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Batorformak kialakitasa az Gj anyagok felhasznalasaval

JUHASZ LASZLO

Egyik legkorszer(ibb és kivalé szakmunkit
teljesité butorgyarunkban jartam hivatalos mi-
néségben; a gyarban ontevékenyen tervezett és
elkészitett varidlhaté butorelemek prototipusait
tekintettem meg. Dicséretes ennek az lizemnek
hajlékony és haladészellemi torekvése, mert
felismerte a mai kor lakdsberendezésének fon-
tos és jellegzetes butorigényét, de ugyanakkor
a varidlhatésdgban rejlé hasznalati értéket, az
esztétikai és gazdasigossagi sziikségszertliséget
is 4llandéan szem el6tt tartja. Munkéijukban
jelenleg még ellentmonddsok mutatkoznak.
mert helyenként a régi ,mibutorasztalossag
kovetelményei szerint készitették el az ij minta-
darabokat, melyek — megitélésem szerint —
tilzottan anyag- és munkaigényesek és hagyo-
manyos jellegli részletformaik nem illenek mai,
ujtipusu lakasainkba, kiilonosen a csokkentett
lako6terek méretei miatt.

Elismerésre mélté6 a torekvés, amellyel az
adott kérdések felé fordultak, és nemesak az 4j
igények megismerését, de a korszeri igények
kielégitését is célul tlizték maguk elé a tervezdk,
de egyelére még a megszokott hagyomanyos
szellemben oldottak meg feladatukat.

A gyarban tapasztalt sok szép és j6 ered-
mény mellett latott kisebb hibdk ravilagitottak
egész iparunk és tervez6i munkank hidnyossa-
gaira; megmutatkozott, hogy nem elég csupin
a joszandék*és akarat céljaink eléréséhez, min-
den téren sokkal t6bb elméleti és mesterségbeli
ismerettel és tudassal kell rendelkezniink ah-
hoz, hogy felnovekedd lakaskulturank kovetel-
ményeinek megfeleljlink.

Hasznos és érdekes tanulsdgokat szerezhet-
tem a gyar igazgatéjaval vald rovid beszélgetés-
bél is, aki a kozeli.napokban érkezett vissza a
Briisszeli Vilagkiallitasrél és kérésemre el-
mondta ezen az uton szerzett szakmai tapaszta-
latait. Tajékoztatdsa nyomdén izelit6t kaptam
kiilonboz6 — belga, német, osztrdk — butor-
gyédrak és lizemek mai munkajarol és a kiil-
foldi daruhdzakban lathat6é butortipusokrol. Vég-
telen nagy formaviltozat lathaté mindenfajta
butorban, de kiilondsen az iilébutorok és a ki-

egészitd kisbutorok a legkeresettebb cikkek.
Ezek a legszélesebb viéltozati anyagfelhaszné-
lassal, a legkiilonbozébb technikdval késziilnek;
megtalalhatok a rétegelt és tomor keresztmet-
szetli hajlitott és préselt fabutorok mellett, az
acélesd, aluminium, tomorvasbdl és még szam-
talan 1j mianyagbol késziilt butorok, de na-
gyon kedveltek a koséar- és fonottbutorok szel-
lemes varidcioi is. A butorokat koénnytiségik
jellemezte (mely véleménye szerint ,sildny-
ségra* vall), és sehol sem taldlkozott a nalunk
megszokott és megkovetelt ,massziv“-mindségl,
az unokat is kiszolgilni képes lakasbutorokkal.

Kiilon megragadta figyelmemet az a saj-
nilkoz6 hang, mellyel a latott butorok minésé-
gérél és az lUzemekben alkalmazott szakmun-
kasok létszaméanak ardnytalansigarol beszélt.
Az egyik gyar igazgatéjanak kérdéseket tett fel
erre vonatkozoblag és meglepédve hallotta, hogy
az tizemiikben alkalmazott betanitott dolgozék
90%-a mellett, a butoripari szakmunkasok
10%-o0s létszédma adja a jelenlegi valésigot. Ez
az ardnyszam azonban a jovében még nagyobb
kiilonbséget fog mutatni naluk, mert tovabb .
csokkentik a szakmunkésok létszamat, valgsag-
gal kizarélag csak az tizemfenntarté miszaki
szakkiderek megtartisinak mértéksig.

Nem ok nélkil tértem ki tanulmanyom
elején erre az ismertetésre, mert a gyari ldtoga-
tdésom és a kiilfoldi helyzetkép ismerete,
nagyban hozzésegit az uj anyagok felhaszn4la-
saval kapcsolatos probléméak és gondolatok
megvilagitasahoz.

*

Napjaink forrongd, sokszor izzéasig fesziilé
kérdései kozott is fontos szerepe van a,lakés-
kérdésnek, mely altaldnos kulturdnk egyik leg-
égetébb problémaja. Ezzel a legszorosabban 6sz-
szefligg a butorok és berendezési targyak kor-
szeri megformalasa és kialakitdsa, nemesak a
mindségi, de a mennyiségi kovetelményeknek
figyelembe vételével. Par évi munkamra vissza-
gondolva, melyet a szakteriiletiink mivészi, ter-
vezdi, pedagdgiai és ipari életében végeztem, el-
mondhatom; hogy. soha sem mertltek fel kér-
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déseink olyan siirgetéen és oly ,kézenfekvo
médon, mint ma. Az elmuilt évek sordn szdmos
kérdést fel sem vethettiink, vagy csak kis kor-
ben, egymassal vivott harcokban voltunk kény-
telenek targyalni,

Ma mar egészen természetes, hogy a ,Fa-
ipar‘ foglalkozik a butorformak 1j és mfianya-
gokbol valé kialakitdsdval, mert mindannyian
érezzik, hogy el6ttiink 4ll ez a nalunk még kel-
l6en fel nem tart teriilet, mely oéridsi lehetdsé-
geket rejt magaban. Az élet koveteli, hogy meg-
kozelitsik és megismerjiik ezeket a kérdéseket
a legszélesebb korben: tervezémivészek, ipari
dolgozok és a kereskedelem minden szakterii-
letén dolgozok széles rétege. Eppen ezért vigyaz-
nunk kell, hogy mér a felvetett kérdéseket és
féleg a kérdésekre adott vélaszokat megfelels
tartalommal t6ltsiik meg.

Az 4j anyagokbél formdlandé butorok
problémakorét teljes dsszefiiggéseiben szabad
csak megkoézeliteni; mert butorformdk kialaki-
tdsdrél beszélni mindaddig mem lehet, amig
nem mérjik fel az ember kornyezetét, a vdrost,
a hazat, a lakdst, az otthont, a munkahelyet és
a benne él6, dolgozé embert sajitos 1uj élet-
formdjdval.

Sajnos, ennek a tanulminynak sziik kerete
nem teszi lehetévé, hogy minden vonatkozésban
a megfelel6 mélységig hatoljunk problémaink
vizsgélatdba, de megkisérlem felvazolni mind-
azokat a témakoroket, melyek — véleményem
szerint — Osszefliggésbe keriilnek, vagy kertil-
hetnek meghatérozott feladatunkkal.

A maj tarsadalomban, életliinkben végbe-
mendé gyors valtozdsok, elsfsorban latasunk,
szemléletiink és igényességiink emelkedése mel-
lett, 4j sziikségleteket és 1j életszokéasokat te-
remtenek, amelyek erdsen kihatnak a lakas fej-
l6désére és a szlikséges butorok formai kialaki-
_ lasdra, Ezek az életformavialtozdsok arra kész-

tetnek minket, hogy a legalaposabban revizié
ala vegyik a butorok formai és tartalmi mi-
lyenségének kovetelményeit és az ujabb butor-
sziikségletek megallapitasat.

A véarosrendezés uj szempontjai szerint
épiilt — egyeldre sajnos, még csak elégtelen
szamban — lakételepek kialakitdsa teljesen 1j
lakéstipusokat hoz létre, amelyekhez uj beren-
dezési felszerelések és Uj butortipusok sziiksé-
gesek. Az 0j technikai eléfeltételek, az altala-
nos motorizalas, 0j életritmust alakitanak, az
igények emelkedése megkoveteli azt az
- egyontetli emberi jogot, hogy olyan jo lakasokat

- épitsiink és olyan jol szereljik fel berendezési
targyakkal és butorokkal, amely az ember élet-
funkciéit a maximalis mértékben kielégiti. Itt
nemesak gyakorlati és fizikai funkciéra gondo-
lok, de szellemi és esztétikai igények kielégité-
sére is.

Tudjuk nagyon jol, hogy egyelére meg kell
elégednlink kisebb alaptertiletli lakasokkal,
mert nagyobbméretli lakasokat csak a lakésépi-
tés atfogb racionalizélésa ut4n érhetiink el. Ep-
pen az adott méretlehetGségek miatt megkove-

teljik az épitészettdl, hogy a legmagasabb tech-
nikai és tudoményos fejlesztést hajtsa végre a
kisebb alaprajzok tokéletesitésére, de ugyan-
ugy megkoveteljiik a lakasok berendezését ké-
szit6 iparagaktol és a tervezoktél, hogy a leg-
korszertibb szellemben, 0j anyagok és megmun-
kélasi médozatok kidolgozasaval is elGsegitsék a
kulturélt, uj otthon megteremtését.

Az uj életformanak megfelelé otthon a ré-
gitél teljesen eltérd, 0j megoldasokat igényel.
Gondoljunk itt elsésorban arra, hogy ma mar a
nék legnagyobb szazaléka a haztartdsi munkan
kiviil, kenyérkeresé foglalkozast is vallal, tehat
a gyermekneveléstél kezdve a csaldd minden |
egyéb sziikségletét a leheté legeélszeriibben és
rovid id6 alatt kell elvégeznie. A nék munkaba-
lépésével a csaladi formak teljesen megvéltoz-
tak, gyermekboles6dék, 6vodak és napkozi ott-
honok megteremtésével, lizemi mosodak és tisz-
titovallalatok bdvitett halézataval konnyitik
meg a haztartasi munkdkat. Nem is szélva a szé-
mos 1j héaztartasi gép hasznalatanak még kol-
csonzés formajaban is nyujtott segitségérdl, és
a nagy valasztékban kaphato félkész és teljesen
elkészitett ételekrdl. Ilyméodon az otthoni mun-
kék csokkenése megvaltoztatja a lakés térsziik-
ségletét, és az alaprajzi beosztasndl is szamot-
tevo valtozast tesz lehet6vé. A régi nagyméretii
konyhék, ahol azel6tt a mosés, f6zés, vasalds és
egyéb hazimunkak folytak, ma maéar sziikségte-
lenek és a megtakaritott teriilet modot ad a la-
készobak tagabb kialakitasara.

A kisebbméretii f6z6helyiségek tokéletes
térkihaszndlasara egyetlen j6 megoldast latunk;
ha ezek a helyiségek mar az épitkezés soran be-
épitett berendezést kapnak, de atmenetileg meg-
oldhaté a berendezés Ugy is, ha a jol kialakitott
butorelemek kereskedelmi forgalomban is meg-
vasarolhatok lennének.

A megvaltozott lakétérigények kiilsé okai-
nak megallapitdsa utdn, nézzikk meg egy kissé
kozelebbrdl is a korszert, uj otthonok jovendd
fejlédési vonalat. ;

Mindenttt a vildgban az eddig kialakult
eredmények e téren olyan képet mutatnak,
hogy az otthon feladatat a fejlédés legkoze-
lebbi szakaszaban elérelathatolag a centralizalés
és a decentralizalds egyszerre haté torekvései
fogjak meghatarozni. Hogyan értjik ezt a pa-
radoxonnak tlin6 megallapitast?

A centralizalasi irdnyt elémozditjak a haz-
tartdsi gépek és a mindenfajta kulturalis tav-
kozlési eszkozok és lehetOségek teriiletén ta-
pasztalhaté gyors fejloédés; mosogépek, villa-
mos-varrogépek, hiitészekrények stb. lehetové
teszik, hogy ezek a funkcick az otthoni élet ke-
retében maradjanak, a konyvek, ujsagok, radio
és televizio tokéletesedése erGteljesen segitik e
centrdlis irdnyzat kibontakozasat. Ezzel a ten-
dencidaval parhuzamosan alakul ki a decentrali-
zacios fejlédés formaja, ahol a kollektiv szol-
galtatdsok rendszere jut érvényre, oly modon,
hogy a napi élet funkciondlis terheit teljesen
atvallalva konnyiti meg az életformat. E két
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egymastol kiilonbozd iranyd igényes életforma
kibontakozésa lakastérekvéseink terén is két
irdnyban fog hatni; kialakul az é€let fizikai
funkciéi maximalis kielégitésének igénye, és
ugyanakkor el6 fogja segiteni a szellemi igé-
nyesség fokozésat is.

Az otthon az uj keretében és az 1j feltéte-
lek mellett nem lesz mar csaladi ,kegytargyak*
muzeédlis gyljteménye, a butor nem csupan
reprezenticidos jellegli, hanem rendeltetésének
megfelelé hasznalati targy lesz.

Amikor az otthon berendezésének revizid-
jat stirgetem, meg kell allapitani, hogy milyen
hasznalati butorokra van sziiksége a mai em-
bernek, lényegében teljes szemléletiink €s ma-
gatartasunk onvizsgalatdnak sziikségét is hang-
sulyozni akarom. Fel kell szdmolni azokat az
ellentmondéasokat, melyekkel lépten-nyomon
talalkozunk, Osszhangot kell teremteni életiink
gyakorlati mozzanatai és tarsadalmat épité po-
litikai célkitlizéseink kozott. Mivészeti, kultu-
ralis szemléletiinket meg kell szabaditani a
mult idejétmult normaitol. Ez egyben azt is je-
lenti, hogy élni tudunk az ipari forradalom le-
hetéségeivel, mely Uj teret nyitott meg el6ttiink,
a tudomany és technolégia magasabb dimen-
zi6it, a mindent &tfogé uj viszonylatok meg-
valositasahoz. Az 1j kor embere belevetette ma-
gdt mindazon ékménybe, melyet az 1ij élet nyij-
tott, de a benne élo régi ideoldgia arra kénysze-
ritette az embereket, hogy elavult gyakorlattal
kozeledjenek az 1] lehetGségekhez, és ily mddon
nem képesek az ujonnan nyert élményvildgot
az Uj valésdgba dtiiltetni.

Ellentmondas mutatkozik meg abban is,
hogy a legtobb ember a megszokas elbitéletei
kozott élve, az Uj kulturdért dolgozik, de kép-
telen barmilyen egészséges, az 1j célokat kife-
. jez6 kezdeményezésre. A butorformélis kor-
szerl elérehaladdsdhoz vezeté uton a tervezé-
nek el kell szakadnia a régi ,jarchitektonikus®
szemlélettél, amely a kézmdipari gyakorlatra
tdmaszkodott. Az ipari kivitelezésben — a mil-
lits tomegek igényeit kielégiteni képes nagy-
tizemi termelés megteremtése érdekében — &t
kell lépni a kézmives gyakorlat és szemlélet
idejétmult csokevényeit. Olyan ujtipust keres-
kedelmi szakembereket kell nevelni, akik kul-
taralt feleldsséggel intézik az. aruk kozvetitését
a gyartol a fogyasztéhoz. A harom alkoté té-
nyezd a tervezd, iparos és kereskedé csak akkor
- lesz képes korszerlien megfelelni hivatasanak,
ha szerves' egységben Osszefogva vegz1 fel—
adatat.

Lényeges wvdltozdst jelent az uj feladatok
elvégzése a belsé’épites-temezok munkdjdban.
Korunk bitortervezdje mdr ipari formatervezd-
milvész lesz, aki akkor tudja feladatdt mégjob-
ban elvégezni, ha ismeri kora miivészetét, tudo-
mdnyadt, tarsadalmi és gazdasdgi kovetelményeit,
valamint a szakteriiletével kapcsolatos leg-
%jabb ipari gydrtdsfolyamatokat. A formater-
vezésnél nem csupan kiilalakr6l, megformalas-

rol, hanem a termékek lenyegeml mélyrehatold

és atfogd megoldasok megtalalasardl van szd. A
formatervezés tehat nagyon Osszetett folyamat;
tarsadalmi, gazdasagi, technolégiai kovetelmeé-
nyek, biologiai sziikségletek és az anyagok, a
szinek, az alak és térfogat Osszefiiggéseinek is-
meretében valé gondolkozas.

A formatervezének nemecsak a legkiilon-
bozébb anyagok hasznilatdhoz kell értenie és
nemecsak a technikai készséget kell magaban ki-
fejlesztenie, hanem ezenkiviil az organikus
funkciok iranti érzékre és tervezési készségre is
szilksége van. Tudnia kell, hogy a formilt
konstrukeié oszthatatlan; egy tal, egy szék, egy
asztal, egy gép, festmény vagy szobor belsé és
kiils6 Je]legzetessegel nem valaszthatok el egy-
mastol.

Minden formatervezési pr'oblema egyetlen
nagy feladattd olvad Gssze, melyet igy fogal-
mazhatunk meg: ,,fomnatervezés az élet szé-
mara“. Igen, az élet szdmdara készilnek és az
ember életét szolgaljdk mindazok az eszkozok
akar héaztartdsi vagy berendezési targyak, gé-
pek vagy kozlekedési aparatusok legyenek, me-
lyeket a formatervezé mivész sokoldali mun-
kajaval megalkot.

Az nj felfedezések, 1j elméletek és a tudo-
ményos kutatdsok 0j modszerei a termelés min-
den teriiletén Uj technoldgia alkalmazasat ko-
vetelik meg; a milanyagok, 1j Otvozetek és
egyéb 1j anyagok végtelen véaltozata 1j forma-
tervezési megoldasokat siirgetnek.

Jellemz6 példanak szolgalhat hasznalati tar-
gyaink sordban a szék kilénb6zé anyagokbol
és kiilonboz6 megmunkalassal késziilt fejlodési
utja, egészen napjainkig.

A szék funkcionalis feladata, hogy tlni
tudjunk rajta. Forméaja azonban a felhasznalt
anyagok valtozataitél fligg. A régi keézmives
egyetlen anyagot ismert, amib6l széket készit-
hetett: a fat. Ezzel az anyaggal és néhany kézi

szerszammal gyonyord munkat végzett. Egy
Windsor-szék vékony csapjaival, vagy egy
tamlanélkiili rokoko-szék  faragott, karesu,

hajlitott labaival a faanyag szerkesztésének
csodas remekmiive volt. Nemecsak koénnyiinek
latszott, hanem wvaléban konnyl is volt. Az
ipari forr-adalom ujabb anyagokat produkalt;
rétegelt furnérlemezeket, kiilonféle miianyago-
kat, varratmentes acélcstveket, melyek 1j ter-
melési médszereket kivantak és a kéziszersza-
mok helyett gépeket igényeltek. A feladat most
az, hogy ezeket az anyagokat ugyanolyan tehet-
séggel és hozzaértéssel hasznaljuk fel, mint el6-
deink a rendelkezésiikre 4ll6 korlatozottabb
eszkozoket és szerszamokat. Ma mar teljesen 4j
székformakat alkothatunk; a megszabott négy
14b helyett egy, ketté vagy harom labbal is el-
képzelhet6 az alakitds, a szerkesztéshez pedig
elegendb lehet négy illesztés is, a régi megszo-
kott megyven és dtven csapozés helyett.

Ezen az egyszerii példdn is jol érzékelhet-
jiik, hogy a tervezdk feladata a miulthoz wviszo-
nyitva teljesen megvaltozott ezzel pdarhuzamo-
san felkésziiltsége és érdeklodési kire is tdagult.
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A hidnyossdgok, amelyek tervezéi szemléle-
tiinkben ma még mutatkoznak erésen megér-
zodnek az dtalakuléban 1év6, de még csak a fej-
l6dés els6 szakaszahoz érkezett butoriparunk-
ban. A felelésség mindkét oldalon fennall;
tervezégarddank nem jar el6l az uj feladatok
vallalasdban, butoriparunk teljesen elszakadt a
tervezokkel kotelezd Osszedolgozastol, igy azok
nem kapcsolédhattak be megfeleléen iparunk
ujiranyu fejlédésébe.

Eletiink minden teriiletén mnagy valtozaso-
kat jelentett hazdnk felszabaduldsa; butoripa-
runkban is komoly eredményeket tudunk fel-
mutatni az elmult évekhez viszonyitva. A régi
kis kézmivesipari asztalosmihelyek idejétmult
termelési formdjat, felvaltotta az erds léptekkel
elérehaladé gyaripar. Termelészovetkezetek ala-
kultak, melyek szervezeti és termelékenységi
szempontbol is haladast jelentenek a butorké-
szités terén a kis miihelyekhez viszonyitva és
mégis elmaradas tapasztalhaté a berendezési
targyainkat el6allité iparunkban,

Mire alapitom ezt a megallapitdsomat?

Valamennyi szakember el6tt ismert tény,
hogy butoriparunk — beleértve az &allami, sz6-
vetkezeti, helyiipari és kézmiives miihelyek ter-
melését — a felnovekedett butorigényeknek
csak hatvan szazalékat képes kielégiteni. A
sziikségszerliségh6l importalt butorok alig csok-
kentik butorhianyunk szazalékardnyéat. Hossza
id6ére lekotott gépi és munkaerd kapacitdsunk,
valamint behozatalra szorulé nyersanyag hia-
nyunk kovetkeztében érdemleges javulas nem
varhaté szorult helyzetiinkon. Helytelen ipar-
politika volna, ha csupan a hagyoményos fa-
anyagokkal és a megszokott termelési modo-
zatokkal prébalndnk nagyobbméretl fejlesztést

elérni. Sokkal inkabb jarhaté Gt szdmunkra, ha:

faban szegény nyersanyaghelyzetiink szem el6tt
tartdsaval, tobbrétiivé tennénk lakasberende-
zési iparunkat.

Mit értek pontosabban a tobbrétii meghata-
rozas alatt?

Meg kell tartanunk és tovabb kell fejlesz-
teniink bitoriparunk jelenlegi szervezetét, de
meg kell teremteni és kiépiteni mindazokat a
korszerii butorkészité ipardgakat, amelyek az
uj anyagok*® felhaszndldsaval sorozatgydrtdssal
készitik el a lakdsokhoz sziikséges ujtipusi mo-
bilidkat. A fejlesztés elsésorban a minéségi cél-
kitfizések iranydba haladhat, természetesen a
nagyiizemi termelés lehetoségeit kihaszndlva; de
ahol szitkséges, megtartva a fa hagyomdnyos
technolégiai wvildgdt, ezzel pdrhuzamosan uj
tizemek és gydrak bedllitdsa és berendezése
sziikséges a kiilonbozo fémek és uj mianyagok
feldolgozdsdra. Rétegelt falemezekbdl el6re-
gydrtott formaelemeket készité és korszeri
hajlitott fabutorokat elédllité iizemek és gydrak
kiépitése is nélkiilozhetetlen az elavult ,,Tho-
net“-rendszerti technologidk felszdmoldsdval.

Fel kell figyelnlink arra, hogy az ipari for-
radalom technolégidja a munkamegosztéssal in-
dult meg, amely az egyszeri Osszeszerelési

modszerektdl elvezetett a széllitészalaghoz és
més tomegtermelési eljarasokhoz. Hosszu ideig
a félgyartméanyokbodl valé Osszeszerelés 0j esz-
méje uralkodott az iparilag fejlettebb orszagok-
ban. Ez volt a szegecs, a csapszeg és a csavarok
aranykora. Késobb, mikor Gj igények tamadtak
és tobb 4&rura volt sziikség, hatékonyabb tomeg-
termelési moddszert alkalmaztak. A szegecselés
és osszecsavarozas helyét a hegesztés, formézas
és sajtolas foglalta el. A merevit6lécek és idom-
vasak helyére a varratmentes cs6é és a hulldmo-
sitott lemez lépett. A sima lemezhajlitdis mar
altaldnosan bevett erdsito eljaras, de az az el-
jéras, mely minden irdnyba hajlitja a sima le-
mezt, mintegy a tojashéj forméajara, a leglé-
nyegesebb strukturdlis manipulacié, amelyet
csak ismeriink. Egyszerlien a fellilet hasznosita-
saval éri el azt a szilardsagot, amire ezel6tt csak
egy vasvazas szerkezet volt képes. Az ilyen
megoldasokat foleg az automobilipar fejlesz-
tette ki, de taldlkozunk ennek a technolégidnak
az alkalmazadsival szamtalan mas hasznalati
targy kialakitdsdban is. A butorok és egyéb be-
rendezési targyak megformaldsaban is mindin-
kabb érvényre jutnak ezek a technologiai elja-
rasok, kiilondsen az uj anyagok alkalmazasanal.
Ha megvizsgaljuk az uj anyagok és a butorfor-
méak kapcesolatdt, mindentiitt a -vilagon azonos
torekvéseket latunk. Az uj formatervezési elv
azon az eszmén alapszik, hogy egydarabban ké-
szitheté targyakat alkot, olyan targyakat, ame-
lyeket automatikusan mikodé gépek préseléssel
vagy sajtolt formézassal tomegesen dllitanak
eld, jelentésen csokkentve az illesztések szamat.

A korszerd otthonok kialakitasdban termé-
szetes kovetelmény lett vildgszerte a beépitett
butorok és berendezések egyideji elkészitése az
épitkezésnél. Kiilonosen a beépitett szekrények
tehermentesitik a lakoteret, nem is szdlva a
gazdasagi elényokrsl, amit az olesébb kivitele-
zés jelent. Ily moédon a lakédsok berendezését -
lényegében a konnyebben mozgathato kisebb
butoregységek képezik. A beépitett szekrények
kialakitdsidban is nagy szerepet kaptak az 4j
anyagok és uj technologiai eljardsok a sorozat-
gyartas felhaszndlasival. A belsGberendezések
(fidk, polc stb.) és az ajték megformélasa préselt
és sajtolt eljarassal késziilnek.

Szédmunkra sem érdektelen az uj anyagok
felhasznalasénak példaja, mert az ilyen eszko-
zok alkalmazasa eredményesen hozzajarulhat
termelési kapacitdsunk noveléséhez, ugyan-
akkor butoraraink csokkenéséhez.

A mellékelt képanyag kiilfoldi példakon
mutatja be a kiilonb6z6 mianyagoknak és Uj
eljarasoknak alkalmazasat.

Az l-es szdmu képen mianyagbél késziilt
fiokot latunk, melyet a tervezd fa homloklappal
takarva oldoit meg.

A 2-es szdmu kép beépitett szekrényét mar
a hom}oklapokkal egylitt mtianyagbol konstru-
altak. :

A 3-as szamu kép egy belsé fiok-sor meg-
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oldasat mutatja ugyancsak mianyag kivitele-
e N

A 4-es jeli kép filszerfidkjai szemléltet6
modon bizonyitjék az j anyag és technologia
eredményébél sziiletett formai szépséget, mely-
nek higiéniai elényei is vannak a tokéletes za-
rodas folytan.

Az 5. és 6-os dbra egy iroda és egy konyha-
berendezés részletét mutatja, ahol a butorok
mar teljes egészében Uj anyagokbol késziiltek.

A T-es jelli képlink a szekrénybutor alaki-
tasdban olyan megoldast mutat, ahol a teljes
korpusz egytagban késziilt, az oldallapok bor-
dazatanak kettGs szerepe van; szerkezetileg me-
reviti a testet, valamint az igy nyert darkola-
sokba helyezik el a polcokat, illetve fidkokat
vagy az egyéb berendezési tartozékot.

Az egydarabban gyartott polistirol jég—-

szekrénybelsé még az elsé angol kisérleti széria-
b6l valé.

3. dbra

A 8-as jeli kép rétegelt falemez talcdkat
abrazol préselt kivitelben, ez a készitési eljaras
szekrényajtok és teljes butortestek megoldéasa-
hoz is 1j lehetoségeket nyitott meg. (Hosszl
évekkel ezel6tt magam is komoly kisérletet foly-
tattam ebben az iranyban, és ilyen elgondolasu
terveimet az akkori tipusbutor terv-palyazatra
is bekiildtem. Sajnos a hazai viszonyok kozott
abban az id6ben még kevés megértéssel talalko-
zott ez az utkeresés és a technoldgiai feltételek
is hidanyoztak a kivitelezéshez.)

A 9-es jeld kép elegans, finomrajzu talca-
asztalt mutat. A butor a fa anyagénak és szin-
effektusdnak nemességét megtartja, de a forma-
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5. dbra

alakitds kozelhozta a fém, vagy barmely mas
uj anyagboél késziilt butorok hangulatahoz.

A rétegelt falemez csak most taldlta meg
sajat ,stilusat” anyagszer(i formaalakité ké-
pességét, a szdzad elején csak ,pétanyag“-ként
hasznaltdk. A keretbetétes szekrények, majd
késobb a telihdlok* készitéséhez rétegelt le-
mezzel potoltdk a tomor asztaloslapokat.

A rétegelt falemezzel vagy a rétegelt fliré-
szelt lapokkal Uj eredményeket értiink el a haj-
litott-szék gyartasban is, ez a technolégia ma
mar kiszoritotta a régi rendszert hajlitott-butor
készitési eljarast.

A 10-es 10/a jeli kép egy szék megoldas
kisérletet mutat be hajlitott rétegelt falemez-
b6l, mely formaalakitis szempontjdbol nem
mondhaté kielégitének, de mint az anyag le-

hetéségeinek demonstraciéjat érdeklédéssel kell

szemlélni.
) *
Lakasbutoraink kozott talan a szék, vagyis
az ul6ébutor a legalkalmasabb a butorformak ki-

alakitasat célzd vizsgalatra. Kornyezetiinkben
egyik hasznélati targy sincs ennyire szoros kap-
csolatban az ember testi méreteivel és éppen
ezért mas butor nincs is ennyire alavetve a
funkci6 sajatos kovetelményeinek. Ha a szekré-
nyek barmilyen véaltozatos kiilsével rendelkez-
nek is, kiviilrél mégis csak semleges sikokkal
lezart egységet, kopenyt alkotnak, melybdl rit-
kan lehet a belsé berendezés gazdagsagit, vagy
teljes tartalmat elképzelni. A széknél azonban
minden alkatrész egytttal szerkezet is és kivé-
tel nélkiil valamilyen hasznalati célt szolgal: a
széknek mincs bels6 vagy kiilsé oldala, minden
alkatrésze és azok minden funkcioja szembe-
tin6. Minden apr6 csavar vagy csap, hajlitott
vagy legombélyitett alkatrész, alaposan meg-
okolt és a logikus szerkezet a formaalakitasban
olyan szerepet kap, mint taldin semmilyen mas
butor alkatrészeinél sem.

A butorformédk kialakitdsanak torvényeit
vizsgdlva tobb szempontot kell tekintetbe
venni. Ezek a szempontok olyan kovetelmények,
melyek csak egyiittesen és Osszefiiggéseikben
targyalhaték, mint; a haszndlat (funkecid), az
anyag és megmunkdalds, a korszeriiség (a kor
ruhaviselete, higiénidja, civilizdciéja), a kor
kulturdlis sajdatossdgai, a szerkezeti és gazdasdgi
szempontok, a tervezé miivészi alkotékészsége
és miiszaki ismeretei.

A felsorolt vizsgalati szempontok meghata-
rozasat az lilébutorokra vonatkozé konkrét for-
méaban akarjuk megkdozeliteni.

Elsének a funkciot és a felsorolas végén
széandékosan a tervezé keépességeit emlitettiik,
mint a harapofogo két szarat, mely minden koz-
bees6t egybefog. A tervezé egyénisége minden
munkafazison keresztiil éreztetheti hatasat; az
alkotasba valé tokéletes beleélés hatasat, amely

-
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mar a szerszamok, gépek és az anyagok kiva-
lasztasaval, a szerkezetek kigondolasdval a
funkcié sziikségletei szerint alakithatja a targy
jellegét.

A forma problémaja azért lenyegxleg mar a
funkcié kérdésénél dol el. A funkcié irja el6 az
tlébutor méretét és azt a megfelelé kényelrm
szempontot, amit a kiilonboz6 székfajtak myuj-
tanak. A funkeciénal, mint formaalakitési ténye-
z6nél nem szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy
az életforma valtozasa, az élet igényességének
modosulasa 1ij funkciondlis igényeket is terem-
tett. A régi székek nem ismerték a hasznalhato-
saganak azt az elkiilonboztetettségét, amit a mai
tlébutorok nytjtanak. A wvégi Ulébutorokkal
szemben az Uj funkciondlis kovetelmények
eredményeként egészen 1j székformdk alakul-
tak ki. A funkcié elsérendiisége mellett nagy
formaalakité szerepe van a felhaszndlt anya-
goknak.

Mas a fabol, mas a fémbol vagy vesszébol
késziilt szék és teljesen mads az Gj szintetikus
anyagok felhasznaldsaval késziilt {ilSbttorok
formaja. Nagy kiilonbséget eredményez a Kkii-

10. dabra

9. dbra

16nb6z6 anyagoknak més-mas modon valo fel-
dolgozésa, megmunkalasa, pl. a fanal faragott,
gyalult, csapzott, hajlitott valtozatok lehetsége-
sek. Ugyancsak szembetiné kiilonbségeket la-
tunk a fémbol késziilt székeknél, aszerint, hogy
acéles6bsl vagy tomor vaspalcabol késziiltek.
Kiilonbséget kell tenni Gsszerakott (Osszeépitett)
vagy osszeszerelt szerkezetek kozott.

Az elsd, a tobb darabbol Osszeépitett butor
esetében a formara kihat minden alkatrész, az
utobbinal (pl. az acélesd, vagy a mianyagokbol
késziilt butoroknal) az alkatrészek egyénisége
megszlinik és az egy egység hatisa keriil el6-
térbe. Az Osszeépités, a hagyomanyos at, az

10/a dbra
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Osszeszerelés a korszer( sorozatgyartas fliggveé-
nye. A szerkezetek vizsgalatdnal a ,sSzerkezet
élete’ érdekel bennilinket, mint jellemz6 saja-
tossdg. Minél nagyobb a kor technikai miivelt-
sége, a szerkezet annal érdekesebb, egyszertibb
és taldn anndl kevésbé feltling is egyuttal.
Korunk az 1j anyagok, az uj szerkezetek és
a megmunkalds Uj lehet6ségeinek végtelen tala-
lékonysagdval siet segitséget nyujtani a felada-
tok megoldasahoz. — Korunk — egy 4j kultira
kibontakozisanak kora — még nem alakitotta
ki ,,véglegesnek” mondhaté székformait, még
nem zarult le esztétikai, izlésbeni novekedésiink
— vagy valtozasunk — vonala. Egy a vilagszerte
foly6 szamtalan formaalakitasi kisérletnek va-
gyunk a tanui és részesei. Két szembetlind mo-
mentumot figyelhetiink meg a formaalakitasi
kisérletek frontjan; az esztétikum elsédleges
befolyésoloja és meghatarozoja a gép, az anyag,
illetve a miiszaki tényezék egyiittese (a funk-
cionélis igények mellett), a masik szembetliné
. sajatossdg, hogy a formaalakitds terén csokkend
tendenciat mutatnak az ugynevezett nemzeti
sajatossagok, A mult butor-stilusainak sokréti-
ségével szemben a kontinentalis sajatossagok
lépnek elétérbe. — A technika forradalma, az
1j anyagok és 1j technolégidk kialakulédsa kozos
nevezére hozza a formaalakité kisérleteket. Az
uj egyetemes emberi kultura kibontakozasa-
ban (szemben a mult uralkodd osztalyok vildga-
val) az embert szolgald eszkozok kozos hangon,

12

11/a dbra

kozos esztétikai nyelven szélnak az emberhez. A
Szovjetunié TU 104-es 6rids lokhajtdsos gépé-
nek esztétikai szépsége taldlkozik a svéd vagy
olasz 11j anyagokbdl késziilt {ilébutorok miivészi
torekvéseivel.

o

Az 1j anyagokbd] és az 1j technologidkkal
kialakitott tlébutor vizsgalatahoz néhény szem-
1élteté (olasz, svéd, svajci, német, angol stb.)
példat kozliink.

A 11, 11/a., 12. jeld képek egy teljesen
parnéazott karosszék alkatelemeit és kész forma-
jét mutatja be. Az acéles6 labazat, az ,lilésra-
ma*“ és maga a f&test allvinyzata elemeibdl
szerelhet§ 6ssze az ul6butor. A konnyd 4ll-
vanyzat, a joO méretezés, a plasztikhabbol ké-
sziilt parnazat egy tokéletes ,teljesen karpito-
zott* fotelt ad a modern lakészobdba. A szer-
kezeti elemekben is bemutatott tlébutor vila-
gosan mutat rd az anyag, szerkezet és forma
kapesolatanak korszer(i és j6 példajara. A bu-
tortervezé miivész kilépett a hagyomanyosan
(az ,architektonikusan®, csak a ,homlokzatki-
képzéssel“ tor6d6) gondolkozés vilagdbol és a
nagylizemi gyartds koévetelményeinek megfele-
16en alakitotta ki az Uj anyagokbol késziilt 1il6-
butorat.

Jellemz6 és tipikus példaval allunk szem-
ben mind az allvanykészités; mind a ,karpito-
zas mesterség” szempontjabol, mert magéinak

abra
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13. dbra

az allvinynak a megoldasa is szerves-kapcsolat-
ban van a parnazat korszer( kialakitdsédval. Az
uj anyagok nélkul (pl. plasztikhab stb.) ezideig
nem tudtunk kilépni a karpitosipari technolé-
gia — évszazados, évezredes és teljesen egyedi
jellegi — formaalakitasa vilagabol. Ez a he-
lyesen megoldott, teljesen parnazott ilébutor
figyelmeztet benniinket, hogy az uj anyagokat
ne hasznaljuk fel a régi kivitelezési médokra az
egyes anyagok vagy munkafolyamatok egysze-
rusitésére, illetve azok pétlasira. A formaalaki-
tas vonatkozédsidban is figyelmeztet benniinket:
ne essiink — a példa lattan — egy, csak a kiil-
soformat utdnozni akaré olyan hibaba, amikor
a régi karpitosipari eszkozokkel és anyagokkal
akarnank elérni az ilyen, vagy ehhez hasonld

forma — kialakitésat, mert ezen az uton is csak

14, dbra

19

—ar e L.

15. dbra

hamis és hasznavehetetlen ,eredményeket’ ér-
hetiink el.

Hasonld, jol megoldott szerkezeti és formai
kialakitdsokkal taldlkozunk a 14. és 15. jeld
ulébutorokndl is. A 13. jelli kép faldbazatu iilo-
butort mutat be, ahol a parnazat véazszerkezete
azonban mar nem fabél, hanem es6bdl késziilt, a
parnazat — ez esetben is — plasztikhabbal. A
14. jeli teljesen parnazott fotel azonos szellem,
mint az el6z6, csak teljesen fémvazszerkezetd.
A 15. jell szék a ma mar kozismert acéleséva-
zas és leng6é muszaltextil feliilettel készult. Ez
a pihenészék j6 példa a lehetd legegyszeriibb
anyaggal és munkdaval eldallithaté tilébutor ki-
alakitasara, A 16. jeld, karnélkiili kényelmes
szék a préselt, rétegelt falemez és az acélesd
allvanyzatu ilébutor tipikus példaja. Az iilés
és tamla mélyitett lemez-sikjaiba keriilnek a
mianyaghab kiilonparndk. Az allvinyon megfi-
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gyelhet6 a jol megoldott' merevités és a tamla
lengérugalmassaga.

- A 17. jeli kép rétegelt osszetételd, hajlitott
fa karosszék, karpitosramaja is fabol hajlitott
eljarassal késziilt. Ez az iilébutor is az 4j pihe-
néigényt példazza, formaalakitdsa nem vethetd
Ossze egyik hagyomdnyos tlébutorral sem.

. Az €l6z6 és a 17. jeld ulébutorok az ossze-
szerelés elve érvényre juttatisit mutatjak; a
labszerkezetek valamennyi esetben fliggetle-
nek az llés-funkciét betolté feliiletektsl, a 18.
Jell fotéon szereplé iilébutorok iilés-tamlasikja
vdkuumszivassal, egydarabban késziilt mu-
anyag megoldasokat mutatnak be. Az ilések, a
kedvez6hbb érzés fokozésara plasztikhab kiilon-
parndkat is kaphatnak.

18. abra

19. dabra

A 19. és 20. jelli képek enteriorszeri bemu-
tatasban adjak egy teljesen parnazott fotel és a
rétegelt falemezbdl készilt székvéltozatok ké-
pét és egy ugyancsak préselt rétegelt falemez-
lapu asztal tipusat.

*

»A butorformak kialakitdsa az 1j anyagok
felhasznélasaval“ foglalkoz6 — fent vézolt —
gondolatmenet csak érinteni volt képes a nagy-
jelentoségi témakort. Sziikségesnek latszik a
probléma részkérdéseinek mélyebb és felbon-
tottabb jellegii kifejtése. Kiilon kellene foglal-
kozni a muivészeti-kulturélis, a tervezéi, a tech-
nolégia és az anyag, valamint a kereskedelmi
vonatkozasu részkérdésekkel. Szinte kotelesség-
szerl feladat szamunkra a kérdés szakszerti —
és egyben atfogé — megkozelitése, tisztézésa,
mert ha nem végezziik el e reank roétt kutato-
kisérletez6 munkat, konnyen bekovetkezik az az
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allapot, hogy 1uj anyagainkat a hagyoméanyos
termelés csak mint pétanyagot fogja felhasz-
nalni. Az ilyen zsdkutcdba-keriilés nemcsak
kulturalis hibidkat eredményez, hanem hatral-
tatéja lehet mind az ipari, mind kereskedelmi
fejlodéstinknek is.

A bevezeté sorokban emlitett két élmény,
két hidnyossdgunkra mutatott ra: — gyakorla-
tunk hagyoméanyokban megmerevedett formai-
ra, valamint szemléletliink ujtél valé idegenke-

désére, — az Uj kisérletek célja és kifejez6désé-
nek meg nem értésére,

Oriilnék, ha a problémékat felveté — csak
érintdleges jellegi — tanulmanyomat a ,Fa-
ipar‘~ban egy részletekbemené vita kovetné,
ahol a szakemberek tarsadalmanak széles rétege
hozzészélna korunk egyik legérdekesebb és leg-
nagyobb perspektivat magaban hordé kérdésé-
hez; — az uj anyagok felhasznalasanak problé-
maihoz.



A vilag fagazdalkodasa és az eurbpai orszégok faellatasa

BONIS LAJOS

A fagazdilkodds kérdése évszdzados téma.
A multban nem volt sziikség a fatakarékosséagra,
kiilonosen a fdban gazdag orszdgokban, ahol az
akkori viszonyoknak megfeleléen fejlett flirész-
uzemi termelés folyt.

Az ipar és foleg a fafeldolgozé ipar fejlédé-
sével megnovekedett a fafelhasznalds is. Fel
kellett mérni a vilag fakészletét és utana ra
kellett térni a fatakarékossagra.

A mai kozgazdasigi értelemben vett fata-
karékossag féleg harom vonalon halad:

1. Fap6tlé anyagok felkutatéasa,
2. a fa élettartaménak meghosszabbitidsa és

3. a fahulladék feldolgozasa, azaz visszajut-
tatdsa a népgazdasag vérkeringésébe.

Természetesen a fahidny egy részét az uj
fasitasokkal és a tervszeri erdégazdalkodassal
le lehet kiizdeni. Nem kétséges, hogy a faval vi-
lagszerte rablogazdalkodéas folyt és — ha ez
tovabb folytatédik, — néhany évtizeden beliil
ez a gazdalkodés sulyos fainséghez vezethet.

Minthogy a vildg, valamint az eurépaj alla-
mok fagazddlkodéasdnak megismerése fontos az
erdbégazdasagban, valamint a faiparban dolgozok
szamara, ezért roviden ismertetem e fontos
problémat.

Els6sorban szeretnék roviden kitérni az
erdék és fontosabb fafajok foldrajzi -elterjedé-
sére. Foldrajzilag a fold nagy erdéovei a meg-
felel6 éghajlati zéndkban helyezkednek el. Ha-
rom nagy -er'déovet kiilonboztetlink meg: A forré
égovi Oserd6k zomajat, az északi, valamint a
déli mérsékelt vezet erd6zonait.

1. A forr6 égovi 6serddk zoénaja: Dél-Ame-
rika (Amazonas medence) Afrika és Indonézia.
,»L0bb emeletes” tenyészetliek (aljnévények, ko-
zepes-novési fak és magasnovésli fak Osszefo-
nédva lidnokkal). Nagyobb résziik még érintet-
len a szallitdsi nehézségek miatt. Magas faj-
sulyuk miatt vizben nem tusztathatok. A nomad
torzsek irtjék, féleg erdétiizekkel. Ez veszélyez-
teti értékes erddalloményok fennmaradasat.

A szubtrépusij fafajték koziil Kozel-Keleten
a cédrusfat taldljuk, amit féleg ceruzagyartasra
haszndlnak. A nagy hasznilat miatt kipusztuld
félben van, Portugédlidban és Spanyolorszéghan

a parafatolgy tenyészik, ezekbdl elsésorban du-
gokat készitenek. A Foldkozi-tenger kornyékén
az 6rokzold huspang- (bukszus) él, fuvés hang-
szer készitésére hasznaljak. Japanban a kam-
forfabol készitik a gyogyszereket, lakkfabol
aut6lakkot. Délkelet-Azsidban a gyorsan nove-
kedé bambuszbdl éptiletelemeket, butort és ru-
hézati anyagot stb. készitenek. Novése gyors,
naponta 2—3 cm-t né. Ausztralidban az euka-
liptusz 150 méterig is megnd, épuletfa, hajo-
épitéfa és talpfa készitésére hasznaljak.

A tropusx erdok fai nagyon kemények,
szerkezetiik igen egyenletes és a sa]atos egha]-
lati viszonyok kovetkeztében nincs évgytlird
szerkezetiik., Indidban és Dél-Kindban a tedkfa
nagyon ellenalld, nagy az olajtartalma és igy
vizmii épitkezéseknél hasznaljak. (A belevert
vasszeg nem rozsdasodik.) Kelet-Indidban a fe-
keteszinli ébenféabdl luxusbutorokat készitenek,
mig Nyugat-Indidban és Kozép-Amerikdban a
vorosszinli mahagénit draga butorok gyartésara
hasznaljék. Az Amazonas-vidékén a palisander
(jokaranda) nd. Dréga butorok, cserzi- és fes-
tékanyag készitésére hasznaljdk. Brazilidban
taldlhato festékfak, — mint pl. vorosfa, sarga-
fa, szettfa és kékfa — adjak a kiilonbozd festé- .
keket. A trépusi faknak a legismertebb fajai a
kaucsukfa és a kinafa. Az Antilldkon né a bal-
zafa, melyet a parafa helyettesitésére hasznil-
nak. Nagyon lagy és rendkiviil konnyf.

2. A Fold masik erddovezete az északi mér-
sékelt ovezet. Eszak-Amerikatél Norvégidn és
Szovjetunién 4t Japénig terjed. Eszaki részén
tileveld, déli részén lombos fa van. Tenyészeti
hatdra a 45—70 szélességi fokig terjed. Ez az
erdbovezet adja a vilag fasziikségletének — f£6-
leg a tlilevellicknek — nagy részét. Erdei fenyd,
lucfeny6, vorosfenyd, cédrusfenys, jegenye-
fenyd, cirbolya-feny6, douglas és cédrus. A lom-
bos erdékben tolgy, blikk, nyir, nyar, éger, hars,
juhar, kéris taladlhat6. E teriileten fejlédott ki
els6nek a flirészipar.

3. A harmadik &vezet a déli mérsékelt 6vi
erdéovezet. Jelentéktelen, mivel a fold e részén
kevés a szérazfold. Nagyobb erdétertiletek,
Chilében, Argentindban, Ausztrdlidban és Uj=
Zélandban taldlhatok.
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1. tdbtdzat

Az erdGteriiletek megoszldsa vildgrészek szerint

Erddterillet millié ha-ban

Vildgrész Osszesen | Osszterilet
Hozzéférhetd o e %
|
' I
RS0 1Y ST SOE St N PG W St 132,6 27,7 3,1 0,6 | 135,7 379,0
{1 10T ok 21 (1 A e e DR 425,0 19,4 317,06 14,5 742,06 21893
1II. E. és K. Amerika . Wes 358,7 1,565 363,2 15,8 | 721,9 l 28074
IV. Dél-Amerika ....... o 296,2 16,9 564,8 32,8 | 861,0 1 750,56
R ¥ oy 1T e B el e A o o I N 282,56 9.5 | 519,1 17,6 ] 50,16 2 070,83
VL BB o i o a s s Ay s 259,2 9.6 | 307,6. 11,4 566,8 [ 2 700,56
VIL Csendes Ocedn térsége ........... 19,5 2,3 66,2 10,0 | 85,7 854.8
| |
\ |
A vilag Osszesen .,....... 1773,7 13,5 2141,6 16,0 3915,8 ’ 13 251.8
: I .

Fentiek elérebocsatasa utan ratérek a vilag
fagazdalkodasanak targyalaséra.

A vilag oOsszfeliiletének csaknem 30%-at
erd6k boritjik. Az Osszes erdéteriilet 50°%-a,
azaz 2141 milli6 ha ma még hozzaférhetetlen. A
hozzéférheté erdéknek viszont csak kétharma-
dat hasznositjdk, tehat az Gn. ,tartalék® erdé-
teriilet 2778 milli6 ha. Ez a hozzaférhetetlen és
a nem hasznositott erdéteriletbsl adodik (2141
milli6 ha - 637 milli¢ ha). Lasd (1. tdblazat).

A hasznositott erdétertilet 1137 milli6é ha-ra
terjed. Ebbgl tlileveld 609 milli6 ha, 518 ha
pedig a lombos-vegyes alloméanyti. Tehat tlile-
vell 53% és lombos 47%. A FAO adatai alapjan

2, tdbldzat

megallapithatd, hogy 1913—1957. szeptemberéig
10 milli6 ha erdéteriilettel novekedett a hasz-
nosithaté erdéteriilet. Az 1957. szeptemberében
kiadott jelentés a hasznositott teriiletrél a 2.
tabladzat alapjan oszlott meg.

A vildg Osszes hasznosithaté tdlevelli er-
deinek t6bb mint fele esik a Szovjetuniéra és
valamivel t6bb mint egynegyede Eszak-Ame-
rikéra.

© A kitermelés alatt all6 erdék fakeészletét a
3. tabldzat mutatja. .

A Thasznositott erddkben a kitermelt fa
arénya az évi novedékhez képest az dsszes or-
szagokat tekintve 73%.

A brutté novekedés alakulasat a 4.
lazat mutatja.

tab-

Hasznositott erdbéteriilet R s s
e = A kitermelési szdzalék Eurdpaban 100, a
Vildgréss e % | ismpe— Szovjetuniéban 88, Eszak-Amerikédban 96, La-
Ze~ - 4 . . . :
. ean . | 1eveit vegyes % tin-Amerikaban 70, Afrikdban 44, Azsidban
tia 55 | 2ier ) iae g | e 38%,. Vannak azonban egyes orszigok, ahol tob-
............. 0l : 2 3 e z z
Szovietunio .. . ... | 850 | 800 | 85 60 15 bet termelnek ki az évi novekdésnél. Igy pl.
ey g 290l % | 2 Eurépaban és Azsidban 14 milli6 m*-rel, a Csen-
U ANE IR 106 2 2 104 1 68 des-6cedn térségében 6 millié m3-rel haladja
P TR 232 36 19 196 81 3 > oy :
Csendes O. térség |1 | 18 2 | 13 1| 87 meg a kitermelés az évi novekedést.
Bras [ I R e Az &polévéagéasok a hasznositott erdék fa-
)y SN | ol 4 ’ “y1s 2 o %
J ‘ , . készletének 1,4%-a (96—100 milli6 m?®) teszik ki.
A vilag osszes teriileteit tekintve az egy
S0 Lahlazat
A hasznositott crddk fakészlete kéreggel .
Fakészlet millié m*-ben Fakészlet ha-ként m*-ben < .
¢ = 'lt:rt!lei‘,S : %
Vildgrész ( | { nmxﬁliuok 3
Osszes Fenyd Lombos “Osszes Fenyd Lombos | szolghinak
| |
|
i R T R S 7 700 5 000 2 700 75 80 70 80
Szovjetunié ... .. 58 700. 50 000 8 700 95 100 65 100
Fiszak-Amerika .. 23 000 16 500 6500 | 70 | 20 4 54 100
Latin-Amerika .. SE3E005- | 700 2 600 125 | 165 116 | 33
X7 TS cR AR e 5 900 100 5 800 74 41 75 | 74
A A P AN AR, | 21 200 4 000 17 200 100 90 105 o1
Csendes Ocedn ............ | 900 | 200 700 55 ‘ 75 B34 | 95
4. tdablazat
A hasznositott erdék brutté ndvekedése
. 6 2 » 3 >
o o Erilntcn Bljutt novekedés millié m Brutté név. m?/ha-ban Ssezteralet nbve;
i i kertlet, % Osszesen , Fenyd Lombos | UOsszesen Fenyé Lombos Kedensomulo u
A R NGRS 1 o7 207 187 wo | 2 2,5 24 | 339,
Szovjetunié ......... srs 100 750 590 160 | 1,2 1,2 1,2 [ 891,1
Bszak-Amerika . ... . 100 536 300 236 1,8 1,8 1,9 ) 1299,4
Latin- Amerika % 31 87 23 64 3,3 4,1 s ] 28413
RTINS : 20 56 4 52 2,4 2,0 2.5 1923,8
RN, 5 5 oo o sty oy 77 435 42 393 2,4 2,0 2,7 1360,3
Csendes Ocedn térsége 88 19 2 4 b 1,3 1,8 1,2 | 111,54
- oy & om |
Osszesen: L ’ 2180 I 1148 1032 L [ o 8 766.7
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lakosra es6 erdéteriilet a kovetkezéképpen ala-
kul: (Megjegyzendd, hogy a 212 orszag koziil 14
orszag csekély erdéteriilete miatt nem kertilt be
az adatgytijtésbe.)

5. tdbldzat
| Az erddk sziizalékos | wragteriilet egy lakosra
ardnya az orszdg az{.mitvag);ha)
Viligrész __tertletéhsl :
Osszerds | Hozza- | Osszerds Hozzé-
| teriilet 1 férhetd teriilet férhetd
BUrOPA oos ety 28,3 27.7 0,3 0,3
Szovjetunié ...... 33,0 19,4 3,5 2,2
Fszak-Amerika .. 31,3 15,5 3,4 1,7
Latin-Amerika ... | - 49,2 16,9 7.4 ‘ 2,5
Afrika ..o 27,0 9,5 40 | 14
ATBIA oo ohaeisasixiacn 21,0 9,6 0,4 0,2
Csendes O. térsége 10,0 | 2.3 6.7 | 1,5
. AL S bkl AT Dt e, L L
Osszesen . . . 20,5 ‘ 13,6 . l 1,6 I 0,7

Természetes nagyobb eltérések mutatkoz-
nak, ha egyes orszagokat hasonlitunk &ssze; igy
pl. Alaszkaban 495,5 ha, mig Indidban és Hol-
landidban 0,02, Anglidban 0,03, Kindban 0,18 ha
erd6 jut egy lakosra.

Ilyen eltérések mutatkoznak akkor is, ha az
egyes orszagok erdéteriiletét hasonlitjuk dssze.
Pl. Finnorszag erdéteriilete 70,9%, Svédorszagé
56%, Alaszkaé 41,3%, Kanadaé 38,1%, ezzel
szemben Anglia mindéssze 6,5%, Sziria csak
2,4%,-ban erdéstilt.

Legfontosabb mutaté a fagazdalkodasban a
fafelhasznalasi mutat6 egy lélekre szamitva. Ez
mutatja, hogy mennyire fejlett a fafeldolgozo
ipar, valamint a faexport-import. -

Ez vilagrészként a kovetkez6képpen alakul:

= 6. tibldzat
| Svostvail Toskiben | BREOLE &
m? m? Thzifa ' Iparifa
| m* m?*
i A |
Eurépa .. ........ 0,60 0,71 0,26 0,45
Szovjetunié ...... ‘ 1,74 1,38 0,50 0,88
Eszak-Amerika .. | 2,22 2,20 0,36 1,84
Latin-Amerika ... | 0,9 1,07 0,84 0,23
ATIRS Vv v vaes <as | 0,48 0,58 0,49 0,09
T e S 0,12 015 | 0,08 0,07
Csendes O, térsége | 1,15 2.04 081 | 1,8
I ]
Egyftitt .... | 0,57 0,74 i 0,81 l 0,43
|

felhaszndlds jut egy lakosra,

Ha a hasznositott erdék brutté novekedését
vessziik figyelembe megallapithatjuk, hogy ez-
zel csak a maj dllapotnak megfelelden tudjuk fe-
dezni a vilag fasziikségletét. Az évi fahaszonvé-
tel &dllandéan né, az ipar, a népesség novekedé-
sével. Tehat, ha a vildg Osszes erdéteriileteinek
novekedését is szamitjuk (8 800 millié6 m3), ak-
kor is csak esetleg 50—60 évig fedezhet6 a vilag

novekvé igénye. Természetesen akkor is csak
abban az esetben, ha nem rablégazdalkodés fo-
lyik, mint ahogyan ez egyes erdékben ma is
fennall, mert igy az erd6vagyon allandéan csok-
ken.

Jelenleg a vilag osszes erdGteriileteit a ki-
kozelitési és szallitasi nehézségek miatt nem le-
het kitermelni. S6t, ha a szillitdst meg is le-
hetne oldani, olyan driga lenne a fa, hogy an-
nak felhasznélasa mar nem lenne gazdasagos.

Eurépai viszonylatban a fagazdalkodas
helyzete még sulyosabb. Tobb orszag fahiany-
nyal kiizd és az importlehetéségek is allandéan
szikiilnek. A kozolt tablazatokbol lathatjuk,
hogy Eurépaban jut legkevesebb erdétertilet
egy lakosra.

A hasznositott erdéteriilet Osszetételét az
erddsiiltségi %-ot és egy lakosra esé erddteriile-
tet az 5. tédblazatban koézlom.

Ugyanott kozlom az erdék osztilyozasat
(sz&lerdd, cserjés, kevert), novekedését, a fa-
készletet és a kitermelt famennyiséget.

Az adatokat az 1950. évre vonatkozoan le-
hetett sszedllitani, mivel a FAO titkarsdga még
nem dolgozta fel teljes egészében a legtijabb
adatokat. A mennyiségek a kitermelt fatomeg
kivételével — kéreggel egyiitt értenddk.

Eurépai viszonylatban az erdével boritott
teriiletek tobb csoportba sorolhatok:

1. Azok az orszagok, ahol az erdéteriilet
10%, alatt van és rendszerint fahidnnyal kiizde-
nek. Ezek pl. Dénia, Anglia, Hollandia, Spa-
nyolorszag, Torokorszag.

2. Az olyan orszigok, ahol az erd6tertilet
10—20% kozott van. Itt sziikséges a vagasteri-
leteket Uigy szabdlyozni, hogy a kitermelés ne
haladja meg az évi novedéket. Ezek koziil egyes
orszdgok importdru beszerzésére is szorulnak.
Pl. Magyarorszag, Belgium, Franciaorszég, G-
rogorszag, Olaszorszag.

3. A 20—30%, kozotti erddteriiletli orsza-
gokban az évi kitermelés tobbnyire eléri vagy
megkozeliti az évi novedéket és esetleg expor-
talnak is. Ide tartoznak Norvégia, Németorszag,
Portugalia, Svajc, Lengyelorszag és Roménia.

4. A 30%-on feliili részaranyban boritott
orszagok a f6 kiviteli allamok. Ide tartoznak
Szovjetunié, Csehszlovakia, Bulgaria, Jugoszla-
via, Albania, Finnorszag, Svédorszag, Ausztria.

Most vessiink egy pillantast az elsédleges
faipari termékekre, illetve ezek felhasznéldsdra.

A vildg iparifa termelése és fiirészaru fel-
hasznalasa 1955-ben a kovetkezd volt:

7. tablazat
| Pirészéru felh. 1000 m*-ben Iparifa termelés millié m?*/ronk
Vilagrész \ )
| Osszesen l Fenyé I Lombos Osszesen Fenyd | % Lombos I %
RO D R S oo doon pibicl oIl e inlels o 61,200 50,650 10,640 195,0 159,0 24,0 36,0 20,0
R L N Lo r A G B R == A T 74,180 62,720 11,460 198,0 171,0 26,0 25,0 14,0
szak- 63 Kelet-Amerika ............... 111,280 90,220 21,090 353,0 288,0 43,0 65,0 37,0
DBL= AVOTTICN 1705 4 a5 6557507 i 5 5 oo o o 8,430 4,270 1,160 24,0 11,0 2,0 18,0 8,0
ATHIRA RS NNC S b T NI A 2540 | 1,470 1,070 7.4 0,4 - 7,0 4,0
R S A e e e S 20,270 15 420 4,850 51,0 30,0 4,5 21,0 12,0
Csendes Ocedn t6rsége .................. 5,560 | 2,990 2,570 14,0 5,0 5,0 9,0 5,0
! ' l
O88z686n .. vonvnnn. 283,550 | 227,740 55,810 840,4 664,4 100,0 176,0 l 100,0
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orszigainak erdégazdilkoddsi adatai

8. tdblizat

Eurbpa
1 w '
Hasznositott erdéterilet | =) { Erddtipusok rakiésziot Nottd novedé 3 2E
2000t 2 z ‘ 1000 hastas Fakészlet | Nettd novedék Su 8=
s | o 1 SEEEEE = - _| % zZ2
[ | 2 % [ S | 22 ==
Orszdy % Ei = | g= ’ = Szil- Osszes e | ] R
z © 2 2 o ] 2 erd6 2 |készlet a T [ ESE N o5
5 >, = = = s z és 3 ill. = 8T = s |+ 8%
% 2 8 5 = &% l = ‘csc'rj z e - 283 | a =S2 | s8¢
o g | & - - - G M g | So%= | B |[@r®| &
Albdnia ..... 0992 | (11103 782 70 41,2 0.9 406 —_ 496 —_ — —_ — 2100 o
Ausztria . ... 3130 2476 473 16 37,8 0,5 ‘ 2 837 30 82 38 63 1108 2,0 1290 190
Belgium ... 601 212 355 63 | 19,0 | 0,07 302 170 95 26 70 000 2.5 700 34
Bulgiria .. .. 2064 | 304 2570 R7 | 33,5 0,5 1200 —_ 17556 | 160 62 1 000 1,9 4 500 —
Csehszlovakia S 088 | 2120 1863 35 32,1 0.3 —_ — 131 94 5 1490 3,72 3010 -
Diénia ...... 438 211 160 30 10,3 0,1 366 2. | 3 23 590 070 6.7 67 450
Finnorszdag .. | 20700 | 14 000 | 5800 22 | 70,9 5,3 20700 — - 267 56 10 100 2,2 11200 .
Franciaorszag | 11 307 | 3220 7520 70 20,7 0,3 4 600 | 3240 | 2000 | 473 63 21 662 2.0 17 080 567
Szar-vidék .. T 26 50 66 30,3 0,08 - - —- - - - — — —
Ny.-Németo. 6732 | 4288| 2301 35 28,1 0,14 6 148 112 329, | 220 92 6600 2,0 7938 113
K.-Németo. 2749 | 2200 549 20 25,6 0.16 — — — | 57 104 865 1,6 2 630 —
Gordgorszig 2 000 T34 1263 59 15,2 0,3 B47 500 350 | 53 16 1 550 1,4 2770 3
Magyarorszig 1253 BO | 1173 94 13,5 0,13 690 — 485 | 790 67 2 600 2.2 1940 78
123 DV RSN | — 1 100 —_— — - —_ —_ 0,1 50 0.9 09 0,2 —_
érorszag .. .. 124 69| 55 | ‘20 1.8 | 0,04 124 — = e 60 0 | 11 120 —
Olaszorszayg 5 648 1049 | 4559 | 81 19,2 0,12 2201 1191 2256 2,15 47 12 690 2.8 11 545 —
Lichstein . ... 4 2.6 1| 14 25,0 0.3 — X . i - o Ji4s o (e
Luxemburg 81 16 165 | 80 31,4 0,3 — — — 7.9 122 00 2.1 8| —
Hollandia ... 250 170 77 31 7,6 0,02 199 — i 2 26 140 1,0 310 3
Norvégia .... 5300 4400 750 | 15 24,3 2,3 5150 —_ — 36 13 1700 2.3 1 432 150
Lengyelorszig | 7103 | 6222 881 12 | 2461 | 03 = = [ = NS 1600 .1 18 | 15600 —
Portugilia .. 2467 1153 | 1214 | 53 28,1 0,3 2 460 7 —_ | - —_ 2530 1,9 1700 —
Roménia 6326| 1600| 4726 75 | 266 | o4 | — o s = = = lazooo| —
Spanyolorszig | 12800 4500 | 7050 @ 63 25,2 0,4 8000 | 1750 | 2700 | 24 11 600 0,3 485 50
Svédorszag .. | 22 040 13 260 | 8650 7 56,0 8,2 | 21910 -— .- ’ 276 170 7 000 4,3 ’ 4500 1030
Svidje ....... R45 445 400 20 23,8 0,2 | 775 — 70 70 235 630 3.7 740
N.-Britannia . 1 567 458 | - 576 52 6.7 0,03 | KRO 05 50 56 106 1013 1.9 | 19046 528
Jugoszlavia . . 7345 1461 | 5 684 84 36,5 | 0,5 4 701 —_ 2644 50,8 115 107156 1.8 , 17900 —
Eurdpa - 128 400 | 65 D00 {60 800 ‘ 11 28,3 0.3 ‘ — ‘ - l - 2600 y 70 S 'l 10 mml 4

A fhrészaru 87%-at termeli Eurépa, Szov-
jetunio, Egyesiilt Allamok és Kanada. Eurépa
egyediil 22%-ot. (Feny6bésl 23%-ot.)

Az iparifa termelés nagyobb részét kiilén-
boz6 lapok eléallitisdra és mintegy harmadat
firészaru termelésre hasznaltak. A valasztékok
koziil a parkettléc termelés allandé emelkedést
mutat.

Eurépaban 1950-ben a kitermelés 290 millié
m? volt, ebbdl az iparifa 168 milli6 m®. Ez utéb-
binak feldolgozasa a kévetkezoképpen alakult:

Fenyo6-flirészaru 72,4 mill. m3 43,1%,
Lombos-fiirészaru 16,8 mill. m? 10,0%
Kiilonbozé lemezek 3,4 mill. m3 2,0%
Epit6ipari lapok 1,6 mill. m3 1,0%
Karton 2,8 mill. m3 1,7%
Rotéaciés papir 6,4 mill. m3 3,8%
Egyéb papir . 17.2 mill. m3 10,2%,
Egyéb pépanyag 6,9 mill. m? 4,1%
Talpfa 5,3 mill. m3 3,1%
Béanyafa 15,3 mill. m? 9,1%,
Egyéb iparifa 20,0 mill. m? 11,9%,

Osszesen : 168,1 mill. m3  100,0%,

(Lasd még a 11. sz. tablazatot.)

Az egész vildgon 1955-ben 840 milli6 m3
iparifat termeltek, ebbdl 20°% a lombosfa, a
tobbi feny6 féle. Europai viszonylatban is ez a
helyzet. Eurépaban 36 milli6 m3 lombos ipari-
fat termeltek, ebbdl 22 milli6é m? a flirészaru, a
falapok és a talpfa anyaga. Az eurdpai orsza-
gok évente 2,6 milli6 m3 ronkét importaltak. Al-
talaban emelkedik a tolgyfa felhasznélisa és a
blikkfakitermelés is emelkedik a tropikus fak-

ol

kal szemben. Az eurdpai piacon kezd teret ho-
ditani az északamerikai lombos iparifa. A 8.
tablazat ad erre tajékoztatast. (Ugyanott kozlom
az eurdpai orszagok faimportjat és exportjat is.)

A FAO adataibol meg lehet allapitani, hogy
1937-ben az eurdpai orszagok tobb faanyagot
importaltak, mint az el6z6 években. (462 000
m?3-t.)

A legtobb fat importalé allam Kelet- és
Nyugat-Németorszdg, valamint Nagy-Britannia.
Az exportdlé allamok, mint pl. Jugoszlavia és
Franciaorszag kiviteli el6iranyzatukat tultelje-
sitették.

Az alabbi tdablazatokban ko6zlom az export-
importmérleg-adatokat: (9., 10. és 11. tédblazat.)

Meg kell jegyezni, hogy a ronkszallitas
emelkedése féleg a tropikus faanyagokban je-
lentkezik, mivel az eurédpai orszigok végter-
mékexportra torekszenek.

1956-ban a  lombos flirészaru-import
1 623 000 m? volt és az export 952 000 m’~t tett
ki. A feny6 filirészaru import-export mérlege
szintén ilyen tendenciat mutat:
15 245 000 m?*
13 614 000 m?

fenyofilirészaru-import
feny6fiirészaru-export

Netto import: 1631 000 m3
A legtobb flirészarut a Szovjetunio,

Kanada és az Egyesiilt Allamok szallitjak.

A fadrak annak ellenére, hogy a nyugati
allamokban valsagjelenségek mutatkoznak, nem
emelkedtek. Az 1958. évi fagazdilkodés a valsag
tovabbi alakulésatol filigg. Természetes, hogy ez
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9. tabldzat
Eurépai lombos-rénk mérleg (100 m?)
! 1038, 1950. 1952, 1958, 1954, 1955. 1956.
EPOEE s vinisiv via biossioiniorsioy ! 1203 1440 1260 1680 2029 2780 2691
HXDOEY o aiotoinseoas Vu s est | 652 540 402 511 676 044 666
Nettodmp. =i iceaiesig ’ 551 000 858 1169 1853 1836 2025
Szallitéd orszdgok:
Szovjetunié .......icciiaen 6 20 0,2 0,6 0.6 44,5 41,6
ANAUR %) saie w albataea & 43 29 54,8 26,9 25,0 20,0 31,0
Egyestlt Allamok ......... 41 14 18,7 12,1 14,0 19,0 17,0
Tropusi Allamok .......... 257 — 8370 12670 1403.,0 1885,0 1874,0
10, tdblizat
Eurépai fenydrénk mérleg (1000 m?)
1038, 1950, 1952, 1953. 1954, 19565. 1956.
EDOXE S e G aa N v e 2444 1443 006 BO8 1104 | 1340 1263
BRDOTS = AT sl s s | 1657 1386 983 699 po1 | 925 693
Netto fmport ............. 787 57 — S100 118 115 570
Netto export ......cccommen — — 77 — _ =
Szallitd orszigok :
Szovjetunid ............. 137 150 — 58,0 10 61 84
Kapads ool el ainae s 16 -— 74 8,2 20 12 12
Egyesilt llamok ......... 20 5 17 8,5 14 27 19
Ty L R 59 - - — — - - — »
Mis orszdgok ......... e -— —_ 11 3,6 | 7 . " 22
|

unié, Romania és Csehszlovakia folytatja a.
megszokott titemben a lekotott exportfamennyi-
ség szallitasat.

Az eurtpai fagazdalkodasra nagy hatast fog
gyakorolni a most fejlédésben levé forgacslap-
ipar, s az iparifandl keletkezett hulladék feldol-
gozéasa csokkentheti a fakitermelést. Eurépai vi-
szonylatban a forgicslaptermelés 1 millié 860
ezer m3-rel emelkedik, Ez emelni fogja az 1 fore
es6 iparifa felhasznédlast is.

esetben is felmeriil a kérdés, hogy a kereset no-
vekszik-e és — ha igen —, akkor a szallitok
eleget tudnak-e tenni a kivanalmaknak. A FAO
kiadvéanyai szerint 1958-ban egészséges fagaz-
dalkodés varhaté. Ezt nagyban el6segitik a terv-
allamok, mivel itt valsag-nehézségekkel nem
kiizdenek, Viszont Magyarorszagra a nyugati
valsidg, mint faimportalé allamra hatéast gyako-
rolhat, de ez a hatas nem szamottevé, s6t egyes
esetekben elonyos lehet szamunkra. A Szovjet-

’ 11. tdbldzat
Iparifatermelés — import és export — Eurdpdban 1857, évben (1000 m*-ben)

Fiirészdru, lapok ,
Iparifa talpfa, ronk Import Export
Orszagok — = |l
P Ebbol 5 Ebbol Lombos Ebbl Lombos EbbOI  «
sszesen lombos sszesen ’?“;‘l"g" Osszesen f. dru Hsszesen f. dru
AMBEATIAT <o iomrain s o s s s s R B s R 527 484 305 201 6,49 2,8 5,1 79,0
L T e TN N I A R USSR 1 549 713 H78 300 247,0 116,0 131,0 22,0
3 T S O R S S TS SR S A AR 2 600 1 500 1 350 609 — — — ’ 11,7
o T Rl 7 1 e g A s S e o e 11 847 1 360 800 407 61,0 23,0 | — 5,2
L SR L s 1 265 566 406 285 51,0 15,0 0.0 23,0
Nyugat-Németofszdg ........c...ccounns 21 070 4121 3002 1413 8650 194,0 4.4 62,0
K_elcb-!\'émetorsz;ig ..................... 27 500 2 400 751 406 32,0 39,0 — e -.'
RINDOTSIRR o' isiisivmns s sty sinininialine 16 740 6 600 2 000 60 3,1 7,6 52 <
o et TR v N IR ST 8 263 1266 5 300 2 300 406,0 24,0 712,0 419,0
COTOBOTBIRL. .- v v sonrs isiolsson bt s rsbias 262 94 90 093 0,5 2,2 0,1 —_— |
MAGYATOPSZAR - oo covivesnisminaamnninanns 1143 280 240 120 6,8 22,0 — 0,1 |
AR ON R 7o 1o iaea o 0t a iy i s fe s g iR 170 37 37 7.7 3,6 49,0 —_ 1,56
ARRBEORERREE ot oo e ke e 4 260 2778 1111 966 190,0 156,0 0,3 52,0 |
T T RRR R el SO R G e 159 41 36 20 — — — - 3
ﬂollan@in ............................. 627 246 62 165 227,0 133,0 16,0 4,0
3Dy o R L o L 7721 73 25 13 7.9 45,0 - — |
Lengyelorsza g 16 430 1261 817 616 2,0 4,0 —_ 11,0 |
Portugdlia ... 1.716 236 60 36 31,0 56 — 0,1
Roménia 10 700 4800 | 1300 667 - — — 176,0
Spanyolorszag 2 026 746 335 135 - - — - ll
Svédorszdg . 35 100 1 300 | 500 140 46,0 54,0 12,0 15,0 .
SvAfe. «ii...s 2 270 100 | 90 105 161,0 72,0 2,0 5.2
Tﬁmkonzﬁg . 1 6540 450 270 158 5,9 1,2 7,6 6,2 1
Nagybritannia 2 820 1105 1 105 995 436,0 844,0 —_ —
Jugoszlivia .. .. 7 863 3 064 1186 504 .- — 0.5 268,0
Osszesen . ......... 194 877 36 530 21 736 10 803 2780,0 1762 944 1179 I

Ebbdl : trépikus import: 508 000 m?*;
Talpfa import : @69 000m?,
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Osszefoglalds és kovetkeztetések

A vil4dg fagazdalkodasat szemlélve megalla-
pithatjuk, hogy az erdéségek elosztisa a f6ldon
igen egyenlétlen és nem all semmiféle aranyban
az egyes teriiletek sziikségleteivel, a felhaszna-
las és f6leg a népsiriliséggel. Még a nemzetkdzi
kereskedelem sem képes egyes teriiletek folya-
matos faellatasat biztositani. A vildgpiacon a fa
irdnti kereslet alland6. Ennek egyik oka az,
hogy a fatermel$ orszagok belsé fafogyasztisa
az utobbi idékben emelkedést mutat és ennek
kovetkeztében termelésiiknek egyre kisebb ha-
nyadat viszik a vildgpiacra. Egyes orszagok,
amelyek nagyobb erdéteriilettel rendelkeznek,
a fat —, mint olcsé nyersanyagot — felhasznil-
jdk tlizelésre, gazositasra stb. és kevesebb jut
értékesitésre. Az erdék nagyobb része ma még
hozzaférhetetlen és ez is hatraltatja a vilag fa-
ellatasat. Ugyanakkor egyes vidékeken még ma
is rablogazdalkodas folyik és sok a tiizeset is.
Az el6bb elmondottak feltétleniil arra figyel-
meztetik az importra szorulé orszagokat, hogy
sziikségletiiket csokkentsék, illetéleg erddgazda-
saguk fejlesztésével igyekezzenek megoldani a
faellatast.

Az import-export mérlegébdl meg lehet al-
lapitani, hogy az iparifa-felhasznalas évrél-évre
n6é (féleg a furészarué), tehat megoldast kell
talédlni az importfa csokkentésére. A megoldasok
koziil egy parat felsorolhatok:

1. Az erddk termékenységének novelése. az
erdbgazdalkodds technikdjanak megjavitasaval;

2. Az erdok termékenységének emelése
egyes gyorsan novekedo fafajok alkalmazasaval;

3. A degradalt és hasznavehetetlen teriile-
tek erddsitése, homok megkotése, védderds tele-

pitése hegyvidéken, mez6véds erdésavok, fo-
lyok, viztarolok, ontozéesatorndk szegélyének
betelepitése, zold-ovezetek létrehozasa a varo-
sok koriil:

4. Az erdok tlizvédelmének megszervezése

5. Az erdék védelme a karos rovarok és
gombas megbetegedések ellen;

6. Korszert faipari kombinatok létesitése;

7. Méretre valo termelés tipizdlasa;

8. A fa élettartamanak meghosszabbitasa.

9. Kiils6é és bels6 anyagmozgatds megszer-
vezése, tavolsagi szallitdsok megoldésa;

10. Fapotlé anyagok felkltatdsa, Gj nyers-
anyagok feltarasa;

11. A papir-, celluléze- és vegyl-lpanban
mezbégazdasagi hulladék vagy egynyari nové-
nyek felhaszndlasa;

12. Hulladékipar fejlesztése farostlemez,
forgacslap és idomiizemek létesitésével, azaz a
fahulladék visszajuttatisa a népgazdasdg vér-
keringésébe.

Ha a fentieket a fat importalé allamok
részben is megtudjik valodsitani, ugy a fainsaget
elkertilhetik.
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FAO, 1957. évi kiadvéanyai.
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Perehod, V. L.: , Az erdészetgazdasagtan kérdései'*
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A céapos kotésekben ébredd fesziiltsegekrol

DALOCSA GABOR

Bevezetés

Egyik igen keveset tanulmanyozott kérdés,
hogy a faiparban alkalmazott ecsapos kétéseknél
(esapok és fészkek) szerelésekor, az egyesités soran
bekovetkezS nedvesités hatdsira, az enyvréteg-
ben, milyen elkeriilhetetleniil bekdvetkez6 méret
és alakvaltozasokkal, tovabbi ezen tényez6k ha-
tésara milyen belsé fesziiltségekkel kell szimolnunk.

A esapos kiitések szilardsagi Smmlta‘sanmk
pontosabb és szabatosablb megfogahna;zdw.nal
hasznos terhelések nagysiginak redlis ertei\e-
lésének figyelembevétele elengedhetetleniil sziik-
séges, mert mint az ismeretes, a
alakvaltozasok, valamint e folyamat hatédsa-
nak kovetkeztében fellép6 belsd feszitltségel — me-
lyek hossza idén keresztiil megmaradnak a koté-
sekben — minden esethen el6nytsen vagy hatra-
nyosan, de hatist gyakorolnak agy a fa, mint a
faszerkezetek és faknte%k szilardsdgara.

Sziikségesnek litszik mindenek el6tt meg-
jegyezni, hogy belsé fesziiltségek alatt mi azt a
fesziiltséget értjiik, amelyek jelen vannak a csapos
kotésekben akkor, amikor arra kiilsé terhelések
nem hatnak, azaz azok a fesziiltségek, amelyek fel-
lépnek a kotésekben, az elkészités sordn hekovet-
kezé linedris és térfogati deforméciok a higrosz-
képikus tulajdonsig hatdsdra.

A faiparban alkalmazott kotéseknél fellépd
belsé  fesziiltségeket  eredetiik és  sajatossaguk

1. tdblizat

A csapos kitésekben ébredid fesziiltségek osztilynzisa

Fesziiltségek
_ 4 csapos kotésekben
Beled eredetii Kiilsd eredetii
fesziiltségek feszillteégrk
2 d e s
g || & :
) o 2 o
L - dy i
o 0 i 7
x = = s
= = = =
5 5 B 5
T - " o =
et & - &
z o 4 g
ah = =0 k=)
ko = T -
= i = e
e = ) =
(=] b — )
- | =
3| 1% g
5 BE| Iz - E.:n 5
— = £ )
= 23| |& 3 2 c
T a3 A = o4 = o
L=0r) i aw S w =L m
o =] & 5 i B = < &g
o3 = o 27 B
] oo &0 2 o =5
e et 2 5 2 & =
== ad 3 = bt~ ] <=
=R o & g = ) s by
e e ] 0 B wE z
82| 135 |58 [BE] |33 54
a o - Th G £5 =
- o =0 -
Lo £ (-1
=) - -
L] ] N
- -
I II. 171 IV, v YL

méret és .

szerint a kovetkez6képpen osztalyozhatjuk. (1.
tablazat)

Habar a fentiek szerint osztélyozott fesziilt-
ségek kozil tobbé vagy kevéshé valamennyi be-
folyast gyakorol a fakotések szilirdsigara, de
mi itt dontéen esak a nedvességtartalom véltoza-
sakor (adsorpcio) bekdvetkez6 fesziiltségeket, va-
lamint az alkalmazott feszités hatésira ébredd
belsé fesziiltségek, tovabbad a kilsé terhelés
okozta fesziiltségekkel fogjuk vizsgalni.

Az ébredé bels6 fesziiltségek a csapos kote-
sekben kiillonb6z6 mechanikai er6hatasokat valta-
nak ki: Igy

@) htzas-nyomas (hajlitas)

b) nyiras

¢) hasitas

A vizsgilatokat a leggyakrabban alkalmazott
két kotéstipusra :

1. nyitott lapos kotésekre (sliccelt kotés),

2. koldok-csapos kotésekre (tiplis koteés)
végezziik, mint a legeltpr]edtebhek és legjellem-
z6bbek a fakotések kozott, és ezek a legkiilonbo-
z6bb teriileten felhasznélasra keriilnek a faiparban.

A felvetett kérdések vizsgalatat az 1. tabla-
zathan kozolt sorrendben végezziik.

I. A faanyagok szaritisa folyaman keletkezd belsé
fesziiltségek

A széritds folyamatiban — az egyenl6tlen
szaritds, valamint a kiillonboz6 fajtaja plasztikus
deformaciok kovetkeztében — a faanyagban je-
lent6s nagysigt belst fesziltségek jelentkeznek.
Egyes esetekben ezek a fesziiltségek részben vagy
teljes egészében alkalmatlanné teszik a fat fel-
dolgozdsra mér kozvetleniil a szaritds utédn, de
jelentsen éreztetik hatésukat a feldolgozas folya-
mataban, vagy a feldolgozas utén a gyirtmanyok
nem megengedett méret és forma valtozasain
keresztiil.

A nedvesség okozta iewﬂtsegek jellemzdek
a teljes mértékben rugalmas anyagokra. A fa
azonban nem koveti teljes mértékben a rugalmas
anyagok torvényszertségeit, s igy meghatarozott
feltételek kozott jelentés maradandé deforméciok
keletkeznek a vizvesztés kivetkeztében a szaritott
anyag kereszbtmetszetében. A deformécick egyen-
[6tlen megoszldsa a keresztmetszetben lehetGséget
nyujt belsé fesziiltségek keletkezéséhez, melyek
létezését megfigyelhetjilk a helytelen szaritaei
technolégidval szdritott fafeliileteken (kérgesedés,
repedés), de a szaritds utdni deformacidkhbol (gor-
biilés, csavarodas) is.

Bér e fesziiltségek egy részét jellemiikre nézve
nevezhetjilk idSlegesen hato  fesziiltségeknek
ugyanis a nedvességtartalom kiegyenlitésével — a
szaritds befejezésekor alkalmazott magasabb hé-
mérséklet és relativ nedvességtartalom segitségé-
vel — a keresztmetszetben megsziintethettk,
ugyanakkor a zsugomddq okozta fesziiltségek
megflgvelhetuk még a nedvességtartalom ki-
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egyenlitése utdn is. Ha azonban a nedvesség-
eloszlas kiegyenlitése helytelen technoldgiai, vagy
egyéb tényezok kovetkeztében hosszabb ideig
tart (tobb mint 20 6ra) ugy a fesziiltségek nem
tinnek el, hanem csak eldjelet valtoztatnak. Ez a
tény ramutat, hogy felesleges, hosszi kiegyenlit
periédus alkalmazasa.

A szaritas folyamatiban a zsugorodas és viz-
vesztés kovetkeztéhen fellépd belst fesziiltségek B.
H. Ugoljev [1]| adatai szerint igen nagy inter-
vallumban véltoznak. Igy pl. radidlis irdnyban
ébredhetnek huazofesziiltségek 9 kg/em2-ig, mig
nyomofesziiltségek 18 kg/em*ig. Tangencidlis
irdnyban a hazd6fesziiltségek elérhetik az 5 kg/em?
a nyomofesziltségek 12 kg/em?-et, fiiggbségben
a szaritott anyag vastagsiagatol és a szaritds utdni
utokezeléstol.

A bels6 fesziiltségek nagysaganak meghatiro-
zasdra vonatkozo részletes metodika és matema-
tikai Osszefiiggések szintén a fent hivatkozotf
munkéban [1] megtaldlhatok.

II. A szereléskor bekovetkezo nedvesités okozta
helsé fesziiltségek

A faiparban a jelenleg alkalmazott technolégia
szerint a esapos kotések osszeszerelésekor a csapok
és fészkek enyvvel torténd bekenése hatdsara,
az egyesitendd daraboknak jelentGs nedvesitésével
kell szimolni. A nedvesités kovetkeztében felléps
fa és viz kolesinhatdsa egyik forrdsa a belsd
fesziiltségeknek, tekintettel arra, hogy a lehetsé-
ges maximalis dagadasa a finak a csapos kitések-
nél két irdnyban akadélyoztatva van és a dagadis
nem tud szabadon végbemenni. Ez az akadalyoz-
tatisa a dagaddsnak (s ezzel egyiitt az ébredd
fesziiltségek) annal jobban jelentkezik, minél
szorosabb (feszitettebb) a kités az elkészités sordn
¢s minél kisebh a fa kezdeti nedvességtartalma.
(Us) . . '

~Abban az esetben, ha a csapos kotések méar
kezdeti nedvességként (Up) 8—10%, nedvességet
tartalmaznak, a dagadas csak 80—859%,-dat éri el
a lehet6 maximalisnak. Ez esethen mintegy
7—14 kg/em? fesziiltséggel kell szdmolni [2] me-
lyet nem szabad figyelmen kiviil hagynunk.

A nedvesités okozta éhredé fesziiltségek meg-
hatérozésira analitikai Gton, a kovetkez6 fel-
tevésekbdl indulunk ki :

@) a feszités okozta fesziltséget elhanyagol-
juk,

b) a fesziiltségek egyidében lépnek fel a
esapok és fészkek dagadasival,

¢) a fesziiltségek relaxdcidjat nem vessziik
figyelembe.

A nyitott lapos (sliccelt) kotésekben a nedve-
sités hatdsdra ébredd belsé fesziiltségek nagysigat
meghatarozhatjuk a kovetkezd osszefiiggés alap-
jan : '

' Alf i q ( o
ORE e E,,_.,J_La)
ahol . 4z — a dagadds nagysiga az enyvezéskor

' torténé nedvesités hatdsara. Az dl-

taluk végzett kisérletek [7, 8.] alap-

(1L. 01)

jan eza nagysigAp = 0,005 — 0,010
CM kozott valtozik.
E,, —a faanyag rugalmassagi egyiuittha-
t6ja a rostokra meréleges iranyban,
06-—a csap vastagsiga (cm)
L — a csap hossza (cm)
a—a csap szélessége (cm).
Ezen dsszefiiggésb6l (IT. 01) a szélirdnyban
ébredd hasitéerdt (S) kapjuk.
8= q—: (Kg/em) (11. 02)
A koldok-csapos (tiplis) kotéseknél a nedve-
sités okozta ébreds fesziiltségek nagysigit a
kovetkezd Osszefiiggések adjak.

s A;ue —P _ (Kglem®y (L 08)
» 1+ 7’1’/;
eE,
e et
T =— .l—vjz(hg/(.m ) (11. 04)
CE]

A fenti osszefiiggések (II. 03 és I1. 04) jelo-
lései az aldbbiak :

Apes ¢s Adps — a nedvesités okozta dagadas
nagysiga a csapndl és az egyesitendd
darabokndl, melyek nagysidga 0,005 és
0,001 cm kozott valtozik [7, 8.]

d — a csap dtmérdje,

y — a esap sugara,

¢ —a csap kozép és az egyesitend6 darab
fels6 hatara kozotti tivolsig (Lasd 3.
abra jelolését) (em),

E, — az egyesitendd fa rugalmassigi egyiitt-
hatéja a rostirdAnyra merdlegesen radia-
lis (r) és tangencidlis (f) irdnyban

E r ‘l" E 4
2

F, — a csap faanyaganak rugalmassagi egyiitt-

hatdja radiilis és tangencidlis irdnyban.
E r “'I‘ E t
—

A

Ha feltételezziik, hogy a » = ¢ = 0,6 em és
a d =12 em, tovibb4 az egyesitendé faanyag
feny6, a csap anyaga biikk, akkor az ébredd
fesziiltségek nagysagira kapjuk :
Minimalis fesziiltségek :
s (min) 68 O g(min) 2195 Kg/em? és a
Maximaélis fesziiltségek :
Testmax) €8 000 14,9 Kg/om?2.
Mint lathaté az ébredd fesziiltségek nagysiga

igen jelentds, és azok megegyeznek az irodalmi
adatokkal [2].

III. Az enyvréteghen fellépd belsé fesziiltségek

Az enyvréteghen felléps fesziiltségeket vizs-
gilva keletkezésiik szerint megkiilonboztethetiink :

1. Kiils6 terhelés okozta fesziiltségeket (mely

.
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szoros kapesolatban van az enyvréteg rugalmas-
sagaval) ;

~ 2. az enyvezés mint kitésforma sajatossaga-
bél adédd fesziiltségeket (melyek az enyv tulaj-
donsagaival fliggnek ossze).

Amig a kiils6 terhelés okozta fesziiltségek csak
a terhelés hatdsira ébrednek (pillanatnyilag el-
tekintiink az atmoszférikus behatésoktol) és hat-
nak az enyvezéssel isszekapesolt rendszerre, addig
a bels6 fesziiltségek hatnak a csapos kotéseknél
nyugvoé, statikus allapotban is. Mint azt szamos
kisérlettel igazoltdk [6] az esetek tobbségében a
bels6 fesziiltségek jelenléte (hatésa) az enyvezett
kotésekben feltételiil szolgdlnak a szakadas be-
kivetkezéséhez az enyvezett anyag és az enyv-
réteg hatarian. Ha ez a fesziiltség egyiitt a kiilsé
terhel6 er6ktél fellépd fesziiltségekkel, t6bb mint az
adhézié altal szolgdltatott szilardsig, akkor a
szakadas a feliileten, de ellenkez$ esetben a sza-
kadas nem a felilleten, hanem az enyvréteghen
torténik.

Az enyvezés sajatossagabol addédé  fesziiltsé-
geket még feloszthatjuk :

a) Az enyv szaraddsa kovetkeztében be-
kovetkezd térfogatesikkenéds (zsugorodas) okozta
fesziiltségelk.

b) A kotésekben a nedvességviltozas (da-
gadas) utdn visszamaradé fesziiltségekre (kiilonos
tekintettel, hogy a fa rostirdnyai a esapos kotések
esetében az enyvezett felilleteck nem parhuzamosak
a rostirdnnyal, s igy a nedvesség-valtozisi egyiitt-
haték kiilonbozbek).

¢) A fa és az enyv kiillonboz6 hévezetési
egyiitthatéja okozta fesziiltségek.

Ezek kozott a legnagyobb jelentdségli a
zsugorodas okozta fesziiltségek. Ismeretes, hogy a
kémiai reakciok egy részénél a megszilirdulast tér-
fogatvaltozds kéveti — mely a legtobb esetben
zsugorodis.. Az enyv vizvesztés kovetkeztében
megmerevedik és mar kis terhelés hatdsira szét-
torik, vagy a belso fesziiltségek annyira megnének,
hogy felillmaljak az elasztikus fesziiltség hatér-
értékét, s az enyvréteg elvilik az enyvezett anyag
felilletérél. Amennyiben a zsugorodés, magas
kohéziéja, vagy plasztikus dllapotban kovetkezik
be, akkor csak jelentéktelen mértékben valtozik
meg az enyvréteg vastagsiga (kisebbedik). 1la
azonban az enyvezendd felilletek kozott a tavolsig
(rés) nagy, Ggy a zsugorodis folyamatdban az
enyvrétegben likacsok és repedések keletkeznek,
melyek kizérjik az enyvréteg folytonossiginak
feltételét. A zsugorodis A4ltaldban folytatédik
akkor is, ha az enyv méar atment kemény vagy
torékeny 4allapotba. Ebben az esetben az enyv-
rétegben fellépd fesziiltség repedéseket okoz, mely
az enyvezés szilardsigit nagymértékben, s6t
. egyes esetekben a nulldig csokkenti.

A faiparban glutin kollagén enyvek (csont,
hér) fuggdséghen a szaritds idGpontjatél eredeti
térfogatuknak (gél) elvesztik 40—60%-4at, s ezzel
elkeriilhetetleniil belss fesziiltségeket ébresztenek a
képz6dott enyvrétegben. Ahhoz, hogy minél kisebb
legyen ez a fesziiltség, sziikséges igen vékony enyv-
réteget (menomolekularis) képezni az enyvezendé

feliiletek kozott, és lehetSleg kevés vizet bevinni
a rendszerbe az enyvezésnél. A famegmunkalé-
iparban legnagyobb kot6szilardsagot biztosit az
enyvréteg, ha az 0,08—0,15 mm vastagsigt, s
ugyvanakkor az enyv viztartalma (koncentracic)
az alkalmazott technoligia fiiggvényében —
20—509, kozott valtozik. A vékony enyvrétegben
a bels6 fesziiltségek mindig proporciondlisak az
enyvréteg vastagsigaval.

Az elézéekben méar megvizsgaltuk, hogy a
szereléskor a csapos kotésekben jelents forma-
valtozasok (feszités, dagadés) 1ép fel. Ezek a val-
tozdsok azonban — fekintettel a fa anizotrop
tulajdonsigéira — a kiilonboz8 irdnyokban més
és mas nagysagban jelentkeznek. fgy pl. a esapos-
kiotéseknél az illesztett felilletek a legnagyobb
%%-ban mindig 90° szog alatt talilkoznak, s ez
mar a zsugorodasi és dagadasi egytitthatok kii-
lénbségét magdban foglalja. De megfigyelheték a
fesziiltségek a szalirAinnyal parhuzamos enyvezés
esetében is, mert a keresztirinyt elmozdulisok
kovetkeztében a kiilonboz6 nedvességtartalom mas
és mis zsugorodast ad és deformécié kiilonbségek
keletkeznek. A bekiovetkezd zsugorodis hatasira
fellép6 fesziiltségek iitkozépontja tehit az enyv-
rétegben van, s igy az enyvrétegben fesziiltséget
ébreszt.

Az adott esetben a h&mérséklet véltozas is
okozhat bels6 fesziiltséget az enyvrétegben.

A fellép6  feszilltségek nagységrendileg igen
tag hatérok kozott ingadoznak. Igy pl. kisérletek-
kel igazoltik (6), hogy a normalis fesziiltségek (o)
— 70 -+ + 250 Kg/em? a tangencidlis fesziiltségek
(T 0 =+ 150 Kg/em? kozott valtoznak, fliggbség-
ben a fafajtél és a kezdeti nedvesség-tartalomtol.

E fesziiltségek csokkentése csak a helyes
technolégia és az enyvezési utasitiasok betartdsa,
tovabba a kondiciondlds stb. segitségével valdsit-
haté meg eredményesen.

IV. A feszitésekhol eredd belsé fesziiltségek

Az ébredd fesziiltségek kozill egyik legjelen-
t6sebb a feszitések okozta fesziiltségek. A viszony-
lag nagy feszitések hatésira az egyesitendd dara-
hokban repedések lépnek fel, mely arra mutat,
hogy az ébred6 belsé fesziiltségek nagyobbalk,
mint -a fa szilirdsdga hhzéisra, tangencidlis, és
radidlis irdnyban a rostokhoz viszonyitva. Meg
lehet azonban figyelni ellentétes eseteket is,
amikor a feszitésbsl ered8 bels§ fesziiltségek
elényosen befolydsoljik a csapos kotések szilard-
sagat. Tgy pl. 0,02 ¢cm nagységh feszitéssel el-
készitett csapok mintegy 15—259%, magasabb
szildrdsdgot biztositanak [8].

A helsé fesziiltségek meghatirozasa érdeké-
ben a rugalmassigtan felhasznilésival kiindulunk
a kovetkez6 feltételekbél a koldokesapos kotések-
nél.

a) A szereléskor fellépé fesziiltség nem éri el
a maximalisan megengedett nagysigot, ha az
egyesitend6 darabokon hasadas nem 1ép fel.

b) A relaxiciét nem vesszitk figyelembe.

Az egyesitend8 darabok repedhetnek radidlis
és tangencidlis irdnyban.

¢ |
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A koldok-esapos kotésekben ébred6 fesziilt-
ségek meghatarozasat a rugalmassagtanbdl ismert
Lame-féle feladat alapjin oldjuk meg, [3] de
figyelembe vessziik a fa anizotrop tulajdonsigit
(5) és azt a feltevést, hogy a fa az elasztikus defor-
macié hatirdig koveti a Hooke torvényt, tovabbé
a mar egyéb létez6 belsé fesziiltségeket elhanya-
goljuk.

A szamitasok elvégzésekor felhasznilt séma
¢és jelolések az 1. dbran lathaték.

Az Osszes levezetéseket mell6zve (melyek a
rugalmassiagtan felhaszndldsdval anizotrép tes-
tekre alkalmazva konnyen levezethetdk) csak a
végleges eredményeket kozoljiik :

A feszités nagysagatol fellépé fajlagos belsé
nyomast (¢) meghatirozhatjuk a kovetkezd ossze-
figgés alapjin :

S B (1—0)"" gkt

= = =
o g 0 \2K _
aist [—(P«u +l\)(‘,‘;) — (— po—K)
Kg/em?* IV. 01)
ahol 6 —a feszités nagysaga (em),

E;— az egyesitend6 faanyag rugalmassigi
egyiitithatoja tangencidlis iranyban,

jter — Poisson-féle egyiitthaté (az index ,»r
¢és " megegyezik a radiélis és tangen-
cialis irdnyok jelclésével,

K — a fa anizotropiajat kifejezé egyiitthato,

L5}

mely a rugalmassagi egyiitthatok
figgvénye és meghatarozhatd az
alabbi kifejezéshél
7
' t
K=|=t=21
| B, <
0 — a kozép-pontiél mért tavolsag,
TS : NS
¢ — az - viszonya (az 1. abra jelslése -
)
szerint).

Ismerve a fajlagos nyomis (q) értékeét az
éhredd fesziiltségek eloszlasat és nagysiagat radialis
(oy) és tangencialis (o¢) iranyban meghatirozhat-
juk az alabbi 6sszefiiggésekhdl :

A radidlis irdnyban hato fesziiltségek (o)

; g ak (21 P gfoms

0y — [l __’m 2,\:‘] ;-)K‘ 1 '[l b ) ; ]\g/‘ m
i (IV. 02)

A tangencialis irAnyban hato fesziiltségek (o)

L KgaE i 3 (i [ oA
= Ut (3) | Raen
‘ (IV. 03)

A (IV. 02 és IV. 03) egyenlethen szerepld
jellések azonosak a fentebb leirtakkal:

A fenti osszefiiggések alapjan a gyakorlat
altal igazolt helyes eredményeket kapjuk.

oy

Y. Atmosziérikus behatisok okozta fesziiltségek

A felhasznalds folyamatiban a kiilonbozé fa-
ipari gyartmanyok igénybevételt szenvednek a
kiils6 atmoszférikus behatdsoktdl, igy a hémér-
séklet és a leyeg6 nedvességtartalménak valtozasa-

1. dbra. A feszitésbol ébredé belsé fesziiltségek szdmitdss
sémdja koldok-csapos kitésekre

tol. A hémérséklet és a levegd nedvességtartalmé-
nak véltozisa a fa és a ragasztéanyagban dagadést,
illetve zsugorodast idéz el6, melynek hatésira a
esapos kotésben fesziiltségek ébrednek. E fesziilt-
ségek nagysiginak megéallapitdsa kiilén tanulmény
céljat kell hogy képezze, ezért részletesebben e
témaval jelen cikk nem foglalkozik. Meg kell
azonban jegyezni, hogy e tényezok hatasaval
foglalkoz6 megbizhaté irodalmi adatokat nem
sikeriilt talalni.

VI. A kiilsé terhelés okozta fesziiltségek

A felhasznalas folyamatdban a esapos koté-
sekre kiillonboz6 nagysiga és elGjeld kiilsé erék
hatnak. Az erGhatidsok kovetkeztében a kotések-
ben fesziiltségek ébrednek. Fzek a fesziiltségek
nemesak, hogy kiilonbozéek a vizsgilt kotések
kiilonboz6 pontjaiban, de egy adott ponthan is
kiilonboz6 értékfiek lehetnek fiiggéségben a vizs-
galat minéségét6l. (Térbeli vagy sikbeli feladat.)
A tovabbiakban mi esak sikbeli feladatokkal
fogunk foglalkozni.

A vizsgalatokat a nyitott esapos, valamint a
koldok-csapos kotésekre, statikus terhelés esetében
vogezziik.

a) Nuyitolt lapos (sliccelt) kotésel

A kiils6 terhelés hatdsira a nyitott lapos
kotésekben normélis feszilltségek (o) és nyird;

£

Befogas

. 2. dbra. A kiilsé terhelés okozta ébredo fesziiltségek szd-

mitdasahoz haszndalt séma, lapos kitések esetén
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fesziiltségek (T') valamint a szildrdsigot biztosité
enyvrétegben nyiréfesziiltségek (7',) ébrednek.

A kiils6 terhelések, valamint a szdmit4sokra
hasznélt séma a 2. dbran lathato.

A nyitott lapos kotés kiilsé terhelésnek csak
addig tud ellendllni, amig létezik az enyvréteg
rugalmassagi deforméciéja, az az enyvréteg nem
veszti el er6sité szerepét, és nem engedi elestiszni
az érintkez6 feliileteket.

Eppen azért a nyitott lapos kotések szildrd-
saga elsésorban kifejezhetd, mint az ébredé nyiro-
tesziiltségek (7'z,) fliiggvénye (M = @/Tzy) és csak
mésodsorban a hajlité nyomaték okozta normélis
fesziiltségek (o) fiiggvénye M = y (o). A nyiréerd
(@) é&ltal ébredd fesziiltség (7') nem veszélyes
fesziiltség.

|. Nyiréfesziiltség meghatdrozasa az enyvréteghen

Az enyvréteghen fellép§ nyirdfesziiltség (7%,)

meghatérozasa érdekében kiindulunk a kévetkezd
feltételekbol :

a) A nyitott lapos csapos kités enyvvel
torténd erdsités utdn ismert rugalmas tulajdon-
sagokkal rendelkezik.

b) Az enyvezett felillet 4 BC D (lsd 2. 4bra)
a terhelés hatésdra az A4 pont koril elfordul
valamilyen « szoggel.

¢) A esapvastagsig és az enyvréteg vastag-
sagdnak véltozasat a szamitdsokndl elhanyagoljuk.

d) A normalis fesziiltség (o) nem jelentkezik
veszélyes fesziiltségként.

A 2. Abra alapjan felirhato vgyensl’dyi egyen-
lethdl, valamint a rugalmassigtan éltal szolgdl-
tatott hatérfeltételek alapjén, elvégezve az isszes
matematikai miiveleteket és behelyettesitéseket
a nyiréfesziiliség (T'z,) eloseldsit és nagysigit a
kavetkezs osszefiiggés alapjan szamithatjuk :

: L ket b= l.n Q) Kg/em?
3,26+ 1,2a¢% —1,33atIna (VI 01)
ahol M — a hajlité nyomaték (cm)y o
o —az A ponttdl mért tetszbleges tavolsag
(cm),
¢ — a csap hossza (cm).

’f”.r_ar = o

Ez a kifejezés azonban csak akkor ad meg-
bizhaté eredményt, ha az Osszeillesztends fa-
anyag vastagsigénak (b) és a csap vastagsiganak
(6) viszonya 6 :b = 0,40 - 0,05.

A butoriparban gyakorlatilag ilyen ardnyu
csapok biztositjak a legnagyobb szildrdsigot.

2. A normdlis fesziltségek meghatdrozdsa

Az ébredé norméal fesziltségek (o) a kités
keresztmetszetének béarmely pontjdban ardnyosak
a hajlité nyomatékkal (M) a semleges szalt6l mért
tdvolsdggal (z) és forditva, a semleges szdlra vo-
natkoztatott inercia nyomatékkal ().

A faanyag anizotrépidjanak kovetkeztében
azonban a semleges szil (y) megdllapitisa eltérd
a szildrdsidgtanbél fémekre ismeretes megoldasok-
tél, tekintettel arra, hogy a fa kiilonboz6képpen
all ellent hazédsra és nyomaésra (4):

Felhasznalva a 2. dbran kozolt ]eloiéeeket az
ébred6 normaél feszultqueket meghatarozhatjuk az
alabbi osszefiiggésekbbl.

A nyomott zéndban ébredd fesziiltség (o)
M

ma
dhol M — hajlité nyomaték (Kg cm),
i — egyiitthaté, a faanyag ellendlldsanak
hizasra és nyomdasra viszonyitott
fliggGségében, mely kifejezhetd :

Ty = = o] Kglem? (V1. 02)

o )
3(22 )
e P /
o
{ Y - 1 ]
Ty
lit a oy — a faanyag szilardsiga hi-
zhsra,
oy — a faanyag szildrdsidga nyo-
masra,
W —az anyag kvrPHz’l metszeti  tényezdje
(cim#)
6h*

W= =
6
6 — a csap szélessége (cm),
h — a csap magassdga (c¢m).
Kzen dsszefiiggések alapjan a hazd-fesziilt-
ség (o,) meghatarozhatd

o, = oy (o Kglem? (VI. 03)

h

A fenti osszefiiggések alapjan szamitott fe-
sziiltségek elegendd  pontossighan titkrozik a
valdsigban fellépd fesziiltség nagysagokat és el-
oszlésokat.

b) A kéldok-csapos kitésekben ébreds fessziltségel:

A Dbatoriparban a nyitott lapos kitések
(sliccelt) helyett kilfoldon (de hazankban is)
egyre gyakrabban felhasznaljak a koldok-csapos
kitéseket, melyek ismert elényokkel rendelkeznek.

A kiils6 terhelés hatasira, a koldok-csapos
kotésekben ébredd normélis (o) és nyirdfesziiltsé- -
gek (T') meghatdrozdsara felhasznaljuk a 3. dbrat
és a kijvetkezc’i feltételeket.

Az Gsszecsapoland6 darabok szorosan érint-
LP;nPk egyméssal,
)R hututéwon 1évG esetleges enyv bpﬁ}]ydsat

P]hanyagoljuk

3. a csapok altaliban nagyobb szildrdsiggal
rendelkezé faanyaghdl késziilnek, mint az @ssze-
enyvezendd fa anyaga,

4. az enyv kotés-szilardsiga nem kisebb, mint
a fa szildrdsiga,

5. kiils§ terhelésként a hajlito-nyomaték (M)
és nyiréerd (@) jelentkezik.

Az ébredd fesziiltségek lehetnek nyirdfesziilt-
ségek (7') normdlis fesziiltségek (o) és az enyv-
rétegben fellépé fesziiltség (7),).

A nyiréfesziltség nagysigit (7'), melyek csak
ritkdn jeletkeznek, mint veszélyes fesziiltségek,
meghatarozhatjuk

(VL. 04) ~
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ahol @ — a terhel§ erd, Kg,
F — a koresap keresztmetszetének felillete
em? i

- A normilis fesziiltségek meghatirozasira ki-
indulunk abbdl a ténybél, hogy a két koresappal
élkészitett kotés esetében (3. dbra) a felss csap
igénybevétele huzés, az alsé ecsapé nyomds, s
ezért a semleges szil (y) elhelyezkedésére fennll
az aldbbi egyenléség

e+ % <y<a—e+ —g—(cm) (V1. 05)

A semleges szdl y meghatirozasara felhasz-
naljuk a 3. dbran kozoll jeloléseket. A statikai
egyenletekbdl kivetkezik, hogy az y egyenld (le-
vezetés mellGzve) ;

2 F-m.r _.0_61 2 F-m: S Fy Ho s

ok =1
Iy 21"3!-!!‘-""’ EF;;(P-—f—C) — 0 r\rl “ﬁ)
: oy b S
Jelolve :
o 2F-uy “12F113f‘]‘2-{‘} 24
B -
oy b
PR Fuye+2Fi(e+c)
oy b

B helyettesitéssel egy miésodfokn egyenletet,
kapunk
y:+ Ky—t=20 (VL. 07)
Megoldva a (VI. 07) egyenletet a semleges
szal (y) elhelyezkedésére kapjuk :
_ K+ VK21 41
= A—}:l;{—j———“— em (VL. 08)
A (VL 05., VL. 08.) egyenletekben szerepls
jelolések a kivetkezk :
., — a nyoméasra igényhevett esap feliilete
cm?,

Fj— a htzasra igénybevett csap feliilete
cm?,
By, — 8z egytmtendo man}ag nyomasra
igénybevett feliilete, em?,

! E nyl

o — << 120,05

HH’

ahol H,, — azenyvezendd (Ia.l abok mgdhnas&dgl
egyiitthatéja a rostokra merslegesen,

E,, — a csap rugalmassagi egyiitthatéja a
rostokkal pirhuzamosan (nyomésra)

B,
3 Ew?,f.“
By —a csap rugalmassigi egyitthatdja

a rostokkal parhuzamosan (hazésra)
b — az enyvezendd darab szélessége (cm)
¢ — a két esap kozotti tdvolsag (cm)
e—a csap kozép és az Osszekdtendd
darab széle kozotti tavolsiag (cm).
Ismerve a semleges szil (y) elhelyezkedését,

felirhatjuk az inercia nyomaték (I) nagysagit a
semleges szalra.

74 2
Fli= —.” - _:I_{‘{_(r- +e—y)2
42 LT f"

245 _’_Ij_ (y—e) +—5—cm* (VI 09)

Ezen fjsszefiiggéSek alapjan meghatérozhat]uk
az ébredd hizdéfesziiltséget a fels§ esapban :

o = M?’Q K_g/(f.]llg (\'Yl. 10)
Ebbdl a hGzoerd (Ny)
gu AR 'i‘
- JTEL S e
Ny =0y S G SRR o (VES L)

Az ardnyokat kifejezs egyenletek segitségével
meghatarozhatjuk az alsé csapban ébred§ nyo-

la

&

M

N

H T'E____J

72
)
*_—“?(

Fry
Befogas
0

%
S
7
(=8 / i‘
é

3. dbra. A kilsd terhelés okozta ébredd fesziillségel: szdmitdsdihoz haszndlt sémiac kéldik-csapos kitésel: esetén
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mofesziiltséget (o) valamint az Gsszeenyvezendé
darabban fellépé nyomdfesziiltséget (o, ), igy

L ) 2 (VL.
Ty % (c + At -’!f) Kg‘fi"m ( 12)
Tyl =— Tpy 08 — (Z-f :l__ J) Kg/c1‘n3 (Vl ].3)

Ismerve a htzder§ nagysigat (N) meghata-
rozhatjuk az enyvréteghen az 4ltala okozott ébredd
nyiréfesziiltséget (T'))

Ny
d 1y
ahol L, — a csap hossza (cm).
Ha ismeretes a nyir6fesziiltség [7';,] meg-
engedett értéke a VI. 14 osszefiiggésbdl a sziikséges
csaphosszat tudjuk meghatirozni.

Ty= Kg/em? (VI. 14)

(Osszefoglalas

A fenti vizsgilatok eredményeképpen az

al'{tbhi kiovetkeztetéseket tehetjik :

A bels§ fesziiltségek részletesebb ismerete
e=1dekeben feltétleniil sziikséges tovabbi elméleti
¢és gyakorlati kisérletek elvégzése.

2. A csapos kotések elkészitéséhez felhasznélt
anyagot sziikséges mindségileg kiszdritani és a
szdritds utdn a maradandé belsd fesziiltségeket
kondicionélassal eltavolitani.

3. A nedvesités soran felléps {fesziiltségek
nagysaga 2,95—14,9 Kg/em?® kozott ingadozik,
melyek hosszi idén keresztiil hatnak a csapos
kotésekben.

4. A feszités hatdsira jelentGs bels6 fesziilt-
ségek keletkeznek és nagysiguk 0,3 mm feszitésnél
meghaladja a fa szilirdsagat, optimalis nagységa
az alkalmazott ft’“s?it&"‘i mértékének 0,2 mm és a
hozzd tartozd e tédvolsig e = (0,6 = 1) d.

5. Az enyvréteghen ébredd fesziiltségeket,
amennyiben az lehetséges, el kell keriilni.

6. Az atmoszférikus behatésok kérdésével
kiillonosen az épuiletasztalosipar teriiletén sziik-
séges behatébb tanulmanyok elvégzése.

7. A nyitott esapos (sliccelt) kotések szilard-
sdga elsGsorban az enyvezés szilirdsigitol fiigg.
Az ébredb (Tsy) ieszultsvget a (VI. 01) a normalis
fesziiltségeket oy és oy a (VI. 02 VI. 05.) kép-
letekkel meghatarozhatjuk.

8. A koldok-csapos kotéseknél fellépd fesziilt-
ségeket a (VI. 04—14. képletekkel meghatéiroz-
hatjuk.

9. Az Osszes egyenletekkel nemesak az ébredd
fesziiltségek nagysagat, de azok -eloszlasat is
lehet szdmolni. :

Az elméleti szdmitiasok meghizhatdsiga érde-
kében tobbezer kisérletet végeztiink, melynek
ismertetését, valamint az elméleti szdmitdsokkal
torténs  Gsszehasonlitést egy késébb kozlendd
cikkben kozoljiik. ;
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A kenderpozdorja-bttorlap felhasznélasanak tapasztalatai
az Otthon Buatorgyarban

KALTI GABOR

Uzemiink az els6k kozott volt, amely a ken-
derpozdorjabél késziilt butorlapok butorrd vald
feldolgozésaval foglalkozott. Tekintettel arra,
hogy a pozdorja-lapok felhasznaldsa a kozeljo-
v6ben mind tobb lizemre terjed ki, kotelessé~
giinknek tartjuk, hogy eddigi tapasztalatainkat
kozoljik. Kotelességliinknek tartjuk azért is,
mert az Uj anyaggal szemben, mint minden 0j-
nél, bizonyosfokd bizonytalansig, s6t idegenke-
dés tapasztalhato,’

Hangsulyozni kivanjuk, kisérleteinket mi-
szerekkel valé megfigyelés nélkiil hajtottuk
végre. Célunk nem az volt, hogy laboratériumi
vizsgalatokat folytassunk, ezt mas vonalon ugy-
is megteszik. A mi feladatunk ez esetben annak

-megfigyelése volt, hogy miképpen - viselkedik
egy anyag, amely makroszképikusan megfeleld.

Célunk az, hogy segitsiink az tizemeknek gyart-
manyuk tokéletesitésében, hogy mielébb olyan
alapanyagot tudjanak adni a butoriparnak, ami
a kovetelményeknek megfelel. Kisérleteinket u
folyamatos gyartas technologidjara alkalmaztuk
€s arra, hogy az egyes mitiveletek technologiija
mennyiben egyezik a jelenlegivel.

Uzemiink 1957 6szén kapta az elsé 6 db poz-
dorja-lapot. Ezek még a kisérleti gyartas elss
darabjai voltak, amit megmunkdlis kozben ta-
pasztaltunk is. Vastagsaguk kiilonbozo, fajsu-
lyuk pedig az Osszepréselés és a ragasztéanyag
kiilénbozosége miatt egyenetlen volt. A ragasz-
tas sem volt tokéletes, a vakfurnér késébb.levalt
a magbetétrél, magcwal huzva 2—3 mm vastag
pozdorja-réteget is.

A kovetkezé kb. 6 darab pozdor_]a—]ap mar
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szebb és mingségileg jobb volt az elsénél. Eze-
ket egy egységben hagyva (17003600 mm), le-
furnéroztuk és bepolituroztuk. A furnér és poli-
tur alatt szépen viselkedtek, amikor azonban
. mintadarabokat szabtunk és készitettink bel6-
lik, a megmunkalas alatt osszetételiik még kissé
lazdnak bizonyult. Ez azonban csak abban mu-
tatkozott, hogy a szerszim nyomén az éleknél
nem maradt tokéletes a sarok, hanem kissé ki-
pattogott. Az éleket és sarkokat tovabbi fizikai
hatdsoknak kitéve azt tapasztaltuk, hogy a szi-
lardsdga még nem kifogéstalan.

A harmadik szallitmany buatorlapjai az
€l6z6 hibdktél mar mentesek voltak. Ezekbdl
kisérletképpen 2 db gombélyitett sarkd, ma-
gasfényezést szekrény — ajto, oldal- és valasz-
fal alkatrészei késziiltek azonos gyartastechno-
logiaval, a lécbetétes, Triangel-, vagy Novopan-
forgdcslap készitményekhez, Az osszehasonlitis
tehat a gyakorlatilag j61 bevalt butorlap-félesé-
gekkel szemben tértént.

A pozdorja-lapok a megmunkilds soran
ugy viselkedtek, mint a préselt forgacslapok 41-
talaban. A flirészeléskor azonban kisebbfoku
szikrdzodds tapasztalhato, amit valGszinlleg a
kotGanyagok, illetve a szabad szemmel nem 1at-
hat6 szennyez6 anyagok (homok, kavicsszem-
csek) okoznak. Ez természetesen hatranyosan
befolyésolja a szerszamélek kopasi fokat. Tekin-
tettel arra, hogy e jelenségeket csak par darab-
ndl volt médunkban megfigyelni, adatszerii bi-
zonyitékok szerzése nem volt lehetséges. A fii-
reészelt feliiletek mindsége jo. A flirész mentén
keletkezett szemcse-kiporlas jelentéktelen és
nem jar mindségi hatrdnyokkal. -

A mard és furasi miveleteknek alavetett
pozdorja-lapok altaldban jol forgacsolhatok; a
szegélylécek rogzitéséhez szolgalé arkolas kiilss
élein kismértékl szemese-kiporlas tapasztalhato,
amely azonban megengedheté mértékek kozott
mozgott és csak kevésbé tért el a Triangel- vagy
Novopan-készitményli forgacslapok marasi felii-
letétél. A furatok szélein semmiféle alaki elval-
tozast nem tapasztaltunk. Az alkatrészek szer-
kezeti Osszeépitése jol veégezhet6; a koldok-
csapok glutin-enyvvel is jol ragaszthatok, a
csavarozassal valé rogzitést is jol birjak,

A szinfurnér ragasztisanal kiiloncsebb el-
véltozas nem-jelentkezett. Nedvesség és hémér-
seéklet valtozdsdra sem alaki, sem belsé szerke-
zeti valtozds nem allt el. A furnérragasztissal
jaré nedvességfelvétel nem befolydsolta a lapok
mindségét.

A vizzel kezelt lapok (vizbe csiszolds, paco-
l4s) sem alaki, sem egyéb mindségi romlast nem
mutattak. Nem befolyasolta hatranyosan a la-
pok mindségét a fényezés sem. A fényezett felii-
letek jo mindségliek, nagyobbfoku beszaradast,
feliileti egyenetlenséget eddig nem tapasztal-
tunk rajtuk.

Az Osszeépitett szekrény szerkezetileg sta-
bil, kiilséleg nem kiilonboztethetd meg a lécbe-
tétes és forgdcs- vagy egyéb butorlapokbél ké-
szitettekt6l. Hulldmosodas, vagy egyéb valtozas

eddig nem tapasztalhaté rajta, fényét a Novo-
pan-lapbél készitettekhez hasonléan tartja. Veé-
leményink szerint, ha a kenderpozdorja-lapok
mindsége legalabb az elért szintet tartja, kortil-
kotott butoralkatrészeknek (pl. szekrény-olda-
laknak) maéris felhasznalhato.

Kisérletet folytattunk arra vonatkozolag,
hogy felhasznalhaté-e polecoknak a vakfur-
nérozas nélkiili pozdorja-lap. Ismeretes ugyanis,
hogy a feny6flrészaru-szitkkségletiink nagy-
részét import utjan fedezzik. A fenyo6fi-
részaru minésége az utobbi idében nagyon le-
romlott; (III. osztdlyu, keskeny és repedezett)
viszonylag sok eselékkel és raforditassal készit-
het6 beléle pl. szekrénypole. Polcot készitet-
tlink 580510 mm méretben, 14 mm vastagsdg-
ban, 0,6 mm-es furnérral furnérozva. A kisér-
let eredménye jo, kielégité szilardsagi polcot
kaptunk. Némj vastagsagi modositdssal nagyobb
pole is készithetd beldle. Szamitasokat kell veé-
gezni, valutamegtakaritds szempontjabol érde-
mes lenne-e nagyméretli pozdorja-lapokat gyar-
tani. A |butoripari lizemekben az ilyen pl.
2400120014 mm-es vakfurnér nélkiili ken-
derpozdorja-lapokat kevés raforditassal, mini-
mélis eselék-képz6dés mellett lehetne polecoknak
felhasznalni.

A kenderpozdorja-lap egyik hatranya, hogy
a vakfurnér szildra meréleges irdnyban hajlé-
kony, mert a pozdorjamagrész széliranynélkiili
és csak a vakfurnén mereviti. Ezért a kereszt-
ben vakfurnérozott ajté (1650550 mm) hossza-
ban halékony, ami a T-alakt keményfazas utan
sem szlinik meg teljesen. Hogy a fenti karos tu-
lajdonsagot megsziintessitk, hosszdban vakfur-
nérozott butorlapbol készitettiink ajtét és rovid
méretbl Osszeillesztett szinfurnérral boritottuk.
Ezek az ajték mar megfelel6 szilardsdguak és a
kovetelményeknek megfelelnek.

Egy magasfényli mintaszekrényt miigyanta-
val meleg-eljarassal furnéroztunk. A furnérozas
sem a pozdorja-lap alkatrészen, sem a glutin-
enyvvel ragasztott T-léceknél karos elvaltozast
nem mutatott. Késébbiek soran osszehasonlitds
végezhetd glutin-enyvezés és a migyantas fur-
nérozésu szekrény kozott,

Osszefoglalva: megéllapithatjuk, hogy a
pozdorjabetétes butorlap — ha a nagytizemi bu-
torgyartast akadalyozé mindségi kifogdsok meg-
szinnek —, butorgyartasra alkalmas alapanyag.
Felhaszndlasi teriilete és médozatai ki fognak
alakulni. A felhasznalds soran meg fogjuk ta-
lalni a modjat, hogy a jo tulajdonsagok megtar-
tasa, s6t novelése mellett a rossz tulajdonsagait
megsziintesstik.

A pozdorja-lapoknak hazdnkban nagy jo-
véje van. Féban szegény, de még faban gazdag
orszdg sem hagyhatja figyelmen kiviil ezt a
kénnyen elérhetd tartalékot. Felhasznalasanak
elmulasztasaval eddig is sokat veszitettiink, ha
figyelembe vessziik, hogy 6—8 éve mar folyl
komoly kisérlet ezen a téren.

A dunaféldvari lizem — amely -dicséretre-
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méltéan — elészor foglalkozott a pozdorja bu-
torlappa valé feldolgozasaval, uttoré munkat
végzett e téren. Onkezdeményezéshbdl €és a gyar-
tastechnologia rendelkezésére bocsatésa nélkiil
els6ként adott kenderpozdorja-lapot a butor-
iparnak. Ez az iizem ma még sok segitségre szo-
rul. Ugyanez a helyzet a szegedi lizemmel is.
Tekintettel arra, hogy 1958/59-ben tébb poz-
dorja-lapot gyarto lizem beinditdsa varhatd, az
igy fontossidgédhoz mérten tobb figyelmet kell
forditani a beinduld lizemekre.

A pozdorja-lapot elallité iizemek a verti-
kalitas alapjan létesiilnek a rostkikészité val-
lalatoknal. Ebb6] adédik, hogy miiszaki gardajuk
a textiliparhoz all kézel. A pozdorjalap-gyartas
viszont mar teljesen kimeriti egy sajétos butor-
alapanyag termelés kovetelményeit. Ezért fon-
tos, hogy faipari szakembereket alkalmazzanak
ngy gépi megmunkalds, mint miiszaki vonalon.
Az atallitott rostfeldolgozé vagy mads ipari mi-
szakiak pedig igyekezzenek miel6bb ,,fas* szem-
lélettel dolgozni. A kiilonbtz6 falusi munkahoz
szokott dolgozok részére viszont ajanlatos volna

rovid tanfolyamot szervezni a nagyfoku gya-
korlatlansag ellensulyozasa érdekében.

A jelenleg mar nagyobb mennyiségben ké-
sziilé pozdorjalapok hibai: (12%, részardanyban)
laza magbetét, kiillénosen a széleknél, de meég
inkabb a sarkoknil, egyenetlen vastagsdg (ami
egy lapon beliil is fennallhat), hézagos vakfur-
nér-illesztés és feltaskasodas stb.). A butoripar-
nak ezzel szemben tomor, egységes, hézagmen-
tes és a késziilé szabvany minéségi kovetelme-
nyeit mindenben kielégité butorlapokra van
sziiksége.

A pozdorjalapok gyartdsanal bizonyos fel-
futasi idével szdmolni kell, nem mindegy azon-
ban sem a feldolgozdipar, sem a népgazdasig
szempontjabodl, hogy ez hosszi, vagy révid ideig
tart-e. A gyorsabb fejlédés nagyfoku import-
anyag, illetve valutamegtakaritast tesz lehet6ve.
Ko6zbs érdekiink, hogy ez az 0j ipardg miel6bb
kifogastalan mindségii és nagy mennyiségi bu-
torlapot adjon a faiparnak. Ezért mindenki, aki
teheti, segitse a pozdorjalap-gyartds teriiletén
dolgozék munkéjat, hogy az révid idén beliil
minél eredményesebb legyen.



Farost-forgacslemez felhasznélasa a jarmd- és hiradasiparban

Dr. WALEK KEAROLY

A hazai farost- és forgacslemez-gyéartas
kozeljovében t6rténé meginditdsa szilikségsze-
riien felveti a termelend6 gyartméanyok elhelye-
zésének kérdését. A butoripar, részben az épi-
téipar, ezen anyagok felhaszndldsdra mar felké-
sziilt, a sziilkséges tapasztalatokkal rendelkezik.
Nem ez a helyzet a jarmi- és hiradastechnikai
iparban. A KGM fteriiletén egyediil az IKA-
RUSZ-gyar haszndlja — a magyar vallalatok
koziil talan legrégebben — a farostlemezt ugy a
belfoldi, mint az exportra szant autobuszok
gyartasanal. Vagon- és hajogyaraink azonban
kiilonboz6 indokokra hivatkozva csak lépésrél-
lépésre vezetik be ezen 1j anyagokat. Fémbu-
torgyarunk — taldn a butoriparral fenntartott
rokoni- kapcsolatok kovetkeztében — sokkal
batrabban nyult az Uj miianyagok felhaszna-
lasdhoz.

Mivel a farost- és forgacslemezek mind szé-
lesebb bevezetése igen idészerdi problémava
valt faiparunkban, sziikséges, hogy a felmeriilt
kérdésekkel részletesebben foglalkozzunk. Alta-
lanos aggalyok a jarmdiparban ezen falemezek-
kel szemben a kovetkezdk:

1. A farost- és forgacslemezek térfogatsi-
lya az eddig hasznalt lemezekné]l magyobb:

2. Nem rendelkeziink tapasztalattal a be-
épitends farost- és egyéb lemezek késébbi vi-
selkedésével kapesolatban;

3. Nem rendelkeziink tapasztalattal a fa-
rost- és forgacslemezek feldolgozéséndl sziikseé-

ges technoldgiai elbirdsok tereén (klimatizalas,
megmunkalas, feltiletkezelés stb.);

4, Folyamatos exportrendelések beépitendo
faanyagfajtait nem véltoztathatjak meg.

Leghelyesebbnek tartjuk, hogy a fenti kér-
déseket sorba vegyuk.

Mint emlitettiik, a farostlemezek felhaszna-
lasanak elsé akadalya azok nagyobb térfogatsu-
lya. Kétségteleniil igaz, hogy a farostlemezek
térfogatsulya kb. 1/s-al nagyobb az eddig hasz-
nalt enyvezett lemezeknél. A jarmi- és hajo-
iparban a beépitésre keriils anyagok fajsulya
dont6 jelentbségli, mivel bizonyos fokig a hasz-
nos suly kialakitasat befolyésolja. Azonban vizs-
galjuk meg az enyvezett lemezek felhaszndlasi
tertiletét. Ezen ipardgakban altaldban burkolo-
elemként jonnek tekintetbe, mikor is a megki-
vant szilardsagi értékek alatta vannak az eny-
vezett lemezek tényleges szilardsagi értékeinek.
A farostlemezek homogén anyaga, két irdnyban
megkozelité szilardsagi értékei, szinelés esetén
a vakszinfurnérozas elmaradésa stb. lehetové
teszik az eddig hasznalt enyvezett lemeznél vé-
konyabb farostlemezek felhasznalasat. A bori-
tashoz hasznéalt 5—6 mm-es lemezek helyett vé-
konyabb (pl. 4,3 mm) farostlemezek beépitese
lehetséges, ezt igazoljak a kiilfoldi tapasztalatok
is. Ezen esetben a térfogatsuly-kiilonbség ki-
egyenlitédik. :

Tovéabbi nehézségként emlitettiik meg a be-
épitend6 farost- és egyéb lemezek késobbi idé-
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pontban bekovetkezhets alak- és egyéb valto-
zésait, melyekkel kapesolatban gyaraink tapasz-
talatokkal még nem rendelkeznek. Kétségtele-
niil — mint emlitettiik — ilyen vonalon a jar-
mugyaraink koziil csak az IKARUSZ-gyarnak
vannak tapasztalatai, Kulféldi
azonban megemlithetjuk, hogy a javitdsra visz~
szakerllt csehszlovdk személykoesik atvizsga-
lasa kozben megallapitottak, hogy a beépitett
farostlemezek  megbizhatobban  viselkedtek,
mint az enyvezett lemezek. Kiilontsen az ab-
lakelemek fedéséné] felhasznalt lemezekkel
kapesolatban tapasztaltak jo eredményeket.
Ugyanis a hoémérsékletkiilonbdzet kovetkezté-
ben bedllott lecsapodasokkal, illetve az ablakon
beszivargo nedvességekkel szemben a farost-
lemezek ellenallobban viselkedtek. Ugyanakkor
— ezt hazaj tapasztalatokbdl is tudjuk — ilyen
helyeken az enyvezett lemezeknél gyakori a ré-
tegszétvalas, deformacio, s6t sulyosabb esetben
elmalodas kovetkezett be. A kedvezé eredmé-
nyeket bizonyitja az is, hogy a kiilfoldi ver-
senytargyalasokon az ajanlatkérdk igen gyakran
farostlemez-boritast kérnek 1ugy a vagonok,
mint a hajok bels6 kiképzésénél.

Tovabbi nehézség, hogy gyaraink ezen mu-

faanyagok felhasznaldsanidl nem rendelkeznek °

kell6 tapasztalatokkal. Ez a hianyossag konnyen
potolhatd, mivel a magyar butoripar évek 6ta
ugy belfoldi, mint export-célra gyartott butorai-
ban nagy mennyiségben épiti be a forgacs- és
farostlemezeket, és az ezekbél elkésziilt butorok
a legmagasabb igényt is kielégitik. Egyébként a
két uj anyag bedolgozasdhoz egészen részletes
technologiai utasitasokat is adnak a kilfoldi
gyarak, melyek figyelembe veszik az e téren
szerzett tapasztalatokat.

A farostlemezek felhasznilasandl jelentkez6
tovabbi akadaly az exportrendelések eléirasai.
Altaliban a rendel6k szabjik meg, hogy az
egyes objekiumokban milyen faanyagot épit-
sen be a gyarté lizem. Ennek kovetkeztében egy
foly6 megrendelésen beliil az egyes anyagfajta-
kat csak a megrendeld engedélyével szabad
megvaltoztatni. Felmeriil azonban a lehetdség,
hogy 1j megrendelések megszerzése érdekében
benyujtott ajanlatoknél, vagy versenytargyald-
sok lakalméaval a KGM-vallalatok a farostleme-
zek hasznalatdt — amennyiben kizardsat nem
irjak el6 — alternative megajanlhatnak. Alkal-
mam volt a csehszlovakiai vagon- és hajogyarak
faiparat megtekinteni és azt tapasztaltam, hogy
Csehszlovékidban a jarmigyartas — akar a vil-
lamoskoesit, a vasutikocsit, vagy a hajoépitést
nézziikk —, majdnem kizarélag farostlemezt
hasznal fel. Ez vonatkozik exportgyartma-
nyaikra is. Sziikségesnek tartottam ezt kiilsn
kihangstlyozni, mivel kozos az exportpiacunk.

A forgacslemezek felhasznaldsa a vagon- és
hajoiparban tavolrél sem olyan &altalinos, mint
a farostlemezé. Ennek oka egyrészt a forgécs-
lemezek kevésbé kedvezd statikai tulajdonsigai
~— szembeéllitva "azokat a butorlapokkal —,
masrészt a jarmiiparban a forgacslemezek fel-

viszonylatban!

hasznélasaval kapcsolatban még egy 1j kovetel-
mény 1ép fel: a rdzasokkal szembeni ellenalls-
képesség. A német forgacslemezipar is csak a
hajok belsé épitésénél kezdi a forgacslapokat
felhasznalni, ugyanezt tapasztalhatjuk a roman
iparban is.

Eloljaréban nem emlitettiik, de sziikséges
megemlékeznlink arrél, hogy a faipar és a jar-
mdipar kozott az évek folyaman szoros egytti-
miikodés alakult ki a faipari termékeket illets-
leg. A faipar &altal a KGM-nek legyartott viz-
és f6zésallé enyvezett lemezek és butorlapok
olyan standard mindséget képviseltek, mellyel
a vilagpiacon — a gyartmanyaikba beépitve —
megjelenhettek. Ugyanez nem mondhaté el a
farostlemezekrél dltaldban. Mint tudjuk, min-
den gyar gyartési technolégidja kisebb nagyobb
mértékben kiilonbozik egvmastol s igy az eléal-
litott min6ségben is igen komoly eltérések mu-
tatkoznak. Ezen minéségi kiilonbségek figyel-
meztetnek benniinket arra, hogy sziikséges a
hazai farost- és forgdcslemezgyartds megindi-
téasakor egy olyan allandé és megbizhaté min6-
ségnek a kialakitdsa, amely felhaszndlé gya-
raink magasabb igényeit kielégiti.

Ha maér a farostlemezek bevezetésének ne-
hézségeir6l beszéliink, szikséges megemlékez-
nink mindazon el6ny6krél, amelyekkel ezen
anyagok jovObeni felhaszndldsa a jarmiiparban
és hajoiparban jar. Néhany ilyen el6nyos tulaj-
donsagot kivanunk megemliteni. A farostleme-
zek homogén anyaga kovetkeztében lecstkken
a szabéasnal keletkezd selejtszazalék, amely az
enyvezett lemeznél a rétegelvalasok kovetkez-
tében olykor elég magas. A farostlemezek mé-
retei, ha a legmegfelelébbeket valasztjuk ki,
gazdasagosabb kihozatalt biztositanak, mint az

‘enyvezett lemezek. A szalirdny meghatarozésa

csak a furnérboritdssal valo ellatas esetén jon
szamitasba, Kedvez6 statikai tulajdonsigai ko-
vetkeztében vékonyabb lemezek hasznalhatok
fel. A farostlemez nem szalkasodik, ezen tulaj-
donsaga kulonosen kiilsé behatdsok kovetkezté-
ben torténd alakvaltozasndl nagy fontossigu. A
farostlemezek szinelése esetén vakfurnér fel-
hasznalasa felesleges.

A szinfurnérozis kérdése a farost- és for-
gacslemezek felhaszndlasa kapcsan is felmeriil.
Ugyanis ezen mianyagok feliileti kezelését kiil-
f6ldon a melamingyantds bevonatu papirfioldk-
nak forgics-, vagy farostlemezekre valé prése-
lésével oldjak meg. A szinfurnérkészletek vilag-
viszonylatban megcesappantak, kiilénosen a ne-
mesebb fanemekbél, Nalunk a szinfurnérhiany
fokozottabban jelentkezik. A forgéicslemez- és
farostlemez-gyarak sajat gyartmanyaikat papir-
szineléssel is forgalomba hozzédk. A vagon- és
hajéipar kiilfoldon az ilyen feliiletii farostleme-
zeket mind nagyobb mennyiségben hasznéalja,
egyrészt a nehezen és dragan beszerezhet6 szin-
furnérok pétlasara, masrészt a hajok és vagonok
belsé tisztdntartasinak, moshatosaganak érde-
kében.
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Hazai viszonylatban a KGM a kezdeti ki-
sérleteket a Kébel- és Mianyaggyarban elvé-
geztette gy a papir minésége, mintazhatosaga,
mint a préselési technolégia kidolgozasa tekin-
tetében, s az eredmények lehetévé teszik a ha-
zal gyartas beinditasat. A faipar, mely a két fa-
lemezféleség gyartasat rovidesen beinditja, a
feliileti kezelés kérdésében tamogatést nyerhet
a rendelkezésre allo kisérleti eredményekbdl.

A hiradastechnikai iparban a forgics- és fa-
rostlemezek felhasznalasat most kisérletezik Kki.
Az Ujpesti Radiészekrénygyar végzi a kiilfoldi
lemezekke] folytatott kisérleteket és amennyi-
ben az eredmények kielégitéek lesznek, (marpe-
dig a kiilfoldon altaldnosan bevezetett felhasz-
nalés ezt bizonyitja), hazai vonalon is bevonul a
farost- és forgicslemez ezen iparagba. Megne-
heziti azonban a jelenlegi prébagyartasokat,
hogy a két uj anyag kiilféldi szarmazasu.
Ugyanis a mar kikisérletezett minéségek folya-
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matos beszerzése korantsem latszik biztositott-
nak.

A farost- és forgacslemezekkel torténé
gyartas meginditdsa tehat végsé fokon azon mu-
lik, hogy a véallalatok olyan allandé jellegi mi-
néségekkel ismerkedjenek meg, amelyek cél-
jaiknak — a kilfoldi igényeket is figyelembe
véve — legjobban megfelelnek. Ilyen minésé-
gek kialakitasdhoz az egyes tarcadk szorosabb
osszefogésa is sziikséges, mivel a probagyarta-
sok kozben keletkez6 termékek kisérleti fel-
hasznalasa az egyes feldolgozé tarcdk feladata
lenne.

Szilikséges tehat, hogy a forgicslapok és fa-
rostlemezek gyartasanak hazai meginditasa
elétt a jarmi-, hajé-, és hiradédstechnikai ipar-
agak is jelentkezzenek azokkal a min6ségi igé-
nyekkel, melyeket a kozeljov6ben bevezetésre
kertil6 gyartastechnologia kidolgozasanal és al-
kalmazasdndl a faipar részérdl tekintetbe kell
venni.



Az enyvezett falemezek @ arrendszere

Dr. RACYZ —PETRI

A Szovjetuniéban és a népi demokraciak-
ban néhany év o6ta kiilonésen intenziven foglal-
koznak az arkérdésekkel. Elméleti és gyakorlati
szakemberek, a vallalati munka befolyasolasa-
nak, irdnyitasianak egyik fontos eszkozét latjak
a helyesen kialakitott arrendszerben, mely al-
kalmas arra, hogy segitségével — az adminiszt-
rativ intézkedések csokkentése ellenére — a
gazdasagi irdnyité munkanak nagyobb haté-
konysagot biztositson.

Az arelmélettel és a gyakorlati arproblé-
méakkal valé behato foglalkozas hazankban is
azt eredményezte, hogy az ipar széles tertiletein
a kordbban mechanikusan, s6t nem egyszer
rosszul értelmezett Onkoltségi elv helyett, az
egyes gyartményok arai a miszakilag indokolt
koltségek, illetve a gyartmanyok hasznalati ér-
tékeinek aranyai alapjan keriilnek megallapi-
tasra. Az ipari arak rendezésének munkai soran
sok Uj arképzési modszer (séma, miszaki ar-
sor, paraméter stb.) sziiletett, mely ezt a célt
szolgalja.

Az 1j arképzési modszerek kozott méltan
tarthat érdeklédésre szamot az enyvezett fale-
mezeknél kovetett eljards. Az 0j eljarasban —
melyet Barandi és Novak kollégainkkal kozosen
dolgoztunk ki — t6bb olyan artechnikai megol-
dés talalhaté, melyek mas szakmdakban ©6nallé
arképzési modszerként is megallnak.

Mi tette sziikségessé az 1j rendszer beveze-
tését a lemeziparban?

Lényegében itt is ugyanaz, mint az ipar mas
dgaiban, vagyis az ondllo elszamolds és a val-
lalati eredményben valé érdekeltség fejlodése
folytan, az egyes valasztékok egymaskozti ar-

aranyait tobbé nem lehet mechanikusan, otlet-
szerlien megallapitani.

Az elmult években folytatott arhatésagi
gyakorlat az enyvezett lemezeknél az alabbi ar-
aranyokat allapitotta meg:

1. A vastagsdgi méretek koziotti drardnyok

1950—55% | 1956—57 |  1959-re
tervezett
w Nedves eljdrdsi lemes :
S MMIBE oo b s ciin s e 100 100 LO0O
4 IR e e s 100 01 6
) L S 100 94 | 104
]
b Sziraz eéjdrdsn I lemez : |
3 rétegd 4 mm-es  ....... 100 | 100 100
3 rétegl H.mm-es ....... 100 | 105 | 01
5 rétegd 5 mm-es ....... 100 110 | 110
5 rétegii 6 mm-es ....... 100 102 | 102

* A fogyaszt6i drak is ezcket az ardnyokat tiikrizik.

2. A kiilinbizd eljardsi lemezck kdzotti drardnyok

19055—1956—1957. 1959-re terv. 1957 —
| termeldi dr termeldi dr 1958.
| - S
: ‘ netto | brutt6 | netto | brutto }f;fy-
| | | !
Nedves, BB, 3 | | |
MIN=BE  »iraon o | 100 100 100 | 100 | 100 100
Sziraz, kazeinos, | | |
I. 5 mm-es ,...| 122 145 119 | 127 | 122 124
Kombindlt, kazei~! | {
nos. I, 5 mm-es,.| 122 135 T |y 108 124
Viz- ¢s fozésollo, | y
Jy 5 omm-e8 ...| 217 148 173 173 | 163 172
| | | |

Nyilvanvald, hogy a mai kériilmények ko-
zott mar mem lehet elfogadni olyan médszert,
melynek kovetkeztében objektiv ok nélkiil csu-
pan az armegéllapité szerv elhatarozasatél fiig-
gben az egyes valasztékok ara, aranyaiban, s6t
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irdnydban is, nagy ingadozasokat mutat. Az
1953/54. években még megfelelének tartottunk
olyan arrendszert, melyben minden vastagsagi
méret ara azonos volt, mert az a felfogas ural-
kodott, hogy a szokascs, vagy a tényleges, il-
letve a tervezett Osszetétel alapjan megallapi-
tott ar ,,atlagaban® fedezi az lizem raforditasait
és a valasztékeltolodds ,nem lényeges®. Az 1955.
évben megindult arrendezési munka sorén az
illetékesek megkisérelték helyesebb aranyokat
létrehozni, melyeket az altalanos termelsi ar-
rendezés sordn. tovabb kivantak finomitani.
Ezen kisérletek eredményei azt mutattak, hogy
a korabbi armegallapitdsi modszer az enyvezett
falemezeknél nagyon ingatag alapokon nyug-
szik, tehat sziikséges annak mélyrehats feliil-
vizsgélata.

Az 1j mddszer kidolgozasdnak lehet6ségét
az a koriilmény adta meg, hogy a lemezgyartas
olyan osszetett gyartasi folyamat, melynek so-
ran viszonylag homogén alapanyagbél, ardnylag
nem nagyszamu alkatrészt (furnérlapot) allita-
nak elé és a tovabbi gvartasi eljaras sordn, ke-
vés szamu mivelettel (enyvezés, préselés) allit-
jak el a kiilonboz6 valasztékokat. Ezért az 4j
arképzési eljardsban az arak nem a viszonylag
nagyszamu késztermék-valasztékokra, hanem a
kiilonbozé lemezek lényegében azonos alkat-
részeire és az elkészités egyes miiveleteire kertil-
tek els6dlegesen megallapitisra. Az alkatrész
és a miveleti arakbol minden készlemez-vélasz-
ték ara Osszerakhato.

Az alapeljaras kivalasztdsa utdn az volt a
kérdés, hogy az elemekre bontott 4r melyik té-
nyez6jét kell varidlni, hogy a készlemezeknél a
kivanatos, vildgpiacon is szokéasos ar alakuljon
ki. A korabbi években azt a megoldist valasz-
tottak, hogy a feldolgozési koltségeket modosi-
tottak, ,aranyositottdk®, és igy egy gyartmany-
csoporton beliil kiilonbozé munkabér és rezsi-
koltségekkel, de azonos gombfakdltséggel ter-
helték a kiilonbdzé valasztékl lemezeket. Ez az
elidrds nem indokolhaté, mert a feldolgozasi
koltségek minden valasztéknal allandoan, a
gombfakoltség magas részaranya miatt viszony-
lag igen kis ingadozéassal azonos mértékben me-
riilnek fel. Egyébként is a készlemez értekét
nem a feldolgozési koltségek szabjidk meg, ha-
nem azonos eljdrason beliil a borité furnérlap
minésége, tovabba a boritolapoknak a bels6 la-
pokhoz viszonyitott részarinya. EbbSl kovetke-
zik, hogy egyediil az egyes furnérlapok kozotti
helyes ararany oldhatja meg a valaszbéki arkép-
zés problémajat.

A két modszer kozotti kiilonbséget szemlél-
teti az alabbi tablazat, mely a Furnér- és Le-
mezmiivekben gyartott nedves lemezek anyag-
és bérksltségeinek megoszlasat mutatja vastag-
sagi méretenként.

Annak érdekében tehiat, hogy a készlemez
araban a kivant aranyok létrej6jjenek, a bér-
koltséget varialtak. Ez a megoldas azt eredmé-
nyezte, hogy az arardnyok oOtletszerlien valtoz-

EREnet

[ s
! milliméter vastag lemezek
Anyagkiltséy |
1. Koribbi eljirds szerint | |
e e 1979 1979 | 1979 1979 | 197Y
SR o e e 100 100 | 100 10} 1010
2, Ui madszer szerint |
L R DR S 2160 | 1955 | 2075 1953 L3804
B S 100 | 90,7 | 96,1 00,4 83,5
|
Bérkaltséy |
1. Kordabhi eljirds szerint | |
LTS I R e e 208 | 180 | 220 190 195
A L L 100 | 93.6| 1084 03,6 06,1
2. Uj modszer szerint (mii- I |
veleti normdk oOsszege- | |
zése. alapidn). .-
2 ¢ 1 goren N R Ay 165 1 151 218 212 220
L AR S e 100 |  91,9] 182 128 | 133

Ezek utdn meg kellett hatarozni a furnér-
lapok onkoltségsét, illetve onkoltségi arat. Ezt
a munkéat ugy kezdtiik el, hogy a kiilonboz6 fur-
nérlapok oOnkoltségét olyan gombfadsszetétel
mellett szdmitottuk ki, mely Osszetétel a valla-
latok mdszaki dolgozdinak véleménye szerint a
kivant furnérlap-mindség el6allitdsahoz sziiksé-
ges. A szamitids a szamvitelileg elhatarolt ned-
ves- €s szérazlemez-cikkesoportotokra kiilon
késziilt. Ezt az elgondolast aldtamasztotta a
gombfa aranak az a tendencidja, mely igen je-
lentds arkilonbségeket tartalmaz a jo mindségl
anyagok javara. A szamitds eredménye azonban
a varakozést nem igazolta. Az eredmény a sza-
razlemez-csoportban a kivetkez6 volt:

Iparagi atlagos onkoltség, Ft/m?3:

Szinlap Hitla Szdraz belsd Nedves helso

= ‘ B ‘ {(komb. lemezhez)
B I 1 2 ; 2

3802 4225 4300 3004 3108 3007 2266 | 2304

Tehat a rosszabb takardlap-minéségek o6n-
koltsége magasabb a jobbakénal. Az onkoltség-
felmérés csak az E és az I-csoportokra késziilt
el, azonban a nagyobb munkaigény miatt nyil-
vanvaléan ugyanilyen arany mutatkozott volna
az E,—E, ¢s az I;}—I, furnérok onkoltségének
elemzésénél is. Még az a vallalat is, amely
100%,ban a legjobb minéséglii L, ronkot kalku-
lalta, az E-furnérokhoz anyagfelhasznalasként,
az is 140 Ft-tal magasabb onkoltséget mutatott
ki az , I furnérokra, mint az , E“ minéségliekre.

Vilédgos, hogy a késztermék-arakat nem le-
het az igy kapott furnérlap-onkoltségre épiteni.
Az enyv mennyisége és koltsége, tovabba az
enyvezés-préselés koltsége minden késztermék-
véalasztéknal normalizalva van, A késztermékek
arat tehat csupan olyan furnér-drardny befolya-
solhatja, mely éles ellentétben van a koltségala-
pon kiszamitott araranyokkal.

Az arkeépzés céljara alkalmazhaté onkolt-
ségi furnérarak megallapitdsdhoz retrograd mo-
don kellett eljutni. A kiilonbozé minéségi fur-
nérok voltaképpen ikertermékek és az arképzés
klasszikus szabalyai szerint ezek kozott a helyes
drarédnyokat egyenértékszamokkal célszeri meg-
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Allapitani* A furnérgyartds megfelel az egyen-
érték szémos eljaras alapkovetelményeinek : azo-
nos alapanyagbol, azonos gyartastechnolégiaval,
kisszdmu terméket (furnérlapot) allitanak el
és ezek a termékek egyméssal kovetkezetesen
azonos ardnyokat mutatnak. Az egyenerteksza-
mitas alapjaul kinalkozott a Faipari Kutato In-
tézet szamitisa, mely az E és I lemezek kozott
sziikséges ardnyt mutatta ki, méasrészt ezen le-
mezek kiilfoldi draranyai. Ezen alapvets kesz-
lemez-4raranyok alapjén meg lehet allapitani,
milyen &rdifferencidlas sziikséges a kiilonb6z6
furnérokban, hogy az E és I készlemezek ara-
ban a kivant arany létrejojjon. Kétségtelen,
hogy ez a médszer is rejt magaban bizonyos
szubjektivitast, azonban nagy elénye, hogy csu-
pan a f6 ardnyok tekintetében tédmaszkodik a
készlemezek araranyaira, mely f6 ardnyok mu-
szakilag indokolhaték és a vildgpiacon is elégge
allandok. A kiilonbozo vastagsagu €s eljardsa
készlemezek araban tehdt a viszonylag objektiv
£6 ardnyok logikus kdvetkezménye tlikrdzédik.
Ebben van a modszer elénye a jelenlegivel
szemben, amelynél az osszes vastagsagi és elja-
rasi modok szerinti valtozatok ardnyai mind ot-
letszerfiek voltak.

A visszaszémitasos eljaras az alabbi egyen-
értékszamokat eredményezte a szdraz furnér-
lapoknal:

[ Szdraz borité Hat- |dzdraz |Komb.
e T e B = T % | la helsd belsG
| El 'l Eg | Il | 12 31 {1 14 DEeLsl
Unkoltségi |
ar, Ftfm? 6455 HB20 [HIEH] 4370 L1656 2015 2410
Fgyenért. | |
SEAM ... 155 135 | 145 106 | 100 0 i
| | |
Az egyenértékszdmok megéallapitasanal

tigyelni kellett arra is, hogy a legkisebb érteku
hatlap ara legalabb annyival legyen magasabb
a bels§ furnérok aranal (4,165—2,915 = 1,250
Ft), mint amennyit az 6nkoltség mutat (4,300—
3,094 — 1,206 Ft). Ugyelni kellett tovabba arra
is, hogy a kombinaltlemez belsé furnéranyaga-
nak ara ardanyban legyen a nedves belsé araval.

A tobbi koltségtényez6é megallapitasa a szo-
kasos ipari atlagszamitds alapjan dtortént. A
gyart6 vallalatok adatainak felhasznélasaval az
enyvkoliség a ragasztasi felillet m2-ében kife-
jezve keriilt megallapitasra. Az enyvezeés-prése-
lés koltségeinél ardnyositast kellett végrehaj-
tani, mert az egyes viélasztékokat a vallalatok
eltérd mennyiségben gyartjak, igy a mechanikus
atlag, miuszakilag nem indokolhato aranyokat
eredményezett volna a kiilonbozé vastagsagok
és rétegszamok enyvezési-préselési dija kozott.

Végiil az arpolitika egy masik eszkozét, a
nyereség-differencidlas modszerét latszott cél-

* Mind a magyar, mind a kiilféldi irodalomban
megtaldlhaté ennek a megoldasnak indokoldsa. Béveb-
bet lasd: Csikés Nagy Béla: ,Arpolitika az atmeneti
gazdasagban®.’ 130—139. oldal, -

szer(inek alkalmazni a készlemezek ardnak ki-
szamitdsdnal. A nyereség mértékének véltozta-
taséval elésegitheté a leggazdasidgosabb valasz-
tékok fokozottabb termelése. Ezért az elébbiek
alapjan megéllapitott alkatrész- és miveleti-
arak Osszeaddsa utdn a készlemezek egyes va-
lasztékainak Arat az aldbbi nyereségkulesok al-
kalmazésaval szamitottuk ki: .

Szdraz

2B, | BB | BB, | Komb.
_‘3. ral egyéb_i e | 3 rétegﬁ ! 5 rétegii =
5 mm | I |4_mm [5 mm | 5 mm | 6—10 mm
T N T N L T T [2

Az 1j eljaras a £6bb lemezipari termékeknél
az alabbi aranyokat eredményezte:

A Kkiilénbizd eljirdsi lemezek drardnyai:

Srzrdraz

Nedves =1k

| 4 rétegi | b rétegd

]

| & mml 4 mm i 5 mm !-L i I 5 mm |5 mm|6 mm

¥t 4180 3830 3620 5030 | 4330 5790 5130

o5 100 91,6 26,6 100 86,1 115,1| 102

A kiilonbizd eljardsi lemezek drapanyai:

Ft %
Nedves-eljarast BB; lemez, 5 mm-es 4,200 100
Tiszta, szaraz, kazeinos lemez I, 5 mm-es 5,760 138

Kombinalt széraz, kazeinos lemez I, 5 mm-es 4,910 117
Viz- és 67654116, albuminos lemez J, 5 mm-es 6,250 149

Az ismertetett modszer tehat az aldbbi
technikai megoldasokat alkalmazza:

1. Az 6sszetett termékek egyes fajtajanal
alkalmazhaté alkatrész- és miiveleti-drak segit-
ségével hatérozza meg a késztermék arat.

2. Az ikertermékeknél elkeriilhetetlen
egyenérték szdmos médszert alkalmazza a fur-
nérlapoknal. '

3. A 6 ardanyok (E és I lemezek) megha-
tarozasara ¢ miiszaki-haszndlati értéket, illetve.
a vildgpiaci drardnyokat vélasztja alapul.

4. Miiszaki drsort alkalmaz az enyvezes-
préselés koltségeinek kialakitasédnal a véallalati
atlag helyett.

5. A kiilonbozé valasztékok nyereségét kii-
1onboz6 mértékben allapitja meg.

Az 1j é4rrendszer remélhetéleg jobban
helytall majd, mint a korabbiak, Ha az alkal-
mazott technikai megoldasokat a gyakorlat meg-
erdsiti, mod lesz arra, hogy ma még nem telje-
sen megalapozott szamszer(i értékeket alapo-
sabban dolgozzuk ki, a rendszert tovabb javit-
suk. Ez esetben azonban mér csak kisebb kor-
rekciok véarhaték az aranyokban, nem olyan
alapveté véltozésok, mint amilyenekkel eddig
talalkoztunk. '

A modszer ismertetésével célunk az, hogy
segitséget nyujtsunk a szakembereknek az uj
drak, arardnyok megértéséhez, tovibbd, hogy a
modszer tanulmanyozéasa révén a tovabbfejlesz-
tés alapjait lerakjuk.
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A flirészarutarolas néhény kérdése

BOBOK LASZLO

Az elmult 6t évben flirésziparunk jelentds
eredményeket ért el, melyek elsésorban a na-
gyobb mennyiségi és minbségi kihozatal révén
altalanos eredményjavuldst hoztak létre. Hosz-
szu eéveken keresztiil a termelési érték fokozasa
volt az a szempont, amely szerint elsGsorban el-
birdlték egy-egy ilizem j6 vagy rossz munkajat.
A cikknek nem célja, hogy az elért eredménye-
ket részletesen ismertesse vagy azokat biralja,
celja esupan az, hogy felhivja a figyelmet né-
hany olyan tényezére, melynek figyelmen kiviil
hagyésa az eredményeket nagymértékben befo-
lyasolhatja. -

E tényezok koziil az egyik legjelentésebb a
készaru taroldsa. Sok esetben figyelmen kiviil
hagyjuk, hogy a készaru helytelen kezelése a
komoly miiszaki eréfeszitésekkel jaro gazdasagi
eredményeket, melyeket a technolégiai folya-
mat alatt sikeriilt elémni, Ugyszélvan teljesen le-
ronthatja. Ezek a veszteségek sok esetben a ter-
melési érték 6—8%-4t is elérhetik és akkor is
fennallanak, ha a flirészaruban mutatkozoé
hiany kovetkeztében azok nem mindig a fi-
résziparnal csapédnak ki.

A flrészirutaroldssal kapcsolatban azon-
ban felmertil a kérdés, hogy tulajdonképpen az
kinek az érdeke és kinek a feladata. A fiirész-
ipar¢, a tovibbfeldolgozé iparé, a készletezd
vallalatoké, vagy a fogyaszt6é? Igen jogosak e
kérdések, féleg azért, mert mnépgazdasigunk
valamennyi érdekelt szerve igyekszik a flirész-
arutdroldst masnak a feladatava tenni. Ha a fa-
anyagbol elallitott késztermékek mindségét, a
termelés kozben vagy utdna keletkezett meg-
hibasodést, rovid hasznilati élettartamot, to-
" vabba a termelés anyagveszteségét vizsgaljuk,
megallapithatjuk, hogy azok jelentés szazalék-
ban az elégtelen vagy rosszul, gondatlanul ke-
zelt flrészarura, helytelen méglydzasra vagy
annak teljes hianyara vezethetSk vissza.

A tovabbfeldolgoz6 ipar feladata, hogy
minél jobb mindségl drut allitson els lehetbleg
kis anyagveszteséggel, melynek egyik eléfelté-
tele a j6 min6ségli nyersanyag, amely csak ugy
biztosithat6, ha mind a flirészipar, mind a to-
vébbieldolgozé ipar a nyersanyag szakszeri ke-
zelését, tarolasat biztositja.

. Sajnos, jelenleg fentiekkel ellentétes a fii-

részipar érdeke, amely pénziigyileg annal jobb
eredményt tud felmutatni, minél gyorsabban
képes a  készarut® tovabbitani, vagyis, ha a
keretflirész utan azonnal szallitdsokat eszkozol,
részben a nagykereskedelem, részben a tovdbb-
feldolgoz6 ipar szamara.

A legtobb Ulzemiinkben a készaru-tér az
lizem mostohagyermeke. Nagy gondot forditunk
a kihozatalra, -~ ennek kovetkezményeképpen
jelentés eredményeket értiink el a ronktereken
a minél tobb és nagyobb értékl készaru ter-
melése céljabol. Ugyanakkor viszonylag jéval

kevesebb faradsagot forditunk a nagy koltség-
gel eléallitott flrészaru megévasara, minSségé-
nek fenntartidsdra, szakszerti tarolisara azon
indokkal, hogy az ugyis roévid idén beliil to-
véabbszallitasra kertil. Legtobb iizemiinkben a
készaru-tereket csak egy kozbenss ideiglenes
tarolohelynek tekintik, melyen az anyagot jol-
rosszul el kell helyezni a tovabbszallitasig. Vi-
tathaté azonban, hogy a keretf(irész utidn kike-
rild flirészaru tekintheté-e készarunak és nem
kételes-e a flirészipar a faanyag mindségi meg-
ovasa érdekében mind fokozottabb mértékben a
szabvanyel6irdsnak megfeleld flrészarutarolas-
ra berendezkedni és ezzel mintegy biztositékot
szolgdltatni abban az irényban, hogy nedves
flrészaru seholse keriilhessen felhasznaldsra.
Ezt a célt eredményesen csak a flrészipari ta-
roldssal lehet szolgdlni.

El6z6kb6l kovetkezik, hogy a flirészaru
taroldsa népgazdasagi érdek, mert cél az, hogy
azok az anyagi feltételek, melyek a terme-
Iés teljesitésénél rendelkezésre &llnak, maxi-
malis mértékben, rendeltetésiiknek megfeleléen
nyerjenek felhaszndlast. Minél nagyobb a meg-
hibasodés, a selejt, az anyagveszteség mértéke,
annal nagyobb a népgazdasig lkéara, melyet
végso fokon a dolgozdk fizetnek meg.

A flrészipar, a nagykereskedelem és a to-
vabbfeldolgozo ipar egyiittes munkéja biztosit-
hatja a tényleges népgazdassgi érdekeket, me-
lyek megfelel készletgazdalkodéassal és helyes
arpolitikai intézkedésekkel fokozatosan meg is
valosithatok.

Nem ko6z6mbos azonban, hogy a flrésziru
tarolasat hogyan hajtjuk végre, hogy az tény-
legesen az elébb emlitett népgazdasagi érde-
keknek megfeleljen. Ezért foglalkoznunk kell
a flrészarutarolas célkitiizéseivel is.

A helyes flrészarutarolds az aldbbi harom
szempontot kell kielégitse:

1. A flirészaru minél gyorsabban szaradjon.

2. A flrészéru minél egyenletesebben sza-
radjon.

3. A flirészdru mindsége a raktarozas alatt
ne romoljék.

Mivel e célok elérése els6sorban a helyes
maglyazési technolégiatsl fiigg, vizsgaljuk meg
roviden a maglyazas technologidjanak alap-
elveit,

A flrészaru szaritdsit mesterséges uton
szaritokamrdkban, természetes tton szabad lég-
térben, méglyazva végezhetjilkk el. Mindkét
modszer nagy koriiltekintést, gondossigot és
szakértelmet kivan. A mesterséges szaritisnal
ma mar nem vitatott, hogy a szaritéssal foglal-
kozé6 dolgozénak szakértelemre van sziiksége,
de még mindig nem forditunk kells gondot a
készéru-terek kezelésének szakmai szinvona-
lara. A flrészarutermelésiink jelentbs részét
ma is és a jovében is természetes sza-
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ritds utdn hasznaljdk fel, de a legtobb esetben
a gazdasigi meggondoldsok a mesterséges sza-
ritds meggyorsitasa érdekében szintén a ter-
meszetes széritas sziikségessége mellett szélnak.

Mind a mesterséges, mind a természetes
szaritdsndl a szaritds levezetése, annak jo vagy
rossz eredménye hasonlé térvényszertiségektol
és tényezoktsl fugg. Ezek részben kiils6k és a
levegé paramétereivel fliggnek oOssze, részben
bels6k, a szritandé anyag tulajdonsagaitol
fliggben. A kiilsé tényezdk elsésorban a hémér-
seklet, a levegd relativ nedvességtartalma és a
légsebesség. A belsék a fafaj, annak szerkezeti
felépitése, mérete, valamint kezdeti nedvesség-
tartalma. Ezek egylittes hatasa révén alakul ki
a szaritds id6tartama, figyelemmel az elérni
kivant végnedvességre. A kiilonbség a mester-
séges és természetes széritds technologiaja ko-
zott az, hogy mig mesterséges szaritaskor a sza-
ritas lefolyasat iranyitani tudjuk, természetes
széritaskor az messzemenéen az id6jarastol és
mindenekelétt a - helyi klimatényezoktol fligg,
aminek kovetkeztében a természetes szaritas
id6tartama sokkal kevésbé befolyasolhaté.

Ezért rendkiviil. fontos, hogy mérlegelni
tudjuk azokat a technologiai lehetéségeket,
melyekkel a természetes sziritdsnak ezt a hat-
ranyat mérsékelni lehet, vagyis réviden a tech-
nologiat értelemszertien tudjuk alkalmazni.

A természetes szaritds eredményessége ér-
dekében az aldbbiakat feltétleniil célszeri be-
tartani:

a) a flrészaru ne fekiidjék mapokig méag-
lyéazatlanul,

b) a flrészarut ugy maglydzzuk be hogy
a maglyazis alatt mindségestkkenés, alakval-
tozas (kajszulas, torzulds, homorodas) ne kovet-
kezzék be, s6t minbségemelkedést érjiink .el,
melynek fontm feltétele a szaritas egyenletes«-
sége.

a) Az azonnali mdglydzds szilkségessége

Kiilon kell kihangsulyozni a flirészaru
azonnali maglyazisinak sziikségességét. Az
iparvaganyok mellett halomban fekvd flrész-
arurakatban révid idén belil igen nhagy ned-
vességkiilonbségek képzodnek, melyek rendki-
viil megnehezitik a természetes szaritas felada-
tat. Vilagos, hogy a természetes széaritds célja-
bol maglydba rakott flrésziru szaritasi tech-
nolégiajénak levezetése sokkal nehezebb, ha a
méaglyan beliil mér annak osszerakasakor nagy
nedvességkiilonbségek vannak. Ha példaul a
halomba rakott flirészaru tetején lévé deszka-
kat, vagy pallékat a méglya felsé sorainak szé-
lére helyezzilk — aminek megakadalyozasara
alig van lehetéséglink —, akkor ezek a mar elé-
szaradt flrészaruszelvények a tul gyors szara-
dés kovetkeztében minden bizonnyal meg fog-
nak hibésodni.

A masik nagy veszélye a késedelmes mag-
lyédzasnak az, hogy a tlrészaru kiilondsen gom-
baspérakkal fertézédhet és fertézott allapot-
ban jut a méaglydba. Ennek gyakran latjuk bi-

zonyitékéat a halomba rakott flrészaru feliile-
tének megpenészedésében, ami mar onmagaban
véve ‘is mindségronté behatds és megteremti a
gombafertozések eléfeltételeit is.

b) Védekezés taroldssal a meghibdsoddsok ellen

A nedves flrészaru viztartalmat a maglya
korili és a méaglyaban lévé levegbnek adja at.
Minél alacsonyabb a levegé relativ paratartal-
ma, annal t6bb vizparat képes atvenni a fabol.
Szaradaskor azonban a fa feliilletéhez a fabol
kilépé vizpardk mikropararéteg alakjaban hoz-
zatapadnak és a fa feluletével kozvetlenil
érintkez6 vékony légréteg relativ paratartalma
nagymértékben felemelkedik. Ezt a paradus
légréteget allandoéan le kell vélasztani a szdri-
tando faanyag feliiletérél, ami csak azaltal ér-
het6 el, ha a maglyan beliil légaramlatot ta-
masztunk. Mellesleg jegyzem meg, hogy mar
ebb6l a szempontbol is rendkiviil fontos a fi-
részaru fellletére tapadd flrészpor maglyazas
el6tti eltavolitasa, mert az a paradus mikrolég-
réteg tapadasat nagymértékben fokozza.

Fentiekb6l vildgos, hogy a maglya e cél-
nak csak akkor felel meg, ha mind vizszintes,
mind fliggtleges iranyban kielégité mennyiségd
és meéretli légesatornakkal rendelkezik, melye-
ken keresztiil a nedvességgel telitett levegd el-
tavozhat és helyét friss levegd foglalhatja el. A
maglyan beliili szaradds egyenletessége és
részben gyorsasaga is féleg attél fugg, milyen
mértékben tudjuk az egész maglyan beliil a
légeserét biztositani. A maglyazas kortilményei-
b6l adodik, hogy a flrészaru-szaradas a mag-
lya-széleken esetleg nagyobb, mint a méaglya
belst részén és igy a maglya kozepén és also
felében még magas nedvességtartalmu flrész-
arut talalunk, mikor a szélsé flirészaruk mar a
légszaraz Aallapotot is elérték. A hdémérsékleti
kiilonbség a méaglya kiilsé és belsé részében, a
maglya napsiitott és arnyékos oldala, szintén
jelentés mértékben befolyasoljak a szaradas
egyenletességét, de mivel a szaritdst befolya-
solo tenyezok kozil a levegd mozgasat nagyobb
mértékben és egyszertibb eszkozokkel iranyit-
hatjuk, mint a tobbieket, arra kel]l toreked-
niink, hogy a lehetﬁséghez képest ezeket a kii-
lonbségeket egyenletes légeserével csokkentsiik.

Koztudomas szerint a fa rossz hévezetd, s
ebbdl kifolydlag késedelmesen koveti a kor-
nyez6 levegsé hémérsékletingadozasat. Ha a le-
vegd az esti ordkban lehlil, a mdaglyan belil
kialakult mikroklima hémeérséklete jo ideig
magasabb lesz, ellenkez6 esetben alacsonyabb.
A meleg levegé konnyebb 1évén mint a hideg,
ezért a melegebb mikroklima a maglyaban 1évo
légesatornakban felfelé kezd 4ramlani. Ha
viszont a kiilsé levegé hémérséklete magasabb,
abban az esetben a maglyan beliilli légaramlas
irdnya - megvaltozik. Befolyasolja a maglyan
beliili légaramlést a mikroklima relativ para-
tartalma is, mert minél magasabb a relativ pa-
ratartalom, annél inkdbb megnévekszik a mikro-
klima leveg6jének fajstulya. Ezeknek a koriil-
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ményeknek céltudatos felhaszndlasaval bizto-
sithatjuk a, flirészaru feliiletén Kképz6dé péara-
dus légrétegek folyamatos levalasztasat.

A levegb a maglyan bellil nemcsak fliggé-
leges mozgast végez, hanem a szél, valamint a
csatorndkban adramlo levegé elszivo hatdsa ko-
vetkeztében vizszintes irdnyban is aramlik a
maglya bels6 vészében. Ennek jelentfsége
eéppen abban wvan, hogy helyes irdnyitdssal vi-
szonylagosan egyenletes korilményeket lehet
biztositani a maglya belsd és alsé részének sz4-
ritasanal.

A sziradds idétartama filigg a klimatikus
tényezokt6l, az évszaktol, a maglyazasi modtol,
a maglya fekvésétsl, kitettségétsl és a flirész-
aru kezdeti nedvességtartalmatol, valamint mé-
retét6l. Alapvetden fligg azonban a szaritas
szempontjdbol megfelel relativ légmennyiség-
t6l, melyet a maglyan beliili légesatorndk azon
atvezetnek. Minél nagyobbak a wvizszintes és
fliggbleges csatorndk, annél tobb levegé tud a
maglyan egységnyi id6 alatt athatolni és annal
gyorsabb szaradassal szamolhatunk., A csator-
ndk segitségével tehat a szaritds sebességét jol
lehet befolyisolni.. Ez az az eszkéz minden
készarutéri dolgozénak a kezében, mellyel je-
lent6s mértékben befolydsolhatja a szaritas id6-
tartamat és mindségét. Annak ellenére, hogy a
klimatikus viszonyok a tengerszint feletti ma-
gassagtol, a széljarastol, a csapadékviszonyok-
t6l, a napfénytartamtol stb. fliggenek, ajanla-
tos klimagorbék segitségével a higroszkopikus
egyensuly Aatlagos évszakonkénti valtozasat
megallapitani. (Megfelel6 klimagorbék a Me-
teorologiai  Intézettél beszerezhetdk.) Ennek
figyelembevételével kisérleti uton minden te-
lepre arénylag révid id6 alatt kialakithaté az a
maglyazasi méd — a fliggbleges és wvizszintes
csatorndk nagysdga —, amely mellett a kiilon-
bozé fafaju és vastagsagu flrészaru a legered-
ményesebben és a leghatékonyabban szarithato.

A flggbleges légesatorndk legkomnyebben
azonos szélességli flrészaru maglyazasa esetén
alakithaték ki, de nem akaddlya a kiképzésnek
sem a vegyes szélesség, sem a flrészaru széle-
zetlen volta. A fliggbleges légesatorndk széles-
sége altaldban 5—30 cm kozott valtozik, még-
pedig helyesen a sz€élrél a méglya belseje felé
novekvo értékben. A vizszintes hézagokat a
maglya alsé felében, egyharmadédban, ajanla-
tos féleg vastagabb szelvényarunal a szokasos
méretek kétszeresére kialakitani az egyenletes
szaritds biztositdsa érdekében.

A szaritds hatdsat az elmondottaknak meg-
felelen a légesatorndk részleges vagy teljes
elzédrdsdval valtoztathatjuk anélkiil, hogy a
maglyat 4t kellene rakni.

A tul gyors széritds a szaritott flrészaru-
ban hibdkat okozhat, melyek koziil elsésorban
a repedések tlnnek szembe. A repedések arra
mutatnak, hogy a sziradé faban akkora belsd
fesziiltségek ébredtek, amelyek meghaladtak a
fa elemi részei kozott fennallo kohézios erdket.
A fa anyagaban annak szerkezeti felépitése ka-

vetkeztében eredends fesziiltségek wvannak.
Szaradéaskor pedig a fa anyaganak a harom £6
anatémiai irdnyban, sugar-, hur- és rostirdny-
ban jelentkezé kiilonbozé nagysagrendd méret-
véltozdsai egy masik jelentés fesziiltségrend-
szert tdmasztanak. Ha a fa eredendé fesziiltségei
az ébredd fesziiltségrendszer bizonyos iranyu fe-
szliltségeivel azonos elbjelliek, akkor ezek 0sz-
szegez6dnek, s ebben az esetben kovetkezhet
be, hogy meghaladjdk a kohézidés erdket és a
fa megreped. A faban szaritaskor fellépé bo-
nyolult fesziiltségrendszer igyekszik a fa a-lalf-
val azonban ezt részben vagy egészben elkertil~
hetjiik.

Ennek alapvet6 szabalya, hogy a vizszintes
légesatorndkat biztosito hézaglécek pontosan
egymas folott helyezkedjenek el és azok a fi-
részaru hosszirdnydra merdlegesen, a maglya
alsé részén alatétfara tamaszkodjanak. A hé-
zaglécek egy-egy sorban azonos wastagsaguak
legyenek. Az alatétfak és igy a hézaglécek ta-
volsagat is ajanlatos lombos flirészarunal 1 m,
feny6 flirészdrunal 1—2 m kozott megdallapi-
tani.

A leirt gondos maglyazas bizonyos id6 el-
teltével azt eredményezheti, hogy a flrésziru
maradando alakvéltozdson megy at. A faanya-
gok alakvaltozdsa ugyanis lehet rugalmas alak-
véaltozas, amikor az alakvaltozast létrehozo
er6k megszlinte utdén a faanyag visszanyeri
eredeti alakjat és maradandé, amikor az er6-
behatds megsziinte utan is megtartja megval-
tozott alakjat.

Ha a flrészarut hézaglécek nélkul, tehat
terheletlen &llapotban széritjuk, az legtobbszor
engedve a belsé fesziltségeknek, megvaltoz-
‘tatja alakjat és megvetemedik. Ha azonban a
maglyaban a hézaglécekkel egysikba kénysze-
ritjiik, bizonyos id6 mulva ebben a helyzetben
maradandé alakvaltozast szenwved és a bekévet-
kezett sejtatrendezédés (anyagféradsag) ered- .
ményeképpen a maglyabol torténs kiszedés
utan sem fog tobbé megvetemedni. Ezért a ter-
meészetes szaritds a faanyagok tulajdonsigai-
nak javuldsdhoz, nemesitéséhez vezet. A fa-
anyagok nemesedéséhez nagyban hozzijarul az
a korulmény is, hogy a természetes szaritas
viszonylagosan hosszabb idétartama és a kli-
matényezok gyakori valtozasa a faanyagokban a
hysteresis folyamatanak sokszorosan ismétléds
végbemenését eredményezi és ez lehetdséget
nyujt a belsé fesziiltségek kiegyenlitéséhez.

A faanyagban elért mnemesedés mértéke
még akkor is tobbletértéket eredményez, ha a
szaritott anyagok mindségi megoszldsaban bi-
zonyos kisebb kedvezétlen eltolédas tapaszta-
haté. Itt utalni kell arra, amirél mar szé volt,
hogy a flirészipar csak a mintségi eltolodasra
reagal, mert ennek kévetkezményei nila ered-
ményromlast okozhatnak, holott a természetes
uton szaritott faanyag egésze jelent6s nemese-~
désen megy 4t és az ilyen anyagbél gyartott



termékek hasznalati élettartama igen jelentés
mértékben képes megjavulni.

El6z6ekb6l kovetkezik az is, hogy a repe-
déseket elsésorban akkor keriilhe jiik el, ha az
egyes flrészarun beliill viszonylag egyenletes
széradast tudunk biztositani, mert ezzel az éb-
red6 fesziiltségrendszert leegyszerUsitjiik. Mi-
vel a szaradds a leggyorsabb a biititknél, melyek
els6sorban vannak kitéve az erfs napsltésnek
vagy a szél hatdsdnak, a bilitiiknél a szdradast
meérsékelni szoktdk. Ennek legegyszerlibb mod-
ja az arnyékolas alkalmazdsa, wvagy kiilon
erre a célra készilt arnyékolé berendezés-
sel, vagy a hézagléceknek el6bbrehtuzéasaval.
Az utdbbi egyszerlibb, és leggyorsabban meg-
valésithaté, célravezets eljarés, amelynek he-
lyes alkalmazasa kell6 eredményt biztosit.
Szokésos ezenkiviil a biitiiket kiilonboz6, a sza-
radast csokkent6 anyagokkal, zsirpapir, pa-
raffin, stearin, olajfesték, bitumenes kendestk
stb. kevonni.

Fontos feltétele a flirészaru megévasianak
a maglyak takarasa. Altalanos jelenség, hogy
a maglydk hosszii heteken keresztiil takaras
nélkil allnak, kitéve az es6, a nap, a szé] koz-
vetlen hatasanak. Kovetkezmény nagymértéki
repedés, vetemedés, sziirkilés stb. A karoso-
das nemcsak a legfelsé 3—4 sor deszkaanyagot
érheti, hanem a lejjebb fekvé flrészarut is,
mert a hosszabb esd, vagy tavaszi olvadasok
idején a maglya belsejébe keriilé viz ott is je-
lentés min6ségi karosodast okozhat. A maglya-
tetének kett6s célja van. Biztositania kell a flg-
gbleges légesatorndkhoz a levegd szabad aram-
l4sat és meg kell védenie a flrészarut a beazas-
tol. E célra Altalanosan hasznalt tet6fedd
deszkak révid id6n beliil megrepednek, vete-
mednek, megfelel6 fedést nem biztositanak.
Sokkal gazdasigosabb kiilon e célra specialis
fed6lemezek alkalmazasa, féleg a kiildnleges
gondossagot igénylé fafajokndl, mert az egy-
szeri dragibb el6allitds feltétlentl megtériil a
flirészaru minéségének megévasiban és a tetd-
anyag tobbszoros élettartamanal.

Megjegyzem még, hogy az ismertetett alta-
lanos irdnyelvek csak akkor alkalmazhatok
sikerrel, ha megfeleld szakértelmii dolgozokkal
rendelkeziink. A szaritds levezetésével kapcso-
latban természetes szaritdskor még inkabb ér-
vényes Eisemann megéallapitasa, mely szerint



.BEgyediil boldogit6 recept a fa-szaritdsnal
ninecs®.

A cikk nem foglalkozik és terjedelménél
fogva nem is foglalkozhat a méglyazassal és a
természetes szaritdssal kapesolatos kiilonb6zo
kérdések mélyrehaté technolégiai targyalasa-
val. A célja mindossze az volt, hogy a flrész-
dru maglydzédsdnak néhany jelentéktelennek
latsz6 miuveletelemét érdemlegesen megvila-

s

ezzel foglalkozo dolgozok elott tudatositsa.

Forrasmunkdk:

Barlai Ervin—Salamon Marian: Specialis
firészlizemi és enyvezettlemezipari technologia.

E. Zodel: Neuzeitliche Sigewerkstechnik.
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dr. Czeglédi-Janké Géza:

FORGACSLAPOK — FORGACSMUFA

A konyv az 0j faipari anyag irdnt érdekléddket részletesen megismerteti a forgacs-
mifaval, a forgacslapok fajtdival, azok tulajdonsagaival, mddszereivel, a forgacs-
miifa gazdasagi jelentdségével, a killonbszé forgacslapok és idomdarabok gyartisa-
hoz hasznalt berendezésekkel, a gyartasi folyamattal, valamint a kiilénb&zé forgics-
lapok felhaszndlasi teriiletével. Ismerteti a forgdcslapok felhasznalasi lehetdségeit
a butoriparban, az épitSiparban, burkolé és szerkezeti anyagként a hajé- és vagon-

epitésben, a mezdgazdasagi gépgyartisban sth.

Szaznal tobb abra teszi szemléltetévé az anyagot. Kiilénds érdeme a kényvnek, hogy
a kiilféldi eredmények ismertetése mellett itmutatist ad a hazai anyag-lehetdségek

és gyartdsi lehetfségek felkutatdasahoz.

Konkrét utmutatdsokat ad arra nézve, hogyan lehet forgicslapokat kisipari mod-

szerekkel, kis beruhdzasokkal gyartani.

164 oldal , 13 melléklet Ara fiizve: 18— Fi

A kinyv beszerezhetd, illetve megrendelhets

az Allami_ Kényvterjeszté Vallalat kényvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt : Konnyliipari Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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