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A magyar faipar

Népgazdasagunk helyzetének megszilardu-
lasa az ellenforradalom utdn, a barati orszagok
tamogatasaval, anyagi segitségével és munkas-
osztalyunk minden nehézséget lekiizd6 alkotd
kedvével rendkiviil rovid id6 alatt kovetkezett
_ be. A termelés mar 1957. II. felében a legtobb
iparagban elérte, s6t meghaladta az ellenforra-
dalom el6tti szintet és a termelékenység gyors
emelkedése lehetévé tette dolgozd mépiink élet-
szinvonalanak megszilarditasat.

A gazdasagi megszilardulas ilyen alakuldsa
utan lényegesen konnyebb kortilmények kozott
foghattunk hozzi az 1j esztendé munkajahoz,
de azért ez az esztend6 sem kivan kisebb erdfe-
szitéseket népgazdasagunk wezet6itél és dolgo-
z6itol, mint az elmult év. Alapveté kiilonbség
ugyanis, hogy ez idén — néhany hosszu lejaratu
hitelt6l eltekintve — els6sorban sajat erdforra-
sainkra tamaszkodva kivanjuk népgazdasagunk
tovabbi fejlodését biztositani.

A népgazdasigi célkitlizések és az elbfelte-
telek fentebb vazolt alakuldsa parancsoléan irja
el6 sajat eréforrdsaink legraciondlisabb igény-
- bevételét, tartalékaink minél erdteljesebb fel-
tarasat és a legkovetkezetesebb takarékossagot
anyaggal €s munkaerével egyarant.

Az eddig emlitett, s népgazdasagunk egé-
szére érvényes el6feltételek és kovetelmények
természetszertien vonatkoznak orszagunk ipa-
ran beliill az eddig eléggé elhanyagolt faiparra
is. Miel6tt a faipar soronkovetkezo feladataival
foglalkoznank, nehany mondatban megkisérel-
jik roviden véazolni a faipar fejlédését az el-
mult 13 esztendé alatt és egyuttal felmérni je-
lenlegi helyzetét.

idGszerli kérdésel

e

Az 1948—49. évi allamositast megelézden
a faipar tulnyomorészt kisipari jellegi volt, s
legfeljebb egy-két lizeme érte el a kozéplizem
jelleget., Az allamositasokkal kezdodott meg a
faipar szocialista atszervezése €s a nagyiparl
Jellegli termelés alapjainak ‘lerakasa. A feladat
nem volt kénnyd, mert az allamositas széttagolt
apro telepeken termeld lizemeket, elavult tizem-
éplileteket, s korszerttlen 30—40 éves géppar-
kot adott allami tulajdonba. Az Iparigyi Mi-
nisztérium Faipari Igazgatésaga, majd a Kony-
nyUlipari Minisztérium Faipari Féosztilya, a fa-
ipar els6 iranyité szervei — komolyabb beruha-
zisi lehetéségek hijan — a meglévs lizemek
Osszevonasdval, a rendelkezésre allé géppark
legésszertibb elosztasival kisérelték meg a fa-
ipar termelésének nagyipari jelleglivé tételét.
Ez ideig sajnos — beleértve a most befejezés
alatt allo létesitményeket is — csak 3—4 nagy-
ipari jellegli és a mai fejlettségi foknak megfe-
lels, korszertien berendezett iizemet sikerult
létrehozni. Az ipariranyitds altal eszkozolt osz-
szevonasok egész faiparra vonatkoztatott, nép-
gazdasagi szinten megnyilvanulo gazdasagos-
sdga nem volt lemérhet, mert az egységesen
iranyitott ipart csakhamar —, kelléen 4t nem
gondolt indokok alapjan, otletszertien — szétta-
golték, E folyamat — mely 1950—51-ben kez-
dédott - — eredményeként ma a kb. 50 faipari
lizem (120 telephellyel) 9 minisztérium, 14 £6-
hatosdganak irdnyitasa alatt all. (FM, Kip. M.,
KGM, Ep. M., Belker. Elelm. M., KP. M,
Nehézip. M., Igazs. lgy. M.) Ezenkiviil je-
lentdés faipari Ulzemek talalhaték a helyiipari
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szektorban is, a tandcsok iranyitasa alatt, tdb-
bek kozbtt olyan, egyaltalaban mem helyiipari
jellegli vallalatok, mint pl. a kefegyarak, me-
lyek az orszagos arualapra és exportra termel-
nek. Ha a faipar jelenlegi helyzetét kivanjuk
meghatdrozni, azt kell megallapitanunk, hogy
faiparunk nemecsak a viladg és Eurtpa faiparatoél
van mintegy 20—25 évvel lemaradva, hanem
abban a nagy fejlédésben is erbsen lemaradt,
mely az elmult esztendékben hazink egyéb ipar-
agait jellemezte. Uzemeink donté tobbsége ma
is korszer(itlen, a toldozas-foldozas jellegét vi-
seli magan, s alapgépeink az 4llamositds 6ta
" viégrehajtott gépi beruhazdsok ellenére mintegy
60—70%-ban elavultak.

II.

A faipar el6bbiekben wazolt jelenlegi hely-
zete, valamint az anyagtakarékossag szempont-
jai — melyek a faiparban kiilonosen fontosak,
mivel a fabehozatal az orszag egész importjanak
mintegy 10—11%-4t teszi ki, s az importmér-
leg masodik helyét foglalja el — parancsoloan
irjak el6 a faipar fejlesztésének f6 iranyvonalat:
az ugynevezett ,komplex fafeldolgozas® megte-
remtését,

A komplex fafeldolgozas néven ismert ter-

melési irany alatt azt az eurdpai, sét az egész
vildg gazdalkodasandl észlelt faipari termelési
modszertant értjik, mely célul tézi ki-a kiter-
melt faanyag minél nagyobb szazalékanak be-
dolgozasat a végtermékekbe. E téren — be kell
vallani — rendkiviil gyengén allunk. Magyaror-
szagon a kitermelt fatomegnek csak 31—32%;-a
keriil az ipari végtermékekbe, a tobbi, mint tii-
zifa, vagy mint erdei, illetve ipari hulladék el-
tlizelés sorsara jut. Igen nagy fejlédésre van te-
héat sziikség, hogy az optimalis, de csak elméle-
tileg elérhet6 100%-ot minél jobban megkdze-
litstik.

A komplex fafeldolgozas sziikségességét vi-
lagszerte az a kortilmény teszi indokoltta, hogy
a fakitermelés lehetéségei évrél évre romla-
nak. Nemesak a fadllomany abszolut cstokkené-
sével kell ugyanis szamolnunk, hanem az a ko-
rilmény, hogy a kitermel6 helyek allanddan ta-
volodnak a felhaszndlds foldrajzi helyétdl, al-
landéan rontja a kitermelés gazdasagossagat. A
faanyagok wvildgpiaci drdnak az el6bb elmondot-
tak kovetkeztében &allanddan emelkeds szintje,
mely az utébbi években jelentdsen meghaladta
meég a hadifontossagli nyersanyagok arszinvo-
nalanak novekedését is, arra kesztette a vilag
fafeldolgozoit, hogy a kitermelést a leggazdasa-

gosabb valasztékok, a felhasznalast pedig a mi-
nél teljesebb, hulladékmentesebb felhasznalas
felé toljak el. A sajatos magyar viszonyok
egyébként a nemzetkozi méretekben is sulyos
falitermelési és feldolgozasi kérdéseknél meg
élesebben vetik fel a megoldasra vard feladato-
kat és kovetelik meg a leggazdasdgosabb €s a
magyar viszonyoknak legjobban megfelel, de
egyszersmind a nemzetkozi fejlédés leghaladot-
tabb szintje felé iranyulé megoldast.

Magyarorszagon az erdosiltség alacsony
részaranya (13,5%, szemben a kérnyez6 allamok
24—33%,-0s részaranyaval), az iparifa kihozatal
viszonylag alacsony szintje, a gépi és technol6-
giai szinvonal elmaradottsaga, valamint az a ko-
rilmeény, hogy az Osszes fafelhasznalas 51%-a
kiilfoldi eredetd, kényszeritéen irjak el és ha-
tarozzdk meg a magyar erdStermelés és fafel-
dolgozés fejlesztésének sziikségességét, s resz-
ben modjat is.

A komlex fafeldolgozas magyarorszagi
megvalositisa csak az iparfejlesztés olyan aj ut-
jan képzelheté el, mely 1Uj technologidval az
alacsonyabb rendd erdei valasztékokbol és a fa-
hulladékokbol &llit elé ipari faalapanyagot, .
(mifalapot). A rostosithaté faanyagoknal a fa-
rost és kartonlemez, a nem rostosithaté faféle-
ségekné] pedig a forgacslap jelenti a fejlédés
iranyat.

Konnyen érthetd, hogy ujszerd technologia
gazdasagos megvalositdsa csak 1Ugy lehetséges,
ha az népgazdasigi szinten Osszehangolva, az
egész faipart felolels egységben valdsul meg. S
itt érkeztink el ahhoz a — mondhatni alapvetd
— eléfeltételhez, melynek hidnya a faipar egy-
séges fejlesztésére és lemaradottsdganak a nép-
gazdasag érdekét szolgalo megsziintetésére ird-
nyulé osszes eddigi kisérleteket meghitsitotta:

. a faipar széttagoltsdginak kérdéséhez.

Nem vitds ugyanis, hogy ha a mai helyzet-
b6l kivezeté legeélravezetébb utat, az 0sszes
adottsagok és lehettségek leggondosabb mi-

"szaki ¢s kozgazdasagi vizsgalatdval meg is tud- -

juk Aallapitani, a meghatérozott fejlédés meg-
valositdsat azonban 9 tarca kulénbozé iparird-
nyité szerveinek koordinaldsaval, vagy csak
rendkiviil nehézkesen és kelléen nem ellenériz-
heté modon, vagy egyaltaldban nem tudjuk ke-
resztil vinni. A fapétlo és fahelyettesité anya-
gok gyartasanédl, az uj technolégiai eljarasok
bevezetésénél ugyanis a kooperdcién tul az lize-
mek tényleges gyakorlati egylittmikodésére is
szilkség van, s ez csak az iranyité szervek egy-
séges szervezetén keresztlil valésithaté meg.
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Faiparunk jelenlegi helyzetét, anyagellatdsi és
egyeb adottsagainkat, valamint az elérends cé-
lokat figyelembe véve a faipar egészének kérdé-
sét csak a népgazdasag érdekeinek szempontja-
bél, nem pedig egyik, vagy maésik faipari 4g,
vagy tarca oncell felfogasa szempontjabol sza-
bad figyelembe venni.

ITI.

Ezek a szempontok vezették a faipar kii-
1onb6z6 4agazatainak szakembereit tdmorits
Faipari Tudoményos Egyesiiletet is akkor,
amidén 1953-ban el6szor a II. Orszdgos Faipari
Kongresszuson, majd késébb a III. Orszéagos
Faipari Kongresszuson, valamint azéta szamta-
lan cikkben, beadvanyban hivta fel a figyelmet,
a faipar oOsszevonasdnak rendkiviil fontos és
nagyjelentéségli kérdésére. Sajnos intézkedés e
téren egyéltaldban nem tortént, s6t az ipar az
evek sordn egyre jobban szétforgdcsolodott.

Nézziik meg ezek utdn vézlatosan, melyek
azok a legfontosabb tertiletek, melyeken az egy-
ségesités az ipar legjobbjainak véleménye sze-
rint komoly javulast hozna. :

1. A Faipari Tervezé és Kutaté Intézet
munkdja. A munka t6bb tirca vezetése alatt kii-
lon-kiilon torténik, s a kutatds és gyértasterve-
zés munkédja még a legnagyobb faipari agakban
sines tokéletesen biztositva, nem is beszélve ar-
“r6l, hogy faipari létesitmények tervezésével pl.
ma 4—>5 tervezdiroda is foglalkozik parhuzamo-
san. Felmeriil a kérdés, hogy ha a kutatds és

tenvezés nem egységes, miként varhaté atfogo

eredmeény a megvaldsitds terén? Vildgos, hogy
az egyseges, a faipar egész teriiletét feldlels Ku-
taté és Tervezé Iroda, munkajat aranytalanul
Jjobban és hatékonyabban tudna kifejteni.

2. Az egységes szervezet, a fakitermeléstsl
a vegtermék elballitisaig, lehetévé tenné a ki-
termelésnek és a faalapanyaggyértéasnak olyan
iranyitdsat, melynél a fakitermelés, a faalap-
anyaggyarto és fafeldolgozé dagazatok dneélu-
saga megsziinne és kizarélag a végtermékben
Jjelentkez6 gazdasigossig képezné a faipar egész
munkéjanak alapjat. Jelenleg ugyanis gyakran
fordul el a széttagolt faipar egy-egy szektoré-
ban, kiilontsen az alapanyaggyértasnal, hogy a
feldolgozo ipar fontos igényeinek hidnyos isme-
rete, vagy a sziklatokorten értelmezett valla-
lati, ipardgi és tarcasovinizmus kovetkeztében
olyan, latszolag ,gazdasigos® termelés folyik,
mely csak vallalati, vagy ipardgi szinten jelent
eredmeényt, valojaban a végtermék elGallitast is
magaban foglalé komplex-vizsgalat konnyen ki-

mutathatja, hogy az alapanyaggyartasndl elért
wmegtakaritdsok” miként valnak a feldolgozé
iparnal tobbszoros értéki koltségnovekedéssé,
s igy a népgazdasag szamara karosss.

3. Egységes faipari miiszaki szemlélet ki~
alakitdsa is csak egységes szervezeti keretben
képzelhet6 el. Jelenleg az egységes muszaki ird-
nyitds és ellenbrzés hianya miaft nincs bizto-
sitva a leggazdasédgosabb és legkorszertibb tech-
nologidk 4ltalanos bevezetése, az ujitésok, ta-
pasztalatok és egyéb miiszaki intézkedések Al-
taldnositasa. Az egységes miiszaki irdanyitas hid-
nyanak kovetkezménye az is, hogy az egyes fa-
ipari agak bérezése és a normdk kozotti eltéré-
sek allandé szakmunkés-vandorlast okoznak.

Komoly eredményeket lehetne elérni a fa-
ipar gépesitése terén is az ipar Osszevondsa ese-
tén. Jelenleg az agazati hatdrok gatat szabnak
a gépcesoportositdsoknal, a gépelosztisnil, s az
egyes agazatok egymastol teljesen fliggetleniil
importalnak kiilénbszé tipusi, kapacitési, ren-
deltetésii gépeket (elézetes Kkiprobalas nélkiil)
olyan esetekben is, amikor egyik, vagy masik
géptipusbol egy masik faipari dg felesleggel,
vagy szabad kapacitdssal rendelkezik.

4. A faipari beruhdzasi Gsszegek, bar osz-
szeadva igen nagy forintértéket képviselnek, ed-
dig uj létesitményt alig eredményeztek, tobb-
nyire csak szinttarté jellegliek wvoltak, s csak a
régi technologiak kisebb tokéletesitését jelen-
tették. A parhuzamos tervezési munkak, kisér-
leti gépgydrtdsi munkdk kikiiszobdlése és az
ésszerd ipartelepitésic politika i csak egységes
“szervezetben vihetd eredményesen keresztiil,
nem is emlitve azt, hogy a szeétforgacsolt anyagi
lehetdségek kozos szervezetben torténd felhasz-
nalasa esetén — a beruhdzott Gsszegek abszoltt
novelése nélkiill — komoly 1uj létesitmények
megvalositiasa is lehetévé valna. Ugyanigy a
tavlati fejlesztési tervek az eddigi elszigetelt,
kiilonall6 mod helyett kozosen, az egész faipart
atfogoan, s éppen ezért a népgazdasag érdekeit
is jobban kielégité modon késziilhetnének az

egységes faipari szervezeten beliil.

Szomoru, de valé dolog, s jellemz6 a jelen-
leg gyakorolt koordiniciés tevékenységre, hogy
pl. a 3 éves terv faipari fejlesztési volumene, de
f6leg liteme egyaltaldban nines faanyaggazddl-
kodas szempontjabol o6sszehangolva az alap-
anyaggyarté ipar és a fafeldolgozé ipar kozott.
Ez termeészetszertien vonja maga utdn az orszig
importjanak felesleges novelését.

5. A faanyaggal valé gazdilkodéds nem egy-
séges volta, évente sokmilli6 devizaért behozott
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faanyag felesleges lekotését és nem kells fel-
hasznalasat okozza. Az egyes minisztériumok
készletez6 wallalatai ugyanis 4llandéan maxi-
mélis torzskészlet biztositdséra térekszenek. E
szétaprozott készletek egyre nagyobb mennyi-
ségli anyagot vonnak el a termeld tizemektsl, s
ennek kovetkeztében a termeléshez sziikséges
anyag — foleg vélaszték szempontjabol — ne-
hezen biztosithat6. Igen gyakori a készletek
koltséges atdiszpondlasa is. Altalanos jelenség
az is, hogy j6 minéségl anyag aldrendelt célra
keriil feldolgozasra, mert az anyagelosztds igen
gyakran nem a felhasznalas célja szerint, hanem
az igénylé tarcak népgazdasédgi ,sulya® alapjan
térténik. Egyaltaldn nincsen biztositva a felhasz-
néaldsi normak &llandé kovetkezetes, &ltalanos
vizsgalata és az anyagfelhasznalas csokkentési
Jehetéségeinek egyontetli megvalositasa. Nincs
biztositva ez id6 szerint egyaltalaban a keletkez6
‘hulladék legeélszertibb felhasznéalisa sem. Uze-
meink nagy része e hulladékkal fiiti kazénjait, s
a kozeljovore sem tervezett meg mas tiizel6-
anyag-felhasznalast, holott e hulladékokra — re-
mélhetéen mar a legkozelebbi jovoben — felfej-
16d6 farostlemez- és forgacslapgyarté tizemeink-
‘nek lesz alapanyagul sziksége. E kérdés nagy-
sagrendjét jol érzékeltethetjiik azzal, ha meg-
emlitjiik, hogy pl. évente importalt feny6fiirész-
aru feldolgozasakor 180—200 ezer m?® hulladék
keletkezik (kb. 9—10 milli6 dollar értékben),
ami elsérendi alapanyaga a celluléz és rostlemez
iparnak.

6. Az elgbb emlitettekhez kapesolodik a fa-
potlé anyagok gyartasénak kérdése, mely kér-
dés végleges megoldasanak is eléfeltétele az
egységes szervezet. Eltekintve ugyanis attol,
hogy a kiilénboz6 f6hatosagok irényitasa alatt
egymasto] fliggetleniil kialakitandé 1j lizemek,
az ismeretlen technol6gidk kiilon-kiilon tértend
kitapasztaldsa igen sokba kerniil6 kisérlet, e kér-
désnél azért is szitkséges az egységes szervezeti
irdnyitas, mert kiilf6ldén mindentitt — és sziik-
ségképpen nalunk is — a fapétlé anyagok gyar-
tdsa az alapanyaggyarto, illetve fafeldolgozd
tizemek vertikumakeént 1étesiil és mikodik. Fel-
tétleniil szakitani kell a fapotlé anyagok gyar-
tasanak, illetve a létesiild lizemek kialakitasa-
nak széttagoltsagaval (ez id6 szerint az Orszagos
Erdészeti F6igazgatésag, a Konnylipari Minisz-
térium és az OKISZ épit, illetve folytat proba-
lizemeltetést ilyen jellegl lizemeknél) és a fa-
potlé anyagok gyartasat feltétflentl kozos ird-
nyitas ala kell vonni.

7. Az egységes szervezet lehetéve tenné az
évek sora ota megoldatlan faipari als6-, kOzép-
és felsd kaderképzés kérdésének megoldasat is.
Kiilon ugyanis egyik faipari &g sem képvisel
olyan nagysdgu iparagat, mely a szakkaderkep-
zést onalléan, adtfogoan meg tudné oldani. Csak
az egész faipart atfogod szervezet lenne keépes e
kérdés rendezésére. Jo példa erre a faipari mér-
nokképzés kérdése, melyet évek eredménytelen
kisérletei utan éppen a Faipari Tudomanyos

Egyesiilet Oktatési Bizottsdganak javaslata
alapjan sikeriilt — az egész faipar kaderigényét
figyelembe véve — megoldani. Termeszetesen

ennél a megoldasnal is komoly késedelmet, id6-
veszteséget jelentett a javaslatnak az érdekelt
tarcidkkal kiilon-kiilon torténé elfogadtatasa,
nem is beszélve arrél, hogy a bizottsag munkaja
soran a sziikséges kiindulé adatokat csak a leg-
nagyobb nehézségek aran tudta megszerezni.
Osszefoglalva az elmondottakat, megélla-
pithato, hogy az egyes faipari dgaknak egymas-
hoz, a népgazdasag egészéhez és fanyersanyag-
hoz viszonyitott ardnyos fejlesztése is csak egy-

séges szervezeti felépitésben képzelhetd el.

IV.

A faipar Osszevonasa természetszertien nemt
csodaszer, de alapvet6 elofeltétel a faipar elma-
radottsaganak felszamoldsara. A megoldas: a
faipar fejlesztésének a nemzetkozi fejlédes
leghaladottab szintjére walé emelése, amit az
el6z6kben a komplex fafeldolgozds fogalmaval
jelsltiink meg. E fejlesztés eléfeltétele csupan,
de elengedhetetlen eléfeltétele a faipar szerve-
zeti egysége. Ebbe az egységbe bele kell, hogy

‘tartozzék az erdészet és valamennyi faipari ag,

valamennyi 6nallé faipari tizem.

Biztosak vagyunk abban, hogy ha ez a rég-
ota vajudo kérdés — inkédbb tegnap, mint hol-
nap — rendezést nyer, a faipar fejlédése ugras--
szerlien megvaltozik és ez a tobbmillidrd forint
évi termelési értékl iparag uj életre kel. Biz-
tosak vagyunk abban is, hogy az egységes szer-
vezet sokat jelent annak a nem kis hordereji
kérdésnek megoldasanal is, amit a faanyagok
méasodik helye jelent az orszag behozatalaban.
Itt ugyanis egy-két szdzalékos megtakaritas is
— mar pedig az Osszevonas és az ennek kovet-
keztében lehet6vé valo egységes termelési és
anyaggazdalkodési iranyitas ennél sokkal tobbet
jelent —, sokmilliés devizaforint ertéku nagy-
sagrendet képvisel. S végtére mar Snmagaban
ezért is érdemes volna annyi év utdn napi-
rendre tlizni a faipar Gsszevonasanak keérdését.
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Forgacslapok hygroszkopossaga

LAZAR LASZLO

1ig

A fafeldolgozé iparban ismeretes a faalkat-
részek nedvességtartalmanak valtozasa kovet-
keztében el6allo méretviltozas. ;

A  fa nedvességtartalma a kornyezetében
lévo levegd paratartalmaté]l fliggéen novekszik,
vagy csokken, ennek kovetkeztében terfogata
megno, illetve Gsszezsugorodik. A levegé minden
egyes parameéteréhez (héfok €s paratartalom ér-
tékhez) egy meghatarozott faanyag-nedvesség-
rték tartozik. Igy pl. 20 C°-on és 55%, rel. pa-
ratartalomhoz 10%, fanedvesség tartozik.

Ezt az ertéket mnevezzitk hygroszkdpos
egyensuly; értéknek, s a faanyagnak a levegd
paramétereivel valo kapcsolatit pedig hygrosz-
kopikus tulajdonsagnak. A faanyagnak ez a tu-
lajdonsaga a fa szerkezetébdl ered, vagyis a fa-
anyagot felépit6 sejtek azon tulajdonsigabdl,
hogy a medvességet felvenni és leadni képesek.
A fafeldolgozé ipar — ismerve a faanyag hyg-
roszkopos tulajdonsigat — az alkatrészek ned-
vességtartalmat gy igyekszik beallitani, hogy
az elkésziilt butordarab faalkatrészeinek ned-
vessége a felhaszndlo helyen el6forduld levegd
paramétereivel egyensulyban legyen, ill..ett6l
csak 1—2%-kal térjen el. Ezzel meg tudjak
elozni a kész gyartmanyok alkatrészeinek sok
esetben a butorok hasznélhatatlanségara vezet6

mozgasat’, illetve repedését.

A faanyagok hygroszképossaga kovetkezté-
ben el6allé méretvaltozas nagysiga a kiilonbozé
légallapotok mellett ma mar pontosan kiszémit-
hato érték, igy ez a gyartasban meglepetést nem
okozhat, Joggal felvetédik azonban a kérdés,

hogy a faforgéesbol késziilt alkatrészek méret-«

valtozdasa hogyan viszonylik a természetes fa-
anyaghoz, milyen ennek hygroszkopossiga, ho-
gyan ,viselkedik® a gyartmany a felhasznalé-
- nal.

A forgicslapok hygroszképos tulajdonsaga-
b6l ereds egyes tényezokre vonatkozéan (neve-

zetesen: nedvességvaltozas, a linedris méretval-
tozés), a szerz6 méréseket végzett, s a mérések
alapjan kapott eredményeket kozli.

1L

1. A forgaeslapok altalanos jellemzése

A méréseknél — az tsszehasonlitis céljabol
— osztrék gyartmanyu ,Novopan és hazai —
a Faipari Kutaté Intézet Kisérleti Uzeme altal
gyartott — ,,Forfa® 10, 20, 30 mm vastag fafor-
gacslapokat haszndltunk fel, azonos méretil
150150 mm-es probatestek alakjadban. A két
gyvartmany szerkezeti felépitése azonos, harom-
rétegli, ugynevezett szendvics-lap a gyart-
manyba beépitett faforgacsok alakja (mérete)
és fafajtaja azonban kiilonbozik. A ,Novopan®
fedérétege kb. 0,2 mm vastag, fenyé6fa-eselék-
b6l szeletelt forgdesbol: kozéprészben gyufaszal
vastagsdgu fenyofa forgaesbol all. Lasd. 1. abrat,

A hazai ,Forfa®“ forgicslapok feddrétege
0,2—0,8 mm kozotti vastagsagi, nyar és fliz ese-
1ékb6] szeletelt forgacsbol: a kozépréteg pedig a
fafeldolgozoiparban keletkezs fenyéforgacsbol
(egyengeté-vastagsagi gyaluforgacs stb.) all
Lasd 2. adbrat.

Mindkét gyartmanynal az egész forgics-
mennyiséget elészor karbamid-alapt miigyanta-
val keverik Ossze és utdna magas héfokon pré-
selik ki. A feddréteg préselés utdn marvany-
szerd mintat mutat és a harom réteg oldalrél
megnézve jol lathato.

Osszehasonlitva a két gyartmany terfogatﬁ
sulyat és nedvességiartalmat, az aldbbi értéke-
ket kapjuk:

1. Térfogatsily (kg/'m?) 1. tabldzat
Vast. | Mérésck »Novopax! | sy Fori
mm-ben | 326ma | Torin | Max, | Atlag | Min, | Max. | Atlag
[ I g
10 20 578,0 | 719,0 ! 651,0 | 572,0 | 870,0 | 749,0
20 20 537,0 695,0 L}ZZO 605,0 | 822,0 T42,0
30 20 475,0 577,0 532,0 3070 | 730,0 G72,0
|

1, dbra

2. dbra
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2, Nedvességtartalom (%)
1. tablizat folytatdsa

Vast. Mérések »Novopan” ] Forfa
mm-ben szdma [T o T T e (s e TG
Min. | Max. | Atlag | Min. | Max. | Atlag
TR |5 9,47 | 10,25 | 9,97 | 290 | 560 | 359
20 5 | 997 | 10,93 | 10,21 | 5.37 | 6,27 5,87
30 5 | 10,00 | 10,78 | 10,37 | 7,16 | 9,21 | 8,82
|

2. A mérési modszerek rovid ismertetése

A forgacslapokbol — azonos formaban ki-
vagott probadarabokon 30 5, 95+ 5 és 58 &+
12%, relativ légnedvességli térben mutatkozé
véltozasokat rogzitettiik. Igy mértitk:

a) a nedvességleadas, ill. felvétel mértékét
és sebességét,

b) a linearis méretvaltozasok sebességét és
mértékét.

A nedvességvaltozast thermosztat szekrény-
ben, ill. a szobalevegén (58 + 12%,) regisztraltuk,
a probadarabokon bekovetkezett sulyvaltozas
alapjan.

A sulyvéltozéast analitikai mérlegen rogzi-
tettiik, 1/100 g pontossaggal. A kezdeti nedves-
ségeérték ismeretében az alabbi képlettel hata-
roztuk meg a tényleges fanedvesség értéket:

o Qn (1004 TW.)

Wi 0. — 100 = (%)
ahol :
Wi = a keresett nedv. tartalom %,
Qn = a mért sulyviltozés g-ban
W.= a kiindulési nedvességtartalom 9,
Q. = a kiindulasi suly g-ban.

A thermosztitokban 20 C° hémérséklet
mellett viz elparologtatasaval, ill. kalciumklorid
(CaCl,) berakasdval biztositottuk a 95 = 5, ill.
30 = 5% relativ légnedvességet.

A linearis méretvaltozasokat mikrométer-
rel, ill. tolomércével mértik, szdzados pontos-
saggal.

A thermosztat szekrényekben a prébadara-
bok két szinten voltak elhelyezve, hézaglécek
kozé maglyazva a 3. abra szerint.

A mérések 3 napig naponként; majd 3 na-
ponként, 3 hetenként torténtek. A mérések be-
fejezésével a kisérédarabként berakott darabo-
kon és a folyamatosan mért probadarabokon ka-
pott végsé értéket Osszehasonlitottuk. A mérések

a 30 % 5% légtérben 127 napot igényeltek
a 95 % 5% légtérben 271 napot igényeltek
az 58 = 12%, légtérben 78 napot igényeltek

3. abra. Azonos légallapoton egyidoben mértiik a ,,Novo-
pan* és ,,Hazai* probadarabokat mindhdrom zastagsagi
méretben

3. Az elvégzett mérések soran kapott adatok és az
ezekhol levonhaté kiivetkeztgtések ismertetése

a) A nedvességleadés, ill. felvétel mértéke
és sebessége.

A 30 + 5%, légtérben, a vizsgalt iddszak
alatt a forgacslapok nedvességtartalma az aldbbi
tablazat szerint alakult:

A 2. tablazat értékei azt mutatjak, hogy
a probadarabok 127 map alatt altaldban elérték
a kiegyenlité fanedvesség értékét, bar egyes la-
poknil plusz és minusz iranyban jelentds elté-
rés is mutatkozott.

A természetes faanyag a 30 £ 5%-os 1égal-
lapotban 20 C°-on 5,7—7,2% kozotti kiegyenlité
fanedvességre 4ll be. Ennek ingadozasa alabbi:

Széraz hélok

25%, 30% 35%,
rel. légned- rel. légned- wel. légned-
vességben vességben vességben
20 C° 5:70/0 6)50/0 7120./0

Ezen értékeket alapulvéve, (figyelmen Kki-
viil hagyva a £5% ingadozast) az elméleti érté-
keket a 10-es ,,Novopan“-lapok kozelitették meg
a legjobban. A 20 és 30 mm-es , Novopan‘“-lapok
is elérik a természetes faanyag kiegyenlité fa-
nedvesség értékét tovabbi kondicionalds esetén,
amit az utélagos mérések is igazoltak. (Igy a 30
mm-es ,,Novopan‘“~lapok a 176. napon 6,7%:-ot
mutattak. (Ez programon tuli mérési adat volt.)

A ,Forfa“~lapoknal a 30 mm-es kozelitette
meg a legjobban az elméleti értéket, ami a

2, tabldzat
Forgdcslapok nedyességtartaima 30 + 59, légtérben
HoOmérséklet : 20 C°
Y ]
..Novopan’’ | »Forfa”
‘ nedvességtartalom 9%-ban
Vast. mm | ‘ U
28 ng 85 o7 Kisér6 dara- 28 5 = na Kisér6 dara-
Kezdebben| mg‘;" b;t;):p lu'm‘;lnp bokndl 127 | Kezdetben ut;?,p 81&'.?‘” 12:";1“1! bokukl 127
‘ | nap utin A nap utdén
—
10. 9,07 7.78 6,03 6,60 6,53 3,59 3,65 2,04 2,97 3,290
20. 10,21 8,20 6,73 6,80 6,69 35,87 5,15 4,86 4,02 5,49
30, 10,37 ‘ 8,70 7,84 7,20 I 6,52 8,82 7,86 7.57 6,90 6,00
| |
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3. tabldzat
Forgicslapok nedvességtartalma 95 + 59 légtérben ;
* Himérséklet : 20 C°-on

= T T Z %
N ovorp4dn” | PO M T i A

nedvességtartalem 92%-ban

i | A i . e
L Kezdet- | 28 nap | 85 nap | 127 nap | 271 nap | Kiser }"1“1"" Eezdet- | 28 nap | 85 nap | 127 nap | 271 nap K”"é]‘: dara-
Vigs, mm ben' ! utin | utin utdn | utdn .. bok ben | utdn | utén utdn utdn | bok 271 nap
| 271 nap utin [ | utin
| i |
[ | | | | | T
10, | 9.97 12,80 15,00 | 16.67 19,65 18,40 3:59 | T.h2 | J 16T 12,37 16,02 Il 13,584
20 10,21 12,10 13.95 l 14057 | 1769 18,45 | 5,87 2,70 i 11.69 12,43 14,65 14,96
30 | 10,37 12,02 14.45 | 15,21 18,31 18,17 582 1[,64 13,17 14,04 16,87 17,90
|
8,82%p-o0s kezdeti fanedvességgel magyarazhato. Ha a == 5% ingadozast figyelmen kivtil

Egészen természetellenesen ,wviselkedtek” a hagyjuk, az elméleti értékeket a 10 mm-es ,,No-
»rorfa® 10 mm-es lapok (ez az alacsony kezdeti vopan‘-lapok kozelitették meg a Ilegjobban,
fanedvességnek a kovetkezménye), melyeknél a _ azonban még azok is kb. 6%-kal a fara vonatkozo
fanedvesség mar kezdetben is igen alacsony volt elméleti érték alatt maradtak. Miutdn a nedves-
és ez mégis tovabb csokkent. ségfelvétel még nem fejez6dott be az utolsé mé-
A nedvességvaltozas ellenbrzésére a kondi- r-és:nél, gy f_elt‘%tglezheté‘, hogy a lapok elé’rb}?-
cionalt szekrényekbe kisér6 darabokat helyez- Utobb megkozelitik a kiegyenlitd fanedvesseg
tiink. A vizsgalat befejezésével a kisérédarabo- €rtéket.
kon tortént nedvességesokkenést, 6sszehason- A lapok nedvességfelvételét vizsgdlva az
litva a folyamatosan meért probadarabokon ka- eredeti stulyra vonatkoztatva a tdblazat-értéke-
pott értékkel (lasd 2. tdbla), megallapithat- ket kapjuk:

juk, hogy a mérések folyaman torténd ki- és be- A 4. tablazat értékeibl megallapithato,
; I‘akés nem okozott jelen‘t5s eltérést a n'EdVeSSég‘ hogy a ”Forfa“_lapok_ intenzivebben reagg’ﬁltak
tartalom alakuldséban. a nedvességre, mint a ,,Novopan‘“-lapok. A 10 és

. A 95 & 59, légtérben a vizsgalt idészak alatt 20 mm-es lapoknal tinik ez ki kiiléndsen, ahol
a forgacslapok nedvességtartalma a 3. tablazai a ,Forfa“-lapok 1t6bb vizet szivtak magukba
szerint alakult: mint a ,Novopan“-préobadarabok és atlagned-

A 3. tiblazat értékei azt mutatjék, hogy Vvességiik meg igy is (az alacsony kezdeti ertek
a probadarabok 271 map utén sem alltak be a miatt) ala‘r:ta maradt a ,Novopan‘“-lapoknak, Ez
kiegyenlité fanedvességre, bar a nedvességgya- @ Kkiilonbség a ,Forfa® 30 mm-es lapokndl mar
rapodas szabalyosan kovetkezett be. nem tapasztalhatd, bar itt is a kezdeti nedves-

A természetes faanyag 95 + 5%-os légteér- see bl albesonyabbively, Zina N Oyopan
ben 20 C°-on 22,8—29,9% kozotti kiegyenlits o0 fum-es lapoké.

fanedvességre 4ll be. Ennek ingadozisa az A nedvességfelvétel ellendrzésére a kondi-
alabbi: cionalt szekrénybe kisérédarabokat helyeztiink.
909/, 950, 1000, 4 vizsgalat befejezésével a kisér6darabok ned-

rel. légned-  rel. légned- rel. légned- vességfartalmanak értékeib6l (lasd 3. tabla)

vességben  vességben  vességben  megéllapithato, hogy a ,,Novopdn® 10 és 20 mm

20 C°-on 22,8 26,1 29.9 ‘vastag lapoknal +1%-os, a ,Forfa“ 10 mm-es

lapoknal —-2%,-0s eltérés mutatkozik a kiséréda-

raboknal kapott értékhez viszonyitva. (A ,.For-
fa“ 30 mm-es lapokndl — 1%-os az eltérés.)

Az 58 + 129, légtérben a vizsgalt iddszak-

4. tabldzat
Forgicslapok nedvességiclvétele 95 + 5%-0s légtérhen
Hiémérséklet : 20 C°

»Novopin” | . Forfa” ban a forgacslapok nedvességtartalma az 5. tab-
Vast. nedvességfelvétel eredeti silyra %:-os értékben lazat szerint alal’full‘ :
mm’ | S : : I A vizsgalt idészakban a helyiségben a le-
nap . 27 nap | | 271 nap [ 28 nap | 127 map | 271 nap 4 L4 ; 3 ] g A
utdin utdn I' utdn ;| ntan® | utdn utan vego rel. 'nedvessege 4 napszak ]egnagy()b'b re
| . 4 szében kezdetben 65—70%, késébb 55—60%,
10 2.63 : 6,20 5’:;9 3.80 8,40 | 12,00 maj,d iSIné‘t .60_—"‘650,-"’0"‘05 Vol‘-t, E?. méré’sek utO].Sé
22 oy | g 2o 2,88 028 | =BiBg hetében pedig 45—50%, koriil ingadozott.
P Frd o 2, ¥ ] ¥ ‘ - ke ¢ b -
. | Az 5. tablazat értékei alapjan megalla-
5. tdablazat
Forgicslapok nedvességtartalma 58 + 129 légtérben
Hémdérséklet : 20—25 €2
2N o v o p &4 u” | JF @ r f av
Vast, mw el d v.e 8 &8 é. Gho-oart al om %=-=b a n
mim T - ; — -
e | Ty 85 nap 127 nap | 315 nap | L 28 nap 85 map 127 map 315 map
| Kezdeti | “yp4y | utdn ‘ utdn |  utéan Kezdeti utdn utin utdn utdn
10 9.07 10,05 | 9,04 9,59 8,82 3,59 4,25 3,72 4,01 3,17
20 10,21 9,84° | 9.16 9,46 3,28 5,87 6,33 5,83 6,16 5,40
B30 4 0,37 10,40 I 9,55 9,86 9,22 8,32 8,97 8,21 8,51 7,44
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pithat6, hogy — mig a ,,Novopan‘-lapok 9,0%
koruli értékre alltak be —, a ,,Forfa‘~lapok ned-
vességtartalma még 127 nap utédn is mindossze
0,5%-kal gyarapodott a 30 mm-es lapokat ki-
véve és 315 map utdn még alacsonyabb értéket
mutatott, mint kezdetben.

A természetes faanyag 25 C°-on és 45—
50%-o0s légtérben 8,5—9,5% kiegyenlité faned-

vességre 4ll be. Ezt figyelembe véve a ,Novo- -

pan“-lapokndl a nedvességtartalom a levegb pa-
raméteréhez tartozé kiegyenlitd fanedvesség ér-
tékére beallt. A ,Forfa‘-lapok nedvességtartal-
ma a kiegyenlité fanedvesseg értékétol a vastag-
sagi mérettol fliggben 1—5%-kal alacsonyabb
értéket mutatott.

Ebben a légtérben is megfigyelheté volt a
kiilonbség, a ,,Novopan“- és ,Forfa‘-lapok ned-
vességtartalméban., Amig kezdetben 10—12%,-o0s
kiegyenlit6 fanedvességnek megfeleld légtérben
a .,Novopan “lapok nedvességtartalma 9,5 és
10,5%-0s volt, a ,Forfa‘-lapok nedvessegtal-
talma pedig ugyanekkm 3,5—9%-0s érték ko-

zott mozgott. A vizsgélat befejezésekor a 8,5—
- 9,5%-o0s kiegyenlité fanedvességének megfelels
térben — mig a ,.Novopan* nedvességtartalma
8,2—9.2%-0s értéket mutatott —, a ,Forfa“
nedvességtartalma ugyanekkor 3,5—7,5%-0s ér-
ték kozott mozgott. Megéllapithaté wolt tehat,
hogy a tdlzott thermikus kezelés kovetkeztében
a ,Forfa‘“-lapok, bar beédlltak egy fanedvesség
értékre, de 4ltaldban még 315 nap utén is 2—
5%-kal a kiegyenlité fanedvességnek megfelelé
énrték alatt mozogtak.

A nedvességvaltozas sebességére vonatko-
z6an megallapitottuk, hogy a 30 £ 5%-os lég-
térben a ,Novopdn“ vizleaddsa viszonylag
egyenletes volt, mig a ,Forfa“~lapoknal — (a
30 mm-est kivéve) — a vizleadds igen ingado-
z6an alakult.

A | Novopan“-lapoknal megallapithaté volt,
hogy az els6 30 map alatt az Osszvaltozis 42—
51%-a megtortént, s a tovabbi szakaszban a val-
tozés sebessége dllandban csokkent. A tiznapon-
kénti valtozas 120 nap utdn mar csak 2—49%, ko-
zott mozgott. Az els6 30 nap alatt a ,,Novopan*-
lapok 2%-os nedvességtartalom csokkenést értek
el (pl. 10%-r6l 8%-ra). A ,Forfa® 20 mm-es és

/

-
=
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3 951 5% reloliv nedvességi leghrben
7
5
5
4
I\
2 g,\\_
7 \\“:"'7""“\— e o
50 100 50 200 mérés
nopok
Jelmogyarazol
70 mm
Wpm ===
20mMms T

4. abra

ar.
L

ilgvalt

> A n
% 95'§d'1:“r£e7;l:v‘ﬁ$r:dvg;gu o
7
']
5
4
3
2
A P e SRy, < e IR ——orw
0 150. 200 mérési
Jelmagyordzal s
10 mm ——
20 mm ——
N mm -—==

5. dabra

30 mm-es lapokndl az els6 napra az osszvalto-
zas 37—41%-a esik. A ' Forfa® 20 mm-es lapok
nedvességiartalom alakulasanal felting, hogy —
bar az kezdetben is alacsonyabb volt, mint a le-
vego paramétereihez tartozo kxegyenhto faned-
vesség értéke —, tovabbi csokkenés kovetkezett
be. Ez a tulzott thermikus hatas eredménye,
amely jelenség a természetes fanal is tapasztal-
hat6. Az els6 30 nap alatt a ,,Forfa‘~lapok 0,2—
0,8%-0s nedvességtartalomesokkenést értek el.

A 90 £ 5% légtérben végzett mérések azt
mutattdk, hogy a ,,Novopén“-lapok nedvesség-
felvétele az els6é 10 napban sokkal alacsonyabh,
mint a ,,Forfa*-gyartménynal.

A 30. napon a nedvessegfelvétel sebessege
(a ,,Ferfa* 30 mm-est kivéve) mar kb, egy szin-
vonalon mozgott, s a 30. nap utian pedig azonos
Utemben haladt. Tapasztalhaté volt tovabba a
10 mm-es lapoknal, hogy a 150. nap utén a viz-
felvétel ismét novekedett. A ,,Novopan‘‘~lapok-
nal megallapithaté volt, hogy az elsé 30 napra

“az bsszvaltozds 26—36%-a esik, a 90. nap utan

a 10 naponkénti valtozds mér csak 1—4,59, ko-
zott mozgott. A 30. napon a ,Novopan‘-lapok
2—3%-0s nedvességtartalom novekedést értek
el.

A ,,Forfa“-lapoknal az els6é 30 napra az
dsszvaltozas 37—43%-a esik, a 90. nap utdn a
tiznaponkénti valtozas mar csak 0,5—5% kozott
mozgott. A 30 nap alatt a ,,Forfa“-lapok 3—
5%-o0s medvességtartalom novekedést értek el
(lasd 4., 5. abrat).

A nedvessegvaltozés sebességérol képet ad
még a ,,0”%-ra leszaritott probadarabok ned-
vességfelvétele is. Az eziranyd mérések azt mu-
tattak, hogy a prébadaraboknal 10 nap alatt az
Osszvaltozas 67—80%-a megtortént, s ekézben a
nedvességtartalom 5—86,7%-ra 'emelkedett. A
vizsgalt probadarabok a 22. napon elérték a
6.2—8,4%-0s fanedvességtartalmat. Ezt az érté-
ket még 50 napon tul is (0,3%-os ingadozassal)
tartottdk, mikozben a kiegyenlité fanedvesség
értéke alatt voltak 2—4%,-kal.

A nedvességfelvétel sebessége ez esetben
sem volt azonos annak ellenére sem, hogy mind
a ,Novopan*, mind a ,Forfa®“ ,,0”%-os nedves-
ségre le volt szaritva.
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6. tiblizat
Nedvességvaltozds 09-ra leszdritott prébadarabokndl 58 + 129, rel, Ilégnedvességhen
Hbmérséklet : 20—25 €°
SN0l ¥ 00D A | A e e i R
Vast. e di e e Rl e S Al o m % -b & n
mm s | ] - 1
8 22 28 36 57 5 | | 5 | 22 28 36 57 5
Gron iy [ |86 | i | a8 | kezd. | & | s | a6 a7 a8
VD N T - | [ fioap At oA N
1
10 0 6,5 8,9 9,1 8.8 ‘ 8,7 10,3 ‘ 0 | 5,2 66 | 8,8 6,5 6,4 7.3
20 0 6,7 &4 8,6 8.3 8.1 9,3 o | 4.8 61 | 87 4,4 B4 6,5
30 1] 6,7 8,4 8.5 8,3 8,3 3,4 | 51 6,9 74 6,9 7.0 i
E — 10,8 10,8 — — 11,0 — — | 10,8 10,8 — — 11,0 ——
{
1 1

Megjegyzés: K = a tirold helyisigban 1év0 levegd paramétercihez tartozo kiegyenlitd fanedvesség.

Ezt mutatja a 6. tablazat.

A 6. tablazat értékei azt mutatjak, hogy
bar a kezdeti nedvesedés sebessége igen nagy,a
probadarabok (a ,Forfa® 10 és 20 mm-est ki-
véve) még 58 nap utan sem dalltak be a kiegyen-
1it6 fanedvesség értekére.

Ez a jelenség a természetes faanyagnal is
tapasztalhato, amikor is a 6—7%-ra leszaritott
faanyag kb. 43—44 nap mulva sem all vissza a
kiegyenlité fanedvességre, hanem az alatt ma-
rad 1,5—2,5%-kal.

Enné] a wvizsgalatnal is kitlint, hogy a for-
gacslapok hygroszkopossagara a forgacslapok
préselés utani nedvességtartalma nagy befolyést
gyakorol. A feldolgozas folyamdan a nedvesség-
valtozds sokkal egyenletesebb a 7—~8%, faned-
vességre bedllitott lapokndal, mint a 4—7%-os fa-
nedvességlicknél. A mérési eredmények azt mu-
tattak, hogy a hazai forgacslapok préselés utani
nedvessége nem volt megfelel6 a vizsgalt esetek-
ben.

A nedvességudltozds hatdsa a szildrdsdgi
© értékekre

A nedvességvaltozas hatasat a hajlitoszi-
lardsagra a kisérédarabokon tortént hajlitoszi-
lardsagi vizsgalattal allapitottuk meg.

A kapott értékeket a 7. tablazat mutatja:

A 7. tablazat értékeibsl megallapithato,
hogy az inhomogenitds miatt nem egyértelmd a
valtozas, altaldban a nedvességtartalom noveke-
désével a szilardsagi értékek csokkennek. Az
1%-ra esé csokkenés mértéke atlagban 3—12
kg/em? kozott mozgott. A ,,Novopan® 30 mm-es
és a ,,Forfa* 20 mm-es lapoknal mutatkozd ki-
ugrés szilardsagi értékek csokkenésénél valo-
szinli a lapok inhomogenitasinak kovetkez-
menye.

b) A linearis méretvaltozasok mértekei —
a zsugorodas valtozasa — 30 £ 5% légtérben. A
linearis méretvaltozds nagysaganak szazalékos
értékét a szakirodalomban az eredeti méretre
szoktdk megadni. Igaz, hogy az ilyen Gsszehason-

7. tabldzat

A hajlitoszilardsdg valtozdsa a nedvességtartalom viltozdsinak fiiggvénycében

s Novopdn' ..Forfa
Vizsg: Nedv. tart. " N2 Nedv, tart. ror T
Vastagsig l.ﬁ;ﬁﬁlt ¢ \W rh kgfem o | kgjem
SO —_— o P —
Min. Max. Stlag | Min. . Max. Atlag
10 6,563 201,0 264,0 3,29 72,0 150.0 99,0
10 15 5,97 135,0 276,0 3,09 41,0 1220 69,8
12 2 18,40 127,0 159,0 | 13,85 25,0 29,0 35,8
10 6,69 183,0 229.0 5,49 124,0 156,0 134,0
20 15 10,21 151,0 | 218,0 5,87 102,0 310,0 156,0
18 5 18,45 107,0 140.0 14.96 105,0 1649,0 139.8
10 6,52 a91.0 142.0 6,00 lil,() 136,0 124.7
30 15 10,37 90,8 161.0 8,82 61,0 13480 99,5
32 ) 18,17 83.0 111,0 17,90 28,0 47,0 53,4
& tdabldzat
Aszids 9% -os értéke az eredeti méretre vonatkeztatva
— T — — _
| »Novopin™ | . Forfa™
= . gtz 2 o T ek el
astags, mm AR § Fe o
g . e | o | Kisérd darabok e or | Kisérd darabok
| 25 55 | 127 | 197 28 85 ] ! 197
' nap wtdon g
10 (12) 0,68 0,83 ,51 1,56 |, 0,20 0,20 — 1,40
20 (18) 1,38 2,06 2010 1,568 | 0,11 0,30 0,39 0,38
30 (32) 0,56 1,00 1.34 | 0,97 | 0,24 0,11 0,45 1,06
|
Megjegyzés :

-+ értéknél dagadis volt.

A kiinduldsi fanedvességtartalom ,,Novopin' lapokndl kb, 10% ,.Forfa’* lapoknal kb. 6%,
A 8. tablazat értékekbdl megallapithatdé, hogy a ,,Novopan” lapok kozil a 20 mm-es vastagsigh csokkent le a legnagyobb ardny-

ban, ami a csikkenésben mindissze 0,40 mm-t jelentett.
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litds nem teljesen redlis, mert a vastagsagmére-
tek kiilonbozosége a kapott eredményt eltorzitja,
osszehasonlitds céljabol azonban ez esetben is
megadjuk. A vizsgalt idészak alatt a zsugorodés
szazalékos értékét az eredeti méretre vonatkoz-
tatva a 8. tablazat tartalmazza.

A ,Forfa“-lapoknal az alacsony kezdeti
nedvességtartalom kovetkeztében a vastagsigi
méretek egyenl6tleniil valtoztak. Egyaltalan
nem valtozott a 10 mm-es lapok mérete, holott
a nedvességtartalom a mérések alatt kb. 0,5%-ot
csokkent. Igen kismértékben wvaltozott a 30
mm-es lapok mérete (0,45%-ot), holott ekozben
a lapok nedvességtartalma majdnem 2%-ot
csokkent. Az Gsszes valtozas 127 nap alatt a ,,No-
vopan“-lapnal 0,14—0,43 mm, mig a ,Forfa“
lapoknél 0,07—0,27 mm volt, mik6zben a lapok
nedvessége 3,1—3,3%-ot, ill. 0,62—1,92%;-ot
csokkent. A vastagsadgvaltozas nagysagaro6l igen
j6 képet ad az 1% nedvességesdkkenésre esbd
valtozds mm-ben. Ennek mértéke:

10—12 mm kozott 0,05—0.,06 mm
18—22 mm kozott 0,09—0,13 mm
28—32 mm kozott 0,11—0,14 mm
A fentiekbol megdllapithaté, hogy 3—
10%-0s fanedvességtartalom kozott a forgdcsla-
pok 1%-ra esé fanedvességvdltozasa 0,15 mm
alatti vastagsdgi méretvdltozdst okoz, ami a
megmunkdldsi tiiréseket lényegesen nem befo-
lydsolja. Ez az érték mind a ,,Novopan‘‘- mind a
»Forfa‘~lapokndl azonosnak mutatkozott. A fo-
lyamatosan mért értékeket osszehasonlitva a ki-
sérédarabokon mért értékekkel elég nagy elté-
rést latunk. Amig a kisér6é darabokndl a zsugo-
rodas mértéke kb. 1,00—1,5% kozott valtozik,
mind a ,,Novopan®, mind a ,Forfa“-gyartma-
nyoknal (kivéve a ,,Forfa‘ 20 mm-es darabokat),
addig a folyamatosan mért probadaraboknél ez
igen eltéré értéket ad. Ez a jelenség arra enged
kovetkeztetni, hogy a probadarabok linedris mé-
reteire (kiilondsen a ,Forfa‘-gyartméanyoknal)
a 30 + 5%, légtérben a thermosztat szintkiilonb-
ségeibbl ad6dé légnedvesség differencia igen
er6s befolyast @ gyakorol. (A kisérédarabok
ugyanis allandéan egy szinten wvoltak.)

A dagadds vdltozdsa 95 = 5%-o0s légtérben
A vizsgilt id6szak alatt a dagadas %y-os ér-
tékét az eredeti méretre vonatkoztatva a 9.
tablazat tartalmazza. :
A 9. tablazatbol megéllapithaté, hogy a
legnagyobb méretli dagadést a ,,Forfa® 10 mm-es

lapok érték el. (Ez teljesen érthetd is, mivel
ezeknél a lapoknal volt a legalacsonyabb (5,59%)
az atlag fanedvesség értéke.) Az Osszes valtozas
a 271 nap alatt a ,Novopan‘-lapoknal 0,89—
1,87 mm-es, mig a ,Forfa‘“~lapoknal 1,53—2,91
mm volt, mikozben a fanedvesség kb. 7,5—
9,5%-o0s, ill. kb. 8—12,5%-kal emelkedett. Igen
j6 képet ad a dagadas mértékérsl az 1%, faned-
vesség emelkedésére es6 dagadis mm-ben. Ez
az érték — hasonléan a zsugorodashoz — fiigg
a lapok vastagsagatol, mint azt az alabbiak is
mutatjak:

10—12 mm kozott 0,08—0,09 mm

18—20 mm kozott 0,10—0,17 mm

28—32 mm kozott 0,13—0,29 mm

A fenti értékekbdl megallapithaté, hogy a

4—18%-os fanedvességtartalom kozott a for-
gécslapok 1%-0s nedvességfelvételére maxima-
lisan 1%-o0s vastagsigi méretre vonatkoztatott
dagadés esik, mely érték a fafeldolgozé iparban
a megengedett tirések alatt van. Ennek értéke
mind a ,,Novopdn“, mind a ,,Forfa‘“~lapoknal ké-
zel azonos volt (lasd a 4. és 5. 4brat).

A zsugorodds — dagadds valtozdsa 58 + 12%, —
légtérben :

A vizsgélt idészak alatt — miutdn a ned-
vességtartalom lényegesen nem valtozott — nem
volt tapasztalhaté lényeges méretvaltozas a la-
pok vastagsagat illeten. A mérések alapjan ka-
pott értékek a lapok atlagvastagsaga kortiil +0,02
10,05 mm kozott valtoztak a levegé paraméte-
reinek fliggvényében.

A hosszisdg és a szélességi méretvdltozds

A 30 = 5%-os légtérben a legnagyobb mé-
retvaltozas —0,27 mm volt, a vizsgalt idészak
alatt. Az 1% nedvességleadésra esé méretvalto-
zas a ,,Novopén“-lapoknal —0,049 mm a ,,For-
wa“-lapoknal —0,069 mm volt, 150 mm-es hosz-
szu probadaraboknal.

A 95 * 5%-os légtérben a hossz-szélesség
Osszvaltozésa a ,Novopéan‘‘~lapoknal 0,21 mm
alatt, a , Forfa“~lapokndl 0,54 mm alatt volt.
Az 1%, nedvességfelvételre esé méretvaltozas
»Noevopan‘-lapoknal +0,023 mm, a ,Forfa”-la-
poknal -+0,052 mm volt. (A 150 mm hosszii pro-
badaraboknal.) Megfigyelhet6 volt tovabba, hogy
a méretvaltozas t6bb mint 50%-a mar az elsé 16
napon beliil bekovetkezett. A mérések alapjan
kapott értékek azt mutatjik, hogy a hossz-szé-
lesség méretek valtozdsa nincs Osszefiiggésben
a lapok vastagsigméretével, ezen értékek inga-

Dagadds %-0s értéke az eredeti méretre vonatkoztatva 9. tabldzat
. Novopén" I .. Forfa™

< s z 8z al ékban

yast, mm s |

28 ’ 85 ’ 127 l 271 1K‘“"‘2${““"°“ 28 l 86 ’ 127 ’ a7, R ek
: Bl anp Awotis n

10 (12) 2,08 4,07 4,568 7,08 X 3,74 8,65 l 9,13 17,42 10,30

20 (18) 1,43 2,44 3,18 4,07 6,20 2,00 4,50 5,28 8,46 8,25

30 (32) 0,94 2,34 l 2,78 5,08 5,75 2,38 4,17 I 4,82 9,97 12,00

Megjegyzés: ,,X": nem mértiik.
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6. abra

dozasa megkozelitleg azonos a ,,Novopan*, ill.
a ,,Forfa*-gyartmanyu lapoknal. (A ,,Novopan‘
esetében 95 * 5%-os légtérben 0,18—0,21 mm
kozott, ,,Forfa“~-gyartmanyoknal 0,48 mm —0,54
mm kozott.) (Lasd a 6. és 7. abrat.)

Az 58 I 12%-os légtérben a hossz-szélesség
valtozdsa 10,1 mm-en beliil ingadozott a levegd
relativ légnedvességének fliggvényében. (Lasd
a 172. oldalon 8. és 9. dbrat.)

III.

Osszefoglalds

A mérések folyaman megvizsgaltuk a for-
gacslapok hygroszkopossagat két gyartmany ese-
tében. Ezen bellil vizsgdltuk a lapok nedvesség-
tartalom valtozasat a vastagsigi és hossz-széles-
ségi méretek valtozasat a 30 = 5%, 95 +5% és
&8 T 12% relativ nedvességii térben. Az eddig

9iS Asz65- dogadds vallozasa ,Forfa” lgpoknal.
2810 35¢5% €5 9515 %05 relolv nedvessegy 2
Ui legtérben —
{6 3 /
AL Tel 20! /
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végzett mérések eredményét az alabbiakban le-
het osszefoglalni.

1. Az elvégzett mérések alapjan megallapit-
haté volt, hogy a ,,Novopan“-gyartményu lapok
egyenletesebben kovették a relativ légnedves-
ség valtozasat, mint a , Forfa“-gyartmanyok. Ez
a kiilonbség a ,Forfa“-lapok igen alacsony
gyértas utani fanedvességtartalmabdl és a tér-
fogatstlyokban meglévé nagy szoérasi értékekbol
adodik (Lasd 1. tablazat.)-

2. A forgacslapok fanedvességtartalma val-
tozésanak sebessége a természetes faanyaghoz
viszonyitva igen lassti. A 30 = 5%-o0s légtérben
vizsgalt lapok 127 nap utén is még tovabb sza-
radtak, bar mar csak igen lassu titemben. A 95 =
5%-o0s légtérben vizsgalt lapok 271 nap utén is
még tovabb nedvesedtek. Ez id6é utén is még kb.
8%-kal a levegé paramétereihez tartozo ki-
egyenlité fanedvesség érték alatt voltak.

3. Az 58 = 12%-o0s relativ légnedvességli
térben vizsgalt ,.Novopan‘ prébadarabok 9,0%
koriili fanedvességre alltak be, amely érték meg-
felelt a levegé paramétereihez tartozo a ki-
egyenlité fanedvességnek. A , Forfa“-gyartmds
nyu probadarabok a levegé paramétereinek val-
tozésat kovetve, még a 315 nap utdn .is prés
utani nedvességiik értéke korul ingadoztak. Ez
id6 alatt nem alltak be a kiegyenlit6 fanedves-
ség értékére. (Lasd 5. tablazat.) A 3—5%-os fa-
nedvességgel rendelkezé forgaeslapok nedves-
ségtartalma szobalevegén még 315 nap utan is
2—4%,-kal a kiegyenlité fanedvesség értéke
alatt ingadozott.

4. A forgacslap prébadarabokndl a 3—18%

Hosszusdg- szélesséy vb¥o20s0 , Forfo * lopoknsl
352 5% il 952 3% ~0s reloiy legnedvessequ
ferben

0%

1 %29 & 57

T e 2~
\
/

17 99 werésidd

s ——— - Jelmagyorozo!
o RASA e nopokban = mem
e ———-e 20 mm
@ 5% 208

9, dbra

fanedvesség kozott az 1%, fanedvesség valtozasra
es6 vastagsagvaltozas az eredeti mérethez viszo-
‘nyitva kb. 0,5—0,6% kozott valtozott, s maxi-
malisan 1% volt a nedvességfelvétel.

5. A forgéacslap probadarabokndal a 3—18%.
fanedvesség kozott az 1% fanedvességvaltozasra
es§ szilardsag valtozasa kb. 3—12 kg/em? kozott
ingadozik.

6. A forgéacslap prébadaraboknal a 3—18%.
fanedvesség kozott az 1% fanedvességvaltozéasra
es6 hossz, ill. szélességvaltozas 0,049 mm, ill.
0,069 mm-t61 0,123 mm, ill. 0,052 mm-ig val-
tozik. .

Kavetkeztetések a feldolgozo ipar szdmdra

A feldolgozé iparban — hasonléan a termé-
szetes faanyaghoz — nagy figyelmet kell fordi-
tani a forgacslapok nedvességtartalmara. A for-
gacslapok nedvességtartalma alapvetéen befo—
lyasolja a kimunkalt alkatrészek meéretallando-
sagat. Kiilonosen az alacsony nedvességtartalmi
— (3—5%-o0s) forgacslap feldolgozdsa igen sok
hibaforras okozéjava valhat, miutdn idével a for—
géacslapokbdl késziilt alkatrészek is ‘bedllnak kb.
arra az értékre, amely a természetes faanyagnal
ismert a levegd paramétereinek megfeleléen. A
hibaforrdasok okozéjat foként a nedvességvalto-
zas kozben bekovetkez6 rétegek kozotti nedves-
ségkiilonbségbdl adodd méretvaltozasra lehet
visszavezetni, amelynek kovetkeztében a for-
gacslapok erésen vetemednek. .

A forgicslapok feldolgozdsanal a lapok at-
lagnedvességébdl eredd linearis méretvaltozasok
(vastagodas stb.) a jelenlegi lizemi adottsagok
mellett a 11 * 7% kozotti nedvességtartalm
forgacslapok esetében elhanyagolhaték, miutan
ezen értékek a gépi megmunkalds pontossagat
nem haladjik meg, vagyis éppen ezek hatérdn
mozognak.

Miutan a forgaeslapok formajdban is, a la-
pokat alkoté faanyag alapveté tulajdonsagait
megtartja, a forgacslapokbol késziilt alkatrésze-
ket is a kiilsé leveg6tdl minél hatasosabban el -
kell zarni. Ezaltal a faforgdcsok mozgisa alatta
-marad a jelenleg mért értékeknél. A kiils6 leve-
g6t6] feliiletkezeléssel elzart forgdcslap alkatré-
szek ,mozgésa® a hasonléan kezelt termeészetes
faanyag ,mozgasa“ alatt marad. (Ugyanezt a
valtozast, mint a faanyag, a forgdcslap joval
hosszabb id6 alatt éri el.) Ezen keresztil a for-
gacslap-alkatrészekbsl —késziilt késztermékek
alaktartéssaga (természetes faanyaggal azonos
koriilmények kozott) hosszabb iddre biztosit-
haté, mint a természetes faanyagbol késziilt ter-
méké. '

A forgicslap az elmondottak alapjan a fel-
dolgozé iparnak igen kedvezd alapanyaga, mivel
a technolégia egyik legnehezebb problémajat —
az alkatrészek méretallandosagat — részben
megoldja, azéltal, hogy a linearis méretvaltoza-
sok tliteme a természetes faanyaggal szemben
lasstbb s igy az atfutas alatti idészakban az al-
katrészek méretallandosaga a tliréseknek meg-
felel6 érték alatt marad.
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Karbamid-m(igyanta és t6ltGanyagok egyiittes felhasznalasanak
laboratériumi és tizemi tapasztalatai forgacslapok eléallitasanal

ZOMBORI JANOS

A toltéanyagok haszndlatanak gondolata
nem uj keleti. Rétegelt lemezek ragasztasanal
régota alkalmaznak toltéanyagokat. Szaporito-
szerek bekeverésével a ragasztéoanyag folyokeé-
pessége javul és kikiiszobolédnek azok a karos
belsé fesziltségek, amelyek a ragaszidanyag
kotési folyamata alatt fellépnek. A téltéanya-
gok hasznalatat azonban a jobb ragasztési tu-
lajdonsagok mellett féleg gazdasigi szempontok
indokoljak. Az olesé és konnyen hozzaférheto
toltéanyag alkalmazasaval csokken a miigyan-
tafelhasznalas és ezaltal jelent6sen csokken a
forgdcslapok gyartasi koltsége is.

A karbamid-migyanta organikus adalékok-
kal walo feltoltésének problémaéajaval mar tobb
kutato foglalkozott. Igy pl. Klemm (1) kisérletei
is beigazoltdk, hogy nyujto- és toltéanyagok ja-
vitjak a karbamidenyv mindségét, és az elér-
heté ragasztasi szilardsag nagyobb mint a
tiszta mligyantaenyv esetében. Arnoldt W. sze-
rint (2) szaporito- és toltéanyagok csekély haj-
lamot mutatnak ‘a faba vald beszivédasra. €s
ezaltal megakadalyozzak az enyv elvandorldsat
¢és a sejtliregeket a jo ragasztashoz sziikséges
mertékben kitoltik enyvvel. Természetesen a
toltbanyagok hasznalatandl is fennall bizonyos
meértékli beszivodas — a miigyanta behatol a
farostokba -—, azonban a megduzzadt t6lt6-
anyag-szemesék a feliileten maradnak és akti-
van mukodnek kozre az enyvhartya felépitésé-
ben. (Kiegyenlitik a ragasztisi fesziiltségeket.)
A migyvantak feldolgozasa lehetévé teszi, st
meleg ragasztasoknal eld is irja a toltéanyagok
hasznalatat; egyrészt a ragasztisi koltségek
csokkentésének lehetoségébdl, masrészt pedig
a toltbanyag technolégiai jelentéségébsl kifo-
lyolag.

A ragasztisi koltségek csokkentésének le-
het6sége abban van, hogy a raganyag meglévd
minéségének kihasznalasaval a miigyanta-sza-
razanyag kisebb mennyiségben viheté fel a ra-
“gasztando feliiletre.

Technologiai jelentéségét tekintve a t6lto-
anyagnak igen sokféle szerepe van, amelyek
részben a gyantatulajdonsigokat javitjak, rész-
ben pedig a ragasztasi folyamatoknil a film-
képzésben mikodnek kozre. A toltéanyag sze-
repe mindenckel6tt, az hogy

1. duzzadas réveén felhasznalasra kész kon-
zisztenciajuva vastagitja a wvizzel higitott
enyvet;

2. megakadalyozza a muigyanta beszivoda-
sat a faba azaltal, hogy a ragasztéanyagot —
amelynek viszkozitisa a héhatas és higitas ko-
vetkeztében lecsokkent — a ragasztando fell-
leten tartja addig, amig a keményité hatas ko-
vetkeztében a miigyanta megkeményedik;

3. novekvo hohatasnal, amikor a raganyag
elfoly6sodasa, a faanyag elszivoképessége é&s
nedvessége a ragasztasra mar karosan hat, a
toltéanyag sajat vizfelvevé-képessegénél fogva
felveszi a viz egy részét és ezaltal a csirizese-
déskor az enyv teljes mennyisege a feliileten
marad.

A toltéanyagok alkalmazdsakor abbol az
elmeéletileg is alatamasztott elképzelésbél in-
dultunk ki, hogy a ragasztas mindésége nem
romlik szamottevéen — egy bizenyos hatarig —
kevesebb kotéanyag felvitelénél sem abban az
esetben, ha a kotdanyag megfelelé egyenletes
eloszlasa biztositva van. Azt a problémat, hogy
allandé egyenletes gyantaeloszlas biztositasa
mellett a csokkentett migyantamennyiség
hogyan befolyasolja a lapok szilardsagi wviszo-
nyait és hogy a miigyantamennyiség csokken-
tésével meddig lehet lemenni annak wveszélye
nélkiil, hogy a lapszilardsag a felhasznalas ko-
vetkezményei altal megszabott hatar ala stly-
lyedne, kisérletileg hatiroztuk meg,

Toltéanyagként olyan szerves eredeti
anyagok johetnek szamitisba, amelyek nagy
mennyiségben rendelkezésre allnak, olesdk €s
a felhasznalds kovetelmeényeit kielégitik. Ilyen
anyagok pl. az ipari keményitéliszt, dohosliszt,
labliszt és a kiilonbozo o6rleménylisztek (napra-
forgohéjorlemeény stb.). Ezek felhasznalhatosa-
ganak a kovetkezo feltételei vannak:

1. a t6ltéanyag nagyobb mennyiségben be-
keverheté legyen a gyantaoldatba ugy, hogy a
permetezhetoséghez és szivattyuzashoz sziiksé-
ges 6—T00 cP wviszkozitas biztositva legyen;

2. stabil szuszpenzid keletkezzen, vagyis a
toltbanyag ne iilepedjen ki a gyantaoldatbol
hosszabb id6 eltelte utan sem;

3. a toltbanyaggal kevert gyantaoldat fo-
lycképes, csomémentes, homogén szuszpenzid
legyen, mert kilonben a szérdfej nyilasa elto-
médik.

A toltéanyag nagyobb mennyiségének be-
keverését tgy lehet megoldani, hogy a bestri-
tett wviszkozus migyantaoldatot meghigitjuk,
vagy pedig gyantafézés kozben a bestrités mi-
veletét elhagyjuk.

A felhasznalhatosag iranyaban lefolytatott
kisérleteket metodikailag két részre valasztot-
tuk. Elészor megallapitottuk a kilonbozé tolté-
gyantaoldatokbol, milyen toltéanyagtartalmua
szuszpenziok készitheték ugy, hogy azok az adott
lizemi széroberendezéssel zavartalanul perme-
tezheték legvenek.

Ezutén pedig a lapba bevihet§ toéltéanyag-
mennyiségek megallapitasara 30, 40 és 50%
gyantatartalmu oldatokat készitettlink 70%,-os
bestritett karbamidgyantabol, amely oldatok-



174 Faipar vin’. évf. (1958), 6. sz.

Zombori J.: Karbamid-mfigyanta és toltéanyagok

kal feltoltés utan kisérleti ragasztasokat vé-
geztlink. )

Toltéanyagként kiprobaltunk ipari kemé-
nyit6lisztet, rozslisztet és napraforgémaghéj-
orleményt. Elékisérletekbsl megallapithaté wolt
az, hogy a napraforgémaghéjérleménnyel -ala-
csony toltéanyagtartalmi szuszpenzickat lehet
késziteni. A kapott enyvszuszpenziok folyoké-
pessége kicsi, mert a maghéjérlemény erdsen
duzzad. Finomabbra valé érlés altal — legalabb
0.3 X 0,3 mm nyilas-méretli szitdn Aatszitdlva
— novelni lehet a folyoképességet és tolto-
anyagtartalmat és ilyen formaban mar alkal-
mas toltéanyagnak.

A 30%-os gyantaoldat 65% anyagtar-
talomig, a 40%-os gyantaoldat pedig kb. 63%
anyagtartalomig toltheté fel keményitSliszttel.
Rozsliszt toltbanyag esetében a feltolthetéségi
fok kisebb. A 30—50%-0s gyantaoldatok nem
alkalmasak rozsliszt bekeverésére, mert széraz-
anyagtartalmuk kicsi és sok a forgacslapba be-
vitt viz mennyisége. 50—55% gyantatartalmi
oldatok megfeleloek és ezek 58—63% anyag-
tartalomig tolthetSk fel rozsliszt tolt6anyaggal.
Magasabb téltéanyagtartalmt ragasztéanyagok
nem johetnek szamitisba, mert a viszkozitas
olyan nagy, hogy a meglévé berendezéssel eze-
ket az oldatokat nem lehet permetezni. A t61t6-
anyaggal kevert ragasztéanyag elkészitése ugy
torténik, hogy a toltéanyagot hidegen a hig
miigyantaoldattal csomémentesen homogeni-
zaljuk, majd a keveréket 1 X 1 mm nyildsmé-
retli szitakosaron atszlrjuk.

Az elkészitett ragasztoanyag viszkozitésa
kb. 700 cP. A Kkiprobalt tolt6anyagokkal (ke-
ményitbliszt, dohosliszt, labliszt) stabil, homo-
gén, jol permetezhets és szivattyuzhaté enyv-
suspenziok készithelfk, amelyekkel tgy lehet
dolgozni, mint a toltéanyag nélkuli karbamid-

mugyantaval.
A kiilonboz6 toltéanyag- és gyantatartalmi
enyvoldatokkal laboratériumi  ragasztasokat

végeztiink, amelyek eredményeit a kovetkezok-
ben fogjuk ko6zO6lni.

Az els6 kisérletsorozatnal — melyet abbdl
a célbol végeztink, hogy a lapok gyantatartal-
manak csokkentése hogyan befolyésolja a lap-
szilardsagot allandé gyantaeloszlas mellett —
az el6zéekben emlitett kiilonb6zé gyanta- és
keményit6liszt~tartalmi enyvoldatokbol azonos
mennyiséget vittiink fel az enyvezendé forgacs-
mennyiségre. Mivel az egyes gyantaoldatoknal
csokkent a kot6anyagtartalom (50, 40, és 30%)
alland6 feltoltési fok (63%) és 4allandé rag-
anyagmassza felvitele esetén csokken a lapokba
bevitt kétéanyag mennyisége is. (10,0, 7 .08, 4,60
és 2,34%). Minden egyes ragasztoanyag-recept-
b6l 3 db 20 mm vastag, 650 kg/m3 térfogat-
sulyu, harom rétegli kisérleti lapot készitet-
tiink, azonos laposszetétel és azonos préselési
koriilmények betartisa mellett.

A kisérleti lapokbél prébatesteket alakitot-
tunk ki, amelyeket hajlitoszilardsag, vizfelvétel
€s vastagsagi dagadas szempontjabol levizsgal-

tunk. A kapott hajlitészilardsagi-, vizfelvételi-
és dagadasi-értékeket diagramban foglaltuk
ossze. A diagram ordinata tengelye kettdés-
skdla, tehat a hajlitoszilardsag, valamint a viz-
felvétel és vastagsigi-dagadas szamértékeinek

leolvasasira egyarant alkalmas.
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1. abra

Kitlinik a diagrambél, hogy a hajlitészi-
lardsag kozépértéke a vizsgalt intervallumban li-
nedrisan emelkedik a «=0=1371,7-x -} 40
egyenlet szerint a lap gyantatartalmanak néve-
kedésével. (a = hajlitoszilardsidg, x = gyanta-
tartalom.) Fel vannak a szérdsi hatarok is tiin-
tetve és lathato, hogy a szilardsdgi értékek sz6-
résa n6 a gyantatartalom névekedésével. A viz-
felvétel és vastagsagi-dagadéas a megadott gorbék
szerint csokken a gyantatartalom novekedésé-
vel. Leolvashaté a diagramrol az is, hogy kb.
8%-ig lehet a lapok gyantatartalméat csokken-
teni — ilyen korulmények kozott — toltéanya-
gok alkalmazasdval annak veszélye nélkiil, hogy
a hajlitészilardség tilsdgosan leromlana. Az ek-
kor kapott 150—160 kg/cm? hajlitészilardsig
még megfelel6 és a felhasznalds kovetelményeit
kielégiti.

A mésodik laboratériumi kisérletsorozatnal

10% kotéanyagot tartalmazé enyvmennyiséget
vittlink be a lapokba a tiszta migyanta-oldat-
bol és a két toltbanyagos (keményitd, 1abliszt)
enyvkeverékbol,
* Célunk ezzel annak vizsgilata wvolt, hogy
egyrészt a toltbanyag neme, mastészt pedig a
toltbanyag alkalmazdsa — a tiszta miigyantahoz
viszonyitva — hogyan befolyasolja a lapok szi-
lardségi és higroszkopikus tulajdonsigait.

Az igy készitett lapok Osszetétele és prése-
lési technologidja megegyezett az el6z6 kisérlet-
sorozatnal készitett lapok adataival azzal a kii-
lonbséggel, hogy a folpermetezett masszameny-
nyiség valtozott a kotéanyagtartalomtél fiig-
gben.
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A lapok vizsgalataval szerzett adatok a ko-
vetkez6k: Tiszta muigyantaval ragasztott lapok
hajlitészilardsaga 10°% kotéanyagtartalomnal
150 + 36 kg/em?, tengeri keményitéliszt tolté-
anyaggal 180 == 54 kg/em?, a rozsliszttel pedig
174 + 49 kg/em?2 A toltéanyagot is tartalmazod
lapok hajlitészilardsaga tehat kb. 30 kg/em2-rel
jobb a tiszta miigyantdval ragasztott lapok haj-
litészilardsagandl. Vizfelvétel és vastagsagi-da-
gadas szempontjabol is jobbnak bizonyultak a
toltéanyagot tartalmazo lapok. Mig a tiszta mi-
gyantaval ragasztott lapok vizfelvétele atlag
64,8%, vastagsagi-dagadasa pedig atlag 19.,7%
volt, a keményités lapok ezzel szemben
44 9%,-0s vizfelvételt és 13,9%-os dagadast, a
rozslisztes lapok pedig 51,8%-os vizfelvételt és
15,6%-0s vastagsagi-dagadast mutattak.

A laboratoriumi kisérletek eredményeit
osszefoglalva megallapithaté, hogy az alkalma-
zott toltanyagféleségek kedvezben befolyasol-
tak a forgacslapok szilardsagi és higroszkopikus
tulajdonsagait. A toltéanyagot is tartalmazé la-
pok szilardsagi és higroszkopikus tulajdonsagai
jobbak a tiszta miigyantaval ragasztott lapok
hasonlé tulajdonsagainal.

A kapott laboratériumi eredmények alap-
ian javaslatot tettiink a karbamid-miigyanta és
toltéanyagok egyuttes felhasznaldsanak Ulzemi
kiprébalasara és az organikus toltéanyagok
lizemszerti alkalmazasinak bevezetésére, for-
gacslapok eloallitdsanal. Az lizemi kisérletek a
Faipari Kutaté Intézet Kisérleti Uzemében foly-
tak le, amelyek eredményeit és tapasztalatait
a kovetkezokben fogom roviden ismertetni.

A migyanta és toltéanyagok egytittes fel-
hasznaldsénak irdnyaban lefolytatott lizemi Kki-
sérleteknél keményitoliszt- és rozsliszt-adalé-
‘kokkal, valamint tiszta karbamidgyantaval vé-
geztiink ragasztasokat.

A haszndlatra kész ragasztéanyagokhoz
.keményito“-adalékként (edz6) ammoéniumklo-
ridot adagoltunk a tovdbbkondenzalas céljabal.
Ismeretes &ltalaban, hogy a karbamid-formal-
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2. abra

dehyd-kondenzatumokka] valé ragasztis, a to-

vabbkondenzilason alapszik. A tovabbkonden- .
zélas sebességét a kondenzatumok dsszetétele és

kondenzéaciés-foka, a ,keményitéanyag*-tarta-
lom (edz6), a toltéanyagok és a pufferanyagok
hatarozzak meg az éppen uralkodé hoémérsék-
leti viszonyok mellett.

Ragasztdsoknal a kondenzatum osszetétele
és kondenzaciés-foka &alland6, mivel ezt a mi-
gyanta készitési technolégidja elég pontosan
meghatarozza. :

A |, keményitéanyagok® (edzok) a ragaszto-
anyag kémhatasat egy meghatarozott savas ér-
tékre 4allitjdk be, a pufferanyagok (ammonia,
karbamid, melamin) pedig lassitjik a kivant sa-
vanyu kémhatds beallasat és igy csokkentik a
tovabbkondenzalas sebességét.

Kisérleteink soran ugy talaltuk, hogy a ra-
gasztéanyag tovdbbkondenzaldsi sebességét a
.keményitéadalék® (edz6) mennyisége és a hé-
meérséklet messzemenden befolyésolja. Az edz6
(ammoéniumklerid) mennyiségének megfelelé be-
allitdsaval sikertilt lizemi korlilmények kozott a
bekotés veszélyének kikiiszobolésével a ragasz-
téanyag zavartalan felhasznalasat megoldani. Az
edz6 mennyiségének befolyasat a raganyag ,.zse-
latinalodasi“~idejére a 2. dbra szemlélteti.

Leolvashato a diagramr6l, hogy 0,05%
edz6mennyiséggel 20 C°-on a ragasztéanyag
»zselatinalodasi“-ideje 10 o6rai idétartamra &al-
lithato be, amely a kisérleti gyartasnél teljesen
kielégitének bizonyult. Természetesen ezt az
idétartamot — amig a migyanta ragasztasi cé-
lokra felhasznalhaté — nagyméntékben befolya-
solja a kornyezet hémérséklete. Erre vonatkozo
méréseinket is diagramba foglaltuk és igy tin-
tettiik fel egy 0,05%, ammoéniumklorid-tartalm,
labliszttel feltoltott karbamidgyanta ,zselatina-
l6dasi*“~idejének valtozasat a mithelyhémérsék-
let figgvényében. (3. abra.)

A tovabbkondenzalas sebessége 100 C° fe-
letti hémérsékletnél mar olyan nagy, hogy né-
hany perces préselési id6 elegendé a meleg-ra-

asztashoz és ez alatt a teljes kotdszilardsag el-
erheto.

Az lizemi kisérleteknél készitett lapok 700
kg/m? térfogatsullyal, 18 mm vastagsigban ké-
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Keményiiﬁliszt adalék esetén Rozsliszt adalék esetén Tiszta miigyvantaval ragasztta
Sor- ES | -
sz:\,;} Vizfelszi- | Vast.- Hajlité Tt6-t018 | vigperspt. | Vost. | Hajlito- | Ue6-t0r6 | vigpersgic| Vasts | Hajlité- | Ut6-tors
: vis, 9 dagadds, | szilardsdg \lng vis, % ll'u._,'ulas 'snizirdx'if vizsg. vis, 9 dag adés spilardsag vizsg.
-2 9 ke/em? mkeg/cm?2 | o kg/em? | ‘mkg/em? i kg/em? | mlkg/em?
T | i — |
1% 47,5 13,4 158,1 0,0G'T 36,6 | 3,9 | 19378 o 0,054 | 58,7 ‘ 14,3 120,5 ‘ 0,064
2 HE | 18,0 137.9 0,063 41,2 6,0 1427 | 0,060 [ 58,7 | 15,3 116,4 0,063
S5 31,6 10,3 204,06 0,063 36,9 5,4 186,3 0,060 52,0 1550, ) 106,5 | 0,063
4. 40,3 10,5 178,8 | 0,071 2.8 | 4,8 194.3 0,067 56,5 14.9 1155 | 0,063
o 35,0 0.2 1354 0.061 30,9 5.8 183,83 0,070 bd.3. | 14,5 125,0 | 0,064
G, 33,6 10,0 147,6 0,064 37,9 9,6 167,8 0,063 53,1 | 16,1 : 110,0 | 0,062
| | |
o il a3 i A s : : A
20 I 40,4 11,9 160,6 0,065 36,0 ‘ 6,4 178.0 0,063 | 56,4 ‘ 14,8 I 115,6 l 0,063
| ! |
sziilltek osztdlyozott hulladék-feny6forgaesbol anyagokkal egylitt torténd felhasznaldsa irdnyé-

nyar- és fliz-lapkaboritassal. A gyakorlati mun-
kafeltételek a kovetkezok voltak:

A bels6forgacsot 6%, a boritéforgaesot 14%
nedvességtartalomra szaritottuk. A lapokba 10%
kotéanyagot vittiink be, a ragasztoanyagot 50%-
ban megosztva a borito- és belséforgacs kozott,
62%-0s szarazanyagtartalmu (gyanta-tolt6-
anyag) vizes-oldat formajaban légslirités por-
lasztassal.

A lapok ragasztasat azonos koriillmények
kozott végeztiik. Ragasztasi koriilmények a ko-
vetkezok voltak:

Miihelyhémérseklet 20 C°.

Allasi id6 enyvezés utan 0,5 ora.
Préstoltési idé 3 perc.

Préselt lapfeliilet 2,4 m?2.

Préselési alapidé: 8 perc.
Préshémérséklet 160 C°.
Présnyomas 12 kg/em?,
Ragasztoanyag viszkozitasa 600 cP.
Zselatinalodasi®“~id6 10 ora.

A levizsgalt lapoknal vizfelszivast, vastag-
sagi-dagadagt hajlitoszilardsadgot és Ut6-toré
munkat mértiink, A kapott adatokat a fenti 1.
tablazatban foglaltuk oOssze.

A tablazatbol kitinik, hogy a muigyantat

tolt6anyagokkal keverve jobb eredményeket le- -

het kapni azonos kotéanyagtartalom esetén,
mint tiszta miigyantaval ragasztva. Emellett
még a toltéanyag neme is dontd, mert rozsliszt-
adalékkal a lapok fizikai tulajdonsagai kedve-
z6bbek, mint keményitéliszt-adalekkal.

Osszefoglalds
Laboratoriumi és tizemi kisérleteket vegez-
tink a Faipari Kutato Intézet Kisérleti Uzemé-
ben eldallitott karbamid-migyantanak tolt6-

ban, forgacslapok eléallitasanal.

Az lUzemi kisérletek eredményeképpen si-
keriilt a miigyanta és tolt6anyagok egylittes fel-
hasznalasanak és az 1uj ragasztasi technolégia

uzemi bevezetésének problémait megoldani. A

kisérleti gyartas sordn a ragasztids mindségének
javitasaval sikeriilt a ragasztasi koltségeket le-
szoritani.

A toltGanyagok alkalmazdsénak irdanyaban
lefolytatott tzemi kisérleteknél beigazolodott a
szamos ragasztasi kisérletnél wégzett gondos
megfigyelés eredményeképpen — egyébként ez
volt a laboratériumi lapok vizsgalataval szerzett
tapasztalat is egybevagoan a szakirodalom meg-
allapitésaival —, hogy a tolt6anyaggal megfe-
lel6 mie.nnyiség‘-ben kevert karbamid-miigyanta-
val ragasztott forgdcslapok hajlitészilardsaga,
vizfelvétele és vastagsigi-dagadasa jobb a tiszta
muigyantaval ragasztott forgdcslapok hasonlé
tulajdonsagainal azonos kotéanyagtartalom ese-
vén.

A toltéanyagot is tartalmazé lapok hajlité-
szilardsdga atlag kb. 30 kg/em?-rel jobb a tiszta
miigyantaval ragasztott lapok hajlitészilardsa-
génal, Vizfelvétel és vastagsagi-dagadas szem-
pontjabal is jobb eredményeket kapunk a tolté-
anyagos lapoknal. A mugyantaragasztas vizel-
lendllo képessége és kotdszilardsaga egy bizo-
nyos hataron tul a bevitt toltéanyagok novekvo
mennyiségével csokken. Emellett a szaporito-
szer neme is donté és sajat vizfelvételi viszonyai
is jelentés befolyast gyakorolnak a ragasztas jo-
sagara,

Irodalmi hivatkozdsok

1. W. Kiich: Enyvek. Az 1944—48, évi munkalatok at-
tekintése. (Holz-Zentralblatt 1951. jam.) )

2. W. Arnoldt: A kauritenyv feltoltése miiszaki megvi-
lagitasban. (Holztechnik 1£52. majus.)
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LENGYEL LASZLO—NAGY JOZSEF

A Faipar 1957. évi 3. szdmaban Szilassy
Karoly, dr. Fillo Zoltan és Balint Gyula tudoma-
nyos munkatarsak beszéamoltak arrél a kutaté-
munkarél, amelyet a ,.Hasznalt bilikk- és tolgy-
talpfak regeneraldsinak elméleti és gyakorlati
vonatkozasai‘~val kapcsolatosan a Faipari Ku-
taté Intézetben végeztek. Ramutattak a palyéa-
ban fekvs telitett talpfdk eloregedésének okaira
és a korrozié mértékére. Részletesen ismertették
a faronté gombék korhaszté hatasat, ugymint a
reves (destrukeiés) és maré (korrédzios) korhadé-
sok kialakulasanak korilményeit mikroszkopos
és eredeti talpfakeresztmetszet-felvételek be-
mutatasaval. Megvizsgaltdk tovabba, hogy a
hasznalt talpfak regenerdlasidnak van-e megfe-
lels elméleti és gyakorlati alapja, majd javas-
latot tettek a regeneralas lehetdségeire.

A kérdés nagy jelentéségénél fogva az em-
litett vizsgdlatok mellett — amelyek a Vastti
Tudomanyos Kutaté Intézet javaslatira indul-
tak meg — szikségesnek tartjuk a fenti besza-
moléval kapcsolatosan ismertetni azokat az
eredményeket is, amelyeket a Vasuti Tudomé-
nyos Kutaté Intézet e téren folytatott elméleti
és gyakorlati vizsgalatai soran elért.

A talpfatartositas elméleti kutatémunkajat
azoknak az okoknak tanulményozasa el6zte meg,
amelyek miatt a vasuti palyaba beépitett talp-
fak kicserélésre kertilnek.

A vasiti palyaban fekvo talpfak
kieserélésének okai

A vasuti palyaba beépitett talpfak faanya-
ganak romlasa az ido fliggvényében természe-
tes folyamat. Azok élettartamat, lizemképessé-
gét jelentGsen befolyasoljak az lizemi (mechani-
kai) és az atmoszferikus igénybevételek. Az lize-
miek a vasuti forgalom slirlisége, tovabba a
mozgbterhelés nagysaga, mig az atmoszférikus
igénybevételek a csapadék, napsiités, fagy, te-
hat a valtakozé idéjarasi viszonyok. Az tizemi
igénybevételek kovetkeztében a talpfak erds
alakvaltozast szenvednek, a természetbs]l adodd
igénybevétel pedig a talpfak belsé szerkezetére
gyakorol meg nem sziiné befolyést.

Az egyes f6vonalakon végrehajtott talpfa-
cserék sziikségességét vizsgalva megallapithatd,
hogy a talpfak elhasznalodasa legnagyobb mér-
tékben mechanikai igénybevétel kovetkezmé-
nye. Azonban ezzel egyenértéki az atmoszferi-
kus behatasok folytan bekovetkezd talpfael-
hasznalodas mértéke is, kiillonosen a telitetlen,
vagy nem megfelelden telitett talpfaknal.

Mindezek a koriilmények egyértelmien
meghatarozzadk a talpfak élettartama novelésé-
nek szempontjait. Viédekezés mind a mechanikai
elhasznaléddssal, mind atmoszferikus behatéa-
sokkal szemben oly médon, hogy a talpfak élet-
tartama mindkét szempontbél maximalis le-
gyen. Miutan az €16z6 beszamolo a telités haté-

saval és a telitett talpfak eloregedésével kapeso-
latos vizsgalatokat részletesen ismertette, igy a
kovetkezokben csak a talpfak mechanikai el-
hasznélédasaval kivanunk foglalkozni.

A mechanikai igénybevétel hatisa a talpfaknal

Az eddigi gyakorlati megfigyelések bizo-
nyos mértékig zart képet alkotnak a talpfak
mechanikai elhasznalodasardl.  Tapasztalatok
szerint a vasuti palydban a talpfak mechanikus
elhasznalédasa akkor kezdédik, ha a sinleerésito
szerkezetek lazuliasa bekovetkezik és a sinek,

alatétlemezek egymastol fliggetlen mozgasa le-

hetové valik. E mozgas kovetkeztében a nedves-
ség az alatétlemez és a talpfa kozott keletkezett
szik résbe szorul, ahonnan nem tud elég gyor-
san elparologni. A talpfa, illetve az alatétlemez
folott atgordiilé szerelvények ezt a nedvességet
,shagy nyomassal“ a talpfa anyagiaba préselik.
Ez az alland6 présel6é hatéas az alatétlemez alatti
talpfa keresztmetszetét tokéletesen atnedvesiti,
minek kovetkeztében a faanyag korhadasnak in-
dul. Igy ez egyben azt is jelenti, hogy a mecha-
nikai igénybevételek — végeredményben —-
meggyorsitjdk a fa természetes elhasznalédasat.

A talpfat és sint egymashoz rogzité kap-
csoloszerek mozgasdnak kikiiszobolését egyes
szakértbk a szétvilasztott sinleerdsitések beve-
zetésétdl remélték. Azonban rovidesen megalla-
pitast nyert, hogy ezek a sinleerdsitések is csak
addig bizonyultak megfelelének, amig az alatét-
lemezt a talpfdhoz erdsité csavarok jol tartot-
tak. A mechanikus elhasznalédas elleni védelem
szempontjibol tehat a legfontosabb feladat az
alatétlemez és a talpfa kozotti szilard, illetve a
talpfa anyaginak megfelelé rugalmassiggal
rendelkezé kapcesolat kialakitisa, amely kor-
szer(i sinleerdsitések alkalmazédsaval (rugalmas

alatétlemezzel alkalmazott rugalmas sinszeg) ér- .

heté el. A mechanikus elhasznélédas mértéke a
jelenlegi sinleerdsitéseknél csak gondos fenntar-
tasi munkéaval csokkentheto.

A telités kortilményeit, a telitett talpfak el-
dregedését és a mechanikus igénybevételek ha-
tasat figyelembe véve, megéllapithatjuk, hogy a
talpfak élettartaménak novelése szempontjabol
egyik legfontosabb kovetelmény, hogy a mecha-
nikus hatdsokbol szarmaz6 avulas mértéke idé-
belileg egyensulyban é&lljon az atmoszferikus
igénybevételek mértékével.

A tovabbiakban folytatott elméleti vizsga-
latok soran a Faipari Kutato Intézet altal kozol-
tekkel egyetértéen megéllapitast nyert, hogy a
talpfak utokezelésének van megfelelé elméleti
és gyakorlati alapja, amelyet 8—12 évi lizemi
hasznalat utdn célszerdi elvégezni. A faanyag
avuldsa ugyanis mar ettél az idétél kezdve
egyre nagyobb mértéki. Ha ebben az idében a
talpfdkat megfelels utékezelésben részesitjik,
akkor az avuldsi folyamat megszakitasa révén

5
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azok élettartama meghosszabbithaté. Mindezek
alapjan felvetédik a kérdés, milyen lehet6ségei
vannak a pdlyaban fekvd haszndlt talpfak uto-
lagos kezelésének.

- Talpfak utélagos kezelésének madszerei

A kiilfoldi 4llamokban a talpfak utdlagos
kezelésére mar kialakult moddszerek vannak.
Ezek csupén abban térnek el egymastél, hogy
az utokezelést vagy a talpfaknak a palyabél tor-
téné kiépitése nélkiil oldjdk meg, vagy pedig
ezeket a munkédkat kozponti javité telepeken
végzik, ahova a kezelésre keriild talpfikat a
“vasuti palyabol valé kiépités utan szallitjak. A
talpfak utékezelése céljara eddig ismert és el-
terjedt modszerek a kovetkezok:

a) a Borloch-féle eljaras,

b) a sopatronokkal valo kezelés, és

c) az ismételt telitési eljaras.

a) Faanyagok utélagos védelmének egyik
modja a Borloch-féle eljaras. Lényege, hogy a
meghibasodott (korrodealt) farészek mellett
7—8 mm atméréji lyukakat firnak — legalabb
a faanyag vastagsaganak feléig — és ezekbe kii-
lonleges sépatronokat helyeznek el, vagy nagy
tomeénységli séoldatot vezetnek be. A kezelés
utan a lyukakat kivilrél eltomik. A séoldat a
furatot koérulvevs fa anyagaba diffundél és meg-
sziinteti a faronté gombak életképességét. Az
eljards egyetlen hatrénya — amely a vasuti
talpfdk esetén igen szamottev6 —, hogy a pat-
ronok elhelyezésére alkalmas furatok csokken-
tik a talpfak szildrdsagat.

b) Egyes kilfoldi allamokban 'specidlis s6-
patronokkal wvégzik az utélagos talpfakezelést.
Igy pl. Svédorszagban 1954-ben t6bb mint
100 000 db talpfa utélagos kezelését kezdték el
natriumbicromat-natriumfluorid, néatriumarze-
nit-natriumbicromat és pentaklornatrium soéke-
verékekkel. Altaldban ezeknél az eljarasoknal
olyan sora van sziikség, amely lekéti a faanyag-
ban 1év6 nedvességet, tovidbba képes behatolni
a telitetlen helyekre és igy eljut az alatétlemez
kornyékére is. Természetesen a katranyolajjal
telitett talpfak utokezelésénél csak olyan s6-
kombindacié6 hasznalhat6, amely kikiiszoboli a
katranyolaj és a s6 kozotti reakeiét.

Ausztridban, Nyugat-Németroszagban és
Svédorszagban alkalmazott sékombinaciés uto-
kezelési eljarasoknal talpfanként 400 g s6t hasz-
nalnak fel. E mennyiség felerészét patron, fele-
részét pedig kenbesbevonatként alkalmazzak. Az
eddigi vizsgalatok azt bizonyitjak, hogy ezek az
eljardsok jol alkalmazhaték, mert szinreakcid-
val sikertilt bebizonyitani, hogy a diffuzié foly-
tan a sooldat egészen a talpfa bels6é részéig ha-
tol be.

Egyes vasutaknal, igy pl. hazankban is a
soval telitett talpfakkal szemben bizonyos ellen-
szenv mutatkozott. Ugyanis ezek nem valtottak
be a hozzajuk fliz6tt reményeket. Igy pl. a IL
vildghdbort ideje alatt, amikor a talpfak telité-
sére katranyolaj és megfelels telitésé6 nem allt

’

rendelkezésre, egyes vasutak kénytelenek vol-
tak kiilonb6zé tun. ,.hdborus sopétkeverékkel
kisérletezni. Ezek a telitéanyagok a manapsig
haszndlt krém arzénbézisos véddsékeverékeket
azonban pétolni nem tudtak. Ezért a kisérletek

_nyilvanvaléan rossz eredményekhez vezettek.

Az eléz6kben ismertetett eljarasok egysze-
riek és alkalmasak arra, hogy a kezd6dé kor-
hadast (gombésodast) megsziintessék, illetve
megvédjék a talpfat a tovabbi korréziétol. Az
osztrdk wvasutak adatai szerint az utdkezelés
koltsége egy vasuti talpfa jelenlegi beszerzés:
ardnak kb. 10%-at teszi ki.

c) Az ismételt katranyolajjal valo telités is
hatésos eljards a faanyag élettartamanak meg-
hosszabbitdsa szempontjabol. Az elsé telités (be-
épités el6tti) utan, a talpfa erbs repedezettsége
folytan eredeti feluletének 2—3-szorosara né.
A masodik telités alkalmaval a telitéolaj az 6sz-
szes repedésekbe (hajszélrepedésekbe) is jol be-
hatol. Ennek kovetkeztében a talpfa anyaganak
50—60%-a atitatodik telitéolajjal, szemben az
elsé telitésnél tapasztalt 10—30%-o0s katranyolaj
felvétellel. Az eljarasnal tigyelni kell a kobmé-
terenkénti olajfelvételre, mert ez a koltségek
szempontjab6él nem hagyhat6 figyelmen kiviil.
Az eljaras igen koltséges, tekintettel arra. hogy
a talpfakat a pélyabol ki kell épiteni és telit6-
lizembe kell széllitani. Tovabba, hatrany az is.
hogy a telitéolaj a szabadon maradt repedése-
ken at, a fa anyagabdl a csapadék hatdsara
arénylag rovid id6 alatt kilugozodik.

A talpfik utdkezelése céljara megfelelé anyagok
kivilasztisa

Az elézokben ismertetett talpfa utokezelési
modszerek figyelembevétele mellett inditottuk
meg vizsgalatainkat. Olyan gazdaségos eljaras
kidolgozasara torekedtiink, amely a hazai koril-
ményeket figyelembe véve konnyen megvalosit-
haté. Miutdn a mechanikus igénybevételek ha-
tasanak csokkentése az el6z6k szerint korszeri
sinleerdsitések alkalmazdsaval és gondos fenn-
tartasi munkdéval elérhetd, igy a féfeladatnak a
korredalodasi folyamat megsziintetését, illetve
lassitasat kell tekinteni. Ez utébbi cél elérése
érdekében — az elézetes elméleti vizsgalatok
alapjan — egyrészt gondoskodni kell a faanyag
ismételt védokezelésérol, mésrészt meg kell aka-
dalyozni a fa anyagaba bevitt védéanyagok ki-
lugozodasat.

Az eljaras gazdasagossaga érdekében olyan
modszer kidolgozéasa latszott célszertinek, amely
nem teszi sziikségessé a talpfak palyabol torténd
kiépitését és emellett egyszerli eszkozok fel-
hasznalésaval is konnyen megvalosithaté. Ezek
a koruilmények egyértelmilien meghataroztak a
kutatas irdnyvonalat, amely a legmegfelel6bb-
nek mutatkozé anyag kivalasztasara iranyult.

A laboratériumi kisérletek — amelyekrél a
Faipari Kutaté Intézet beszdmolt — eredmé-
nyeképpen sikerult a legmegfelelébbnek latszé
védéanyagot (telitbanyagot) kivalasztani. Erre
legcélszeriibben alkalmazhato a készén és bar-
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naszénkatranyolaj 4&ltalanosan hasznalt keve-
réke mellett a vizmentes fakatrany is, ha ezekbe
legalabb 5%-ban pentaklérfenolt, dinitrofenolt
vagy ezekkel egyenértéki gombailiszereket ke-
verink. Az emlitett anyagokkal kapesolatosan
azok gombadlé és korrédziogatlé hatasdnak ki~
probédlasara eredményes kisérleteket végeztek
szamos orszagban.

Természetesen palydban lév6 talpfak ese-
tén a telités csak ozmozisos uton torténhet, ami-
kor is a védGanyag a talpfak feliileti és oldalre-
pedésein keresztiil jut el a fa bels6 részeibe. Az
alkalmazott ozmoézisos telitési eljaras eredmé-
nyessége azonban vitathat6 a nagy nyoméssal
zart hengerben torténé telitéssel szemben.

Mar a laboratériumi kisérletek soran bebi-
zonyosodott, hogy a hasznalt talpfdk repedései-
nek eltomitésére és a talpfafeliilet bevonasara
alkalmas anyag kivélasztisa, amely plaszticitd-
sandl fogva jol birja az id6jaras viszontagsagai-
b6l (hé, csapadék, fagyhatds) adodé igénybevé-
teleket és jo szigeteloképességgel rendelkezik
ahhoz, hogy a csapadékvizek bejutdsat a talpfa
bels6 részeibe megakadidlyozza, nem koénnyil
feladat. A kisérletek kezdetét megel6zé években
a fenolformaldehid és kiilondsen a rezorcin-for-
. maldehid alapanyagu miigyantdkkal — a vastti
talpfak ragasztasandl — a két kutaté intézet
kedvez6 eredményeket ért el. Kézenfekvs volt
az a gondolat, hogy vajon ennek a migyantanak
flirészporos keveréke nem alkalmas-e a talpfak
repedéseinek tomitésére, illetve ennek hig olda-
tat a talpfdk feliletének bevonasara nem le-
het-e eredményesen felhasznalni. Ezért ezt a
kérdést laboratoriumi kisérleteink soran meg-
vizsgaltuk, Megallapitast nyert, hogy az emli-
tett anyagok vizatnemereszt6é, megfelelé mér-
tékben savallo és Iigallo tulajdonsaguak.

A hasznalt talpfak feliileti kezelésének la-~
boratériumi kisérleteit — a Faipari Kutaté In-
tézetben — az elézok alapjan 12 db kiilonbozé
mértékben elhasznalodott 12—14 éves, palya-
bol kiépitett, katranyolajjal telitett tolgytalpfan
kezdtiik el. A Kkisérletek megkezdése el6it a
hasznalt talpfakat makroszkopikus vizsgalatnak

vetettitk ald. Ennek alapjan megallapitottuk,
hogy a rendelkezésre bocsatott faanyag nagy-
mértékben repedezett, elhasznalodott volt. A ki-
sérlet sordan a talpfak feliiletét és repedéseit
megtisztitottuk a szennyez6déstol és 5%-0s pen-
taklorfenolt tartalmazé fakatrannyal ozmézisos
eljarédssal telitettiik. A telitbanyag beszivodasa,
szaradasa utan az osszes repedéseket 259, fenol—
formaldehid alapanyagiy migyanta és 75%.
tolgyfa-flrészpor keverékével eltomitettik. Ez-
utén azegész talpfa feltiletét hig miigyantaoldat-
tal vontuk be. Ez az oldat 50% mugyantat és
50% oldoszert (denaturalt szeszt vagy acetont)
tartalmazott. A kezelés befejeztével a talpfa re-
pedései, hézagai a tomités kovetkeztében eltiin-
tek. Lényegében tehat a talpfa feliilete a keze-
lés utan gyakorlatilag egyenletessé valt. Ezt ko—
vetéen még 1954-ben hozzédkezdtiink a nyiltvo-
nali gyakorlati kisérletekhez.

A gyakorlati kisérletek céljara a wvasut-
tUzemi szempontbdl olyan szakaszt kellett kiva-
lasztani, ahol a talpfédk kora a 14 évet lehetéleg
nem haladta meg, tehat meg volt a feltétele an-
nak, hogy feliileti kezelésben részesitsiik azokat.
A talpfékat ezen kisérletek soran a palyabol ki-
épitettiik és azokat a palya melletti anyagarok-
ban téaroltuk, ahol a laboratériumi kisérletek
alapjan a gyakorlati kisérleteket végeztiik. Az 1.
dbra a palyabol kiépitett talpfat szemilélteti a
feliileti kezeléses, gyakorlati kisérletek el6tt. A
gyakorlati kisérletek végrehajtasa a laboraté-
riumi kisérletekkel azonos modon tortént. A na-
gyobb repedések eltomését — a tomitéanyaggal
valg takarékoskodas céljabol — hézaglécek hi-
deg miugyantaval valé beragasztasaval végez-
tik. A kezelésben részesitett talpfak feluiletére
felvitt anyag megszilardulasa utan a feliletileg
kezelt talpfdk visszakertiltek a palyaba. A 2.
abra a felliletileg kezelt talpfat mutatja be a pa-
lyaba torténd beépités eltt.

Megallapitottuk, hogy az ozmoézisos uton
torténd telités (pentaklorfenolos fakatrannyal)
az altalunk alkalmazott modszer szerint hatésos
eljarasnak bizonyul a hasznalt talpfdak élettar-
tama meghosszabbitasanak szempontjabol. Ez-

1. abra

2, abra
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3. abra

zel szemben a repedések tomitésére és a nedves-
ség elleni szigetelésére alkalmazott anyagok
nem mutatkoztak kielégitének. Egyrészt azért,
mert ezeknek az anyagoknak bedolgozasa nem
volt kénnyen megoldhaté, masrészt tilsagosan
merevnek mutatkoztak, konnyen repedeztek és
igy nem tudtdk kovetni a faanyag zsugorodasa-
bol és dagadasdbél adédé méretelvaltozasokat.
Ezért a hézagtomé és feliileti kezelésre alkalmas
anyagok kivalasztisa érdekében tovabbi kisérle-
teket kellett végezni. Ezeket a kisérleteket is az
emlitett kisérleti szakaszon folytattuk.

A hézagtomits anyagokkal kapesolatban
szerzett kedvezétlen tapasztalatok utéan olyan
anyagok vizsgalatdval foglalkoztunk, amelyek
bedolgozdsa egyszerlien megvalésithatd, emel-
lett plaszticitassal rendelkeznek, tehat kovetni
tudjék a faanyag méretvaltozasait anélkiil, hogy
béarmilyen deforméciot szenvednének, s a ned-
vességgel szemben j6 szigetelok. A kulonféle
~ anyagokkal végzett kisérletek utan legmegfele-
16bbnek a bitumen alapanyagu anyagok ldtszot-
tak. Ezeknél az anyagoknal — a bedolgozast il-
letéen — a felmelegités jelentett tjabb nehéz-
séget. Ezért olyan megolddsokat igyekezflink
keresni, amelyek révén lehetévé valik a bitu-
men ‘anyaganak kémiai értelemben vett oldasa
valamilyen mas anyagban és ily moédon elér-
het6, hogy az oldott anyag hideg allapotban és
tetszoleges stirtiségben keriiljon a talpfak repe-
déseibe. E meggondolasok alapjan kezdtiink
foglalkozni a bitumen emulziék alkalmazisanak
vizsgdlataval.

Talpfatartositasi kisérleteinknél a bitumen-
emulzié hézagtomits és feliilletbevoné anyagként
kivalénak bizonyult. Ez az anyag ugyanis stru
kendcesszerlivé készitheté és szallitasa konnyi-
szerrel (horddkba adagolva) torténhet. Viz hoz-
zdadasaval melegités nélkil tetszés szerinti si-
riivé higithaté, tehat konnyen bedolgozhato
anyagga valik. A talpfak Osszes hajszalrepedé-
seibe épp oly konnyen eljut, mint a csapadék.
a nagyobb repedésekbe pedig egyszerl eszko-
zokkel, stir(ibb formaban is konnyen bedolgoz-
haté. A 3. abran egy 14 éves, hasznilt talpfa

4. dabra

k;’epe lathaté bitumen-emulziés feliileti kezelés
elétt.

Kisérleteink soran mindazon problémakat
(talpfék tartositisa pélyabol valé kiépités nél-
kiil), amelyeket az elébb emlitett anyagokka!
nem tudtunk megoldani, a hidegen bedolgozhaté
bitumen-emulziéval megoldottuk. Ennek alkal-
mazasaval sikeriilt olyan eljarast taldlni, amely-
lyel a talpfavég (biitii) repedései is jol lezdrhatok
(stirli emulziés kendes, illetve egyéb adalék-
anyag bedolgozasaval), igy elkeriilhet6 az el6z6
eljarasokkal szemben, hogy a tomitéanyag a
talpfavég-repedéseken at kifolyjék az dgyazatra.

A 4. és 5. dbrak palyaba épitett, feliiletileg
kezelt talpfakat szemléltetnek. Megallapitottuk,
hogy a bitumen-emulzié a talpfak feliileti keze-
lésénél repedéstomits és feliileti bevonati anyag-
ként jol alkalmazhaté.

A talpfatartésitas technolégiaja
A feliileti kezeléses talpfatartositasi eljaras
megkezdése el6tt 24 oraval a faronté gomba
pusztitoszereket 4—5%-0s mennyiségben az ola-
jos védbanyagba kell keverni. Ez a keverék az
emberi szervezetre (bdrre) artalmas, ezért min-
den munkat gumikesztyl felhasznalasaval kell

5. dbra
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végezni. A fakatranyt, telitdolajat 100 kg-os tir-
tartalmu hordokban célszerii szallitani, mert
ezek a munkahelyen is konnyen kezelheték. A
repedések eltomitésére és a feliilletek bevona-
sara elokészitett bitumen-emulziét a munkahe-
lyen viz hozzdadasaval kell megfeleléen higi-
tani. A nagyobb repedéseket adalékanyagokkal
(homok, cement stb.) kevert bitumen-emulzio-
val kell eltomni. Az alkalmazott homoknak
szennyez6déstél mentesnek kell lennie. Az ada-
lékanyagokat kulon kell a munkahelyre szalli-
tani, ahol azoknak a bitumen-emulziéval vaid
Osszekeverésére csak a felhasznalds elott kertil-
het sor.

A feluleti kezelés végrehajtasanak modja a
kovetkezo: A kezelés ald vont talpfak mellett az
adgyazatot mindkét oldalon kibontjuk (a ztzoti
kovet eltavolitjuk). A talpfa felsé és két oldal-
lapjadn, valamint a biitiikon 1évé repedésekbdl
éles kaparoszerszammal az idegen anyagokat
(fold, homok, kavics, szerves anyagok stb.) el
kell tavolitani. Ezutdn a felileteket (a szabadda
tett repedéseket is) drétkefével alaposan letisz-
titjuk, majd kéziseprével leseperjiik.

A megtisztitott talpfa két végén (buitiknél)
a végigfuté hosszirdnyu repedéseket lezarjuk —
a helyszinen eléallitott — adalékanyagokkal ke-
vert bitumen-emulziés anyaggal..A repedések
lezarasa utdan az emlitett Osszetétell telito-
anyaggal az ozmozisos telitést kell elvégezni
oly modon, hogy a telitéanyag az O0sszes repedé-
sekbe j61 behuzédjék. Ezt a munkat kionté-
kanéllal, illetve kanndkkal célszerd végezni ugy,
hogy kozben ecsettel gondoskodunk a repedések
mellett az egész felillet bevondsarél, illetve a
nagyobb repedésekbe behuzodott anyag utanon-
tésérél. A telités befejezése utdn. legalabb 14
oras szaradasi idét kell biztositani.

A telitbanyag szaradasa utan kertil sor a
hasznalt talpfak repedéseinek eltomitésére, illet-
ve a talpfék felliletének bitumen-emulzios keze-
lésére. El6szor az 1 cm-nél szélesebb repedéseket
kell eltomni stribb, de lehetéleg még ontheto al-
lapotu bitumen-emulziéval. Ezutdn a talpfa ki-
sebb. hézagainak és repedéseinek kiontése ko-
vetkezik higabb bitumen-emulziéval. Gondot
kell forditani arra, hogy az anyag az 0sszes re-
pedésekbe jol behuzodjon. Munka kozben a
bitumen-emulzié6 allandé keverésérél gondos-
kodni kell.

A feliiletileg kezelt talpfaknal, azokon a
helyeken, ahol az anyag mélyen behizodott a
repedésekbe, utdnontést kell wvégezni. Ezutan
kovetkezik a kezelt talpfdk oldallapjainak és
végeinek hig bitumen-emulziéval torténd bevo-
nasa. Ezt a hig anyagot marokecsettel kell a
feliiletekre egyenletesen felvinni. Ezt kovetéen
a kibontott dgyazatot eredeti &llapotaba vissza
kell allitani.

Az eljaras miiszaki és gazdasiagossagi értékelése

A feliileti kezeléses talpfatartositasi elja-
ras miuiszaki értékelésénél megallapitdst nyert,
hogy a hasznalt talpfdk élettartama novelésé-
nek szempontjabdl egyik legfontosabb kovetel-
mény, hogy a mechanikai hatdsokbdl szarmazé
avulds mértéke idobelileg egyensulyban alljon
az atmoszferikus igénybevételek mértékével.
Megéllapitast nyert tovdbba, hogy a jo telité-
anyagokkal és a megfeleld telitési eljarasokkal
a vasuti palydban fekvé talpfak élettartama je-
lentés mértékben novelheté. Ezért nagyobb
gondot kell forditani azoknak az eszZkozoknek
(sinleerdsitések) kivalasztdsara = is, amelyek
megvédik a talpfakat a mechanikai elhasznalé-
déstol. :

A feliileti kezeléses eljarast gazdasagossagi
szempontbol értékelve megallapithatjuk, hogy
ha a talpfidk a kezelés kovetkeztében csak ot
évig lesznek csokkentett mértékben kitéve a 'fa-
rontogombdk és az atmoszferikus behatasok
pusztitd hatéasidnak, mar népgazdasigi vonalon
is nagy megtakaritds mutatkozik nemcsak fa-
anyagban, hanem a talpfék fenntartisara fordi-
tott egyéb kiadasokban is. A feliileti kezeléses
talpfatartositas koltségeit illetéen az eljaras
elsésorban anyagigényes, igy tehat a kiilonbozo
anyagok beszerzési koltségei és lehetSségei be-
folyasoljdk a gazdasdgossag merteket. Az igen .
csekély beruhazas (mintegy 70 000 F't) biztosi-
tasa esetén a bitumen-emulzi6 nagy mennyiség-
ben hazilag is el6allithat6. Igy a feliileti keze-
léshez szitkséges osszes anyagot és munkabért
is figyelembe véve, egy hasznalt talpfa palyaba
torténd utdlagos kezelésének oOsszkoltsége 12—
14 — forintot tesz ki.

Az eljaras gyakorlati bevezetéséhez az el6-
irt technologiai feltételek betartdsa mellett
egyéb tudnivalék nem sziikségesek.

Az eljaras szaraz id6ben barmikor célsze-
rien alkalmazhaté. Altalénos bevezetését meg-
konnyiti az a korilmény, hogy minden péalyéa-
ban torténd talpfajavitdsi munkaval egyiitt vé-
gezhets. Nagytomegi talpfak fellleti kezelése
soran valamennyi munkafolyamat konnyen gé-
pesithet6. Ami az ismertetett eljardsok hate-
konysagat és azok gazdasdgossagénak végleges
alakulasat illeti, reméljiik, hogy kisérleteink
alapjan roviden meggyozédhetiink azok ered-
ményességérol. < 3
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Altalanos rész

Ma mér a faiparban is lehetséges, hogy a gyar-
tas rovid atfutdsi idék mellett torténjék meg.

Ennek el6feltételei sok tlizemben fennallanak,

éspedig a mesterséges szaritds és a munkadara-
boknak a gépcsarnokon 4t valé gyors atfutasa,
valamint a jo munkaelékészités révén. A buto-
rok Osszeszerelésénél is megvaldsithaté a gyors
atfutds egyrészt azaltal, hogy a pontos illesztést
biztosit6 gépmunka folytan az asztalosmiihely
utdlagos megmunkalds nélkiil mikoéds szerel6-
miihellyé valt, masrészt a gyorsan koté raganya-
gok alkalmazédsanak kovetkeztében.

A feliiletkezelést illetéen azonban a legtobb
lizemben az atfutasi id6 ma még igen hossza és
gyakran harom hetet is igénybe vesz. Mas or-
szagok faiparaval (1) ellentétben, ahol az atfu-
tasi idoket a feliiletkezelésnél 8 o6rara sikertilt
lecsokkenteni, Nyugat-Németorszagban .altals-
ban az volt a vélemény, hogy mindségileg kifo-
gastalan felliletkezelés csupan hosszu atfutési
id6k mellett lehetséges. Ha azonban a feliilet
mindségét, gyors, illetve hosszi atfutds alkal-
mazasa esetében egészen targyilagos moédon 6sz-
szehasonlitjuk, azonos kiindulasi feltételek mel-
lett, arra a megallapitésra jutunk, hogy a feliilet
mindségének megjavitisahoz nincs sziikség
hosszu atfutési idére.

A feliiletkezelésnél a munkadarabok lassu
atfutdsanak kiilonféle okai lehetnek:

1. A flirészaru helytelen, illetve elégtelen
széritésa, tovabba a tilnagy végnedvesség, il-
letve nedvességtolerancia a faban. Ezek kovet-
kezménye vetemedésben, hajszalrepedésekben
és més hibdkban nyilvanul meg.

2. A fa feliiletén visszamaradt nedves rag-
anyag.

3. Nedvességfelvétel az idénként tilnagy
. légnedvességli miihelyek leveg6jébél, vagy pedig
1jboli benedvesedés a csiszolasi miveletek koz-
ben.

4. Talnedves faanyag egyenetlen utdnsza-
radasa vagy a mihelyek idénként tulesekély
légnedvessége. '

Ezutan a fanedvesség kiegyenlitédése, il-
letve az utanszaradas részben a feliiletkezelés
alatt megy végbe, aminek kovetkeztében az el-

huzédik és nehezebbé valik. Ehhez jarul még a
kiilonféle medvességfelvétel feliiletkezelés koz-
ben, amikor is a kovetkezé6 munkafolyamatok
elétt a medvesség helytelen, vagy legalabbis nem
eléggé intenziv médon keriil eltavolitasra. Ezek
a kovetkezok:

5. A pécolas altal a faba behatolt nedves-
ség. A pacnak nem az egész nedvessége parolog
el minden tovdbbi nélkiil kifelé, hanem egy ré-
sze behatol a faba és gyarapitja annak nedves-
ségét.

6. A pérustomiték és lakkok olddszereinek
elégtelen kiszaradisa a tovabbi megmunkélas
el6tt. Ennek folyoméanyaként késobb a lakkozott
fellilet, kiilonosen a pérusokndl behorpad.

7. Irreverzibilis eljards helyett a reverzibi-
lis eljards alkalmazésa az alapozasnél és lakko-
zasnal. Ezaltal vastag puha lakkrétegek kelet-
keznek, amelyek az utanszaradasnil behorpad-
nak.

A gyors feliiletkezelés feltételei

Ha gyors, de ennek ellenére kivalo miné-
ségl feliiletkezelést ohajtunk elérni, a fent fel-
sorolt Osszes hibak elkeriilendék, illetve meg-
szlintetend6k. Ez mar kezdetét veszi a flirészaru
szaritasaval, éspedig a modern szaritési technika
helyes megvalasztasa révén.

A megmunkalandé faanyagot mestersége-
sen 6—8Y/, végnedvességre kell leszaritani. Jobb,
ha a fat alacsonyabb nedvességfokra szaritjuk,
mint hogy tilnagy nedvességli fat kelljen fel-
dolgozni (2). A készterméken hullamos feliile-
tek, ragasztdsi hibak és repedések csak akkor
lépnek fel, ha tulnagy nedvességtartalmu fa ke-
rill feldolgozasra. Eisenmann a lakkozoétizemre
vonatkoz6 informaciés szolgalatdban (3) még a
kovetkez6 tovabbi kivianalmakat jelolte meg
mint a gyors és mindségileg kifogastalan felii-
letkezelés feltételeit:

1. Minél alacsonyabb a szaritasi hémérsék-
let a mesterséges szaritasnél, annal kisebbek a
felléps feltileti fesziiltségek és legtobbszor an-
nal jobban tapad a raganyag és a lakk is.

* 2. Feltétleniil oly raganyagot kell hasz-
ndlni, amelynek szilardsagat a hémérséklet és
légnedvesség valtozasai a megmunkélds soran,
a szokésos hatarokon tilmenden, lényegbeva-
goan nem befolyasoljak.

3. A gyorsitott mesterséges lakkszaritas sza-
méara 60°, esetleg 80 C°-ig mend hémérséklet
mellett, e célra alkalmas lakkok alkalmazandok,
pl. magas forrpontt oldészerekkel.

4. A lakkszaritoberendezéseket nedvesito-
késziilékekkel célszeri ellatni, nehogy a lakk-
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szaritas alatt a fanak meg nem engedett utan-
szaradasa kovetkezzék be.

5. Az egész széritoberendezésben igen
egyenletes légaramlasra és hémérséklettérre van
sziikség az egyenletes és kielégité lakkszaritas
elérése céljabol. _

6. A munkaiddk, illetve folyamatos gyar-
tasndl az Utemiddk a feliiletkezelésnél hasznalt
anyagokkal pontosan Osszehangolanddk, illetve
ezek az anyagok ama kivdnalmaknak megfele-
l6en valasztandék meg, amelyeket azokkal
szemben a gyartas folyaman felallitanak.

A hibatlan megmunkalds szempontjabol a
fanedvesség kiegyenlitédése ugy a kiilonbozo
'vastagsdgu egyes deszkakban és pallokban, mint
az egész tolteten beliil rendkiviil fontos. A meg-
munkalt faban visszamarado egyenetlen nedves-
ség vagy mar a gyartds folyaman, vagy pedig a
kész butordarabban uténszaradast vonhat maga
utén. E kellemetlen kiséréjelenségek a legku-
16nb6z6bb modon jelentkezhetnek, nem utolsé-
sorban a.feliiletkezelés alatt és azutan is.

Az 1. kép, amely a mar emlitett lakkozo-
lizemi informacios szolgalatbol (3) szarmazik,
egy példa alapjan azt abrézolja, hogy a faban
fenndll6 fesziiltségek az egyenetlen fanedvesség
folytan miképpen hatnak.

Egy frissen szaritott pallo lehilése utan
mindkét oldalu feliiletérél vékony -forgacsot
olyképp gyalultak le, hogy az a képbdl lathato-
lag a deszkavégek felé kinyult. A legyalult fe-
liilet fellilnézetben a kép felsé részén vonalka-
zéassal van abrazolva. Legyalulads utan a fadara-
bot kozépen atvagtak, amikor is alakvaltozas allt
be. Mindkét fadarab a B—C hosszban sik- és
parhuzamos feltiletd maradt, mig a darabok vé-
gei, az A—B és C—D-részek befelé gorbiiltek.
A normalklimaban 10,5%, fanedvességtartalom-
nak megfeleld nedvességkiegyenlitodés . tehat
csak azon a helyen vonta maga utan a fa vete-
medését, ahol a fanak az idénkénti magas hé-
meérséklet és a rendellenesen nagy zsugorodasi
fesziiltségek kovetkeztében igénybevett kiilsé
feliiletrétege még megvolt.

Ez a kisérlet azt igazolja, hogy a gyartas
kozben felléps vetemedés oka a fa aranylag vé-
kony feltileti rétegében a tulgyors szaritas foly-
tan beallo feluleti fesziiltségekben keresendd.
Ennélfogva rendkiviil fontos, hogy a szaritis ne
legyen tilgyors, vagyis ne menjen végbe tilma-
gas homérséklet és tulalacsony relativ légned-
vesség mellett. A még fennalld fesziiltségeket a
megmunkalas el6tt ki kell egyenliteni. Ez a ned-
vességkiegyenlitodés, amelynek részletes meg-
targyalasara a jelen téma keretei kozott nincs
lehetGség, minden szaritasi folyamat befejezd
része (kondicionalas), amelyet semmi esetre sem
szabad elhanyagolni.

A homérsékletet, kiillonosen pedig a relativ
légnedvességet a miihelyekben is szemmel kell
tartani és azokat a flités szabdlyozasa, valamint
valamilyen egyszerii mnedvesitOberendezés altal
a megkivant fanedvesség fenntartdsdhoz szik-
séges hatarok kozott kell szabalyozni. Ez a ki-

1. kép. Fesziiltségek hibasan szdritott
(felhasitott) faban

vanalom kivaltképpen a szaraz faanyagrakta-
rakra, a gépesarnokokra és a gépbdl kikertilt fél-
gyartméanyok (2) kozbens6 tarolohelyeire érvé-
nyes. Kilonosen az erds levegévaltozast helyi-
ségekben a légnedvesség nyaron és Gsszel igen
magas, mig télen és tavasszal a flitési idényben
legtobbszor igen alacsony.

A pérustomitésnél és furnérozasnal, majd
késébb a csiszolasi miiveletek kozti benedvesi-
tésnél a fdba hatolé nedvességet igen gondosan
és teljesen, ismét el kell tavolitani, miel6tt a
munkadarabok tovabbi megmunkalisra kertl-
nének. A tomitett és furnérozott, valamint be-
nedvesitett részeknek rovid ideig tarté szabad-
ban valo elhelyezése a munkadarabok gyors at-
futédsanal jelentkezd kivanalmakmak tobbé mar
nem felel meg. Itt is folyamatosan miikodd sza-
ritoberendezésekre van szitkség, amelyek rovid
id6 alatt biztositjdk a fanedvességnek az eredeti
allapotra t6rténé kondicionalasat, illetve a meg-
kivant nedvességi toleranciat.

Feliiletkezelés kozben a viz- és oldészerned-
vességet a pacolés, pérustomités és az egyes lak-
kozési miveletek utén, a tovabbi megmunkalas
elétt, megfelel6 miszaki berendezésekkel, gon-
dosan, ujbdl el kell tavolitani. Az alkalmazott
pacokat, pérustomitészereket és lakkokat, ennek
megfeleléen célszerli kivalasztani. Igy példaul
gyors feliiletkezelésnél nem tanicsos vizpacokat
hasznilni. Ha azonban mégis ilyeneket alkal-
maznanak, ugy a pacnedvességet gondosan is-
mét el kell tavolitani. Ugyanez all fenn a pérus-
tomitékre is, amelyeknek gyorsan kell szarad-
niok, vagyis konnyen ill6 oldészereket kell tar-
talmazniok és azok lehetGleg szarazon csiszolan-
dok. A lakkozasnal is oly lakkok hasznalandok,
amelyeknek az oldészertartalma kicsiny. Uta-
lunk itt azokra a lehet6ségekre, amelyeket a
mélylakkozis vagy a hengeres és ontéses lakk-
felhordas nyujt.

E szempontok figyelembevételével a feliilet-
kezelésnél az atfutasi idoket 6—10 orara lehet
lecsokkenteni anélkiil, hogy ezaltal a mindség
csorbat szenvedne.

A lakkozémiihely térbeli elrendezése
Egy folyamatos termelési lakkozémiihely
elrendezési lehetGségeit vazlatszerlien a 2. abra
alap- és hosszmetszetben mutatja. Az a helyi-
ségben megy végbe a nyomaskiegyenlitédés, va-
lamint a lakkozandé részek teljes portalanitisa
is, ami sUritett levegével elszivofej segitségével
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2. kép. Példa a lakkozémiihely elrendezésére: a) elotér
és portalanité; b) lakkoz6 helyiség; c) elészaritohelyi-
ség; d) turbé lakkszarito; e) karbantartéhelyiség
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3. kép. Légvezetés a szorofiilkében: a) frisslevegd; b)
tavozé levegd; c) aramlé levegd; d) hideg pétlevegd
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4. kép. Kombindlt lakkoz6- és szaritéberendezés nagy
- butordarabok szdmdara: a) légesappantyd allasa a szé6-
rds szdamdara; b) légesappantyi Glldsa a szaritds
szamara

torténik. Az elszivott levegé helyébe a menyezet
alatt levé portalanitéon at elegendé mennyiségit
friss levegét vezetnek be.

Az a helyiségb6l a munkadarabok keretes
kocsikon vagy szallitészalagokon a b lakkozohe-
lyiségbe jutnak. Ha teljesen pormentes lakkszé-
rast 6hajtunk elérni, ugy a b helyiségben a le-
vegének az a helyiséggel, valamint a legkozeleb-
bivel, a ¢ eloszaritéhelyiséggel szemben cse-
kélymérvi tilnyomassal kell rendelkeznie. Ab-
b6l a célbol, hogy az egyes helyiségek kozott a
helyes nyomasviszonyt be lehessen allitani, il-
letve fenntartani, a lakkozomihelyt is sajat
frisslevegt bevezeto-berendezéssel kell ellatni.

A ¢ elészaritohelyiségbél a munkadarabok
a d lakkszéritoba keriilnek. Lakkszéaritds utdn a
butorrészeket az e helyiségbe juttatjik, ahonnét
azokat készrelakkozasuk utdn wvagy a tovabbi
megmunkalasnak adjak at, vagy pedig ujbdl az
a helyiségen at a b, vagy egy masik lakkozohe-
lyiségbe tovabbitjak a legkozelebbi szérasi mu-
velet szamara. A lakkréteg esetleges kijavitasat
az e helyiségben eszkozlik.

- Modern lakkszéréherendezések

A 3. kép lakkszorohelyiséget abrazol székek
szaméra. A szorofiilke, frisslevegé és hdenergia
megtakaritdsa céljabol, ¢ szelléz6berendezéssel
van felszerelve, amellyel a tovabbiakban még
taldlkozunk. Itt a székek szallitészalagon vagy
eléremozgo, esetleg forgathaté palettikon (hor-
gonylapok) a szorofiilkén keresztiil egyik oldal-
rél a masikig vandorolnak. Az a frisslevegé be-
vezetéberendezés a menyezet alatt megfelels
tavkozben mint frisslevegé-csatorna van elhe-
lyezve. A frissleveg6-bevezetés modjara egy
masik helyen részletesen visszatériink.

A 4.kép kombinalt szor6- €s szaritéhelyisé-
get abrazol nagyobb butorok szdmara, amelye-
ket kisebb darabszamban allitanak elé. Itt a bu-
tordarabot el6szor alapozzadk és ezt kovetben a
lakkréteget valamivel magasabb hémérsékleten
szaritjak. Ennél a berendezésnél gyorsabb aram-
lasu szell6zéssel lehet dolgozni. Abbol a célbél,
hogy me tulsok leveg6t hasznaljanak a kielégits
légsebesség, vagyis a gyors szaritds elérésére, az
un. légfatyol elvet alkalmazzék. Ennél nagyobb
légsebességet csupan a munkadarabok feliiletein
tapasztalunk, mig a szorohelyiség egvéb ré-
szeibe potlevegot csak oly mennyiségben vezet-
nek be, hogy semmilyen karos légorvény ne
képz6djék. Az alaplakkréteg kiszaradasa utan
folytatodik a kovetkezé szordasi mivelet, ami-
kor is a lakkfelhordas szobahémérsékleten tor-
ténik.

A fentieket kovetdé képek néhany kivitele-
lezett lakkszéréberendezést mutatnak be. Az 5.
kép szoroallvanyt abrazol, levalaszto-berende-
zéssel. A festékkodot lakkszirokkel fogjak fel,
amelyek a szell6zényilas el6tt a szoréfejben van-
nak elrendezve. Ezeket a szlir6ket szabalyos id6-
kozokben, amelyek a feldolgozott lakkmennyi-
séghez igazodnak, tisztitani kell.

A 6. kép normal vizzel permetezett széré-
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allvanyt abrdzol nagyobb munkadarabok sza-
maéra, amely a padléra szerelt racsrostéllyal van
ellatva az alatta levd viztiikorrel a festékkod le-
csapodasara, A festékkod kicsapésa az elhasz-
nalt levegobdl, a fiilke hatfaldban levé vizfatyo-
lon 4t megy végbe.

A 7. képen vizzel permetezett szérofiilke
lathato, amelynél mindharom oldalfal tulfolyé-
medencék segitségével egyenletesen van perme-
tezve. A felmelegitett frisslevegd bevezetését
egy masodik ventillator biztositja a fiilke hom-
loknyilasan felszerelt korcsatorna f6lott. Vala-
mennyi gépegység, motor és ventillator helyki-
melés céljabol a fiillke tetején van elhelyezve.

A 8. kép egy nagy festékszordberendezést
abrézol, amely ugyancsak vizpermetezéssel és
festékkodkicsapéval mikodik. A robbanésbiztos
fényszorok a fiilke menyezete alaft lathatok
jobb- és baloldalt. Ett6] jobbra van a forré lakk-
szoroberendezés. Amint lathato, a szoérdst nem a
filke el6tt, hanem abban végzik. A munkisok
is még a homloknyildson beliil allanak, A fiilke
falain a vizfliggbnynek igen egyontetiinek kell
lennie, nehogy festékkod rakodjék le, és hogy
kifogastalan kimosés legyen elérhets. Ebben a
fulkében 2 munkés lakkoz egyidejiileg kisebb,
vagy L munkas nagyobb munkadarabokat.

Egy ugyancsak festékkodkicsapo berende-
zéssel ellatott lakkszordberendezés lathaté a 9.
képen, amely egy nagy butorgyarban a sorozat-
es tomeggyartds szamdéra tovabbitoberendezés-
sel van ellatva. Ez a berendezés 13 m széles, tel-
jesen vizzel permetezett szérofiillke. Egy 60 m
hosszi helyiség homlokrészén van megépitve,
amely magéaban foglalja a lakkozé- és pacolo-
muhelyt is. Joéllehet nincsenek wvéalaszfalak, a
meglevé munkafeltételek mégis kifogastalanok.

Az elszivas a padlon torténik és kb. 1 mé-
-ter magassdagban két, mintegy 3,5 méter széles
falon keresztiil. Ily moédon filiggetleniil attol,
hogy lapos alkatrészeket a szallitészalagon, vagy
rakasolt darabokat, pl. szekrényoldalakat, eset-
leg nagyobb butordarabokat magéban a helyi-
segben szornak be, a festékkod gyorsan és biz-
tosan kikliszobolheto.

A szalagnal egy csoportban négy munkas
dolgozik. Jobboldalt a lapos munkadarabokat a
szalagra rakjdk, majd azokat egy-egy lakkozo
egyszer, illetve kétszer beszérja, vagyis egymas-
utén rovid idén beliil két lakkréteg kertil fel-
hordasra, végiil a negyedik munkés a darabokat
a szalagrol leemeli és keretes koesiba helyezi,
amely a faanyagot a szaritokamraba viszi, A sz6-
ras forrélakkal torténik. A két forron lakkozo
késziilék a kép hatterében lathaté. E berendezés
teljesitménye négy dolgozé munkéajanak figye-
lembevételével éranként 120 db szekrényoldalra,
illetve ajtéra rug.

A racsrostélybol 4llo fenékrész alatt lapos
viztartdly taldlhatd, amely felveszi a nehézségi
erejilknél fogva kozvetlentil lefelé tlepeds lakk-
részecskéket. Az elszivott levegét egy a kép bal-
oldalan elsl lathaté frisslevegé-aggregat a szo-
‘késos modon potolja. Abbol a célbol, hogy a téli

5. kép. Lakkszéroberendezés szdraz festékkad
levdlasztdassal

hénapok alatt a levegb uj bevezetéséhez sziiksé-
ges futesi koltségek egy részét meg lehessen ta-
karitani, a berendezés aramoltatd levegékészi-

6. kép. Lakkszorodllviny, amelyben o festékkod levd-
lasztds o vizzel permetezett filkefalon dt megy végbe

lékkel van felszerelve, amely a tdvozé levegének
mintegy 45%-at a berendezés kozéprészébe,
megtisztitott allapotban, ismét visszavezeti.

7. kép. Szorédllvany, amelyben az oldalfalak tilfolyo-
medencék dltal vannak vizzel permetezve
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8. kép. Lakkozémiihely vizzel permetezett lakkszoro-
allvanyokkal

A levegd vezetése és elosztasa

Minthogy a lakkozomiihelynek a festékkod-
elszivoberendezés mellett frisslevegét-bevezets-
készlilékkel is rendelkeznie kell, sziikség van a
tavozé és frisslevegd egymassal valé helyes 6sz-
szehangnlésdra és a levegb megfelels vezetésére,
valamint a helyiségben valé helyes elosztasara.

A lakkfestékszoéro-berendezésekbél elszi-
vandé6 légmennyiség a megkivant légsebesség és
az elszivando festékkod mennyiségéhez igazodik.
A tapasztalat azt mutatja, hogy a megkivant
légsebességhez a szérofiilkében nagyobb lég-
mennyiségre van sziikség, mint a festékkod el-
szivasdhoz.

Oly mennyiségli levegét kell elszivatni,
hogy robbanokeverék ne keletkezhessék. A gya-
korlatban azonban ez a kovetelmény mindig el-
érhet6, ha az elszivoberendezés megtervezésénél
a szoroéfiilke homloknyilasdban 0.5 m/méasodperc
légsebességet vesznek szamitasba. A festékkod-
nek a munkahelyrél valé teljes eltavolitdsahoz
erre a légsebességre van sziikség. Mar most an-
nak elkertilése céljabol, nehogy sziikségteleniil
sok levegét kelljen eltavolitani és ennek megfe-
lel6en ugyancsak sok frisslevegé6t ujbol bevezet-
ni, részben mar' felhasznalt levegét is lehet al-
kalmazni. Mind a szérofiilkében a festékkod el-
szivasdhoz, mind a lakkszéritéban megkivant
aramlo levegd mennyiségét meglehetésen egy-

9. kép. Lakkszorodallvanyok festékkod kimosdssal,

frissleveg6- és aramlolevego-berendezéssel, wvalamint
szallitéeszkozzel egy nagy butorgyarban

szerli modon ki lehet szamitani. Ha az lizem
részleges levegéeserével dolgozik, vagyis, ha az
elszivott légmennyiség egy részét ismét vissza-
vezetik, nem szabad, hogy ez a visszavezetett
légmennyiség az Osszes levegd 50%-at elérje.
Koénnyen kiszamithato, hogy 50% éaramlé leve-
g("mél a legrovidebb idon belul az oldészer kon-
hogy bizonyos id6 mulva az als6 robbanashatar
elérése észlelhetd (4).

Ha a tavozo levegonél az olddszerhanyadot
k-val, az araml6 leveg6é hanyadot u-val és a ta-
vozé levegd hanyadat dramlasos levegoeljarasnal
K-val jeloljik, ugy a kovetkezoket lehet ész-
lelni. Az &ramlisos levegéeljards megkezdése
elétt a K osszkoncentracié a k normal oldészer-
rgoncentracioval egyenlé. A mihely levegéjének
masodszori ataramlasanal az oOsszkoncentracioé
a termék koriil a tavozo levegd oldoszerhanyada-
bol és az aramlo levegbhanyadbdl, vagyis K. u
szorzataval, a harmadik atdramlasnal K . w2 szor-
zataval stb. emelkedik. Ebbol geometriai halad-
vany all el6, amelybdl az Gsszkoncentricié ha-
taresetben a kovetkez6 eredményt adja:

- k
B (1—u)

Tegylik fel, hogy az alsé robbanashatar pl.
0.8 térfogatszazalék. Ha a levegéelszivé-beren~
dezést a fent kozolt szempontok szerint mérete-
zik, a tisztdn fr isslevego-bevezetessel dolgozd
iizemben a mintegy 04Y%, oldészerkoncentracié
tullépése nem kovetkezik be. 30% aramoltatott
leveg6nél a lehetd legmagasabb oldészerkoncent-
racié:

0,4

LS (1—0,3)

409, levegbhanyadnal az oldoszernek ez a
maximalis koncentréaciéja 0.67 térfogatszaza-
lékra emelkedik, -és csak 50% leveg6hanyadnél
kétszerezédik meg a megengedett legmagasabb
értékre, vagyis a jelen példaban 0,8 térfogatsza-
zalekra

" A fentiek folytan tehat a gyakorlatban leg-
feljebb 45%, aramlo levegéhanyaddal lehet dol-
gozni. De mar enné] is jelentds mennyiségli
frisslevegd és megfeleld hoémennyiség takarit-
haté meg ennek a frisslevegének a felhevitése
szamara.

A 3. kép vazlatosan mutatja egy lakkozo-
miihely keresztmetszetét, amelyben aramlé le-
vegobeljarassal dolgoznak. A frisslevegl egy re-
gisztralo homéré folott nagy teljesitményli csa-
varlapatos ventillatoron keresztil az a eloszté-
csatornan at keriil a lakkozomuhelybe. A festék-
kodot ugyanilyen ventillator dltal a tavozoéleve-
gbvel egylitt a b-vel megjelolt helyen szivatjak
el a szorofiilkébsl! Ekozben azonban az elszivott
légmennyiség egy részét a c¢ levegdvezeték fo-
lott a szorofiilkébe kozvetleniil ismét visszave-
zetik.

Az aramlé levegét magatol értetédéen nem
szabad a lakkozomuhelyen atvezeini, minthogy

= 0,57 terfogatszézalek
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itt ez a levegé a bennelevé oldoszergézok altal a
munkasoknak nemcsak a szaglészervére hatna,
hanem azokat az egészségre karos modon is
megtamadnd. A gyakorlatban a helyes légvezetés
nem egészen egyszerl feladat, minthogy a szé-
rofiilkék a munkadarabok okozta miszaki okok-
bol legtobbszor a légaramlas szempontjabol ked-
vezitlen formajuak.

' A 10. abra vizzel permetezett szorofiilkében
a helyes légvezetést abrazolja. Ugyanaz érveé-
nyes a szaraz levalasztysu szorofiilkékre is. A
légvezetés elrendezése rendkiviil fontos abbél a
célbol, hogy a szoéréallvanyban orvenylesmentes
légaramlas legyen biztosithato. Az aramlo leve-
g6t ugyanazon légsebességgel kell a fiilkébe
visszavezetni, mint a frisslevegtt. E kovetel-
ménynek megfeleléen kell méretezni a levego-
nek a fiilkébe valo bevezetésére szolgalo réseket.
Természetesen itt azt is figyelembe kell venni,
hogy az araml6 levegbnek a levegbvezetékben
gyakran nagyobb a nyemdsa,'mint a frisslevego-
nek a szorofilke eléreszében.

A széroallvanyok és fulkek mereteit 1tgy
kell megvalasztani, hogy a munkadarabtol ol-
dalvast és folott legalabb 0,5 méter legyen a ta-
volsag a fiilke falaihoz és menyezetéhez, Csak
ily médon lehet elkeriilni a munkadarabon az
orvényképz6dést és biztositani a jo festékkodel-
szivast. Nem lehet tehat — miként az a gyakor-
latban gyakran lathat6é — tetszés szerinti méret
munkadarabokat ‘a fiilkébe beszérni, vagy azo-
kat egyszertien a fiilkék elé allitani.

A 11. dbra alaprajzdban vazlatosan mutatja
egy szorofiillke homloknyilasdban és az azel6tti
térben a légsebességet. A rajzon lathaté ovalis
vonalak az azonos sebességl feliileteket hatérol-
jak el. Itt is abbdl indultak ki, hogy a fiilke
homloknyildsaban 0,5 m/masodperc légsebes-
ségre van szitkség. Az ennél nagyobb légsebesség

* gazdasigossagi okokb6l mem célszert, de nem is
szitkséges. Ezaltal ugyanis tobb levegé és hé, de
nagyobb lakkmennyiség is keriilne felhasznéa-
lasra, minthogy nagyobb légsebesség esetén a

lakksugar a szorépisztolybol a munkadarab felt-

letérsl elterelédne, aminek kévetkeztében sziik-
ségteleniil sok lakk szivodnék el.

A szérofiilke el6tti légsebesség a 12, dbra-
ban reprodukalt diagram alapjan a w/w, lég-
sebességek viszonyabol szamithaté ki, ahol w, a
Fy (a szorofiilke homloknyilasaban) szivdke-

b

e

. 10. kép. Helyes légvezetés a lakkozohelyiségben és a
szorofiillkében: a) frisslevegd; b) tdvozd levego:
c) aramilo levegd

V=0014 m(s
11. kép. A légsebesség eloszldsa egy lakkszoérodllvdnyorn

resztmetszet légnedvességét és w a térkereszi-
metszetben ‘a keresett légnedvességet jelenti.

A valamennyi elszivasi folyamatnal tapasz-
talhaté nyomohatasnak megfeleléen, miként azt
a 10. képen a nyilak szemléltetik, a szivasi cve-
zet annal inkabb névekedik, minél messzebb va-
gyunk a flilke homloknyilasitol. Ennek megfe-
leléen a légsebesség mindinkabb kisebb lesz.

Ez egyébként kivanatos is, éspedig azért,
hogy a lakkozémunksas munkahelyén a légned-
vesség minél kisebb legyen. Ha-a légsebesség a
lakkozomtihelyben tulnagy, az esetben léghuzat
keletkezik és a munkss kozérzete romlik, ami
azutdn a munkateljesitmény csokkenését, sot
bizonyos esetekiben meghtléses betegségeket von
maga utan,

A frisslevegs belépésének a szorofiilkében
valo tavolsaga is nagy jelentéségii., A lakkozo-
miihélyben j6 légelosztodasra van sziitkség annak
celjabol, hogy a helyiség egyenletes szell6zteté-
sét kis sebességli frisslevegével lehessen elérni.
Ez az oka annak, hogy miért nem lehet nagy
légeseréjli sok és nagy szorofiilkét kicsiny és
alacsony miihelyekben elhelyezni.

A festékikod levalasztisa

Az elvezetett festékkodot, mielbtt a tavozo
levegé a szabadba vagy mint dramlé levegd
ismeét visszajutna, meg kell szlirni. A festékkod-

ek ez a levalasztdsa szaraz sziréssel vagy viz—

ben valé kimoséssal torténik.

A szaraz szirésnél Utkozélemez- vagy spi-
ralszlir6ket alkalmaznak, amelyek koziil tobb
szur6t egymés mogott rendeznek el, vagy pedig
az Utkozblemezsziir6ket mint elésziir6ket és azok
mogott a spiral-, vagy fagyapotszirdket pedig
mint fészlrdket hasznaljak., E szliréket idérdl

. id6re ki kell mosni a lerakédott lakk "eltavoli-

tasa céljabol. A sziir6knek annyira koncentral—
taknak kell lennitk, hogy tilnagy ellenallas nél-
kiil kielégité szlir6hatast legyenek képesek biz-
tositani még akkor is, ha a szlirényilasok a lakk-
levalasztédas folytan részben megviseltté valng-
nak., Az egyes Utkoz6lemezsziir6k megfelels ki~
képzése Altal gondoskodni kell arrél, hogy az
osszeszlkiilés a lakklevalasztodas folytan ne ko-
vetkezzék be tulgyorsan és tilnagy mértékben,
minthogy ez a kortilmény ellenkez6 esetben az
elszivodast hatranyosan befolyasolna.

A 13. kép kétsoros litkozélemezszirét mutat
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12.' Igép: Légsebesség kiilonbozé tavolsagban x a szivé-
nyilastél (d). w, légsebesség a szivényilasban; d) a
szivonyilas atmérdje

be keresztmetszetben. Ennél a szlir6nél a lakk-
levélasztas a képen rovatkakkal jelzett feliilete-
ken at megy végbe. A lakk kiilonosen az titkozé-

lemezek éleinél rakodik le, amelyek koriil a le-

veg6 kering. Ennek kbvetkezté'ben bizonyos ko-
rillmények kozott az egyes titkézélemezek kozti
rések meglehetésen gyorsan kitdlt6dnek. Ezek-
nek a lemezeknek megfelelé kiképzésével egy-
ontetlibb lakklevalasztodast lehet elérni -és ez-
altal a szilir6k hasznalati idejét a lakkmaradékok
sziikségessé wvalé kimosasdig meghosszabbitani.
gz alijtkézélemezek A alakja kedvezobb, mint a B

A fagyapotsziir6k alkalmazasa nem célsze-
rid, minthogy azokat megfeleld nagysagu fagya-
pottal igen gondosan és egyontetlien kell Gjbol
és Ujbol ellatni, ha az ilyen szlir6ktsl jo ered-
ményt kivanunk. A fagyapotsziirk ezenkiviil
fokozott tlizveszélyt is jelentenek. A fagyapot-
tolt6anyagot a szlir6kbél valé eltavolitasuk utdn
nyilt langon azonnal el kell égetni, nehogy a ta-

Form. A

. form. B _

13. kép. Lakklevalasztds kiilonféle profiltt iitkozé-
lemezsziirokon

rolasndl ongyulladas kovetkezzék be. Fémszi-
rokbol a lakkot, amig az nincs tilerésen lesza-
radva és mem képez tulvastag lakkrétegeket,
lakkoldoszerekkel ismét le lehet oldani és eset-
leg az el6lakkozasnal felhasznalni.

Hengéres lakkfelhordis

Az utébbi években lapos, nagy feliiletli mun-
kadarabok feliiletkezelésére a  famegmunkalé-
ipar szdmara is hengeres lakkfelhordékésziiléke-
ket fejlesztettek ki, amelyek adagolohengerek-
kel dolgoznak. Ezeknél a lakkveszteség kisebb,
mint a lakkszoérasnal. Ezenkiviil kisebb mennyi-
ségl tavozo levegével lehet dolgozni, minthogy
a festékkod helyett csupan az oldoszergbzok el-
szivasara van sziikség. A lakkfelhordis egy- vagy
kétoldalon torténhet. A lakkfelhordéds tobbszo-
rosen torténik, amikor is nedves felhordas ismét
nedveset kovet, vagy pedig széritasi folyamato-
kat iktatnak kozbe.

A 14. kép vazlatosan abréazol egy oly beren-
dezést, .amelyben a lakkfelhordds hengerekkel
és meleglevegb-ovezetekben eszkozolt kozbeesd
szaritds mellett megy végbe. A berendezés szé-
lessége szerint lécek, esetleg lemezek egy- vagy
kétoldaluan lakkozhatdk. A vazrajz olyan elren-
dezést mutat, amelynél elészor is 2 lakkhenger-
rel a fels6 oldalon kett6s, az als6 oldalon pedig
egyszeres lakkfelhordas megy végbe. Majd pon-
tosan 1 perces kozbeesd szaritds utin a kovet-
kez6 lakkfelhordast a fels6 oldalon eszkozlik és
ezt koveti azonosidejli kozbeesé szaritds utdn
egy utolso lakkfelhordas mindig a felsé és alsé
oldalon, végu egy kb. 5 percig tarté utésza-
ritds. Minden egyes lakkfelhordasnal a rétegvas-
tagsag kb. 10—20 mikron, minélfogva percen-
ként 4 méter atfutasi sebességgel és 10 masod-
perces eléparologtatéssal igen gyorsan lehet szé-
ritani.

A hengeres lakkfelhordogépeket kiilonbozd
atengedési szélességre és eltolasi sebességre, to-
vabba kiilonféle hengerelrendezésben lehet meg-
konstrualni (5).

Ontéses lakkfelbordas

y Egy masik berendezést, amellyel nemcsak
sima, hanem enyhén domboritott és profilirozott
feliiletekre is fel lehet lakkot hordani ugyancsak
az utébbi években fejlesztettek ki olyan fokra,
hogy az ma mir haszndlatra alkalmas.

A 15. kép egy ilyen berendezést abrézol. A
lakkot kodmentesen réselt fuvokabol pontosan
beallithatd nyomas alatt ontik rd4 a gépasztal
folé automatikusan vezetett munkadarabra. A

f
g 16000
% T & %
2z . 74

14. kép. Mihely hengeres lakkfelhordasra hdrom Szd-
ritéesatorndval a kozbeesé és végsoé szaritas szamdra:
a) elolakkozds; b) elsé lakkszdrito; c¢) kozbeesé lakko-
zas d) masodik lakkszarité; e) készrelakkozds; f)
lakkszarité végsé szaritas szamdara

d
4000,

b
4000
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munkadarabon atfoly6 lakkmennyiséget gytjto-
tartalyon keresztiil ismét visszavezetik a lakk-
tankba. A lakknyomas fokozat nélkil szabalyoz-
hato és ugyanigy a kimeneteli nyilds résszéles-
sége, valamint a munkadarabok el6tolasi sebes-
sége is. Ezaltal lehet6ség all fenn a rétegvastag-
sag pontos bedllitasara. A gépet két ontofej-agg-
regatorral egyutt is szallitjak ugy, hogy kétosz-
szetevos lakkok kiilonvalasztott felhordasa is le-
hetséges (5).

A lakkozas gazdasigossiga

A modern lakkszoroberendezéseknek, a be-
rendezéssel, a szallitéeszkozokkel és az elenged-
hetetlen szell6zéberendezésekkel kapesolatos te-
kintélyes beruhézasi koltségek ellenére, a gazda-
sagossaga igen jo. E berendezések helyes elren-
dezésével a munkaidéket erésen le lehet csok-
kenteni és az idoétrablo szallitast el lehet kertlni.

A modern lakkozoberendezéseket, amelyek
miuszakilag optimalis hatasfokkal dolgoznak,
igen gondosan kell méretezni. Részleges dramlo
levegbeljaras is kielégité, azonban sziikségtele-
niil nem nagy légsebesség, valamint modern
nagyteljesitményi szell6ztetok, illetve nagy lég-
teljesitményii ventillatorok alkalmazasa folytén,
amelyek a legkisebb hajtoenergiat veszik
igénybe, a lakkozoberendezések levegé- és ho-
sziikséglete aranylag Kkicsiny.

A gazdasdgossigot az alabbi példaval kivan-
juk megvilagitani. Meghatdrozott méreti mo-
dern szorodllvanyndal pl. a ventillator hajtdsara
1,5 kW névleges teljesitményti elektromotor
sziikséges a festékkod elszivasahoz. Az lizemek-
ben hasonlé méreti szoréallvanyoknal gyakran
lehet még ma is latni 4 kW névleges teljesitmé-
nyl hajtémotorokat. Magatol értetédéen nem le-
het egy kevesebb fordulatszamu kisebb hajtémo-
tort egy mar rendelkezésre allo széréallvany el-
szivoberendezéséhez egyszertien hozzaszerelni.
A levegételjesitmény ezaltal oly mélyre siillyed-
ne, hogy nem lehetne kifogastalan elszivast biz-
tositani. A fent emlitett példaban egy modern
szoroallvany tizembehelyezésével 2,5 kW ener-
~ giat lehetne megtakaritani, ami 14 Pfennig/kilo-
Wattéra alapulvételével évi kb. 700 DM (1 DM
= kb. Ft 4,20) megtakaritist eredményezne.

Miként mar fentebb is emlitettitk az elszi-
vott légmennyiség a régebbi széréallvanyoknal
tilnagy, ami killonosen az egyenlétlen légelosz-
todas kovetkezménye. Egy meghatarozott nagy-
sdgu széréallvanynal nem ritka az Ordankénti
4000 m3 megtakaritas. Nos ezt a légmennyiséget
pétlolag mint frisslevegét ujbol be kell vezetni
és felmelegiteni, amihez évi 10 C° atlagos ho-
mérsékletkiilonbdzetnél és a levegének 0,3 Kcal/
m’C° 4tlagos fajhéjénél 12,000 Kcal/tonnara
van orankint sziikség. Tonndnként DM 18,—
g6zkoltség 500,000 Kcal/tonna gbéz hasznos hé-
érték esetén 2000 lizemoéraban egy elavult lakko-
zémiihelyben a goztobblet felhaszndlas tehat
DM 900-t tesz ki. A fenti DM 700 aramkoltség
megtakaritds figyelembevételével egy-egy sz6-

15. kép. Univerzdal lakkfelhordégép ontéses lakk-
felhordasra

rofiilkére  vonatkoztatva példankban évente
Osszesen DM 1600 megtakaritds érhetd el.

Ha tekintetbe vessziik, hogy a fentieken
kiviil a modern lakkozomuihelyben még a mun-
kaerével is takarékoskodni lehet és ha szoéré-
allvanyonként csupan félmunkaeré megtakari-
tasdval szamolunk, ez a szocialis terheket is be-
szamitva évente DM 3000,— bérkoltség megta-
karitast eredményez. A fenti példaban tehat az
osszmegtakaritas évente DM 4600-at tenne ki.
Ebbdl tisztan lathaté, hogy a modern lakkozo-
eljardsok helyes tervezés és berendezés esetén
mindig gazdasdgosak és a beruhazasi koltségek
gyakran egy éven belil megtériilnek.

Osszefoglalis

A feliilet kivalosagat biztosité gyors felli-
letkezelés eléfeltétele a faiparban a flirészaru
helyes és egyenletes szaritdsa és gyartas alatt a
fanedvesség fenntartdsa a tlirési ovezeten beliil,
esetleg a munkadarabok egyszert klimatizaldsa
és kondiciondldsa altal azon munkafolyamatok
utan, amelyek révén a nedvesség és az oldoszer:
a faanyagba keriil. A fellletkezelés alatt is
emelt hémérsékleten légmozgisos kozbeess sza-~
ritasi folyamatokat kell beiktatni abbél a cél---
bél, hogy a felhordott feliileti rétegek megfelels

- atszéradasat a tovabbi megmunkalas elétt biz-

tositani és a kés6bbj utanszaradast a tovabbi
munkafolyamatok alatt és a kész butorokon el
lehessen kertilni.

A feliletkezel6 mihelyek célszerd elrende--
zése, valamint a lakkozohelyiségek és a beren-
dezések helyes kialakitasa példakkal van meg-
magyarazva. Egyes Kkivitelezett berendezések
képei szemléltetéen mutatjék be a fentieket.

A cikk megvildgitja tovabba a friss- és ta-
vozolevegs vezetését és elosztdsat, valamint a
fizikai és gyakorlati munkalehetéségeit annak:
az eljarasnak, amely részben aramlé levegét al—
kalmaz.

Rovid utalas torténik a hengeres és ontéses.
lakkfelhordasra.

A modern feliiletkezelési eljarasok gazda--
sagossagat egy a gyakorlatbol vett példa teszi
szemléltetové,
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A vilag fafe_ldolgozéséhak novekedése

A FAO nemrégiben publikilta az
erdogazdalkodasra és  faellatasra
vonatkozo 1957. évi statisztikai &év-
kényvét. Ebbsl kittinGleg megalla-
pithaté, hogy a vilag teljes fakiter-
meleése nem is valtozott meg nagy-
mértékben. az iparifa feldolgozdsa
1955-r6l 1956-ra kb. 20 millié mi-rel
(2%) emelkedett. Ezzel szemben tigy
latszik, hogy a tlizifa kitermelése
mmtedy 3%-kal esdkkent, amibdl
arra lehet kovetkeztetni, hogy az
‘egész vildgon mind kisebb mennyi-
ségli fat hasznélnak fel tiizel6anyag
gvanant és, hogy ennek kovetlkezté-
ben més energiaforriasokhoz fordul-
nak.

A f6bb erdei termékek teljes ke-
reskedelmi értékét 27 700 millié dol-
larra becsiilik, vagyis 600 millio dol-
larral tobbre, mint 1955-ben.

Az 1957. évi évkonyv, amelyben
135 orszag és keriilet termelési és
kereskedelmi statisztikaja talalhato,
a legteljesebb, amelyet a TFTAO ez
ideig kozzétett. Az évkonyvben kii-
lénb6z5 orszdgokra vonatkozd ada-

tok taldlhatok, amelyek * még mnem
szerepeltek és az erdészeti és sta-
tisztikai hatdsdagok 1j statisztikai

adatokat szolgaltattak, kiiléndsen a
‘Tavolkelet orszdgaira vonatkozéan.
Jollehet 'Kina tekintetében a sta-
- tisztika még nem teljes, ezen or-
szagra vonatkozdlag is taldlunk né-
hany osszefoglald jegyzetet.

1956-ban a vilag flirészaru-terme-
lése kevéssel meghaladta a 295 mil-
li6 m3-t, amelyb6l mintegy 80%, a
feny6ftirészarura esik. A legfonto-
sabb termelSorszdg az USA (885
m3), amelyet a Szovjetunié (76 mil-
li6 m?) és'Kanada (19 milli6 m3)
kbvet.

A vilag enyvezettlemez termelése
11,30 millié m3-t ért el, amelybal
kh 58%, (6,58 millié m3) az Egyestilt
-‘\llamakbol szdrmazik, A legna-
gyobb emelkedés (22%,) Agzsidban
volt észlelhett. Japanban az enyve-
zettlemez gyartas az 1955. évi 683 000
m?-rél 1956-ban 852 000 m*re emel-
kedett.

Megallapithaté, hogy az egész vi-
lagon az ipar tovabbra is mind na-
gyobb mennyiségekben hasznalja
fel a farostos termékeket. 30/,-kal
tobb fat hasznaltak fel, mint 1955-
ben a kartonpapir és rostlemez
gyartasara. Ezzel szemben a flirész-
aru és enyvezettlemez termelésére
felhasznalt fa mennyisége kb. 1%~
kal csokkent.

1956-ban, 1955-hoz viszonyitva a
celluléz termelése 69%,-kal emelke-
dett és elérte a kozel 40 millié tonna
rekordszamot. Az USA kb. 609%-kal
vett Tészt ebben a mennyiség-
ben. Az Ujsdgpapir és mas papirok,
kartonok és a rostlemez termelése

kozel 63 milli6 tonnat ért el, amely-
061 mintegy 86°, Eszak-Amerikibol
¢és Europabdl (a Szovjetunié kiha-
gyvasaval) szarmazott. A cellulézén
alapuld fermékek kozdtt az Gjsdg-
papir termelése mutatja a legna-
gyobb emelkedést (kb. 8%), amely
11,18 milli6 tonnéirél 12,04 millid ton-

nara emelkedett. Bzt kovetI a rost-

lemez 6%-0s termelése (3,34 millié
tonna, 3,15 millié tonnival szemben).

Els6 eset, hogy e statisztikai év-
kényv adatokat kozél a forgacslap
gyartasdra és az azzal kapcsolatos
kereskedelemre wvonatkozéan is. A
vildgs ossztermelését 705 000 tonnars
beesiilik, amelybdl koézel 709/,-os
mennyiség Europaban keriilt le-
gyartasra, Ebb6l a mennyiségbél a
legnagyobbat, 162000 tonnat, a Né-
met Szovetségi Koztarsasig ’oermel‘t
amelyet az Egyesiilt Allamok kovet-
nek 125000 tonna mennyiséggel.

Ami a flirészaru és enyvezettle-
mez vilagkereskedelmét illeti, meg-
illapithato, hogy az estkkent. A fii-
részaru export vildgviszonylatban
1955 és 1956 kozdtt tébb, mint 109/,-
kal cstkkent, az enyvezettlemezé
pedig mintegy 4%,-kal. Ezzel szem-
ben a celluléz exportja kézel 30/-
kal, az a;iségpapl’ré tobb, mint 5%
kal és a mds papiroké 69,-kal cstk-
<ent. A kartonpapir exportja 5%,-kal
csokkent,
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Mi Gjsae
Jsag
Kisérleti szoré-lakkozis az Uj-
pesti  Asztalosarugyarban., A mu-

gyantaval valé furnérozas utan egy
1ijabb alapvetd technoldgiai valtozast
kivanunk tizemiinkben megvalosita-
ni, a szoré lakkozast.

A véllalat vezetOsége és miiszaki
kollektivaja elhatarozta, hogy ez év
végére teljesen Atallitja a kézi dor-
zsOlést szord eljérdssal wvalé lakko-
zasra, Felligyeleti szerviink a Bu-
toripari Igazgatdsig tamogatta el-
gondolasunkat és hozzajarulf, hogy a
sziltkséges atépitéseket €s berende-
zés beszerzéseket vallalati hitelleret-
bl folydsitsuk. A szoro helyiseg
épitése mar megkezdédott és TMEK
miihelytink elkezdte a sziikséges be-
rendezések elkészitését is. Elgondo-
las az, hogy a korpuszokat beliil al-
katrész allapotban, kiviil pedig osz-
szeallitas utdn fujjuk be. El6zetes
szamitasok szerint az anyagkoltség
novekedni fog, de wugyanakkor a
kézi dorzsolési id6 majdnem teljes
egészeben felszabadul, ami fedezi a
tobblet anyagkoltséget.

Ha Ilényeges megtakaritas els6
idokben nem is mutatkozik, elérjik
azt, hogy jobb mindséget lényegesen
konnyebb fizikai munkaval és ro-
videbb atfutasi idé alatt tudunk el6-
Aallitani.

Elozetes kisérleteket mar mar-
ciusban végeztiunk, majd a helyiség
atadésa utan kb. a III. n-év elején
fogunk magyobb aranyui kisérlete-
ket végezni, és a IV.n.-év végére tel-
jes atallast eszkozolni. Az eredmé-
nyekrol majd a késébbiek folyaman
részletesen be fogunk szamolni.

(Lelle Dezsd)

Nyugat-Németorszdg. A  Braun-
schweigi Miiszaki Féiskola Faku-
taté Intézetében végzett kutatasi
munkak eredményeként létrejott
forgacslapipar Dél-Szaszorszaghan
az elmult évben 70 millic méarkara
rugo forgalmat bonyolitott le. Az
Ujabban elért kutatasi eredmények-
161 a forgalom tovAdbbi jelentés

a hazai és kiilfoldi faiparban?

emelkedését és a termelési koltsé-

gek csokkentését remélik.

Német Demokratikus Koztdrsasdg.
Eszak-Vietnam és a Német Demok-
ratikus Koztarsasag kozott létesilt
kereskedelmi megallapodas alapjan
az NDK gépek és wvegyi termékek
ellenében elsésorban faanyagot és
fatermékeket fog importdlni Eszalk-
Vietnambol,

Japan. A japin enyvezettlemez
export 1956-ban 73000 Lkobmétert
tett ki, amely imponilé mennyiség-
b6l Japan kb. 90%,-ot az USA-ba €s
75%-0t a nyugat-eurépai piacokra
exportilt, Erdekes ezeknek a szam-
adatoknak az 1939. évi 4allapottal
vald Osszehasonlitdsa, amikor a ja-
pan enyvezettlemez export 40%-a
irdnyult Nyugat-Eurépa felé és csak
3 (Harom)%, az USA-ba!

Romdnia. A folys év elst felében
Roménia és Auszirdlia kozott létre-
jott kereskedelmi egyezmény alap-
jan Romdnia els6 izben exportal fa-
anyagot és fatermékeket az o6todik
vildgrészbe.

Az EXPORTLEMN kiilkereske-
delmi vallalat a kozelmultban elsé-
izben szallitott kész tdlgyfaparket-
takat Franciaorszagba. Jollehet a
franciaknak is van sajat parketta-
iparuk, arra szamitanak, hogy a ro-
man aru, kivalo mindségénél fogva,
meg fogja haoditani a francia piacot.

USA. Egy jonevii amerikai papir-
gyar ,JInsulite Primed Siding®* elne-
vezés alatt ujfajta, farostbol késziilt
szigetelolemezeket hozott forgalom-
ba, A gyar allitdsa szerint a leme-
zek kiilseje ugyanolyan, mint a fa-
bol késziilteké és megmunkalhato-
saguk is azonos a faéval. A szokéasos
kézi és gépi flirészekkel konnyen
vaghatdo. A Minnesota Allamban
nagy mennyiségben talslhaté rezgé-
nyarbol gyartott szigetelolemezek
f6leg mennyezet- és falburkolasra
alkalmasak.

Svdje.
ban a

Bern kanton nagytanacsé-
kozelmultban interpellacio

hangzott el, amely a flirész- és teli-
télizemekben levé széritoberendezé-
sek okozta tlzkarokkal foglalkozott
és szigoru rendszabdlyokat kovetelf.
Az illetékes szerv allitdsa szerint a
fennallo tlzrendészeti rendszaba-
lyok  kielégitékmek  tekinthetdk,
minthogy azok a szaritoberendezés-
nek a flirésziizem 1obbi részétol
valé meghatarozott elkiilonitését fr-
jak el és az utébbi években az em-
litett kamton fiirésziizemeiben el6-
fordult tlizesetekbsl ecsak egy kis
hényad volt a széritdberendezések-
re visszavezethetd,

Jugoszldvia. Jugoszlavia teljes fa-
kitermelése 1956-ban kb. 8 millio
kobmétert tett kiaz 1265, évi kereken
6,5 milli6 kobméterrel szemben. Az
emelkedés 1957-ben tovabb tart. A
kitermelt famennyiség megoszlasa a
kiovetkezs:

1955. 1956.

(millié m3)
Feny6ronk 1.82 1,95
Biikk 0,76 0,82
THlgy 0,19 0,21
Banyafa 0,40 0,44
Papirfa 0,69 0,84

Mexiké. Azok az intenziv erdfe-
szitések, amelyeket Mexiké a héa-
bori befejezése &6ta, az erdfgazda-
sag és faipar termelésének emelé-
sére tett, most kezdik éreztetni ha-
tasukat. Az orszdg kiilonds hala-
dast ért el a butoripar kiépitése te-
rén. Bar Mexiké erdoségei kb, 30
millié hektarra rignak, ez ideig csu-
pan 2,6 millié hektir teriilet faallo-
manyat hasznositottak.

A jelenlegi gombfakihozatal 2.5
millié kdbméterre becslilhetd. Szak-
emberek wvéleménye szerint ezt a
mennyiséget konnyen 40 millié (?)
kobméterre lehetne felemelni. An-
nak ellenére, hogy az orszdg faban
ennyire gazdag, nagy erffeszitést
fejtenek ki a hulladékanyagok
hasznositisa céljabdél. Az erdéterii-
lethél mintegy 16 millié hektér fe-
ny6félékbol, a fennmaradé teriilet
pedig trépusi fakbol tevodik Ossze.
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A FATE dokumentéacios munkabizotts:;flg.';’u:lak°
szakirodalom figyelGszolgalata

Kibler, H.

Spannungen, Verschalungen und
verwandte Erscheinungen an ge-
trockneten Holzernm (Fesziltségek,
kérgesedések és rokon jelenségek
szaritott fakmnal). Molekularis-struk-
tira-folyamatok a fa rugalmas és
képlékeny, alakvaltozasaindl, A kép-
lékeny alakvaltozasok gyakorlati ki-
hatasa fapadlokra és annak meg-
gdtlasa. Fesziiltség a faban. Kérgese-
dési folyamatok. Fesziiltségek 6s
kérgesedések kimutatdsa és azoknak
megszuntetése kozbeesé g6zoléssel,
kondiciondldssal és kiilonleges hi-
tési madszerti, legalacsonyabb hé-
mérsékleten eszkozolt 1j kondicio-
nalo eljarassal.

Holz-Zentralblatt,
1227—1229. oldal,

1957, 101, ‘sz:

Infra-red dryer. (Infravords szari-
toberendezés.)) A szaritdsi id6 jelen-
t6s lerdviditése enyvezettlemezeknél
a ,Radisil“-infravorés sugaras szari-
toval. Mig az anyagot mostandig a
tovabbi feldolgozas elétt 45 percig
kellett szaritani, az most , Radisil®-
elemekkel (Osszesen 12 kW) felsze-
relt szaritocsatorman gyorsan halad
at és azt méglydzésrakész allapotban
hagyja el. Termelés: 600 lap (kb. 0.6
m¥/oranként).

Wood, London, 1957. 8. sz. 346, ol-
dal.

Vollautomatische Vierkanten-For-
matsige, (Teljesen  automatizalt
négyeélli méretvagdfilirész.) BEnyve-
zettlemezek, forgécslépok, muanyag-
bol késziilt lemezek, valamint rostle-
mezek futészalagon torténé meg-
munkaldsara a Bottcher és Gessner
nyugatnémet cég 485. szamu telje-
sen automatizalt négyélli méretva-
goflirészét fejlesztette ki, amely igen
véltozatos vagasi folyamatokat, az

atfutasi iranyra keresztirdnyban, az
elotolasi sebesség cstokkenése, wagy
megszakitdsa nélkiil tesz lehetbveé.
Maximalis megmunkildsi szélesség
1850 mm. A cikk tovabbi miszaki
részleteket és a flirészgép munka-
modjanak vazlatrajzat kozli.

Holz-Zentralblatt 1957. 110. szam,
1333. oldal.

Crafton, John. M.

Extruded chipeore board. (Extru-
zi6s [sajtolasi] eljardssal késziilt for-
gacslap.) Az ezen eljaras szerint mu-
kodd prés munkajanak részletei, va-
lamint az olajjal fitott forgacssza-
rité-berendezés ismertetése. Az lizem
teljesen autematizalt és igen ala-
csony uUzemkodliséggel dolgozik: Az
extruziés eljarassal készult lapok-
nak igen jéa csavartarto-szilardséga,
simak a felliletei, amelyek eldzetes
csiszolas mélkiil furnérozhatok. Ezen-
kiviil elényos tulajdonsagai még az
egyforma vastagsag, a szildrd élek.
tovabba, hogy a lapok nem vetemed-
nek.

Forest Products Journal, Madison,
1956, majusi sz. 173—175. oldal.

Das Verarbeiten wvon Holzfaser-
platten. (Farostlemezek megmunka-
lasa) Utmutatds a lemezeknek meg-
munkalas el6tti kondicionalasahoz;
a megnedvesités technikaja. Kiilon-
leges rendszabalyok lakkal bevont
lemezeknél; a beégetés techmikaja.
A lemezek helyes megvalasztasa fal-
és menyezetburkolas céljara, kiilon-
bozd viszonyok mellett. A lemezek
kiszabasa  rokafarkflirésszel, kor-
vagy szalagflirésszel. Utmutatds a
lemezek raszegelése tekintetében,
keskeny nyelli és fejii szegekkel,
vagy acéltiiklkel. A lemezek elhelye-
zése mennyezeti és falfeliiletekre: a
szogsorok helyzete; meghatarozott il-

lesztési hézagok betartdsa. Hangszi-
geteld lemezeknél elkeriilendé a szé—
ges kotés alkalmazésa, Ugyszintén az

erds homérsékleti ingadozdsoknak
Kitett kiilsé falaknal. Sima, vagy
lencsefejii csavarok alkalmazasa:

rostlemezek jo ragasztisi kdtésének
feltételei, az alkalmas raganyag
megvalasztasa. Felhordasi technika
spatulyakkal stb.

Holztechnik, Mainz, 1957, 11. szam,
423—426. oldal.

Ward, Darrell.

Is this shaping technique praetical
for other products? (Vajon alkalma-
sak-e a ceruzagyartasi eljarasok
mas termékek szamara is?) A ce-
ruzagyartds maultjanak attekintése.
Egy modern amerikai gép munka-
modjanak ]eirésa, amely gép ma-
sodpercenként 21 ceruzat termel. E
gép alkalmassaga kefenyelek, csa-
pok és hasonlé fatargyak gyarta-
sara.

Wood Working Digest, Wheaton,
1657, 9. sz., 31—33. oldal.

Morozov, 1. K.

Pribori dlja kontrolja detalej v
proceszsze obrabotki na slifoval’ nib
sztankah., (Ellen6rzé miszerek a
munkadaraboknak  csiszologépeken
valé megmunkaldsa szamadara.) Be-
rendezések a munkadarabok mére-
teinek ellendrzésére. Maximdlis mé-
rési, hiba, 0,01 mm. Kor-, feliilet-,
belsé és cstics nélkiili esiszologépek
kiilonféle szerkezeti véltozatai. A
megmunkaldasi méret megfigyelése
mérgorak, vagy fényjelzdéberendezé-
sek altal. A csiszolé-orsé el6tolasa
félautomata wvezetésének lehetésége.

Sztanki 1 Insztrum. Moszkva,
1956. 2. sz. 25—28. oldal.

Osszeallitotta:
(Dr. Forgdes K.)
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A MUSZAKI KIADO HIRDETESEKET FELVESZ
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Hirdessen
A FAIPARBAN
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A hirdetések az aldbbi cimre kiilldendék :

MUSZAKI KIADO, Budapest V., Bajcsy-Zsilinszky Gt 22
Telefon: 112 - 273.

Befizetéseket az MNB 46 egyszdmlira kérjiik.




Példanyonkénti eladdsi ara: 4,— Fit

Megijelent!

dr. Czeglédi-Jankoé Géza:

FORGACSLAPOK — FORGACSMUFA

A kdényv az 4j faipari anyag irdnt érdeklfdéket részletesen megismerteti a forgacs-
miifaval, a forgacslapok fajtdival, azok tulajdonsagaival, mddszereivel, a forgacs-
mifa gazdasigi jelentfségével, a kiilonboz6 forgdcslapok és idomdarabok gyéartdsé-
hoz hasznilt berendezésekkel, a gyartasi folyamattal, valamint a kiilonbozé forgacs-
lapok felhasznAldsi teriiletével. Ismerteti a forgdcslapok felhasznaldsi lehetGségeit
a bitoriparban, az épitiparban, burkolé és szerkezeti anyagként a hajé- és vagon-

épitésben, a mezégazdas.-égi gépgyartasban stb.

Szaznal tébb Abra teszi szemléltetévé az anyagot. Kiilénds érdeme a konyvnek, hogy
a kiilféldi eredmények ismertetése mellett Gitmutatdst ad a hazai anyag-lehetéségek

és gyartasi lehetfségek felkutatdsdhoz.

Konkrét tutmutatdsokat ad arra nézve, hogyan lehet forgicslapokat kisipari maéd-
szerekkel, kis beruhdzisokkal gyértani.

164 oldal __ 13 melléklet Ara flizve: 18,— Ft

A kényv beszerezhetd, illetve megrendelhetd

az Allami Konyvterjesztd Vallalat kﬁnyvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt : Kénnytiipari Kényvesboli, VII., Baross tér 22




	1_1958_6_Címlap
	2_1958_6_Tartalomjegyzék
	3_1958_6_A_magyar_faipar.
	3_1958_6_A_magyar_faipar...1
	3_1958_6_A_magyar_faipar...2
	3_1958_6_A_magyar_faipar...3
	3_1958_6_A_magyar_faipar...4

	4_H_003568
	4_1958_6_A_magyar_faipar...6
	4_1958_6_A_magyar_faipar...7
	4_1958_6_A_magyar_faipar...8
	4_1958_6_A_magyar_faipar...9
	4_1958_6_A_magyar_faipar...10
	4_1958_6_A_magyar_faipar...11
	4_1958_6_A_magyar_faipar...12
	4_1958_6_Lázár_L_Forgácslapok...1

	5_H_003569
	5_1958_6_Zombori_J_Karbamid...1
	5_1958_6_Zombori_J_Karbamid...2
	5_1958_6_Zombori_J_Karbamid...3
	5_1958_6_Zombori_J_Karbamid...4

	6_H_003570
	6_1958_6_Lengyel_Nagy_Talpfák...1
	6_1958_6_Lengyel_Nagy_Talpfák...2
	6_1958_6_Lengyel_Nagy_Talpfák...3
	6_1958_6_Lengyel_Nagy_Talpfák...4
	6_1958_6_Lengyel_Nagy_Talpfák...5

	7_H_003571
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...1
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...3
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...4
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...5
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...6
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...7
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...8
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...9
	7_1958_6_Fessel_F_Modern...10

	8_1958_6_A_világ.
	9_1958_6_Hirdetés
	10_1958_6_Mi_ujság.
	11_1958_6_A_FaTE.
	12_1958_6_Impresszum
	13_1958_6_Hirdetés
	14_1958_6_Hátlap

