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A bﬁtoripar'héroméves fejlesztési tervérdl

CZECZEY GYUORGY

Egy iparag fejlesztési célkitlizéseinek meg-
hatarozasanal a kiindulé allapot rogzitése utéan
egyik legdontébb kérdés az elérendé célhoz
vezet6 legcélszerlibb fejlesztési modszerek és
eszkbzok kivalasztisa. Harom év viszonylag
rovid és kevés wvaltozast kifejezé6 idGszak az
ipar fejlesztési munkijédban s éppen ezért a
butoripar haroméves tervét 3 + 2 éves id6-
szakra dolgoztuk ki. Ez az 6téves program egy-
ben els6 lépcsojét jelenti a 15 éves tavlati fej-
lesztési tervnek is.

Hazank tarsadalmi életében mind politikai,
mind gazdasidgi vonatkozdsban az elmult 13
esztend6 alatt mélyrehaté valtozasok tortén-
tek. Ezek a valtozasok — természetesen — "a
butoripar tertiletén is kifejezésre jutnak. A 13
esztend6 alatt a fejlédés azt eredményezte,
hogy a butor igények hatalmas mértékben
megnovekedtek. — Butorfogyaszté lett két
olyan alapvetd réteg, mint a dolgozé paraszt-

sag €s az ipari munkassag. — Ennek kovetkez- .

tében jelentés butorhiany &llott el6, — mely
annak ellenére fennall,
szagon tobb butor keszul mint 1938-ban. Ez az
allapot mar eleve megad_]a a fejlesztés egyik
alapvetd célkitlizését: a termelési kapacitds
mintegy 50—60%-0s emelését.

Harom, vagy akir 6t év viszonylatiban is

ilyen jelent6és mérvii beruhizast igényls fej-
lesztést nem iranyozhatunk elé, — mnemesak a
technikai megvalésitdas akadalyai miatt, hanem
elsGsorban azert, mert a korabbi gazdasagveze-
tés hibajabol, de féleg az ellenforradalom
okozta sulyos gazdasagi karokbol adodéan csak
korlatozott beruhazasi eszkozok éllnak rendel-
kezéslinkre.

A termelés mennyiségének beruhdzasok
utjan valé emelésének altaldban hirom modja
lehetséges;

a) uj gyarak létesitése,

b) meglévd gyarak boévitése,

c¢) technikai és technolégiai
korszertsitése.

Termeészetesen ez utobbi modszer legtébb-
szor nemecsak elkilonitve, hanem az elsé két
megolddssal kombinalva is jelentkezik.

b wendezések

(7)

hogy ma Magyaror- '

A butoripar haroméves fejlesztésénél elsé-
sorban és hangsulyozottan a technikai és tech-
nologiai berendezések korszerlsitését kovet-
Juk és csak kisebb mértékben éliink az iizem-
bovités lehetéségével, mig az uj létesitmények
megvalositasat — a tervdokumenticidk alapos
el6készitése mellett — késébbi id6épontra, a
mésodik otéves terv idejére halasztottuk. Ez
az ut tobb szempontbol elényos;

El6észor a befektetések gyorsan megtériil-
nek, masodszor a beruhazis koltsége és a tobb-
lettermelés volumene kozotti ardny ebben az
esetben a legkedvezébb, s végil ez a modszer
lehetévé teszi az iparag tulnyomo részének ara-
nyos fejlesztéset, a termelés kulturajanak
egyluttes emelését.

A technikai és' technologiai berendezések
korszertsitésén beliil elsGsorban a ragasztési
és feluletkezelési technolégia alapveté valtoz-
tatéasat: a mulgyanta ragasztdsra és dukkozdsra
valo attérést ertjik.

Szamitasunk szerint e két technologiai
modositas bevezetésével — az atfutasi id6 esok-
kenése révén — ugyanazon uzemi alapterule—
ten mintegy 10-—12%-o0s termelési tobblet er-
hetd el. :

Masodszor olyan célgépek és berendezések
tuzembeallitasara gondolunk, melyek jelentds
mértékben ecsokkentik a kézimiveletek . sza-
mat, javitjak az anyagklhoza‘talt €s a termele.,
mmoseget 5

Ha a haroméves terv ideje alatt nem is,
de a masodik o6téves tervben realis OE‘lkltUZES*
nek latszik az alkalmazott technologia tekinte-
tében a vilagszinvonal elérése.

A butoripar fejlesztési tervének lényeges
pontja a gyarszerli kovetelményeknek megfe-
lels gyartmanyfejlesztési program végrehaj-
tdsa. Az a kordbbi szemlélet, amely a gyart-
manyfejlesztés lényegét — a hagyomadanyos
szerkesztési elvek fenntartdsa mellett — a for-
matervezés fejlédésében latta, alapvetéen hely-
telennek és a fejlédés gatjanak bizonyult.

A jov6ben a gyartmanyfejlesztési munkdk
tengelyébe az alkatrészek és szerkezetek magy-
lzemi gyarthatosagat és anyagszertsegét kell
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allitanunk, az esztétikai kovetelmeények egy-
idejti fejlesztése mellett. Ez nem konny( kér-
dés, mivel formatervezdink tobbsége nem ren-
delkezik a szilkséges lizemi gyakorlattal eés
gyartasi perspektivaval, igy atdllitasuk feite-
hetéen tobb évet vesz igénybe.

Gyartmanyfejlesztési programunkon beliil
jelentés mértékben ndveljik a wvarialhato fé-
nyezett és festett butorok gyartasat és lénye-
ges modositast eszkozlink a hajlitott bator-
gyartasunkban. :

A rendelkezésre 4ll6 .anyagmennyiség és
mindség realis mérlegelése, valamint a bel- és
kiilfoldi fogyasztoi igények wvaltozasdnak fi-
gyelembevételével egyre inkdbb eltériink a ha-
gyomanyos ,thonet technolégiatél és részben

hajlitott, nagyobb részben flirészelt és furnér-
bol préselt Glébutorok gyartasira térink at. A
korpusz butorokhoz hasenléan, a hajlitott bu-
torgyartasnal is el6térbe helyezziik a wvaridl-
hat6 alkatrészek alkalmazdsat. :

A technikai és technoldégiai berendezések
korszerlisitését, a gyarszerl termelés kovetel-
ményeit figyelembe vevé gyartmanyfejlesztési
program megvalositdsat a hazai termelési fa-
rost, forgacsbutorlap, valamint a mianyagok és
fémszerkezetek széleskort felhasznalasaval kot-
jik egybe.

A harom év alatt végrehajtando fejlesztési
terv szerény méretlinek latszik, s mégis alap-
vetd lesz az ipar életében, mert a legdontébb
tertileteken jelent nagy el6rehaladast.



A mesterséges szaritds lizemi tapasztalatai

Osszedllitotta: LUBEE ROLAND

A FATE Butoripari Szakosztalyanak egyik
munkabizotisdga 1957. év folyaman az allami
butoripari vallalatok nagy részénél tapasztalat-
gylijtés céljabol felmérte az lizemben 1évé sza-
ritoberendezések miiszaki éllapotat és az alkal-
mazott szaritasi technologiat. Az ezen munka
alkalmaval 6sszegylijtott adatok sok — a szarito
berendezések tlizemeltetésével kapesolatos —
hidnyossagot, mas részr6l a gyakorlatban jol
bevalt 4j muszaki megoldast hoztak felszinre.
Az adatok ezenkiviil, — rendszerezés és kiérté-
kelés utan — altaldnos tapasztalatok leszlré-
sére és ennek alapjan szélesebb korben felhasz-
néalhaté javaslatok kidolgozésara is alkalmasak-

nak bizonyultak. E javaslatok j6 része az egész

faiparban tapasztalatesere utjan vald terjesz-
tésre is érdemesnek latszik. Ezért az aldbbiak-
ban nyilvanossagra kividntam hozni a fentem-
litett munkabizottsag zarojelentésébdl kivona-
tolt oly részeket, melyek dtdolgozas utan tanul-
many formajaban kozreadhaték e€s altalanos
érdeklédésre tarthatnak szamot.

I. Szaritoberendezések miiszaki allapotara
vonatkozoéan felszinre hozott altalanos
tapasztalatok és javaslatok a berendezések
miiszaki tokéletesitésére

2) G6zszabilyozds

A szaritokat 4ltaldban az lzemek kazan-
jaiban termelt géznyomasnal joval alacsonyabb
(kb. 1%/; atil) nyomaéasu gézzel kell ellatni. Je-
lenleg a goznyomas csokkentése altalaban csak
a szaritok vezetékébe szerelt szelepekkel torté-
nik. A kazanok természetesen az lizem egyéb
— ipari és flitési gz — igényet is szolgaltat-
jak. A kiilonbozé igénybevételek ingadozova
teszik az egyes wvezetekekben fellepd gbznyo-
mast, emiatt igen nehéz a szaritok radidtorai-
ban a nyomast és ezzel egylittjdréan a héfokot

egyenlefes szinten tartani. A szelepek a g6z-
nyomas emelkedésével tobb g6zt engednek 4at,
tehdt a nyomas wvaltozasakor allandoéan szaba-
Iyozni kellene azokat, — ami csak a szaritd sze-
lepei elé szerelendd feszméré allandé figyelé-
sével és folyamatos utdnszabalyozisaval lenne
biztosithaté. Ezen alland6 uténszabalyozas gya-
korlatilag alig wvalésithaté meg, kiilonosen, ha
figyelembe wvessziik, hogy a gbzszelepek altalé-
ban nem késziilnek a kivant pontossiggal sza-
béalyozhato kivitelben, a gyenge karbantartds
miatt pedig még kevésbé jol zarnak. Ennek az
allapotnak az a kovetkezménye, hogy még a
leglelkiismeretesebb szaritasvezetés esetén is
rendszeresen el6fordul a szarité héfokanak (a
gbéznyomas emelkedésével egyiittjaro) varatlan
és lokésszerli emelkedése, ami a szaritasi folya-
matot megzavarja, és ha idejében nem wveszik
észre, a toltés faanyaganak karosodasiara vezet.
A forditott eset — a hoéfok lokésszerl csokke-
bitja és a szaritast gazdasagtalanna teszi. Min-
denképpen artalmas, mert a héfok ellenérizhe-
tetlen ingadozasa a fatoltést egyenetleniil érinti,
tehat a fdban is héfokingadozast a belsd fesziilt-
ségek karos novekedését idézi eld.

Ez &altaldban fenndll, de kiilondésen hatra-
nyos a folyamatos miikodési esatornaszaritok-
ndl, melyeknél a radiator csoportok 3 szakasz-
ban fixre vannak beszabalyozva. Ezeknek foly-
tonos utanszabdlyozasa gyakorlatilag lehetet-
len, ezért ez esetben a géznyomas wvaratlan
megvaltozdsa a csatorna 3 szakaszdban — egy-
mastol igen eltéré — héfok kiillonbségeket
eredményezhet. Kamras szaritoknil e tekintet-
ben némileg elényosebb a helyzet, mert a
kamra egész légterében egyidében elméletileg
azonos a levegoallapot, tehat a héfok is, — a
lokésszeri hémérsékletvaltozas tehat a toltést
teljes terjedelmében egytforman érinti.
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E hidnyossdg megsziintetésére javasoljul
minden széritéberendezés csatlakozo fovezeté-
kébe a szarité elott kozvetlentl beépitendd goz-
reduktor beszerzését.

b) Légcesere

A levegd be- és kiomlé nyilésait szabélyozd
csappantyuk altalaban miikodnek, de szerkeze-
tiilknél fogva pontosan nem szabalyozhatok, —
teljesen zért allapotban pedig nem zarjak el
légmentesen a nyilasokat.

Javasoljuk minden berendezésen az Otthon
Buatorgyarban felszerelt ujfajta, kéttaresas lég-
nyilasszabdlyozo beszerelését, melynél az emli-
tett hatranyok kikiiszobolhetok. Hasznalataval
a szaritokban a légallapot pontosabban &allit-
haté be — tehat melegenergia takarithaté meg
—, 100 C°®-on feliili szaritdsnal pedig a kamara
belso tulnyomadsa ]obban és ingadozasmentesen
tarthato.

¢) Ventilldcido

A sorfuvok dltalaban megfeleléek.. Felhiv-
juk a figyelmet a j6 karbantartasra és helyes
zsirozasra. A csapagyakhoz magas héfokon be-
valt kenbanyagot kell hasznalni. A tengelyeket
id6szakonként a TMK keretében kozpontossag
tekintetében ajanlatos ellenérizni.

A berendezéseknél &ltalaban a wventillato-
rok szivo oldalat a zart mihely légterébe tele-
pitették, ami elvileg helyes, mert mar felme-
legitett leveg6 keriil a szaritoba, ami télen nem
megvetendé homegtakaritast tesz lehetéveé.
Tobb esetben ezzel kapcsolatban az a panasz
meriilt fel, hogy a miihelyben emiatt nega-
tiv nyomas keletkezik, - és ez olymértékd
szivo hatast gyakorol, aminek kovetkeztében a

_ friss levegd beomlényilason a levegd bearamlasa,,

fekezodik, s6t adoti esetben megszlinik. Erre
wonatkozoan bizonyitékokat szerezni nem tud-
tunk, de tigy véljik, hogy ez esak igen kis helyi-
segek eseteben — vagy méginkabb, levegé visz-
szavezetés nélkili porszivok ugyanazon helyi-
séghben valo egyidejl lizembentartasa kovetkez-
menyeként — fordulhat el6. Ilyen ]elensegeket
esetrél-esetre javasolunk elbirdlni., Ha mas
megoldas mincs, ugy a friss levegé bedomlényi-
last a szabadba lehet kivezetni. (Egyes vallala-
tok ezzel a hianyossaggal is kivantak igazclni
csatornarendszerti berendezésiik kamras vend-
szertivé valé Aatalakitasdnak szilikségességét.)
Ezzel kapesolatban utalunk arra is, hogy ilyen
atalakitasoknal (a szaritélevegd telitettségig
valo folyamatos cirkulaltatédsanak biztositasara)

szivo oldalra valé wisszavezetésérdl. Enélkiil a
légallapotnak a bels6é légtér minden részében
valo — (kamras rendszernél megkivant) —
egyenletes tartasa sem lehetséges.

d) A kamrak szigeteltsége egyes kivételek-
16l eltekintve nem kifogasolhaté, — felhivjuk
azonban a figyelmet az Ujpesti Butorgyarban
el6észor alkalmazott és az Otthon Butorgyarnal

is megvalésitott kiilonleges eljarassal felhordott
»ITicosdlos® belsé cementvakolatra, mely fala-
zott szaritoknal minden tovabbi nélkiill megva-
lésithato. Kozismert, hogy a tricosdlos vakolast
— wiztaszité tulajdonsaganal fogva — az épit6-
iparban mar régdta hasznaljak. Viztaszité tu-
lajdonsaga méar magaban wvéve is alkalmassa
teszi falazott szariték belst szigetelésére. Ez is
elényt jelent a kozonséges cementvakolatokkal
szemben. Nagyobb jelentéségli azonban a ko-
vetkez6k miatt: minden szaritoé falazata — az
alland6 bels6 nedvesség, miatt — el6bb-utobb
és (a kivitelezés mindségétsl fliggben) magyobb
vagy kisebb meértekben, de mindenképpen Aat-
nedvesedik. A nedves fal szigetel6képessége
pedig viztartalmanak novekedésével elég lénye-
gesen csokken., A nedves falazat tehat nagyobb
héenergia-vesztéssel jar egyutt. Jo. vizszigetelo
belsé wvakolat hasznalataval a falazat teljesen
szaraz allapotban tarthato.

Javasoljuk a falazott szaritoknak az emli-
tett lizemek altal kiprobalt 4j modszerrel fel-
hordott ,,tricosdl vakolattal valé belsé szigete-
lését. Felhivjuk a figyelmet arra, hogy a kivi-
telezésnél igen szigordan be kell tartani a va-
kolas technolégiai el6irasait, mert enélkiil kel-
lemetlen kdvetkezményekkel lehet szamolni.

e) A szaritok tomorségét az lizemek altala-
ban nem ellendrzik, annak ellenére, hogy —
eltekintve a gbzenergia megtakaritids lehetésé-
gének elhanyagolasatol. — a tomorség hianya
a szaritasi folyamatot is karosan befolyasolja.

A tomorség hidnya kiilénésen 100 C’-on
feliili szaritasnal igen hatranyos, mert az elv-
ben tilnyomésra bedllitott kamrdban, — a ré-
seken kitodulé levegé miatt, — a tulnyomaés
gyakorlatilag nem tarthaté. Ilyen esetben friss
leveg6 allandoé potlasa wvalik sziikségesse, mely-
nek felmelegitésehez tobbletkaloriat kell fel-
hasznalni, ami gazdasagtalan, de el6fordulhat
az is, -hogy a szarit6t emiatt egyaltaldban nem
lehet felfliteni a kivant héfokra és ezaltal a
100 C°-on feliili szaritas technologiaja egyalta-
laban nem lesz betarthato.

Javasoljuk e tekintetben iddészakos tomor-

‘ségi feltilvizsgalat rendszeresitését.

Elérebocsatva, hogy az ajanlott modszerrel
egyidejlileg a szarité megfelel6 felftitési ideje,
ill. a benne elérheté legmagasabb héfok is el-
lenérizhets, javasoljuk a kovetkezd eljardst:

A szarito lires dllapotdban — a wventillato-
rok jaratdsa, a friss levegé beomlényilas zarva-
tartasa és a kiomlényilas 1/, részben valé nyit-
vatartasa mellett, — a fltétestekbe engedjiik
az eléirt kb. 11/, atii nyoméasu gézt és mérjiik
az idét, mig a szarité légterében a héfok al-
land6 nem marad. Ezzel az elérheté legmaga-
sabb héfokot és a teljes felftitéshez sziikséges
id6t megéallapitottuk. Ezutin — de mindenkor
100 C’-on aluli belsé hémérséklet mellett —
meginditjuk a goézbefiivast a gézpermetezdeso-
von at, — aminek eredményeként a tomorségi
hidanyok néhiny percen beliil lathatéoan kifeje-
zésre jutnak. (Az ajtoréseken, vagy a szarito
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barmely részén keletkezett nyilasokon a g6z
kifuvodik.) Ezek a helyek feljegyzendék és ki-
javitandok, ill. teljes tomorség elérésere szige-
telenddk.

f) A goOzpermetezd csovelet altalaban he-
Iyes (feliil elhelyezett sorfuvok esetében) a fii-
totestek ald — és a kamra teljes hosszdban
végigvezetve szerelni.

A gyakorlat azt mutatta, hogy a gbzper-
metnek a radidtorokon keresztiil torténd atfi-
vatasa (tehat a csének a fiitétestek felett walo
elhelyezése esetén) a fltdtesteken rovid idén
beliil korroziot ckoz és a lamelldk kozotti lég-
réteg eltomoédik. Ennek kovetkezménye, hogy a
radiatorok héleadoképessége cstkken, tovabba,
hogy a levegbnek a lamelldk kozotti atcirkula-
lasa is lefékez6dik, a légsebesség esokken, eset-
leg . a leveg6 keringési iranya is elterelédik.
Mindezen okok a berendezés j6 hasznalhatosa-
gat és miikodésének gazdasigossagat csokken-
tik, avulasat siettetik.

A permetezdcsének a berendezés teljes
hosszaban valé vegigvezetése kamraknal min-
denképpen indokolt, véleménylink szerint azon-
ban folyamatos mukédésti csatornas szaritoknal
is helyes, mivel a permetezés hatasfoka na-
gyvobb.

Lényeges még a cs6bdl kifuvott gézpermet
irdnya is. Fentiek alapjan javasoljuk a perme-
tezbesdvet Ugy forditani, hogy a kifuvényila-
sok, a vizszintes iranytél felfelé mért 30°-os
szog alatt a toltés irdnydban permetezzenek.

Ajanlatos a csbre teljes hosszaban, azzal
parhuzamosan horganylemezb6l késziilt védé-
csikot szerelni (kb. 10—15 em tavolsigra a cs6-
161), melynek nekiltkozik a gézpermet. Ezaltal
a toltés a gbéz kozvetlen érintésének karos ha-
tasatol vedve van.

g) A miiszerekre és azok jé karbantartasds
nak fontossigara nem kivanunk bévebben ki-
térni. E kérdeést szamtalanszor targyaltik.

A hoémeérékrol tehat csak annyit, hogy azo-
kat legelészor is az abszolut pontosség szem-
pontjadbol ellenérizni kell (tehat pl., hogy 60°
melegben tényleg 60 C°-ot mutatnak-e), masod-
szor meg kell gy6z6dni arrol, hogy az Osszes
hasznalt hémeérdk (tehdt a nedves mérés céljat
szolgalé miuiszerek is) a szaraz hot egyforma
héfekkal mutatjik-e.

A nedves hémeérdk érzékelé végét burkolo
géz tartdlyat mindenkor az elGiras szerint desz-
tillalt wvizzel toltve kell tartani. Az érzékel6t
és tartalyt allandéan tisztdn kell tartani, s ha
sziikséges, a vizko lerakodastél le kell tiszti-
tani, (ez higanyos, — bimetall, — vagy elektro-
mos ellendllas rendszerrel stb. mikoédé miisze-
rekre egyarant érvényes). A ' gézburkolatokat
legaldbb egyhetenként cserélni kell!

Karbantartott és kifogastalanul wmiikédé
miszerek nélkil jo szaritds nem lehetséges.

h) Egy vallalatnal sem ellenérizhet6 a sza-
rito géz- és dramfogyasztisa kozvetlen meérés-
sel. A berendezés elé szerelendd kiilon &ram-
és gézmeérék valoban koltségesek, — mégis

tény, hogy enélkiil e tekintetben a kezelés szin-
vonaldnak javulasa, vagy romléasa nem bizo—
nyithato.

i) Csatorna- és kamrdsrendszeri berende-
zesek haszndlata

Feltlint, hogy az Ujpesti Butorgyar és Ott-
hon Butorgyar folyamatos miikodést berende—
zését atépitette kamrassa, a ,,Tisza* pedig at-
épités nélkiil kamrasnak hasznalja. A ,,Duna‘®
a csatornas szaritds hatranyait a 2. és 3. sz. ko-
csik idénkénti feleserélésével probalja — he-
lyesen — kikiiszobolni. Az Otthon Butorgyar-
ban az atalakitdas alkalmaval tobbek kozott a
kettés fatéregiszter felét kiszerelték és a meg-
maradé fltofeliilet is elérelathatolag elegend6-
nek fog bizonyulni a kamris rendszerben meg-
kivant hofok biztositasara.

Ez arra mutat, hogy az lizemek e tekintet-
ben kezdik felismerni a folyamatos miikédesti
csatorndk egyes hatranyait és probaljak ezeket
jol, rosszul kikiiszobolni.

Kulonboz6 fafajtdk és wastagsagok valta-
rendszer(i széritas legalabbis kevésbé gazdasa-
gosnak mondhaté, — mert gyakorlatilag nem
hajtjdk wvégre az egyes flutébatéria-szakaszok
atszabalyozasanak kellemetlen munkajat.

Javaslatunk szerint megfontolas targyava
lehetne tenni az ipar folyamatos mukodéstt
csatornaszaritéinak adott esetben kamrakka
valé atalakitasat, jollehet a beszabalyozott csa—
tornaszaritéban folytatott szaritas kezelése sok-
kal egyszertibb, mert nem kell gondoskodni a
légallapotnak — (kamras rendszernél sziliksée-
ges) a szaradas elo6rehaladasanak megfelelé —
allando valtoztatasarol.

Ezt azonban csak az esetben javasoljuk, ha
az lzem rendszeresen t0bb mint kétféle fajtdju
— ¢ll. egymdstol mnagyon eltéré wvastagsdgil
anyagot kivan szaritani —, tovabba ha képzett
és kell6 gyakorlattal biré szaritasvezets all
rendelkezésre, illetve modjaban &ll ilyen szak-
embert alkalmazni.

II. Az alkalmazott technelégiara vonatkozoan
feltart altalanos tapasztalatok; javaslatok a
szaritasvezetés szinvonalanak emelésére

k) Folyamatos szdritdsvezetés

Jellemz6, hogy a wvallalatoknal altaldbarn
megszakitds nélkuli szdritasvezetés egyaltala-
ban nines. Még olyan wvallalatoknal is, melyek—
nél a szaritadsvezetés egyébként kifejezetten jo-
nak mondhato, legfeljebb arra szoritkoznak,
hogy a termeléiizemi muszak végén ugy allit-
jadk be a folyamatot, hogy a toltés karosodast
ne szenvedjen, a szaradasi folyamat azonban
éjjelen at szunetel.

A tobbi vallalat a miiszak vegével egysze-
rien megszunteti a szarité mikodését, vagy
tovabbmutkodteti ugyan, de éjszakara a keze-
lésre utasitdst nem ad, — igy az €jjel lezajlé
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folyamat teljesen ellenérizhetetlen. (A puhafat
szérit6 HD 75 berend. esetében ez nem kifoga-
solhato.)

A szaritok szdritdsi kapacitdsa véleme-
nylink szerint éves szinten altaldban csak igen
kismértékben wan kihasznalva, ami nyilvan
azért all fenn, mert a vallalatok termelési terve
a szarité kapacitasandl csak kisebb mennyiségi
faanyag szaritasat teszi sziikségessé.

Ez is egyik oka annak, hogy az iizemek
nem helyeznek sulyt szaritojuk éjjel-nappali
folyamatos Uzemeltetésére, — és ezaltal a szd-
ritds gazdasagossdganak és min6ségének eme-
lésére.

Bhhez jarul, hogy az tlizemek igyekeznek
— jgen helyesen — minél nagyobb fatomegek
termeészetes el6szaradasat biztositani. Ebbdl ki-
folydlag igen gyakran aranylag alacsony kezdd
nedvességll fla keriil mesterséges szaritasra,
amikor is a toltés rovidebb szaritasi idét igé-
nyel, és igy a kapamta:, leterheltsége még job-
ban csokken.

Mint mar emlitettiik, az lizemek szaritéi-
kat altalaban nem folyamatosan mukodtetik
— hanem a termelési miszak végén leallitjak
—, ami a kihasznaltsdg tovabbi csokkenésevel
jar egyutt. A megszakitas nélkili szaritas al-
kalmazasat véleménytink szerint akadalyozza
az a szemlélet is, hogy nem érdemes éjjelre,
vagy a munkasziineti napokra kiilon maésodik,
képzett szaritokezel6t alkalmazni, mert annak

bére, — a szabadkapacitas fennmaradasa (st
ez esetben tovabbi novekedése) miatt — amugy
sem téril meg. Kereken kimondva — nem ér-

,,,,,,,

A fennallo korulmonyek kozott javaslatunk
a kovetkez6: At kell térni a toltés megszakitas
nélkili szaritasdnak folyamatos rendszerére. A

technolégia altal megengedett legrovidebb sza—

radési idoket kell alkalmazni.

Csak igy biztosithaté a fatoltés egyenletes
kiszaritasa, a keletkez6 belso fesziiltségek a le-
het6 legkisebb hatarok kozé szorithaték, tehat

a min6ség kifogastalan lesz, ugyanakkor a sza--

ritds koltségel lényegesen csdkkenni fognak. A
berendezéseknek — (az egyes toltések szariba-
sara vonatkoztatott) — kihasznaltsaga lényege-
sen emelkedni fog, minek kovetkeztében a sza-
ritok szabad kapacitasa még megnovekszik.

Ha a berendezés dllandd terhelésére nin-
csen elegendd szaritandé fa, ugy a széritas id6-
szakonként — napokon vagy heteken at — vald
teljes sziineteltetése a helyes modszer.

Szabad kapacitasukat az tizemek bérszari-
tassal is kitolthetik, amivel tobblet jovedelmet
biztosithatnak maguknalk és — ha egyes helyi
ipari va]lalatok €s szﬁvetkezete«k jelenlreq kielé-
a nepgazdasag érdekeit is SZOlgd.]jdk

Ez esetben a szaritds magasabb szinvonaléa-
nak biztositasdhoz szlikséges, képzett szaritas-
vezeté ¢s gyakorlott szaritaskezelok éjjelre
vagy uUnnepre wvalo beallitdsanak koltségei is
béven megtériillnek.

1) A térkihaszndlds kiertékelése — a kérdés
jellegénél fogva — nem megbizhato, mert csak
a vizsgalat idépontjaban mutatkozo tényallast
lehetett alapul venni. Altladban azonban fel le-
het tételezni, hogy a vallalatok tobbsége, elso-
sorban a lelkiismeretesen dolgozé lizemek e te-
kintetben altaldban helyesen jarnak el.

Itt hang,sulyozm kell, hogy ha a szariték
belsé tere nincsen teljesen kitoltve, mindségi
szaritasrol szo sem lehet.

m) A hoéfokszabdlyozds szinvonalanak ki-
értékelésénél elsésorban a toltés kiszaritasanal
valoban alkalmazott idéknek az elméletileg op-
timalis szaritdsi idékhoz walo wviszonyitdsaval
jartunk el, kiilonos tekintettel arra, hogy sok
vallalat 6vatossaghol tul alacsony szaritasi hé-
fokot alkalmaz.

Masrészt hidnyossagnak vettilk az indoko-
latlanul magas hofok alkalmazasat, kiilénosen
akkor, ha ez mem a kell6 légnedvesités mellett
torténik és adott esetben a toltes karosodasahoz
vezet.

Az lizemek kb. ketharmadresz'nnel a hofok
megvalasztisa, illetve szabdlyozasa nem volt
megfeleld.

n) A Iegnedvessegszabalyozas elbirdlasanal
is a mindenkori szaritdsvezetés altalanos szin- .
vonalat vettiik alapul. Figyelembe kellett azon-
ban venni azt is, hogy hianyz6, — nem megfe-
leléen karbantartott vagy barmi okbol tizem-
képtelen miuszerekkel, tovabba hidnyos goz-
permetez6 berendezéssel a légnedvesség a leg-
nagyobb joakarat mellett sem szabalyozhato
megfleleléen.

Kérgesedés csak azért fordul eld ritkén,
mert a vallalatok &ltaldban amugy is aranylag
alacsony héfokon széritanak, a levegének goéz-
permetezéssel valo visszanedvesitését pedig
biztonsagi okokbdl néha eltilozzék. Ez az elja-
rés természetesen a szaritasi id6t szintén indo-
kolatlanul meghosszabbitja.

A megtekintett tizemek kb. hiromnegyed-
részénél a légnedvesség szabalyozasa nem bizo-
nyult megfelelének és ezen hidnyossag altala-
ban egyiittjart az egész szaritdsvezetés lazasa-
gaval.

0) Légnedvességmérés

A vallalatok jo része méri ténylegesen a
légnedvességet, ez nem jelenti azonban azt,
hogy a mérési eredményeket a kiegyenlitd
nedvesség bedllitasdra minden vallalat fel is
hasznélja. Valo;aban csak néhany Uzem hasz-
nalja fel a mérési eredményeket kozvetleniil a
szaritasvezetés irdnyitasaban, a tobbi wallalat
a méréseket legjobb esetben csak altalanos gya-
korlati kovetkeztetések levonasara hasznalja.

p) Fanedvességméreés elektromos miiszerrel

Néhany wvallalat méri a fanedvességet fo-
lyamatosan ugy, hogy a mérési eredményeket
a szaradasi folyamat szabalyozasara fel is hasz-
nalja. A vallalatok tobbsége azonban ugy jar
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el, hogy a fanedvességet a szaritas megkezdé-
sekor, tovabba szaritds kozben szuroprobasze-
riten méri, a fa nedvességtartalmanak folya-
matos csokkenéséf tudomasul wveszi, végiil, ha
elérte a kivant szdrazsagi fokot, a szaritast
abbahagyja. Nem hasznalja fel azonban a mé-
rési eredményeket a levegballapot szabalyoza-
sara, tehat a szaritas meggyorsitasara.

Elébbiekto]l eltekintve meg kell jegyezni,
hogy a szaritasi folyamat — kizardlag elektro-
mos miiszerre] torténé fanedvességmeréssel —
nem allithaté be megfeleléen. E miiszerek
ugyanis nem mernek kell6 pontossaggal — sz6-
rasuk kulénosen 25—30%, fanedvesség-tartalom
felett igen nagy —, igy a mérési eredmények
teljesen megbizhatatlanok.

A kiegyenlité nedvesség helyes beallitasa-
hoz — (elsosorban a szaritasi folyamat meg-
kezdésekor) — a fanedvességnek legalabb
1—1,5% pontossaggal torténé megallapitasa el-
kertilhetetlentil sziikséges, — ez pedig csak a
fanedvességnek sulyméréssel wvalo meghatéro-
zasaval érhet6 el. Ezenkiviil a széritdsi folya-
mat alatt tobb izben, kiilonotsen pedig akkor,
amikor a toltés eléri a rosttelitettségi fokot, a
sulyméressel valo fanedvesség-megallapitast is-
metelten el kell végezni, ez pedig csak kiséré
~ mintadarab alkalmazasa esetén biztosithato.

Jo és gazdasagos szaritdsvezetés csak ily
modszerrel érhet6 el, — az elektromos mi-
szerrel valé mérés pedig csak a kozbensé ellen-
Orzést szolgalhatja, azzal a céllal, hogy gyorsan
eszkozolheté mérésekkel, a nagyobb wvaratlan
fanedvesség - kilengések idejében a szaritasve-
zet6 tudomadsara jussanak.

r) Sulyméréssel torténé pontos fanedves-
ség-megallapitast csak 2—3 wvallalat végez. Ki-
fogéstalanul gazdasigos szaritis el6feltétele
e szempontbol tehdt esak ezen wvéallalatoknal
all fenn,

s) Kiséromintadarabot csak egyes vallala-
tok alkalmaznalk.

Meg kell jegyezni, hogy a toltés fanedves-
ség-tartalmanak — (még a pontatlanabb elekt-

romos muszerrel vald) — szaritas kozbeni meé-
rése sem végezheté el megfeleléen —, csak ki-
ser6 faminta haszndlata esetén —, mivel ma-

gdhoz a toltéshez a magas héfok és helyhiany
miatt a szarité belsejébe bemenni nem lehet.

Ebbél az kovetkezik, hogy a legtobb valla-
lat szaritas kozben alig hasznalhatja megfele-
léen elektromos mérémuszerét, mivel kiséré
famintat nem alkalmaz és igy legfeljebb a: t6l-
tés (az ajtok mogott 1éve) legszélsé darabjainak
biitiiin veégezhet megbizhatatlan méréseket.

Megjegyezzilk egyébkent, hogy a kisérd
faminta hasznalata elsésorban a folyamatos
muikodésti csatornaszaritoknal nélkulozhetetlen.
Kamras rendszeri szaritasndl nyomatékosan
javasolhaté. Kiséréminta hidnya tiilevelti fak-
nak 100 C° felett valé szaritasanal kevésbé ki-
fogasolhaté. akkor, ha a héfok és kiegyenlité
nedvesség & szaritds megkezdésekor megfelels
pontossaggal beallitdasra kertilt,

t) Csak harom wvallalatnal volt megallapit—
hat6, hogy szdritdsi naplot vezetnek. A naplé—
zas hianya még a jo szaritasvezetést folytato
vallalatok esetében is igen hatranyos képet
mutat. Nem kétséges, hogy a naplévezetés az
egyedilli moédszer a lefolytatott szaritasokbdl
leszilirhet6 tapasztalati adatok lerdgzitésére, és
csak ezeknek allando6 nyilvantartaséval varhaté
fokozatos fejlédés, a szaritdsvezetés szinvona—
laban.

Naplovezetés nélkiil a szaritds mindenkori
bedllitdsa a szaritisvezeté emlékezetére wvan
bizva. Lehet, hogy az illeté dolgozo id6vel na-—
gyobb tapasztalatra tesz szert, — a széritas
mégis otletszerti és ellendrizhetetlen marad. A
szaritas mindsége és gazdasigossiga egy sze—
mely adottsdgan, ligyességén, tapasztaltsigan
és jéakaratdn mulik és csak ettél fliigg a szari-
tasvezetés szinvonaldnak emelkedése, ill. —
(mint a vizsgdlatok mutattdk) — egyes kivéte—
lekt6l eltekintve — gyakorlatilag kozepes, s6t
részben igen alacsony szinvonalon wvalé meg-
4llasa.

Véleményiink szerint a jo szaritdsi napld,
mely tartalmazza az egyes toltésekné] alkalma-
zott Osszes jellemzoket (fafaj, vastagsag, kezdd
fanedvesség, melegitési 1d6, héfok, szarité lég-
nedvesség, kiegyenlité légnedvesség, permete-
zés gyakorisaga, idsje, megszakitasok. végsé
fanedvesség, teljes szaritasi id6, mindség stb.)
oly értékes gylijteménnyé valik, — melyb6l a
hianyossagok és j6 eredmények kiértékelhe-
t6k. Ennek alapjan a jo eredmények nem felej—
t6dnek el, azok feltételei ismételten alkalmaz-
hatok, és a gazdasagos és j6 minbségl szaritas
kifejlesztéseben serkent6leg fognak hatni. A
szaritdsvezetés szinvonala mar nem lesz annyira
személyhez kotott és az eredmények wvagy hi-
bék jobban ellenérizhetévé valnak.

A jol vezetett napl6 adatai ezenkiviil fel-
szinre hozzédk maganak a 'szaritéberendezésnek
hidnyossdgait, serkentenek azok megsziinteté-
sére és altaldban a jo karbantartasra, s6t sok
esetben tampontot is nyujtanak a berendezés
miuszaki tokéletesitésének lehetGségeire.

R4 kell mutatnunk itt ismételten arra is,
hogy a legtobb vallalat szritéit — elvileg hely-—
telenlil — szakaszosan Uzemelteti, emiatt a
szaritdsi folyamat éjjel, s6t adott esetben vasar—
és tinnepnapokon szunetel. A sziineteltetés alatt
a szariték altaldban vagy teljesen feliigyelet
nélkiil maradnak, vagy wvalamelyik kisegit:
€jjeli dolgozd kap szdbeli megbizast a szarité
kezelésére. Ez esetben sines altaldban semmi
biztositék arra, hogy a telerakott szaritot &jjel
— még a legminimalisabb kovetelményeknek
megfeleléen is — szakszertien kezelik. (Szeren-
csés véletlennek lehet tekinteni, ha a megsza-
kitds idejében a to6ltés legaldbb waltozatlan al-
lapotban marad.) :

Ezen hidnyossag sulyosabb kovetelményei-
nek elkeriilésére (a faanyag karosodésa), tovabba
a szaritdsi folyamat megszakitasaval egytitt-
jaro hatranyoknak a lehett legkisebb mértékre
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valé csokkentése érdekében szikséges, hogy a
szaritasvezet6 mindennap a muszak befejezése
elétt az éjjeli kezelovel az éjszakai szunetelési
id6 alatt végrehajtandé teenddket irasban ko-
zolje. Az éjszakai kezelonek pedig az elvégzett
szabalyozas megtorténtét és idejét irasban kell
lerogziteni. Mind az elbirdst, mind a végrehaj-
tast — a szaritasi folyamat tartozékaként —
leghelyesebb kozvetleniil a szaritdsi naploba
bevezetni. A naplévezetésnek tehdt a szaritéasi
folyamat sziineteltetésénél sziikséges iranyitéas
és ellendrzés biztositdsanal is fontos szerepe
van.

Osszefoglalva: véleménylink szerint a sza-
ritdsi napl6 a szaritdsi folyamat nélkiilozhetet-
len tartozéka, melynek vezetése és folyamatos
kiértékelése nélkiil a szaritds technikai szinvo-
nala intézményesen nem emelhetd.

u) Az alkalmazott szdritdsi idék mindsité-
sénél elsGsorban az elméletileg helyes szaritasi
idohoz valé viszonyitdsbol indultunk ki. Harom
uzem fejlettebb és elméletileg megalapozott
szaritasvezetéssel, harom vallalat tapasztalati
alapon ért el j6 eredményeket, az lizemek tobb-

.....

tak megfelel6ek.

v) A szdritdsvezetés dltaldnos szinvonala

A szaritédsvezetés altalanos mindsitését egy-
részt a szinvonalra jellemzé adatok egylittes
meérlegelésével végeztiik el, masrészt a szaritok
és a felszerelés miiszaki allapotat is figyelembe
vettiik. Altaldban jellemz6, hogy teljesen kor-
szertitlen, avult berendezések esetében a keze-
lés szinvonala is igen alacsony.

Harom vallalat grafikon alapjan szaba-
lyozott fanedvesség elvonassal szarit, minéségi-
leg igen j6 eredménnyel. Négy vallalat a més
rési adatok felhaszndldsaval és a folyamat 1é-
nyegében helyes bedllitasaval, de csak tapasz-
talati alapon vezeti a szaritdst, aranylag jo
eredménnyel. Nyole vallalatnal érdemleges sza-
ritasvezetés nincsen.

Jellemz6, hogy a szaritas befejezése utani
veégso fanedvesség bedllitisa eléggé otletszerd.
Véleménylink szerint megfelelé végnedvesség-
tartalomra csak harom-négy vallalat szérit.

A szaritds minéségének esetenként wvalo
konkrét megéllapitdsa nem wvolt lehetséges,
mert ehhez igen nagyszamui nedvességmérést
kellett volna végezni és a szaritott fatoltések-
nek — (a repedések és egyéb karosodasok sza-
zalékaranyanak megallapitasahoz sziikséges) —
lizemenkeéntj és darabonkénti vizsgalata is he-
tekig tarté munkat igényelt volna.

Csak kivételesen tartunk fel adatot arra,
hogy egyes toltések faanyaga kérgesedés, szét-
repedés vagy hasonlé okokbol erésebben meg-
karosodott, és feltételezhetd, hogy ilyen esetek
ritkan fordulnak el6. Az tlizemek, mint mar
emlitettik, tul alacsony héfokon €s magas pa-
ratartalommal szaritanak, ami a folyamatot
igen gazdasagtalanna teszi. Ezért sokkal inkabb

feltételezhets, hogy az esetek tulnyomé részé-
ben az a mindségi hiba fordul elé, hogy tul
magas — (12% és azon feliili) — wégnedves-
ségtartalomra szaritjak a toltést, — tehat a fo-
lyamatot tul koran fejezik be. A szaritasveze-
tés megmutatkozé szinvonala alapjan — (a
gyengébben felkésziilt tizemeknél, tehat a leg-
tobb esetben) — biztosra lehet venni, hogy a
fa végnedvességtartalma megengedhetetleniil
nagy szoérast mutat vagyis egy toltés kiilonb6z6
szelvényei és a szelvények egymagukban is
0—4%, terjed6é fanedvességkiilonbségekkel ke-
riilnek ki a széritébol. Ez annil aggalyosabb,
mert a vallalatok &altaldban nem rendelkeznek
utanpihenteté helyiséggel, melyben a fanedves-
ségek és igy a szaritis kozben eléallott belso
feszlltségek is kiegyenlitédhetnének.

A szdritdsvezetésre vonatkozo észrevéte-
leinket Osszefoglalva csak azt javasolhatjuk,
hogy a szaritasi folyamatot a kozismert szari-
tasi technolégia betartdsdval kell levezetni,
mert enélkil a szinvonal nem emelheté. Jo
technologiai eloirds az irodalomban béven ren-
delkezésre all (pl. 1952. évi szaritasvezetd
tanfolyam jegyzetanyaga, a Salamon és Rad-
nai mérnokok altal irtl konyvek stb.), melyek a
gyakorlatban jol felhasznalhatok. Kivonatosan
az aldbbiakat lehet elvileg lerdgziteni:

A  kezd6é fanedvességet — tovdbba a
szaritas folyamata alatt a pontos fanedvességet
legaldbb naponta egyszer kiséréomintan, végiil
a fa wvégnedvességtartalmat — sulyméréssel
kell megallapitani. Ez képezi a szaritadsbeallitds
alapjat. A folyamat megkezdésekor a toltést
magas légnedvesség mellett fel kell melegiteni.
A szaritasi légallapotot pedig ezutin — a fa-
fajtanak €s vastagsignak megfeleléen — a
sulyméréssel megallapitott fanedvességhez tar-
toz6 mindenkori kiegyenlité-nedvességnek ¢és
hozzatartozé héfoknak diagram alapjan tor-
tén6é megvalasztasaval kell megéallapitani. A
kiegyenlité nedvesség és a szarité légnedvesség
kozotti kiilonbség folyamatos tartdsat — a 1ég-
nedvesség oranként miiszerrel valo ellenorzése
mellett — biztositani kell.

Ily szaritasvezetés mellett elvben jo mind-
ségli és emellett gyors szaritds biztosithato
(megfelels szaritasi diagramok boéven allnak
rendelkezésre: pl. az emlitett kiadvanyokban,
tovabbéd az Eisemann-féle stb.). _

Végzett vizsgalataink igazoltdk wugyan,
hogy a légnedvességnek tisztan gyakorlati uton
torténé beallitdsaval, — természetesen csak
igen nagy gyakorlattal rendelkezé szaritas-
vezetd segitségével, — is elérheté j6 mindségi
szaritds, senki sem ellenérizte azonban
eddig, hogy ily szaritasvezetés mellett hanyszor
kellett kérgesedés miatt a folyamatot g6zolés=
sel megszakitani és azt sem, hogy a szdritési
idok mennyiben kozelitették meg az optimalis
idéket és igy megfeleltek-e a gazdasagossag
kovetelményének is. (Pl. igen egyszeri 25
mm-es tlleveld fat 60—70 C° mellett és igen
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kicsiny pl. 24 O6rénként 6—8%, nedvesség-
elvonassal 30—10% fanedvességre 3—4 nap
alatt — jo min6ségben kiszaritani, ez azonban
igen draga modszer.)

Feltling az is, hogy éppen tlileveld fa 100
C’-on feliili szaritisa .esetében mutatott j6
eredményt a szaritasi folyamatnak tisztin gya-
korlati alapon valé levezetése, ami azzal ma-
gyarazhatd, hogy helyes beéllitds utan ilyen
szaritasoknal a folyamat — jellegénél fogva —
ngyszélvan onmikodéen beall és nem kivanja

meg a légallapotnak gyakori szabalyozasat, ke-
zelése tehdt joval egyszeribb.

Mindezek alapjan az a véleménylink, hogy
helytelen a szaritast elméletileg meghatarozott
légallapotszabalyozas helyett tisztan gyakor-
lati alapon lefolytatni, és sziikségesnek tartjuk
a folyamatnak szdritdsi diagram alapjin vald
beéllitasat, ellendrzését és levezetését.

Szukségesnek tartjuk végul szdritdsi nap-
lonak felfektetését — dllandé —, folyamatos
és pontos vezetését.



Ml’ianyaggal ragasztott radiokavak Vizélléséga

ifiy, KOLOSVARY GABOR

Mdgyantak alkalmazdsat a faiparban tébb
ok indokolja. Ezek kozott fontos szerepet jatszik
a mugyantak nagy vizallosga.

Glutinenyvvel ragasztott butorok és egyéb
hasznilati tirgyak ugyanis nedves, paras lég-
korben hosszabb, rovidebb idé alatt maradandé
karosodast szenvednek. Az enyvvel ragasztott
illesztések szétvalnak, a szinfurnir felptiposo-
dik, sziicsosodik, majd teljes egeszében levalik.
Mugyantaval ragasztott elemek esetén a fenti
Jjelenségek nem, vagy csak kis mértékben ész-
lelheték,

Vizsgéljuk meg, mi okozza a ragasztott fe-

liletek e szétvalasat. Szaraz glutinenyvet
(zselatint) nedves leveg6be, vagy vizbe he-
lyezve, a kolloid fizikdbél ismert modon

vizet vesz fel, mikozben a felvett viz aranya-
ban megduzzad. Hideg vizben a duzzadas korla-
tozott meértékd, bizonyos vizmennyiségnél tob~
bet az enyv nem tud felvenni. A megduzzadt
enyv elveszti szilardsagat, laza szerkezetti gél
keletkezik bel6le, mely baktériumoknak, pe-
neszgombéknak s egyéb mikroorganizmusok-
nak idealis taptalajul szolgal. E szervezetek
pusztité hatésara az enyvkocsonya elfolyésodik
es megmaradt csekély szilardsagat is elveszti.

Melegviz hatésara a duzzadas korlatlanul
folytatodik addig, mig az enyv teljesen fel nem
oldodott.

Ezek a jelenségek a nedves levegén, vagy
vizbeh| tartott faelemek ragasztisi fugaiban
lévé glutinenyvben is lejatszodnak. Egy bizo-
nyos mennyiségi viz felvétele utan az enyv ra-
gasztoszilardsdga annyira lecsdkken, hogy a fe-
lileteket mar mem képes Osszetartani és a ra-
gasztas szétvalik anndl is inkabb, mivel a ned-
vesseg hataséra, mint aldbb latni fogjuk, a fa-
elemek mérete és alakja is megvaltozik.

Manyag faragasztok vizzel szemben mu-
tatott ellendllasa tobbszorosen feliilmulja a zse-
latin vizallosagat. A faiparban f6leg a fenol-
formaldehid és a karbamid-formaldehid tipusu
ragasztok terjedtek el.

Az el6bbiek viz behatdsira gyakorlatilag
nem véaltoznak, vizet nem vesznek fel. A wveliik
ragasztott fakotések nedvességgel szemben igen
ellendllok. Hosszu ideig tarté dztatds utén azon-
ban a fenoltipusu ragasztokkal ragasztott ele-
meknél is tapasztaljuk a ragasztési réteg rész-
leges elvalasat. Ennek oka féleg a kovetkezik-
ben keresends: A fa mint méar fentebb emlitet-
tiik nedvesség hatdsira vizet'vesz fel és meg-
duzzad. A méretvaltozds azonban a fa anato-
miai irdanyaitol, fajtajatol, koratol, stb. fiiggben
mas és més lesz. Ennek egyenes kovetkezménye
viszont az, hogy az Osszeragasztott farétegek
egymason elesuszni igyekeznek, tovabba maguk
az Osszeragasztott elemek is meggorbiilnek, el-
csavarodnak. E jelenségek kovetkeztében a ra-
gasztorétegben nyir6- és huzoéfesziiltségek jon-
nek létre, melyek ha elérték a mlanyag ragasz-
toszilardsagat, a ragasztds elvdlasahoz wvezet-
nek. Az alakvéaltozas és a fesziiltségek nagysa-
gat jol magyarazza az alabbi tablazat, melyben
megadjuk a fa 3 f6 anatomiai irdanyaban a
hossz-, sugar- és tangencilis-irdnyokban a sza-
radas, illetve nedvesedés kozbeni méretvaltoza-
sok aranyat (L.).

A méretviltozds viszonyszdmai
A P e i s — =2
méretvaltozds Plnus Fagus Tarix
irdnya silvestris silvatica Huropaea

e 1
HOEEZ & it 1,0 1.0 1,0
BABTAHR . v o) o mies 10,3 26,2 14,0
Tangencidlis ....... 20,9 53,9 26,8

A téblazatbol lathatjuk, hogy pl. egy ha-
mozott biikkfurnir nedvesedéskor tangencialis-
irdnyban tobb mint dtvenszer olyan mértékben
tagul, mint hossziranyban, ;

Fenol alapu gyantdkon kiviil karbamid-
alapu gyantakat is kiterjedten hasznalnak a fa-
iparban. Ezek vizben egészen kis mértékben
mar duzzadnak, gy hogy vizallésaguk, noha a
glutinenyvét messze meghaladja; nem éri el a
fenolgyantak vizallosagat.
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Megjegyezziik, hogy a karbamidgyantdk
vizallésagat a gyanta recepturajanak némi mo-
dositdsaval, segédanyagok, vagy mas gyantak
utélagos hozzdadasaval jelentdsen
lehet. :

A migyantaragasztok tehat ott alkalmaz-
hatok elényodsen, ahol a ragasztott elemek ma-
gas relativ nedvességli levegének, vagy kozvet-
len vizbehatasnak lesznek kitéve. Gondolunk
itt els6sorban a tropusi vidékekre, ahol a le-
vegé az év bizonyos honapjaiban ugyszolvan
100%-ig telitve van vizzel. _

Kiilonosen nagy a jelentésége a wizallé
ragaszto alkalmazasanak a radioszekrény gyar-
tasban, A radickésziilékek dizemi melegétol
ugyanis a kavak egyes részei tropusi melegben
50—70 C’-ra is felmelegedhetnek, E meleg és
a tropusi paras levegé a glutinenyvvel ragasz-
tott kavakat rovid id6 alatt tonkreteszi. A ma-
gyar radidexportnak elsdrenddi érdeke tehdt
olyan fadoboz készitése, mely nedvesség és ho-
allé ragasztéval késziilt.

Ez a tanulmany az Ujpesti Radiészekrény-
gyarban végzett ragasztasi kisérletek vizallosagi
vizsgalatat ismerteti.

E wvizsgalatok soran harom kilonféle ra-
gasztéanyagot hasonlitottunk Ossze és pedig a
kozonséges glutinenyvet, tovabba a Faipari
Kutaté Intézetben kidolgozott FKC I. karba-
mid-formaldehid és FAKI A. fenol-krezol-for-
maldehid alapu ragasztokat. E harom ragaszto-
anyag felhasznalasaval 8 db AR 101 tipust azo-
nos felépitési radiokavat készitettink. Ez a ka-
vatipus (1. kép) otrétegi héjpalssttal késziilt. A
palast 0,5—2 mm vastag rétegekbdl éptilt fel
(@). A lemezek szalirdnya az egyes rétegekben
az alaktartas biztositasa céljabol mas és mas. A
zart gylirtt alkoto rétegelt lemezpalast kiilon-
féle szerelvényekkel van ellatva.

Ezek: b

A hatlaptarté keret (b), mely 8 darabbdl
4ll és csupan ragasztassal van a palastra eré-
sitve.

A labazat (c), 4 darabbol késziilt. A palast-
hoz 8 db széggel és ragasztissal van erdsitve.

Mereviték a palast fels6 lapjan. Két egy-
masra meréleges léc, (d), mely a palast belsd
falara van ragasztva.

A palést aljan szell6zés céljabol hosszanti
bevagasok, vagy lyuksorok wvannak.

A kavapalastot alkotd lemezek kozil a leg-
kiils6 dio, legbelst tolgy, a kozépsé nydr és a
fennmaradé két réteg tolgy, wvagy mahagoni
volt. A tovabbi targyalds leegyszer(sitése cél-
jabol a kavapalast rétegeit szamokkal jeloljiik.
A legkiilsé kapta az 1-est, az alatta 1évé a 2-es
szamokat és igy tovabb, mig a legbelsé az 5-6s
szamn rétegként fog szerepelni.

Az aldbbiakban ismertetjik az egyes ka-
vak felépitését.

A 6. és 8-as szdmu kava paléastjanak 5 reé-
tege FKC 1. karbamid-formaldehid alapu ra-
gasztéval késziilt. A hatlaptarté keretet a belsé
merevitd léceket és a labazatot bérenyvvel ra-

M

Javitani

gasztottak fel. A kavak kiilsé feliiletét Gssze-
szerelés utdn a szokasos feliiletkezelési eljaras.
soran nitrolakkal vontak be.

A T-es szamu kava palastjanak ot rétege
FKC 1. ragasztoval késziilt. E kdvan szerelvé-
nyek (merevité, labazat, hatlaptarto keret) nem
voltak. Feliilete sem lakkozva, sem egyéb mo-
don feliiletkezelve nem volt.

A 10. szamu kéva palastjanak egyes réte-
gei FAKI A. és Glutinenyv felhasznalasaval
késziiltek a kovetkezékeéppen:

Az 1. és 2., tovabba a 4. és 5. réteg FAKI
A. mlgyantaval lett ragasztva, még pedig nagy-
frekvencias erdtérben valo melegitéssel. A pa-
last tobbi rétege, nevezetesen a 2—3. és 3—4.
réteg glutinenyves ragasztassal készult. A laba-
zat, a mereviték és a hatlaptarté keret a 6. €s
8. kavakhoz hasonléan szintén glutinenyvvel
késziilt. A kava kiils6é felillete lakkozott.

A 3., 4., 5. és 9. sz. kivak sszehasonlitasi
célt szolgaltak. Kiviilr6l lakkozott, teljes egeé-
sziikkben bérenyvvel ragasztott darabok.

A vizallosagi vizsgalatokat a kovetkezOkép-
pen veégeztiik:

A kévakat mindenekel6tt kiilonbozé lyuk-
kombinacickkal lemoshatatlanul megjeloltiik.
Ezutdn 24 6raig szobahémérsékletli vizben az-
tattuk, majd a vizb6l kivéve ugyancsak 24 oraig
szobahémeérsékleten szaradni hagytuk. Ezutan
1jbol 24 6ras vizben valé aztatéds, majd ismeét
szaradas kovetkezett. E miveleteket ismételtiik
s kozben figyeltik a kdvakon végbement valto-
zasokat. A maponként vezetett vizsgalati naplo
nagy terjedelme miatt itt csak az elsé, a 10. és
a vizsgalat utolsé, 21. napjan észlelt elvaltoza-
sokat ismertetjiik.

A kdvdk allapota 24 6rai dztatds utdn.
A 6. és 8-as szamit kdva:
Az btrétegli kopeny teljesen sértetlen,

még az als6 részen 1évé perforacional is. A

bels6 merevités és a labazat is a helyén

van., A hatlaptarto keret 25%-a levalt.

A T-es szdmil kdva:
A kopeny teljesen sértetlen.
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2, dabra

3. dbra

5. dbra

A 3-as szami kdva:

A palast szélén, kiilonosen az alsd ré-
szen elvalasok.
A 4-es szamal Lkdva:

A palast szélein csekély elvalasok A
bels6 merevités 30%-ban levalt.

Az 5-0s szamau kdva: i

A palast 4—5 rétege kozott elvalas. A
felsé részén kisebb puposodas. A hatlap-
tartdo keret 100%-ban levalt.

A 9-es szamil kdva:

A 4—5 réteg kozott részleges elvalas.
A felsé részen a szinfurnir felpuposodott,
a lakkozds tébb helyen lepattant.
Fentiekbdl lathatjuk, hogy mar 24 érai dz-

tatas utan szembetling a kiilonbség a migyan-

taval és a bérenyvvel ragasztott kavik kozott.

4. dbra

A 10-es szamu kdva:

A palast 2—3 és 3—4 rétegei kozott a
bérenyves ragasztis mentén a széleken né-
hény mm mélységig csekély elvalasok. A
palast egyébként ép. A hatlaptartd keret
75%-ban levalt.

A kdvdk dllapota a 10. napon:

A 6., és 8. szamil kdva &allapota azonos.
A palést teljesen ép, a belsé merevités tel-
Jes egészében, a hatlaptarté keret 50%,-ban
levalt.

A T-es szamu kdva:

A palast teljesen ép.

A 10-es szdmi kdva:

Palastjanak allapota nem valtozoLt a
bérenyvvel ragasztott kiilsé szerelvények
teljesen levaltak.

A 3—4. szama kava:

A palast Osszes lemezei kozott elvala-
sok az egész palastra kiterjedéen. A lak-

‘kozas pattogzik. A mereviték és a hatlap-

tarto keret teljesen levalt.

Az 5. és 9. szamil kdva:

A palast hullamosan gyGrédstt, a ré-
tegek kozott at lehet latni. A kiilsé szerel-
vények teljesen levaltak.

Amint lathatjuk bbérenyves ragasztasok ro-

hamosan pusztulnak az aztatas alatt, mig a mi-
gyantés ragasztis csupan lényegtelen viltozast
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7. dbra

6. dbra

szenved. Végezetlil kozoljiik a kavak alla-
potat a vizsgalat végén a 21. napon, amikor a
kavakat le is fényképeztiikk (2—9. sz. képek).

A 6., 7., és 8. szdmu kdvdk:

Ezeknek palastja FKC 1. ragasztéval
volt ragasztva. Még a 21. napig egymast
kovets aztatas és szaritas utdn is megtar-
tottak alakjukat és merevségiiket, még a 7.
sz. kava is, melynek feliiletét nem védte
lakkozas. Csupan a kavak legszélén = 1—2
<m mélységig mutatkoztak kisebb mértékd
elvalasok (2., 3., 4. kép).

Kilon figyelmet érdemel a 10. szdmil
kdva.

Ennek palastja, mint mér irtuk, vegyes
felépitésti. Mégegyszer elismételjikk: A
négy ragasztéréteg koziil a 2 széls FAKI
A. migyantaval, mig a két belsé bérenyv-
vel keésziilt. A bérenyves ragasztési feliile-o
tek azonban épen maradtak és a rajtuk
lathaté csekély elvalas mértéke nem ha-
ladta meg a tisztdin FKC ragasztoval ra-
gasztott kavak karosoddsat, mig a FAKI
A-val ragasztott rétegek, teljesen épek
maradtak, vagyis a két mlanyagréteg,
mintegy izoldlta, megvédte a belsé glutin-
enyvrétegeket a felazastol (5. kép).

A 3., 4.,.5. és 9. sz. kivdk:

A kavapalast ragasztorétegei ugyszol-
van teljes egésziikben szétvaltak, a rétegek
kozott at lehet latni s az egész paldst el-
vesztette alakjat és keménységét. A belss
merevités és a hatlaptarté keret teljes egé-
szlikben levaltak. A labazatot is csupan a
beléjiik ittt szegek rodgzitik a palasthoz.
Ugyancsak e szegek akadéalyoztdk meg azt
is, hogy az egész palast ki ne egyenesedjék
¢€s alkotoelemeire fel ne bomoljék (6., 7., 8.,
9. kép). : Mint bevezetd sorainkban irtuk, a migyan-
A kévék allapotinak lefrdsabol és a kozolt tdknak j6 nedvességalls képességiikion ‘kivﬁl
tenyképekbdl meggy6z6 er6vel domborodik ki  egyéb elényiik is van, mely indokoltts teszi a fa—
a muigyantaval ragasztott radickavak elénye az iparban valé alkalmazisukat. Ennek ismertetése
allati enyvekkel ragasztott kavikkal szemben. azonban egy masik cikk feladata lesz.

8. dbra

9. dbra
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A Mohdcesi Farostlemezgydr latképe

Néhany sz6 a hazai mifagyartas he.lyzetér61

FAY MIHALY

A szaksajté mar szamos esetben beszamolt
arrél, hogy a miifagyartds szdzadunk huszas
éveinek kozepétél allandéan fejlédik. A tudo-
sok és szakemberek sokasaga eredmeényesen
foglalkozik a miifafélék minGségének javitasa-
val, a gyartds gazdasagos szervezésével és a
felhasznalasi terliletek novelésével. Az eredmeé-
nyes munka kovetkezményeként évrél évre nd
a gyartds mennyisége és a fagazdalkodasban
betoltstt szerepe. 1957. jamudr 12-t6]l februdr
5-ig, az Europai Gazdasagi Bizottsag és a FAO
kozos rendezésében memzetkozi farost- és for-
gacslemez konferenciat tartottak Genfben,*

majd 1957. majusaban a KGST-ben résztvevo

allamok targyaltak a muifagyartassal osszefiiggé
muiszaki és gazdasigi kérdéseket. E nemzetkozi
targyalasok a mifagyartas jelentéségét bizo-
nyitjak és azt, hogy az egyes orszagokban igen
nagy szerepe van. Szamitani lehet arra, hogy
az elkovetkezd években az eddigi fejlédés ute-
me nem lassul, s6t gyorsulni fog.

A miifagyartds bevezetésére hazankban is

komoly eréfeszitéseket tesziink a farostlemez- és
a forgacslapgyartas tertiletén. Folyamatban van

* Madas Andras beszamoldja a ,Faipar® VII. év-
folyam 3. szamaban.

Szombathelyen egy forgacslap és ugymevezett
Srleményidomot gyarté tzem létesitése. A teér—
vek szerint itt késziteni fogunk a flirésziizem
hulladékainak felhaszndlasaval haromrétegi
forgacslapokat és flrészporbol padléburkolasra
alkalmas idomokat. Az lizem épitése a teljes be-
fejezéshez kozeledik; jelenleg a gépek proba-—
jaratdsa és a kezelé személyzet betanitasa van
folyamatban. Rovidesen megkezdédnek a tech—
nolégiai prébdk is, igy szamitani lehet arra,
hogy ezév masodik felének elején megjelenik
a hazai gyartasu forgacslap. Megjegyzendo.
hogy a Faipari Kutaté Intézet kisérleti for-
gacslap lizeme hosszabb id6 o6ta készit forgdcs—
lapokat, j6 mindségben, de kis mennyiségben
(nem is a nagybani termelés a feladata, hanem
a tudoméanyos munka, melyben kivald eredmeé-
nyeket ért el).

A forgacslap tipust kender-pozdorja leme-—
zek kistizemi gyartisa megkezdédott Dunafold-
véaron. Az eddig szerzett tapasztalatok, valamint
a pozdorjabol készilt lemezek mindsege azt
mutatja, hogy a pozdorjafélékbsl j6 mindségh
lapokat lehet eléallitani. A gyartis mennyisé-
gének movelésére nagy lehetdségek vannak.

A nagyiizemi farostlemezgyartas bevezeté—
sére forditotta kormanyunk a legnagyobb erd-
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Enyvezdanyag . 0,5%, paraffinnal 1,:')‘2-{.‘:11'111‘1:”;39.3;2?{1&'&1 1’5%(:;1::%%:?“&1
nélkil enyvezye (Dorolae XVIIL) (Dorolac VI.)
Yizsgalat !
Utoedzés Tto- I Utdedzés Ut Utdedzés Uth- Utdedzés: Utd-
nélkiil edzéssel nélkiil edzéssel nélkiil edzéssel nélkiil edzéssel
Térfogatsily kg/m? 1050 1050 1010 1020 1030 | 1050 \ 1070 1020
Hajlitoszilirdsig kg/om? 510 530 | 440 470 0680 610 570 580
Szakito szilirdsdg kgfem?® 366 405 i 283 300 460 | 466 385 ‘ 445
Vizfelvétel (viz ald meritett dllapothan) % | | ‘ I | :
0,5 ora alatt [ 33,6 3,7 5,1 3.3 8,0 3,2 g9 | 2,8
2,0 6ra alatt ! 48.3 8,1 108 | 5.8 20,2 | BT 25,1 5,9
6,0 6ra alatt | 515 18,2 19,0 07 413 10,1 45,0 10,9
24,0 6ra alatt E 54,5 45,1 39,7 19,1 58,4 19,5 51,2 28,9
Duzzadis % | 30,9 219 227 13,5 20,7 | 13,2 27,3 13,0
|

feszitéseket és mar az elsé otéves terv kerete-
ben biztositotta a Mohacsi Farostlemezgyar lé-
tesitéséhez sziikséges eszkozoket. A gyar léte-
sitése megkezd6dott és jelenleg is folyamatban
van., Az elmult évben bekiovetkezett mehézsé-
gek ellenére a gyarépiiletek késziiltsége lehe-
t6vé tette az elmult év IV. negyedében a tech-
nolégiai - és erdtelepi gépek szerelesének meg-
kezdését, Bizhatunk abban, hogy a jovo ev II.
negyedében megkezdédik a régen vart hazai
nagylizemi farostlemezbermelés.

Az épiils gyar Kozép-Eurépa egyik legna-
gyobb és legkorszerlibb farostlemezgyara lesz.
A technologiai gépeket a Német Demokratikus
Koztarsasaghol, Svédorszaghol és részben hazai
gépgyéarakbol szereztik be.
< A farostlemezgyar létesitése annak meg-
allapitasaval kezd6dott, hogy a rendelkezésre
4ll6 lombos fafélék mennyire alkalmasak a fa+
rostlemezek gyartasahoz. A Szegedi Farostlemez
Uzemben folytatott kisérleti gyartasok igazol-
tak, hogy az els6sorban szémitasba johetd nyéar-
félék jol feihasznalhatok. Kisérleti gyértast
végeztiink hamozasi hulladékbol és mas fahul-
ladékfélékbsl, kistizemi méretekben. Az apri-
tott hulladékot elészor hengeres f6zében gbzol-
tiikk, majd gérgéjaraton és hollandiban rostosi-
tottuk, ezutan lapokat képeztink, preseltilk,
el6szor hidegen, majd szarité présben - kiszari-
tottuk. Ezt kovetéen a svédorszagi Defibrator
Gyarban laboratoriumi kisérleteket is végez-
tek, melyek igazoltik a kistizemi eredmények
helyességét.

A fafajok Osszevalogatasanal tekinbetbel
voltunk erdéallominyunkra és arra, hogy els6-
sorban olyan fajtakat dolgozzunk fel, melyek
mas célra kevéssé alkalmasak, tovabba melye-
ket az erdbgazdasiagok altalaban biztositani

tudnak. E szempontok alapjan figyelembe-
vettiink,

85", nyar

10% flz

5% bukk
osszetételf.

A laboratériumi kisérletek alkalmaval keé-
szitettek enyvezéanyag nélkil 0,5% paraffinnal
enyvezett és 1,5% migyanta adagoldsa mellett
probadarabokat utéedzéssel ‘és anélkill. A ka-
pott fizikai és mechanikai értékeket a tablazat
tartalmazza, 87,5% hozam mellett. Ezen szam-
értékek el6relathatolag a magylizemi gyartas-
nél is érvényesek lesznek, s6t valoszintileg meég
javulni fognalk.

A gyar nyersanyagszikséglete a Duna-
menti artéri lagylombos erddkbol kielégitheto.
A gépi berendezések és a technologia ugy van
kialakitva, hogy flrész- és lemeziizemi hulla-
dékok is feldolgozasra keriilhessenek.

Az épiilé ilizem technologiai folyamata a
kovetkezo lesz:

A rostlemiezgyéar kikot6jébe, vagy iparva-
ganyan érkez6 fa Diesel vontatast csilléken
keriil a faaprit6 helyiségbe. Az lzem napi
sziikségletétol eltéré beérkezés esebtén a tobb-
let fatéren keriill maglyazasra, illetéleg elégte-
len sz&llitds esetén a fatérrél nyer kielégitést.

A faapritéban a fa korongbaltin romboe-
der alaku testecskékre lesz felapritva, melynek
méretei megkozelitéleg 30 X 15 X 6 mm. Az
apritékot ezutdn lengd osztadlyozén harom
részre osztalyozzik. A megfelel6 nagysagu da-
rabokat serleges elevatoron és gumihevederes
szallitoszalagon felszallitjak az anyagel6keészito
épiiletében elhelyezett silokba. A durva dara-
bokat desintegratoron tovabb apritjak, majd az
osztalyozon keresztiil szintén a silokba kertl.
Az egészen apro6 részek farostlemezgyartas cél-
jaira mem haszndlhatok fel, ezért eltiizelik.

A rostositds a legkorszeriibb defibratorok-
ban, 11 atm nyoméasu géz hozzivezetése mellett
torténik. A kapott rostok vibraciés osztalyozon
osztalyozva, majd beslrit6 gépen 3%, szaraztar-
talomra lesznels bestritve, Az osztalyozonal le-
valo durva rostkotegek kupos-6rlében tovabb
rostositva ismét az osztalyozon kereszilil a
gyartas folyamataba kertilnek.

A Dbestiritett anyag innen a kevertkadba
folyik, ahol a tetszés szerinti mennyiségli €s
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mindéségii enyvezbanyagok hozzavezetése utan
a gépkadba lesz atszivattyuzva.

A geépkadbol meritéserlegek emelik ki a .
rostpépet, majd 1%, szaraztartalomra higitva a
sikszitds rostlemezgép felfuté szekrényébe jut.
A rostlemezgépen képzédott wvégtelen nedves
szalag a gépet elhagyva meéretre lesz feldara-
bolva és egyik oldaldnak paraffinozdsa utin
gorgbs szallitbn mnyolcemeletes osszegylijtobe
halad. Az osszegy(ijté fliggbleges iranyban el-
mozgatva a nyolc darab nedves lapot egy-
szerre a présberaké kocsiba tolja, amely azokat -
sziikség szerint a hidraulikus szérité prések va-
lamelyikébe helyezi. A kiszaritott lemezek is-
mét a présberaké kocsiba, majd innen a ki-
rako allvanyra kertilnek.

Ezutin a lemezek mintegy 50%-a edz6-
klimatizalo kamraba lesz felfliggesztve, mely-
nek elsé szakaszaban 150—160 C° hémérsékle-
ten utdedzésre, ezutan a kovetkezé szakaszban
kb. 40 C°-ra lehlitve a nedvesit6 szakaszban
nedves levegé daramdn lesz Atvezetve, ahol
7—8% nedvességet vesz fel. A lapok méretre
vagasaval és raktarba helyezésével fejezédik
be a gyartasi folyamat.

A gépi berendezések keménylemezek gyér-
tdsara alkalmasak. Altalaban 1000 kg/m® tér-
fogatsulyban 2—6 mm wvastagsdgban készit le-
mezeket, elsésorban a butor- és jarmiiipar ré-
szére. Keszwheto azonban 500—1300 kg/m® tér-
fogatsulyti lemez is. Szigetels tipust lemezek
nem keésziilnek. A keménylemezek feliileti ke-
zelés (festés) nélkill keriilnek forgalomba.

Az lizemi éplileteken kiviil korszert kazan-
haz is éptl, a technologiai gbzsziikséglet kielé-
gitesére. Tekintettel arra, hogy a g6z egy ré-
szét 3 atm nyomdson igényli az lizem, a g6z-
mennyiség egy részét ellennyomésos gézgépen ,
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vezetjik at és aramtermelésre haszndljuk fel. -
A termelt aram mnem fedezi a szikségletet.
ezért az orszagos halézatrol kell vételezni
35 000 V feszultséggel.

A gyar korszerti épitési elvek szerint épiil.
A  mihelycsarnckok wvildgosak, gondoskodéas
tortént a fltésrél és szelloztetésrél. Az egész—
segligyi kovetelményeknek megfelelé filirdék,
6ltoz6k, ebédls, orvosi rendelé &ll a dolgozék
rendelkezésére, 18 kétszoba komfortos lakas
eépult a gyar mellett, ezenkiviil 40 ugyancsak
kétszobas lakds 4ll a varosban a dolgozok ren-
delkezésére.

Az elmult évben megkezdédott a gyar dol-
gozoinak szakmai képzéseis. A fizikai dolgozok
egy csoportja a rostlemezgyartas technolégia~
jdhoz hasonlé technolégidval és gépekkel dol-
goz6 Csepeli Papirgyarban és a FURLEM-ben
ismerkedett meg a gépek kezelésével, ugyan-
akkor farostlemezgyarto ipari szaktanfolyamon
elmeéleti oktatdsban is részesiiltek. A vezets ka-
derek egy kis része a Lengyel Népkoztarsa—
sagban és a Német Demokratikus Koztarsasag-
ban 1év6 rostlemezgyarakban tett latogatast.
Remeéljiik, hogy a termelés megkezdéséig to-
vabbi lehet6ségek is lesznek kiilfldi gyarak
tapasztalatainak &tvételére.



Helyreigazitds
A FATIPAR 1957. 6. szamaban Dalocsa Gabor elv-
tarstol® cikket kozoltiink, amelyre vonatkozéan a szer-
z010] értesitést kaptunk, hogy a 251. oldalon a méasodik
hasabban kozdilt képlet hibds. A képlet helyesen a
kovetkezo: .

= kg/em?

B =

A szerkesztoség
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Az Gj termékek céltudatos tervezésével a termelés megjavitasaért”™

INDRICH HALABATLA akadémikus, épitész. égyvetemi tandr
Erdészeti és Faipari Fdiskola Zvolen

A Drevo 1957. 11. szamaban cikket irtak a

butorfejlesztés kérdéseir6l és ezzel kapcsolatban
a butoripar fejlesztésének kérdése is felmeriilt.
A befejezés kiemeli a céltudatos Osszetétel és
tervezés fontossagat ugy a wvalaszték bovites,
mint a termelékenység novelése szempontja-
bol. A kovetkez6kben néhany lehetdséget, ill.
modszert jeloliink meg a fenti kettés cél elérése
érdekében.

A vdlasztékok osszetétele és meértéke

A valasztékok Osszetétele és mértéke meg-
hatérozza igen magy mértékben a jelenlegi ter-
melési berendezések kihasznildsat, meghata-
rozza tovabba azt, hogy milyen jellegii és mi-
lyen foku miszaki szinvonali legyen az 1j
gyartasi egységek beépitése a gazdasagos be-
ruhdzasi szempontok figyelembe vétele mellett.

A megkivant Osszes termékek mennél t6bb
termékféleségbtl tevédnek ossze, anndl keve-
sebb mennyiségben gyarthaté az egyes termék-
féleség és ennek megfeleléen csokken a tome-
ges termelési lehetdség elényeinek kihaszné-
lésa. Ezzel szemben amilyen mértékben novek-
szik az egyes gyartmanyok szdma, olyan mér-
tékben csokken az Ossztermelésen beliil a
gyartmanyféleségek szama, cstkken tovabba
ennek megfeleléen a valaszték is a piacon.
Els6érendd érdek tehat, hogy a termelési ter-
vek készitésénél a fenti ellentétes tényezék kozt

‘megtalaljuk az optimalis valasztévonalat, a ko~

zonség érdekeinek szem el6tt tartisadval gon-
~ doskodjunk a valasztékbdségrél és emellett
biztositsuk a termelékenységet és a gazdasigos
termelést. :

Arra vonatkozéan, hogy milyen valaszték-
boséget igényel a vasarlokozonség, a kovetkezs
kozvéleménykutatds ad feleletet: 1953-ban a
Pragaban rendezett kiallitison bemutattak
73-féle kiilonboz6 elrendezésti berendezést az
Osszes szamitdsba joheté helyiség butorozédsara,
s a kozvélemény felé feltették a kérdést, hogy
kielégit6-e ez a valaszték. 32 215 megkérdezett
koziil 85%-ban ugy nyilatkoztak, hogy a wvéa-
laszték kielégit6. Csupan 7%-ban taldltik kicsi-
nek a wvalasztékot, 8% nem nvilvanitott véle-
meényt. Az ilizletekben a vasarlokozonség azon-
ban ugyanebben az idében gy nyilatkozott,
hogy a valaszték nem kielégits,

Azt, hogy a vasarlokozonség masképpen
vélekedik az tizletekben, mint a kiallitison az
magyarazza, hogy az lzletekben mnines meg a
lehetéség arra, hogy egy-egy tlizlet az.egész ter-
melésrél képet nyujtson valasztékbéség szem-
pontjabol. Tovabbi mélyebb ellentét abban rej-
lik, hogy a kiallitasokon komplett egész be~
rendezések bemutatisa torténik s igy erésen ki

* Megjelent a Drevo 1957.

12. szamaban,

lehet hasznélni az egység kedvezd Osszhatasat,
tovabba a kiallitdason lehet6ség van a kiilonbozé
varialasokra és ki lehet ott hasznédlni a szinha-
tasokat is. Az lizleti gyakorlatban ezek a le-
hetéségek nincsenek kihasznalva, s6t bizo-
nyos biirokratikus intézkedések ezt egyenesen
lehetetlenné teszik. :

Ilyen kortiimények kozt a gyartményféle-
ségek szamanak novelése egyediil nem oldja
meg a valaszték bovitését. A valaszték boség
nemecsak a gyartmanyféleségek szamszeri no-
vekedésében rejlik, hanem fontos, hogy a va-
sarlé minél tobb tipust lasson és azokat 6ssze-
hasonlithassa egymassal, fontos tovabbd, hogy
megismerjék az interier berendezések valtoz-
tathatosagat az egyes tipusokon beliil. A jelen-
leg gyartott butorféleségek alapos wvizsgalata
utéan el lehet mondani, hogy nem biztositjak
azt a mindségi valasztékot, amit az adott tipu-
sok nagy szama sejtetni enged. Igen sok kii-
16nb6z6 lizemben mis-méas tipusként gyartott
butorok kivitelben oly kis mértékben térnek el
egymastol, hogy a vésarlé a kiilonbséget nem
is talalja meg. A termelés szempontjabdl azon-
ban mar az ilyen jelentéktelen kiillonbség miatt
le kell mondani arrd]l a lehetéségrél, hogy a
kett6 helyett egy tipus gyartasa folyjon, ami
sokkal gazdasdgosabb lenne.

Az els6 tartaléklehet6ség tehat a gyart-
manyféleségek Osszetételében van. A gazdasa-
gos termelés megvalositasa szempontjabol, az
els6 feladat tehat: javitani kell a termelési ter-
veket a gyartmanyféleségek szempontjabol,
ugy, hogy az adott szamu tipus lehetéveé tegye a
maximalis valasztékféleséget, vigy rendeltetés,
mint ar tekintetében, wvalamint kivitelezés
szempontjabol.

Ebbél a szempontbdl a tovabbiakban szik-
ségessé wvalik, hogy jobban korlitozzdak a
komplett butoregységek termelését. '

Komplett bitor berendezések

A komplett butor berendezés alatt azt a
butor csoportot értjik, mely egységet alkotva
bizonyos szik hatirok kozt megjelolt célokat
szolgdl. A berendezés rendesen sajat kiviteli
karakterben késziil. A komplett berendezések
kozil a legtipikusabb a halészoba, mig egyes
berendezési egységek, mint a szalon, uriszoba,
ebédl6, mar kordbban elvesztette jelentéségét.
Ezzel szemben uj lakdszoba berendezési egysé-
gek szllettek. Mivel az egyes komplett beren-
dezési egységek keletkezésének meg voltak a
tortenelmi okai is, igy a mai berendezések fé-
kez6i a lakaskultura fejlédésének és fékez6i
a termelési technika fejlédésének is. Az egy-
séges, elkiilonithetetlen berendezési egysegek
gyartdsa, mint ez a mostani termeléshen folyik
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a halészoba, konyhabutorok gyértésaban, talin
kedvez a kereskedelmi gyakorlatban, nem meg-

felel6 azonban a felhasznaloknak a nemzetgaz-

dasigi és kulturdlis érdekeknek.

Hogy a kozonség az egyedileg megvasarol-
hats butorck gyartdsa mellett foglal alldst a
komplett gyartasi egységekkel szemben, azt bi-
zonyitja az 1954-ben rendezett kidllitas kozvé-
lemény kutatasa. Brnoban a megkérdezett 3508
latogaté 84,60%-ban nyilvanitotta ki ezt a veé-
leményt 3,50%-ban mnyilvanitottak ellenvéle-
ményt, mig 11,90, mnem nyilatkozott. Pragaban
a megkérdezett 8356 latogatd 88,94%-a az el-
kiilonitett butorok gyartdsa mellett - foglalt
allast, 4.88%, wvolt ellentétes véleménnyel és
6,18% mem nyilatkozott.

Az egyedi butorck gyartdsa gazdag lehe-
toseget biztosit az egyéni izlésnek megfelel
berendezések kialakitasakor. De gazdasagossagi
szempontbdl is jelentés az ilyen butorok gyar-
tasa. Toy példaul 15 kiilonbozé halloszoba kh.
90 kiilénbozé butorbol tevédik ossze. E dara-
bokboél azonban, csak egyféleképpen lehet a
helviséget berendezni s a butor rendeltetése is
azonos marad, még akkor is, ha a 15-féle gvar-
tasi kiviteld berendezésrél van is sz6, melyeknél
azonban az interiér karakter nem valtozik.
Ezzel szemben vélddul 41 db szektor butorbél
szamtalan kiilonbozé és mas rendeltetést helvi-
ség rendezheté be. A kereskedelem kovetelése
okozza pl. azt is, hogy a komplett berendezések
szallitasdnak igénye azt is jelenti, hogy 64 000
. db heverét 4 kiilonbozé kovetelménynek megfe-
leléen 10 tizemben gvartjdk. Hasonloképpen
40 000 db asztalt kisebb eltéréssel 15 tipusban
gyéartjak. -

Ezzel szemben ha letérnénk a komplett be-
rendezések gyartasarol, akkor kozpontositani le-
hetne a heverdk gyartasat s esetleg lehetdség
nyilna a folyamatos gyarto-berendezés felsze-
relésére. Az emlitett kisérlet zarojelentése sze-
rint mar 15000 db azonos gyvartmany termelé-
sénél be lehet vezetni a részben folyamatossa
tett termelést, ami 40%-os termelékenység no-
vekedést eredményezhet. Ebb6] is 1athatd, hogy
milyen nagy rejtett tartalék van a termelé-
kenység novelése tertiletén, ha a komplett be-
rendezések készitésétsl eltériink.

Jelenleg a disztribuciés raktarokban nines
elég helyiség a készletek Osszeallitdsdra, azon-
ban mdr most lehetséges lenne a komplett
gyartdsbol kiemelni legalabb az asztalok, asz-
talkdlk, székek, karfds-székek, heverdk és a
tobbi kiegeszité butorok gydrtdsdt.

A komplett berendezések azutédn inkabb a
szekrényféleségekre szoritkoznanak, igy elsé-
sorban konyha-, konyv-, ruhaszekrények gyar-
tdsara, melyeknél a gyartasféleség szin és
karakter, walamint a feliileti struktira meg-
egyez6 kell, hogy legyen. Az asztalok, asztalkék,

székek, karfasszékek heverdk s a tobbi kiegészité
butor tervezésénél arra kell torekedni, hogy
olyan gazdag tektonokai, anyag és szinbeli
kompoziciés darabokat &llitsanak els, amelyek
Osszedllitisa valtozatos egységeket biztosit. Az
egyes darabokat meg kell fosztani azoktol a jel-
legekt6l, melyek csupén egy egységbe illenek
bele, felhaszndlhatosagukat ki kell terjeszteni
tobb teruletre. Eredmény abban jelentkezik,
hogy bizonyos kisebb szamu butor megfeleld
kombinalasaval kiilonb6zé felhasznalast és egy-
masto]l eltérdé egységeket is ki lehet alakitani.

Ma mar mondhatjuk azt, hogy ez az alap-
elv elterjedt a tervezésnél és a gyartasban is.
Nem fejezédik ki azonban még a kérdés gazda-
sdgos oldala, mivel a rendelék nem fejezik ki
még, hogy milyen széket, asztalt heverdt sze-
retnének a berendezéshez, de nem lehet elmon-

dani még azt sem, hogy a tipusok amelyek ma-

méar tobb egységben szerepelnek tényleges, je-
lentds mennyiségli tizemi gyéartasban lennének.

Uj tipusok tervezése

A maximalis munkaeffektivitas megterem-
tésénelkk legkedvezébb kortlmeényei az Uj
komplex tervezési eljarasban rejlenek, melyek
kiterjednek a teljes gyartidsi programra. A
terv egységes képet nyujt a jovében keésziilé
gvartmanycokrol, hanem megszabja a gyartasi
eljardsokat is. A fenti gondolatnak megfeleld
grafikon kiértékelés is késziilt, amely alapjan a
tervez6, vagy tervezé csoport betekintést sze-
rez abba a helyzetbe, melyben a felhasznal6,
s melyben a gyarté md van. Ezért a tervek ér-
téke sokkal nagyobb, bévebb azzal, hogy a fel-
hasznalé igényein és a gyartasi lehet6éségeken
alapszik. Az aki a termelési alapokat a gyarto-
nak kiadja elére meghatarozza:

1. A gyartmany gyakorlati és esztétikai
milyenségét és gazdasagossagat.

2. Ertékelte, vagy figyelmen kiviil hagyta
az Osszes munkat, amely a butoripari munkat
megeldzi s azért lesz elvégezve, hogy az ember
szédméra fizikai, vagy kulturalis igényeket elé-
gitsen ki a készilé gyartmany.,

3. Elokészitette, vagy lehetetlenné tette 1j
technologiai eljaras kialakuldsat s ezzel befo-
lyasolta a munka termelékenységét.

4. Meghatarozta az egyes anyagok mennyi-
ségét és aranyat a termelésben, népgazdasagi
érdeknek megfelelGen, vagy azzal ellentétben.

5. Felhasznilta és kifejezésre juttatta vagy
elnyomta a térsadalmi rendszeriink termelési
effekiusat. :

Az 1) gyartmanyok tervezésének ilyen ér-
telmezése azonban sokkal feleldsségteljesebb és
ezért nehezebb is mint barmikor korabban volt.
Az 1j gyartmanyock tervezését tehdt nem le-
het felfogni csupan kiviteli kérdés gyanant,
hanem miszaki feladatnak kell azt tekinteni.
Nem ilehet ellentétbe keriilni a tervezésnél a
tudomannyal és a miivészeltel sem, mivel az
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Uj gyartmanyoknak kisérleti alapokon kell nyu-
godniok, vizsgilni kell a statisztikai értékeket,
és az Osszefiiggéseket, ki kell terjednie a vizs-
galatnak a technologiai és miiszaki feltételekre
stb. A kivitelezési munkat tudomanyos munké-
- nak kell megel6zni.

Az 4j tipusok tervezésénél abbol kell kiin-
dulni, hogy a termelés egy egységes szemlé-
letli, egységesen iranyitott tervezési egyseg.
Csak igy lehet biztositani, hogy a vélaszték
elégséges és megfelelden kiilonboz6 legyen s igy
lehet biztositani, hogy minden gazdasagi €rdek
figyelembe legyen véve. Ez nem jelenti azon-
ban azt, hogy a butortervezést egy munkahe-
lyen kell, vagy ajénlatos végezni. Ilyen alko-
tasok hamarosan masolasi szintre cstkkenné-
nek, fejlédésiik és gazdag valtozatossaguk is ko-
tott lenne ebben az esetben.

A tipizalas megjavitdsa

Tipizalt termék alatt az 4altalanos ipari
gyakorlatban azt a gyartmanyt értik, mely mint
végtermék bizonyos celt szolgal, melyet na-
gyobb mennyiséghben = gyartanak, &ltalaban
hosszabb idén keresztiil egy ailakban és meg-
egyez6 tulajdonsagokkal.

Minden targy ,tipussa® valik, ha csak ad-
minisztrativ aton is intézkedtek annak tome-
ges gyartasatél. A tipizalas ilyenképpen vald
értelmezése nagyon egyszeri feladatot jelen-
tene, igy elvégezheiné azt olyan egyén is, aki
a targyak rendeltetését nem is ismeri.

Az épitési és gyartasi tipusok azonban a
multban mem adminisztrativ intézkedések ko-
vetkeztében jottek létre, s nem is a mai érte-
lemben vett tomegtermelés szerint késziiltek.
Tomeges sziukségleti cikkekké valtak egyszeriien
a tokéletes, harmonikus tulajdonsagaik altal,
melyek biztositottak a harmonikus viszonyt az
emberekhez, a kornyezethez s a tobbi targyak-
hoz, melyekkel kapesolatba kertiltek.

Valamikor a tipizalds nem is volt cél. Cél
a termékek tokéletessége wvoltatipus a tokéle-
tesség kifejezbje wvolt. A gyartmanyok tokéle-
tessége a sajat idejének mércéjén mutatkozik
meg, az ember allandé tokéletesités felé torek-
szik tapasztalatai alapjan, s céljainak megfelel
javitdsokat és modositasokat eszkozol és sziik-
ségletei ald rendeli a targyakat. Ezért régen
sem volt a tipusnak allando jellege, csupan
praktikus gyartmany wvolt, tehat csak bizonyos
korlatozott id6ben szerepelt, mint tipus.

A miiltban a fejlédés és valtozas, iranyitas
nélkii] alakult. A gyartmanyokat egyedileg
allitottak elé s igy a hibdk sem fordultak el6
tomegesen. A termék Kkifejlédésének korlatlan
1d6 adott lehetdséget.

A modern idében, amikor az emberélet fel-
tételei igen gyorsan wvaltoznak az iparositast
megeléz6 idoszakhoz keépest, wéltozik meg-
gyorsul az ipar fejlédese is, gyorsul a gyartési

‘daséban.
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folyamat is igen sok tényez6 hatasara, az em-
beri munka kiillonb6z6 tertiletein. A fejlédés
bonyolultabb.

Amennyiben a terméknek a meggyorsult
fejlédésben is biztositani kell azt, hogy meg-
testesitse a régi tapasztalatokat és gyartasaban
felhasznalasra kertiljenek a lehetségek, me-
lyeket a modern ipar biztosit, akkor feltétlentl
fontos, hogy kifejlesztésének ebben a rovid
idGszakban fokozott ercfeszitést szenteljiink.

A modern tipizildsnak fel kell tehat hasz-
nalni a torténelmi tapasztalatokat, amelyek sze-
rint csupan a legmegfelelébb, legtokéletesebb
gyartmanyok valnak altalanosan hasznalatossa.
Ezért egyrészt a mi korunk szellemében, amely
ezenfeliil megkoveteli azt is, hogy a kozosség
altal igényelt targyak ténylegesen tomegsziik-
ségletre keésziiljenek és ezért legtermeléke-
nyebben, azonban gazdasdgos modszerekkel is.

A tipizalas ezért elsé és egyik legfontosabb
szakasz az ipari termelés problémainak megol-
A butorgyartas tertiletén ugyanis a
tipizalas szabédlyozza a termelési feladatokat.

A szabvdnyositds elmélyitése

A szabvanyositas kétféleképpen kapesolo-
dik a tipizaldshoz. Egyrészt megeldzi a tipusok
kialakulasat, masrészt a maéar kialakult tipuso-
kat foglalja 6ssze.

A szabvanyositds megel6zi a tipizalast és
befolyasolja a tipus keletkezéset, megszabja
méreteit, rendeltetéseét, illetéleg tulajdonsagait
annak érdekében, hogy legjobban és legmeg-
bizhatébban teljesitse a rendeltetését.

A tipizdlas ezzel szemben kijeloli és meg-
szabja a szabvanyositds mértékét, amivel az a
célja, hogy egyes alkatrészeknek és elemeknek
kozos meéretet adjon arra az esetre, hogy kozos
tovdbbi tulajdonsagokat biztositson szamara,
amivel azok felhasznalhatosaga szélesebbé va-
lik egy tipus hataran kivil is a gazdasagossag
érdekében.

A szabvanyositds és a tipizalas ezért egy-
més hatdsa alatt vannak pozitiv és negativ ér-
telemben is. Amennyiben a vart feladatot tel-
jesiteni kell, vagyis biztositani kell a maxima-
lis hateKonysaﬁ‘ot aprobléma a kett6 osszefiig-
gésével oldhaté meg. A tovabbiakban csupén a
szabvanyositas kérdéseit targyaljuk, amely a
jelenlegi irdanyzataval a termelés gazdasagos-
sagat kivanja biztositani.

A szabvanyositds a leghatasosabb eszkoz
kedvezs feltételek teremtésére a termelés gaz-
dasdgossa tétele teriiletén. Hatasa kétiranyud:

1. Egyesiti az eddigi kulonb6z6 méreteket,
és az egyes részek vagy elemek tulajdonsagait,
noveli az azonos részek szamat és elfkésziti a
lehet6séget a tomeges termelésre, vagyis lehe-
tévé teszi a specialis nagyteljesitmény peren-
ezések alkalmazisat.

2. Csokkenti a kulonbozé alkatrészek sza-
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1. abra.

mat és ezzel a kiilonbozo miiveleteket, wagyis
egyszerlsiti az lizemet és annak vezebését.

A szabvanyositis bevezetése utan is el6--

fordulhat, hogy nem alakulnak ki a feltételek
a specialis termelékeny gépek hasznalatdhoz.
Néha ezért, mivel a szdmszertien emelt terme-
lés mem jelent termelékenyebb és gazdasago-
sabb munkat, maskor pedig azért, mivel a kez-
deti mennyiségre beallitott berendezés teljesit-
ménye pillanatnyilag nem kihasznalhato.

A szabvanyositas masik kovetkezménye,
vagyis a ktillonbozé alkatrészek szamanak csok-
kenése, azonban mindig kedvezé feltételeket
teremt a termelésben.

Az egyszeriiség vagy bonyolultsig a ter--

melési folyamaton beliil nem mindig adott a
kiilonboz6 gydrtmdnyolk szdmdval, de a kiilon-
bozi elemek és miveletek szdma hatdrozza
meg azt. TEIy

A kiilonbozé elemek szdma megligyelés
targyat kell, hogy képezze a tovabbiakban
addig is, mig a termelési programkészités és az
lizemvezetés szinvonala emelkedik, mig a mu-
veletek szamanak alakulasa lehet6vé teszi a
gazdasagos termelést. A keét fontos mutato-
szam megfigyelése nem sziikséges munkaigé-
nyes modszerrel, mivel az egyik a darabjegy-
z€kb6l, a mésik pedig a munkamiiveleti elem
lebontasabdl tudhaté meg. A fontos ezen a te-
rileten csupén az, hogy az uj tipus 6sszehason-
litasra kertiljon a megfelels régi tipussal,
az 1uj munkaprogram pedig a régi programmal
legyen 6sszehasonlitva. B mutatok értékelése
mozgato erét biztosit abbdl a szempontbol,
hogy olyan torekvések keletkeznek, hogy minél
kevesebb szamu kulénbozé tipusi elem gyar-
tasa folyjon, minél nagyobb szamu kész tipus
szamara.

A szabvanyositds fontossaga kittinik abbol

az ertekelésbél, amit a brunéi Butoripar Fejlesz-
tési Intézetben végeztek:

Vizsgaltdk a szabvanyositasi lehetségeket
konyhabutorok gyértisa esetében, melyeket a
Kozsziikségleti Ipari Minisztérium 72. f6osztalya
ald tartozd lizemekben gyértottak. Megvizsgsl-
tak a 13 konyhaszekrény tipust a 8-féle mos-

-doasztalt, 11 padot 4-féle {il6két, osszesen tehat

44 tipust. Ezek a tipusok hat kiilonb6z6 iizem-
ben késziiltek. Kit(int, hogy a tipusck szamat
27-re lehet csokkenteni. Az eredeti 44 tipusbol
136 873 db készult és a gyartasban felhasznaltak
1020 kiilénbozé féle gyartasi elemet. A javasolt
27 tipus gyartasanal az elébbi darabszam mel-
lett csupan 322 kiilonboz6 gyartasi elem fel-
hasznélésa lenne sziikséges, a kiilonbdz6 mé-
retli elemek teljes mennyisége 69%-kal lenne
csokkenthets. Az egy tipusra esé elemek szdma
atlagban 23-ré] 12-relenne csokkenthets, tehat
durvan 50%,-kal.

Azzal, hogy 44-r6l 27-re csokkentették a
tipusok szdmat, a valaszték nem lett szegé-
nyebb, mivel azok a tipusok, melyek terme-
lése megsziint, valamely mas tipushoz hasonli-
tottak, amelynek gyartdsa tovabb is folyik.
Megsziintek azok a kiilénbségek, amelyek nem
kiviteli szempontb6l jelentkeztek, csupin 1j
tipust kivantak vele létrehozni koordinicié nél-
kiil azzal, hogy kiilénbszs helyen keriiltek le-
gyartasra. A fenti elemzés megmutatta, mi-
lyen nagy tartalék lehetéség van a termelés
novelese szempontjab6l a lakasok megfelels
el6készitésében.

Az utélagosan érvényesitett valtozdsok a
termelesi tervben szabvanyositis szempontja-
bol nem a legelényosebbek és méha egyenesen
karos kovetkezményekkel jarhatnak. Allandé-
sitja ugyanis azt az allapotot, ami abbél kelet-
kezett, hogy nem tudatos, hanem &szténos be-
folydsok érvényesiiltek a tervezésben. A fent
leirt elemzés végiil is bizonyitja, hogy a tipu-

2. abra, I. Halabala és a VNP munkdkézosség:
LU. 1." sorozatd szektor-biltorok




Indrich Halabala: Az 4j termékek céltudatos tervez_ése

Faipar VIII. évf 1—2. sz. 19

3. a), b) dbra. F. Mezuldnik VNP. kiterjesztett komplett szobabiitor

sok a szabvanyositas utdn nem szenvedtek kivi-
telikben karosodast, azonban lényegesen ja-
vitva sem lettek.

Sokkal jobb eredmény varhaté féleg Gssze-
tetel és valaszték szempontjabol abban az eset-
ben, ha széles csoportbutor tervezését végez-
zik egyidejlien, igy ugyanis a tervezék nincse-
nek kotve az egyes részek megadott méretei l-
tal, hanem maguk szabjdk meg a méretek 1j
osszefliggéseit s igy egyes részeket f5lé, illetve
alarendelnek mds részletnek aszerint, hogy
melyik jelentGsebb adott esetben.

A kovetkezo fejezetekben néhany médszert
ismertetiink, melyek segitségével a szabvanyo-
sitdst alkot6 moédon lehet felhasznalni. Az
egyes modszerek Ondlléan lesznek ismertetve,
hatéasuk azonban nagyobb, kizos kombinaciéban.

A szektorbiutorok gydrtdsinak tékéletesi-
tése és kiszélesités. '

Tipizélds és szabvanyositis leginkabb a
szektorbutorgyartdsbhan lehetséges.  Eppen
ezért a szektorbutorgyartds felel meg legin-
kabb a tomegtermelés feltételeinek. Az ,U*“-
sorozatii szektorberendezés eredetileg 42 szek-
rénytipusbol all. A szekrényekbsl barmely szé-
lességli garniturat ki lehet allitani. A szekré-
nyek olyan szélességi fokozatokban késziiltek,
hogy sziikség esetén minden szoba faldnak szé-

lességét vagy teljesen, vagy maximalis 20
cm-es hidnnyal kitlthetnek. Hasonloképpen ki
lehet toélteni a fal magassdgat is. E garnitira
valtoztathatésiga szinte kimerithetetlen. Csu-
pan az ismertetd fiizetben bemutatnak csak-
nem 1100-féle felhasznaldsi példat. A legkii-
l6nboz6bb méretli szobdk és legkiilonbszébb
rendeltetést. helyiségek berendezésére ezért a
szektorbutor a legalkalmasabb. Gazdasagossag
tekintetében a berendezés legnagyob elénye az,
hogy 31 teljesen elkészitett szerelési elembdl
allithato 6ssze. Egy szekrényre tehat egynél
kevesebb elem jut (1—2. dbra),

Az ,U“sorozatd szektorbutor az 1954, év-
ben tartott brundi és pragai kiallitdson lett be-
mutatva, mindkét helyen kézvéleménykutatast
rendeztek azzal kapesolatban, hogy sziikséges-e
a szektorbutorok gyartdsa. Brunéban a meg-
kérdezett 3508 latogatd 90%-a igennel, 1,85%-a
nemmel vélaszolt, 8,15%-a nem nyilatkozott.
Pragéban a 8356 megkérdezett koziil 93,859~
ban igennel, 2,02%-ban nemmel valaszoltak, a
megkérdezett 4,13%-a nem nyilatkozott.

1956. évben Prigaban szektor-konyhabu-
torok kidllitdsa volt. A megkérdezetiek koziil
2937 személy a konyhabutorok gyartasa mel-
lett nyilatkozott s csupdn 25 személy tartotta
szlikségtelennek az ilyen butorok gyartisat.
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4. a), 0), c) dbra. I. Halabala tanulmdnyvdzlatok kozonséges Rkonyhaszekrényekre
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5. a), b), ¢ dbra. S. Fianta VNP.: rddidasztalkdl kiozdsen felhaszndlt elemekkel

A Lomplett hdlé- és lakészoba bitorok
gydrtasanale kiszélesitése tobb Osszetételil
és rendeltetésii vdltozatra

Lehetévé kell tenni a vevd szamara, aki-
nek a butor kivitelezése egyébként megfelel,
azonban nem az egész berendezést kivanja meg-
venni, hogy a berendezést példaul toilette-asztal
helyett irdasztallal, vagy éjjeliszekrény helyett
alacsony fehérnemiszekrénnyel, szélesagy he-
lyett rekamiéval, négyajtos szekrény helyett 2
db Kkétajtos szekrénnyel vasarolhassa meg.
Példa; 10 butordarab négy osszetételd felhasz-

nalasdra.

Gyakorlatilag ez azt jelenti, hogy gyéartani
kellene hasonlé kiviteli egységben nemecsak a
megszokott butordarabokat, hanem olyan ren-
deltetés szempontjabél kiilonbdzé darabokat is,
melyek kivitelben hasonléak a berendezéshez,

s 1tobb berendezési egység kialakitasat tennék
igy lehetévé. A széles valaszték igénye, amint
a gyakorlat mutatja nem abban nyilvanul meg,

hogy kivitelezési kiilonbséget keresnek, inkabb
a rendeltetésbeli eltérések keresettek. Ezt a be-
rendezési szisztémat uj értelemben ,nyitott,
komplett” berendezésnek lehetne nevezni, Ez
kiszélesiti a valasztékot a sziikségletnek meg-
felelen, emellett azonban nem jelent az el6-

Osszedllitds valtozata

Tipus |

TI. | II. | TIT. i IV.
SEOLE6ny MET. it o 0
SZERTENY: N, it 5o S et e s 0 0 00 00
Fehérnemisszekrény ...........,.. 0
Magas toiletteasztal ............... (S 0 0
Toiletteasztal ........cooiienn ., L) 0
A e 0 0
Heyesdayral s s e 00
ORI e e DO i il 0
8 1 T e g A R S 00 0 00
Kionyvespole (kinyvszekrény) ...... 0 . on .
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7.4a), b), ¢) abra. N: Navratil, O, Plohon, M, Pozdr VNP.: székek a TON. nemzeti wvdllalat Bysirice pod Hosti-
non dltal kiirt versenypdlydzat elsé dijaval jutalmazva (bejelentett szabadalom)

nydk nagységaval ardnyos méretl tobbletigényt ket taldlnak tobb berendezésben is. (3/a/b.
a termeléssel szemben, mivel a kiilonbozé bu- A4bra). Ez az alapelv és a kovetkezd fejezetek-
tordarabek szélesebb felhasznalasi lehetésége- ben ismertetett alapelvek egylttesen lehetdsé-

8. a), b), e), e), 1), g), h) szamu abra. M. Pozdr, O. Plohon, N. Navratil VNP. karszékek a TON, nemzeti vdl-
lalat Bystrice pod Hostinen dltal kitrt versenypdlydzat elsdé dijdvael jutalmazva (a hét elembol 11 wvdltozat lett
dsszedllitva)
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get Dbiztositanak arra, hogy gazdasigossag
szempontjabol elényos legyen a gyartds s emel-
lett b6 valasztékot is teremtenek a kereskede-
lemben. ’

Tipusvaridnsok kialakitasa kiilonbozé kiviteli
nem tomegben gydrtott elemek felhaszndldasdval

A fészerkezeti elemek szabvanyositisa {6-
leg a szekrények vazat alkoté elemek eseté-
ben biztositja azt, hogy a szekrények mérete
lényegesen nem valtozik a megfelels csoporto-
kon beliil. Ha a 40bbi szerkezeti elemek is
ilyen meértékben keriilnének tipizdlasra, akkor
veégil is csupdn egy tipus gyartasa folyna. En-
nek megakadéalyozdsdra némely felhasznalt,
vagy szerkezeti elemet szabvanyositani nem
lehet. Vonatkozik ez féleg a butor elsé lapjait
alkotd elemekre, labakra, szegélyekre, fogan-
tytukra stb.-re, tehat azokra a részekre, ame-
lyeket tugy lehet szerkeszteni, hogy nagyobb
valaszték Dboséget teremtsemek Osszeszerelés
utan. A profilok szabvdnyositdsa, milanyag fo-
gantyik felhaszndldsa, tébb apré rész tomeges
gydrtdsa tehdt mem kivdnatos. Ilyen elemek-
nek altaldban inkabb eltéréveé kell tenni a bu-
tor tipusokat egymastol, mint hasonléva. Fon-
tos, hogy ezek a vanidlo elemek biztositsdk az
alapelemek min¢él nagyobb mértékii szabva-
nyosithatosagat. A fenti megallapitas alkalma-
zasanal sziilkséges, hogy kulonbozé kiviteli val-
tozatok egyidejlleg legyenek tervezve. Egyik
véltozat meghatarozdsa meghatdrozza a tobbi
felhasznalasat és ezért sziikséges, hogy egy-
idejli tervezésnél a kiilonbozs igényeket figye-
lembevegyék és az eltéréseket harmonikusan
kapcsoljak. ‘A fenti alapelvek alapjan oldhaté

meg leginkabb a termelési program megvaltoz-

tatdsa abban az esetben, ha a piac mar egy ti-
pussal betelt. Ilyen esetben a tomegtermelési
berendezés nagyrészben tovabb lizemelhet
masik tipusvaltozatban is (4. sz. abra).

Egyes elemek vagy bitorrészek felhaszndlhatd-
sdganak kiszélesitése néhdiny hasonlé vagy mds
rendeltetesii butor gydrtdsdra

Néhany elem gyartasa gazdasagosabb
lenne, ha azokat specialis berendezésen allita-
nak elé. Egyes elemeket, vagy butorrészeket
sok esetben specidlis berendezések nélkiil nem
is lehet gyartani. Ha ilyen mincs, akkor legtébb
esetben egyféleképpen felhasznalhaté berende-
7€s szamara elégseges szdmu gyartmany eléal-
litdsa mincs betervezve s a berendezés nem sze-
rezhetdé be, mivel nem lenne gazdasagos a ki-
hasznaldsa. Ilyen esetben igen nehéza termelé-
kenység novelése és g gyartmanyok aréanak le-
szoritdsa, egyes részek mem gyarthatok egyal-
talan az eredeti elgondolas szerinti alakban és
kivitelben. Meg kell oldani tehat, hogy a spe-
cidlis gyartasi berendezések megfeleld szamu
elem keszitésére kapjanak feladatot, ugy hogy
az elemek nagyobb felhasznaldsi tertliletre ta-

laljanak. E feladatot harom kulonbozé esetben
mutattuk be.

1. Feladat volt biztositani a lehetéséget t6-
meges parnas karszék tlés és tamla gyartasara
azzal, hogy az llés tobb kiilonbozé tipusu kar-
szek gyartasara lesz felhasznalva (6. sz. abra).

2. A feladat szerint méhany radidasztal ti-
pust kellett kidolgozni, melyeknél a butorlap-
bdl keészitett azonos elemek keriilnek felhasz-
néalasra (5. sz. abra).

3. Ulégarniturat kellett tervezni, tigy hogy
néhany elem, tobb tipus gyartasahoz is felhasz-
nalhaté legyen. E feladat megoldésat verseny-—
palyazatra tlzte ki a T. O. N. nemgzeti vallalat
Bystrice pod Hostinen (7. és 8. sz. abra).

Az ismertetett tervezési modszerek gazda-
sdgossagi jelentésége annal nagyobb, minél na-
gyobb a vizsgalt és javasolt tipusck szama. E
feltétel kihasznaldsanak széls6 hatara lehetne
egyrészt az értékesitési foéigazgatosag (HS—
HSP), masrészt a termelési foigazgatosag (HS—
PSP) terve. Ez esetben a két f6igazgatosag ter-
veinek  koordinadlasa feltétlentil szilikséges
lenne,

Ilyen esetben az 10j termeékek tervezése
olyan id6periédusban térténne, mint a terme-
lési terv készités, ami azt jelenti, hogy perspek-
tivikusan 6t évre, egy évre pedig konkréten. A
tervezések betervezése azonban kijilonallé keér-
dés, megoldasa égetéen szitkséges, mivel ettol
fligg az anyagtervezés, beruhazasok tervezése,
valamint a termelés specializdldsanak és koor-
dinaldsdnak megoldésa.

Osszefoglalé megjegyzések
. Az el6z6 fejezetekben csupan gazdasdgos-
sag oldalarsl vildgitottuk meg a tervezés kér-
deseit. Hangsulyozni kell, hogy nem szabad
azt gondolni, hogy az ismertetett alapelvek tel-
jesitésével egy tokéletes tipust kapunk, azon-
ban itt csupan egy specidlis szempont szerint
lett értékelve a probléma. Sziikséges tehat le-
szdgezni, hogy minden specializalt munka és
elgondolas az elényei mellett hibakat és veszé-
lyeket is rejt magaban. 5 :

A szlk korre specializalt bizonyos célu t6-
rekvések esetén sokszor elveszitjik, vagy le-
hetetlenné tesszilk a kérdések dialektikus 6sz-
szefuiggesikben torténé vizsgalati lehet6ségét,
nem szentellink figyelmet a megel6z6 munkak-
nak, jollehet a végeél érdekében gondolkodunk.
Megtorténhet, hogy a gyartasi eljards megel6zo
vagy a vizsgalt részt koveté szakaszat lebecsiil-
jik, vagy tulértékeljik. Még a gazdasigossagi
szempont elszigetelt vizsgalata is oda vezetne,
hogy abnormélisan megnovekedne annak je-
lentésége és ugy tlinne, hogy az ember a gaz-
dasagossig érdekében kénytelen osszes igényei-
rél és koveteléseir6l lemondani a butorral
szemben.

A gazdasigossag kérdését tehat nem lehet
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ugy felfogni, hogy ennek érdekében korlatozni
lehet az alapvetd sziikségleteket, amelyekre az
emberiség mar a sziukséges alapokat megte-
remtette és amelyek megvondsa az életszinvo-
nal csOkkentését jelentené, annak ellenére,
hogy a termelési korilmények a teljesitést le-
hetévé tennék. Ezzel szemben az a cél, hogy
noveljiik az ¢életszinvonalat azzal, hogy nem
terveziink értelem nélkiil olyan uj dolgokat,
melyek biztositdsa a sziilkséglet rovdsiara menne.

Gazdasagossdg szempontjabol nem mehe-
tlink a termékek egyszerlsitésével odaig, hogy
azok jellege mar me legyen azonos a kivant,
vagy szilkséges gyartmannyal. Akkor ugyanis

csupan szinvonales6kkenés kovetkezne be s ez
visszalépést jelentene a mar elért mindségi
szinvonalhoz viszonyitva. A gazdasdgossdg ér-
deke nemecsak a legegyszerlibb termékkel van
Osszefliggésben. Ha ez igy lenne, akkor sem
miiszaki, sem gazdasdgossagi probléma nem
lenne egy legegyszerlibb szék, vagy az eddi-
giekhez viszonyitott sokkal egyszertibb ruha-
szekrény gyartasa. Itt arrdl van szé, hogy azt
gyartsuk, amire szilkségiink van s amit gyéar-
tani tudunk, a gyartas gazdasagos, veszteség- és
pazarlasmentes legyen, mert kirosodast jelent a
munka- és anyagpazarlds. Ezt kell kikiiszobol-
nunk az életszinvonal emelése érdekében.
Forditotta: Cziraki Jézsef



Néhény sz6 a faanyagtakarékossagrol

Termelési  értekezleteken, miiszaki- és
egyéb Osszejoveteleken sokat beszélink az

anyagtakarékossagrol, a gombfa gazdasigos ki-
haszn4laséarol és a hulladékanyag minél teljesebb
feldolgozasarsl. De anndl kevesebbet tesziink
annak érdekében, hogy minél kevesebb hulla-
dékanyag keletkezzék. Jelen esetben a feny6-
flrészaru termelésénél  keletkezé hulladék
csokkentésérsl szeretnék beszélni.

Ismeretes, hogy a flrésziizemek a fenyo-
flirészarut szélezve termelik, hol prizmazassal,
hol éles wvagassal, legyen az osztalyonfeliili,
I—II., vagy IIL. osztalyu, az teljesen mindegy.
A felszabadulds el6tt és egy ideig meég utana
is a flrésziizemek csak a III. osztdlyl anyagot
szélezték le. Az 1. és II. osztalyu anyagot csu-
pan kiilon kikotésre termelték szélezve. A fel®
dolgozéipar és a kereskedelem szivesen vette a
szélezetlen anyagot ugy asztalos-, mint hajo-
gyartisi és egyeb ipari feldolgozdsra. Szélezet-
len allapotban ugyanis jobban ki tudtak hasz-
nalni a flrészaru gdcsmentes részeit. Az oszta-
lyonfeliili, és az I—II. osztalyu anyag széleze-
sekor igen értékes anyagok keriilnek a hulla-
dékba, amibél a tovabbfeldolgozas folyaman
mar csak joval alacsonyabb értékd rovid léc
kertil ki, amelynek termeléséért meég munka-
bért, is kell fizetni. Ha az osztalyonfeliili, és az
I—II. osztalyu flrészarut szélezetlentil termel-
nénk, jobb lenne a gombfa kihasznaliasunk és
tobb anyagot tudnank adni a tovabbfeldolgozo
iparnak. Szélezésnél kb. 6—13% a szélezési
veszteség, Ez orszagos atlagban elég sok anya-
got jelent. 3

Ha megvizsgaljuk a Nyugatmagyarorszagi
Flrészek Lenti-i lizemének 1957. évi termelési
szamait, megallapithatjuk azt, hogy ha csupédn

az osztalyonfelili és az I. osztalya anyagot
hagytuk volna szélezetleniil, kb. 270 m® jomi-
néségli flirészaruval tudtunk volna tobbet adni
a tovabbfeldolgozé iparnak. De ha a II-od osz-
talyth anyagnak egy részét is szélezetleniil
hagyjuk, aminek mnagy részét az asztalosipar
hasznalja fel, akkor a flrészaru tobblet terme-
lés az elébbi szdmnak a dupldjara emelkedett
volna. Azt hiszem, ha a tékés wvallalkozoknak
megérte, hogy az értékesebb anyagot ne szélez-
tessék le, hanem azt gondosan kivalogatva szé-
lezetlentil hozzak forgalomba, akkor ma sokkal
fontosabb az egyébként is kevés fenydgombia
anyagot ugy kihasznalni, hogy abbol minél
tobb és jobb flrészarut allitsunk els.
Szélezetlen flirészaru (Boules-aru) terme-
lésénél a kihasznalas 75—80%. Ha a flrészarut
szélezve termeljiik, a legjobb esetben is csak
70—72%, koriill mozog a gombfa kihasznalas.
Azt hiszem, ha felujitanank a szélezetlen flirész-
aru termelését, j6l jarnanak a véllalatok, mert

‘magasabb lenne a termelési érték és jol jarna

az allam is, mert kevesebb flrészarut kellene
importdlni. Az ilyen termelésnél wvalamivel
tobb munkat kovetel meg ugyan az anyag osz-
tidlyozasa a flrészesarnokban, de ez a tobblet-
koltség tobbszorosen megtériill a jobb kihasz-
naldsbol adoédo flrészarutobbletben, a szélezé
korflirészek jelentés tehermentesitésében €s a
hulladékanyag feldolgozasat igényl6é munka
csokkenésében.

Mdtyds Istvdn

— E cikk keretében felvetett kérdést la-
punk hasdbjain wvitira boesdtjuk, a szerkesz-
téség varja mind a firész-, mind a tovdbbfeldol-
Goz6 ipardgak részérdl a hozzdszéldsokat.
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A Faipari Tudomianyos Egyesiilet Elnok-
sége 1957. november 27-re hivia 0&ssze a wva-
lasztmanyt a kovetkez6é mapirenddel:

1. fétitkari beszamold,

2. hozzaszolas,

3. az egyesiiletben végzett munka jutal-
mazasa.

A teljes letszamban megjelent valaszt-
manyi tagok ¢s meghivottak, akik mind az
Egyestlilet legjobb aktivai, nap mint nap talal-
koznak egymassal, hol egyik, hol masik mun-
kabizottsagban, most érdeklédéssel gytiltek
egybe, hogy meghallgassdk az egyesililet egész
munkajaréel szolo fétitkari beszamolot.

Roka Pal elvtars elnoki megnyitoja utén,
Somogyi Laszlé elvtars, egyestiletiink fétitkara
tartotta meg beszamolojat, amelyet az aldb-
biakban ismertetiink:

Tisztelt Valasztméany!
Kedves Elvtarsak!

Hosszabb id6 ota ismét alkalom wvan arra,
hogy a vezetéség el6tt beszamoljak egyesiile-
tiink mukodésérsl, tevékenységersl.

A jelenlegi wezetoseget 1954. évi kozgyl-
léstinkon wvalasztottdk meg. A kivetkezd va-
lasztds 1956. novemberében lett volna meg-
tartva, azonban az ismeretes ellenforradalmi
események miatt erre sor nem keriilhetett. Ez
évben viszont a MTESZ elntkségének hataro-
zata értelmében mindenhol el kellett halasz-
tani a vezet6ségvalaszto kozgyliléseket 1958-ra.

Azt hiszem felesleges lenne 1954-t61 nap-
jainkig beszamolni az egyesiileti munkéarol,

mert a valasztmany tagjainak donté része val-«

tozatlanul a régiekbd6]l all, akik tajékozva van-
nak a kozben lefolyt eseményekrdl egyrészt,
masrészt egy ilyen beszamolé igen hosszi id6t
venne igénybe. Ezért inkabb részletesebben az
ellenforradalom ota eltelt id6szakot kivanom
ismertetni.

Egyestiletiink életében jelentés lemara-
dast illet6leg felfordulast okoztak az 1956. ok-
toberi események. Igaz ugyan, hogy a faipar
vezet6 miszakiai koziul kevesen disszidaltak,
mégis az egyesiileti élet teljesen megbénult. A
tagsédg zome visszavonult, nem +6rédott az
egyesiileti munkdval, és ilyen koriilmények
kozott igen nehéz volt az életet meginditani.
1957 januar—februdr hénapjaiban kezdett a
helyzet megvaltozni. A régi vezetbség, illetve
szakosztdlyi tagok lassan kezdtek bejarni az
egyesiiletbe, megkezdték a munkat és a kozle-
kedés fokozatos javulasaval a részvétel is mind
erdteljesebb lett.

A Butoripari Szakosztdlyban februar 15-én
mar 17 vezetéseégi tag gyllt dssze, hogy meg-
beszéljék az 1957. évi tennivaldkat. Egymas-
utan sorra megkezdték munkajukat egyes szak-
osztalyaink s az ebben dolgozé szakemberek

kivalo munkajanak eredményeképpen egyesii-
letlink tekintélye nemcsak elérte az ellenforra-
dalom el6tti szintet, hanem azt nagymértékben
tul is szarnyalta. Nyugodtan elmondhatjuk,
hogy a felsé iparvezetés és korméanyzati szer-
vek el6tt egyestiletiink tekintélye igen nagy-
meértékben megndtt. Minden Jelentosebb kér-
désben kikérik véleménylinket és ami eddig
nem volt, a Konnytipari Minisztérium még
személyi kérdésekben is meghallgatja az egye-
sillet keépviseldjét.

Kozponti bizottsagaink, szakosztalyaink
munkdajat igen pozitiven lehet értékelni, mun-
katerviiket, - a sajat maguk altal célul tizott
feladatockat altalaban hataridére elvégzik. Ezzel
nagy segitségére vannak a fels6é iparvezetésnek
s egyuttal a faipar muiszaki szinvonaldnak eme-
lésében igen tevékenyen vesznek részt.

Minden szakosztalyunkban komoly hidanyos-
sag, hogy nem sikeriil a fiatalokat az egyesii-
leti munkiba nagyobb szamba bevonni, s
emiatt nagymértékben fenveget az elb‘regedés
veszélye.

Egyesiiletlink elnéksége tobbizben probal-
kozott szervezetten foglalkozni a fiatalsaggal,
de nem sok eredménnyel. Egyediil talan a fia-
tal mérnokokkel tartott tobbizbeni megbeszélés
hozott némi konkrét eredményt, akik koziil
egyesek a szakosztadlyok munkabizottsdgaiban
tevékenykednek.

Egyesiiletiink életében jelentés fordulatot
hozott a pénzligyminiszter altal engedélyezett
jogi-tagsdg bevezetése. Az ennek révén befolyt
Osszegbol komoly mértékben tudtuk jutalmazni
a jelentésebb munkabizottsagi célfeladatokat
és a szokasos tarsadalmi munkat meghalado
tevékenységet.

A jogi tagsagi dijak felhasznédldsarél az el-
nokség ugy dontott az érdekelt egyesiileti szer-
vekkel egyetértésben, hogy a szakosztalyok,
illetve wvidéki csoportok teriiletérsl befolyo
Osszegek 60°/,-aval az érdekelt iparagi szakosz-
taly vagy vidéki csoport vezetésége rendelke-
zik. Ezek a szervek tartoznak munkaterviik
alapjan koltségvetést késziteni a maluk maradt
pénz felhasznalasat illetden, és kifizetéseket az
elndkség jovahagydsaval eszkozolnek.

A befolyt Osszeg fennmaradd 40%-aval az
elndkseg rendelkezik. Ebb6l biztositja az egye-
stilet zavartalan mikodésének feltételeit, a koz-
ponti bizottsag igényeit, posta. sth. kéltségeket.

Az eadigi tapacvtdmtok azt mutatjak, hogy
a bzakosztalvok és a vidéki szervek felelossag—
gel gazdalkodnak a rendelkezésiikre 4llo pénz-
zel, s eddig csak egyetlen esetben kellett koz-
belépni az egyik vidéki csoportunknal, ahol
nem az eredeti célra akar tak forditani egy els-
irdnyzott oOsszeget.

“Vidéki csoportjainknal a fovarossal ellen-
tétben oOrvendetes taglélszam emelkedés mu-
takozik. Debrecenben, Sopronban, Szegeden és
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Veszprémben a taglétszam meghaladja a mult
évit. A jogi tagsag lehetbsége olyan kedvezd
feltételeket teremtett widéki ipari centru-
mainknak, ami nagymértékben elésegiti a mti-
szakiak fejlédését. Rendszeres eléadasok foly-
nak minden varosban. Vidéki csoportjaink ta-
pasztalatesere utazasokat szerveznek maéas va-
rosokban és résztvehetnek kulfoldi tanul-
manyutakon is A jelenleg szervezés alatt allo
40 fés csehszlovakiai tanulmanyuton elérelat-
hatélag 4 debreceni, 4 szegedi muszaki wvesz
részt mas vidékieken kiviil.

Egyestiletiink elndksége hozzajarult ahhoz,
hogy 40 személy 10 napos csehszlovakiai ta-
nulmanyutra utazzon, ami december elsé nap-
jaiban fog megtorténni. Ezen az utazdson részt-
vevo személyeket az egyes szakosztalyok, ille-
téleg vidéki csoportok vezetdségei jelolték ki
és csak igen keveset az elnokség.

Nemzetkozi kapcsolataink javulasa lehe-
tové teszi, hogy a jové évben még tobb kiilfoldi
tanulméanyutat szervezziink, de termeészetesen
sokkal kisebb létszamu csoportokkal. Nemzet-
kozi kapcsolataink megjavitasa érdekeében fel-
hasznaltuk az alkalmat és a szeptember végén
Budapesten tlésez6 KGST Faipari Konfe-
rencidjanak résztvevoi tiszteletére egyesiile-
tink fogadast rendezett, amelyen mintegy 50
kiilfoldi vendég wett részt, élén a Szovjetunid
faipari miniszterével. Részt vettek ezen a kii-
lénbozé féhatésagok, a Minisztertandces, a fa-
val foglalkozé tarsminisztériumck ¢és tudoma-
nyos egyesiletek képvisel6i.

Ugy érzem, hogy egyesiiletiink tekin-
télyét sikeriilt nagymértékben megnovelniink
és az erre forditott koltségek megtériilnek,
éppen az ott létesitett nemzetkoézi kapesolatok
hasznositédsa révén.

Jelent6s eredménynek tartjuk az elvtarsak
altal ismert nyugatnémet szakfilm megszerzé-
sét, A filmet itt a kozpontban és a szakszerve-
zeti székhazban 4 el6adason, mintegy 1500 em-
ber tekintette: meg és igen elismerfen nyilat-
koztak rola. Ezenkiviil bemutattuk a filmet 7
vidéki warosban, 20 budapesti {izemben, az
Iparmiivészeti Féiskoldn és a Faipari Techni-
kumban. Ezeknek az el6adasoknak keretében
osszesen ujabb 4000 ember nézte végig a filmet.

Azt hiszem, hogy ezzel noéveltiik a ma-
gyar faipari dolgozok miszaki tdjékozottsagat
és nagyban eldsegitettiik, hogy megismerjék a
FATE célkittizéseit. Arra torekszink, hogy ha-
sonlé filmeket a jovoben is megszerezziink és
bemutassunk a faipar dolgozoinak.

Egyesiiletink tudomanyos folyéirata a
,FAIPARY, amely rovidesen a 8. évfolyaméba
lép, egyre novekvd szinvonaldval, komoly elis-
merést vivott ki a miiszakiak korében. Sajnos,
az ellenforradalmi események kovetkeztében
kozel 8 honapig hallgatisra kényszerult. Csak
ez év majus havaban tudtuk ismeét megjelen-
tetni. A Minisztertandcs engedélye szerint
egyelére évente hatszor, 48 oldalon jelenik meg.

Mi szeretnénk és bizunk abban, hogy a

jovo évtol kezdve vissza tudjuk allitani a régi
megjelenési format és ujra havonta jelenik
meg a ,Faipar®,

Folyoéiratunk miuszaki szinvonaldanak meg-
tartasa, illet6leg emelése érdekében szlikséges
azonban a szerkesztégarda kiszélesitése, az
tizemekben dolgozok minel nagyobb szamban
valé bekapcsoldsa a szerkesztés munkajaba. Az
utébbi szdmokban érezheté wolt a flrészlemez-
ipari cikkek tulsulya, és a butoripari jellegli
cikkek lemaradéasa, a szovetkezeti iparrol nem
is beszélve. Ehhez a munkdhoz kérem a jelen-
levék hathatés segitségét.

Kedves Elvtarsak! Ezek utin nézziik meg
roviden kozponti bizottsdgaink, illettleg szak-
osztalyaink miikodését:

Miiszaki Tudomdnyos Bizottsdg: elsésor-
ban olyan kérdéesekkel foglalkozik, amelyek az
ipar egészét felolelik és alkalmasak arra, hogy
muszaki fejlettséglink szinvonalat emeljék. A
Muszaki Tudomanyos Bizottsag az elmult
idében behatéan tanulményozta a faipar alta-
lanos helyzetét eés megallapitotta, hogy az ipar
egészének miszaki szinvonal emelése halaszt-
hatatlanul sziikséges. Megallapitotta, hogy a fa-
ipar technoldégidja még mindig tdlnyomorészt
a manualisan végzett miveletekbsl 4ll, amelyek
nincsenek kell6képpen Osszhangban ¢s a bels6
anyagmozgatds is nagyrészt kézierével torte-
nik. Ezek a koriilmények * magas onkoltséget
és alacsony termelékenységet eredményeznek,
holott ma mar ismeriink olyan vildgszerte el-
terjedt modszereket, amelyek az el6bb emlitett
hatranyok Kkiliszobolésére alkalmasak. E kér-
dés megoldasat kiilonosképpen idészertivé tette
az automatizdlds vilagszerte tortént nagyfoku
fejlédése, amelybe a magyar faiparnak is minél
elébb be kell kapesolédnia. A baj csak az, hogy
a jelenlegi miuszaki szinvonalbél nem lehet ki-
indulni, mert az automatizalds szélesebbkorl
alkalmazasa fejlettebb miiszaki szinvonalat ko-
vetel meg. Ezért a Miiszaki Tudomanyos Bi-
zottsag ethatarozta, hogy programot dolgoz ki
a miuszaki szinvonal olymérvii felemelésére,
amely megteremti az automatizdlas eléfel-
tételeit.

Ennek elsé feltétele az ipar minden teri-
letén, ahol csak lehetséges, a folyamatos ter-
melésre valé atallas. A Miszaki Tudomé-
nyos Bizotisag alapelveket és javaslatokat dol-
gozott ki, melyeket eljuttattunk az illetékes f6-
hatésdgoknak azzal a szidndékkal, hogy segitsé-
get nyujtsunk ennek az igen fontos kérdésnek
elébbrevitelében. .-

Jelenleg a Miiszaki Tudomdényos Bizett-
sdg az ipar perspektivikus terveben felhasz-
nalandé alapelvek tisztazésat tlzte ki céljaul.
Ez a munka azonban olyan sokrétd, hogy leg-
alabb egy évet fog igénybevenni.

Az Oktatdsi Bizottsdg: az év elején elfoga-
dott munkaterv szerint végezte munkajat. A
faipari fels6oktatdas megjavitasa, illetéleg be=
inditdsa wvégett latogatast tettiink a soproni
egyetemen, ahol az egyetem tanari karaval
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tobboras megheszélés keretében vitattuk meg
az altaluk kidolgozott tanrendet és a szitkséges
valtoztatasokat, melyeket veliik teljes egyetér-
tésben végre is hajtottunk. Egvesiiletiink képvi-
sel6i altal tett inditvanyokat a tanari kar altala-
nossagban elfogadta. Kértiik a faipari tagozat
mielébbi beinditasat. Lamfalusy professzor
késobb értesitette egyesiiletiinket, hogy 1957
0szén felvételi vizsgakat tartottak, ennek alap-
jan 15 hallgatéval a faipari tagozat 1957/1958.
tanévre beindult.

Egyesiiletiinkhoz tobb fiatal technikus for-
dult azzal a kéréssel, hogy tegyik lehetévé
a budapesti muegyetemen a két évvel ezel6tt
megszint esti faipari gépészmérnok tagozat be-
inditasat. A FATE korlevelet adott kia techni-
kusok tajékoztatasa céljabol, melynek alapjan
szamos felvételi kérelem érkezett a budapesti
miegyetem gépészmérnovki kardhoz. Egyesiile-
tink ez ligyben keéréssel fordult a Mivel6dés-
gyl Minisztériumhoz, ezt a kérésiinket az OEF
Faipari Foosztalya Kkivételével tobb minisz-
térium faipari f6osztalya tdmogatta, de sajnos,
megfelelé6 szamu hallgaté jelentkezése hianya-
ban a Miszaki Egyetem kéréslinket ez évre el-
utasitotta.

Az Oktatasi Bizottsag szerint kivénatos
volna, hogy a soproni egyetemen a feldolgozo-
ipar kiviloé szakemberei is megfelel6 szamban
képviselve legyenek. Amig ez nem torténik
meg, nem latja biztositottnak a mappali okta-
tas sikerét. Az OEF vezetfsége ezzel az al-
ldasponttal egyetértett és megigérte, hogy a kér-
dés elintézését szorgalmazni fogja.

A technikusi szint megallapitasara vonat-
kozolag junius honapban az Oktatasi Bizottsag
nagysikeri ankétot rendezett. Az ankét er‘edv
ménye alapjan megfelelé javaslatokat dolgoz-
tunk ki, az illetékes hatésagok részére.

Oktatasi Bizottsagunk mészt vett a MTESZ-
ben tartott azon tléseken, melyek a mérnok-
tovabbképzés probléméit targyaltdk. Az ipa-
rostanulékérdés tanulményozasara egy albi-
zottsag kikiildése valt sziikségessé, melynek je-
lentését széles korben ankét keretében witatjuk
meg. .
A FATE Oktatisi Bizotisaga sziikségesnek
tartja, hogy egyesiiletiink vezetdsége lépéseket
tegyen illetékes szerveknél azért, hogy a faipari
szakkonyvek kiaddsanil az egyesiilet vélemé-
nyet hallgassak meg. Amig a Konnylipari
Konyvkiado adta ki ezeket a szakkonyveket, ez
minden esetben megtortént,
sajnos az 1] kiado mell6zi ezt, ami a szinvonal
szempontjabél hatranyosnak bizonyul.

A Kozgazdasdgi Bizottsag: egyestilettink
legfiatalabb kozponti bizottséga, melyre a jo-
voben igen komoly és sokrétli feladat war.
Eddig munkéjat elsésorban az jellemezte, hogy
tevékenységi kore féleg a butoripar teriiletére
terjedt ki. Ennek oka egyrészt az a koérlilmény
volt, hogy a bizottsag tagjainak.tilnyomé része
a butoriparbél kerilt ki, masrészt a butoripar
volt az az iparag, amely problémai megolda-

— mostanaban

sara leginkabb kérte a Kozigazgatasi Bizottsag
segitségét.

A masodik félév elején a bizottsag kérte a
tobbi szakosztalyokat, hogy delegaljanak meg-
felel6 szakembereket a bizottsdégba és egyben
problémaikat tarjak elé. Miutdn ez az utébbi
idoben megtortént, remény wvan arra, hogy a
bizottsag munkajat ki tudja terjeszteni a faipar
egész teriiletére.

A bizottsag eddig tobb problémaval foglal-
kozott, ezek kozil legkiemelked6bb a mult év
soran az egész faipar teriiletére Kkiterjedé ma-
sodik Otéves terv irdnyelveinek biralata wolt.
Errél a ,,FAIPAR® c. lapunkban hosszabb ta-
nulmény jelent meg. Foglalkozott a Miniszter-
tandes kezdeményezésére az egyszerusités ker-
désével is, amely ugyancsak az egész faipar te-
riletét érintette. A bizottsag tobb elGterjesz-
tést, illetoleg javaslatot tett a Butoripari Igaz-
gatésdg felé, ugy mint butoripari bérezés, bér-
ellendrzés, szervezeti és gazdalkodasi modsze-
rek kérdése, s az igazgatosig ezeket az elbter-
jesztéseket kiadott rendelkezéseinél figyelembe
is vette. Ezek utdn nézzilk meg egyes szakosz-
talyaink munkajat.

A Bitoripari Szakosztdly: az 1955. évi at-
szervezése utin, amikor vezetfségél nagyrészt
kicserélte, illetéleg felfrissitette, igen lendiile-
tes munkat folytatott. Havonta klubnapot, ille-
t6leg kozponti, vagy lizemi el6adasokat tartott
a butoripari dolgozok részére. Ezeken az el6-
adasckon, illetéleg klubnapokon minden eset-
ben a butoripart legjobban érdekls aktudlis
kérdéseket targyaltdk meg. Az 1956. oktoéberi
események utdn a butoripari szakosztaly az
els6k kozott volt, amely talpradllt, s azéta is
rendszeresen dolgozik. Vezet6ségi iiléseit prog-
ram szerint a kitlizott idében megtartja, mun-
katerve alapjin t6bb budapesti és vidéki tzem-
ben tartottak szakmai el6adasokat és folytat-
tdk a jol bevalt klubnapok rendezését. Vidéki
csoportok részére, azok kérésére minden eset-
ben elSadokat biztositottak. Munkabizottsa-
gaik a Butoripari Igazgatésag felé igen sok za-
rojelentést adtak az iparban wvald felhasznalas
céljabol. Bzek kozil legjelentsebbek: a butor
szaritas kozbeni védelme, a butoriparban ke-
letkezett hulladékok gazdasagos felhasznalasa,
az ujitdsok elterjesztésének eredményes mod-
szerei, a kisgépek alkalmazadsa a butoriparban,
faszobrészmunkdk fényezési technoldgidja, a
butoripari ilizemekben haszndlatos miiszerek
lizemi tapasztalatai,’ a természetes széritas
modszereinek vizsgalata, stb.

Ezenkiviil még szémos munkabizottsagi
téma kidolgozas alatt van. Valamennyi butor-
ipari vallalat FATE jogi tagsagat fizeti, s ez
lehetévé tette, hogy egyes jelentésebb munka-
bizottsdgi téma elvégzésére céljutalmat tlizhe-
tett ki.

Minden remény meg van arra, hogy a bu-
toripari szakosztdly ezt 4 lendiiletét tartani
tudja és tovabbra is a FATE egyik legjobb
szakosztalya marad.
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Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly-ban az
oktoberi események utdn — ha nehezen is —
de szintén megindult a munka. A vezetlség
elflrél kezdett mindent, felmérték a teriiletet
és megallapitottak, hogy a tagsag joval alatta
van az egy év el6ttinek. Egy f6t beéllitottak
az lizemek szervezésére, minden lizembe 0Ossze-
kotot allitottak és megkezdték a tagok szerve-
zését, Ugyanakkor aktiv tagokkal kiegészitet-
ték a szakosztdly vezetdségét is. Felillvizsgaltak
a vallalatok jogi tagsagi dij fizetésének allasat
és az elmaradésokat mindenhol felszamoltdk.

A 'szakosztdly munkaterve megmutatta,
hogy Uj moédon kivinja munkijat a jovében
vinni. Kiépitette kapcsolatat a Muszaki Tudo-
manyos Bizottsdggal, Kozgazdasagi Bizottsag-
gal és a tobbi szakosztalyokkal.

A szakosztaly intenziven kozremikodott a
soproni csoport munkatervének kidolgozasaban;
kéztudomdsu, hogy a soproni csoport gerincét
az ottani éptiletasztalosipari lizem teszi ki. Igen
sikeres volt a szakosztdlyban szereplé egyes
munkabizottsagok tevékenysége, amely nagy-
mertékben segitette az iparigazgatosag mun-
kajat. Ezek kozil is kiemelkedik az iparagi
darabbérrendszer kidolgozasa, amely az egész
ipardgban bevezetésre keriilt.

A gépesitési bizottsaguk elvégezte egy ra-
maszorito gép szerkesztésének munkajat, ami
azota elkésziilt és igen j6 eredménnyel miiko-
dik. Foglalkozik még a gépkések egységesitésé-
nek keérdésével, s ennek alapjan egy gépkés-
katalogus oGsszeallitds alatt van. A megterve-
zend6 faszeggyartogép iranyelveit ugyancsak a
gépesitési bizottsdg dolgozta ki. Kidolgozas
alatt van az ipardg gépparkjanak korszertsité-
sére, walamint generdljavitisara wvonatkozo
. program is. Folyamatban van egy profilesi-
szolégép konstrudldsa, amely a kézi csiszoldst
van hivatva kikiiszobolni. A nyildszaré szerke-
zetek modositdsara alakult bizottsag tobb ja-
vaslatot tett az egyes szerkezetek kivitelezé-
sére, amelyeket az igazgatésig felhasznalt és
ennek alapjan 16bb szabvany modositasat kér-
tek. A szakosztaly vezetfsége és a tudoményos
egyesilet elndksége kozotti jé viszony lehe-
t6vé teszi, hogy az Epiiletasztalosipari Szakosz-
taly a jovbben is eredményesen oldja meg fel-
adatat.

A Fiirészlemezipari
ideig egyesiletiink egyik legjobban miikédo
szakosztalya volt, a legutébbi idében igen mér-
sékelt eredménnyel dolgozott. Vezetéségi iilé-
seit rendszerteleniil tartotta, munkatervének
csak kis részét valositotta meg. Igen 6rvende-
tes, hogy ez év kozepén ezen a téren lényeges
valtozas tortént. Ma mar igen nivos munka-
program alapjan dolgozik a szakosztaly, veze-
t6ségi Uléseit rendszeresen tartja, ennek ered-
meényeképpen komoly segitséget tud adni az
ipar problémainak megoldasahoz. Munkabi-
zottsagai feladataikat zomében elvégezték. A
legfontosabb ezek koziil: egy bizottsag tisztazta
a felhasznaléipar méretigényét a farostlemezzel

Szakosztdaly: hosszu '

szemben. Ennek alapjan megallapitist nyert,
hogy az 1600 X 5480 mm méretli tabla felel
meg legjobban. Ezért Mohdces kib6vitésénél a
féosztaly mar ilyen méretld prés megrendelését
irdnyozta eld.

Egy masik bizottsag a farost alapanyagu
szigetel6 lemezek hazai gyartasanak lehetdsé-
geit, egy harmadik a préselt ladagyartas hazai
lehetfségeit vizsgdlta meg és megallapitotta.
hogy Nyugat-Németorszagban vannak olyan
préstipusok, amelyek alkalmasak forgics alap-
anyagbol valo laddk préseléseihez. A keret és
korflirész kinematikai vizsgélatdhoz szikséges
gyakorlati utmutatot is kidolgozta egy bizott-
sag, és ezt a Faipari Kutatdo Intézet kozlemé-
nyeként meg is jelentette, Egy bizottsdg fog-
lalkozik a flirész-lemezipar perspektivikus ter-
veivel. Ennek kapcsin széles vita indult meg a
fejlesztés iranyelvei, illetéleg a fejlesztés kér-
déseivel kapcsolatban, Egy bizottsig tanulmé-
nyozta az uzemi vertikumok lehetéségeit, egy
mésik pedig megvizsgalta a gépimporttal kap-
csolatos kérdéseket. A dokumentacids bizott-
sag figyeli az Osszes kiilfoldi lapok szakcikkeit
és tagjai havonként 'beszaumolnak az attanul-
manyozott anyagrol.

A szakosztaly az elmult hénapokban t6bb
szakmai eléadast, illetéleg klubnapot szervezett.
Legj-elentésebbek voltak Budapesten, Szombat-
helyen és harom izben Szegeden. Ebben az ipar-
agban dolgozik a faiparban legtébb mérnok,
illetve technikus, mégis az egyesuleti akiivak
kozott igen kevés a szamuk. A szakosztaly ve-
zetbségének egyik legfontosabb feladata, minél ~
tobb fiatal muszaki értelmiségi bevonasa a
szakosztdly, illetéleg az egyesiilet munkajaba.

A Szovetkezeti Szakosztdly: 1954-ben ala-
kult, agilis és aktiv vezetdségének jo munkaija
folytén egyik igen jol dolgozo szakoszta-
lyunkka fejlédott. Igen sok jolsikertilt elGadast,
ismeretterjeszté megbeszélést tartottak, mely-
nek hallgatésagi létszama az Gsszes szakosztd-
lyok kozil a legmagasabb volt. Az ellenforra-
dalmi események ennél a szakosztalynal érez-
tették legjobban hatdsukat. Tagsdga szétszéledt,
vezetiségének nagy része eltdvozott, igy ér-
demleges miikodése csak 1957. masodik félévé-
ben kezd6dott ujra. Uj, ideiglenes vezetGséget
valasztottak, melynek elsé dolga wvolt, hogy
szambavette a tagsigot, munkatervet készitett
és beinditotta a szervezés munkdjat. Jelenleg a
szakosztdlynak a mult évi 100 fével szemben,
mintegy 50 tagja wvan. Nagymértékben meg-
konnyiti a vezetéség munkajat, hogy hosszas
huzavona utdn a pénzligyminiszter a jogi tag-
sdgra vonatkozo korabbi rendelkezést 1957. no-
vember 1-1 hatallyal a szovetkezetekre is ki-
terjesztette.

Egyesiiletiink nem mondhat le a szovetke-
zeti iparban dolgozd kivald szakemberek, mt-
szakiak kozremikodésérol s kivanatos, hogy
gyakorlati tapasztalataikat, miiszaki tudasukat
minél nagyobb szamban adjdk at a felnévo fiatal
miiszaki értelmiségnek. A szakosztaly ideiglenes
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vezetéségének mindent el kell kovetni, hogy a
jovo év elso felére tervezett tisztujito taggytli-
lésen olyan kozmegbecsiilésnek orvend6 aktiv
tagok kertljenek az uj vezetéségbe, akik min-
dent elkovetnek az allami és szovetkezeti ipar
jo egyuttmiikodéséért és a miszaki fejlesztéssel
kapesolatos komoly feladatok megoldasaért.

Tisztelt Valasztmanyi iilés, Kedves Elv-
tarsak!

A fent elmondottakban probaltam f6bb
vonalaiban vézolni egyesliletiinknek az elmult
idoszakban wégzett munkéajat. Nem torekedtem
teljességre, mert id6 hidnyaban ezt Ugy sem
tudtam volna megvalésitani. Lehetett wvolna
meég bbévebben beszélni a vidéki esoportok mii-
kodésérol is, az elnokség altal végzett munka-
rol is, de akkor a beszamolé nagyon hosszira
nyult volna.

Minden dicsekvés nélkiil megallaplthatom
hogy egyesiiletiink aktivai szoresan karoltve a
kiilonbozé szervekkel és térsegyesﬁlebekkel az
ipar muszaki szinvonaldnak emelése, az ipar-
vezetés modszereinek megjavitasa terén igen
hasznos munkat végeztek, s ezzel nem kismér-
tékben segitettiik elé Partunk és Korméanyunk
gazdasagi és politikal programjanak megvalo-
sulésat. Feladatunk a jovében az, hogy hatésu-
garunkat még jobban szélesitsiik ki a faipari
dolgozok széles tomegei kozott, legylink meég
lelkesebb és harcosabb propagiléi a miszaki
fejlesztésnek, a tudomany széleskori alkalma-
zasanak. Legylnk sz6szoléi és terjesztéi a né-
pek kozotti egyuttmiikodés legteljesebb alkal-
mazasanak, mert meggy6zédésiink, hogy ezen
keresztil tudjuk legjobban — memcsak meg-
tartani elért életszinvonalunkat — hanem no-
velni is azt. Ehhez a munkahoz kérem a va-
lasztmany wvalamennyi tagjdnak, ezen tulmend-

leg egyesiiletiink minden aktivajanak segit-

ségét.

A beszamolo feletti witdt Strobl Kdlman
elvtdrs hozzaszoldsa nyitotta meg. Véleménye
szerint az egyesiilet javaslatait egyre gyakrab-
ban veszik figyelembe a minisztériumi szervek,
s azok nagyrészt megvalositasra is kertlnek.
Ez magymeértékben noveli az egyeslilet tekin-
télyét. A faipari mérnckképzés terén is a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet javaslatai alapjén
valésitottak meg a nappali tagozatot a soproni
foiskolan. Remeli, hogy a levelezd tagozat fel-
allitdsanal is figyelembe veszik a FATE Okta-
téasi Bizottsdgénak a javaslatait.

Egyetért azzal, hogy a jogi tagdijbol ereds
egyesiileti bevétel jelent6s részét kilfoldi ta-
nulmanyutak szervezésére kell forditani, de a
kildottségek kivalasztasanal figyelemmel kell
lenni arra, hogy az egyesiilet legjobb aktivai
részesiljenek a kikiildetésben. Hidnyossaga az
egyesiileti életnek, hogy a fiatalsdg nincs ki-
elégité mértékben aktivizalva.

Szakdl elvtdrs (Debrecen) szévatette, hogy
a FATE debreceni csoportja esti tanfolyamot
szervezett technikusképzés céljabol, de a
Konnytipari Minisztérium nem méltanvolta

torekvéseit. Ennek nemcsak az a hatranya,
hogy a technikus utanpotlas megoldatlan ma-
radt, hanem az egyesiilet tekintélyét sem no-
velte egy ilyen sikertelen kezdeményezés.
Klémens elvtdars felhivta a figyelmet arra.
hogy kiilféldi tanulményutra kivaloé szakembe-
reket kell kuldeni, akik meghatarozott céllal

-menjenek ki és idehaza értekesiteni ‘tudjak a

tapasztalatokat.

Schwarcz elvtars (Szeged) az egyesiilet bu-
dapesti szerveitél var segitséget a szegedi cso-
port foglalkoztatasara. A szegedi csoport mun-
kajat figyelemmel kisérik a tarsegyesiiletek is.
A kozeljovében mitvezetéli tanfolyamot akar-
nak szervezni.

Szabé Ldszlo elvtdrs a szovetkezeti ipar
problémadirél szolva, elmondotta, hogy hasznat
latja az egyesiileti munkdnak, az 4llami ipar-
ban dolgozé munkatarsakkal valo alland6 kap-
csolat az egyesiileten keresztiil javara szolgal
a szovetkezeti iparnak.

Czeczey Gorgy elvtdrs szerint az egyesiilet
tekintélyét, munkaja eredményein keresztiil
kell értékelni. A beszamolé hidnyossaga, hogy
keveset szolt az egyesiilet jové évi terveirél.
Mai eredményeinket névelni lehet, ha nem a
kiindulasi pontot vessziik osszehasonlitisi alap-
nak, hanem a jelenlegi helyzetet és abbol ki-
indulva igyeksziink 1j sikerek elérésére,

Az egyesiilet mérnsk és technikus tagjai
igyekezzenek segitséget nyujtani az egyszeru
dolgozoknak, akiknek értékes elgondoldsaik le-
hetnek, de magasabb elméleti képzettség hid-
nyaban nem tudjak azokat megvalésitani. A
gyakorlati ismeretekben gazdag szakemberek
nyujtsanak segitséget a fiatal miiszakiaknak,

Ezsids Pdlné elvtdrs azt javasolja, hogy az
elnokség gyakrabban hivja 0Ossze a wvalaszt-
manyt.

Bédogh Istvdan elvtirs egyetért a kiilfoldi
tanulmanyutak rendezésével és azt javasolja,
hogy kiilfoldi szakembereket is hivjunk meg
Magyarorszagra.

Avar Karoly elvtars (Haros) javasolja,
hogy az egyesiiletben folyé munkabizottsdgi
témakat hozzuk nyilvanossagra az tizemekben,
mert bizonyara lesznek olyan miiszaki dolgo-
zok, akik szivesen bekapcsolédnak ezen ke-
resztill az egyesuleti munkaba.

Az elhangzoty felszolalasokra és javasla-
tokra Somogyi elvtars wvalaszolt, majd Rodka
elvtars ismertette a valasztméanyi iilés harma-
dik napirendi pontjat.

Elnokségink az elmult idészakban végzett
eredményes munkéajukért 40 elvtarsat 10 napos
csehszlovakiai tanulményuton valé részvétellel
jutalmaz. Ezenkivul pénzjutalomban reszesiil-
nek a Miszaki Tudoméanyos Bizottsag, a Butor-
ipari Szakosztdly, és az Epiiletasztalosipari
Szakosztaly egy-egy munkabizottsaganak tag-
jai, akik az elvallalt feladatok elvégzésével ki-
érdemelték a kitizott céljutalmakat. Pénzjuta-
lomban részeslilnek tovabba azok az egyestileti,
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szakosztalyi €s egyéb csoportok wvezetdi, akik- Ez uton tajékoztatjuk elvtarsainkat, hogy
nek jo szervezdé munkaja megteremtette az a beszdmoléban emlitett csehszlovakiai tanul-
eredményes egyesiileti élet eléfeltételeit, és te- manyutat december 11—21. kozott lebonyoli-
vékenységiik meghaladta a szokdsos tarsadalmi tottuk. A tanulmanyut résztvevéi valamennyien

munka kereteit. igen értékes tapasztalatokat szereztek, amely-
A pénzjutalmak kiosztdsa utdn az elnok az nek Osszefoglalasa folyamatban van és lapunk
iilést berekesziette. mas helyén megkezdjitk a beszdmolok kozlését.

#* [ ¥ Jk



Kenderpozdorja lapok gyartisa hazdnkban .

RIMOCZI GYULA

Az utobbi harom évben az Uj alapanyagok
felhasznalasaban az &llami butoripar bizonyos
tapasztalatot = szerzett. Dicséretre mélté az a
hozzaallas, ahogy butortervezéink és faipari
szakembereink az 1j alapanyagokat fogadtak.

Gondolunk itt arra, hogy 1955. év harma-
dik negyedévében kertiltek be a Novopan for-
gacslapok mintai az allami butoripar tizemeibe,
és igen nehéz kortlmények kozott, de lelkes,
az ujat keresd hozzaallassal és szakértelemmel
fogtak az Uj alapanyag meghonositasahoz.

Az elmult harom év alatt a Novopan és
Triangel lapok bebizonyitottak életképességiiket
a butorgyartas tertiletén is.

Vannak még nehézségeink, mert nem ren-
delkeziink megfelel6 mennyiségli hydraulikus
préssel, és igy jelenlegi technologiankat a ket-
tosség jellemzi, mert az Gj migyanta koto-
anyagl miifalapok boritasanédl a régi technolé-
gla szerinti régi ragasztéanyagot hasznaljuk. Ez
a tény persze csak ideiglenes megoldés lehet.
Remény van arra, hogy 1958. év végére ez a
probléma is megoldédik, 1j hydraulikus prések
beallitasaval.

Az 4j alapanyagok egyre nagyobb térhodi-
tasdt legjobban az bizonyitja, hogy az allami
butoriparban a miifalemezek és lapok részara-
nya 1958. évben az alabbi:

Farostlemezek aranya az Osszes
felhasznalt lemezhez 88,20/,
Forgacs butorlap ardnya az 0sszes
butorlap felhasznalashoz 46,7%

Az 1j alapanyag, bar szintén import — de
joval olesobb, mint a hagyomaéanyos lécbetétes
butorlap — komoly devizaforint megtakaritast
eredményezett a népgazdasignak.

Ezen a tertileten azonban feltétlentiil tovabb
kell haladnunk, mert eredményeink dacara az
1j alapanyag felhasznaldsa meég novelheté (he-
lyiipar, szovetkezetek, kisipar), masrészt a nép-
gazdasag igen fontos érdeke az, hogy a miifale-
mezek és lapok hazai gvartasa minél el6bb meg-
induljon.

A faban gazdag orszdgok is behatéan fog-
lalkoznak a fapotlassal, Vilagos az, ha ez igy
van, akkor ennek sziikségessége sokkal fokozot-
tabb mértékben érvényes hazankra, amely faban
igen szegény.

Felvetédhet az a kérdés, hogy a mifaleme-
zek és lapok gyartésa térén tettlink-e valamit,
és megfelel6 mennyiségli anyagbdzissal a nép-
gazdasag rendelkezik-e?

Az elsé kezdeti lépések ezen a tertleten
megtorténtek. Kivitelezés alatt all az Orszdgos
Frdészeti Foéigazgatosag teriiletén az elsé for-
gacslap-gyar, mely még ez évben megkezdi mu-
kodését.

Az els6 farostlemez-gyar pedig 1959-ben
kezdi meg a termelést. E kezdeti lépések utan
a faforgicslap és farostlemez iparnak tovabbi
fejlesztése elengedhetetleniil sziikséges.

Ami az anyagbazist illeti, a faiparban évente
mintegy 250 000 m® hulladék keletkezik és en-
nek gazdasagos felhasznaldsa csak a miifalapok
és lemezek gyartasanak fejlesztésén keresztiil
érhetd el. A megjel6lt anyagbéazison til még je-
lentkezik az erdészetnél a vékony, ipari fanak
nem hasznalhat6 faanyag is.

E rovid attekintés utan lapunk olvaséit sze-
retnénk tajékoztatni egy nem uj, de nalunk
eddig ismeretlen, illetve még nem gyartott alap-
anyagrol.

Ez az 4j alapanyag a kender és lenpozdorja
lap.

Kiilfoldon, igy Belgiumban, Franciaorszag-
ban, Németorszagban mar tébb, mint 10 év 6ta
gyartanak kender és lenpozdorja lapokat. Pl. a
belgiumi ,Linex japok mar igen sok helyen
nyernek alkalmazast az emlitett orszagokban.

Kiulfoldon a ,Linex‘ lapok, illetve a len
és kenderpozdorja lapok felhasznalasi tertilete
az alabbi:

Dekoracio Veszteséges betonzsaluzas
Hészigetelés Tehervisel6 padléoburkolat
Hangszigetelés Festett butorgyartés
Hangelnyelés Butorlap

Tet6burkolat Eléregyartott hazak
Fodém burkolés Ajtok

Falburkolat Valaszto falak sth.

Kiulfoldj tapasztalatok alapjan nalunk is megin-
dult a len és kenderpozdorja lapok gyartasa.
Az els6 tUzem a Dunantuli Rostkikészité
Vallalat dunaféldvari telepének keretein beliil
alakult meg. A kenderpozdorja {izemrészt a
vallalat sajat erébdl, ill. Beruhdzasi Bank hitel-
bél valositotta meg. Kiilonos érdeme a vallalat-
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nak, hogy ennél a vallalatnal kerilt beéllitasra
az els6 hazai tervezési és gyartasa faipari hyd-
raulikus prés. A prést a Borsodvidéki Gépgyar
készitette el. Meg kell mondanunk, hogy a ha-
zail hydraulikus prés a lapgyartasnal bevalt, és
koszonet érte a gépgyar dolgozoinak.

Ezek utan szeretnénk ratérni a kenderpoz-
dorja lemezek gyartasanak, minéségi tényezoi-
nek és gazdasigossidganak rovid ismertetésére.

A technolégiai eljards lényeges elemeit az
alabbiakban foglalhatjuk ossze:

A kenderrost feltarasa sordn a nyers ken-
derkorot aztatjak. Ez a muvelet a rostkikészité
uzemekben torténik. Az azott kender rostanya-
got tiloljak. A torési és tilolasi miiveletek alatt
elvalasztjdk a rostanyagot a kor6 fas részeitdl,
a pozdorjatol. A rostfeltaras sordan keletkezik a
kenderpozdorja lap alapanyaga, a kenderpoz-
dorja, amelyet eddig kizarédlag fiitési célokra
hasznaltak fel. Pozdorjaval flitotték az tizemek
kazanjait és pozdorjaval tlizeltek a kornyékbeli
dolgozok is. A keletkezé pozdorja mennyisége
sokkal nagyobb, mint amit tlizelésre felhasznal-
tak, ezért a felesleges készletek vagy a telepe-
ken elrothadtak, vagy pl. az egyik rostkikészité
telepen hatésagi rendeletre a tilizveszély meg-
sziintetése érdekében 15 000 q pozdorjat kellett
megsemmisiteni.

A gyartas elokészités soran tehat a rost-
uzemben keletkezé pozdorjat a lemeziizembe
kell széllitani. A pozdorja konnytli és laza alla-
pota lehetévé teszi pneumatikus szallitasat. A
pozdorjat a lemezilizembe torténé szallitdsa el6tt
meg kell a szalasanyagtél tisztitani. A szélas-
anyag egyrészt még fonodai célra feldolgoz-

haté, masrészt a pozdorjaban maradt szalas-
anyag a pozdorjalemez mindségét rontja. Ezen
tilmenden a pozdorjat a foldes anyagtol, por—
161, levélhulladéktol is meg kell tisztitani. A
tisztitas rostan torténik. Ezutan keril sor a poz-
dorja szaritdséara.

A keveroben a pozdorjat miigyantaval ke-
verik Ossze. A kever6be a miigyanta porlasztva
keriil, mert igy tokéletes a keverés és gazdasa—
gos a gyantafelhasznalas, masrészt elkertilheto
a mindségrontd gyantacsomok keletkezése.

A mugyantaval Osszekevert pozdorjat szél-
formaval ellatott fémlemezre helyezik, amelyet
el6z6leg parafinnal kennek le és a gyartando
lemez vastagsdgdnak megfelelé vastag rétegben
egyenletesen elteritik. Az elteritett lemezt a
héprés gazdasagosabb kihasznildsa érdekében
tomoriteni kell. Erre egyszerti orsosprést hasz-
na] a vallalat. Az el6tomoritett kenderpozdorja
anyag a formabdl egy viasszal lekent alumi-
nium lapra keriil. Igy keriil be az anyag a hyd-
raulikus présbe, ahol 18—20 kg/cm? nyomas és
kb. 140—150 C° hémérséklet mellett Osszesii-
tik. A préselés utdn a lemezeket allvanyra he-
lyezik, ahol kihdl. A kihilt lemezt szélezik és
csiszoljak. Csiszolas utan ez a maglemez mind-
két felén 2 mm-es okumé boritdst kap. Az

-okumé boritds elmarad akkor, ha a lemezgyar-

tas szigetelési célra torténik.

A Faipari MindGségellenorzé Intézet a ken-
derpozdorja lapokra vonatkozéan elvégezte az
osszehasonlit6 mindségi tényezok mérését. A
pozdorjalap mindségi tényezbi, Osszevetve a
kulfoldi lapok hasonl6 adataival, az aldbbi ké-
pet adjak:

= 3 Vakszinelt Szinelés nélkili
Ngvopin I Triangel I pozdorjalap pozdorjalap
Térfogatsily g/em? G772 173 17 N 0,638 1 0,617 l 0,548 |
MATIMNIN 305 e vasieis 0,680 0,631 | 0,562
T A N e 0,528 ’ 0,605 } 0,537
Szakitasi szildrdsdg:kgfem? KOzZEperték «...oivviiaiiivin 42,61 78,35 ‘ 112,50
AU .- o eie e e s tars o e orae 48,08 | 87,00 134,00
3.4 U 1 e e s 34,13 | 58,70 094,50
|
Huajlitasi szildrdsdg kg/em?® ROZDETHER: .. oovecinvnivians 146,41 | 212,20 348,00
MAXIININ . 00 ot 5 vk v e svivom 180,30 215.00 548,00
= EEV 10111 R YA S L ) 96,60 | 202.00 | 282,00 ‘
Vizfelvétel % KOZEPEILEKR oion- vdvvmivman 87,41 13,06 41,30 ‘
2 SRS I\Th e R S 92,43 18,19 43,50 |
M I o s e s e 85,41 0,34 ’ 39,25 ‘
Vastagsigi méretvdltozds % KOzépértbk: ..ol 14,18 744 7,79 [
270 LTV 111 1S R R e 15,20 10,91 | 9,10 ‘
2.0 S S 13,70 5,24 ’ 6,95
Tanedris inéreteditozids 9, ROZODEIEOK. o cv eth triace s myivione 0,45 0,93 0,39 0,15 | 0,50 0,47
22 YT e R Y A 0,49 1,07 0,31 0,20 | 0,80 0,70
MU G o A 042 0,85 0,25 0,05 0,20 0,25

A minoségi tényez6k azt mutatjidk, hogy
ez az uj hazal gyartasu alapanyagunk felveszi
a versenyt a kulfoldi mitifalapokkal. Persze a
gyartasnal = még el6fordulnak hibdk, hiszen a
gyartast csak egy fél éve kezdtiik meg, de ezek
a hibak nem alapvetéek és a gyakorlatlansaghbol
erednek.

1958—159. évre tobb len- és kenderpozdorja-
lemez-tizem feldllitdsa van tervbe véve. Ezek

az lUzemek a rostkikészité tlizemekkel egyiitt
fognak vertikumot képezni. 1959. végére mint-
egy 20—21 000 m* len- és kenderpozdorja lapot
fognak a feldolgozé ipar rendelkezésére bocsa-
tani.

A hazai kenderpozdorja lapok gazdasagos-
sdga rendkiviil j6. Osszevetve a kiilféldi im-
port butorlappal az alabbi megtakaritas érheto
el népgazdasagi szinten:
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1 m® kenderpozdorja lemez eléallitdséhoz
kell 6 q pozdorja. A pozdorja pétlasdhoz (kazén
tlizelés) sziikséges

6 q szén ara 13,20 dollar

mugyanta 0,72q 7,20 dollar
Am. klorid 0,33 dollar
Vakfurnir 110 m2 12,11 dollar

Osszesen 32,84 dollar

raforditas sziikséges 1 m?® kenderpozdorJa elo-
allitasahoz.

Import butorlap legalacso-

nyabb dra 116,00 dollar
ebbdl le sziikséges import 32,84 dollar
Dollarhozam m?®-ként: 83,16 dollar

import

Ez az 6vatos becslés is azt bizonyitja, hogy
évi 20 000 m’- es termelés esetén az évi meg-
takaritas 1,6 milli6 dollar, illetve 49,9 millié
devizaforint.

A megtakaritdas tovabb novelheté a karba-
mid hazai alapanyagbdl valé gyartasa utjan.

A rovid ismertetés utan szeretnénk ramu-
tatni arra, hogy a kenderpozdorja alapanyag-
nak van jovéje, és az j alapanyag hozzajarulas
a butorgyartas tovabbi noveléséhez.

E rovid kis cikk nem akarja tudoményo-
san értékelni a kenderpozdorja lapokat, hanem
csak arra szoritkozik, hogy a Faipar olvasoi
elott ismertesse az uj alapanyagot, s azt hisz-
szik, e célt el is értik.



Tiz nap Csehszlovakiaban

Fenti cim alatt folytatolagosan szamolunk
be a csehszlovakiai faipari tizemekben szerzett
tapasztalatainkrél. Els6 kozleménytlink Szabo
Dénes kartarsunké, amelyet kovetni fognak
masok, majd egy Osszefoglalé jelentés. A tanul-
manyut részvevéinek jelentéseit most dolgoz-
zék fel a szakosztalyok, ezt kovetik az iparagi
beszamolok és a bevezetésre szant javaslatok
megvitatasa.

Ezuttal még annyit el kell mondanunk,
hogy utvonalunk els6 megalléhelye Gott-
waldow volt, amelynek a kozelségében fekvo
Bistrica Pod Hostina-i biikkfa furésztelepét és
a Thonet-féle hajlitott butorgyarat tekintettiik
meg. Brunn felé vezetd utunkon a Budovice-i
butorgyarat latogattuk meg. Brinnben a Gyar-
tasvezets és -Fejleszto Intézetet és annak min-
taszobait tekintettilk meg. Pragaban a kétnd-
pos tartéozkodasunk fGcélja egyrészt az Orel
furnér- és lemezgyar, masrészt az interier bu-
torgyar volt, de kisebb csoportok felkeresték a
Faipari Kutaté Intézetet, a Technikumot, Ra-
dioszekrény gyarat stb.

A Préagatol Bratislava felé vezet6 uton egy
csoportunk meglétogatta a Jihlavai Delta épii-
letasztalos ipari wallalatot. Bratislava volt
utunk utolsé &llomasa, ahol a Faipari Kutaté
Intézet és a kefegyar wvolt érdeklodésiink
targya.

Elmondhatjuk, hogy a csehszlovakiai intéz-
mények és uzemek részérél mindeniitt a leg-
szivélyesebb fogadtatasban volt résziink.

Ezuton is koszonetiinknek adunk Kkifeje-
zést a csehszlovak minisztériumi szervek, a
Drevo szerkesztGsége segitségének, és a zvoleni
Faipari Féiskola igazgatésdganak, amely lehe-
tévé tette szamunkra a csehszlovakiai faipari
lizemek latogatdsat. Kiilon koszonet = illeti
Jindrich Halabala professzor és Sulan Elemér
docens elvtarsakat, akiknek személyes segit-
sége veégigkisért benniinket egész utunk alatt.

JURS

_Szabé Dénes beszamolodja. ]

A tanulminyut mindanyiunk részére, akik
ezen részt vettlink, igen tanulsagos volt. Sok
ujat lattunk, a magam részér6l csak koszonetet
mondhatok az egyesiilet elnokségének / azért,
hogy a tanulmanytton részt vehettem. Szamos
miuszaki elképzelésemet, tervezésemet lattam
viszont muikodé allapotban, amit eddig csak do-
kumentaciobél ismertem. Ugy érzem, a tanul-
manyut jelentés mértékben szélesitette miu-
szaki latokoromet és azt iparagunk fejleszté-
sénél a jovében fel tudom haszndlni.

Jelen cikkemben csak néhany kérdésrdl
kivanok beszdmolni, elérebocsatva, hogy azokat
érintem, amelyek leginkébb tartoznak szakmai
koromhoz.

Ezek a kovetkezok:

1. Anyagmozgatas.

2. Por- és forgacselszivés.

3. Egyes miiveletek gépesitése és cél-
gépek beallitdsa a termelési folyamatba.

Megjegyzem, hogy ez a beszamolé muszaki
szempontbdl nem lehet teljes, mert az id6 ro-
vidsége miatt nem lehetett alaposabb, részle-
tesebb vizsgilat ala venni a latottakat. Atlag-
ban minden napra esett egy-egy iizemlatoga-
tas, ahol kb. 3—4 6rat toltottiink, tehat bizo-
nyos muszaki tapasztalatok gyUjtésére egy-egy
gépnél, wagy munkamiveletnél ném jutott
tobb 3—4 percnél.

1. Az anyagmozgatds kérdései

Altalaban az anyagmozgatdsrol azt a be-
nyomést nyertiik, hogy az a legnagyobb {ize-
mekben korszer(i, az egyes szallitasi fazisok gé-
pesitve wannak és ezen a téren a magyar fa-
ipar el6tt jarnak. Kisebb lizemekben az anyag-
mozgatas hasonlé nivén all mint ndlunk. Ez azt
bizonyitja, hogy a csehszlovakiai szakemberek
is csak az utobbi évtizedekben fogtak hozza az
anyagmozgatas nagyobbfoku gépesitéséhez, Ki-
véve a flrészizemeknél, ahol — a gépek ko-
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rébol itélve — 20—30 évesek a szallitoberen-
dezések.

Az altalunk latott két farésziizemben a
ronkkirakas daruval torténik. A korszertibb
tizemben (Bistrica pod Hostin) csillekocesis szal-
litdas helyett mindentitt lanctranszportérok mii-
kodnek, éspedig gatterenként 1—I1 lanctransz-
portér hozza be a ronkoket. A lanctranszport6-
rokre meréleges iranyban valé ronkmozgatast
csatornaval oldjak meg, ahol kb. 1 m széles
csatorndba guritjak be a ronkoket, amelyben a
viz lassu aramlassal viszi a lanctranszportérok
felé a ronkoket. A ronkoket egy csdklyas em-
ber igazitja rda a vizbe benyulé kereszt-transz-
portérokre, amelyek azt kapaszkodé karokkal
kiemelik ¢és viszik be a géphéazba. A belsé
transzportér miikodése szakaszos. A ronkok egy
itkoz6 tarcsdhoz érve allité szerkezettel a meg-
hajt6é szerkezetet kikapesoljak. A keretftirészes,
akkor amikor a ronkot a kocsijabol kifogja és
hétrahozza, acélhuzal segitségével, kézierével
bekapcsolja a kidobo szerkezetet, amely a ron-
kot a lanctranszportérrdl egy rampara tereli le.
A kidobé szerkezet wvisszaesése utan a lanc-
transzportéor automatikusan megindul, mert a
kapesolé szerkezet ujra visszatér eredeti hely-
zetébe.

Modern fiirésziizemekben a ronkok beszal-
litdsa terén nalunk is a ldnctranszportéroké a
jové. Természetesen igyekezniink kell, hogy az
ott latott 25—30 éves szerkezeteket megfelelden
korszertlsitstik. Hazankban hasonl6 alapelveken
feléplilé lanctranszportért terveziink a Soproni
Kisérleti Furésziizem részére.

A soproni kisérleti lanctranszportér bealli-
tasa utdn a rajzokon esetleg sziikséges valtoz-
tatasok eszkozlését kovetben javasoljuk a do-
kumentacionak a flrész lzemi wallalatok ré-
szére valo megkiildését.

Véleményem szerint az ott hasznalt léanc-
szemes transzportér helyett korszertibb a hiive-
lyes hevederes lianc, mint azt Hamar Karoly, a
Faipari Kutaté Intézet tudoméinyos munka-
tarsa latta ugyanezen id6ben a lengyelorszagi,
most épitett faipari lizemeknél (1. abra).

A fhrészaru elszallitasat gorgé sorokon
végzik, de az a kiilonbség a Faipari Kutaté In-
tézet altal tervezett, és az idevonatkozé német
szakiredalom kozott, hogy a csehszlovakiai lize-
mekben a gorgdé sorokat meghajté lanc végig
vonul az Gsszes gorgékon, mig a Fakutaté In-

-

tézet altal tervezett gorgésorndl, az egyik goérgd
meghajtja a masikat.

Ugyanilyen alapelvek szerint van Kkivite-
lezve a Sikéroson bedllitott szalag is, mely
amikor hdrom hoénappal ezel6tt lattam, akado-
zott. Megjegyzem, hogy ugyanezen lizemben
taldltam egy olyan gorgésort is, amelynél a
meghajtds hasonlitott a Fakutaté Intézet altal
tervezett és a sikdrosi gorgésorhoz, de a lanc-
szemek itt is akadoztak. Ebbol azt a kovetkez-
tetést vontam le, hogy a kopéas és a lancnyulas
miatt valamelyik szemné]l a kapcsolodas valo-
szinlleg nem tokéletes és ezért a lancszem a
beugrasnal akadozik. Egy 20—30 m hosszu
szalagnal kb. 25—30 ilyen hibaforras lehet,
tehat allandéan uténallitast igényelhet.

A folyamatos lanccal és feszité kerekek-
kel osszefogott gorgdsorndl konnyebb az utdn-
allités és kevesebb lizemzavarra van lehetdség.

Tudomasom szerint a Szombathelyi Fiiré-
szeknél a csehszlovdkiai elveken épiil fel a gor-
g6sor meghajtasa. Szitkségesnek tartom ezt a je-
lenséget konstrukcios szempontbol a késGbbiek
folyaman, mikor ugy Sopronban, mint Szom-
bathelyen a gorgésorokl miikodnek, Osszeha-
sonlitds $és tervezés szempontjabol kiértékelni,
majd a tapasztalatokat a flrésziizemek tovabbi
szinkronizaldsanal figyelembe venni.

Igen érdekes volt, hogy a keretflirész elott
és utan a ronkkocsikat egy padléba sullyesztett
kettds gall-lanccal mozgatjdk el6re-hatra; két
szogvason helyezkedik el a kettés gall-lanc, me-
lyek koziil az egyik el6re a méasik hatra mozog.
A rendes gatter kocsit megtoldottik egy kétkere-
ki pétkoesirésszel, amelyen 2 pedalvan elhelyez-
ve. A dolgozé felall a’ megtoldott kocsirészre és
aszerint, hogy elére vagy hatra 6hajt menni, a
pedalt lenyomja. A lenyomott pedal utjan ék
alaku vas akasztédik be a gall-lancba és viszi a
kocsit a kivant irdnyba. A pedal felengedésé-
vel a kocsi mozgasa azonnal megszlnik. Javas-
lom, hogy a Soproni Kisérleti Uzemben a fenti
szerkezetet is épitsék be, mivel ennek meghaj-
tasa a razorostat mozgatd tengelyrél konnyen
lehetséges és a szerkezet egyszerliségénél fogva
nem koltséges.

A tobbi szallito berendezések altalaban
gumihevederes késziilékek voltak. Megitélésem
szerint a gumihevederes szalagok igen jol be-
valtak, szerkezetileg bizonyos mértékig egysze-
riibbek, mint a gall-lancos gorgé sorck, ezért
megfontolast érdemel, hogy a flirészlizemek
szinkronizaldsanal az ingasoron kiviill az oOsszes
tobbi szallité szalagot gumi vagy textil heve-
deres szalagokkal helyettesitstik.

A hulladék eltavolitds is mindentitt textil,
vagy gumihevederes szalagokkal torténik, me-
lyet a flrészcsarnok alatti pincébe helyeztek
el. A darabos hulladék Osszevagasa is itt torté-
nik, s azt szalagon szallitjak ki az anyagtérre.
vagy a hulladéktérre.

Igen elmés szerkezetnek bizonyult a Bistri-
cai talpfarakodotéren az ott felallitott darusor.
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Meghatarozott tavolsagokon 15—20 centiméte-
res I. vasak vonultak veégig a talpfarakodo fe-
lett kb. 4 m tévolsdgra egymadstol. Az I. vasa-
kon egy futomacskas daru mozgott a palya
hosszaban. Az egyik sinpdlyardél a masik pé-
lyéara valo atmenetet a I. vasak végén levd tolo-
paddal oldottak meg, amelyre a futémacskas
daru rament és a tolopaddal egyiitt attoltak a
kovetkezé I. wasszerkezetre, ahol a rakodas
tortent. :
Sajnos nem voltam a parkettagyarté tizem-
ben, mert egyidében volt egy butorgyari lato-
gatassal, ahol a friz rakodast oldottdak meg egy-
ség-rakododlappal. Igy Gippert elvtars leirdsa
utan kozlom az aldbbiakat: A frizvalogatas
utan emel6lapu kocsikra egységrakodolapot he-
lyeznek el, amelyre a frizt felmaglyazzak. A
felmaglyazott frizt az anyagtérre szallitjak ki,
ahol a kocsit betoljak két aszokgerenda kozé.
Az aszokgerenddk egymastol wvalo . tavolsaga

akkora, hogy a kocsi elfer koztik, de az egy-

séglap felfekszik rajuk, ha az emelSlapu kocsi
platojat leengedjitk. A tdermészetes szaritas
utdn ugyanigy torténik a mesterséges szarito-
kamraba valé bevitel is. Az emelélapu kocsival
leemelik az dszokgerendédrdl és beviszik a szi-
ritotérbe, ahol ugyanilyen gerendara helyezik
el, illetve a szaritobol hasonlé moédon a gyalu-
gépekhez szallitjak. A fenti egyszer(d, de szelle-
mes eljarassal két-haromszori frizatrakodast
takarithatunk meg.

Szék- és bitorgydrak anyagszdllito
berendezései

A legkorszertibb lizem ezen a téren a
Bucovice-i Butorgyar wolt. A termelést a fo-
lyamatos gyartds alapelvei szerint végezték.
Szigoruan tartottdk magukat ahhoz, hogy az
anyag sehol se keriiljon a foldre. Az anyagta-
rolds 4ltalaban zsamolyon torténik, melyet
emellapt kocsikkal tovabbitanak az egyik
munkahelyrél a masikig. Ezen a téren kivételt
képezett a dukkozélizemiik, ahol a folyama-
tesan tobbszori dukkozasra keriilo alkatrésze-
ket allvanyos kis kocsikra raktédk fel, egy kon-
diciondlé térben szaritottak addig, amig a ko-
vetkezo lakkréteg felvitelére keriilt a sor. A
latottak alapjan az volt a benyomasom, hogy a
csehszlovékiai butorgydrak az anyagszallitast
nem o6hajtjdk kulonosebben gépesiteni, inkabb
arra torekszenek, hogy egyes miuveleteket cél-
gépeken végezzenek el, vagy t6bb mivelet
Osszevonasara komplex —megmunkalogépeket
allitsanak be és eziltal a miveleti helyek sza-
mat csokkentsék.

Ez az irdnyzat a latottak alapjan helyesnek
is mutatkozott, bar nézetem szerint a szerelo-
lizemekben a szalagositasnak is jovéje van. A
Bistricai Székgyarban lattuk a Teleflex szalli-
toszalagot, amely a teherrel kanyarulatokat,
illetve kiilonbozd szintekre torténé teherszalli-
tast tud wvégezni. Ez a szallitéeszkoz rendkiviil
hasznos olyan tlizemeknél, ahol az eloallitott

gyartmany alakjanal fogva felakaszthaté. Pl
székeknél, teniszkereteknél stb. A szallitosza-
lagok lényege az, hogy egy sodronyhuzalra
négyszegletes drotot csavarnak, amelyet a csi-
gahajtashoz hasonléan fogaskerékkel hajtanak
meg. A sodronyhuzal egy felhasitott csében
mozog. A fogaskerék olyan vékony, hogy a cs6
nyilasdn befér. Altalaban t6bb helyen hajtjdk
meg, hogy tobbszaz méter hosszan Onmagaba
visszatéré szallitoszalagot kapjanak. A teher
felakasztasa a felhasitott cséhoz hegesztett la-
pos acélra torténik, gérgék segitségével. A ter-
het a felhasitott cs6 nyilasan keresztiil csavar-
ral erésitik a sodronyhoz, amely azt magaval
viszi. Hazai viszonylatban helyesnek tartanam,
ha a székgyarakban és sportszergyarakban ezt
a szallitoszalagot bevezetnék.

a) Por- és forgdcselszivé berendezések

A meglatogatott gyarakban mindentitt
megfigyeltem a por- és forgiacselszivassal kap-
csolatos berendezéseket is. Altalanossagban
megallapitottam, hogy ezen a téren a cseheknek
sincs korszertbb légtisztité berendezésiik, mint
nekiink. Egy kivételtél eltekintve, mindentitt
kozponti porelszivéberendezéseket épitettek,
ugynevezett ,vegyes rendszerben.* A keretfd-
részek porelszivasa a latottak alapjdn mnincs
korszertien megoldva. A flirészpor lecsuszik a
keretflirész allvanyan egy raccsal ellatott lyuk
folé, ahol az elszivas torténik. Igen sok itt a
hulladék és az el nem vitt flrészpor a gépek
koriil.

A székgyarakban toleséres elszivofejeket
alkalmaznak, amely megitélésem szerint nem
valtotta be a hozzéd fGzott reményeket.

A butorgyarak kivételével az elszivott le-
vegbt nem wvezették wvissza az lizembe, hanem
azt vagy fités, vagy thermoventillatorok tut-
jan poétoltdk. Meg kell jegyeznem, hogy tisztan
optikai szemlélédés alapjan — ciklonjaik lile-
pitése jobb kell legyen. A ciklonjaik eltéréek a
mi S. P. gyvartmanya -ciklonjainktél, — nem
poroztak a kiirton keresztil.

A fentiek alapjan egyediil a ciklonok kiki-
sérletezésével javaslom foglalkozni, mert ki~
sebb tizemeknél ez rendkivil nagy energia- és
koltségmegtakaritast jelentene, ha a porsziiré
berendezéseket el tudnank hagyni.

Egyedi porelszivot esak a székgyarban lat-
tunk egy munkahelynél. A kivitele megegye-
zett a hazai kivitellel.

3. Egyes miiveletek gépesitése és célgépek
bedllitdsa a termelési folyamatba

Ezeket altalaban a butor- és székgyarak-
ban lattuk. Nem célom az itt latottakat mind
ismertetni, hiszen ehhez butoros kollégaimnak
is lesz szavuk, — csak egy gépet ragadok ki:

* Vegyes rendszer alatt értjik az olyan porelszivo
berendezest, ahol a wentillatort az elszivo fejek és az
tilepitd berendezések kozé helyezik el.
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Elektromos fiitésti élragaszto gép

Egy rajztablaszerd 4llvanyon torténik a fur-
néroknak a butorlapok éleire torténé felragasz-
tasa. A rajztabla alsé részén egy parkany van,

amelyet sUritett levegés préssel mozgatnak fel-
alda. A parkanyon van elhelyezve kb. 0,8—1.0
mm vastag, 80 mm széles és a munkadarabnak
megfelel6 1200 mm hosszi fémlemez. A fém-
lemez végéhez gumikabelek vezetnek.

A munka meneténél a dolgozo két darab
furnirszalagot enyvvel beken és a fémlapra
helyezi ugy, hogy az enyvezett rész keriil feliil.
Ezutan rahelyezi a munkadarabot és bekap-
csolja a suritett levegbs prést. A prés kb. 2—3
cm-t emeli, amikor a tabla fels6 részén levd
litkozok a munkadarabot rogzitik. A dolgozo
t6bb ilyen gépet szolgal ki, amig az egyik ge-
pet berakja, addig a masik gépen torténik a
préselés és melegités (2. dbra).

A nyert felvilagositéds alapjan az enyvezés
ideje 8—10 perc, a gép fogyasztisa darabon-
ként 1 kW, a feliileti nyomas 6 kg/em? Fel-
tind, hogy kiilonosebb baleseti elharité készii-
léket nem, lattunk.

A magam részérdl javaslom, az elekiromos
{lités bevezetését a butoripar tobb munkahe-
lyén, mert légpréssel kombinalva ez jobb és
gazdasagosabb a jelenlegi médszereknél.



Kutatasok

a keretfiirészeken elérheto
fiirészarukihozatal fokozasaval kapesolathan lombos fiirésziaru termelése esetén*

BARLAI ERVIN
A kutatdst a Faipari Kutato Intézet mechanikai-technolégiai osztalya végezte

1. Bevezetés

Az _erdbgazdasigban kitermelt faanyagok
nagy részét — hazdnkban mintegy 149%,-4t —
a flrészipar dolgozza fel kiilonféle szelvényaruva.
A felftirészelt ronkmennyiség az osszes kitermelt
iparifa vélasztéknak mintegy 389%-at teszi ki.
Nem lehet kozombos, hogy a flirészipar ezt a
viszonylagosan nagy mennyiségili ronkanyagot mi-
lyen kihozatallal flirészeli fel, mert a nagy mennyi-
ségek kovetkeztében a kihozatalnak minden szé-
zaléka tekintélyes valtozist jelent a késztermékek
mennyiségében. Pl. hazdnkban a fiirészarukihoza-
tal mindossze 19,-os emelkedése kb. 4000 m3
flirészaruimporttol tehermentesitené gazdaségi éle-
tiinket. Ezért indokolt volt, hogy a flirészéruter-
melés kihozatali kérdéseivel a Faipari Kutatd
Intézet is foglalkozzék.

Ha a termelés folyamatdban el6allé anyag-
veszteségeket vizsgiljuk, a vizsgilatokat miiveleti
helyenként kell elvégezni. A fiirésziparban a ter-
melés egészére vonatkoztatva, a legnagyobb anyag-
veszteség a ronkanyagnak a keretfiirészeken vald
atengedésekor all els. A gyakorlatban el6fordulé
eredmények szerint 1 m3? ronkbél kozvetlenil a
keretflirész mogott mérve mindossze 0,64—0,72
m? szelvényarut termelnek. A felftirészelt ronk-

*Kivonatos kozlemény a Faipari Kutaté Intézet
jelentésébol.

anyagnak mintegy 28-—369%-a flrészporrda és
tlizifaértéki hulladékkd alakul &t. (A flirész-
iparban az atlagos ronkdtméré méréseink szerint

29 em és a kitermelt szelvénydru édtlagos vastag-

sdga 33 mm. ERDERT adat.) Ez a viszonylagosan
nagy anyagveszteség igazolja, hogy a keretfiiré-
szek technolégidjat az anyagkihozatal szempont-
jabol feliilvizsgaljuk.

A keretfiirész kihozatala fokozisdnak lehe-
t6ségére 1933-ban Feldmann és Sapiro szovjet
tudésok mutattak ra**, amikor a pengék beoszti-
st a ronkatmérétol fiiggden a matematikai ki-
hozatal-maximum elvei szerint szdmitésokkal 4lla-
pitottak meg. Szamitédsaik igazoljik, hogy a keret-
flrészelés kihozatala lényegesen fokozhaté. El-
jardsuk még sem terjedt el, ami két okra vezetheto
vissza, éspedig : :

a) Szémitdsaik magasabb kihozatali értékeket
eredményeztek, mint amilyencket a valdsigban
rendszerint el lehet érni. Bz az tizemeket ajanlott
rendszeriikkel szemben tartézkodédsra késztette.

b) Eljardasuk annyira bonyolult volt, hogy
igen sok esetben meghaladta az iizemek miiszaki
szinvonalat.

**Lasd : Barlai Ervin : Kihasznélasi szempontok
flirészaru termeléskor, kiilonos tekintettel a kisatmérsjt
ronkok feldolgozasara. 32—38. oldal. (Mérnoki Tovabb-
képz6 Intézet Fa 12 sz. kiadvanya, 1952.)
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1. abra

Hazai vonatkozdsban emlitésre mélté még,
hogy rendszeritket fenydronkok felfiirészelésére
dolgoztak ki, nilunk viszont a flirészipar tal-
nyomorészben lombosfak ronkjeit termeli.

Az el6zmények meghataroztik a hazai kuta-
tés irdnyat. Ezek szerint

Elfogadtuk Feldmann és Sapironak azt a
megallapitdsit, hogy a matematikai maximum
elvének alkalmazisa a keretfiirészelés kihozata-
]énak fokozasa ¢éljabol indokolt.

2. Megyvizsgaltuk, hogy Feldmann és Sapiro
rendszere alkalmazhaté-e lom‘oos ronkok fel-
flirészelésére.

3. Vizsgiltuk, hogy mi. az oka a szimitott
és a tényleges kihozatalok kozotti kiillonbségnek
és ennek kikiiszobolésére ij médszert dolgoztunk ki.

4. Igyekeztiink az eljardst annyira leegysze-
riisiteni, hogy az lizemek szdméara konnyen fel-
hasznalhatova valjék.

Az ezzel kapesolatos kutatdst foglalja Ossze
ez a jelentés.

II. Az alkalmazott keretfiirészteehnolégiak
attekintése

a) Pengebeakaszids elbzetes szamitdsok nélkil

Még ma is igen elterjedt technolédgia. Jelleg-
zetessége, hogy a keretflirész pengebeosztésa és
a ronkdtmérd kozott fenndlld osszefliggéseket
egyaltalan nem, vagy csak igen. tag értelemben
veszi figyelembe. Kz a végastechnologia nem
alkalmas allandé magas kihozatal elérésére, mert
a sz6ls6 szelvénypar szélessége tébbnyire méreten
aluli vagy feleslegesen széles lesz, aminek kovet-
keztében a ronk értékes részei hulladékba kertilnek.
Példa erre az alibbi termelés :

Ha a fﬁrészlapol\at a keretbe tisztdn 25 mm-re
feszitik és erre a pengebeosztdsra kiillonbozé
vastagsigl ronkoket adagolnal, a résbfség 4 mm
a flirészaru tulmérete 4% és a 1&0’1{1‘;[‘1}1’) qzvlpsseﬂ
(82 minimum) a szclbva,nyeiéiira,s szerinti 12 em,
akkor a kihozatal alakuldsat a fenti 1. gI‘d.flkOn
szemlélteti.

A grafikon azt mutatja, hogy minél jobban
tévolodik a széls6 flirészaruszelvények szélességi
mérete a szabvéanyban eléirt minimalis szélesség-
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t6l ($zmin = 12 cm), anndl jobban cstkken a
kihozatal. Ha pedig nagyobb rénkdtmérd ()
esetén a belépd széls6 szelvények szélessége ismét
megkozeliti az szmin-ot, akkor a kihozatal emel-
kedik. Szoros osszefugrres all tehat fenn a széls6
szelvénypar szélességi mérete és az elérheto lki-
hozatal kozott. Az Osszefiiggés ronkatmérotol
fiiggben az egesz tartomanyra vonatkozoan for-
ditott ardnyu :

ha a kiilénbség szmin 68 a ténylegesen kiftiré-
szelt szélesség kozott kiesiny, akkor a kihozatal
viszonylagosan magas, ha pedig ez a kiilonbség
nagy, akkor a kihozatal viszonylagosan alacsony.

Mér ez az oOsszefiiggés is arra utal, hogy a
ronkatmérs (d), a keretbe beakasztott pengék
h(lyzete és a kihozatal kozott bizonyos torvény-
szertiség 4ll fenn, amit sikgeometriai Osszefiliggé-
sekkel, azon beliil Plthagora,qz tételével lehet
1gayolm Ezért a gyakorlatban is elterjedt Pitha-
gorasz tételének az alkalmazdsa és ennek felhasz-
naldsival a pengebeosztasnak széamitésokkal tor-
téné meghatéarozésa.

b) Pithagorasz tételével szdmilott pengebeosztds
(v technologia)

Fejlettebb technoldgiat jelent tehdt, ha a
keretflirészben beakasztott pengék beosztasa és
a ronk dtmérdje kozott Pithagorasz tétele alapjan
osszefiiggést teremtiink. Ebben az esetben

d=s2 "+ (Z0)? (1)
mely egyenletben

n-v-m
22t —D -+ (@)

ahol Xv = a széls6 pengék egymadstol vald tavol-

siga (belméret) (2. abra).

n = a kiftirészelt szelvények sziama

v — a kiflirészelt szelvények szabvanysze-
rinti vastagsagi mérete (netto vastag-
sigi méret)

m = a thlméret szizaléka

p = flirészpengék vastagsiga

{ = a kétoldali terpesztés mértcke.

Yo =mn-v-+

Vegyesméretii pengebeosztas esetén :

Rl = My *Vy = Mo Vs - .. .7z Pz
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Vagyis minden egyes vastagsig kiilon szor-
zand6 a gyakorisaggal és a szorzatok Osszegezen-
dék.

A képlet osszetevéi vildgosan mutatjik, hogy
a képlet a kihozatalt befolydsolé tényezék nagy
reszét feloleli.

Ha  az (1) egyenletet meghatirozott d és
SZmin €rték mellett Xv-re megoldjuk, akkor a
pengebeosztis biztositja a szélsé szelvényeknek
szabvanyszeri szélességekben valé termelését.
£ véigastechnolégia szerint pl. az 1. gra-
fikon alapjan 24 mm vastagsigu anyagot az
egész ronktartomanyban 26, 30, 36, 41 és 47 cm-es
Atmérojli ronkbél célszertt termelni, mert ezek
a d atmér6k biztositjak a szamitott X» értékek
esetén a megkivint szélességi méretet és ennek
kovetkeztében a viszonylagosan magasabb ki-
hozatalt.

A keretflirész munkdjanak ellenérzésekor al-
taliban az egyes flirészdruk vastagsigi méreteit
(v értékeket) mérik tolémércével. Ebbol kifolyd-
lag az ellenérz6 mérés alkalméb6l mindossze az

g T e tkeket

brutté vastagséigi méret), holott ez az értékesoport
a képletnek csak egy része. Figyelmen kiviil marad
a képlet masik értékesoportja, éspedig az (n—1) -
-(p-t), amely pedig a kihozatal egyik legjelen-
tékenyebb tényezGje, mert nem egyéb, mint a
viagdsrések Ossz-szélessége. Ennek a hidnyos mé-
rési moédnak a kovetkezményeképpen a keret-
flirészek igen széles, sok esetben 4—6 mme-es
réshdséggel termelnek, anélkiil, hogy a szelyény-
vastagsigok ellendrzése soran ez kitlinne.

Hidnyos mérésméd kovetkezménye, hogy a
flirészaru vastagsigit a keretflirészesek a terpesz-
tés nagysigénak megvaltoztatiasival szabélyoz-
zak, ami nagymértékben csokkenti a kihozatalt.
Ez alapvetéen két okra vezethetd vissza :

1. Novekszik a résbéség, mert a keretfiiré-
szeken inkdbb vastagabb méretekre akasztjik be
a pengéket és a terpesztés utdlagos megnivelésé-
vel szabdlyozzik az egyes szelvények vastagsigi
méretét.

2. Novekszik a széls6 pengék egymdstdl vald
tavolsiga és ennek kovetkeztében csokken az
egyes flirészaruszelvények szélessége. A szélsd
szelvények sok esetben a szabvinyos sz, 6érté-
ken aluli szélességiiek lesznek.

Ezért a Pithagorasz tételen alapuld technolé-
giaval kapesolatban sziikségesnek mutatkozott
olyan mérési moédszer bevezetése, amely a v
osszes tényezdit tartalmazza. Ez esak Ggy volt
elérhets, ha a kihozatalt oly lényegesen befoly4-
solé Xv értéket pengebeosztéskor ténylegesen
ellenérzik és csak ezt kovetden alkalmazzik az
eddig szokdsos mérési médszert, vagyis az egyes
flirészaruszelvények vastagsiginak kiillon mérését.
Ezzel a médszerrel a réshéségek nagysaga is ellen-
Orzés ald kerill, ami biztositja a kihozatal lényeges
emelkedését (2—79, kozott).*

ellenérzik  (flirészéru

*Errél a mérésmébdroél

kiilon  jelentés
1955. szeptember 5-én.

késziilt 3

IIT. Feldmann—Sapiro elvének érvényesitése
a keretfiirésztechnolégiaban

Az emlitett technoldgidk nem veszik figye-
lembe, hogy a kiflirészelt szelvények milyen fel-
tételek mellett biztositjik a maximdlis szelvény-
teriileteket, ezért hatirozott fejlodést ]elent el6z6
két technolégidval szemben Feldmann és Sapiro
modszere, mely a matematikai maximum elvét
juttatja érvényre a keretftirész technolégidjiban.

A flirészarukihozatal az alabbi képlettel
szamithaté
= L))
K = 3-100 (3)
ahol K = a kihozatal 9%-ban ,
» = a kitermelt ffirészdru  kobtartalma
m3-ben
V = a felfirészelt ronk kobtartalma m®-ben.
Feltételezve, hogy a gombfa és a beldle

kikeriilo flirésziaru hossza azonos, a kihozatal-
szamitas két dimenzidra redukilhaté az alabbi
képlet szerint :

-y
K = 7:-100 (4)
ahol K = kihozatal 9,-ban
t = a kiflirészelt szelvények osszteriilete

cm2-ben
T = a korszelvény teriilete em2-ben.

Ebben a képletben

T=£ﬁ
4
tehdt :
41 t
{ =" .100 = 127,4 — 5
K 3144 100 = 127,4 T (3)
Nem szorul bizonyitasra, hogy azonos d

érték mellett a kihozatal (K) annal magasabb,

@ minél nagyobb a ¢ érték. Kovetkezésképpen a
keretfiirészen a kihozatal emelésének alapja az,
hogy a korszelvénybél minél nagyobb oOsszter iiletii
(t) furc-smruszelven) eket termeljiink.

A szelvényteriletek novelésére Feldmann és
Sapiro azt ajanljik, hogy a rénkbdl flirészeléskor
a 3. Abra szerinti 6t mez6ny képezze a flirésziru-
termelés alapjat.

Szerintiik a £ érték a ronkatmérs fiiggvényében
kifejezve akkor a legnagyvobb, ha az I. mezbny

4

¢
2

d Q,Jd
| e

0,.9/ d
T = kor tepdlet

3. abra ;
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vastagsiga 0,43 d, a II+ 11 mezényok vastag-
shga 0,14 d + 0,14 d, végiil a I1I 4 IIT mezényok
vastagsdga 0,1 d -+ 0,1 d. Ebben az esethen

hirom Xv értékkel kell szimolni, melyek az
aldbbiak :
Yo, = 0,43 d (6)
Xv, = 0,71 d (7)
Sy = 0,91 d (8)

Ugyanezek az osszefiiggések a szimetria alap-
jan a mezényok szélességét is meghatdrozzik.
Az egyes mez6nyok teljes méreteit az 1. szdmu
tablazat tiinteti fel.

Feldmann és Sapiro ezekre a megéllapitasokra

R 0

1. tdbldzat
Mezdnyok jele Vas agsdga ’ Szélessége
o [ :
Yo =043 d | 82y = Xv;=100914
I+ (LI+11) Yry = 0,71 d t 32y = X, = 0,71 &
I+ (IX+I1) + A 5 X
+ (LIT-+111) Ty =091 d | 8z = Yo, =043 d

abbdl az elybél kiindulva jutottak, mely szerint
a korbe berajzolhat6 legnagyobb teriilet a négyzet.
Az elv matematikai igazoldsa e lap hasdbjain
kordbban mér megjelent, ezért ez alkalommal
mellézhetd.

Az 1. tablizatban foglalt mezényméretek
alapjan megéllapitott kihozatal :

[4+2I0+2.0I

11

T

d2w
4
Eszerint ,az egyes mez6nyok, illetve mez6ny-
parok részaridnya a kihozatalban :

I. mezény ...(49,85) 50%

II 4 II. mezény ...(25,32) 9596
11T + III. mezény ...(10,95) 11%
Osszes kihozatal .. .... 869,

ésT: (11 + II): AIT + TI1) = 1:0,5: 0,22  (10)

Ez a kihozatali érték tisztin elméleti. A
gyakorlatban elérheté kihozatalt szdmos befolyd-
sol6 tényez6 csokkenti, amelyek a részardnyo-
kat is moédositjdk és amelyekrdl késébb lesz sz6.

Feldmann és Sapiro Aallitdsait a bizonyitds
alapjan elfogadhatjuk, mint olyanokat, amelyeket
a keretfiirész technolégidjaban a pengebeosztasok
meghatirozdsira a magasabb kihozatal elérése
érdekében alkalmazni lehet. =
IV. A Feldmann—Sapiro ely alkalmazisanak méd-
szere szélezetlen lombfiirésziru termelése esetén

A Feldmann-Sapiro ely alkalmazéisaval kap-
csolatban az alibbi mdédszertani kérdések meriil-
nek fel:

a) Az elvet a két, vagy a hdromdimenziés
rendszerbe célszerii-e beépiteni ?

b) A kihozatalok kiszamitdsa célszertien mi-
lyen eljards alkalmazisival torténhet ?

¢) A szélezetlen pall6 kétféle mérésmédjébol
adédé kiilonbozo szélességek nem akadélyozzik-e
az ely alkalmazisdt ?

d) Az egyes ronkvastagsigi esoportokon beliil
a Xv értékek melyik ronkatmérére szdmitandok ?

e) Kielégiti-e a Xvy; = 0,91 d Osszefiiggés a
minimélis szélességekre vonatkozd szabyvényels-
irdsokat ?

Ad @) Felmeriil a kérdés, hogy kemény lom-
bos flirészaru flirészelése esetén Feldmann és
Sapiro elvének alkalmazdsdra a kétdimenzids vagy
haromdimenzids kihozatali rendszer megfelelobb-e ?
A (4.) kihozatali képlet kizardlag a kiftirészelt
szelvények és a korszelvény teriiletének viszonya

(0,43d.0,91d )+ 2:(0,14d-0,71d )+ 2- (0,1 d+0,43d) 100 — 49,85 -+ 25,32+ 10,95 — 86,129, (9)

alapjan dllapitja meg a kihozatalt. Ezzel szemben
a gyakorlatban a kihozatal a kitermelt fiirészdru
és a felffirészelt ronk volumene szerint alakul,
tehidt hdrom dimenziéban jelenik meg. Erre az
esetre a (3.) képlet érvényes :

= v

Ez a képlet értelemszertien hasonld az el6z6-
hoz, vagyis a
3
T
A kiilonbséget az okozza, hogy tgy a szim-
1416t, mint a nevezét meg kell szorozni k-val, a
flirészaru, illetve k'-val a ronk hosszasdgaval, mert

(11)
(12)

K = 100 képlethez.

v==1-h
V=1T:k

Ha a flirészdru és a ronk hossza egyenld
(b = k'), akkor a kétdimenzids és haromdimenziés
kihozatalszdmitési rendszer ugyanolyan eredmé-
nyekre vezet. Ha ellenben A kiillonbozik A'-16l,
akkor a kettd és hdromdimenzidés rendszerrel
szdmitott eredmények kozt kiilonbségek mutat-
koznak.

Az lizemi felhasznélasra ajianlott médszerek
kivalasztasakor arra kell torekedni, hogy a moéd-
szer minél egyszeriibb legyen. Ilyen meggondolds
alapjin a kétdimenziés rendszert célszerii elény-
ben részesiteni. A kétdimenziés rendszer haszna-
lata mellett szél az is, hogy szélezetlen lombos
flirészdru esetében tgy a flirészaru, mint a ronk
szelvényméreteit hosszkozépen mérik és a szel-
vényméreteket nem a ¢stcsatmérd hatdrozza meg.
Ezért a Xv értékek a kozépitmérs alapjan szamit-
hatok.

A szélezetlen lombos fiirésziru keskenyebbik
vége az el6irt minimdlis szélességnél keskenyebb
is lehet, dltaliban a vastagsag kétszerese (gyakor-
latban kialakult méret). Példaul a 25 mm vastag
szélezetlen lombos fiirészdaru el6irt miniméalis

»
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szélessége 12 cm, de a cslcesrészen ez a szélesség
5 cm-ig csokkenhet. Ezéltal lehet6vé valik hazai
ronkviszonyaink mellett, mivel A = 2/, a kétdimen-
zi6s rendszer alkalmazésa.

E feltételezés alapjin szdmitasokat végeztiink
annak a megallapitasara, hogy a két- és hirom-
dimenzids rendszer alkalmazisa a kihozatal szém-
szerli értékeiben okoz-e eltérést. A szamitdsokat
a Feldmann és Sapiro mezonyokre vonatkoztattuk.

A szamitdsok szerint a kétdimenziés rendszer
hazai viszonyai kozott 3,20 m 4tlagos ronkhossz
esetén kielégiti a

="k (13)
feltételt és ezért a flirésziparnak ezt a modszert

lehet ajinlani. Ennek megfeleléen a kihozatal-
szamitiasokat lombos flirészdru esetén csak terii-

letre
- t
(k= 100
és nem térfogatra
v
(& = 3+100)

vonatkoztatva kell végezni.

Ad b) 4 kihozatalok kiszamitdsdndl kévetett
eljards tisztazdsa.

Mddszertani szemponthdl tisztézni kellett a
kihozatalszamitdsndl alkalmazott eljarast is.

A kétdimenzids rendszerben a hasznélt alap-
képlet a 4. alatti :

Ebben a képletben a 7' korszelvényteriilet
meghatérozott
a2z

4 (14)

T a mindenkori ronkdatmérd fiiggvénye.

A t szelvényteriiletek meghatérozisakor azon-
ban figyelemmel kell lenni

1. a réshoségre (b mm)

2. a talméretre (m %)

A kihozatalba csak a Feldmann-Sapiro mez6-
nyokbe es6 flirészarut lehet beszdmitani (0,91 d
pengeszélesség kozott).

A Feldmann—Sapiro mezényok teljes nagy-
sagat az alabbi Osszefiiggéssel hatdrozhatjuk meg :

t = (0,43d-0,91d) + 2(0,14d-0,71 d) +
+2(0,10d-0,43 d) (15)

A réshdségek levondsa a kihozatal emelésé-
nek érdekében helyesen ugy torténhet, hogy a
vagésréseket a II—II és a ITI—III mez6nyterii-
letekre toljuk ki, mert ebben az esetben a vigas-

T=r2g=

rések hossza viszonylagosan a legkisebb. A vagas-

rések levondsa utdn fenti képlet a kovetkezs-
képpen alakul :

t = (0,43d-0,91d) + 2(0,14d—D) (0,71 d) +
+ 2(0,10d — b) (0,43 d) (16)

Ez a képlet a szelvényteriiletek bruttd érté-
két adja. A kihozatalok szdmitédsinil azonban
flirészeléskor a vastagsigi méretekre rdhagyandé
talméreteket is le kell vonni, meg kell tehit haté-

K — t 100 rozni a szelvényteriiletek netto értékét. Ezt az
Sl alabbi képlet fejezi ki :

100 . 2 : -

t= o0 1 (043 -0,91d) + 2(0,14d —8) (0.71d) + 2 (0,104 — b) (0,43 )] (17)

A szelvényteriileteket m — 49 értékkel szd-
mitva a szorzétényezo :

100 5
T e

A szelvények szélességi méreténél tilmérettel
nem kell szémolni, mert a magyar szabvény-
eloirasok ezt nem teszik sziikségessé.

A b érték 3,5 mm-ben konstans értékként
vehetd fel.

A mezényok (I, II, és II1.) tovabbtagozisa-
kor az egyes szelvényekhez tartozé szélességi
méretek a fenti elvek alkalmazisival Pithagorasz
tételével szamithatok.

Ad c¢) A szélezetlen pallé mérésmodja tekin-
tetében a Feldmann—Sapiro rendszerrel elérhetd
kihozatali eredmények kiszadmitdsat rendkiviil
megneheziti a szabviny el6irdsa (MSZ 6787),
mely szerint a szélezetlen fiirészéru szélességi
méretét 40 mm vastagsigig a keskenyebbik lapjén,
40 mm-en felill a keskenyebbik és szélesebbik lap
szdmtani kozéparanyosa alapjan hatérozzik meg,
hosszkozépen mérve. Ez az el6irds nem teszi
lehetové a szimitott eredmények kozds alapon
torténd osszehasonlitasat.

Ezért az Osszes szabvanyteriletet csak a
keskenyebbik lap méretével célszerli szdmitani,
amit az alabbi meggondoldsok is aldtdmasztanak :

Els6sorban meg kell vizsgdlni, hogy az ot
Feldmann—Sapiro mezényt alapul véve, milyen
ronkédtméréknél kovetkezik be az az eset, amelyre
a kétoldali mérés méar vonatkozik. Ez csak a
II. és III. mezényokben dllhat fenn, mert az 1.
mezony mindkét szélességi mérete egvenls.

Tekintettel arra, hogy az MNOSZ 6787 a
S2y -+ 82»

kétoldali szélességi mérést (sz = csak

a 40- mm ¢és anndl vastagabb flirészdru esetére
irja el6, meg kellett 4llapitani, hogy milyen rénk-
atmérSknél érik el a II. és III. mezdnyvastag-
sdgok a 40 mm netto szelvénydruméretet.

A TI. mez6ny elméleti vastagsiga 0,14 d.
A légszéraz (netto) flirészdruméret biztositiasihoz
az elméleti vastagsigot csokkenteni kell a tal-
mérettel (4%, és egyszer(i réshéséggel (3,5 mm).

100

TOI'O,l-id— 3,4’) = 40,

ebbdl
0,135d = 36,5
és
d = 322 mm = 32 cm.
Ugyanezt a szamitdst a III. mezényre el-
végezve, melynek elméleti vastagsiga 0,1 d:
100

L=t 1) =23 =
T 0,1d— 3,5 = 40,

L
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ebbél

; 0,096 d = 36,5
€8

d = 380 mm = 38 em

Feltételezve, hogy az iizem a II. és IIIL.

mezonyoket flrészeléssel nem vélasztja szét,
hanem kozosen termeli, hasonlé szamitis d = 17
c¢m méretet eredményez, azonban azilyen a&tmérdjii
ronkokbsl a IL. és III. mezbnyok egyuttes ki-
hasznéldsival mégsem termelhet6k 40 mm-nél
vastagabb pall6k, mert mint a késGbbiek folyamén
a VII. tablazatbdl kiolvashato, a pallék nem érik
el az el6irt minimalis szélességet. A széls6 flirész-
druszelvények szélessége csak 36 cm vastag ronk
esetén lesz 14 cm és 40 cm-es ronk felftirészelése-
kor 16 em. Ezek szerint tehat a II. és I1I. mezd-
nyok egytittes kihasznalisa 40 mm-nél vastagabb
pallévé is csak 36 em ronkatmérstol felfelé lehet-
séges.

Ha a kihozatalkulonbségeket, amelyeket a
kétféle mérésméd eredményez, osszehasonlitjuk,
azok jelentékenynek latszanak, de csak arra a
ronkvastagsigi tartomanyra terjednek ki, melyet
az el6z6 szémitisok hatiroztak meg. A szamitott
adatok az aldbbiak :

II. tdblizat

T
Kihozatal % | Kihozatal %
d kétoldali egyoldali |Killonb-
om méréssel | méréssel ség Megjegyzés
szdmitva szdmitva
20—24 — — — A II és a 111 mezdnyok
.’o—-"{l — — — vastagsdga nem éri el a
—_ — — 40 mm-t
81,63 78,28 3,35 Csak a (I mez6ny vastags.
85,28 78,62 6,66 éri el a 40 mm-t
85,59 78,88 6,71 Mindkét mezdny vastagsaga
eléri a 40 mm-t

Hogy a kiilonbségek hatdsa az egész kihoza-
talra meghatérozhaté legyen, meg kellett allapi-
tani a ronkok megoszlasat \astagsaol csoporton-
ként. Az ebbdl a célbél végzett mérések az alilshi
megoszlast mutattik.

I11. tdblazat

El6fordulds

d ‘

cm ‘ 9, -ban Megjegyzés
|
20—24 21,94 Tolgy, bikk, gyertydn, atlag
25—29 31,36 {
30—34 18,98 ‘
35—39 12,65
40—44 9,02
45—49 6,05

Bér ez a megoszlés a vigésteriiletek mindsége,
kora, fafaja stb. szerint évr6l évre mdédosulhat,
mégis az dtlagos éllapotra jellemzonek lehet el-
fogadni és megegyezik az lizemi tapasztalatokkal.

Ezeknek az adatoknak a felhasznélédsival
lehetségessé valt a kihozatali kiilonbségek étlag-
értékének meghatdrozasa :

(12,65 -3,35 + 9,02-6,66 + 6,05-6,71).

12,65 + 9,02 4 6,05 v
143,04
oo 9,16 _

A kétoldali mérés tehdt abban a ronkvastag-

s4gi tartoményban, ahol az tekintetbe johet (35 cm

atmérstol felfelé) 5,169, kihozataltobbletet jelent-
het. : 3
Az egész ronkmennyiség felftirészelésekor
(20—50 cm-ig) azonban ennek a kiilonbségnek
csak a 27,72%-4t lehet szamitdsba venni, mert
ennyi a 35—50 cm vastag ronkok részarinya a
termelés egészében.
5,16-27,72

00

Végeredményben tehat a kihozatalemelkedés
a kétoldali mérésméd *kovetkeztében 1,439%,.
Azonban ez az eset is széls6 értéket tiintet fel,
vagyis feltételezi, hogy a lehetséges esetek koré-
ben az osszes ronk II. és I11. szelvényébol 40 mm
és ennél vastagabb flirészirut termelnek. Ilyen
eset a gyakorlatban nincs. Ezért "a szamitott
érték a valésdgban jéval alacsonyabban 4ll be
0,7—0,9%, tajékan.

El kellett donteni, hogy az elérheté flirész-
Arukihozatalba ezt a tényez6t célszer(i-e szami-
tdsba venni. Az aldbbi megfontoldsok ennek
hatdrozottan ellene szélnak.

‘@) A szélezetlen flirésziru termelésének ertl-
tetése a II. és III. szelvényekbdl, feltéve, ha a
szelvényeket egyben termelik, alaktalan f{irész-
adrut eredményez, melynek két szélességi mérete
kozott igen nagy a kiilonbség. Pl. d = 35 cm-es
ronkok felftirészelésekor a II—III. szelvények
szélességei : 15,1 em és 31,8 em. A kilonbség a
két pall6 lapja kozott 16,7 cm. Nyilvanvalé, hogy
az ilyen alaka pallék rontjik a flirészaru tovabbi
feldolgozésakor az anyagkihasznaldst, a flirész-
tizemekben mutatkozé elényok tehat csak litszo-
lagosak.

b) A hazai lombos frészéru atlagos vastag-
siga az ERDERT Villalat adatai szerint 33 mm,
a 40 mm és vastagabb f(irésziru részardnya a
termelésben viszonylagosan alacsony.

¢) Célszertinek mutatkozott a kihozatalsza-
mitédsokat azonos teriiletszamitisokkal végezni
és a kétféle mérésmidbodl ereds elényt a flirész-
iizemek részére, mint akkumuléicids lehetoséget
meghagyni.

Ezért az oOsszes szelvényteriiletet csak a
keskenyebbik lap méretével szamitottulk.

Ad d) A ronktereken a ronkok & cm-es vas-
tagsagy csoportonleént kizos maglydban tdarolnak.

Felmeriil tehdt a kérdés, hogy a Xv értékeket
az egyes vastagsigi csoportok legkisebb, vagy
dtlagos ronkdtmérdje alapjin szikséges-e ki-
szémitani 2 Igv példiul a 20—24 cm kozépatmeé-
l()]ll vastagsigi csoportban a 20 vagy a 22 cm-es
atmérore ?

Ha a Xv értékeket d = 20 cm-re, illetve
d = 22 em-re szémitjuk ésad -+ 1em,d -+ 2cem,
d + 3em ésd + 4 em értékekre az (1) egyenlettel
meghatérozzuk a hozzdjuk tartozd sz értékeket,
akkor a kiszdmitott szelvényteriiletek alapjin az
alébbi kiilonbségek adédnak :

= 1,43

IV. tablizat
Rinkvastagsagi | |
osztdly d =cm | 20—24 | 2529 | 30—34 | 35—39 | 40—44 | 45—49
Killonbség % > | 1,61 1,07 ‘ 0,63 ’ 0,41 ‘ 0,27 0,24
|
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Kilénbség
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4, abra

Ezeket a killonbségeket grafikusan a 4. dbra
tiinteti fel.

Az elvégzett szamitasok lehetévé tették annak
a megallapitisit, hogy ha ronkoket vastagsagi
osztalyonként 5 cm-es 4tmér§ szdérassal azonos
pengebeosztassal flrészeljik, a Xv értékeket
dpin-ra kell szamitani. Ha a v értékeket drsap-pel
szamoljuk és a pengebeosztist eszerint hatdroz-
zuk meg, a kihozatal annil nagyobb mértékben
csokken, minél kisebb a rénkatmérd.

Ad ¢)Meg kellett 4llapitani tovabba, hogy a
Xy = 0,91 d osszefiiggés, amely a Feldmann—
Sapiro rendszerben a sz,;,-0t  meghatarozza,
mennyiben elégiti ki a szabvdnyelbirdsokat.

A szabvanyok (MSZ 20312) elSirdsai sze-
rint a szélezetlen lombosfiirésziru miniméilis szé-
lessége hosszkizépen mérve :

V. tdbldzat
Minimdlis szélesség (82,,,)

) ‘ A szelvény 1. 1I.

= vastagss Tolgy, cser, szil, Szelidgesztenye, akéc,
by BEABSAES biikk, juhar, hérs, | eper, nyir, éger, gvertyin,
;_5 ) nvar esetén vadgyiimolesfik esetén
1. | 19—25 mm v. | 12 em ( 10 em

2. ‘I 30—40 mm v. 14 cm | 12 cm

3. 45—68 mm v, 16 em | 14 em

4. 78—98 mm v. 20 em 18 em

5. | 108—118 mm v. | 26 cm | 24 cm

Az Sz, szémitdsa szempontjabol az 1—3
sorszdm alatti szélességek mérvadok, mert az -
SZmin & III 4 TII. mez6nyok szélén jelentkezik.
A III. mezényok vastagsiga 0,1 d, ami 50 cm-es
ronk esetén is csak 50 mm szelvényvastagsigot
jelent. Ebbol azonban le kell vonni a réshéséget
és a talméretet is. Kovetkezésképpen az szmin
méreteket csak a 19—46 mm vastag flirészaru
esetében sziikséges ellendrizni.

Ha az (1) egyenletb6l meghatirozva az szmin-t:

SZmin = l/dz — L‘-v':; :

’

& g

vy = 0,91d
akkor az egyenlettel szimolva az
az alibbi sort kapjuk :

SZmin értékekre

VI, tablazat

dem ] 20 | 227 | 2g ] 26 28 | 30 32 | 34 36 | 38 | 40 42 | 44] 46
: =y 8\ e = PAS
B2 BT s eis | 8.3 l 9,1 i 10 ‘ 10,8 | n,el 12,4 | 13,3’ 141 | 149 3158 | 166 17,4‘ 182 | 19
| | | |
=Sty DO
199 20,7

Ez a sor azt mutatja, hogy vékony ronkok
flirészelése esetén d = 20—24, illetve 30 cm-ig
a vy = 0,91 d osszefiiggés mellett a 0,1 d vastag
szélsé flrésziruk nem érik el a szabvinyban
eléirt szélességi méreteket, ezzel szemben a
vastag ronkoknél talhaladjik azt. Feltétleniil
szitkséges tehat, hogy a vékony ronkok gazdasigos
felftirészelése érdekében a minfindlis szélességeket
19—25 mm vastag filirészaru esetére a szabvény-
eléirdsokban moédositsuk, egyébként a keretfiiré-
szelés technologidjat nem volna lehetséges egy-
séges szempontok szerint kialakitani.

Osszefoglaldsképpen a médszertani kérdéseklel
kapcesolatban megéllapithaté volt, hogy :

1. a szélezetlen lombos flirészaru termeléseé-
vel kapesolatosan kihozatalszamitédsok célszertien
a kétdimenzids rendszerben végezhetk,

2. a szelvényteriileteket a keskenyebbik lap
mérete alapjan indokolt kiszamitani,

3. a ronkvastagsigi csoporton belil a Xw
értékeket dy-ra kell meghatarozni.

4. az egységes modszer kialakitdsa érdekében
szabvanymoédositis sziikséges, a 19—25 mm v.
flirészéru minimélis szélességének 8 cm-ig vald
esokkentésére.

(Folytatjuk)
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Faanyagok meggyulladasa, égése és azt késlelteté antipirének
vizsgalata

SZILASSY EAROLY

A fa égése olyan oxidacios folyamat keretében
- megy wvégbe, amelynél a fa alapanyagainak: a cellu-
16z, lignin, inkrusztalé anyvagoknak sth.,, hével wvald
lebontasa kévetkezik be elegendd oxigén (levegd) je-
lenlétében. A fa mint szerves anyag, tehat kiilsé ho-
kizlés Utjan a levegbn, abszolit vizmentes sulyanak
98,6—99.4%/,-aig teljesen elégethett. A visszamaradod
anyag, a fahamu, amely szervetlen sék oxidjaibol all.
A fa alapanyagait, illetve magat a fat oxigén nélkil
is el lehet bontani, ha a fat teljesen zart térben,
vl retortaban kiilsé héforras alkalmazasaval hevitik.
Ezen miiveleteknél faleparlasi termékek keletkeznek:
viz, ecetsav, faszesz, aceton, savanyuolajok, fakétrany,
szurok és faszén, tovabbsa fagdz. A fa 4llaga tehat
nem védhets meg a széteséstdl, illetve az elpusztulas-
161 az esetben sem, ha fteljesen fémburkolattal is
vonjuk be, mert elegendd magas héfokon és elegeads
héakkumulacié esetén, exotermikus és endotermikus
reakeiok kovetkeztében teljesen elbomlik. Ennek is-
meretében kell tehat wvizsgdlnunk a faanyagoknak
meggyulladasi folyamatat, és annak késleltetésére al-
kalmas antipiréneki (égéstgatld szerek, langmentesito
_anyagok) behatdsat, A kérdés eredményes tanulma-
nyozasa szilkségessé teszi anmak elmélefi és gyakor-
lati részre vald tagozodésat az alabbiak szerint:

A) A hémennyiség és a faanyag kozotti osszefiiggés a
fa égése szempontjdbol

Az emelkedé héfoknak a fa termikus bomlasara
elegends oxigén jelelétében olyan hbehatasa van,
amelynek kovetkeztiében hdéakkumulaciéo folytdn meg-
gyullad, majd tovabb ég, a bomlastermékek megszii-
nése utan a fa tovabb izzik (pl. faszén), végezetill az
Osszes szerves anyagok elégése utdan, mint fahamu
vizmentes sulvanak 0,6—1,49,-aig visszamarad. A fa
égésével kapesolatban a kovetkezdket kell felemliteni:

1. Gyulladdspont. A fa gyulladaspontjanak nevez-
ziik azt a hdéfokot, amelynél a fa, alapanyagainak ter-
mikus bomlasa kovetkeztében rendszerintg 200—275 C°
kozott gvujtolanggal langra lobbanthaté (Vorreitqg
meghatarozasa szerint). A gyulladaspont kulonbozo
értékei fanemeknél: 200—225 — 240—290 — 310 C°.
A magasabb gyulladaspont-értékek féképpen exotikus
fanemeknél jelentkeznek.

2. Egéspont (elégési pont). Ezalatt éntjilk azt a
héfokot, amelynél a kiilsé hdkozléssel, pl. gyujtélang-
gal meggyujtott fa megmaradd langgal tovabb ég. Ez
altalaban a fanadl 260—320 C° kozott észlelhets. A
legtobb eurdpai fanemnél 260—290 C° kozobt vans
Ezen a hofokon tehat allandosul a lang keletkezése,
amelyet az exotermikus bomlas megindulasa kovet-
keztében a folylon fejlédd gyulékony gazok taplalnak.

3. Ongyulladdsi pont. Fa esetében azt a legalacso-
nyvabb h6fokot mondjuk ongyulladasi pontnak, amely-
nél a faanyag erdteljes oxigéndramban kiilsé hoforras
(gyuitélang) nélkil onmagitél és 'észlelhetoen meg-
gyullad.

A hének és valamely szilard anvagnak, pl. fanak
egyméasra valé hatasa a szildrd anyag hémérsékleti
valtozasaban mutatkozik, amelynek mértékét az anyag-
molekuldk atomesoportjainak wvagy atomjainak ter-
mikus mozgasa (vibrdldsa), illetve annak kinetikai
energidja fejezi ki, mivel a molekuldk a kristalyrécs-
ban rogzitett helyzetben vannak. Hékozlés ttjan, te-
hat a hémérséklet emelkedésével ezen molekulak
atomesoportjainak termikus mozgasa meggyorsul, és
az atomok kinetikai energidja a quantum-elmélet sze-
rint megnivekszik (Scheitz). A fa szovetében (anya-
giban) torténé hoéatvitelt gy lehet magyarazni, hogy
az az energiadtvitel kovetkezménye egy magasabb
termikus atomrezgési ponttél egy azzal hatdros ala-
csonyabb termikus rezgést atomesoporthoz a ho, il-

letve energiaegvensiily helyreallitasa céljabél. Ezen
energiavaltozas (energiacsere) a szabad elektronok
utjan megy wvégbe, és a vdiltozds gyorsasaga az abban
szerepld szabad elektronok mozgasanak fliggvénye.,
Fémekben az energiacserében résztvevsé elektronok
szama igen nagy, igy a hoévaltozas gyors lefolyasu.
tehdat a fémek j6 hévezetdk. A fanal ellenben ra ho-
valtozas, tehat az energiacsere lassi lefolyasd, mivel
relative kevésszamu szabad elekiron mukodik kozre
ezen folyamatban. Igy a fa rossz hévezetdnek mind-
sithets. A fa hovezetd képességél a fa nedvességének
emelkedése megnoveli, A valtozast a kovetkezd Lkép-
letekkel lehet szdmitdsba wvenni:
a) 400, alatti nedvességtartalom esetén:

Frov = f£5-(1,39 - 0,028 M) + 0,165
b} 400, folotti nedvességtartalom esetén:
Frev' = fs-(1,39 + 0,38 M) L 0,165, ahol

M = a fa nedvességtartalma,

fs = a légszéraz allapotu fa fajsulya.

A homerséklet emelkedésével a fokozati kiilonb-
ségeknek megfelel6 mértékben az egyenletes nedves-
ségtartalmi falemezben a wviz a falemez hidegebb ré-
szei felé fog elhuzodni. Ez a jelenség gyakorlati szem-
pontb6l figyelemre mélid, a rétegelt lemez és a for-
gécslemez gyartasanal is.

A sugarzé héenergia a fa égésénél nagy 'szere-
pet jatszik. A hésugdrzdsra vonatkozé torvényszerii-
séget Boltzmann allapitotta ! meg é a kovetkezd
egyenloséggel fejez ki:

T
Qs = K. Cs. F. (§5p) 4, (kg Cal/h), ahol :

Qs = a kisugarzott meleg-energia kg cal/h-ban,

K = abszorbcids egytitthaté, (Konstans, amely
az anyagi minoségtdl és a felileti tulajdon-
sagoktol flge.)

Cs = 4.96 a fekete test sugirzdsi szama kg cal/
m?2. h/°K/“ban,

F = a dest feliilete m2-ben,

T = t.-4-273 = az abszolut héfoka a test felii-

letének,
K = gyalult tolgyfanal 0,895,
K = altaldban fanal 0,8—0.9.
Szukséges egy falapon [ atfolyd melegmennyi-
ség ismerete is: ;

QFr= K,.F (th,—th:).(kg cal/h), ahol

F = az atmenc fellilet m2-ben,

K; = meleg-atadasi szam (kg cal/m?.h.),
= a levegd hoéfoka a melegebb oldalon,
th: = a levegt hofoka a hidegebb oldalon.

A lemez g keresztmetszetén 1 mdsodpere alatt
atlépd melegmennyiségre a kovetkezd egyenloség ve-
heté szamitésba:

t,—1,
Gl
Ezen egyenletben
d = a lemez (hasab) vastagsaga,
k = a belsd hovezetési egyiitthato,
q = a lemez keresztmetszete,
f: = a levegd héfoka a hasab melegebb oldalan,
amerre a hoésugarzas iranyul,
t, = a leveg6 hifoka a hasdbnak a t. héfoka

feluletével szemben fekvd oldaldn.

A ferfogatsuly a hévezetoképességre befolyassal
ran, mert kis térfogatsulyti faanyag &ltaldban kisebb
hévezetoképességgel rendelkezik, mint a nagyfajsulyi
tomorebb fa. A kis térfogatsulyid, illetve kis hovezeto-
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képességli fa gyulékonyabb, tehdt kénnyebben gyuilad.
részben azért, mert a Kkis hdévezetéképesség az égés
elsé szakaszaban hdékoncentraciot okoz, amely a fa
felmelegitése alkalmaval annak meggyulladasat si-
etteti. Az égés tovabbi szakaszaban azonban a kelet-
kezett gazok elégése utdn a fa feliiletének elszenese-
désekor a kis hévezetGképesség a keletkezd szénréteg
hoszigetelo képességét noveli, amely okok miatt az
égo6 fafellilet a hésugarzas Gtjian a fa belseje felé ke-
vesebb meleget tud atadni, a fafeliilet és a fa belseje
kozott keletkezett: szénrétegnek csokkentett, illetve
kis hoatbocsaté képessége miatt. A térfogatsuly, ho-
vezetoképesség, hokoncentracié, kiilsé faréteg elszene-
sedése, a nedvességtartalom kozotti relaciékboél tehat
biztosan kovetkeztetni lehet arra, hogy minél nagyobb
a faanyagnak meggyulladt, vagy égé feliillete, a fa
kobtartalmahoz viszonyitva, az égés annédl konnyebben
torténik és annal gyorsabban fejlédik ki ugyanazon
fafaj és mnedvességtartalom esetén. Példadnak felhoz-
hato, hogy 1 szal gyufaval egy 30 em (& légszaraz feny6-
gémbfa alig gyajthaté fel, kiilonosen rovid idé alatt.
De ha ugyanezen gombfabé! hamozogépen csomagold
anyagot, azaz fagyapotot készitink, a wvékony, 3—4
négyzetmilliméter keresztmetszetii nagytomegia fagya-
pot nehézség nélkiill 1 szal gyufaval felgyujthaté és
percek alatt ‘elég, természetesen légszaraz Aallapotot
feltételezve, Az égés szempontjabél ennek oka, hogy
a példaként emlitett feny6gombfa palastjanak (ha
hengernek vesszik) felulete 0,9 m? mig az ebbol ké-
szualt (1 m hosszusagu, 30 cm atmér6ji fenyogombfa-
bél) fagyapot az 1,5X1,5 mm keresztmetszet ese-
tén tobb mint 90 m? feliilettel rendelkezik, amely
nagy feliilet telies egészében érintkezésben van a le-
vegovel. Igy tehat a gyorsan kifejlods teljes faégés
feltétele biztositva van. Forditva, mennél nagyobb a
fa keresztmetszeti teriilete a leheté legkisebb keru-
lettel (tehat korkeresztmetszet esetén), ugy a fa, meg-
gyulladdsa és égési  sebessége relative a legalacso-
nyabb.

A héaramlas irdnya a fa égé feliiletének Kkiterje-
désénél szintén fontos tényezének bizonyul. Ugyanis

az égb fa altal termelt hé a nem, ég6 szomszédos felii- ,

letet — amennyiben arrafelé aramlik — felhevitheti
a fa gyulladasi homérsékletéig, ami a hdéaramlas, hé-
sugarzas és hovezetés egylittes behatiasdnak az ered-
ménye. Ennek kovetkeztében a fa-felilet nem ég6
vésze is megegyullad, és igy a tliz a fa egész hossza-
ban, illetve annak teljes feliiletén rohamosan tovabb
terjed. Pl. ha egy darab 2 m-es szaraz fenyé6falécet
felfiiggesztve alulrél gyujtiuk meg, a lang felfelé ter-
jed és rohamosan ég az egész léc teljes feliilete. Ha
ugyanebbo6l a faféleségbél késziilt azonos méretii lécet
alul fogjuk be és feliil gyujtiuk meg, a léc égése,
illetve a lang lefelé, tehat a nem égé feliiletre csak
lassan terjed at, s6t egyes esetekben a lang ki is al-
szik. A felmelegitett levegé alulrél felfelé torténs
aramlisa ebbe az irdnyba tériti a keletkezé6 hémeny-
nyiség nagy részét is, ugyanakkor az alsé, még nem
6go felilletet az alulrél aramlé relative hideg levegd
hiiti, annak égését késlelteti, egyidejiileg a fels6 ég6
rész. égését viszont gyorsitja. Felhozzuk példdnak az
égo gyufaszalat, amelyet ha ugy gytjtunk meg, hogy
az égo gyufafej felil legyen, az égés a gyufaszalra
csak lassan terjed &t (rossz parafinozis esetén a gyufa
el is alszik), mig az ég6 gyufafejet lefelé forditva az
¢égés gyorsabb, az egész gyufaszal feliiletére kiterjed.
A fentiekb6] az is kovetkezik, hogy a levegének erd-
sebb dramldsa (pl. szél esetében) nagymértékben in-
tenzivebbé teszi az égés folyamatat, mivel az idGegy-
ségben az ég6 felliletnek t6bb oxigén all rendelkezé-
sére. Tehat a gyors égéshez sziikséges; hogy a levegs
aramlésa az ég6 fellilet felé torténjen. Az aramlé le-
vego az égés idejét 1/;-4ra, s6t 1s-ére is lecsokkentheti
a nem daramlé levegbhoz, azaz a szélesendhez viszo-
nyitva. De meg kell jegyezni, hogy a nagy sebességgel
aramlé tul sok levegd viszont mar hiiti az ég6 és azzal
hataros fafeliiletet, igy a faanyag bomlasi héfokéra
nem tud felmelegedni, miutan az égé rész az oda-
Aramlé levegd Osszes oxigénjét az idGegységre vetitve
mar nem tudja felhasznélni. fgy pl az ég6 gyufa erds
raftijassal ‘elalszik. Ismeretes, hogy az izzé6 szénre

levegot fujtatva (pl. kovaes tGzhelynél) az égési folya-
mat (a tobblet oxigén miatt erésen meggyorsul és ki-
fejlodik, de gyorsabban is befejezodik; ezzel szemben
a légmozgas hianya vagy a levegémennyiség korlato-
z4sa az égést héatraltatja, miutdn csokkené oxigén
mennyiséget juttat az égé anyaghoz. Ha mem-ég6 gaz-
burok, igy pl. széndioxid, nitrogén stb. veszi koriil a
fa égo feluletét, az égés megsziinik. Gyakorlati példa:
zart, ablaktalan raktdrban a konnyen gyualé anyag a
raktarban 1év6 oxigén (levegs) felhasznaldsa utdn csak
izzésban van és erdsen flstol, de ha a raktar ajtajat
kinyitjak, a lappangé tlz, illetve az izz6 faanyag rog-
ton és eroteljesen langra lobban. Ha az ég6 faanyagot
szénsavas haboltéval rogton beboritjuk, az esetben az
ég6 faanyag gyorsan elolthatd. A

A fa égésének mérése szempontjabol az €gési se-
bességet szokés megdllapitani. Az égési sebesség fugg
a fa térfogatstulyatol, tehat @ fa porozitdsatél, az égo
fa vastagsagatél, a fa nedvességtartalmatél. Nagyobb
porozitassal rendelkezi, tehat kis fajsuly( fa gyorsan
és konnyen ég, mert a sok poérus, vagy likacs a fa
anyagat vékony lemezekre, tehat valaszfalakra osztja,
amelyekb6l koénnyebben tudnak kidiffundélni a termi-
kus bomlas kovetkeztében keletkezd gazok a falemez
belsé részeibdl. Igy pl. légszaraz harsfa vagy nyarfa
stb. igen konnyen és gyorsan ég, a bikkfa is még
elég konnyen meggyujthaté és jol ég, mig az egész to-
mor, nagy fajsulyt fanemek, kiilonosen exotikus fak,
azok relative nehezebben gyujthaték meg és égnek el

A fenyéfaféleségek a zarti tracheiddk és a sejtek
kozotti gyantajaratok miatt aranylag nehezebben gyul-
ladnak, de viszont meggyulladas utan a gyantatarta-
lom és az illéolajok movelik benne az égés sebességét.
A farost lefutasi irdnya a fa égési sebességére befo-
lyassal van, mert tapasztialat szerint is a rostszé,liljény—
nyal parhuzamosan hasogatott fa gyorsabban és Kony-
nyvebben ég ugyanazon koriilmények kozott, mint a
rostszéliranyra merdélegesen (keresztben)) flirészelt fa.
Az égési sebességgel tudjuk a gyakorlati kovetelmé-
nyeket is kielégité médon megéllapitani a fa égésének
mértékszamat, amely a fa égése alatt bekovetkez6
stlyveszteségnek %,-ban kifejezett értéke az idGegy-
ségre (perc) vonatkoztatva.

A fa alapanyagainak hdére vald szétesését elegendo
oxigén (levegd) jelenlétében két foszakaszra osztjak:

Az- 1. szakaszban [lejatsz6d6 kémiai reakeiék endo-
termikus jellegliek, azaz kiils6 hokozlés, illetve meg-
felel6 héakkumulécié sziikséges a reakeciok beinditasa-

“ hoz 'adszorpciés folyamatban, amely 75—270 C© ko-

zott megy végbe és négy fokozatbél all,

A TI. szakaszban végbemend reakcidk exotermikus
lefolyastak, azaz hokozlés nélkiill mennek végbe és
hérom részre tagozédnak.

Az 1. szdkasz elsé fokozata a 75—110 C° homérsék-
let kozott jatszédik le. A fa gyakran mér 50 CC-tol
kezdve hydrolitikus elvaltozasokat szenved, és a szine
fokozatosan sotétedik. Egyes fenyofaféleségek 75—85
C°-on mar hidrolizalédni kezdenek, Altaldban 105—
110 CP°-ig a fa teljesen kiszarad, és 110 C°-nal illé-
kony szerves anyagokat is kezd fejleszteni (ecetsav,
terpentinolaj stb.), illetve az inkrusztdlé anyagok e
héfok tartomanyaban részben elparologni kezdenek. A
II. fokozatot (lépes6t) a 110—150 C° kozt beinduld
reakcidk jellemzik, Ekkor mar a fa szine sargésbarna
lesz, és az illbanyagok egy része nagyobb mértékben
kezd eltavozni. A keletkezo gazok és gbozok részben
mar meggyujthaték. A III. fokozatban 150—200 C°
kozott az illéanyagoknak, mint pl szénmonoxid, me-
théan stb. képzidése erdleljesen megindul és tovabb
folyik. Az ekkor keletkezé gazok mar jél meggyullad-
nak és égnek. A IV. fokozatban 200—275 C°® kozott
mennek végbe nagy %-ban a kémiai (lebontasi) reak-
ci6k. A gazfejlédés tjra nagyobb fokua lesz, és tulsilyba
keriil az éghetd gazok mennyisége. Az I. szakaszban
(75—275 CC°-ig) fejlédé géazok Ossz, flitéértéke még
aranylag alacsony, és 1200—1400 kg kalériat tesz ki
m?®-enként.

A II. szakaszra jellemz6, hogy ott a kiils6 hékoz-
léssel az I. szakaszban beinditott endotermikus reak-
ci6k atyvaltoznak exotermikus lefolyasiakka, amikor
tehat mar '‘annyi ho fejlodik, hogy az elegendé a most
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méar folyamatosan keletkezé bomlasi gazok meggyul-
ladasahoz és tovabbégéséhez. A fa tehat 275 C° folotti
homérsékleten mar ,0nalléan’, azaz kiils6 hokozlés
nélkiil tovabb ég. Jellemz6, hogy a II. szakaszban a
képzodo széndioxid mennyisége kb. a felére csokken,
a szénhidrogének mennyisége pedig hirtelen felszokik
kb, 15-szorosére, az I. szakaszban keletkezett géaz-
mennyiségekhez viszonyitva, A II. szakaszban fejlodo
fagaz" oOssziité értéke mar 4000—5000 kg cal/m?.
A fa termikus lebontdsakor 150—900 C° kozott kelet-
kezd gazok mennyiségét térfogat %,-ban a mellékelt
1. tabldzat mutatja. A tdleveli és lombos fak lob-
banaspontja a 2. tablazatban van felsorolva.

A fa hobomlasi folyamataval kapesolatban meg
kell jegyezni, hogy az I. szakaszban a 75—150 C° ko-
zott keletkezé endotermikus lefolyasu reakcioknak ha-
tasa hosszabb idg alatit (pl. 1—4 év kozott) a falemez,
vagy fagerenda gyakorlatilag teljes elpusztuldsaban,
esetleg meggyulladdsdban is jelentkezik, Igy pl. isme-
retes, hogy 105—110 C°-nak kb. 3 évig kitett kemény-
fabetétek vilagos, csokoladébarna szinezetGek lesznek,
a 120 C° homérsékletnek 3—4 évig Kkitett keményfa
(koris, tolgy, biikkfa stb.) sotétbarna szinire valtozik,
torékennyé lesz, és megnedvesitve mar erdsen savas
kémhatast mutat. A magasabb héfokon, 140—150 C°-on
2—3 évig tartott legtobb faféleség pedig mar a faszén
kiilsejét és torékenységét mutatja, amellett eredeti
légszaraz sulyanak 65%,-at is elveszitheti.

Fontosnak tartom kozolni azt a gyakorlatban ész-
lelt tapasztalatot (tényt), hogy alacsony, azaz 1—3 atm.
nyomasuy, illetve 100—125 C° kozti homérsékletli goz-
csovezetékek kozvetlen kozelében elhelyezeft vagy be-
épitlett faanyag ongyulladdas kovetkeztében meggyul-
ladhat, ha 2—3 éven &t dllandéan ilyen hémérsékletu
kornyezetben marad, annak ellenére, hogy a 100—125
C° héfok nem éni el azt a kritikus értékhatéart, amely-
nél az exotermikus reakciénak allandé hétényezdje lesz.

A fa termikus bomlasakor keletkezd gézok ‘meny-
nyisége térfogat 9/-ban 150—900 C° kozbtt:

I, tablizat
Fejlodo ghz mennyisége
6ok térfogat 9%-ban Fejlods giz fit6-
Gian - T ’_ T s értéke kdbméteren-
d y \ 8zén- 3
H, | co ? €0, | Bidsopen Kként kg/eal
110200 | 0 30—31 | 65—70 2—1,8 1100—1000
200—280 | 0.2 30—29 | 66 3—3,5 1200—1300
280—380 | 5—6 |.21—20|35—36 | 36—37 3800—3900 o
380—500 | 7—8 |12—I13 | 30—32| 47—49 1700—4800
500—700 | 40—44 ‘ 23—25 | 11—14 | 20—21. | 3600—3700
700—900 | 78—82 | 911 0—1 t 5—9 3100—3200
| i )
TI. tabldzat
Tillevelii és lombosfik lobbandspontja
v Lobbaé::wpom
EICTOITTO | (e sriss a0 0 3l (e e o1 b rayaeleg asaTa 245
Eszaki (svéd) fenyifa 230
BROTTR. + o vovesiamns s i 245
Korisfa ..... 240
Gyertydnfa .. 250
Tolgyfa - ...... 245—250
Palisanderfa ....... s 245
) 4 R o S B v e e A B S 250
LTEVOT T e b e B U AR R ROl BN 265
Klar szerint a fat 150—200 C° kozott hevitve a
keletkez6 nem kondenzalédé gazok mennyisége térfogat
0h-ban a kovetkezd értékeket adja: szénsav = 68%,
szénmonoxid = 30,5% és szénhidrogének = 2%,.

A faanyag termikus bomlasakor beindult reakciok
és lejatsz6dé kémiai-fizikai ifolyamatok idobeli lefo-
lyésa nagyon killonbozo. A kiilsé hékozlés mennyisége,
modja, idétantama, a fa anatémiai felépitése, a fa ned-
vessége és az alkalmazdsi helyen meglevé adottsagok,
atmoszferikus behatdsok stb. imind erésen befolyasol-
jak a fa meggyulladasat, égését. Ezért vizsgalnunk
kell mindazokat a tényezdket, amelyek siettetik, vagy
késleltetik a fanak hokozlés Gtjan valé szétbontasat
az aldbbiak szerint:

A fa égését elbsegité tényezok

A fa égési folyamatardl kozolt elméleti és kisérleti
adatok kiértékelése alapjan a fa égését, meggyullada-
sét eldsegité és sietteté tényezék a kovetkezok:

A) A fa belsé szoveti felépitésére’ vonatkozé kompo-
nensek: .

1. Laza szovetl struktara és kis fajsaly (0,25—0.45)

2. Az erdsen porézus fa

3. A fa gyanta- és illoolajtartalma (pl. faolaj,
viasz, terpentin, ndvényi zsirok, kamfor és fenyé-
gyanta).

B) A fa diszperzitasfoka:

Ennek nagysagrendjét a fa feliilete és kobtartalma
kozotti viszonyszam fejezi ki. Pl. egy tomor m® (1 mr
él{i) kocka feliilete 6 m2, de ugyanez a fatémb 1000 db
1 mm vastag 1X1 m, azaz 1 m? alapteriileti lemezre
véaghat6, melynek feliilete 2000 m? (az é€lfeliileteket
nem szamitva) és 1égszéraz &allapotban az egész tomeg
1 szal gyufdval is felgyGjthato,

C) A fa viztartalma:

Mennél alacsonyabb viztartalmi foka van a fanak
abszolit szaraz vagy légszaraz allapotra vonatkoz-
tatva, azaz 0—189/, viztartalmi fok ko6zott, annal kony-
pvebben és gyorsabban gyullad meg, valamint ég el a
fahasab.

D) Kiils6 tényezik:

1. A kiilsé6 hoforras altal kozolt hémennyiség

2. A hésugdrzéds nagysaga. (A nem égé fa altal
akkumulilhaté hémennyiség).

3. Az oxidaciénak kitett fafeliilet hovezetdé képes-
sége.

4. A hokozlés idétartama

5. Az égéshez sziikséges elegendd
oxigén (levegé jelenléte).

6. A kornyezb levegé hofoka

7. A kornyezo levegé mozgasa
irdnya a még nem égé farészek felé.

A fa égését elosegité tényezdkkel kapesolatban
célszerli foglalkozni a fa égését elGsegité vegyliletek-
kel, melyek gyakran Kkeriilhetnek alkalmazisra anél-
kiil, hogy azoknak behatdsa ismeretes lenne a felhasz-
nalok elott a fa tlizveszélyességére. A fa égését ked-
vezben befolyasoljakr mindazon szerves vegyiiletek,
melyeknek gyulladas- és lobbanaspontja a fa exoter-
mikus reakciéjanak kezdeti héfoka, azaz 270—275 C°©
alatt van, és a fa feliiletére jol tapad, vagy a fa rost-
jai kozé jol beszivodik. Fontosabb wvegyliletek gyulas-
és lobbanaspontjat az aldbbi, 3. tablazatban foglalja
ossze:

mennyiségii

(sz€l) és annak

ITI. tdblazat
Kiilonféle anyagok gyulludds- és Jobbandspontja

Abyag Gy ull:\%{:spont Inbbmb»;.sponz
2 | > 53

Aether N 350—400 | —20
Alkohol 3 558 | +14—20
Aceton 633—650 —I17
Benzin 340—530 | +10—58
Benzol 730 — 8
Géazolaj 350—400 +36—166
Metanol 475 0-ig
Paraffin .... | 824 +158—105
Petroleum . . 380 421 folott
Terpentinolaj v 275 ~+3b
i 17 NS R R 553 [
RenyOfa fS i e 280 | 230—245
(20570 1% (e A s e SRR R ~+131—190

A fa égését elosegité vegyiileteket kizarélagosan a
fa égésének elomozditidsa céljabél az ipar csak szor-
vanyosan alkalmaz. A faipar keretén beliill foképpen
a gyufagyarak haszndlnak nagy mennyiségben a fa
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6gését elosegité anyagokat, de egyidejiileg a fa gyulla-
ddsat és izzasat hatraltaté vegylileteket is alkalmaz-
nak. Az impregnalt gyuféanal a paraffin géze az, amely
meggyulladva a langot atviszi a gyufaszalra, és az ab-
ban 1évo elgazosithatd vegyiiletek egy része — melye-
ket az impregndlészer erésen nem befolyasol az on-
gyulladasnal — meggyullad, ellenben nem ég el és
nem. izzik, hanem fekete szénréteget Kképezve meg-
marad. Az ég6 impregnalt gyufaszalat az 1—1,5 m ma-
gassagb6l a padléra dobva az esés kozbeni légarvam
annyira lehiiti, hogy az impregnaiészer behatdsara a
padlén (vagy szonyegen) mar nem izzik. Az impregnéa-
14s gyakorlatilag erre az esetre van bedllitva. Impreg-
naloszeriill  (diamméniumhidrofoszfatot, amménium-
dihidrofosziatot, vagy amméniumszulfat + ammoénium-
foszfat keverékét alkalmazzdk 3—8%,-os koncentracié-
ban, egyes esetekben mas anyagok (pl. viziiveg, szer-
ves festékek sth.) egyiittes alkalmazasdaval. A foszfor-
sav tartalmu impregnalészer a faanyag celluléz alap-
anyagat megtamadja, korrodealja és lebontja. Ennek
kovetkeztében a gyufaszal szilardsagi értékei, kiilono-
sen a hajlité- és nyiroszilardsag kb. 5—25%-ig lecsok-
‘kenhet, annal inkdbb, mert a gyufaszalat a vized imp-
regnalé oldattal valé kezelés utan 70—100 C° kozti
hofokon a gyufaszal-szarité gépekben kiszaritjak. Erre
valé tekintettel tulajdonképpen csak daz 1. osztalyd
minéségli faanyagot célszerli impregnalni, mert kiilon-
ben a gyufa nagyon torékennyé lesz a gyenge ming-
ségli faanyag hasznalata esetén. Legalkalmasabb e
célra a rezgényarfa (Populus tremula), a kanadai nyar
(Populus canadensis).

A fa égését hatraltaté tényezék

1. Nagy fajstlyud, tomott szovett fa.

2. A fa nedvességtartalma.

3. A szervetlen s6k mennyisége a fa szivetében.

4. Mennél kisebb a fa feliilete és kobtartalma ko-
zotti viszonyszam értéke. (Diszperzitasfok.).

5. A fa égéséhez nem elégséges mennyiségli oxi-
gén (levegd) jelenléte.

6. Mennél rovidebb ideig tarté hékozlés.

7. A még nem égé farészek irdnydabol jove lég-

mozgas (szél), és annak magas légsebessége, valamint

alacsony héfoka.

8. Mennél kisebb hdsugarzias és hévezetés.

9. A fanak impregnilé szerekkel, azaz égéstgatlod
vegyuletekkel valé atitatasa — telitése, és védébevo-
nat alkalmazasa.

10. A meggyulladt fa égé fellileteinek és a koz-
vetlen kornyezetének nem ég6, tehét indifferens gazzal
(pl. szénsavgdz, nitrogéngaz stb.) és nagy volumend
habképzo anyaggal valé burkolésa,

e — :

1. dbra. Egéstgitlé szerrel j6l impregnalt lucfenyd

- elszenesedett feliillete. A vastag szénréteg mint 10Ssz

hovezetd, a fa belsé rétegének meggyulladdsit a faros-

tokba felszivédott védoso indifferens bomlasi gazaival
egytitt megakaddlyozta.

Itt meg kell emliteni, hogy példaul a gytr(slikacs
tolgyfa nehezebben ég, mint a szértlikacsi biikkfa,
tovabba a fa felhevitésekor a bomlasi gazok a tfi-
levell faknal a koriilmények szerint lassabban fejléd-
nek, mint &ltaldban a lomblevallieknél. Tehit a fa
anatémiai felépitése erésen befolyésolja a fa égési se-
bességét, Ismeretes, hogy bo keresztmetszettel mérete-
zett fenyogerenda meggyulladva oly vastag elszenese-
dett kiilsé réteget (kérget) képez, hogy az mint rossz
hévezet6 a gerenda belss rétegének meggyulladasat
szamottevéen hatraltatja, idévolumenben mérve, Ggy-
hogy az ily méretezésli ég6 gerenda sziikséges minima-
lis hordképessége tobb o6ran at is megmarad, pl. tliz-
oltds kozben. Ez azt jelenii, hogy a faszerkezet hirte-
len nem omlik Ossze (1. abra). Exotikus faféleségek
figyelmet érdemls égéstigatld tulajdonsaggal rendel-
keznek, antipirének alkalmazésa nélkiil is; ilyenek
példaul az ébenfa, balatafa, teakfa, vasfa, mangrovefa
fajok stb.

A fa égését elGsegitd és hatraltaté tényezok isme-
retének kérdésében még a faipari termékek (pl. faliszt,
forgacslap, flrészpor stb.) oOngyulladasianak okait és
korulményeit is célszerli megvizsgalni,

A fa ongyulladéasaval kapesolatban a fa feliiletén
mutatkozé adszorpeids jelenségeknek fontos szerepiik
van, Ismeretes, hogy egyves anyagok mar szobahémér-
sékleten is egyrészt nagyon 'mohon adszorbeéljak a
leveg5Sben 1évé oxigént, masrészt azt képesek gyorsan
kémiailag is megkotni, azaz oxidalédnak melegfejlé-
dés kozben. Ezekrél az anyagokrél azt mondjuk, hogy
az ongyulladasra hajlamosak.

Az ongyulladas idévolumene nagyon valtozd és az
anyag kémiai-fizikai tulajdonsigain kiviil sok kulso
tényezotol is fligg, mint pl. a kornyezet hofoka, a le-
vegd relativ nedvessége, légaramlat hidnya, héelveze-
tési Jehetoségek nagysdgrendje stb. Tehat egyes anya-
gok ongyulladasa bekovetkezhet orak alatt is (igy pl
olajos faliszt #iz6 napsugdrnak kitéve), de hoénapokig,
st évekig is eltarthat, mig a héakkumulacié oly foku
lesz, hogy az anyag ,6nmagatol meggyullad. Az 6n-
gyulladéds folyamata az anyag diszperzitas fokatél (ami
pl. a fapor esetében nagyméntékil), szoveti szerkezeté-
t6l, a fa feliiletével érintkezb egyes anyagoktol stb.
fliggben lehet egészen lassu, de csak egy bizonyos
héfoktartomanyig (elsé szakasz), amely utdn mar a
folyamat rohamosan felgyorsul (mdasodik szakasz) és
bekovetkezik az anyag meggyulladésa.

A nagy diszperzitasfoka, azaz'a teljesen: porszerii

wanyagok, mint faliszt, a levegében szillé fapor, faszén-
por, de az aluminiumpor és magnéziumpor stb. is a
gézok egyes fajtait, koztiik a levegd oxigénjét a felii-
letiikon nagyon jol abszorbealjak, illetve ottt kémiailag
is megkotik, ami hdéemelkedéssel kapesolatos. Egyes
adszorbens anyagoknak a gdazféazissal érintkezé hatar-
feliiletei a gazfazis molekulait oft annyira Gsszestri-
tik, hogy azok egymas hatotiavolsdgdn beliil jutva
meggyulladnak. (Pl. a platinaszivacson atmené hidro-
géngaz meggyullad) Az adszorpeios hatas mellett tgy
a nagy diszperzitasfoki por alakit felsorolt anyagok,
azaz faliszt, fémpor, parafapor stb., valamint a kis
diszperzitasfokd, de viszonylagosan nagy {feliilettel
bir6 és ongyulladasra hajlamos anyagok is (mint pl.
olajos rongy, faforgécs, parafalemez, papir, flrészpor
sth.) a levegdé oxigénjével lasstt oxidaciés folyamatban
a gyulaspontjuk alatti hémérsékleten kémiailag egye-
siilni tudnak. Ez az allapot hofejlédéssel jar, és ha
annak idejében valé elvezetése nem torténik meg,
vagy ha arrél nem gondoskodnak (pl. nem szelloztet-
het6 raktarhelyiséghen tarol az anyag), Ggy oly nagy-
foki hoakkumuldcié kovetkezik be, hogy az anyag
ongyulladas folytan végeredményben oxidacié miatt
égni kezd. Meg kell jegyezni. hogy az ongyulladéasi
folyamatot rendszerint annak csak a méasodik, vagyis
a gyors lefolydst szakaszaban észlelik, amikor mar
késs, és alig lehet az anyag égését idejében megakada-
lvozni.

Célszerti felsorolni a faipar keretében az tizemek-
ben leginkdbb haszndlatos és taldlhaté ongyulladasra
nagyon hajlamos anyagokat, melyek a kovetkezok:

Fenyo6faliszt és fenyofapor, nyarfa- és bilikkfaliszt,
firészpor és faforgdcs mind széraz, mind 20—30%,

e
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nedvesség esetén is, ha huzamosan napsugarzas éri
levegbmozgds nélkili helyen; tovabba parafa és pa-
rafapor, Kiilonosen olajjal atitatva, egyes olajfestékek,
olajlakkok, nitrolakkok, firnisz, olajos rongy és papir.
Altaldban szaradd, olajjal atitatott szerves, rostos
anyagok, valamint lisztfinomsaga aluminium- és mag-
néziumpor, gyapot, korom, faszénpor, keményitolisztek,
végezetiill koncentralt salétromsavval és kénsavval
érintkezd vagy atitatott szerves anyagok, mint pl. fa,
rongy, papir stb.

B) A ja gyulladdasanak megeldzésére alkalmas eljara-
sok, tovabbd égéstgdtlé szerek (antipirének) tulajdon-
sagai, alkalmazdsa és vizsgdlata

Az elozo A) fejezetben kozolt elméleti vonatko-
zasu ismertetések kiértékelése lehetové teszi egyrészt
a faipari .termék készitése, raktarozasa, felhasznalasa
folyaman a tliz megel6zésére a legjobb intézkedések
kidolgozasat, masrészt a célnak megfelel6 langmente-
sits anyagok helyes kivalasztésat, illetve azoktél meg-
kivant lehetséges kovetelmények megallapitasat.

Hatasos preventiv intézkedések az egyes faipari
termékekre vonatkozdlag pl. a kovetkezok:

1. Olyan faipari lizemekben, ahol nagy mennyiségii
fapor keletkezik és a munkaterem légterébe juthat, a
porelszivd berendezés Kkapacitdsdnak és a szivofejek
szivioterének novelésén kiviil a munkaterem szellGzé-
sét ugy kell véghezvinni, hogy a levegé 1 m*-enként
csak minimalis mennyiségli faport, pl. 1—3 g-ot tar-
talmazzon, ha nem viheté6 keresziul a teljes fapocrmen-
tes légesere biztositdsa. Mindenesetre a munkaterem
légtere mem tartalmazhat annyi faport, hogy ennek
kovetkeztében ongyulladis folytan oft robbanéas kelet-
kezzen. A fapor alsé robbanasi hatara esetében a le-
vegd mé-enként 10—18 g faport tartalmaz.

2. A faporelszivé berendezés ciklonja el6tt a csé-
vezetékbe 2 db vizpermetezé fejet (Sprinkler-rendszer(l
vizszoré rozsat) vizelzaré szeleppel ellatott csétolda-
1ékra szerelve kell beépiteni, hogy a ciklonban eset-
leg keletkezd fapor begyulladasa esetén a tiz a szivo-
berendezés csovezetékében 1évé fapor utjan a munka-
selyiségekbe ne terjedjen &t. Ugyanilyen célra jol
megfelel, ha 1,5—3 atm. nyomasu telitett gozsugarat
bocsatunk a ciklon el6tti vezetékbe, vagy a ciklonba.
Ezenkiviil ciklontiiz esetében a faporelszivé berendezés
ventillatorat tovabb kell mikédésben tartani, hogy a
nagy sebességgel a ciklonba fujt levegével a vizpsr-
met és vizgoz-keverék részben a tlizet lokalizalja, rész-
ben ne engedje tovabb terjedni a porelszivoberendezés
csbvezetékeibe. Természetesen a porelszivé csovezeték-
hez bekotott famegmunkdlé gépeket ezen idore le kell
allitani.

3. Alacsony lobbanaspontu folyadékok és anyagok
elkulonitett rakflarhelyiségben tarolanddk, ugyanigy az
ongyulladasra hajlamos anyagok is, kiilonosen az I.
veszélyességi osztilyba soroltak. Jiackel—Wheeler sze-
rint az 1. veszélyességi osztdlyba tartozo porok: lisztpor,
idblisztpor (a2 malomban), parafapor, keményitépor,
faliszt,” feny6faper, melynek alsé robbanasi hatdra 10—
14—17,5—30 g és felso robbanasi hatara 1 kg/m?® le-
vegs vagy ennél is tobb. Faszénpor nem tarolhatd ott,
ahol nitrolakk g6zok, vagy benzingéz stb. van a helyi-
ség légterében. A faszén darabos alakban is veszélyes
benzin és nitrolakk go6zokkel telt helyiségben. Az am-
moniagaz, noha nem gyujthaté meg, mégis 17—20 tér-
fogat%-os keveréke a levegével mar robbanast okoz-
hat erds gyujtasra. A 99%-os alkohol lobbanaspontja
10,5 C°, mig a 80%-0s alkohol lobbandspontja mar
joval magasabb, azaz 20 C°. Az acetongézok igen ve-
szedelmesek, mert lobbanaspontjuk —17 C°, és alsé
robbandsi hatara levegovel keverve 2,25 g/m® levegd.
Ezt az adatot azért sziikséges tudni, mert a faiparban
hasznalatos fenol migyantiahoz gyakran aceton oldg-
szert alkalmaznak.

4 Faliszt, faszénpor, novényi Kkeményiioporok
zsdkokban tarolva legfeljebb 1,5 m magas és 2 négy-
zetméter alapteriiletdi rakatokban raktdrozhaték, hi-
vos, nem nedves levegdjlt, jol szell6zolt helyiségben,
ahel célszeri azokat havonta a rakatokban Atforgatni.

5. Forgacslemezt és 'vostlemezt egyenként egy-
masra rakva legfeljebb 2 m magas és 2—3,5 m2 alap-
teriiletti oszlopokban taroljuk, hiivés és szellos helyi-
ségekben. Az oszlopok kozott legalabb 60 cm széles
folyos6t kell hagyni. A ragasztott vagy rétegelt lemezt
is ugyanilyen modon raktarozzuk. Mind a harom ti-
pusu lemezt a melegprésbbl kiszedve, egyenként, szel-
16s helyen szobahéfokra kell lebiiteni és csak azutan
raktarozni. Ellenkez6é esetben ongyulladas kovetkezhet
be, a présb6l meleg allapotban kiszedett forgacslapok-
nak egymason fekvé és 1—2 m magas rakatainal,
amint ez mar elé is fordult.

6. A gyufa kb. 500 Kkis csomagot tartalmazé fa-
ladakba csomagolva (azaz 5000 db gyufadoboz “tarta-
lemmal) egymas mellett 2—3 sorban és legfeljebb
2,5—3 m magassagig (5 ldda egymas felett), és folyo-
sokra osztott rakatokban célszeriien tarolhato jol szel-
16zott raktarban, A karton dobozokban kiszerelt gyufa,
mely dobozonként 1000 kisdobozt tartalmaz, legfeljebb
2 m magassagig raktarozhaté 1 vagy 2 sorban, ha a
minimalis thzveszélyességet el akarjuk érni,

7. Fehéritett anyagok, foképpen hidrogén szuper-
oxiddal, vagy kénsavval, tovabba klorral fehéritve
kiilonosen kisméretli és viszonylagosan nagy feliilet-
tel biré faipani termékek, mint pl. cérnaorsd, cséve,
fagomb, gyufaszal, lehetéleg 1—5 m® terjedelmi fém-
tartalyokban, vagy fémoldalfalakkal kiképzett bunke-
rekben tarolhatok.

8. Sziikséges,
anyagok raktarhelyiségeit
sekkel, elsésorban tavvezetékes ellenallashémérokkel és
Sprinkler-rendszeri, vagy madas KkorszerG tuzolto fel-
szerelésse]l lassuk el.

A fa felhasznalasatol fliggéen sok kovetelményt ta-
maszthatnak az égéstgatlé szerekkel szemben., Ilye-
nek pl.:

a) A faanyagot ne korrodedlja,

b) A fa szilardsagi értékeit lényegesen ne csok-
kentse.

c) Az égéstgatlo szerrel késziilt bevonatnak a lang
kiterjedését korlatozni, vagy megakadalyozni kell.

d) A fa 750 CP°-nak kitéve 4 percen beliil ne ég~
jen a védoszerrel atitatott és azzal feliiletileg is kezelt
allapotban.

e) Az égéstgatlé vegyiilet parolgasi, vagy bomlési
termékei ne legyenek artalmasak az emberi szerve-
zetre.

f)y Célszeri, ha az égéstgatlé anyag egyben a fa-
rontérovarok és fakorréziét okozé6 gombdk ellen is
megvédi a faanyagot, tehdt ezen szervezeteket mér-
gez6 vegylleteket is tartalmaz.

g) Ha a fa ragasztott' lemezekbél all, a ragasztas
kotési szilardsagat az égéstgatlé szer szémottevé mér-
tékben ne csokkentse.

h) A legtobb esetben még sziikséges kovetelmény,
hogy kellemetlen szagot ne terjesszen.

A felsorolt Osszes eloirdasoknak nagyon nehéz eleget
tenni, azaz nem rendelkeziink még olyan szerrel,
amely azokat tokéletesen kielégiti, Az aranylag leg-
megfelelobb antipirének kivalogatdasa és jellemzése cél-
jabol vissza kell térni az exotermikus reakcié kezde-
tén, azaz 270—275 C°-nal beallé allapotira. Ennek ki-
fejlédése tigy torténik, hogy a levegével érintkezo fa-
feliilet oxidacioja a hovezetés folytan nagyfoku lesz és
emiatt a hoképzddés sebessége tetemesen meghaladja
a hoelvezetés sebességét a fafelilet kornyezetében. Ez
az oka annak, hogy nagymértékii héakkumulécio &ll
be, aminek kovetkezménye a fa homérsékletének 220—
270 C°-ra valo felmelegedése, amely hofokon a kelet-
kez6 gaz alaku és égheté bomldstermékek ongyulladas
folytdn meggyulladnak. Nyilvanvalé, hogy ha olyan
vegyiilettel rendelkeziink, amely . ugyanezen hofok-
intervallumban szintén elbomlik nagyrészt gaz alakd
és égés szempontjabol indifferens termékekre, lgy a
vegyiilet, kiilondsen ha oldat alakjaban a fa rostjaiba
bevissziik, alkalmas lesz a fa meggyulladdsanak és
égésének szamottevé gatldsara. Ilyen anyagok pl. az
ammoéniumszulfat, amely 265 C°-on amménidra és
kéndioxidra bomlik, tovabba a diammodniumhidrofosz-
fat, amely metafoszforsavra, amméniara és vizre bom-

hogy a 3—7. pontokban felsorolt

megfelelo jelzoberendezé-
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lik. A keletkez6 metafoszforsav egyben tlivegszerii be-
vonatot képez a fa feliiletén. Hasonl6, de kisebb foka
hatasa van mint égéstgdtlé szernek az ammoénium-
borat, bérax, foszforsav, borsav vegyiileteknek. Ezen
anyagok vizes oldata a fa rostjai kozé felszivédva,
vagy a fa feliiletére koncentraltabb oldatban felhordva
275—300 CP°-on Osszefiiggd' holyagos és részben habos
bevonatot képeznek, amely bevonat j6 hészigetelo-
rétegként szerepel. A mono- és diammoéniumfoszfat és
a foszforsav csokkenti az égofa langjanak intenzitaséat,
valamint a fa dzzasit is mérsékli. A bérsav is j6
izzast késlelteto szer. A diammoéniumfoszfat bérsavval
egyltt hasznalva mér nem mutat optimalis égésgat-
Jast. -A bérax-bérsav 2:1 és 1:1 aranyu keveréke azon-
ban mAar hatasos izzasgatls. A  foszfat-szulfatsék
egyuttes alkalmazdsa esetén a fa higroszképosabb
lesz, és a fémrészek rajta korrodedlédnak. Egyediil
csak ammoéniumfoszfatot haszndlva, a fa higroszképos-
sédga legfeljebb kismértékben kovetkezik be,

A védosok koncentracidja 5—10—15—20—25%;-0s
lehet. Altalanos célra 5—15%-0s védéséoldat teljesen
kielégits égésgatlast eredményez.

A kozolt 4, tabldzat a monoamméniumdihidro-
foszfatoldat slriségének szdmériékét mutatja kiilon-
boz6 koncentricié és hofok mellett.

IV. tablizat
Ammoéninmdihidrofosziitoldat siiriisége

Oldat hé6foka
Oldat koncentricidja - -
20¢ | s0¢| 50¢ | 70¢°| 90
109 1,058 1,054 1,050 1,042 1,034
15% 1,086 1,083 1,077 1,070 1,063
20% 1,115 1,113 1,108 | 1,100 1,092
30% 1,181 1,178 1,167 1,159 1,150

Meg kell jegyezni, hogy az un. ,tGzall6“: vagy
..éghetetlen festékek &s bevonatok® a wvalésidgban nem
fedik a cimiiket, és nem t(izAlléak, csak tobbé-kevésbé
égésgatlok. Ezen anyagok vékonyabb-vastagabb réteg-
ben a fa feliiletére felhordva, ott Gsszefliggd szivis és
kemény bevonatot képeznek, amely 2—20 percig ugyan
ellendll kb. 400 C°-ig a hé hatasanak, ritkdbb ese-
tekben tébb 6ran &t is alacsonyabb 200—300 C°-nal,
de végiill mégis Osszerepedezik, egy része a fa feliile-
térél levalik és amennyiben szerves anyagbdl all, a

faanyaggal egyiitt elégethetd. Ezen bevonatoknak jel-%

lemz6i a kovetkezok: a fa feliiletét vékony rétegben
beboritjak, amely esetben a lang kezdefii terjedési se-
bességének (amely kb. 8—10 em hosszat tesz ki per-
cenként) kielégitoen ellendllnak a fa felliletén. Vasta-
gabb bevonatokkal ellatott fafeliileten 500 C° kiindu-
18si hémérsékletnél a terjedési sebesség lecsokken
1 em-re is. Ennek eredménye, hogy a j6 mindségli vas-
tagabb bevonatok a faanyag ldngralobbanasat 2—5
percig biztosan, esetenként 10—20 percig is késleltetni
tudjak 400—500 C° kezdeti hofoknal, aminek kezdéds
tiiznél nagy jelentésége van a fovébbterjedés meg-
akadalyozasa céljabol.

Hészigeteld tulajdonsaggal birnak a migyanta be-
vonatok is, mint pl. a karbamidtipusi miigyantak,

melyek 270—500 CC°ra wvalé felmelegitésnél apré ho-
lyagokbo6l allé hartyava alakulnak, kiilonosen tarsito
anyagok alkalmazasa esetén, majd elszenesednek., Az
igy keletkezé porézus védGburkolat késlelteti néha
meg is akaddalyozza hosszabb idén keresztiil a fa
langralobbanasat, A poliészter miigyantdk oldatai a
fa felliletére felhordva jé védoé bevonatot szolgaltat-
nak. Tovabba ujabb eljarasoknal mindinkabb elotérbe
keriil a polistirol, poliuretdn, epoxitipusd, valamint
polivinilklorid alapanyagt migyantak alkalmazéisa
kulonféle tarsitébanyagokkal egyiitt, wvalamint ilyen
anyagokbd6l késziilt mulanyaglapoknak 2—5 mm vas-
tagsaga lemezekben wvalé felhasznilasa faburkolatok
céljara.

A hatésos védés6k azonban mind a fa anyagat,
mind egyes fémeket tobbé-kevésbé Kkorrodealjak. A
mellékelt 5. tablazat tunteti fel egyes lingmentesité
anyagoknak a behatdsit a fémek felliletére,

A tatlazatbdl kitinik, hogy 6 hénapos behatds ese-
tén a legnagyobb stlyveszteségek az egyes fémeknél
100 ecm? feliiletre vonatkoztatva a kovetkezok: Az alu-
miniumlemezt legjobban korrédedlja a diammonfoszfat
(368) mg), tovabba a cinkklorid (819), monoammaénium-
foszfat (653).

A sargarézlemezt legjobban korrddedlja az ammo-
niumszulfat (6960), diamonfoszfat (819), cinkklorid (653),
(368 mg), monoammoniumfoszfat (520).

A vorosrézlemezt legiobban kotrodealja az ammo-
niumszulfat (12 000), tovabba a.daimmonfoszfat (1528),
valamint a cinkklorid (1046), Acéllemeznél a legnagyobb
korréziét okoz az ammoéniumszulfat (1512), az ammoé-
nium és aluminiumfoszfat keveréke (1408), tovabba
cinkklorid (592).

Cinklemeznél legnagyohib korréziot okoz 9 sulyrész
bérsav -+ 10 stlyrész ndtriumbikromét keveréke (2400).
tovabba 20 stlyrész ammoéniumfoszfat -+ 1 sulyrész
natriumbikromat oldat (2064).

(A zardjelben megadott szamok milligrammokban
értendok.)

A fémkorrézion kiviil egyes langmentesité anyagok
vizes oldata a fa alapanyagait, nevezetesen a cellul6zt
és a lignint is erdsen korrédealja. Ezen vegyuletek viz-
ben oldva alkalmas koriilmények kozott ott disszocial-
nak és a savgyok a viz hidrogénjével savat képezve az
alkalmazott vegylilet jellege szerint, mint foszforsav,
kénsayv, sésav sth. fejti ki oldé-, illetve lebonté hatésat
a fa alapanyagaira. Ennek jellemzésére szolgdlnak a ko-
vetkezd tapasztalati adatok:

A foszforsav 84%,-os koncentraciéban mar 10 C°-on
24 6ra alaft feloldja a tiszta cellulézt, igy tehat a fa-
cellulézt is. Mar 5—10%-os oldat torékennyé teszi a fat,
annak szilardsagi éntékei 5—309/,-kal is lecsdkkenhetnek.
az alkalmazott hdéfok, behatdsi idé és savkoncentracié
fliggvényében. 3

A s6sav 40%-cs oldatban alkalmazva 20°-on 10—24
ora alatt 12—159%, cellulozt képes feloldani. A fat toré-
kennyé teszi. A Kkléros és hypokléros savak a lignint
is oxidaljak, aminek kovetkeztében a lignin ligokban,
de szoédakan is (natniumcarbonat) jél oldhatéva valik.
Tehat olyan égéstgatlé vegyszer keverékek, melyekben

V. tablazat

Lingmentesités céljdra haszndlatos vegyiiletek korrozidjdnak mértéke a fémek feliiletén A, van Kleek (Madison) szerint

Oldat Siilyveszteség mg-ban négyzetcollra 8 hénapi behatdsnal
Védbészer neve koncentracié | = TR B
sily % acél aluminium cink sdrgaréz V. 16z
Monoammoniumfoszfat ........co.iiiin ‘ 10 63,9 11,7 14,7 | 35,6 ‘ 44.3
Monoammonium-foszfat + 10 silyrész 0.5 129 1.7 2.1
NAIUMBICTOMAL & o s e seme o mnneaeanan | 10 [
20% ammoniumfoszfit 4 80 silyrész | [ 88,— 3,9 49 21,4 ‘ 27.5
alnminiumfoszfit | 10 { ‘
Ammoniomszulfat .. ... ..o 10 94,5 1.7 87 435 750
90 silyrész ammoéniumszulfat, 10 sdlyrész | '
natriumbioromat ... iiiiieiiai i 10 16,6 0,5 6,3 1.8 >y 8
BOraX (telftett oldat). . ... .comcecnreanaaaan. 4 | 0,6 6,7 1,1 | 1,7 8.8
70 stlyrész borax -+ 50 sulyrész borsav . ..... 5 [ 0.8 11,1 20— | 14.6 11,3
Cinkelorid 10 37— 12,— 36,6 403 65,4
Diamoniumfoszfat 10 | 5 250 10.1 51.2 95,5
| -
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VI, tdbldzat

Miigyantaoldatokat tartalmazd égéstgatlo szerek kioldhatdsiga

A miigyanta alkatrészeinek molekuliris
aranya

Az égéstgatld szer Gsszetétele

Oldhatdsag vizhen
10—20 ¢° 100 C°

1 mol karbamid -+ 209 diamoniumhidrofoszfit nem nehezen
1 mol formaldehid | 109, miigyanta nehezen oldddik
1 mol karbamid -+ 20% améniumfoszfat oldddik oldadik

3 mol forma]d.t'i\i__d

20% miigyantaoldat

részben pelyhes csapadék

1 mol fenol <~ 16% ammdéniumdihidrofoszfit résgben oldhatd nem, vagy nehezen
__6 mcll _fzq_:}:_tl_de_h!fl 8% m’ﬁ_g_yantaolda,t 3 =

1 mol karbamid + 20% ammoéniumfoszfit nem olddédik nem, vagy neh. old .
- 1 mol formadehid [l 4 209 miigyantaoldat

10 silyrész karbamid +- 209, amméniumloszfit részben oldodik

11 stilyrész formadehid 109 miigyantaoldar

e El1kGe

klorid (pl. cinkklonid, ammoéniumklorid) és matriumcar-
bondt, vagy ammodniumcarbonat van, bizomyos koril-
meények és mas adalékanyagok jelenléte esetén a fa
alapanyagait gyorsan tonkretehetik. Ismeretes egyéb-
ként, hogy pl. a koncentralt cinkklorid kb. 95 C°-on
a cellulozt erdsen duzzasztia és részben oldja. Termé-
szetesen hig kloridoldatok is kisebb-nagyobb fokd kor-
r6zi6t okozmak a fa szovetében.

A kénsav a cellulézt sargas szinhatassal oldja 70
szazalékos koncentracidban. A higitott kénsav kedvezd
koriilmények kozott a cellulézt hidrocellulézza alakitja
at. A fa szine bamma lesz, erts kénsav esetén a fa el-
szenesedik.

A salétromsav a celluldézt mitrocellulozzd alakitja és
Eszterképzodés mellett oldja. A higitoft salétromsav
behatdsara a celluléz oxihydrocellulézzd alakul, mivel
ez a sav nemesak hidrolizalja, hanem egyidejiileg oxi-
délja is a celluléz anyagot, igy példdul a facellulézat is.
A fa salétromsav behatasdra rendszerint sarga szinezet(
lesz,

A lWgoldatok (pl. matronlig, ammdniumhidroxid) dis
korrédesljdk a fa alapanyagait. A celluldzt duzzasztidk,
a hemicellulézt aramylag jol oldjak, méar 8%,-os lkom-
centracidban is. Tehdt hig Ihgos oldatok szintén artal-
masak a fa széveti szerkezetére és a fa sejtjeinek vész-
beni zsugorodasat, azaz a sejtfalak kontrakeidjat, to-
vabba szilardsigesokkenést okoznak, a korrézié mér-
télee szerint. -

A higroszkopos tulajdonsaga égéstgatlé sok (vegyii-
letek) a levegtbdl tetemes mennyiségli vizet tudnak ab-
szorbealni, Igy aveliik atitatott, azaz impregnélt fa rost-
telitettségi foka alatti viztartalma eszering is megvalto-
zik, Ezt kiilonosen hajcknak égéstgatlé sokkal impreg-
nalt faanyagokkal valo épitésénél és felszerelésémél kell
tekintetbe wvenni. (A higroszkopikusan felvett viz
ugyanis a fa erés dagadisat €és szamottevs sulytobbletet
is okoz.)

A fa rostjaiba oldat alakjaban bevitt wvegyluletelk
langmentesité és égéstgatld hatasa addig mavad meg,
ameddig a vegyiilet a rostokbol ki nem oldodik. Ezért
oly. anyagokat is sziikséges ezen vegyszerekhez adagolni,
‘melyek a kioldhatdsagat a wvegyiileteknek megnehezi-
tik. Ily anyag példaul a kaliumbikromat és egyéb hid-
rofoh tulajdomsigha szerek, olajok. A védosok oldhato-
saganak megallapitasara azt az egyszerl eljarast alkal-
mazhatjulk, hogy az impregnals oldatot alacsony hémér-
selkleten beparologtatjuk, utana szaritoszekrényben ki-
szaritiuk 80—130° kériili hémérséklet kozott. A beszari-
tott impregnalé szert aztan hideg és forrod vizben oldjuk
20°-on, illetve 100 C°-on. Ujabban az égéstgatlé s6k-
hoz egyes miigyantaknak az elsd modosulatat, amely viz-
ben, vagy mas oldoszerekben jol oldhato, alkalmazzuk
tarsitéanyagként, mert tapasztalat szerint egyes mii-
gyantaféleségek az égéstigitlod s6 kioldhatdsdgat szamot-
tevoen megnehezitik, Ezzel kapesolatban a mellékelt 6.
tabldzatban felsoroljuk a karbamid és fenol mii-
gyantaoldatokkal tarsitott egyes eégest gatls vegyliletek
kioldhatésagi wiszonyait a szerrel telitett fara venat-
koztatva.

Véddbevonatok készitésére tjabban jo eredménnyel
es gyakran alkalmaznak migyvantdkat a fa feliiletére
oldat alakjdban felhordva, amely esetben megfelels edzd
és tarsitoanyagokkal keverve a mugyantaocldat hidegen,
vagy hé hatésdra a fa feliiletén olvaszthatatlan és old-
hatatlan é4llapotba (fenolgyantaknal rezit allapotba)
keriil, Ugyanerre a célra miianyagokbol készilt vékony
boritélapok is jol megfelelnelk. Ezelk alkalmazdsa ese-
ém azokat migyantaoldattal kell a fa feliiletére ragasz-
tani. Az alkalmas miigyanta tipusckat mar az elézd
fejezetben részletesen ismertettik. Gyakran hasznélnak
a migyantaoldatnak hatékonyabb égésgatlasi tulajdon-
sag elérése céljabdl égéstgatlé vegylileteket is a mii-
gyantahoz adagolva védobevonatok készitése céljabol.
Azonban a véddisok egy része a miigyantara katalitikus
hatast fejt ki, amelynek folytdn a migyanta sokszor
kellen nem szabalyozhatd médon felhordds kozken is
lekot, azaz ,,C* allapotba keriil, amikor tehat méar a
felhordas mem folytathaté tovabb. Ezzel kapcsolatban
a kisérletelr a kiivetkezd tapasztalati eredményeket mu-
tatjdk:

- Amméniumszulfat megfelel hidegen ¢és melegen ke-
ményedd karbamidtipusi gyantaenyvekhez 6 ered-
ménnyel. Fenolgyanta filmeknél is hasznalhaté. Rossz
eredményt ad hidegen és melegen keményedd femol-
gyantik préselési eljarasanal.

Ammoniumfosziat jol alkalmazhaté véral*umin és
fenolgyanta filmenyvek nrészére, valamint melegen ke-
ményedd fenol és hidegen koté karbamidgyantalkhoz.
Nem felel meg, illetve rossz eredmémnyt ad kazesin és
folyékony fenolgyantaenyvekhez keverve.

Diamméniumfoszfat j6l alkalmazhats, mint tarsito-
anyag melegen keményedd fenolgyvantikhoz. A hidegen
keményedd karbamidgyantakhoz adagolva még kielé-
gitd eredményt kapunk. Kazeinenyvvel keverve a fel-
hord4ds méar sok nehézséget okoz, tovabba nem ajanl-
haté meleg karbamid- és folyekony fenolgvantaeny-
vekhez.

Borsav meég kielégité eredménnyel adagolhato hide-
gen keményedd karbamidenyvekhez. Ellenben trossz
eredményt ad melegen keményed6 karbamidenyveknel,

valamint hidegen és melegen keményedd fenolgyantak-

n4l, mivel azokra katalitikus hatdst fejt ki és igy ezen
miigvantak 1d6 elétt lekotnek.

A béraxnak tarsitéanyagként vald felhasznaldsa a
legtobb migyvantatipusndl mem ad j6 eredményt.

A borax és borsavnak 2 :1 aranyu keveréke ellen-
ben mar megfelel hidegen keményeds karbamidenyvek-
hez, tovabhba fenol-rezorcin és rezorcin, valamint mela-
min migyantikhoz. Ezen migyantik lekobési ddejét
vagy egyaltalan nem, vagyis kismértékben nehe-
zitik meg.

Meg kell jegyezni, hogy rezorein migyantaba be-
vitt bérax és bdrsav keverék a tolgyfa ragasztasanal
nem ad jé eredményt, ugyancsak a melaminba bevitt
bérax és bomsav keverédk a lucfenyonél rossz ragaszio-
szilardsagi értéket eredményez.

Egéstgatlo szervek bevitele a faanyagba kiilonbozd
médon térténik és a megfelels eljarast az impregnalan-
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2. abra. Gdzégé langjanak 15 percig kitett rétegelt

lemez, 6 mm . A farétegek 17%, égéstgdtlo sét tartal-

mazé migyante oldattal voltak 6sszeragasztva. A lemez

dtégett, a belsé rétegek téglalapszerii dtszenesedett ré-

teget képeztek, de a falemez teljes feliiletére a tiiz nem
terjedt dt.

d6 fa felhasmalasi teriilete szabja meg. Az eljarasok
a kovetkezok lehetnelk:

1. Legegyszertibh a flirdsztési eljaras hideg, vagy
meleg oldattal, tovabbd a hideg, vagy meleg égeéstgatls
oldatnak egymasutani alkalmazasaval.

2. J6 eredmeényel lehet alkalmazni a vizben és resz-
hen olajban oldhatd égést gatlé sékat a Riipping-eljaras-
hoz hasonlé médon, azaz a fa telitése Gtjan vakuumnak,
6—12 atm. nyomasnak. 60—95 C hoéfok alkalmazasa
meéllett. Ez esetben el6szor vakuumot adunk a telitendd
fatomegre, majd beszivatjuk az impregnalé oldatot, me-
lyet aztan nyomassal visziink be a fa rostjai koze.

3. A védébevonstok alkalmazésa felilleti kezeléssel a
fa feliiletén, égéstgatlé séknak és kiilonféle miigyanta-
oldatokmak (poliészter, polistyrol, poliuretan stb.) egylit-
‘es alkalmazasaval.

4, J6 eredményt ad a kombinalt eljaras alkalmazisa
is, amikor elészor telitik, vagy firosztik a faanyagot
vedéséoldat alkalmazasaval, majd légszarazra szaritva
feliiletileg még kiilon védébevonattal is ellatjak., Az
eljaras koltséges, de egyike a legjobbakmak. &

5. Ragasztott butorlapck esetén a ragasztcanyagba
visznek be égéstgatle sdkat, de csak oly mértékben,
hogy az a rvagasztas tartossigat szamottevéen ne csok-
kentse. Ezt az eljarast, haktar mem ad teljesen kielégits
eredményt, sokszor azért alkalmazzik, mert a rétegelt
lemez nem alkalmas furdsziéses, vagy aztatdsos védo-
kezelési eljaras ceéljara (2. abra). ;

Az aldbbiakban néhdany jé, illetve kielégité ered-
ménnyel hasznalhaté égést gatlé keverék dsszetételét
ismertetjiik.

a) Diammoéniumhidrofoszfat 10—20%-0s oldata (a
szer lugos kémhatasi). :

b) Foszforsavas ammonium 35 stulyrész - borsav
8 sulymész - viz 57 sulyrész.

¢) Mcnoamméniumdihidrofoszfat 10—209-0s oldata
(a szer savas kémhatéasa).

d) 1 molekula natriumammodniumhbidrofoszfat —+ 1
molekula borsav aranyu keverék.

e) Foszforsavas ammdnium 49%, -+ ammaéniumszul-
fat 519,. Ezen keverék 100 grammjihoz 850 gr vizet
veszink.

Az ammoniumszulfat jo égést gatlo sénak bizonyult,
kiilondsen tarsitdanyagokkal, de amintmar ismertettiik,
fémrészeken korroziot okoz. Megallapitast nyert (Stan-
" ley éz Smith), hogy a hidrogénion a vasanyag korro-
zi6jat, az ammoéniumesoportok a szines fémek korrézio-
jat megakadalyozzak, igy tehat lehetfség wvam, hogy
egyes vegyiiletels bekeverésével a fémfeliiletek korro-
Zi6jat csdlkentsiik égéstgatle sék alkalmazasanal. Igy
példaul 1 mol bérax, vagy ammoniumborat és 2 mol
dihidrofoszfat keveréke 8 pH koriuli értéki lesz, azaz

Iigos kémhatdst ériink el, ami izy a korrézié megaka-
dalyozasara alkalmas.

A telitend6 fat legtobbszor elobb gozdlik és utana
telitik a veddsooldattal.

Védsbevonatok:

A klérozott naphtalin (40—60%,-os klortartalommal)
és klorozott diphenillel alkalmas véddébevonatot ad, kii-
lonosen ha a keverékhez még asvanyi adalék anyagot
is tesznek. A klérkauesuk nem ad kielégitt égést gatlasi
eredmeényt, sajat tapasztalataink alapjam.

Tiizdllo bevonatok: (A tazallésdg esak viszonylago-
san értendd).

1. Foszforsav 20 sulyrész, 5—6 Bé-s oldatban.
Viziiveg 30 stlyrész, 36—40%, Bé-s oldatban.
Marénatrén, vagy kali 10 stlyrész 48—50 Bé-=

vizes oldatban.
Kaolin 15 stulyresz,
Cinkoxid 5 sulyrész.
Azbesztpor 20 sulyrész.

A fenti alkatrészeket dssze kell keverni €s strd tej-
felszerti konzisztenciadban kell felhordani a falemezre.

o Kar:bamidgyamté.nak 60%,-0s cldatabol 800 suly-

rész.

Diammaéniumfoszfat 200 sulyrész.

Szervetlen festék (foldfesték pl. wvasoxid stb.)
100 salyrész.

Meg kell emliteni, hogy a cellulézgyartasnal nagy
mennyiségben keletkezé szulfitlug is alkalmas égésgat-
lasi eélra. A szulfitligot ez esetben 36 Bé-ra parolcg-
tatjak be, majd hozzdadnalk 10—15%, matriumszulfitot.
Ezen szert a fa erdsen és nagymértékben képes felsziv-
ni és jo, illetve kielégito égést gatlé hatassal renidelke-
zik Tapasztalat szerint a fa nehezen izzik, a fat koér-
nyezd langhatdsnalk 20—30 perces idGtartama esebin
sem.

Meg kell emiiteni egy régi és kiilféldon, kiilondssn
Anglidban gyakran haszndlt égéstgatlé szert, amely a
kivetkezi Osszetételd:

12 sulyrész ammoéniumfosziat 4 1 stlyrész borsav
-+ 87 sulyrész viz. :

Kiilfoldon magyon sokféle égéstgatld szert hoztak
forgalomba kiillonkozé kereskedelmi elnevezessel, ame-
lyveknek azonban csak egy része alkalmas az égésgatlasi
célra j6 eredmémnyel. Ilyen példaul a locron, amely
859, diamméniumhydrofoszfatot, -+ 15%, natriumpiro-
boratot + karbamidoldatot és formaldehidet tartalmaz.

Ismeretes dltalaban az Intravan elnevezésld szer is,
amely 759, ammoéniumhidrofoszfatot - 15% borsavat
-+ 10%, benzilnaphtalinszulfonsavasnatriumot tartalmaz.
Végiil megemlitjilk a Xylammon mevi égéstgatlo szert,
amely klérnaphtalin bézisi és ammoéniumbartalmi ve-
gyliletbsl all, Jellemzd, hogy vizben nem oldhato. Egy
m? feliilethez Atlagosan 250 g mennmyiség sziilkséges. Al-
taldaban védébevonatok céljara, m?* feliilletenként 200—
400 gr égéstgatld szer felhordésa kielégité eredményt
ad. Természetesen mennél vastagabb a bevonat, az

VIL. tabldzat
Epéstuitlo vegyiiletek hatdsfolit kifcjezd ériékszdmok

LAY mdbdszer szering [ B maddszer szerint

i 100 g fa 4l- 2 s
Vegyszer gffgﬁ;; J Vegyrzer tal fel szi- ?;&g}f;:
voit anyag
max. 4—>5%:-08 oldat | max. #89%-0s oldat
A0 Lo ek 60 | NaFA4s0, 20 | 60
Mo(H.PO): - .. 53 NH,(1 3.7 | 63
7 40 Na,B,0, 5.0 i 62
358 | NazAs0, 3,0 51i)
34 | H PO, 4,2 49
34 | (NH)),;HPO, 3,9 47
54 | LiC1 3,8 47
34 | NH H,FPO, 2,8 41
33 | H,BO, 5,8 37
32 Mg(H.PO,). 21 37
32 NaNH,HPO, 3,5 36
32 | NaH.PO, 3.7 34
33 MeCl; 3.2 33
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Sgésgatiasi hatas anndl jobb, noha linedrisan nem
emelkedik.

A kiilonféle kereskedelmi elnevezésii szereknek az
alkalmazasa elétt nagyon indokolt azok hatdképességé-
nek megvizsgaldsa. Kiilfoldon pl. dr. R. Falck altal java-
solt .elégési értékszamot® éllapitjdk meg, természetesen
kiilonbozo moédozatok szerint. Ez az elégési értékszam
az impregnalt faanyag égéssel szemben valé ellenalla-
sanak magysagrendjét fejezi ki. BEnnek nrészletezéséttl
el kell tekintenlink, de ezzel kapcsolatban a kiilon-

boz6 vegyiiletek hatéképességének osszehasonlitisira jol
hasznélhaté adatokat kaptak, melynek éntékeit a mellé-
kelt 7. tablazatban kozoljuk.

Az 6géstgtlo szereket vizsgalati szabvényok sze-
rint minésitik. Magyarorszagon az MSZ 802 és 9607
sz. szabvéanyok irjak el6 az eljarast az égéstgatls szerrel
impregnalt faanyagokra. A kiilonféle impregndlasi el-
jardsokat és kiilfoldi vizsgdlati modszereket terjedel-
mik miatt a Faiparban kiilon cikk Kkeretében fog-
juk részletesebben ismertetmi.



A Debreceni Hajlitott Butorgyar két tech-
nikusa, Balazsi Janos és Karpati Jozsef ujitasi
javaslata alapjan elkésziilt a batoripar elsé
maglyazogépe.

A gép teljes egészében az ujiték elgondo-

lasa és az altaluk készitett miiszaki rajzok alap-
jan, az {iizem TMK-mihelyében lett kivite-
lezve, A gép 1957. IV. 12-én kertilt tizembealli-
tisra és azdta is kifogastalanul mukodik. A
géppel dolgozé munkasok véleménye az, hogy
a gép tokéletesen megfelel a célnak és munké-
jukat magymértékben megkonnyiti. Az ujitas-
nak igen komoly eredménye, hogy a butoripar
egyik legnehezebb munkafazisat, a kézi mag-
lyazast gépesitette.

Dicséretet érdemel az ujitas megvaldsita-
séért, az ujitékon kivil a Debreceni Hajlitott
Butorgyar vezetsége is, mert batran gyakor-
" latba vett egy olyan ujitast, melynek gazdasigi

eredménye pénzben nem fejezhet§ ki, de a

méglyazé dolgozék fizikai erejének igénybevé-
telét lényegesen csokkenti.

. Az lizem vezet6sége igen helyesen gondol-
kodott, amikor vette oly <¢rtékesnek a nehez
fizikai munkat végzé dolgozok erejet, egészsé-
gét, balesetvédelmét, — mint a pénzben mu-
tatkozo gazdasagi eredmeényt.

Sajnos, a gépet nem tudjuk a butor-
ipar minden wvallalatdndl alkalmazni, mert a
maglyazasra szolgdlé rakteriiletek szlkek, s a
maglydk kozott 1évo tavolsdgok mem teszik le-
het6vé a géppel tortént maglyazast. 1

A maglyazogép elényeit, aldbbiak szerint
lehet Gsszefoglalni:

1. A technika fejlesztését szolgdlja, mivel
az eddigi flrészaru maglyazas a legprimiti-
vebb modon tortéent.

2. Az ember fizikai erejének kimélése,
ugyanis a gép a maglyazas legnehezebb mun-
kafazisat végzi. i

Maglyazogép

3. A méaglysk az eddiginél magasabbra rak-
hatok, ezaltal jobb az anyagtér kihasznals,
kevesebb a maglyafedéshez felhasznalt fedd-
anyag.

4. A gépi maglya bontasnal, az anyag mi-
néségvédelme, ill. anyagtakarékossig jelentke-
zik, mivel a géppel bontott maglyaknal az
anyag torése, illetve mrepedése a legminima-
lisabbra ecsokken, s ezdltal az anyagkihaszné-
lasi szazalék emelkedik.

5. A géppel végzett maglyazas memecsak
konnyebb, de gyorsabb is, ami munkaidé meg-
takaritast, s ennek eredményeként tobb telje-
sitményt is eredményez. i
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OKAL-eljarast forgacslapgyértés

BONIS LAJOS

A forgacslapipar jelenlegi fejlodési szaka-
szadban az OKAL-eljaras, azaz a dugattyus prés
eljardas a leggazdasdgosabb. Ez annak tudhaté
be, hogy ez az eljaréds felhasznalhat minden
erdégazdasagi és mezdgazdasdgi hulladékot,
kevés munkaerére van sziiksége és folyamatos
lizemelése van.

Figyelembe véve szilikds nyersanyaghelyze-
' tlinket, jelenleg tobb OKAL-eljardssal felépi-
tett vertikumra volna szikséglink.

Magyarorszagon ugyanis — a fa-helyette-
sités novelése és az import csokkentése érdeké=
ben — a faforgicslapgyartas kifejlesztése tév-
lati miiszaki fejlesztéseinknek egyik alapvetd
irdnya. Az alabbiakban az OKAL-eljarasu for-
gacslapgyértast fogom ismertetni.

A) A dugattyi-prés eljaras elve

A fat (fa és mezdgazdasagi hulladék is) (1.
kép) apritoba durvan elbapritjak és az aprite-
kot kalapacsos malomban tovabb finomitjik. A
finomitott forgacsot megfelel6 tarolohelyre
szallitjdk és onnan pneumatikus-berendezéssel
a dobszaritéhoz szallitjak, hogy az enyvfelvevd
berendezéseken a gyanta koétéanyagot hozzédad-
jak.
présbe keril, a prés oly moédon van megszer-
kesztve, hogy szabalyos idékozben egy tolo-
munkat végz6 rud legtobbszor négyszog ke-
resztmetszeti csatorndn it az elegyitett forga-
csot kiloki, illetve kikényszeriti. A tolémozgés
folytan az anyag a kiviilrél flitott négyszog ke-
resztmetszet(i csatornan keresztiil sajtolodik. A
formalolapokat fiitik és az atsajtolt forgacs ko-
téanyag forgicslappa alakul, amely folyama-
tosan keriil ki a berendezés csatorndjan.

A csatorna csaknem mindig sikba van rog-
zitve, abbdl a ‘célbdl, hogy a forgacsapritéknak

1. kép
Egy OKAu—foxgécslapuzem teljes folyamata.
1 = hulladékszallité kocsi; 2 = apritd;
3 = pneumatikus szdl; 4 = forgécssa‘lé; 5 = vibrator;
6 — malom; 7 = szarité; 8 = pneumatikus szall.;
9 — szaritott forgacssilé; 10 = vibréator;

11 = keverogép; 12 = vibritor; 13 = prés;

14 = lapleszabé

Innen az elegyitett forgacs a dugattyi-

2. kép
Forgébalta fahulladék feldolgozédsahoz

a kotéanyaggal valé elegyitése biztositva le-
gyen ugy, hogy a lapok osszetétele mindkét
oldalon azonos legyen. Normal lapokon kiviil
a dugattyu-prés csatornajaban leszerelt, flitott
csovek segitségével tlireges lapok is gyarthatdk.

B) Technolégia
1. A faanyag elokészitése

Nyersanyagként felhaszndlhaté a Pinus és
Abies feny6félék, lombosfék: biikk, t6lgy, nyar,
éger stb. MinGség szerint: ronkok, kérgesfék,
gallyak, flirésziizemi és rétegelt lemezipari és
butorgyari hulladék. Ezenkiviil mezégazdasagi
hulladék is (2. kép).

A, durva‘ forgacsok kalapicsosmalomban
késziilnek. A nagyobb megmunkalési feltilettel
rendelkezd finomforgicsok el6allitdsara kilon-
leges gépek, jolismert aprito-berendezések szol-
galnak., A forgiacsok osztdlyozasa nem feltétle-
niil szikséges. A forgacsok éatlagos meletez
mm-ben a kovetkezdk:

hossziisag szélesség vastagsag
durva-forgacsok 8—15 2—8 0,8—3
finomforgacsok 5—15 1—3 0,3—0,8

A durva-, illetve finomforgédcsok el6alli-
tasa egyrészt a nyersanyag allapotatol, masrészt
a lap megkivint mindségétol fligg.

2. Szdaritds

A forgacsok széaritdsa dobszaritoban torte-
nik, amelyet kazdnok féradtgozével flitenek. A
szaritas kovetkeztében 10—80% kezdeti ned-
vesség, 4—6%-ra csokken.

3. Keverés

Az elegyitésre folyamatosan miikodd nor-
mal-berendezéseket hasznilnak. Ezekben a gé-
pekben a migyantit vizes-oldat alakjaban vi-
szik a forgacsra, mig keverés kozben a koté-
anyag oOsszevegyul a forgaccsal. A raganyag
mennyisége a lapok megkivant mindségétol
fligg. 100 g abszolut szaraz forgics szamaéra
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3,5—5 gramm szaraz mugyanta raganyag szuk-
séges. Altaldban karbamid gyantat hasznalnak,
azonban mas tipusi mugyanték vagy raganya-
gok is felhasznédlhatok.

4. Lapképzés

Az enyvezett forgacsot adagolé berende-
zéssel egyenléen adagolva vezetik a toltéprés
nyilasahoz. Ekkor a kiilonb6z6 méretli forgé-
csok egyenlé mértékben oszlanak el a to6ltd
egész keresztmetszetén. A forgacsot a nyomo-
dugattyui a formazé csatornan préseli keresztiil.
Ezt a csatornat kivilrél gézzel vagy forroviz-
zel fltik. Ennek a csatornanak a hosszat ugy
méretezik, hogy egy bizonyos gyartasi sebesség
mellett a forgacsok, mialatt ezen a csatornan
keresztiil jutnak, megfelel6 enyvezést kapja-
nak és a présbol, mint végtelen lapszényeg
lépjenek Kki.

A présidok meglehetésen rovidek, mert a
meleg hatdsara a forgicsok feliletileg Ossze-
enyvezoédnek egymassal. Az ezzel elérhetd szi-
lardsag megengedi, hogy a lekotési eljaras ne
torténjék egészen a lapok kozepéig. A lapfeli-
leten Osszegyllé melegmennyiség elegendé a
lapnak legbelsejéig torténd lekdtéshez, a prések
elhagyésa utdn. A lap az alakité présben csak
koriilbellil 30 masodpercet van. Azutdn lapvas-
tagsagtol fliggéen, 40—60 masodpercig, keresz-
tul halad hosszaban egy flit6zénan. A présnyi-
lashoz vezetett forgacsok mennyisége, vala-
mint a prés toltékeresztmetszetének a mérete
hatarozzék meg az eléallitott lap nyersfajsulyat
és vastagsiagat. Ha a tolt6présbe csoveket épi-
tenek bele, akkor olyan lapok keletkeznek,
amelyen Uregek futnak keresztil. Ilyen ureges

lapok eldallitésakor nemesak a préscsatorna fe- g

liletét melegitik, hanem a belill vezetett cso-
vek vagy egyéb livegformalo testen keresziiil a
lap belsejét is. Ez a tobbletmelegités lehetévé
teszi vastagabb, ilireges lapok készitését is,
meglehetésen magas préselési sebesség mellett.
Altalaban a gyartasi sebesség 0,80—1,20 m/perc.
A toltéprésbol folyamatosan' kilépd vékonyabb
telilapokat, a présen valé athaladas utén, la-
pos kifutéiven keresztil vezetik a leszabd-

Lo Py fon 2 - o
1 8 i o
- -
4 4 e

3. kép
Lemezbefogas a kifutéiven a rovidité flrész elott

flirészhez (3. kép). A vastagabb iiregeslapok iv
nélkiill merdlegesen futnak a leszaboflirészhez.
C) Laptipusok és méretek

A telilapok nyersfajsulya kozépértékben:
500—600 kg/m’. A nyersfajsuly a felhasznalt
fajtatol és a forgacsszortimenttd] fligg. A lap-
szélesség altaldban 4 lab = 1220 mm, ritkab-
ban 6—=8 lab = 1830—2440 mm. Az lreges la-
pok nyersfajstlya az tliregméretekts]l fluggden,
250—400 kg/m®. Az liregek atmércje 8—50 mm
lehet, vastagabb lapok eléallitdsa esetén ennél
nagyobb is. A telilapok vastagsiga 8—25 mm
az Uregeslapoké tulnyoméan 22—75 mm, emel-
lett lehetséges még 100 mm vastag lapokat is
eléallitani. A lapokat altaldban kétfajta miné-
ségben: durvabb forgiesbol vagy finom forgacs-
bél készitik. A finom forgdcsbol készilt lapok
kisebb duzzadasi képességet mutatnak és szi-
lardabbak. A szélek hornyoldsa és rovatkalasa

" is kedvez6bb, mint durvaforgacsbol késziilt la-

pok esetén. A t6lt6prés eljardssal egyenletes
keresztmetszetli lapokat lehet gyartani, ame-
lyek csak igen kis 1/10 mm ingadozast mutat-
mak. Az OKAL-lapok kiilonbozo tipusait a 4.
kép mutatja.

.
4
.
(]
(]
(]
¢
.
.
¢
’

=0

3 3 ] ;s
/s {7 IR 27/ inch.
4. kép
Kiilonbozé Okal-laptipusok
Teljesitmény

Normal-lapokbo6l (8—25 mm-ig) naponta
gyarthaté 20—55 m® és lireges lapokbol (22—75
mm-ig) naponta 50—100 m®*-ig terjed6 meny-
nyiség készitheté egy géppel.

D) A lapok tulajdonsagai

A forgicslapok mindségét a forgacslapok
elhelyezkedése szabja meg. A lapfeliiletre me-
réleges préselésnél a forgacsok a feliilettel par-
huzamosan helyezkednek el, mig a dugattyu-
préses eljarasnak a forgacsok merélegesen all-
nak. Emiatt a lapok hajlitoszilardsaga kicsiny.
Szakitoszilardsaguk azonban mnagy, minthogy
a forgacsok tomoren Osszeragadnak. Ennélfogva
ezen lapok vastagsdgi ragadasa kisebb mérvii,
mig a tartés tagulasok kissé nagyobbak, ami-
nek a hatasat ellensulyozza a végsé megmun-
kalas, a furnirozas, vagy a feliiletkezelés. Van
lehetdség, hogy feliilet-kezelés nélkil is hasz~
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naljuk a lapokat, ahol nincs szikség olyan
nagy hajlitoszilardsagii anyagokra. Szegek &s
csavarok a feliiletre Ugy péarhuzamos, mint
meroéleges helyzetben szildrdan &allnak a lapok-
ban, amelyeknek tartéképességiik is jo.

A lapok. tulajdonsagait és jellemz6it az
1. tablazat tartalmazza.

E) A lapok kezelése és felhasznalasa

A lapok jo minésége lehetévé teszi, hogy
sokoldalian felhasznalhaté legyen. Ha szélek
szilardak, nincs sziikség szélezésre. Az egyenle-
tes feliilet a csiszolast is feleslegessé teszi és a
lapok minden el6készités nélkiil furnirozhaték.
Nines sziikség a lapok vakfurnirozasara, ele-
gend6 a lap hosszaval parhuzamos szala 0,6—
1,2 mm vastag furnir-réteget alkalmaznunk.

A furnirozis e szokésos médon minden ki~

Jonosebb nehézség nélkil eszkozolhets. A la- |

pok végs6 megmunkalasra a furnirtol elte-
kintve a forgdcslapokra mufoélidk vagy papir-
lapok is rapréselheték. A furnirozott forgacsla-
pok igen sok célra felhasznalhatok (butorgyar-
tas, ajtok, ablakok, radio és televiziés dobo-
zok: stb.).

Hasznositani lehet még ladagyartasra és
hajoépitésben falburkolatként és hazépitésben
valaszfalak gyanant. Ma mar kész hazak is ké-
szilnek az OKAL-lapokb6l. Tehit nemcsak
ajtok, ablakok, falak, hanem tet6zeteket is
ebbdl készitenek. Az liregekben vezetheték &t a
kiilonbozo vezetékek. Erre a célra a legmegfe-
lel6bbek a hossziranyt ureges lapok. Ezek igen
jo szigetelok. :

F) Gazdasagossag

Ahogy mar bevezetémben emlitettem, a
a tolt6-prés eljaras igen gazdasidgos. Miutan
kiilonbozé fafajtdk, kilonosen hulladékfa és
egyéb novényi anyagok is felhasznalhaték, a
nyersanyag arak meglehet6sen kedvezéen ala-
kulnak. Az alacsony miigyanta kétéanyag fel-
hasznélasa miatt a kotéanyag kiaddsok sem ma-
gasak. Az eljaras célszerlisége és egyszer( volta
lehet6vé teszi, hogy a ‘befektetett koltség
osszehasonlitva a lapok kihozatalaval, gazdasa-
gos hatarok kozott mozogjon, kiilonosen az elé-
allité lapok jo tulajdonsigai és nagy felhaszna-
lasi tertilete miatt. Az eljéras gépesitése miatt
a munkaerésziikséglet is igen alacsony. Egy

¥

miikodé berendezés tizembentartdsdhoz a lesza-
b6 flrészig a gépesités fokatol fliggben csak
4—5 személy sziikséges. Két-prés berendezés
esetén 3 miszakban 35—40 m?, illetve 2500—
3000 m? forgdcslapot lehet gyartani, 1830 mm
és ennél magasabb présszélesség esetén a telje-
sitmény ennek megfeleléen nd, anélkiil, hogy
ujabb munkaerét kellene beallitani. Miutan a
nyersanyagkoltségek, a beruhédzasi koltségek,
valamint a folyamatos kiaddsok' meglehetdsen
alacsonyak, a magas felhasznaldsi koltségekre
val6 tekintettel a gydrtott toltott préslapok
gazdasagossaga biztositottnak latszik. Altaldéban
1 m® OKAL-lapra vonatkoztatva a kovetkezd
nyersanyag munkaora, agram- és goéz-felhasgnd-
ldssal szamolhatunk: (a cég altal megadott ada-
tok alapjan).

nyersfa kb. 550—600 kg (légszaraz),

kotéanyag 18—24 kg szilard gyanta

munkaora 4 (elémunkdsok és nyersfarak-
tar nélk.),

aram 100 kWdra, :
szén 32—36 kg (80% kezdetinedves-
> ségtart. esetén),
vagy g0z 120 kg.

G) Eléallitasi koltseg
Német wviszonyokbdl kiindulva, melyhez
képest azonban a helyi adottsagoktol fliggéen
eltérések mutatkoznak, a nyersanyag ara a
kovetkez6:

nyersfa (forgacslap készité-

séhez, — szaraz) 5—8Y%,

nedv. tartalommal — 100,— DM/tonna
kotéanyag (szilard gyanta) 1,40 DM/kg

A sokat emlegetett fahulladék &ra kb.
30—70 DM/tonna.

Egy 19 mm-es 1 m® forgéaeslap kalkuldcioja
a kovetkezéképpen alakul:
fa, kb. 570 kg = 57— DM
kotéanyag, 30 kg (szilard gyanta) = 42— DM
bérek, energia, leirdsok stb. — =42,— DM

Osszes eléallitds: kolts. 141,— DM

H) Elonyok és hatranyok

1. Az OKAL-eljaras gépi berendezései ol-
csobbak, mint a tobbi eljardsok és foéleg mint
a Bartrev-eljaras gépi berendezései.

1. tablizat

OKAL-toltoprés-lapok tulajdonsigai

[
| Hajlitd szildrd- |

|
Vizben valé duzzadds

Specifikus szogdllosig
kg/em? a lapfelitlethez

Relativ csavardllosig ke/em®

|
[ sdg kg/em? Kereszthizo 24 6ra I képest | a lapfelitlethez képest
:7 aln:I:: ‘ Forgdesfajta ——|  szilirdsig T {
2 kg/om? vastag-| hossz | széles- | fiiggblege- viz- s VHALE
| hossz | kereszt | Ko sh o/g [Bog sélg % gsenﬂ szintesen | [liggllegesen vizszintesen
i | e | 1 i . =
1 durva | 201 St 18 | 128 | oz | m 1 o | 75 6,5
2 finom 210 143 27 0,74 0,92 | 029 | 22 16 | 8,3 0,4
| |
! |
Megjeguzés: A lapok nyersfajsilya 0,60 g/cm?.

A lapok vastagsiga 19 mm.
1-lap 1,2 mm vastag furnir bevonati.
2-lap 0,6 mm vastag furnir bevonati,
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2. A szikséges terllet az elokészitési mi-
veletek szdméra kisebb, mint a tobbi eljara-
soknal. Ez vonatkozik az épiiletre és a gépi ala-
pokra egyarant.

3. A lapképzés helysziikségletét 1/4,-re lehet
csokkenteni a tobbi lapképzés figyelembevéte-
1ével.

4. A munkaerésziikséglet minimalis, 4 sze-
mély eltudja latni az egész tlizem {lizemelését,
ahol ott egyes eljarasoknal 14 személy sziiksé-
ges, ugyanannyi teljesitmény mellett.

5. A gépi berendezések egyszertek, igy az
eljarast konnyen el lehet sajatitani.

6. A dugattyu-prés eljaras igen jovedel-
mez6, mert:

a) a nyersanyag olesobb, mivel minden fa
és mezOgazdasagi hulladékot fel lehet hasznalni
osztalyozas nélkul.

b) A migyanta felhasznidldsa is kevesebb
a tobbi eljarasoknal.

¢) A termelés volumenjét lehet emelni,
anélkil, hogy tobb munkaeré beallitasara volna
szukség.

7. A legfontosabb elény, hogy a lapok al-
kalmazasi teriilete nagyobb, mint a tobbi elja-
rasoknal. '

8. Készithet6 mindenféle vastagsagban, igy
normallapok 8—25 mm-ig és ilires lapok 25—
100 mm-ig. Ezt az elényt egyik eljardsnal sem
lehet megoldani.

9. Az 4j OKAL-eljarassal mar harom ré-
tegli lapokat is el lehet &llitani ugy, hogy
e lapok egyenranguak a sikpréselési eljarassal
eléallitott lapokéval.

Hdatrdanyok

1. A lap hajlitészilardsiga, ha csak boritd-
lap nélkiil hasznaljuk, gyenge. Ilyen esetberl
sziikséges a lapok furnirozisa. Ez csak az egy-
rétegli lapokra vonatkozik.

2. Flrészporfelhasznalasrél nem gondosko-
dik, de viszont ad lehetdséget, hogy be lehes-
sen allitani egy brikettez6t.

A kiilonboz6 forgdcslapgyvarak beruhazasi
koltségeit a 2. sz., a forgacslapok gyartasanak
altalanos lzemi és gazdasagi adatait a 3. sz.
tablazat tartalmazza. Az 1. sz. melléklet
az OKAL-eljaras technikai adatait, a 2.
sz. melléklet az F minéségi lapra vonatkozo
gazdasagi szamitasokat, a 3. sz. melléklet az
OKAL-forgacslapgyartds termelési koltségeit, a
4. sz. melléklet az OKAL-eljaras alkalmazasi-
nak elterjedésérol sz6lé6 adatokat tlinteti fel.

Osszegezve a fentieket, az OKAL-eljaras
bevezetése Magyarorszdgon indokolt. Az elja-
rassal sokat enyhitenénk a fahidnyunk poétla-
san. Ha figyelembe vessziik a devizamegtakari-
tasunkat — a faimport csokkenése utjan —,
ugy két év alatt az importalt berendezések
amortizalédnak. A gyartott lapokat magyar vi-
szonylatban fel lehetne hasznédlni a butoripar-

5. kép

.,Okal“ forgdacslaphdl el6regyartott elemekbdl késziilt
haz

A butorzata is ,,Okal* forgacslapbol késziilt.

A lakas all: 1 laké, hald (sziilok és gyermekek vészére

kiilén) szobabol, konyha, furdészoba, runatér és

| faraktarbdél.
A héaz butorzattal egylitt, konyhai felszerelés is
(vill. tlizhely) ellatva 18 300 D. M. Kkertil.

Megjegyzések: Az adatok csak irdanyértékek, s azok
az lizem nagysaga, az elddllitott termék és helyi vi-
szonyok szerint eltéréek.

ban, épitéiparban, hajéo- és vagoniparban és
ugyanakkor létesiteni tudnank oles6 felvonu-
lasi éplileteket és munkasszalldsokat, nem
utolsé sorban készen bebutorozott’ csaladi hé-
zakat, amelyeket mar sorozatban gyart az
0. Kreibaum cég (5. kép).

II. tablizal
Kiilonbozo forgdeslapgydrak beruhdzdsi koltségei az Egyesiilt Allamokban

Létr:si‘tmény beruh.

Eljras Osszege $

1. Szalagprés eljdris (OKAL-ejéris)
(2 szalagpréssel)
2. Tobblapos melegprés-eljirds
(16 szintes préssel (NOVOPAN) .........
3. Folyamatos préseljards (Bartrev) .........

661000 Dolldr

705 600 Dollir
1302 900 Dollar

Megjeqyzés. Termelési kapacitds 24 Ordra 58 tonna, 19 mm-es és
640 kg/em?® fajsilyd lapra vonatkozik.

II1. tablazat
Forgdeslapok gyartisinak dltalinos iizemi és gazdasdgi adatal
Sikpréselési Extruder-
eljards eljards -
Hozam a kivetkezok
alkalmazdsinal:
31 G I e AR R s 80—05
Bgyéb nyersanyagok (%) ... 65—85
Kotoanyagsziikséglet (%) ... 4—15 5—8
Felhaszndlds:
Energia (K Whit) ......... 160—300 110—150
Uzemanyag (kgit) fitdolaj
bizison szamitva
SZAXItashor ¢ L. sl 0—150 0—150
Préseléshez .. v e ve s iosi 50—70 20—30
Munkasziikséglet:
(Munkaora/t) a berendezés \
gépesitése szerint ...... 7—30 3—4
A fatdprés méretei:
(G el S e [ e 150—300 125
(-1} PR A L S A i ey 15 lépesod lemezszélesség
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OKAL-eljiras technikai adatai
A) Présfiités.

Olaj, vagy forréviz johet szdmitasba, mint
fltési anyag (korforgas). A gozflitést tapaszta-
lataink alapjan elvetjik, mivel ezzel a sziiksé-
ges cirkulaciét nem tudjuk végrehajtani. For-
rovizfiités esetén a kazdnnyomasnak 12 atiis-
nek kell lennie. (Kb. 180 C°) Melegfelhaszné-
las présenként 75 000 WE (héegység). Kétprése-
1ésné] 150 000 WE.

B) Szaritds: fiités

A szarité flitése helyi viszonyoknak és be-
rendezés Osszeallitastol fliggéen lehet:

a) olaj,

b) szén,

¢) koksz,

d) g6z (forréviz).

C) A szaritok tizeldanyag felhaszndldsa

17 m @, 9 m hosszi dobszarité esetén a
tlizel6anyag felhaszndldsa a kovetkezd:

= kb. 143 kg/ora
(10 000 kcal/6ra)
= kb. 210 kg/ora
(7000 kcal/ora)
= kb. 218 kg/éra
(6800 kcal/6ra)
= kb. 900 000 WE éra

«) olaj esetén
b) szén esetén
¢) koksz esetén.
d) gbz esetén

D) Szarito teljesitmenye

A széritdsnal meg kell édllapitani a szarité
dimenzi6jat, a teljesitményét és a felhasznalasra
keriil6 nyersfa pontos nedvességét. Egy 1,7 (&,
9 m hosszi szarité teljesitménye 1750 kg/6ra,
ha a forgdcs végnedvessége 5%. Ez 2915 kg
nedves sulyu forgdcsra vonatkozik, melynek,
kezdeti nedvessége 80%.

Az elézéekben ismertetett szarité teljesit-
ménye és hozzatartozo tlizeléanyag felhaszni-
lasa, mint mar emlitettem egy, 80%-os kezdeti
nedvességtartalma forgacsnak 5%-ra valé sza-
ritdsdra vonatkozik. Amennyiben a kezdeti ned-

E) Leszab6 berendezések

Amennyiben 30 mm-nél vastagabb leme-
zeket akarndnk eléallitani, a mar emlitett ho-
rizontalis leszabohelyet, fliggbleges leszabd be-
rendezés szikséges.

F) Villamos-berendezések

A felallitasra kertil6 motorok osszteljesit-
meénye kortilbeliil 250 kW-t tesz ki, Ez a moto-
rok maximal teljesitménye. Megallapitottuk,
hogy egyidében a motorok Osszteljesitményei-
nek 70%-aval szamolhatunk. Ezt, tehat a 250
kW-t-nak 70%-a, 170 kW X 75%-kal (kihasznd-
lassal szamolva), kb. 130 kW/ora.

G) A prések teljesitménye
a) 8 — kb. 35 mm vastag lap esetén
egy 8 oras miszaknal kb. 750—1000 m2*-ig
egy 16 o6ras (2 miszak)
kb. 1500—2000 m?ig
egy 24 oras (3 muszak)
kb. 2250—3000 m?-ig

b) kb. 35—50 mm vastag lap esetén
egy 8 o6ras miiszakndl kb. 600— 900 m2-ig
egy 16 oras (két miiszak) 1200—1800 m*ig
egy 24 6ras (harom miuszak) 1800—2700 m2-ig

¢) kb. 50—75 mm vastag lap esetén

egy 8 6ras miiszaknal kb.  360— 600 m%ig
egy 16 6rés (2 miiszak) 720—1200 m>ig
egy 24 6ras (3 miiszak) 1080—1800 m?-ig

Gazdasigi szamitisok
F. minéségi lapra.
1957. Aprilis 1. 4llapot

Nyersanyagdarak:
1. Fa 1000 kg 5%-o0s maradék nedv.

vességtartalom kisebb, természetszeriileg csok- megmunkalas nélkiil 140,— DM
ken az lizemanyag felhasznaldsa is. Ugyanazon ;
tiizelbanyag  esetén felhasznalasra keriils 2 G;Z'anta 1 kg fo‘i.y?kony 1650-/ gk — 67 DM
mennyiség a szallitand6 anyagmennyiségnek Szaraz anyagtartalomma ¢
megfeleléen novekszik. 3. Edz6 1 kg folyékony —,70 DM
1. 915 kg sziraz forgacs 140,— DM a 1000 kg ==128,10 DM
2. 17 kg folyékony gyanta —,67 DM a 1 kg= 51,59 DM |,
3. 8 kg edz6 —,70 a 1 kg= 5,60 DM
1000 kg. Y 185,29 DM
Tomorlap m*:
vastagsag mm 10 13 16 19 22
suly kg 600 | 600 600 600 600
nyersanyagkoltségek DM 113518 194398 1118 - F11018 . 1118
eloallitasi koltség 84— 71,58 63,75 58,42 54.50
beleértve az anyagot 195,18 182,76 174,93 169,60 165,72
eloallitasi koltség m2 1,95 2,38 2,80 3,22 3,65
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tireges lapok m’:

vastagsag mm 24 32 40 50 60
suly kg 450 400 380 350 320
nyersanyag kolts. DM 83,38 74,12 70,41 64,85 59,29
egyéb nyersanyag 50,82 42,19 38,50 32,90 29,34
nyersanyag, beleértve az anyagot 134,20 116,31 107,91 97,75 88,63
nyersanyag kolts. m? 3,22 3,72 432 489 532
OKAL-forgdcslap-berendezés (1250 mm széles, 2 préses) termelési kdltsége -
1957. aprilis 1-i allapot.
Beruhdzdsi koltség:
1. Telek kb. 3000 m? & 5,— DM 15 000,— DM
éptilet, beleértve :
a 20 X 11 X 13 bunkert is 120 000,— DM
raktar és melléképiilet
kb. 1500 m? 140 000,— DM
275 000,— DM

Leiras 8%

2. gépi berendezés, beleértve a szall. berend.
kazan, willamos kapesolasokat, gyantakeverd
berend gyantatartalyt és egyebeket

Leirds 12%

1800 000,— DM

22 000,— DM

216 000,— DM

kb. 238 000,— DM

3 milszak esetén az évi termelési koltség alakuldsa:

1. Aram kb. 80000,— DM 9.
2. Fitéanyag kb. 55 000,— DM
3. Javitasok (TMK) kb. 40000— DM 10.
4. Uzemszerel6 1 6 kb. 12000,— DM
5. Mester 1 6 kb. 8000,— DM 11.
6. 3 szakmunkas kb. 18 000,— DM 12.
7. 1 lakatos kb. 6 000,— DM 13.
8. Udvari munkas 14.
és lapszallitdshoz
a kb. 5000,— DM kb.

30 000,— DM

Kimutat

15 munkas -

a kb. 5000,— DM kb. 175000,— DM
2 tartalék munkaer6
a kb. 5000,— DM kb. 10 000,— DM
2 irodai dolgozo kb. 10000,— DM
Egyéb irodai koltségek kb. 20 000,— DM
Kamatok kb. 40000,— DM
Egyéb kb. 38 000,— DM
kb. 680 000,— DM

a s

azokrol az orszdgokrél, ahol az OKAL-eljardst mdr bevezették

(1957. majusban kozzétett

adatok szerint)

1. Német Szovetségi 12. Uganda 24. Ausztralia
Koztarsasag 13. Mozambik 25. Venezuela

2. Franciaorszag 14. Rodézia 26. Ujzéland

3.’ Nagy-Britannia 15. Finnorszag 97. Spanyolorszig

4, Brazilia 16. Benelux-allamok 98. Ausztria

5. USA 17. Kongé e

6. Kanada 18. Antillak ; i

7. Mexiko 19. Uj-Guinea 30. Smrl{;l :

8. Délafrikai Unié 20. Olaszorszag 31. Jordania

9. Délnyugat-Afrika 21. Portugslia 32. Irak

10. Bechuan-fold 22. Chile 33. Szaud-Ardbia

11. Basuta-féld 23. Kolumbia 34. Kuweit

1. Zehn Jahre Tatigkeit
Holzforschung Braunschweig.
kozleménye.)

und Forschung Institut. fiir

IRODALOM

(W. Klauditz igazgato

2. Wood Particle Board Handbook.

of. kizleménye.)

3. O. Kreibaum cég altal megkiildstt dokumentécis.
4. Centre Technique du Bois anyaga, (I.-Campredon
pr
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Batoripari miigyantaragasztas gyakorlati tapasztalatai

LELE DEZSO

A Faipar mult évi 5. szamaban beszamol-~
tam arrdl, hogy a butoripar elsé hidraulikus
présének szerelése megkezd6dott, és rovidesen
megkezdjilk a kisérleti ragasztasokat a Kabel-
és Miianyaggyar altal gyartott krezol és fenol
alapanyagu filmragaszté anyag felhasznala-
saval.

Azéta mintegy hdrom hoénap telt el. A ki-
sérleti ragasztdsokat ténylegesen filmragaszto
anyaggal kezdtilk el, de a kisérletek elvégzése
utan elvetettilk a film hasznalatat a kovetkezd
indokok alapjan: Tudvalevd, hogy a film fel-
hasznalasanal egyik alapkovetelmény az alapfa
10—12%4-0s nedvességtartalma. Ezt biztositani
butorlapnal-forgacslapnal és  farostlemeznél
klimatizalé hidnyaban nem tudtuk. Altalaban
nem a magas, hanem az alacsony nedvességtar-
talom volt a hiba. Felhasznalasunk 90%,-a for-
pacslap és farostlemez, amely &ltaldban a ra-
gasztas el6tt csak 6—7%, nedvességgel rendel-
kezett. Ez kevésnek bizonyult a filmmel vald
ragasztashoz. Megprobaltuk nedvesiteni a felii-
letet, de ezt lizemi szinten nem sikeriilt ugy
biztositani, hogy az egész feliileten egyforman
10—129/, nedvességtartalmat érjiink el. A ma-
sik — és ez a lényegesebb — akadaly a 14545 C
h6fokon vald préselés.

Ez a magas héfok tobb okbol wvolt karos.
Elészor is a forgdeslapok altalaban karbamid
alapanyagu ragasztoval késziilnek és ezekbdl a
150 C° hémérséklet hatésara a formalin gézok
olyan erével tortek ki, hogy a miihelyben a

dolgozok nem birtak megmaradni, még akkor .

sem, amikor a prés f6lé egy 3000 m?/éra telje-
sitményti ventillditorral megszivott sapkat sze®
reltiink. Ugyanakkor a forgacslapban megin+
dult ragasztéanyag bomlas a forgdcslap szi-
lardsagat is hatrianyosan befolyasolta. A masik
donté ok pedig az, hogy lapfeliileteinek nagy
része T lécezve keriil furnérozasra és a T lécek
a 150 C° hémérséklet 10 percig torténd beha-
tasara Osszezsugorodtak jobban mint a forgacs-
lap, tehat itt mar nem kaptunk biztos szoritast,
és ennek kovetkezményeként a szélek ragasz-
tasa nem volt megbizhat6. A film mell6zésének
harmadik oka a gazdasagossag volt; ugyanis
1 m? film 3— Ft-ba keriil, s igy az anyagkolt-
ség a ragasztasnal nem csokkent, hanem emel-
kedett.

Ezek utin kezdtlik meg a kisérleteket a
Faipari Kutaté Intézet altal kikisérletezett Ar-
bocoll FK (FKC) Karbamid-formaldehid alap-
anyagli mugyantaval. Ennek a miigyantanak
elényei a filmmel szemben: Elészor is folyé-
kony 4allapotban wissziik fel a feliiletre, tehat
mar nem olyan szigoru alapkovetelmény a fa
nedvességtartalma, féleg nem hatranyos a 10%,
alatti nedvesség. (A 129 feletti nedvességtarta-
lom itt sem elényos, de ezt mar tudjuk biztosi-

tani.) Masik elény, hogy csak 110 + 5 C° a
hémeérséklet-sziikséglet, amely mar nem hat-
ranyos a forgacslapokra, sem a T lécekre. A
harmadik elény a gazdasagossag, ugyanis 1 m?
furnérozas kb. 1,50 Ft anyagkoltséget igényel.

Természetesen hatrdnyai is vannak az Ar-
bocoll FK miigyantanak, és ezek kozil a leg-
nagyobb, hogy nem kapjuk allandéan egyforma
mindségben, hanem valtozik a slrlség, a szin,
a kotési id6, a szabad formalin tartalom.

EbbSl koévetkezik, hogy minden egyes
szallitmanyt meg kell vizsgalni, és a vizsgalat
eredménye szerint allapitjuk meg a keverési
aranyt. A slrlGség és a szarazanyag-tartalom
befolyasoljaia tomité anyag adagolasat, a kotési
id6 pedig az edz6 adagolasat. Az eddigi tapasz-
talatok alapjan ennek megallapitasara a kovet-
kez6é tablazatot allitottam oOssze 100 sulyrész
Arbocoll FK miigyantara vonatkoztatva:

LAY tényezid (keményitd)

Szdrazanyag tartalom Keményit s.:lft_l,vré.‘sz /]
% Forgicslap Fenyd | Farostlemez
42 .
-1-55—__ 50 ‘ (ili} | 70
447 [ i L]
45 Cw i 0
46 46 | 55 60.
48 |
49 42 a0 50
e

Ezek szerint a keverési ardny a kovetkez6:
100 sr. Arbocoll FK
A tényez6 tengeri keményito
B tényez6 ammoniumeclorid
10 sr. viz

A migyanta felhordasa jelenleg kefével
torténik, késtbbiek folyaman azonban felhordo
géppel.

1958. januar 9-t6l februar 10-ig az 1 m?2
felilletre felhordott 44—479%, szérazanyag-tar-
talmu folyékony gyantamennyiség a kovetkezd-
képpen alakult:

A fentiekb6] latszik, hogy a kézzel felhor-
dott gyantatartalom elég realis és a gépi felhor-

TFurnérozott alapfa e , | Felhaszndlt |1 m*-re felhaszn.
megnevezése Furnérozott m* | Arpocoll FK. Ar. FE.
|
| | ]
o e f i A | 3050 4725 ke | 0,154 kajm?
Forgicslap . .....v.. | 2336 [ 344,0 kg 0,148 kg/m?*
Farostlemez . . ...... 351 ‘ 76,0 kg 0,216 kg/m?
Osszesen .. ... | 5740 ‘ 2025 kg 0,156 ko/m?
e I
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LB tényezii (ammoniumelorid NH, €1)

(otésl 1dd s M
h”;ii.lcn ¥ . NH, €l sulyrész |
3 |
| |
1,00 pere i 2,00
; 1,5 pere | 925
|
| 2.0 perc | 2,50
2.5 perc 275:
* 3.0.perc 3,00
3.5 pere | 3,50
4,0 pere - iy 4,00 g
4,5 pere 5,00
8,0 pere | 6,00

das esetén csak az egyenletes felhordas lesz
jobb, de a felhordott mennyiség nem igen fog
csokkenni.

A présnél jelenleg a 15 etazsb6l csak 7
etdzst hasznalunk ki, kézzel vald berakdassal.
Ez azonban csak atmeneti megoldas, dolgozunk
egy beraké szerkezet tervén, amellyel mind a
15 etdzst ki fogjuk haszndlni.
arra, hogy a présnél jelenleg 6 f6 dolgozik, és
csak a kes6bbiek folyaman — ha az 6sszes fur-
nérozasunkhoz biztositva lesz a gyanta — fog-
juk novelni ezt a létszamot. 2 £6 keni a feliile-
teket, 2 f6 osszerakja aluminium-lemezek kozé,
2 6 pedig a berakast, kiszedést és az alumini-
um-lemezek visszahordasat végzi. A ciklus id6
20 perc, ami a 15 perc présidébél és az 5 perc
ki- és berakasbol tevédik ossze.

Ez id6 alatt a 2 £6 kend a kovetkezs adagot
megkeni, a méasik 2 f6 pedig &sszerakja. Ezt a
ciklusidét a kés6bbiek folyaman csokkenteni
kivinjuk a présidé csokkentésével, a berakés
gépesitésével, és a ragasztéanyag felhordogép
segitségével. A présnyomast alapanyagonként
valasztjuk meg.

Butorlapnal 6—8 kg/ecm?
Fenyoénél 10—12
Forgdacslapnal 12—14 s
Farostlemeznél 15

2

Ezeket az értékeket tapasztalat utan allapi-
tottuk meg. ;

Préselés utan a furnérozott feliileteket
szinbe vagjuk, és szorosan (nem lécek kozott)
dsszerakva taroljuk 48 orat. Ez id6 alatt a me-
leg, fesziiltség és nedvességtartalom kiegyenli-
t6dik és tovabbfeldolgozasra alkalmas. Eddigi ta-
pasztalatunk az, hogy ha betartjuk a vizsgalat
eredményeként megallapitott keverési aranyt
és az eléz6kben elmondott -préstényezéket, jo
ragasztdst kapunk, ha azonban az el6irdsoktol
a hatédrokon tul eltériink, a ragasztds nem jé.
Ilyen tapasztalataink voltak, s ezeket a jovében
mar hasznositani fogjuk.

A tovabbmegmunkilasndl is mutatkozik
eredmeény: jobb a csiszolasi feliilet, a pdc nem
visz be nedvességet az alapfaba, mert a mii-
gyanta réteg nem engedi 4t és nem is huzza
ugy fel a szalakat, miutdn a miigyanta bizonyos
tomottséget ad a feliiletnek. Ezenkiviil a fénye-
zés is konnyebb egy keményebb, simabb ala-
pon. Ezekr6l azonban bévebben majd a késébbi
tapasztalatok alapjan szamolok be.
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Hozz4szo6las ,,A batoripari véllalatok szervezeti felépitése”
cimil cikkhez

¥

»A butoripari vallalatok felépitése® eimi cikk —
amely egyben a FATE Kozgazdasdgi Bizottsag Albi-
zottsagianak a zardjelentése meéltan megérdemli,
hogy azzal ismételten foglalkozzunk és az abban fog-
laltakat wita ala boesassuk. :

A vallalatok nagyobb o6nallosaga, a gazdilkodasi
rendszer egyszeriisitése feltétleniil azt eredményezi,
hogy a vallalatok szervezeti felépitését feliil kell vizs-
galni, hogy a sziikségszerli modositasokat végrehajt-
hassuk.

Elészor is a hivatkozott cikkben javasolt szerve-
zeti sémakkal kivanok foglalkozni.

1/b. Szervezeti abra:

A 2. szervezeti abra, lényegében ugyanaz, mint
az 1. abra, azzal a kulonbozettel, hogy a kalkula-
ciot a terv-statisztikahoz csatolja. Megjegyzem, hogy
a kalkuléceio tartalma azonban nines tisztdzva a cikk-
ben, de feltehetden csak az elékalkulacio keriilhet
szoba. Véleményem szerint az el6kalkuldcid jelenlegi
bevalt rendszerének megvaltoztatasa helytelen lenne.
Az el6kalkuldcionak feltétleniil a fomérnok ald kell
tartoznia, mert csak a megfeleld miiszaki felkésziilt-
ségl dolgozé tudja a helyes ar kialakitasdnak alapjait
(anyagnorma és bér) az arkérdésekkel megbizott £6-
konyveldség felé elGkésziteni.

—— Fémérndk (mint 1 alatt)

Igazgato

Pékonyveld (mint 1. alatt)

Terv-statisztikus — munkaiigyi

Személyzeti
MEO
A 4. szervezeti abra teljesen helytelen. A f6- 3. szervezeti abra azzal, hogy a gazdasigi foosz-

konyveléi jogok és felelosségek megosztasa nemecesak
hogy a rendeletek szellemével ellentétes, hanem csak
arra jo, hogy egyenetlenségeket eredményezzen, a jo
munkat gatolja és az ellendrzést csokkentse. A f6-
konyvelének pedig olyan szerepet juttat, hogy az ecsak
a megtortént eseményeket rogziti és nem iranyit. Igy
nines lehetésége az esetleges hibdk megelozésére, ha-
nem csak a megtorténtek megallapitasara. A kollektiv
vezetesnek az egyszemeélyi felel6sség az alapja. Az osz-
tott felelosségek mindig — kivétel nélkil — a felelGs-
ségérzet ellaposodasihoz vezetnek. d

Ezen rendszerben kiilonben ,Aatképzésre” is lenne
sziitkség, miutan tervstatisztikai kozépkadereink al-
talaban nem birnak elegendd pénz- és hiteliigyi és az
ehhez kapesolédo szamviteli felkésziiltséggel, valamint
anyag- és aruforgalmi rendelet ismerettel.

A modern iizemszervezés kiindulé pontja lehet a

3/b. Szervezeti dbra:

—— famérnok

Igazgato

A pénziigynek és az adruforgalomnak Gsszeveonasat
az indokolja, hogy igy a készletalakulast jobban vizs-
galjak., Az inkasszo és kiszamlazas osszhangjat fokoz-

—_ fokonyvels ——

talyvezeté elnevezés helyett a hagyomanyos fékony-
velé elnevezés hasznalandé, Ennek a szervezeti séma-
nak a bevezetése semmilyen atképzéssel nem jarna,
mert a fékonyvelok elvben a kell6 szakmai tudassal
rendelkeznek, s6t tcbben megfelelé muszaki hozzéér-
téssel is.

Helyesebb lenne azonban az lizemgazdaszt, vagy
Uzemegazdasagi ecsoportot a véillalat fémérndke ald be-
osztani és egyidejlileg a munkaligy vezetésével meg-
bizni. (Lasd 3b. &bra) Igy szorosabb tamogatast
tud adni a fémérnoknek és a miiszaki vezetésnek, le-
hetosége nyilik az Atlagbér ellendrzésére, a létszam
kialakitasdval a termelés szervezésére, hatast tud gya- -
korolni a termelékenység emelésére, tovabba a wvalla-
lati tevékenység gazdasigossaganak elemzésére, rész-
leteiben és egészében.

—— Uzemgazdisz — munkaiigyi
norma
beruhazas felujitas

miihelyek

— szerkesztés — elokalkulacid
‘ __ program
Szamvitel
—— hérelszamolas

‘ kereskedelmi és pénziigyi
csoport

Személyzeti

MEO

hatjak. A forgoeszkozok forgasi sebességét konnyeb-
ben lercvidithetik.
Felmeriil annak a lehetésége is, hogy az 1. abra
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szerinti szervezés marad meg ervényben, azzal az
egvszerli modositassal, hogy a tervstatisztikus atveszi
a munkaligyi eléado munkajat €és mint korabban, az
igazgatd kozvetlen beosztottja marad. A norma iligyek
azonban valtozatlanul a fomérndk ald tartoznak.
(Lasd 1b. abra.)

Es végiil hianyolom, hogy a tervezetek kizarolag
a terves (lizemgazddasz) atcsoportositasaval foglalkoz-
nak, azonban a lényegét a jelentds kérdésnek elkeriilik.
Espedig azt, hogy a megvaltozott vallalati gazdalko-
dasi rendszer valtozatlan, vagy talan fokozott kovetel-
meényeit, a wvallalatok a Ilétszamesokkentések utan
mind miiszaki, mind adminisztraciés szempontbol ho-
gyan teljesitik helyesen, Ugy érzem, hogy a probléma
nemecsak a fokonyveld és az Uzemgazdasz Kkorill cso-

portosul hanem a miiszaki ugyvitelt is kell, hogy
érintse, Példaul a csokkent beruhézasi és felajitési ke-
retek miatt lehetdség nyilik, a beruhazasi és feluji-
tasi feleldst ujitdsi, tlizrendészeti és biztonsagi meghbi-
zotti teenddk ellatésaval meghbizni.

A helyes vallalati szervezeti rendszer klalakltasa--
nal ezen szempontokat is tanulméanyozni kellene és a
szervezeti abra elkészitésénél mélyebben ki kellene:
térni a kovetelményeknek megfelelGen.

Fenti észrevételeimet azért teszem, mert remelem,.
hogy a témaval kapcsolatban felkeltem masok érdek-
16dését is és igy egészséges vita fog lapunkban kiala-
kulni, mely wvaléban eredményes és helyes wvallalati
szervezeti felépitést fog eredményezni.

Markéczy Jend:




Technikus tovabbképzés és foglalkoztatds problémai

Ismeretes, hogy a technikum mint iskola nem bo-
csat ki kész szakembereket. Ez nemecsak a techniku-
mokndal van igy, hanem minden szakiranyu kozépisko-
1anal ' és féiskolanal is.

Maga az iskola az alapokat adja a végzé fiatalok-
nak, melyeknek birtokaban kilépve az életbe, meg-
kezdhetik aktiv tevékenységiiket.

Ahhoz, hogy a termelésnek és az ipar fejlesztéseé-
nek teljesmérték{ tényezoivé valjanak, a kovetkezokre
van sziikségiik: megismerni magat az lzemet, annak
konkrét szervezeti felépitését, berendezéséf, profiljat,
a iermeléshez adott lehetéségekef, kapacitast, techno-
l6giai folyamatokat, és konkréten a technikusi munka-
koroket.

Az iskolabdl kikeriilé fiatal technikusoktél legtobb
esetben azt varjak az iizemek, hogy mindenhez értse-
nek és mint kész miiszaki emberek, azonnal alkalmaz-
haték legyenek barmilyen poszton. A maésik eset az,
amikor az iskolabél kikerild fiatal technikust, valame-
lyik irodaba elhelyezve, miiszaki, vagy adminisziracios
masolasok, tdblazatok kitoltésére hasznaljak fel, mely-
nek semmi értelmét nem ldatja. Vannak mas jelensé-
gek is, idegenkedés az idGsebb szaktarsak részérdl és
bizonyos presztizsféltés az 1j fiatal és magasabb kép-
zettségliekkel szemben.

A technikusképzés nem sziinik meg az iskola be-
fejezésével. A vallalatokon, lizemeken mulik, hogy a
hozzajuk kihelyezett fiatal technikusok, milyen szak-
emberekké vélnak és hogyan tudnak belekapesolodni
ipari és gazdasagi életiink alkoté munkajaba.

Ezért ajanlatos, mint ahogy azt néhany vallalat
teszi (Angyalfoldi Butorgyar, Budapesti Butorgyar, Uj-
pesti Radidszekrénygyar), hogy a wvallalathoz keriilé
fiatal technikusokat kozvetleniil termelémunkaba al-
litjdk be és meghatarozott idékozénként, ahogy a tech-
noldgiai folyamatok kovetkeznek, mds és mas munka-
teriiletekre osztiak be ¢ket (szabdaszat, elsé gépmihely,
furnérel6készité, enyvezs, madasodik gépmiihely, eloké-
szit6, pacold, fényezd, szerelé és karbantarto-részlegek).

Ezen beosztasok, foglalkoztatasok utian lehet cso-
portvezetdi teenddk elldtasaval megbizni oket. Megfe-

lelé szakmai és iranyité munkakér gyakorldsa utin a
vallalatvezetfség leméri a ratermettség fokat és annak
megfeleléen osztja be a fiatal technikust a részére leg-
megfelel6bb munkakérbe. Csak igy lehet elérni azf.
hogy megfelelé lizemi tapasztalattal, széles latcokorrel,
emberismerettel és iranyitokészséggel rendelkezé gya-
korlati és miiszaki technikusokat neveljenek vallala-
taink sajat résziikre és az egész magyar faipar részére.

Természetesen ezzel még nincs befejezve a techni-
kusok tovabbképzése és itt kell, hogy bekapcsolodjon:
a FATE az Iparigazgatosdgokkal egyuitt olyan el6ada-
sok rendszeresitésébe, amellyel az ipar teriiletén eléert
legtijabb miiszaki és technikai eredményeket ismertet-
nék a hallgatokkal. Az eléaddasok anyaganak és el6adoi-
nak oOsszeallitasat a FATE oktatasi bizottsaga lassa
el, a vallalatok és érdekeltek &ltal felmeriilt igények
alapjan. Ebbe a munkaba bele lehet vonni a Faipari
Dolgozok Szakszervezetét is, mely a maga teriiletén
komoly segitséget nyujthat. : /

Az elbadésok szinvonaldt lehet emelni, megfeleld
filmvetitésekkel, lizemi és kutatolaboratoriumi latoga-
tasokkal is. Az érdeklédést lehet novelni tizemi, valla-
lati el6adasokkal is, melyeknek el6adoi a technikusok-
b6l keriilhetnének ki. (Eszmecsere, szakmai vitak ki-

alakitdsa, valamilyen mfszaki problémaval kapesola- -

tosan.)

A Butoripari Igazgatosag irjon ki palyazatokat ki~
1onboz6 miszaki vagy szervezési eljarasokkal kapeso-
latosan, melyekre a vallalatok, vagy intézmények elo-
készitenék az anyagot, a rendelkezésiikre all6 miiszaki
(mérndktechnikus) emberek igénybevételével. A leg-
jobb eredményt elért palyazatokat jutalmazzak. Te-
gyék vonzova és érdekelité az - elbadasokat, melyek
nemesak a tovabbképzést szolgdljak, hanem a magyar
faipar el6tt allé nagy feladatokat, Minél magasabb
szinten 4ll egy ipardg fejlettsége, annil komolyabb
eredmeényeket tud elérni gy muszaki, mint gazdasagi
vonalon.

Tordai Dadniel
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Szakmunkasképzés a flirész- és lemeziparban,
ahogyan egy karbantart6 latja

Harom folyoirat fekszik eldttem: a . Faipar®, a

. .Famunkas" és az ,,Erddgazdasag és faipar” cimi szak-

lapok, Mindharom folydirat mint égeté problémaval
foglalkozik a szakmunkasképzés és szakmunkas utan-
po6tlassal.

Oszintén szélva, nekem. aki hat esztenddt toltoitem
a rokon papiriparban mint karbantarté, kissé érthe-
tetlen, hogy miért oly nehéz a faiparban megoldani
ezt a problémat. A probléma megoldasara teljes az
osszhang az illetékeseknél és az idevonatkozé M. T.
rendelet is megjelent. A papiriparnal mar 1949-ben
megkezdodott a szakmunlkésképzés a vallalaton beliil,
majd pedig egy papiripari iskola létesiilt Budapesten.
Az innen kikeriilt tanulék nagyobb része azéta mar
technikusi képesitést szerzetf, mert tovabb tanult, sot
a legjobb tudomasom szerint néhdnyan azdota méar £6-
iskoldra jarnak. 1955-ben pedig néhany papirgyarnal,
ahol megvolt az adottsdg, az MTH keretén belil in-
dult meg a papiripari szakmunkas tanuldképzés, Az
igaz, hogy a papiripari gépek bonyolultabbak, kompli-
kaltabbak a faipari gépeknél és ezért is volt ott sitirgé-
sebb a tanuldkepzést elinditani. Tokéletesen egyetér-
tek Avar Karoly elvtars wvéleményével, hogy szamos
géplorésnek eloidézbje a gépmunkasok gyvakorlati és

elméleti tudasanak hianya. Erre jol ravilagit Juhéasz:

Pil elvtars, a Faipar-ban megjelent ,Néhany szo a
keretfiirészek karbantartdsarol” szolo cikkében.

Ezen hidnyossagok megnehezitik a karbantartok
munkéjat, Eppen ezért abban is egyetértek Avar Ka-
roly igazgatd elvtarssal, ha késve is, helyves lenne 1958-
ban elinditani a szakmunkisképzést az ipari tanulok
oktatdsival, Természetesen ez most mar évkozben
tobb nehézséghe litkozik, mivel a tanuléintézeteknél
nehéz lenne tantermeket, oktatékat és otthont biztosi-
tani a tanuléifjusag részére, Véleményem szerint most
csak az a lehetGség volna, hogy korlatozott létszam-
mal az tizemeknél, ahol ezek az adottsdgok megvan-
nak, el kellene kezdeni az oktatist a szakmaéat ta-
nulni 6hajté fiatalsag részére. De lehetdséget kellene
adni az ilizemnél, — hogyha kisebb elméleti kévetel-
ményekkel is —, de megszerezhessék az idésebb dol-

gozok is a szakmunkds kepesitest. Fiataljaink el6te

ezen a téren nagy a lehetGség a tanuldsra, hiszen
1958. 1I. n. évben a Szombathelyi Forgacslaplizem is
megkezdi a Kkisérleti gyvartast. Az érdeklddé fiatalok
mar ott is értékes tanulmanyt folytathatnanak, késébb
pedig, amikor az 1j flrésziizem is bekapecsolédik a
termelésbe — ahol majd a legjobb miszaki garda
fogia iranyitani a termelést —, ugyancsak nagy lehe-
téség kinalkozik szamukra modern gépek melletti ta-
nulméanyaik folytatasdra. Népgazdasagunk fokozatosan
dhajtja a faipari lizemeket modernizalni és mire ez
megtirténik, képzett szakmunkdsgirda is allhatna az
lizemek rendelkezésére, Ez pedig fontos népgazdasagi
érdek, mert modern, gyorsjaratd, nagyteljesitményl
gépek nagyobb elméleti és szaktudist igényelnek. Ep-
pen ezért nagy felelésség harul a vallalatok igazgatoi-
ra és fémérnokeire, hogy ezeket a gépeket majd a leg-
jobban képzett é5 gyakorlott gépmunkésokra bizzak,
nehogy ezek a gépek a 20—30 éves természetes elavuli-
sag elott menjenek tonkre.

Itt wvisszatérek Avar Kiéaroly elvtars javaslatara,
hogy a 10—40 évi gyakorlattal rendelkezd gépmunka-
sokat rendelefileg szakmunkassa kellene nyilvénitani,
Ehhez a javaslathoz az volna a hozzaflizni valom, hogy
a muszaki alkalmazottaknak, illetbleg a féigazgatésag-
nak egy technikai minimumot kellene kidolgozni az
elméleti kovefelményekre, ami ha kevesebb is lenne,
illet6leg mindenképpen kevesebb lenne, mint a 2—3
éves tanuléi anyag, de ezt az érdemes és onként je-
lentkezé régi gépmunkasoknak le is kellene adni és
a legmesszebbmend segitséget kellene nyujtani ahhoz,
hogy ezt meg is tanulhassik. Ennek birtokaban azutan

mar igazan semmi akadalya nem volna, hogy dket az
5—10 éves gyakorlatuk mellett szakmunkdssa nyilva-
nitsdk. De ha ezt nem kovetelik meg, hanem egysze-
rien csak a gyakorlati éveik figyelembevételével lenne
az ugy elintézve, sok visszassagra adna ez okot, Pl. a
fiatalokat nem tudnank lelkesiteni a tanulasra, leg-
alabbis egy résziiket. mert ha kikerlilnek az lizembe,
hosszabb vagy rovidebb ideig beosztottak lesznek és
ha az iddsebb gépmunkas nem bir szakmai képesités-
sel. méris meg van a fesziiltség,

De neézzik ezt az ligyet karbantart6i szemmel. Ugy
hiszem az iizemnél wvan kisebb-nagyvobb nézeteltérés,
esefleg bérfesziltség a gépmunkasok és karbantartok
kozott. A karbantartok sérelmezik, hogy szakmunkasi
keépesitéssel és esetleg 20 éves gyakorlattal kb. egy
szinten mozognak a 3—4 éves gyakorlattal rendelkez6
keretessel. Az pedig koztudomési, hogy egy jo kar-
bantarté lakatostél tobbet kivanunk szellemi felké-
sziultség terén, mint egy keretestdl, vagy korflirészes-
t6l. Vagy pld. egy stabil kazanfiitétél a 150 6ras tema-
tika szerint meg kell kovetelnink az OHM-térvény
ismeretét, a hotani alapfogalmakat, kiilonbozé fiist g6z
elemzdk, kiillonbozé vizlagyité berendezések ismeretét,
nem is beszélve a jo néhany tipust és rendszer(i g6z-
kazanok ismeretét, Mindezek utdn egy kazanf(ts oéra-
bére 5.70—6,— Ft kozott mozog, ezzel szemben egy
korflirészesé 6,——6,50 Ft-ban van megéallapitva. Vagy
pl. egy szelepes gozgépet kezelo gépésztol megkivanjulk,

‘hogy iparral rendelkezzen és mint gépésznek a kazan-

fit6i keépesitésen kiviill, még szelepes kondenzatoros
kezel6i, esetleg gdézturbinakezel6i képesitéssel is kell
hogy rendelkezzen., ami mar egy kis szamtani isme-
retre, egy kis mechanikdra és egy kis rajzolvasasi gya-
korlatra is kényszeriti. Orabériik 6.— 8— Ft kozott
van, a keretesek 7,— 7.30 Ft 6rabérével szemben, Te-
hat lathatjuk, hogy ezen ipardagak szakmai elsajatita-
sdért meglehetdsen sokat kell tanulni a karbantartasi
dolgozoknak., Nekik tudisukat allanddan kell fejlesz-
teni, hogy lépést tudjanak tartani a technika fejlédé-
sével és éppen ezért lenne sérelmes résziikre, hogy
més munkateriileten dolgozd, kevesebb elméleti tudast
igénylé munkatarsaik minden technikai minimum nél-
kiil szakmunkésok lesznek. Nem hiszem, hogy mind-
ezek ‘tudataban akadna gépmunkds, aki ne venné szi-
vesen, ha mfivezetGje, vagy a fomivezets, esetleg
{izemi mérndk Sket elméleti tudasuk fejlesztésében se-
gitené, hogy Ok is jélképzett szakmunkdasok lehessenck
és ezen Atmindsitést elméleti felkésziillségiikkel ala-
tamasztanak. Nekiink mfivezet6knek, technikusoknak,
mérnokdknek pedig ez nemesak megtiszteld feladat,
hanem szorosan beosztdsunkhoz tartozé kotelesség is,
hogy beosztottjainkkal foglalkozzunk, azok tudasszom-
jat envhitsiik, mert a flirész- és lemezipar csak igy
érheti el igazan azt a szinvonalat, amit népgazdasa-
gunk vele szemben tamaszt,

Ne kisértsen egyetlen miiszaki alkalmazottat sem
a milt szelleme, hogy tuddsunkat a dolgozoktol el kell
zarni, mert ha akadna koziiliik, aki esetlez igy gon-
dolkozik, az elébb-ufobb a doldozoktol teljesen elsza-
kad és nem fogija tudni hivatisat betolteni.

Ha pedig ennek a szép feladatnak a magunk tertii-
letén eleget tesziink. nem fordulhatnak el olyan hibak,
amelyekre Juhasz Pal elvtars mutat ra a mar emli-
tett cikkében. Sajnos, ma még az a helyzet. hogy nem-
csak az altala jelzett hibak, hanem még ezenkiviil mas
egyvebek is el6fordulnak., aminek nagyrészét esy kis
kitartd tanulédssal rovid idén beliil ki tudnank kiiszo-
bolni, és ipardgunk az eddiginél még sokkal szebb
eredmeényeket tudna felmutatni.

Kalinger Jozsef

a Nyugatmagyarorszagi Flirészek
Lenti lizemének fégépésze
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A Faipari Kutatd Intézet kizleménye

A Faipari Kutaté Intézet, mint olvaséink
el6tt is ismeretes, 1955. janudr 1-vel Pester-
zsébeten Kisérleti Uzemet allitott fel az Or-
szdgos Erdészeti Foigazgatésig segitségével. A

Kisérleti Uzemnek feladata az, hogy azoknak

s

a gyartmanyoknak a gyartastechnologidjat ki-
dolgozza, amelyek ipari bevezetésre varnak és
amelyeknek kisérletei az intézetben laborato-
riumi méretekben mar befejezddott.

Fennalldsa o6ta a kovetkez6 nagyobb mé-
retli munkakat végezte el, melyek nagy részet
iparilag megvalositottak, illetve megvalosulas
alatt allnak.

Mintegy 1250 m®-nyi kiilonféle tipust mu-
gyantaval ragasztott. forgacsborftasu —mufat
(novopéan tipus) készitett, melynek értéke tébb
mint 125 000 dollart keépvisel. 1957. évben tébb
mint 700 m*+t adott kiilonféle ipari szektorok-
nak gyakorlati felhasznéldsra az ERDERT Val-
lalaton keresztil. Ezek megoszlasat az alabbi
tablazatban adjuk:

| I S Vegy
oty Bitor- | Jirmii- | Bpitd- SEYeS
Minéség | ipar m?® | ipar m® 1pal?: md | faipar
m
Xy—MH tipus: |
Aprolboritasn . Lot 213,54 4,10 85,09 | 201,06
Lapkés boritdsa .......... 30,93 | 10,01 %36 | 1241
Homogénlapok «...ouevwon. 24,06 1,01 14,12 | 6,25
Karbamid tip.
Aprd boritdsin . corni s 3,09 — | —_ 52,86
Tapkds boritdsd .......... | R 6,30 | — 15,00
Az dsszmennyiség %-0s ‘ ‘
eloRzlaga s o . 41.2 8 14,8 41,0

A folbaszndlt lapok | Az iparnak eladots
Tparé, i - lapok 9%-08 rész-
parag %Jos TESZATADY & ‘ aré:nya
1. Biitoripar
@) lakighitor . ........0e0n 58,0
b) tlizletberendezés .. ........ 41.5 41,290
¢) iskolabitor ............. 0,5
II. Jarmii ipar
@) gépkoesi
T e e e 38,0 [
O A O o asirer et ot vis i 62,0 | 3%
111. Epitéipar
@) faelemek ... .o 0.0, 86,0
b) padléburkold ...... ..., 14,0 14,8%
IV. Vegyesipar
a) Rex asgtalok ........... 35,8
Raktari dllviny ......... d 41,0
3L e S e S S
Tiizepleladd . DGl 64,12

A felhasznalé iparnak altaldban a mtifala-
pok minésége megfelel, a legtobb kifogas a Ki-
sérleti Uzem gépi berendezésének hidnyossaga-
bol 4llanddan, els6sorban a butoripar részérdl
érkezett, a lap felliletének mindségevel és a la-
pok vastagsagi meéretdifferenciaival kapeso-
latban,

Mint érdekességet emlitjiik meg, hogy a
legnagyobb felhaszndld a szovetkezeti butor-
ipar volt, mely lakasbutor, iizletberendezés és

iskolabuitor céljara hasznalta. Allami butoripar
az anyag felhasznaldsidval nem foglalkozott.

A Kisérleti Uzem asztalosmiihelye iréasz-
talokat, iivegezett miiszerszekrényeket, tar-
gyaloasztalokat és héaromajtos szekrényeket
készitett kisérletképpen szinfurnérozas neikil,
f6leg forgacslapkas feliiletben.

A faiparban eddig haszndlt raganyagok
helyett kulféldon, de hazankban-is egyre na-
gyobb tért hodit a mugyantak alkalmazasa. Az
ez id6 szerint haszndlatos miigyanta ragaszto-
anyagok, melyeket a faipar alkalmaz, a Kutato
Intézet laboratériumaban kertiltek kidolgo-
zasra. A Kisérleti Uzemnek volt feladata ezek-
nek nagylizemi gyartds megolddsa. A ragaszto-
anyagok teriiletén elsésorban beszélniink kell
a forgacslapgyartas részére késziilt nagy meny-
nyiségl fenolhomolog (xylenol) és karbamid
alapu muigyantdk nagyiizemi szinten valé gyar-
tasarol, tovabba a Furnér- és Lemezmiveknél
azéta mar bevezetett karbamid alapi enywve-
zettlemezgyartas részére késziilt migyantarol,
valamint a radiészekrénygyartisnil alkalma-
zott fenol-reszorein alapanyagu magasfrekven-
cids ragasztdsra alkalmas migyantiarol és a
MAYV részére kisérleti szakaszra legyartott ra-
gasztott wasuti talpfak fenol-krezol-rezorcin
tipust miigyantdk nagyiizemi el6éallitasarol.
Kortlbeltil 130 tonna mennyiségli felsorolt ti-
pusu mugyantaféleségek legyartasa tortént meg
a Kisérleti Uzem fennalldsa 6ta és ennek meg-
felel6 értékl devizaforintot takaritott meg nép-
gazdasagunknak az intézet. A muigyanta tipu-
sok nagylizemi gyartdsat a Kébanyai Mianyag-
gyar wvégzi, az lizem mernokeivel egyuttmi-
kodve oldottak meg a kutatémérnokok a gyart-
manyok bevezetését. Kisebb mennyiségben a -
hajo, vagonépités, épuletasztalos és butoraszta-
losipar szakemberei részére adott az intézet
ezekb6l a miigyanta tipusokbél es mutattak be
a Kutato Intézet mérnokei ezeknek a milgyan-
taknak a hasznalatat. Az allami butorvallala-

1. dbra. A nyers fargdeslapok présbe rakasa
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2. dbra. A kész forgdcslapok szélezése

taink koziil az Ujpesti Asztalosarugyar és az
Ujpesti Butorgysr vezetGségével allapodott meg
az intézet, hogy a migyanta tipusok koziil a
legalkalmasabbat kivélasztva, segitséget nyujt

a mugyanta alkalmazdsara és a technologia el-
készitéset wvallalta. A konnyliparban gyartott
ugynevezett kender- és lenpozdorja lemezek
gyartasanal hasznalt karbamid miigyanta szin-
tén az intézet miigyanta tipusai koziil valo.
Mintegy 800000 m? ° fenol-krezol ' alapti
filmenyvet gyartott a Kisérleti Uzem. A film-
enyvgyartd berendezést 1956-ban a Kabel- és

Muanyaggyarnak adta at az intézet nagyilizemi

gyértasra €s azota az enyvezettlemezipar sziik-
ségletét ez az lizem latja el.

A MAV, részére 800 db normdalméreti
vasuti talpfat, 420 db nagyméretl valtétalpfat,
46 db wvasuti hidgerendat keészitett el a Kisér-
leti Uzem palyaba valé beépités céljabol, kisér-
letre. Ezek részben Budapesten, részben fon-
tos vasuti féutvonalakon beépitésre kertiltek, a
Vasuti Tudomanyos Kutaté Intézet mérnokei-
vel egylttmikodve. 1958—59. évre tervezi a
Kozlekedés- és Postatigyi Minisztérium a nagy-
Uzem megépitését, mely hivatva lesz az orszag,
féleg véltotalpfa sziikségletét megoldani.

: Bozsé Ldszlé



Karosszéria lak()bézgyértés

.DR. WALEK KEAROLY

Az orszagszerte jelentkezé lakéashiany, a
hagyoményos épitéanyagokban fellépd szik
keresztmetszet, a magasabb lakaskulttra irédnti
mind nagyobb érdeklédes sziikségszertien uj
elgondolasok, Uj anyagbazisok felé tereli a
szakembereket,

" Ez a cél vezette a Koho- és Gépipari Mi-
nisztérium és Epitéstudoméanyi Intézet dolgo-
zo6it is, mikor egylittmiikodve 1j tipusu lako-
hazak gyartdsat dolgoztdk ki. :

Az ngynevezett karosszéria lakohédz terve-
z61 is szakitottak a megszokott és hagyoma-
nyosnak nevezheté épitéanyagokkal, de szaki-
tottak az épités eddigi modszereivel is. Azon
«elvbél indultak ki, hogy a wvasuti személyko-
csik és személyhajok lényegukben lakhatast
biztosité alkalmassagok. < Ezek gyartdsanal
nyert eddigi béséges tapasztalatokat a lakoé-
‘haz épités ndlunk még meghonositatlan for-
‘majanal az acéllemez szerkezetd lakohaz gyar-
tasanal is fel lehet hasznalni.

Tehat a karosszéria tipust hizak gyartasa-
nal a tervezék a mnehézipari gyartastechnolo-
giat, a folyamatos el6regyartist és konnyen
szerelhetéséget tekintették kiindulépontnak. A
hagyoméanyos lakohazépitéssel szemben elény-
ként lehet megemliteni azt a koriilményt, hogy
az lUzemileg elb6re gyarthato lakohazak allandé
munkésgardaval, telepitett jellegli gyartassal
és szervezéssel, gyors kivitelezéssel épithetdk.
Termeészetesen ezen elényok a koltségek cstk-
kentését teszik lehet6vé. :

Az els6 kisérleti hizat a Mechanikai La-
boratérium Alagi Uzeme épitette, illetéleg sze-

relte ossze. A fénykép ezen kisérleti lakohazat
mutatja be.

A lakéhaz beépitett alapteriilete 81 m2, a
belss falak magassdga 2,7 m. A haznak kovet-
kez6 helyiségei vannak: két szoba, dsszesen 43
m? tertilettel, eloszoba, konyha, filirdészoba,
¢léskamra, faskamra, garazs.

A haz kiulsé boritdasa miik6é lapokbdl ké-
szilt. A 2 em vastag, 90 X 90 cm méretdi mi-
k6 lapok a hajlitott acéllemezekbdl késziilt
vasszerkezetre wvannak felerésitve. A haz ce-
mentlabazaton all. Az alap szigetelésére igen
nagy gondot forditottak, mivel az épililet nines -
aléapincézve. Az acéllemezek panelkeretei tiveg-
gvapot és salakgyapot - szigetelést kaptak. A
bels6 boritéfalak farostlemezbdl vannak, a va-
laszfalak, bels6 ajtoki ugyancsak farostlemez-
b6l késziiltek. Az acéllemez szerkezetii fodém-
elem forgacslemez boritasiu. A konyha és fiir-
dészoba farost miiesempe boritast kapott. A
padlozat blikkparketta, a kés6bbiekben azon-
ban farost parketta lesz. A fodém szigetelése
hasonlé az oldalfalak szigeteléséhez, liveggya-
pot paplanboritast kapott.

A falat képez6 egyes rétegek kozott leve-
goérétegek vannak, melyek egyrészt a falak ho-
szigetelési értékét emelik meg nagymertékben,
az acélszerkezet hohid hatasat csokkentve,
masrészt a keletkezé paramennyiséget elve-
zetik. A kb. 15 cm vastagsagu fal megkozelit6-
leg 72 cam vastag téglafal szigetelési értékével
egyenlé. A tetbszerkezet boritdsa hullampala.
A myilaszaré szerkezetek — a faanyag helyet-
tesitése érdekében — aluminiumbol késziiltek,
gumiszigeteléssel. '
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A lakoszobdkban, elészobaban Gsszesen 5 db
beépitett szekrényt talalunk. A konyha kor-
szeri megoldassal, korben beépitett faliszekre-
nyekkel, allvanyokkal, wvekeszekkel, hideg-
melegvizes mosogatoberendezéssel van felsze-

“relve. A flitésre 2 db cserépkdlyha, a fiird6-
szobdban infraldmpa szolgadl. A melegviz el6-
4llitasara a fiirdében felallitott wvillanyboyler
nyujt lehetdséget.

A beépitett butorok forgacslemezbsl ké-
sziltek. Mint latjuk a haz fontos anyagbazisa a
forgacs és farostlemez. Ezen anyagok felhasz-
maldsa a butoriparban méar Altaldnos. Azonban
a karosszéria haz épitésénél — mely a legké-

nyesebb id8szakban tortént — az &szi idészak-
‘ban, ezen anyagok kezdetben igen kellemetlen

meglepetéseket okoztak. Ugyanis az el6klima-
tizdlas a mostohabb kiilsé szerelési lehettségek
miatt mem kell6 mértékben tortént meg. Az
abszorpeio kovetkeztében beallott térbeli val-
tozasok, deformalodésok slingés modositasokat
tettek sziikségessé ezen anyagok elSkezelésénél
€s beépitésénél az egyensuly helyreillitisa ér-
dekében,

A nyugati orszdgokban igen elterjedt épi-
tési anyag a farost- és forgacslemez. Azonban
ezen anyagok acéllemezekkel valo koézvetlen
Osszeépitése ott is ritkdn fordul eld és a szige-
telések ujabb problémdit wetik fel, kiillonosen
pl. az dgynevezett vizesfal esetében. A leme-
zek gondos feliileti kezelése, impregnélisa, a
hézagok teljes leszigetelése adhat csak meg-
nyugtaté eredmenyt.

A Kkisérleti haz elkészilt. Nemsokira be
lesz mépesitve, azonban a hdz miiszaki tulaj-
donsagainak megfigyelése csak most kezd6dik.

A kiils6 és bels6 hémérséklet, paratartalom,
kaloriasziikséglet, hang- és hévezeté képesség,
stb. mérése fogja megadni a karosszéria héz-
gyartds tudoményos megalapozottsaga mellett
annak gyakorlati értékét.

Az eddigi mérési eredmények igazoljdk a
falak kivalé szigetelési képességét, azonban a
falakon belil beallo kiegyenlitési folyamatok
a tartéssdg szempontjabol megfligyelést igé-
nyelnek, _

A karosszéria lakéhiaz uj épitési anyaga,
annak kivalé szigetelési képessége kovetkezté-
ben a feny6tibél késziilt idom. Az olajtartal-
ma miatt leparolt feny6tiibsl lapok, idomok
keésziilnek, kotéanyag hozzdadasaval és ezek
keépezik kitolté anyagit az acéllemez panel ke-
reteknek,

Az elbregyartott karosszéria hazak a leg-
kiilonboz6bb nagysagban és tipusban egészen
az egyemeletes hazig gyarthatok. Meéretezésiik,
belsé kiképzésiik a vasarls izlésének és anyagi
lehetéségeinek megfeleléen valtoztathaték. Le-
het6ség nyilik a karosszéria hdz egyes elemei-
nek részbeszerzésére, s6t a wvasarlo altal tor-
téné — megadott utasitds szerinti — felépi-
tésére.

Természetesen el6térbe 1ép az elbregyar-
tott hézak wvarhatéo ara. A most folyo elékal-
kulacidk szerint lényegesen olesébb lesz az
azonos méretld, hagyomanyos épitéanyaghél
épitett lakohéazakkal szemben. A mifa anya-
gok, mint a farost- és forgicslemez is belépnek
az ¢épitéanyagok sordba és nem fog eltelni
hosszi id6, amikor ezen anyagokrél is, mint
megszokott épitéanyagokrol fogunk beszélni.

Kiulfoldon ez mar bekovetkezett, mi most lé-
piunk erre az utra.
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A FATE dokumentacios munkablzottsaﬂanak
szaklrodalom figyeld szolgalata

Maheu C. F,

.Progres dans Collage a Haute-
Fregquence. (Fejl6dés a nagyfrekven-
cids ragasztds teriiletén.) A német
SIEMENS-cég ialtal elért és meg-
valdsitott fejlédési eredményekril
szamol be a cikk, A bevezetd ismer-
teti a magyfrekvencidju ragasztas el-
meéletét, tovabba négy 14j tipusd ra-

gasztoprés leirasat tartalmazza.
1. wétegelt lemezek, — 2. idomdara-
bok, — 3. asztalkeretek, — 4. si-

talpak ragasztasdara szolgalé prések.
Koézli a présméreteket, préselési hé-

fokokat, présidét, présnyoméast és
teljesitményt.

Revue du Bois, 1957. 3. sz. 28—30.
oldal.

H

Stanok dlja bezopilocsnogo reza-
nija dreviesini. (Gép a flirészpor-
mentes faanyag felvdgdsara) A
Schneider-Machine Co. szerkeszteft
egy geépet, amely flirészpormentesen
vagja fel a faanyagot, koérpengés
kés segitségével, amely a gép mun-
ka-tengelyén van elhelyezve; két-két
penge dolgozik egyiitt: az egyik a
felsé, a masik az alsé lapot vagja
be, majd tovabbi hengerpirra keriil
az anyag, ahol tovabb mélyiil a va-
gas-rés. Egy penge 6,4 mm mélység(
vagast végez, egy 25 mm-es deszka
elviagasahoz tehdt két korpenge-par
szilkséges. A vagasmélység szaba-
lyozhatd.

Derevoobrabat, 1957. 5. sz. 30 old.

*

Miels G., Scheibert W.

Pressezeitverkiirzung, (A présids
csikkentése.)
A FAO Genfben tartott farost-

lemez és forgdeslap gyartdssal kap-
csolatos  konferenciak utan nyilva-
nossigra kertilt az a fejlodés, ami
tapasztalhato a présido csokkentés
teriiletén forgacslap gyartasakor. A
Bartrew-rendszer el6melegiti a for-
8aesszonyeget nagyfrekvencidju elg-

térben, a présszalagot pedig infra-
vOros sugdrzasnak teszi ki, amivel
cierheté 20 mm vastag 1,22 m szé-
les 2,75 fm/perc nagysign lemez pré-
selése. Csehszlovakidban, Hollandia-
ban, Belgiumban és Svédorszdgban
elonyben részesitik a kombinalt kon-
takt és nagyfrekvencidjii présfiitést,
ebben az esetben az eltdvozd gbzok
a préslapok kozott mint elektrodak
szerepelnek, Ezzel a mddszerrel el-
eérhetd 2—2,5 perces présids. Szi-
mos, Genfben elhangzott beszamold-
bél azonban kitlinik, hogy a harom-
rétegli forgdcslapok gyartisa eme-
letes présekben 12—20 percet igé-
nyvel 22 mm vastagsiag esetében.
Szkeptikusan fogadidk az NDK azon
bejelentését, hogy kontakt fiitéssel 8§
perces présidét értek el, A Német
Szovetségi Koztarsasdghan tapasztalt
laboratériumi eredmények azt mu-
tatjak, hogy ez az idé hosszabb a la-
boratériumi idénél, Klauditz altal
nyilvanossagra hozott adatok szerint
ezek az idék a valésdgnak megfelel-
nek. Szilardsasi szempontbhdl ezek a
lapok, amelyek ilyen présidé mellett
késziiltek, kielégitGek., —

Holzindustrie, 1957. 5. sz. 162—164.
oldal,

£

A New Hardboard Plant (Uj ke-
mény farostlemez gydrto tizem.)

A celotex angol cég megkezdte a
kemény farostlemezgyartdst a vilag
legmodernebb farostlemez tizemében.
Az uj gyar 1 millié fonisterling kélt-
séggel épiilt, és 11-féle kemény fa-
rostlemezt gyart 2,5 mm vastagsig-
tol, melyeket szallitoberendezéseknél
hasznalnak fel, 8 mm vastagsigig,
Ezek felhasznaldsa kiilonbozd bori-
tasokra torténik. Az {izemben speci-

alis farostlemezeket is készitenek,
szélsoséges  éghajlati  korilmények

figyelembevételével, Ezenfeliil a ter-

.meszekkel szemben ellenallé lapokat

is keszitenek. Az lizem legfontosabb
berendezése a 20 emeletes hydrauli-

kus prés, amelyen préselheté mind
a 11-féle gyartandé lemez. Az iizem
miikddése teljesen automatikus, az
egyes mechanizmusok egylittmiks-
deése pontos szabalyozé berendezés
segitségével van oOsszhangba Aallitva
és szinkronizdlva elektromos kikap-
csolokkal. A felhasznalt nyersanyag °
az erdei fenyo. Apritdsra nagyfordu-
latszami  korong-baltdkat haszndal-
nak. A préselés magasnyomas mel-
lett torténik. Préselés utan a legmo-
dernebb edzeésli eljaras ald keriilnek
a lapok, ugyhogy maximélis vizta-
szitastt érnek el, minimdlis mennyi-
ségli vegyszerek hozzdadéasa mellett.

Az lizem ez év majusdban
kezdte meg miikodését; a tervezés az
angol, amerikai farostlemezgyarids
egyuttmiikodés keretén belil épiilt.
Az Uzem kapacitasa és kozelebbi
technologiai adatok ezid6 szerint nem

ismeretesek.

Wood, 1957. 6. sz. 262—263. oldal.

&

Kunstharzleime auf Polyvinyl-
acetat. — Basis. (Polyvinylacetatl ala-
pu mugyanta.) A polyvinylacetat is-
mert mint PVAC-enyv, fehér enyv,
miigyanta enyv, elterjedt ragaszté
tulajdonsagai miatt (rugalmas szilard
ragasziast biztosit, felhasznalhato
hidegen és melegen egyarant, gyor-
san lekodt sth.). A cikk részletes fel-
hasznalasi leirdst és a ragasztassal
kapcsolatos adatokat kézli.

Holz Zentralblatt, 1956. 50.

82 oldal.

SZ.

&

A dokumentaciokra vonatkozoé
kozelebbi felvilagositast a FATE
Dokumentécids Munkabizottsaga
nyujt. Egyben kérjilk a kedves ol-
vasoinkat, hogy kozoljék a szerkesz-
tobizottsaggal, illetve a Dokumenta-
cios munkabizottsaggal, hogy milyen
targyu és milyen folydiratokbdl ki-
vannak hasonlé kivonatos cikkis-
mertetést.
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dr. Czeglédi-Janké Géza:

FORGACSILAPOK — FORGACSMUFA

A konyv az Gj faipari anyag irant érdeklédSket részletesen megismerteti a forgacs-
mifaval, a forgicslapok fajtaival, azok tulajdonsdgaival, mddszereivel, a forgécs-
miifa gazdasigi jelentfségével, a Lkilénbbtzd forgdcslapok és idomdarabok gyartdsa-
hoz hasznalt berendezésekkel, a gydrtdsi folyamattal, valamint a kiilénbozé forgdes-
lapok felhasznélasi tferiiletével. Ismerteti a forgdcslapok felhasznalédsi lehetdségeit
a butoriparban, az épitSiparban, burkol6 és szerkezeti anyagként a hajé- és vagon-
épitéshen, a mezbgazdasigi gépgyartiasban stb.

Szaznal toébb abra teszi szemléltetévé az anyagot. Kiilonds érdeme a kényvnek, hogy
a kiilfoldi eredmények ismertetése mellett utmutatist ad a hazai anyag-lehetfségek

és gyartasi lehet6ségek felkutatdsahoz.

Konkrét utmutatdsokat ad arra nézve, hogyan lehet forgicslapokat kisipari mod-

szerekkel, kis beruhazdsokkal gyartani.

164 oldal « 13 melléklet Ara flizve: 18,— Ft

A konyv beszerezhetd, illetve megrendelhetd

az Allami Konyvterjeszt6 Vallalat konyvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt : Konnylipari Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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