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Dr. Balassa Gyula miniszterhelyettes elvtars beszamoléja
az Orszagos Erdészeti Féigazgat6sag altal 1957. janius 11—12-én

Kedves Elvtarsak!

Az okiober—novemberi ellenforradalmi
események oOta masodizben joviink ossze or-
szagos értekezletre, hogy részlefesen megtar-
gyaljuk az erdégazdasag és a faipar problémait.
Ieladatunk az, hogy visszatekintsiink az el-
mult idészakra, elvégzett munkankra, kiérté-
keljuk azt, kielemezziik az elkovetett hibakat,
- megallapitsuk az eredményeket és mindezek
Gsszetevésébdl kijeloljiikk az elkovetkezendd id6-
szak tennivaldit.

Az oktéber—novemberi ellenforradalmi
események teljesen dezorganizaltak termelési
rendiinket. A hatalom rendjének megteremtése
utan, tehat a gazdasagi élet rendjének megte-
remtése is feladatunkks valt. Ennek a feladat-
nak a kozpontba 4llitisa természetesen nem je-
lenti azt, hogy figyelmiinket, az ellenforradalmi
veszélyr6l vagy annak maradvanyairél elfordit-
suk, de vilagosan kell 14tni azt is, hogy min-
den késlekedés gazdasigi rendiink helyrealli-
tasa koril még a legjobb szadndék mellett is
gyarapitoja az ellenforradalom gazdasagi pusz-
titasainak. Hala a sorsnak, hogy ma mar tulju-
tottunk ezen a periéduson, ezen a lizas allapo-
ton is €s ma mar a pArt és a korméany felvila-
gosité munkéja révén felemelkedésiink donts
kérdése népgazdasdgunk megerdssdése és ere-
jének allandé fokozasa. S oérommel mondhat-
juk, hogy a termelés rendje ma mar lényegé-
ben helyreallt. A termelés rendjének helyre-
allitisa azonban nem volt kénnyt feladat.
Ugyanis az ellenforradalom elsé csapasa az 4l-
lamigazgatds és a népgazdasagi igazgatas szer-
veinek szétromboldsa volt. A munkésosztaly
hatalménak wisszasllitisa utin éget6 sziikséggé
valt tehat allamrendiink és népgazdasigunk ve-
zet6 szerveinek visszadllitisa és felszamolasa
annak az ellenforradalmi taktikinak, hogy ve-
zet6 és irdnyité szervek nélkiili tarsadalmunk
darabokra hullva a gazdasigi megsemmisiilésbe
zuhanjon. J6l emlékeziink még arra az ellen-
forradalmi kivinsagra is, mely erdbgazdasa-
guln-k kozponti irdnyité szervének, az OEF-nek
a megsziintetését is kovetelte az erdégazdasagok
un. ,,6nallé gazdalkodasa® iiriigyén.

* A beszdmolé-— roviditett — szovezében véaltoz-
tatds neélkiil kozoljik azokat a részeket, melyek az OEF
hataskérébe tartozd faipari vallalatolk munkéjaval
kapcsolatosalk. ;

megrendezett orszagos értekezleten®

A vezetés szamara 16 feladat volt az év

elsé honapjaiban az OEF wvezeté és irdnyito,

valamint a koézponti ellenérzé szerepének visz-
szadllitasa, hogy ezaltal megteremtse népgazda-
sagunk e szektordban a termelés rendjét és en-
nek elengedhetetlen el6feltételét, a munkafe-

‘gyelmet. Ha ezen a téren még vannak esetleg

megoldani valé kérdések, gy hiszem a feladat
megoldasdnak javan mar tul vagyunk, és az
elsé nehéz, zavaros hoénapok utan ott tartunk,
hogy a vallalat és gazdasiagi egységeink mind-
annyian helyesen értelmezik az OEF irdnyito,
vezeté és tdmogaté szerepének fontossigat és
jelentéségét.

Nem szédmolhatnék ma be olyan eredmé-
nyekrél — melyeket késébb ismertetek Onok-
kel — ha ez az egészséges allapot nem kovet-
kezett volna be.

Az ellenforradalmi események azonban a
mj tertletliinket sem kimélték meg. Mind az
erdészet, mind a faipar wvonaldn eltavolitottak
a kommunista vezetSket és még az ellenforra-
dalom fegyveres leverése utan is a munkéasta-
nacsokba kiildott deklasszalt elemek utjan igye-
keztek olyan iranyt adni a dolgoknak, mely el-
lenforradaimi elképzeléseiknek megfelelt. Ha-
lalba kergettek egy igazgatonkat, szamos igaz-
gatét és vezetét Orizetbe vettek és felmérhetet-
lenek azok a véres és sulyos kovetkezmények,
melyek bektvetkeztek wvolna, ha a Szovjetunid
testvéri segitségével kell6 idében nem torjiik le
az ellenforradalmi terror dithongését. A mi te-
rilletiinkén is tehat gyors restauracidkra tore-
kedtek és vissza akartdk allitani a burzsod ren-
det.

Eltavolitottak part- és osztidlyhd elemeket,
dezorganiziltak az erdészet és faipar szerveze-
tét, torvénytelen és gazdasigi lehetSségeket
messze meghaladé béremeléseket csindltak, il-
letéktelen kifizetéseket eszkozoltek, amelyekkel
sulyos karokat okoztak népgazdasagunk eme
szektoriban.

Némi izelit6t adhatunk a mi teriiletiinkén
okozott anyagi karokrsl. Kézélhetem az elvtar-
sakkal, hogy az ellenforradalmi események
okozta kérok az erdGgazdasiagok vonaldn kb. 80
millié, a faipar vonaldn pedig tébb mint 20
millié forint.

Ugyanakkor nem mulaszthatjuk el, hogy
ne emlékezziink meg elismeréssel azokrél az
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elvtarsakrol, akik a fenyegetd ellenforradalmi
idokben 1s batran és becsuletesen helytalltak,
renntartottdk a rendet es megvedlek a rajuk
bizott: erdét az ellentorradalmi puszutastol.

Az ujjaalakult pariszervezeiek es a szak-
szervezetek segitségével a rendet nagyban,
egeszben helyreallitottuk, a munkasosztaly ve-
zetésének szilardsagat biztositoliuk, bar tagad-
hatatian, hogy e leren meég vannak lLennivaliok.
Komoly hianyossagok mutatkoznax meg a gaz-
-dasag) €s hivatali regyélem vonalan, mely ker-
deésekkel még a kovetkezbkben foglaikozni fo-
gok, de mar itt megjegyzem, hogy elérkeztink
ahhoz az id6hoz, amikor a legszigorubban fo-
gunk feilépni a gazdasagi, vagy hivatali fegyel-
mezetlenseggel szemben s minden esetben
példat statuald megtorlassal fogunk élni. A ve-
zetés tekintélyét mind felsé, mind alsé szinten
helyre kell allitani és nem turhetjiik el, hogy a
feletfes szervek utasitasai wvagy egyaltalan
nem,. vagy csak részben legyenek végrehajlva.

Az ellenforradalmj események kovetkezte-
ben az erdégazdasagoknal, a iaipari €s egyéb
vallalatoknal a munkafegyelem nagymertékben
meglazult. Ezen iddszak utan a Foéigazgatosag
és a fellgyelete ala tartozd szervek viszonyat
a politikai konszolidacio tteme, valamint az
egyes szervek vezetbinek s munkdstandcsainak
mindenkori lokalis szemlélete hatarozta meg.
A munkashatalom megszilardulasaval s a ra-
cionalizalds végrehajtasaval az egyes szervek-
nél a munkafegyelem is fokozatosan megszilar-
dult. Ez a folyamat ott kovetkezett be legha-
marabb, ahol a kommunistak az MSZMP-be
tomoriilve befolyasukat érvényesiteni tudtak.
Ebbdl a szempontbol a faipari vallalatok centréa-
lis helyzetiiknél fogva kétségteleniil el6nyo-
sebb helyzetben voltak.

Kedves Elvtarsak! A pol_lt]kal és gazdasagi
helyzet altalanos elemzése utdn egész roviden
ismertetni kivanom a Foéigazgatésig 1957. évi
legfontosabb feladatait, majd az I. negyedévi
és a gazdasagi év 1. félévi eredményeit, tapasz-
talatait, végiil ezek alapjan a kovetkezd idészak
folyaman megvalositandé feladatokat.

Az 1957. évi népgazdasagi terv alapveté
célkitlizése az ellenforradalom 4ltal szétzilalt
gazdasag rendbehozdsa, a karok megsziintetése,
tovabbi karok keletkezésének megelbzése, végil
a termelés gazdasigossaganak helyredllitisa.

Az ellenforradalom a Féigazgatosag tertile-
tén is hatalmas karokat okozott. A jogtalan fa-
kitermelések kovetkeztében az éléfakészlet 400
ezer kobméterrel cstkkent. A IV. negyedévben
az ipar a tervezettnek még a felénel is keve-
sebb rénkanyagot dolgozott fel, igy a rénkkész-
let az elézb évek atlagdhoz képest haromszo-
rosra novekedett.

Az ipari termelés kiesése és a ronkkészlet
felduzzadasa kiilonds veszélyt jelentett. A kész-
let ugyanis nagyrészt régi, 1955/56. évi terme-
lésti anyagbol allott, amely az elhuzodott fel-

" dolgozas miatt komoly értékveszteséget szenve-
dett. A fakitermelésnek az eredeti szinvonalon

valo tartiasa e karok tovabbi fokozodasat ered-
ményezte volna.

Az ellenforradalom okozta nehéz helyzet
—- még a fakitermelés csokkentése ellenére is —
rendkiviil komoly és ujszeri feladatok elé &lli-
totta és allitja az erddgazdasagokat s az ipari
vallalatokat az egyiittmikodés terén.

Ez az egyuttmiikodés az iparnak a Foigaz-
gatésdghoz valé csatolasa 6ta fokozatosan javult.
A folyé évi termelési feladatok osszehangolasa
és a méarcius elején megkotott egytlitbmiikodeési
szerz6dések olyan tények, amelyek azt bizo-
nyitjak, hogy a két agazat egylittmiikodése ki-
allofta a tlzprobat. Természetesen még sok ten-
nivalé van. Az el6z6 id6szak gazdalkodasdnak
egyik hibaja éppen abban jut kifejezésre, hogy
az egylttmikodés terén mutatkozé nehézségek
alapvet6 okat, a ronkfogadas ¢s tarolds terén
fenndll6 sziik kapacitast nem sziintettiik meg.
A jov6ben az egylttmiikodés megjavitisa ér-
dekében a féfigyelmet elsosorban erre
dsszpontositani. .

Meg kell oldanunk az erdégazdasigok koz-
bensé és feladdallomasi rakodoinak, wvalamint
ahol csak lehet, az ipari lizemek ronktereinek
bévitését és ezek rendezését.

A januar 25-1 igazgatodi értekezlet ota el-
telt idészak egyik legnagyobb eredményének
kell tekinteni, hogy a kormany elfogadta az er-
dégazdasigi munkasok és az ipar miuszaki dol-
gozoinak ‘bérrendezésére vonatkozé eloterjesz-
tést. Ezzel egy évek 6ta huzodé probléma nagy-
részt megoldodott. Ezekkel a bérrendezésekkel
az erdbgazdasagok béralapja az 1956. évi szin-
ten szamitotthoz képest 39,56 millio Ft-tal; az
ipar béralapja pedig kozel 20 milli6 Ft-tal no-
vekedett.

Az iparvallalatokndl a béremelést — a terv-
ben — termelési értéktobblettel még részben
sem lehetett ellensulyozni, s6t it még az is
rontja a helyzetet, hogy — a tul feszes munka-
normak lazitdsa céljabol — egyes helyeken in-
tenzitdscsokkenést kellett engedélyezniink. Ez
éves viszonylatban s az ipar atlagaban 6,5%-ot
tesz ki. Emiatt a Féigazgatosag ipardban azt az
alapvet6é célkitlizést, hogy a termelékenyseg az
év végéig elérje az €l6z6 év I—III. negyedévi
szinvonaldt, nem tudtuk a tervben érvenyesi-
teni. A termelékenység a tervezett 6,56% inten-
zitas csokkenésének megfelelfen az eléz6 év
I—III. negyedévi szintjének csak 93,5%-at éri
el. Igy az eredményromlas az iparvallalatoknal
30 millié Ft.

Igaz ugyan, hogy az eredményromlés
mindkét teriileten nagyrészt objektiv tényezok-
re: a kapacitds dtmeneti kihasznalatlansagara,
a nyersanyag minéségromlasara, a munkain-
tenzitds engedélyezett csokkenésére vezethetd
vissza, mégis azt kell mondani, hogy a nép-
gazdasdgban jelenleg meglévé fesziiltségek meg-
szlintetése és a nehézségek elharitasa érdeké-
ben mind az erd6gazdasagoknak, mind pedig az
ipari vallalatoknak a jelenleginél joval nagyobb
eréfeszitéseket kell tennivk. Célul kell kittizni,

kell -
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hogy az objektiv eredményrontd tényezék ha-
lasal jobb szervezéssel, a pértegyelem helyre-
alliwasaval, anyag- és energlatakarekossaggal,
egyéb intezkedésekkel a tervben eloirtnal na-
gyobb mértékben ellensulyozzuk.

Az eddigi terviddszak eredményei bizta-
toak. Minden reményiink megvan arra, hogy
ezt a célkitlizést az év végére meg tudjuk valo-
sitani,

Az ipar 1957. 1. negyedévi teljes termelési
értékét valtozatlan aron 111,8%-ra teljesitette.
Kz a teljesités csak 3,5%-kal alacsonyabb, mint
az 1956. I. negyedévi. Ennek alapjan jogos az
a feltevés, hogy az ipar termelési érték tervét
eves viszonylatban is az 1956. évihez képest
nemesak a tervben elbirt 12,2%-kal, hanem
tobb mint 15%-kal tulteljesiti.

Népgazdasiagunkra évente, ez évben is nagy
import terhet ro a furnir-, lemez, butorlap és
hord6é behozatali szikséglet. Orvendetes, hogy
iparvallalataink feladataikat majdnem mind-
egyik alapvet6 cikkben tulteljesitették. Annal
sajnalatosabb, hogy az Eszakmagyarorszagi Fui-
részek majdnem 100 m?-rel lemaradt soros és
boros donga termelési feladatdnak teljesitésé-
ben s ezzel az egész iparag lemaradasat idézte
eld.

Az elsé negyedévi tervieljesitésben mutat-
koz6 — népgazdasagi viszonylatban is — szép
eredményt némileg rontja az, hogy a vallalatok
egy része nem teljesitette a gazdalkodas terén
kitlzott feladatokat. Hidnyossagnak kell tekin-
teni, hogy a vallalatok, alacsony jovedelmezs-
sége miatt elhanyagoltak a cser és a nyéar fi-
részéru termelését. T6bb mint 5000 mi-rel tal-
teljesitették a tolgy ronkfeldolgozasat, ugyan-
akkor 3400 m3-rel lemaradtak a cserfeldolgo-
zasban. Igy eredményeik csak ideiglenesnek te-
kintheték, mert a kell6 idében fel nem dolgo-
zott romlékony anyag értékveszteséget szen-
ved. Ezenkiviil a lagy fiirészaru termelésben
valo lemaradis a butorgyartas nyersanyagell-
tasat is veszélyezteti. '

Az ipar I. negyedévi vallalati eredménye
9,1 milli6 Ft nyereség volt, a tervezett 3,1 mil-
li6 Ft nyereséggel szemben. Az el6z8 év azonos
iddszakdhoz képest az eredmény 5,3 millié Ft-
tal romlott,

A koltségszint 1957. 1. negyedében 98,5%
volt, az el6z6 év azonos idészakéhoz képest
4.4 %-kal rosszabb.

y Az ipardg egészének koltségszint emelke-
dése elsésorban a bérhanyad emelkedésébsl és
anegyedév rendkiviili koériilményeibsl kivetke-
zik. A bérfelhasznélds az el6z6 év azonos ids-
szakdhoz mérten nemcsak a béremelés, hanem
annak kovetkeztében is emelkedett, hogy egyes
vallalatoknal, pl. a Délmagyarorszagi Flirészek-
nel, Héarosi Falemezmiiveknél laza volt a bérek-
kel val6 gazdalkodas. Egyes véllalatoknal, —
elsésorban, ahol régi gémbfat dolgoztak fel —
az_anyagkoltség ~lényegesen emelkedett. No-
velte az ipar nehézségeit, hogy az erdégazdasa-
gok a szigorti rendelkezések ellenére 18 000

m?-rel tobb ronkot szallitottak az elsé negyed-
eévben, mint amennyit szabad lett volna. Az
ipar jo munkdjanak koszonhet6, hogy a rénk-
feldolgozas fokozdsaval a nehézségeken tulju-
tottunk.

Az eddigi eredmények tehat feltétleniil
biztatéak. Mind az erdégazdasiagok, mind az
ipari vallalatok termelési terviiket teljesitették
és tulteljesitették, hasonloképpen a tervezett-
nél jobb wvallalati eredménnyel zartak az el-
mult idészakot. ;

Az iparvallalatok jovahagyott tervmutatoi
kérét erbsen leszikitettitk. A kotelezd tervmu-
tatokon belil a vallalati részlettervek egyeb
mutatoinak jovahagyasat a wvallalatok hatés-
korébe utaltuk. KEzzel a vallalatok lehetd-
séget kaptak arra, hogy a kotelezé tervmutato-
kon beliil — melyek a népgazdasigi tervvel
valé Gsszhangot biztositjak — a véallalat gazdal-
kodasat, illetve annak belsé aranyait a rendel-
kezésre 4ll6 eréforrasok legjobb és leggazdasa-
gosabb kihasznalasaval sajat maguk hatarozzak
meg.

Nagyobb oOnéllésagot biztositottunk az er-
dbgazdasdgoknak és vallalatoknak a bérezés és
bergazdalkodés tertiletén is. Szakitottunk azzal
a rendszerrel, hogy minden részletkérdésre
kozponti eléirdsok, utasitdsok szabjdk meg az
alkalmazandé bérezés formait és mértékét.

Az erdGgazdasagi és ipari bérezésre vonat-
kozo fbigazgatéi utasitdsokbol vildgosan Kkitti-
nik, hogy az irdnyadd oérabéreken belil a val-
lalatok maguk valasztjak meg a legalkalmasabb
bérrendszert és bérezési format. Ezaltal komo-
lyabb szakmai kovetelményeket és felelésséget
lehet tdmasztani a dolgozdkkal szemben,

Az ugynevezett szabad premizélés a gazda-
sagossag, a minbség megjavitasa, a szakszeritibb
munka iranyaban hat, s igy a leheté legrugal-
masabb modon alkalmas a dolgozok mozgésita-
sdara.

A nyereségrészesedésnek a kormany altal
szabalyozott médja és mértéke rendkiviili erd-
feszitésekre és eredményekre készteti, Gsztonzi
a vallalati dolgozokat. Az 1j munkamozgalom
tovabbi lendiiletet visz az erd6gazdasagok és
vallalatok életébe és a személyes érdekeltség-
nek egyik rugoéjava valik.

Az eredmény pénziigyi leszdmolasanak ed-
digi rendszere megvaltozott. A feliigyeleti szerv
helyett a vallalatok a feliilvizsgalt mérleg alap-
Jdn kozvetleniil a Kézponti Adoéhivatallal sza-
molnak el. Az iparvallalatok a pénziigyi leszai-
molas soran az artdmogatast, s az esetleges terv-
szerinti veszteséget, az erdégazdasagok pedig a
felvasarlasi dotaciot a forgalmi adébél tarthat-
jak vissza, vagy ha a forgalmi adé erre fedeze-
tet nem nyujt, a kiilonbozet kiutalasardl a Kéz-
ponti Ado6hivatal gondoskodik. A nyereséget is
a Kézponti Adéhivatalhoz kell befizetni, de leg-
feljebb a terv szerinti mértékben, a tébblet
nyereség viszont az évvégi elszdmolésig vissza-
tarthato.

Nagyfokt onéllésagot biztositott a Féigaz-
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gatosag a vallalatoknak a racionalizélasi ren-
delet végrehajtasa terén. Sajnos, ezzel a joguk-
kal a vallalatok altaldban nem megfeleléen ¢€l-
tek, Igy fordulhatott €l6, hogy amig a 100 mun-
kasra juté alkalmazotti létszam a Deélmagyar-
orszagi Flrészeknél csak 17,8 16, a Szegedi Fa-
lemezgyéarnal 21,7 16, addig ez az arany a Fur-
nir- és Lemezmiiveknél 34,6 f6, az Eszakma-
gyarorszagi Flrészeknél pedig 30,8 f6.

Az eddigiekbél nyilvanvald, hogy az erd6-
gazdasagok és vallalatok hataskore jelentsen
megnévekedett. Vallalati vezet6ink éljenek
ezekkel a lehetségekkel, hasznaljak ki ezeket
a legteljesebb mértékben a vallalat és a nép-
gazdasag érdekeinek el6bbrevitelében.

Az alabbiakban ismertetni kivanom azokat
az irdnyelveket és feladatokat, amelyek szerint
a vallalatok a kovetkezé iddészakban gazdilko-
dasukat kell, hogy iranyitsdk s amelyek betar-
tasat feltétlentil biztositaniok kell.

Népgazdasagunk évente 2,7 milli6 m? fa-
tomeget importal. Ez igen jelentds tehertételt
jelent a népgazdasag szamaéra.

Elsérendii kotelességiink ¢s feladatunk,
hogy ezen a terhen konnyitsiink. A fakiterme-
lést tgy wvezessiik, a fagyartmanytermelést agy
fejlessziik, a rendelkezésre all6 nyersanyagbol
elsésorban olyan cikkek termelését fokozzuk,
amelyek az import cstkkenését teszik lehetéve.
A gazdilkodas részletes iranyelvei a kovetke-
z6k:

A flirész- és lemezipari vallalatok felé tor-
tén6 ronkértékesitést kotelezéen csak éves vo-
natkozasban hagyta jova a Fdigazgatésag. . Az
éves értékesitési feladatokon beliil a negyed-
‘éves Utemet az egyiittmiikodési szerzddésekben
hataroztdk meg a vallalatok. Az egylttmiiko-
dési megallapodasoktél csak a felvevé wvallalat-
tal tortént elozetes megallapodas alapjan lehet
eltérni.

A vallalati 6nallosag thalkapasainak lehet
mindsiteni azt a tevékenységet, amikor egyes
erddgazdasagok a szigori rendelkezések -elle-
nére az ipari vallalatokkal torténé elézetes meg-
allapodas és a Foéigazgatosag engedélye nélkil
az egyuttmiikodési szerzédésben el6irt menayi-
ségen feliil szallitanak be az egyes telepckre
ronkanyagot,

A j6 szervezés és a gazdasagos termelés
biztositasa érdekében rendelkezést adtunk ki,
hogy a terven feliil jelentkezd rénkanyagot az
erdégazdasdgok jelentsék be a Féigazgatosag-
nak és kérjenek erre vonatkozéan szallitasi
rendelkezést.

Nem egy esetben el6fordult, hogy egyes
erdégazdasagok terven feliil szallitottak pl. blikk
és gyertyan rdnkét a furészizemekbe anélkiil,
hogy ezt a Féigazgatosagnak bejelentették, vagy
errevonatkozolag rendelkezést kértek volna. Az
ilyen helyteleniil értelmezett véallalati ©n2llo-
s4g nem a_népgazdasig érdekeit szolgdlja. Az
ilyen tevékenység megneheziti a munkéat ¢s
kart okoz azédltal, hogy esetleg lehetetlenné
teszi az alapvetd célkitlizések megvaldsitasit.

Az els6 negyedévben a legiontosacb Ilel-
adat a ronkfeldolgozés maximalis titemd foko-
zisa és az €l6z6 évi termelési szinvonal elérése
volt. Ezt a célkitlizést méarcius hénap végen el-
értiik, ezért a tovabbiakban nem a ronkfeldoi-
gozési terv tulteljesitéséf, hanem a miszaki
rend helyreallitasat és a technolégiai fegyelem
megteremtését, végill a termelés gazdasagossa-
ganak fokozasat kell a j6 munka alapkovetel-
ményének tekinteni, 3

Emellett egyik legfontosabb feladat a cser
és ugynevezett régi ronkanyag feldolgozasa. Az
I. negyedév folyaman a tolgyben és egyéb fafa-
jokban, javarészt uj termelésti ronkben mutat-
kozo tulteljesitést, a masodik negyedév végeig
teljes egészében at kell vinni a cserre. Ezért a
gyorsan roml6 biikk feldolgozdsan tul a wvalla-
latoknak a II. negyedévi tervekben el6irt cser-
ronknek kb. kétszeresét kell a negyedév folya-
maén feldolgozni, hogy a népgazdasagot a nyers-
anyag romlasabol eredé karoktél megovjuk.

A terven feliil fokozni kell a donga, furnir
és butorlap termelését. A terv tilteljesitésénél
a f6 cél az legyen, hogy a rendelkezésre all6
ronkanyagho6l minimélis anyaghanyaddal maxi-
maélis termelési értéket allitsunk el6, igy a nép-
gazdasag szamara legnagyobb akkumulaciot biz-
tositsunk.

A termelés ilyen alapon nyugvo gazdaséd-
gos szerkezetének kialakitasa érdekében egyen-
l6re a kovetkezé engedményeket lehet tenni:

A talpfa termelés terén éves viszonylatban
legfeljebb 10%-os lemaradast elismeriink, ha
1 m? talpfa kieséssel szemben legalabb 0,65 m?
tolgydonga tobblet jelentkezik. A talpfaterme-
lés teljesitése esetén minden m? éves terven fe-
liili tolgydongaért 2,5 m3 tobbletrénk és 15%-
kal magasabb egységre es6é bérfelhaszndlast en-
gedélyeziink.

A furnir-, lemez- és butorlaptermelés iul-
teljesitését az anyagnormdk betartasaval kell
megoldani, ehhez 10%-kal magasabb bért lehet
felhasznalni.

Furnir- és lemezronkot fiirésziizemben fel-
dolgozni tilos. Mér csak azért is, mert ez jelen-
t6s mértékben rontja az lizem gazdalkodasanak
eredményét. Az erddgazdasagok rossz munka-
janak eredményeként a fiirésziizembe esetleg
beérkezé furnir- és lemeztermelésre alkalmas
ronkanyagot 4t kell szallitani a lemeziizemekbe.

Fentiek mellett azonban tudomasul kell
venni, hogy az iparnak olyan rénkanyagot kell
feldolgoznia, amelyet a magyar erdék szolgal-
tatni tudnak. Az igy rendelkezésre all6 anyag-
b6l kell az iparnak maximalis értéket termel-
nie,.

Helytelen az a szemlélet, amely — lzem-
gazdasagi megfontolasok nélkiil esak I. osztd-
lyu, vagy minél magasabb aranyban I. osztilyu
rénkanyagh6l akarja a termelési feladatokat
megoldani. '

Helytelen ez a szemlélet azért is, mert ez
a jelenlegi faarak mellett rontja az lizem gaz-
dalkod4sanak eredményét.
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Ugyanigy helytelen az a szemlélet is, amely
a gyengébb mindségli ronkanyagtol szabadulni
igyekszik és ennek a Kkisiparosok, szovetkeze-
tek, stb. részére torténé atadasdval mestersé-
gesen duzzasztja a faanyaggal valo fekete ke-
reskedelmet. Eppen ezért ronkanyagot csak a
Féigazgatosdg anyaggazdialkodasi féosztalyinak
kiilon tételes engedélye alapjan lehet idegenck
részére atadni.

A nyersanyaggal valé konnyelmd gazddl-
kodas megsziintetése érdekében a legszigoriibb
felel6sségrevonast fogjuk alkalmazni azokkal
a vezetbkkel szemben, akiknek az lizemében az
augusztus masodik felében végrehajtandé felil-
vizsgalat alkalmaval fiilledt ronkot, vagy 1955/
56. évi termelésbé]l szdrmazd, esetleg ennél is
reégibb rénkanyagot taldlunk. Nem fogjuk meg-
engedni, hogy még egyszer megismétlédjek,
ami az idén is megtortént a Harosi Falemezmi-
veknél a 2000 m? biikkronk kényszer-értékesi-
tésével.

A terven felill beérkezd hazai anyagb6l a
véallalatoknak els6sorban az évvégi zarékeészle-
teknek mintegy 30%-kal valé feltoltését kell
biztositaniok. A terv tulteljesitése csak akkor
engedheté meg, ha ez nem jar anyagellatasi ne-
hézségekkel és népgazdasigi sziikségletet je-
lent6 cikkben mutatkozik.

A gyumolesexport biztositdsa érdekében
hazai nyersanyagbd6l fokozni kell a ladaterme-
lést és biztositani kell az Erdei Termék Valla-
lat kosartizemének nyersanyagellatasat.

Kiilon sullyal kell foglalkozni a termelé-
kenység és a gazdasdgossag novelése terén eldt-
tink all6 feladatokkal.

A népgazdasagi terv egyik legnagyobb
problémaja — mint mar lattuk — a termelés
gazdasagossaganak helyredllitdsa. Az allami
koltségvetésben az allamj vallalatok vesztesé-
gének megtéritésére és dotaciora az idén 7.8
milliard Ft kiadast kellett el6irdnyozni. E te-
hertétel csokkentésére igen sokat tehetnek er-
dégazdasagaink és vallalataink vezetéi a ren-
tabilitas, a gazdasigossag fokozasa és az onkolt-
ségesokkentés révén.

A jov6ben a termelés mennviségi tultelje-
sitésének hajszolasarol at kell térniink a gaz-
dasagossag novelésére. Fel kell tdrni az ezzel
kapesolatos sokréti feladatokat. Fzek részben
a termelés gazdasigos szerkezetének kialakita-

saval, a gazdasigos termékosszetétel biztosita- -

sédval. a beruhAzasok és a mversanvag sazdass-
gos felbasznalasaval fliggenek dssze. Meg kell
szokniok a vezetd elvtirsaknak. hogy a jovében
minden intézkedésiiket kalkulicios alapon te-
gyék meg: meg kell kévetelnivk a dolgozoktol,
hogy minden javaslatukat gazdasigi szamitéas-
sal indokolidk. ;

A jovBben beruhézisi és onkoltségi terve-
ket is csak részletes szamitdsok alapjdn fogunk
targvalni. Meg fogiuk kovetalni az el6zb idé-
szak eredményszintjének tartdsat, illetve azt,

hogy a vallalatok az ett6l valo eltérest konkreét
szamitasi anyaggal tamasszak ala.

'1958-t0]1 kezdve a wvallalatok beruhdazasi
igényeit is szigoruan a gazdasdgossiag alapjan
fogjuk rangsorolni és azokat a vallalatokat fog-
juk elényben részesiteni, amelyek minél kisebb
beruhéazassal, minél nagyobb anyagmegtakari-
tast, vagy eredményjavulast biztositanak. Az
elmult négy év folyaman kb. 200 milli6 Ft-of
forditottunk fejlesztésre. Ezzel szemben a gaz-
dalkodas eredményessége gyakorlatilag nem ja-
vult, tehat a fejlesztés hatdsa egydltalan nem
érzédik. A beruhazasokkal wvald konnyelmi
gazdalkodast meg kell sziintetni €s ugyantgy
mint a termelésben, a beruhizisok terén is a
gazdaségossagot alapvetd kovetelménynek kell
tekinteni. ;

Hatarozott intézkedéseket kell tenni a
munkafegyelem és bérfegyelem helyreallitasa,
valamint a termelékenység novelése érdekében.

A munkisok bérrendezésére vonatkozé in-
tézkedéseknek mind az erddgazdasagoknal,
mind az iparban az volt a célja, hogy a mun-
kasok keresetének javitdsaval helyredlljon a
munkafegyelem és fokozdédjék a gazdalkodas
eredményessége. A népgazdasagi terv célkitl-
zései szerint az év végéig a termelékenységnek
12%-kal kell novekedni ahhoz, hogy a kifize-
tett t6bbletbér és a termelési érték kozott meg-
kivant egyenstly helyrealljon. A Féigazgatosag
ipardban egyes helyeken a tulfeszitett normék
lazitasa céljabdl intenzitiscsokkenést engedé-

‘lyeztiink. Ennek figyelembevételével a terme-

lékenység — a terv szerint — még az év vé-
gén sem éri el az el6z6 év elsé haromnegyed-
évi szintiét. Az 1. negvedévi tapasztalatok azon-
ban azt bizonvitidk. hogy ezen a téren is ala-
becsiiltitk a lehet6ségeket.

Ezért a vallalatok vezetdinek alapveté fel-
adata, hogy a teljesitménybérezés i formainak
bevezetésével, a felesleges munkaslétszam le-
épitésével, a munkafegyelem helyredllitasaval
biztositsdk, hogy a termelékenység az év végéig
elérie az el8z8 év els6 haromnegyedévi szinvo-
nalat.

Osszefoglalva:

Alapvet6 feladatunk, hogy az 1957. évi jo-
vahagyott tervet teljesitsiik és a népgazdasag
osszérdekeinek megfeleléen tulteljesitsiik. Uj-
b6l hangstlyozni kivanom, hogy a terv tultelje-
sitése. csak a népgazdasig Osszérdekeinek meg-
feleléen kiadott gazdalkodasi irdnvelvekkel
tsszhangban kivanatos és engedhets meg.

A f6stlyt Altaldban és nem elsBsorban a
mennviségi talteljesitésre, hanem a gazdasagos-
sa4g novelésére, a technolégiai és munkafegye-
lem megszilarditassra kell o6sszpontositani. A
terv ilyen értelemben wvett tilteljesitésével és

+ f6leg az iparban a gépek allapotanak tokéletes

rendbehozéséval fel kell késziilniink' az 1958.
évi és a haroméves terv j6 megalapozéasihoz.
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Az OEF faipari véllalatainak orszagos értekezlete

Az Orszigos Erdészeti Foigazgatosag erdo-
gazdasagai, — iparvallalatai és egyéb szervei,
-— junius 11—12-én tartottdk orszagos értekez-
letliket. Az értekezlet megnyitasa soran a Fo-
igazgatosag vezetdje, dr. Balassa Gyule minisz-
terhelyettes elvtdrs atfogd tajékoztatast és ki-
ertékelést adott az elmult honapok politikai és
gazdasagi helyzetérél. Feltarta a fébb hibdkat,
— ismertette az elért eredményeket, tovabba
meghatarozta az erdégazdasigoknak és az ipar-
nak a II. félévi munkajara vonatkozo {6bb
~ irdnyelveit.

Az értekezlet szakteriiletekre t6rténé szét-
valasa utan a faipar részére Mosonyi Istvdn
féigazgatohelyettes elvtars tartotta meg részle-
tes és elemz6 beszamolojat, — melyet a maso-
dik nap igen aktiv és értékes felszolalasok ko-

vettek, az egyes vallalatoknak mind gazdasagi,

mind politikai vezet6ségei részérol.

Az ellenforradalom utan koévetkezd idék-
ben az ipar els6dleges gazdasigi feladata wvolt:
a termelés beinditdsanak megszervezése, — s a
termelés folyamatossaganak biztositasahoz sziik-
séges elGfeltételek megteremtése. Oszintén be
kell ismerni, hogy volumenében e célkitlizések
megvalésitasa, akkor igen korldtozott koriilmé-
nyek kozott indulhatott meg, de megindult,
mert: a népi hatalom megerdstdése, — a be-
csiiletes dolgozdk ereje és élniakarasa, valamint
o szocializmusba vetett er6és hite, és a szocia-
lista orszagok tettekben is megnyilvanulé barati
tamogatdsa, — mint legsziikségesebb alapfelté-
telek adva voltak s azok egyre szilardabbak
lettek.

Az el6ébbi jelenségekre vonatkozd tlizemi
és személyi példak megemlitése utan a besza-
molo ratért azokra a gazdasagi nehézségekre,
amelyek az 1. negyedévi tervezésre és az lizemek
tevékenységére bizonytalansigot kelté hatissal
voltak: '

a) a tisztdzatlan energiaelldtas s a szallitasi
lehetéségek korlétozottsaga,

b) a munkafegyelemnek igen komoly la-
zulasa, — tovabbi a munka intenzitdsanak, —
a varhat6 redlis cstkkenés hatirat is meghalado
foka, végtil

c¢) a IV. negyedévi termelési, illetve rénk-
feldolgozasi kiesés miatt felhalmozodott ronk-
készletek, — ami az akkoni varhaté kapacitas-
lehet6ségek figyelembevételével kiiléndsen a
flilledékeny anyagok tekintetében jelentett si-
lyos veszteségi lehetfséget.

Az azdta mar jsmert eredmények alati-
masztjdk, hogy az lizemek dolgozoit nemesak
koszonet, de dicséret illeti meg a vartnal elébb
megkezdett termelémunkéért, — és a remélinél
lényegesen nagyobb gazdasigi-eredmények el-
éréséért,

Az ipar valtozatlan éaras teljes termelési
értékét az I. negyedévben 111,8%-ra teljesitette,
mig I—V. hénap tényszamai az 1. félév tervé-

]

hez viszonyitva 88,2%-os teljesitést jelentenek.
Az eredmények azt mutatjdk, hogy az ipar L.
féléves tervét varhatéan 108% felett fogja tel-
jesiteni. A termelés 6sszvolumenének fokozatus
és hatarozottan emelkedd tendencidjara jel-
lemz6 az ipar 1956 szeptemberéhez mért terme-
lési érték alakuldasdnak indexe:

ho IX. i II1. IIL. Iv. WV

% 100 66,3 78,7 889 89,1 100,8
Az tlzemek részére a Fdigazgatosag f6

irdnyelvei kozott szerepelt, — az ipar &ltal az

elmult évben elért legmagasabb szint minél
elékb torténé elérése. A beszamold mind érték-
ken, mind mennyiségben részletesen kitért az
egyes lizemek I. negyedévi eredményeinek ilyen
szempontbol torténé értékelésére. Ismertette,
hegy a diént6é cikkek nagyrészében e szinvonal-
hoz képest

a) teljesitésre, s6t jelentSs tulteljesitésre
keriiltek a feny6flirészaru, enyvezett lemez,
~zinfurnir, banvaszéldeszka és faszén.

b) Az elmult év szinvonala alatt van azon-
ban: lombosflirészaru 94,.9%, parkettfries, don-
ga 62.6% és talpfa 79,2%.

Helytelen és a jovSken feltétleniil kijavi-
tand6 hidnyessag, hegy a lombosfilirészarun be-
lil a tolgy és biikkk jelentfs tulteljesitése mel-
lett, nagy lemaradas van g6zslt biikkben s f6-
leg kéris (63,1%) és cser (68,1%) fiirészarukban.
Kiemelend6 hiba tovabba, hogy az iizemek
szinte tartézkodnak a donga és tfalpfa megfe-

*leléd mennviségli termelésétsl, — mely utobbi

ugyan az [—V. hénap adatai szerint 92,1%-ra
javult. _

A mindség terliletén, — kiilonosen 1. 0sz-
tilyu termekek részaranydban, — romlas mu-
tatkozik feny6 és lombosflirészarun beliil tolgy
&5 bilikks flrészaruban, valamint parkett fries-
ben és enyvezett lemezben. A minéségre kihaté
ténvezék koziil fokozott figyelemmel foglalkozni
kell még a flirésziizemi Un. 6 hetes elémaglya-
zdssal. Evek 6ta igen sok sz6 esett mar errdl,
de évek ota e teriileten egy-két kivételtdl elte-
kintve még semmi javulds nem tapasztalhaté.

A faiparnil- kilondsen sajatos, hogy az
anyagtorlodas kiséré jelensége az anyagromlés.
Az ipar ronkkészlete az elmult év hasonlé id6-
szakdhoz viszonyitva 242%-kal novekedett a
IV. negyedévi feldolgozas kiesése miatt. Az I.
negvedéves tulteljesitéshez felhasznalt tobblet
ronkmennyiség 109,4%. Kiiléndsen figyelmet
érdemel a jovére mnézve a cserkészlet (749%)
emelkedésének megfelelé technolégiailag indo-
kolt szintre torténé cstkkentése. Az anyagnor-
maval ellatott gyartmanyok gémbfa felhaszna-
lasanal, a terv- és tényszamok kozotti eltérés
egészen lényegtelen (0,16%). A feny&flirészaru
kihozatal az elmult évhez viszonyitva 0.69%-
kal, — mig a lombosfirészaru kihozatal 1,52%-
kal romlott. Az utébhi kb. megegyezik azzal az
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anyagkihozatali romlédssal, amely ‘az un. régi
gombfa nagy mennyisége miatt a tervekben a
véllalatok részére engedélyezve lett (1,7%). A
fiillledékeny anyagok felvigasanal fokozott ne-
hézséget jelentett, hogy a felduzzadt készleten
feliil, — az erd6gazdasagok is igyekeztek be-
hozni kényszerti szallitasi lemaradasukat, sét pl.
biikk~ és gyertyanronkben még terven feliil is
mintegy 3—4 ezer m?® érkezett be az lizemek-
hez. A legutébbi adatok tantsiga szerint en-
nek ellenére megallapithato, hogy a filledés ve-
szélyét az iparnak, — a maximaélis kapacitas
igénybevételével sikeriil elkeriilnie.

A beszédmold a tovdbbiakban részletesen
ramutatott arra, hogy a termelésnek altaldnos-
sdgban elért jo eredményei mellett, az lzemek
igen erésen biralhaté és veszélyeket rejté visz-
szaesést mutatnak a technolégiai fegyelem be-
tartdsa vonalan. Vitan fellil megallapithato.
hogy a termelés ilitemében . bedlld zavarokat az
lizemek nagy része az egyes technologiai folya-
matok elhanvagolasaval, vagy teljes elhagyésa-
val ellensulyozzak. A flrész-lemezipar jelenlegi
technolégiai helyzetével kapcsolatban meg kell
allapitani, hogy a technologiai eléirds altaldban
minden lizemben meégvan, — azonban ezek ki-
egészitésre, illetve &tdolgozasra szorulnak. Fel-
tétlentil sziikséges egy egységes faipari techno-
logia kialakitasara torekedni, ami azonban nem
zarja ki az lzemek adottsigainak és specialis
kévetelményeinek figyelembevételét. A hely-
szini ellendrzések soran az volt megéllapithato,
hogy ezeket az eléirdasokat — még ha hidnyosak
is — a vallalatok sehogysem, vagy csak részben
veszik figyelembe a termelés sordan. A jellemzo
hibdk koziil néhanyat ismentetve:

. a) A ronkok tarolasa és osztalyozasa ferén
a vallalatok 2—3 é&v 6ta hatarozott fejlédést
mutattak, — ennek ellenére az osztalyozott
ronktereken kiviil fekvé ronkok taroldsa néhany
helyen ma is szakszertitlen. A ronkok sok eset-
ben nem fekszenek alatétfikon s a fiilledékeny
faanyagokra, illetve a régi vagasa ronkokre 1j
szdllitmanyokat raknak ki. Az osztilyozishan
mutatkozé fejlédés ellenére még az utdbbi he-
tekben is el6fordult, hogy egyes lzemek 30—
45 em @-ji fenyoronkodket azonos pengebeosz-
téssal dolgoznak fel.

b) A keretflirészre kerulé ronkoket felva-
gés el6tt nem készitik kelléen el6. Az elfké-
szités, illetve megfaragés csaknem minden tizem-
ben a keretflirészesekre van bizva. A miivele-
tet a gép miikodése kozben az el6tolas egyidejl
csokkentésével végzik el, azonban nyilvan csak
addig a méntékig, amig a csokkent elGtolasok-
bol adédé teljesitmény nem veszélyezteti kere-
setiiket. A rosszul megfaragott rénkock a keret-
firészben fellépé forgaté-nyomatékok miatt,
hossztengelyuk irdnyédban elfordulni igyekez-
nek, igy a flirészpengére oldaliranyu erdhataso-
kat gyakorolnak. A pengék ezaltal id6 el6tt
tonkremennek, — né a keretflirész energiafel-
vétele, — a gépben deformalédasok lépnek fel

s a termelt szelvényaruk oldallapjai gorbe felii-
letliek lesznek.

c) A flrészpengék élezése és karbantartasa
az lzemek tobbségében nem megfelels, pedig
az utobbi években szamos 1j automata koszorii-
gép és terpesztégép kerlilt behozatalra. A keret-
flrészlapok egyoldalon mért terpesztésére eld-
irt 0,6 mm helyett, — igen valtozatosan 0,2—
1,2 mm-ig, — terpesztett flirészlapokat lehet
talalni. A pontatlansidgnak eredménye a pengék

egyenlétlen felmelegedése, — a pontatlan va-
gds, rosszabb minGség, — a kihozatal jelentSs

cstkkenése és tobbletenergia felhasznalasa.

d) A vagasok méretpontossaga terén ugyan-
csak szamos hidnyossag van. Gyakran el6fordul
pl., hogy a széls6 pengék tavolsaga a keret felsé
részén meérve, nem azonos az alsd részen mért
mérettel (5—10 mm eltérés). Méretpontatlansig
talalhalé a segédgépeken tovabb feldolgozott
anyagok kozott is.

e) A lemeziizemeknél a miiszerezettség hia-
nya a szaritasnél és préselésnél rendkivil ka-
ros, — mert 4ltalaban a miivezetdk érzékelésére
van bizva, hogy mikor fejezédik be egy-egy
szaritasi, illetve préselési periédus. Az lizemek
még mindig nem forditanak elég gondot a ha-
mozasi hulladék csokkentésére és még mindig
tekintélyes mennyiségben kertil hasznos furnir-
hulladékanyag eltlizelésre. A kilfoldi gépek
kihaszndlasa, kiiléndsen a foltozd automataknal
nem kell§ mértékben torténik, ellenben valto-
zatlanul alkalmazzdk a régi és a minéséget hat-
ranyosan befolyasolé kézi szerszamokkal vég-
zett javitast.

f) A legjelentésebb és egyben a vallalatok-
nal a legaltalanosabban jelentkezé hianyossag,
hogy az ilizemek nem kezelik megfelelé gondos-
saggal a termelégépeket, — nem gondoskodnak
a gépek rendszeres olajozasarcl, — az allando6
tisztitasrol, valamint altalaban a rendszeres kar-
bantartasrol.

A beszamol6 a fenti hidnyossagokat min-
den egyes vallalatra vonatkozéan részletesen is-
mertette, majd, hogy a kérdésnek népgazdasagi
jelent6ségét is kiemelje, tajékoztatta az lizemek
vezetoseget — az energia, — a nagy beruhazi-
sok és a limiten aluli gépbeszerzések helyzeté-
r6l. '

A faipar elavult gépparkjanak kovetkezté-
ben fennillé nehézségek dltaldban ismeretesek.
Meg kell azonban 4allapitani, hogy ezen a terii-
leten 1954—1957. év végéig igen komoly ert-
feszitést tett a népgazdasdg a helyzet megjavi-
tasara. A limiten aluli gépbeszerzések vilagit-
idk meg a kérdést legjobban, mert az emlitett
4 év alatt az ipar 19,4 millié forint értéki gépi
berendezést kapott. Az elébb emlitett évekiben
a Fo6igazgatosdg beruhazasi politikdja tekintet-
tel volt a faipar elhanyagolt voltara és az iize-
meket korszerisitette modern, — de féleg se-
gédgépekkel. Alapgépek terén azonban csak ki-
sebb mértékben voltak beruhazasok és itt is
csak a flrészipar tertliletén. A lehetéségeken
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beliil az ardnyossig szempontjébdl a lemez és
vegyesfaiparndl — az alapgépek korszertisitése
a kovetkezd esztendSben fog megkezdédni.

A beszamol6 tovabbiakban a miiszaki ve-

zetes, — a munkaligyi és onkoltségi kérdések-
kel foglalkozott és megéllapitotta: a miiszak ve-
zetésnek oda kell hatnia, hogy tekintélyét a te-
lepeknek adott, konkrét miszaki segitség alap-
jan teremtsék meg. Az elvont irodai papir-
munka helyett idejiik nagyrészét a megfelels
javitdsi és karbantartasi ltemtervek elkészité-
sével s azok szigord betartasdval, —a miiszaki
fejlesztési lehetGségek, valamint intézkedések
tanulményozasidval és ‘megvaldsitisaval, —
helyszini segitségnyujtéssal, végiil pedig kovet-
kezetes ellenbrzéssel t6ltsék ki.

Az év elején az lizemek nagy része a da-
rabbéres és teljesitménybéres termelést meg-
szlintette és az id6béres termelésre tért at. A
vallalatok altal foganatositott egyes intézkedé-
sek e teriileten részben lazasdgokat, részben pe-
dig egyes vallalatok kozétt igen nagy aranyta-
lansdgokat eredményeztek. A kormany hataro-
zata el6irta, hogy a termelést

a) a kapacitds kihasznalatlansdganak,

b) a jovéhagyott és engedélyezett bérpoli-
tikai intézkedéseknek,

c) a munkaintenzitids jovahagyott csokken-
tésének és

d) a természetbeni jarandosiagok névelésé-
nek figyelembevételével az 1956. III. negyedévi
szintre kell allitani. Ebb8] kovetkezéen az egyes
véllalatok kozott végre kellett hajtani a szik-
séges méretli bérardnyositdst. A munka ered-
ményeként a vallalatok Aatlaginal az emlitett
szinthez képest 6,5%-os intenzitdscstkkenés ke-
rilt jévdhagyasra. Az ipar létszamtervét 2,6%-
kal lépte tul. A tullépés a flirész- és lemezipari
vallalatokndl 7%, mig az iparag tobbi vallala-
tai a létszamot tartottak, illetve létszamot talka-
ritottak meg. Megjegyzendé azonban, hogy az
I. negyedévi létszdmalakulés nem ad redlis ké-
pet, mert a vallalatok zome a mutatkozd 1ét-
szamtullépést a II. negyedévi termelési felfu-
tashoz sziikséges létszambiztositds miatt eszko-
zBlte. Kiilon foglalkozni kell az ipar alkalma-
zotti létszamhelyzetével. Az I. negyedév folya-
man lezajlott 1étszamesokkentés eredményeként
az alkalmazo6tti létszam a bazishoz képest 55 f6-
vel csokkent. A 100 munkésra juté alkalmazotti
létszam igy az ipar atlagadban terv szerint 27,2
16, mely arany elsésorban a wallalati ligyvitel,
valamint a pénz- és tervgazdalkodds orszagos
szabalyozésatol fliggben még tovabb cstkkent-
het6.

Az ipar bérfelhasznaldsa ardnyban all az 1.
negyedévi tervvel. Az el6z6 év azonos idészaka-
hoz mérten a bérfelhasznalas 33,6%-kal maga-
sabb, mert egyes vallalatok lazitast kovettek el

az el6z6 év azonos idészakdhoz viszonyitva. A .

termelésnél mdr emlitett j6 irdnyl termelési
dinamikaval szemben a munkés-béralapnak a
véltozatlan drhoz viszonyitott hanyada az 1956.

IX. héhoz mérve mar nem ad a termeléshez ha-
sonlé toretlen képet:

1. Ll M) | RS 1 U .
16,7 27,2 218 222 229 227

Az ipar I. negyedévi koltségszint ténysziama
96,7%, — ami a 98,5% tervszdmmal szemben
0,8%-kal kedvezébb. A tényszdmot azonban az
el6z6 év azonos idGszakaval 92,3%-kal Gsszeha-
sonlitva, — a koltségszint 4,4%-kal magasabb,
— tehat romlott. Meg kell emliteni, hogy az
I—V. hénap adatait alapulvéve a koltségszint
94,9% , mely az el6z6 év azonos id6szakéhoz vi-
szonyitva az elébb emlitett romlast 26%-ra
modositja. ' .

E viszonyitott koltségszint noévekedés gya-
korlatilag négy oOsszetevébsl adédik: a bérren-
dezésre engedélyezett bértobblet, — a jovaha-
gyott intenzitascsokkenés, — az Un. régi gémb-
fa gyengébb mindsége miatti anyaghanyadnio-
vekedés, végiil az elsé negyedévi viszonylagos
kapacitas-kihasznalatlansdg. Az ipar I. negyed-
évi véllalati eredménye a tervszammal szem-
ben 3,1 milli6 forinttal kedvezdbb, viszont az
el6z6 év hasonlé idészakaval szemben 5,2 mil-
lioval csdkkent. Az I—V. hénap eredményét
alapulvéve a csokkenés a bazishoz mar 4 mil-
libra korldtozédik. Az ipar akkumulaciéjanak
alakuldsa a bdzishoz viszonyitva — az I. ne-
gyedévben — 8,8; az I—V. hénapokban + 12,7.

A véllalatok onkoltsége az eredményrontd
tényeztk figyelembevételével 1957, II. negyed-
€vtol kezdve 1956. évi kiltségszinten keriilt jo-
vahagydasra. Be kell ismerni, hiba volt az, hogy
az eredményt javité tényezSkkel, mint pl. az
el6z6 években beallitott (j gépek hatasa, a II.
n.-évtél is a kapacitéds fokozottabb kihasznéldsa
stb., stb. a Féigazgatosag a tervek jovahagyasa-
kor nem kells6 mértékben szamolt. A vallala-
toknak e lehet6ségek alapjan a tervben rogzi-
tett eredményel szemben feltétleniil jobb &n-
koltséggel kell dolgozniuk.

A beszamol6nak a fentiekben ismertetett
befejezése utdn Mosonyi elvtirs részletesen
vazolta az iparvéllalatok gazdasdgi és politikai
vezetSi el6tt azokat a f8bb irdnyelveket, ame-
lyeket az lizemeknek II. félévi tevékenységiik
sordn az éves terv teljesitése és az el6z6 év
szinvonalanak tulhaladisa érdekében meg kell
valésitaniok. A fébb feladatok koziil e helyen
néhény, — amely minden lizemre vonatkozo
altaldnos irdnyelv — emlitheté meg. :

1. Termelés volumenében el kell érni, s6t
egyes terlileteken meg kell haladni a vallalatok
altal a multban mar elért legmagasabb szintet.
A Féigazgatosdg ennek érdekében az erdégazda-
sdgok varhaté tulteljesitésébsl, — a feladatot
az eredeti tervnek 108%-os teljesitésében ha-
tarozza meg azzal, hogy ehhez 106%-os anyag-
tillépést engedélyez. A kiilonbozetet tehat az
tizemeknek, az anvagkihozatal fokozisibél. a
hulladék csokkentésébsl, illetve tovabbfeldol-
gozésdnak hasznositisdbél, ésszerli gazdalkodas-
b6l stb. kell biztositani.
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2. A termelésnek 6 jellemz6je kell legyen:
a termelési tevékenységnek elbzetesen torténd
kalkulativ irdnyitdsa, — tehat a gazdasdgossig.
E feladat népgazdasagilag altaldnos természetd,
de végrehajtasdban az Osszefliggéseket, vagy a
legaprobb részleteket is feltaré kell, hogy le-
gyen.

3. A mennyiségi feladatok teljesitése és
tulteljesitése, — kiiléndsen a valaszték oOsszeté-
tele szempontjabél, — ne legyen a vallalatok
yuzemi oncélusdga®, hanem azt minden részle-
tében, — tag szemlélettel egyeztessék a nép-
gazdasig érdekével és sziikségleteivel. A telje-
sités és tulteljesités tehat elsésorban az un.
hidnycikkekre, valamint az importmegtakaritast
jelenté cikkekre irdnyuljon. (talpfa, donga,
parkett, fries, lemez, butorlap, furnir, lagy
lombos- flirészaru).

4. A ronkfelhasznélasnal és gazdalkoddsnal
a £6 cél az, hogy az lizemek a rendelkezésre
4ll6 ronkanyagbol minimélis anyaghényaddal
maximalis termelési értéket dllitsanak el6 és a
népgazdasag szaméara a legnagyobb akkumula-
ciét biztositsak.

Helytelen az a szemlélet, amely lizemgaz-
dasdgi megfontolasok nélkiil csak I. osztalyu,
vagy minél magasabb aranyban I. osztalyu
ronkanyagb6l akarja a termelési feladatokat
megoldani. Helytelen azért, mert a lehetoségek-
kel nem egyeztethetd Gssze, tovabba e tevé-
kenység a jelenlegi fairak mellett rontja az
lizem gazdalkodasinak eredményét.

5. Az lizemeknél készletben 1év4, vagy az
id6kozben még beérkezett Gn. régi fakészleteket
minden vallalat tartozik f. év augusztus ho
20-ig feldolgozni.

6. Az I. negyedévi termelési és ronkfel-
haszndlasi terv tulteljesitése — a donga kivéte-
lével — beleszamit az éves terv teljesitésbe. A
terven feliil beérkezé hazai anyagbol, elsGsor-
ban az évvégi zardkészleteknek 30—35 napos
bizfositasat kell fedezni. Mindaddig tehat, mig

a vallalatok az ehhez sziikséges anyagmennyi-
séggel nincsenek ellatva, gy a III. negyedév-
tél gondoskodni kell az I. negyedévi tulteljesi-
tés fokozatos megtakaritdsarol. A készletfeltol-
téshez sziikséges anyagmennyiségen feliil ki-
utalt anyagra a vallalatok tobbletfeldolgozasi
és értékesitési feladatot fognak kapni.

7. A flirésziizemi Un. 6 hetes elémaglyazast
minden lizemben a leggyorsabb ltemben hala-
déktalanul be kell vezetni, olyma6don, hogy az
ezzel kapesolatban a III. negyedév befejezése
utan az ellenérzé €s a kooperacios szervek ré-
szerd] észrevételek ne torténjenek,

8. A Féigazgatésag a legnyomatékosabban

felhivia a véllalatok vezetSinek figyelmét a

technolégiai utasitdsck betartidsanak azonnali
bevezetésére, mert azokat a Féigazgatosag a
jovoben fokozottabban ellenérzi és a be nem
tartdsa esetén az lizemek illetékes vezetdit
felelésségre vonja.

A felsorolt fébb iranyelvek és feladatok-
bél lathatéd, hogy a vallalatok el6tt az év hatra-
levs idejében nem kis feladatok allnak. Fel kell
hivni a vallalatok vezet6ségének figyelmét e fel-
adatokra vonatkozo lelkiismeretes, pontos, a
részleteket elbére is meghatirozé el6késziiletek
megtételére. Az lizem vezetsége a part- és
szakszervezet segitségével ismertessék az lizemi
dolgozok széles kérében mind az altalanos, mind
a részfeladatokat, — azok lzemi és népgazda-
sagi jelentoségét.

A hibakat kijavitani és megsziintetni, — a
valéban gazdasigos termelést megvalositani, —
az elért eredményeket tulszarnyalni, — tehéat
a népgazdasag helyzetébsl adodé legfébb fel-
adatokat vegrehajtani és a 3 éves terv alapjait
meger6siteni, — legyen jellemzGje az ipar II.
félévi munkajanak.

V. K.

BUTORRAJZOK—ALBUMOK
]FERDOR—-'U’jpest., Maria u. 41,
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A farost- és forgicslemezgyartas problémai
a genfi konferencia tiikrében

MADAS ANDRAS

Az Eurépai Gazdasagi Bizotisig és a FAO
kozos rendezésében 1957. januar 12-161 februar
5-ig tartottdk meg Genfben a nemzetkozi fa-
rost- és forgicslemez konferenciat, melyen Ma-
gyarorszag is képviseltette magét.

A konferencidn 36 &llambol 330 szakértd
vett részt. Képviselve voltak a lemezgyartas
vilagszerte ismert legkivalobb tervezdi, kutatoi.
a legismertebb lemezgyarak, valamint a lemez-
ipar részére berendezéseket gyartéo vdllalatok
képviseldi.

A konferencia 100 kiadvanya (kb. 1200 ol-
dal) angol nyelven az érdeklédék rendelkezé-
sére all és azok jegyzéke a FATE titkarsaganal
megtekinthetd.

A konferencianak az adott kiilonos jelents-
séget, hogy az alig 30 éves multra visszatekinté
farostlemezipar és a még fiatalabb forgacsle-
mezipar ez alatt az id6 alatt példatlanul gyocrs
fejlodést ért el. A fafeldolgoz6 lizemck hulla-
dékat feldolgozo kislizemekbdl o©nalld nyers-
anyagot igényld, az egyes orszdgok faipardban
jelentés szerepet jatszoé hatalmas iparagga notte
ki magat a rost- és forgacslemezipar. Ez volt
az els6 alkalom, hogy az ipar, a tervezés, a tu-
domény, a kereskedelem képvisel6i dsszejottek,
kicserélték tapasztalataikat, a jovd fejlodésére
vonatkozé elképzeléseiket. A konferenciin lehe-
t6ség volt arra, hogy az érdekléd6k megismer-
kedjenek a vilag legismertebb lemezgyarainak,
tervez6- és kutatdintézeteinek vezetdivel, kép-
viselGivel, a teljes gyarberendezéseket szallité
véllalatok, tarsasiagok kikiildotteivel és szemé-
lyes kapesolatokat épitsenek ki. Az 0j e'jara-
sok, a rendkiviil széles felhasznalési teriilet, a
berendezéseket gyarté vallalatok kiilonféle ajan-
latai, a beruhdzott 6sszeg viszonylag gyors meg-
tériilése, az esetleges hitellehetdségek nyilvin-
valéan ujabb lokést fognak adni a farost- és
forgacslemezipar fejlodésének féleg azokon a
tertileteken, ahol eddig a lemezipar fejlesztésé-
vel kiilonféle okok miatt nem foglalkoztak

A konferencia a kérdéseket az alabbi hét
témakorben vizsgalta meg:

I. a termékek leirasa, nomenklatiira és
meghatarozésok,

II. a vilagtermelés, fogyasztas és kereske-
delem,

III. nyersanyagok,
IV. eljaréasok és berendezések,
V. a termelés és piac gazdasagi szempont-
Jai,
VI. tulajdonsagok, alkalmazas és felhaszndi-
las, -
VII. a lemezek jovébeli fejlédését noveld
kutatasi igények.

A konferencia menetének és anyaginak
lehetbleg hii tolmacsolédsa érdekében beszamo-
léomban is ezt a sorrendet fogom kovetni.

L A TERMEKEK LEIRASA, NOMENKLATURA
ES MEGHATAROZASOK

Behat6 vita utdn az alabbi meghatdrozaso-
kat fogadtdk el a f6bb termékekre:

1. Rostlemez. Fa vagy egyéb ligno-cellu-
l6ze anyagok rostjaibol késziilt lemezanyag,
melyben az elsédleges kotés a rostok elrendezd-
désébol és azok sajatsagat képezé adhézios tu-
lajdonsagokbdl szarmazik. Kot6- vagy egyéb
anyagokat a gyartids soran a szilardsag, a viz,
tliz, rovarok elleni ellenalloképesség fokozasa,
vagy a termék egyéb tulajdonsdgainak javitasa
érdekében haszndlnak. (A rostlemez tiovabbi
osztalyozésa a fajsuly alapjan torténik.)

a) Préselt rostlemez a 400 kg/m?*nél nehe-
zebb fajsulyu rostlemez. Ezt a csoportot els6-
sorban a fajsuly alapjan fel lehet osztani fél-
kemény, kemény és szuperkemény lemezve.

b) Nem préselt rostlemez (szigetelé lemez}
a 400 kg/m?*-, vagy ennél kisebb fajsulyu rost-
lemez. Ez a csoport elsgsorban a fajstuly, de a
fizikai tulajdonsagok, mint hajlité szilardsig
alapjan is feloszthaté félrideg és rideg szigeteld
lemezre.

2. Forgdcslemez. Fa vagy egyéb ligno-cel-
lul6ze anyagok darabkaibol (forgacs, fahulla-
dék, lemezhulladék, novényszar, stb.) késziilt
lemezanyag, melyet organikus kotéanyag segit-
ségével alakitanak ki az aladbbiak egyikének
vagy tobbjének igénybevételével: h6, préselés,
nedvesség, katalizdtor, stb. (Szervetlen kotd-
anyaggal késziilt fagyapot és egyéb forgacsle-
mez kizarva.)

(A forgacslemez tovabbi osztdlyozasa a faj-
suly alapjan torténhet, pl. alacsony fajsulyu,
kozepes fajsulyu, magas fajsalyu.)

II. A VILAGTERMELES,
FOGYASZTAS ES KERESKEDELEM

1. Rostlemez. Anglidban 1898-ban késziilt
az elsé lizem, amelyik a mai félkemény lemez-
hez hasonlé lemezt gyartott. Egy ehhez hasonld
lizem épult 1908-ban New-Jersey-ben. A szige-
telélemez ipar az Egyesiilt Allamokban a hu-
szas évek elején gyorsan Kkifejlédott. Az els6
nagyobb keménylemez gyarat 1926-ban helyez-
ték lizembe Laurel-ban, Mississipi dllamban. Az
amerikai keménylemez termelés fejlodését a
maésodik vilaghaboru el6tt az alabbi szamok jei-
lemzik: 1926 = 2000 tonna, 1929 = 25 000
tonna, 1939 = 54 000 tonna. A masodik vilag-
habort kitorésekor a szigetellemez volt messze
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a legfontosabb lemezipari termék, a keményle-
mez termelés alig egylizedét tette ki az Egye-
siilt Allamok egész rostlemez termelésének.
Kozben a rostlemezipar gyors fejlédésnek
indult Skandindvidban. Az elsé lizem 1929-ben
épult Svédorszagban, 1939-ig 14 lzemet alapi-
tottak a harom északi allamban kb. 160 000
tonna kapacitdssal, amelynek valamivel t6bb
mint a fele keménylemez. A harmincas ¢vek
végén més orszagokban is alapitottak ilyen iize-
meket, igyhogy a vildghabort eléestéjén a rost-
lemez termelés az alabbi képet mutatta:

1. tibldzat
A vilig restlemez termelése 1938-ban
(1000 tonna)
Kemény- Szigeteld-
lemez lemez Osszesen
1
Eurdpa |
A hirom északi dllam ....... 50 69 119
Eurdpa tobbi dllama ........ 15 34 49
iszak-Amerika
L Ry SR A S NS 50 550 600
FEONRAR 555 S5 e e — 34 34
SOOI . oo v viep e v vin e minrs — 3 3
N L e R SO S e 11 7 18
Osszesen . ... 126 | 607 823

A lemeztermelés 85%-a 1938-ban szigetel6-
lemez volt, az Egyesiilt Allamokra esett a vi-
lagtermelés haromnegyed része. Megjegyzends,
hogy Eurépa tobb keménylemezt termelt, mint
az Egyesiilt Allamok.

A haboru alatt a termelés tovabb fejlédott
Svédorszagban, majd a haboru utan Eurdpdban.
1948-ban Eurépaban félmillié6 tonna rostlemezt
termeltek, amelynek haromotode keménylemez
volt.

Az Egyesiilt Allamokban mind a szigetelé-
lemez, mind a keménylemez termelés tovibb
novekedett és 1948-ban tulhaladta a félmillio
tonndt. A keménylemez részaranya megkozeli-
tette a 30%-ot.

2, tdbldzat
A vildg rostlemez termelése 1948-han
(1000 tonna)
Kemény- | Szigeteld- o
lemez lemez sszesen
Eurdpa
A hirom északi dllam ....... 197 150 347
Eurépa tobbi dllama . ....... 116 62 178
Eszak-Amerika -
L] R AR S T U R 331 822 1,153
RN, . :-oici B oot enasioss 51 118 169
Szovietunls ... . % ocnesocmanne 1 3 7
Onelnte 2 sl Sa i 17 18 35
ABAR s SRS e A e 5 4 9
Osszesen .. ... 721 1,177 1,808

A kovetkezé hét évben mind a keményle-
mez, mind a szigetelSlemez termelése elterjedt
az egész vilagon. 1955-ben elszor érte el a vi-
lag rostlemez termelése a harom millié tonnat.
A vilag becsiilt termelését a 3. tdblazat tiinteti
fel.

A tablazatbol két dolog tlinik szembe. Az
elsé az, hogy béar tovdbbra is az Egyesiilt Alla-
mok a vildg legnagyobb rostlemez termels &l-
lama, részardnya azonban mar kevesebb, mint

3. tdblizat
A vildg rostlemez termelése 1955-ben
(1000 tonna)
| - I
" Kemény- | Szigeteld-
lemez lemez l Osszesen
Eurdpa
A hirom északi dllam ....... 479 179 658
Eurdpa tobbi dllama ........ 384 154 598
szak-Amerika
OB s anas s a SR a5 ea 4856 1,012 1,407
TADRAR 52 GETNT i aaTaree o 62 125 187
Szovietunié .......ccviniiirnnsy 50 30 S0
OCRADIR . ..ovvvvenennnnyanenas 80 20 100
AR A R s e raiearaasainie e 35 15 50
D Ao e A 25 15 40
Tatin-Amerika ......conevennne 30 10 40
Osszesen . ... 1,630 1,660 3,190

a vilagtermelés fele. Masodszor a keménylemez
termelés emelkedése gyorsabb volt, mint a szi-
geteld lemezé s ma mar a vilagtermelésnek tébb
mint a fele keménylemez. A vilag jelenlegi ter-
melési kapacitisa megkozeliti a 4 millié tonnat
és valoszinlleg 1960. végére eléri az 5 millio
tonnat, amelybdl elérelathatélag 3 millié tonna
lesz a keménylemez.

A vilag rostlemez termelésének legnagyobb
része hazai fogyasztasra keriil és csak Kkis része
keriil nemzetkoézi forgalomba. Igy 1955-ben 2sak
tiz orszag exportdlt jelent6sebb mennyiségii
(5000 to felett) rostlemezt, ezek kozlil csak ot
allamban (Ausztria, Belgium, Finnorszig, Nor-
végia, Svédorszag) irdanyul a termelés kiterjed-
ten az export piacok felé.

A lemeztermelésnek kb. egyhatoda keriil
nemzetkozi kereskedelembe, Svédorszagra esik
az osszes export fele. Anglia a legnagyobb im-
portér allam, 1955-ben az eurdpai importnak
tobb mint a fele esett Angliara.

Elsé pillanatra taldn megleps, hogy a vi-
lagtermelésnek csak mintegy 16%-a kertil nem-
zetkozi kereskedelembe. Meg kell azonban ie-
gyezni, hogy egy rostlemez lizem létesitése jo-
val kevesebbe keriil, mint egy papirgyaré, a
nyersanyag mindsége iranti igény rostlemez
esetén joval enyhébb.

Tekintetbe véve, hogy a rostlemez ara a
térfogatdhoz képest igen.olesd, a szallitasi kolt-
ségeket nehezen viseli. Az emlitett okok miatt
az importalt rostlemez nehezen veszi fel a ver-
senyt a hazai termelésili lemezzel. ’

A farostlemezarak az utols6 két évtized
alatt lényegesen kisebb ingadozésnak voltak ki-
téve, mint a nagykereskedelmi arak, igy az
egyéb fatermékek drai is és az utébbiaknal 1é-
nyegesen kisebb mértékben emelkedtek:

4. tdabldzat
A svéd farostlemez drak 63 a nagykeresk, arindex

By ] Rostlemez Nagykeresk. Rostlemez
Y A drindex : B index A:B
|
-
1987 e 100 Y100 100
A8 S A R 119 188 63
BODY; 0o vis 60 rar0ims wuw 139 271 51

Ennek oka, hogy egy uj ipardgban a ter-
melési koltségek csokkentésének lehetdségei a
miszaki fejlesztés révén igen jelentbsek és ezek
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4. tdbldzat
A rostlemez és fenydfiirészdéru drak alakuldsa
Ev Fenydfirésziru Rostlemez
1 R R S e T S 100 100
A R P EE Y 177 100
N R e O 1956 93

a megtakaritasok a termelési egységek noveke-
désével a konkurrencia folytdn az arakban je-
lentkeznek.

Az 1 fére es6é rostlemez fogyasztasat a 6.
tablazat tlinteti fel:

6. tdbldzat
1 fére esd
fogyasztis kg/fé
DR Sy e ey faee 2,4
3 északi dllam ...... 20,5
Eszak-Amerika . ..... 9.3
UBA .,ovovsacconson 9,2
Vildg Osszesen ....... 1,4

Erdekes megjegyezni, hogy amig a papir-
nal szoros osszefliggés 4all fenn a fogyasztasi
szinvonal és az egy fore esé nemzeti jovedelem
kozott, addig a rostlemeznél ilyen osszefliggés
lényegesen nehezebben hatarozhat6é meg.

2. Forgdcslemez. Az elsé forgacslemez
lizemet 1941-ben épitették Bremenben. Ebben
faforgicsot hasznaltak alapanyagként, koto-
anyagként pedig fenol miigyantat alkal-
maztak. A habori utan Nyugat-Németorszag
jelentés fahidnnyal kiizdott €s ez 1s nagy-
mértékben fokozta a forgicslemezipar * mi-
szaki és tudomanyos problémainak meg-
old4sit. Egyre tobb fafajt taldltak alkalmas-
nak a gyéartéasra, igy a lucfenyé és erdei fenyd
mellett a nyirt, bikkkot, égert, stb. 1947 koriil
a fejlédés tovabb folytatodott Anglidban, Svajc-
ban és egyéb orszagokban. Ebben az idében kez-
dédott meg a mezbégazdasagi novények hulla-
dékanak felhasznildsa forgacslemezgyartas cél-
jaira és 1947-ben lizembe helyezték az elsé lenre
épult lizemet Belgiumban. Jelenleg kb. 175 for-
gacslemeziizem mikodik a vilagon és ebbdl
mintegy 15 haszndl lent nyersanyagként. A len
alapanyagu lzemek kapacitdsa kb. 250 000 m?.

A jelenlegi lizemek legnagyobb része sik
présekkel miikodik. Behaté kutatémunka ered-
ményeképpen Nyugat-Németorszigban 1947. és
1949. kozott kidolgoztik a dugattyus eljarast
(extrusion process), amely gyorsan elterjedt. Je-
lenleg a vilag kiilonboz6 részein mintegy 45 du-
gattytus eljarason alapulé lizem dolgozik, illetve
all épités alatt. A dugattyus eljaréssal késziilt
lemez nem rendelkezik ugyanazokkal a szilard-
sagi tulajdonsdgokkal, mint a sik préselési le-
mez, de korlatolt korben jol felhasznalhato,
elsGsorban mint belsérész, amelyet még bori-
tani kell. A jelent6ségét az domboritja ki, hogy

egy ilyen lzem beruhézasi koltsége megkoze--

litéleg a felét teszi ki egy emeletes préssel dol-
gozé lizemnek. Ez magyarazza meg az eljarés

népszerliségének gyors novekedését féleg azok
korében, akik a sajat vagy helyi hulladékot
bels6 anyag el6allitisira akarjak felhasznalni,
pl. a butoriparban. A sikpréselésii lemez szamos
valtozatat gyartjak, de harom {f&tipust kilon-
boztethetiink meg; ezek az egyrétegi, a kétré-
tegli és haromrétegli lemez. A leggyakrabban
haszndlt tipusok az egyrétegli és haromrétegi
lemezek, amelyeket széles korben haszndlnak
bels6ként furnirboritdssal a gyartds utani to-
vabbi kezeléssel vagy anélkiil.

A vilag forgicslemez termelése mar egy-
milli6 m?® koril mozog, de ez a szim mélyen’
alatta van a vilag termeld kapacitasanak, tekint-
ve, hogy az ipardg rendkiviil gyorsan fejlédik.

7. tdbldzat
A vildg beesiilt forgheslemez termelése 1950, és 1956, kozott (1000 m?*)

'1950. 1951, | 1052. | 1953. [1954. {1955. (10586,
TEXRODN (= x 2 n urac o mia o 10 40 80 | 120 | 270 | 450 725
Eszak-Amerika ........ 10 15 30 80 | 120 | 180 240
Latin-Amerika ........ 1 5 8
RN 205 s saiv s siarsiaiocs 5 15 25 40
Téavol-Kelet ........... 2 5 8 12
Vilag Osszesen ........ 1 20 55 110 | 207 | 411 | 668 | 1,025

Lathato, hogy Eurdpara esik a vilagterme-
lés t6bb mint kétharmada. Egyetlen mas fater-
mék esetében nincs Eurdpa ilyen uralkodd hely-
zetben. A forgacslemez termelés varhato fejlo-
dését f6bb orszagonként az alabbi tablazat tin-
teti fel. '

8. tdbldzat
A beesiilt Torgdcslemez termelés
(1000 m?)
Termelés Kapacitds

1056, 1958.

Eurdpa l 719 1,014
ROBEERIR s e o a e A ke e 30 60
BOIgIUID oo oo o aiataiate sinisiane 80 ° 120
Csehszlovdkia ............ 8 100
Finnorszdg ...........c... 10 80
Franciaorszdg ............ 100 300
Német Szov. KoOztdrsasig . 270 600
Német Dem. Koztdrsasig . 18 100
0laszorszdg ......cveninnn 40 80
BYRIO s i 60 80
ANGHR o soiaivanssyasisirainsre 50 80
Jugoszldvia .............. - 60
Eszak-Amerika 240 720
EONAAR L v s v 45 45
OBA! (raicic own s cisteisis siorea sl 195 675
Seovietundl: . . cccc e venonsy — 80
Latin-Amerika ........... 8 37
Tévol-Kelet .............. 12 51
ATIRR 00 o ez o orenmwentee 40 55
(377 U 7 SR e 2 10
Vildg Osszesen .............. 1,021 2,867

A fejlesztési tervek azt mutatjik, hogy
Eurépa tovébbra is megtartja vezets szerepét a
vildgtermelésben, noha az USA megelézi a Né-
met Szovetségi Koztarsasagot, mint a vilag
legnagyobb termel6jét.

A termelés tertileti elosztisa merében mis,
mint az egyéb fatermékeké, mert elsésonban
Nyugat-Eurépdban koncentralodik, a faban de-
ficites teriileten. Ez érthetd is, mert a fahidny
elsésorban ezeket az allamokat késztette arra,
hogy az erdei és faipari hulladékot a lehet6 leg-
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nagyobb mértékben hasznositsdk. A habort utdn
az ujjaépitéshez sziikséges fa hidnya mellett az
is szerepet jatszott az emlitett fejlédésben, hogy
" ezek az allamok fejlett kémiai iparral rendel-
keznek, ami lehetové tette a sziikséges mu-
gvanta biztositasat elfogadhaté aron.

Az Egyesiilt Allamokban majdnem kizéro-
lag hulladékot hasznilnak forgicslemezgyartis
céljaira, mig Eurépdban a hulladék mellett a
kevésbé értékes fafajok gombfajat is felhasz-
néljak, els6sorban a haromrétegii lemezek bo-
ritélapja részére szilkséges megfelelé méretii
forgacsok el6allitasdra, mig a hulladékbol ké-
sziilt forgacsbdl a belsérészt allitjak elo.

Eurépdban és Amerikdban az az irényzat,
hogy egyre -inkabb megfeleld, ellenérzott meé-
retli forgacsot allitsanak el6, mert ez lehetévé
teszi a lemez mindségének fokozottabb ellenér-
z€sét és csokkenti a ragasztéanyag felhasznals-
sat, ami azért jelentGs, mert az utobbi a legje-
lentésebb koltségtényezs,

A forgéicslemez nemzetkoézi forgalma el-
enyész6, a hazai termelés a hazai fogyasztissal
vehet6 egyenlének.

III. NYERSANYAGOK

A szigetel6-, kemény- és forgacslemezgyar-
tashoz sziitkséges nyersanyagokhoz soroljuk a
ligno-celluléze rostanyagot (altalaban fa), kots-
anyagokat, egyéb specidlis adalék anyagokat és
amennyiben az eljards szilikségessé teszi, vizet.
Miszakilag tekintve kézel minden fafaj vagy
mas ligno-celluloze rost felhasznalhaté nyers-

anyagként a szigetelé-, kemény- és forgdcsle- '

mezgyartashoz. Kiilonleges minéség kikotése
esetén a probléma komplikadltabba valik és a
megfelel6 nyersanyagok kore osszébb szikiil.
Amennyiben olyan specidlis minéségli lemez
gyartasarol van sz, amelynek gazdasigosan
versenyeznie kell egyéb meglévé lemezipari ter-
mékekkel és mas versenyképes anyagokkal, a
kor tovabb sziikiil.

Alapjdban véve a nyersanyag probléma
gazdasagi jellegli és nagyon nehéz altalanositani.
Példaul egyes fafajok bizonyos formaban alkal-
masak arra, hogy bel6lik meghatarozott elja-
rassal egy vagy tobb megfeleld terméket gyart-
sanak, de méas eljardssal] nem lehet Kkielégits
termék gyartadara fehasznalni. A gazdasagi kér-
desek kidolgozasa nélkiil nem lehet megmon-
dani, hogy egy adott nyersanyag kielégitGen
felhasznalhaté-e az adott helyzetben. Egy adott
lizembdl szarmazo nyersanyag jelenlegi koltsé-
gei mellett figyelembe kell venni a koltségek-
ben a jovében bekovetkezd esetleges valtozaso-
kat is.

A kot6anyagok és egyéb adalék anyagok
magukban foglaljak azokat az anyagokat, ame-
lyeket a gyartas folyaméan adagolnak a lemez
mindségének meghatarozott javitasara; a for-
gacslemez esetén a miigyanta tartja Ossze a fa
vagy egyéb részecskéket a végleges lemezben.
Az egyéb adalék anyagok els6dleges szerepe

lehet a viztaszités, szilardsag, tartossag, vagy
tlizallésag fokozésa. Bizonyos adalék anyagok
sziikségesek lehetnek a gyartas folyaman vagy
annak egyes fazisaiban az alkalitds vagy acidi-
tas fokanak ellentrzésére.

A vizet nagy mennyiségben felhasznald el-
jarasoknal a vizet is nyersanyagnak kell tekin-
teni. Ebbe a kategériaba tartoznak a szigetel6-
és keménylemez gyartasra szolgdlé nedves elja-
rasok és azon sziraz eljardsok, amelyeknél a
filecelés utan vizet adagolnak, tgyhogy lényege-
ben nedves préselés torténik. Az Osszes rosto-
sito eljarasokhoz sziikséges bizonyos mennyi-
ségl viz a rostositashoz és rafinalashoz. A vizet
vagy goz, vagy gbéz és viz formdajaban haszndal-
jdk fel. Az energiasziikségletet szintén komo-
lyan figyelembe kell venni. Nagymennyiségd
energia sziitkséges a forgacsolokhoz, rostositok-
hoz, rafinérokhoz, a szivattyikhoz és a lemez-
gyartashoz sziikséges egyéb Dberendezésekhez,
gépekhez.

A fa mint nyersanyag

Eredetileg majdnem kizardlag csak feny6-
féleket haszndltak a rostlemezgyartashoz. En-
nek az oka az, hogy a rostositds a papirgyartas
soran fejlédott ki és kisebb moédositéssal ugyan-
az az eljarés sziikséges a lemezgyartasra alkal-
mas pép elballitasahoz is. A feny6félék nagy
mennyiségben alltak rendelkezésre azokon a te-
riileteken, ahol a lemezipar kifejlodott. Késsbb.
mivel egyes lombleveltl fajték, féleg a kisebb
fajsulyuak olesobban voltak megszerezhetok,
bizonyos mennyiséget a feny6félékhez kevertek
a mindség feldldozdsa nélkiil. Megillapitottik,
hogy gyakran a kis fajsulyu lombleveli fafajok
rostjai keménylemez gyartisa esetén ugyan-
olyan, vagy jobb tulajdonsagokkal rendelkez-
nek, mint a puhafdk rostjai, ezért egyre na-
gyobb mennyiségben kezdték felhaszndlni a ke-
ménylemez gyartasira. A késébbi fejlédés so-
ran megallapitottak, hogy a fenyé6féléket és
lomblevelticket valogatds nélkiil lehet keverni
a rostlemez mindségének csokkenése vagy a
gyartas soran torténé ellenbrzés megnehezedése
nélkiil. Néha két vagy harom fafajt egyiitt ros-
tosftanak, néha kiiléon rostositjdk dket és ké-
s6bb keverik ssze.

A forgicslemezgyartas kizarolag az elsod-
leges termékek gyartasanal keletkezé hulladék
hasznositasaval fejlédott ki, a fafajok azonosak
voltak a flrésziizemekben, enyvezettlemez gyar-
tasnél, butoriparban hasznalt fafajokkal. Pél-
daul ha egy butorgyar nagyobb mennyiségben
hasznalt fel nyéart és juhart a butorgyartisra,
ugy a mellé telepitett forgacslemeziizem a ke-
letkez6 nyar és juhar hulladékot haszndlta fel
forgacslemez gyartasara.

A farost- és forgacslemezgyartasra alkal-
mas fafajok korét bizonyos mértékig korlatozza
a fajsily. A nagyobb fajsulyu fafajok forgécso-
laséhoz és rostositiasdhoz tobblet energia sziik-
séges a rostlemezgyartds esetén. Masrészt vi-
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szont az igen kis fajsulyu fafajok hasznalata
gazdasagtalan lehet a kezelés, szallitds, téarolas
koltségei miatt vagy pedig-azért, mert a feldol-
gozas alkalmaval igen sok apr6 rész és egyéb
tormelék keletkezik. A forgacslemezgyartasnal
gyakran sziikségessé valik a migyanta felhasz-
nalds csokkentése érdekében a préselés foko-
zasa. A kész forgacslemez fajsilya igy 10—12%-
kal magasabb fajsulyuva valik, mint az eredeti
fafaj. Ha nehéz fafajt hasznalnak, a bel6le ké-
sziilt butor a kivianatosndl nehezebbé wvalik.
Ezenkiviil ha a piac jelent6s tavolsagra fekszik
az lzemtol, a szallitasi koltségek magasak lesz-
nek. Bizonyos esetben lehetséges kiilonleges
technikédval forgacslemezt eldallitani olyan fa-
fajokbdl, mint a biikk, ugy hogy a végsé lemez
kb. olyan fajsulyu lesz, mint az eredeti fa.

Az emlitett kiilonféle okok folytin a le-
mezgyartasra hasznalt fafajok leginkabb a kis-
és kozepes fajsulytak (0,4—0,6). Egyes fafajok
extrahalt anyaga csokkent mértékben alkalmas
csak lemezgyartisra. Magas asvanyi anyag, pl.
szilicium tartalmu fajok nagymértékben kop-
tatjdk a vagokéseket, a raffindlo-lemezeket, ami
szintén problémat jelent. Az egyes korzetekben
az alabbj fafajokat hasznaljak lemezgyartés cél-
jaira:

a) Eszak-Amerika. Nagyjaban véve a farost-
és forgacslemezipar az Egyesiilt Allamokban és
Kanadaban harom kérzetben helyezkedik el. A
Csendes-6cedn partvidékén az Osszes lemezfaj-
tdk céljaira majdnem kizarélag fenyéféléket
hasznalnak, lombos fajtidkat kismértékben csak
egyes forgacslemezek feliileti boritasira alkal-
maznak. A hasznélt feny6k: Pseudotsuga men-
ziesii, Picea sitchensis, Tsuga heterophylla,
Pinus contorta, Pinus ponderosa, Thuja plicata,
Abies concolor, Sequoia sempervirens. A Nagy-
Tavak vidékén kis fajsilyd lombleveliieket hasz-
néalnak nagy mennyiségben a fenySk mellett le-
mezgyartas céljaira. A feny6félék az alabbiak:
Picea rubens, Picea glauca, Picea mariana,
Abies balsamea, Pinus banksiana, Pinus stro-
bus. A legfontosabb lombfidk a mnyarak, a Po-
pulus grandidentata és tremuloides, a tobbit
kisebb mértékben a nyérral keverve hasznaljak.
Ezek a hars (Tilia americana és heterophylla)
és nyir (Betula papyrifera).

Az Egyesiilt Allamok déli és délkeleti ré-
szein rostlemezhez hasznalt fenyd6félék a ko-
vetkezok: Pinus palustris, Pinus echinata, Pinus
taedea, Pinus elliottii, amelyhez kisebb meny-
nyiségben az alabbi lombfakat keverik: Ligui-
dambar styraciflua és a fekete fliz (Salix nigra).
A forgacslemezgyartasra a fenti fafajokon kiviil
felhasznaljadk még a harsat (Tilia americana), a
nyirt (Betula lenta), néhiny kisebb {iizemben
pedig a tolgyet (Quercus rubra, stb.). Szdmos
lizem nagy mennyiségben kever be butoripari
furnirhulladékot a forgacslemezbe. Az egyetlen
mexikéi keménylemez lizem mintegy 18 féltro-
pikus fafaj keverékét hasznélja nyersanyag-
ként. '

b) Skandindvia. Skandinavidban a vilag
rostlemezipari kozpontjaban a felhasznalt két
legfontosabb fafaj a lucfenyé és az erdei fenyd.
A lombfékat kisebb mértékben keverik a fe-
nySkkel. A felhasznalt lombfdk a nyir, rezgé-
nyar és éger.

¢) Nyugat-Eurépa. Az Anglidban mikodo
rostlemezgyérak az alabbi fafajokat hasznaljak:
erdeifenyd, szelid gesztenye, éger, fliz. Széles
korben hasznéljak nyersanyagként a gyéritési
anyagot lemezgyartas céljaira. A kontinensen
hasznalt feny6félék az alabbiak: jegenye- és
lucfeny6, erdeifeny6; a lombleveltiek koziil a
feketenyar, rezgbényar és fehérnyar, tovabba a
biikk. A forgicslemezgyartas egyik legnagyobb
kdzpontja Kozép-Eurépa, elsésorban Nyugat-
Németorszag és Svaje. Az Osszes kozepes és kis-
fajsulya helyi fafajt felhasznaljak forgacsle-
mezgyartds céljaira. Ezek: biikk, a nyarfélék,
tolgy, erdeifenyd, luc- és jegenyefenyd, szelid
gesztenye, nyir és éger.

d) Kelet-Eurépa. Tekintve, hogy Kelet-
Eurépaban ugyanazok a fafajok tenyésznek,
mint Nyugat-Eurépaban, a felhasznalt fajtak is
azonosak. Az egyik csehszlovédkiai rostlemez-
tizem bukkot is hasznd]l nyersanyagként.

e) Latin-Amerika. A Dél-Amerikdban 1évo
néhany lizem lomblevels trépusi fafajokat hasz-
nél, de a legnehezebb és legnagyobb fajsulyu
fafajokat nem alkalmazzdk. A braziliai két
tizem helyi Eukalyptus fajtdkat hasznal nyers-
anyagként.

f) Kozel-Kelet. Az Izraelben miik6do egyet-

. len rostlemez lizem a helyi Eucalyptus fafajt és

importélt okumé furnir hulladékét doigozza fel.

g) Tdavol-Kelet. A TFilippi-szigeteken 1évo
rostlemez lizem Shorea fajokat dolgoz fel. Ja-
panban a kormany csak alacsony értéka flirész-
és lemeziizemji hulladékot engedélyez feldol-
gozni forgacslemez céljaira. Itt lomblevellieket
és fenydféléket, hazai és import szarmazasuakat
egyarant felhasznilnak.

h) Afrika. Dél-Afrikdban hasznalt fafajok:
Akacia mollisima, Pinus patula, Eucalyptus sa-
ligna, Pinus pinaster.

i) Ocednia. Ausztrilidban és Uj-Zelandban
magas az egy fbre es6 lemezfogyasztds. Az
ausztraliai lizemek fényersanyaga az Eucalyp-
tus félék, Uj-Zelandban a Pinus radiata fafajt
alkalmazzak.

A lemezgydrtashoz sziikséges vdlasztékok

A nedvességtartalomnak komoly befolydsa
van a gyartott lemez mindségére. Altaldban a
30%-n4al magasabb nedvességtartalmi fa alkal-
masabb a lemezgyartasra, mint a szdraz fa. Egy
kanadai téarsasdg tapasztalata szerint a nedves
fabol késziilt termék hajlit6szilardsaga kb. 15%-
kal magasabb, mint a szaraz fabol készitetteé.
A vilasztékot illetéen az alabbi 6t kategéria jo-
het figyelembe a lemezgyartisnal:

1. Tpari fahulladék (flirészlizem, furnirtizem,

_buatorgvar stb. hulladéka).

2. Fakitermelési és szallitdsi hulladék (ré-
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vid ronkok, torott ronkok, agak, vékony gyéri-
tési anyag).

3. Gyenge mingségl allomany (olyan allo-
many, amelyik nem birja a termelési és szalli-
tasi koltségeket elsodleges feldolgozasra).

4. Kereskedelmi forgalomban nem hasznalt
fafajok (flirészronk, papirfa és tuzifa tferme-
lésre nem alkalmas fafajok).

5. Els6dleges termelés.

A kategoériak hozzavet6legesen gazdasdgos-
sagi sorrendben vannak besorolva. Az ipari fa-
hulladékoknal az elsédleges fakitermelés, szalli-
tas koltségei mar meg vannak fizetve, ezért a
jol fejlett, erdében gazdag allamokban elsdsor-
ban ezen a bazison fejlédott a lemezipar. A fa-
ban szegény orszagokban természetesen ez a ka-
tegoria a sziikségleteket nem elégiti ki €s el6-
térbe jonnek a tobbi kategoriak.

Egyes allamokban mez6gazdasagi eredeti
ligno-celluléze anyagokat hasznalnak nyers-
anyagként. Itt azonban figyelembe kell venni,
hogy egyéb megfontolasok a jovében csokkent-
hetik a rendelkezésre all6 mezégazdasagi ter-
mékek mennyiségét (aratds modja, tragyazas
novekedése, vetési struktura valtozasa, stb.). A
tapasztalatok azt mutatjak, hogy o6vatossaghol
célszerii az Ulzemet nemcsak egy lehetséges
nyersanyagforrasra alapitani.

A vékony méretd faanyag felhasznalasa
egyes foldrajzi korzetekben kiilontsen fontos,
mert elésegiti az erdében rejlé tartalékok telje-
sebb kihasznalasat és lehetévé teszi a fejlettebb
erdbégazdalkodast.

Extrahdlt faanyagok. Terpentin vagy tan-
nin kivonatolds utdn a forgdcs valamit valtozik
tulajdonsagaiban, a desztillaci6 hémérsékletétsl
fliggben egy bizonyos mértékig hydrolizalodik,
de mind szigetel6-, mind keménylemez gyarta-
sara alkalmas.

Egyéb nyersanyagok. A cukornad a leg-
fontosabb nyersanyag szdmos kérzetben, ahol a
cukornddat nagy mennyiségben termesztik.
Nem olesé nyersanyag, mert egyrészt a cukor-
gyartasnak is nyersanyaga, masrészt viszonylag
rovid aratasi id6 alatt kell az egész évi terme-
léshez sziikséges nyersanyagot learatni, Gssze-
gyUjteni, szallitani és raktdrozni. Egyes teriile-
teken fontos hyersanyag a lenrost is. Mint is-
meretes, altaldban kétfajta lent termelnek: olaj-
lent és rostlent. A gyakorlatban csak a rostlen
bizonyult megfelelének forgacslemezgyartis
céljaira. Ilyen lizemek miikodnek Franciaorszag-
ban, Hollandidban, Belgiumban, Nyugat-Né-
metorszagban., Mez6gazdasigi termékrsl lévén
sz6, fenndll a tarolds problémaéaja a cukornad-
hoz hasonléan. Amiéta azonban a leniizemek
hulladékat, a lenpozdorjat hasznaljdk fel for-
gacslemezgyartasra, a tarolds problémaja a len-
feldolgozé {izemnél marad. A rendelkezésre 4allo
hulladék mennyisége folytan lenpozdorja nyers-
anyagbazist figyelembe véve, altaldban esak
kisebb lizemek létesitése johet széba. A rizs-

szalma, buzaszalma és egyéb gabonafélék szal-
maja egyarant alkalmas rostlemezgyartds cél-
jaira.

A lemezgydrtdshoz sziikséges nmyersanyagok

a) Kot6- és javité anyagok. Az alap tech-
nolégidban kétfajta adalék anyag felhasznalasa
sziikséges. Mindkettét a lapképzés el6tt adjik
a rostokhoz. A kétBanyag forgécslemez esetén
biztositja a forgacslapocskdk Gsszeragasztasat és
ezzel a forgacslemez szilardsagat és méretallan-
dosagat, mig a rostlemez esetén javitja a rostok
természetes filcelodését. Az egyéb javité anya-
gokat elsésorban a viztaszitds novelésére alkal-
mazzuk. Szigetel6lemeznél erre a célra gyan-
tat, paraffint, egyéb viaszokat és aszfaltot hasz-
nalnak. Keménylemeznél ez utobbit ritkan
hasznaljak, mert sotétiti a lemez szinét. For-

-gacslemez gyartasanal a legtobb kotéanyag ba-

zisa a karbamid formaldehyd, fenol-formal-
dehyd és melamin-formaldehyd miigyantak va-
lamelyike. A karbamid-formaldehyd a legkiter-
jedtebben hasznalt miligyanta ragasztéanyag; ez
a leggazdasagosabb, a szine is vilagos, alkalmas
belsé felhaszndlasra szolgdlé lemezek készité-
sére. A fenol és melamin migyantak dragab-
bak, de a felhasznalasukkal késziilt lemez ellen-
allobb a vizzel, h6vel szemben és ezért tarto-
sabb. Ezenkiviil hasznalnak még egyéb specii-
lis anyagokat is (pl. olajat) bizonyos tulajdon-
sagok javitdsara, amelyek felhasznalasaval vég-
zett kezelés révén a lemez ellendllobb lesz a
tlizzel, scombakkal rovarokkal szemben. Forgéacs-
lemez esetén a ragasztéanyag alapveté prob-
léma, mert Eurdpaban pl. az Osszes termelési
koltség 30—60%-4at, az USA-ban 25—50%-4t,
egyéb terlileten még nagyobb szdzalékat teszi ki.

b) Viz, Nagymennyiségli viz felhasznalasa
folytan a vizellatds igen fontos kérdés a nedves
eljarasu rostlemezgyartas esetén. Még abban az
esetben is, ha a vizfelhaszndlas minimumra tor-
tén6 csokkentése érdekében zart fehérvizrend-
szert alkalmaznak, 1 tonna kész lemez el6alli-
tasdhoz 15—25 tonna viz sziikséges. Ez azonban
csak bizonyos fafajok esetén lehetséges, maés
fafajok tobb vizet igényelnek, amihez béviteni
kell a tisztité berendezést. A szarazeljarasu
rostlemezgyartasnal lényegesen kevesebb vizre
van sziikség. Az ehhez sziikséges viz 1—15
tonna a termelt lemez minden m?-ére.

IV. ELJARASOK ES BERENDEZESEK

A gyakorlati tapasztalat azt mutatja, hogy
egyetlen eljaras és egyetlen géptipus sem hasz-
nalhaté a legelénydsebben minden fajta nyers-
anyagra és valamennyi gyartott lemeztipusra.
Ttt ezért csak az alapeljaras és a leghasznalato-
sabb gépek ismertetésére térek ki. A szigetelo-,
és keménylemezgyartas rendkiviill hasonlé é€s
eltérés csak a lapképzés utdn van. Ezért az el-
jaras ismertetésénél a két lemezfajtanal csak
az eltérésekre mutatok ra kiilén-kiilon, a alap-
eljarast csak a szigetel6lemeznél ismertetem.



.

A e A | Al

112 Faipar VII. évf. (1957), 3. sz.

"V Y 7

-~

Madas A.: A farost- és forgdcslemezgyértas

A) SzigetelGlemez

1. Rostositds. Ez talan a legfontosabb mu-
velet a rostlemezgyartis folyamatidban. Mivel a
szigetel6lemez volt az elsé rostlemez fajta amit
gyartottak, természetes volt, hogy az alkalma-
zott eljards szorosan kovette a fakoszoriilet
ben, pl. Amerikdban 6rlétarcsékat is ma-
gukban foglal6®eljarasokat alkalmaznak, ezek
az lzemek fakoszoriiletet hasznédlnak.

a) Koszoriiléssel torténd rostositds. A szi-
getel6lemez gyértashoz sziikséges fakoszoriile-
tet altaldban a szokasos fakoszoriilokben készi-
tik, amelyekben hydraulikus dugattyik prése-
lik a fat durva, forgdé kovekhez. Ezek a gépek
gombfat haszndlnak fel, elsésorban feny6t és
puha lombfafajokat. A fakoszoriilet nagyobb
szazalékban tartalmaz nagyon durva rostkote-
geket, mint az Orléssel késziilt rost szuszpenzié.
Ez nem jelent nehézséget a szigetelGlemeznél,
amelynek gyakran durva a feliilete, a kemény-
lemeznél azonban tovabbi finomitidsra wvan
sziikség. Eszak-Amerikidban néhény nagy szi-
getelélemez lzem papir- és fapépgyarakkal

kombinaltan mikodik és a lemezgyartashoz

szilkséges rost szuszpenziénak csak egy része
késziil a gombfabdl elballitott fakoszoriiletbdl,
a tobbit 6rldtarcsdk, kalapacsos 6rlék segitsé-
gével gyartjdk és a rost szuszpenzidkat a vég-
termék mindségének megfelelé aranyban keve-
rik Ossze. »

b) Tdrcsds 6riében torténd rostositds. Ezen
eljaras alkalmazisa esetén az apritékot, vagy
szecskdzott nyersanyagot Orlétarcsikban me-
chanikai miivelettel alakitjak &t durva rost
szuszpenziéva ugy, hogy az apritékot eldzéleg
lagyitjak, sziikség esetén gbzoléssel, vagy enyhe
kémiai fézéssel. A tarcsas &rlében toérténd ros-
tositds elonye a fakoszoriilével szemben az,
hogy tobb és szélesebb vilasztéku fafajt lehet
felhaszndlni lemezgyartas céljaira, mint pl.
gombfabol késziilt forgacsot, ronkvéget, furnir-
hulladékot, stb.

Miel6tt az apriték vagy egyéb anyag az
orl6tarcsdkban vagy raffindatorokban athalad,

altalaban elbzetes kezelést kap. Az atmosoit és.

g6zolt fabol késziilt rost szuszpenzidéban keve-
sebb a torott rost és durva rostkdteg, a rostok
hajlékonyabbak, jobban filcel6dnek, beléliik
erosebb lemez készithets. A lombleveliiek g6-
zolése hatékonyabb, mint a feny6ké a defibra-
las sziikségletének csokkentése szempontjabél.
Jellemz6 g6zolési periédus 30 perc 5,3 kg/em?
gbéznyomas mellett,

Nagyobb fajsilyi lomblevelliek esetén ki-
vanatos az apriték enyhe kémiai fézése. A de-
fibralas orlétarcsakban torténik, ahol az egyik
tarcsa all, a méasik forog, vagy mind a kettd
forog. A téarcsdk speciélis 6tvozetbd]l késziilnek,
altaldban carborundumbol. Az &rlétaresakba
keriilt apritékot a taresik forgas kozben defib-
raljak, azaz rostjaira bontjik, morzsoljik szét.

- A rost szuszpenzié minGségét befolydsdlo té-

nyezdk: fafaj, el6kezelés, a rostositandé anyag
fizikai forméja, az adagolds mértéke, stliriiség,
homérseklet, a forgasi sebesség, az energiafel-
hasznélas mértéke és egyéb tényezék, amelyek-
b6l jénéhanyat csak tapasztalati uton lehet
meghatérozni. Az energiasziikséglet 200—800
KWO tonnénként (10—14 HP napi tonnanként)
a fafajtol és eldkezeléstél fliggben. A nyers-
anyagnak rost szuszpenzidva tortént atalakitdsa
utdn azt rostdn kell &atbocsatani, hogy eltavo-
litsak a durva rostkotegeket, gocsoket és pisz-
kot (a durva anyag egy részét vissza lehet ve-
zetni a rendszerbe ujbdli feldolgozasra). A rost
szuszpenzi6ot altalaban tovabbi finomitasnak ve-
tik ald a szilardsdg novelésére. Szdmos 6rlé-
tarcsa van hasznélatban a gyakorlatban, ame-
lyek koziil a legismertebb a svéd Asplund rend-
szer, amelynél a g6zolés és defibralds egy egy-
ségben van Osszeallitva és folyamatos miivelet-
tel dolgozik. Egy egység 10—30 tonna sziraz
fat dolgoz fel a nyersanyagtél és a defibralas
megkivant fokatol fuggben.

2. Emyvezés. Az enyvezés a viztaszitas,
vagy mechanikai szilardsag, esetleg mindkettd
fokozasat szolgalja. A wviztaszitds fokozéasara el-
s6sorban gyantat, paraffint, mligyantat, esetleg
aszfalt emulsiét haszndlnak. Az altaldban hasz-
nalt mennyiség 1% koriil van.

3. Lapképzés. Régebben a szigetel6lemez
eléallitasara szakaszos lapképzit hasznaltak, ezt
a moédszert azonban ma mar csak a kisebb lize-
mek hasznéljdk. A lap képzése ebben az eset-
ben egy fenék nélkiili siillyeszthet6 keretben
torténik, amelyet az alatta 1évé szitdhoz le le-
het engedni. Egy laphoz sziikséges, pontosan
lemért rostmennyiséget a keretbe szivattyuz-
nak, amelyre alulrél vakuumot adnak a vizte-
lenités végett. A viztelenités utan feliilrél prés-
nyomést kap a lap a tovabbi viztelenités, a lap
vastagsagdnak csokkentése érdekében. Ezutén a
keretet felemelik és a lap a szaritékhoz kertil.
Ma méar azonban 4&ltaldban a folyamatos lap-
képzést alkalmazzdk, amelyet a sikszitds és
hengerszitds gépek képviselnek.

A lemezgyértéisban hasznélt sikszitds gépek
lényegében hasonléak a papiriparban hasznélt
gépekhez, a szita azonban lassabban mozog. A
szita alatt szivészekrények vagy szivéogumi
gylr(i segiti el6 a lap viztelenitését. A lap
ezutdn a prés részbe keriil, ahol a tobbi viz
kertil eltavolitasra.

Rostlemezgyartas céljaira kiilonféle tipusit
hengerszitds gépeket hasznalnak, ezek koziil a
legismertebb tipus a vakuum tipusi egyes hen-
gerszita. Ez lényegében egy nagy dobszita. A
dob durva szitdval van boritva és egy tartély-
ban forog. amelyben a rost szuszpenzié suri-
sége 0,75—1,5%.

A szuszpenzié magassiga valamivel meg-
haladja a dob kozepének magassidgit. A dob
szegmensekre van osztva, amelyben egyforman
lehet vakuumot és préshatast létesiteni. A dob
azon részei, amelyek a rost szuszpenzioba van-
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nak meritve,-ahol a lapképzés torténik, vakuum
alatt 4llanak. Azokban a részekben, amelyek a
rost szuszpenziot elhagyjak, a vakuum megto-
rik és enyhe préshatast kap, ami segiti a le-
mezt a dréthalé elhagyasaban. A lap ezutan
hengerprésen halad 4§t a tovdbbi viztelenités
érdekében és a vastagsig ellendrzése vigett.
Ezutdn torténik a szitkséges méretre térténo le-
vagas és szaritokhoz torténé szallitds. A folya-
matos lapképzés esetén a nedves lap altaldban
gorgésoron kerll a présrészbol a szaritoba és a
szarité elétt korkés vagja el a végleges lapmé-
retre a lapot. '

4. Szaritds. A présrészt elhagy6 lemez ned-

vességtartalma valtozo, pl. egy 300 kg/m?® végso
fajsulyu lemez viztartalma 55—60% az Ossz-
sulyra vonatkoztatva. A tobblet viztartalmat
specidlis szaritokban g6zolik el a haszndlatos
harom szarité modszer, az alagutas szarito ke-
mence, a gozfitéses fémlapu szarité és a folya-
matos, gorgésorru szarit6 valamelyikének az al-
kalmazasdval. Ez utébbi lehet emeletes, A sza-
ritds a levegé sebességének, nedvességtartalma-
nak és homérsékletének szoros ellendrzése mel-
lett torténik. A hasznalt homérséklet 120—130
C° kozétt valtozik, a legmagasabb a kezdeti sza-
kaszban, a legalacsonyabb a végsé szakaszban,
hogy a széraz lemez meg ne gyulladjon. Az at-
lagos lizemben a teljes szaritasi- id6 2—4 o6ra és
a szaritébol kikeriilé lemez nedvességtartalma
1—3%.

5. Kiegészité miiveletek. A szaritdsi mive-
let utdn a lemezt szélezik és kozvetlen felhasz-
naldsra keriilhet. Kiilonleges alkalmazasra a le-
mezeket még tovabbi kezelésnek vethetik ala.
Egyes lemezek aszfaltboritdst kapnak kiilsé bo-
ritdsra szolgdlé lemez elballitasara. Az Egyesiilt
Allamokban kb. a foly6étermelés 1/3-at befestik.
Ezen kiviil még szamos célra, szdmos eljarassal
kezelik a lemezt, ezek koziil kett6t célszerii
megemliteni, a gombék és rovarok elleni keze-
lést, valamint a tlizvédelmi kezelést.

B) Keménylemez

A szigetel6lemezhez hasonléan a kemény-
lemez minbsége is a rostok filcelddési tulaj-
donsagatol fligg és szilardsagat is els6sorban
ebbdl a forrasbol. nyeri. Azok a lemezek, ame-
lyeknél a kotés nem természetes eredetli, ha-
nem kotSanyag kovetkezménye, nem tekinthe-
t6k keménylemeznek, ezek a forgacslemezek
mos eljarassal allithatjak eld, de mindegyik két
alapeljarasra vezethet6 vissza, az egyik a ned-
ves, a masik a szaraz filcelésli eljaras. A ned-
ves eljards esetén — ezzel késziil egyébként az
Osszes szigetel- és a legtobb keménylemez —
a lapképzés hig rost szuszpenziobdl torténik. A
széraz eljaras esetén viszonylag széraz rostokat
hasznalnak, amelyekbdl levegé és mechanikai
eszkozok segitségével képezik a lapot. Elkép-
zelheté azonban, hogy a lap tisztan mechanikai
eszkozok segitségével is kialakithaté. Van mas

osztalyezas is, amely szérazon és nedvesen pré-
selt lemezeket kiilonboztet meg. A félreértések
elkertilése végett a tovabbiakban a lapképzés-
nél ,szaraz filcelés* és ,nedves filcelés'* elne-
vezést alkalmazzuk, a préselésnél pedig a ,sz4-
raz préselés” és  nedves préselés‘ kifejezést. A
tovabbiakban a nedves filcelésli eljarasrol lesz
sz6 és a szaraz filcelési eljardassal kapcsolathan
csak a kiilonbségeket emlitem.

1. Rostositdas. A fa, vagy egyéb lignocellu-
léze anyag defibrdlasa keménylemez céljaira
dltaldban orldtaresak atjan, vagy explézioselja-
rassal torténik. A szuszpenzié 6rlésfokinak ma-
gasabbnak kell lennie, mint a szigetel6lemez
esetén és jobban kell raffindlni a szilardsag fo-
kozasa érdekében. Ezért a fakoszoriilet nem ad
megfelel6 mindségli rost szuszpenziot kemény-
lemez gyértasara. A defibralas el6tti g6zolés és
enyhe kémiai f6zés a keménylemez gyéartasnal
fontos mivelet, mert megkonnyiti a rostok
szétvalasztasat. Orl6tarcsdk alkalmazisa esetén
a rostositds lényegében azonos a szigetel6lemez-
nél elmondottakkal. Az explézios eljarasnal
mind a feny6félék; mind lombleveliiek, de lé-
nyegében valamennyi lignocelluléze anyag fel-
hasznéalhatok. Ennek az eljarasnak a lényege a
kovetkez6. A kozonséges apritékban készitett,
kb. 19 mm nagysagu, négyzetalaku apritékot
50,8 mm atmér6 csovekbe adagoljak. Az egyes
csoveket megtoltik, lezarjak, majd az apritékot
42 kg/em® géznyomas ald helyezik 1 percig,
majd a nyomast hirtelen 70 kg/cm*re emelik
és ezen tartjak 5 maésodpercig. A kezelési id6
ilyen magas nyomas mellett igen kritikus és a
fafajtol és a kivant terméktdl fligg. Ezutan a
cs6 fenekének felnyitasaval a nyomés megszi-
nik és az apriték barna, vattaszert rosttomeg-
formajaban kil6. Egy ciklonba érve a gézt le-
engedik és kondenzalodik, a kil6tt rostok pedig
egy ladaba hullanak, ahol vizzel keverednek és
onnan mosokon, raffinatorokon ésszitdkon szi-
vattyuzzak keresztiil. A rostkihozatal ennél az
eljirasnal alacsonyabb mint a tobbi rostosito
eljarasnal, amj annak a kovetkezménye, hogy
a magas nyomas melletti gozolés mellett a he-
micelluléze anyag hydrolizal.

2. Enyvezés. A keménylemez gyartasndl a
viztaszitds novelését szolgadlé enyvezés hasonléd
a szigetel6lemeznél elmondottakhoz, de az ada-
golt mennyiség kisebb. A szildrdsag novelését
elbsegité adalék anyagok koziil a legismerteb-
bek a fenol-formaldehyd miigyanték. Ezeknek
féleg alacsonyabb értékli nyersanyagok esetén
van jelentfsége.

3. Lapképzés. A keménylemez termelésben
a lapképzés ugyanugy torténik, mint a szige-
tel6lemeznél, leginkabb a sikszitds gépeket
hasznaljak. A melegprés el6tt a lapot el6prése-
lik, ezutan a lap atlagos viztartalma 65—70%.
A kovetkez6kben a lapot szélezik, a sziikséges
hosszra vagjak és a melegprésekhez mozgatjak.

4. A szdraz filcelésti eljards. A keményle-
mez gyartasban a szaraz filcelés és a nedves fil-
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celés kozotti eltérés lényege, hogy a szaraz fil-
celés esetén a rostokbol szaraz, lebegd szusz-

- penziét képeznek. Meg kell emlltem hogy ez -

az eljaras csak a legutobbi években fejlédott
ki. Jelenleg az Egyestilt Allamokban hasznaljak
néhany lizemben és ma még nehéz megmon-
dani, hogy milyen fontossagra tesz szert ez az
eljaras a jovében. Elénye mindenesetre, hogy fel-
hasznéalhaté olyan helyen is, ahol friss viz meg-
felel6 mennyiségben nem 4ll rendelkezésre és
ahol a szennyvizek visszabocsatasdnak kérdése
problémakat vet fel. A nyersanyag rostositasa
nagyjabdl ugyanugy torténik, mint a nedves
eljards esetén. A defibralas altaldban 6&rlétar-
csdkban torténik, szaraz vagy kozel széraz ko-
rilmények kozott. A szdraz eljarasndl nines
keverékad az adalékok bekeverésére, mint a
nedves eljarasnal. A hasznilt két adalék anyag
a viasz és fenol migyanta. A viaszt &ltalaban
permet formajiban az Orlétaresdk el6tt vagy
utan adagoljadk. A felhasznilt mennyiség 2/,%
koriil mozog. A fenol miigyantat kiilon lépésben
enyv felhordéval adagoljak '/»-t61 4—5% nagy-

sagban. Alapjdban véve a lapképz6 szaraz elja-

rds egy adagolé egység, amelyik az els-
készitett rost elegyet a megkivéant mértékben a
lapképz6 egységbe adagolja. Elkiiloniti a rost-
tomeget és egy kombinidlt pneumatikus-
mechanikai miivelettel a rostokat egy mozgé
szitdra helyezi le. A filcelés ugy kovetkezik be,
hogy az egyes rostok abban az irdnyban helye-
z6dnek le és rendezbédnek el, amelyben a szi-
tara estek. A rostok ilyen véletlen elhelyez6-
dése biztositja, hogy az igy késziilt kemény-
lemez azonos a szokdsos nedves eljarassal ké-
szilt keménylemezzel. A gyartas tovabbi része
hasonlo a nedves el]arasnal ismertetett techno-
logiaval.

5. Préselés. Két alapeljarast kiilonbozte-
tink meg, a szaraz préselést és nedves prése-
lést. Ha a lemez nedvessegtartalma olyan ma-
gas, hogy szitara van sziikség a goz elvezetésére
a préselés alatt, a miiveletet nedves prmeles—
nek nevezik, a termék egyik oldala sima, a ma-
sik recés. Ha a lemez ned‘vességtartalma olyan
alacsony, hogy szitara nincsen sziikség, a mu-
velet neve szdraz préselés és a kapott termék
mind a két oldala sima (S—2—S, smooth two
sides). A sziraz préselés vagy nedves préselés
alkalmazhat6é mind a nedves, mind a szaraz fil-
celésti eljaras esetén.

a) Nedves préselés. A préselést gbzzel vagy
melegvizzel futott emeletes présekben hajtjak
végre. Az Uj uzemek jé részében melegviz fi-
tést alkalmaznak; ez egyenletes hokozlést biz-
tosit a présben, ami gézflités esetén nehezeb-
ben biztosithato. A lemez tulajdonsagait nagy-
mértékben befolyasolja a présids, hémérséklet,
nyomas és nedvességtartalom. Jellegzetes pré-
selési ciklus harom fazisbél all és 6—15 percig
tart. Az els6 1épés egy viszonylag révid idé ma-
gas nyomason, aminek célja, hogy a szabad viz
legnagyobb részét kiszoritsa és a lemez kivant

vastagsagat megadja. A maésodik lépésben a
nyomast jelentésen csokkentik, ez tart legto-
vébb és célja a vizgbz eltavolitasa. A befejezd
lépés egy rovid szakasz ismét, magas nyomas
mellett megadja az utolsé kezelést. A nyomas
tizemenként véaltozik, de a legnagycbb nyomés,
amit alkalmaznak, 50 kg/em? koriil van. A pré-
selés alatti h6 nagysdaga igen lényeges, hogy
elosegitse a rostok kozotti kotést. E célbdl a hé-
mérséklet 185 C° koriil van.

b) Szdraz préselés. Ez a préselési mod ala-
csony viztartalma lemezeknél hasznilhaté. A
préselési ciklus valamivel rovidebb, a készter-
mék mind a két oldalon sima.

6. H6- és olajkezelés. a) Hokezelés. A ke-
ménylemez mindségét hokezeléssel tovabb ja-
vitjuk. Jellemz6 eljards egy 5 o6rdan keresztiil
155—160 C° héfokon végzett kezelés, ami kb.
25%-kal noveli a lemez szildrdsagat és javitja
a lemez viztaszité készségét is.

b) Olajkezelés. Az olajedzés szintén noveli
a szilardsagot és a viztaszitast. A hasznélatos
technolbgia szerint a melegen préselt lemez
meleg olajfiirdébe kertil, utana pedig 160—170
C° hémérsékleten kezelik 6—9 oraig szarito ke-
mencékben, amelyben meleg levegé cirkuldl.

7. Klimatizalas és kondiciondlds. A me-
legpréselés, hokezelés és edzés utan a ke-
ménylemez nedvességtartalma jelentésen alatta
van a normalis egyensulynak. Ha a lemezt
nagyon szdraz é&llapotban  hasznilatba ve-
szik, a méreteit megvaltoztatja, mert nedvessé-
get vesz fel és vetemedik. Ezért kivanatos a
szdraz lemez bizonyos foku benedvesitése cso-
magolas el6tt kb. 6—8% nedvességtartalomig
és ezt a nedvesitést célszerli a vetemedés meg-
akadalyozasa érdekében ellenérzott korilmé-
nyek kozott végrehajtani. Erre a célra szdamos
eljarast alkalmaznak a gyakorlatban, Egy szo-
kasos klimatizdléban a relativ nedvesség 80—
85% kozott, a hémérséklet 37,8—49 C° kozoit
mozog, a sziikséges id6 pedig 5—6 ora.

8. Szélezés. A klimatizdldas utan torténik
meg a lemez végleges
Ha a lemez olajedzést is kap, a szélezés az ed-
765 elott torténik. A szélezési hulladék durvan
6—7%, egyes lizemekben a hulladékot ujra fel-
hasznéljak, visszaviszik az apritoba, rostaljak,
g6zolik, a fellagyitott apritékot ujra atbocsat-
jék az Orlétarcsakon.

9. Kiegészité miiveletek. Specidlis lemezek
gyartasa soran a keménylemezeket tovabbi ke-
zelésnek vetik ald, amelyek eredményeképpen
novekszik a lemezek tlizdllosiaga, gombakkal,
rovarokkal szembeni ellendlldsa. Kiilonbozé ce-
lok érdekében a lemezeket festik, vagy miibér,
papir boritassal latjak el. Késziilnek specidlis
célokra perfordlt lemezek is. Ezenkivill még
szamos eljarast alkalmaznak a gyakorlatban a
lemezek tovabbi hasznalhatésiginak novelése
érdekében.

js 0 "ww

méretre torténdé szélezése. ’
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C) Forgdcslemez

A forgicslemez fa vagy egyéb ligno-cellu-
loze anyagok kulonallo részecskéibdl késziil,
amelyek miigyantaval vannak oOsszeragasztva. A
forgacslemezgyartas kialakulasat és gyors fej-
16dését a modern miigyanta ragasztéanyagok el-
terjedése tette lehet6vé. A beruhazasi szlikség-
let kisebb, mint a rostlemezgyéarak esetében és
lényegesen kisebb kapacitasu lizemek muikod-
nek, mint a rostlemezgyarak szokasos kapaci-
tasa. Az els6 mikodo lizem 1941-ben indult meg
Bremenben, Németorszdgban: Néhany évvel ké-
s6bb  Svajcban indult fejlédésnek a forgacsle-
mezipar, mig az Egyesiilt Allamokban a fejl6-
dés az utols6 tiz év alatt kovetkezett be. A for-
gacslemez legaltaldnosabb felhasznalasi teriilete
a butoripar.

1. A forgacs el6készitése. Teklntve hogy a
végtermék mindsége elsésorban a hasznalt for-
gacs mindségétol fligg, érthetd, hogy a forga-
esok kialakitdasa egyike a gyartas legfontosabb
miiveletének. A gyartas egyes szakaszai, mint a
kezelés, szaritas, rostalds, ragasztas, lapképzés,
tovabba a ragasztéanyag sziikséglet® szoros Osz-
szefliggésben vannak a forgacstipussal.

A haszndlatos forgacstipusok két csoportra
oszthatok, ezek: a kalapacsos forgacsoloval ké-
sziilt forgacs és a vagott forgacs. A kalapacsos
forgacsoloval késziilt forgacs szildnkos, vastag-
'saga 0,1—3,0 mm. A vagott forgacs lemezes, vé-
konyabb, altaldban 0.2—0,4 mm vastag, 10,0—
30,0 mm hosszu és 3.0—6,0 mm széles.

A kalapéacsos forgacsoloban hasznalt nyers-
anyag é&ltalaban fahulladék, mint furnirtizemi
hulladék, vékony gyéritési anyag, stb. A kala-
pacsos forgacsoloban késziilt forgacs méreteit
nehéz pontosan ellendrizni, ezért az egyonteti
forgacsanyag biztositisa érdekében nagyobb
mértékben kell rostalni. A vagott forgacs ter-
melése specidlis gépeken torténik. Elmondhaté,
hogy minél vékonyabb a forgacs, annél nagyobb
a szilardsag és jobbak a végtermék fizikai tu-
lajdonsagai. Van azonban egy alsé hatar, mert
a vékonyabb forgicsokhoz tobb ragasztéanyag
sziikséges. A haszndlatos gépek igen sokfélék,
ezek altaldban két alaptipusra vezethetok visz-
sza; az egyik a korongbalta tipus, a masik a
forgotaresés tipus.

2. Osztalyozds. A forgicsok osztilyozasira
két alapvet6 moédszert alkalmaznak, az egyik a
rostalas, a masik levegével torténd osztalyozas.
Az el6bbi tovabb feloszthaté vibralé sikrostara
és forg6 hengerrostara. A levegével torténd osz-
talyozast csak kismértékben alkalmazzik.

3. Szdritds. Mivel a forgacslemezgyartis
ragasztasi miveletet is foglal magaban, a nyers-
anyag nedvességtartalmat gondosan ellenérizni
kell. Altaldban négy fé-szérit4si modszert hasz-
nilnak a gyakorlatban; ezek:

a) Forgo szarités.

b) Szalag szérités.

¢) Korong széritas.

d) Magas hofoku ,pillanat® szaritas.

A forgoé dobszaritoban goz esetén a szari-
tasi hofok 100 C°, kdzvetlen hé esetén 200 C°
kortil van. A dob forgbé mozgasa kovetkeztében
az anyag lassan el6re mozog.

A szalagszaritonal a forgacslapoeskak azo-
nos vastagsdgu szonyegben haladnak elére a
szalagon, amelynek sebességét valtoztatni lehet
és ezért a szaritdas sebessége ellendrizhets. A
szaritasi id6 5—10 perc, a szaritasi héfok 120
C° koriil van.

A korong szarité egy fliggbleges tengelyre
szerelt vizszintes korongokbol all, amelyben az
anyag feliilrdl lefelé mozog, a levegé cirkulaci6
pedig alulrol felfelé torténik. A szaritasi ido
100 C° mellett 15—45 perc.

A magas héfoku ,pillanat szaritas egy kb.
40 cm atmér6ji csében torténik. Az alkalma-
zott homérséklet kb. 400 C°, ezért a légaram
igen gyors és az anyag koncentricidja a .rend-
szerben alacsony. A szaritékbol kikeriilé6 anyag
nedvességtartalma 5—12% kozott valtozik.

4. A ragasztéanyag bekeverése. A ragaszto-
anyag a termelési koltség 30—60%-at teszi ki,
ezért igen fontos hatékony gyantaadagoldk al-
kalmazasa. A szaraz forgacsanyagnak a ragasz-
téanyaggal torténd osszekeverésére két modszert
alkalmaznak. Ezek a szakaszos és a folyamatos
modszer.

a) A legaltalanosabban hasznalt szakaszos
keverdg altalaban egy dobbol 4ll vagy maga a
dob forog, vagy a dob tengelyére szerelt karok
keverik Ossze a migyantat a forgacsokkal. A
ragasztbanyagot a dob tetejére vagy a tengely
kozepébe szerelt fuvokakon 4t adagoljuk 2—4
kg/em? légnyomas mellett. A dobot kb. /.-ig
toltik meg forgaccsal, keverési idé 3—10 perc.
Az eljaras elénye, hogy a miigyanta adag 36l
ellenérizhetd.

b) A folyamatos kever6 egy kor vagy ovi-
lis alaku vélyu. A forgécslapocskikat tengelyre
szerelt karok mozgatjak elére. A ragasztéanyag
adagolasa szintén fuvokdkon keresztiil torténik.
Az eljards. egy modositisa az, amelyben az
anyag egy magas kamra tetején keriil beveze-
tésre és a forgicslapocskak a kamra aljan elhe-
lyezett fuvokakon at érkezé ragasztéa»nyaggal
hullds kozben enyvezddnek. A forgéces és ra-
gasztéanyag mennyisége automatlkusan ellen-
orizhetd.

Amennyiben a viztaszitds fokozasara pa-
raffin - emulziét hasznalnak fel, ezt A&ltaldban
specidlis fuvékdkon adagoljak.

Az elmondottakon kiviil még szamos {vlya-
matos keveré van hasznilatban, mint pl. a hen-
ger tipusu, a vibrator tipusu, stb. A leginkabb
hasznalt ragasztéanyagok a karbamid, a fenol és
karbamid-melamin miigyantdk. Eur6paban al-
talaban karbamid, az Egyesiilt Allamokban, fe-
nol miigyantat alkalmaznak. A felhasznalt ra-
gaszféanyag mennyisége 4—15% kozott valta-
kozhat, a legtobb esetben 6—9% kozott moezos.

5. Lapképzés. A lapkepzes két alapvet6
modszere a szakaszos és a fo]yamatOS lapkep-
Z€s.
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a) A szakaszos lapképzé egy tdlca, amelyre
keret van erésitve. A lapképzés két mdodszerrel
torténhet: a taleca el6re-hatra mozgatasaval,
vagy a forgacsadagolo elére-hatra mozgatasaval.
Ennél a moédszernél meghatarozott mennyiségii
enyvezett forgdcs keriil a rekeszekbe. A for-
gacsok elosztasa egyenletes, de a részecskék el-
helyezkedése véletlen. A lapképzés utdn a lap
elépréselést kap és csak azutan kerill a meleg-
présbe. Az egyrétegli lemezek mellett hdromré-
tegli lemezeket is gyartanak, amelynél a két bo-
rit6-réteg forgicsai alakban és méretben kiilén-
béznek a bels6 réteg forgacsaitol. A borité réte-
gek ragasztéanyag tartalma altaldban magasabb,
8—15%, mig a bels6 rétegé 4—8%.

b) A folyamatos lapképzésnél a forgacsla-
pocskdkat egy vagy tobb rétegben mozgd sza-
lagra teritik. Ennél az eljardsnal a vastagsagot
volumetrikusan ellenérzik. Vannak fejleitebb
eljarasok is, ahol a forgacseloszlast suly alap-
jan hatarozzdk meg. A lapképzés utan a lapot
elépréselik.

¢) Dugattyts lapképzés esetén a lapképzés
és préselés egy miiveletben torténik. A forgacs-
lapocskakat egy hossztu flitott forman préselik
keresztiil dugattyu segitségével. A forma tulaj-
donképpen két lap és az alkalmazott nyomaés a
lemez lapoldalaval parhuzamos. A forgacsla-
pocskak alapjaban véve a lemez lapfeliiletére
merélegesen helyezkednek el, ami azt jelenti,
hogy az igy készilt lemez hajlitészilardsaga
alacsony. Dugattylis préselés esetén a gyéartis
sebessége 0,8—1,2 méter/perc, a ragasztéanvag
sziikséglet 4—6%. A dugattyus eljaras mind ho-
rizontalis, mind vertikalis elrendezésben alkal-
mazhaté. '

6. Préselés. A préselés altaldban szakaszo-
san torténik, de hasznalatos folyamatos modszer
is. A lapot a legtobb esetben egy egynyilasu
hydraulikus hidegprésen elopnesehk Az el6-
préselés oka:

a) a lapvastagsdg csokkentése és ezzel a
sziikséges présméretek és présidé csokkeniése,

b) konnyebben kezelhetévé wvalik a lap,
csokken a sarkok letéredezésébdl szarmazo vesz-
teség. Préselési homérséklet altalaban 100—140
C°, de alkalmaznak 160 C° héfokot is. A prés-
nyomas -15—20 kg/cm?, a préselési ciklus 19
mm vastag forgacslemez esetén 4ltaldban 15
perc. A présbe 1ép6 lap nedvességtartalma 12—
15%, ami 8—12%-ra csdkken a préselés soran.

Az egyetlen ismert folyamatos préselesi el-
jarasnal a lapot magas frekvencidval 80 C°-ra
elémelegitik, miel6tt a présbe jut. A prés két
vizszintes folyamatos acélovbdl all, amelyeket
egy sor acéllemez alkot. A két acéllemezbol
4ll6, folyamatosan mozgé 6v kozé kertil a lap.
A préselés ugy torténik, hogy az ovek egyikeét
hydraulikus heng-erek:kel emelik. A hasznélt
maximalis nyomas 18 kg/em?.

7. Kondiciondlds, a nedvességtartalom ki-
egyenlitésére szolgal és lehet automatikus be-

rendezésli, de a kondicionalé kamraba torténd
berakas torténhet kézierével is.

8. Szélezés. A préselés vagy kondicionalas
utdn a forgicslemezt méretre vagjak, a veszte-
ség kb. 2—6%. Haromrétegli lemez gyartasanal
a hulladék belsé-részként hasznosithato.

9. Egyéb miiveletek. A forgacslemezek zo-
mét furnirozzdk vagy egyéb anyaggal boritjak,
hogy jobb feliiletet kapjanak, vagy ndveljék a
szilardsagi tulajdonsdgokat. Ez kiilontsen fon-
tos a dugattyts eljarassal késziilt lemeznél, ahol
a lapra mer6leges iranyu szildrdsag viszonylag
alacsony. Ha a tlizdllésdg novelése kivanatos,
kiilonféle kémiai anyagok bekeverése sziikséges
a ragasztéanyag bekeverése el6tt, vagy alatt.

_ (Ldsd 119. oldalon 1., 2. dbrat.)

V. A TERMELES ES PIAC GAZDASAGI
SZEMPONTJAI

Ez a fejezet az lizemek nagysaga €s a be-
ruhdzasi koltségek kozotti osszefliggést targyalja
a kiilénféle lemezfajtdkra és osszehasonlitja
azok termelési koltségét és keresi a termelesi
koltségek valtozasat az lizemnagysig flggve-
nyében.

A kozolt adatok kizarélag svédorszagi viszo-
nyokra vonatkoznak és természetesen orszagon-
ként jelentésen valtozhatnak.

Beruhdzdsi koltségek. A forgics és kemény-
lemez lizemekben a kapacitast a prések nagysaga
és a préselési ciklus, a szigetellélemez uzemek-
ben a szaritok szadma és kapacitdsa hatirozza
meg. Ezért az egyeb berendezéseket és gépeket
ugy kell megvalasztani, hogy megfeleljen lehe-
toség szerint a kulcsgépek kapacitasanak. Mu-
szaki okokbol azonban lehetetlen az Gsszes gé-
peket pontosan Gsszehangolni a préskapacitas-
sal, mert pl. a lapképz6 gép kapamta.sa mindig
n&gyobb mint egy egyes présé a rostlemez
tizemekben.

A farost és forgicslemez lzemek esetében
egyenes osszefliggés 411 fenn a beruhézasi sziik-
seglet és az lzemnagysag kozott. Az Osszeflig-
gés az aldbbi  egyenlettel . abrazolhato:
Y =K x + C, ahol Y az 6sszes beruhézasi sziilk-
séglet, x az lizem kapacitasa, K és C allandok.

Az 0Osszes beruhazds tehat két részbél all,
egy fix részbbl, amely nem valtozik az lzem-
nagysaggal és egy wvaltozd részb6l, amely az
tizem nagysdgaval aranyosan valtozik. A C és
K adott lizemtipusra, adott helyen valtozatlan.
Mivel a beruhazasi sziikségletnek csak egy ré-
sze fligg az Uzemnagysagtol, a napi tonnatelje-
sitményre es6 beruhazis az lizemnagysag nove-
kedésével csokken. A termelGkapacitds egysé-

gére es6 beruhdzast y-nal jelolve y—= 3
x
alabbi hyperbolikus fliggvényt kapjuk eredmé-
nyiil:
Y= 18 + K
x
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Igy az lizemnagysig novekedésével a kapacitas
egységre esé beruhdazas el6szor hirtelen, majd
lassabban csokken, fokozatosan kozelitve egy
minimum értékhez, amelyet a vizszintes asz-
szimptota jelent (y = K).

A beruhézasi sziikségletek az aldbbi hata-
rok kozott valtozhatnak:

Keménylemez iizem:

6 000 t kapacitas 1,4 milli6 Dollar
100 000 t kapacitas 8,1 milli6 Dollar

SzigetelGlemez iizem:

6 000 t kapacitas 1,3 milli6 Dollar
85 000 t kapacitas 6,9 millié Dollar

Forgdcslemez iizem:

4 000 t kapacitas 500 000 Dollar
24 000 t kapacitas 1,3 millié6 Dollar
Az egyes lemezfajtdk gyartasdhoz sziiksé-
ges beruhazasok kozotti Osszefliggéseket az
alabbi tablazat tiinteti fel:
9. tbldzat

Egy 25,000 t/év Kkapacitdsi lemeziizem beruhdzdsi sziikséglete
(Hirom miiszakos munka) Milli6 U.S. Dollar

Forgics- Kemény- Szigetel6

Megnevezés lemez lemez lemez
Gépi berendezés ............... 1,00 1,63 1,86
2o L N S 0,23 0,61 1,71
Egyéb koltségek .............. 0,08 0.21 0,26
Osszesen . 1,31 2,35 2,83

\apl tonn{am esd beruhdzds (1000

) RO I R 16,0 26,4 31,4

Termelési koltségek

A termelési koltségek is feloszthatok koz-
vetlen termelési koltségekre és fix koltségekre.
Az lizemnagysag és az Osszes évi termelési kolt-
ség (Z) kozott szintén egyenes Osszefliggés van,
Z =Kk’ x -+ C’ami hasonlé a beruhézas és lizem-
nagysag kozotti osszefliggéshez. Az egy tonnara
es6é termelési koltség szintén hiperbolikus gorbe
Z——-Q + &,

x .
lési koltség, x az Ulzem kapacitasa, C’ és k’
konstansok.

A hyperbolikus fliggvény elsé differencial-
hanyadosa megmutatja a kapacitasnovekedés
adott egységére es6 1 tonna termelési koltsege-
ben jelentkez6 megtakaritést:

& _ —C

ahol Z az egy tonndra esé terme-

dx x2

ami a nagyobb termelési egységek létesitésére
osztonoz. Az egyenletbdl lathaté, hogy magas
C’ érték jobban 0sztondz nagyobb egységek lé-
tesitésére, mint alacsony értéki C’. A kozvetlen
termelési koltségek kozott a munkabérben lehet
a legnagyobb megtakaritast elérni az lizem-
nagysag novekedésével, az egyéb koltségek szin-
tén csokkennek (flitbanyag. olaj, g6z, energia,
javités), de nem olyan mértékben

10. tdblizat

Kozvetlen termelési koltségek és fix koltségek tonnénként
kiillonb6z6 nagysdga iizemekben

U.S. Dollir/tonna

Hzv -
ﬁc,’g;,"ifg‘,,;ﬁ; Fix koltség Osszes koltség
Kapacitis
tonna/8 ora ST 2
Ke- |, e~ 2 Ke-
F’omﬁc&‘ mény- [Forgdes- neny. |Forgdes-! mang-
lemez | lemez | 16062 [ lemey | lemez | jomey
5,3 84,8 22,4 : 107,2
7,15 78,7 36,4 115,1
20,7 58,0 57,8 11,2 14,9 69,2 72,7
119 54,0 12,6 06,6

A termelési koltségek megoszldsa valame-
lyest eltér a harom lemeztipustdl, amint ez az
alabbi tablazatbol lathaté:

11. tdabldzat

Egy 25,000 tonna/év kapacitdsi lemeziizem termelési
kiltségeinek szdzalékos megoszldsa

Szigetels- | Kemény- Forgdes-
Kdzvetlen termelési kiltségek Wit - lemos Jemes
sz.’lmlék
e T ol N oy 2 33,9 37,0 39,8
Ragasztoanyag . . ...cocvevenens — — 21,2
Egyéb nyersanyag ..... 4,7 5,0 —
Munkabér .......... 8,56 10,6 11,2
Energia, g6z, olaj sth. o 26,6 24.8 10,3
FANEATEAN Lo s e e terniatate S 2.4 2,9 1,3
73,4 794 83—4
FIX KOISEEEK ....creoavnocsors 23,6 20,6 16,1
Termelési koltség Osszesen ...... 100,0 100,0 100,0

A véallalkozoi haszon szamitasa az alabbi
séma szerint torténik:
Evi arbevétel értéke.
— Termelési koltség (értékesokkenési le-
irdas nélkiil).

= Evi brutté jovedelem.

— Minimdlis profit (értékcsokk. leiras + a
beruhazott téke utdn 5%).

= Brutté vallalkozo6i haszon.

— Jovedelemadé (57%).

= Netto vallalkozéi haszon.

A vallalkoz6i haszon és a beruhazott osszeg
nagysaga kozotti osszefliggést az alabbi tablazat
tlinteti fel.

12, tabldzat
Villlalkoz6i haszon a lemeziizemekben

Osszes beruhdzis Forgics- | Kemény- 5
1000 U.S. Dolldr Sy Inog; | SEgoielo:
Kapacités (tonna/s Ora)
bhernhdzis 9%-a
1,300 35 —11 —6
2,300 2 2
7,000 6 8
| P — —
Eladasi 4r U.S. Dollar/tonna . .. | 120 84,8 21,0

A tablazatbol lathaté, hogy rostlemez lizem
esetén 1,5—2 milli6 Dollaros beruhazas alatt
véllalkoz6i haszonra nem lehet szdmitani.

A forgacslemezgyértas nagyobb jovedelme-
z0ségénél figyelembe kell venni, hogy a farost-
lemezipar dtment mar a sziitkséges fejlodési fo-
kozaton, az eljarasok teljesen kialakultak, a pia-
con a kereslet-kindlat egyensulyban van, ezért
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a kockazat egy 0j rostlemez tzem létesitésénél
viszonylag alacsony. Ezzel szemben a forgacs-
~ lemez ipar most van a fejlédési szakaszaban, a
termékek igen sokfélék, az eljarasok most es-
nek 4t a fejlédésen, a piacok bizonytalanok és
minden belépé 1j ilizem megzavarhatja a. piaci
egyensulyt. Ezenkiviil az el6z6 szamitisok 3
muszakos lzemre vonatkoztak, holott Europa-
ban &ltalaban két miiszakban dolgoznak a for-
gacslemez lizemekben. Ez is csokkenti a vallal-
‘kozoi hasznot.

Az elébb elmondottak 6nallo tizemekre vo-
natkoztak. Vilagos, hogy amennyiben az ilyen
lizemek mas — elsdleges fa vagy egyéb nyers-
anyagot feldolgozé — tizemrésszel kombinalian
éplilnek és mikédnek, a koltségekben megtaka-
ritasok érhetok el. ; :

A befektetett t6ke megtériilési idejét az
alabbi diagram tinteti fel:

a

04
; Megtérdlési idd
9+ ) lemezlizemek eseten
(Addlevonds eldtti helyzet)
&
74
i
£ 1
x1
\
54 4

7 2 36 ¢ @ 7 3¢

Megtériilési id6 a lemeziizemelk esetén
(Adélevonas el6tti helyzet)

a) évek,

b) beruhézas- millié Dollar.

1. Forgacslemez — 1 miuszak.
2. Forgacslemez — 2 miiszak.
3. Forgacslemez — 3 miiszak.
4. Szigetelolemez.

5. Keménylemez.

VI. TULAJDONSAGOK,
ALEKALMAZAS ES FELHASZNALAS

A rostlemez (keménylemez) felhaszndldsi
tertilete igen kiterjedt, az ,,1001 felhasznalasu
termék‘“-nek nevezik. Az Egyesiilt Allamokban
a haboru alaft, amikor a farostlemezt anyaggaz-
dalkodéas ala vontak, 300 felhasznalasi teriiletet
tartottak nyilvan. :

a) A f6 felhasznalasi teriilet jelenleg az
épitéipar, ahol a legkiilonfélébb célokra alkal-
mazzak. i

Igy igen alkalmas betonzsaluzdsra f6leg ott,
ahol épitészeti szempontbdl fontos a sima beton-
feliilet. Ugyancsak fontos szerepe van a farost-
lemeznek ott, ahol a zsaluzdanyagot tébbszor
felhasznaljék, mert a sima feliilet igen j6 ered-
ményt ad. A fémbdl késziilt zsaluzétablak ugyan
tovabb tartanak, de nshezebb a javitdsuk.

A zomancozott felilletli lemezeket egyre
nagyobb mennyiségben hasznaljak fel belsd
falburkolatnak konyhdban, fiirdészobakban,
mert kénnyen moshatok, kezzlhet6k. Kiils6 fal-
burkolatnak is haszniljak, mert az edzett leme-
zek igen kis mértékben érzékenyek az esetleges
nedvességre vagy a relativ nedvesség valtoza-
sara.

Uj, de egyre novekvs alkalmazasi teriilet
a padléburkolat aldtétként valo felhasznalds. A
lin6leum, gumi, aszfalt és plasztikféleségek bur-
kolatként térténé egyre nagyobb mértéki fel-
hasznaldsa igen alkalmassa tette a farostlemezt
arra, hogy vakpadloként alkalmazzdk és erre
fektessék a vékony burkold réteget. Egyes te-
riileteken a farostlemezt padléoburkolatként is

_hasznalidk, ebben az esetben valamilyen ce-

mentdlo, ragasztdéanyaghba rakidk. _

Egvre nagyobb mértékben haszniljak a fa-
rostlemezt .ajték készitésére, egyrészt ajto felii-
letként, méasrészt belsérészként kiilonféle racsos
ajtélap-bels6 megoldasokban. (Igen - jelentfs
anvagmegtakaritds a tomor belsével rendelkezd
ajtokkal szemben!)

Ezenkiviil nagyon jol hasznalhaté a farost-
lemez a lakdsban eléfordulé legkiillonbozébb ja-
vitasokra, mert vékony és konnyen szabhaté a
legkiilénfélébb méretekre.

b) A masik nagy felhaszndalasi teriilete —
és nalunk ez a legfontosabb — a bitoripar.
Egyarant hasznalhaté butorlap kiilsé boritdsara
és butorlap belsének. Nalunk a butoripar gya-
korlatilag mar atallt — egyelére importanyag-
bél — a farostlemezbdl késziilt butorok gyarta-
sara. '

c) A radi6 és televizids szekrények is egyre

" nagyobb mértékben késziilnek farostlemezb6l.

d) Nagy felhaszndlasi teriilet a wagon-,
hajoépités, autébuszgydrtds. Ismeretes, hogy
egyes kilféldi megrendeléink kikotstték, hogy
az exportalt autébuszeokat farostlemezzel kell
burkolni. A vasuti személykocsik gyartasanal
egyre nagyobb mértékben hasznialjak fel a fa-

‘rostlemezt, de a lengyelek eredményes kisérle-

teket végeztek wvasuti teherkoecsik gyartasanal
is a farostlemez felhasznildsaval kapcsolatban.

A forgdcslemez felhasznalasi tertilete szi-
kebb, els6sorban a butorgyartidsban hasznaljak.
Nyugat-Németorszagban gyakorlatilag az 0Osz-
szes butorokat forgacslemezb6l készitik. Ezen-
kiviil sikerrel alkalmazhaté tlizletberendezések,
ajtok, stb. gyartasara is.
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VII. A LEMEZEK JOVOBELI FEJLODESET
NOVELO KUTATASI IGENYEK

Mivel vilagméretekben a lombos fafajok
vannak tulsilyban, a nyersanyag vonalon elso-
sorban a lombfak fokozottabb felhasznalasara
kell a kutatok figyelmét irdnyitani. A nyers-
anyag méretét illetéen olyan eljarasok kikisér-
letezése, illetve a meglévék olyan iranya fej-
lesztése lenne fontos, amely fokozottabban le-
hetévé teszi a kis és szabélytalan alaka hulla-
dékok nagyobb mértékii felhasznalasat. A for-
gacslemez iparban elsésorban ujabb és olcsébb
ragasztéanyagok Kkikisérletezése igen fontos ku-
tatasi feladat. A technolégiai kutatisok soran

Madas A.: A farost- és forgdcslemezgyartas

a lemezek mindségének javitasa, olecs6bb nyers-
anyagok felhaszndlasa, a lemezek wvalasztékanak
emelése, a kiillonféle lemezek szilardsagi és fizi-
kai tulajdonsdgainak javitasa a legfontosabb
feladatok.

*

Beszamolémnak nem az volt a célja, hogy
az egyes specidlis szaktertileten dolgozok ér-
deklodését kielégitsem, hanem inkabb az, hogy
a rost- és forgacslemez problémaval foglalkozok
széles korének attekintést nyudjtsanak az emli-
tett lemezeket érint6 6sszes fontosabb kérdések
jelenlegi allasardl és ezzel is elGsegitsem ennek
-— a néalunk nagyon iddszerii — kérdésnek az
elébbrevitelét.

R A A e
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Hasznalt biikk- és tolgytalpfik regeneralasinak elméleti

és gyakorlati vonatkozasai

Beszdmold a Faipari Kutaté Intézetben folytatott vizsgdlatokrdl
SZILASSY KAROLY, DR, FILLO ZOLTAN, BALINT GYULA

Vizsgélatokat folytattunk a wvasuti palyak-
bol kivaltott 15—25 év hasznélati idejii talpfak
regeneralasaval kapesolatban. Ezek sordn fog-
lalkoztunk a talpfak eléregedésének jelenségé-
vel, a készén- és barnaszénkéatranyolaj telits-
szer talpfdba tortén6 behatolasanak és elhe-
lyezkedésének, tovabba a faanyag korrozioja-
nak, valamint a farostok elroncsolédisanak
mertekével. Vizsgilat targyava tettiik a rege-
nerdlds lehetdségeit és megallapitottuk a hasz-
nalt talpfak még ép faanyagabol és egészséges
friss faanyagbol ragasztds utjan réteges szer-
kezette] osszedllitott regeneralt talpfak szilard-
sagi tulajdonsigait. Ezekkel a vizsgdlatokkal
foglalkozik az alabbi koézlemény.

A telitett talpfik eloregedése

A telitett talpfa hasznalat koézben a stati-
kus és dinamikus terhelések, valamint az at-
moszferikus behatisok és biologiai kartevék
fertbzése kovetkeztében tonkremegy. Vizsgila-
taink szerint a telit6olajjal tartositott bukk-
talpfa a hazaj éghajlati viszonyok és a wvasut-
vonal leterhelése tekintetbevételével kozelits
becslés szerint altaldban 16—25 év alatt megy
teljesen tonkre, mig a tolgytalpfa atlag 25—30
év alatt. A rendelkezésiinkre bocsatott tolgyfa-
anyagban -azonban talaltunk 20—25 éven ke-
resztiil beépitett talpfakat is, amelyek mar hasz-
nalhatatlanok wvoltak. Ugy a biikk-, mint a
tolgytalpfédkat a vasuti palyaba valé beépités
el6tt a szabvanyos Osszetételd készénkatrany-,
barnaszénkatranyolajjal el6irds szerint telitet-
tek.

A talpfa ‘avuldsa nem linedrisan megy
végbe. A ftelitéskor felvett k6szénkatranyolaj
nem lugozédik ki beléle, de atmoszferikus be-
hatasok miatt a mennyisége lassan cstkken és

a benne lév6 hatdanyagok mennyiségét6l flig-

gben a telitbolaj 3—5 évig 4ltaldban jol meg-
védi a talpfat a farontégombak nagyobbmérvi
korrédedlé hatasatél. Azonban a friss fabol
eléallitott talpfa éppen a telités utani években,
a vasuti felépitménybe vald lerakasa utdn sza-
mitott 5—8 évig a legrepedékenyebb. Ebken az
id6ében a fa zsugoroddsa a maximalis értékeket
mutatja. Az eloregedés folyaman azonban a
zsugorodas-dagadds mértéke fokozatosan kiseb-
bedik, mert a fa alapanyagaiban, kiilonosen a
ligninben bedllé kémiai és fizikai-kémiai folya-
matok kovetkeztében a fa viztaszitoképessége
novekszik, vizfelvev) képessége pedig csokken.
A képzédé szerves savak javitjak a fiilledest,
—- korhadast okoz6 organizmusok életfeltéte-
leit. Az erdsen repedezett fa igen kedvezd fer-
tézési lehet6séget nyujt a farontogombak sza-
mara, melyek a telitészertél at nem itatott belsé
szovetekbe jutva, azt rohamos mértékben ké-
pesek az adott kériilmények kozott tonkretenni.
Ezt igazolta a megvizsgalt cca 350 db hasznalt,
kiselejtezett €s a beépités idejét jelz6 szeg
alapjan 14—24 éven at lizemeltetett talpfa (tal-
nyomorészt bilikk), mely kivétel nélkiul nagy-
mértékben Osszerepedezett, a talplemez berago-
dasa miatt ujra ,kapacsolt, tovabba a sin-
szegfuratokbol kiindulé korhadas miatt ,atsze-
gezett” allapotu volt. E miiveleteket a tapasz-
talati adatok szerint tdlnyomé részben a be-
eépités utan 10—16 évek kozott kellett elvégez-
tetni. A telitett talpfa a lerakis utan szadmitott
5—10 ¢év folyaman a statikus és dinamikus,
illetve mechanikai igénybevételek kovetkezté-
ben fokozodod mértékben karosodast szenved,
ami a talplemez beridgodasdban és a talpfa re-
pedéseinek novekedésében jelentkezik. A repe-
désekbe keriilt viz télen megfagyva a sejtfa-



Szilassy K.—Dr. Fillé Z—Balint Gy.: Hasznalt biikkk- és tolgytalpfak

_Faipar VIL évf. (1957), 3. sz. 121

lakat mind nagyobb mértékben kezdi szétrom-
bolni és ezen fizikai, valamint a kedvez6 élet-
feltételekhez jutott farontégombék fiziologiai
hatasanak eredményeképpen a beépitett talpfa
kerrozidja 12—16 év mulva sokkal erdtelje-
sebbé vélik. Nyilvanval6, hogy ha ezt a peri6-
dust megelézéen a faanyagot megfeleléen rege-
nerdljuk, ez a fa anyagit megvédi a tovabbi,
rohamosabban bekovetkezd elpusztuléstol, illet-
ve annak mértékét erdsen lassitja, ami jelentds
faanyagmegtakaritist eredményezhet.

Hasznalt talptik telitettségi és korrédealtsagi
© vizsgalata

Hasznalt talpfak anyaganak vizsgalata alap-
Jan megallapitottuk, hogy a talpfdk repedésein
bekertiilé farontégombék a szabvanyos minéségi
kdszénkatrany-barnaszénkatranyolajjal  telitett
talpfak belsé szoveteiben — ahova a telitGszer
mér nem hatolt be — 14 és 25 évi hasznalati
id6 kozott olyan nagymértéki korréziot okoz-
tak, hogy a talpfa atlagos hajlitoszilardsagi ér-
tékét 700—900 kg/ecm2-rél 100—260 kg/em? ér-
tekre csokkentették. Felmeriil a kérdés, hogy az
ilyen talpfakat fel lehet-e még hasznalni és ha
igen, milyen feltételekkel?

Az 1. dbra farontégombak altal megta-
madott telitett biikktalpfa hosszanti metszetét
szemlélteti.

A hasznalt talpfak nagymérvii gombéso-
dasaval kapcsolatban vizsgalat targyava tettiik
a tartositas (telités) kérdését is. A vizsgalatokat
blikktalpfakon végeztiik, tekintettel arra, hogy
a palyainkban fekvé6 talpfaknak jelentés széza-
léka biikkfabol késziilt.

Vizsgalataink soran kitiint, hogy a szabva-
nyos minéségl és aranyu készénkatranyolajjal
és barnaszénkétranyolajjal valo telités a talpfa
két végétdl befelé 20—30 cm-ig még 20—25
évi haszndlat utan is megvédi a fat a faronto-
gombadk karos behatdsa ellen, de a hosszanti
repedések, valamint a sinlerdgzit6csavarok ré-
szére furt lyukak koérnyékén a farontogombdk
sporai a csapadékvizek segitségével bejuthat-

1. dbra

. F

2. abra

3. abra

nak a talpfa belsébb szoveteibe, ahova a legtobb
esetben a telitbanyag nem tud behatolni. Igy a
gombatelepek kialakuldsdnak nincs akadalya.

A 2. és 3. abrakon j6l lathato, hogy a kor-
rodealt bels6 farészek a 31nleer051to csavaroktol
és a repedésekt6l indulnak ki.

A vizsgalt és a vasuti palyaba még be nem
épitett telitett biikktalpfak kﬁszénkétrényolaj
telitéanyag-tartalma a feliilethez kozeles6 re-
szekben 41%, a biitiitél 40 cm tavolsagban 11%,
a talpfa kozepen 9,4% volt a keresztszelvény-
terliletre vonatkoztatva.

Atlagban a talpfa egész keresztmetszetére
vonatkoztatva a butiitél szamitva 40 cm tavol-
ségban a legnagyobb érték 17% volt. Az ettdl
beljebb esé talpfarészeken a tefités mértéke ro-
hamosan csokkent, a biitiit6l szamitva 60 cm
tavolsagban mar csak néhéany mm feliileti beha-
tolas volt kimutathaté. Mindezekbdl megalla-
pithaté, hogy a tartésitds sordn a talpfanak
nagyméretli, teknéalaku része telitetlen marad,
amely kobtartalmanak 60—75%-at is kiteheti
(4. &bra).

Az &bran a korhadédsos bikktalpfa hosz-
szanti metszete lathatd. A telitéanyag behato-
lasa, valamint a legkorhadtabb tertilet melletti
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4. abra

egészséges rész, tovabbad a teljesen elkorhadt
talpfaszovet jol szemlélhets. -

A  készénkatranyolajjal telitett, 23 évig
hasznalt biikktalpfaban talalt gombafajok iden-
tifikalasdra vonatkozé vizsgilatok a kovetkezd
megallapitisokat tartalmazzak:

A farontogombédk korhaszté hatdsa a vizs-
galat ala vont faelemek feltdrasaval volt. meg-
allapithato. A feltaras a talpfdk kozépsikjaban
hosszirannyal valo kettéflirészeléssel tortént. A
feltart talpfak belsd részei féképpen a sinsze-
gek, illetve a sincsavarok helye kozotti térség-
ben sulyosan korrédedltak voltak: A talpfadkon
a gombafert6zés két kiilonboz6 tiinete, ugymint
reves, (destrukcids) és maro (korrozios) korha-
dés volt megéallapithato.

A reves (destrukeciés) korhadas a talpfa
bels6 feltart részének jellegzetes vorosbarna
szine, szénszerd torékenysége, kockaalaki re-
pedezettsége alapjan volt makroszképikusan is
felismerhetd.

A maré (korrdziés) korhadas tiinete a fa sz6-
vetében végbement gombaferté6zés terminélis
allapotat mutatta. . Els6dleges tiinetek, mint
korréziés jelenségek: vonasszerii mélyedések,
stb. mar nem voltak észlelhetdk, a fa szoveté-
nek koros elvaltozasa teljes korroziés komp-
lexumma fejlédve mutatkozott. Az erésen ron-
csolt fa egyes teriiletein a felbomlés kiilonb6z6
stadiumai a korhadasi tipusra jellemz6en a lig-
nin részaranya csokkenésének szinbeli (tonus)
érzékelése alapjan voltak megéllapithaték. A
lignin lebontdsédnak végsé stadiumakent a fel-
tart faban visszamaradé celluloze fehér foltok-
ban, illetve siavokban jelentkezett. .

A korréziés komplexum még megmaradd
faanyaga nem mutatott elroncsolédést, szénszeri
torékenységet, hanem laza, halészeri Osszefiig-
gésben volt felismerhets.

A  korokozd ® gombafajok meghatarozasa
termétest és nyaldbok hidnyaban deduktiv mo-
don torténhetett.”" Az identifikélashoz adva wol-
tak a megallapitds szerinti fafajok, illetve azok
korhadési tunetei. A farontégombdk meghata-
rozasdban ez volt a kiindulé pont. Ezt egészitet-

ték ki a faban talalt gombaképzodmények (fo-
nalszovedékek), amelyeket megvizsgalva, a kér-
okozokra vonatkozolag a kovetkezoket allapi-
tottuk meg. i ‘

A reves (destrukcios) korhadas a tertilé-
gombék (Peniophora Cke) nemzetségéhez tar-
tozé farontégombék fert6zése folytan kovetke-
zett be. Erre utal a taldlt bazidiumok megnyult
bunkészerti alakzata és a mycélium pelyhes,
finom, széros fellilete, tovabba a talalt spoérak
sima, elliptikus alakja és sargas-rozsaszin( ar-
nyalata. :

A mardé (korroziés) korhadas esetében
e bazidiumok kozott fellelt cisztidak alapjan a
réteggombak (Stereum Pr.) fertzése tételez-
heté fel. Agas-bogas megjelenése a borostas ré-
teggomba (Stereum hirsutum) fert6zésére utal,
mely megjelenési forma nevezett gombéanak
zart térben vald kifejlédése esetén gyakori.

A faanyagoknak készénkatranyolajjal valé
jo telitése a gyakorlatban 28—35 év hasznalati
élettartamot is biztosit. A megvizsgalt faelemek
tartositasa és beépitése ezel6tt 20—23 évvel tor-
tént a talpfa korédt megjelolé szegek alapjan. A
gombafertézések a telitetlen, vagy csak rész-
legesen telitett és a befurasi hely (sinszegek,
sincsavarok) kozotti mezdényben kovetkezhettek
be. A ° gombisodas kifejlodéséhez sziikséges
nedvesség - a talpfak utélagos sériilése folytan
keletkezett réseken, repedéseken 4t hatolhatott
be'a faba, ahol a gombasporak kicsiraztak €s a
tartositas nélkiill maradt térségben a fa széve-
tének koros elvaltozasat idézték el6.

Elvégeztiik a megvizsgalt 23. éves telitett
biikkfatalpfak mikroszkopikus vizsgalatait is,
annak megillapitiasara, hogy az egyes kérhada-
sok elérehaladottsaganak megfeleléen a talpfak
szovetében milyen foku a roncsoltsig mértéke.
A vizsgdlat eredményeit a kovetkezokben is-
mertetjiik. .

A) Reves korhaddsos” talpfa

Az 5. &abran lathaté ilireg a cellulézet
pusztitdé gomba destruktiv munkajanak kovet-
kezménye (az {liregben az elpusztitott szovet

5. dbra. Reves-korhaddsos biikictalpfa kereszimetszett
szelvénye. (Eredeli talpfakeresztmctszetrol felvéve.)
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sejtfalmaradvanyainak sotétbarnas tormeléke
foglal helyet). A gomba e telitetleniil maradt
talpfa belsejének egy részét mar teljesen el-
" pusztitotta, mig a telitett szovetrészek épen ma-
radtak; igy pl. az lireg jobb fels6 részén élesen
elhatarolédva az elpusztult szovetek helyén ke-
letkezett tiregbe mintegy bordaként benyulnak.
A vizsgélat teljessége kedvéért az 1—7 jelzési
teriiletek szoveteit vettitk mikroszképikus vizs-
galat ala, a legegészségesebbtdl kezdve a telje-
sen korhadtig.
telitett szovet (sotét kavé-
barna szint),
telitett és részben telitetlen
szovet (utébbi halvanyvo-
roses drappos szint),
halvanyvordses drappos szi-
nu tertilet, kisebb fehéres
halvanysargas foltokkal,
mint a 3., -de &atmenet a
rozsdabarna szinl, erdsen
korhadt szivetbe, :
teljesen  korhadt
(rozsdabarnas szini),
telitett, illetve az évgytriik
mentén savosan telitédott
talpfarészletek,
savosan telitett és barnas-
- drappos szinli szovetrészek.
' Az egyes mintadarabokbdl kell§ ideig tarté
puhités, illetve kellolithba valé beagyazas utan
kereszt- és hesszmetszeteket készitettiink. A
metszeteket malachit-zolddel megfestettitk és
kanadabalzsamban &llandésftottuk.

A vizsgdlatba vont hétféle teriilet koziil
makroszkopikusan is jol elkiilénithet6k — egy-
séges szinez6dés folytan — a telitett (1), telitet-
len (3), és teljesen korhadt (5) szévetrészek.
Els6ként ezeket ismertetjiik. (Lasd 5. abra.)

szovet

A/1. Telitett talpfarészlet

A szovet bé]jesen ép, korrézionak nines
nyoma, a telitbanyag az Gsszes szdvetelemeket
kit6lti. Mennyiségileg' a legtébb telitGanyag az

6. abra. Keresztmetszeirészle+ telitett biikktalpfa szove-
téhél

7. dbra. Radialis hosszmetszetrészlet biiklktalpfa telitett
szovetébal. Jol lathalo a trachedhbua, rostokba benyomult
telitbanyag. (A bélsugdrparenchymdban is van telité-
anyag, de az csak vastagabb metszetekben maradt meg.)

8. dbra. Sugdriranyi hosszmetszetrészlet biikktalpfa
telitetlen szdvetébdil

edényekben lathatd, de ezenkivil gy a hossz-,.
mint a harantparenchymaba, s6t még a rostokba
is benyomédva szamottevé helyet foglal el
(Lasd 6. és 7. abrak.)

A/3. Halvdnyvdérdses-drappos teriilet kisebb fe-
héres-sdrgds foltokkal

Telitéanyag a szovetelemek egyikében
sincs. A drappos terlilet szovete ép: sejtfalkor-
r6zi6 nem ismerheté fel. Barnas gesztanyagok
csoportosan, féleg a bélsugarparenchyma sejt-
jeiben lathatok (8. dbra) és a hurirdnyban ki-
sebb mennyiségben elhelyezkedd hosszparenchy-
masejtekben, valamint a bélsugarakkal szom-
szédos szilardité rostokban. Az edények tul-
nyomé reésze tobb-kevesebb tomoésejttel, thylis-
sel telt (9. abra).

A tracheakban gombafonalak elvétve ta-
lalhatok.

A fehéres terlilet szovete mar erdsen kor-
rédedlt. A trachedk nagy része gombahifédkkal
telt. Szamos rost sejtfala belilrél gombatiama-
dott, vagy teljesen elpusztult és toébb helyen a
sejtosszefliggés fellazult. A bélsugarak — még
az egysejtszélesek is —- az egész szovetnek
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9. abra, Sugdriranyi keresztmetszetrészlet biikkialpfa
telitetlen szovetébdl; az edényekben jol lathaték a thyl-
lisek

10. abra. Keresztmetszetrészlet biikktalpfa belsejébdl, a
legkorhadtabb részbdl

mintegy vazat alkotva tobbnyire teljes épség-
ben megmaradtak: sejtjeikben a barnas geszt-
anyag megtalalhato.

A szoveti korrédealtsag 55—60%-os.
A/5. Teljesen korhadt rozsdds-barna szinil talp-

faszivet

Az Osszes, de f6leg a koraifa tracheainak
fala tobbnyire ép. A tamasztdszovet sejtjeinek
fala a kozéplamelldig elpusztult. A szovet ron-
csoltsdga 85—90%-0s. A cellulézvaz csaknem
teljesen lebontédott (10. abra).

Ezek utan vizsgaljuk az A/2, 4, 6 és T-tel
jelzett tertiletek strukturajat.

AJ2. Részben telitett, részben halvdnyvirdses-
drappos teriilet

A telitett teriiletre ugyanaz vonatkoztat-
haté, mint az A/1-nél elmondottak, a drappos
szinez6désli terliletre pedig, mint az A/3 alatt
emlitettek,

A két teriilet kozotti atmenet éles (11. abra).

Bar e kétféle teriilet kozotti atmenet éles,
a gombafonalak kisebb mennyiségben a telitett
szovetl terliletre is behatoltak, f6képpen az
edényekbe. Roncsolédasnak semmi nyomat nem
tapasztaltuk,

A/4. Fehérfoltos — drappos teriiletbél dtmenet
az erosen korhadt szovetbe

Az atmenet a két teriilet kozott aranylag
éles, tekintve, hogy kis t4volsagokrél van szod.
A gombatamadéas igen nagy mértéki: a dusan
szerteagaz6 mycélium a fa szovetét teljesen be-
halézza (12. dbra).

Szoveti roncsoltsdg tekintetében e terii-
letre ugyanaz mondhaté, mint az A/3 teriilet
fehérfoltos részeire, hozzatéve még, hogy az
ergsebben korhadt szévet felé az dtmenet nem
mindig ebbél a halvinysérgas fehérfoltos szo-
vetb6l torténik. Gyakran — mint ezt az 5. sz.
abran lathatjuk — a halvany voroses-drapp
szinli szdvet keskenyebb, vagy szélesebb hal-
vanysargas szovetsav utdn élesen megy &t a
teljesen korhadt, sététbirna szind, ujjaink ko-

|

11. abra. Sugdrirdnyd hosszmetszet biikktalpfa telitett

és telitetlen szévethatdrdbol, A baloldali (telitett) szd-

vetrész rostjai, trachedi telitettek, mig a jobboldaliakeé
nem

12, dbra. Sugdrirdnyi hosszmetszetrészlet fehérkorhadd-
sos biikktalpfdabol, a bélsugarakban és trachedkban el6-
nyomulo hifdkkal
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zott elporlaszhaté és hosszirdnyban parhuza-
mosan berepedezett feliileti szovetbe.

A/6. Telitett, illetve az évgyliritk mentén sdvo-
san telitodott részlet.

A jelzett terililetre részben az A/l.ésa ko-
vetkezGkben az A/7. alatt elmondottak vonai-
koztathatdk.

A telitett szévetrészek elemei éppen ugy
roncsolatlanck, mint azt az A/l-nél tapasztal-
tuk.

AJ7. Savosan telitett és barnds-drappos teriilet

Jellemz6 e talpfarészletre (lasd 5. abra 7-es
jelzés), hogy tulnyomoéan az évgylrli kései fa-

elemei telitédtek az évgylirtik mentén, mig a -

tavaszifa elemeiben elszértan és joval kisebb
mennyiségben, vagy egyaltalan nem talalni te-
litbanyagot. Ez a jelenség azért is figyelemre-
méltd, mert feltételezhetéen a lazabb szbvetd
tavaszifaban kellett volna tébb telitéanyagot
észlelniink. Gombahifdkat ez utébbi terilet f6-
leg nagyiliregli elemeiben lehet csak latni el-

szortan; sejtfaldestrukecié nem figyelheté meg.

B) Marékorhaddsos talpfa

A 13. szamu dbran lathaté hatalmas korro-
deéalt tireg tulnyomo részének keletkezése a lig-
nint pusztité gombak miikodésének kovetkez-

ménye, mig az tireg fels6 részén, kozépen és -

jobbra elhelyezked6é kavébarnas szinl reveskor-
hadasos tertilet cellulézét pusztité goombafajok
miikddésének eredménye. A talpfa telitetlenil
maradt szovetének tulnyomo részét az emliteit
gombak erdsen elkorhasztottak (13. 4bra).

A 13. abran lathato 1—6 jelzési tertilet-
részekbol vett mintadarabok, megfelelé elGke-
zelés utan elkészitett metszeteit (keresztmet-
szet, hosszmetszet) vettiilk mikroszképos vizsga-
lat ala.

telitett teriilet (sotét-kaveé-
barnas szini),

13. dbra. Mardkorhaddsos talpfa keresztmetszeti szel-
vénye

14. dbra. Keresztmetszet mardkorhaddsos talpfa hal-

vanysargds szdvetébél. Mind a késeifa, mind a koraifa

elemeinel legtdbbjében a hifdk megtettéle pusztito
munkajukat

mint 1, de a halviny voro-
ses-drappos terlilet kozeié-
ben,

halvinysargas szinl szovet,
kozvetlen a legkorhadtabb
tertilet mellett,

1+ 3 a legkorhadtabb fe-
hér-sargds szini  szovet
(gyors atmenetben),
halvanydrappos-sargas teri-
let (a szovet lazabb megtar-
tasu),

mint 5, de sok halvanyszur-
kés-fehéres vattaszertd laza
szovetrész.

A felsorolt teriiletek koziil szinezédes te-
kintetében jol elkiilonithet6k az 1,3 és 5 jel-
zésli szovetrészek, Vizsgalataink leirasat ezek
ismertetésével kezdjiik, s a 2, 4, 6-o0s teriiletek
vizsgalataval folytatjuk.

B/1. Telitett talpfarészlet

A szovet teljesen €ép: a telitéanyag az osz-
szes szovetelemekbe behatolt, tigy a hossz-,
mint a harantiranyu elemekbe is. (Ugyanaz az
allapot, mint az A/1-nél)

B/3. Halvdnysdrgads szinil szévet

A lignint pusztité gombdk fonalai a szc-
vetelemek mindegyikébe behatoltak, azt megta-
madtak (14. dbra). Az edények nagy részében
a hifak strd szovedéket alkotnak (15. dbra).

A szilardité elemek tulnyomoé részében a
lignin a gomba pusztité munkéja kovetkeztiében
részben, vagy teljesen kioldédott. A 18. dbran
ez utobbi jelenség figyelheté meg abban, hogy
elészor: a rostok lumene sokkal nagyobb, mint
az egészséges rosté, méasodszor: a sejtlireg ha-
tira (a sejtfal belsé széle) elmosédott és a sejt-
fal egyenletesen elvékonyodott (16. abra). A
ronesoltsag 30—50%-os.
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15. dbra. Hosszmetszetrészlet marikorhaddasos biikk-
talpfa halvdnysdrgds szinii szévetébél

16. abra. Ugyanaz, mint a 14. dbra, csak kisebb részlete,

nagyobb nagyitisban. A szildrditoelemek Ilumene Ild-

.gyabb Ekdrvonald és a sejtfalakbél lebontott lignin ko-
\wetkeztében megnagyobbodott

B/5. Halvdnydrappos-sargds teriilet. (A szévet
lazdbb - megtartdsii.)

A lignint egyre nagyobb mértékben nélkii-
1626 sejtfal, mintegy vazként megmaradva, szi-
lardsagabd]l rohamosan veszit. A sejtfalak vas-
tagsaga (féleg a libriform elemeké) a lebontott
lignin folytdn az el6z8 szovethez képest még
tovabb csokkent és helyenként folytonossiga
megszakadt. A gombafonalak visszahtizédasa,
illetve melléksporaalakka vald feldarabolddésa
folyamatban van. Ennek megfeleléen a szdvet-
elemekben kevés fonalmaradvanyt, tobb mellék-
spoéraalakot lehet taldlni, féleg a trachedkban.
A roncsoltsdg 90—95%-os. (Lasd 17. és 18. &b-
rak.)

© BJ2. Telitett szovetrész a halvdnyvérsses-drap-

pos teriilet kizelében

A talpfa e szovetrészéré a B/1. alatt emli-
tettek vonatkoztathaték. Gombafonalak a szom-
szédos telitetlen sz6vetb8l nem hatoltak be.

'

B/4. Telitett szévetbsl dtmenet a legkorhad-

tabb szévetbe : :

Az adtmenet jelen esetben Kkis tévolsagon
beliil kovetkezik be. A talpfa kiilseje fel6l néz-
ve egymast kovetd szovetallapotok: telitett szo-
vet (jellemzéket lasd a B/1-nél), telitetlen ép
szovet, melyben csak kevés gombafonalat tala-
lunk, majd kis tdvolsidgon beliill egyre tobb
hifaszovedék éles hatarral, halvanysargés szint,
erésen roncsolt (B/5-nek megfelels) szovet.
Mindez 5 mm-en belill lathato.

B/6. Mint a B/5, de sok halvdnysziirkés, fehé-
res vattaszerii laza szdvetrésszel

Hasonlo szoveti allapotot taldlunk, mint a
B/5. szévetrésznél, azzal a kiilénbséggel, hogy a
libriform elemek sejtfala itt ersen elvékonyo-
dott, folyamatossdga sok helyen megszakadt,
feldarabolodott. Emellett vannak olyan helyek
is, ahol a sejtfalak vastagon maradtak — mint
a B/5-nél — s ezaltal a képet mintegy tarkit-
jak. A szbvet fellazulasa, f6leg a tavaszi pasz-
tdban erdésebb. '

A mikroszk6épos vizsgalatok alapjan meg-

17. dbra. Keresztmetszetrészlet marékorhaddsos biikk-
talpfa erdsen korhadt halvdanydrappos-sargds szévetébél

18. dbra. A 17-es dbra nagyobb nagyitdssal.-A t'r:a'chégik;—
ban jol lithaték a melléksporaalakok
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allapithato, hogy a korrodealt sejtfalak — egyes
terlileteken a marokorhadas'altal bekovetkezett
lignin eltlinése miatt, mas teriileteken a reves-
korhadas altal a celluléz lebontésa folytan —
igen jelent6s veszteséget szenvedtek, Ez a szi-
lardsag er6s csokkenését vonja maga utén, tehat
az ilyen faanyag nagy szilardsagi igénybevétel-
nek kitett célokra, mint pl. talpfa, nem alkal-
mas.
Ezzel szemben a hasznalt talpfanak azok-
ban a részeiben, amelyekben a telitbanyag nagy-
részben még fellelhet6 volt, a faanyag szovete
€p maradt: a gombakorrozié egyaltaldn nem,
vagy csak kismértékben kovetkezett be. Az
ilyen farészek tehat helyes kivalogatdssal meg-
_felel6 konzervéalds utdn alkalmasak ragaszids
utjan el6allitott talpfak belsé betétjeiként valo
bedolgozasara.

Kisérleteink igazoltak, hogy a telitett biikk-
talpta faanyaga 18—25 évi hasznalat utén a szi-
lardsagi értékek és a telitészer részbeni csok-
kenése, tovabba a faanyag erés fehér és voros
korhadasa miatt csak igen kis részben, 5—15%-
ban hasznalhaté fel talpfa céljara. A hasonlé
koru hasznalt telitett tolgytalpfa megfelelé ki-
valogatas utdn nagyobb mértékben — mintegy
25—60%-ban — felhasznalhato, de a szoveti el-
valtozasok miatt az atlagos hajlitészilardsag
35—50%-o0s csokkenésével kell szamolni; igy
csak az egészségesebb részek johetnek tekin-
tetbe talpfa keészitéséhez és a hidnyz6 faanya-
got 1) faelemekkel, migyantival valo ragasz-
tas és préselés utjan kell potolni.

A pétlashoz természetesen egészséges (€s
lehetbleg egy évnél nem id6sebb) flrészelt arut
kell felhasznalni. Ilyen moédon a hasznalt és
hasznélatlan faanyagbo6l Osszeragasztott talpfa
szilardsagi értékeit fel tudjuk emelni a kove-
telményeknek megfelels fokig. Ugyelni kell
arra, hogy a talpfa huzott ovezetébe lehetdleg
csomomentes, egészséges faanyag keruljon. Ez-
zel szemben a nyomott ovezetbe (azaz a sinszal
‘felfekvési oldalan) egészséges, de részben cso-
mos és esetleg nem parhuzamos rostszallefutasu
faanyag is felhasznilhato.

A hasznalt talpfik kivalogatott faanyaga-
bél, valamint egészséges flirészarubol ragasztas,
majd a szabvanyos telit6olajjal valo konzerva-
las utan a vasiti kovetelményeknek tovabbi 5—
15 évig is megfelelé regeneralt talpfakat lehet
eléallitani.

Hasznalt biikk- és tolgytalpfak regenerilisa

Els6sorban azt kellett megvizsgalni, hogy
a hasznalt talpfak regeneraldsidnak van-e meg-
felel6 elméleti és gyakorlati alapja. Ezzel kap-

csolatban el8szér a fa aszas-dagadas jelenségét .

volt sziikséges kiértékelni. Morath diagrammjai
és egyéb szakirodalmi adatok alapjan, valamint
eddig végzett elbkisérleteink szerint is tudjuk,
hogy pl. a hémérséklet behatisa 16—60 C° ko-
z6tt csaks 2,5—4 %-ban valtoztatja meg a fa viz-

tartalméat 30—93% relativ paratartalom kozott.

(levegére vonatkoztatva), ha a relativ paratar-
talom konstans. Annal nagyobbmérvi az aszas-
dagadis mértékszama a levegé relativ paratar-
talmanak valtozasaval. Igy pl. 50% relativ
paratartalom mellett 15—60 C° levegé hémér-
séklethatarok kozott a fa viztartalma cca. 7T—
10% kozott valtozik, mig 90% relativ levegé
péaratartalom mellett ugyancsak 15—60 C° ko-
z6tti hémérsékleten mar 17,5—22%-os viztartal-
ma van a faanyagnak. A hygroszkopos egyen-
suly minden esetben bedll a kilsé tényez6k es
a levegd, illetve kornyezé légtér hoémérséklete
fliggvényében, — de a fa adottsdgai —, mint
pl. a fajsuly, szoveti szerkezet, tavaszi-Gszi
pasztaarany, évgytriiszélesség, stb. — tekin-
tetbe vételével. A fa dagadasdnak és aszasénak
sebessége tehat a fa belsé szerkezete, fajsulya,
vastagsaga és viztartalma szerint fog alakulni a
kiils6 tényezok fliggvényében. Bilikkfa esetén a
dagadasi szazalék valtozasa az abszolut szdraz
allapot és a rosttelitettségi fok (30% Aatlagos
viztartalom) kozott huriranyban kb. 11%, su-
garirdnyban 5—6%, mig tolgyfdban hurirdny-
ban 8—9%, sugariranyban kb. 4%-ot tesz ki. A
beépitett biikk- és tolgyfaban a hygroszképos
egyensuly kozépértékét 18%-ra lehet venni és
attol felfelé-lefelé25% Kkiilonbséggel (azaz 13—
23% nedvességtartalom kozotti értékekkel) kell
atlag szamolni. A talpfa széles felfekv6 lapja
(hosszanti oldala) 22—26 cm, igy biikkfiban
maximalisan 1,6 cm-t, télgyfaban maximalisan
1,2 cm-t tehet ki atlag a hurirdnyi — tehat vo-
nalas — aszds és dagadds kovetkeztében el6-
allo méretvaltozas.

Eddigi tapasztalati adatok szerint a 10—20
éves tolgytalpfa strtibben repedezett, mint az
ugyanilyen id6és biikktalpfa. Ezzel szemben a
biikktalpfa kisebb szdmu repedéseinek hossza
és szélessége nagyobb méreteket mutat. Ezen-
kiviil a biikkfa ardnylag sima oldallapjan beliil
rendszerint 1—1,6 m hosszu és 8—18 cm széles,
valamint 6—12 cm mély korhadt tekndé alaku
rész észlelhets, a farontogombik tevékenysége
kovetkeztében. Tolgytalpfaban ily mértéki kor- .
hadas altaldban nem tapasztalhaté. A telit6olaj-
jal -tartositott rendelkezésiinkre &ll6 és levizs-
galt hasznalt talpfakban 5—8 év alatt legaldbb
120—200-szor valtozott meg a hur- és sugar-
iranyad méret jelentésebb mértékben. Ennek
eredménye a talpfa berepedése sugérirdnyban
2—12 cm mélységig és rostszaliranyban 5—120
cm hossztusagban. A repedések szélessége 1—25
mm kozotti értéket tesz ki. (Lasd 19. abra.)

A biikkfa olajos véddszerrel valé telitése-
kor (igy pl. készénkatrany-, barnaszénkatrany-
olajok magyar szabvany szerinti alkalmazasa-
kor) a fa anyaganak cca 75%-a telitetlen ma-
rad (a fa bels6é része). Tolgytalpfaban a telitet-
len rész 85—90%-ot is gyakran elér. Ezeket te-
kintetbe wvéve a talpfa hasznalatanak 4—8.
éve kozott, a rendelkezésiinkre all6 adatokbdl
feltehetéen a farontogombak spérai konnyen
bejutnak a méir tGbbé-kevésbé erdsen repede-
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19. dbra

zett faba, ottan aranylag gyorsan Kicsirdznak
és tovabbfejlodnek aminek eredménye a fa
anyaganak 1—5 éven beliili elkorhadasa.

Szoba johet az a megoldas, hogy az Osszes
mar beépitett és 5—10 éven 4t {izemeltetett
talpfakat fokozatosan cseréljiik at regeneralt
talpfara olymoédon, hogy az atcserélt talpfa-
anyagnak ujra telitése majd a telitést kovetden
a repedéseknek és sinkotéesavar-furatoknak
Intézetiinkben kikisérletezett 3 tipusu telito-
pasztaval valo kezelése utan ezek a talpfak ujra
beépitésre keriiljenek. A masodszori telités sok-
kal hatésosabb, mint az els6 telités volt, mert
a talpfa az idékozben bedllott erds repedezett-
sége folytan joval nagyobb felillettel (az eredeti
feliilet tobbszorosével) rendelkezik. Igy a telits-
szer a repedéseken at a faanyagba jél behatol-
hat, aminek eredménye, hogy a tfaanyagnak
1egalabb 50—60%-a telitészerrel atitatodhat,
szemben az elsé telitésnél tapasztalt 10—30%-os
felszivodassal. Telitészernek a koészénkatrany-
€s barnaszénkatranyolajkeverék mellett kisér-
leteink alapjan ajanlhaté a vizmentes fakat-
rdnyolaj is, amennyiben hozza 5% pentaklor-
fenolt (dinitrofenolt, dinitroortokrezolt, réz-
naphtendtot, illetve ezen gombadlészerekkel
egyenértékii gombadlé hatasu egyéb favéds-
szert) alkalmaznak. (Lasd 20. abra.)

; 20, abra

mugyantaval
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Az utokezelt €s ujra beépitett talpfa éve-
kig ellendll a fakorréziét okozé mikroorganiz-
musoknak és a repedések eltdmésével nemesak
a farontégombdk spérdainak bejutdsa, hanem a
viznek a fidba térténs beszivargisa és annak
fagy altal val6 kiterjedése is igen nagy mér-
tékben akadalyokba titkozik.

Masik lehet6ség szerint a beépitett talpfat
néhdny év utan a beepités helyén, Intézetiink-
ben készitett és alkalmazott modifikalt mi-
gyanta hig oldataval lehet feliiletileg bevonni,
majd szurokszer(i (bitumen) anyagokkal be-
kenni. Ez vizatnemereszté, valamint héallo és
ligos hatdsandl fogva a fa zsugorodasat-daga-
dasat erésen mérsékelni fogja és ezzel meghosz-
szabbodik a beépitett talpfdk hasznalati élet-
tartama. E kisérletek elvégzéséhez azonban
hosszti id6 sziikséges. Ezért a Faipari Kutato
Intézet a hasznalt talpfaanyagokbol ragasztés-
sal eldallitott és részben hasznélatlan faanya-

gokkal kiegészitett talpfak wvizsgalatat végezte

el elsdsorban.

Hasznalt és regeneralt ragasztott talpfak
szilardsagi és mikroszképos vizsgalata

Sziikséges volt megvizsgilni a hasznalt
talpfa anyaganak szilardsagi értékeit az ujbol
valo felhasznalds szempontjabol. E célbol vizs-
galat ald vettiik a hasznalt talpfaanyagbol ra-
gasztott, illetve hasznalt és uj faanyagbol tssze-
ragasztott talpfa probatesteknek szilardsagi ér-
tékeit. A rendelkezésiinkre bocsdtott hasznalt
telitett tolgytalpfakat és az azokbol kialakitott
szilardsagi prébatesteket két csoportba osztot-
tuk: a viszonylagosan ép, 5—10 éven at beépi-
tett faanyagra és a fiilledtebb, tovabba mar
kissé korhadt, valamint Osszerepedezett faanya-
got tartalmazé — a jelzések szerint 20—21
eves — talpfakbol kikertilt talpfaprobatestek
csoportjara. Tovabba kialakitottunk 17—20
éves haszndlati idével biré telitett bukktalpfak
ép részeibdl 52 X 5 X 4 cm méretli probatest-
sorozatokat 2—3 rétegben fenol-krezol rezorcin
modifikdlt migyantaval ragasztva. Ezenkivil
ugyanezen talpfabol val6é viszonylagosan ép, te-
litett biikklemezeket és 16 éves ftelitett erdei
fenyétalpfakbdl, illetve annak el nem korhadt
ép részeibdl szarrnazo lemezeket is készitettiink
és azokat vegyesen rétegelve, egymasra Ossze-
ragasztottuk fenol-krezol-rezorcin modifikalt
annak a megallapitdsa végett,
hogy a két fafaj Osszeragasztidsa milyen hajlité-
szilardsagi értékeket eredményez.

A 21. dbra hasznilt 17 éves telitett bilikk-
talpfa ép anyagabol kialakitott 52 X 5 X 4 ecm
méretli prébatest hajlitoszilardsdgi vizsgalata
alkalmaval keletkezett torési képet mutatja. A
részben kagylés, nem szalkas alaku torési felii-
let igazolja a faanyag részleges kifaradasat. En-
nek ellenére a hajlitészilardségi érték elég ma-
gas: 838 kgfem?. A torési feliilleten halvanyan
lathaté vonal jelzi (a.—b.) az dsszeragasztott fe-
liletet, amely tehat ép maradt, ragasztoanyag-
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21. abra

22, abra

elvalas nincs, a ragasztoszilardsagi kotés a ko-
vetelményeknek megfeleld.

A 22. képen 3 rétegi 52 X5X4 cm
méretli talpfa probatest feliuletét latjuk. A
probatest alsé rétege 20 éves hasznalati ideji
telitett bilikktalpfabdl, a két felette levé réteg
16 éves hasznalt telitett erdeifenyd talpfabol
késziilt. A kép jol mutatja a telitett biikklemez
kagylos torését, amely féképpen a faanyag ki-
faradasat, de amellett a krezolt tartalmazo ko-
szénkatrany-barnaszénkatranyolaj-keverék teli-
téanyagnak, illetve a telit6eljarasnak kisebb-
foku korrédealé hatdsat is jelzi. A két telitett
fenyéréteglemez a képen csak Kkissé szalkas
torést mutat a faanyag kifaradasa kovetkezté-
ben. E haromrétegli feny6-blikkprobatest haj-
litészilardsagi értéke 468 kg/em? volt, joval ma-
gasabb, mint a hasznalt telitett 10—I15 éves
fenyStalpfabol kialakitott probatestek atlagos
hajlitészilardsagi értékei (200—380 kg/cm?2).
Ennek oka, hogy a huzott ovezetbe tettiik a
magasabb szilardsagt telitett biikkfalemezt, mig
a semleges és a nyomott zonaba a kisebb szi-
lardségi értékd 16 éven at mar hasznilt feny6-
fa anyagot helyeztiik el.

A madsodik esoportba sorolt cca 20 éves
hasznalati idejli telitett tolgytalpfabol kialaki-

tott 52 X 5 X 4 cm méretli probatest hajlitészi-
lardsagi vizsgalatdnal keletkez6 toreési keépet a
23. abra mutatja. A kétrétegli proébatestet fe-
nol-rezorcin modifikalt muigyantaval ragasztot-
tuk Ossze. A képen jol lathaté a fels6 lemeznek
szdlhagyas nélkuli torési képe, mig az alsé le-
mez hossziranyt rostszakadasi torésfeliiletet
mutat. A falemez ragasztsi felliletein elvélds
nem volt, a migyanta jol kotétt. A hajlitészi-
lardsag 643 kg/em? értéket tett ki, ami kielé-
gité.

A hasznalt talpfdk anyagibol kialakitott
és miigyantaval ragasztott talpfa prébatestek
részletes hajlitoszilardsagi adatait az alabbi keét
tablazat tlinteti fel.

Tibldzat
1. esoport
3—10 éves haszndlati telitett tolgytalpfikbol kialakitott 1:5 méreti
probatestek csoportjainak dtlagos hajlitoszildrdsigl adatai:

Hajlito-
szildrdsdgi ér-
tékek kgfem?

1 | 1z |
esoport | esoport |

Faanyag Megjegyzés

Hasznalt tolgytalpfa probatest 980 570
(ragasztatlan) ............. A78 570

Kétrétegi haszndlt ragassztott I 1210 H23
tolgyfa probatest . .. ....... 1030 —
817 537

Hiromrétegli ragasztott tdlgy- | 1060 736
talpfa prébatest. L. 24, dbra
931 — A kozépsd rész régi
hagzndlt  talpfibol
késziilt
Tiibldzat
IL. csoport

20—21 éves hasznélati iddvel bird telitett tolgytalpfakbol kialakitott
53 db és 1:5 méretd probatest csoportos hajlitoszildrdsdgi vizegdlatainak
eredményei

Hajlitoszilardsdgi
értékek kgfem®

Faanyag Megjegyzés
kiilsOrész | belsorész
Telitett tolgyfa 223 230 A talpfa beliilis eléggé fillledt-
korhadt &llapoti volt
Telitett tilgyfa | 252—259 400—603 | Talpfa kizépsh része még ki-
elégitd dllapotld
Telitett tilgyfa 349 390—480 | A talpfa kozépsd része kevéssé
(245—402) fiilledt, de nem korhadt

A tablazatban szereplé értékek igazoljék,
hogy a hasznalt tolgytalpfa ardnylag ép részei-
b6l miigyantaragasztassal késziilt regeneralt
talpfa hajlitoszilardsigi értékei az altalanos ko-
vetelményeknek megfelelnek.

[gy tehéat az 1. csoportbeli hasznalt talpfa-
anyag a kitliz6tt célnak megfelel. A részben ép,
illetve az er6sen repedezett és fiilledt faanyag
(a II. csoportbeli haszndlt tolgytalpfa anyaga)
pedig kivalogatva felhasznalhaté ragasztott
talpfahoz betétként kozéplemeznek, amennyi-
ben a talpfa 3—4 rétegbdl all (24. abra).

A probatest harom rétegébél a kozépsd
rész régi, hasznalt talpfabodl késziilt, mig a bo-
ritolapok (alsé és fels6) haszndlatlan, teljesen
egészséges tolgyfalemezbdl allnak.
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23. abra

24. @bra. Haromrétegii ragasztott tilgytalpfa prébatest

A hajlitészilardsagi vizsgalaton kivil sza-
mos huzoszilardsagi vizsgalatot is végeztink a
még 1953. évben fenol-krezolalapu migyanta-
val ragasztott és még 1953. évben hajlitészi-
lardsagra levizsgdlt normdalmeéretl kétrétegu
biikktalpfak anyagabél kialakitott probatestek-
kel. Ezeket a talpfdkat 3 éven at az id6jaras vi-
szontagsagainak tettiik ki és ezutan alakitottuk
ki a probatestekel. Az igy kialakitott 12 db
probatest 3 év atmoszferikus behatdsai utan is
kielégit6 huzodszilardsagi értékeket adott.

Az emlitett hizészilardsagi probatesteket
mikroszképos vizsgalatnak is alavetettiik, annak
megallapitasa céljabél, hogy a tobb évvel ez-
el6tt ragasztott talpfa ragasztastfeliiletein, illetve
a raganyaggal telt szovetelemekben korrédealt-
sag nyomai felismerheték-e, tovabba, hogy ho-
gyan helyezkedett el a raganyag a ragasztéasfe-
lileteken és az azzal szomszédos szovetelemek-
ben.

A mikrotommetszésre kivalasztott huzészi-
lardsdgi mintaanyagbdl keresztmetszeteket ké-
szitettink, megfestettiik és allandositottuk.
Korrédedltsdg nyomait a probatestek egyiké-
ben sem taldltunk, sem a raganyaggal telt szo-
vetelemekben, sem a ragasztasfeliileteken.

A 25. és 26. abran lathaté ragasztott talpfa-
keresztmetszetrészlet a trachedkba, illetve —
részben — a rostokba, rosttracheidakba benyo-
mult migyantat mutatja a ragasztasfeliilet ko-
zelébdl. J61 megkiilonboztethet6k a raganyagot
nem tartalmazé rostok, rosttracheidak osszenyo-
mott lumenei, a miligyantaval telt hasonlé ele-
mek lumeneitél. (Felvétel 360-szoros nagyitis-
sal.) . '

A miigyanta legnagyobb mennyiségben a
trachedkba, kisebb hanyadban a ragasztasfelii-
letre kifuté és azzal kozvetlen szomszédos ros-
tokba, illetve rosttracheiddkba hatolt be. (Lasd
27, abra.)

A raganyagelhelyezkedéssel kapcesolatban
meg kell még emlitenlink a ragasztéanyag be-
hatoldsdnak mértékét az egyes szovetelemekbe.
Ez kiilonboz6 értékeket mutatott: A tavaszifa
nagyobb liregli edényeibe a ragasztasfeliiletek-
tél — éaltaldban — joval tavolabb is behatol a
miigyanta, mint az 6szifa iracheaiba (28. abra).

25. abra. Tobb lemezbdl dsszeragasztott regenerdlt talp-
fabol kialakitott mikroszkopos metszet

26. dbra. Haszndlt és 1] falemezbél ragasztott regenerdlt
talpfa mikroszképos metszete

Osszefoglalas

A vilagszerte jelentkez6 fahiany arra kész-
tette a kutatékat, hogy vizsgilat targyava te-
gyék a hasznalt talpfik még viszonylagosan
épen maradt részeinek ujbéli felhasznalasat, a
hasznalt talpfak regeneraldsat. Magyarorszagon
a fa nagymértékben hidnycikk, ezért ezzel a
kérdéssel nekiink is foglalkoznunk kellett. Vizs-
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27. dabra. Kereszimetszetrészlet a ragasztdsfeliilettel.

Eszlelheték az edényekbe, illetve rostokba, rost-

iracheiddkba behatolt miigyanta, ezenkiviil a ragasztds-

folyamat alatt elbdllott szdveti deformdciok: bélsugdr-

elhajldasok, szovetrészek kitoredezése, Osszenyomdddsa.
(Felv, 120-sz0r108.)

28. dbra. Keresztmetszetrészlet a ragaszidsfeliilettel.

Szembetinik, hogy a raganyag az évgytirik tavaszifdjd-

nak a ragasztdasfeliilettdl tdvoli edényeibe is benyomult,

mig az 6szifa hasonlé elemeibe — még a ragasztasfelii-

lethez kozelebbiekbe is — csak kis méartéiben, (Felv.
35-52010s.)

galtuk a vasuti palydkba beépitett talpfak el-
éregedési fokozatat. A telitett talpfak nagyobb-
mértéki szoveti korrézidja a beépitést kove-
téen 5—12 éves haszndlat utdn koévetkezik be.
Ennek magyarazata részben abban taldlhato,
hogy a készén-, barnaszénkatréanyolaj telité-
anyag biikkfa esetében csak a faanyag 20—
30%-4t, tolgyfa esetében 10—20%-at itatja at,
mig a talpfak bels6 részei telitetlen &allapotban
maradnak. A haszndlat kozben beallé repedése-
ken keresztiil a korréziot okozd gombik ferts-
zése konnyen megtorténhet.

A korrozié reves és mardkorhadas alakja-
ban jelentkezik; a sejtfalak elvaltozasanak fo-
kozatait mikroszkoépos vizsgidlatokkal deritettiik
fel.

A regeneraldasnak harom modja lehetséges:

1. Szoéba johet a nagyobbmértékii korrdzié
bekovetkezte el6tt, vagyis legfeljebb 12 éves
haszndlat utédn a talpfak wujra telitése, mely az
idékozben keletkezett repedéseken keresztiil jo
eredménnyel végezhetd, mert a repedések lé-
nyegesen megnovelik azt a felliletet, amelyen
keresztiil a telitéoldat a faanyagba behatolhat.

Ez a modszer azonban korlilményes, mert a
talpfdk idfszakos kivaltasaval jar.

2. Olyan megoldas is lehetséges, hogy a be-
épitett talpfak mell8l az agyazati anyagot elta-
volitva, a talpfak feliiletét modifikalt miigyanta-
oldattal vonjuk be és ezt a bevonatot még viz-
atnemeresztd szurokszerd (bitumen) anyaggal is
bekenjik. Ez a felileti kezelés megakadalyozza
a gombak behatoldsat és lassitja a korrézids fo-
lyamatot, azonban tényleges gyakorlati értéke
tébb évi kisérletet tételez fel. Ezért a Faipari
Kutaté Intézet a harmadik megoldast valasz-
totta.

3. Az eloregedett talpfaknak azt a részét,
amelyet a telitéanyag kell6képpen atitatott,
vagy amely még viszonylagosan ép allapotban
megmaradt, egészséges faanyagokkal kiegészitve
lamelléas szerkezetli ragasztott talpfak gyértasé-
hoz ismételten fel lehet hasznalni, mert az ilyen
miigyanta ragasztisu talpfak biztositjak a meg-
kivént szilardsigi értékeket.és a ragasztast ko-
vet6 Gjra telités a hasznélati élettartamukat 1é-
nyegesen megnoveli. Ezzel az eljarassal a talp-
faszlikséglet némileg csékkenthet és a kival-
tott talpfdk ép farészei Gjbél felhasznilhatok.

Sziikségesnek mutatkozik, hogy a kisérle-
tek a masik két megoldas irdnyaban is folyta-
todjanak.

ZUSAMMENFASSUNG

Durch den in aller Welt bemerkbaren Holzmangel
bewegt, hatten drei Forscher des Forschungsinstitutes
der Holzindustrie in Budapest die Frage der Regenerie-
rung von eingebauten und zum Teil korredierten Holz-

'schwellen engehend studiert. Da Ungam ein holzarmes

Land ist, hat diese Frage eine sehr grosse Bedeutung.
Es wurden die Stufen des Veralterungsvorganges von
in Eisenbahnlinien eingebauten Schwellen gepriift und
Testgestellt, dass eine Gewebezersetzung von grosserem
Umfang in imprégnierten Schwellen hauptsichlich
nach einem, dem Einbauen folgenden Gebrauch vor
—12 Jahren erfolgt. Eine Erklirung dieser Erfahrung
ist zum Teil darin zu finden, dass durch das Steinkohlen-,
Braunkohlenteersl bloss 20—30%/, der Holzsubstanz von
Buche.bzw. 10—20% deren von Eiche imprigniert wur-

. den, wogegen die inneren Teile der Schwellen in un-

imprégniertem Zustand verblieben. Eine Infektion der
Schwelle von holzzerstérenden Pilzen kann durch
Risse, die wéhrend des Gebrauches entstehen, leicht
auftreten.

Die Zersetzung der Holzsubslanz macht sich in
Form von Destruktions- oder Korrosionsfiule bemerk-
lich, Die Stufen der Zellwandverformung wurden
durch mikroskopische Priifungen geklirt.

Die Regenerierung kann auf folgenden drei Weisen
erfolgen:

1, Vor dem Aufireten einer Holzzersetzung von
grosserem Umfang, d. h. nach einem Gebrauch hoch-
stens von 12 Jahren kann eine Nachimprignierung der
Schwellen in Frage kommen. Eine solche Behandlung
ist durch die inzwischen entstandenen Risse mit gutem
Erfolg durchfiihrbar, da zufolge dieses Verfahrens die
Oberfliche, durch welche das Imprigniermittel in die
Holzsubstanz eindringt, bedeutend wvergrossert werden
kann, Diese Methode ist jedoch einigermassen um-
stdndlich, da sie mit einem periodischen Austausche
der Schwellen verbunden ist,

2. Bei einem anderen Verfahren wurden die Ober-
flichen der Schwellen, nach Entfernung des Bettung-
materials, mit einer modifizierten Kunstharzlésung
iiberzogen und noch mit einem wasserundurchlissigen,
pechartigen (Bitumen) Material bestrichen, Durchk
solche Behandlung wurde ein weiteres Eindringen det
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Pilze verhindert und der Korrosionsvorgang verzigert.
Da der tatsdchlich praktische Wert dieses Verfahrens
noch mehrjihrige Versuche beansprucht, hatte das
ungarische Forschungsinsiitut die folgende Methode
gewihlt:

3. Bei veralteten Schwellen konnen die durch das
Imprégniermitfel entsprechend durchirdnkten oder die
verhiltnisméassig noch nicht korrodierten Teile, mit ge-
sundem Holzmaterial erginzt, fiir die Herstellung von
verlemten, lamellierten Schwellen wieder verwendet

werden, Diese Methode gewihrleistet fiir die Schwellen
cie erforderlichen Festigkeitswerte und auch deren
Lebensdauer kann hiedurch erhdoht werden. Durch
dieses Erfahren kann der Bedarf an Holzschwellen
einigermassen vermindert und- der gesunde Teil der
ausgetauschten Schwellen neuerlich verwendet wer-
den.

Es scheint jedoch notwendig die Versuche im Zu-
sammenhange auch mit den anderen zwei Verfahren
weiterhin fortzusetzen.



A bitor és batorgyartas fejlédésének kilatasai

J. HALABALA cseh féiskolai tandr elfaddsa Budapesten és Debrecenben

Egyestiletlink Mfiszaki Propaganda Bizott-
saga érintkezésbe lépett a Magyarorszagi Cseh-
Szlovak Kovetség gazdasagi szerveivel a tudo-
manyos faipari kapcsolatok megteremtése érde-
kében.. Targyalasaink folyaméan egy eléadé ki-
kiildésében allapodtunk meg és kértik az el6-
adas témajat a modern butorgyartasi technold-
gia és mechanikai technologia korébdl kivalasz-
tani. A kés6bbiek folyamén a helyzet tgy ala-
kult, hogy az eredeti tématél eltéréleg egy
gyartastervezési és gyartasszervezési szakels-
adot kiildtek hozzénk Halabala professzor sze-
mélyében, akinek tudoményos felkésziiltsége és
nagy gyakorlata értékes anyaggal gazdagitotta
ezirdnyu ismereteinket. Az eredeti témakorrél
kés6bb ‘egy maésik eléadé kikiildését helyezték
kilatasba, amit nagy érdekl6déssel varunk.

A professzor az aldbb ismertetett el6adasat

dprilis 23-an tartotta meg népes hallgatosag
elétt, Redltanoda utcai székhdzunkban. Az el6-
adas utdn hosszantartd, kozvetlen beszélgetés
fejlédott ki, melynek folyaman a professzor
szamtalan kérdés megvalaszoldsan keresztiil, 4b-
rak és rajzok bemutatisa segitségével értékes
felvilagositast adott a cseh buatorgyartasrél és
az egész faipar szervezetérdl.
. Aprilis 25-én az el6adasta Debreceni Haj-
litottbutorgyar kultuirtermében megismételte. A
szépszamu hallgatésag élénk érdeklédéssel hall-
gatta az el6adast s szdmos kérdést tett fel a pro-
fesszorhoz, aki mint régi hajlitottbitorszakem-
ber, értékes valaszokkal gazdagitotta az el6adas
témajat.

- E helyéen is megkdszénjiik a professzor ér-
tékes el6adasdt, varjuk a kovetkezd elBadot és
. megszervezzitk egy magyar latogatas lehet&sé-

gét Csehorszdgba. :
MAJ JOZSEF
%
.. A butor és batorgyar perspektivikus fej-
l6désének meghatarozasa t6bbszorosen tagolt
feladat és t6bb koles6nosen egymastol fliggs té-
nyezotdl fiigg. Az egész problémat t6bb részlet-
kérdésre kell bontani, melyeket Osszegyljtott
statisztikai és egyéb adatok alapjan, kiilon-kii-
16n kell tanulmanyozni és elemezni a legfonto-
sabb tényez6k figyelembevételével, melyektsl
a vegeredmény fligg.

Egy lizem létesitésének kérdése, megha az
magasfoku gépesitett lizem is, nemesak miiszaki,

- hanem elsésorban gazdasagi kérdés. Mar annak

az eldontése is, hogy milyen lizem létestiljon,
lényeges része a kérdés megoldasdnak. A terv-
gazdalkodasban egy olyan specidlis gyartmany
esetén, mint a butor, e feladat kiilonosen je-
lentds.

Nézetem szerint elsésorban feleletet kell
keresni a kovetkezé kérdésekre:

@) milyen nagy a butorsziikséglet — azaz
mennyit kell gyartani,

b) milyen legyen a butor — azaz mit kell
gyartani,

¢) milyen anyagbél legyen a butor — azaz
mibél kell gyartani,

d) milyen eljarassal kell gyartani -— azaz
milyen legyen a mifiszaki felkésziiltség és a
gyartasszervezeés.

E kérdések mindegyike azonban még egy
sor részletkérdésre agazik szét.

Ad a) Mennyit gyartani

A butor nem olyan gyartméany, melynek
fogyasztasat kulturdlisan és gazdasagilag inde-
kolt hatiron feliil felfokozni tarsadalmi érdek
lenne. Nem akarunk félosleges, vagy haszonta-
lan targyakat gyéartani. Nem szabad a nyers-
anyagot és a munkéat pazarolni a jelen és ko-
vetkezd generaciok terhére. A butornak oly
soka kell szolgadlnia, amig nem mulja fellil egy
uj tipus, mely jobban megfelel a célnak és
melynek anyaga és szerkezete a fizikai haszné-
latnak jobban ellenall.

Anyagpazarldas lenne olyan butornak a
gyartasa, amely ellenallé ugyan a hasznalatban
és rendeltetési szerkezeti szempontbé6l is meég
sokdig szolgdlhatna, de azaltal valna . désze-
rlitlenné, mert egy kiilonds divatszempont,
vagy muvészi felfogas szerint késziilt.

A butorsziikséglet maximdlisan fiigg:

1. A lakossag szamatol, kiilonos tekintettel
a csalddok Osszetételére.

2. A lakasok szamatol és nagysaguktol.

3. A lakéisok kényelmi szempontbdl wvaléd
kiképzéset6l, mely altal csokkenhet a szabadon -
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4llé butorok szédma (mint példaul a beépitett
szekrények, ruhaskamrak stb.).

4. A butor el6irdanyzott élettartamatol.

5. Export sziikséglettol.

A kapitalista rendszerben az egyes lizemek
termelési mennyisége a kereslettel és a ver-
sennyel volt meghatarozva, figyelmen kiviil
hagyva a gyartési és beruhazasi lehetGségeket.
Az abszolut sziikségletet csak az elézé év, vagy
évek statisztikdja alapjan allapitottak meg. Az
ilyen meghatirozds azonban a tdrsadalom
szempontjabol nem a tényleges sziikséglet meg-
allapitdsa, hanem csak a konjunktura €s a va-
sarloeré alapjan valé becslés.

A szocialista tervgazdasagban azonban nem
elegend6 megallapitani csupan a keresletet,
hanem elstsorban a tényleges sziikséglet mérté-
kének a megillapitisa a fontos, melyet aztdn a
nemzetgazdasag lehetGségei irdnyitanak.

Eppen ezért barmilyen termelés tervezése,
a szikséglet elsddleges tudoményos megallapi-
téasa nélkiil veszithet a realitasaboél, s6t nemzet-
gazdasagilag karos eredményekhez vezethet.

El6adidsomban a statisztikai adatok isme-
rete nélkiil nem hatirozhatom meg a tényleges
butorsziikségletet, de felvazolhatom a megha-
tarozas modszerét. Bizonyos azonban az is, hogy
az Osszes tényezb6k olyan pontossaggal megalla-
pithatok gyakorlatilag, amely pontossag.még a
terv Osszedallitdsanal is elfogadhato.

Mennyi szobaberendezésre van sziikségiink?

Tegylik fel példaul, hogy:

1. a butor élettartama 50 év;

2. az adott lakasatlag: 0,7 helyiség egy la-
kosra, vagyis 700 000 helyiség 1 000 000 lakosra;

3. a lakossdg abszolut évi szaporulata
10 000 £6 1 000 000 lakosra;

4. a terv az, hogy minden lakosra 1 helyi-
ség essen a kozeljovoben (a kozos mellékhelyi-
ségeket kivéve, beleértve azonban a konyhat).

Ilyen feltételek mellett az adott 1 000 000
lakosra esé. butorsziikséglet:

a) butoresere (700 000 : 50

b) az abszolut szaporulat minden
f6jére esé 1 szoba

c) a lakasalap hidnyanak pétlasa 3000

Osszesen: 27 000

Tehat az adott 1 mill. lakos szamara évente
27 000 berendezést kellene gyartani. A példa-
ban azonban nem vettik szédmitidsba a tobbi
nemzetgazdasagi Osszefliggést, aminek kovet-
keztében az adott értékek inkabb il wvannak
becsiilve. Ezek szerint egy 13 mill. lakosi or-
szagban évente 351 000 helyiséget kellene be-
rendezni.

E mennyiség amellett szélna, hogy a bu-
tort oly mnagy széridkban Ilehetne gyartani,
melynél alkalmazhaté lenne a legmagasabb fo-
kon mechanizalt gyartasi eljards. A helyzet
azonban megvaltozik, ha szdmitisba vessziik
azt, hogy az @sszmennyiséget fel kell oszta-
nunk kiilonb6z6 berendezési targyakra, és-
pedig: :

14 000

10 000

nappali szobdk,

nappali halok,

halék,

garzon- (uri) szobak,

konyhak,

. egyéb berendezések. ,

Itt azonban mar tovdbb nem igyekeztem
meghatdrozni az egyes berendezések hanyadat,
bar ez is meghatdrozhaté. Egy azonban biztos,
hogy egyik berendezés sem érné el a 100 000
db Ossz-sziikségleti szdmot.

<Az egyes vélasztékok miatt ez a szdm még
kisebb csoportokra esik szét, ha szamitasba
vessziik, hogy ugyanazt a berendezést tobbféle
muiivészi €s rendeltetési (funkcioju) kivitelben
kell gyéartanunk. Igy példaul ha 100 000 halot
15 féle kivitelben kellene legyartanunk, az
egyes fajtdknak a széma évi 6600 berendezésre
csokkenne és ez az a wvalészini maximum,
amelynek a legyartasat, a lakossig emlitett
szamanal lehetséges lenne egy iizembe Osszpon-
tositani.

A nagyfoki mechanizicioval rendelkezd
uzemek létesitésének lehetdségei a butoripar-
ban nagyon kedvezétleneknek latszanak. Az
emlitett korlilmény az oka annak, hogy nem-
csak nalunk, hanem az ipar mechanizalasi tertii-
letén el6rehaladottabb orsziagokban is, a butor-
gvértds a termelés folyamatositisa terén lema-
radt a tobbi iparagakkal szemben.

Ha azonban elég megbizhatéan megallapit-
juk, hogy mennyi butort kell gyartanunk, fel-
meriil még az a kérdés, hogy milyen legyen az
a butor.

o @ 00 0

Ad b) Milyen hiitort gyartsunk

Ha az elsé kérdésre a statisztikai és nem-
zetgazdasdgi adatok alapjan pontos vélaszt tu-
dunk adni, e masodik kérdés sokkal bonyolul-
tabb.

A butorra nem tekinthetiink csupan tgy,
mint egy termelési feladatra, vagy piaci arura,
még akkor sem, ha az a keresletnek megfelel.

A butor els6sorban jelent6s tényezéje a la-
kaskulturanak és a lakaskultira pedig az alta-
lanos kulturanak. A butor az ember egyik leg-
fontosabb szilikséglete. Rendeltetése nemesak
gyakorlati, hanem esztétikai is. A butor az em-
ber kozvetlen kornyezetét képezi. E kornyezet
lehet kellemes, vagy kellemetlen, 6romteli, vagy
komor és tudjuk azt is, hogy minden kérnye-
zet befolyasolja az embert és egyben formaélja
is, még ha az ember ennek ninecs is tudatdban.
Alakitja az embert kedvezd, vagy kedvezétlen
értelemben. Ezért a butorrél valé gondoskodéas
a lakas iranti gondoskodds, egyben az emberrél
valé gondoskodas is. Az ipari termelés, legyen
az barhogyan tagolva és szervezve, nem egyéb
mint eszkoz egy bizonyos cél eléréséhez, mely
nem mas, mint az emberiség kozvetlen sziikség-
leteinek a kielégitése. E sziikségleteket azon-

" ban meg kell sllapitanunk és ismerniink. -Csak

ezutan fontolhatjuk és kereshetjiik meg, milyen
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forméban, mily médon és milyen gyartmanyok-
kal elégithetjlik ki az igényeket. Az életfeltéte-
leink és életmodunk azonban véaltoznak. VAl-
loznak szélesebb értelemben az altalanos hala-
das kovetkeztében. Azonban az életméd valto-
zik az egyén élete folyaman is. Valtozik a csa-
lad strukturédja is. Szaporodik, vagy cstkken a
csaladtagok szama, megvaltozik koruk és meg-
valtozik az izléslik is. A lakasnak e folyamat
minden stddiumaban meg kell felelnie és igy
nem lehet a berendezés sem valtozatlan. A la-
késnak egy allandoan waltozd, €16 organizmus-
nak kell lennie. A valtozé kériilmények folytan
valtoznak a lakberendezések egy darabjaival
szemben tadmasztott koveteléseink is. Egyes da-
rabok elvesztik érvényiiket és ujak keletkez-
nek. Milyenek legyenek a gyartményok, ezt
elére meg keil valakinek hataroznia, s6t még
azel6tt, miel6tt meghatdrozndnk, hogyan kell
Gket legyartani és milyen legyen a termelés
szervezése.

A lakberendezéseink legnagyobb része,
ahogy azt most gyartjuk, nem felelnek meg
ezen Uj kovetelményeknek. Az Uj butortipusok
meg nem kristalyosodtak ki és nem tisztazottak
még. Legyen ez azonban béarmilyen, sziikséges,
hogy gazdag valtoztathatésag legyen a 6 jel-
lemvonasa, mely lehet6vé teszi a berendezést a
véltozé életkortilményeink szerint atesoporto-
sitani. -

Ad ¢) Mibél gyartani

Az anyag, melybél igy targyat gyartunk, a
targy egyik legfontosabb tényezbje, mely be-
folyéasolja a targy alakjat, min6ségét, valamint
gyartastechnol6gidk annyira befolyasolhatjak
az egyes targyak fejlédését, hogy a gyartmany-
nak nyersanyagvaltozisa folytin egészen mas
jellege lehet, s6t egészen mas gydartasi eljara-
sokkal kell gyartani, mint az el6z6 anyagbol.
E behatads foka és a gyartmany valtozdsanak
jellege attol fuigg, hogy milyen mértékben és
iranyban kiilonbozik az uj anyag technolégiai
tulajdonsdga, az eddig hasznalt anyag tulaj-
donsagéatol. E valtozasok oly messzemendek is
lehetnek, hogy az egyes targyak gyartisa mas
iparagba, esetleg méas specializalt lizemrészbe
mehet at. * !

A kémiaj és mechanikai technologia fejls-
dése, a valasztékok ndvekedése, anyag és miné-
ség tekintetében, 1j anyagok bevezetése, méas-
részt az ujabb igényeknek megfelels 1j targyak
gyartasa, olyan feladatok elé allitjdk az tize-
meket, tervezSinket, gyartmanyfejlesztéket,
melyekhez hasonlok csak az uj ipardgak kelet-
kezésénél voltak.

Ezért mas lesz szdmunkra a butorgyariis
problémdja, ha ugy fogunk tekinteni a butorra,
mint a faipar egy gyartmanyéara, mint a fafel-

dolgozés lehet6ségeinek egyikére és mas, ha ugy |

fogunk a butorra tekinteni, mint egy kozsziik-
ségleti cikkre.

Az els6 szempont arra készteti a tervezdt,
keresse azon eljarasokat, melyekkel a butor
egyik vagy masik alkatrészét elsallithatjuk fa-
bol, a masik szempont pedig arra, hogy alkos-
son egy sziikségletet legjobban kielégit6 targyat
olyan anyagb6l, mely a célnak és kovetelmé-
nyeknek legjobban megfelel.

Ha tudatdban vagyunk annak, hogy min-
den torekvésiink fécélja a gyartmany, éspedig
a tokéletes gyartmany és hogy a nyersanyagok
¢s a gyartési technologidk csupan csak eszko-
zok a cél eléréséhez, akkor csupan szakmai
szempontbél nem védhetjik barmelyik anyag
prioritdsdt sem, hanem wvédeniink kell a végter-
mék elsébbségét. Barmely termelés a haladas
hordozéja kell legyen s ne valjék soha a fejls-
dés fékjéveé.

A gyértményok fejlédése nem 4ll meg azon
a ponton, amelyet az anyag szab meg szamara.
Azt, hogy melyik anyagok mely alkatrészekre
és milyen mértékben hasznaltassanak fel egyes
gyartmanyainkban, azt elsésorban azon érdekek
szempontjabol kell megitélniink, melyek a
gyartméanyaink értékét képviselik.

Emlitsiink meg egynéhany nyersanyagot és
gydartasi technolégiat:

1. Rostlemezek egyre szélesebb teriileten
nyernek felhasznalast, nemcsak a rétegelt le-
mezek pétladsaként, hanem mint 4j anyag, me-
lyeknek feliilete szin, fény és esetleg plaszti-
kussag tekintetében is értékesebb. Tovibba fel-
hasznalhaté még hajlitott és egyéb kiképzett
alakban is.

2. A rostlemez egyben alapanyagul is szol-
gal kiilonboz6 szerkezet(i vastagabb lapok gyér-
tasandl, um. teli flirészpor, vagy forgacslemez,
vagy konnyitett rostlemez, hullimpapir panel.

3. A forgacslemezeknél 1ij szerkezeti kotési
eljardsok alakulnak ki, melyek fokozzak majd
a felhasznalasukat a butorgyartasban.

4. A faforgacsbol ezidészerint kiilonbozé
kisérleti alkatrészeket gyartanak, nemcsak sik,
de hajlitott kivitelben is, melyeket egyidejiileg
le is furniroznak.

5. Fokozottabb mértékben hasznilnak kii-
Ionféle vékony lemezeket, melyeket nalunk
»Umakart”, kiilféldon ,,Formaika Rezopan® né-
ven ismertink.

6. A fentemlitett lemezeknél alkalmazott
technolégidhoz hasonlé eljarasokkal a forgaecs-
lemezek feliiletét szines miigyanta féliakkal ja-
vitjuk Ggy, hogy a melegprésben egyszeri saj-
tolassal a megfelelé fényt is megadjuk.

7. Atlatszé6 miigyanta félidkat ragasztanak
termeészetes furnérokra is, ahol a szinelésnél a
megfelelé fényt is megadjuk.

© 8. Vékonyfalu szerkezeteket keresiink és
késziiltek mar olyan butormodellek is, melyek
falaj rdamakbél voltak &sszeépitve, amelyekbe
vékony elasztikus mlianyaghartyak voltak ki-
feszitve.

9. Kiilontsen a hajlitott butoroknal foko-
zottabb mértékben hasznaljak f6l a ragasztott
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furnirelemeket, de egyenes lapu alkatrészeket
is gyartanak ezen madon.

10. Keresik a megfelel6 muanyagokat fio-
kok és mas alkatrészek tomeggyartasahoz.

11. A gyéartasi eljarésok némileg meg fog-
nak valtozni, a magasfrekvencids enyvezés be-
vezetésével is.

12. Nélunk a kézi polirozas helyett, majd-
nem kizarélag gépi, Un. csiszold fényezést al-
kalmazunk; a kézi festékporlasztast un. dukko-
zést gépi automatikus porlaszté berendezések-
kel helyettesitjik.

Mindezen eljarasok és technologidk roha-
mos fejlédésben vannak. Ezért nem taldltdk
meg ezen eljarasok tipikus alkalmazasat, de
azért sem terjedtek el, mivel az egyes tipusok
tervezése és fejlodése is hasonldan a keresési és
fejlédési allapotban van.

Ad d) Milyen eljarasokkal kell gyartani

A gyartds modja els6sorban is a gyartas
mennyiségétsl fligg. Mas termelési berendezes
lesz egy lveggyarban, mas egy textilgyarban,
és mas egy butorgyarban. Ez természetes is €s
ezt mindenki megérti. Természetesen mas be-
rendezés kell egy székgyarban mint egy szek-
rénygyarban. Mas lesz a berendezés egyenes
darabbol késziilt székgyéarban, egy hajlitott
szekgyarban és mas lesz egy ragasztott furnir-
elemekbdl eloallitott székgyarban., Mas beren-
dezés lesz egy szekrénygyarban, amely teli bu-
torlapokbél készit szekrényeket, mint egy ma-
sikban, amelyben kiilénboz6 nyersanyagolbol
— beleértve a mianyagokat is — fogunk szek-
rényeket gyartani. Mas berendezés kell az
egyedi, mdas a széria és mas a folyamatos gyar-
téasu lzemekben.

Az Osszes esetekre azonban egyarant érvé-
nyes az a megallapitds, hogy a termelés jellegét
a mennyiség szabja meg. A termelés jellegét az
a gyartmany hatdrozza meg, amelyet el6 kell
gllitanunk. Ha megszinik a gyartmany sziiksé-
gessége, megszilinik a gyartas sziikségessége is
és ennek folytin megszlinik a gyartds. Ha egy
Uuj gyartmany sziikségessége keletkezik, uj
gyartasi felszerelés és berendezés is keletkezik.

A gyartmany fejlédése a termelés fejlode-
sének folyomanya, a gyartmany jellegének ira-
nyitdsaval irdnyithatok a gyartasi modok is el-
s@sorban. Azon kérdéseket, hogy mit, mibdl és
mennyit gyartsunk, kell megoldani.

Tudjuk, hogy a termelésnek annal nagyobb
a termelékenysége, minél tokéletesebb a gyar-
tasi berendezés. A technikusok torekvése tehat
a munkafolyamatok maximalis mechanizaldsa.
A mechanizidlas azonban nem o&ncélu torekves,
hanem szolgalja, hogy a gyartmanyok minésége
egyre fokozodjék, az aruk pedig egyre csokken-
jen. A mechanizici6 és a nagytermelékenységi
berendezések bevezetése foloslegessé, sét bizo-
nyos mértékig -gazdasigilag karos hatastva is
valhat, ha nem termeliink raciondlisabban, vagy
mert a berendezés tul koltséges és az amorti-

zécioja nagyon megterheli a készaru értékét,
vagy pedig azért, mert a berendezést nem lehet
kihasznalni, mivel nincsen a szamara elegend6
megfelel6 munka. Hogy egy termelé berende-
zeést tokéletesen kihasznalhassunk, arra kell t6-
rekedni, hogy az egyes munkahelyekre lehetd
legnagyobb mennyiségli egyforma munkéat Gssz-
pontosithassunk. Mennél tébb azonos jellegl
munkat, operaciot tudunk biztositani, annél
termelékenyebb és hatékonyabb berendezés al-
kalmazhaté.

Hogy ez az alapjaban helyes irdnyelv ne
vezessen tévutra, tudatidban kell Ilenniink
annak, hogy a tarsadalomnak a technika min-
den fejlédési stadiumdban kiilonféle gyartma-
nyokra, kiilonb6z6 mennyiségben lesz sziiksége,
vagyis a tarsadalomnak mindig sziiksége lesz:

1. olyan dolgokra, melyeket egyedileg
szikséges gyartani,

2. olyan dolgokra, amelyek kisebb szériak-
ban gyarthatok, !

3. olyan dolgokra, amelyeket nagyszériak-
ban lehet gyartani,

4. tomegsziikségleti cikkekre, amelyek fo-
lyamatosan legyarthaték a legttkéletesebb és
legnagyobb teljesitményii berendezésekikel.

Ebbdl kovetkezik, - hogy az alacsonyabb,
magasabb és legmagasabb szintli technikai fel-
szerelésnek is meg van a létjogosultsiga. A ter-
meld berendezések — szerszdmok, gépek — jel-
legét nem szabad kizardlag muszaki szempontb6l
megitélni, hanem els6sorban gazdasigi szem-
pontb6l, mert minél kisebb az azonos jellegii
munka mennyisége, annil egyszer(ibbnek kell
lennie a termelési berendezésnek. Az azonos
munka mennyisége hatarozza meg tehat az al-
kalmas gyartasi berendezések miszaki szinvo-
nalat. Ha tehat indokoltak az egyes gyartasi
muszaki szinvonal fokok, megvan a létjogosult-
sdguk a szerszamoknak, gépeknek és egyéb be-
rendezéseknek, melyek ezek keretén beliil hasz-
nalatosak. Az automatikus berendezések mel-
lett megmaradnak az egyszer(i gépek és szer-
szémok is, pl. oly egyszerd szerszdm mint a ka-
lapdcs meg a flirész, mivel bizonyos koriilmé-
nyek kozott a kézi flirészelés lehet a leggazda-
sagosabb eljaras.

Mindegyik gyartasi fokozat még tovabb
fejlédhet és tokéletesedhet a maga nemén beliil.
A legalacsonyabb osztily azonban nem mul-
hatja felill technikéjaval és termelékenységével
a magasabb osztalyt, hacsak nem allana be a
helyére és nem toltené be a magasabb osztaly
szerepét. Ezzel azonban sajat magit zarna ki,
ami nem lenne helyes addig, amig indokolt az
illet6 gyartasi fokozat fenntartdsa. Ha az ala-
csonyabb gydartasi osztaly tovabb termelne a to-
kéletesebb osztilyok terhére, alacsonyabb tech-
nikdval és termelékenységgel — csak azért,
hogy védje sajat létjogosultsagat, — ez nemzet-
gazdasagi szempontbdl karos lenne, mert ellen-
tétben 4all a tarsadalom érdekével.

A fent emlitetteket egy néhiny pontba éssze
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lehet foglalni, melyek a tomegszerd butorgyar-
tassal szemben valamelyest kedvez6tleniil hang-
zanak. Ezek pedig a kovetkezd valdsagok:

1. A butor sziikségletének megvan a fels6
hatdra, melyeket nem Ilehet indokolatlanul
emelni.

2. A butor sziikséglete egy sor kiilonbozo
tipusti és rendeltetésti butorféleségre oszlik fel.

3. Azonos rendeltetésii csoportok tovabb
foloszlanak tobbféle tipusra.

4, A tipologia még nincsen kialakulva, s6t
mi tébb, allandéan véltozik.

5. Minden butordarab nagyszamu nem egy-
forma alkatrészbél all.

6. Az uj anyagok behatoldsa megvaltoz-
zését is.

Mindezen kedvezétlen jelenség ellenére
akarunk és gyarthatunk is tobbet, jobbat és ol-
csObban. -

Minél nehezebbek a koriilmények, annal ki-
tartébban kell keresni a célhoz vezeté uj uta-
kat. Ha nem vezethetd be a legmagasabb mii-
szaki szinvonalti berendezés a teljes technolégia
folyamata, meg kell keresni a gyartasi folya-
matban azon alkatrészeket, amelyek nagy
mennyiségben fordulnak el6 és ezen nagy-
mennyiségli egyforma alkatrészeket gyartsuk
fejlett, magas miiszaki szinvonali mechanizalt
technologiaval.

A sulypont tehat — és ezt kell foleg ki-
hangstilyozni — elsésorban a gyartasi progra-
mok Osszeallitdsdban és mint azt a tovébbiak-
ban kiemeljiik, a munka célirdnyos specializa-
lasdban és Osszehangolasdban van. E torekvés
eredménye csak akkor lehet sikeres, ha nem-
csak a gyartds és gyartasszervezés vesz részi
benne, hanem a kereskedelem is.

A kereskedelem.

Barmennyire is wvaldszinltlennek latszik,
merem 4allitani, hogy annak a problémanak a
kulesa, hogy milyen lesz a butorgyartds mi-
szaki és szervezési strukturaja, a kereskedelem
kezében van.

A belkereskedelem a fogyaszté tolmécsa és
tandcsaddja és egyben 6 szabja meg a vélaszték
bbségét. Arrél lesz tehét sz6, hogy milyen szak-
tudassal és felel6sségérzettel fogja 6l a felada-
tat a kereskedelem.

A termelésnek védekezni kell a walaszték
kib6vitése ellen, a termelékenység csokkenése
és a termelési koltségek emelése ellen, mig a
kereskedelemben nem hasznéljuk ki teljes mér-
tékben azokat a lehetdségeket, melyek mar
ma b6 valasztékot biztositanak a vevd szdmara
és egyben olyan lehet6ségeket, hogy a vevd
lakberendezésének sajatos jelleget tud adni
sziikségletei és érdekei szerint. E lehetéségek
nagyjaban a kovetkezdk:

1. Vezessen be a kereskedelem minden
lgyé.-rtményt egységesen az egész allam ferii-
etén.

2. Osszpontositva mutassa be a kereskede-
lem az egész gyartasi programot, tehat az
egész gazdag valasztékot, melyet a termelés
mar ma nyujtani tud.

3. Hasznalja ki a kereskedelem az egyes
berendezések Xkiallitdsandl mindazon kombina-
cios lehetGségeket, amelyeket az adott valasz-
tékok myijtanak.

4. Hasznalja ki a kereskedelem a leghat-
hatosabban a lakastextil szinpompaja nyujtotta
lehettségeket.

A gyartmanyok fejlesztése

Annak a probléméanak, hogy milyen lesz a
butorgyartds miszaki és szervezési strukturdja
a jovoben, masodik s egyben leghathatésabb
kulesa a gyartmanyok fejlesztésében van.

A gyartmanyfejlesztés feladata a legfele-
18sségteljesebb, mivel a jovahagyott rajz egy-
ben gyartisi parancs is, amely a legyartandé
mennyiséggel egylitt egyértelmiien meghata-
rozza a gyartasi folyamatokat is. :

Az 1j tipusok tervezésének a kérdését nem
tekinthetjiik Ugy, mint egy tipikusan miveszi
feladatot, sem ugy mint egy sajatsagos szer-
kesztési vagy miiszaki, esetleg 6nallo gazdasagi
feladatot. Az Uj tipusok tervezésének célja,
olyan targyak megteremtése, melyekben 0ssz-
hangban vannak mindama kovetelések, és ér-
dekek, amelyek a tadrgyak rendeltetésével,
anyagéval, szerkezeti- és gyértdsi megoldasai-
val, gazdasigi, kulturdlis és tarsadalmi kove-
telményeivel szemben fennallanak. Nem sziik-
séges azonban, hogy e sok kiilénbozé tényezd
harmonikus 0Osszhangja kifejezheté legyen e
kiilonbozé érdekek képzelt egyensulyi viszo-
nyaval, mivel a gazdasagi, muiiszaki és kultura-
lis fejlédés kiilonbozé fokén, egyik masik ko-
vetelmény nagyobb fontossaguva valhat. Elsé-
sorban arr6l van sz, hogy minden érdek beha-
téan fontoltassék meg.

Az ily értelmii alkotds azonban sokkal fe-
lelésségteljesebb, s ezért nehezebb feladat,
mint az Un. ,mintavisir szaméara valo aj ter-
vek* rajzolasa volt.

A gyartmanyfejlesztési tevékenységet vizs-
galatokkal, tanulmanyokkal, elemzésekkel, sta-
tisztikai adatokkal, miszaki és technolégiai
dokumenticiéval kell aldtamasztani, tehat ro-
viden, a mivészi tevékenységet tudomanyos
tevékenységnek kell megel6éznie.

A tipusalkotids médszere

Ebben a fejezetben a kiilonb6zé nézetek
egész komplexumabdl, melyek a tervezé teve-
kenységét iranyitjék, csak a gazdasagi célt
szolgal6 torekvések vannak kiemelve. Egy né-
hany moédszerr6l szélunk, melyet a mi butor-
iparunk éppen most vizsgal.

Mint a csehszlovdkiai butoripar gyartas-
fejleszt6 nemzeti vallalat szakértéje modomban
volt az elmult évben meghatarozni azon terve-
zési feladatokat, melyek dz Osszes szamitisba
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johet6 érdekek mellett, f6leg gazdasagi kiha-

tasban kovetendk. A kivitelezett modellek -

megitélésénél rendezett konferencidn, az egyes
nemzeti véllalataink tervezdi és gyartmanyfej-
lesztéinek nézetei megegyeztek abban, hogy a
kijelolt irdny reédlis, jollehet a tervezére nagy
feladatokat harit. Az 4ltaluk ajénlott alapelve-
ket roviden igy lehetne Gsszefoglalni:

1. Tokéletesiteni .a ',Szektor (4tallithato)
butor® rendszert, amely kombinacick segitsé-
gével a lakberendezés legkiilonfélébb és a leg-
gazdagabb lehetdségeit nytjtja.

2. Az egységesen iranyitott lizemek gyar-
tasi programjanak a legjobban el kell mélyi-
teni a szabvanyositast, azon egyidejli torekvés
mellett, hogy a gyartméanyok miivészi szem-
pontbél kiilonbézok legyenek.

3. Az egyes szobdk berendezésének az 5sz-
szeallitdséndl azt az irdnyelvet kell kévetni,
hogy az adott berndezésben, ne csak egyetlen
tipusu asztal, szék, divany stb. legyen hasznal-
hat6, hanem hogy azonos rendeltetésii butor-
darabok mas tipusokbdl és garnitirakbol kol-
csontsen thasznalhatok legyenek.

4. A szektor butorrendszer terjedelmes ki-
fejlesztése mellett alkotni kell sziikebb rend-

szereket is, amelyeket mi ,nyitott komplettek- -

nek‘ neveziink.

Ez a gondolat félhasznilja a szektor és
komplett butor csere és kombinéciés lehetd-
séget is, pl., hogy kialakithassunk 4 féle azo-
nos muvészi jelleggel bir6é komplett berende-
zést, ugy, hogy egyes darabjai 2—4 kompletti-
ben legyenek hasznilhatok és egyes darabja
csakis egy kompletthez legyen hasznélhatd.
Ezaltal a sziikséges butordarabok szama csik-
kenthet6, mig a berendezésféleségek szdma
novelhet6. Ez a gondolat ama gyakorlati isme-
retb6l szdrmazik, hogy a vevének példaul tet-
szik valamelyik h4lé, de a magas toalett he-
Iyett asztalt, az 4gyak helyett pedig rekamiét
szeretne. E kovetelésének a szokasos komplett
berendezéseknél nem lehet eleget tenni.

5. Egyazon tipust alkatrészeket a legmesz-
szebbmenden felhaszndlni az azonos jellegii
esetleg kiilonféle butordarabnal és ezeket a

- targyakat egyontetlien' tervezni. i)

Itt a gazdasagi érdek abban van, hogy no-
vekszenek az-azonos alkatrészek, ezaltal jobb
lehetésége nyilik az azonos alkatrészek témeg-
gyartdsdra, aminek f6leg olyan esetben van je-
lentésége, ahol az egyes alkatrészek elGallita-
sahoz koltséges segédberendezésekre van sziik-
ség. :

6. A tipikus komplett szobaknal, kiiléno-
'sen a héaléknal egyidejilileg hirom alternativa
tipust kell tervezni. :

A gazdasagi érdek itt abban rejlik, hogy
némely, normalizalt elem azonos lesz az sszes
alternativandl, mig a t6bbi — kiilénésen az al-
kalmazott elemek — mint példaul a labak,
soklik, krancok, belsSbeosztisok és egyebek
kilonfélék lesznek. Legysrthaték az osszes al-

ternativak egy id6ben, de t6bbnyire arrél lesz
sz0, hogy egy mar huzamosabb ideig gyartott
tipust alakitunk at, amely a vev8 szempontja-
bol uj tipusnak fog feltlinni, de a gyartasnal a
legmesszebbmenden kihaszndlndnk a mar hasz-
nalt berendezéseinket és gyartasi tapasztala-
tainkat.

7. Kihaszndlni az anyagok szinhatasait, £6-
leg az egyes interieursk 6sszeallitasandl.

A szin, féleg a textilek szine a leghatha-
tosabb megkiilonboztetési eszkéz. A kiilénféle
butordarabok és szinek helyes &sszevilogatisa-
val kiilonb6z6 interieursket allithatunk Bssze
a gyartasi koltségek emelése nélkiil.

E recepturdk azonban csak részben érvé-
nyesek. Téves lenne azt vélni, hogy ezzel a
kérdés meg van oldva, de a tervezési munka
meg van kénnyitve, Ellenkez6leg, a mivészi
intenciéra és izlésre itt sokkal nagyobb kéve-
telmények harulnak, de az elvitathatatlanul
pozitiv gazdasigi eredmények, amelyek a gyar-
tasi koltségek csokkenésében mutatkoznak,
megérik a faradtsagot. 3

A termelés specializilasa

Minden tipizélasi és szabvanyositdsi to-
rekvés, valamint az az igyekezet is, hogy mar
a butor tervével megteremtsiik a gazdasigo-
sabb gyértas el6feltételeit, hidbavaldk lenné-
nek, ha a termelésben nem kovetné 6Gket kii-
16nbo6z6 szervezési intézkedés. Ezen intézkedé-
sek fécélja, Osszpontositani a lehets legtobb
azonos munkat egy munkahelyre és kihasz-
ndlni a munkénak ebbsl szdrmazé specializa-
ciojaval és kooperaciojaval jaré elSnydket.
Nem lenne értelme normalizalni az egyes al-
katrészeket, ha aztin e részeket nem gyarta-
nank a legtokéletesebb berendezésekkel az iize-
meltetés egyszer(ibb szervezése mellett. A spe-
cializdcié (szakositas) sziikségszerti kovetkez-
ménye a tarsadalmi munka formainak és
mindig bekovetkezik, mihelyt kialakulnak a
kell6 feltételei. Mivel azonban a specializicio
az Osszkoltségek csokkentésének az ttja is,
nem vérhatjuk meg, mig e valtozisok eléfel-
tételei a véletlen folytdn létrejonnek, hanem
tervszertien kell 6ket kialakitani.

A butorgyédrtdsnal a specializdcié nem uj
jelenség. A flirészek, furnir- és lemezgyarak
régi — ma mar teljesen megszokott fokai a
specializiciénak anélkiil, hogy ezt igy értel-
meznénk. Valaha, még nem is olyan régen ugy
szerezte be az asztalos a deszkat, hogy megvett
az erd6ben egy fat, melyet aztin felvagatott a
malmi flrészen olyan méretre, amilyenekre
éppen sziiksége volt. Kordbban még a vagott-
furnirokat is maga készitette az asztalos és
ugyanigy a butorlapokat is.

A fa flrészaruva, furnirrd, valamint bu-
torlappa valé specializalt elkészitése gazdasa-
gosabba valt, és igy ez a munka, bar a btitor-
gyartas el6fazisait képezi, mégis levalt a tu-
lajdonképpeni butorgyartastél.
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Jelen kortilményeink kozétt nagyon in-
tenziven foglalkozunk uj utak és {feltételek
megteremtésével, de 1j munkamegosztishoz és
a gyéartds -Gj specializacidjdhoz. Els6ésorban
arrél van szd, hogy a méretre elbére leszabott
darabok készitése atmenjen a butforgyarakbol
az alaplizemekbe, mindenekel6tt a flrészekbe
és a lemez- és furnirgyarakba, stb.

Az el6reszabas oOsszpontositdsanak az el6-
nyei:

1. Olyan munkafolyamatok és mechaniza-
ciok lehetGségeinek a meglteremtése, amelye-
ket a sok lzembe valo szétszortsdg kovetkez-
tében nem lehetne megvalédsitani.

2. A méretre szabott aru Osszpontositott
gyartasa jobb feltételeket biztosit a nyersanyag
tokéletesebb kihasznalésara és ezért a hulladék
a minimumra csokkenthetd.

3. Az elbreszabas jobb mindségi feltétele-
ket biztosit a legyartando: druknal.

4. Az elbreszabas Osszpontositdsa egyben
osszpontositja a hulladékot is és ezzel megte-
remti annak tomeges felhasznaldsdhoz a lehe-
toseget egy helyen.

5. Az elOreszabas Gsszpontositisa kevesebb
terhet 1v6 a széllitoberendezésekre, mivel
kisebbek a szallitott mennyiségek és elesik a
hulladéknak a feldolgozéasi helyre valo szalli-
tésa is.

6. Az Osszpontositott elSreszabas leegysze-
risiti a kovetkez6 munkafolyamatot és elGse-
giti a kiilonbozo szerkezeti lapok felhasznala-
sanak lehetdségeit.

7. Az Osszpontositott eléreszabds tovabbi
lancszeme a munkamegosztdsnak és a speciali-
zicibnak a gazdasidgosabb lzemeltetés és vég-
termékek minéségének fokozasa érdekeében.

Az azonos munkdknak a specializdcidjat
és  Osszpontositdsat, kiilonds tekintettel a
munka termelékenységére és megkonnyitésére,
az anyagmegtakaritasra és igy az onkoltségek
csokkentésre, azonnal be lehet vezetni a butor-
gvartasban is.

A haloészobaberendezések normalizacioja
utan a szekrények oldal — also- és fels6-. ko-
zéps6, valamint a hatlapjainal sikeriilt az ere-
deti 165 kilonbozé méretet egvesiteni 28 tar-
sitott méretre, ami nagyon elénydsen befolya-
solja a gyartasi feltételeket.

E torekvést azonban még tovabb is elmé-
lyitjiik, f6leg a butor belsé beosztisa lesz az,
amit kevesebb tipusba vonhatunk Ossze. Hiszen
csak fickokbol 1500000 darabot gyartunk
évente és itt bizonyara kinalkozik lehettség a
termelés gazdasdgositisa, ha esetleg nehezebb
szervezési feltételek mellett is.

Tovabba feltételezhetd, hogy azon alkat-
részek, melyek mas anyagokbdl késziilnek mint
butorlapbdl, vagy rétegelt lemezbdl és az egyes
alaptlizemekben gyartodnak majd le és innen
szallitjak le az egyes butorgydrakba.

A specializacio és munkamegosztis azon-
ban majd kikényszeriti az lizemek mas struk-

turajat és szervezését is, minek folytan kiilon-
leges jellegli kombinatusok jonnek létre.

A szélHitss kérdései

A koncentricionak, mint minden mas do-
lognak megvan a maga jo és. rossz oldala is. Az
egy helyen legyartott gyartmanyokat szét kell
szallitani szélesebb kérbe. Ezzel kiilon szallitasi
koltségek keletkeznek és vasutaink is némileg
megterhelédnek. Ezért tobb helyen wvédik azt
az elvet, hogy minden kozszikségleti cikk
gyartasat decentralizdlni kell, vagyis ugy szét-
helyezni az egész allam teriiletén, hogy a szal-
litdas a minimumra csokkenjen. Ezt a nézetet
azonban nagyon felel6sségteljesen kell vizs-
galni, mivel az Osszes idevagé tényez6 alapos
gazdasigi elemzése és tanulmanyozasa nélkiil.
téves és karos eredményekhez és dontésekhez
juthatnank, elvitathatatlan azonban, hogy ma-
gat a szdllitast és a szallitdsi kolisegeket is
kell csdkkenteniink, mint a t6bbi koltségeket,
kiilénosen akkor, amikor ezek a gyartmany
értékét nem fokozzak. Ezzel szemben nem sza-
bad latni az eredményeket csak az egyik olda-
lon és Ossze nem hasonlitani és mérlegelni a
masik oldalon. Minden aru szitkségleti helyén
valoé legyartasdnak az elve végll is arra az
eredményre vezetne, hogy a kézmiives munka
lenne a leggazdasdgosabb és igy folytathatnok
ezt még tovabb, s6t még oly eredményekhez is
juthatnank, hogy a legjobb, hogy mindenki
mindent amire sziiksége wvan, maga gyéartana.
fgy is volt ez valaha régen.

Ha a készaru termelés gazdaségosabb egy
bizonyos foki koncentracional, és az aru szalli-
tasa sziikségessé valik, gy meg kell talalni e
két tényez6 kozott a legkedvezdbb hatarvona-
lat. E hatar eltolédéasa egyik vagy masik irdny-
ba, magaval hozza a folosleges szallitast, vagy
a termelékenység csdkkentését. Az optimalis
hatart azonban részletes analizis alapjan kell
megéallapitani. Hogy hol kell keresniink a ha-
tart, mutatija a kovetkezd példa:

Tegylik fel, hogy egy lizemben évente 5000
berendezés késziilhet el nagy széridkban
360%-os termelékenység mellett, ha az egyedi
termelést 100%-nak vessziik.

Ha ugyanennyi készlet ]egyartasat 20 kor-
zetbe helyezndk &t, akkor mindegyikben csak -
250 garnitura keszulne ez a mennyiség azon-
ban leszéllitana a termelekeny&eget az egyedi
ovartds termelékenységéhez, vagyis a 100%-
hoz:

A szallitis ugyan kilomeéterekben csok-
kenne, de a szallitas sziikségessége meégis meg-
maradna. A be- és kirakodasi koltségek, vala-
mint az egyéb manipulicick koltségei megma-
radnak az eredeti szintjiikon, mivel a gyartas
helyén valé &arusitds csak elenyész6 héanyadat
jelentené a termelésnek. A szallitast azonban
mégis csokkenteniink kell. A szallitdsi koltsé-
gek azon megtakaritason kiviil, amelyek az em-~
litett specializdciokb6l szarmaznak az egyes
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prefabrikalé tizemekben, még ugy is csokkent-
hel6k, hogy a butoralkatreszeket a korzetbe
osszeepltetlen allapotban szallitanank le. Ez az
intézkedés azonban bizony4ara csak olyan gyart-
manyokra és tlizemekre vonatkozna, ahol az
efajta szallitas el6nyeit biztositani tudnok®

' Befejezés

Befejezésiil hangsulyozni kell, hogy a bu-.

torgyartas - problematikdja mas korilmények
kozott mas lesz, féleg azon pontokban, amelyek
az egyes feladatok nagysagatoél, a gyartasi
mennyiségektol fliggnek.

A normalizacié és az egyes uzemek specia-
lizaciojanak a kérdései masként fognak ala-
kulni egy nagy allamban, ahol egy tipus nagy-
szamu fogyasztokozonség részére nagy meny-
nyiségekben gyarthaté le és masképpen egy kis

orszagban, ahol csak kis mennyiségekben ké-
sziilhetnek az egyes tipusok, ha eleget akarunk
tenni a vélasztékok irdnti kovetelményeknek.
Maskeént alakul a helyzet egy butort. importalo
és masként egy butort exportdlé orszagban.
Véltoznak azonban a foltételek egy széleskori
nemzetkozi arucsere folytan is.

Néhany kérdés az emlitettekbél bar meg-
oldottnak latszik, még nalunk is csak a meg-
valositas kezdeti allapotdban wvan. A fejlédés
azonban ett6] fliggetlentil feléjikk vezet.

Végil is kérem, hogy tugy fogjak fol az
el6adasomat, mint egy tanulminyi és informa-
11'V elbadast s nmem pedig mint elvitathatatlan

BefEJGZESu] engedj-ék meg nekem, hogy
butoriparuknak sok szép eredményt kivanjak
és a barati Magyarorszag népének hazijuk épi-
tésében sok sikert.
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JUHASZ ISTVAN

Azzal az altalanos fejlédéssel, ami a fel-
szabadulés 6ta eltelt idében lehetévé tette, hogy
ne csak a kivaltsagosok, hanem a dolgozok
nagy tobbsége is megfeleld lakast kapjon és azt
célszerd és tetszetés butorokkal rendezze be,
sajnos, a magyar butoripar lépést tartani nem
tud, tekintve, hogy = butorigények nagyon
megnovekedtek. .

A magyar butorgyartas, a felszabadulas
elétt dontéen a kézmdiipari termékekbsl teves-
dott 6ssze, nagy utat tett meg a gyaripari ter-
melés Utjan. Ennek ellenére az elmiilt évek so-
ran sziikségessé valt kiilféldi butorok behoza-
tala. Ez tette sziikségessé, hogy az illetékes kiil-
és belkereskedelmi szervek megbizdsiab6l Cseh-
szlovékidba és Németorszagba utazzak butorva-
sarlas céljabol.

1957. februar 19-én utaztam el Budapest-
rél, azzal az elhatdrozéssal, hogy amennyire a
kereskedelmi feladatok elvégzése mellett mo-
dom lesz, minél t6bb olyan szakmai tapasztala-
tot szerzek, amelyek egyrészt tijékoztatast ad-
nak a csehszlévik és az NDK butoripar fejls-
désérél, masrészt a j6 kapesolatok kialakitasat
kivintam el8segiteni a csehszlovik, NDK és a
magyar butoripar kézétt. Ennek érdekében mar
elére a- FATE ajanlé sorait vittem magammal.

A téjékoztatds egyszertiisitése érdekében
nem id6érendi sorrendben, hanem kiilén szeret-
nék beszdmolni az NDK-ban és Csehszlovékis-
ban szerzett tapasztalataimrol.

Az NDK butoripara szinvonalidnak megis-
merését elsegitette, hogy ottani tartézkod4som
idejére esett az 1957-es tavaszi lipesei vasar.

A lipcsei véasar titkérképe volt nemesak a
német, hanem jéforman az egész vilag ipari fej-
lettségének. A kiallitis idétartama alatt Lipese

joforman egyetlen nagy kiallitasi helyiség volt,
ugyanis nem az altalunk megszokott, egy helyre
osszpontositott kidllitasi és véasari teriilet wvolt,
hanem a hatalmas épiilettombok egy-egy fonto-
sabb szakméanak a kidllité helyiségét jelentet-
ték. Ezenkiviil egy oridsi kiterjedés(i teriileten
az ugynevezett ,Technikaj kiallitdson* voltak
lathaték a kiallito orszagok ipari és mezbgaz-
dasagi termékeinek mintadarabjai, a kis kézi
szerszamtol a sok szadz tonna sulyu gépekig és
a szinte egekbe éré tlizolto létrakig.

A butorkiallitdis az ugynevezett ,,Union
Haus“ négy emeletének helyiségét t6ltotte be.

Ez a kiallitds, amely a német butoripar va-
lamennyi lizemének termékeit mutatta be, né-
hany orszdg, kozottiik Csehszlovakia, Nyugat-
Németorszdg €és Franciaorszdg butoralapanya-
gait és néhany mintaszobajat is bemutatta.

Az ugynevezett ,Technikai kiallitason* a
vildg kiilonbozé orszagainak faipari gépeit alli-
tottak ki. ,

A kiallitott butorok nagy része a megszo-
kott német butortipusok kiilénbozé régi és 4j
valtozatait tiikrézték. A korpusz butorok koziil
els6sorban a halészobdk és a lakészobak voltak
nagy szamban képviselve. A halészobdk nagy
tobbsége 3—4 ajtos szekrénnyel késziil.

A butorok nagy része egészen sima vonalti.
Az egész kiallitds visszatiikrozte a német bu-
toriparnak azt a torekvését, hogy a gyartas
tervezesénel els6sorban a mennyiséget veszik
figyelembe. :

Nagyon célszertek a kiallitason bemutatott
lako6szobdk, melyek lényegileg a régi ebédls és
a kombinalt szobdk keverékébél adédnak.

A kombinalt butorokhoz — és, kiilonssen
a nalunk megszokott — két részes kombinalt
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szekrényekhez hasonlé butortipusok nemigen
szerepeltek a kiallitason. Az egyedi lakobuto-
,rok koziil inkdbb az egytestli kombindlt szek-
- rények voltak lathatok, kulonbozé Kkiilsé és
bels6 varidciokkal, barszekrényekkel, lenyilok-
kal sth.

Nagyon tetszetos és valtozatos formdban
mutatta be a kidllitds az ugynevezett egyedi
kisbutorokat (konyvszekrények, konyvespolcok,
dinerek, varrészekrénykeék, kiilonbozé kisaszta-
lok, sth.).

Nagy tertiiletet foglaltak el a kiallitas szin-
helyén a kulonbozo kéarpitos és tlébutorok.

A kéarpitosbutorok nagy része forméban és
kivitelben sokkal tetszet6sebb, mint a hazai
karpitos butorok altalaban. Ezt egyébként a Bu-
torértékesité V. részérél rendezett kis bemu-
tato kiallitason szakembereink is elismerték.

A Kkiilonbdz6 karpitosbttorok mind forma-
juknal, mind cehranyos mereteiknél fogva igen
kényelmesek és tetsz:etosseguket meég a kiilon-
b6z6 modern athtizé anyagok is elésegitik. -

Igen érdekes és praktikus az olyan kéarpi-
tozott butor, amely nem rugézassal, hanem
ugynevezett schaum-gumi felhasznilasaval ké-
szul.

Igen célszertiek voltak azok a fotelagyak.
padrekamiék és kiszélesithet6 kétszemélyes re-
kamiék, amelyek szerkezetiiknél fogva igen
konnyen kezelheték. .

Komoly mennyiségben szerepeltek a kial-
litason festett butorok is. Kiilonosen érdekesek
voltak az tjtipust konyhabutorok, melyek ki-
ziil igen figyelemremélté az ugynevezett be-
épitett konyhaberendezés. A beépitett konyhak,
a kulénbozé elemek felhasznidlasdval nagysig
és igény szerint ' csoportosithatok. Lehet6vé
teszik a legjobb helykihasznalast, ezért igen
praktikusak,

A fentemlitett kiilonbozé butorokbél sike-
rilt egy nagyobb mennyiséget Magyarorszag
szaméra megvasarolni. Ezek a butorok a hazai
vasarlokozonség nagy érdeklédését és tetszését
valtottak ki és szivesen vaséaroljak.

A ,Technikai kiallitdson* nagy teriiletet
foglaltak el a kiilonbozd faipari gépek. Itt vol-
tak lathatok a Iegkiilén;t‘élébb mechanikus szer-
szamok, a legfejlettebb és legkomplikaltabb fa-
ipari gepe'k kiilénb6z6 marégépek, gyaluk,
automata deszkafoltozdk, présgépek, amelyek-
kel a legkomplikaltabb hajlitdsokat is pillana-
tok alatt automatikusan végzik. Azonkiviil kii-
16nb6z6 flirészek, kombinalt gépek, furnirha-
mozok stb.

A magyar- butoripari szakemberek szem-
pontjabol azonban azt hiszem a legnagyobb ér-
deklédést az tugynevezett ,,Schwabbelmaschi-
ne‘“k wvaltottdk ki, melyekkel a nitrolakkal
dukkozott butoralkatrészek pasztazasat és fé-
nyezését végzik.

A gépipari kidllitds a faipar, a butor-, épi-
let- és flirészlemez-ipar legmodernebb gépeinek
Lemutatoja volt.

Egyébként szeretném még a butoripari ki-
éllitassal kapcsolatban, mint élményt megemli-
teni, hogy a kidllitison egyik nap kiséretével
megjelent Grotewohl elvtars is, akinek a né-
met butoripar vezet6i bemutattak. Grotewohl
elvtarssal hosszabban elbeszélgettiink a kialli-
tott butorok anyagarél, az NDK-val valé butor-
ipari kapcsolatainkrol és annak a reményének
adott kifejezést, hogy ezen a téren is sikeriil
elmélyiteni a két nép kozotti kapesolatokat.

Az NDK-ban valé tartézkodidsom legna-
gyobb része kereskedelmi targyaldsok bonyoli-
tasaval telt el. Eppen ezért igen kevés idém
maradt tizemi tapasztalatok szerzésére.

Berlinben néhany kisebb {lizemet latogat-
tam meg. Az NDK nagyobb lizemei kozil az
Hilenburgi Qualitatmobel tzemében jartam.
Ez a helység, amely Lipcsét6l mintegy 40 km-
nyire fekszik, — a kapott informacidk szerint
egyike az NDK legnagyobb butoriizemének. Az
tzem hatalmas teriileten fekszik, foldszintes
éptilet. Ugyancsak hatalmas anyagtere van,
iparvégannyal, a flrészaruk szallitasira alkal-
mas kisvasuttal és ami a butorgyartds szem-
pontjabol nyilvan a legfontosabb, igen nagy-
mennyiségl, a blitorgyartashoz sziikséges alap-
anyaggal, flrészaruval stb. rendelkezik. A ka-
pott informdcidck szerint az lizemeknek a meg-
tervezett gyartashoz sziikséges flirészarubdl hat
hénapos készlet van biztositva, amit az anyag-
téren jol kezelt flrészaru maglyik kézzelfogha-
téan bizonyitanak.

Az tzem 540 munkéssal dolgozik és na-
ponta 40 garn. hédlészobat készitenek el. A ter-
melés folyamatossdga is biztositva van, kezdve
a flrészaruk szaritasatél, a készaruk csomago-
lasédhoz sziikséges raktarak megfelel felkésziilt-
ségéig. :

Az lizem géphézai a régebbi tipusu és a leg-
modernebb gépek egész sordval vannak ellatva.
Egyébként most folyik az atépités; melynek
biztositania kell a gyartas teljes folyamatossa-
gat.

Az enyvezd, részlegnél kiilonboz6 automata
prések segitik el6 nemecsak az egyenes, hanem
a kiilonbozé hajlitott butoralkatreszek gyors,
hibamentes ragasztdsat.

Nagyon érdekes — a mj szdmunkra, akik
a butorfeliilet kezelésénél mengok‘ruk a kézi és
schellack politurozast — a dukkozo és. pasztazo
eljarassal torténd fényezés.

A feliiletkezelést ugy végzik, hogy a paco-
las utan egy tomit6 masszaval biztositjak az
alapfeliilet tomitését és simitasat, utdna a bu-
loralkatrész fontossiaganak meg‘felelc’ien 2 3,ill.
4 dukkozdson megy keresztill. Ezutdn az ugy-
nevezett pasztdzé gépre kertiil, mely lényegé-
ben hasonlit a mi szalagesiszolénkhoz. A ,sza-
lagesiszolok® ugy vannak elhelyezve, hogy a
legels6 kezd6 eljaras, egy meghatarozott, szem-
cse nagysagu szalagmivelette]l kezdédik. Ennek
o pasztazo gépnek a baloldali részén egy pet-
réleum tartaly van elhelyezve, melyr8l megha-
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tarozott mennyiségl petréleum csopog le a
duckozott alkatrészre, ugyanakkor a gépkezeld
egy |bizonyos mennyiségli fényezbpasztaval
keni be az alkatrészt és ezutdn ugyanazzal a
modszerrel, mint a szalagesiszolondl, a pasztat
egyenléen dolgozza el. Ezutdn az alkatrész at-
keriil egy finomabb szemecséji, korongszalaggal
dolgozé masik gépre, itt hasonlé miiveletet vé-
geznek el rajta, mig végil a gép egy filcanyag-
gal bevont szalaggal a fényezést biztositja. A
hajlitisokat és a labakat kiilonboz6é pasztazo
korongok segitségével wégzik el.

Az elkésziilt butoralkatrészeket kiilonbozé,
nalunk is hasznalatos osszedllitdé sablonokkal
illesztik Ossze.

Kiilon érdekesség wolt szamomra az lizem
egyik elkiilonitett részében elhelyezett tanmi-
hely. A tanmihelynek kiilon géphaza, enyve-
zGje és kikészitd részlege van. Lényegében egy
onallé kistizem. Ebben az lizemben az utanpot-
las nevelése ugy folyik, hogy a kislizem egyik
végében a kezd6 tanulok dolgoznak, utdna a
masodévesek és a helyiség legvégében a felsza-
badulé harmadévesek, akik munkajuk soran
elkészitik a vizsgadarabot és ha azt hibatlanul
elvégzik, teljes jogu tagjaiva valnak a tanmi-
helyen tuli szakmai kollektivanak.

Egyébként az NDK teriiletén az allamosi-
tott butoriizemek mellett, még mindig komoly
szerepe van a magankisiparnak is.

Az NDK-beli feladataimmal és tapasztala-
taimmal kapecsolatban kiilon ki szeretném ift
hangsulyozni azt a barati segitségnyujtast, amely
mind a német butoripar, mind a kiil- és belke-
reskedelmi szervek részérél megnyilvanult. Ko-
moly igyekezettel kivantak biztositani, hogy a
magyar butorproblémak legalabb részbeni meg-
oldasahoz segitséget tudjanak nyujtani.

Csehszlovakia

Egyrészt a németforszagi tapasztalatok,
" masrészt a csehszlovakiai kiilkereskedelmi szer-
vekkel valo ipari vonatkozasu targyalasaim le-
hetévé tették, hogy Csehszlovakidban sokkal
szélesebbkord ipari tapasztalatokat szerezzek,
mint az NDK-ban. Igy a csehszlovikiai tapasz-
talataimmal kapcsolatosan sokkal konkrétabb
megallapitasokat tudok nytjtani.

Csehszlovakia butoripara lényegében f6ld-
rajzi adottsigainak megfelelden harom féteri-
leten oszlik meg. Igy a csehorszagi, morvaor-
szagi és szlovakiai teriiletek koziil tobbet sike-
riilt személyesen is megismernem.

A cseh butoripar, hasonléan, mint Magyar-
orszagon, déntdéen dllamositva van. Az allamo-
sitott, tehat szocialista szektoron beliil cca. 66%
az allami nagyipar, amely a magyar Konnyti-
ipari  Minisztérium ald tartozé iparnak felel
meg és cca. 34% a tandcsi és szovetkezeti bu-
toripar, ezen belill a termelési szazalék mint-
egy fele-fele aranyban oszlik meg.

A csehszlovak butoripari termelés mintegy
évi 1200 milli6 Koronat tesz Kki.

A csehszlovak elvtarsakkal valo beszélge-

tés, — de az lzemi tapasztalatok is azt bizo-
nyitjdk —, hogy a csehszlovak kormanyzat
— gazdasigpolitikdjanak megfeleléen — azon
igyekszik, hogy minél tékb ember szamara, a
lehet6 legrovidebb idén belil biztositson bu-
tort, éppen ezért nagyrészt egyszertibb kiviteld,
de nagymennyiségli butort gyart a csehszlovak
butoripar.

Csehszlovdkidban — ugyanigy mint az
NDK-ban — a legmesszebbmend segitséget
nyUjtottdk szamomra ahhoz, hogy mind a ke-
reskedelmi vonalon kapott feladatokat eredmé-

_nyesen elldthassam, mind a rendelkezésre allo

id6én beliil az orszag kiilénbdz6 részeiben lévo
tuzemek koziil minél tobbet részletesen meg-
ismerhessek.

Igy valt lehet6vé, hogy 3 hetes tartozkoda-
som alatt meglatogathattam a pragai butortize-
meket, azonkiviil voltam Koricsanyban, Bueso-
vicdn, Galantan, Nyitran, Topolesanyban és a
pravenyeci faipari és butortizemekben, vala-
mint Briinnben és Pozsonyban, ahol az ottari
tervez$ és kutatd intézetet is megtekintettem.

Az lizemi tapasztalatokndl itt is elsGsorban
az volt a meglep6 szamomra, — eltéréen a ma-
gyar sajatossdgoktol —, hogy mig a legnagyobb
lizemeink is rendszerint épiilettombok kozé van-
nak beékelve, mint pl. a Lingel, Angyalfoldi
Butorgyar, de még a vidéki nagyobb ilizemek
is, addig a csehszlovak butorlizemek legnagyobb
része hatalmas terilileten fekszik, legtébbje
f6ldszintes, tobbnyire az irodahelyiségek és a
raktarak emeletesek. Ez természetesen meg-
konnyiti egyrészt a termelés folyamatossagat,
mésrészt sziikség esetén biztositva van teriilet
szempontjabol a tovabbi terjeszkedés lehetdsége.
Csehszlovdkiaban ugyanigy, mint az NDK-ban.
a hatalmas anyagtér, a szakszerlen kezelt [G-
részaru maglyadk, minimélisan 6 hoénapi torzs-
készletet tarolnak. :

A szarito berendezések biztositjék, hogy az
anyagtérrol kivéalasztott anyag egyenesen a sza-
ritoba és onnan a megfelelé géphazi gépegysé-
gekhez keriiljon.

A pragai butorgyéir, melynek nagy része
régi kisebb allamositott tizemekbo6l 4ll, tertilet
és helyiség szempontjabol = szlikreszabott, bar
gépesités szempontjabdl elég fejlett tizem. Egy
kozponti szabaszmiihely latja el a kiilénbozo
lizemegységeket, amelyek egyébként profiliro-
zottak. Az egyik uzemrész kizarélag irodabtito-
rok gyartasaval foglalkozik, amely Csehszlova-
kiat els6sorban litja el irodabutorokkal. A ma-
sik lizemrész, amelyet megtekintettem, kizaro-
lag lakdszobdkat készit, kimondottan szalag-
rendszer alapjan, pl. a szekrények oOsszeszere-
lése is két parhuzamos futdészalagon torténik.
Ez gyakorlatban azt jelenti, hogy a gyalupadok
el6tt futogorgds szerkezet van felszerelve, mely-
nek egyik végén kezdik el a szerelést és gyalu-
padtél gyalupadig toljak at a szerelendé munka-
darabot, ami végiil a szalagrél, mint kész butor-
darab kerul a raktarba.
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Megtekintettem a gyar egyik {lizemrészét,
— ami szamomra a legnagyobb élményt jelen-
tette —, ahol kizdrdlag rendelésre késziilé mi-
néségi butorokat, stylbutorokat, szalloda beren-
dezéseket és reprezentiv célokat szolgald buto-
rokat gyartanak. A megadott rajzok alapjan
gyonyorii barokk ¢és egyéb stilbutorokat készi-
tenek. Ezeknek a butoroknak a kivitele, el lehet
mondani, hogy bérmely orszagnak dicséretére
valna: Ebben az lizemben rendelkezésre allnak
azok a szakmunkéasok, akik szakmajuk mi-
veszei.

Elbeszélgettem az tUzem dolgozoival és
megéallapitottam, hogy ugyanugy, mint ndlunk,
itt is komoly probléméat jelent a minéségi bu-
torgyartas vonalan a bérezés kérdése. Elmond-
téak, hogy 6k ugy érzik, nem jut kifejezésre bé-
rezés tekintetében az a kiilonbség, amely a kom-
mers butorok gyartdsa és a mindségi butorok
gyartasa kozotti szakmai felkésziiltségben meg-
mutatkozik.

Mind a pragai tizemek, mind az altalam 14-
tottak alapjan azt Aallapitottam meg, hogy a
morvaorszagi és szlovakiai lizemek egészen mo-
dern, komoly gépi felszerelésekkel vannak el-
latva és a legtobb lzemben folyamatos, futo-
szalagon vald gyartas folyik.

Azt hiszem, az egész magyar butoripar sza-
mara komoly fejlédési lehetéséget jelentene an-
nak biztositdsa, ha szakembereink egy része,
tapasztalatesere céljabol meglatogathatnd eze-
ket az lizemeket és tanulmanyozhatna a cseh-
szlovdk butorgyarak felépitését, géphazi mun-
kajat, elokészit6jét, a kiillonbozé modern prése-
ket, ragasztéanyagokat, a dukkozas, feliiletke-
zelés és fényezés, valamint Osszeszerelés mod-
szereit, amelyeket a csehszlovakiai tizemekben
lattam,

Csehszlovakiai tapasztalataimat szeretném
elsésorban két nagy faipari lizem, a koricsanyi
és a topolesanyij lizemek részletesebb leirasaval
osszefoglalni.

Koriesany \

‘A morvaorszagi Koricsdny butorgyara alli-
tolag Eurdpa legrégibb butoriizemei kozé tarto-
zik. Ez az lzem volt valamikor az eredeti Tho-
net butorgyar egységeinek egyike. Az ilizem
tavaly iinnepelte fenndllasinak szézadik évfor-
duléjat. Egyik része régi, tobbemeletes, masik
része nagy, egészen modern foldszintes lizem-
részb6l 4ll. Az lizem hatalmas teriileten fekszik,
a kiilonb6z6 lizemrészeket fedett alagutak ko-
tik Ossze, ugyhogy a butorszabastél a vagonba-
rakasig a butor végig fedett terlileten megy vé-
gig.

Ennek az ilizemnek is, — mint mindegyik-
nek — hatalmas anyagtere, keskeny viganyu
vasutja és megfelel§ torzskészlete biztositja a
zavartalan és folyamatos termelés eléfeltételeit.
Az lizem féként hilészobdkat gyart, a hazai és
export sziikségletek biztositasara.

Kiilon érdekessége ennek az tizemnek, hogy

a butorok fényezése, — amely Csehszlovikiaban
mindenhol dukkozassal toérténik — itt a fejlé-
désnek egy ujabb allomasat mutatja, ugyanis a
dukkozdst mar nem kézzel, hanem kiilonbszé
dukkozé készulékekkel végzik. Ezek hasonlo
mikodéstiek, mint a mi vastaggyaluink. EI6]
beteszik a dukkozandé darabot, a gép az elore-
haladé butordarabot megfelelé spricc apparitus
elhelyezésével automatikusan szérja be dukko
lakkal, amit azutdn széritoba helyeznek, utana
pedig az anyagnak megfelelfen, tébbszér tjra
dukkozzdk. Ez az lizemrész most atépités alatt
van — ftaldn be is fejezték —, egy hatalmas
dukkozé alagutat épitettek, amit infra-szaritok-
kal latnak el és ez lehetdvé teszi, hogy az alag-
ut elején elinditott butoralkatrészek, a sziiksé- -
ges dukkozé-lakk mennyiség beszorasaval, tel-
jesen kész allapotban keriiljenek ki az alagut-
bol.

Bar ez az alagit még kisérleti stadiumban
van, az lizem vezetSi meg vannak gyézédve
arrél, hogy ennek az alagitnak a miikddésével
az lizem fényezési munkaja komoly mértékben
fog meggyorsulni, a szaritasi id6 csbkkentése
révén,

Még egy olyan érdekességet tapasztaltam
ebben az lizemben, amit eddig még nem lattam.
Ugyanis a kész butorok koézstt, néhany gyo-
nyorli kaukdzusi furnirral ellitott halészobat
lattam, melyrél kideriilt, hogy nem furnirozas-
sal, hanem festéssel készitik. Az lizemnek kii-
16n festémiihelye van, ahol néhany dolgozé ki-
zonseges vizfestékkel, egyszerti bikk és egyéb
sima furnirral boritott butorlemezeket szabad
kézzel, egy-két sablonnal miivészi dié, topoly
és egyéb mintakkal 14t el, ami azutdn dukkozas-
sal és furnirozott butorokhoz hasonié: fénye-
zési eljarassal készill el. Tokéletesen azt az illu-
ziot keltik, mint a nemes furnirral furnirozott
butorok.

Topolesany

A topolesanyi butorgyarban tapasztaltak-
kal kapesolatban megjegyezni kivanom, hogy
Csehszlovakiaban t6bb helyen lattam azt, hogy
egy-egy vallalat sok esetben kiilonb6zé tertile-
teken fekvé lizemegységekbél tevédik bssze. Ez
a gyar is lényegében egy hatalmas kombinit,
melynek kiilonbozé teriiletén vannak az egyes
lizemegységek.

Ez az Gzem a ronk feldolgozasatol, a flinész-
aru €s friz gyartastol, a kilonbozs festett
konyha, el6szoba butorokig és a kiilonféle fé-
nyezett halokig, lakoszobdktol a karpitosbito-
rokig mindent gyart. Azt hiszem, hogy a valla-
lat tizemeihez tartozé teriileten a magyar iize-
mek nagy tébbsége is elhelyezheté volna.

Az lzem maga allitja el6 a legtobb butor-
lap anyagot, butorlapokat és a kiilénb6z6 solo-
lith anyagokat.

Az lzem egyik érdekessége a szalagrend-
szer alapjan torténé butorfestés. Ez ugy -torté-
nik, hogy az elkészitett butoralkatrészek egy
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" onmiikods szalagra keriilnek, melynek megha-
tarozott pontjain festékszorok és szaritolampak
vannak elhelyezve. Igy a butoralkatrészek min-
den emberi beavatkozds nélkiil, szerelésre kész
festett allapotban kertilnek ki. Ebben az lizem-
ben is sok olyan miuszaki és technikai megol-
dast lattam, melynek hazai felhasznédlasa ko-
moly segitséget nyujthatna butorgyartdsunk
tovabbi fejlédésében.

Mint érdekességet emlitem meg, hogy a
galantai lizemben wvalé latogatdsom soran az
volt az érzésem, hogy egy magyar lizemben va-
gyok, mert a dolgozdk legnagyobb része kifo-
gastalanul beszél magyarul.

Néhany szoval szeretnék beszdmolni azok-
rol a tapasztalatokrdl is, melyeket a csehszlo-
vakiai tervez6 és kutaté intézetekben tett lato-
gatasom soran szereztem,

Mint szamunkra is megszivlelendd érdekes-
séget emlitem meg, hogy Csehszlovakidban
nagy gondot forditanak a butorformak kialaki-
tadsdra és uj butorformak bevezetésére.

Csehszlovakidban két gyartasvezetd és fej-
leszt6 intézet mul{odik egy Pragaban, egy pe-
dig Brinnben.

Ezek a tervezbintézetek minden évben 1uj
terveket készitenek, melyeket az illetékes szak-
emberekkel megbeszélnek és azok jovahagyasa
utan, a kijelolt lizemek elkészitik a megterve-
zett butorok prototypusait. Ezeket a prototy-
pusokat évente, majus 1. és 15. kozott kialli-
ids keretében mutatjak be a nagykozonségnek
és a szakembereknek és ennek alapjan minden
évben a legyartasra kerul6é butorok 1/;-at ezek-
b6l az ujtipusi butorokbol allitjak ossze, illetve
hozzak forgalomba. Ez a rendszer komoly segit-
séget nyujt a célszeri és formailag is megfe-
lelébb butorok kialakitasanak biztositasara.

Csehszlovdkidban mintegy 10—15 kiilon-
b6z6 tipusti halészobat készitenek, Szlovakia-
ban 5—6 tipusu halészobiat és ezenkiviil ugyne-
vezett szektor (varians) butorokat is, mintegy
6—8 tipusban.

Konyhabutorbol orszagos viszonylatban
10—15 fajtat készitenek, azonban ezek nem
nagyon valtozatosak.

Altaldnos mégis a panasz, hogy nem elég
nagy a valaszték,

A butorok tobbsége egyszerli formaéju.
. Igazdn minGségi és stylbutort egyediil a mar

emlitett min6ségi butorgyir pragai ilizemében
lattam, .

Csehszlovakidban a kutatémunkéat két ku-
tatointézet végzi, Pragaban és Pozsonyban. A
pragai kutatointézetet moédomban wvolt megte-
kinteni. Ez féként a faipar munkajanak feli-
leti és technikai problémaival foglalkozik. A
kisérleti laboratoriumok modern felszerelések-
kel vannak elldtva. Géphaza is van, melynek
segitségével sok, problémat tud megoldani a fa-
ipar kiilonbozé teriiletein.

Néhéany szoval szeretnék csak beszdmolni

arrol, — faiparon beliil —, hogy a butoripar
részletesebb vizsgalata mellett alkalmam volt
egyrészt a lipesei kiallitason, maéasrészt néhany
szakemberrel valé beszélgetés soran az épiilet-
asztalosiparon beliil néhany kérdésrsl tajéko-
z6dnom.

Igy pl. a lipcsei kiallitason az épiiletaszta-
losipar néhany olyan ujdonsiga szerepelt, mint
pl. a préselés utjan késziilt kiilonbdzé formaju
bejarati ajtok, kiilonbozé 4j anyagtakarékossag-
gal jaro ablakszerekezetek és toloszerkezetek,
melyekkel kapcsolatban néhiny fényképet és
szerkezeti megoldast is hoztam, melyek egy kii~
l6n cikk keretében az 111etekesek szamara bizo-
nyara tanulsidgosak lesznek.

Néhany széval szeretnék még: beszamolni
az egyestiletj és szaklapokrél is. Mind az NDK-
ban, mind Csehszlovakidban egyarant azt ta-
pasztaltam, hogy a FATE-hoz hasonlé szakmai
egyesiilet nincsen.

- Az NDK-ban a ,Holzindustrie*, Csehszlo-
vakidban a ,Drevo‘ c. szakfolydirat koriil cso-
portosulnak a legjobb szakemberek és ez ké-
pezi a gerincét a szakmai - tovabbfejlodésnek.
Ezen a téren is modomban volt megismerni a
csehszlovak faipari és egyesiileti élet egyes
kérdéseit. :

Csehszlovakiaban az egész faipar egyetlen
minisztérium fennhatésaga ala tartozik, a Fo-
gyasztasi Cikkek Minisztériumahoz. Egyébként
a faipari szaklap is a minisztérium fennhat6-
séga ala tartozik, melyet sajatjanak tekint, s
ezze] is hozzajarul a faipar problémainak meg-
olddsdhoz és a tervgazdalkodas keretében a
faiparra kirétt feladatok sikeres teljesitéséhez.

A lap szerkeszt6bizottsaga kb. 20 tagbol
all. A bizotisdg tagjai kozott szerepel Perlac
min. h., aki a minisztérium célkitlizéseit kép-
viseli, tovabba (a felelés szerkeszton kiviil, aki
ugyancsak a minisztérium &llandé alkalmazott-
ja) néhany féosztalyvezetd, a faipari kutatéinté-
zetek vezet6i és az ipar kivalé dolgozoi, akik
mellékfoglalkozasként vesznek részt ebben a
munkéban.

A lap tartalmat képez6 cikkeknek kb. 60%-a
mkiadott témakrél késziil. A témakat az ipar-
ban adodo problémdak szerint a minisztérium,
illetve a szerkeszt6bizottsag adja meg, melyet
a szerkesztObizottsag 4&ltal kijeldlt szakember
dolgoz fel. Miutdn a szakemberek rendszerint
a minisztérium féosztalywvezetdi, illelve az egyes
tzemek, vagy kutatéintézetek dolgozéi, nem
szokott eléfordulni, hogy wvalaki ne teljesitené
ezt a feladatot.

A szerkesztObizottsag évenként elkésziti a
kiovetkez6 év tématervének javaslatat. Ezt sok-
szorositva elkiildi az egyes faipari wvallalatok-
nak, melyeknek javaslatai alapjan moédositjak
a tervjavaslatot. A végleges tématervet azutdn
kozzéteszik a lap évi els6 szamaban. Amennyi-
ben az igy kozzétett tématervhez még beérkez-
nek hozzédszolasok, természetesen indokolt eset-
ben médositjak a tervet. Az év f6 beiranyzéasat
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a minisztérium adja meg, valamely fontos fel-
adat, vagy kormany-, esetleg parthatdarozat
alapjan. : : ;

Az egyes szamok megszerkesztése a felelds
szerkeszté feladata. Az Gsszes megjelené cikke-
ket nem szoktak olvasdsra atadni a szerkesztd-
- bizottsdgnak. Indokolt esetekben, mikor vala-
mely cikk megjelenésével kapesolatosan kétség
meril fel, megtargyaljak az iligyet. Kivételes
esetekben, — f6leg magdnak a szerzének kéré-
sére — lektoraltatjék a cikkeket. Sz6 szoros ér-
telmében vett super-lektoralds azonban nincs.
Eléfordul azonban, hogy valamely cikket, amely
két szakteriiletre terjed ki (pl. faipari prob-
léma + okondémia) két kiilonbozé szempontbol
két lektor lektoralja.

Az €l6z6 szam kiértékelése, — bar elvben
a szerkeszt6bizottsig lilésének feladata — nem
torténik olyan formaban, hogy azt maga a szer-

kesztébizottsag vitatja meg. A szerkesztGbizott-
sag ket tagjat bizzdk meg azzal, hogy az lize-
mekhez intézett korkérdés formajaban allapit-
sak meg az el6z6 szam visszhangjat. Errdl az-
utan a szerkesztébizottsag értekezletén szémol-
nak be és ugyanakkor koézlik azt is, hogy mely
cikk volt az el6z6 szamban a legjobb. A legjobb
cikkeket ugyanis a szerkesztéség kiilon jutalom-
ban részesiti.

A szerkesztGbizottsag kapcsolata az olvaso-
kozonséggel abban nyilvanul meg, hogy évente
kb. haromszor tartanak mindig mas-més {izem-
ben, esetleg a zdélyomi faipari f6éiskolan olvas6-
ankétot. Az lizemekkel egyébként megvan az
alland6 kozvetlen kapesolat aziltal, hogy a szer-
keszt6bizottsdgban {izemi dolgozok is helyet
foglalnak. A szerkeszt6bizottség néhiny tagja
ezenkivil gyakran elldtogat az egyes iize-

mekbe is,
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A kozeljovéoben jelenik meg:
CSAKANY SANDOR—LUGOSI ARMAND -

Tervszerii megel6zé karbantartas
a faiparban

A mé a kalonféle munkagépek miiszeres vizsgdlatdval, tovdbbd a kézép- és
nagyjavitdsok miiveleteivel foglalkozik. Kozli a megengedheté hibahatdrokat,
mérettiiréseket, bedllitdsi adatokat, a javitds munkaidbszitkségletét és a ciklus-
1dbket.

Kb. 200 oldal Ara flizve kb.: 19,50 Ft
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Megijeleut!

dr. Czeglédi-Jankoé Géza:

FORGACSLAPOK — FORGACSMUFA

A konyv az uj faipari anyag irdnt érdekléddket részletesen megismerteti a forgacs-
mifaval, a forgacslapok fajtdival, azok tulajdonsadgaival, mddszereivel, a forgdcs-
mifa gazdasagi jelentdségével, a kiilonbozd forgacslapok és idomdarabok gyartasa-
hoz hasznilt berendezésekkel, a gyartasi folyamattal, valamint a kiillonbdzé forgacs-
lapok felhasznalasi teriiletével. Ismerteti a forgacslapok felhasznélasi lehetdségeit
a hutoriparban, az épitéiparban, burkolé és szerkezeti anyagként a hajé- és vagon-

épitésben, a mezdgazdasagi gépgyartasban stb.

Szaznal tobb dbra teszi szemléltetévé az anyagot. Kiilonds érdeme a konyvnek, hogy
a kiilfoldi eredmények ismertetése mellett titmutatast ad a hazai anyag-lehetéségek

és gyartasi lehet6ségek felkutatdsahoz,

Konkrét ttmutatdsokat ad arra nézve, hogyan lehet forgdcslapokat kisipari mod-

szerekkel, kis beruhdzasokkal gyartani.

164 oldal 13 melléklet Ara flizve: 18,— Ft

A konyv beszerezhetd, illetve megrendelhetd

az Allami Konyvterjeszt§ Véallalat konyvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt :  Konnydispari Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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