A FAIPAR MUSZAKI| FOLYOIRATA « 1956. SZEPTEMBER VI.




FAIPAR

A TFaipari Tudomdnyos Egyesiilet mint a
MTESZ tacegyesiiletének lapija

Faszerkesztd:
ROKA PAL

Felells szerkesztd :
JUHASZ ISTVAN

Felelds kiadd :
SOLT SANDOR

Szerkesztdbizottsig .

Jiszai Kiroly, Lonkai Jénos,
Somogyl Lészlé, Szabd Dénes,
Szenies Jinos, Walek Kidroly

Szerkesatdk

Bozsé Liszlé, Daloesa Gabor, Bzsids Palné,
Kardos Liszl6, Lugosi Armand,

Pil Armand, Palinkis Lisz16,

Rosner Miklds, Strébl Kalmdn

El6fizetés dra havi 3 Tt

SzerkesztOség cime :
V. Redltanoda u. 13—15. Telefon : 187-578

TARTALOM

0Oldal
Botond Gyérgy: A tarsadalmi tulajdon
védelmeg — — — — — — — — 225

Jovanovits Jozsef: A.ragasztés miiszaki és
gazdasagi jelentésége a faiparban — 227
Lugosi Armand—Csdkdany Sdndor: TMK
a faiparbhan — — — — — — —

]
(%]
3

Herbert Pausch: Faporrobbansasok hibas el-
szivoberendezések miati — — — — 238

Ldazdr Ldszlé: A Dbuatoripar forgécsolasi
veszteségei —_—— = — — — 241

Szabo Laszlo: Az infraviords szaritas tliz-
rendészete a butoriparban — — — 243

Pestalics Ldszl6: Faiparunk exportlehetéiségei 245
A L FAIPAR" SzerkesztGbizottsaganak an-

kétja —_— — — — — — — — 248
Az idei angol butorkidllitds tanulsigai

(Ford.: Szanté Magda) — — — — 248
,Csomagolt” flirészaruk (R. M) — — — B/3

Ajanlé bibliografia (R. M) — — — — B/3

36454-689/2 — Révai-nyomda
Budapest, V,, Vaddisz utea 16,

Felelfis : Nyiry Dezsd.

COOEPXAHHE

Heepds Bomorg : Bompoc zamuthl 00UECTBEHHOH
COBCTREHHOCTH . o0 unisee oivin smiee doiss siaanaas
Hoxcep Hosanosuy : TexHuueckoe 1 9KOHOMHYEC-
KO€e 3HAUEH!lE€ CKJICHKH B JIeCHOI TTPOMBIIILITEH-

H O o cavii s TS m e (ECe M A e g A o p o m
Apmand Jdyeowmu—Mlandop Yaxans : [nanoro-npe-
AVIPEAUTETbHBIE PEMOHT B JIECHOH IIPOMBILI-
TEHBOCTH i oo sie vamsi aisimssie s e s einiess»sass
Fepoepm [layw : B3pbiBauus APEBECHBIX ONHJIOK
H3-3a HEHCOPABHBIX OTCACHIBATENEH . .......
Jlacno Jlazap : OTXO0AB pesanns Me0eIbHOH Mpo-
MBIIUTEHHOCTH -« vivaoosis v s ssssssasass
Jlacao Cado : HPUTI].BO-HO}I(EIPHMQ MEPBI JUISI CYIIKIL
HHQPAKPACHBIM JIVUeM B MeGeIbHOH 1POoMBILI-

TEHHOCTEE ioiwrame sin bisne e s snd s e: s as s v | 1=
Jlacao Pewmaauy: [lepcleKkTHBBE 3KCIIOPTA BEH-
I'epCcKOil JECHOH MPOMBIIIJIEHHOCTH .. v vt
AHKeTa  pelaKiiOHHON KOMIerni JKypHana
NLCLE 7 £ 1 1 0 kI s e St el
Vpokn auriniickoii medenbHOi  BBICTABKIT 3TOTO
ropa. (Iepesoj: Maeda Canmoy. ............
VIakoBaHHBIE MHJIOMATEPHANBL . ... .0
PeKOMEHAOBAHHAS JHTEPATYPA «vvvriverrnrennn.

INHALT

Gyérgy Botond: Der Schutz des Gemeinheit-
Eigenfumg — — — — — — — — —
Jozsef Jovanovits: Die technische und wirtschafi-

225

227

232
238

241

243
245
246
248

c6/3
c6/3

225

liche Bedeutung des Verklebens in der Holz- -

MAUSITIS: — == ) — — = =i =
Armand Lugosi — Sdndor Csdkdny: Die plan-
maissige vorbeugende Instandhaltung in der
Holzindustrie — — — — — — — —
Herbert Pausch: Holzmehlexplosionen wegen
fehlerhafter Absaugeinrichiungen — — —
Ldszlé Ldzdr: Zerspanungsverluste der WMobel-
industrie — — — — — — — — —
Ldszlé Szabo: Feuerschutzmassnahmen bei Infra-
rotstrahlentrocknung in der Mobelindustrie
Laszlé Pestalits: Die Exportmoglichkeiten der Un-
garischen Holzindustrie — — — — —
Die Konferenz des Redaktionsausschusses der Zeit-
schrift ,,FAIPARY — — — — — — —
Die Lehren der diesjdhrigen englischen Mobel-
ausstellung: (Ubersetzt von Magda Szdnté)
Verpackte Schnittwaren —_—_— = = — —
Empfohlenes Schrifttum w — — — — — —

236

241

243

246

248
B/3
B/3



FAIPAR

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

VI. EVFOLYAM

1956. SZEPTEMBER

.9, SZAM

A térsadalmi tulajdon védelme

Vilasz GAZMAR SANDOR hozzdszélfisira

A FAIPAR 8. szdma Géazmar Sandor hozza-
szolasat kozolte a , Tarsadalmi tulajdon wvé-
delmével kapcsolatos kérdések a faiparban®
cimdl, kordbban megjelent cikkemhez. A hoz-
zaszolas iréja kifogasolja, hogy a témakérrel
nem az 6 elképzelése szerint, nem ,tudoményos
alapon® foglalkoztam, nem igyekeztem segitsé-
get nyujtani a nevel6 munkdhoz, hanem ,bii-
rokratikus, jogi alapon, mintegy jogi cikkgyiij-
teménnyel* igyekeztem ,az olvasét szérakoz-
tatni, a jelenlegi biirokratikus kinévéseket jo-
gilag tAmogatni®. Oszintén sajndlom, hogy nem
tudtam a hozzdszélés iréjanak a »tudomanyos
alapon® valé targyalas tekintetében timasztott
igényeit kielégiteni, de akarmilyen nézetet
valljunk is a tudomanyos alapon valé targya-
lasrél, kétségtelen, hogy az iizemi és ugyviteli
szervezés gyakorlati problémai is helyet kell,
hogy kapjanak a FAIPAR hasabjain, mert ezen
a téren igen nagyfoku a tijékozatlansdg, amit
tobbek kozott a hozzaszolasban foglaltak is iga-
zolnak. Egyébként cikkemben sz6 sincs »jogi
alapon* val6 targyalasrol, vagy ,.jogi cikkgyij-
teményr6l“, hanem tlizemi és tigyviteli szerve-
zési kérdésekrsl. Cikkemben vildgosan meg-
irtam, hogy els6sorban ligyviteli szervezési kér-
désekkel kivanok foglalkozni és igy cikkemnek
a kovetkezd cimet is adhattam volna: Hogyan
szolgélja a jol szervezett véllalati tigyvitel a
tarsadalmi tulajdon védelmét?* A tudomanyos
foly6iratban szokatlan az a hang, amellyel a
hozzdsz6lds  ténylegesen fennills, komoly
vallalati tigyviteli problémékkal foglalkozé
irdasomat  a ,szérakdztaté” irodalom ké-
rébe utalja. Cikkemben uUgyszolvan kizars-
lag a szamvitel alapokmanyaival a bizony-
latokkal kapcsolatos kérdésekkel foglalkoz-

tam, mert a szdmvitel helyessége elsésor-
ban azon &ll, vagy bukik, hogy megbizhatok,
pontosak-e a szamviteli feljegyzések alapjaul
szolgélé bizonylatok. Azt igyekeztem megvilé-
gitani, hogy a tarsadalmi tulajdon védelme
szempontjabol milyen kfiveteljnényeket kell ta-
masztanunk a szadmvitel bizonylataival, doku-
mentumaival szemben. Itt rd kell mutatnom
arra is, hogy e dokumentumok megbizhatésiga
nemcsak a tarsadalmi tulajdon védelme, hanem
a gyartmanyok pontos onkoltségének a megalla-
pitasa szempontjabél is rendkiviil fontos. Pon-
tosan kiéllitott bizonylatok nélkiil lehetetlen
megéllapitani, hogy a vallalat miként teljesitette
onkoltségesokkentési tervét és hogy_ miukodése
gazdasdgos volt-e. Mar pedig a gazdasigossig
az egyik legfontosabb szempont a vallalatok
miikédésének megitélésénél. Konnyen beldt-
hato, hogy az anyag atvételérsl, vagy az anyag-
nak a gyartasdhoz raktarrél tortént kivételezé-
sérbl pontos, megbizhaté okmanyokat kell ki-
allitani. Ugyancsak dokumentéalni kell a fél-
késztermékek lizemrészek kozotti atadasat is.
Nem igényel nagy tigyviteli szervezési jartas-
sagot annak belatdsa, hogy az elkésziilt kész-
termékek raktarra valé vételérdl szintén ok-
mény Aallitandé ki. Ugy vélem, idékézénként a
keszletek leltarozasara is sziikség van. A dol-
goz6 tényleges keresetének kiszadmitisa célja-
bol a legyartott munkadarabokrél munkautal-
vany kidllitdsa sziikséges. A tapasztalat azt
mutatja, helyes, ha az all6eszk6zok mozgasarsl
jegyzBkdnyv késziil. Hogy azutdn ez a jegyzo-
kényv egy, vagy négy példanyban késziiljon-e,
arrél lehet vitatkozni, de egy példanynak min-
denesetre késziilnie kell, mert nem lehet az
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alléeszkozokben bekovetkezett mozgias nyilvan-
tartasat a dolgozok emlékezetére bizni.

A hozzasz6las iréja felveti: ,helyes lett
volna foglalkozni azzal is, hogy vajon sziiksé-
ges-e.ez a rengeteg bizonylat, jegyzékonyv, stb.
a tarsadalmi tulajdon megvédéséhez, vagy
nem®. De hol van az a ,rengeteg® bizonylat és
jegyz6konyv, amikor az egész cikkben &sszesen
nyolcféle bizonylatrol és jegyzékonyvrsl tettem
emlitést? A hozzész6las iréja nem mondja meg,
hogy szerinte melyik bizonylatot kellene el-
hagyni. Szerinte talan nem kellene Kkiallitani
bizonylatot az atvett anyagrol, vagy a dolgozék
4ltal elvégzett munkarél? Vagy ha a dolgozb
selejtes terméket 4llit eld, arrdl taldn nem
sziikséges irast késziteni?

A hozzészoélasnak az a {6hibdja, hogy ,al-
talanossdgban‘ sz6]l hozzd a témakérhéz, pedig
csak konkrét hozzaszélas vitte volna elbbre a
kétségteleniil fennalld tligyviteli és szamviteli
szervezesi problémék megolddsat. A vallalati
muszaki €s adminisztrativ dolgozék, valamint
az lizemi- és ligyviteli szervezés kérdéseivel
foglalkozo szakemberek el6tt ismeretesek azok
a problémdk, amelyek éppen a meghizhaté bi-
zonylatok és jegyzSkonyvek kiallitdsdval kap-
esolatosak.

A targykor eléggé szaraz és az altalam el-
mondottakban bizonyara vannak biirokratikus
vonasok is. A konkrét hozzdsz6lasnak éppen
ezekre a burokratikus vonasokra kellett volna
ramutatnia jobb, kevésbé biirokratikus megol-
dést kellett volna ajanlania. A hozzasz6lé azon-
ban nem igy jar el, hanem ,Altalanossagban‘
hadakozik a biirokracia ellen, amely ellen val6-
ban kiizdentink kell, de ezt konkrét tigyviteli
szervezési kérdésekben csak ugy tehetjilk meg
eredményesen, ha konkrét javaslatokat tesziink
a szerintink helytelen intézkedések megsziinte-
tésére.

A hozzészolds szerint az altalam targyalt
ugyviteli konstrukcié ,bizalmatlan, biirokrati-

kus légkort alakitott ki. Kétségtelen, hogy az

Ugyvitel helyes szervezésével szemben tdmasz-

Botond Gy.: A tarsadalmi tulajdon védelme

utalds leltarhidny esetén. A hozzaszdlas irdja
itt megjegyzi: ,mintha a cikk ir6ja nem is-
merné az embereket és azt, hogy az emberek-
nek onérzetiik is van®. Ezzel kapesolatban em-
lékeztetek arra, hogy a tarsadalmi tulajdont .
torvények és minsztertanicsi rendeletek is vé-
dik, amelyek a tarsadalmi tulajdon megkarosi-
tisa esetére blintetéseket allapitanak meg, de
még senki sem Aallitotta azt, hogy ezek a jogsza-
balyok sértik az emberek onérzetét.

Nem értelmetlenség — mint ahogyan a
hozzasz6l6 képzeli — a vallalati igyrendekben
annak meghatérozisa, hogy az egyes bizonyla-
tokat ki koteles kidllitani és hogy milyen le-
gyen a bizonylat ﬁtja. Erre a felelésség megil-
lapitdsa céljabél van sziikség. Nyilvanvaléan
meg kell hatdrozni, hogy pl. kinek a koteles-

. sége a beérkezett anyagroél-a bevételezési jegy

tott egyik kovetelmény, hogy az ellenfrzés -

szempontjai is biztositva legyenek, éspedig el-
s6sorban nem is azért, mintha az volna a felté-
telezés, hogy az egyes dolgozok szandékosan
hibds adatokat vezetnek a bizonylatokra, ha-
nem mert minden dolgozé tévedhet.
Lehetséges, hogy ,ridegen, lélekteleniil®
hangzik cikkemben a felelésségrevonasra vald

kiallitdsa, hogy abban az esetben, ha a bevéte-
lezési jegyet nem, vagy nem megfeleléen al-
litottak ki, a kijeldlt személyt lehessen feleléssé
tenni. Azt hiszem azzal a hozzaszdlo is egyetért, -
hogy minden dolgozd felelés keil hogy legyen
munkajaért, és éppen ezért az egyes munkako-
roket el kell hatarolni.

A hozzaszolas irdja attol tart, hogy a cik-
kemben targyalt ligyviteli rendszer szerint. ,a
tarsadalmi tulajdon megvédésével tobben fog-
lalkoznak, mint amennyien a tarsadalmi tu-
lajdont eléallitjak”. A készletmozgasok bizony-
latainak « kidllitdsdval kapcsolatban csupan a
raktarnokoknak, mivezet6knek és a hozzajuk
beosztott tzemi irnokoknak van teend6jiik, az
anyagkonyveléssel és az anyagutalvinyozassal
vallalatonként 1—1 £6 foglalkozik, ez pedig az’
alkalmazotti létszdmnak kisebb hanyadat teszi
ki. Az alkalmazotti létszdm nagyobb része a
termelés iranyitasaval, tervezésével, bérelsza-
molassal, konyveléssel sth. foglalkozik. Egyéb-
ként egyetértek azzal, hogy kis vallalatoknal,
igy példdul az Egri Butorgyarnal, igen kedve-
zOtlen a kozvetlen termelé6 munkat végzé dol-
gozdk ardnya. Az ugyvitelnek, de nemecsak a
cikkemben targyalt bizonylati rendszernek
most folyamatban 1év6 egyszerlisitése bizo-
nyara moédot nyujt majd kedvezébb arianyszam
kialakitasdhoz. '

Teljesen egyetértek a hozzdszolas irojanak
azzal a megallapitdsival, hogy ,,dolgozdink ma
mar nem tlrik, hogy értelmetlen dolgokat ko-
veteljlink meg t6liik és ezt minden vezetének
tudomasul kell venni, még akkor is, ha szerel-
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mese sajat konstrukci6janak. De ez a hozza-
szblés iréja részér6l megint ,,4ltalanossagban
tett kijelentés maradt és nem 4rulta el, hogy a
témakorben melyek azok az értelmetlen dolgok,
amelyeket 6 més, értelmesebb dolgokkal ki-
vanna helyettesiteni. Remélni merem, nem arra
gondol, hogy példaul a készdrurél annak a rak-
tarra tortén6 bevételezésekor ne allitsunk ki
dokumentumot, vagy hogy az anyag kivétele-

zése a raktirbol utalvanyozas nélkil tor- -

ténjék.

A tapasztalat azt mutatja, hogy az ligyvi-
tel elég részletes szabalyozasira van sziikség,
tébbek kozott a tarsadalmi tulajdon elleni cse-
lekmények megakadalyozasa céljabol is. Az
egyik butoripari vallalatndl tortént augusztus
havéban, hogy elég jelentSs furnirhidnyt alla-

pitottak meg a leltdrozds alkalmaval. A valla- .

lat igazgatéja, barmilyen ,ridegen‘ is hangzik,
felvetette a felel6sség kérdését és miutdn meg-

allapitast nyert, hogy a hidnyzé furnirmeny-
nyiség blinds tton tiint el a raktarbél, feljelen-
tést tett a renddrségen. A leltarhidny és a visz-
szaélés megallapitdsa csak ugy valt lehetévé,
hogy a vallalatnal az anyagmozgatast pontos bi-
zonylatok alapjan végezték és hogy elbiras sze-
rint folyamatosan leltdroztak.

Elismerem, hogy a szintén igen fontos po-
litikai felvildgosité és nevel6 munkéival nem
foglalkoztam behatoan, de nem is ez volt a f6-

-célom. Nem lehet vitas azonban az sem, hogy a

nevelés mellett gondoskodni kell megfeleld
ligyviteli rendszer kiépitésérél is. Tavol all t6-
lem, hogy azt higyjem: az altalam targyalt tigy-
viteli rendszer minden tekintetben tokéletes.
Csak oriilnék, ha ebben a targykérben érdemi
vita indulna e lap hasabjain. Ilyen vitat foly-
tatni azonban csak konkrét, targyilagos hozza-
sz6lasok alapjan lehet.
' ; Botond Gydrgy



A ragasatés miiszaki és gazdasigi jelentdsége a faiparban *

JOVANOVITS JOZSET

Nemecsak a faiparban, hanem az ipar legkii-
16nboz6bb teriiletein a ragasztisok jelentSs sze-
repet toltenek be mind miszaki, mind gazdasagi
szempontbol. '

A ragasztéanyagok alkalmazasi teriileteit
ket nagy csoportra oszthatjuk. Az elsé csoport-
ba tartoznak a ragasztott alapanyagok gyartésa,
mig a mésodikba a ragasztott szerkezetek, koté-
sek illesztések kialakitasa.

Vizsgéljuk meg kozelebbrél ezt a két fel-
hasznélasi csoportot, hogy mi tette indokoltia a
ragasztasok, illetve a ragasztéanyagok alkalma-
zasat muszaki és gazdasagi vonatkozasban.

A fafeldolgozas és megmunkélds térténelmi
multjat vizsgdlva azt tapasztalhatjuk, hogy a
ragasztoanyagokat diszitési, majd szerkezeti
megoldasoknal alkalmaztdk legelészor. Egyip-
tombél a térténelmi id6szamitas elétti 1500 és
1300-as évekbsl szarmazo leleteknél talalko-
zunk elszor ragasztéanyagokkal, bar = feltéte-

* A Magyar Tudoméanyos Akadémisn a Konnyt-
ipari segédanyag ankét el6készitéseként megtartott
kib6vitett szakbizottsagi {ilésen foglalkoztak a faipari
ragasztéanyagok kérdéseivel, kiilonds tekintettel a mii-
gyanta ragasztéanyagokra. Az elhangzott két faipari
és miianyagipari el6adas koziil, ez az elsé bevezeidt
eldadds, melyet Bakay Istvan, a FAIMEI vezethelyet-
tesének és Laczké Edéné a Mianyagipari Kutaté In-
tézet tud. munkatdrsdnak eléaddsa fog = kovetni.
(Szerk)

lezhet6, hogy amilyen régota az emberiség a fat
megmunkalds ald vonta, a ragasztas elkeriilhe-
tetlenii] kisérgjévé valt ennek a nyersanyagnak.
A ragasztdéanyagnak intenzivebb alkalmazasa.
konstrukeiés megolddsoknal szintén 3300 évre
vezethetd vissza. A fa ragasztasat a fémek for-
rasztdsdval, vagy hegesztésével hasonlithatjuk
0ssze.

A fa gepi megmunkaldsa, ami koriilbeliil
az 1800-as evekben vette kezdetét, nyitotta meg
az utat a ragasztoanyagok széles tertileten valo
alkalmazisa €l6tt, amit kiilondsen fokozott kb.
az 1875 ota kereskedelmi cikké valt rétegelt fa-
anyagok elterjedése. Nem véletlen és kizaroélag
azon torekvéssel magyarazhaté a klasszikus
masszivfa helyett, ill. mellett a rétegelt faanya-
gok és Ujabban a farostlemezek és forgécslapok
emberiség mindig valami tokéletesebbet akart
alkotni, — hanem ezeknek a gyartmanyoknak
kifejlédéséhez miiszaki és. gazdasigi okok is
hozzajarultak. .

A fa muiszaki és szilardsagi tulajdonsigait
vizsgalva térfogatsulyanak filiggvényében meg-
allapithatjuk, hogy azok legtébb vonatkozisban
a fémek és egyéb természetes, vagy mestersé-
ges alapanyagok szilardsig térfogatsuly érté-
két joval meghaladjak. Ilyen médon a vilag-
gazdaség nyersanyagai k6zott sorrend és meny-
nyiség szempontjabol a fa a harmadik helyet
foglalja el.
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Jovanovits J.: Ragasztds jelentésége a 'faiparban

A technika fejlédésével mind nagyobb kd-
vetelmények meriilnek fel a faanyaggal, illet-
ve a faipari‘gyartmanyokkal szemben. Ezeket
a kovetelményeket csak ugy lehet kielégiteni,
ha a természetes-fa héatranyos tulajdonsagait
kikiiszobsljuk.

A rétegelt faanyagok homogénebb szilard-
sagi tulajdonségait az biztositja, hogy mig a
massziv fiban 1évé fahiba vagy repedésokozta
szilardsdgesokkenés egy megadott keresztszel-
vényben jelentkezik, addig a masszivfat réte-
geire felvagva és olymédon ujraegyesitve,
hogy a rétegek hibas helyei egymastol el le-
gyenek tolva, a veszélyes keresztmetszet meg-
szlinik és az anyag teljes egészében homogéneb-
bé véalik. A természetes massziv fabol késziilt
szerkezeteknél ezen hibakbol kifolydlag nem
egy esetben 10—12 szeres biztonsagi tulmére-
tezéseket kell alkalmazni, viszont a rétegelt fa-
anyagok alkalmazisidndl a biztonsdgi mérete-
zéssel le lehet menni, ami egyben jelentés fa-
megtakaritist és sok esetben a szerkezetek on-
sulydnak csokkentését teszi lehet6veé.

Mszaki szempontb6l tehat a ragasztdssal
homogénebb és nagyobb szilardsagu anyagok
allithaték el6, melyek forradalmasitottak a fa-
bol késziilt gyartményok szerkezeti és elgallitasi
modjat. A ragasztdsok tették lehetévé a buitor-

iparban, épitészetben, éptiletasztalossagban,
vagon-hajoépitésben és mas iparigakban a
nagyszilardsagu, tartés, szogletes, vagy ivelt

konstrukeios megoldasok kialakitasst,

Vizsgéljuk meg a ragasztés jelentGségét
gazdasdgi szempontbél. A gombfa alakjaban ki-
termelt fat flrésziizemekben dolgozzak fel. A
nyers furészaru tovabbi megmunkalssi folya-
matokon keresztiil jut €l a késztermékig. Mar
az els6 allomdasndl a flrésziizemben legkorsze-
ribb gépekkel és technoldgiaval is 30 szizaldk
korili famennyiség keriil hulladékba. A tovabb-
feldolgozas soran szabasi, gyaluldsi, marisi, csi-
szolasi stb. miveletek utin a kész beépitett fa-
anyag gombfara vetitett kihozatala pl. biitor-
gyartasnal kb. 25 szdzalékot, mig ceruzagyar-
tasnal a 10—12.szdzalékot sem haladja meg.
I?yen médon lathaté, hogy a flirészérun keres:-
il feldolgozott faanyag az emlitett két felhasz-
nalédsi tertileten 75, ill. 90 szazalékos hulladék-
képzédéssel jar. o

Az enyvezettlemezgyartasnil ezzel szern-
l?en 50 szazalékos ronkkihasznalést érhetiink el
és ha még figyelembe vessziik, hogy az el64lli-
tott terméket lényegesen kisebb tovabb-meg-
munkéldsi anyagveszteséggel lehet beépiteni,
ak’kor enn€l a ragasztds tutjan eldallitott ter-
méknél a kihozatal rénkhoz viszonyitva lénye-
gesen kedvez6bb, mint a flirészarué. Hasonld a
helyzet a butorlap gyéartasnal, ahol 30—34 sza-
zalékos ronkkihasznilads lehetséges. Ezeket a
szazalekokat akkor tudjuk értékelni, ha isme-
retes el6ttiink az, hogy hazai viszonylatban vi-
szonylag kisebb kapacitasu flrészaru termelés

mellett is 1 szazalékos kihozatali javulas kb.
4000 kobmeéter flirészaru behozatalanak meg-
takaritasat jelenti. :
© Az enyvezettlemez- és butorlapgyartas,
valamint a mar kordbban emlitett egyéb neme-
sitett rétegelt faanyagok eléallitisa szitkséges- -
sé teszi a ragasztéanyag alkalmazéasat. Még ke-
vésbé képzelheté el forgacslap, vagy farostle-
mezgyartds migyanta ragasztéanyag nélkiil. A
faipar ezen két 1j alapanyaganak miiszaki és
gazdasagi jelentésége egyelére felmérhetetlen.
Ha gombfabél indulunk ki ezeknek a gyartasa-
nal, akkor is 80—90 szazalékos fakihaszndlast
tudunk elérni, de ami a legdoéntébb, hogy a-
klagszikusnak nevezheté alapanyagokat gyarto
iparokban keletkez6 szélezési, hossztoldsi mara-
dékok és forgacs, valamint az erd6 alarendel-
tebb valasztékai (kis keresztmetszetd gombfa,
agfa) is bedolgozhatdé, nem szamitva az éves
rostos mez6gazdasigi novényeket, melyeknek
miufava valé feldolgozésaval jelent6s mértékben
csokkenthet6 a fainség.

Ahhoz, hogy parhuzamba é&llithassuk a ter-
mészetes allati és novényi eredetlii ragaszio-

.anyagokat, a miigyantaragasztéanyagokkal, ¢és

réamutathassunk ezen utobbiak el6nyeire, sziik-
séges, — ha nem is teljes részletességgel —
megismerkedniink a fa ragasztiasinak elméleti
és gyakorlati vonatkozasu kérdéseivel.

Ragasztas alkalmaval az Gsszeragasztando
testek érintkez6 feliiletein, a ragasztoanyag
kozbeiktatasaval létesitink tartés, igénybeveé-
teleknek ellenallo kotést. A legkiilonbozdbb
anyagu testeket igen sokféleképpen kapcsolhat-
juk tartosan egymashoz és gyakran a ragasztott
fellilet jobban ellentdll a statikus igénybevé-
teleknek, mint maga a ragasztott alapanyag.

A ragasztas igen bonyolult fizikai-kémiai,
ill. kolloidkémiai jelenség. Elméletileg még a
mai napig sem tisztaztak eléggé. Az utobbi év-
tizedekben e téren a fizika, kémia, valamint a
kolloidkémia fejlodésével parhuzamosan jelen-
t6s haladds mutatkozott, de nem egy esetben a
gyakorlati eredmények megelézték az elméleti
megallapitdsokat.

A ragasztott feltiletek kozotti tartoskotés
nagysaga, vagyis az, hogy milyen mértékben
tud ellendllni a ragasztott feliilet a statikus és
dinamikus igénybevételeknek, az adhéziés erd
komponenseinek fiiggvénye. Ezeket az erdket
két csoportra oszthatjuk: mechanikus adhéziés,
és fajlagos adhézios kot6erdkre.

*1. A mechanikus kotést eredményezd un.
mechanikus adhéziéra jellemzéek a kovetkezok:
a raganyag folyékony, vagy képlékeny allapot-
ban a ragasztott feliilet egyenetlen részeibe be-
hatol, majd hiités, vagy melegités kovetkezté-
ben megmerevedik, s igy szilard kotés jon létre
a feliiletek kozott a tapadason kiviil. A mecha-
nikus adhézié utjan mekods kotdersk kiilons-
sen pordzus testek felliletén adnak jelentds szi-
lardsagot, a ragasztészer anyaginak szildrdsagi



Jovanovits J.: Ragasztds jelentésége a faiparban

Faipar VI. évf. (1956), 9. sz. 229

értékeitél fliggben. A ragasztis elmélete terén
azonban a mechanikus adhézi6 csak a tartés ra-
gasztészilardsagot biztosité erdk egyik kompo-
nenseként foghaté fel, mivel a ragasztés lénye-
ge ezzel kielégithetéen nem magyarazhats. A
mechanikus adhéziéval kapesolatos kisérletek
ugyanis harom kérdést igazoltak.

@) Az enyvezés szildrdsiga nagyobb.

b) Az enyvezési feliilet fajlagosan néve-
kedik a folyadéknak a test liregeibe, hézagaiba
valé behatoldsa és az enyvréteg kozotti hézagok
csokkentése kovetkeztében.

¢) A surlédasi erék nagyobbak lesznek, a
surlédasi ellenallas fokozodik,

A gyalult feliilet mikroszkopikusan nézve
erdsen arkolt, repedezett képet mutat, amely-
nek  egyenetlenségét a folyékony miigyanta
viszkozitdsdnak és oldészerének megfeleléen
J6l-rosszul kitolt. :

2. A fajlagos adhéziét a ragasztott anyag
ragasztasi felilletén létrejott tapadas jellemzi.
Ha ugyanis fajlagos adhézi6 nem lenne, akkor
pl. a sima feliiletre felvitt ragasztchartyu leval-
na. A fajlagos adhéziés er6 tobb (kb. 15 féle)
komponens er6 eredéje. B teriileteken végzett
kutato-munkak eredménye alapjdn még nem
alakult ki egyonteti vélemény, de altalaban fel-
tetelezik, hogy komponensei a kovetkezék: fe-
lileti fesziiltségi erék, adszorbcié, poldrossag-
gal magyarazhato elektrostatikus erék, vegyi
reakeio stb.

A fa ragasztdsdnak egyes gyakorlati felté-
teleivel kapcsolatban a kévetkezéket emlithe-
tem meg. A ragasztds szilardsaga, 4 ragasztonak
a ragasztando fellilethez wal6é tapadasabol
(adhézid), a szdraz ragasztéanyag réteg szilard-
. szilardsaga névekszik, ha a ragasztéhartya nem
képez vastag réteget a fa feliiletén.

Fesziiltség a raganyaghartyaban akkor ke-
letkezik, ha a hartya keményedésének feltéte-
lei kiilonboznek az egyensulyi allapottél, ami-
lyen eset pl. a raganyaghartya zsugorodasanal
fordul el6. Vékony hértyaban a térfogati fe-
sziiltségnek nincsen nagy befolydsa a ragasztas
josagéra. Magasabb héfokon (50 C°-on) feliil a
miigyanta ragasztéanyagok altal képzett hér-
tyak megkeményednek. Ha ilyenkor lehtilés ko-
vetkezik be, a héartya igyekezni fog a megval-
tozott hémérsékletnek megfelel6 egyensulyt el-
érni. De ebben megakadalyozzak a ragasztéfelii-
letek, melyekre a hartya odatapad. Emiatt bels
fesziiltség keletkezik a hértydban, éspedig vas-
tagabb hartya esetén - jéval nagyobb mérvy,
mint a vékonyabbnal. Ebb6l az kévetkezik,
hogy minél vastagabb hartyat alkalmaznak keét
fafeliilet ragasztasara, annal gyengébb kotési
szildrdsag létestil.

TermészeteSen a ragasztohartya vastagsaga
a ragasztand¢ feliiletek simasigatol is fiigg. Er-
des, vagy durva feliiletek ragasztisanal négy-

“tok oldészertartalma és a

zetmeterenként t6bb ragasztéanyagra van sziik-
ségiink, hogy az egyenetlenségeket a ragaszto-
anyag kitolthesse és Gsszefligg6 réteget alkot-
hasson. Gyalult fafeliileteknél, ahol a mélye-
dési hulldmok mértéke 0,02 és az egyenetlenség
szélessége 3—3,5 mm, a legszilardabb ragasztasi
kotést altaldban 0,1 mm, vastag ragasztoanyag
retegekkel lehet elérni. :

Az allati és novényi enyvek megkeményedve
lényegesen megvaltoztatjak térfogatukat.” Mi-
gyanta ragasztoanyagok esetén a héartya vastag-
saga kisebb hatdssal van a ragasztas szilardsaga-
ra, noha ezek is zsugorodnak, azonban lényege-
sen kisebb mértékben. A zsugorodasnal ezeknél
a ragasztoanyagoknal is keletkezik bels6 fesziilt-
ség. Ha vizsgilat targyava tessziik a zsugoro-
das mértékét, akkor nagyjabol szabalyos osz-
szefliggés tapasztalhato a ragasztéanyag-olda-
zsugorodas mértéke
kozott. Legjobban zsugorodnak a nagy vizfelve-
tellel rendelkezé albumin és kazein enyvek, ez-
utan kovetkeznek sorrendben a glutin enyvek,
majd a miigyantdk, és legkisebb zsugorodast
mutatnak a miigyanta filmenyvek.

A ragasztbanyagok felvételének, a réteg-
vastagsag szerepének és a zsugorodds mértékeé-
nek tényez6in tulmenden, a ragasztis josdga
szempontjabol fontos még a fa ragasztandé fe-
lilletének sima kialakitisa, az illesztendd réte-
gek pontossga, a fa és a ragasztéanyag nedves-
ségtartalmédnak optimuma, ill. egyensulya,
mindkét anyagndl a pH érték és préselési té-
nyez6k. Ezen tilmenéen ra kell mutatnom egy
fontos; de eléggé elhanyagolt kérdésre, ez pe-
dig a feliilet tisztasiga. A miigyanta ragaszto-
anyagok alkalmazésdnal kisérletekkel és pontos
merésekkel igazoltdk a feliiletek szennyezett-
ségének kéaros befolyasat a szilardsigra. Olaj-
nyomok, kéz izzadtsiga, poros feliilet és egyéb
az Uzemben konnyen elSfordulé szennyez6dés
nem egy esetben 80 szazalékkal is képes a ra-
gasztés szildrdsédgat lecsokkenteni. A természe-
tes fehérje alapi ragasztéanyagok ezekre a
szennyezGdésekre kevésbé érzékenyek.

Az el6z6ekben ismertetett ragasztisok mi-
néségét befolyasols tényezdket a. gyakorlatban,
vagy egy megadott ragasztéanyaghoz allitjuk
be, mint ami az eset a természetes eredeti ra-
gasztéanyagokndl, melyek jellemz6 tulajdonsa-
gai adottak és csak sziik hatarokon beliil valtoz-
tathatok, vagy a rendelkezésre All6 berendezé-
sekhez, de féleg gyartmanyokhoz, miiszaki k&-
vetelményeihez alkalmazkodva szabjuk meg és
dolgozzuk ki a legmegfelelsbb ragasztéanyagot.
ami ebben az esetben csak szintetikus miigyan-
ta tipusu lehet, mert hiszen csak ezeknél all
modunkban a monomérek valtoztatdsdval, vagy
modifikélasdval a jellemzd tulajdonsagokat
megvaltoztatni.

A faipar eddig ragasztdsra tulnyomorészt
kazeint, albumint és glutinenyveket hasznalt.
Kilf6ldon egyes helyeken ezen allati fehérjé-
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ken kiviil nagy mennyiségben névényi fehérjé-
ket is hasznalnak pl. sz6ja-fehérjét. Ezek a ter-
meészetes ragasztéanyagok megfelelnek a nor-
mal mindéségli enyvezettlemezek, butorlapok
gyartdsanil. Egészen mas azonban a helyzet,
amikor a felhasznal6 kiilonleges kovetelményeit
kell kielégiteni. Ilyen esetben a miigyanta ra-
gasztoanyagok alkalmazdsa nélkiilozhetetlen.
Alkalmazisuk a normal minbségli gyartmanyok
elgallitasa terén is szdmos olyan elényt jelent,
technolégiai és gazdasagi vonatkozésban, hogy
indokolja bevezetésiiket.

Melyek ezek az elénydk? A migyanta ra-
gasztok, mint iSmeretes 50—70 szdzalékig ter-
Jjed6é szarazanyagtartalommal rendelkeznek., A
ragasztand6 fafeliiletek kozé bevitt nedvesség-
tartalom tehat lényegesen Kkisebb. Tovabbi
elény, hogy katalizator (edz6) mennyiségének

valtoztatasaval a legtobb esetben alkalmasak hi~

deg és meleg ragasztésra is, és a kotési id6é igen
széles hatirok koézott tetszés szerint valtoztat-
haté. Standard mindségli ragasztéanyag esetén
biztonsdgosabban lehet a miigyantédkkal ragasz-
tani mint a természetes fehérje ragasztokkal,
melyek minéségét befolyasolja pl. az is, hogy
milyen allatt6l szdrmaznak, vagy az mivel tap-
lalkozott,

A ragasztisok gyors kotési ideje és a be-
vitt alacsony nedvességtartalom lehetévé teszi
a félgyartményok miveletkozi pihentetési —-
tarolasi idejének = lerdviditését és gyorsabb &t-
futast tesz lehet6vé. Igy pl. glutinenyvvel szin-
furnirozott alkatrészeket 14 napig kell tarolni
és csak azutdn lehet tovabbi megmunkalas ald
vonni. Migyanta ragasztoval szinfurnirozva
mar masnap, de legkésébb 48 6ra mulva a mun-
kadarabok tovabb megmunkalhatok.

Szinfurnirozasnal filmenyvet alkalmazva a
0,6—0,8 mm vastag furnirrétegen az enyvat-
Utés veszélye biztonsaggal ki van kiiszébdlve.

A miigyanta ragasztéanyagok elkészitése
ragasztasra sokkal gyorsabb s egyszertibb, mint
az allati fehérjéknél, melyeket elGzetesen &z-
tatni, duzzasztani kell, majd vegyszerekkel tel-
jesen szemcsementes oldédésig kevergetni kell.
A filmenyves ragasztisoknil nem sziitkséges
enyvfelhortiogép. Egyszeriibb eszkozokkel old-
haté meg a filmréteg elhelyezése a ragasztandé
farétegek kozé.

A gyartmanyok mindSségét illetéen a mi-
gyantas - ragasztisoknak a természetes alapu
ragasztoanyagokkal szemben &ltaldban a kovet-
kez§ elényei vannak: nagyobb nedvesség, viz
€s f0zésallosdg, nagyobb rugalmassig, kemény-
ség, nyomd, hajlité, hizé, nyiré, lité6-hajlité szi-
lardsag, hé, hang, és elektromos szigetelgké-
pesség, jobb id6allosag vegyszerekkel, gombak-
kal, mikroorganizmusokkal és rovarokkal szem-
ben. S

Példaképpen vizsgaljuk meg a ragasztott
talpfakkal, vagy ehhez hasonld épiileszerkeze-

tekkel szemben fennallé kovetelményeket, me-
lyekb6l vilagosan ki fog tlinni, hogy ezeket a
kovetelményeket a természetes alapi ragaszto-
anyagok tavolrél sem képesek kielégiteni.

A nagyfokt szilardsagi kovetelményen tul-
mendéen a ragasztisoknak igen rugalmasnak-
kell lenniék, az id6éjaras viszontagsagait éveken
keresztiil kell birniok és a hasznéalatos ragaszto-
anyagnak alkalmasnak kell lennie telitett fa-
anyag ragasztdsara is. Az igénybevételek koziil
ragadjuk ki az id8allésagi kovetelményeket,
melyeket oregbitéssel vizsgalunk.

Az oregbitési kisérletek sorén a fa a ned-
vesség és a hémérsékletvaltozas kovetkeztében
dagad, vagy zsugorodik és ezt a dilataciét a ra-
gasztéanyag rétegnek birnia kell. Ellenkezd
esetben a ragasztis szilardsiaga az ido, ill. az
oregbités fliggvényében csokkenni fog és ha az
meghaladja a megengedett hatarértéket, akkor
bekovetkezhet a rétegek szétvalasa is.

Azt, hogy a kiilonbozé ragasztéanyagok az

oregbitésnek hogyan képesek ellenallni, meg-
figyelhetjliik a kovetkezd adatokbél, melyek 5
féle ragasztéanyaggal ragasztott talpfik Camp-
redon-féle oregbitési kisérletsorozatra vonat-
koznak. ;
Az adatokbdl megallapithato, hogy az els6
hdarom természetes alapu ragasztdéanyag a 2 na-
pos, 12 hoénapos, ill. 3 honapos farasztasi kisérlet
utan mérhetd szilardsagi értéket mar nem mu-
tatott, viszont a két migyantanal lényegtelen
eltérés volt esak tapasztalhato.

A migyantaval ragasztott talpfa dinami-
kus terhelésnek kitéve 7412 000 pulzalast birt
ki, s még ezek utan is esak 15200 kg-os stati-

"kus terhelés mellett tort el.

Lehetne még sorolni a vagon-hajéépitésnél
felhasznalt rétegelt anyagokkal, vagy mas
gyartmanyokkal szemben tamasztott kovetel-
ményeket, melyek mind azt bizonyitanak, hogy
a miigyanta ragasztok nélkiil a faiparban kor-
szerii gyartmanyokat és gyartast nem lehet
biztositani.

A Faipari Kutaté Intézet az importalt mi-
gyanta ragasztdéanyagok helyettesitésére, wvala-
mint az Ujabb gyartmanyok minéségi ragasz-
tdsanak biztositasa érdekében egész sor kiilon-
boz6 tipusi miigyanta ragasztéanyaget dolgo-
zott ki.

7E | »B8
Ragasztéanyag SIS aa
as Bas
¥e | ¥En
| SE
57Tyl W L L et . 15 24 2 nap,
Kazeines hideg enyv 156 27 12 h6| —
Meleg kazeines rag. ... 100 25 | 3hé| —
Meleg karbamid formal- ! |
dehid rag., ...-ue- 100 40 12h6| 38
Fenol-formaldehid rag. 140 30 [12h6| 31
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A legelsé tipusok kozé altalaban karbamid-
alapu ragasztéanyagok tartoznak, melyek az
import kaurit mtigyanta helyettesitését cé-
loztak.

Ilyen tipusokat a Muanyagipari Kutaté In-
tézet, Ipari Segédanyaggyar és sokan masok is
parhuzamosan kidolgoztak. Ezekhez a tipusok-
hoz tartoznak a Faipari Kutat6é Intézet altal ki-

dolgozott Faurit és NKF, mind a kett6 karba- -

mid, tiokarbamid és formaldehid alapon el6al-
litott' ragaszté. Ezenkiviil DH., DgH., XH., Xy-
lenol, Xyfe mugyantak, melyek a dorogi kre-
zilsav, nehéz krezilsav, csepeli fenololaj, dorogi
Xylenol és Xylenol-fenol kombin4ciéjaval, va-
lamint formaldehiddel kondenzalt termékek

voltak.

Ezeket az elsd tipusokat tovabb fejlesztet-
tik, valamint Gjabbakat dolgoztunk ki, a bu-
toripar, réadidszekrénygyartés, talpfa, épiilet-
szerkezetek, forgacslapok és farostlemezek
gyartdsdhoz, valamint folyamatban vannak a
magasfrekvencias ragasztdsra alkalmas mi-
gyantatipusok kidolgozédsa. Ezeknél mind figye-
lembe vettlik a gyarmanyoknél fennall6 koéve-
telményeket, s a miigyanta ragasztéanyagok ki-
dolgozasanal modifikalasokkal i1gyekeztliink a
célnak legmegfelelébb tipusokat kidolgozni.
Igy sziiletett meg az FKCI, XyMH, FMU, FB
stb. jelzésli ragasztoanyag, melyek karbamid,
xylenol, karbamid-fenol, és fenol-rezorcin for-
maldehiddel kondenzalt termékei, melyek &l-
talaban hidegen és melegen torténé ragaszta-
sokhoz egyardnt alkalmasak, és jelenleg a ra-
diészekrény gyartasnal, forgacslap gyartasnal
és talpfa ragasztasnal keriiltek bevezetésre és
alkalmazasra.

Osszefoglalva a ragasztas elméleti és gya-
- korlati feltételeinek az elézéekben wazolt té-
nyez6it, két gondolat meriil fel. Az egyik az,
hogy elényt jelent-e egyéltaldban a miigyanta
ragasztas bevezetése a fafeldolgozé iparban, mi-
vel mint lattuk alkalmazasuk gondosabb mun-
kat és'a technolégiai eljaras szigortibb betartd-
sat koveteli meg a felhasznilé tizemektsl, a mé-
sik kérdés pedig: mivel magyarazhato a mi-
gyanta ragasztéanyagok elterjedése a legtobb
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kiilfoldi fafeldolgozé iparban és miért szorul-
tak ki a régi természetes ragasztéanyagok?

Az els6 kérdést illeten sokan azon a vé-
leményen vannak, hogy a migyanta ragaszto-
anyagok nem jelentenek elényt a fafeldolgozd
lzemek részére és, hogy sokkal biztonsagosab-
ban lehet a régebben bevalt olesé allati fehér-
jékkel ragasztani, és részben ez az oka annak,
hogy a faipar mindezideig csak ott vezette be
a miigyanta ragasztoéanyagokat, ahol a gyartma-
nyaival szemben tamasztott kévetelményeket
albuminnal, vagy kazeinnal nem tudta kielégi-
teni.

Ez azonban csak feliiletesen kialakitott veé-
lemény lehet. Az, hogy a faiparban a mt-
gyanta ragasztéanyagokat nem hasznaljdk olyan
mértékben, mint azt iparilag fejlettebb orsza-
gok legtobbjében, annak egyik oka, hogy keve-
sen vannak az lizemekben olyan vezetbk és be-
osztott szakemberek, akik a miigyantak tulaj-
donsagait, alkalmazasuk el6feltételeit oly mér-
tékben ismernék, hogy mernék vallalni beveze-
téstiket €s éreznék azt a szakmai biztonsagot,
hogy a bevezetéssel egyiitt jaré nehézségeket
at tudjak hidalni.

Le kell rogziteni, hogy a természetes ra-
gasztéanyagok mindazon latszélagos elényei,
melyekhez iparunkban egyesek oly goresosen
ragaszkodnak, megtalalhatok a mtgyantanal is,
feltéve, ha azokat ismerjiik, helyesen alkalmaz-
zuk és nem sajnalunk a gondossig vonalan kis
tobbletmunkét befektetni, ami a gyartmanyok
mindsége terén tobbszorosen visszatériil.

Arra a kérdésre, hogy mi az oka annak,
hogy kiilfoldén a legtébb helyen a miigyantak
kiszoritottdk a természetes ragasztéanyagokat,
azt valaszolhatjuk, hogy ezeken a helyeken a
vegyl és muianyagipar fejlettebb, olesébbak a
miigyantdk, vélogatni lehet a tipusok kozott, s
maga a faipar gyartastechnolégidja is korsze-
ribb. Ezeken a helyeken nem ujdonsig a ma-
gas-frekvencids melegités, elektromosan  fii-
tott ellendllaslapok sth. alkalmazdsa, melyek
mind gyorsabb atfutasi idét tesznek lehet6vé,
s nem nélkiilozhetik a kevés nedvességet tartal-
mazd és gyors kotést biztosité miigyanta ra-

. gasztéanyagok alkalmazasat.
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Vastagsdgi gyalugépek

A vastagsdgi gyalugépek az egyoldalt
egyengetett faanyagot méretre gyaluljak. M-
kodesi elviikk azonos az egyengetdé gyalugép
miikodési elvével, azonban amig az egyengetd
gyalugépek kézi elbtolasuak, addig a vastagsagi
gyalugépek gépi el6tolastiak. A gép késtartd
tengelye mindenben megegyezik az egyengetd
gyalugép késtarto tengelyével és az ott kozolt
egységesitési iranyelvek és téblazatok érvénye-
sek a vastagsdgi gyalugépekre is. Lisd 1., 2. és
3. tablazatot és 1. abrat. A késtart6 ten-
gely a gép vazdra csavart erés golyéscsapagy-
hézban van csapigyazva. A megvizsgalt - kb.
100 gyalugép kritikai vizsgélata, tovabba a gép-
tengely és csapagyazisok forgicsolas alatti ter-
helése egyrészt, a jarulékos dinamikai terhelé-
- sekb6l kiszamitott terhelések mésrészt, az alab-
bi csapagytipusok és méretek egységesitett al-
kalmazasit teszik lehetévé. Az alkalmazandd

egységesitett’ méretl golydscsapagyak tipusat’

"&s méretét az aldbbi 4. tablazat tartalmazza.

A gyalugép két tengelytarté csapégyhaza-
nak egytengely(iségét minden szerelés alkal-
mébol ellentrizni kell. Az egytengelyliség hia-
nya még az O6nbedllé kétsoros gordiiléesapagyak
élettartamét is nagymértékben leroviditi. Az
egytengelyliséget csapdgyhdzaknal legcélsze-
riibben a fénysugar médszerrel ellenérizhetjik.

A fénysugar modszer szerinti ellen6rzés
lényege a kovetkez: az lires és nyitott csap-
agyhazakat a rogzitéesavarokkal a gépvazra
rogzitik, majd mindkét csapagyhazba (csap-
agyillesztési felilletre) behelyeznek egy-egy 0,5
—1 mm furattal ellatott hengert. Villanyfény
segitségével egyszerti atnézéssel gyéz6édhetiink
meg a csapagyhédzak egytengelyliségérol és az
esetleges hibdkat megbizhaté pontossiggal ki-
kiiszobolhetjiik. Minél kisebb az &atnézéhenge-
rekben a furat és minél szélesebb a henger,
anndl pontosabb eredményt érhetiink el. Igen

N 1. tdabldzat
Késtartd tengelyek egységes méret-tablizata

Névleges 5 | : Kések
mél’e% | L ‘ 5 1 Yololiody "4 Sds el D | dy | d, R e B | aoena
Z: |' 7 e ~ T | ' ¥
300 310 | 150 | 30 | 18 ‘, o O G R M30%1,5 |- 550 | MIO| 4 | 2
350 360 | 160 | 30 | 18 | 30 | 40 | 90 | 30 | M30X1.5 600 | MI10| 4 2
400 410 | 200 | 35 | 18 | 30 | .40 | 100 | 30 | M30X15 710 | M14| 4 2
500 510 | 200 | 35 ‘ 20 | 35 | 45 | 110 | 35 | M35x1.5 812 | M14| & 3
600 610 | 250 | 40 | 20 | 35 | 45 | 120 | 35 | M35x 1.5 972 | Ml14| & 3
650 660 | 250 | 40 ‘ 22 [ 40 | 50 | 120 | 40 | M4Ox1,5 | 1024 | Mid| 6 3
700 710, | 300 | 45 | 22 | 40 | 50 | 125 | 40 | M40x1,5 | 1134 |Mi4| 6 4
800 810" | 300 | 50 | 22 | 40 | 50 | 125 | 40 | M40X15 | 1244 | Mi4| 6 4
900 910 | 350 | 55 | 26 | 50 | 62 | 125 | 50 | M50x1.5 | 1408 | M14| 8 4

1000 1010 | 400 | 60 | 26 | 50 | 62 | 130 | 50 | M5OX1,5 | 1568 | M24| 8 g
1200 1220 | 400 | 65 | 28 | 55| 68 | 135 | 55 | M55 %2 1790 | M24 | 10 4
3. tdbldzat

2. tablézat

Egységes Jkéstarté tengely-szerelvények tdblazata

Egységesitett késtarté tengelyek javasolt fordulatszima
és javasolt metszési sebességei -

283 Flsziits Osa é_;g;rslzm'ito Ekszijalk Gyalugép .| Késtarto | E =0 asalt] —
& o & LS,Z%{MNS& Y S szabvéanyos névleges | tengely | g | Metszési
S5 8 gew 2 gﬁe’s | belsé | kiils¢ |méretei és fémérete | Atmérdje | x ’ Fm-dula{:szém?k sebesség
=80 tmeroje | | | darabszéma mm-ben | mm-ben | | 7 fordu at/perc om/pere
& B, [ atmérdje } |‘ | ! P
| | | | | '
300 | 90 80 - |- 40 |- 3x13]8 300 90 2 7000—7500 35
350 90 30 40 *-| 3x31/8 350 90 2 7000—7500 35
400 90 30 40 | 3x18/8 400 100 2| 7000—7500 | 38
500 100 35 45 3x17/11 500 110 3 6800-—7000 | 40
600 100 36 45 | 3x17/11 600 120 3,  6400—6600 | 40
650 100 40 50 3x17/11 650 120 3 6400—6600 | 40
700 112 40 50 4x17/11 700 1256 3 6000—6200 40
800 112 40 50 4x17/11 | 800 125° 4 6000—6200 40
900 T 125 50 60 B A7T] £ 900 125 4 6000—6200 40
1000 125 50 | 60 5x17/11 | 1000 130 4  6600—6700 45
1200 | 125 85 | 68 5x 11711 1200 135 4|  6300—6400 45
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4. tdbldzat

Gyalugépek késtarté tengelyeihez ajinlott legmegfele-
16bb méretii és tipust golydsesapigyak

pontos eredmeényt lehet elérni a szovjet ,,Szo-
Jjuzpodsipnyikszbit* troszt altal kidolgozott fo-
nalkeresztes muszerrel. Célszerti volna ezzel a

2 Csapégy szijtarcsa fel6l | Csapégy vég-csonkon  miuszerrel felszerelni egyel6re legalabb az ipar-
s BT U e it S | & 4 é a nagyvillalatok onalls javitomihe-
e e S R N S
558 M g S M & S A vastagsdgi gyalugép nagysigat a mun-
2 s : = = kaszélesség hatérozza meg. Az aldbbi 5. tab-
; 4 Ima 1 i 0 gyalugépek
300 | 2306 | 2306 | 1606 | 6306 .| 61306| 306 %_aflat tafmd R SEgshos - HpaEN R Oa
350 | 2306 | 2306 | 1606 | 6306 | 61306| 306 Jellemzo adatait. e ) :
400 { 2306 | 2306 | 1606 .| 6306 | 61 306| 306 TMK szemponthél kényes része a vastag-
500 | 2307 | 2307 | 1607 | 6307 | 61307 | 307 sagi gyalugépnek sz el6tolomti. Maga az €l6-
ggg %ggg éggg iggé ggg; gi gg; ggg tolomii a késtartotengely elétt elhelyezett ro-
700 | 2308 | 2308 | 1608 | 6308 | 61308| 308  VAtkolt etetShengerbél, a késtarté tengely mo-
ggg ggog 2303 lgog 63{;3 61 308 | 308 gott elhelyezett sima kitoloéhengerbdl, a leszo-
10 | 231 1610 | 63 61310| 310 oy : - W
1000 | 2310 | 2310 | 1610 | 6310 |61310| 310  rit0 berendezésekbil, a meghajté szerkezetbdl,
1200 | 2311 | 2311 | 1611 | 6311 | 61311] 310 valamint sebességvaltobol és szijbekapesold ka-
1600 | 2312 | 2312 | 1612 | 1612 |61 312 ros-szerkezetb6l &ll.
A rovatkolt etetdhenger a régebbi gépeken
egy darabbél késziilt. Ennek a megoldasnak az
vl
u B
SLSE=T i | O O 085, W e
a _i_ E===xt b=y b3 =3 'GT
1 - ]
35
ELEL oA by . L 3 e
Ly %
5. tdbldzat
Vastagsdgi gyalugépek jellomz6 adatai
| | |
A EC-217 | EC-218 | Eoaa1s B2y | Jaegy | HEE: | EHER
| tipus | tipus | tipus tipus tipus ‘ tipus tipus
| | -
‘ ' o | | |
Munkaszélesség .....................mm| 500 | 600 | 700 | 700 | 800 | 'soo | 1000
Megmunkalhaté legnagyobb anyagvas- | '[ .
TBOBAD T o e e s sooseemm | 235 | 235 235 230 |- 250 | 250 | 280
Késtarttengely atmeérdje ............mm | 110 | 10 | 110 | 125 | 140 | 140 | 140
Késtartotengely fordulatszdma ....... | 5000 5000 5000 f_5000 6000 | 4300_'!“ 430
Bedpitott Sssatelfesitmény ........... kW | 55| 60| 70| 80| 100| 126 | 140
El6tolési sebesség : ! ! |
I. fokozat m/perc ............ 9 9 Rl G 9 7,5 7,5
IL. fokozat m/perc ............. — | 2 ‘ 9 12 11 11
III. fokozat m/pere ............. i 15 12 18 15 15
IV. fokozat m/perc ...,......... — B e i N M N2 e ) ‘ 24
LSl o S S R Sl SN T . | ;
Késtartotengely késszfma ........... db| 3 | 3 B g B ok P
Gp Sy viviiiiass e W S ..o kg| 80 | 965 | 1150 | 1100 | ‘1450 | 2700 | 3000
Kiszolghlja : gépmunkés ............ £5 L e o ol st R IR
SR N NS A e R 0 o ) o o O o MR o S TS S
Bonyolultsfgi csoport . ................ Wi l___ Ve VOI | viI | vioo ;m_\_e’_IEI_L VIII
Altalanos javités munkaéra sziiksége ..... 300 | 300 | 480 | 480 | 480 | 480 | 480
(62 Ot TS o R U R D 10 000 ' 10 000 | 10 000 | 10 000 ‘ 10 000 = 10 000 ‘ 10 000
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volt a héatranya, hogy ha a gyalugép munka-
szelességét kihasznaltuk, a vékonyabb anyago-
kat a késtarté tengely visszavagta, ez pedig su-
lyos balesetek el6idézbjéve wvalt. A veszély
csokkentésére a régebbi tipusu gépekre visz-
szavagast gatlo butyoksort épitettek az etetd-
oldalra megfeleléen beépitett merevité rudra.
A veszély tovadbbi csokkentésére, valamint az
elétoloszerkezet hatasfokanak javitdsara alkal-
maztdk az osztott kiviteld etet6hengereket. Az
osztott henger koveti a kilonbozé vastagsagu
anyagok &ltal kivant magassagi kiilonbségeket.
Az eteté és a Kitolohenger csapigyazasa a ré-
gebbi gépeken csuszocsapagy volt. Ujabban
mindinkabb elterjed a tligorgés-csapiagyazasiu
el6tolé henger, mely kevesebb hibalehetdséget
rejt magéban és ugyanakkor lényegesen maga-
sabb a csapagyazas élettartama. Az el6toloé be-

ellenére a megmunkdlandé anyag a késtarto
tengely lengést gerjeszté hatdsa miatt rezgesbe
jon. A rezgés fiige a faanyag vastagsagatol is.
A rezgés csillapitisa, valamint a faanyag toke-
letesebb leszoritdsa érdekéhen a késtartotengely
és a sima kitolohenger kozé be kell iktatni egy -
nyomolécet vagy nyomogerendat, mely egy da-
rabbdl késziilt megmunkalt 6ntvény. A nyomo-
gerenda hasonléan az etetGhengerek csapagy-
hézdhoz, magassagi bedllité csavarszerkezettel
van ellatva és rugésterhelésii. A nyomégerenda
masik igen fontos feladata a megmunkalt feli-
let simasaganak megévasa. A gerenda ugyanis
megakadalyozza, hogy a késtart6 tengelybe be-
fogott keések altal leforgacsolt anyag bejusson a
sima kitoléhenger és a faanyag kozé. Az eset-
legesen bejutott forgicsdarabokat a sima hen-
ger a mar megmunkalt faanyagba sajtolja.

\
r'///
s

rendezés csapagyazdsal magassagi irdnyban 4al-
lithatok, a tligbrg6s csapagyazds csapagyhdzai
pedig gémbesuklos kivitelben késziilnek a toké-
letes bedllas biztositdsa céljabol.

A régi tipusu gépek elétold berendezés
csapagyainak kenését csapagyzsirral oldottik
meg Stauffer szelencék beépitésével. Ennél a
megolddsndl a zsirozds azonban bizonytalan a
csapagyba bekertilé finom facsiszolat zsirstrité
hatdsa miatt. Lényegesen jobb megoldas ugy
kenési, mint biztonsagi célokbol a csapagyak
olajkenése, a csapagyhazakra szerelt iivegtar-
‘tanyokbdl. “A legjobb megoldas természetesen a
koézponti kényszerolajozési berendezés felszere-
lese. Az tivegtartdnyos megoldds minden gép-
korszertisitésnél vagy altalanos javitasnal fel-
szerelhetd.

A -behtizéhengerek csapagyhaza régebben

sulyterheléssel volt ellatva. Ez nem miikddstt
mindig kielégitden, a sulyterhelés tehetetlen-
sége kovetkeztében. Ujabban az el6tols és kitolo
hengerek csapagyat rugéterheléssel latjsk el.
Nagyjavitasndl ~ vagy gépkorszeriisitésnél a
sulyterhelést minden kiiléndsebb nehézség nél-
kiil atalakithatjuk rugéterheléssé.

A ragéterhelés a hengereken keresztiil a
faanyagot a gép asztallapjahoz szoritja. Ennek

Az etetGhenger és a késtartotengely koze is
szereliink nyomogerendat. Régebbi gépeken,
amelyek egy tagbol all6 etet6hengerrel rendel- °
keztek, maga a forgacsterel6 szolgalt nyomoge-
rendaként. A nyoméerot a forgacsterelé bur-
kolat nagy sulya szolgaltatta és bedllitasa ma-
gassagi bedllité csavarokkal tortént. Osziott,
etetéhengerrel rendelkez6 ujabb tipusu gyalu-
gépeken ezt a nyomogerendat osztott kivitelben
készitik, a nyomoégerendarészek kiilon-kiilén
rugoterheléssel és allitd, valamint régzité csa-
varokkal vannak felszerelve. A forgacselszivo
berendezés szivocsonkjat kozvetleniil a kés-
tart6 tengely folé a forgédcsterelére szoktuk fel-
szerelni, a tokéletes szivas és forgacseltavolitas
biztositasara.

A gép asztallapjaban, kozvetlenil az etetd
és a kitolohenger alatt, azokkal egy fliggéleges
vonalban van elhelyezve a két sima aldtdmasz-
tohenger. Ezek a hengerek biztositjak a meg-
munkalandé faanyag csokkentett strlédasu ha-
ladé mozgasat az asztallapon. Az alatamaszto
hengerek csapdgyai magassagi irdnyban az asz-
tallap sikjahoz képest allithatok csavarok se-
gitségével. Régebbi gépeken a tamasztohenge-
rek csapagyazasara csuszocsapagyakat alkal-
maztak. A korszerli gépeknél mar gorduld
csapagyazasu alatamaszto hengerekkel wvannak
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ellatva. A csapadgyat vagy magaban a henger-
ben helyezik el, vagy nagyobb gépek esetében a
hengercsap csapagyhdzaban. A kétfajta csap-
agyazési modot mutatjo a 2. dbra

Az aldtamaszté hengerek az asztal sikjabol
‘szaraz anyag megmunkdaldsa esetében 0,25—0,50
mm-re &llnak ki, puhafa vagy nedves anyag
megmunkélasakor a kidllas mértéke megkize-
litheti az 1—1,25 mm-et is.

A vastagségi gyalugépek osszetett vizsgs-
lati adatait és vizsgalatait az alabbi 6. tib-
lazat tartalmazza.

A lapon szereplé egyes vizsgilatokat az
alabbi médon kell elvégezni:

1. és 2. Asztallap hossz- és keresztiranyu
siksdganak vizsgalatdt azonos médon mérjik az
eddig targyalt gépekével.

3. Késtarté tengely parhuzamossigat az asz-
tallaphoz képest azonos médszerekkel mérjiik,
mint az egyengetl gyalugép esetében.

4., 5., 6. és 7. A késtarté tengelyek sugar-
iranyu Utését, statikus kiegyensulyozottsagat,
tengelyirdnyi mozgasat, valamint a gép érzé-
kelhet6 rezgését teljes tizemi fordulatszamnal,
azonos modon vizsgiljuk, mint az egyengets
gyalugép esetében.

8. Az etet6- és kitolohengerek atmérskii-
lonbségét nyolc méréssel ellendrizziik. Mindkét
hengeren két egymasra meréleges sikban a hen-
ger kozepén és egyik végén két-két mérést
vegzunk. A hengerek egyméashoz viszonyitott

atmerdkiilonbsége, valamint hengerenkénti ova-
litésa, vagy nem egyenl$ atmér6-mértéke a 0,2
mm-t nem haladhatja meg.

9. A kitolohenger sugarirdnyn iitését tal-
pas indikatoréraval végezziik. A rovatkolt hen-
ger ala az asztallapra edzett és csiszolt mérs-
hasdbot helyeziink, az asztallapot annyira fel-
emeljiik, hogy a rovatkolt henger éppen ne
érintse a csiszolt mér6hasébot, majd a hengert
kézzel lassan korilforgatjuk, az lités mértékét
pedig hézagmér6vel mérjiikk a csiszolt lap fe-
lett. A sima kitolohenger sugérirdanyu titésének
mereséhez a talpas indikator talpat az asztal-
lapra rogzitjlik, cstcsat a kitoléhenger fels6 al-
kotojara helyezziik és a muszer skalajat 0-ra al-
litjuk, majd a hengert lassan kézzel korulfor-
gatjuk és a miiszeren leolvassuk az lités mér-
tékét. A mérést a henger mentén 3—3 helyen
megismételjik a hengerek helyi hibainak mé-
réstechnikai kikliszobolésére. A megengedett
sugarirdnyu iités mértéke nem lehet nagyobb
0,2 mm-nél.

10. Az el6tol6 hengerek tengelyiranyu tité-
sének mérését ugyancsak talpas indikatorral
végezziikk. A miszer talpat rogzitjiikk a gép asz-
tallapjan, cstcsat pedig rahelyezziik az elétolo-
henger vallara. A hengert tengelyiranyban
kézzel holtpontig nyomjuk, a miszer skalajat
0-ra allitjuk, majd a hengert ellenkezd irany-
ban nyomjuk ugyancsak kézzel és a mfiszeren
leolvassuk az eltérés mértékét mm-ben. A mé-

6. tdabldzat

el vastagsigi gyalugép vizsgilati lapja

Vizs- Vissgaly | Mogenge- |y gpape | Hibdk
galat Vizsgalat megnevezés | alkatrész | dett hiba ) | kiilonbsége Megjegyzés
szama | | rajzszdma |— 7 '
. | mm mm | mm ;
i | | 1 |
1) Asztal hosszirdnyban sik o 03 l
FYA ] 3000 | |
s L L2 : - : |
2 Asztal keresztivanyban sik ......., _ 0,2 |
= CARN | 2 ree0 [ : |
3. | Késtarts tengely parhuzamossaga ___0_!_1 !
asztallaphoz g | 500
& Késtarto tengely sugérirdnyd ditése ' 0,03 |
5. | Késtarté tengely kiegyensilyozésa | |
| (statikus) . e & | = |
6. | Késtarté tengely tengelyiranyu moz- | ‘
gl R e e S e L e T 0,08 { 5
i Gép _rézgése teljes fordulatszémnal | - - ‘
8. | Etetd éskitol6 henger 4&tmérd kiilonb- |
R e e X [ 0:2: Waaa Ve
9. | Eteté ¢s kitolohenger sugrivanyt | ‘
iitése % | 0,2 _
10. Eteté és kitoléhenger tengelyirdnyt | '
| mozgasa 0,8 |
e 2 TRCRECET i = T e P
11. | Asztal-hengerek sugaririnyu ltése | 0,05

10, Préba-g_"yahl:lﬁ ENET i

Hibdk kiilsnbségének osszege
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rést megismételjik a méasik hengeren is és az
észlelt legnagyobb eltérést jegyezziik fel a vizs-
galati lapra. A megengedett tengelyirdnyu ja-
ték mértéke: 0,8 mm.

11. Az asztalhengerek sugérirdnyd {itésé-
nek mérését ugyancsak talpas indikatoréra se-
gitségével végezziik el, a kitoléhenger sugér-
iranyu ltésének mérésénél leirt médszer sze-
rint, A megengedett sugérirdnyd iités mértéke:
0,05 mm lehet.

. A vizsgilatok elvégzése utdn meggy6z6-
diink arrél, hogy a gép meghajtisa megfelelG-e
vagy sem. Amennyiben az megfelel, gy a gé-
pet beinditjuk és teljes tizemi fordulatszammal
jaratjuk egy oran keresztiil. Ha egy ora eltel-
tével nem észlelink semmi rendellenességet a
gép miikédése koriil, sor keriilhet a prébagya-
luldsra. A prébagyalulést egyoldalon egyenge-
tett, legalabb 2 m hosszisagu és 0,5 m szélességii

flreszaruval végezziik. A gépet beallitjuk a le--

het6 legnagyobb el6tolasi sebességre és 3 mm

fogasi mélységre. Az anyagot ateresztjik a gé-

pen és ellendrizziik a kapott feliiletet és a mé-
retpontossigot. A feliiletnek meg kell felelnie
az el6irt feliileti simasagnak. Ezt gyartmanyon-
ként, illetve fanemenként kell el6irni és a gép
elétolasat és fordulatszamat ugy kell beallitani,
hogy az a kivant feliileti joségot pontos miiko-
dés mellett eléallitsa. A méretpontossigot el-
lenérz6-mihelytolomércével mérjiik, vagy szé-
les-pofas mikrométerrel. MindenekelStt meg-
meérjik a gyalult anyag négy sarkidnak a vas-
tagsagat. Egy-egy végén 1év6 két vastagsagi
meret kozotti eltérés nem lehet nagyobb, mint
a gép asztallapjanak megengedett tlrése ke-
resztirdnyban, azaz 0,2/1000 mm. Amennyiben
a faanyag szélessége a mérés helyén 500 mm,
ugy a megengedett eltérés 0,1 mm. Hosszirdny-
ban az eltérés megengedett mértéke 0,3 mm, és
az el6z6 négy mérésbol az eltérés adodik. A 0,3
mm  eltérés a gyalult anyag két hosszirdanyu
vege kozott mérends és a megengedett tlirés
meértéke fliggetlen a faanyag hosszatol.

A fenti megadott gépi tlirések betartésa
biztositja a megmunkalds folyaman a faipar-
ban ajénlott tlirések (lasd ,Faipar® 1956. 1. sz.)
betartdsanak lehet6séget. A megmunkaldsi tii-
rések betartdsa minden esetben féleg a meg-
munkal6é gép pontossigénak a fliggvénye.

A wvastagsdgi gyalugép generdljavitdsa so-
ran elvégzendék az aldbbi munkalatok:

a) Késtarté tengely cseréje éklécszoritasu
tobbkéses biztonsagi késtartétengelyre, ameny-
nyiben a gép régebbi tipusu négyszogletes, pa-
lastos vagy félgombolyli késtartotengellyel ren-
delkezett. Amennyiben a gép korszerti késtarto-
tengellyel rendelkezik, 1gy az ellenérizendé
minden szempontbol: késfelfekvések simasdga
és folytonossadga, csapagyfelfekvés és illesztés,
valamint egytengelyliség szempontjabél (lasd a
vonatkozé alkatrész selejtezési utasitast a 7.
tablazatban).

Vizsgalandé rész

7. tdbldzat

Gyalugépkéstarto tengelyek selejtezési utasitfisa

Kovetelmény

1z,

Hengeres rész |

a) Tiszta, iités
és horpadés-
mentes felii-
letek

b) Repedés-
mentesség

¢) Sugarirdnyt
tités 0 és 0,03
mm kozdtt

d) Késfelfelvi

Mérés médja

Szemrevételezés.

Petroleum-kréta.

Esztergagépen
indikatoréraval.

Szemrevételezés.

feliiletel tel-
jesen simak

2. Csapagyillesz- | a) Teljesen tisz- | Szemrevételezés.

tések ta, 1ités- és
horpadas-
mentes felii-
! letek
| b) Repedés- Petroleum-kréta.
| mentesség ]
| ¢) Tlesztési ti- | Mikrométer, ti-
| rés betartdsa | 1és a 4. tAblazat
| szerint.
i. d) Hengeresség | Mikrométer.
3. Menetek | @) Menetek le- | Szemrovételezés,
: gyenek  si- | menetmérd
méak' és mé- | mikrométer.
| rethiielk
| b) Kotyogas- Anya és talpas
! mentesség indikitor. A
' esapagyszoritd
- . anya legna-
gyobb  kotyo-
i gasa: 0,3 mm.
4. Ekhornyok | b) Tiszta és | Az Osszes kove-
[ sima, {tés- telményelkot
mentes felii- | megfelels sab-
. let lonnal mérjiik és
| ¢) Parhuzamos ellendrizziilk.
oldalfeliiletels.
d) Oldal- és fe-
nékfeliiletek
merdleges-
sége

b) Tengely Osszes szerelvényei (csapagy-
szoritogylirtik, alatétek, anydk, szijtarcsak stb.)
ellen6rizend6k illesztés szempontjabol, lités és
egytengelyliség szempontjabol.

¢) Ha a gep laposszij meghajtdassal miiko-
dott, ugy 4t kell alakitani a 2. t4blazatban
kozolt ékszijtarcsak alkalmazéisa mellett ékszij-
meghajtasiva.

d) Ha a gépre a meghajté villamos motor
himba segitségével fel van szerelve, ellendri-
zend6 a himba kotyogasmentes elfordithatésaga
és feszithetdsége.

e) Az asztallap teljes feliilete legyaluland6
és atdolgozandok a csuszorészek, vezetékek és
uj ellenvezetékek készitendék hozzd. Az asztal-
lap a wvezetékekben kotyogasmentesen . kell
emelhets és stillyeszthetd legyen az asztalemeld
orsok segitségével.
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f) Az asztallap-emel6 orsok kicserélendék
a megfelel6 anyédkkal egyiitt.

g) Az also, asztallapba siillyesztett: henge-
rek &tszabalyozandok és atalakitanddk a 2. sz.
. dbrén  kozolt gordiilscsapagyas megoldasra.
Amennyiben az alsé asztali hengerek t6bbszori
szabalyozas utin nem 4llithaték be, ugy hogy
az asztallap sikjabél maximum 2 mm-re kiall-
janak, akkor uj hengerek készitendék a legna-
gyobb beépithet§ atmérének megfelelé méret-
ben, gordiilScsapadgyas megoldédssal. A késtarto
tengelyhez felhasznalt anyag legalabb A. 60.11
legyen, az asztalhengereket pedig legalabb
A. 50.11 anyagbol gyartsuk le. Az ajanlott
anyagok felhasznalasa is biztositja a hosszu
élettartamot.

h) Az asztalemel6 orsokat miitkédtets kup-
fogaskerék-parok atvizsgdlandok és szikség
szerint kicserélendSk fogtérés vagy nagyobb
mértékli kopas esetében.

i) A vizszintes mikodtets tengely csap-
agyai egy méretre dorzsérazandok €s uj kap-
fogaskerék tengely készitends az wj csapagy-
mérethez.

J) Az asztalemel§ kézikerék tengelycsap-
agyait at kell dorzsrazni és uj tengelyt kell
késziteni résziikre.

k) Az el6tolé és kitolé henger csapagyha-
zait Uj bronzperselyekkel kell ellatni. Ezek fu-
rata egyforma kell, hogy legyen és furatuk meg
kell egyezzen — az eléirt laza t(irés figyelem-
bevételével — a hengerek leszabalyozott csap-
jainak méretével,

) Ha a gép el6tolészerkezetének terhelése
karon miikédtetett sulyterhelésti, akkor azt &t
kell alakitani spiralrugésra. :

m) Az el6toléhenger és kitolohenger lesza-
balyozandé azonos méretivé, majd a behuzé-
. henger Ujra ‘rovatkolands. Amennyiben tobb-

szOri szabalyozason esett keresztiil mindkét
henger és amiatt atmérdje annyira lecsokkent,
hogy'a gép beallitasat veszélyezteti, j henge-
rek készitend6k a beépithets legnagyobb atméré

figyelembevételével. Igen fontos, hogy ugy a .

sima kitolohengert, mint a rovatkolt hengert
feliileti hékezelésnek — cementélisnak — ves-
stk ald. Ezzel biztositjuk a. hengerek hosszu
kopasmentes lizemét. Természetesen hékezelés
alkalmazisa esetében a csapokat rdhagyassal
munkaljuk meg, majd hékezelés utin azokat
méretre koszoriiljik.

n) Az el6toloszerkezet bsszes fogaskerekeit
kicseréljik, mivel egy ciklusidén keresztiil
mukodtetett fogaskerekek kopasa nagyobb lesz,
mint a megengedett kopés, az elbtoldszerkezet
fogaskerekeinek kenési nehézsége és elégtelen-
sége kovetkeztében. :

0) Az el6toloberendezés Gsszes fogaskerék-
csapjai kicserélendsk. Kicserélés el6tt gy6z6d-

junk meg arrdl, hogy a csapfészkek furata nem
ovélis-e. Amennyiben ovalis furatot észleliink,
dorzsarazzuk at azt, és csak azutan készitsiink
hozza csapot. A csapok és perselyek kenési le-
het6ségét minden kériilmények kozott biztosi-
tanunk kell.

p) A nyomogerenddk épségét és pontossa-
gat le kell ellenérizni, sziikség szerint a nyomo-
részeket 4t kell gyalulni.

r) Sebességvaltéval rendelkezd gyalugép
altalanos javitisa esetében a sebességvalto
osszes alkatrészei kicserélenddk.

s) A tengelykapcesolo csapjat ki kell cserél-
ni. Magat a tengelykapesolét at kell szabélyoz-
ni. Uj kikapesol6 villat vagy gérgésort kell ké-
sziteni és beépiteni. g

t) A gép Osszes védbberendezéseit at kell
vizsgalni, és sziikség szerint kijavitani vagy
ujat késziteni.

u) Teljes Osszeszerelés utan a leirt vizsga-
latokat a gépen el kell végezni és a gépet négy
orén keresztil teljes lizemi fordulatszém és leg-
nagyobb el6toldsi sebesség mellett itizemeltetni
kell. Ha nem észleliink semmi rendellenességet,
akkor a gépet leallitjuk, a csupasz vaz ontési
hibait kittel lesimitjuk, majd az egész gépet
befestjiik el6szor miniumos olajfestékkel, meg-
szaradas utdn pedig fénytelen sziirkészold olaj-
festékkel, mésodszor pedig ugyancsak sziirkés-
zold fényes lakkfestékkel.

v) Atadas el6tt a gépet teljesen tizemké-
pesse tessziik az Osszes zsirzék, olajozok feltdl-.
tésével.

z) A geépet atadjuk a mihely vezetSjének
€s a gépen dolgozénak.

A vastagsigi gyalugépek cserealkatrészei:
meghajtoszerkezet fogaskerék-csapjai,
el6tolohengerek csapagyperselyei,
leszorité spiralrugok,

beéllitast hatarol6 esavarok.

A wvastagsigi gyalugépek tartalékalkatré-
szei:

kestartétengely csapagyak,

meghajté szijak,

asztali hengercsapdgyax,

el6tolas Osszes fogaskerekei és csapjai.

A vastagsdgi gyalugépek tartalék
szerkezetei:

teljes késtartétengely (csapagyhazakkal,
késekkel, 1écekkel, csapagyakkal, beszere-
lésre Gsszeszerelve),

teljes tengelykapesolo,

teljes el6tolészerkezet (behuzohenger csap-

- agyhézakkal, kitolohenger csapagyhazak-
kal, beszerelésre készen, Osszeszerelve).
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Faporrobbanasok hibas elszivoberendezések miatt*

HERBERT PAUSCH

Mindeniitt, ahol a famegmunkalé iparban
flirészelnek, gyalulnak, csiszolnak, forgdes és
farészpor keletkezik. A forgacs, de kiilondsen a
flirészpor szennyezi a levegét és a dolgozok
egészségére hatranyos. Ezenkiviil a firészpor és
levegbkeverék erdsen robbanékony és emiatt a
faiparban egyik legnagyobb veszélyforrast je-
lenti. Ezért az ember és a népvagyon megvé-
deése érdekében a robbanasckkal és tlizzel szem-
ben megfelelé intézkedéseket kell tenni.

A legjobb védelem a forgacs- és flirészpor
elszivasa a munkahelyr6l, forgacs, illetve fii-
részporelszivé berendezéssel. Sok lizemben van-
nak elszivoberendezések felallitva, azonban
igen kevés az olyan berendezések szdma, ame-
lyek mikddése kifogastalan és gazdasdgos.

Milyen tényezokkel kell itt szamolni?
Ahhoz, hogy egy berendezés jol miikodjék,
pontosan meg kell feleljen a helyi koriilmeé-
nyeknek. Pontosan figyelembe kell venni a ge-
pek fajtait, felallitasuk modjat, hasznalati id6-
tartamukat stb. Egy berendezés beallitisa —
figyelembe véve az Gsszes fennalld szemponto-
kat —, természetesen szaktudast igényel, ami-
vel f6leg az ilyen berendezéseket létesité szak-
vallalatok rendelkeznek.

Jelenleg a fafeldolgoz6 iparban a feldolgo-
zas technologiai folyamata a legritkdbb eset-
ben valtozatlan hosszabb idén keresztiill. A
zasa sziikségessé teszi a gapek atallitasat. Ilyen
esetekben tobbnyire a gép athelyezéseknek
megfeleléen tjabb csatlakozdsok beiktatisa és
a régiek részleges lezarasa sziikséges. Ezzel ter-
- mészetesen az egész berendezés bels6 egyen-
sulya felborul, ami tobbé kevésbé a berendezés
teljesitményére is kihat. Tobb ilyen beavatko-
z4s azutdn a berendezést teljesen hasznilhatat-
lanna teszi.

Nagyobb atalakitdsok esetén ezért sziikse-
ges a szakvallalat tanacsat kikérni és a beren-
dezést alapjaban ujb6l 4tszdmitani. Ha csak
arrél van szo, hogy egyes gépeket ki kell kap-

csolni, vagy ujakat beiktatni, akkor a kovet-

kezé cs6atmérdket kell figyelembe venni:

Gepféleség : Csatlakozds
Keretfilirész 450— 500 mm-es 200 mm &
Keretflirész 550— 750 mm-es 225 mm (7
Keretflirész 800—1000 mm-es 250 mm &
Vizszinfes keretflirész, 2 elszivé nyildssal

egyenként 160 mm (%
Gyalugépek 500 mm szélességic 140 mm &
Gyalugépek 800 mm szélességig 160 mm 7
Szalagftrész, kerék atmérs. 600 mm-ig 120 mm &
Szalagflirész, kerék atmérd 800 mm-ig 140 mm 4
Szalagfiirész, kerék atméré 1000 mm-ig 160 mm &
Csiszologép 1000 mm szélességig 200 mm &
Korfiresz, lap-atmérs 300 mm-ig 100 mmm
Korftrész, lap-atmérd 500 mm-ig 125 mm &
Korfiirész, lap-atmérd 750 mm-ig 140 mm &

* Die Holzindustrie 1954, 4. sz. forditas.

—

Maro 100—120 mm
Vastagsag-gyalu 600 mm szélességgel 160 mm (7
Vastagsag-gyalu 800 mm szélességgel 180 mm (&
Vastagsag-gyalu 1000 mm szélességgel 200 mm 7
Vastagologén kombindlva 2-szer

gyalugép 160 mm (7
[L&ncmard 100 mm

Ingafirész, mint korflrészek 120—150 mm
Faesztergapad és furcgép, fordito

nyilasonként és szalagesiszolo 120—160 mm (7
Tarcsasesiszologép 1000 mm ¢4 200—160 mm 7
Iiengercsiszol6, szélesség szerint 225—275 mm &

Ugyelni kell arra is, hogy ujabb gép bekap-
csolasa esetén egy azonos keresztmetszetet le
kell zéarni.

A kozolt tablazatban kiilén soroltuk fel
a forgics- és a csiszolopor elszivas adatait, mi-
vel a csiszolaskor keletkezé port 4ltalaban nem
a tobbi gépnél leesé forgaccesal egyutt szivjak
el, hanem kozbeiktatott bunkerekkel, vagy
megfelels berendezés segitségével.

El kell keriilni, hogy tobb gépet kapcsol-
janak rd a berendezésre, mint amennyit az elc")-
4llito elbiranyzott. Amennyiben a berendezes
egyidejli elszivésra csak a gépek 50 szazalekara
volt megépitve, tgy arra kell vigydzni, hogy az
tizemen kiviil levé gépeknél a zaroreteszek
ténylegesen zarva legyenek. Mint mar emlités
tortént, a finom fapor, amennyiben a levegé-
ben bizonyos toménységet ér el, er6sen robba-
nékony. A por-levegbelegynek alsé gyulladasi
hatara kb. 12 g por 1 m3 levegSben. Mivel
minden egyes famegmunkal6 gépnél bizonyos
szizalékban finom por is keletkezik, a beren-
dezés tulterhelése esetén robbanas léphet fel. A
robbanas oka sokféle lehet. Egész sor kildén-
bozb ok mellett a gyulladast, f6leg a faba kerilt
idegen fémes anyagok altal elSidézett szikra
valthatja ki, vagy pedig statikus elektromos-
sag. Eppen ugy minf a fésti esetében, amely
strlédas hatasara elektromos toltést vesz fel, a
megmunkélaskor a fapor, kiilonosen csiszolés-
kor, szintén elekromos toltést kap. A cs6veze-
tékben tovabbszallitva, az elektromossig még
csak tovabb fokozodik, ugy, hogy szikrdk kep-
z6dhetnek, ezaltal robbanas lép fel, ha a por-
levegb keveréke a gyulladasi hatart elérte.

Ezért meg kell emliteni, hogy a fém cs6-
vezetéket le kell foldelni, hogy a képz6dé sta-
tikus elektromos toltések elvezetheték legye-
nek. Egyébként helytelen az is, hogy ha tul sok
gépet kikapesolnak, mivel a févezetékbe kevés
leveg6 1ép be és igy a légsebesség a sziikséges
szallitésebesség ala csokken. Ennek kovetkezté-
ben a forgacselszivé csérendszerben dugulasok
keletkeznek. A dugulasokat nem szabad vas-
ruddal eltavolitani, mivel szikra képz6dhet, ami
a por-levegs keverék meggyulladasiahoz vezet-
het. Az el6zékben elmondottakbél lathato, hogy
a berendezést olyan tizemi kortlmények kozott
kell mikodtetni, amilyenre azt tervezték.
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A legtobb berendezés, amelyet ilyen szem-
pontbdl levizsgaltak, tobbé kevésbé ‘eltér ezek-
t6l az el6irasoktol. Ide tarfoznak a csdvezeték
tomitetlenségei is, valamint a be nem kapesolt,
de ennek ellenére nyitott leidgazdsok. Nyilvéan-
valo, hogy ezeken a helyeken a cs6vezetékbe
keriil§ levegé hidnyzik a gépek elszivé helyein.
Az ilyen elszivoberendezés teljesitményét 1é-
nyegesen novelni lehet azaltal, hogy a cs6veze-
téket légmentesen elzarjik, gy, hogy a cséve-
zetékbe semmiféle melléklevegé ne juthas-
son be. _ '

A forditonyilasokat (Kehrloch) esak akkor
kell hasznilni, ha megfelel6 szamu gépet zar-
nak le. Soha nem szabad a forditonyilasok
csappantyuit hosszabb ideig nyitva tartani. Sok
elszivé berendezés ilizemzavardnak tovabbi hi-
baforrasa az elszivofej.

Az elszivéfejek elkészitésekor a kovetkezsd
szempontokat kell figyelembe venni:

1. a gépféleséget és a befogott szerszamot ;

2. a munkadarab alakjat;

3. a munkadarab szlikséges jarathosszat:

. 4. a forgaes haladsi iranyét és sebességét
sth.

Az elszivofej soha sem lehet kisebb ke-
resztmetszetli, mint a csatlakozé csévezeték ke-
reszimetszete. A forgics haladési irdnya az el-
szivas irdnyaval meg kell hogy egyezzen. Bo-
nyolultabb esetekben ajanlatos két elszivofejet
tervezni. Az elszivéfejek nem akadédlyozhatjiak
a munkéat, mert ellenkezé esethen azokat el
kell tavolitani. Tovabbi kovetelmény, hogy az
elsz_:i-véfejet kozvetlen a munkadarab £6lé sze-
reljék, egyébként a forgécsot nem fogja fel.

3 A légsebesség a szivofej mellsé szél6t6]
szamitva, a tavolsig: harmadik hatvanyanak
aranyéban csokken, 1igy, hogy a szivofejtol
mar kis tavolsdgban ritkan haladja meg a ma-
sodpercenkénti 0,5—1 m sebességet. Ez a lég-
sebesség természetesen mar nem képes a for-
gacsot megragadni és elszivni.

Az elszivofejektSl az egyes csatlakozé ve-
zetékek a foveztékekbe vezetnek, A sziikséges
kanyarokat lehetéleg nagy fvben kell meg-
oldani.

Az elagazasok f6esbvezetékbe valo kotésst
megfelel6 szogben (1. vazlatrajz) kell végezni,
hogy a berendezés vezetékében az orvénykép-
z6dést  csokkentsék és 3 dugulasokat kikiiszo-
boljék. A févezetéket akar csatornaban, akar a
pincében, a: pince mennyezetén, a padl6 alatt.
vagy akar a géphdz fodémje alatt lehet elhe-
lyezni. A févezeték keresztmetszete az elagaza-
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sok keresztmetszetének Osszegével kell, hogy
megegyezzen.

Solz esetben hidnyzik a cs6vezeték végén
a ventillator el6tt a darabelvalaszt6. Ennek az
a szerepe, hogy a légarammal magaval ragadt
nagyobb fadarabokat, vagy idegen anyagokat
levalassza. Ezek egyébként a ventillatorba ke-
rilnek, kart okoznak és amennyiben idegen
fémanyagokrol van szo, szikrat idézhetnek eld,
ami tlzhoz és robbanashoz vezethet. A leva-
laszt6 mikodésének elvet a 2 vazlatrajz szem-
Iélteti. Az alsé lemez a berendezés iizemelte-
tése alatt zarva van, a berendezés leallasakor
pedig kinyilik. Ez el6all akkor is, ha a légaram-
bol levélasztott részecskék Osszegyiilése kévet-
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2. abra

keztében azok sulya tul nagy lesz. Ezt a lemezt
nem szabad — mint ahogy ezt szerzé a gyakor-
latban sok esetben tapasztalta —, csavarral, re-
esszel, drottal vagy egyébbel rogziteni. Ha
sziikseges, a darabos levalaszté alda cstizdat,
vagy megfelel6 mélységli ladat kell helyezni.

A berendezés lizemeltetésére centrifugdl
ventillatorok szolgalnak. Ezek a wventillatorok
kiilonleges megépitésiek, kevés egyenes lapat-
tal. A sok ivelt lapattal rendelkez6 wventillato-
rok forgacs-elszivoberendezések céljdra nem
alkalmasak, mivel eldugulnak. Fontos, hogy a
ventilldtor helyes iranyban forogjon. Helytelen
forgésirdny esetében a levegd nem fog mint
sokan gondoljék, ellentétes irdnyban aramlani,
hanem a berendezés fteljesitménye fog erésen
lecsbkkenni. A forgas irdnya meg kell, hogy
egyezzen a ventillitorhdz fedelén levd spiralis
vonallal. (Léasd: 3. vazlatrajzot.)

Tovéabbi igen fontos szempont a ventillator
fordulatszdma., Ennek egyeznie kell a szami-
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tott fordulatszammal. Laposszij Aattételnél
transzmissziorél, a fordulatszam a legritkabb
esetben egyezik meg, mivel a transzmisszion
szijesuszas és fordulatszdmingadozas miatt alta-
laban eltérések adoédnak. Ekszijtaresik esetén
ritkdn fordul el6 olyan nagy csuszds, ami ka-
rosan hatna.

forgasirdny
3. dbra

Kozvetlen tengelykapcsolasu ventillatorok
~ esetén a fordulatszam egyezik, azonban ' az
ilyen meghajtdsoknak az a hatranya, hogy a
fordulatszamot nem lehet valtoztatni. Mivel a
levegémennyiségnek megfeleléen a ventillator
fordulatszama wvaltozik, bizonyos hatarok ko-
zott, a fordulatszam véaltoztatdsaval a ventilla-
tor teljesitményét is meg lehet valtoztatni. Itt
ki kell hangsilyozni, hogy ,bizonyos hatarok
kozott", mivel az energiasziikséglet a fordulat-
szdm harmadik hatvanydval nd. Ezenkivil a
ventilldtor olyan koriilmények  kozé kertilhet,
hogy hatasfokanak lecsokkenése folytan mar
nem mukodik gazdasagosan. Ilyenkor ajanlatos
az eldallité gyarhoz fordulni utbaigazitasért és
tanacsért. :

Ezzel kapcsolatban ujra ki kell hangsua-
lyozni, hogy tliz, vagy robbanis esetén a leg-
elsé és legfontosabb tennivalé a wventillator
azonnali ledllitdsa. Ujbdl csak azutan allithatd
lzembe, ha mir az Osszes veszélyforrasokat
gondosan kikiiszobolték. ;

A ventillatortél a nyomoévezeték a forgacs-
elvéilasztéhoz vezet. A forgacselvalasztonak az
a feladata, hogy a forgacsot a leveg6tél elva-
lassza. A finom leveglport ez a szeparator
nem tudja levalasztani. Az a szabadba tavozik,
ha csak utokapesolt szlirGvel (erre a célra szo-
vet, vagy elektrofilter felel meg), vagy ullepit6é
kamraval esetleg porlaszté nyilasokkal a finom
por tovabbi levalasztasat el nem érik. A leva-

laszto felsé nyilasat nem szabad lezarni, sem
rajta keresztiil szivni. Ilyen modon a szél befo-
lyasat lehet6ség szerint ki lehet kiiszobolni.
Esetleg kiilonleges szélvéd6t lehet alkalmazni.
Ellenkez6 esetben a bels6 aramldsi rendszert
megbolygatjuk és a hatasfok, ami normal eset- -
ben 60—80 szazalék kozott mozog, lényegesen
le fog csokkenni. A forgacs-levélaszt6t, hacsak
nincs automatikus adagolast forgacstiizelés,
altaldban a forgacsbunkerbe helyezik. Fabol
késziilt bunker esetén tliz- és robbanisveszély-
lyel kell szamolni és legalabb az als6 harmadat
téglabol, vagy betonbdl kell megépiteni. Cel-
szer( az egész tetdét robbanas szempontjabol
csappantyuszeriien kiképezni, vagy legaldbb a
bunker fels6 harmadaban oldalt ilyen csappan-
tyukat elhelyezni, hogy robbanaskor a nyomas
a szabadba tavozhasson.

A forgacs, illetve a csiszolopor elszivasa
természetesen a helyiségb6l sok leveg6t von el.
Ha nem tesznek kiilonlegesebb intézkedéseket,
akkor az ablak, ajté vagy egyéb tomitetlen he-
lyeken dramlik be a kiils6 leveg6. Hideg év-
szakban ez huzatot idéz el6 és lehfliti a helyise-
get. Ezért a helyiségekbe kell6 mennyiségben
eléomelegitett levegtt kell bevezeini.

Erre a célra a falba levegémelegitoket épi-
tenek be, amelyek csovekkel a falon vagy a
tetén keresztiil leveg6t szivnak be és a leveg6t
g6z, vagy melegviz flitésli hdszabalyozdkon ke-
resztiil a helyiségbe vezetik. Olyan berendezé-
seket, amelyeknél az elszivoberendezés meg-
szlirt leveg6jét, hémegtakarités céljabol a helyi-
ségbe vezetik, nem hasznilnak, mert egeész sor
indok e kivitelezés ellen szol.

Még egy tovabbi veszélyre kell ezen a he-
lyen réamutatni. Ha az elszivott levegét nem
potoljak, vagy az utdnaramlas a jél zér6 abla-
kok és ajtok miatt akadalyozva van, Ggy a he-
lyiségben vacuum képz6dik, ami a tlizhelyek
(enyviéz6, vagy ftésre szolgalé kalyha), vagy .
kéménynyilasokbol a langot vagy hamut ki-
szivhatja.

Természetesen a gyakorlatban még sok
hiba is felléphet és ajanlatos ezért — amennyi-
ben az elézéekben felsorolt hibdk kikiiszobo-
lése utin az elszivoberendezés még mindig
nincs teljesen rendben — a berendezés feliil-
vizsgdlataval szakembert megbizni.
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A bitoripar forgacsolasi veszteségei

LAZAR TL.ASZLO

“ A fa rostos szerkezetével és kémiai Ossze-
tételével alapvetd sajatossagokban kiilonbozik
egyéb anyagoktol (vas stb.). A megmunkéalas
folyamén ezek egy sor jellegzetes tulajdonsag
és hatrany alakjdban jelentkeznek: a faanyag
térfogatvaltozdsa a kiilonboz6 irdnyokban (ra-
didlis, tangencidlis stb.) nem egyenl6; az igény-
bevételeknél valtozd az ellendlldsa; nedvessé-
get vesz fel, vagy ad le addig, amig a kornyezd
légtér paratartalmanak megfelelé higroszképos

" egyenstlyt helyre nem 4&llitja. A fa heterogén
és anizotrop szerkezetii, de sohasem kozpmbos
anyag.

A fa megmunkalisandl els6sorban a “hig-
roszk6possaggal  Osszefiiggd méretvaltozasok
(beszéradds, dagadas) és alakvaltozasok (vete-
medés) okoznak sok problémat. Az alkatrészek-
nek fenti okokbol el6allo méretbeli eltérése le-

. hetetlenné teszi azok kolestnds helyettesitheto-

ségét és szitkségessé teszi szamos potldlagos, 16~
nyegében kézi er6vel végzett javitdo mivelet
veégzeését. :

A butoripari gyartastechnolégia nem tar-
talmazza a faanyag méretallandésigat biztosito
eléirasokat, azért az iparban a méretvaltozas
kikiiszobolésére lényegében nem tesznek intéz-
kedéseket és elkeriilhetetlennek tartjak az ilyen
jelenségeket. Ez a faanyag megmunkdalasnal
nagy forgacsolasi szazalékot és sok idépocséko-
last eredményez.

A rendelkezésre allo6 faanyag mennyiségé-
vel kapcsolatos ismert helyzet ma mar szik-
ségessé teszi, hogy az eddiginél nagyobb gon-
dot forditsunk a megmunkalds gazdasigossa-
gara, az alkatrész kihozatal és az elkésziilt
gyartmany élettartalmanak novelésére.

A jelenleg alkalmazott technolégia mellett
a faipari lizemekben feldolgozott flrészarunak
kb. 40—45 szazalékat lehet csak alkatrészként
hasznositani. Ezt az Angyalfoldi Butorgyar je-
lenlegi munkafolyamatéban végzett ezirdnyu
szamitds is igazolja.

Az el6készité géphdz és szabaszmihely fa-
anyagmegmunkdldsat vizsgalva, az alabbiakat
latjuk az Angyalf6ldi Btitorgyarban:

A géphaz naponta — havi atlagfelhaszna-
last alapul véve — feldolgoz:

biikkfabol 2,0—2,5 kobmeétert
feny6rabol 1,5—2,0 kébmétert
égerfabol 1,0—1,5 kibmétert

4,5—6,0 kobmétert,
atlagban 5,2 kobmétert.

A technolégiai utasitasban a faanyag ned-
vességtartalma 10 == 2 szdzalékra van elGirva.
A megmunkaland6 faanyagot szaritds utédn da-
raboljak fel a megadott szabasméretek alap-
jan, s utana munkaljak meg négy oldalrél; a
kereteknél elkészitik a csapot, csapfészket, to-
vabba a ,/T“-léceknél elvégzik a sziikséges
megmunkalast.

Az alkatrészeket a szabdsméretre feldara-
bolva a megmunkalas el6tt 15—40 napig a
gépmiihelyben pihentetik. A gépmihelynek
kiadott szabasjegyzék tartalmazza a norma sze-
rinti anyagsziikségletet, a szabdsi és tényleges
meéreteket.

A szabasjegyzék alapjan az egyes munka-
darabok fliggvényében az alkatrészek anyag-
mennyiségét (kobméterben) vizsgilva, az alabbi
tényszamokat kapjuk:

| | :
A kimunkalt

Norma szerinti | A szabisméretek
_ ; anyagsziikséglet | alapjin kiszamitott |alkatrészek tényleges
Munkadarab megnevezése egy hal6szobdhoz 1' anyagmennyiség térfogata
. m? R R T e o T
- f |
Biikkfdndl: ]
Ll e TR B o ST e e, R A 0,08550 0,06577 0,03826
1 é._g_y a3 T iy e 8 A A e e 0,05979 0,04994 0,03039
Iogel BreldSng S ool L e e © 0,01895 0,01458 0,00960
L 16526 szekrdny . ontiiis bs vids ied i g 0,02796 ~0,02151 0,01329
T e L et O T 0,19213 0,14780 0,09155
Fenydfdndl:
10z aloys i e s e L s 0,10576 0,09443 0,07012
1 e A o e R e e 0,00869 0,00776 0,00535
T2 T s g e P S R RN o 0,00045 0,00040 0,00008
e SltHz o iRTalopame SN S UL I S e O ____0,00953 0,00851 | 0,00556
Fenyfansl O88ZeSen . ..ovv o v ivinaiinn 0,12443 0,11110 0,08111
Haerfanal:
OoEten s o s s e 0,03893 0,02433

0,00973 -
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A fenti szamokat Osszehasonlitva és a sza-
basi, illetve a megmunkalasi veszteségeket vizs-
galva, az alabbi veszteségek adodnak egy halo-
szoba Osszes alkatrészeire vonatkoztatva:

Nyersanyag 9-ban
(bikk, fenyd, éger)

Lézér L.: A butoripar forgacsoldsi veszteségei

A megmunkaladsi veszteség nagysagat befo-
lyasolja tovabba az alkatrészek méretaranya
is. Ezt mutatja a biikk és fenydfa alkatrészek
esetében az alabbi tablizat:

: | Bikkfanal | Fenyéfanal -
Alkatrészek megnevezése . S i i

Megmunkalas foka ‘ hatarértékek :
be.Y Y : atlag
‘ min. | max.
BOSZADER s v e vsriies 10,56 ‘ 38,0 20,5
Kiilsé féméretek meg- |
munkélisa gyalulas,
L e S R T S 22,8 26,2

Mint latjuk, az alkatrész négyoldali meg-
munkaldsa kozben — a normaszerinti anyag-
sziikkségletre vonatkoztatva — 26,2 szazalékat
az anyagnak elforgicsoljdk. (A szabasnal kelet-
kezett tényleges hulladék mennyiségét pontosan
megallapitani nem tudtam.)

Ha ehhez hozzdadjuk még azt a vesztesé-
get, amit az alkatrészek tovabbi megmunkalasa
jelent (csapozds stb.) és a keletkezd selejtet,
amit Mihajlov professzor adatai alapjan egyut-
tesen 8 szazaléknak kell szamitanunk —, kide-
ril, hogy jelen esetben csak 45 szazalékat tud-
juk a fanak hasznositani, a tobbi szabasi hul-
ladék és forgacs forméajaban veszteségként je-
lentkezik.

A kiils6 foméretek megmunkaldsandl az al-
katrészek négyoldali megmunkélasa kozben
keletkez6 forgacs mennyisége (Qk) az alabbi
képlet. alapjan szamithaté a norma szerinti
nyersanyag szézalékaban:

Qﬁ': QQZ &.100%‘
Qu
hol:
@s: = szabdsméret szerinti anyagmennyiség.
Q1 = az alkatrészek tényleges mérete sze-
rinti anyagmennyiség és
@» = norma szerinti anyagsziikséglet.

A kiszabasnal keletkezé hulladék mennyi-
sége (QH) az aldbbi képlet alapjan szamolhaté
a nyersanyag szazalékaban:

Q= _Q‘ji““"Q—u“‘ 100 9.
Qn

A szamitasokbol lathatjuk, hogy a felsza-
bott anyagmennyiség forditva ardnyos a kapott
megmunkalisi veszteség szdzalékos
(Vagyis minél kevesebb faanyagot . hasznalunk
az alkatrészek eléallitisahoz, a megmunkalési
veszteségek anndl nagyobb értéket mutatnak.)
A felhasznalt nyersanyagokboél (deszkiabol) a
megmunkaldsi veszteség nagysdgat tehat egy-
részt a szabasndl keletkezett hulladék nagysaga
és az alkatrészek négyoldali megmunkalasa
kozben legyalult faanyag mennyiség hatérozza
meg.

értékével.-

Szekrény alkatrészek ... ... [ 42,0 25,8
Agy alkatrészek .......... | 33,8 31,0
Oltozdszekrény alkatrészels | 33,5 34,8
ARG 0 LT W e 37,8 27,2
Hogy az Angyalfoldi Butorgyar adatait

osszehasonlithassuk Mihajlov professzor ada-
taival, a veszteségek..szdzalékaranyat az aldb-
biakban kozlom:

Hulladék és forgacs
a nyersanyag Y%,-aban

Megmunkélasi fokozat

hatarértékek
atlag
min. max.
Kiszabasnalion oo eyl 15 TOL LN gh
Kiilsé méretek szerinti
megmunkalasnal .... 15 30 22
Az alkatrészek végleges
megmunkalasa ...... 2 b 3
(3]

Alkatrész kiselejtezés . . | |
|

Léathatjuk, hogy a tablazat adatai eltérnek
az Angyalf6ldi Butorgyarban végzett mérések
sordn kapottaktol. Mig Mihajlov professzor
adatai szerint a kiszabasnal 15—-70 szazalék a
hatarérték, ez az Angyalfoldi Butorgyarban
csak 10,5—38 szazalék kozott mozog a nyilvan-
tartds adatai szerint. Ez természetesen — az
el6bbi szamitdsok alapjan — csokkenti a kiilsé
féméretek megmunkalasanal jelentkezé szdza-
lékos értéket, s igy ebb6l is adédik a mnalunk
kimutatott 26,2 szazalékos veszteség, a tabla-
zati 22 szazalékkal szemben. Mindezek figye-,
lembevételével meg kell allapitanunk, hogy
igen magas a névleges szabaszméretekroli le-
munkaldsbol szarmazo veszteség.

A névleges szabdszméretekrél valo lefor-
gacsoldsnal keletkez8 forgics mennyiség (QKk)
az alabbi képlet alapjan szamolhat — a sza-
basméret anyagmennyiségében:

Qs: — Ql A B
Qr T 100 9%,.

Ha ennek alapjan kiszamitjuk a jelenlegi
veszteségeket, kapjuk: hogy a szébanlévé tize-
mekben évente a megmunkdldsi veszteség — a
jelenlegi technolégia mellett — 360 kobmeéter
faanyag, amit elforgacsolnak az alkatrészek ki-
dolgozasakor. '

A kimutatott megmunkdldsi veszteség ma-
gas szdzaléka a jelenleg sziikségesnél nagyobb
méretrdhagydsok eredménye, aminek jelen-
legi mértékét az alkatrészek zsugorodasa, daga-
dasa és kajszuldsa nagyrészben indokol. A szak-
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szertitlen szaritds kovetkeztében a faban — a
fanedvesség egyenlStleniil oszlik el belsé fe-
sziiltségeket ébresztve, ami az alkatrészek de-
anyag pihentetése jelenleg az el6készité gép-
hézban és a szabaszmihelyben torténik, ahol a
légéallapot nem teszi lehet6vé a faanyag ,moz-
gasdnak® minimumra val6é csokkentését. Igy a
deformécié lehetéségének kovetkeztében igen
nagy méretrdhagyasok alkalmazasa vélik sziik-
ségessé. b

Helyes utokezeléssel és a levegd allapota-
nak szabalyozasaval az alkatrészek kihozatalét
a szovjet kutatok adatai alapjan 12—16 szaza-
lékkal lehet novelni. — Ezt az eljarast hazai
adottsagaink figyelembevételével kell kutatas,
ill. lizemi kisérletek targyava tenni.

Ha az Angyalfoldi Butorgyar jelenlegi fa-
anyag felhasznalasa mellett csak az alsé hatart
vessziik figyelembe, vagyis a kimunkalt alkat-
részek tényleges mennyiségét 0,18239 m3-t 12
szézalékkal novelnénk, ezzel évente 84 m’-t ta-
karitanank meg, illetve 84 m® fabol nyerhetnek
ujabb alkatrészeket a vizsgalt esetben. Ha a
megnovekedett alkatrész mennyiséget a norma
szerinti anyagsziikséglettel szembeallitjuk, azt
latjuk, hogy a hozam 12 szdzalék novekedése a
norma szerinti anyagszikségletet kb. évi 166
mi-rel csokkenti, vagyis 150 000 Ft megtakari-
tast eredményez a jelen esetben.

A jelenlegi megmunkalési veszteség csok-
kentésének egyik modja a feldolgozo ipari lize-
mek mihelyeinek megfelelé légkondicionalasa
és igy a rahagyésok (a névleges méret és tény-
leges méret kozotti kiilonbség) csokkentése. A
kondiciondlt légtérben a fa , mozgisa‘® lecsok-
kenthet6 a minimélis értékre, s igy az alkatré-
szek megmunkalasandl a- leforgacsolt anyag-
mennyiség nagymértékben csokken.

A megmunkalasi veszteségek csokkentésének
ezenkiviil még szdmos moédja ismeretes. Igy
tobbek kozott a forgacsolé gépek megmunkai-
lasi pontossdginak novelése, a hosszméretek
pontossaganak ellenérzése, a tehnologia tokélete-
sitése és a dolgozok szaktudasanak novelése stb.
Ezek kiilon-kiilon is jelentésen csokkentik a
forgdcsveszteség nagysagat, azért ezek tanul-
ményozasa sem nélkiilozhetS jelenlegi forgécs-
veszteség csokkentésének megvalositasanal.

A jelen tanulmanynak nem volt célja
mindezeket kiilon-kiilon is vizsgilni, csupén
felhivni az ipar miszaki dolgozéinak figyelmét
a kérdés nagy népgazdasigi jelentOségére. —
Ha e cikkel sikeriilt miszaki dolgozéink érdek-
16dését felkelteni és egy széleskorii vitat elin-
ditani a forgécsveszteség csokkentésének érde-
kében, ezzel is =16bbre vissziik partunk és kor-
manyunk miszaki fejlesztéssel kapesolatos cél-
kittizéseit.



Az infravoros szarits tlizrendészete a batoriparban

Fejlédé szocialista iparunk mind gyakrab-

. ban minél szélesebb korben kezdi alkalmazni az

infravorss szaritést. A butoriparon beliil az An-
gyalfdldi Butorgyarban méar 11/, éve iizemsze-
rien miikédik az infravérds szaritéberendezés
igen j6 eredménnyel.

Tovabbi tervek vannak, arra vonatkozéan,
hogy még t6bb fényezett butort gyarts vallala-
tot lassunk el infra alaguttal a mésodik &téves
terviink soran. A hékezelés egyik fajtija a ho-
sugarzds. A ‘hésugérzassal torténd infravérss
szaritas a butoriparban igen gazdasigosnak mu-
tatkozik, mivel a fényezett feliiletek szaritasi
idejét lényegesen ' csokkenti &s ezen keresztiil
a termelékenységet nagymértékben emeli.

Meg kell jegyezni azonban, hogy a hésu-
garzassal torténé infravords széritds nem min-
den esetben a leggazdasagosabb, mivel a hisu-
garzas eredményessége fiigg a hékezelends
anyag abszorbedlé képességétsl, ez pedig az
anyag kémiai Gsszetételétdl és fizikai tulajdon-
sagatél fiigg. Az infravords sugérzis lényege
az, hogy a sugarzé testekbél kiléps elektro-
magneses rezgések a levegét nem melegitik
fel, hanem a hé magaban a besugsirzott anyag-

ban keletkezik €és ebben rejlik az infravoros
szaritas nagy elénye.

Ahol elektromossiaggal és hével dolgozunk,
— kiiléntsen faipari tlizemekben, ott a tlizve- -
szély lehetdségét is megtalaljuk.

Az infravords szaritds tlizrendészeti kérdé-
sével csak oft kell foglalkoznunk, ahol a fes-
tésre, fényezésre hasznalt anyagok oldészere
tlz- és robbandveszélyes folyadék (benzin,
szesz) és a szaritdsnak Kitett anyag is tlzveszé-
lyes, illetve konnyen gyulladé. Ez a tétel tehat
a faiparban térténé infravords széritasra is hat-
vanyozottan érvényes. Ezért nézziik meg rovi-
den, hogy az infravérds szaritdsnal milyen
megeléz6 tlizrendészeti szabédlyokat kell szem
el6tt tartani.

A szaritandé butoralkatrész futészalagon
halad 4t az infralampéikbol kialakitott alag-
uton. A széritds alkalméval tigyelni kell a szé-
ritotér megfelelé szell6ztetésére, mivel az ol-
doszer (szesz) felszabadulo géze a levegével ke-
veredve robbanékony elegyet képez. A szarito-
alagutat biztonsagi okokbodl a szell6z6 berende-
zéssel kényszerkapcsolatba: kell hozni, vagyis
a sugarz6 infra ldmpdkat csak akkor lehessen
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bekapesolni, ha a szell6z6 ventillitor méar mi-
kodik. Amennyiben a szellézés valamilyen ok-

b6l nem mikodne, a sugarzé lampak aram el-

latasanak onmiikodéen meg kell sziinnie.

A keletkezett robbanékony gé6zok elsziva-
saval kapcsolatban nem lehet tilzott kovetel-
ményekkel fellépni, mivel az erdteljes szell6z-
tetés rontja az alagut hatéasfokat.

A légesere olyan legyen, hogy a felszaba-
dulo g6zok osszetétele a helyiségben mindig az
alsé robbanasi hatar alatt maradjon.

A szarité alagut elektromos berendezése
csak robbanéasbiztos kivitelben készilhet, éppen
ezért a szarito feleljen meg a MNOSZ. 4814. sz.,
a szerelés pedig az MNOSZ 1600. sz. szabvany
robbanasveszélyes helyiségekre vonatkoz6 eld-
irédsoknak.

- Az egyes berendezések (ventillator, futo-
szalag stb.) tlizembenlétét szines jelz6lampdk
jelezzék, veszély esetén a vildgitds kivételével
- a villamosberendezés a munkahelyrol aramta-
lanithaté legyen.

Az aramtalanitast csengd jelezze.

Az infravorts sugarzo lampatestek torése
tlizeset okozoéja lehet, mert az izzdészal 1927
C%on izzik. Az izzészal a lampatest eltorése
utdn raeshet a szaritandé feliiletre és mert az
izz0sz4l a torés utin meég néhany masodpercig
izzasban marad, konnyen tlizesetet okozhat.

A lampatest eltorése kétféle moédon kovet-
kezhet be, vagy erfszakos iités folytan, vagy
lampahiba miatt. A lampahibdb6l bekovet-
 kez6 torést csokkenthetjiik azaltal, ha a szari-
toban mar elére kiprobalt, illetve égetett 1am-
patestet helyeziink.

Az erbszakos litést a szarité alagut helyes
bedllitasaval a futoszalag j6 mikodésével és a
szarito kezelG személyzet helyes munkamadd-
szerével kiiszobolhetjik ki. Természetesen
olyan hazilag készitett infraalagutaknal, ahol
nines futészalag és a szaritando anyagot csak

. épitett meg egy

kézi erével toljak at az infralampéak alatt, sok-
kal nagyobb a lampatérés lehetGsége és ezzel
egylitt a tlzveszély lehetdsége is.

Az infravoros alagut telepitése, elhelyezése,
igen fontos kérdés. Felvetodik a kérdés és sok
vitdra adhat okot, hogy kiilon helyiségben
kell-e elhelyezni a szaritot, vagypedig a tech-
nolégiai folyamatba beiktathaté-e. Olyan eset-
ben, ha a szaritds tdgas lizemrészben, vagy mi-
helyben torténik, mely lizemrész, vagy muhely
térfogata két-haromszorosa a szarité alagut tér-
fogatanak, minden tovabbi nélkiil elhelyezhet6
a szarité. Ha azonban zartan, mas mihelytdl
elkiilonitve akarjuk elhelyezni a szaritot, ugy
minden esetben az épiilet hatdrfala mentén,
nagy ablakfeliiletek kozelében helyezheté el,
ahol a természetes szell6zés is bizonyos mér-
tékben biztositva van, ez a tény azonban a szel-
16z6 ventillator sziikségességét nem zarja ki.

A butoripar teriiletén a Budapesti Butor-
gyar esetében talalkozunk olyan kezdeményezé-
sekkel, hogy a wvéllalat sajatmaga erejébdl
infravoros szarité alagutat.
Maga a kezdeményezés, az ©ndllosag helyes,
csupan az a helytelen, hogy nem vették figye-
lembe, hogy az infravoros szarito alagut meg-
épitésével milyen tlzrendészeti kovetelménye-
ket kell szem el6tt tartani. Ebbél az kovetke-
zett, hogy az elkeszitett infraszaritét a tlz-
rendészeti hatésdg nem engedte tlizembehe-
lyezni és sok vita szarmazott bel6le, mert a
szarito nem felel meg a tlzrendészeti kovetel-
ményeknek.

A fentemlitett eset példa lehet szamunkra,

illetve olyan ilizemek szamara, akiknek hasonlo

terveik vannak sajat erébol elkészitendd infra-
szaritoval kapesolatban. Ha valamely véallalat
sajat er6bdl akar infraszaritot keésziteni, feltét-
leniil vegye fel a kapcsolatot a tlizrendészeti
hatésagokkal, hogy elképzeléseiket egyeztessék
a tlzrendészettel és kérjenek tandcsot, hogy
az altaluk hézilag konstrualt szarit6 megfelel-e
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a megel6z6 tiizrendészeti szabdlyoknak, kove-
telményeknek.

Az elmondottakkal megkiséreltem megvi-
lagitani az infravoros szaritas tlizrendészeti ko-
vetelmeényeit. A jovében az ipar mind gyakrab-
ban és mind nagyobb szamban fog infravorss
szaritast alkalmazni, éppen ezért sziikségesnek
tartom, hogy az lizemi tlzolték, tlzrendészeti

felel6sok és nem utols6 sorban. a vallalatok
miszaki dolgozoi ismerjék meg a szaritds mi-
veletét, hogy ezen keresztiil helyesen lassak
milyen tlzrendészeti el6irdsok vonatkoznak
az infravoros szaritasra,

Szaboé Ldszlé
Butoripari Igazgatésag



Faiparunk export]ehetb’ségei

PESTALICS LASZLO (Szcgedi Falemezayir)

Maésodik otéves terviink id6szakaban ke-
reskedjiink jobban faiparunk termelvényeivel.
Hogy ezt elérhessiik, nagy sulyt kell helyez-
nunk termelésiinkben a gazdag valasztékra.
Tovéabba alkossunk folyton valami djat, kiilon-
legeset.  Kiilonlegeset alakban, szépségben,
hasznilhatosagban egyarant. Es ha ezen szem-
pontokat Atfogé termelést fogunk folytatni,
kénnyii dolgunk lesz az értékesités.

Vannak meglatdsaim is e tekintetben, me-
lyeket — ha illetékesek jonak latjak — wvald-
sitsdk meg.

Bitoriparunk gyértson oly kiilénleges bu-
tort, melynél a ruhaszekrény tigy legyen meg-
épitve, hogy abba molylepke semmiképpen be
ne hatolhasson. Gumi, P. V. C., bdr vagy egyéb
muianyag beiktatdsaval ez a probléma kénnyen
megvalosithaté.

Ujabb stilus bevezetése a butortervezésbe,
intarzids darabek készitése szintén nagy szen-
zacié volna. Torekedniink kell nehéz mubito-
.raink olyképpen tortén6 szerkesztésére, hogy
- tobb egyméshoz illeszthets, de részleteiben is
6nall6 darabbél alljanak. gy kénnyen mozgat-
hato, illetve konnyen szallithato butort fogunk
kapni. De’ kivanatos volna a butorok labaiba —
siillyesztett szereléssel — apr6é gumikerekeket
alkalmazni, hogy takaritis kozben a butort egy
személy is konnyen tudja elmozditani helyérél
a hatfal letorlése végett.

Tovabba. &zerkessziink billend butort, s
akkor takaritds kozben a butor aljahoz is hozza-
férhet a haziasszony minden segitség nélkiil. Az

agyakban levé matracokat ne kelljen kéziers-

fafaragéinkat és

vel emelgetni takaritds kozben, emelje ki és
vissza egy elmés. csuklés szerkezet.

Gyartsunk aluminiumbdl butort, s csupan
kiils6 burkoldsra hasznaljunk falemezt. Igen
tetszetds, felette praktikus butort nyernénk igy.

Nyissunk allandé jellegli faipari export ki-
allitast a Margitszigeten, s oft mutassuk be
kiilfoldi vendégeinknek — vevdinknek butor-
iparunk aktudlis ujdonsagait.

Korszerti  lddaiparunk gyartmanyainak
szepséget allandéan fokozzuk. Az izléses adjusz-
tdlas noveli a belecsomagolt aru kelend6ségét.
Femsablonnal raégetett joformaju cégszoveg,
rafestett gylimoles, élelmiszer, vagy védjegy,
mind széppé teszi a ladat. Gydrtsunk kiilonle-
ges ladakat is: pl. aluminiumvéazas feny6ladat,
melyben a deszkdk nem szegezéssel, hanem
keretbe foglalva és zirva volndnak rogzitve.
Minéségi gytimolesizek, kandirozott gyiimol-
csok exportalasanal vezessiink be kiilonleges
szépségl ladakat, juhtaré exportunknal szép-
faragasu kisdézsdkat. Diszitésiil mindeniitt ma-
gyaros motivumokat alkalmazzunk.

Déligytimoles — narancs és citrom —
szallitdsdhoz készitsiink 1ad4t vagy ladalemezt
biikkfabol és értékesitsiik déli orszigokban.

Faiparunk kiilonleges gyartmanyi szer-
kesztéséhez hivjuk meg a faipari szakembe-
reinken kiviil iparmiivészeinket, vésnokeinket,
litografiai szakembereinket,
hogy segitséglikkel minél szebbet, jobbat, prak-
tikusabbat termeljen exportra a magyar
faipar.
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A FAIPAR” Szerkesztébizottséganak ankétja

~ Junius hé 15-én tartottuk Redltanoda utcai
székhdzunkban lapunk szerkeszt6bizottsaganak
ankétjat, :

A szerkeszt6bizottsag nevében Rdéka Pdl
elvtars, lapunk fészerkesztéje tartotta meg a
beszdmolot. Ismertette az ankét céljat: lapunk
szerkesztésének demokratikusabba, kollekti-
vebbé tételét, s bevezetében rovid visszapillan-
tast vetett a lap megjelenését6l, 1951-t6] nap-

jainkig torténtekre, majd beszamoléjat igy
folytatta:
»Muszaki folyodiratunk a , FAIPAR® ma

mar hatodik évfolyamanal tart. Tartalmat és
szinvonalat tekintve komoly fejlédésen ment
keresztiil. Ebben a fejlédésben a Faipari Tu-
domanyos Egyesiilet elntksége és szerkesztd-
bizottsdga mellett nagy érdeme van azoknak a
cikkiréknak, lektorcknak és olvasoknak, akik
munkajukkal, észrevételeikkel és sok  esetben
konkrét biralatukkal segitették folydiratunkat
jobba, szinvonalasabba tenni. Of és féléves
munkank nem volt kénny@. Az induldsnal ugy-
szolvan egyetlen olyan szerkesztdbizottsagi tag,
vagy munkatirs sem volt, aki azt megel6z6en
miszaki vagy tudomanyos lapot szerkesztett
volna, de kiilonosen nem wolt olyan, aki ilyen
jellegi szocialista lapot szerkesztett volna.

Els6é lapszamaink, s6t batran mondhatjuk,
az els6 években megjelent ,Faipar® cikkei
nem muszaki, vagy tudoményos jellegliek vol-
tak, hanem tultengett benniik a propaganda,
amely nem is minden esetben a donté lancszem
megragadasara Osztonzott.

Lapunk miiszaki és tudomanyos szinvona-
lanak emelkedését a szovjet tapasztalatok hasz-
nositdsa -mellett mindenekelétt az tette lehe-
tévé, hogy a szerkesztésnél és a cikkek meg-
iratasanal mindenkor szem: el6tt tartotiuk par-
tunk Kozponti Vezetéségének iranymutatasat,
amely megmutatta a faipar miiszaki
tése szempontjabol legfontosabb, soronlévé fel-
adatokat. j

Ahogy az elsé Otéves terv idészakaban an-
nak célkitlizései szabtdk meg a lapunk szer-
kesztésévet kapcsolates feladatokat, ugy a ko-
zeljové feladatait a masodik otéves terv adja.”

Ezutan vazolta a masodik Otéves tervnek
az irdnyelv tervezetben meghatarozott féfel-
adatait, kiemelve az irdnyelv tervezetben a fa-
iparra vonatkozo részeket, s ramutatott arra,
hogy az iranyelv tervezet nemecsak egyesiile-
tink, a Faipari Tudoményos Egyesiilet utjat
jeloli ki, hanem egyszersmind megszabja mii-
szaki folydiratunk, a ,FAIPAR“ feladatait is.

Feladataink koziil kiemelte a beszamolé a
faanyagtakarékossig, a fapotlé anyagok gyar-
tasdnak és felhaszndlasanak, a termelés gépesi-
tésének, az alapanyag és készaruszabvanyok
Osszehangolasanak, a természetes és mestersé-
ges szaritds, valamint az Uj technolégidk ki-

fejlesz- -

- anyag nem mindig 41l rendelkezésre.

dolgozasanak és bevezetésének kérdései mellett
a széttagolt faipari oktatasi és muszaki fejlesz-
tési kérdéseinek Gsszehangolasat. .

Ramutatott Réka elvitars beszamolojaban
arra, hogy jéegynéhdny intézmény, mely a fa-
ipar, illetve a fafeldolgozis terén jelent6s he-
lyet foglal el, kevés segitséget ad ahhoz, hogy
a faipar egyetlen miuszaki lapjanak szinvonala
a kovetelményeknek mindenben meg tudjon
felelni.

Befejezésiil kérte az ankét résztvevoit,
mutassanak rd a lap és a szerkesztés hidnyos-
sdgaira, tegyenek javaslatot arra, hogy a szer-
keszt6bizottsag munkajat milyen iranyban fej-
lessze €s annak a reményének adott kifejezést,
hogy ankétunk egyéb hasznos tapasztalatok le-
szlirése mellett el§ fogja segiteni a , FAIPAR"
cikkiré gardajanak kibévitését is.

A beszdmolohoz az ankét részvevoi koziil
Pal Armand, Lazar Laszlg, Liibke Roland,
Barlai Ervin, Klemens Béla, Fabian Laszlé,
Balogh Istvan, Maj Jozsef, Szoke Balazs, Lon-
kai Janos, Szabo Dénes, Juhasz Istvan, Jova-
novits Jozsef, Jaszai Karoly és Pallay Nandor
elvtarsak szoltak hozza.

Felszélalasaikban ramutattak a lap szin-
vonaldban és a szerkesziési munkaban az elsé
szamoktol a mai napig bekovetkezett fejlédésre.
emellett azonban feltartdk a lap hidnyossagait
és a szerkeszt6bizottsag munkajdban megmu-
tatkozé hibakat is. Igen sok értékes javaslatot
tettek a hibdk kikiiszobblésére, a szerkesziobi-
zottsdg munkajanak megjavitdsara és a lap
miszaki- és tudomanyos szinvonaldnak emelé-
sére.

Fohibaként a hozzaszolasok altaldban a lap
egyenetlen szinvonalat jelolték meg. A megje-
lent cikkek egy része nem utotle meg a sziik-
séges szakmai, s féleg a tudemanyos szinvona-
lat, még akkor sem, ha figyelembe vesszik.
hogy a lap olvaséi mérnokok és technikusok
mellett, igen nagy szamban a faipar fizikai
dolgozodi, a fejlett szakmunkéasok kozil kertil-
nek ki.

Igen sok volt az elmult idészakban olyan cikk,
mely feliiletesen targyalt egyes kérdéseket és
szamos cikkbél hidnyoztak a konkrét, szamsze-
rii miiszaki adatok. Nem volt kielégité a bekiil-
dott, s nem egyszer a megjelent cikkek megfo-
galmazésa, nyelvezete sem. Kevés cikk foglal-
kozott az ipar aktualis kérdéseivel, s kiilontsen
elhanyagolt tertiletnek bizonyult az éptiletasz-
talos ipar és a vegyes faipar.

Tobb hozzaszolé — féleg a szerkesztdbi-
zottsag tagjai — emlitette meg, hogy a lap
cikkiréi gdrdaja igen szlik, s éppen ezért az
egyes lapszamok Osszeallitasara megtelels
Elsésor-
ban ennek tudhatd be, hogy nem egyszer olyan
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cikkek is megjelentek, melyek nem érték el a
feltétlentil sziikséges szakmai szintet.

Az elért eredmények koziil tobb hozzaszo-
las emelte ki azt a szinvonalbeli és a témék
sokrétlisége terén elért fejlédést, melyen a lap
megjelenését6l a mai napig keresztiil ment. A
megnovekedett igényekkel lapunk tartalma és
szinvonala is lépést tartott, s ha ma a lappal
szemben mégis igen sokféle igényt vetiink fel,
az elsésorban annak kévetkezménye, hogy elsd
otéves terviink ideje alatt a faipar is igen je-
lent6s mértékben fejlodott, s a kovetelmények
ma lényegesen magasabbak, mint a lap megin-
duldsakor. Ezt kell a szerkesztés tovabbi mun-
kdjdban szem el6tt tartani, s a lap anyagit
ennek megfeleléen gy kell osszeallitani, hogy
az feldlelje az egyes faipari dgak legidészeriibb
miiszaki- és tudomanyos kérdéseit, adjon segit-
seget az lizemek vezetbinek, szakmunkésainak
a gyakorlati munkéhoz, s elégitse ki a tudasu-
kat pyarapitani kiviné mivezeték, techniku-
sok és a megnovekedett szamu faipari mérns-
kok miiszaki-tudomdanyos igényét is.

Az elhangzott javaslatok &ltalaban a szer-
kesztés munkaja terén a fejlédés utjaul a szak-
ir6i garda bévitését, rovatrendszer és a megfe-
leld tartalékanyag gytijtését jeloliék meg. T6bb
olyan javaslat hangzott el, mely szerint a fa-
ipar fiatal szakembereit kell egy-egy, a maso-
dik otéves terv feladataival osszefliggh kérdés-
sel kapcsolatban a cikkirasra felkérni. Idésebb,
tapasztaltabb szakembereink irdanyito és segité
munkéjaval ezen a réven magymértékben le-
hetne az irégirdat béviteni és a szinvonalat
emelni. :

A lap tartalmat illetéen csaknem - vala-
mennyi felszolalo egyetértett abban, hogy an-
~nak minden tekintetben ki kell elégiteni az ol-
vasék megnovekedett igényét. Eppen ezért
tovabbra is kell olyan szintli cikkeket kozol-
nlink, melyek G6sszhangban vannak a faipar
szakmunkésainak, részlegvezet6inek miiszaki
felkésziiltségével. E cikkeknek kozérthet6 mo-
don, vildgos nyelven kell tirgyalniok az ipar
idészer(i elméleti és gyakorlati kérdéseit. Nem
hidnyozhatnak azonban a lapbél a magasabb
szintd, tudoményos jellegi miszaki cikkek
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sem, annal kevésbé, mert igen sok techniku-
sunk kivdnja a lap révén tudédsat fejleszteni,
ismereteit béviteni és lapunknak az egyre no-
vekvé szami faipari mérnokok szamara is mind-
inkédbb moédot kell nyudjtania a tovabbi fejlé-
désre. Ebbé6l a kovetelményb6l fakad az a
sziikségszertiseg is, hogy az ir6i garda bévitése,
a fiatalok cikkiroi készségének fokozottabb ki-
akndzésa mellett a jovében is komolyan szami-
tunk az iddsebb, tapasztalt szakemberek érté-
kes tanulméanyaira, cikkeire.

Tobbet kell foglalkoznia a lapnak az id6-
szerti mlszaki kérdésekkel, az oktatas kérdései-
vel; kozoljon a lap minél -t6bb eredeti tanul-
manyt, kiilfoldi szakeikket, s juttasson teret az
egyes munkabizottsigok zaréjelentéseinek, va-
lamint a fiatal mérnokék diplomaterveinek is.

Tobben javasoltdk a szerkesztGbizottsig
tudomanyos-miszaki szinvonaldnak emelését, a
szerkeszt6bizottsdg felfrissitését, rovatfelels-
sok és allandé, magasabb tudist szaklektorok
kijelolését.

Végiil tobb felszélald kifogasolta azt, hogy
az ankéton csaknem kizardlag a lap szerkeszt6i
és cikkir6i jelentek meg, s igy az olvasék vé-
leménye nem keriilhetett felszinre, éppen ezért
ujabb ankét 8sszehivasat javasoltdk, minél na-
gyobb szamu olvasoé bevonasaval. :

A felszélalésok utdn az ankét Réka elvtars
zérszavaval fejez6dott be. A vitit nem kivanta
osszefoglalni, mert — mint mondotta — az el-
hangzott inditvanyok és a felsorolt hidnyossa-
gok nagy részére Juhdsz és Jészai elvtarsak
mar reflektaltak. Megéllapitotta, hogy az anké-
ton igen sok hasznos gyakorlati inditvany
hangzott el; egyetértett azzal, hogy a tovabbi
fejlédéshez sziilkséges tartalékokkal rendelke-
ziink. Kiilén kiemelte azt, hogy minden felszé-
laldst — mint azt mar korabban Lonkai elv-
tars megallapitotta — a lap iranti szeretet ha-
tott at. A szerkesztGbizottsag nevében igéretet
tett arra, hogy az elhangzott inditvanyokat a
szerkesztési munkéaban a bizottsdg felhasznalja,
s befejezésiil felkérte az ankét résztvevdit,
hogy cikkiréssal és tovabbi kezdeményezések-
kel tamogassik a szerkesztbizottsig mun-
kajat.
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Az idei angol batorkiallitas tanulsagai

(Megjelent a TIMBER TECHNOLOGY 1956, ITI. szdmdban 131-185. old.)

A butorkiallitas anyaga, mint 6sszehason-
lité gyartastechnikai bemutaté és mint mlveészi
latvanyossag, egyarant figyelemre mélté volt.
A kiadllitott butorokat a készités modja tekin-
tetében harom részre bontva Iehetett oszta-
lyozni, Ggymint kézmii-butorasztalosipari, gé-
pesitett miibtitorasztalosipari és szalagrendszer-
rel gyartott butoripari termékekre.

A kézmi ,butorasztalosipari butorok® ki-
fejezés voltaképpen egy specidlis technikat
akar jelenteni. Példaul a konyhabutor készités
a haboru vége 6ta ergsen fellendiilt és tokéle-
tesedett. Az el6allitok kidolgoztak ezért egy
olyan ,butorasztalosipari technikat, mely &r-
ban igen oles6 -tud lenni, de egyben kielégiti
azokat az igényeket, melyek nem érik el telje-
sen a ,mibutor* fogalmat. Ezek a butorck nem
is a tradicionalis butorvonalakat kovetik. Ter-
vezésiiknél a cél az egyszerlség, konnyl suly
(csak egyes vonatkozésban erdteljesek, de oft
fokozott szilardsaguak). Olyan butorok ezek,
melyeket &ltaldban ritkdn mozgatnak. Foleg
rétegelt lemezbdl és kemény-farostlemezbdl ké-
sziilnek. Ez az iparag a Butoripari Gyartaster-
vez6 Tanécs javaslatainak ésszerti felhaszna-
lasa mellett tovabbi kitliné eredményekkel sza-
molhat a jovoben.

A, gépesitett miibutorasztalosipar® els6-
sorban azt szemléltette, hogyan fejlédott a kéz-
miipar a jelenlegi ,gépesitett mubutorgyar-
tasi fokra. Olesé butoreladasi arakat ma mar
csak fokozott gépesités biztosithat, mely egy-
ben az egy fére es6 termelékenység folyamatos
novelését. is nyujtja. Természetesen a miibutor-
fajtdknal idénként a bevalt régi szerkezetek
attervezése sziikséges. ‘A magasfoki gépesités-
nek egyes hatranyai is jelentkeznek, igy pl.
rosszul miikodé fiokok, hibdsan szerelt ajtok,
sth.

Ez a butoripari &gazat gyartja az orszag
butortermelésének mintegy a felét. Termékei-
nek népszertisége szinte meglepd. A kiilfold vi-
szont még' nem eléggé ismeri, ezért a butorki-
vitelben jelenleg az dssztermelésnek csupéan
11/, szazalékat teszi ki.

A kisllitds gazdagabb volt — mint barme-
lyik eddigi — a ,szalagrendszerrel gyéartott™
kiilonbozé fajta butorokban. Ezeknél a buto-
rokndl nem annyira az olyan bizonytalan kiil-
soségek, mint pl.- Aramvonalassdg, korszer(iség
voltak a donté tényez8k, hanem a célszerliség,

« szerepeltek,

csinos kiils6 megjelenés és a gyartas gazdasa-
gossdga. A felsorolt szempontokbdl kovetkezik,
hogy ebben az iparigban kiulondsen nagy sze-
repe van a gyartastervezésnek.

Néhany elgallité tizem forgacslapot is hasz~
nalt fel, amely ha jél formalhaté anyag és nem
vetemedik, szildrd és szabvany méretekben
kaphat6, akkor betéltheti azt a szerepet, mint
az el6bb emlitett tobbi lemezfajtdk., A nagy-
kozonség azonban hajlamos arra, hogy valami-
féle olcsobb anyagnak, ill. gyengébb mindség-
nek tekintse. Ha a vésarlokozonséget megfele-
l16en felvilagositandk a kiilonbozé ujszerd bu-
toralapanyagok el6ny6s tulajdonsagairol, akkor
ez az enyhe ellenszenv — ami még fennall
mindennel szemben, ami nem témor fa — meg
fog szlinni. Bz az a terilet, ahol a tervezéknek
és a sajtonak egylitt kellene miikodnie.

Megfigyelheté volt az a jelenség, hogy a °
vasarlo kozonség sok esetben a szerényebb igé-
nyeket kielégité, de a szabvényos minGséget
¢éppen csak biztosité cikkekkel is meg van elé-
gedve. Ezzel szemben a valasztékos izlés sza-
mara dolgoz6 miibutorasztalosok igyekeztek
olyan arut el6allitani, mellyel a szabvanyos ti-
pusokat erésen tulszarnyaltak.

A butorkiallitison részt vettek a butor-
gyartassal kapcsolatos munka-' és segédgépek
eloallitol is. Figyelemreméltoé volt tobbek k-
zott egy Onmagat taplald szaritOberendezés,
melynek tovdbbi eredetisége, hogy szakaszosan
épitheté és igy kivansag szerint lehet béviteni.

Kisebb gépek és miiszerek nagy szamban
tébbek kozott egy fanedvesség-
mérd, melynek sulya mindossze 1,5 kg és ha-
rom, kiilonb6z6 mélységig méré elektrédaval
van felszerelve. Tovibba egy precizits szalag-
flirész, amelynek mikrométeres beallité felsze-
relése van, s amely 1,60 m tdrcsa 4tmérdig és
3 mm-t6l 160 mm szalagszélességig hasznalhaté.

Egy kisméretli enyvfelhordokészilék is
szerepelt, mely a pad feliiletére gyorsan rog-
zithet6, tovabba egy légnyomasra miiksds be-
fogé asztal, egy hidraulikus keretbefogé és ha-
sonl6 szerkezetli és célt szolgdlé pneumatikus
keretbefogd. Kiilonos figyelmet érdemelt egy
szalag él-csiszologép, melyet az éleknél és gor-
biileteknél alkalmaznak furnirozis el6tt, illetve
utan. . :

Forditotta: Szdnté Magda
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SZEMLE

..Csomagolt* flirészaruk

A természetes vagy mesterséges uton kiszaritott
firészaruk, huzamos té4rolds esetén megvaltoziatjak
nedvességtartalmukat s igy az eredeti rendeltetésiikre
alkalmatlannd valhatnak. Tovabbi kar szarmazik
abbol, hogy a kényesebb vdalasztékok repedezni, zdr-
biilni vagy vetemedni kezdenek a légkori nedvesség
huzamosabb, véltakozé hatdsa kovetkeztében.

A WOOD cimti lap 1956. dprilisi szama lefrja egy
amerikai fiirészarucsomagold eljaras sikeres alkalmaza-
sat. A csomagoléanyag papir, demindkét felilietén asz-
falttartalmi bevonattal van ellatva. Egy-egy cscmagba
kereskedelmi mennyiség, pl. £&l kibméter, azonos mé-
retd €s mindségli flirészaru keriil. A fafeldolgozé vagy
épitSipari vallalatok az igy érkezett, pl. gyalult flirész-
arut nyugodtan a szabadban tarolhatjak, hiszen a viz-
hatlan csomagolas teljes wvédelmet biztosit. Tovabbi

elénye az eljardsnak, hogy a tétel kénnyen kezelhetd,
gvorsan szambavehet6 és korldtlan ideig raktarozhato.
R. M.

Uj flirészfogazds

A Holz-Zentralblatt 1956. junius 21-i szama kozli
a parizsi Fatechnikai Intézet beszamoléjat egy .ﬁjszerﬁ,
féleg szalagflirészeknél hevalt fogazasmédrél, A néegy
egymasutan kovetkezé fog munkafelosztisban végzi el
a rés kifdrészelését. Az 1. és 3. igen vékony, a 2. és
4. mar szélesebb és duzzasztott fog, (eléri az 1.8 mm-t,
duzzasztottan). Ha az eltolas legalabb 15 m/perc, a
vagasfeliilet simasdga a gyaluldssal vetekedik és 1é-
nyegesen takarékosabb energiafelhasznilist eredmé-
nyez. R. M.
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KOVACS LAJOS:
MUANYAG ZSEBKONYYV

A mianyagoknak valamennyi iparagban fontos szerepiik van. Nagy
szamuk és sokféle tulajdonsigaik béséges valasztékot nyujtanak az egyes
miiszaki feladatok megoldasdhoz, de egyben meg is nehezitik a t4jékozo-
déast és veliik valé munkat. A magyar ipar régéta nélkiiloz olyan miivet,
amely a miianyagok tulajdonsigainak, felhaszndlasdnak, valamint jellemzé
adatainak megfelelé rendszerezésével és részletes ismertetésével az adott
célnak alkalmas muianyag kivalasztidsdhoz és alkalmazasahoz segitséget tud
nyujtani. A Miianyag Zsebkonyv altalanos tajékoztatast, majd ezen tilme-
néen az egyes muanyagok alkalmazasaval, feldolgozésaval, vizsgalataval,
fizikai és kémiai adatainak ismertetésével, célszerii és ésszerii ipari alkal-
mazisukhoz és a miianyagokkal kapcsolatban felmeriilé kérdések megol-
dasdhoz nyujt értékes tdmpontokat. Elsésorban mérnskok és technikusok
részére készilt, tehat feltételezi az alapvetd mianyagkémiai, fizikai és
technolo6giai ismeretek tudésit. A konyv elsd része a mianyagipar hely-
zetérdl, fejlédésérd]l és a miianyagok felhasznildsardl kozol osszehasonlitd
adatokat, majd a legfontosabb &ltaldnos mtianyagkémiai és fizikai fogal-
kintést. A harmadik rész a mdanyagipari segédanyagokkal foglalkozik,
mig a negyedik és 6tédik rész a mianyagokat megjelenési formajuk,
illetve alkalmazasi teriileteik szerint targyalja. A hatodik rész a mfanya-
gok feldolgozasaval és megmunkaélasaval foglalkozik és adatokat szolgaltat
a miianyagok feldolgozasakor felmeriilé problémék megolddsahoz. A hete-
dik rész a mianyagok vizsgalatit és szabvanyositdsat ismerteti, mert azok
minéségének rogzitése és a vizsgalatok kivitelezésének egységesitése fontos
ipari kérdés. A mu befejez6 — nyolcadik — része a tulajdonképpeni adat-
tar, amely &ltaldnos &sszehasonlité adatokat tartalmaz a miianyagok vala-
mennyi jellemz6é tulajdonsigaira vonatkozolag. A fed6- és markanevek
jegyzékével a szdmtalan gyari elnevezés kozotti tajékozodast teszi lehetdvé.

646 lap. 404 sbra Ara kétve: 74,50 Ft
ye

-A kdnyv beszerezhetd, illetve megrendelhets

az Allami Kényvterjesztd Vallalat konyvesboltjaiban
Szakkonyvesbolt : Konnyfiipari Kényvesbolt, VII., Baross tér 22
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