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FAIPAR

A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINTAMTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

VI. EVFOLYAM

1956. AUGUSZTUS

8, SZAM

Megjegyzések az otéves terv iranyelveihez

EARDOS LASZLO-

Egyestiletiink Elnoksége, Tervgazdasagi Bi-
zottséga, kiilonbdz6 szakosztilyai és munkabi-
zottsdgai szdmos iilésen foglalkoztak masodik
otéves terviink irdnyelveivel, kiilonds tekintet-
tel azok faipari vonatkozdsaira. E munkiban
resztvettek: Az Orszdgos Tervhivatal, a Kény-
nytipari Minisztérium, az Epitésiigyi Miniszté-
rium, a Koho- és Gépipari Minisztérium, a Va-
ros- és Kozséggazdalkodasi Minisztérium, az
Orszagos Erdészeti Foigazgatosag, az OKISZ, a
Faipari Kutatéintézet, a Faipari Gyartastervezs
és Szerkeszté Iroda, a Kénnylipari Tervezd
Iroda és a MTESZ munkatarsai, valamint sza-
mos [fiirész, lemez, épiiletasztalos, butoripari,
tandcsi faipari és szovetkezeti faipari vallalat
dolgozdéi.

A viték sordn kialakult véleményeket két
~hagy csoporira osztottuk és aldbbiakban foglal-
juk Ossze. Meg kell emliteni azt, hogy a felme-
rult kérdések egyik-masikdban nem alakult ki,
de nem s alakulhatott ki — egységes véle-
mény s ezért osszefoglalasunk sem tekinthetd
. az egyeslilet véleményének, hanem e sorok iré-
janak ‘a megbeszélésekb6l lesziirt tapasztala-
Osszefoglalasunk elsG része elvi jellegl
kérdéseket tartalmaz, illetve olyan probléma-
kat, melyek valamennyi, legalabbis tilnyomé
részét érintik a rendkiviil széttagolt faiparnak,
a masodik részben viszont egy-egy iparag saja-
tos kérdéseit, illetve egy-egy olyan kérdést tar-
gyalunk, mely csak egy-két tarcat, vagy ipar-
agat érint.
I
A mésodik 6téves terv irdnyelveinek vizs-
galatanal orommel és elégtétellel allapitjuk
meg, hogy Gerd elvtirs mult év végén tartott
beszéde 6ta, amikor kiilondsen kiemelte a faipar
és f6leg a faanyagokkal, valé gazdalkodas fon-
tossagat, iparunk kérdései nemecsak a kormany-
zati és partszervek munkéjaban jatszanak ko-
molyabb szerepét mint a multban, hanem az
otéves terv iranyelveiben is az eddiginél na-
gyobb sulyt kaptak e kérdések.

']

Az irédnyelvek természetszertien mindazon-
altal csak egy-egy kérdést ragadhattak ki a fa-
ipar szdmtalan megoldasra varé problém4jsbol
S éppen ezért sziikségesnek és fontosnak tartjuk,
hogy az Gtéves terv iranyelveinek elfogadasa
utdn, ahhoz hasonléan az egyes iparigak 6téves
terveit is boesassdk nyilvanos vita ala. Terveink
realitasat, a helyesebb fejlédést igen nagymér-
tékben biztosithatjuk a széleskéri tarsadalmi
biralat segitségével, s6t az olyan széttagolt, sok
tarcdhoz tartozé iparban, mint a faipar, a tar-
sadalmi birdlat taldn egyik legjobb mod a kii-
16nb6z6, nem egyszer egymasnak ellentmondé
fejlesztési szempontok Gsszehangoldsara.

E helyiitt meg kell azonban jegyezniink azt
is, hogy a térsadalmi birilat csak akkor érheti
el a kivant célt, ha a biralék elé batran és me-
részen odatarjuk nemcsak a fejlesztés irdnyvo-
nalait, hanem azokat az orszigos kiindulé ada-
tokat is, melyek ismerete nélkiil a targyilagos,
eépité birdlat nem képzelhets el. Meg kell mon-
dani, hogy ez esetben ‘ezek az adatok nem 4llot-
tak rendelkezésiinkre, s hogy mégis érdemi
munkat tudtunk végezni, azt csak ugy érhettiik

el, hogy munkénkba nagyszimban vontuk be - r

olyan — irdnyité szerveknél dolgoz6 — tag-
Jainkat, akik megkockéztatva — helyesen — a
»hivatali titok“ megsértését, a targyalas alap-
jaul szolgalé adatok egy részét rendelkezésiink-
re ‘tudtdk bocsitani. Ez a médszer egyuttal
munkank fogyatékossiga is, mert éppen a fenti
szempontok miatt a sziikségesnél kisebb mér-
tekben tudtuk a birdlatba bevonni iizemi :ké-
dereinket, holott 6k a gyakorlati élethez leg-
kézelebb 1évén, nyilvdnvaléan még sok értékes
szemponttal gazdagithattak volna kialakitott al-
lasfoglalasunkat.

Az el6ljaréban mar emlitett és altalunk
sziikségesnek tartott ipardgankénti Stéves terv
vitanal éppen ezért sokkal szélesebbkortien kell
a kiindulé adatokat nemecsak a tudomanyos
egyesiiletek aktivai, de az lizemek dolgozéi elé is
terjeszteni. .

Ezek utan pontonként tériink r4 a vitik so-
ran felmeriilt egyes kérdések tirgyaldsara.
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I. Fatakarékossdg.

Az irdnyelvek kiemelik az anyagtakaré-
kossag és kilonosen a faanyagtakarékossag
fontossdgat. Mivel e kérdéssel egyesliletiink
megalakuldsa ota foglalkozik, igen bo tere
nyilna itt a hidnyossdgok felvetésére és ja-
vaslataink el6adésara. Tekintettel azonban

arra, hogy a Magyar Dolgozok Partja Budapesti '

P. V. B-4nak felkérésére elnokséglink éppen a
kézelmultban alakitott kiilén bizottsdgot e kér-
dések oOsszefoglalasara, nem tériink ki itt kiilon
az anyagtakarékossag problémaira, hanem a bi-
zottsdg munkajanak eredményeit részben be-
épitjiik az egyes kovetkezé kérdések targyala-
séba, részben lapunkban késébb ismertetjiik.

2. Tervezési médszertani kérdések

A faipar kilonbszé dgainak fejlédését az
elmult években a tervezési méodszertan egyalta-
laban nem segitette €16, s6t nem egyszer a fejlé-
dést helytelen, mindségrontsé, anyagpazarlo
utakra vitte.

Kovetkezett ez elsésorban abbol, hogy a
taipar kiilonb6z6 4gai mind mas-mas tarcihoz
tartoznak, s kiilon-kiilon egyik iparag stlya se
volt az illeté tarcan beliil olyan jelentés, hogy
ott az ipardg sajatossigainak, adottsigainak
megfelel§ tervezési modszertan alakulhasson ki,
hanem minden esetben a tarca iizemeinek tul-
nyomo részére helyes tervezési moédszertant al-
kalmaztak a faipari dgak ilizemeire is. Egyik
legnagyobb fafeldolgozé iparagunk,a butoripar
vallalatai pl. jelenleg Gsszes termelési értékiik-
kel 1,2 szazalékot képviselnek iranyité szerviik,
a K&nnytliipari Minisztérium ala tartozé villa-
latok Gsszes termelési értékében. Vilagos, hogy
ilyen csekély suly mellett sajatos tervezési mod-
szertan kialakitisarél szé sem lehet.

Tervezési modszertanunk megjavitisira ja-
vasoljuk:

a) Olyan realis, muszaki bazisra épiilé terv-
metodika kidolgozasat, mely figyelembe veszi a
rendelkezésre all6 nyersanyagkészleteket és eh-
hez szabja meg a tervfeladatot. Vonatkozik ez
elsésorban a fakitermelés, valamint a flirész- és
lemezipar tervezésére, de igen elényds volna a
fafeldolgozdiparra is.

b) Térjlink le a pusztin dinamikéra alapi-
tott tervezési modszerekrol, mert ez — miutan
a vallalatok a tervet minden kériilmények ko-
zott teljesiteni akarjdk, s mint a tapasztalat mu-
tatja, teljesitik is, — mindségrontasra, a tartés-
sag rovasara megy. A dinamika alapjan térténé
tervezés karos kovetkezményei le sem mérheték
pontosan, mert a feldolgozdipar termékeinek
mindségi és tartéssadgi vizsgalatara miszereink
ezid6szerint nincsenek. A dinamika alapjan tor-
ténd tervezés eredményezi azt is, hogy példaul
fakitermeld lizemeink a ,tervteljesités” érdeké-
ben olyan ronkanyagot is szerfanak ,minési-
tenek®, melybél a flrész- és lemezipar dolgozni
nem tud, — vagy pl. e termelési mobdszertan
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egyik vivmanya a ,magasabb® anyagkihozatal
eredményezi azt, hogy flrésziizemeink a miisza-
kilag sziikséges tulméretek helyett, mar nyer-
sen is alulmérettel, vagy legfeljebb a legszéraz

farészidrura megadott méretekre vagjdk be a
ronkanyagot s igy ,,emelik® a kihozatalt. E pa- -

| pireredmények kihatdsa az, hogy a feldolgozo-

ipar ma pl. bilikkflirészdrunél a miiszakilag sziik-
séges 30—35 szdzalékos hulladék helyett 50—
60 szazalékos szabési hulladékkal dolgozik, s igy
sokkal tobb kart okoz a népgazdasdgnak, mint
ami az alapanyaggyért6 iparban ,megtakaritis-
ként® jelentkezik. :

Jelenlegi tervezési modszertanunk ugyan-
csak ,dinamikus® megfontoldsok alapjan, mi-
szaki alapok nélkiil, allandéan csokkenti a bér-
alapot. A faipar vallalatai tehdt — mivel az
dsszes sziikséges miivelet elvégzésére megfeleld
béralappal nem rendelkeznek — elhagyjak
mindazt, ami tervteljesitésiiket nem, de a ter-
mékek gyakran nem mérheté minéségét kirosan
befolyésolja. Igy pl. a flirészipar elégtelen bér-
alapja rédkényszeriti a flrészlizemeket, hogy a
kobméterenként 100 percet jelentd maglyézast
elhanyagoljak, stulyos mértékben veszélyeztetve
ezaltal a bevagott flrészaru min6ségét, feldol-
gozd lizemeink pedig olyan miveleteket hagy-
nak el (harmadik, negyedik alapozés a fényezés-
nél stb.), melyek hidnyai a készaru atvételénél
nem tlinnek ki, de melyek a termékek mingsé-
gét, nem egyszer tantossagit, karosan befolya-
soljak.

c) Feltétleniil szitkséges a faipari agakban
olyan tervezési modszertan kialakitdsa, melynél
az anyag- és bérkoltségek egylittesen kerlilnek
szdmitasba, illetve, amely médszertan lehetévé
teszi anyagmegtakaritissal a bértullepés vallala-
ton beliil torténé kompenzalasat. Rendkiviil ko-
moly anyagmegtakaritds valik e réven lehetse-
gessé.

d) A kialakitand6 tervezési moédszertannak -
keriilnie kell azt a jelenlegi altalanos gyakorla-
tot, mely minden miuszaki fejlesziési, wvagy
egyéb betervezett intézkedés véarhaté eredmé-
nyét az onkoltségi tervben elére szamitasba ve-
szi. E tervezési modszer elvben is helytelen,
mert az 1j modszerek bevezetésiik utan azonnal
csak a legritkdbb esetben érik el a miuiszakilag
elére kiszamithaté és kés6bb minden bizonnyal
ke is igazolt eredményeket, de egyuttal azt is
jelenti € modszer az lizemek szdmara, hogy
egy-egy megtakaritassal jaro intézkedés beter-
vezésekor a megvaldsitas esetén semmi elényt
nem élveznek, mig a varhaté eredmény el nem
érése esetén hatrinyos kivetkezmények érik az
tizemek dolgozbit (terv nem teljesités, prémium-
elmaradas stb.). Javasoljuk itt — dgy, miként
az az ujitédsokndl is helyesen megvalosult —
hogy a megtakaritist jelent6 miszaki intézke-
dések onkoltségi eredményei bizonyos meghata-
rozott ideig (pl. félévig) maradjanak az tlizemi
eredményt javité tényezok s csak azutan keril-
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jenek a tervekbe oOnkoltségi szempontbol be-
épitésre. Ezzel elkeriilhetjiik azt a mai mind al-
talanosabbd valé gyakorlatot, hogy lizemeink
idegenkednek a miiszaki fejlesztési intézkedé-
sekt6l és valosaggal titkoljak ilyen tevékeny-
ségiiket,

3. Farostlemez és forgdcslapgydrtds

Egyestiletink muszaki értelmisége és a fa-
ipari dolgozék: Osszessége nagy megelégedéssel
vette tudomasul, hogy a mésodik otéves terv
megvalositja hazdnkban a farostlemez- és for-
gacslapgyartas koézel 8 esztendeje vajudo ker-
déseit. Sziikséges azonban, hogy e témakdrnél
felvessiink néhany kérdést.

a) Torténelmi mult. Sziukséges mindenek-
elott, hogy roviden attekintsiik azt, ami e téren
az elmilt 8 esztendSben tértént, mert egyes je-
lenségek arra mutatnak, hogy még mindig nem
tanultunk eleget a mult sok felesleges id6- es
pénzpazarlast jelenté hibaibol.

A magyar farostlemezgyartassal rogton az
ipari ilizemek &llamositdasa utan 1948-ban kez-
dett foglalkozni az akkori irdnyito szerv, az
Ipartigyi Minisztérium Faipari Igazgatosiga. Az
akkori helyzet tanulmanyozésa utdn legkézen-
fekv6bb megold4snak az latszott, hogy megva-
saroljuk a svéd Defibrator A. G. szabadalmat és
a szikséges gépberendezéseket is. A svéd val-
lalat akkor olyan elényés ajanlatot tett, mely
szerint a szabadalmi dij, valamint az altala szal-
litandé egyes kulesgépek ellenértéke fejében
Ko6zép-Eurépaban és a Balkanon létesitendd ha-
sonlé gyarakba annyi, Magyarorszagon el6alli-
tando gépet rendel és gyartat le, hogy devizat
nem kell e célra rendelkezésre bocsatani.

Miért nem valésult meg ez az elonyos szer-
z6dés ma mar nehéz volna kideriteni. Annyi
biztos, hogy ezt kovetden megkezdédtek a ki-
sérletek. A koénnytipari miniszterium létrehivta
a farostlemez kisérleti tizemet, s ott néhany jo-
indulatd, de a farostlemezgyartast nem ismerd
szakember tobb éven 4t megkiséreite ,feltaldl-
ni*“ a farostlemezgyartast. Kiserleteink terme-
szetszerien eredményre nem vezethettek. Hosz-
szas sikertelenség utan ezel6tt kb. 4—5 évvel a
Konnylipari Minisztérium a farostlemez fel-
talaloit* atprofilozta a faiparbdl a papiriparhoz.
Itt tovabb folyt az id6é- és pénzpocsékolss. Ered-
meny természetesen semmi. Véglil 1955-ben az
Orszagos Erdészeti Foigazgatosag vette at a pro-
filt, aholis egy ideig még folytak ugyan tovabbi
kisérletek, végiil azonban 1956-ban, tehat kere-
ken 8 évvel a kezdet utan ratértek arra az
egyetlen kézenfekv6 megoldésra, hogy ti. a meg-
lévé dolgot, ,méarmint a farostlemezgyartas
f6ldrél megvasérolni, mint feltalidlni. Ennyi  a
torténeti multrol. Kiegészitésiil taldn még any-
nyit, hogy kb. 2—3 éven keresztiil gyartottunk
ugyancsak kisérleti formaban forgacslapot is.
Mivel ez az lizem is teljesen kezdetleges, kis-

]
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ipari jellegi volt, termékei minfségileg nem
felelhettek meg a kovetelményeknek s néhany
évi mikodés utan az lizem be is sziintette a
gyértast. (,,Pesterzsébeti Bukasz tizem*.)

b) Jelenlegi helyzet. A masodik dtéves terv
iranyelvei 4 farost és 2 forgacslemez lizemet ira-
nyoznak els. Egyesiiletiink behatéan foglalko-
zott a beindulds kérdésének jelenlegi allasaval
s megallapitisai nyomdn fel kell hivnunk a fi-
gyelmet arra, hogy a masodik otéves fervben
ezen tizemekre eldirt belépési hataridék irredli-
sak, tarthatatlanok. Vonatkozik ez kiilondsen a
Szombathelyi Forgacslapgyarté tizem 1957 IL
n. évére és a Mohdcsi Farostlemezgyar 1957 IIL.
n. évre eldiranyzott belépési idejére. Ezen lize-
mek épitése és berendezése egyaltaldn nincs
abban a stadiumban, hogy az el6irt belépési ha-
taridékkel komolyan szamolni lehessen. E kér-
dés feliilvizsgalatat és a késedelem lehet6 legna-
gyobb mérvii leroviditését annél is inkabb fon-
tosnak tartjuk, mert e gyarak termékeire épiil
a feldolgozo ipar terve, s6t e gyarak belépési ha~
taridé eltolédasanak hataridejére — mivel az igy
kies6 félgyartmanyokat kiilfoldrél kell behoz-

nunk, deviza terviink is kényszertien modosul.

¢) Kdros jelenségek. Mint az alabbiakbdl is
kit(inik, a hazai farostlemez és forgacslapgyar-
tas terén j6 néhany évvel elkéstiink. E késede-
lem sem indokolja azonban azt a kapkodé és
mindent egyszerre megvalositani akaré torek-
vést, mely ma e problémat jellemzi. Illetékes
kormanyzati szerveknek fel kell figyelniok arra,
hogy jelenleg a legkiilonbozébb szervek igye-
keznek farostlemez- és forgacslapgyartas terén
sajat, rossz és a mult tapasztalatain nem okul6
elgondolasaikat stilyos forintaldozatokkal ke-
resztiilvinni. Igy az OKISZ mér eddig is 1,5 mil-
lié6 forintot ruhdzott be Budafokon egy forgacs-
lapgyarté iizembe s jelenleg egyetlen problé-
méja az, hogy mely szervvel kartltve tudja els-
teremteni az tizem befejezéséhez még sziikseges
tovabbi 2,5 millié forintot. De tervezi az OKISZ
forgacslapgyarté ilizem felallitasat Sopronban
és Budapesten is. A Konnytipari Minisztérium
Szegeden és Csepelen kivan farostlemezgyarat
létrehozni. A soproni létesitmény tervének ko-
molytalansdgara elegend6é megjegyezni annyit,
hogy Sopronban érdemleges mennyiségti hulla-
dék csak az E. M. Epiiletasztalosipari Vallalat-
nél keletkezik. Ha tehat egyaltaldn érdemes ott
forgdcslemez uzemet feldllitani, akkor az csak
mint az éplletasztalos lizem vertikuma johet
szamitasba. Az OKISZ Budapesten, a szovetke-
zeti lizemek hulladék bazisara épitend6 és a
Konnydipari Minisztérium Szegeden a kender-
és lenpozdorja felhasznalasan alapulé létesit-
ményeire nem kivanunk bévebben kitérni,
mert ezekre vonatkozéan kozelebbi adataink
rendelkezésre nem &llanak. Szét kell emelniink
azonban a Csepeli Papirgyar mellett 1étesitendd,
17 milli6 forintos koltség elbiranyzatii farostle-
mezgyar mai elképzelése szerinti megvalositasa
ellen. Itt gy hissziik elegend6é megjegyezni azt,
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hogy a sziikséges otezer tonnas kapacitashoz a
Papiripari Kutatéintézet a nyersanyagbézist nem
talalja megfelelének, valamint ra kell mutatni
arra is, hogy ezen lizemet a Konnyfipari Ter-

vezd Iroda tervezéivel kivanja a Konnytipari.

Minisztérium megterveztetni, olyan tervezs
mérndkokkel, akik farostlemezt legfeljebb ké-
peskényvben lattak. A t6bbi tervbevett létesit-
mény komolytalansdgira jellemzs, hogy azok-
nal a tervezés kérdése, mint probléma, egyalta-
ldban fel sem meriilt. i

Osszefoglalva e kérdést, egyesiiletiink a leg-
hatérozottabban fel kivanja vetni a felelGsség
kérdését és intézkedést kér arra vonatkozoan,
hogy e kapkod6 és sulyos millickba keriil$ terv-
szerltlen tevékenység haladéktalanul szlinjék
meg.

d) Tdvlati fejlesztés. Az elozmények és a
jelenlegi 4llapot megvilagitdsa utdn a tévlati
fejlesztésnek 2 ténybél kell kiindulnia, Az irany-
elvekben betervezett 6 iizem sem az orszagban
talalhaté hulladékbdzis feldolgozasara, sem pe-
dig a feldolgozo ipar farostlemez és forgacslap
ellatdsiara nem elégséges. A helyes fejlédés
mégis az, hogy el6szoér a legjobban bevalt kiil-
foldi és a magyar viszonyokra legmegfelelsbb
korszerl technolégia alapjan hozzuk létre a be-
tervezett lizemeket és csak azok termelésének
meginduldsa utdn lassunk hozzé a volumen né-
veléséhez,

3. Torzskészlet

Az irényelvek kozlik, hogy a nemzeti jove-
delem egy részét tartalékok képzésére forditjuk.
Ez veti fel azt a gondolatot, hogy talan a méso-
dik &téves tervben sor keriil végre arra az igen
szlikséges, de mindeddig sajnélatosan megol-
datlan és sokba keriils ‘kérdésre is, amit a fa-
anyagok, de els6sorban a flirészaru torzskészle-
tek hidnya jelent.

Mi a helyzet ma? ;

Flrészaru torzskészlettel sem a fhrésziize-
mek, sem a kereskedelmi eloszté szerv (FURFA)
sem pedig a fafeldolgozé vallalatok nem ren-
delkeznek. :

Mi a kévetkezménye e hianynak?

a) A flrésziizemek a nyersen bevagott fat
azonnal szallitjak. Igy a MAV igen gyakran 60
—70 szézalék vizet szallit. Lehetetlen ezenfeliil
az, hogy a feldolgozéiizem, amikor meghatéro-
zott méretd, vagy mindségli anyagra van sziik-
seége, azt a flirésziizemt6l — kozvetlen kiszol-
galas esetén — megkapja. Készlet hidnyaban
vagy. elviszi azt, amit az éppen folyé termelés-
bl a telepen taldl, vagy iires kézzel megy haza
az atvevd.

b) A készletezs és eloszté vallalat (FURFA),
mely a kiilf6ldrsl érkezs faanyagot tulnyomo-
részt, s a belfoldi flirésziru egyreészét készletezi,
nem tehet jol eleget feladatinak, mert nincs

- mibsl gazdalkodnia. Fenybfirészarubol pl. ez
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év elején 6—7 napi, ma 17 napi készlettel ren-
delkezik. Nyilvanval6, hogy ilyen kis készletbsl
nem lehet minden igényt kielégiteni s 4llandé
Jelenség, hogy egyik vagy masik méret, vagy
minéség hidnyzik. A kis készlet oka annak is,
hogy gyakran — mivel csal az 41l rendelkezésre, )
— Jjobb mindségd, dragabb arut kénytelen a
FURFA kiadni valamely siirgés igény kielégi-
tésére, holott a gyengébb minéségii, olesobb aru
is megfelelne.

Nem tehet eleget a FURFA ilyen kis kész-
let mellett a régebben &ltalanos gyakorlatként
€16 fatelepi manipuldcids kotelezettségének
sem, holott e tevékenység kis raforditissal 10—
15 szazalék min6ségjavuldssal jarna. A lényeg:
itt sem pihenhet, szdradhat az aru, hanem to-
vabb folytatja rohané utjat a feldolgozohoz.

c) A feldolgozoéiparnal sem 1évén torzskész-
let, a feldolgozéipar igen gyakran kénytelen a
kész méreteket figyelembevéve tulzott vastag-
sagu arubdl dolgozni, s igy rontani anyagfel-
hasznlési eredményeit, pocsékolni a faanyagot.
Ha viszont megfelel6 méretli és mindségii aru
all sajat telepén rendelkezésére, az — éppen a
torzskészletek hidnya kovetkeztében — nyers.
Sziikséges tehat a mesterséges szaritds, ami bi-
zony igen sok szenet és villamosenergiat igé-
nyel, s nem egyszer meghaladja kobméteren-
ként a 100 forintot is. ; )

d) Megoldéasi javaslat: Toltsiik fel az Gtéves
terv sordn a torzskészletet, mégpedig feny6fii-
részarukndl legalabb 3 havi, lombos flirészéru-
nal pedig (vastagsagtél fliggben) legaldbb 6—12
havi mennyiségre. A belfsldén bevagott anya-
got a flrészek készletezzék (megtakaritjuk a
viz fuvarozésat), a kiilféldi eredetii anyagokat
pedig a FURFA térolja és vezesse be a fatelepi
manipuldciot. A készletfeltéltés a mindségjavu-
lassal és az ennek megfelels csokkend mennyi-
ségl felhasznaldssal, valamint azzal, hogy lehe-
tévé valna minden esetben a megfelel6 méretek ;
és mindségek felhasznédlasa, évente legaldbb 5—

10 szazalék deviza megtakaritdst jelentene, nem

is beszélve a mesterséges szaritds koltségeinek
jelent6s cstkkentésérsl. Itt kell megemliteni azt
is, hogy a készletfeltoltés ma a vildgpiaci hely-
zet figyelembevételével, ha nem is kénnyd, de
lehetséges. Evek 6ta elészor idén alakult gy a
fapiac, hogy a kindlat, ha kis mértékben is. de
feliilmulja a keresletet. : '

Véglil még egy szerény javaslat: Ha el6bbi
inditvanyunk, mint az mdr annyiszor tértént,
deviza okokbdl ismét megbukna, valésitsuk meg
a torzskészlet feltoltést azzal, hcgy az iizemek-
nél barmely okbdl jelentkezs anyagmegtaka-
ritasokat faanyagban meghagyjuk a flirészek-
nél és a fafeldolgozéipar ilizemeinél és igy, ha
lassan is, de kialakulna a térzskészlet. Igaz,
hogy ezt is szamtalanszor kisérelte meg a fel-
delgozéipar, de a kényértelen, s tegylik hozza,
rovidlaté anyaggazdalkoddsi szervezet e nehe-
zen megszerzett tartalékot mindannyiszor meg-
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semmisitette azzal, hogy a kovetkez6 idészak
felhasznildsara mér csak olyan beszerzési sza-
mokat hagyott jova, melyek a meglévs készle-
tekkel is szamoltak. Magyarul: felhasznaltattak
az iparral a kialakulo tartalékot..

4. Faipari Kutaté Intézet

Mésodik 6téves terviink kiemeli a miiszaki
szinvonal emelésének és a tudoményos munka-
nak fontossagit. E rendkiviil fontos kérdés a
kiemelés kapcsan éles vilagitasba helyezi azt a
nem kielégit6 helyzetet, mely ma a magyar fa-
ipar teriiletén fennall. Faipari Kutaté Intéze-
tlink, mely az Orszagos Erdészeti Féigazgatésig
irdnyitésa alatt all, s hivatva volna az egész ma-
gyar faipar tudomdnyos kutatasi igényeit ki-
elégiteni, oly csekély kapacitdssal rendelkezik,
hogy még a fiirész-lemezipar igényeinek sem
tud megfelelni, nem is beszélve arrdl, hogy a
feldolgozoipar kutatasi igényeire végképp nin-
csen kapacitésa. Mukédése nagyban hasonlit
_ egyfajta service szolgalatra, mely legfeljebb a
legkomolyabb és azonnali megoldast igényls té-
mak hevenyészett kidolgozasara szoritkozik,
tavlati kutatasi munkara kapacitdsa nincsen.

Néhany jellemz6 szam: Az 1956-ra feladott
témak szdma 75. EbbSl megvalésithaté 32. A
tobbire nincsen kapacitas.

Roménidban a Faipari Kutaté Intézet 16t-
szama 150 {6, a Faipari Gyértastervezs 1ét-
szama pedig 500 5. A hasonld magyar intéz-
mények létszama 35, illetve 30 f6. Es ebben
bentfoglaltatnak a kisegité és adminisztrativ
alkalmazottak is. Stlyos hib4ja a Faipari Ku-
tato Intézettel szembeni mai magatartisnak az
is, hogy a tudoméanyos munkatarsak, 6nallé ku-
tatok munkabére ugy van megéllapitva, hogy
- lényegesen jobban jarnak e kaderek, ha iizembe

. keriilnek ki,

Javaslat: A Faipari Kutato Intézet megfeleld
meértékli felfuttatdsa (erre egyébként mar ta-
valy minisztertandcsi dontés sziiletett, csak ép-
pen a veégrehajtds maradt el) olyan mértékre,
hogy a faipar valamennyi 4ga szamara megfe-
lel6 munkat tudjon végezni. Jusson kutatéi ka-
pacités a perspﬁzktiuv.ikus kutatasra is.

9. Kiilféldi kapesolatolk

; A termelés muszaki szinvonaldnak emelése

megkdveteli a leghaladottabb technika atvéte-
lét. A magyar faipar .mégis éveken 4t el volt
zarva -a kilféldi tapasztalatcserétél. Még a ba-
rati allamokba is mindéssze 8—10 kiutazis tor-
tent az elmult 10 esztend6ben, nyugatra pedig
az utols6 félévet leszamitva, egyetlen szakembe-
rtink sem keriilt ki. Ennek eredménye volt az,
hogy ma egyes teriileteken 15—20 évvel va-
gyunk lemaradva a myugati fafeldolgozoéipar
mogott, de nem ismerjiik a barati allamok fa-
iparat sem. Mig az elmult években szdmos ba-
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rati orszagbol igen sok faipari szakembert 1at-
tunk vendégiil, s azok egyike-masika heteken
at tanulményozott egy-egy kérdést, addig a mi
kutatéink éveken at olyan kérdések megoldasan
dolgoztak, mely kérdésekben kiilf6ldén nem
kutatas, de termelé munka folyik (farostlemez-
és forgacslapgyartas, magasfrekvencias szaritas,
infravords szaritds és fényezésnél stb.).
Javaslat: Kuldjink ki minél tobb szakem-

“bert barati allamokba és myugatra is, mert az

atvett tapasztalatok sokszorosan megtéritik a
raforditott koltségeket. Fontos természetesen,
hogy altalaban és tulnyomorészt ne az ipar elvi
irdnyitéi, hanem a kutaték és a miuszaki veze-
ték utazzanak ki, s a kiutazas céljaul mindig
célfeladatot, egy-egy kérdés behato, esetleg tobb
orszagban tonténé megvizsgalasat tlzzik ki.

6. Anyagmozgatds.

Legutobb a nyugati allamokban (Finnor-
szag, Ausztria) jart szakembereink legszembe-
tiin6bb kiilonbségként a magyar és kiilfoldi fa-
ipar kozott egybehangzoéan azt a kiilonbséget
emelték ki, mely az anyagmozgatis gépesitése
terén lévé elmaradottsagunkra jellemz6. Mint-
egy 18—20 szdzalékos termelékenység noveke-
dést jelentene a faipar legtobb &gaban az
anyagmozgatds megfelels gépesitése s e ta-
pasztalatok alapjan bizonyara nem szégyen-
keznénk azzal az arannyal, mely pl. a ladaipar
mai helyzetére jellemzd: 600 fizikai dolgozobdl
tobb, mint 300, 6sszesen 62 szazalék foglalkozik
anyagmozgatassal.

Javaslat: A legstirgsebben tanulmanyozzuk
behatéan az anyagmozgatas gépesitésének lehe-
téségeit a helyszinen, s kivalasztva a legmeg-
felel6bbet, annak bevezetését azonnal kezdjik
meg. ;

7. Széttagoltsdgbol eredd biirokrdcia

A faipar, mai allapotaban, igen sok tarea
iranyitasa alatt miikodik. Ezek kozil a legje-
lent6sebbek: Orszagos Erdészeti Foigazgatdsag
(fakitermelés, flrész- és lemezipar, ladagyarak,
gyufagyarak és néhany vegyesfaipari tizem),
Konyuipari Minisztérium (batoripar, textil-
ipari fakellékgyanté és béripari fakellékgyarto
véallalatok), Epitésiigyi Minisztérium (épiilet-
asztalosipari vallalatok), Varos- és Kozséggaz-
dalkodasi Minisztérium (tandesi faipari vallala-
tok, ideértve a kefegyarakat, melyek bar ter-
melésiik kizdrolag orszdgos és nem helyiipari
jellegt, rejtélyes modon mégis a tandcsi iranyi-
tés ala tartoznak, szovetkezeti faipari {izemek).
Az eddig felsorolt tarcdknal a faipart o©nallé
iranyité szervek (iparigazgatosigok, ' trosztok
iranyitjak). Jelentés faipari részlegek wvannak
még a kovetkezd tarcaknal: Koho- és Gépipari
Minisztérium (Radiészekrénygyar, jarmiigy4-
rak, hajé- és vagongyarak asztalos részlegei
sth.), Kozlekedés és Postaligyi Minisztérium
(fatelité véllalat), Elelmiszeripari Minisztérium
(hordégyérak, parafagyarak), Belkereskedelmi
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Minisztérium (iizletberendezé vallalatok), Igaz-
sagligyi Minisztérium (KOMI vallalatok).

E szétszortsag kovetkezménye, hogy egyes,
a faipart dltalinosan érint6é kérdésekben vagy
egyéltaldn nem, wvagy csak a legbiirokratiku-
sabb uton lehet kozos allaspontot kialakitani.
Jellemzé példa erre, hogy amikor legutébb az
Orszagos Tervhivatal a fa anyagokkal valé taka-
rékossag kérdését kivanta targyalni, tobb, mint
kétszaz szervet kellett volna meghivnia. Ezt el-
keriilend6, tigy dontottek, hogy az érdekelt mi-
nisztereket hivja meg az O. T. Eredmény: a
megbeszélésen valamennyi tarca minisztere,
vagy miniszterhelyettese megjelent.

Hasonloéan jellemz6 eset az is, hogy amikor
legutobb a butoripar altal exportra eldallitott
hajlitott székek mennyiségének novelése folytan
belfoldon mutatkozé székhidnyt fémszékkel
kellett volna pétolni, ez a kb. 15000 darab
székre, mint évi kiilénbozetre (tehat nevetsége-
sen kis mennyiségre) vonatkozo termelesi terv
modositds az O. T. részérél 3—4 személyes ki-
szallast és targyalast igényelt egyszerien azert,
mert a székgyarak a Konnylipari Miniszté-
riumhoz, a fémszékeket gyarté Fémbutorgyar
pedig a KGM.-héz tartozik.

A széttagoltsaghol ered6 hibdk megoldéasara
javaslatunkat a kévetkezé pontban adjuk.

8. Faipar egységesitése

Egyesiiletiink II. kongresszusa ezel6tt 3 esz-
tendével, felmérve a széttagoltsagbol eredd hi-
békat, hatarozati javaslatot hozott a faipar egy-
ségesitésére vonatkozoan. E hatarozat megval6-
sitasa ligyében Hegedls elvtarstél kezdve a
Minisztertanaes szamos tagjan at a Miniszterta-
nées Titkarsigaig és az Orszagos Tervhivatalig,
majd minden szerv vezetdjével személyes-en is
értekeztiink.

Javaslatunkat ehelytitt nem kivanjuk meg-
ismételni, csupdn a lényeget adjuk réviden: A
faipar egységesitése a mai szlk tarcaszemlélet
helyett lehet6vé tenné a faipar Osszes againak
olyan szervezését, mely a termelés valamennyi
fazisat az erdoékitermeléstol kezdve a feldolgo-
zOipar tevékenységéig a végtermékben jelent-
kez6, népgazdasagi szinten értékelt gazdasagos-
sdgnak repdeli ald. Lehetévé vilik az egységes,
érdemi anyaggazdalkodas, szerszamozas, kader-
képzés sth. A javaslat az egységesitésre kizaro-
lag a nem vertikumként miikods, onallo valla-
latokat kivanja Gsszevonni. Részletes javasla-
tunk kimutatta, hogy az Osszevonds megvalo-
suldsa tobb, mint 150 milliés évi megtakaritast
eredmenvezne

Az egységesités természetesen nem csoda-
szer, de — mint azt a jelenlegi tapasztalatok is
mutatjdk — csaknem kizérolagos eléfeltétele a
faipar gazdasigos megszervezésének.

1

E fejezetben az egyes népgazdasigi (ipar-
agak) kérdéseit kivanjuk targyalni:

Kardos L.: Otéves terv iranyelvei

1. Erdészet, fakitermelés

a) Mésodik otéves terviink a jelenlegi 3124
ezer kobméteres évi kitermelést 1960-ra 3300
ezer kobméterre kivanja emelni. Bar az évi fa-
novedék kb. azonos a kitermelésre megjelolt
mennyiséggel, a jelenlegi termelés emelését nem
tartjuk helyesnek. Nem pedig azért, mert fa
magyar erdéallomiany a két vilaghaboru kozotti
rablogazdalkodas (t6bb, mint 10 esztendén ke-
resztiil dupla fahaszndlatot engedélyezett az ak-
kori foldmiivelésiigyi minisztérium, ami egyér-
telmd volt azzal, hogy az évi novedék kétszere-
sét termelték ki), a masodik vilaghaboru puszti-
tasai erdéallomanyunkban, no meg az 1945—
1948-as kenyszeru talhasznalat, erdéalloma-
nyunk'at annyira lerontottak, hogy mintegy 20—
25 éves tulhasznélat mutatkozik. E megfonto-
lasok nélkil is mindennél ékesebben igazolja
allitasunkat az, hogy a jelenleg kitermelésre ke-
riilé faéllomé:ny nem végaseérett, és a ronkatme-
rék igen kiesik. Tudomasul kell venniink, hogy
a lombostak tobbségének (bukk-tolgy) vagas-
érett kora 80—100 esztendé s e természeti
torvényen csak erdeink tovabbi pusztitasaval
lehet erészakot tenni.

Javasoljuk .a kitermelési szamok feliilvizs-
galatat és csokkentését.

b) Az eloiranyzat a fakitermelésnél a szer-
fakihozatal 40 szazalékra valo emelését irja el6.
Ez a szézalék miszakilag egyaltaldban nem tal-
zott, s6t, azt egyes allomanyoknal, még hazank-
ban is, 42—43 szazalékra lehet fokozni. Nem le-
net azonban ezt a szdmot a mai tulhasznalt erd6-
allomany mellett atlagosan elérni.

A jelenlegi 40 szdzaléknal alacsonyabb el6-
iranyzat mellett is az torténik, hogy az erdégaz-
dasagi lizemek, tervszamaik teljesitése érdeké-
ben felmindsitik a tlizifaanyagot rénkanyagga,
s az igy felminésitett ronkok, vagy a flirésztele-
pen, ahova nagy koltséggel elszallitjak, valnak
feldolgozhatatlannd, vagy — ha mégis feldol-
gozasra kerlilnek — 1ijabb szallitas utan a fel-
dolgozé iparnal valnak tlzifava., (Egyes iize-
meinkben a 60 szazalékot is meghaladja pl. a
blikkflirészdru szabdsi hulladéka és atlagosan
ma mar a miszakilag indokolt 35 szazalékos
szabdsi hulladék helyett 50 szazalékkal vagyunk
kénytelenek feldolgozéiparunkban széamolni) A
szerfakihozatal ilyen aliapotok melletti tovabbi
emelése csak papireredményt hozhat, s novelni
fogja a kozvetett thzifatermelést.

Javaslat: Vizsgaljuk felil a 40 szazalékos
szerfakihozatali el6irdnyzatot, s ehelyett olyan
szazalékot alakitsunk ki, mely erd6becslésen
alapul és megfelel a redlis helyzetnek.

¢) Az el6zokhoz hasonléan tilzottnak tart-
juk a flrésziparban a kihozatali szazalék 70
szazalékra vald emelését. Mint azt mar el6z0k-
ben kifejtettiik, a magyar erd6allomany tul-
haszndlt, nem vagasérett korban lévé faallo-
manyt termeliink ki, ezt a gyenge anyagot még
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fel is mindsitjiik, s flrésziparunk maér jelenleg
is esak Ugy tudja kihozatalat a 70 szézalék iré-
nyaba fejleszteni, hogy a légszaraz allapotnal
megkovetelt vastagsagi tulméreteket a bevagas-
nal csokkenti, elhagyja, s6t nem egyszer mar
nyers allapotban alulmérettel termel. Kétségte-
len tény, hogy a modern, korszerii keretfliré-
szek, vékony flirészlapok alkalmazisival igen
sok flrészponveszteséget takarithatunk meg,
azonban ezzel legfeljebb azt érhetjiik el, hogy
a mai, meg nem felel6 méretd termelést, valto-
zatlan kihozatali szézalék mellett, miiszakilag
megfelel6, a sziikséges tulméretekkel biré fi-
részipari termékek gyartasava valtoztatjuk. To-
vabbi emelést nem latunk redlisnak. :

Javaslat: A kihozatali szdzalékot hagyjuk
valtozatlanul s korszerti keretflrészek, vé-
kony - flirészlapok alkalmazasaval, termeljiink a
szabvanynak és a feldolgozéiparnak megfelels
frészarut. Osszefoglalva az a—c pontban mon-
dottakat, ismételjiikk: a magyar erdéallomany
tulhasznalt, s a fakitermelés fokozasa sziikség-
képpen még tovabb hasznalja azt tul, gyengiti
az amugyis elégtelen rénkatmérsket, s ha ebbél
a gyengébb ronkanyagui allomanybdél tobb anya-
got mindsitiink (mert tobb termelésrol Aaltala-
ban redlisan nem lehet sz0) szerfanak, mint ed-
dig s végiil, ha e felmindsitett és még a jelenle-
ginél is gyengébb ronkanyagbol ,emeljiik* a fi-
részipari . kihozatali szazalékot, akkor sziikség-
képpen be kell tervezni minden feldolgozéipari
lizem mellé egy TUKER tlizifatelepet is.

d) Régéta vajuds, de mindmaig megoldat-
lan kérdés a lemezek és lapok gyartasanal a
méretre vald termelés. Kiilénosen az enyvezett
lemezek gydrtasindl szembetling ez, ahol a fel-
dolgozéipar jelent6s részének 1,70-es méretigé-
nyével szemben a lemezgydrak — a préskapaci-

tas kihasznildsa érdekében — évek 6ta 2 m-es

-~ méretben gyartjdk az enyvezett lemezt. Ez a
tobblet évek 6ta a hulladékba keriil s mindmaig
nem volt olyan szenv, amely megsziintette volna
a fapocsékoldst s ne tlirte volna el azt, hogy a
lemezipar termelésének latszolagos emelése
(mert a hulladékba. keriils lemez nyilvan csak
latszolagos emelést jelent népgazdasigilag, még
akkor is, ha az a lemezgyaraknal végtermék és
mint ilyen belekeriil a vallalat, no meg a tarca
termelési értékébe) érdekében olyan arut 4l-
litsunk el6, mely komoly munkaraforditis wt-
jan a kazdnokban fejezi be életét. :

Megoldas: A préskapacitds kihasznaldsara
valé tekintet nélkiil gyartsunk a feldolgozbipar
szémara méretlemezeket s ne térédjiink azzal,
ha szémszertien az Osszes termelt lemez meny-
nyisége csokken, mert valdjaban a felhasznal-
haté6 mennyiség Ggy sem lesz tobb, viszont a
méretlemez gyartassal ronkanyagot, ragaszté-
anyagot és munkaraforditdst takaritunk meg,

Javaslat: Tegyiik ezt! :

€) Anyagtdrolds. Fentebb mar emlitettiik,
hogy jelenleg fiirészeink a bevagott flirészarut

Faipar VI. évf. (1956), 8. sz. 203

azonnal vagonba rakjik s elszallitjsk a FURFA
vagy a feldolgozbipar telepeire. A felesleges
viz-szallitds elkeriilése érdekében javasoljuk:

A flrésziizemek az anyagot bevagas utan adjak

at a feldolgozélizemeknek, de ne rakjak vagon-
ba, hanem wvastagsagtol fliggéen meghatérozott
ideig taroljék. Ezzel egyidejlileg tigy kell a fii-
résziizemek tervezési moédszertanit megvaltoz-
tatni, hogy termelésiiknél az atadis és ne a va-
gonbarakés jelentsen tervteljesitést, s megfeleld -
béralapot is kell a flirésziizemeknek a szakszerd
tarolas, maglyazas céljaira rendelkezésre bo-
csatani. Természetesen rendezni kell az ezzel
Osszefliggé pénziigyi kérdéseket is; akar ugy,
hogy a flirésziizemek forgdalapjat a feldolgozo-
ipar terhére megnowveljiik, akar ugy, hogy a fi-
résziizemek szadmlazzik le és inkasszaljak a fel-
dolgozbipartol vagy a FURFA-t6l az atadott;
de vagonba nem rakott aru ellenértékét.

2. Epiiletasztalosipar ¢

Az épiiletasztalosipar igen nagy mennyiségi
azonos meretl ajtot és ablakot 4llit el. A foko-
zottabb fatakarékossiag érdekében célszertibb
volna a budapesti ilizemek részére a kdzponti
szabaszmiihely megval6sitdsa. Fontos e kérdés
azért is; mert az itt szerzett tapasztalatok alap-
jan ugyanezt a butoripari tlizemeknél is meg.
lehetne valésitani.

3. Biitoripar

a) Allami és szévetkezeti iparok kozotti ardny

Az irdnyelvek a butoripar termelésének
novekedését 37 szézalékban hatarozzak meg,
ugyanakkor a szévetkezeti faiparnal 57 széza-
lék felfutds van el8irdnyozva. Véleményiink
szerint ezt az ardnyt feliil kellene vizsgalni,
mert a szovetkezeti iparndl sem hely, sem gépi
kapacitds nem 4ll rendelkezésre ilyen mérvii

- felfutdsra, s a felfutds azt is jelentené, hogy az

allami iparnél lényegesen jobban névekeds szo-
vetkezeti ipar az allami iparbél sziv el munka-
erdt.

b) A gydrtmdnyfejlesztés egységesitése.

A miasodik Otéves terv soran sziikséges
volna az 4llami butoriparon kiviili szektorok
(egyeéb tarcak, OKISZ) gyartmanyait is, a
Kénnytipari Minisztérium Bttoripari Igazga-
tosaga mellett miikodd Gyartmanyfejleszté Bi-
zottsdggal jovahagyatni. Ezaltal elérhetnénk
egyreszt, hogy a szovetkezeti ipar jelenlegi, az
anyagtakarékossidg kovetelményeinek nem min-
denben megfeleld konstrukeciéindl 4—5 széza-
lék anyagmegtakaritast érjiink el, masfelsl ez
esetben nem fordulna elé az, ami ma térténik,:
hogy ti. az 4llami ipar mar a butorok ajtéit is’
forgacslapbdl késziti, ugyanakkor, amikor a
szovetkezeti ipar még nemesak az ajtokat, de az
oldalfalakat is butorlapbél allitja €l8.
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c) Kombindlt anyagi biitorok készitése

A masodik otéves tervben fokozottabban
iranyt kellene venni arra, hogy a tisztan fabdl,
vagy fa alapanyagu félgyartmanybol készitett
butorok helyett fémmel, textilidkkal stb. kom-
bill;lé.lt butorokat allitsunk el6 (labazatok, lilések
stb.).

d) Kiilkereskedelmi vonatkozdsok

A butoripar " termeékeit jelenleg értékesitd
ARTEX butorosztalya ez idé szerint nem tud
megfelelni rendeltetésének. Siirgés gondosko-
dasnak kell térténnie azirdnyban, hogy meg-
felel6 képzettségli szakemberek keriiljenek ; e
vallalathoz, mert ellenkez6 esetben, féleg a
nyugati piac 1—2 éven beliil teljesen elvész a
magyar butoripar szamara. Ez a piac volt pedig

Kardos L.: Otéves terv irdanyelvei

elsésorban az, mely a gazdagabb, sok munkat
magaban foglalé magyar miibutorra igenyt tar-
tott.

Megfontolas targyava kell tenni a mésodik
Gtéves tervben azt is, hogy a népi demokracidk
butoriparainak koordindldsival lizemeink éle-
sebb profilt kapjanak, s a magyar ipar elstsor-
ban szakmai szivonaldnak megfelelé magasteé-
nyd, faragott, intarzids butort allitson el6, mig
az un. kommerz buatort import Gtjan szerez-
ziik be.

Fentiekben természetszertien csak néhany,
legfontosabbl problémat tudtunk érinteni, re-
méljik azonban azt, hogy megjegyzéseinkkel
egyesiletink részérél is hozzajarultunk ahhoz,
hogy a faipar oOtéves terve az adottsagoknak
megfelelGen, és a kitlizott célok elérését bizto-
sitéan nyerje el végleges formajat.



A tervezés egyszerﬁsitésérfil

BOTEKEA ZOLTAN

Az elmult években a tervezéssel kapesolat-
ban végrehajtott egyszertsitések csak admi-
nisztrativ, nyomtatvany-technikai jellegtiek
voltak és igy sem a gazdalkodast nem kénnyi-
tették meg, sem a tervmunka egyszerlsitését
nem segitették el6. Jellemzd volt pl. a munka-
Ugyi tervezéssel kapesolatos egyszerlsités: a
mutatok szama valtozatlan maradt, azonban a
tervlapokon torlésre keriilt a bazis rovat és a
tervezés helyességére utald index sor. Termé-
szetesen ezzel az intézkedéssel sem a vallalatok,
sem az iparigazgatésdgok munkdja nem egysze-
risodott, mert a vallalatoknak a terv elkészi-
tésénél valtozatlanul ki kellett dolgozni ugy a
bazis adatokat, mint a bézishoz viszonyitott
tervszamok indexeit, az iparigazgatésagoknak
pedig jelent6s munkatobblettel vallalatonként
kellett Gsszegylijteni és kiszdmolni a hidnyzé
adatokat.

Nyilvanval6é, hogy a tervezés egyszerusité-
sével kapcsolatban most megindulé munkandl
alapjaiban el kell térni az eddig = alkalmazott
helytelen szemlélett6l, mely csak a tervnyom-
tatvanyok rovatainak szikitésére korlatozodott
és az egyszerlsités céljat elvalasztotta az ész-
szerli gazdalkodast eldsegité kézenfekwvd intéz-
kedések kidolgozasatol és megtételétol.

Az élet mar j6 ideje és szamtalan példan
keresztiil felvetette azt a kérdést, hogy a jelen-
leg érvényben 1évs tervmetodika, tenvjévaha-
gyast rendszer gitolja a helyes gazdilkodast, a
tartalékok ésszer(i feltarasat, a nepgazdasag ér-
dekeinek allandoé szem el6tt tartasét.

Ez egyben azt is jelenti, hogy a népgazda-
sag altalanos fejlédése, a dolgozok és a vezetSk
szakmai és kulturdlis szinvonaldnak novekedése
tulhaladta az ezel6tt par évvel még helyesnek
vélt tervezési és gazdilkodasi el8irdsok korla-

tait és az ésszerlibb gazdalkoddsi méd rugalma-
sabb iparvezetést és tervmetodikat kovetel.

A tervezés egyszerlsitése természetesen
nem jelentheti a tervezés vagy a gazdalkodas
szinvonalanak csokkenését, s6t véleményem
szerint az egyszerUsitett tervezés mindkét terii-
leten jelent6s mindségi valtozast fog eredmé-
nyezni. Ez érthetd is, mert a jelenleginél lénye-
gesen kevesebb szamu, de a népgazdasag szem-
pentjabol donté tervmutatok teljesitése érdeké-
ben a vallalatok vezet6i tobb varidns koziil va-
laszthatjak ki a legmegfelel6bb megoldast, mely
nemesak a feleldsséget noveli, hanem egyben a
gazdalkodds, a vezetés szinvonalat is emeli.

Ugyanez a helyzet a vallalaton beliili terve-
zéssel 1s. Az adott cél eléréséhez vezet6 legked-
vezObb ut megvalasztisa sok esetben mar az in--
dulasnal, az alapveté szamitasok kidolgozasa-
nal meghitsult, mert a tervben kotelezden el6-
irt (sok esetben mésodrendll) mutatok teljesi-
tése lehetetlenné tette a helyes elgondolasok
megvalositasat. A tervezés egyszerlsitése eld
kell, hogy segitse a vallalaton beliili tervezés, a
miiszaki-gazdasagi elemzé munka fejlodését is.

Nézziik meg, hogy ezek utin a jelenlegi
tervezési gyakorlatunkban melyek azok a té-
nyezdk, amelyek az egészséges fejlodést giatol-
jék és milyen moédon lehetne javitani a terve-
7ési munkéankat. (Valaszadas el6tt hangsulyozni
szeretném, hogy a felvetett témdaval kapcsolat-

‘ban nem torekszem teljességre, mivel a terve-

zés egyszerlsitésének szamtalan utja és modja
van és ezek kozil nem egy helyes kezdeménye-
zés mar napvilagot latott, s6t kiilonbozé ipar-
dgakban és lizemekben kisérletképpen beveze-
tésre is keriiltek. E cikk keretében csupan a fa-
ipar és ezen beliil elsésorban a butoripar terve-
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zésénél megvaldsithaté egyszerlsitési lehetdsé-
geket érintem.)

Az elsé kérdés a jelenlegi negyedéves ter-
vezési rendszer megvaltoztatisa féléves, vagy
éves id6szakra. Mi teszi ezt indokoltta és sziik-
ségessé?

A vallalatok anyagi érdekeltsége és a terv-
szerl muszaki-gazdasagi fejlesztés Osszhangja a
jelen tervezési rendszerben nincs megfeleléen
biztositva. A negyedéves tervek gyakori moédo-
sitasa, az el6z6 negyedévi eredmények alapjan
torténd tervfeszitések, a negyedév kozepén tor-
téné onkoltségi terv jovahagyasa, az tj miiszaki
intézkedések kihatdsdnak azonnali keresztiilve-
zetése a tervekben nem 6sztonzik a vallalatokat
tartalékaik feltarasara, s6t azok eltitkolésa iré-
nyédban hatnak.

A hosszabb affutdsi idejii (25—90 nap)
gyartmanyokat el6allité ipardgakban — koztiik
a butoriparban is — a tervnegyedévben a mii-
helyek egyik része az aktuélis negyedév gyart-
ményain, mésik része a kivetkezd mnegyedév
gyartményain dolgozik, igy lényegében mér a
tervnegyedévben eldéntédik, a kévetkezd ne-
gyedév gazdasagi eredmeényeinek jo része.
Féléves, vagy éves tervidészakon beliil a valla-
latok ésszertibben tudjak felhasznalni eszkézei-
ket a tervteljesités érdekében. A negyedéves
tervezési és tervmérési rendszerben gyakran
megtorténik, hogy a vallalatok olyan megol-
dast alkalmaznak a negyedév végén az eredmé-
nyek javitisa érdekében, ami népgazdasigilag
kéros és anyagpazarldssal, vagy minéségrom-
lassal jarnak. Hosszabb id6szakra, félévre, vagy
évre torténé tervjovahagyas esetén a vallalatok
maguk alakitjik ki a f6bb mutatékon beliil a
negyedéves bontdst, a fejlédés litemét, lehet6-
ségeik redlis mérlegelése mellett.

! A masik alapveté probléma, amit a terve-
z€s egyszerlisitésénél meg kell oldanunk, a je-
lenleg jévahagyott tervmutatok szamanak 16«
nyeges csOkkentése, s ezen keresztiil az ésszerf
gazdalkodas feltételeinek biztositasa.

Eddigi tervezési gyakorlatunkban a terv-
mutatok részletes eléirdsaival és azok teljesité-
sének megkovetelésével lényegében megkotot-
tuk a vallalatok vezetSinek kezét, s megkivan-
tuk, hogy az élet a mutatészamoknak megfele-
16en alakuljon, holott ezek a mutaték sokszor
nem az €let kovetelményeinek feleltek meg,
. hanem erészakoltak voltak és az alapvetd cél-
kitizések helyes megvalésitasa utjaban, mint
akadalyok, fékek jelentkeztek. Gyakorlatta valt
egyes tervimutatok fetisizalasa, jelentGségiik in-
dokolatlan elttlzasa. Pl. a butoripar &nkoltsé-
gének tobb mint felét az anyagkoltség teszi ki,
mégis éveken keresztiil — és a mai napig is, —
minden terv-jévéhagyé szerv a béralaptervek
feszitését és teljesitését kovetelte meg és ma-
sodrendd kérdésként kezelte az anyagkoltségek
alakuldsat. Ennek koévetkezménye viszont az
lett, hogy a béralaptervek teljesitése érdekében

* aron, export kiszallitasi
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komoly karokat szenvedett a népgazdasag,
anyagpazarlds, minGségromlas és valaszték
szikiilés kovetkezett be és hattérbe szorult
azoknak a helyes miiszaki elgondolisoknak a

‘megvaldsitasa, amelyek ugyan tobblet bérigény-

nyel és létszdmmal jartak volna, de emelték
volna a termelés muszaki szinvonalat, a ming-
séget és jovedelmezdséget és elbsegitették volna
a fogyasztok igényeinek jobb kielégitését,

Lényegében mi az iparvéllalatok alapveté
feladata a tervgazddlkodasban?

Teljesiteniok kell a termelési feladatukat
a fogyasztéi sziikségletnek megfelels mennyi-
ségben, valasztékban, minéségben és idében, a
tervben el6irt anyagmennyiséghél (ami kiilons-
sen az importanyaggal dolgoz6 ipardgakban —
kéztik a butoriparban — fontos feladat) és el
kell érni a tervben megszabott jovedelmezsségi
szintet. Hogy az alapvet§ célkit(izések megva-
lositaséhoz  a véllalat a helyes gazdalkodas
modszerei koziil melyiket vélasztja, azt ra kell
bizni a vallalat vezetbire és dolgozéira.

A faipar kiilonboz6 ipardgaiban az onkolt-
ségen beliil az anyagkéltségek domindlnak, va-
lamennyi ipardgban elérik, illetve meghaladjak
a termelési’ koltségek kétharmadat, Az anyag-
koltség csbkkentése gyakran a bérkéltség néve-
lését vonja maga utdn, de mindenki elétt ért-
hetd, hogy 1 szazalékos bérkoltség tobblettel
elérhet6 1 szazalékos anyagmegtakaritis (és
legtobb esetben import anyag megtakaritas) 1é-
nyegében a termelési koltségek cstkkenését
eredményezi, s javitja a vallalat és népgazdasig
eredményeit. Eppen ezért ésszerd, ha a létszam
és béralap csak mint szémitési anyag szerepel-
nek a tervjovahagyasban és nines utasitis jel-
legiik. ;

A tervjévéhagyasban jelenleg szerepls mu-
tatok helyett a népgazdasdg sziikségleteit és
érdekeit megfeleléen kifejezik az aldbbi terv-
mutatok:

1. Termelés mennyiségben, netté és brutté

kotelezettség netto
aron, -

2. Alapanyagfelhaszndlds és beszerzés
mennyiségben, ezen beliil az import anyagok

~ felhasznélasa csak deviza forintban.

3. Uzemi eredmény és onkoliségesokkentés
szazaléka, véallalati eredmény forintban. .

A tervjovahagyasi rendszeriink ilyen ird-
nyu modositdsa nyilvanvaléan nem jelenti a

termelékenység emelésével és bérigényesség
csokkentésével kapcsolatban  végrehajtandé

miuiszaki — szervezési intézkedések hattérbe-
szoritdsat, mert az alapveté tervmutatok meg-
hatdrozasanal ezek a tényez6k — mint szdmitasi
anyagok — megfelel6 sullyal szerepelnek. A
termelékenység névekedése és a bérkoltségek
csokkenése lényegében az tnkéltségben fejezs-
dik ki, s ez jobban megkézeliti a termelékenység
marxi meghatarozasat az él6 és holt munka vi-
szonylagos cstkkenését illetéen, mint a jelen-
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legi gyakorlatunk. A létszam és béralapjévaha-
gyas mellézése természetesen maga utédn vonja
a béralapgazddlkodés és ellen6rzés mai rendsze-
rének megsziintetését is.

A véltozatlan drakon torténd tervezés el-
hagyéasa csupan tervezéstechnikai kénnyitést
jelent. A tervteljesités mérésére teljesen meg-
felel a netto arakon térténd szémbavétel, mig a
volumenvéltozasok kifejezésére szolgilo valto-
zatlan’ dras mérést elegend6 lenne csak statisz-
tikailag figyelembevenni. ;

Latszolag az egyszertsités ellen sz6l az im-
portalapanyag felhasznilds tervezése és mérése
devizaforintban, azonban a tobbletként jelent-
kez8 tervmunka sokszorosan megtériil deviza-
forintban és onkéltségben az importanyagok
beszerzésénél érvényesithetd manipulaciés le-
hetségek kihasznalisa révén.

A jelenlegi tervezési gyakorlatunkban —
helytelenlil — a véllalatok importanyag fel-
hasznalasdt abszolit mennyiségben hagyjuk
jova, s a mennyiségi tullépést prémium megvo-
nassal és egyéb biinteté intézkedésekkel sujt-
juk. Ezzel lényegében azt értikk el, hogy a val-
lalatok dolgozoéit ‘érdektelenné tettiik a kiilén-
* bozé importanyagok devizatartalmanak és ki-
hozataldnak ésszeri mérlegelésében és megva-
lasztdsaban, ami pedig a népgazdasag szem-
pontjabol elsérendli fontossagu kérdés. — Egy
egyszerti peldat vizsgaljunk meg ezzel kapeso-
latban: ]

A konyhabttor gyartdshoz csaknem kiz4-
rolag feny6 asztalosarut hasznalnak fel a valla-
latok, erre az anyagra szél az anyagnormajuk
— viszonylag kedvezdbb kihozatali szézalékkal
— €s a negyedéves alapanyag felhaszndlasi ter-
viket is ennek figyelembevételével hatarozzuk
meg abszolit mennyiségben. Konyhabutort
azonban azonos minéségben lehet gyartani —
az alkatrészek méretezése kovetkeztében —
részben asztalosdrubél és részben révidarubdl
is. A rovidaru felhasznélisinal érthetéen tobb
hulladék keletkezik, azonban ennek ellenére is

lényegesen olcsébb ugy devizaforintban, mint
belfsldi forintban. Az asztalosiaru alacsonyabb
hulladékszézalékanak figyelembevételével meg-
hatarozott alapanyagfelhasznalési tervszam ko-
telez6 betartdsa azonban lehetetlenné teszi a
véllalatok vezet6i szamara, hogy a kézenfekvé
devizamegtakaritasi lehetéséggel éljenek.. i

Az el6bb elmondott példa, csak egy a sok
koziil, ami ésszerd tervezés és gazdalkodas mel-
let jelentésen emelné a jovedelmezéséget. El-
lenérvkeént ‘természetesen felhozhaté, hogy
ezeket a manipuldciés lehetdségeket kozponti-
lag és elbre is meg lehetne tervezni, s ez eset-
ben nem lenne szilikség az importanyagok fel-
haszndlésdnak devizaforintban térténé mérésére
az eddigi mennyiségi mérés helyett. Sajnos,
szémolnunk kell azonban két ténnyel: el6szér
azzal, hogy az éves orszagos anyagmérlegek
mennyiségi szdmainak véltoztatisira, amelyek
alapjdn az iparagak is gazdalkodnak — az
eddigi gyakorlat szerint — kevés remény van,
mésodszor azzal, hogy a kiilfoldi beszerzési le-
het6ségeink rendkivil véltozékonyak, s ezzel
osszefliggben a manipuléciés elgondolasok ru- .
galmas megvalésitasa is csak esetenként és me-
netkdzben lehetséges. !

Nem kétséges, hogy a devizaforintban tor-
ténd elszamolds messzemenden dsztonzi a valla-
latokat az import manipuldciés lehet6ségek ki-
hasznalasdra, s egyben kozvetlenebbé és gyii-
molesozobbé teszi a kapesolatot az ipar és kiil-
kereskedelem kozott.

A tervezés egyszerusitése sok kérdést felvet
még a gazdalkodas kiilonbozé teriiletein (beru-
héazési, felujitasi, miszaki-szervezési intézke-
dések, stb.) azonban e rovid cikk keretében
azok megtargyalasatol el kellett tekintenem.

A javasolt egyszerusitéseket 1956. julius
1-t6l a butoriparban 5 vallalatnal kisérletkép-
pen bevezettiik, s megfelel6 eredmény esetén
195716l kezdve az egész iparagra kiterjesztjlik.
A kisérlet eredményérél a ,FAIPAR® hasab*
jain tajékoztatni fogjuk az ipar dolgozéit.
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Hozzaszolas a ,,Tarsadalmi tulajdon védelme< cikkhez

GAZMAR SAENDOR

A téarsadalmi tulajdon wvédelmevel foglal-
kozott a , Faipar“ legutobbi szama. A téma
megvalasztasaért csak Udvozdlni lehet a | Fa-
ipar® szerkesztoségét. De a cikkben megjelen-
tekkel nem tudok mindenben egyetérteni. Az
igaz, hogy szocializmust épité tarsadalmunk
formalasdban; kialakitdsaban szamos nehézség
van ennek a kérdésnek a megértése és megér-
tetése kortil. De az is igaz, hogy dolgozoink al-
taldban becsiiletesek, onérzetesek. Az eseten-
kénti fegyelmezetlenségek nem . adnak okot
arra, hogy altalanositsunk és tulzott fegyelme-
zésre épitsiink.

A térsadalmi tulajdon védelem meg nem
ertese és megértetésének azonban meg vannak
a maga objektiv és szubjektiv okai.

Tarsadalmi fejlédésiink jelenlegi szakaszén

dolgozoink a Kkozos gazdalkoddst még nem
szoktdk meg teljes méntékben. Még nem isme-
rik eléggé gazdilkodasunk kihatésait. Azaz nem
mindenkor latjak és tapasztaljdk, hogy a kozds
érdek mellett hogyan érvényesiil az egyéni ér-
dek. Ez kovetkezik abbdl is, hogy intézkedé-
seink igen sok esetben, nem szolgdljak az érde-
keltségek Osszhangjat, vagyis intézkedéseink
gatat szabnak éppen a megéntésnek és megér-
tetésnek még akkor is, ha ,,megmagyarazzuk®,
hogy azok az intézkedések sziikségesek.
; Meg vagyok gy6zédve drréol, hogy nem
szolgalja a tarsadalmi tulajdon megvédését val-
lataink Gnallésagaba valé tulzott beavatkozas, a
rengeteg felelés, de felelGsséget nem wvallald
felelds, kiilonbozd ellenér, atvevd, irdnyitd, ta-
nacsado stb.

Gondoljunk csak arra, hogy 1949-ben egy
_faipari lizemet hény ember irdnyitott és ma
hény ember irdnyit és adminisztral.

Nem szabad még arrél sem megfeledkez- .

niink, hogy fejlédésiink jelenlegi szakaszaban
nemcsak szocialista véllalatok mikodnek, ha-
nem egyéb szektorok is. Igaz ezeknek a szekto-
roknak gazdasagi alapjulk fokozatosan gyengiil,
de léteznek és ezzel szamolnunk kell.

Ennek a néhany problémanak a megemli-

tése is igazolja, hogy a fent emlitett témaval
foglalkozni id&szerti, keresni kell az egysze-~
Tlibb, a dolgozdinknak is tetszet6bb megoldast.
. Eppen ezért a cimszavak elolvasasa, az elvi

‘bevezeté utén, és annak ismeretében, hogy a
»Faipar® egy tudoményos egyesiilet folyéirata
— mast vart az olvasd. Varta volna azt, hogy a
tarsadalmi tulajdon védelmével foglalkozd nikk
ir6ja tudomanyos alapon, e kérdés koriil mu-
tatkozo negativ jelenségek okait is igyekszik
megkeresni. Segitséget kivan nyudjtani a nevels
munkdhoz. Nem ezt tefte, hanem biirokratiku-
san, jogi alapon; mintegy jogi cikkgydjtemény-
nyel igyekezett az olvasét ,;szérakoztatni®, a je-
lenlegi biirokratikus kindvéseket jogilag tdmo-

gatni. Ezzel egyidb’fben a nevelésrél pedig uta-
sitasszertien roviden tesz emlitést. :

Nem tudom mikor irédott a cikk, de felté-
telezhet6, hogy nem évekkel ezel6tt. Ugyanis
az utoébbi idében elég gyakran foglalkozik par-
tunk, korményzatunk a biirokracia kérdéseivel,
az lgyvitel egyszerlsitésével. Az ellenbrzések-
nek az élethez kozelebb allo kialakitasaval.

A cikk iréja mintha nem ismerné 'korma-
nyunk hatérozatait, goresosen ragaszkodik a
régi modszeréhez. Es t6bbségében a papirokban,
a bizonylatok sokasdgaban, a felelGsségrevonas-
ban latja a térsadalmi tulajdon megvédésének
megoldasat. Ugy gondolom, helyes lett wolna
foglalkozni azzal is, hogy vajon szilikséges-e ez
a rengeteg bizonylat, jegyzékonyv stb. a térsa-
dalmi tulajdon megvédéséhez, vagy nem. Ta-
lan gondos mérlegelés utidn elvetne Botond
elvtars néhany intézkedést, még akkor is, ha
sajat sziilottje az.

Nyilvanvaléan, mi olyan tarsadalmi tulaj-
don megvédési rendszert nem- épithetlink ki,
ahol a térsadalmi tulajdon ,megvédésével
tébben foglalkoznak, mint amennyien a tarsa-
dalmi tulajdont eléallitjdk. Nem baratkozha-
tunk meg azzal az lizemi felépitéssel és szemlé-
lettel sem, ami az Egri Butorgyarban van, ahol
a dolgozoknak t6bb, mint 50 szdzaléka nem ve-
gez kozvetlen termel6 munkat. (Ebben a 90 f6t
kitevé {lizemben ugyanolyan adminisztracié
van, mint egy nagylizemben.)

Nem baratkozhatunk meg azzal a rendki-
viilli biirokratikus {gyvitellel sem, amit jelen-
leg a cikkir6 leirt és ahogyan leirta. Ugyanis
nemcsak a bizonylatoknak stb. utjat tartom
biirokratikusnak, hanem azt a bizalmatlan lég-
kort, ami ezek mogott kialakult, illetve kialaki-
tott a jelenlegi ligyviteli konstrukci6. Félreér-
tés elkerlilése végett a cikkbdl idézek néhdny
megallapitast: ,Sziikséges tehat, hogy a valla-
lat az &lldeszkozokben elbdllott valtozasrol jegy-
zokonyvet éllitson ki, amelyb6l a beruhazasi
felelds, fémérndk, f6konyvelé és az 4lléeszkoz-
nyilvantanté kapjon 1—1 példényt.“ — Kérde-
zem, miért fontos négy példanyban kidllitani a
jegyzokdnyvet? Két példany nem volna elég,
vagy a dolgozok nem biznak egymadsban, vagy |
talan sok a papirunk? — Tovéabbolvasva ennek
a kérdésnek a befejezé megallapitasat: , Az
esetleges eltéréseket tisztdazni kell. Hidanyok
esetén fel kell vetni a felel6sség kérdését, bilin-
cselekmény gyanija esetén feljelentést kell

tenni. . .“ — Egyetértiink a felelésségrevonas-

sal, de mégis rendkiviill ridegen, lélekteleniil
hangzik egy ilyen folyoiratban ez a megallapi-
téds. Mintha a cikk ir6éja nem ismerné az embe-
reket, és azt, hogy az embereknek onérzetik is
van, — Még egy idézet: ,A  bizonylatok meg-
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bizhatésaganak biztositdsa érdekében meg kell
hatdrozni, hogy az egyes bizonylatokat ki, és
hogyan koteles kidllitani, a bizonylatok milyen
utat tesznek meg a vallalaton belil, a készletek
mozgasaval kapcsolatos teenddket klk és mi-
ként tartoznak elvégezni®.

Onkényteleniil e témakér ilyen szellemi
targyaldsa utan felvet6dott, hogy nem kellene-e
ennel a kérdésnél azzal is foglalkozni, hogy
helyes volna kimutatni, tételesen a bizonylatok
utjanak kovetésénél, hogy egy-egy bizonylat
hény km utat tett meg és mennyi idé alatt?

Meg vagyok gy6zédve arrdl, hogy az iligy-
vitel szakemberei is nagyon jol tudjak, hogy az
tgyvitel jelenlegi szerkezete még a tarsadalmi
tulajdon megvédésével kapesolatban is biirok-
_ratikus és annak a jelenségnek, hogy egyes te-

riileten az adminisztraciés feladatot dolgozéink
nem végzik el, az oka abban is van, hogy mas
megoldasra van szitkség. Csak adminisztrativ
— és akiarmilyen adminisztrativ — megoldds
véleményem szerint nem fogja megvaltoztatni
a jelenlegi helyzetet.

Dolgozéink ma mar nem tfirik, hogy értel-
metlen dolgokat koveteljiink meg t6lik, és ezt

. védéséért harcolni kell.

minden vezetének itudomasul kell venni, még
akkor is, ha szerelmese sajat konstrukeciéjanak.

Nekiink fokozatosan arra kell torekedni,
hogy egy termék ujraeléallitisahoz a tarsadal-
milag sziikséges Osszmunka &allanddan csokken-
jen. A munka csokkenéshez pedig az is hozza-
jarul, ha mi ugy alakitjuk ki az lizem ligyvite-
lét minden tertuleten — még a tarsadalmi tu-
lajdon védelme tertletén is —, hogy arra ,ha-
szontalan munkat nem forditunk. Dolgozdink
— ugy fizikai, miszaki, mint adminisztrativ —
csak akkor fogjak érezni igazan, hogy a térsa-
dalmi -tulajdon megvédése sziikségszerd felada-
tuk és kotelességlik, ha latjak azt, hogy a tar-
sadalmi tulajdon megvédése, a megvédéssel
jaro adminisztracié megkonnyiti munkédjukat.
El6segiti a termelést, vagyis hozzajarulnak az
értékalkoté munkdahoz, az anyagi érdekeltségiik
fokozatos. kielégitéséhez.

Ha ebben a szellemben gondolkozunk, meg-
kénnyebbiil a tarsadalmi tulajdon megvédésére
valé nevelés. Dolgozéink megértik azt, hogy a
termelbeszkozoknek gazdai és azoknak a meg-
Elitélik azokat, akik a
tarsadalmi tulajdont rongaljak, vagy eltulajdo-
nitjak. -



A szahvényosités kérdésel a faiparban

tekintettel a 3009—55 MT hatirozatra
REZ FERENC

Béar a faipari szabvanyositassal e lap ha-
sabjain tobbizben foglalkoztak, mégis, az e té-
ren szerzett tapasztalatok arra keésztetnek ben-
niinket, hogy ismételten foglalkozzunk a faipari
szabvanyositas szitkségességével. .

Ez év folyamén a Szabvanyligyi Hivatal
tébb U] erd6gazdasagi és faipari szabvany elké-
szitését vette tervébe, azonkiviil a 3009—55 MT
rendelet végrehajtasaképpen feliilvizsgalta az
Orszdgos Erdészeti Foigazgatdsig kollégiumi
hatérozatédval egyeténtésben az Gsszes faipari és
erdbipari szabvanyokat, s elrendelte azok sziik-
ség szerinti atdolgozasat, illetve kiegészitését.

Az ezzel kapcsolatos munka szamos szak-
ember bevonasaval térténik és mozgositja az
Gsszes érdekelteket ugy a termelés, mint a fel-
.haszndlas terén. Nem vitds, hogy az ilyen bé
program lebonyolitisa bizonyos anyagi aldoza-
‘tot is kivan s ebb6l onként adédik, hogy felte-
gyiik a kérdést: milyen célt szolgal a szabva-
nyositds a szocialista allamban.

A jol elkészitett szabvanyok egyarant szol-
géljdk a fogyaszték és a népgazdasig érdekeit.
A szocialista A4llamban a két érdek kozstt
semmi ellentét nem &Il fenn. A fogyasztok ér-
dekeit a szabvanyok azaltal védik, hogy a szab-
vany a gyattmany mindségének b12tos1tek,a A
fogyaszto pontosan tudja, hogy milyen min6-
ségll arut vesz, Ugyanakkor a j6 minéség nép-

gazdasagunk szamdra is igen nagy elényt je-
lent. Kiilonosen vonatkozik ez a fabol késziilt
gyartményokra, mert a fa hazédnkban hlany~
cikk, s ebbdl kifolyélag rendkiviil fontos nép-
gazdasigi érdek, hogy a fagyirtmanyok miné-
ségi elbirdsaival, azok hasznalati. élettartaméa-
nak fokozasaval estkkentstik a faanyagimportot.

A jol felépitett szabvanyrendszer a szocia-
lista termelés egyik alapvetd feltételét is szol-
galja, a gyartmanyok egységesitését, tipizalasat.
Amikor azonban itt a tipizdlasrél beszéliink,
annak tagabb értelmezésére gondolunk. A tipi-
zalds szerintiink nem feltétlentil annyit jelent,
hogy példaul a butoripar kizarélag egynéhany-
féle terméket gyartson, hanem sokkal inkabb
azt jelenti, hogy a gydrtmdnyalkatrészeket ti-
pizdljuk. Tipizalt termékalkatrészekbsl igen,
sokféle butort lehet szerkeszteni. Egységes fio-
kok példaul nem befolyasoljak a butor kiilsé
alakjat, mégis technologiai szempontbél rend-
kiviil nagy jelentéségliek.

Az ipar termelékenységét vilagszerte azzal
fokozzak, hogy attérnek a folyamatos gyartasra.
A folyamatos gyartas bevezetése azonban igen
nagymértékben fligg a gyartményok azonossa-
gatol. Amikor tehat szabvanyaink elémozditjik
az egységes gyartmanyalkatrészek termelését, a
fejlettebb technolégidk bevezetésének elsfelté-
teleir6l gondoskodnak. A szabvanyok szoros
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osszefliggésben allanak az alkalmazhato6 techno-
logiaval, amikor tehat szabvanyokat készitiink,
mindig szem elott kell tartanunk azok tech-
nolégiai kihatdsat. A gyartméanyon eszkozolt
minden valtoztatds a gyartasfolyamatban uj
miuveletek beillesztését kovetelheti meg, vagy
kedvez6 esetben egyes. miveletek elhagyasat
teszi lehetéve. Ez befolyasolhatja az egész
gyartasfolyamatot ami kilonosen akkor fontos,
ha valamely lizem folyamatos gyartassal ter-
mel, mert a folyamatos gyartasban a miivele-
tek sorrendje elére meghatarozott. A jol meg-
alkotott szabvanyoknak e tekintetben a gyar-
tasfolyamat meggyorsitdsat, ezzel a termelé-
kenység fokozasat és végsé fokon életszinvona-~
lunk emelkedését kell szolgalniok.

Az elmondottakkal kapcsolatban egy gya-
korlati, példat hozunk fel. A lombos fiirészaru
szabvanyokban el6irtuk a szélezetlen pallonak
bizonyos vastagsagon és szélességen feliili
hosszirdnyd atvagasat, hogy ezzel elejét vegyliik
a pallok berepedésének. Furésziparunk azon-
ban erre a miveletre eziddszerint még nem
rendezkedett be, kovetkezésképpen annak elle-
nére, hogy e szabvanyeldirds hatirozottan mi-
néségjavito célzatu, a flirészipar azt teljesiteni
csak szoérvanyosan tudja. Most, amikor a fi-
részipart is tovabbfejlesztik,
kodni fognak arrdl, hogy ezt a miveletet is el
lehessen végezni. A technologia és a szabvany-
eléirdsok tehat egyméassal szoros Osszefliggés-
ben vannak. ' '

- A gyartményalkatrészek szabvanyositisa
lehetévé tenné az alkatrészek cseréjét, ami
nagyban elémozditja a fatakarékossagot. Vala-
mely gyartmany meghibdsoddsa esetén ugyanis
sokkal koénnyebben lehet annak hasznalati ér-
tékét visszaallitani a meghibésodott alkatrész
kicserélésével.

A szabviny egyik célja a minéség allandé
javitdsa. Errél a célkitlizésrdl sok vita eseft.
Minden bizonnyal akkor jarunk el helyesen a
szabvéanyositds teriiletén, ha a mindséget a
gydrtmdny haszndlhatésigdhoz mérjiik. Egy jé
min6segli talpfaban példdul nem hiba az egész-
séges goes. Ugyanakkor pl. butoralkatrészeknél
a gocsosseg veszélyezteti a felhaszndlhatosagot,
ezert a gbesosséget korlatozni kell. Minéség vo-

nalén tehat t6vabb kell fejleszteniink jelenlegi

szemléletiinket és éssze kell kapesolnunk o mi-
ndség fogalmdt a célszertiség fogalmdval. Hiba
az, ha a mindség vonaldn olyan engedménye-
ket tesziink, amely valamely gyartmany hasz-
nalati élettartamat roviditheti, de éppen ugy
hiba az is, ha a szabvanyokban olyan minéségi
kovetelményeket irunk eld, amelyek tulesnek
a célszerliség hatardn. Kiilonésen nehéz ez a
probléma hazankban, ahol a minéséget sokszor
az a szempont is befolyasolja, hogy nem all
mindig rendelkezésre a kivant minéségl fa-
anyag s ilyenkor a tulzott minéségi el6irdsok
igen nagy visszaesést okoznalk a fajlagos anyag-
Tfelhasznalasban. Nagyon gondosan kell tehat

LY

nyilvan ‘gondos- °

meérlegelniink a mindségi eldirasokat, az anyag-
kihasznalds szempontjabol és szabvanyainkat
ilyen vonatkozasban is gondosan at kell vizs-
galnunk.

Amidén a meglévé szabvanyok feliilvizs-
galatat programba vettiik, e felsorolt szempon-
tokat kivanjuk érveényesiteni és egyben maso-
dik 6téves terviink sikerét is elémozditani. Ugy
az uj szabvanyok megalkotdasa, mint a modosi-
tasok, a4 termelé és a felhasznalo vallalatok
szakembereinek bevonasaval torténik s ezért a
tovébbiakban is szamitunk az érdekelt szakem-
berek segitségére, akiktol eddig is igen komoly
tamogatast kaptunk.

Eléfordult, hogy a szabvany targyalasokon
nehézségek meriiltek fel. Ezeknek a nehézsé-
geknek a f6 oka az iizemi sovinizmus. Erthetd,
hogy minden lizem .a maga érdekeit védi, kiilo-
nosen akkor, amikor a szabvanymddositasok
esetleg veszélyeztetik a prémiumfeltételek tel-
jesitését. Amikor azonban szabvanyokat alko-
tunk, vagy moédositunk, a kozremikoéds szak-
embereket nem annyira Ulzemiik képviselete-
ben, mint inkdbb a népgazdasiag érdekeinek
szolgalatdban kérjiik fel kozremikodésre. Ezért
azt keérjik télik, hogy a szabvanyok, illetve
szabvdnymodositisok tdrgyaldsakor emelked-
jenek feliil iizemeik érdekein és szolgdljdk ki-
zdrélag a nagy célt, a szocializmus tovdbbépi-
tését!

Kulon kell megemlékezniink a szabvany
faanyagtakrékossagi  vonatkozasairél. Vajon
szabvanyaink ténylegesen helyesen szolgaljak-e
a faanyagtakarékossidgot? FEzzel kapesolatban
meg kell dllapitanunk, hogy korantsem értik
még el azt a szinvonalat, amelyet a szabva-
nyoknak el kell érniok. Felszabadulasunk o6ta
igen sok szabvany szlletett meg és nyugodtan
mondhatjuk, hogy egyes szabvanyaink onma-
gukban nézve kifogistalanok. Hianyzik azon-
ban tobb esetben az egyes szabvanyok kozotti
szerves oOsszefliggés. Ezt a hidnyt a Szabvany-
ligyi Hivatal a jelenlegi apparatusival énmaga
megszintetni nem tudja. ElsGsorban kell itt
megemlitentink a méretek sokasagat.

Ma még ott tartunk, hogy példaul a fi-
részaru szabvianyok nincsenek szerves ossze-
fliggésben a flirészérut felhasznalé iparagak
szabvanyaival; arra pedig méar van gyakorlati
tapasztalatunk, hogy valamely szabvanyt soha-
sem lehet 6nallé szabvanynak tekinteni, mert
annak esetleges modositdsa sokszor ellenkezd
hatast valt ki, mint amilyent el szeretnénk
érni. Példdul faanyagtakarékossagi szempont-
b6l mar 1954-ben 2 mm-rel sziikitettitk a lom-
bos flrészaru palld méretét. Ettél az intézke-
dést6l azt reméltiik, hogy a felhaszndlo ipar is
sziikiteni fogja a felhasznalési méreteket. Ha ez
megtorténik, akkor ez az intézkedés mintegy 4
szazalékos anyagtakarékossagot eredményez-
hetett volna. A felhasznalé ipar azonban nem
vitte keresztiil a méretsziikitéseket, ennek ko-
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vetkeztében ‘a flirészaru szabvany mddositasa
nem érte el a kivant célt.

Afelhaszndlé ipardgak kész termékeinek mé-
. reteit feltétleniil feliil kell vizsgdlni, mert ezeket
a meéreteket a legtobb helyen statikai szempont-
b6l még egyaltalaban nem, vagy nem kielégi-
téen vizsgalték felil. A kiilféldon gyartott ter-
mékek méreteivel dsszehasonlitva a mi tovédbb-
feldolgozé iparagaink sok esetben feleslegesen
erés méretekkel dolgoznak. Kiilénosen vonat-
kozik az egyes termékek, példdul a butoripari
termékek keresztszelvény méreteire. Sziik-
séges tehat, hogy elsBsorban a felhasznaléipar
termékeinek méreteit kell6 tudomanyos alapon
feltlvizsgéljuk. Az alapanyagot gyarté ipar
ezekhez a méretekhez majd csak akkor tud al-
kalmazkodni, ha egyben kimunkaljuk a
kész termékek, illetve az alkatrészek méretei-
nek gyakorisagat. Felesleges példaul, hogy a
széklabakat oly sokféle keresztszelvény mé-
retben készitsikk. Az alapipar sokkal inkabb
tud nyersanyagot termelni meghatdrozott célra,
ha a gyakorisdgi méretek rendelkezésére
allanak. :
Ugyanez vonatkozik a megmunkélds tdl-
méreteire is. Nagyon sok - esetben eléfordul,
hogy feleslegesen sok anyagot tavolitunk el a
megmunkaldskor gyalulassal, csak azért, mert
az alapipar. pontosan azt a méretet nem gyartja,
amelyre a felhasznalé iparnak, beleértve a
megmunkéldsi - veszteséget, éppen sziiksége
lenne. Ahhoz tehat, hogy a szabvanyokat ugy
az alapipar, mint a felhasznélé ipar tertiletén
osszehangoljuk, széleskord el6készité munkat
kell elvégezniink, melynek magiban kell fog-
lalnia a kész termékek statikailag ellenérzott
meéreteinek megéllapitdsat, ‘'a méretek eléfor-
duladsidnak gyakorisidgat, a beszaradési és meg-
munkélési rdhagyésok - (ttlméretek) pontos
meghatérozasat. Végiil ezeknek az adatoknak a
~ birtokédban készitheték el az alapanyag mére-
tezésére vonatkozo elbirdsok. Az ilyen munka
szerves kapesolatot teremtene az alapanyagok
és a késztermékek méretei kozt és ezzel igen
nagy mertékben hozzajarulna a faanyagtakaré-
kosséaghoz. ' _ S

Ennek a munkanak elvégzésére azonban a
Szabvanyligyi Hivatal szervezete nem elegends,
hogy ezt a ‘munkat elvégezhessiik, ahhoz a fel-
s6bb szervek koordindlt intézkedése is sziik-
séges. ; '

Meg kell még e helyen emlékezni az idé-
kozben érvénybe lépett tilalmi listarél is, ame-
lyet az O. T. 33/955. szamu utasitdsa tartalmaz.
A legnagyobb 6rémmel kell tidvozdlni azt az
elgondoléast, hogy bizonyos gyartmanyok (kész-
termékek) a jév6ben faanyaghél nem,. illetve
csak részben készitheték. A Szabvényligyi Hi-
vatalra e tekintetben is komoly feladatok ha-
rulnak. A tilalmazott gy4rtmanyok egy részérsl
érvényes szabvanyaink intézkednek, amelyeket
hatdlyon kiviil kell helyezniink. Més szabva-
nyokat pedig médositanunk kell, a tilalmazas

hogy egyéaltaldban kivanatos,

folytan. Ez a megoldés azonban nem szolgalja
még teljes mértékben a célt, mert ezen tul-
menden, a jovében minden szabvany megalko-
tasakor szem el6tt kell tartanunk az OT ren-
delet célkitlizéseit, vagyis azt a szempontot,
illetve sziiksé--
ges-e valamely szabvanyositandé terméket fa- -
anyagbol készittetni. A Szavanyugyi Hivatal-
nak tehat kozre kell mikodnie a tilalmi lista
tovabbfejlesztésében is.

Ezekutan az el6zoket osszefoglalva fel kell
tennlink a keérdést: hogyan szolgédlja a Szab-
vanyuigyi Hivatal legjobban a faanyagtakaré-
kossagrol sz6lé rendeletet és a masodik Gtéves
terv célkitlizéseit?

Véleményem szerint azaltal, hogy tovabb-
folytatja a még nem szabvanyositott termékek
szabvanyositasat, masrészt pedig azaltal, hogy
a meglévé szabvanyokat a mar rendelkezésre
allo tapasztalatok alapjan, az esetleges hibak
alland6 javitdsdval modositja, tovabbfejleszti.

A  modositds torténhet az egyes szabva-
nyokban el6fordulé hibdk kikiiszobdlése utjan,
tovabba az anyagtakarékos termelés megvalosi-
tasat célz6 elbirdsok beépitése utjan.

Ebben a munkdban a Szabvanyligyi Hiva-
talt részben 0j szempontoknak is kell wvezet-
niok. Ezeknek a szempontoknak a szabvanyo-

sitds munkajat ésszhangba kell hozniok az ipar

fejlédésének iranyaval. Az ipar fejlédésének
iranya vilagszerte a folyamatos termelésre vald -
attérés, ezzel a termelékenység lényeges eme-
lése és az onkoltség csokkentése. A folyamatos
termelés leginkabb a tipizdlt gyartmanyokkal,
vagy gyartmanyalkatrészekkel valosithaté meg.

 Ezért szabvanyainkban arra kell térekedniink,

hogy ezt a technolégiai feltételt minél jobban -
elémozditsuk. Ez a technolégiai feltétel megki-
vanja az el6fordulé méreteknek a lehetéség
szerinti csokkentését. A tipizdlas elésegiti a
gyartmanyalkatrészek cserélhet6ségét és ezzel
hozzajarul a gyartméanyok hasznalati élettarta-
ménak fokozasdhoz, kévetkezésképpen nagy-"
mértékben szolgdlja a faanyagtakarékossagot.

Uj értelmezést kell adnunk a mindség fo-
galmanak és azt jobban Gssze kell kapesolnunk
a célszerliséggel. A megkivint mindség gyart-
ményonként rendkiviil valtozik, éppen ezért,
azt minden gyartmanyndl a célszerliségi szem-
pontoknak megfeleléen kell értelmezniink. Le
kell klizdeniink az lizemi sovinizmust, mely sok
esetben hatraltatja fejlédéstinket.

A faanyagtakarékossidg nagyfoku érvénye-

sitése érdekében sokkal - dsszefligg6bbekké kell

tenniink a szabvanyokat, mint eddig. A terme-

lési folyamatot a fanak az erddben torténd ki-

dontésétél a kész butorig egységes folyamat-
ként kell szemlélniink és tudomésul kell ven-
niink, hogy bérmely kozbensd termékre vonat-

" koz6 szabvanymodositas, az egész termelési fo-

lyamatra kihathat. ;
A multban az alapanyagok szabvényosita-
sabdl indultunk ki és ugy fejlesztettiik tovabb
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szabvanyainkat a kész termékek felé. Célsze-
riibbnek latszik azonban elsésorban a készter-
mékek  méretfeliillvizsgalata, f6leg statikai
szempontbdl, valamint a beszaradasi és meg-
munkdlasi méretek pontos el8irasa, és az-igy
nyert adatoknak az alapanyagszabvanyokkal
val6 Osszehangoldsa. Hogy ezt el tudjuk érni,
meg kell allapitanunk az egyes méretek gya-
korisdgat, ami el6feltétele a széleskorii alkat-
résztipizalasnak, tagabb értelemben véve pedig

az ipar tovabbfejlesztésének -a folyamatos
gyartds irdnyaban. E munka elvégzésének fel-
tételeit meg kell teremteniink. Ugyancsak
hozza kell jarulnunk a tilalmi lista legnagyobb
meértékd kiszélesitéséhez is.

Ha ezeket a célkitlizéseket fogjuk szolgalni,
akkkor nem vitds, hogy . szabvanyaink igen
nagy mértékben hozzajarulnak a faanyag-
takarékossaghoz és méasodik 6téves terviink si-
keres teljesitéséhez, s6t tulteljesitéséhez.



A faanyagszarités fejlédése és hianyossagai

RADNAIT PERENC

E tanulmanyban a. faanyagszaritas fejlédé-
sével, jelen helyzetével és perspektivajaval fo-
gok foglalkozni. Szeretném elmondani azokat
a tapasztalataimat, észrevételeimet, amelyeket
a faipar miszaki fejlesztése, illetve népgazda-
sdgunk célkitlizéseinek megvalésitasa - érdeké-
ben tanulsigosnak és felhasznalhaténak tartok.
Természetesen e célokat csak akkor szolgalja
tanulményom, ha az 4ltaldnos megéllapitasok-
t6] mentesen, konkrét példakon és jelenségeken
. keresztiil targyalom a kérdéseket. Mindezt
nemcsak a maximalis segiteniakards érdekében
teszem meg, hanem kotelességemnek is tartom.

Igyekszem ravilagitani a szaritastechnika hia-

nyossagainak kihatdsdra — az egész faiparra,
négy kérdéskomplexum keretén beliil, neveze-
tesen a faiparba wvalé belépésemkor fennillé
helyzet, az azota eltelt évek eredményei, a
munkém jobb végzésének akadalyai és a jelen-
legi helyzet megjavitdsdra vonatkozé javasla-
taim targyalasaval.

. A faipar problémaival elséizben a Faipari
. Kutat6é Intézetben foglalkozhattam részletesen.
A kutaté intézetben végzett t6bbiranyi munka
tapasztalatai hamarosan meggyéztek arrél,
hogy a faanyagfelhasznalas gazdasagosabba té-
tele szempontjabol a faanyagszaritas teriiletén
stirgésen cselekedniink kell. Ezt igazoltik az
érdekelt ipardgaknak (butoripar, vegyesfaipar,
Koho6- és» Gépipari Minisztérium, épiiletaszta-
losipar) a kutaté intézethez kiildott megkere-
séseil, melyeK faanyagszaritdsi kérdésekkel
kapesolatosan meriiltek fel. Akkori feljegyzé-
seim szerint kb. 300 db szaritéberendezés iize-

- melt az eléz6kben megnevezett iparagakon
belil. A termelésnek megfelelen évenként

150 000 m? anyagot sziritanak ki e berendezé-
sekben. Szamitasaimban 35 szézalékos kezds
nedvességli, 50 mm vastagsagu keménylombos
flirészaru szaritisat vettem alapul, a berende-
zéseket 6 m3 hasznos befogadéképességlinek és
a szaritds végnedvességet atlag 10 szazalékos-
nak vettem fel. A helyes technolégia alkalma-
zésa mellett a jelzett paraméterekkel biré ke-
ménylombos flirészaru kb. 96 6ra alatt szarit-
hat6 le 10 szézalékos végnedvességre. Ezek sze-

rint a folyamatos lizemeltetést feltételezve —
95 toltet, vagyis kb. 600 m3 anyag szarithato ki
évenként egy berendezésben, a 300 berendezés-
ben oOsszesen 180 000 m3. Az alkalmazott tech-
nolégia hidnyossagaira utal, hogy az lizemelte-
tett szaritoberendezések mintegy 30000 m3
anyaggal kevesebbet széritanak évente a kelle-
ténél. Ezzel szemben népgazdasagunk jelentds
Osszegeket invesztal be uj széritoberendezéssk
épitésébe, mert az lizemek megnovekedett ter-
meléséhez a meglévé berendezések az alkal-
mazott technolégia mellett nem szolgéltatjak
a kell6 mennyiségli szdraz anyagot. )

Szémitésaim az energiafelhasznilas szem-
pontjabol szintén hatranyos helyzetet tartak .
fel. Az lizemeltetett berendezések 4allapota, szi-
geteltsége mellett ugyanis kb. 1200 000 kecal.
héenergia felhasznalasaval lehet Kkiszaritani a
jelzett paraméterekkel bir6 6 m3 keménylom-

- lett 12 500 kecal/é a fajlagos energia felhaszna-
‘lasa. Ennek 40 szazaléka (5000 keal/6) a szarito-

Lerendezés transzmissziés vesztesége. A 6 m?®
anyag nedvességtartalméinak kivonidsdhoz tény-
legesen 7500 kcal sziikséges déranként. A -hely-
telen “szaritasi - technoldgia eredményeképpen
30 000 m?*-wrel alacsonyabb a szaritoberendezés
kapacitasa, amelynek kiszaritdsdhoz sziikséges
energiat az alkalmazott hosszi szaritasi idé
mellett megnovekedett transzmissziés vesztesé-

30 000

gek teszik ki. Ez 8

== 6000 000 000 kcal, amely megfelel 6 976 745
KW villamosenergi4nak.

Az lizemek energiamérlegében azonban nem
mutatkozik kozvetlenil ez az energiaveszteség,
mert legtobbszor a keletkezett hulladékanyag-
gal allitjak el energiasziikségletiiket. Ha ehhez
még hozzaszamitjuk azt, hogy a hulladék ned-
ves, és munkabérrel terhelt anyag, akkor igen
nagy értékkel emelkedik — népgazdaséigi szin-
ten — a kimutatott energiaveszteség dsszege. A
szakszertlitlen = szaritadsvezetés kovetkeztében
igen sok faanyag valik selejtessé. Szamitdsaim
és megfigyeléseim szerint a szdritasra keriils

- 12500 - 96 =
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faanyagnak mintegy 4 szdzalékat teszi ki a
helytelen szaritasbol szarmazo selejt. Faanyag-
mennyiségben 150 000 m3-re vonatkoztatva az
6000 m’-t tesz ki évente. Hogy mennyire sa-
lyos ez a veszteség, ismerniink kell faanyagel-
latasunk mai helyzetét. Jelenleg ugyanis sziik-
ségletlinknek mintegy 50 szazalékat import
utjan vagyunk kénytelenek beszerezni. Az im-
portbol beszerzett faanyag m3-enkénti koltsége
devizaban kb. 2000 Ft. A szaritasi meghibéaso-
dasokbol szarmazo 6000 m? hulladék beszerzési
Koltsége tehat 12 000 000 F't.

Ennek a helyzetnek az okait az alabbiak-
ban latom:

1. Nincsenek szakképzett, fiiggetlenitett
szaritokezel6k. Legtébb lizemben mas munka-
korbe beosztott dolgozokat biztak meg a szari-
toberendezés kezelésével, illetve feliigyeletével.
Az illet6 dolgozoknak nem a szaritoberende-

zes lelkiismeretes kezelését6l és a szaritott
anyag minéségétél fligg keresetliik, hanem az
elsédleges munkakoriikben elért teljesitmé-

nylikt6l. EbbSl természetszertleg adodott, hogy
tzemeink szaritoberendezéseit nem szakszertien
tzemeltették, illetve tizemeltetik. _

2. Nincsenek muszerek a berendezésekben.
Az el6z6 pontban vazolt allapot egyenes kiovet-
kezménye, hogy a széritoberendezés szakszerl
lizemeltetéséhez sziikséges miuszerek beszerzé-
set elhanyagoltak. Ellen6rz6 miiszerek nélkil
vegzett szaritasokbdl természetesen nem is le-
het jomindségl selejtmentes terméket varni.

3. Legtobb lizemben hianyzik a szaritandé
fafajokra kidolgozott és gyakorlati szempont-
bol legalkalmasabb, egyszerli nyelvezettel meg-
irt optimélis szaritisi technolégia. Ez a hia-
nyossag szintén az elsé pontban vazolt allapot
természetszerli  kovetkezménye, mert olyan
lizemben,  amelyben nines fliggetlenitett szari-
tokezel6, nem is lehet a helyes technologiat be-
tartani, illetve alkalmazni.

4. A szaritastechnika teriiletén a leghete-
rogénabb miszaki szemlélet uralkodik. Ennek
okat abban litom, hogy a fafelhasznilé ipar-
agak nem egységes iranyitds alatt mikodnek,
ezért nemesak tarcidkon beliil, hanem orszigré-
szek, varosok és lizemeken beliill is eltérd
szemléletek uralkodnak a szaritds kérdéseiben.
Ennek kévetkezményei pl, hogy még ma sincs
Magyarorszagon meghatarozva az a faanyag-
szarito tipus, amelyet a tervezék szaméra mint
szabvanyt elé lehetne irni. Tovabba részben
‘ennek kovetkezménye, hogy a faanyagszaritas
fejlesztésnek elvi kérdéseiben sincs kialakult
irdnyelv. Mindennek , kdvetkezménye,
ahény tlizem, annyiféle szaritotipus és szaritasi
technolégia alakult ki.

A négy pontban felsorolt hianyossagok
koziil f6leg. az egységes tervezési szempontok
és az egységes technolégia rendeletileg térténd
el6irdsahoz sziikséges tarcakozi egyiittmiikodést
nem tartom kielégitének. Addig amig megtor-

hogy

ténhet pl., hogy a tervezék olyan szaritotipust
tervezhetnek a szdritistechnikidban jaratlan
beruhdzé részére, amely céljainak nem felel
meg, vagy pl. addig, amig a vallalatok kell6
szakismeret nélkiil rendelhetnek meg szarito-
berendezéseket és alkalmazhatnak sajat szem-
szoglikb6l osszeallitott technolégidkat, nem
véltozhat meg lényegesen az el6z8kben vézolt
allapot. Ez utébbi megallapitdsom hii bizonyi-
tékai a Béripari Fakelléktermelé Vallalat ré-
szére az Iparterv dltal tervezett és az E. M. Al-
talanos Szerel6ipari Vallalat altal kivitelezett
kaptafa és flrészaru szaritoberendezések. A
berendezések probaiizemeltetése bebizonyitotta,

‘milyen kéros, ha a tervezés, a kivitelezés és a

megrendelés  szempontjai nem egységesek,
nem szabvanyositottak és az egyéni szemléle-
tek szabadon érvényesiilhetnek. Ugyanis a fiig-
getlenitett szaritokezel6k biztositasanak elha-
nyagolt kérdése is mielébbi intézkedést kivan
a tarcdk miiszaki fGosztalyai és a vallalatok ré-
szér6l. A faipari lizemekben 1évS kb. 300 be-
rendezesnek kezeléséhez — folyamatos lizemel-
tetés mellett — 900 szakképzett kezeld sziiksé-
ges. A 900 képesitett szaritokezeld évi munka-
bére a 1000 Ft havi fizetéssel szamolva —
mind&ssze 10 800 000 F't. Ezzel szemben csak a
szaritasi meghibasodasok kovetkeztében el6-
allo selejt egyenértéke évente 12 millio deviza
forint. Ez egymagéaban t6bb, mint a szakszeri
szaritasvezetést biztosité 900 képesitést szarito-
kezel6 évi fizetése. De nemecsak err6l van sz,
hiszen a szakképzett kezel6k hianya kovetkez-
tében tetemes energiaveszteség és feleslegesen
nagy Osszegl beruhdzas terheli népgazdasigun-
kat. Tovabbé sulyosbitja a helyzetet, hogy a
selejtté valt anyagot nem tudjuk pétolni, s igy
szamtalan fontos ipardg idészakos anyagellatasi
nehézséggel kiizd.

Az el6zékben véazolt hidnyossagokat az ér-
dekelt szakemberek osszefogdsin keresztiil le-
het megsziintetni. :

A hazai viszonylatban leggazdasdgosabban
alkalmazhat6 szaritéberendezések  tipusdnak
szabvéanyositasira, az egységes technologia ki-
alakitdsdra, a szaritoberendezések szakszerd
tzemeltetésére képes szakképzett széaritckeze-
16k biztositasara, a meglévé berendezések re-
konstrukeiés feladatainak elvégzésére és a be-
rendezések miszerrel valé ellatasira vonat-
kozo6 feladatok megoldasihoz elészor is a szari-
tdssal foglalkozé szakemberek osszefogasara,
egységere van sziikség. Ebbfl a célbél jott létre
a Faipari Tudoméanyos Egyesiiletben az a mun-
kakozosség, amely képes lesz  tarsadalmi
munka keretein beliil e célkitlizéseket megva-
l6sitani. Erre sajnos elég kés6n, a III. Faipari
Kongresszus utdn keriilhetett sor, amikor a
kongresszuson elmondottak alapjan a kong-
resszusi hatarozatok koézé sulypontos feladat- -
ként keriilt be a faanyag mesterséges szarita-
sdnak kérdése. Még a munkakozosség megala-
kitdsa el6tt 1954-ben a Faipari Kutaté Intézet
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atiratot kiildott az illetékes tarcak miszaki f6-
osztalyaihoz a szaritoberendezések mitiszerella-
tasaval és a szakképzett szaritokezel6k biztosi-
tdsdval kapcsolatban. Az &tiratban javasoltuk,
hogy a tarcak szervezzenek szaritdsi tanfolya-
mokat, amelyeken egységes tananyagot adja-
nak elé és rendeljék el a felugyeletiik ald tar-
toz6 Uzemek felé — ahol szaritoberendezést
lizemeltetnek —, hogy kiildjenek hallgatokat a
tanfolyamra. Az atiratban kozoltiik azt is, hogy
a Faipari Kutaté Intézet eljart a Miszerkészle-
tez6. Vallalatnal a sziikséges miszerek legyar-
tésa érdekében. Kozoltik a miszerek tipusait,
egységarat, legyartasi hatdridejét és beszerzési

helyét is. Az egységes tananyag biztositdsa ér--
dekében pedig kell alapisinereteket adé gya- .

korlati kézikdnyv késziilt.* Ennek a kezdemé-
nyezeésnek az lett az eredménye, hogy az érde-
kelt ipardgak miszaki féosztilyai a tanfolya-
mok szervezésének megkezdésével és a miisze-
rek slirgés beszerzésével csatlakoztak a kezde-
meényezéshez. Atiratukban kozolték, hogy 1955-
ben budapesti iizemeik szaméra biztositani ki-
vanjdk a kelld szamu szakképzett szaritokeze-
I6t, és a tanfolyamokon egységes tananyagot
kivannak felhasznalni. Alig par hoénap telt el és
egyre tobb Uzem sziritéberendezésére szerel-
tek fel a sziikséges miiszereket. E tekintetben
az Angyalféldi Butorgyar, Gheorghiu Dej Hajo-
gyér,’a Klement Gottwald Villamossagi Gyar,
az Ujpesti Asztalosdrugyar jartak elél. De
nemesak ezek az {izemek, hanem késébb
a Nagy-Budapest teriiletén dolgozé legtébb fa-
ipari lzem is lépéseket tett a sziikséges miisze-
rek beszerzésére. Sajnos azonban a tapasztalat
azt mutatta, hogy a miszerek beszerzése meég

nem elegend8 a faanyagszaritas gazdasigosabba

tetele szempontjabol. Az ellendrz6 miszerek
kezelése és ilizemeltetése éppen a szakképzett
szaritokezel6k hidnya miatt nem volt kielégitd,
igy a miiszerek alkalmazdsa nem hozta maga-
val a szaritastechnolégia javulasat. Sokszor a
miszereknek a szaritéba vald beépitése is hi-
basan tortént. Példa erre a Gheorghiu Dej Hajo-
gyar, ahol a nedves hémérk héérzékels részat
viztartalyokba helyezték el. Méaskor nem en-
gedték maradéktalanul érvényre jutni a szak-
képzett szaritokezelk tudasat, pedig a szaritas-
technika korszertsitéséért kifejtett erdfeszité-
seink csak akkor lesznek eredményesek, ha a
szaritokezelknek a tanfolyamokon nyert szak-
képzettsége érvényesiilhet a termelés megjavi-
tasanak érdekében. Igy nem fog eléfordulni pl..
hogy a szdraz-nedves hémérék (pszichrométer)
lzemeltetésénél a nedveshémérs magasabb érté-
ket mutasson aszdrazh6meérénél, mely. jelenség-
gel szemben tébbnyire taniestalanul allanak a
véllalatok szaritdsvezetéssel megbizott dolgozbi,
mert nem tudjak, hogy a nedveshéméré viz-
. tartalydban csak desztillalt vizet szabad alkal-
mazni. Ellenkez esetben viz kovesedik a ned-

* Iréja: Radnai Ferenc (a szerk. megjegyzése),

vesitést végzé textilanyagra és helytelen érté-
ket mutat a héméré.

- Az is el6fordult, hogy a miszereket besze-
rezték és beszerelték, de hianyzott és hianyzik
a pszichrométer tablazat, amelynek segitségé-
vel — a két hémérd kiilonbsége és a szaraz hé-
mérséklet fliggvényében — megallapithaté a
szarito levegd nedvességtartalma.

A miuszerek beszerzése tehat nem minden
helyen javitotta meg az allapotokat. Ez is bi-
zonyitja, hogy mennyire fontos a hidnyossagok
igazi okanak, a szakképzetlenségnek felszamo-
lasa. -

Természetesen a képesitést add tanfolya-
mok sikere, a szaritdstechnikaban oly kivana-
tos, egységes miuszaki szemlélet kialakitasa
azonban a kérdéses tanfolyamok tananyaganak
milyenségetél, az eléadok képességétél és mu-
szaki szemléletétsl, valamint egy gyakorlati
segedkonyv kiadasatol figg. A tervezett tanfo-
lyamok résztvevéi szaméra sikeriilt biztositani
az egyseges képzés elbfeltételeit. Sajnos azon-
ban a kézikonyv kinyomtatdsa koriil még a
muszerek biztositasadnal is nagyobb nehézségek
mertiltek fel. A kézikonyv eredetileg a Faipari
Kutaté Intézet megbizasabél még 1954 novem-
berében késziilt. A kéziratot Dr. Pallay Nén-
dor egyetemi tanar és Torok Attila fémérndk,
toébb hidnyossidg poétlasat javasolva, alkalmas-
nak talaltdk kiadasra. A Miiszaki Konyvkiado
illetékes osztilydnak azonban Dr. Pallay Nan-
dor egyetemi tandr, Torok Attila fémérnck vé-
leménye nem volt elegend6, hanem el kellett
kiildeni a kéziratot még a KGM.-hez, az
OKISZ-hoz és a FATE Oktatasi Osztdlyanak
birdlatra. A biralatok hasonléan az el6z6khoz
— a Kip. Min. Miszaki Féosztdlya birdlatinak
kivételével — kiadasra javasoltak a kéziratot.
Sajndlatos, hogy a Kip. Min. Miszaki Féosz-
talya negativ biralatira feltinéen hosszu ideig
kellett varni. A Miiszaki Konyvkiadé ezutdn az
ot darab pozitiv birdlatot mellozve, — a Kip.
Min. negativ birdlata alapjan elutasitotta a
konyvkiadast. Ez a sajnalatos eset akkor tor-
tént, amikor a szaritékezelék tanfolyaménak
megkezdése el6tt alltunk. Furcsa pedig az volt,
hogy a Kip. Min. Mszaki Féosztilya nem ja-
vasolta a koényv kiadésat, a felligyelete ald tar-
toz6 butor- és vegyesfaipar viszont a tanfo-
lyam tananyagaul valasztotta. Végs6 kovetkez-
ménye az lett az ismeretlen okokbol szarmazo
huza-vonanak, hogy a tanfolyamok kozben
megkezdodtek és kilatas sem volt a konyv ki-
addsara. Vegiil is az a szerv, amelynek talan
legkisebb érdeke fliz6dott a konyv megjelené-
séhez, (OKISZ) sajat koltségén probalta ki-
nyomatni a kéziratot. A Miszaki Konyvkiado
azonban még ezt is megakaddlyozta azzal, hogy
nem vette figyelembe az érdekelt ipardgaknak
az OKISZ 4altal igazolt igényeit és ennek ko-
vetkeztében til magas egységarat mutatott ki
az elokalkulacioban. Le Kkellett tehat végleg
mondani arrél, hogy a kéziratot konyv alakban
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adjak ki. Sajndlatos ez azért is, mert a faipar

termeléstechnikajanak lemaraddsa mas ipar-.

agakt6l — joérészt annak tulajdonithaté, hogy
nines kellészamu és megfelel§ gyakorlati szak-
konyve. A kézirat — ezért koszonet az OKISZ
-Muszaki Osztalyanak, névszerint Fay és Bartyik
elvtarsaknak — jegyzet formajaban mégis ki-
adasra kertilt, amelyb6l mind a K. G. M., mind
a butoripar tanfolyamainak hallgatéi szamara
biztositottak egy-egy példanyt. A tanfolyamok
hallgatéinak  koszonetét iolmécsolom mind-
azoknak: a K. G. M. Tanfolyam Osztilyanak,
nevszerint Tancos és kiilon Walek elvtarsnak,
a Butoripari Igazgatosag Szakoktatasi Osztalya-
nak, névszerint Takdcs elvtarsnak, a Faipari
Kisipari Szévetkezet Oktatasi
akik megszervezték a tanfolyamokat és a he-
lyiséget ad6 vallalatoknak — Ganz Wagon és
Gépgyar, Otthon Butorgyar és a Jové KTSZ —
akik biztositottdak az oktatds eléfeltételeit tize-
muk teriiletén és akik a jegyzet kiadasat elg-
segitették. '

Végeredményben a sok huzavona ellenére
is beindultak a tanfolyamok, mégpedig a K. G.
M. lizemei részérél 32, a butoripar lizemei részé-
rél 15, és az OKISZ lizemei részérsl 17 f6vel,
bar késve, a jegyzet is megsziiletett. A tanfo-
lyam eredményességét bizonyitja vallalataik
megnovekedett szaritasi kapacitdsa, a meghiba-
sodasok kikiiszobolése és a szaritott anyag mi-
nbségének emelése. Persze a tanfolyamok meg-
szervezése és levezetése, a maximalis eredmé-
- nyek biztositdsa sem ment zdkkend nélkiil,
illetve maradéktalanul. A szervezé elvtarsak
nem minden esetben szereztek érvényt a tanfo-
lyam megindulédsira vonatkozé rendeletnek a
vallalatoknal a hallgaték kijelslésekor. Tébb
vallalatnal helytelentil jartak el, amikor vagy
nem kell§ képességgel rendelkezé dolgozét je-
16itek ki, vagy a kijeldlt dolgozéra biztik, hogy
részt vesz-e a tanfolyamokon, vagy sem. Vol-
tak olyan wvallalatok is, .ahol a fels6bb szerv
utasitasat figyelmen kiviil hagytdk, nem kép-
viseltették magukat a tanfolyamokon, tbb
olyan budapesti lizem nem delegalt hallgatét,

ahol kézismerten hibdsan szaritanak. Nagyobb

odaadassal, t6bb szakmai szeretettel és felelds-
ségérzettel koltségtobblet és kiilonosebb eréfe-
szités nélkiil ki lehetett volna képezni e tanfo-

lyamokon az dsszes budapesti faipari {izem
- szamara a szaritokezel6ket. Kér, hogy olyan

nagy lzem, mint az Angyalféldi Butorgyar,
egyetlen hallgatét delegalt a tanfolyamra és ez
a hallgat6 is egy-két 6ra latogatésa utén elma-
radt az el6addsokrél. Az Ujpesti Asztalosaru-
gyarban és a Duna Butorgy4rban nem igy 4ll
a helyzet. Ezek az {izemek két-harom elvtarsat
is kiildtek a tanfolyamra, és a hallgaték fejls-
désének ellenérzésére, a tanultak gyakorlati
hasznositaséra is jutott ideje a vallalatnak.
Ugy vélem, ez hii bizonyitéka annak, hogy
a vallalatokon beliil egyes mi{iszaki kérdésekben
milyen heterogén nézetek uralkodnak és ezek

‘Osztalyanak, -

milyen karosan hatnak a fejlédésért, a korsze-
ribb termelésért foly erbfeszitésekre. A Bér-
ipari Fakelléktermel6 Vallalat még olyan aldo-
zatoktol sem riadt vissza, hogy a vallalaton
beliil kiilén tanfolyamot szervezzen a szaritas- -
sal kozvetleniil és kozvetve kapesolatban 16v6 .
dolgozdi szdmdra. Ez a kezdeményezés nemesak
dicséretes, de kévetends példa is tizemeink sza-
mara. Az Ikarusz, a Mintakészits Vallalat, 2
Budapesti Ladagyar tizemektol egyetlen hall-
gato sem vett részt a kozel hat hénapig tarté
tanfolyamokon.

A tanulmany elsé részében kimutatott hia-
nyossagok fokozatos megsziintetése feltétlen
megkéveteli, hogy az érdekelt iparagak to-
vabbra is szorgalmazzdk minden évben a fo-

lyamatos szakképzést vallalataik szaritassal
foglalkoz6 Gsszes dolgozoi részére, mégpedig
két szinten torténé oktatds mellett. A most

foly6 tanfolyamok tapasztalatai azt mutatjak,
hogy kiilon tanfolyamot kell szervezni a szaritas
feliigyeletével megbizott miszakiak részére,
kiilén a szaritokezelok részére. El6bbi tanfo-
lyam el6adasai legaldbb a technikusi szintet ér-
Jék el, utébbin pedig a széritis gyakorlati kér-
déseivel kell foglalkozni. Igy biztosithaté lesz
a tanfolyamok magasabb atlageredménye és el-
kertilhet6 lesz a ma még szérvanyosan eléfor-
dulé jelenség, hogy a tanfolyam hallgatéja bi-
zonyos elméleti és gyakorlati alapismeretek
birtokdban szembekeriil a felettesével, vagy
ellenérével, aki képesitést nem nyert a szaritas-
technikaban, s csupdn hatalmi jogkorével akar
érvényt szerezni néha téves nézeteinek.

A jové évben tartand6 tanfolyamok meg-
szervezesenél  feltétlentil figyelemmel kell
lenni az ilyen tapasztalatokra. E tekintetben
maris érvendetes eredmények mutatkoznak. A
butoripar és a K. G. M. kozolte, hogy vidéki
véallalataik részére is kivannak szaritastechnikai
képzést biztositani. A butoripar pedig elhata-
rozta, hogy budapesti vallalatainak érdekelt -
muszaki dolgozoi részére technikusi szinten tar-
tand6 el6addsokkal — szaritasi tanfolyamot
szervez az 1956—57. tanévre.

Ezek a jelenségek biztatéak a jovére nézve
és batran leszégezhetjiikk, hogy ha sok nehéz-
séggel is allunk még szemben, jelenleg az lize-
mekben hatérozott fejlédés indult meg a szari-
tds kérdését illetéen. Az eredmények tovabbi
javulésa azonban feltétleniil megkoveteli:

1. A foly6 évben végzett hallgaték tovabb-
képzésérsl valé gondoskodast.

2. Tartalék szaritokezelék és utanpétlas
szempontjabol uj tanfolyamok szervezését.

3. A szaritokezel6k felligyeletével megbi-
zott dolgozok technikusi szinten torténd kikép-
zését.

4. Egységes tananyag és technolégia bizto-
sitésat. ,

5. A széritoberendezések hidnyossiagainak
megszuintetését, miszerekkel valo ellatasat,
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6. A szaritdas kérdésével kapesolatban meg-
jelené konyvek és cikkek megfelelé szakérte-
lemmel torténd feliilvizsgalatat.

7. Végiil azt, hogy a véallalatok a meglévo
berendezések rekonstrukcidés munkalatait, vagy
uj széritoberendezésiikre kidolgozott elStervek

elbirdlasat megfelels szakértével végeztes-
sék el. :
Véleményem szerint a felsorolt igények

biztositasanak két utja van. Egyik a faipar egy-
séges vezetésének és irdnyitdsinak megterem-
tésével gyorsan biztositand — rendeletileg — a
kovetelményeket. Masik a szaritasi kérdésekkel
foglalkoz6 szakemberek Gsszefogasaval, — az
osszefogés alapjan kialakult egységes szemlé-
letdi, 'tarsadalmi és hivatali munkdjukon ke-
resztiill — biztosithat6. Miutan az el6bbi Gt ma
még nem jarhato, a cél érdekében a lassubb
. fejlédést eredményezé masodik lehetéséget
igyekeztiink az edigiek folyamén is felhasz-
nalni. A III. Faipari Kongresszus hatarozatai
nyomén létre hozta Tudomanyos Egyesiiletiink
a szaritasi kérdésekkel foglalkozé munkak6zos-
ségét, a kérdéseket Gsszefogd csucsbizottsag és
az egyes részkérdéseken munkalkodd bizottsa-
gok megalakitasaval. Kiilén bizottsagok foglal-
koznak a szaritastechnika legsiir gogebb kérdé-
seivel, nevezetesen:

1. tervezéssel, mely bizottsagnak végs6
célja az egységes szdritotipusok kialakitasa,

2. technoldgidval, wmely bizottsag a kor-
szerd technolégia alapjat képezé kisérletek elG-
feltételeinek kidolgozdsaban, a kisérletek elvi
osszefogasaban jelolte meg végs6 céljat.

3. miiszerezéssel, mely munkakozosség a
szaritéberendezések miiszerezésének jelenlegi
kérdéseivel és korszer(i miiszerek kialakitasan
faradozik,

4. rekonstrukciéval, mely bizottsdg a sza-
ritéberendezések jelenlegi allapotanak feltér-
képezésével és a rekonstrukciéra szoruld beren-
dezések kimutatasan dolgozik.

5. természetes szdritas kérdéseivel,
munkakozosség a telepeken
szakszer( maglyazasi kérdéseivel foglalkozik.

A csucsbizottsag és az irdnyitisa mellett
tevékenyked6 ot bizottsag kb. 25—30 szakem-
bert foglal magdban. A munkakozosségekben
egyariant helyet foglalnak a szaritéberendezé-
sek terwvezésével foglalkozo intézetek, irodék
képvisel6i, az lizemek technolégusai, kutatok,
tudoményos vonalon dolgozék és az oktatas
képvisel6i.” A bizottsdg heterogén oOsszetétele
alapvet6 sziikséglet legnagyobb célunk, az egy-
séges miszaki szemlélet kialakitdsa, de hatra-
nyos az eredmények gyors elérése szempont-
jabol. A III. Faipari Kongresszus hatéarozatai-
nak wvégrehajtisa céljabdl megalakitott munka-
kozosségek ugyanis, az Osszetételiikb6l szar-
mazd koordindldsi nehézségek miatt nem tud-
tdk maradéktalanul teljesiteni a Kkitlizott fel-
adatokat, s6t, emiatt valt sziikségessé néhany

mely

levo flrészaru

szempontjabol.

dtesoportositas, valtoztatds és néhany fontos
feladat torlése a kitlizott célok programjabol.
Az elért eredmények koziil azonban érdemes
néhanyat megemliteni.

A faanyag széritdsinak korszerGsitéséért
— ‘a Faipari Tudoményos Egyestilet kereteiben
— mikoddé munkakézosség tevékenységének

. legnagyobb eredménye-a kiilonbozé tertilete-

ken dolgozé szakemberek gondolatainak kicse-
rélésében mutatkozik meg. Ennek a lehet6ség-
nek aldasos kovetkezménye, hogy a szaritas-
technika terén a tervezés, kutatds, oktatas és
gyakorlat szakembereinek miiszaki = szemlélete
egyre egységesebb, egyre homogénabb, aminek
oriasi jelentésége van az el6zékben kifejtett
hidnyossdgok kikliszobolése szempontjabol. A
kutatés, tervezés és gyakorlat  szempontjainak
6sszeegyeztetése — a kitizott célok érdekében
— maris azt eredményezte, hogy a kollektiva a
faanyagszaritds mai helyzetét tiikrozé és a hia-
nyossagok Kkikliszobolési moédozatait targyalé
tanulmanyt készit — az illetékes felsé szervek
részére — amelyeken keresztiil komoly segitsé-
get nyujt népgazdasdgunk szédmara a maésodik
otéves terv szaritastechnikai részének kidolgo-
zésahoz. A tanulméany tiikrozi a szaritastech-
nika hidnyossdgainak el6idézé okait, a hidnyos-
sagok karos kihatésait — népgazdasagunk egeé-
szére vonatkoztatva — és tartalmazza a szari-
tas teriiletén fontos feladatokat ellaté szakem-
berek egységes allasfoglalasat a szaritds gazda-
sagosabbi tétele szempontjabdl. A munkakozos-
ség egylittes munkéajanak tovabbi eredménye,
hogy alapos koriiltekintéssel és lelkesedéssel
munkalkodik az egységes szaritastechnologia
és szaritotipusok megvalésitasihoz sziikséges
elofeltételek biztositasan. Ilyenek pl. a tervezés
megjavitdsat szolgdlo paraméterek megallapi-
tdsa, az empiridkon alapulé technolégiai adatok
kisérletekkel torténé alatamasztasdnak el6ké-
szitése, az egységes szakképzés iranyelveinek
kidolgozasa stb. A legfontosabb eléfeltételek
biztositasdhoz sziikséges kisérleteknek elvégzeé-
séhez nagy segitséget nyujtaBudapesti Muszaki
Egyetem Epiiletgépészeti Tanszéke, amely biz-
tositotta az anyagi fedezetet egy olyan korsze-
rii kisérleti szaritoberendezés elkészitéséhez,
amelyben a legkorszer(ibb technologla is kisér-
letezésre kertilhet.

Leszogezhetjiik, hogy a munkakﬁzﬁsség
alig néhany honapos miikodésével komoly
eredményeket ért el a szaritastechnika korsze-
risitésének  egységesitése és elGbbrevitele
Az eredményekért dicséret és
elismerés illeti meg a kollektiva minden tagjat,
kiilon Zakéany Lészlé mérnokot a tervezési ker-
désekkel foglalkozo bizcttsag vezetéjét, aki ki-
valé szakképzettségével onzetleniil és nagy
lendiilettel segiti megvalésitani céljainkat.

A legnagyobb elismerés és koszonet illeti
Endrényi Sandor mérndk tudomdnyos kutato
munkajat, aki mint a cstcsbizottsag elnoke ki-
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valo szakértelemmel és hozzaértéssel irdnyitja
és Osszefogja a kollektiva munkajat.

A széritastechnika fejlédésének és hia-
nyossagainak targyaldsat azzal fejezem be,
hogy ,.egységben az er6* és ameddig szakmank

minden dolgozéja nem egységes miiszaki szem- .

léletben fejti ki tevékenységét, addig nem tud-
juk célunkat elérni.

Jelen helyzetlinkben a FATE az egyetlen
szerv, ahol ipardgra val6 tekintet nélkiil a fa-
felhasznalds miszaki szintjének emeléséért
kiizd6 szakemberek kicserélhetik gondolatai-
kat, dsszeegyeztethetik nézeteiket. Ezt a lehe-
téséget kihasznalni mindannyiunk kételessége, ;
ha valoban a fejlédés hivei vagyunk.



Hamozokések elGkészitése a munkahoz*

G. M. SVARCMAN

A hamozoégépek munkaeszkozeinek — ké-
seknek és nyomoléceknek — dllapota nagy-
mértékben kihat a hamozott furnir mindségé-
re. A furnirnak olyan hibai, mint pl. az érdes-
ség, csikossag, karcolasok, repedések stb., a
hdmoz6gép, tobbek kozott, a hamozokés meg
nem felel6 allapota miatt kovetkeznek be. A
hamozokésnek egyenesvonalinak, csorba- és
behajlasmentesnek, tovabba  élesnek kell
lennie.

A hamozokés egyenesvonalusiga féképpen
a mellsé lap és a leélezés (ddlés) egyenletes-
ségétol, vagyis a kés mechanikai megmunka-
lasatol fligg. A mellsé lapon és a leélezésen
levé egyenetlenségek a vagoéél egyenesvonalt-
sagat majdnem egyenlé mértékben befolyasol-
jak. Ugyanakkor azonban a hamozas feltéte-
leire gyakorolt befolydsuk mar kiilonbozo.
Vizsgaljuk meg mi ennek az oka.

Mint ismeretes a kés és a nyomoléc kozotti
So tavolsag (1. abra), melyet a nyoméléc nyo-
moélétél a kés mellsé lapjara bocsatott merd-
legessel mérnek, hatdrozza meg a furnir 6sz-
szenyomasat melyet az alabbi képlettel fejez-
nek ki.

-100% (1)

)

ahol S —a furnir vastagsaga;

Ss —a nyomoléc nyomoééle és a kés mellsd
oldala ko6zotti tavolsag.

SO -

1. dbra

Az Osszenyomas mértékét az a nyomads-
nagysag hatdrozza meg, amelyet a nyomoéléc a
furnirra a ronkrél valé levélisa pillanatiaban

* Forditotta: Vas Méarton.

2. abra

fejt ki. A nyomoléc, valamint a kés kozotti 7y
sz0g pedig a nyomolécnek a furnirra gyakorolt
nyomasiranyat hatarozza meg.

Az 1. 4brabdl lathato, hogy az S. megno-
velése az Osszenyomas csokkenését, vagyis a
nyomolécnek a furnirra gyakorolt nyoméscsok-
kenését vonja maga utdn. Ennek kovetkezté-
ben a furnir érdes lesz és mély repedések ke-
letkeznek benne.

Valtozatlan So értékénél a ho novelése azt
eredményezi, hogy a nyomdléc nyomadsiranya
nem a kés élén megy at — pedig ez a hamozas
normalis feltételeihez elengedhetetlen — ha-
nem valamivel magasabban. Ebben az esetben
a nyomoléc nem a furnirt, hanem a ronkot
nyomja, ami az energiafogyasztds noveléséhez
vezet. Ennélfogva a furnir a ronkrél wvalo le-
véalasa pillanatdban nem kap nyomést.

Kovetkezésképpen a ho novelése, éppen
gy, mint az S. novelése, rontja a vagas fel-
tételeit és csokkenti a furnir mindségét.

Vizsgaljuk meg, hogy a kés mellsé lapja-
nak és a dblésnek egyenetlensége hogyan be-
folyésolja az So és a ho valtozésat.

Tételezziik fel, hogy a kés mellsé lapjan
(2. &bra) f mélységli benyomo6das van. Ez eset-
ben a kés éle az A pontb6l a B pontba tevédik
4t. Ennek kovetkeztében az Osszenyomés nagy-
sdgit — & — nem az S, hanem az S, -} f
Osszeg fogja meghatarozni.

Kovetkezésképpen, ha a kés mells6 lapjan
f mélységli benyomoédas van, akkor a furnir
osszenyomasdnak nagysiga egyenlé:

S—(So+-f)
S

A .100%, (2)

mely az oOsszenyomast az aldbbiak szermt
csokkenti:

A—A, Sl S s S
S S
: f
vagyis 4—4; = o 1009, (3)

A vizsgilatok adatai szerint a kés mellsé
lapja - egyenetlenségének mélyedése 0,1—0,2



G. M. Svareman: Hamozbkések elbkészitése

mm. Kiszdmithatjuk, hogy ez kiilonb6z6 vas-
tagsagu furnir Gsszenyomasanak mérvét meny-
nyire csokkenti. A szamitashoz a (3) képletbe
kilonbozé f és S értékeket helyettesitettiink
be. A szamitasok eredményeit a 3. dbra mu-
tatja.

A 3. &brabol lathaté, hogy 1,15—1,5 mm
vastag furnir hamozasakor 0,1 mm mély be-
nyomodas esetén a furnir Osszenyomasanak
nagysédga 6—9 szazalékkal csokken, vagyis az
eléirt Osszenyomas értékének csaknem a felé-
vel. 0,2 mm mélységli benyomédas esetén a
hédmozas ugyszolvan Osszenyomas nélkiil torté-
nik. A kés mellsé lapjan levs egyenetlenség
vékony furnir hamozasinil még jobban érez-
teti hatasat. Igy pl. 1 mm vagy vékonyabb fur-
nir hamozasakor a kés 0,1 mm mély benyomo-
dasa esetén, a hamozas gyakorlafilag mar 6sz-
szenyomas nélkiil folyik le.

A kés mellsé lapjan levé mélyedések ho
novekedésére is vezetnek. Ez a novekedés
abbél adédik, hogy a kés éle az A pontbél a B
pontba tolodik el (lasd a 2. abrat).

Hatérozzuk meg azt az e értéket, amellyel
a ho megnovekszik. Vegyiik az e értékét (kis
eltéréssel) az AB tavolsiggal egyenlének. A
hiba ezaltal egészen jelentéktelen lesz, mert az
a szognek 0,30—1° kozott kell lenni. Az ABC
derékszogli haromszoghol

BC

sin

e=AB = ,de BC=f

f

sinﬁ
A gyakorlatban alkalmazott f = 18—21°-o0s
vagoszogek esetén a sin f 0,31—0,36 kozott fog
ingadozni. Ha ezt az értéket a (4) képletbe be-
helyettesitjiik, akkor a kovetkez6t kapjuk:

e=(3,23+2,18) f.

Ha a javasolt ho érték a ,Proletarszabad-
sag“ gyartmanyu hamozogépek esetében a fur-
nirvastagsag 0,2—0,25-részét teszik ki, akkor
a ho értéknek a kés mellsé lapjan levé 0,1 mm
mély egyenetlenség kiovetkeztében fellépé meg-
novekedése a nyomolécnek a késhez viszonyi-
tott beallitasi magassagat kétszeresére, st (vé-

(4)

8=

kony furnir hamozisa esetén) haromszorosira.

noveli.
Ennélfogva a mellsé lapon levd mélyedé-

- 100
S

szazalékra csokkentik, masrészt a nyomoéléc és

© sek egyrészt a furnir Osszenyomasat

értékre

a kés kozotti magassdgi hézagot

novelik. Ez utébbi azt eredményezi, hogy a
nyomoéléc nyomasa a furniron nem ' helyesen
oszlik meg, mely szintén rontja a furnir miné-
ségét. g

Abban az esetben, ha a kés leélezésén a
benyomédas mélysége f (4. abra), akkor a kés

sin
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Benyomddas melysege a mellsé
lapon mm-ben

3. dbra

A—4A,; nyomasveszteség szdzalékban. Benyomodas
mélysége a mellsé lapon mm-ben,

éle az A pontbél a C pontba tevédik at. Mint a
4. 4dbrabél lathaté, ekozben az So értéke nem
valtozik és — kovetkezésképpen — hamozas-
nal a furnir 0Osszenyomasanak mérve is valto-
zatlan marad. Ugyanakkor a kés és a nyomoéléc
kozotti magassagi hézag e értékkel nagyob-
bodik.

Allapitsuk meg az e nagysagat a kés leéle-
zésén levé f mélységli benyomddas fliggvé-
nyében.

Kis eltéréssel vegylk az e értékét AB ta-
volsdggal egyenlének. Ebben az esetben az
ABC derékszogli . haromszogh6l a kovetkezot
kapjuk

e=AB=BC.ctgp, de BC=f

ezért
e=1{f.ctgp (5)
Ha az (5) képletbe a = 18—21" vago-

szognek megfelelé értékeket behelyettesitjiik,
akkor

e = (2,61= 3,08) {£.

Ennélfogva a leélezésen levé mélyedés a
he értékét korilkbelil, ugyanolyan értékkel no-
veli, mint a kés mellsé oldalan levé mélyedés.
Kovetkezésképpen a leélezésen levé mélyedé-
sek a hamozas feltételeit, éppen gy mint a
kés mells6 lapjan levé mélyedések, azaltal
rontjdk, hogy a nyomoléc nyomésa a furniron
nem egyenletesen oszlik meg.

A hamozokés mells6 lapjan és a leélezésen
levé egyenetlenségek hatdsanak 0Osszehasonli-
tasabol az alabbi eredményt vonhatjuk le.

1. Mindkét megvizsgalt esetben a hamo-
zas feltételeinek romldsa a kés és a nyomoléc
kozotti magassagi hézag novekedésébol ado-
dott. A kés mells6 lapjan és a leélezésen levd
egyenlé nagysagu egyenetlenségek a kés és a
nyoméléc kozotti magassagi hézagot egyenld
mértékben novelik.

2. A leélezésen levs egyenetlenségek ese-
tén a furnir Osszenyomasa valtozatlan marad,
ezzel szemben a kés mellsé lapjan levo egye-
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4. abra

netlenségek esetén az Osszenyomds nagysaga
észrevehetfen csokken, kiilonosen vékony fur-
nir hamozasanal.

Ezek a tények arrdl tanuskodnak; hogy a
hdmozokés mindkét lapjat, de kiilondsen a
mellsét pontosan kell lekoszoriilni.

A hamozoékéseket a hasznédlat folyamén
tobbszori élezésnek vetik ald. Ekozben csak a
kés leélezését csiszoljék, mig a mellsé6 lap
gyakran ugyanolyan dallapotban marad, mint
ahogyan a furnirgyarba széllitottdk. Megjegy-
zend$ itt még az is, hogy az eldallité gyéarban
a mellsé lap csiszoldsa nem biztositja a miné-
ségi hamozas szlikséges feltételeit. Ezért a fur-
nirgyarakban a kések mells6 lapjanak csiszo-
lasat kotelez6 szilikségszerliségnek kell te-
kinteni. ;

A kések mellsd lapjanak koszoriiléséhez és
élesitéséhez csészeszerl (hengeres) korongokat
hasznilnak. Az ilyen korongokat alundum-
bél, — mesterséges csiszolé anyagboél készitik,
amely elég kemény és kiting élesité tulajdon-
séggal bir. A hamozdkések élesitéséhez és csi-
szolasdhoz 36—=60. szamu, f6képpen * 46. sza-
mu szemesésségl csiszolokorongokat ajénlatos
hasznalni.

A csiszolokorongok szemcséinek oOsszekoté-
sére bakelit kotGanyagot hasznalnak. A csésze-
alaku korongok, viszonylag bonyolult alakjuk
miatt (formakban 6ntik) nem lesznek homogé-
nek. Kiégetésiiknél ez a korilmény azt ered-
ményezi, hogy a csiszolokorong fala nem lesz
egyenletes vastag. Ennek viszont az a kévet-
kezménye, hogy a korong forgds kozben iitni
fog, rossz mindségl lesz az élesités. A kiegyen-
sulyozatlansdg néha a korong szétszakadasat
is elbidézheti. Mindez arra késztet, hogy a csé-
szealaku korongot valamilyen més koronggal
helyettesitsiik. ~

Helyettesitésiikre a legalkalmasabbak a
4, 6, 8 és t6bb kiilonalld, kozos betéttel Ossze-
fogott szegmensbsl all6 korongok,
dltaldban szegmens-patronoknak neveznek.

A szegmensek gyartdsi folyamata semmi-
ben sem kiilonbozik a csészealaki korongok
gyartasatél. Azonban a szegmensek egyszeri
forméja készitésiiket igen egyszertivé teszi. A
szegmensek lehetnek sikfeliiletliek, plankonkéa-
vok, plankonvexek, konvexkonkavok.

melyeket

A szegmenseknek a csészealaku korongok-
kal szemben az egyszeribb gyartason kiviil
még mas elényiik is van. A szegmensek kozotti
hézagok megjavitjdk a csiszolok és a csiszo-
landé feliilet hiitését és megkonnyitik, hogy a
késrol leszedett fémforgacsot a hitéfolyadék
a szegmensek kozotti hézagon 4t eltavolitsa.

A szegmenseknek a korongokkal szembeni
jobb hitési feltételei elGsegitik az élesités meg-
javitasat, valamint lehetévé teszik, hogy a ha-
mozokések és a nyomolécek élesitéséhez apro-
szemesés '(60. sz. szemcesésségli) csiszolokoron-
got haszndaljanak.

A szegmensek munkafeliilete, a csésze-
alaku korongok megfelels feliileténél kisebb.
Igy pl. a 300 mm Atméréjl csészealaku korong
munkafeliilete a kovetkezd:

a (D>—d2) 3,14 (302—242)
Foo=—"FF—=
4 +

ahol D —a korong kiils6 atméréje cm-ben;
d—a korong bels6 atméréje cm-ben.
Ezzel szemben a 300 mm atméréjl szeg-

mens-patron munkafeliilete (5. 4bra) a kovet-
kezovel egyenlé:

a-b

— 254 em?

8,5--10

Feoog = —— H.-Z = —"""".35.6=194,5 em®
2 2
ahol a—a szegmens fels§ részének szélessége
cm-ben;
b—a szegmens alsé részének szélessége
cm-ben;

H —a szegmens magassaga cm-ben;

Z —a patronban 1év6 szegmensek szama.

Ennélfogva a szegmens munkafeliilete 23
szazalékkal kisebb, mint a megfelelé csésze-
alaku korongé. Azonban, minthogy a szegmen-
sek szemcséi sokkal kisebbek, a szemcesék 6ssz-
mennyisége nemcsak hogy nem csokken,
hanem novekedik.

Allapitsuk meg, hogy a szemesék szdma 46.
sz. szemcesésségli  csészealaku korongrél 60. sz,
szegmensre torténé attérésnél hogyan valtozik?
A szemesék mennyiségének kiszamitisa az
alabbi képlettel toérténik:

m = : - (6)
- a2
ahol m —a csiszolékorong munkafeliiletén 1é-
vl szemesék szdma;
F —a csiszolokorong munkafeliilete ecm2-
ben;
a—a szemcse keresztmetszeti
mm-ben.

mérete

Ha a (6) képletbe a megfelel6 szamértékeket
behelyettesitjiik, akkor megkapjuk, hogy a 46.
sz. szemcesésségl csészealaku korongban a szem-
csek atlagszdma 307 000, mig a 60. sz. szemesés-
ségli szegmensekben 466 000, vagyis 51,5 sza-
zalékkal tobb. Ebb6l vildgos, hogy a szegmens
csiszol6 ‘egyes szemcséjére eso terhelés nem
novekszik, kovetkezésképpen a csészealaku ko-
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rongoknak szegmensekkel torténé helyettesitése
teljesen célszerd.

Igen lényeges szempont a szegmensek rog-
zitésére szolgalé késziilék helyes kivalasztésa.
A szegmens-patronok tervezésénél a szegmen-
sek rogzitéséhez olyan modszert kell alkal-
mazni, amelynél a szegmensek nem lesznek
erds szoritdsnak kitéve, mert kiilonben eltor-
hetnek. A szoritécsavarokat és ékeket ugy kell
kiképezni, hogy ha azokra a csiszoloké részecs-
kéi rahullanak ne akadalyozzdk a szegmensek
konnyli és pontos beéllitasat.

A CNIIMOD a hamozokések és a nyomo-
lécek élesitéséhez az 5. abran lathaté patront
szerkesztette. A patronba 6 db 2464—52. szab-
vanyu, 5 S 8785 jelli szegmenst erdsitenek. Ezt
a patront a ,Proletarszabadsag® gyartmanyu
késélesité géphez szerkesztették, de jelentékte-
len atalakitassal (a'furat méretének megvaltoz-
tatasa stb.) mas élesité gépekhez is hasznéalhato.

A patron acél siktaresabdl (1) all, melyhez
harom. szoritoék (2) segitségével hat szeg-
menst erdsitenek. Minden ék két szegmenst (3)
rogzit. Az ékeket két-két csavarral erdsitik fel.
A szegmenssel felszereit patron balansziroza-
sara egyensulyoz6 betétek szolgdlnak (4).

Osszeszerelésnél a szegmensek a patron-
b6l 35—40 mm-re kidllnak. Az Osszedllitott
patront balanszirozé késziiléken egyensulyoz-
zak, majd rdhelyezik a késélesitégép orsojara.

A-A nezet

750 85

5. abra

A szegmens-patronok kiprobalasat 42 mi-
szakon at folytattdk, mikdzben 300 hamozdokést
élesitettek ki. Az eredmények teljesen kielégi-
toek voltak. A szegmenseknek a kisérleti id6-
szak alatti osszkopasa 105 mm volt, vagyis a
szegmensek 45 mm hosszig koszoriilédtek le.

A szegmens-patronok kivalé mindsége le-
hetévé teszi, hogy azok hasznalatat a furnir-
lizemekben a hamozokések és a nyomolécek
élesitéséhez feltétleniil ajanljuk. '



A Budapesti Faarugyar gépjavito részlegének munkaja

SZABO DENES

Fejléds faiparunk termelékenységét nagy-
mértékben hatraltatja az a koriilmény, hogy uj
faipari gépekhez vdllalataink nehezen jutnak
hozzé. Ezen a téren. csak az utébbi idében volt
valami javulas, amikor részben import Utjan
kaptunk uj faipari gépeket, részben pedig egyes
_ tipusok sorozatgyéartasat kezdte meg a Kony-

nytipari Gépgyar. Meg kell mondanunk azt is,
hogy ez nem elégiti ki a hazai sziikségletet,
mert altalaban ezeket a gépeket elsésorban né-
hany nagy vallalatunk kapta (f6leg az import
gépeket), igy’ hazai gépgyartasunk termékel
hgyszolvan a teljesen elavult és tonkrement
gépek fejlesztésére, illetve kicserélésére szol-
galtak.

A, Faipar® hasabjain is tobbizben volt sz6
arrél, hogy siirgésen fel kell fejleszteni a fa-
ipari gépgyartdst, — Gj modern tipusokat kell
gyartanunk, Azok a faipari gépészek; akik ez-
zel a kérdéssel foglalkoznak, tudjak, hogy ez a
feladat marol holnapra nem wvaldsithato meg és
ezért kiilonos jelentéséggel bir a faipari TMK
megszervezése és ezen miithelyeknek megfeleld
vasipari szerszamgépekkel val6 felszerelése.

A legtobb faipari lizem ugy segit magan,
hogy a TMK miihelyében igyekszik korszert-

siteni gépeit. Ez a korszertsités legtobb esetben
a cslisz6s csapagyaknak a golyds csapdgyakra
val6é kicserélésébél és kiilonbozé elétold szerke-
zetek beépitésébbl all. Természetesen ez azt
hozza magaval, hogy a lehetd legkiillonb6z8bb
géptipusok sziiletnek meg a vallalatoknal dol-
goz6 szakemberek munkéja és elgondolédsa nyo-
mén. Ezt a helyzetet sulyosbitotta a volt Fa-
ipari Gépjavité Vallalat iparunk szempontjabol
hatranyos és helytelen feloszlatidsa. Ezt bizo-
nyitja az is, hogy a meglévs faipari szektorok
mindegyike igyekszik maganak ujbél egy. on-
allé gépjavito, korszeriisité és ujitdsokat kivi-
telez6 gépmiihelyt felallitani, hogy a miiszaki
fejlédéssel 1épést tudjon tartani.

A Fé6varosi Tandes feliigyelete ala tartozo
Vegyesfaipari Troszt keretében miik6d6 faipari
vallalatok részére a Troszt igen helyesen egy
nagyobb gépjavitd mihelyt hozott létre a Buda-
pesti Faipari Vallalatndl. A véllalat a napok-
ban egy rendkiviil érdekes korszertisitést haj-
tott végre, amelyhez néhiny faipari szakembert
is meghivott. Nevezetesen egy 800-as vastagsagi
gyalugép allvanyara a Csurg6i Faipari Véllalat
részére egy kéthengeres hengercsiszol6 gépet
épitettek be. A korszerUsitést Juhdsz Pal, a
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gépmiihely vezetGje javasolta és a mindent te-

kintetben elismerésre mélté munkat a Komlosi

Istvan brigad végezte el, amelynek tagijai:
Szopké “Jozsef, Kerekes . Lajos, Banpataki Lo~
randt és Fazekas Tibor szaktarsak voltak.

Ez a kisérleti gépatalakitds azért volt je-
lentés, mert hengeresiszolét hazai gépgyaraink,
— tudomésom szerint — nem gyartanak és
ilyen tipusu gépeket csak kiilf6ldrél tudunk be-
szerezni, amiért devizaforintot kell fizetni.

Gazdasagi szempontbol nézve egy ilyen
hengercsiszolonak az dra 96 000 Ft. A kisérleti
gép atalakitasa kb. 40 000 Ft-ba keriilt azon a
vastagsagi gyalugép allvanyon kiviil, amelyet a
csurgoi vallalat adott.

‘Az elkészitett hengercsiszolé miszaki ada-
tai a kévetkezék:

Hengerek atméréje: 300 mm.

-

I. henger fordulata 1400 f/p. (durva Csiszo-

lasu), szemcseélsebesség 22 m/sec.

II. henger fordulata 1600 f£/p. (finom csiszo~
14s1), szemceseélsebesség 25 m/sec.
A hengeresiszol6 el6tolésa:
I. fokozat 6 m/p.
IT. fokozat 8 m/p.
Az oscilldlé mozgast végzd fogaskerék for-
dulata 120 f/p.
A beépitett motor 11 LE-s.

Az asztal emelésnél mutatkozé tengely ro- -

vidilesek - kikiiszobolésére kardan-csuklés ten-
gelyt épitettek be és ez viszi 4t a forgdé moz-
gast az el6tolé hengerre.
- A bemutatén a legnagyobb teljesitményre
allitottdk be a gépet, — 5 mm-es fogast vettek,
egy nyarfurnirral boritott panelon és 30 cm
széles feny6flirészarun. Az 5 mm-es fogas utan
a felliletet megvizsgéltuk. Tapintdsra a feliilet
finomsaga kielégité volt. A vastagsdg utan-
meéreésénél 0,4 mm volt az eltérés.

Mint a mellékelt fényképen is lathaté az os-
cillalast rugés kapesoléval oldottidk meg, ugy
hogy mindegyik henger kiilon-kiilon kapesol-
hat6 be az oscilldlo mozgésra. Az oscillalo moz-
gast csigakerék attétellel végzik és csuszotal-
pakkal van megoldva. '

A bemutatén résztvevé szakemberek a ki-
serleti gép elballitdsat sikeriilinek tartottik és
kiilon elismerés illeti a Budapesti Faarugyar
geépjavité mihelyét és vezet6jét, hogy ilyen ko-
moly mérndki tudast igénylé konstrukeiés szer-
kezetet megoldott.

. Természetesn, mint kisérleti gépnek lehet-
nek aprébb hibai is, amelyek hosszabb tizemel-
tetésnel fognak mutatkozni. Ezért javasoljuk
is, hogy 1—2 hénapi prébatizemeltetés utan a
vallalat gépépité brigadja és vezetésége lato-
gassa meg a csurgoi vallalatot és az ilizemelte-
tésbdl leszirt tapasztalatokat hasznalja fel a gép
tovabbi korszertsitésénél. '

Magam részérél helyesnek tartandm, ha a
jovében mind a két hengert Kkiilon hajtanak
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meg, ami az ékszij hajtdsnd]l — véleményem
szerint — sokkal elénydsebb, mint a vallalatnal
alkalmazott két taresst dsszefogé meghajtas.

Megfontolast érdemel -az oscillald mozgas-
nak is a rigés bekapcsolé helyett excenterke-
rékkel valé atvitele. {

A lapok tovébbitasira szolgalé gumiszalag
mindsége azonban kifogésolhaté, ami nem a gé-
pet el6allité vallalat hibaja, hanem a Gumi-
gyaré, mert olyan egyenletlen a vastagsiga és a
kbeosztésa, hogy az esetleg a csiszolas min6sé-
gét is befolyasolhatja.

Oftlétiink alkalmaval meggy6zédtiink ar-
rol, hogy a Budapesti Fadrugyar gépjavité mi-

helye igen komoly, fejlédésen ment &t az utébbi

évben. Ha ez a fejlédés igy folytatodik és az ott
lévé szakember-gardat egyiitt tudja a vezetGség
tartani, akkor szamos olyan korszerfisitést tud-
nak elvégezni, amelyekkel a faipari gépek tel-
- Jesitményét jelentés mértékben emelni lehet.

Csak futélag emlitjiik meg, hogy el6készii-
letben van egy teljesen automatikus el6tolast
csapoloszeri  Gsszeépitésli maré-korflirészgép,
amellyel a sirkereszteknél az eddig 3 muivelet-
tel elkészitett bevagasokat 1 miivelettel hajtjak
végre,

-

Lattunk hasznalt szupport kdszorti gépet is
tgy atalakitva, hogy 3 m-es hajlékony flexibi-
lis tengelyt épitettek ra a kiilonbdz6 nehezen
hozzaférhet6 gépalkatrészek lecsiszolaséra &
tobb mas hasonlé gép korszerfisitését. '

Faipari gépészet szempontjabél a helyiipari
vallalatok részére igen jelent8snek itéltem meg
a gépjavitéo lizem munkajat és javaslom a
munka min6ségének emelése céljabol, hogy a
jelenlegi géppark kiegészitésére a Vegyesfaipari
Troszt feltétlentil nytdjtson lehet6séget egy mo-
dern esztergapad és villamos kapesol6tabla be- -
szerzésehez.

A gépek atvételénél javasolom, hogy addig
is, amig az &4ltalam kéziratban ismert Lugosi—
Csdkany faipari TMK konyv megjelenik, 1ép-
jenek a szerzékkel érintkezésbe és az altaluk ja-
vasolt tliréseket vezessék be a gépek javitisianal
és atadasanal.

#

Meggy6z6désem az volt a bemutaté utén,
hogy sok faipari vallalat elé példaképiil lehet
allitani azt a szakszerli munkat, amit a Buda-
pesti Faarugyar gépjavito lizeme végez a faipari
gépek javitdsa és korszerlsitése terén.



Bdlint Cyula :

,,Beépite_tt faanyagok korhadisa és védelme

( Konyvismertetés) -

Vilagviszonylatban a kitermelt (megmun-
kalt) ipari fa tébb, mint 50 szazalékat beépitik.
Hazankban is az épiiletek, banyak, mezégazda-
sagi létesitmények, vasutak, tavvezetékek kap-
‘csdn 6ridsi mennyiségli faanyag keriilt beépi-
tésre s ez az érték tervszertien, mindinkabb
novekedik: A beépitett faanyagszerkezetek foko-
zottabb tartossagahoz ezért érthetéen nagy érde-
keink fliz6dnek. A Faipari Kutat6 Intézet Gj
kézleménye, Bdlint Gyula ,,Beépitett faanya-
gok korhaddsa és védelme* c. konyve arrol
8y6zi meg olvasdjit, hogy a szerzé a faanyag-
védelem széles teriiletén nemesak e feladat ha-
talmas ardnyaival, hanem annak tudomanyos és
gyakorlati megoldasaval egyarant tisztaban van.

A kiilsére szerény terjedelmii kényv a
szerz8 sok éve folyé vizsgalatair6l szamol be,
melyek kiiléndsen az épiiletszerkezetek habori
okozta jarvanyszerti elgombasodisira s a ba-
nyafdk tartésitasara vonatkoznak. Ismerteti a
sajat eredményei és a kiilfoldi tudoményos
megallapitdsok alapjén a kérok helyes felisme-
résére és felmérésére, valamint azok elhatiro-
laséra, illetve megsziintetésére szolgdlé modsze-

reket. A faipar minden dolgoz6ja szamara érté-
kesek, kozvetleniil hasznosak azok a fejezetek,
melyekben leirja a gombdktél megtdmadott fa-
anyagok tuneteit, a farontégombak - életmiiké-
dését, pusztité hatdsit és felismerésiik modjat,
tovabba a favéds, tartésité anyagokat és eljara-
sokat.

Faellatasunk megkonnyitésére, a . kotelezd
anyagtakarékossag megvaldsitdsdhoz a konyv 4j
lehet6ségeket mutat meg. A lakéépiiletek j6-
karbanléte és allagmegdvasa, a kézépiiletek, mu-
emlékek fenntartdsa, a banyabiztonsigot szol-
gal6 faanyagok védelme oly kovetelmények,
melyek valamennyitinket érdekeltté teszik ab-
ban, hogy a beépitett faanyagok idéelstti kor- -
hadéaséval szemben megfeleld védekezés tor-
ténjen. Bdlint Gyula kutatoi és szakértd mun-
késsaga, konyve tanusdga szerint is, kijelslte a
hazai viszonylatban' sziikséges teendfket. Most
a faipar, az épitészet, a banyaszat, de minden
egyéb terilet dolgozéinak elismers megallapi-
tasai kell, hogy visszhangozzak és megsokszo-
rozzék a szerzd példasan kozérdekii faradozasai-
nak eredményességét. R. M.
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Nagytétényi Kastélymuzeum

A Nagytétényi

Aprilis 8-4n a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet {obb
mint 80 tagja kereste fel a Muzeumot. Két esoportban
néztiik wvégig az interieurszeriien berendezett kialli-
tast. A latottak sok ujat adtak, szamos problémat, kér-
dést vetettek fel; éppen ezért az aldbbiakban megki-
sérlem az elmondottakat osszefoglalni.

A’ kastélyl, amelyben a Muzeumot elhelyeziék az
1720—30-as években kezdi épiteni Szaraz Gyodrgy. A
vidéken dilé pestis jarvany miatt azonban abbama-
radt az épitkezés. Az épiiletet barokk stilusban esu-
pan 1745—48 kozott fejezik be Szaraz Julia és férje
br. Rudnyanszky Jozsef. A pestkornyéki barokk kas-
télyok kozdtt legszebb talan a tétényi. Diszudvarat a
f6homlokzat elé helyezték, Az emeletes épiilet kissé
széttolt oldalszarnya kozott a kozépsd rizalit igen di-

A Nagytétényi Kastélymizeum képe

szes kiképzésl. A rizalit el6ti az emelet magassagaban
tobbszorosen gordiilé erkély halad végig. A karcsu ion
oszlopokon Aallo erkély hazank talan legszebb barokk
diszité6 szobraszati alkotésa. Az éplilet oromialajt
is gazdag szobraszati disz ékesiti. A kastélyt régen
diszkert és park vette koril, mely a Dunaig terjedt. A
park mellett egykor hatalmas vadaskert teriilt el.

A masodik vildghabortiban sok sérilést kapott az
épiilet, a milemléket 1949-ben a Magyar Nemzeti M-
zeum Iparmivészeti Muzeuma vette at, s megkezdiék
annak helyreallitasat. Kormanyunk &ulturpolitikaja-
nak 0j eredményeként egy uUjszerti, nalunk még meg
nem valdsitott kezdeményezéssel egy volt fouri kas-
télyban létesitett muzeumot, hogy hiteles és régi kor-
nyezetben mutassa be elmilt szazadok lakas- és bi-
tormivességet.

A kastély foldszinti termeiben , Eurcpai butorok a
XV—XVIII. szdzadig® keriiltek bemutatisra. Az eld-
' csarnokban a kozépkor egyik jellegzetes butordarab-
jat, a ladat pillantjuk meg. A még Acs technikaval ke-
sziilt sulyos nehéz darabok tobbnyire ruhak, és eérté-
kes targyak megbrzésére szolgaltak. Az elsd teremben
mar asztalos technikaval készilt targyakat latni. A ko-
zépkor gotikus szakaszat bemutaté teremben lapos fa-
ragisu tiroli faliszekrény, felnyithaté lapu asztal, réz-
miives lada képviseli a kor jellegzetes butordarabjait.
A mésodik terem a reneszansz kor butormivességével
ismertet meg. Az olasz miivészet sajatsagai az ittlévo

Kastélymﬁzeum

firenzei és bolognai butorokon &t érezhetdk, A butor-
darabok tiszta format mutatnalk, ahol a diszités a szer-
kezethez idomul. A mar el6bb latott lada Uj formaja-
val talalkozunk. Megismerhetjik a kétajtés credenzo-
nét, a jellegzetes. iilobutorokat, a sgabellot, meg az 0sz-
szecsukhato Un, Savanarola szeket. A kovetkezo te-
temben a XVII. szdzadi délnémet és svajci biitormives-
ség néhany darabjaval ismerkedhetiink meg. A negye-
dik teremben németalidldi X VI1Iszazadban készilt bu-
torokat lathatunk. E korban a karpitozas, az intarzia,
fa, esont-teknée berakas teszi szebbé a butorokat. A
lakas otthonosabba valik, szélesebb korben terjednek
el a kétajtos szekrények, A lakastorténet és lakasmii-
vészet fejlodésében a lakast eloszor a hollandok teszik
melegebbé, otthonosabba. A kovetkezo teremben a
XVII—XVIII. szizadi magyar butorokkal taldlkozunk.
Az akkor harom részre szakifott orszagban kiilonboz6
stilusaramlatok érvényesilnek. A nyugati részeken az
osztrak barokk hodit, mig Erdélyben egy sajatsagos
mértéktartobb, a reneszansz elemeket tovabb megorzo
stilus alakul ki, mely nem egyszer a torék hatas nyo-
mait mutatja. Az itt lathatdé keramia. textiltargyak is
ezt bizonyitjak.

A kastély emeleti rvészén a magyar butorioriénet
egy érdekes szakaszat, a XVIII—XIX. szazadi fejlédé-
sét figyelhetjiik meg. Maria Terézia uralkodasa idejére
es6 barokk és rokoké korszak tobb szép példanyat 1at-
hatjuk az els6 teremben. Ugyancsak itt van a XVL
Lajos stilusaban késziilt néhany egyszeriibb diszitésl
garnittra, iréasztal, kénywvszekrény. Ugyanebben a te-
remben foglal helyet a fekete arany diszitésii empire
pacolt iroszekrény és a 2 karosszék. A terem szépségét
még noveli a korabeli stilusu aranyozott cserépkalyha
63 az eredeti falfestés 2 feltart szép részlete. Az 1760—
70-es években késziilt al secco technikaju pasztorjele-
netet csupidn nemrégen bontottdk ki az évszazados
rafestett festékréteg alol, A kovetkez( szobaban a késo
empire, és klasszicista stilus meghitt hangulatt, egy-
szer(ibb vonalvezetésti butorait mutatjuk be. A®har-
madik és negyedik szobaban a még tovabbélé empire
majd a biedermeier stilussal egybeolvadé buatorokkal
taldlkozunk. A polgarsdg lakasviszonyai és anyagi le-
hetéségei az egyszertisddés és a célszertiség felé terelik
a butorkészitéket. Ez azonban nem jelent elszegénye-
dést. Amit a butorok diszitésben gazdagsdgban veszite-
nek, azt a formak szépségén, harmonikus aranyan meg-
nyerik. Ezt kilonosen a hires pesti asztalosmester
Steindl Ferenc butorain figyelhetjiik meg, melyet ‘az
aranyos szerkezeti megoldas a tervezés magas szinvo-
nala és a megoldas elsérendii kivitelezése jellemez.

A bemutatott két kiallitas nemcsak butorokat, ha-
nem otthonokat, interieuréket mutat be. A kiilonféle,
szényegek karpitok, gobelinek, fém és keramia targyak
korabeli csillarok és cserépkalyhdk tlukrok, keépek te-
szik otthonosabb&, meghittebbé, melegebbé a kiallitast.
Az egyes korok izlését tiikrozik a wvifrinekben elhelye-
zett livegpoharak, csecsebecséle, poreelanok. A bieder-
meier szobdban keresztoltéses himzések, viaszképek,
lathaték, Régi zongora, zenéls ordk lagy fiilbemdszo
kedves hangja letiint szdzadok hangulatat idézi.

A muzeum két kiallitdson keresztiil hivatott a 1a-
togatéknak nemesak gyonyoriséget és tanulsagot
okozni, hanem fejlédé szocialista kulturdnk egy eddig
elént kultirpolitikai eredményét is bemutatni.
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A ronktéri munka helyes megszervezése

Przemysl Drzewny (Warszawa) — 1956, februdr —
16/17 oldal — Piotrowski S. és Parczewski A,

Lengyelorszaghan, a flirész-lemezipar
szervezetileg a vallalatok anyagellatdsi osztalyai ala
vannak rendelve. A ronkleszabé flrészek viszont a ter-
meléshez tartoznak, mert a munkajukat a még oly ta-
pasztalattal rendelkezd anyagkezeld dolgozdok sem
tudndk helyesen irdnyitani. A fdarésziizem, ill. a ha-
moz6 lizemvezetfje azonban rendesen teriiletileg eléggé
messze és oly mértékben van lekétve a mihelymun-

kakkal, hogy az emlitett ronktéri teendsk ellatisara
igen kevés id6t tud forditani,
Elméletileg nem volt kétségbevonhaté, hogy az

iparvallalati munka &ltaldnos szervezete tekintetében
a Lengvelonszigban bevezetett megoldas helyes, meégis
nem oly gyakorlatias, mint a Szovjetunioban bevalt
munkaszervezés. A szerzGk az utébbi megoldas hely-
szini tanulményozasara kiutaztak a Szovjetunid egy
nagy lemezgyardba, ahol nyirfat dolgoznak fel. A gyar
feliigyeleti szerve, a Rétegeltlemez és Gyufaipari Koz-
pont a nyersanyag atvételét a fakitermel6 helyeken
eszkozolte egy atvevoesoport ttjan. Most ugyan a cso-
port nem miikodik, de a lemezgyarak kérik, hogy 1j-
bél ilymdodon legyen biztositva a hamozasi anyag ki-
zarélag lemezipari iranyitasa és a mindség ellenér-
zése.

A beérkezé nyersanyagot a gydrakban bizotisag
veszi at, mely az lizem és a szallito Allandé képviseld-
jébol all. Csak a szabvanyos hosszusagokat és annak
tobbszorosét fizetik meg. A ronkOket vagy a gyér
melleti. folyon kiképzett taroloban vagy az lizemen
bellili 5—8000 kobméter befogadoképességii medenceé-
ben raktirozzak, de a téli idfszakban egy szaraz
tarolétér is miikddik, ahol 10 m magassigig rakasoljak
az anyagot. Nyari tarolasra a bitiikenéeesel valo be-

ronkierei

vonas nem nyujtott kedvezd tapasztalatot, mert az ol-
csé kendes nem hatékony, a jobbak viszont tul kélt-
ségesek,

A szaraz taroloteret 6 darab lancos smlhtcszalag
osztja fel mezényokre. A szallitészalagok kozil 3 al-
landé (vas- vagy faszerkezet@iek) s parhuzamosak a
ronktér keskenyebb oldaldaval. A masik 3 szillitésza-
lag fabél van s hordozhaté. Miikodési iranyuk merdle-
ges az el6bbiekére. Szerkezetiik igen egyszerii. Egy
kénnyd favalyd, melyben egy gallanc mozog, gorgékre
feszitve. A meghajtast villonymotor biztositja. A szdl-
litoszalagok megfelelé athelyezésével elérik, hogy bar-
melyik tarolohelyrél a ronkoket komlyen a leszabd
berendezésekhez tovabbithatjak.

A leszab6 munkahely 2 korflirésszel van ellatva s
4, egymaéstdl fiigeetleniil meghajtoft nyersanyagszallito-
szalag és 2 hulladékelszallité berendezés egésziti ki a
felszerelését. A beszéllitoberendezés kb. 70 cm-rel ma-
gasabban van, mint a kiszallito szalag. A leszabott
ronkoket lejtén guritjdk a gézoléhoz vezetd szallito-
berendezésre. A korfirész munkajat nagymértekig ge-
pesitették.

a) Légslritével vezérelt fogok rogzitik szabas koz-
ben a ronkot.

b) A szabasméret betartasat kiemelkedd iitkozo-
lapok biztositjak.

¢) A rénkvégek tovéabbitdsa a tobbi szallitéberen-
dezés alatt folyik.

d) A firészport megfeleld seded‘;zalhtok viszik to-
vabb.

Ilymaddon 1 £6, vezérlé asztal melldl, a teljes le-
szaboberendezést - el tudja latni. A leirt egyszerii be-
rendezés megoldja a flirész- vagy hamozocsalnok koz-
vetlen kiszolgalasat.

Rosner Miklos

— ™ A ——
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D. K. 674.02 258. sz.
A munkavédelem irinyitisa. (Gut-
tentag W. H) WOOD and WOOD

g?ODUCTS (Pontiac) 1955. okt6-
T

Taldlhaté: Faipari Kutatéintézet
(28. 44—45_ old)

A  munkavédelmi intézkedések
elsGsorban humanitarius szempont-
bél fontosak, de az iizem gazdasagos-
sagat
Az intézkedések teljesen eredmeényes
keresztiilvitele a dolgozék meggyo-
zésével érhetd el. Ezt biztositja egy
4llandéan valtakozé tagokbél allé
munkavédelmi tandecsadé ecsoport.
Programjuk 6 pontban ismertetve.

D. K. 674.04 259. sz.
: A mesterséges faanyagsziritas fej-

© l6dése, (Graham P. H.) WOOD WOR-
KING DIGEST (Wheaton) 1955. no-
vember, 103—114. old,

Taldlhaté: Faipari Kutatéintézet.

A korszer(i, esatornds szaritékam-
raba egyik oldalon sinen betoljik a
felmaglyazott flirészanyagot, az el-
lenkez6 oldalon pedig tavozik a sza-
raz anyag. Vannak oldalt nyild kam-
rik, hova emel6targonca szallitja be
a flirészarut. Egyes butoriizemeknél
sin nélkiiliek a szariték, mert be-
emeld liff elhelyezési modot alkal-
maznak. Itt viszont gondatlansagbdl
karok és balesetek adodhatnak.

D. K. 674.30 260. sz.
El6gyartott hizak tomegtermelése.
(Dibble A)) WOOD WORKING. DI-

Flirész—lemezipar
Teljesitmény-bérezési kérdések a
flirésziparban. (Holz-Zentralblatt,
1956. év 35 szam. 455—456. oldal.
Szerz&:; Fronius Hans)

Szinkronizdlds kozépiizemekben
(Holz-Zentralblatt, 1956. év 36. szdm,
471—473. oldal. Szerzé: Ferber Fritz)

El6délést mérd ora keretfiirészek-
hez  (Allgemeine Holzrundschau,
1955. év 11. szam, 206—207 oldal.
Szerz6: Lipka W.)

ifajta_keretfiirészlap (Allgemei-
ne Holzrundschau, 1955, december
225—226. oldal. Szerz6: Thoress J.)

Rétegeltlemezek., épitbipari _fel-
haszndldsa (Wood, 1955. év 11. szam,
. oldal. Szerzé: Reece Ph. O.)

is lényegesen befolyasoljdk.:

'142—149. oldal. Szerzd:

II.

GEST. (Wheaton)
53—60. old. i

Taladlhaté: Faipari Kutatéintézet.

Kétféle f8tipusban késziilnek a
tipushazak. Az alkatrészek kiilén-
kiilén is megvasarolhaték. A fa-
anyag feldolgozdsa szériaban a leg-
nagyobb gondossiggal torténik (ab-
lak, ajté stb.). Gépesitett gyartas-
menet abrakkal,

D. K. 674.02 261. sz.
Egy technolégiai tényezs, melyrol
megfeledkezmek. (Mohney F. W)
WOOD WORKING DIGEST (Whea-
ton) 1955. november, 63—69. old.
Talalhat6: Faipari Kutatdintézet.
A faipari munkatermek kondicio-
nédldsédnak két f6 tényezéje a hémeér-
seéklet és a légnedvesség. Ezek sza-
balyozisa igen j6l elérheté a villa-
mossaggal vezérelt gézlégnedvesits

1955. mnovember,

- késziilékkel, Tekintettel arra, hogy a

kiilsé légnedvesség foldrajzi hely és
évszakok" szerint kiilonbdz6, a fa-
munkédkhoz sziikséges egyensulyi fa-
nedvességet megfelelen szabélyozni
és beallitani kell a munkamenethez.

D. K. 674.20 262, sz.
Uj szerszimok megharomszoroz-
zak a szék-kiva termelést,
WOOD and WOOD PRODUCTS
(Pontiac) 1955. oktéber, 28. és 42. old.
Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.
A szék-kava és alkatrészei el6alli-
tdsanak gépesitett munkamenete 4b-

S

IIT.

Kiilénleges rétegeltlemezek (Wood
Working Digest, 1955. év 12. sz
Fitzpatrick
J. R)

Btoripar

A Kélnben tartott bitorkidllitds-
16l (Holz-Zentralblatt, 1956, év 36.
szam, 481—483. oldal.)

Mely exétafdk javasolhaték bii-
torkészitéshez . (Holz-Zentralblatt,
1956. év 19—20. szam, 226. oldal)

Ujfujta  csiszolopapirok  (Wood
Working Digest,. 1955. év 12 szam,
101—104 old.)

Fénymdzak és bitorlakkok (Wood
Working Digest, 1955. év 12. szam,
87—99. oldal. Szerzé: Gatslick H. B.)

rakkal. Mig el6zdleg 10 személybél
allé brigdd napi- 45—50 kész kavat
allitott el, most 65 darabot termel,

D. K. 674.02 263. sz.

Onkéliség elemzés. (Noltemeyer V.
E) WOOD and WOOD PRODUCTS
(Pontiac) 1955. oktdéber, 34—40. old.

Talélhaté: Faipari Kutatéintézet,

Az 0nkoltség pontos és gyorsabb
kiszémitasara és a tévedések kikii~
szobolésére a koltségeket kiilénbozd
csoportokba osztja (kbzvetlen mun-
kabér, kiilonb6z6 alapanyag rafordi-
tasok és anyagveszteségek sth.).
Ezekrol tablazatos kimutatdsok
mintalapjai. Valamennyihez részle-
tes utbaigazitis.
D. K. 674.04 264. sz.
Mesterségesen szaritoit, ragasztas-
ra vard fiirészanyag helytelen taro-
lisa. (—.—) WOOD and WOOD
PRODUCTS (Pontiac) 1955. oktéber,
Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.
46. old. :

Mesterségesen szaritott flirészanya-
got, ha fltetlen, vagy vizfeliilet ko-
zeleben 1év6 helyiségben taroljak, -
magiba sziv  annyi nedvességet,
amennyi az enyvkotésre kdros. A
ragasztaskor a nedvesség az igy le-
térolt fanyagnal eltéré lesz, pl. .a
fels6 és szélsé deszkak tobb nedves-
séget szivnak magukba, mint a ko-
zéps6k. S6t a deszkak biitiii és ko-
zeprészei sem maradnak egyforma
nedvességtartalmuak.

Szdnté Magda

Kiilonfélék

Elektronikus ragaszids, futészala- _
gon (Wood Working Digest, 1955. év
12. szam, 79—89. oldal. Szerzs: Eck-
house R.)

A faeanyag helyes gyaluldsa (Wood
Working Digest, 1955. év 12. szam®
39—71. oldal. Szerzé: Chekauras C.)

Faipari munkavédelem megszer-
vezésének kérdései (Wood, 1955. év
12. szdm, 498—500. oldal. Szerzé:
Scherlock F. E) ¢

Nagyteljesitményil, +4j faipari gé-
pek (Weod, 1955, 12, szdm, 494—497.
oldal.)

Parketta tipusok és szerkezetek
(Wood, 1955, 11. szam, 446—449 old.)

Pulp (guyiimélespép) tdroldsa réte-
geltlemez hordékban (The British
Packer, 1956. év 3. szam, 168 oldal)

R. Z
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PALYAZATI
FELHIVAS

A Szikra Konyvkiadd palyazatot hirdet an-
nak ismertetésére, hogy egy-egy ipari {izemben,
mihelyken hogyan hajtottdk veégre s a tovab-
biakban hogyan kivanjak megvalésitani a part-
nak és a kormanynak a miszaki fejlesztésrsl
hozott hatarozatat s a masodik 6téves terv ez-
iranyu célkitlizéseit. A palyazok irjak meg, mi-
lyen modszerekkel érte el lizemiik, miihelyiik
eddigi eredményeit, milyen akadalyok hatral-
tattdk a technikai fejlesztésért folytatott mii-
szaki, gazdasagi, politikai harcukat, s vézoljak
tovabbi terveiket, elgondolasaikat.

A péalyazat miifaja kotetlen.

A palyami terjedelme 10—50 ritkdn gépelt
oldal. A palyazatokat birald bizottsag értékeli.

A legjobb palyazatokat a kiado dijazza. Els6
dij 5000,—, maésodik dij 3000,—, harmadik dij

1500— Ft.
A kiado fenntartja — a szokasos szerzéi
tiszteletdij] megtéritése ellenében — az egyeés

palyamunkak kiadasdnak jogat.
*

A palyazatok a Szikra Koényvkiadé magyar

szerkeszt@ségének cimére (Budapest V., Voros-

& marty tér 4 sz.) kiildendék. Az érdeklédok
ugyanott kaphatnak bévebb felvilagositést is.

A PALYAZAT BEKULDESENEK HATARIDEJE
1957. JANUAR 1.




KOVACS LAJOS:
MUANYAG ZSEBKONYV

A miianyagoknak valamennyi iparagban fontos szerepiik van. Nagy
szamuk és sokféle tulajdonsigaik bGséges valasztékot nyujtanak az egyes
miszaki feladatok megoldasédhoz, de egyben meg is nehezitik a tajékoz6-
dést és veliik valé munkat. A magyar ipar régéta nélkiiléz olyan mivet,
amely a milanyagok tulajdonsdgainak, felhasznaldsdnak, valamint jellemz6
adatainak megfelel6 rendszerezésével és részletes ismertetésével az adott
célnak alkalmas muanyag kivalasztasdhoz és alkalmazasahoz segitséget tud
nyujtani. A Mianyag Zsebkonyv altalanos tdjékoztatast, majd ezen tilme-
néen az egyes mianyagok alkalmazasaval, feldolgozésaval, vizsgalataval,
fizikai €s kémiai adatainak ismertetésével, célszerdi és ésszerdi ipari alkal-
mazasukhoz és a miianyagokkal kapesolatban felmeriils kérdések megol-
dasdhoz nyujt értékes tdmpontokat. Els6sorban mérnoksok és technikusok
részére késziilt, tehat feltételezi az alapvetd milianyagkémiai, fizikai és
technolégiai ismeretek tudasat. A kényv elsd része a mianyagipar hely-
zetérdl, fejlédésérdl és a mianyagok felhasznalasirol kozol dsszehasonlits
adatokat, majd a legfontosabb &ltaldnos mianyagkémiai és fizikai fogal-
makat foglalja dssze. A masodik rész a mlanyagok kémidjarél nyujt atte-
kintést. A harmadik rész a mtanyagipari segedanyao‘okka\ls foglalkozik,
mig a negyedik. és 6todik - rész @ mianyagokat megjelenési formajuk,
illetve alkalmazasi teriileteik szerint targy¥lja. A hatodik rész a miianya-
gok feldolgozésaval és megmunksilasaval foglalkozik és adatokat szolgaltat
a muanyagok feldolgozasakor felmeriilé problemak megolddsdhoz. A hete-
dik rész a miianyagok vizsgalatat és szabvanyositdsat ismerteti, mert azok
minéségenek rogzitése €s a vizsgalatok kivitelezésének egységesitése fontos
ipari kérdés. A mi befejez6 — nyolcadik — része a tulajdonképpeni adat-
tar, amely altalinos dsszehasonlité adatokat tartalmaz a miianyagok vala-
mennyi jellemz6 tulajdonsdgaira vonatkozolag. A feds- és markanevek
jegyzékével a szdmtalan gyari elnevezés kozotti tajékozodast teszi lehetdvé,

. 646 lap. 404 abra Ara kétve: 74,50 Ft
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A konyv besze-re;heté, illetve megrendelhetd

az Allami Konyvterjesztd Vallalat konyvesboltjaiban
Szakkonyvesbolt :  Kénnylispare Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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