


FATPAR

A Faipari Tudoményos Egyesiilet mint a
MTESY tagegyesilletének lapja

Fiszerkesztd:
ROKA PAL

Felelds szerkesztd ;
JUHASZ ISTVAN

Felelfs kiadd :
SOLT SANDOR

Szerkesztdbizottsdy :

Jdszal Kdroly, Lonkai Jdnos,

Bomogyi Ldszld, Szabd Dénes,

Szentes Jdnos, Walek EKdroly

Szerkesztdk ;

Bozsd Liszlo, Dalocsa Géabor, Kzsids Pialné,
Kardos Laszld, Lugosi Armand,

Pil Armand, Palinkds Liszlo,

Rosner Miklis, Strébl Kalmdin

Elbfizetés dra havi 3 Ft

Szerkesztlség cime :
V. Redltanoda u. 13—15. Telefon : 187-578

TARTALOM

Oldal

Tompe Istvan: Az erdégazdasagok és faipari

lzemek feladata az omzag faellatasa-
ban 8

Eberha'rdt Stmdor——Lonkm Jdnos: A Feld-
mann—=Sapird végiselmélet gyakorlati
alkalmazisa a flirésziparban ..

Réti Pdl: A fa helye mint nyersanyag a
vilagpiacon ; : 2

Széke Baldzs: Uzemi tapasztalatok biikkfa
kamrds szaritasanal wis

Bakay Istvin; A faiparban haszndlt mi-
gyvanta-ragasztokral S A

Takdcs Jézsef: Feny&fiirésziru helyettesi-
tése a lidaiparban ce e

Szabd L-aszlo Széntdrolis a f.a.lparban

Paipari gépgyéartasunk j gyartméanya a
hosszlyukftrégép .

Erd6gazdasigi és Falpam Lapszem}e cimen |

jelenik meg az Ujjaszervezett Vegyes-

ipari Lapszemle faipari része .. i
A Faipari Kutatds Bardtainak Egyesiilete . .
35854-689/2 — Révai-nyomda

Budapest, V., Vadisz utca 16.
Felelfa : Nyiry Dezsd.

169

171

175

1381

189

192
193

195

196
B/3

COOEPXAHMWE

Hwmearn Temne : 3anavil J1eCX0308B 1 JECOMPOMBIII-
JIEHHHBIX TPENPUATHH B CHa0/KEeHUH CTpaHbl
OPEBECHBIM MATEPHAMOM. . . ... v i ennnnns

Wanoop Eéepxapom—Mnow Joukau : TlpaxTuye-
CKO¢ NPHUMEHEHHEe TEeOPHH NHIeHHs Pelj-
MaH—IllanHpo B JECONMIBLHBIX 34BOJAX. ...

IMaa Pemu : Jlec Kak Cbipbe HA MMPOBOM PBIHKE.

Baaaxnce Cexe : TIPOH3BOACTBEHHBIH ONBIT NPH Ka-
MEPHOH CVIIKe OVKOBBIX MaTepHasioB......

Hwimean Barau : O KIAEWIIMX BECHIECTBAX VCKYC-
CTBEHHOH CMOJIN ' [IPUMEHEHHBIX B JIECHOI
IPOMBIIITEHHOCTH « v v v vt vne o eeaenannn.

Hoxuced) Tarau : 3amena COCHOBBIX J1€COMILIBHBIX
MaTepHaa0B B NPOH3BOACTBE AMMKOB. ... ..
Jacao Cabo : ByHKepOBKa YIS B JIECHOI 11pOMBII-
JIEHHOCTH i anideatsiplasiorel s wtaisisiaiamis aserass

[TpOA0ABHO-CBEPIN/ILHBIH CTAHOK — HOBHE NPOT3-
BelEHHE BEHTEPCHKOro JeCOnpoOMBINIJIEHHOTI O
MaHIBHOCEDOBHIT o o st i i sy &

JleconpombliieHHast 4YacTh PeOPraHU30BAHHOLO
ofzopa JKypHanoB QNS pasHeix oTpacne
HHAYCTPHH, BLIXOAHT IO HasBanuem 0030pa
JlecoxozsaicTBeHHBIX 1 JIeCONPOMBIIITEHHBIX
HEYDHATOB 05570/ 8 015 mens 0 sinv0e: wimiye 4 omaie dioies

INHALT

Istvdn Témpe: Aufgaben der Forstwirtschaften
und der holzindustriellen Betriebe in der
Holzversorgung des Landes .. :

Sdandor Eberhardt—Jdnos Lonkai: Praktische An-
wendung der Sigenthecrie von Feldmann—
Sapiro in der S#geindustrie

Pdl Réti: Holz als Rohmaterial auf dem Welt-
marlkte 5 oA

Baldzs Széke: Betmebserfahlwlgm iiber dle Kam-
mertrocknung von Buchenmaterial .. s

Istvan Bakiay: Uber die in der Holzindustrie ver-
wendeten Kunstharzklebstoffe ;

Jézsef Talkdes: Ersatz des thztesrﬂm]zscmwtma e-
rials in der Kistenindustrie .

Ldszl6 Szabd: Kohlenlagerung in der Holmndustma

Die Langbohrmaschine — neues Erzeugnis der
ungarischen holzindustriellen Maschinenpro-
duktion SR > i

Der holzindustrielle Teil der neu organisierten
Zeitschriftenschau fiir diverse Industriezweige
erscheint kiinftighin unter dem Titel Zeit-
schriftenschau fiir Forstwirtschaft und Holz-
industrie

169

171
175

181

189

192

193

195

169

171

175

181

189

192

193

195

196



FAIPAR

A FATPARI TUDOMIAN,YOS EGYESULET MINTAMTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Wil EVFOLYAM. -

1956. JULIUS 7is

SZAM

Az erddgazdasdgok és faipari lizemek feladata
az orszig faellatasaban

TOMPE ISTVAN

Az erdégazdasagok és a faipari lizemek az

elmult hetekben az els§ féléves terv teljesité-

séért folyé munkajuk koézben széles korben vi-
tattdk a masodik otéves terv reajuk vonatkozé
: irényelveit. A feladat, amelyet a part és a kor-
many szamunkra kit(izott, igen jelentés: alap-
vetéen meg kell javitani az orszag faellatasat. A
vitadt ez a f6 kérdés uralja. A feladatot hazank
adottsagal kozott nehéz megoldani. Els6sorban
azért nehéz, mert kevés az erdénk, az is don-
téen lombos fafajokbol 4ll és mert elmaradot-
tak, korszertitlenek faipari iizemeink.

1z

Az orszag faellatdsianak a megjavitdsaval
az utébbi években a pirt és a korméany tobb-
szor foglalkoztak és tobb olyan dontést hoztak,
amelyek objektive lehet6vé teszik ennek a fel-
adatnak a megoldasat. Ezek a dontések jorészt
1954—55-ben torténtek és igy lehetévé valt sza-
munkra, hogy az 1955-6s dtmeneti esztendében,
az elsé otéves terv tapasztalatainak alapjan, a
mésodik otéves tervre érdemben felkeésziiljlink.

A masodik 6téves terv az ipar 50—52 sza-
zalékos fejlesztésével szamol. A fa jelenlegi
fajlagos felhasznalasa mellett, ez mintegy 38
szdzalékos faanyag tobbletet kovetelne. Ezt az
emelkedést sem az ipar miszaki fejlesztésének
irdnya, sem kiilkereskedelmi helyzetiink nem
engedi meg. Ezéri kidolgoztuk a fajlagos fafel-

hasznalas csokkentésének f6bb modszereit. Ezek.

a feladatok a népgazdasag egészét érintik, de
kiilonésen a mi terlletiinket, az épitéipart, a
kozlekedést és a banyaszatot. Ez utébbi népgaz-
dasagi agazatokban alapvetben a fa helyettesi-
tését kell megoldani cement, aluminium, wvas,
uveg stb. anyagok felhasznaldsdval. A mi teri-
letlinkon és a fafelhasznalds mas teriiletein pe-
dig elsésorban a fa takarékos kitermelését és
feldolgozasat kell biztositani. E két £6 irdny-
ban — Osszhangban a népgazdasig fejlesztésé-
vel — igen jelentds javaslatokat dolgoztak ki a
minisztériumok. Mindezek az el6késziiletek le-
hetévé teszik, hogy a masodik &téves tervben
az ipar mintegy 50 szazalékos emelkedése mel-
lett, a fafelhasznalas csak 10 szazalékkal emel-
‘kedik,

Ennek a rendkiviil nehéz feladatnak a vég-
rehajtasat megkonnyiti a MT-nak a termel6i
fadrak emelésérdl hozolt hatarozata, amely az
erdégazdasagokban és a flirész- és lemeziparban
februar 1-én lépett életbe. Az I. évnegyedi mér-
leg tantsiga szerint, az intézkedés — miiszaki
és mas intézkedések mellett — t6bb, jobb és ol-
csobb faanyagot biztositott, importesokkentést,
a keészletek emelését stb. tette lehetévé. Az 4Gj
fadrak a népgazdasag egészében kés6bb
lépnek életbe. Biztosan szamolhatunk ~avwval,
hogy hatasuk elsésorban a fapétlé anyagok je-
lent6s felhasznalasaban és ennek kovetkeztében

* a faimpont- csokkentésében fog kifejezésre jut-

ni. Az 0j termel6i fadrak emlitett hatédsa azért
jelentkezik, mert érdekeltté teszi a vallalatokat
a fatakarékossagban, a fa helyettesitésében. Az-
uj arak teljes érvényestiléséhez azonban elen-
gedhetetleniil szikséges, hogy biztositsuk a fi-
zikai dolgozok anyagi érdekeltségét. A dolgo-
z6k anyagi érdekeltségének biztositiasa nemesak
a tervben megszabott feladatok teljesitését te-
szi lehetévé. Széleskorli versenymozgalom ki-
fejlédésének is anyagi alapjava valik és ez a terv
tulteljesitését, a faanyagokban vald ellitas ja-
vulasat vonja maga utéan.

II.

Az erdbgazdasagok az orszag faellatasanak
biztositasahoz, kiillondsen az elsé otéves iterv
alatt, jelentésen hozzajarultak, Tiz év alatt 137
ezer hektdron végeztek uj erdételepitést és féa-
sitast. A masodik Otéves tervben az irdnyelvek
szerint 480 000 holdat kell erdésiteni és fasitani,
az €els6é otéves terv telepitési koltségeinek mint-
egy 30 szazalékos csokkentésével. Nagy gondot
kell forditani a telepitések apolasara, arra, hogy
azokbo6l minél elébb erdok fasitott ]egelok fa-
sorok sth. legyenek.

A felszabadulas utani evekben az erdégaz-
dasagok a kitermelt fatomegen beliil az iparifa
kihozatalt 17 szazalékrol 36,3 szazalékra novel-
tek. Ezaltal a kitermelt mennyiség novelése nél-
kil, évenként mintegy 500000 kobméterrel
tobb iparifat adtak a népgazdasagnak, amely évi
mintegy 80 milli6 dft. megtakaritast jelentett. A
masodik otéves terv alatt az iparifa kihozatalt
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40 szizalékra kell novelniok, ez évenként to-
vabbi, mintegy 10 milli6 dft-nyi import csbk-
kentést jelent.

Az erdbgazdasdgoknak a masodik Otéves
terv 6 feladatait a termelékenység emelése és
*az Onkoltség csokkentése mellett kell megvalési-
tanick. Ehhez azonban nagymértékben fel kell
szamolniok jelenlegi miiszaki elmaradottsagu-
kat. Mintegy 540 km erdei utat és vasutat kell
épiteni ahhoz, hogy a még feltiratlan és jelen-
t6s mennyiségl vagisérett és vagasérettséghez
kozelallo faallomanyok kitermelését meg lehes-
sen kezdeni. :

A fakitermelést az ipari munka szinvona-

léra kell emelni. Mintegy 1500 motorflirész,
tobbszaz traktor stb. munkabaallitasaval a je-
lenlegi 10 szazalékrol 50 szizalékra kell emelni
a fakitermelés és kiszallitds gépesitését. gy le-
hetévé valik az erdégazdasagok &llandé mun-
kasgardajanak kialakitasa is.
: Az erdégazdasigok altal szallitott egyre
nagyobb mennyiségli rénkanyagot a flirész- és
lemezipar jelenleg igen elmaradott iizemekben
nagy anyagwveszteséggel dolgozza fel. A flirész-
€s lemezipar muszaki szinvonalanak emelése az
orszag faanyag-bazisanak tovabbi kiszélesitését
teszi lehetévé. Még fokozottabb mértékben szol-
galja ezt a célt a mifaipar megteremtése. A
masodik Gtéves tervben ezért Kkorszer(siteni
kell az tizemeket és meg kell teremteni a farost-
€s forgacslemez ipart.

Az lizemek korszeriisitése utjan megval6-
sithaté a flrészipar 63 szazalékos kihozataldnak
70 szazalékra, a lemezipar 49 szazalékos kihoza-
talanak 51 szazalékra valé emelése. Ez a terme-
lékenységet mintegy 10 sz4zalékkal noveli és az
onkoltséget mintegy 5 szazalékkal csokkenti és
mintegy 6 milli6 dft. import megtakaritast jelent
a népgazdasagnak., ;

A mifaipar megteremtése soran fel kell
épiteni 20 000 tonna kapacitassal a Mohdacsi Fa-
rostlemezgydrat, Haroson a Falemezmivek kor-
szerusitésével egy 10 000 tonnas forgicslemez-
gyarat és Szolnokon egy SOUﬂ_ﬁtonnés farostle-
mezgyarat. E felsorolt létesitmények évi mint-
egy 35 milli6 dft. megtakaritdst jelentenek a
népgazdasagnak. A nagy beruhazasokon tul igen
jelentds korSzerdsitést kell végrehajtani a sze-
gedi Falemezmiiveknél és a franciavigasi fii-
részlizemben, :

A faipar e dont6 lizemeinek korszerisitése
€s a miifaipar megteremtése, a tobb, jobb és

olesébb faanyag el6allitdsa, a jelenlegi miiszaki
szinvonal alapveté megvaltoztatasat kovetseli. A
gepi munka jelenlegi 20 szazalékos aranyat
ketszeresre kell emelni, a beéllitandé Gj gépek
és lzemek a nemzetkoézi szinvonalat kell elér-
jék stb. Ez iranyba kell 6szttnozzén az is, hogy
ilyen szinvonali beruhézasok hazankban, az
import megtakaritdsokbo6l, két év alatt megté-
riilnek.

Az Orszagos Erdészeti Féigazgatosag az er-
dégazdasag és a faipar irdnyitasa kévetkeztében
a faanyagok elosztasaval is foglalkozik. Anyag-
takarékossagot e teriileten: elsésorban a megfe-
lel6 mindségli és méretit faanyagokkal torténd
ellatas révén kell elérnie. Legjelentésebb meg-
takaritasi lehetéségek az import anyagnal mu-
tatkoznak. Az import anyag tilnyomé része nem
a felhasznalok sziikségleteinek megfelels mé-
retben érkezik, ezért ugy a flirészarubsl, mint
a banyafabol a nem méretre térténd kiszolgalas
miatt tobbletanyag felhasznalas 4ll el. A ma-
sodik otéves terv folyamén a faanyagtakarékos-
sdgnak ezt a mar felismert, de szervezeti okok-
b6l még fel nem tart forrasat is ki kell hasz-
nalni a jobb faellitds érdekében.

g I

Az erdbgazdaségok és a faipari tizemek dol-
gozoinak vitdl a masodik otéves tervrdl tobb
igen jelent6s tapasztalatot szolgaltattak. A gaz-
dasagok es az lzemek dolgozbi egyetértenek a
feladatokkal, bliszkék arra, hogy erdéket telepit-
hetnek az alf6ldi homokon és modern eurdpai
szinvonalu faipari kombinatokat létesithetnek.
Az itt vazlatosan ko6zolt f6 feladatokhoz szam-
talan igen értékes javaslattal jarultak hozza,
amelyek az erddgazdasagban a bévitett ujrater-
melést, a jobb és t6bb iparifa kihozatalt, az ipar-
ban a fa jobb kihasznalasit, a gazdasagos ter-
melést stb. célozzak. -

A dolgozok a feladatok elvégzése érdekében
a gép, anyag és alkatrészelldtas biztositasat, a
szakmai oktatdas = kiszélesitését, a biirokracia
megszintetését, a réluk valé anyagi gondosko-
das megjavitasit, az erdészek az egyenruhat
sziikségesnek, a terv szerves részének tartjak.

Az otéves tervrol szdlo vita tapasztalatai azt
bizonyitottdk, hogy az erdégazdasigok, a faipari
tzemek és a tobbi intézmények dolgozéi a nagy
feladatok sikeres végrehajtasinak tudataban
folytatjak munkajukat.
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A Feldmann-Sapiré vigaselmélet gyakorlati alkalmazésa
a flirésziparban

EEERHARDT SANDOR — LONKAT JANOS

A faanyagellatis problémdja népgazdasigunk
legnehezebb kérdéseinek egyike. A jobb anyag-
ellitas érdekében hozta meg a Minisztertanics
a 3009/1955. szami, a faipar fejlesztésérdl szélo
hatdrozatat, Iz a masodik 6téves terv idiszakdra
feladatul tiizte ki a meglevé tizemek korszerfisité-
s6t, 1] iizemek létesitését, a finak mds anyagokkal
val6 helyettesitését és dltalinos népgazdasigi fel-
adattd tette a faanyaggal valé takardkossig
széleskorli kiépitését. .

A fiirészelési technolégia korszerfisitésével két
¢y alatt a készdaru kihozatal 63,49 -6l 66,1%-ra
emelkedett és ez 8730 m?® ronkfa megtakaritdst
eredményezett. A vigdstechnika tovibhfejleszté-
sével ennek 1960-ig 70% -ra kell emelkednie.

E eélkitlizés megvalositisa érdekében elenged-
hetetleniil sziikséges a Feldmann-—Sapiré elmélet
gyakorlati alkalmazisa a lomhos fik feldolgoza-
sandl is.

A Feldmann—Sapiré elmélet alapelveit mdr
tobh cikk ismertette a hazai szaklapokban. Az
LlirdGee 1952, decemberi és 1953, jhniusi, a ,.Fa-
ipar< 1955, oktiberi szama kozilt ilyen cikkeket.
Barlai Ervin, Lonkai Jdnos és Nyirddi Tibor
tollabdl. Jollehet. e cikkeknek jelentGs az elméleti
¢értéke. altalinos gyakorlati rendszerré még nem
vilt az 0j vagastechnika alkalmazisa. Ennek oka
az, hogy a Feldmann—Sapiré elmélet alapelvei-
nek gyakorlati alkalmazdsdira még nem késziilt el
egy olyan zsebkonyv, amely tdblizatok formaja-
ban tartalmazza az 1ij vigdstechnika eredményeit,
hidat képezve az elmélet és a gyakorlat kizitt.

Az 1j vigdstechnika alkalmazisa irinti iizemi
érdeklbdést szlikitette az is, hogy az eddig meg-
jelent cikkek tilnyomé részben a fenyifik fel-
dolgozdsira szoritkoztak — ez a Szovjetunié
faipardnak sajitossigit tekintve, érthetd is
mig a ndlunk nagyobb silyt képezi lombosfikat
elhanyagoltik. Ebben természetesen szerepe volt
annak, hogy a szélezett fenyd f(irészaruhoz képest
kevésbé egyontetii a lombosfakbél elGallitott szel-
vénydru méref megoszlisa, eltérs a bemérési madja
¢s egészen masok a szabviny-kovetelmények is.

A Budapesti Flirészeknél kollektiva alakult
a Feldmann - Sapiré elmélet gyakorlati alkalma-
zasanak kidolgozdsira., a lombosfikra vonatko-
zban. Kz a munka elkésziilt és terviink az, hogy
a szamitdsok eredményeit zsebkényv alakjiban
hoesitjuk a szakma rendelkezésére, Az aldbbiak-
ban néhdny szemelvényt kézlink e munkdhdl.

I. A Feldmann-Sapiré elmélet jelentésége

A Feldmann—Sapird elmélet lényege az. hogy
a korszelvényt, a teljes szimmetria betartisival
¢s a szelvényteriiletek maximuméanak biztositasa-
val, mezényokre osztja. Ennck az elméletnek

legegyszer(ibb matematikai igazoldsit kidolgoz-
tuk és ezt az aldbbiakban kozoljiik :

Tudjuk, hogy a kirbe fektethets legnagyobh
teriileti paralellogramma a négyzet, amelynek

7 { .
oldala 2a% = d:egyenletbéla — © — 0.7071.4 a
[2

ronkatmérd.

Ugyanakkor leesik négy egybevigs kirszelet,
amelyekbe beirhaté maximdlis teriiletli téglalap
@ oldala és £ magassiga a kivetkezik szerint alla-
pithaté meg (1. dbra) :

t=0CD.CE = h-w
ahol = a maximalis szelvényteriilet

h = a szelvénymagassig

r = szelvényvastagsig

h és w kifejezhetd a sugir és a hozzdjuk tar-
tozé o nyilisszig fliggvényeként,

Az 1. dbra szerint :

h

— = resine; h = 2rsina

o)
i

%= AB = 0B—0d = r-oos 0 — lr =

|
= r|cos o — ——
V2
A maximdlis teriilet tehat r sugart kornél :

. 1
t=h-x=2r.sing.r (c-osrx ——] )
9

= I (a)

Vs 1
t = 2 7% g8in »x(cos % —1 -
<)

Tudjuk, hogy a differencidl szimitas elmélete
szerint egyviltozés fiiggvényeknél szélsG érték
ott van, ahol az elsé el nem tiinG differencidl-
hinyados pédratlan rendszdmi és ha ugyanitt az
egoyel magasabb rendszdm pdros differencidl-
hanyados negativ, akkor a szélsé érték maximum.
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A Feldmann—Sapiré vagiaselmélet

Vagyis, széls6 érték oly « szig mellett lehetséges,

ahol --—dt - = ( ¢s itt ¢ értéke maximum lesz, ha
of
L
al
dt = 1 ) v ]
—— 272 [cosoc CO8 ot — —— | —sin2 ¢ | =
do ( |2
COS8 @
= 22 (ms» o — _V__ — gin? oc)

Minthogy 272 > 0, ?dfm olyan « érték mellett
&
valik nullava, amely értéknél

cos o .
cos® ot — —————8in & = 0

[2
Hozzdadva az alibbi, ismert egyenlfséget
cos® & | sinfa—1 =10
Cos &
V2

2 cos® ¢ — —1=10

o

COS %X =

|_

COS & =

e Vl 1
=Tl ®mTe

1 591985
5,65684 < VU")'H""

cos & = 0,1768 4 0,7288

Redlis megoldést az a cos « érték nyujt, amelynél :
0<cosa <1
(cos &), = 0,9056 (1)
ahol
oy = 25° 5,7

(cos @), << 0, tehat irredlis megoldast adna.
&= r(co& o — VL-‘.T] = r (0,9056 — 0,7071) =

— 7.0,1985.
Az 4tméré fuggvényében pedig :

2= %-0,1985 — d.0,09925

(2)
h = 2rsina=dsin 25° 5,7
h = d-0,4241 (3)
Latjuk tehdt, hogy « fent kiszdmitott nagy-
sdga mellett lehet Z-nek szélsG értéke, hogy itt
valéban szélsé érték van, és mégpedig maximum,
ahhoz sziikséges a kovetkezd egyenlotlenség fenn-
allasanak igazolasa :
d=t
d o®

< 0

=

dé t sin o
d o= V_f ]

Mivel 2 72 >0, kell, hogy & talalt e érték mellett

=2r2[2003a{—sinoc)+

-

sin ¢

2 cos & (— sin &) + E <0

sin o
rz

Az g-ra kiszamitott « = 25° 5,7" érték behelyet-
tesitésével

sin2e <0

M — 0,768 = 0.3 — 0,768 = — 0,468 < 0
1.41421
tehdt ezen « érték mellett
Sl
d «®

vagyis van szélsG érték és az maximum.

Fenti szdmitdsok azt igazoljik, hogy a meg-
hatérozott « szdg mellett az I—II. kérszeletekbdl
maximdlis teriilet(i szelvény kerill ki. Ha ez a
vagdsmoéd maximdlis teriiletet biztosit az I-—IL
korszeleteknél, akkor maximdlis értéket kell biz-
tositania a IIL-IV. szimmetrikus korszeletek-
nél is. Ily mdédon tehat a hat db fiirészpengével
valé vigds maximdlis kihozatalt ad akkor, ha
a pengéknek a roénk kozepétsl valé tavolsiga

9
i w — 0,21205-d (4)
la = %’:ld = 0.35355 d : (5)
t, = 0,35355 d + 0,00025 d — 045284 (6)

Fenti 0Osszefiiggések alapjain megdllapithaté a
Feldmann—Sapiré mezdnysk vastagsiga ¢s a
kihaszndlas is. A 2. dbra szerint :

Ve 22l )
7 T 7

-

_._H_i'? -

8 el
2. abra

a mezényok vastagsiga :

vy, =h=04241d (7)
v =a=0,7071d (8)

vo=a -+ 22 =0,7071d 4 2-0,09925d =
= 0,9056d (9

Hasznos teriilet :
T=a*+4-2-h
— (0,7071 d)® 4 4.0,09925 d-0,4241 d=

=T = 05d: + 0,168452 d* = 0,668452 d* (10)
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A kihozatal pedig :
0,668452 d*
dz-x
4

(11)

ko, = 100. = 85,11%

A Feldmann—=Sapirs elmélet jelentdsége tehdt
abban dll, hogy a ronkdtmérdtol figgetlenitl hat
flirészlappal vald vdgds esetén (a flirészlapok vastag-
sa'.ga, miatti veszteségtol eltekintve) bdrmilyen dt-
mero}u ronknél 85,11%,-0s anyagkihozatalt ad széle-
zett dru termelésénél. A hasznos teriilet megallapi-
tasandl ugyanis téglal&p-teruletekkel szamoltunk.

II. A Feldmann—Sapiré elmélet tovibbfejlesztése

Az el6bbiekbdl lattuk, hogy a Feldmann—
Sapiré elmélet alapjan szamlt,a,sba vett mezdny-
vastagsagok Osszege :

vy = 0,9056 d

‘Az elmélet tov&bbfé;leqztese abban all, hogy a
56 d kozé esé teriilet maximadlis kihasz-
nélésa is biztosithaté legyen. Kérdés tehat, hogy
a ronkvastagsigtol fiiggéen milyen értéket vesz

d— 0,9056 d

fel a 7. e ¢ a hozzd tartozé hirmagassag

és a fent szémitott elméleti kihozatalt hogyan
noveli e teriiletek maximalis kihaszndldsa.

E feladat megolddsit a 3. dbra mutatja.
Eszerint : a jobb és bal oldalrdl szimmetrikusan
lees6 korszeletbe beirhaté paralellogramma maxi-
malis teriilete :

. tt;:Ef-H—Gzz-y
— ﬁ—-ﬁﬁ:%coaﬁ—-rcosa:

= % (cos f — 0,9056)

i :
—_— T 8
Sl
y=2r-sinf =d-§inﬁ

T — g—(cos f—0,9056)-d-sin f =

-

— 0,9056 sin f)

fu — f (ﬁ)
Szélsé érték ott lehet, ahol

; |
ii; — d? (cosz f—sin2 f§ — 0,9056 soc f) =0

cos® f8 — sin? p—0,9056 cos f =
= 2 cos2 f — 0,9056 cos § — 1 = 0 legyen.

A AR

3. abra

Ez a feltétel fennall, ha

0,9056 0,90562
e p = S0 £ VOO _

_0,9056 + 2,97002
4
mely egyenlet megoldasandl a gyokok koziil
(cos B); = 0,968905, amely érték redlis ;
(cos B)y < 0 tehat irredlis.

d d
z=—cosff——cosa =
2 2

= %(0,968905.—- 0,9056) = 0,0316525 d (12)

y=d-sinf=d-] 1—cos?f =
—d-/1—0,93878 = 0,24743d  (13)
A két oldalrél nyert téglalapok teriilete tehdt :
To=21t=2zy =2.0,0316525 -d-0,24743 d =
= d? 0,015664 (14)

és igy az Osszes hasznos teriilet :
T+ T,=0,668452d2 | 0,015664 d2 = 0,684116 d?

(15)
Az Osszes kihozatal tehat :
116 d=2
K% — 100'_—;0,684 6 d — 87,11%
E
4

Ez azt mutatja, hogy a leesé oldalanyag Kki-
haszndldsa szélezésnél is és visszavdgasndl is 2 %,-kal
emeli a Feldmann—Sapird elmélet alapjdn elérheto

“Lihozatalt, ha a filirészpengék vastagsagdtol eltekm-

tiink és nyole flirészlap miikidik.
fo="Fs+2=104528d + 0; 0316525 d =

— 0,48445d (16)
v, = 03 + 22 = 0,9056 d + 2,00316525 d =
= 0,9689 d (17)
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ITI. A Feldmann-Sapir6 elmélet
gyakorlati alkalmazasa lombosfak feldolgozasanal

A Feldmann—Sapiré elmélet feltételezi, hogy
a miikods fiirészpengék mindenkor pontosan a
mezényhatérokra esnek. Minthogy ez a gyakor-
lathan — a népgazdasig specifikdlt sziikségletei-
_nek figyelembevétele miatt — nem minden eset-
ben lehetséges; kovetkezik, hogy az elmélet
alap-kovetkeztetései nem haszndlhatok fel teljesen
a specifikdlt flirészaruk termelésénél. A szocialista
gazdasdg sziikségletekre termel, ezért a gombfa
feldolgozdsat az Gsszes tényezdk kolesonhatdsdnak
figyelembevételével kell végezniink, a maximalis
térfogathozam mellett, a legmegfelelébb méretii
és mindségli flirészaru termelésének szem eldtt
tartdsdval. 1zt a zsebkényv adatainak kidolgo-
zasakor figyelembe vettiik.

Meg kell-jegyezniink azt is, hogy a fenyéfik
feldolgozdsihoz képest elényt jelent az, hogy a
48 mm-nél vastagabb, szélezetlen, lombos anyagot
két oldalon kell bemérni, aminek kivetkeztében
a pallokra vonatkozéan a kobozés nem tégla-
alaptt hasibokkal, hanem trapézalakiakkal tor-
ténik. Ez ad magyardzatot arra, hogy a lombos-
faknal a helyesen szdmitdsba vett flirészpor-
veszteség ellenére, a Feldmann—Sapirs elmélet

alapjan eddig szamitott kihozataloknal nagyobb -

kihozatal érhetd el. .
Az 1j vagastechnika kidolgozasinal alkal-
mazott eljardsunk lényege a kovetkezd :

1. Teljes mértékben figyelembe vettiik a fel-
hasznaldk sziikségleteit.

2. Ragaszkodtunk a szabvinyméretek és mi-
ndségi kovetelmények betartdsihoz.

3. Szamitasba vettiik a kotelezd tilméreteket.

4. Szamoltunk azzal, hogy ez id§ szerint a
lombos gémbfa osztdlyozdsa 5 cm-es ugrasokkal
torténik.

5. Torekedtiink arra, hogy a mikoéds flirész-
pengék az alapul vett kozépatmérdjli ronkoknél
az daltalunk megszabott pontossdgi hatdrokon beliil
kozelitsék meg a mezényhatarokat. Maximalis el-
térésként + 5 mm-t fogadtunk el.

6. A kihozatalok szdmitdsindl az abszolGt
pontosan megallapitott értékeket minden esetben
a gyakorlatnak megfelelGen, egész szdmokra (mm,
cm) lekerekitettiik.

7. Ahol az oldalanyag lehet6vé tette, minden
esetben megterveztiik a 13 mm vastag lddaanyag
termelését.

8. A szamitdsba vett valamennyi rénkre
vonatkozéan megéallapitottuk a Feldmann—Sapir6
mezonyhatarokat, a szelvényvastagsigonkénti és
az Osszes kihozatalt, a szelvényszélességeket (a
X v —1) és kidolgoztuk azt a segédtablat, amely
valamennyi gombfa-vastagsigi fokra vonatkozéan
megadja a kihozatal szdmitdshoz sziikséges ada-
tokat.

Példa az eljdrasra :

Tolgy, @ = 22 em 32 em 47 cm
Pengeosztds . ....... ... .. 1/13, 1/25, 2/48 1/25, 1/48,. 1/118,  1/13, 2/48. 2/108
1/25, 1/13 1/48, 1/25 2/48, 1/13
Szelvények szélessége :
13 mm .. el 9 cm . 10 em
GBI o e s s 16 em 13 em _ =
ATy e ST D e 20 em 25 cm 26 és 36 cm
M0Behimn ot SR - —_ 44 cm
dSb8i TN pRtrse =TI e 29 ecm - -
Kihozatal szelvényvastagsdgok szerint ;
I3t & e Sl 8,169 R 1,50%,
2 S e R 21,049, 8,08%, —
AP e 50,519, 29,849, ' 34,319,
DR - B e e = 54,78%,
ST ie — 42,55%, 3 ==
GRRZCE S e 77,71%, 80,479, 90,59%
Ezek az igen magas kihozatalok a gyakorlat- : 7
ban nem érhe‘?(’ik el. %]nnek oka az, hog%rya felvé- Bnt Kigustal Smmlekba_].l,
gé,sra keriiléi_gtjm_bfa nem szabalyos mér_t-ani test, Atmérd I. oszt. }]153 E‘g;l%&‘i Veszteség
igen gyakoriak a fahibdk és nem egy esetben T egészséges Sl %
szijdcskorhaddst a fa, aminek kovetkeztében — ronknél nagységa 2 cm
mind a t6lgynél, mind a csernél — jelentds a ki-
hozatal-veszteség. fgy pl. ha a szijacs korhadt, 22 71,71 62,52 15,19
a fent bemutatott kihozatalok az aldbbiak szerint 2 80,47 67,07 Loy
s 47 90,59 81,48 9.11
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Ezek az adatok azt mutatjak, hogy a télgy-
nél és csernél a szijicskorhadds megakadalyozasa,
a favédelem legfontosabb kérdéseinek egyike.

Més a helyzet azokndl a fafajokndl, amelyek-
nél szijaeskorhadéds nem fordul eld, illetoleg ame-
lyek id6ben dolgozhaték fel. (Biikk, gyertyén,
koris stb.) Ezeknél megvan a realis alapja annak,
hogy az anyagkihozatalt lényegesen emeljiik. Itt
is sziikség lesz azonban szorzészémok alkalma-
zéséra.

Gyakori az anyagkihozatalok téves értelme-
zése. A gyakorlatban ugyanis nem egyszer fordul
el6, hogy a flirészdru kihozatallal osszetévesztik
a készaru kihozatalt, ami az Osszes termékeket
(flirészaru, parkettfriz, donga, talpfa stb.) maga-
ban foglalja. A fenti értékek csak flirészarura
vonatkoznak, amib6l kovetkezik, hogy minél tobb

dongdt, parkettfrizt termelnek az tizemek, anndl

nagyobb mértékben csokkennek a kihozatalok.
Ez teszi szitkségessé 1] mutatdknak, igy pl. a
valaszték-mutaténak bevezetését.

Megvizsgaltuk azt is, hogy azonos gombfa
vastagsagi csoporton belil hogyan alakul a ki-
hozatal a szélsd hatdrok kozott, ugyanazon penge-
beosztés mellett.

Feltételezve, hogy az adott vastagsagi csopor-
ton belill az egyes vastagsidgi fokok darabszdma
és Osszhosszisdga azonos, vizsgélatunk a fenti
harom vastagsignyi ecsoportra vonatkozdan a
kovetkezé eredményt adta :

; Osszes kihozatal 1. oszt.
Voespenoe gombfara vonatkozoéan 9,-ban

20 75,69
21 78,82
22 77,71
23 75,86

24 75,[__[3‘ i

atlag 76,67

30 76,31
31 74,30
32 80,47

34 i e T
atlag 77,83
45 88,88
46 89,30
T 90,59
48 90,74
49 89,65
- Atlag 89,85

Ezek az adatok tehdt azt mutatjdk, hogy
az 5 cm-es ugradsokkal torténd védgés megfeleld
eredményt biztosit, ha az osztilyozds pontos és
a keretffirészek mindenkor a pengebeosztasnak

megfelel6 vastagsdgi csoportba tartozé gombfat
dolgozzak fel.



A fa helye mint nyersanyag a vilagpiacon

RETI PAL

Mindnyajunk el6tt ismeretes, hogy a fa az
emberiség altal hasznalt legfontosabb nyers-
. anyagok kozé tartozik. Mar az emberiség torte-
netének hajnaldn megjelenik mint tlzifa, eset-
leg mint fegyver, késébb mint épit6anyag. A
fejlodés tovabbi folyamén, mint két legfonto-
sabb felhasznélasi formajat, a faszenet és a ba-
nyafat emlithetjik. Kés6bb az ipari forradalom
a fa alkalmazésat is rendkiviili médon kib6vi-
tette. A legtijabb korban pedig a fa vegyi bon-
tdsdval Uj anyagok egész sordnak elGallitasa
valt lehetévé, hogy csak kettét — mint a legfon-
tosabbakat — emlitsem, a cellulozet és a md-
rostot. Ha a XX. szdzad kozepén a f6bb nyers-
anyagok termelési adatait nézziik, azt talaljuk,
hogy mennyiségileg a fa kozvetleniil a szén utan
kovetkezik. A vildg évi 0Osszes szémntermelése
mintegy 13/; millidrd tonnara tehet6, az évi fa-
hozam (gombfa) kb. 11/, millidrd kobméter (kb.
1 millidrd to), ennek kb. a fele lombosfa, fele
feny6; megjegyzendd azonban, hogy nem az
Osszes termel6 tertiletrél all rendelkezésiinkre
pontos adat. Ugyanakkor a petroleum évi ter-
melése, valamivel 600 millié tonna felett van,
a gabona (tengerivel egyiitt) nem egészen 600
milli6 tonna. Erték szerint ugyanez a helyzete
a nyersanyagok kozott azzal a kiilonbséggel,

hogy megelézi a szenet, viszont elmarad a gabo-
naé mogott, amennyiben hozzavetbleges becslés
szerint, sok évi atlagban vildgpiaci arakon széa-
molva a gabona vildgtermelés-értéke 30 millidrd
dollar, a f4é 20 millidird és a széné 18 milliard.

Mas képet kapunk azonban, ha a fa vi-
lagkereskedelmi szerepét vizsgaljuk. Itt kiva-
nom azonnal megemliteni; hogy a fold évente
kitermelt famennyiségének a fele még ma is tl-
zifaként, tehdt a legkevésbé értékes formaban
kerul felhaszndldsra és csupdn nem egészen
harmadrésze flirészaruként. Papirfa és més ipa-
ri felhasznalasi célokra pedig egyenként nem
egészen 10 szazaléka. Kiilonosen elénytelen a
kép, ha azt vessziik tekintetbe, hogy a kemeény-
fa hozam kétharmad részébdl lesz tlizifa, mig a
fenyoénél kb. 15 szdzaléka ez a részesedés és a
tobbi 85 szdzalék fenydfirészaru celluloze és
ipari tovabbfeldolgozas céljaira jut. '

E felhaszndldsi megosztds meghatarozza
mar azt is, hogy a vilag fahozamanak aranylag
kis része keriil csak a nemzetkézi kereskedelmi
forgalomba. Ezt mutatjak a vilag legfontosabb
termelGteriileteinek termelési és export adatai.

Foldinkon az éghajlati adottsdgok és fold-
rajzi tényezok hatisaként két nagy erd6ovezetet
taldlunk. Az északi tiilnyoméan feny6bdl all, de
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jelentékeny kiterjedésben csatlakozik hozza dé-
len egy mérsékelt égovi lombosfa ovezet., Ez az
erdéség ugy Eurazidban, mint Eszak-Amerikaban
hatalmas tertiletet borit be-és annak ellenére,
hogy a -rendszeres irtds mar jelentékenyen
visszaszoritotta, még ma is hozzavetélegesen 9
milli6 négyzetkilométerre becsiilheté Eurazia-
ban és 6,5 milli6 négyzetkilométerre Eszak-
Amerikdban. Ezek az erdéségek szolgaltatjak a
mai fakitermelés mintegy 65 szézalékat.

. Lényegesen nagyobb ennél a tropusi ove-
zet, melyet az irtds még gyakorlatilag ki sem
kezdett. Dél-Amerikaban kb. 9 milli, Afrika-
ban 8, Azsidban és a Pacifikus térségben egytit-
tesen kb. 6 milli6 négyzetkilométerre tehets a
trépusi erdoéboritotta tertilet. Ez tehat kereken
50 sz4zalékkal nagyobb kiterjedésii az északi
ovezetnél, de a vilag fatermelésének csupin 35
szazalékat adja. E megosztasban igen sok szem-
pont jatszik szerepet, elsésorban, de nem kizi-
rélagosan az északi Ovezet foldrajzi helyzete.
Jelentds tényezé tobbek kozott az északi fafaj-
tdk nagyjaboli egyontetlisége, szemben a trépusi
ovezet fainak kulonleges egyedi tulajdonsagai-
val, melyek — bar gyakran értékesebbek az
északi fakénal — a feldolgozasnal mégis nehéz-
ségeket okoznak.

Fentiekbdl mar kovetkezik, hogy a fa kiil-
kereskedelmi forgalmaban a tlileveliiek a lom-
bosfakénal joval nagyobb aranyban szerepel-
nek, a tfileveleken beliill pedig a flirészaru
részardnya magaslik ki, melynek a forgalma
mennyiségileg is és értékben is valamivel t6bb,
mint az 6sszes tobbi arufajtaé egytittvéve. 1954-
ben példaul a legfontosabb exportdlé orszagok
osszkivitele feny6flrészaruban tobb mint 26
milli6 kobméter volt, a kovetkezd két legna-
gyobb forgalmu fadrué: a papirfaé illetéleg ba-
nyafaé pedig 8, illetve 3 millié koométer korili.
A kitermelt és a kiilkereskedelmi forgalomba
keriil6 mennyiség aranyat szemlélteti, hogy fe-
nyo6fiirészaruban a fentemlitett 26 millié kébmé-
teres exportmennyiséggel szemben ugyanez or-
szagok termelése 200, milli6 kobméter volt. A vi-
lag két legnagyobb fatermeléssel rendelkez6 or-
szaga: a Szovjetunié és az USA (fenyOftirész-
aru termelésiik pl. az utébbi évek Aatlagaban
mintegy 70—70 milli6 kébméter) oly hatalmas
belfoldi fogyasztissal rendelkezik, hogy export-
ra a termelésuk csupan elenyész6 része jut és
igy e téren a vezetdszerep Eurdpdban Svédor-
szagé és Finnorszagé, Amerikdban pedig Ka-
nadaé. °

Eurépaban Svédorszdg és Finnorszag Kki-
magasléan a legnagyobb faexportérok és egy-
ben (noha Kanada termelése és exportja na-
- gyobb) a viladg legfontosabb fapiacainak tekint-
heték. Svédorszag atlagban 4—5 milli6 kobmé-
ter feny6firészarut exportal, Finnorszag 20—25
szazalékkal kevesebbet és ezeknek az orszagok-
nak a termelvényei, elsésorban az északi vidék-
r0l szdrmaz6 borovi, mindségileg is vezetnek a
vildgpiacon. Svédorszig banyafabol és papirfa-

b6l mar valamivel kevesebbet exportal és e cik-
kekben a vezetészerep Finnorszagé, mely orszag
banyafidban évente kb. 1 milli6 kobmétert, pa-
pirf4ban 2—3 milli6 kobmétert szallit ki. Az
észak-eurépai piacon komoly tényezé a Szovjet-
unio is, noha mint fentebb emlitettem, termelé-
séhez képest exportja jelentéktelen; viszont ab-
szolut szdmokban ez komoly mennyiség. A Szov-
jetunié az utébbi években fokozatosan noveli
firészarukivitelét a kapitalista orszagok felé és
1955-ben exportja lényegesen feliilmulja az 1
milli6 kobmétert. Banyafab6l pedig ugyanezen

idészakban Finnorszdg utdn a legnagyobb
mennyiséget exportilta.
Ko6zép-Eurépdban magasan kiemelkedik

Ausztria szerepe, mely orszag flrészaru kivitele
3 milli6 kobméteren feliili mennyiségével meg-
kozeliti az északi termeld orszagokét. Az osztrak
fa foldrajzi helyzeténél fogva sok relaciéban do-
minal6 szerepet t6lt be és piaca bizonyos fokig
elkiilontl az észak-eurdpaitol. Az osztrak bé-
nyafa kivitel viszont kozel sem ilyen jelentds.
Az osztrék faexport szaméra Jugoszlavia jelent
bizonyos foku konkurrenciat. F§ vevéi szintén

mint Ausztridé, Németorszag és Olaszorszag, de
hosszu tengerpartjuk révén a tobbi Foldkozi
tengeri orszag felé is jo elhelyezési lehetGsége
van a jugoszldv drunak. Ki kell azonban emelni,
hogy Jugoszlavia az utobbi idében céltudatosan
csokkenti flirészaru exportjat, ratérve a félkész-,
és készgyartmanyok termelésére és kivitelére.

A fentieken kiviil emlitésre mélté kivitellel
Lengyelorszag, Csehszlovakia és Romania ren-
delkezik, melyek mindegyike f6leg bizonyos
reldciokban épitette ki kapcsolatat. Meg kell em-
liteniink még, bar nem tartoznak a nagyobb ex-
portérok kozé, Franciaorszagot és Németorsza-
got. Mindkeét orszagnak igen nagy a termelése,
de a belfoldi piac elnyeli azt. Franciaorszag ese-
{ében az export és import kb. kiegyenliti egy-
mast, mig Németorszig szamara a honi termelés
messze nem elégséges. Az Eurépén kiviili orsza-
gok koziil Kanada jatszik csupan fontos szerepet
a viladgpiacon. Ez az orszig viszont egyben a vi-
lag legnagyobb faexportérje is. A kanadai fi-
részéaru export évente 8—10 milli6 kobmétert
is kitesz, a papirfa export pedig az 1951-es re-
kordévben tobb mint 7 millié volt, atlagban pe-
dig 5 milli6 kobméter koril jar. A kanadai ki-
vitel legnagyobb része természetesen az USA-
ba kertil, de meg kell emliteni, hogy nagytize-
mi termelésiik, fajukat az eurépai, foleg az an-
gol piacon is versenyképessé teszi.

Importoldalrél nézve a helyzetet a fentieket
csupdn annyival kell Kkiegésziteni, hogy: facik-
kekben — csak ugy mint sok mas cikkben —
Anglia—Eurépa, de egyben az USA mellett, a
vildg legnagyobb importérje.

Eurépéban ezutan Nyugat-Németorszag ko-
vetkezik az utobbi években meredeken emelke-
dé behozataldval. Jelentékeny mennyiséget im-
portal Hollandia, Belgium és Olaszorszdg. Ha-
zénkkal kapesolatban itt csak annyit, hogy talan
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nem 4ltaldnosan ismeretes az a korilmény,
mely szerint a vilag harmadik legnagyobb ba-
nyafa importérjei vagyunk.

Az eurdpai lombosfakban a fenyd6flirész-
aruhoz képest a forgalom elenyészé és ugyanez
vonatkozik e cikkesoportban az USA és Kanada
kozott lebonyolédé forgalomra.

Eurépéban Jugoszlavia és Franciaorszidg a
két legnagyobb lombosfa exportér. Mellettiik
Nyugat-Németorszag exportja is szamottevo,
noha a németek behozatala is arédnylag jelenté-
keny. A 16bbi orszag: Ausztria, Roménia stb. for-
galma nem mérhetd az el6bbiekhez. A vilagpia-
con fontos még a japan tolgy is, melybd]
a f6 importér orszag USA, de Anglidba is ke-
ril e cikk.

Talan érdekesebb és mind nagyobb jelent6-
ségl az exétafa piac. E fakban a modern butor-
ipar fejlédése rendkiviil noveli a keresletet, de
hajoépitési célokra is nagy aranyokban hasznal-
jék fel. Annak ellenére, hogy mind szélesebb te-
riletek kapesolédnak be a nemzetkozi keres-
kedelembe, az igények kielégitése allandé ne-
hézségekbe iitkozik és tobbek kozott szamunkra
is problémat jelent. A legfontosabb exportér ma
Francia Nyugat-Afrika és az exétafa piaci hely-
zet jellemzéséiil kiemelem, hogy Okumé gémb-
faban, mely a legkeresettebb exétafik egyike, a
Francia Afrika-i hivatalos kereskedelmi szerv,
az Office des Bois, elére megallapitott kvota
szerint osztja el az igénylok kozott az évi ex-
portmennyiséget.

A Francia Afrika-i exdétafdknak a konti-
nensen Nyugat-Németorszdg a legnagyobb ve-
vGje, mig Brit Nyugat-Afrika nagy exportjat
természetesen az angol piac veszi fel, ugy hogy
ez a terllet a vilagforgalomba kevésbé kapeso-
lodik be. A kozép-amerikai fakbol viszont
. Eurépaba keriil kevés. Délkelet-Azsia is szol-
galtat exotafakat, tobbek kozott a nagyértéki
Teak-fat.

A legnagyobb forgalom targyat képezé cik-
kek mellett a tobbi fadrunak aranylag kisebb a
jelentésége a vilagpiacon. Lehetetlenség termé-
szetesen valamennyi drufajtara kiilon kitérnem.
Szeretném azonban kiemelni ezek kozott az
enyvezett lemez, butorlap és farostlemez allan-
déan novekvo forgalmat, melyek kovetkeztében
ezekben a cikkekben dltaldban aruhiany tapasz-
talhaté. A parafirél megemlitend6, hogy e
cikkben viszont a termel6 orsziagok sziik kore
— mely lényegében Portugilidra, Spanyolor-
szagra, Francia-Eszak-Afrikara és Olaszorszag-
ra szoritkozik — jelent beszerzési problémat.

Ugy gondolom, hogy az eddig elmondottak-
ban nagyjabol vazoltam a fa-vilagkereskedelem
jelenlegi alakuldsat. Most foglalkozom a fapiac
helyzetével és az arkérdéssel.

E témaval kapcsolatban mindenekelétt arra
a kiilonleges helyzetre kell ramutatni, mely a
kapitalista fapiacot a kinalat szempontjabol
csaknem az Osszes t6bbi £6bb nyersanyagpiactél,
kiilondsképpen pedig az ipari termelvények pia-

catél megkulonbozteti és egyszersmind nagy-
mértékben befolyésolja az aralakulést is.

Az a tény, hogy az évi fakitermelésnek a fa
novekedése hatart szab, azt eredményezi; hogy
barmennyire is novekszik a kereslet, a kinala-
tot csak korlatozottan lehet novelni. Ezen az
esetleges kényszerhelyzetb6l vagy egyéb okok-
bol fakad6 rablégazdalkodas sem tud jelentésen
véltoztatni és ugyancsak nem jelent tavolrdl
sem elég pétlast az Gjabb erdéteriiletek bekap-
csoldsa, valamint a helyettesité anyagok alkal-
mazasa. A 16bbi nyersanyagok termelése ha~
sonlé korlatoknak joval kevésbé vannak ald-
vetve, vagy egydltaldban nem.

Meég fokozottabban és tobb szempontbol je-
lentkezik kiillonbség a fatermelés és az ipari ter-
melés kozott. Mig az ipari termelés folyamatos-
sagdra a tokést az elérheté profit 6sztonzi, to-
vabba az allokapacitas esetleges elavulasa (gépi
berendezés korszeriitlenné valik: erkolesi ko-
pés), ugyanigy a meglevé piacok , folyamatos
megtartasa, addig a fatermelés folyamatossdga-
nal ilyen problémik nem mindig meriilnek fel.
Sét pl. abban az esetben, ha egyes erdérészek
nem keriilnek kitermelésre, azok anélkiil, hogy
kiilonosebb gondozast igényelnének, évrél évre
novekednek. Igy az erdéallomany mennyiségileg
nemhogy csokkenne, vagy kar kovetkezne ab-
ban be, hanem jelentésen még gyarapodik is.
Amig az ipari lizemben egy lizem folyamatos
termeléséhez egy ugynevezett torzsgardaval is
kell rendelkezni (melynek hianya komoly
problémat jelent a tulajdonosok részére az Uj
termelés meginditdsdnak idépontjaban), addig
az erdétermelés normalis kortilmények kozott is
szezonalis jellegli és az erdémunkasokat altala-
ban csak idényszertien foglalkoztatjak.

Midsok a tulajdonviszonyok is. Mig az ipari
izemek berendezéseikkel egylitt a t6kés vilag-
ban 4ltaldban részvénytarsasigoké, vagy egyéni
tokéseké, addig az erdéségek allami, egyhdzi,
vagy kozbirtokossagi tulajdonban vannak. Igy,
mig az elébbiekre kamat, veszteség, fenntartasi
koltségek mertilnek fel kapacitis ki nem hasz-
nalds esetében, az erd6allomannyal kapcsolat-
kan ilyen indokokbol kifolydlag veszteség nem
keletkezik.

Tehat az iparban és az egyéb termelési
agakban az lizemek és berendezések tulajdono-
sai részvénypakettjeik alapjan feltétleniil osz-
talékhoz kivannak jutni, ugyanakkor az erdé-
iparban nem meriil fel ilyen kivansag a labon-
allo erdéallomannyal szemben. Szambaveend6
az a koriilmény is, hogy kedvez6 eladasi lehe-
toség esetén — miutdn az erdétermeléshez kii-
léndsebb, beruhazas nem sziilkséges — nagyobb
mennyiségli faféleséggel ardnylag konnyen meg
lehet a piacokon jelenni.

Bar a fentiekben féleg a fatermelés és az
ipari termelés kiilonbségét domboritottam ki,
csaknem oly mértékben mutatkozik az eltérés
— ha részben més tényezok hatasira is — a me-
z0gazdasagi termeléssel szemben.
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A fent elmondottakbél folyé legfontosabb

kévetkezményeket az aldbbiakban foglalhatom
Ossze:
A vilag fatermelésének novekedése tavol-
rol sem kozeliti meg a 1obbi nyersanyag, vagy
iparcikk termelésnovekedését és nem felel meg
a fa fokozodé felhasznaldsa 4ltal tamasztott ige-
nyeknek. Csupan kevéssé enyhiti ezt a helyzetet
a thzifafogyasztds viszaesése.

A fapiac a kapitalista ciklikus vélsagok ide-
jén ellendlloképesebb, mint a tébbi nyers-
anyag-piac, miutdn a fentiek szerint a termelés
veszteség nélkiil korlatozhaté, vagy ledllithato.

A fatermelés a gazdasagi konjunktira ide-
jén csak korldtozottan lévén novelhet§, e perio-
dusokban a hidny kiilonosen érezhetévé valik.

Mindezekbdl folyik, hogy a fadrakban a vi-
lagpiacon tartés aremelkedési folyamat van. Ha
pl. a svéd flrészaru utols6 hidrom évtizedes
aralakuldsat nézziik, azt taldljuk, hogy a maéso-
dik vildghdboru el6tti legmagasabb évi atlagar
£ 14,5/Std volt, az északi borovi u/s valasz-
tékban FOB svéd kikoté (1928. évben). A leg-
alacsonyabb 4r 1933-ban £ 10 alatt volt. 1956-
ban viszont £ 85— éarat jegyeztek, tehat még
ha a font devalvalédasat is figyelembe vessziik,
akkor is tobb, mint a kétszeresén allnak a fi-
részaru adrak, mint az els6 habort utani csucs-
konjunktura idején.

A legutobbi években hasonlé aralakulést
tapasztalhattunk. A hébord utani idék legma-
gasabb arai az Ggynevezett koreai hausse ide-
jén voltak, éspedig az elébb emlitett valaszték-
ban £ 90.— felett is. A mai 4r, mint el6bb
emlitettem, £ 85.—, tehat csak kb. 5 sza-
zalékkal alacsonyabb a koreai hausse id6ben
jegyzetinél, ugyanakkor, amikor a legtobb nyers-
anyag ara — egy-két kivétellel — 20—25 szaza-
lekkal, egyesek még joval tobbel is, csokkentek.

E viszonylagos aremelkedésnek mulhatat-
lanul az a kovetkezménye, hogy a legtobb or-
szégban a fafogyasztas terhére névekszik a fel-
hasznalds a helyettesité anyagokban. Gazdasa-
gilag viszont annyiban jar haszonnal az é&r-
emelkedés, hogy a fa ésszerlibb, gazdasidgosabb
felhaszndlasat és a takarékossagot 6sztonzi. Vég-
eredményképpen azonban a fahiany, féleg
Eurépaban; komoly problémat okoz, amellyel
tobbek kozott az ENSZ Elelmezési és Mezdgaz-
dasagi Szervezete (FAO) allandéan foglalkozik.

Egészen roviden kivanok beszamolni a je-
lenlegi piaci helyzetrél. A legtobb facikkben
1955. év folyaman igen nagy vasarlasokat esz-
kozoltek az importér dllamok, ugy hogy a va-
sérlési idény tartama alatt, tehat mar 1954 6szé-
t6l kezdve, komoly aremelkedések jelentkeztek.
Ennek eredményeként az el6z6 idénnyel szem-
ben az északi borovi flirészaru 48 dollarrol 52-re,
az érdei fenyd6banyafa 9,25 rél 10,75-re (trmé-
terenként) és félig tisztitott luc papirfa 10,50-
r6l 11,75-re (lirméterenként) emelkedett FOB
északi kikotd paritdsban. A t6bbi facikkben is
hasonl6, esetleg ennél nagyobb &remelkedések

is jelentkeztek ebben a periédusban. 1955. év
mésodik felében mar mutatkoztak annak jelei,
hegy legtobb cikkben a nagy vasérlasok kovet-
keztében a készletek feltoltodtek és igy az
1955/56-0s idényben az elébbi évinél joval ki-
sebb ardnyu vésarlasok lesznek. Ez ténylegesen
be is kovetkezett, de az aralakulasban kiilono-
sebb lefelé irdnyulé iendencia nem érvénye-
siilt, tekintve, hogy az exportal6 orszigok ha-
sonléképpen csokkentették kiviteliiket. Igy je-
lenleg nagyjébdl egy stabil piac alakult ki,
amelyben a kindlat altaldban enyhén feliilmul-
ja a keresletet. A jovébeni kilatasokat els6sor-
ban a kapitalista orszdgok gazdasigi konjunkti-
rdja fogja megszabni. Ehhez azt kell hozzafliz-
niink, hogy mindinkdbb mutatkoznak a f6bb
t6kés allamokban gazdasagi valsag jelei és nem
szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy a Szovjet-
unié kovetkezetes békepolitikdja révén a fegy-
verkezési verseny is enyhiilhet. Ez pedig a t6kés
allamok nehézipari konjunkturajira erés csa-
past mérne.

Véglil ismertetem hazink faellétottsdginak
és importunknak kérdéseit.

Ismeretes tény, hogy a legfontosabb nyers-
anyagok kozott a fa egyike azoknak, melyben a
honi termelés tévolrél sem fedezi a sziikségletet,
hanem igen nagymennyiségli és nagy deviza-
kiadéast jelenté importra szorulunk. Az a kér-
dés, hogy itthon milyen lehet8ségeink vannak
fahelyzetiink megjavitasara, ugy vélem, részben
talné e cikk targykorén, féleg pedig utalok ez-
zel kapesolatban a Kozgazdasagi Szemle 1956.
I. szamaban Tompe elvtars , A népgazdasig fa-
ellatadsdnak egyes kérdései cikkére, melyben ezt
a problémat részletesen megvilagitja és ramu-
tat a kiilonb6z6 tennivalokra. Magam tehéat e
cikk keretében féleg kiilkereskedelmi vonatko-
zésban érintem a kérdést.

Magyarorszag fasziikségletét az eddigiekben
elsésorban a kornyezd népi demokratikus alla=
mokbdl és Ausztridbél szerezte be. Az utébbi
id6ében azonban a Kelet és Nyugat kozotti keres-
kedelmi kapcsolatok megélénkiilése kovetkezté-
ben tavolabbi piacokrél is fokozottabban vésa-
roltunk faféleségeket. Ehhez hozzédjarul az a
korilmény is, hogy a fasziikséglet, minden he-
lyettesit6 anyag alkalmazésa ellenére évrdl évre
novekszik. Természetesen nem vitathats, hogy
a legelénytsebb beszerzési forras a szomszédos
allamokbol kinalkozik, annél is inkébb, mert a
faféleségek meglehetésen fuvarigényes termé-
kek és a szallitasi koltségek lényegesen novelik
a beszerzési drat. Nagy problémat jelent a be-
szerzéseknél, hogy Eurépaban -a kozvetlen kor-
nyez6 &allamokon kiviil csak a skandinav pia-
cok johetnek tekintetbe, nagyobb mennyisége-
ket illetéen. Neheziti ezt a korilményt, hogy
Magyarorszag fa szallitisara alkalmas tengeri
hajokkal nem rendelkezik és minden néven ne-
vezend6 tengeri fuvardijat devizaban kell, hogy
kifizessen. Ha tekintetbe vessziik az elég magas
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tengeri fuvardijakat, akkor megallapithatjuk,
hogy egy kobméter faanyag, melyet skandinav
tertiletr6l szereznek be, méar lengyel kikotében
annyiba kertil, mint egy kobmeter faanyag bar-
mely kornyez6 allambdél magyar hatdron atad-
va. Igy a lengyel kikot6t6] magyar hatdrig fel-
merild transitfuvart tobbletként kell kifizetni,
mely mindenképpen drégitja a beszerzést. Ko-
moly problémat jelent, hogy Svédorszdgban
elég korulményes magyar ellentételeket elhe-
lyezni, igy kiilonbozé konstrukcionalis és egyéb
megoldasokhoz kell folyamodni az ellenérték
biztositdsa érdekében. Ugyanakkor mind a svéd,
mind a finn reldciéban kialakult araknal kife-
jezesre jut ez orszigok kedvez6 foldrajzi fekvé-
se, az angol szigetorszaggal és Nyugat-Eurdpa-
val kapesolatban.

Nem sokkal kénnyebb a helyzet a finn be-
szerzéseknél sem, ahol, bar az allamkozi szer-
z6désekben faféleségek vannak kontingentélva,
meégis az ellentételek beszerzését illetSen a finn-
orszagi importérok is elég igényesek. Ami pe-
dig a legnagyobb problémat illeti, a két orszag
kozotti kliringforgalom elég sziik keretek kozott
van eldiranyozva; viszont az utoébbi idében a
forgalom névelése napirenden van.

Tekintettel arra, hogy a jovében faimpor-
tunk elérelathatolag novekedni fog, waldszind,
hogy abszolut szamokban kapitalista importunk
is ‘névekszik. Ugyanakkor Jugoszlaviaval vald
barati kapesolataink kereskedelmi vonatkozas-
ban is nagyjelentségliek és faimportunknal
nagymertékben szamitunk erre.

Béar magatdl értet6déen demokratikus véte-
leinknél is igyekezniink kell a barati egyiitt-
miikddés szellemében és egymdés érdekeinek
osszehangolasa mellett, hazank devizdlis és
egyéb gazdasdgi szempontjainak figyelembeveé-
_ telével eszkozolni vasarlasainkat, természetes,

hogy ezekben a relacickban probléméink ke-
vésbé jelentSsek. Igy tehat én részletesen féleg
kapitalista vasarlasainkra fogok kitérni.

Fenyo6flirészaruban nagyobbrészben de-
mokratikus relaciobdl importalunk. Tékés .im-
portér orszidga. Minden serénkkel arra torek-
ként  kinalkozik = szamunkra a szomszédos
Ausztria, Eurépa e cikkben egyik legfébb ex-
portér orszaga. Minden erénkkel arra torek-
sziink, hogy az osztrak importot noveljiik, azon-
ban ezen a téren is tobb nehézséggel kell rend-
szeresen megkiizdentink. Igy tobbek kozott az
osztrdkok ugy nekiink, mint mas relacioba tor-
téné eladdsaikndl kedvezd geografiai helyzeti-
ket arra hasznaljak ki, hogy egy, az északinal
magasabb arszinvonalat alakitsanak ki.

Eszaki vésarléshoz fenyéflrészarubdl, ter-
meészetesen csak abban az esetben szabad folya-
modni, ha sziikségletiink semmilyen mas ko-
rilmények kozott nem  biztosithato. Altalaban
nem is vasarolunk nagy mennyiséget északrol.
Finnorszaghdl inportalunk néhany ezer kobmeé-
tert, mig a svéd import mar csak devizalis okok
miatt sem johet széba. Meg kell még jegyez-

niink azt is, hogy tgy az oszirdk, mint a finn
reldcioban banyafa kiviteli engedélyeink Kki-
adéasakor minden esetben megvizsgiljuk, hogy
kihasznaltuk-e a flrészaru kontingenst is.

Itt kivanom megemliteni azt, hogy fenys-
flrészaruban allandéan napirenden lévé kérdeés
a kiilonb6z6 mindségek Osszevetése.

A flrészaru osztdlyozdsat az egyes szallité
orszagok viszonyainak megfeleléen, kiilonbozé
szabvényok irjadk el6. A mi vételeink barati al-
lamokbél a Szovjetunié 4allami szabvanya
(GOST) szerint torténnek és a barati allamok-
néal igyekeznek az osztilyozasokat egységes ne-
vezbére hozni. Az északi §llamok, valamint
Ausztria szortirozadsai ismét mas beosztést és
el6irdst tartalmaznak. Ezeknek a nem egyforma
fafajtdknak és osztdlyozésoknak az Osszevetése,
értékelése 4r és minGség szerint, igen bonyo-
lult probléma, természetesen nemecsak nekiink,
hanem az egész vilagkereskedelemben is. Je-
lenleg az ENSZ mar emlitett szerve kezde-
ményezte egy oly bizottsag létrehozasat, mely
osszehangolna e Kkiilonféle min6ségi osztalyoz#-
sokat. A mindségek egységesitésének kialakité-
sidban a Szovjetuniénak komoly szerepe lesz.

Banyafa importunk biztositisa még ennél
is t6bb problémat okoz. Kulén nehézséget je-
lent szamunkra, hogy banydinknak igen nagy
szazalékban vastag méretekre van sziiksége,
amely méretarany biztositdsa kiilonésen északi
relacioban eszko6zolt vételeinknél nehéz. A vas-
tagabb ronkoket ugyanis felflirészelik flirész-
arunak, amivel munkabérnt is tudnak exportalni
és igy ezeket nem szivesen adjak el nyers-
anyagnhak szamité gombfaként. Tovabb neheziti
a helyzetet, hogy a nyugati, féleg angliai és
németorszagi geologiai viszonyok sokkal kedve-
z6bbek, a banyik mélysége nem tulnagy és a
kézetnyomds sem olyan erds mint hazdnkban.
[gy a skandin&v piacon kialakitottak egy olyan
méretspecifikdciot, melyben a vékonyabb ba-
nyafa méretek domindlnak. A kornyezé baréti
adllamok erd6illomanya, miutdn fdleg hegyes
vidékeken talalhaték, &altaldban vastagabb, de
ahol vékonyabb, ott is erdokimélési okokbdl,
nem végeznek dontéseket.

Fokozza problémaéinkat az is, hogy Auszt-
riabol aranylag igen kevés banyafat kapunk.
Mar az Altalanos helyzetképben emlitettem,
hogy az osztrakok igen korlatozottan expontal-
jék e cikket és magitol értet6dd, hogy Nyugat-
Németorszagot, mint nagyobb piacot, veliink
szemben el6nyben részesitik., Az osztrak banya-
fa wvasarlasainkra vonatkozoéan is &ll az, amit a
feny6flrészaru vételeinkrél szoélva elmondot-
tam. Arvonalon még fokozottabban érvényestil
az osztradkok helyzeti elénye, melyet német és
olasz eladasaiknal éppen ugy ki tudnak hasz-
nalni.

Tekintettel arra, hogy Ausztriabol sziikség-
letiink kis hanyadat tudjuk biztositani, kényte-
lenek vagyunk az északi relacickbol is igen
nagy mennyiségli banyafat behozni. Ezért Finn-
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orszagban, mely. a kedvezébb lehetoségeket
nyujtja szamunkra, dllandéan a piacon vagyunk
ésigy sikerlil is mind ar, mind egyéb feltételek
szempontjabol a lehetd legkedvezobben vasa-
rolni. Kulonosen nagy jelentéségli szamunkra,
hogy masfél év 6ta a Szovjetunién keresztiil
tudjuk behozni a finn banyafat, amellyel abszo-
lat fuvardij megtakaritast is elériink és nem
sziikséges kapitalista devizdban tengeri fuvar-
dijat fizetni. ,

. Svédorszagban joval nehezebb feltételek
mellett tudunk vasarolni. A magyar—svéd éves
kereskedelmi szerzédések banyafat nem tartal-
maznak és igy kliringben fizetni nem tudunk. A
sved arszint is valamivel a finn felett van, hang-
sulyozom, hogy nemcsak felénk, hanem mas or-

szagok szamara is.

: Ezek szerint, ha figyelembe vessziik az el-
mondottakat, gy az igényeinket, mint azok ki-
elégitését illetéen, viliges, hogy elsésorban a
finn piac lehetdségeit kell allanddéan figyel-
niink és minden eszkozzel a finn—magyar kap-
asolatok bovitésére torekedniink.

Természetesen ezenkivil figyelembe kell
venniink egyéb exportdlé orszagokat is, ahon-
nan béanyafat lehet beszerezni. Igy alaposan
vizsgaljuk a francia és korzikai lehetéségeket,
s6t még a kanadai piacot is. Kanaddban fa-
mennyiség korlatlanul 41l rendelkezésre, de ka-
moly problémat jelent a hajéfuvar kérdése, kii-
l6nosen az utobbi idében hajoéfuvardijakban be-
kovetkezett oridsi emelkedés folytdn. A kana-
dai eladasok minden esetben FOB paritiasban
torténnek és vétel esetén nem mindig vagyunk
biztositva, hogy kell6 idében jutunk az aruhoz.
Ezért kanadai vasarlasokat minden esetben a
hajofuvar helyzettsl fliggéen kell eskozolni.

Mindezek mellett vételeinknél- és perspekti-
vikus beszerzéseinknél, feltétleniil szamitasba
kell venniink azokat az eurdpai és azsiai barati
orszagokat, ahonnan, konnyen exportalhaté ma-
gyar cikkeként faféleségeket tudunk beszerezni
és -ezeket akar kozvetleniil, akar bizonyos cse-
re Utjan a felhaszndlék rendelkezésére bocsat-
hatnank. Igy arra gondolok, hogy Bulgaria és
Albénia komoly erdéségekkel rendelkeznek,
tovabba egyes exotafdk tekintetében lehet8sé-
gek kindlkoznak Kindban és Eszak-Vietnam-
ban. Megfelels segitségnyujtassal és helyszini
ellendrzéssel elképzelhetd, hogy Bulgaridbol és
Albéniédbdl jol haszndlhaté arukat tudnink be-
hozni, olyanforméban, hogy ez nem jelent kii-
16n megterhelést a népgazdasagnak. E két pia-
con mar vannak tapasztalataink és elképzelé-
seink, mig az emlitett exotafdk tekintetében az
északvietnami és Kinai helyzet most van felde-
rités alatt.

A fentiekb6l megéllapithaté, hogy igen
gondosan Osszehangolt munkara van sziikség

ahhoz, hogy a banyafat kell6 id6ben és méret-
ben beszerezhessiik.

Béanyafa importunknak a belfoldi termelés-
sel kiilonésen szoros Osszefliggése van, mert
megfelel6 kordinilids esetén az importot lénye-
gesen lehet csokkenteni. Esetleg lombosfa fé-
léket lehet helyettesiteni, ‘melyek exportra fel-
szabadulndnak és igy az olcsébb véalasztékbol
tobbet lehetne importalni. Itt igen alapos
egylttmikodésre van sziikség a kiilkereskede-
lem és az erdészet kozott. Magyarorszag a
multban nagy mennyiségben exportalt lombos-
fat és ezek a vilagpiacon elégrj6 4ron keltek el.
Ezt az utat a jév6ben is folytatni lehetne, mert
sok helyre felhasznalnak {tolgyet, vagy egyéb
értékes vélasztékot, amelyet fenybével nagyon
jol lehet pétolni.

A bényafa potlasdnak kérdésével itt nem
kivanok foglalkozni, mert ez a téma kozismert
és ezzel kapcsolatban sok tanulmany jelent
meg. Mindenképpen nagyon tdvos lenne a béa-
nyafa felhasznalds csokkentése érdekében egyre
inkdbb a pétanyagok alkalmazisara ratérni.

A papirfa beszerzése annyiban okoz keve-
sebb problémdit, hogy importsziikségletiink jo-
val kevesebb. A papirfa import terén azonban
még kevesebb viszonylat jon szoba, mint ba-
nyafanal, Demokratikus reldciébél évrél évre
csokkentek a vételi lehetGségek és tavaly elso-
izben fedeztiik teljes sziikségletiinket tokés im-
portbél, elsésorban Finnorszagbol. Természete-
sen egy 100 000 Grm. korili sziikséglet fedezése
a tobbmillio Grmétert exportalé Finnorszaghol
mennyiségileg nem jelent problémat, de mégis
sajndlatos, hogy Ausztria e cikkben nem ex-
portér. Viszont az északi szarmazisu papirfa
kedvezé " minGsége miatt a fuvarkoltségtobblet
a felhasznilasnil részben megtériil. Ezen feliil
a mult évben Jugoszlaviabol nyarpapirfat is
importaltunk. A jovSben természetesen papirfa
import terén is fokozottabb mértékben szamo-
lunk a jugoszlav szallitési lehetéségekkel.

E fentiekben ismertettem legfontosabb fa-
cikkeinkkel kapecsolatos kiilkereskedelmi hely-
zetiinket. . Mint azt mar az altaldnos rész tar-
gyalésandl is emlitettem, lehetetlen valamennyi
importcikkiinkrél részleteiben is beszélni, noha
ezek gyakran igen nagy problémat jelentenek,
mind a beszerzési lehetéség megteremtése, mind
devizakiadasok terén. Amint &ltaldnossdgban
emlitettem pl.az exotafdk, parafa kiilkereske-
delmi helyzetérdl, az ezekkel kapesolatos ne-
hézségek ugyantgy, s6t talan fokozottabb mér-
tékben allnak hazankra is. De ezeken kiviil is
sok maés cikk beszerzése terén vannak komoly
nehézségek. '

Ugy gondolom, fentiekben réviden véazoltam
a faipacon, mind &ltalanossdgban, mind hazai
vonatkozésban felmeriilé problémékat.
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SZOKE BALAZS

A szakszeru szaritas alapelveit a Faipar
1953-as évfolyama 6. szamaban fejtegettem.
Ehelytitt a gyakorlati kivitelezéssel kapcsolatos
problémakat kivanom ismertetni az elmult két
év lizemi tapasztalatai alapjan.

A szakszerii szaritds kovetelményet

A széaritds gyakorlati kivitelezése akkor
szakszer(i, ha kielégiti az alabbi kovetelménye-
ket:

1. A szaritasi selejt minimalis legyen.

2. A kamrabol kijové minden egyes darab
kozel egyforma nedves legyen.

3. Az anyag gyakorlatilag fesziiltség mentes
legyen, vagyis megmunkaliskor ne deformalod-
jék, barmily idomot vagunk is ki beldle.

4. A szaritds idétartama mennél rovidebb
legyen.

5. A szaritas fajlagos energiafelhasznélasa
mennél kisebb legyen.

A felsorolas fontossagi sorrendet is jelent.

A magyar faipar sajatos helyzete miatt a fenti
kovetelmények koziil ndlunk az elsé harom ki-
emelkedéen fontos s csak azok legmesszebbmend
figyelembevételével szabad a két utols6 pont
kielégitésére is torekedni. A faanyaggal val6
takarékoskodas ugyanis -— orszagunk minddsz-
sze 13 szézalékos erdésiiliségét figyelembe véve
— domindns szempont. Marpedig az elsé kove-
telmény be nem tartésa a szaritaskor, a masodik
kett6 elhanyagolasa pedig a feldolgozas és a
felhasznalas alkalméval okoz fapazarlast. Ne fe-
fejtsiik el, hogy ha 8 kobméter fat 12 nap he-
lyett 6 nap alatt szaritunk ki és ezzel a selejtiink
~ pl. 5 szazalék: helyett 15 szazalék lesz, ugy a 6

napi rezsikoltség megtakaritas forintértékben is
kevesebb lesz, mint a 0,8 kobméter faanyag-
veszteség ara, de népgazdasagi szinten még ked-
vezétlenebb a mérleg. Uzemiinkben az un. lig-
novit (hépréseléssel tomoritett telitett fa) alap-
anyagaul szolg4l6 biikk hasabokat szaritjuk. En-
nél a gyartmanyndl a faanyagban a legkisebb
repedés sem engedheté meg és az a kivanatos,
hogy a kamra-teljes rakomanyat kitevé 5000
hasab nedvtartalma kivétel nélkiil 8 és 11 sza-
zalék kozott helyezkedjék el. Donté fontossagu
az is, hogy az anyag kidolgozasa utin ne vete-
medjék.

A kamra leirdsa

A hasznalt kamra Schilde tipusu 600<320><
X275 em belméretli. A kamra tetején egy 4
ventilldtoros (d&tméré 520 mm) sorfuvéd szolgal-
tatja a légaramlast és 12 db 5 att. gézzel fitott,
egyenként 4 négyzetméter feliiletii bordas esé
adja at a hét. Egy perfordlt gézes6-paron gézt
lehet a kamra levegéjébe fuvatni. A bemend-,
kimend-, és visszakevert levegé mennyisége
csappantyukkal beéllithaté s igy a kamra hé-

mérséklete és relativ légnedvessége a megfelel6
szelepek allitasaval szabalyozhat6. A légallapo-
tot egy a bejové légaramlatba benyuld pszichro-
méter (fél fokos beosztist szaraz és nedvesitett
higany-zsaku héméré-par) mutatja. A faanya-
got négy kocsira rakasolva toljuk a kamraba
ugy, hogy a kamra kozepén 70 cm-es folyoso
marad s jobbrél balrél két-két koesi all. A 90
cm-es kocsi-rakatok és a kamra-fal k6zott mind-
két oldalon 35 cm-es hézag van, melybe légte-
relék vannak elhelyezve. Az anyagot 40 mm-es
hézaglécekkel rakasoljuk. A hasabokat ugy he-
lyezziik el, hogy hossziranyuk a kamra hosszira-
nyaval egyezzék, vagyis a légaramlatra meréle-
ges legyen, igy az aramlé levegé hiitiifeliiletet
kozvetleniil nem ér.

A kamra épiiletbe van beépitve, a falak
és a fodém hdészigetelése kifogastalan, az ajtoé
trheté. A kamrat napi 16 6ran &t lizemeltetjiik.
Ha este 10 érakor a kamra 60° C-os volt, ugy
reggel 6 orara hideg téli idében kb. 35° C-ra,
nyéri idében 45—48° C-ra h{ilt le. A hémérsék-
letet t6bb izben regisztralé hémérével is ellen-
oriztik. Az 1. abran egy jellegzetes diagrammot
mtl,ltatunk be, melyet a regisztralé hémérs vett
fol.
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Elokészités, mintavétel

A fateleprol vételezett 60 mm-es biikkpallot
8506060 mm-es hasdbokra szabjuk fel. Koz-
vetlen felszabas utdn a friss biitliket forré pa-
rafinba méartjuk és az anyagot ugy rakésoljuk
légszaritdsra. A tapasztalat azt mutatta, hogy
parafinozds nélkiil marciust6l oktéberig a bii-
tlik nagy része megreped. 8—4 heti el6szaritas
utdn az anyag a szaritokamra eléterében 4ll6
tartalékkoesikra keriil. A tartalékkoesik meg-
rakésa utdn minden kocsir6l mintadarabokat
veszink, osszesen a 4 kocsirél 10 hasabot. Elein-
te Ggy jartunk el, hogy 850 mm hosszu hasab ko-
zepébdl egy 10 mm hosszu szeletet kivagtunk,
annak és az egyik megmaradt félhasabnak a su-
lyat pontosan megmértiik, majd a félhasabot
megszamozva a kocsira visszatettiik, az azonos
szamu szeletet pedig szaritdé szekrénykében
100° C koriil stlyallandésagig kiszaritottuk és
az ismert médon (MNOSZ 6787) nedvességét
megallapitottuk.
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- Feltételeztiik a tovabbiakban, hogy a ko-
csira visszatett félhasdb wugyanannyi szazalék
nedvességet tartalmaz, mint a belle vett sze-
let. Ha pl. a szelet 25 szazalék nedvességl volt,
akkor feltehettiik, hogy a hasab teljes silya is
25 szazalék wvizbdl és 100 szazalék fabol allt.
Tehat ha méréskor egy hasab 1250 grammot
nyomott, ezt ugy wvettiikk, hogy a hasiab 250 g
vizet tartalmaz, aminek teljes eltavolitasa utan
1000 g fa maradna vissza abszolit szdrazon. A
10 mintahasabot ezutin minden reggel kivettiik
a kamrabdl és gyorsan lemértiikk. Egyre csok-
kené sulyukbdl visszaszamitottuk mindenkori
nedvességtartalmukat s a szdritdsi folyamatot
eszerint vezettiik. Az elv nagyjabol jo, de a gya-
korlatban bizony megbukott. Azt vettiik ugyan-
Is észre, hogy az a hasdb, mely a leirt médszer-
rel mérve 10 szdzalékosnak mutatkozott a kam-
rabol wvalo kivételkor, ellen6rzé mérésnél
amikoris bel6le 5 db rostiranyban 10 mm hosz-

- sza szeletet vagtunk ki és azokat szekrényben

stlyallandéséagig szaritottuk, nem 10, hanem 6t-
letszerlien 7 és 14 szazalék kozotti nedvességli-
nek bizonyult. Megbizhatobb mébdszert kellett
keresni. Feltételeztiik, hogy a hibat az okozza,

hogy a mintaszeletet a hasab kozepébdl vettiik
ki, ami talan a hasdb dtlaganal t6bb nedvessé-
get tartalmaz, hiszen wvaldszinl, hogy a biitl
kozelében jéval kisebb a nedvtartalom. Meg-
vizsgaltuk ezért néhdny hasabban a nedvesség
megoszlasdt a hasab hossza irdnydban, olyan-
formén, hogy a 850 mm hosszi hasab két bi-
tiijérol és a kozbe esé hosszbol egyenletesen el-
osztva 15 minta szeletet vettiink. Mindegyik 10
mm hosszi volt rostirdnyban, mig oldaliranyu
méretei a hasdb méreteivel egyeztek. A szeletek
mérése alapjan a 2. dbran bemutatott nedves-
ség megoszlasat kaptuk. Mint lathato, a nedves-
ség elhelyezkedése a hasdb hosszirdnydban sem-
miféle szabdlyszeriiséget nem mutat. Ha tehat
a hasdb tényleges atlag-nedvességét jobban meg
akarjuk kozeliteni, ahhoz az szlikséges, hogy a
beléle kivett mintaszeletek szamat noveljik.
Bevezettiik ezért azt a médszert, hogy a 850
mm-es hasabot kettévigva egyik felébsl 50 mm-
ként 10 mm-es szeleteket vettiink ki, osszesen
legalébb 0t6t s a maradék félhasédbot lemérve
visszatettiik a szaritokocsira. Az 5 szeletet nem
kell kiilon-kiilon megmérni, hanem csak egy-

n, igy az 4j eljaras munkatobbletet nem oko-
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zott, mérésiink pontosségat azonban jelentésen
megnovelte. Az eljaras bevalt. Az ellen6rzé mé-
réseknél jelenleg is mutatkoztak eltérések, de
ezek elhanyagolhatok. Miel6tt a kocsikat a kam-
raba betoltuk volna, feltoltottiik Kkondenz-viz-
zel a pszichrométer viztartalyat, h6dllo csapagy-
zsirral a golydsesapagyakat, s atnéztiik, hogy a
terel6lemezek és a csappantyik rendben van-
nak-e, a gbzvezeték nem szivarog-e valahol.

A 10 mintat a kocsikon mindig ugyanazon
helyen rendeztiik el, természetesen ugy, hogy
azok a kozépfolyosorol hozzaférhetbek legye-
nek. Pl. az 1. minta mindig a kamra jobb olda-
lan elél felidl van, mig pl. a 6. minta mindig a
kamra bal oldalan hatul kézépmagassagban. Ha
a kamra valamely része, pl. a bal hats6 sarok
rosszul széaritott volna, ugy ez az egymast ko-
vet6 szaritasok folyamén abban nyilatkozott
volna meg, hogy a 6. minta hasab mindig ned-
vesebb maradt volna a t6bbinél. E fajta hibat
nem észleltiink.

A selejtesokkentés szempontjo

A szaritas meginditasakor mind a 12 bordés-
csovet fltottiik mindaddig, mig a szaraz homér6
€l nem érte az 50° C-ot. Ez 30—60 percet vett
igénybe. Ezutdn 8 bordascsovet kikapesoltunk
és a gozbefuvatd szelepet megnyitottuk. Erre
a nedves hémérd, mely a felfiités alatt joval el-
maradt a szaraztol, szemmellathatéan emelke-
dett, de egy kicsit feljebb kuszott a szaraz ho-
mérd is. A szelepek utanadllitasdval elértiik,
hogy a szaraz hémérs 50° C-on, a nedves pl. 47
fok C-on megéllapodjék. A kamra légallapota
stabilizdlodott, ezutdin mar csak féléranként

kell ellenérizni és a szelepeken valamicskét iga- -

zitani.

Hogyan valasztottuk meg a betartandé ho6-
fokot és relativ légnedvességet? A héfokot a
nemzetkozi szakirodalom alapjén inditastol
rosttelitettségi hatarig (30 szdzalék fanedvessé-
gig) 50° C-on tartottuk. Attél kezdve fokozato-
san emeltiik 65° C-ig. A relativ légnedvességet
(az els6 félév tapogatodzasai utan) mindig gy
valasztottuk meg, hogy ahhoz az adott hdofok-
ndl olyan kiegyenlité fanedvesség tartozzék,
melynek a kamra rakomdny pillanatnyi dtlagos
nedvessége nem tobb, mint dupldja. Képletben
kifejezve:

: ahol :
i h = légallapot tényezd
T um wdn.=a kamra-rakomdny pil-
X _ lanatnyi atlagos nedv-
e o tartalma
ki, — — i uk, = avalasztott légallapot-
b hoz tartozé kiegyenlitd
fanedvesség.

Az elébbiek szerint a légallapot tényezd: h nem
lehet nagyobb 2-nél. Legyen pl. a kamra-rako=-

many pillanatnyi nedvtartalma: us. = 30 sza-

30
zalék és h = 2, akkor wuu e 15 %

Hogyan kerestiik ki, hogy az adott héfokon
mekkora relativ légnedvességhez tartozik ez a
kivant kiegyenlit§ fanedvesség? Kiilonféle tab-
lazatok és nomogrammok hasznalataval. Ezek
koziil legjobban bevalt az Eisemann-féle dia-
gramm, mely megtalalhaté Salamon Marian: ,,A
fa -szaritdsa® cimi kdnyvében mellékletként.
Ezen diagrammbodl (lasd 3. dbra) a keresett re-

Eisemann-féle szdritd diagramm
- Nedves hdmérd ¢* Szdraz hdmerd £°

100 ﬁg % el % TM 30 20 ”‘@ﬂ_m 40 Mj/i/_/m
TIAHA \r--x;-\-;\--_g-l-- T
\CNCVACE |

ReVIN

Relatiy legreavessag

=Ll A e e

Pszichrameleriabia

i_ e e
| Kiegyenaiitg fanedvesseg
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lativ légnedvességet és a hozza tartozé nedves
hémér6allast egyszertien, gyorsan és pontosan
meghatarozhatjuk. Legyen az el6bbi példa sze-
rint wri = 15 szdzalék és a kamra hofoka:
t. = 60° C. A diagramm jobboldali tiblajan
a fuiggbleges vonalak koziil kikeressiik a 60° C-t
jelenté vonalat, ezutdn megylink lefelé mind-
addig, amig a vonalunkat keresztezd, ferdén fol-
felé halado gorbék — a kiegyenlité fanedvesség
gorbéi — koziil el nem érjik a 15 szazalékot
jelents gorbét. Ennek metszéspontja a 60° C-os
fliggélegessel lesz a kivalasztott munkapontunk:
B. A felvett B pontbdl wvizszintest huzunk a
mez6 bal szélére és az ottlévé skalan leolvassuk
a relativ légnedvesség értékét. Esetlinkben ez
& = 85 szdzalék. A vizszintest ezutdn meghosz-
szabbitjuk a diagramm bal mezejébe és addig
haladunk rajta bal felé, mig a jobbra lefelé
mend vonalak koziil — melyek a szaraz héméro
héfokat jelentik — el nem érjik a 60° C-ost.
Ez a metszéspont lesz munkapontunk képe B’
a baloldali mezén. EbbSl a pontbdl fliggblegest
bocsatunk folfelé és a felsd szélén taldlhatd be-
osztéson leolvassuk, hogy a medves hémérénk
hany fokot kell, hogy mutasson (példankban:
56).

Miutén igy reggelenként a 10 mintat lemer-
tik, s ebbdl a kamra-rakomany Aatlagnedvessé-
gét megallapitottuk, ehhez megfelelé h érték-
kel a kiegyenlit6 fanedvességet megvélasztottuk
s ahhoz kikerestiik a hozzatartozé szaraz és
nedves homérsékletet — az egész eljaras meg-
felel6 gyakorlat utdn kb. 12—15 perc — a
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kamra ajtajara kiirtuk az aznapi szaritési prog-
ramot, igy:

Kelt S i Kil1onbség
IV. 16. 60 55 5

IV. 17. 60 54 6

A kamrat a szaritokezel6 kozben mar bein-
ditotta s ezutdn a szelepek megfelelé bedallita-
saval és utanigazitdsaval az el6irt szaraz és
nedves hémérd-allast megvalositotta. A megva-
16sitas persze nem mindig tokéletes, idonként
valamelyik vagy akir mindkét héméré ,elma-
szik* a helyérél. Az irdnyelv az volt, hogy az
eléirt hofoktol valo 2—3°-os eltérés tirhets, de
a szaraz és a nedves hémérdéallas kozotti eloirt
kiilonbséget, amit a szakirodalomban szarit6-
potencidlnak is szoktak nevezni, 0,5 C%-os tii-
réssel be kell tartani. Egyenletes gozszolgalta-
tds és a bedllitdsban valé bizonyos gyakorlott-
sag segitségével ezt a tlrést altalaban sikerult
betartani. Ennek ellenére az eddigi tapasztalatok
arrol gybztek meg, hogy a szdritds korszertisi-
tésének legkozelebbi és legfontosabb feladata az
automatikus légallapot-szabdlyozok bevezetése.
A szarité kezel6knek ugyanis tobbnyire egyéb
munkakoériik is van s igy a pszichrométer alla-
sét nem figyelhetik elég gyakran, de nem is gaz-
dasigos ezzel egy ember figyelmét lekotni. Sok-
kal megbizhatobb és egyben hasonlithatatlanul
gazdasédgosabb lenne ezt a feladatot automati-
kus szerkezetre bizni.

Mint a szakirodalombo6l ismeretes, adott
anyag szaritasanak sebességét harom tényezd
befolyasolja:

a héfok t° C
a relativ légnedvesség ¢ Y, és
a légsebesség v m/mp.

A szaritasi sebesség a hofokkal és a légse-
bességgel egyenesen, a relativ légnedvességgel
forditottan ardnyos. Tapasztalataink azt bizo-
nyitottak, hogy a mi esetiinkben, mint igen sok
faszéaritasi folyamatnidl, ezen harom tényezd
adta maximalis széritasi sebességet meg se sza-
bad kozeliteni, mert azt az anyag nem engedi
meg. Mint mar bevezetében mondottuk, a szé-
razanyag-hiany és a fatakarékossdg orszagos
fontossaga ravitt arra, hogy ezzel a kérdéssel
behatéan foglalkozzunk. Ha végigtekintiink az
elmult év folyaman végrehajtott, szaritisi nap-
l6ban és grafikonon pontosan feljegyzett 30 szé-
ritasi folyamaton, ugy megéallapithatjuk a ko-
vetkezoket:

Az els6 néhany szaritasnal, alacsony rel.
légnedvességgel, tehat magas h értékkel, igen
gyorsan szaritottunk. Pl. a 4. szaritasnal 62 sza-
zalékrol 12 szézalékra mentiink le 112 {izemoéra
alatt, ami azt jelenti, hogy a 30 szazalék folotti
tartomanyban tzeméranként 0,5 szazalékot, 30
—D0 szazalék kozott 0,38 szézalékot, 20 szdzalék
alatt pedig 0,25 szadzalékot pérologtattunk el
(lasd 4. abra, 4. sz. gorbe). Az eredmény ka-
tasztréfalis volt: a szaritokamra rakomanyabol
az eredeti rendeltetés szerinti felhasznalgsra al-
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zott, méréstink pontosségat azonban jelentésen
megnovelte. Az eljarés bevalt. Az ellen6rzé meé-
réseknél jelenleg is mutatkoztak eltérések, de
ezek elhanyagolhatok. Miel6tt a kocsikat a kam-
raba betoltuk volna, feltoltottiik kondenz-viz-
zel a pszichrométer viztartalyat, h6dllé csapagy-
zsirral a golyoscsapagyakat s atnéztiik, hogy a
terelélemezek és a csappantyuk rendben van-
nak-e, a gbzvezeték nem szivarog-e valahol.

A 10 mintat a kocsikon mindig ugyanazon
helyen rendeztiikk el, természetesen ugy, hogy
azok a kozépfolyosordl hozzaférhetbek legye-
nek. Pl. az 1. minta mindig a kamra jobb olda-
lan el6l feliil van, mig pl. a 6. minta mindig a
kamra bal oldalan hatul kézépmagassagban. Ha
a kamra valamely része, pl. a bal hats6 sarok
rosszul szaritott volna, Ugy ez az egymast ko-
vet6 szaritasok folyaméan abban nyilatkozott
volna meg, hogy a 6. minta hasdb mindig ned-
vesebb maradt volna a tébbinél. E fajta hibat
nem észleltiink.

A selejtesokkentés szempontja

A széritds meginditdsakor mind a 12 bordas-
esovet flitottiik mindaddig, mig a szaraz hémérd
el nem érte az 50° C-ot. Ez 30—60 percet v@tt
igénybe. Ezutan 8 bordascsovet kikapesoltunk
és a goézbefuvaté szelepet megnyitottuk. Erre
a nedves hémérs, mely a felfités alatt joval el-
maradt a széraztol, szemmellathatéan emelke-
dett, de egy kicsit feljebb kuszott a szaraz hé-
mérd is. A szelepek utdnaallitasaval elértik,
hogy a szaraz héméré 50° C-on, a nedves pl. 47
fok C-on megallapodjék. A kamra légillapota
stabilizdlodott, ezutdn mar csak féléranként
kell ellenérizni és a szelepeken valamieskét iga-
zitani.

Hogyan valasztottuk meg a betartandé ho-
fokot és relativ légnedvességet? A hdéfokot a
nemzetkézi szakirodalom alapjan inditéstél
rosttelitettségi hatarig (30 sz4zalék fanedvessé-
gig) 50° C-on tartottuk. Att6l kezdve fokozato-
san emeltiik 65° C-ig. A relativ légnedvességet
(az elsé félév tapogatédzésai utdn) mindig dgy
vdlasztottuk meg, hogy ahhoz az adott hofok-
ndl olyan kiegyenlité fanedvesség tartozzék,
melynek a kamra rakomdny pillanatnyi dtlagos
nedvessége mem tobb, mint dupldja. Képletben
kifejezve:

: ahol :
Watl. b =légéllapot tényezd
h = = 2 » .
Wine win. = a kamra-rakomdny pil-
: ) lanatnyi atlagos nedv-
mnen .% ’ tartalma
ki = —t wi = avalasztott légallapot-
hoz tartozé kiegyenlits
fanedvesség.

Az elébbiek szerint a légallapot tényezd: h nem
lehet nagyobb 2-nél, Legyen pl. a kamra-rako-

many pillanatnyi nedvtartalma: win. = 30 szé-

0
ek 6 h = ik — 159

Hogyan kerestiik ki, hogy az adott héfokon
mekkora relativ légnedvességhez tartozik ez a
kivant kiegyenlité fanedvesség? Kiilonféle tab-
lazatok és nomogrammok haszndlataval. Ezek
kozul legjobban bevalt az Eisemann-féle dia-
gramm, mely megtalalhaté Salamon Marian: , A
fa -szaritasa® cimd konyvében mellékletként.
Ezen diagrammbol (ldsd 3. dbra) a keresett re-

Lisemann-fele szdritd diagramim
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3. dbra

lativ légnedvességet és a hozza tartozé nedves
hémérdallast egyszertien, gyorsan és pontosan
meghatarozhatjuk. Legyen az el6bbi példa sze-
rint wri — 15 szazalék és a kamra héfoka:
ts= = 60° C. A diagramm jobboldali tablajan
a fiiggbleges vonalak kéziil kikeressiik a 60° C-t
jelenté vonalat, ezutdn megyiink lefelé mind-
addig, amig a vonalunkat keresztez6, ferdén f£61-
felé halado gorbék — a kiegyenlité fanedvesség
gorbéi — kozil el nem érjik a 15 szazalékot
jelent6 gorbét. Ennek metszéspontja a 60° C-os
fiiggblegessel lesz a kivalasztott munkapontunk:
B. A felvett B pontbol vizszintest huzunk a
mez6 bal szélére és az ottlévo skalan leolvassuk
a relativ légnedvesség értékét. Esetlinkben ez
& = 85 szazalék. A vizszintest ezutdn meghosz-
szabbitjuk a diagramm bal mezejébe és addig
haladunk rajta bal felé, mig a jobbra lefelé
mené vonalak koziil — melyek a szaraz héméro:
héfokat jelentik — el nem érjik a 60° C-ost.
Ez a metszéspont lesz munkapontunk képe B’
a baloldali mezén. EbbSl a pontbdl fuggblegest
bocsatunk folfelé és a fels6 szélén talalhaté be-
osztason leolvassuk, hogy a nedves hoémérénk
hiny fokot kell, hogy mutasson (példankban:
56).

Miutan igy reggelenként a 10 mintat lemeér-
tiik, s ebbdl a kamra-rakomany atlagnedvesse-
gét megallapitottuk, ehhez megfelel6 h érték-
kel a kiegyenlit6 fanedvességet megvalasztottuk
s ahhoz kikerestiik a hozzédtartozé szaraz és
nedves hémérsékletet — az egész eljards meg-
felel6 gyakorlat utdn kb. 12—15 perc — a
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kamra ajtajara kiirtuk az aznapi szaritasi prog-
ramot, igy:

Szaraz Nedves

Kelt h6mérd homérd Killonbség
IV. 16. 60 55 5
|V g, 60 54 6

A kamrat a szaritokezelS kozben mar bein-
ditotta s ezutdn a szelepek megfelelé beallita-
saval és utdnigazitésaval az el6irt szaraz és
nedves hémérd-allast megvalositotta. A megva-=
l6sitds persze nem mindig tokéletes, id6nként
valamelyik vagy akdr mindkét homérs ,elma-
szik* a helyérdl. Az irdanyelv az volt, hogy az
eloirt hofoktol valé 2—3°-os eltérés tiirhetd, de
a széraz és a nedves héméroallas kozotti eldirt
kiilonbséget, amit a szakirodalomban szarito-
potencidlnak is szoktak nevezni, 0,5 C°-os tii-
réssel be kell tartani. Egyenletes g6zszolgalta-
tds és a bedllitasban valé bizonyos gyakorlott-
sag segitségével ezt a tlrést dltalaban sikertilt
betartani. Ennek ellenére az eddigi tapasztalatok
arrol gybztek meg, hogy a szdritds korszeriisi-
tésének legkozelebbi és legfontosabb feladata az
automatikus légdllapot-szabdlyozok bevezetése.
A szérito kezel6knek ugyanis tobbnyire egyéb
munkakériik is van s igy a pszichrométer alla-
sat nem figyelhetik elég gyakran, de nem is gaz-
dasagos ezzel egy ember figyelmét lekdtni. Sok-
kal megbizhatobb és egyben hasonlithatatlanul
gazdasagosabb lenne ezt a feladatot automati~
kus szerkezetre bizni.

Szaritasi sebessegek

Mint a szakirodalombol ismeretes, adott
anyag szaritdsdnak sebességét harom tényezd
befolyasolja:

a héfok t°C
a relativ légnedvesség ¢ Y, és
a légsebesség v m/mp.

A szaritasi sebesség a hoéfokkal és a légse-
bességgel egyenesen, a relativ légnedvességgel
forditottan ardnyos. Tapasztalataink azt bizo-
nyitottdk, hogy a mi esetiinkben, mint igen sok
faszaritasi folyamatnéal, ezen harom tényezé
adta maximalis szaritasi sebességet meg se sza-
bad kozeliteni, mert azt az anyag nem engedi
meg. Mint mar bevezetében mondottuk, a szé-
razanyag-hidny és a fatakarékossidg orszagos
fontossaga ravitt arra, hogy ezzel a kérdéssel
behatéan foglalkozzunk. Ha végigtekintiink az
elmult év folyaman végrehajtott, szaritasi nap-
l6ban és grafikonon pontosan feljegyzett 30 sza-
ritasi folyamaton, ugy megallapithatjuk a ko-
vetkezoket:

Az els6 néhany szaritasnal, alacsony rel.
légnedvességgel, tehat magas h értékkel, igen
gyorsan szaritottunk. Pl. a 4. szaritdsnal 62 széa-
zalékrol 12 szazalékra mentiink le 112 lizemora
alatt, ami azt jelenti, hogy a 30 szazalék folotti
tartomanyban lizeméranként 0,5 szazalékot, 30
—90 szézalék kozott 0,38 szézalékot, 20 szazalék
alatt pedig 0,25 szazalékot péarologtattunk el
(l&sd 4. abra, 4. sz. gorbe). Az eredmény ka-
tasztrofalis volt: a szaritokamra rakomanyéabol
az eredeti rendeltetés szerinti felhasznédlasra al-
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kalmatlan, vagyis selejtes lett 35,5 szazalék.
Igaz, hogy ezeket a szaritasokat még ugyszol-
van ,,vakon® vezettiik le, mivel a Miszerkészie-
tez6 Vallalat ,jovoltabol az 1952 6ta rendelge-
tett pszichrométer-hémérdéket csak 1955 mar-
ciusdban tudtuk megkapni.

Mihelyt a légallapotot ellenérizni és igy
szabalyozni is tudtuk, a relativ légnedvességgel
jelentésen f6ljebb mentiink. A h értéket ekkor
kovetkezetesen még nem figyeltiik, de az 2 és 3
k6z6tt mozgott s a szdradas joval lassabban
ment. Pl. a 8-as szaritisndl 50 szazalékrél 9 sza-
zalékra 176 lizemoéra alatt mentiink le, rostteli-
tettség folott 0,38 szazalék, 30—20 szazalék ko-
zOtt 0,24, 20 és 15 szazalék kozott 0,15 szazalék,
végll 15 és 10 szazalék kozott 0,105 szazalék
Uzemorankénti vizelvonassal (lasd 4. &bra 8.
gorbe). A selejt ekkor 18 szazalékra esett le, ami
még mindig tal sok. A kovetkezékben a h érté-
ket, mindig 2 koril vettiik fel s eszerint prog-
ramoztuk a légallapotot, legalabbis az esetben,
ha a kezd6 atl. nedvesség az 50 szazalékot nem

haladta meg. Pl. a 12-es kamra-rakomanynal 30 ,

szazalékrol 10 szazalékra szaritottunk 208 tizem-
ora (14 naptari nap) alatt, a nedvesség-elvonas
sebessége a 30-20%/; kozotti tartomanyban 0,122
szazalék, 20 és 15 szizalék kozott 0,110 szaza-
lék, mig 15 és 10 szdzalék kozott 0,078 szazalék
volt lizemérdnként (lasd 4. abra, 12. gorbe). A
selejt 2,6 szazalékra csokkent! Arra igyekez-
tink, hogy anyagunkat természetes 1égszari-
tassal mindig legaldbb 35 szazalékra leszoritsuk.
Ugyanekkor a h értéket 1,8—1,9 koriil vettiik
fel. Ezzel a selejt 1,9 szazalékra csokkent, de
a szaradas tdl lassu lett (4. dbra 21. gorbe). Ek-
kor megmértilk a légsebességeket és Ugy
talaltuk hogy a kocsi-rakomanyon kortilbe-
lil 0,7 m/mp sebességgel halad at a le-
veglb. A ventillator tengely ekkor 1000-et fordult
percenként. Felemeltitk a percfordulatot 1300-
ra, ezzel a légsebesség kb. 1,1 m/mp-re noveke-
dett. Ez a légsebesség még mindig kicsi, de ezen
csak 11j ventillatorok beépitésével tudnank se-
giteni. Az el6bbi hémérséklet és a h érték meg-
tartasaval igy a szaritds sebessége ismét gya-
korlatilag elfogadhaté lett (lasd 4. dbra 25. gor-
be), a selejt pedig tovabbra is alacsony maradi,
noha a téli hgnapok bedlltaval valamivel emel-
kedett. Els6 feladatunkat ezzel megoldottuk s
most mar a bevezetésben emlitett 2-es és 3-as
kovetelményeknek szentelhettiik figyelmiinket.

A kamra-rakomdny nedvességének
egyenletessége

Sok gondot okozott a szaritasnal az, hogy a
kamrabol kijovs anyag nedvessége til nagy szo-
rast mutatott. Csak a 10 mintahasabot tekintve
is: a legnedvesebb és a legszarazabb kozott a
kiilénbség gyakran 8—10 szazalékot is Kkitett.
Ennek oka els@sorban az volt, hogy a berakott
anyag kezdeti nedvtartalmanak a szérasa sok-
szor meég a 30 szazalékot is meghaladta. Pl. a 8.
széritasnal a legnedvesebb minta 68 szazalékos,

a legszarazabb 32 szazalékos wvolt. Igaz, hogy
szaritasi grafikonunkon a legszarazabb és a leg-
nedvesebb mintahasdb vonala mindig konver-
galt, de ez nem volt elég ahhoz, hogy a kijové
anyag 4 szazalékos nedvesség-tartomanyon be-
liil helyezkedjék el.

Ennek elérése érdektben két intézkedést
tettink: 1. igyekeztiink egy-egy kamra-rako-
méanyt mindig egyszerre beérkezett pallobol,
egyszerre leszabatni és egyformén elGszaritani,
mint azt mar emlitettiik, igy ugyanis a kezd6
nedvtartalom szordsa nem igen t6bb 10—15 szé-
zaléknal. 2. A szaritds befejeztével, amikor az
anyag atlagnedvessége elérte a kivant 99/-ot,
48 oran a4t h = 1-ef, azaz 9 szazalékos kiegyen-
lité fanedvességnek megfeleld légallapotot tar-
tottunk. Az eredmény tulnyomorészben igazolta
a ,papirformat®, vagyis a 9 szdzalékon feliili ha-
sabok szaradtak, mig ugyanakkor a 9 szdzalékon
aluliak nedvességet vettek fel. Akadtak azonban
esetek, amikor 8 szdzalékos hasabok tovabb szi-
radtak, mig 11 szazalékos darabok alig veszitet-
tek 0,1—0,2 szazalékot, de ezek alighanem mé-
rési hibara vezethet6k vissza.

[gy fokozatosan elértiik, hogy szaritdsi
diagrammjaink széls6 értékei erésen konvergal-
tak, tolesér alakot mutattak. Pl. a 21. szaritas
kezdetekor a legnedvesebb mintadarab 37 sza-
zalékos, mig a legszdrazabb 16 szdzalék volt,
vagyis a szoréds-mez6 21 szazalék széles volt. A
szaritds befejezése utdn a legnedvesebb minta
11 szdzalék, a legszarazabb 7 szdzalék vizet tar-
talmazott, vagyis a szordsmez6 4 szazalékra
szukult.

Hogy meggy6z6dhessiink arrél, vajon a 10
mintadarab hiien képviseli-e a kamrarakomany
nedvességtartalmat, mind az atlagnedvesseg,
mind pedig a szérésban eléfordulé maximalis es
minimalis értékek tekintetében, a feldolgozott
hasabok koziil naponta 40 darabnak a n-edveg—
ségét elektromos miiszerrel megmeértiik. Il_')fm'o-
don széritérakomanyonként mintegy 400 m‘?r‘?SF
kaptunk, melyek eredményét gyakorisagl
diagrammba vittiik fel. Ezek a dia-g-rammok
megbizhatéan igazoltak, hogy a IQ mlntad,aljaeb
alapjan megallapitott étlagnedvesseg a \'ralo‘gag—
nak elég jol megfelel, mert a gyakorisagi gorlze
(l4sd 7. abra) cstcsa és a mintdk atl. értéke ko-
zott az eltérés 3 szdzaléknal nagyobb sosem
volt, de tobbnyire nem haladta meg az 1 szaza-
lékot. Megegyezett lényegében a szérésmegﬁ
szélessége is, ha a gyakorisagi diagramm 5 sza-
zalékos gyakorisagon aluli ellaposod6é részeit
(amennyiben volt ilyen rész) figyelmen kiviil
hagytuk. A legutobbi 15 szaritds szérasmezejé-
nek atlag-szélessége 4,5 szazalék, ezen belill a
legrosszabb eredmény 8 szdzalék, a legjobb 2,5
szazalék volt.

Egyenletes nedvesség-megoszlds a hasibon
beliil, A fesziiltségek felolddsa

Gyartasunkban sulyos karokat okozott,
hogy a szaritobol kikeriilé anyag, bar a techno-
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logidban el6irt nedvességnél tobbet nem tartal-
mazott, mégis deformadlodott feldolgozaskor.
Vizsgalataink arra vezettek, hogy ennek oka az
egyenetlen nedvtartalom-megoszlas a hasabon
beliil, illetéleg az ennek kovetkeztében beallt
fesziiltség-kiilonbség. Bevezettik elészor is a
szakirodalombdl ismett villds-probék hasznila-
tat. Ezek eldrultak egyet-mést, vilagos képet
azonban csak akkor kaptunk a dologrél, mikor
a villas-probakkal egylitt és azokkal azonos
probatesteken bevezettiik a szekciondlis nedves-
ség-megoszlas rendszeres mérését. Kamranként
4 hasébot hasznaltunk fel erre a célra. A minta-

talmat rétegenként kiilon-kiilén pontosan meg-
mértiik (kiszaritassal). A kapott eredményt fel-
vittiik szokéasos szaritasi grafikonunkra (lasd 7.
abra), az abszcisszat ebben a vonatkozéasban nem
id6-, hanem tavolsag-tengelynek tekintve. Ezek
a lépes6k a hasabon beliili nedvesség-megosz-
las gradiensei. A nedvesség-megoszlds a valé-
sagban persze folytonos, nem lépcsdzetes, de mi
az eredményt lépesézetesen kaptuk és céljaink-
nak ez az abrazolds is megfelel. Méréseink azt
mutattdk, hogy az 1—2 hoénapig el6szaritott
607X60 mm metszetli hasdbokban a ,nedvességi
szint-kiilonbség“ 8—15 szazalék koriil van. A

5. abra

darabok alsé lapjan egy voros kréta vonalat,
baloldali lapjan pedig 1, 2, illetve 3, majd 4 kék
vonalat hiztunk a hasab teljes hosszdn végig.
Ezekbol a hasabokbol a szaritds kezdetén s a to-
vabbiakban minden harmadik nap levagtunk
két-két restiranyban 10 mm vastag szeletet, és
egy rostirdanyban kb. 40 mm hosszu kockat. Az
egyik szeletet Osszehasonlitds végett érintetle-
nil hagytuk, mig a masikbél az 5. dbran bemu-
tatott villas-prébakat alakitottuk ki, mégpedig
a voros és kék jelzévonal segitségével ugy, hogy
a flrészvagasok mindig pontosan ugyanazon
anatémiai irdnyban fekiidtek. A kockdkat sza-
lagfiirészen 3 mm-re bedllitott vezetoléc mellett
vékony lapocskakra vagtuk fel, mindig negyed
fordulattal tovabb-tovabb forgatva ¢ket, mint-
egy hamozasszerlien, mig végll csak egy kis
mcesutka® maradt a kozeplikon (lasd 6. abra).
Ezutdn a legkiilsé réteget képezd 4 darab a jeld
lemez, valamint az azt koveté 4—4 darab b, c,
d jeld lemezek és a kozép darab nedvességtar-

pallobol frissen szabott hasab nedvszintkiilonbsé-
ge 24 széizalékot is kitehet. EréGteljes szaritds
esetén a nedvszintkiilonbség né, kozepes szari-
tasndl tartja magéat, lassi szaritasnal wvalamit
csokken. Természetesen mennél meredekebb a
hasdb nedvességi gradiense, anndl nagyobb fe-
sziiltség lappang benne. Mihelyt a villasproba
kialakitdsa utjan a fesziiltségek kibontakozasa-
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ra lehetéséget adunk, azok hatni fognak és a
villa 4gait mér az elsé percben észrevehetden,
majd a kovetkezd 48 o6ra alatt teljes mértékben
deformaljak: elgorbitik. Minthogy a villas-pro-
békat ugyanazon hasabokbdél ugyanazon idé-
pontban készitettiik el mint amelyek nedves-
ségi gradiensét is lemértiik, minthogy tovabba
az egyes hasébok viselkedését a gradiens alaku-
l4sa és a velejaré deformacio szempontjabél a
szaritds egész folyamatan végigkisértiik, bebi-
zonyosodott, hogy a willdspréba dgainak a behaj-
lasa egyenesen ardnyos a hasab-kézép és a fel-
szin kozotti nedvességi szintkiilonbséggel. Jol
lathatjuk ezt a 7. abran bemutatott szaritasi gra-
fikonra feljegyzett hasdb-nedvességi gradiensek
és a hozzajuk tartozo villas-probak fényképeinek
(lasd 5. abra) az egybevetésénél. A fényképezés-
nél a villdsprobat az osszehasonlitas végett koz-
vetlentil mell6le kivagott, de egyébként érintet-
leniil hagyott szeletre pontosan raillesztettik. A
képen tehat a deformaécié mint a fels6 szeletnek
az alatét-szelettdl valo eltérése észlelheté. Az 1.
jelzést hasdb a kamra beinditédsakor, II1. h6 9-én,
kézépen 60,8, feliletén 52,99, nedvessé-
get tartalmazott. A nedvszintkiilonbség 7,9 sza-
zalék, ennek megfeleléen az 1. 1. jelzést vil-
lasproba némi behajlast mutat. Ugyanekkor a
II. 1. minta nedvszintkiilonbsége kisebb 2 szé-
zalékndl, igy ez semmi- deformaciét nem szen-
vedett, mig a III. 1. és a IV. 1. mintdk behaj-
ldsa — nedvszintkiilonbségiiknek megfeleléen
— kisebb mint az I. 1. mintdé. 5 napi szdritas
utan méar meredek a gradiens mind a 4 darab-
ban, az I. 2. és a III. 2. hasibok erésen deforma-
l6dtak, a IV. 2. kevésbé és a II. 2. legkevésbé.
Tovéabbi 6 nap utan a IIL. 3. és a IV. 3. mintdk
nedvszintkiilénbsége a legnagyobb, igy defor-
maciojuk is meghaladja a kevésbé elhuzodott
I. 3. és a szinte mozdulatlan II. 3. mintdkét. A
szaritds és a kiegyenlités befejeztével az 1. 4.,
II. 4., IV. 4. mintdk nedvszintkiilonbsége 2 sza-
zalék, igy ezek teljesen deformiciomentesek. A
I11. 4. hasadb 3 szazalékos nedvszintkiilonbséggel
alig észrevehets elhuzodast mutat.

A szdritas végén alkalmazott 48 ordas ,ki-
egyenlito periddus, amikor is a légdllapot té-
nyez6t 1,0-ra dllitottuk be, rendkiviil hatdsos-
nak bizonyult a belsé fesziiltség-kiilonbség ki-
kiiszobolésére. Ebben a periédusban a kamra-
rakomany zome mar nem szdrad, igy a hasdb-
ban kialakult nedvszintkiilonbség a kiegyenli-
tédés felé torekszik és méréseink tanusiga sze-
rint 4tl. 2—4 szazalékra csokken (lasd 7. &bra
utols6 gradiens csoportjat). Ennek megfeleléen
a villasprobak alakvéltozast nem mutatnak, az
anyag gyakorlatilag fesziltségmentes lesz. Ezen
eljards befejezése és pontos végrehajtisa a fel-
dolgozdsndl és a felhaszndldsndl eldallé selejtet
dont6 mértékben csokkentette, wugyanakkor
gydrtmanyunk mindségét is jelentésen megja-
vitotta.

Felmerult a kérdés, vajon, ha a szaritott
anyagot a kivant 9 szdzalékos atl. nedvesség €l-

érésekor a kamrabol kivessziik és szorosan mag-
lydzva miihelylevegén taroljuk néhany hétig,
nem érjiik-e el éppen Ggy a hasibok nedvszint-
kiilonbségének kiegyenlitédését és a fesziiltség,
illetve a deformacié megsz(inését? A gyakorlati
tapasztalat ezt megcéfolta. A nedvszintkiilonb-
seg ugyan kiegyenlit6dott, de a fesziiltség nem
pldédott fel, az ilyen hasabok még fél év milva
is deformdlédtak. Mindez arra enged kovetkez-
tetni, hogy a nedvszintkiilénbség kiegyenlitodé-
sg_vc_el egyiitt a fesziiltség-kiilonbség csak akkor
tinik el, ha a kiegyenlit6dés folyamata alatt a
fazfnya,g némileg plasztikus dllapotban van (azaz
erdhatésra maradé alakvéltozisra képes). Tud-
valevéen a fa akkor lesz plasztikus, ha egy-
szerre pedves is, és meleg is, kiilon-kiilén e két
tényezd kevéssé eméli a fa plaszticitasat. Ez le-
het a magyarizata annak, hogy szaritokamra-
ban megfelels héfok és légnedvesség beallitass-
val 48 éra alatt fel lehet oldani a hasibban ke-
letkezett fesziiltségeket, mig a miuhelylevegén
ez 6 honap alatt sem sikeriil.

Ahhoz, hogy kamrankat és szaritasra kerils:.
apyagunkat fokozatosan kiismertiik és a szari-
tas eredményességét javitani tudtuk, hozzase-
gx-’_oett az, hogy igyekezliink sok adatot mérni és
minden szaritdsunkrél naplot és grafikont ve-
zettfiin-k. Ezekben nyilvantartottuk a folyamat
keltét, az anyag kezd és végs6 atlagos nedv-
tartalmat, a nedvtartalom szordsi, savszélessé-
geét a szaritas elején és végén, a gyakorisagi gor-
be csicsat és hatarait 5 szdzalékos gyakorisagig,
az alkalmazott héfokot és légallapottényezét, a
szaritasi sebességet 4 tartoméanyban, a keletke-
zett selejtszazalékot, a mintdk nedvszintkilonb-
ségét a szaritds elején, kozepén és végén, a ra-
komény mennyiségét és méretét s a folyamatra
forditott Osszes lizemérdk sziamat. A mintaha-
sabok nedvességét minden reggel mértiik, szek-
ciondlis mérést és villasprobat folyamatonként
3—4-szer készitettiink, a szaraz és nedves hé-,
mér6 allasat kb. féléranként ellendriztiik/ és an-
nak megfeleléen a szelepeken allitottunk, ha
kellett. A felhasznalt g6z és villanyenergiat ed-
dig nem mértik.

Meg kell még emlitenem, hogy igen sok
régi szakemberrel, miiszaki wvezetokkel is ta-
lalkoztam, akiknek a mesterséges szaritdsrol ez
volt a véleményiik: , Hidba teszitek be a fat a
kamraba, a nedvesség kimegy bel6le két hét
alatt, az igaz, de az ,élet’ benne marad. Csak
dolgozik® az az anyag, ha megmunkaljuk.“ Ezek
az értékes tapasztalatokkal rendelkezd, de elmé-
letileg nem elég képzett szakemberek gyakran
bizony sok kart okoztak maradi nézeteikkel.
Ideje, hogy ezt a babonat felszamoljuk és tudo-
masul vegylik: szakszerttleniil vezetett szari-
t4s utan a faanyag szarazon, de fesziiltségekkel
telve jon ki a kamrabol, igy megmunkalaskor
vetemedik. Szakszerien vezetett szaritds és
megfelelé kiegyenlités utdn az anyag szarazon
és fesziiltségmentesen keriil ki a miihelybe és a
legkisebb deformécié nélkiill megmunkalhato.
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Osszefoglalds

Az lizemi gyakorlat és a hazai faellatds fi-
gyelembevételével megallapitottuk, hogy a szak-
szerti szarftas elsé kovetelménye az alacsony
selejt, elengedhetetlen feltétele tovabba, hogy
a kamra-rakomany minden egyes darabja kozel
egyforma nedves, és a kiszaritott anyag gyakor-
latilag fesziiltségmentes legyen.

Leirtuk a mintavétel, illetve nedvességmé-
rés egy bevalt moddszerét. Tapasztalataink azt
mutattak, hogy mig a muszerezetlen kamréaban,
a légnedvesség szabalyozasa nélkil szaritott
anyagnak 30 szizaléka tonkrement, addig
ugyanaz az elészabott 50—70 mm-es bukkanyag
2—3 szazalékos selejttel volt szarithato, ha a
kamra légallapotat ugy szabdlyoztuk, hogy az
annak megfelel6 kiegyenlit§ fanedvesség nem
volt kevesebb, mint a kamra-rakomany pilla-
natnyi atlagos nedvtartalmanak a fele.

Rémutattunk, hogy a szaritds korszertsité-
sének legkozelebbi és legfontosabb feladata a
légallapot-szabalyozas automatizalasa.

Igen célszertinek mutatkozott a kamra rako-
méany azonos pallészallitmanyboél val6 osszealli-

tasa és 6—8 hetes eldszéaritdsa, szabott allapot-
ban, szabad levegon. )

Sok bajt okozott, hogy a kamra rakoméany
legszarazabb és legnedvesebb darabja kozott
oriasi nedvesség-kiilonbség volt. Még sulyosabb
hibaforras volt az, hogy az egyes hasabok fel-
szine és kozepe kozott nagy ,nedvszintkiilonb-
seg* mutatkozott, ami az anyagban fesziiltséget
s megmunkalaskor deformaciét okozott.

Ismertettiik mérési modszeriinket, mely
pontosan kimutatta a hasab keresztmetszetében
fennallé nedvszintkiilonbség, az annak nyoman
keletkezett fesziiltség és a deformaciod dsszeflig-
gését. :
Veégiil megallapitottuk a tapasztalatok alap-
jan, hogy a széaritas végén alkalmazott kiegyen-
lité periédus, amikor a kamra légallapotat ugy
allitjuk be, hogy az ahhoz tartozé kiegyenlité
fanedvesség ugyanannyi legyen, mint a szaradé
anyag tényleges nedvessége, rendkiviil hataso-
san kikliszoboli a két utébb emlitett hibafor-
rast. Bevezetésével jelentésen csokken a se-
lejt és javul a minéség a fa feldolgozéasa és fel-

" hasznilasa alkalmaval.



A faiparban hasznalt mtigyanta-ragasztokrol

BAKAY ISTVAN

A gazdasdgos fafeldolgozo ipar egyik leg-
lényegesebb munkafolyamata a ragasztas. Je-
lent6sége kiilondsen az utébbi idékben szamot-
tev6, amikor a rétegelt fairuk, forgacslapok
stb. gyartasa és feldolgozdsa mind nagyobb
meéreteket 6ltott. A megbizhaté és a kiilonb6zé
muszaki kovetelményeket. is kielégité mindsé-
get az el6z6 évtizedekben hasznalt természetes
. eredetl enyvekkel nem lehetett minden téren
biztositani s féleg ez a koriilmény késztette a
szakembereket, hogy miigyanta-ragasztokat
hasznéljanak. Ezek alkalmazasaval nagy szi-
lardsdgu, komoly mechanikai igénybevételeket
kibiré késztermékek gyarthatok, melyeknek
eléallitisa muiigyanta-ragasztok nélkiil el sem
képzelhets.

A migyanta-ragasztok két csoportba oszt-
hatok, om.: . <

hére keményedé (polikondenzicids) és

hére lagyul6 (polimerizéciés) miigyantakra.

A faiparban mindkét csoportba tartozékat
hasznédljak, bar a hére keményedé miigyanta-
ragasztok alkalmazdsa sokkalta inkabb elter-
jedt. Ez utébbiakat polikondenzaciés reakciok-
kal allitjak el6. Ennek lényege: kis molekula-
sulyu anyagokbol nagy molekulasulyu, gyanta-
szeri termékek keletkeznek, melyek mellett
melléktermék (rendszerint viz) is képzddik. Jel-
lemz6-rajuk, hogy a feliiletre felvitt ragaszto-
anyag egy kezdeti fokozatbdl (Un. ,,A“ vagy re-
zol allapothol) hé, vagy katalizator hatasara, fo-
kozatosan egy kézbensé (,;B vagy rezitol alla-
pot) terméken at, a kemény oldészerekben gya-

korlatilag nem oldhat6 un. ,,C* vagy rezit alla-
potba keriil. A rezit allapotban levé gyanta ke-
mény, tulajdonsigait csak igen erédteljes beha-
tdsokra valtoztatja meg, s ezért — feltételezve,
hogy a feliiletekhez valé tapadési készsége
megvan, tovabba egyéb mais, itt nem targyalt
tulajdonsagokkal is rendelkezik — alkalmas
arra, hogy a feliileteket tartésan egyesitse.

A polikondenzaciés mugyantdkat, a fel-
haszndlt alapanyagok szerint feloszthatjuk:

@) karbamid alapu,

b) melamin alapu,

c) fenol, ill. fenolhomolog alapy,

d) rezorcin alapu,

e) poliurethan és

f) dthoxylen miigyanta-ragasztokra.

A felsorolt anyagokon kiviil valamennyi
muigyanta masik alkotérésze valamilyen kon-
denzéciora alkalmas anyag, leggyakrabban for-
maldehid.

Fenti felsoroladsban szereplé miigyanta ra-
gasztok koziil a poliurethan és dthoxylén mi-
gyantakat csak kivételes esetekben hasznaljak,
féleg fa és miianyag, tovabba fa és fémek ra-
gasztédsdra. Mivel ezen migyantdk felhaszna-
lasa igen kismérvi, ezért részletesebben ezek-
kel nem fogla]kozunk

A faiparban legelterjedtebbek a karbamid-
alapu miigyanta-ragasztéanyagok. Karbamidbol
és formaldehydbdl allitjak elé kondenzéciés
reakciéval. A kész miigyanta vizben jol oldodo
fehér, esetleg gyengén sargias-fehér szini por,
vagy slrin folyés folyadék. A ragasztdas ugy
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kovetkezik be, hogy a feliiletekre felvitt mti-
gyanta a feliiletek Osszeillesztése utdn kikemé-
nyedik. A kikeményedés azt jelenti, hogy a
kondenziciés reakciok tovabbhaladnak és a
migyanta molekulai egész tomegiikben kémiai-
lag kapcsolédnak. Ha az anyag kémhatasa sem-
leges, vagy Itgos, akkor ez a kapcsolodas, csak
nagyon lassan megy végbe. Ha azonban a mii-
gyantat felmelegitjiik, akkor a kikeményedés
gyors lesz. Kozonséges hémérsékleten is meg-
gyorsul a kikeményedés, ha az oldat kémhats-
sat elegendd savas kémhatdsu anyaggal (edz6-
vel) megvaltoztatjuk. Magas hémeérsékleten,
edzbadagolassal természetesen a kikeményedés
lényegesen meggyorsul. Gyakorlatilag majdnem
minden esetben a ragasztis biztosftasira edzé-
adagolés sziikséges. Edzoként rendszerint a viz-
ben j6l old6dé6 amméniumkloridot szoktak al-
kalmazni,

Az edzbadagolds kevésbé  elterjedt maédja
az, hogy ragasztis el6tt az edzé vizes oldatit a
ragasztando feliiletek egyikére, a miigyantaolda-
tot pedig a masik feliiletre kell felvinni. Ennek a
technolégidnak csak ott van jelentésége, ahol a
ragasztoanyag esetleges atiitésének veszélye tel-
jesen kizart, igy pl. idomdarabok stb. egymas-
hoz tortén6 ragasztisinal. Az eljaras alkal-
mazasa féleg abban az esetben indokolt, ha
ragasztas alkalmaval a folyamatos munkat biz-
tositani nem lehet. Az edz6vel bekevert mii-
gyantaoldat ugyanis par éra elteltével koeso-
nyas allapotba megy 4t, s azt ragasztésra t6bbé
felhasznélni nem lehet. Ennek elkeriilése cél-
Jabol sziikséges az edz8 oldatot kiilén felvinni.

A karbamid alapu miigyanta-ragasztok
nagy ragasztoképességgel rendelkeznek. Mind
hideg, mind forr6 préslapok kozotti ragaszté-
soknal alkalmazhatok. A ragasztédshoz sziiksé-
ges viszkozitdst egyszerlien vizzel torténd higi-
tassal lehet bedllitani. A ragasztisok vizalloak,
klimaélléak, szagtalanok, elszinez6dést nem
okoznak. A karbamid-miigyantdk hatrdnyos tu-
lajdonsédga a ridegség. Ezt kiilonbézé toltéanya-
gok (pl. rozsliszt, blikkonyliszt, krétapor, kao-
lin stb.) hozzdadasaval lehet csokkenteni. A tol-
téanyagok kedvezé hatisat még fokozni lehet
levegének a ragasztéanyagba torténé keverésé-
vel, a habositdssal. Ezaltal a levegérészecskék is
mint téltbanyag szerepelnek. A habositds nagy
elénye az, hogy a térfogatot nagymértékben
noveli, tehat ugyanaz a gyantamennyiség na-
gyobb feliileten oszlik el felvitelnél. Ez nem-
csak gazdasdgossag szempontjabol, hanem ra-
gasztastechnolégiailag is kedvezs, mert véko-
nyabb raganyagréteggel jobb ragasztds érhetd
el, de gazdasagilag is fontos, mert csokkenti a
fajlagos miigyantafelhasznalast.

A karbamid alapu migyanta-ragasztok
mind sik, mind fvelt felilletek ragasztastech-
nolégiai eljarasaihoz alkalmasak.

Nagy mennyiségben hasznaljidk még a for-
gacslapok gyartasanal. Kereskedelmi forga-

lomba kiilonb6z6 nevek alatt keriilnek. Legis-
mertebb elnevezés a Kaurit W, Kaurit WHEK,
Kaurit F, de ugyancsak ebbe a csoportba tar-
toznak az Arbocol H, Melacol H, Cascorit, Cas-
coresin, Umacol C. A melamin alapanyagti mi-
gyanta-ragasztékat melamimbél és formalde--
hidb6l allitjak €16, kondenzéciés reakeciéval. °
Tulajdonsdgai és felhasznalhatésaguk mnagy-
meértékben hasonlé a karbamid alapt mugyan-
takhoz. A miigyanta Kikeményedése itt is ‘edz6
hatdsara kovetkezik be. Lényeges kiilénbség,
hogy a veliik t6rtént ragasztasok nemesak wviz-,
hanem fézésalloak is. A melamin gyantak, ma-
gas aruk miatt kevésbé elterjedtek. Alkalma-
zasukra els6sorban ott keriil sor, ahol kifeje-
zetten 16z€séll6 ragasztast kell biztositani. Ke-
reskedelmi forgalomba szintén kiilonb6z6 ne-
vek alatt keriilnek, melyek koziil legismerteb-
bek a Melacol M, Arbocol M, Pressal és Pressal
B, Henkel Ka 29 sth.

A fenol, ill. fenolhomolég alapu miigyan-
takat fenolbol, ill. annak magasabb forraspontu
homolégjaibél és formaldehidbsl allitjak els,
kondenziciés reakcitkkal. A homolégok koziil
leginkabb a m. p. krezolt és a xylenolt hasznal-
Jak, de ezeken kiviil meég magasabb forras-
ponti fenolhomol6gokb6l is készitenek mii-
gyanta-ragasztékat. A miigyanta sargatél —
s6tét barndig terjeds szindrnyalati és vagy
mint szildrd halmazallapotu migyanta, vagy
35—80 szdzalékos vizes, vagy alkoholos oldat,
esetleg filmalakban keriil kereskedésbeli forga-
lomba. Ez utébbi 18—22 g/m? stlyt mtiszaki
natronpapirra felvitt fenol, ill. krezol, esetleg
xylenol miigyanta.

Az ebbe a csoportba tartozé miigyanta-
ragasztok kival6 ragasztdképességliek, a ragasz-
tasok viz- €s f6zésalléak, jol ellenslléak a szél-
séséges hémérsékletli ingadozésoknak, tovabbs
a kiilonbdz6 baktériumok, gombik és mas.
mikroorganizmusoknak, s6t a termeszhangyak
pusztitasainak is. Ez utobbi tulajdonsigok miatt
kivaléan alkalmasak a tropusi vidékekre szalli-
tott faanyagok ragasztésdra. Sik és ivelt feliile-
tek ragasztésira egyardnt alkalmasak. Hatra-
nyos sajatsdguk, sotél sziniik és kellemetlen
szaguk. Ez utobbit a miigyantaban levé szabad
fenol, ill. fenolhomolég okozza. Eppen ezért
olyan alkalmazasi tertileteken, ahol a készter-
mék szaga jelentSséggel bir, (pl. konyha-szoba-
butorok stb.).csak olyan migyantst lehet ra-
gasztasra felhasznilni, melyeknek szabad fe-
nol, ill. fenolhomolég-tartalma minimalis. To-
vébbi hatrdnyos tulajdonsiga az, hogy a mi-
gyanta készitésénél, ill. feldolgozasanal egyes,
erre hajlammal rendelkezd dolgozéknal excé-
mas megbetegedéseket okozhat. Erdekes meg-
figyelés, hogy ilyen megbetegedésre inkabb
hajlamosak azok a dolgozok, akiknek bére ke-
vés.pigmentet tartalmaz, mig a kreolbériick ke-
vésbé érzékenyek. A migyantik hasznalatanil
ezen ok miatt fokozottabb tisztasigra és tisz-
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talkodasi lehetéségekre van sziikség, tovabba
minden dolgozot védoé-oltozettel kell ellatni.
Ajanlatos mindazokat, akik a migyanta feldol-
gozdsa kozben excémdas megbetegedéseket kap-
tak, azonnal mas munkahelyre athelyezni s
helyettiik a fenolmérgezésre kevésbé érzéke-
nyeket kell beallitani.

Az utébbi évtized soran felkutattik azokat
a megfelelS, savas kémhatasu edzdket, melyek
segitségével a miigyanta kikeményedése ala-
csony héfokon bekovetkezik.

Az alkalmazott katalizatorok, — edzék —
kiillonbbz6 szerves, vagy szervetlen savak, mint
pl. a p. toluolsulfosav, (rendszerint metilalko-
holban, vagy acetonban oldva) a hangyasav,
ecetsav, sosav sth.

Mint mdar emlitettiik, az ebbe a csoportba
tartoz6 miigyantdk film alakban is felhaszna-
lasra keriilnek. A filmenyves ragasztisok els-
nye, a tobbi mas ragasztéanyagokkal szemben
az, hogy a ragasztds alkalmdval vizet, vagy
egy€éb mds oldoszert egyaltalan nem viszunk a
ragasztand6 faba. Ezaltal a ragasztott termékek
esetleges deformalédasanak lehetésége kizart,
tovdbba a forré préslapokon torténé sajtolast
kovet6 lehiilés utédn a ragasztott (rendszerint
szinfurnirozott) felilletek rogton tovabb fel-
dolgozhatok, minGségi karosodds veszélye nél-
kal.

A fenol, ill. fenolhomolég alapu miigyanta-
kat elényos tulajdonsigaik miatt nagy mennyi-
ségben hasznaljak faragasztasra, tovabba a for-
gacslapok gyartasanal. Az egymdstol alig eltérd
tulajdonsdgti miigyantdk egész sora keriil kii-
16nboz6 elnevezések alatt forgalomba. Legis-
mertebb migyanta-ragasztok, melyek ebbe a
csoportba tartoznak Tego F, Z., Tegocoll, Ba-
kelite 280, Henkel 272, Pergamit stb. A szoba-
hémérsékleten is koté miigyantdk koziil pedig
a Duralon Ka és SW 70, a P. 600 L, az Umacoll
B stb.

A tobbértéki fenolok koziil gyantaképzés
szempontjabél a rezorcin érdemel emlitést.
Ennek formaldehiddel képezett kondenzécios
termékei igen j6 ragasztasi szilardsdggal ren-
delkeznek. Egyarant lehet veliik ragasztani hi-
deg és forro préslapok kozott. Ragasztas elstt a
prés hémérsékletétsl fiiggben 15—20 szézalék
katalizdtor-edz6t kell a mugyantahoz adagolni.
Ragasztési szilirdsdguk nagyobb mint a fenol
és fenolhomolég alapti muigyantaké. A faned-
v?sséggel szemben is kevésbé érzékenyek. Meg-
b{zhatéan lehet veltik 2—20 szazalék fanedves-
séghatdrok kozott ragasztani. A ragasztisok viz-
s fézésalloak, s kevésbé ridegek mint akir a
karbamid, akar a fenolalapi miigyantak. Ele-
get tesznek mindazoknak a  kévetelmé-
nyeknek, melyeket a fenol, ill. fenolhomolég
ala;_:uli migyantdkkal szemben timasztanak. Fl-
terjedésiiket a miigyanta gazdasagossaga korla-

tozza, aruk ugyanis hozzavetbleg a fenolgyan-
tak hatszorosa. Hatranyos sajatsaguk, hogy az
edzével bekevert miigyanta reakcidsebessége
nagy, mely a ragasztoanyag élettartamat ked-
vezbtleniil befolyasolja. Alkalmazasi lehetésé-
guk igen kiterjedt. Megbizhatéan lehet veliik

-ragasztani a kiilonb6z6 fafajokat, tvegeket, fat

a legkiilonbtzébb muanyagokkal (a PVC kivé-
telével) a gumival és linéleummal stb.

A rezorcin alapu miigyanta-ragasztok Kkii-
16nb6z6 elnevezések alatt keriilnek forgalomba.
Legismertebbek az Aerodux 185, Penacolit G
1215, Amberlite PR 115, stb.

A faiparban hasznalt miigyantdk masik
csoportjat a hére lagyulé miigyantak képezik.
Ezeket polimerizcios reakcidkkal allitjak el6.
Jellemz6 rajuk, hogy a mar egyszer megkemé-
nyedett miligyanta hé hatasdara ismét meglagyul.
Ezen tulajdonsdguknak féleg szinfurnirozasnal
van jelent6sége, amikor a ragasztis utan észlelt
hidnyossdgok — hasonléan a glutinenyvekhez
— viszonylag egyszer(i eszkézokkel javithatok.
A faiparban leginkabb a polyvinilacetit alapu
polimerek terjedtek el, melyek kereskedésbeli
forgalomba mint stirtin foly6s diszperzick és
emulzidk keriilnek. Felhaszndldas elétt vizzel
torténé higitassal kell a sziikséges viszkozitasra
bedallitani. Gazdasdgossagi okokbol kiilénbozé
tomitéanyagokkal keverve szoktak felhasznalni.
Tomitéanyagnak rendszerint krétaport alkal-
maznak. J6 ragasztoképességgel rendelkeznek és
igen rugalmasak. Mind hideg, mind forré prés-
lapok kozott lehet veliik ragasztani. Hideg pré-
selés esetén ajanlatos a présbefogss el6tt 15—20
perces nyilt pihentetést alkalmazni. Ekkor a
migyanta feliiletén felilleti réteg keletkezik. .
majd ennek kialakuldsa utdn lehet a mintada-
rabokat sajtolni.

A polyvinilacetdt alapu miigyanta-ragasz-
tok viszkézus fehér, vagy krém szinti folyadé-
kok, melyek kozil a legismertebbek: a Mowi-
coll H, T és L jelzésti, a Vinnapas H 50 és H 60,
a Planatol BH, stb. jelzésli miigyantdk. Az ebbe
a csoportba tartozé miigyanta-ragasztok hazai
iparban felhaszndldsra még nem keriiltek.

Felhasznalasi szempontbél jéval kisebb je-
lent6ségliek az akrilgyantdk és a celluloz eszte-
rek. Ezeket — f6leg gazdasagossagi okokbal ki-
folyolag —, alig hasznaljak faipari ragaszta-
sokra. Alkalmazasuk csak oft indokolt, ahol a
ragasztasokkal szemben nagyfoku -rugalmassé-
got kévetelnek.

A fentiekben targyalt kiilonbozé miigyanta-~
ragasztok természetesen nem meritik ki a fa-
iparban alkalmazott Gsszes miigyanta-ragasztok
ismertetését, A mianyagipar fejlédésével szinte
naponta uj és ] féleségeket hasznalnak fel.
Ebben a cikkben csak azokat a tipusokal is-
mertettem, melyeket a faiparban nagyobb
mennyiségben hasznadlnak és a wvaloszinlség
szerint a kozeljévében hasznidlni fognak.



192 Faipar VI. &vf, (1956), 7. sz.

VT enyoftrészaru helyettesitése a ladaiparban

TAKACS JOZSEF

Az allami lddaipar az épitéipar utdn a leg-
nagyobb feny6flirészaru felhasznalé: évi feny6-
felhasznaldsa kb. 100 000 m’-re tehets. Ez az
oriasi mennyiségli anyag beszerzése mindig
nehéz feladat elé allitotta népgazdasigunkat és
iparvezet6inket, hiszen kéztudomast tény, hogy
hazénk faban szegény orszag. Hazai fatermelé-
sunk a felhasznaldasnak minddssze 53 szazalé-
kat fedezi. Kiilénosen nehéz a helyzetiink fe-
ny6flirészaru tekintetében, amely a sziikség-
letnek mindéssze 5 szazalékat fedezi. A hiany
fedezését csak import Gtjan tudjuk biztositani,
ami kiilkereskedelmi nehézségeinket még in-
kébb fokozza. Fenyéflirésziru sziikségletiink

egy reszét mar a felszabadulas elétt is behozatal ;

utjan fedeztiik, a felszabadulds utdni, hatalmas
épitési feladataink azonban még nagyobb im-
port sziikségességét irtak elé. Mig a felszabadu-
las el6tt foként a benniinket koriilvevs, faban
gazdagabb orszagokbol fedeztiik behozatalun-
kat, addig a felszabadulds utan jelent8s eltolo-
das kovetkezett be és behozatalunknal mindin-
kabb a nyugati orszagokra vagyunk utalva. A
kérnyez6. dllamok, amelyekbsl korabban jelen-
t6s mennyiséget importaltunk, hazankkal egyutt
a nepi demokratikus fejlédés Gtjsra léptek és
ennek kovetkeztében a faanyag felhasznalds na-
luk is jelent6s mértékben megnott,

Az alland6 behozatali nehézségek kovetkez-
tében a ladaipar, ahol a napi fenyéflirészaru fel-
hasznalas kb. 340 m3-re tehetd, — nem rendel-
kezik megfelel6 torzskészlettel, A nagyaranyu
felhasznalds és az alacsony térzskészlet nem
teszi lehet6vé, hogy a beérkezett flrészarut
szakszerten kezeljék, maglyazzak, Ilyen nagy
mennyiségli, sokszor élénedves allapotban 16v4
faanyagot mesterséges szaritds tutjan felhasznal-
hatévd tenni, a ladaipar jelenlegi technikai fel-
késziiltsége mellett nem tudunk. Keétségkiviil
az utobbi idében a lddaipar mesterséges szari-
tasi lehet6ségei jelentds meértékben megjavul-
tak, de még jelenleg is a felhasznalandé meny-

nyiségnek minddssze kb. 1/s-ad részét tudjék

megfelelden kiszaritani.

i Az elébbiek kévetkeztében a vallalat kény-
telen a beérkezett anyagot azonnal feldolgozni,
a bedolgozott anyag nedvességtartalma sok eset~
ben meghaladja a 30—35 szazalékot. Az ilyen
nagy nedvességtartalmu anyaghol késziilt 14dak
ellen nagyon sok minéségi kifogast emelnek. A
nedves anyaghb6l késziilt ldddknal nemecsak
abban meriil ki a mindségi romlés, hogy a sza-
radas kovetkeztében a 14da feliiletein nagy hé-
zagok keletkeznek, hanem f6ként abban, hogy
a nedves ladaba csomagolt érzékenyebb 4ru,
tonkremegy, megromlik, (élelmiszer, hentesaru,
baromfi, tojas, stb.). Sulyosbitja a helyzetet,
hogy az elkésziilt 1adik mintegy 90 szizaléka
~export dru csomagoldsara késziil és az emlitett
ménéségi romlés komoly erkélesi és anyagi kart
okoz.

A ladaipari szakemberek mar hosszabb id§
ota foglalkoznak azzal a gondolattal, hogy mi-
lyen anyagokkal lehetne pétolni a feny6flirész--
arut, egyrészt a fa-behozatal csokkentésére,
masrészt az emlitett minéségi hibak és kéarok
kikiiszobolésére. Ezen a teriileten méar némi
eredmeényeket eértek el a kiilonbdzé kisérletek-
kel, de még a témeges gyirtds a helyettesits
anyagokkal nem indult meg. Ezért 6rommel tid-
vozoljuk a MT. idevonatkozé hatdrozatat, amely
1956. evre elrendelte a feny6flirésziru helyet-
tesitését szolgalé kiilonboz6 potanyagok fel-
haszndldsat a ladaiparban, ugymint farostle-
mez, réteglemez és furnir anyagok.

A Minisztertanacs hatarozata nyomadn, a 1a-
daipar a sziikséges intézkedéseket és az el6keé-
szit6 munkélatokat az I. negyedévben megtette,
a budapesti telep legyartotta a potanyagok kii-
16nféle felhasznalasdval késziilt ladatipusokat.
Ezekbol a kisérleti tipusokbél 1956. marcius
14-én bemutatét rendezett, amelyre a felhasz-
nalé szervek képvisel6it is meghivta. Megjelen-
tek a Csomagolastechnikai Gazdasagi Iroda

‘megbizottai, az Elelmiszeripari, a Koénnydipari

Minisztérium képviselSi, tovabba az exportszal-
litéasokat lebonyolito kiilkereskedelmi vallalatok
képvisel6i és a jelenlévs illetékes szakemberek
egyontetii vélemeénye, hogy a helyettesitd
anyagokbol késziilt 1addk sok tekintetben feliil-
muljak a tomoér feny6flrészarukbol keésziilt 1a-
dakat.

Egyidejlileg 6rommel fogadtik, ha a jovo-
ben a bemutatott tipusok alapjan a lddaipar a
tomeges gyartast is meginditja a helyettesits
anyagokbdl és a laddasziikséglet egy részét ebbél
elégiti ki. :

A kialakitott tipusok tomeges gyartasanal
figyelembe kell venni a helyettesit§ anyagokbol
készitendé ladak elényeit és hatranyait.

a) Az elényok vizsgalatanil legjelentéke--
nyebb szempont, hogy importanyagok helyette-

" sitése mellett, még jelentSs anyagmegtakaritist

is érhetiink el, ha a tomor fenyé6flirészaru he-
lyett a kisérleti darabokon alkalmazott farost,
vagy lemezanyagokbél készitjilk a ladakat. fgy
pl. a 12 mm-es falvastagsagu feny&fiirészarubol
késziilt ladak helyett 3—3,2 mm falvastagsagu,
a 18 mm falvastagsdg helyett 4 mm, a 24 mm
falvastagsag helyett 4,7—5 mm falvastagsagi
farost, illetve rétegelt lemez hasznalhatd fel és
az ezen feliili vastagsagi méreteknél is hasonlé
ardnyu falvastagsdg csokkenés mutathaté ki.
Ha figyelembe vessziik, hogy a lemezbol késziilt
ladaknal tobb fenydbél késziilt keretlécre wvan
sziikség, mint a tomor feny6bol késziilt ladak-
nél, akkor is a kihozatal sokkal gazdasagosabb
kb. 1:3,5 ardnyban, ami annyit jelent, hogy

"1 m® helyettesitd anyagbol keésziilt 1l4da 3,5 m®

fenyéfiirészarubdl kihozhato ladanak felel meg.
~ b) A helyettesité anyagokbél készitett 1a-
dék sokkal szebbek, mint a fenyéfabél késziilt
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ladak, résmentesek, az oldalfalak jobban illesz-
kednek egymashoz, mind a belsé, mind a kiils6
falak simabbak, a lada belsejében a szeg el6al-
lasok jobban ki vannak kiiszobolve, amely a fe-
ny6fiirészarukbol készitett ladakmndl eddig sok

arusériilést okozott, kiilondsen fonalaknal,
egyéb textil és ruhdzati aruknal, valamint bor-
aruknal. 1

¢) A helyettesit6 anyagokbol késziilt ladak
idéallobbak, szallitds kozben nem esnek szét,
mert a szegezés minden oldalnal szalirdnyu fara
merdlegesen térténik, a megrongalasa is sokkal
nehezebb, mert minden oldalfala egy darab sima
lapbél &ll, a keretléc lefeszitése a lemezrél sok-
. kal kériilményesebb, tekintettel arra, hogy az
Osszeszegezés a keretlécen keresztiil torténik.

d) A helyettesité anyagokbodl késziilt 1adak
onsulya kisebb, ami a szallitasi tarifa szempont-
jabol is jelentds, ezenkiviil kevesebb légteret
foglalnak el, mint a témér anyagbdl készilt 1a-
dak, mert korléccel (hevederrel) nincsenek el-
latva, ez a szallitdsnal és a taroldsnil nagy
elényt jelent. '

e) A helyettesité anyagokbdl késziilt ladak-
nal legfébb szempont, hogy ezen anyagok ned-
vességtartalma mér a kereskedelmi forgalom-
ban lényegesen kisebb, mint a feny6anyagoke,
tehat kiilon = szaritdsi miivelet a ladaiparban
nem sziikséges, ezenkiviil a nedves anyagbol
késziilt 1adaknal fellépd el6bb vazolt mindségi
hibdk elkeriilhetSk. .

f) A helyettesit6 anyagokbol, rétegelt le-
mezbdl készitend6 laddkhoz nem- sziikséges ki-
val6 minéségi lemez, hanem . gyengébb miné-
ségli lemez is felhasznalhato, s6t megfeleld
kooperaci6 kiépitése esetében a lemezgyaraknal
keletkez6 méreten aluli furnirokbol méretleme-
zeket lehet gyartani egyes ladafajtdk részére és
igy alemezgyarakndl eddig hulladéknak min6-
slilé anyagok is hasznosithatok. _

A felsorolt elényokkel szemben hatranyos
tulajdonsagok is mutatkoznak. '

. hiszen koztudomasu,

a) Munkaigényesebb volta miatt, magasabb
bért igényel az eddigi laddkkal szemben.

b) Az id6jarassal szemben nagyobb védel-
met igényel, fedett tarolo raktarakat kell bizto-
sitani, mind az alapanyagok, mind pedig az el-
késziilt ladaelemek és alkatrészek részére.

¢) Nagyobb szakmai felkésziiltséget, ponto-
sabb gépi és asztalos megmunkalast igényel,
mint a fenydladék, ' :

Véleményem szerint a felsorolt elénydk a
mutatkozoé hatrdnyokat jelentés mértékben
meghaladjak, amelyeket a tomeggyartasra valo
attérés a kezdeti nehézségek lekiizdése utan
igazolni fog. A ladaiparon a sor, hogy az el6bb
idézett MT. hatdrozatnak érvényt szerezve,
népgazdasagunk életében igen fontos csoma-
goloeszkozoket a helyettesité anyagok felhasz-
nalasaval az év hatralévé id6szakdban és a jo-
v6ben is helyesen oldja meg. Nagyon lényeges,

- hogy a kiilféldre megrendelt gépek és egyéb ex-

port Utjan kiszallitasra keriilé aruk hazankboél
sértetlentil érkezzenek rendeltetési helyiikre,
hogy mi ezekért az
arukért olyan cikkeket vasarolunk, amelyek
népgazdasagunk szamara rendkiviili fontossaggal
birnak.

A helyettesit6 anyagokbol késziilt ladak
termelése felhivja az Orszigos Erdészeti Féigaz~
gatosdg figyelmét, hogy minél hamaradbb ké-
sziiljenek el farost- és forgacslemezgyarto lize-
meink, a Mohacsi Farostlemezgyar, a Szombat-
helyi Forgéacslemezgyar, a Harosi Falemezmivek
rekonstrukeioja, ahol szintén forgicslemez fog
késziilni. Igy novekv6 faiparunk minden terii-
letét el tudjuk latni a hasznilatban igen jol be-
valt fapétlé milanyagokkal, mert sajnos egy-
elére az a helyzet, hogy ezen anyagokat is im-
port utjan kell behozni hazdnkba, barati és
nyugati orszagokbdl. Ez egyben nagy feladatot
r6 kutatéintézeteink és az ezzel foglalkoz6 ipar-
sgak gyakorlati szakembereire is, hogy a mar
kiilféldon elért minéséget a hazai gyartasban is
biztositani tudjak.



Széntarolas

A szén-az egész vilag ipari fejlédésének
alajpve’so tényezbje. Szén nélkiil korunkban az
ipar és kozlekedés fejlédését el sem lehet kép-
zelni. Az atomenergia békés célra torténé fel-
hasznélasa,. hatalmas fe]lodesl tavlatot nyit az
ipar és kozlekedés szamara. Jelenleg azonban a
szén az ipar kenyere. Gyorsan fejl6dé szocia-
lista iparunk szénellatdsa, tovabba a ‘behozatal
csokkentése érdekében, feltétlen fontos, hogy
a szénnel jol gazdalkodjunk, tarolasuknal a leg-
messzebbmend 6vatossagi intézkedéseket tegyiik
meg, a tarolas szabélyait tartsuk be. A szabadon

tarolt szén a levegd, szél, esé és napsugir me-

lege kovetkeztében elmadlik, elporlik, éghet6
anyagok elillannak bel6le, oxidalédik, végiil
meggyullad. Evente hatalmas az a kalériavesz-

a faiparbén

teség, amit a helytelen széntirolds okoz, ame-
Iyet szakszerli taroldssal meg lehetne menteni.

A faiparban altalaban, kevés kivétellel, a
széntarolds sok kivannivalét hagy maga utéan.
A véallalatok nagy részének nem all megfeleld
széntaroléhely rendelkezésiikre.” Az lizemek te-
riletén t6bb helyen van a szén elhelyezve. A
nydri idényben témegesen beérkezd szenet az
udvar kilonbozé helyein leszorva, takaratlanul
taroljak. Az lizemnek nincs létszama és bér-
alapja ahhoz, hogy a beérkez6 szenet azonnal a
tarolasi eldirdsnak megfeleléen tarolhassa. A
vallalatok vezet6i és energetikusai, megmond-
hatjuk 6szintén, nem minden esetben tekintik
sziviigyliknek a beérkezett szén helyes és szak-
szerd tarolasaf. A termelés elsédlegességét han-
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Szab6 1.: Széntérolas a faiparban

goztatva, sok esetben a széntdrolds kérdése
héattérbe szorul. Véleményem szerint a terme-
lés érdekeit szolgalja az is, hogy elegendd gézt
tudjunk szolgaltatni a gézfogyasztok részére,
hogy a szaritok, enyviézok, hajlitds elotti £6-
z6k, stb. zavartalanul miikédjenek. Ezen tizem-
reszek biztonsagat ugy fokozhatjuk, hogy a
rendelkezésiinkre 4116 szenet a porladastol meg-
veédjik és meggatoljuk a fltéértekiitk csokke-
nesét. Igen sok kar szdrmazik a szén elporlada-
sabél. A faiparban tobbségben hasznalatos kézi
flizelesti sikrostélyokon az apré porszer(i szén
széthullik, ami néveli a salak éghets szdzalékat.
Az alacsony kalériatartalmi szenek eltiizelése
nem gazdasagos, a helytelen tarolas folytan ve-
szitenek a kalériaértékiikbsl, ami az onkéltsé-
get emeli.

Sok esetben hidnyzik a taroldsi szakérte-
lem is, aminek igen stlyos kovetkezményei le-
hetnek. Ha a felelés dolgozék a tarolas eldirs-
saival tisztdban lennének, eleméznék a helyte-
len széntarolds mnépgazdasagi kihatasait, —
nagyobb sulyt fektetnénék a beérkezett szén-
memmyiségek tarolasara, nem fordulhatna
el6, hogy szén rendszerteleniil leszérva, taka-
ratlanul, az idéjards viszontagsiganak kiszol-
galtatva taroljon.

A fenti hidnyossigok feltdrdsa utan rovi-
den vézolndm azokat az &ltaldnos tudnivalokat,
amelyeket a helyes széntaroldsndl a faiparban
is feltétlen alkalmaznunk kell.

Hazédnk szénvagyon&nak —mintegy 85—90
szazaleka kevésbé jol tarolhaté, 6ngyulladasra
hajlamos, ezért tarolasuknal a legsziikségesebb
tarolési szabalyokat be kell tartani.

A helyes széntarolas elsé feltétele a tarol-
tér helyes megvalasztdsa és talajanak szakszerd
elbkészitése., '

“A téroloteret, vagy szénraktért ugy kell
megvalasztani, hogy a kazinhdz, vagy géphaz
faladhoz kozvetleniil ne keriiljén szén.

A tarolétér alatt, vagy a téroléhelyiségben
ne legyen csatorna, géz, vagy melegvizvezeték.

A tarolotér, vagy helyiség megvalasztasa-
nal tigyelni kell, hogy szerves, vagy egyéb hul-
ladék, még por alakjdban se juthasson a szén
kézé. A tarolohely talaja sima, egyenletes, kis-
lejtésti legyen, hogy a viz elfolyhassék. Ha a
helyzet ugy kivanja, es6viz elvezetésére arkot
készitiink. A megvélasztott taroléhely kornyé-
két gaztol, hulladékoktol meg kell tisztitani és
a tarolds ideje alatt is ‘dllandéan tisztin kell
tantani. Betontalaj hidnyaban a taroléhely ta-
lajat erésen le kell dongdlni, vagy hengerelni.
Porozus, laza tarolétalaj, pl. salakkal feltoltott
ferlilet nem megfelels, mert ez lehetévé teszi,
hogy a leveg6 a széngarmadaba bejusson, ami
el6segiti a bemelegedést. Igen jo tarolétéralap a
salak és az agyag keveréke, melyet dongoléssel
tomoritlink, amialtal a vizfelvevéképessége
csokken, hévezetSképessége javul. Elénye, hogy
hézilag, egyszerli eszkdzokkel elkészithets, hat-
ranya, hogy minden évben javitisra szorul. A
faipar teriiletén ezt a tarolotalajt célszerd al-

kalmazni, ahol nincs betontalaju széntirolé-
hely, mert kis koltséggel, megfelels talaju
széntarolohelyet kapunk.

Megfelel6 széntarolo-talajt  készithetiink
meg salakbetonbél, vagy koévezéssel. Mindkét
megoldas koltséges, azért célszerti, ha épitiink,
lehetleg fedett betonalapzati tarolohelyet,

A széntéroldhely szakszerd elkdszitése
utan fontos a széngarmadik formainak és ma-
gassaganak kialakitdsa. A széngarmadakat ugy
kell kialakitani, hogy rézsiijiik minél merede-
kebb legyen, a tetejiik pedig ugy legyen kiké-
pezve, hogy a viz lefolyhasson réluk.

A cél az, hogy minél kisebb feliilet legyen
kiszolgéltatva az idGjarés viszontagsdgainak. A
széngarmada tetején egyenetlenségek, kidom-
borodasok, bemélyedések nem lehetnek.

A laza szerkezetli, ongyulladdsra hajlamos
szeneknél a tarolasi magassag 1,50—2,50 méter
kozott valtozhat. Keményebb szeneknél a taro-
lasi magassag 3—4 méter is lehet. Tobb gar-
mada egymasmelletti tdroldsa esetén a garma-
dék kozott szabad utat kell biztositani.

Kiilénb6z6 banyakbol szarmazo, kiilénboézé
szemnagysagu szenek egy garmadara nem rak-
haték. Sajnos ez a dénté szabaly betartisa sok
nehézségbe {itkézik, mert a faipari iizemek —
kiilonosen a téli hénapokban — kiilénbézé ba-
nyaktél kapnak, kiilénbozs szemnagysagu és
fajtaju szeneket, melyek kiilon vald tirolésa
tertileti okokbdl lehetetlen.

A helytelen széntirolds okozza legtobb
esetben a szén ongyulladasat. A szén ongyulla-
désa nem hirtelen felléps jelenség, hanem azt
hosszabb-révidebb ideig tart6 melegedési fo-
lyamat elézi meg. A széngarmadik egész tome-
gikben sohasem melegszenek be, hanem mele-
gedési goécok keletkeznek.

A szénhalmaz belsejében, egyes helyeken,
a lerakds utdn az ott szoruls, vagy oda lassan
bejuté levegs felhasznalasaval meleg fejlédik,
egy oxidéciés folyamat indul meg. Ha a garma- -
daban képz6détt meleget nem tudjuk elvezetni,
vagy a levegé tovabbi bejutdsat nem tudjuk
megakadalyozni, a belsé héfok 4llandéan emel-
kedik, ami végil ongyulladashoz vezet. Ezért
fontos, hogy a tarolt szeniinket megvédjiikk a
levegbnek a garmadaba valé bejutdsatol.

A széngarmadak belsé héfokanak alakula-
sat a tarolds kezdetétél 4llanddan ellenérizni
kell. A belsé héfok ellenSrzésére kémlelé ru-
dat, vagy csovet hasznalunk. A kémlels rud
10—15 mm @-jd, egyik végén hegyes, masik
végén fogantylnak kiképzett vaspaleca, hossza
a garmada magassagatol fligg. A kémlels rudat
hegyes végével a garmadéba, a foldig lesztirjuk
és 15—20 perc mulva kihtizzuk. Keziinkkel vé-
gig tapogatjuk s megéllapithatjuk a garmada-
ban uralkodé hémérsékletet. Kémlels rudakat
a széngarmada t6bb pontjan kell elhelyezni.

A kémlel§ csovek céljara vékony fald cso-
vet hasznalunk, melynek alsé végét hegyesre,
firéalakura - képezziik ki, hogy a szénbe kony-
nyen tudjuk beleszirni. A kémlels csévek felss
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nyilasdn keresztil, zsinéron fliggd homérst
eresztliink a cs6 belsejébe és igy a garmada kii-
16nb6z6 mélységeiben a felmelegedés mértékét
pontosan megallapithatjuk.

A kémlel6 cs6 alsé végén, ami a szénbe ke-.

rul és a cs6falon nyilds ne legyen, hogy eze-
ken keresztiil levegé ne jusson a garmaddba. A
kémlel6 csovek felsd végét jolzard fa vagy pa-
rafadugéval lassuk el, hogy megakadalyozzuk
a csapadéknak a cs6be valé bejutésat.

Az ongyulladis meggatlasara alul nyitott
fa wvagy wvaskiirtéket nem szabad alkalmazni,
ezek elGsegitik az ongyulladast. Ahol ilyen
hasznalatban van, el kell tavolitani. Hangsu-
lyozni kell, hogy a szén bemelegedését sem a
kémlel6rud, sem a kémlelécsé nem akadalyozza
meg. A cs6.és rud csupén eszkéz arra, hogy a
felmelegedés helyét és mérvét megallapithas-
suk, €s a sziikséges intézkedést ezek utan meg-
tehesslik. Ha a széngarmada belsejében valahol
fellép a 65—70 C°, azonnal be kell avatkoz-
nunk, mert ezen hémérséklet felett ugrassze-
rien bekovetkezik az ongyulladas. A beavatko-
zés ketféleképpen torténhet: vagy eldrasztjuk
vizzel a bemelegedett gocokat, mig a hofoka le
nem szall, vagy ellapatoljuk a szenet a melege-
dési gocok felett és a bemelegedett szenet szét-
teritjiik. Barmelyik eljarast alkalmazzuk, lehti-
lés utdn célszerli a szenet azonnal felhaszndlni,
vagy kiszaritds utdn a garmadat eredeti alla-
potaba vissza kell allitani.

A széngarmadakat elkészités utdn, a leve-
g6t6l valé elzaras, az id6jaras viszontagsaga,

porladas elleni védelem céljabol le kell takarni.
Takarasra olyan anyag hasznalhato, mely a
kiils6 levegét, wvizet, napsugarat a széntél el-
zarja.

Ilyen anyagok: a szénpor, pakura, szalma-
torek stb. Barmelyik anyaggal torténik is a be-
fedés, az eredmény nem a befedésre hasznalt
anyagon, hanem a munka lelkismeretes elvég-
zésén és az allando ellenérzésen mulik.

Legegyszerlibb befedési eljards a pécsi.
komloi, manyoki apro, vagy porszenekkel vald
fedbréteg képzés.

A fenti takaro, iszap, vagy porszenek, meg-
rendelésre a banyatél kaphatok. -

A széngarmaddk takar6 rétege egyenlete-
sen elteritve, 10—15 cm vastag legyen, lapat-
tal jol lesimitjuk, ledongoljiik, utdna vizzel be-
permetezziik, hogy egy kemény fedéréteg kép-
z6djék. A felsérétegen képz6dd siippedéseket,
repedéseket gondosan Ujra tomitjlik, sziikség
esetén helyenként Gjabb védéréteget rakunk a
széngarmadara.

A fentiekben oOsszefoglaltam azokat a szén-
tarolasi szabalyokat, melyeket a faiparban al-
kalmaznunk kell. Ha az {izemek rendelkezésére
bocsatott szénmennyiség kaloriatartalmat meg
akarjuk védeni, ami népgazdasagi és vallalati
szempontbol egyarant donté fontossagu, feltét-
lentil fel kell szamolni a széntarolasnial fenn-
allo hianyossagokat. _

Szabé Ldszlo
a Butoripari Igazgatosag energetikusa



Faipari gépgyartisunk @j gyartmanya a hosszlyukfarégép

Hazai faipari gépgy4rtdsunk a hosszlyuk-
furégép prototipusanak elkészitésével meg-
kezdte a furbogép-csalad kialakitasat. A furé-
gépet az Uzemgépészeti Tervezd Iroda tervei
alapjan a KonnyUipari Gépgyar készitette el.

A geép tervezésénél f6 szempont egy nagy-
teljesitményli furogép kialakitdsa volt, mely-
nek forgacsolési_jellemz6i egy fels6bb hatart
érnek el és emellett a gép kezelhetdsége kony-

nyebb. A konnyl kezelhet6ség kialakitasa a -

hosszlyukfuarogépeknél kiilonosen fontos, mert
a furoéorso elbtolasa és az asztal mozgatasa kézi
erével torténik. Ennek szerkezeti kialakitasatol
fligg, hogy a dolgozét fizikailag mennyire veszi
igénybe,

Feldolgoz6 iparunk jelenleg olyan hossz-
lyukfurégépekkel rendelkezik, melyeknél az
asztal csuszovezetékben tovabbithato. A meg-
hajtomotor és a furéorsé szdmrendszere Ossze-
fliggh szerkezeti egységet képez, mely prizmas
vezetékben tolhat6 el. Ez a kezelési rendszer
nagyobb igénybevételt jelent a dolgozénak,
mert az asztal cstuszévezetékben valé mozgata-

sanal a csuszosurlédas, a furdorsd el6tolésanal
a motor témegének elmozditisa — tébblet
energiat kivan és emészt fel.

A konnyebb kezelhet6séget ugy valdsitot-
tuk meg, hogy az asztalt por ellen védett, gor-
g6kon vezettik, igy tehat csak gordiilé surlodas
lép fel, mely a csuszosurlodasnak kb. szdzad-
része. A furdorsé egy kopas esetén utanallit-
haté hengeres vezetékben esuszik. A gép torzsé-
ben himbara épitett motort ékszij koti dssze a
tehermentesitett csapagyazasi furéorsét meg-
hajté szijtarcsaval. A furdorsd és a vele kap-
csolédé elemek szildrdsagilag méretezettek és
a magas fordulatszdm miatt dinamikus igény-
bevételre lettek ellendrizve. Igy értiik el, hogy
a csusz6 furoorsd tomege minimalis és el6tola-
séhoz lényegesen kisebb erfre van sziikség. A
furoorso-elétolas titkozével hatarolhaté s a fii-
rasi mélység egy mm beosztasti skalan olvas-
haté le. Az asztal hosszirdnyu mozgésat az asz-
tal alatt elhelyezett titk6z6kkel lehet hatarolni.
A munkadarab leszoritisa a koézismert és el-
terjedt gyorsszoritoval torténik.
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A hosszlyukfurogép tetszetss vonalvezetési
és a Konnylipari Gépgyar nagy gonddal készi-
tett alkatrészei biztositjik a gép j6 minéségét.

A gép f6bb miszaki adatai a kovetkezdk:

Faroorsé fordulat 3500/perc
Motorteljesitmény 2.3 Le
Furéatmérs max. 16 mm
Furési hossz 200 mm
Furéasi mélység 165 mm
Asztal fiigg. emelése 110 mm
A gép sulya 320 kg

Vedres Tamds
UGI Tervezé Iroda




Frdbgazdasigi és Faipari Lapszemle: cimen jelenik meg
az ﬁjjészervezlett Vegyesipari Lapszemle faipari része

1950-ben indult titjidra a Kénnytipari Minisztérium
elhatarozasabél a Szovijet és Népidemokratikus Ve-
gyesipari Lapszemle. A lap-a szocialista allamok fa-,
papir-, bér- és nyomdaipari miiszaki folydiratainak

legkiemelked6bb cikkeit és tanulmanyait kozvetitette

magyar forditdshan: Olyan anyagot igvekezett olvasdi
kezébe adni, mely segitségiikre volt iparunk szinvona-
lanak emelésében. Azéta a lap olvasétibora nétton-
nétt, a kozolt tanulményok irdnt egyre nagyobb érdek-
16dés mutatkozott.

A masodik 6téves terv miszaki szinveonalunk fo-
kozott emelését irdnyozza els. Ezt a célt a Vegyesipari
Lapszemle is fokozott mértélkben kivéanja szolgalni.
Ennek érdekében megallapodds jétt létre a Konnyi-
ipari Minisztérium és az Orszdgos Erdészeti Féigazga-
tosdg kozott, melynek értelmében a Vegyesipari Lap-
szemle -faipari része erdégazdasagi anyaggal kibdéviilve

Erdbgazdasagi és Faipari Lapszemle

cimen dnalléan jelenhet meg. Ez moédot fog nydjtani
a lap terjedelmének fokozatos felemelésére.

Az Erdégazdasigi és Faipari Lapszemle szovjet és
népi demokratikus szerzék szakcikkei mellett nyugati
szaklapokbél is.fog kézélai forditasokat, ha azok a
magyar erdbégazdasig ‘és faipar érdeklédésére szamot
tarthatnak. Kézolni fogunk tanulmanyokat, melyek a
mindennapi® lizemi problémak megoldasihoz nytujthat-
mak segitséget, tovabba olyanokat, melyek iizemeink
technolégidjanak tovabbfejlesztését konnyftik meg,
tajekoztatnak a fejlédés irdnyarél mas allamokban,
valamint a tavlati tervekben eléttiink Allé feladatok
megoldasahoz jarulhatnak hozzd. A kbzzétett anyag
feldleli a faipar egész teriiletét. Ezzel kivanunk se-
gitséget nyujtani irdnyité szerveinknél, lizemeinkben,

tervezéintézeteinkben, valamint a kutalds vonaldan mii-
kod6é miiszaki dolgozodinknak.

Az Erddgazdasigi és Faipari Lapszemlét az Alla-
mi Konyvterjeszt6 Vallalat Koénnytipari Koényvesbolt-
ja (Bp. VIII., Baross tér 22. Tel.: 425—121) hozza for-
galomba, - _

Az els6é 6nalléan megjelend jiliusi szam
anyaga rovid ismertetésben a kovetkezd:

Harom tanulmany foglalkozik a forgicslap gyar-
tdsanak, felhasznaldsdnak és forgdcslap lizemek ter-
vezéseének kérdéseivel, Ismeretes, hogy ez a kérdés na-
lunk mennyire idészeri.

A buforipar teriiletérél érdeklédésre tarthat szé-
mot a nitrocelluléz anyagok felhaszndldsa polirozott
feliiletkezeléshez, valamint a butor alkatrészek gyar-
tasanak automatizaldsa. Egyik tanulmény részletesen
foglalkozik a hajlitott-butorgyartds helyes technolé-
giajaval. y .

A fdrészipar teriiletérél szol a fa hosszirdnyi fa- -
részelésérdl irt vitaanyag. Més cikkek az elérajzolast,
a keretflirész eltolasanak és a ronkck = méreteinek

faipari

“automatikus mérésére szolgald miiszereket ismertetnek.

A megjelend lappéldanyok tartalmarél Allandéan
tajékoztatni fogjuk a FAIPAR olvaséit. Kérjik olva-
séinkat, hogy esetleges kivansagaikat és észrevételei-
ket kozoljék a szerkesztGséggel.

Reméljiik, hogy a juliusban elindulé Erdégazdasagi
és Faipari Lapszemle el fogja mozditani miszaki
szinvonalunk emelkedését és elnyeri olvaséinknak meg-
elégedését. Ezt a célt szolgdlva bocsatjuk 1itjara.

Budapest, 1956. junius hd.

Szerkesztéség



FAIPAR
Felelds szerkeszté: Fuhdsz Istvin. Kiadja a Miszaki Koényvkiads V, Bajosy Zsilinszky-b 22. Telefon : 113-450 —Felelds kiadd: Solt Sindor —
Megjelent 040 példinyban — Eléfizetés: a Posta Kozponti Hirlap Iroda Viéllalatndl, Budapest V., Jozsef nddor-tér 1. Telefon 180-850
Eldfizetési dijak 36,— Ft (egész évre.) Egyes szdm 4ra 3.— Tt, — Csekkszdmlaszdm :61.252,



A Faipari Kutatis Bardtainak Egyesiilete

(Megjelent

Faipari kutatdssal szamos intéz-
mény foglalkozik az Egyesilt Alla-
mokban, Az ipar és a kutatas
egylittmikodésének megjavitasa ér-
dekében, 1946-ban tarsadalmi szer-
vezetet hoztak létre s az a , Faipari
Kutatds Baratainak Egyesiilete ne-
vet viseli. Tagjainak szama ez id6
szerint 3000, amely szam viszonylag
igen alacsonynak mondhaté, ha nem
vesszilk figyelembe azt a koril-
ményt, hogy a tagok egyesiileti te-

vékenysége kizarolag a  kutatok
munkéassigianak elésegitésére ira-
nyul

A [faipari kutatdst a tudoméanyos
kozleményekben .,Erdétermékek ku-
tatasa® elnevezesse] illetik, Hangsu-
lyozni kivanjak ezzel is, hogy az er-
dbgazdasag és a faipar tudomdanyos
célkitiizéseiben szoros kapesolat ér-
érvenyesil. A féiskoldk hallgatoi,
akar erdészet, akar fagazdasdgi vagy
faipari tudoméanyokat sajatitanak el,
tanulmanyaik elsé évéiben kozos
anyagot hallgatnak. Ilymédon koény-
nyebbé lesz szdmukra, . hogy utébb
majd jobban egyiittmiikédjenek egy-
madssal vagy esetleg az erddiparbol
a faiparba vagy viszont barmikor
atléphessenek, A tudoményos egye-
silet tagjai kozott ezért nemecsak a
vezeto faipari szakemberek és a fa-
ipari kutatdk, hanem nagy szamban
magas képzettségli erdészek is ta-

lalhatok.

Jelenleg az egyesillet munkdja
lényegileg abban meriil ki, hogy
évenként egy orszdgos fakutato-

konferenciat rendez. A konferencia
alapos elékészitése illetve az eldzd
évi konferencia hatérozatai nyoman
inditott kutatésok folyamatos timo-
gatasa t6lti ki a két rendezvény ko-
zotti id6tartamot. A konferencia-
kon 11 témabizottsdg keretében tar-
gyaljak meg az anyagot s csak a za-
roiinnepség ,plenaris®. Az egvesiilet
a 11 témacsoportnak megfelelen 11
szakosztalyban feijti ki miikodését.
Ezek a kovetkezdk:

Fakitermelés és fiirészipar,
faipari gyartmanyok,
csomagolas,

ragaszias és raganyagok,
famegmunkalé gépek,
faanyagok szaritisa,
fatartositas,

fakémia,

lemezipar,

fagazdasagi kutatds,
szakmai képzés szakmai utanpétlds).

Az egyes szakosztalyok élére vezetd
szerepet betolté szakembereket kér-
nek fel akik azonban elébb, mint
helyettes szakosztdlyvezetdk, 2 éven
keresztiil alaposan meg kell ismer-
i€k a kutatdsi témateriilet egész
komplexumat, akik felmérik az or-
szagban folyé témakulatist és an-
nak minden id6szeri problémajat.
A 3-ik évben, mar szakosztalyveze-

a Holz-Zentralblatt,

tokként, a soros konferencia jo el6-
készitését kell megoldaniok.

Minden szakosztdlyvezetd, a szép-
szamu  vezetfségi tagokkal egyiitt
dolgozva, két-két munkacsoportot
hoz léire. Az egyikben az el6zd évi
konferencia 6ta folyé kutatasok be-
szdmoldit készitik eld. A masikban
javaslatokat készitenek a kutatd-
munka témabeli folytatdsa tekinte-
tében. Ide értenddk azok a javasla-
tok is, melyekben arramutatnak rd,
miképp tudnak az egyesiilet tagjai
cselekvien segiteni a témavivé ku-
tatoknak.

A konferencia utdn a szakosztaly-
vezelok helyébe a soros helyettes-
vezetok lépnek. A lelépd vezetdk,
sikeres tevékenység esetén, mint tu-
domanyos fokozatot nyert szakem-
berek, tekintélyben és tudasban gya-
rapodva dolgoznak tovabb vezetd
ipari beosztasukban,

Az egyesiilet kiadmanyokkal nép-

. szerusiti a fakutatds legujabb ered-

ményeit. A napi sajtén keresztiil is
ujra és ujra meggyézi az ipari, sét
az orszagos kozvéleményt a kutatas
hasznos kozgazdasigi tevékenységé-
rol. A tapasztalat szerint az egyesii-
let propagativ tevékenysége sok
esetben megkonnyitette a kutatéi
kezdeményezések érvényvesiilését.

R. Z.

A folyamatos szerelés elbfeltételei
székgydnrtdsban.

(Megjelent: HOLZINDUSTRIE,
1856, év 2. sz. 35—38. old.)
Két havi kisérleti idé utan, 1955.
X. 11-én adta at a Fatechnolégiai és
Rostosépitbanyagipari Kutaté (Drez-
da), a mar kiprobalt, félautomati-
kus, folyamatos székszereld iizemet
a kelet-németorszagi Allami Szék-

gvarnak Oederanban.

E hir elézménye, hogy a német

faiparban is — szemben mas ipar-
agakkal — még elég nagymértéki
a kezi, ill. nehéz testi munka, mert

az lizemek legtébbje még nem al-
kalmazza az j technikat. Ezért ka-
pott a Fatechnoldogiai és Rostosépi-
téanyagipari Kutatdintézet meghi-
zast arra, hogy dolgozza ki a folya-
matos széklabgyartds félautomati-
kus szerelésének. eléfeltételeit.

Kivanalmak és tiiréselc a székgydr-
tds részmunkdindl.

arra
egy-

A fokozottabb gépesitésnél
kell tirekedni, hogy allanddéan
forma részdarabokat Aallitsunk eld.
Természetesen teljesen egyenld ré-
szek gvartasa gyvakorlatilag nem va-
l6sithatdé meg, miért is az aldbbi
szempontok betartasat vették irany-
adonalk.

elérhetd

a) Meghatarozando az
pontossag, az egyes alkatrészek ké-
szitésénél. (El6feltétel, hogy a fa-

-
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megmunkalé gépek atlagos allapota
feljavuljon.)

b) a csapos kotesak kielégitd
szilardsaga. (Mas szov$1 a gyartma-
nyok biztositott mindsége elérhetd
legyen.)

¢) A fanedvesség befolydsolé ha--
tésat tisztdazni kell.

d) Az utdn-megmunkalas
kentését el kell érni.

Mindenekel6tt a gépbeallitdsi el-
téréseket 1,5 mm-rél 0,1 mm-ig le-
csokkentettelc A gyartmanyok mi-
nisége javult, mert kialakitottdk a
legmegfelelébb szilardsigl, székszer-
kezeti csapkotéseket A legnagyobb
tilméretet (rahagyast) az eddigi 0,32
mm-rél 0,25 mm-ben hataroztik
meg.

Az illesztési tirések alapjaul a
nedvességtantalmat 8  szazalékban
rogzitették. Nedvesség ingadozisoktiol
tartani viszont nem kellett, mert a
megmunkalt részek 24 dra alatt kész
szék alakjaban keriilnek ki az
lizemhelyiségh6l, melyeknek atlagos
héfoka 20—22 CO°. Az lizemeltetés
sikere érdekében meghatéroztak, a
kiilénbozé hatdsokat figyelembeve-
vo, Osszes meéret-tiiréseket.

Valamennyi megallapitott tlirést
az egyes vrészletrajzokra rd kellett
vezetni. A jovoben ezért az egyes
reszletrajzoknak masféléknek kell
lennitk. Kiilondsen iigyelni kell arra,
hogy a méretek felvezetése és min-
denekel6tt a tiirések elGjelei (-
vagy —, vagy ) egyértelmiiek le-
gvenek és megfeleljenek a meg-
munkaldsi folyamatnak., Erre a cél-
ra egyves {0méreteknél rendelkezés-
re allnak a megfeleld idomszerek.

lecsok-

Egyes részek elkészitése,

A meglévé berendezés jobb kar-
banfartasaval és részleges Aatalaki-
tasaval kikiisz6bdlték a gépek pon-
tatlansagét.

Igy pl. az Osszes fabol 1évé veze-
tékléceket fémlécekre cserélték Aat.
A hosszlyukfuré gépek asztalainal a
feszitésinek meghizasaval a gépek
erds jatéka lecstkkenthetd, és igy
az asztalok idészakos utdn-igazitdsa
szitkségtelen lett.

Székiilések elfallitdsanal (anya-
guk 4 mm-es enyvezettlemez) sza-
mos eddigi munkafolyamat kiesik,

mivel sajtolé modellt stancnit) al-
kalmaznak. Igy er6sen lecstkken a
szekiilések elballitasi  koltsége, to-
vabba a mintdk alkalmazasa allandé
mérettartdst és mindséget biztosit.
A meérettartas folyamatos ellen-
orzésére egy ieljes idomszer rend-
szert alakilottak ki Az acélbdl ké-
sziilt idomszerek, gondos elkészités

esetén, egyértelm(i és pontos mé-
retellendrzést biztositanak.
Minden munkafolyamat  kiilon

idomszer Aall rendelkezésre, kivite-
lik megfelel a korszeri gépgyartas
szinvonalanak.
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KOVACS LAJOS:
MUANYAG ZSEBKONYYV

A mﬁanyagokﬁa&i&j}yalamennyi iparagban fontos szerepilik van. Nagy
szamuk és sokféle fulajdonsagaik béséges valasztékot nyujtanak az egyes
miiszaki feladatok megolddséhoz, de egyben meg is nehezitik a tdjékozo-
dast és veliik valé munkat. A magyar ipar régota nélkiilsz olyan mivet,
amely a miianyagok tulajdonsigainak, felhasznaldsédnak, valamint jellemz3
adatainak megfelel6 rendszerezésével és részletes ismertetésével az adott
célnak alkalmas mianyag kivélasztdsihoz és alkalmazisahoz segitséget tud
nyujtani. A Mianyag Zseb'kényv altalanos tdjékoztatast, majd ezen tilme-
néen az egyes mianyagok alkalmaziséval, feldolgozésaval, vizsgélataval,
fizikai és kémiai adatainak ismertetésével, célszeri és ésszerti ipari alkal-
mazasukhoz és a mianyagokkal kapcsolatban felmertilé kérdések megol-
dasdhoz nytjt értékes tdmpontokat. Elsésorban mérndksk és technikusok
részére késziilt, tehat feltételezi az alapvetd milanyagkémiai, fizikai és
technologiai ismeretek tudasét. A konyv elss része a muanyagipar hely-
zeterdl, fejlédésérdl és a milanyagok felhaszndlasarol kozol dsszehasonlits
adatokat, majd a legfontosabb 4ltaldnos miianyagkémiai és fizikai fogal-
makat foglalja dssze. A masodik rész a mianyagok kémidjarél nyujt dtte-
kintést. A harmadik rész a m(anyagipari segédanyagokkal foglalkozik,
mig a negyedik és 6t6dik rész a mianyagokat megjelenési formajuk,
illetve alkalmazasi terlileteik szerint tdrgyalja. A hatodik rész a mianya-
gok feldolgozésaval és megmunkdalasival foglalkozik és adatokat szolgaltat
a miianyagok feldolgozasakor felmeriils problémdk megoldasihoz. A hete-
dik rész a mianyagok vizsgdlatat és szabvanyositdsat ismerteti, mert azok
minbségének rogzitése €és a vizsgalatok kivitelezésének egységesitése fontos
ipari kérdés. A mii befejez§ — nyolcadik — része a tulajdonképpeni adat-
tar, amely 4ltaldnos oOsszehasonlité adatokat tartalmaz a mianyagok wvala-
mennyi jellemz6 tulajdonsigaira vonatkozélag. A fedé- és markanevek
Jegyzékével a szamtalan gyari elnevezés kozotti tajékozodast teszi lehetve.

- 646 ,lap. 404 abra Ara kotve: 74,50 Fit
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A Tdonyv beszerezhetd, illetve megrendelhets

az Allami Konyvterjesztd Vallalat konyvesboltjaiban
Szakkonyvesbolt : Kénnydipari Kényvesholt, VII., Baross tér 22
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