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1956, JUNIUS ' 6.

SZAM

Nagy Jozsefné elvtirs, kénnydipari miniszter

megnyitd beszéde a konnyfipar

Szeretettel 1idvozlom a tandeskozas rész-
vevoit, a kénnytlipar teriiletén dolgozd tervezé
iparmiivészeket és az ipar miszaki szakembe-
reit.

Kilon tdvozlom a kénnyiiparon kiviili
tertiletek, igy az Iparmiivészeti Tandcs, az Ipar-
mivészeti Féiskola, a Belkereskedelmi Minisz-

térium és a Kiilkereskedelmi Minisztérium
képvisel6it a konnyGipari mintatervezék elsé
tandcskozéasan.

Onbiralattal meg kell mondani, régéta ese-
dékes volt mar, hogy a kénnytipar dolgozéinak
e rendkiviil fontos rétegével egyiittesen beszél-
jik meg azt, hogy a kénnyfiipar elstt 4116 nagy
és komplex feladatokon beliil mi az 6 szerepiik;
milyen irdnyvonalak szerint dolgozzanak ter-
vez6 iparmiivészeink annak érdekében, hogy a
kénnytipar a part és a kormény hatarozatai
alapjan, kovetkezetesen, teljes egészében végre-
hajthassa a maga feladatait. '

A felszabadulds el6tti id6kben az iparmii-
vészetrél hibas felfogas alakult ki. Iparmtvé-
szet alatt csak egy sziik, korlatozott miivészi,
kulturdlis tevékenységet értettek: az egyedi al-
kotasu iparmtivészeti munkat, teh4t példaul a
kézifestésti textilidkat, a kézzel szétt goblene-
ket, az egyedi butortervezést stb. Ebben az id6-
* ben az iparmiivész nem a dolgozok széles t6-
megeil szamara, hanem csak egy sziik, vagyonos
réteg kiszolgalasara dolgozott. A gyaripar ter-
meékeit nem tekintették iparmivészeti termeé-
keknek, annak ellenére, hogy a sz6 maga ipar-
muvészet, kifejezi azt, hogy minden ipari ter-
meék, legyen az iparmtvész altal készitett egye-
di darab, vady a nagyipar terméke, végss fo-
kon iparmiivészeti alkotés lehet, s6t azza kell
valnia. Ilyen mivészeti igényt a felszabadulas
el6tti idékben a nagyipar termékeivel szemben
nem tamasztott sem a tékés gyartulajdo-
nos, sem a kereskedé. A profit utdani hajsza a
nagyipar termékeib6él sok esetben izléstelen
giceset csinalt, amely a témeg miivészeti fogé-
- konysagat visszafejlesztette, izlését rontotta.

A felszabadulas ota eltelt 11 esztends for-
radalmi véltozasokat hozott életiink minden te-
riiletén. E viltozasok formaljdk valamennyitink
szemléletét és magatartasit. Uj életforma van
kialakuléban, 1j igényekkel, Gj sziikségletekkel,
A konnytipar termékei, amelyek a dolgozék

mintatervezbinek tanacskozasan

oltozkodését, otthonuk berendezését szolgal-
iak, nemesak az anyagi életszinvonal szempont-
j4b6l jelentések, hanem komoly kulturalis fel-
adatot is hivatottak betolteni. A konnydipar
hivatott arra, hogy a magyar asszonyok és la-
nyok, a magyar gyermekek és a magyar férfiak
1észére is izléses, miivészi, valtozatos anyagok-
bol késziilé ruhdkat termeljen. A kénnyiipar,
allami- helyiipar és a szovetkezetek gyartjak a
butorok, a fiiggonyok, szényegek, butorszove-
tek, a haztartasi textilidk széles skalajat. Nyil-
vanvalé tehat, hogy éppen a konnyuipar ter-
mékei képesek leginkdbb arra, hogy a maguk
sajatos modjan, segitséget nyujtsanak az Gj em-
bertipus kulturdjidnak kialakitdsaban, hiszen
azoknak a tdrgyaknak jorésze, amelyek a dol-
gozékat mindennapi életiik folyaman koriilve-
szik, mint latjuk,-a kénnytipar termékei. MAr-
pedig a mindennapok hatdsa rendkiviil mély
és intenziv: izlés-formals, embert alakité jelen-
tosége sokszor nagyobb, mint egy-egy elszige-
telt mlvészi élmény, példaul egy kiallitds meg-
tekintésének hatdsa.

A konnyfiipar az elmult 11 év alatt jelen-
t6s eredményeket ért-el. Kialakult a szocialista
nagyipar. Jelent6s eredményeket értiink el ab-
ban, hogy termelékenyebben, alacsonyabb &n-
koltséggel egyre magasabb szinvonalon, tobbet
termeltink. Termékeink anyagi minésége jelen-
tésen javult. De vajon javult-e jelentésen ter-
mékeink kulturdlis minésége? Meg kell llapi-
tanunk, hogy ebben a vonatkozdsban még nem
tortént elég. Kétségtelen, hogy bizonyos intéz-
kedesek torténtek, igy pl. tobb iparagban most
mér évek 6ta rendszeresen palyazatokat irtunk
ki. A nyomott mintatervezék mdtermi viszo-
nyait megjavitottuk, lehetévé tettiink szdmukra
a népmiivészet mélyebb megismerése céljabol
vidéki tanulmanyutakat. Az utébbi id6ben
tobb tervezé-iparmivész szamara tettiik lehe-
tévé, hogy a nagy divatkézpontokban tanulma-
nyozzak a kiilfoldi iparmiivészeti eredménye-
ket.

Mindezek ellenére azonban nem térédtiink
eléggé a kulturalis minéség fokozasaval, az iz-
lés kialakitdsaval. Ennek oka az, hogy kiilons-
sen egyes ipardgakban magunk sem voltunk
teljes tudatdban az iparmiivészet Uj — nagyipari
értelemben vett — hivatdsdnak és tartalmanak,
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Ma mér vildgosan latjuk, hogy minden gyart-
many, amely az ember életét koriilveszi, kultu-
ralis tényezéként is hat: azon kell lenntink,
hogy gyartmanyaink ennek a funkcionak uj,
épulé kulturdank szellemében megfeleljenek.
Feladatunk tehat az, hogy a koénnylipar gvart-
manyait oly magas miivészi szintre emeljiik,
amelyek ugyanugy kifejezik korunk kulturdlis
ideoldgiai torekveéseit, mint az épitészet, képzs-
mivészet, az egyedi alkotdsi iparmuveészet,
vagy barmely mas, kulturalis tartalmu alkotd
tevékenység. A nagyutizemi termelésnek is meg
kell talalnia azt a — a muivészeti tartalom szem-
pontjabol teljesértékii — kifejezési format,
amelyet a kézmiiipar az elmult évszizadok
kultirajaban megteremtett.

Meg kell taldlnunk a termelésben érvénye-
sitend6 muvészi szempontok Osszhangjat a mu-
szaki és gazdasagi szempontokkal. Ezért terme-
16 munkankban az eddiginél sokkal fokozottabh
szerepet kell juttatnunk a tervezd muivészek-
nek. Kozelebb kell hoznunk egymashoz a mi-
szaki vezetSket és a tervezé iparmuvészeket:
mindkét rétegnek mélyebben kell megismernie
egymdés problémait, hiszen végsé soron mun-
Eémk egységben jelentkezik a kész gyartmany-

an.

A legfébb elbttiink 4ll6 feladat jelenleg a
miszaki fejlesztés. A miszaki fejlesztés az az
eszkéz, melynek segitségével termelékenyeb-
ben, gazdasdgosabban, jobb mindségli, gazda-
gabb valasztéku gyartményokat tudunk termel-
ni. De a minéség fogalmdban mind az anyagi
mindségnek, mind a miivészeti, kulturalis mi-
néségnek szerepe van. A miszaki fejlesztés te-
hat nem képzelheté el teljes értékben a miivé-
szeti minéség emelése nélkiil.

Rendkiviil lényeges feladat szdmunkra,
népgazdasigunk mai helyzetében exportunk
fokozésa. Nyilvanval6, hogy az export vonat-
kozadsidban sem elegedhetunk meg gyartma-
nyaink anyagi minéség szempontjabél valé ki-
fogastalansagaval. Konnyulparl termékeink ex-
portja egyben kulturdlis export is, amelyben
kifejezésre kell juttatnunk a magyar iparmi-
vészet egyéni arculatdt. Tervezd miivészeink
kultirdja, alkotokozossége hatalmas szellemi
tékét jelent orszdgunknak.

El kell«rniink, hogy e jelentés szellemi ér-
tékeket intenzivebben kapesolhassuk be abba
a munkdba, amelynek célja ij exportpiacok
feltarasa, Uj exportlehet8ségek megteremtése.

Ennek érdekében feltétleniil sziikséges,
hogy megismerjik azoknak az orszdgoknak
igényeit, ahova exportalni kivanunk. Sziiksé-
ges ezért, hogy kiilkereskedelmi szerveink és
nuntatervezomk kozott az eddiginél még szoro-
sabb és kozvetlenebb kapesolat épiiljon ki.
Sziikséges tovabba, hogy fokozottabb mérték-
ben lassuk el tervezdinket kiilf6ldi kollekcidk-
kal, mintaanyagokkal, divatlapokkal, tovabba
bévitsiik a tervezd iparmtivészek kiilfsldi uta-
zasi lehet6ségeit. Mindez azonban nem jelenti
azt, hogy feladatunk egyszeriien a kiilféldi kol-

lekciok szolgai lemisolasabol all. Ellenkezéleg,
az igények alapos ismerete azt szolgalja, hogy
olyan termékeket alkossunk, amelyek képesek
arra, hogy a kiilfoldi igényeket anyagi és mu-
vészi mindség szempontjabol egyarant olyan
magas fokon elégitsék ki, hogy ez biztositsa a
magyar termékek versenyképességet, s6t ver-
senytarsaink fellilmuldsat a kilféldi piacokon.

A ma kezd6d6 iparagi tandcskozasok célja,
hogy a mivészeti mindség fokozdsa érdekében
feendd intézkedéseinkhez teremtse meg az ala-
pot. Az iparvezetés tarja fel tervezé miivészeink
el6tt, hogy milyen perspektiva var az egyes
iparagainkra, melyek a legfontosabb felada-
taink, tervezé iparmiivészeink pedig vitassak
meg, hogy e feladatok jobb megoldisa érdeke-
ben milyen irdnyban kell munkéjukat tovabb
vinni.

Az iparagankeénti tandcskozasokon az ipar-
vezetésben dolgozoknak, a tervezé iparmivé-
szeknek és a muvészeti - szervekben dolgozok-
nak: az Iparmiivészeti Tandcs képviselbinek, az
Iparmiivészeti Foéiskola tanarainak meg kell vi-
tatniok az egyes szaktertileteken dolgozd ter-
vez6 muvészek feladatait, azt, hogyan kell kon-
kréten bekapecsolodniok .a miuszaki fejlesztés
problémaiba: a magyar dolgozok magasabb
szinvonalu ellatottsagdt nemecsak anyagi, ha-
nem miivészeti vonatkozédsban hogyan kell az
egylittes munkdval biztositani, tovabba, ho-
gyan segithetik eld tervezd miivészeink a kony-

'nyfipar gyartményainak fokozottabb export-

jat, a magasabb szinvonalu alkoté-tervezé mun-
kaval.

Meg kell vitatni azt is, hogy milyen felté-
teleket kell a tervezd miivészek szamaéra bizto-
sitani ahhoz, hogy e feladatokat végrehajthas-
sdk, mert sok ipardgunkban a munkafeltételek,

" pl. a szilkséges nagy valasztéku fonalkészlet,

vagy a megfelel6 gépi berendezések ma még
nincsenek kell6en biztositva. Megvitatandé,
hogy milyen a kapesolat az iparvezetés és a
tervezé iparmiivészek kozott: hol kell javitania
kapcsolatokon, milyen médszerrel kell a kap-
csolatokat szorosabbra flizni, azt biztositani,
hogy a tervez6 miivészek rendszeresen téjékoz-
tatva legyenek az ipar el6tt 4ll6 kozvetlen fel-
adatokrol.

A rendszeres tdjékoztatds azért is sziiksé-
ges, mert tervezd iparmtvészeink, ha ismerik
az ipar el6tt 4ll6 problémakat, aktivan vehet- -
nek részt e feladatok megoldasdban. Nagy sze-
repet t6lthetnek be példaul azoknak a nehézsé-
geknek kikiiszobblésében, amelyek orszigunk
jelenlegi kiilkereskedelmi helyzetéb6l addédoan
gyakran jelentenek nagy nehézségeket az ipar-
vezetés szamara. Az elvtarsak tisztdban vannak
azzal, hogy milyen koézponti feladata a konny(-
iparnak jelenleg az anyagtakarékossag, elsésor-
ban az importanyagokkal wal6é takarékossag.
Kiilfoldén sok olyan terméket 4&llitanak eld,
amelyet a hozza szlikséges ,importanyagok hié-
nya miatt itthon nem gyarthatunk. De tervezs
miivészeink segitségével elérhetjiik azt, hogy a
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rendelkezésiinkre &ll6 anyagokboél olyan termé-
keket allitsunk els, amelyek éppen magas mu-~
vészi tartalmuknal fogva, versenyképesek le-
hetnek a nalunk jelenleg rendelkezésre nem
4llo, esetleg nemesebb” anyagokbél elsallitott
kiilfoldi termékekkel.

Fontos feladata iparmiivészeinknek az is,
bhogy a miiszaki fejlédés jelenlegi egyik legak-
tualisabb irdnyban, a mianyagok fokozott fel-
hasznélasaban eredményeket érjiink el ezen 4j
anyagok mivészi és célszerii alkalmazasaval.

Meg kell vitatni tovadbb4, hogyan kell szo-
rosabbd tenni a tervez6 miivészek és a belke-
reskedelmi szervek, illetve a kiilkereskedelmi
szervek kozotti kapesolatot. Meg kell vitatni a
tervezd iparmtivészeink képzésével és tovibb-
képzésével kapesolatos formajanak helyessé-
gét is, a centralizilas-decentralizalis kérdeését.

Iparaganként mas és mas sullyal fognak
megnyilvanulni az 4ltalam itt felvetett kérdé-
sek, az ipardg adottsigainak megfeleléen. Az
alapveté kérdés azonban valamennyi iparag ta-
nacskozasin lényegében azonos: gyartma-
nyaink miivészi szinvonaldnak emelése, a kony-
nylipar kulturélis, izlésnevelé hivatisinak tu-
datositasa. Bizom abban, hogy az egyes iparégi
tandcskozdsok eredményesek és célravezetdk
lesznek: kialakitjak majd azokat az iranyelve-
ket, amelyek e feladat megold4sdhoz vezetnek
és alapot feremtenek az iparvezetés szamara,
hogy a sziikséges és helyes intézkedéseket meg-
tegyék, a javaslatokat beépitve a masodik 6t-
éves tervben hasznosithassik.

Eredményes, j6 munkat kivanok az egyes
iparagi tanicskozasokhoz.

e
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a Faipari Tudomanyos

Kedves Elvtdrsak!

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet szakosz-
ldlyai az elmailt években sok segitséget adtak az
iparnak  javaslataikkal, propaganda
munkajukkal, a faipar technikai szinvonaldnak
emeléséhez, a faipar szakembereinek tovdbb-
képzéséhez, a Kézponti V ezetéség hatdrozatai-
nak végrehajtisihoz. Szép eredményekkel biz-
tat az egyesiiletnek az elmilt hénapokban elin-
ditott kezdeményezése: a keramikus lapkdk al-
kalmazdsa a megmunkdls

miiszalki

szerszdmok éleinek
kialakitdsdndl.

Az Egyesﬁlet eddigi munkdje alapjin az
ipar bizton szdmithat az elvtdrsak tovdbbi se-
gitségére. Ezért felkérijiik az Egyesiilet elnok-
ségét, hogy a kovetkezs hénapokban fokozot-

Egyesiilet Elndkségéhez

tabban foglalkozzon az anyagtakarékossdg és a
faiparban oly nagy jelentéségi import anyag-
takarékossdg kérdéseivel.

Azt vdrjuk az Elvtdrsaktol, hogy a buda-
pesti "faipa'ri uzemekben tdrjik fel az anyagta-
karékossdg lehetbségeit és akaddlyait. Tegyenek
javaslatot a tovdbbi Kutassdk fel
amelyek az anyagok

teenddkre.
azokat a mozgalmakat,
megtakaritdsdt célozzdk.

Meggyo6zddésiink, hogy az Egyesiilet, amely
a faipar legjobb szakembereit magdba tomoriti,
javaslataival mnagy segitséget fog adni az ipar
anyagtakarékossigi munkdjdhoz.

Budapest, 1956. dprilis 5.

Elvtarsi iidvizlettel:
Viandor Béla sk.
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BOTOND GYORGY

A szocialista tarsadalom gazdasagi alapja

a termelési eszkozok tarsadalmi tulajdona. A
szocialista tulajdon és az annak alapjan létre-
jott szocialista termelési viszonyok: a kizsdk-
manyolastol mentes dolgozok elvtarsi egyutt-
mikddeésének és kolesonos szocialista segitségé-
nek viszonyai a termelSertk fejlédésének ha-
{almas hajtéersi. Hogy a termeléersk fejlédé-
se, a dolgozék sokoldall, egyre noévekvd sziik-
ségleteit allandéan emelked6 mértékben kielé-
gité bovitett szocialista ujratermelés biztositha-
t6 legyen, a szocialista tulajdont dlland6an gya-
rapitani kell, és egyittal gondoskodni kell meg-
szilarditasarol és meg6rzésérél is. Fékezoleg hat
a szocializmus épitésére, a lakossig jolétének
tartés névelésére, ha a szocialista tulajdon veé-
delme nincs biztositva. A tarsadalmi tulajdon
védelme tehat mind a feliigyeleti szervek, mind
a vallalatok vezet6ségének egyik legfontosabb
teendSje, de minden dolgozénak is éberen kell
érkodnie a tarsadalmi tulajdon épsége felett.

A szocialista térsadalmi tulajdonnak —
mint ismeretes — két forméja van: az allami és
a szovetkezeti tulajdon. Az allami vallalatok
termelési eszkozel az allam tulajdondban van-
nak, mig a szovetkezetek termelési eszkozei a
szovetkezeti tagok tulajdonat képezik. A fa-
iparban jelentés szdému termeldszovetkezet mi-
kodik. A fentebb elmondottaknél fogva a tarsa-
dalmi tulajdon megérzésérél valé gondoskodas
nemcsak az 4llami faipari vallalatoknak, de a
faipari szovetkezeteknek is elsérendl érdeke és
kotelessége.

A termelési eszkozok két csoportra: a mun-
kaeszkdzok és munkatargyak csoportjara osz-
lanak. A munkaeszkozok az lizemi és igazgata-
si épiiletek, gépek, berendezések, mig a munka-
targyak az alap-, segéd- és lzemanyagok, a
befejezetlen termelés és a félkésztermékek. A
munkatérgyakat, amelyek alakja a termelés so-
rén megvaltozik és anyaguk atmegy a bel6itik
készitett termékekbe, forgbeszkozoknek is ne-
vezzilk, amelyekhez hozzaszamitjuk a készéru-
kat, a vevékkel szemben fennall6 kovetelése-
ket és a pénzeszkozéket is. A munkaeszk6zok

a termelési folyamatban megérzik eredeti for-

majukat és ezért azokat alléeszkozoknek is

mondjuk:

A tarsadalmi tulajdont torvények vedik,
amelyek a tarsadalmi tulajdon elleni bilincse-
lekmények elkévetbire szigori blintetéseket
szabnak ki. Ezuttal nem ezekkel a torvényes
rendelkezésekkel kivanok foglalkozni, hanem
azokkal az intézkedésekkel, amelyeket a valla-
latoknak a tarsadalmi tulajdon védelme érdeké-
ben végre kell hajtaniok. Ezek az intézkedések
két csoportba oszthatok: 1.szamviteli és 2. egyéb
intézkedések csoportjaba.

A Szdmv_iteli intézkedések a tdrsadalma
tulajdon védelme érdekében

A szdmvitel feladata az 4ll6- és forgdesz-
kozok allomanyainak és valtozdsainak szamla-
kon, nyilvantartdsokon valé régzitése. Kénnyen
belathaté, mennyire fontos a tarsadalmi tulaj-
don védelme szempontjabol, hogy a szdmviteli
nyilvantartasok pontosak, naprakészek legye-
nek, hogy az eszk6zok mozgasat megbizhatoan
mutassak. A szamvitel nyilvantartésait, feljegy-
zéseit okmanyok (bizonylatok) alapjan vezeti.
A szamvitel megbizhatésdga ezeknek az okmaé-
nyoknak a pontossdgdn nyugszik, tovabba azon,
hogy az eszk6zok minden mozgésarél a megfe-
lel6 bizonylatokat ki is allitsak és hogy gondos-
kodas torténjék a szamldkon val6 rogzités elétt
a bizonylatokban foglalt adatok helyességének
ellendrzésérol is.

Vizsgaljuk meg, milyen kovetelményeket
kell tdmasztanunk a szamviteli munkaval kap-
csolatban, hogy szamviteli nyilvantartésaink
hien tikrozzék az eszkozok valtozasait. Es itt
mindjart rd kell mutatnunk arra, hogy a szam-
vitel munkéjéban nemcsak a vallalat szdmviteli,
hanem miiszaki dolgozéinak is fontos szerepuk
van. Azokat az okmanyokat, amelyek alapjan
az eszkdzmozgasok konyvelésre keriilnek, a rak-
tarakban, mihelyekben jorészt muszaki dolgo-
z6k allitjak ki, akik tudataban kell, hogy legye-
nek annak, hogy a bizonylatok gondos, a valo-
ségnak megfelels killitasaval nemecsak a valla-
lat 6nallé elszamolasanak megvalositasat bizto-
sitjak, hanem egyuttal a tarsadalmi tulajdon
épségének megovasat is elésegitik. A vallalat
miiszaki dolgozéinak nem szabad idegenkedniok
ettsl az irdsbeli munkatol, hanem azt gondosan,
lelkiismeretesen kell elvégezniok.

Alléeszkoz6k nyilvantartdsa

Az 4ll6eszkozokrol a vallalatok egyedi nyil-
vantartélapokat vezetnek, amelyek az alloesz-
kozok Osszes lényeges miiszaki tulajdonséagait
és értékiiket tartalmazzék. Ezeket a nyilvantar-
tolapokat helyes tlizemrészenként csoportosita-
ni, hogy az egyes ilizemrészekben talalhato al-
l6eszkozok megallapithatok legyenek. A valla-
latoknal még most is elég gyakran fordul elS
hidnyossig az &lldeszkozok nyilvantartasaban.
Rovancsolas, leltarozas alkalmaval nem tudnak
szadmot adni egyes gépekrél. Mindez azért tor-
ténhet meg, mert az alléeszkozdkben beallott
valtozasokrol nem &llitanak ki azonnal bizony-
latot. Tobbizben megtértént, hogy a karbantar-
t6 lizem 2 mar elhasznalt gépbdl uj gépet alli-
tott el8, de ennek irasbafoglaldsat elmulasztot-
tak és ezért a leltarozésnal kutatni kellett, hova
lett a 2 elhasznalt gép és hogyan keriilt a val-
lalathoz az uj gép.
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Sziikséges tehat, hogy a vallalat az alidesz-
kozokben el6allott minden véltozasrol jegyzé-
konyvet allitson ki, amelybél a beruhazasi fele-
i6s, f6mérndk, f6konyvels és az alléeszkoznyil-
vantart6 kapjon 1—1 példanyt. Igy jegyzékony-
vet kell felvenni tj beruhdzas hasznalatbavé-
telérdl, alléeszkéznek konyviovairassal torténd
atvétele, vagy atadasa esetén, alldeszkoznek
mthelyek kozotti athelyezésekor, az alléeszkéz
hasznalaton kiviil helyezésekor, hasznalaton ki-
vili &lléeszkéz 1jboli hasznalatba vételérdl, az
alldeszkozok felujitasarél, Kkiselejtezésérsl es
értékesitésérol.

Az alléeszkdzoket minden évben rovancsol-

ni kell, ami azt jelenti, hogy elére meghataro-
zott Utemterv szerint az alléeszkdzok nyilvan-
tarté lapjait Ossze kell hasonlitani az Alléesz-
kozokkel és igy kell meggy6zédni azok meglé-
térél. Emellett 4 évenként leltarozast is kell
végezni. A leltdrozas tgy torténik, hogy az al-
l6eszkozoket lizemrészenként leltarfelvételi je-
gyekre jegyzik fel és ezeket a jegyeket azutan
egybevetik a nyilvantarté lapokkal.

Az esetleges eltéréseket tisztazni kell. Hia-
nyok esetén fel kell vetni a felel6sség kérdését,
bincselekmény gyantija esetén feljelentést kell
tenni, i

Készletmozgds vdllalati iigyrendje

Mint mar emlitettiik, az eszkézok mozgasa-
rol bizonylatokat kell kiallitani. Bizonylatokat
készitlink a készletek (anyag, befejezetlen ter-
melés, késztermék) mozgasarél is. A bizonyla-
tok megbizhatésdganak ~ biztositdsa érdekében
meg kell hatérozni, hogy az egyes bizonylato-
kat ki és hogyan koteles kiéllitani, a bizonyla-
tok milyen utat tesznek meg a vallalaton beliil,
a készletek mozgasaval kapecsolatos teend6ket
kik és miként tartoznak elvégezni. Mindezek-
nek az elbirdsa a készletmozgas véllalati iigy-
rendjében torténik. A butoriparban ezeknek az
Ugyrendeknek az Gsszeallitisa az igazgatosag
altal kiadott iranyelvek alapjan az elmult évben
tortént meg. A tapasztalatok azt mutatjak, hogy
a véllalati iigyrendek nagyban hozzajarultak a
tarsadalmi tulajdon megorzéséhez. A vallalat
vezetoségének kiotelessége az tgyrendek végre-
hajtdsdnak 4llandé ellendrzése.

Nem szandékozom az tgyrenddel részlete-
sen  foglalkozni. Csupan néhdny kérdést ohaj-
tok az aldbbiakban targyalni.

Az anyagmozgds bizonylatoldsdval kapeso-
latban el6irja az ugyrend, hogy a beérkezett
anyagot mennyiségileg és mindségileg at kell
venni- E tekintetben a flirészaru atvételénél
vannak nehézségek. A beérkezett flirészaru fel-
mérése ugyanis, kiilénosen ha tébb vagon ér-
kezik be egyszerre, meglehetésen sok munka-
val jar. A véllalatok, hogy a béralappal taka-
rékoskodjanak, az atvételhez gyakran nem ad-
nak elegendé munkaerét, igy azutan az atvétel
nem torténik megfeleléen. Ez megengedhetet-
len eljdras, a fiirészaruatvételhez biztositani
kell a sziikséges szamu dolgozét. Az iligyrend

?

értelmében a méretszerinti atvételtdl csak 165-
késszerli beérkezés esetén lehet eltekinteni,
amikor is elegend6 a beérkezett flirészarut da-
rabszdm szerint Atvenni és a szallitélevéllel
egyeztetni, de kotelez6 a méretek szuréproba-
szeru ellenbrzése is. A vastiton fuvarozott Aru
mennyiségi atvételének kozvetleniil a vasuti
kocsibdl val6 kirakss alkalmaval kell torténnie.
Mennyiségi hidny esetén a MAV-val nyomban
jegyzokonyvet kell felvétetni és a szallitét ér-
tesiteni kell.

A ténylegesen beérkezett és dtvett anyag-
rol a raktarnok azonnal anyagbevételezési je-
gyet koteles kiallitani.

Az anyag kivételezése a raktirbél csak a
muszaki osztaly altal kiallitott utalvany alap-

‘Jan lehetséges. A vallalatoknal elég gyakran

megsértik ezt az el6irast és utalvany nélkiil is.
adnak ki anyagot. Az ilyen eljaras meghiusitja
a tarsadalmi tulajdon megérzését és az onkolt-
ség pontos megallapitésat, amiért is az megen-
gedhetetlen.

Furészaruk kivételezésénél az az eléiras,
hogy a kivételezés abban a méretben kell, hogy
térténjék, amelyben az arut bevételezték. Igy
elvileg a flrészirunal hidny nem lehetséges.
Ténylegesen azonban hidny mégis felmeriil,
mert a flrészaru gyakran nem az el8irt talmé-
rettel készilt, s igy a készletezés soran be-
szarad. Ezeknek a hidnyoknak az elszamolasa a
termelési koltségekben torténik.

A flrészaru beszaradasanak (kal6janak)
megengedhet§ szdzalékat elbirni igen koriilmé-
nyes volna, mert a beérkezs flirészaru nedves-
segtartalma lényegesen eltéré és amellett visz-
szaélésekre nyljtana lehet6séget.

Nagyon fontos, hogy a raktdrnok és iizem-
részvezet6 az utalvany alapjan kivett anyag-
mennyiséget az utalvinyra nyomban rivezesse
és az anyag atvevGje az anyag atvételét iga-
zolja.

A butoripari véallalatoknal a kettés szam-
adésu egyedi anyagkényvelési rendszer valt be,
amelynek az a lényege, hogy az anyagok meny-
nyiségérél a raktarnok nyilvantarté lapokat, az
anyagkonyvelés pedig az anyagok mennyiségé-
rél és értékérsl konyvelési szamlalapokat vezet.
Ezi a kétféle nyilvantartist stirtin kell egyez-
tetni.

A befejezetlen termelés (félkésztermék)
mozgdsdt is bizonylatolni kell. Ezt az el§irast
nem minden butoripari vallalat tartja be, ami
mszaki szervezési hidnyossagokra vezethets
vissza. Ezek a szervezési hiinyossigok felsza-
molandok. A vallalati tigyrendek eléirjak, hogy
a gyartmanyalkatrészeknek az iizemrészek ko-
zotti atadasat bizonylatokon kell rogziteni. A
bizonylatolds céljéra elSre sorszdmozott kony-
vet, vagy atadasi jegyet kell hasznalni.

Az atadds bizonylatoldsit &ltaldban alkat-
reszenként kell végrehajtani, ott azonban, ahol
arra lehetGség van, az atadss az alkatrészek fel-
soroldsa nélkiil garnituranként is torténhet.
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Az egyes lzemrészekben ‘selejtessé valt al-
katrészekr6l a selejtbérezés szabalyai szerint
— jegyzo6konyvet kell felvenni. Azokndl a val-
lalatoknal, amelyeknél a termelés bizonyos fo-
kan a gyartmany osszes alkatrésze a félkeész-
aruraktarba keriil, a félkészaruraktar altal tor-
tént atvételeket és a félkészaruraktarbol tor-
tént kiadasokat a fentebb emlitett médon kell
bizonylatolni.

A készterméket — az lgyrend elbirasai
szerint — keészarubevételezési jeggyel kell at-
venni az tizemtél akkor is, ha a vallalatnak
rnines készaruraktira. A bevételezési jegyet az
lizemrész vezetdje, a minbségi ellenér és a kész-
aruraktarnok irja ala.

Keészarukiszallitas csak elére sorszamozott
szallitolevéllel torténhet. Ez egyébként az eset-
leg kiszallitand6 anyagra és mas eszkozokre is
vonatkozik. Ennek a rendelkezésnek szigoruan
érvényt kell szerezni.

A tarsadalmi tulajdon védelmeét szolgalja a
készletek folyamatos ellendrzése, amit ugy kell
megvalésitani, hogy minden készterméket, fél-
készterméket és mindazon anyagokat, amelyek
felhasznildsara normat allapitottak meg, ne-
gyedévenként, a normaba nem vont anyagokat
pedig félévenként egyszer elére megallapitott
iitemterv szerint tényleges meéréssel leltaroz-
zuk. A leltdrozas soran megallapitott készlete-
ket egyeztetni kell a konyvelés adataival és a
raktarnyilvantartassal.

A vallalatoknal tartott ellenérzések alkal-
maval megallapitast nyert, hogy a folyamatos
leltarozast néhany vallalat nem hajtotta vegre
eldirasszerlen. Ezek a vallalatok indokolasként
létszamhianyra hivatkoztak, de az igazi ok szer-
vezetlenség, gondatlansag volt. Sulyos felelGs-
séget vesz magara az a vallalati igazgato és [6-
konyvels, aki a folyamatos leltdrozis el6irés-
szerli lebonyolitasarol nem gondoskodik.

A leltarozasok soran megallapitott hidnyok
és tobbletek okat ki kell vizsgdlni. A tapasztalat
azt mutatja, hogy a leltarozasi eltérések jelen-
t6s része azért mutatkozik, mert a beérkezéskor
az anyag mennyiségi atvételét elmulasztottdk,
bizonylat kiallitdsa nélkiil vettek ki anyagot a
raktarbol, a bizonylatokat pontatlanul allitot-
tdk ki, a mpyilvantartdsokat helyteleniil vezet-
ték, a kiilonbozé méretli és mindségli anyago-
kat felcserélték. El kell érni, hogy ilyen termeé-
szeti hianyossagok ne fordulhassanak el6, hogy
a gondosan és kdoriiltekint6en végrehajtott lel-
tarozas soran jelentés hianyok, vagy tobbletek
ne mutatkozzanak és ha ilyenek mégis jelent-
keznének, azokkal kapcsolatban fel kell vetni
a felelésség kérdését. Természetesen a felsorolt
adminisztraciés hianyossagokért is felel6sseégre
kell vonni a mulasztist elkovets dolgozdkat.

A fennallo jogszabalyok értelmében a lel-
tarhianyokért a raktarosokat anyagi felelGsség
terheli. Ez térgyi felel6sség, mert a dolgozok
azon az alapon felelnek, hogy résziikre megdr-
zésre, kezelésre adtak at bizonyos mennyiségi
anyagot, illetve arut. Az anyagi felelGsség a

raktarosok egy havi keresetének Osszegéig ter-
jedhet. Ha azonban a leltarhianyt a raktari dol-
gozék biinds cselekménye, vagy mulasztisa
okozta, a leltarhianyokért korlatlan felel6sség
terheli ¢ket.

A fentiekbél megallapithat6, hogy csak az
a raktaros fogja tudni munkajat jol elvégezni,
aki megfelelé szakismeretekkel rendelkezik.
Igen fontos tehat, hogy a raktérosok szakmai
oktatasban részestiljenek. A Butoripari Igaz-
gatosag két évvel ezel6tt néhany vallalat rakta-
rosai részére kisérletképpen raktargazdalkodasi
tanfolyamot rendezett, amely igen j6 ered-
meénnyel végz6édott. Azok a raktarosok, akik a
tanfolyamot elvégezték, munkajukat jobban,
pontosabban lattdk el. Tovabbi tanfolyamok
rendezésének az az akadalya, hogy azok koltsé-
geit a vallalatok nem fedezhetik, hanem a részt-
vevéknek kellene viselnitk, akik viszont a kolt-
ségek viselése el6l elzarkdznak. Feltétleniil le-
hetévé kellene tenni, hogy raktargazdalkodasi
tanfolyamok induljanak a vallalatok koltségen.

A befejezetlen termelés leltarozasa komoly
feladatot r6 a vallalat miiszaki dolgozdira. A
befejezetlen termelést legaldbb negyedéven-
ként kell leltarozni éspedig felévenként (junius
30-an és december 31-én), az egészen pontos
felvétel biztositdsa érdekében, allo tizemben. A
leltarfelvétel el6tt az lizemekben rendet kell
teremteni, az azonos alkatrészeket egyiivé kell
rakni. Ki kell jelolni az egyes leltadrozési cso-
portok kérzeteit. A mar leltdrozott alkatrésze-
ket meg kell jel6lni, hogy ne keriiljenek kétsze-
res felvételre.

A leltarfelvételnek elére sorszamozott lel-
tarfelvételi jegyeken kell térténnie. Nagy gon-
dot kell forditani a leltar értékének kiszamita-
sara, ami az anyag- és bérnormak alapjan elore
oeszedllitott un. alkatrészarjegyzék alapjan tor-
ténik. A leltarban szereplé kozvetlen anyag és
bér osszegét sorozatkalkulacio esetén egyezlet-
ni kell a vallalati utokalkulacié adataival és az
eltérések okait ki kell vizsgalni. Ezt a munkat
a miiszaki és adminisztrativ alkalmazottaknak
egyuttesen kell elvégezniok.

A késztermékeket havonta kell leltarozni
és a konyvelés adataival egyeztetni.

A bérelszamolds iigyrendje

A termelés koltségei nemcsak anyagfel--
hasznalasb6l, hanem bérkoltségekbsl is allnak.
Milyen veszélyek fenyegetik a tirsadalmi tulaj-
dont a bérkoltségek tekintetében? Ha a dolgoz6
altal termelt munkadarabok szdmat pontatla-
nul, feliiletesen &llapitjdk meg, vagy ha a bé-
rek elszamoldsa és szamfejtése helyteleniil tor-
ténik, a szocialista bérezés szabalyai szerint jaro
bérosszegnél esetleg nagyobb bér keriil folyo-
sitasra, ami 4ltal a tarsadalmi tulajdont kar éri.
Sziikséges tehat, hogy a bérelszamoléds tgy-
rendjét is kidolgozzak és annak rendelkezéseit
pontosan betartsak. Igy biztositani kell, hogy a
munkautalvinyokra pontosan az elvégzett
mennyiségi munkamuveletek keriiljenek, az
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Uzemreszvezet6, ha nem & maga allitja ki a
munkautalvianyokat, ellenérizze azok adatait és
vegll gondoskodni kell az elszdmolés és szam-
fejtés ellen6rzésérsl ds. A bérelszamolss alap-
jaul szolgalé adatok azoknal a vAllalatoknal
megbizhatoak, ahol az tizemrész vezetbje ala-
posan ellen6rzi azokat.

Az ligyrendben el§ kell irni, hagy a darab-
bérben dolgozé szakmunkasok munkautalva-
nyait menetkézben ellenérizzék abbél a célbal,
hogy a ténylegesen elkésziilt mennyiségnél tobb
nem Keriilt-e befrdsra. Ezt a miveletenkénti
bérellenérzést a vallalatok adottsdgainak meg-
felel6en szervezik meg.

El kell késziteni a pénzgazddlkodds ligy-
rendjét is. Befizetések és kifizetések csakis bi-
zonylatok alapjén térténhetnek, a kifizetéseket
az arra illetékeseknek folyésitds el6tt utalva-
nyozniok kell. A héazipénztart stirti id6kézskben
ellendrizzék. Gondoskodni kell a csekkek és el-
szamolasi csekkek felhasznaldsanak ellendrzé-
sérél is.

2. Egyéb intézkedések a tdrsadalmi tulajdon

védelme érdekében

A fentebb targyalt szadmviteli intézkedések
mellett egyéb intézkedéseket is kell tenniink a

tarsadalmi tulajdon épségének megovésa célja-

bél.

Az anyagok tdroldsinak, kezelésének modja

Igy mindenekel6tt meg kell hatdrozni, hogy
az egyes anyagokat hogyan kell helyesen ti-
rolni és kezelni. A Butoripari Igazgatosag mar
kordbban kidolgozta a flirészaruk maglyazasa-
nak modjat. A butorlap és lemez tarolasa még
sok vallalatnal megfelel6 raktar hianyaban nem
torténik helyesen. A megfelelé tarolds biztosi-
tasa érdekében a véllalatok igazgatéi felhasz-
nalhatjik a vallalatfejlesztési alapot is, ha ki-
sebb beruhazsssal vagy felujitassal a meglévs
raktar alkalmasabb4, biztonsidgosabba tehets.

Az alap- és a segédanyagok raktéra-
ban rendnek kell lennie. Gondoskodni keéll ar-
rol, hogy az ajtok, zarak biztonsdgosak legye-
nek. '

Kapuforgalom

Szabalyozni kell a kapuforgalmat is. A ka-
pu ellenérzés nélkiil sohasem maradhat. £l
kell irni, hogy a kapus a személy-, dru- és ko-
csiforgalmat hogyan ellendrizze. A vallalattol
barmit kiszallitani esak elére sorszamozott, sza-
bélyszertien killitott szallitélevéllel szabad.

Politikai felvildgosité és nevelé munka

A tarsadalmi tulajdon védelme érdekében
a vallalat vezetéallasu dolgozoinak (igazgatd,
fémérnok, fékonyvels, {lizemvezetSk, miszaki
vezetdk) politikai felvilagosité és nevel6 mun-
kat kell végezniok. Mindent el kell kovetniok
abbél a célbdl, hogy a vallalatndl olyan kézhan-
gulat alakuljon ki, amelyben lehetetlen a tar-
sadalmi tulajdon herdaldsa és fosztogatésa.
Minden dolgozé kotelességének kell, hogy érez-
Ze a tarsadalmi tulajdon védelmével vald rend-
szeres, folyamatos foglalkozast. Nemcsak a tar-
sadalmi tulajdon elleni biincselekményeket kell
megakadalyozni, hanem mindent el kell kovetni
a termeléssel 6sszefliggé gondatlan, pazarlo el-
jarasok felszdmolasara is.

A véllalati termelési értekezleteken ne-
gyedévenként foglalkozni kell a tirsadalmi tu-
lajdon fokozottabb védelme érdekében végre-
hajtott munkaval, meg kell vitatni a fennall$
hidnyossagokat és az azok megsziintetése érde-
kében teendé intézkedéseket.

A tarsadalmi tulajdon védelme koriiltekin-
16, széleskorli tevékenységet igényel. Ha a val-
lalatok a fentvazolt intézkedéseket maradékta-
lanul végrehajtjak, képesek lesznek a rajuk bi-
zott tarsadalmi tulajdont megvédeni és gyara-
pitani.
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Hajok laké6téri berendezései

 SZABOLOCSIK FERENC

A hazai hajéipar — bar tobb, mint szézéves
multra tekinthet vissza — csak a felszabadulés
utdn fejlédott arra a szinvonalra, hogy sorozat-
ban gyértson folyami és folyam-tengeri hajo-
kat. A felszabadulast megel6zéen csak igen kis
szamu hajot épitettiink és a hajéipar tulnyomo-
részt javitdssal foglalkozott. A felszabadulas
utdn elsésorban a Szovjetunid felé nyilt piac a
hazai készitésti hajok szamara mind folyami-
személyszallité és vontatd, mind folyam-tenger-
Jaré teherhajok teriiletén. Ma mar egészen ter-
mészetes, hogy hajoiparunk sorozatban gyart
olyan folyami személyhajokat, amelyek utasait
tobb ezer km-es uton szallitjak.

Itt mindjart magatol értetédik a kérdés,
milyen egy ilyen személyszallité hajonak a be-
rendezése, megfelel-e lakotere az utasok igée-
nyének, kényelmének. Persze, amikor lakoétéri
berendezésrdl beszéliink, nem csak az utasokra
kell gondolnunk, hanem a hajokon kiszolgal6
személyzetre is, mert hiszen azok joformén
egész életitket, de legalabbis életiik mnagy
részét a hajon toltik, és nem mindegy,
hogy a szamukra kijelslt lakotér miképpen van
berendezve — elsGsorban a szarazfoldi lakast
p6tlé butorokkal. ‘A személyszallité hajokndl a
hajokon kiszolgalé személyzet lakoétéri lehetsé-
ge nagyrészt ala van rendelve az utazokozonség
megfelel6 modon valé elhelyezésének, ennél-
fogva a berendezések kialakitasat ez szabja meg.
A vontaté, vagy tengeri hajoknal, ahol személy-
szallitds nincs, a hajotér lakoérészei teljesen a
személyzetet szolgialjak, ennélfogva bévebb le-
hetéség nyilik a kényelmesebb megformazasra.

Nézziik meg egy sorozatban gyartott, nagy
tavolsagon® kozlekeds személyhajo utas-lako-
terét. :

A személyszallité hajokon az utazékozonség
igényeinek megfeleléen kétosztalyos-parnds, fa-
pados és turista szakasz van kialakitva. Az elsé-
és masodosztalyu lakétér egy-kétszemélyes,
illetéleg négyszemélyes fililkékkel wvan beren-
dezve, a fapados lakétérben nyoleszemélyes fiil-

1, kép. Napkoézi otthon berendezése a hajon.

kék vannak, mig a tirista-szakaszban az utazok
szamara kozos lakotér van. A gyermekesek ré-
szére kiilon fiilkék vannak fenntartva, s6t a
gyermekeknek a féfedélzeten Un. napkozi-ott-
hon is rendelkezésére all.

Valamely hajénal, barmilyen nagy legyen,
a lakotér kialakitisanak hatart szab a hajétest,
hiszen az a cél, hogy a kényelem biztositasa
mellett, a hajé felvehesse a terhelésnek meg-
feleld utasszamot. Ennélfogva a lakéterekben
elhelyezett butorok mérete és forméja is ezek-
nek az iranyelveknek figyelembevételével ala-
kul, tehat hasznalhatésdga mellett elsérendd
szerepet jatszik a berendezés silya, amelyet a
tervezéskor egyik legfébb szempontként kell
kezelni. A butor végleges megtervezése el6tt
elézetes stlyszamitast kell végezni, hogy a for-
mak kivalasztdsanal, a beépitendé anyag meg-
hatérozasénal kells tdmpont &lljon rendelke-
zésre,

A hajén elhelyezett butorok koziil els6-
sorban az iilé- és fekvébutorok helyes kialaki-
tasdn van a féstly; asztal, szekrény és egyéb
kis butor megformazisa a hely és adottsdgnak
megfeleléen csak korlatozott meértéktartassal
térténhet. Miutdn a hosszujarati hajokon egy-
egy utas tobb napos, esetleg tobb hetes utat tesz
meg, mindegyik szdméra gondoskodni kell le-
hetéleg kényelmes iilé- és egyuttal fekvo-hely-
r8l. A péarnas fedélzet lakérészeiben erre inkébb
megvan a lehet6ség, ahol karpitozott pamilagok
vannak elhelyezve, amelyeknek héattdmldja két
személy hasznélata esetén felhajthato és igy
tjabb fekvéhelyet nyujt. A térkihasznalds veé-
gett éppen ugy, mint a lakéas-butorokndl a pam-
lagok labazati részeiben agynemtitarté6 van ki-
képezve. : :

A pérnas fedélzeten van olyan fekvéhely
is, amely nappal hosszd, alacsony, lapos szek-
rény hatasat kelti, amely éjszakara a labazat-
nal szerelt csuklok segitségével, az ajtora sze-
relt karpitozdssal — lehajtva — agynak hasz-
nalhato. '

A fapados fedélzeten ugyancsak le-, illeté-
leg felhajthaté iilések szolgalnak pihenéhelyiil,
azzal a kiilonbséggel, hogy itt nincs karpitozas,

. hanem az iilés a testforménak megfeleléen ki

van képezve, fekvéskor pedig az ilést vatta-
matraccal teritik le. Az alsé iilés alatt nyer el-
helyezést két személy szdmara szolgalo agyne-
mi tarté. Hasonlé dgymegoldés van a turista-
szakaszban is, ahol az iil6-, illet6leg a fekvéhe-
lyek a térmegoszté véalaszfalakhoz vannak erd-
sitve. Ezeknél a felsé rész ugyancsak felhaji-
haté. Egy-egy ilyen fekvShelynek a mérete
altaldban . 60 >} 180 cm, tehat éppen annyi,
hogy egy ember hanyattfekve elférhet rajta. A
folyami hajoknal nem kell tartani hulldmzis-
t6l, de hirtelen fékezéstél sem, tehat az emele-
tes agyakon leesés elleni biztositék nincsenek.
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2. kép. Barpult az ebédlében.

A gyermekek szdmara késziilt, in. napkoézi-ott-
honban hasonlé kiviteld, karpitozas nélkiili,
felhajthaté tlésti padok vannak, amelyeket fek-
teteéskor vattamatraccal tesznek kényelmessé.
Kilénben a gyermekek jatékainak és ruhane-
miinek elhelyezésére az dgyak mellett elhelye-
zett beépitett szekrény szolgal (1. kép). Az
agyakat 4ltalaban akként szerelik, hogy azok-
nak kiils6 éle a vizszintest6l 2—3 fokot emel-
kedik és ez a délés elegend6 a leesés elleni biz-
tositékul. Altaldban az osszes lakétérben a fek-
vOhelyek dominélnak.

A fiilkékben az ablak alatt konzollal meg-
er6sitett asztalka van, de olyan megoldas is ta-
lalhaté, ahol a keresztben elvigott asztal hiany-
z6 két 1abat a burkolat potolja, amelyhez a lap
oda van erdsitve. A ldbak oldalt elhajthatok és
ilyenkor az asztal lapja a labakra csukédva a
burkolathoz fekszik, tehét a kabinban hasznala-
ton kiviil nem foglal helyet. Lehetéleg arra kell
térekedni — és ez mindenkor szem el6tt tar-
tand6é —, hogy idénként nem hasznélatos be-
rendezési targyak: asztal, vagy ulébttor dssze-,
vagy elhajthaté legyen wvalamely burkolatnak
a sikjéban. ,

A pérnds fedélzet kétszemélyes fiilkéiben
szekrény is van beépitve a lakétér ablaktél tivol
-es6 sarkdban, kérives ajtéval. Ennek a szekrény-
nek a mtihelyben csak az eleje késziil el, mert
mind az oldalit, mind a tetejét és fenekét a fiil-
ke oldala, illetéleg plafénja és padléja képezi. A
helysziike miatt mas lakétérben — kivéve a
személyzeti kabinokat — szekrény nincs elhe-
lyezve; a felséruhdk szamara fogasok vannak
felszerelve, mert a beépitett szekrények hasz-
nos teret foglalndnak el az utastérbél.

3. kép. Lépcsdfeljdarat és elotér-részlet.

A hajoéra keriil§ butorok koziil azok, ame-
lyek beépitésre keriilnek, tehat szerkezeti meg-
bontds nélkiil el nem mozdithaték; nem kap-
nak hatfalat, s6t a helyzetnek megfeleléen va-
lamely oldaluk is hidnyozhat. Ennek indoka az,
hogy részben ezeket a butorokat a beépités he-
lyén illeszteni kell, részben pedig a sulycsok-
kentéssel anyagot takaritunk meg. Ezért az
ilyen buitoroknal olyan konstrukeidt kell alkal-
mazni, amely a kézonséges lakasbitornal Alta-
ldban nem fordul el5. Nem szabad szem el6l té-
veszteni azt, hogy az illesztésre keriils oldala-
kat rdhagyassal kell tervezni és elkészittetni.
Ezen kiviil gondoskodni kell olyan szerelési le-
het6ségrél, amelynek segitségével a felerdsités,
ill. a rogzités elvégezhetd.

A szildrdan elhelyezett bttorok alkalmat
adnak arra, hogy sarkokat, vezetékburkolato-
kat, szerkezeti kiugrdsokat, vagy nyildsokat
olyan apré butorokkal lassanak el, amely bizto-
sitja a lak6tér hasznéléjanak kényelmét, Igy pl.
lakétérben elhelyezett mosdék ald fidkos és aj-
t6s szekrény keriil, amely mikézben a mosdét
is tartja, zarhaté részével hasznalati targyak,
vagy éppen a szennyes ruha elhelyezésére szol-
gal,

A kéz6s tartézkodasi helyeket, mint: sza-
16n, tarsalgo, ebédls stb. a szokasos méretdi bii-
torokkal rendezik be, ahol fotel, pamlag, sakk-
asztal, doh&nyzé-asztalka, zongora stb. van el-
helyezve. Ezekben a helyiségekben, ha csak le-
het, beépitett butorokat nem hasznélnak, kivé-
ve az esetleges kiszolgalé-pultot, vagy barszek-
rényt. Az a torekvés, hogy a kozss helyiségek
kialakitdsa lakalyos legyen (2. kép).

A parnés fedélzeten elhelyezett butorok
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4, kép. Exportra készild folyami személyszallito hajé.

valamely nemes furnir-boritissal készilnek, fé-
nyezett kivitelben. A furnirok koziil altaldban
a dié-, cseresznye-, mahagéni-, a javorfurnirok
kiilénboz6 valtozatai és esetleg exotdk furnirai
hasznilatosak. Gyakori az intarzia diszités, na-
gyobb feliiletek filével torténd megbontdasa, so-
{ét és vilagosszinf furnirok kellemes szinhatast
bsszetétele. A parnas lakéterekben nemcsak a
butorok, hanem a kabinajtok és részben -a falak
is furnirozottak és magasfénytiek. S6t ilyenek
a folyosok és lépcséfeljarok burkolatai is (3.
kép).

A fapados fedélzeten és a gyermekeknél,
valamint a turista-szakaszban &ltalénos a tfer-
mészetes szinben lakkozott tolgyfa. Ehhez ha-
sonlo kivitelben késziil a fapados fedélzethez
tartozé ebédls, ill. tarsalgs. A karpitozésokat a
parnas fedélzeten butorszévettel készitik, mig
a fapados fedélzet egyes karpitozott tildébutorain
miibérbevonatot hasznalnak.

A haj6é személyzetének elhelyezésére szol-
gald lakoéterek koziil meg kell emliteni a kapi-
tany lakoszobait. A parancsnok részére dolgozé
és halészoba 4ll rendelkezésre, amelyekben re-
kamié, beépitett kétajtés szekrény, mosdo, iro-
asztal, kényvszekrény és tobb kényelmes szek
van elhelyezve. A butorok mind furnirozottak,
mértéktarté *intarzia-diszitéssel, magasan ié-
nyezve. A kapitanyi lakéhelyiségek a butorok-
kal azonos minéségl furnirral ellatott fabur-
kolattal vannak boritva. A tisztek és a legény-
ség kabinjaiban gy, asztal, szék és kisebb szek-
rény 4ll, amelynek anyaga legtobbszor tolgyfa,
természetes szinben lakkozva. A fenyéfabuto-
rok altalaban fehérre vannak mézolva. A sze-
mélyzet részére kiilon, izlésesen berendezett ét-
kez6 4ll rendelkezésre, amely egyuttal a sze-
meélyzeti tarsalgo is.

A vontaté- és'teherszallité hajoknal elma-
rad a személyhajok egyes osztélyaira jellemz6
luxus-kivitel, a hajok lakétere a személyzet el-
helyezésére szolgil, és a berendezés formaki-
alakitdsa célszertiségre torekszik. A lakéterek
ugy vannak-elosztva, hogy minden személynek
egyéni hasznilatra sajat szekrénye, vagy fidkos
sublotja — lehetéleg kényelmes iiléalkalmatos-
sdga, asztal, vagy iréasztala, ivéedénytartoja és

nem utolsé sorban j61 megkézelithets, kényel-
mes fekhelye legyen. A fekhely kialakitasdnal
a haj6 adottsdgai mellett elsérend(i szempont a
megfelelé méret és ennek kovetkeztében a kel-
16 pihenés szolgalata. Minden més butordarab
tervezésénél a tervez6 kotve van a hajé adott-
sagaihoz és nem kévetheti a lakobutoroknal ki-
alakult szokasos méreteket. Ezért igen gyakori
lépesék, feljarok elhelyezésénél keletkez6 holt-
tér kihasznalasabol szarmazo beépitett bu-
torforma, vagy a hajétest gorbiiletét kovetd
feliil széles, alul keskeny sarokba allitott szek-
rényformajii butordarab, amely viszont jol
megfelel 3—4 6ltony elhelyezésére. Ezeknél a
hajoknél gondoskodas torténik a nappali tar-
tozkodasra, az esetleges pihenésre szolgdlé he-
lyiségek, az ebédlok, ill. tarsalgék kényelme-
sebb kialakitasira. Itt lehetéleg kanapék, vagy
karosszékek képezik az ul6butor-berendezest,
gazdasagosan kihasznalhaté ebédlészekrények,
ebédlBasztal, konyvallvanyok és kisebb edény-
tartokkal kiegészitve. A kozos lakotéri butorok,
valmint a tisztek lakoterében elhelyezett butor
altalaban tolgyfaboritasu, természetes szinben
lakkozva. A legénységi lakofiilkékben a buto-
rok festett kivitelben késziilnek.

A haj6 butoraihoz felhasznalt alapanyag a
lakas-butorokhoz haszndlatos anyaggal nagy-
részben azonos. Nagy mennyiségben hasznalnak
fel elsésorban feny6fiirész-arut, tovabba tolgy-,
biikk-, di6-, javor-, cseresznye-, éger- és hars
sth. kemény, ill. 14gy lombos anyagot. A butor-
lapok és lemezek viz- és fézésallo ragasztdssal
készlilnek, ugyanez vonatkozik a gyarilag szi-
neit butorlapokra és lemezekre is. Kiilonben a
szerkezeti ragasztis az altalaban haszndlatos
glutin-enyvekkel torténik.

A fényezett butoroknal — a kiilfslddel el-
lentétben — nalunk még erdsen tartja magat a
teliiletnek politurral val6é kezelese, elsésorban
azért, mert ez az eljards a dukkozasnal egye-
I6re még olesdbb, masodszor pedig a szerelés
utani javitds politirozott felilletnél konnyebb,
mint a nitrolakkal kezeltnél. De a festék-fuvas
miiszaki feltételei sincsenek megfeleléen bizto-
sitva és igy a lakkozott butorokat is ecsettel
mazoljak.

A faanyag beépités elbtt ldngmentesito ol-
dattal keriil bevonasra. A langmentesitéshez
nedvesitével vegyitett amonmonofoszfat oldatot
hasznalnak. Az a feliilet, amely sem festék, sem
mas feliiletvédd anyaggal nem keriil bevonas-
ra; gombamentesitve van, amelynek anyaga
pentaklér-phenol, vagy annak séja: pentaklor-
phenol Na. '

A fejlédés és a faanyagok gazdasagosabb
felhasznélésdnak irdnya azt mutatja, hogy a ha-
i6iparban is tért fog héditani a farost- és rost-
lemez, nemesak burkolatokndl, hanem az egyes
butoroknal is. Ezeknek formai kialakitdsa most
indul meg. Tovabbi lehetdség nyilik a fdnak
kénnyld fémmel torténé kombinaldsara, elsésor-
ban az tilébatoroknal.
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Kiilf6ldén igen eredményesen hasznaljak
mind a farost- és forgacslemezt, mind az alu-
miniumot. Az aluminiumot nemesak felépitmé-
nyek, tehat a hajo bizonyos alkatrészének épi-
téséhez, hanem aluminium-biitorok készitésé-
hez is széles kérben felhasznaljak.

Mindezeknek alkalmazasat fejléds iparunk
indokolttd teszi annél is inkabb, mert pl. a fa-
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anyag terén a hajéipar egyike azon iparagak-
nak, amely felhasznaldsban vetekszik hazai bu-
torgyartasunk faanyagsziikségletével. Ezaltal
sok értékes faanyag szabadulhat fel, elsGsorban
a lakas-btitorgyartas szamara, mert lakberende-
zésnél a fémek bevezetését a vasarlé-kozonség-
nek a fémmel szemben tanusitott tartézkodasa
erdsen hatraltatja.



A batoripar néhény probléméja

MATHE BELA

Partunk és kormanyunk felhivisa 6ta iize-
meinkben, minisztériumokban és a tudoméanyos
egyesiilet rendezvényein sokat foglalkoztunk a
muszaki fejlesztési tervekkel. Véleményem sze-
rint a kérdés elébbrevitelének érdekében mar
komoly, ismertet6 ~irodalomnak kellett volna
megjelennie, amelynek tanulmanyozasa révén
sokkal tobb lehetne az alulrél J16v6 kezdemé-
nyezés.

Az jparvezetés feladata a miszaki fejlesz-
tés irdnyanak tavlati meghatarozisa. Ennek ki-
alakitdséndl figyelembe kell venni az lizemek,
a Muszaki Tandcs, a FATE miszaki tudomanyos
bizottsdganak, a Szakszervezet muszaki bizott-
saganak, a Gyartmanyfejleszts Bizottsagnak, az
Iparmiivészeti Tanédcsnak, valamint a Gyartas-
tervezé Irodanak Javaslatait, kiegészitve a kiil-
foldi folyo6iratokbol, szakkonyvekbsl feltart
szamtalan lehet6ségekkel.

A vallalatoknal benytjtott wjitdsok, javas-

latok Gsszesitése megadja az irdnyt az iparve-
zetésnek, a miiszaki fejlesztés lehetéségeire,
hogy hol és mikor, mi valdsithats meg. A fel-
meért muiszaki fejlesztési lehetéségek megvals-
sitasdhoz biztositani kell a sziikséges eszkozoket
és csak azutdn kellene a vallalatnak betervezni.

Ezen elbzetes ismeretek hidnydban min-
denki jirja a maga utjat, amely részben j6, de
kozel sem jelenti egy iranyitott fejlédés lehe-
téségét, amelynek anyagi alapjai biztositottak
lennének.

Az eddigi tapasztalatokat figyelembe véve,

mar most biztositani kellene a helyes tervezés
alapjat az 1957-es évre. Az elSkészits munkara
a Gyéartastervezé Iroda keretében egy csoport-
nak meg kellene inditani a gyljt6 munkat, az
Uzemi kutatést. Véleményem szerint ez a befek-
tetés sokszorosan megtériil népgazdasagi szin-
ten. ;

Mit is jelent a miiszaki fejlesztés?

Minden olyan miiszaki intézkedést, amely
a jelenlegi termelési’ médszereknél fejlettebb,
gazdasigosabb iizemeltetést eredményez, mi-
szaki fejlesztésnek neveziink.

Butoriparunk az utébbi években a folya-
matos gyartds, gépesités, minéség stb. terén
igen sokat fejl6dstt és komoly tobbtermelési,
jobb minéségi eredményeken keresztiil, altala-
ban a kénydiparban igen elékels helyet foglal

el a gazdasagossiag és tervteljesités, onkoltseg
terén elért eredményekben.

Azonban a lehet6ségek nem meriiltek ki és
nagyobb befektetések nélkiil is igen sok olyan
tennivalonk van — kiiléndsen miiszaki vona-
lon —, amelyek tovdbbi eredményeket hozhat-
nak.

Most nézziik meg sorjaban milyen teriile-
ten, milyen miiszaki fejlesztési lehetségek van-
nak. Leghelyesebb médszer, ha nem az egesz
gyarra tervezziik, kutatjuk egyszerre a miszaki
fejlesztési lehet6ségeket, hanem az azon beliil
lev6 részlegeket egyedenként vizsgaljuk meg.

Menjlink végig termelési sorrend szerint
egy gyarban. Nézziik meg épiileteinket, helyisé-
geinket, ha azok kiviil-beliil tisztak, vildgosra
vannak festve, meszelve, ablakai tisztak, — al-
talaban rend van a munkahelyeken, udvarokon,
— J6 a szelléztetés, j6 a flités-htités, j6 a vila-
gitas, akkor az ott dolgozéknak jobb a kedé-
lytk, jol érzik magukat, szivesen vannak a gyér-
ban, mint masodik otthonukban. Ha ezeket a
szempontokat figyelembe vessziik, sokkal jobb
a munka intenzitidsa és a termelés jobb ered-
ményeket hoz.

Az anyagbeszerzésnél is sok, a termelésre
elényds tényez6t kutathatunk fel. Elsg és leg-
fontosabb e téren olyan kézponti fatelep, ahon-
nan a gyarak gyartmanyaiknak legmegfelelébb
anyagelosztasa biztosithat6. Ez egy régi kérdés,
amelynek megoldasdval komoly megtakaritis
lenne elérhetd.

A gyartelepre beszallitjdk az anyagot, mag-
lyézzak, de esetleg elézéleg mar a FURFA-te-
lepeken is méaglyazzik, — t6bbszér szétbontjak,
szallitjék, szaritoba be- és kirakjak, szallitjak,
Ujb6l méglydzzak — egyszéval meglatdsom sze-
rint igen sok felesleges mozgatas, fuvarozds,
koéltség mertil fel, tehat a kozponti fateleppel,
szaritdssal nagy megtakaritds érheté el. A nyari
szaritds, méglydzas igen el6nyds. A szaritott
anyagot a szabdszatnak legmegfelel6bben meg-
kozelithet6 helyen kell raktirozni.

Nézzik egyéb anyagok, mint a zarak, pan-
tok, csavarok, szegek, csiszoléanyagok, politi-
rozorongyok és sok-sok egyéb segédanyag kér-

- dését, amelyek igen sokszor a legutolso pillanat-

ban szerezhet6k be. Miért nem lehet a mar t5bb-
szor javasolt segédanyag-készletezd, Kkiszerel
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véllalatot 1étrehozni? A butoripar egész teriile-
tén igen sok idémegtakaritast, folyamatosabb
termelést biztositana és sok kiesést sziintetne
meg. :
Ha a szabaszatnal a technolégiai atfutasi
id6k szem el6tt tartdsa mellett, feleslegesen nem
elébb szabunk, tdrolunk anyagot, nem kotiink
le forgéalapot, tovébba sablonok alkalmazisa-
val legjobban megkézelitett méreteket szem
elétt tartjuk és a felesleges rahagyésokat meg-
szlintetjiik, jelentds onkoltségestkkenést érhe-
tiink el. ' 7

A hasznos hulladék visszanyerése, tovabb-
szabédsa kishiitoroknak és egyéb apré targyak-
nak egész a késnyélig, a butorlapok, lemezek,
furnirok hasonlé médon valé kihasznélasa szin-
tén igen nagy énkéltségesckkents tényezét és
muszaki fejlesztést jelent. A gazdasigos kihasz-
nalds e tényezdit feliil kell vizsgdlni az &sszes
egyéb kozvetlen és kozvetett anyagféleségek-
nél is. . -

Legiobb lehetdség a miiszaki fejlesztésre a
gépeknél, mechanikai berendezéseknél van.
Mivelettervek készitésénél a gyartidsnak min-
den olyan munkamenetét, amely gépre vihets,
ugy kell beallitani, hogy ezzel a gépesités al-
landé fokozasat és az ujitasok tovabbi lehet6sé-
gét biztositsuk,

Fontos a gépek helyes elrendezésének kér-
dését dllandGan szem elbtt tartani és batran val-
toztatni, hogy ezzel az anyagmozgatast éssze-
riibbé tegyiik. A gépek karbantartisival a
TMK-vezetének 4allandéan foglalkoznia kell,

hogy az 4llasidéket minimalisra lehessen csok-

kentenj; A gépi szerszamok, kések megfaleld
anyagbdl vald biztositdsaval, koszoriilésével és

bgéllitéséval, tartalékkések, tartalékmotorok,
gepek Dbiztositdsdval nagymértékben névelhet-
Juk a termelés biztonsagat, folyamatossagat.

Villanymotorjainkat feliil kell vizsgélni, hogy
minden gépre csak a sziikséges 16erst alkalmaz-
zuk, mert a motorok tulméretezése felesleges
aramfogyasztast jelent.

Er6gépeknél és goéztermelésnél, fitésnél,
porszivasnal a helyes vilagitastechnika tanul-
manyozasaval, a vezetékek terhelésének gon-
dos megfontoldsdval igen sok Uzemanyagof,
energiat és Junkakiesést takarithatunk meg.

Megmunk3slé gépeknél a tsbb mitiveletre al-
kalmas szerszémok, gépek sorozatba allitésaval
kisérletezni kell, mert eziton is sok idét,
anyagmozgatast takarithatunk meg. A kézi
anyagmozgatast a lehet6ségek szerint meg kell

szlintetni szallitokocsik, szalagok, transzport6-
rok alkalmazasaval.

A gépen dolgozoknak a megmunkéalando
anyagokat ugy kell odakésziteni, hogy a mun-
kakiesést minimélisra tudjuk csokkenteni. Gép-
hézban a padléra-rakist lehet6leg teljesen meg
kell sziintetni. A gépmiihelyekben levé altala-
nos zsufoltsag kikliszobolésére a miiszaknak a
programot itt is technolégiai sorrend szerint
kell felépiteni, hogy mindig csak a megfelels
id6ben sziikséges anyagok legyenek megmun-
kélas alatt, illetve azok azonnal tovabbinenje-
nek és ne legyen a géphaz anyagtarolo teriilet.

Még megoldatlan a furnir alid torténd csi-
szolés, valamint a szalagesiszolas olyan tokéle-
tes gépesitése, hogy kézi utincsiszolds, nedves
vagy viz utdncsiszolds ne legyen sziikséges.
Ugyancsak megoldatlan a kelelések gépi csiszo-
lasa is. Komoly kisérletekre alkalmas teriilet
ennek megoldasa. A furnirillesztés, fugragasztas
fejlettebb technologiajat is ki kell alakitani. A
kézipréseknek meghtizdsa, feleresztése nehéz fi-
zikai munkat igényl6 mivelet, amelynek me-
chanikai uton valé megoldasiaval kisérletezni
kell. .

Az enyvfelhordis gépesitésének megoldésa
anehéz fizikai munk&atél mentesitést és idémeg-
takaritast jelent. A glutinenyveknek kiilonféle
vegyianyagokkal valo keverésével kisérlatezni
kell, hogy a préselési és utdnszaritasi idSket
csokkenteni tudjuk.

Ki kell kisérletezni a villanyfiitéses mele-
gité tobzasok allkalmazisit, amely majdnem
kizérhatja a gyartaskozi elfektetési id6ket, de
glutinenyvnél is lényegesen csokkentheti a pré-
selési iddket.
megoldasaval az atfutasi idé is csokkenthetd.

A mitszaki fejlesztés kimerithetetlen téar-
hézat jelenti az el6készit6 munkalatoknil az
elavult szorité készségek felcserélése excente-
res keretes, kerekes, pneumatikus, ramaeny-
vez6, lécenyvezd, fidkenyvezs, éllécenyvezd,
polecenyvez6é készségekkel, Kézigyaluk, flré-
szek, csiszolasok miiveletei, a kézitomités (rej-
bolés) és lecsiszolads gépesitése és kiilonbozd al-
katrészek pontos Osszeenyvezéséhez alkalmas,
ésszer(i sablonok szerkesztése mind egy-egy le-
hetéség a fejlesztés ttjan: .

Iparunk a nehézipar fejlesztéséhez képest
elmaradt. Ezért sziikséges az 6sszes faipari dol-
gozék osszefogdsa, hogy technikinkat, mecha-
nikai felszerelésiinket és ezen keresztiil iparunk
termelését, minéségét korszertibbé, gazdasigo-
sabbéa tegyiik. '
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Miiszaki fejlédés a E. M. Parkettagyarts Vallalatnal

VARGHA GYULA

A Parkettagyarté Vallalat 1955. IV. ne-
gyedévében elért eredményei, melyek az 1955.
III. negyedévében elértekkel egyutt a Minisz-
tertandes és a Szakszervezetek Orszdgos Tana-
csanak Vor6s Vandorzészlé elnyerésében kris-
talyosodtak ki, csak akkor lesznek igazadn mél-
tanyolhatok, ha a vallalat fejlédését 1953, okté-
ber 1-t61 vizsgaljuk meg.

A véllalat munkésai, mszaki és admi-
nisztrativ dolgoz6i emlékeznek még az 1953. V.
negyedévi &llapotokra, melyet a szervezetlen-
ség, a miiszaki feleltlenség és a dolgozékrol
valé elégtelen szocialis gondoskodas jellemzett.

A Parkettagyarté Vallalat part- és szakszer-
vezeti, valamint gazdasigi vezet6i el6tt igen ko-
moly feladatok allottak. Révid idén beliil a Par-
kettagyarté Vallalatot ugy kellett fejleszteni,
hogy mind a termelés, mind a szocislis ellatss
teriiletén lényeges valtczas kévetkezzen be. A
vallalat vezetSsége elhatirozta, hogy elkésziti a
gyar teljes atszervezési tervét. A feladat igen
komoly volt és mindenre kiterjeds. figyelmes
tervezést igényelt.

A véllalat igazgatosaganak célja volt:

a nehéz fizikai munka részleges megsziin-
tetése,

a termelékenység emelése és

az onkoltség csékkentése.

A termelés a véllalatnal két gépteremben
tortént. Az elsé teremben 4 gyalugép és 2

EM. Parkettagydrté vallalat géptermének
y elrendezése dtszervezés eldit.
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kurtitégép, mig a masodikban 3 gyalugép és 2
kurtitogép miikodott. Az 1-es gépterem zstufolt-
sagat novelte, hogy itt nyert elhelyezést 1 db
szalagflirész is. A véallalat a szarit6 kamrikban
a frizeket — a rendelkezésre 4ll6 készlettsl
fliggben — méretekre valé tekintet nélkiil sz4-
ritotta ki és a szaritott anyag émlesztve keriilt
az osztalyozo ilizemrészbe.

A frizek mérése és a szalirdny megjelblése
kézi erdvel tortént. A megmért és megjelslt fri-
zeket méretenként, a termeléstsl fliggetleniil
kiilon helyiségben taroltak.

A géptermek és'a frizraktir kiilén-kiilon
Uzerarészek voltak és kdzottiik helyenként 30—
40 cm szintkiilonbség volt, ami az anyagmoz-
gato kocsik bedllitdsit lehetetlenné tette. Az
anyag mozgatasa tervszeriitleniil tortént. A val-
lalat egész teriiletén nehéz terhet hordé dolgo-
zOkat lehetett latni. A frizraktar a géptermek-
tél tavol volt, a gépek szakszertitleniil voltak el-
helyezve, és az lizemrészek zsufoltsagst tovabb
novelte a tervszertitlen anyagtarolas. A telje-
sen elkésziilt parkettdk kotegelése ugyancsak a
géptermekben tértént, ami az. amugyis igen
nagymérvi helyszlikét tovabb rontotta. A ne-
héz fizikai munka és a szinte akuttd valt mifi-
szaki akadalyok miatt a vallalat igen komoly
munkaer6 problémaval kiizdstt, A dolgozék ke-
resete hosszi honapok alatt nem emelkedett,
ami a vallalaton beliili hangulatot tovabb ron-
totta. A vallalat miiszaki dolgozéinak munka-

EM. Parkettagydrté vallalat géptermének
elrendezése dtszervezés utdn. :
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Vargha Gy.: Miiszaki fejlodés

A régi moédszer szerinti anyagtdrolds

sat nagyban hatraltatta az épiiletek tirhetetlen
allapota. Egyik gépterem fédéme korhadt fa-
gerenddkon ,nyugodott”. Ugyanebben a gcpte-
remben a fedélszék Osszeomldssal fenyegetett.
A gyéar elektromos halézata teljesen elavult
volt. Hasonl6 képet mutatott a gyartelep min-
den egyes része. Ilyen feltétellel kezdte meg a
véallalat vezet6sége a dolgozokkal egyltt az at-
szervezés munkajat.

Az atszervezést a vallalat igazgatosaga ugy
végezte el, hogy kozben tervfeladatét is teljesi-
tette.

Az atszervezéssel parhuzamosan a vallalat
tjitasi feladattervet készitett. Ebben a korszert
technolégia alkalmazasahoz elengedhetetlen, de
eddig megoldatlan feladatokat soroltak fel.

A gyar ujito-mozgalma nagyszerlien vizs-
gazott, amit a mér6gépre, kotozégépre, szallito-
kocsira, a kések koszoriilésére, a szariték re-
konstrukeiéjara tett javaslat és sok-sok djitas
igazol. A vallalat dolgozo6i 1954. évben 104 Gji-
tast adtak be. Az ujitasok altal elért megtakari-
tds 1954-ben 350 000 F't volt. 1955. évben a
dolgozok 88 ujitast adtak be. Az ujitasok altal
elért megtakaritds 700 000 Ft-ra becsiilhets. A
véllalat ujitdsi mozgalmat két kiemelkedd uji-
tassal kivanom megvildgitani, melyek azt igazol-
jak, hogy az ujit6-mozgalomnak helyes irdnyok-
ba t6rténé vezetése a vallalat el6tt 4ll6 legfonto-
sabb feladatok megoldédsat teszi lehetévé. A fa-

- -

Az 1ij _szerve'__zés tdgas munkahelyeket alakitott ki, ahol
. a kocsival térténd anyagszdllitds akaddly nélkiil meg-
torténhet

val valo takarékossag orszagos érdek. Ennek az
igen fontos népgazdasagi feladatnak megvaldsi-
tasat segiti el6 a Parkettagyarto Vallalatnal aji-
tas utjan bevezetett mérbgép alkalmazasa. A
mérdgép beallitasa a vallalat termelékenységét
novelte, ezen tilmenden a pontos gépi uton tor-
téné mérés a szamitdsok szerint kb. 300 m® friz-
anyag megtakaritasat teszi lehetévé. A mérégep
tervezéséért dicséret illeti Prohdszka Viktor
elvtarsat, a vallalat muszaki dolgozojat.

A vallalat Gjitdsi mozgalma elGsegitette a
nehéz testi munka egyrészének megsziintetését
a vallalaton beliil. A kész parkettak kotegelése
igen faradsdgos testi munkat igényel. A vélla-
latnal alkalmazott kotozogép, mely a jelenlegi
allapotdban Ugyan nem a legtokéletesebb mii-
szaki alkotas, meégis irdnyt mutat arra, hogy a
vallalat dolgozéinak ezen az tton kell naladni
és lépésrol-lépésre ki kell kiiszobolni a nehez
fizikai munkat igénybevevé munkafolyamato-
kat. A jelolégép és a friz-kotoz6gép ujitasa €16
bizonysdga annak, hogy vallalatainknél jelenids
tartalékok allnak rendelkezésre és ha ezeket az
ipar vezetdi helyesen aknazzék ki, ugy jelentSs
beruhéazasok nélkiil is eleget lehet tenni a Koz~
ponti Vezet6ség altal kotelezSen el8irt muszakt
fejlesztésnek. :

A véallalat dolgozdi koziil ki kell émelni
Pintér Istvan, Polydk Sandor, Gyéri Istvén,-ifj.
Gombos Lajos, Kaposi Istvén, Kaiser Ferenc és
Méatyéas, Voros Janos, Prohaszka Viktor, Laka-
tos Gyula és Mogyorossy Tibor ujitokat, akik
tjitasaikkal nagyban hozzajarultak ahhoz, hogy
a vallalat onkoltségét csokkenteni tudta.

A miiszaki fejlesztési tervek elkésziiltek ¢s
az atszervezés 1955. évben megkezdddott. Az Uj
technologiai eléirdsok harom gépterem kiala-
kitasat tették sziikségessé. Megszlint az eddig
kiilonalls jelolé- és mérdrészleg és helyette a
kiszaritott frizek kiilén géptermekbe kertilnek,
ahol a mérés és jelolés megtorténik. Az 1. sza-
mu gépteremben két gyalu és egy kurtitogep
nyert elhelyezést. Az atszervezés egy miszakot
véve alapul azeddigi 22 400 m ut helyett 4800 m
anyagmozgatist eredményezett. A kész parketta
szallitisa a muszaki fejlesztés elott 6000 m
volt, az &tszervezés utan, ugyanennyi meny-
nyiség 2000 m utat tesz meg. A 2. sz. gépterem
megszervezésével a belsé szallitési utak 22 000
m-r6l 10000 m-re csokkentek. A 3. sz. géple-
rem megszervezésével kialakult a gyar egyseges
terve, korszer(i technologidja. A géptermek at-
szervezésével egyidében keriilt sor az anyagtér
uthalézatanak megjavitasara. A géptermeknek
el3z6kben ismertetett kialakitasidval és a gépek
atrendezésével az 1Uj technologia kialakitasa
befejezédstt. Szorosan kapesolodott ehhez a
munkahoz a gépi megmunkalds el6tti anyag-
mozgatds kérdése,

A legnehezebb munka az anyagtéren a par-
kettafriz szallitdsaval, maglyazasaval kapcsola-
tos anyagmozgatis. Ezen munkik megkénnyi-
tésére és meggyorsitasdra megfeleld uthalozatot
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alakitottak ki. A megépitett aszfaltozott dtha-
lozat segitségével lehet6ség nyilott szallitéko-
csik alkalmazésdra. A rendszeresitett szallito-
kocsikkal a hosszutavii mozgatasnal az eddigi-
nél kétszeres mennyiségek szallitisa valt lehot-
ségessé, sokkal kevesebb fizikai erdkifejtéssel.
Ugyanis eddig ketten egy l4daba rakott anyagot,
melynek sulya kb, 120 kg volt, kézben vittek a
kijelolt helyre. Most két lada anyagot raknak
meg, a két ladat rarakjak a szallitékocsira és a
két ember kénnyiszerrel mozgatja a cél felé.
Azzal, hogy a szallitasi utak kiéptiltek, részben
a szaritokapacitds is novekedett, mert a szari-
tok berakésa, illetve kiiiritése meggyorsult.

A vallalat eredményes miiszaki és gazda-
sdgi munkéjat elemezve megallapithat6, hogy
a termelékenység 1953. IV. negyedévéhez vi-
szonyitva igen komoly fejlédésen ment keresz-
til. 1953. IV. negyedévében egy munkésra esé
termelési értéket 100-nak véve alapul, 1954.
évben 110,1 szazalékos, mig 1955. évben 1953-
hoz képest 121,3 szézalékot mutat,

Az egy ordra es6 termelési érték

1953. IV. negyedévében 38,90 Ft

1954. évben 42,90 Ft

1955. évben 46,70 Ft-ot
mutat.

Az onkoltség alakuldsa azt igazolja, hogy
ezen a tertileten is j6 eredményeket értek el. A
tolgy-parkettanak 1 mZre esd onkoltsége a bu-
cdapesti tlizemnél 2,8 szazalékkal, mig a biikk-
parketta Onkoltsége 0.4 szézalékkal csokkent.,
Elismerésre mélté a vallalat eredményes mun-
kdja a pécsi tizemtelepen is.

1953. évben a pécsi tizemben gyartott par-
kettanak 1 m%re es§ onkoltsége a t8lgyparket-
tanal 93,66 Ft volt, ez 1955. évben 94,94 Ft-ra
csokkent. A 1 m2 biikkparkettdnak ugyancsak
Pécsett az atvételkor torténs onkoltsége 79,85
Ft volt, ez 1955. év folyaman 49,35 Ft-ra csdk-
kent.

A vallalat miszaki fejlédése és az ujito-
mozgalomban elért eredmények az 1 m® friz-
b8l gyartott parketta kihozatalt az elmult évek
folyaman megjavitottdk. 1953. évben 1 m® friz
bél a vallalat 32,3 m? parkettat tudott elsalli-
tani. 1955. évben 1 m® frizbsl 33,5 m? parkettat
termelt. A vallalat valamennyi dolgozojanak,
legyen akér fizikai, akdr miiszaki dolgozd, azon
kell munkalkodnia, hogy a kihozatal 1956, ey-
ben a mindség megjavitasa mellett tovabb ng-
vekedjen.

A miszaki fejlesztés mellett meg kell em-
lékezni a szocialis ellatas tertiletén elért ered-
ményekr6l és ezen beliil a vallalat kulturter-
meének épitésérsl. A vallalat vezetGsége igen
helyesen, elsérendii feladatdnak tekintette ezen
a téren mutatkozé elmaradasok gyors felsza-
molasat,

A dolgozok koziil szémosan kétkedGen hall-
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gattak a kultdrterem épitésére vonatkozo ter-
veket. A kulturterem felépitése megteremtatte
a bizalmat a vallalaton beliil és ezutdn mar a
dolgozék a vallalat vezetéségének terveit nem
légvaraknak tekintették, hanem a sajat elkép-
zeléseikkel is hozzdjérultak azok megvalosita-
sahoz.

Ez a példa is igazolja, hogy az eredményes
munka alapfeltétele a teljes és 6szinte bizalora
kialakitdsa a dolgozok és vezeték kozbtt.

A vallalat id6sebb szakmunkisainak elsé-
rendl kotelessége, hogy a fiatal dolgozokkal
foglalkozzanak. A vallalat szakmunkésainak
utanpétlsat a vallalatnak kell biztositani. Az
utanpotlést a mtiszaki fejlesztéshez hasonléan
tervszertien kell megoldania. Tanulni kell Kra-
lik Istvan elvtarstél, ki Kiss Albertbsl ZEpP-
munkast, vagy Kaiser Matyas elvtarstol, ki
Cseszakal Gaborbdl kurtité gépmunkést nevelt.
Hasonléan hozzajuk a tabbi gépmunkasnak is
egy-egy szakmunkast kell nevelnitk a vallalat
tobbi fiatal dolgozéja koziil,

A Parkettagyarté Vallalat miszaki fejlé-
désén Kkeresztiil pontosan le lehet merni, hogy
partunk Kozponti Vezetéségének és a Minisz-
tertandcsnak az ipar dolgozéihoz a miiszaki fej-
lesztés kérdésében irt levelében foglaltak meg-
valésithatok, ha a vallalat politikai és gazda-

A gyaluhoz az udvarrél kézben vitték az anyagot.
Tdvolsdg kb. 30 méter,
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sagi vezetése alkalmazza a part altal adott elvi
utmutatast és batran tdmaszkodik a dolgozok
alkot6 kezdeményezésére.

A Parkettagyarto Vallalat miiszaki fejlesz—
tése anndl is inkabb elismerésre melto, mert a
fejlesztési tervhez sziikséges anyagi fedezetet a
vallalat nem igényelte az Epitéstigyi Miniszté-
rium beruhdzasi keretébél, hanem azok végre-
hajtasira a Magyar Nemzeti Banktél hitelt vett
fel. A fejlesztésre felvett hitel Osszege 544 000
Ft volt. A vallalat a hitelb6l mar 177 000 Ft-ot
vissza is fizetett.

Minden vallalat muszaki fejlesztése akkor
eredményes, ha az tervszerien és nem 0sztono-
sen torténik. A fejlesztést tervszeren kell ira-
nyitani. Hosszu idére elére meg kell hatarozni a

fejlédés iranyat, az egyes szakaszokban elvég-
zend6 munkédkat és szamitasba kell venni az
anyagi eréforrasokat. :

A Parkettagyarto Vallalat eddig ezt az utat
kovette.

A vallalatnak 1956. évben jelentés muisza-
ki elérehaladast kell elérnie. Ilyen a vallalat
gbzenergiaja gazdasagos felhasznaldsanak meg-
valositiasa. A négy szaritékamra Korszertdsité-

sére adott Gsszegek hataridén beliili szakszer(

felhasznaldsdnak biztositdsa. A vallalat gazda-
sagi vezetbinek el kell kesziteniok a maésodik
dtéves tervben végrehajtandé miszaki intézke-
déseket — tavlati miszaki fejlesztést — ame-
lyeknek végsé fokon a termelés jelent6s mérvi
automatizalasat kell eredményezniok.



A fiirész- és famegmunkal6 ipar feladatai
a Szovjetuni6 hatodik &téves tervében®

M.N. PETROVSZEAJA

A Szovjetunioé hatodik oOtéves terve a fi-
rész- és famegmunkal6 ipar tovabbi hatalmas
fejlédését biztositja. A faipar feladata, hogy a
népgazdasagnak a hatodik 6téves terv soran je-
lentkezd fokozott flirészaru-ésegyéb faanyag-
sziikségletét kielégitse. A filirésziizemek kapa-
citdsat a flirészaru-termelés terén 1960-ra, az
1955. évihez viszonyitva, 60—70 szazalékkal
kell emelni. A kapacitds-novekedésének tobb
mint haromnegyed része az északi és keleti, fa-
ban gazdag vidékekre esik. A Szovjetunio eurd-
pai részének kozépsd és déli keriileteiben a terv
a kapacitds-novelést mindossze 23 szizalékban
irja elé. _

A nyersanyag jobb kihasznaldsa és a nép-
gazdasig félkész- és késztermékekkel vald el-
latasdnak megjavitdsa érdekében, egyrészt a je-
lenlegi vallalatok keretén bellil specializalt
lzemrészeket, masrészt 1j flrész- és fameg-
munkald lizemeket kell épiteni.

A flirészelés kapacitdsanak novelését a ha-
todik 6téves tervben az lizemben levd vallala-
tok rekonstrukeioja és bovitése, f6képpen azon-
ban 1j tizemek épitése révén fogjuk elérni.

A nyersanyag-bazissal rendelkez6 flirész-
ipari véallalatok keretén beliil a rekonstrukeié
sordn — az lizemek berendezésének, technold-
gidjanak és gépesitésének megjavitasan kiviil
— egyes esetekben tovabbi keretflirészeket he-
lyeznek tizembe.

Vizsgaljuk meg koézelebbr6l, milyenek is
lesznek a kozeli évek folyaméan épitendd uj féi-
résziizemek? :

Az épitési bizottsag a 4 és 8 keretflirészes
flrész- és famegmunkalé tizemek tipusterveit
hagyta jova. Azokon a helyeken, ahol 16 keret-
flirésszel .rendelkezé tizemek épitését tervezik,
ott az lizem két 8 keretfiirészes lizemrészbél fog
allani.

* Megjelent a ,,Lesznaja Promiislennoszty' 1956. 1.
szémdban. Forditotta: Vas Méarton.

- tasa attol fog fliggni,

A 8 keretfiirésszel rendelkez6 flirész- és fa-
megmunkalé kombinat évi teljesitménye
500 000 m3 nyersanyag feldolgozasa. Az ilyen
kombinat, a ronktér és a flirészesarnokon
kiviil, a kovetkezd részekbél fog allni; a nyers
flirészanyagok szabdsziizeme, 14 kamrabdl all6 .
szaritouzem (ebb6l 12 folyamatos miikodesu),
leszabé és gyalu-lizem, farostlemez tlizem, fi-
részanyagok és - késztermékek raktarai, segéd-
lizemek (javité-mechanikai, kovacs, 6nt6 és hé-
eromu). ;

A nyersanyag rakodét, mely 300000 m?®

flirészronk téli tarolasara alkalmas, hosszira-

nyu lédncos transzportérokkel, s a ronkék mag-
ly4zasahoz csorlékkel szerelik fel. A ronkoket
a medencébdl ronkszallitéval tovabbitjak a ke-
retflirészekhez. A hosszu és gorbe ronkoket a
jobb kihasznalas érdekében a medencébe rakas
elott villanyflirésszel megfelelé méretre hossz-
toljak. A ronkszallitékra specidlis koralaku
ronkmosokat -szerelnek fel, melyek a vizet
ugyanabbdl a tarolé medencébdl kapjék. A ron-
kot, mikdzben a mosoén athalad, az erds vizsu-
gar a foldtél és iszaptél teljesen megtisztitja,
ami a soronkovetkezé vagas feltételeit jelent6-
sen megjavitja. 4

A flirésziizemben a négy szalag koziil ha-
rom 100 szdzalékos prizmazast végez. A negye-
dik szalag mindkét keretflirészre élesvagast
folytathat. A flirészelést a ronk vastag végével
elére hajtjak végre.

A specializalt berendezésekkel valo ella-
hogy az adott tizem hol
épiil. Ugyanis a keriilet tdmpontul szolgal a fel-
vagéasra keriil6 ronk atlagdtmérGjének megdl-
lapitdsara is. Pl. az északi keriiletek flirésziize-
meiben (melyeknél két-két keretflirészbél allo
négy futészalagot terveznek) két futdszalagban
500 mm-es keretfirészek és két futdészalaghan
750 mm-es keretflirészek (az elébbi a 35 cm
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utobbi a 65 cm atmérst meg nem haladé ronksk
felvdgasara) beallitasat teryezik. A keleti kerii
letek flirésziizemeiben két futészalagban 750
mm-es és egy-egy szalagban 500 és 1000 mm-es
keretflirészek tizembe4llitdsa szlikséges. Az {ize-
mek évi elméleti teljesitménye (a levagasok,
széldeszkdk és.a szabasziizemi hulladék feldol-
gozasat is figyelembe véve) a kovetkezs: az
¢északi keriiletekben kb. 250 000 m®, a szibériai
keriiletekben pedig kb. 350 000 m® flirészaru.

A nyers flirészanyagokat felszab6 iizem-
részben harom 6nallé folyamat megszervezését
tervezik: a széldeszkak, kivagasok és az ala-
csony mindségi osztdlyba tartozé (nem értéke-
sithet6) deszkik szélességi és vastagsagi lesza-
basat. A vastagsagi szabast szalagflirészeken, a
szé€lességi szabast automata elStoldst gépeken,
a biitlizést (hossziranyu szabast) pedélos fiiré-
szeken kell végezni.

A leszab6 gyalutizemben az ipar kiilénb3zé
dga részére félkésztermékeket — gyalult és
minéségi ladaanyagot, gyalult deszkakat és va-
gonelemeket — fognak eldéllitani. Ezen kiviil
a keretflirészek teljesebb kihasznalisa érdeké-
ben a vastag deszkdk hosszi vékony flirész-
anyagokra valé szeletelését is ebben az iizem-
részben tervezik elvégezni. Az iizemrész évi ka-
pacitdsa kb. 65 000 m® kiilénbézé termék. -

Az lizemrészben minden termékféleségre
kiilon folyamatot szerveznek. Az elézetes hosz-
szuségl, szélességi és vastagsagi szabas minden
termékre egy helyen fog torténni. A kivaloga-
fott félkésztermékek kozbensd atmend tarols
helyre keriilnek, ahonnan elészér a hossziranyu
szabast végz6 korflrészekre, majd, a termék
rendeltetésének megfelels tovabbi megmunka-
lés céljabél, a megfelels szalagra jutnak. A cso-
mok helyének ,foltozasat” minden szalagon
speciédlis gépek fogjak végezni.

A farostlemez-lizem évi kapacitdsa 12 000
tonna. Ennek alapanyagiul a flirészelés és fa-
megmunkélds sordn keletkezd évi 33 000 m?
darabos hulladék szolgdl.

A kombinat sziritéiizeme lehetSvé teszi a
Firészanyagok 62 szazalékdnak mesterséges szi-
ritasat. A maéglyazas és a méglydk szétszedése
gépesitve van.

A 8 keretfiirésszel rendelkez8 flirész- és
famegmunkals kombinst fentiekben réviden' is-
mertetett tipustervét a technolégusoknak és a
gepszerkesztéknek wjabb technolégiai  megol-
dasok keresésével tovabh kell javitaniok.

. A fdrésziparnak Szibéria keriileteiben be-
koye:tkezﬁ ‘hatalmas  fejlgdésével kapcsolatban
(_:lo’terb'e Iép a vastag rénkok felvagasanak tel-
Jesitmény-kérdése. A nagy atmérgjd, 600 mm
Jarathosszu, 225—250 percenkénti fordulatszs-
mu keretfiirészek vagasi sebességének tovabbi
novelése aligha lehetséges.

Hogy a vallalatok a vastag ronkoket (bele-
értve az 1000 mm-nél vastagabbakat is) felvag-
hassak, tovabbs, hogy a flrész-berendezést kis
atmeérdjli ronkok szallitdsa esetén is termeléke-

nyen haszndlhassak fel, célszerii alapberende-
zésként nem keretflirészeket, hanem szalagfii-
reszeket haszndlni.' Ehhez még hozza kell f(izni,
hogy ha a keretfiirészbe egymast kovetéen kii-
16nboz6 atmér6jl rénksk keriilnek, akkor a vA-
gas (felszabas) feltételei romlanak. Ezzel szem-
ben szalagfiirészeken a maximalis kihozatal
lehet6ségét a ronkitmérd nem befolyéasolja.

Obrazcov 1949—50-ben kidolgozta a sza-
lagftrészekkel felszerelt fiirésziizemek techno-
logiai folyamatdnak vazlatat. A rendelkezésre
8116 szamitési adatok szerint ez megjavitja a fa
felhasznaldsat és, ami a legfontosabb, lehetfvé
teszi a ronkok el6zetes valogatas nélkiili vaga-
sat. Ennek gyakorlati megvaldsitidsira azonban
csak akkor keriilhet sor, ha a hazai gépgyarto-
ipar e célra megfelel8 szalagfiirész-berendezést
boesét a faipar rendelkezésére,

Kozismert, hogy keretflirészen 12—14 cm
ronk-atmérdig a vagds nem gazdasagos. Pedig
tarvagasnal, kiilénésen az északi kertiletekben,
sok ilyen méreti rénk keriil a firésziizemek-
be. Ez utébbiak felftirészeléséhez a specialis
korflirészek sokkal termelékenyebben hasznal-
haték. Ezt ma mar t6bb vallalat gyakorlati ta-
pasztalata is bizonyitja. A vagast ebben az eset-
ben tgy kell megszervezni, hogy egy szalagban
dltaldban egy specialis korflirész csak prizmaz-
zon, mig a t6bbi a visszavigast végezze. Ezidé-
szerint e célra csak a meglevé korflirészgépek
haszndlhatok fel, de a kés6bbickben:a vékony
rénkdk vagasat végzé iizemeket. specialis kor-
flrészekkel kell felszerelni, melyek megalko-
tdsa a famegmunk&lé gépgyértéipar halasztha-
fatlan feladata.

A rendes atmér8jli keretflirészek teljesit-
ményének novelése terén is hatalmas rejtett
tartalékok vannak.

Mindenek el6tt igen lényeges, hogy a gyar-
t6 lizemek a keretftirészek egyes paramétereit
megjavitsdk. A sorozatgyartdsu RD—75 jeld,
750 mm belvildgi keretflrész fétengelye per-
cenkint csak 300 fordulatot végez. Ezt feltétlen
novelni kell. Ezzel kapesolatban a fétengely-
csapagyak minGségét, illetve azok szerkezetet
meg kell ‘javitani, mert ezidészerint ez is gatol-
ja a fordulatszam névelését.

Masik igen lényeges kérdés a keretfiirész
hajtémivének teljesitménye. 10 évvel ezelbtt
az iparnak a 70 kw teljesitmény(i hajtéers
megfelelt. Ma azonban a duzzasztott fogak és a
fokozott el6tolds biztositotta teljesitmény-foko-
zasnak utjaban 4ll a keretflirész meghajtéersjé-
nek elégtelen teljesitménye (kiilénosen vastag
rénkok esetén). Itt az ideje, hogy a meghajto-
erd teljesitményét 80—100 kw-ra emeljék.

Hazai keretfirészeink 4llandé el8hajlasi
szoggel dolgoznak, azonban sok esetben célszeri
lenne, ha ezt tavvezérléssel valtoztatni, szaba-
lyozni lehetne. Ez megkonnyitené az atmérs
szerint nem eléggé valogatott rénkok termelé-
kenyebb vagésat. .

Végiil nagy szerepet jatszik a keretflirész
mszaki ellatottsdga. A hazai, RD—75 jeld ke-
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retfirészeink nincsenek pl. ellatva olyan mii-
szerekkel, amelyek a csapagyak homérsékletét
jeleznék és amelyek, ha a csapagyak hémérsék-
lete a normat tullépné, a meghajtoer6t automa-
tikusan kikapcsolnak. Hianyzik az elétolast jel-
z6 miuszer, tovibba az olyan szerkezet, mely-
nek segitségével a keretflirész-kezel6 az el6to-
las nagysagat a ronkbefogod kocsir6l szabalyoz-
hatna.

Ezidészerint azonban flirésziizemeink még
azokat a teljesitmény lehetéségeket sem hasz-
naljak ki teljesen, amelyek az izemben levo
keretfiirészeinknél adva vannak. Ennek egyik
oka, hogy a ronknek a keretflirészhez torténé
adagolasara szolgilé berendezés korszertitlen.
A teljesitmény novelését akadadlyozza az a ko-
riillmény, hogy a rénkék nem megszakitds nél-
kiili folyamatban (btitii-biitiit érintve) keriilnek
az etet6hengerek ala.

Ugylatszik, hogy a ronkadagolas rendsze-
rét, a ronkbefogé kocsi hatramozgasat teljesen
megszilintetve, vagy ezt az id6veszteséget mini-
mumra csokkentve, meg kell véltoztatni. Ezzel
kapcsolatban mar vannak tapasztalatok és ered-
meények, de az Gj médszer — a ronkok futosza-
lagszerli adagolasa — még nem terjedt el szé-
les koérben.

A futészalag-rendszer roviden a kovetkez6-
képpen miikédik. A ronkvontaté szerkezet gor-
g6s transzportérhoz kapcsolédik, f6lotte portal-
kocsin ronkfordité szerkezet van. A ronknek a
keretflirészbe torténd beirdnyitdsira nyerges
vezet6 gorgbk szolgédlnak. A futdészalag vezér-
lése gombnyomésos. A rénk forditdsa kézike-
rek segitségével torténik,

Ezidészerint a Kirov nevét viselé Fatech-
nikai Intézetben olyan korszerii réonkbefogoval
ellatott lanctranszportér szerkesztésén dolgoz-
nak, amelynél a kovetkezé ronk befogisa cél-
jabol a ronkbefogo-kocsit nem kell hatrahuzni
1és igy a folyamatos ronk-adagolds biztositva
esz.

A deszkakivagisok, lécek és széldeszkak
ladaanyagnak, egyéb kisméretli termékeknek
és farostlemeznek hasznalhatok fel. Ha a da-
rabos hulladékbol cellulozét gyartanak és eb-
b6l készitik a papir-gongyoleget, akkor a hul-
ladék felhasznaldsa sokkal gazdasédgosabb.
Azonban eZidészerint a flirészlizemek és a cel-
luléz, ill. papirgyarak kozott még nincs meg a
megfelelé koopericio. Ez abban is megnyilva-
nul, hogy a flirészelésb6l szarmazo darabos
hulladék a kéregtél nines megtisztitva és igy
csak gyenge minéségl és szulfat celluléoz vagy
karton papir gyartasara alkalmas.

Minden flirészelésben jartas. szakember
el6tt vildgos, hogy a flirészronk vagaseldtti le-
kérgelése jelent6sen megjavitja a véagas felté-
teleit, néveli a pengék éltartéssdgat vagyis ked-
vezben hat a keretfiirész teljesitményére. A
celluléz gyaraknak szallitott hulladék (forgacs-
csa apritva) lehetévé teszi a papirfa sziikséglet
csokkentését. Mindez azt bizonyitja, hogy a fii-

részronk kérgeléséhez, a darabos hulladék ap-
ritasahoz és a forgacsnak a flirésziizemekbdl a
cellulézgyarakba torténd széllitasahoz sziiksé-
ges gépek es berendezések kivalasztasa €s gyér—

tatlan feladatck kozé tartozik.

A flrésziizemek hulladékaban jelentés té-
telként szerepel a flirészpor is. A flrésziizemek
dolgozomak fontos feladata, hogy vékony és jo
mindségli vagoszerszamok és szeleteld beren-—
dezések széleskor(i alkalmazasaval a flrészpor
mennyiségét csokkentsék.

A flirészpor gazdasagos felhasznalasat ga-
tolja a rossz szallithatésdg. Ezideig még nincs
olyan megfelel6 modszer, amellyel a brikettalas
kétéanyag nélkiil is megoldhato lenne.

Ujabban a butorlapok kézepét préselt- fii-
részporbol készitik. E célbol a flirészport kisza-
ritjak, gyantaval osszekeverik, majd a kozép-
részt, — a maglemezt —, a szinoldal boritélap-

pal egylitt osszepréselik.

A famegmunkalé ipar termelésének auto-
mata és félautomata megszervezésével kapcso-
latos eddigi tapasztalatok azt bizonyitjak, hogy
azonos termékek gyartasa esetén a termelé-
kenység ugrasszerlien n6. A hatodik otéves terv
sordan a szabvany fahdzak elemeinek és az épit-
kezési elemeknek gyartasdnal bevezetik az
automata szériagyartast.

A faanyagok teljesebb felhasznalasa és a
futészalag rendszerdi termelés széleskorl beve-
zetése érdekében a faelemeket — elsésorban a
laddkat — egységesiteni kell. A CNIIMOD-
nak a flrészanyagok szabvényainak egységesi-
tésére kidolgozott tervezete az egységesitéshez
sziikséges alapokat megteremti.

A tdlevelli filirészanyagokra vonatkozo uj
egységesitett szabvanyok a jelenlegi 37 ming-
ségi osztaly és 434 féle keresztmetszet helyett,
csak 6 mindségi osztalya és 135 féle kereszt-
metszetli flirészanyagot fognak tartalmazni. Ez
a faipari termékek gyartasat lenyegesen meg
fogja konnyiteni.

A famegmunkalé ipar tovabbi fejlesztése
megkoveteli a flrészanyagok mesterséges sza-
ritdsdnak hatalmas aranyu fejlesztését. El kell
érni, hogy a faipari termékek a felhasznalas
helyén ne szoruljanak utdnszaritdsra és alakju-
kat valtozatlanul megtartsak. ZXziddszerint a
termelt flrészipari termékeknek csak 15 szaza-
1ékat szaritjak mesterséges tton. A hatodik ot-
éves terv végére ezt a mutatéoszamot §0—9i-re
kell emelni. Ezzel egyidejlileg a szaritdsi folya-
matok intenzitdsdnak novelése terén tovabbi
kisérleteket kell folytatni. Olyan miszereket
kell szerkeszteni, amelyek lehetové teszik a
szaritasi folyamat tavszabélyozisat és tavellen-
Orzését.

A hatodik Gtéves tervben a flrész- és fa-
megmunkalo ipar elé kit(izott hatalmas felada-
tok sikeres megoldasa a tudomaéanyos, lizemi €és
gépgyari dolgozék becstiletbeli ligye.
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Fiirésziizemek alapgépeinek fejlédése

PALLAY

A foly6 1956-o0s évvel beindulé masodik 6t-
éves terviink lényeges programpontjat képezi
faiparunk fejlesztése. A Magyar Népkoztarsa-
sag Minisztertanacsdnak az 1954. évi hatarozata
is mar el6irja tobbek kozott a faipar fejleszté-
sét, a nyersanyaggal valé takarékosségot és az
onkoltség legnagyobbfoku csokkentését. E fel-
adatok megoldasa elsérendii kotelessége faipa-
runknak. A hiarom latszélag kiilonallé feladat
megoldasa egymastol el nem valaszthato. A fej-
lesztés litemének és mérvének olyannak kell
lennie, amely képes megoldani a harom szoro-
san egybekapcsolodd feladatot.

A fejlédés szempontjabol igen fontos fa-
iparunk korszerli szinvonalra valé felfejlesz-
tése. E felemelkedés maga utdn vonja a terme-
lékenység novekedésével a nagyobb teljesit-
ményt, a jobb technolégiat, a magasabb meny-
nyiségi és mindségi kihozatalt és minden kétsé-
get kizaréan az Onkoltség csokkentését ered-
ményezi. Felmeriil azonban a kérdés, hogy mi-
lyen litemben és moédszerekkel torténjen a fej-
16dés?

A termelés szinvonalanak emelését tobbféle
modszerrel lehet elérni. A faipar vonalan is ép-
pen ugy, mint mas iparagakban vagy akar a
mez6- és erdbgazdasigokban a termeléshez
munkaerére és termeld eszkozokre van sziikség.
Természetszerlileg nem lehet kozombos, hogy

‘milyen a rendelkezésre all6 munkaer6, a szak-
képzettség és a termeldé eszkoz a korszerliség
tekintetében. A termels eszkozok fejlédése két-
ségtelentil konnyebbé és termelékenyebbé val-
toztatja a munkat, a termelé munkas kisebb
erofeszitéssel tobbet tud teljesiteni, kiilonosen
akkor, amikor a munkafolyamatok mechaniku-
sak.

A munkafolyamatokat azonban nem min-
den ipardgnél lehet teljesen mechanikusan vé-
gezni, mert a mechanizalas lehetdsége mindig
a feldolgozasra keriilé anyag tulajdonsagatél
fligg. A feldolgozas sordn tehédt bizonyos ese-
tekben nem elegendé az, hogy a munkas ismer-
je és kezelni tudja termeldeszkozét, hanem is-
mernie kell az anyag tulajdonségait is legalabb
olyan mértékben, hogy el tudja birdlni
az anyag felépitéséb6l szadrmazé hibékat,
amelyek a termelt készitmények mindsé-
gére, tehat értékére befolyassal vannak.
Végeredményben az ipari feldolgozas ered-
ményessége igen nagy mértékben filigg a
termel6 munkés szakképzettségétol. Kiilonosen
all ez a fa ipari feldolgozasanal, amikor az erdd
termékébdl tovabbi feldolgozasra szant termé-
keket allitunk el6 a flirésziizemekben és lemez-
iparban. Véleményem szerint a termelt aru ér-
tékessége szempontjabél, sokkal nagyobb jelen-
16sége van a termel6 munkas szakképzettségé-
nek, mint a térmelé eszkozok korszertségének,
mert a jol begyakorolt szakmunkas régebbi, el-
avult tipusu, de jol karban tartott gépekkel és
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megfeleléen alkalmazott technolégiaval értéke-
sebb terméket tud eldallitani, mint a modern
gépi felszerelésekkel szaktudas nélkul. Termé-
szetesen a feldolgozdshoz nem csupan szakmun-
kasokra van sziikség, hanem a termelés iranyi-
tasat végz6 fels6kaderekre is. A szakmunkdsok
feladata a részlet munkafolyamatok elvégzése,
mig a termelés irdnyitdsa, a miszaki és gazda-
sagi feltételek biztositdsa a vezeték feladata.

Téves volna azonban a fentiekben eléadot-
takbol azt a kovetkeztetést levonni, hogy a fej-
16dés egyetlen feltétele a szakmunkas és a ve-
zet6kaderképzés. Fejlodés alatt az alapfaipar
tertiletén azt kell érteni, hogy minden rendel-
kezéstinkre all6 eszkozzel igyekezziink a nyers-
anyagot a szakszerli technoldgia alkalmazéisaval
minél nagyobb kihozatallal és megfelel6 mind-
séggel a leheté legkisebb onkoltségi érték mel-
lett feldolgozni. Ezzel a célkitlizéssel kapecso-
latban meg kell dllapitani és mint ténnyel kell
szdmolni, hogy a termelékenység fokozottabb
novelése és ezaltal az onkoltségi érték csokken-
tése feltétlenil megkivanja, hogy a rendelke-
zésre 4ll6 anyagi keretek lehetSségein beliil a
régi elavult rendszerti, lasstjarata, kisteljesit-
ményli alapmunkagépeket fokozatosan felcse-
réljik modern nagyteljesitményli gépekkel. A
fejlédésnek ezt az iranyat mar is tapasztalhat-
juk, mert flrésziizemeink egyre tébb nagytel-
jesitményli keretflirészt helyeznek ilizembe. En-
nélfogva nem lesz érdektelen vizsgilat targya-
vé tenni, hogy az ij modern nagyteljesitményt
keretflirészeknél milyen szerkezeti részek meg-
véltoztatdsaval értek el a konstruktérok ered-
ményeket és mik azok a régi tipusoknal szem-
betlinden lathaté hidnyok, amelyeknek p6tla-
saval olyan keretflirészeket épitettek, amelyek
a technika mai koévetelményeinek, a nagyobb
teljesitmény és a tokéletesebb tlizembiztonsag
elérése tekintetében megfelelnek.

Amikor a flrésziizemek alapgépeir6l beszé-
liink, akkor ez alatt értjiik a flirészronkok el-
s6dleges feldolgozaséara szolgalé keretftrészeket
és a ronkvago szalagfiirészeket. Most foglalkozni
kivdnok a keretflirészek fejlédésével, egy késob-
bi idépontban, mintegy folytatasképpen pedig
targyalni kivdanom a ronkvagd = szalagflrészek
és kiilonboz6é korflirészek fejlédésének fokoza-
tait.

A keretfiirészek fejlodése

Nem célom fejlédés-torténelemmel foglal-
kozni, csak a kozelmultban végbement fejlé-
désre kivanok ramutatni. az elsé vilaghabort
befejezésétol napjainkig. Az elmult 36 esztendd
a gépipar fejlodésében hatalmas valtozast ho-
zott. A folyton emelkedd sziikséglet mind tobb
ipari gép eldallitasat kovetelte meg és a fejlo-
dést altaldnossdgban a nagyobb teljesitményre
és a jobb kihozatalra valé torekvés jellemezte.
Ez a helyzet jellemzi a furésziparban alkalma-
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zott és a ronkok feldolgozaséra szolgadlé keret-
flirészek fejlodését is.

Helytelen volna az is, ha a ,Faipar® olva-
s6it a flrésziizemekben haszndlatos keretfiiré-
szek részletes szerkezeti megoldasaval kivan-
nam untatni.
van arra, hogy megismerjiik azokat a véltoza-
sokat, amelyek lehetévé teszik a nagyobb telje-
sitmény és a fokozottabb lizembiztonsig eléré-
sét. Természetesen a fejlédés targyaldsa sorén
elkertilhetetlen, hogy a fontosabb szerkezeti ré-
szeket Ossze ne hasonlitsuk.

A keretflirészek felépitését ismerve néz-
ziik meg, hogy a fontosabb szerkezeti részek
milyen fejlédésen mentek at. Ebbdl a célbdbl
foglalkoznunk kell a keretdllvinnyal, a pen-
gékkel felszerelt kerettel, a hajtészerkezettel, a
ronkleszorité szerkezetekkel és a keret kiszol-
galasat végz6 ronk- és deszkakocsikkal.

A régi tipusu keretflirészek allvanyait az
ormétlan alak és a nagy tomeg jellemezte, En-
nek magyarazatat abban kell keresni, hogy az
dllvanyzat kialakitdsadra szolgdlé nyersanyag
sem szilardsadg sem egyenletesség tekintetében
nem hasonlithaté 6ssze a korunkban rendelke-
zéslinkre all6 kivalé minGségli anyagfajtikkal.
Az ujabb tipusokat a karcsu allvanyzat és a tet-
szet6s kivitel jellemzi.

A keret szilard kiképzésére a régi tipusu
gépek konstrualdsédnél is nagy sulyt helyeztek,
de a nehézipar mai fejlettsége mellett egészen
kiilonleges minGségli és feltétlen megbizhatd
acélontvények allanak a konstruktér rendelke-
zésére. A hevederek tobbnyire dupla U tartok-
b6l késziilnek, hogy alkalmasak legyenek a pen-
géket tarté flrészkengyelek befogadiséra, e
lemezformaban kialakitott tarték egymastoli
tavolsdga 40-—50 mm szokott lenni. A keretor-
sOk merevitésére szolgdlnak, keresztmetszetiik
tobbnyire négyszdg vagy kor, késziilhetnek to-
moren, vagy lregesen. A kerettél azt kivanjuk,
hogy kell6 szildrdsdgi és amellett kénnyd le-
gyen, mert a keretnél az igénybevételek igen
nagyok, ugyanis a kifeszitett penge a keretire
2000—2500 kg huzast gyakorol.

A gyakorlatban a fiirészkengyeleket asze-
rint csoportositjuk, hogy milyen az dsszekottetés
a kengyelfej és a flrészpenge kozott. E szerint
beszéliink szegecselt és szekrényes fiirészken-
gyelekrél.

Elméletileg a flirészkengyeleket a feszit6-
szerkezet szegint csoportositjuk.

A feszitGszerkezet szerint beszélhetiink:
¢kes, csavaros, excenteres és excenterrel kom-
binélt ékes kengyelekrél.

Az ékes kengyeleket kétféle rendszer sze-
rint készitik: az egyik rendszernél a kengyelfej
a kengyelszarral csuklés, a méasiknidl merev
osszekottetésben van; az els6é megolddsnak meg-
van az az elénye, hogy a pengék sziikség sze-
rint megkivint eléhajlasa konnytiszerrel bizto-
sithaté. A mereven kapcsolédd kengyelek csak
egyforma eléhajlast tesznek lehetévé. A csava-
ros kengyelek hasznilata ma mar {eljesen ide-

Erre nincs sziikség, de sziikség'

jét multa. Amellett, hogy a csavarorsénak ki-
képzett kengyel megfeszitéséhez nagy helyre
van sziikség, még megvan az a hatranya is,
hogy a csavarok behtzasénal a pengék igen
gyakran elcsusznak és igen konnyen tulfeszit-
hetjiik a pengéket.

Az iparilag fejlett orszdgokban ma mar az
excenteres flirészkengyeleket hasznaljak. Ez a
kengyelszerkezet tulajdonképpen nem mas,
mint egy kombinalt feszitési mod, amikor is az
éken kivill még excentert is hasznalunk, ami
arra szolgdl, hogy az ék elmozdulisat megaka-
délyozza. Gyakorlati elénye abban van, hogy
az excenter karjanak vizszintes helyzetbe valé
beallitasanal, tehat zarohelyzetben, nyomast
gyakorol az ékre s igy kifesziti a kengyelt, ille-
t6leg a flrészpengéket. A karnak zart helyzetbe
valé allitasaval a mér tobbé-kevésbé megfeszi-
tett pengén még 5—6 mm-es huzast értink el.
Legnagyobb elénye az excenteres kengyelnek,
hogy kezelésiik egyszer(i. Az ékek beverésere
nincs sziikség, tehat a gépet kimélni lehet. Cso-
dslatos, hogy nélunk ennek az egyszerd és Jol
bevalt kengyelforménak hasznalata még a mai
napig sem tudott elterjedni! Ilyen megoldast
taldlunk a legmodernebb keretfiirészeknél, igy
pl. a Wurster et Dietz cég altal gyartott nagy
teljesitmény(i, a fels6é etetéhengerek olajnyo-
massal miikodtets |, Pacific kereteknél; a bécsi
,.;Topham® cég &ltal konstrudlt ugyancsak nagy-
teljesitmény(i ,Bruna® keretnél és a tiibingeni
Wurster et Dietz cég altal gyartott ,,Schwarz-
wald” keretnél. Ma mar Gjabb haladds mutat-
kozik e téren, mert olyan keretfiirészeket is
konstrualnak, amelynél a kifeszités hidraulikus
Gton megy végbe, ez a megoldas tokéletesen
biztositja a pengék egyforma fesziiltségét és ha
barmelyiknél lazulds mutatkozna, a berendezes-
hez tartozé pumpéaval a sziikséges fesziiltség
helyreéallithaté. E téren hazai tapasztalatokra
nem tudunk tdmaszkodni, de kétségtelentiil nagy
elény, hogy a feszités mértékét mérni lehet.

Fontos alkotérészét képezik a keretnek a
penge allékonysagat és igy a termelt flrészter-
mékek egyenlé vastagsigat biztosité pengekoz-
tartok. A régi tipusu gépeknél még ma is fabol
vagy vasbol késziilt betétekkel, sablonokkal
biztositjuk a pengekozoket. Az Gjabb gépkons-
trukeciéknal kilon-kiilon barmilyen tavolsagra
allithaté betéteket alkalmaznak. Ilyen megol-
dast taldlunk a ,,Bruna” keretnél (1. 1. dbra). Az
abra szerint a fels6 betétek acélbol késziilt kor-
gyurik (10), a korgylrik hossza megfelel a
pengétél pengéig terjedd tavolsagnak, a betéte-
ket egy hengeres korszelvényli kereszttartoba
illesztjik be. Az als6 betéteket (11) kozvetleniil
2z alsé hevederre helyezik el a pengék kozott.
A pengék tavolsaga, ill. a pengeosztas biztosi-
t4sa mind a felsé, mind az alsé kengyeleknél a
keretre felszerelt kerettartokon csavarokkal
torténik.

Igen szellemesen van megoldva prizmas
véagés esetén a pontos prizmamagassig biztosi-
tasa, a felsé kengyeleknél a prizmat vagé pen-
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gék kozé helyezik el a (12) prizma magassagot
biztosité betétet, az als6 heveder-p6tlékra pe-
dig az abréan lathaté (13) betétet helyezik. Mind-~
két betét szabédlyozhaté a kivant metszési ta-
volsagra. Minden el6fordulé 100 milliméteres
prizmamagassagra mas prizmabetét sziikséges,
ezen beliil barmely sziikséges prizmamagassag-
ra beéllithatdé. Ennek a megoldasnak az elénye
az, hogy még a gyakorlatlan dolgoz6 is preciz
beallitast tud végezni, csak arra kell iigyelni,
hogy a penge kozé feliil és alul egyforma erds-
ségli (egyforma vastagsdgot biztositd) betétet
kelyezziink. Minden betétre fel van irva a szel-
vényvastagsag.

Barmilyen keretflirészgép-tipusrol legyen
sz0, mindegyiket egyforman jellemzi az, hogy
a hajtészerkezet a fétengelybél, a [Gtengelyre
ékelt lendkerekekbdl, szijtarcsakbol, forgattyu-
taresdkbol és hajtortdbol, ill. hajtérudakbol 4ll.

Az egész hajtészerkezet lényegét tulajdon-
képpen a fétengely két végére szerelt forgaty-
tyutircsa és a hozzdjuk kapesolodéd hajtérad
adja meg. A foécsapagyak massziv kiviteld
bronzperselyes kendgytrilis igen erdés Kkivitel-
ben késziilt csapaggyal vannak elldtva, ame-
lyeket az alapzathoz csavarnak. A fétengely
szamara golyos vagy gorgbs csapagyak nem al-
kalmazhaték.

A pengékkel felszerelt keretet a hajtémui--

vel rendszerint 2 hajtokar koti dssze. A hajto-
karok anyaga és alakja a fejlédés folyaman so-
kat véaltozott, prébéalkoztak fabol keésziilt, azu-
{4n vasbél késziilt hajtékarokkal, de ezek nem
valtak be. Ma mér tilnyomé részben a gyorsja-
ratii keretekhez acél hajto-karokat hasznédlnak
s miutdn a hajtokaroknal lényeges kovetel-
mény a kell§ szilardsag mellett a kénnyt suly,
a négyszogkeresztmetszetli hajtékarokat két
lapjukon kimaratjdk s igy a hajtékarok a csap-
dgyhézaktél kezdve H keresztmetszetliek. A
hajtokarok fels6 végiikkel csuszocsapaggyal
kapcsolodnak a keret két végén 1évé két acél-
csaphoz, ez esetben a fels6 csapcsésze mereven
tdmaszkodik a csapiagyhoz. Miutan a hajtékar
alsé vége a lendkerék kortl kormozgast végez,
a hajtokarok alsé végére tobbnyire gorgos
csapagyakat haszndlnak (a golydés csapagyak
nem véltak be, mert a kemény acélgolyok
gyakran tornek).

A jol kivitelezett kereteknél a hajtorudak
hossza pontosan egyenld, rovidiilés ilyen eset-
ben a valésdgban nem kévetkezhet be, ha azon-
ban mégis ilyet tapasztalunk, annak oka a
csapagycsészék méretében tortént véaltozas,
(kopas kovetkezik be, mert a hajtékarok a csap-
agycsészéket erdsen igénybeveszik, ennek oka
kereshetd az egyenlétlen olajozésban és a csé-
sze anyaganak egyenlGtlen Osszetételében).

A hajtéomi szerkezetéhez tartoznak a f6-
tengelyre felszerelt ékelt és laza szijtarcsak. A
hajtéomiiveknél a fejlédés irdnyat a korszerd
f6csapagyak, -kiegyensulyozott lendkerekek,
kénnyt és szilard hajtérudak alkalmazésa szab-
ia meg.

1. ¢bra. A G. Topham & Co. Wien cég dltal gyartott
pengekozbiztosité berendezés

Az elotolészerkezet tulajdonképpen az ete-
t6hengerekbdl és az eldtolast szabalyozé készii-
1ékbol all. A keretflirészek rendszerint 4 hen-
gerrel vannak felszerelve, az uj rendszereknél
a rovid ronkok felftirészelésére 8 hengeres ke-
reteket is gyartanak. A régi tipusu kereteknél
az etetéhengerek egyforma datmérével késziil-
tek. A ronkoknek biztosabb vezetése és hatha-
tosabb leszoritdsa érdekében az wjabb tipusu
kereteknél a fels6 hengereket nagyobb &atmé-
rével allitjak eld, sét késziilnek olyan Kkeretek
is, amelyeknél a fels6 hengerek kiilonbdzd sik-
ban dolgoznak, mégpedig elébbre 4llanak, en-
nek elénye az, hogy a ronk vezetése biztosabb.

A fels6 etet6hengerek rendeltetésiiknek
megfeleléen fliggéleges sikban elmozdithatok,
de végeznek forgomozgast is, ez az egyes ke-
rettipusokndl més és mas eredetre vezethetd
vissza.

Az etet6hengerek, pontosabban az alsé ete-
t6hengerek mozgatasat az elGtolészerkezet sza-
balyozza. A ronkok elétoldsa lehet iddszakos és
folytonos.

A fejlédés abban az irdnyban halad kon-
strukciés szempontbdl, hogy az el6tolast azaz a
ronk haladasi sebességét szoros Osszefliggésbe
hozzdk a pengék eléhajlasaval. Ma mar ez a
gondolat meg is valésult. A bécsi ,,Pini & Kay™
cég gyartja az FGVH tipusi 560 mm belsészé-
lességli nagyteljesitményl vertikalis sikban
mukodé keretfiirészt, amelynél a keret emel-
kedése 450 mm, fordulati szama n = 300/min.
léerdsziikséglete 40—45 LE, osszsulya 7000 kg.
A kérdéses tipust jellemzi az automatikus elé-
hajlas szabéalyozo, a folyamatos szabélyozhatd
el6toloberendezés, a hydraulikus tton siillyeszt-
het6 és emelheté fels6 etet6hengerek, tovabba
a leggazdasdgosabb és takarékos kenési mad.
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Az el6toloberendezés akkor tekinthetd
korszertinek, ha nem csak a folyamatos és adott
feltételeknek megfelelé ronkeldtolast biztosit-
ja, hanem ha a szerkezeti megoldds modot
nyujt az elétolds azonnali ledllitdsara és az el6-
tolasi irdany megvaltoztatasara, ez utébbi meg-
oldéast valtozoiranyu elétoloberendezésnek ne-
vezziik. Ennek a megoldasnak esetleges bal-
eseteknél, pl. a pengeszakadésok okozta zavar
gyors megsziintetésénél van szerepe.

A j6 flrésziizemi technolégia megkivanija,
hogy a flirészelés folyamata alatt minden pil-
lanatban tisztaban legylink az el6tolas nagyvsé-
- gaval és modunk legyen annak ellenérzésére,
nemesak a gép elStolasszabdlyozéjanal, hanem
tavolrol is. Ilyen berendezéssel van felszerelve
a Wurster & Dietz gyartmanyu ,,Schwarzwald*
gatter, amelyet altaldban a kozponti kiszolga-
las jellemez.

Az als6 etet6hengerek elétolasszabalyozo
szerkezet kozbeiktatasaval a fétengelyrdl vagy
egyes megoldasoknal, mint pl. a surlodépofas
el6toloszerkezetnél a hajtorud fejéhez kapcso-
l6dnak és onnan nyerik mozgasukat, a felsd
etetbhengerek meghajtdsa pedig az als6krol
kozvetett uton torténik. Elvileg 3-féle megoldés
lehet:

a) Az egyik megoldasnal kilon szerkezet
nem szolgal a fels6é hengerpar meghajtasara, ha-
nem azokat az alsé hengerek 4ltal eléretolt
ronkok mozgatjak. Ezt a megoldfst ma mar
nem igen hasznaljak.

b) és ¢) Torténhet a felsé hengerek mozga-
tasa kupos fogaskerekekkel és lanchajtassal.

Az ujabb rendszerl gépeknél a meghajtas
inkdbb lanchajtassal térténik, de még mindig
alkalmazzék a kupos-kerekes megoldast, amint
azt a mar emlitett Pini-Kay gépnél lattuk.

Az elb6adottakboél 1athato, hogy az alséd ete-
téhengerek szerepe, a ronk felfekvésének, be-
fogésanak biztositasa mellett az el6tolas. A fel-
s6 etet6hengereknek azonban mas feladata is
van, mégpedig az, hogy a ronkét az alsé eteté-
hengerekhez hozzészoritsdk. A rénk leszoriti-
sdhoz nem elegend6 a fels6 etet6hengerek sii-
lya, hanem kiilon szerkezet biztositja a rénkok
leszoritdsat. A ronkleszorité berendezések 1é-
nyegiikben nem kiilonboznek egymastol, a fel-
s6 etet6henBerek mozgatasa, siillyesztése és
emelése a régi tipusu gépeknél, s6t még a je-
lenlegi tipusok egyikénél-masikénal is kézike-
rék, fogaskerekek és fogazott rud segitségével
torténik. A leszoritds pedig stlyemel6 alkalma-
zasédval, amely az emlitett - szerkezeti elemek
segitségével nyomast gyakorol a ronkre és azt
az als6 etet6hengerekhez szoritja. Amikor a
ronk a keretet elhagyja, akkor a sulyemeld a
fels6 hengert a legals6 helyzetébe igyekszik
hozni, ez a mozgés, mivel ellendllds nincs, gyor-
san menne végbe, ha nem gondoskodnank meg-
felel6 biztonsagi berendezésekrsl. A biztonsagi
berendezések a régi kereteknél egészen primi-
tivek voltak, a keret allvdnyara felszerelt kam-
pot az alsé fogaskerék peremébe illesztette a
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segédkeretes, hogy a hengerek és a suly hirte-
len lezuhanasit megakadalyozza. Ez a megol-
das, amely a biztonsagot tisztan csak a kezel6-
munkas éberségére bizta, sem a gép kimélése,
de féképpen a baleset elharitdsa tekintetében
nem valt be.

Ezeken a hatranyokon igyekeztek valtoz-
tatni részben a sulyemel6 helyzetét automati-
kusan véltoztaté berendezéssel, a fels6 henge-
rek lezuhanasat pedig biztonsagi berendezések-
kel pl. automatikus zérészerkezettel, fékezés-
sel. A biztonsagi berendezések a legvaltozato-
sabb kivitelben késziilnek, tobbé-kevésbé szel-
lemes kivitelben, de sem az {lizembiztonsag,
sem a balesetelhdritds szempontjabol nem tud-
tdk az igényeket kielégiteni. Legfébb hibajuk
azonban az, hogy a ronk folyamatos, egyenle-
tes leszoritasat nem tudtik és nem tudjak biz-
tositani, tovabba az, hogy a ronkre Kkifejtett
nyomasrol és ezzel a ronk egyenletes leszorita-
sarol a kezel6személyzet nem tudott képet al-
kotni. Eppen ezért a legljabb konstrukcioknél
mindinkébb ratérnek az egyenletes és folya-
matos hengermozgast és egyenletes leszoritéast
biztosit6 hydraulikus megoldasokra. Ez a meg-
oldas kikiiszoboli a gondatlan keretkezelésbdl
foly6, — a hengerek v. a sulyemel6k hirtelen
leesésébdl szdrmazd géprongalast és véglegesen
megoldja a balesetelharitds problémé4jat, mert
kikiiszoboli a keretflirészeknél az olyan sok
iizemzavart és balesetet el6idézé kézi beallitast
és az emberi éberségre bizott, sok szerencsét-
lenséget el6idézd fogazottrud-sulyemelés ronk-
leszoritast ‘

Végezetil néhany vallalat konstrukeiojat
kivanom ismertetni.

Elsésorban is a Wurster-Dietz (Tibingen-
Derendingen) cég ,,Schwarzwald® G 5000 gyar-
tasi szdmu nagyteljesitményii gatter hydrauli-
kus hengeremel6é berendezésérél kivanok be-
szélni. Sajnos szerkezeti rajz nem 4ll rendelke-
zésemre s igy csak altalanossagban ismertethe-
tem egyelore a berendezéseket. Teljesit6képes-
ség, gazdasdgossag és lizembiztonsag szempont-
jabol rendkivil fontos eredményt jelent a fels6
etetéhengereknek hydraulikus uton valé moz-
gatdsa, emelése és siillyesztése. A szerkezet
olajnyomassal mikaodik, a hengerek altal kifej-
tett nyomas szabalyozhaté és a keretvazra fel-
szerelt kapcsoléasztalba beépitett manométer
segitségével minden percben leolvashato. El6-
tolas kozben a hengerek onmiikddéen kovetik
a ronk egyenl6tlenségét, emelkedését és csok-
kenését. A két fels6 etet6henger terhelése a
metszési feltételeknek megfeleléen folyamato-
san szabdlyozhaté és' a kapcesoléasztalon beallit-
haté. Tovabbi elénye még az is, hogy a bealli-
tads és szabédlyozas nemcsak a keretallvanyra
szerelt apparatuson mehet végbe, de méd van
arra is, hogy a hengerek kiszolgdlasat a gatte-
ros a keret elstti ronkbefogoszerkezet barmely
allaspontjabodl egy feliil elhelyezett rudas kap-
csoléval végezze. A hétso fels6 etetéhenger 4l-
lasat, emelését és siillyesztését is tavolrol tudja
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2. abra. Nagyteljesitményli ,Pacific* keretfiirész olaj-
nyomdssal mitkodé felsé etetéhengerekkel

a deszkakocsit kezel6 munkas a magasba elhe-
lyezett rudemelével irdnyitani. (L. 2. abra.)
Természetesen nemcsak a Wurster-Dietz
cég, de més cégek is foglalkoznak a keretfliré-
szek modernizalasaval. Az elérend6 cél tugy-
sz6lvan minden konstrukciénal ugyanaz: a tel-
jesitmény novelése, a gazdasdgossdg és az
tizembiztonsdg mgvalositasa. E harmas cél ko-
ziil sulypontilag foglalkoztatja a konstruktéro-
ket a fels6 hengerek egyenletes terhelésének,
balesetmentes mozgatasanak kérdése. Az uj
konstrukci6knal legtobb esetben ma mar a
hydraulikus modszert valasztjak. Persze a
megoldas lényege ugyanaz, csak a Kkivitelben
van véltozat aszerint, hogy a szilikséges olaj-
nyomads eléallitdsdra szolgalo cilinderek a ke-
retallvany melyik részén nyernek elrendezést,
tovabba aszerint, hogy a két fels6 etetéhenger
mozgatasara, slillyesztésére és emelésére szol-
galé hengerek kiilon-kiilon vannak-e elhelyez-
ve vagy pedig kozos védGkopennyel boritva
egymés mellett. Ez utébbi megoldas lathato a
Wurster & Dietz cég , Pacific® kereten (2. és
2/a), mig a klosterreichenbachi Braun Villalat
»Tirol“ gatterjan azt tapasztaljuk, hogy taldn
nem is annyira a praktikus elhelyezés, hanem
inkdbb a tetszetés kivitelezés érdekében kiilon-
kiilén vannak elhelyezve (3. bra). Az ilyen hyd-
raulikdval dolgoz6 rendszereknél természetesen

minden gépnel megtaldlhatjuk a nyomast méré
manométereket, a bedllitas és szabdalyozas tor-
ténhet a keretnél, vagy pedig a cégek a meg-
rendelé kivansagara felszerelik a kereteket, ta-
volbol, a ronkbefogoszerkezetektél kezelhetd,
ill. Beallithato rudemelckkel.

Par szoval szereinék még arra is ramutat-
ni, hogy a fentiekben targyalt kerettipusoknéal
és foleg a ,,Tirol* keretnél a , kettés™ el6tolo-
berendezéseket hasznaljak el6szeretettel. En-
nek elénye, a szabdlyozhaté elétolas, a fogak
egyenletes megterhelése és az emelkedési ma-
gassag (Hub) jo kihasznaldsa. A kettds eldtolast
a Tirol keretnél az jellemzi, hogy a teljes el6-
tolas Osszetevodik a metszési magassag és
egyéb befolydsolé tényezék hatasatol fiiggd
»ioel6tolasbol™ és az allando jellegii ,»,poteléto-

2/a. abra. Nagyteljesitményii ,,Pacific keretfzir;ész o}aj-
nyomdssal mitkods felsé etet6hengereinek tdavolrol
torténd kiszolgalasa.

lasi értékbdl”, amelynek célja az athajlas-ki-
egyenlités. Ezeknél a szerkezeteknél az el6tolas
minden pillanatban leéllithaté és ellenkezd
iranyba terelhetd.

Az uj tipusu kereteket altalanossagban
jellemzi, hogy a tervezdék igen nagy gondot for-
ditanak az allandé és folyamatos veszteségmen-

3. dbra. Nagyteljesitményil ,Tirol“ keretfiirész olaj-
nyomassal mikods felsé etetohengerekkel és tdvolsdgi
kiszolgdlassal

A & 147

Fauts
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4, avra. ,,Linck“-féle gyors ronkbefogdkocsi billends
segédkocsival

tes olajellatasra, a kendolaj tisztantartasara;
mindazokat a gépszerkezeti részeket, amelyek
olajozast igényelnek és amelyek egyuttal az
lzembiztonsdag  szempontjabol veszélyesek,
megfelel6 védéburkolattal veszik koriil. Ezek
célja egyrészt a kényes szerkezeti részek meg-
Ovasa a flirészporszennyezodéstél, de ugyanak-
kor a baleseti lehetdségek kikiiszobolése is.

A keretflirész-konstrukciok fejlédésének
ismertetése nem volna teljes, ha nem foglal-
koznank a keretek kiszolgaldsanak kérdésével.
A legtokéletesebb kerettipusokkal is csak ak-
kor tudunk jo munkat végezni, ha a keretnek
nyersanyaggal valo ellatdsa és a flrészbol ki-
keriil6 anyag kezelése is a legnagyobb teljesit-
mény érdekeit szolgalja. A hazai flrésziize-
meinkben hasznalatos ronkbefogékocsik még
ma is annyira primitivek, kezelésiik annyira
nehézkes, hogy sok esetben inkabb akadalyoz-
zédk mint elgsegitik a keret Kkiszolgéalasat. Min-
den feleslegesen eltoltott id6, amelyet a ron-
koknek a kocsikra valé felrakasaval és helyes
beigazitasival  kezdetleges = modszereinkkel
(kézzel, emel6rudakkal) eltoltiink, a teljesit-
mény rovasara megy, ha pedig a ronkbeiranyi-
tds emiatt szakszertitlen, a kihozatalt befolyé-
solja nagymértékben. Mindezeket a hatranyo-
kat kikiiszobolik az utolsé évtizedek technika-
jénak e téren elért eredményei. A konstruktd-
rok olyan rendszerl ronkbefogé kocsikat szer-
kesztettek, amelyek alkalmasak a ronknek
gyors befogasdra, forgatdsara, bedllitdsara, az

etet6hengerek kozé betolt ronkék pillanatok
alatti szabadda tételére és a kocsi automatikus
visszafuttatdsira. A modern technolégidval
dolgoz6- gépeknél furcsa latvanyt nyuajtana a
még néalunk most is lathaté ronkhenger alkal-
mazasa, a ronk-segédkocsi helyett. A segédko-
csit a korszerd technolégia mellett nem lehet
helyettesiteni egy ronkdarabbal, mert nem ad
a ronknek jo felfekvést, éppen ezért olyan se-
gédkocsira van szliksége, amely billend torzs-
kitiritével van ellatva. (L. 4. dbra.)

Az eldallitott termékek befogasara szolgalo
deszkakocsi a korszerl gépeknél szorito-karok-
kal van ellatva, amelyek a flrészelés befejezé-
se utan pillanatok alatt nyilnak, a segéddeszka-
kocsik pedig a keretbél kikeriild szelvényvégek
aldtdmasztasat szolgdljdk.

Szeretném megjegyezni, hogy az emlitett
korszerli ronk- és deszkabefogékocsik alkalma-
zasdnak csak akkor mutatkozik meg a teljesit-
ménynévelé6 hatdsa, ha a keret kiszolgalasa
mechanikus tton, lanctranszportérokkel, illeté-
leg azok utolsé szakaszédba =~ beszerelt mechani-
kus ronkadagolokkal torténik

Befejezésiil még szeretnék a targyalt mo-

dern géptipusokra néhany katalégus adatot
kozolni.
| | ‘ o 5 —— T Lo -
Belsd | = | =
Kerettipus Gydrt, vall. 1sz/-l. l;{"u':: =3 PS ;
mm = z
Pini—Kay | Pini—Kay, Wien | 560 | 450 | 300 | 40—50 4.5
FGHV |
wSchwarzwald” | Wurster & Dietz, | |
G XV. 6. Tilbingen-Deren- | f
dingen ........ 560 | 500 | 320 —- 5.3
Schwarzwald™ | Wurster & Dietz,
G XV, 56. Tilbingen-Deren-
11317 R 710 | 500 | 200 4.8
.. Pacific” Wurster & Dietz,
CHE 67 Tiibingen-Deren-
dingen ......., 670 | 600 | 325 — 6,50
. Pacific* Wurster & Dietz,
CHE 77 Tiibingen-Deren- |
dingen ........ 770 | 600 | 315 | - 3,30
»Tirol HGA Bernhard—Braun,
Klosterreichbach
Schwarzwald .. | 560 | 450 | 300 28 | 4.50
.Tirol“ HGB | Bernhard—Braun,
Klosterreichbach
} Schwarzwald .. | 700 | 500 | 270 35 1,5
,wTirol” HGD Bernhard—Braun,
‘ Klosterreichbach

Schwarzwald .. | 750 | 550 | 250 10 1,6
| |

A kozolt keretemelkeddsi és fordulat-
szamadatokbdl lathato, hogy u fejlett technika
a nagyobb teljesitményt nem a fordulatszam
fokozasaval, hanem a keret-emelkedés novelé-
sével kivanja biztositani. A kozoll tipusok ke-
retsebessége 4,5—6,5 m/sec. kozott ingadozik.
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A csodilatos mechanizmus fabol

Lapunk III. évf. 1. és 6. szamaban ko6zolt
cikkek ismertették a régi olasz klasszikus hege-
diik épitérendszerének kikutatdsara irdnyuld,
konstrukecios alapelvekkel foglalkozé érteke-
zést. Most, amidén az elméleti okfejtésekbsl
felallitott hegedlépité rendszer a gyakorlati ki-
kisérletezés tlizprobdjan is tuljutott, taldn nem
érdektelen, ha lapunkban ennek a munkaperio-
dusnak rovid ismertetését is hozzaférhetévé
tessziik a kozérdeklédés szamara.

A lefolytatott kisérletek eredményei meg-
gy6z6en igazoltdk, hogy a fizika torvényeinek
alapjan regisztrélt s a problémat ugyszdélvan
kimerité olyan értékes adatokkal rendelkeziink,
hogy a feladat megoldottnak tekinthetd.

A feladat megoldasat sulyosbitotta és év-
szazadokon hatraltatta az a kettdsség, a.xpely a
régi olasz klasszikus! hegedtikben, egyx:esgt a
tokéletes szerkezeti miikodésben n_yxlvanul
meg, masrészt az idedlis desztillaltan tls'zta zZe-
nei hang fogalméhoz kapesolt felhangd_qs, tfelt,
meleg és mégis ragyogo hangszinpompa]é}t 'Jel-
lemzi. Az ujabbkori leggondosabban felépitett
heged(ik rendszerint mind a két feltétel .te'km-
tetében, de minden bizonnyal azok egyikében
vagy masikaban kivannivalét hagynak. Ez a
jelenség bizonyitja, hogy a két feltétel nem
egy azonos eredé6 megnyilvanulasa. ‘Kovgtke-
zésképp a szétdgazoé s a ,sine qua non™? ker}el-
hetetlenségével mégis egyméassal szorosan 0sz-
szefliggd ered6k harménikus és egyu%e]u jelen-
léte, egyiitthatdsa az, ami az idedlis hegedﬁt
minden tekintetben jellemzi. Ezen a ponton er-
te el tet6fokat a megoldds nehézsége, a}xol a
sokféleségben meg kellett taldlni az egységet.

A rendelkezésre 4ll6 regisztralt szabélyq—
kon felfektetett épitérendszer alapjan _felépl-
'~ tett kisérleti hegediik mar meggy6zéen igazol-
tdk az idealis heged(it6l megkivant tokéletes
szerkezeti miikodést és az olasz jellegi hangszi-
nezetet is, s ezzel a feladatul kitzott és meg-
valésult eredményt. A hegedl szerkezeti mu-
kodése, méasszoval a teljesitéképessége a me-
chanizmussal 6sszefligg6 az a dinamikai kész-
sége, amellyel a hegediitest érzékenysége és el-
lenéllasa egyarant megfelelé ellenhatdst képes
kifejteni a kozos eredébdl = a hegediilabrol
réhat6 energia minden erdvéltozatira. Va-
gyis a szeszélyesnek tetsz6, de mégis tor-
vényszerlien megszerkesztett geometriai idomu
fed6- és hatlap teriiletének hosszanti és harant
boltozativeléseiben is meg legyenek azok a val-
toz6 rugalmassagi feltételek, amelyek minden
egyes hur, minden egyes szakaszkozéb6l adodo
energiahatasra azonos ellenhatast gyakorolni
képesek, s ezzel az intonalt frekvencidk szabad-
rezgés kialakulasat, helyesebben kifejez6képes-
ségét teljes mértékben biztositjak. Tehat a le-

'. Klasszikus = a fenti vonatkozasban = o6kori re-
mekmi. Altaldnos hasznilatban = példaszerti.
* Sine qua non =elengedhetetlen feltétel.

heletnyi energidval intonalt® flagecleteket?, a
mérsékelt kis energidval keltett pianisszimo6-
kat5, a teljesen felfokozott energiaval « keltett
fortisszimokat®, minden htr, minden interval-
luméban’, azonos forménsban®, s annak megfe-
lel6 intenzitassal’, kifogastalanul adja. Példa-
ként alljon: egy olyan preciziés mérleg, amely
az 1 grammto6l 10 000 grammig egyarant pon-
tos érzékenységi.

A karakterisztikus olasz hangszint, jolle-
het nagyrészt a rendszer konstrukciés eredéi
biztositjak, végs6é fokon mégis a mumifikalas'®
és a lakk jol megvalasztott konzisztenciajal!
donti el.

Egyik feltétel: a fed6- és hatlap hosszanti
és harant holtozativeléseinek az a rendszertani
kiképzése, amely a szeszélyes idomu lapokon
az energiahatast egyenletesen teriti, vagyis
minden medd§ teriiletet kizar. Ezzel a hangszer
felhanggazdagsédgat egészen a hangfényt ado
nagy frekvencidk kialakulasaig biztositja. Ma-
sodik feltétel: az adott faanyagstruktira szilard- -
sagi, rugalmasségi jellemz6inek figyelembevé-
telével a fed6- és hatlapnak olyan vastagsagi
kidolgozéasa, ahol a lapokrél a rezgéslesugéarzas
mar mint anyagtalan tiszta zenei hang vilik el
& faanyagtél. Az adott faanyag jellemz6ihez
viszonyitott er6sebb méretezés kovetkezménye,
az anyagszerliséget maganviseld zeneiségében
kifejezéstelen, nyugtalanit6, érdes ténus. For-
ditott esetben monotonszer(i’?, erétlen, fényte-
len, érdekl6dés-keltésre hatdstalan hangszint
kapunk.

Tehét a hatds és ellenhatds mindkét eset-
ben kedvezétleniil differencialodik. A tokéle-
tes kolesonhatds — miuiszaki értelemben — ak-
kor alakul ki, ha a hurozat egyidejli, haromira-
nyu feszlilésébél a hegediitestet a nyergen 4t
terhel6 hatds — és a hegediitest anyagszilard-
s4gi, helyesebben rugalmassigi ellenhatdsédnak
kiilonbsége = ©. Ez biztositja egyben a me-
chanizmus idedlis érzékenységét s — mint tud-
juk — a régi olasz klasszikus hegediik mindsé-
gének évszazados tartéssidgat is. Masszoval, ez
az idedlis kiegyenlitettség azt jelenti, hogy
anyagfaraddshoz vezet6, egyoldalisigra hajlo
igénybevétel nincs. Itt jut szerepéhez a nyereg
(hegedilab), 1. dbra, amely az energiahatast az
egykari emel6 torvényén alakitja azokra az
eréfokozatokra, amelyek az egész hegedii hang-

* Intonélt = hangkeltett.

4 Flageolet = iiveghang.

9 Pianisszimé = halkhangzat.

® Fortisszimé = harsogé hangerd.
" Intervallum =hiirszakaszkoz.

® Formans = hangszinjelleg,

9 Intenzitds = hangers.

** Mumifik4lds = ez esetben a faanyag kémiai ke-
zelése.

11 Konzisztencia = allag, ésszetétel,
12 Monoton = egyhangi.
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Dvorzsédk: A esodalatos mechanizmus fabél

1. 4bra.

A nyereg egyidejti, kétirdnuit elmozduldsa.

A nyereg (lab) az energiabehatast az egykari emel6

1orvénye szerint alakitja olyan elmozdulas-fokoza-~

tokra, amelyek a hegedd egész hangterjedelmének ze-

rei kifejezo képességét egyarant kedvezéen biztosit-

jak. (Az elmozdulas a rajzon talzott) A—B szimmet-

rikus tengely. 1. nyereg. 2. lélek. 3. gerenda. 4. F-rés.
G. D. A . E. hurok.

skalajanak kifejezoképességét egyarant kedve-
z6en biztositjdk (2. abra, 3).

A beavatottak a hegedlii hangjabol téved-
hetetleniil felismerik azokat a szimptomakat,
amelyek egybehangzéan a régi olasz hegedd-
épité rendszerre utalnak, s ha egy hegediiben
hasonlé szimptémak nyilvanulnak meg, az mar
garancia arra, hogy a hegedl egy olyan tokéle-
tesebb rendszer szerint épult, amilyenbél a
klasszikus olasz hegediik nyerték mai napig is
megtartott tiineményes karakteriiket. A régi
olasz épitérendszertol eltéré, mas konstrukeios

_L-—..MHTM

a 1000 2000 3000 4000 6000 6000Hz

2. 4bra.
Sematikus hangszinképek.

1. Vastagon kidolgozott hegedi hangszinképe, ahol az
ellenhatas nagyobb a hatdsndl. Anyagszertiséget ma-
gan viselo, zeneiségben Kkifejezéstelen, nyugtalanito
érdes tonus. 2. Elvékonyitottan kidolgozott hegedii
hangszinképe, ahol a hatds nagyobb az ellenhatdsnal.
Erétlen monotonszeri, fénytelen, érdeklodés-keltésre
hatastalan ténus. 3. A faanyag jellemz6ihez viszonyi-
tott megfelelé vastagsigméretezésben kidolgozott he-
gedl hangszinképe, ahol a hatds és ellenhatas koleso-
nos. Harmoénikus szintézist jelents olasz hangszin-

jelleg.

elveken épiilt hegedd, a feltételezett legjobb
szerkezeti miikodés mellett sem képes produ-
kdlni a harmoénikus szintézisti? jelents régi
clasz klasszikus hegedik hangszinpompajat.
Dvorzsik Lajos
** Harmoénikus ez esetben, idedlis
hanggazdagsag.

szintézis =



Az allami ellendrzés miniszterének fegyelmi hatarozata
a faanyagok gondatlan tarolasa miatt
a Debreceni Asztalos és Karpitos Kisipari Szovetkezetnél

Az Allami Ellenérzés Minisztériumanak
ellenérei sorozatos vizsgalatokat tartanak az
orszag kiilonboz6 faval gazdalkodo véllalatai-
nal, telepeinél, hogy ellendrizzék, megfeleld
gondossaggal raktarozzédk és kezelik-e a fa-
anyagokat.

Orszagunk nem bévelkedik faban és nép-
gazdasidgunk faanyag szlkségletének Kkielégité-
séhez jelent6s mennyiségii fat hozunk be kiil-
f6ldrél. Az értékes importfat ezért a legna-
gyobb gondossaggal kell tarolni, mert a rossz
térolas miatt nedves, mindségileg leromlott
anyagokbol elfogadhaté mindségli 4arut vagy
egyaltalan nem, vagy csak a legnagyobb ne-
hézségek aran lehet el6allitani. A helytelen
raktarozas kovetkeztében é&tnedvesedett, bere-
pedezett fabol csak jelent6s tobbletrahagyas
sal, tehat nagymennyiségli draga importfa el-
pazarlasaval szabhatok le a sziikséges méretek.
Minden szakszertitlenséget, gondatlansagot su-

lyos devizaval kell tehat megfizetnie kiilkeres-
kedelmiinknek.

Az importfaval valo takarékossagrol, a fel-
hasznalas minél gazdasagosabba tételérél sem-
mi esetre sem lehet ott beszélni, ahol a draga
importfa egyrésze osSze-visszahdnyva, az id6-
i4ras viszontagsagainak, esének, napnak kitéve
pusztul.

Ilyen allapotokat talaltak az allami ellen-
6rok a Debreceni Asztalos és Karpitos Kisipari
Szivetkezetnél tartott ellendrzésiik soran.

Ez a szovetkezet, amely a Hajdu-Bihar-
megyei Kkisipari szovetkezetek kozponti fa-
anyag elosztasat is ellatja, igen jelentés im-
portfa forgalmat bonyolit le. Az ellen6rok
megallapitottak, hogy ennek ellenére a beérke-
zett flirészarut a szabvany eldirdsokkal ellen-
tétben gondatlanul, tulnyomorészt kozvetleniil
a f6ldon helyezték el. A vizsgdlat idejében a
flirészaru egyrésze vizben, sarban fekudt, vagy
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Gondatlanul tdrolt faanyag a szévetkezet telepén.

megfelel6 magassagti alatét nélkiili radfakon
egészen kozel a f6ldhoz, ugyhogy a rakasok al-
50 része nedvessé valt.

Annak ellenére hogy a flrészarut &ltals-
ban hosszabb ideig taroljék a telepen, mégsem
raktdk maglydkba, nem takartik le tetével, az
es6, sz&l, nap szabadon pusztithatta. A vizsga-
latban kézremiiksdé Faipari Minéségellenérzs
Intézet szakértdje csupéan a maglyazas elmu-
lasztasabol eredd 2,5—3 szazalékos faanyag-
veszteséget allapitott meg, ami mar csak a fi-
részaru import jellegére valé tekintettel is sii-
lyos megitélés al4 esik.

Nem kovetkezhettek volna be ezek az 4l-
lapotok ennél a szovetkezetnél, ha a szévetke-
zet tagsaga 4ltal megvéalasztott elnok és az el-
lenérz6 bizottsag eleget tesz feladatanak, fel-
fedi és a tagsag elé viszi a hidnyossédgokat. Iy
médon mar kordbban megsziintethették volna
a hibdkat. A szoévetkezet nem csupan kereske-
delmi, ipari vallalkozas, hanem egyben tarsa-
dalmi, mozgalmi szerv is és azzal, hogy az el-
nék és az ellendérzé bizottsag elmulasztotta ké-
telességét, a szoévetkezeti demokricia érvénye-
stlését gatolta, jollehet éppen az 6 tevékeny-
ségiik kell hogy el6segitse annak maradéktalan
érvényesiilését,

Az allami ellenérzés minisztere Liki Sdandor
Ksz elnskét szigora megrovasban ré-
szesitette a flrészaruk szabvanyellenes tarolg-
saért, mert eljarasival a tdrsadalmi tulajdont
jelentds karosodas veszélyének tette ki. A szo-
vetkezet elndke stlyos mulasztist kévetett el,
amikor a megyei szovetkezetek nyersanyagat
szolgéltat6 fa szakszerti mego6vasarol nem gon-
doskodott. .

A KISZOV ellatasi osztalyvezetsiét Csen-
des Jdnosnét az allami ellendrzés miniszterének

Helyzetkép a vizsgdlat utdn.

fegyelmi hatérozata megrovdsban részesitette,
mert ellendrzési kotelezettségének elmulasztisa
hozzéjérult ahhoz, hogy a flirészaru tdrolasinal
ilyen allapotok kévetkezhettek be.

A Kisipari szovetkezet ellenérzé bizottsags-
nak megbizott elnékét Riské Ldszlot a fegyelmi
hatdrozat figyelmeztetésben részesitette, az
alapszabédlyok értelmében végzends ellendrzés
elhanyagoldsa miatt.

Az allami ellen6rzés minisztere a fegyelmi
blintetések kiszabésin4l figyelembe vette, hogy
a vizsgélat folyaméin a felelSssé tettek nyom-
ban hozzéfogtak a hibak kijavitdsahoz, ideig-
lenes intézkedésekkel megkezdiék a hidnyossa-
gok megsziintetését. Ezért ez alkalommal elte-
kintett stlyosabb biintetés, illetve kartérités ki-
szabdsatél, annak ellenére, hogy az importanya-
gokkal valé takarékoskodas és gondossig elmu-
lasztédsa stlyosabb biintetést is indokoltts tett
volna.
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Sikfeliiletek vizben csiszolasanak gépesitése

UJITAS

A butoriparban és egyéb fényezett fafelii-
ietek el6allitasaval foglalkozé iparadgakban a
feltilet kezelésének igen fontos részét képezi a
vizben, illetve a vizezés utdni csiszolas. A wviz-
bencsiszolés igen munkaigényes mivelet, s an-
nak gépesitése jelentés mértékben megkénnyi-
tené a dolgozok munkajat, masrészt a rafordi-
tdsi id6 csokkentésével népgazdasdgunk érde-
keit szolgalja.

A gépesités minden tlizemben megval6sit-
hat6, ahol szalagesiszold all rendelkezeésre. A
szalagesiszologépen csupan kis atalakitds szilik-
séges, amelynek célja a csiszolopapir elsebessé-
gének megvaltoztatisa. A szdraz csiszolashoz
sziikséges élsebesség a jelenleg hasznalatos sza-
lagesiszologépeknél 18—22 m/sec kozott mozog.
Minthogy azonban nedves csiszolast ilyen se-
bességgel végezni nem lehet, szitkséges tehat az
¢lsebességet 10—12 m/sec-ra leszéllitani. Olyan
tizemeknél, ahol egy szalagesiszolégép nem ter-
helhet6 le teljesen a nedves csiszolds gépesité-
sével, ott az élsebességet véltoztathatova lehet
és kell tenni, ami egyszerti lépcsés taresdval
kénnyen megoldhat6.

Az altalaban hasznalatos 300 mm-es taresa-
atmeér6t figyelembe véve, a tarcsa tengelyének
fordulatszama:

szaraz csiszolasnil
nedves csiszolasnél

1145—1400-ig
635—650-ig.

A meghajtashoz szitkséges energia 4—5
LE. Az attételi aranyt az alanti képletbdl kény-
nyen ki lehet szamitani:

D, ‘N, = D, ‘N,

ahol D; a meghajtott tarcsa atmérdje
N, a meghajtott tarcsa fordulatszéma
D, a meghajt6é tarcsa atméréje
N, a meghajté tarcsa fordulatszédma.
A fentiekb6l kovetkezik, hogy:

D D,- N..ﬂ
{5E=z N,

S D, = _D‘Tlvl
N,

Amennyiben a tarcsaatméré nem egyezik
meg a szokvanyos 300 mm-rel, akkor az alanti
képletb6l a tarcsadtmérének megfelelé fordu-
latszdmot ki lehet szdmitani:

N — _V‘GO
D.x
ahol N = fordulatszam. V = sebesség,
D = tarcsa @.

A fentiek szerint 4talakitott meghajtas
utén a csiszolast a kovetkezSk szerint végezzik:

1. sz. milvelet

A szalagcsiszol6 tarcsara megfelelé hosszu-
sagra végtelenitett és a feluiletet borité furnir
porézussagatél fiiggs 80—90 szamu fekete
szemeséji csiszolépapirt helyeziink és a csiszo-
landé munkadarabot a targytarté asztalra (ko-
csira) helyezziik gy, hogy szélirdnya a szalag-
csiszold papirral parhuzamos legyen, majd a
feltiletet szarazon, a szaraz csiszolasnak meg-
felel6 fordulatszam és élsebesség mellett a fa-
iparban -érvényes technologia XVII. fejezeté-
nek megfeleléen megesiszoljuk, éspedig ke-
resztben, majd hosszaban.

2. sz. miivelet

Ismét szarazon csiszoljuk meg a feliiletet,
de most mar finomabb szemeséjii, 120-as feke-
te csiszolopapirral harant, majd hossztusigban.

3. sz. mivelet

A nedves csiszolds, amikor a szalagesiszo-
l6gép sebességét a tarcsan keréken futo ékszij
megeserélésével az élsebességet kb. felére esok-
kentjlik és a tarcsara a feliiletnek megfeleléen

‘éles szemceséjli 90—100 sz. piros csiszolépapirt

helyeziink. A gépet meginditva a csiszoloszalag
belsé felére, tehat a papiroldalra olajozéval ola-
jat csepegtetiink, hogy a papir a papucs alatt
kénnyen csusszon.

A csiszoland6 feliiletet a segité wvizes
ronggyal nedvesiti oly mértékben, hogy a felli-
leten a szélak felj6jjenek. El6z6leg feltétleniil
minden csiszoloport kefével a feliiletrsl el kell
tadvolitani és csak azutan szabad benedvesiteni.
Izt kovetSleg a feliiletet keresztben, majd hosz-
szdban megcsiszoljuk. A csiszolast kovetben a
munkadarabot félretessziik szdradni.

4. Befejez6 miivelet

A szalagesiszolégépre 120-as sz. piros csi-
szolopapirt helyeziink és a munkadarabot fel-
helyezve ismét keresztben, majd hosszédban
megcsiszoljuk.

A mnedves csiszoldst a fent leirt médon gé-
pesitettiitk az Angyalf6ldi Butorgyarban. A gé-
pesités megvalositadsa jelentés munkaerd ateso-
portositast tett lehetévé. A csiszolasi id6 termeé-
szetesen megrovidilt és igy az ujitas révén egy
halészobénal 10— Ft-ot, egy évre szamitva
23.000 Ft-ot fakaritunk meg.

Ujit6: Mikléssi Sandor, az Angyalfoldi bi-
torgyar dolgozoja.

Faragé Gyorgy
Ujitasi el6ado.
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FATE dokumentaciés hirek

D. K. 674.04. 242, sz.

Korszerii faanyagsziriték épités-
médja, (Graham P. H.) WOOD WOR-
KING DIGEST (Wheaton) 1955.
augusztus. 69—83. old,

Talélhaté: Faipari Kutatéintézet,

A faanyagszarité berendezéseket
allandéan korszertisitik. Részletes is-
mertetés a fabél és kébsl épitett
kamrdkrél, az alapozds és szigetelés
jelentéségérsl, a kivanatos fal-erés-
ségrél és a felhasznilands épitéanya-
gokrdl igy: tégla, beton stb.

D. K. 674.06. 244, sz.
Fémmel szinelt rétegelt lemez.
(Perry Th. D) WOOD WORKING

DIGEST (Wheaton) 1955, augusztus.
141—154. old.
Taldlhat6: Faipari Kutatéintézet,
Rétegelt lemezek fémlapokkal vald
megerdsitése sokféle, de egyelére meég
koltséges eljarissal lehetséges. Ezen
eljarasok és a kész tomegcikkek
részletes leirdsa. (Valamennyi még
szabadalom.) A fémlemezzel vértezett
rétegelt lemezek, illetve erdsitett tar-
gyak szilardsdgarél tablazatos dssze-
allitas.
D. K. 674.20, 245, sz,
Kdrpitozott karosszékek széria-
gyartdsa. (——) WOOD AND WOOD
PRODUCTS (Pontiac) 1955. augusz-
tus. 30. és 49. old.
Taldlhaté: Faipari Kutatéintézet,
A kiilonbézé munkapadokhoz futé-
szalagon jutnak el a karosszékek a
kéarpitozé miihelyen at, mig végiil
csomagolva elszillithatok, A fény-
képekkel bemutatott munkamenet
nemesak tipus székek, hanem 40—45
fajta kiilonbdzé szék elkészitésére is
alkalmas,
D, K. 674.04. -+ 246, sz
Hogyan csiokkentheték a szaritdsi
koltségek. (Rietz R. C.) WOOD AND
WOOD PRODUCTS (Pontiac) 1955.
augusztus. 32. és 50. old.
Taldlhat6: Faipari Kutatéintézet,
Esetenként a faanyag szaritasi kilt-
sége az érték 3,69/,-at is eléri, viszont
a kiszaritatlan fa szdmos baj forrdsa
lehet. A mesterséges szaritasnal fel-
1ép6 zsugorodas elkeriiléséért légszari-
tast alkalmazzak. TItt nagy szerepe
van a helyes miéglyazdasnak., A mes-
terséges szaritds szakszerd ellendr-
zése flitGenergia megtakaritiast biz-
tosit.
D. K. 674.06. 247, sz.
Ragasztott kotések gondosabb vizs-
galata, (Elmendorf A.) WOOD AND
WOOD PRODUCTS (Pontiac) 1955.
augusztus, 22—23, 63—65. old.
Taldlhaté: Faipari Kutatéintdzet,
A butorillesztékek kiilondsen érzé-
kenyek a terhels igénybevételre és
nedvességre. Ezeknek biztonsigi pro-
bajat a fanak-fihoz és furnirnak-
furnirhoz valé miigyanta kotésénél
kell alaposan megvizsgalni. A leg-
gyakoribb illesztési mddokra vonat-
kozé ellenérzé kisérletek ismertetve.
A kisérletek jelentés eredményeket
hoztak.

D. K. 674.10. 248. sz.
Enyvezettlemez tartilykoesik. (—.
—) WOOD AND WOOD PRODUCTS
(Pontiac) 1955. agusztus. 23—25. old.
Taldlhaté: Faipari Kutatdintézet,
Az enyvezettlemez tartilykocsik
el6allitisat az utébbi években mel-
l6zték, de beigazolédott, hogy tarts-
sabbak voltak az acélbél gyartottak-
ndl. Javitdsuk is sokkal egyszeriibb.
A gépesitett javitdsi eljards Abrakkal
ismertetve,
D. K. 674.40. 249, sz.
Csomagoldssal fokozhaté a tarold
faanyag stabilitasa. (Mathewson J. S.)
WOOD AND WOOD PRODUCTS
(Pontiac) 1955. augusztus. 26, 48—49.
old.
Talalhat6: Faipari Kutatéintézet.
Kiilémboz6 burkolisokkal ellatott
és burkolatlanul hagyott fa-alkatré-
szeket 65° C-ig és 909, relativ ned-
vességi fokig terjedd klimafeltételek
mellett 2 hénapon 4t taroltdk. Visel-
kedésiikrél tablazatok, melyek a cso-
magolas el6nyét igazoljik.

D. K. 674.10 250. sz

Hajlitott alaka tirgyak készitése
furnirbél. (Heebink B.) WOOD WOR-
KING DIGEST (Wheaton) 1955.
augusztus, 131—136. old.

Taladlhaté: Faipari Kutatéintézet.

Rétegelt lemezb6l és furnirbdl ké-
szlilt hajlitott targyakat hirom cso-
portban tdrgyalja. Az enyhén hajli-
tott, a kozepesen hajlitott és a tel-
jesen koralakban hajlitott termékek.
A legkényesebb igényeket kieldgits
formik nyerhetk a kiilonbézé ra-
gasztasi és préselési, villamos fiits

technika egyidejli alkalmazésaval.
Reészletes ismertetés dbrakkal.
D. K. 67420 25); 8z

Bitorkikészités futészalag rendszer-
re. (—.—) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1955. augusz-
tus, 101—103. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

A futdszalag miikidésének pontos
leirdsa &brakkal. A kézi mozgatas
teljesen kikapesolédott, az ellendr-
zési és mindségi munka egyidejileg
eredményesebben megvaldsult. A bi-
torelemek menetktzbeni hozzaférhe-
tosége igen kedvezd, de szamos egyéh
elony is mutatkozik.

D. K. 674.10 b2, 8z,

Biitorlap kozéprész gazdasigosabb
elédllitisa. (Connelly H. H) WOOD
WORKING DIGEST (Wheaton) 1955.
augusztus, 63—66. old.

Taldlhat6: Faipari Kutatéintézet.

Buatorlap kozéprész korszerti to-
meggyartasa, 6rankénti teljesitménye
7 dolgozd esetén mintegy 3 m® kész
kozéprész, mégpedig 4/4-es anyaghél.
Figyelembe ajanlja a kovetkezd
irdnyelveket: 1. a faanyag gondos
szaritdsa, 2. a lécek illesztésre alkal-
mas allapothba hozdsanak szalagszerii
technolégiaja. Az iizem teljes munka-
menetének abrija, a technolégia f6bb
muszaki és gazdasagi részleteinek is-

mertetése.

D. K. 674.20

Enyvezettlemez dohany tarolék.
(Perry T. D) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1955, november,
131—139, old.

Taldlhaté: Faipari Kutatéintézet.

A dohany iiltetvények és gyarak
€gyre nagyobb szdmban hasznalnak
enyvezettlemez farolékat. 8 pontban
foglalja Gssze a kénnyd, jél kezel-
heté tarolék és tartanyok elényeit.
Részletes leiras az alkalmazasardl,
fenyképekkel,

D. K. 674.30 254, sz.
Uj mozaik parketta, (—.—) WOOD

WORKING DIGEST (Wheaton) 1955,
november, 117—120. old.

Taldlhaté: Faipari Kutatéintézet.

Az ujfajta parketta gyengébb mi-
néségl fabol készlilhet, hornyolas
néllkil. A kis darabok Osszeszerelé-
séhez raganyag vagy fém megerési-
tés sem sziikséges. A 0%, nedvesség-
tartalmn keményfacsap a parketta-
tablahoz kapesolédik és a kétéshe
még a szobahémérsékleten is beda-
gad. A parketts mozaiklapok @ssze-
szerelése, abrakkal,

253. sz.

D. K. 674.07 255. sz.

Biitor kikészités. (Gatslick H. M)
WOOD WORKING DIGEST (Whea-
ton) 1955. november, 155—165. old.

Taldlhaté: Faipari Kutatéintézet.

A feliiletet véds burkoléréteg sza-
mos bevonatb6l 4ll. Meg kell oldani,
hogy az egymésra kovetkezd réte-
gek (alapozé tomité stb.) ne abszor-
bedljdk egymés alkatelemeit, mégis
j6l kossenek egymashoz. Erre a célra
kiilénféle zirébevonatok szolgalnak.

D. K. 674.30 256, sz.

Irodai bitorok fejlodése. (Spel-
mann R. A) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1955. november,
T1—77. old.

Talalhaté: Faipari Kutatdintézet.

Az irodai berendezéseknél 1jbol
teret héoditanak a fabutorok. A kor-
szerti fabutorok hozzdjarulnak az
iroddk jobb munkdjanak, ill. terme-
lékenységének noveléséhez,

D. K. 674.02 257.. £z
Balesetelharitasi  intézkedésekrdl.
(Bedford J.) WOOD WORKING

DIGEST (Wheaton) 1955. november,
G5—101. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet,

A balesetelhdritasi ismerteték #ul
nagy 4ltalinossdgban mozognak, a
helyi adottsagok hidnya miatt a dol-
gozbékat nem igen érdekli. 4 pontban
javaslatok a balesetelharitasi plaké-
tok Osszedllitdséra vonailkozélag., Ki-
emelendék a hosszabb ideig baleset
nelkiil dolgozék nevei. Szamos ttba-
igazitds az eredményes balesetelhd-
ritas teriiletérdl.



Ara: 3,— Ft
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KOVACS LAJOS:
MUANYAG ZSEBKONYYV

A miianyagoknak valamennyi ipardgban fontos szerepiik van. Nagy
szamuk és sokféle tulajdonsagaik béséges vélasztékot nyudjtanak az egyes
miiszaki feladatok megoldasdhoz, de egyben meg is nehezitik a 1ajékozo-
déast és veliik valé munkat, A magyar ipar régéta nélkiiloz olyan miivet,
amely a miianyagok tulajdonsdgainak, felhasznaldsanak, valamint jellemz6
adatainak megfelelé rendszerezésével és részletes ismertetésével az adott
célnak alkalmas muanyag kivalasztasahoz és alkalmazisahoz segitséget tud
nyujtani. A Mianyag Zsebkonyv altaldnos tajékoztatast, majd ezen tilme-
néen az egyes milanyagok alkalmazasdval, feldolgozasaval, vizsgalataval,
fizikai és kémiai adatainak ismertetésével, célszerdi és ésszerdl ipari alkal-
mazasukhoz és a mianyagokkal kapcsolatban felmertil6 kérdések megol-
dasdhoz nyujt értékes tampontokat. Els6sorban mérndkok és technikusok
részére késziilt, tehat feltételezi az alapvet6 mulanyagkémiai, fizikai és
technolégiai ismeretek tudasat. A konyv elsé része a mianyagipar hely-
zetérdl, fejlédésérdl és a miianyagok felhasznalasarol kozol Ssszehasonlitd
adatokat, majd a legfontosabb &altalanos mianyagkémiai és fizikai fogal-
makat foglalja 6ssze. A mdsodik rész a mianyagok kémidjarél nyujt atte-
kintést. A harmadik rész a mianyagipari segédanyagokkal foglalkozik,
mig a negyedik és 0todik rész a mlanyagokat megjelenési formajuk,
illetve alkalmazési teriileteik szerint targyalja. A hatodik rész a miianya-
gok feldolgozésaval és megmunkalasaval foglalkozik és adatokat szolgiltat
a mianyagok feldolgozésakor felmertilé problémak megoldasidhoz. A hete-
dik rész a milanyagok vizsgalatat és szabvanyositdsat ismerteti, mert azok
mindségének rogzitése és a vizsgalatok kivitelezésének egységesitése fontos
ipari kérdés. A mi befejez6 — nyolcadik — része a tulajdonképpeni adat-
tar, amely altalanos Osszehasonlité adatokat tartalmaz a mianyagok wvala-
mennyi jellemzd tulajdonsidgaira vonatkozélag. A fedé- és markanevek
Jjegyzékével a szamtalan gyari elnevezés kozotti tajékozodast teszi lehetévé.

646 lap. 404 4bra ' Ara kétve: 74,50 Fit

®

A konyv beszerezhetd, illetve megrendelhetd

az Allami Konyvterjeszt6 Vallalat konyvesboltjaiban
Szakkonyvesbolt : Kénnytitpars Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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