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Szovjet tapasztalatok felhasznalasa a flirész- és ]eméziparban*

BAREAT ERVIN

Feladatom az, hogy azokat a szovjet ta-
pasztalatokat, amelyeket faiparunk a maga te-
riiletén hasznositani tudott, ismertessem. Az az
oriasi apparatus, amely a Szovjetuniéban a
technologiak allandé fejlesztésével foglalkozik,
annyira termékeny, hogy a fejlédés gyors ira-
maval lépést tartania is rendkiviil nehéz. A
gazdag és sokoldalui eredmények szemlélete azt
az érzést tdmasztja benniink, hogy korantsem
vettink &t annyi tapasztalatot, mint amennyit
atvehettiink volna. Még igen sok lehetéség all
{enn a tekintetben, hogy a Szovjetuniéban elért
eredményeket a magunk részére hasznositsuk.
Igy ki fogok térni arra is, hogy melyek azok az
eredmeények, amelyeket a masodik 6téves ter-
viink kapcsan hasznalhatunk fel. Meg kell még
jegyeznem, hogy az eredményeket csak részben
tudom felsorolni, mert a rendelkezésemre allg
hely nem teszi lehet6vé a teljes felsorolast.

Téjékoztatasul, hogy a Szovjetuniét a ha-
todik 5 éves terv végrehajtisa folyamén a fa-
ipar teriiletén milyen miiszaki elgondoldsok
foglalkoztatjak, Kul'beikin elvtarsnak a Szov-
jetunié faipari minisztériuma miniszterhelyet-
tesének egy legujabban megjelent tanulmanyat
ismertetem. Ebben a tanulmanyban a minisz-
terhelyettes megéallapitja, hogy a Szovjetuni6
a foldkerekség faban leggazdagabb orszaga,
amely a vilag egész fakészletének '/s-aval ren-
delkezik és ami kiilonosképpen fontos. a vilag
fenyéfakészletének 70 szazalékaval. Csupan vé-
gasérett és tultartott erdeiben az évi névedék
kb, 450 milli6 m?-t tesz ki, ami lehet6vé teszi a
fejlédé népgazdasag sziikségleteinek teljes ki-
elégitését. A termelt fa mennyiségét illetéen a
Szovjetuni6 all a vildg dsszes orszagai kozétt az
€ls6 helyen, azonban a nagyaranyu kitermelés-
hez képest a fiirészipar kapacitdsa nem elegen-
c6. Ezért sziikséges a flirészipar kapacitasanak
gyors novelése.

A Szovjetunié hatodik 5 éves terve eléirja
a furészelési kapacitds novelését. E feladat si-
keres megoldasahoz sziikséges, hogy a Szovjet-
uni6 faban gazdag teriiletein uj flrésziizemek
- egész sora épliljon. Ennek megfelelden 15 uj
lizem létesitését irdnyoztik eld 4.5 milli6 m®
fdrészaru osszkapacitassal.

Szamunkra rendkiviil tanulsagos és kiilén
ki kell hangsulyczni. hogy az j létesitmények

f‘Aiﬁrté:sz— és lemezipani szakosztalyban a magvar-
szovjet baratsagi hénap alkalméaval tartott eldadas,

. intézetek és

miiszaki programjaban a termeld folyamatok
komplex gépesitését és automatizalasat thzték
ki célul. Teljesen 4j tipusu gépeket és techni-
kal berendezéseket akarnak az uj létesitmé-
nyekbe beépiteni s ennek a megoldasat kutato-
tervezdintézetek kollektivaitol
varjak. Teljes mértékben at akarnak térni az
automata és félautomata gyartasi modszerekre.
A létesitend6 {lizemekben a legmagasabb mfi-
szaki és gazdasigi mutatékat irdnyoztik eld,
Gsszehasonlitva azokat az élenjaré szovijet és
kiilfoldi  vallalatok &ltal elért eredményekkel.
Ezen a vonalon azutin a miniszterhelyettes na-
gyon érdekes megillapitast tesz. Kifogasolja,
hogy annak ellenére, hogy a tulai firészkombi-
nat, amely Szibéria egyik élenjaré lizeme, szab-
vanyos keretfiirésszel évenként 72,000 m® fii-
részarut termelt. mégis az 1j létesitmények ter-
veiben a keretflirészkapacitdst a tervezdintéze-
tek csupan 40 000 m®-rel irdnyoztik el6. Ha
ezek az lizemek 3 miiszakban dolgoznak. a tulai
kombinat keretilirész teljesitménye o6ranként
10 m®-re tehetd, s a miniszterhelyettes azt kifo-
géasolja, hogy a tervezdintézetek a keretfiirész-
teljesitményt csak 5,5 m®rel szamoljak. Tekin-
tettel arra, hogy Szibéridban a hatodik &téves
terv kapesin 150 keretflirészt 4allitanak fel, e
két kapacitas kozti kiilonbség 4,5 milli6 m® fi-
reészaru. Megéllapitja azt is, hogy a tulai kom-
bindtban elért 72 000 m?-es keretenkénti flrész-
arutermelés nem tekinthet6é hatarértéknek, mert
azt az lizem rekonstrukcioja révén még tovabb
lehet fokozni. Végsé fokon azt a kovetkeztetést
vonja le, hogy a flirésziparban még igen nagyok
a tartalékok. Ezt a 10 m’-es 6rateljesitménnyel
kapesolatban mondja.

A Szovjetuniéban rendkiviili meértékben
kifejlesztették a gépek kinetikdjanak a tanul-
manyoczasat. Talmenden tehat a gépek szerkesz-
tési szempontjain, megkeresték azt a legjobb
kinetikai allapotot, mely melleit a termels gé-
pek teljesitménye a maximumra emelhetd. A
Szovjetuniénak ebbeli tapasztalatait, bar Xkis
részben, a mi faiparunk is hasznositotta.

A keretfiirész teljesitményének legdontébb
muszaki mutatoja a szerszdmsebesség, amelyet
kinetikai elemzések segitségével 7 m/sec-re fo-
koztak. Ismeretes el6ttiink, hogy a szerszamse-
besség nem egyéb, mint egy' miksds fognak a
masodperc alatt megtett utja, amelyet kisza-
mithatunk. ha a jarathossz kétszeresét (munka-
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jarat - liresjarat) megszorozzuk a percenkénti
fordulatszdmmal és osztjuk 60-nal. A mi keret-
{lrészeink percenkénti fordulatszdma alig ha-
ladja meg a 250-et, jarathossza a 450 mm-t és
az ebb6l szamitott szerszamsebességek 3,6—4
m/sec . eredményt adnak. Kinetikai elemzések
vitték a Szovjetunié  gépszerkesztéit abba az
irdnyba, hogy a magas szerszamsebességeket
els6sorban a jarathossz novelésével érjék el,
mert a hajtokarcsapokra haté nyomds a jarat-
hossz novelése esetén kisebb mértékben né,
mint a fordulatszam emelése esetén. A nagytel-
jesitményt keretflirész tehat hosszu jarathosz-
szal és viszonylag alacsony fordulatszammal
miuikodik. Ismeriink olyan szovjet eredménye-
ket, amelyek vékony feny6ronk flirészelésénél
jaratonként 40 mm el6toldsrél szélnak. Termé-
szetesen a mi viszonyaink mer6ben masok, mert
a mi fdrészeink tulnyomoé reszben lombos fii-
reszarut dolgoznak fel, de ezek a tapasztalatok
inditanak minket arra, hogy flirésziizemeink
regeneralasat nagyteljesitményl keretflirészek
felallitasaval inditsuk el.

Rendkiviil érdekesek azok a tanulmanyok,
amelyek a korflirészek kinetikdjaval foglalkoz-
nak. Vakin szovjet kutaté a korflirész szerszam-
sebességét meghatarozott feltételek mellett
100—120 m/sec-re emeli és ezzel 25—30 szaza-
lékos gyorsitast ér el az el6tolasban. Szovjet
tapasztalatok alapjan tervezziik, hogy korflré-
szeink szerszamsebességét az - eddig szokasos
30—60 m/sec-r6] egyelore legalabb 80 m/sec-re
noveljik.

Meg kell emlékezni arrél a vitarol, amely
szovjet tudosok kozott a flirészelés elmélete ko-
rul zajlik. Legtijabban ezzel kapesolatban
Voszkreszenszkij tollabél igen magas szinvo-
nali konyv jelent meg, mely Ugyszélvan kiza-
rolag a flirészelés elméleti kerdéseit targyalja.
Sajnos ennek a konyvnek a tartalmat még nem
ismerjiik, most van forditas alatt. Mar Orlov
megéllapitja, hogy a flirészelésnél fellép6 faj-
lagos ellenallas egyik donté befolyasolé ténye-
z6je a fogliregben elhelyezhet6 flrészpor meny-
nyisége. mert ha flirészelés kozben a flirészpor
tomoriil, akkor a fajlagos ellenallds nagymér-
tékben emelkedik. Eredetileg ezzel a kérdéssel
Voigt foglalkozott és megkisérelte az el6tolas
kiszdmitdsdra alkalmas matematikai formula
felallitasat. A gyakorlat azonban a szamitott
értékekre igen gyorsan ricafolt, mert a szami-
tott el6tolasi értékeknek a szovijet keretflirész
Ugyszolvan kétszeresét teljesitette. Ennek okait
vizsgalva szovijet kutaték arra az eredményre
jutottak, hogy mas befolyéasoldé tényezdket is
figyelembe kell venni és igy keriilt széba a for-
gacs vastagsaginak kérdése. Egyes kutatok sze-
rint a fajlagos ellenillds vastagabb forgacs le-
valasztasakor kisebb, mint vékonyabb levalasz-
tasakor. Ez annyit jelent, hogy ha a miiksds
fogak szamat csoékkentjiik, vagyis a fogestics-
tavolsagot noveljiik, akkor a fajlagos ellenallas
is csokken. Mas kutatok megallapitasa szerint
ez nem igy van, mert-a forgicsvastagsignak
nincs hatdsa a fajlagos ellenalldsra.

Barlai E.: Szovjet tapasztalatok a flirész-lemeziparban

A kérdés ma is nyitott. Az elétolast mate-
matikai uton még nem tudjuk meghatérozni és
éppen ezért empirikus képletekre vagyunk utal-
va, mint amilyen képlet pl. a szerszamsebesség
€s a ronkatméré 10-szeresének hanyadosabdl
szamitott el6tolasérték. :

Fz a vita annyira érdekelte a hazai kuta-
tast, hogy nalunk is folytak ilyen irdnyu kisér-
letek. Ezek azzal az eredménnyel jartak, hogy
a fogesucstavolsag novelése egy bizonyos hata-
rig ténylegesen csokkenti az energiasziikségle-
tet, de csak egy bizonyos hatarig. A felhasznalt
energia 30—35 mm-es fogesticstavolsag esetén
volt a legkisebb, majd a fogesticstavolsag to-
vabbi ndvelésével ismét nétt. A jelenleg hasz-
nalt fogestestavolsaghoz viszonyitva ez kb. 9%
energiamegtakaritdst jelent. Sajnos ezeket a
kisérleteket keretflirészeink lekotottsége - miatt
nem lehetett folytatni, de reméljiik, hogy azok
befejezésére miel6bb sor keriilhet.

A korflrészek fogazatdnak ritkitasat mar
a mi Uzemeink is alkalmazzak (pl. Haros, Sze-
gedi Ladagyar), és ez amellett sz61, hogy na-
gyobb forgdcsvastagsdg esetén ténylegesen
csokken az energia-felhasznélds. Az, hogy ezt a
modszert egyes lizemeink oly batran atvették,
a biztat6 szovjet eredmények kévetkezménye.

A Szovjetuniéban, amely annyira gazdag
faanyagokban, igen nagy sulyt helyeznek a
maximalis furészarukihozatal médszereinek tu-
domanyos kimunkdalasira. Igen sok kutaté fog-
lalkozott ezzel a kérdéssel és ezek a kutatasok
nagyrészt hozzajarultak ahhoz, hogy a hazai fa-
iparban is az 1955. év oly kedvezGen zarult e te-
kintetben. A szovjet kutatok koziill Feldmannt.
Szapirot, Minkoviecsot, Titkovot, Vlaszovot és
Obrazcovot kell megemliteni. A kutatis Feld-
mann és Szapiro elméletéb6l indult ki, akik a
korszelvényt matematikailag olyan mezényokre
osztottak fel, mely mezényok a koérszelvénybol
kivaghaté maximalis teriiletet adjak. Persze
ecbben a forméajaban az elméletet nem lehetett
atvinni a gyakorlatba, mert az tdl bonyolultnak
mutatkozott. Ezért felhaszndlva ezt az' elméle-
tet, a sok szamitas helyett olyan nomogram-
‘mokat, tabldzatokat dolgoztak ki, amelyek az
elméleti elgondoldst alkalmassa tették arra,
hogy azokat a gyakorlat atvegye. Feldmann és
Szapiro moédszeriiket még 1932—33-ban dolgoz-
tak ki és Obrazcov 1950-ben 4llapitotta meg,
hogy a maximadlis kihozatalok elméletének
megalkotoja, mivel nem specidlisan fatechni-
kus, nem tudta elméletét a gyakorlatba atvin-
ni. Ma mar a Szovjetunio szamottevé flirészei a
Feldmann—Szapiro elmélet alapjan kidolgozott
tjabb gyakorlati moédszerrel dolgoznak és na-
lunk is bevezetés alatt all ez a méodszer. Szir6-
probaszerd kisérleti vigidsok igen magas keret-
Irész mogotti kihozatalokat eredményeztek és
ezek a 75—77 szazalékot is elérik. Nem vitss,
hogy az elmélet j6. Nalunk kiilonésképpen azért
id6szerti, mert a kihozatalt kevésbé teszi érzé-
kennyé a ronkatmérstsl. Ezzel szemben rendki-
viil érzékeny a ronkatmérék helyes megvdlasz-
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tasara, mert e médszer a rénkatmérs és a fii-
részaruszelvények méretei kozt szerves mate-
matikai kapesolatot létesit. Ennek a kapcsolat-
nak figyelmen kiviil hagyasa 6—8 szazalékos ki-
hozatal visszaesést eredményez.

Els6é lépésként a X v méret rendszeres al-
lenérzést kellett bevezetni, mert a Feldmann—
Szapiro rendszerben kiilon jelent8ségli a X v
méret. Ezt a flirészipar ma mar teljes egészében
dtvette, egyves lizemeinkben pedig tovabbi 1é-
pések is torténtek.

Meg kell emliteni azt a segitséget, amelyet
a szovjet kutaték eredményei nytjtottak a Ma-
gyarorszdgon is lefolytatott ronkvédelmi és
készarutarolasi kutatdsok vonalédn. Vakin, Va-
nin, Gorsin és szdmos mas kutaté foglalkozott
ezzel a kérdéssel és ezeket az eredményeket a
magyar kutatds is felhasznalta. Az az évtizedes
- kutatémunka, amely a fiilledékenység lekiizdé-
sevel kapesolatban folyt, kiilonféle médszer ki-
alakulasdhoz vezetett, melyek kéziil a legjob-
bak bevezetését a szovjet Erdé- és Faipari Mi-
nisztérium az érdekelt iizemek felé elrendelte.
Ugyanakkor szabvényok késziiltek a ronkanyag
helyes tarolasirél. Kovetve a Szovjetunio pél-
déjat, nalunk is szabvanyba foglaltdk a ronk-
tarolas flilledés elleni védelmét és részben ennek
koszonhet, hogy a fiilledés okozta sokszor mil-
liés kédrokat jelent6 anyagromldas ma mar a
multé. :

Pereliigin és Vanin professzorok vizsgila-
tai szerint a fiilledt faanyagok nyomészilardsa-
ga 12 szazalékos, it6hajlitészilardsaga 50—63
szazalékos visszaesést mutat. A hazai vizsgala-
tok 5,4 szazalék nyomoészilirdsag és 62,7 széza-
lék iit6hajlitoszilardsag csékkenést eredmé-
nyeztek. Ebb6l azt lehet megéallapitani, hogy a
fulledt faanyagok ellenallasa elsésorban a di-
namikus igénybevételekkel szemben csékken.
A fulledéssel kapcsolatban igen sok kérdést
kellett tisztdzni. A szovjet kutatds mutatott ra
arra, hogy a gatlé okok kozt nemesak a sejtek
nagy viztartalma és kicsiny leveg6tartalma
szerepel, hanem az élésejtek biokémiai aktivi-
tasanak tényez6i is, amikor a megtimadott ré-
szek védG-szovetté alakulnak at és egyrészt a
xylan béséges termelésével, masrészt thyllissej-
tek képzésével akadélyozzak a gombafonalak
tovabbterjedését. A sejtek biokémiai aktivitdsa-
‘nak megsziinte utdn is j6 védelmet nyujt a
butiikendesckkel valé kezelés, melyre a szovjet
kutaték szdmos receptet dolgoztak ki. A hatésa
kettds, egyrészt lassitja a ronkanyag kiszarada-
sat, tehat a levegd behatolasat a sejtekbe, ami a
gombafonalak légzése szempontjabol hatrényos,
masrészt a leveg6esere lassitisa révén kedve-
z6tlen életfeltételeket teremt a gombak szdmé-
ra. Ez az eljaras, amely szovjet tapasztalatokon
alapszik, a fiilledés folyamatat kb. 60 nappal
képes késleltetni, ami az ipari feldolgozas szem-
pontjabél figyelemre mélt6 lehet6ség.

Készéru tarolas tekintetében szintén foly-
nak hazai kisérletek. Ezeknek a kisérleteknek
az elinditdsira Gorsin szovjet kutaté eredmé-

nyei adtak impulzust, aki meghatdrozta a fi-
részaru maglyan beliil kialakulé mikroklima
lulajdonsagait és ezeket a szaritas meggyorsi-
tasanak érdekében hasznalta fel. Kisérleteit £6-
leg fenyodfiirészaruval végezte, magly4i erésen
differencialtak. Ugy fiigg6leges, mint vizszintes
iranyban olyan maglyabeosztast alkalmaz,
amely az egyenletes és gyors szaritast legin-
kabb biztositja.

Hazai kisérleteinknél ez az eljaras, tekin-
tettel arra, hogy itt tulnyomorészt lombosfii-
részarurél van szd, nem volt alkalmazhat6, de
ugyanennek a célnak elérése érdekében kidol-
goztuk a kemény lombos flirésziruk gyorssza-
ritasanak modszerét.

Kilén meg kell emliteni azokat a rendki-
vil figyelemremélts kutatisokat, amelyek fii-
részaru légszéritasival foglalkoznak téli id6ja-
ras esetén. Ezek alapjan megéllapithats, hogy
egészen —28°-ig van szaradas. Ezt hazai kisér-
letek is igazoljik.

Igen sokat foglalkoznak a szovjet kutaték
az altalanos faanyagvédelem tudoményos és
gyakorlati kérdéseivel. E téren Bondarcev,
Briancevij, Vaszov nevét kell megemliteni, akik
az épliletek gombasodésait vizsgaltak és egyes
gombafajok elterjedésének szizalékos eléfordu-
lasat mutattak ki Kiev és Leningrad tertiletén.
Nalunk hasonlé kutatémunka folyik évek 6ta
Budapest teriiletén.

A banyafa tartositasinak kérdéseivel is be-
hatéan foglalkozik a szovjet kutatas, valamint
a faront6gombék fiziologiai kutatdsaval, pl. kii-
lénb6z6 vegytletek fungicid hatdsanak a vizs-
galataval. Ezeket a kutatasi eredményeket al-
landdan figyelemmel kisérjiik és értékesitjiik a
magunk kutatémunkajaban.

Igen sok a tennivalénk a folyamatos gyar-
tas bevezetése teriiletén. Ezért, figyelemmel a
Szovjetuniéban elért eredményekre, nalunk is
megindult a munka, hogy a legnagyobb ronk-
mennyiséget feldolgozé fiirésziparban megte-
remtsiik a folyamatos gyartds eléfeltételeit.
Bamm szovjet kutaté a folyamatos munka fel-
tételeit a kovetkezbkben jelsli meg:

1. A munkahelyek sorozatos elhelyezheté-
sége az egymast kovets technoldgiai miiveletek
szerint.

2. A folyamat részletes miiveletekre bon-
téasa.

3. A munkadarab &4taddsa minden végre-
hajtott mivelet befejezése utan haladéktalanul
a kévetkez6 miiveletekhez anélkiil, hogy a mi-
veletek kozt készletek halmozédnanak fel.

4. A folyamat miiveleteinek szinkroniza-
lasa.

A folyamatos gyartas bevezetéséhez egysé-
ges, vagy kézel egységes gyartdsprofil sziiksé-
ges.

Sajnos a flrésziparban ezek a feltételek
nem feljes mértékben vannak meg, s ezért
egyeldre csak lépést tehetiink a folyamatos
gyartas fele. Csak a szinkron szamitdsok elvég-
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zése utan térhetiink r4 arra, amit a szovjet mi-
niszterhelyettes mond, hogy a. munkéalatokat
messzemenden automatizdljuk. Ehhez a flirész-
iparnak még igen nagy utat kell megtennie.

A szovjet tapasztalatok azt mutatjak, hogy
a gyartas ilyen iranyu atallitasa a {lrésziparban
3 év alatt 27 szazalékos termelékenység emel-
kedéshez vezetett. Ez az eredmény serkentsen
minket arra, hogy ezzel a kérdéssel igen komo-
lyan foglalkozzunk.

Meg kell emliteni, hogy Roszkov behatdan
foglalkozik a- flirészfogak duzzasztisidnak kér-
désével.

Davidova a cstkkentett energlafogvavtdqu
Iirészpengékkel.

Likov, Obrazcov, Szergovszkij a fa mester-
séges szaritasanak kérdéseivel s ezeket a meg-
allapitasokat nemecsak a mi kutaté- és tervezs-
intézeteink vették 4t, hanem ugyszélvan az
© egész vilag tudomanyos életébe behatoltak.

A butoripar teriiletén a butorok feliletke-

zelése nitrolakkal Dimitrovszkaja kutatésai, to-
vabba Pollicsej elektromotoros meghajtisu fé-

nyez6gép megoldasa tarthatnak  érdeklédésre
szamot. ;

Nagyon figyelemreméltok Minnin megalla-
pitdsai a hamozogépek kihozataldval kapesolat-
ban. Ezzel a kérdéssel nekiink is foglalkoznunk
Kell, mert a kozolt eredmények jobbak a mi
eredményeinknél.  Felhaszndljuk  Csudinov
eredményeit is a ronkéknek hamozas elétt valo
it,lmeleg1te31 idejének meghatarozasara. Cset-
vanikov és Gribovaszkij fogflalkomak kerami-
kus famegmunkalé szerszamok kérdésével,
azonban-az az eredmény, ami e téren nalunk
sziiletett meg, ettél fliggetlentil jott 1étre (a ku-
taté akkor még az idézett anyagot nem ismerte).
Meg kell emlékezni tovabba Hurhjanszkij kisér-
leteir6l, a fa tomoritésével kapcsolatban, ame-
lyet a hazai vetéléfa gyartasanal hasznositot-
tunk.

A szovjet kutatassal jol kialakult kapcso-
latunk van. A CNIIMOD (Kézponti Fakutaté In-
tézet) kiadvanyait rendszeresen kapjuk és nem-
régen jart itt Romanov elvtars, aki a ragasztott
vasuti talpfak kisérleti gyartasaban adott a ma-
gyar kutatdsnak tdmogatést.



Elszivofejek aramléstani vizsgalata és kialakitasa

Fd

energiatakarékossagi szempontbo6l®

SZABO DENES

A faipari gépek elszivofejeinek kialakitasa
egyik legkényesebb kérdése a por- és forgicsel-
szivé berendezéseknek. Igen sokszor a mar el-
készitett szivofejeken valtoztatasokat kell esz-
k6zolni, ami elére gyartott elszivofejeknél tete-
mes koltségtobbletet jelent. Ezért sok esetben
leghelyesebb a helyszinen legyédrtani az elszivé-
fejeket.

A Lesochemiesesztaja promiislenost 1955.
évi okt. 10. szamaban Szvjatkov Sz. N. ismerte-
tése alapjan kozli a Leningradi Fatechnikai
Akadémia erre vonatkozé Kkutatasainak ered-
ményeit.** _

Jelen cikkben 6sszevontan ismertetni 6hajt-
juk ezeket az eredményeket, . 6sszehasonlitva
energiatakarékossagi szempontbol a hazdnkban
hasznalatos tipusokkal, — kiilonds tekintettel a
hazai gépgyartasunk altal legyartott faipari gé-
peknél alkalmazott elszivofejekre.

Az elszivofejbe e por- és forgécs-szemesék
- két uton keriilhetnek be: -

a) a szell6z6gép 4altal létesitett légaramlat
magaval ragadja, vagy '

b) a forgacsolo szerszam keriileti sebessé-
gétél nyert sebességgel berepiill az elszivéofe]
nyilasan.

Leggyakoribb azonban az az eset, amikor a

* Kivonat Szabdé Dénesnek, a marcius 3-i portech-

nikai kongresszuson tartott eldadasabol,
** Vas Marton fordftasa.

két maddszert kombindlnunk kell. A faiparban a

gépek 90 szazalékinal ez az eset 4ll fenn, ezért

a tervezés feladata az, hogy az elszivofejet ugy
alakitsa ki, hogy a por- és forgics-szemesék a
szerszam keriiletérdl az elszivofejbe hulljanak
és az itt bedaramlo levegd zarosebessége maga~
val ragadja.

A Leningradi Fatechnikai Akadémia az
utébbi idében vizsgalatot folytatott atlatszo el-
szivofejekkel, amelyeknél a mozgd részecskéket
filmre vették fel (kb. 4000 képet készitettek
masodpercenként). Ezt kovetéen 150—200-szoros
lassitott vetitéssel értékelték ki a részecskék
mozgasat.

Az elért eredményeket Osszehasonlitottuk
sajat tapasztalatainkkal és az igy kapott kovet- .
keztetéseket ismertetjik e cikkben.

Az 1. dbran lathatok a leningradi akadé-
mia felvételei korflirész és maro6 szerszamoknal.
A felvételek azt bizonyitjak, hogy ahhoz a pont-
hoz, ahol a szerszam éle a fat elhagyja, érint6t
huzunk, akkor megkapjuk elméletileg a forgacs-
szemesék iranyat, azonban gyakorlatilag ezek
nyalab alakban szétszérdodnak. Azt is lathatjuk,
hogy a stirlibb szorédas a tengelyt6l a szerszam
forgési irdnyaba esik. A feltlintetett szogértékek
sok mérési eredménynek kozépértékei. Rogton
ramutathatunk arra is, hogy a kf?'rfﬁrésznél kép-
z0dott nyalab sokkal kisebb szorast, mint a ma-
ronal, amit az elszivéfejek klalakltasanal kell
ervenye31ten1
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1. dbra

Irdanyelv, hogy a levalé és az elsziviofe] fa-
lai altal hatérolt térbe bejutd részeeskék sehol
se tltkozzenek meredek szoghen a falba. A le-
ningradi akadémia vizsgalata szerint az titko-
zesi irdnyt az alabbi képlet hatarozza meg:

tgf ~ 21gu

ahol « a'részecskék beesési,
# a részecskék visszaverddési szoge,
Vi & részecske sebessége a’ falba litkozés
elétt, ' '
vz a reszecske sebessége a falba ttkézés
utan.
A fal és az {itkGzés irdnya altal bezart szog
(90— «) ne haladja meg a 35—40°-of, mert ez
esetben a faforgics ‘elveszti a sebességének

nagy részét. Minél nagyobb az %8 ag. viszony,
cos

anndl nagyobb lesz v, is. (v; allandé. feltétele-
zésével), )

Az a és f szbgek nagységat az {itkozé fallal
tudjuk hatasosan befolyasolni.

A 2. 4brdn lathaté két korflirész el-
szivocsonk kialakitisa. Az q alak a ma haszna-
latos elszivéesonk forma, a b forma az ajanlott
uj elszivofej alak. A leningradi akadémia vizs-
galata szerint, ha a homlokél az
hegyessziget zér be, akkor az egyes - farészecs—
kék visszaverddnek a szerszamélre, -amelynek
ventillacioja kiszivja a kérflirészlap magott.

A b alaknal az elszivéfej homlokéle tompa-
szoget zar az asztallappal igy beesési ponton
keresztiil huzott egyenes kériil « > 45 és mert
tg B~ 2 tg o a farészecskék a légesatorndba
esnek,

oo e
. ~

_G

a
o ]

2. abra Korfilirész

Nehezebb a-helyzet a faipari mardknal,
részben mert nagyobb a szérasuk, masrészt cse-
relik a szerszamokat és igy kisebb vagy nagyobb

(90— =) = 35°—40° -

asztallappal

atméréknél valtozik a szérasi nyaldb helyzete

" és irdnya.

A gyakorlatilag legjobban bevalt elszivo-
fej alakot az 5. Abra mutatja.

Egyenget6 gyalundl az altalanosan hasznalt
elszivofej alakot 3/a. dbra mutatja. Lathatjuk

‘az dbrarol, hogy farészecskék KkiverSdése el6-

fordulhat. Ezt egyébként sajat tapasztalataim is
megerositették. Helyesen kialakitott gyalugép
elszivofej korvonalait a 3/b. 4bra mutatja.

Ugyanez a helyzet a vastagsagi gyalunal is.
A vastagsagi gyalundl a forgiestoré alakja kell
ilyen legyen, (4. abra), amelyhez csatlakozik
az elszivocsonk. A vizsgalatok azt mutattak,
hogy a részecskék falba iitkozésénél az iit6dés
szbge (90—«) 30°-nal ne legyen nagyobb.

Ezen szabalyok be nem tartisa az oka,
hogy a forgics az elszivéfej valamelyik részé-
ben felhalmozodik és ezek eltavolitasara a szo-
kasosnal joval nagyobb sebességeket kell alkal-
maznunk, ami felesleges energiafogyasztasra
vezet.

Ezek bizonyitdsat néhany faipari géptipu-
son mutatjuk be.

3. dbra Egyengeté gyalifej

A faiparban a legfinomabb a szalagesiszolo,
hengeresiszol6 és korongesiszolé gépek pora. Ez
az ugynevezett facsiszolati por. Szemecse nagy-
saguk 1 u—100 u-ig terjed. Elszivas tekinteté-
ben a legtébb gondot is okozza; mert a technolé-
giai folyamatuk olyan, hogy a keletkezés helyén
nehezen lehet megfogni. - :

A harom faipari gép koziil a legnehezebb
problémat a szalagesiszolé gép okozza. = A por-
szemesék nagysaga 1 u-tol 50 u-ig terjed. Nyil-
vanvald, hogy ezeknek ‘a poroknak nagy része a
leveg6ben lebeg és a leveg6t ettél megtisztitani
csak tobbfokozatu tisztité berendezés alkalma-
zaséaval lehet, ami viszont a beruhazas nagysa-
gét noveli.

Neézziik meg kozelebbrél a szalagesiszolok-
nal alkalmazott technolégiai miiveleteket és az
eddig kialakitott elszivofejeket. i

A 6. abran lathat6é, hogy a megmunkaléas
Ggy torténik, hogy a csiszold szalag felett elhe-
lyezett parnaval a dolgozéa szalagot az alatta
1évé munkadarabhoz 'szoritja, amely a feliiletrsl
vékony réteget lecsiszol. Az igy keletkezett por
a szalag forgasi irdnyanak megfeleléen aramlik a
szalag mentén. Az elszivofejeknek szokasos el-
helyezése az, hogy a szalagot mozgaté korongot
burkoljuk kériil. Lathatjuk, hogy a port a ke-
letkezési részen megfogni nem lehet, mert
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hidba alkalmazunk a leszorité péarnara elszivéd
csonkokat, nem tudnak hatdsosak lenni, mert a
por a szalag alatt keletkezik.

Egyes tervez6k probalkoztak azzal is, hogy
a szalag mentén végig elszivast alkalmaztak,
azonban a munkadarab és a csiszolépirna moz-
gatdsa miatt az elszivo nyilasok olyan messze
kertiltek a portél, hogy az nem mutatkozott ha-
tasosnak.

Az a kisérlet, amely légfiiggény alkalmaza-
saval probalta ezt a kérdést megoldani, véle-
meényem szerint szintén nem vezethet sikerre,
mert a légfiiggbnnyel kénnyen megtorténhet az,
hogy a port a terembe szétfijja. A dolgozé a
csiszoléparna 4llandé mozgatasival a légflig-
gonyt zavarja és igy a keletkezd turbulenciak a
port a teremben szétvihetik.

5. abra

Marad tehat az a megoldas, amely gazdasa-
gilag is a legolesobbnak mutatkozik, hogy a ko-
rongok korul helyeztek el szivofejeket.

Azok a fejek, amelyeket minden aramlés-
tani megfontolds nélkill terveztek meg, sok
esetben azt okoztak, hogy a szalag sebessége a
port magaval ragadta és a felsé nyilason at a
terembe szérta, Ez annil konnyebben ment,

mert a szalagesiszol6 élszemcse sebessége 15—16
m koriil van, s igy a kerék altal okozott ventil-
laci6 is rendkiviil erés. Ebbél kévetkezik, hogy
a helyes fej-kialakitas olyan kell legyen, hogy
lehetSleg a szalag koriil 16év6 hatr-réteget is le
tudja véalasztani.

6. adbra

Egy ilyen kialakitist mutat a 6. 4bra,
ahol az elszivocsonk a ventillator hazanak alak-
jat veszi fel, el6l az alsé és felsd szalag kiveze-
teésének kivételével zart. Ez az elszivéfej ott
valik be kiilonosen, ahol mind a két oldalon van
elszivas és a szalagesiszold nem reverzibilis. Ha-
sonldan jo aramlastanilag a 7. dbra is, ahol
vizszintes irdnyban torténik az elszivas. Az al-
kalmazott sebességekre vonatkozélag az elszi-
vasnak olyan erésséglinek kell lennie, hogy a
hatar-rétegben 1év6 porszemcséket magahoz ra-
gadja. Szamitdsaink azt igazoljik, hogy a cs6-
keresztmetszetben 1év8 sebesség és az elszivo
csonkok beléps nyildsandl 1évé hatar-sebesség
viszonya adja meg a géptél elszivand6 légmeny-
nyiség nagysagat. ;

_§L =

7. dbra

Rendszerint tervezés alkalmaval az elszivéfe]
belépé nyildsa adott. Ha ezt Fy-2l jeloljiik,
akkor az itt belép6 hatar-sebesség finom porok-
nal 3—4 m kell legyen, mig durva flirészpornal,
forgacsnal 5—6 m kortil.

Ezek a hatar-sebességek biztositjak, hogy
a bekeriilt por és forgacs feltétleniil bejusson
az elszivo légvezetékbe. A fennallé viszonyt az
alabbi képlettel fejezzik ki:

Wit ey

ahol az 1 index az elszivofej szivo keresztmet-
szetél és az ott fellépd sebességet, a 2. index az
elszivo légesatorna keresztmetszetét és az abban
1évl sebességet jelenti.
F,
V, = —>.u
2=

Miutdn az F,-vy szorzata részben a terve-
zési adatokbél, részben megadott hatar-sebessé-
gek értékébdl ismeretes, az F, felvételével is-
mertté valik az v, légsebesség is és ennek kap-
csan a géptol elszdllitott levegé mennyiség.
Méréseink és tapasztalataink alapjan a szalag-
csiszolonal — bar az idevonatkoz6 miiszaki el6-
irasok szerint a por szallitdsara 8—10 m-es se-
besség teljesen megfelelé — mégis a cséveze-
tékben méretezéskor 15—18 m-es sebességig el
kellett menniink 150—160 mm @-jii ecsovek
felvétele alkalmaval. Ezen légsebességek mel-
lett viszont az elszivas teljesen megteleléen
mutatkozott.

Tapasztalatunk ezzel kapesolatban az volt,
hogy &tlagban ezt az elszivast elszivéfejenként
egy 1500—1600 m® orankénti mennyiség teszi
lehetévé. Az erre vonatkozo kisérletek és be-
mérések az Ujpesti Butorgyarban térténtek
meg.
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Itt kell ramutatnunk arra, hogy a Konny-
ipari Gépgyar altal szallitott szalagesiszold gép-
tipus aramlastanilag nincs helyesen kialakitva.
A csatlakoz6 csonkoknal — amelyek kb. 140—
150 mm @-jhek, — a belépé nyilss majdnem
derékszogli és igy a hatékony elszivast meég na-
gyobb sebességekkel tudjuk csak biztositani. A
rossz aramléstani kialakitéds pedig tetemes ener-
giaveszteségeket okoz. Feltétleniil fontosnak
és sziikségesnek tartom azt, hogy a jévében
minden faipari gép hazai gyartasanal vegyenek
igénybe légtechnikai szakértét is, és olyan el-
szivo csonkokat kell kialakitani, s a gépre mar
gyartaskor raszerelni, hogy az minden tekin-
tetben minél kisebb légsebességgel biztositsa a
hatékony elszivést, s ezen keresztiil az energia-
takarékossagot.

Ugyanez az eset 4ll fenn a hengercsiszol6
gepnél is. A faipari hengercsiszoloknal szerke-
zeti szempontb6l van fels§ és also hengercsi-
szolé. A fels6-hengercsiszolénal a por a henger
forgasa kovetkeztében — mint ahogy a 8.

8. dbra

dbrén lathaté — a forgd henger szélén kelet-
kezik és felfelé iranyul. A tervezdk ide egy
hosszi keskeny elszivéfejet alkalmaztak, ame-
lyekbe a megfelels zarésebesség fellépése ese-
tén az elszivas 4ltaldban véve jonak mutatko-
zott. Az itt sziikséges levegé mennyiségek Alta-
lanossagban 1500—2500 m3/oraig terjedtek.

Az alsé légterd hengercsiszoléknal (lasd 9.
abra) a hengérek alatt egy négyszogletii tér
van kiképezve, amelynek a feliilete sokkal na-
gyobb a felsé hengereknél 1évé vékony szivé-
nyilasokndl. Kovetkeztetésképpen ha ugyan-
azt a légmennyiséget alkalmaznink itt is,
akkor az elszivis nem lenne megfelel6 és a
gyakorlat igazolta, hogy a helyes leveg6
mennyiség masfélszer, kétszer 16bb, mint a
felsGelszivasi hengercsiszoloknal. Ezeknél a
hengercsiszoloknil 3000—4000 m?/éra levegd
mennyiség sziikséges. A sziikséges kw-ok szdma
szintén ennek megfeleléen névekednek.

Véleményiink szerint ezen a tipuson az el-
$zivo csonkok maésfajta kialakitdsdval ugyanaz
a levegé mennyiség megfelel, mint a felsé hen-
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geresnél és a kw-ok szdma is sokkal kevesebb

" lehet.

A flirészporos gépek koziil egyik legnehe-
zebb megoldas a szalagf(irész. Kiilfoldon alta-
laban az itt hasznalt elszivé csonkok koéziil leg-
gyakoribb — részben kis terjedelmiik miatt is
— a 10. dbrén lathaté tipus.

Eddigi tapasztalataink szerint gyakorlat-
ban ennél igen nagy a kiporzas lehetbsége. Ezt
az okozza, hogy a szalagfiirész él-sebessége
256—30 m kozott valtozik masodpercenként. Ez
a hatalmas sebesség legtobbszor az elszivéfe-
jen 1év6 nyilason keresztiil kiszérja a flirész-
port és annak csak egy része keriil a légesator-
naba. Fokozza a nehézséget az is, hogy igen sok
esetben a fogak kozott is marad flirészpor, ami
a meghajto kerék gorbiileténél pattan csak ki.

JelentGs mennyiségli flirészpor képzédik a
deszka kettévigasa kozott maradt réseken. Eze-
ken a hidnyossagokon gy segithetiink, hogy a
gépmeghajté-kereket a szalagesiszoléhoz ha-
sonléan burkoljuk (11. 4bra). A burkolasbol
a flreszport két helyen is kivezetjiikk, — az
egyiknél a beton ald helyezett cs6csatornan ke-
resztil' koézépen — a maésiknal a kerék ellen-

kezé oldalan helyezziik el az elszivé esonko-
kat. Gyakorlatilag mind a két megoldds meg-
felel. Elszivasi szempontbol kétségteleniil haté-
konyabbnak latszik az, ahol a meghajté kerék
legalsé pontjan alkalmazzdk az elszivo cséesa-
tornat. Hatranya, hogy a gép alatti betont fel
kell torni s ez sok esetben nehézségeket’ okoz.

A masik megoldasnal ezt elkeriilhetjiik az
alkalmazott kivezeté nyilasokkal, de a torok-



120 Faipar VI. évf. (1956), 5. sz
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s el

legy6zése miatt magasabb kell legyen.

A szalagfilirész asztalan keletkezd flrész-
port részben lyukak befurasaval, részben egyes
tervez6k kiilon elszivofejek alkalmazdsaval
probaltak megoldani. A lyukak befturéasa tize-
meltetés és energia szempontjabél olesébb, ha-
tasfok szempontjabol az asztal mellett létesi-
tett elszivocsonk a jobb, azonban az allandé le-
vegd beszivis a segité dolgozé kezeit kiilonosen
télen kellemetlen hideg légaramlatban tartja,
ami reumas megbetegedéshez: vezethet.

Kaorfiresz |
12. dbra

11. ébra

Korftirésznél szintén r4 kell mutatnom
arra, hogy a legujabb-4llithaté korflirészlapu
pbreciziés gépet dramlastani szempontok figyel-
men kiviil hagyasaval szerkesztették meg (12.
dbra). A képen lathaté, hogy az elszivast a
géptervezé Ugy gondolta el, hogy 60 X 15 em
széles nyilast hagyott a géptesten. A korfi-
rész a flirészport beszérja egy cca 3/; légm3 ter-
jedelmi térbe. Kovetkezésképpen annak a da-
rabos része levagodik a gép aljara, mig a kisebb
porszemcsék lebegve iilepednek. Hogy itt az
elszivés hatasos legyen és az &ltalam alapfelté-

‘hogy az egyes

telként felallitott zaro-sebességet el tudjuk
allitani, kb. 2000 m3/6ra légmennyiséget kell
elszivnunk, ugyanakkor més konstrukeioju
korflirésznél 400—500 m?3/6ra mennyiség ele-
gendd. Ez azt jelenti, hogy ezen gépnél a por-
elszivdis maga energiagazdasigossidgi szem-
pontbdl 3 LE-vel tobbe keriil, mint &ramlds-
tanilag helyes konstrukcié esetében.

Meg kell jegyeznem azt is, hogy a gépen
elhelyezett 4llit6 kerék miatt a korflirészlap
élével szemben olyan nyilasok vannak, hogy
azon keresztiil a flrészpor kiporzik.

Ismételten ra kell mutatnom tehat arra,
hogy mennyire fontos az Uj faipari gépeknél
legtechnikai szakértének a bevonasa és a gépre
mar a gyadrban az elszivo csonk beépitése. Ez
az irdnyzat — kiilondsen a német ipar gépei-
nel — altaldnos jellegti. . ;

Kiilfoldén ennek a kérdésnek a megoldasa
ugy torténik, hogy eldirdsokat dolgoznak ki,
gépméreteknél kapcsolatosan
milyennek kell lennie az elszivocsonkok geo-
metriai méreteinek, s ezeket a gépgyarts valla-
latok erds, komoly kivitelben (8—10 mm vastag .
ontott vasbol) a gépre raszerelik.

Fentieket Osszefoglalva sziikségesnek tar-
tom, hogy a faipari gépek tervezésénél a jov6-
ben minden esetben vonjanak be légtechnikai
szakértét és minden gépre gyari elszivéfejeket
alkalmazzanak. Ez komoly megtakaritast je-
lent a beruhdzas terén, mert faipari gépek el-
szivofej kialakitasa altalaban helyszini gyartést
igényel, ami tetemes koltséget jelent — a ter-
vezOk részére pedig a felmérésnél és tervezés-
nél jelent6s idémegtakaritist eredményez. Az
dramléastanilag helyesen kialakitott elszivofej
pedig energiamegtakaritist eredményez.



Flirészaru mesterséges szaritasa

LANG LASZLO

Nemecsak hazai, de dllandéan felszinen 1é6vé
faipari probléma minden 4llamban a felhaszna-
lasra keriil§ flrészaru kiszaritasa. Az ipar alta-
lanos, gyors fejlédésével egyiitt a faipar is roha-
mosan nagyiparrd valt és igy nem volt ideje
tébbé a fa lassu szaradédsat kivdrni. A magyar
faipar, amelynek gyartmanyai vilaghirre tettek
szert, nem maradt le ebben a versenyben sem és
igy a fa nagy nedvességtartalmanak lekiizdé-
sére tett kisérletekben is jelent6s eredményeket
ért el.

Az élénedves fa kobméterenként 400—700
kg vizet is tartalmazhat, mérpedig a legegysze-
ribb gyirtméany faanyaginak sem lehet viztar-
talma kobméterenként 50—120 kg-nal tdbb,
vagyis légszéraznak kell lennie. Sok gyartmany
azonban a légszaraznal szarazabb faanyagot igé-
nyel. Ennek a rengeteg viznek elparologtatisa
mindenképpen elkertilhetetlen, azonban ahhoz,
hogy a fa a levegé hémérsékletének és relativ

pératartalmanak megfeleld fanedvességre beall-
jon, évekre is sziiksége lehet. Az a tény, hogy az
iparnak az ilyen lassu szaradas kivarasiara mind
kevesebb ideje maradt, elvezetett olyan eljaras
kidolgozasdhoz, amely a levegé hémérsékletének
és relativ paratartalminak mesterséges szaba-
lyozéséval a fanedvesség kiegyenlitését nagy-
mértékben meggyorsitotta.

A mesterséges szaritasnak hazankban is
nagy multja van és mint a legtébb orszigban, itt
is a parkettalécek sziritdsa vetette meg alapjat.
Ezek a régi berendezések igen kezdetlegeseknek
hatnak ma, amikor a korszerii sziritéberende-
zésekkel szemben hatarozott kivansdgokkal 1é-
plink fel.

- Ma 'szarité berendezés alatt clyan zart teret
értlink, amelyik jol szigetelt falakkal és ajtok-
kal tokéletesen, légmentesen lezarhat6, flithetd
és szell6ztethet6, benne a levegd paratartalma
szabélyozhato és tetszés szerinti dllapotban fenn-
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tarthat6. Ahhoz, hogy ezek a feltételek betart-
haték legyenek, a kovetkezd berendezéseikel
kell rendelkeznitk a szaritoknak:

g6zszolgaltatd berendezés,

elektromos energiaszolgaltatas,
ventilldtor berendezés,

. hészigetelt épitkezés,

. kell6 miiszerezettség.

Ahhoz, hogy a kamra 100 C fok feletti ma-
gas, vagy pedig 100 C fok alatti alacsony hé-
mérsékleten legyen hasznalhatd, csupén az
épitkezés hészigeteltségében és a szolgéaltatando
86z nyomasaban kell kiilonbséget tenniink. Az
olyan berendezések, amelyek 2—4 légkér nyo-
masu gézt ingadozédsmentesen képesek szolgél-
tatni és a helyiségek oldalfalai, padléja, men nye-
zete €s ajtoi a 100 C fok feletti hémérséklet szi-
getelésére alkalmasak, a fémrészek tagulésai
erre méretezettek, azok gy alacsony, mint ma-
gas hémérsékletli szaritisra alkalmazhatéak. Az
alacsony fut6képességli és szigetelésti kamrak
csupan 100 C fok alatti hémérsékleten vals S7Za-
ritdsra alkalmazhatok.

Az épitkezés kivitele szempontjabél a szo-
késos megoldas vagy a téglafalazatu épitkezés,
vagy pedig a fémb6l késziilt szerkezetek. A tég-
lafalazati épitkezésnél a falazat kiképzése a ko-
vetkez6képpen tonténik: a kiilsé falakat célszerd
ol cm vastagra késziteni ugy, hogy kiviil egy
25 cm-es téglafalat képeziink ki, ezt koveti .egy
10 cm-es hészigetels koz, amelyet liveggyapot-
tal kell kitslteni. Ezutén egy 12 cm-es téglafal
kovetkezik, amelyet beliilrsl magasszilardsagu
cementhabarcesal 3 em vastagon vonnak be, si-
man és hézagmentesen lesimitjak és tomitik.
Csupén az igy lesimitott fal képes kielégiteni a
magas kivanalmakat, amelyek a hémérséklet és
paratartalom nagymérv(i valtozasabél adodnak.
A kevésbé gondosan kiképzett falak nem csupén
a hé és nedvesség hatasat nem képesek elviselni,
hanem kiiléndsen a minket kozelrsl érinté lom-
bos fak szaritasanal kicsapodé organikus savak
ellen sem nytdjtanak védelmet. Ha tébb beren-
dezés van egymds mellé épitve, Ugy az oldalfa-
lakndl két 12 cm-es fal a kézte 16v6 hészigeteld
reteggel elégséges. Két-két kamra kozé kezelé-
folyos6 tervezend§ és épitends, a szabadon ma-
radé oldalfalakat pedig szintén 51 em-es falazat-
tal kell kiképezni. A tetéfed6 lapok folé legaldbb
7 cm-es szdraz hamu vagy finom salakréteg
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alkalmazandé hészigetelésnek és a j6l kiképzett

belsé simitastél itt sem szabad eltérni.

A fémbo6l késziilt berendezések dupla fa-
luak, ahol a belsé fal légmentesen hegesztett
acéllemezekbd] késziil. A korszeri berendezés
kilsé fala, az igen jol szigetels farostlemezbél
készill. A két fal kozott 12—20 cm-es koz van,
amiben tiveggyapot hészigetels réteget helyez-
nek el. A hészigetelés emelésére a tetérészt még
tovabbi 4 mm vastag aszbesztréteggel is szokés

boritani. A téglébél épiilt berendezések altala-

ban nagyobb befogadé képességli berendezések
és sokszor kezelScsatornikkal egyméstsl elvé-

lasztva, t6bb azonos méretezési szaritébol alla-
nak. Az 1—1 kamrabél 4116 berendezések ren-
desen fémb6] késziilnek és a legtébb esetben al-
katrészeire bontva kénnyen szallithatok is.

A szaritékamrak hasznos szélességi méretei
altaldban a szokésos maglya szélességgel egyez-
nek és igy azt rendesen, a kiterjedt vizsgalatok
alapjan 130 em-ben hatérozzik meg. A kezel6-
kocsik maglyamagassaga rendesen 160 om, Sza-
mitasba véve azt, hogy a kezelGkocsik platéma-
gassaga a f6ldt6l rendesen 40 em, a kamra hasz-
nos keresztszelvényének magassiaga 200 cm-ben
allapithato meg. A megfigyelések azt bizonyit-
jak, hogy eddig a magasségig a kézi maglyazas
munkéja termelékeny, az ennél magasabb m&g-
lyéndl a termelékenység visszaesik. A kamrak
hossza igen valtozatos, altaldban 3—16 méter ki-
zott valtakozik. Az, hogy a tervezs tébb kicsi,
vagy néhény nagyobb kamra tervezésében &lla-
podik meg, nagyban fiigg attél, hogy hanyféle
fafajt és azon belil hany vastagsdgi osztalyt
kell a tervezésnél szémitasba vennie. Mint tud-
juk, a fafaj, vastagsig és lehetéleg az egyenld
kezd6 fanedvesség szerinti ' elkiilonités igen lé-
nyeges feltétele a jo szaritasnak.

A kamrék betdltésére a korszeri szariték-
ban mindig kezel6 koecsikat alkalmaznalk. Enél-
kil a szarité betdltésekor és kiiiritésekor tete-
mes a lehtlési veszteség. Az iiresjarat ideje az
anyag hosszadalmas kicserélésével koesik hijan
erésen emelkedik. A berendezések hossza ren-
desen az ‘alkalmazott kezelSkoesik hosszaval
egyenld, vagy annak t6bbszérose.

A szarité hészigetelését a jo falakon kiviil
a jol kiképzett kapu biztositja. Szokésos kikép-
zés a dupla, kiilon-kiilén nyilé kétszarnyu fém-
kapu, vagypedig a duplafalt, kozben szigetels-
reteggel ellatott fémkapu. Az utébbiak légmen-
tes zérdsa rendesen jobban biztosithaté. Az el-
tolhaté kapuk nem zarnak jol, igy alkalmazasuk
kénnyl kezelésiik ellenére sem javasolhato. Al-
taldban lényeges, hogy a kapuk légmentesen
szigeteltek és hévezetésmentesek legyenek.
Eppen a légszigetelés biztositisa érdekében a
berendezésbe bevezet6 sineknek a kapu alatt
nem szabad keresztiilfutniok, hanem felcsapha-
tonak kell lennidk és csak a betdltés alkalméaval
fektetheték at a kapu alatt.

A hoszigetelés megvizsgaldsakor nagy gon-
dot kell még arra is forditani, hogy a ventillator
kimené tengelye, a miszerek benytlé csatlako-
zasal, levegbesappantyik jol szigeteljenek és zé-
rodjanak. A szigetelés kérdéséhez tartozik még
az is, hogy az sszes gézesdvek, még a kondenz-
viz levezetésére szolgalé csovek is, alapos iliveg-
gyapot, azbesztszigeteléssel legyenek ellatva. A
csovek szigetelésére sziikség van egyrészt azért,
mert ezzel tetemes héveszteséget takarftunk
meg a gbzt odavezeté csoveknél. Ezenkiviil ugy
ezek, mint a kondenzviz levezeté csovek szige-
telés nélkiil a kezeléfolyosékat gy felmelegi-
tik, hogy a kezel6személyzet munkéja igen ne-
hézzé valik.
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A kamra flitését rendesen gézfiités latja el,
de a melegatadast elektromos flit6berendezés is
kozvetitheti. Barmelyik flitési médot alkalmaz-
zuk, a fltétestnek a paras levegé korrozios ha-
tasa ellen rozsdadllo fémbevonattal, vagy mas
rozsdatlanité bevonattal kell rendelkeznie. Ez
nem csupdn a fltétestek tartésitdsa miatt szik-
séges, hanem azént is, mert a vasoxiddal telitett
és lecsap6do vizpara a fara szinezé hatdssal bir
és azon foltosodast okoz. Ez az oka annak, hogy
a tobbi alkalmazott fémalkatrész rozsdamentesi-
tésérél nemcsak a berendezés eléallitasakor és
felszerelésekor, hanem a késébbi hasznalat fo-
lyamén is gondoskodni kell. Vonatkozik ez a
szabdly az alkalmazott kezel6kocsik fémalkat-
részeire is. Megemlitem egyuttal itt, hogy a ko-
csik kenésénél magas héértékl kenbanyag al-
kalmazandé ugyantgy mint a ventillatorok
csapagyainal.

A flitétestek a korszerti berendezéseknél
ugyszolvan kivétel nélkiil a kamra felsé részé-
ben, annak teljes hosszaban vannak elhelyezve.
Az igy elhelyezett flit6testekre a légmozgas ira-
nya a fit6testek hossztengelyére merdlegesen
csap le. Ha a kamra ventilldlasa valtakozo lég-
mozgasu, ugy a kamra mindkét oldalan taldlunk
fltétesteket, mig az egyiranyu levegémozgas
esetében csak az egyik oldalon. A fit6testek
- gyakran egymas mellett vagy egymas folott két
sorban fekiisznek és a kamra hosszaban tobbszor
egymastél — rendesen kocsi hosszankénti tavol-
ban — megszakitva azért, hogy az egyes ele-
mek kiilon-kiilén be-, illetve kiiktathat6ak le-
gyenek.

A fitétestek vezérlése szelepekkel, illetve
kapcsolokkal a kamra kiils6 oldalarél torténik.
Ezt a vezérlést a gozflitéses berendezéseknél
kézi erdvel szoktdk megoldani, mig az elektro-
mos flités alkalmazdsandl gyakori és célravezetd
az automatikus vezérlés. A gézfltéses vezérlés
szelepei — mind a fészelep, mind az egyes ele-
mek szelepei — tokéletesen zarodok legyenek.
Hogy ez igy van-e, azt egyszerlien ugy vizsgil-
hatjuk meg, hogy a hideg kamrat g6z ala helyez-
ziik lezart elemszelepek mellett. Ha a lezaras el-
lenére egy-egy elem mégis melegszik, ugy an-
nak szelepe nem zar, a szelep Ulést tjra be kell
esiszolni. Olyan kamraval dolgozni, ahol valame-
lyik szelep nem zar, nem szabad. A kamran ki-
viil ‘'vannak elhelyezve gy a kondenz szelepek,
mint a kondenz edények is. A flitétesteket és
vezetékeket mindig tgy kell szerelni, hogy be-
16liik a kondenzviz kénnyen eltdvozhasson.

A szaritds alatti megfelelé levegéparataria-
lom biztositasat szolgalja a géznek kamraba valé
bevezetése, vagy “az ott vald elballitisa. Ebbdl a
szempontbol az elektromos és gbzflités kozott
kiilonbséget kell tenni. Mindkét mod egyezik a
g6zszolgéltatis szempontjabdl abban, hogy a g6z-
vezeték elhelyezése a flt6test oldalon, a folott,
vagy alatt van és a kamra egész hosszdban kell
kiképezni. Ha a kamra egy kocsinal hosszabb
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befogadoképességli, ugy a g6zolé berendezés
kocsihosszanként kiilon-kiilon ki-, illetve bekap-
csolhaté legyen. Nem megfelels az a g6zol6 be-
rendezés, amelyik a kamra hosszaban elhelyezett
csatorndn hideg vizet vezet végig és annak el-
parologtatasaval kivanja a sziikséges paratartal-
mat biztesitani. Ez a megoldas sok hét von el és
a teljes parateltséget a levegében mégsem tudja
biztositani. Ha g6z all rendelkezésiinkre, ugy a
g6z szétpermetezésérsl 1—27 kozotti Atmérdju
cz6vel gondoskodunk. A cs6 10 cm-ként 2—3
mm-es lyukakkal van perforalva. A lyukak a csé
also felén is kiképzend6k, nehogy a csében a
kondenzviz felgytilhessen. Az egyes permetezd
szakaszok szabalyozasa szintén a kamran kiviil,
a gozszelepekkel azonosan, a kezelé folyosorol
torténik. Az elektromos flitésti kamraknal a géz
eléallitasérol elporlasztott hidegviz gondoskodik,
amelyet a gyors elparologtatds érdekében a fii-
tétestekre fujnak ra.

Az elektromos flitésnél és altalaban az elek-
tromos szerelvényeknél kiilénds gondot kell for-
ditani a j6 szigetelésre, mivel a paras levegd
konnyen révidzarlatot okozhat. Ajanlatos a kam-
ra belsé terének megvilagitasaroél is gondoskodni,
ennek igen j6 hasznat vessziik a szaritas ellenér-
zésekor és a kamra betdltése, valamint kitirité-
sekor. A kapufélfdknak legnagyobb ellensége a
rosszul megrakott kocsi, amin betolaskor nem
latjak meg, hogy egy-egy deszka kiall. Ott, ahol
nem soétét lyukba toljak be a koesit, sokkal ha-
marébb észre veszik, ha valami rendellenesség
van, A kamra viladgitdsahoz, és ez vonatkozik a
kamréak faldba beépitett miiszerszekrények vila-
gitasara is, ajanlatos a balesetek elkeriilése vé-
gett 24 voltra transzformalt dramot hasznalni.

A mesterséges szaritas jo kivitelének titka,
hogy az elsé pillanattdl kezdve, amikor a szari-
tast elkezdjiik, a higroszképikus egyensulyt a fa
és a szarité kézeg — nedves levegé — kozott be-
allithassuk és amint a fa atmelegedett, ezt az
egyensulyt ugy bontsuk meg, hogy a flrészaru
teljes keresztmetszetében és ne csupan a felii-
letekhez kozel 4llé6 rétegekben adja le a benne
1évs és eltévolitani szant vizet. Ennek a célnak
érdekében a kamra klimdjat mindenkor a leg-
finomabban szabalyozhatova kell tenni.

A kamriban uralkod¢ klima kialakitasara
szolgal a flités, & g6zolés, de ezenkiviil sziikseg
van arra is, hogy friss levegét be tudjunk bo-
csatani és a tulhevitett levegé egy részét kien-
gedhessiik. Ezeket a célokat szolgaljak a levegd
be- és kidramlésat szabalyozé csappantyuk,
vagy tolattyuk. Barmelyik megoldés legyen is a
ketté kozil alkalmazva. az jo, ha elérheté az a
cél, hogy a ki- és bedramlo levegé mennyisége
vele pontosan szabdlyozhaté. Ezek a szabélyozo
berendezések rendesen a ventillatorok magas-
sdgdban vannak elhelyezve és fontos kellékiik
az is, hogy valamilyen kalibralt skala mellett
mozogjanak, hogy &llasuk azonnal megallapit-
haté legyen. Tobb azonos szaritas esetén a skéla
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a rendszeresen visszatérd beallitast is lehetgvé
teszi. A gyakorlat azt mutatja, hogy az automa-
tikusan bedllé kimend levegé szabalyozasa nem
biztositja a széritasi koriilmények finom bealli-
tasat, ezért ezek felszerelését mellézzik.

Minden korszerti szaritékamraban a levegs
mozgasarél mesterséges uton gondoskodunk. A
kutatdsok eredménye azt bizonyitja, hogy a leg-
megfelelébb légmozgasi sebesséy, amelyik mel-
lett a szaritds intenzitésa magas és a mindség-
nek nem megy rovasara az 1,5-2,0 m/sec légsebes-
ség. A légmozgist el6idézd szerkezeteknek, a
kamrak kiképzésének és a tereldlemezeknek
olyanoknak kell lennitk, hogy ez a légsebesség
a kamra egész hosszaban és keresztmetszetében
kozel azonos legyen. A légsebességek egyenlet-
len megoszldsira nagy befolyassal vannak a
kamra esetleges sarkos épitési kiképzései. Uj
kamrék épitésénél a sarkos megoldasokat keriil-
juk, gondoskodjunk lekerekitésiikrél. Igen fon-
tos a kamraszaritoknal, ahol a levegd mozgasa
a koesik hossztengelyére meréleges, vagypedig
arra spirdlis vonal alakjisban hat és a kocsi ol-
daldra fejti ki nyomésat, hogy a kocsi egész ol-
daldra egyenl§ sebességgel aramoljon ra. Ha az
aramléds megoszlasdban nagyobb eltérések mu-
tatkoznak, ugy az a faanyag egyenlétlen széra-
désahoz vezet. Az dramlas egyenlGségét biz tositja
tobbek kozott és nem utolsé sorban a helyesen
felméglyazott kocsi és a teljesen kihasznalt kam-
ratér is.

A légsebesség megoszlasanak szabéalyozdsa-
ra szolgdlnak a terelé lemezek. Ezek a kamra
egyik, vagy valtakozo levegémozgis esetén mind
a két hosszanti falan vannak felszerelve. A te-
rel6lemezek ivesen meghajlitott badoglapok,
amelyek hosszirdnyukban elhelyezett esuklé ko-
rul véltoztathaté allasba allithaték be. Elfordita-
suk kovetkezménye, hogy o levegs aramlasinak
iranya megvaltozik.

A levegé mozgdsinak el64llitdsara szolgals
szerkezetek rendesen kétféle megoldasuak:

1. Centrifugéal ventillatorok.
2. Csavarventillatorok,

Az 1. alattiak alatt lapatkerekeket, exhausz-
torokat — gytijténéven centrifugil ventillato-
rokat — értlink, amelyek a tengely iranyaban —
tehat oldalrol, szivjak és a tengelyre mer6leges
irdnyban fujjik ki a levegét. Ez a ventillator-
tipus a forgé lapatkerékbsl (turbinakerék) és az
ezt koriilvevs csigahdzszertien kiképzett bur-
kolatbdl &1l Kiegészitik a csapagyak, tengelyek
és hajtoszerkezet. A meghajtis rendesen elek-
tromotorral kézvetleniil kapesolt, vagy szijtar-
csa attételd. A lapatkerék forgasirdnyat min-
denkor a lapatok fels6 végzédése hatarozza
meg, ezek minden tipusnél elére, a forgasirany-
ba gorbiilnek.

Elhelyezésiik szerint lehetnek: a) egy nagy
exhausztor a kamra elején vagy oldalan. Ezt a
megoldast alkalmazzik rendesen a csatornasza-
ritoknél és a kiesi egykocsis kamraszaritoknal.

T6bb kisebb lapatkerék, amelyek a kamra hosz-
szaban a kocsik magassidgaban 16vé elsé terels-
tetd és a kamra mennyezete k6zotti térben van-
nak egymdstél bizonyos tavolsagra elhelyezve.

A 2. alatti csavarventilldtorok a tengelyiik
Iranyédban szivjdk és fujjak ki a leveg6t. Lénye-
ges résziik a szarnyaskerék, a burkols keret, az
esetleg alkalmazott allé-terels6 lapatrendszer,
valamint a meghajtoszerkezet, amely rendesen
elektromotor, de transzmissziérél is meghaijt-
haté. A szarnyaskerék rendesen ontott kony-
nylfémbdl. vagy vaslemezbél késziil. A nagyobb
hatasfokkal dolgozoknal &ltaldban a lapat ho-
moru, vagy egysikban kiképzett része néz a for-
gasirany felé, vagyis elére és hatul a dombort
oldala van. Ezek a ventillitorok visszafelé Ja-
ratva teljesitéképességiikbél veszitenek. Kisebb
teljesitménytiek, de mindkét iranyu meghaj-
tasra alkalmasak a szimmetrikusan gorbitett
szarnyakkal ellatott ventilldtorok. ;

A kamra klimajanak kialakitasdban részt
vesznek még a be- és kidml§ leveg6 csappantyui
is, amik néhol tolattyuknak vannak kiképezve.
Ezeknek beszabalyozasihoz egy kalibralt ska-
lan kiviil egyéb nem sziikséges.

Miutén a szaritds menetére befolyassal van
a fa kezdeti nedvességtartalma, viszont a feldol-
gozhatésdg szempontjabol lényeges annak végsé
nedvességtartalma is, a szaritds menetének, va-
lamint az el6re kiszamitott szaritési utasitds he-
lyességének ellendrzése céljabdl a szaritas ideje
alatt is sziikségiink van arra, hogy a fa viztar-
talmat ismerjiik.

A hémérséklet, valamint a relativ paratar-
talom regisztralasa hémeérskkel, illetve hémeérs-
rendszerekkel torténik.

A fanedvesség és a homerséklet meghata-
rozasdhoz az alabbi miiszereket és eljarasokat
alkalmazzuk:

I. Fanedvesség meghatirozas:
1. fanedvességmérével,
2, kiszaritas Utjan.
I1. Hémérsékletmérés:
1. hémeérdk,
2. pszyhrométerek,
3. hygrométerek.

Miel6tt barmely kamra rakoméanyénak szé-
ritasdt megkezdenénk, meg kell hatarozni an-
nak nedvességtartalmat. Ezt a nedvességtartal-
mat tobb helyrél és tobb szalbdl vett prébada-
rabok segitségével allapitjuk meg. A szaritasi
id6 megdllapitisa szempontjabél a talalt legned-
vesebb anyagot vessziik figyelembe. Meg kell
meég hatdrozni a fa nedvességtartalmat a kisza-
ritas befejezésekor is és nagyobb lizemekben ez
a nedvességmeghatdrozas képezi alapjat a minG-
ségi ellendri atvétel-atadasnak is. Ilyenkor a
szaritds vezet6je a mindségi ellenérrel kézosen
allapitja meg a fa nedvességtartalmat és annak
mindségét, ezutdn a minéségi ellenér atveszi az
anyagot tovabbfeldolgozasra valé kiadésra.
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Ugy a kezdeti, mint a végs6 nedvességtar-
talom meghatarozasanak késziilékei a kovetke-
z6k: 1. az elektromos ellenalldson alapulé fa-
nedvességmérsk, amelyek skalajabol mindjart
szazalékosan olvashato le a mért fanedvesség.
Ezek a késziilékek azon az elven alapulnak, hogy
a fa, viztartalmatol fiiggéen bonyolult szigeteld
anyag. Ha tobb wvizet tartalmaz, Ugy az ara-
mot jobban vezeti, ha kevesebbet, Ggy rosszab-
bul. Osszehasonlitva tehat a kiilonboz6 nedves-
ségtantalmak vezeté képességét — ami fafajon-
ként is valtozik — illetve a kiilonbdz6 nedves-
ségtartalmakndl fellépd ellendllasokat, ezek
alapjan mérheté a fa nedvessége is. Szerkeze-
tuk szerint megkiilonboztetiink, halézati, szaraz-
elemes, 6nindukecios fanedvességmérdket. Mind-
harom rendszeri megegyezik abban, hogy 5—
25 szézalék kozotti fanedvességtartalom megha-
tdrozasdra alkalmas csupdn. A rosttelitettségi
allapot elérése utan ugyanis a fa mar elektro-
mos vezetévé valik és igy ezen a hataron feliil
gyakorlatilag ellenallasrél nem beszélhetiink, A
6 szazalék alatti ellenallds valtozas o'yan ki-
csiny, hogy a késziilék az értéket mar nem ész-
leli. Gyakorlati szempontbol e két értékhatar ko-
zO0tti meérés elegendS. A rosttelitettségi hatar fe-
letti faanyag felhaszndldsa nem johet szamitds-
ba semmiféle gyartmanynal, viszont az 5 szaza-
lékos nedvességtartalomndl sem kivan keveseb-
bet egyik gyartmény sem. A nedvességmegha-
tarozaskor a mérendé faanyagot mindig. le kell
htiteni, mert a meleg fanal mért értékek még
ugyanazon a helyen alkalmazott méréseknél is
egymastol egészen eltérs eredményt adnak. Nem
dolgoznak teljesen pontosan, de az 1—3 széza-
lékos eltérés a szaritds praxisdban elegends,
ha pontosabb mérésekre van sziikség, tUgy a
lassubb kiszaritasos eljaras alkalmazandé. Pon-
 tossdg sorrendjében targyalva hazankban jelen-
leg a kovetkezd harom muszertipus hasznalatos:
a hélozati késziilékeket a német Weiss, a magyar
Orion és a Hiradastechnikai KTSZ hozza for-
galomba. Aramsziikségletiiket 120—220 voltos
aramkorb6l kaphatjak. Pontossagukra az aram-
ingadozés is befolyassal van, de egyébként is
igen kényes szerkezetek. Nagy hatranyuk, hogy
ott, ahol nincsen kéznél halozati &ram, nem
hasznélhaték. Sokkal hasznélhatébb a kénnyen
hordozhaté Béanyay-féle késziilék, amelynek
elektromos forrasat-a késziilékbe beépitett sza-
razelem szolgaltatja. Kiilondsen alkalmas bér-
hol torténé hasznalatra az induktoros Siemens
fanedvességmeghataroz6 mifszer. A késziilék
kézi meghajtasu induktorral van felszerelve. Ez-
zel fesziiltséget gerjeszt és a kondenzatorok
- egyikében feltoltédést idéz el6. A fa nagy ned-
vességvaltozdsa miatt 6t kiilonbdzé kondenzétor
egyike kapcsolhaté be. Amikor a kondenzator
feltoltédik, egy kis lampa villan fel. A felvil-
lanéds pillanatdnak skélalldsa alapjan a mellé-
kelt tablazatbél a szézalékos fanedvesség azon-
nal leolvashaté. Barmelyik miuszert wvessziik
vizsgélat ala, azt latjuk, hogy az dramnak a faba

valé bevezetésére két megoldast alkalmaznak.
Az egyik a szuré elektrédas, a masik a szorité
elektr6das megoldas. A szaritd elektrédas meg-
oldas altaldban kdnnyebben kezelhetd, a fat nem
sérti meg, repedés nincsen ra befolydssal. Az
egeszen vekony anyagok — furnir — mérésére
is alkalmazhat6. Amennyiben a deszkat vele ugy -
fogjuk be, hogy az érintkezés a deszka szélét6l
legaldbb annak vastagsigaval egyenls, tgy a
vastagsagi meéret nincsen ra hatassal. A szuré
elektrodak legnagyobb elénye az, hogy a mag-
lyadban tarold flirészaru anélkiil mérhetd vele,
hogy azt onnan -kimozditottuk volna. Egyéb-
ként kezelése nehézkesebb, tgy a beszuras, mint
a kiemelés erckifejtést igényel. A tiik vagy le-
mezek gyakran eltérnek.

Minden elektromos késziilék hasznélata ese-
tén, ha pontos eredményt kivanunk elérni, kii-
16n6s gondot kell forditani a probadarab helyes
kialakitasdra. Helyes mérési eredményt akkor
kapunk, ha a prébadarabot mindenképpen a mé-
rendd flrészaru kozepébdl vessziik ki. Helytelen
tehat a deszka biitiijébsl prébat venni, hanem
attol 30—50 cm-rel beljebb. Helytelen a prébat
a deszka szélérédl venni, hanem attol legalabb a
deszka szélességével beljebb. Azokban az ese-
tekben, amikor pontosabb eredményekre wvan
sziikség, vagy amikor mar az elektromos muszer
a fa nagy nedvessége miatt nem alkalmazhato,
a fa kiszaritisa és mérlegelése utjan kiszdmi-
tott nedvességtartalom meghatarozassal dolgo-

" zunk. Ez a médszer lasst, de teljesen megbiz-

haté eredményre vezet. Kivitele abban all, hogy
a vizsgalandé flirészarubél egy az atlagot kép-
visel6 darabkét levagunk és annak sulyéat azon-
nal lemérjiik. Az igy lemért darabot szarité ke-
sziilékkel 100—103 C fok, lehetéleg alland6 ho-
mérséklet alkalmazasival kiszaritjuk. A szari-
tast addig folytatjuk, amig sulyéallandésagot
ériink el, vagyis amig az egymas utani féloran-
kénti megismételt mérés azonos eredményt ad.
A kezd6 és a végsé mérés kiilonbsége az elpa-
rclogtatott viz sulyat adja, ha ezt a kiszaritott
sulyhoz viszonyitjuk, ugy a nett6, mig ha a ned-
ves sulyhoz viszonyitjuk, ugy a brutté faned-
vességet kapjuk. Itt megjegyzem, hogy a kisza-
ritds elméletileg magasabb, egészen 140 C fok
hémérsékletig emelheté és folytathaté le.
Ugyanis a fa szaraz leparlasa csak az ilyen ma-
gas hoéfok koril kezdédik el, mégis a 103 C fok
felett mar egyes fafajok nem csupéan a vizet,
hanem maés alkatrészeiket is elparologtatjélk,
ami a nedvességmeghatarozast hibassi teheti. A
103 C fok nem vonatkozik azonban a magas ho-
mérsékleten folytatott mesterséges szaritasra.
Itt elmeéletileg és gyakorlatilag is 120—130 C
fok hoémérséklet alkalmazhaté megfelel relativ
paratartalom fenntartisa mellett. A gyanta tar-
talmu fak gyantaiiregei ugyanezen, de mar en-

‘nél sokkal alacsonyabb hémérsékleten is gyanta-

tartalmukat Kkifolyatjak, de ez a feldolgozé
ipar szempontjabdl legtobbszér nem bir semmi-
féle veszteséggel. '
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A prébadarabok kiszaritdsdra a legkorsze-
ribb berendezés egy olyan thermostat, amelyik-
nek tetejére kiviilr6l rugés mérleg van felsze-
relve. A mérleg karjarsl vékony szal vezet be a
szekrény belsejébe és azon 16g a mérleglap.
Erre helyezhet6 el a probadarab. A kiviil felsze-
relt mérlegen a sulyvesztés allandéan ellendriz-
hetd, a mérleg skéldjan pedig azonnal lenlvas-
haté a nedvességtartalom. Ezzel analég tzemi
.megoldés az, amikor az egész kiszaritandé kocsi
a kamraban hidmérlegen 4ll és a mérdkar a
kamran kiviil olvashaté le. Mivel ilyen béren-
dezéshez nehéz hozzdjutni, a praxisban egyszer(
thermostatokat alkalmazunk. Ezeket mind az
jellemzi, hogy benniik a kivant hémérséklet be-
szabalyozhat6 és amint azt tullépi, a relé a fi-
tést kikapesolja, majd a hémérsékleteséskor
Gjra bekapesolja. Azokndl az {izemeknél, ahol
nem szerezhet6 be thermostat, azt igen egyszerti
megoldasokkal pétolni lehet. Egy 20 em atmé-
r6ji doboz fenekére foglalatot erdsitiink és &t-
lyukgatjuk, a foglalatba 40 wattos szénszalas
izz6t helyeziink és folotte olyan tavolsagban,
ahol a hémérséklet 100 C fok koriil van, szitat
erfsitlink meg. A szitdra helyezziik a probada-
rabokat. Alkalmazhaté a felmelegitéshez vil-
lanytlizhely, vagy vilagito-, esetleg petréleum-
gaz fltétest is, ahol az el6z6hoz hasonlé dobozba
helyezziik megfelel magasan a ricsot és arra a

_ probadarabot.

A szaritokamra kiilsé falan taldlunk egy
vagy tobb bemélyedést a téglafalban, vagy sze-
reléktablat a fémépitményeken. Ezekben a be-
mélyedésekben, amelyek a kiilsé iivegajtoval
szekrénnyé vannak kiképezve, vagypedig a sze-
relékfalakon helyezkednek el a hémérséklet és
relativ paratartalom meghatdrozasara alkalma-
zott hémérdk, illetve pszyhrometer berendezé-
sek. A hémérék érzékels vége benyulik a kamra
belsejébe és a benyulas helyét jol kell kivalasz-
tani ahhoz, hogy helyes leolvasasi eredménye-
ket kapjunk. A miiszervégzédéseknek a kamré-
ban tényleg uralkodé klimat kell érzékelnisk,
ezért a ki- és bemend nyilastdl, a it és g6zo16
berendezésekt6l, valamint a padozattél legalabb
1—1 méter tavolsigban legyenek elhelyezve.
Ezeknek a miiszereknek alapeleme a kézdnséges
folyadék- vagy«egyéb rendszerti hémérével azo-
nos.

Az alkalmazott hémérék rendesen 150 C
fokig terjed6 mérési hatarral rendelkeznek. A
skdlarész a kamran kiviil leolvashat6, mig az ér-
z€keld rész a kamrdn beliil ér. Ennek a célnak
a legjobban a konyokhémérsk felelnek meg. Mi-
vel a homérdk beszerzése sok nehézségbe {itko-
zik, az iparban miik6d6 berendezések nagy része
muszerezetlen, azonban a gondosabb lizemekben
mar tobb ujitds taldlt megoldast a kérdésre.
Igen jol alkalmazhat6é barmelyik kazidnhémérd,
ha az érzékel6 rész burkolatat perforaljuk.
Amennyiben ez nem térténik meg, igy a héin-
gadozasokat csak megkésve regisztralja. Sziik-
ségbll egyenes hémérsket is alkalmazhatunk.

I[lyenkor a skéla folé 45 fok alatt tiikrst kell
elhelyezni, aminek segitségével a hémérd allasa
kénnyen leolvashaté. J61 bevaltak az utébbi
idében forgalomba keriilt és a fém hémérsék-
leti tdguldsan alapuld, érafej kiképzési leolvaso
skéalaval rendelkez6 hémérék is. :

Kiilonésen a tavhémérs berendezéseknél jol
alkalmazhatéak azellenallashémérék és a ther-
moelemek. | Az ellendllashémérék azon az elven
alapulnak, hogy a fémdrot ellenalldsa a hémér-
séklettél fiiggben, bizonyos torvényszeriiség sze- -
rint valtozik. A thermoelemek azon az elven
alapulnak, hogy két fém osszeforrasztdsi pont-
jainak felmelegitésekor fesziiltségkiilonbség je-
lentkezik, amely ardnyos a héfokkal. A thermo-
elemeket nikkel és konstantdn osszeforrasztasa-
val készitik ugy, hogy kis héfokdifferencia
nagy érzékenységgel mutatkozzék. Ugy az el-
lenéllas, mint a thermoelem h8mérsk igen pon-
tosak és még az az elbnyiik is megvan a folya-
dék- és fémhémérdkkel szemben, hogy vezeték-
kel az érzékelé résziikk a kamrénak akarmelyik
részere elvihet6, s6t a faba furt lyukban is el-
helyezheté és igy mérhetd veliikk a fa tényleges
felmelegedésének folyamata. Ezzel a faban, va-
lamint a kamraban uralkodé hémérséklet is
Osszehasonlithaté egyméssal.

Ez a két homér6é megoldas alkalmas arra is,
hogy a hémérsékletet megfelels oraszerkezet
beiktatdsdval papiron regisztralja és ezzel el-
len6rz6 | hémérének is igen jol felhasznalhato.
Kiilonosen sziikséges az ilyen ellenérzés ott, ahol
a vezérlést emberi er6vel végezziik. A kezels
figyelmetlenségét, vagy elalvisat a regisztrald
héméré rogton feljegyzi és igy az esetleges si-
kertelenség oka konnyen megdllapithato. Ké-
sziilnek olyan regiszirilé szerkezetek, amelyek
egy-egy kamra, de olyanok is, amelyek egy- .
szerre tobb kamra regisztralasit egy szalagon,
vagy papirkorongon végzik el. .

A hémérék egyik feladata a kamra hémér-
sékletének megallapitiasa, a masik az, hogy
pszyhrométerré képezve a kamrdban uralkod6
levegénedvességrél is szdmot adjanak. A
pszyhrométer tulajdonképpen két azonosan ér-
z€kel6 hoémérs, amelyek koziil az egyik a
kamra sziraz hémérsékletét méré normalis hé-
mérd, a masik pedig egy azzal azonosan érzékels
hémérs, amelyiknek higanygémbjére, zsirmen-
tes gazszovetbll — gyapjuszovetb6l — huzatot
készitenek. Ezt a huzatot &llandéan teljesen
nedvesen ‘kell tartani. Gyakorlatilag ezt gy al-
kalmazzdk, hogy a kamra miiszerszekrényében
két egymas mellé elhelyezett hémér6t talalunk.
Az egyik héméré mellett egy kis vizvalyu vége
all ki a szerelékfalbol, amelyiknek masik —
hosszabbik — és mar feliilr6l is leborftott része
benyulik a kamra szaritéterébe. A benyulé ré-
szen lévé lyukon at vezetik beléle ki a kandcot,
amelyik a nedves héméré higanygémbjét bur-
kolja. A véalytnak kiviilr6l 4llandéan teljesen
vizzel toltotinek kell lennie és ezt igen gyakran
ellendrizni kell. A kanoc ugyanis folyton szivja
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a valyubol a vizet, aminek parolgasiat még fo-
kozza a kamraban 1év6 légmozgés és meleg is.
Nagy gondot kell forditani arra, hogy a feltsl-
téshez felhaszndlt viz teljesen vizkémentes,
lagy, kilagyitott, illetve lehet6leg desztillalt, de
legalabbis es6viz legyen. A vizké nemcsak a ka-
nécban, hanem a hémérs érzékels részére is le-
rakédik és ha a kell6 nedvesités ennek kovet-
keztében elmarad, ugy a relativ pératartalom
ertékére hamis eredményt olvasunk le.

Az igy nedvesitett és a sziraz héméré
egylittes hasznalatinak elméletét Assmann alli-
totta fel, aki ezt a berendezést kiilon kis elektro-
motorral ventillalta. Elméletének kidolgozasa-
nal 2 m/sec légsebességet alkalmazott. Ez alatt
a légsebesség alatti légmozgasnal a pszyhromé-
teren leolvasott eredmények elég bizonytalanok
és pontatlanok, a 2 m/sec légsebesség feletti na-
gyobb sebességre - pedig a nedves hémérd ke-
véssé érzékeny. Ez az érzékenység valamivel a
2 m/sec alatt és f6l6tt olyan kicsiny, hogy gya-
korlatilag elhanyagolhato. Mivel szaritokam-
rainkban a szaritds szempontjabél is a legmeg-
felel6bb légmozgas a 2—3 m/sec kozotti légse-
besség, azért Assmann elve alapjan egy szaraz
és egy azonos érzékelésli nedvesitett hdmérs a
kamréban uralkod6 légmozgas koévetkeztében.
mint Assmann rendszerli pszyhrométer mtiko-
dik. A nedves hoémérs tobb-kevesebb fokkal
kisebb értéket mutat, mint a szdraz hémérs.
Ebb6] a két hémeérs kozotti értékkiilonbségbol
tablazatok alapjan minden nehézség nélkiil
meghatarozhato6 a relativ paratartalom.

Mivel a kamra kezel6 személyzete rendesen
kisebb miiszaki képzettségli és nehezére esik a
szamités, de sokszor pontatlan is az &ltala ki-
szamitott relativ paratartalom, a gyakorlat azt
mutatja, hogy szaritdsi utasitdésban sokkal cél-
szerlibb azt megadni, hogy a széritis elkezdésé-
t6l szamitott egyes o6rakban milyen értéken
kell allnia a széraz és milyenen a nedves hémé-
roknek. Nem lehet eléggé hangstlyozni, hogy a
szaritas sikerére, menetének helyes szabalyoza-
sara a hémérséklet sokkal kisebb hatdssal van,
mint a felmelegitett térben uralkodo paratarta-
lom. A hémérsékletingadozis korantsem okoz-
hat olyan bajokat, mint ha a relativ paratarta-
lom az el8irastol eltolédik. Természetesen a hé-
mérséklet elbirasszer(i fenntartésara is toreked-
niink kell, ha tokéletes munkit akarunk vé-
gezni, de a hangstulyt a relativ péaratartalom
fenntartasdra kell elsésorban helyezni. Gyakori
hiba az a koriilmény, hogy a géznyomas hirte-
len csokken, vagy emelkedik. Ilyenkor addig,
amig annak egyenletessége ujra nem biztosit-
hato, legel8szor a relativ paratartalom kiegyen-
sulyozéséra torekedjiink, mert amig az rend-
ben van, a széritandé faanyaggal baj nem tér-
ténhetik, legfeljebb a széritasi idS tolodik ki.

Lathatjuk a fentiekbél, hogy a széritas leg-
fontosabb miszere a pszyhrométer. Olyan kam-
raval tehat, amelyiken pszyhrométer nincsen
felszerelve vagy az hidnyos, ne is kiséreljiink

meg szaritani, mert az eredmény csakis koltsé-
ges mulatsag lehet. Hangsulyozottan vonatkozik
ez a lombleveld fdkra, amelyek fokozott mér-
tékben érzékenyek a paratartalom véaltozésra és
igy a szaritds miivészete tulajdonképpen ezek-
nél kezdédik. A helyzet természetesen annal
nehezebb, ment6l vastagabb és érzékenyebb
lombfa széritdsarol van sz6. Sok lizemi kisérle-
tem azonban azt bizonyitja, hogy kells figye-
lemmel és hozzaértéssel minden fafaj hibamen-
tesen szarithatd mesterséges tuton is, de ezzel a
tapasztalatommal a kilfoldi kutatok véleménye
is megegyezik.

Mivel a pszyhrométer ennyire lényeges ré-
sze a szaritas irdnyitasdnak, mivel annak &llasa
alapjan szabalyozzak a fiitést, a g6zolés adago-
lasat és a levegbesappantyuk allasat, mégegy-
szer hangsulyozom, hogy a hémérék érzékelé
részeinek ugy kell elhelyezve lennitk a kamra-
ban, hogy tényleg a széritokdzeg tulajdonsa-
gait mérjék és ne esetleg az egyes olyan faziso-
kat, ahol még csak a tulajdonsag kialakitasa fo-
lyik, mint pl. a felmelegités, parasitas.

A szaritoberendezések vildgviszonylatban is
kis kapacitasa a kutatds irdnyat mindjobban
abba az irdnyba terelte, hogy a meglévd, vagy
épitendd, ardnylag koltséges berendezések mi-
nél jobban kihasznalhaték legyenek, azokban
minél rovidebb idé alatt, minél tobb faanyag
futhasson at. Ezt a célt nagymértékben el6segi-
tette a levegbnek az a j6 tulajdonsdga, hogy
hémérsékletének emelkedésével vizgozfelvevo
képessége hatvanyozottan megnovekszik. A SZA-
ritis meggyorsitdsa érdekében a hémérséklet
emelése kézenfekvs. Nincsen is annak akadalya
az ismertetett korszer(i berendezéseknél, ha a
jol meéretezett fiit6testek és energia renc'iell,ce-
zésre 4ll. Szintén ismert tény, hogy a hémersek-
let gyors emelése — marpedig a gyorsas’ég itt
cél — olyan fesziiltségkiilonbségeket idéz :elf),
amiket a levegd paratartalmanak szabalyozasa-
val kell egyensulyozni. )

Alacsony hémérsékleten wvalé szaritasnal
rendesen a szarité kozeghez a szaritas elején egy
kevés géz hozzavezetése atsegit a bajon, azonban
ha magas hémérsékleten akarunk szaritani, gy
a relativ paratartalomnak a gyors felmelegedés-
sel egyiitt kell emelkednie és ezt mar csak for-
rogéz segitségével tudjuk elérni. Nikit és Upma-
nis a Szovjet-Lettorszag kutatéi és jémagam
is 3—4 légkér nyomdsi gézt, mig Keylvert,
Gaisler és Mechner német kutatok a fiitétes-
tekre réporlasztott és ott elgézologtetett vizet
hasznaltak fel. Mindkét eljarassal el lehet érni
azt, hogy a kamrat 95—100 szazalékos relativ
paratartalom 4llandé fenntartidsa mellett né-
hany o6ra alatt a benne 1év6 faanyaggal egytitt
fel lehessen 100 C fok f6lé melegiteni. Ha for-
rogézt hasznalunk, Ugy a felmelegitési periodus
zért csappantyik mellett, Ugyszolvan csupan
g6zoléssel torténik és a flteést eleinte még a téli
hideg id6ben is csak alig kell igénybe venni.
Vizpermetezésnél a tulhevitett g6zrél megfele-
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léen gondoskodnak a forrd fiit6testek. Miutan
a fafajtol és vastagsagatol fiiggbéen néhany 6ra
alatt a fat és a kamrat felmelegitettiik 100 sza-
zalékos relativ paratartalom mellett az elére
meghatarozott hémérsékletre, utdna mar nin-
csen egyéb teend6, mint a megadott szaritasi
utasitds szerint a sziraz hémérséklet allando
fenntartdsa mellett a relativ paratartalmat
lassan a szaritasi id6 végéig csokkenteni.
Megemlitek még tajékoztatasul néhény
kozzétett kisérleti eredményt: Nikit és Upma-
nis téglafalazatt kamrat hasznaltak, ahol a szi-
getelés két 25-6s téglafal kozott, két réteg kat-
ranypapir és ezek kozott grafitpor volt. A
kamra berendezése egyébként a szokasos kor-
szerii berendezés. A kisérletnél 70 szazalék
kezd6 és 8 szazalék végsé fanedvességet mér-
tek. A fafaj 70 X 85 mm-es erdeifenyd. Alkal-
mazott hémeérséklet a felmelegités utan 105 C
fok. Szaritdsi idé 52 ora. A felmelegités 4 6ra
alatt forrégézzel tortént. Modszeriik leirdsat az
erdégazdasagi értesité 1954-ben kozolte.

Keylvert és tarsai fém felépitési kamrat
hasznaltak elektromos fiitéssel és vizporlasz-
tasu gbzoléssel, tehat kiilon gbzkazéanra sziiksé-
gik nem volt. Kisérleteik koziil a kdnnyebb
osszehasonlitds kedvéért igyekszem az el6z6hoz
hasonlokat kivalasztani, bar a koérilmények
igen eltéréek voltak: kezdeti nedvesség 20 sza-
zalék, a végsé 9,5 szazalék. Fafaj 40 mm-es er-
deifeny6. Alkalmazott hé 120 C fok. Szaritasi
id6 33 ora. Felmelegités 4 6ra alatt forrégézzel
tortént. Egy masik kisérletitk: kezdeti nedves-
ség 70 szazalék, a végs6 6,7 szdzalék. Fafaj 24
mm-es erdeifeny6, alkalmazott hé 132 C fok.
Széaritési id6 14 ora. Felmelegités 2,5 6ra alatt
forrégézzel tortént.

A német kutatok kisérleteket folytattak
lombleveld fakkal is, de az eredményeket rész-
leteiben nem kozolték, csupan annyit emlitenek
meg, hogy 110—120 C fok alkalmazisanal a
tolgynél feliileti repedezések léptek fel, az al-
kalmazhat6 legnagyobb hémérséklet még meg-
nyugtatéan nem 4llapithaté meg. Kisérleteiket
1955. januérjaban tették kozzé.

Sajat kisérleteimet a Soproni Asztalosiru-
gyar kamriiban folytattam le 1953. V—IX. hé-
napokban és mint miszaki tokéletesitést 1953.

IX. héban nyujtottam be elbiralisra. Ezeknél a
kisérleteknél a kell6 g6zolés és csappantytsza-
balyozasi lehetbéségeken kiviil, mindazon adott-
sagokkal rendelkeztek a kamrak, amelyek
szlikségesek ahhoz, hogy benniik magashémér-
sékleten lehessen szaritast folytatni. A kamrak
hészigetelt épitése ugyan nem volt tokéletésen
megoldott a mar eléz6 néhiny éves hasznélat,
valamint a gondatlan épitkezés akkor mar egyes
helyeken kikezdte. A kamréak akkor, amikor ki-
sérleteimet elkezdtem, alacsony 40—50 C fok
hémérsékleten sem adtak hibamentes anyagot.
Az egyik kamrédt a Kkisérlet céljara atalakitot-
tam ugy, hogy a g6zoléesovet a kamra teljes 16
meteres hosszadban a fltétestek felett vezettem
végig. Hérom egyenlé szakaszban elkiilonitet-
ten szabdlyozhaténak képeztem ki Sket. A le-
begé és ajtés légesappantyukat finoman Aallit-
haté billenéesappantytikkal cseréltem fel és a
légjaratba egy ujabb terel6lemezt alkalmaztam
a légeirkuldcié egyenletessé tétele érdekében.
Az igy atalakitott kamraban sikeriilt 120 C fok
hémérsékletig barmilyen héfokon hibamentes
szaritast levezetni. Az eredményes kisérletek és
elfogadott miszaki tokéletesités utan a gyar
valamennyi kamrdjat atalakitottak és azéta is
ugy tizemelnek.

Osszehasonlitasul a szovjet és német ered-
ményekkel az aldbbi néhidny adatot kozlom: 1.
Kezdeti nedvesség 26, végs6 8 szazalék. Fafaj
40 mm-es erdeifenyo. Alkalmazott hé 110 C fok.
Szaritasi idé 34 ora. Felmelegités forrogtzzel
3 ora. 2. Kezdeti nedvesség 28, végs6 8 szazalék.
Fafaj 25 mm-es erdeifeny6. Alkalmazott hé 120
C fok. Szaritasi idé 12 6ra. Felmelegités forrs-
gbzzel 1 ora alatt tortént. 3. Kezdeti nedves-
ség 32, végso 8 szdzalék. Fafaj 40 mm-es tolgy.
Alkalmazott hé 80 C fok. Szaritasi id6 48 ora.
Felmelegités forrégézzel 8 6ra alatt. 4. Kezdeti
nedvesség 28, végs6 8 szdzalék. Fafaj 25 mm-es
tolgy. Alkalmazott hé 80 C fok. Szaritasi id6
36 ora. Felmelegités 6 6ra alatt forrogdzzel
tortént.

Ezekb6l a kiilonboz6é id6pontokban, més-
mas orszagokban, de kozel egyszerre lefolyt ki-
sérleti eredményekbél azt lathatjuk, hogy azok
ugyszélvén azonos eredményekre vezettek, és
amellett mindenhol kielégitették a mindségi ki-
vénalmakat.
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A keretflirészek kengyelei és a kihozatal novelése

Népgazdasdgunk faanyag problémai, az
anyagtakarékossag terén mind nagyobb munkit,
hozzaérté szakértelmet kovetelnek a fafeldol-
gozo uzemekt6l. A fa els6dleges feldolgozisa fii-
részlizemeinkben térténik. A vallalatok az
anyagtakarékossag terén mar értek el kisebb-
nagyobb sikereket, de szdmtalan lehet6ség van
még a takarékossdg tovabbi fokozésira, ame-
lyekkel tlizemi viszonylatban is szdmottevé ered-
ményeket lehet elérni. Cikkemben e lehetdsé-
gekbél csak eggyel szeretnék foglalkozni, ame-
lyet altaldban a legtobb tizemben masédrangt
kérdésként kezelnek: a kengyelek szerkezeti
allandosagéval és azzal kapcsolatos karbantar-

A kengyelek &llandé karbantartasa, re-
giszirdlasa elengedhetetlen feltétele a pontos
meéretli flirészaru termelésnek. Keretfiirészein-
ken altalaban kétféle pengebeallitasi rendszert
hasznalnak: 1. Regiszteres, 2. Kengyeles. (1., 2.
dbra.) :

HET
i
1. dbra 2. dbra

A regiszteres spanolasi rendszer kiiszoboli
ki egyedil a kengyelek wvastagsagabol eredd
mérethidnyos, vagy tdlméretes arutermelést.

Hétranya az, hogy a flirészelés magassagat
csOkkenti ég a regiszterek vagids kozben a
ronkbe litkozhetnek. A keretmagassag novelésé-
vel ezek a hibdk kikiiszobolhetdk. *Regiszteres
rendszernél a kengyel vastagsdga nem befolya-
solhatja a flirészaru méretét, a betét kozvetle-
nil a flrészpenge mellett van.

A regiszteres betétek méretezésénél a ko-
vetkezéket kell figyelembe venni:

Farészdruméret + tulméret + egyoldalu
terpesztés kétszerese. Helyes terpesztés mellett
a hibalehet6ség minimalis, mivel minden méret
adott és allandénak tekinthetd.

Azonban az elhanyagolt kengyel, vagy a
helytelentil fejelt flirészlapnak is karos kihatdsa
van, a flirészlapok kifeszitése nem lesz egyenle-
tes, a feszit6 ék oldal iranyban elhtizza a ke-

retbe rogzitett kengyelt. Ez esetben az ered-
mény a flrészaru minGségénél’ és vastagsagi
méreténél jelentkezik.

A masik és elterjedtebb kengyeles spanolasi
rendszernel a kengyel mar nagyobb jelent6ség-
gel bir. Mig a regiszteresnél a kengyel szerepe
a flirészlap rogzitése, megfeszitése, a kengyeles
rendszernél ugyanezen feliil a flirészadru mére-
tének megadésanal is koézremikodik.

A betét méretének kiszamitasa ennek meg-
feleléen a kovetkezd lesz:

Flrészméret + tilméret - a megfeleld
résbéségek felének kétszerese — a betéttel
érintkez6 kengyel vastagsdganak fele szorozva
kettével (teljes kengyelvastagsig). Itt mar a hi-
balehet6ség nagyobb. Valtozo tényezdk; penge-
vastagsag + kétszeres terpesztés, kengyel vas-
tagsag és természetesen itt is a helytelen ter-
pesztés befolyasolhatja a méretezést.

Mindezekb6l kitlinik, hogy a kengyelek
kozé helyezett betétekkel pontos munkat vé-
gezni nem lehet. Uzemeink legnagyobb része
ezzel a spanoldsi rendszerrel dolgozik s éppen
ezért kiilonds gondot kell forditani a valtozo
kengyelméretek rogzitésére, ki kell oktatni a
keretfiirészeseket a kengyelek helyes kezelésére
és biztositani kell a kengyelek rendszeres kar-
bantartdsat. Csakis e modszerrel lehet a ken-
gyeles spanoldsi rendszernél a hibalehetésége-
ket csokkenteni. R

A kengyel huzamosabb hasznilat uté4n de-
formélédik. Ennek nagysaga fiigg a kengyel
anyagatol, a flrészlap fejlécezésétol, a hasznalt
ékekt6l és nem utolsé sorban a keretfiirészestdl.
Deformélédast leggyakrabban a flirészlap hely-
telen fejlécezése okozza. A fecskefark alaku
fejléc és a kengyel beakaszté része ugyanilyen
kiképzésének elhanyagolédsa az élek bekotésé-
nél — kopas kévetkeztében — azt eredményezi,
hogy a fejlécek ékként szorulnak a kengyelek
szik nyakreszébe és figyelemmel a pengénként

/ Z: g
fejle :
v kopds a fel- u
fekvesehrel
kengyel
4.
Helyesen: Helytelendt:
5
21
fecskefark illesztés  ekhatds, mely a ken-
a kengyelt éssze- gyelt szetfeszift
hdzza
3. abra
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jelentkez6 2000—2300 kg-os huzberdre, a leg-
erésebb kengyelt is deformaljak( 3. dbra). A
masik gyakori jelenség a penge beakasztds he-
lyett a penge kalapédccsal valo beverése. A kala-
pacsiités magat a fejlécet is deformalja, meg-
duzzasztja, vastagsigi mérete er6sebb lesz és
ennek kovetkeztében szintén é&khatast valt ki.
Ezenkiviil a fejlécrél lecsuszott erdszakosabb
Utés sokszor a kengyel legkényesebb részét éri

kozvetlentil a betét mellett, a kengyel csorba

lesz, az aluminium betétet ,,berdgja‘“, hasznave-
hetetlenné teszi,a tervezett wastagsagi méretet
megvaltoztatja. A deformalodas nagysagat meg-
allapithatjuk ellen6rzé mérésekkel. Vegyilink
sorjdba minden egyes kengyelt, tolomércével
meérjik meg kozvetleniil a pengét tarto also ré-
szén a fél-fél kengyelt.

Megallapithatjuk, hogy nemesak a kengye-
lek kozdtt wan méretkiilonbség, hanem egy
kengyel jobb és bal fele is mas-mas méret (4.

v

86 7
4. dbra

akra). Kiilonbozé méretli, deformalédott ken-
gyelekkel pengebeosztast késziteni nehéz, idé-
veszteséget jelent a betétek valogatasa miatt, s
meg kell kortiltekintés mellett is mérethianyos
vagy tulméretes flirészarut kapunk.

Mint mar fentebb jeleztem,a kengyelek de-
formalédasat rendszeres karbantartassal ki lehet
kiiszobolni. Azoknél a kereteknél, ahol van tar-
talékkengyel, ott folyamatosan, ahol nincs; ott
pedig legalabb hetenként egyszer végezzik el a
karbantartasat. A terpeszkedés visszakalapaldsa,
a csorbdk lekoszoriilése nem vesz sok idét
igénybe, a raforditott munkaidé béségesen meg-
tériil a flrészarunal. Ez azonban csak az elsd
feltétele a kengyelek helyes karbantartdsanak.

A masik feltétel a kengyelek megszémozésa.
Rendszeres karbantartids mellett is adédhat fi-
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részarunként méretkiilonbozet. Nem mindegy,
hogy a kengyeleket milyen sorrendben rakjuk
egymas mellé. Az ellen6rzé méréskor megallapi-
tottuk, hogy a kengyel vastagsagi mérete kii-
16nb6z6. Ha ezeket a kengyeleket egymas mellé
osszerakjuk s krétaval megszamozzuk, megalla-
pithatjuk, hogy az l-es és 2-es kozotti fél-fél
kengyel egylittes vastagsdgi mérete 16,3 mm, a
2-es és 3-as kozott 16,8 mm, a 3-as és 4-es ko-
zott 17,2 mm és igy tovabb mérve més-mas
eredményt mutat (5. abra).
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5. dbra.

Az igy feljegyzett adatok alapjan a parosi-
tast ugy végezziik el, hogy az egyes parok ko-
zotti adatok alapjan a kiilénbség a minimumra
esokkenjen. A végsé szamozast az uj sorrendnek
megfeleléen szamozd acéllal rogzitsikk. Igy biz-
tosithatjuk a sorrend betartasat (6. abra).
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6. abra

. Rendszeres karbantartassal, a kengyelek
megszamozasaval nemecsak a flrészaru méretét
biztosithatjuk, hanem megkénnyebbitjiik a ke-
retflirészes munkajat is. '

' Miklos Oszkdr
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Korszerii megmunkalasi médok kialakitasa
és a felszerszamozas kérdése a faiparban

LUGOSI ARMAND

A gyartmanyok minésége, méretpontossé-
ga, valamint a termelékenység emelése és az
onkoltség csokkentése nagymértékben fiigg a
gyartds felszerszamozasatol és felkésziilékezé-
set6l. A faiparban is — elég késén — megin-
dult a gyartas felkésziilékezésének és felszer-
szamozasdanak munkéja.

A gyartmanytervezés, ha helyesen és sza-
batosan van felépitve, mar a tulajdonképpeni
technoloégiat is megszabja. Ebb6l a felismerés-
bél kiindulva megallapithatjuk, hogy a helyes
gyartménytervezés egy-egy gyartmany alkat-
részeinek megtervezése soran tbb azonos ren-
deltetésti, de kiilonboz6 kivitelezési alakul és
anyagu alkatrészeket kell tervezzen. Ebbél az
alkatrészsokasagbol a technolégusok azt az al-
katrészt alkalmazzik, amelynek elBallitasi, fel-
készlilékezési és felszerszamozasi Kkoltségei a
legalacsonyabbak. A gyartas korszerd és fejlett
muszaki fokon valo felkésziilékezése és felszer-
szamozdsa biztosithatja a szerelési munkaigé-
nyesseg csokkenthet6ségét, mivel ez féleg a
szerelést megel6z6 miiveletek megfeleld elvég-
zesetdl fligg. Ugyanakkor a felszerszdamozas és

felkésziilékezés keépezi a szalagszerd gyartas
egyik alapjat is.
A késziilékezés és szerszamozis gazdasa-

gossiganak meghatarozasiara a kilfoldi iroda-
lom igen bonyolult szdmitasi moédokat ajanl és
ezekben igen sok olyan bizonytalan, pontosan
meg nem hatarozhaté tényez6 van, mely — vé-
leményem szerint — elhanyagolhaté. Ilyen té-
nyez6 tobbek kozott az, hogy a felkésziilékezés és
felszerszamozas csokkenti a betanulasi idét és
esetleg a gyartashoz sziikséges teriiletigényt és
csokkenti a baleseti lehetéségeket. A megélla-
pitasok helyesek és ezeket figyelembe kell ven-
ni, de nem a felszerszdmozas vagy felkésziilé-
kezés gazdasigossdganal, hanem a technolégiak
kialakitasanal.

A faiparban az eddigi konzervativ felfo-
gassal szemben, mely szerint a felkésziilékezés
és felszerszdmozés csak az el6allitasi koltsége-
ket noveli,*kezd a masik véglet is elterjedni,
mely szerint a gyartast teljes mértékben fel
kell késziilékezni és szerszamozni. Természete-
sen a helyes ut a két irdnyzat kozott van: a
gyartas felkésziilekezésének és felszerszdmozd-
sanak mértékét gazdasdgossdgi szdmitds alapjdn
kell meghatdrozni. A legegyszer(ibb szamitasi
modszer szembedllitja a szerszamkoltséget és
késziilékkoltséget a gyartandd darabszdmnal, a
szerszamozas el6tti és utdni onkoltség kiilonb-
ségevel. A felkésziilékezés és felszerszamozas
mertéke fligg a legyartandé darabszamtol. A
gazdasagosan_ el6allithaté legkisebb darabszdm
kiszamitasara szolgalé képlet:

Ksz

= = il
0 —0Osz {.}

M —

ahol: M. = a gazdasagosan legyarthato minima-
lis darabszam.

Ksz — a szerszam el6allitasi ara Ft-ban.

O=a késdéses gyartmany szerszamozatlan
eloéallitasi onkoltsége Ft-ban.

Osz = a kérdéses gyartmany onkoltsége Ft-ban
felszerszamozott vagy felkésziilékezett eld-
allitas esetén.

Az alabbiakban konkrét példaval kivanok
ramutatni a szerszdmozas gazdasigossagi sza-
mitasara. Gydartasba kell venni pl. radiokészii-
lékbe szerelend6 hangfalakat. Az alkalmazott
anyag: 5 mm vastagsdgu, forgdcslemez. Meg-
munkalandok a méretre vagott lemez furatai:
21 db furat, melyek &tméréi 2,5 mm-t6l 140
mm-ig terjednek. A régi gyartdsi mod szerint
a furatokat asztali gyorsfurdgépeken kellett vol-
na megmunkalni. A régi eljaréssal szemben
megvizsgalandé a forgidcsmentes megmunkalds
lehet6sége és gazdasagossaga. Gyartandé da-
rabszam: 40.000 db.

Az egylépcsos, excenterprésbe foghaté
clyan tobb lyukasztos présszerszam el6allitasi
koltsége, mely az oOsszes furatokat egy lépcsé-
ben képezi ki, 6500.— Ft.

Ksz = 6500.— Ft.

A régi eljards szerint a furdgépen wvalod
megmunkalas munkabére és rezsije kalkulacio
szerint 1,85 F't.

Q=+l 45 Ft

A présszerszammal valé megmunkéalas
mellett a munkabér és rezsi egylittes Gsszege
0,14 Ft.

Osz = 0,14 Ft.

Mivel mindkét eljaras mellett az anyag és
egyéb koltségek azonosak, az onkoltségkiilon-
bozetek kiszamitdasanal csak a bérek kulonbseé-
pét szamitjuk ki. Ezek szerint a gazdasagosan
legyarthaté minimélis darabszdm:

6500
1,85 — 0,14

A gyartandé 40.000 db-nal a megtakaritas:
40.000 (1,85—0,14) — 6500 = 61,900 F't.

Az alkalmazott szerszam az aldbbi 1. és 2.
abran lathato.

A fenti példabdl is lathatjuk milyen o6riasi
megtakaritds érheté el egy-egy jol szerkesztett
és felépitett szerszammal. Ugyanakkor a példa
felhivja a figyelmet a faiparban alkalmazhato
sajtolasi miiveletekre is. A faiparban a sajtolasi
technolégia igen el van hanyagolva és az Uj
anyagok: farost és forgdcslemezek, valamint a
klasszikus anyagok: furnér, rétegelt lemez
megmunkalasanal ajinlatos a sajtolasnak, mint
megmunkaladsi eljarasnak a szélesebb korben
valo alkalmazésa, természetesen a gazdasdgos-
sag allando szem el6tt tartisaval.

s

M = 3801 db
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Farostlemez vastagsaga mm-ben

1. abra

A faiparban alkalmazandé forgdcsmentes
- sajtolasi megmunkaldsok gazdasdgossiga fiigg
termeészetesen a szerszam élettartamatsl. A
szerszam élettartama viszont fiigg:

a) a szerszammal megmunkalt anyag ke-
ménységétel, szivossagatol, vastagsagatol stb.

1 b) az alkatrész megmunkaldsi pontossaga-
tol,

c) a szerszdm anyagatél,

d) a szerszim megmunkaldsi minGségétsl,
e) a gép allapotatol,

f) aszerszédm kezelését6l,

9) a dolgozd elévigyazatossagatol.

Vegyiik sorra az egyes befolyasolé ténye-
zOket. *

a) A megmunkalt anyag szivossdga és ke-
ménysége tulzott befolydssal nem bir a. meg-
munkélé szerszam élettartama szempontjabél,
mivel a keménységi és szivéssagi tényezék fa-
anyagoknal  lényegesen alacsonyabbak, mint
acéloknal. Komoly befolyast gyakorol azonban
a szerszam élettartamdra a megmunkalandé
anyag vastagsaga. Nagysagrendileg tajékozta-
tast nyujtanak erre vonatkozéan a farostlemez
lyukasztasanak tapasztalati adatai, amelyek az
1. abra diagramjaban lithatok.

b) Az alkatrész megmunkalasi pontossigat
a sajtoloszerszam bélyegeinek pontos helyzete,
valamint a sajtolészerszam lyukaszté bélyegei

2. dbra

és vagolapjai kozotti, un. robbantasi 1égrés szab-
ja meg. A szerszamlyukaszté6 bélyegeinek és
véagélap perselyeinek viszonylagos helyzete &l-
talaban nagy pontossidggal készithetd el. A rob-
bantési 1égrés mértéke azonban eltér a vasipari
hidegmegmunkalé szerszamok robbantasi légtér
méretétél. A faipari hidegsajtold szerszamok
robbantési légtere kisebb, mint a wvasipari lyu-
kasztoszerszamoké. A 2. abra aldbbi tabla-
zataban foglaltam 6ssze a faiparban és a vas-
iparban ajanlott robbantasi légréseket, Ossze-
hasonlitas céljabol: ;

| Robbantési égrés acélra

oy
£ | s hen !'Robba.ntﬁsi
0. [— légrés fara
Bs o E Hilber | Ochler | Holitscher | mm-ben
< szerint | szerint szerint
0,8 0,04 0,048 0,024 0,010
1,0 0,05 0,060 0,030 | 0,015
1,5 0,07 0,084 0,045 | 0,022
2,0 0,10 0,120 0,060 | 0,030
2,5 0,12 0,144 0,075 | 0,085
3,0 0,15 0,180 0,090 0,045
4,0 0,20 0,240 0,120 0,060
5.0 0,24 | ®290 | 0,150 0,075
8,0 0,40 0,480 0,240 | 0,120
10,0 0,48 0,580 0,300 0,140
12,0 0,50 0,600 0,320 0,150
15,0 | 0,72 0,870 0,450 0,200
A tabldzatban kozolt robbantdsi légrések

betartasa biztositja nagyrészt a szerszam élet-
tartamat és a megmunkalas kovetelményeinek
betartasat.

¢) A szerszam anyaga is nagymértékben
befolyasolja a szerszam élettartamat. Faanya-
gokra legcélszerlibb az MNOSZ szabvanyokban
is fellelheté CrS2 szerszdmacél felhasznaldsa
ugy vagolapokhoz, mint a bélyegekhez. A szer-
szam egyéb alkatrészei A. 60.11 és A. 70.11
acelbol keszitend6k, az alaplap és a bélyegtart6
tomb viszont acélontvénybsl.

d) A szerszamot a vasipari szerszamok szo-
kasos megmunkalasi minéségével egyezben kell
elkésziteni.
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e) A szerszdm élettartamara dénté befo-
lyassal bir a sajtolégép allapota. Csak megfe-
lel6 pontossagu présgép  biztositja a szerszém
hosszabb élettartamat. A gép pontossigat Schle-
singer prof. el6irasai alapjan kell ellenérizni.

f) A szerszam élettartamit névelni lehet
gondos kezeléssel. A vasipari szerszamok keze-

lési elfirasait kell alkalmazni ezeknél a szer-
szdmoknal is.

Az elmondottakbél lathatjuk, hogy na-
gyobb széridk gyartisa esetén a forgdcsnélkiili
famegmunkdlasi eljaras gazdasigos és terme-
lékeny, ezért kivénatos a szélesebb kord alkal-
mazasa a faiparban.



Sellakkoldat koncentriciék meghatarozéasa

ZOLTAN GRS TAMES

A faipar az elmilt évtizedben hatalmas fejls-
désen ment keresztiil, melynek sordn kialakult
a nagyipari termelés. A nagyipari termelés kialaku-
ldsa magiaval hozta és megkovetelte a technika
fejlodését. Korszerii technoldgiai eljardsok kidol-
gozdsa valt sziikségessé, melyek nem nélkiilozik a
nyersanyagbézis problémait megoldé fapétldkat
(forgaeslap, farostlemez) és mfianyagokat.

A fapétlék és mllanyagok nagymérvii elter-
jedésével, melyek a jévében még rohamosabb
titemben fognak alkalmazdsra taldlni, sziikséges
a megfelel6 minGségi — ellendrzési médszerek ki-
dolgozésa. '

Nemcsak az Gj anyagok alkalmazésinal meriil
fel a modern gyors vizsgdlati eljardsok sziikséges-
sége, hanem még a mondhatni , klasszikus® segéd-
anyagoknal, mint pl. a sellak is.

A sellakk a faipar egyik legrégebbi segéd-
anyaga, melyet a feliiletkezelésnél a fényezéshez
alkalmaznak. A fényezéshez a sellakkot alkoholos
oldatban hasznéljak és az oldat koncentricidja
nagymértékben befolydsolja a fafeliileten kialaki-
tott bevonat miszaki tulajdonsigait a tébbi szémos
m4s tényezd mellett. :

Ezt a tényt alitamasztja a gyakorlati tapasz-
talatok alapjin kidolgozott ,,Magasfényezési-
munkaszervezési szabédlyzat, amely pontosan

rogziti az egyes fényezési munkafizisok elvégzésé-

hez hasznélandé sellakoldat koncentracidkat.

Az tizemi gyakorlat altaliban megkivinja a
gyors vizsgdlati médszereket, miutdn azok ered-
ménye alapjan foganatosithaték gyors operativ
intézkedések.

A faiparon beliill — kiilonds tekintettel a
butoriparra, — de més ipardgakon -beliil is —
nagymennyiségfi sellakkot hasznilnak fel oldat
formdjédban fényezéshez és més technoldgiai eljiré-
sokhoz.

Mindezideig a kiilonb6z6 sellakk oldatok.

koncentriciéjanak az iizemi ellenirzése a kovet-
kez6 laboratériumi médszerrel tortént:

A beméré edényt elSzetesen 105 4 2 (P°-on
kiszéritottuk, majd analitikai mérlegen lemér-
tiik és ebbe 20—25 ml meghatdrozands sellakk-
oldatot pipettaval bemértitk. A bemérés utén viz-
fiird6n beparoltuk az anyagot s utédna vdkuum
szaritészekrényben 40—50 C°-on stlyélland6sagig
szaritottuk, s ezutdn mértiik. .

Ez a vizsgalati médszer, ha figyelembe vesz-
sziik azt, hogy a stlyallandésig elérését minimum

négy-ot meéréssel kell ellendrizni, igénybe vesz
5—6 Orat. : : ,

Kisérlet targyiva tettiik azt, hogy kialakit-
sunk egy gyors vizsgilati médszert, mellyel egy-
részt az tizemi ellendrzést lehet megkonnyitent,
mésrészt alkalmazhat6 legyen, mint sellakkon-
centrici6 meghatérozdsi médszer a kutaté mun-
kénal. A gyors koncentrcié-meghatirozas kiala-
kitdsdnak irdnyelvét maga az anyag szabta meg,
miutdn szines oldatrél van szé. Szines oldatok
koncentracié ‘meghatdrozésara tobbféle mdédszer
ismeretes. Y

Az egyik ilyen koncentracié meghatérozasi
médszer a kolorimetrikus vizsgdlat.

A kolorimetrikus eljardssal a fényelnyels ké-
pesség szempontjabél ismeretlen szines oldatot
egy mért ismert folyadékkal hasonlitjuk oOssze.

A meghatdrozandé -oldatot kb. olyan kon-
centraciéra éllitjuk be, mely megegyezik az
osszehasonlito oldat koncentraciéjival. Altalaban
a koloriméteres méréseket .Dubosq-rendszer(i
koloriméterrel végzik.

A koloriméteres sellakk-koncentrici vizsgé-
lat, bar egyszeriisitené az el6z6 médszerrel szemben
a meghatarozést és lényegesen gyorsabb is volna,
mégis bizonyos tényez6k miatt ezt a vizsgilati-
eljarast nem taldltuk megfelelének.

Az egyik ilyen szempont, hogy a kiilonbozé
mindségi sellakk szine eltérs, ami természetes,
mert a szdrmazdsi hely igen nagy mértékben be-
folydsolja a sellakk mindségét, eltekintve més
tényez6ktdl, mint pl. a feldolgozds médja.

A tovabbi meggondoldsok szerint a leggyor-
sabb és legegyszeriibb médszernek a vizsgdlandé
sellakoldat torésmutatéja és koncentracié ossze-
fiiggésének vizsgalata mutatkozott. Miel6tt ennek:
az Osszefiiggésnek, illetve kisérletnek tdrgyaldséra
ratériink, néhdny fizikai-fénytani torvényszertisé-
get tisztdzunk, melyek a torésmutaté méréséhez
sziikségesek.

Ha egy sik lappal hatarolt 4tlitsz6 kozeg felii-
letére o szog alatt bees6 sugir érkezik, akkor a
Sugar egy része a, szig alatt visszaverddik, de leg-
nagyobb része a kozegbe behatol és eltér az eredeti
beesési szog irdnydtdl, vagyis torést szenved..

A beesé fénysugir terjedési sebessége opti-
kailag stirtibb kizegben kisebb, pl. iiveg, folyadék
stb. mint optikailag ritkdbb kozegben pl. levegd.
Ha viszonyba Aallitjuk az optikailag sfirtibb és
ritkdbb kozegben az athaladé fénysugér terjedési
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sebességét, akkor a kozegre jellemz szamhoz a
torésmutatéhoz jutunk. Tekintve, hogy a kiilon-
b6z6 szinti, azaz hullimhosszisigt sugarak elté-
rési szige azonos beesési sz6gnél nem azonos, igy
a levegire vonatkoztatott torésmutaték a hullim-
hosszusdgok szerint valtoznak. A szinek szerinti
torésmutat6 egységes alapra valé vonatkoztatdsa-
nak érdekében nemzetkozileg a szinkép sérga
részének a D vonalira vonatkoztatjuk, mely 555
milimikron: hullim hosszlisdgi. A térésmutaté
nemzetkozi jelzése n,).

Ha levegé torésmutatéjat n,=1l-nek vesszik,
akkor: :

sin-a:sin-f=mn,:1
azaz
sin .o

sin- ff 2
a kozeg torésmutatéja.
Ha az el6bb emlitett sebességviszonyokat is
figyelembe vessziik, akkor felirhaté:

sin-e _ Cy

ginef o O

ahol a sugérzds sebességét a levegGben mint opti-
kailag ritkdbb kizegben O,-el, az iivegben a slirfibb
kozegben pedig Cy-el jeloljilk. A torésmutaté in-
dexében 1év§ szamok sorrendje pedig aztjelsli, hogy
a fénysugdr a leveg6bél az iivegbe lépett, vagyis
az ivegnek a levegdre vonatkoztatott torésmutaté-
jat fejezi ki.

Ny =

Az el6bbiekben levezetett fénytérésnél nem
tettiink megkotést a beesési szogre nézve. A rit-
kibb kozegbe 1éps sugér csak addig térik meg,
illetve csak addig Iép 4t a ritkdbb kézegbe, mig a
t0rési szog sinusa eléri az egységet, vagyis a leve-

; 2. kép. :
Az atjabb kiviteldl Abbe-féle
refrakiométer ldtomezeje

gbbe valé kilépés esetén, ha 1 — n-sin-o, akkor
ebbdl kovetkezik, hogy:

sin g = —
n

Tehdt abban a legszélsé esetben, ha a sfirtibb k-
zeghdl ritkdbb kozegbe 1ép8 megtort sugir mér
nem hatol be a ritkdbb kozegbe, hanem a két
kizeg hatérfeliiletén marad, akkor ezt a jelen-
séget teljes visszaverSdésnek, azaz totdl reflexié-
nak, a szoget pedig a teljes visszaverddés hatéir-
szogének nevezik, s megkiilonboztetésiil ~-val
jelolik.

Ezek figyelembevételével a totil reflexio be-
kivetkezik, ha:

sin-a = oy = i
n

Teljes ‘visszaverddés csak akkor léphet - fel,
ha a mésodik kozeg optikailag ritkdbb, mert csak
ebben az esetben lehet a torésmutaté az egységnél
kisebb, amib6l kévetkezik, hogy a torés szoge
a beesési szognél nagyobb.

Ha az « s20g az ar szog értékét tullépi, akkor
sinus « nagyobb lesz, mint az egység, tehat a f§
sz6g nem is johet létre. A hatdrszog sinusa, azaz
a total reflexio szégének sinusa egyenls a torés-
mutatéval.

A total reflexio szogének, azaz torésmutaté-
nak mérésére legdltalanosabban elterjedt optikai
miiszer az Abbé-féle refraktométer.

Szilird, képlékeny anyagok és folyadékok

- torésmutatojanak meghatérozésara alkalmas. Igen

nagy elénye, hogy egyszerti beallitissal, kozvet-
leniil leolvashaté a mért anyag térésmutatéja.
Mérési hatara n,, = 1,3-t6l 1,7-ig.

A miiszer pontossiga, azaz hibahatéra torés-
mutaté mérésnél 1-2 egység a negyedik tizedesben.

L

4. kép. Hippler-féle ultratermosstdt a
refraktométerek  flitéséndl a fhitéfolyadél
homérsékieténel: dllanddsitdsdra @ 1. hdlo-
zati csatlakozds, 2. reld, 3. motoros

3. kép. A teljes visszaverddés szivatiyit, 4. elektromos hémérd, 5. csatla-

1. kép:
Az dijabb kivitelit Abbe-féle refraktométer

hatdreonaldnak egyeztetése a kozdsok a refraklométerhez, 6. csatlakozd-
szdlkereszt metszéspontjdval

sole a hiitévizhez, 7. vizidrold
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A bemutatott mfiszerrel mérhetd az oldatok
torésmutatoja és ezt a lehetdséget hasznaltuk fel
arra, hogy az ismeretlen koncentraciéju sellakk-
oldat toménységét meghatdrozzuk annak torés-
mutatéja alapjan.

Nyilvanvald, hogy Osszefiiggést lehet keresni
a sellakk-oldat koncentraciéja és torésmutatéja
kozott, miutdn a torésmutaté fizikai definiciéjd-
bol kovetkezik, hogy a keresztiilhaladé fénysugar
torési szoge fiiggvénye az oldat koncentricidja-
nak.

izt az Osszefiiggést allapitottuk meg oly
médon, hogy analitikai pontossigi beméréssel
készitettiink 6t kiilonbdz6 mindségili sellakkbél
0,5%-0s koncentricié novekedéssel 0,5—209%-o0s
oldatokat. A koncentraciék gr./100 ml értékiiek.
Az elkészitett oldatok torésmutatéjat megmértik
Abbé-féle refraktométeren, mely adatok alapjin
felrajzoltuk a torésmutaté koncentricié fiiggését
jellemz6 gérbét. Ennek a gorbének a segitségével
most mdr ismeretlen koncentriciéji sellakk oldat
toménysége 3—4 perc alatt meghatarozhaté oly
mddon, hogy lemérjilk annak térésmutatéjat és
ennek segitségével a diagrammon kikeressiik az
ahhoz tartozé koncentrécié értéket gr./100 ml-ben.

Toérésmulaté értékek 20 C°-on mérve

IV. Ve

gr /100 ml |

Atlag

o

1

1,3623
1,3649
1,3659
1,3664
1,3670
1,3678
1,3682
1,3692
1,3700
1,3706
1,3712
1,3721
1,3730
1,3736
1,3742
1,3748
1,3755
1,3767
1,3775
1,3783
1,3789
1,3795
1,3799
1,3806
1,3820
1,3826
1,3832
1,3838
1,3847
1,3854
1,3863
| 1,3870
11,3880
| 1,3886
1,3892
1,3897

IIT.

Koncent-
ricid

|
1,3623 | 1,3623
],3653! 1,3648
1,3660 | 1,3657
1,3665 | 1,3663
1,3669 | 1,3669
1,3678 | 1.3675
1,3685 | 1,3682
1,3693 | 1,3689
1,3702 | 1,3698
1,3709 | 1,3706
1,3717 | 1,3715
1,3720 | 1,3721
1,3728 | 1,3728
1,3735 | 1,3734
1,3749 | 1,3741
1,3753 | 1,3748
1,3759 | 1,3756
1,3767 | 1,3765
1,3781 | 1,3775
1,3785 | 1,3782
1,3791 | 1,3788
1,3803 | 1,3797
1,3812 | 1,3804
1,3819 | 1,3811
1,3826 | 1.3821
1,3831 | 1,3827
1,3839 | 1,3835
1,3842 | 1,3839
1,3850 | 1,3846
1,3860 | 1,3855
1,3870 | 1,3862
1,3878 | 1.3871
1,3887 | 1,3882
1,3893 | 1,3888
1,3900 | 1.3897
1,3910 | 1,3901
1,3919 | 1,3917
1,3923 | 1,3922
1,3938 | 1,3932
1,3941 | 1,3938
1,3960 | 1,3946

|
1,3623 11,3623
1,3638 | 1,3642
1,3652 | 1,3651
1,3659 | 1,3658
1,3665 | 1,3675
1,3670 | 1,3669
1,3673 | 1,3673
1,3684 | 1,3680
1,3695 | 1,3690
11,3704 | 1,3698
1,3712 | 1,3708
1,3720 | 1,3716 |
1,3728 | 1,3720 |
1,3732 | 1,3726
1,3734 | 1,3732
1,3741 | 1,3741
'1,3750 | 1,3753
1,3759 | 1,3760
1,3769 | 1,3769 |
1,3783 | 1,3774 |
1,3790 | 1,3780
1,3794 | 1,3786
1,3798 | 1,3794
1,3808 | 1,3800
1,3821 | 1,3810
1,3825 | 1,3816
1,3830 | 1,3832
1,3834 | 1,3834
1,3840 | 1,3840
1,3850 | 1,3849
1,3860 | 1,3850
1,3869 | 1,3860
1,3879 | 1,3872
1,3884 | 1,3880
1,3891 | 1,3896
1,3899 | 1,3908
1,3912 | 1,3915| 1,3919
1,39184 1,3919 | 1,3924
1,3929 | 1,3927 | 1,3931
1,3936 | 1,3934 | 1,3940
| 1,3942 | 1,3938| 1,3948

1,3623
1,3658
1,3665
1,3670
1,3672 |
1,3682
1,3689
1,3695
1,3702
1,3713
1,3725
1,3729
1,3733
1,3741
1,3750
1,3756
1,3763
1,3774
1,3783
1,3786
1,3790
1,3810
1,3817
1,3822
1,3830
1,3838
1,3845
1,3849
1,3856
1,3863
1,3870
1,3881
1,3892
1,3899
1,3907
1,3911 |
1,3920
1,3925
1,3934
1,3942
1,3952

s e e
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Az eljaras elénye, hogy igen gyorsan és egy-
szerfien elvégezhetd, tovabb4a igen kevés ismeretlen
koncentrdciéji oldat sziikséges hozzd kb. 2—3
ml.

A kovetkezékben kozoljik az elvégzett méré-
sek szdmszerli eredményeit, melyek minden egyes
mérési adata 6t mérés szamtani atlaga.

A kévetkezd adatok a torésmutaté és koncen-
tracié Osszefliggésének kisérleti dton valé meg-
hatdrozasahoz felhasznalt sellakkok jellemzdit tar-
talmazzak.

1. sz. oldathoz hasznalt sellakk adatai:

Nedvességtartalom 40 C°-on ........ 1,0%,
Hamutartalom s s e 0,8%
0107 V5 B0y ST i e s S 79—82 C°
Viasztartalom .................... 5,4%,
Alkoholban oldhatatlan rész . ... .... 1,029%,

I1. sz. oldathoz hasznalt sellakk adatai 5

Nedvességtartalom 40 C°-on ........ 2,0%
Hamutarbalom:... . L ot o 2o dos 0,49,
Olvadaspont= 5 v s uiie s s 86—90 C°
Viasztartalom: . J iy ity o 4929
Alkoholban oldhatatlan rész ........ 0,96%

I1I. sz. oldathoz hasznalt sellakk adatai :

Nedvességtartalom 40 C°-on ........ 1,2%,
Hamutartalom .................... 0,05%,
OIvadASpOnE . Lt s bos sstiraics 77—81 €°
STXUA SN Y (o111 RO N S R L 5,5%
Alkoholban oldhatatlan rész . . .. ... . 1,13%,

IV. sz. oldathoz hasznalt sellakk adatai :

Nedvességtartalom 40 C°-on ........ 1,29
Hamutartalom ... .. ... o T e 029
OIvadasponbii . ... e e isie oo o mgshese ‘... 83—87 C°
Vigsgtartalony v i vt st 5,5%
Alkoholban oldhatatlan rész . . ... ... 0,63%,

V. sz. oldathoz hasznalt sellakk adatai :

Nedvességtartalom 40 C°-on ........ 0,5%
Homutartalom . 50 oL o vaeis s 0,9%
OIVadaspont vo. «osen v snsae e s i 82—85 C°
Nisazbartalom .. ..o oo cvoin sohods 4,09%,
Alkoholban oldhatatlan rész . ... .... 0,87%

A mérési eredményekbdl felrajzolt diagramm

Az el6zbekben kozolt mérési eredményekbdl
felrajzolt grafikon nem a valédi képét mutatja a
mért értékeknek, miutan a torésmutaté értékek-
nek csak az az intervalluma van felhordva, me-
lyek a 0,5—20,— 9%-os sellakk koncentraciékhoz
tartoznak, s ezaltal a grafikon eltorzul. Ez az el-
torzulds gyakorlatilag nem befolyisolja a leolva-
sist és a tovabbiakban kozoljitk azt a médszert is,
mely kikiiszoboli a diagramm haszndlatdt is.
Amennyiben megfelel§ 1éptékben és nulla értékek-
bdl kiindulva rajzoljuk meg a mérési értékek alap-
jdn a grafikont, akkor az abszcisszdhoz viszo-
nyitva csak igen csekély szoggel emelkedik az
egyenes, azaz 5,17"-es szoggel.
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Sellak koncentracio gr/100 m!

5. abra

Tekintettel arra, hogy altaliban a grafikon-
r6l valé leolvasis mindig pontatlan, tovabbiak-
ban sfirfin fordulhat el§ olyan eset, melyben fel
nem tiintetett kozbenss értékek leolvasasira van
sziikség, ezért kiszamitottuk, illetve felallitottuk
a mérési eredmények alapjan. azt az egyenletet,
mely kifejezi a toérésmutaté valtozdsit a koncen-
tracié fiiggvényében. — Meg kell jegyezni, hogy
az egyenlet nem tartalmazza a hdéfok korrekeiés
tagot, s ebbdl kovetkezfen a feldllitott egyenlet
csak 20 C°-ra-érvényes.

A mérési eredményekbél kitlinik, hogy a sel-
lakkoldat torésmutatéja linedrisan fiigg annak
koncentracié valtozasitél, amit a felrajzolt egye-
nes is bizonyit.

Ennek alapjan felirhato, hogy :
Nog o° = f (6’)

ahol 7y ¢° = az ismeretlen oldat torésmutatéja

¢ =az oldat koncentrdciéja g/100 ml.
analég médon felirva az egyenes egyenletét a mé-
rési eredményekbdl felrajzolt egyenesre :

Moge®> =ke+z

ahol ny, ® = az ismeretlen sellakkoldat torés-
mutatéja

/i = konstans érték

¢ = a mért oldat koncentracidja gr/100
ml.

z = konstans érték

Ezeknek ismeretében most mar felirhaté a
torésmutaté koncentrici6 fiiggésének egyenlete a
mérési eredményekbdl kiszamitott konstansokkal
behelyettesitve, ahol

k = 0,0015
2 = 13635
?1-20 c(' _ 0,0015. ¢ —I— 1,3635

vagj :
e '??20 00'— 1,3635

ot 0,0015

Ezeknek ismeretében most mar nemesak
grafikus dton szdmithaté ki a térésmutatd érté-
kének ismeretében az ismeretlen oldat koncentra-
cifja, hanem szdmitdssal is, mely még kénnyebhé
és biztosabbd teszi a meghatdrozast.

Ennek a mérési médszernek az alkalmazésa
dltaldnosithaté olyan anyagokra, illetve folya-
dékokra, melyeknek torésmutatéja 1.3— 1.7 inter-
vallumba esik azzal a megkotéssel, hogy kisérleti
titon meg kell hatdrozni a (k) és (z) 4llandSk értékét.

A tablazatba foglalt mérési eredményekhbdl
kittinik, hogy a koncentrdcié meghatarozds ismer-
tetett eljardsa maximum 19%-os pontatlansigot
ad, ami gyakorlati, iizemi toménység meghatéaro-
zasokhoz kielégitd.

Meg kell azonban jegyezni, hogy a sellakk
viasztartalmat nem vettiik figyelembe, melynek
jelenlévd, de valtozé mennyisége befolyasolhatja
a tényleges sellakktartalom mennyiségi megha-
tarozdsanak pontossigit és igy feltételezhetd,
hogy a mérési médszer tovabbi finomitdsival a
hibahatér oly mértékben lecsokkenthets, hogy
pontosabb analitikai mérésekre is alkalmazhaté
lesz. :

Mivel a méréseket csak a hazai bitoriparban
el6fordulé sellakk mindségekkel végeztiik el, az
ellendrzé méréseket ki kellene terjeszteni a vildg-
piacon forgalomban 1év6 szélséséges minGségekkel
rendelkezd sellakkokra is.
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Az épiiletasztalosipar 1956. évi miiszaki fejlesztési terve

SZVETEG NANDOR

A miuszaki fejlesztésnek alapvett jelentd-
sége van — a termelés novelése, a termelé-
kenység fokozasa, az onkoliség cstkkentése, a
dolgozék munkafeltételeinek megjavitasa, a fizi-
kai és szellemi munka kozbtti 1ényeges kiilonb-
segek megsziintetése, a vallalat valamennyi
tervmutatojanak fejlesztése szempontjabol.

- Ha az épiiletasztalosipar 1955. évi miiszaki
fejlodését, a miszaki fejlesztési terven keresz-
til nézziik, akkor megallapithatjuk, hogy az
el6z6 évekhez viszonyitva egyes teriileteken
komoly fejlédés mutatkozik. Olyan, évek o6ta
htiz6d6é miiszaki kérdések nyertek megoldast,
melyek a min6ségi termelés biztositasat szol-
galjdk, mint pl. szdmos mesterséges szaritobe-
.rendezés lizembehelyezése.

Szukségesnek tartom megemliteni, hogy
1955. évben tobb olyan miiszaki intézkedés ke-
rilt a miszaki fejlesztési tervekbe, melynek
peénzigyi fedezete nem volt biztositva. Ezen
intézkedések természetesen nem is voltak meg-
valosithatok. A pénziigyi vagy egyéb anyagi
eszkozoket igényl6 intézkedések csak akkor
tervezhetSk be a miszaki fejlesztési tervbe, ha
azokat biztositottdk — ellenkez6 esetben a ter-
vet illuzérikusss tessziik, ami -€gy sor lazasagot
von maga utan. . Az ilyen hibak kikiiszobtlése
a felettes szervek és a vallalatok kozos feladata,

Az 1956. évi feladatok targyaldsa el6tt
sziikségesnek tartom az 1956. évi miszaki fej-
lesztési terv j6 és rossz vonatkozasat egy-egy
rovid példan keresztiil bemutatni, hogy a ta-
pasztalatokat a kovetkezé6 éves tervek kidol-
gozasandl hasznositani tudjuk,

Sziikségesnek tartom tovabba, hogy az
1956. évi miiszaki fejlesztési terv targyaldsa
elott, a miszaki fejlesztés egy-két alapvetd
kérdését ismertessem.

A muszaki fejlesztés alapveté iranyai a ko-
vetkezdk:

1. Gépesités és automatizilas.

2. Termel6 folyamatok intenzivebbé tétele.

3. Uj anyagok és gyartmanyok bevezetése.

Termésyetesen a miiszaki fejlesztés e £6
iranyainak fontos tartozéka a technologia to-
kéletesitése, amelyre wvallalatainknil kisebb-
nagyobb lehetéségek vannak.

Hazénkban a vallalati mfszaki fejlesztés
Osszetétele nincs még véglegesen kialakulva,
s6t egyes ipardgak kozott lényeges eltérések
mutatkoznak. Az .eddig kialakult gyakorlat
alapjan a miszaki fejlesztési terv a kiilonbozé
tervrészeket tartalmazza:

Uj gyartményok bevezetésének terve,

Uj anyagok bevezetésének terve,

Mtszaki-~gazdasagi mutatok terve,

Miszaki és szervezési intézkedések terve,

TMK. nagy- és kizépjavitasok terve,

Uzemi kutatasok és kisérletek terve.

s Ipardgunkban az épliletasztalosiparban a
muszaki szervezési intézkedési terv keépezi a
miuszaki fejlesztések tervének gerincét. Els6-
sorban ezzel kivanok részletesen foglalkozni,
ezenkiviil roviden érintem a miiszaki gazdasagi
mutatok tervét is.

A véllalat muszaki fejlesztési terve és
ennek részét képezé miiszaki szervezési intéz-
kedési. terv biztositja a részlettervek komoly
tudomanyos megalapozasat minden tertileten.
Hatarozottan kitizi a miiszaki fejlédés meg-
valositand6 programjat és elérendd szinvonalat,
a tervek feljesitését biztosité legfontosabb in-
tézkedéseket. A tervek -haladdé miiszaki gaz- -
dasdgi normékra wvald felépitése és a tervek
teljesitéséért folyod rendszeres, szervezett
muhka megsziinteti a kihasznalatlanul hever6
tartalékokat. A tovabbi eredményeket, a dol-
gozok széles rétegének bevonasaval folytatott
rendszeres munkéaval, a termelés szinvonalanak
allandé emeléséért végzett szivos munkéval le-
het elérni, amelynél donté szempontok:

Az uj, tokéletesebb gyartmanyok beveze-

tése,

A gyartasi eljarasok korszerlsitése,

Uj haladé gyartési eljarasok alkalmazasa,

A legujabb kutatdsi eredmények alkal-

mazésa, '

A termelés legfejlettebb szervezési maod-

szereinek bevezetése,

Az anyagok leggazdasigosabb, legsokol-

dalubb kihasznaléasa,

Uj és helyettesité anyagok alkalmazasanak

bevezetése.

Ezeket a feladatokat a miiszaki fejlesztési,
ill. miszaki szervezési intézkedések terve fog-
lalja magaban, irdnyozza €l6.

A tervezési munka minden teriiletén alap-
veld elv, hogy az csak a dolgozok széles réte-
geinek bevondsaval lehet eredményes. Ez a
megallapitds fokozottan érvényesiil a miszaki
fejlesztés tervezésénél, amelynek készitésében
dontd szerepe van a miszakiaknak, mig az
irdnyité szerep a véllalati fémérnoké kell hogy
legyen. Hiba lenne azonban azt hinni, hogy a
miiszaki fejlesztés tervezése. kizardlag a mérno-
kok, technikusok, kutatok, egyszéval a miisza-
kiak feladata. Nagyon fontos szerep jut ezen
tervek kidolgozasédban a dolgozok széles rétegé-
nek. Ipardgunkban a miszaki szervezési intéz-
kedési tervet harom férészre kell bontani:

1. Az épitdipart érintd intézkedések, me-

'_lyeket az épitdiparon beliil a Miszaki Féosztaly

hatdroz meg. Az 1956. évben ilyen intézkedés
ipardgunkban a mozaikparketta gyartisidnak
beinditisa, tovabba a novopén és farostlemez-
b6l késziilt ajtok gyartdsdnak beinditisa a meg-
felelé technolégia alkalmazaséval.

2. Az Igazgatésag altal elbirt intézkedések,
melyek tartalmazzdk az ipardg jelentésebb in-
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tézkedéseit és amely meghatirozza az iparég-

fejlodésének irdnyat. Ilyen intézkedések pl. 1j
szaritOberendezések létesitése, Gorsin-féle mag-
lyazds bevezetése, zarhomoklap bemarasanak
gépesitése sth. .

3. A wvallalat altal megtervezett intézkedé-
- sek, melyek biztositjak a tobbi tervfejezet tel-
jesitését, igy elsésorban: a termelési terv és az
eléirt onkoltségesdkkentési eliranyzat teljesité-
sét kell alatamasztania.

Elébbiek alapjan ismerjiik a miiszaki szer-
vezési intézkedési terv oOsszetételét, igy a ko-
vetkezékben roéviden érintem a miszintterv ké-
szitésének menetét.

A vallalat vezetéségének feladattervet kell
kidolgoznia, amely tartalmazza az egyes miihe-
lyek, lizemrészek vagy csoportok megoldandé
leladatait, amelyeket a dolgozoknak kiadnak. A
kiadott feladattervek alapjan beérkezé javasla-
tokat dsszegylijtik és megfeleléen csoportositjak.
A beérkezett javaslatokbél ki kell valasztani
azokat az intézkedéseket, amelyek a miiszint-
tervbe eredeti formaban vagy kiegészitve be
kell; hogy keriiljenek. =

Ezutan kovetkezik a feliigyeleti szervek
altal eloirt, a vallalat irdnyitdsa részérél meg-
tervezett, az egyes munkakéri tevékenységek-
b6l ered6, valamint a dolgozék javaslataibol
kivalasztott intézkedések rendszerezése.

A megfeleld csoportositds utin az intézke-
dések koltségeit és hatékonysagit kell megal-
lapitani. A tovabbiakban az intézkedések meg-
valésitasaért felel6s személy nevezendd meg és
az egyes intézkedések végrehajtésinak hatir-
ideje rogzitends. g

A miszinttervnél dontd a pénziigyi fede-

zet, a kivitelez6 kapacitas biztositasa, valamint

az intézkedések megtorténte, ill. elvégzése
el6tt kihatisdnak felmérése a kapacitas bovi-
tésére, a mindség javitdséra, az onkoltség csok-
" kentésére, és egyéb, a termelést befolyasold
tényezbkre. Sziikséges lovabba az intézkedések
elvégzése, illetve megvaldsitisa utin a kihatas
felmérése és Osszehasonlitdsa, a tervezettel. Az
intézkedések végrehajtdsa utdn sziikséges az
erintett mutaték megvaltoztatdsa. Ez mindig
attol fligg, hogy a végrehajtott intézkedés mun-
kaidé-, anyag-, vagy egyéb természeti megta-
karitdsra vonatkozott-e, ennek megfeleléen az
idénormat, illetve anyagnormat kell a megta-
karitds mértékének megfeleléen csskkenteni.

Megfelelé intézkedési terv csak ugy készit-
heté, ha figyelembe van véve tavlati fejlesztés
is, mely 2—3—5, s6t 10 év is lehet, attol fig-
géen, hogy a vallalatnak az elkdvetkezends
idGszakban milyen irdnyu tevékenységet kell
folytatnia. : :

Az ipardg, s ezen beliil a vallalatok fejlesz-
tesénél a kovetkezé donté szempontokat - kell
érvényesiteni:

1. A gépesités fokozésa, — mely a tech-
nika fejlesztését jelenti {izemeinkben — elsé-
rendli megoldandé feladatként jelentkezik. Ha
megnézzik a nyildszaré szerkezeteket gyarto

vallalatoknél a gépi munka részardanyit — a
kézi munkihoz viszonyitva — akkor megalla-
pithatjuk, hogy ez 12—14 szizalék kozott mo-
zog. Ez az alacsony viszonyszam kételezéen irja
el6 a jelenlegi gépi berendezéseink atalakitisa-
val tobb miiveletnek egy miiveletté valé 6ssze-
vondsat, a kézi miveletek gépen torténd vég-
zését, az adottsdgoknak és lehetéségeknek meg-
felel6en. Ezek mellett még kiilénésen kivanatos
a kis gépesités széleskorii elterjesztése és alkal-
mazasa.

2. Az ipardag vallalatait, a magas anyagha-
nyadfelhasznalds jellemzi. Ha megnézziik val-
lataink jelenlegi anyagmozgatasat, akar iize-
men kiviil, akar tizemen belul, megallapithatjuk,
hogy egy-két tizem kivételével az anyagmozgatas
korszertisitésre var. Ugyancsak sziikséges az ez- -
zel egylittjaré technolégiai fegyelem betartisa.
Ezen a teriileten jelentés fejlédési lehetdség
van. Vannak olyan. helyek, ahol célszeri fej-.
lesztéssel, a meglévsé termelé tizemeken beliili
gép- és munkahely atesoportositassal, az anyag-
mozgatast 1ényegesen, esetleg felére lehet csok-
kenteni. Ki kell emelni az ezen a téren komoly
eredményt elért Parkettagyarto V. tevékenysé-
gét, ahol 1953-ban egy miuszak alatt az anyag-
mozgatoknak 177 km tavolsagot kellett meg-
tennilik és ma a helyes miiszaki szervezés ¢s
intézkedés nyoman ugyanannyi anyag wmeg-
mozgatasadt 35 km ut megtételével végzik el a
dolgozok. Az anyagmozgatas korszertsitésének
dont6 jelentésége van, balesetelharitasi, termelé-
kenységi és nem utolsé sorban az lizemvezetés
€3 szervezés szempontjabol is. -

3. Az ipardg az elmult években igen kevés
beruhézési kerettel tendelkezett. Az elkovetke-
zend6 egy-két évben sem szdmithatunk ezen
keretek ugrasszeri megvaltozasara, ebbdl ado-
dik, hogy az allagmegové intézkedések bizo-
nyos vonatkozasban el6térbe kertilnek. Ez féleg
vonatkozik az épililetek és az ipardg gépparkja-
nak fokozottabb karbantartasara és felajita-
sara. E munkak céltudatos elvégzése csak ugy
lehetséges, ha elére atgondolt és elére rogzitett
tervek alapjan végezziik azt. A TMK létezését
és annak helyes vitelét, a miszaki dolgozék ne
ugy kezeljék, mint tobbletmunkat jelenté kér-
dést, hanem mint sziikséges és fontos, nagy je-
lentéséggel bir6é intézkedést, amely biztositja a
termelési-szint azonos, esetleg magasabb fokon
val6 tartdsit és a termelés folyamatossagat.

4. Iparagunknak, mint az épitSipar kiszol-

- galo ipardginak, miszaki és gazdasagi felépité-

sét oly irdnyban kell fejleszteni, hogy a kapott
feladatokat gyorsan, gazdasdgosan és mindségi-
leg jol oldja meg. E harmas feladat elvégzésé-
hez nagy segitséget ad a vallalatoknak, ha az
operativ termelés elSkészitése és elvégzése
minden esetben egy sor funkcionalis miiszaki
feladat felkésziilésével van megalapozva. Ilyen
pl. kapacitdsok alapos ismerete, kiilénféle gaz-
dasagi mutaték alkalmazéasa, a karbantartis
alland6 fejlesztése és ezaltal a vératlan meg-
hibdsodasok cstkkenése, illetve kikiiszobolése.
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5. Az Igazgatosag vallalatai altal készitett
1956. évi miszinttervek a mualt évhez viszo-
nyitva lényeges javuldst mutatnak, de még nem
minden vonatkozasban kielégiték. Akad olyan
vallalat, ahol egész gyenge. Egyes vallalatoknal,
a legfébb hidnyossag abbol fakad, hogy olyan
szemlélet és meggy6z6dés uralkodik, hogy
az onkoltségesokkentés, termelékenységemelés
nem a megtervezett intézkedésekbdél szarma-
zik, hanem abbdl, hogy a tervezett gyart-
mannyal szemben mas készil és a gazdasagi
eredmény annak a fuiggvénye. Ez a szemlélet
teljesen helytelen, gatolja a miiszaki fejleszteést
és egyhelyben topogasra itéli az illetd valla-
latot.

Van olyan vallalat, amely gépmihelye és
szabaszmiihelye atszervezésének végrehajtasa-
boz 10000 forint raforditast igényel, ezzel
szemben megtakaritds nem mutatkozik. Felve-
16dik a kérdés, hogy egyaltalan szabad-e olyan
étszervezést végrehajtani, amelynek semmi
gazdasagi kihatasa nines, viszont a raforditis a
fentebb emlitett Gsszegeket teszi ki.

Ezeken a példdkon keresztiil lemérhetd,
hogy egyes vallalatokndl a miszaki fejlesztési
terv készitése nem az Osszes muszakiak és a
vallalat 6sszes dolgozéinak bevonaséaval lett ke-
szitve. Van olyan vallalat, ahol a mianyagok
felhasznalasa terén komoly kezdeményezés tor-
tént és jelenleg is folyamatban van a mifa-
anyagok felhasznaldsanak kib6vitése. Ez a kez-
deményezés helyes, célravezeté és nagy jelen-
t6séggel bir. Hianyossag azonban, hogy a mii-
szinttervben ezek a széleskord, jo6 kezdeménye-
zések nem jutnak kifejezésre. Ugy latszik,
hogy egyes vallalatoknal félnek nagyobb jelen-
t6ségli, komoly miszaki fejlesztést jelentd in-
tézkedések megtervezésétol és oiletszerfien fog-
lalkoznak a miiszaki fejlesztés kérdeseivel.

Jelent6sebb miiszaki intézkedést kell meg-
emliteni a Koébanyai Epiiletasztalosipari Valla-
lat részérdl: a két gépmihelyes rendszer fel-
szamoldsat. Nevezett vallalatnal, a havi tervek
teljesitését nagyban el6segiti az egygéphazas
rendszer kialakitdsa.

Az elmult években tobb olyan intézkedést
terveztek be, melyre nem volt fedezet, ez évben
pedig tobb olyan intézkedést nem terveztek
meg, amelyre a pénziigyli fedezet mar most
biztositva van. Ezen siirg6sen segiteni kell és a
negyedéves tervekben a hidnyokat pétolni kell.

Az 1956. évi tervekben az ujitdsok meg-
valositasabol jelentkezd intézkedések beveze-
tése 4ltal nagyobbmérvlii megtakaritas lett
volna biztosithat6. Az elkovetkez6 terviddsza-
kokban e miiszaki’ fejlesztési lehet6séggel sok-
kal mélyebben kell foglalkozni, ezen keresztiil
is redlisabbd kell tennilink muszaki. fejlesztési
terviinket, biztositani kell, hogy a dolgozok
széleskori  javaslatai ily moédon is kifejezésre
jussanak. 3

Sziikségesnek tartom roviden foglalkozni
az iparag kisérleti lizemével is, amely az iparag

miuszaki fejlesztésének keretén beliil a tech-
nika fejlédését hivatott biztositani.

Az lzemet az elmult évben alapitottak,
de a vart eredményt teljes egészében nem
hozta meg. Sziikségessé valt a muhely tevé-
kenységének lerdgzitése és szervezeti miikodé-
sének megallapitisa.

Mint beszamolém elején mar emlitettem, az
ipardg 1956-ban és az ezt kovetd években sem
szdmithat nagyobbmérvii beruhazasokra. Azt is
megallapitottuk, hogy a gépi munka részaranya,
a kézimunkahoz viszonyitva tdl alacsony. Ezek a
korilmények megszabjak a Kisérleti Uzem te-
vékenységét és mukodésének iranyat, amely
arra hivatott, hogy az iparagban a gépesitésre
vonatkoz6 helyes elgondoldsokat megszerkessze
s ennek alapjan a prototipusokat legyartsa. Sok
olyan ujitéds és gépéatalakitdsi javaslat van ipar-
dgunkban, amelynek Kkivitelezését a termeld
véllalatok elvégezni nem tudjak, legels6sorban
azért, mert nincsenek erre megfeleléen beren-
dezve. Az 1956. évben tobb olyan technika fej-
16dését jelentsé elgondolast kivdnunk megvalé-
sitani, amely el6bbre viszi az iparag fejlédését.
Igy pl. a mozaikparketta-gyartdshoz mar elké-
szitettiink egy harom flrészlappal muikodo,
automatikus el6tolasy, pontos hosszvagd korfi-
részt, tovabba jelenleg tervezés, illetve szer-
kesztés alatt all, ugyancsak a mozaikparketta-
gyartis gazdasagossa tétele érdekében, egy
automatikus horonymaroékés-stuccolé célgépnek
a legyartasa, amelyet sem hazai, sem Kkiilfoldi
viszonylatban biztositani nem tudunk. Ugyan-
csak ebben az évben nyer kivitelezést egy pro-
filesiszologép, amely a kézi-miveletek nagyfoku
kikliszobolését eredményezi.

Tervezés alatt all egy normél-parketta-
gyartd célgép, mely a véllalat elgondolasa alap-
jan anyagmegtakaritast, illetve jobb anyagki-
haszndlast eredményez. Ez évben fog elkésziilni
tobb példanyban a ramaszorité szerkezet, mely
szintén a kézi munka- gépesitését célozza. Ezen
szerkezet iparagi szinten valé bevezetése a ne-
héz fizikai munka kikiiszobolése mellett, komoly
termelékenységemelést és munkaidé megtaka-
ritist eredményez. Nem kivdnom a Kisérleti
Uzem 1956. év Gsszes tevékenységét ismertetni,
csupdn néhany megvaldsitando feladaton ke-
resztiil mutattam be tevékenységének f6 vona-
sait.

Az iparag gépparkjanak felmérése utdn
most kezdtiik el a gépszerszamok, gépkések fel-
meérését. A Kisérleti Uzem feladatava kivanjuk
tenni az 1956. év II. felében, az egységes szer-
szamkés gyartast és a keményfém lapkas kések
alkalmazasanak kiszélesitését.

Ennek kiilonos jelentésége van a mufaanya-
gok fokozottabb felhasznaldsanal. A szerszamok,
kések egységesitése egy helyen torténd gyartasa
mindségjavitist és nagymérvii oOnkoltségesok-
kentést fog eredményezni, de szervezettebbé
teszi a szerszam- és késellatast is.

Az 1956. évi miszintterveket kritikus szem-
mel kivantam ismertetni. Ez természetesen nem
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jelenti azt, hogy csak hidnyossagok voltak, hi-
szen megemlitettem egynéhany helyes mi-
szaki fejlesztési torekvést, és konkrét intézke-
dést is. Ha megnézziik az intézkedések megosz-
lasat, akkor megallapithatjuk, hogy 33 munka-
védelmi, 26 min6ségjavitd, 31 anyag- és energia,
73 technolégia-gépesitési és 38 egyéb intézkedést
terveztlink be. Ezek a szamok azt mutatjik,
hogy a miszinttervek készitése helyes iranyban
fejlédik, mert a legtébb intézkedés a gépesités
megjavitasara és a technologia fejlesztésére ira-
nyult: A hibakbol és a jo intézkedésekbsl le kell
szlrni a tapasztalatokat és az elkdvetkezend6
id6szakokban miszintterv kidolgozasianal ezeket
hasznositani kell. '
Altaldnossagban elmondhat6, hogy a part
és a kormany altal meghatarozott miiszaki fej-
lesztési iranyvonal kifejezésre jutott az 1956-os
tervekben.
Az elkovetkezend6 id6szakokban a part és
- kormany miuszaki fejlesztésre vonatkozo irany-
elveit még fokozottabban miiszaki fejleszte-

sink kozéppontjaba kell allitani és az iparag,.

valamint a vallalatok adottsagainak megfelelGen
-kell hasznositani, illetve alkalmazni.

Megallapithato, hogy a véllalatok tobb olyan
intézkedést terveztek az éves tervben, amelyek
az iparag tobbi vallalatanal is alkalmazhatok,
illetve végrehajthatok. Ezek az Osszintézkedé-
sek mintegy 30—35 szazalékat teszik ki. Az
Igazgatoség feladata lesz ezen intézkedések be-
vezetésének kotelezé elbirasa az osszes valla-
latok részére.

A technika fejlesztésének kérdését szorosan
Ussze kell kapesolni a faanyag-megtakaritas kér-
désével. Ttt elsdsorban gondolunk a megmun-
kalasi veszteségek csokkentésére. A miiszaki in-
tézkedések altal elérheté faanyag megtakarita-
soknak az anyagnormak csokkentésében kell
jelentkeznidk.. :

' A miszaki gazdasigi mutatok koziil ki kell

emelni a szaritok kihasznalasat méré mutato-
kat. i

Ismert tény, hogy a szaritok ilizemeltetése

kedvezétleniil hat ki a gyartmany 6nkoltségére.
Viszont a gyartmanyok minéségi gyartasara és
azok tartossidgara kedvez6 kihatédssal van. A val-
lalatok altal megadott szaritéberendezések kiha-
tasait mutaté szamok alapjan megallapitottuk és
kidolgoztuk a mesterséges szaritéberendezések
kihasznalésdra vonatkozé mutatoszémokat. A
szaritotipusoknak megfeleléen, a kapacitas ki-
hasznélasanak mérésére, haromfajta mutatoszam
nyert kidolgozast.

A HD 75-6s szaritékamra fajlagos teljesit-
ménye 1 m3/nap,

A soproni széritokamra fajlagos teljesitmé-
nye 0,451 m3/nap, .

A parketta-széritokamra fajlagos
ménye 0,097 m3/nap.

teljesit-

Ez azt jelenti, hogy egy nap alatt a szarité-
kamra térfogatinak egy légkébméterében, szd-

, ritékamra tipusonként, a fenti anyagmennyisé-

get kell kiszaritani.

Ezen kidolgozott szamok, -az elmult évben
felhasznalt anyagféleségek atlagos nedvesség-
tartalmara, valamint az 1956. évben varhaté fa-
anyaghelyzetnek megfeleléen lettek megalla-
pitva. Latszat az egyes szaritotipusok kozotti
lényeges teljesitményeltérés, amely kételezéen
irja el6 a teljesitmény fokozasanak alapos mi-
szaki szemléletén keresztiil t6rténé fejlesztését.

A - teljesitmények fokozasaval, a szarités
gazdasagosabba vilik, a szaritandé anyag atfu-
tasi ideje -csokken és-lehetévé teszi alacsony
torzskészletek biztositasat. Sziikséges tehit,
hogy a vallalatok mszaki dolgozéi, a szaritas
fejlesztésének kérdésével 4llanddan és folya-
matosan foglalkozzanak, hogy a gyartas egyik
fontos alapfeltétele minél magasabb szinten le-
gyen biztositva. :

Mégegyszer ald kivanom huzni a miszaki
fejlesztés tervszerd munkajanak jelent6ségét,
mert csak - igy tudjuk segiteni az épitéiparra
vérd feladatok - megoldéasat és biztositani ipar-
dgunk tervének minden vonatkozasban torténé
teljesitését.



Uj alapanyagok a buatoriparban

" ? RECSEI JOZSEF

Az uj anyagokrol a butoripar szakemberei-
nek még nagyon kevés tapasztalatuk van, csak
az elmult év harmadik negyedében keriiltek a
novopan forgicslemezek mintai az lizemekbe. A
novopan elsé latisra tetszetds, még furnirozas
nelkiili alkalmazasiara is sokhelyiitt megfelel.
Lefurniroztam egy kis ‘mintadarabot, a szokasos
modszerrel pucoltam, pacoltam és az 1in. magas-
fényre fényeztem. A fényezett feliilet azonban
rovid idén beliil narancsosodott, ricskdssé valt,
aminek okat annak tulejdonitottam, hogy nem
tartottam be az +léirt atfutasi idét.

Az Angyalf6ldi Butorgyarban két novopan
mintahalé 90 napos atfutasi idével késziilt és

ezeken a mintadarabokon semmi elvaltozast
nem lehetett észrevenni. Gyartas kozben sem
tapasztaltam a panel butorlaptol eltérd jelensé-
get, talan mert egy-egy darabnil nem lehet Ggy
megfigyelni, mint a szériagyartésnal.

Késébb a sorozatgyartasnal mar szamos
hatranyos tulajdonsagat allapitottuk meg. A
legels6 szallitmanynak jo volt a feliileti kikép-
zése, a kiils§ tomor és a bels6 lazabb réteg osz-
szedolgozasa megfelels volt, mig a késébbieknél
a rétegek elvaltak és megmunkalas kozben
morzsolédds kovetkezett be.

A novopangyarté vallalat szakembere bu-
dapesti bemutatéja alkalmaval felhivta figyel-
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miinket arra, hogy gyartas kozben a forgacsla-
pot ovjuk a nedvesitést6l. Az Angyalfoldi Bu-
torgyarban ugy vélekedtek, hogy az elég laza
Osszetételi anyagot, furnirozas el6tl tanacsos
lesz enyves vizzel beereszteni (hengercsiszolés
utan). Kés6bb a furnirozott feliiletek repedezé-
sét latva, elhagytuk ezt a muveletet.

A novopangyarto wvallalat 10 pontban is-
mertette azokat a feltételeket, melyeket a gyar-
tésnél figyelembe kell venni. Egyik pontjaban
koézli, hogy a felenyvezendé furnir nedvesség-
tartalma 2—3 szazalék eltérést mutathat az
alapanyag nedvességét6l, tehat ha a forgacslap
8—10 szazalékos, a furnir nedvessége nem le-
het t6bb 11—13 szazaléknal. A furnirozott felii-
letek repedezésének egyik oka egyesek véle-
ménye szerint az volt, hogy a 8—10 szazalékos
nedvességli forgacslapokra enyvezett furnir
16—19 szazalék nedvességet tartalmazott. Keé-
szitettiink olyan feluletet is, melynél a nedves-
ségre szolo elbirast betartottuk és a présbol valé
kifogas wutan az alkatrész nedvességtartalma
24—26 szazalék, a feliileté 36 szazalék volt,
tehat hidba szaritottuk le a furnirt (az enyve-
zéskor nagyobb mennyiségl vizet vett fel, mint
amennyit szaritaskor elveszitett). A felileti re-
pedések oka — szerintem — a furnir mingsége-

ben keresendS, mert ez a hiba az alkatrészek-.

nek csak felénél fordult elé.

A repedések észrevételekor szaritott fur-
nirt kezdtink ragasztani a forgacslapokra, de
meg ezek az alkatrészek nem Kkeriiltek keézi
megmunkalasra, a kézi miihelyekben mar meg-
sziint a repedezett felulet, mert mas szallit-
manyu furnirbal késziilhetett. Ez a tény igazolasa
annak a feltevésemnek, hogy a furnir mingsége
befolyésolja a felilet josagat, ugyanis az azonos
szallitmanybol szarmazo, a forgdcslappal egy-
idében enyvezett panel-butorlapok feliiletei is
repedezettek voltak. Tudomasom szerint a fur-
nirszallitmany torck ronkbdl késziilt, az pedig
kozismerten alkalmatlan magasfényli butor
gyartasara. Valoszintleg a rossz vagasu (hamo-
zott) furnir nem egyezik a forgacslap tulajdon-
sdgaival.

A forgacslapok enyvezés ala valo elékészi-
tése nagyobb koriltekintést igényel, mint a bu-
torlap. Nem szabad a kils6 témor réteget lecsi-
szolni, ezért a durvitdsnal (canolasnal) finom
csiszolopapirt kell hasznalni, hogy csak a para-
fin-réteget tavolitsuk el.

Nem értek egyet a Butoripari Igazgatésag
utasitasaval, mely szerint gérbe, vagy hullamos
feliiletet szalagesiszologépen kell durvitani. Ha
egyenes, siklapot akarok kapni, akkor az egye-
netlenségét el kell tiintetni, ami viszont a kiilsé
tomor réteg eltavolitasat jelenti, ElSiras szerint
az igy kapott bels6 lazabb rétegre furnirt ra-
gasztani nem szabad, csak esetleg vakfurnir
alkalmazasaval.

Az elbirds egyik pontja azzal foglalkozik,
hogy az éleket nem szabad fedés nélkiil hagyni,
mert az-a nedvességre, hoéhatdsra reagal. Ke-
ményfaval, vagy miligyantas festékes masszaval
be kell vonni, €l kell zarni a leveg6tol.

A mult év harmadik negyedében készitett
minta-haloszobak élei fedésnélkiiliek, egyik
szoba ma is beton padlézatu, fiitetlen helyiség-
ben all, de az éleken semmi elvaltozast nem ta-
pasztaltam. A forgacslapbol késziilt alkatrésze-
ken narancsos felilet észlelhets. A novopan
forgacslappal ma is dolgozik az Angyalfoldi Bu-
torgyar. Meg kell jegyeznem, hogy a naponta
elkészils 48 szekrényoldalbél négy-ot db olyan
kifogastalan fényezés utéan is, mint a vakszinfur-
nirozott jo butorlapoké. Meggy6zidésem, hogy
a mugyanta enyv hasznalata lényeges mindségi
valtozast hozna a forgdcslapok alkalmazasanal.
Felhasznalasi modjat azonban még nem ismer-
jiik, mert nem alkalmaztidk tomeges ragasztas-
nal Magyarorszagon, de a kisérleti ragasztasok
reménytkeltéek,

A forgacslap felhasznalasanal figyelemmel
kell lenni arra, hogy az élek kemény faval valo
fedése utan legalabb 24 6rat szaradjon az al-
katrész, mert az élen a lap megduzzad és ha
visszaszaradas elott vagnank szintbe, a forgacs-
lap késobb Osszeaszik, ami azzal jar, hogy az él-
keményfat ajra szintbe kell hozni. A forgacslap
és a felenyvezendé ¢élkeményfa nedvességtar-
talma 2—3 szazaléknal nagyobb eltérést nem
mutathat.

A forgacslapgyarto vallalat tajékoztatéja az
élek lezérasara kililonb6z6 megoldasckat java-
sol — arkoléassal, T léccel. — Ugyanakkor sima
€llécet is jol lehet alkalmazni, természetesen a
ragasztas uténi szdraddsi id6 betartasaval. A
szaradasi id6 pontos betartdsa vonatkozik a be-
tétek ragasztdsara is, amelyeket a vasalas felerd-
sitése miatt kell alkalmazni.

A rostlemezzel megkozeliten sines annyi
baj, mint a forgacslappal. Ezeket a bajokat
részben a gyarté vallalat, részben a ,FURFA
tudna kikliszob6lni. Ennél az anyagnil is az a
baj, hogy nem azonos keménységli, nagy elté-
rések vannak a szinnél, 6ssze van keveredve a
vilagos a sotéttel, a puha természetli a ke-
ménnyel, s ezaltal a pacolasi miveletet nagy-
ban akadalyozza. A puha egy pillanat alatt be-
issza a pécot, mig a keményen csuszkal a pac.
Ismétlem, ezen a bajon a ,FURFA®“ konnyen
tudna segiteni a szétosztasnal, ha nem keverne
ossze a kiilonbézé szallitmanyokat. Még sok
mindent lehetne felsorakoztatni a miianyaggal
kapesolatban, de eztiton kérem a butoripar dol-
gozoit, kozoljék - észrevételeiket a , FAIPAR™
szerkesztéségével, hogy nyilvanos vitaval el6bb-
re vigylik a forgacslap és a farostlemez felhasz-
nalasat a butorgyartasban.



. : FPAIPAR
FelelGs szerkesztG: Juhdsz Istvin. Kiadja a Miszaki Koényvkiado V, Bajcsy Zsilinszky-it 22. Telefon : 118-450 —Felelds kiado: Solt Sindor —
Megjelent 920 példinyban — Eléfizetés: a Posta Kozponti Hirlap Iroda Véllalatndl, Budapest V., Jozsef nidor-tér 1. Telefon 180-850
: Eldfizetési dijak 36,— Ft (egész évre.) Egyes szdm dra 2.— Ft. — Csekkszdmlaszdm :61.252.
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D. K. 674.10. 226. sz.

Onkiltségestkkentés a fiirészipar-
ban a dolgozék és a gépek korsze-
riibb, szinvonalasabb munkaja titjan.
(Kramer—Drauberg) ALLGEMEINE
HOLZRUNDSCHAU (Wien) 1955. okt.
191—192. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

A [felflirészelés koltségeit befolya-
5016 tényezfk részletes targyaldsa.
Tey: 1. a rogzitett koltségiényezik
elemzése, 2, a mozgd kiltségtényezsk
részletezése, melyek igen nagy terti-
letre vonatkoznak. (Munkabér, szo-
cidlis juttatdsok, iizem energia, fG-
részlapok stb.) Példak alapjan kimu-
tatja a kisebb-nagyobb korszer(isité-
sek Bnkoltségestkkentd hatasait.

D. K. 674.01. 227, sz.

Faipari szaktanfolyamok a faipar
és az erdégazdilkodas szolgalatiban.
(Johr. W.) Schweizerische Holzzeitung
I‘TOLZ (Ziirich) 1955. julius 21. 1—3,
old.

Talalhat6: Faipari Kutatéintézet.

Ahol a faipari vallalatok zémét a
kis- és kézéplizemek alkotjdk, a fa-
kitermelésben, szallitdsban stb. télen
nagyon sok idénymunkisra van sziik-
ség. Helyes teljesitményt a megfeleld
irdnyitas fokozza. Kiilonbézé erdé- és
faipari tanfolyamokrél statisztikai ki-
mutatdsok. Tovabba adatok a flirész-
lizemi oktatdsba bevont dolgozok szi-
mardl, a gépi berendezésekre is figye-
lemmel.

D. K. 674.05. 228. sz.

»Irion” villis szillité-rakods, (— .
—) ALLGEMEINE HOLZRUND-
SCHAU )Wien) 1955. szept. 172—173.
old.

Taldlhat6: Faipari Kutatéintézet.

Ronkfa, flirészaru, banyafa stb.
anyagok fel- és lerakodasara, az
anyagok szallitdsara teljesen bizton-
sdgos szerkezet, melynek jarészéles-
sége alig tébb sajat szélességénél.
Magiban egyesiti a villasrakods, az
emelétargonca és a szallitékocsi elg-
nyds miikodését. Haszndlata lénye-
gesen olcsobbi teszi az ernlitett be-
rendezésekkel végezhets miveleteket.

D. K. 674.05. 229. s7,

Vasat dtvigé fiirészpengék. (Pleh
H. J) ALLGEMEINE HOLZRUND-
SCHAU (Wien) 1955, szept. 170—171
old.

Talalhats: Faipari Kutatdintézet.

A felfiirészelends faanyagokban
gyakran eléfordulnak vasdarabok. Ha
ilyesmibe {itktzik a flirész, ennek
tobbféle hatdsa lehet. Krém-vans-
dium 6tvozetli fiirészlapok hasznalata
esetében a munkéat nem sziikséges
megszakitani. A vasvAgis utdni fi-
részlapsériilésekrs] szdmos dbra.

D. K. 674.20. 230. sz

A bétordivat legijabb irdnyai. (M-
Damiel E) WOOD WORKING
DIGEST )Wheaton) 1955. julius 63—
72 o'd.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

Sima, tetszetds furnirozasi biito-
rok, melyek esetemként kétféle fa-
anyagbol késziilnek. A vonalak, sar-
kok lekerekitettek. A butortervezé:
irdnyzata a lakdsszépség oly meg-

valésitasira torekszik, mely egyben a
lakossag széles rétegeinek rendelke-
zésére allhat: a butorok eladasi ara
cstkkend iranyzat legyen. Szdmos
abra mutatja be az 1j lakészoba-,
haloszoba- sth. butorokat.

D. K. 674.06. 231, sz.

Raganyagok mnagybani tarolasa.
(Gerleman R.) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1955, julius 135—
143. old.

Talalhaté: Faipari Kutatdintézet.

A raganyagok nagybani taroldsa
10 000—15 000 kg suily esetén gazdasa-
gos. Ilyenkor néhény szomszédos val-
lalat egymés kozott osztja meg a
mennyiséget. Leirds a tartalyok kivi-
teli médjardl, elhelyezésérol.

D. K. 674.30. (A 232, sz

Ircdaépiilet rétegeltlemezbél, (Gra-
ha P. H) WOOD WORKING DIGEST
(Wheaton) 1955. jilius 135—143. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

Egy rétegeltlemezgyari irodaépiilet
a gyar kilénbozé fajta rétegeltleme-
zeinek felhasznalasaval épiilt. Hatféle
(kozottlik fémmel boritott) rétegelt-
lemez eldallitasdnak és a belsé épité-

szeti alkalmazasinak ismertetése,
dbrakkal.
D. K. 674.05. 233. sz,

A faipari gépek termelékenységét
niveld 10-féle mddszer., (Rush R. H.)
WOOD AND WOOD PRODUCTS
(Pontiac) 1955. julius. 28. és 50. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

A faipari gépek termelékenységét
cstkkentd AllasidSk névelik az On-
koltséget. Irdnyelvek az egyes esetek-
ben kévetends eljardsra, melynek ré-
vén a termelékenység lényegesen fo-
kozodni fog,

D. K. 674.10. 234, sz.

Az enyvezettlemezgyartis 50 év
tiikrében, (——) WOOD AND WOOD
PRODUCTS (Pontiac) 1955. julius.
24—26. és 46. old.

Taldlhat6é: Faipari Kutatéintézet.

Egy nagy enyvezettlemezgyar dtven
eves fenndallasa alkalmabdl torté-
nelmi visszatekintést ad az enyvezett-
lemez fejlédésérsl. Szamos abran mu-
tatja be az lizemben gyartott kiilon-
bbz6 enyvezettlemezek alkalmazasat.
(Hazépités, belst épitkezés stb.) To-
vabb4 iemertetés a lemezek elallitdsi
modjardsl. '
D. K. 674.05. 235, sz.

Szallitfeszkozok helyes karbautar-
tisa, (——) WOOD AND WOOD
PRODUCTS (Pontiac) 1955. jdlius.
22—23. és 44, old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

Ahol nagyszdmban hasznalnak szal-
litéeszkozoket, a karbantartis helyves;
megolddsa az {lizemeltetés kiltségét
3%y-kal tudja estkkenteni. Javasolja
az A, B, C, D és E tipusu nyilvantarts
lapok bevezetését, melyek adatait tel-
jesen részletezi. Az igy elért pontos
nyilvantartds Allandéan biztositja a
helyes karbantartdst, illetve annak
ellentrzését.

D. K. 674.02. 236. sz.

Hogyan kell megjavitani a baleset-
elhiritist a faiparban. (DeWeese P)

WOOD AND WOOD PRODUCTS
(Pontiac) 1955. julius. 30. old.
Talalhaté: Faipari Kutatdintézet.
A faiparban a balesetek gyakorisa-
ganak szdma még mindig a legmaga-
sabb. Tobbek kozétt a banyaszat
aranyszamat is meghaladja. A mun-
kavédelmi rendelkezések betartisa és
betartatdsa nagyban csokkentheti ezt

a kedvezdtlen statisztikat. Utmuta-
tasok.
D. K. 674.02. 237. sz,

12 ajfajia és pagy gazdasagi jelen-
toségili  fatermék., (Elmendorf A))
WOOD AND WOOD PRODUCTS
(Pontiac) 1955. julius. 20—21. és 42,
old. :

Talalhaté: Faipari Kutatdintézet,

Az Gjabb faipari termékek jelenté-
sége és felhasznalasa évril-évre foko-
zodik. Részletes ismertetés 12 j ter-
mékrol,

D. K. 674.07. 238. sz.

Tanfolyam a nagyfrekvencidjii ra-
gasztdsi ejardsrél. (——) Schweize-
rische Holzzeitung HOLZ (Ziirich)
1955. julius 14. 5. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

Az oszirdk tudomdmyos faipari ku-
tatointézet egyik nagy elektromos
gépi berendezé vallalattal kbzosen
rendezett tanfolyamot a nagyfrek-
venciaju ragasztasi eljardasokrél. Leg-
kedvezdébb, a faanyagnak semmit sem
arté ragasztéanyagokat is meghata-
rozték. Tablazat az egyes faalkatele-
mekhez szlikséges enyvezési iddkrol.
A tanfolyam egyben az elektrotech-
nikai kérdések ismertetésével is fog-
lalkozott,

D. K. 674.10. 239. sz

Az oszirak fiirészipar helyzete. (Dr.
H. R) Schweizerische Holzzeitung
HOLZ (Ztirich) 1955. julius 14. 8—9.
old.

Taldlhaté: Faipari Kutatéintézet.

Szamadatokkal megadott attekintes
Ausziria flrészipararél az 1953, és
1954, év dsszehasonlitdasaval. 1954, év
fejlédést mutat, viszont 1955. év, az
export alakuldsa folytdn visszaesd
iranyzatd.
D. K. 674.01. 240, sz.

Mesterséges dserds. (——) Schwei-
zerische Holzzeitung HOLZ (Ziirich)
1955. szept. 22. 10—11. old.

Talalhat6é: Faipari Kutatéintézet.

Egy kopar, rossz talaju, tengédd
tolgyerdSt nagyaranyii ontizéssel va-
léségos buja éserdévé alakitoitak Aat.
A kutaték mérései és 1jfajta mii-
szerei (evapotranspirometer) igazol-
tak, hogy mez6gazdasagilag alkalmat-
lan talajon hatalmas fatomegek ré-
szére lehet a termesztés eldfeltételeit
megvalésitani.

D. K. 674.05. 243. sz.

Faanyag gépi megmunkdilisinak
alapkérdései, (Chekauras C.) WOOD
WORKING DIGEST (Wheaton) 1955.
augusztus. 55—=61. old.

Taldlhaté: Faipari Kutatdintézet.

Faelemek 1leszabdsianal és meg-
munkalasandl haszndlatos gépi mii-
veletek leirdsa, dbrdkkal. A faelemek
osszekapesoldsanak legkorszer(ibb
mddjai alapvetéen targvalva.



Ara: 3.— Ft

/Megieleﬁf!

KOVACS LAJOS: ‘
MUANYAG ZSEBKONYYV

A miianyagoknak valamennyi ipardgban fontos szerepiik van. Nagy
szémuk és sokféle tulajdonsigaik béséges valasztékot nytjtanak az egyes
miiszaki feladatok megolddsédhoz, de egyben meg is nehezitik a téjekozo-
dast és veliik valé munkét. A magyar ipar régota nélkiildz olyan mivet,
amely a miianyagok tulajdonsagainak, felhasznalasanak, valamint jellemz6
adatainak megfeleld rendszerezésével és részletes ismertetésével az adott
célnak alkalmas mianyag kivalasztisahoz és alkalmazésadhoz segitséget tud
nyujtani. A Mdanyag Zsebkonyv altalanos téjékoztatast, majd ezen tulme-
néen az egyes mianyagok alkalmazasaval, feldolgozasaval, vizsgalataval,
fizikai és kémiai adatainak ismertetésével, célszerli és ésszer(i ipari alkal-
mazasukhoz és a mianyagokkal kapesolatban felmertilé6 kérdések megol-
dasdhoz nyujt értékes tampontokat. Elsésorban mérnckok és technikusok
részére késziilt, tehat feltételezi az alapveté mulanyagkémiai, fizikai és
technologiai ismeretek tudasat. A konyv elsé része a mitanyagipar hely-
zetérdl, fejlédésérsl és a mianyagok felhasznaldsarol kozol osszehasonlitd
adatokat, majd a legfontosabb &ltalanos mianyagkémiai és fizikai fogal-
kintést. A harmadik rész a mianyagipari segédanyagokkal foglalkozik,
mig a negyedik és Otodik rész a mianyagokat megjelenési formajuk,
illetve alkalmazasi teriileteik szerint tdrgyalja. A hatodik rész a mdanya-
gok feldolgozasaval és megmunkélasaval foglalkozik és adatokat szolgaltat
a milanyagok feldolgozasakor felmeriilé problémék megoldasdhoz. A hete-
dik rész a mianyagok vizsgalatat és szabvanyositésat ismerteti, mert azok
minéségének rogzitése és a vizsgalatok kivitelezésének egységesitése fontos
ipari kérdés. A m( befejez6 — nyolcadik — része a tulajdonképpeni adat-
tar, amely &ltalanos Osszehasonlité adatokat tartalmaz a mianyagok vala-
mennyi jellemz6 tulajdonsdgaira vonatkozdlag. A fed6- és markanevek
jegyzékével a szamtalan gyari elnevezés kozotti tajékozodast teszi lehetové.

646 lap. 404 4bra Ara kitve: 74,50 Ft

*

A konyvy beszerezhetd, illetve megrendelhetd

az Allami Konyvterjeszt6 Vallalat konyvesboltjaiban
Szakkonyvesbolt : Kénnytispari Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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