i h‘:' * i
i I

APRILIS VI. EVF




,\/

FAIPAR

A Faipari Tudominyos Egyesiilet mint a
MTESZ tagegyesileiének lapja

Fhszerkesztd:
ROKA PAL

Felells szerkesztd :
JUHASZ ISTVAN

Felelfs kiado :
SOLT SANDOR

SzerkesztObizottsdg @

Jdszai Karoly, Lonkai Jinos,

Somogyi Ldszld, Szabd Dénes,

Szentes Jinos, Walek Kiroly

Szerkeszt Ok :

Bozsé Laszld, Dalocsa Gabor, Hzsids Pilné,
Kardos Laszld, Lugosi Armand,

Pial Armand, Pdlinkis Liszlo,

Rosner Miklos, Strobl Kdlmdn

El6fizetés dra havi 3 Ft

Szerkesztiség cime :
V., Redltanoda w. 13—154, Telefon @ 187-578

TARTALOM

Oldal

Mikléssy Sdndor: Eszrevételek a faanyagok
felhasznalésardl a butoriparban ..

Maj Jézsef: A miszaki fejlesztés energia-
takarékossagi kérdeései

Becske Odém: A fanedvesség meghat:w:oza—
sanak mdédjai és készulékei i

Czeglédi-Janlké Géza: A forgacslapgyartas-
hoz felhasznalt fenolhomolog-formalde-
hid miigyantdk faipari tizemben térténd
elpallitasarsl .. e ;

Rieperger Ldszlé: Miszaki feladatok az Gj
anyagok bevezetésével kapesolatban

Jaszai Kdroly: Uzemi bemutaté az Gjtipusi
famard szenszamroél -

UJITAS

Lengyel Istvdn: A marckés ellenorzd sz'c')g—
méroé ..

Gergely Sdndor: A butoripari kesztermékek
csomagolasa, szallitds kozbeni védelme
és haszmilata .. :

Lonkai Jdnes:

Kapacitasmeres a fdrész-
iparban A O e

24646-689/2 — Révai-nyomda
Budapest, V., Vaddsz utea 16,

Felelds : Nyiry Dezsd,

85

a7

91

1]

100

104

105

106

108

.COOEPXAHHE

Hlangop Mugaowu @ 3amedaHis K NIPHMEHEHITH Ape-
BeCHHBI B MeOeNHON MPOMBILITEHHOCTIL . 0.,

Hoxcep Maii: Bonpocst 9KOHOMHOCTII SHEPIHI TeX-
HITYECKOI'0 yCOBEPIIEHCTBOBAHHS «.ovvvrnn

Sden Beyxe: MeTOIbI 1 NPHCTIOCODNEHNS LI ONPEe-
JIeHHA BAAMCHOCTH APCBECHBIH .. .vvu s eensnns

I'eza IJeenegu — SAnxo : VUarorosnenie penbiaromono-
l‘II‘IHHX—[IJO]')MGI[E}],&FIUJ.HHX HCKYCCTBEHHBIX CMOJT
[ NpoU3BOICTRA CTPS'}KE'-RHOH [INTHI B AepeBO-
00paBATHBAIOIIEM 3ABOME « vt vt e ananns

Jlacao Punepeep : TeXHUYECKIE YCIOBHS BBEIEHHS
HOBBIX MarepHanos

Kapoas Scau : 3asofckas
(pesnl st gepesa

AEMOHCTpAaLa HOBO#t

HOBATOPCTBO

Hummean Jlendves : KonTpoibHbIii TPAHCTIOPTHP A5
(ppesepHOTO pe3yad .. ....... O O I s e

llargep I'epeeas : YNaKOBKA, OXPaHEHNE MIPH TPAHC-
nopre M npHMeHeHHe mebenmei ...... ..o

Suowr Jlonxau ; UsmepeHue npouspognTenbHOCTII B
AECONnuAbHONH NP OMBIHMIIEHHOCTH « o0 vvvnnnsann

INHALT

Sdndor Miklossy: Bemerkungen iber den Ver-
brauch der Hcolzmaterialien in der Mdobel-
industrie

Jozsef Mdj: Die Fragen der Sparsamkelt im Ener-
gieverbrauch aus dem Gemchtspun.k:t des tech-
nischen Fortschrittes .. ¢

Cdon Becske: Methoden und Gerédte zur Besfim-
mung der Holzfeuchtigkeit ..

Géza Czeglédi-Janké6: Uber die Herstellungsmog-
lichkeiten des Bindemiftels aus Phenolhomo-
logen von htherem Siedépunk’t fiir die Span-
plattenindustrie i e e

Ldszld Rieperger: Techmsche Aufgabecn im Zu-
sammenhang mit der Einfithrung neuer Werk-
stoffe o et i

Kdéroly Jdszai: Betrieksvorfiihrung der neuen Holz-
frise R e G S R G N

NEUERUNG

Istvdn Lengyel: KontmlJerkelmessgerat fiir

Frismesser ..

Sdmdor Gergely: Verpackwng, Trarnsportschutz und
Verwendung von Fmt:gproduk'ten der Mobel-
industrie

Jdnos Lonkai:

K-apazx.tatmessung
industrie L Ko R

in der Sige-

35

87

91

96

100

104

105

106

85

87

91

96

100

104

105

106

108



FAIPAR

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINTAMTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

V. EVFOLYAM

1956. APRILIS

4. SZAM

Eszrevételek a faanyagok felhasznalasarél a bttoriparban

MIKLOSSY SANDOR

Népgazdasagunk fafeldolgozé ilizemei mar
kozel egy évtizede foglalkoznak anyagfelhasz-
nalasi normiak készitésével és tébb-kevesebb
eredménnyel alkalmazzik is azokat.

A korabbi tapasztalati anyagnormékat ko-
vette a statisztikai, majd legtijabban a pontos
muszaki anyagfelhasznaldsi norméak magasabb
szinten valé kifejlesztése.

Célszeri tehat visszapillaniani az elmultak-
ra, kritikailag megvizsgalni a jelent, s bepillan-
tani a jovébe, hogy mit virhatunk és melyek
azok a tennival6k, melyekkel eredményesebbé
tehetjik munkéankat.

Az elmult id6k tapasztalati anyagfelhasz-
naldsi normaira nem sok szét kell veszteget-
nunk, mert azok teljesen megbizhatatlan és ha-
mis képet nyljtottak a cél- és okszerl anyag-
felhasznalasra vonatkozoéan.

Vitathatatlan, hogy a statisztikai anyagnor-
mék bizonyos javulast eredményeztek a tapasz-
. talati anyagnormékkal szemben, azonban ez
nem elégitette ki a haladottabb technolégia 4l-
tal megkivant igényeket és igy sziikségszerd ko-
vetelménnyé valt a miiszakilag megalapozott
anyagfelhasznédlasi normék kidolgozasa.

A helyes és jol megalapozott: miiszaki
anyagfelhasznalasi normak kidolgozasanal né-
hany nehézség mutatkozik, melyekre az alan-
tiakban szeretnék ramutatni. i

1. Az egylk nehézség maganak a fanak,
mint nyersanyagnak a beszerzésében mutatko-
zik. Pontosan kimutathato, hogy a szabasi hul-
ladék az utobbi években lényegesen emelke-
dett. Ha ennek okat keressiik, elsésorban kell
ramutatnunk arra a tényre, hogy iizemeink
képtelenek a faanyag-torzskészletet megsze-
rezni €s ezért nem egy esetben kénytelenek az
“eloszto telepekr6l a mindenkor rendelkezésre
allé faanyagot atvenni, fliggetleniil a miszakilag
megallapitott és elbirt méretektsl, minéségtsl,
s nem ritkdn fajtatél is.

2. Bar a vonatkoz6 szabvanyok koriilhata-
roljak az egyes fafajtdkra vonatkozé minéségi,
mennyiségi és egyéb el6irasokat, ugyszintén els-

irjak, hogy egyes flirészaruk milyen vastagsagi
és szélességi tdalméretekkel gyartandok le,
mégis eléfordul a flirésziparban, hogy a terme-
lés nem igy térténik. Ennek kovetkezménye
az, hogy pl. olyan f(irészaru, melynek 48 mm
vastagnak kellene lennie, a megmunkalashoz
szlikséges nedvességre tortént leszaritis utan
csak 45 mm vastag, amib6l a 45 mm kész mé-
retet sehogy sem lehet kihozni.

A fentiek szerinti kérdés lényegileg két cso-
portra bonthato:

a) az a térfogatveszteség, amely amiatt &l-
lott €16, hogy a szallitott flirészarunal méar a lég-
szaraz allapotban is mérethidnyok allanak eld,
tovabba,

b) az a térfogatveszteség, amely a szallitott
firészarunak a megmunkalasihoz sziikséges
nedvességtartalomra vald leszaritisanal all eld.

Vitathatatlan, hogy mindkét esetben az igy
keletkezett mennyiségi veszteség az iizemek
szabds veszteségében fog jelentkezni. Megélla-
pithaté, hogy az igy keletkezett veszteségért
részben az lizemek erre hivatott szervei is fele-
l6sek, féleg a beérkezé anyag ellen6rzésénél, il-
letve atvételénél, amennyiben a szabvianyokban
eldirt atvételi el6irdasok nem minden esetben
vihet6k keresztiil (megfeleld szakemberek hid-
nya stb.). Ennek dacara az ellendrzésre és el6-
irasszer(i atvételre feltétleniil sziikség van még
akkor is, ha szlikségbh6l az ellenérzés csak szi-
roprobaszertien hajthaté végre.

Megéllapithato tovabbéa az is, hogy az tize-
mek jelent6s része a nem el6irasos és nem meg-
felel6 anyagot azzal az indokoldssal wveszi at,
hogy tervének feljesitése szempontjabol arra
sziiksége van. Hozzaflizhetjitk ehhez, hogy ez az
indokolés még atmenetileg sem 4llja meg a he-
lyét, mert az érvényben 1év6 szabvanyok a gyar-
to és feldolgozbd lizemekre egyarant vonatkoz-
nak, és a szabvany az egyetlen eszkoz, amellyel
a gyart6 vallalatot a min6ség és méret elbirdsok-
ra, illetve azok betartasara szorithatjuk.

3. Az lizemek &ltal elkészitett anyagnormak
az Uzemek anyag- és onkoltségterveinek alapjat
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képezik. Nem hagyhatjuk tehat figyelmen kiviil
a szabésjegyzékek Osszeallitdsara vonatkozoé he-
lyes méretmeghatirozésokat. Ezen kérdésnél a
gyartaselokeszités fontossagdra szeretnék ra-
. mutatni, valamint a szabéas helyes megszervezé-
sére.

" A gyartas el6keészitésénél az egyes alkatré-
szek legyartasdhoz sziilkséges faanyag meghata-
rozasanal a méretmeghatarozas mellett igen fon-
tos az osztdlyminéség meghatérozasa is. Ez alatt
azt értjik, hogy figyelembevéve az alkatré-
szeknél a kivanalom szerinti esztétikai, tech-
nologiai vagy szilardsagi szempontokat, mindig
a megfeleld osztilyozasi anyagot irjuk el§,
nem pedig 4ltalanossagban 1. osztalyt. Ezzel
elérhetévé valna a tervezésnél a megfelels osz-
talyokra bontott (valamint méretekre) anyag-
tervezes, illetve igénylés és népgazdasagi szin-
ten: megval6sithatéva véilna minden alkatrész-
nek a legyartasdhoz sziikséges megfeleld miné-
ségl faanyag biztositésa.

Az egyes alkatrészek méretezésénél az el-
zbleg (szilardsagi szempontok figyelembevéte-
lével) megtervezett méretek mellett a technol6-
giai sorrendben kévetkezd forgicsolisi miivele-
tekre a sziikséges és nem b6 mérethagyaso-
kat ugy kell eszkézolni, hogy pl. olyan alkatré-
szeknél, melyek a szabést kovets 1 vagy 2 mii-
velettel kész alkatrészekké valnak, a méretre-
hagyas is ennek megfeleld legyen, mig az
olyan alkatrészeknél, melyek nem 1—2 mivelet-
tel, hanem 4—5 miivelettel valnak csak kész al-
katrészekké, s6t a végén még méretrevigast is
kell eszkozolni, éppen a technolbgiai miiveletek
sokaséga miatt a réhagyéast is ennek megfeleléen
kell megadni.

Itt vélik fontossd a szerszamok helyes meg-
valasztdsa és azok helyes kezelése, illetve élesi-
tése. Példdul a szabasnal hasznalt tilhajtoga-
tott korflirészlap, nem csak a szerszdmot veszi
feleslegesen igénybe, de a szerszam &ltal vagott
tilszéles flirésznyom is felesleges forgacsveszte-
séget okoz. Kiilonosen érezhetdvé valik ez a
veszteség a szalirdnyu, Ggynevezett szeletelés-
nél, melynél a vagas gyakorisiga jelentss anyag-
tobbletet emészt fel.

Nem Kkis feladat a gyartis el6készitésénél a
leszabasra keriil6 nyersfaanyagnil a hulladék-
bol még legyarthato alkatrészek meghatirozasa.
Azaz pl. kiilonbdzs hosszusagu alkatrészeknek
egy hosszbol valé leszabdsa és késébbi darabo-
lasa, 2 vagy t6bb darabbél 4116 alkatrészek 1 da-
rabban valé megmunkalésa.

A cél adva van: a legkisebb mérvii anyag-
felhasznalassal, a hulladékok jobb értékesitésa-
vel, minél gazdasigosabba tenni a termelést.
Ez az a célkitlizés, mely masodik 6téves terviink
els6 esztendejében ilizemeink valamennyi dol-
gozbdja eltt all. .

Ennek el6feltétele a rendelkezésre bocsa-
tott faanyaggal valé takarékos béndsméd, s a

kiadott anyagfelhasznalasi normak messzemen®
betartasa. Itt kell bekapesolni minden dolgozét,
akar a 'fatelepen, akdr a gépnél, vagy munka-
padnal dolgozik, miutan még a legkisebb anyag-
megtakaritas is jelent6s népgazdasagunk sza-
mara.

A kovetkez6kben hozzavetélegesen, szam-
adatokkal fentieket kivanom alatimasztani:

- A biikk-flirészaru sziikségletet vizsgalva,
300 halészoba anyagsziikséglete kb. 65,3 kob-
méter, mely mennyiség — amennyiben meg-
felel6 valasztéku torzskészlet allana rendelke-
zésre — kb. 2,8 kébméterrel volna csokkent-
hetd, azaz 4,3 szazalékkal.

Az égerfa flirésziru szitkséglet kb, 11,7
kobméter, mely a fentiek szerinti torzskészlet
esetén 2,1 kobméterrel, azaz 18 szizalékkal
volna cstkkenthets. A feny6fa flirészaru kb. 40
kobméter, mely ugyancsak a torzskészlet ese-
tén 2,7 kobméterrel volna csokkenthets, azaz
6.7 szazalékkal. '

Osszegezve a fentieket, az dsszes flirészaru-
sziikséglet 300 halészobdra kb. 117 kébméter,
mely a fentiek . szerint 7,6 kébméterrel volna
csokkenthet6, ha megfelel6 torzskészlet allana
rendelkezésre, azaz kb, 6.5 szézalékival.

Eszrevételiink 2. pontjara vonatkozélag
megallapithato, hogy a felhasznalasra keriild
flrészarukndl tilnyomoé tébbségben az tgyne-
vezett ,Ubermass®, azaz a légszaraz 4llapot
elérésére sziikséges méretrehagyds nines meg.
Ez a valosdgban annyit jelent, hogy az eloszt6
telepekrél beérkezé fiirészdru méretei nem
egyeznek meg sem vastagsigi, sem szélességi
méretekben az arut kisérd méretjegyzékkel,
tehat a véllalat olyan térfogatot fizet meg,
amely tulajdonképpen nem keriil leszallitasra.

Az elosztd telepekrél beérkezé flrészaruk
tobbnyire egészen nyers allapothan vannak, s
hogy ezek a flirészaruk feldolgozashoz alkalmas
ailapotba kertiljenek, feltétleniil sziikséges azo-
kat kb. 10 szazalék nedvességtartalomra leszari-
tani. A leszaritas kovetkeztében térfogatveszte-
ség all el6, mely:

a blkkfanal 17,6 szazalékot.

feny6fanal 12,0 szdzalékot,
égerfanal 12,6 szazalékot tesz ki.

Ez a veszteség Osszetev6dik a szélességi és
vastagsagi zsugorodasbol, ami a fenti anyagok-
nal:

| Szélességben | Vastagsigban

Biikkfanal

.......... 11,89 ' 5,89
Feny6fdndl ......... 7,89, | 3.6%
Tgerfanal .......... 7,395 | 4,49,

A térfogatveszteségek vallalati szinten a

‘ szabashulladékban nyernek realizalast, holott a
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vallalati szab4shulladék éppen a featickben ki- Egerfandl
mutatott szaradasi zsugorodasok miatt az alan- | Srélosségben. | ¥ 2 LamIE-
tiak szerint alakul: == .
Szabdshoz sziikséges anyug—}"
norma szerint .......... | 7,302 m? 100 9
i Szaradasi veszteség ....... L 0:920! m? 112,69,
Bukkfdndl . Srabasi hulladék ......... | 3,460 m® | 160, %
- | Szélességhen ¥ wlt;?;ﬁﬁ" 'Fé?;.ylcgesen utalt mennyiség 11,682 m? 160 94

Szabashoz sziikséges anyag- |

NOrma SZeTint .« ..cofin.. | 50,223 m? 100 9,
Szaradasi veszteség ....... [ 8,839 ms? 117,695
Szabasi hulladék ......... . 6,227 m? 130,09,
Ténylegesen utalt mennyiség | 65,2890 m? 130,09,

Fenydfdandl
‘Szélességben vas'j:laﬁ?ﬁg‘
Szabashoz sziikséges anyag- :

norma szerint .......... | 35,685 m? 100 -9
Szaradasi veszteség ....... | 4,281 m* | 112,09%,
Szabas hulladék .......... i E e
Ténylegesen utalt mennyiség l 39,966 mé | 112 9

A fenti szamok a feny6 flrészarunal azt
mutatjak, hogy lényegileg szabashulladékra nem
all rendelkezésre anyag, holott vitathatatlan,
hogy a szabasi veszteség fennall.

A kozelebbi vizsgalat azt mutatja, hogy a
fennall6 szabasi hulladék részben a szabiasmére-
tek tuldimenzionalasaban mutatkozik, részben a
beszaradasi réhagyasokbol tevédik ossze.

A jelentékeny szabashulladék az égerfa
természetébdl adédik és az kiilonosebb magyara-
zatra nem szorul.

A 3. pont alatt felsoroltak részben szer-
kesztési, részben szervezési kérdéseket érin-
tenek. Ezen kérdések részleteibe behatolni nem
képezi cikkem targyat, s igy azokkal részlete-

'sebben foglalkozni nem kivanok.

Befejezésiil még annyit, hogy az anyag-
megtakaritds a faiparban nemcsak vallalati ér-
dek, de népgazdasigunk elsérangi 2élkitiizése
is, anndl is inkdbb, mert a felhasznilt faanyag
tekintélyes hanyada import utjan kertil a fel-
dolgozé iparhoz és azokért népgazdasigunknak
valutéaval kell fizetnie. y

Nem mellékes ligy tehat, hogy minden dol-
goz6 az anyaggal val6 takarékossdgot sajat tigyé-
nek tekintse és ezért hatalmas felvilagosité mun-
kat kell kifejteni. Az anyagnorma elkészitésére
hivatott dolgozok ezen feladatot elvégezni nem
tudjak egyediil, de tarsadalmi szerveink bekap-
csolasdval minden remény meg van ra, hogy ezt
a feladatot is sikeresen fogjuk megoldani.



A miszaki fejlesztés energiatakarékossagi kérdései

A MAJ JOZSET

A kormany a miszaki fejlesztési tervben,
az Uj beruhazasok mellett, a meglévé berende-
zések jobb kihasznaldsat és a munka jobb meg-
szervezését hatarozta el, a termelékenység
emelése és az onkoltség csokkentése érdekében.

A termelGeszkozok tiulnyomoéd része ener-
giat termel vagy energidt fogyaszt, amely je-
lentés részét teszi ki az 6nkoltségnek. Az ener-
giatermelés és fogyasztas hibai novelik a kolt-
ségeket és a«feleslegesen nagy energiafogyasz-
tas nemzetgazdasdgunknak pétolhatatlan vesz-
teségeket okoz. A fogyasztas mérséklése tehat
elsérendli gazdasagi feladat és ez indokolja,
hogy a kérdéssel behatéan foglalkozzunk.

Az energiatermel6 és fogyaszté6 berendezé-
sek hibai és hidnyossagai sokszor kisebb feliji-
tassal, a karbantartis megjavitasaval, a beren-
dezések szakszer(i kezelésével kikiiszobolhetk.

Vizsgaljuk meg, hogy az energiatermeld és
fogyaszté6 berendezéseknél milyen mszaki hi-
bak és hidnyossidgok talalhaték; milyen hibak
mutatkoznak azok szakszerfitlen kezelésénél:
allapitsuk meg, hogy milyen tobbletkoltséget
és tobblet energiafogyasztast okoznak ezek és

veglil, hogy milyen modon kiiszobslhetjiik ki
azokat.

A héenergia termelésnél az energiaveszte-
ség mindjart a szénszallitasndl és a tarolasnal
kezd6dik. Szallitasnal és rakodas kézben nagy
az elszérédas és az elporlds. Helytelen tarolas-
nal a szén befullad, elég és flit6értékének nagy
részét elveszti.

A szénmozgatas leegyszerlsitésével, gépi
rakod6 és szallitéeszkozok alkalmazisaval az
elsz6rédas - és elporlas csékkenthet6. Epitett
széntarolokban a szenet es6t6l és napsiitéstol
megvédhetjik, egy védéréteggel letakarhatjuk,
amiéltal csokkentjiik a taroldsi veszteségeket. A
tarolt szén belsé hémérsékletét 150 C°-ig mérd
hémérével kell ellenérizni. A mérés céljdbol a
végén behegesztett acélesoveket helyeziink el a
szénrakasokba,

A szenkészletet beérkezési sorrendben kell
felhasznalni. Kiilonféle fajtaju és méretii sze-
neket fajta, szemcsenagysag és kazantiizel6-
szerkezet szerint bizonyos ardnyban keverni
kell, hogy egyenletes mindséget nyerjiink.

Kazanberendezéseink - régiek, tiizeléberen-
dezésiiket nagyobb kaloriaju szenekre méretez-
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ték. Kisebb xalériajii szenekbsl nem tudunk
annyit elégetni, amennyi a kazin kapacitasa-
nak megfelel§ gézmennyiség el6allitasihoz
sziikséges. Kazanjaink ennek folytén nagy ros-
télyterheléssel és igen rossz hatasfokkal dol-
goznak. A tulterhelt rostélyon athullik az aproé
szén, az égés nem tokéletes, a fiistgézzal éghet6
gazok tavoznak el és a salakban sok éghet6
rész marad. A levegésziikségletet esak fokozott
huzattal lehet biztositani, s igy a fel nem hasz-
nalt leveg8tsbblettel jelentds melegmennyiség
tavozik a kéményen at.

A kazidn tapvizébél a kazan belss falaira
kazankd rakodik le, ami a hévezet6képességét
csOkkenti és a kazdn az idGegység alatt kisebb
hémennyiséget tud csak 4tvenni. Ez természe-
tesen kedvezstleniil hat a kazén hatasfokara.

Nagy héveszteségek keletkeznek, ha hideg
vizet taplalunk a kazinba, ha a visszatérs kon-
denzvizet sziikségteleniil lehtitjiik vagy elfo-
lyatjuk, ha a kazint és a csévezetéket nem
szigeteljiik és végiil, ha tdrjik, hogy a géz a
rossz tomitéseken keresztil a levegSbe ta-
V0zZzon.

Hogy a hibakon segiteni tudjunk, meg kell
allapitani a kazédn hatasfokat, el kell késziteni
az lzem energiamérlegét és fel kell tirni a
veszteségek helyét és mértékét. Ezt a munkat
ajanlatos tervezéintézettel elvégeztetni.

Amennyiben megallapitjuk, hogy a tliztér
kapacitdsa elégtelen, tigy azt meg kell névelni.
Ezt az elevenrostélyteliilet megnovelésével,
a rostelyrendszer 4talakitdsdval, péttiizelések
(porszén, folyékony vagy gdznemii tiizelSanyag
beftvés) alkalmazasival érhetjiik el. Az egyik
ilyen kazinon végzett vizsgdlat alapjan javasolt
porszéntiizeléssel a kazdn 30 szézalékos hatas-
foka 70 szdzalékra emelhets fel, ami 50 szAza-
lékos tiizeldanyagmegtakaritasnak felel meg. A
megjavitott tlizelés kikiiszoboli a tokéletlen el-
€gésbél keletkezett veszteségeket is és ezzel is
emeli a kazan hatasfokat.

A kazéntdpviz lagyitisaval és a kazan
rendszeres tisztitasaval megakadalyozhatjuk a
kazdnkélerakodast. A kazantest és a csGveze-
tékek szigetelésével, illetve a rossz szigetelések
kijavitasdval igen jelentékeny héveszteségeket
akadéalyozhatunk meg. A t4voz6 flistgaz hémér-
sekletéb6l, a huzat mértékébsl és a flistgaz
Osszetételébdl lehet megallapitani, hogy a ka-
zénban az égés tokéletes-e? Ha alacsony a ta-
vozd flistgdz hémérséklete, akkor a keletkezett
hét a kazinnak 4tadta. Ha a huzat nem +ual
nagy és a szén intenziven ég, akkor az égés
megfelel§ levegSmennyiség hozziadasaval tor-
ténik. Ha a fiistghzelemzés nem mutat ki ég-
het6 gdzt és tul nagy levegéfelesleget, az égés
tokéletes.

A fenti mérések elvégzéséhez sziikségiink
van egy 350 C°-ig mér6 hémérsre, egy U-alaku
vakuumméterre és egy Orsat-rendszerdi fiist-
gazelemzé késziilékre. A mérések céljaira a ré-
katorok koézelében hérom mérdhelyet kell ki-

képeztetni. E késziilékek kezelése konnyen el-
sajatithat6. A méréseket idészakosan kell elvé-
gezni és az eredményeket be kell vezetni a ka-
zannaploba. Célszer(i automatikusan regisztralé
flistgazelemz6" késziilék hasznalata.

A vésérolt szén kalériatartalmat, a salak-
ban maradé éghetd rész mennyiségét, a tapviz
keménységi fokat, ha az tizemnek nincs sajat
laboratériuma, id6kézonként, vegyvizsgalo la-
boratériumban vizsgaltatjuk meg.

Viz-elémelegits és leveg6-elémelegits szer-
kezet felszerelésével csokkentijiikk a kazin &lta-
lanos melegveszteségét, mert a héveszteség egy
részét Ujbol. hasznositjuk.

A kondenzviz hémérsékletére nagy gondot
kell forditani és ezért a kondenzviztartalyba
egy 100 C°-ig méré hémérét kell beszerelni.
Ha hideg, vagy tul meleg kondenzvizet ka-
punk vissza, azonnal intézkedni kell, mert a be-
rendezésben valahol hiba keletkezett.

A felhasznalt  tiizel6anyagot mérleggel
vagy kalibralt széntalicskaval kell mérni, hogy
a bevitt kalériamennyiséget meg tudjuk allapi-
tani. A mérlegeléseket a kazdnnapl6ba kell be-
vezetni, hogy az idGszakos szénfogyasztds ala-
kulasat ellenérizni lehessen.

A termelt vagy fogyasztott géz mennyisé-
gét gbzméréoraval mérhetjiik, mely .a g6z-
mennyiseég Osszegezését és id6beli regisztraldsat
Is elvégzi. Mivel a gézméréora beszerzése kilt-
Séges, ajanlatos egy dtkapcsolhaté mérdvezeté-
ket létesiteni, hogy a géztermelést és az egyes
g6zfogyasztd berendezések fogyasztasat idén-
ként, felvaltva mérhessiik. A legmegfelelébb a
»Higanyos mennyiségmérs, jelzd, szamlils és
regisztral6, linedris skala, max 40 kg/em? stat.
ny. Tipus 45—15“ Mérni.kell tovabba a ka-
zanba adagolt tapviz héfokat és mennyiségét is.

A mérések eredményeit a kazannaploba
feljegyezziik és az adatokbo6l naponta kiszamit-
juk a kazidn hatésfokat. Ez az egyetlen szam
onmagaban elégséges a kazinberendezés hi-
batlan és gazdasdgos miikodésének ellendrzésé-
hez. A méréseredmények 8sszehasonlitésaibél
megéllapithatjuk az tizemrész fejlédésének vagy
visszaesésének mértékét is. A mérés eredmé-
nyei alapjan kidolgozhatjuk a fiit6k részére a
fiitési eléirdsokat, amelyeknek a betartdsaval
biztosithatjuk a kazin gazdasagos lizemelte-
tését,

A gbzgépek héenergia fogyasztisat gondos
karbantartassal, a gép beszabélyozdsival csok-
kenthetjiik a minimalisra. A gépet évente be-

szabélyozas céljabol ajanlatos szakértével meg-

vizsgaltatni.

Altalaban térekedni kell a gépek ellennyo- .
masos rendszerben jaratisara, mert ez gazdasa-
gos gbzkihasznilast tesz lehet6vé.

Az lizemek kozponti flitéberendezéseit cél-
szeri szakértével feliilvizsgaltatni, mert gyak-
ran talalkozunk tulméretezett berendezésekkel,
de gyakori az alaméretezett f(it6halézat is. A
rosszul beszabéalyozott géztorlok, rosszul mi-
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kodé szelepek, vizkélerakodastol elszikitett csé-
vezetékek lerontjak a flit6berendezés hatasfokat
és megnovelik a g6zfogyasztiast. A berendezést
dllandéan karban kell tartani és évente a fiités
megkezdése el6tt a vezetékeket ki kell mosni
és a torlokat be kell allitani.

A gazdasagos flités érdekében el kell ké-
sziteni a fltési szabalyzatot, ellenérizni kell a
futott helyiségek homérsékletét és a flitést a
kiils6 hémérséklet szerint kell szabalyozni.

Hatalmas héenergia megy veszenddbe a
vékonyfald, rosszul szigetelt helyiségek fiitésé-
nél, mert az ilyen helyiség 4—5-szér annyi hé-
energiadt emészt fel, mint egy megfeleld, jol szi-
getelt helyiség. Ilyen helyiségeket hdszigetelés-
sel meg kell javitani. A hoészigetelés koltsé-
gei béven megtériilnek a meglakaritott tiizel6
értékébol. '

Az ajtokat és ablakokat, ha nem zarédnak
jol, meg kell javitani. A szell6zést a fltés meg-
kezdése el6tt kell végezni. A mesterséges szel-
16zésnél vissza kell nyerni a megtisztitott me-
leg levegé6t. A rosszul zarédé ajtok, ablakok, a
helytelen szell6ztetés és a mesterséges elszivas,
ha nem nyerjiik vissza az elszivott meleget, je-
lentékeny héveszteséget okoznak.

A szaritok és g6zolok tervezésénél, a telje-
sitmény biztositdsa érdekében sokszor figyel-
men kiviil hagyjak a hégazdélkodasi szempon-
tokat és igy el6fordul, hogy a szaritok héener-
giafogyasztisa a sziikségesnek a tobbszorosére
is felemelkedik. Nincsenek kidolgozva a beren-
dezések kezelésének és hasznalatanak el6irdsai
és igy az lizemeltetés is felesleges energiafo-
gyasztissal torténik. Gyakran eldfordul, hogy
ures szédritokat flitenek, a szaritas alatt a sziik-
ségesnél nagyobb héfokot tartanak és forrd
szaritokat kihtitenek. Sok szarité hibas szele-
pein vagy vezetékein kifuj a géz és a kondenz-
vizet nem vezetik vissza a kazanhoz, vagy a
kondenzvizet szigetelés hianydban lehttik. Sza-
mitiasokkal igazolhatd, hogy ilyen vagy hasonlé
okokbol sokszor 100 000 kaléridk vesznek el. A
g6zolék lecsapodott — melegvizét 1ugyszolvan
mindenhol a csatornaba engedik, holott annak
melegét hokicseréls segitségével vissza lehet
nyerni. ' :

A berendezéseket ellenériztetni és szilikség
esetén korszertisiteni kell, hogy héfogyasztasuk
gazdasdgos legyen. El kell késziteni a kezelési
es hasznalati utasitdsokat, ami nemesak energia
megtakaritast, hanem minéségi javulast is ered-
ményez.

A berendezések gbézfogyasztasat mérni kell.

Ennek moédjat mar el6bb ismertettem. Sziiksé-
giink van még a g6z nyomésdnak ismeretére,
amit feszmér6 segitségével mérhetiink, tovabba
meg kell allapitani a szarit6tér relativ nedves-
ségtartalmat, amit a szaritokba beszerelt
pszichrométer segitségével hatarozhatunk meg. A
meéresek eredményeit a szaritonaploba vezetjiik
be, mely adatok alapjan megallapithatjuk a
felhasznalt géz kaléria tartalmat. Ezt a mennyi-

séget szembedllitjuk a szaritds alatt elparolog-
tatott viz mennyiségével és megkapjuk az egy
kilogramm viz elparologtatdsahoz felhasznalt
hémennyiséget kaloridban, mely viszonyszam
egyszersmind a szarité hatasfokat is képezi.
Ezen viszonyszamok folyamatos vizsgélata alap-
jan ellen6rizhetjiik a szaritélizem munkijat és
fejlédését. A feljegyzés adatai, kiegészitve a
szaritott faanyag fajtdjara és méreteire vonat-
kozo adatokkal, értékes tapasztalatokat szolgil-
tatnak a szaritdsi technologia kifejlesztéséhez.

Az elmondottak igazoljdk, hogy a héener-
gia fogyasztdsunk sok esetben az elméletileg
sziilkséges héenergia kétszeresét is meghaladja.
Mikent latjuk, ezen veszteség jo része megtaka-
rithaté, ha szakszertien hozzildtunk a hibak ki-
javitasahoz.

A felesleges elektromos energiafogyasztas
elsésorban a sziikségesnél nagyobb motorok
hasznalata folytdn lép fel. A veszieség a na-
gyobb motor magasabb Onfogyasztisa és a tel-
jesitményez6 leromlasa kovetkeztében 4all eld.
Az lizem motorjait feliil kell vizsgdlni és a
sziikségesnél nagyobb  motorokat megfeleld
kisebb motorokra kell kicserélni. A motortipu-
soknal a cos. g-értékre tekintettel kell lenni.

Az iparban  figyelmen kiviil hagyjak a
megmunkalas gazdasdgossagat, mert a ténylege-
sen elfogyasztott megmunkdldsi energiat nem
hasonlitjak Ossze az elméletileg kiszamitott
megmunkalasi energiasziikséglettel. Nagy ener-
giat fogyaszt6 gépeken és mnagy energiat fo-
gyaszté szerszamokkal, sokszor olyan mivele-
teket végeznek el, amelynek elméleti energia-
sziikséglete lényegesen kisebb. Altaldban nem
toreksziink az energiaigénytelenebb technols-
gidk hasznilatara és kifejlesztésére.

Energiaveszteséget okoz'a megmunkéloge-

pek liresjarasa is, ami a munka nem kell6 elo-
készitésébdl adodik. Két egymast koveté meg-
munkalas kozotti liresjaras joval nagyobb kolt-
séget emészt fel, mint amennyi vélt megtakari-
tds keletkezik abbdl, hogy a gépkezelbvel
anyagmozgatast is végeztetiink.
. A rossz csapagyak és az olajozas hidnya
folytan tetemesen megnd a gép energiafogyasz-
tasa. A rosszul javitott és karbantartott gépek
és motorok, a meg nem felelé élszégli vagy
tompa gépszerszamok megsokszorozzak az ener-
giafogyasztast és ezen feliil még rontjak a mi-
noséget is.

A gépek és szerszamok szakszert kivalasz-
tasaval, jobb gépkihasznalassal és karbantar-
tassal, jelentfs energia takarithaté meg.

Uj és javitott gépek kivalasztdsanal és at-
vételénél vizsgdljuk meg azok energiafogyasz-
tasat. Amennyiben az energiafogyasztis nem
megfeleld, a gép atvételét meg kell tagadni. Ha-
sonléképpen kell eljarni a villamos motorok=
nal is.

Az lizemben 1év6 megmunkalégépek és mo-
torok iddszakos vizsgalatandl a fogyasztast is
meg kell vizsgalni. Az energiafelvétel vizsgéd-
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latot ki kell terjeszteni a szerszdmok vizsgala-
tara is. Az egyes gépek mérési adatainak alap-
jan, ha névekszik az energiafelvétel, kovetkez-
tetni lehet a gép romlédsara, ami a TMK részére
hasznos figyelmeztetést jelent. A tudomanyo-
san megéllapitott energiasziikségletnél t&bbet
fogyaszté gépet vagy szerszamot meg kell ja-~
vitani vagy ki kell selejtezni. A gépek energia-
felvételét, valamint a minimalis energiasziik-
ségletet miiszerekkel torténé mérések alapjan
allapithatjuk meg.

Nélunk még nem honosodtak meg a tobb
miiveletet egyszerre végzé célgépek és az auto-
matikusan vezérelt szerszam- és munkagépek,
amelyek a termelési szempontbél felmérhetet-
len elényokon kiviil még gazdasigosabb ener-
glafogyasztassal is dolgoznak. Gépcsoportok
vagy miihelyrészek adott esetben egy motorral,
k6z16mi segitségével, kisebb energiafogyasztis-
sal uzemeltethet6k, mint egyedi motorokkal.
Uzemek tervezésénél ezeket a lehettségeket
mindenkor meg kell vizsgilni.

Az dramfogyasztds szempontjabél a por- és
forgacselszivé berendezések nagyon gazdasag-
talanul dolgoznak. A porelszivé ventilldtor 41-
landé jératasa, a tulzott légsebesség, a hosszi
elhtizésok és a rossz hatésfoka ventillatorok,
' sok energidt emésztenek fel. Az energiafo-
gyasztist még noveli a szivas folytdn eltavoli-
tott leveg§ mennyiségének elvesz6 melegtar-
talma is.

A Konnytipari Tervezé Irodéban kidolgo-
zott szivott rendszer, a munkagépekkel egy-
szerre kikapcsolhaté egyedi porelszivok és a
jobb hatésfoku ventillatorok lehet6vé teszik a
berendezések energiafogyasztisanak szamottevs
csokkenését. A tisztitandé lizemi légtér meleg-
tartalmat csekély veszteséggel, a megtisztitott
levegé visszavezetése utjan mentik meg. Az
lzemben 1év6 berendezések feliilvizsgalata és at-
alakitdsa lényeges &rammegtakaritist eredmé-
nyez.

Tovéabbi energiamegtakaritdst a por és a
forgacs kinetikai energidjanak és a graviticiénak
felhasznalasaval lehet elérni, de ezt a meglévi
berendezéseknél és a munkagépek tulnyoméré-
szénél nem lehet érvényesiteni. Ezen feladatok
Uj gépek és Tizemek tervezésénél oldandék meg,
ahol épitészeti szempontbél is lehetbség adsdik
als6esatornak és aknak kiképzésére.

A vilagitasi dram veszteségei a tilmérete-
zett vilagitési berendezéseknél, az 4ltalanos vi-
lagitds megtervezésénél, a rossz gazdalkodas
folytdn és a vilagitotestek uvegjeinél felléps
nagy fényelnyelés kovetkeztében keletkeznek.
A vilagitast kizarélag épitészeti szempontbol
tervezik meg, a technolégiai kovetelmények
sokszor .nem jutnak érvényre. A technolégia
szempontjabél megfeleldbb helyi és iranyitott
vilagitas, melynek helyi intenzitdsadt is szaba-
lyozni lehet, tovabba a munkafolyamattal egy-
idejlleg kikapcsolhaté, lényegesen kisebb ener-

giat igényel, mint a geometriailag elhelyezett,
egyenlé elosztdsti, bséges vilagitas.

A munkatermekben felszerelt kiilén tizem-
szineti vildgitdssal lehetévé tessziik, hogy
lizemidén kiviil ne hasznaljak a nagy vilagito
berendezést. A takarékos &ramfogyasztis elé-
mozditésra, helyi kapcsolékkal, lehetévé kell
tenni az egyes lampdk 6n4all6 kiiktatdsat, a rit-
kén hasznalt helyiségekben felszerelt automati-
kus leoltékkal meg lehet akadalyozni, hogy pin-
cékben, padldsokon vagy raktirakban felesle-
gesen égjen a lampa. Az id6jarés és a fénysziik-
séglet figyelembevételével vilagitasi el6irast
kell késziteni, melynek keretében le kell rog-
ziteni az lizem vilagitési rendjét. Adott esetben,
kiilondsen segédgépeknél, fennill a lehetdség,
hogy vildgitast csak a hasznalat idejére adjunk.

A poros és piszkos lampdk és a megfekete-
dett visszaverdfeliiletek a vilagitds 30—40 sza-
zalékat elnyelhetik, amit legtobbszor magasabb
wattitasu izz6 hasznélatdval ellensulyozunk. A
lampatestek karbantartisival é&s tisztitisaval
szamottevé drammegtakaritist érhetiink el a
vilagitas egyidejli, hatékony megjavitdsaval.

Az Uzemben sziikségessé valo mérések el-
végzéséhez elsésorban egy hordozhaté volt- és
ampermérére van sziikség. A gépek fogyaszta-
sat kilowatt mérével ellenérizhetjiilk, de még
jobban megfelel egy hordozhatéva alakitott fo-
gyasztasmers, mellyel huzamosan végezhetiink
osszehasonlité méréseket és a fordulatszambo
a pillanatnyi fogyasztast is megallapithatjuk,
kilowattokban. Az iizemre vonatkozé mérési
adatok a kapcsolétablamiiszerekrél —olvasha-
tok le.

A méréseknél sziikséges egy stopperéra és
egy fordulatszdmmérs 6ra, mert az id6 és a for-
dulatszdm igen fontos tényez6k a méréseknél.

A fény mérésére luxmérst hasznalunk,
amellyel ellendrizni lehet, hogy a munkahelyen
megvan-e a szikséges megvilagitas.

A targyalt modszerek miiszaki tudoméanyos
részét az lizem miiszaki vezetéjének feltétleniil
el kell sajatitani, hogy az lizemet miiszakilag
szakszertien vezetni és ellenérizni tudja; mert
csak igy tud eleget tenni a szocialista tervgaz-
dalkodas legfontosabb fejlédési térvényének,
amely kimondja, hogy: ,,A szocialista tervgaz-
déalkodas szigorian tudoményos alapokra épi-
tendd.

Az elmondottakbol kitlinik, hogy sokszor
25—30 széazalékkal magasabb az dramfogyaszta-
sunk a sziikségesnél és tilnyomé része megta-
karithaté. Ezen komoly feladatok aranylag kis
felujitasokkal, de tulnyomérészt odaadé mun-
kéaval, szakértelemmel és az ellendrzés kifejté-
sével oldhaték meg. A miiszerek kezelésének el-
sajatitasaval, a mérési modszerek megismerésé-
vel és az eredmények feljegyzésével értékes el-
lenérzési lehetSséghez juthatunk, nem szélva
azokrol a gazdasagi elényokrsl, amelyek a mii-
szaki fejlesztés folytdn, a termelés és onkoltség
vonalén jelentkeznek,
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A fanedvesség meghatirozisinak modjai és késziilékei
BECSKE ODON

A fabol késziilt targyak hasznilhatésdga elsd-
sorban azok méreteinek viltozatlan azaz stabil
voltatél fiigg. Ez a kovetelmény a feliiletileg gon-
dosan kezelt, s6t mozgési tulajdonsigaiban javi-
tott, azaz nemesitett faanyagoknal is csak akkor
teljesithetd, ha a hygroszkopikus fanedvességval-
tozast olyan alacsony értéken tartjuk, amennyire
az lehetséges.

Mint ismeretes a faanyag nedvességtartalma
a kornyezd levegl relativ nedvességtartalmanak
és hofokéanak fiiggvénye. Mennél nagyobb a levegd
relativ nedvessége és mennél alacsonyabb a hd-
foka anndl nagyobb a fanedvesség. A fanedvesség
nem véaltozik, ha a hdrom valtozé kozott egyen-
sily, az Gn. hygroszkopikus egyensily &l fenn.
Az 1. 4bra a Loughborough—Keylwerth altal
kisérletileg és részben extrapoldldssal megallapi-
tott hygroszkopikus izoterméikat abrazolja sitka-
fenyére (Picea sitchensis) 0—130° hémérsékleti
hatdrok kozott. EbbSl barmely kliménak, azaz
relativ levegénedvesség és héfokértéknek megfeleld
fanedvesség megallapithato.

Elengedhetetleniil sziikséges, hogy a faanya-
got megmunkdlds el6tt egy olyan sziitkségszerii
nedvességtartalomra hozzuk, amely az illetd mun-
kadarab felhasznéldsi klimdjanak, azaz az illet§
hely kozepes relativ nedvessége és hofoka dltal
meghatérozott klimédnak megfelel. Kozepes hasz-
nalati kliménak az év leforgdsa alatt varhaté szél-
sGséges klima-értékek kozépértékét tekintjiik.

Koriiltekint6 tudomanyos kisérletek és gya-
korlati megfigyelések alapjan megbizhaté irdny-
értékeket allitottak fel a faalkatrészek sziikséges
nedvességtartalmara. A fa nedvessége ennél az
értéknél lehetSleg sem kisebb, sem nagyobb ne
legyen.

A sziikséges fanedvesség szamértékei nagyobb
foldrajzi egységeken beliil és kiilonosen tenger-
parttal bir6 allamoknél 6ridsi kiilonbségeket mu-
tatnak fel. Herzner Kozép-Eurépira a kovetkezd
sziikséges fanedvességeket adja meg :
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- A faipar szaméra \igy a levegd relativ-nedves-
sége és hdéfoka, valamint a fanedvesség mérése
dont6 fontossdgi, mert nagyrészt ezek ismeretétsl
fiigg a termelvények jésiga. J6llehet nem tartozik
szorosan a térgyhoz, de egy-két fontosabb alap-
fogalomra szeretnék itt réviden kitérni.

”

A levegs vizfelvevSképessége a hémérséklet-
tol fiigg. A vizg6z és levegd keverékében az ab-
szolit nedvesség az 1 m? leveg8ben levs vizgdz-
mennyiség g-ban mérve (g/m?).

A levegé relativ nedvessége jelenti a viszony-
szamot az abszolit nedvesség (f) és azon nedves-
ségmennyiség kozott (f)), amely a levegét azon

héfokon és nyoméason telitené. ¢ = -, Annak f6l-

0
tételezésével, hogy a levegdre és vizgdzre a Boyle—
P Ebben ‘az
P

0
Gsszefiiggefsben p = a vizgdz részleges nyomisa
és p, = a vizgdz részleges nyomédsa a telitésnél.

A levegé relativ nedvességének mérésére sok
és pontos mérési rendszert fejlesztettek ki, ame-
lyek azonban hosszadalmassiguk és koriilményes-
ségitk miatt a faipari gyakorlatban nem johetnek
szamitdsba. Itt csak gyorsan dolgozé és lehetéleg
onmiikodéen regisztralé miiszerek alkalmasak,
melyek kisebb pontossiga az ipar szdmdara meg-
felel, foltéve, ha a késziilékeket id6rdl iddre hite-
lesitik.

A levegé relativ nedvességének mérésére
— 30 — + 70 C° mérési hatérok kozott a gyakor-
latban leginkdbb a hajszdlhygrométert hasznal-
jak, melynek miikodése azon a jelenségen alapszik,
hogy zsirtalanitott hajszdl a levegé nedvességé-
nek véaltozasara hosszat véaltoztatja. A késziilék
a levegé relativ nedvességét kozvetleniil szdzalék-
ban mutatja. Pontossiga -+ 2%, relativ levegs-
nedvesség. Uzemi mérések céljaira a hajszdl-
hygrométer teljesen megfelel. + 70 C°-on felil a
késziillék pontatlan, magasabb hémérsékleteken
pedig tonkremegy. Tl szdraz klimaban hosszabb
id6 utdn a ténylegesnél magasabb nedvességet
mutat a hajszadlhygrométer. A készilék regenera-
lasa gy torténik, hogy a mérGelemet, azaz a haj-
szélat tartalmazé részét fél érara nedves ruhdba
burkoljdk. Utdna a késziiléknek 959, levegs-
nedvességet kell mutatnia.

A hajszalhygrométerek bedlldsi ideje 10-—12
perc. Az un. ,,Pernix‘‘ miihajjal készilt hygro-
méterek bedllasi ideje lényegesen rovidebb, mind-
Ossze 10—20 mp. Ezt kiilondsen kontakt hygro-
métereknél hasznédljak fel, ahol a hygrométer egy
relét miikodtet, amely viszont a szérité vagy
klimaberendezés mechanizmusat szabédlyozza.

Amilyen kényelmes a levegd nedvességének
hygrometrikus meghatéarozésa, annyira nem hasz-
nalhaté ott, ahol a levegé homérséklete - 70
fokon feliil van; azaz sok esetben a fa mesterséges
széritdsandl. Ilyenkor dltalaban a pszichrometrikus
eljardst hasznéljuk.

A pszichrométer lényegében két, lehetéleg
egyenl6 hémérd, melyek koziil az egyik folyadék-
tartalyat allandéan nedvesitjilk. A komyezd
levegé nedvességtartalmatél fiiggéen a nedves
hémérst koriilvevd viz parolgisi sebessége eltérd.
A péarolgési hdelvonds kovetkeztében a nedves

Mariotte torvény érvényes ¢ =
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hémérd lehiil. A lehiilés mértéke annal nagyobb,
mennél ersebb a parolgds, azaz mennél szdrazabb
a kornyez6 levegd, illetve alacsonyabb relativ
nedvessége. A két hfméré allasdnak kiilonbségé-
bél, az tn. pszichrometrikus differencidbél és a
“széraz hémérd allisabdl a levegd relativ nedves-
sége egyértelmiien és meglehetds pontosan meg-

hatdrozhaté. A kiszdmitdshoz nomogramot, vagy
tablazatot hasznilnak.
A pszichrométer haszndlatdnil arra kell

igyelni, hogy a hémérét nedvesité gyapot dllan-
déan nedves legyen, s hogy a mnedves h&mérdt
dlland6an légaram érje, killonben a késziilék til
alacsony levegénedvességet mutat. A szarit6-
kamrék légaramlata tobbnyire elegend6é a pérol-
gés fenntartdsira, egyébként kis ventillatorral kell
a légdramlatrdl gondoskodni. Tavhémérdkbol osz-
szedllitott pszichrométer 50 m téavolsigra is elve-
- zethetd.

A Siemens f. tdvpszichrométer egy sziraz és
egy nedves termoelembdl &ll (vas-konstantin
elem). A két termoelemben a meleg hatésira kelet-
kezett dramot négy vezetéken vezetik egy igen
érzékeny és az elektrodinamikus miiszerekhez
hasonlé felépitésti miiszer allé és mozgé teker-
csébe. A két tekercsben folyé dram maégneses
mezdinek egymésra hatdsira a miiszer mutatéja
a levegd relativ nedvességével ardnyosan kitér.
A skala ennek megfeleldleg van hitelesitve. Jollehet
ezen késziilék pontossiga a kozonséges pszichro-
méterek pontossigit nem éri el, gyakorlatilag tel-
jesen megfelelnek; kényelmes ezen mfiszer alkal-
mazasa és minden grafikus, vagy szdmitdsos
pszichrometrikus meghatdrozast feleslegessé tesz,
s nagyobb tévolsigra vezethetd.

A fa.nedvességtartalmat dltaliban a fa széraz
silydhoz viszonyitva szdzalékosan adjuk meg.
Ebbél adédik a meghatdrozds igen - egyszerii
médja, a kiszéritdsos, vagy mérlegelési eljaras.
Ehbhez két mérlegelés sziikséges, éspedig a nedves
6s szaraz sily mérése. A kettd killonbsége a fa
abszolit nedvességtartalma. Ez viszonyitva a fa
szaraz silyéhoz, s szorozva szazzal adja a fa szaza-
lékos nedvességtartalmat:

varo.

A papiriparban némelykor a
fa nedvességét a nedves siilyra
vonatkoztatjdk. A fa nedvesség-
szazalékat ez esetben z-szel jeldlve:

- Gn GS’R

n
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A széraz és nedves stlyra vonatkoztatott
nedvességtartalom kozott az osszefiiggések:

u
U =——-
1—2 14w

A kiszaritédsi eljards hatranyait késziilék-
fejlesztéssel igyekeztek kikiiszobolni, illetve korld-
tozni. A széritdsi id6 csokkentése csak tgy lehet-
séges, ha a prébadarabot szdritds elGtt forgd-
csokké felapritjuk. Fiitésiil elektromos ellenillds-
melegitést, infravords lampékat, vagy ennek
hidgnydiban kozonséges izz6lampikat hasznalha-
tunk.

Arra kell torekedni, hogy a mérlegeléseket
amennyire lehetséges kényelmessé tegyiik. E cél-
b6l gyorsmérlegeket, pontos és érzékeny levél-
mérlegeket hasznialhatunk.

A széritékésziiléknél gondoskodni kell arrél,
hogy a gbzok eltavozhassanak. A széritds befejezs-
dott, ha a fa silyvesztesége megsziinik, azaz a fa
stlya allandévé valik. Szaritds utdn azonnal mérle-
gelni kell, ha ez nem lehetséges, a fit légmentesen
el kell zdrni, nedvességmentes légtérben.

Kiszéritdsos nedvességmérésnél igyekezniink
kell a szaritdsi héfokot 100 és 103 C° kozott tar-
tani. 100°-nal alacsonyabb hémérsékleten nem
tudjuk gyorsan kiszdritani-a fat, 103 C°-ndl maga-
sabb hémérsékleten bomlas kovetkeztében pedig
a fabol sok illé anyag elparolog, ami a mérési ered-
ményt meghamisitja. A mért nedvességtartalom
ebben az esethen a ténylegesnél nagyobb lesz.

Nagyon fontos a helyes prébavétel. Nem sza-
bad az anyag szélérél venni a prébadarabot, ha-
nem attél legalabb 30 em-re befelé. Legcélszeriibb
a deszkdkboél egy egész szeletet vagy pedig egy
teljes vastagsagu fél szeletet levdgni, mert ez adja
a legmegbizhatébb eredményt. lgy -ugyanis az
egész keresztmetszet Atlagos nedvességtartalmat
kapjuk. A prébavételt egyébként szabvanyok sza-
bélyozzék.
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J6l megfelel a fa kiszéritdsdra és mérlegelé-
sére a textiliparban is a textilidk nedvességtartal-
ménak meghatérozasara szolgilé in. kondicionalé
késziilék. Ez egy elektromos drammal flitott szd-
ritékamra, amelynek belsejében a mérleg egyik
karjat képez§ serpenyd van, s erre helyezziik el
a kiszéritandé fat. A mérlegnek a kondiciondlé
késziiléken kiviil elhelyezett mutatéja dllandéan
mutatja a fa silyat, illetve stlyveszteségét.

A széritdsi id6 a kilonbozé faanyagoknal
kiillonboz6 és fiigg a fa méreteitdl és geometriai
alakjétél is. Igy pl. ha 100 g faanyagot szaritunk
egy darabban, akkor a szaritdsi id6 kozépértékben
.ceca 24 Ora.

J6 eredményeket értek el gyorsmérlegek
hasznilatdval, amelyek a kondiciondl6 késziilékhez
hasonléan a szaritékamraval dssze vannak épitve.
Ezek asily-, illetve nedvességveszteséget a kiszé-
ritdsi folyamat alatt folyamatosan mutatjik, s
rogton a nedvességszazalékot adjak meg. A kiin-
dulds itt a nedves silybdl torténik, ezért azonos
silyi prébadarabbél kell kiindulni. Minthogy
azonban ez nehézségbe iitkozik, a késziiléket a
mérés megkezdése el6tt 0-ra kell dllitani. Ha a ned-
ves sily Gn = 1, akkor

e Gs: 100

U= 100 = —— 100%
82 8z
A nedves sily csokkenésével teht 9, novek-
: 100
szik, s a—— — 100 érték kozvetleniil a szdzalé-

8z
- kos nedvességtartalmat adja.

A kiszéritasi eljards pontossdga csak a hasz-
nalt mérlegtsl, a mérés gondossigatdl és a helyes
széritdsi h6mérséklettd] fiigg. A mérési pontossig

teljesen kielégits, ha az -+ —I——-G, ahol G a
1000

mérends fadarab silya.

A Kkiszaritdsi eljards csak olyan fiknal szol-
géaltat megbizhaté eredményt, amelyek csak na-
gyon kevés 100 (° alatt ill6 anyagot tartalmaz-
nak. Ugyanis a faban levé gyanték, terpenek,
ill6 olajok a kiszaritas folyaman a vizzel egyiitt
tdvoznak, azaz elillannak. Az igy okozott sily-
veszteség 109,-4t is kiteheti a fa teljes silydnak,
s igy a mérést teljesen meghamisitja. Ilyen eset-
ben a desztilliciés, vagy més néven extrakeids
eljdrast haszndljék a fa nedvességtartalménak
meghatarozdsira.

Az extrakeids eljardsnél a fat felforgéesoljdk,
s olyan anyaggal keverik, amely kioldja a kénnyen
ill6 anyagokat, de a vizzel nem keveredik. Ilyen
anyagok a tetrachlorethan, a toluol és xylol.
- A faforgicsot és oldészert lombikba téve melegitik,
amikor is az oldéanyag a faban levé ill6 anyagok-
kal és vizzel egyiitt elparolog, s egy a lombikkal
kapesolt hfitébe, azaz kondenzatorba keriil, ahol
a g6zok kondenzalédnak. Ekkor a viz és egyéb
anyagok kiilonvalnak, s kapillaris méres6von
mennyiségiitk mm®-ben leolvashaté. Ismert meny-
nyiségii oldészer esetén a kioldott egyéb anyagok
mennyisége is meghatérozhat6.

Egyéb fizikai torvények alapjén miikodo
fanedvesség meghatérozé eljardsok a kiszaritési
eljirdssal szemben kiilonboz6 hidnyossdgokkal
rendelkeznek. Ennek ellenére vannak hasznalhaté
késziilékek, amelyek a gyakorlati élet és kovetel-
ményeinek és pontossigdnak megfelelnek. Ilyenek
a hygrométeres és elektromos nedvességmérdk.

A hygroszkopikus egyensiily alapjan miikodé
késziilékek alapja a fanedvesség-levegl relativ
nedvesség-hdmérséklet egyensilya. Nemcsak a
fa belsejében, hamem a fa felilletén, s minden a
faba befirt lyukban is egyensilyi dllapot all fenn
a fanedvesség, levegd relativ nedvesség és héfok
kozott.

Ha egy a fédba befirt szlik furatban mérjiik a
levegd relativ nedvességét, akkor ennek értékébol
— amennyiben elég hosszi ideig varunk — s az
allapot éllandésulasarél meggyé6zédtiink — egy-
értelmiileg kovetkeztethetiink a fanedvességre.
Természetesen sziikséges ehhez a fa hdfokdnak
ismerete is.

Az erre a célra szolgalo tn. becsavarés hygro-
méter alapjdban véve kozonséges, azonban a szoké-
sosndl nagyobb érzékenységii hygrométer. Ennek
mérbeleme, azaz a hajszal a befogbszerkezettel
egyiitt, egy atlyuggatott hengeres nyélben wvan
elhelyezve. A nyél feliil kiipos, élesmenet{i csavar-
ral van ellatva. Mérés el6tt a faba egy 6 mm atmé-
réjfi és 95 mm mély lyukat kell firni, s ebbe a
lyukba a késziiléket becsavarni, amig a csavar-
menet felett levé tomitékiap a fa feliletén feliil
van. 10 perc varakozds utan a hygrométer leolvas-
haté. Ennek értékébdl, valamint a héfokbél a ké-
sziilék szdmlapjan levé nomogram segitségével
(2. 4bra) kozvetleniil leolvashatjuk a fanedves-
séget.

A hygrométeres fanedvességmeghatirozas
5—259, fanedvességhatirok kozott haszndlhaté. -
Szérazabb fanil valamint a rosttelitettségi hatar
folott, illetve annak kozelében azonban nem.
Pontossdga -+ 2%,

Dréagébbak, de lényegesen kényelmesebbek, s
gyorsabban kezelhetfk az elektromos' nedvesség-
mérdk. Ezek nemcsak flirészaruk, hanem rétegelt-
lemez, forgies és rostlemez, papir, mfianyagok
stb. nedvességének a meghataroziséira is alkalma-

sak.
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A fa anyagdban egyediil a s6kat oldott allapot-
ban tartalmazé nedvességtartalom az, amely az
elektromossdagot elektronok és ionok ttjan vezeti.
A fa dllaganak tobbi része pedig szaraz dllapotban
szigetel6 anyag.

A hygroszkopikus teriileten beliil a fa elektro-
mos tulajdonsagai igen tag hatdrok kozott véltoz-
nak. Ez érvényes tigy a fa ohmikus ellendlldséara,
mint dielektromos &llandéjara, illetve az in. vesz-
teségi szogére. Igy a fa elektromos tulajdonségaibol
tudunk a fa nedvességtartalmara kovetkeztetni.

Az elektromos nedvességmérdk kétfélék:

1. Ellenallismérésen alapuldk,

2. Magasfrekvencidji mezében val6 kapacités-
v. energiaveszteség mérésén alapuldk.

Az a tény, hogy a fanedvesség az elektromos
ellendllas logaritmusdval egyenes osszefiiggésben
all, a késziiléképitoket jelentékeny nehézségek elé
allitja, s ezek a nehézségek csak, kiilonleges kap-
csolasokkal kiizdheték le.

'
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Az ellendllismérésen alapulé késziilékeknél
a mérendd fat elektrédak segitségével, mint ellen-
allast kotjik be az 4ramkorbe. Az elektrédik
lehetnek egymadssal szemben elhelyezett kiralakid
lemez-, egyméssal szemben levs és egymdas mellett
elhelyezett csics-, tii-, vagy tapinté elektrédik,
végiil egymés mellett levd késelektrédik.

A fa ohmikus ellendllisa a viztartalommal
forditottan ardnyos. A szaraz fa ellendllésa kb. egy-
milliészor nagyobb, mint a 309, nedvességet tar-
- talmazé faé. A rosttelitettségi hatérrél kezdve a
vizzel val6 teljes telitésig a fa ellendllisa csak
kismértékben csokken.

Nehézségeket okoz az elektromos nedvesség-
mérésnél — kiilonosen szaritds kozben — a ned-
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vességnek a fdban valé egyenlétlen eloszldsa. A
deszkdkon és pallékon végzett szdmos vizsgalat
alapjan megéllapitottak, hogy a rosttelitettségi
hataron belil a favastagsig 0,2-szeresében a fa
nedvessége koriilbeliil az atlagos nedvességtarta-
lomnak felel meg.

Egymassal szemben elhelyezett lemezelektro-
dékkal csak tgy lehet kielégité pontossaggal
mérni, ha a nedvességesés a fa belseje és kiilsé
felillete kozott nem tobb mint 6—79%,. Olyan fik
nedvességtartalmat, amelyeknek nedvességesésiik
van, legcélszer(ibb egymds mellett elhelyezett
csticselektréddkkal mérni. Az egymés mellett
elhelyezett cstcselektréddknak a favastagsig 0.2-
szeresére kell a fiba behatolniok. Ha egymdssal
szemben helyezziik el az elektr6dékat, akkor azo-
kat csak a favastagsig 0,1-szeresére szabad a
faba beiitni. Ha ugyanazt a fat el6szor egyméssal
szemben levé lemezelektrédakkal, majd ugyan-
csak egymdssal szemben elhelyezett cstcselek-
trédakkal mérjiik, akkor a két mérés kiilonbsége
a nedvességesés mértéke.

Nagy feliileti nedvesség esetén célszerli egy-
mdssal szemben levé cstcselektrédakat hasznalni,
ugyanis egymés mellett elhelyezett csticsoknal a
feliileti nedvesség befolyisa nagyobb. Lemez-
elektrédak hasznalata esetén a mérési eredmény
teljesen hamis és megbizhatatlan, mert a fa feliileti
nedvessége a fa atlagos nedvességéhez viszonyitva
nagyon nagy, a lemez ttjan pedig a feliileti ned-
vességet kapjuk meg.

Az ellendllasmérésen alapuld késziilékek leg-
egyszer(ibb alakjanal (3. abra) 200 volt fesziiltségii
stabilizalt egyendramu aramforrdssal a fan, mint
ellendlldson keresztiil egy kondenzatort (C) toltiink
fol addig, amig a fesziiltség a kondenzétorral
parhuzamosan kapesolt kodfénylimpa (G) gyGjté-
fesziiltségét eléri. Ekkor a kodfénylampa folvillan,
s a kondenzator a kioltasi fesziiltségig kisiil. A fo-
lyamat ezutan ismétlédik.

A K kapesoléval valé bekapesoldsatél a fel-
villandsig, tehit a kondenzétor feltoltéséig eltelt
id6 ardanyos a fa nedvességtartalméval, s ez az id6
stopperéraval konnyen mérhets. Mennél hosszabb
ez az id6, anndl szdrazabb a fa. Az id6 a fa nedves-
ségtartalmival nem proporcionalis, mert a fa
vezetOképessége a nedvességtartalommal logarit-
mikus gorbe szerint novekszik.

Hasonlé elv alapjan miikodik és egyike a
legrégibb nedvességméré késziilékeknek a 4. abran
vazolt készilék. A késziilék két dramkorbol (1. és
I1.) &ll, amelyek a cca 200 volt fesziiltségli egyen-
arami aramforrdssal parhuzamosan vannak kap-
csolva. Az 1. kor egy allandé ellenallast (R,) és
egy allandé kapacitast (C;) tartalmaz, amely alta-
laban 25 pF, ezek a G, kodfénylampa allandé
frekvencidji felvillandsat Dbiztositjak. Mennél
nagyobb az ellendllds, anndl hosszabb lesz a fel-
villandsok kozott eltelt idG. A szokésos késziilé-
Reknél a kodfénylampa mp-ként kétszer villan fel.

A II. daramkorben az ellendllast a vizsgalandé
fa képviseli (R,). A C, kapacitds vdaltoztathato,
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illetve t6bb kisebb kondenzatorbdl all, amelyek
egymassal parhuzamosan kapesolhaték. A konden-
zatorok kozvetleniill a fanedvességre hitelesit-
hetdk.

A mérés igen egyszerii. Ha az elektrédakat a
fan elhelyeztiik. akkor addig valtoztatjuk a kapa-
citast, (C.), amig a két kodfénylampa periédus-
szama, azaz frekvencidja megegyezik. Ekkor a
kondenzétorallasb6l kozvetleniil leolvashaté a fa-
nedvesség.

Minthogy a frekvencia az ellendllissal aré-
nyos, az ellendllds azonban kis nedvességviltoza-
soknal is igen nagymértékben véltozik, ebbdl ko-
vetkezik, hogy a fanedvesség meglehetGs pontos
meghatarozasahoz elegends egy megkozelits szin-
kronizmus is.

Kényelmesebbek és megbizhatébbak az elek-
tronikus nedvességmérd miiszerek. E helyen csak
két tipust kivénok ismertetni. Az egyik a radi-
technikdban is hasznélt és nagy ellendllasok méré-
sére szolgalé in. esdvoltmérd rendszer(i nedvesség-
mérd késziilék, melynek vizlatos kapesolasi rajzat
az 5. abran lathatjuk.

A késziilék anddtelepének pozitiv pdlusatél
(B) a cca 45 volt fesziiltségii aram az R, ellenallasi
fan és az R szabalyozé ellendlldson 4t a negativ
pélushoz aramlik. Az R fesziiltségelosztén bedlli-
tott R. pont potencialjat a V' erdsitéesd ricsiara
adja. Ezt bizonyos mértékig véltoztatni tudjuk
a racsfesziiltséggel és a P potenciéméterrel.

A mérés megkezdése el6tt a K, kapesoléval
bekapesoljuk a normdlellendllist (Ry) és a P
potenciéméterrel az M miiszer kilengését egy
normél 0 értékre dllitjuk. Ezutdn a normédlellen-
allast kikapesoljuk, a fadarabot (R;) beiktatjuk,
s az R szabdlyozéval a miiszer mutatéjit az eredeti
0 helyzethe visszavissziikk. Ekkor az R potencid-
méteren a fanedvesség értéke kozvetleniil leolvas-
hat6. A hitelesitést kiszaritdsi prébdk alapjin
ismert nedvességii fik segitségével végzik. A ké-
sziilék alkalmas 7-—249%, nedvességii fak mérésére.

. Bonyolultabb, de pontosabb és meghiz-
hatébb a magyar , Elektronikus mérémiiszerek
gyara‘ 2822 tipusii nedvességmérd késziiléke (6.
abra). A kapesoldsi rajzon 1. és 2. a méréfej csatla-
kozdsdra szolgalé miiszercsavar. A savkapesols ()
hat mérdsivban-kapesolja a miiszer (M) skildjin
megjelolt nedvességtartalom-szazalékoknak meg-
felel6 allasokat,

6. abra

A késziilék miikodtetéséhez sziikséges 150 volt
fesziiltségli egyendramot a véaltakozéérama héals-
zatrél elektroncséves egyenirdanyité titjan nyerik.
A stabilizdlés, valamint az alkalmazott elektron-
esovek kapesoldsi elrendezése a halézati fesziiltség-
ingadozasokkal szemben nagyfokii érzéketlenséget
biztosit. A mérendd fa ellenallésa és a sdvkapesolé-
val kapesolt mérdellendllas kozott felléps fesziltség-
osztast a késziilék hidrendszerfi esévoltmérs kap-
csolasban méri.

A késziilék bekapesolasa elétt meg kell gy6-
z6dni a miiszer 0 4llasarél. Bekapesolds utdan csak
mintegy 10 percen belil éri el a késziilék azt az
alland6 hémérsékletet, amelynél a megadott mé-
rési pontossagon beliil mér.

A mérések megkezdése el6tt a P savkapesol6
6. alldsiban a P potenciéméterrel a miiszermutatét
pontosan a skila kezd6vonaldra éllitjuk. Az elsd
mérdsav 5,5—89%,-ra, a tovabbiak ennél magasabb
nedvességszazalékokra vannak hitelesitve.

A kezddallis hitelesitése utan a mérdelektrd-
dék dugéit a mérdhiivelyekbe helyezziik. Méréskor
a sdvvaltét eldszor a 6. alldsba helyezve, kapesoljuk
jobbrél balra, egészen addig, mig a miiszer-
mutaté a miiszer skaldjdnak mérdtartomanyan
beliil nem keriill. A mfiszer mutatéja ekkor
a savvalté 4llasinak megfelel6 skdlaiven a fa
nedvességtartalmat mutatja.

Kényesebbek, bonyolultabbak, kiilsé hehaté-
sokra érzékenyebbek azok a késziilékek, amelyek
a fa nedvességét a fa dielektromos éllandéjanak a
viztartalommal valé véltozdsa alapjan mérik.

Jzeket a késziilékeket kapacitds, vagy veszteségi-

szog-mérokészillékeknek hivjik. Ha egy nagy-
frekvenciaji korbe beiktatunk egy kondenzatort,
amelynek lemezei kozott nedves fa van, akkor a
korben folyé dramot a fa annak nedvességtartal-
matol fiiggen mérhetéen megviltoztatja.

A fa dielektromos allandéjanak a viztartalom-
tol valé véltozésén alapulé nedvességmérd készii-
lékeknél egy elektrones6 segitségével nagyfrekven-
cidja dramot allitanak eld, s ezt egy kondenzator
két lemezéhez vezetik, amelyek a mérendd faval
érintkeznek. A kapacitdst, s ennek alapjin a fa-
nedvességet ismert kapacitdsi kondenzator kapa-
citdasdval valé Osszehasonlitds itjan nyerik. Mérés
el6tt a miiszert tires kondenzatorlemezek mellett 0
helyzethe hozzik, a mérést csak ezutin végzik.
Egymadssal szemben elhelyezett lemezelektrédék
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mellett rugézé érintkezd csapokat, s koncentrikus
gyflirfielektrédakat is hasznilnak, melyeket egy-
szeriien ré kell szoritani a fa feliiletére.

A dielektromos éllandé mérésén alapulé ké-
sziilékek mérési hatdra 0—100% fanedvesség,
pontossaguk -+ 0,59%,.

A kodfénylampéaval jelzé elektromos nedves-
ségmérikészilékek pontossiaga 2—39,, az elektro-
nikus ‘mérékésziilékek pontossdga 5—209, mérési
hatédron belil -+ 1%, 20—30%-ig -+ 2%, tehit
a gyakorlati élet kovetelményeinek megfelelnek.
A veliik valé mérés mindenesetre gyakorlatot és
figyelmet kovetel.

Az elektromos fanedvességmérd késziilékek-
nél a tiszta matematikai osszefiiggések alkalma-
zadsat a faban rejlé anyagok korlatozzdk. A cser-
savtartalom noveli, a gyantatartalom pedig csok-
kenti a fa vezetOképességét. Figyelembe veendd
az is, hogy a faban nemcsak viz, hanem vizben
oldott szerves és szervetlen anyagok is vannak.
Fajtak, s6t egyedek szerint is véltozik a fak pH
értéke.

Mindezek az eltérések nem befolydsoljak don-
téen a mérést, s megfelel6 korrekciéval hatdsuk
kikiiszobolheto, illetve esokkenthet6. A kiillonbozd
fafajokndl a korrekei6 — 2 — + 1,5%-ot tesz ki.
A korrekeié mértéke egyugyanazon fafajtanil a
kiilonboz6 nedvességszazalékokndl is viltozik.

Korrekeciéra van szitkség akkor is, ha normé-
lis, azaz szobahémérséklettsl eltérd hémérsékletii
anyag nedvességtartalmit akarjuk méri. A kor-

rekeié6 mértéke itt is véltozik a nedvességtarta
lommal. 20 C°-on feliil 15 C°-onként:

5—10%-ig 1%

11—20%,-ig 2%

21—30%-ig 3%-ot le kell von-
nunk a mutatott értékbdl, 20 C°-on alul pedig
ugyanennyit hozzé kell adni.

Ha a fa feliilete megézik, az ellendllasmérésen
alapulé késziillékek még tiis elektrédik hasznédlata
esetén is a valésdgosndl lényegesen magasabb
nedvességet mutatnak. Ily esethen, tovdbba 59%,-
ndl alacsonyabb és 30%,-ndl magasabb nedvesség-
tartalom mérésére elonydsen hasznilhaték a kapa-
citasmérd késziilékek.

Osszefoglalis

A fa legtobb tulajdonséga osszefiiggésben van
nedvességtartalmaval, illetve hygroszképikus visel-
kedésével. Ez kényszerit benniinket a fanedvesség,
illetve levegénedvesség ellenérzésére, illetve meg-
hatérozdsdra. A levegénedvesség ellenrzésére szol-
gélnak a hygrometrikus és pszichrometrikus elja-
rasok. A fanedvesség meghatéroziséra az ipar és
a tudomény kiilonbozé pontossagi eljardsokat és
késziilékeket fejlesztett ki, melyek koziill ponto-
sabb meghatérozasra az extrakecifs és a kiszéari-
tasi eljaras, kisebb pontossdgot igényld, de gyors
meghatérozasokndl pedig elssorban a kiilonbo6zo
rendszerii elektromos nedvességmérdk hasznala-
tosak. )



A forgécslapgyartashoz felhasznalt fenolhomolog-formaldehid
miigyantak faipari iizemben torténd el6allitasarol

CZEGLEDI-JANKO GEZA, tudominyos munkatirs
[Faipari Kutaté Intézet

A forgécslap az utolsé masfél <Evtized 1ij
ipari terméke. Gyartasa a masodik vilaghaborut
kovetd években, de kiilonosen a legutobbi ot esz-
tend6ben vilagszerte nagy lendiiletet vett. A for-
gacsbol megfelel6 kotéanyag hozzdadasival pré-
selt lapok, szdmos felhasznalasi teriileten alkal-
masak a fa helyettesitésére, némely esetben csu-
pan mint fapétlé, gyakran azonban a felmeriilt
igények szempontjabél mint a fanal is jobb tech-
nolégiai tulajdonsdgokkal rendelkezd 1j anyag.
Enthetd tehat, hogy a faban gazdagabb orsza-
gok is behatéan foglalkoznak a forgacslap gyar-
tasdnak fejlesztésével. Hazank faban igen sze-
gény, nalunk tehat kettds fontossdga van a for-
géacslap gyartasanak. A masodik 6téves terv so-
réan, immar jol megalapozott hazai kisérletek
alapjén, nagy mennyiségli forgécslap gyértasa
indul meg. A gyartds sok el6feltétele koziil
egyik igen fontos tényez6 a megfeleld kots-
anyag biztositédsa. E célra mindeniitt migyanta-
ragasztoanyagot haszndlnak. .

Hazai szempontbdl nagy jelentésége van en-
nak a torekvésnek, hogy a miigyantasziikségle-
tet is minél inkabb belfoldi készletbdl fedezziik.

Ez vezetett a hazai magas forrpontu fennlhomo-
légok feldolgozasanak gondolatdhoz. A kérdés
sikeres megoldast nyert, de az eredmény ujabb
problémat vetett fel a miligyantak eléallitdsanak
~iparagi profiljaval® kapcsolatban. E kérdésben
a Faipari Kutaté Intézet az alabbiakban fejti ki
allaspontjat: :

A forgicslapgyartdshoz jelentés mennyi-
ségli migyantaragasztéanyag sziikséges. E ter-
mék: mianyag, kézenfekvé tehat, hogy eléal-
litisaval nem a forgicslapgyérnak kell foglal-
koznia, hanem azt készen szerezheti be. Altala-
ban ez a gyakorlat a kiilfoldi forgdeslapgyartas-
nél is, a készen megvasarolt miigyantat csupan
megfelelé higitészerrel hozzék a helyszinen a
kozvetlen felhasznéldsra alkalmas allapotba (1).
Ennek megfeleléen hazai forgicslap-iparunk
megteremtésénél nem egy illetékes szerv helyez-
kedett arra az alldspontra, hogy a sziikséges ko~
téanyagot leghelyesebb lenne a mianyagipar-
ban eléallitani, annél is inkdbb, mert ott a gyar-
taskapacitas jelentés mértékben emelhetd.

Ez az elv &altaldnossigban helyes. Sulyos
mulasztas volna azonban, ha csupan a kiilfldi

’
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peélddkat véve alapul és hivatkozva a hazai mi-
anyagipar fejlesztési lehettségeire, mereven fog-
lalnédnk allast mellette, anélkiil, hogy a sajatos
hazai koriilményeket alaposan mérlegelnénk.
Azt a kérdést, hogy a forgicslapgyirtashoz
— de a faipar barmely dgahoz is — a szlikséges
muigyantdt maga a faipari lizem allitsa-e eld,
vagy a mianyaggyar, végsé fokon a felhaszna-
landé muigyantak tulajdonsagai alapjan lehet és
kell eldénteni. Amennyiben karbamid-formal-
dehid, vagy fenol-, krezol-formaldehid gyantik-
rol van sz6, helyes, hogy azt a mianyagipar ké-

szitse. Az ilyen tipust gyantdkat (pl. ,,Albacoll”, -

»Dorolak®) eddig is készen' vasirolta a faipar.
Forgécslap gyartaséhoz mind karbamil-

formaldehid, mind fenolhomolog-formaldehid

alapu miigyantakat kivanunk felhasznalni. -

A fejlesztend6 forgacslapipar részére azon-
‘pan hazai fenol és krezol készletiink, egyéb ipar-
agak igényeit is figyelembevéve, nem elegends.
A fenol-formaldehid tipusi migyantdk elsalli-
tasanal a xylenolt és magasabb forrpontu fencl-
homologokat tartalmazé katranytermékek fel-
ha-fznéléséra vagyunk utalva. Azonban ezeknek
muanyagga valé feldolgozdsdra kevés szakiro-
daln'rn adat 41l rendelkezésre. A legujabb idékig
h@za-nkban nem torténtek erre vonatkozé kuta-
ta’-sok. A muanyagipar szaméra a magasforrpon-
ti fenolos katranytermékek még ismeretlen
anyagot jelentenek. Megfontolandé tehdt, hogy
minden elSkésziilet nélkiil, csupan a miianyag-
ipar noévelhetd kapacitasara és ipardgi profilkér-
désre hivatkozva el lehet-e rendelni, hogy a ma-
gas forrponta fenolhomologokat is a felhaszna-
1351 helytél tavol esé mianyaggyar dolgozza fel
mugyantava, :

A magas forrponttu fenolhomologok szérva-
nyos kulfoldi feldolgozasira néhany szabadalmi
leir4sbol kovetkeztethetiink: Hazai korilmeé-
nyek kozétt € szabadalmi lefrasokra alig tdmasz-
kodhatunk, részint ezeknek a leirdsoknak a 1é-
nyeges technoldgiai mozzanatokra vonatkozd
szuks’z-awiséga miatt, részint, mert mas jellegd
terrmeket allitanak el6 és nem utols6 sorban
azert sem, mert a kétrdny osszetétele szénfaj-
taktol és kinyerési eljardsoktol fiiggéen oly
nagymeértékben eltér6, hogy hazai anyagainkra
a kulfoldi tapasztalatokat nem tudjuk minden
tovabbi nélkil alkalmazni.

Az azonban minden ilyen targyu szabadalmi
leirdsbol kittinik, hogy a feldolgozds modja el-
tér a fenolgyantak szokott készitési eljarasaitél,
tehat az ismert technologidk alkalmazasa nehéz-
segekbe titkozik. Az egyes izomereket més-mas
ardnyban tartalmazé kereskedelmi xylenolnal
pl. zavart okoz a komponensek eltéré reakcio-
készsége: ,az elegy egy részében a formaldehid-
del torténé kondenzacié lejatszodik, mig masik
része még nem reagal” (2). Hasonlé nehézségek
mutatkoznak a xylenolnil magasabb homologok
feldolgozasanal is: ,,Technikailag hasznos gyan-
taszerli kondenziciés termékeknek ilyen fenol-
olajokbol torténd eléallitdsandl az a 16 nehéz-

ség, hogy nem csak az egy és tébbértékd fenolok
reakcioképessége kulonbozik, hanem egészen
mas a jelenlévé egyértékli fenolok és azok
szarmazékainak is a reakcidkészsége for-
maldehiddel szemben... A  pyrokatechin
nagy reakcidsebessége pl. a szokott mod-
szerekkel val6 feldolgozasnal azt eredmeé-
nyezi, hogy a keményedés gyorsan bekovet-
kezve, az anyag zselatinszertivé valik“ (3, 4). A

- Faipari Kutaté Intézet megfigyelései hasonl6

tapasztalatokkal jartak. A hazai nyers xylenol

. is, mindenkori sszetételébdl fliggden nagy mér-

tékben eltérs viselkedést mutatott a kondenza-
ciés miigyanta készitése, ,f6zése” kdzben.

Az ilyen, valtozé osszetételli, magas forr-
pontt fenolhomologok kondenzéilasira vonatko-
zéan az &ttanulmanyozott kiilfoldi szabadalmak
tobbféle modszert ajanlanak. Az egyik eljaras
szerint az egyes komponens-csoportokat desz-
tilldciéval kell elkiiléniteni, és az igy mar egy-
ségesebbé tett anyagokat kiilon-kiilén feldol- -
gozni (2). Egy masik mod az, hogy a kiilonboz6
reakecitkészségli  fenolhomologokat tartalmazod
elegybbl szakaszos formaldehid-adagolassal kell
az egyes komponenseket kondenzalni, s a nyert
termékeket eltavolitva rendre ujabb és ujabb
formaldehid-mennyiséggel 6sszehozni a még val-
tozatlan fenolhomologokat (5). Egy méasik sza-
badalmi eljaras (6) a magasabb fenolhomologo-
kat tigy haszndlja fel, hogy azokat csak kisebb
mennyiségben adagolja a fenolhoz (a megadott
példakban a legalacsonyabb fenoltartalom 73,6

- szazalék), igy tehat a kondenziciés folyamat le-

jatszodasat dontéen a fenol iranyitja. Ismeretes
olyan eljarads, mely, hivatkozva az egyes kom-
ponensek reakcidkészségének kilonbozéségére,
enyhe kériilmények kozott, 60 C° hémérsékle-
ten végzi a kondenzaciot (7). Egy mésik eljaras
szerint még enyhébb kértilmények kozott, 25—
30 C° hémérsékleten kell difenolmentes anyago-
K&t reagaltatni két napon at, majd ezutan dife-
nolokat hozzdadva tovabb végezni a kondenza-
ciét (8). Ismeretes olyan megoldas is, hogy 2
fenolhomolog-elegyhez az altaldban szokottnal
kevesebb formaldehidet adnak és a kondenza- -
cids terméket az el nem reagalt alkatrészektdl
kiilonvalasztjik (3, 4). Ez az eljards bizonyos te-
kintetben hasonlésagot mutat a mar emlitett sza-
kaszos-formaldehidadagolassal, ill. annak els6
szakaszaval. :

A felhozott példédk jellemzben mutatjak
azt, hogy fenolkarakteri anyagok elegyének fel-
dolgozasanal, melyek Gsszetétele nem tisztazott,
és esetenként még kiilonbz6 is lehet, olyan tech-
nolégiai nehézségek mutatkoznak, melyek a
tisztdn fenol, vagy krezol miigyantavd torténd
feldolgozésénal hasznalt eljarasok alkalmazasat
illuzérikussd teszik. A nyers xylenol és a ma-
gasabb homolégokat tartalmazé ,krezilsav® ese-
tében e nehézségeket magunk is tapasztaltuk.
Ezek részletes ismertetése nem e helyre tarto-
zik.

A kiilonbozé reakciotényezék valtoztatasa-
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val nyilvan t6bb tton is elérhet olyan megol-
das, mely ezen anyagoknak migyantiva vald
feldolgozasat lehetévé teszi. A Faipari Kutatd
Intézet eljarasa szerint a valtozd Osszeté-
teld fenolhomolégokb6l hékozlés nélkiill meg-
felel6 katalizator alkalmazésaval, minden ne-
hézség nélkiil €l6 lehet allitani specidlisan for-
géacslapragasztashoz alkalmas miigyantaemul-
zi6t. A modszer lényege az, hogy kell6 meny-
nyiségli kalciumhidroxid-katalizatorral a fe-
nolhomolog-formaldehid elegyben szobahémér-
sékleten meginditjuk az exoterm kondenziciés
reakciét. Mig a fonolndl a lugos Kkatalizator
csak a polikondenzacié6 megindulasdhoz sziik-
séges kezdeti vegyfolyamatokat biztositja,
de a kondenzici6® szobahémérsékleten nem
halad tovabb, addig a magasabb fenolhomolo-
goknél a fejl6ds reakci6hd altal felmelegedett
anyagban 1jabb és tGjabb részfolyamatok indul-
nak meg; az elegend6 mennyiségli katalizator
hatisdra még a lomhibban reagilé komponen-
sek kondenzacibja is bekovetkezik. és az egész
elegy kielégité minéségli gyantaemulziéva ala-
kul. Az egyre jobban melegedé6 anyagban a
reakci6 mind hevesebbé vilik, de kell idében
erételjes hiitéssel lefékezve a folyamatot, nem
kovetkezik be kedvezétleniil magas fokii kon-
denzécié. Tapasztalati alapon megallapitottuk,
hogy a felhasznélas céljaira az a termék legmeg-
felelobb, amelyet a 70 C° hémérséklet elérése-
kor hiitiink le, olyan iitemben, hogy az elegy
melegedésekor a 60 C° elérése, majd hiitéskor a
60 C° ala hilés kozott, kb. 45 perc idétartam
legyen. A valtozé reakcidkészséghdl ezen elja-
réas alkalmazisa esetén nem kovetkeznek tech-
nolégiailag kares jelenségek. A megfelelé meny-
nyiségl katalizator biztositja az anyag gyakorla-
tilag egész tomegének reakcioba lépését, a vegyi-
folyamatnak kell6 id6ében torténé ,befagyasz-
tasa“pedig megakadalyozza a,jtulkondenzaciot®.
Az egyes komponensek eltéré reakciokészsége,
és ezen keresztiil maganak a felhasznélt elegy-
nek esetrol esetre eltérd tulajdonsaga itt is meg-
nyilvénul, de ez csupan a 70 C° hémérséklet el-
éréséhez sziikséges id6tartamban jut kifejezésre:
pl. az egyik elegynél 50 perc, a masiknal mas-
fél .6ra sziikséges. Igy tehat az anyag véaltozod
Osszetételébsl adodé bizonytalansigot sikeriilt
olyan teriiletre szoritanunk, ahol a feldolgozas
soran bajt nem okoz.

A 70 C°-ra felmelegedett anyag hiités utan
gyantas és vizes fazisra kiiloniil. A gyantds fa-
zis kb. még 25 szazalék vizet tartalmazé gyanta-
emulzi6. Ez minden tovabbi nélkiil felhasznal-
haté a forgicslap gyartdsdhoz. Ragasztoképes-
sége igen joO, egyetlen hatranya a kellemetlen
szag, mely féleg kéntartalmi szennyezddések-
b6l ered. Ez némileg a kész forgacslapon is érez-
het6. Kutatisok folynak a szagtalanitasra. Mig
ez meg nem oldédik, a miigyanta felhasznalasa
biitorlapok gyartdsira nem ajanlatos, kifogésta-
+ lanul alkalmazhat6 azonban olyan forgacslapok
. ragasztasdhoz, melyeknél a tokéletes szagtalan-

ség nem feltétlen kovetelmény, pl. épitdipari,
jarmiipari felhasznéléds. Természetesen az alap-
anyagok kiilonbozésége miatt a kondenzacids
termékek sem lesznek azonosak. Az eltérés
azonban beliil esik a miigyantdval szemben ta-
masztott kovetelmények tlirési hatdrain. A
maddszert, melyet elészor xylenolra dolgoztunk
ki, kalciumhidroxid — mészhidrat — kataliza-
torral, ,hidegen* (ill. hékozlés nélkiil) konden-
zalva, ,,Xy-MH® eljardsnak nevezziik (9).

Az elmondottakbél érthets, hogy miért kel-
lett a magas forrponti fenolhomologokbél tor-
tén6é migyanta-ragasztéanyag el6allitasdhoz
megfelels, 1j gyartastechnolégiat kidolgozni.
Még mindig nyitott azonban a bevezetésben fel-
vetett kérdés, hogy az igy gyértandé miigyan-
tat nem é&llithatna-e el6 a muanyagipar, és bo-
csathatnd a faipar rendelkezésére.

Tapasztalataink szerint ez amegoldas hely-
telen volna és szamtalan gyartdsi nehézséget
okozna.

A Xy-MH eljérassal késziilt vizes gyanta-
emulziok lugos kémhatasuak, és a vegyfolyamat
lefékezése utan lassan tovabb kondenzédlnak, to-
vabba a gyanta egyre inkdbb iilepszik és fo-
Iotte ismét vizes fazis képzbédik. 2—3 napig a
valtozas nem szamottevd, de ezen tul a konden-
zacio olyan fokot ér el, hogy az anyag feldol-
gozésa a novekvd viszkozitds miatt nehézkes. A
vizt6l valé elkiiloniilés még inkdabb fokozza a
viszkozitas novekedését. Ez a korlilmény a for-
gacslapgyéartas litemének megfelel6 helyszini
miigyanta-el6allitas mellett szol. Feltehetd, hogy
tovabbi kutatasokkal ki lehet dolgozni olyan el-
jarast, amellyel a termék tartéssagat és szél-
litoképességét novelni lehet. Kérdés azonban,
hogy népgazdasagi szempontbél indokolt volna-e
egy mar kidolgozott és bevalt technologiat, esu-
pan azért, hogy iparagi profilkérdés és a sem-
miképpen sem analog kiilf6ldi példa miatt a ko-
téanyagot minden &ron muanyaggyarban allit-
suk el6. Oldészeres stabilizalds esetén, ami leg-
valoszinlibb megoldds lenne, azt a szempontot
is figyelembe kell venniink, hogy organikus ol-
doszert tartalmazé migyanta felhaszndlasakor a
forgacslapgyartds melegprésénél — mutatkozo6
nagy g6znyomés miatt a jelenlegi forgacslap-
gyartasi technologi4t lényegesen at kellene ala-
kitani, mig a vizes fenolhomolog-gyanta emul-
zi6 alkalmazisa ugyanazzal a technologidval tor-
ténhetik, mint a szintén vizes oldatban felhasz-
nalasra keriilé karbamid-miigyantaké.

A helyszinen torténé felhasznilds mellett
sz6] az is, hogy a mas-mas alapanyagboél késziilt
miigyantdk tulajdonsagai, mint emlitettiik, Kkis
mértékben eltéréek. Igaz ugyan, hogy ez az el-
térés az igények hatarain beliil esik, de a kisér-
leti lizem tapasztalatai azt mutattak, hogy fel-
tétlentil sziikséges, hogy a miigyanta el6allita-
sat iranyité vegyész a forgacslap ragasztasi
technologidjaval is tisztdban legyen. Kétségte-
len, hogy szoros mindségi eldirasok felallitasaval
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lehetne segiteni a miligyanta mindségi ingadoza-
sanak probléméjan. Ez azonban azt jelentené,
hogy le kellene mondanunk a hazai fenolhomo-
logok jelent6s részérél, melyek ezt az ingadozast
okozzdk, és bar egységesebb Osszetételd, de jo-
részt importalt anyagokbdl kellene a miigyantat
eléallitani. Ez azonban sziikségtelen, mert kidol-
gozott modszereinkkel a valtozd dsszetételd fe-
nolhomologokboél eldallitott miigyanta is teljes
értéki ragasztéanyagként hasznilhaté fel.

Semmi muszaki elény nem indokolja a ma-
gas ‘forrpontu fenolok kézponti feldolgozasat, vi-
szont tobb érvet hoztunk fel a forgacslapgyartas
helyén torténé miigyantael6allitas mellett.

Vizsgaljuk meg emellett a gazdasagossag
kérdését is.

Kétségtelen, hogy a helyszinen torténd
gyantakészités beruhazast tesz sziikségessé. De
beruhazasra van sziikség akkor is, ha a mi-
gyantat készen széllitjak a telepre, mert azt ott
higitani, keverni kell, ehhez pedig megfeleld
keverd, taroléberendezés létesitends. A Xy-MH
gyanta készitéséhez sziikséges létesitmény nem
sokban kiilénbozik a mindenképpen megépiten-
dé miigyanta-keverd telept6l, a beruhazasi kolt-
ségtobblet nem szamottevé. S6t, ha meggondol-
juk, hogy a jelentés mennyiségli migyanta
helyszinre szallitasdhoz kiilon edényzetrdl, tar-
tdnyokrol kellene gondoskodnunk, mar egy ko-
zelité kalkulacié is meggyézhet arrél, hogy a
gyantailizem helyszini telepitése a kis koltség-
tobblet ellenére megtakaritist eredményez.

A gazdasagi tényezok mérlegelésénél figye-
lembe kell venniink azt is, hogy a Xy-MH tech-
nolégia kidolgozasa a helyszinen val6 feldolgo-
zésra tortént. Mar ismeretesek azok a nehézsé-
gek, amik e termék hosszabb tarolasanal, szdl-
litasdnal jelentkeznek. Ha mégis ragaszkodnink
a kozponti, miianyaggyarban torténé eléailitas-
hoz, a magas forrponti fenolhomologok-
b6l torténd miligyantagyartas-technolégiat 4t
kellene dolgozni. Ez pedig feltétleniil tujabb
koltségeket jelentene. E koltségeket egyelSre
nem ismerjiik, nem tudunk tehat exakt gazda-
sagi értékelést sem késziteni. A megoldas lehe-
téségei azonban ramutatnak a varhaté wujabb
koltségemelkedésekre. Ha pl. a jelenleg haszna-
latos ,,Dorolak® migyantdhoz hasonléan a ter-
meéket szeszes oldatban kivanjuk szallitani, 100
kg gyanta-szarazanyagot tartalmazé emulziéhoz
kb. 20 kg denaturalt szesz sziikséges. Ez, olyan
forgacslap gyartasédnal, ahol pl. kébméterenként
40 kg migyantat hasznalunk kotéanyagnak,
14,16 forint literenkénti arral szdmolva kobmé-
terenként 113,28 Ft. onkoltségemelkedést jelen-
tene. Tovabbi kutatasok adnénak valaszta kolt-
ségtényez6k végleges alakuldsara. Az azonban
kétségtelen, hogy a magas forrpontu fenolhomo-
logok miianyaggyéarban torténé feldolgozisa és
onnan a forgécslapgyarba valé szallitidsa esetén
csak tjabb kutatasokkal és koliségesebb megol-
dassal érhetjiik el azt, amit a Xy-MH eljarassal
méris ipari méretekben bevalt médon megvalo-

)
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sitottunk. Ennek megvaltoztatdsa tehat nem
csak miiszaki, de gazdasigi szempontbél is hat-
ranyos.
Osszefoglalds :

Felmertiilt az a kérdés, hogy a forgacslap
migyanta-kotéanyaginak el6éllitisa a forgédes-
laplizemben torténjék-e, vagy kozpontilag, mi-
anyaggyarban. Kiulfoldi példdkra és a miianyag-
ipar fejlesztési lehetségére hivatkozva kiala-
kult egy olyan nézet is, hogy a migyantét a mi-
anyagipar gyartsa.

Ez az elv helyes, mindaddig, mig a vilag-
szerte ismert karbamid-formaldehid, valamint a
fenol- és krezol-formaldehid miigyantakrél van
sz6. Forgécslapgyartasunk azonban karbamid-
alapu migyantdk mellett a magasabb forrpontii
fenolhomologokat is fel fogja hasznalni. Ezek-
nek feldolgozasaval a hazai mianyagipar még
nem foglalkozott. Az ilyen anyagok formalde-
hiddel valé kondenzaci6janak nehézségei az erre
vonatkoz6 kiilfoldi szabadalmi leirasokbol is ki-
tinnek. Hazai vonatkozésban a Faipari Kutaté
Intézet sikeresen foglalkozott ezen anyagoknak
specialisan forgacslapragasztishoz alkalmas vi-
zes mugyanta-emulziova torténd feldolgozasaval.
A felhasznalt fenolhomologok sajatos tulajdon-
sagaihoz alkalmazva dolgozta ki a miigyantava
valo feldolgozés technolégiajat (Xy-MH eljaras).

A sajatos technolégia sziikségessége onma-
gdban még nem tenné indokolttd a forgicslap-
gyarban, helyszinen valé miigyantagyartast. A
mianyaggyar is alkalmazhatni ezt a modszert.
Maga a termék azonban olyan tulajdonsagu,
hogy néhiany napon tul valé tarolasra és hosz-
szabb szallitisra nem alkalmas, a gyartés lite-
mének a forgacslapgyar termelésével kell dssz-
hangban lennie. A gyartidsnak nincsenek kolt-
séges mellékmiiveletei, a sziitkséges berendezés
nem sokban kiilonbozik a forgacslapgyarban
amugy is létesitendé migyanta-keveré lizem-
résztol. Feltételezhet6en kidolgozhaté olyan el-
jaras, melyekkel a magas forrponti fenolokboél
késziilt migyanta-emulzio tartosithato és szél-
lithato, de ebben az esetben koltséges mellék-
miiveletekkel érjiik el azt, amit a Xy-MH elja-
rassal maris ipari méretekben bevalt mddon
megoldottunk. Sem miiszaki, sem gazdasagi
elény nem teszi indokolttd a magas forrponti
fenolhomologoknak a felhasznéldsi helytol ta-
vol es6é feldolgozasat mugyantava, szemben a
helyszini gyartas elényeivel.

A cikkben hivatkozoit forrasmunkék:

. Priesner—v. Thielmann: Spanholz. R. Miiller, Koln
—Braunsfeld. 1954.
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. 467,234 sz. angol szabadalom.
897,161 sz. német szabadalom.
. 899,261 sz. német szabadalom.
976,103 sz. francia szabadalom.
838,210 sz. német szabadalom.
866,249 sz. német szabadalom.
904,107 sz. német szabadalom.
143,171 sz. magyar szabadalom,
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Uber die Herstellungsmdglichkeiten des Bindemittels
aus Phenolhomologen von hoherem Siedepunkt fiir
die Spanplattenindustric.

Géza Czeglédi-Janké,

Wissenschaftlicher Mitarbeiter des Institutes fiir
Holzforschung.
Zusammenfassung.

An Hand der Errichtung von Spanplattenfabri-
ken warf sich die Frage auf, ob die Herstellung des
Bindemittels in den Spanplattenbetrieben selbst, oder
zentralisiert, in einem Kunststoffbetrieb vorgenommen
werden soll. Auf Grund ausldndischer Beispiele und
mit Riicksicht auf die Weiterentwicklungsmoglichkei-
ten. der einheimischen Kunststoffindustrie waren ein-
zelne Fachkreisen der Ansicht, die Kunstharzbindemit-
tel durch die Kunststoffindustrie herstellen zu lassen.

Diese Ansicht ist insoweit richtig, als es sich um
die bekannten karbamid-formaldehyd oder um die phe-
nol- bzw. kresol-formaldehyd Kunstharze handell. Die
ungarische Spanplattenindustrie wird jedoch teilweise
auch Phenolhomologen von hoherem Siedepunkt als
Bindemittelkomponent verwenden. Unsere XKunst-
stoffindustrie = hat hohere Phenolhomologen auf
Kunstharz noch nicht verarbeitet. Die Kondensation
dieser Stoffe mit Formaldehyd ist mit grossen
Schwierigkeiten verbunden, was auch aus der aus-
léindischen Fach- und Patentliteratur uns ‘wohl be-
kannt ist. Das Institut fiir Holzforschung is Buda-
pest hat fiir die Aufarbeitung der Phenolhomologen
von hoherem Siedepunkt auf eine wisserige Kunst-
harzemulsion ein Verfahren ausgearbeitet, das sich in

der Praxis der Spanplattenherstellung gut bewédhrt
hat. Die Technologie der Kunstharzherstellung dieser
Art entspricht der spezifischen Eigenheiten der er-
wihnten Phenolhomologen. Die Grundlage dieser
Methode, die keinerlei Warmezufuhr erfordert, ist
die Ausniitzung der exothermen Reaktionswirme
(Technologie , Xy-MH").

Die Notwendigkeit einer spezifischen Kunstharz-
fabrikationstechnologie wire an und fiir sich noch
kein Grund dafiir, dass die Kunstharzherstellung im
Spanplattenbetrieb durchgefithrt werden soll. Auch
die Kunststoffindustrie kénnte diese Technologie ein-
fiihren. Doch besitzt die angefertigte Kunstharzemul-
sion die Eigenschaft, dass sie lediglich einige Tage la-
ger- und transportfdhig ist und muss daher die Her-
stellung. des Kunstharzes mit der Spanplattenfabrika-
tion zeitlich iibereinstimmen. Diese Kunstharzherstel-
lung ist mit keinen teueren Nebenarbeiten (z. B. Va-
kuumdestillation) verbunden, die nétige Einrichtung
unterscheidet sich kaum von den, in der Spanplatten-
fabrik verwendeten Kunstharzrithrtépfen. Es waére
zwar moglich, die aus hoheren Phenolhomologen her-
gestellte Kunstharzemulsion lager- und transporifdhig
zu machen, jedoch nur durch kostspielige Nebenarbei-
ten, was sich aber durch die Technologie ,Xy-MH"
ertibrigt. Die Herstellung des Kunstharzes aus Phenol-
homologen von hoherem Siedepunkt am Orte der Ver-
arbeitung ist sowohl in technischer, als auch in wirt-
schaftlicher Hinsicht gilinstig und die Organisierung
der Fabrikation von der Verbrauchsstelle entfernt ist
keinesfalls begriindet.



Miiszaki feladatok az aj ahyagok bevezetésével
kapcsolatban

RIEPERGER LASZLO

A butoripar jelenlegi technikai szinvona-
lat vizsgélva, meg kell allapitani, hogy a nagy-
uzemi termelés megval6sitasa soran, bar tore-
kedtiink a korszerti technika alkalmazésara,
megis a rendelkezésiinkre 4116 technikai felsze-
relés csak arra adott lehetGséget, hogy az iize-
men beliili munkamegosztds fokozasaval meg-
teremtsiik a folyamatos termelés eléfeltételeit.
A folyamatos termelés soran lehetéség nyilt
arra, hogy az lizemek technikai felszerelését fi-
gyelembevéve egységes gyartasi technolégiaval,
a termelékenység fokozdsa mellett javitsuk . a
gyartményok min8ségét. Az elsd dtéves terv fo-
lyaman jelents mértékben felajitottuk az ipar-
ag elavult gépparkjat és ezzel parhuzamosan
Uzemeink nagy részénél dolgozéink egészségvé-
delme érdekében porszivoberendezéseket épitet-
tink. Az ipar4g technikai szinvonaldnak eme-
lése komoly lendiiletet adott az Ujitomozga-
lom, melynek segitségével a nehéz fizikai mun-
ka gépesitése terén figyelemre mélté eredmé-
nyeket értiink el.

Annak ellenére, hogy a technika és tech-
nolégia tertiletén igen nagy utat tettiink meg az
allamositasok 6ta, mégis igen komoly lemara-
dés mutatkozik a kiilfsldi orszagok, kiiléndsen

-a Német Demokratikus Koztdrsasig butoripara-
nak muszaki szinvonaldval szemben, ahol a gép-
munka részardnya 50—65 szazalék, mig haziank-

- ban csak 15—20 szdzalék. Nemcesak a gépesités-

ben mutatkozik gyartési technikdnk elmaradasa,
hanem abban is, hogy a ragasztasi és feliiletke-
zelési technolégisnk kézi munkan épiil fel. A
tradiciondlis anyagok helyett, mint a glutinenyv,
vagy a sellakos politur, a kiilféldi orszdgokban
mugyantat, lakkokat hasznalnak, ami lehet6vé
teszi a miveletek gépesitését, az Aatfutdsi idék
csokkentését és a szalagszerd gyértast.

A butoriparnak a masodik &téves terv so-
ran amellett, hogy dolgozé népiink névekvs
szitkségleteit jo min6ségli butorral kell kielé-
gitenie, népgazdasigunk erésitése érdekében
fokoznia kell az export termelést is. Nem kis®
feladat ez, melyet a butoripari dolgozéknak meg
kell oldaniok. ; :

Ahhoz, hogy a butoripar az elétlizott fel-
adatokat meg tudja oldani, fel kell mérnie a
sziikséges intézkedéseket, és azokat minden
esetben gazdasigossiagi szempontbél is feliil
kell vizsgélnia. Ezt a célt szolgiljak a szocia-
lista iparvezetés kezében a miiszaki fejlesztési

" tervek.-

Muszaki fejlesztési célkitlizéseink donté
része az ipar 4llandé és jelenleg is kritikus
anyagellatési problémaibol kévetkezik. A ren-
delkezésiinkre 4116 anyagok helyes felhasznal4-
sa igen fontos, ment a butoripar alapanyagainak
tulnyomo része importbol szarmazik, tehat a ta-
karékossdg egyben devizamegtakaritdst is je-
lent, :
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A faellatasnal mutatkozé hidnyok felszamo-
ldsdra a masodik otéves terv folyaman t6bb
olyan gyar felépitésére keriil sor, amelyekben
farost- és forgacslapokat gyartanak. A feldol-
gozoiparnak fel kell késziilnie arra, hogy eze-
ket az anyagokat atvegye, feldolgozisi lehets-
segeiket megismerje és a természetes faval
egyenértékilien hasznalja fel.

Az 14j anyagok feldolgozésa alapos miiszaki
megfontoldst és olyan miszaki intézkedéseket
tesz sziikségessé, amelyek végrehajtasa az 1j
anyagok alkalmazdsinal nélkiilozhetetlenek és
természetiiknél fogva a technikai szinvonal eme-
lését jelentik. A miiszaki fejlesztési tervekben
az uj anyagok alkalmazéasa tehat nem jelentheti
csupan azt, hogy a tradicionalis anyagok araval
osszehasonlitjuk és igy onkoltségesokkentést
mutatunk ki, hanem szerepeltetniink kell mind-
azokat az intézkedéseket, amelyek sziikségesek
ahhoz, hogy az uj anyagok feldolgozisa azok
miiszaki tulajdonségainak megfelelGen tortén-
jen. '

Elhanyagoltunk pl. olyan kérdést, mint a
farostlemez furnérozas nélkiili feldolgozisa és
pacoldsa, vagy a csiszolépapir minésége.

Az Uj anyagok bevezetéséhez és alkalma-
zasahoz kapesolodé miszaki fejlesztési kérdése-
ket harom f6 csoportra bonthatjuk:

I. Az 1ij anyagok korszerti feldolgozasi és
megmunkalasi kérdései, valamint azok alkalma-
zasi tertletének kibGvitése.

II. A gyértisi technolégidk fejlesztése, kii-
1onés tekintettel az uj alapanyagok, raganya-
g9k és a felilletkezelés
zasara.

III. Az iizemek technikai berendezéseinek
korszertisitése az uj anyagok kovetelményeinek
megfelelGen.

* I.

Az Uj anyagok bevezetésénél meg kell néz-
niink, milyen szerkezeti valtozést igényel alkal-
mazasuk, milyen kotési modok alkalmasak arra,
hogy az elgallitott termék szildrdsigtanilag ki-
l‘?érj? ugyanazon igénybevételt, mint a természe-

s fa.

A mult évben, mikor elészor alkalmaztuk
az uj alapanyagokat, az els6 sikeres probalkoza-
sok utan belenyugodtunk abba, hogy valtozat-
lan szerkezeti megoldasokkal és megmunk4lasi
modokkal felhaszndlhatjuk és nem gondoltunk
arra, hogy egy Uj anyagot egy-két kisérlettel
nem lehet kiismerni. Ebb6] kovetkezett, hogy a
termelés kozben felmeriilé hidnyossdgokat és az
uj anyagokkal kapcsolatos problémakat menet-
kozben kellett megoldani, mint pl. a szerkezeti
kotések kérdése.

Még mindig vannak termékeink, ahol a for-
gacslemezbél késziilt alkatrészt cinkeljiik, holott
tudjuk, hogy az nem a legmegfelelbb.

A forgacslap-élek leveg6tél valo elzarisa-
nak sziikségeSsége nem volt ismeretlen az {ize-
mek miszaki gardaja el6tt, mégis csak az elss
keésztermékek megjelenése utdn tudtunk ér-

anyagainak alkalma- ~hatja. Az 14j

demben foglalkozni vele, holott az élek fedésére
szolgdlé anyag kikisérletezését mar a miszint-
tervbe be kellett volna allitani.

Uzemi szakembereinknek meg kell keres-
niok azokat az Uuj szerkezeti és kotési médokat,
amelyek nemecsak az Uj anyagoknak felelnek
meg, hanem egyben a nagylizemi gyartast is
egyszertsitik. Ennek egyik modja az, hogy a
szerelésnél beépitett fémmentes szoritécsavaro-
kat alkalmazunk, vagy olyan vasaldsokkal épit-
juk Ossze a butortesteket, amelyek azonos elven
mikodnek a jelenlegi agyvasaldsokkal. Az 0sz-
szehizé szerkezetek sokféleségének alkalmaza-
sara van lehet6ség — ha megfelel6 keményfa
betéteket épitiink be, amelyek lehetévé teszik,
hogy a termékek Osszeépitésénél a jelenleg al-
kalmazott szorité szerkezeteket elhagyjuk.

Az U] anyagok felhasznalasi teriiletének ki-
bévitésénél tovabb kell probalkoznunk, a hom-
lokfeliileten 1év6 alkatrészeken valé alkalma-
zéssal, A vasalasokndl beépitett betétek modjat
és anyagat véglegesen meg kell hatarozni, hogy
a feltileten ne latszédjon beszéradas. Lehetse-
ges, hogy erre a célra a lagy lombos fak al-
kalmasak. '

II.

Az 1j anyagok feldolgozisinal legdontébb
kérdés a helyes technolégia megvalasztasa,
tehat a technologia korszerlsitése, fejlesztése,
amelyet részfeladataival a miszinttervekbe be
kell épiteni, mert egy-egy tényezd a gazdasigos-
sdgot elényGsen — de hatranyosan is befolyésol-
anyagok bevezetésénél még
most is, mikor az ipar zome mar ezeket alkal-
mazza, egy sor intézkedésre wan sziikség, ame-
lyeket Kkilénboz6 okokbol elére lathattunk,
vagy a muszinttervek tsszeallitasanal lényegte-
lennek tartottunk. Ma mar tudjuk, hogy az 4j
anyagok a nedvességre hogyan reagidlnak és
megmunkalasuk soran torekedniink kell arra,
hogy minél kevesebb vizet vigylink az anyagba.
Megfelelé pihentetéssel lehetdséget kell adni az
anyagnak, hogy beélljon arra a hygroszképikus
egyensulyra, amilyenre a késztermék keril a
forgacslapoknal. A farostlemezeknél viszont az
eddigi gyakorlattol eltér6en azt kell elérni,
hogy az anyag 2—3 szdzalékkal magasabb ned-
vességtartalmu legyen, mint a belSle elkészitett
késztermék hygroszképos egyensulya.

Az anyagoknak enyvezés ala torténo érdesi-
tését, a nem egyenletes vastagsigu lapoknél,
szalagesiszolon kell végezni, hogy az dn. pan-
célzat at ne kopjon. Megvizsgdland6é még az a
kérdés, hogy nem volna-e helyesebb a forgaes-
lap feliiletének 1omitése érdesités el6tt, mert
igy nem kellene a feddréteget oly nagy meérték-
ben megbontani és igy talan egy homogénabb
alapot kapnank. Valdszinlinek latszik ugyanis,
hogy feliileteink azért ragyasak, mert a fedéré-
teg megbontdsa wutdn a feltilet kiilonbozésége
folytdn a dagadas, illetve apadds eltérs, ami a
kifényezett feliileten erésen megmutatkozik.
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A forgicslapoknak a nedvességgel szemben
mutatkoz6 érzékenysége arra figyelmeztet, hogy
a feliiletek mindségét akkor lehet 100 szazalékig
biztositani, ha ratériink a miigyantdkkal val6
furnérozasra.

A migyantaval val6 ragasztisnak éridsi els-
nye, hogy csak igen minimalis vizet visziink az
anyagba, melynek j6 részét mar enyvezésnél el-
parologtatjuk, tekintve, hogy az anyag megko-
téséhez cca 130 C°-ot kell alkalmaznunk. To-
vabba - elénye, hogy a csiszolasnal megbontott
forgacsrészecskéket egy egységes filmhartyaval
vonjuk be és igy megakadalyozzuk a kiilon-
b6z6 forgacs-részek eltérd mozgasat. Addig is
azonban, mig az ipar a miigyantaval vald ragasz-
tasra 4attérhet, szikséges, hogy a giutineny-
vekkel valé ragasztdsnal is csokkentsiik a fel-
vitt nedvességet. A felvitt nedvesség csokkenté-
sére tobbféle moéd van. Elsésorban strtibb eny-
vet kell haszndlnunk, de lehetséges megoldas
az enyv tomitése, vagyis a szdraz anyag tartal-
manak novelése. .

Az Uj anyagok szinfurnérozasinal intézke-
deseket kell tenni az iranyban, hogy a furnér
nedvességtartalma ne legyen magasabb az alap-
anyagenal, mert a mugyantaval ragasztott for-
gacslapok linedris mozgasa olyan alacsony,
hogy a raragasztott furnér zsugorodisit nem
tudja kovetni, s igy a felillet a szaradas utan
megrepedezik. Ez a tlinet mutatkozott az An-
gyalféldi Butorgyar egyes darabjainal, ahol azt
tapasztaltuk, hogy mig az alap cca 8 szazalék

nedvességtartalmu, a felragasztott furnéré &tla-

gosan 16—21 szazalék volt. A miigyantanal
ilyen nagy nedvességtartalom mellett j6 ming-
ségl ragasztdst nem lehet elérni.

Az Uj anyagnak a nedvesség behatdsara
hatranyos tulajdonsigai fokozédnak, ha nem
tartjuk be az enyvezési technolégiai eléirasokat.
Az Egri Butorgyérban pl. a megkent lapokra
kozvetlen rarakjak a meleg tobzést, s igy a fel-
melegitett enyvbél a még esetleg szaraz furnér
is annyi nedvességet vesz fel, hogy szoritas el5tt
Jol kitagul, kévetkezésképpen szaradaskor a fe-
liilet megrepedezik.

Tapasztalataink azt mutatjik, hogy az uj
alapanyagok alkalmazésindl sokkal kériilte-
kint6bben kell eljarni és szigoru intézkedéseket
kell tenniink az atfutdsi idék betartisira. Ez
természetesen nemesak a vallalatoktél fligg.
Meg kell mondani, hogy az anyagellatasi zava-
rok miatt gyakran a terv teljesitése érdekében
az Igazgatésdg hallgatélagos beleegyezésével az
atfutési idéket nem tartottuk be. A jovében a
fels6bb szerveknek biztositaniuk kell megfelel6
id6ben a sziikséges anyagokat. A vallalatok mii-
szaki dolgozéinak pedig arra vonatkozéan kell
a megfelels intézkedéseoket kidolgozniuk, hogy
a pihentetésnél az anyagok a sziikséges klima-
tikus koériilmények kozott szaradjanak,

A felsorolt intézkedések csak azt teszik le-
hetévé, hogy a jelenlegi korilmények kozstt ja-
vitsuk az 1j anyagokbol eléallitott termékek

[ ]

minbségét. A termelés Kkorszeriisitése azonban
— és f6leg az uj anyagok fatél eltérs tulajdon-
sagai — hatdrozottan azt kovetelik, hogy meg
kell teremteni a butforiparban a miigyantara-
gasztas el6feltételeit. Biztositani kell a megfe-
lel6 min6ségi migyantat akéar belfoldi, akar
import forrasbol, s ugyanakkor lehetfséget kell
teremteni arra, hogy az ipar az elavult és ne-
héz fizikai munkat igénylé orsés prések hasz-
nalatérol 4talljon a flithet6 és hiithet6 lapok-
kal rendelkezé hydraulikus prések alkalmaza-
sara.

Meg kell mondani azt, hogy ha a butoripari
Uzemeket meleg présekkel nem szereljikk fel,
muigyantaragasztdsra nem tudunk &ttérni, ami
azt jelenti, hogy tovabbra is elavult technol6-
gidval ragasztunk. Az a helyzet all el8, hogy az
otéves terv végére komoly kapacitdsi forgacs-
lap lzemekkel fogunk rendelkezni, amelyek
gyartmanyait az ipar nem tudja majd felhasz-
nalni, mert ezeknél a lapoknal tokéletes feliile-
tek eléréséhez miigyanta, illetve melegprés
sziikséges. e

Az uj alapanyagokbol készitett siklapok
feluleti kezelésénél, illetve megmunk4lisansl és
kikészitésénél is tj utat kell keresniink. Ugy
latszik, hogy azok az anyagok az idé fliggvényé-
ben lassabban veszik fel a vizet, melybél az ko-
vetkezik, hogy nehezebben is adjak le, tehat fe-
liletkezelési technolégiankat médositanunk kell.

Erre vonatkozéan szdmos iizemi kisérletet
kell lefolytatni addig is, amig az iparnak nem
lesz modjaban a polittirozast szérdlakkos elja-
rassal helyettesiteni.

Kisérletezni kell olyan tomitéanyagokkal,
amelyek a feliiletet hermetikusan elzirjik és
kozben lehet6séget adnak arra, hogy a feliilet
fényezése sellakkos polittirral térténhessen.

A pacoknak is egész 0j fajtajat kell kidol-
gozni kutatéinknak, hogy az uj anyagot mint a
farost és forgacslemez furnér nélkiili felhaszné-
lasat ki tudjuk terjeszteni. Az Gj pacokkal
szemben a kovetelmény az, hogy ne csak a fat
szinezze meg, hanem a kétéanyagként alkalma-
zott mugyantat is. Ezzel elkeriiljik, hogy a fe-
liletek, — mint az Ujpesti Butor- és az Ujpesti
Asztalosdrugyar farostlemezbél készitett buto-
rainal — foltosak és egyenetlen szintiek le-
gyenek,

Az 1j anyagoknak feliileti megmunkalasa-
ndl sokkal nagyobb mértékben elétérbe keriil a
csiszoléanyagok minGségének kérdése, mivel
tokeletes felliletet csak finom és egyenletes
szemesenagysagu csiszolé anyaggal tudunk el-
érni. Uzemi kisérletek thosszu sorat kell elvé-
gezniink, kezdve a nemesebb anyagokbodl készi-
tett csiszolovasznaktol, kiilénféle mechanizmu-
sokkal mukodtetett ontott k6 csiszolasig. A
probléma megoldasa rendkiviil fontos, mert bar
a termeészetes fandl sem beszélhetiink a feliilet
homogénitasarol, — a migyantéval kot6tt lapok
feliiletein elhelyezkeds farostok vagy forgacs
részecskék és az Osszekoté miigyanta kemény-

v
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sége kozott nagy a kiilénbség, tehat a csiszo-
lasndl vigyazni kell, hogy a farészeket ne kop-
tassuk el jobban.

Feluletkezelési technolégiank korszeriisité-
sének feladatai k0zott elsének sorolhatd a kézi
fényezésnek, mint az egyik legnehezebb fizikai
munkdnak a gépesitése, amelynek megoldasa
hatalmas léptekkel vinné elére az ipar techni-
kai szinvonalat. A dukkézas, illetve a szérolak-
kos feliiletkezelés bevezetése kiilondsen a fa-
rost és forgcslemezekbdl készitett termékek-
nél bir nagy jelent6séggel, mert a lakkozott fe-
lilet lehet6séget ad a nyers &llapotban nem ér-
zeékelhet6 egyenetlenségek egalizalasira és to-
kéletes védelmet nytjt a kiilsé nedvesség beha-
tésaival szemben.

Hasonl6 fontossdggal bir a szérélakkos el-
jarés bevezetésénél az apparatok és kiilonféle
csiszolo- és pasztdzé gépek beszerzése, illetve
mindazon intézkedések megtétele, amelyek
szervezésileg sziikségesek, beleértve a tlizrendé-
szeti elGfeltételek megtételét is.

Az 1] anyagok feldolgozaséval parhuzamo-
san olyan intézkedések kellenek, melyek bizto-
sitjdk a helyes technolégidk alkalmazisahoz
sziikséges technikai felszereléseket. Ezek kozott
elsédleges fontossdggal bir a melegprések besl-
litdsa és az annak megfelel6 g6z termelése is.
Nem kevésbé fontos a migyanta alkalmazass-
hoz sziikkséges enyvfelhordé berendezések be-
allitasa. :

Az iparban be kell vezetni mindeniitt azo-
kat a forgacsol6 késeket, amelyek hosszu ideig
meglrzik élilket és ezaltal sok értékes munka-
id6 szabadul fel a kozvetlen termel8 munkara.
Az 0j gépi szerszémok, amelyek alkalmasak
az Uj anyagok forgacsoldsira, mar megvannak.
A kiseérletek eredményeképpen elkésziiltek a
mintadarabok és az lizemszer(i igénybevételnél
bebizonyosodott, hogy a faipar jov6 szerszama
a zsugoritott keményfémlapkas kés. A kisérle-
tek eredményét igazolja az a tény, hogy az Is-
kolabutorgyarban a farostlemez darabolisira

keszitett zsugoritoft fémlapkas korfirész 12
oran keresztil dolgozott, olyan farostlemezzel,
melynél 10 percenként kellett normal korfi-
részt cserélni. Azonos eredménnyel végzéd-
tek a marokés kisérletek is, amelyrél a FATE
és a Butoripari Igazgatosag altal kozosen ren-
dezett szakmai bemutaton a szaktarsak a leg-
nagyobb elismeréssel nyilatkoztak,

Ezzel természetesen a szerszamkérdés még
nem tekinthetd elintézettnek. Ahhoz, hogy a

- bemutatén és a kisérleteknél elért eredménye-

ket az lizemekben realizdlni tudjuk, megfeleld
intézkedéseket kell tennlink az Uj szerszamok
kezelésére, tarolasiara. Kiilénés gondossiagot
igenyel a lapkds szerszdamok koszoriilése, amely-
hez specidlis koszorligépre van sziikségiink, s a
kozeljovében valészintlileg kozponti koszoriilés-
sel fogunk megoldani. Addig is mig minden
tizemink nem rendelkezik a zsugoritott lapkas
kések koszoriiléséhez sziikséges technikai fel-
szerelésekkel, gondoskodnunk kell arrdl, hogy

100
mm pontossdgi koszoriilés minden fogasat és
azoknak a miszereknek a kezelését, melyek is-
merete nélkiilozhetetlen a pontos koszortilésnél.
Ez ezért is lényeges, mert gy a koszorikd,
mint a szerszam igen draga és alkalmazdsa csak
ugy gazdasagos, ha szakszerlien kezeljiik.

Az uj anyagok célszerti, gazdasigos alkal-
mazésat a muszinttervek abban az esetben biz-
tositjak, ha bevezetésiiket megel6z6en Gsszes ki-
hatéasaikat mélyrehatéan elemezziik és a sziik-
séges intézkedéseket hataridére - megtervezziik.

Komoly és nagyszert feladat ez, amelyben
részt kell venni a butoripar ésszes dolgozéinak
fizikai, miiszaki és adminisztrativoknak egy-
arant. Egy emberként kell kiizdeniink azért,
hogy iparunk miiszaki szinvonalat felemeljiik,
hogy lépést tudjunk tartani azzal a tudomanyos
technikai és ipari forradalommal, mely az egész
vilagon folyamatban van.

karbantartoink elsajatitsik a minimalisan
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Uzemi bemutatd az fljtipusﬁ famar6 szerszamrol

Milt év méajusiban az orszdgos faipari
kongresszus kétnapos tandcskozasainak kozép-
pontjaban allott az a kérdés, hogy a sziikds fa-
ellatés folytdn egyre nagyobb tért hodit a mifa
. (rostlemez, novopan, forgdcslemez), amelynek
megmunkaldsa Uj technolégiat, Uj szerszamokat
kovetel. A fa forgacsolasdhoz hasznalt eddig is-
mert marészerszédmaink nem felelnek meg a fa-
nal sokkal keményebb, miigyantival és egyéb
muanyagokkal el6allitott miifa forgicsoldsahoz.
Az Uj anyagokndl hasznalt marékéseinket ne-
gyedorénként kell koszoriilni, ami sok gépallast,
1d6- és anyagveszteséget jelent, nem beszélve a
megmunkalt feliilet mindségérsl, amely megko-~
zelit6leg sem kielégits.

Az orszagos faipari kongresszus -felhivta a
Faipari Tudomanyos Egyesiilet tagjait, hogy
munkabizottsdgokat hozzanak létre és javaslato-
kat dolgozzanak ki a szerszamozas kérdéseinek
megoldasara. Az egyesiilet biitoripari szakoszta-
lya egyik ilyen munkabizottsaganak vezetbje, a
faipari szerszdmozas kivals szakértGje, Klémens
Béla elvtérs sikerrel oldotta meg ezt a feladatot.
A Butoripari Igazgatésag tamogatasaval és a
Vasipari Kutat6 Intézet dolgozéinak segitségével
sikertiilt eléallitania zsugoritott keményfém-lap-
kés és a keramikus-lapkés famaré szerszdmot.

Klémens elvtars tjitdsinak népgazdasigi je-
lent6ségét alahiizza az a tény, hogy bevezetésé-
hez kiilonésebb beruhézasra nincs sziikség, Az
Ujtipusti famarékések éltartéssdga az eddigi ki-
sérletek szerint tobbszdz szazalékkal feliilmulja
a jelenleg hasznalatos gyors- és szerszdmacélbél
késziilt marékésekét, Jelentds onkoltségestkken-
tés és a termelékenység emelkedése véarhaté az
Uj szerszamtol, amelynek munkija nyoman a
feliilet simassga is kifogéstalan.

Az ujtipusu famar6 szerszdm tobbszazezer
forint megtakaritést is jelent, mert az eléallita-
sahoz sziikséges anyag az eddig hasznalatos
gyors- és szerszamacél mar6val szemben kg-
ként 47 forinttal olesébb.,

Az Gj szerszém bemutatéja januar 31-én
volt az Angyalfsldi Btitorgyarban, ahol egy kial-
litds is varta a meghivottakat. Ez a kisHitas
szemléltette a faipari marokések fejlédését a
primitiv kapafqéstﬁl amodern marészerszamokig.
A bemutatén megjelentek a Magyar Dolgozdk
Partja Kézponti Vezetbsége ipari osztilya részé-
r6l Németh Jénos és Czeczey Gyorgy elvtarsak,
a4 Budapesti Pértbizottsag képviseletében
Piukovich Séandor elvtars, az épiték szakszer-
vezte reszér6él Gazmar Sandor elvtirs, a Kény-
nylipari Minisztérium részér6l Foldi Laszlé

miniszterhelyettes elvtars és a Butoripari - Igaz-

gatosag vezet6i, a Vasipari Kutaté Intézet ré-
szér6l dr. Hornung Andor és Lanyi Béla egye-
temi tanirok, Péteri Joézsef Kossuth-dijas ve-
gyészmérndk és az intézet tsbb dolgozdja, az
épitéipari, a kohd- és gépipari minisztérium,
valamint més iparvezets szervek képvisel6i.

Klémens elvtirs szakmai el6adasaban is-
mertette, hogy az 4j eljarassal késziilt szerszi-
moknal teljesen ki vannak zarva az olyan balese-
tek, amelyeknek korabban a szerszamok magas
hékezelésébll ereds hibak voltak az okai, pél-
ddul: repedés, kristalyosodss, elvetemedds stb.
Az uj famar6 szerszam két kiilonbézé anyaghbol
es ket kiilonbozs technolégiai eljarassal felerd-
sitett fogakkal van ellatva. Az egyik zsugori-
tott keményfém-lapkas, in. vidia famaro, amely-
nek vagé fogait réz-forrasztissal erésitik fel, a
masik ugyancsak zsugoritott keményfém-lapkas,
de forrasztds helyett ragasztissal van rogzitve,
végll a keramikus-lapkas famaro, melynek vagé
fogait ragasztéssal rogzitik a szerszamtestbe. A
fogak esetleges kiropiilésének veszélye nem all
fenn, feltételezve, hogy a felerdsitésnél betart-
Jék a sziikséges technolégiai el6irdsokat.

A szerszam elkészitésénél a ragasztds el6-
nyosebb, mint a forrasztas, mert elkertiljiik azt,
hogy a forrasztashoz szilkséges 1200 C fokra
val6 felmelegitéssel a szerszamtest vetemedjék,
vagy megrepedezzen. A famard szerszamok ra-
gasztas utjan torténd kiképzése keményfém-
lapkds, vagy keramikus-lapkés élekkel, uttord
munka, amelyet a kiilfsldi kisérletek meég nem
értek- el. ;

Az ujtipust famaroknal elért eddigi kisér-
leti-eredmények azt igazoljék, hogy j6 uton ha-
ladunk. A keramikus-lapkds famarok jobbak,
mint a szerszamacélbél és gyorsacélbol késziilt
szerszamok. Az eddigi kisérleti eredmények sze-
rint 23-szorosan feliilmuljak a gyorsacélbol ké-
sziilt szerszamokat, hogy a tovibbiakban héany-
szorosan fogjaki feliilmiuilni éltartossdagban az
eddig hasznalt szerszamokat, azt csak &lland6
Uzemeltetésiik mutatja meg.

- A keményfém-lapkas maroszerszamokat az
egész vildgon hasznaljak 30 év 6ta és bebizo-
nyosodott kiilénosen a famarasnal, hogy éltar-
tossaguk kb. 50—80-szorosa a gyorsacélnak, Ha~
zankban, a faiparban ezideig nem volt intézmé-
nyesen bevezetve, legfeljebb egyéni prébélko-
zdsok voltak, de azt is abbahagytdk, mert nem
ismerték a vidia élesitési modjat, amelynek
technolégidja egészen mas, mint a gyorsacélé.

A fémforgacsoldshoz tin. tompa élt hasznal-
nak, mig a faforgicsolds borotvaéles kést igé-
nyel. Ezt az élt csak bor-carbiddal, vagy gyé-
méntkével lehet - elérni egy fitemes eljarassal,
vagy pedig egy specidlis silicium-carbid k&vel-
hérom ttemben. Nyilvan ez a bonyolult eljaras
volt az oka annak, hogy a vidi4s famaré hasz-
nalata nem terjedt el hazdnkban. Az is igaz,
hogy nem volt alkalmas k&szorii-korongunk a
famaro szerszamok élesitéséhez, amit mi sem
bizonyit jobban, mint az, hogy dr. Hornung elv-
tars, a miiszaki tudomanyok ~doktora mostani-
ban folytat kisérleteket ilyen kovek eléallita-
s4ara,

Klémens elvtars ismertets eladdsa utin a
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Keramikus lapka |

" 72

e
&= hitszég (szabadszdg)
| B = ékszig

d = mellszdg

1. abra
Klémens Béla ujitdsa.
Keramilkus és zsugoritott kemémyfémlapkads, hékezelés
nélkiili ragasztotifogi hdtraesztergdlt famaro.
Csak a mellrészen kdszorilendd.

meghivottak megtekintették az uj kések tizemel-
tetését, amely igazolta a zsugoritott kemenyfem-
lapkas és keramikus-lapkds mardkések eldnyos
tulajdonsagait. A meggy6z6 eredmények utan
rovid értekezleten Osszefoglaltdk a tennivalo-
kat, melyszerint kisérletképpen egy lzemben
bevezetik az Uj szerszam hasznalatat, masrészt

 Keramikus lapka

A 4
i
L —ot= hatszog (szabadszdg)
3 = ekszog
7 =mellszdg

2. abra
Klémens Béla 1ijitdsa.
Keramikus és zsugoritott kemémyfémlapkds, hékezelés
nélkiili ragasztottfogu havramart famard.
Csak a hdtrészen koszoriilendd.

roévid idén beliil egy szélesebbkoéri ujabb bemu-
tatot kell tartani valamennyi érdekelt faipari
véllalat miiszaki vezetéi és mardsai szamara. Ez
az ujabb bemutaté februar 17-én volt ugyan-
csak az Angyalfoldi Butorgyarban.

Jaszai Kdroly



[Gsitis| A marfkés ellendrzé szogmérd

A butoripari marészerszdmok élesitése,  Andor javaslatira elkésziilt a haroészerszamok
ezideig ugy tortént, hogy ahdny dolgozo, annyi-{ |€l- és hatszogeinek mereése, valamint ellendrzésé-
féle modon élesitett és annyiféle volt a kialaki- |
tott &l is. Az élesités rendszerint szabadkézzel
tortént és igy az élek metszd és hatsé szdgeinek
kiképzése, helyessége, a dolgozdk szemmértéke-
t6l és gyakorlatatol filiggott, az idék folyamén
kialakult gyakorlat és szokésok szerint. A hely-
telen élkiképzés és kisérletezések kovetkeztében
a szerszamok elhasznél6ddsa sokkal nagyobb, és
a munka minésége nem kielégité. Masik hiba
még, hogy a szerszdm a koszoriilés utan nem
centrikus és csak egy-két vagoél dolgozik. A je-
lenleg - kidolgozés alatt &ll6 szerszdm-szabvé-
nyok a helyes élszog kiképzéseket is tartalmaz-
zak, amit azonban csdk gy tudunk hasznosi-
tani, ha a szogeket mérni is tudjuk. Az lzemek
azonban ilyen ellenérzd, illetve mérdszerszam-
mal nem rendelkeznek. A mardkések szogeit
normal szogmérével helyesen és pontosan
meérni nem is tudjuk, mivel a szogek értékét és
a kozpontot, a metsz6élt tsszekoté képzelt su-
géarhoz viszonyitva kell mérni. ,

Az Ujpesti Asztalosarugyér dolgozéja, Papp
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re szolgalé szogmérd ujitds, amellyel a mérés a
kovetkez8 moédon torténik: a szerszamot a Szog-
méré csapjara helyezziik, (a szikkséges maré6fu-
ratoknak megfeleléen betét gytirtik vannak)
majd a csapot a maré atmérdjének megfelelgen
eltoljuk ugy, hogy a maré éle a szégmérs belsd
oldalat érintse. A mérésnél a marofejet a mérni
kivéant élhez érintéleg elforditjuk. A szog mé-
rese ezzel meg is tortént. A maroéfej elfordita-
saval a szog értéke azonnal le is olvashaté a
mutatoszarnal. A marék mell- és hatszogeinek

ellendrzése egy beallitsssal ellenérizhets, to-
vabba a maré centrikussiga is azonnal ellen-
6rizheté és ezéltal elérhets, hogy minden va-
806€l egyenletesen és biztosan dolgozik.

A szerszdm bevezetésével és egyszerui ke-
zelhetGségével jelentds idé- és szerszammegta-
karitas érhet el, tovabbs a megmunkalt alkat-
részek mindsége feltétlen emelkedni fog. Az
Ujitasi javaslat tapasztalatesereként minden fa-
ipari vallalatnil eredményesen alkalmazhaté.

. Lengyel Istvin



A batoripari késztermékek csomagolasa,
szallitds kozbeni védelme és hasznilata*

, Sok sz6 esik napjainkban minéségrél,

anyagtakarékossagrol és selejtrél. Ehhez a té-
mahoz szorosan hozzatartozik a késztermékek
‘megovéasa, mert a tartéssag megévésa szintén
takarékossdg. Minél jobban kiméliink vala-
mit, annal tovabb tart és ezaltal kifizet6bb, te-
hat olesé. Kiilénosen 4ll ez a butorra, amit 3l-
taldban az ember ,egy életre vesz.

Butoriparunk vezet6i nagy stulyt helyeznek
arra, hogy a dolgozék lakésaiba keriilé butorok
jol atgondolt tervek szerint késziiljenek forma-
alakitds szempontjibél, korszerfiek és célsze-
riek, mingség tekintetében pedig kifogastala-
nok legyenek.

Uzemeink szintén  mindent elkovetnek,
hogy butoraink szépek, jok és lehetéleg olesok
legyenek.

A j6 butorhoz minden = szempontra kiter-
jedd, kériltekinté tervezeés, j6 anyag és sok
gondos munka kell, mégis eléfordul, hogy mire
valaki — nehezen megtakaritott &sszegbsl —
megvasdrolja és hasznalatba veszi, sok bosszi-
sag €ri. Ez az esetek tobbségében a szakszertit-
len szallitds és a helytelen kezelés kévetkez-
ménye. :

Erdemes tehat egy kis figyelmet szentelni
ezeknek a kérdéseknek. A szallitdis — és az
ezzel Gsszefliggd raktarozds — szakemberek fel-
adata, amit némi’ befektetéssel és helyes szer-
vezessel meg lehet és meg kell oldani. A hasz-
nalat kozberti védelem és megévas mar a vé-
sarlokézonség dolga, tehat a butorok helyes ke-
zelésére a kozonséget meg kell tanitani, elsé-
sorban sajat érdekében, mésodszor nemzetgaz-
daségi szempontbdl.

Nézziikk meg tehat ezeket a kovetelménye-
ket részletesen. Az lizemek gondosan és szak-
szerlien leszallitjsk a Butorértékesitének a bu-
torokat és — kevés kivételtsl eltekintve — ezen
a téren nincs is kiilonssebb hiba.

A butor ,szenvedése” a raktirozdsnil kez-

* A Dbutoripari szakosztaly munkabizottsaganak
zarojelentésébél. “A kidolgozott javaslatokat megkiil-
déttiik a Belkereskedelmi Minisztérium Kultareikk
Igazgatosaganak, de egy év 6ta meég nem vélaszolt.

dédik, a vevShoz szallitasnal folytatodik és sok

esetben még hasznilat kézben sem ér véget.

Raktdrozds.

Butorraktiraink, pontosabban a Butorérté-
kesité Vallalat raktirai és uzlethelyiségeinek
tobbsége, butortirolas céljara alkalmatlan. Kis
méretiik miatt tulzsufoltak, ami a helyes keze-
lést, ki-, berakast lehetetlenné teszi, és nedve-
sek (alagsori, vagy pincehelyiségek), ami a jol
elkészitett butort id6 elétt tonkreteszi

Szdllitds,

A szillitas vonalén jelenleg az a gyakorlat,
hogy a megvasarolt bitor szallitasarol a vevé-
nek kell gondoskodnia. Hogy ez mit jelent, azt
tudjuk. Butorszallitdsra alkalmatlan szallitéesz-
kozzel, csomagolé — védbanyagok és hozzaérts
szakemberek nélkiil térténik. Siralmas latvany
egy ilyen fuvar és a kovetkezmény elérel4thato.
Mire a butor a lakasba ér, tele van sériilésekkel.

Haszndlat,

Mivel sokan nem értenek a butor helyes
gondozasihoz, a rongalédas tovabb folytatodik
hasznalat kozben.

A butorvasarlas nagyobb kiadést jelent és
mindig is jelentett, ezért természetesen a butor
komoly értéket is képvisel. Az értékeket ki-
mélni és gondozni kell, mert kiilénben ids el6tt
értéktelenné vilnak.

Fentieket elérebocsatva a kovetkezd intéz-
kedések megtételét javasolom:

A jelenlegi raktirakata FAIMEI ésa KER-
IMEI vizsgalja feliil és csak azt a helyiséget
legyen szabad butor tirolisara haszndlni, me-
lyekre ez a két mindségellendrzs szerv egyiittes
engedélylevelet ad.

Bizonyéara lesznek olyan helyiségek, me-
lyek némi 4talakitissal — szigetelés, fiités, 1ég-
csereberendezés — tovabb is hasznalhaték
lesznek.

Miutén pedig — elérelathatélag — a jelen-
legi helyiségek nagy részét meg kell sziintetni,
ezért tovabbi megfelel raktarhelyiségekrél kell
gondoskodni. Ez komoly befektetést igényel, de
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megeéri, mert ha szdmitist végziink a rossz rak-
tarakban torténé rongalodasok miatt el6allé ka-
rok oOsszegszerlségérdl, latni fogjuk, hogy ez
tobbszbrose a sziikséges beruhazasok osszegénél.
Tudom, hogy ez régen huz6dé és ismert problé-
ma, de éppen ezért kell ismételten felvetni a
kérdést, mert helytelen, hogy e téren a sok be-
széd ellenére sem mutatkozik javulas.

A raktérozassal kapcsolatban a masik meg-
oldandé feladat hozzaérté szakmunkasok neve-
lése, mert j6 raktdrak esetében is lehet a bitort
rosszul kezelni.

A butorraktar kezelése bizonyos mértékben
szakmunka. A helyes raktirozashoz a helyisé-
geken és szakmunkésokon kiviil, megfelels fel-
szerelés, védbeszkozok (puha rongyok, védépar-
nak, nemezzel boritolt lécek stb.) beszerzése és
alkalmazésa sziikséges. g

Mindezeknek a megolddasa utdn a helyes
- raktarozas ellendrzését is meg kell szervezni,
amihez hozzatartozik, hogy a raktarozas médo-
zatait minden részletre kiterjedéen el6 kell irni.

A helyes raktarozés utdn kovetkezs feladat
a szillités kérdése. Meg kell sziintetni a jelen-
legi gyakorlatot, hogy a vevs szallittassa el a
butort.

Ennek megoldasa érdekében ,,Butorszallité
Vallalatot” kell Ilétesiteni, vagy a Butorértéke-
sit6 Vallalat szervezzen egy szallitdssal foglal-
kozo részleget. Ezt a vev6kozonség is szivesen
venné. A helyes szallitds érdekében a Kény-
nytipari Minisztérium és a Belkereskedelmi
Minisztérium dolgozzon ki egy szallitasi techno-
l6giat, mely tartalmazza, hogy:

1. kik szallithatnak butort,

2. milyen szallit6 eszkozzel,

3. milyen és mennyi védé-csomagolé esz-
kozzel, :

4. a felrakas,
jat sthb.

Vastton torténé szallitds esetén — tudtom-
mal — vannak csomagolési és szallitdsi el8ira-
sok, ennek ellenére a vidékre torténd szallita-
sokndl is rengeteg sériilés torténik. Ennek meg-
szuntetése érdekében ezeket az elbirdsokat feliil
kell vizsgalni, sziikség esetén atdolgozni és az
ellenérzést megszervezni.

A butorok védelme a megfelel§ raktaroza-
son es szallitasen kiviil megkoveteli, hogy a ve-
vOkozonséget felvilagositsuk a helytelen kezelés-
sel jar6 karokrol, illetve megtanitsuk arra, hogy
hf)g‘yan kell a batort helyesen hasznalni, kezel-
nl és megoévni.

Ennek a célnak elérése érdekében javaslom
egy szemléltet6 (rajzos) ismeretterjesztd fiizet
kibocsatasat, izléses kiallitasban, meggy6z5 tar-
talommal. Az érdekeltek érezzék, hogy komoly

lekotozeés, letakarias mod-

és szakszerd utmutatast kaptak, amit sajat ér-

dekiikben érdemes betartani.

Mit tartalmazzon ez az ismeretterjeszté
flizet? .

Bevezet6ben ismertesse: hogyan, mibél,
mennyi gonddal késziil a bttor és hogy a szak-

szerli kezelés és gondozéds milyen fontos. Ismer-
tetnie kell tovabbd, hogy mire kell figyelemmel
lenni a butor hasznalatanal.

A tajékoztaté fiizet a kovetkezd f6bb szem-
pontokra térjen ki részletesen:

A kornyezd leveg6 nedvessége befolyasolja
a butor hasznalhatosagat, tartéssédgat és szép-
ségét.

A nedvesség deformalodast, feliileti repe-
déseket, és altaldban mindségi elvéltozésokat
okoz, ezért:

1. ne szallitsunk haza 4] butort esés, ned-
ves idében,

2. ne allitsuk a butort egészen a falhoz,

3. ne nyissunk ablakot es6s idében a bu-
torra.

A tulzott és erds meleg, valamint a tulsza-
raz levegé is art a butornak. E tekintetben le-
gylnk figvelemmel az alabbiakra:

a) ne allitsuk a butort kozel a kalyhahoz,

b) tulszéraz leveg6ji lakéasban (kdzponti
flitésnél) tartsunk a fiitGtesten wvizparologtatot.

c) a kozvetlen napsiités art a butornak. Al-
litsuk gy a butort, hogy napsiités ne érje, vagy
a reddény leeresztésével, letakarassal wvédjik
meg.

gSze]lﬁztessﬁnk és flitstink helyesen. A nor-
malis lakashOmeérséklet megdvja sajat egészsé-
glinket és butorunkat is.

Haszndlatndl betartando:

A butorokat ,,be kell dllitani”. A 1ab ala
helyezett kis faékkel olyképpen allitjuk fel a
butort, hogy az ajték siman csukddjanak és ne
surlédjanak. A szekrényajtokat tartsuk zarva. A
székeken ne ,hintdzzunk®. Ne iljink a fotelek
karjaira. Ne tegylink nedves vagy meleg edényt
fényezett fellletre. Ha a fényezett feliiletre va-
lami kiémlik, azonnal toroljik szarazra. Altala-
ban minden butort hasznaljunk rendeltetésének
megfelelGen.

A bitor kezelése:

Ne mossuk mnedves torléruhaval a butort.
Ne hasznaljunk pasztat, lakkot, vagy ilyesfélét,
mert csak elrontjuk a szakszertien fényezett
batort. Ha szaraz, puha flanellel téréljiik bu-
torunkat, akkor megé6rzik fényiliket. Ha évek
multdn a fényezés mégis ledll, szakemberrel
fényeztessik at.

Ne feledjiik, hogy a butor egy életre szél,
hasznaljuk rendeltetésének megfeleléen, gon-
dozzuk szeretettel.

Fentiek leirdsdval régen huzodo és a szak-
emberek el6tt ismert problémat emlitettem
meg, mégis sziikségesnek tartottam rola irni és
az érdeklédest ébrentartani, mert — amint mar
fentebb is emlitettem — régen és sokat beszé-
liink réla, mégsem torténik lathato elérehaladas
a hibadk megsziintetésére. ;

Minden érdekelf szervnek és személynek
foglalkoznia kell ezzel a témaval a minél elgbbi

megvalésulas érdekében. Gergely Sandor
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Kapacitasmérés a flirésziparban
LONKAI JANOS

Termelési kapacitdsnak nevezziik a terme-
lésnek azt a maximdlis mennyiségét, amely az
adott miiszaki és szervezesi feltételek mellett a
szamitési idbegység alatt el6allithato.

Termelési kapacitds megéllapithaté egyet-
len termelé berendezésre, valamely termeld
lizemrészre, lizemre vagy pedig az egész gyarra
vonatkoztatva. Szamitasi idGegységiil vetszbleges
id@szakasz szolgalhat: év, negyedév, hé, nap.

A termelési kapacités kihaszndlasanak lehe-
téségei kiilonbozéek a szocialista, illetve a kapi-
talista gazdasigi rendszerben. A szocialista
rendszer ezen a téren is dént6 f6lényben van. A
Szovjetunié és a népi demokricidk népgazda-
sdga nem szenved a termelési kapacitds kihasz-
nildsdnak tekintetében olyan veszteségeket,
amelyek a kapitalizmusra jellemzéek s amelye-
ket annak gazdasagi szerkezete idéz el6. A nép-
gazdasag tervszer(i iranyitisa lehet6vé teszi
ezekben az dllamokban a gydrak gépi berende-
zésének teljes, az egyes tervidészakok szerint
egyenletesen elosztott kihasznaldsat.

A termelési kapacitis szamos tényez6tél
fligg: az egyid6ben késziild gyartmanyok félesé-
gétdl, a gyartmanyok munkaigényességétsl, a
termel6berendezés mennyiségétdl, jellegétsl, al-
lapotatol, a hasznos teriilet méreteitsl, valamint
a termelés 4ltalanos szervezési és miszaki szin-
vonalatél.

Befolyast gyakorol a kapacitdsra a terme- .

lés profilirozottsagi foka is. A profilirozottsag je-
lentésen elésegiti a kapacitds fokozasat azzal,
hogy a gépi berendezés jobb kihasznalasit teszi
lehet6vé az atallasi id6 csokkentése révén, hogy
kiilonleges szerszamok alkalmazasira és a mun-
kas lizemi gyakorlettsaganak fokozasdra nyujt
madot. :

A termelési kapacitas kihaszndldsa és fo-
kozésa tekintetében donté szerepiik van a mun-
kasoknak, technikusoknak és mérnokoknek.

Kéadereink képességének szakadatlan emel-
kedése, vallalatainkndl az egyéni és kollektiv
szocialista munkaverseny nagy befolyast gyako-
rol a termelési kapacitds fokozaséra. Ez a befo-
lyds egyrészt abban mutatkozik, hogy azonos
miiszaki felszereltség mellett — a termelés egy-
ségére es6 munkaraforditds csokken. Ez annak
az eredménye, hogy raciondlisabb munkaméd-
szereket alkalmaznak, ujabb, tokéletesebb tech-
nolégiai eljarasokat vezetnek be, javitjak a
gyartasban levs gépek konstrukciéjat. Masrészt
a kapacitas novekedésére gyakorolt befolyas ab-
ban is mutatkozik, hogy a termelés 4&ltaldnos
szervezési-miuszaki szinvonala emelkedik, ami a
gazdasagosabb munka altal el6segiti a vallalat
alléalapjéanak jobb kihasznalasat.

A termelési- kapacitis megallapitisa nagy
fontossaggal bir a gyari tervezés szempontjabaol.
A ftermelési kapacitds nagysiganak - ismerete
nélkiil lehetetlen a termelési programot helye-

sen oOsszeéllitani, idejeKoran megallapitani a ter-
melés sziik és laza keresztmetszetét, lehetetlen
meghatérozni az esetleges ardnytalansigok he-
lyét és jellegét, rogziteni a gyar miszaki fejlesz-
tésének f6 irdnyvonaldt, a beruhédzasok nagysa-
gat és irdnyat. A termelési kapacitds meghatd-
rozésa a gyar minden lizemére annyit jelent —
mint felfedni a termelés rejtett tartalékait és ki-
tizni a tartalékok kihasznaldsa révén a fejlesz-
tés perspektivait,

A kapacitidsmérést a termelés legalsébb
laneszemein kell kezdeni. Ha pl. valamely tlizem
kapacitésat tervezziik meghatérozni, e célbél el6-
zetesen az egyes lizemrészek termelési kapaci-
tasat kell megallapitani s esak azut4n lehet ezt
a munkét az lizemekre és végiil az egész gyérra
kiterjeszteni.

A kapacitdsmérés szempontjabol kiilonds
fontossdggal birnak a miiszaki idénormék. Ez-
zel kapcsolatban a SZK(b)P KB 1935 decem-
beri plénuma a kévetkezé utbaigazitast adta: ,,A
tervezett kapacitas feliilvizsgalat az uj, fel-
emelt miiszaki normdk alapjan végzendo. A ter-
mel6berendezés egyes egységeinek kapacitasat
meghatdrozo miszaki normak a legjobb sztaha-
novistdk tapasztalatai alapjan allapitandok
mg.“ s

A kapacitdsmérésnél gondosan kell elemez-
ni a kapacitas egyenlétlen elosztasédt, miutdn az
egyes ,szik keresztmetszetek forrasa lehet”. Ki
kell dolgozni tehat mindazokat a rendszabalyo-
kat, amelyek ezt az egyenlétlenséget kikiiszobo-
lik, az lizem kapacitasit, egy-egy tlizemrészben
mutatkoz6 egyes ,szlik keresztmetszetek® meg-
sziintetése révén emelik, és be kell ezeket épi-
teni a miszaki intézkedések kozé. E rendszaba-
lyok a kovetkezok lehetnek:

1. Az effektiv munkaidéalap novelése.

Ide sorolhaté a miiszakok széméanak n6v?-
lése, a gépallasok csdkkentése (gépjavitasok to-
kéletesebb megszervezése, a munkahelyek k}-
szolgalasanak rendezése, a folyamatos anyag- es
szerszambiztositas stb.), a gépi berendezés jobb
karbantartdsira irdnyulé munkaverseny meg-
szervezése és a termelés operativ tex*vezésénfak,
szdmbavételének és iranyitdsdnak t&kéletesitesg.

2. A hidnyos gépi berendezés és a kapaci-
tasban fenndllé ardnytalansigok megsziintetése.

Ide sorolhaték a jobban terhelt gépcsopor-
tokrol a kevésbé terheltekre valé atdiszponalas,
a gyartmanyprofil megvéltoztatésa, hasznélaton
kiviil 4116 gépek lizembehelyezése, kooperacios
lehetoségek felkutatasa stb.

3. A munka termelékenységének’ emelése."

Itt a kovetkez6k emlithetok: a leggazdasa-
gosabb termelési médok alkalmazasa, Gjitasok,
ésszertsitések és Uj eljarasok bevezetése, a mun-
kafolyamatok gépesitése és szabvanyositdsa, a
technologidk fejlesztése,
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4. A dolgozék szakképzettségének fokozdsa.

Ilyenek: a miiszaki oktatis megszervezeése,
az alacsony képesitési munkésok rendszeres
segitése, a tovabbképzés fejlesztése, a sztahano-
vista iskoldk megszervezése stb.

I. A kapacitdsfelméréssel kapcsolatos
fogalmak

A termelési kapacitashoz fiapcsolédé leg-
fontosabb fogalmak és azok magyarazata:

A termelGberendezés teljesitbképessége
alatt azt a termeldberendezést6l (géptdl) elva-
laszthatalan, potencidlis tulajdonsagot értjik,
amelyet a berendezést létrehozd emberi munka
alkotott s amely a berendezést konkrét, el6re
meghatarozott feladat huzamosabb idén at valé
ellatasara alkalmassa tette.

Termelési kapacitds norma alatt azt az id6-
mennyiséget értjik, amely a termékegység els-
allitisdhoz a termelSberendezés gazdasigosan
megengedhetd maximalis megterhelése, az élen-
jaro gyéartasfolyamat (technologia) és a termel6-
munka élenjaro szervezése mellett sziikséges.

Termelési kapacitason a termelSberendezés
teljesit6képességének adott idépontban ismert,
azt a fels6 hatarat kell érteni, amely a gép
(termel6berendezés) gazdasdgosan megenged-
het6, maximalis megterhelése, a termel6tér
legjobb kihasznéaldsa, az élenjar6é gyartasi fo-
lyamat alkalmazésa és a termelémunka élen-
jar6 szervezése mellett érhet6 el.

Homogén gépcsoport alatt olyan, egymaés-
sal gazdasadgosan helyettesithet6 termeléberen-
dezések Osszességét értjiik, amelyeken a termék
eléallitasdnak meghatarozott folyamatat végzik.

Termelési keresztmetszet alatt olyan ter-
meléberendezést, wvagy  termeléberendezések

‘csoportjat értjiik, amelyen a termék eldallita-
sénak meghatérozott folyamatat végzik.

Alapvetd termelési keresztmetszet alatt azt
a termel6berendezést vagy termelSberendezés-
csoportot kell érteni, amelyen a termék el6alli-
tésanak meghatarozott, pontosan ellenérizhets,
dontéen fontos folyamatat végzik és amelynek
beruhdzés utjan valo bdvitése igen koltséges,
vagy hosszu idét igényel.

Termelési kapacitis tényleges kihaszndldsa
alatt a termel6berendezés ismert teljesitGképes-
ségének egy elmult id6szakban megvalésult ki-
hasznalasi szinvonalédt értjlik, a megtermelt va-
lasztékban és termékmennyiségben Kkifejezve.

Termelési kapacitds kihaszndaldsdnalk in-
dexe: viszonyszam, amelyet Ugy kapunk, hogy
. .a kapacitaskihaszndlas szerinti termékmennyi-
seget osztjuk a termelési kapacitds termék-
mennyiségével és szorozzuk szazzal. ;

Altaldban id6alap alatt az idészak napjai-
nak gépéraban, lizemoéraban, késziilékérdban,
lUzemnapban, ' miszakszdmban stb. kifejezett
azon idémennyiséget kell érteni, amely a ter-
meléberendezés teljesitdképességének kihaszna-

lasdra a felmérésnél, illetve a szadmitisoknal
iranyadonak elfogadott feltételek fennforgésa
esetén rendelkezésre all. .

Naptdri idéalap alatt az idGszakra es6 nap-
téri napok Osszes ordinak Osszegét ertjiik Egy
év naptari idéalapja: 365 nap X 24 6ra — 8760
ora.

Hasznos idbalap alatt a naptari id6alapnak
azt a reszét értjlk — miiszakokban, éraban,
stb. kifejezve — amelynek folyaman a termels-
berendezés (lizem) a gazdasdgosan megenged-
het6 maximalis megterhelés (legjobb kihaszn4-
las) mellett {izemeltethets.

Munkarend szerinti idéalap alatt a naptéri
id6alapnak azt a részét értjiik (érdkban, mi-
szakokban stb.), amelynek folyamén az {izem-
nek (az elfogadott munkarend értelmében) dol-
goznia kell. (Pl. 303 munkanap X 2 mi-
szak = 4848 O6ra).

Termelési munkaidé alap alaﬂ:t a naptarl
idéalapnak azt a részét értjilk (6rakban, mi-
szakokban stb. kifejezve), amelynek folyaméan -
a termel6berendezésnek (a miiszak-kihasznalasi
mutaté szerint a munkaidében végzendd terv-
szerli megel6z6, karbantartds, pontossagi vizs-
galat a felmertilé veszteségidbk, kies6é idék le-
vonasa utdn) termelnie kell, illetéleg ténylege-
sen termel.

Kieso 1d6 alatt a naptéri idGalapnak azt a
részét értjlik, amelyet nem hasznalunk vagy
nem hasznalhatunk fel termék el6allitasa cél-
jabél.

Veszteségi id6 alatt azokat a kiesé id6ket
értjik, amelyek a felmérés idépontjaban is-
mert élenjaré gyartdsi moéd alkalmazisaval
csbkkenthetok.

A miiszaki igénybevételi egyiitthaté a ren-

- delkezésre 4ll6 berendezés munkanapok sze-

rinti idejének wvalosagos vagy tervezett 1geny—
bevételet mutatja.

Kapacitdsszamitds = szempontjabsl  nyilt
tartalék alatt azt a kiilonbozetet kell érteni,
amely az id6szaki atlagolt termelési kapacitas
és annak kihasznélasi szmvonala kozott jelent-
kezik.

A termelési kapacatas tervezhetd kihasznd-
ldsa (kihasznalhat6saga) alatt a termel6berende-
7és teljesit6képességének haladé atlag alapjan
meghatarozott azon szinvonaldt kell érteni,
amely a tervid6szak folyaman altalanosithato,
legjobb gep‘oerheles térkihasznalds, gyartasi fo-
lyamat és szervezés mellett érhet6 el.

A termelési kapacitds tervezett kihasznd-
lésa mindig azt a szinvonalat jelenti, amelyet a
termelési programban el6irt termékmennyisé-
gek a termelGberendezés terhelése szempontja-
b6l meghataroznak.

A kapacitasmérés els6 formaja a berende-
zés-kihasznalds tervezése volt. A termelési f6-
osztalyok jegyzék formajaban kozolték a val-
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lalatokkal azokat a termelSberendezéseket és
gyartmanyokat, amelyekre nézve a berendezés-
kihasznaldsi tervet el kellett késziteni. A fi-
résziparban a berendezés-kihasznalasi terv el-
készitése csak a keresztflrészekrol volt ko-
telezé. :

A kovetkezd lépés az ipari termelSberende-
zések kapacitasanak felmérésére kiadott O. T.
2100—15/1952. (Tg. E. 1. 16.) rendelet végrehaj-
tdsa volt. A Konnytipari Minisztérium kapaci-
tasvizsgalé osztalya 1952. oktober 17-én adta ki
a keretflirészek kapacitasmérésére vonatkozo
irdnyelveket. E moédszer 1ényege a kovetkez6:

A kapacitasmérés alapjai a termel6beren-
dezés teljes 4llaga, a legjobb szakképzettségl
dolgozok — mindségrontas nélkil — tartésan
elért gépkihasznilasi eredménye és az id6.
Ut6bbi fontos tényezé a tervidé-egység megha-
tdrozasanal, a termeléberendezés termelési ide-
jének mérésénél és a termékegységre es6é ido-
sziikségletek megéallapitasanal.

A kapacitasmérésnél az elsé feladat a ter-
mékek cikkesoportokba valé soroldsa azonos
technolégia és azon beliil az el6allitashoz sziik-
séges gyartédsi idék szerint. A termékcsoporton
beliil vezértipust kell kijelélni, amelyre a fel-
mérés torténik. Vezértipusnak nevezzik a sz6-
ban levo termékesoporton beliil azt a legjelleg-
zetesebb terméket; amely a felmérés idején
rendszerint a legnagyobb mennyiségben van
gyartasra tervezve. Minden vezértipus koré cso-
portositott termék egyenérték-szamot kap. Az
egyenérték-szam a termékek eléallitisa kozotti
azonossag és eltérés mérését teszi lehetové, ter-
mészetes mértékegységben, abbdl a szempont-
bol, hogy egy-egy gyartmany mennyire veszi
igénybe a termelGberendezés idejét. Az egyen-
érték-szamok meghatérozdsinal az 1 m?® flirész-
aru eléallitisahoz sziikséges normaidéket kell
alapul venni. Az egyenérték-szamok alkalmaza-
sat a kovetkezé példa mutatja:

; S S 5 -\; zértip.-ra
| s Termék- STEND TS
Egységes arulista STNE - ’ .Rb[l.lfl Tervezett norma Egyenérték {"tsmmlt"‘)v.“
cikkelem szém Termék megnevezése | u.t(r:sxo mennyiség ideje ‘Szém telzz‘llfiébl
1 Ora/m? \ m?-ben
1. 2, e AR T R O R N T
KA 0207 Tolgy flrészaru ... .. - 30 488 0,950 2,676 i 1305,9
KA 0207 Tolgy filirészaru ... .. 40 232 0,448 1,262 | 2928
KA 0207 | Tolgy flirészéru ..... 45 820 0,355 1,000 | 820,0
KA 0207 Tolgy flrészéru ..... 50 125 0,305 0,859 ‘ 107 .4
KA 0201 Biikk fiirészéru .. ... 55 190 | 0,285 0,802 | 1524 -
|
| 1855 ' | 26785
|

Ezutin megallapitand6 a termékegység el6-
allitasdhoz sziikséges tényleges gépidé. Ennél a
legfejlettebb technolégiaval dolgozd, élenjaré
szakmunkas tartésan elért teljesitményét kell
alapul venni. Az élenjaré teljesitmény kiszami-
tasat a kovetkez6 példa mutatja:

Miiszakok szama Teljesitmény 9/,

8 89

18 92
20 97
18 105
.22 115

6 127
20 157

4 187

A 100 szazalék alatti muszakokat figyelmen
kiviil hagyva, a 100 szazalék feletti miiszakok
fels6 egyharmadat &tlagoljuk és az igy kapott
eredményt tekintjiik az élenjaré teljesitmény-
nek. Tehat ebben az esetben az élenjaré telje-
sitmény-szazalék:

6 X 127 = 762

20 X 157 = 3140
- 4X181=148
30 4650

4650 : 30 = 155%.

Kovetkezik a gyartmanyok elgallitaséhoz
rendelkezésre 4ll6 termeléberendezések meny-
nyiségének és azok elméleti hasznos idéalapja-
nak megéallapitasa. A  termel6berendezések
mennyiségét ugy kapjuk meg, hogy megallapit-
juk a mikoédos, a javitds alatt vagy elott 4llo,
valamint az esetleg ideiglenesen nem miik6dé
berendezéseket. Ezenkiviil figyelembe kell
venni azokat a berendezéseket is, amelyek
hasznélatban még nem allanak, de felallitisukat
a meért idészakon beliil tervbe vették. A felmé-
rés idészaka alatt ki- és beléps berendezések
szamat azonban, a ki- vagy belépés idépontja
szerint, silyozottan kell szamitasba venni. Pél-
daul:

1956. évben 4dllandé tuzemiinek felvett

keretfiirészgépek széma 56 db
1956. VII. 1-én belép 8 db

keretflirészgép 4 db
tehat a sulyozott atlag 60 db-

Az elméleti idGalapot ugy kapjuk meg,
hogy a keretflirészgépek szdméat szorozzuk a
tervidészak 3 miiszakos munkadrainak sza-
maval.

A hasznos idéalapot ugy kapjuk meg, hogy
az elméleti idéalapbol levonjuk a javitasokra
forditott idét. :
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A tényleges idbalapot ugy kapjuk meg,
hogy a hasznos id6alapbél levonjuk a pengebe-
akasztas és flirészcsere miatti kiesé gépidoket.

- Miutan megéllapitottuk a vezeértipusokat,
az ' egyenértékszamokat, az élenjaré dolgozok
teljesitményszazalékat, a keretflirészgépek sza-
mat és az id6alapokat — a kapacitasméréshez
szitkséges adatszolgaltatasi lapokat kell kitol-
teni. Ezek a kovetkezok:

L@ minta

Termelési adatokr és egyenértek-szam az
élenjaré technologia és teljesitmények alapjan.

b minta

A gyartasnal igénybevett keretflirészgépek
szama és hasznos id6alapja.

¢ minta

Elenjaré gyartasi mod és teljesitmény sze-
rint el6allithato termékek maximdlis mennyi-
sége és kapacitas-kihasznilas szézaléka.

A kapacitdsmérés elobb ismertetett mod-

szere nem oldotta meg az el6ttiink 4116 felada-
tokat. Nem oldotta meg azért, mert:

1. az elméleti idéalaphoz viszonyitott igen
alacsony kapacitas-kihasznalas azt mutatta, hogy
a flrésziparban — miutéan szabad miszak ka-
pacitasok allnak rendelkezésre — a kapacitas-
felmérés szikségtelen. Példaul az egyik fa-
résziizemben elvégzett kapacitdsmérés azt mu-
tatta, hogy a kapacitas-kihasznalas 28 szézalék;

2. az igen alacsony kapacitas-kihasznalas
azt a latszatot keltette, hogy sziikségtelen az
elavult keretfiirészgépeknek korszerii gépekkel
valo kicserélése;

3. elterelte a figyelmet a ronk- és anyag-
terek zsufoltsagardl és ehelyett a szfik kereszt-
metszeteket a keretflirészek kapacitis-kihasz-
nalésédban vélte megtalalni;

4. nem vetette fel a MAV iparvaganyok és
a kisvasuti halézatok vagy ennél korszer(ibb
anyagmozgatési rendszerek kiépitésének sziik-
ségességét;

5. még emlitést sem tett a segédgépek tény-
leges és sziikséges kapacitasarol.

Vizsgéljuk most meg — figyelembevéve az
eldbbi kiértékelést —, miként lehet a kapacitas-
meérést a flrésziparban tovabbfejleszteni, hogy

lehet-e felméréssel a legfontosabb kérdésekre a
figyelmet felhivni?

Vizsgaljuk el6szor a ronkterek helyzetet.
Valamennyien tudjuk, hogy lizemeink ronkte-
rei alig alkalmasak a korszer(i technologia be-
tartasara. Mi behat a teendé ebben a helyzet-
ben?

Feladatunk az, hogy a ronkterek kapacita-
sat a legslirgbsebben felmérjiik. Ez a kévetke-
zO0képpen végezhetd el:

a) Meg kell hatdrozni kilon-kiilon az egy-
és kétmiiszakos lizemeltetés esetében a maxi-
malis gépi és kézi kirakas munkateljesitményét,
az élenjaro dolgozok teljesitménye alapjan.

b) Véglegesen ki kell jelélni a leraké-be-
meéré-hossztolétereket, a gyGjté és osztalyozott
méglyak helyét és azok teriiletnagysagat.

¢) Meg kell hatdrozni, hogy maximalisan
mennyi gombfa tarolhaté a gytlijtémaglyakban
és az osztalyozott ronk-maglyakban.

d) Meg kell édllapitani az 1 kobméter gomb-
fara es6 teriiletsziikségletek nagysagat.

E felmérés utdn a ronkterek befogadoképes-
segével aranyos termelési feladatokat kaphat-
nak az lizemek.

A termeld lizemekben a termelési folyama-
tokba beiktatott valamennyi gépnek, gépeso-
portnak kapacitidsat meg kell hatirozni. Fej-
lettebb munkamegosztas esetén (pl szalagmun-
ka) a kapacitasmérés cikkenként is elvégezhets.
Pl. parkettiriz, donga, banyaszéldeszka stb. Ha
a termelés szervezettsége még alacsonyabb fo-
ku,akkor a segédgépek kapacitas-kihasznalasa
— megkozelité médon — pl. a kévetkez6képpen
is megallapithato:

ingafirész 2 darab
korflrész 16 darab
smlag_‘fgrész 5 darab
Osszesen 23 darab.

A gyartmanyegységre es6é gépi orasziikség-
letek az élenjaré dolgozak teljesitménye alap-

donga'oermelesnel
parkettfriz-termelésnél
butorléc-termelésnél
banyaszéldeszka-termelésnél
ladatermelésnél

0,200 m?3/gépéra

0,115 m?/gépoéra
400 fm/gépoéra
5 db/gépora
Igy a véllalat évi termelési programja alap-
jan a rendelkezésre allé kapacitas és annak ki-
hasznéldsa a kovetkezd:

1 gépi orara I

‘ l
Megnevezés J Mértékegység Mennyiség i S el Orék szama

!
B S S e O LT L T A e | m® 2 500 0,200 12 500
T O TN ok A . mé 2 500 0,115 21 725
D O O e S e e T e s et S e a3 2 | m? 500 0,115 4 345

BAOYRSZAABEZIC % Sh5 s teine b s st e o (1000 fm 800 400 2000 |

..................................... <~ ab 80 000 5 16 000
Oxswwen ................................. 56 570
Tényleges idéalap ogy miiszakban .. ......... 51 520
Tényleges xdéalap két miszakban .....,..... 103 040

s
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Lonkai J.: Kapacitasmérés a frésziparban

Kapacitas-kihasznalds két muszak esetén:
56570
103040
Minthogy a segédgépeknek egymiiszakos
tizemeltetése nem elég, kétmiiszakos lizemelte-
tésiik pedig tulsdgosan bdé kapacitdst biztosit,
két megoldas kozott valaszthatunk. Vagy emel-
ni kell a segédgépek szamat — ez akkor lehet-
séges, ha van felesleges gép, energia és mun-
katér — vagy csak a segédgépek egy részét
uzemeltetjik két miiszakban. Az els6 esetben a
segédgépek szamat 25 darabrol 26 darabra kell
felemelni. A masodik esetben pedig, pl. a par-
kettfriz  termelést lehet két miiszakban megter-
vezni:

100 = 54.9 9,

A

Igy a kapacitds-kihaszndldas az elsé mi-
szakban 100 szazalék, a masodik muszakban.
pedig — csak a 3 mikodo segédgépre vonatko-

e (répl brak szima

1. miisz. [II. mfisz. I+II. miisz.
DIONRH . S e 12 500 - 12 500
Parkettfriz ....v.cvn. 16 675 5050 21 725
Batorléo] 5n s Dane 4 345 — 4 345
Banyadeszka ....... 2 000 — 2 000
7 R O T e e
Osszesen .....o..... 51 520 5050 56 570

zb6an — 75 szazalék. Ez a megoldas feltételezi a
segédgépek egyedi meghajtasat.

A cikkenkénti kapacitasmérésnek lényege
az, hogy az egységre esé gépido-sziikségleteket:
a technolégiai folyamatnak megfelel6 sorrend-
ben osztjuk meg a fégépek és segédgépek ko-
zott. Ezt az eljarast a kovetkezd, egyszerG pél-
da mutatja:

'l‘mmékog\ ségre ©sd gépl idé omhan

7 X . Mértek- | 1996 ' 1 ()qszeqon =
Gyartmany megnevezése e évi | T -~ > = aa
BYSCE | termelés! 1 Sz, l Sz, Sz, K, . g“ %
‘ egységre | ter-
N : I | i 20 | | melésre
2 | | i 4 o
Ao AR e AR R e md J 1 000 ’ 1,20 | 1,50 | 1,60 | — 0,40 | 0,40 ‘ 5,00 5 000
PREKOEENIZ v o b i o s st m* | 500 | 0,69 { ' — | 4,00 | 4,00 8,69 4. 345
T s P A O P Py S B P, : db 24 ()OOA | 0,02 ()v()_t 0 ()4 0, !()_ L — ’ 0,20 4 800
(G T (I Lot S J, SRR N — -— \ - - —_ — ’ — e [ 10— 14 145
| |
5 3 .| Mérték- | Mennyi- ! lormeleﬁm_o_s&imves q_gp_;_érél\ gépenként Ossze-
Gyartmany megnevezése cgység | sog | 1, PR T S |-_—K1 . iy
e b e = — s s e
TIODER 352 a e sioml arista 2 s e m? 1000 | 1200 1500 1500 | — ’ 400 ’ 400 5 000
Parkettfriz .....c..... m* 500 345 — | - y — 2000 2000 4 345
TR TR TR F db 24000 | 480 | 960 LS 960 | - 2400 — j — 4 800
I T e T oM IS ) R N
NOB87886N)L At s s — S 2025 2460 | 2460 | 2400 2400 | 2400 14 145
- |
Elénye ennek az eljardsnak, hogy nemecsak TRODALOM
g!oballsai\q, h*ane'l:n gepen?&ent lat]u}{,, s k’apamtas— 1. A Konnylipari Minisztérium tervezési iranyelvei.
kihasznéalast. Elénye az is, hogy elésegiti a sza- o R
lagmunkira valo attérést, amelynek lényege az, 2 A flrészipar kapacités-felmérésére kiadott O. T.
hogy az 1—1 f6 &ltal végzett munkaelem-cso- 2100—15/1952. (Tg. E. 1. 16.) rendelet végrehajtasi uta-
portok id6tartama megkozelitdleg azonos. sitasa.
Az anyagterek kapacitdsmérését a ronktér- 3 Wagner—Szoke: Az ipari termelési kapacitas fel-

hez hasonlé* médon kell elvégezni.

mérése és kihaszndldsdnak tervezése.
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FATE dokumenticiés hirek

D. K, 674.10. 212, sz,

Fiirésziizemek miiszaki fejlesztése
és gazdasdgossiguk megjavitisa. (F.
Schleussner,) Schweizerische Holz-
zeitung HOLZ (Zirich) 1955, augusz-
tus 11. 1—3. old.

Taldlhatd: Faipari Kutatdintézet.

A ronktermeléstol a felflirészelt és
eloszaritolt anyagnak a feldolgozas
helyére torténd juttatdsaig sziiksé-
ges id6tartamot minél révidebbre ki-
vanatos lecsokkenteni. Ez nemesak a
faanyag romlasanak elkeriilése, ha-
nem a benne fekvd tokeértékeknek
gyorsabb mozgatiasa szempontjabdl is
alonyds. Korszerli nagylizemek ezzel
kapecsolatos miiveleteket 9 map alatt
bonyolitjik le, Az ilyen lizemek azon-
ban esak nagy kapacitds mellett gaz-
dasagosak. Kisebb ilizemek korszerii-
sitését nem egy-egy nagyteljesit-
ményd, draga gép bedllitasaval kell
megoldani, hanem az egyes iizemek
sajatos szempontjainak megfeleld,
csekélyebb koltségli korszer(isitési el-
jarasokkal. A cikk sok ily iranyu ut-
mutatast tartalmaz.

D. K. 674.05. - 213. sz.

A Diesel-motor kipuffogé ismertetd
jelei, (—.—) Schweizerische Holzzei-
tung HOLZ (Ziirich) 1955. junius 21.
9—11. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

A Diesel-motor a faiparban is jo

szolgédlatot tehet. A motor kipuffo-
gasa nagyon sok tekintetben jellemzi
a motor Allapotat. Ennek helyes meg-
itélését szdmos szemponthdl vizsgalja,
figyelembe véve a sziikségmegoldiso-
kat is, amikor az lizem érdeke feltét-
len kivanja a motor jaratasat.

D. K. 674.20. 214, sz.

Kiilonféle kis biatorck és ,épitsd
ossze magad” buatorok. (J. L) Schwei-
zerische Holzzeitung HOLZ (Ziirich)
1955, augusztus 11. 9—11. old.

Talalhato: Faipari Kutatéintézet.

A modern lakasepités a kis buto-
roknak kedvez. A kis butor teszi a la-
kést otthonna. Az ,épitsd Ossze ma-
gad” munkék pedig meghitt hangu-
latot nyujtanak. Szamos abra felnét-
tek és gyermekek kis butorairél.

D. K. 674.02, 214, sz,

Faipari iizemek technikai és gazda-
sagossagi feljavitasa. (Schleussner J.)
Schweizerische <Holzzeitung HOLZ
(Zlirich) 1955, augusztus 4.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

A faipari {izemek, f6ként a kodzép-
és kislizemek a méas iparagi iizemek-
kel szemben visszamaradottaknak
mondhatdk. A korszeriisitést az tizem
elrendezésének helyes meguvdltoztatda-
saval kell kezdeni, amihez tartoznak
az Uzem forgalmat bonyolité utak is.
- Gordiils koesik kelld szamanak bizto-
sitédsa, tovédbba a korszerfi szAllité-,
ill. rakodogépek eredményesen hozza-
jarulnak a korszerfisitéshez.

D. K. 674.10. i 216. sz.
_A fatermékek fejlodésiranya fii-
részipari szemszogbdl tekintve. (J.

Miiller.) Schweizerische Holzzeitung
HOLZ (Zirich) 1955. janius 23. 4—T.
old.

Taldlhatéd: Faipari Kutatéintézet.

A flrésziizemekben legnagyobb-
részt a flrészaru termelésre helyezik
a sulyt, mégis sok esetben — bar a
technika fejlédott — a flirészanyagok
mingsége leromlott. A korszerdi fi-
résziizemek kilonféle rétegeltleme-
zek, farostlemezek, forgacslemezek
sth. termelésének biztositisira helye-
zik a sulyt. A cikk pontosan tsszefog-
lalja a flirészaru termelés helyesebb
iranyzatat, mely biztesitand a fa sza-
mos természetes j6 tulajdonsiganak
érvényesiilését, lemezek termelése
mellett a flirészdru szdmdra is.

D. K. 674. 30. 217. sz.
Fabol épiilt lakéhazak, (Astaria P.)

Schweizerische Holzzeitung HOLZ

(Zirich) 1955. junius 23. 7—10. old.

Talalhato: Faipari Kutatéintézet.

A korszeriiseg kivanalmainak meg-
felel6 csalddihdz épitkezés, részben
fab6l. Toémdr  faanyagon  kiviil
farost és faforgacslemezek is jelentos
szerepet nyernek. A rétegesen alkal-
mazott faanyagok abrai. Az igy nyert
23 em vastag fal hoszigeteloképessége
kb. 80 cm vastag téglafalénak felel
meg.

D. K. 674.70 218. sz.

Nagy kereslet farostlemezek irint.
(—.—) Schweizerische Holzzeitung
HOLZ (Zirich) 1955. auguszius 4, 12.
old.

Ausztria évrél évre fokozza farost-
lemez gyartisat. 1954-ben 4.8 millié
m*® szigetelflemezt (f6ként az épits-
ipar részére) és 5,9 millié m® kemény-
farostlemezt (foként a butoripar ré-
szere) allitottak el6. Felsorolds azon
europai orszagokrol, melyek mind na-
gyobb ardnyban keresik az osztrak
farostlemezeket.

D. K. 674.01, 219. sz.
Az erdd, mint a taj orvesa. (W. L.)
Schweizerische Holzzeitung HOLZ
(Zirich) 1955. augusztus 4. 9—12. old.
Talalhaté: Faipari Kutatointézet.
Az erdé nem ismeri az éghajlat
szélshségeit, bar az erddkben igen kii-
16nbozo fokt éghajlatok killénbbztet-
heték meg. A csapadék alkalmazi-
sara nagy kihatéssal vannak az erdé-
ségek, de az erddésdvok is kedvezd
klima- és csapadékhatast tudnak
nyujtani. Az erddségek szélt6l is vé-
denek. Az erd§ éjjel és nappal kii-
lénbozéképpen hat az éghajlatra.

D. K. 674.40. 220. sz.

Korszerii fahidépités. (Rii.) Schwei-
zerische Holzzeitung HOLZ (Ziirich)
1955, junius 23. 14—18. old.

Talalhatd: Faipari Kutatéintézet.

A fahidak egyes vidékeken még
mindig fontos szerepet tdltenek be.
Szamos fahid szerkezetének ismerte-
tése, abrakkal. Tobbek kozbtt erdei
utak, egyvaganya vasuti hidjai. Gya-
kori feladat a régi fahidak korszeri-
sitése.

D. K. 674.01. 221. 82z,

Technikai fakutatas és faanyagvizs-
galat. (Kithne H, és Strasser H.)
Schweizerische Holzzeitung HOLZ
(Ztrich) 1955. junius 23. 10—14. old.

Talalhatéd: Faipari Kutatointézet.

Egy faanyagvizsgilati és kisérleti
munkakkal foglalkozé intézet felsze-
relésének és témakérének leirdsa. Je-
lentései korébdl tobb érdekes meg-
oldas kivonatos ismertetése.

D. K. 674.10. 222. sz.
A fiirészronk értéke. (Szeless J.)

ALLGEMEINE HOLZRUNDSCHAU

(Wien) 1955, okt. 189—190. old.

Talalhaté: Faipari Kutatéintézet.

A flirészaruk értékét befolydsolja
a gorbiilés, a hengeresség, ill. a nem
kor-keresztmetszet{i novés. Gorbiilés,
ha kisméret, csekély befolydsi a
ronk felflirészelés kihatdsdra, de erd-
sebb gbrbiilés progressziven rontja a
kihozatalt. A nem korszelvény( ronk
kihozatala sok esetben kedvezbbb,
mint a teljesen hengeres ronké. Ki-
hozatali tdbldzat a rénkatmérs, gor-
biilés, ill. korkeresztmetszet torvényé-
ben.

D. K. 674.04. 223, szZ.

Talpfa megovisa  repedezestol.
(Kremsner J.) ALLGEMEINE HOLZ-
RUNDSCHAU (Wien) 1955. okt. 188—
189. old,

Talalhato: Faipari Kutatointézet.

Talpfadknal szaritastél, dobaldstol
repedezések léphetnek fel. A repede-
zéseket Osszeszoritjdk és egy ,S¢ ka-
pocs alkalmazdsival a talpfa ujboél
hasznalhatéva valik. 5 dbra mutatja
be a kiilonbozd préseket, 1. és 2. abra
a hordozhatékat, melyek a legalkal-
masabbak, 3. és 4. abra a terephez
rogzitetteket, melyek kevéssé gazda-
sdgosak, végiil az 5. dbra a kerekeken
jarot. Valamennyi mikddése részlete-
sen targyalva.

D. K. 674.05. 224, s2.

Visszavagasmentes korfiirészek.
(—.—) ALLGEMEINE HOLZRUND-
SCHAU (Wien) 1955, szept. 173. old.

Talalhaté: Faipari Kutatointézet.

Szabadalmazott biztonsagi szerke-
zet ismertetése, mely egyben a foko-
zott pontossagi vagast is elérhetové
teszi. Abrak mutatjak be hossziranyu,
keresztiraAnyu vagas esetében és hul-
ladékok felvagasanal.

D. K. 674.05. 225, 8z.

Ventillatorok és szell6zé berende-
zések. (—.—) ALLGEMEINE HOLZ-
RUNDSCHAU (Wien) 1955. oktober
192—193. old.

Talalhaté: Faipari Kutatdintézet.

A ventilldtor — mivel esak 5 alkat-
részbol 411 — szamos gyarban kedvelt
elgallitdsi termék. Ez a korilmény
nagyban hozzdjarul allandé konszeri-

" sitéséhez. A legiijabb tipusa ventilld-

torok elényds tulajdonsidgai 8 pont-
ban ismertetve. A jé ventillitorok a
faipari lizemekben szellfzés, elszivas
minden fajtajanal, tovdbba a szari-
tasnal fontos szerepet jatszamalk.



Ara: 3.—Tt

Orszéagos Miszaki Konyvnapok 1956

Ebben az évben a Mfiszaki Konyvkiads és az Allami Konyvterjeszté Vallalat a Miszaki Kdnyvnapokat
aprilis hé 16—23-a kézott rendezi meg

A kdnyvnapok célja, hogy széles kirben propagilja és elterjessze a miiszaki kiadvanyokat, mint a
miiszaki fejlesztés és a technikai szinvonal emelésének egyik legfontosabb eszkizét.

A Miiszaki Kényvkiad6 erre az alkalomra az aldbbi szakkonyveket jelenteti meg :

BODAK :
BORBELY MIHALY:
BORBELY—SZABO:
CSANADI GYORGY :
CSIZSIKOV:
FABRY JOZSEE;
JANCSO—NEBER:
JARAY—SZEGEDI:
KONASINSZKI1]:
KOVACS LAJOS:
LINDE:
PESTY LASZLO:
SEVCSIK JENO:
SCHLOSSER DEZS0.
- SZENICZEI LAJOS:
TOMOSSY JENG:

VAJTA MIKLOS:

Rédidszerelési ttmutatd (A radistechnika konyvei I.)
II. kiadéas. 756 lap. Ara flizve: 13— Ft

A szddképzés vizsgdlata
205 lap. Ara fiizve ; 39— Ft

Textilipari szdmoldodbrak II.
Kb. 700 lap. Ara kitve kb.: 56.— Ft

A magyar kozlekedés 10 éve
Kb. 300 lap. Ara kotve kb.: 74— Fi

Hengerlés
306 lap. Ara kitve: 56.50 Fi

Villanyszerel6 munka (11. kiadas)
Kb. 760 lap. Ara fiizve kb.: 15.— Ft

Asvényolajtechnolégiai modszerek
Kb. 240 lap. Ara fizve kb.: 28.50 Ft

Fényképezés miifénynél
96 lap. Ara fiizve : 5.50 Ft

Szlir6korok (A radiotechnika konyvei 11.)
78 lap. Ara flizve : 5.50 Fi

Miianyag Zsebkonyv
Kb. 560 lap. Ara kitve kb.: 74.50 Ft

Antennadk és tapvezetékek (A radistechnika kdnyvei 2.)
1. kiadas. 776 lap. Ara flizve: 13.50 Ft

Akkumuldtor
Kb. 400 lap. Ara kitve: 44.— Fi

Fényképészeti ismeretek (11 kiadas)
199 lap. Ara flizve: 24— Ft

Revolveresztergak
Kb. 350 lap. Ara kitve: 48— Ft, fiizve: 32.50 Fi

A fogaskerékgyartds zsebkonyve
216 lap. Ara kitve: 30.— Ft

Gépjarmii villamossdgi hibakeresés és javitds
(II. bdvitett kiadds) Kb. 300 lap. Ara fiizve kb.: 28.50 Fi

Zarlati aram I.
Kb. 400 lap. Ara kitve kb.: 90.50 Ft

A fenti kinyvek beszerezhetik a kinyvnapok alkalmaval az iizemi vésirokon, valamint a budapesti

€s vidéki kionyvesboltokban
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