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SZAM

Otéves a F aipari Kutaté Intézet

BOZSO LASZLO

Azok a mélyrehato politikai, gazdasagi és
kulturdlis valtozasok, amelyek hazinkban fel-
szabaduldasunk eredményeként, a Magyar Dol-
gozok Partja vezetésével végbementek, a fa-
iparban is alapveté valtozasokat hoztak.

A szocialista iparositas a szocializmus alap-
torvenye szellemében megkoveteli a legkor-
szer(ibb technika alkalmazasat. Igy a faiparban
els6 otéves terviink idészakaban szlikségszerii
kovetelményként jelentkezett a korszeri tech-
nika kialakitdsa. Ez azonban a faipari tudo-
méanyok fejlesztése, miszaki szinvonalunk lé-
nyeges emelése nélkiil alig valésithaté meg.

Mint ismeretes, a felszabadulas el6tt
amikor még a faipar tulnyomorészt kisipari jel-
legli volt — a faiparnak nem volt, de nem is le-
hetett tudoméanya hazankban. A faiparban
mérndk egy-két kivételisl eltekintve alig akadt,
faipari mérnokképzés pedig egyaltalan nem
volt, igy ebben az id6ben komoly faipari kuta-
tasrél sem lehetett szo.

A felszabadulds, az lizemek &llamositasa,
majd Otéves terviink elSkészitésének lendiilete
magaval hozta a faipari kutatds megszervezésé-
nek sziikségességét és 1951. évben megkezdte
miikodését a Faipari Kutaté Intézet, egyidejii-
leg a Faipari Tudomanyos Egyesiilet kezdemé-
nyezésére megindult az esti faipari mérnokkép-
z€s is a Miiszaki Egyetemen. Az Intézet munka-
tarsait az ipar legjobb szakembereib6l valogat-
tuk Ossze, az utanp6tlast pedig az esti mérnok-
képzés és a Soproni’ Erdémérnski Féiskola
legjobb eredménnyel végzett mérnskeibsl biz-
tositottuk.

Ebben az+id6ben a Faipari Kutaté Intézet
a Konnylipari Minisztérium feliigyelete ala
tantozott, igy az Intézet feladatait a Konnyi-
ipari Minisztérium Kollégiuma szabta meg.
Legi6bb feladatanak a faipari technologia fej-
lesztését, Gj technolégidk kidolgozésat, a fapot-
last, a fatakarékossagot, a favédelmet, és az
addig nem hasznalatos fafajok ipari haszna-
latra valé alkalmassa tételét jeldlte meg mint
kutatasi teriiletet, masodik legfébb feladat-
ként pedig a faipar mfiszaki irodalménak meg-
alapozésat, a faipar miszaki tudomanyanak fej-
lesztését és a mérndkképzésben vald részvételt.
Intézetiink ebben az irdnyban kezdte meg mun-
kajat és 1953-ban tortént &atszervezése utan,
amikor az Orszagos Erdészeti Féigazgatosag f6-%

hatésaga ala keriilt, annak rendelkezései értel-
mében alapvetéen ugyanabban a feladatkoérben
tevékenykedik. )

Nagy segitséget jelentett az Intézet tudo-
manyos munkajaban a Magyar Tudomanyos
Akadémia elnokségéneik 1951-ben kelt hataro-
zata, mely megalakitotta a Miszaki Tudoma-
nyok Osztalyan a Faipari Szakbizottsagot. In-
tézetlink fudomanyos munkatérsainak igy na-
gyobb lehetfségiik nyilott a tudomany elismert
szakembereivel, egyetemi tanszékekkel, egyéb
kutaté intézetekkel vald szervezett egylittmi-
kodésre, s a tudoméanyos munkdk megvitata-
sara.

Intézetlink megjelolt {6 feladatai tehat:

a) a faipar fejlesztése, tavlati kutatasok és
az ipar kozvetlen megsegitése,

b) a faipar.miiszaki tudoméanyanak fejlesz-
tése, mérnokképzés
feladatai koré csoportosulnak.

Az elmult 6t évben Intézetiink 31 téma-
korr6l. mintegy 130 beszamol6-, zaro-, Ossze-
foglalé jelentést, illetve tanulmanyt vagy rész-
letes dokumentaciot készitett el.

F6 feladatat képezte Intézetiinknek a fa
mugyantatipusoknak kidolgozéasa faipari ragasz-
téasra, a faragasztds elméletének kutatasa, az
enyvezettlemez-gyartas és flirésziizemi techno-
I6giak kidolgozésa, a fa természetes és mester-
séges szaritasa, magasfrekvencids ragasztas, fa-
po6tlo anyagok, farostlemez, forgiacslemez elgalli-
tasanak legkedvezébb gyartastechnolégiaja, a
fa védelme gomba- és rovarkarositokkal szem-
ben, a fa nemesitése, akac, éger, hars fafajok
termikus atalakitisa.

Munkdink kozul kiemelkeddek: a hazai
forgacslemez lizemek megteremtéséhez sziiksé-
ges alapveté technolégiai kutatdsok, a ragasz-
tott vasuti talpfak el6allitdsanak technolégiaja.

az akdc, éger és hars nemesitése, melyek kozil .

a két utobbi fafajt megfelelé6 eljarassal irén-
gvartas céljara tettiik alkalmassa.

Sorravéve feladatainkat a ragasztas terén
két tipust karbamid miigyanta receptet dolgoz-
tunk ki, melyeknek nagylizemi gyartisat a K6-
bényai Milanyaggydrban vezették be Intéze-
tlink vegyészei. Az els6t 1951-ben, a masodik
tipus lizemesitése 1955-ben tortént nieg. Kidol-
goztuk a teljes gyartastechnol6giat, a minéségi
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atveteli elirdsokat és a felhasznalas technols-
giajat. Ez id6 szerint az iizemekben az ipari al-
kalmazss bevezetése folyik. A talpfaragasztds-
hoz fenoltipusu miigyants receptet dolgoztunk
ki, meghataroztuk a kémiai és fizikai jellem-
z6ket. Ugyszintén kidolgoztuk a talpfaragasz-
tas technologiajat, a ragaszté szildrdsag vizsga-
lati médszereit és a ragasztott talpfak oregbi-
tesi eljarasit. A mifagyértishoz a xylenel,
krezilsav és magasforrpontu fenolhomologok
alapanyagaibol Aallitottunk el6 miuigyantakat.
Utobbi alapanyagok alkalmazisaval kapesolat-
ban Uj eljarasként Czeglédi-Janko Géza, Inté-
zetlink tudomdanyos munkatirsa,a f6zés nélkiili
mugyanta készités eljarasat dolgozta ki, melyet
a Talalmanyi Hivatal szabadalomnak mindsitett.

Ezeknek a kutatisoknak komoly eredmé-
nye, hogy a faiparral megismertettik a mi-
gyantakat. A migyantaragasztast mint kor-
szerl Uj technolégiai eljarast mind szélesebb
korben alkalmazza a faipar és mind nagyobb
mértékben jelentkezik a mianyagipar felé
sziikségleteivel.

Ragasztasi technologidk tekintetében a vas-
uti talpfak ragasztas utjan val6 eldallitiasa tobb
mint kétéves munka eredménye. Az elért ered-
meények Szilassi Kéroly osztdlyvezetd és mun-
katérsai nevéhez flizédnek. Ma mér kisérletkép-
pen egy készlet valtotalpfat és mintegy 150 db
normal talpfat fektettiink le a Vasuti Tudoma-
nyos Kutato Intézet munkatarsaival a MAV
vonalain, melyeket Kisérleti Uzemiinkben ké-
szitettiink el kismérv(i faanyagbol, ragasztas
Utjan. Koztitk mintegy 60 db-ot szabvanyminé-
ségen aluli cserflirészarubél.

A ragasztas elméletének néhany szakmai
szempontbol alapvet6 kérdését is tisztaztuk,
meghatiroztuk a ragasztészilardsag értékének
valtezasat a fa szdlirdnydnak és _a ragasztis
sikja altal bezart szog nagysdganak fliggvényé-
ben, valamint a fafeliilet el6készitése (csiszolas,
gyalulas, fogazas) és a ragasztoszilardsig ko-
ZOttl Osszefliggés torvényszertiségeit. Foglalkoz-
tunk az egyes miigyanta edz6tipusok befolyésa-
nak a ragasztészilardsigra gyakorolt hatdsvizss
galataval is.

A ragasztds elméleti kérdéseinek tisztaza-
sat a Magyar Tudominyos Akadémia javasla-
tunkra elfogadta és a masodik Stéves tervben a
Szerveskémiai Tanszék Intézetiink részére, mint
elvégzends feladatot kiadta.

Veégeztunk fehérjealapu raganyagokkal is
kisérleteket — Tgymint ricinusmag, széja,
napraforgéprotein stb. —, e kisérletek azonban
azt mutattsk, hogy ezek az anyagok ©nalléan
nem rendelkeznek kells viztaszito tulajdon-
saggal.

A ragasztas technolégidjahoz tartozik a ma-
gasfrekvencidas ragasztés, amellyel Intézetiink
milt évbent kezdett el behatéan foglalkozni.
Erre vonatkozéan résziinkr6l a . Faipar® hasab-
jain tobb cikk jelent meg. Ennél a munkénal a
legfontosabb feladatnak elsésorban a megfeleld

miigyantatipus kivalasztisat és az alkalmazas
technologidjanak meghatérozsat tekintettiik. A
faipari technolégiai kutatasok koziil | jelentések
Barlai Ervin—osztalyvezetének és munkatrsai-
nak munkéi, melyek a Szombathelyi és Buda-
pesti Flrészek, a Harosi Falemezmiivek és a
Szegedi Falemezgyar {izemeiben folytak: A
flrész- és lemezipar arrendszerének hatisa az
alkalmazott technolégiara® cimmel. A ,Faipar
cikkein és a Faipari Tudoményvos Intézetben
megrendezett ankéton keresztiil ismeretes a
téma, de Barlai elvtarsnak a Kozgazdasagi
Szemlében megjelent két tanulmanya is részle-
tesen targyalja a kérdést.' Ugvancsak Barlai
elvtars osztalya dolgozta ki a ¥ v alkalmaza-
sanak elméletét és a Feldman—Sapiro szovjet
keretflirésztechnolégia hazai viszonylatra valo
alkalmazdsdnak moédszerét. Az eddig lefolyta-
tott kisérletek igen lényeges - anyagkihozatal
tobbletet eredményeztek a tlrésziparban. A ki-
sérletek , eredményeképpen népgazdasagunk
mar eddig is lényeges import faanyag megtaka-
ritdshoz jutott. Az éger és hars ceruzata neme-
sitési kisérleteink mar lezarultak. A kidolgozott
technol6giat az Irdszergyar atvette és alkal-
mazza, ennek kovetkeztében a cédrusta im-
portja feleslegessé valt. A Harosi Lemezmiivek
rekonstrukciés atépitésével megvalssul az akac
bitorfa nemesitési eljarasanak technolagiaja. ‘A
kisérletek és a kisérleti anyagbol késziilt buito-
rok, valamint a Faipari Gyartastervez6 vélemé-
nye azt bizonyitjik, hogy az eljarasnak komoly
jovoje van. ;

A mesterséges szaritds technolégiajanak
kidolgozasaban legjelentésebb Salamon Marian
osztalyvezeté és munkatarsai kutatisi eredmé-
nyeképpen a 100 C fok hémérséklet feletti ol-
jaras bevezetése tileveld és lombos fafajok sza-
ritiséra. A Konnydipari Tervezs Intézet eljara-
sunk felhaszndlasaval kidolgozta az uj szarité
tipusokat, melyek gyartdsat mar megkezdték. A
mesterséges szaritas kutatdsi munkéjanak nagy
jelent6sége abban van, hogy = szakcikkeinken,
el6adasainkon keresztiil — eredményeink is-
mertetésével — e fonlos technolégiai eljaras
felé forditottuk szakembereink figvelmét, nem-
csak faipari viszonylatban, hanem mas iparagak
tertiletén is. A Magyar Tudoményos Akadémia
Intézetiink kezdeményezésére orszagos ankétot
rendezett a mesterséges szaritasrél, melyen Li-
kov szovjet akadémikus munkija nyoman a
szaritds elméleti kérdéseit és gyakorlati alkal-
mazdsait ismertették szakembereink  elftt
e tudomanydg legjobb ismerdi. A faipari rész
eléadéja Salamon Manian elvtars volt, kinek
eléadasat a ,Faipar® annak idején lekézolte. A
cikket a Német Demokratikus. Koztarsasag'
szaklapjai is atvették.

Mintegy 20 faipari lizem szaritéberendezé-
sének atalakitasidhoz adtunk segitséget, megje-
16lve a veszteségi helyeket és az atépitésnél
feltétlentil  érvényesitendé szempontokat. Saj-
nos, a fa mesterséges szaritdsanak helyes tech-
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jak alkalmazni, miiszerek és megfelel szakem-
ber hidnyaban. Ezen a téren pedig komoly se-
gitséget adott az iparnak Intézetiink, valamint
a Faipari Tudomanyos Egyesiilet, szaritasi tan-
folyamok megrendezésével, eléadasok szerveze-
sével sth. Sok helyen a rekonstrukciés mun-
kakat az lizem megkérte ugyan, azonban fel-
ujitasi hitel hidanyaban a munkékat nem tudta
elvégezni és valtozatlanul a régi hibas berende-
zéssel szarit igen sok anyagmeghibasodassal. Ez
természetesen nem szolgalja az anyagtakaré-
kossagot.

A mesterséges szaritds kérdéseinek kuta-
tasa mellett nem hanyagoltuk el a természetes
széritds meggyorsitasdnak kutatésat sem, mely-
nek célja a szaritdsi sebesség fokozidsa és ezzel
az lzemek forgodalap-sziikségletének csokken-
tése, valamint -a mesterséges szdritdas céljara
rendelkezésre 4ll6° berendezések kapacitasanak

novelése: A kisérletek {izemi bevezetése folyva-

matban van. : :

Az infravoros szaritds bevezetése a butor-
ipari feliiletkezelés vonalan az Angyalf6ldi Bu-
torgyarban Jovanovits Jozsef kutatonk és az
tzemi szakemberek kozremiikodésével tortént
meg. Jelent6s mértékben csoékkentettiik a fé-
nyezett feliiletd butoralkatrészek atfutdsi ide-
jét, s ezzel butoriparunk teriiletén az infravé-
ros szaritis alkalmazasaval megel6ztiink sok,
fejlett butoriparral rendelkezd &llamot. A bu-
toripari felliletkezelés technolégidjaban megha-
taroztuk a fényezett butorfeliiletek objektiv
meérdszamait kopasdllésag. lagyulds, rétegvas-
tagsag, fényvisszavertképesség és vizallosag te-
kintetében, melyeket id6kozben szabvanyositot-
tunk. Szinezékekbdl osszeallitott fapacainkat az
ipar mér rendszeresen haszndlja, laboratoériu-
munk mupolitirjat pedig nemrég adtuk ki ki-
- sérletezésre. '

A forgacsboritasu mifa féllizemi gyartasa
Pesterzsébeti = Kisérleti Uzemiinkben folyik,
eddig mintegy 150 m?3 forgdcslapot gyartottunk
le, kisérleteinknél a karbamidtipusd, fenol- és
krezoltipusi miigyantdk kiilénféle véaltozatait
vizsgaltuk meg. Jelenleg Intézetiink FKC jeld
karbamidtipusi miigyantdjaval folynak fél-
lizemi kisérletek. A Kisérleti Uzem feladata a

technologia végleges kialakitisa nagylizemek -

szamara és ezek tervezéséhez kozvetlen gyakor-
lati segitségnynjtds a tervez6 mérnokok sza-
mara. Az elmult év végén a Kisérleti Uzemben
rendeztiik meg beszdmolénkat a miifakutatds
és annak ragasztéanyagai témakorben. Ezen a
beszamolén a beruhazo vallalatok fémérnokei,
a tervezd intézetek mérndkei és Intézetiink ku-
tatéi vitattak meg a mésodik d&téves tervben
épllé faipari kombindtok miifa vertikumainak
legégetébb tervezési problémdit, valamint In-
tézetlink jov6é kutatasi és kisérleti feladatait.
A kutatds eddig a migyanta eléallitasi és fel-
hasznalasi modjanak, tovabba a gyartéstechno-
légia kialakitisanak irdnyédban haladt a faipar

fejlesztésérél szol6 minisztertanacsi, valamint
az Orszagos Tervhivatal Kollégiumanak hataro-
zata alapjan. A jovOben, mint uj feladattal a
miifdnak felhasznaldsi technoldégidjaval kell
foglalkoznunk. :

A Kisérleti Uzem feladata a forgacslap
gyartasin kivil a felhasznalasi technologia ki-
dolgozasa is. A Landler Jendé Jarmiijavito, a
Gheorghiu-Dej Hajégyar, a Faipari Gyartas-
tervezé és az Angyalfoldi Butorgyar tizemeivel

most készitjik elé6 az egylittmiikodési prog-
ramot a vagon-, hajoépités és butorkészités

kankban a Vasuti Tudoményos Kutaté Intézet
is részt vesz.

alakitasdban a Szegedi Farostlemez Kisérleti
Uzemmel mikédtiink egytitt. Meghataroztuk a
nyar- és biikkfafajok rostjainak optimalis ke-
verési aranyat, jelenleg az lizemesitésben mii-
kodiink egyltt a Szegedi Falemezgyar meérno-
keivel, féleg a feltaras és 6rlés

nak kidolgozésaban. Tovabbi feladatunk a tel-
jes technologia részletes kidolgozasa és a Do-
rogi Vegyimiivek Laboratoriumaval kozosen ki-
dolgozott ,,DOROL“-b6l nyert ,,Doresin® mii-
gyanta bevezetése. Részben a miifandl, részben

. a farostlemez gyartasnal -alkalmazni kivanjuk a

Nehézvegyipari Kutato Intézettel kozosen Ki-
dolgozott ,Fenoszolvan‘~alapt Gj miigyantati-
pusokat is.

Mint jelentés munkéat kell még megemlite-
niink a favédelem terén végzett munkankat.
Ezt a kérdést sajnos, az ipar még ma is elhanya-
golja. Tébb helyen jelentds faanyag ment éven-
ként veszendbbe, megfeleld kezelés, védelem,
impregnélas és szakszerd tarolds hidnyaban, de
partunk és korményunk hatérozatai jelent6s
javulast eredményeztek ezen a téren is. Intéze-
tiink megalakuldsa 6ta egyik legfontosabb fel-
adatunknak tekintettiik ezt a munkat. El8szor
a biikk fiilledés és repedés elleni wvédelmének
modszereit dolgoztuk ki és megallapitottuk az
egyes védekezési eljarasok hatékonysdgat. Meg-
hatéroztuk a blikk fiilledési sebességét az egyes
hénapokban és azt az idészakot, amelyben a
fillledés elleni védekezés a legsziikségesebb.
Meghataroztuk tovabba a fa ldngmentesitése-
nek leghatdsosabb vegyi kezelését és annak re=
ceptjét. Az Orszagos Tervhivatal fagombaka-
rok bejelentésérol és kivizsgalasarol hozott ha-

tarozata részletesen intézkedik, féleg az épiile-

tek faszerkezeteinek védelmérél. Feladatunk a
gombakéarokat szenvedett épiiletek fatartozekai-
nak helyszini és laboratoriumi vizsgalata.
Mintegy 1800 helyszini és laboratériumi wvizs-
galattal hatéroztuk meg kiilonbozé ~lakoéépiile-
tek, tizemek, kérhazak, intézmények faszerke-
zetének pusztulasat okozo gombaék, rovarok fa-
jat és elterjedéstik mértékét. Az adatok kiérte-
kelése utan el6irtuk a karok megsziintetése ér-
dekében sziikséges tennivalokat. Hasonlo szdza-
1ékos kiértékelés ezideig Leningrad, Kijev, Lon-
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don és Szt. Gallen varosokban folyt, igy Inté-
zetlink ezen a téren az els§ kezdeményezdk ko-
z0tt szerepel. Ez a munkank kiterjedt a mez6-
gazdasédgban felhasznalt . épiileti és felszerelési
faanyagok védelmére is.' Ebben a targykérben
Intézetiink munkatarsa, Bilint ‘Gyula elsé ma-
gyar nyelvii szakktnyve rovidesen megijelenik.

Otéves munkénkban foglalkoztunk még a
fa fehéritésével, a gyufagyartsi technologia
egyes részletkérdéseivel, kiilénféle anyagvizs-
galati kérdésekkel, a fa megmunkalhatésaga-
nak, az enyvezettlemez- és flirésziizemek tech-
nologiai = kérdéseivel, a sokrétli, miigyantaval
ragasztott tombok, sindsszekotd szigetels heve-
derek - gyartastechnol6gidjaval sth. Igen nagy a
szama az Intézetiinkhéz forduld kiilénféle in-
tézmények és féhatésagok megkeresésére adott
szakvéleményeknek,  ujitdsok elbirdlésdnak,
- melyekkel hazdnk | faipardnak -fejlédését és
lzemeink szakembereinek munkijat segitettiik
el6. Nemcsak kutaté -munkik bevezetésével,
vagy technolégidk kidolgozdsdval mikédtink
egyutt az lzemekkel, hanem egyéb problémaik
megolddsaban is, melyeket a mindennapi élet
vetett fel,

A kutaté munkik bevezetésére, vagy gya-
korlati megsegitésére vonatkozéan az iizemek-
kel szocialista szerzédést kotiink, melyekben
rogzitjiik a megoldand6 feladatot és mindkét
fel kotelezi magéat a réesé rész hataridére . valé
teljesitésére. Az elsé ilyen irdnyu kezdeménye-
zés a Budapesti Flrészekkel tortént, mely ké-
s6bb tilnétt az lizemi szinvonalon, mert az
Uzem miuszaki dolgozéi és Intézetiink kutatéi a
kezdetben tizemi probléméanak latszé kérdés
alapveté gazdasagpolitikai okait fedték fel fe-
lettes hatésdgaink el6tt. Ezzel orszégos jellegli
kutatds indulhatott meg az Orszigos Erdészeti
Féigazgatosidg vezetésével, az arrendszernek a
termelésre gyakorolt hatdsidval kapesolatban.
Ezek a kisérletek az elmult évben tébb millié
forintos megtakaritdst eredményeztek. Ked-
vezd eredménnyel zérult a Furnir- és Lemez-
mivekkel kotott szocialista szerzédésiink s,
melynek teljesitésérdl a ,Faipar® 1953. évi év-
folvaminak egvik szédméban szamoltunk be. A
Klement -Gottwald-gvarral, az Angyalfsldi
Butorgyarral, és a Radiészekrénygyérral meg-
kotott szocialists szerzédések. valamint a Do-
rogi Vegyimiivekkel és a Nehézvegyipari Ku-
tato Intézettel valo egyiittmtiksdssiink, feiléds
faiparunk 4j technol6gidjanak bevezetésében,
farost- és forgacslemez-iizemeink mugvanta-
sziikségleteinek biztositdsdban jelentettek ko-
moly segitséget.

Ami Intézetiink masik £6 feladatat illeti, a
faipar miiszaki tudomanyénak fejlesztésében, a
faipari mérntkképzésben valé koézremiiksdés
tekintetében, 6téves munkénk sordn szintén ko-
moly eredményeket tud Intézétiink felmutatni.

A Faipari Tudoményos Egyesiilet kzremd-
kidésével  megrendezett mérnskiovabbképzs

elbadasokon eddig 7 eldadédssal szerepeltek tu-

doményos munkatarsaink, nem emlitve az egye-
stuleti el6adésokat és a ,, aipar‘-ban megjelent
cikkeket, melyek olvaséink elstt eléggé ismere-
tesek. A mérndktovabbképzé soran Barlai Er-
vin osztdlyvezeténk, a fa makroszkopikus és
mikroszkopikus meghatirozasénak és jellemz6i-
nek ismertetésérsl, a flrészelés elméleti kérdé-
seirél, a keretflirész technologiajarél, a fiirész-
aru termelésénél figyelembe veendd kihozatali
szempontokrol, kiilonés tekintettel a kisitmé-
rojli ronkékre és a ronkvédelemrs] tartott el6-
adast. Jovanovits Jézsef osztalyvezet6 helyette-
stink a ragasztéanyagok és a ragasztids kérdé-
seir6l, a fa feliiletkezelésének elméletérsl és
anyagtanérol, mig Niklas Artur a fahulladék-
gazdalkodéds kérdéseirsl, Salamon Maridn osz-
talyvezeténk pedig a ‘fa mesterséges szaritasa-
rol adott els.

A Budapesti Miiszaki Egyetem és a Gazda-
ségi és Muszaki Akadémia faipari mérnskkép-
zésében hasonléan komoly munkat végeztek tu-
domanyos munkatdrsaink: Barlai Ervin és dr.
Fill6 Zoltan fabiologia, faismerettan, Salamon
Maridn a fa szirftasa, Szilassy Kéroly faipari
kémia, mig Rosner Miklés fadruismeret targy-
korckben adtak els.

Altaldnos érdeklédésre szamottartd mii-

. szaki szakkonyveinket LFaipari Kutaté Intézet

kézleményei® cim alatt adtuk ki.

Barlai: Fontosabb fafajaink meghatarozasa
‘makroszképikus titon.

Barlai—Ba4lint: Ronkvédelem faipari {ize-
mekben.

Barlai—Salamon: Specilis flirésziizem és
enyvezettlemez ipari technolégia.

Salamon: A fa természetes és mesterséges
szaritasa.

A fa nemesitése.

Niklas: Fakobdzé. :

Bakay—Salamon: A fa ragasztisa. Jelenleg
sajté alatt &ll.

Balint: Beépitett faszerkezetek korhadésa
és tartositisa.

Az Intézetben mintegy 1600 kotetes mii-
szaki konyvtar segiti kutatéink munkajit, ahol
a Szovjetunié, a népi demokratikus &llamok és a
hazai faipari szakkonyveken kiviil a nyugati al-
lamok jelentGsebb szaktargyi kiadvinyai meg-
talalhatok. A faipari tudoményokon tilmenden
a kémia, fizika, matematika szakkényvei is
megtaldlhatok. Kozel 40 hazai és kiilfsldi szak-
folytirat, tovabba bel- és kiilfsldi szabvényok
és a kutatési témakhoz fontos szabadalmi leira-
sok egészitik ki kényvtdrunkat. Ttt emlitem
meg, hogy az elmilt évben megrendezett IV.
Orszdgos Miiszaki Konyvtérosi Versenyen a
kutaté és tervezd intézetek csnportjaban konyv-
tarunk harmadik helyezést ént el.

Nagy segitséget jelentettek szamunkra

azok a tapasztalatesere-latogatasok, melyek a

Szovjetunié, Csehszlovikia, Roménia, Német
Demokratikus Koztarsasag tudomanyos munka-

'
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tarsai részér6l torténtek. A nalunk jart kuta-
tok birdlatai és észrevételei értékesek voltak
munkank tovabbi vitelében. Elismeré nyilatko-
zataik utdn Ggy érezziik, hogy Intézetiink is
komoly segitséget adott résziikre. Kiilon ki kell
emelni Romanov elvtars latogatasat, akinek
kozvetitésével megkaptuk a Szovietunié Faipari
Kutaté Intézetének (CNIIMOD) mult évi mun-
kabeszamoléit. S

Fennallésunk ota Intézetiink dolgozéi ko-
zil egy a Szocialista Mukaért Erdemérem
aranyfokozata, 6t az Erdészet Kivald Dolgo-
z6ja kitlintetésben, hdrom fGigazgatéi dicséret-
ben részesiilt, négy a Magyar Tudoméanyos
Akadémia éyzaré iinnepségein pénzjutalmat és
miniszteri dicséretet kapott.

Az eredmények mellett az Intézet hidnyos-
sagait partunk Kozponti Vezetbségének hata-
rozata alapjan ismertiik fel, de az Orszagos Er-
dészeti Féigazgatésag Kollégiumanak - beszamo-
lonkra vonatkoz6 birdlata és hatarozatai is se-
gitenek munkédnkat megjavitani.

Gyakran esett Intézetiink is abba a hibaba,
hogy az elméleti kutatisok felé tértiink el és
gazdasagilag nem eléggé indokolt feladatokkal
foglalkoztunk. Ez kiilonésen az Intézet megala-
kulasakor volt tapasztalhat6, ugyanakkor elha-
nyagoltuk a termelés legégetébb — sokszor
meég az iparvezetés altal sem eléggé felismert
— problémai megold4sanak segitését. Elsésor-
ban gondolok itt a flirész- és lemezipar tech-
nolégidjanak kérdéseire. Nem adtunk elég gya-
korlati segitséget az iparvezetésnek, nem mu-
tattunk rd az alapvet6 technolégiai hidnyossa-
gokra és azok okaira. A munkak bevezetésénél
Is igen sok kezdeti nehézséggel kellett megkiiz-
dentink. Elfogadtuk az egyes iizemek vezetsi-
nek és minisztériumi eléadéknak kutatisi igé-
nyét, nem koveteltiik meg ugyanakkor a beve-
zeteshez sziikséges el6feltételek  biztositasat.
Kiilondsen a mesterséges szaritdsra vonatkozé
munkéknal, vagy kisebb technologiai véltozta-
tasoknal fordult el6, hogy a felujitasi hitel,
vagy muszaki szakember hidnya miatt csak ké-
sén, vagy egyaltalan nem is keriilt alkalma-
Zasra egy-egy munka.

Egyre ritkdbban taldlkozunk olyan észre-
vételekkel, hogy jelentéseink elméleti sikon
mozognak, vagy a tulsok képlet, matematikai
levezetés nehezen érthet6. Ez nemcsak az Inté-
zet munkdjanak javuldsat jelzi, hanem azt is,
hogy az iparban foglalkoztatott mérnokok sza-
ma is megnétt, ami az lizemek miiszaki szinvo-
naldnak emelkedését is maga utéan vonta.

. Az elmult két évben Intézetiink jelentésen
kézelebb kertilt a termelés napi problémaihoz,
az ipar és a kutaté intézet szorosabb egyiittmii-
kodése a szocialista szerzédések megk6tése t-

jan allandésult. Tennivaléink azonban még itt -

is vannak, a jovét illetéen kiilondsen az uj
nagyuzemek tervezése, a mifiszaki tandcsokban
valé kozremiikédés tjan sokkal jobban ki kell
az egylttmikodést épiteniink,

Hatéarozottan megjavult a helyzet a kutatd
munka szukségességének felismerése terén is.
Az elmult évek folyaman gyakran kellett ta-
pasztalnunk, hogy a felsé és alsé iparvezetés
nem latja és nem ismeri fel a kutaté munka je-
lent6ségét. Gyakran tortént meg egy-egy uj
gyartmany bevezetésének elrendelésekor, hogy
az Intézetet nem kérdezték meg, vagy a beve-
zetésnél nem vontdk be, csak amikor mér mi-
noségi karok alltak el6. Gyakran eléfordult az
Is, hogy olyan kutatdsi feladatot kaptunk,
amely mar megoldott volt, csupan a bevezetés-
ben kellett segitséget nyujtanunk, vagy szak-
tandcsot adnunk és az sem volt ritka, hogy egy-
szer(i technol6giai hibabol adédé mindségi kér—
désben biztdk meg az Intézetet kutatdssal.

Tovabbi hibaja volt Intézetiinknek, hogy -~
elhanyagoltuk a kezdetben szépen megindult -
muszaki irodalom fejlesztését és adésok ma-
radtunk eredményeink széleskor ismertetésé-
vel. A Magyar Tudoményos Akadémian, a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiiletben tobb eléadast
tartottunk kutaté munkankkal kapesolatban,
de a jovoben ennél tobbet kell tenniink. Rend-
szeres kozlemények utjan kell eredményeinket
ismertetniink, hogy azok eljutva az iizemekbe,
hasznos segit6i legyenek szakembereinknek.

Intézetiinknek fokozottabb mértékben kell
igénybevennie a Faipari Tudoményos Egyesii-
let segitségét eldaddsok megrendezésében, tu-
domanyos vitdk és ankétok megtartisaban.

Inteézetiink tovabbi munkajat masodik ot-
éves tervink id6tartamédra partunk Kozponti
Vezetéségének hatarozata, a Minisztertanacs
faipar fejlesztésérol hozott dontése szabja meg.
Az Orszagos Erdészeti Féigazgatosig Kollégiuma
mar ezek figyelembevételével allapitotta meg
feladatainkat. Els6sorban a masodik otéves terv-
ben szereplé nagy létesitmények tervezéséhez
sziikséges alapkutatasok, farost, forgacslemez,
flirész- és lemezipari technolégia fejlesztése te-
rén vannak tennivaléink. Ezek mellett az egyes
technologidk elméleti kérdései, a ragasztas el-
mélete, a keret- és korftrészek technologidjanak
elméleti kutatédsa, a minéségmeghatarozas objek-
tiv eszkozel és moédszere, anyagvizsgalasi kuta-
tasok, miszerezés és automatizalds szerepelnek
feladataink kozott.

Ebben a munkankban segitséglinkre wvan
elsésorban az a lenditd erd, amely lizemeink fia-
tal mérnodkeiben, technikusaiban egyre ink&bb
megnyilvanul partunk Kozponti Vezetdségének
hatérozata nyomén. Segitséglinkre van az ipar-
vezetés is. Uzemeink rekonstrukeciés tervezésé-
nél mar az tizemi laboratériumok megépitését is
tervbe vessziik és jovébeni munkankban erdéseb-

‘ben kivanunk tdmaszkodni ezek munkajara.

A Magyar Tudoményos Akadémia Miszaki
Tudomanyok osztilya eddig is és ezutin is a
legteljesebb mértékben segiti tudomanyos mun-
kankat. A megrendezett négy akadémiai eldadé-
sunk, illetve ankét béséges tapasztalatokhoz jut-
tatta kutatéinkat. A jovében is itt kivanjuk el-
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meleti vonatkozasu kutatdsainkat ismertetni és
megvitatni, ahogy azt a faragasztas, favédelem,
bukkronkok fiilledése és a szaritas terén eddig is
tettlik. Ehhez azonban a Faipari Tudoményos
Egyestiletet is be kell vonnunk és segitségét sok-
kal inkébb igénybe kell venniink, mint eddig
tettiik.

Igyekeztem cikkemben Intézetiink &téves
munkajat, eredményeit és hibait ismertetni és
képet adni jovs feladatainkrél. Remélem, hogy
alkalom nyilik lapunk hasabjain keresztiil egy-
egy temardl, vagy jelentésebb eseményrsl bo-

wvebben tajékoztatni olvaséinkat. Célunk mii-
szaki dolgozoirtkat hozzaszolasaikkal, birala-
taikkal bevonni kutatasi munkankba, hogy segit-
sék Intézetlinket a masodik 6téves terviinkben
lefektetett feladatok megolddsiaban. Ezek nem-
csak Intézetlink dolgozéinak, nemesak kutato-
mérnokeinknek, hanem az tizemek miiszaki dol-
gozéinak is nagy feladatokat szabnak meg. E
feladatok megoldasira megvan a lehetdség,
biztositja ezt partunk helyes iranymutatasa,
dolgozdink lendiiletes munkaja, alkoté és kezde-
meényezd készsége,



A korszer(i batorformak kialakitisa jegyében

A FATE butoripari szakosztalya feladataul
thzte ki, hogy a mai ember lakéskulturigényé-
nek legmesszebbmen6 kielégitése céljabsl szé-
leskdrd véleménykutatist végezzen.

Ez minden szakembernek sziviigye, méar
azeért is, mert ez id6 szerint mégakorszert butor-
formak kialakitdsa tekintetében bizonyos for-
makeresé idGszakndl tartunk. Ez nemcsak ha-
zal probléma, hanem tapasztalhaté ugyszélvan
mindentitt a viligon. A magyar butoripar né-
hany kilfoldi kidllitéson nagy sikerrel vett
részt. A kintjart szakembereknek alkalmuk volt
megallapitani, hogy ez a formakeresés belga,
angol, francia, svéd, stb. vonatkozasban is fenn-
all. A kulturalt lakasberendezés 1j fogalmazasu
kialakitdsa a nagyobb témegek életnivojanak
emelkedése folytan valt idSszertivé, ami komoly
gondot jelent és egyben o6riasi felel6sséget 16
mind a tervez6, mind a kivitelez6 szakemberek-
re. Szadndékunk, hogy a szakemberek nhemze-
tek kozti hozzaszélasai utjan is bévitsitk a ta-
pasztalatcserék altal elérheté el6rehaladast.

Ezt a tapasztalateseré szolgslja Koos Judith,

az Iparmivészeti Muzeum miivészettorténészé-
nek és Gergely Sandor, a Faipari Gyértastervezé
Iroda tervez6jének alabb kozolt hozzdszoldsa
Carl Malmsten svéd berendezé miivész munkai-
rol és az ehhez fliz6d6 hazai problémékhoz. A
hozzaszélasokban érintett ,hazai problémak a
tobbi nemzeteknél is ugyantgy tapasztalhatok,
éppen ezért latjuk célravezetének, ha kiilfsldi
szakembereknek cikkeinkre adandé valaszai ut-
jan széleskdrii tapasztalatesere indul meg. Ezen
az uton bizonyara hamarabb ériink célhoz, a mai
dolgozé ember lakaskulturigényének kielégitése
és a korszer(i ,butorstilus” helyes, célszerd, iz-
léses kialakitdsdhoz.

Az aldbb kozolt két hozzaszoldas utan ko-
z6lni fogjuk még Kaesz Gyulénak — az Ipar-
muveszeti Foiskola f6igazgatojanak — irdasat a
magyar butor formaalakitdsdnak irdnyvonalaroél.
Cikkeinket el6zetes megallapodds alapjan meg-
kiildjlik a svéd és francia szakembereknek és
biztosak vagyunk abban, hogy az igy kialakul6
egylittmiikodés elébbre fogja vinni ezt a nemes
celkitlizést. (A szerk.)



Egy svéd berendezémfivész munkaihoz kapesolodé gondolatok

Carl Malmsten svéd miivész, filozéfus és ta-
nar lakasberendezé miivészetét ismertets kényv-
hoz a kiadp, Paul Artaria épitész bevezetd soro-
kat irt.' A bevezet6ben érintett témsk igen sok
aktualitdssal birnak és sok tekintetben magyar
vonatkozasai miatt is érdemes figyelmet szen-
telni a cikknek és a kényvben miivészi kivitel-
ben kozolt képeknek.

Magyar vonatkozast azért 4llapithatunk
meg, mert a felvetett problémék nalunk is al-
landé szakmai vitak témai.

Igen sok sz6 esik ma a lakasberendezéssel
kapesolatban is funkei6rol, formalizmusrél, ha-
gyomanyrol, kozénségnevelésrdl stb. .

Ezekre a kérdésekre még visszatérek, elébb
azonban nézziik meg Carl Malmsten munkassé-
gat és a fent emlitett problémsik svéd vonat-
kozasait,

Carl Malmsten muvészetét — amint Paul
Artaria megéllapitja — életcélnak tekinti és év-
tizedeket szentel arra, hogy az 4ltala helyesnek
tartott formaalakitast kiérlelje és ismertté, ked-
veltté tegye. _

Ezt a célkitlizést — ha megnézziik a haza-
jaban elért eredményeket — el is érte, ami mar
egymagaban is igazolja elképzeléseinek, tervei-
nek és gydrtméanyainak formai helyességét.

Carl Malmsten munkassagat figyelve, meg-
dllapithatjuk, hogy sokat kiizdott, mig -elérte,
hogy az altala tervezett és kivitelezett butoro-
kat megkedveltesse. A harc, melyet folytatott,
nem volt hidbaval6é, mert elérte, hogy munkait
megbecsiilik és értékelik, ami nem lett volna le-
hetséges, ha elképzelései nem lettek volna kul-
turalt és a ma emberének igényeit és izlését ki-
elégité alkotésok.



Gergely S.: Bgy svéd berendezémiivész munksihoz kapesolodd gondolatok

Faipar VI. évi. (1956), 3. sz 63

Ha a munkdit nézzilk és hosszi kiizdelmé-
nek lefrdsat olvassuk, megallapithatjuk, hogy
nem azt készitette, ,,amit a kozonség kivan*, ha-
nem szivés munkaval és sajat igazdnak meggy6-
z6désével nevelte kozonségét — a kétségtelentil
haladé szellem(i — alkot4sainak megismerésére
és megkedvelésére. ;

Malmsten szerencsés kézzel és — mondhat-
juk — tudomaényos felkésziiltséggel nyul az 1j
forma kialakit4sdhoz. Butorainak tervezésénél
messzemendleg szem el6it tartja a célszerliséget
és kényelmet. Kiilonésen néhany iilébutoranak
aranyokban és részletekben is kiérlelt finom
vonala ragadjdk meg a szemlél figyelmét.

Szekrénybutorainak f6formaja, aranya ki-
forrott és jol atgondolt, helyenként azonban a
részletek tulzott hangsilyozasa nyugtalannd te-
szi azokat. Itt néhany magas labon all6 kis szek-
renyeére gondolunk, melyek intarziaberakasdnak
»gazdagsiga‘ nem 4ll ardnyban a kiilonben nyu-
godt vonalvezetési fé6formaval.

Ez persze lehet résziinkrél hazai meglatas.

Tudjuk ugyanis, hogy az 1j forma orszagonként
mas- és masként jelentkezik. Kiilon-kiilon jel-
legzetessége van az olasz, francia, svajei stb. ké-
szitményeknek s igy valészinti, hogy Malmsten
néhany szekrénybutoran4l a szerintiink nyugta-
lan feliileti sikdiszités, svéd jellegzetesség.

Nézziik meg ezutan a butor formaalakitési
probléméjinak magyar vonatkozasait, mert
amint mar emlitettiik a probléméak teljesen azo-
nosak.

A problémék azonossiga érthet6 és azok fel-
lépése természetes, mert a kor, melyben é&liink,
az emberek életkoriilményeiben éridsi valtoza-
sokat hozott. A megvéltozott életkériilmények
eredménye az a tény, hogy a kulturaltabb lakas-
berendezés széles néprétegek igényévé valt. Ez
igen orvendetes tény és igen szép — és tegyiik
hozz4d mindjart, nem kénnyl — feladatokat ré
a ma tervezéire.

Ezt a jelentkezd igényt kell, hogy a terve-
z0k és kivitelez6k egylittes és egybehangolt
munkéval készitett, haladé szellemd, kulturalt
formaalakitasu és egyuttal tartés és olesé beren-
dezési targyakkal kielégitsék.

Az ezirdnyd igény minél jobb és maradék-
talan kielégitése érdekében bizonyos formake-
reséssel taldlkozunk. Ezt a formakeresést igen
sok tényez6 kielégitésének sziikségessége okozza,
mint példiul esztétikai, célszerliségi, anyaggaz-
déalkodési és takarékossagi, gazdasagos sorozat-
gyartési, tizemi adottsdgi stb. szempontok.

A ma butordnak formai kialakitassdhoz ter-
meszetesen nem lehet , receptet® el6irni, azonban
van néhdny szempont, melyet feltétlentil figye-
lembe kell venni.

Formai megjelenés és esztétikai hatis szem-
pontjabol a célszerli aranyok és méretek — ugy
a féforma, mint a részletek tekintetében —
iranyadok. Ide tartozik még a felhasznalt anya-
8ok szinhatdsa, mint a formaalakités egyik fon-
tos eszkoze.

Az anyagféleségeknek korlatozottsiaga és
a szikséges anyagtakarékossagi szempontok is
jelentkeznek mint formaalakité szempontok
Ezen feliil az olcs6 gyarthatésag is kényszeritéen
jelentkezik a tervezé munkéja kozben. Az olesé
gyarthatéség az olyan szerkezeti megoldasoktol
fligg, melyek a gépesitett gyartas lehetdségeit
és modozatait legmesszebbmenden figyelembe
veszik, Ezért a mai tervezének ismernie kell a
gépesitett modern termelés minden teriiletét,
mert csak az lizemi lehetéségek teljes ismereté-
ben tudja a formai elképzeléseit a gyarthatosag
kévetelményeivel Ssszeegyeztetni.

Mindezek utan fennall még egy igen fontos
kérdés, a kozonség izlésének nevelése. Sajnos,
meg sok olyan véleményt hallani — még az un.
illetékes korckben is —, mely szerint ,azt kell
gyartani, amit a koézénség kivan®. Ez az &llas-
pont — legaldbbis ilyen merev szévegezésben —
helytelen, mert lehetetlenné tesz minden hala-
dast és fejlédést.

A kérdést forditva kell kezelni. A kézon-
ség izlését kell oda fejleszteni, hogy megértse és
megszeresse azokat a korszert formaalakitést
berendezési targyakat, amelyeket tervezéink a
fentemlitett szempontoknak megfeleléen leg-
jobb tudasuk szerint, mint a ma budtorat alkot-
nak,

A tervezési szempontokhoz sorolhatjuk
meég a sajatos nemzeti jelleget. Emlitettiik mar,
hogy az 1j forma orszdgonként mas és mésként
jelentkezik. Ez a jellegzetesség azonban rendsze-
rint nem mint kitlzétt cél, hanem mint ered-
meény jelentkezik. Az olasz, francia, svéd stb.
tervez6k sem azért terveznek olasz, francia vagy
svéd stb. jellegli butorokat, mert mindenaron
mast akarnak alkotni, hanem mert életkoriil-
ményeik, életfelfogisuk, izlésiik, sziikségletiik,
vérmérsékletiik stb. mas és mas.

A mi tervezdink is médot taldlnak arra,
hogy azt alkossdk, amit képzelGerejiik és tuda-
suk diktdl. Biztosan allithatjuk, hogy meg fog-
jak talélni azt a kulturalt forméat, ami a mi élet-
kortlményeinknek, izlésiinknek és kulttrigé-
nylinknek megfelel és figyelembe veszik anyag
és lizemi adottsagainkat.

Fentiekben taldn eltértem kissé az * eredeti
tématol, Carl Malmsten alkotdsainak ismerteté-
sét6l, de munkaja, élete és eredményei szorosan
osszefuggnek és teljesen azonosak a mi problé-
mainkkal. Eredményei igazoljdk, hogy komoly
szakmai felkésziiltséggel a fentemlitett szem-
pontok figyvelembevételével alkotott berendezési
targyakat — kitarté nevelé munka mellett — a
széles néprétegek megismerik és megkedvelik.

Ez jelent majd fejlédést és haladast a kultu-
ralt lakasberendezés felé és ezt jelenti Carl
Malmsten t6bb évtizedes — eredményekben
gazdag — munkésséga is.

Gergely Sandor
(Faipari Gyéartastervezé TIroda)
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Ha véleményt akarunk alkotni Carl Malm-
sten svéd tervezémiivész munkdit &sszefoglalé
kényvrél, ugy érzem, sziikséges a régebbi svéd
butormiivészet és lakasberendezés vazlatos is-
merete. Mint az el6széban Paul Artaria épi-
tész, e szép konyv kiadéja irja, C. Malmstennek
éppen az volt a véleménye sajat munkdiroél,
hogy a svéd butor és kézmiipar hagyomanyai a
termeészettel egyiitt voltak legjobb tanitéi. ;

A kiilénb6z6 korokbdl valé svéd butorokrol
és hasznalati targyakrél, vagy maig fennmaradt
eredeti interieurckrél tanulsagos attekintést ad
Sigurd Wallin haromkétetes munkéja. (Gaongna
Dagars Hogrestiadskultur, I—III. Stockholm,
1946—48.) Gondosan Gsszevalogatott jo  kép-
anyaga miatt — még az is, aki nem tud svédiil —
fogalmat alkothat a régebbi svéd butoriparrél
és mivészi hagyomanyairél.

Upmark Gustaf: Mébler. Afdelningen for
de hogre standen. Utgifna genam Nordiska
Museet (Stockholm, 1912.) cimi kényve meg-
ismertet a svéd butortorténet legkiemelkedébb
darabjaival. A , Fataburen“ pedig, mint a Nor-
diska Museet évkonyve idérél idére, mar t5bb
mint egy fél évszizada, értékes képanyagban és
idegennyelvii &sszefoglalokban is beszamol az
idevonatkozé ujabb kutatasi eredményekrsl. E
kitting konyveken kiviil svéd kidllitdsokon is
alkalom volt megismerni a svéd ipart és nép-
miivészetet, bar ezek a kidllitasok ritkak voltak,
és sohasem nyujthattak teljes képet a svéd de-
korativ miivészetrsl. Igy példaul 1909-ben, az
Iparmiivészeti Muzeumban rendeztek egy Svéd
Népmiivészeti és Haziipari Kiallitast, de a kata-
légus tanusiga szerint sem régebbi, sem leg-
Ujabbkori butorok nem voltak lathaték. Tizen-
hét évvel késébb (1926. december) a budapesti
Nemzeti Szalonban megrendezett ,,Svéd Repre-
zentativ Képz6- és Iparmiivészeti Kiallitas“-on
Carl Malmsten is szerepelt egy butortervével,
ahol kiilonben a svéd butormiivészetet rajta ki-
viil csak harom miivész képviselte (Carl Berg-
sten, Carl Morberg és Uno Ahren).

Igy tehat az adott lehetéségeken beliil —

kolesonds kiallitdsok és megbeszélések joggal
érzett hidnydval — szilkségszerien csak igen

vazlatos kép rajzolédhatik ki benniink arrél a
régebbi svéd butormivészetrsl, ' melynek Carl
Malmsten munkai legtijabb folytatasat jelentik.
A rendelkezéstinkre 4ll6 anyagbél azt a kovet-
keztetést vonhatjuk le, hogy a régi svéd butor-
miivészet jozan, higgadt, meggondoltan okos.
Bar édltalaban az eurépai stilusaramlatoktsl nem
maradt mentes, azt nem vette 4t sohasem szol-
gai médon, hanem mindig a svéd éghajlat, or-
szag és nép életkériilményei szerint alakitotta.

Ezek a jellegzetes tulajdonsagok, kiilénosen
az empire-ig-(Upmark kényvében 1850-ig jelzi)
vehetd észre. Megfigyelhets, hogy éppen az em-
pire az a stilus, melyben Svédorszagban is a
legkevesebb nemzeti és egyéni vonas talalhato.

Ebbél az dtmenet a svéd biedermeierbe szelid
volt, nem torésekkel jelentkezs. Es bar érezhetd
a sved butortérténet egyik vagy masik korsza-
kaban az idegen hatdsok pregnansabb jelentke-
zése (barokkban inkdbb az angol Queen Anne, a
rokokoban, és a Louis XVI-ban talan inkabb a
francia) ezek a hatdsok — gy tiinik — sohasem
voltak olyan dominénsak, hogy a svéd nemzeti
vonast elnyomtak volna.

A régi svéd interieursk tanulmanyozésa
soran kitlinik, hogy azok sohasem voltak zstifol-
tak. A kevés, gondosan kivalogatott butor elhe-
lyezése a fal mellett tortént. A belss, kozlekeds
tér legthbbszor tdgas, iires.

Erdekes, hogy a XIX. szazad kozepén Svéd-
orszagban is jelentkezik az angol W. Morris és
Juskin gotizdlé irdnya (falikarpitoknal, belsé
berendezéseknél), majd a historizmus is érinti a
svéd lakdsok berendezését a XIX. szdzad har-
madik és negyedik negyedében, — de mindezek
a hatasok sohasem jelentkeznek szélséségesen,

‘hanem lecsendesedve, szinte tigy, mint ahogy

az utols6 hullam éri a partot.

A svéd butortorténet multjanak ilyen vo-
nalu vézlata tarul a mtérténész elé a kiting
konyvek képanyagibél a nyelv megértése nél-
kiil is, mely azt még kozelebb hozhatna.

Mindezeknek folytatéjaként &ll eléttiink a
mai svéd butormiivészet egyik jelentds tervezéie,
Carl Malmsten. Carl Malmsten butoraiban
mindazt felfedezni véljiik, ami a régi svéd bu-
tormuivészetben értéket s kovetends példat je-
lentett, de mai szemmel és modern felfogasban.
Terveiben erds tartézkoddst, sztkszavisagot ér-
zink, de egyben azt is, hogy a butortervezés
nala ‘valéban fa-miivészet, ahol az anyag szép-
sége maradéktalanul jut széhoz. Oszinteség a
szerkezetben és anyagban, célszerliség és nyu-
godt, deris 6nuralom a tervezésben s nem
utols6 sorban kulturaltsag: ezek a mivész leg-
figyelemreméltobb tulajdonsigai. Interieurjei-
nek Osszhatésa, de minden darabja egyenként
is, szerény, nem feltling, kialakitaséban gondo-
san megfontolt, de mégis szellemes, j61 befeje-
zett.

Figyelemreméltd, hogy a lakéstextilek sem
kertilik el gondossagat, amit a nyomott és sz6-
vott anyagok harmonikus kivéalasztasa mutat.

Béar egyes butoraiban domindnsabban meg-
nyilvanulhatnak kiilfoldi hatdsok (pl. angol 66.
kép*), vagy a mult szizad elsé évtizedeinek
formai megoldésai (pl. asztalok 62. és 68. kép),
éppugy mint a régebbi svéd interieurdk egy-
egy hagyomanyos darabjianak ujrafogalmazésa
(pl. ldbaséra 73. és 87. kép), mindezeket azon-
ban egyénisége atformalja, tjraalkotja.

* A hivatkozott képeket sokasdguk miatt nem
tudjuk reprodukdlni. Olvaséink, ha tanulméinyozni
akarjak, a kényv megtaldlhaté a Faipari TudomAanyos
Egyesiilet konyvtaraban. (A Szerk.)
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Interieurjeingk  elrendezésében feltlinik
régi svéd hagyomanyoknak megfeleléen a t4-
gassagra val6 torekvés. Carl Malmsten butorait
leginkabb a fal mellé helyezi, még a ttbbsze-
meélyes asztalokat is (pl. 12—16. kép, 38., 47.,
26., 69., 80., 81., 139. kép).

Megfigyelhet, hogy a tagassagra val6 to-
rekvés nem csak a lakasoknal, hanem a hiva-
talok bels6 berendezésénél is megnyilvanul. ({32418
100—101., 138. kép.)

Carl Malmsten tervezémiivésznek kiilénos
képessége van az intarziam(ivészethez, amely-
nek figyelemremélts példait lathatjuk egy-egy
elkészitett butoran.

Meg kell emliteniink példdul a ,,Vada-
szat“-ot (114. kép), amely vildgos alapon s6té-
tebb faberakéssal késziilt, vagy , Az ember négy
korszaka“~t, mely az elézével ellentétben sétét
- alapon vildgos berakast mutat. A tematikus és a
tisztan ornamentélis intarzia-munk&i butorai-
nak mindenkor a legszembestlébb feliiletét di-
szitik. Jellemz6 példa erre az az alacsony szek-
rény, amelynek eliilsé oldalat igen gazdag vi-
ragintarzia diszit, jelezve, hogy egy viragbarat-
nak (,ami de fleur*) késziilt ajandékba.

Carl Malmsten munk4it bemutaté kitiné
kényv val6ban lehet6vé teszi, hogy sajatos ter-

vezomiivészetét megismertesse, megértesse és
megszerettesse tdvoli orszagok népeivel is.
Mindjart idekivankozik beszélni a konyv jo szer-
kesztésérél, okos részletrajzairél és eléggé nem
dicsérhet6 haromnyelvii (német, francia, an-
gol) bevezet6jérél Paul Artaria épitész és kiado
(Basel) szakavatott tollabol.

A konyvet lapozva, fokozddé érdeklédeé-
siinket még jobban kielégithetné. ha a tobb mint
harminc év munkajit bemutaté 139 képnek ha-
romnyelvii szoévege mellett a butorok készitésé-
nek évszamait is megtaldlhattuk volna, amelyre
csak a Goteborgi Kiallitdson bemutatott (48. és
78. kép) butoroknal taldlunk példat.

Azt hiszem, a magyar butormfivészet to-
vabbi fejlédése szempontjabél hasznos tapasz-
talatokat ad Carl Malmsten osuvrejének isme-
rete. De ez a szép konyv felhivja figyelmiinket
egyben arra is, hogy a magyar iparmiivész el6-
dok és kortdrsak munkajaval - hasonlé gondos-
saggal foglalkozzunk, gy(jtsitk 6ssze és tudo-
ményosan dolgozzuk fel életmiiviiket és, nem
utols6 sorban, hasonlé gondossdggal tarjuk a
vilag elé.

Koos Judith

miutorténész, az Iparmivészeti
Miuzeum konyvtaranak vezetéje



Altalanos ellenérzés a bttoriparban *

Dr. KASSAI ANTAL

A Faipari F6osztaly atszervezése utan a
Butoripari Igazgatdsiag f6kényvelSségének ke-
retében miikodé revizorok mar harmadik éve
rendszeres, évenként ismétlédé tigynevezett do-
kumentéciés ellen6rzést tartanak az Igazgatosag
ala tartozé vallalatoknal.

A revizié €lsé évében az ellenérzés hataro-
zott iranyvonala még nem bontakozott ki. A
revizor elsésorban sajit elgondolésai alapjan vé-
gezte az ellen6rzés munkajat és szamviteli szak-
emberhez méltéan f6ként a gazdasagi miiveletek
konyvelésének szabalyszertiségét vizsgalta.

A késébbiekben az Igazgatésag fokionyvels-
sége mar vizsgilati szempontokat is rendelkezé-
sére bocsatott a revizoroknak.

A dont6 szempont a szamvitel munkajanak
ellenérzésén kiviil az &llammal szembeni kote-
lezettségek betartisénak ellenérzésében csticso-
sodott ki.

A sulypontot képezd vizsgilati szempontok
~azonban més kozegek “4ltal mar rendszeres el-
len6rzés alatt allottak s igy a revizor a tovéb-
biakban is a megadott vizsgalati szempontokon
kiviil bizonyos mértékig magéra hagyatva ke-
reste azt a helyes vizsgalati irdnyvonalat, amely

* A kozlemény a revizorok munkajat kivanja
elésegiteni, de figyelmébe 2janljuk a vallalati igazga-
toknak és miszaki vezet6knek is.

b

az altaldnos ellendrzést eredményessé és nép-
gazdasagi szinten értékessé teszi.

A revizor jogallasa is tisztazasra vart. Ki-
nevezes, elbocsatds és legyelmi téren is a revi-
zor az Igazgatésdg dolgozoival azonos elbiralas
ala esett. Ennélfogva az Igazgatdosdg munkaja-
nak érdemleges biralatit a kapesolatos fiiggéség
kedvezé6tlentil befolyasolta.

A legijabb minisztertandcsi hatdrozat méar
hatarozottan kimondotta, hogy az altaldnos el-
lenérzéseknél a donté szempont a termelés gaz-
dasdgossdgédnak vizsgalata, valamint annak el-
lendrzése, hogy a vallalatnal a tarsadalmi tulaj-
don védelme hogyan van biztositva, illetéleg
az ezzel kapesolatos rendelkezéseket a vallala-
tok miként tartjak be. A revizor elébb emlitett
fliggbségi viszonyat is megsziintették, miutan az
Igazgatosag revizorait az illetékes miniszter ne-
vezi ki, bocsatja el és fegyelmi téren sem tar-
toznak az Igazgatésag hataskoére ala.

Az, elébb emlitett minisztertandesi hataro-
zat a revizié szdmviteli jellegét muszaki vonalra
tette at, mert a revizor most mar a szamvitel tiik-
rén keresztiil els6sorban a miiszaki vezetés mun-
kajat ellenérzi.

A termelés gazdasagossidganak vizsgalata
szorosan osszefligg az onkoltségesokkentési terv
teljesitésének ellenérzésével. Az Bsszehasonlit-
hat6 termelés megtervezett eredményét ugyan-
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is a vallalat csak az onkoltségestkkentési terv
teljesitése esetén hozhatja.

Az o6nkoltségesokkentési terv teljesitése, il-
letGleg tulteljesitése azonban még nem jelenti
a vizsgélt vallalat j6 munkajat, miutdn kapcso-
latban ezzel vizsgilat targyava teend6 a terve-
zeés realitdsa is.

Ellenérizni kell pl.,, hogy az anyagterv az
érvényben 1év6 anyagnormik figyelembevéte-
level késziilt-e, s6t ezen tilmenden még az is
vizsgdlat targydva teendS, hogy az anyagnor-
mak redlisan feszitettek-e, illetSleg az elézé ne-
gyedév tényszimai nem engednek-e laza nor-
méikra kévetkeztetni.

A munkatigyi terv ellenérzése féként arra
irdnyul, hogy a megtervezett bér a norma sze-
rint sziikséges bérrel azonos-e és kiilén kell
vizsgalni, hogy az itt jelentkezd megtakarita-
sok nincsenek-e dsszefiiggésben a normaban sze-
repls, de el nem végzett munkamiiveletekkel,
illetbleg a technolégiai fegyelem be nem tarta-
saval.

Altalaban meg kell vizsglni, hogy az anyag
€s bér terén jelentkezd esetleges megtakaritas
nem jar-e a gyartminyok mindségének romla-
saval.

Kiilon vizsgalat ala veend§ a rezsi alakulésa,
és az Onkoltségestkkentési terv teljesitése, ille-
téleg tulteljesitése esetén ellendrizni kell az
el6z6 negyedévek tényszdmai alapjin a kézve-
tett anyag és kozvetett bér tervezésének reali-
tasat is.

Meg kell vizsgalni az o6nkoltségestkkentési
terv és a mfszaki intézkedések Osszhangjat.
Vizsgélni kell az tjitdsoknak a miiszaki intéz-
kedések tervébe valé beépitését is.

A targynegyedévre feladatként jelentkezd
onkoltségesokkentés lehetdsége ugyanis a mii-
szaki intézkedésekkel tamasztando ala.

A revizor a vallalati eredmény alakulasénak
vizsgalatandl ellenérzés ald veszi a jelentkezd
nyereség, illet6leg veszteség realitdsat és kapeso-
latban ezzel kisziiri a vallalat tevékenységétsl
fliggetlen tényez6k hatdsat.

Nem engedhet6 meg annak az eredménynek
& premizalasa, amely pl. a laza tervezés, tehat a
vallalat munkajatol fiiggetlen tényez6k ered-
ménye.,

Termelési terv tulteljesitése esetén ellen-
6rizni kell az Ugynevezett viszonylagosan fix
koltségek onkoltségesdkkenté hatasat is.

Osszegezve az eléz6ekben elmondottakat, —
a tervezettnél kedvezSbb eredmény alakulisa
esetén a revizornak ra kell mutatni azok okaira,
hogy ezzel a j6v6 tervezésének realitisat bizto-
sitsa.

A rezsi alakuldsanak ellenérzését nagymér-
tékben el8segiti a vallalati és iizemi koltségek-
nek tzemrészeken beliil funkciék szerint torténé
kényvelése-és azoknak a lebontott tervszamok-
kal valé 6sszehasonlitésa.

Vizsgalni kell ugyanis a revizornak az
lizem Obsszességén kiviil az -egyes iizemrészek

munkéjat is, mert egyes lizethrészek esetleges
lemaradasa, — a kedvez6 globalis vallalati ered-
mény ellenére oly hibdkat rejthet, amelyeknek
megszlntetése komoly 6nkdltségestkkentési le-
hetéségeket biztosit.

Termelési tervteljesités lemaradasanak ese-
tében meg kell vizsgdlni, hogy a lemaradas a
vallalat munkéjatol fiiggé tényezbk eredmé-
nye-e. Ellenérizni kell ezzel kapesolatban a
munkaerd és anyagelldtds kérdését, valamint
azt is, hogy az Igazgat6sdg sajat hatéskorén be-
lil megtett-e mindent az anyagellatds zavarta-
lan biztositdsa érdekében. Termelési terv lema-
radés és féként a tervezettnél kedvezétlenebb
eredmény alakuldsa esetén az elézékkel szemben
forditott értelemben vizsgalandé az anyag és
munkatigyi terv realitdsa.

Ellen6rzés targyava teends, hogy Igazgato-
sagunk tervosztilya a vizsgalt iizem rendelkezé-
sére bocsitotta-e a norma szerint jelentkezd
anyag- és bérsziikségletet.

Bértullépés esetén ellendrizni kell az eset-
leges béresals lehetdségét is.

Anyagtullépés esetén vizsgalni kell, hogy
a vallalat az egyes munkaszamokra eszkézolt

anyag-utalvanyozasoknal a jovahagyott anyag-

normékat vette-e figyelembe, ellendrizni kell,
hogy az anyagfelhasznalas alakuldsit menet-
kézben az tlizem hogyan vizsgélja és a norma-
val szemben jelentkezd tullépések megsziinteté-
se érdekében milyen intézkedéseket tett. On-
koltségesokkentési terv lemaradas esetében vizs-
galni kell a megtervezett, de be nem vezetott
miiszaki intézkedések hatésat. A miszaki intéz-
kedések nyilvéantartasébol ellenérizni kell a be-
vezetett intézkedések gazdasigi eredményét,
Vizsgalat targyava teend6 a bevezetett miiszaki
intézkedéseknél a tervezettel szemben mutatko-
z6 megtakaritis is.

A térsadalmi tulajdon meg6rzése és védel--
me érdekében vizsgilni kell a kapcsolatos ren-
deletek pontos betartasat.

A butoripar anyagigényessége sulyponti
kérdésként koveteli az anyaggal valé takarékos
gazdélkodason kiviil az anyag 6rzésével, kezelé-
sével és tarolasaval kapcsolatos intézkedések el-
len6rzését.

A rendelkezésre allo flirészéru el6irasszerd
tarolasara kilonos gond forditando. i)

Ellenérizni kell a felhasznidlasra keruld
firészéru nedvességtartalmat s kapesolatban
ezzel a flrészaru szaritasat.

Az elbirtnal magasabb nedvességtartalmu
flrészaru felhasznildsa, valamint — enyvezés
utdn — a norméban beépitett pihentetési id6k
be nem tartdsa ugyanis a késziil§ gyartmény:
mindségét és tartéssiagat veszélyezteti.

A tarsadalmi tulajdon megérzése érdeké-
ben kiilonds gondot kell forditani a folyamatos
leltarozésra. Gondoskodni kell arrél, hogy az
eléirdsoknak megfelel6en minden anyag féléven-
ként legaldbb egyszer és minden alapanyag ne-
gyedévenként leltdrozasra keriiljon.
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A mutatkozd leltéri tobbletek és hianyok
okai kivizsgdlandok s ellenérizni kell a kapcso-
latos felelGsségrevonds kérdését is.

Gondoskodni kell arrsl, hogy a kapun ke-
resztil szallitojegy nélkiil anyag, vagy készaru
kivitelre ne keriiljon. Az lizemi lopasok meg-
sziintetése érdekében a motozas rendszerét is ki
kell dolgozni. Vizsgilni kell a pénzkezelés sza-
balyszerliségét, az elszamoldsra kiadott pénzek
nyilvantartdsat, a kovetelések behajtasat és az
ugynevezett hibajelzé (biintetékamat, pénzbiin-
tetés, birsag, fekbér, kocsidllaspénz és koétbér)
koltségek alakuldsat is.

A hibajelz6 koltségek felmeriilésével kap-
csolatban ellenérzés ala veendd a felelésségre-
vonas kérdése is.

Az el6zékben korvonalaiban részleteztem
azokat a vizsgdlati szempontokat, amelyek az
eddig lefolytatott Altalanos (dokumentaciés) el-
len6rzések sulyponti kérdését képezték.

A fentiekben részletezett revizori program
egyben ramutat arra a komoly és felelGsségtel-
jes munkdra, ami az dltaldnos ellenérzés lefoly-
tatasa alkalméval a revizorra var. Megneheziti
a revizor helyzetét az a koriilmény is, hogy a
vallalatnél eltolthet6 ideje a jelentés megirasa-
val egylitt maximalisan egy hénap.

A szocialista ipar revizora a vizsgalt iizem
segit6tarsdnak tekintend$ és az a feladata, hogy
altalanos ellenérzés alkalméval a véallalat egy-
éves munkdaja alapjan ramutasson azokra a hi-
békra és hidnyossagokra, amelyeknek kikiiszo-
bolése biztositja a jovében a vallalat jobb és
eredményesebb munkajat.

A revizor ugyanakkor a felettes szerv fi-
gyelmét felhivja azokra a jelenségekre is, ame-
lyeknek megsziintetése a vallalat munkéjat elé-
segiti. :

A revizornak a véallalat j6 munkijara is ra
kell mutatni és a latottak alapjan mas véallalat-
nal igyekezzen hasznositani, illetéleg beveze-
tésre javasolni a jol bevalt munkamodszereket.

A butoriparban mar harmadik éve folyd
4ltaldnos ellenérzések tapasztalatai azt mutat-
jak, hogy az ellenérzés hatékony és az elért
eredmények értékesnek mondhatok.

-+

A revizor altal feltdrt hidnyossagok kikii-
szobolésére az Igazgatésag a vizsgalt lizemeket
irasban utasitja és a revizor a késébbiekben el-
lenérzés targyava teszi a kiadott utasitasok vég-
rehajtasat is (realizacio).

Az ezirdnyu tapasztalatok arra mutatnak,
hogy a butoriparban a felt(ind' hibak, illetéleg
hidnyossagok kikliszobolése mar megtortént. A
lefolytatott revizidk alapjan az Igazgatosag mii-
szaki, terv és szémviteli osztdlyainak el6adoi
igyekeznek a vallalatok segitségére sietni és
ennek az altaldban jonak mondhato egytittmii-
kodésnek eredményeként a fejlédés sem von-
hato kétségbe.

A revizié eredményességét eldsegiti az a
tény is, hogy specidlis problémak felmeriilése
esetén a revizor az Igazgatosdg szakel6adoit a
revizio munkéjéaba bevonja.

A tarsadalmi tulajdon megérzésének védel-
me targyaban a butoripar komoly eredményekect
tud felmutatni.

Az anyaggazdélkodas terén azonban még
sok a tennivalé, miutan az ipar legjelentéke-
nyebb alapanyagabdl (fa) hazank importra szo-
rul. :

A butoripar a faimport csékkentése érde-
kében batran és eredményesen nyult a mGanya-
gok kérdéséhez is és ma maéar ott tartunk, hogy
a mlanyag egy része (farostlemez, movopan)
bizonyos szempontbol jobb is az eredeti alap-
anyagnal.

A termelés gazdasigossagara azonban az ed-
digieknél fokozottabb sulyt kell helyezniink,

-komolyabban kell foglalkoznunk a mitiszaki in-

tézkedések tervével, valamint az ujitasokkal és
nem hagyhaté figyelmen kiviil a tervezésnek a
normdakhoz és az el6z6 negyedévek tényszamai-
hoz igazod6 munkija sem.

Butoriparunknak a belfoldi szlikséglet ki-
elégitésén kiviill minbségi gyartmanyaival bizto-
sitania kell az export lehetGségét és ez vsak
ugy érheté el, ha az lizemek igyekeznek a revi-
zi6 altal feltart és elsésorban miszaki vonalon
jelentkezé hibak kikiiszobolésével munkajukat
az el6irasoknak megfeleléen a terviegyelem szi-
goru szem el6tt tartasaval elvégezni.



.‘ﬁdviiziiljt’ik asz Epitésiigyi Minisztérium vesetése alatt dllé Par-
kettagyarto Viallalat és a Kornyiiipari Minisztériumhosz tartozé Otthon
Butorgydr valamennyi dolgozdjat a Szakszervezetek Orszdgos 1andesa
és a Minisztertandcs ﬁéndorzdsz[éjtin_uk elnyerése alkalmabol.
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A MTESZ valasztményi iilése

CSOKA PAL

A MTESz februir 1-én megtartott valaszt-
manyi {ilésén az elndkség nevében Valké Endre
f6titkar szamolt be az elmult év egyestileti mun-
kajarol s egyben felvizolta a MTESz és a tag-
egyesiiletek el6tt allo feladatokat is.

A beszdmol6 rdamutatott arra, hogy amié6ta
a miszaki fejlesztés kérdése a part- és az Allami
munka elSterébe keriilt, a miiszakiak jelentés
részénél az addig tapasztalt bizonytalansag
nagyreszt megsziint. A K. V. marciusi hatiro-
zata fordulépontot jelentett a miiszaki munka
és a miszaki értelmiség helyzete, lehetéségei és
tarsadalmi megbecsiilése tekintetében, A part
€s a kormany miiszaki fejlesztéssel kapcsolatos
levelére néhény hét alatt a tagegyesiiletek
1500 szakembere dolgozott ki kiilsnbézé javas-
latokat, amelyeket a MTESz az illetékes szer-
vekhez juttatott el. A miiszaki fejlesztés kérdé-
sének el6térbe keriilése nyomén nagymérték-
ben megjavult a MTESz és tagegyesiiletei
munkdja. A tagegyesiiletek az elmult év folya-
man nagysikert konferencidkat, ankétokat, stb,
bonyolitottak le, ezek kézé tartozik tébbek k-
zOott a FATE 4altal rendezett IIL. Orsz. Faipari
Kongresszus is. Az 1955. évi Magyar Szovjet
Bardtsig Hoénapja alkalméval néhany hét alatt
400 eléadast tartottak, ennek keretében a FATE
35 f6varosi, vidéki, ill. kozponti eléadast ren-
- dezett. Az utébbi egy év alatt a miiszaki és tu-

doményos egyesiiletek munk4ja nemesak ter-
Jedelmében nétt, hanem tartalmaban is fejlé-
dott. A tovabbi fejlédés azonban megkoveteli
egy sor elsésorban technikai jellegli akadély le-
kiizdését (helyiség-hidny, az adminisztracios -
apparatus sztik kerete, stb.).

A MTESz és tagegyesiiletek a szakmai ér-
telmiség , kozvéleményének képviselSje, de
egyben kialakitéja és formaléja a szakemberek
vilagnézetének és &llisfoglaldsanak. Ugyanak-
kor a tovdbbképzés a miiszaki propaganda
szerve is. Egy ilyen jellegi, rendkiviil sokrétd
tarsadalmi szervezet j6 mikodésének feltételei
az aldbbiak:

a) J6 politikai és szakmai vezetés;

b) J6 egylittmitikodés a kiilonbozé Allami és
tarsadalmi szervekkel;

¢) Az onkéntes tdrsadalmi munka tekinté-
lyének megbecsiilése;

d) A technikai feltételek biztositdsa.

A MTESz 1955. évi munkdjat azzal jelle-
mezhetjik, hogy a Szévetség vezetése a rokon
szakméji egyestiletek tanacskozasainak beve-
zetésével nagymértékben megjavult. Sokat ja-
vult a minisztériumokkal és az Akadémisval
valé egylittm(ikédés is. Jé6 a MTESz és tag-
egyesiileteink kapcsolata a szakszervezetekkel
és més tarsadalmi szervezetekkel. A tarsadalmi
munka megbecsiilése tekintetében is nagyot ha-
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ladtunk elére. A tdrsadalmi munka technikai
feltételeinek biztositdsa tekintetében azonban
komoly hidnyossdgok vannak,

A MTESz munkéjanak régi hidnyossiga,
hogy a vezeté szervek nem tudtak behatéan
foglalkozni az egyes tagegyesiiletekkel, azok
sajatossdgainak megfeleléen. A MTESz elnok-
sége, ill. intézébizottsaga az irdnyelvek kidol-
gozasanal sok esetben nem vette figyelembe
egy-egy szakma specidlis igényeit. Ezen his-
nyossdg megsziintetésére lett uj decentralizalt
vezeté szervként létrehozva a rokon szakmaju
egyesiiletek vezet6inek tanicskozésa.

A rokon szakmdju egyesiiletek tanicskoza-
sanak létrehozdsaval megvalésul az az elv,
hogy a MTESz keretében tomoriilt egyesiiletek-
nek minél tobb. beleszélasa legyen a Szévets%g
vezetésébe. A mult év novemberében lefolyt
ilyen irdnyu tanacskozdsokon megvitattik a K.
V.-nek a miszaki fejlesztésre vonatkozé haté-
rozatat, valamint az azzal kapcsolatos teendd-
ket és meghataroztdk azokat a fontos népgaz-
dasigi feladatokat, amelyekkel kapcsolatban
tobb egyesiilet egyiittm{ikodésére van sziikség.
Az egyesiiletek 1956. évi munkaterveiket mar
ezek figyelembevételével allitottdk ossze. A
MTESz és tagegyesiiletei vezetéségeinek egyik
fogyatékossaga, hogy alig foglalkoznak a tag-
sag politikai nevelésével, holott egyik legfonto-
sabb feladatuk az, hogy a tagsig politikai fej-
16dését befolyasoljdk. Ilyen vonatkozashan
ugy a Szovetség, mint a tagegyesiiletek veze-
t6ségeinek siirgbsen meg kell javitaniok mun-
kajukat.

A MTESz kérésére a minisztériumok utasi-
tasokban szabalyoztdk az ipari vezetd szervek
egyuttmiikodését a tudoményos és miiszaki
egyesiiletekkel. A kézel egy éve kiadott utasita-
sok eredményeként az egyiittmiikodés nagy-
mértékben megjavult és a minisztériumok ve-
zeté funkeciondriusai is komolyan kiveszik ré-
szuket az egyesiiletek munkajiabol. Az egyesii-
letek vezetéségei azonban még nem hasznaljak
ki teljes mértékben azokat a lehetSségeket,
amelyeket az allami szervek és azok vezetdi-
nek tamogatdsa nyujthatna.

Az elmult évben jelent6s mértékben meg-
javult a szaksZzervezetek és a tudoményos egye-
stiletek egymashoz valé viszonya. Igen jé a vi-
szony a Szakszervezetek Orszégos Tandcsa és a
MTESz vezet6i kozott. Ugyanezt mondhatjuk
az Epit6-,. Fa- és Epitéanyagipari Dolgozék
Szakszervezete és a FATE vezetSinek viszo-
ryardl is. Szadmos teriileten hasonlé a helyzet,
mégis sziikséges kihangsilyozni, hogy az
egyuttmiikodést a tudomanyos egyesiiletek és a
szakszervezetek kozott az eddiginél sokkal szo-
rosabba kell tenni.

A baréti allamokban a tudoményos egye-
suletek munkéja az lizemi alapszervezeteken
nyugszik. A MTESz 'és tagegyesiiletei, koztiik
a FATE is, jelent6s segitséget adtak, kiilonosen
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az elmult évben a termelésnek. Az ilizemi alap-
szervek hdélézatanak kiépitése vonatkozdsaban
azonban még sok ‘hidnyt kell pétolni. Osszeha-
sonlitdsul nem art ramutatni, hogy pl. Lengyel-
orszdgban 17 tudomaényos, ill. miszaki egyesii-
letnek 4500, a Német Demokratikus Koztarsa-
sagban 12 egyesiiletnek 2800, Bulgariaban 1300
lizemi csoportja van.

A barati orszadgokban tett tanulményutjaik
soran elvtarsaink azt {fapasztaltik, hogy ugy-
sz6lvédn valamennyi komolyabb lizemben van
csoportja a tudoményos egyesiiletnek, ill. a Szo-
vetségnek. Ezekben az orszigokban a tudoma-
nyos egyesiileti élet tulnyomoé részt az lizemi
csoportok keretében folyik..

A kérdeés tisztanlatdsa érdekében latnunk
kell azt is, hogy az ipari és tudomanyos élet
nalunk sokkal centralizaltabb, mint a barati or-
szagokban. Nagyrészt ez a magyardzata annak,
hogy nalunk az egyesiileti élet is sokkal na-
gyobb mértékben fejlédétt Budapesten, mint
vidéken, ami pedig a kozponti munkat illeti,
ebben messze a barati orszdgok tudoméanyos
egyesiiletei el6tt jarunk. "

Szamos barati orszégban nagymeértékben
elémozditja az lizemi szervezetek miikodését a
vallalatok ,,jogi tagsdganak® rendszere. A val-
lalat, vagy intézmény mint az egyesiilet jogi
tagja, anyagilag tdmogatja a tudomanyos egye-
suletet, ezzel szemben megkoveteli, hogy az
egyestilet, ill. lizemi alapszerve az tizem mi-
szaki és fizikai dolgozéinak tovabbképzéséhez,
a termelés miszaki szinvonaldanak emeléséhez
stb. segitséget nytjtson.

Az lizemi alapszervek alakitdsihoz, erési-
téséhez és hdldzatinak szélesitéséhez az sziik-
séges, hogy a szakszervezetek a tudomanyos
egyesiiletek szakmai irdnymutatdsa mellett, se-
gitsenek szervezni az ilizemek miiszaki dol-
gozoit.

A MTESz-nek és tagegyesiileteinek ezen
tulmenéen meg kell vizsgalniok azt is, milyen
lehetéségek vannak nélunk a bariti orszagok-
ban jol bevalt jogi tagsag bevezetésére.

Nagy figyelmet kell forditani szakembe-
reink (miivezetok, technikusok, mérnokok stb.)
tovabbképzésére. Ilyen irdanyd propaganda
munkéankat nagymértékben meg kell javita-
nunk. Meg kell taldlni a moédot arra is, hogy a .
tovédbbképz6é tanfolyamok hallgatéi érdekeltté
legyenek téve azok elvégzésében.

A Szakszervezetek Orszdgos Tandcsa, a

MTESz és a Mérnoki Tovabbképzs Intézet
egyetértésben  elbterjesztést tettek illetékes
szervekhez, a szakmai tovabbképzés minden

szinten valé intéZzményes megoldéasara.
Partunk K. V.-ének a MTESz munkajaval
kapcsolatban hozott hatarozata nagymeértékben
emelte a MTESz-ben és a tagegyesiiletekben
végzet munka tekintélyét, becsiiletét. Az ilyen
iranyd munkat egyre inkdbb fontos és értékes
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tarsadalmi munkénak ismerik el. 1954. végén
30, 1955-ben 26 MTESz, ill. tudomanyos egye-
suleti aktivista kapta meg tarsadalmi munka-
jaért a ,Szocialista Munkéért“ érdemérmet,
szamosat pedig a ,Szakma Kivalo Dolgozoja““
cimmel tiintettek ki. A MTESz-{ és tagegyesii-
leteit ma mar rendszeresen bevonjak a muszaki
feladatokkal kapcsolatos fontosabb kérdések el-
dontésébe. A tudoményos egyesiiletekben vég-
zett tarsadalmi munka elismerése sok egyébben
is kifejezésre jut.

A beszamolé és az azt kovetd vita alapjan
a-valasztmany az aldbbi hatarozatokat hozta:

1. Meg kell erésiteni a MTESz szakmai és
politikai vezetését. Az egyesiileti vezetéknek
egymas kozotti tandcskozasait aktiv kezdemé-
nyez0, irdnyito és ellendrzé szervvé kell tenni.

2. Szoros egylittmiikodést kell kialakitani
a szakszervezetekkel és mas tdrsadalmi szerve-
zetekkel, hogy felszamoljuk a mtiszaki propa-
ganda terén mutatkozo 4tfedéseket, szétforgé-
csoltségot, koordindcié hidnyat és egyeéb fogya-
tekossagot,

3. Az eddiginél sokkal nagyobb mértékben
kell bevonni a MTESz és tagegyesiiletei mun-
kéjaba az lizemekben dolgozé miszaki értelmi-
séget. Meg kell ersiteni a meglévé iizemi cso-
portokat és uj miikods lizemi csoportokat kell
létrehozni, tamaszkodva a szakszervezetek se-
gitségére. ;

4. Meg kell javitani az egyesiiletek munka-
Jdnak technikai feltételeit.

9. A tovabbi feladatok helyes meghataro-
zasa érdekében ez évben meg kell szervezni a
MTESz IV. Kozgyilését, amelynek program-
Jaban szerepeljenek a tudoményos egyesliletek
16 feladatai, kiilénos tekintettel nepgazdasagunk
masodik 6téves tervére. Ki kell dolgoznia, ill.
el kell fogadnia a MTESz 4j alapszabalyét.

A MTESz vélasztményi iilése tobb hasznos
atmutatdst adott az elsttiink 4116 feladatok si-
keres megoldasdhoz. Ezek felhasznalasival ja-
vitsuk tovabb egyesiiletiink munkajanak szin-
vonalat, hogy az eddiginél is nagyobb mérték-
ben tudjunk hozzajarulni szocialista népgazda-
sagunk fejlesztéséhez.



A Magyar—Szovjet Baritsig Hoénapja Egyesiiletiinkben

Az elmult évek soran iparunk vezetdinek,
tudésoknak, kutatéknak, mérnskoknek és tech-

nikusoknak csaktgy, mint szakmunkésainknak -

érdeklédése egyre élénkebbé valt a szovijet tu-
domdny és technika irdnt. Miiszaki szakembe-
reink legjobbjai ma mar nemcsak ismerik a
szovjet tudomény és technika eredményeit, ha-
nem népgazdasagunk igen sok teriiletén széles-
kortien alkalmazzak is azt, s nem ritka az olyan
eset sem, amikor az 4tvett kutatasi és terme-
lési tapasztalatokat a magyar alkalmazék to-
vébbfejlesztik.

A Szovjetuni6 Kommunista Partjanak nem-
regen véget ért XX. kongresszusin elhangzott
beszdmolok &sszefoglaltak azokat a hatalmas
eredményeket, melyeket a Szovjetunié az
eddigi ot 6téves terv sordn elért, s a szovjet
népgazdasig fejlesztésének hatodik dtéves terve
lenyligoz6 tavlatokat vetit szemeink elé. A ha-
todik 6téves terv jovahagyott tervezetének ta-
nulmanyozdsa minden miszaki és gazdasagi
szakemberlink szdmara tamogatast ad ahhoz,
hogy a szocializmus alapjait leraké népgazda-
sagunkban eredményes j6 munkat fejthes-
sen Kki.

Tudoményos egyesiileteink az elmult esz-

tendék soran eléadé,sokban,' ankétokon, szak-
lapjaink hasabjain keresztiil igen sokat tettek
azért, hogy a magyar szakemberek minél széle-
sebb kore ismerhesse meg a szovjet gazdasigi
eredményeket, tudomanyos kutatasi sikereket,
a legfejlettebb tervezési és szervezési médszere-
ket és a legujabb technologiai eljarasokat,

Kulonosen jelentés eredményeket értiink
el e téren az elmult években, a Magyar—Szov-
jet Baratsig Hoénapjaban rendszeresen megtar-
tott el6adassorozatainkkal. — Ezek keretében .
legjobb szakembereink keresték fel iizemein-
ket, hogy dolgozéinkkal munkahelyiikén ismer-
tessék a szovjet faipar hozzajuk legkdzelebb
es0 aganak moédszereit, eredményeit. Nincsen
az orszigban olyan faipari {izem, melynek dol-
gozoi részt ne vettek volna mir egy-egy ossze--
vont vagy lzemi el6adédson, s ne érezték volna
sajat eredményeik javuldsan 4t azt, milyen
nagy és komoly = segitséget jelent a vildg leg-
gyorsabban fejléd6 ipari orszaga tapasztala-
tainak 4tvétele. Egyesiiletiink ebben az eszten-
dében is felkésziilt a Magyar—Szovjet Baratsag
Honapjanak mélt6 megilinneplésére. — Vala-
mennyi szakosztdlyunk egylittes, alapos mun-
kaval készitette el6 kozponti és lizemi elGada-
sait, melyeket a Magyar—Szovjet Baratsag Ho-
napjanak keretében rendez egyesiiletiink.

El6adasaink, melyek részben Budapesten,
részben a vidéki tizemeknél kerlilnek sorra, fel-
hivjak szakembereink figyelmét.azokra a kérdeé-
sekre, melyek megoldisa elengedhetetlen
ahhoz, hogy sikeresen folytassuk hazankban a
szocializmus alapjainak lerakasat.

E téren példaként all el6ttiink a Szovjet-
unié népgazdasagfejleszté hatodik otéves terve,
melynek kozpontjaban a miszaki fejlesztés
kérdései allnak. A hatodik szovjet otéves terv-
ben kitlizott hatalmas célok: a dolgozok élet-
szinvonalanak 30—40 szdzalékos emelése, a
nemzeti jovedelem 60 szazalékos novelése szi-
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lard alapokon nyugszik, s a terv meg is jeloli
ezeket az alapokat. A termelékenység emelé-
sére a nehéz fizikai és segédmunkik gépesitése
s a tovabbi automatizaldas nyudjt szinte korlat-
lan lehet6ségeket; a gyartds messzemend szako-
sitdsa, a korszeri technika tomeges alkalma-
zasa és a technika szakadatlan tovéabbfejlesz-
tese biztositja a termelés gazdasdgossagit.

Iparunkban ezeknek az irdnyelveknek és
modszereknek alapulvétele és hazai viszonyokra
valé alkalmazisa fogja biztositani maésodik
otéves terviink céljainak elérését. — A faipar
minden egyes aga rendkiviil elmaradott a gé-
pesités terén. Igen gyakran még a legalapve-
t6bb szakmunkak sorat is kézierével vegezzik,
s az minden szakember el6tt nyilvdnval6, hogy
milyen sok lehetdséget rejt magiban a nehéz
fizikai és segédmunkék 'gépesitése iparunkban.
Fel kell szadmolnunk azt a munkaerépoesékold
termelési médszert, mely még ma is jellemzs
iparunk egészére. Ki kell terjeszteniink minden
térre a legkorszertib technika alkalmazisat és
meg kell sziintetniink a kisipari gyartasi méd-
szereket. ElGadasaink egyik fécélja éppen az
lesz, hogy szakembereinkkel megismertessiik a
fejlett- szovjet technika vivmanyait, feltarjuk
eléttik a legfejlettebb technoldgiai eljarasokat
s megmutassuk azt az utat, mely leggyorsab-
ban, leghathatésabban vezet termelési célkit(i-
zéseink eléréséhez.

Iparunkban kiiléndsen fontos a technolé-
gianak, a gyartasi eljardsoknak olyan fejlesz-
tése, mely biztositja lizemeink alapanyagival, a
faval valé legmesszebbmené takarékossigot. Az
a koriilmény, hogy a fa nemcsak magyar, de
vilagviszonylatban is hidnycikk, s nem utols6-
sorban annak figyelembevétele, hogy faanya-
gunk igen nagy része behozatal utjan keriil ha-
zdnkba, parancsoléan {rja elé, hogy az anyag-
takarékossidg kérdését egyik legdontébb felada-
tunkként kezeljik. Igen nagy a megoldand6 fel-

adatok sora e téren alapanyaggyarté iparunk- -

ban, a flirész- és lemeziparban, de nem kisebb

e kérdés stlya az elérhet6 eredmények jelentc’)‘—
sége fafeldolgozo lizemeinknél sem.

Az anyagtakarékossag kérdéséhez szerve-
sen hozzatartozik a fapo6tlé miianyagok el6alli-
tasanak és felhaszndldsanak kérdése. E téren a
kozelmultban kezdeti sikereket értiink mar el,
s ezen az uton kell tovabbhaladnunk, hogy
eredmeényeinket fokozhassuk.

Partunk és kormanyunk az elmult eszten-
dében behatoan foglalkozott a faipar kérdései-
vel. Alapanyaggyarté iparunk maris érzi a part
és a kormany gondoskodéasanak jotékony haté-
sat: a flrész- és lemeziparban megindult iizem-
korszertsitési munkak, valamint a beléps 1j
Uzemek, kozottik a farost és forgacslap el6-
allité lizemek termelése mar ebben az Gtéves
tervben érezhetéen javitja faanyagellatasunk
helyzetét.

E korlatozott lehetSségek. azt kovetelik,
hogy miiszaki szinvonalunk fejlesztését a be-
ruhdzédsokkal valé messzemené takarékossag, a
meglévé termelési kapacitdsok jobb kihaszna-
lasa és a termelés jobb megszervezése utjan ér-
jik el.

Iparunk vezetd szerveinek, muszaki és koz-
gazdasigi szakembereink és az ipar minden
egyes dolgozojanak oOsszefogasaval ezek a kér-
dések megoldhatok és minden bizonnyal sikere-
sen meg is fogjuk oldani. — A flrész- és le-
meziparban az elmult esztend6 soran végrehaj-
tott kisérleti gyértds soran megmutatkozott,
hogy kozgazdasiagi megfontolasok alapjan (a
fadrak rendezése) bevezetett egyszerd szerve-
zési intézkedésekkel milyen komoly eredmé-
nyek érheték el. Ez a kisérlet megmutatta azt
is, hogy az iparban még szamos ilyen lehetdség
van s rajtunk, az ipar dolgozoéin all, hogy e le-
hetoségeket ki is aknizzuk. :

A Szovjet—Magyar Baratsag Honapjaban
egyesiiletiink ezeket a kérdéseket, feladatokat
tarja iparunk dolgozoi elé, s egyben a szovjet
tapasztalatokkal, s az egyesiileti munka soran
kialakult legjobb modszerekkel kivan irdnyt
mutatni, segitséget adni sikeres megoldasahoz.
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Az egyesiiletiinkben foly6 tudomsényos, tar-
sadalmi munka, mely igen széleskorti, s az ipar
valamennyi dgara, minden teriiletére kiterjeds,
ma mar az iparvezetés, az egyes minisztériu-
mok elvi fGosztalyai és iparigazgatésigai részé-
r6l is mind 'nagyobb megbecsiilést nyer. Jele
ennek, hogy nemecsak az A&ltalunk kidolgozott
kérdések, gyakorlati és elméleti megoldasok ke-
riilnek bevezetésre, hasznositdsra az iparban,
hanem mind gyakrabban fordul el6, hogy egye-
stiletiinket felkérik arra, hogy munkéjaval ta-
mogassa egy-egy kérdés megolddsaban a minisz-
tériumi szerveket.

Munkénk zémét ezid§ szerint az egyesiile-
tlinkben tomoériilt szakemberek az iparagi szak-
osztalyokon beliil végzik. Kiilondsen jol dolgo-
zik az épiiletasztalosipari és a butoripari szak-
osztaly, de eredményes munkit végez a fiirész-
eés lemezipari szakosztily is és biztatéan fejlo-
dik szovetkezeti szakosztalyunk. Vegyesfaipari
szakosztalyunk az iparban tértént atszervezés
miatt most alakult 1jja, valdszinG azonban
hogy ez a szakosztdlyunk sem fog elmaradni
eredményességben a tobbi mogott, :

A fejlédé és egyre eredményesebb szakosz-
talyi munka mellett mar nem ilyen kielégitt
kozponti szerveink mikédése. Az elnokség
ugyan rendszeresen megtartja (iléseit s j6l is
latja el munkéjat, de mar a valasztmdny leg-
feljebb évente ha egyszer keriilt az elmuilt id6-
ben Osszehivésra, s érdemi munkét ilyen ko~
rulmények kozott természetesen nem is végez-
hetett.

Kozponti  Bizottsidgaink koziil, az Oktatasi
Bizottség érdemi munkat végez, a Tefvezési-
Szervezési Bizottsdég azonban a mult évben
semmilyen munkat nem végzett és Miszintterv
Bizottsagunk megszint.

Az elmondottak nem jelentik természete-
sen azt, hogy egyesiiletink mai munkija a
multtal szemben kevésbé volna széleskord
vagy eredményes. Mint mar ari6]l az el6bbiek-
ben emlitést tettiink, a végzett munka osszes-
ségét tekintve nemesak mennyiségileg és miné-
ségileg van jelentés fejlédés, hanem a munka
eredményeinek felhasznélasa is kielégitéen fej-
16dik. Sokkal inkébb jelentik az elmondottak
azt, hogy egyesiiletiink munkéjéban a szakosz-
talyok vették 4t a Kézponti Bizottsdgok munké-
jat s végzik azt el, tegyiik hozza mindjart, ered-
menyesen. Igy tortént ez pl. a Miszintterv Bi-
zottsag munkéjaval, melyet a maguk iparagira
vonatkozéan ma a szakosztilyok végeznek és
meég egy sor mis munkateriileten is hasonlé a
fejlédés.

A tudoméanyos munka eredményeit és a meg-
oldandé kérdések terén térténs elérehaladast
népgazdasagi szempontbél tekintve, a munka-
végzés ilyen vagy olyan szervezeti médszere
még akkor is kézombosnek litszana, ha a Koz-
ponti Bizottsigok és a szakosztilyok munka-

Az egyesiileti munkarol

tarsai nem volndnak tulnyomoérészt ugyanazok
a személyek, mert a szakosztalyok egy-egy ipar-
ag legklilonbtzobb kérdéseivel tudnak foglal-
kozni (és foglalkoznak is) és mert végsé fokon az
elért eredmények a fontosak, és nem az a koriil-
mény, hogy milyen szervezeti formaban végez-
ték el az azok eléréséhez sziikséges munkat.

Valoban ugy tlinik, hogy ha egy fémérnok,
uzemtechnikus, szakmunkds vagy kozgazdasz
valamely iparagi szakosztily tagjaként dolgozik
egy kérdés megoldésan, az éppen olyan J6
eredményt hozhat, mintha ezt a munkat vala-
melyik Kozponti Bizottsagban végezné el.

Mindezek ellenére — bar latszolag nem
emelhetnénk kifogdst a munkavégzés modszere
ellen, — iparunk sajatossagai kévetkeztében ugy
hissziik, hogy az emlitett fejlédési folyamat,
mely & munkavégzést a Kozponti Bizottsagok-
tol a szakosztdlyok felé tolja at, nem egészsé-
ges, s6t egy sor felesleges munkavégzésen tul,
tavlati szempontbol karos jelenség. Azok a ko-
rilmények, melyek e megallapitasra alapul
szolgélnak, részben a faipar adottsagaiban,
részben a faipar szervezeti felépitésében rejle-
nek. A ,faipar® gydjtonév alatt miikods kb. 50
iparag munkaja ugyanis ‘részben vertikdlisan
egybefon6dé (flirészipar-feldolgozoipar), rész-
ben olyan koézeli rokonvondsokat mutat a fel-
dolgozott nyersanyagok, az alkalmazott meg-
munkal6 gépek, a hasznalt technolégia stb. terén
(épliletasztalosipar-butoripar), mely megkéve-
teli, hogy az egyes kérdések megolddsara ira-
nyul6 munkat e szakosztalyok tagjai khzosen vé-
gezzék el. Nem képzelhets el ugyanis eredmé-
nyes munka példiul a flrészipari technolégia
megvaltoztatasara anélkiil, hogy abban a feldol-
gozoipar aktivéi is részt vegyenek. Hasonlé maés
osszefliggesek adodnak természetesen a faipar
egy sor egyéb, vertikalisan egymisutin kovet-
kez6 munkamenetet végzé ipardga kozott is. De
alatamasztja a kiilonboz6 faipari agakban dol-
goz6 aktivak egylittes munk4janak sziikségessé-
get az is, hogy a faipar mai széttagoltsiga — kii-
lonb6z6 tarcdkhoz vald tartozédsa — miatt, az
egyes dgazatok dolgozéi hivatali wonalon is csak
nehézkesen érintkezhetnek egymassal, sét, mi-
utdn az ipari szervezés szakszervezeti vonalon
is tarcak szerint csoportositotta az lizemek mi-
szaki eés fizikai dolgozoéit, egyesiiletiink ma az
egyetlen forum, ahol a faipar valamennyi 4gé-
nak képviseldi talalkozhatnak, kicserélhetik ta-
pasztalataikat, s kolcsonosen tanulhatnak egy-
mastol, illetve atadhatjak megszerzett tapaszta-
lataikat. Mégis e szitkséges és egyetlen helyes
lehetdség ellenére azt latjuk, hogy kézés munka
helyett, aktivdink munkajanak zome a szakosz-
talyokon beliil folyik, s ez — amellett, hogy sok-
szor ugyanannak a munkéanak esetleg tobbszori
elvégzését jelenti, — nem teszi lehetévé olyan
megoldasok kialakulasat egyes gyakorlati, vagy
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elméleti kérdésekben, mely — a mar emlitett
osszefonodas kovetkeztében — az ipar 0Osszes
érintett dgait tekintve kielégité volna.

Az elmilt évben azt tapasztaltuk, hogy pél-
daul a flirész- és lemeziparban hosszii idén,
csaknem egy esztendén keresztiil, folytak kisér-
letek a fadrak rendezésének és a mindségi bé-
rezeés bevezetésének kérdésével kapesolatban, s
amelyekkel —jéllehet kihatésaiban a feldolgozo—
ipar minden 4gét érintik — csak a flrész- és le-

mezipari szakoszta]yon beltil foglalkozott egye-
stiletiink.

Vagy pl. egyidejileg tobb ipardg foglalko-
zott olyan jellegli kérdésekkel, mint pl. a mins-
segi bérezés, a kozponti szabaszat stb., amelye-
ket nyllvanvaloan helyesebb és eredmonvesebb
lett volna kozdsen kimunkalhi. Biztos, hogy a
szovetkezeti, butor- és asztalosipari szakos‘zté—
lyokban dolgoz6 aktivak munkaja is eredmé-
nyesebb lenne, ha kozos kérdéseiket egylitt vi-
tatndk meg és kisérelnék meg azokban ered-
ményt elérni.

Az eddig elmondottakbél vildgosan kovetke-
zik, hogy a jovében egyesiileti munkank szerve-
zeti, formAajan valtoztatni kell. Meg kell erdsi-
teni a Kozponti Bizottsagokat s ezen kivill az
Osszes olyan kérdésekben, melyek nemcsak egy
iparag teriiletét érintik, az Osszes érdekelt
szakosztilyok -aktivdinak bevondsaval kozos
munkabizottsagokat kell létrehozni. Szakosz-

talyaink vezetGségének feladata lesz, hogy
a Kozponti Bizottsagokba vagy a kozos

kérdéseket wvizsgalé munkabizottsdgokba kiild-
jék be megfelel6 felkésziiltségli, dolgozni kivanéd
munkatéarsaikat, s a szakosztalyokon beliil mar
csak az igy kozosen kidolgozott kérdések ipar-
dgra valo alkalmazas modszeremek kidolgozasa
torténjék.

Ezzel lehet6vé tessziik azt, hogy munkink
eredményesebb legyen s egyuttal nagy segitsé-
get fogunk adni az iparvezetésnek azzal, hogy
a nehézkes, tdrcdk kozotti kooperdcié helyett
egy sor teriileten a legjobb miiszaki dolgozdok
kozvetlen, egylittes munkéjaval teremtiink
olyan megoldasi- lehet6ségeket, melyek vala-
mennyi érintett iparag adottsigait, szempontjait
kielégitik s<éppen ezért népgazdasagi szinten
nézve egyedil helyesek.

A munkavégzés szervezeti formajanak el6b-
biek szerinti &talakitdsa igen hathatésan fogja
egyesiileti munkénkat segiteni, de kétségtelen,
hogy tovabbi jelent6s fejlédést csak akkor ér-
hetiink el, ha tdrsadalmi munkésaink szamat az
eddigivel szemben lényegesen nodveljiik.

Még ma is 4ltaldnos jelenség, hogy egy ak-
tivink egy héten, de nem egyszer egy—«ket napon

“beliil is két-harom kiilonboz6 kozponti vagy

szakosztalyi iilésen vesz részt, egyidejiileg 8—10
kérdéssel is foglalkozik (illetve csak szeretne
foglalkozni) s az csak természetes, hogy ilyen
nagyfoku leterhelés esetén egyéb tarsadalmi és
hivatali kotelezettségei mellett csak mérsékelten
tud munkat kifejteni.

A felszabadulds 6ta eltelt 11 esztendd és
kiilondsen a nagylizemek allamositisa ota eltelt
8 év alatt muszaki vezeté gardank létszamban
jelent6sen meger6sodott, Gj vezeték egész sora
nétt fel az lizemekben s az is kétségtelen, hogy
a fizikai dolgozék egy igen jelentés része mi-
szaki képzettség terén igen sokat fejlédétt. Ep-
pen ezert helyes volt, hogy a felnovekvé 1j ge-
neraciot — fiatal mérnskoket, technikusokat és
szakmunkésokat — minél fokozottabban kisé-
reltiik meg bevonni az egyesiileti munkaba. Di-
cséretre mélté kezdeményezést tett e téren a
butoripari szakosztily, mely munkaprogramja-
nak ismertetésére Gsszehivta a fiatal mérnck és
technikus nemzedéket s képet nyujtva nekik a
szakosztalyon beliil folyé munkdrél, felhivta
6ket az abba val6 bekapcsolédasra. De lattunk
fiatal szakmunkdésokat, technikusokat, mérnoko-
ket a flirész- és lemezipari, valamint az éptilet-
asztalosipari szakosztdly ankétjain, ulésein is.®
Biztaté jelek, igéretteljes kezdeményezések
ezek, mégis Ugy érezzik, hogy nem Hasznaljuk
ki e]egge a fiatalokban lévé lendiiletet, kezde-
ményezést és munkavagyat egyesiiletiink ered-
ményeinek tovabbi javitdsira. Nem foglalko-
zunk elég alaposan és tiirelemmel a fiatalokkal
nem bizzuk meg 6ket fontosabb feladatokkal.

Egyestiletlink elnokségében, vagy a Faipar
szerkeszt6bizottsagaban példaul a legifjabb ak-
tiva is elmult 35 éves, de e két szerv tagjainak
tilnyomoé része kozelebb van az 50, mint a 40
esztenddhoz.

Félreértés ne essék: nem kivanjuk a sokat
tapasztalt, dldozatkész, idésebb nemzedék mun-
kajat lebecsiilni, vagy éppen midsokra, fiata-
labbakra bizni. Ez olyan fénylizés volna, amit
nem engedhetiink meg magunknak. Csu-
pan arr6l van sz6, hogy a fiatalok széleskori
bevondsa a munkdba megkénnyitené, eredmé-
nyesebbé tenné azt, s a fiatalsag fontosabb meg-
bizésokkal val6 elldtdsa médot nydjtana nekik
a fejlédésre, egyesiiletiink, iparunk régi harco- |
sainak pedig arra, hogy gazdag tapasztalataikat
atadhassak.

Biztosak vagyunk abban, hogy az ifjusag
nagyobb mérvii bevondsa az egyesiileti munka-
ba, tovabb javitja azt s a jovében még szebb, ko-
molyabb eredményeket fogunk elérni.

—Kl.—
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Az enyvezett lemez és butorlapok
feliiletnedvesités utani szaradasa

JOVANOVITS JOZSEF

A fahigroszképos tulajdonsagainal fogva nem
rendelkezik 4llandé nedvességtartalommal, ha-
nem mint kapilldris-porusos test, kornyezeté-
nek nedvességillapotaval egyensulyt torekszik
fenntartani. A nedvességtartalom novekedése
wagy csokkenése a sejtfal micelldinak egyméastol
val6 tavolsagat befolyasolja és ennek folyama-
nyaként a fa mérete valtozik, éspedig kiilon-
b6z6 iranyokban eltérden.

A késztermék mindsége szempontjabol don-
16 kovetelmény, hogy az a felhaszndlési kornye-
zet légallapotanak megfelelé egyensulyi ned-
vességtartalomra leszallitott, ill. kiszaritott fa-
anyagbol késziiljon. Batoroknal pl. altalaban 8—
14 szdzalék nedvességtartalmi hatdrok kozott
ingadozik ez a kovetelmény. Konyhabutoroknél
magasabb, szaraz és télen flitott helyiségek bu-
torainal pedig alacsonyabb nedvességtartalomra
beallitott faanyagot kell felhasznédlni. Keétségte-
leniil nem elégséges az alapanyag nedvesség-
tartalmat ecsak felszabas el6tt bedllitani, hanem

« azt a félgyartmanyokon keresztiil a késztermé-
kig meg kell 6rizni. Mivel gyartds kozben az
alkatrészek ujabb nedvességbehatdsnak vannak
kitéve — eltekintve a mihelyek esetleg meg
nem felelg légallapotanak karos kihatdsatol —,
nagy gondot kell forditani a gyartés kozben al-
kalmazott nedvesitések utani szaritdsokra, pi-
hentetésekre.

Az alkatrészek, csapolasok, illesztések mé-
retei bizonyos tiirési hatarok kozott ingadozhat-
nak, anélkiil, hogy a késztermék konstrukciojat
és minbségét karosan befolyéasolndk. Fafeldol
gozé (lizemeink miihelyei nincsenek kondicio-
nélva és ilyen médon az optimumra Kkiszari-
tott faanyag a feldolgozas folyaman jelentésen
megvaltoztathatja nedvességtartalmat, kilons-
sen az enyvezés, csiszolas és pacolas munkafo-
lyamatdnal alkalmazott kozvetlen feltleti ned-
vesités révén.

A kondiciondlds hidnya kovetkeztében fel-
1ép6 nedvességgyarapodas kéaros hatasat azzal
lehet kiklisz6bolni, hogy a mechanikai meg-
munkaldsra kerilé faanyagot a késztermék

. egyensulyi allapotdnak megfelelé nedvességtar-
talom ala szaritjuk. Ez annal is inkdbb meg-
oldhaté, mivel az esetleges utélagos, de termé-
szetesen nem nagymérvii nedvesség okozta da-
gadas kevésbé karos az illesztésekre és csapola-
sokra, mint a szdradas okozta zsugorodas, ami a
kotések kilazulasat eredményezheti.

A kozvetlen feliilletnedvesitéssel bevitt ned-
vességtobbletet gyartaskozi szaritassal, pihente-
téssel kell Gjbol eltdavolitani és visszaallitani az
alkatrész nedvességtartalmat arra az értékre,
mellyel a munkafolyamat el6tt rendelkezett.
Keérdéses természetesen az, hogy ez a gyartaskozi
széaritds mennyi id6t 1génye] milyen mértékben

befolyéasolja a gyartményok atfutési idejét, mi-
lyen alaptertiletii taroléhelyet kot le stb.

Mindezideig: tapasztalati tton kialakult és
meghatarozott pihentetési idéket irtak el a ma-
szaki vezeték, vagy esetleg a munkafolyama-
tokra vonatkozé szervezési szabalyzatok. Ezen
eléirt idék, szubjektiv voltuk miatt, a gyértas-
nal olyan tartalékot képviselnek, melyek be
nem tartdsdt nem is tekintik szigorian a tech-
nolégiai fegyelem megsértésének.

A Faipari Kutaté Intézet az Angyalfoldi
Butorgyar uzemi daboratériuméaval és a Ming-
ségellenérz6 Intézettel egyiitt megvizsgalta a
pacolas utdn alkalmazott pihentetési idéket. A
vizsgélatoknak célja volt miszeres méréssel
meghatérozni a feliileti nedvesitést kovetd sza-
i-adés sebességét kiilonbozé tarolasi médok mel-
ett.

Miel6tt e mérések ismertetésére ratérnénk,
foglalkoznunk kell a feliileti nedvesités kérdé-
sével, mivel pédcoldsnal, hasonléan az enyvezés-
hez és csiszolasnél alkalmazott vizezéshez, a fa
feluletét kozvetleniil viz éri.

Mint ismeretes, a viz alatt tartott fa még
hénapok multdn sines teljes mértékben vizzel
atitatva, hanem még tobb-kevesebb levegot tar-
talmaz. Ennek oka, hogy a belsé sejtiiregekben
levé levegd csak igen lassan képes kidiffundalni
és helyét a viznek atadni. Nyomads alatti telités-
nél is az osszenyomott levegd nagy ellenallast
fejt ki a telitanyag (viz, olaj stb.) behatolasaval
szemben.

Faban a folyadék aramldsa termikus ned-
vessegvezetes hatéséra megy vegbe mely a fo-

“ s
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folyadek ]elen esetben a viz, ter modlffumos
er6k, valamint a feliileti fesziiltség és a kapilla-
ris potencial csokkenése folytan a hé irdnyaban,
éspedig a melegebb helyrél a hidegebb helyre
vandorol.

Ha a feliiletet kozvetleniil folyadék éri, ak-
kor elészor a folyadék a feliileten levs sejtiire-
gekbe hidrosztatikai nyomés révén jut be. A to-
vébbiak sordn, amikor a belsé sejtiiregekbe a le-
vegb beleszorul, az a folyadékban oldodik és fo-
kozatosan a fa feliiletére véndorol. A felszaba-
dult helyet a folyadék tolti ki. Mivel azonban
pécolésnél, csiszoldsnal, enyvezésnél csak egy
meghatéarozott vizmennyiség keriil a fa feliile-
tére, melynek felszivodisa utédn nincs folyama-
tos utdnp6tlés, csak részben telitett pérusokrol
beszélhetiink, melyekben a folyadék, a géz és le-
vegb igen bonyolult egyenstlyi allapotot képvi-
sel. Mint emlitettiik, a folyadék aramléasa termi-
kus nedvességvezetés hatdsara megy végbe a fa
belsejében. Ezt a termodiffizios erékon kiviil a

v
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feliileti fesziiltség és a kapillaris potenciél csok-
kenése idézi el6 azaltal, hogy a faanyag kiilsé
rétegeiben elhelyezkeds folyadék a melegebb
helyr6él a hidegebb hely fel¢ dramlik. A jelen-
seget az aldbiakkal lehet megmagyarazni:

A feliiletekre felvitt folyadék fteliti a fa-
anyag felliletén levo, vagy azokhoz kozel levd
pérusokat, majd a feliiletek letorlése utan meg-
kezdbdik a szaradas, amely héemészt6é folyamat
és a feliiletek lehtlését okozza. Ennek eredmé-
nye az, hogy a feliilet és az ezt kévetd rétegek
ko6zott hémérsékletkiilonbség keletkezik. Ez a
hémérsékletkiilénbség annal nagyobb lesz, mi-
nél gyorsabb a parolgisi folyamat, azaz minél
alacsonyabb a kornyezd levegé nedvességtar-
talma és minél magasabb a hémérséklete és
aramlési sebessége. A porusokban levé ,beszo-
ritott leveg6 a bels6 réteg magasabb hémérsék-
lete folytan kiterjed és nyomast gyakorol a fo-
lyadékra, mely igy a hidegebb hely felé kény-
szertl dramolni. Ugyanebben az irdnyban hat a
hémérséklet esése kovetkeztében fellépd feliileti
fesziiltségesokkenés, mely a kapillarisokban
levé folyadékoszlopot a hidegebb irdnyban
mozgatja.

Mivel a részben folyadékkal telt porusok-
ban nedves levegé is jelen wvan, ezért relativ
termodiffiiziorél beszéliink. A levegc‘i ugyanis a
hidegebb, mig a géz a melegebb hely felé fog
aramlani, amit a kapilliris szivohatds még fo-
koz. Minél hosszabb ideig tart tehat a felileti
nedvesitéssel bevitt viz eltavolitdsa, annal tobb
idé 4ll rendelkezésre a bevitt folyadéknak géz
alakjsban a fa mélyebb rétegeibe behatolni és
az alkatrész nedvességtartalmat olyan mélység-
ben is névelni, melybél eltavolitisa normal lég-
allapot mellett (tehat nem mesterséges szaritas-
sal) lényegesen hosszabb id6t vesz igénybe.

Az elbz6ekbdl nyilvanvalo, hogy pacolésnél
a fellilet atnedvesedése csak vékony réteget
érintett, melynek szadradidsa normadl légallapot
mellett is révid id6 alatt be kell hogy kovetkez-
7z€k. Ezen id6 megallapitdasa érdekében két mé-
réssorozatot végeztiink el. Az els6 méréssoro-

zatnal a pacolt butoroldalakat egymasnak téa-
masztva taroltuk, ami az lizemben helyszike
miatt elfogadott és alkalmazott moédszer. A ma- -
sik méréssorozatnal az alkatrészeket rekeszek-
ben taroltuk, ill. szaritottuk. Nedvességtarta-
lomméréseket pacolas el6tt, pacolas utan koz-
vetleniil, majd 1, 3 és 20 6ra mulva, ill. rekeszes
szaritasnal ezen felll péacolas utan fél oréra is
végeztlink. Minden egyes alkatrészen eseten-
ként 15—15 mérést végeztiink, lgyelve arra,
hogy az egymast kovet6 mérések lehetéleg azo-
nos helyeken kovetkezzenek.

A felulet nedvességtartalmanak meghataro-
zasat Siemens gyartmanyu elektromos nedves-
ségmérovel végeztiik, tapinté elektrodak segit-
ségével. A miszer méréshatara a szokvanyos 25
—30 szazalék helyett 100 szazalék nedvesséeg-
tartalomig terjed és igy lehetséges volt kozvet-
leniil pacolds utdn megmérni a feliilet nedves-
ségtartalméat. Tapinto elektrédaval a nedvesség-
meérés elvégezheté anélkiil, hogy a feliiletet bar-
minemi karosodds érné, amit pl. az eddig alkal-
mazott t, vagy besziros elektroddknal nem le-
hetett elkertilni. A mérés az elektrédanak a mé-
rendé feliiletre torténd raszoritasabol és ezt ko-
vetéen -a miszer nedvességszdzalékra kalibralt
skalajarol az érték leolvasasabol 4ll

Mint lathatd, a mérés elvégzése igen egy-
szerd es ami jelen esetben dontd, igen gyorsan
elvégezhet6. Ez a miiszer és nedvességmérési
médszer tette lehetévé, hogy a két kisérletso-
rozat kozben 1650 mérést végezziink és jo atlag-
adatokkal allapitsuk meg a feliiletek kiszarada-
sanak sebességét.

Miutdn pécolés el6tt a gyartastechnologiai
elbirdsoknak megfeleléen a feliiletet paraffin-
clajjal beeresztik, megvizsgaltuk, hogy az ola-
jozas milyen mértékben befolyasolja az elek-
tromos mérémuiszer mérési pontossigat. E cél-
bél még mértiik a feliletek nedvességtartalmat
olajozéds el6tt, majd olajozas és az ezt kovetd fél
orai pihentetés utan. A meérési eredménye max.
min. és atlag értékeit a kovetkezs tablazatban
foglaltuk ossze (1. tablazat).

1. tabldzat

Nedvességtartalom 9,
= S Prébatestek : Mérssel
Feliilet megnevezése sorszAma olajozis el6tt olajozds utén Jg;f,,pm&
M. s, | aming |0 &L max. | min. | 4tL

Baiterlapr ottt et ‘ L. 12 10,1 12,5 10 11,1 15
IT. 11 10,6 110 [¢5) 10 10,6 15
ITT. 13 12,1 12,5 11 11,7 15
IV. 12,5 10,5 11,2 11,5 10,5 10,9 15
V. 12,0 ]0 0 11,4 12 10 11,2 15

S | ; Atlag S B Atlag: 11,1 ;
Enyvezett lemez ......... 1B 17 145 || 150 11 B 14,1 15
TS 18 12,5 15,2 16,0 11,5 14,0 15
111, 1950 12,5 15,4 16,56 11,0 14,3 15
IV. 20,0 13,5 16,2 18,0 12,0 15,3 15
V. 20,0 13,0 16,3 | 17,0 12 15,0 15

Atlag: 15,52 ’ Atlag: 14,54
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2. tabldzat
Nedvességtartalom 9,-ban
pacolas
Feliilet megjelolése
elbtt utén | 1 6ra | 3 6ra |20 6ra
kozy. mulva milvamalva
Butorlap TI. ..... 12,15(29,9 |14,9 |14,3 [13,5-
LI ¥ 13,5 |28,6 (14,6 14,5 |14,3
1 IS 13,2 (29,0 |14,7 (14,8 (14,3
TVl an 12,27(36,0 |14,9 [13,5 [14,2
Vi R 12,56 1251 |13,6 |12,7 |13,6
R TR S R 12,721 29,7 |14,564|13,76 | 13,78
I |
Enyvezett
lemez o Sy 15,6 31,1 16,6 [15,9 |[15,2
AN 16,3 39,8 |17,2 [16,6 (16,8
15 8 B s 17,0 38,8 119,2 (17,1 |[14,1
3 BVt R 17,2 (42,6° 19,1 (18,2 [14,0
) VA S 16,4 |36,2 (19,6 |18,4 |17,4
PABIAG o e e o |16,5 38,88(18,36 | 17,24 | 15,5
l

A mérések atlagértékeibdl kitlinik, hogy az
olajozas nem befolyasolta a miiszer mérési pon-
tossédgat, miutdn azonos vagy 1 szazalék koriili,
féleg negativ értelmii eltolédds volt csak ész-
lelhetd.

A pécolés utani szdradis sebességének mé-
réseit 5—5 db szinfurnirozott (biikk és di6) bu-
torlapon és enyvezett lemezen végeztiik. A mé-
rési adatokat kiilén az egymésra tdmasztott és
kiilon a rekeszekbe helyezett mintalapok feliile-
teire vonatkozéan a 2. és 3. tablazatban foglal-
tuk Gssze.

Ennél a kisérletsorozatnal pacolds utdn koz-
vetleniill nem végeztiink méréseket, hanem az
el6z6 mérések atlag adatait vettiik alapul.

Ha a két kisérletsorozat atlagadatait grafi-
konon &bréazoljuk, akkor az 1. és 2. dbrén lat-
haté gorbéket kapjuk.

A téblazatok és grafikonok adatai alapjan
a kovetkez6 megallapitasok vonhatok le:

30
|
et TN
!q;f. \‘\
/1 1\
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! T S s i
15,4 B8 172 1 3 - Z(;/
1. ébra

Pacolasnal a feliileti medvességtartalom csokkenése
bitorlapok esetén: I—egymdsra fektetve; II —reke-
szekben szdritva. A — pacolds elGtt mért nedv. tarta-
3 lom; B — pdcolaskor mért nedv. tartalom
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2. dbra

Pdcolasndl a feliileti medvességtartalom csékkenése

enyvezettlemezek esetén: I — egymdsra fektetve; II —

rekeszekben szdaritva, A — pdcolds elétt mért nedv. tar-
talom, B — pacoliskor mért nedv. tartalom

3. wdbldazat

Nedvességtartalom 9,-ban picolis

Feliilet. megnevezése | Sorszém 16tt utén Y, 6ra 1 6ra 3 6ra 20 6ra
bt kozvetleniil| muilva mulva milva mulva
BRORIaD; <atitaradvnans 1 10,1 14,5 13,4 12,7 10,0
1I. 10,6 14,5 12,5 12,3 9,8
I11. V2 15,0 13,9 12,6 10,2
IV. 11,2 14,3 12,4 12,3 10,4
V. 11,4 14,8 13,6 12,2 11,1
Atlag ............ 11,1 29,7 14,6 13,16 12,4 10,3
Enyvezett lemez .. ... I. 14,5 15,3 14,9 14,9 11,6
1I. 15,2 17,4 15,2 15,2 12,6
III. 15,4 15,9 15,6 15,2 12,2
< IV. 16,2 16,4 16,0 15,9 12,9
V. 16,3 17,3 15,8 15,5 12,5
ARG s o vas waietrasaters 15,52 38,88 16,40 15,5 15,34 12,30
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1. A butorlapok feliileti nedvességtartalma
minden esetben kisebb volt, mint az enyvezett
lemezeknél,

2. Péacolas utan az egymasra fektetett felii-
leteknél a feliiletek nedvességtartaima kb. 3 6ra
mulva, mig a rekeszekben tarolt feliileteké kb.
1 6ra mulva kozeliti meg a pacolas elétti ned-
vessegtartalom értékét.

3. Rekeszes szaritasnal 20 éra alatt mind a
butorlapoknal. mind az enyvezett lemezeknél az
indulasi adathoz képest nagyobb mérvii 0,8, ill.
3,16 szazalékos tulszéradas tapasztalhato. Az
egymason tdrolt lapokndl viszont csak az enyve-
zett lemezeknél tapasztalhato 1 szazalékos tulsza-
radés, mig a butorlapok nedvességtartalma 20
6ra mulva is atlag 1 szdzalékkal volt magasabb
a kiindulasi értéknél.

Ezek a jelenségek az elézéekben ismerte-
tett elméleti megfontolasokkal megmagyarizha-
tok. Ugyanis, amig a rekeszekben sziritott fe-
lileteknél a kornyez6 kozeg felé a parolgési le-
het6ség megvan és ilyen médon a feliilet lehii-
lése folytan létrejové hémérsékleti gradiens a
folyadék kifelé aramlasat és ezdltal a feliilet
szaradésat biztositja, addig az egymasra rakott
fellileteknél a nedvesség elparolgasa csak cse-
kély mértéku.

A feliiletek nedvességtartalmanak csokke-
nése ennek ellenére megfigyelheté. Ezt részben
a bevitt nedvességnek eloszlasaval lehet magya-

razni, valamint azzal, hogy a pacolds utin az

egymasnak dontott feliiletek sem feklidtek szo-
rosan egymasra ¢és a harom-alkalommal tor-
tént mérés alkalmival meg lettek bolygatva.
Ilyen moédon a feliiletek felett a telitett 1égréteg
kicserélédhetett és bizonyosfoku szaradast biz-
tositott.

Az elektromos nedvességmérd a fa ellenal-
lasat méri a nedvességtartalom fliggvényében.
Miutan feliileti medvesitésnél vékony Ossze-
fliggd nagy nedvességtartalmu réteg keletkezik,
melynek ellenédllasa a legkisebb, a miszer en-
nek a rétegnek a nedvességtartalmat fogja je-
lezni. Id6vel a meghatarozott mennyiségli ned-
vesség a fa keresztmetszetében termodiffuzié
révén egyenletesen eloszlik és a fa tomegétol
fliggben tobbé vagy kevésbé képes ennek ned-
vességtartalmat megnovelni. A miszer ebben
az esetben az alacsonyabb, de az egész kereszt-
metszetet jellemz6 nedvességtartalmat fogja je-
lezni. :

Amennyiben a pécolas alkalmaval felvitt
nedvességtartalom egyaltalaban nem tud elta-
vozni, akkor pl. 70—380 g (tajékoztaté adat) tény-
legesen felvitt vizmennyiség 1 mm vastag 1 m?
felliletd furnirban egyenletesen szétoszolva kb.
10 szézalékos nedvességgyarapodast eredményez
a kiindulasi nedvességtartalomhoz képest, vi-
szont 10 mm vastag farétegben eloszolva csu-

pan 1 szazalékos nedvességgyarapodast idézne
elo.

Ha a négyzetméterenként 70—80 g viz-
mennyiség felvitelét pacoldasnal elfogadjuk ta-
jékoztato értékként, akkor a feliileti elektrodak-
kal, azonnal a pacolas elvégzésénél mért 30—40
szazalékos nedvességtartalom adatai alapjan
szamitdssal is meghatarozhatjuk azt a rétegvas-
tagsdgot, melyben a felvitt nedvességmennyi~
ségnek azonnal el kell oszolnia. Eza réteg 0,2—
0,3 mm-t tesz ki, ami megegyezik a pacolt felii-
leteknél a szinezGanyagok mélységbehatolasi
vizsgalati eredményeivel.

Osszefoglalds

Vizsgalat targyava tettiik pacoldsnal, azaz
felliletnedvesitésnél a szdradasi folyamat sebes-
ségét rekeszekben, valamint feliiletileg egy~
masnak tamasztva tarolt butoralkatrészeknél.

A méréseket biikk, valamint didszinelt bu-
torlap és enyvezett lemez alkatrészeken végez-
tiikk, melyek pacolasa diéfa (kérner) paccal tor-
tént lizemi korilmények ko6zott.

A nedvességméréseket 100 szazalék ned-
vességtartalom méréshatari Siemens elektro-
mos nedvességmérdvel végeztik tapinto elektro-
dék segitségével, olajozas el6tt és olajozas utan
30 percre, pacolas utan kozvetleniil, majd pa-
colas utan 1/, 1, 3 és 20 6rara. A mérési adato-
kat tablazatba és grafikonba foglaltuk, melyek-
bél a kovetkezék éllapithatok meg:

1. Az olajos beeresztés nem befolyasolta a
nedvességméro mérési pontossagat.

2. A kisérleti méréseknél vizsgalt butorla-
poki kezdeti nédvességtartalma alacsonyabb
volt, mint az enyvezett lemezbdl késziilt alkatré-
szeknél. ; ’

3. Pacolas alkalmaval a butorlapok 30 sza-
zalék, mig az enyvezett lemezek 40 szazalék ned-
vességtartalmat vettek fel.

4. Rekeszekben tarolt (pihentetett) feliile-
teknél mar 1 6ra mulva, mig az egymasnak ta-
masztott feliileteknél csak 3 6ra mulva kozeli-
tette meg a mént nedvességtartalom a kezdeti
értékeket.

5. 20 6rai pihentetés utan a rekeszes téro-
lasnal a feliiletek visszaszaradtak a kiindulasi
értékekre, s6t 0,8—3,16 szazalékos tulszaradas
volt tapasztalhat6. Az egymasnak tdmasztva ta-
rolt feliileteknél 20 6rai pihentetés utdn sem te-
kintheté a kiszaradas a gyakorlatban biztonsag-
gal elégségesnek.

6. Gyakorlatilag alkalmazandé technol6-
gidkban a feliiletek nedvesitése utan (pacolas
és ehhez hasonléan a csiszolasnal alkalmazott
vizezés utédn) a butoralkatrészeket rekeszekben
kell tarolni (pihentetni) és csak masnap szabad
a fellileteket tovabbi megmunkalas ald vetni.
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Vastti talpfak és valtofak ragasztasa kisebb méretli faelemekbdl

NAGY JOZSEF, LENGYEL LASZLO

Szamos ktilfoldi allamban mar évek dbta
foglalkoznak ragasztott faszerkezetek, épiilet-
elemek és talpfak eldallitasaval, bar a talpfa-
ragasztds tekintetében még nincs végleges 4l-
lasfoglalds. Figyelmet érdemel azonban, hogy
olyan orszdgokban is foglalkoznak a talpfdk ra-
gasztasaval, ahol a fa elegendé mennyiségben
all rendelkezésre.

A faval valé takarékoskodas kiilonosen az
europai orszagokban fontos, hiszen itt az erd6k
a haborus gazdalkodas kovetkeztében nagyrészt
kimeriiltek. Ezért az iparilag hasznosithaté fa-
anyagban mutatkoz6 hidny egész Eurépiban
érezteti hatasat.

Hazank iparilag hasznosithaté faalloméa-
nyat vizsgdlva, nem szabad elhallgatni azt sem,
hogy erdéallomanyunk a haboru alatt és elstt
folytatott tulzott fakitermelés kovetkeztében
jobban kimertilt, mint méis eurépai orszdgoké.
A talzott fakitermelés kovetkezményeit erds-
iparunk, uj erddk telepitésével, meglévs er-
déink hozamét pedig a szovjet tapasztalatok
alapjan bevezetett 1j erdégazdasagi eljérdsok-
kal igyekszik javitani, illetéleg fokozni.
Az 1j telepitések és a szakszeri erd6apolas
azonban csak hosszu évek mulva csokkentik a
fahianyt, ezért a rendelkezésre all6 fasllo-
ménnyal a legnagyobb mértékben kell takaré-
koskodni.

Az 1. abra az egyes orszigok sajat ter-

.., mésli faanyagdbol egy lakésra juté belsé fo-

' gyasztiast mutatja (1946. évi adatok).

Konnyen belathaté tehat, hogy Magyar-
orszagot az ipari faanyagban mutatkozé hidny
fokozottan kényszeriti arra, hogy a fat a lehetd
legnagyobb mértékben pétolja mas anyagolgkal,
illetéleg a leggazdasidgosabban hasznélja fel.
mert hiba lenne, ha ipari faellatdsunk jovojét
abban latnank, hogy tulhasznélatokkal bizto-
sitsuk sziikségleteinket, vagy emeljiik a faim-
portot.

Igy kézenfekvé volt az egyes ipari célokra

sziikseéges faelemeknek (tetdszerkezet, talpfa,
vezetékoszlop, hidfa stb.) ragasztis utjan valé

Az orszagban termelt faboi egy lakosr
kg % Jut belso fogyasztas 1946-ban
7
o
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1. dbra

el6allitisanak vizsgalata. E feladat kidolgoza-
saval a Faipari Kutaté Intézetet és a Vasiti
Tudomanyos Kutaté Intézetet biztak meg. A
két kutato intézet el6szor a vasuti talpfik és
valtofak ragasztas utjan torténd eléallitdsanak
lehetGségeit vizsgalta meg.

A kutatdsi munkat a faanyaggal valé ta-
karékoskodas lehet6ségeinek vizsgalataval, a
hazai vonatkozasban rendelkezésre allé faanyag
meghatérozasaval és a talpfaragasztas terén el-
ért kiilfoldi eredmények megismerésével és ér-
tékesitésével kezdtiik meg.

A faanyaggal valé takarékoskodds

tobbféleképpen biztosithato. A talpfakat és val-
t6fakat a lehetd legnagyobb mértékben helyet-
tesiteni kell olyan anyagokkal, amelyek ha-
zénkban megtalalhatok, illetve el6allithatok.
Ezt az elvet kovette a MAV akkor, amikor a
szabvanyos méretli talpfdkat vas, vasbeton és
el6feszitett vasbetonaljakkal igyekezett pétolni.
Az eddig végzett kisérletek azonban az elek-
tromos térkozbiztosité berendezésekkel kapeso-
latos szigetelési nehézségek miatt még nem te-
kinthet6k befejezetteknek, ezért jelenleg a
talpfasziikséglet csak kismértékben pétolhatd
vasbetonaljakkal.

Az elofeszitett vasbetonaljakkal belfoldon
és kiilfoldon folyamatban levo kisérletek min-
denesetre biztatéak a szabvanyos méretli talp-
fak pé6tlasa tekintetében, azonban valtéfik pét-
lasdra ezideig még nincs lehetség.

A fenndllé nehézségek athidalasa a talp-
fak ragasztas utjan tortépé eloéallitasaval tor-
ténhet. Ragasztassal ugyanis nemecsak a kisebb
keresztmetszetli és érték(i, vagy egyébként ed-
dig csak alarendeltebb célra alkalmas faanya-
got lehet hasznosan felhasznalni, hanem a mé-
retei miatt értékesebb és nehezen beszerezhetd
nagyobb elemeket is poétolni lehet. Ily médon
tehat lehet6ség nyilik talpfak és valtéfak hazai
eléallitasdra ragasztds utjan hazai faanyagbol.

Talpfaragasztis céljara hazdnkban rendel-
kezésre dll6 faanyag pontos megallapitdsa —
erdbink hozamat tekintve — nagy nehézségek-
be tlitkozik, ezért a faanyag felmérése csak a
fafaj atlagvastagség meghatdrozasara terjed-
het ki.

A fafajok megoszlasat vizsgélva  megalla-
pithaté, hogy talpfaragasztds céljara talnyo-
moéan biikk és tolgyfara lehet nagyobb mennyi-
ségben szamitani, természetesen a tobbi fafaj-
tdk is felhasznalhatok.

A Magyar Tudominyos Akadémia Faipari
Szakbizottsaga segitségével megallapitast nyert,
hogy a kitermelhet§ faanyag zome 15—35 cm
vastag. Az ilyen méretli faanyagok talpfdk és
egyéb ragasztott faelemek (vezetékoszlopok,
hidfék stb.) gazdasdgos eldallitisidra nem a leg-
alkalmasabbak, mert a nagy keresztmetszetli

’
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(26x15 és 30x15 cm) talpfak és valtofadk a
15—20 ecm atmérdji ronkokbsl nem allithatok
els. Arinylag kevés az optimalis méreti és
minbségli faanyag, az eff6l eltér6 méretl ron-
- kokbél torténé termelés esetén pedig igen je-
lentés a talpfa mellett leesé egyéb termék és
hulladék.

A 2. (a, b) 4abrén nagyobb atmérdji ronk-
bol kiflirészelhetd talpfaformékat mutatunk

be, feltlintetve a firészelésnél keletkezé vesz-
teséget is.
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2. dabra

Becslés alapjan megallapithaté volt az is,
hogy hazinkban a 15—20 cm atmér6ji fa-
anyag az, amely leginkdbb kihaszndlatlan az
ipar szempontjabol és amely a talpfak ilizem-

szer(i ragasztésa céljara els6sorban &ll rendel-
" kezésre.,

A talpfaragasztds terém elért kiilfoldi
eredményeket wvizsgdlva

azt latjuk, hogy kezdetben a ragasztasi techni-
ka fejletlenségét, illetve a tartés ragasztas bi-
zonytalansagat a ragasztott elemek szegezéssel
valé Gsszeerdsitésével igyekeztek kikiiszbolni.
A tovabbi kisérleteknél azonban mar a fival
valé fokozott takarékoskodds elve is kifejezés-
re jufott. Ezeknek a kisérleteknek azonban az
volt a hibaja, hogy a faval valé takarékosko-
dasj szandék tulhaladta a megengedett hatart,
miéltal a talpfa sulya olyan nagymértékben
csokkent, hogy veszélyeztette a felépitmény
biztonsdgat.

Az els6 yilaghabort utin a faanyagok ra-
gasztdsanak technikéja, illetve a miigyantabdl
késziilt ragasztéanyagok egyre jobban tokéle-
tesedtek. A faban szegény orszidgok egyre be-
hatébban kezdtek foglalkozni a nagyobb faele-
mek eléallitdsava] ragasztéds utjdn. A maésodik
vilaghéboru utan pedig ilyen irdnya kisérletek
mintegy parancsoléan valtak sziikségessé. ElG-
sz0r épitéelemek ragasztdsdval, majd késébb a
vasuti talpfédk és valtéfdknak ragasztds tutjan
torténd eldallitisaval kezdtek foglalkozni. Ezek
a kisérletek ‘mar tudoményos alapon folytak, a
gyakorlati kévetelmények figyelembevételével.

Az 1945—50-es években kiilonésen Német-
orszagban, Csehszlovikidban és Lengyelorszag-
ban végeztek kisérleteket ragasztott talpfik
el6allitasara.

Faipar VI. évf. (1956), 3. sz. 81

A német kisérleteket kizarolag kisebb fa-
elemek felhasznalasdval végezték abbol a cél-
bol, hogy az ipari felhasznélasnal megmaradé
kb. évi 60 000 m* hulladék faanyag értékesit-
het6 legyen. Ilyen hulladék faanyagbdl ragasz-

tott talpfaprofilt szemléltet a 3. dbra.

Hazai kisérletek talpfak elGdllitdsara
ragasztds utjin

A Kkisérleteket a Faipari Kutatdé Intézet és .
a Vasuti Tudoméanyos Kutat6é Intézet a Magyar
Tudomanyos Akadémia Faipari Szakbizottsa-
ganak iranyitasa mellett 1953. évben kezdte el.

A statikus vizsgdlatok soran 1953. év fo-
lyamén tobb mint 3000, mig 1954. évben 2100
db ragasztotf probatestet vizsgdltak meg kii-
16nboz6 moédon. A hajlité vizsgalatokhoz 1 :5
méretre kisebbitett talpfaprobatesteket, mig a
tobbi vizsgalatokhoz (iit6, nyir6, brinell stb.)
szabvanyos méretli probatesteket hasznéaltak
fel.

Az 1. tablzatban tiintetjlik fel a pré-
batesteket hajlité és nyiroszilardsagi vizsgdla-
toknak osszefoglalé eredményeit.

g‘ Ragasztoanyag Ragasztott i 'Vl'zijd/a'/i ere,d.me'{r{; ,
S|  Jeldlese fafgjta it sildrdsdg| nyird szilrdsag
1| és Emu 1953 biikk 750-!/00/¢ybn2| 45-90 kglom?
2| Rés FMU. 1953. tolgy 700-900kgkm?| 35-75 kglem?
|3l Mo ey 1954 biikk 7501226 kglem?| 62-119 kglem?
4\ Mod. EMUR. 1954, télgy aoo-ng/an2| 55-88 Kgfcm?®

4. dbra
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A ragasztott normalméretti talpfak hajli-
toszilardsagi vizsgalata harom sorozatban ior-
tént és ezek a kovetkezd atlagos hajlitoszilard-
sagi értékeket adtak-

1. sorozatnal
II. sorozatnil 587,5 kg/em?
_ III. sorozatnél Qs‘t €3+ kg/em? °,
" A vizsgdlatok atlagos eYedményeit tekint-
ve, megallapithato volt, hogy az eléirt szilard-
sagi feltételekben megadott 8—10-szeres biz-
tonsag a normdalméretit talpfdkndl mar nem
volt oly mértékben elérheté, mint a kisebb pro-
badaraboknal. Ezt mutatjdk a vizsgalt ragasz-
tatlan I. osztdlyu talpfak hajlitoszilardsagi ér-
tékei is, amelyek &atlagosan nem haladtdk meg
a 660 kg/cm?2-t. :

A statikus vizsgilatok mellett sziikséges-
nek latszott a ragasztott talpféak dinamikus ter-
helési igénybevételének vizsgdlata is faraszto
géppel (pulzatorral) az el6feszitett vasbetonal-
jaknal alkalmazott eljarasnak megfeleléen, oly
modon, hogy a terhelé eré 0,8 tonnatol folyta-
tolagosan emelkedjék az el6irt hatarig, majd
ismét 0,8 tonndra csokkenjék. Az impulzusok
szama terhelési fokozatonként 1 millio, az 6sz-
szes impulzusok szama pedig 10 millié volt. A
ragasztott talpfdk pulzdlasanal a kisérlet kez-
detét6l osszesen 7.412.000 terhelés ismétlés tor-
tént kiilonbozé fokozatokban. A legutolsé foko-
zat 13 tonna volt. Ezutian a ragasztott talpfa
még 278.000 terhelés ismétlést birt el. A
7,690.000 terhelésismétlés utdn a talpfa stati-
kus terheléssel 15.200 kg-nal tort el. A dinami-
kus kisérletek eredményét értékelve megalla-
pithatjuk, hogy a talpfak farasztisit nem le-
het az el6feszitett vasbetonaljakra eléirt igény-
bevételig (10 milli6 impulzus) fokozni, mert az
igen nagy igénybevétel mellett a farostok szét-
roncsolédnak és a fa elveszti a terhelésekkel
szemben tanusitott ellendlloképességét. Ez a
megallapitds természetesen nemcsak a ragasz-
tott, hanem a ragasztas nélkuli fakra is vonat-
kozik, ami elvégzett kisérleteinkbdl is kitiinik,
mert a dinamikusan vizsgilt talpfak tonkreme-
netele nem a ragasztott feltiletek elvildsaval
kezd6dott, hanem nagymeértékii farost ronecso-
lédassal. Ebb6l kifolyélag a horizontalisan ra-
gasztott talpfaknal az als6 rétegben ragasztisi
feliilet elvalas is bekovetkezett.

A -vizsgélatok a tovabbiakban kiterjedtek
arra is, hogy a hasznalt talpfdk milyen mérték-
ben hasznélédtak fel ragasztas céljara. Megalla-

504,38 kg/cm?

pitottuk, hogy a 15—25 évig haszndlt telitett
tolgytalpfa faanyagidnak 30—60 szazaléka fel-
hasznilhaté. Ezzel szemben a hasonlé kort
hasznalt telitett biikktalpfa nagymértékl kor-
hadasa miatt csak kobtartalmanak 5—20 sza-
zalékaig alkalmas ragasztott talpfak eloallita-
séra. Megallapitottuk tovabba azt is, hogy a
hasznalt talpfédk élettartamat kelld idében tor-
ténd beavatkozassal (feliileti kezeléssel) meg
lehet hosszabbitani.

A kedvezonek mutatkozott szilardsagi vizs-
galatok alapjan megvizsgiltuk a ragasztott
talpfdk varhaté élettartamat, mert erre vonat-
kozéan évtizedekre visszamenben adatok nem
alltak rendelkezésiinkre.

Hazai adatokra felépitett 1j mesterséges
oregbitési, id6allosdgi vizsgalati modszert dol-
goztunk ki, amelyet az Akadémia Faipari Szak-
bizottsdga elfogadott s ennek alapjan keriilt sor
az 1d64llosagi kisérletekre. A Kkisérletek ered-
ményei kielégitéek voltak és mindenben alata-
masztottdk a ragasztott talpfak alkalmazasanak
lehetGségét. Megmutattdk a ragasztott talpfak
élettartamat Osszehasonlitva a ragasztatlan
talpfakkal és kiilonb6z6 kort hasznélt talpfak-
bol kimunkélt probatestekkel.

Az el6zéekben ismertetett vizsgalatok ele-
gend6 adatot szolgdltattak ahhoz, hogy a ra-
gasztott talpfak készitéséhez alkalmas miigyan-
ta tipusokat kivélaszthassuk. Ennél a munka-
nal nagy segitséget jelentett a Faipari Kutatd
Intézet altal kidolgozott ,Faragasztas elmélete™
és a ,,Mindségi faragasztasra alkalmas migyan-
ta tipusok készitése” eimli kutatdsi munkék
eredményeinek felhaszndlasa.

A talpfaragasztdsnak hazankban valé meg-
valositasa érdekében az Akadémia Faipari
Szakbizottsaga, ilvert Elek, a Meélyépterv.
igazgatéjanak irdnyitdsa mellett kidolgoztatta
egy faragaszto uzem tervét, amely alkalmas —
megfelelé felfutdssal — kb. évi 100.000 db. ra-
gasztott talpfa eléallitasara.

Az el6zéekben roviden ismertetett 1953—
54, évben végzett széleskord laboratoriumi ki-
sérletek eredményeképpen megallapithato, hogy
kisebb darabokb6l ragasztas utjan eléallithatok
talpfak és valtéfdk a rendelkezésre 4ll6 hazai
anyagokbol.

Hazankban a talpfdk ragasztas utjan tor-
téné elballitisa az alabbi megtakaritasokat
eredményezi:

1. Az értékesebb 30—35 cm atmérdji ronk-
fab6él ragasztas céljara nagyobb mennyiségi
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1) A rénkbol nyerketo idomok:
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faanyag nyerheto, tehat a talpfa kihaszndlas
megjavul. A talpfa vizszintes sikban 4—5 ré-
tegben ragaszthato, hosszanti és szélességi tol-
déasokkal (4. &bra).

2.- Gazdasagosan felhasznédlhato talpfak ra-
gasztasara az eddig ipari célokra alig hasznalt
15—20 em atmérdji ronkfaanyag is (5. dbra).

A kis atmér6éja IIT—IV. osztédlyt ronkfa-
anyag felhasznilasénak vizsgilatabol is lemér-
het6

a talpfaragasztis gazdasdgossdga

A 2. tablazatban feltiintetett adatokbé!
kitlinik, hogy kis atméréji 15—20 cm-es ron-

'-Bi » . Ronk -atmere ¢m
nevezes

S = 15-16 | 17 B0 re | o
Ragaszlds celjara - [

1. | haszralfalo c.conkbol | 44,32 | 4487 | 52,13 | 5738 | 6075

%-ban I

Egyéb celra felkasz —

2l hatt % -pan | 9633 | 3669 | 3225 -| 2835 | 2494
Fireszalési és gualula-

AR Yestleséy % ~bar 2035 | 1844 | 15,62 | 427 | 1431

7. abra.

kok felhasznalasa esetén milyen mennyiségi
faanyag nyerhet6 ezekbdl a ronkckbél talpfa-
ragasztas és egyéb célokra, figyelembe véve a
gyalulasi és flrészelési veszteségeket is.

A tablazatban feltiintetett értékekbdl lat-
hat6, hogy a 2,60 m hosszii 15—20 cm-es atmeé-
r6ji rénkokb6l ragasztott talpfék eléallitdsara
— flirészelési és a gyalulési veszteséget figye-
lembe véve — a ronkok 40—59 szdzaléka hasz-
nalhaté fel.

A kérdést kozelebbrdl vizsgialva abbol kell
kiindulni:

@) hogy a 20 cm-en feliili ronk faanyag az
ipar mas teriiletén teljes mértékben felhasz-
nalhaté;

b) a ragasztatlan févonali talpfdk és valto-
fak csak 27—30 cm, vagy annil nagyobb &at-
meérgji ronkokbol allithatok el6, amely faanyag
mindségileg is jobb, tehat dragabb. A faanyag-
kihasznaldas 30 em atmérdjii ronkbél 25x15-0s
févonali talpfa esetén 53,07 szazalék, a 35 cm
dtmérajli ronkbol 30x15-6s valtéfa esetén pe-
dig 46,79 szazalék.

Meg kell azonban jegyezni, hogy a valto-
faknal nem hagyvhaté figyelmen kiviil az a ko-
rilmény sem, hogy azok hossztisagi mérete
2,80—4.40 méterig valtakezik, ami azt jelenti,
hogy azok elballitasa csak valogatott teljesen
egyenes ronkokbol lehetséges. Ez természete-
sen nem vonatkozik a ragasztott valtofikra,
mert ott hosszanti és szélességi toldasokra van
Iehetdség.

¢) Az alarendeltebb célokra alkalmas III—
1V. osztalya ronkokbél kozel ugyanolyan meny-

 nyiségli faanyag nyerhetd talpfak és valtofak

ragasztasa céljara, mint az értékesebb és mas
ipari célra is alkalmas nagyobb keresztmetszet(i
ronkokbél talpfak ragasztésa nélkil.

A ragasztott talpfak a nagyiizemii eloGlli-
tasi -koltséget tekintve versenyképesek az eld-
feszitett vasbetonaljakkal, mégis a jelenlegi
alacsony ar (cikklista ar) miatt dragabbak,
mint a normal kiképzési talpfik. Figvelembe
véve a rendelkezésre 4llo faanyagokat és a na-
gyobb mértékben felhasznilasra keriils III.
osztalyu flirészarutf, arra a megéllapitasra jut-
hatunk, hogy a ragasztott talpfik készitésével
foglalkoznunk kell. Igazolja ezt egyébként az
a koriilmény is. hogy Eurépa jelentsebb or-
szagai, még a faval jobban ellatott teriileteken
is egyre behatobban foglalkoznak a ragasztott
talptak eléallitisanak kérdésével.
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A Tizoltoszer- és Létragyar Gj gyartménya:
a 18 m-es vontathat6 acéllétra

KRASZ JOZSEF

A Kozponti Vezetoség és a Minisztertanacs
utmutatédsa az import anyagok belféldi anya-
gokkal valo helyettesitésére j feladatok elé 4l-
litotta vallalatunk miiszaki kollektivajat. Az im-
port faanyag csékkentése érdekében villalatunk
tervbe vette, hogy a kiilonleges min6ségli im-~
port faanyaghél késziilt gyartményok alapanya-
gaul fahelyettesit6 anyagokat fog hasznalni.
- Vallalatunk eddig a szerel6létrakat kizarolag
1abél készitette. Ezekhez a gépezetes, kihtizhatéd
és megtamasztis nélkiill megmaszhaté 1étrakhoz
kizarélag 6—7 m hosszisagu, egyenesszalu,
csomomentes faanyagot lehetett felhasznalni.
Ezeknek a kovetelményeknek még az importbél
beérkez6 un. osztalyon feliili flirészaru sem fe-
lelt meg minden esetben és a megfelelé anyag
hidnya sokszor veszélyeztette Ugy a vallalat ter-
venek teljesitését, mint a rendelé vallalatok te-
vékenységét. A fentiek felismerése utin a val-
lalat mitiszaki osztilya tervbevetite a gépezetes
fatololétrak gyartdsanak megsziintetését és 1j
gyartmannyal valé p6tlasat. A Konnytipari Mi-
nisztérium Muszaki Tandcsinak javaslatira Aj-
tay miniszterhelyettes elvtars elrendelte a gyart-
many kivitelezését. A gyartmany megtervezését
a vezetésem alatt 4all6 vallalati gyartmanyter-
vez6 csoport végezte, A tervezés soran legfonto-
sabb feladatként a faanyag teljes kikiiszobolését,
az eddig gyartott legmagasabb (15 m magassa-
gu) gépezetes létrak 18 m-ig valéo megnagyobbi-
tasat és az exportképesség biztositasat tliztiik
ki. A tervek elkésziilte utan azokat bemutattuk
a B. M. Tlzrendészeti Parancsnoksaganak, mely
szerv a tervek alapjan megrendelte 1956. évre
a gyartméany prototipusat és 5 darabbél &ll6
0-s szériajat.

A falétrakkal ellentétben az ujonnan terve-
zett acéllétra jobban megfelel a korszertiség,
valamint a tlizoltétechnika kovetelményeinek.
A létra kivitelezésével és szériagyartasival val-
lalatunk a népgazdasag szamara tetemes deviza-
megtakaritast biztosit, ugyanakkor komoly ex-
portlehetéséget biztosit a népi demokratikus és
a kozel-keleti orszagokba.

A tervezé csoportunk altal elkészitett terv-
dokumentdcié alapjan az Uj gyartmany prototi-
pusat még 1956. 1. negyedében elkészitjiik. Ez
lesz az elsé, hazinkban késziilt vontathato gé-
pezetes acéllétra. Ilyen létrdk gyartdsara kiza-
rolag nyugatnémetorszagi cégek voltak beren-
dezve, amelyek biztositottak a vilag dsszes alla-
mainak gépezetes létrasziikségletét. A 1étra ter-
vezésénél a nyugati orszdgok hasonlé gyartméa-

nyait vettik alapul és azok korszertisitésével és
tovébbfejlesztésével olyan j létratipust biztosi-
tunk az orszag szamara, amely kiilf6ldon is meg-
&llja a helyét a nyugati, hasonlé létrakkal szem-
ben.

Az 4j gyartmany miiszaki leirdasat réviden
az alabbiakban foglalhatnam ossze:

Az oOsszetolt és szallitisra kész allapotban -
lefektetett 1étrat az alabbi 1. dbra szemlélteti. A
létra az alvazra szerelt két felfijhaté gumikeré-
ken konnyuszerrel szallithato kézierével, vagy
gépkocsi utdn kapesolva szallithato, mint utéan-
futé. A kerekek lemeztaresaskiviteltiek, 6560—20
méretli légtomlés gumiabrones futofelilettel. A
lefektetett létratagokat a menetkozbeni kiesu-
szas meggatlasa céljabol automatikus leszorito
késziilék tartja lefogva. A 1étra alvaza teljes egé-
szében idomacélbdl késziil, hegesztve, A vaz ele-
jén fogantyuval irényithato forgévilldba agya-
zott futokerék konnyiti meg a feldllitott, de
még ki nem huzott létranak a kijelolt helyre
valo allitasat. A létrak kihtzésa el6tt az alvaz
elsé kereszttartojara szerelt 2 darab gyorsmi-
kodesli tdmaszkodd talajorsé leeresztésével a
kocsivdz négy ponton tamaszkodik a talajra. A
keréktengely mindkét oldaldn 1—1, a gumi-
abrones rugézasat megsziintet§ leereszt6 orsé
van felszerelve. Ezek az orsék biztositjak egy-
ben a kihtuizott létra oldalirdnyu délésének meg-
gatlasat, egy esetleges belsé gumiszakadast. Lej-
t6s talajon allo létra felallitasa esetén a létra
biztonsagos rogzitését mindkét kerékagyra hatod
gyorsfék biztositja. A létra felallitdsa, vissza-
fektetese, valamint kiilonbozé szog alatt valé
bedllithatosagat az alvazba épitett és két hajto-
karral ellatott fogaskerék A&ttételezési golyos-
csapagyazasi oOnzaro emelbszerkezet biztositja.
A létra kezeléséhez két ember sziikséges.

A létra felépitménye idomacél és acélesd, a
hagesok (létrafokok) acéllemezbsl wvannak saj-
tolva és az egész felépitmény elektromos titon
van Osszehegesztve. A hegesztések nyiltak, te-
hat minden oldalrél ellenérizheték. Az eddig
gyartott faletrak korlatjainak méretezése csak
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huzoigénybevételre tortént. Esetleges nyomo
igénybevétel esetén azok maradandé alakvalto-
zast szenvedtek. A 18 m-es vontathaté acéllétra
tartokorlatjai és rudazatai nyomdsra és huzasra
egyariant vannak méretezve és igy sziikség ese-
tén a vizszintesen kihuzott létra a végén ala-
tdmasztva hidszerkezetként is hasznalhaté és
ilyen bedllitds esetén, pl. €letmentés esetén,
tobb emberrel is megterhelhets.

Az 0j acéllétra terhelési adatai a kiilonboz6
létrahossz és hajlasi szigek mellett a létra meg-
tdmasztdsa nélkiil (szabadon allva) a 2. abrarol
leolvashatok.

A létratagok kihuzésa és visszaeresziése az
alaplétrira szerelt két hajtékarral felszerelt go-
lyéscsapagyazasn, onzaro, kihazo szerkezettel
torténik. A létrat kihuzé kotelek csigdkon vannak
vezetve és a kotél kotélfektets szerkezet segitse-~
gével, kotéldobra csavarodik. A kiilfoldi létrak
kotélvezetésével ellentétben a kihuzokotelek a
létraoldalak mellett vannak vezetve. Ezzel a
megoldassal értiik el azt, hogy a létrafokok ko-

zobti mez6 szabadon marad és nem zavarja ma-
szas kozben a létrat megmdiszé embert. A létra
minden létrafokon rogzithets, a leeresztéshez
kikapesolhaté az 4j tipusu és a létraoldalakra
szerelt automatikus esési zarakkal. A létrafokok
megesuszas ellen recés gumilappal wvannak be-
vonva. Az alaplétra oldaldra festett kb. 0,5 m-
kénti jelzésrél konnyen leolvashaté a minden-
kori kihtizott 1étrahossz. A maximalis kihuzasi
hosszt 1itkoz6 hatarolja és csengé jelz.

A felallitott létra alsé végére felszerelt fok-
mutaté mutatja a felallitott létra lejtésének a
fokat, a beallitott lejtésnél megengedhetd kihu-
zott létrahossz és az ennél megengedhet6 legna-
gyobb megterhelhetéséget. A fokmutato mutatja
egyidejtlileg a létra oldalirdnyu doélését is. Ferde
talajon 4llo, tehat oldaliranyban is megd6lt 1ét-
ranak fliggblegesbe valé allitasara =gy kézi kar-
ral mtikodésbe hozhatd, kiegyenlité szerkezet
van beépitve. Erés szélben wvalé létrahaszndlat
esetén, a létrat két viharkotél segitségével ki-
kithetjik. A létra alvizdban helyeztiik el a
szerszamladat, ahol a szlikséges szerszamokat,
viharkotelet stb. lehet tarolni. Ha a létrat tiiz-
oltasi célra hasznaljak, vagy nehéz szerelési
munkéanal, ahol az a veszély &llhat fenn, hogy a
fecskend6 sugarak vagy a szerelés természete a
létra hatrabillentésének a veszélyét rejti maga-
ban, a 1étrat hatrabillentés ellen az alaplétrabdl
kihuzhato tamaszkodo labbal biztosithatjuk. Az
Osszes kezelési helyek martbetlis aluminiumtab-
lakkal vannak megjelslve.

A létra alvaza tlzoltopiros szinre lesz festve
és lakkozva, a létra felépitménye aluminium
szinre festve keriil kivitelezésre.

A 18 m-es vontathato acéllétra megtervezé-
sével a szériagyartédsaval az iparilag fejlett or-
szdgokhoz viszonyitva, a magyar Tlzoltészer- és
Létragyar behozza muiszaki szinvonalunk egyik
lemaradasat.

A 18 m-es vontathaté acéllétran tulmenéen
tervbevettiikk a Magyarorszagon eddig szintén
nem gyartott gépkocsi alvazra szerelt, forgat-
haté 30 + 2 m-re kihtizhaté automata tiizolto-
létra gyartasat. Ez a gyartméany a magyar ipar
egyik remeke lesz. A tervezést megkezdtiik és
annak foly6é évben torténd befejezése utan
cikkben fogjuk ismertetni az uj gyartmanyt.

Ezekkel a gyartmanyokkal a magyar Tiz-
oltészer- és Létragyar ugy hazai, mint vilagvi-
szonylatban mélté helyet biztosit maganak.
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Orszéagos Miiszaki Konyonapok 1956
Ebten az évben a Miiszaki Konyvkiadd és az Allami Konyvterjeszt§ Vallalat a Mdszaki Kinyvnapokat

aprilis h 16—23-a kizétt rendezi meg

A kbnyvnapok célja, hogy széles korben propagdlia €és elterjessze a mfiszaki kiadvanyokat, mint a
miiszaki fejlesztés és a technikai szinvonal emelésének egyik legiontosabb eszkozét.

A Miiszaki Konyvkiadd erre az alkalomra az alibbi szakkidnyveket jelenteti meg:

BODAK:
BORBELY MIHALY :
BORBELY—SZABO:
CSANADI GYORGY :
CSIZSIKOV:
FABRY JOZSEF;
JANCSO—NEBER:
JARAY—SZEGEDI:
KONASINSZKI]J:

- KOVACS LAJOS:
LINDE:
PESTY LASZLO:
SEVCSIK JENG:
SCHLOSSER DEZS0.
szlamczm LAJOS:
TOMOSSY JENG:

VAJTA MIKLOS:

Radioszerelési dtmutatd (a radistechnika konyvei L)
Il. kiadés. 756 lap. Ara fiizve : 13— Fi

A szadképzés vizsgdlata
205 lap. Ara flizve : 39.— Ft

Textilipari szdmoléabrak I1.
Kb. 700 lap. Ara kitve kb.: 56.— Fi

A magyar kozlekedés 10 éve
Kb. 300 lap. Ara kitve kb.: 74— Ft

Hengerlés
306 lap. Ara kitve: 56.50 Fi

- Villanyszerel6 munka (11. kiadés)

Kb. 160 lap. Ara fiizve kb.: 15.— Fi

Asvéanyolajtechnologiai médszerek
Kb. 240 lap. Ara fiizve kb.: 28.50 Ft

Fényképezés miifénynél
96 lap. Ara fiizve : 5.50 Ft

Sziir6korok (A radiotechnika kényvei 11.)
78 lap. Ara fiizve : 5.50 Ft

Miianyag Zsebkonyv
Kb. 560 lap. Ara kitve kb.: 74.50 Fi

Antenndk és {apvezetékek (a radiotechnika kdnyvei 2.)
Il. kiadas. 776 lap. Ara fizve : 13.50 Fi

Akkumuldtor
Kb. 400 lap. Ara kitve: 44.— Fi

Fényképészeti ismeretek (1. kiadis)
199 lap. Ara fiizve; 24.— Ft

Revolveresztergdk
Kb. 350 lap. Ara kitve: 48.— Ft, ffizve: 32.50 Fit

A fogaskerékgydrids zsebkionyve
216 lap. Ara kitve: 30.— Ft

Gépjarmii villamossdgi hibakeresés és javitds
(IL. bévitett kiadas) Kb. 300 lap. Ara fiizve kb.: 28.50 Ft

Zarlati dram 1.
Kb. 400 lap. Ara kitve kb.: 90.50 Fit

A fenti kinyvek beszerezhetdk a konyvnapok alkalméval az iizemi vasirokon, valamint a budapesti

és vidéki kdnyvesboltokban




	1_1956_3_Címlap
	2_1956_3_Tartalomjegyzék
	3_1956_3_Ötéves_a_FaKI.
	3_1956_3_Ötéves_a_FaKI...1
	3_1956_3_Ötéves_a_FaKI...2
	3_1956_3_Ötéves_a_FaKI...3
	3_1956_3_Ötéves_a_FaKI...4
	3_1956_3_Ötéves_a_FaKI...5
	3_1956_3_Ötéves_a_FaKI...6

	4_1956_3_A_korszerű_bútorformák
	5_1956_3_Egy_svéd.
	5_1956_3_Egy_svéd...1
	5_1956_3_Egy_svéd...2

	6_1956_3_Svéd_bútror_könyv.
	6_1956_3_Svéd_bútror_könyv...1
	6_1956_3_Svéd_bútror_könyv...2

	7_1956_3_Kassai_A_Általános.
	7_1956_3_Kassai_A_Általános...1
	7_1956_3_Kassai_A_Általános...2
	7_1956_3_Kassai_A_Általános...3

	8_1956_3_Közlemény
	9_H_003490
	9_1956_3_Lámfalussy_S_Faiparunk...1
	9_1956_3_Lámfalussy_S_Faiparunk...2
	9_1956_3_Lámfalussy_S_Faiparunk...3

	10_1956_3_A_MTESZ.
	10_1956_3_A_MTESZ...1
	10_1956_3_A_MTESZ...2
	10_1956_3_A_MTESZ...3

	11_1956_3_A_Magyar-Szovjet.
	11_1956_3_A_Magyar-Szovjet...1
	11_1956_3_A_Magyar-Szovjet...2

	12_1956_3_Közlemény
	13_1956_3_Az_egyesület.
	13_1956_3_Az_egyesület...1
	13_1956_3_Az_egyesület...2

	14_H_003491
	14_1956_3_Jovanovits_J_Az_enyvezett...1
	14_1956_3_Jovanovits_J_Az_enyvezett...2
	14_1956_3_Jovanovits_J_Az_enyvezett...3
	14_1956_3_Jovanovits_J_Az_enyvezett...4

	15_H_000108
	15_1956_3_Nagy-Lengyel_Vasúti...1
	15_1956_3_Nagy-Lengyel_Vasúti...2
	15_1956_3_Nagy-Lengyel_Vasúti...3
	15_1956_3_Nagy-Lengyel_Vasúti...4

	16_1956_3_A_tűzoltó.
	16_1956_3_A_tűzoltó...2
	16_1956_3_A_tŰZOLZÓ...1

	17_1956_3_Impresszum
	18_1956_3_Hátlap

