EVFOLYAM 2. SZAM

VL

¥

+» 1956, FEBRUAR

E
G

FOLYOIRATA

SZAKI

G

A FAIPAR M




FAIPAR

A Faipari Tudoményos Egyesiilet mint a
MTESZ tagegyesiiletének lapja
Ibszerkesutd:

ROKA PAL

Felel(s szerkesztd

JUHASZ ISTVAN

Felelds kiadd

SOLT SANDOR

Szerkesstbizottsig:

Jaszai Kdroly, Lonkai Janos,
Somogyi LAaszl6, -Szab6é Dénes,
Szentes Janos, Walek Karoly
Szerkesztik :

Bozs6é Liszld, Dalocsa Gdbor, Xzsids Palns,
Kardos Lészl6, TLugosi Armand,

Pdl Armand, Pilinkds Ldszlo,

Rosner Miklds, Strébl Kdilmén

Elifizetési dra havi 3 Tt

Szerkesztiség cime:
V.. Redltanoda-u. 13—15. Telefon: 187—578

TARTALOMJEGYZEK
Tompe Istvan: A népgazdasig faellatasanak
egyes kérdéseirsl
Bertok Jdnos:
1956-ban
Bes.zémolé egy ankétrol e e
A fa termoplasztikus viselkedése kiilonds te-
kintettel a fa hajlitdsara

A Dbuatoripar fontos feladatai

Burda Ferenc: F‘olvamatos gyartas a parafa-
orlésnél

Alpdr Gézdné: TFajlagos anyagfelhasznilas
operativ kimutatdsa a butoriparban
Juhdsz Tibor: A forgicslemez gyartasa és al-

kalmazasa .. : e
Szabolesil “Ferenc: Idegencsap-fészek he-
marasa felsémarén
Lengyel Istvan: RElenyvezo-késziilék
Betamitott munkasok alkalmazisa a butor-
Iparba-n

Keésziil a Magyar Enciklopédia faipari része

SHTHR-GRO2 —
Budapest, V., Va

Révai-nyomda
dsz-utea 16,

Felelfis: Nydry Dezso,

40

46

48

49

al

52

35

COOEPHKAHHKE

Huwimean Temine : OTJeNbHBIEC BOIPOCH CHADMKEHIIS
HAPOJHOIO X037HCTBA EPEBOM. .. . ..c.vu.nns

Anow Bepmok @ CvinecrBeHHBIE 3ajadn  meHe1bHOit
npompluieHHocrn B 1956 r. . . ... ... L.l

Orver 00 OAHOM KOHPEPEHIMIE - ovvnnn e nen .
TCI‘!M(}II.‘I&CTII‘{ ECKOE IOBEEHNHE TePeBa OTHOCHTE b=
HO- EF0 AT O AHH I s 5 5 2 e i . b I
Pepeny Bypoa:
Aabnap lezana : OneparuBHasi (elOMOCTH V/eb-
HOTO pacxoja marepnanorB B MedenbHOH npo-
MbIHIJIEHHOCTH

Tugop IOxac: T[lponssojcrTBo U NpHMEHEHHE CTPY-
Ty DO ST, 4 oS e et i e s B
Depeny Cagoavuur : DpesepoBanne JHE3AA AT UH-
OPOTHOTO A HA BEPXHOM (hpe3epHoM craHke

Hwmear Jlenovea : TlducomocodneHne nas 0Keg-
31 TLY S U R B e el o e e S U L e e e e

[MoTounslii pagmon NPooKH. ... ...

[Mpuem Ha PadoTy 1 00YYEHHBIX Paloyvlix B medens-
HOH TIPOMBHITCHHOCTI 55 o0 07 msusinte stinie s atsletin

lForoButca BeHrepckas DHIMKAOMEANS, . o ... .. ...

INHALT

Istvan Tdmpe: Einige Holzversorgungsfragen der
ungarischen Volkswirtschaft. . S
Janos Bertok: Die wichtigsten Aufgaben der Mo-

belindustrie im Jahre 1956
Rechenschaftsbericht liber eine Konferenz s
Das thermoplastische Verhalten des Holzes mit be-

sonderer Riicksicht auf seine Biegung
Ferenc Burda: Kontinuierliche Korkmahlung
Frau G. Alpar: Operativer Ausweis des spezi-
fischen Materialverbrauches in der Mobel-

industrie SRR T e e (R
Tibor Juhdsz: Die Fabrikation und Verwendung

von Spanplatte o N S e
Ferenc Szabolesik: Einfrisung des Fremdzapfen-

sitzes auf Oberfriasmaschine
Istvan Lengyel: Verleimungsapparat. .
Die Anstellung angelernter Arbeiter in der Mobel~

industrie b
Die Aufsitze der Ungarischen Enziklopidie uber

die Holzindustrie befinden sich in Vorberei-
tung

34
35

40

46

48

49

51

52

@
(=1

29
34
40
46
48

49

51
92

53

55



A

FAI

P AR

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINTAMTESZ TAGEGYESULETENEK LAPRPJA

VI. EVFOLYAM

1956. FEBRUAR )

SZAM

A népgazdasag faellatasinak egyes kérdéseirdl
TOMPE ISTVAN
Az Orszdgos Erdészeti Foigazgatdsis vezetdje

A fa a vildggazdasagnak az élelmiszerek
utin kozvetleniil masodik legfontosabb nyers-
anyaga. Megel6zi a szenet, vasat, a modern civi-
lizacié valamennyi nélkiilozhetetlen anyagat. A
fatermelés jelenti egyben az allanddan rendel-
kezésre allo, szinte kimerithetetlen energiafor-
rasnak — a napsugarzasnak — legnagyobb mé-
retli hasznositasat. Civilizacionk egyik legjel-
lemzébb nyersanyagiban — a szénben — is
napenergiat hasznositunk, mely a geologiai ko-
rok folyaman végbement fatermelésen keresz-
tiil konzervalédott résziinkre. A vilag szénkész-
letei kimerithet6ek, valtozatlanul rendelkezésre
all azonban a faanyag termelésének lehetéséege.
Ennek elvileg csak a napenergia maga, vale-
mint o fatermelésre biztosithatd tertiletek szab-
nak hatdrt.

Az FEurépai Gazdasagi Bizottsag fabizott-
saga 1953-ban vette fel a masodik vilag-erds-
leltart. E szerint a vildg erdeinek megoszlasa
egymillié hektarokban az aldbbi:

| Brutts évi novedék (kéreggel cayiitt)

Yilfioréss fenyd .J lomb fenyd | lomb | #z5zesen
| m?ha millio m?*
JORTODA O oh e e e 25 2.4 100 130 320
Baovietinio oz i e 153 T3 300 G0 4350
Kszak-dmerika ....5.... .. 21 21 | 360 110 470
Latin-Amerika ........... 3.0 3,0 4} 210 250
v 1 el = o I 2,0 2.5 -8 265 270
T T e A o R | &0 520 600
L o 20 il () 25 30
e 3 =
Vilig - Degzesen ... ... .. 0. 1.8 2.5 | 1070 | (820 2390

Az Osszeallitasbol kitinik, hogy a vilag er-
deinek csupan 30 szazaléka all rendszeres hasz-
nalat alatt, 70 szdzaléka féleg a feltaratlansag,
a szallitds megoldatlansaga miatt nem 4all a vi-
laggazdasag szZolgalataban. A fatermelés tarta-
lékai vildgviszonylatban még hatalmasak, ezek
azonban Eurcépatol tavol, olyan klimatikus és
egyéb viszonyok kozott fekszenek, amely mel-

nem lehet. Az erdétertiletrdl folyamatosan hasz-
nosithaté faanyagmennyiséget, a tartamossag
figyelembevételével nyerhet6 hozamot az erdd
faallomanyanak novedéke hatdrozza meg. A
FAQO adatai szerint a vildg hasznélat alatt all6
erdeinek évi novedéke:

A FAO a fejenkénti évi fafogyasztast 1
mi-rel veszi szamitasba és e mellett a vilag je-
lenlegi — 2300—2350 milli6 fényi — lakossag-
nak faanyagsziikségletét a vildg hasznalatban
allé erdeinek évi termése = biztositja. A fejen-
kénti 1 m?-es fogyasztis eurépai viszonylatban
magas, Eurépaban a fafogyasztas fejenkent 0,70
m*-t tesz ki, ezen beliil a hazai fogyasztas 0.5
m? koriil mozog.

Eurépaban a fakitermelés és a jelenlegi
szitkségletek nagyjdban egyensulyban vannak.
Eurépa dltaldban minden évben importal f£at,
elsésorban Kanadabol, ugyanakkor exportal is
féleg a Kozép-Kelet és Latin-Amerika feleé. Az
osszmennyiségek nagyjabol kiegyenlitik egy-
mast. Ez azt, jelenti, hogy az eurédpai fafelhasz-
nalds gyakorlatilag teljesen feltart, rendszeres
hasznalat alatt all6 erdéteriiletei mellett, me-
lyeken a fatermelés jelentésen nem fokozhato,
teljesen raallt a belsé fatermelés mértékére és
fokozodo sziikségleteinek fedezetét gazdasdgo-
sabdb fafelhaszndldssal, a faanyag nagymértéki
potlisdval biztositja. '

Szemléltet6en mutatja ezt a nyugateurdpai
allamoknak [feny6flirészaru felhasznildsa az
1950. és 1954. évek kozott:

1950. | 1051, 10562:; 1053, 1954,
|
R |
100 o | 100 100 100
; |
100 A0 3 [ 1
orszdg, Irarszde, Hollandia,
SR M e e

1)) =5 g 80| S0

Hasonlé a tendencia a masik nagy fafel-

lett hasznositasukkal a kézeli jovében szamitani haszndlé teriileten — a banyaszatnal is. A
Viliarés Osszes i oo Haszndlaton bl"i“-\'lf?tsu;.;

iligréss cidéterilet Fenyo Lomb Haszndlat alatt kiviil 7‘ e
HTODN: Ll s et e 136 J 70 57 130 [ 28,3 0.3
SEOTIRENDIN S o R T43 80 163 350 308 33,0 B
Hezak-Amerika, . s e 656 | 463 193 220 4306 36,1 4,1
Latin-Anmerika .. ... .00 ouroa. K00 | 27 =63 ]R3 S07 30,7 5.2
AFPHeR S e e R e S01 |IE 3 798 108 (393 27.0 3,9
s e | 525 | 120} 405 239 203 19:8 0,4
R A e o | 86 - ol b 78 _ 17 . 69 16,0 6,7
VD DRRBOR o i v 3837 1280 2507 1140 2697 201 | 1.6
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széntermelés emelkedése ellenére az eurdpai
banyafatermelés 1951-ben 10,56 millio ma-t,
1954-ben 10,38 milli6 m3-t tett ki. Altaldnosan
csokken a banyafa fajlagos felhasznalasa. Igy
példaul Belgium 20 év alatt 36,6 szazalékkal
csokkentette a fajlagos banyafa-felhasznalast.

A gazdasdgos fafogyasztast, a faanyagok
fokozott mértékli helyettesitését igen élénken
Osztonozte az areltolodas, ami az utobbi évek-
ben a nyugati allamokban a fa és a fat helyette-
sit6 anyagok araban bekovetkezett. Jellemz6
erre a fenyofiirészaru és a legfontosabb fapotlo-
anyagok aralakuldsa Ausztridban:

1948. 1954.
Cement: Fenyotfirészaru 100 : 100 100 : 197
Tégla: Fenydflirészaru 100 :100 100 : 186

A feny6flirészaru ara tehat kozel kétszere-
sére emelkedett a fat helyettesité6 anyagok ara-
hoz viszonyitva. Hasonlé areltolodas tapasztal-
haté azonban a tobbi- favalasztékok és fapotlo
anyagok, valamint mas nyugati allamok eseté-
ben is. (Madas A.: Az europai fahelyzetrél az
SBrdet IV, éevi, 12, sz.)

1

Magyarorszagon a fa jelenleg népgazdasa-
gunk legnagyobb hidnycikke. Faimportunk az
importlistan a masodik helyet foglalja el és el-
s6sorban ez hivja fel rea a figyelmet.

Ez a kérdés nem 1j keletli. A két vildgha-
boru kozott a faimport még az elmaradott ipari
termelés mellett is felemésztette teljes buzaki-
viteliinket. Az orszag tertiletének alig 12 szaza-
lékat kitevé erdd teljesitéképessége alacsony
volt és a fatermelés fokozédsanak érdekében alig
tortént valami. Az 1923. évben hozott XIX. tor-
vénycikk az alféldi erdék telepitésérdl és a fa-
sitasokrol . nagyrészt végrehajtatlan maradt,
mert hianyzott hozza a megfelel6 anyagi alap.

De nemecsak az erdéteruletek novelését ha-
nyagoltik el, hanem szakszerUtlentil hasznaltdk
a meglévé erdét is. Az 1920. és 1938. évek ko-
zott évi atlagban kozel 3,5 millio m?® fat vagtak
ki, joval tobbet, mint amennyi az évi ndvedék
volt. A tulhasznalat mértéke az lzemterv sze-
rint kezelt erdékben évente mintegy 22 szazalé-
kot tett kis kiillonbozé rendkiviili - hasznalatok
formajaban. Az erdéapoldsok, tisztitdsok elma-
radésa, a kiilterjes tarvagasok teriiletének gya-
kori -felujitatlansdga mellett erdeink fatermeld-
képessége csokkent. Ennek eredménye, hogy
osszes erdeink novedéktermd tertilete csupan
85,4 szazalékot tett ki az elmult év folyaman,
hogy 16,6 szizalékon fa nem allt, Osszes er-
deink felét 30 évesnél fiatalabb, egyharmadat
31—60 éves, egytizedét 61—80, s egyhuszadat
képezik csak 81 évesnél idésebb faallomanyok.
Romlott a fafajosszetétel is. Statisztikai adatok
szerint 1930-t61 1948-ig a toélgyerddk teriilete
kozel 80000 hektarral, a Dbiikkosok teriilete
20 000 hektarral csokkent. Tért hoditott a gyer=
tyan, sok a rossz novekedésli gyertyanosunk,

"sagl kérdessel

cseresiink. A kiilterjes fatermelési modszereket
betetézte a fakitermelési munka kezdetleges-
sége. A kitermelt faanyag 84 szazaléka tizifaba
ment, csupan 16 szézaléka volt ipari célra al-
kalmas. 3

A felszabadulds utdn, alapveten az elsé
otéves terv idészaka alatt erdégazdasagaink ha-
talmas eréfeszitéseket tettek a népgazdasagnak
faval val6 jobb ellatiasa terén. Az oOtéves terv
idészaka alatt 111 000 hektarnyi régi és 0j va-
gasteriiletet ujitottunk fel és kereken 104 000
hektar 1j erddsitést és fasitast hoztunk létre.
Ezzel hazink faval boritott teriiletét 12,3 sza-
zalékrol 13.3 szazalékra « noveltiikk.  Haromszor
annyit telepitettink, mint amennyi fat kivag-
tunk, s telepitéseinknél nagyban alkalmaztuk
a gyorsannové nydr- és akacfajokat, nagyon
gyors eredményt azonban ett6l sem varhatunk.
Még a gyorsannovd fafajok is viszonylag las-
san, 30—40 év alatt valnak vagasérette.

Fejlédo iparunknak faval valo ellatésa te-
rén gyors javulast hozott a fakitermelési tech-
nologia megjavitasa. Fejlettebb f[akitermelési
modszerek bevezetésével, az ipar igényeinek a
fakitermelési adottsagokkal vald ©Osszehangoléa-
sdval, az iparifa szabvinyoknak megfelel§ mo-
dositasaval -elértiik, hogy az évente kitermelt
faanyagban az ipari célra alkalmas anyag a fel-
szabadulas el6tti 17 szazalékrol 35 szazalékra
emelkedett. FEzzel erdégazdasagaink az utobbi
évek soran 500 000 m3-rel tébb fat adtak az
iparnak anélkiil, hogy tobb fat vagtak volna ki.

Ezek az er6feszitések eredményesek vol-
tak, az eredmények az elkovetkezd évek folya-
man még tovabb fokozhaték, egymagukban
azonban nem elegend6k ahhoz, hogy a faanyag-
kérdést belathaté idén beliill megoldjuk. Fej-

16d6 iparunk faanyagsziikségletét még fele
mennyiségben sem tudjuk igy a hazai ter-
melésbll kielégiteni és a hisnyt kiilfsldrél

kényszeriilink fedezni. ;

A Szovjetunio eurdpai részében és a barati
orszagokban az erdének nagy népgazdasagi,
egeszséglgyi, kulturdlis és egyéb jelentdségé-
nek tudatdban egyre inkabb arra torekednek,
hogy ne véagjanak tobbet, mint amennyit az
évi novedék és a kiilonboz6é kiilonleges szem-
pontok megengednek. Hatalmasan fejlédé ipa-
runk sziikségleteinek elldtdsa miatt egyre ke-
vesebbet tudnak exportalni. Igy a mi faimpor-
tunk évrol évre egyre jobban nyugati piacokra
szorul. Ennek kovetkeztében a fa nalunk nem-
csak az egyik legnagyobb hidnycikk, de egyben
kilkereskedelmiink egyik legsulyosabb té-
tele is.

A Kozponti Vezetéség hatarozata alapjén
sziikséges és id6szert ezzel a fontos népgazda-
foglalkozni, mert a faanyaggal
kapcsolatos nehézségek csak az ipar fejlédése-
nek nagy kérdésein keresztiil oldhatok meg.
Ezeknek megoldésa segiti az ipar, kiilontsen az
épités, kozlekedés és banyaszat tovabbi techni-
kai haladdsat, a munka termelékenységének
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emelését, a termékek oOnkoltségének csokken-
tését, kiilkereskedelmi helyzetiink javulasat.

1I.

A fa fajlagos felhasznalasa fejlettebb ipari

dllamokban &ltaldban csékken. Nalunk jelenleg
ellenkez6 irdnyzat érvényesil. Faanyagbeho-
zatalunk az elsé otéves terv idészakaban a
belsé iparifa termelés novekedése mellett is fo-
kozatosan emelkedett. Ez a jelenség arra mu-
tat, hogy a termelés &ltalanos fokozasdval nem
tartott lépést a fajlagos fafelhasznalas, a fafel-
dolgozas technikai fejlédése. Helytelen és ve-
szedelmes tendencia ez, amclyre id6ben fel kell
figyelniink, nehogy késébb gatjava valjon ipa-
runk fejlédésének.

Iparifa szlikségletiink 4 mdasodik o6téves
terv id6szaka alatt hasonlé iranyzat — valto-
zatlan fajlagos fafelhasznaldas mellett 38 széza-
lekkal novekedne. Ilyen mértékli megterhelése
kiilkereskedelmiinknek szinte elviselhetetlen
terhet jelentene. Nalunk iparilag fejlettebb or-
szagok példai azonban arra mutatnak, hogy
megfelel6 intézkedésekkel, a fafeldolgozas, fa-
felhasznalas muszaki fejlesztésével, a fahelyet-
tesités és faanyagvédelem nagymértéki kiter-
jesztésével, valamint a fatakarékossdg szigoru
megszervezésével elérhetjiik, hogy ez a szik-
séglet jelentés mértékben mérséklédjék.

A kérdés ismert, feltart, megoldasa a mi
keziinkben van. A faanyag fajlagos felhaszna-
lasa azért nem csokken — s6t né valamelyest
nalunk, mert az ipar egészén beliil aranytala-
nul alacsony a fafeldelgozas és fahelyettesités
mitiszaki foka.

Népgazdasagunk faanyagsziikségletének 53
szazalékat importbsl fedezziik. A behozott fa
tobb mint 80 szazaléka iparifa. Ugyanakkor
mi a kitermelt fanak csupan 35 szazalékat
hasznaljuk fel iparilag és a {lrészipar ebbdl a
35 szazalékbol csupan 63 szazalékos kihozatal-
lal dolgozik. Egész elsédleges fafeldolgozo fii-
rész- és lemeziparunk sulyosan elmaradott.
Termelésiink mennyiségi novelése a teljesen
elhasznalt és korszeriitlen munkagépek mellett
csak rontja a kihozatali eredményt. A flirész-
keretek feltijitasaval, mellékgépek bedllitasa-
val, a feldolgozasra keriilé rénkok osztalyoza-
saval elérhetjilk mar roévid idén beliil, hogy a
ftirészipar a jelenlegi kihozatal helyett 68—T70
szdzalékra tudja feldolgozni a faanyagot. Csu-
pan a jelenlegi szokasos 2,2—2,4 mm vastag
flirészpengék helyett korszerli vékony pengék
alkalmazisa is jelent6s anyagmegtakaritast je-
lent: a résbéségnek egyetlen milliméter-
rel valé csokkentése is mintegy 10 000 m?3 fii-

- részarut jelent orszdagosan.

A flrész- és lemezipari lUzemek korszerii-
sitése az Orszagos Erdészeti Foigazgatosag
egyik legfontosabb feladata. Az tzemek Kkor-
szerlsitése megkezdédott és két 6 irdnyban
halad: egyrészt a feldolgozdsra keriil§ faanyag-
b6l nagyobb mennyiségli készaru kihozatala

felé, masrészt az elkeriilhetetleniil keletkez6
hulladék hasznositdsa irdnyaban.

Az egyik legfontosabb kérdés itt a nehéz fizi-

kai . erdkifejtést igényld munkdk gépesitése.
FEddigi eréfeszitéseink eredményeként a Ha-

rosi Falemezmiivek méar 6t, az ujpesti Furnir-
és Lemezmuvek négy daruval rendelkeznek. A
ronktéri munka gépesitésével nemcsak a ronk-
téri munka valik konnyebbé és gyorsabba,
hanem lehet6ség nyilik a kell6 rénkosztalyo-
zésra és ezzel a flirészelés tervszeriibbé valik,
magasabb kihozatalt érnek el iizemeink. Nagy-
mértékl faanyagromldst gitol meg a ma mar
altaldnosan alkalmazott betonalatéteken valé
ronktérolas. Sikeriilt frészeinket teljesen mo-
dern — 1,8 mm vastag — keretflirészlapokkal
ellatni. Az lizemek az erégépek fokozatos elekt-
rifikalaséval a hulladékot egyre jobban tovabb-=
feldolgozésra adhatjak a kazanban valé eltiize-
lés helyett. A Budapesti Ftirészek sikérosi te-
lepének villamositdsaval negyedévenként tobb
mint 100 tonna flrészhulladék és fdrészpor
szabadult fel. Az lizemek kezdeményezése alap-
Jan a hulladékbél sokféle hasznos anyag késziil.
A Nyugatmagyarorszigi Flirészek az eddig el-
tlizelt hulladékbol, az lizem elektrifikilasa utan
ez évben tobb milli6 kévekotvzsé lécet gyartott,
a Budapesti Fiirészek pedig lidaelemeket stb.’
készit. A fafeldolgozis terén azonban sok mé4s
lehet6ség is kindlkozik. Enyvezettfalemez-ipa-
runk ez évben mintegy kétmillio devizaforintot
takarit meg azzal, hogy a kiilf6ldi okumé-
gombfa helyett a lemezeknél hazai csert, szilt
és nyart hasznal fel részben. A Furnir- és Le-
mezmtivek kiilonbtz6 technologiai ujitdsok al-
kalmazasaval a gyartott butorlap mindségének
emelése mellett anyagot is takarit meg és a
megtakaritott anyaghol az év végéig 350 komp-
lett szobabutorhoz val6é butorlapot gyart terven

feliil.

A korszeri fafeldolgozas kezdetét jelenti
hazankban a felszabaduldsi miszakban tlizem-
belépett 1ij szegedi farostiizem és a tolmécsi fa-
leparlé nagylizem.

A farosteljaras forradalmasitotta a fafel-
dolgozast, lényegesen mddositotta a miszaki
célra alkalmas faanyag méreti é minéségi fel-
tételeit. Az els6 farostlizem Eurépaban Svédor-
szdgban kezdte meg lizemét 1928-ban. Rohamo-
san terjedt el az eljards az iparilag fejletlebb
orszigokban és kiilondsen az utébbi években
hatalmasan megn6tt vildgszerte a farostlemez-
gyértis. Jellemz6 a fejlédésre, hogy a Szovjet-
uniébar az 1952. év végére a farostlemezgyar-
tas az 1951. év elejinek tizszeresére né6tt, az
eurépai 16kés orszdgokban is kereken két- &s
felszeresére ~ emelkedett az utébbi 6t évben.
Ugrasszertien emelkedett a rostlemez termelés
vilagszerte:

Ev: Fxi termelés to.
1925 30 000
1938 313 000
1953 3 085 000
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* Hazankban a Szegedi Falemezgyar mérni-
kei és technikusai kisérletei alapjan készilt el
az els6 farostlemeziizem és évi 2000 to. kapaci-

~ tassal dolgozza fel a falemezgyar fahulladékait.

Ez a vertikum a hazai farostlemezgyartisnak a

kezdete csupédn. Elkésziiltek mar az elsé nagy-

Uzem tervei is és Mohdcson megindult mar 2z
epités. A tervek szerint 12 000 to. kapacitassal
fog indulni és még a masodik Stéves terv folya-
man ennek kétszeres mennyiségét fogja ter-
melni. Uzembelépése lehet6vé fogja tenni sza-
munkra, hogy megfeleléen hasznositsuk a du-
naartéri erdeink lagy lombos faanyagéit, mely-
nek legnagyobb része eddig eltiizelésre keriilt.

Fafeldolgozé iparunk tovabbi korszertsité-
sét fogja jelenteni a Szombathelyen épiils eish
faipari kombinat. Ez lesz hazdnk legkorszer(ibp
tlrésziizeme. A rénkok kirakasatol a készaru be-
rakdsdig minden nehéz munkat gép fog végezni
1tt, a esarnokon beliil sz4llité szalagok, gorgés
tovabbitok fogjdk mozgatni a fat. Automatikus
klimaberendezés fogja Dbiztositani az allandé
héfokot és paratartalmat, pneumatikus elsziva
berendezés fogja elszallitani a fGrészport. Az uj
Uzem 1957-ben kezdi meg tizemét, tobb tizezer
kobméter faanyag feldolgozasara lesz alkalmas
es a keletkezett hulladékokat évi 5000 m? ka-
pacitast forgacslap és 500 m? kapacitist miifa-
uzem fogja hasznositani.

De fokozatosan korszer(sitjiik meglévo
Uzemeinket is. A Harosi Falemezmiivek re-
konstrukcicja megindult. Ennek sordn az iizemi
hulladékok feldolgozésara egy 10 000 m? évi
kapacitasi forgicslap- 1000 m> kapacitasu
miifatizem létesiil.

Az egyéb miszaki célra egyelére nem al-
kalmas tlizifa vegyi feldolgozasét vegzi az €ls6
falepdrlé nagylizemiink Tolmécson. Faszén-

sziikségletiinknek nagyobb részét importbol fe-

dezzlik, masik részét pedig teljesen elmaradott,
kiilterjes moédon erdei boksakban égettiik
eddig. Az ilizembelépett 1j retorta ma Eurépa
egyik legmodernebb faleparlé nagyiizeme ki-
tiné minéségli retortaszén mellett vegyipari
alapanyagokat — ecetsavat, faszeszt, oldészere-
ket, katranyt — termel.

A korszert ‘fafeldolgozé ipar megteremtése

a ma mar toébb irdnyban is indokolatlan méreti .

és minbségi kivanalmak leszoritisival hozzi
fog jarulni ahhoz, hogy az erdei fakitermelés
35 szézalékos iparifakihozatalat tovabb emel-
juk, ugyanakkor lényegesen emelni fogja a
készirukihozatalt. A hazai termelésnek jobb
kihasznaldsdval igy lényegesen hozza fog segi-
teni benniinket ahhoz, hogy néhény éven beliil
konnyitsiik a faellatast. .

I,

A part Kozponti Vezet6ségének hatarozata
az ,Ipari termelésiink megjavitisinak és mii-
szaki szinvenala emelésének *feladatairél a
t6bbi kozott megallapitotta, hogy ,,Cement, iveg,

- farost, és mds hazai anyagok fokozottabb fel-

haszndlasdval kell biztositani — kiilénosképpen
az epiteés, kozlekedés és ¢ banydszat teriiletén —
a fa fajlagos felhaszndldsanak csékkentését”.

A modern technikdnak alkalmazdsa tor-
vényszerlien odavezet, hogy a faanyagot minde-
ntitt, ahol miszakilag csak lehetséges, mas, cél-
szeriibben és gazdasigosabban hasznosithaté
anyaggal helyettesitsék. Hazankban is elenged-
hetetlen ez. El kell érntink, hogy a fahelyettesi-
tés nalunk is &ltaldnos térekvéssé valjon a nép-
gazdasag egész teriiletén. Kiilonésen a banyafa.
vezetékoszlop, s a vasiti vaganyaljak tekinteté-
ben kinalkoznak kénnyebben el6allithato és jol
alkalmazhato helyettesité anyagok.

A banyészat teriiletén a banyafahelyettesi-
tes ardnya az Osszes sziikséglethez viszonyitva
3,6 szazalék volt 1954-ben. Szamitdsaink szerint
a kovetkezé évek alatt a banyészat teriiletén a
helyettesités aranyat a TH. gyir(i, Moll-iv, vas-
betonszerkezetek, a lombos banyafa stb. kiter-
jedtebb alkalmazdsaval a jelenleginek sokszoro-
séra lehet emelni.

A kozlekedés tertiletén az elmult években

‘megkezdték mar a talpfanak beton aljjal val6

helyettesitését a III. o. vonalakon. A MAV. nem-
zetkozileg is élenjart ennél. A kozlekedésnek a
legutébbi id6szakban szerzett tapasztalatai sze-
rint azonban mas orszdgokban mar elsé osztalyu
vonalakon is kiterjedten hasznaljak az eléfeszi-
tett betonaljat. E tapasztalatok alapjan lehetsé-
gessé valik, hogy a MAV. a talpfa helyettesitést
jelentbsen femelje. :

A villamosenergia ipar és a posta nagyrészt
import vezetékoszlopokkal dolgozik. Az idei év-
ben még csak alig 12 szazalékos mértékben hasz-
naltak betonoszlopokat. Ezen a teriileten 1—2
éven beliil elérhets, hogy a faanyagot mintegy

50 szézalékban cementtel pétoljuk.

A fa fajlagos felhasznilasdnak esokkentése
terén a legnagyobb eredményeket a népgazda-
sagban az épitbipar érte el. Erre nemzetkdzi te-
kintetben is méltan lehetiink biiszkék. A lehet6-
segek azonban még ennél az iparnal sincsenek
kelléen kihasznalva. A lapostet6 és a cséallvany-
zat tovabbi kiterjesztésével, a tablas zsaluzas
bevezetésével, a fém-, liveg-ablaktokok alkalma-
zasdval stb. tovdbb lehet csokkenteni a fafel-
haszn4last. Sziikséges ehhez természetesen, hogy
épitbanyag iparunk — kiilonésen a cementipar
— a kovetkez6 években mennyiségileg és mind-
ségileg ugy fejlédjon, hogy a szikségleteket ki
tudja elégiteni,

Igen nagy megtakaritasok érheték el a fa-
ipar teriiletén, kiilondsen a ladaiparndl. Ebben
az esztendbben a fenyé flirészarunak a ladaipar-
ban alacsonyabb értékd alapanyaggal valé he-
lyettesitése révén mar mintegy 1200 lakashoz
sziikséges fenydftrészarut takaritottunk meg. Az
export csomagolashoz sziikséges fa mennyisége
a szamitisok szerint mintegy 25 szizalékra csok-
kenthet6, ha élelmiszert, gylimélesot, radiét stb.
hulldmlemez dobozba csomagolunk. A hullam-
dobozban kiildétt dru a, kapitalista allamokban
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bruttéban szamitott vamtarifa miatt is verseny-
képesebbé teszi termékeinket. Papiriparunk is-
meri a bﬁkk tl’,izifébél elééllithatc’) csomagolépa—

Bz az alap-
anyag rendelkezésiinkre all.

A példakat tovabb lehetne sorolni. Nincs a
népgazdasagnak egy teriilete sem, ahol muszaki
okokb6l megengedheté ne lenne a fdnak mas
anyagokkal valo pétlasa. Ezeknek a lehetéségek-
nek kihasznaldsa gyorsan megtériilé kisebb be-
ruhazasokkal viszonylag rovid id6 — 2—3 év —
alatt az importnak jelentds — 5—25 szdzalékos
— csokkentését vonnd maga utan. A hazai fa-
anyagok fokozott kihasznilasa és a faimport je-
lent6és cstkkentése érdekében meg kell tehat
szlintetni a népgazdasag egész teriiletén a fafel-
dolgozas, fafelhasznalds és fahelyettesités mi-
szaki elmaradottsagat. Ez azonban nemcsak mi-
szaki, hanem kozgazdasagi feladatok megolda-
sat is koveteli.

IV.

A Kozponti Vezetség hatarozata kimondja,
hogy ,,Termel6i drrendszertinket gy kell dtala-
kitani, hogy fokozottabban serkentsen az anyag-
gal, kiilondsen az import-anyaggal valé taka-
rékossagra.”

A hatérozatnak ez az utasitdsa a fatakare-
kossag egyik legnagyobb akadalyat haritja el. A
mai termel6i arrendszer mellett a fahelyette-
sités, az importcsokkentés, az ipar nagy ré-
szében meég hatranyos Az 1j éarrendszer Kki-
alakitasdnak f6 iranya az kell legyen, hogy az
anyagok 4ra népgazdasagi jelentGségiliket tiik-
rozze. Meg kell szuntetni azt a helyzetet, hogy
az import enyvezettlemez felhasznéalisa ol-
cs6bb legyen az ipar szamara, mint a hazai
farostlemezé, vagy elénydsebb legyen a villa-
mosenergia termel6é ipar részére az import fa-
vezetékoszlop beépitése, mint a hazai vasbeton-
oszlopok hasznalata. Jelenlegi termel6i arrend-
szeriink’ szerint az itthon gyartott cement dra-
gabb, mint a kiilf§ldén draga valutaért megva-
sarolt fa. Igy érthet6, hogy nincs vallalati igaz-
gato, ki annyira ¢nfelaldozé lenne, hogy az ol-
csobb fa helyett dragabb cementet hasznilna
fel és igy latszolagos tervteljesitését valdsagos
prémiumat veszélyeztesse. Eléfordult, hogy a fi-
rész- és lemezipar tervlemaraddsba esett annak
ellenére, hogy a Miniszfertanacs altal megallapi-
tott tervét cikkenként teljesitette, de import-
anyag helyett miszakilag egyenértékii, viszont
lényegesen olesébb hazai anyagot dolgozott fel
és igy tervezett termelési ertékét nem teljesi-
tette. A helyteleniil megallapitott arak helytelen
tervezést vonnak maguk utan, a helytelen tervre
helytelen tervezés, premizalas épiil és mindezek
folytan forditott irdnyu kapcsolat keletkezik a
népgazdasag és a dolgozdk anyagi erekeltsege
kozott.

Az elérehaladasnak tovabbi gatjai a terve-
zés teriiletén taldlhatok. A fa — mert abbol ke-

" vés van — hidnycikk és deficites, ezért annak

minden kobméterét hasznosan kell feldolgozni.
Ez az altaldnos mutatékbol eltérs értékelést ko-
vetel. A fandl népgazdasagi hasznossagahoz ke-
pest kell megallapitani a termeleékenységi, az
onkoltségi és a bérezési mutatokat. Jelenleg
ezeket a szempontokat még nem veszi eléggé fi-
gyelembe a tervezés., A visszassagokra jellemzo,
hogy az erddgazdasigok éveken keresztil ma-
gas tlizifa termelési tervet kaptak annak elle-
nére, hogy a lombos tlzifanak egy része —
mintegy 50 000 kébméter — alkalmas lett volna
olyan banyafara, amelyet importbol szerez-
tiink be.

A hazai adottsagok és az import lehetosé-
geknek helytelen oOsszehangoldsara legjellem-
z6bb volt az, hogy gombfabol termeltiink banya-
szeldeszkat. A multban kb. 70—80 000 kobméter
gombfat hasznaltunk fel erre a célra, holott ba-
nyaszéldeszkat kiilfoldon igen oleson wvasarol-
hattunk volna. Ezt a ronkot jelent6sen magasabb
értékd arukra dolgozhattuk volna fel (pl. don-
géra), amib6l csupan 1954-ben mintegy 10000
hl-nyi mennyiséget importaltunk rendkiviil ma-

_gas aron.

Nincsenek pontos anyagnormaink, amelyek
szigoruan megszabnadk az egyes gyartmanyok
elgallitasahoz felhasznalhato faanyag mennyisé-
gét. Az ebbél adédé lazasag még akkor sem
lenne megengedhetd, ha nagy keszleteink len-
nének. A tapasztalati, ugynevezett beszerzési
norméak lazasaga miatt a faanyagtervezés tulzott
biztonsaggal torténik. A Ganz Vagon és Gép-
gyar példaul éveken keresztiil 4 m-es hosszban
adta meg tolgy flirészaru sziikségletét és ezt az
anyagot 1 és 1,5 méteres darabokra véigva épi-
tette be a vagonokba. A jelenlegi szabalyok t6b-
bek kozott 125X200-as lemezméretet irnak el6.
A butorgyartasnal ezeket a lemezeket felszab-
daljak, és kisebb méreteket hasznalnak fel. A
szovjet, finn és lengyel enyvezettlemez 150150
cm nagysagu. Ezeket az importlemezeket a fel-
hasznalok tokéletesen kihasznaljik. A nem mé-
refre tervezett anyagigénylés és kiszolgalas ter-
mészetesen nagy anyagpazarlassal jar. Ott, ahol
mar igy terveznek, 5—10 szézalékkal csokken-
nek az igények. Erre mutat az is, hogy fenyo6-
flrészarubol 1954-ben mintegy 10 szazalékkal
kevesebb import erkezett be, az ipar mégis tel-
jesitette, sét tulteljesitette terveét.

A Kozponti Vezetéség hatarozatanak idé-
zett részei bizonyitjdk, hogy a part nemesak fel-
ismerte e teriilet fejlédésének £6 gatjait, de vi-
lagos utmutatasaival ki is jelolte a siker érde-
kében sziikséges tennival6kat. Kell, hogy most
az erdészek, a faipar dolgozoi és'a kozgazdaszok
egyiittes munkaval megallapitsik ezen hidnyos-
sagok kikiiszobolése érdekében sziikséges rész-
letfeladatokat.
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A batoripar fontos feladatai 1956-ban

BERTOK JANOS i

A butoriparnak a legutobbi években ko-
moly feladatokat kellett megoldania, mind mi-
néség, mind o©Onkdltségesckkentés, valamint
anyagtakarékossag és miiszaki szervezés terén.
Emellett azonban az uj anyagok (muanyagok)
bevezetése érdekében még nem sokat tettiink,
bar ezen a téren sok a lehetBség, amit az ipar
vezetbinek és a miszakiaknak az eddiginél job-
ban ki kell hasznalni.

Ahhoz, hogy péartunk és kormanyunk hata-
rozatait maradéktalanul végrehajtsuk, nemesak
mennyiségileg, hanem formailag is ugy kell ki-
alakitani gyartméanyainkat, hogy minél széle-
sebb teriileten tudjuk felhasznlni a miianyago-
kat, hogy azok minéségileg és tartéssig szem-
pontjabol is kielégitsék a véasarlok jogos igé-
nyeit, mert ezek sok esetben még jobbak is,

‘mint az eddig feldolgozott anyagok. Ezzel az ed-
diginél is még nagyobb feladatot kell megoldani,

a butoripari dolgozéknak, tervezéknek és a mii-
szaki vezetGknek. .

1956-ban tovabb kell tokeletesiteni a mi-
szaki szervezés terén eddig elért eredményeket,
hogy ezzel felszamoljuk a még meglevé hianyos-
sagainkat. Fontos ez azért is, mert az eddiginél
nagyobb mértékben fogjuk felhasznalni a mi-
anyagokat, ami azzal is jar, hogy sok esetben
mas szerkezeti megoldast kell alkalmaznunk
mint eddig és ezen kiviil a meglév gyartastech-
nologiat egyes miiveleteknél az 1Uj anyag fel-
hasznalasanal at kell dolgozni. i

Partunk Kozponti Vezetésége novemberi
hatdrozatanak, amely kihangstlyozza az on-
koltségesokkentés és anyagtakarékossig fontos-
sagat és ezen belill erésen aléhtizza az import-
anyag csokkentését — és amit nekiink kommu-
nista kotelességiink maradéktalanul végrehaj-
tani — csak ugy tudunk eleget tenni, ha a mi-

anyagok tovabbi felhasznalasat szorgalmazzuk.

Nemesak kiilf6ldi, hanem amennyire csak lehe-
t6ség van ra, — f6leg belfoldi mianyagokat és
ezen kiviil mas importanyagot helyettesité anya-
gokat kell felhasznilni, mind alap-, mind segéd-
anyag terén.

Ehbez a munkdhoz és a meglevé hibaink
felszamolasahoz féleg miiszaki téren, még az ed-
diginél is nagyobb mértékben kivanjuk igénybe
venni a Faipari Tudoményos Egyesiilet segitsé-~
gét, hasonléan a Faipari Kutaté Intézetét is. A
Kutatoét f6leg a mlianyagok laboratériumi vizs-
galaténal, azok hasznalhatésdgénak megallapi-
tasanal. A Tudomanyos Egyestiletét pedig a mii-
szaki szervezés tovabbi tokéletesitésére, vala-

=

mint az uj manyagok technolégidjanak beveze-
tésére.

Az Egyesiilet butoripari szakosztilya a jové
eévi programjaba mar felvette, hogy az Igazgato-
sag ald tartozo vallalatoknal el6adédsokat tart az
uj anyagek (mtianyagok) farostlemez, faérle-
meénybol és faforgiesbol késziilt bitorlapok (No-
vopan) uj gyartastechnologidjanak bevezetésé-
rol s ezen kiviil a mér el6készités alatt levé, a
muanyagokhoz sziikséges mardkések élezésérsl
és azok hasznalatarol.

Tervezéknek és muszakiaknak, a kivitele-
zésnél a szerkezeti megoldasok egyszer(isitését
tigy kell megoldani, hogy nagytizemi gyartas ko-
vetelményeinek megfeleljen. El kell érni, hogy
az uj szerkezeti megolddsok lehetéséget nyujtsa-
nak a szalagon valo szereléshez, mert jov6re mar
egyes gyartmanyaink igy késziilnek. Anyagtaka-
rékossagndl nemcsak a mudanyag bevezetésével
lehet Onkdltséget csokkenteni, hanem olyan
megoldassal is, hogy egyes alkatrészeknél a tal-
meéretezés csokkentésével; anélkiil, hogy ez be-
folyasolnd a butorok tartéssagat és esztétikai
hatasat. — A formak kialakitasdnal figyelembe
vessziik a vasarlokozonségnek azt az igényét is,
hogy intarzidaval és faragassal diszitsiik a buato-
rokat.

A masodik 6téves terv folyamian komoly
meértékben fog emelkedni az ipar termelése, Ezt
ugy kivanjuk megoldani, hogy beruhéazason ki-:
vul a termelés novekedését alapvetéen a tech-
nolégia -és technikai valtoztatisok bevezetésé-
vel, a termelékenységnek, els6sorban a gépesi-
tés utjan torténd alkalmazasaval érjiik el. 1956~
ban ennek egy részét mar be kell vezetni. Pl.:
a fényezesnél els6 és masodik grund utan a har-
madik grundot is géppel fogjuk felvinni és igy
tovabb tudjuk cstkkenteni a kézi munka rész-
aranyat a gépi munka javara. Ezzel a fényezés
minéségét tovabb javitjuk. :

Hogy az eléttiink all6 feladatokat partunk
utmutatasanak megfeleléen oldjuk meg, az ipar
valamennyi dolgozéjanak az eddiginél sokkal
jobban kell tanulményoznia a technika legfon-
tosabb kérdéseit, — ezenkiviil koriiltekintéhben

kell tevékenykedniink a termelés jobb megszer-

vezésénél, — a tervezésnél jobban kell alkal-
mazni a tudomanyos modszerek kialakitdsat és
ezzel egyidében a gazdasagi. miiszaki elemzés
tovabbi megjavitasat.

Ezek végrehajtasaval biztositjuk méasodik
otéves terviink beinditdsat és annak eredményes
befejezését.
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Beszamoloé egy ankétrol

A thrész-lemezipari szakosztaly nagysiker(
ankéttal zarta le multévi programjat: december
9-én a feldolgozd ipar képviseléinek bevonasa-
val ankét keretében targyalta meg a faipari ar-
konstrukci6 kérdését. Barlai Ervin elvtars vita-
indité, bevezetd elbadasa kiilonosen a feldol-
g0z6 iparbo6l meghivott miszakiak részérsl val-
tott ki élénk vitat, amely targyilagossigat és
szinvonalat tekintve — bar nem nélkiilozte a
szenvedélyességet — igen jo példaja volt an-
nak, ahogyan az ipar kérdését a szakmdjukat
szeret6 muszakiak megvitathatjak.

Barlai elvtdrs azt elemezte, hogy népgazda-
sagunk termel6i arrendszere alapvetéen az on-
koltségre épiilt fel. Annak ellenére, hogy ter-
melé lizemeink sok esetben nagy eréfeszitéseket
tettek annak érdekében, hogy vallalatukat jo-
vedelmez6vé tegyék a népgazdasidg szamara —
az sok esetben nem sikeriilt —. Ekkor meriilt
fel, hogy az arkérdésben rejlenek a problémak.
Az Orszigos Erdészeti Féigazgatosag kisérlete-
ket inditott el ennek a kérdésnek tisztizasara.

A tovéabbiakban ismertette, hogyan foglal
helyet Magyarorszdg az eurdpai faellatasban.
Eurépa faanyagban onellaté, az 1 fére es§ fa-
mennyiség 0,68 kobméter — hazdnk ennek a
mutatészdmnak kb. a felénél all — tehat im-
portra szorul. Szerencsés kortilmény, hogy a ba-
rati allamoktél nagyrészben fedezni tudjuk fa-
anyagsziikségletiinket. Eurépaban a faar kialaki-
-tdsa azt mutatja, ha az 1948. évet 100-nak vesz-
sziik, akkor ma a mutatészam 300, Magyarorszi-
gon pedig 100 koériil van. Természetesen mas az
arképzés a kapitalista és mas a szocialista alla-
mokban.

Az arképzéssel valo foglalkozast szlikségessé
teszi az a korlilmény, hogy az arrendszer igen
er6s befolyast gyakorol magira a termelésre,
er6sen befolyasolja az tizemi technolégiat. Eppen
ezért, bar az arkérdés elsésorban kozgazdasagi,
— szamunkra jelent6s mértékben miiszaki prob-
léma,

Barlai elvtars grafikus abrazolassal mu-
tatta be a faanyagok &rrendszerének az ipart
termelést befolyasolé hatasat. Az abrak segit-
ségével kimutatta, hogy a jelenlegi Avrendszer
a termelés egy bizonyos meghatarozott szakasza-
ban a tovabbfejlédés gatjava valik. Kimutatta to-
vabba azt is egy kisérleti arrendszer grafikus ab~
razolasaval, hogy ez a fékezé hatds a kiserieti
arrendszer esetében kikiiszobolédik. Ugyanis a
jelenlegi allapotban az alacsony anyagir nem
teszi érdekeltté a vallalatokat az anyag megta-
karitisdban, mert a megtakaritott anyagarat
meghaladé munkabér Gsszegét kellene rafordi-
tani a sziikséges miszaki feltételek biztositisa
erdekében. Ha azonban az anyagar lényegesen
magasabb, akkor a megtakaritott faanyag o&r-
téke magasabb lesz, mint a muszaki feltéteiek
biztositdsa érdekében raforditandé munkabér.

Ez esetben tehat a vallalat gazdasagi-miszaki
vezetése érdekelt lesz abban, hogy figyelmét uz
anyag megtakaritasinak problémajara forditsa.

Az arrendszer legnagyobb hibaja, hogy nem
a téaron alapszik. Az erdégazdasag fadraiban 1
Kobméter ronk toértéke 19,40 Ft, mely kb. 10 te-
jas araval egyenld. Felveti a kérdést: helyes-e,
hogy 1 kobméter €16 fa nevelése 100 éven &t ne
okozzon tobb kéltséget, mint 10 tojas ara? Is-
mertette, hogy a Szovjetunioban 1949-ben ha-
sonlé problémak meriltek fel. Vaszilijev pro-
fesszor kidolgozta, hogy mi a bazisa a fa-arkér-
désnek. A fanak éveken at tartd nevelése kob-
méterenként 130—150 F't-ba keriil.

Véleménye, hogy az oOnkoltségre koll ta-
maszkodni, de mindenkor a népgazdasig sziik-
segletél kell szem el6tt tartani. Példaul: az lize-
mek nem szivesen termelnek dongat, ha azon-
ban lehetévé tessziik, hogy nagyobb nyereséggel
termeljenek, akkor szivesen fogjak tenni.

Az arkérdés népgazdasagi vonatkozasiban
elmondotta, hogy mi most tériink ra a faanyag-
po6tld anyagok gyartasdra (Szegedi Farostlemez-
gyar), csakhogy a jelenlegi arrendszer hibaja.
hogy ezek a helyettesité anyagok onkoltsegben
sokkal dragabbak, mint amit helyettesiteniok
kell. Példaul: a talpfa ara alacsonyabb, mint a
betonvaganyaljé, ugyancsak az enyvezett le-
mezé, mint a farostlemezé. Népgazdasagi szin-
ten ezek alapvetd szempontok, melyek indokol-
nék egy uj arrendszer életbeléptetését, ami meg-
nyitna az utat a fapotlé anyagok hasznalatahoz.

Az Orszagos Erdészeti Féigazgatosag a mult
év Bszén elokészitett néhany iizemében ezzel
kapcsolatos kisérleteket, amelyektl négy alap-
vetd kérdésben vartunk valaszt:

1. Hogyan alakul a termelékenység és uz
onkoltség? Ennek megallapitidsara azért voll
sziikség, mert felmeriilt az a probléma, hogy a
jelenlegi arrendszer nem jol regisztrdl és a té-
ves regisztralasnak olyan kovetkezmeényei lehet-
nek, hogy egy éliizem valdjaban nem is dolgo-
zik olyan jol, mint amely tlzem ezt a szintet
nem érte el. /

2. Az anyagkihaszndldst fokozza-e a kisérlet,
vagy sem? Megallapitast nyert, hogy igenis fo-
kozza.

3. Javul-e @ mindség? Ugyancsak megalla-
pithaté a minéség javulisa. Kiélesedett az at-
adas-atvétel muvelete. Ez igen helyes, mert ez
a mindségért valo harc feltétele. A hulladék fel-
dolgozéasa terén is értek el komoly eredménye-
ket.

Meg kellett allapitani, hogy a kisérletek-
be valé bekapesolodasoknal érzékenyen eldtérbe
kertilt a muszaki szinvonal kérdése. Ahol volt
kielégité6 muszaki szinvonal, ott eredményesen
végezték a kisérleteket, ahol nem wvolt, ott nem
ismerték fel a kérdés lényegét és huzodoztak a
kisérlettsl. Ezeknek az eredményeknek a bér-
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koltség ellentétele a termelési érték 0,56 sza-
zalekat tette ki. Ismertette a Szombathelyi Fii-
resz és a Szegedi Farostlemezgyar eredményeit.

A kisérletek soran foglalkoztunk azzal is,
hogy milyen lehet6séget nytjtana egy 1j arrend-
szer a technika tovabbfejlesztése teriiletén. Vé-
leménye szerint 5—179%/,-os kihozatal javulést le-
het elérni a bemutatott uj arképzéssel. Végiil
ramutatott arra, ha el tudjuk érni, hogy az
ipar egy olyan arrendszerben dolgozhat, amely
tenyleg helyes tizemgazdasagi ' 4llapotot te-
remt, ez biztositani fogja miszaki tovabbfej-
lesztésiink alapfeltételeit az iparunk elstt allo
1] feladatok végrehajtasahoz.

A vita els6é hozzaszoéloja Lonkai Jdnos elv-
tars volt, aki kifejtette, ha abbél indulunk ki,
hogy a kisérleti termelés — melyet ezévben
tobb faipari vallalatnal bevezettiink — hogyan
tamasztotta ald az arrendszer atdolgozisanak
sziikségességét és kiértékeljitk, hogy a kisérleti
termelés milyen eredményeket hozott a terme-
lési kultura szinvonaldnak emelésében, a kihoza-
tal javulésaban és a mindség emelésében — tgy
megallapithatjuk, hogy Barlai elvtars altal el6-
adottaknak igen nagy jelent6ségiik van. Arrdl
van sz0, hogy a flirész- és lemezipar ki tud jutni
abbol a nehéz helyzetbsl, amelybe az elmult esz-
tend6k soran jutott. Az elmult években a terme-
lést egyoldalt szemlélet jellemezte a flrészipar-
- ban. Ha 1949-ben az egy munkésra el8irdnyzott
termelést 100-nak vessziik — azt latjuk, hogy
néhény év alatt a termelés indexe 140—160 sza-
zalékra emelkedett, ugyanakkor beruhizist a
flirész- és lemezipar alig kapott és igy kielégité
modon a technika és technologia sem fejlédott.

Igy az elmult években az egyre feszitettebb
termelékenységi mutatékat csak annak 4ran tud-
tak az lizemek teljesiteni, hogy a technoldgia
~eldirasait fokozatosan elhagytdk. Egyes iizemek-
t6l eltekintve, sulyosan kifogasolhaté volt a mi-
noség ‘és nem igen. volt anyagtakarékossag. Az
ipar mindig tulteljesitette: az anyagtakarékos-
‘'sdgi mutatokat, de csak igen ritkén teljesitette
Onkoltségi tervét is. Amit megtakaritott mun-
kabérben, azt tobbszorosen fizette ki kocsiallas
pénzben. Nem egy esetben megtakaritottunk 1
Ft bért és 10 Ft-tal emelkedett az anyagkoltség.

A kisérleti termelés bevezetése és ezzel kap-
csolatban a kisérleti arak alkalmazisa gyoke-
res fordulatot hozott a flirész- és lemeziparban.
Végre biztositva vannak az eléfeltételek ahhoz,
hogy egyre javulébb munkat tudjunk végezni.

A kisérleti arrendszer az onkéltség szerke-
zetének megvaltozfatasaval lehetévé tette a tech-
nikai fegyelem maradéktalan betartiasat. Persze
a kisérleti arrendszer nemesak lehetéségeket
nyujt, hanem magasszintti kévetelményeket is
tamaszt. Pl ezutan szé sem lehet arrél, hogy
L. 0. r6nkb6l ITI. o. flrészarut termeljiink. De
nem lehet sz6 arrél sem, hogy barmely {izem ne
teljesitse az anyagkihozatali mutatékat. Az aj
‘madszer tehat nem a rosszul dolgozé iizemeket

tamogatja, hanem az egészséges, fejloédé és egyre
jobb technikaval és technoldgiaval dolgozoé tize-
meket segiti és nem menti meg azokat az iize-
meket, ahol rosszul megy a munka. S6t, ezekben
az lizemekben még élesebben mutatkoznak a hi-
bak és ez helyes is.

Osszefoglaléul megallapitja, 6réommel fo-
gadjak az &rrendszer atalakitdsat, mert bizonyos
abban, hogy ez megteremti a minéségi és anyag-
takarékos munka egész sor eléfeltételét.

Térok Ldszlé elvtdrsat Barlai elvtars beszéa-
moldjdnak leginkdbb az a része ragadta meg,
mely szerint a kisérleti 1j arrendszerben kezd
kialakulni az a szemlélet, hogy elsésorban a fa-
anyag a draga. Nézete szerint ezt a kérdést fi-
gyelembe kell vennie a tovabbfeldolgozé tize-
meknek, tarsminisztériumoknak, de ennek a
szemléletnek kell érvényesiilnie a szabvanyok
kialakulasandl is. Az el6ad6 helyesen mutatott
ra arra, hogy az arkérdés nem csupan kozgazda-
sagi, hanem lényegében miiszaki probléma is,
mert az drrendszer befolyasolja a kialakitando
technologiat. '

Ismertette, hogy az elmilt év soran a kisér-
leti arrendszerrel dolgozo lizemek milyen ered-
ményeket tudtak elérni a tobbi lizemmel szem-
ben. A faanyagtakarékossag szempontjabol igen
lényeges a gombfa és készaru gondos tarolisa. E
téren sok hidnyossag mutatkozik még, tlize-
meinknek a gombfiban nemecsak annak 3—400
Ft-os 4rat, hanem devizalis értékét is figyelembe
kell venniok. Jo példaként emliti meg a gomb-
fatarolas teriiletén a Furnir- és Lemezmiiveket,
a készaru vonalan a Héarosi Falemezmuveket.

Vézolta bérrendszeriink hidnyossagait is.
Példaként emlitette meg, hogy eddig a gatteros-
nak nem volt érdeke a miszaki kovetelmények-
nek megfelel6 pengecsere elvégzése. Olyan bér-
rendszert kell kialakitanunk, ahol a dolgozé ér-
dekelt a minGségi arutermelésben.

A hulladék feldolgozésanal is komoly no-
hézségek mutatkoznak a jelenlegi arrendszernél.
Célszertbb volt lizemeink szdmara az un. hasz-
nos hulladék eladdsa, mint annak feldolgozésa.
A jelenlegi arrendszer egyik kovetkezménye,
hogy a tovédbbfeldolgozd tlizemek a vasarolt
hasznos hulladékot tobbnyire tiizelési célokra
hasznaljak fel. Beigazolodott a kisérleti terme-
lések soran, hogy az Uj drakon van lehetdsége
lzemeinknek a hasznos hulladék feldolgozésara.
Tobbezer ladat, kévekotozslécet sth. tudtak fel-
dolgozni abbdl az anyagbél, amely eddig tiizre
keriilt. Nézete szerint szabvanyainkban nem ér-
vényesiil kelléképpen a faanyagtakarékossagi
szempont. Példaként megemliti, hogy szabva-
nyaink még az AB. minGségl lemezek hatolda-
lan sem engedik meg a dugézast, holott megte-
lelé foltozé automatakkal rendelkezik mar ipa-
runk és a butorgyéartas ezt hatfalként fel tudna
hasznélni. A tovabbfeldolgozé ipar — vélemé-
nylink szerint — még hasznalni tudni a 40 cm-
nél hesszabb szin- és vakfurnirt, pl. éjjeliszek-
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renyek, asztalkak, radiészekrények, fickok stb.
esetében. Ervényben levé szabvanyaink kovet-
keztében ez a még haszndlhaté anyag nem egy-
szer tlzre keriil.

Végiil ismertette, hogy a flrész- és lemez-
ipar kb. 40—50 fiatal mérnokkel rendelkezik.
Felhivja fiatal mérnoktarsai figyelmeét az uj ar-
rendszerrel kapcsolatos kérdések jelentéségére.
Ismerteti, hogy az ipardg milyen sok reményt
flz a fiatal mérnokok munkajihoz. Az O. E. F.
faipari vallalatainal a szinkronterveket a fiatal
mérndkoknek kell elkésziteniok.

Salamon Marian elvtdrs véleménye szerint
a Barlai elvtars altal eléadottak valamennyiiin-
ket érdeklé kérdéseket tliztek napirendre. Lon-
kay elvtars hozzadszélasaban kimutatta, hogy
milyen meértékben zavarta eddigi tervezési
modszeriinket az anyagkihozatal fokozasdnak
igénye.

Rendkiviil szemlélteté volt az a méd, ahogy
Barlai elvtars érzékeltette, hogy az idéréaforditas
értéke csak egy bizonyos mértékig tette lehe-
tové a gazdasigos lizemeltetést. — Megvaltozta-
tott bér- és anyagir felallitdsa volt sziikséges
ahhoz, hogy kirfvéan magas kihozatali eredmé-+
nyek legyenek elérheték. Ezek a kihozatali ered-
mények megmaradnak az év teljes id6szakaban
még akkor is, ha az tizem éven beliil bizonyos
ingadozésnak van alavetve. Az elméleti és gya-
korlati kihozatal k6zott 6k kb. 5 szazalék elté-
rést tapasztaltak néhany Gsszehasonlito adat el-
méletileg kidolgozott maximalis kihozatala és
annak gyakorlati megvalésitdsa kozott.

Barlai elvtars altal kozolt magas kihozatali
szamok az év elsé felében elért adatok, de mu-
tatjak, hogy ilyen értelemben lehet mérni az
eredmény javulast. A készaru tervezett ardban
az anyagérték része megnovekedik és ez nagy-
jelentéségli, — szemmel lathatéan a hulladék
csokkenésére vezetett lizemeinkben. Szembe-
tlin6, hogy a csokkend hulladék most mar nem
mindig elégiti ki az lizemek sajat tiizelési szik-
ségletét,

A kisérletre bevezetett rendszerben kettés
lehetbség rejlik:

1. Amit Torok elvtars mondott a penge be-
allitasarsl, — az megsziinik, A munka minésé-
gevel kevesehbet tor6dé gatterosnak korabban
emelkedhetett a fizetése. A mostani feltételek
mellett, ha nem teljesiti a muszaki eldirasokat,
— nem tarthat igényt arra, hogy termelését mi-
néségi termelésnek fogadjik el.

2. Nem kis mértékben jarultak hozza a ki-
sérletek ahhoz, hogy a dolgozdk wvéndorlasa a
harmadara csokkent tizemiinkben. \

A helyzet az, hogy a tervév egynegyed évé-
nek szemléletében vizsgalva a kihozatalok inga-
dozésait, — jelent6s eltéréseket tapasztaltak. A
kisérletek utdélagos vizsgélatdban két dolog ala-
kult ki: ol

A negyedévek termelési eredményeit 4j ki~
sérleti drakon szamolva és ezt Gsszehasonlitva a
termelés tényleges gdmbfa felhasznalasabdl visz-

szaszamitott tervvel, megallapithato. hogy az
eredményt az évszak jelentGsen befoiyasolja.
Elsfordulhat, hogy a termelési értéknovekedés
— kisérleti aron szdmolva — nem teszi lehetsvé
az elbre tervezett miiszaki feltételek maradsk-
talan teljesitése esetén sem azok premizalasat. A
gazdasagi eredményb6l a termelés minéségére és
mennyiségének emelésére fordithaté Osszeg
ugyanis kétfelé kertil felhasznalasra.

Egyik rész a hulladék hasznos feldolgoza-
sara fordithato allandoé. bér, — mig a masik a
mindségi kihozatal érdekében kitlizétt miiszaki
feltételek honoralasara forditott Gsszeg. Igy az
anyag alakitasaval foglalkozé fizikai dolgozok
bérezésének jobbatételével el6segithetjiik az
elénk tlzott feladat megoldasat.

Mis jelent6sége is van ennek a kérdésnek.
A jobb kihozatal és a minéségemelés tertiletén
sokat varunk a termelés kozvetlen irdnyitéitol,
akiknek szervezési készsége teszi lehet6vé a ter-
melési érték napi alakuldsat. Egy év gyakorla-
tunk van eddig. Most ismétlédnek meg majd a
kiilonboz6 negyedévek az évszakok ismétlGdé-
sével. A kisérleti munkaban a felvetett szem-
pontok miatt nem latja maradéktalanul biztosi-
tottnak a termelés kozvetlen parancsnokai sze-
repenek az elismerését. Feltétleniil szorosabb el-
len6rzést kell elérni. .

Az eddigi kisérletek alapjan kétségteleniil
jelentés eredmények vannak. Eddigi felméré-
seink szerint kb. 1,5—2 szazalék anyagkihozatali
tobbletet ériink el. Az eddigi eredmények fo-
kozésaval kilonbozé valasztéknal tobbezer kob-
méter megtakaritast is érhetiink el (friz, donga,
ladasarck, sz6lékard). Ez pedig fontos ered-
mény, mert ha parosul a flirészaru mindségi ter-
melésével, ugy a tovabbfeldolgozéipar anyag-
norméi csokkenésére is vezethet, ami veégil is
neépgazdasagi szinten tovibbi megtakaritast je-
lent.

Kardos Ldszlé elvtdrs nézete szerint is az
arkérdés féleg miiszaki kérdés. Ugy latja, hogy
a kérdésnek kozgazdasagi szemlélete nem he-
lyes, mert Magyarorszdagon, ahol a szocializmust
épitjiik, az arnak, masként az értéktérvény ki-
hatdsanak a termelést szabalyozé szerepe nincs.

Az arkérdés a mi viszonyaink koézott nagy-
meértékben masként foghaté fel, ha megnézzik
azoknak a cikkeknek termelését népgazdasagi
szempornitbol, amelyek mas ipardgakban keriil-
nek felhaszndldsra. Ha tizszeresére emeljik a
faipari alapanyagok &arat, éppen annyit fognak
felhasznalni, mint a kordbbi felhasznalas volt, ha
ez muszakilag szilikséges.

A firésziizemeknél beinditott kisérletekkel
egyidejlileg meg kellett volna allapitani, hogy az
artényezék hogyan hatnak a butoriparban.

Felmerul a kérdés, vajon szitkség van-e
ilyen nagymérvi aremelésre és nem volna-e
megoldhato az eddigi arakat ugy atalakitani,
hogy a termel6iizemeket befolyésolja a nagyobb
anyagtakarékossagra. Az elmondettak alapjan
az arnak, mint olyannak, a termelés volumen-
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jére, mindségére befolydsa van — ezt elismerve
azt mondja, hogy amikor a vallalatok miszaki
vezet6it, igazgatoit ilyen meggondolasok befo-
lydsoljak a termeiésnél, addig az iizemek dolgo-
z0it a bérrendszer befolyésolja. A fizikai dolgo-
zok ma is inkabb akkor fognak takarékosabban
bénni az anyaggal, ha egyéni érdekeltségiik
lesz. Eddig béralapellenérzéssel torekedtiink a
bértételek csokkentésére, holott az anyagtaka-
rékossag négyszer annyit eredményez a nép-
gazdasagnak. Helyesnek latta volna, ha nem
iparagi, hanem szélesebb, népgazdasigi korben
targyaltdk volna meg az arkérdést.

Szabé Kdroly (Haros) a jelenlegi munkabér
elszdmolasi rendszerrél beszélt. Kisérleti {ize-
miikben kijelentették, hogy ha 1 széazalékkal
emelik a termelési értéket, akkor ennek 40 sza-
zaléka lesz fordithaté ezen tobblettermelés el-
érhetéséhez. Kérdi: Ha 0j arakat vezetnek be,
fennéll-e, hogy 1 Ft tébblettermelés utan 40
fillért fizethetnek-e ki?

Walek Kdroly (KGM) a tovabbfeldolgozo
ipar szempontjabol sz6lt hozza. Ismerteti, hogy
az arrendezésre 6k bizonyos mértékig felkésziil-
tek. Ugy latja, miutan a vallalatokat erésen
fogja érinteni a komoly aremelkedés, ez sziik-
ségképpen magaval fogja hozni a fokozott
anyagtakarékossagot. Eddig nem volt pontos fa-
Ipari normdjuk. Most kidolgozzak a faanyag
gazdalkodassal osszekétott modszert, amely sze-
rint a véllalatok kételez6en vannak részoritva a
gazdasigos anyagtervezésre 4gy, hogy figyelem-
he vegyék a szabvényszerinti méreteket. Mas-
részt komoly formédban foglalkoznak a szaba-
szok bérezésével. A szabaszok bérrendszerét oly-
képpen rendezik, hogy a prémium megéallapitasa
az anyagkihasznalasi szdzalék és az alacsonyabb
10in6ségl aru kiboesatasanak figyelerabevételé-
vel torténne. Ezen premizalési rendszer kidol-
gnzas alatt van.

Fdbidn Laszlé (Vegyesipari Troszt): ugy
latja, az el6adé ados maradt a feldolgozoipar
helyzetével kapcsolatosan. Nézete szerint a ter-
vezett arstruktura az alapanyaggvarté ipar ész-
szes anyag, bér, onkoltség és egyéb problémait
meg fogja oldani. Viszont a feldolgozéiparban
ugy miszaki, mint gazdasagi téren a problémak
0zonét fogja felvetni. -

Ezért helyesnek taldlta volna az arrendszer
uj kialakitasdnak kiadasa elétt a feldolgozéipar-
ralf/— legalabb sziik kérben — annak részletes
kitargyalasat, annal is inkabb, mert az 1956. éves
tervek mar le vannak rogzitve, amin véaltoztatni
mar nem lehet, holoft egy arrendezes a bérkiha-
tas folytdn tobb, tervet befolyasold intézkedést
igényelne. A szabvanyok javasolt kialakitasa —
véleménye szerint — hatranyosan hatna a fel-
dolgozéiparra, mert minéségromlast eredmeé-
nyezne.

Strébl elvtdrs kozbevetbleg megjegyzi: Az
Orszdgos Erdészeti Féigazgatosag Kollégiuma a
szabvanyok kérdését targyalta a Szabvanyligyi
Hivatal képviselGjével és megallapitast nyert,

hogy a javasolt szabvanyok elfogadasa a feldol-
gozoipar bevonasaval fog torténni.

Szabé Dénes — Kip. Tervez6 Iroda —: Els6-

sorban matematikai téren szélt a témahoz. Ugy
latja, ha az irdnytangenseket néznék, csak ak-
kor lenne j6 ez az Aarrendszer, ha ugyanazon
iranytangens mellett haladna az 0j arrendszer
goérbéje is, — természetesen az el6adé altal raj-
zolt mésodik gorbe magassagaig. Ez azt jelenti,
hogy az eredeti t6-4r mellett a valasztékok ma-
gasabb arral keriilnének értékesitésre, ami altal
az a tobbletid6, amit eldallitdsukra forditanunk
kell, az a magasabb termelési értékben wvissza-
tériilne. :
- Ha kiilénboz6 iranytangensek mellett torté-
nik az érrendezés, az azt jelenti, hogy maga az
aremelés vissza fog hatni az el6allitasi id6re és
épp Ugy, mint az elsé gorbénél, a valasztékok
magasabb arral kertilnének értékesitésre, ami
altal az a tobbletid6, amit el6allitasukra fordita-
nunk kell, a magasabb termelési értékben visz-
szatériilne.

Ha kiilonbozé iranytangensek mellett torté-
nik az arrendezés, azt jelenti, hogy maga az ar-
emelés vissza fog hatni az el6allitasi id6re és épp
ugy, mint az els6é gorbénél, az lizemek a valasz-
tékok kitermelését a tervteljesités érdekében
tovédbbra is elhanyagoljik: azaz az lzemek réa
fognak allni arra a termelési pontra, ami nekik
kényelmesebb.

Ha az egyik felszolalo véleményét veszi ala-
pul és mondjuk az dremelkedés 300 szazalékos,
az népgazdasagi szintre vetitve kb. masfél mil-
liard koltségemelkedést jelentene. Nem latja
tisztdn, hogy az aremelkedés hogyan érinti a
feldolgoz6 iparagakat, mert &llami tamogatas
nélkiil jelentésen felemelkedne a gyartmanyaik
ara, amely az egész népgazdasagi szinten mu-
tatkozna, mert a fat majdnem minden iparag
kisebb-nagyobb mértékben hasznalja.

Az a véleménye, hogy kisebb-nagyobb kor-
rekciok mellett az eredeti irdnytangens mellett
is lehet a gorbe magasabb (azaz egyes valaszté-
kok termelési arait-emelhetjiik). Ez azonban az
el6ado altal 1-es szamu goérbe bizonyos pontjatol
kovetkezne be, melyet gondos mérlegelés utan
kell megéllapitani, azaz a tényleges eredmény
dontéen nem a kisérleti évben, hanem a kovet-
kez6 termelési évben fog megmutatkozni.

Valéban helyesnek talalja a faanyagok ara-
nak rendezését, de az anyag és a munkabér he-
lyes aranyat népgazdasdgi szinten is meg kell
nézni, feltétleniil a feldolgozdiparral egylitt,
mert ez mas terlileten is nagy eltolodast okoz-
hat.

Réth Kdroly — Harosi L.: Idézte Ger6 elv-
tarsat, miszerint a faval ugy kell takarékoskod-
ni, mint a szines fémmel. Ramutatott arra, hogy
a rézfelhasznalds is nagymértékben csokkent a
szorito rendelkezések kovetkeztében.

Megengedhetetlennek tartja, hogy az épii-
letipar 1. o. pallot hasznaljon fel. Az j arrende-
zés célja els6dlegesen az anyagtakarékossag el-
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érése! Egyel6re nem latja a probléma bér-eléfel-
tételeit. Javasolja: a kérdés fontossadgara valo
tekintettel hozzanak Gssze még egy ankeétot. Va-
laszt kér: Hol mutatkozik meg fokozott mun-
kijuk eredménye? Megmarad-e a ,plafon a
miszakiak bérezésénél, illetve premizalasanal?

Liibke Roland: Az anyagar és a bér kozotti
arany megvaltoztatdsanak indokai vannak, mert
azt a fahidany indokolita teszi. Keérdés, ha az
anyag arat felemeljlik, milyen serkenté kihatast
varunk ett6l? Véleménye, hogy ez a vallalatot
fogja 6sztondzni, de nem a dolgozot, — tehat az
arrendszer akkor fog er edményesen megmutat-
kozni, ha sikertil kiegésziteni ugy, hogy kozvet-
len anonmaba beépiilhessen a magasabb miné-
ségi kihozatal. Azért a tényért, hogy a vallalat
gazdasagi érdekeit serkentsék, mindent el fog
kovetni az igazgatd, a fémérnok, a miivezets, de
ez nem elég. Sokkal fontosabbnak tartja, hogy
ezzel parhuzamosan elséserban a valasztékolason
legyen a hangsuly. Amikor az erdében le van
dontve a fa, akkor kell eldélnie, hogy mire jo. A
szortirozas legyen j6 és az jusson az arban is ki-
fejezésre. Amig bér hianyaban nem vagyunk ké-
pesek aronk szortirozasat elvégezni, ezt addig
nem tudjuk az arban kifejezésre juttatni, s ad-
dig az arkérdésnek ilyen felfogasa csak rész-
eredményt fog magaval hozni és a legfontosabb
fog belble hianyozni.

Kdévér elvtdrs — Harosi Falemezmuvek.
Osztonzének latja a kisérleti arrendszer szerint
torténoé 40 szazalékos visszajuttatasi premiza-
last. Felveti: mi lesz az Uj arrendszernél, ha a
tervezésnél a tényszamok lesznek tervszamok és
a megtakaritott anyag természetszertileg lénye-
gesen kisebb lesz, mert az elért kihozatal lesz a
jovében a tervszam. Masrészt pedig, ha rende-
zik az arakat és a bérhanyad megvaltozik, ez
nem azi jelenti, hogy a tervteljesitéshez merjiik
a béralapot. A kisérlet alapjan a visszajuttatasi
premizalasnal béralaptullépés fog jelentkezni.

Barlai elvtars valaszadasaban oromét fejezte
ki a széleskoru érdeklédés irant.

Lonkai elvtarsnak igazat ad, mert a kisér-
leti drrendszer a fejlédéképes ilizemeket dotalta
és ez is volt a cél.

Térsk elvtars helyesen sorolt fel technikai
lehetéségeket, s6t ezeket meg is lehet toldani,
mert majdnem korlatlanok.

Salamon elvtars a kihozatali eredménnyel
nem ¢rt egyet. Véleménye szerint a flirészipar
a nagy fejlédés ellenére is a korszerl flirészelés-
t6]1 ma még messze van.

Konkrét adatai vannak, hogy a karpataljai
flirészeken allandban 76—78 szazalékkal tudtak
fGrészelni.

Kardos elvtarsnak Sztalin elvtarsat idézi a
»Szocializmus Kozgazdasagi problémai a Szov-
jetuniéban® c. konyvébél. Szocialista szempont-
bél hibas az a rendszer, amely az értéket nem a
termel6 helyen képezi. Nem ért Kardos elvtars-
sal egyet a tekintetben, hogy éppen annyi anva-
got fognak felhasznalni, mint arrendezés el6tt.

Véleménye szerint a feldolgozotizemeknek is tu-
domast kellett szereznitk az arkisérletrél, hisz
ez a sajtéban is napwvildgot latott. Az Orszagos
Erdészeti Féigazgatosag a Minisztertanacstol ka~
pott konkrét feladatat teljesitette ennek kidol-
gozasaval. A nyilvidnossag el6tt folyt le s az
1955. januar havi Koézgazdasagi Szemlében is
megjelent.

A bérkérdéshez szolva: A kisérlet alatti 40
szazalékos visszaadast helyes lenne tovabb is
fenntartani.

A tovabbfeldolgozéipar helyzetét nem fogja
befolyésolni, hogy az anyagol mennyiért kapja.
Az Orszagos Tervhivatal fogja megoldani ezt a
kérdést, hara kertl a sor. Tudomésa szerint az
O. T.-val e tekintetben komoly targyaldsok foly-
tak, melyen részt vettek a feldolgozéipar ve-
zet6i is.

Walek elvtarstél oréommel hallotta, hogy a
KGM. mar komoly intézkedéseket tett.

Befejezésiil elmondta: eléggé ismeri a vi-
lagstatisztikai adatokat. Altalaban 1 kobméter
készarut 4—5 kobméterbsl termelnek., Ezzel
szemben Svédorszdgban és Svajcban 1,5—2 kob-
méterrel kevesebb ronk kell ugyanannyi kész-
arunak az eldallitdsdhoz. Van lehetfség, hogy a
forgacsot, flrészport ujbol egyesitsiik s e tekin-
tetben is igen dont6 az arkérdés, — és ha jol
fogjuk meg ezt a kérdést, nagy fellendiilést fog
hozni a faiparban. A Szovjetunioban az illeté-
kes miniszter az arrendezés utan bejelentette,
hogy uj fellendiilés kezd6dott a faiparban és az
erdbgazdasagban. Persze tobb év kell az ered-
mények allandositasahoz.

Strébl elvtdrs megkoszonte az eléadast a
flirész- és lemezipari vezetoség nevében.

Ezt a munkat szeretnék tovabb fejleszteni,
mert az arkérdés csak része a problémaknak és
feltétlentil meg kell erdsodni a FATE munkaja-
nak az lizemekben. Ezt a megerdsodést csak a
firész- és lemezipari dolgozék nem tudjak biz-
tositani, ehhez kéri a tobbi szakosztalyok bekap-
csolodasat és segitségét. Kérte, minden muszaki
dolgozé kapcesolodjon ebbe a problémaba, hogy
jobb, gazdasagosabb munkat tudjon biztositani a
véllalata részére. A fa dranak szempontjabol a
ronkoknél tobbszords arral kell szamolni, mint
amivel n6 a furészaru ara. Hogy a ronkkel gaz-
dasagosabban dolgozzunk, az minden miiszaki
dolgozonak a munkajatol fiigg.

A sok értékes hozzaszolas biztositek arra,
hogy a flirészipar gardaja képes lesz e nagy fel-
adat megoldasara, — mert hiszen ugy lesz he-
lyes, ha a népgazdasagi érdekek mellett az tize-
mi érdekeket is fogjak képviselni. Amikor a
népgazdasig érdeke az iizemi érdekekkel talal-
kozik, akkor minden dolgozo segiteni fog a jobb
gazdasigi eredmény elérésében. A tovabbi fel-
adatokat a flirész- és lemezipari szakosztaly a
tobbi szakosztaly segitségével képes lesz kidol-
gozni és a kovetkez6é idészakok be fogjak iga-
zolni, hogy az arrendszert kiveté eseményekbdl
is kivessziik résziinket.
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A fa termoplasztikus viselkedése, kiilonds tekintettel a fa hajlitasara

BECSEE O6DON

A fa termoplasztikns alakithatosdga mar
régota ismeretes, s korunkban egyik f6 tar-
gya a fanemesitésnek és a fakutatasnak. Egyes
tertiletei azonban az eddiginél nagyobb figyel-
met erdemelnek.

A faplasztifikacié kutatasa mintegy 25 évre
tekinthet vissza. A kutatok legtébbje azon fara-
dozott, hogy a héhatas legkiilonbdzébb fokan és
feltételeinél, tdg hatarok kozott varidlt viz-
mennyiségnél a fat alkoté vegyiiletek hydroliti-
kus fokat és fajtajat megallapitsa. Ekozben nagy
figyelmet szenteltek 1gy a polysaccharid ré-
szecskek, mint a lignin . valtozasénak. A leg-
ujabb id6kben ezen kutatdsok kiilénosen magas
fokot értek el Bohm munkéjénak alapjan, aki-
nek kutatdsai kiterjedtek a lignin és pentoza-
nok viselkedésére, hé és nyomaskezelés plaszti-
fikalo hatdsara, kiilénosen pedig annak megalla-
pitasara, hogy az an. visco-elasztikus allapot
milyen hoémérsékleten all be (kritikus hémér-
seklet). Nagyjelentéségli a lignin-szénhidrat
komplexum hasadasa kozben képz6dé un. aktiv-
lignin teéria.

Hogyha a fat viz jelenlétében hevitjik, a
viz hydrolitikus hatdst gyakorol a fakomponen-
sekre, s ennek kovetkeztében a faban messze-
mend kémial valtozdsok kovetkeznek be, mely
véaltozasok 100 C fok folott rohamosan noveked-
nek. Ezen valtozdsok kozvetlen kévetkezménye,
hogy a fa tobbé-kevésbé plasztikussa valik.

A fa plasztikussa valé valasakor fellépo je-
lenségek rendkiviil bonyolultak. Ezen jelensé-
gek felderitésére morfologiai, fizikai és kémiai
vizsgalatokra van sziikség. Az organikus, sejtes
szerkezetli, természetadta anyagok anyagilag és
morfolégiailag heterogének, szerkezetiik jellem-
z6 diszkontinuitasokat mutat. Kémiailag azok az
anyagok, amelyek az intermicellaris tregeket
kitoltik, messzemenéen kiilénbdznek azoktol az
anyagoktol, amelyekb6l a sejtfalak f61 vannak
épitve, s6t magukban a sejtfalakban is a sejtek
szerepének megfeleloleg, keletkezeslik ideje és
a kilonbozé rétegekben walo elhelyezkedésiik
szerint, messzemenéen differencialt lerakodaso-
kat mutatnak.

A fa termoplasztikus viselkedését vizsgalo
kutatok megallapitdsai szerint, ha vizet tartal-
maz6 fat hevitiink, a fa tulajdonképpeni plaszti-
kussa wvalé wvaldsat egy részbeni hydrolizis, —
el6hydrolizis — el6zi meg, amely majdnem Kki-
zardlag a pentozanokat bontja meg, s ugyanak-
kor a lignin-szénhidrat kétést megbontja. Ezt a
reszhydrolizist, amely vizben oldédé monomé-
rekhez vezet, tébbféle kondenzéciés folyamat
koveti, tamogatva aktiv hydroxil és reakcidké-
pes karboxylesoportbeli anyagokkal (aktiv lig-
nin, furfurol, succindialdehyd). Ezek szerint két
reakci6fézis van, amelyek koziil az els6 megte-
remti a foltételeket a masodik lefolyasihoz.

Az els6 reakeiofazis (hydrolizis) vizet kot
meg, a polysaccharidek elcukrositisanak folya-
matanal, a masodik (kondenzaci6fazis) vizet tesz
szabaddd, gyantaszer(i anyagok felépitése koz-
ben. Ezeket a folyamatokat katalitikusan befo-
lyasoljak a reakeid elsé fazisaban keletkezd
szerves savak (ecetsav és hangyasav), melyek
kozil az utobbi, mint erésen disszocialt sav, a fa-
anyagban lefoly6 kémiai folyamatokat kataliti-
kus hatdsanal fogva erésen segiti. Henderson
szerint a felszabadul6 szerves savak, s az ugyan-
akkor e hydrolizis kévetkeztében csokkend yiz-
tartalom el6idézik a hidrogénion-koncentracio
megnovekedését, ami viszont elésegiti a lignin-
szénhidrat hydrolizisét, azaz az Gn. ;aktiv lig-
nin* kepzoédését, tovabba a pentozinok egy ré-
szének xylozon keresztiil furfurolla valé ala-
kulasat.

A laban keletkez6 savak fellépte nemcsak
a polysaccharidek hydrolizisét segiti, hanem a
kondenzaciét is, végiil hasadasi reakciokat hoz
létre, pl. a furfurclbél hangyasavat hasit !o,
amnely altal ismét a reakeidk lefolyasat gyorsits,
illetve el6segité hidrogénionok lépnek fol.

A léncreakecioknak ezek a kévetkezményei
az alkalmazott hoémérsékleteknél (200 C fokig)
természetesen nem fejez6dnek be, hanem foly-
tatédnak az un.exoterman tulisa szdraz desz-
tillaci6 egész teriiletén, egészen a faszén kép-
zodesig. A 200 C fok kortili hémérséklet az a
pont, amely a valasztott reakcioidék keretében
a makromolekuldris, gyantaszerd anyagok kép-
z6dését folfelé lezarja.

Faanyagok termoplasztikussd tiételét, az
egyes fafajok felépitésében val6 kiilonbségekiol
eltekintve négy véltoztathetd = tényezé befolya-
solja. Ezek: a nedvesség, hémérséklet, nyomas
és idétartam. Befolyasuk a reakci6 lefolyasat
gyorsitja, azonban nem egyenlé mértékben.

Elmeéleti megfontolasck arra vezettek, hogy
a reakciok lefolydsdhoz sziikséges minimalis
vizmennyiség 4,4 szazalék, ami azonban gyakor-
latilag igen kevésnek bizonyult. A gyakorlat
azt mutatja, hogy hydrophob, azaz nedvesség-
felvétellel egybekotott faplasztifikacié 10 sza-
zalék minimélis nedvességtartalmat igényel. Ha
a vizmennyiség elég nagy (15 szazalék f5lot),
akkor jelent6s
ami a hydrolitikus hatasokat elésegiti.

Miutén az ecetsav a fdban a xylanhoz wvan
kotve, érthets, hogy az a fa gézdlésekor, vagy
fézésekor konnyen lehasad. A szazad elejéig azt
tartottak, hogy az ecetsav a fa szaraz desztilla-
cidjanak terméke, s eredetét a ligninben keres-
ték. Ha a fat gézoljiikk, a lombosfdk nagyobb
xylantartalmédnak megfeleléleg belélik joval
tobb ecetsav keletkezik, mint a feny&fakbol.
Alacsonyabb héfokoknal az ecetsav mellett igen
csekély mennyiségl hangyasav keletkezik. Ma-
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gasabb hémérsékleten a hangyasav, mint lattuk,
a furfurol hasadési termékeként keletkezik. A
hangyasav igy végeredményben a pentozanbdl
keletkezik. Mennél nagyobb mennyiségben ¢s
mennél nagyobb koncentriciéban keletkezik a
hangyasav, annal erésebb lesz a hydrolitikus
hatds a fa-viz rendszerben.

A termoplaszticitds legfontosabb tényezdje
a hofok. Az iparban termoplasztikus jelenségek
el6allitasara sziikséges héfokok 100 és 285 C fok
kozott valtoznak. Legalacsonyabb héfok ele-
gend§ a fa hajlitdsanal. Az aldbbiakban felso-
roljuk néhany az iparban hasznalt termoplaszti-
kus eljards hofokat és id6tartamat:

Fahajlitas: 100—155 C°  25—5 perc/25 mm
Lignostone: 125—160 C° 15—20 perc/25 mm
Barnakoszériilés: 160 ok 6— 8 ora
Thermodyn: 150—200 C*° 5—20 perc
Asplund farost: 160—170 C° “50—60 perc
Mason farost: 185—285 C° 40— 4 perc
Farostlemezek

nemesitésa: 150—250 C° 4—20 perc

A Taban levé Gsszes szénhidrat, a celluléz és
lignin mennyiségének valtozasit a hémérséklet
fliggvényében az 1. 4bra mutatja. Ebbél latjuk,
hogy az 6sszszénhidrat névekvs hémérsékletnél
gyors esést mutat. A biikkfa gérbéje lényegesen
meredekebb, mint a feny6faé, aminek oka valé-
szintileg a biikkk nagyobb pentozantartalma.
Fenti gorbékkel kézel reciprok futnak az ésszes
oldhaté anyagok gérbéi. A vizsgalatok szerint a
celluléz mennyisége az alkalmazott maximalis
héfoknal (194 C fok) valtozatlan. A celluléz ezek
szerint valtozatlan maradt.

A lignin mennyisége 180 C fok felett emel-
kedik. Ez a jelenség arra mutat, hogy makro-
molekularis polykondenzatumok (mesterséges
lignin) keletkeztek. .

Beszélnlink kell arrél is — ami kiilonosen
a hajlitisnal és a rostelvalasztasnal fontos -——
hogy a faszovet mely helyén 1ép 6l a leggyen-
gébb zdna a plasztikussa tételnél, azaz hol torté-
nik meg a rostok elvalasa. A kémikusok afelé
hajlanak, hogy a sejtelvalas helye a kozbens6 la-
mella (azaz az a zoéna, amelyet a botanikus in-
termicellarisnak - nevez), s amely Bailey és
Lange szerint 70 szdzalékban ligninbdl all. Ezzel
szemben Kisser azt vitatja, hogy a legkisebb el-
len#llas helye a termikus plasztifikdcié bealla-
sakor a szekundérfal és kambialfal (primérfal)
ko6z6tt van.

Nézziik most a fa termoplaszticitasanak né-
hany f6bb teriiletét. Igy példaul a fa magasabb
héfokon wvalé szaritdasdnal részleges hydrolizis
jelenségekkel taldlkozunk, melyek annal inten-
zivebbek, mennél magasabb a szaritdsi héfok, s
kus folyamatok hatdsara a faban levé fesziiltsé-
gek kiegyenlitédnek, s a fa méret és formastabi-
litisa novekszik. (A hiszterézis néven ismert je-
lenség tehat: végeredményben termoplasztikus
eredetd.)
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1. dbra.

Erdekesek a viszonyok a fakoszoriilésnél.
Koszoriléskor a fapép 80—90 C fokra melege-
dik, a koszoriik6 pedig 100 C fok f5lé is. Ez a
melegedés lehet6vé teszi gyenge hydrolitikus
folyamatok kialakulasat, ami viszont a kosz'rii-
lés munkajat segiti el6. Kiilonésen nagymértéki
a hydrolizis, s a vele kapesolt kémiai folyama-
tok az un. barnakdszériilésnél, melynél a fat ki-
szorulés el6tt 160 fokra melegitik. Az ekkor
fellép6 barna szinezédés is a faban végbemend
kémiai 4talakuldsoknak a jele. Az a ény, hogy
a barnakoszoriilésre elékészitett fa nagymérték-
ben plasztikus és hosszu rostokat szolgaltat, arra
mutat, hogy mélyrehaté kémiai viltozasok tdr-
téntek a faanyagban.

Minél magsabbak a héfokok a fa-viz-hé
rendszerben, annal inkabb lépnek fel a kolloid
valtozdsok mellett kémiai valtozasok is, s annal
nagyobb mértékben n6 a fa alakithatésaga.

A legkiterjedtebb mértékben a rost és for-
gacslemezek gydartasanal taldlkozunk hydroliti-
kus folyamatokkal. Amerikdban a Mason elja-
ras, Europaban az Asplund eljaras terjedt el
leginkabb. Mindkét eljaras a rostositandé fat viz
jelenlétében magas héfokra heviti.

A Mason eljarasnél elegendé a rostositando
faanyagnak 175 fokon 40 mp-ig, majd 275 fo-
kon 4 mp-ig valo hevitése, hogy abban mélyre-
hat6 kémiai valtozdsok kovetkezzenek be. Fel-
tlin6 a Mason eljarasnal, hogy a kihasznalasi
foka csak 75 szazalék, veszteség 25 szazalék,
amely részben mint gz, részben mint vizben
cldhaté anyag vész €l, igy elsGsorban a furfurol,
ami hydrolitikus termék, s a vizzel eltavozik. A
Mason eljérasnal a lignin aktivizalodasa olyan
mértékd, hogy a nyert farost minden idegen
anyag hozzdadasa nélkiil keménylemezzé gyart-
haté.

Az Asplund eljarasnal tudvalevdleg alacso-.
nyabb hémérsékletet hasznalnak (160—170 C
fok). Ez azonban bgségesen elegendd, hogy a fa-
ban hydrolitikus folyamatokat idézzen €l6. En-
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nel a veszteseg cca 10 szazalék, s ez féleg mint
vizben oldhat6 termék tavozik. Az Asplund el-
Jardsnal a fa olyan mértékben plasztikussi va-
lik, hogy a defibratorban minden sejtfal sériilés
nelkiil rostosithato. :

Erdekes megemliteni, hogy dacara a biikkfa
magasabb szilardsaganak, annak ‘defibralasa je-
lentékenyen kisebb teljesitményt igényel, mint
a tdlevelii faké, ami a blikkfa nagyobb pento-
zan tartalmara vezethet6 vissza.

A rostlemezgyartisnal nemcsak a rostanyag
képzésénél, hanem a gyartds végs6 fazisaban, a
fatottlapt hidraulikus présben valé sajtolasnal
1s keletkezhetnek kémiai valtozasok.

Lényegesen gyengébb hydrolitikus hatasok-
kal talalkozunk a furnirgyartasnal. A furnir-
ronkok hamozasat, illetve hasitdsdt megel6z6
gozolés 100 C fok koriili hémérsékleten torté-
nik. A gézblési id8 azonban meglehetds hosszu.
A go6zolés altal megpuhult fa kénnyebben Hasit-
hato, ami elsésorban koloidkémiai folyamatokra
vezethetd vissza. Dacara az alacsony g6zolési
héfoknak, bizonyos fokig itt is a lignin aktiviza-
lodasa az, ami a hdmozdst megkénnyiti. Az a
tény, hogy a lombosfdk kénnyebben hamozha-
tok, arra mutat, hogy itt is pentozénhidrolizis
teszi plasztikussa a fat.

Legrégebben felhaszn4lt és igen elterjedt
technikdja a fa termoplasztikus alakithatésaga-
nak a fa hajlitasa. A hajlitast elokészité gézolés
hydroelitikus befolyasara a fa hajlékonnya wvalik,
s anelkiil, hogy eltoérne, vagy berepedne, kény-
nyen forméara hajlithato. Lehtilés és szaradas
utan a meghajlitott fa alakja stabilizalodik.

A fahajlitas eddigi Frey-Wyssling-féle el-
melete, amely szerint hajlitaskor a farostok
egymasmellett valé elestiszésat a kozbensd la-
mella megpuhulésa teszi lehet6vé, az 0j kutata-
sok eredményeképpen a lignin-aktivalassal, azaz
a lignin-szénhidrat kotés hasadasaval, s a lignin
plasztikussa valo valasaval magyarazhato. En-
nek kémiai feltételei a fahajlitdsi technikaban
adva vannak.

Megjegyzésre méltd, hogy hajlitasra is a
pentozanban gazdagabb lombosfék alkalmasab-
bak, mert nagy a xylan tartalmuk, ez pedig
kénnyen hydrolizalhat6. Azonkiviil, minthogy
az elfasodott sejtfalakban a lignin és pentozan
. egymas kozvetlen szomszédsdgaban vannak, ma-
gasabb héfokon valé gézolés esetén fennall a le-
het6sége az aktiv lignin és furfurol kozstt allé
phenoplasztszeri kondenzaciés termékek kelet-
kezésének is.

A t0mor, azaz nem rétegelt faanyagok torés-
és fesziiltsegmentes hajlitdsdéhoz sziikséges a
hajlitast befolyasol6 kiilénboz6 koriilmények, az
elézetes kezelés, valamint a hajlitasi folyamat
pontos ismerete.

Dacdra annak, hogy az ipar igen gyakran
hasznilja a lamellalt hajlitast, azaz a 4t vé-
kony lemezekre vagva, formara enyvezi, a tomor
fa hajlitisa nemecsak gazdasagi szempontbol
elényosebb, de szildrdsagi okokbdl is kedvezsbb.

A gbézoles és a vele egylittjaré vizfelvétel
kovetkeztében hajlitas el6tt a fa szilardsaga
cs6kken, hajlitds és az azt kovetd szaradas utan
azonban szilardsdga né, aminek oka a fa nyo-
mott oldaldn valé sokszor elég tekintélyes t6-
morodése. Exner szerint a biikkfa fajsulya haj-
litds utédn 12 szazalékkal is megndhet, nyomé-
szilardsdga pedig a szalirdnyra merélegesen 26
szazalékkal is novekedhet. Amig sok lombos fa-
fajta megfelel el6készités utdn jol hajlithato,
addig a feny6fak t6mér, azaz nem lamellalt al-
lapotban val6 hajlitisa csak kismértékben le-
hetséges, :

A hajlitott faalkatrészek hasznalata tulaj-
donképpen igen régi. A hajoépitésben mar az
6korban is hasznaltak hajlott bordakat és palan- -
kokat, eleinte azonban tgy, hogy megfelelo,
gorbén nétt fakat valasztottak ki. Késébb a fat
természetes nedvességében tiiz f6l6tt melegitet-
ték, majd [6zték, illetve gézolték, s ugy hajlitot-
tak. Ezekkel az eljarasokkal csak viszonylag
nagy gorbiileti sugérra tudtak hajlitani, mert a
favastagsaghoz képest kis gorbiileti sugar esetén
a fa eltorott.

1837-ben Thonet Mihaly gyakorlati kisérle-
tei soran rajott a torések okaira, illetve arra,
hogy torés altalaban a konvex, azaz a fa huzott
oldalan kovetkezik be, s ennek megakadalyoza-
sara acélszalagot feszitett a hajlitandé fa huzott
oldaldra. Igy a fa csak olyan mértékben tudott
hajlitdskor megnyulni, amennyire azt az acél-
szalag nyuldasa megengedte. Ennek kévetkezté-
ben az ellentétes, azaz a konkav oldalon a fa, a
hajlitds sugaratol és a fa vastagsagatol fiiggéen
tobbé-kevésbé erésen tomorodott.

A Thonet altal feltaldlt elv szerint muikod-
nek ma a kézi és gépi fahajlité szerkezetek
mindabban az esetben, ha a fat a favastagsag
30-szorosnal kisebb gorbiileti sugarra kell haj-
litani.

Ellentétben a fémek hajlitdsaval, a fanal
nem all fenn ardnyossig a nyulas és hajlitofe-
szultség kozott, tigyhogy a Navier-féle formula
torvényszertségei a fara nem érvényesek. A ru-
galmas alakvaltozéds korzetében, — amelyet
egyebként a fanal hamar atléptink — normalfe-
szultségek lépnek fel, amelyek a rud tengelyé-
vel parhuzamosan futnak. A rud konvex, azaz
kiils6é oldaldn huzo, a belsé, azaz konkév olda-
lan nyomofesziiliségek keletkeznek. A koztiik
lev6 helyeken a feszliltségek kisebbek. A huzott
és nyomott réteg kozott van egy fesziiltségmen-
tes, semleges zona. Miutan a nyulasi szamok
htuizasra és nyomadsra a fanak huzé- és nyomo-
erkkel szembeni kiilonbozé ellenalléerejénél
fogva kiilonbozéek, a semleges zéna a fa huzott
oldala felé elcsuszik, azaz nincs kozépen. A hu-
zofesziiltségek nagyobbak, a nyomofesziiltségek
kisebbek, mint azt a szilardsagi szamitasok alap-
jan varni lehetne. :

A faban levé ezen bonyolult fesziiltségel-
oszlasok miatt a hajlitéeljaras alakvaltozasi vi-
szonyaiba valé betekintés igen nehéz.
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Hogy a hajlitott munkadarabban fellép6 fe-
sziiltségeket meghatarozzuk, az alakvaltozaso-
kat huzé- és nyomokisérletekkel meg kell allapi-
tani. A 2. dbra a fiban fellépé fesziiltségelosz-
lasokat mutatja kiilonbozé esetekben, éspedig az
a dbra mutatja a huzo- és nyomofesziiltségek el-
oszlasat gbzoletlen fanal. A kozolt esetben az
R/s viszony 24, ahol R a hajlitds gorbiileti su-
gara, s pedig a favastagsag.

A b dbraban g6zolt fanal latjuk a hajlitasi
fesziiltségek eloszlasat, szabadon valé hajlitas
esetében.

A harmadik, ¢ dbra ugyancsak g6zolt fanal,
de acélszalaggal valo hajlitas esetén tlinteti fel
a fesziiltségeloszlast. Ebben az esetben a fa bii-
tlijére, hato tomorit6 nyoméas hat, s ennek ko-
vetkeztében a semleges szal a huzott réteg felé
elestiszik, a nyomofesziiltségek ennek kovetkez-
tében megnének, a huzofesziiltségek pedig a
csokkent nyulas aranyaban csokkennek. A nyo-
mofesziiltség igen jelentékeny névekedése azon-
ban nem veszélyes, mert a fa lényegesen na-
gyobb o6sszenyomodast képes elviselni, mint
megnyulast.

A gyakorlat azt mutatja, hogy a légszaraz
gozoletlen biikkfa a ' vastagsaganak megtelels
60-szoros gorbiileti sugarra hajlithato torés ve-
szélye nélkil. Ha pedig a fat atmoszférikus nyo-
mason, azaz 100 C° korili hémeérsékleten go-
zoljlik, akkor a vastagsaganak megfelelé 30-szo-
ros gorbiileti sugarra hajlithatunk, minden kii-
16nbsebb segédeszkoz nélkiil.

Kisebb gorbiileti sugarra mar csak Thonet
eljarasaval, azaz acélszalag segitségével tudunk
hajlitani, mert csak igy tudjuk biztositani, hogy
a huzott, legklils6 rétegben a rugalmas nyulas-
nak megfelelé értéket ne lépjiik tul.

A rugalmassdg kiilonbozé a fafajta, a fa-
nedvesség, s az elozetes kezelés (gbzolés) fajtaja
és iddtartama szerint. Jellemz8je az un. nyu-

14si szam A= illetve ennek reciproka a ru-

galmassagi modulus (E kg/em?).

Keérdés, hogy milyen mértékben tudjuk a
fat aceélszalag segitségével, hajlitani? Megkoze-
litéleg azzal szdmolhatunk, hogy a nyuldsi ha-
tar a széliranyaban a huzasra igénybevett leg-
kiils6 rétegben a hajlitdsra szdmbajohets leg-
tobb fanal kb: 0,5 szazalék lehet. Ennél na-
'gyibb nyulds esetén mar torések keletkezhet-
nek. :

A kisérletek szerint a nyomott oldalon a t6-
morodés 856—95 szazaléka lehet a torési t6mors-
désnek. Ez azt jelenti, hogy pl. biikkfanal a
belsé, azaz konkéav oldalon a hajlitandé munka-
darab szaliranyban kb. 30 szazalékot -tomorsd-
hetik, ami viszont azt jelenti, hogy ebben az
esetben olyan mértékben hajlithatunk, hogy o
hajlitds sugara a favastagsiag kétszerese lehet.

A hajlitand6- fa meghosszabbodésédnak meg-
akadalyozasdra sziikséges tomoritési nyomasok
értékeit a gyakorlatban legtobbszor nagyon ala-
becsiilik. Igy pl. 20 szdzalék nedvességd 110 fo-
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2. abra.

kon gozolt koérisfanal, 180 fokos szdgben vald
és a favastagsag kétszeres gorbiileti sugardra
valé hajlitasnal a tomoritési nyomas 94 kg/em?
a fa oOsszkeresztmetszetére viszonyitva. Meg kell
azonban jegyezni, hogy a fajlagos feliileti nyo-
mas vonatkoztatva arra a keresztmetszeire,
amelynek megnyulasat meg kell akadalyozni,
koriilbelil haromszor olyan nagy, mert a fa
blitlijének csak kb. egyharmad része viseli a
témoritési nyomast.

A hajlitogépeket tehat ugy kell méretezni,
hogy a hajlitasnal fellép6, ezen nagy, sokszor
tobbezer kg-os erdket fel tudjak venni, illetve
el tudjak allitani. '

Arra kell tovabba tigyelni, hogy ezek a to-
moritési nyomésok ténylegesen hatasosak le-
gyenek, amit azzal ériink el, ha a biitiifeliiletek
pontosan merdlegesek a fa hossztengelyére, s
az acélszalagra meré6leges biutlitamaszto felii-
letre pontosan, azaz hézagmentesen felfeklisz-
nek. Ellenkezo esetben a tomorodés csak részle-
ges, aminek kovetkezménye, hogy a faanyag a
megengedettnél jobban megnyulik.

A hajlitast megel6z6 kezelés és a hajlitas-
nal fellép6 bonyolult fizikai folyamatok kovet-
keztében a kiilonb6z6 befolyasok mértéke nem
ismerhet6 fel pontosan. A tomér fa hajlitasanal
fellépé befolyasok bels6 és kiilsé természetiiek.
Belsé befolyasok:

1. A fa tulajdonsagai, fajtdja és mindsége,

2. a fa anizotropiaja,

3. a fa nedvességtartalma.

Kiils6 befolyasok:

1. A gozolés ideje,

2. a g6zolési héfok, illetve nyomds,

A kiilonbozé fajta fak kiilonbozéképpen
hajlithatok. Azonos fajtaju faknal is kiilonbsé-
gek vannak, mert a fahibak és a fa szovetszer-
kezete erdsen befolyasoljak a fa hajlithatosagat.
Nagy szerepet jatszik itt az a koriilmény, hogy
a fa milyen helyen, milyen tenyészfeltételek,
illetve adottsdgok mellett nétt.

A faanyag hajlitasra wvalo alkalmassagat
igen jol mutatja a hajlitéfesziiltség-lehajlas
diagram. Ennél a lehajlas fliggvényében meér-
jik a kiilonbo6z6 lehajlasokhoz tartozd hajlitofe-
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sziiltséget (3. abra). A diagramban egy jol haj-
lithato, szivos és egy kevésbé jol hajlithato ri-
degebb fa hajlitasi viszonyait lathatjuk.
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3. dbra.

Masik igen fontos tényez6 a fa anizotro-
piaja. Minden esetben arra kell torekedni, hogy
a hajlitandé munkadarab hossztengelye ponto-
san beleessék a fa szdlirdnydba. A tapasztalat
szerint viszonylag kisméretdi eltérések is mar
torésre wvezetnek. Megkulonboztetést kell ten-
nink az évgylrlikkel parhuzamos irdnyban
valod (1) és erre merdlegesen valé (2) hajlitasi
irdny kozott, A 4. dbréan két gorbét taldlunk a
lehajlas-hajlitofesziiltség fliggvényében Aabra-
zolva, az 1. az évgyurtlikkel parhuzamosan, a 2.
erre merdlegesen jelzi a fellépd hajlitéfesziilt-
ségeket. Az 1. irdnyban a hajlitéfesziiltség
g, = 740 kg/cm? a 2. irdnyban or = 950

kg/em2 Amint latjuk, az anizotropia itt is fon-
tos szerepet jatszik. Erdekes azonban, hogy ma-
gara a lehajlas mértékére igen csekély a befo-
lydsa, amint az a diagrambdl is kitinik.

Kétségtelen, hogy a nedvességtartalom a fa
hajlithatésdgat még meleg kozlése nélkiil is né-
veli. Az oka ennek az, hogy a fa szivossaga a
nedvességtartalommal n6 Ugyanakkor azonban
a fa egyéb szilardsdgi tulajdonsigai csokken-
nek.

A hajlito- és nyomofesziiltség jellemzd val-
tozédsat a fanedvesség fliggvényében az 5. abran
latjuk. Ugyanezen diagramban fel van rakva
a fa tit6hajlito munkajanak a véltozasa is, amely
killontsen jellemz6 a fa hajlitdsara. Amig a
nyomo- és. hajlitofesziiltség a nedvességtarta-
lommal csokken, addig az titéhajlité munka vél-
tozésa éppen ellentétes, azaz a nedvességtarta-
lommal novekszik®
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4. abra.

Novekv6é nedvességtartalomnal a hajlité- és
nyomofesziiliség csokkenése jelentékeny. Eppen
ezért a gyakorlatban meg van az a hajlandésag,
hogy lehetéleg nagy nedvességtartalom mel-
lett hajlitsanak, ez azonban a fa tovibbi meg-
munkéldsdban okoz majd nehézségeket.

Célszertinek blzonyult a fat hajlitas el6tt
légszaraz allapotra szaritani, s hajlitds el6tt a
]égszéraz fat gbzolni. Goézoléskor a fa feliilete
er6sebben nedvesedik, befelé a nedvességtar-
talom fokozatosan csékken, mig a nagyobb fa-
keresztmetszetek esetén a fa belseje egyaltalan
nem lesz a kezdetinél nagyobb nedvességtar-
talmi. Amennyiben a fa nem lett nedvesebb
beliil, ebb6l nem szabad azt a kovetkeztetést le-
vonnunk, hogy a g6zolési id6 esetleg nem volt
elegendd.
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5. abra.

A g6z6lésnél a lényeg nem a fanedvesség
novelése, hanem az, hogy 'a fat teljes egészében
a sziikséges hOmérsékletre hevitsiik, s a fa fe-
lilletén a nedvességveszteséget elkeriiljiik: A fa-
nedvesség novelése a hajlitasnal kiilondsen eré-
sen igénybevetl, kiils6 farétegekneél fontos.

A fa anndl jobban hajlithato, mennél na-
. értek (ami nem

gyobb a nyulasa, azaz az =
mas, mint az 1 cm? keresztmetszetd rid meg-
nyuldsa 1 kg er6 hatasa alatt).

Kollmann vizsgalta a rugalmassigi modu-
lus valtozasét a fanedvesség fliggvényében ko-
risfara. Amikor a gézdletlen, légszéraz kérisfa
rugalmassagi modulusa 140 000 kg/cm?2 volt,
ugyanakkor 100 C°-on valé g6ézolésnél ez az ér-
tek 70 000 kg/cm?>re csokkent (hosszabb gézo-
lési idé utén). 1 atm. tulnyoméassal valé gézo-
lésnél E értéke 55000 kg/em? volt. Tovabb
emelve a g6zolési nyomast, illetve héfokot, a ru-
galmassagi modulus tovabb csokkent.

A fa hajlitdsat megel6z6 g6zolés héfoka és
idétartama attél fiigg, hogy milyen foku plaszti-
fikaciot akarunk elérni. G6zolés altal a fa ned-
vességtartalma a fakeresztmetszet, a g6zolési
nyomas és a gozolés idétartamatél fliggben no-
vekszik. Ezdltal csokken a fa rugalmassagi mo-
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dulusa s novekszik a nyuldsa, 111etve hajllthat0~
saga. |

A fanedvesség csak kis fakeresztmetszetek
esetén novekszik egyenletesen. Vastagabb fik-
nal csak a kiils6é rétegek nedvessége novekedik,
ami azonban a legtobb esetben elegends, mert
a legnagyobb fesziiltségek a kiilsé rétegekben
lépnek fel.

Tulhevitett gbézzel nem szabad go6zolni,
mert szarit, s a fa nedvessége a kezdeti nedves-
ségnél kisebb lesz.

* A legtobb esetben dtmosztenkuq nyoma-
son, azaz 100 C° koriili hémérsékleten g6zo-
link. 100 fok koriili hémérsékleten valé gé-
z6lés esetén csak elasztikus alakitds lehetséges,
s ha ezt tullépjiik, torés 4ll be. Magasabb hé-
mérsékleten el6szér plasztikus, majd visco-
elasztikus tertiletre jutunk. A kézépnyomast
g6z06lés 1—3 atm., a nagynyomasu gbzolés 4—>5
‘atm. tulnyoméason torténik. Amig- kisnyomasu
g0z0lésnél 25 mm favastagsagra atlag 30 pere
g0zolési id6t szamitanak, addig nagynyomaéson
valo gbzolésnél ugyanezen favasiagsagra 4—S5
perc elegends.

A nagynyomason, illetve magas héfokon
val6 g6zolés a hajlitdsnal jelent6s elényoket je-
lent, mert lényegesen révidebb a gézolési id6,
s a fa olyan mértékben plasztikussa valik, hogy
a hajlitas kisebb erével, s nagyobb biztonsiggal
vegezhetd. Ennek ellenére ezt az eljarast a gya-
korlatban ritkdn, s csak kiilonleges cikkek haj-
litasdndal alkalmazzak, mert korilményes, a fa-
anyagnak a g6zolébe valo ki- és bevitele miatt
koltséges gbzoloberendezés sziikséges, s a fa-
nak a g6zol6bél valé kivétele el6tt a gézt le kell
fuvatni, végtl magasabb héfokon a fa erSsen
elszinezédik. Mindezen hétranyck miatt nagy-
nyomasu gbzolést csak nagy keresztmetszetii
faknak kis gorbtletli sugarra valé hajlitasanal
hasznalunk.

Hogy a hajlitds kozbeni, s a hajlitas utan
fellép6 toréseket kﬂ(uszobol]uk sziikséges, hogy
a hajlitandé faanyag pontos nedvességtar ta]_mat
es a benne fellépé fesziiltségeket ismerjiik. Haj-

litaskor a legkiilsé rétegben felléps nyulés és a
legbelsé rétegben fellépé rovidiilés meglehetds
pontosan lemérheték. Ezekb6l az itt fellépd fe-
sziiltségek csak indirekt uton, s meglehetésen
nehezen hatdrozhatok meg, mert a fanal nincs
linearis fesziiltségeloszlas.

A 6. dbra a lehajlas fliggvényében mutatja
a faban fellép6 ha]htofeszultsegeket A dia-
gram a gozoletlen B a 100°-on g6zolt, C pe-
dig a 155°-on (4,5 atm.) gézolt fa hajlitédia-
gramja.

1000
kg/em? N
>
3 ![ o
B 500 -
e
I M2 T
'.‘:_-‘l f 4 N
g ,',"f ‘__.\\.----._C > ~.
700 == = f~y |
b | \ o B o] ol
g 10 50 » 100 mm
Lehajlas
6. dbra.

Megfelels forma adasaval, a hajlitasi su-
gar, s fakeresztmetszet helyes megvalasztdsa-
val, a fanedvesség, g6zolési hofok, g6zolési id6
és tomoritési nyomds helyes kikisérletezésével,
illetve megvalasztdsaval, a hajlitasi torések
igen nagy meértékben csokkentheték. A fellépd
fesziiltségeknek, — ugy a huzé-, mint nyomo-
fesziiltségeknek — a megengedett hataron belul
kell maradniok. A tul-igénybevétel, ami hajli-
tott munkadarabcknal nagy keresztmetszet és
kis hajlitasi sugar esetében a konvex-oldalon
tobbnyire torésre vezet, a szlkséges mértékre .
szoritandé.
 Nagy keresztmetszetek kis gorbiileti suga-
ron val6 hajlitdsanal arra kell torekedni, hogy a
hajlitast a faanyag elasztikus-plasztikus, vagy
teljesen plasztikus allapotaban végezziik, ami-
hez nagy nyomdson valé gézslés sziikséges.



*

Folyamatos gyértés a parafadrlésnél

BURDA FERENC

A hazai préselt parafagyartas hosszu évek
ota megkozelitbleg valtozatlan gyartastechno-
logiaval folyik. Ez els6sorban a dugéiizemi pa-
rafahulladékboél parafadarat el6allité malomra
vonatkozik. Ezért feladatként allt elSttiink,
hogy az 6rlést, a dara tisztitist és a belsé szal-
litast folyamatossa tegyiik, korszertitlen gépeit
korszerl gépekkel cseréljiik fel és azokat meg-
felel6 tlzbiztos épiiletben helyezziik el.

Els6 1épésként a jelenleg hasznalatban 1évé
veréléces  el6toré6gép helyett kalapacsos dara-

l6t, a finom 6rlésnél hasznalatos korszeriitlen
koves Orlék helyett hengerszékeket, a daratisz-
titas és fajsuly szerinti . osztélyozasa helyett
automatizalhato légszelelok bedllitasat tervez-
tiink. A bels6 szallitdasnal a serleges felvonok
helyett részben nyomo-, részben pedig szivé-
rendszert légszallitast fogunk alkalmagzni.

F6 feltételként allt el6ttiink, hogy a folya-
matos gyartas legkorszertibb formajat, a teljesen
automatizalt gyéartast vezessiik be.

Gyéartmanyaink minésége kiilf6ldon is elis-
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mert, mégis a technika rohamos fejlédése ko-
vetkeztében sziikséges, hogy modositsuk a gyar-
tastechnologiat és korszerUsitsitk az erGsen el-
avult 6rlesi eljarast.

A technika fejlesztése mellett fontos az,
hogy a kapacitast is noveljitk, mert 24 oOrés,
azaz harom miiszakos tlizemeltetés fenntartasa
nem gazdasagos. A jelenlegi korszeriitlen gé-
pektdl valo eltérés és helyettiik korszer gépek
beallitdsa mar sokkal haladottabb technikat je-
lent, s ha ugyanakkor az anyagszallitast pneu-
matizaljuk, ugy teljesen korszert, a préselt pa-
rafa feldolgozas' torténetében uttoré korszeru-
sitést végziink.

Gazdasagilag kiilonosen elényds a malom-
lizem ilymoédon valé korszerlsitése, mert a ren-
delkezésre bocsatandd beruhazasi keretbdl
ugyanazon befektetéssel automatikus —miko-
désre alkalmas korszer gépeket allithatunk be.

A jelenleg hasznilatban 1évé veréléces el6-
toré gépnek nagyon kicsiny a kapacitésa, azon-
kiviil igen érzékeny idegen anyagok (vas és ko)
behatasara. A, finom o&rlésre koves Orlégépet
hasznalunk, melynek kapacitasa ugyancsak cse-
kély, emellett tlizveszélyessége az idénként be-
kovetkezd porrobbanas kovetkeztében igen
nagy. "

A belsé szallitas lizemiinkben serleges fel-
vonokkal van megoldva, amely ugyancsak sok
hibapontot jelent kiilénésen télen. Nem beszél-
ve a dardknak a légosztdlyozas végett a masik
épliletbe torténd szallitasarol, mely emberi ert-
vel van megoldva, teljesen korszertitlen.

Le kell szogezniink azt a tényt, hogy az
egesz malom ugy berendezés, mint épiiletadott-
sag szempontjab6l nem megfelels, ezért a haté-
'sagok az lizemeltetést csak egy évre engedé-
lyezték. Ezen id6 alatt kell megoldani a teljes
atkoltozést és korszerdsitést. Nehéz és nagy
munkéanak mondhat6, mert komoly technolo-
giai terv csak 1955. év oktober havaban ké-
sziilhetett el.

Az els6é korszerusitési elképzelés még 1953~
ban vetédstt fel, mikor is a jelenlegi elavult
gepek megtartasa mellett teljesen nyomé-pneu-
matikus anyagszallitist vettek tervbe. Az j
terv elkészitéséhez - elhataroztuk megeléz6leg,
hogy kisérleteket folytatunk részben mas gé-
pek bevezetésével, részben pedig a méar meg-
1év6 gabonatérlé pneumatikus malmokban vald
tapasztalatcserével és atveheté dolgok atiilte-
tésével.

Az el6torésre 24 kalapacsos elszivo pneu-
matikaval kombinalt berendezéssel kisérletez-
tink. Erre egy régebbi kisérlet eredménye ve-
zetett. Ugyanis még 1952-ben gépgyalu fenyéfa
forgdesbol val6 faliszt gyartas kozben kiala-
kult egy olyan gépcsoport, mely egy 12 kalapa-
csos daralobol és egy szivo ventillatorbol allott.
Ennek alapjan D—24-es tipusu 24 kalapacsos
dardlogépet parafdra Kkiprobaltunk és megle-
péen j6, nem vart eredményt értiink el. Ossze-

hasonlitasul kozlom a két gép adatait a préba-
orlésrél: '
1. Veriiléees elftirdzép (régi), kapacitisa dardban 88 kg dra

Mérés Orils | Dara kihozatal 3 Szallé por és
szdma | mennyiség | Por nedvesség csokkenés
Cet _ - (nem mérhetd)
| Izolignum | Susazter
| | 110 |
1 bttt BGiY | 14 119
2 610 443 15 143
5] 526 390 15 138
4 023 393 14 83
R 591 533 T - W 2 ©
6 | 570 430 I 115
sz 2 3700 = 100% !3755 --74'3;.!_*5’-*“;‘,. i 131 = 3,5%
| = 2500 2

=
w
-

kalapiesos dardlogép kapacitisa dardban 400 kg/ora ;

- : —
N N S 12
D | 4 31
5 12 79

206 1
220 | 1
380 2,

R R

(Jssze-

sen:  S06=100Y%, l=6.4% ] 112=14.6% 16=2%,

A fentiek alapjan lathato, hogy 4,5-szeres
a kalapacsosdardlé kapacitésa a verdlécessel
szemben. A dara mindsége ugyancsak kis mer-
tékben jobb. Az Izolignum dara kihozatali sza-
zaléka 3 szazalékkal jobb, a suszter dara kiho-
zatali sz4zaléka — a por rovasara — ugyancsak
jobb. A szallé por, mely nem meérhetd, szintén
jobb eredményt mutatott.

A koves 6rlégépek helyett hengerszékekkel
kivanjuk megoldani a finomdérlést. Az elsé ki-
sérletek, amelyet a Malomszereld Vallalatnal
az 6 segitségiikkel bonyolitottunk le, igen biz-
tatd, jo és ujszerli eredményt adtak.

A hengerszéken termelt dara ugyanis nem
gombolyli szemeséjl, hanem Kissé hosszukas
alaku és igy biztosra vehet6, hogy a bel6le
préselt parafatombok erdsebbek lesznek, mivel
az elemi szemcsék egymashoz tapadé feliiletei
nagyobbak és igy a ragasztas lényegesen eré-
sebb és jobb lesz. Ugyancsak elénytsnek mu-
tatkozik a hengerszék hasznalata a daraféleség
kihozatala tekintetében is. A hengerek kevésbé
torik az anyagot és igy kevés, igen apro szemcse
termelédik, tehat az ugynevezett 75-6s min6-
ségb6l aranylag kevés fog keletkezni.

Hengerszékekkel jobban tudjuk szabalyozni
a darak milyenségét, igy a MAV, Creppe és
Ardna 32-es dardkbol Ggyszolvan tetszés sze-
rinti mennyiséget tudunk kihozni.

A parafaérléshez a hengereket kiilonleges
rovatka szimmal és rovatka szoggel kell ellatni.
A hengereket egymadshoz viszonyitva 1 :3 ara-
nyu sebességre kell beallitani. A rovatkakat pe-
dig él-¢l ellen kell jaratni.

A régi szélosztalyozd berendezésiink igen
egyszerl, de a célnak eddig nagyon megfelelt.
Most azonban a folyamatos gyartas bevezetése
miatt és féleg azért, mert eddig minden szél-
osztalyozo egy-egy kezel6t igényelt, at kell tér-
ni automatizdlhaté szelelésre.

A gyongyosi és soltvadkerti malomban a
daratisztité berendezést behatéan tanulmanyoz-

617=77%
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1. Kalapdcsos darilé 7. Orlégép

2. Ciklon 8, Orlsgép

3. Dobszita 1 9. Szivodoboz
4, Infravords szarito 10. Szivédoboz
5. Csizatovibbito 11. Szivodoboz
6. Orlégén 12." Ciklon

tuk mikodés kozben és megallapitottuk, hogy
bizonyos atalakitassal kialakithatunk egy olyan
berendezést, mellyel a kiilonféle szemcsenagy-
sdgu darakat portalanitani tudjuk, és ugyan-
akkor a fajsuly szerinti légosztalyozassal a
kénnyebb fajsulyu szintiszta parafadara kiva-
lasztédik. Mindeme miiveletek természetesen
teljesen automatikusan kiilon kezelé nélkiil kell
“hogy torténjenek.

A mellékelt 1. szdmi vazlat mutatja per-
spektivikus abrazolassal a folyamatos gyartast,
a berendezés technologiai elrendezését és az &r-
lemény utjat egy feltételezett darakihozatali
mennyiséggel egylitt.

Miikodése a kiovetkezo:

) A hulladék parafaanyag a malom mellett
lévé dugdgyarbdl esuszdan keriil az 1. sz. kala-
pacsos daraléhoz, ahol kézi etetéssel az etets-
nyilésba berakjak. Orlés utan a kozos tengelyen
lévé elszivo ventillitor a darat elszivija és a
nyomoé csévezetéken keresztil felnyomja a 2.
sz. ciklonba. Onnan a légelzirén és automata
merlegen keresztiil szabad eséssel raesik a 3. sz.
dobszitara. Itt az anyag haromféle osztalyozo-
dik: izolignum dardra, suszterdarira és porra.
Ez a két utébbi anyag a tovabbi feldolgozasban
nem vesz reszt. Az izolignum dara, amennyi-
ben a megengedettnél tébb nedvességet tartal-
maz, rékeriil a 4. sz. infravords szarito szalagra,

13. Ciklon 19. Szeleld (Arana 32—50)
14, Ciklon 20, Szelel6 (Arana) 73
15. Sikszita 21. Ventillator

22, Ventillator
23. Zsakszlrd
24, Mérleg

16, Sikszita

17. Szeleld (MAV)

18. Szeleld (Creppe)
majd onnan lekeriilve, csigas szillito segitsége-
vel a darakamrédba keriil. Amennyiben szaritas
nem sziikséges, gy a dara ugyancsak az 5. sz.
csigds szallito segitségével a dararaktarba keril. -

Tovabbdrlés esetén az egész Izolighum dara
mennyiség a 6. és 7. sz. hengerszékre folyik ra.
A megbérolt anyag a 9. és 10. sz. szivodobozon
keresztiil a 12. és 13. sz. kiilonleges kivalasz-
tokba keriil szivas Gtjan. Onnan a dara rafolyik
a légelzarén keresztiil a sikszitara. A 15. és 16.
sz. sikszitdkon az anyag 6-féle szemcsenagysa-
gura lesz osztdlyozva. A legnagyobb szemecse-
nagysag az ugynevezett ,atmenet®, rafolyik a 8.
sz. hengerszékre, mig a tobbi dara a megfelelo
szelelgbe esik bele. Innen portalanitas és fajsuly
szerinti osztalyozas utan, mint tiszta anyag a
megfelel6 dararaktarba keriil. A tisztatlansagok
pedig ugyancsak megfelels kifolyé nyilasoknal
lesznek gytjtve.

A 22. sz. nagy teljesitményt ventillator
muksdteti a szivé légszallitast és radolgozik a
23. sz. zsakos porszlrére. A 21. sz. ventilldtor
pedig a szelelket mikodteti és ugyancsak
beledolgozik a zsidkos porszirébe.

Az 4j parafa malomiizem tizembehelyezése
1956. oktéber honapra van tervezve. Ugy a sze-
relés, mint a probajarat, valamint az tizembehe-
lyezés egyes mozzanatairél részletes muszaki
beszamolét fogok irni.



Lapunk zavartalon szdllitasa érdekében

kérjik azokat az elbfizeidinket, akik nem a szaksajtésokndl wjitjdk meg lejdrt
eléfizetésiket, hogy az esedékes eldfizeiési dijat mindenkor a dijbeszedés végett
jelentkezé postds kézbesiténél egyenlitsél ki.
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A miszaki vezeték gyors tajékoztatasa
kozismerten egyik legfontosabb teendéje a val-
lalati adminisztracionak. Kiiléndsen igaz ez
iparunk importanyag felhasznaldsa vonalan,
ahol a.jelenlegi statisztikai rendszer szerint
havonta csak az egyes anyagok teljes felhasz-
néldsa kertl kimutatésra. Ez pedig nem kielé-
git6, mivel az elkésztlt alkatrészek mennyisé-
gének a tervtol valo eltérése miatt, a latszola-
gos megtakaritds mogott fajlagos anyagfel-
hasznalasemelkedés rejtézhet.

A hosszt atfutasi ideji butort elGallito
vallalatoknal a gazdasigosabb termelés érde-
kében nagyobb széridkban torténik a gyartas.
Igy az anyagutalvényozas is 1 honapot jéval
meghaladé mennyiségre térténik, ami a havi

. kiértékelést nem teszi lehetévé. Masrészt a ta-
pasztalat szerint gyakori hiba, hogy az egyes
munkaszdmok befejezése és 1j munkaszamok
beinduldsa alkalmaval eltolédasok torténnek a
munkaszamra valé kivételezésnél, ami a fajla-
gos felhasznalds torzitidsiat eredményezi.

A szoveges mérlegbeszamolé elemezi a
gyartmanyegység anyagfelhasznalasat, ez azon-
ban csak igen kés6i ténymegillapitds, mivel
‘— a butorgyaraknal gyakori 3 hénapos gyar-
tasi ciklus esetében — ez a szabas befejezte
utdn 4—>5 honappal torténik.

A miszaki vezetés csak abban az esetben
tudja a megtett miszaki intézkedések hatasat
ellenérizni és az el6irt o©nkoltségesokkentési
feladat eléréséhez sziikséges tovabbi intézke-
déseket felmérni, ha gyartas kozben, havonta
lathatja a gyartmanyegység anyagfelhasznal4-
sat. Kiloénosen jelentSs ez azoknal a hidny-
anyagokndl, amelyek felhasznaldsinak felsé
foka a tervezett mennyiség 100%,-4ban van
megallapitva.

Ennek a célnak az elérése érdekében az
import faanyagok fajlagos felhasznélasinak
havi mérésére a kovetkezékben ismertetett

rendszert vezettik be az Angyalféldi Butor-
gyarnal.

A moédszer lényege az, hogy az alkatrész-
program és a tényleges szabas Osszevetésébil
megallapitand6, hogy a leszabott alkatrész a
betervezett mennyiségli komplett gyartmany
sziikségletévél megegyezé-e. Amennyiben az
alkatrészgyartds tervszerd volt, az oOsszes be-
tervezett és felhasznilt anyag kozti kiilénbség
valoban csak fajlagos megtakaritas vagy tual-
lépés eredménye lehet. Ha viszont a leszabott
alkatrészek szama eltér a programtél (tSbbet
vagy kevesebbet szabnak le, mint az egész so-
rozathoz egy-egy alkatrészb6l sziikséges), az
eltéré alkatrész mennyiségek anyagfelhasznala-
sat a tervezett alkatrész-norméval szorozva kell
a tényleges Osszes anyagfelhasznilashoz kom-
bindlni. Az eképpen modositott tényszam mar
nem a teljes, hanem a befejezett termelés
anyagfelhaszndlasat -mutatja és igy alkalmassé
valt arra, hogy a gyartmanyegységre esé fel-
hasznalast kiszamithassuk. :

Fentiek lebonyolitisa a koévetkezs:

A szabédszat miivezetSje a figyelemmel ki-
sérendé anyagokrél megkapja a beprogramo-
zott gyartmany alkatrészenkénti mennyiségét
tartalmazé tablazatot, s arra honap végén ra-
vezeti atvételi bizonylat alapjén az osszes le-
szabott alkatrész mennyiségét. Az anyagon-
kénti tablazatokat ezutdn atadja a faanyagrak-
tar koényvel6jének, aki a tényszdmokat komp-
lettirozza, vagyis kimutatja az el6irt gyart-
many mennyiségébdi esetleg hidnyzé, vagy az

azt meghaladé alkatrészek szamat. Termesze-

tesen mind miiszaki, mind ligyviteli szempont-
bol idealis allapot az, ha az elkésziilt alkatré-
szek havonta komplett gyartmanyt adnak ki.
Eléfordul azonban, hogy valamilyen cknal
fogva bizonyos alkatrészeknél el6refutas, vagy
lemaradés mutatkozik. Ezeknél a szabasjegy-
zékben szerepl6 alkatrész norméaval kell kiszi-

1955. november havi Butorlap anyag szabis

Gyartmény mognevezése : Halo

Tervezett felhaszndlds: 110,0 m*

Gyartmany mennyisége : 300 Tényleges felhaszndlds: 108,5 m?
e e [ 0 7 .
Sfiaes e || | Ellérésre es6
Alkitdes 1_:19{3; o Gyakori- | Tervezett = Leszabott Eltérés \ P o e
T sag menny. Menny et BT e ————
o e A ST O Lo ISR 1 A1 el % o |___= S o e
! ' ' |
Két ajtoés szekr. ajté ......... . 4 1200 1200 [
Ejjeli-szekrény ajté ......... : 2 600 590 10 0,0106 | 0,106
Olt6z8 szekrény ajté ........ 1 300 310 | 1o 0,0013 | 0,013
Olt6z8 szekrény, oltdzblap 1 300 300
SRt ! b3 E R =L ety LGS R, Sl
OBsresen i s e o + 0,093
.............................. Tényleges felhaszndlas ....... 108,500
miivezetd aldirisa 108,593
Fajlagos felhaszn, tere ........ 0,367
........ ERE ety o M Fajlagos felhaszn, tény ........ 0,362
raktarkonyveld aldirdsa Fajlagos megtakaritas ........ 0,005
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mitani az anyag mennyiségét és tulszabas ese-
tében az Osszes felhasznalds tényszdmabol ez
levonand6, lemaradasndl pedig hozzdadandé.
Az igy megkapott mennyiség elosztva a gyart-
manyok szamdival adja a targyhénap fajlagos
felhasznalasi tényszamat. A tervezeti norma-
val elszamolt befejezetlen allomény torzitasa,
annak kis sulya miatt nem szadmottevé és terv-
szerd munkaval teljesen kikiiszobslhetd.

Ezen munkédk elvégzése utdn a téblazat az
aldbbi képet mutatja:

Azonkiviil, hogy ‘a szabaszainal elért
‘anyagtakarékossdg, a bevezetett tjitisok és
muszaki intézkedések hatésa igy azonnal fel-
mérhetévé valik, egyben a szabdszat tervszerii
munkéja is ellendrizhet6 alkatrész mélységig
az egyes anyagok tekintetében

Hasznos ez a rendszer a tervezés szem-
pontjabél is, mert a tervkészités idejében
egyeb tényszamra méggnem lehet tdmaszkod-
ni, ezaltal viszont az addig elért cstkkentés is
figyelembe vehetd.

A legutobbi rendelkezések a donté alap-
anyagok legfeljebb 100%-os felhasznaldsit él-
uzem- és prémiumfeltétellé tették, ezzel is
kihangsulyozva az importanyag-takarékossag
donté fontossagat.

Ilyen koriilmények koézott faradsigot nem
kimélve kell az ligyviteli dolgozoknak a mii-
szakiak anyagtakarékossdgot és onkoltségesok-
kentést célz6 munkajat gyors vallalaton-beliili
adatszolgaltatassal elésegiteni.

Alpar Gézané



A forgécslemez oyartasa és alkalmazasa

JUHASZ TIBOR okl erdfmérnik, a Faipari Kutatd Intézet munkatdrsa

A fahulladékkal val6 gazdédlkodas vildg-
szerte igen régi téma. Kiilénbséget kell azon-
ban tenniink a mult és a jelen fahulladék-gaz-
dalkoddsa kozott. A multban f6ként azokban
az orszigokban, ahol az akkori viszonyoknak
megfeleléen fejlett flrészipari termelés folyt,
igen nagy problémit okozott a fafeldolgozas
kovetkezményeképpen sziikségszertien jelent-
kezé hulladékok megsemmisitése, hiszen a hul-
ladékoknak csak minimalis hényadat tudtik
értékesiteni. Ezekben az orszigokban a széle-
zési és hossztoldsi hulladékokat hatalmas mag-
lyékba rakva elégették.

Féként az elsé vildghdborti alatt a nagy-
mértékii pusztitdsok, és ennek kévetkeztében
fellép6 mennyiségi faigények hatasira felve-
t6dott a faval valé takarékos banasméd és a
kiilonféle  hulladékok tovabbfeldolgozasanak
sziikségessége. A kutatasi munkdk, amelyek a
kiilénféle fahulladékok tovabbfeldolgozasat cé-
loztdk, a huszas évek derekén vezettek komo-
lyabb eredményekhez és a farostlemezgyartas
technolégidjanak kidolgozésiban nyilvanultak
meg. A farostlemezgyartds lényege abban all,
hogy az alsobbrendti  favélasztékokat, majd
éves novényi anyagokat kiilonbszé eljarasokkal
épitéelemeire, rostjaira bontjdk szét, majd rag-
anyag hozzdadasaval vagy anélkiil, hésajtolas-
nak vetik ald. Ezzel a fa-takarékossag lehets-
ségei kordntsem meriiltek ki egyrészt azért,
mert a fafeldolgozé ipar rostlemezekben még
mindig nem taldlta meg a tomoérfat eléggé
potlé muanyagot, mésrészt pedig a hulladékok
tilnyomo része nem jutott el a tovabbfeldolgo-
zashoz. Ugyanakkor azonban emelkedtek a
deszkaaru (tomérfa) igények.

E problémék a masodik vilaghabord utén
még fokozottabb meértékben jutottak eltérbe
és ennek tudhaté be, hogy az egyes kutatok
modszeresen kezdtek foglalkozni, egyrészt a

hulladék csokkentésének kérdésével, masrészt
pedig a fafeldolgozas kévetkeztében jelentkezd
hulladékféleségek A4llaguk megbontasa nélkiili
feldolgozésanak lehetéségeivel.

A mugyantaanyagok hdaboru utani fejlé-
dese, amelynek a forgicslapgyartas készénhets,
kisebbfajta forradalmat jelentett a ragasztott-
lemez-iparban. A forgécslapokat farészecskék-
b6l keszitik, gyaluforgics alakjaban vagy cél-
szertien forgacsolt és szabdlyos szemecsenagy-
sagra osztalyozott anyagokbél, amikor is forga-
csokat elegyitve hére keményed6 mugyantak-
kal mechanikus préselés és héhatis alatt ia-
pokka sajtoljik.

Az ezzel kapesolatos probléméik megolda-
saban uttér6 munkat végzett P. W. Vasziljev
professzor. Munk4janak eredményeként a no-
vobelinszki gyar 1946-ban megkezdte a szige-
tel6lapok gyartdsiat. A gyartds folyaman tus-
kok, torzsrészek, dgak, vesszék keriiltek bedol-
gozasra és az eljarast tgy dolgoztak ki, hogy
teljes hulladékmentes feldolgozast értek el. A
nyugati allamokban is folytattak hasonlé ki-
sérleteket, amelyek koziil els6 helyen emli-
tend8 Fred Fahrni novopan elnevezést forgécs-
lap-gyart6 eljardsa. Ennek alapjan épiilt fel
Ausztridban az els6 forgicslap-gyar 1947-ben.

Amig sok orszdg a fahidny folytdn mar
kordbban kénytelen volt modot keresni a fa-
4lloményaval valo takarékoskoddsra, Ausztria
helyzete ebben a tekintetben nem volt annyira
siirgetd, hogy a kutatds céljaira koltséges be-
ruhdzasokat eszkozoljdn. Amikor Ausziria is
ratért a forgacslap-gyartasra, abban a szeren-
csés helyzetben volt, hogy megvizsgalhatta a
kiildnb6z6 orszagokban kifejlesztett eljarasokat
és kivalaszthatta azok koziil a legjobbakat. -

A kivalasztott lap novopan néven ismert
volt, amelynek gyartasi eljarasat Svajcban a
ziirichi Fred Fahrni fejlesztette ki és szabadal-
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maztatta. Fahrni torekvése az volt, hogy egy
olyan lapot allitson eld, amely egyarant fel-
hasznalhat6 butoroknal, falburkolatnal és egyéb
célokra. Eredeti elgondolds szerint a lap fel-
hasznalhaté furnirboritas nélkiil természetes
formajaban. A lapnak rendelkeznie kellett a
természetes fa valamennyi tulajdonsagaval, a
zsugorodas, vetemedés, csavarodas és repedés
hatranyai nélkul. Az enyvezett lemeznél és bu-
torlapndl sikeriilt ezen hatranyok némelyikét
legy6zni, de mint tudvalevé nem valamennyit.
A forgacslapot, amelyrél azt allitjak, hogy men-
tes minden hatranytél, ma méar mindjobban
novekvé mennyiségben 13 orszagban gyartjak
és a mar mikcedo lizemek évi termelése kb.
200 ezer m3-re tehet6.

Hazankban nagylizemi forgacslap-gyartas-
rol jelen pillanatban még nem beszéthetiink,
mert ez id6 szerint csak kisérleti gyartas fo-
lyik a Faipari Kutaté Intézet keretein belul.
Kutatési eredményeink és ezen a téren szerzett
tapasztalataink alapjan azonban néhany for-
gacslemez-lizem mar tervezés alatt all. A for-
gacslap hazai eldallitasa igen siirget6 probléma,
hiszen faban szegény orszag vagyunk. Hogy e
kérdés milyen aktudlis és siirgetd, tovabba
hogy a gyartashoz mennyiségileg milyen alap-
anyagok allnak rendelkezésiinkre, a kovetke-
z6kben ismertetem.

A masodik vildghaboru utan végzett erdé-
becslések alapjan magyarorszagi viszonylatban
a kovetkezoket allapitottak meg. Magyarorszag
erdéallomanya 1,2 milli6 hektar. Erdésiiltsége
13,4%0. Evi osszfanévedéke hozzavetélegesen 3
milli6 m?-re teheté. A fa haszonvétellel kap-
csolatban tudnunk kell, hogy rontott alloma-
nyaink javitdsa, valamint a tartamossag elvé-
nek feltétlen biztositasa érdekében az éven-
kénti szlkitett osszfa-haszonvételiink csupan
mintegy 2 millié m3. Az egy lakosra es6 évi le-
szukitett fafogyasztds 0,7 m? Hazai fahaszon-
vételb6l a fafogyasztds csupan 33%-a fedez-
heté és a behozatallal fedezend6 hidny 4 millid
m3, Ezt az allapotot a korabbi tervszeriitlen
gazdalkodas idézte elé. Magyarorszag felszaba-
dulés el6tti fahaszonvétele 2,5 millié m# volt.
Bz a hdborts években 5—6 milli6 m3-re emel-
kedett és a konnyen hozzaférheté erdék kipusz-
tulasdhoz . vezetett. Ma mar megkezdddtek a
fasitasok, a rontott &llomanyok rendbehozésa,
gyorsan novo fafajok telepitése, tovabba a fa-
haszonvétel a tartamossig elveinek szigoru be-
tartasa mellett torténik.

Ismeretes, hogy a fanak, amely kétségte-
lenul egyik legfontosabb nyersanyagunk, ter-
melési hulladeka, a tovabbfeldolgozas eseléke
aranytalanul nagy. Ennek oka a faanyagnak
alakvaltozasra wvalé hajlamossdgédban, romlan-
doésagaban, végul a feldolgozas eszkozeiben és
modszereiben keresend6k. Csuicsosodo, gorbe,
agas, agesomos felépitése miatt kiilonosen nagy
a veszteség a szegletes aruk termelésénél. A
kiillonbozé metszetek a tarolas alatt kiilénbo-

Juhasz T.: A florgacslemez gyartasa

z6képpen viselkednek, s ezek is hozzajarulnak
a tobblet eselékhez. Végiil a feldolgozas mod-
szerei, gépi berendezés, szerszdm felszeralés és
természetszertileg az ezekkel torténé feldolgo-
zasi modok déntden befolyisoljak a hulladék-
féleségek mennyiséghanyadat és alakjat.

Az el6z6ekben. emlitettek alapjdn hazai
osszfogyasztasunk tiizifaval egyiitt 6 millié m®.
Ebbél 2 millié m?® hazai és 4 milli6 m* kulfoldi
fara esik. A hazai fahaszonvételbdl szarmazé
2 milli6 m®, a kovetkezd felbontdsban hozhatb.

Beépitésre keriil, — 4llaga szerint
hasznosul 249/p=480 000 m?
Faipari s egyéb feldolgozoipari fahulladék
és eselék 299/,=>580 000 m’
Tuzifa 47%/0=940 000 m’®
100%,=2 000 000 m?

Az eddig elmondottak alapjan szamszerii-
leg vilagossa valt el6ttiink a fafeldolgozas ko-
vetkeztében fellépd eselékek és hulladékok
mennyisége és ennek kovetkeztében felmertil
ezen hulladékok tovéabbfeldolgozdsanak sziik-
ségessége. :

A fentiek alapjan a miifalap nyersanyag-
mérlege magyarorszagi viszonylatban a kovet-
kezbkben allapithaté meg. Hazai fahaszonvé-
telbdl szdrmaz6 ipari fahulladék és eselék
580 000 m3 = Mifalapgyartas szempontjabol
hasznalatos fafajtdk a kovetkezdk: fenyd és
nyarféléek, fiiz, éger, hars, nyir, biikk, gyer-

iyan, javor. Ha ezen fafajok orszigos hanvadat

70%/,-nak vesszik, akkor tovabbfeldolgozasra
alkalmas mennyiség 400000 m®. 940000 m?
tizifabol a feldolgozasra bevonhato féként a
a kisebb héhatasu faféleségekbsl 100/, azaz
100 000 m® A feldolgozhato &sszmennyiség
500 000 m3. Ezen mennyiséghdl levonasba hoz-
haté a vidékr6l nehezen begytijhet6, mintegy
35%-nak megfelel6 180000 m® — marad
320 000 m3. Begytijtési és forgacsolasi veszte-
ség 40%/,, azaz 130 000 m3. A valdéban feldolgoz-
haté hasznos hulladék 190 000 m® vagyis atlag
400 kg pro m? alapon kereken 800 000 q.

Ha tehat csak 800000 q faforgacsot ve-
szliink alapul és azt, hogy 1 m3 miifalap kikere-
kitett alapanyaga 7 q, akkor Kkideriil, hogy
évente 110 000 m3 miifalap anyaga all rendelke-
zésiinkre. A nyersanyagbdzis az éves noévényi
anyagok felé is kiterjeszthet6, mégpedig 50%,
erejéig. Ezen esetben évenként 220 000 m® mii-
falap gyarthato.

Nagy elénye a forgacsokbol osszetevédo
mifénak, hogy nyersanyagbazisat az alsébb-
rendii faeselékek, valamint az éves novények
rostos eseléke felé kiterjesztve a tomor fatigen
nagy teriileten helyettesiteni tudja, és ezzel a
fa mint nyersanyag takarékossigdban szamot-
tevé helyet foglal el. Ugyanakkor hatranya,
hogy a miifat alkoté kisméretii fa- és névényi
anyagokat ez id6 szerint csak koltséges mi-
gyanta alkalmazdsaval lehet szilard Osszalldsu
anyagga egyesiteni.
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Forgacslap késziilhet boritoréteggel. A bo-
ritolap furnir, a bels6é réteget ragasztassal cél-
szerlen egyesitett forgdcs alkotja. Ezzel par-
huzamosan indult meg 100%-ban forgacsbol
késziilt lapok gyartasa. A forgacspancélzat ki-
alakitdasdnak sziikségessége a kutatasok soran
nyilvanvalova valt, miutan a furnirboritiast he-
lyettesiteni tudja. Igy jutottak el tobbféle meg-
oldas utdn a ma ismert felileti forgacsboritds-
hoz. Takarékossagi szempontbdél ez az eljaras
bizonyult kielégitének, gy hogy a mai eljara-
sok zome ezt a moédot koveti. Mindkét eljaras
szerint késziilé forgacslapok a kovetkezok sze-
rint esovortosithatok.

Konnytd, illetve
alatti fajsullyal.

Félnehéz, illetve
800 kg/m?

~ Nehéz, illetve
kgims3.

Kiilonosen kiemelkedék a féinehéz lapok.
Ezek az un. asztaloslapok. Ennek felhasznalasi
terlilele erésen kiszélesedik, sét jotulajdonsa-
gainal fogva bizonyos dgazatokban a tomorfa-
nal jobban alkalmazhato.

' A mifalapok eltéréen a rostokbol osszete-

v6do farostlemezektGl a természetes fa allaga
szerint kisebb-nagyobb méretl forgacsokbodl és
egyéb éves novényi anyagokbdl tevédnek oOsz-
sze, kovetkezésképpen tulajdonsagaik tekinte-
tében kozel dllnak a természetes fahoz.

A miifalapok tartosan egyenes, sik feliile-
tek, vagyis nem vetemednek, nem repednek és
e tulajdonsdgukat nagyobb hémérsékletl és pa-
radus légtérben is megtartjak. Eléggé szilard
osszeallastak és kemények, emellett a termé-

szigetel6lapok 400 kg/ms?
félkemény lapok 400—

kemény lapok 850-—1100

szetes, illetve a témor flrészarut megkozelito
rugalmasaggal birnak.

A természetes faval szembeni elényok:
id6tallo nagy sik feliilet, egyontetii felépitési
szerkezet, amely tulajdonsigok lehet6vé teszik
a minden irdnyba valo feldolgozast, vagyis a
gazdasigos szabast. Hatranyuk, hogy jobb mii-
szaki tulajdonségokkal rendelkezé miifalapok
kotbanyag-igénye ez id6 szerint még veszélyez-
teti a gazdasagossdgot, mivel a kotéanyag vi-
szonylag magas ara a gyartast koltségessé te-
SZi.

A mifalapok felhasznélasi teriilete igen
széleskori. Butorgyartasnal, asztallapok, szek-
rényoldalak, ajtok és altaldban nagy feliiletek-
kel bir6 gyartmanyok kivalé nyersanyaga. Epii-
let-asztalos- és épitéiparban hasznédljdk oOssze-
tett és teljes ajtok, beépitett szekrények, fal--
burkolatck, kozfalak készitésére sth. Egyéb
iparagakban, hajo és vastutikocsi, gépkoesi fal-
épitmények épitésénél ugyancsak jol valtak be.

A mifalapok jol flrészelhet6k, marhatok,
furhatok, ragaszthatok, szegezhet6k. Csapold
illesztésnél azonban tomorfa csapok és lécek
alkalmazdsa ajanlatos. Hatranyos tulajdonséa-
guk, hogy a megmunkald szerszamok kopasa
nagycbb, mint természetes fa feldolgozasanal.
Ezért tandcsos kemény, kiilonleges acélszer-
szam alkalmazasa.

E rovid cikk keretén beliil korantsem allt
modomban a forgacslap-gyartassal kapesolatos
osszes problémakra és a felhasznilas egyes ese-
teire kitérnem. Rovid oGsszefoglalas volt a tu-
lajdonképpeni cél, amelynek alapjan ismertet-
tem a kulfoldi fejlédés tlitemét és a hazai for-
pacslemez-gyartas sziikségességét és lehetésé-
geit.



Idegencsap-fészek bemarasa fels6marén
(Ujitasi leirds)

Mindinkabb fejlé6d6 nagylizemi butorgyar-
tasunk torvényszertien megkivanja a gépeknek
széles teriileten valé alkalmazisat. Miszaki ve-
zetéink meg is ragadnak minden lehet6séget
arra, hogy a .gyartds folyamatdnak mind na-
gyobb hanyadat gépesiteni lehessen, és meglévé
gépparkunkat igyekeznek minél gazdasagosab-
ban kihasznglni.

Gépeink kozil a felsémaro egyike azoknak
a gépeknek, amelyet sokoldalusiga miatt igen
kedveliink az iparban. De barmilyen nagy lehe-
t6ség nyilik ennek a gépnek a kihasznaldséra,
mégis akad olyan teriilet, ahol a felsémaré me-
chanikai jo tulajdonsagait kihasznilva, a gaz-
dasdgossdg szem el6tt tartdsival elsésorban
koltségesokkentés miatt — egyes miiveleteknél
— a szokéstol eltérden Gj gépi szerkezeti meg-
oldassal jobb‘eredményt lehet elérni. Szekrény-
testek, els6sorban kombinalt szekrények, ko-
z€ps6 szerkezeti Osszeépitésénél a valaszfalak

oldalaban, a vizszintes alkatrészekkel valo osz-
szekapesolds céljabol — idegen csapok szdmara
— fels6maron megfelel6 fészkeket martunk. Ezt
a muveletet a szokdsos, felsémarénal alkalma-
zott furdoval végeztik el. Munkakézben igen
nagy gondot kellett forditani arra, hogy az
anyag szaliranydra merdlegesen haladé, nagy
sebességgel forgd mard szerszamra — tekintet-
tel alig 5 mm-es atmérdjére — a kézi eléreto-
lassal csak igen kicsi nyomas nehezedjék, mert
ovatlan pillanatban, vagy ha éppen keményebb-
goresos anyagot ért a szerszam, nyakban elto-
rott.
¥

A szerszamcserehez le kellett allni, ujat be-
fogni, ujra indulni, ami azt jelentette, hogy napi
5 orai felsémarén valé munkaboél ilyen feladat
elvégzésénél kozel fél ora kiesett. Ha ehhez hoz-
zaszamitjuk a tonkrement kések arat is, ez meg-
lehetésen tetemes Gsszeget képvisel,



e

52 Faipar VI. évf, (1956), 2. sz

Idegencsap-fészek bemarasa

Mindezek elkeriilésére Zsugovszki Gyula és
Lencse Jozsef 1jiték olyan szerkezetet konstrual-
tak, amely felszerelheté a felsémaré motor he-
lyére és tulajdonképpen egy szijmeghajtasu kis
flirészgép. A lényege a kovetkez6: a leszerelt
felsémaro-motor helyére egy kazdnlemez ke-
riil, amely ugyanolyan furatokkal van ellatva,
mint amilyen az eredeti motor felfogasahoz
sziikkséges. A lemez fels6 végén van elhelyezve
vizszintes tengellyel egy 0,5 HP-s motor, tenge-
lyén peremes szijtarcsaval.

: A lemez also szélén két csapagyba dgyazott
tengely forog, amelynek egyik végén ugyancsak
peremes szijtdresa van. A szijtdrcsdk aranya 1:2.
A tengely masik végén kis atmérdjl frészlapok
vannak felfogva a csapfészkek szelességi meére-
tének megfeleld darabszamban. A flirész ugy

‘van elhelyezve, hogy fliggbleges tengelye egybe .

essen a furo eredeti hossztengelyével. Ezéltal a
vezetd tliskét éppen gy lehet hasznalni, mintha
furéval dolgoznénak.

A gyakorlat azt igazolta, hogy a szerkezeti
megoldas igen hasznosnak bizonyult. Kis befek-
tetéssel teljesen megsziintettikk a gyakori furé-
torést, a munka menetét gyorssd és biztonsa-
gossa tettiik. A gépet kiszolgdlé dolgozé ponto-
san ugy miukddteti a gépet, mintha faroval dol-
gozna. Az elbretolas mértékét nem befolyasolja
a szerszam szilardsdga, csupan a minéségi kove-
telmény. A munka joval termelékenyebbé lett
és nem utolsésorban elkertulhetévé valt az eltort
szerszam 4altali esetleges baleset lehet6sége.

Gazdasagi szamitds szerint, abban az eset-
ben, ha évi 1600 kombinalt szekrényt vesziink
alapul, egy évre es6 netté megtakaritis értéke
10 590 forint. zabolcsik Ferenc



Elenyvez6-késziilék

A Dbutoripari vallalatoknal az élenyvezés
eddig a legkiilénbozébb modon tortént. Na-
gyobbrészt fa- vagy vasbak lett erre a célra
felhasznalva, élére allitva és abban ékes szori-

~ tassal megoldva az enyvezés.

Az Angyalfoldi Butorgyar igazgatoja, So-
mogyi Laszlé javasolta, hogy kiilonb6zé pole-
élek illesztésénél, tovabba keményfazasok, eset-
leg T. lécek felenyvezése az altala javasolt él-
eényvez6 gépen torténjék.

A késziilék vizszintes kozéptengelyen forgo
10 tarcsaval  felszerelt nagy kerék, melynek
minden tarcsajara 180 cm hosszii és 65—70 cm
szélessépli tabla enyvezhet6 be. A befogas az ed-
dig alkalmazott ékes szoritastol eltéréen csavar-
mentes szoritassal van megoldva. Egy-egy tar-
csa beenyvezése utidn a késziilék labpedallal
elfordithaté oly modon, hogy a kévetkezd tar-
csa a dolgozé kézmagassagénak felel meg. A
kesziiléken egyszeri® korbeenyvezés utan ismét

- el lehet kezdeni az els6 tarcsa kifogasat és ab-
ban ujra lehet enyvezni a kévetkezd fogast. .

hogy a gyakorlatban

A készililék elénye, hogy a dolgoz6 egye-

~ nes alléhelyben tud &llandéan dolgozni és nem

kell neki, mint az el6z6 moédszernél, guggolva,
vagy térdelve dolgoznia a foldon, — ezéltal a
munkajat konnyebbé és gyorsabba teszi a gép.

Az Ujitdas bevezetése az Angyalfsldi Butor-
gyarban el6szor egy gép bedallitasaval megtor-
tént, majd késébb két masik gép is be lett al-
litva és mindharom gép  bebizonyitotta azt,
igen j6l lehet hasznalni
¢s a vele dolgozok részére a munka konnyebb-

ségét biztositja. Ezenkiviil tapasztalateserekép-
pen az Ujpesti Butorgyar is beéallitott ilyen ké-
sziiléket, ahol szintén megfelels eredménnyel
hasznaljak.

- A fenti késziilék a legtobb butoripari val-
lalatnal alkalmazhato, kiilonosen azoknal a val-
lalatoknal, ahol sok az élenyvezés (fenySmun-
kéak, polcok stb.), de célszerli lenne minden bu-

" toripari vallalatndl a javasolt késziilek beveze-

tése még abban -az esetben is, ha kimutathato
Ft megtakaritds nem mutatkozik, vagy esetleg
csak kismértékben jelentkezik, mivel egyrészt
a szobanforgd késziilék a dolgozénak fizikai
konnyebbséget jelent, masrészt felszdmolja a
régihez wvalé ragaszkodast és egy fejlettebb
technologianak ad helyet.

Lengyel Istvén
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Betanitott munkésok alkalmazsa a batoriparban

MATHE BELA

A betanitandé munkasok alkalmassiganak
megallapitdsandl legjobb moédszer az egyes gya-
rakban foglalkoztatott segédmunkésok koziil ki-
valasztani azt, akinek bizonyos miiveletekhez
elsésorban kedve, hajlama és ratermettsége van,
A ratermettség kivalasztasira legkompetensebb
az lzemrész miivezet6je. Kiilonosen jol alkal-
mazhatok betanitott munkésok az egy-két pro-
filt' gyartd, iitemes termelésre beallitott tize-
mekben, ahol témegesen visszatérs egyszerti mii-
veletek vannak. Altaldban az atképzéssel és a
szakmunkdsoknak betanitott munkasokkal wval6
helyettesitésének kérdésével nem foglalkozunk
komolyan, pedig sokféle miveletnél lehetséges
és ezzel atszervezhetS egy ilizem tgy, hogy a
fontosabb, kényesebb, szakmunkat igényld mii-
veleteknél mindeniitt elegendé szakmunkas le-

gyen. E megoldds el6nyos a helyes bérezés-

re, jobb min6ségli gyartmanyok eléallitisara és
a munkaerd hullamzss csokkentésére.

. A probléma f6leg akkor meriil fel, amikor
Uj gyartményokra kell atallni és a jelentkezd
szlik keresztmetszeteknél a létszam a kevés je-
lentkez6 miatt nem tolthetd fel szakmunka-
sokkal. Ilyenkor jon a gyors atképzés és kide-
rul, hogy sok alkalmas egyént taldlunk a 1ét-
szamhidny potlasira. Egyes tlizemek ilyenkor
komoly eredményeket értek el. :

Amikor azonban nincs létszdamhidny, ezzel
a kérdéssel altaldban igen keveset foglalkozunk.

Véleményem szerint ezzel a kérdéssel nyu-
godtabb termelési id6ben is foglalkozni kell és a
betanitott munkdasképzést rendszeressé kellene
tenniink. Mivel a butoriparban a gyartds igen
sok, apré miiveletbdl tevédik Gssze, sziikséges-
nek tartandm a képzést gy irdnyitani, hogy a
betanitott munkas is értsen t6bb hasonlé mii-
velethez, vagyis ne legyen egyoldalu. Szakmun-
kéasainknal is igen sok az egyoldalu dolgozo, ke-
vés az altalanos tudésu sokoldalt dolgoz6. Tehat
a tovabbképzés ezen a téren is elsérendii feladat.

A betanitast egyes lizemrészekben az aldb-
biak szerint javasolnam:

Gépi munkdkn4l elébb a betanitandé mun-
kast 3—4 hoénapig segédmunkéasként kell alkal-
mazni, hogy “ideje legyen a gépekkel és a kor-
nyezettel megismerkedni. Kozben a gépek mii-
kodésérol, szerkezeteirél s hogy egyes gépeken a
famegmunkalas hogyan térténik, valamint a fa-
anyagok technolégiai ismertetésérél oktatéd el6-
adédsokat kell tartani. Ezek utdn valasztdsa, ked-
ve szerinti géphez kell bedllitani és 3—4 heti
gyakorlati id6 elt6ltése utdn, amennyiben j6 a
hozzaallasa, darabbérben kell bérezni. A gépek,
szerszamok beallitasat, szerszédmok élesitését
szakmunkdssal kell végeztetni (élesit6k, bealli-
tok, karbantarték). '

Sziikségesnek tartom a betanitott gépmun-
kasnal azt, hogy stirdi id6kozokben az enyvezd,
el6készité és kikészits tizemrészekbe litogasson

el és munkajanak fontossagarol a kés6bbi mive-
letekre tekintettel az Osszefliggéseket megis-
merje. Pl. miért legyen sima az egyengetén gya-
lult feliilet, miért fontos az elGirt eléretolési se-
besség betartasa, miért legyen derékszogben a
megmunkalds, miért nem lehet a fa szalirdnya-
val szemben a megmunkaliast végezni, milyen
sériiléseket okoz az anyagok szakszertitlen do-
balasa, lerakasa, a flirészek altal okozott kisza-
ladéasok, az életlen szerszamokkal valé megmun-

kilas, altaldban, miért fontos tudni, melyik a

fanak a jobb- és balfele stb. stb.
A visszahatisok ismerete birtokaban a gépi
megmunkaldsok finomsagéra, pontossigira vo-

natkozé fontos kérdéseknek bele kell rogzédnie

abba a dolgozoéba, aki j6 gépmunkés akar lenni.

Sok olyan miivelet van az asztalos kézmun-
kak kozott is, amelyeket betanitott munkisok-
kal el lehet végeztetni. Véleményem szerint ezen
a tertileten is ésszerii lenne tébb hasonlé miive-
letet betanitani, hogyha nines méd az &llandé,
egyforma profil gyartisara, akkor is tudjuk fog-
lalkoztatni. Fontosnak tartom a kiképzésnél az
egyes miuveletek Gsszefliggésének jelent6ségé-
rol kioktatni a dolgozét, hogy munkéja ne le-
gyen mechanikus és a technolégiai el6irasok fon-
tossdgaval tisztdban legyen.

Mindenekel6tt meg kell értetnia dolgozok-

kal a tanulds, szakmai tovabbképzés fontossagat.

Az ember oOntudatat, magabiztossagat,
munkdjat, jobb életkérilményeit az biztostt]
ha képezi magat, ,.ellesi a j6 fogasokat és mesz
szemenben tudatdban van, hogy a szép és

munk4jan keresztiil mindig jobban és jobban ki=

érdemli a meghbecsiilést dolgozitarsaitol, vezes

t6itol.

A FATE egyik munkabizottsaganak javas-
lata alapjan az alabbi butorgyartasi miiveletekre
allithatunk be betanitott munkésokat.

- Gépi miveleteknél, melyek mindenféle pro-
filnal azonosak:
Szalagfiirész: (férfi munkaerére)
Lombosaru szeletelés vezets mellett.
Feny6aru szeletelés vezeté mellett.
Egyenes elbrajzolds mentén wvalé darabolés,
szeletelés.
Kiilonbozé sablonba vagasok.
Egyengett gyalugép: (férfi munkaerére)
Egyenes lap és élegyengetés.
Egyenes kelelések, attolasa vezetd mellett.
Vastagsdgi gyalugép: (férfi, néi munkaerdre)
Vastagsagi gyalulds, ami parhuzamos.
Korflirész (férfi, n6i munkaerére)
Szeletelés vezetd mellett.
‘Szélességvagas vezet6 mellett.
Harantvagas koesin, vagy szankan.
Pontos méretre vagas sablon mellett.
Sarkalas (gérvagas).
Kett6s korflirész: (férfi, néi munkaerore)
Meéretre vagas beallitds utan.
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Asztali marogép: (férfi munkaerdére)
Arokesap (féder) marés.
Arkolés (nutolés).

Aljazis (falcolas).

Réselés.
T-léecek butorlapon wvalé szinbevagdsa, egy
korfirészlappal.
> T-lécek butorlapon vald szinbevégasa, két
korfrészlappal.

Lanemarégép: (férfi, noéi munkaerore)
Csaplyukfuras.

Tébbfejes gyalugép: (férfi munkaerdre)
Vastag szélességgyalulas, T-léc készités.
Egyszer(i profilmaras vezeték mellett.

Hosszlyukfurs: (férfi, néi munkaerére)
Csaplyukfurasok,
Kilonféle sablonba furés.

Hengercsiszolé: (férfi, néi munkaerére)
Durvitas, tomoér lapok finom csiszolésa,
Lécek, ramak csiszolasa.

Szalagesiszolégép: (férfi, n6i munkaerdre)
Tomorfa alkatrészek csiszolasa.

Festés ala vald csiszolasok.

Kézi miiveletek: (feny6fa butoroknal, férfi és néi
munkaerére)
Elenyvezés.
Keretek enyvezése sablonba.
Enyv letisztitisa.
Tomztosek

k, aljak tisztitdsa.
pok kézi utancsiszolasa.
célek tisztitasa.
célek stb. szerelékek tisztitasa.
célek szerelése sablonba.
mez enyvezés ramara présben. :
yezett és dorzsolt bitorokndl: (férfi és néi
munkaerdre)
f (furnir eldkészités): -
Kézi vagy gépi ollén valo illesztés.
Méretlap alakitas illesztett furnirbol.
Ragasztoszalag kézi leragasztasa.
Ragasztoszalag gépi leragasztésa.
Kézi élenyvezés.
Keésziilékkel valo- élenyvezés.
. Rogzit6 fadarabkak (paknik) felenyvezése.
Intarzic munkdkndl berakas, égetés, egyéb il-
lesztés.
El6készités és enyvezés:
T-lecek felenyvezése egyenes és gepl sarkalas
utan.
Keretenyvezés sablonba.
Fogazott ladak, fickok enyvezése.
Lemez enyvezés keretre, ecsavarban, présben.
Siklapok enyvvel valé kenése.
Siklapokra furnirok felhelyezése.
= Siklapok furnirozédsanak szoritdsa présben.
A furnirok gépi szinbe flirészelése.

5

Id6kozi szoritoban maglyazas.
Csomoé-lyukak foltozdsa géppel.
Keretek, lécek furnirozasa ecsavarban vagy
egyéb készségben.

Rejbolasok lecsiszol4sa.

Kézi letisztitds:
Tomorfaélek letisztitasa, csiszolasa.
Aljazasok letisztitésa.
Polcélek, zartakarok letisztitdsa, csiszoldsa.
Tomitések (rejbolasok).
Egyszerti profillécek csiszolasa.

Pdcoldsi és pac utdni lecsiszolds:

Belsérészek pacoldsa egylépesés paceal.
Kiils6részek pacolasa egylépesés paceal, pa-

colds utdni csiszolds.

El6pdccal valod pacolas altalaban.

Utépécceal valé pacolas.

Kézi és gépi fényezés:

Pacolt natur siklapok és egyéb alkatrészek,
faggyuval vagy politirral valé beeresztése,
‘belsé-kiilsé feliiletek, viaszban, faggyuban,
politirban val6 lecsiszol4sa. :

Bels6 feliiletek, szerelékek dorzsolése.

Kiils6 feluletek alkatrészek I. fényezése,

Kiils6 feluletek alkatrészek doérzsolése, kihu-
Zasa.

Sik feliiletek I., II., III. fényezési miveletei.

Szerelések:

Polclécek, belsé szerelések, csavarozasa sab-
lonba. Polcok, fenekek behelyezése (csava-
rozésa). Fiok-fenekek behelyezese csavaro-
Zasa.

Hatfalak behelyezése utani becsavarozésa.

Hétfalak bepacolasa.

Hajlitott szék gydrtdsandl: ndi munka-
erére)
Gépi munkak, mint elgbb.
Félautomatan valé esztergdlyozas.
Gépi csiszolas egyszerlibb alkatrészeknél.
Hajlitas vékony keresztmetszetll. nagysugart
hajlitott alkatrészeknél.
Ulésre lemez felenyvezések.
Uléslemez arokba helyezés gépen.
Els6lab kévak Osszeenyvezése kalod4ban.
Péacolas altaldban.
‘Fényezés altaldban.
Szerelés altalédban.

A fenti munkakorokben a betanitott mun-
kasokkal és felszabadult szakmunkasokkal egy
ésszeriibb és a termelés mindségére messzeme-
néen j6 kihatdsu szakmunkas elosztédst lehetne
végrehajtani.

A dolgozdék szakoktatdsa a tervben megter-
vezett tanfolyamok keretén beliil is torténhetik,
de célszertibb modszer lenne jé6 szakmunkasok-
bél munkamdédszeratadékat is beallitani.

A betanitdsi id6 alatt bérezésiikre a 32/952
M. T. sz. rendelet vonatkozik.

(férfi,
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Cimszotervezet
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20, firészelgépek: 0, B 100

billend (sikhagyi) kivfiirész

Bolinder hasitofiirés: — hasité szalag-
lirész

Brenta-rénkiirézz  (rimkhasité  szalag-
flirdsz)

defupir-filrész

di s (Flivészfoguke) [duzzasztovas
(szerazdm)]

elhelyezisi sziig (flirészfogakeé)

élszog (szerszdmé) — még mardgépek,
flirdgépek, kézi gép-szerszzimok

Fogduzzasztas (faipari firészeldgépek fii-
részlapjaié)

Joglaldeasal (keretfiirészeld gépeknél)

Jogterpesstés

flrészeldszerszimok anyaga

Jitrészfoy (szigei, alakjai)

flirészfogterpesztd  gép  (Dirészfoghajto-
zaté gép)

gomnbfiirész

hasitofirész

Ausito szalagfirdsz (Bolinder)

husitdél (véddél) (kirflivésznél)

henger- (eilinder-) fitrész (dongafiirész,
horddgipar)

ingafiirész (szaldsz hirfiirész)

kanyarito szalagfiirész

keretflivdszgép [fligelleges (teljes Gat-
ter. Vollzatter), vizszintes (Horizon-
talgatter, fekvd gatter)]

koronafitrisz

kirfiirész

kiriilvdgd- (Tevdgd-) oép —szélezd kor-
fiirész

kiiriilszélezdgép

ldneftirész  (benzinmotoros,
meghajtisn)

lapkiriilvigd gép (Bi,s.uumnasc'hme

whezémel )

Icnnbﬂm‘szwp

metgzdszig — még kézifiivészek, mard-
gépek, firogépek. esyvéh kézi szer-
szamok  °

rdcsfiirész

rikafarkiirés: (géphajtdsi)

sorvozatiirdsz (tobblapn kirftirész)

szaluagfilrdsz [asztalosipari, hasito (Bo-
linder), ronkvigd (Brenta)]

szélezd Lirfiirész

teljes (tibbpengés) keretftirisz

villamos

21. gyalugépek (faipari): 1, 0. B 70
egvengetd —~
fliggélyes —~
kombinalt —.
tobbkésfejes (thibbfejes) ~~ (négykés-
fejes, hatkésfejes, nyolekésfejes)
haridnt ~
késbefogdiei (Résjei)
plrkdny —~
vastagolé (vastagsigi) ~

e hamﬂxu"epll\ (hiintoldgépek) (Faipari):
o EhB
~ faszegayirtishoy
~ fafurnérgyirtizhoz
~ ayufagyirtishoz
—~ rétegelt Talemezgyidrtishoz
hdmozdgeéphésel

o
T

235. kézi gépszerszimok (faipari):
elektromos kéziszerszdamok
elektromos kézi furdgeép
elektromos kézi tényezigép (politirozo-

2ép) *
elektromos kézi
elektromos kézi
elektromos kézi szalagfiirész
elektromos kézi csiszologén
elektromos’ kézi kirfiirész
festélazorapisztoly

1 A LR

gvalugép
esavarhiizogéy

24. mardgépek (faipari): 100

alikoszinriils —

asztalos iler —~

asztalos —~—

csap

felsd  ~- (Oberfriisiaschine, .,ober-
frézerss)

fogazdgép (cinkellyép)

hitrakisziriilt ~

horonyvigo- (hornyolé-) aép

kapalés (mardszerszdm)

Kaptafa —~

kivdgd (dekupir) firész

koroia ~— =

bine ~

lengd kirfirisz

Taraszerazim .

antisold ~-

o, B

25. Iaipari kéziszerszdamok — [irok, fiirészek,
eyaluk, rispolyok. vésik

26. faipari héziszerszimok Kiilinleges célra: i

3, B 100,

deshdrd

desderdhsziip

desszekerce

dtalfa (dtalvas) (hordogyirtas)

bodon (dongagyirtis)

bordaragasztaped

bordispad

Bunkdd (asztalosszerszim)

biittizd- (biltiivdgd) pad

eetvarios) szolge (Schraubendiener) (asz-
talosszerszim)

esavdros szoritd (asztalosszerszim) —
szoritok

derékszig [Winkelmass, .vinklimdsz™,
Lvinkli® (asztalosszerszim)]

eqyeies bés (kiddr, bognidr)

enyveszii —s csavaros szoritd .

eml;-arf-sfﬁ.’up( enyreszidilic) — enyvezd-
ap

enpvezibak (asztalosszerszim)

enyreztlap (tohzis)

eresziépad

Famegmunddld pad — syalupad

Jaragdszék (kidir, kerdkeyirto)

felh#tizdacél [Aufziehstahl, ..ofcihstal™
(sz.miup(_n;géllw)] (dsrtélluaeﬂaurszallll

fendkhitza (kiddrszerszam)

Jenékvas (faragd, dobozeyirto)

o firdszkaloda (szovitd)

flirészreszeld

giirbe kés (kidar)

wirelupied

hajtdfe (Riglofe) (kdddr)

hagogatd (pintér)

hovhold (Rorheld, tisztitovas) (Kadir)

irdald

kalodu (befogoszersgdm [lirészek clesi-
tésthez)

kolone (vondszéken)

Kildokeas (asstalos, kaddr)

melyitd (sitllyeszid) szersziim

padszelgn (asztalos)

padeas (gyalupadon)

prirhitzamrajzold (sreifmodliv, | ovid-
reiszer’)

pdreenalzd (asztalos)

pecel

pillanatszorito (asztalos)

vebdfeih (kadar)

rézseld  fardszldde  (gérvdgo-,  géreld-
liida) (asztalos)
rézseld alode (Gerstoss Zwinge, , oér-

stasz'") (asztalos)

rovoszerszin
siiskalib (Schregmass, | srégmifsz’)
(asztalos)

sikatty (16bni™) (kiddr)

wr;n-‘;’.gm (Bpachtel, spachtni®™) (aszta-
08

szabdszpad  ( formdzipad, leszabopud)

szalu (Fapacsbalta)

szeleree

stmitdpenge (szinldpenge) (Abziehklinge,
Leittliy r"]

s’m.&n’auh i u t]\.u.l‘i I’}

szivdpud (szivdszék) — faragoszék

szobriszszerszamok (faragdszerszdmok)

szovitd (Zwinge, .cvingni'™) (asztalos)

szigolye (pdrkiny- 68 ramarészel he-
fogdsara)

tisztitdvas — hprholo

fizdfu — hajtdfa

weigha-rdra (kadar)

piijoldvas)

i pr

27, Diard (faipari): ?
crging -~
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Faipari szakkonyvek

' NIKLAS ARTUR :
Fa-kobozo

A kiadvény pontos tabliza
keriileti réonkok, deszkik, pall
csapornyos ¢s fecskefarki pas
natkozé adatokat és eredmén
munkajit és konnyebbé is

190 L

PALINKAS LASZLO — KOROMPAY MIHALY :
Epﬁlctasztalos munka (3. atdelgozott kiadas)

A nagy érdeklédésre szert tett kényv az épiiletasztalosok, épiiletasztalosipari
gépmunkidsok és a szegezblakatosok segédeszkoze a szakmai kovetelmények elmé-
leti anyagdnak elsajatitasihoz. Az egyes fejezetek a kiillonbozd faanyagokkal,
segédeszkozokkel, munkaeszkozokkel, szerkezetekkel — tolddsokkal, fakotések-
kel, kévakotésekkel, ablakokkal, ajtékkal stb. — foglalkoznak. Ismertetik a
nyilaszdré szerkezetek vasalatait, az épiiletasztalos-szerkezetek el6dllitasdt, a
biztonsig kovetelményeit és az épililetasztalos munka kivitelezéséhez sziikséges
rajzok elkészitését,

2021, 164 dbra Ara fiizve : 15,50 Ft

Fenti kt'iny\.'cl{ beszerezheték, illetve megrendelheték az :
ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJAIBAN

SZAKKONYVESBOLT :
_KﬁNNYﬁIPARI KONYVESBOLT BUDAPEST, VIIL, BAROSS TER 22
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| Megjelent

PALLAGI ANTAL:;

Szamtan — Mértan

A jo szakmunkdsnak nem csak szakmai, hanem elméleti vonalon is #llandéan fej-
ldnie kell. Ezt a célt szolgalja a most megjelent kiadvany, amelynek anyagat a
szerz6 Ugy Aallitotta Ossze, hogy mindazokat a tudnivaldkat tartalmazza, amelyek a
szakmaban sziikségesek és minden elétanulméany nélkiil megértheték. A kényv. nem
a szokdsos matematikai modszerekkel késziilt, hanem kizarélag a gvakorlati kivetel-
meényeket elégiti ki és a tanulést a mindennapi életh6l vett példakkal segiti eld,
Az olvasé megismerkedik az egyes fejezetek keretében a szamtan alapfogalmaival, a

lyal, a szdzalékszémitdssal és az els6foki egyismeretlenti egyenletekkel, A mértsn

tet meg. .
3 127 oldal © 30 dbra Ara fiizve: 12,— Ft
KOVACS DEZSO:

fikai, hanem védelmi célokat is szolgal-
— ha nem védjiik festéssel, mézolassal —
_ nte sok milli6 kirt okozna. Ahhoz azonban,
hogy a megfelelé helyre a 1 agot alkalmazhassuk, minden szakmunkasnak
a korszeri eredmények szinvo mozgo elStanulményt kell végeznie. Ezt a célt
szolgdlja a most megjelend konyy, amely megismerteti az olvasét a munkdhoz sziik-
séges kiilonbozé anyagokkal, festékekkel, enyvekikel sth., a szin-elmélettel és szin-
észlelettel. Részletesen foglalkozik a szerszamokkal, a kiilonbézé munkaeszkozikkel,
a munka elvégzésének modjaival. a munkaatvételi kovetelményekkel és a karbantar-
téssal. Térgyalja a munka helyes megszervezésének modozatait. kézli a biztonsig-
technikai kévetelményeket és befejezésiil ismertetét ad a festd- és mazolomunkak el
sz&mMolasAaral.
168 oldal 42 abra Ara fdzve: 13,50 Fi

hamarosan ténkrem

Technologiai elGirasok a zsaluzé dcsmunkahoz

A konyv tartalmazza az egyes munkidk végrehajtasahoz sziikséges miiveletek le-
irdsat, azok sorrendjét, valamint a mindségi kiovetelményeket, Ismerteti a munka-
helyen végrehajtandé legelemibb munkafolyamatok jelenleg ismert legjobb techno-

” logidjat, az e célra szolgalé termeléberendezéseket, gépeket, szerszamokat és felsze-
reléseket, a leghatésosabb munkamédszereket ¢s a legjobb munkamegosztiast. A 16
termelési folyamatok végrehajtdsdnak technolégiai elbirasai a. jelenleg lehetséges
maximalis gépesitéssel, alapgépesitésse] és kézi erével végzett médszerek leirdsat tar-
talmazzak.

92 oldal 21 abra Ara flzve: 8,50 Ft

Fenti konyvek beszerezhetdk, illetve megrendelheték az:

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJAIBAN
Szakkényvesbolt: Konnytipari Konyvesbolt, Budapest, VII.. Baross tér 22 sz

szamiani miiveletekkel, a tizedes szdmokkal, a hatvanyozissal, gytlkvonassal, mérés: .-
sel, mértékegységekkel, a kiozonséges tortekkel, az aranyparokkal, a harmasszabaly=- b B

vonalan a szerzé a sil- és testmértan kérdéseivel és a gorbék szerkesztésével ismer-
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