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Az tizemi és véllalati altalanos koltségek elemzése a batoriparban

M.BOTQNDGYﬂBGY

Az onkoltsegesokkentési tervfeladat telje-

sitese érdekében a kozvetlen® koltségek allando

- letezések

segek alakulasaért ki a felelds.

figyelése mellett szervezetten kell foglalkozni
a kozvetett koltségek alakuldsanak vizsgalata-
val is. Az elmult évben, amikor a kozvetett
koltségeket csak koltségfelmertilési helyenként
es koltsegnemenként tartottak nyilvan a valla-
latok, behatobb, alaposabb elemzésre nem volt
lehet6ség, mert a konyvelés adatai éppen arra

a vallalat muszaki vezetdségét legjobban érdek-

16 kérdésre nem adtak valaszt, hogy a koltsé-
gek milyen okbél meriiltek fel és hogy a kolt-
Az 1955. évi
Kotelezé Altalanos Ipari Szamlakeret altal be-
vezetett ujrendszerd termelési konyvelés a ter-
meleés kozvetett koltségeit két csoportba osztja:
az uzemi- és vallalati altaldanos koltségek cso-
portjaba és mind az lzemi, mind a vallalati &l-
taldnos koltségeket tevékenységek (funkcidk)
szerint csoportositja. Az ily modon 6sszeallitott
konyvelési adatok mar felvildgositast tudnak
nyujtani arra a kérdésre, hogy a koltségek mi-

ert meriltek fel és mivel minden tevékenység-

nek megvan a maga gazddja, a felelésség is egy-
ertelmiien el van dontve.

Az ujrendszerd termelési konyvelés adatai
tehat aranylag nem nagy munkaigénnyel a be-
hatobb elemzésre és vizsgalatra lehetdséget
nyujtanak. AR A

A butoripari vallalatok ‘a vallalati 4ltalanos
koltsegeket mar 1955. januar 1-t61 koltségeso-
portok és ezen beliil koltségrészletezések sze-
rint tartjak nyilvan és az 1955. év elejét6l foko-
zatosan tértek at a 61.—63. szamlacsoportban
nyilvantartott tizemi altalanos koltségek, tevé-
kenysegi koltségesoportok, illetbleg koltségrész-
(funkciok) szerinti konyvelésére.
1955. IV. n. évtél kezdve mar valamennyi val-
lalat tevékenysegek alapjan tortént csoportosi-
tasban végzi az lizemi altalanos koltségek elsza-
molasat. A fent elmondottak alapjan tehat a
buteriparban mar valamennvi véallalatnal lehe-
toseg nyilt a vallalati altalanos koltségek mel-
lett az lizemi altaldnos koltségek részletesebb
elemzeseére is.

Az 1955. évi KALISZ az tzemi &ltaldnos
koltségek koltségrészletezéseinek kialakitisanél
lehetove teszi a szakmai szempontok messze-
meno figyelembevételét. A Butoripari Szakmai
Szamlakeret meghatdrozza a butoripari véalla-

~latok altal alkalmazandé koltségrészletezéseket.

Eszerint a butoripari vallalatok az tizemi &lta-
lanos koltségeket tizemenként (lizemrészenként,
muhelyenként) a kovetkezd két koltségeso-

po_rtba es az alabbi koltségrészletezésekbe so-
roljak:

[. Termelo-berendezések tizemeltetési koltséges

1. Kozvetve elszdmolt tiizeléanyag, ener-
gla, termelési célra hasznalt viz.

2. Fogyoeszkozok elhasznalodasa, javitasa,
karbantartésa. '

3. Termeékek eloallitasahoz felhasznalt se-
gédanyagok és kisebb érték{i alapanyagok.

4. Termeloberendezések lizembentartasa,

karbantartasa és javitasa.

II. Egyéb tizemi koltségek

1. Uzemben dolgozé havidijasok munkabé-
re €s premiuma.

2. Munkasok kozvetetten elszamolt alap-
bére,

3. Nem havidijas dolgozok kiegészité fize-
tese, béerpotléka és prémiuma.

4. Kozterhek.

5. Allasid6k, tizemsziineti veszteségek.

6. Munkavédelmi koltségek. :

7. Uzemen beliili szallitds koltségei.

3. Egyeb uzemi &altalanos koltségek.

Megjegyezzuk, hogy azok a vallalatok, ame-
lyek a tlizel6anyagot, energiat és vizet — mé-
roeszkozok hianyaban — lizemrészenként nem
tudjak kimutatni, ezeket a koltségeket vallalati
altalanos koltségekként a 642/8. szamu szamlan
szamolhatjak el.

A 64. szamlacsoportban nyilvantartott val-
lalati altalanos koéltségek csoportjait és részle-
tezéseit az 1955. évi KALISZ, illetéleg a Butor-
Ipari Szakmai Szamlakeret minden vallalatra
kotelezben hatarozza meg.

- Az eloirt koltségesoportok a kovetkezék:
641. Igazgatasi és gazdasagi koltségek.
642. Termelessel 6sszefliggd koltségek.
643. Nem tervezheté (improduktiv) koltsé-

gek. | |

644. Adok es illetékek.

645. Ertékesokkenési leirasok.

Az Uzemi és vallalati dltaldnos koltségeknek
a rentl csoportositasokban és részletezésekben
valo nyilvantartasa azt a célt szolgalja, hogy az
uzemek és a vallalatok miiszaki vezetésége a
rezsikoltségek alakulasdrél koltségfelmeriilési
helyenként olyan részletes tajékoztatést kap-
jon, amely ramutat a koltségek felmeriilésének
okaira, a koltségekért felel6s személyekre és
lly modon lehetfséget nyujtson az 6nkoltség-
csokkentési és Oonkoltségi terv teljesitése érde-
kében sziikséges hatékony intézkedések megte-
telere. Ennek érdekében a koltségekrdl veze-
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tevekenységgel
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4 tett nyilvantartisokat havonként és negyed-
evenként behatébb vizsgalatoknak, .elemzések-

nek kell alavetni.

= Az elemzés elofeltételei

Az elemzéshez a kovetkezo elofelteteleket
kell biztositani:

- 1. Lehetové kell tenni a koltségek meéréset,
ami megfelel6 koltségjellemzok segitségével
torténik. A koltségjellemz6t tgy kell megva-
lasztani, hogy a koltségjellemz6 - valtozasaval
lehet6leg aranyosan valtezzon a koltség is.

2. Meg kell hatarozni, hogy az lizemi és
vallalati altalanos ki:')ltseg@k koziul melyek a vi-
szonylag valtozd es Vlszonylag allando kolt-
segek. -
3. Mivel a Lapasztalat azt mutatja, hogy a
valtozo koltségek egyrésze nem valtozik ara-
nyosan a koltsegjellemzovel, az ilyen koltsé-
gekre jelzdoszamot kell megallapitani. Ezek a
jelz6szamok azt fejezik ki, hogy a koltségjel-
lemz6 valtozasanak hany szdzalékat kell a kolt-
ségeknél figyelembe venni.

4. A koltse'CTCSOportok es koltsegreszleteze—
sek negyedévi — és ezen belil havi — tervsza-
mait a szamviteli elGirasokkal osszhangban gy
kell kialakitani, hogy azok a tényszdmokkal
Osszehasonlithaték legyenek.

5. Az elemzést minél kevesebb munkaval
kell megvalositani ugy, hogy az elemzés mun-
kaigényessége aranyban alljon az elemzés utjan
eléerendd eredmeényekkel.

Az elemzés eszkozéiil szolgald elemzolap

A Butoripari Igazgatosdag elbirta,- ‘hogy a
vallalatok a termelés koltségeirdl mllyen ana-
litikus nyilvantartasokat vezessenek, Az elem-
zésnél ezekbdl az analitikus nyilvantartéasokbdl
kell kiindulni. Mivel azonban a nyilvantartéasok
alapjan az elemzés kozvetlenill mégsem véegez-
het6 el, az elemzes céljara megfeleld elemzo-
lapot kell szerkeszteni. Az elemzoélap mintajat

es annak hasznalatat bemutatjuk. Az elemzdélap.

egy butoripari lizemrész egyhavi lizemi koltse-
geinek tény- és fervszamait tartalmazza, a ter-
melési konyvelés tevékenységek szerinti cso-
portositasaban koltségr.emenként részletezve.
Mint mar mondottuk, minden egyes teve-
kenyseghez ki kell valasztanunk olyan koltség-
jellemz6t, amelynek valtozasa szorosan 0Ossze-

- fugg a tevékenységhez tartozd koltségek wvalto-

Az elemzdblap 13. rovatadban minden
kapcsolatban megnevezziik a
koltségjellemz6ét, amelynek mennyiségi alaku-

zasaval.

Segédanyagfelhasznélésh.oz,
kozvetett munkasbérhez,

kiegészito fizetéshez és bérpoétlékhoz,

kozterhekhez,
uzemen bellili szallitashoz

Termel6 berendezések lizembentartdsara,

karbantartasara és javitasara

Munkavédelmi koltsegekre

Botond Gy.:

Az lUzemi- és vallalati koltségek a bﬁtorip&rbar;

lasarol kiilon feljegyzések késziilnek. A 14. ro-
vat a koltségjellemzé alakuldsat mutatja szaza-
léekban kifejezve, vagyis azt, hogy a koltségjel-

lemz6 tényszama hany szézalékat teszi ki a ter-

vezesnel figyelembe vett Gsszegnek. A kovetke-
z0 teendO, hogy a tervszamokat a tényszamok
szintjere hozzuk. Ezt a koltségjellemz6 szaza-
lekszamaval kellene elvégezniink. Minthogy
azonban a tapasztalat azt mutatja, hogy nem
minden koltség valtozik arédnyosan a koltségjel-
lemz6 valtozasaval, minden. egyes. tevékenység
koltségeinek gondos mérlegelése alapjan jelz6-
szamokat kell meghataroznunk (15. rovat), ame-
lyek szintén szédzalékszamok és amelyekkel he-
lyesbiteniink kell a koltségjellemzd szazalék-

szamalt. Kz a helyesbités a kovetkezoképpen

torténik: .

A mellékelt elemzotablan, a 2. sorban, a
segedanyagielhasznalas koltségijellemzdjének
szazaléka 110. A 90 szazalékos jelzé6szam azt mu-
tatja, hogy a 10 szazalékos tulteljesitésnek a
koltseg alakulasanal csupan 90 szazalékat, azaz
9 szazalekot kell figyelembe venni. Ilyen modon
tehat a 30000 Ft Osszeglli tervszamot 109 sza-
zalekkal, 32700 Ft-ra kell helyesbiteni és ezt
az 0sszeget kell a mddositott tervszamrovatba
peallitani. A tényszdm 0&sszehasonlitdsa a mo-

. dositott tervszammal torténik és a kiilonboze-

tet az eltérés -+, vagy — rovataba allitjuk be

aszerint, hogy a tényszam tobb, vagy kevesebb

a modositott tervszamnal. Az eltérések okait

alaposan ki kell vizsgalni.

A megfelelé koltségjellemzé kijé-lﬁlése |
A koltségjellemz6 megvalasztisanal gondos

kortltekintéssel kell eljarni. A koltségjellemzs

es a koltség kozott szoros osszefliggésnek kell

fennallnia. A koltségjellemzd olyan tényezd le-
gyen, amelyre vonatkozélag mar adatok &llnak

- rendelkezésilinkre a statisztikaban, vagy az ope-

rativ szamvitelben. Koltseg;]ellemzonek semmi-
esetre sem szabad Kkijelolni olyan tényezdt,
amelynek pontos mennyiségi adatai nem 4alla-
pithatok meg, illet6leg a mennyiségi adatok
figyelemmel kisérése ardnytalan tobbletmun-
kat okoz. Az is helytelen azonban, ha koltség-
jellemzoének kizarolag a termelési értéket alkal-
mazzuk, mert nem minden tevékenység koltsé-
gei allnak szoros kapcsolatban a termelési ér-
tek valtozasaval. A megfelelé koltségjellemzsk
kivalasztasa hosszabb, gondos vizsgalatot igé-
nyel. Egyeldére a butoriparban az ilizemi alta-
lanos koltségeknél a kovetkezé koltségjellem-~
zOk haszndlata latszik helyesnek:

a normaoérakban kiféjezett
termelési érték.

l6erd X gépoéra.

munkasléetszam.
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A fogyobeszkoz-felhasznalas, a havidijasok
bére és prémiuma alland6 kotsegnek tekintendo.

A jelzoszam meghatarozasc

A jelzészamok meghatdrozasahoz a teny-
szamok és a koltségjellemzOk gondos vizsgalata
sziikséges. Ezek az adatok csak az ujrendszeru
termelési konyvelés bevezetését kovetdé negyed-
évben fognak rendelkezésre allni. Az elsO ne-
syedévben tehat le kell mondanunk meghiz-
hato jelz6szamok alkalmazasarol. A jelzoszamo-
kat tizes lépcsézéssel alakitsuk ki. A jelzOsza-
mok tehat a kovetkezbk legyenek:

1000/(], 90‘3/(;, 800/0 Stb., egész.en a I'll.l].lé.lg A
100%/,-0s jelzészamot annak a funkcionak ad-
juk, amely majdnem teljesen aranyosan valto-
zik a koltségjellemzé valtozasaval. Ilyen pel-
daul az lizemen beliili szallitas. A 90, 80%/y-o0s

Eltéres Yy-a =

stb. jelzészamot

azoknak a tevékenységeknek
adjuk, amelyek egyre kevésbé valtoznak ara-
nyosan a koltségjellemzd véaltozasaval. Igy ha-
ladunk tovabb az egyre kevésbé valtozo jellegu
koltségek felé.

A 0-4s jelzészamot azoknal a tevékenyse-
seknél alkalmazzuk, amelyek koltségel viszony-

lag &llandoknak tekinthetSk. Ilyen koltseg pél-

daul a havidijasok bere.

A médositott tervszam kiszamitasa

A jelzészdmmal — mint mar emlitettik —
a koltségiellemzét, illetbleg a tervszamot mo-
dositjuk. A modositds a kovetkezéképpen tor-
ténik:

Elészor az alabbi képlettel kiszamitjuk,
hogy a koltségjellemzének a tervtdl valo elte-
rését a jelz6szadm hogyan modositja.

koltségjellemzé tényleges alakuldsanak elterese a tervezettol x jelzoszam

100

Fzutdn a modositott tervszamot az aldbbi képlettel nyerjuk:

Modositott tervszam =

Alkalmazzuk ezeket a képleteket egy peél-
dan. ' -

Az elemz6tablan a segédanyag modositott
tervszamanak kiszamitasa a kovetkezokeppen
tortent.

10 x 90 2
téreg 0/,- e - _— L"},f"”
Eltérés 9/,-a 00 _
A modositott
tervszam = 30 000 - kst AL 32 700
100
A jelz6szamokra tapasztalati szamok a

butoriparban még nincsenek.

Allandé és vdltozé koltségek

Sz6lnunk kell a termelési koltségek allan-
do, illetve valtozd jellegérél is. A termelési
kbltségek egyrésze aranyosan valtozik a terme-
léssel, illetéleg a fentiek szerint meghatarozott
koltségjellemzével, mas részik viszont a terme-
lés volumenének valtozasa esetén is allando jel-
legli marad. Abszolut valtozo, illetoleg allando
koltségek azonban nincsenek, tehat csakis vi-
szonylag valtozo, illetéleg allando koltségekrol
beszélhetiink. Az iizemi altalénos koltsegek ko-
ziil viszonylag allandéknak tekintendok a ko-
vetkezok:

1. A karbantartomuhely koltségei (a valla-
lati altalanos koltségeket érinto tételeket Ki-
veve). |

2. Az Uzemben dolgozé havidijasok mun-
kabére, kozterhe és prémiuma.

3. A fogyoeszkoz-felhasznalas.

tervezett koltség —

tervezett koltség x eltérés %/p-t
100

Ezeknek a koltségeknek a jelzészama tehat
0 lesz

A vallalati altalanos koltségek — a Butor-
ipari Igazgatosag tervosztalyanak elOirasa sze-
rint — a 643. szamu szamlan nyilvantartott
koltségek kivételével — teljes egésziikben al-
landdknak tekintheté6k. Ha azonban a vallalati
3ltalanos koltségeket alaposabban megvizsgal-
juk, arra a megdallapitdsra jutunk, hogy azok-
nak egy része viszonylag valtozé jellegi. Ezek
a viszonylag valtozé jellegl koltségek a kovet-
kezok:

641/7. Bankkoltségek és tervezheté bank-
kamatok.

641/8. Ertékesitési koltség.

642/4. Raktarozasi és anyagigazgatasi kolt-
segek. |

642/8. Kozponti igazgatasi, valamint altala-
nos termelési célokat szolgalé epu-
letek és irodak futési, vilagitasi es
energiakoltségei. (Ezek a butoripar- .
ban magukban foglaljak az lizemil
fitési, vilagitasi és energia kolise-
geket 1s.)

642/12. Etkeztetési koltség.

642/14/1. Szaritas.

A wvdllalati dltaldnos koltségek vizsgalata

A vallalati altalanos koltségek elemzese a
Butoripari Igazgatésag korabbi utasitésa ertel-
mébén upy torténik, hogy negyedeévenkent az
analitikus nyilvantartas elsé sordban feltintet-
jik az egyes tevékenységek negyedeves tervg
szdmait, és a koltségek tényszamait — azokat
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allando6 jellegieknek tekintve — a tervszamok-
hoz viszonyitjuk. Az elemzés pontosabba tétele
érdekében azonban az imént felsorolt tevekeny-
séegekhez megfelelé koltségjellemzoket kell va-
lasztanunk eés a koltsegek vizsgalatat az tzemi
altalanos koltségekhez hasonloan kell elvegez-

nunk. A koltsegjellemzok a kovetkezok legye-
nek:

. Az értékesitési koltsegekhez az ertekesitett
termékek forintérteke; a raktarozasi és anyag-
igazgatasi koltségekhez a megmozgatott anyag
forintértéke:

a fhateési, vilagitasi és energiakoltségekhez a
normaorakban kifejezett termelési értéek;

az étkeztetési koltségekhez az étkezd dol-
ogozok letszama;

a szaritas
mennyilsege.

A tevékenysegek tervszamainak megallapitasa

A koltségek elemzése soran a tervtol vald
eltéréseket igyeksziink megallapitani. Fontos
tehat, hogy az egyes tevekenységek tervszamai
pontosak és megbizhatok legyenek. A pontos
tervszamok kialakitasahoz az el6z6 idoészak
tényszamainak, a koltsegek és koltségjellemzok
osszegének ismerete szlikséges. Megbizhatc
tervszamok tehat csak az ujrendszeri termelesi
konyveles bevezetését kovetd negyedévben fog-
nak rendelkezésre allni. A tervszamok csak ak-
kor lesznek pontosak, ha a wvallalati tervoszta-
lyok és fokonyveldségek jo egyluttmuikodeéssel
- alakitjak ki azokat.

Kapcsolat a mithelyszamadassal

Az lzemi koltsegeknek tevékenysegek sze-
rinti nyilvantartédsa elémozditja a mihelyszam-
adas fejlesztését is. Az uUjrendszeri termelési
kényvelés bevezetésével szorosabba valt a kap-
csolat a miihelyszamadas és a konyvelés kozott.
Ezen a téren az els6 1épést az jelentette, hogy
a konyvelésben a koltségfelmertilési helyeket a
mihelyszamadés tlizemrészeivel azonosan alaki-
tottuk ki. Az Ujrendszerd termelési konyvelés
lehetéséget nyujt arra, hogy a konyvelés és a
miihelyszdmadas azonos bizonylatok alapjan
tartsa nyilvan adatait. Ezzel a lehet6éseggel élni
kell és el kell érni, hogy a konyvelés és a mu-
helyszamadas bizonylatai azonosak legyenek.

A  miuihelyszamadéds keretében eddig az

koltsegeihez a szaritott anyag

egyes uzemrészek termelési értek, létszam, ber-
alap- és anyagfelhasznalasi tervet kaptak. Az
uzemi koltségeknek a mellékelt elemzélapon a
tervszamokkal wvalé 0Osszehasonlitasa modot
nyujt a rezsikoltségek figyelemmel kisérésére 1s.

Felelosseg a koltségekért, beszamoltatds,
premizalds

A fouzemek, a mellék- és segeduzemek,
valamint a szolgaltatd és energiatermelo tlze-
mek koltségeiért az lizemek vezetdi, az ertéke-
sitési koltségekért, valamint a raktarozasi es
anvagigazgatasi koltségekert az anyag- és aru-
forgalmi osztaly vezetdje, a futesi, vilagitasi es
energia koltségekért a féenergetikus, a szarito
koltségeiért az annak kezelésével megbizott
dolgozo, végilil az étkeztetési koltségekeért a val-
lalat altal kijel6lt dolgozo felel6s.

Az luzemi és a vallalati altalanos koltsegek
elemz6 lapjat a targyhonapot, illetéleg a targy-
negyedévet kovetd honap 14-éig a termelési
konyvel6é &llitja Ossze. Az elemzdlapokat a 16-
konyvels ellendrzi és azokat alairasaval latja el.
Az elemz6lapokbol egy-egy példanyt kap az
izemrészvezetd, a tervosztalyvezets, a fomer-
nok és a vallalat igazgatdja. A targyhonapot,
illet6leg a targynegyedévet kovetd 14.-e €s 18.-a
kozott az lizemek vezetdit, illetdleg a tevékeny-
ségek felel6seit be kell szamoltatni a koltségek
alakulasarol. Ezeken a beszdmolékon a vallalat
igazgatojanak, fémérnokeének, fékonyveldjének
és tervosztalyvezet6jének jelen kell lennie. A
megéllapitott hidnyossagok megsziintetése érde-
kében intézkedéseket kell hozni és azokat jegy-
z6konyvbe kell foglalni.

Az lizemek vezetéit, illetéleg az egyes te-
vékenységek feleléseit érdekeltté kell tenni a
sondjaikra bizott lizem, illetéleg tevekenyseg
miikodésének gazdasagossagdban. Ezt azaltal
tudjuk elérni, ha az emlitett dolgozokat nem az
egész vallalat Onkoltségesckkentesi tervének
teljesitése alapjan premizaljuk, hanem ha az
iranyitasuk alatt 4ll6 lizemrész, illetve teve-
kenység koltségeinek csokkentését tlzzik Ki
premizalasi feladatkent. Ezt egyes vallalatoknal
mar 1956. aprilis 1-t6l, valamennyi vallalatnal
pedig 1956. julius 1-t6l lehet megvalésitani. A
premizalés ily modon valé megoldasa jelentosen
el fogja mozditani a butoripar onkoltségének
mintegy 35%,-at kitevé kozvetett Kkoltsegek
csokkentéset.
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1. kep.
A fertodi hires
muemlek,

A faanyagvédelem szerepe miiemlékeink megovasaban

BALINT GYULA |

Mindgyakrabban hallunk és olvasunk a
faanyagvédelem fokozasanak és a mar bekovet-
kezett épililetkarok helyreallitdsdnak sziiksé-
gessegerol. Ennek az az oka, hogy az uj laké-
epuletek szazainak felépitése és a régi lakoha-
zak nagyaranyu tatarozdsa mellett a haboru
okozta pusztitdsok nyomait még nem sikeriilt
teljesen eltiintetni.

A haborus események kovetkeztében tor-
tent beazasok, a haboru utdn gyorsan megin-
dult épiilethelyreallitdsi munkdalatokhoz romos
epuletekbdl, bontasbol felhasznalt faanyagok
nedvessege és el6fert6zottsége, tovabbad a mar
bekovetkezett gombasodasok felismerésének és
megszuntetesenek hianya vagy elégtelensége

egyes eptlletek nagyaranya elgombasodasat
okoztak.
Az epuletekben felléps  gombafertézések

kotelez6 karbejelentésérsl, kivizsgaldsarol és
megszuntetésérol kiilon ' rendelet intézkedik.
Az epliletek allaganak megvédése érdekében
szukséges, hogy az épiilettel a hatalyos jogsza-
balyok szerint rendelkezni jogosult, vagy ko-
telezett szervek a beépitett faanyagokban ész-
lelt gombasodéasi tlineteket miel6bb bejelentsék
es a gombasodas okanak, okoz6janak, mértéké-
nek kivizsgalasa és megallapitasa utan a meg-
szuntetés 1ranyvonalaira vonatkozo el6irasokat

2. kep. Gombdsodas hatdsdra leszakadt
fodéemszerkezet.

tudomasul vegyék és azok alapjan intézkedje-
nek. Ma mar tudni kell, hogy a beépitett fa-
anyagok korhaddsos allapotat feltétleniil meg
kell szlintetni, mert az nem a fa savulasanak*,
»eloregedésének™, hanem a faanyag szovetét
tamado fapusztitd gombak hatdsidnak kovetkez-
menye. Tudni kell tovabbéd azt is, hogy a fél-
megoldasok, az &tmeneti intézkedések, a vizs-
galat eredményeit figyelembe nem vevs egyeni
elgondolasck nem vezethetnek eredmeényre és
csak kéros anyag- és pénzpazarlést jelent-
hetnek.

Mint mar a ,,FAIPAR‘ hasabjain tobbszor
ramutattunk; a faanyagok korhadasat, idéel6tti
elpusztulasat kiilonbozé nedvessegigényid és
kulonféle hatdsi gombak okozzak, melyek a
fa anyagat felépit6 vegyitileteket taplalkozasuk,
légzesiik, tovabbfejlédésiik valamint elterjedé-
siuk biztositdsara hasznaljdk fel. Egyes gomba-
fajok hatasara a megtéamadott faanyag végtlis
ujjal szétmorzsolhaté barna poranyagga korro-
dealodhat. Foédémszerkezeti faanyagok elgom-

‘basodasa esetében az élet- és vagyonbiztonsag

veszelyeztetettségével is gyakran szamolni kell.

A lakoepuletek mellett pétolhatatlan nem-
zell ertekeinket, néplink alkoté képességét,
nemzetli muveészetiinket dokumentals, tovabba
muveszettorténeti, képzémiivészeti, régészeti,
neprajzi vonatkozdsu miemlékeink és egyéb
objektumaink faanyagénak egy részét fapusz-
tito gombak és rovarok veszélyeztetik.

A Nepkoztarsasdg Elnoki Tandcsinak még
1949. évben kiadott 13. szdmu térvényerejd
rendelete kimondja:

»A magyar torténet, tudomdny és miivé-
szet emlékeit és eredményeit, mint kézmiivels-
desunk orokbecsti értékeit — fokozott wvéde-
lemben kell részesiteni és azokat az egesz mep
szamara hozzdférhetévé kell tenni.* |

A torvényerejli rendelet végrehajtasanak
ellenérzésével hatosagi és tarsadalmi tuton kel-
lene biztositani a poétolhatatlan értékek meg-
menteset. Intézményesen megszervezve kellene
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elhatarolni és megsziintetni az egyes épiiletek
taszerkezeteben, tovabba a muzeumi gylijtemé-
nyek fatargyalban vegbemend koros folyama-
tokat, amelyeket a megfeleld élettani feltéte-
lek folytan fellep6 faronté gomba és rovarfer-
tozeések idéztek eld.

Az 1760-as években épiilt fert6di kastély
(1. kép.) egyik részében egy kutatd intézet mii-
kodik. Tlsztasag, pedantéria, gondossag jellem-
z1 az egesz epuletrészt. Az éplilet nyitott kozép-
sO reszeben a konnyez6é hazigomba (Merulius
domesticus Falck) pusztit. A gombasodas ara-
nyara es hatasara jellemzd, hogy ebben a trak-
tusban a fodémgerendak leszakadtak. (2. kép.)

Megszluntetés hidnyaban a hazigomba pusz-
titasa természetszerlien tovabbterjed. A vilag-
hiri Versailles-i kastély egyediili masanak ku-
polafreskéja olasz miivésztél szarmazik, de a
muemlek falait magyar kémiivesek épitették
fel, a fodémek faelemeinek faragasat, csapoza-
sat, lapolasat magyar dcsmunkasok végezték, a
hires kovacsoltvas kapu miivésziesen finom vo-
nalainak kialakitasat is a munkésésok tehetsé-
ge, tudasa és verejtéke tette lehetgvé.

Az aszodl barokkstili kastély kupolas disz-
termenek mennyezetfestménye 1776—77. év-
ben késziilt. A felette 1évé padlastér faszerke-
zetének rovarfert6zottsége igen sulyos allapotot
teremtett. A 16ti egyemeletes 3+6-+6 jon osz-
lopos XVII. szdzadbeli kastély nagyértéki fres-
koja felett a csapos fagerendakban Meruliusos

kartételt allapitottunk meg. A fresko megmen-
tese szinte kilatastalan.

A szecsenyi 1670 korul épult miemlék (3.
kép.) beépitett faszerkezetének jelent8s részét
kettés fert6zés: gomba és rovartamadas miatt
ki kell cserélni, hogy az épililet megmenthet6
legyen.

A paradsasvari miemlékiink (4. kép.) hely-
reallitasa a kozelmultban megtortént, de azt
gombéasodas korokozojanak és elterjedése mer-
tékének megallapitasa nélkiil veégezték el.
Ujabb gombéasodas 1épett fel, melynek megszin-
tetése ujabb anyag és koltség kihatassal jar, ami
a helyreallitdsi munka szakszerlibb kiviteleze-

3. kép. A szécsényi miiemlék helyreadllitas elott.

- uniobol,

4. kep. A pardadsasvari volt Kdrolyi kastély
kedvelt 1iidiilohely.

sevel, féleg a vonatkozé rendeletek betartasa-
val, végrehajtasaval elkertiilheté lett volna.

A muiemlékek megbecsiilese és védelme a
barati allamokban magas fokon all. A Szovjet-
Csehszlovakiabol, Lengyelorszagbol
tapasztalatcsere céljabol erkezett vendegek koz-
lése szerint mUemlékeik védelme tarsadalmi el-
len6rzés alatt 4ll és mind a miemlékeik, mind
azok muzedlis értékld berendezési targyainak
megtekintése az idegenforgalmi érdekeken Ki-
viil a hazafias nevelés és miuvelédés lehetdse-
geit is gyarapitja. Szanatériumnak, udiilének,
iskolai stb. célokra hasznositott muemlekek
vagy miemlék jelleggel biré épiiletek allaganak

és berendezési targyainak megvedése tehat
nemzeti és kulturalis érdek.
Memlékeink megovasanak, karbantarta-

sanak koltségeit tekintve mas donto szempon-
tok is vannak. A raforditas koltségei nem feje-
zik ki azt az értéket, amelyet a miiemlékek a
helyreallitds utan eszmeileg képviselnek. Ha pe-
dig az elpusztult, vagy pusztulds alatt all6 épu-
letszerkezeti faanyagok importértékét nézzik
és ehhez viszonyitjuk a helyreallitdas eés tarto-
sitas koltségeit, vitathatatlan, hogy a faanyag-
védelem koltségei csak joval alacsonyabbak le-
hetnek.

A gombésodésok és rovartamadasok meg-
sziintetésének sziikségességét sajat karainkon
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' keresztil is jol latjuk, de a kiilfoldi példak még
fokozottabb  gondossdgra intenek. Findlay
(1953) kozlései szerint Anglidban az elgomba-
sodott épiiletek helyreallitasi koltségei a ma-
sodik vilaghdboru ‘befejezése 6ta évenkint kb.
20 milli6 angol fontot emésztenek fel, szemben
a haboru el6tti évi kb. 1 milli6 fonttal. Az
Egyesiilt Allamokban a faanyagok korhadasa
kovetkeztében eldallott kart kb. 400 millié dol-
larra becstilték.

A Dbeepitett faanyagok koros elvaltozasai-
nak megsziintetése tehat elsérendd feladat. Az
orszag reszérol a nemzeti kultura jelentds ré-
szének megmentését, az egyén részérél pedig
a tanulas és a tudas, tovabba a miélvezet, az
alkot6 munka magasabbrendi élvezetét jelenti.

Jelentheti azonban az emberi élet legegy-
szeribb, de még nélkiilozhetetlenebb sziikségle-
tenek biztositasat: a lakasnak, az otthonnak a
védelmeét is.



Az ujitomozgalom tejlodése a vegyesfaiparban

A vegyesfaipar kevésbé ismert, de annal
Jelentésebb iparag. Gyartméanyai egyrészt a la-
kossag igényeinek kozvetlen kielégitését, mas-
reszt tovabbi iparagak szerszam, illetve alkat-
resz ellatasat szolgaljak. Igen sokrétd iparag,
mely a kocsigyartastol a radioszekrényig, a kap-
tafatol a tlzoltoberendezésekig és textilipari
vetelogyartasig, mintegy hatezer gyartmannyal
valoban felbleli mindazt, amit ,,vegyesfaipar*
neven elgondolni lehet.

Nepgazdasagi szinten, az egész faiparon
beliil a vegyesfaipar a legjelentésebb anyagfel-
hasznal6.. Osszehasonlitdsként megemlitjiik.
hogy egyediil a Ladaipari Vallalat tébb, mint
kétszerannyi flrészarut dolgoz fel, mint az
egesz butoripar. Ilyen nagyfoku anyagfelhasz-
nalas mellett — hozzatéve, hogy a feldolgozas-
ra kerilé flrészaru majdnem egészében import
—, mindjart adva is van az Ujitdsi mozgalom
egylk legfontosabb irdnya; az anyagtakarékos-
sag!

A Kozponti Vezetéség és a Minisztertanacs
levele nyoman 1uj lendiiletet vett ujitasi moz-
galom sok tekintetben adott konkrét segitséget.
A kozelmultban tartott Vegyesfaipari Miiszaki
Konferencia idépontjaig tébb mint 500 javaslat
szuletett, melyek koziil igen sok célozza az
anyagtakarékossagot, illetve ennek egyik leg-
fontosabb forrasaként a szakszerii anyagmeg-
ovast. Ugyanakkor a javaslatok tulnyomoé ré-
szeben kifejezésre jut az a felismerés, hogy az
onkoltség csokkentésének és ezzel egyutt a
gyartmanyok mindsége és tartéssiga emelésé-
nek legfontosabb forrasa az anyag (fGrészaru)
szakszerl kezelése, megovasa és magasabb tech-
nikaju megmunkalasa.

A vegyesfaipar dolgozoinak javaslatai és az
ezt koveté Muszaki Konferencia nyoman az
iparvezetés olyan hatarozatokat hozott, melyek
az 1956-os tervévben igen kedvezd hatast gya-
korolhatnak. Hatarozat sziiletett arra, hogy a
flreészaru termeészetes szaritasanak és megova-
sanak érdekében biztositani kell minden anyag-
teren a szakszeri maglyazast. E hatarozatot
nagyszeruen alatamasztja és végrehajtasat biz-
tositja a flrészaru maglyazészerkezetre beadott
ujitas,

A mar ismert szerkezetek inkabb alkalma-
sak vagonrakasra, mint maéaglyazasra. A mag-
lyazast tulkomplikaljak és nem alkalmasak ar-
ra sem, hogy a maglyasorok sziik folyoséin mii-
kodjenek. Az ujitas alapjan elkésziilt késziilék
a maglyasorok kozott szabvany szerint hagyott
2 meter szeles uton akadélytalanul mikodik.
Az elso kisérleti példannyal elvégzett proba-
maglyazas eredménye a kovetkezé volt:

3 10 22 perc alatt 8 sor 4x4 m-es colos fii-
reszarut maglyazott.

Tehat: 3 f6 60 perc alatt 22 sort tud mag-
lyazni, ami kb. 9 m3-nek felel meg.

Ezzel szemben kézi erdvel, norma szerint:

1 10, 1 m? fureszarut 160 perc alatt mag-
lyaz.

A ket ido osszehasonlitva:

Kezi maglyazas normaja: 1 f6 1 m3 fa 160
perc alatt.

Gepl maglyazas ideje: 1 f6 1 m3 fa 20 perc
alatt.

A fentemlitett szerkezet prototipusianak el-
keszitése 17 000 Ft-ba kerult. Alkalmazasa
rendkivil gazdasagos, igen megkonnyiti a mag-
lyazéassal végzend6é nehéz fizikai munkat. Mind-
ezen tul, eldnye els6sorban abban wvan, hogy
gyakorlatba vétele és ezen keresztil a flrészaru
termeszetes szaritasanak biztositdsa nagyban
csokkenti az anyagnedvességb6l keletkezd se-
lejtet és reklamaciokat, biztositja a jobb anyag-
kihozatalt, csokkenti a mesterséges szaritasra
felhasznalt energiat.

Az 1parvezetés hatarozatot hozott a gyart-
manyok minoségenek javitasara és ezzel egyutt
az onkoltség csokkentésére es a termelékenység
emelésére.

Az iInfravoros szaritas bevezetésére vonat-
kozd ujitas azon eljarasok kozeé tartozik, melyek
kitlinéen segitik e feladat megvalositasat.

Az infravoros szaritasi eljarast az iparagon
belul els6izben a Parafafeldolgozo Vallalatnal,
az Orlemények szaritasanal alkalmaztak sike-
resen.

Ujabban a Miszaki Faarugyarnal a radio-
szekrenyek dukkozas utani szaritasara alkal-
mazzak. E modern szaritéberendezés alkalma-
zasaval a radiokavak nitrolakkozasanak atfutasi
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ideje 20 napr6l 2 napra csokkent. Figyelembe
veve a tomeggyartast, az infravoros szaritas
nélkilozhetetlennek mondhaté. Korabban tobb-
ezer darab kava pihentetésérsl kellett gondos-
-kodni, ami igen nagy helyiséget igényelt, mi-
vel nitrolakkozas utdn 20 napig azokon semmi-
lyen miveletet sem lehetett végezni. Ugyanak-
kor a pihenteté helyiségek fiitése, ventillacios
berendezéseinek lizemeltetése, a mozgatasi kolt-
seg mind a gyartmanyokat terhelte.

Az infra szaritoberendezés elfallitasi kolt-
sege mindossze 16 000 Ft. A berendezés 8 6ra
alatt 174 db radiokava szaritasat biztositja. To-
vabbi kisérletek folynak az infravoros szaritas
enyvezes utani alkalmazasara is.

Az 1parvezetés hatarozatot hozott az import
anyag megtakaritasra, illetve hazaival valé pot-
lasara. E tekintetben jelentds ujitas a Parafa-
feldolgozo Vallalatnal lizemeld ugynevezett ta-
posofurok atalakitdsa. A parafadugok eléallita-
sa korabban ugy tortént, hogy a dolgozo lab-
pedal taposasaval mukodésbe hozta a vizszin-
tesen mozgo csofurodt és a leszabott parafacsikot
kézzel vezette.

Az eljaras egyreészt nagy figyelmet kove-
telt, sulyos baleseti veszélyt rejtett magaban és
jelentds anyagpazarlast okozott. Ugyanis az
egyes furatok kozott vagy tulzott volt a raha-
gyas, vagy pedig a furo elmarta az ép dugd ol-
dalat. Az ujitdssal mindezen fogyatékossagok

megszuntek és jelentdés import anyag megtaka--

ritas valt lehetovée. A korabbi eljarassal a kész-
arukihozatal 26,3 szazalék, a keletkez6 hulladék
es selejt 67,7 szazalék. Az ujitas szerinti elja-
rassal a készarukihozatal: 45,2 szazalék, a ke-
letkez6 hulladék és selejt: 54,8 szazalék.

E nehany példa is meggy6zéen mutatja,
hogy az ujitasi mozgalom milyen felbecsiilhe-
tetlen segitséget nyujt az iparag elétt allé fel-

adatok megoldasdban. A még megvaldsitasra
varo tobbszaz javaslattal egylitt, az uujitasok
igen nagy mertékben emelhetik a vegyesfaipar
termelésének gazdasagossagat, és jobb, tetsze-
tosebb, idotallobb minéségét. De mint ahogy ez
tobb — a konferencian elhangzott felszélalasban
1s kifejezésre jutott —, mit sem érnek, ha el-
marad a gyakorlati megvalésitas, ha nem ko-
vetl kovetkezetes torekvés ezek bevezetésére,
illetve alkalmazasara.

Az 1parag dolgozoinak, muszaki és politi-
kal vezetdinek, a tudomany miuiveldinek kozos,
nagy erofeszitéseket kell tenniok, hogy a Part
es Minisztertanédcs levele az egész népgazdasag
es ezzel egyltt mindannyiunk javara gyimol-
csozzek.

Garami Tiwadar
Konnyuipari Minisztérium
Vegyesfaipari Igazgatosag




Konyvszemle

Wilcsek Jeno:
Az onkoltség népgazdasagi tervezéseének egyes kérdései

A Roman Népkoztarsasag és a Magyvar Népkoz-
tarsasag kozos konyvkiadasi egyezményének keretében
kiadott szakkonyv, nem tankonyv és nem ismeretter-
jesztdO mu; elsosorban a Kkozgazdaszok és a népgazda-

sagi tervezes dolgozoi szamara irdédott. Bar a konyv.

hangsulyozottan az iparral foglalkozik, termeészetszerdu,
hogy Kkitér a Kkapcsoléodd teriilet néhany probléma-
jara 1s.

Az elsO reszben a szerzd a vallalati és a népgaz-
dasagi terv onkoltsegevel foglalkozik, targyalja az on-
koltség és a tarsadalmi termelési koltség., a mennyi-
segi es ertekvaltozasok onkoltsegi keérdeéseit. Egy
tovabbi fejezetben az arszinvonalnak és a bérszinvo-
nalnak a valtozas-hatasaval foglalkozik az onkoltségre
és az onkoltsegi tervre. Ebben a részben felveti az
adatok oOsszehasonlithatosaganak (korrekeidk) problé-
mait is, '

A konyv egyik kiemelked6 része az otodik fejezet,
melyben azokkal az elemzési feladatokkal foglalkozik,

melyek az onkoltségesokkentés scran a neépgazdasagi

tervben jelentkeznek. A fejezetben kilon-kiilon ir a
szerzd a termelési terv teljesitésének, a munkaiigyi

terv teljesitésének elemzésérol, a termelési koltségek,
az onkoltségesokkentés elemzésérdl. A hatodik fejezet-
ben bemutatja a népgazdasagi termelési koltségvetés
tervezeset.

Mint kapcsolédo teriileteket, bemutatia a mezo-
gazdasagi, a kozlekedési onkoltség tervezesenek egyes
sajatossagait eés a belkereskedelmi forgalmi koltsegek

tervezeseét.

A szerzo, a szerkesztd és a lektor értékes., hasznos
munkat vegzett, a konyvben foglaltak tisztaznak tobb
vitatott kérdést, lehetévé teszik, hogy az irdnyité szer-
veknel, vallalatoknal, oktatasi intézményeknél dolgozo
szakemberek tudasukat bovithessék.
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Faanyagok alaktartéssaganak javitasa

SZOKE BALABS

Kozismert dolog, hogy a faanyagnak su-
lyédhoz képest kivalo szilardsagi tulajdonsagail
vannak. Emiatt a fa, mint szerkezeti anyag, ma,
az otvozott acélok és miianyagok koraban is ko-
moly szerepet jatszik. Van azonban egy tulaj-
donsaga, ami felhasznalhatosagat erdosen korla-
tozza. Nem alaktarto, mint a vas vagy a mu-
anyag, hanem a levegdé relativ nedvességenek
valtozasa szerint valtoztatja mereteit: dagad,
zsugorodik. A méretvaltozas azonban nemecsak
a relativ legnedvesség filiggvénye, hanem a fa-
anyag anatomial iranyai szerint is kulonbozo.
Igy aztan minden higroszképos (nedvszivéas-
okozta) mozgas noveli a belso feszultségeket az
anyagban, melyek gyakran vetemedést, vagy
repedést okoznak. Nyilvanvaldé: ha a fa hig-
roszkopos mozgasat meg tudnok szuntetni, ugy
a legkivalébb szerkezeti anyagok soraba lépne.
X Mi okozza a faanyag nedvszivasat? Elso-
'sorban az anyagban levd szamtalan apré porus.
a csoedények es a rostok uregeil. Ezek, mint
! megannyi hajszalcso, a fizikabodl jol ismert haj-
~ szalcsovességl torveny ertelmeben magukba-
szivjak a folyadékot. Kell azonban mas eroknek
1S mukodniok nedvszivas alkalméaval. Hi-
szen ha egyazon fadarabbol ket teljesen ha-
sonlo probatestet (pl. kockat) alakitunk ki és az
egyiket vizbe, a masikat petréleumba meritjik.
azt fogjuk talalni, hogy bizonyos id6 utdan mind-
ket darab teljesen atnedvesedett, a hajszalcso-
vek itt is, ott is megtettek a magukét, meégis a
vizbedobott darab jelent6ésen megdagadt, mig
petroleummal telitédott parja valtozatlan meé-
retl maradt.

Ezt a jelenseget a tudomany a kovetkezok-
kel magyarazza:

A petroleum molekuldiban a pozitiv és ne-
gativ elektromos toltesti atomok egymast telje-
sen semlegesitik, a molekula a tér barmelyik
iranyabol vizsgalva semleges. Ezzel szemben a
viz molekulaja ugy viselkedik, mint egy Kkis
magnes-vas darab: egyik oldala, ahol a két hid-
rogen atom helyezkedik el, pozitiv, a masik ne-
gativ. Az ilyen viselkedéslii molekulat a fiziku-
sok poldrosnak nevezik. A faanyagot vizsgalva
viszont azt talaljuk, hogy annak legiontosabb
alkatrésze: a cellul6z molekula, un. OH-gyoko-
ket . tartalmaz, melyek elekfromosan negativak.
Ezért aztan a farostok faldban levd celluléz OH
oyokel a viz hidrogénjét olyan moddon ragadjak
magukhoz, mint a magnes a vasat, mig a .petro-
leum részecskéire hatastalanok maradnak. Men-
nel polarosabb valamely folyadék, annal ero-
sebben vonzza azt a celluloz.

Ma, az atomkorszakban talan mar nem is
lepédiink meg, ha ilyen apré reszecskékben
oriasi eroket talalunk. A kutaték megfigyelése
szerint a celluloznyalab és a hozzatapado elso
vizréteg kozott mintegy 7000 atmoszféra nyo-
mas fejlodik ki az elébb emlitett erok hatasara.

Ez a nyomas olyan oriasi, hogy miatta a rost-
falak kozé beszivott un. kotott viz, melyet a gya-
korlati életben Osszenyomhatatlannak tartunk,
kb. 1,15 fajsulyura préselodik Ossze, a szomsze-
dos celluléznyalabok (micellak) pedig szejjelie-
szulnek, emiatt a fa megdagad.

Az eddig elmondottakbdl kideriil, hogy aki
a vizet a fabol ki akarja zarni, ugyancsak ,,ne-
héz faba vagja a fejszéjet™.

A feladat megoldasa eddig a wvilagon sen-
kinek sem sikeriilt, mégis jelentds eredménye-
ket ertek el a nedvtaszitdas és az alaktartossag
novelése terén. Ugy gondoljuk, nem lesz érdek-
telen ezekrdl az eredményekrol, amelyet Kele-
ten, vagy Nyugaton elértek, egy kis attekintést
adni.

Ahhoz, hogy az egyes eljarasok eredményét
ertekelni és osszehasonlitani tudjuk, els6sorban
egyseges modszerre van sziikseg, mely szerint
a faanyag alaktartossagat merni és szamszeruien
kifejezni lehessen.

Mint tudjuk, a fa mindaddig sziv fel ned-
vesseget a kornyezo levegobol, amig a fentebb
emlitett szivo.erdk a levegbében levo vizgdz ter-
jeszkedeési (expanziv) erdivel éppen egyesuly-
ba keriilnek. Hogy a fa sajat szaraz sulyara vo-
natkoztatva hany szazalék nedvességet kell
hogy felszivjon amig ez az egyensulyi allapot
létrejon, az egyrészt a fa alkatatol, masrészt a
levegd homeérsékletétol, relativ nedvtartalma-
tol és nyomasatol figg. Szamtalan kisérlet be-

igazolta, hogy nedvszivasnal bizonyos faanyag,

bizonyos allapotu levegdben mindig ugyanarra
a nedvtartalomra all be, ez az un. kiegyenlito
nedvtartalom. A Kisérletek azt is megmutattak,
hogy az egyes fafajok kiegyenlité nedvtartalma
kozott a kllonbség jelentéktelen. (A faanyag-
nak az egyes légallapotokhoz tartozo kiegyen-
lité nedvtartalmat (szaradasnal) leolvashatjuk a
Kollmann prof. altal osszeallitott diagrammbol,
melyet a Faipar 1955. szeptemberi szamaban
Lugosi Armand kozol.) A kiegyenlité nedvtar-
talomnak megfelel egy bizonyos térfogatallapot
(rost, sugar és érintd iranyu meéret), ami az ab-
szolut szaraz fa meéreteihez viszonyitva egy bi-
zonyos szazalék dagadast jelent.

Tegytik fel, hogy ugyanazon fadarabbdl ki-
alakitottunk két azonos meretd, pl. hur és érin-
t6 iranyban 50—50 mm, rostiranyban 10 mm
hosszu probahasabot. Az egyiket kezeljik vala-
miképp az alaktartéssag novelése céljabol, a
masikat kiseromintaként termeészetes allapota-
pan hagyjuk meg. Ezutan mindkett6t az eddigi-
tol eltero legallapotba tessziik, pl. gézolokam-
raba, vagy szaritéba, vagy exsiccatorba stb.,
mely légallapotnak egyenletes fenntartasarol
gondoskodunk. Naponta ellenérizziik mindkét
darab mindharom meéretét pontos tolomerdvel.
A probatestek eleinte dagadni vagy zsugorodni
fognak, bizonyos id6 utdn azonban meéreteik
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megallapodnak. Ha 14 napon at meéretvaltozast

nem eszlelunk, ugy a higroszkopos mozgast be-
fejezettnek tekintjliik. Ekkor megmérjik a ke-
zelt probadarab méretvaltozasat mindharom
iranyban, majd a kezeletlen kisérédarab mé-
retvaltozasait. A kisérédarab meéretvaltozasat
100 szazaleknak tekintve megallapitjuk, hogy a
kezelt darab meéretvaltozasa hany szazalékot
tesz ki. A két méretvaltozas szazalékos kiilonb-
seget nevezzuk alaktartossagi tényezének. Le-
gyen pl. hur iranyban a kezeletlen darab vég-
merete 34 mm, mig a kezelt darabé 53 mm. Ez
azt jelenti, hogy a normalis 4 mme-es alakval-
tozashoz képest a kezelt darab dagadasa 3 mm,
azaz az eldobbinek csak 75 szézaléka, a hurira-
nyu alaktartossaga tehat 25 szazalékos. Képlet-
ben kifejezve:

btv—atv "
et = v Vg . 100
ahol cdt = alaktartossagi tényez6 huriranyban.
atv = kezelt darab hurirdnyi mérete utolsé
meresnel,
btv = Kkisérédarab huriranyu mérete utolsé
mereésnel,

btk = klsero- es kezelt darab hurlranyu mere-
te kezdéskor. '

El6z6 példak szamértékeit behelyettesitve:

24 — 53

e s — 55

ol T gl

Ugyanilyen formaban fejezhet6 ki az alak-

tartossag rost- és sugariranyban is, és a harom

vonalas alaktartéssagi tényez6 szorzatat 10 000-
rel elosztva megkapjuk a térfogati alaktartossa-
gi tényez6t. Altaldban mindig ez utébbi értendd.
ha csak kiilon ki nincs fejezve, hogy vonalas
alaktartossagi tényezorél van szo.

Az alaktartéssaghoz hasonlé médon mérjik
es fejezzliik ki a kezeles altal elért nedvtaszita’.s
mertékét is, ami minden esetben aranyos az

alaktartossaggal de konnyebben mérhets. Kép-
letben:

ubv — uav

s by — ubk s
ahol:
nt = nedvtaszitas szazaléka,
ubv = a kiséré darab végnedvessége,
uav = a kezelt darab végnedvessége,
ubk = a kisér6é és a kezelt darab kezdeti
- nedvessege.

- -

A faanyég alaktartossaganak javitasara ira-

nyulo eljarasok alapvet6en két nagy csoportba

sorolhatok.

A) Az els6 csoportba tartoznak azok a ke-
zelesmodok, amelyek lelassitjak a fa nedv-szi-
vasanak, vagy nedv-elparologtatasanak a sebes-

séget, olyan forman, hogy a nedvmozgést hat-

raltatd anyagokat visznek 1. a fara, vagy 2. a
faba. A faanyagnak bizonyos légallapothoz tar-

tozo kiegyenlité nedvtartalma nem valtozik
ugyan meg, de sokkal tovabb tart, mig az ille-
to legallapot hatasara a kezelt anyag a kiegyen-
lité6 nedvtartalmat eléri. Van-e értelmik az
llyen kezeléseknek, melyekrol ugy latszik, hogy
a bajt csak elodazzak, de meg nem sziintetik?
A gyakorlatban - bizony nagyon jo szolgalatot
tehetnek az ilyen eljarasok. Gondoljuk c¢sak
meg, hogy a legtobb hibat épp a gyakran val-
tozo legallapotban szolgalé faanyagok szenvedik
el. Marmost, ha az ilyen anyag a kezelés révén
nem koveti készségesen a légallapotok szesze-
lyét, hanem mintegy ,,tehetetlensége van‘, las-
san mozdul, akkor a légallapot hullamzasai, a
famozgasban erdsen csillapitva fognak csak je-
lentkezni.

B) A masodik csoportba azokat a kezeles-
modokat soroljuk, amelyek a faanyagnak bizo-
nyos legallapothoz tartozé kiegyenlité nedves-
segtartalmat megvaltoztatjak. Ez a csoport is-
met két részre oszlik.

1. Kezelesek, amelyekkel a faanyag Kki-
egyenlitdé nedvtartalmat lejjebb szallitjuk. Az
alaptorekveés: a szaraz faanyagot ugy kezelni,
hogy az ne dagadjon. -

2. Kezelések, amelyekkel a faanyag bizo-
nyos légallapothoz tartozé kiegyenlité nedv-
tartalmat felemeljik. Itt a nedves, teljesen da-
gadt anyagot igyekszink alacsony légnedves-
segnel 1s dagadt allapotaban megtartani.

A) 1. A kulonféle feliiletkezelések altal el-
erhetd nedvtaszité hatast az aldbbi tablazatban
soroljuk fel:

Nedvtaszitas -

Bevonoanvag

1 rétech. |2rétegh. |3 rétegh.

Aluminiumpor aszfalt v. szurokfestékben ... — - O=
Aluminiumpor olajfestékben ............... [R5 A PR 05
lgen finomra oOrolt alum. por olajfestékben . | 78 02 094
Olomfehérpor olajfestékben ............ AR A LRy 86 91
Aszialt . SZOPOKIEHEER & o« v-5o i o cibisoe s v svsdla R — 00
Alominiumpor lenolajban ............ W 5 ‘Sl SR 77
BzokvanyDs olajlestek ..o L o e o s 20 e 70
enolay STREBBRVIEL .. o. voiinn sk s ini £aies | 5 L8 5! 21
Parafin, vastag bevonatban ............... 9] - -
IR o R I TR T - Lt & e o e R = b — 37
e E ] D0 bl SIS e oty FL b L Sl . Bl e 8 1) — | = s

Amint lathato6, feliileti bevonatokkal rend-
kiviil j6 nedvtaszitast, ill. alaktartossagot lehet
elerni. Termeészetesen a bevonat mechanikai
serulése a hatast egyszerre lerontja, ezért ko-
pasnak, utesnek kitett alkatrészeknél feliuileti
bevonatokat nem alkalmazhatunk.

A) 2. Hogy a mechanikai igénybevételnek
kitett faanyagot a higroszkoépos mozgastol meg-
vedjéek, a fat nedvtaszitdé anyaggal telitik.

Katranyolajjal telitett fa 28—66 szazalék
kozott ingadozo nedvtaszitast mutat.

A parafinnal valo telitést tobb, mint szaz
evvel ezelott kezdeményezték. Alkalmas elja-
rassal szijacstat 100 szazalékig telithetink. A
telitett darabok 24 ora alatt mindossze otod-
annyi vizet vesznek fel, mint a kezeletlenek, de
két hénap utan ugyanannyit dagadnak, mint
amazok.
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A lenolajjal valo telités igen konnyen el-
érheté vacuum, majd légkori nyomas alkalma-
zasaval. Az eredmény hasonld, de valamivel
gyengébb, mint paraffinndl. Ugyanez, mond-
hatdé a petréleumban oldott termeszetes gyan-
takkal valo telitésrol is.

Elterjedt a faanyagoknak szeszold6 mu-
gyantdkkal, kiilonosen fenol-, vagy krezol-
gyantdkkal valo telitése. Ez az eljaras is a nedv-
szivas sebességét csokkenti, mégpedig igen je-
lentésen. Azonban mig a parafinnal v. len-
olajjal kezelt fa nehezebben ragaszthato, addig
muigyantas telitési fanal ez a hatrany nem
all fenn.

A trikloretilén (CHCl- C Cls) alkalmas ol-
doszernek bizonyult, hogy benne oldva mon-
tanviaszt, vagy miuigyantat vigyenek a fa rost-
iregeibe. Ez a folyadék jo hévezetd, nem ég, a
vizet is, és a legtobb viaszt és mlanyagot is oldja,
87 C°-nal forr, igy konnyen kihajthaté telites
utan. A telitéshez kiilon eljarast dolgoztak ki
(Nowak A.). A telitend6 fat autoklavba rakjak,
kiszivattyuzzak beléle a levegét, majd beszi-
vatjdk az el6melegitett telité oldatot es 6—38
atm nyomason tartjak néhany oraig. Ezutan a
- nyomast, illetve a folyadék egy részet leeresz-
tik, a maradékot hevitik, hogy g6z kepzddjek
beléle. A keletkezett 1trikloretilen-goz a meg
bennmaradt folyadékallapotu reészt kinyom]a,
ezutdn a szelepet elzarjak, és a tovabbi gozt
kondenzatoron vezetik at, lecsapatjak es vissza-
nyerik. A gbéz a faban levé vizgézt is magaval
ragadja, igy az eljaras végére a fa egyszersmind
ki is szarithaté akar 5 szazalék nedvtartalomra
is. Az eljaras 8 szazalékos nedvtaszitast ered-
menyezett.

B) 1. A faanyag kiegyenlit6 nedvtartalma-
nak lejjebbszéllitasa az anyag vegyialkatanak
megvaltoztatasaval érhet6 el. A feladat az, hogy
az OH-gyokoket valamiképp lekossuk. Ez leg-
konnyebben magas hémérséklet (150—180 C°)
behatasaval érhet6 el. Korabbi feltevés szerint
a szomszédos OH-gyokokbol ilyenkor vizmole-
kuldk alakulnak, melyek a fabol kilépnek s az
OH-gyokok helyén un. éter-hidak maradnak.
Ez a feltevés megd6lt, de a tényeket fedé ma-
gyarazatot még nem talaltak meg.

A hékezelés végrehajthaté levegén, levegd
kizarasaval, vagy gbzben.

A levegén hevitett faanyag 150—180 C"-
nal bizonyos fokig mar oxidalodik és hidroli-
zist is szenved, azaz a hosszu celluloz lancmo-
lekulak rovidebb darabokra esnek szet, ami az
anyag szilardsagi tulajdonsagainak 25—40 sza-
zalékos romlasat okozza.

Joval kisebb, kb. 15—20 szazalék a szi-
lardsag csdkkenése, ha az anyagot 150—300
C°-on olvasztott fémbe, vagy olvasztott soba
meritjuk 5—400 percig. Ilyenkor levego nem
lévén, oxidacié nem torténhetik. Az eljarassal
kb. 50 szazalékos maradoé alaktartossagot er-
hetiink el és az anyag faronté gombakkal szem-

ben is sokkal ellenallobb lesz. Hasonlé ered-
mény érhetd el a faanyagnak nitrogénben valo
azonos h6foku és id6tartamu kezelesével.

Miutan az OH-gyokoknek hoékezeles utjan
valo lekotése a szilardsag jelentds csokkenese-
vel jart, a kutatok mas utat igyekeztek talalni.
Asvanyi olajban oldott paraformaldehid gézé-
vel atjaratott faanyag celluloz molekulai ko-
zott a feltevés szerint szintén kereszt-hidak le-
testilnek s az eljaras igen jo alaktartossagot
eredményez. Sajnos azonban ezuttal a fa dina-
mikus szilardsdga szenved annyira, hogy az
anyag porcellanszertien rideggé valik.

Szovijet kutatasok szerint (Huhrjanszki) 38
szazalékos alaktartéssagot érhetiink el a fa-
anyagnak 3 atm-as gézben 2 6ran at tartdé he-

vitésével. A kezelésnél a szilardsag és a térfo-

gatsuly némi csokkenest mutat.

B) 2. A faanyag kiegyenlit6 nedvtartalmat
felemelhetjik, ha a celluléz-nyalabok koze, az

an. intermicellaris kozokbe — melyek polaris
folyadékok felvételénél keletkeznek, s abszolut
szaraz allapotban eltinnek — olyan anyagot

visziink be, amely igen erdsen higroszkopos,
igy adott légallapotnal tobb nedvességet sziv
be a faba, mint amennyit az maga beszivna.
Ilyen anyagok a sok és a cukrok.

Japanban a faanyagot tengervizben aztat-
jak. 25 szdzalékos sooldattal valo telités utjan
13 szazalékos alaktartossag érhetd el.

Magnéziumkloriddal, vagy lithiumklorid-
dal telitett fa csak 11 szazalék rel. légnedves-
ség alatt kezd el zsugorodni, ami azt jelenti,
hogy gyakorlatilag alaktarto! Ilyen alacsony
légnedvesség ugyanis sem a szabadban, sem
zart helyiségben nem szokott el6fordulni. Ezen
eljarasoknak azonban jelentds hatranyal van-
nak: 1. A faanyag ugy viselkedik, mintha elo-
nedves volna, azaz statikus szilardsaga kb. 50
szazalékkal kisebb, enyvezni, festeni nem le-
het. 2. Igen sok fa gesztje nem telitheto. 3. A
telitbanyag az id6k folyaman, kiilonosen meg-
azas, vagy vizbemerités hatasara kilugozodik,
és ezzel az alaktartossag is elvész. A cukrok-
kal vald telités hasonlé eredmeényekre vezet,
mint a sos telités. 30 szdzalékos cukoroldattal
82 szazalékos alaktartossagot értek el. Hasonlo
hatas biztosithaté melasz, vagy glikoz kello
mennyiségben valdé bevitelével. A cukros teli-
téseknél ugyanazok a hatranyok mutatkoznak,
mint a sésndl, de kiseb meértékben. Ezzel szem-
ben gombak szivesebben tamadjak meg az
ilyen anyagot.

Csaknem 100 szazalékos alaktartossag er-
heté el glicerinnel valo telités utjan. A sos te-
litéseknél felsorolt hatranyok azonban itt meg
fokozottabban fennallnak.

Egyik leghatasosabb, legkorszeriibb, és az
iparban is elterjedt alaktartosito kezelés a fa-
nak miigyantdval valé telitése oly modon, hogy
a mugyanta folyékony alakban az intermicella-
ris kozokbe (tehat nemcsak a rostok liregeibe)
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' hatoljon be és ott megszilarduljon. Erre a célra
legalkalmasabb a kevéssé el6kondenzalt (tehat
kiesi molekulaju) vizoldé fenol-formaldehid
miigyanta. A vizben oldott gyantat vacuum es
‘nyomas segitségével viszik be a faba. Mivel ez
az oldat erésen poldros, azért a fa kb. 30 szaza-
lékkal tobbet dagad benne, mint a vizben. Ez-
utdn szaritds utjan a vizet kihajtjak beldle,
majd 130—160 C°-ra hevitik, mire a fenol-for-
maldehid szilard, kb. 1,2 fajsulyu, viztaszito es
hére nem lagyulé gyantava kondenzal az in-
termicellaris tliregekben, ezzel azok zarodasat,
vagyis a fa zsugorodasat lehetetlenné teszi.
Hasznalhato karbamid, melamin, v. egyéb mu-
gyanta is, de a fenol mindezeknél alkalmasabb,
és rendszerint olesobb is. A termoplisztikus
gyantdk, mint pl. metil-metakrilat, stb. alkal-
matlanok a célra, mert nem polarosak.

Fenol-formaldehid gyantaval az abszolut
szaraz fa sulyara vonatkoztatott 30 szazalékos
gyantabevitel mellett 60—70 szazalékos alak-
tartdssagot lehet biztositani. Laboratériumi vi-
szonylatban otszori kezeléssel 100 szazalékos
alaktartossagot értek el. Legelonyosebben ter-
mészetesen furnir alakjaban telitheto az anyag.
de athatol az oldat hasabokon is, csak egyes fa-
fajok (pl. akac, tolgy, biikk) gesztje, vagy al-
gesztje nem telitheto.

A migyantas kezelés a fa keménységet es
nyomoszilardsagat 40—60 szazalékkal novell.
Novekszik 15—20 szazalékkal a hajlitoszilard-
sdg és a rugalmassagi modulus is, ellenben az
{it6-tor6-munka tobbé-kevésbé csokken. A fa
ragaszthatosiga, festhetésége  kifogastalan,
elektromos és hészigetel6 képessege javul.

Igen hatasos, de kissé bonyolult az un. cel-
losolve eljaras (Stamm—Hansen). A fat elobb
vizben teljesen megdagasztjak, azaz az inter-
micellaris csatornakat megnyitjak. Ezutan az
anyagot cellosolvéba (etilénglikol-monoetiléter)
sztatjak. Ez a folyadék olddédik vizben, de oldja
a viaszféléket is, 130 C°-néal forr. Egy heti cel-
losolvéban valo tarolas utan a filirdé hoéfokat
100 C° folé emelik, mire a viztartalom 0,1 sza-
zalékig kihajthatd, anélkiil, hogy a fa zsugo-
rodnék. Ezutdn az anyagot paraffin, vagy stea-
rin-flirdébe teszik.

Kb. egy héten belil a folyékony parafiin
v. stearin bearamlik az intermicellaris ko-
zokbe. Végil a paraffin-fiirdét 130 C° f6lé he-
vitik, mikozben a cellosolve a fabodl eltavozik.
mig a paraffin (stearin) az intermicellaris ko-
zokben marad és ezzel az anyag 2zsugorodasat
megakadalyozza. Ilyen modon 75 szazalékos
alaktartossag valosithaté meg.

Kidolgoztak olyan eljarast is, melynél a fa
statikus szilardsdganak megtartasa mellett di-
namikus szilardsagabol sem veszit, s6t altala-
ban nyer. Ez az acetilezés. A faanyagot, lehe-
téleg furnir alakban, rozsdamentes acelbol ke-
szillt kamraba helyezik, mely goézfiltéssel, jo
hdszigeteléssel, és ventilaciéoval van ellatva. A
kamrat elébb mint szaritoberendezest muGkod-
tetik és a fat 2—4 szazalékra Kkiszaritjak. Ezutan
a kamra aljaban kikeépzett tekndbe ecetsav an-
hidrid és piridin keveréket eresztenek, a csap-
pantyukat bezarjak eés a vegyszert melegitik.
Az abbol keletkezd gdzt a ventillator keringés-
ben tartja az anyagon at. Mikor a Kkivant
mervu, pl. 20 szazalékos acetilezés megtortent,
akkor a csappantyut és a kad csapjat meg-
nyitva a vegyszert és annak gozet elvezetik, a
fat pedig addig szaritjak tovabb, mig az elve-
zetett levegé tobbé nem piridinszagu. Ezutan
az anyagot kiveszik. Az egész folyamat 12—24
oraig tart. Az elparologtatott vegyszert megfe-
lel6 berendezéssel vissza lehet nyerni. A keze-
lés 70—80 szazalékos alaktartossagot eredme-
nyez. Az anyag gomba- és rovarellenalléva
lesz. Minthogy a rostiiregek nincsenek kitoltve,

a hajszalesovek tovabbra is nedvszivok marad-

nak, de az anyag nem dagad, mert a nedvesseg
nem hatol az intermicellaris kozokbe. Nedves-
ség behatasa az acetilezést nem csokkenti.

Roviden attekintettiik a faanyag alaktar-
tossaganak biztositasara Iiranyuld eljarasokat
Ezek egy része a gyakorlati kivitelezés bonyo-
lultsaga, koltséges wvolta, hatasanak mulékony-
saga, vagy egyéb hatranya miatt az iparban
nem tudott elterjedni, néhany kezelésmod
azonban vilagszerte alkalmazast nyert. A kuta-
tasnak ebben az iranyban még tag tere van és
valoszinli, hogy az eddigieknél mind muszaki-
lag, mind gazdasagilag kielégitébb eredmények
fognak szuletni.
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Takarékos furnirgazdalkodas

Napjainkban sokat foglalkozunk azzal a
kérdéssel, hogy az egyes faanyagféleségeket mi-
ként tudnank gazdasagosabban felhasznalni.

A fabol késziilt termékek sziikségessé is te-
szik a legtakarékosabb gazdalkodast, mert hiszen
a legtobb faféleseget import utjan, draga valu-
taert, sok esetben olyan elelmicikkekert va-
gyunk kénytelenek a kiilfoldt6l megvasarolni,
amelyre bizony nekiink magunknak is szilikse-
cunk volna. |

Amennyiben ez igy van, misem természete-
sebb, mint hogy a rendelkezéstinkre allo fa-
anyagféleséggel ugy gazdalkodjunk, hogy azt a
legkisebb veszteséggel, hulladékkal hasznaljuk
fel.

Mindezek elorebocsatasaval meg kell alla-
pitanunk, hogy furnirgazdalkodasunk terén
meg sok a tennivalo. Hosszu idon at figyelem-
mel kisértem a furnirgazdilkodasunkat és azt
Jattam, hogy sok esetben olyan helyre, ahova
gyengébb minésegli furnir is megfelelt volna,
dragabb minéseglit hasznaltak fel az lzemek.
Vagy rovidebb furnir hijan hosszu furnirokbodl
vagtak le egészen rovid darabokat, amikor mas
helyen hosszu furnirok hianyaban rovid dara-
bot toldassal, ugynevezett ,,zecceléssel” hasz-
naltak fel hosszu alkatrészek furnirozasara. Azt
lattam tovabba, hogy ésszeri miszaki szerve-
zessel ezen az allapoton segiteni lehet, igy ju-
tottam arra a gondolatra — meég 1951-ben, ak-
kor mint a Kip. Min. XV-06s Faipari Fo6oszta-
lyanak dolgozoja —, hogy a takarékos furnir-
gazdalkodas egy kozponti furnirszabasz- és il-
leszto lzem utjan volna megoldhato.

A kozponti  furnirszabasz-lizemben volna
raktarozva a butoripar részere sziikséges 0sszes
furnir, ahol aztan az uUzemek megrendelnék a
gyartmanyaikhoz szlikséges furnirokat igény
megjeloléssel és mivel itt a furnirok egyhelyen
vannak tarolva, méd és lehetéség nyilik ra,
hogy mindig a kovetelményeknek megfelel6
furnir legyen felhasznalva.

Elgondolasomat akkor a KIP. MIN. Mu-
szaki Foosztalyaval kozoltem is. Bar a miuszaki
Foosztaly az elgondolast helyeselte, az id6t nem
tertotta elerkezettnek a kozponti furnir-illeszts
uzem felallitasara, mivel az, véleménye szerint,
sok hibaforrasra adna okot.

A 16osztaly veéleményével nem értettem
teljesen egyet, bar lehetségesnek tartottam,
hogy vannak bizonyos akadalyok. Mivel a f6-
osztaly veleményeével nem értettem egyet, a kér-
dest felvetettem a Faipari Tudomanyos Egye-
suletben 1is, ahol a miuszaki emberek tobbsége
nelyeselte elgondolasomat és azt a Butoripari
[gazgatosag, mint az ipar fels6 vezeté szerve
szintén magaéva tette. Igy tortént, hogy a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet, amely tarsadalmi
uton nyujt segitséget az iparvezetésnek, munka-
bizottsdgot szervezett a kdézponti furnirszabasz

lzem megvalositasanak vizsgalatara: felkerte a
munkabizottsagot, hogy dolgozza ki egy Kkoz-
ponti furnirszabasz-lizem perspektivikus tervet
es technologiajat.

Mint a gondolat felvetoje, részt vettem
ebben a munkabizottsagban és igy annak javas-
latat kivonatosan szeretném ismertetni, hogy
ezaltal modot adjak a kérdés nyilvanos megvi-
tatasara és féleg azert, hogy az igy kialakult ve-
lemények alapjan a kozponti furnirszabasz-
lizem minél el6bb létre jojjon és a takarékos
furnirgazdalkodas utjara lépjunk.

A munkabizottsag eloszor megallapitotta,
hogy a jelenlegi furnirkészlet elosztasa nem
mindig a sziikségleteknek megfeleléen torténik,
egyes valasztékok nem a megfelel6 helyre ke-
rulnek és igy felhasznalasuk sem célszeru.

A szinfurnirokat feldolgozé iparban allan-
do és komoly nehézségeket okoz az, hogy a kis
furnirkészletek folytan nincs lehetéség a furni-
rok megfelel6 mindség és meéret szerinti wvalo-
gatdsara. A jelenlegi helyzetben a furnirokat
minden vallalat kiutalds alapjan maga szerzi
be és a vallalat anyagbeszerzdjének ugyessege-
tol figg, hogy milyen méretu és minosegu fur-
nirokat tud beszerezni. Ez a helyzet arra vezet,
hogy azok a vallalatok, amelyek tlgyesebb,
vagy jobb anyagbeszerz6kkel rendelkeznek, a
kereskedelem készletén levé furnirokbol min-
denkor a legjobb méretli és minéségu anyagot
szerzik meg még akkor is, ha azt gyartmanyuk
mindsége nem indokolja.

A jelenlegi anyagelosztasi rend mellett az
a helyzet ugyanis, hogy sok esetben — mert
mas furnir nem &all rendelkezésre — jobb furni-
rokat hasznalunk a kevésbé igényes helyekre is,
viszont el6fordul, hogy a gyengébb mindsegut
vagyunk kénytelenek hasznélni oda, ahol jobb
mindséglire volna sziukség, mert pillanatnyilag
nincs mas, jollehet mas lizemnél van jobb, vagy
a sziikségletnek megfeleléen gyengébb minose-
gi. Ha a kivanalomnak megfelelé furnirt akar-
nank a kérdéses helyekre felhasznalni, akkor a
vallalatoknak egymas kozott cserélgetni kellene,
ami nehéz és koriilményes, nem beszéelve arrol,
hogy kiilon koltség. Egyébként a gyakorlat-
bol tudjuk, hogy egyik vallalat sem adja at szi-
vesen a birtokaban levé jobb minosegu anyagot
még abban az esetben sem, ha a gyartmanyai-
hoz gyengébb mindségli is megfelelne. De 10l-
tessziik, hogy adnédk a vallalatok, akkor is el6bb
ki kell kutatni, hogy melyik vallalatnal fekszik
el olyan szebb furnir, amely 'igényesebb helyre 1s
megfelel vagy forditva. Ez a tény 1s azt mutat-
ja, hogy egy kozponti helyen valo kezelés ese-
tén a furnirokat gazdasagosabban lehet eloszta-
ni és nem fordul el6, hogy olyan helyre, ahol
olesobb furnir is megfelel, dragabbat hasznal-
nanak fel. Az ebbdl eredé megtakaritast meg
felbecstilni is nehéz, de tény, hogy a kdzpontosi- -
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‘tassal gazdasagosabban lehet a furnirokat fel-
hasznalni. Ezen tulmenoden, a kész munkak esz-
tétikai értéke pedig nagymeértékben novekedne.

Ezen az allapoton gyokeresen csak egy koz-
ponti furnirszabasz-tizem 1felallitasaval lehet
segiteni ugy, hogy a furnirszabasz-mihelyben
a furniranyagot feldolgozé valamennyi wvallalat
reszére készitenék a sziikséges furnirokat mere-
teknek es mindségnek megfelelden.

A Butoripari Igazgatosag fohatosaga ala
tartozo vallalatok évente kb. 1 200 000 négyzet-
meter furnirt hasznalnak fel, amely mar maga-
ban is indokoltta teszi a kozponti furnirszabasz-
uzem felallitasat. A furnirok tokéletes és jo ki-
hasznalasa éerdekeben a munkabizottsag java-
solta, hogy a butoripari vallalatokon kiviil az
Ujpesti Radiészekrénygyar részére szikséges
furnirok eldkeészitése is a kozponti furnirsza-
basz-uzemben ‘készliljon, melyet azzal indokol,
hogy a radickavakhoz sok kisméreti furnir
hasznalhato fel és még az sem sziikséges, hogy
azok tobb kavanal egyontetiek legyenek, ezért
e munkara jol fel lehet hasznalni a butorokra
leszabott furniroknal el6adodo hulladékokat,
valamint az egy-egy kotésbdl megmarado egyes
lapokat is. A Radiészekrénygyar évi felhaszna-
lasa mintegy 150 000 négyzetméterre tehetd,
mellyel egylitt a kozponti furnirszabasz-lizem-
ben feldolgozandé furnir mennyisége 1 350 000
negyzetmeter lenne.

Mindezekbol kiindulva, a munkabizottsag
- tovabb foglalkozott a kozponti furnirszabasz-
uzem kérdésével, adatokat szerzett be a valla-
latoktol a jelenlegi modszerek mellett walo
munkateljesitményekkel kapcsolatban és meg-
allapitast nyert, hogy egy néegyzetméter furnir
szabasa és illesztése 12 perc normaidét igényel,
ami 120 szazalékos atlagteljesitménnyel 226 000
munkaorat jelent, 113 darabbéres munkaslét-
szammal. A javasolt kozponti szabasziizemben a
furnirok megmunkaldsanak munkaideje a sza-
mitasok szerint kb. 20 szazalékkal csokkene, ami
94000 normaora megtakaritast jelentene. Ez
letszamban a jelenlegi 120 szazalékos atlagtelje-
sitmeny mellett 23 6 felszabadulasat jelentené,
akiket mas munkahelyen lehetne felhasznélni.
Indokolt tehat az a feltevés is, hogy ez a megta-
karitas még novekszik, miutdn az atlagteljesit-
menyszazalék a kozpontositas, illetve a begya-
koroltsag révén emelkedni fog. De megtakari-
tast jelenthet az elmondottakon kiviil a muszaki
dolgozdk létszamanak csokkenése is, ami az 0sz-
szevonas eredmenyeként jelentkezik.

A butoripari vallalatoknal &ltaldban min-
dentutt van egy muvezetd, segédmiivezetd, vagy
fuggetlenitett csoportvezetd, altalaban 2 f6 val-
lalatonként, akik a furnirmiihelyekben az ira-
nyitassal foglalkoznak. Ha a butoripar 15 val-
- lalatat szamoljuk, amelyben furnirozassal fog-
lalkoznak, akkor a miszaki létszam ebben az
uzemreszben 25—30 fore tehet6. A kozponti
furnirszabasz-muthelyben a 15 vallalat részére
szukséges furnirok elkészitését 1—2 miivezeto,

2—3 segedmuvezeto el tudna latni és igy a mu-
szaki allomanyban mintegy 20 6 megtakaritas
volna elérhetd.

Az uzemekben a furnirraktarak kezelésere
is altalaban kiilon munkaeré lett beallitva, de a
kisebb lizemeknél is komoly terhet jelent a fur-
nirraktar nyilvantartasa és kezelése. Ezenkivil
a furnirraktar szakszer(i kezelése sok lizemben
nincs megfeleléen biztositva, ami komoly anyag-
pazarlast jelent. A kozponti furnirszabasz-mu-
helyben ez a kérdés is megoldast nyerne.

A kozponti furnirszabasz-miuhely létrehoza-
sanak elénye végeredményben a furniranyagok
eredményes kihasznalasaban és a minoseg javu-
lasaban van.

A qelenlegi furnir felhasznalasi eljarasok
mellett a furnirokbdl keletkezé hulladék 40 sza-
zalékra tehet6, ami a fentebb ismertetett fel-
hasznalds mellett 540 000 négyzetmeter furnir-
nak felel meg. A hulladéekot megfelel6 manipu-
lalas mellett legalabb kétharmadara lehet csok-
kenteni, ami végeredményben 170—200 ezer
négyzetméter furnir megtakaritasnak felel meg.
Mivel a kozponti furnirszabasz-muihely tudja,
hogy az egyes vallalatok milyen cikket gyarta-
nak, megfelel6 raktarkészlet mellett a furnir-
ral valé helyes manipulalasnak meg van a lehe-
tosége és a megfelelé helyre megfelelé furnir
felhasznalasanak elve itt maradeéktalanul érve-
nyesiilhet. A kozponti furnirszabasz-mihely
raktarabol csak gondos valogatas utan keriilhet
az anyag felszabasra, ahol a célnak megfelelden
elérajzolas utan keril a furnir feldolgozasra.

A kozponti furnirszabasz-muhelyben nyer-
ne elhelyezést a kozponti intarziavagé-muhely
is, amelynek helyes megszervezése esetén, a
magan intarziaviagd iparmuivészek bevonasaval
az egész ipart és a szovetkezeteket is ki lehetne
elégiteni intarzia munkaval. A szamitasok sze-
rint egy évben ezen a réven kb. 500 ezer {fo-
rint volna megtakarithato.

A munkabizottsag elkészitette a kozpontl
furnirszabasz-tizem ¢és intarziavago-muhely
szerszam ¢és egyéb felszerelésének kimutatasat
is, amely szerint sziikseges:

1 db hidraulikus furnirvagoé ollo,

1 db kézi rendszerli furnirvagd ollo,

1 db szalagfiresz,

3 db marogep,

4 db kezipres,

4 db négyorsospres,

1 db élragasztogep, _

2 db motoros meghajtasu intarziavago,
3 db kézi meghajtasu intarziavago,

ezenkiviil a megfelel6 munkaasztalok és allva-
nyok, valamint a bels6 szallitas lebonyolitasahoz
sziikkséges kocsik, tovabba az elszallitasokhoz
sziikséges kalodak. Ezekre az eszkozokre nem
kell kiilon beruhdzas, mert hiszen ezeknek a
legnagyobb része megvan a butoripar kiilon-
boz6 lizemeiben. Ennek alapjan a kozponti fur-
nirszabasz-lizem megvalositasa — amely Ossze-
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fliggésben van a part Kozponti Vezetdségének
a muszaki fejlesztéssel kapcsolatos felhivasaval
— 1gen Kkis 0sszegli beruhazassal volna megold-

hato. '
| Felallitasa és elhelyezése ugyancsak nem
igenyel uj létesitményt, hanem egy meglevé
es a célra alkalmas, az atszervezések soran le-
epitesre keriilé valamely butorgyar igénybevé-

televel lehetne megoldani.
A Faipari Tudomanyos Egyesiilet a munka-

T A —— L e

bizottsag altal elkészitett szervezési, felszerelési
es technologiai vazlatot az illetékes iparigazga-
tosaghoz felterjesztette, ahol most érdemben
foglalkoznak az lizem megval6sitdsanak kérdé-
sevel, éppen ezért annak kivonatos részével mo-
dot kivanunk nyujtani mindazoknak a szakem-
bereknek, akiket a kérdés érdekel, hogy hozza-
szolasukkal, vagy észrevételeikkel segitsék a
tudoményos egyesiilet munkajat.

Rebecsak Sandor



Tapasztalatok egy

A Magyar Iparmiivészeti F6iskola ™ Belss-
epité Fotanszaka minden nyaron 4 hetes ta-
nulmanyi gyakorlatra kiildi ki hallgato6it, hogy
az elméleti ismereteket gyakorlati tapasztala-
tokkal tegyék élévé. Igy toltéttem harmadma-
gammal négy hetet az Angyalfoldi Butor-
gyarban. '

A gyakorlat tematikdja konkrét munkat
nem Jelolt meg a szadmunkra, hogy egy fel-
adat, vagy egy munkakor ne vonhassa el fi-
gyelmiinket az egészrél, hogy megismerhessiik
az egyes uzemreszek oOsszefliggéseit.

A megfigyelés két iranyban tortént. El6-
szOor az Uzem szervezetének és felépitésé-
nek, masodszor a gyartmany eléallitdsa fizikai
folyamatanak végigkisérése volt a cél. Bodogh
elvtars iskolai el6adésai alapjan nagyvonalak-
ban mar ismertiik \az lizemszervezés elméleti
alapjait, itt a valésagban figyeltilk meg a gyar
eleteét.

Attanulmanyoztuk a Gyartastervezé Inte-
zetbOl eérkez6 megrendeld rajzokat, a késziilé
darabok gyartasterveit, szabds- és méretjegy-
zékeit, a kalkulaciékat, a miiveletterveket
uzemresztol Uzemrészig, a normairoda és a
programozo szamitasait. Jegyzeteket készitet-
tunk a faipari megmunkalogépek tér- és 1ét-
szamszuksegletérdl, a gépek kapacitasarol, a
laboratériumban végzett kutatisok, ellendrzé-
sek eredmeényeirél (pl. Novopan fizikai-vegyi
tulajdonsagairol, a szintelen sellak el6allitasa-
rol kiilonbozé feliileti furnérsériiléseket kezels
faliszt kotéanyagos reiboléanyagokroél, elektro-
mos  fanedvességtartalom  megallapitasrol).
Megvizsgaltuk kiilonbozé tizemek egymdasmellé
helyezésének okait, logikus Osszetartozasukat.
a gepek elhelyezésének ésszerd sorrendjét, a
fhrészaruk maglyazasat a fatelepen és a félkész
aruk raktarozasat az id6ékozi pihentetékben.

Résztvettiink tobb mivezetdi értekezleten,
hogy megismerhessiik a gyar napi problémait,
a gyartas kozben keletkezd esetleges akadalyo-
kat és azok elharitasat, modositasok és nujita-
sok szukségességét és megvalosuldasat., Mindent
igyekeztliink a leendd tervezé szemével ugy
rogziteni, hogy iskolai, kés6ébbi gyakorlati mun-
kankban felhasznalhassuk az lizemi tapasztala-

lizem1 gyakorlatrol

tokat és necsak nekiink, de az ipar szamara is
konkrét eredményeket hozhasson.

A szervezés tobbnapos attekintése wutan
vizsgalni kezdtiik a termelés folyamatat és ma-
gat a termelt munkadarabot. Szinte naponként
Kisértik végig az anyagot fateleptél készaru-
raktarig. A szarité utan megismertiik a gépha-
zakat, az el6készit6 muhelyt, a furnérillesztg-,
az enyvezo0-, a csiszolo-, az asztalosmiihely-, a
pacolo-, a fényez6-, a szerel6- és a kikészitédmii-
hely munkajat. Munka koézben lathattuk a
hasznalatos szerkezeti Osszeépitések madjait,
arkok, hornyok, csapok szokvanyos méreteit,
betekintést nyertlink a szabaszoknal az anyag-
kihozatal lehetéségeibe. Tapasztaltuk és meg-
ertettiik, hogy a szerkezetek tisztasidga, célsze-
rusege, milyen fontos a nagylizemi termelés-
ben és izelitét kaptunk abbél is, hogy bizonyos
nemzetgazdasagi szempontok mennyire jatsza-
nak kozre a tervezésnél. Az tlizem konyvtarat
keszséggel bocsatottak rendelkezésiinkre, és
heti egy konyvtari nap megtartasa biztositotta
a szakma hazai és kililf6ldi irodalmaval valé al-
land6 kapcesolatot.

A gyakorlat rendszerér6él annyit kivanunk
szolni, hogy javasolnank az 5 éves féiskolai id6
alatt — szakmai lizemi gyakorlatra — rendel-
kezésilinkre all6 3 > 1 hénapnak nem 3, hanem
2 hetenként 6 részre vald felosztasat, mert ez a
harom részre val6 osztas az ipar keresztmetsze-
tét bizony sziiken ismerteti meg veliink.

Mi, akik a Féiskolan tanulméanyokat foly-
tatunk, hogy a mai ember életéhez, munkaja-
hoz, pihenéséhez tervezhessiink butorokat, az
ember szamara otthonos, tiszta, korszeri kor-
nyezetet, tobb lzemgyakorlaton tapasztalt
hianyossagbol sziilet6 véleményilinket szeret-
nenk meég a latott és gyartott butorok formai
kialakitasaval kapcsolatban megjegyezni.

Gyaraink fejlett berendezése, a novekvo
kapacitasat létrehozé akarat, hogy a dolgozo
ember anyagi, tehat butorsziikséglete is az
adott fokon maximalisan ki legyen elégitve. A
keszitmények jo szerkezetébdl, valamint az eld-
allitas 1a]4
min6éség messze elGbbre jarnak a butor formai-
nak értekénél. Az uj szerkezeti A megoldasok
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“mindig késébb talaljadk meg egyenertekl 1for-
maikat, ez kétségtelen. A regi forma egy da-
rabig tovabb él az uj szerkezetben, de elhalasa
sohasem torténik- onmagatél. A régivel szem-
benalld tervezdének tudatos neveld, tarsadalom-
atalakitdé szerepe van és ez a polgari gondolko-
dast megvaltoztatd szerep igen kis mertéekben
lathato csak. A reégi stilustorekvesek formai
tovabbélése (kilonosen hamisan) sem a mai la-
kas helykihasznalasanak, sem a belehelyezett
ruhazati felszerelés, vagy hasznalati targyak
ésszert elhelyezésének nem kedvez, nem a mal
ember szamara van megkonstrualva. Indokolat-
lan lekerekitések, hajlasok, feliuiletesen atvett
stilusjegyek gyakran anyagszerttlenné teszik a
butort, a tulméretezett parkanyok es kiilonosen
a vaskos labak szinte a foldhoz ragasztjak oket.
Orommel lattuk itt azokat az 6szi kiallitasra
készlilo, foleg kisebbmeéereti butorokat, ahol a
tervez6 az uj anyagokat (Novopan, rostlemez)
és a gépi megmunkalas lehetéségeit maximali-
san kihasznalva, formé&ban is olyan darabokat
teremtett, amelyek a ma butorai lehetnek.
Sokszor éreztik tehat ugy, hogy a kozon-
ség egy reészének kereslete talan a kivantnal
nagyobb meértékben szerepel tervezesi szem-
pontként, s a nagyipar, a tomegipar -elfelejti,

- funkcidikat nem szolgaljak, sem

- eveken keresztul

hogy naprol napra novekvo igény lesz nemcsak
butor, a tartés, megbizhaté butor, hanem a ma
butora 1is, a minden izében, vonatkozasaban
korszeru butor. Sok butorunkkal ugy allunk
szemben, mint egy ittfelejtett régi ruhaval,
melynek anyaga és a benne megtestesild
munka ugyanaz, mint a maiaké, de lelkével,
vonalaival mar nem tudjuk azonositani magun-
kat, masok a tarsadalmi mondanivaloi, tulha-
ladtuk oket. Tulhaladtuk, mert sem eredeti
irantuk ta-
masztott esztetikai igényeinket nem elégitik Kki.

Mi az Angyalfoldi Butorgyarban latjuk
azokat a lehet6ségeket, amelyeknek megvaldsi-
tasara minden fiatal tervez6 torekszik. Koszo-
netet mondunk mindazoknak, akik e torekve-
sek tisztulasahoz olyan messzemenoten jarultak
hozza és onzetlen baratsaggal adtak at hosszu

szerzett szakmai tapaszta-
latukat.

B6 elményanyaggal hagytuk el az uzemet
¢s azzal az érzéssel érkeztiink vissza a Féiskola
falai kozé, hogy ismeét gazdagabbak lettiunk.

Fekete Gyorgy
az Iparmuvészeti Foiskola IV.
evf. belsoepité hallgatoja



Egy 1gaz mese

Egyszer volt, hol nem volt, még a Rakos-

patakon is innen, volt egyszer egy Butorgyar. —

Sok-sok butor késziilt ebben a butorgyarban,
kertlt beloliik nem egy, fényes nagy termekbe,
de jutott a szerényebb lakasokba is. — Volt
koztiik olyan, amelyiknek messze foldrél csu-
dajara jartak, igaz, hogy akadt olyan is, ame-
lyikre még a keészitojuk se mondta, hogy: soha
jobbat me csindaljak. — Mert hat a butor is
olyan, mint az ember gyereke, meglatszik rajta,
ha készitéjik szeretettel foglalkozik vele, gon-
dosan valogatja az anyagot, nem sajnalja ra a
munkat és ugyancsak kiluitkozik a butornal is a
mostoha banasmaod.

De, hogy ne szaporitsam a szot, tortent
egyszer, hogy a Butorgyarban elkeszilt wvagy
husz darab szekrény. — Gondos kezek munkaja
volt, csak ugy csillogott rajta a magastény és
ajtajan buszkén hivalkodott a szépen osszefor-
gatott furnirboritas. — Meég a Butorgyar leg-
“marconabb embere, a MEO-s is meg volt elé-
gedve a szekrényekkel. — Es ekkor kezdddott
a baj. — Mert hogy szavamat ne tévesszem,
igen sok baj adoédott ezekkel a szekrenyekkel.
— A dolog ugy kezddodott, hogy megijelent a
Butorgyarban a Kkereskedelem keépviseloje, az
Atvevé. — Sorra megvizsgéalta a szekrényeket,
nézte, tapogatta, bebujt a kinyitott ajték moge,
majd messzire elment s ugy szemrevételezte
oket. — Azok szegények csak azért nem irul-
tak-pirultak, mert fényezett arcuk ezt nem
tette lehetdéve, de magukban erezték, hogy 1itt

baj lesz a becslilettel. — Aminthogy lett 1s. —
Az atvevo arca vizsgalat kozben mindig boru-
sabb lett, végre komor hangon ko6zolte az itele-
tet: a szekrények nem vehetok at, mert hiba-
sak, hulldmos az oldaluk. — Hiaba volt min-
denféle rabeszélés, meggyodzesi Kkiserlet, nem
lehetett a gyari és kereskedelmi allaspontot
osszeegyeztetni. — Megallapodtak hat abban a
sikertelen vitaban kifaradt kuszkodok, hogy a
nagy kérdést: hullamos — vagy nem hullameos,
bizottsag fogja eldonteni. — Ugy is lett. —
Marmint ami a bizottsag Osszehivasat 1lleti,
mert hat dontés az ilyen gyorsan, ugyan hogy
is esett wvolna. — Dehat ott hagytam abba,
hogy megallapodtak a Bizottsag 0Osszehivasa-
ban. — Ez sem ment a legegyszeritibben, jone-
hany telefon, targyalas tortént addig mindket
részrél, nodehat a Bizottsag végre mégis csak
egybegyllt. — De még milyen alaposan. —
Volt a Butorgyarban olyan bucsujaras, amire
még a legoregebb fényezoénénik se emlékeznek.
— Eljottek a Kereskedelemtol, a Mindségellen-
6rz6 Intézettol, a FURFA-t6l, a Lignimpextol,
a Jogugyi Osztalytol, még a Butoripari Igazga-
tosagtol is. — S hogy ne féljenek egyediil job-
badan ketten jottek mindenhonnan, bar akadt,
ahonnan harman is felvonultak igazlatas célja-
bol, hogy a Butorgyarrol ne is beszeljek. — Ott
azutédn igazan talpon volt mindenki, — Egybe-
oyult ott Igazgato, Fomernok, MEO-s, Fokony-
veld, Diszpécser, Miivezetd, Tervosztalyvezeto,
Normas, és ki tudnd meég elsorolni, ki min-
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‘denki. — A népes gyiilekezet, miutan kelléen
kiorvendezte magat, hogy ilyen szép szammal
jottek Ossze, munkahoz fogott. — Tortént pedig
ez akkent, hogy a gylilekezet egyik tagja eld-
vette a kozonségesen ,,MinGségi Feltételek‘ né-
ven i1smert konyvet és abboél felolvasta az ide-
vago eldirast. — Szolt pedig ez a kovetkezd-
képpen: ,,A hulldmosodéas tekintetében kiilonb-
seget kell tenni olyan hulldmosodas kozott,
mely csak szemmel érzékelhetd, de kézzel nem
tapinthato, s ismét olyan hulldmosodas kozott,
mely kézzel is tapinthaté.” Nosza lett erre nagy
nyuzsges az egybegyultek kozott. — Simogat-
tak, tapogatték a szekrények oldalat, nézték
elolrdl, oldalrdl, félszemmel, talan még becsu-
kott szemmel is. — Dehat minden jonak egy-
szer vege szokott lenni, s igy vége lett a simo-
gatasnak, szemezésnek is. — Az egybegyiiltek
bevonultak az udvarrol (mert, hogy el ne fe-
lejtsem a Butorgyarnak raktara nem volt, s igy
a szekrények az udvaron félszer alatt vartik
sorsuk eldontését). és kezdetét vette a targya-
lds. — Ez a bevonulds persze az egybegytiltek
nagy szama és kell6 nagyméretdi tandcsterem
hianydban nem ment egész zavartalanul, s a
jegyzokonyvvezetd példaul majdnem az 6lében
volt keénytelen munkdajat végezni, de valahogy
megiscsak sikerult. — Egymadésutan nyilatkoz-
tattak ki észrevételeiket a jelenlévék, s a sok
- velemény — halljatok csudat — azt eredmé-
nyezte, hogy mig a Butorgyarnak s kapcsolt ré-
szeinek (ideszamitva a butorlapot szallité
FURFA és Lignimpex képvisel6it is) csupa
olyan szemi és kezl képvisel6i voltak, akik
hullamosodast nem, vagy csak egészen kismér-
tekben észleltek, addig a Kereskedelem képvi-
sel6i kivetel nélkiil a tapasztalt, sét tapintott

hullamok nagy szamaéarol nyilatkoztak a jegy- °

- z0konyvben. — Minden szem varakozoan leste
az utolsonak nyilatkoz6 ,,partatlan dontdbira-
kat* az ipari MindOségellenérzés dreit. — S 6k
megnyilatkozanak ekként: A hulldmosodast
egyes szekrényeknél megallapitjdk, azonban
annak mértékérsl és az esetleges értékesokken-
tésrol csak a kereskedelmi Mindségellendrzés-
sel egyutt tartand6 Gjabb szemle utan nyilat-
koznak. — Igy sz6lt a salamoni dontés, s ezek-
utan a gyulekezet alig néhany oras egyuttlét
utan, mindenki igaz megelégedésére széjjelosz-
lott. — Csak a szegény szekrények voltak elé-
gedetlenek. — Akkor mar napok o6ta alltak a
felszerben, s bizony, vékony kartonpapir ruha-
Jjukban aztak-faztak a hilivés oktoéberben. —
Mert akkor még oktéber hoéonap volt.

Node barmennyire elégedetlenek voltak a
szekrenykék, azért az els6 Bizottsag munkéja
meg sem volt eredménytelen. — Ha dontés

;

mindjart nem is sziiletett, olyan vandorlasi in-
dult meg a szekrénykeék csodidlatara, hogy az
parjat ritkitotta. — Eljottek ujra (nem is egy-
szer) az Ipari es Kereskedelmi Mindségellenér-
zes, a Kereskedelem, a Butoripari Igazgatdsag
kepvisel6i, s6t még a Kereskedelmi Miniszteé-
rium 1s Kkiszallt csudat latni. — Targyalasban,
szemlében hat hidny nem wvolt, s6t id6kozben
kulonbozo javaslatok is sziilettek. Le kell ér-
tékelni valamennyit, — csak részben kell leér-
tekelni, — tiz szazalékkal, — ot szazalékkal
kell leértékelni, — és igy tovabb és igy tovabb.

- Dontés azonban mindeddig ninecs. — Most
amikor mesémet be kell mar fejeznem, s a szek-
rénykék regen megiinnepelték mar bizonytalan
léetik 1 honapos fordulojat, s jol teleszivtak
magukat az 0szi nedvesseggel, a helyzet nagy-
jabol valtozatlan: dontés még nincs, a szekré-

nyek tovabbra is aznak, faznak, s6t a komor
minosegellenorzok azzal 1s megfenyegettéek

oket, hogy egyik-masikuk oldalat szétflrészel-
tetik, megnézendod, vajon az alapanyag, vagy a
nem elég gondos munka okozta-e a hibat. — Az
erdekeltek pedig targyalnak, telefonalnak és
igérnek. — Marmint egymasnak azt, hogy elin-
tezik ezt a hatalmas kérdést. (Felmerult olyan
elgondolas is, hogy ha tagjai lesziink az ENSZ-
nak, ezt a nemzetkozi szervet kérik fel e nagy-
horderejui kérdes eldontésere.) — Mert a ker-
dés wvaloban hatalmas. — Nem annyira az az
0—6 ezer forint, ami leértékelésként szoba jo-
het, teszi hatalmassa, hanem inkabb az a sok-
sok munkadra értéke, amit a mesében csak
erosen csokkentett meértékben szereplo szem-
1€k, megbeszélések, telefonok, targyalasok ideje
kitesz.

Nem volnék jé meséld, ha mesém végen
valami eredményrél is nem szamolnek be:
Mostanaban Uj mindségi eldiras szuletett, s
1956-ban ennek alapjan torténne az atvetel,
nomeg a minoségi bérezés is. — Kz a tervezel
nyilvan szakitani akar az eddigi helytelen gya-
korlattal, s ,biztosabb‘ alapokra akarja a hul-
lamosodas fogalmat helyezni. — Teszi ezt ugy,
hogy harom fokozatot allapit meg a hullamos
feltiletekre:
| a) csak szemmel érzékelheté hullamosodas,

b) kézzel enyhén tapinthato hullamosodas es

c) kézzel ertsebben érzékelhetd hullamoso-
das. |

Reszkessen minden igazhivo, aki szekrény-
nek szuletik ezutan.

Kelt Rakospatakon Innen, a szekrenyek
azasanak negyvenedik napjan.

»Mesemondo™
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Mit lattam a Bécsi

Orommel t6ltott el a tudat — amikor tu-
domasomra jutott —, hogy tagja lehetek annak
a husztagu kildottségnek, amely a Miszaki és
Termeészettudomanyi Egyesiiletek Szovetsége
szervezesében Bécsbe utazik négynapos tartoz-
kodasra, megtekinteni a nemzetkoézi vasart. De
akkor nem gondoltam, hogy az ott eltoltott
negy nap alatt mennyi érdekes és értékes ta-
pasztalattal fog béviilni szakmai 1at6korom.

El6szor is megemliteni kivdnom, hogy sze-
rintem sziikséges volna, hogy a tudoményos
egyesiiletek szovetsége fejlessze tovabb az
1lyen és ehhez hasonlé tobb szakmabél allé cso-
portok kulféldi tapasztalatcsere latogatdsait,
mert ez mind a muszaki dolgozok, mind a tu-
domanyos intézmények fejlédését elésegiti.

Ez az ut a magam részér6l kitiindéen sike-
rult. A MTESZ részérdl résztvevd vezetd elvidr-
sak nagy gonddal és hozzdértéssel oldottak
meg feladatukat. J6l allitottdk Ossze a rendel-
kezésre 4allo, aranylag rovid id6 programjat,
ugy hogy megallapithatjuk, mindent 1lattunk,
amit erdemes volt megnézni és amellett ma-
radt még id6é a sajat kedvteléseinkre is.

Hogy mit tapasztal az ember egy ilyen
nemzetkozi vasar latogatasa alkalmaval, azt
persze nehéz volna egy rovid cikk keretében
kKimeritéen leirni, de megprébilom egy kisebb
attekintésben ismertetni benyomaéasaimat.

Ami legel6szor megragadott, az volt, hogy
a vasar nem volt egészen tervszerlien csopor-=
tositva, hanem azt a benyomast keltette,
mintha a kiallité cégek aszerint kaptak volna
helyet, ahogy meg tudtdk fizetni a szdmukra
legkedvezdébb teriiletet. Voltak ugyan csopor-
tositott teruletek is, de fenti megallapitasomat
arra alapitom, hogy butort a vasar egész terii-
letén elszortan, mindenhol lattam.

A masik észrevételem az volt, hogy mind
az lpar reészére, mind az &ltalanos kényelem
szolgalatara, sokfajta valtozatos kisgépeket
allitottak ki. Nem kivanok beszdmolni mas
Iparagak gepeir6l, mert nem is igen figyeltem
meg azokat.

A faipar es els6sorban a butoripar részérél
tobb érdekes gépet lattam és altaldban igen
sok, kézi szerszamot helyettesité kisgépet alli-
tottak ki kiilonbo6zé orszagok. '

Nemzetkozi Vasaron

Lattam egy angol cég automata-el6tols
szerkezettel ellatott marégépét, amelyen a meg-
felel6 sablonra légprés szoritja ra a megmun-
kaland6 anyagot (pl. egy asztallapot) és egy fo-
gaskerék a sablon koriil kifeszitett lanc segit-
segével kortilviszi a forgékés elétt az anyagot,
anelkil, hogy a dolgozé hozzanyulna, tetszés
szerinti bedllitott el6tolé sebességgel. Az alta-
lanos faipari gépek kozott kiilonésebb valto-
zast ezen az egy gépen kiviil nem lattam, elte-
Kintve attél, hogy kiilénb6z6 cégek, kiilonbdzd
formakban és szinekben alakitottik ki gépei-
ket. Egyet azonban megfigyeltem, hogy a fa-
Ipari gépeken nem lattam korszerii védéberen-
dezeéseket. A kis kézigépek koziil 1gen tetszett
nekem egy kis fényezégép, amely 7,5 kg sulyu,

egy labdaval miikédik ¢s haszndlat kézben sza-
ritott leveg6t szor a felliletre. Nagyon ugyes €s
jol hasznalhaté kis kézigép volt egy vibracios
cs1szolo, ennek érdekessége abban allott, hogy
ha a dolgozé jobban rényomta a feliiletre, mint
ahogyan szabad lett volna, onmiikodéen leallt
es azutan 1—2 maésodperc mulva ujra elindult.
Igen finom feliiletet lehetett vele esiszolni.

Volt kis kézi gyalu, amelyben kismotor
hajtotta a kést és kis kézi korflirész. Ezek sze-
rintem mind olyan kisgépek, amelyeket a bii-
toripar teriiletein igen hasznosan lehetne fel-
hasznalni. ,

Lattam egy pisztolyfurét, ami -eltekintve
attol, hogy igen kisméretii és nagyteljesitmé-
nyu volt, nagyon ligyesen Ugy volt megszer-
kesztve, hogy ra lehetett kapcsolni kis egyen-
geto gyalura, kis korflirészre, kis korongesiszo-
lora, kis dekopirra, kis esztergapadra és atala-
kitani allvanyos furéra (mint a fémfurs &ll-
vany) egyetlen mozdulattal. Persze ez inkabb
amatér ezermesterek részére késziilt, de azért
ezt 1s lehetne sok teriileten felhaszn&lni.

Az eplulet-szegez6k részére lattam egy ab-
lak sarokvas bevés6é gépet, amit kénnyedén ra
lehet fogni az ablakszadrnyra is és egyetlen
mozdulattal be lehet siillyeszteni a sarokvasat,
csakhogy ehhez kiilon gombélyitett végli sa-
rokvas sziikséges, amilyent a maré furd kihord.

Megjegyezni kivdnom, hogy ezeket a ge-
peket mind kiprobaltam hasznilat kézben:
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mindegyikkel konnyen és tisztdn lehet dol-
goznl.
A Szovjetunié pavilonjaban lattam egy

amelyen kétrétegli  takarofurnir
volt 2—2 mm vastagsagu és érdekessege az
volt, hogy mindkét furnirnak egy iranyban
ment a szdla. Nem tudtam megéallapitani ennek
az okat. Egyébként a szovjet pavilon nagyon
szép volt, sok nehézipari és mezogazdasagi ge-
pet allitottak - ki.

butorlapot,

A magyar pavilon is szép volt. Csupan a
butorokra vonatkozdéan van egy észreveételem,
még pedig az, hogy ki volt allitva egy gazdag,
intarzias barokk ebédlo, ami szép volt, de sze-
rintem ki kellett volna &allitani egy-keét olyan
szobat is, amilyent ezrével gyartunk kitindé mi-
nosegben a belfoldi fogyasztasra. Ez szerintem
legalabb olyan jol hirdette volna a magyar bu-
toripar kivalosagat, mint az az egy ebedlo,
annal is inkabb, mert a kidllitason szép és Jo
butort nem lattam, eltekintve, egy-ket tulmo-
dern, vagy antik butortol.

Altalédban az osztrak ipar butorai nem szeé-
pek, csunyan vannak fényezve, vagy csak Ki-
csit be vannak dorzsolve. Sok a natur-vilagos
butor, szil, kéris, cseresznye, tolgy furnirral
boritva, egészen sima, minden parkanyzat nél-
kiil, egy vékony filével diszitve a homlokfe-
lilet.

Ha oOsszegezem a latottakat, azt kell meg-
jegyeznem, érdemes volt elmenni, mert az amit
par sorban leirtam keves ahhoz a sok minden-
hez, ami megmaradt az emléekezetemben, s
amit meég sok terilileten tudok majd hasznosi-
tani.

Kapitany Ferenc



Szocialista szerzodés

a Soproni Erdomérnoki Foiskola és a Soproni
Epiiletasztalosipari Vallalat kolesonos segitségnyuj-
tasa targyaban, a tudomany é€s a gyakorlat kapcsola-
tanak sziikségszerti kimeélyitésevel.

Mi az alulirott Soproni Erdomernoki Foiskola
Fatechnologiai, Erdohasznalattani és Erdodvedelemtani
tanszékeinek tudoméanyos munkatarsai, valamint a
Soproni Eptliletasztalosipari Vallalat fizikai és mu-
szaki dolgozoi mérlegeltik a kovetkezo otéves fer-
viinkben a faiparra, ezen bellil az éplletasztalos-
iparra vonatkoz6 feladatokat. E feladatok megoldasa
a fizikai és szellemi dolgozok versenylenduletének,
sztahanovista mozgalmanak kiszélesitése mellett az uj
technika, technologia bevezetésére, sziuksegszeru to-
vabbfejlesztésére kotelez benritinkel: a termelékenyseg
emelése, az onkoltség csokkentése és a minoseg eme-
lése érdekében.

A haladé tudomany és gyakorlat kapcsolatainak
sziikségességét és kimélyitésének helyes iranyu Ifej-
16dését mar az eddigi eredmények is hiven tukrozik,
egyrészt a foiskolardél kikeriil6 {fiatal szakemberek
gyakorlati nevelésében, masrészt a vallalatok terviel-
adatainak maradéktalan teljesitésében. Ezen KkKapcso-
latunk fejlesztéséhez uj iranyt mutat a MDP Koz-
ponti Vezet6sége és a Minisztertanacs levele, mely-
nek gondos attanulmanyozasa és lehetoségeink mer-
legelése alapjan a kolesonosség elvének szem elott
tartasaban a kovetkezoket vallaljuk:

1. Az Erdémérnoki Foéiskola Fatechnologiai Tan-
széke wvallalja, hogy kozremukodik,

a) mesterséges szaritas,
b) az anyagvizsgalat,

Pallay Nandor dr.
az Erdomérnoki Foiskola
Fatechnologiai Tanszéke

neveben.

Czondor Janos
a Soproni Epiiletasztalosipari
Vallalat neveben.

Lamfalussy Sandor
Az Erdomérnoki Foiskola
Erdéhasznalattani Tanszeke
neveben

¢) a gépi technologiak
teriiletén a vallalat problémai megoldasaban és egy-
ben az ezekkel o0Osszefliggé haladé bel- és kilfoldi
technikai vivmanyvok bevezetésének Kkiszélesitéseében.

2. Az Erdémérnoki Foiskola Erdovedelmi Tan-
széke wvallalja, hogy kozremukodik
a) a vallalat fatelepén a rovar- és gombaka-
rositasok feltarasaban és a védekezési elja-
rasok kidolgozasaban,
b) a vallalat dolgoz6i szamadara egy rovar- €s
gombakarositasi gyljtemény létesitesében.

3. Az Erdomérnoki Foiskola Erddhasznalattani
Tanszéke vallalja, hogy koézremukodik
a) a svédpadld gvartmany Kkihozatali eredme-
nyeinek felilvizsgalataban,
b) a mozaikparketta gyartmany technologiaja-
nak feliulvizsgdlataban és egy termeléke-
nyebb 0j technologia kidolgozasaban.

4. A Soproni Epiiletasztalosipari Vallalat vezeto-
sége vallalja, hogy a Felligyeleti Hatosagai utasitasai
és engedélyei figyelembevételével

a) elosegiti az emlitett Tanszékek gyakorlati
oktatasi munkajat azzal, hogy uUzemében
gyakorlati latogatasokat engedelyez,

b) a rendelkezésre allé alapanyagokbdl tudo-
manyos Kkisérlet elvégzésére mintadarabo-
kat biztosit,

¢) a tudomanyos és oktatasi célban hasznosit-
haté alapanyagaibdl a tanszéki gydjteme-
nvek bévitéséhez hozzajarul.

Sopron, 1955. szeptember 6.

Dr. Haracsi Lajos
Az Erdomeérnoki Foiskola
Erdovédelemtani Tanszeke
neveben.

Pinter Istvan
parttitkar
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A hordé osszehtizésakor keletkezd oldaldonga torések okai

K. T. BOLYSAKOV mérnok '

A fabol keszult hordok hasanak szorito-
présekkel torténd osszehuzasakor az oldaldon-
gak gyakran eltornek, amely egyrészt noveli a
felkeszaru-sziikségletet, masrészt az eltorott
~dongak kicserélésére forditott idé noveli a
munkabért. Mindez egyluttvéve emeli a hordo
onkoltségét, |

E cikk célja egyrészt feltarni

_ azokat az
okokat, amelyek a hordégyartas

folyaméan a

dongatoreseket  el6idézik, masrészt mnéhany
olyan javaslatot adni, amellyel ez a — nagy

karokat okozé — hiba kikiiszobolhetd.

A hordo alakja a donga alakjatol fluigg., A
dongak sik tarcsas dongailleszté gépen torténd
fugazasakor a donga profilja azaltal alakul ki,
hogy azt sablon szerint hajlitjék.

Az elek fugazasa utan a donga szélessége
a kozéptol a végek felé csokken. Ez g széles-
ségbeni kililonbség adja meg a hordé hasi ré-
szenek domborusagat. Minél szélesebb a donga,
annal nagyobb lesz a fugazott donga szélesség-
beni kiuilonbsége a kozép és a két vég kozott.

A dongak kupos tarcsaju gépen torténod
fugazasa esetén a keskeny ¢€és széles dongak
eleinek lerézselése, ha a tarcsaba a kést ugyan-
ugy allitjak be, teljesen egyforma lesz. Ezért az
ilyen dongakbdél oOsszeallitott hordé hasa nem
szabvany szerinti, hanem kulonb6z6 domboru-
sagu lesz, amely a donga hajlasgorbéje sugara-
nak (P) megvaltozasiban, végeredményben
a dongak szilardsaganak csokkenésében fog je-
lentkezni.

Kozismert, hogy a P érték az oldaldongak
szamatol -n- is fugg. Minél tobb az oldaldon-
gak szama, annal nagyobb a domborusag és a
dongakban levé feszliltség,
pen a P a hordo Kkozépsod részén csokken. Ez
okozza azt, hogy az olyan dongak szama, ame-
lyek nem birjak a fesziiltséget n6. Ez az 1. 4b-
rabol is lathato.

Hogy a hordo allandé domborusagat, kovet-
kezésképpen az alland6 P értéket biztositsuk és
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Oldaldongak szama

1. abra. A hordoban levé dongak szamanak befolyasa
a dongak toreéeseére.

(Megjelent a ,Derevopererabatiivajuscsaja 1 le-
szohimicseszkaja promiuslennoszty’ 1954. 9. szamaban.
Ford.: Vas Marton.)

kovetkezéskép-

ezaltal a hordd hasanak oOsszehuzasakor kelet-
kezd selejtet csokkentsiik, azoknak az tlizemek-
nek, amelyek kupos tarcsaval rendelkeznek, a
dongakat az elsd tablazatban felsorolt széles-
ségl csoport szerint valogatniok kell. A tarcsa-
ban a keseket g donga szélességi csoportjanak
megfeleléen kell beallitani.

1. tablazat

| A doneik széles- A kétoldali leré- Az
Dongacsoport sdos Wi Run zselés nagvsaga oldaldongak
e mm-ben SZama
El=o | 00-t0] felfelé 1222 24
Masodik xR0-tol 90-ig 11,2 28
* Harmadik R0-t6] lefele 10.4 30

A kések beallitasanal a dongak egyoldali
lerézselésének nagysagat az alabbi képlettel le-
het kiszamitani:

mw(R—r
SR el o
Nt
ahol
R —a hordo sugara az oldaldongak Kko-

zepén mm-ben ;
r ~—a hord6 sugara a fenéken mm-ben;
nin —az adott dongacsoportbdl keszilt
hordoban levé dongak atlagszama.
A nyéarfa-dongakboél késziilt hordo rendes
domborusiaga — amely a donga ivmagassaganak
nagysagatol fligg — a kovetkezo:

- 100 (2)

ahol:
H — a hordo kiils6 magassaga;
f —a donga ivmagassaga.

A nyarfa dongdkbdl késziilt hordénal az f
értéke a H-nak koriilbeliil 5 szazaléka, mig
lucfenyé dongabdl késziilt hordonal, — amely
nehezebben tartja a domborusagat — 95,7 sza-
zalék.

A fafajnak, a fahibaknak és a donga készi-
tésekor el6fordulé hibdknak befolyasa a hajlitas-
ndl fellép6 dongatorésekre. A nyarfabol termelt
donga ivmagassaga mnagyobb, mint a lucfenyo-
bol termelt dongaké. Ezt a szerzd sajat lizemi
kisérleteivel tamasztja alda. A vizsgalatokhoz
lucfeny6bdl és nyarfabol késziilt 2208—2208 db
olyan dongat valasztottak ki, amelyek mindsége
mindenben megfelelt a szabvany eldirdsainak.
A dongik szélessége mindkét csoportban kb.
azonos volt. Minden dongat atengedtek a bii-
tlizd, gyalu- és fugazo gépen, majd osszeallitot-
tak bel6liik a hordo palastjat (mindegyik ¢so-
portbol 92-t), amelyben 24 oldaldonga wvolt.
Ezeket a palédstokat 3—5 percig goézolték, majd
Frolov-féle szorit6 présben Osszehuzattak., E
muvelet folyaman a lucfenyé dongakbol 430
db, vagyis kb. 18 szazalék, mig a nyarfa don-
gakbol 287 db, vagyis kb. 12 szazalék torott el.
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-+« A masodik vizsgalathoz 2256 db lucfenyé
dongat és ugyanannyi nyarfa dongat valasztot-
tak ki. A valogatasnal nagy gondot forditottak
a Ta minoségere. Vizsgalatnak csak olyan don-
gat vetettek ala, amelyen sem lathato fahiba,
sem termelési hiba nem volt. A dongdk széles-
sege ebben az esetben is mindkét csoportban
kb. azonos volt, A dongakbol Osszeallitottak a
hordo palastjat (mindegyikbd6l 94-et, a palastok
24 dongabol alltak). A palastokat 3—b5 percig
g6zolték és présben oOsszehuzattédk. Osszehtizas
kozben 318 db, vagyis kb. 13 szazalék lucfenyo6
donga és 196 db vagyis kb. 8 szdzalék nyarfa
donga torott el. Ennélfogva a lucfenydbdl iter-
melt dongak selejtszazaléka 5 szazalékkal wvolt
magasabb, mint a nyarfa dongaké.

A donga torésenek jellegérdl a fa mindsé-
gére lehetett kovetkeztetni. A donga elsésorban
vagy a fa huzasi zonajaban bekévetkezett rost-
szakadasok vagy repedések, csomok, csavaro-
dottsag, a rostok atvagasa és korhadasa miatt
torott el. A kivalé minéségli donga torésfelii-
lete — rostos vagy szalkas, — mig a gyenge mi-
nosegue csaknem sima.

Hogy a fent felsorolt fahibdknak a lucfe-
nyobol termelt dongak hajlitasakor bekovet-
kez0 toresére gyakorolt befolyasat feltarhassuk,
a szerzo ezzel kapcsolatban 349 torott lucfenyd
dongat vizsgalt meg.

A vizsgalatok eredmeényét a 2. tablazat tar-

2. tablazat

Eltorott dongak
A donga eltorésének oka -

darab %
Mindennemi csomo €és repedés ,..... 206 59.0
(Csavarodottsiag és rostatvagas ...... | 43 12-3
Mindennemt korhadas ............ 4 3 2,3
FOTBOPROBE . o 00 6 o 0 cpiimrs d S oo ] 0,3
Lathat6é fahiba nem volt . .......... | 91 26,1
(sszesen . ... 349 100,0

A 2. tablazatbol lathato, hogy a torések to-
mege vagyis 99 szazaléka a csomok és repedé-
sek miatt kovetkezett be.

- Hogy a dongak és repedések okozta torési
szazalékat csokkenthessiik szilikséges, hogy a
luctenyoronkok dongava vald felilirészelésének
technologiajat az alabbiak szerint valtoztassuk
meg, A szetiureszelo és dongavagd gepet keret-
firésszel kell helyettesiteni, amely a ronkot
deszkara felvagja. Ezutan a deszkat korflrész-
gepen az oldal- és fenékdonganak megfelel6
hosszra és szélességre leszabjak. A deszkak ily
modon torténd leszabasanal teljes lehetdség
nyilik arra, hogy az oldaldongakat csomomen-
tesen, a fenékdongdkat pedig Kkiilonbozg hosz-
szakban termeljék, amely a donga hasznos ki-
hozatali szazalékat novelné.

Ezen tulmenden ezzel a termelési eljaras-
sal a donga-kihozatal még azaltal is novekszik,
hogy kevesebb lesz a flirészpor, mivel a ronkok
Keretilreszen torténd felflirészeléséhez véko-
nyabb penge sziikséges, mintha azt korflrészen

pallova vagy dongara vagnak. (A jelenleg ér-
venyben levd technologiai utasitasok ez utobbit
irjak eld.)

A 2. tablazatbdl az is lathaté, hogy a kii-
16nboz6 fahibdk okozta dongatoréseken kiviil

olyan torott dongék is megfigyelheték (26,1

szazalék), amelyeken semmiféle lathato fahiba
vagy termelési hiba nem volt. Ez a tény a hor-
doipar technologiai folyamataban levdé hia-
nyossagra enged kovetkeztetni. Ide sorolhathat-
Jjuk pl. azt, hogy a dongakat fugdzas és a pa-
last Osszeallitasa el6tt szélesség szerint nem va-
logatjak Ossze és ennek kovetkezményeként a
dongak ivgoérbéje és a hordé hasanak dombori-
saga kulonbo6zd lesz.

A gozolés idotartamdnak befolydsa a hajli-
taskor el6fordulé dongatérésekre. Hogy a fa
hajlitasanak feltételeit megjavitsuk, sziikséges,
hogy a fat forré vizben tartsuk vagy alacsony
nyomasu telitett gézben gé6zoljik. Ez a kezelés
a fat képlékenyebbé teszi, vagyis alkalmasabba
arra, hogy kiils6 eré behatdsara ilyen wvagy
olyan alakot 6ltson és hogy azt a kiilsd eré meg-
szunese €s a szaradas utan is megtartsa.

Hakezelés utdn a fanak a rostok irdanyéaban
tortené alakvaltozasi tulajdonsiga megjavul, a
nyomassal szembeni ellendllasa pedig csokken.

A hokezelt fanak a rostok megnyulasaval
szembeni ellenallascsokkenése és az alakvaltoz-
hatosag novekedése csak valamivel mnagyobb,
mint a nem hodkezelt faé. Hajlitas el6tt a fat
celszeru a rostok telitettségéig, vagyis 20—30
szazalékig nedvesiteni.

A fa gozolese noveli a hémérsékletet és a
feluleti rétegek mnedvességét (kis mértékben).
Ennek eredményeképpen a fa szalirdnyu nyo-
mo- €s huzoszilardsaga csokken.

A mi kisérleteink folyamén a 225 liter (r-
tartalmu lucfenyd dongakbol késziilt horddé pa-
lastjanak g6zolé buraban végzett hdékezelésé-
nel a géz hémérséklete kb. 100 fok, mig a don-
gak kezdeti nedvessége 30—35 szazalék volt. A
dongdk nedvessége 30 perces g6zolés alatt 2.8
szazalékkal emelkedett (a kezdeti nedvesség 35
szazalek wvolt). +

Annak megallapitasa céljabdl, hogy a g6-
zo0les idOtartama és a donga torési szazaléka ko-
zott milyen az Osszefliggés, 754 db dongat valo-
gattak ki, amelyekbdl 30 db hordépalastot alli-
tottak Ossze. G6zolés utan a palastokat présben
osszehuzattédk és utdna megvizsgaltak.

A vizsgalatok eredményeit a 2. dbra mu-
tatja. -

A 2. abrabdl lathaté, hogy a 3—5 percig
tarto gozoles nem elégséges.

- A hordd palastja go6zolési
legalabb 15 percnek kell lenni.

Csakis ebben az esetben lehet elérni azt,
hogy a dongatorések csokkenjenek.
| A hajlitasndl el6fordulé dongatorés és a
termelesi modszer kozotti osszefiiggés. A ter-
meles modjatol fliggben az alabbi dongafajta-
kat kiilonboztetjiik meg:

idotartamanak
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“-a) flrészelt, négyszogletes alaku:
b) hengeresen flirészelt, homoru-domboru
alaky; |

c) egyenletesen laposra hasitott, négyszog-
letes alaku.
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2. abra. A hordo palastjaban 1évé dongdk torési
szazaleka a gozoles idotartamanak fiiggvényében.

A felsorolt dongafajtak koziil az a) pont-
ban ko6zolt a legelterjedtebb, mivel ennek ter-
melésénél van a legnagyobb lehetfség a nyers-
anyag leggazdasagosabb felhasznalasara, Ugyan-
1s a deszkakbol — g lehetéség szerint — akar
oldaldonga, akar fenékdonga is termelhetd. At-
tol fliggden, hogy az oldaldonga biitlijén az év-
gyuruk hogyan helyezkednek el, megkiilonboz-
tetiink: tikros, feltikros és érintéleges metszé-
su dongat.

A sugariranyban kiflireszelt donga jobb,
mint a tangencialis, mert a fa zsugorodéisa su-
gariranyban kb. fele akkora, mint érintéleges
iranyban. Ebbol kovetkezik, hogy a sugarirany-
ban kifdreszelt dongabdl gyartott hordd kerii-
leti méretének valtozdsa nedvességvaltozas ese-
ten kisebb lesz, mint az olyan hordéé, amelyet

tangencialis iranyban kiflirészelt dongakbol al-
litottak oOssze.* |
A feltukros donga a kettd kozott foglal he-

lyet. Az ilyen dongakbol gyartott hordé a kerti-

leti mérete mentén tobbet fog zsugorodni, mint
a sugariranyban kiftirészelt (tiikros) dongakbol
osszeallitott hordéé. Ezenkiviil a féltiikros donga
(éppugy, mint az érintdleges vagasu) jobban
vetemedik, mint a tiikros.

Hogy a termeles mdédja és a hajlitasnél be-
kovetkezd dongatorések kozotti Osszefliggést
teltarjak, 536 db lucfeny6b6l termelt titkros,
feltikros és érintéleges dongat vélogattak ki,
amelyekbol 21 db hordopalastot allitottalr osz-
sze. Ezeket a palastokat 3—5 percig gdzolték,
majd presen. osszehuzattak.

A huzas folyaman eltorott dongdk mennyi-
seget a 3. tablazat tartalmazza.

3. tablazat
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ErintSleges ffirészelési . .. .. S 2()2 93 " 11.5
Feéltiikros fiirészelésia ... ... 7 178 1R 5 0,6
Tilukros furészelésti ........ §) 156 10 | 6.7

A 3. tablazat adataibol lathato, hogy a leg-
tobb torott donga az érintéleges iranyban firé-
szelt dongakbol addédott. A tiikros vdgasu don-
gaknal fordult el6 a legkevesebb torés.

A cikkben felsorolt intézkedések lehetdvé
teszik, hogy a hordok palastjanak Osszehtuizésa-
kor eléfordulé dongatorések miatti selejtet je-
lentésen csokkenthessiik.

* A tukros dongakban a repedések kevésbhé veszé-
lyesek, mint az érintdleges metszésii dongakban.
Ugyanis az els6 esetben a repedések kimennek a
donga oldallapjara, azonban ezeket a szomszédos don-
gak oldalai elfedik, a masodik esetben a repedések
Kimehetnek a lap feliiletére.



A Btoripari Igazgatosag 1parag1 laboratériuma

az Angyalfoldi Butorgyarban

ZOLTAN ORS TAMAS

Az orszagos butoripari technologia a kovet-
kezoket irja el6 f6bb vonalakban a ragasztis
utani szaritasi pihentetésroél: ,,Legfontosabb fel-
tetele a furnirozott lapok tovabbi megmunkal-
hatosaganak — a filmmel végzett ragasztas ki-
vetelevel — az 1d6kozi szaritds helyes végrehaj-
tasa.

Altaldban a vizet tartalmazé raganyagoknél
nedvesseég keriil a faanyagokba, melyet a ra-
gasztas utani szaritasi-pihentetéssel kell elta-
volitani ugy, hogy a vak- és szinfurnirozott la-
pokat hezaglécek kozott legalabb tizenkét na-
- pig kell tarolni megfelelé helyiségben.
Altaldnossagban megallapithaté az a tény,

* Elozetes kozlemény a vak- és szinfurnirozas

utani pihentetési-szaritdsi technoldgia korszerl kiala-
kitasarol,

hogy meég a korszeri butoripari tlizemekben
sincs meg a feltétel ahhoz, hogy teljes bizton-
saggal tudjak vegrehajtani az enyvezés utani
szaritasi pihentetést, miutan az idokozi szaritas
megvalositasara a technoldogiai folyamatnak
megfeleléen egy muhelyrész, vagy legjobb eset-
ben kulon erre a célra szeparalt terem &ll ren-
delkezésre.

Ezekben a helyiségekben az id6kozi sza-
rito-pihentetés helyes végrehajtdsa mondhatni
kizarolag a kiils6é levegé allapottol, illetve an-
nak valtozasatol fligg. Bar sokhelytlitt alkalmaz-
hak hokozlé berendezést és a paratelt levego
kicserélésére ventillatorokat, de ezeknek {iize-
meltetése is csak a gyakorlati tapasztalatok
alapjan felallitott kérdesesen jo technologia sze-
rint tortenik.
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Sok esetben az el6irt orszagos technologia
szerinti tizenkét napi pihentet6-szaritas utan
sem érik el az ilyen koriilmények kozott tarolt
szin-, illetve vakfurnirozott butorlapok az elo-
irt tiz szézalékos nedvességtartalmat.

Minden el6zetes kisérlet és meggondolas
nélkiil megallapithaté az a tény, hogy az 1do-
kozi szarités elsérendl alapfeltétele az, hogy a
betarolt szaritando feliiletek egy olyan rendszer-
ben szaradjanak, mely teljesen fliggetlen a kul-
s6 levegbé parameétereitol, de még a csatlakozo
muhelyrészek leveg6jétol is.

Ennek az alapfeltételnek jelenleg nem fe-
lel meg egy butoripari tzem pihenteto idokozi
szaritdé helyisége sem.

Kisérleteket folytattunk arra vonatkozoan,
hogy kialakitsunk egy olyan ragasztds utani pi-
henteté-szarité technologiat, mellyel teljes biz-
tonsédggal lehet a szinelt, illefve vakszinelt bu-
torlapokat tiz, illetve ez ald maximalisan nyolc
szazalekra szaritani.

Méréseket végeztiink annak megallapita-
sara, hogy enyvezd bakokbol, illetve présekbol
valo kivétele utan kozvetleniil milyen mérvu a
nedvességtartalom emelkedés a glutinenyvvel
furnirozott butorlapoknal. *h

Az elvégzett kb. ezer merés alapjan meg-
allapithaté volt, hogy a furnirozott butorlapok
nedvességtartalma kozvetlenlil a ragasztasi fo-

%

lyamat befejeztével az atlagos tiz szazalékrol
huszonegy szazalékra emelkedik fel.

Ez azt jelenti, hogy a ragasztasi folyamat
alatt tizenegy szazalék nedvességtartalom no-
vekedés all be. Ennek a ténynek megallapitasa
utan megfigyelés targyava tettik, hogy a fur-
nirozott butorlapok nedvessegtartalma hogyan
alakul kozvetleniil a kifogas utan az ido fugg-
vényében 20 C°-on és 60 szazalék relativ lég-
nedvesség mellett.

Azt tapasztaltuk, hogy a presbol valo kifo-
gas utan, ha a feliileteket kozvetlen egymasra
rakva taroljuk, akkor az &atlagos 21,4 szdzalék
nedvességtartalmu butorlapok huszonnégy ora
mulva 18,2 szazalék nedvessegtartalmuak.

Tapasztalat szerint minden butoripari
izemben az az eljaras, hogy a présekbol valo
kifogdas utan a furnirozott lapokat egymésra
fektetve taroljak addig, mlg ,,$zinbe nem wvag-
1ak'* azokat.

Megallapitottuk azt, hogy ha a furnirozott
feliileteket kozvetleniil a présbol valé kifogas
utan azonnal hézaglécekre helyezzik, akkor az
atlagosan 21,4 szazalék nedvessegtartalmu bu-
torlapok huszonnégy ora mulva 14,9 szazalék
nedvességtartalomra csokkennek le.

Mind a kozvetleniil egymasra fektetett,
mind a hézagléceken tarolt furnirozott fellle-
teknek nedvességtartalmat 20 C®-on és 60 sza-
zalék relativ légnedvesség mellett mertik.

1. tablazat

IR 0 e Szaradasi id6 o6raban 2 éranként mért adatok
Bakbol valé | | |
Jelzés kifog. ut. | s = | s
ety D) RS TR Dcy URY N AR 8 10 12 14 s S N < A 22
| | |
1. 21.4 18471 170 1 170 166 | 159 2ae 4 dae | 140 | 180 {146 | 144
B re . = 22 1 19,7 192 4 8.8 1 18417272 | I [ TED kA T beta Tt f AR 3G
RS Yiadiod, 21,8 192 19:0°0 188 1 184 ‘RN VISR IO TE 4 ITnih el Sl e 15 15,1
e 22.6 21,0 20,0 .| 19,6° | 19,5 18,2 16,5 16,2 16,6 | 16,5 16, 15,6
B e s 21,6 504 |- 1071 IRTUTA 116 4 159 YN EE 8 1A% VRS 158 16
ey A 21,7 9.8~ 199 0 e Yy W N % i W 3 O S I e RN TR W 14,6
AR A 21,0 S0 25T T8 R AT NG PR IN0 A AR 2 6.7 16,0 | 159 | 158 | 150 | 156
WS A 99 8 91 2 % ~en 3 1189 L 30 kT 4 4 116 15,2 | 14,4 | 14,5 | 15, 149
- A 91,8 20:0 'l 199 18,8 | 184 | 16,6 | 15,6 | 148 | 14,1 | 14,4 | 14,7 13,1
o 20,6 19,8 19,2 o 0l e - T o AR OO T Ny A e U S i 0 T 2 B 14,6
R 9.3 o121 204 198 ['194 | 179 | ¥6,4 | 160 | 14,8 | 153 15,5 | 15,1
PR A ¢ N 19.0° 1 18,6 1189 [ 83 1690 163 8 O O I o M - G N 15,2
& EE 5 gk, 204 | 19,7 | 19,2 | 19,2| 17,5 | 16,4 15,6 | 15,2 | 15,6 | 15 15,2
1 AT e 21,1 19;9- | 1956 1 19,2 1118,2 1 17,8 .1 16,3 | 160 1153 L4567 154 | 151
R L5900 193 995 12186 (ARt 16,8 | 16,1 163 1 1624 L RS 1. 140 14,6
P ot | 20,4 19:5. 4 184 L3R4 181 16,9 | 16,1 Ry S s G 5 M e 1
o | 22 3 20,7 20,2 19.7 .1 398 L IR0 1 -37.0 16,2 16,0 16,0 15,8 15,5
18. A 21,6 19,8 19,5 180 17.6 7.2 16,7 16,1 16,0 | 16,2 16,4 16,1
19. | 23,2 214 | 200 | 204 | 202 | 184 | 18,0 | 17,2 | 16,7 | 16,9 | 16,7 | 16,5
20. | 20,3 19:6 1 18450 L8 478 0 IS AT SIS0 e A 148}, 144
Atlag AR 200 | 194 | 190 | 185 | 17,2 | 16,2 | 156 } 058 1150 | -152
Szaradasr vdo oraban
p |
' |
Jelzés by 26 42 48 66 74 9() £ e & L 162
l | - | !
[ Eeiengto sk 14,3 14,6 14,0 14,0 14,1 14,4 14,4 146 . | 14,1 14,0
- LA T £ 14,5 14,4 14,0 14,4 14,4 14.5 14,2 14,3 14,6 13,7
R el S i 14,9 15,1 14,4 14,9 | 14,6 14,8 14,7 14,8 14,7 14,2
7 IR o Al B 16,2 16.0 15,4 16,0 15,6 15,7 15,2 | 15,6 15,7 15,1
S 14,7 15.6 14,7 14,9 14,8 14,7 149 | 14,7 14,9 14,5
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Az elébbiekben kozolt hoémérsékleten és iparban biztonsaggal és gazdasagosan alkal-
relativ légnedvesség mellett hézaglécekre ra- mazhato lett volna.
kasolt furnirozott feliiletek nedvességtartalom Tajékoztatasul kozoljuk azt, hogy 12 cm

alakulasat, illetve szaradasi sebességét meg-
mértiik az ido fliggvényében, a présbdl valo ki-
fogastél kozvetleniil huszonhat o6ra elteltéig
kétorankent, kés6bbiekben hosszabb 1d6kozon-
ként.

A kisérletsorozat szamszeri értékeit a ko-
zolt tablazat, illetve grafikon szemlélteti.

Az elézéekben kozolt kisérleti értékek, il-
letve azok szamszer( Kkiértékelésébdl vilagosan
kitlinik, hogy barmilyen rendszeri szaritassal
oldjak meg a ragasztas utani pihentetési szari-
tast, jelent6s energiamegtakaritast eredmeényez
az a technologial eldiras, melyben az enyvezo
présekbél valé kifogas utan azonnal hézag-
lécekre rakasoljak a frissen ragasztott, illetve
furnirozott felluileteket.

A meérési eredmenyekbol szerkesztett gra-
fikonon lathatd, hogy a szaradasi gorbe a kifo-
gastol szamitott tizenhatodik oranal eri el a mi-
nimumot, ezutan kisebb ingadozassal — melyet
a kilsoé levegd légallapotanak valtozasa befo-
lyasol — gyakorlatilag egyenesbe megy at.

A furnirozott felliletek ragasztas utani sza-
ritasat megkiséreltiik infravoros hokozléssel
megoldani, de az elvégzett nagyszamu kisérle-
tek ellenére sem tudtunk kialakitani egy olyan
infravoros szaritasi technolégiat, mely a butor-

tavolsagrol 1,1 W/em? teljesitmény slrlseg al-
kalmazasa mellett még tizperces besugarzasi
id6 sem volt elegenddé ahhoz, hogy a 10 szaza-
lék nedvességtartalom szintet elérjuk.

Megkiséreltiik a szakaszos besugarzast al-
kalmazni, de ennek a kisérletnek wvégeredmeé-
nye is csak az volt, hogy gazdasagosan nem
alkalmazhato.

Osszegezve az infravoros szaritassal tortént
kisérleteket, megallapithaté, hogy az enyvezes
utani nedvességtartalomesokkentés szempont-
jabol nem Kkizart dolog az infravoros sugarzas-
sal torténd szaritdas. Hatranya azonban, hogy
meg szakaszos besugarzas esetén is igen hosz-
szu besugarzasi id6t kellene alkalmazni és nem
kluiszobolhet6 ki a hosszu atfutasi idd, valamint
a hosszu besugarzasi ido alkalmazasahoz szuk-
séges gépi berendezés és a nagymennyiségl
energiatelhasznalas koltsegel miatt.

A tobb iranyban végzett laboratoriumi ki-
serletek utan kialakult az a vélemény, hogy az
idokozi szaritas jo hatasfokkal wvalé megolda-
sara, jelen koriilmények kozoftt csak a holég-
szaritas megfelelo.

Természetesen a holégszaritas nem lenne
uj dolog, miutan nagyrészt jelenleg is ez van
alkalmazasban olyan értelemben, hogy az ido-
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¢ kozi szaritokban, vagy flitétesteket vagy ther-

moventillatorokat alkalmaznak.

Celunk az volt, hogy olyan hélégszaritésos
eljarast, illetve technol6giat dolgozzunk Kki,
- amely nem az el6irt tizenkét nap alatt, hanem
ennel lényegesen roévidebb idé alatt biztositja
a furnirozott lapoknak a megkivant szintre vald
szaritasat.

A hoélegszaritasos laboratériumi kisérletek
azt mutattak, hogy a meleg levegs alkalmaza-
sa 1s csak akkor tud intenziv szaradast biztosi-
tani, ha azt zart rendszerben alkalmazzuk. La-
boratoriumi méretekben épitettiink egy olyan
zart rendszert, melyben ellenaramu hélégszari-
tast lehet megvalésitani. A szaritds elve — mint
emlitettiik — ellenaramu, azaz a szaritandé fur-
nirozott fellileteket a miniméalisan 1 mtr/sec
legsebességgel beomlé meleg levegbvel szem-
ben mozgatjuk, miutdn a furnirozott feliiletek
magas nedvességtartalom mellett a szaritas kez-
detén csak relative alacsony hémérsékletet bir-
nak ki, de mér alacsonyabb nedvességtartalom

eseten nem érzékenyek a magasabb hémérsék-
letre.

Feltétlen az ellendramu szaritist kell meg-
valositani, miutdn abban az esetben, ha a nagy
nedvességtartalmu furnirozott feliiletekre ma-
gas homeérsékletl levegét bocsatunk, akkor az
karos fesziiltségeket idéz el6, ami a feliileten
megjelen6é hajszalrepedésekben és egyéb hibak-
ban mutatkozik meg, tovabbiakban pedig a sza-
ritas hatdsfoka a fellépd kérgesedés miatt is
nagymertékben romlik.

A laboratoriumi méretekben megépitett
zart rendszer lényegében egy szarité csatorna.
melynek hossza 260 cm, szélessége 80 cm és
magassaga 100 ecm volt.

A csatorndba bedmlé levegé hémérséklete
70 C°, a légsebessége 1 mtr/sec, a csatornibél
kilepd leveg6é hémérséklete 30 C°.

A csatorna teljes hosszédban a 40 C° hé-
merséklet kiilonbség egyenletesen oszlott el,
ami azt jelentette, hogy 65 cm-enként 10 C°-os

hémeérsekletesést mértiink a beépitett hémérs-
kon.

A csatornaban valé szaritasi kisérleteknél
mar alkalmaztuk az el6zéekben ismertetett ki-
serleti eredményt, mely szerint az enyvezd pré-
sekbol kifogott felilileteket azonnal hézaglécekre
rakasoltuk és azokat szobahémeérsékleten tizen-
hat 6ran keresztiil taroltuk.

Az igy elokeészitett feliileteket négy fazisban
futtattuk a4t a laboratériumi szarité csatornan,
egy-egy fazis ideje két ora volt. |

Ez a két ora fazis id6 mar az. elvégzett
nagyszamu  kisérletek  végeredményeképpen
alakult ki, mint minimadlis szaritasi idé ahhoz,
hogy az atlagosan 14,9 szazalék nedvességtar-
talmu furnirozott butorlapok — ez az érték
minimalisan tizenhat érai elézetes hézaglécekre
rakasolassal érheté el — 10 szézalékra szarad-
Janak le a megadott csatorna jellemzék mellett.

A laboratoriumi kisérleti csatorndban vég-
zetl szaritasi kisérletek eredménye teljes mér-
tekben megfelelt annak a kivdnalomnak, me-
lyet célul taztink ki, vagyis megoldhaté a fur-
nirozott felliletek ragasztds utdni gyorsszarita-
sa anelkul, hogy a jelenlegi szaritasi pihente-
teshez felhasznalt energiat novelnénk, vagy a
feltletek mindsége karosodast szenvedne.

A laboratériumi kisérletek alapjan tervez-
tink egy lizemi szaritécsatornat, mely az An-
gyalfoldi Butorgyar jelenlegi pihentet helyi-
segének egy tizedrészét veszi teruletileg
1génybe.

Az elvegzett kisérletek alapjan tehat lehe-

toseg van arra, hogy a ragasztis — szinfurniro-

zas — utan alkalmazzunk egy gyorsszaritési
technoldgiat, melyben a jelenlegi tizenkét na-
pos atfutasi id6 lecsokkentheté két napra.

Az elbzetes szamitdsok szerint nem sziik-
seges_a csatorndban valé szaritdshoz tobb ener-
gla, mint a jelenlegi technolégia szerinti pihen-
teteshez, sét jelent8s energiamegtakaritas ér-
het6 el, ha a furnirozott feliileteket a présboél
valo kifogds utdn azonnal hézaglécekre he-
lyezzik.



Reésziil a Magyar Enciklopédia faipari része

Ha a laikus napi munkaja soran vagy ol-
vasmanyaiban faipari fogalmakkal talalkozik.
ha a muszaki fordit6 faipari szakszoveget tiltet
at magyar nyelvre, sokszor tanicstalanul meg-
all olvasas vagy forditis kozben és nem tudja,
hol nézhetne utidna a keresett fogalomnak. A
kozkézen forgod lexikonock tobb évtizeddel ez-
elott jelentek meg és igy nem adhatnak felvi-
lagositast a faipar fejlédése eredmeényeképpen
keletkezett szamos uj technolégiai eljaras (ra-
gasztas stb.) kérdésében.

Ezt a hidnyt hivatctt pdtolni a szerkesztés
alatt 4ll6 Magyar Enciklopédia, amely nem-
csak a faipar, hanem minden mas hazai és kiil-

foldi szakterililet, tudomanyag kérdéseiben
Osszefliggd képet 6hajt adni olvasdinak. A Ma-
gyar Enciklopédia terjedelme 24, egyenként
1000 oldalas kotet lesz. Elsé kotete 1959-ben
Jjelenik meg. Mintegy 3400 lapnyi illusztrécio,
szovegkozti kép, tdbla, arckép, térkép noveli
majd a szoveg tartalmi-becsét és teszi a miivet
diszesebbé. A cikkek 40 szazalékat bibliogréfia
koveti.

A Magyar Enciklopédia célja az olvasé
konkrét érdeklédési igényeinek kielégitése.
Ezért mintegy 100—120 000 cimszo keretében
eletrajzokat, fogalmi definicidkat ko6zol, orsza-
gok, természeti jelenségek, iparagak stb. leira-



'**_%“'s'ét:,-adja. Kiilonos sulyt fektet a magyar vonat-

kozasu anyagra. Fontos ez a késObb orosz, an-
gol és német nyelven megijelené Encyklopaedia
Hungarica szempontjabél is, amely eéppen a
magyar tudomany, muivészet, ipar, sport stb.
eredményeit van hivatva a kiilfoélddel megis-
mertetni. |

Mig a Magyar Enciklopédia a népmuvelési
igény kielégitésén és a termelés tamogatasan
kiviil a tudoméanyos kutatast kivanja hathato-
san segiteni, az Egyetemes Kis Magyar Lexi-
kon célja els6sorban a nagykozonséeg igényel-
-~ nek kielégitése. Cikkei révidebbek lesznek, a

benniik - feldolgozott kérdések a mindennapl

élethez kozelebb 4alldak, feldolgozasi modjuk
kozérthetobb. Két egyenként ezeroldalas kotet-
ben fog megjelenni nagy példanyszamban.

A Magyar Enciklopédia tehat megbizhato,
pontos valaszt add ismerettar lesz, s az Egye-
temes Kis Magyar Lexikonnal egvitt a legsze-
lesebb olvasokozonség igényeit akarja kiele-
giteni. x |
A faiparra wvonatkozdé cikkek teljessege és

Faipar V. évf, (1955), 12. sz 335

helyes kivalasztasa érdekében a Magyar En-
ciklopédias szerkesztosége — a Nagy Szovjet
Enciklopedia szerkesztési modszereit magaéva
teve — a failpari cimszojavaslatot megvitatas,

kiegeszités, biradlat lehetové tétele céljabol tu-

domanyos- folydiratunk utjan a szakma dolgo-

zolnak tudomasara hozza. |
A Nagy Szovjet Enciklopédia cimszoter-

vezetének tarsadalmi megvitatasa alkalmaval

36 000 javaslat érkezett be. Ennek nyoman
6000 valtoztatast eszkozoltek es 1000 UGj cimszot

- vettek fel. A cimszodjavaslatoknak a szakmai

tudomanyos folyoiratokban valé kozléesével a
Magyar Enciklopédia szerkesztésége hasonlo-
képpen szamol a szakkorok hozzaszoélasaival.

Lapunk kovetkezd6 szama ezért kozli

a faipar cimszd és tématervét. Keérjik olvasoin-
kat, hogy a cimszojegyzékkel kapcsolatos véle-
ménytiiket, biralatukat, kiegészitéseiket, potla-
saikat, torlési vagy valtoztatdsi javaslatukat
kuldjék meg a Magyar Enciklopédia szerkesz-
toségenek (Budapest, V., Szalai u. 10. VI. 39.).
Halmai Ferenc




Konyvszemle

A. M. Liberman:
A konnyuipari vallalatok gazdasagi tevékenységenek
elemzése

- A szerzo tankonyvet irt azzal a céllal, hogy kony-
nyen értheté formaban mutassa meg az elemzésnek
modszereif, | melyek a konnyiipari vallalatok termeld
és gazdasagi tevékenyséegenek a szamvitel és a besza-
molodjelentések alapjan torténd vizsgalatdhoz sziiksége-
sek., Az elsO fejezete az elemzés feladataival és tartal-
maval foglalkozik. A mascdik fejezet az elemzés for-
rasaval, az elemzo-munka technikéajaval és megszer-
vezesével, a harmadik fejezet a termelési terv teljesi-
tésének elemzésével ismerteti meg az olvasét. Ebben
a reszben a szerzo részletesen targyalja a cikkenkénti
termelési terv, a terv valaszték szerinti- és a termé-
kek minGsége szerinti teljesitésének elemzését. - A
munkatugyi fervet targvalja a negyedik fejezet. mely-
ben a munkaiddkihasznalas elemzése mellett kiilénos
figyelmet szentel a szocialista munkaverseny fejlédé-
sének és a teljesitménynormak teljesitésével kapcsola:
tos elemz6 munkanak. '

K{ilon fejezetben — az o6tédikben — Ir a szerzo
az alldéeszkozok kihasznalasanak elemzésérol. A nyers
anyag- és anyagfelhasznalas elemzese utan kiemelten
targyalla a termelési Onkoltseg elemzéséet. Ebben a
fejezetben ir a termelési onkoltseg-terv tartalmarol es
a tervteljesités elemzésérdl. Részletesen foglalkozik az
anvagijelleg(i, a munkaber-jellegli koltségek., az altgla-
nos koltsegek elemzésével. Feltarja ebben a részben
a muhelyi onalld elszdmolds eredményeit, tapasztala-
tait.

A konyv nyvolcadik fejezete az eértékesitési terv
teljesitésének és a vallalat pénziigyi eredményeinck
elemzését targyalja. A konyv végezetiil a vallalat pénz-

ugyi helyzetét targyalja.

Bar a szakkonyv a konnyuiparral foglalkozik, a
k6zolt példak egyvalamely iparbdél vannak véve, figye
lembevéve azt, hogy a targyalt téma milyen sullyal
jelentkezik az adott iparagban. A szerzd ertekes mun-
kajat jol hasznosithatjak a hazai konnyliparban dol-
goz0 tervezési, szamviteli, miszaki szakemberek,



3360 Faipar V. évf (1955), 12. sz

D. K. 674.03 193. sz.

Az akacfa, (Guinier PH.) REVUE
DU BOIS. (Parizs) 1955. junius, 3—
5 old.

Talalhato: Faipari Kutatdintézet.

Ez az eredetileg eszakamerikai fa-
fajta ma Eurdopaban jobban honos,
mint oshazajaban Nemzetkozileg el
van ismerve, hogy Magyarorszagon
az alfoldi futéhomok megkdotésénél
igen eredmenyesen bevalt (mintegy
80 000 hektar teruleten). Mérsekelt
egovben a kiulonbozo éghajlati- és
talajviszonyokhoz jol alkalmazko-
dik. Gyorsan novo fafajta, fokent ha
kedvezoek a koriilmeényei. Nem ked-
veli a surd erdo6t, 25 évesen mar Ki-
termelésre eérett. Mint faanyag tar:
tos és J0 mechanikai tulajdonsagok-

kal bir kiulonosen razkodasokkal
szemben. Ezért nagyon Kkedvelt a
jarmuiparban, Ezenkivul szamos
mas iparaghban, igy butor-, hordo-

gyartasban hasznaljak. tovabba joé

mint tuzel6anyag is.

D. K, 674.03 | 194. sz.

A lucfenyo sejtalkata. (Jablokoff
A. Kh,) REVUE DU BOIS (Parizs)
1955 junius, 6—9. old.

Talalhato: Faipari Rutatointezet.

A fenyb6anyag mikrcszkopikus szer-
kezetét., a sejtek képzodését, a fa-
anyag korai es keés6i pasztait stb.
targyvalja. Elektron mikroszkop fel-
vetelek tobbfele fenyorol és euka-

liptuszrol, osszehasonlitolag far-
gyalva.
DK, B33 199, SZ.

Epiiletdiszito dembormiivek fabol.
MacDonald K. R. THE WOOD WOR-
KER (Indianapolis) 1955  junius, 40—
41. old. |

Taldlhato: Faipari Kutatointézet.

Nagymeéreti,, muveészi kivitel(, er-
deifeny6bdl készitett  éplletdiszito
dombormuvek technikajanak ismer-
tetése fénykeépekkel, Eloszor a Kicsi-
nyitett agyag minta-relief keszil el.
Majd 10%-os nedvességtartalmu fa-
anyagbol az eredeti, tobb meter at-
merojui dombormu, melyet belilrdl
acélbetétekkel merevitenek, ami egy-
ben biztositja a dombormu felerosi-
teset is.

D. K. 674.05 196, sz.

Hornyolt elemek csiszolasa. (Hyler
J. E) THE WOOD WORKER " (In-
dianapolis) 1955. julius, 53—54. cid.

Talalhato; Faipari Kutatdintézet.

Bar a hornyolt elemek csiszolasa
ma mar sokkal kisebb feladat, mint
a multban, meégis a csiszolas tovabbi
korszertsitése nélkiilozhetetlen. . A
kulonbozo «siszolofejek és a kulon-
boz6 meghajtasu eés szerkezetu csi-
szologepek ismertetése, Keszulnek
billen6 orsos ecsiszolok is, melyekhez

ke

tartozik, az
mindig a

7 alland6é csiszolofej
egyes munkadarabokhoz
megftelelot alkalmazhatjak.

D. K. 674.05 197. sz.
Suritett levego a faipari automati-
zalas szolgalataban, (Graham P.))

THE WOOD WORKER (Indianapo-
lis) 1955, julius, 12 és 32—34. old.

Talalhaté: Faipari Kutatointézet.

A tobb abran bemutatott gép, si-
ritett levegd alkalmazasaval -az ed-
digi 4 £f6 altal teljesitett, 6rankénti 90
darab asztallab eléallitasat felemelte
1 {6 altal elérhet6 400 darab/6ra
eloallitasara! A gyartasi koltséget
ezzel az eddiginek egy nyolcadara
csokkentette le. A gép és miikodé-
senek részletes ismertetése.

D. K. 6744 198. sz.

Femszallal erositett ladak gyarta-
sa. (Tonnet B.) REVUE DU BOIS
(Parizs) 1955. junius, 10—14. old

Talalhat6é: Faipari Kutatdintézet.

A rétegelt lemezbdél késziilt, kony-
nyu Kkivitelid ladak fémszallal ero-
sitve kilonosen jol bevaltak gyii-
moles (narancs) szallitasanal. Az is-
mertetett nagyuzem napi ladaterme-
lese 6 vagon. A beérkezett ronkbdl
az alapanyag termelését, tovabba a
ladagyartas minden fazisat elvégzik.
A teljesen geépesitett gyartasmenet
szamos abraval bemutatva.

D K. 674.05 199. sz.
Sziuikséges-e a lancfiurész haszna-
lata, (McKenzie W. M.) REVUE DU
BOIS (Parizs) 1955. junius. 26—27.
old. ;
Talalhaté: Faipari Kutatointézet.
A lancilrész elonyos tulajdonsaga
a gyors vagas, konnyvu elhelyezés és
gepjaras, nagy atmeéroji térzsek
feldolgozasara valo alkalmassag. Hat-
ranyai: a koltséges beszerzés és kar-
bantartas, tovabba 'a korilményve-
sebb kezeles és az lizemelés néhany

nehezsege  Mindezen szempontok

reszletes targyalasa.

D. K. 6743 200, 3z.
Parkettagyartas Svedorszagban,

(Bontous J.) REVUE DU BOIS (Pa-
rizs) 1955 junius, 19—20. old.

Talalhato: Faipari Kutatdintézet.

Del-Svedorszag jelentos szamu par-
Kettaipari tizemimel rendelkézik, me-
lyeket egy utazasi beszamold részle-
tesen leir. (Gépberendezés, munka-
menet, teljesitmenyek.)

D. K, 674.04 201, sz.
Nycmas alatti telités pentachloroo-
phenollal, (——) WOOD (London)
1955. junius, 248—250. old,
Talalhato: Faipari Kutatointézet.
Pentachloroophenol reégtol ismert
vegyianyag, megis csak az utobbi

eljarasokat a

hasznalata

A FATE dokumenticios munkabizottsaganak szemléje

evekben jottek ra fatelitésre valé
alkalmassagara, El6nyos tulajdonsa-
gal 9 pontban Osszefoglalva. HAatra-
nya, hogy eléggé koltséges és ten-
geri kartevék ellen nem hasznalha-
to. Tajékoztaté a pentachloroophenol
alkalmazasi moédjarsl és a gépesitett
telitési eljardsrél. A telitendd fa-
anyag 17—30% nedvességtartalomra
kKiszaritando.

D. K. 674.04 - 202, sz,

Kiilonleges épiiletfa védelem (—.—).
WOOD (London) 1955 junius. 236—
238. old.

Talalhato: Faipari Kutatéintézet.

A foldalatti termeszek komoly ve-
szedelmet jelentenek az épiiletek fa-
anyagara. Ezért a folddel érintkezd
anyagokat kivétel nélkiil védéanyag-
gal kell teliteni. Dont6, hogy a véds-
legnagycbb gonddal
hajtsak végre. Részletes leiras és
abrak a termeszkarokrol.

D. K 674.04 | 203, sz.;

Banyafa- és tiuzvédelem a banyak-
l;man. (——). WOOD (London) 1955,
junius, 239—241. old

Talalhato: Faipari Kutatdintézet.

Mig a telitetlen (kezeletlen) ba-
nyafa eleftartama mindossze 1 év.
addig a megfeleléen kezelt banyafa
16, sOt 20 évig is hasznavehetd Aalla-
potban marad. A telitett banvafa
sokkal gazdasagosabb,
mint az .acel banyatameé. A korhadt
banyafa igen tilizveszélyves. a védett
fa tuzbiztonsagot nyujt. Ezen tual-
menoen a telitett banvafa védett a
kulonboz6 kartevékkel szemben is.

D. K. 674.01 204, sz.

India erddé eés faipara a 2. otéves
tervben. (A. K. W.) Schweizerische
Holzzeitung HOLZ (Zirich) 1955 ju-
lius 7. 11. old. :

Talalhaté: Faipari Kutatointézet.

A masodik otéves terv nagy sulvt
kivan helyezni az orszag erddgaz-
dalkodasara és faiparara, melyre az
els6 oteves tervben még - kevés
figyelmet szenteltek. XKiilonosen a
szailitasi lehetoségek és a nagvkiter-
jedésu erdoségek uthalozatanak
megjavitasara torekednek, hogy az
1iparnak elegendd nyersanvagot szal-
lithassanak.

D K. 674.01 200. SZ.
Jugoszlavia fatermelése és fakivi-
tele. (Bell F. A.) Schweizerische

Holzzeitung HOLZ (Zirich) 1955, jua-
lius 7. 4—6. old.

Talalhato: Faipari Kutatointézet.

Az elmult évhez képest az orszag
fenyofatermelése 14%-kal csokkent.



viszont a keményfakitermelés 9%-kal
_hovekedett. Az égyes valasztékok
‘részletezése, tajegységek szerint. A
fatermelés az utobbi években raallt
kesztermékek eloallitdsara. A fakivi-
tel jelentdségét bizonyvitija, hogy az
orszag exportjanak 25—30%-at teszi
ki, Tablazat a faféleségek mennyisé-
gérol és értékér6l. Az anyagot 18
orszagha szallitjak. |

D. K. 674.03 206. sz.
Ebenfa a famunkak miuveészetében,
(—C.—) Schweizerische Holzzeitung

HOLZ (Zurich) 1955. JU.llLIS 1,
old.

Talalhaté: I‘alparl Kutatomte?e‘r

Mubutoriparban és diszes parket-
takészitésben ujbol divatba jon az
ébenfa. Az ébenfa nemcsak feketén
fordul eldo, hanem az un. II. oszt, mi-
noséghen — mely még igen értékes
anyag — a Iekete fanak feher, bar-
na, vagy aranysarga a csikozasa.
Elofordul keékesszinl, zoldes csiko-
zasu, sot voroses ébenfa is. A zoldes
ebenfa III. osztalyunak szamit. Fel-
dolgozasra elényosebb ébenfa tombo-
ket vasarolni, mivel a ronkok belil
odvasak, sot elofordul, hogy belil
nincs is ébenfa gesztjik. Szoktak az
ebenfat hamisitani pacolt alma- és
kortefabol, ezért figvelni kell az
eébenfa magas fajsulvara, vizben so-
ha sem tuszik, évgyuridi pedig nagyi-
téval is alig lathaték Ebenfaminta
egetese a teljes Dbiztonsagot meg-
~adja.

8—9.

DK, ois0s - 207. sz.
Tengeri furokagylok fellépésének
vizsgalata, (Wocds R, P.) WOOD
(London) 1955, junius, 220—222. old.
Talalhato: Faipari Kutatointézet.
Az egyes faanyagoknak a tere-
do-val szembeni ellenallasa igen kii-
1onbozo. Vannak immunisak, erosen
ellenallék, viszont sok faanyag ero-
sen megrongalodik tole, A kiilonbo-
zo lfaanyagokat alapos kisérlet soro-
zatnak vetették ald, ami nagyon ér-
dekes megéllapitésokat hozott. A
""" ellenallast faanyvagck
névszerint felsorolva, szamos &abra-
val. '

D K. 674.04 208. sz.

Favédé anyagoek és alkalmazasi
msdjuk., (——) WOOD (London)
1955 junius, 242—243, old.

Talalhato: Faipari Kutatointézet.

Tablazatos ismertetés az 0sszes el-
terjedt favédoanyagokrol, megjelol-
ve. hogy mely faanvagoknal elonyvos
a hasznalatuk és milyen eljarasi mod
a legmegfelel6bb.

D. K. 674.3 | 209. sz.
Faanyag hasznalata az épitoipar-
ban, (——) WOOD (London) 1955.

junius, 232—236. old.
- Taldlhat6é: Faipari Kutatdéintézet.
Az epitoipar fejlodese egyre ujabb
kovetelmeényveket tamaszt a felhasz-
nalasra keriilo faanyagokkal szem-
ben. Igy pl az enyvezettlemez, ill.
réetegeltlemez egyarant alkalmazasra

kerul az épilletszerkezeteknél (fedél-
szekeknél), mind a bels6 munkak-
nal. Kiulonos gond @ forditandé az
épitési faanyagok megkivant szaraz-
sagi fokara és  a sziikség szerinti
favedo anyagokkal torténo kezelé-
sere. A faanyagok beépitési modia-
rol metszetek,

D. K 674.04 21052

Vasuti talpfak és faanyagok. (——)
WOOD (London) 1955, 1umus 244 —
247. old.

Talalhato: Faipari Kutatointézet.

A favédelemre taldn legjobb pél-
da a véddanyagoknak a wvasuti talp-
fanal wvalé alkalmazasa. Részletes
leiras a wvasuti talpfak mintegy 100
éeves multjardl, a kiulonbozé faanva-
gok alkalmazasarol, a favédo anyva-
gokkal elert kedvezdé eredmények-

- rél, mely hosszi kutatébmunka ered-

menyvenek tudhatd be.

D. K. 674.3 20, 8w

Fabol keszuli pavilon, (Ward B.
es Buzik G.) WOOD (London) 1955.
junius, 218—219 old.

Talalhato: Falpam Kutatéintézet.

Egy cricket sporttelep 0ltozéhelyi-
segeit teljesen fabol készitették. Bel-
SO diszitése diofa furnir és tomdor
ezust-koris, Az épililetszerkezet anya-
ga Douglas feny6, - épiiletboritasra
voros cedrust hasznaltak és idoja-
ras ellen befestett erdeifenyot. Az
éplilet tetOszerkezete szamos abraval
bemutatva.
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Palyazati hirdetmény

Az Oktatasiigyi Miniszter 14/854—1/69/1955. XII. szamu engedélye alapjan palyazatot hirdetek az Epit6-
ipari és Kozlekedési Muszaki Egyetem Mérnoki Kardhoz tartozé Geodéziai Tanszéken megiiresedett tanszéks
vezetd egyetemi tanari allasra.

A Kkinevezendd egyetemi tanar kotelessége lesz az Oktatasiigyi Miniszter megbizasa alapjan a tanszék-
‘vezetdi feladatkort elldtni, tudomanyszakat az Egvetem Karainak mindenkori tanterveiben és a megfeleld
programokban eléirt 6raszadmban és terjedelemben elb6adni, a sziikséges gyakorlatokat, vizsgakat megtartani.
Feladata tovabba a tanszék oktatd, neveld és tudomanvos munkajanak iranyitasa.

A betdltendd allas utan a Magyar Népkoztarsasag Minisztertandacsa 1952. évi cktober hd 24-én hozott
hatarozata alapjan kozzétett 322—1/1952. K. M. sz. utasitasban kozolt megfelelé illetmények jarnak.

A palyazat beadasanak hatarideje: 1955. december 31. |

A palyazatot mellékleteivel egyiitt az Epitéipari és Kozlekedési Miszaki Egyetem Mernoki Kara-
nak dékani hivatalaban (Budapest, XI., Budafoki ut 4—6. Kozponti éplilet I. emelet 8.) kell benyujtani.

A palyazatnak tartalmaznia kell:

1. A palyaz6 jelenlegi munkahelyét, beosztasat, besoroclasat és fizetéset. .

2. Eddigi szakmai munkajanak é§ a munka eredményeinek részletes ismertetését.

3. Tudomanyos és oktatomunkajanak részletes ismertetéseét.

4. A palvazé altal irt konyvvek és tanulmanyok pontos felsorolasat, megjelélve, hogy azok mikor és
hol jelentek meg. |

5. A palyazé tudomanyos és oktatomunkajara vonatkozo jovobeni terveit.

A palyvazathoz mellékelni kell:

1. Részletes oOnéletrajzot 2 peéeldanyban.

2. Az oklevelek hiteles masolatat.

3. Sziiletési anyakonyvi kivonatot. |
4. A palvazattal kapcsolatban a Mérnoki Kar dékani hivatalatol beszerzett pontosan kitoltott kerdo-

ivet.

A palyazatra vonatkozéan részletes felvilagositast az Epitéipari és Kﬁzlekedési MiiSza’kir Egyvetem Mer-
noki Karanak dékanija. illetve a dékani hivatal vezetéje ad munkanapokon a hivatalos o6rak alatt.

Budapest. 1955 december 1. :
S Cholncky Tibor

rektor



r‘il"ﬂ! 3-_ Ft

Faipari szakkb'nyvek

NIKLAS ARTUR :
Fa-kobozo

A kiadvany pontos tablazatokban koézli a kiillénboézd hosszlsdgi, vastagsigi és
kerileti ronkok, deszkak, pallék, negyzetes szelvényaruk, szarufik, gerendak,
csapornyos es fecskefarkd parkettak, valamint fallécek kobozési szamitasaira vo-
natkozo adatokat és eredményeket. Bzzel rendkiviil meggyorsitja a szakember
munkajat és konnyebbé is teszi azt.

190 1. | Ara fiizve: 20,— Ft

PALINKAS LASZLO —KOROMPAY MIHALY :
Epiiletasztalos munka (3. atdolgozott kiadas)

KOVACS—GANCS

A nagy érdeklédésre szert tett kényv az épuletasztalosok, épiiletasztalosipari
gepmunkasok és a szegezblakatosok segédeszkéze a szakmai kovetelmények elmé-
leti anyaganak elsajatitdasdhoz. Az egyes fejezetek a kiilonbézd faanyagokkal,
segédeszkozokkel, munkaeszkozokkel, szerkezetekkel — toldasokkal, fakotések-

kel, kavakotésekkel, ablakokkal, ajtékkal stb, — foglalkoznak. Ismertetik a

nyllaszaro szerkezetek wvasalatait, az épiiletasztalos-szerkezetek eloallitasat, a
biztonsag koévetelményeit és az épiiletasztalos munka kivitelezéséhez sziikséges
rajzok elkészitését.

202 1. | 164 dbra Ara fiizve : 15,50 Ft

ELLINGERNE -

Feliiletvé_delem lakkozassal és féstéssel

A kiilonb6zé készitmények feliilletének védelme mindig nagy kérdése volt az
emberi civilizaciéonak. A fejlédés menete tfolyaman ma mar alig akad olyan ipar-
ag, ahol nem festik a gyéarté berendezést, vagy az ipari termékeket. A most meg-
jelent koényvek célja, hogy a nehéz- és a kéonnytipar kilénb6zé 4gaiban bevoné-
anyagokkal és lakkozassal foglalkozé nem-vegyész miiszaki dolgozéknak tajékoz-
tato képet adjon a lakkok és festékek tulajdonsigairél. A szerzdk foglalkoznak

a festékek és lakkok nyersanyagaival, a festék és lakkozas celjaval, a filmképzés

elméletével, a fontosabb lakk- és testekkészitményekkel, a lakkozis és festés
munkamodszereivel, valamint a felvitel eszkézeivel. Ismertetik a feluletvédelmi
technol6gidkat és a lakkok, valamint festékek vizsgalatat. Részletesen targyal-
Jak a lakkozasi hibajelenségeket, a lakkipari készitmények és kész bevonatok
vizsgalati elveit, min6ségi eldirdsait, a lakk- és festékbevonatok ténkremenete-
lének okait, befejezésiil pedig az egészségvédelem, baleset- és tlizelhdritias sza-
balyait ismertetik.

202 oldal 52 abra Ara kotve: 35— Ft

Fenti konyvek beszerezhetok, illetve megrendelheték az :

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJIATIBAN

KONNYUIPARI KONYVESBOLT BUDAPEST. VII., BAROSS TER 22

SZAKKONYVESBOLT:
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