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A tarsadalmi munka megbecsiilése

Nagy megtiszteltetés érte a Faipari Tudomanyos Egyesiiletet, amikor a Nagy Oktoberi

”~ 8 >

Forradalom 38-ik évforduléjan, november 7-én tarsadalmi aktivaink koziil két kivalé elvtars
részesiilt kormanykitiintetesben. Szocializmust épité tarsadalmunk elismerése ez azok irant,
akik napi munkajuk végeztével, szabadidejiik nagy részét a kozosségi ligyek elobbrevitelére
forditjak és hazaszeretetiiket a szakma iranti szeretettel parositva, tobbet akarnak adni tar-

sadalmunknak.

Ezt a ket kormanykitiintetést a Faipari Tudomanyos Egyesiilet is a magaénak vallja,
mert elismerését jelenti annak, hogy egyesiiletiink eredményes munkat végzett a faipar miu-
szaki fejlesztése és a miiszaki dolgozok szakmai nevelése terén. Biiszkék vagyunk wvalameny-
nyien Juhasz Istvan és Berkes Imre elvtarsakra, akik ,A szocialista munka-
ér t“ érdemérmet megkaptak és remeljiik, hogy a jovoben tobbszor lesz alkalmunk az egyesii-
letben végzett jo munkaért ilyen elismerést kivivni. |

Juhasz Istvan elvtars,
a Butorert igazgatoja,
a ,,Faipar* felel6s szerkesztGje

Egyestuletunk megalakulasanak és folyo-
wratunk, a Faipar megteremtésének elsé har-
cosa, aki azota is részt vesz az egyesiilet sokol-
dalu munkajaban, mint elnékségiink tagja. Mint
lapunk felel6s szerkesztéje, az 6 érdeme elso-
sorban, hogy a Faipar szinvonala ma mdr meg-
kozelitette azt a mértéket, hogy sokrétic mii-
- szaki és kivdlo dolgozéink tudomdnyos igényeit
kielégitse. o

Juhasz elvtars a hatalomra keriilt munkds-
osztaly egyik péeldaképe, aki mint famunkds, az
tllegalis kommunista pdrt ifjusdgi szervezetei-
ben kezdte el kozéleti tevékenységet. A fel-

szabadulas ota elvégezte a Mtuszakt és Gazda-

sagi Akadéemidat, s pdrtunk és kormdanyunk bi-
zalmabol kiilonb6zé ipari és kereskedelmi wve-
zeto tisztségeket toltott be, ahol becsiilettel
helytallt. Hisszik, hogy a most kapott kormany-
kitiintetés nemcsak eddigi munkajanak elisme-
rését jelenti, hanem még tobb munkara fogija
0sztonozni.

Berkes Imre elvtars,
a FAIMEI vezeto technikusa, a FATE farész-
lemezipari szakosztalyanak vezetidségi tagja

Berkes elvtars egyesiiletiinknek megalaku-
lasa ota tagja és megszakitas melkul résztvesz
a filirész-lemezipari szakosztaly munkajaban. A
szakosztaly szamos munkabizottsaganak veze-
tojekent értékes javaslatokat dolgozott ki tech-

nologiai - eloirdasok elkészitésere. Berkes elvtars

munkabizottsdga dolgozta ki az.orszdgos fael-
osztasra vonatkozo tanulmanyt, amellyel érte-

‘kes segitséget nyijtottunk az iparvezetésnek.

A M. T. 3009. sz. hatarozata a faipar fej-
lesztesrol, mnagyrészt azokat a feladatokat
tartalmazza, amelyek megoldasara Berkes elv-
tars és munkatarsai javaslatokat dolgoztak Kkz.

Berkes elvtdrsrél nemesak azt tudjuk, hogy
a ,,szakma szerelmese®, hanem példamutaté ak-
tivitdsan keresztiil magaval tudta ragadnt a
szakma tobb miszaki dolgozojat is, akik a Jii-
rész-lemezipari szakosztaly motorjaiva vdaltak.
Népi demokraciank biztosan épithet az ilyen
muszaki értelmiségre.
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Befog()szerkezetek a nagyfrekvenciés erotérbeni ragasztésoknél

PAL ARMAND kozleménye

A gyorsan kotd ragasztéanyagoknak a fa-
ipari ragasztasoknal, de féleg a tobb rétegt, ill.
tobb alkatelemes ragasztasoknal a nagyfrekven-
cids erotér alkalmazasa mellett csak akkor le-
het kifogastalan eredménye, ha a befogoszerke-
zeteket a kiilonleges kovetelmenyeknek meg-
feleléen szerkesztik meg.

A befogoszerkezet azon kivul, hogy az 0sz-
szeragasztando6  elemeket Osszefogja, egy olyan
egységet képez, mely a ragasztasra kerulo fa-
anyaggal elektromos kondenzatort alkotva igen
fontos rendeltetést kap a korszerlt faipari ra-
gasztasokndl és ezért annak megszerkesztéséneél
els6sorban az elektronikus szakembernek jut
szerep. A 2L ‘

A miulgyantaalapu ragasztoanyagok és a
nagyfrekvencias elektromos aram alkalmazasa-
kor, lehetséges, so6t sck esetben szikséges 1is,
hogy a késziilékszerkesztés tradicionalis modsze-
reitél bizonyos vonatkozasokban eltérjunk a
szakszerlibb, jobb és gyorsabb ragasztasok eér-
dekében. Ezért minden esetben megfelel6é korul-
tekintéssel jarjunk el a befogoszerkezetek szer-
kesztésénél és az elektrodak kialakitasanal,
kapcsoldséanal. Altalaban nagy a kisértés, hogy a
nagyfrekvencias er6terben valé falparl ragasz-
tast minden vonalon a vegso és legjobb ragasz-
tasi eljarasnak tekintsiik. Az ilyen szemlélet
ellen kilizdeni kell, mert a nagyfrekvencias el-
jarasnak valogatas nélkiili alkalmazéasa a faipari
ragasztasi eljaradsoknal a legjobban megfeleld
modszerek ismerete nélkiil rossz eredmények-
hez is vezethet. '

A nagyfrekvencias ragasztasi eljarasnak az
a legnagyobb elénye, hogy a ragasztoanyag re-
tegének, vagy rétegeinek azonnali felmelegede-
sét idézi eld arra valo tekintet nelkul, hogy az,
vagy azok az oOsszeragasztandd. fatest feliiletel-
hez viszonyitva hol fekszenek. Ez az elony k-
lonosen azokkal a ragasztasi eljarasokkal szem-

ben domborodik ki, melyeknél a hokozlés kivul-

rol torténik igen nagy ho- eés 1doveszteséget
okozva.

Miel6tt megkiséreljik a mnagyfrekvencias
ragasztoberendezés befogd szerkezetet megszer-
keszteni, meg kell szerezniink az elektronika-
nak alapvetdé ismereteit és tisztaban kell len-
nink az alkalmazasra keriilo nagyirekvenciaju
aramok kiilonleges tulajdonsagaival, melyek
igen nagy mértékben kiulonboznek a haldézat
kisfrekvencidas aramokéitol. Tovabbmenden meg
kell ismerniink néhany olyan tényezdt, ill.
adottsagot, melyek dontéen meghatarozzak az
eljaras bevezethet8ségét. Igy meg kell ismer-
nunk |

1. az lizemi berendezés egyébkénti alkal-
massagat (energiaforras, megfelel6 helyisegek
sth.):

2. a ragasztandé anyagot mint dielektriku-
mot;

3. aragasztdo anyagot (tulajdonsagait, ossze-
tetelet);

4. az elektrodak elhelyezési lehetosegeit;

5. a nagyfrekvencias vezetékek balesetmen-

tes és tlzrendészetileg legmegfelelé6bb elhelye-
zesének lehetoségeit;

6. a minoségi kovetelményeket;
7. a gazdasagi kihatasokat.

Vannak esetek, mikor egyszerti, un. hideg
ragasztassal lehet gazdasagosan és jol ragasztani.
Mas esetekben pedig, mint pl. a boritéfurnér
felragasztasakor, mikor a ragasztoreteg nagyon
kozel van a fellilethez, azt tapasztalhatjuk, hogy
sok viszonylatban jobban megfelel az alacsony
fesziiltségli villamos arammal vald ellenallasos
melegités . vagy elémelegitett fémlemezek al-
kalmazasa. Az azonban biztos, hogy olyan — fa-
b6l késziilt — alkatelemek Osszeragasztasara,
melyeknek ragasztasi idotartama a csavarorsos
szoritoban hosszabb i1d6t 1igenyel, megfelelo
nagyirekvencias ragasztoberendezes hasznalata
esetében a ragasztasi idétartam igen nagy mer-
tékben lecsckkenthetd, ha a ragasztandoé meny-
nyiség elég nagy ahhoz, hogy az eljaras gazda-
sagos legyen. Kiilonosen az utobbi megallapitas
fontos, mert a nagyfrekvencias ragasztasi mod-
szer a nagy mennyisegi teljesitménnyel wvan
Osszefliggésben gazdasagossag tekintetében.

A faféleségek, mint dielektrikumok, bizo-

nyos vonatkozasban és fokig meghatarozzédk an-

nak a befogd berendezésnek tipusat, melyet azok
ragasztasanal hasznélni kell. Pl. a tolgy és szil
észrevehet6 hajlamot mutatnak a ragasztore-
teggel kozvetleniil szomszédos helyeken a valto-
zékony melegedésre és ha ennek kovetkezte-
ben a ragasztasi sorozatban barhol nagyobb fe-
szultségkililonbozet jelentkezik, akkor ott az iv-
képzddés veszélye ébred, mely sulyos miveleti
hibakat, baleseteket, tlizkart okozhat. |

Igen fontos kovetelmény az eljarasnal, hogy
a ragasztasra kerilé faanyag nedvessegtartalma
9 és 12 szazalék kozt legyen. A pontosabb érteé-

keket a tapasztalat fogja megmutatni. Tapasz-

talatok szerint a 12 szazaléknal nagyobb ned-
vességtartalmu faanyag rossz ragasztasokra ve-
zet, mert a keletkez6 nagyobb gézmennyiseg a
fa szovetében vandorolva a ragasztdéanyag
oyors és alapos megkotését megneheziti és sok -
esetben lehetetleniti. Nagyvobb nedvességtartal-
mu faanyag ragasztasa azert is elvetendd, mert
az ilyen nedvességtartalmu fabol készitett al-
katelemek a befogd szerkezetben visszaszaradas
kozben elmozdulnak és a ragasztas biztonsagat
veszélyeztetik. Tovabbi veszélyt jelent a na-
ogyobb nedvességtartalmu fa ragasziasanal az a
koriilmény, hogy az anyag felmelegedése kovet-
keztében el6alldé nedvesség- és gdzaramlas a
megfolyosédd ragasztéanyagot a fa porusaiba
magaval viszi.
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Rag. anyag reteyg

Generator

1 4bra. Lemezelt ajtorész vdzlatos metszete, melyre a
szegelyléc felragasztasa nagyfrekvencids melegitessel
tortéenik.

A miigyanta alapu ragasztoanyag maga 1S
dielektrikum és ezért ragaszté tulajdonsagatol
eltekintve elektromos vonatkozésban is fontos
tényez6, mert a fa anyagatol eltéré dielektro-
mos tulajdonsaganal fogva felmelegedese gyor-
<abban torténik a nagyfrekvencidju eréteérben.

A nagyfrekvencias erétérben torténé ra-
casztasokndl leggyakrabban hasznalt miugyanta-
ragaszté a karbamid alapu, de mas 1ilyen ra-
gaszté anyagokat is JoO eredménnyel hasznaltak.
Utébbiak soraban jol megfeleltek a rezorcin es
fenol-krezol alapuak.

A migyanta alapu ragasztoanyagok alkal-
mazasianal kiilonods figyelemmel kell lenni a ka-
talizatorokra (edzékre), mert ezek kozt vannak
olyanok, melyek mas ragasztasi eljarasoknal jol
megfeleltek ugyan, de a nagyfrekvencids ero-
térben erds hajlamot mutatnak az ivképzeésre.
Kiilonésen a foszforsavat tartalmazo kataliza-
torok bizonyultak rossznak a fenti viszonylat-
ban. Amikor meg nem magyarazhato okbol at-
ivelés keletkezik valamelyik befogo szerkezet-
ben, akkor legjobb probaragasztast végeznl az
edz8 elhagyasaval, mert gyakran ez okozza a
bajt annak ellenére, hogy az azt készit6 gyar
9 hasznalati utasitdsban ajanlja az alkalmazasat.

Nagy olaj-(zsir-)tartalmu fakbol készilt al-

katelemek ragasztasa a nagyfrekvencids eroter-

ben még akkor sem megbizhato, ha a ragasztasi
teliileteket = széntetrakloriddal zsirtalanitottak.
Megallapitast nyert, hogy ugy a fajlagos, mint a
mechanikus (adhézios) tapadast az olaj-(zsir-)
tartalom veszélyezteti. Igen fontos szerepe van
a ragasztand6 alkatelemek koztl specifikus tapa-
dasnak, mert a mechanikus tapadéas a ragaszto-
anyag szerkezetétél 1fugg, mely a muigyanta
alapu ragasztok legtobbjénél rideg természetiive
lesz és aranylag gyenge. _

Altaldban a ragasztassal eldallitott faipari
termékeket ugy kell felfogni, mint dielektriku-
moknak sorozatat egy egységben. De a befogo
szerkezet fémszerelvényeivel, a 1a anyagaban
esetleg eléforduld anyagokkal (fém, kavics stb.)
olyan anyagok keriilhetnek a nagyfrekvencias
er6térbe, melyek a befogészerkezetnek konden-
s4torként kialakitott részeiben fokozott terhe-

1és elbidézdi lehetnek és annak kapacitésara be-
folyast gyakorolnak. A rosszul szerkesztett be-
fogérendszerekben ilyen esetekben nagyfoku
szorasi veszteségek keletkeznek, melyek sem-
miképpen sem hasznosithatok és csak a muve-
leti id6- és hétényezdket rontjak.

A nagyfrekvencias er6térben torteno ra-
gasztasnak harom modszere van, melyek az
elektrédaknak a ragasztoréteghez vald viszonya
szerint valtoznak. Ezek kozilil vagy csak az
egyiket, vagy tobbet kombindlva alkalmazha-

- tHnkK.
- | Generairor
Krag anyagqg
réteg

| _ S
. ¥ O \
mw 'lit \ | 5

\ L |

N 7y LAY A S AW LA

? T N e roter

Elektroda |
Generator

s = ——l—-— = B Stz M

> gbra. Hosszi lapolt illesztés atlosan melegitve. A ra-
gasztoréteg és a faanyag Lkovetik ¢ hémérséklet emel-
kedését az eroterben.

A els6 modszernél az erévonalak kozvet-
leniil a ragasztéanyag retegen futnak keresztil.
Az 1. abra egy lemezelt ajté vazlatos metszete-
nek rajzat mutatja, hol a szellecet nagyfrekven-
cids eljarassal ragasztjak helyére. Ez ezidOsze-
rint szabalyszeri modszere a széllécezésnek es a
ragasztasi idotartam ajtonként 25 masodperc.
Meg kell jegyezni, hogy az azel6tt hasznéalatos
csapozast elhagytédk, ami példa arra, hogy a
nagyfrekvencids ragasztasl eljarasnal hogyan
lehet egyszerisitéseket alkalmazni. Ezzel a
médszerrel a hémérséklet emelkedeés igen gyors,
mert az elektromos energiat féleg a ragaszto-
réteg veszi igénybe és a kortil fekv6 faanyag vi-
szonylagosan hideg marad.

A masodik modszer az atlés melegites, me-
lyet elvi vonatkozasban a 2. abra rajza mutat

Generator

Fle troda

3. dbra. Ragasztoéanyag rétegek, melyek az elektrodak

részére mehezen hozzdférheték. Két egymdshoz képest

eltolt elektréda keriil a ragasztdsi hely fole, melyetl az
erGtér szordsi teriiletében keletkezé ho melegit.
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be. Ebben az esetben egy hosszan lapolt illesz-
tés van atlosan melegitve ugy, hogy a faanyag
és a ragasztoanyag rétege egyarant az ero-
térben fekszenek és ennek kovetkeztében mind-
ketté6 egyenletesen melegszik. A harom elek-
troda ugy van elhelyezve, hogy egy atfogo, sze-
les mezé keletkezik, mely hatdsosabb melegi-
tést tesz lehetévé egy adott energiamennyiseg
megfeleld kivezérlésével.

Miel6tt 4tlos melegitést hasznalunk, figye-
lemmel kell lenni arra a tényre, hogy altalaban
a fa megkozelitden arra .a hofokra melegszik,
mint maga a ragasztoréteg. Néemely esetben ez
azonban nem kivanatos, mert egyrészt {feles-
leges energiafogyasztast jelent, masrészt pedig
azért, mert a faanyag nagyobb térfogatvaltoza-
sokat szenved és a megengedettnél nagyobb
mennyiségi gbz fejlédik. Ezek, mint mar emli-
tettiik, a ragasztas mindéségére karos befolyassal
vannak.

A harmadik modszer a szorasos erdtérbeni
melegités, melyet a 3. abra mutat. Az abran
l4thaté metszet az elektrodak részére nehezen
hozzaférhetd ragasztoréteg melegitésének mod-
szerét szemlélteti. Két, egyméashoz képest eltolt
elektroda keriil az illesztési hely fo6lé, melynek
ragasztorétegét az elektroddk kozt keletkezo
nagy szorasu mez6é melegiti. A melegitésnek ez
a moédszere nem olyan hatdsos és nem is olyan
oyors, mint az elébb emlitettekke. Az elektro-
dak feliiletét, alakjat ugy kell megvalasztani,
hogy az a befogo szerkezetnek legjobban meg-
feleljen, azonban mindenkor szem el6tt kell tar-
tani, hogy a nagyfrekvenciaju aramoknak 1gen
kicsi az athatolo ereje. Ezen okra valo tekintet-
te] az elektrodaknak és a vezetékeknek megle-

hetésen nagy felliletekkel kell birniok, hogy az

saramlast megkonnyitsék.
Aluminium-elektrédakat ott lehet = hasz-
nalni, ahol a befogé szerkezet meglehetosen nyi-
tott és jol szell6z6do. Ecetsavas nedvesseg es a
hé behatasara azonban az aluminium gyorsan
orrodealédik. Vasféleségeknek fajlagos ellen-
4llasa a nagyfrekvencias aramokkal szemben
magas, ezért az athatolasi lehetdség kisebb.
Elektrodak készitésére ezért nem hasznaljak.

A befogoszerkezetek tervezese, szerkesz-
tése, — mint mar emlitettik, megfelelé koril-
tekintést, gondossagot igényel. A tapasztalatok
azt mutattak, hogy valamely rétegelve ragasz-
tandé faipari termék koré probalkozva felépi-
tett befogoszerkezetet és annak elektromes re-
szeit szamtalanszor kellett moédositani, amig az
tényleg hasznalhatova lett, amig a jelentkezo
stivelések és kapacitaseltérésbol szarmaz6 hi-
hak kikiiszobolheték voltak. Az ilyen eljaras ki-
kiiszobolendd, mert a technikai felkészultseg tel-

jes hidnyat mutatja.

A nagyfrekvencias erétérben torténé 1fa-
ipari ragasztasok céljait szolgalé befogo keszu-
lékek tervezésénél logikus eljarast kell alkal-
mazni. Az elsé 1épés az legyen, hogy elkészitjuk

o sziikséges elektrodak elhelyezeset es az elek-

trodak kivezetését feltlinteté rajzot. A 4. abra
egy egyszeri elektréda-rendszert mutat, me-
lyet nyitott, rétegelt falemezbdl késziilé dobozok
ragasztdsanal hasznalnak.

Lsatlakozas Generator
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4. abra. Egyszerii elektroda elrendezes dobozragasztas
reszere.

Ez az elektroda-rendszer egyszeru, atte-
kintheté kapesolasokra ad modot, melynel nem
fordulhat az az eset eld, hogy egy vezetékrol le-
agazott elektrodak keriilnek szembe egymassal,
melyek kozt a kivénatos erdtér nem keletkez-
hetik.

J6 szokés az, hogy a foldhoz képest feszult-
ség alatt all6 elektrodakat és azok hozzavezete-
keit pirossal, mig a foldvezetékeket zolddel fest-
juk.

A leggyakoribb hiba a nagyfrekvencias be-
fogd szerkezeteknél az ivképzédés, mely veg-
eredményben egy elektromos Kkisiilés kovetkez-
ménye. A dielektrikum-sorozatot képezo Ossze-
ragasztand6 faelemek es ragasztéanyag-rétegek
elektrodak kozti része magasfesziiltsegi lep-
csének tekinthetd, melynek ha szigetelo kepes-
sége valamilyen okbol leromlik, a legkisebb el-
lenallasu részen gyors Utemben megindul az
anyag ° elszenesedese, minek kovetkeztében
ezen a helyen megnovekszik az elektromos ve-

zetGképesség, ami végul az atlitéshez vezet
rovidzarlati ivet képezve. Ha ilyen jelen-
séget észleliink, azonnal megszakitjuk az

ilyen helyzetben meg-
sziintetjiik az ivképz6édés okat, az elsze-
nesedett részeket megfeleldé modon —meg-
tisztitjiuk vagy kicseréljik. Az ivképzddésnek
igen sokféle oka lehet, de leggyakoribb oka a
tilmelegités, ami rendszerint ott keletkezik,
hol az elektrodak igen megkozelitik egymast.
Ilyen esetet mutat az 5. abra, mely egy keret-
nek egy butorlaphoz valo ragasztasara szolgalo
berendezést szemléltet. Az ilyen elrendezésnel
az A. A.-val jelolt helyen tekintélyes tulmele-
gedés lép fel és ha az alkalmazott fesziiltség a
megengedheté maximumot megkozeliti, ivkelet-
kezéssel kell szamolni, mikor is az iv a ragasz-
toanyag-réteg széleir0l, vagy az elektroda he-
gyes, éles részeirdl tog kiindulni.

aramszolgaltatast es
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A  tulmelegedés Kkikiliszobolését szolgalo
egylk modszer az, hogy az elektréda és ragasz-
toanyag-reteg kozt légrést hagyunk, mint az az
5. abran lathaté az ,,A. G.“-vel jel6lt helyen. A
legreések alkalmazasaval kikliszobolhetjlik ugyan
a tulmelegedések lehetdségét, azonban arra fi-
gyelemmel kell lenni, hogy azoknak tulzott mér-
téekben valo alkalmazasanal jelent6s energia-
veszteségekkel, tehat hatasfok romléassal kell
szamolnunk. Egy masik moddszer az, hogy a ve-
szelyes helyen fekvé elektroda csatlakozo veze-
tekébe kompenzal6é tekercset kapcesolunk az 5.
abran abrazolt moédon. A két modszert kombi-
nalva is lehet alkalmazni.

—— ——
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5. abra. Butorlap ragasztasa egy Kkeretre.

Az egyenlétlen melegedés annak tulajdo-
nithatd, hogy az egyik végiikon taplalt hosszabb
elektrédaknal jelentds fesziiltségemelkedés léep
fel, mely az elektréda csatlakozasi pontjatol az
elektroda hosszaban el6bb gyengébben, majd
meredekebben emelkedik. Az emelkedés mervet
a 6. abra szemlélteti. Ott, ahol a fesziiltségemel-
kedés tullépi a 10 szazalékot, mar ivképzodes-
sel kell szamolni. Ha ilyen esetben az ivkeépzo-
dés kizarasa céljabol a beadott energiat csok-
kentjiik, a hétermelés elégtelen lesz. Az ilyen
hibaforrasokat ugy tudjuk kizarni, hogy az elek-
trodakat kozépen taplaljuk, vagy pedig a na-
gyon hosszu elektrodak taplalasat egymastol
egyenld tavolsagban lévé csatlakozasi pontokon
végezzik. Lasd a 6. abran lathato ,,b” jelzést
kapcsolasi semat.

A rétegelt (ragasztott) falemez szerkezetl
osszeallitasatol és az abbol készitendo targy
alakjatol fliggdéen valtozik a befogd berende-
zés mechanikai szerepet betolté szerkezete,
melynek két feladata van: pontos helyzetben
kell Osszetartania, ill. rogzitenie az osszeragasz-
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tand6 alkatelemeket megfelelé nyomassal és le-
hetové kell tennie az elektréddknak legmegfe-
lelé6bb elhelyezését.
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6. abra. a) Hosszu elektroda egy vegponti csatlakozdas-
sal. b) Hosszu elektroda tobb csatlakozasi ponttal.

El6fordul, hogy mikor a ragasztasi muve-
let befejezése utan a befogo szerkezetet kinyit-
jak, a ragasztott targybol nagyobb mennyisegu
g0z aramlik ki és a ragasztoréteg felhdlyagoso-
dik, felpuffad. Ennek a jelenségnek az az oka,
hogy a magasabb nyomasu térben a viz maga-
sabb homérsékleten forr. Ha a préselési nyomas
az atmoszferikus nyomasra csokken, akkor az
eredetileg pl. kb. 120 C fokra hevitett ragaszto-
anyagoldat viztartalmanak forrpontja 100 C
fokra csokken és robbandasszeriien gézze valto-
zik a preéselt térben 1év6é vizmennyiség. A hir-
telen és nagy erovel fellep6 géznyomas okozza
az elobb emlitett hibakat, melyek Kkizarasa ér-
dekében az ilyen esetekben a melegitest 100 C
fok folé emelni nem szabad. Egyv masik leheto-
ség, hogy magasabb hdéfokot alkalmazunk, de
egyuttal a preéselési nyomast megfeleld szintre
csokkentjik. El6bbi esetben a préselési iddtar-
tamot olyan meértékben kell meghosszabbitani,
hogy a ragasztoréteg koriili részek a kivanatos
h6fokra melegedhessenek.

Fag anyag reteg
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7. abra. Sarokkotés, mely csak belilrol hozzaferheto es
ezért ennél csak szort erétérben lehet a melegitest ai-
kalmazni.
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A melegités id6tartama altalaban igen ro-
vid és azt sok esetben csak masodpercekben le-
het meghatarozni. Ennél joval tobb idot vesz
igénybe a ragasztandé alkatelemeknek a befogo-
szerkezetbe valé berakasa és kiszedese. Hogy az
utobb emlitett miiveletek id6tartamat lerovidit-
hessiik, j0 mechanikaju befogdszerkezeteket
kell kialakitani a gazdasdgos Kkihasznalhatosag
érdekében. Legtobbnyire pneumatikus muikod-
tetésti befogdszerkezeteket
ahol erre a lehetéség modot ad. Gyakori a gyor-

san zar06 csavarorsés befogoszerkezetek hasz-
nalata is.

A négyfrekveni:iés ragasztasok celjat szol-

g4ld befogoszerkezet lehetdleg nyitott felépi--

tésii legyen. Ilyen befogoszerkezeteknel az
elektrodak és a ragasztoréteg jol szellézik. A jo
szell6zés az elektrodakat hiiti és a ragasztoreteg
koril keletkez6 vizparak akadalytalan, gyors
eltavozasat teszi lehetévé. A vizparak gyors es
alapos eltavolitasa viszont csokkenti az ativeles
veszélyét. A nagyfrekvencids aramot jellemazi,
hogy az elektroddk hegyes, éles, sarkos vagy
kiallé részeirél Kkislilések alakjaban kilépni
igyekszik. Ezért kiilonos gondot kell forditani
az elektr6diak kiképzésére és kiilonosen arra,
hogy a szerkezeti részek kotdelemeiként sze-
replé csavarok megfelel6 médon nyerjenek al-
kalmazast. Erre példa a 7. dbran bemutatott el-
rendezés, melynél az elektroédakat rogzitd csa-
varok csucsokban végz6dd veégel az emlitett Kki-
stilések kiinduld pontjaiul szolgalnak és igen
kellemetlen kovetkezményl ativelésekre vezet-
nek. A sarokragasztdsoknal megbizhatobb a 8.
abra szerinti elrendezés, melynél a cs6bdl ké-
szitett elektrodak Kkis veszteségli szigetelo
anyagra (bakelit, myolex, 6lomboratba agyazott
csillam stb.) vannak szerelve. Ebben az esetben
a ragasztéanyag-rétegnek j6 a szell6zése és az
elektroda aljzatban nincsen nagy szorasi vesz-
teseg. |

A dielektrikumot képez6 ragasztando és ra-
gasztd anyaggal megtoltott befogd szerkezet az
elektroddk behelyezésével kondenzatort alkot es
mint ilyen, elektromos energia felhalmozasara
képes. A felhalmozott energia mennyisége a be-
fogoszerkezet kapacitéasatol flugg, melynek mer-
tékegysége a mikromikro Farad (uuF), vagy pico
Farad (p F). Hogy a generatorbél a maximalis
hatasfokot nyerhessiik, sziikséges, hogy a befogo-
szerkezet azzal Osszehangolt legyen. Egy un. ti-
pus-generatornak 10 Mc/sec-nal 50 és 125up K
kozt hangolhatonak kell lennie. Megtorténik
néha, hogy a befogo6 szerkezet kapacitasa wvala-
milyen oknal fogva a generdtor hangolhatasi
teriiletén kiviilre esik. Ismeretes néhany olyan
maodszer, melyekkel ilyen esetekben segiteni le-
het és ezek koziil kétségteleniil a legegyszeribb
megfelelé péttekercsek beiktatésa. Ha a befogo-
szerkezet kapacitasa tul nagy és ezert a genera-
torral nem hangolhaté Ossze, akkor egy parhu-
zamosan kapcsolt pottekercsre van szikség eés
ellenkezé esetben egy sorba kapcsolt potteker-

alkalmaznak ott,.
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cset alkalmazunk. Az ilyen poéttekercsek kapeso-
lasi moédjat a 9. abra szemlélteti. A tapasztala-
tok szerinti j6 tekercsatméré 100 mm es a te-
kercs menetemelkedése 12,5 mm. A szukseéges
menetek szamat a generator frekvencidajanak
alapul vételével kell kiszamitani. A tekercseket
legjobb kb. 6 mm &atmérsji rézcsobol késziteni.

Mivel a melegitési (ragasztasi) id6 az egesz
ragasztasi miiveletsornak csak igen kis resze,
ajanlatos egy generatorral két-harom befogo-
szerkezetet taplalni.

I Rag. anyadg reteg
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8. abra. Helyes modszer a 7. abran bemutatott elek-
troddak biztositasara.

Mikor tobbrészi (Osszetett) befogoszerke-
zetet hasznalunk, a biztonsagi tényezé leromlik,
illetve a veszélyforrasok és -lehetoségek meg-
novekszenek. Ezért fontos, hogy minden be-
fogoszerkezet olyan kiilon kapcsoloval legyen
felszerelve, mely a balesetelharitas céljat szol-
galé véddlemez elmozditdsaval mikodésbe lep.

Nincsen kétség olyan vonatkozasban, hogy
a nagyfrekvencids ragasztdsi eljarasnak magas
termelési potencidlja van és ezért azt egyetlen
korszer(i faipari véllalat sem nélkiilozheti.

A nagyfrekvencias ragasztasi eljarast, es az
elektronika alkalmazéasat a faiparban kezdetben
oyanakodva szemlélték és idegenkedtek annak

Sorbakapcsolt tekercs
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9. dbra. A poéttekercsek alkalmazasi modjai.
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bevezetésetol. A tapasztalati tenyek a gyanak-
vokat meggy6zték és az eljaras alkalmazasa ro-
hamosan terjed.

Megfelelo teljesitmeényli generator -birtoka-
ban legnagyobb figyelmet kell forditani a be-
fogoszerkezetek tervezésére és Kkivitelezésére,
melyhez azonban mindazon ismereteknek bir-
tokdban kell lenni, melyeknek alapjan a terve-
zasl es kivitelezési munka j6 eredményeket hoz-
hat. A jol tervezett ¢z megépitett befogodszer-
kezetek lehetévé teszik az eljards minden eld-

nyenek maradéktalan kihasznalasat és a terme-

lési koltségek csokkentését.

e ok
5

A ,,FAIPAR® hasabjain olyan értékes cik-

kek jelentek meg a kozelmultban, melyek bé-

seges alapot adnak azoknak, aklk a nagyfrek-
venclas ragasztasi eljarassal foglalkozni kivan-

nak. A fenti értelem szerinti forditas H. W.
FLATT angol szakembernek a ,,WOOD“-ban

(1994. apr. eés maj.) megjelent cikkét adja.



A Kilkereskedelmi Minisztérium felligye-
lete alatt 1955. szeptember 15-én délutan 3 éra-
kor linnepélyes keretek kozott megnyilt az
ARTEX kiilkereskedelmi Vallalat rendezésé-
ben a ,,Magyar exportbitor kiilonlegességek"
kiallitasa.

A kiallitas rendezésében kozremukodteK a
Magyar Kereskedelmi Kamara, a Faipari Tu-
domanyos Egyestilet és a Faipari Gyartaster-
vezo és Szerkeszté Iroda.

A fehér molinoval bevont, ragyogéan kivi-
lagitott helyiségekben, képekkel, szényegekkel,
disztargyakkal és viragokkal gazdagon diszitett
kornyezetben, a butorok, — amelyek magukban
1s szemet gyonyorkodtetéek — igen hangulatos
és lakalyos képet mutattak.

A kiallitas megnyitasan megjelentek:

Kiulfoldi kovetségek és kereskedelmi kép-
viseletek, M. D. P., Kilkereskedelmi Miniszté-
rium, ARTEX, Magyar Kereskedelmi Kamara,
Konnyu1par1 Mmlszterlum Butoripari Igazga-
tosag, Faipari Tudomanyos Egyesulet, Faipari
Gyartastervezé Iroda, Orszagos Kisipari Szo-
vetkezet, Kisiparosok Orsziagos Szovetsége.

A Kiallitast Guttmann Imre az ARTEX
foosztalyvezetbje nyitotta meg, lidvozolte a meg-
jelenteket és roviden vazolta a kiallitas céljat.

Célunk, hogy a kolcsonds megelégedéssel
lebonyolitandé magyar butorexporton tulme-
noen, butoriparunk bemutathassa békés ter-
melé munkéank eredményeit. @ Reményének
adott kifejezést, hogy a kidllitott butorok meg-
nyerik a megjelent kulfoldi latogatok tetszését,
tovabba, hogy a magyar butoriparnak az ex-
port reven alkalma nyilik igazolni, hogy gyart-
manyal minden tekintetben versenyképesek.

Befejezésul Guttmann elvtars felkérte a
megjelenteket a kiadllitds megtekintésére.

A kiallitott butorok részben egyedi gyart-
manyok, részben minoségi szériabutorok. Nagy
tobbsége stilusos formaalakitasu, és kiilonosen
gazdag valasztékot talaltunk barokkos vonalve-
zetesli szobakbdl.

Az els6 teremben egy intarziaval gazdagon
diszitett erésen hajlitott ebédlét, egy renais-
sance stilusu ebédlét, két barokk garniturat és

Magyar exportbitor kiilonlegességek kiallitasa

egyedi butorokat mutatott be az ARTEX. Min-
den darab a magyar tervez6k és a magyar bu-
toripar magas fejlettseget 1gazolta.

Kulonosen szép némely darab faragasa és
azok fellileti megmunkdaldsa (nagyméretii fa-
ragott diszszekrény olasz renaissance stilus-
ban, barokk garnitura).-

A masodik teremben mindjart a belépés-
nél magara vonta a figyelmet egy szines intar-
ziaval gazdagon diszitett dolgozdszoba, amely
altalanos tetszést aratott. Ebben a teremben
nyert meg elhelyezest egy finoman faragott
igen nemes vonalu barokk garnitura, egy re-
naissance dolgozoszoba és egy szériagyartasu
minosegi haldszoba, kiviil vilagos filével diszi-
tett fenyezett diofa kivitelben, mely a legké-
nyesebb igényt is kielégiti. Figyelemremélto
volt a tokeletes kivitel.

A kiallitasi pavilon belsé helyisége valasz-
falakkal fulkékre volt osztva és minden fiilké-
ben egy-egy szoba, vagy gondosan osszeviloga-

~ tott egyedi darabok nyertek elhelyezést. A Kkis

butorok koziil kiilonosen néhany italszekrény
tunt fel. Ezek a szekrények a legvaltozatosabb
formai kialakitdsuak és bels§ beosztasuk is
nagy gonddal és hozzaértéssel van megoldva.

Az egyik modern, fehér madarszemii javor
es parkettasan osszerakott rozsafabdl, a masik
barokkos vonalil sugariranyban illesztett ro-

1. kép. Francia izlésti modern ebédls.
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2. kep. Holland barokk ebedloszekreny, szines
intarziaval diszitve.

zsafa furnerozassal, igen szép intarziaval, a har-
madik olasz renaissance stilusban, igen szep
racsozasu kovacsoltvas ajtokkal, beliil megvi-
lagithatdé pergamentre festett figuralis diszites-
sel, a negyedik osztrak barokk stilusban, gaz-
dag intarziaval stb.

Tovabb menvs megint ket haloszobat la-
tunk, széridban el6allitva mindségi kivitelben.
Mindkett6 szolid intarziadiszitéssel és kifogas-
talan fellileti megmunkalassal. |

Egy francias izlésl, sima sotétszinl ebédlo
tinik fel ezutan, mely simasaga folytan elit a
tobbi butoroktol. Elhelyezése szerencsesen tor-
tent egy kulon falon, igy nem hat zavardan a
stilusos kornyezetben. Enyhén hajlitott vonalu
berendezes. |

‘Tulmeretezettnek talaltuk az asztalt es a
nagy edényszekrényt, a vitrin viszont tul ala-
csony.

A latogatok korében altalanos tetszest ara-
tott egy natur diohalo, angol izlésben meg-
oldva, nagymeéretd, fiokokkal és ajtokkal ella-
tott nehéz hatasu oltozé tukorrel.

Kivitele minden kritikat kibir, formai ki-
alakitas tekintetében a szakemberek vélemeénye
megoszlott. Ez valdszinlleg a nalunk szokatlan
angol izlést kialakitas miatt van.

Altalaban meg kell allapitani, hogy for-
mailag is és kivitel tekintetében wvalamennyi
butor a magyar butoripar fejlettséget dicseri.

Meg kell emlékeznlink arrol is, hogy a bu-
torok terveinek és gyartasi elbirasainak nagy-
reszét a Faipari Gyartastervezo Iroda szakem-
berei készitették. A kivitelezok komoly es
eredményes munkat végeztek: Ujpesti Aszta-
losarugyar, Mindségi Butorgyar, DBudapesti
Butorgyar, Faipari Gyartastervezo Iroda, Kep-
keretgyar. '

Els6 Ujpesti Asztalos K. T. Sz., ,Jovo*
Asztalos K. T. Sz., ,Szikra“ Ujpesti Butorasz-
talos K. T. Sz., ,,Fejlodes* Asztalos K. T. Sz.,
[V. Ker. Mibutor K. T. Sz., Budafoki Mino-

ségi Ulébutor K. T. Sz., ,,Béke” Karpitos K. T.
Sz., Budapesti Karpitosarugyar. |

A kiallitas kulonosen minosegl szeriagyar-
tasunk fejlodésérdl tett figyelemremelto tanu-
sagot. Ezt a fejlédést butoriparunk a szovjet
export réevén érte el, mert ezen keresztul nyilt
alkalma nagyobb szériakban gyartani stilusos

~ kialakitasu mindségi butort.

A kiallitason megjelent kulfoldi latogatok
kisebb csoportokban jartak vegig a kiallitasi
termeket és minden szobanal hosszan idoztek.
részletesen megtekintették a kiallitott butoro-
kat, melyek lathatolag megnyertek tetsze-
suket.

Az [ ARTEX* butorosztaly dolgozéi min-
den kérdéslikre {felvilagositast adtak es —
amint értestliltiink — mar eredmenyt igero uUz-
leti targyalasoktiis indultak.

A berendezések méltan nyertek meg a la-
togatok tetszéset, mert mind formailag, mind

_anyag és kivitel tekintetében meéltoak a magyar

mubutoripar régi — vilagszerte elismert —
hirnevéhez.
Kilonosen tetszettek a szines — intarzias

—, butorok, amelyekbdl az ,,ARTEX“ néhany
igen szép szobat allitott ki — és a mindsegi sze-
riaszobak, melyek kivétel nélkil izléses rajzu,
els6rendli mindségli tokéletesen fenyezett bu-
torok.

3. kep.

Renaissance italszekrény kovacsoltvas
ajtoraccsal.
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Ezeknek a mindségi szériabutoroknak min-
den bizonnyal nagy sikeriik volna a hazai bu-
torvasarlé kozonségnél is, ezért ugy latjuk,
hogy az ilyen - butorokbol célravezeté lenne
egy kiallitast rendezni a nagykozonség részére
1s. KEzzel elérhetnénk, hogy a hazai butorke-
reskedelem is nagyobb valasztékkal rendel-
kezne.

A megjelent szakemberek a megnyitéas
utan meg sokaig egyutt maradtak, mert kitiiné
alkalom nyilt a butorexport problémainak
megvitatasara. A vitak sorédn érdekes
szolasok hangzottak el, melyek eredménye-
képpen kialakult az altalanos vélemény a bu-
torexporttal kapcsolatos jovobeni teenddkrol.

Eloszor is és legsiirg6sebben, megfeleld —
exportbutor gyartasra alkalmas — anyagok-
rol kell gondoskodni. Az elhangzott vélemeé-
nyek szerint a legfontosabb anyagoknal nem is
lenne uj behozatalra szlikség, hanem éssze-
rubb anyagelosztassal ezt biztositani lehetne.
Vannak azonban anyagok — f6ként mellék-
anyagok —, melyekb6l még behozatalra szoru-
lunk, s melyek hézagpotloak lennének, mint
pl. furnér, pac, stb. Ezek importja azonban Kki-
fizetodo, és meghozna az eredményt, mert ér-
tékesebbek lennének exportbutoraink.

A kivitelre kerilé butorok un. munkaigé-
nyes szobak kell hogy legyenek, mert féként
ezeknél vagyunk versenyképesek.

Mint kialakult véleményt kell még meg-
emliteni, hogy a butorexport lebonyolitasanal
a legtobb szakember a raktarbol valdo eladast
latja célszerlinek. Kezdetben kisebb széridkat
kell legyartani a jol bevalt. formdakbol, és azo-
kat kulfoldi kiallitasokon és néhany kulfoldi
varosban felallitando mintatermekben bemu-
tatni. A kulfoldi vasarokon wvalo = részvételek
fontossagat kiulon ki kell emelni, mert azok
oriasi propaganda eértekét a briisszeli és pa-
rizsi kiallitasok igazoltak.

Ezzel kapcsolatos az a megallapitas 1is,
hogy a kulfoldi butor formai igényét kulfoldl
kiallitasokra kilildend6 tervezék tapasztalatai
reven alaposan ki kell kutatni.

Tapasztalat igazolja azt is, hogy nyugati
exportra nagy tételekben wvald értékesitést
nem remelhetiunk, ezért ra kell térni a kisebb
tetelben valé arusitasra is. ,,Sok Kkicsi . sokra
meqgy** elv alapjan, ha az ilyen moédon torténé
ertekesitest bevezetjlik, veégeredményben egy-
egy tipusbol komoly széridk gyartasara lenne
lehetGség.

Azt a véleményt, hogy ,.elébb gyartani és
aztan ertekesiteni és nem forditva, vagyis a
raktarrol valé bonyolitds elvének helyességét
kiilkereskedelmi szerveink egyel6re még vi-
tatjak. |

A kezdeményez( lépések — ha mindjart
ovatosan 1s — ennek ellenére mar megtortén-

hozza-

%

tek és remelhetd, hogy a vazolt elv helyességé-
nek igazolasara fognak vezetni,

Hogy az export terén ez az értékesitési
mod eredményt igér, azt az , Artex‘“-nek a ko-
zelmultban kiilfoldon jart megbizottainak ta-
pasztalatal is alatdmasztjak. Ha a fentebb em-
litett brisszeli és parizsi kiallitasokra mar ugy
mehettiink volna ki, hogy a bemutatott minta-
szobdkbol megfelel6 raktarunk is lett volna.
akkor ez a két kiallitds mar igazolna, hogy a
raktarrol valo értékesités célravezetébb és
gyorsabban hoz eredményt.

4. kép. Olasz renaissance disz-szekrénuy.

A magyar butor ugy forma, mint kivitel
tekintetében az eurdpai orszadgok butoripara
korében vezet6 helyen 4all. Ez a megallapitas
tapasztalati tényeken alapul és mind a szovjet,

mind a nyugati tapasztalatok igazoljak.

Eppen ezért ezt az elényt megfelels intéz-
kedesekkel és ésszerli kereskedelemmel gyli-
molcsoztetni lehet.

Reméljik, hogy a butorexporttal foglal-
kozo 1illetekes szerveink a fentiekben roviden
vazolt export moédozatokat magukéva teszik.
Ha ez igy lesz, akkor remélhetjiik, hogy butor-
exportunk hatalmas fejlédést fog elérni és
akkor az ,,Artex‘ kiallitasa meghozza a vart
eredmeényeket. Gergely Sdandor
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A magyarorszagi mocsarfeny6 (laxedium distichum)

muszaki tulajdbnségai*

irta: PALLAY

II. rész
\mmoszﬂardsagl vizsgalatok eredmenyel
A mar emlitett két szarmazasi helyrdl (Kara-
pancsa, Suttori-éger) begyujtott 3—3, Osszesen
6 mocsarciprus nvomosmlmdaagl v1zsgalatat 93
prébatesttel hajtottuk vegre A vizsgalatok soran

1. kep. A mocsarfenyo
nyomoszilardsagi vizsgalata
a nyomoszilardsag hatarértékén kiviill meghata-
roztuk a préba‘teqtek viztartalmat, térfoga,tsﬁlyét
és az évgyliriiszerkezetet jellemzé atlagos ¢ evgyuru—
szélességeket. A vizsgalatok eredményeirdl a 2. sz.
tablazatban szamolunk be.

NANDOR dr.

egyvet, tanar

Az atlagos érték kimutatdsa még nem ad
teljes képet a fafaj nyomoszilardsagardl, mert a
szélsoségeket is ismerni kell ahhoz, hogy gyakori-
sagl gmﬁkont szerkessziink, kevés a vizsgalati
anyag, s igy meg kell elegednunk a minimalis
és- maximalis értékek kimutatasaval. A két egy-
mastol eltérd termdihelyen nevelt s kozel azonos
kortt mocsarciprus torzsek nyomoszilardsagi ér-
tékei légszaraz allapotban (rostokkal parallel
iranyt terhelésnél) : :

75 — 263 — 383 kg/cm?

A szorodas mérteke ta]egysegeken illetoleg szar-
mazasi helyeken beliil :
a karapancsal torzseknel

Onyo15 — 176 —= 238 — 331 kg/cm"'-

a Sittori-égererdG torzseinél :

G"H’Uﬂl s

Onyols — |

A kozolt szélsé értékekbdl megallapithato,
hogy a szérdédas mértéke mindkét termohelyre.
vonatkozdlag igen nagy. A nyomészildrdsagi érté-
kek atlagat tekintve, a siittori torzsek térfogat-

sulyuk aranyaban. nagyobb nyomoqzﬂardsaggalf
rendelkeznek.

Irodalmi adatok

Matusovits Péter cikkében (Taxodium disti-
chum hasznalhatésaga, 1932) utalt arra, hogy
('zike Gabor vizsgalatokat végzett a karapancsai
mocsarmprusok szllardsagl értékének megallapi-

tasara, Vlzsgalta nyomoszilardsagra is, — az akkor

kb. 20 éves torzsek 11yomoszﬂardsaga$a 270

kg/emz2-es értéket allapitott meg. Ez az érték

N -

2. tablazat

A karapanesai és az éger-erdei moesarciprusok rostokkal paralel irdnyd nyomdszilardsaga

—— s —

—_——— i =

A szilardsagi vizsgalatokhoz felhasznalt pr. testek

NP B o sty s e e A .
SzATmMazasi torzs. p ‘ = | Térfogatsuly Nvomoészilardsa
S“T]?;]fdﬁl . szAdma szama 'dﬂ', evey:  |Viztartalom —— A = ; } UF'Y 5 S i
e | .. szél. Q Y, -nal 1 légszarazon | - @ Y,-nal | légszarazon
o | T T _c:ni Q% g/em? kg/em?
_ | | ' ¢ | ‘ e .
Karapancsa . & 46 0,45 6 ER 0,399 -/ 0,397 22 ‘ 238
Stittori-éger 3 S e e L L 0,456 0,452 266 289
Atlagosan . .. | 1840 163 0,427 0,424 246 263
| |
Megjegyzés : nyomoszilardsagl alkalmassagi alig kiilonbozik a ]elenleg1 v1zqgalat eredményé-
; 0 nyoqs ' tol (onye; = 263 kg/cm?2).
szamuk (a. e (G5 g/ |
| | 100-v,5. Kollmann (Technologie des Holzes u. der

6.00
6.34. atlago-

a karapancsal torzseknél : «

|

egererdel torzseknél a
san a = 6,17.

* Kegziilt az Erdémérnoki Foiskola TFatechnologiai Tanszékén,
tnnwékl dolgozdk kozremitikodésével. -

Holzwerkstoffe, 1951) adatai szerint a Taxodium
distichum légszaraz &allapoti, rostokkal paralel

iranyd nyomoszilardsaga ) = 12 nY%, viztartalom
mellett 450. kg/em2, 15 %9 -ra atszamitva 383
kg/em2. Ezek szerint a Taxodium eredeti termo-
helyén majdnem olyan szilard fat szolgaltat, mint
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az autochton tenyészo luctenys (ouyoo = 500
- kg/em?2, légszarazsagra, 15 n9%-ra atszamitva :

425 kg/em2). A mocsarciprusra megadott irodalmi

——

adatokhoz képest a hazai termohelyek moesar- |

ciprusa igen alacsony nyomoszilardsaggal rendel-
kezik (263 kg/cm?2).
* \«orrelter (Holztechnologlsches Handbuch.
Tafel. I.) szerint a Taxodium distichum rostokkal
paralel iranyd nyomoszilardsaga légszarazon :
onyoys = 370 kg/em2. Ehhez képest is igen alacsony
a hazal mocsartenyok nyomoszilardsaga. |

- Huzdészilardsagi vizsgalat
A mocsarfenyok huzészilardsagara, sajnos,
csak néhany tajékoztaté adatot tudok adni.
A vizsgalati anyag begytijtésétol a bevezetoben
emlitett oknal fogva a kisérleti anyag feldolgo-
zéséig hosszu 1do telt el, — a vizsgalati anyag egy
része elkallédott és amikor feldolgozasra keriilt
sor, torzsenként csak néhany huzasi prébat tud-
tunk kialakitani s igy valéban csak tajékoztato
értékli adatokkal tudunk szolgalni. A wvizsgalat
~eredményeit roviden az alabbiakban foglaljuk
0SSZe.:

A karapancsal mocsarciprus légszaraz alla-
potu huzészilardsaga a levizsgalt néhany hizo-
préba alapjan :
........ one = 282 kg/em?
Okt = O =
Ohi — 212 e

Az égererdei mocsarclplm legszaraz allapotu
huzoszilardsaga :

minimalis érték

maximalis érték

atlagos érték

minimang ertek v, e s

o = 286 kg/em?
ohi = 650

Ohy = 4H3

maximalis érték

iiiiiiiiiii

42

atlagos érték
Tehat a két termohely atlagaban :
- om = 382 kg/em?

iltala’,ﬂossa’,gb&n vizsgalva a kérdést. meg kell
allapitani, hogy a hazai termohelyen tenyészo
mocsarfenyok hallatlanul alacsony huzdszilardsag-
gal rendelkeznek. Amikor dolgozatom bevezetd-
jében foglalkoztam a mocsarciprussal kapesolat-
ban eddig megjelent magyar nyelvii cikkekkel,
Matusovits Péter cikkével kapcesolatban emlitet-
tem, hogy a 930-as években Gaul Karoly végzett
a karapancsai mocsarciprusokkal néhany hazo6- és
nyomoszilardsagi vizsgalatot és annak eredménye-
képpen megallapitotta, hogy az akkor mindossze
kb. 20 éves probadarab huzoészilardsaga 277
kg/em? volt (nyomoszilardsaga pedig 270 kg/em?2).
KEzekkel az adatokkal kapecsolatban akkor csak
annyit jegyeztem meg, hogy szokatlan jelenség,
mert altalanossagban a tobbi fafajoknal a huzé-
szilardsag kb. 1,8—2,0-szerese a nyomoszﬂardsag
nak. A mostani vizsgalati eredmények, ha nem is
egyeznek teljesen Gaul adataival (csak a karapan-
csal anyagrol van szd), de a kimutathato kiilonb-
ség : 35 kg/em? annyira csekély,
mértékben igazolja Gaul megallapitasat.

650 kg/em?2 szerepel)
- atlagos értéket.

Az égererder Taxodium torzsek a mnagyobb

térfogatsulyuk és igy tomottebb szoveti szerkeze-

tiiknél fogva jéval nagyobb atlagos huzdszilard-
sagl értékekkel rendelkeznek: oni = 453 kg/em?.

Kollmann a Taxodium distichumra (1951. évi
adat) 610 kg/ecmz2-es huzodszilardsagi értéket ad
meg tablazataban, még pedig zardjelben, ami azt
jelenti, hogy légszarazsagnal nagyobb viztarta-
lomra, s6t pontosan 30 n9%,-nal is nagyobb ned-
vességre vonatkozik, ha pedig i1gy .all a dolog,
akkor légszaraz allapotban még nagyobb értéket
képvisel. |

Vorreiter valdészin(ileg a rosttelitettségi viz-
tartalomrol visszaszamitotta Kollmann adatat
légszarazsagra és ezen az alapon tablazataban
730 kg/emz2-es értéket kozol.

Miutan tobb irodalmi adatra nem tudunk
tamaszkodni, a fenti osszehasonlitas alapjan meg
kell allapitani, hogy a hazai termohelyeken nevel-
kedett mocsarciprusok huzoszilardsaga rendkiviil
alacsony és egyediil az égererdel 11. sz. prébatorzs
(amely a kimutatasunkban maximalis értékként
kozeliti meg az irodalmi

Hajlitészilardsagi vizsgalatok eredményei

A hajlitészilardsag vizsgalatat a Szabvanyok
eloirasai értelmében olyan négyszogkeresztmet-
szeti prizmakkal hajtottuk végre, amelyeknek
teljes hosszusdga a keresztmetszeti él 18-szorosa.
alatamasztas pedig egyenlé a 15-szoros élhosszal.
A vizsgalathoz felhasznalt prébapalcak kereszt-
metszetéleit egyontetiien 2 cm-rel vettik fel.
A prébatestek kialakitdsanal szigorian tigyeltiink
arra, hogy a keresztmetszeti élek az évgylirtikhoz
kepeet tangenmaln illetoleg radialis elhelyezéstiek
legyvenek, és hogy a prizma lapjal egymassal

derékszoget alkossanak.

Az anyagvizsgalati ambvanvok rendelkezésel

értelmében a ter helést két végén alatamasztott és
kiozépen koncentralt erdvel terhelt tartéval haj-
tottuk végre. Vizsgalataink soran alakvaltozast is
mértiink a hajlitorugalmassagi modulusz megalla- -

pitasa céljabol. Minden egyes probapalcanak meg-

hogy - teljes

allapitottuk a vizsgdlat idejére vonatkoztatott
viztartalmat, térfogatsilyat, alakvaltozasat (méro-
6raval), a torési hataron uralkodd hajlitéfesziilt-
séget, majd az aranyossdgi hataron uralkodé
fesziiltséghdl és a fajlagos behajlasbdl kiszamitot-
tuk a rugalmassagi moduluszt. A terhelést minden
egyves probanal a rostokra merolegesen és az év-
oylirtikhoz képest tangencialis iranyban miikod-

tettiik.

A torési hataron uralkodo fesziiltseg meg-
allapitasara a Navier-féle formulat hasznaltuk.

M
114

letbdl, a terhelési mdéd (2 végén aldtamasztott,
kozépen koncentralt erovel terhelt tarto) és az
alkalmazott prébapdlca keresztmetszetének te-

.. .kg/em? alapegyen-

Kiundulva a ohaji =
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kintetbevételével a torési hataron uralkodé hajlité-
fesziiltséget az aldbbi képlettel hataroztuk meg :

- pancsal torzsek hajlitoszilardsaga és rugalmassagi

modulusza nagyobb, mint a magasabb térfogat-

2. P.1 . sillyal rendelkezo égererdei torzseké. KErre az
Chajl = — ; - ... kg/em? ~ ellentmondé magatartasra csak részletes anatomiai
2e@+0° -- |

ahol .,P‘ a torést eloidézo terhelés, .,,[°° az ala-
tamasztasi koz. ..a*‘ és ..b*‘ keresztmetszet-oldalak.

‘A hajlité rugalmassagi modulusz kiszamitasa-

nal, mivel a vizsgalathoz felhasznalt prébapalcak
(2%x2 em, 1" = 36, [ = alatamasztasi koz = 30
cm) alatdémasztasi koze és a mikodo terhelo erovel
parhuzamos oldal (prébapalca magassaga) kozotti
viszony :

|
o kisebb 20-nal (30 : 2 = 15), tehat zomok

tartorol van szo, a Bach altal médositott képlet-
tel dolgoztunk, amely szerint a hajlitorugalmassagi
modulusz : |

¥

HP (12

- 5,1] ...kg/em?
4b2 ) e/

y-a-b

ahol ,, P‘‘ az aranyossagi hataron uralkodo terhelo
er0, | = az alatamasztas tavolsaga, ,,y‘‘ a tényle-
ges behajlas nagysaga, ,,a* és .0 keresztmetszet-
meéretek. i

Kollmann szerint, ha a terjedési szamot,
illetoleg annak reciprok értékét, az E-moduluszt
‘a nyiréer6k okozta behajlas elhanyagolasaval
szamitjuk, akkor mintegy 349%-kal alacsonyabb
értéket kapunk.

A vizsgalatra begylijtott Taxodium torzsek-
kel lefolytatott hajlitészilardsagi és rugalmassagi
vizsgalatok . eredményeit az alabbi 0Osszefoglalo
tablazatban (3. sz. tablazat) adjuk kozre.

A hajlitérugalmassagi modulusz értéke a kara-
pancsai torzseknél : E = 50.300 kg/cm?
az égererdei torzseknél £ = 43.400 kg/em?2, atla-
gosan 46-850 kg/em?.

A fenti kimutatds szerint a dunaédrtéri és
az égererdei mocsarfenyok hajlitészilardsaga és
hajlitérugalmassagi modulusza kozott nines nagy
eltérés és a két szarmazasi hely atlagaban a lég-
szaraz Aallapott hajlitészilardsag értékét 549
kg/em2-rel, a rugalmassagi modulusz nagysagat
pedig 46-850 kg/ecm? értékkel vehetjiik fel. A ket
kiilonboz6 termdOhelyrol szarmazé wmocsarfenyo
szilardsagi adatainal bizonyos ellenmondas tapasz-
talhaté, amennyiben a kisebb térfogatsulyu kara-

feltarassal lehetne felvilagositast kapni, valészini-
leg a tracheidak szamaban, méreteiben, elhelyez-
kedésében kell az eltérés okat keresni. A szak-
irodalmi munkak egyontetiien megallapitjak, hogy
a mocsarciprus faja rendkiviil szivés és hajlékony.
Klein Gyula a , Természettudomanyi Kozlony“
1912. évi juliusi fiizetében azt irja réla, hogy
azonos terhelés mellett koriilbeliil hatszor olyan
behajlasa van, mint a lucfenyonek és szivissaga
messze meghaladja még a korisét is.

Valdoban, a hajlitoszilardsagi vizsgalatok soran
ez be is igazoléodott. A mellékelt fényképek a
mocsarfenyok hajlitészilardsagi vizsgalatat mutat-
jak be. A felvétel minden egyes esetben a torés
elott tortént, a képeken igen jol megtigyelheto a

szokatlanul nagymérvi behajlas.

Nemesak fényképekkel, de szamszerii ada-
tokkal is igazolni tudjuk a kérdéses fafaj rend-
kiviili hajlékonysagat. A hajlité palcak terhelésé-
nél egyenlé terhelési fokoknal mértiik a behajlas
nagysagat. Volt olyan prébapaleca (2<2 cm,
36 cm hosszi, 30 cm-es alatamasztassal), amelynél
a behajlas 50 kg-os terhelésnél az alatamasztas
4,49 -at tette ki, az Osszes levizsgalt mocsarfenyo
probaknal a behajlas atlagos 9,-os nagysaga :
2,32. Megjegyzends, hogy az égererdel mocsar-
feny6 szivosabb, behajlasa nagyobb foku : 2,509,;
a karapancsai torzseknél : 2,159, (természetesen
azonos terhelés mellett). Félreértés elkeriilése cél-
jabél még egyszer megismétlem, hogy a fenti
szamadatok 50 kg-os terhelésre lettek megalla-
pitva, természetesen nagyobb terhelésnél, még
fokozottabb a behajlas, amint azt a fényképek

is dokumentaljak.

Médunkban van a mocsarciprus hajlékonysa-

‘g4t mdas hazai fafajokkal is 6sszehasonlitani. Igy

pl. a poganyszentpéteri (Dél-Somogy) kivalé mino-
ségfi vorosfenyok behajlasa a fentiekben emlitett
terhelés, prébaméretek és alatamasztas mellett
a tamasztokozhoz viszonyitott szazalékban mind-
ossze 0,5%,, vagy nézzik az Asvanyrarordl szar-
maz6 jomindségli koranfakad6é nyarnal : 1,22.
Ha tehat a mocsarciprus behajlasahoz viszonyit-
juk a felsorolt hazai fafajokat, kitiinik, hogy a
mocsarciprus azonos terhelés mellett (azonos
keresztmetszet és alatamasztas) a hazal voros-

3. tabldzat

A karapanecsai és éger-erdei moesarciprusok hajlitészilardsagi vizsgalata

A vizsgalt pré6batestek
Vizsgalt ; ,. T T
i : g | Térfogatsilya Hajl. szilardsaga
Szarm. hely | torzsek sz. | szama | atl. evgy. |viztartalma ; = : y, f : i ’g
: szél. | Q% mellett | légszarazon | Q% mellett | légszarazon
db db em 0% g/cm? Y kg/em?

Karapancsa 3 31 0,50 11,8 | 0,394 0,401 656 S12
Stittori-éger 3 22 0,48 14,3 0,434 0,436 542 527
| |

Atlagosan . .. | 0,49 13,1 0,414 0,418 599 549
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2. kép
A mocsarfenyok hajlitoszilardsagr
| mzsgalata

feny6knél 4,6-szer, a biikknél 3,9-szer, a koran-
fakadé nyarnal 1,8-szer nagyobb a behajlasa.

A vizsgalat eredményeképpen a hajlitészilard-
sagi modulusz értéke a karapancsal és égererdei
mocsarfeny6k atlagaban: FE = 46 850 kg/em-=.
Ezzel szemben Vorreiter szerint: £ = 95 000
kg/em2 és Kollmann szerint: £=100 000 kg/cm?,
tehat a magyarorszagi mocsarfenyok hajlito-
rugalmassagi modulusza sokkal kisebb, kb. 50%;-a
az autochton tenyészé mocsarciprus rugalmassagi
moduluszanak. A fafajoknal altalanossagban a
hajlékonysag vagy sziviossag meértékétol fuiggoen
alakul ki a rugalmassagi modulusz nagysaga, —
minél nagyobb a terhelés folyaman beall6 alak-
valtozas, tehat minél szivosabb a fa, annal kisebb
a rugalmassagi modulusz.

A Taxodium distichum légszaraz allapotu
hajlitoszilardsagara vonatkozolag Vorreiter (1949)
660 kg/ecmz-es értéket ad meg. szélso értékeket
nem kozol. Kollmann (1951) @ = 12 «9%, viz-
tartalomra adja meg a mocsarfenyok hajlité-
szilardsagat :  onaz = 740 kg/emz2-es értékkel,
amely @ = 15,0 n9%,-os viztartalomra atszamitva :
650 kg/em2. Ha mar most 0Osszehasonlitjuk a
karapancsai és égererdei mocsarfenyok atlagos
légszaraz allapott hajlitészilardsagaval : owai =
— 549 kg/em2-rel az irodalmi adatot, megallapit-

hatjuk, hogy a hazankban megtelepitett és erdo-

cazdasagilag muvelt mocsarfenyok hajlitészilard-

sag tekintetében is joval alacsonyabb szilardsagu

anyagot termelnek.

Nyirgszilardsagi vizsgalatok eredményei
Az eddig targyalt statikal szilardsagi tulaj-

donsagok mellett foglalkoztunk még a nyiré-

szilardsag — ill. a ,,Szabvanyok** eloirta proba-
testek alkalmazasa kovetkeztében —, a csusztato-
szilardsag megallapitasaval (kétoldali nyiras, a
nyird, ill. a esusztaté erok parhuzamosak a rost-
irannyal és az évgylirikhoz képest tangencialisan
vagy radialisan miikodnek).

3. kép
A mocesdrfenyok hajlitoszilardsdgi
vizsgalata

4. }1’6?1} |
A mocsarfenyok hajlitoszildardsdagi
mzsgadlata

A vizsgalat végrehajtasira a karapancsai
kisérleti anyagbol 45 db, az égererdei torzsekbdl
48 db (0sszesen 93) prébatestet hasznaltunk fel
parhuzamos vizsgalattal : ikerprébakkal az ero-
hatast az évgylirlikhoz képest tangencialisan és
radialisan mtkodtetve. A vizsgalati eredmények
kiértékelésével és légszarazsagra tortént atszami-

tasaval szdrmazasi helyenként a hazai moecsar-

ciprus csusztatofesziiltségét az alabbi értékekkel
allapitottuk meg : karapancsai torzseknél (sz —
— 0,43 .em)

7, — 94 kg/em?
szélsoségek : 71—123 kg/cm?
Az égererdel torzseknél. s — 0.34 cm évgyliri-
szélesség mellett :
e —= 102 kg:_-"(l‘-l’llf-’
szélsoségek : 71—134 kg/cm?=
A fentiek alapjan a karapancsai és égererdei
mocsarfenyok nyiroszilardsaga, ill. csusztatofe-
sziiltsége légszaraz allapotban egyiittesen : 7,. =
98 kg/cmz-es értékkel veheto fel.
Kollmann adatai szerint a Taxodium disti-
chum rostokkal paraleliranya nyirészilardsaga
Q@ = 12 nY% viztartalom mellett :

|

712 = 710 kg/em2, ) = 15,0 n%,-ra atszamitva:
7,: = 64 kg/cm?

Vorreiter szerint :

71; = 64 kg/em? (Kollmann-féle adat).

Az Osszehasonlitasbdl kitiinik, hogy a hazai
termohelyeken nevelkedett Taxodiumok nyird-
szilardsaga nagyobb az irodalmi adatoknal. °

Brinell-keménységi vizsgalat eredményei

A karapancsai és égererdel mocsarfenyok
keménységi vizsgalatat oOsszesen 90 probatesttel
hajtottuk végre. A vizsgalatok eredménye alapjan
a karapancsal mocsarfenyok légszaraz allapott
biitlikeménysége s — 0,46 cm atl. évgytirtiszéles-



294 Faipar V. évf. (1955), 11. sz.

Pallay N.: A magyarorszagi mocsarfeny6é tulajdonsagai

——

ség, vy = 0,362 g/em3 és v,;: = 0,396 g/em3 tér-
fogatsiuly mellett : o
H|1 =20k kg/IIII]fl2

Az égererdel torzseknél sz — 0,37 cm-es év-
gylriszélesség, v, = 0,390 g/cm3, ~,. = 0,424
g/ecm? térfogatsalynal

| H” —— b kg/mm-’ |

A Taxodium distichumra esak Vorreiter kozol
Brinell-keménységi szamot, — szerinte a légszaraz
biitikeménység értéke : - |

H15 — 3,0 kg/mmﬂ

A kozolt irodalmi adat nincs ellenmondéasban
a hazai adatokkal, mert Vorreiter szerint a 3,0
kg/mm2-es keménység v, = 0,43 kg/dm3-es tér-
fogatsulyra érvényes, ezzel szemben a hazai mo-
csarfeny6kre megallapitott Brinell-féle biitii-
keménység v, = 0.38 kg/dm3, — tehdt a hazai

mocsarfenyok biitiikeménysége térfogatsilyuknak

megfeleléen alakult ki. A keménységi vizsgalat
eredményeibol -megallapithaté, hogy a Magyar-
orszagon nevelt mocsarfenyck igen puha fat szol-
galtatnak. : '

Osszefoglalas

A hazal termohelyeken nevelt mocsarfenydk
novekedését és fatomegtermelését osszehasonlitva
a szakirodalmi adatokkal, meg kell allapitani, hogy
ez a szép és szimpatikus fafaj hazankban meg-
telepitve korantsem kozeliti meg azokat a hatalmas
méreteket €s fatomeget, amelyet hazajaban pro-
~ dukal. A wvizsgalt allomany-csoportok kora még
alacsony, mindossze 43 év, mig az irodalmi leirdsok
100 vagy tobbszazéves példanyok haitalmas mére-
teit és novekedési erélyét tarjak elénk. Ezzel szem-
ben a hazai telepitések 40—45 éves korban igen
szerény atlagos méreteket adnak, Karapancsan :

m = 26 em, famagassag 15,2 m ; a Répce-menti
égererdoben : Dp = 23 em, famagassag 14,0 m.
A miszaki tulajdonsagokra vonatkozd vizs-

galatok eredményeit az aldbbiakban foglalhatjuk

Oossze, — az adatokat a két vizsgélt szarmazasi
hely atlagaban adom meg. Az Osszefoglalas soran
nem térek ki az irodalmi adatokkal valé Ossze-
hasonlitasra, mert azzal részletesen foglalkoztam
a vizsgalt miiszaki jellemzok targyalasanal.

A jelenleg levizsgalt karapancsai és Répce-
menti (égererdo) mocsarfenyok fizikai és mecha-
nikai jellemzai :

Térfogatsuly :

absz. szaraz allapotban ....
légszarazon

‘YU = 05386 g/cma

lllllllllllllll

Az Osszeaszas nagysaga nedves allapottdl
(rosttelitettségnél nagyobb viztartalom) absz.
SZArazsagig : '

hdrirdnyban . .. ....... B =5 6,58,
sugariranyban ............ 2 = 248%,
FOSUITANYRAN. & 55 v v 2" = 0,249,
“SoRfeuatbar . o . Lo 2 = aNes

Atlagos, légszaraz allapoti : -

nyomészildrdsdguk ... ouwpe = 263 kg/em?
huzészilardsag ....... o = 382 kg/em?
hajlitoszilardsag .. ... ohaj = 549 kg/em?2

46,850 kg/em?
98 kg/cm?

2,05 kg/mm?

hajl. rug. modulusz .. £ =

nyirdszilardsag. .. ... .. T

Brinell-keménység. . . . . Pha i

Kiértékelve a vizsgilati eredményeket, meg-
allapithat6, hogy a Magyarorszagon megtelepitett
mocsarfenyok térfogatsily és szildrdsagi tulajdon-

sagok tekintetében az irodalmi adatokhoz viszo-

nyitva gyengébb mindségli és lazabb szovetii, ala-
csony szilardsagu fat termelnek. Ebbdl kovetke-
zik, hogy hasznalhatésagi koriik is sokkal szlikebb
teriiletre szorul, mint eredeti termohelyén, illeto-
leg hazajaban. Ezzel kapcsolatban felmeriil a kér-
dés, hogy érdemes-e telepitésével foglalkozni.

‘Helyesnek tartanam, ha nem hamarkodnank el a

feleletet, érdemes volna vele tovabb kisérletezni,
mert véleményem szerint a termohely helyes meg-
valasztasaval, a telepités szakszer(i apolasaval
jobban fejlodo és jobb tulajdonsagt torzseket tud-
nank nevelni. Természetesen helytelen volna nagy
teriileteket Taxodiummal betelepiteni, esak ki-
sebb csoportokban vagy elegyitve kellene vele
kisérletezni, hogy a talaj és klima iranti igényeit

kipuhatoljuk. Roth professzor felfogidsa szerint a

mocsarfenyoknek - szerepe egyediil az artéri, vagy
egyéb nedves és foleg enyhe klimaji teriileten
lehet. | .

Végiil, halas koszonetemet fejezem ki munka-
tarsaimnak : Lang Laszl6 adjunktusnak, Visi
Emil tanarsegédnek, Kiss Jeno tanszéki mecha-
nikusnak, Molnar Pal laboransnak és Karcag Gusz-
tav kartdrsaknak az onzetlen tdmogatasért és kii-
I6n koszonetet mondok Radé Gabor, valamint
Balsay Laszl6 kartarsaimmak, akik a vizsgalati
anyag rendelkezésre bocsatasaval lehetové tették
a vizsgalat végrehajtasat. Rl
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- A ,Faipar’ multhavi szamaban ismertet-
tik azt a tanulmanyt, amely a dongatermelés

problémait foglalta ossze és jeleztiik, hogy az

e targyban tartott ankétrol beszamolunk.
Amiota az allami hordoéipar az Elelmiszer-
ipari Minisztérium felligyelete ala keriilt, az
ipar muszaki dolgozdinak kapcsolata nehezebbé
valt a faipar egészével, holott egész tevékeny-
seglk szorosan oOsszefligg a fakitermeléssel, az
alapanyag gyartoé flrésziparral és a készletezd
vallalatokkal. A Mechanikai Hordogyar vezetdi
eés muszaki dolgozoi helyesen hataroztak tehat.
amikor problémaikkal a Faipari Tudomdnyos
Egyesiiletet keresték fel, ahol a faipar kiilon-
b6z6 szektorai munkajanak oOsszehangolasara
mar eddig is szamos jo javaslat jott létre és
valosult meg.
- A hordégyartas és dongatermelés problé-
mainak megvitatasara ankétot hivott Ossze a
Faipari Tudomanyos Egyesllet, amelyen wvala-
mennyl érdekelt szerv keépviseldi megjelentek:
Orszagos Tervhivatal, Orszagos
Hivatal, Elelmiszeripari Minisztérium, Kiilke-
reskedelmi Minisztérium, Orszagos Erdészeti
Foigazgatosag, Faimei, Faipari Kutaté Intézet,
Soproni Erdészeti Féiskola, Furfa, Lignimpex,
Eszakmagyarorszagi Furészek, Délmagyar- és
Nyugatmagyarorszagi Flrészek, Budapesti FuU-
reszek, Harosi Falemezmiivek és felhasznaldok

reszér6l a kébanyai sorgyarak, Lardolin, Kon-

zervgyar stb. és természetesen a Mechanikai
Hordégyvar miuszaki vezetéi és kivald dolgozdi.

- A Mechanikai Hordogyar Szallas utcai te-
lepének kulturtermében egvbegvyillt szakem-
bereket Jaszai Kéroly, a FATE fétitkarhelyet-
tese udvozolte, majd Szalay Sandor, a Mecha-
nikai Hordégvyar igazgatoja tartotta meg alédbbi
vitaindité eldadasat.

Tisztelt Ertekezlet! Kedves Elvtarsak!

Szeretettel koszontom tlizemiinkben a meg-
jelent elvtarsakat és egyuttal koszonetet mon-
dok a FATE elnokségének, amiért kezdemé-
nyezéslinket felkarolta, az ankét megrendezé-
sét vallalta és lehetévé tette, hogy a horddgyar
legsulyosabb problémainak egyikét, a jominé-
segli dongaellatas kérdését — egyelore tarsa-
dalmi uton — megvitathassuk.

A part- és kormanyhatarozatokbol vilago-
san kiolvashaté, hogy a mezdgazdasag, ezen

beltil a szolotermelés? tovabba az élelmiszer-

ipar és vegyipar fejlesztése a hordosziikséglet
meglehetésen nagyaranyu novekedését wvonja
maga utdn, amelybdl — nyilvdnvaléan — a
hordogyarnak komoly részt kell véllalnia. Azt,
hogy mekkora részt valialhat, els6sorban a don-
gagyartas celjaira alkalmas fa mennyisége és
mindsege szabja meg, amelyrdl pedig koztudo-
masu, hogy egyre Kkisebb mennyiségben, csok-

ken6é méretben és mindségben &ll rendelkezé-

elgondoiasokat szeretnénk az
amelyek a

sinkre. Olyan
ankéton megvitatasra bocsatani,

~a hordogyarra,

Szabvanyugyi

Beszamolo a hordoéipari ankétrol

dongaellatas bazisanak a kiszélesitésére alkal-
masnak latszanak. A dongatermelési kérdések
mellett hasznos lenne, ha a hordéimport csok-
kentésének a lehetéségét is megvitathatnank.
Kulsé szervek részér6él ugyanis tobbszor -hang-
zottak mar el ilyeniranyu kijelentések, s6t az
elvtarsaknak megkiild6tt tanulmény is tesz
célzasokat erre. Meg kell azonban mondanunk,
hogy ez a dongasziikséglet biztositasan kiviil
mas kerdeseket is érint, mint példaul a kapa-
citas kérdését. A jov6 évre tervezett 10 szaza-
lekos hordofelfutdsi = tervszammal is mar ceca

18 000 m?3 donga biztositasa szukséges, amely—

nek feldolgozasa rendkiviil komoly feladatot ré
mert egyelore sem megfelel6
szaritokapacitédssal, sem megfelel§ allapotban
levé gépparkkal, sem kell6 szakmunkéaslét-
szammal nem rendelkezlink, nem beszélve a
rendkivil szik — nagyobb mennyiségi anyag
befogadasara alkalmatlan — ronktérrél és
anyagterrol.

Ha az ankét a vita végén mégis megalla—
pitana, hogy a hordéimport csokkentése a nép-
gazdasag reszére komoly megtakaritdst jelen-
tene es ennek nyersanyagfedezete az itt el-
hangzo javaslatok segitségével eléteremthetd,
biztosak vagyunk abban, hogy felettes hatésa-
gaink, els6sorban az Orszagos Tervhivatal, a ka-
pacitas fejlesztéséhez sziikséges minimalis be-
ruhazasokat rendelkezéslinkre fogja bocsatani,
nem ugy mint most, amikor rekonstrukeios
tervink jové evi részletének megvaldsitasdhoz
szikséges Osszegnek csak egyotodét kaptuk
meg. _ - '

Szeretnénk azonban, ha az ankét lényegét
az elvtarsaknak megkiild6tt tanulméanyban fel-
vetett termeleési és egyéb kérdések megvitatasa
képezné. Elére kell bocsatanom, hogy az ott
felvetett kérdések kozilil nem mindegyikkel ér-
tink teljesen egyet. Ha azonban egyrészrél az

itt 1évo illetékes szervek, koztiik a Fakutatd In-

tezet es a Faimel, masrészrol a hordofelvevo

- vallalatok elfogadhatosagukrol nyilatkoznak, a

magunk részérdl nem zarkoézunk el az alkalma-
zasuk el6l. Ilyen kérdés példaul, hogy csak

egyet 1s emlitsek, a hurmetszeti fenék beépi-

téese. Ennek meghonositasat nem tartjuk ugyan
célszerlinek a hordégyartasban, de ha a fenti
szervek ellen6rz6 Kkisérletei sikerrel jarnak, a
nem nagy igénybevételnek Kkitett hordoknal
esetleg felhasznalasra keriilhetnek. Bar igy is

az a véleményink, hogy a tiikorre vagott szel-

véenyekbdl a manipuldlasnal keletkezé rovi-
debb darabok béven fedezni fogjak a sziikséges
fenékmennyiséget.

Egy masik javaslat a dongak fokozatnél-
kuli hosszkiképzese. Mi a gyakorlatban a bo-
roshordé dongajat eddig is 2 cm-es ugrasokkal
valogattuk széet és hasznaltuk fel. A javaslat

azonban a sorosdongaknal az eddig gyartott 25,
50, 100 literes hordokon kiviul a 75, 125, 150,
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200 literes soroshordék gyartasat is javasolja,
ami lehetove tenne a ronkok jobb kihasznala-
sat, illetve a méretre vagasnal keletkezo hulla-
.dek csokkenteését és vele egyttt a literszam no-
vekedését eredményezné. Itt — kozbevetbleg —
megjegyezziuk, hogy a megfeleld6 méretii soros-

hordok harangpreéseit import utjan kell besze-
reznunk.

Ipari hordoknal ugyanezen meggondolas-
-bol, meg van a lehet6ség kozbensé méretdl hor-
dok gyartasara. Ez a fokozatnélkiili hosszki-
keépzés — bar a hordogyar termelését a hordok
tobbfelesege miatt hatranyosan befolyasolnd —
megis, a mi ovatos szamitasaink szerint 5—©6
szazalékkal novelhetné az azonos ronkmennyi-
segb6l kihozhato literszamot.

Itt emlitjuk meg ezzel kapcsolatban egy
célszerubb arrendelet megvitatasanak a lehet6-
seget, amellyel tudomasunk szerint az arra ille-
tekesek mar foglalkoznak is. Jelenleg a dongéi—
nal két ar van: tolgydonga ar és biukkdonga ar,
ezzel szemben a kevésbé munkaigényes ﬁgyeb
fiirészaruknal egész sereg tényezé alapjan ala-
kitottak ki az arakat. Nﬁm tartanok ésszer(t-
lennek a hordoégyar részérdl sem, ha egy 0Osz-
tonzobb arrendelet kialakitasat beszélnék meg,
ahol az oldaldongaknal a vastagsagtol és hosz-
szusagtol fuggbéen, a fenékdongaknal pedig a
vastagsagtol es szeélessegtol fluiggben kialakitott
arakat lehetne megallapitani,
sitve a boros- és soros dongatermelést. Terme-
szetesen a fafajok szerint is széjjelebb kellene
bontani, mert nem egészen redlis a biikknek: és
nyarnak azonos ara. Kivalo alkalom kinalkozik
a tolgyet majdnem minden vonatkozasban he-
lyettesiteni keépes cserdongak és akacdongak
felhasznalasaval osszefliiggd kérdések megvita-
tasara, kulonos
hasznalhatésagara. Ha az anket folyaman a veé-
lemények kicseréelése fenti fafajtak szélesebb-
koru {felhasznalhatosagat eredmenyezneé, ez
oriasi jelent6séggel birna az anyagellatas bazi-
sanak Kkiszélesitésében, nem beszélve arrol,
hogy mas, népgazdasagilag elényosebben fel-
hasznalhaté teriiletekre nem kis mennyiségi
tolgyet tudnank atengedni. Mi mar két izben
1s keszitettiink néhany darab csersoroshordot.
Jellemz6, hogy példaul az els6 készitmények
felreértés folytan ellendrzés nélkiul kertltek
forgalomba és elleniik ezideig még semmi ész-

revétel nem érkezett, jelélil annak, hogy meg-
alltak a helylket.

Foglalkozni kell a nyardonga fokozottabb
felhasznalasi lehetdségével, mert egyes elvtar-
sak ezt a ,,jovo faja‘““~ként emlegetik, és amely
allitolag erddtelepitéseink igen nagy szazalékat
képezik. Az eddigi nyardongaval kapcsolatos
tapasztalat azonban azt mutatja, hogy a toré-
sek elkertilése végett meg fokozottabban szik-
séges a szabvany kovetelményeinek betartasa,
kulonosen a szalirany megtartasa.

Mar itt kérjuk azonban a Faipari Kutato
Intézetet és a FATE megfelel6 munkabizottsa-

menthetetlenil

elonyben része-

tekintettel a cser szijacsanak

oy,

ogat, legyen segitségiinkre a megmunkald kések
eleinek Kkiserletezésében, a helyes technologia
kialakitasaban.

Egyébként a nyarhordoékkal kapcsolatosan
ugy ertesultiink, hogy a. Lardolinnal jol beval-
tak, mig a Kkonzervgyarak reészérdol némi ide-
genkedést tapasztaltunk, amelynek okat azon-
ban nem sikerult még kelléen felderiteniink.

A dongagyartasra megfelel6 anyagok Kko-
renek kiboévitésével kapcsolatban feltetlentl
meg kell beszélnlink a szerhasab, illetve muha-
sab kérdését. A helyzet ma az, hogy ugyszol-
van a teljes kiutalt mennyiseget az import ut-
jan beérkezett miithasabokbol valogatjuk ki, ha-
zal fabol csak elenyészoen keveset hasznosi-
tunk. Meglatasunk szerint igen sok, dongagyar-
tasra megfelel6 miihasab megy veszendébe,
egeszen egyszeru ok miatt. A 3-as, 10-es es T-es
Tuker telepeken kivalogatjak a fat, mert ugy
kell a fldrészhez odavinni. A tobbi telepeken
nem, mert ott a flirész a sarangolt fahoz all be
és amit egyszer a géepmunkas megfogott, azt
feldarabolja, nem teszi félre,
barmilyen szeép, kivalo fa legyen is az. Ezen a
helyzeten, a tanulmany ' szerint ugy lehetne
legegyszerliibben segiteni, ha a kitermelésnél
azokat a szerhasabokat, melyek a dongagyar-
tasra megfeleldek; kulon raknak ott a termeles
helyén és elkiildenék kozvetlentil hozzank,

'vagy a fenti kijelolt harom Tuker-telepre.

Szeretnék a tanulmanyban foglalt meg egy
kérdést ismertetni. Szamtalanszor hangoztat-
tuk, hogy a hordogyarban a dongatermelés
rendkivil nehéz. Egyrészt a beérkezo 10—195
ezer kobméter kivagas és mihasab szakszert
tarolasa sem oldhato meg maradéktalanul, ren-
geteg helyet foglal el, masrészt a helyszuke
miatt az anyagmozgatas, vagonkirakas okoz
rendkivill nagy nehézséget. Helyesnek tarta-
nok, a vajasdonga kivételével, a hordogyarban
torténé dongatermelés megszunteteset.

Ezzel kapcsolatban a tanulmany felveti a
dongatermelés egy vagy két helyre torténd
profilozasanak kérdéset, a megfelel6 szakmun-
kaslétszamra, jobk ellendrzési, torzskeszlet-
oyljtési, tarolasi lehet6ségekre valo tekintettel.

Mi a hordégyar részérél nem kivanunk ha-
tarozottan allastfoglalni ebben a kérdeésben,
mert nem a mi illetékességiink ezt eldonteni,
de van ezzel kapcsolatban egy megjegyzésunk:

Ha az ankéton elhangzo velemények és hoz-
zaszolasok a donga novelésére olyan biztato Ki-
latasokat nyujtanak, hogy esetleg az import-
hordé csokkentését és a sziikseglet varhato no-
vekedését is fedezni tudjuk, akkor keézenfekvo
gondolat a dongatermelés és a hordogyartas
egy helyre tortén6é kozpontositasa egy uj, na-
gyobb kapacitasi modern hordogyarban, vagy
ha ugy tetszik hordokombinatban, egy arra
megfelelé helyen. Mi foglalkoztunk ezzel a ker-
déssel és szamitdsaink azt mutatjak, hogy a
dongatermeld részleg, a szaritok, a szukseges
hordotermeld miuhelyek, erételep, stb. részben
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uj gépekkel egylitt cca 30 millios beruhéazassal
megoldhatok volnanak, amely Osszeg a legova-
tosabb szamitassal is 8 és félev alatt amortiza-
lédna, ha pedig a forgalmi ado és a 2 széazalék
uzemi nyereség alapjan szamitjuk a wvisszateé-
rulési 1dot, az kerek 5 év. Az Uj hordégyar ter-
melése mar az els6 2—3 évben tobb mint 60
szazalékkal novekedne, nem beszélve a terme-
lékenység, az onkoltseg rendkiviil nagymeértékii
javulasarol.

Kedves Elvtarsak! |

Az 1tt elhangzott és a tanulmanyban lefek-
tetett megvitatasra vard témak kozel sem me-
ritik ki a dongagyartas kiszélesitésének leheto-
segeit. Még szamos kiaknazatlan tertlet van,
ahol komoly ' eredményeket lehetne
Hogy csak ket peldat emlitsek: szép feladat
lenne lemezgyaraink eés a Kutaté Intézet részére
az ollézasi hulladékbol készitendé rétegelt
donga kisérletezése és termelése: vagy egy ma-
sik terulet: a dongak vastagsagi méreteinek fe-
lilvizsgalata, komoly, ellenérzendé szamitasok
és probak alapjan, — semmi esetre sem azért,
mert ilyen vagy olyan szabvanyban igy van.
Ugy gondolom, ez a Csomagolastechnikai Inté-
zet részére jelentene halas munkateriletet.

- A hordoipar, de az egész népgazdasag sza-
mara 1s rendkivul gyiimoles6zé lenne, ha ezen
az ankéton mas, a_kérdéssel szorosan 0ssze-
figgd javaslatok is elhangoznanak és megvita-
tasra kertilnének. |

Ugy vélem, ez az ankét akkor tolti be hi-
vatasat, ha az itt jelenlev6 hivatalos szervek,
— hangsulyozottan kiemelem — nem hivata-
los véleménytiket elmondandk ezekben a kér-

désekben és ez segitené elébbre hordéiparunk

problémainak megoldasat.

Szuksegesnek tartottuk tehat ennek az an-
ketnak a megrendezését azért, hogy a donga,
liletve hordogyartas szertedgazé kérdéseiben
az erosen szétszort, kiulonféle illetékesség ala
tartozo szervek — esetleg eltér6 — nézeteit
egymashoz kozelebb hozzuk, egységesebb szem-
lelet kialakitasat eldsegitsiik, illetve egy esetle-
gesen megalakitandé munkabizottsdg révén —
amennyiben ez célszerlinek latszana — megfe-
lel6 javaslatokat terjesszen a FATE a kiilon-
b6z6 iranyitoé szervek elé.

Winter Fiilop elvtars (Mechanikai Hordo)
ismertette ezutan a dongatermelés 1j technolo-
giajat, amelynek kapcsdn érintette a mai gya-
korlatban fennallé visszdssagokat, mint pl. a
rovid donga gyartasat tavasszal és a hosszu
(boros) donga gyartasat Gsszel; a csak egy ti-
pusu donga termelésébdl erédé hatranyokat a
szezontermelésnél: a fenék és oldaldongdk ara-
nyanak kedvezdtlen alakulésat. Ismertette to-
vabba a javasolt 1Uj technolégidk lényegét,
amely a faragasos dongatermelésnek és a mai
gepl termelésnek tovabbi fejlesztésében, illetve
kombinaciojaban keresi a megoldas modjat. E
celbdl javasolja, hogy a ronkoket négy, esetleg
tobbfelé hasitsak el teljes hosszban és az igv
kapott haromszogekbol az adottsag szerinti hi-

elérni.

bamentes részeket hasznéljak fel szalagfiiré-
szen, vagy konuszos korfirészen vald tovabbi
megmunkalasra. A hibas részekbol frizt lehetne
termelni. ~ |

A gyakorlatban 1s bemutatott szamos
példa azt bizonyitja, hogy alacsonyabb minosi-
tési ronkoket is kitinéen lehet hasznositani
donga-termelésre. A javaslat velejaroja, hogy
az év egész folyaman keverten . termeljenek

“boros- és sorosdongakat, ami egy feléev utan a

nagyszamok torvenye alapjan kiegyenlitoédik és
semmi hatrany sem szarmazik abbol, hogy a
dongasziikséglet egy részének Kkitermelése mar
felévvel el6bb megtortenik.

- Az ipari dongakra vonatkozdan uj alap-
anyag-termelési modszert dolgozott ki, ame-
lyet gyakorlatilag mintadarabokon mutatott be.
Lényege az, hogy kulonosen a bhukkfanal 16
cm minimalis szélességl és 8§ cm minimalis hur-
magassagu szegmenseket daraboljanak fel s
hasznaljak fel az ipari hordé-donga cilinder fa-
részen valé termeléséhez.

Barlai Ervin (Faipari Kutaté) altalanossagban
és szakszempontbol foglalkozott a vitara bo-
csatott anyaggal. A tanulmanyban konstrukeios
hibakat és a diffuziés sebesseggel 0sszefliggo
targyi hibakat talalt. A hurmetszeti fenékdon-
cak kérdésében kisérleteket és pontos vizsgala-
tot kivdn a javaslat helyességének megnyug-
tatoan szintén kisérletekkel lehet csak eldonteni.
A szijacs és geszt kozotti tartossag kérdéseben

A csokkent mindségii (a szabvanyt nem tel-
jesen kielegité) dongak tervteljesitesbe valo be-
tudasat és mas szektorok felé valo értékesitéset
helyeselte. Ami a tobbféle meret gyartasat il-
leti, technologiai és fagazdasagi szempontbol

ez a javaslat helyes és indokolt.

A régota folyo cser-szijacs vitajat megnyug-
tatdan szintén kisérletekkel lehet csak eldonte-
ni. A szijacs és geszt kozotti tartossag kérdéseben
biologiai dgensekkel valé kisérlet-sorozatot kell
elvégezni. Ugyancsak. kisérletekre van sziikseg
a szijacs és geszt kozotti esetleges -diffuzioku-
lonbség megallapitasara. Egyuttal azonban ko-
zolte, hogy a Kkisérletek lefolytatasara nincs
egyelore lehetéség, mert a Kutaté Intézet ez-
évi munkaprogramjaba nincs felvéve. Addig 1s
azonban nagyobb mennyiségi cser Sz1jacsos
hordo gyakorlati megvizsgalasat javasolja az
igénybevétel szempontjabol, aminél a meresek-

‘hez szivesen ad segitseget.

Az Uj technolégiaban igért 40 szazalékos ki-
hozatalrol megallapitja, hogy ilyen, vagy meg
ennél magasabb kihozatalt értek el mar egyes
furésziizemek. A kihozatal j6 vagy rossz volta
dontéen a furészuzemektol is fugg. Ennek alap-
jan az uj technologia hasznos voltat kiserletek
nelklul elbiralni nem lehet.

Megjegyzi még, hogy a szegmensek nagy-
mennyiségben valo termelése szintén rendki-
vili nehézségekbe litkozik és még igy is fenn-
all a gazdasagi meggondolasok szuksegessege:
félé ugyanis, hogy bukkfanal elvonjuk a butor-
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1part01 az eddlg oldaldeszkabdl termelt butorlé-
cet.

- Az egy helyen torténé dongatermelést nehe-
zen kivihetének talalja, amennyiben a gazdasa-
gossag szem elott tartasa a termelést szétfolyo-
va teszl.

A talpfaronkbol valo donga termelésérél
megallapitotta, hogy amely ronk a tanulmany-
ban el6irt kovetelményeknek megfelelé lenne,
azt nem szabad talpfanak felhasznalni.

A cilinder-flirészen termelt donga esetle-
ges veékonyitasat szintén nem helyesli. A mi-
hasab kivalogatasat helyesnek tartja és meg-

allapitasa szerint ' az erdészet konstruktiv
iranyban halad. |

A nyardonganak véleménye szerint az a
hibaja, hogy nem szaritjak ki eléggé, mert min-
den 1 szdzalék nedvesség kivonasa utan névek-
szik a szilardsdga, tehat jobban ki kell szari-

tani. A ragasztott donga kerdese megfelelo ku-
tato—gardat igényel.

- Javasolja: Hasson oda az ankét,

- dések végre megoldhaték legyenek. A tanul-
many komoly kisérleteket tesz sziikségessé és
csak akkor lehet valéban hozzészolni.

Bankics Gyorgy és Bottlik, a - Mechanikai
Hordogyar dolgozoéinak felszélalasa utan a-Bu-
dapesti Flrészek képviseletében

Mziiller Erné szoélalt fel. A 44 szazalékos
anyagkihozatallal nem ért egyet. A dongagyar-
tast nem lehet profilozni, frizt is kell mellette
gyartani. Feltétlentil sziikséges, hogy egy he-

lyen gyartsak a dongat. A flrésztelep kapott.

mar olyan ronkoket, amelyekbdl 17 szazalékot
és olyanokat, amelyekb61 42 szazalékot hozott
ki, Ez a fatol fligg. Megfelelé szakembereket
kell kikiildeni a ronkatvételhez, akkor keve-
sebb anyagbol tébb donga késziil. Az anyagki-
- hozatal globéalis megtervezését egy évre elére a
faanyagminoseg ismerete nelkiil komoly ter-
vezesi hibanak tartja.

Kun Ldszloné, a Kulkereskedelml Minisz-
~ terium kepv1seleteben jelent meg. Elmondotta,
hogy jo termés esetén szazezres hektoliter nagy-
sagrendben importalunk hordékat. Ezeket nem
kell feltétleniil megvenniink, ha itthon is tud-
juk fedezni a sziikségletet. Szerinte az ankét
nem vegez joO munkat, ha csak a meg nem valo-
sithaté témakat vitatja meg, hanem fel kellene
hivni a figyelmet a bevezetheto es megvaIOS1t—
hat6é kérdésekre.

Szappanos Arpdd (Elelmiszeripari Minisz-
térium) szerint ez az ipardg sorvaddsnak indult.
A dongakérdés nem mai keletd. Le kell szo6-
geznl; hogy a hordégyartas magas kovetelmé-
nyeket tdmaszt a dongaval szemben. A megno-
vekedett hordéigény miatt el kell fogadnunk a
fireszen termelt dongat anélkiil, hogy a magas

kovetelményekbdl valamit is engedne az ipar,

mert az engedmény kimutathatéan rengeteg
kart okozna a népgazdasidgnak. A hordégyar-
tasnal nem tartjak nyilvan a rossz hordék ko-

‘hogy a
Vlzsgalatok meginduljanak; és ezek a Vltas kér- .
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~ vetkeztében el6allott karokat. A donga széri'—

tasara nem rendelkeziink kell6 kapacitassal,
pedig a hordonal f6kovetelmény a szaraz donga
es a tukormetszet. Nem i6 tehat a hurmetszet,
mert nem veszik figyelembe a hordé tartalniabdl
szarmazo belsé terheléseket és a hasznalat koz-
ben fellépd egyenetlen zsugorodasokat, amelyek
a hurmetszet és a tliikormetszet kiilonbozdé ter-
meszetebdl addédnak. Szamos és szomoru gya-
korlati tapasztalat bizonyitja ezt és ezért hia-
nyoltak, hogy a Faipari Kutaté még  mindig
ados a hordoiparnak a terhelési szadmitasok és
vizsgalatok elvégzésével.

A folyadék-ateresztéképesség feltételeit tag-
lalva, -hangsulyozta a tlikrosséget és szalegye-
nességet, mint a tartés horddé alapkovetelmé-
nyet. Ezzel kapcsolatban érintette a cser szi-
jacs felhasznalasi lehetéségeit a soroshordonal,
megallapitva, hogy még sokoldali ellendrzott
kisérlet kell, hogy meggy6zze a hordo-szakem-
bereket annak hasznalhatosdagarol.

Az uj gyartastechnologidban helyeselte a
8 cm hurmagassagu szegmensekbd6l termelendé
1pari dongak gyartasat, mert véleménye szerint
sokkal gazdasdgosabb a 16 cm csucsatmérsji
bukk-kivagasoknal, amib6l joval kevesebb és
gyengébb mindségli dongat lehet kihozni.

Helyeselte az akachordok gyartasat, akar

_ boroshordonak is; a nyarfat kitlinének talélja

ipari hordokhoz, azonban itt még inkabb szik-
ség van a szahranynak mint alapkovetelmeny—
nek betartasara.

Szerinte a fdrésszel tlzifdbol termelt don-
gak behoztak bizonyos feliiletességet. Tény,

“hogy nem lehet dongdkat termelni gazdasagosan

egyetlen meéretre. Joval nagyobb torzskészlet-
nek kell lenni, ez csak jo a fanak, mert a nyers
fabol keszililt hordd oOsszeszarad. A szaritéban
szaritott dongak nem tokéletesek. Ha nem ad-
juk meg a megfeleld id6t a kiszaradashoz, gyar-
tas utan szarad ki a fa és a horddé deformalo-
dik. Az uj technolégianal erre figyelemmel kell
lenni.

Nemes borok érlelése ma is és még hosszu
1idon at fahordoban torténik. A hires tokaji za-
matat 1s i1gy tudjuk megorizni. Nagy. borter-
mesre van Kilatas és nincs se nagy dongank, se
nagy hordonk. A nagy hordo-donga gyartasaval
mar most kell foglalkozni, mert annak kiszara-
dasahoz hosszabb idoé kell. Szembe kell szallni
minden olyan ujitassal, ami a horddé minésége-
nek rovasara torténik.

Lonkai Janos (Budapesti Furészek) vélemeé-
nye szerint a jelenlegi technikaval is elérheték
ugyanazok az eredmények, mint amelyekkel a
javaslatban lefektetett technologia biztat. Ezért
annak megvaltoztatasat alapos kisérletek nel-
kul nem latja indokoltnak. A javaslatnal uj
technologiak alkalmazasakor feltétlentul figye-
lembe kell venni a termelési koltségek csok-
kentését és az esetleg fellépé kapacitas-igénye-
ket is.
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Cziraki Jozsef (Orszdgos Erdészeti Fdigaz-
gatosag) a tanulmannyal kapcsolatban tett fel
kérdéseket és javasolta, hogy a dongakérdések
megoldasara a FATE kebelében alakitsanak egy
szukebbkoérd munkabizottsagot.

Wildmann Jdnos szerint az Eszakmagyar-
orszagl Furészeknél készitettek
kat, amelyek atvehetok.

aszok-donga-

Grosz Sdndor (Ertékesitési Igazgatésig)

szerint a cser-donga felhasznaldsaval a magyar-
orszagli dongakérdést teljesen meg lehet oldani,
mert a felszabadult tolgy akkor fedezi a boros-
donga szlikségletet. Az egy helyen valé donga-
es Iriz-termelés nagyon gazdasagos. Helyesli a
javaslatot, mert anyagmegtakaritast helyez ki-
latasba. |

Lamfalussy Sandor (Soproni Erdészeti F6-
iskola) oromének adott kifejezést, hogy 6, az el-
meleti szakember a gyakorlati szakemberek ko-
zott felszolalhat. A dongakérdést 6 is sulyponti
kérdésnek tartja. A kézifaragas és hasitas ide-
jén nem volt torés a hajlitasnal, most 10 szaza-
lek tores is van. Gazdasagosnak tartja a tobb-
féele méret bevezetését, mert anyagmegtakari-

tassal jar.

Szerhasabbol jol lehet ipari dongat termelni.
A cserdonga kérdéset: fontosnak tartja,
- mert Magyarorszag fadllomanyanak egyotode
cser. Szerinte eddig is sok cserdonga volt és van
a soroshordokban. Helyesli a szijacsos cser-
hordo-termelés meginditasat. Ha szivargas van,
annak a hurmetszet az oka. Szerinte meg kell
csinalni a Kkisérleteket.

- Vélemeénye szerint nem lehet egységes, or-
szagos technologiat feldllitani, mert minden fa-
fajra mas kell, minden flrésziizemnek mas kell.
Gépeink 1s eloregedtek. A gatterokat nem
ajanlja. Szegmensekbdl is lehet dongat termel-
ni. Hibanak tartja, ha rdmegylink az egyoldalu
onkoltségesokkentésre. Pl. a tolgyanyag 1255
forint kobméterenkénti arabol a készitési kolt-
seg 150—200 forintot tesz ki, tehat az anyag-
gal kell takarékoskodni, ez a sulyponti kérdés.

Ullman Tamds (K6banyai Sorgyarak) azt
javasolja, hogy a rendelkezéstinkre all6 kevés
faanyagot gazdasagosan hasznaljuk fel és a fa-
anyagtol fuggden a Hordogyar csindljon min-
denféle méretli hordét. A cserfat a régi idében
is hasznaltak séréshordonak, bar nem volt olyan
tartos, mint a tolgy. Tanulméanyozni kell a szi-
jacsos cser tartossagat. s

Mayer Jdanos (Elelmezésipari Minisztérium)
szerint nehéz helyzetliink van az igények kielé-
gitesénel. Ha az importnak egy részét csokken-
teni tudjuk, mar nagy eredményt értiink el. Ha-

zal viszonylatban a flreészipar és hordédipar el-

latottsaga nem Kkielegité. A fafajtak felhaszna-
lasa terén a cser és akac felhasznaldsat javasol-
tuk és javasoljuk nemcsak a soros, hanem az
ipari hordoknal is. A kiilonféle meéretekre vo-
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natkozolag a kililkereskedelem el6irja a mérete-

ket. A belkereskedelem szereti a kisebb egysé-

geket. Itt az a nehézség, hogy a hordégyar szé-
ria-gyartasra van berendezve. A helyi szévet-
kezeti ipar veszi at azt az anyagot, ami a széria-
gyartasbol kiesik. A soriparnak kell nyilatkoz-
nia, hogy milyen méreteket tud hasznélni.

Orémmel vessziik ennek az értekezletnek
mal targyaldsait és felszdlalasait és kérem a
FATE-t, amely hivatott a javaslatokat kitar-
gyalni —, hogy a tobbszor is szébakeriilt mun-
kabizottsagot alakitsa meg. -

Kukla elvtars (Mechanikai Hordégyar) sze-
rint a kiulonbo6zé nagysagu hordék gyartasahoz
a Hordogyarnak egészen Uj berendezést kell
készitenie. Az akac-boroshordék ellen a felvevé
szervek tiltakoznak, mert allitélag megnyuls-
sodik benne a bor. A kérisfat elfogadjak boros
es szeszes hordonak. A nyardonga, ha nagyon
kiszaritjak, torik. Porfestéknek jo. '

- A selejtdonganak a tervbe vald beszamitésa
meggondolando, mert nincs kelléen biztositva
azok lelkiismeretes kivalogatasa és hozzank ke-
rilve, csak tobb munkafolyamat utan (szaritas
stb.) kertil kidobasra. Barcs termeli a legjobb
anyagot es megis onnan kapja a Hordogyar a
legkevesebbet. Miihasabbol jol lehet ipari don-
gat termelni. Rendkiviil nagy hiba, hogy a meg-

-rendel6k nem kozlik a hordégyarral, hogy mi-

lyen célra hasznéljdk a hordokat és igy a spe-
cialis. igényeket nem tudjuk mindig figyelembe
vennl. - |

- Szappanos elvtars beszélt a torzskészletrol.
Legalabb 90 napos torzskészlet kellene, mert a
fa pihentetése a hordoégyartas létfeltétele.

Erdei Ferenc (Budapesti Fiirészek) hozza-
szolasa utan az Orszagos Tervhivatal képvisele-
tében megjelent

Radvanszky Sandor a noévekvé hordodige-.
nyek felsorolasaval kapcsolatosan felvetette a

~Hordogyar jelenlegi kapacitasfeliilvizsgalasanak
- szliksegességét. Kérdezte, hogy esetleges

tobb
donga-fedezet esetén milyen beruhdzdsi 0Osz-
szegre volna sziiksége a Hordégyarnak, hogy az
import csokkentése révén eléallo megtakaritas
aranyba allithato-e a beruhdzas igényességével.

Szilos Zoltan (Mechanikai Hordo6gyar) Rad-
vanszky elvtarsnak valaszolva kozolte, hogy az
igenyelt szamitasok mind a kapacitas novekedé-
sere, mind az igénylendé beruhazasi Osszegre
vonatkozoan rendelkezésre &llanak két waria-
cioban is. .

Az elhangzott hoZzzaszolasokat Szalai elv-
tars foglalta 6ssze, mely szerint az ankét részt-
vevoibol egy munkabizottsag alakul a FATE
kebeleben, amelynek feladata lesz az elhang-
zottak figyelembevételével - javaslatokat kidol-
gozni es az illetékes allami szervek elé terjesz-

~ teni, azok megvalositasa céljabol.

NG
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honos nyarfa 1parl nemesitése

ROSNER MIKLOS

A magyar
intézetei, midén jonéhany éve hozzafogtak tu-

domanyagaik szélesebbkori muveléséhez, a
nyar-kérdést szerephez juttattak felada:-ttyer-

veikben. Még ezt megel6zéen azonbar a Fold-
muvelésiigyi Minisztérium 1948. évben letre-
hozta a Magyar Nydrfabizottsdgot, a nyarfaku-
tatds hathatos Osztonzése és tamogatasa celja-

bol. A bizottsag teenddéit 1950 ota az Orszagos

Erdészeti Egyesiilet ,,Nyarfa munkabizottsaga™
vallalta magara. E kezdeményezések a hazal er-
d6égazdasagi kutatomunka egyik legkimagaslobb
teljesitményét, az Erdészeti Tudomanyos Inte-
zet nyartakutato es nemesité tevekenységet ala-
pc}ztak meg, amely azota kell§ nyilvanossagot
és meéltd elismerést is kapott. Mindebbdl la—
punk olvaséi Koltay Gyorgy Kossuth-dijas, a
mezo,gazdasagi tudomanyok  kandidatusanak
mult évi cikkében kozelebbl részleteket ismer-
hettek meg. |

A faipari nyarfakutatas el6rehaladasarol.
terjedelmérél és fébb iranyairél eddig meg ke-
vés szO esett. Szeretnénk ezt a hianyossagot
alabbi sorainkkal valamelyest potolni.

I. Ipari nyarfakutatasunk fébb iranyai

Faiparunk régota dolgozik nyarral,
sokoldalu nyersanyaggal. JO es rossz tapaszia-
latai nagyjaban kozismertek és roviden igy fo-
galmazhatok meg: A nyarak, jo tulajdonsagaik
folytan hézagpotlo szerepet
hany sulyosabb® fogyatékossagukat azonban,
mint pl. a novési, anyagszerkezeti, illetve allo-
manyapolasi hibak, a mézgassag, gesztvalas,
fulledékenység, repedékenység, magas kezdo-
nedvesseg, az eléggé nehéz telithetoseg, — mi-
elobb meg kell sziintetnunk.

Mint ismeretes, az erdogazdasag fokent a
nydrfajtak nemesitésével és korszeribb apolasa-
val torekszik mindinkabb kiszoritani a hibator-
rasokat. A meég fennmaradé fogyatékossagok at-
hidalasat a faipar,. a mechanikai- és kémiail

technologia eszkozeivel kiséreli meg. Mindegyik -

iranyban mar jelentkeztek eredmeények, de az
ipari kutatok elétt sokréti és alapveté felada-
tok allnak, hogy a fahasznalé iparok kivanal-
mainak a teljesen megfelel6 segitséget adhas-
sak meg.
| Budapesten a Tudomanyegyetem Noveny-
tani Tanszéke, a soproni Erdomeérnoki Foiskola
Fatechnol6giai Tanszeke és a Faipari Kutato
intézet anatomiai’csoportja, kozos munkaval,
mar néhany éve hozzalattak a nyarak szerkezeti
vizsgdlatahoz, Beszamoloikbol alapveto irany-
- mutatast var a felendiilésre hivatott ipari
nyarfakutatasunk.

Faiparunk kulonosen ertekeli ¢ hamozast
nydrt, melynek a butorlap-, gyufa- és lemez-
gyartasban kozponti szerepe van. Ezzel kapcso-
latos ipari tapasztalatok és az lizemi kisérletek

erdogazdrasag és faipar kutato-"#eredményeinek atfogo

mint

toltenek be. Ne-— olyan alapanyagnak

Ismertetesere még nem
kerult sor. Potlasat és szerves tovabbvitelét er-
dogazdasagunk is komolyan értékelné, mert sza-
mos tampontot szolgaltatna a mar hivatkozott
tevékenységehez.

Papiriparunk, részben a Magyar Nyarfabi-
zottsag OsztOnzésére, mar régen félretette ide-
genkedését a honos nyaraktol. Ma az a fokér-
desuk, hogy tud-e erddgazdasagunk elegendd
mennyisegu alapanyagot biztositani részilikre.

Mufagyartasunk nyersanyagbazisanak alap-
vetO része a nyarallomanyok kisebb értéki, de
mennyisegileg nagyon is jelentékeny hanyada. A
farostlemez kisérleti és kutaté munka megélén-
klilése ebben az iranyban megkezdodott s igy
az 1pari nyartakutatas egy ujabb agatdl remel-
hetink miel6bb jelentoségteljes eredményeket.

S

Nyarfa kitermeleseink 80 szazalekat je-
lenleg és meg joideig az oshonos feher-, fekete-,
rezgo- és sziirkenydr szolgaltatja. Leromlott
allomanyaik kevés hamozasi, inkabb csak fure-
szelheté ronkanyagot adnak. Még sok éven at
a nyarfurészaru fogja nagy hanyadat alkotni
az ipari nyarfa valasztékainknak. Az emlitett
hibai folytan azonban csak hellyel-kozzel hasz-
nalhaté az import fenyofureszaru potlasara. Az
ipar emiatti aggalyoskodé magatartasat csak
fokozza, hogy a myarflreészaru néhany alapveto
tulajdonsaga mnem eléggé tisztazott es igy azt
kénytelenek tekinteni,
mely a technologiai bizonytalansag allando
forrasa.

A szerzd tobbiranyu kutatomunkat inditott
el, hogy a nyarfiirészaru egyrniéhany jellemzo
tulajdonsagat vizsgalhassa és megkisérelje e tu-
lajdonsagok javitasat. Elvi és gyakorlati célki-

1. a nyarfirészaru jobb eldkészitése a fel-
dolgozashoz;

2. a megmunkalhatosaganak néhany keér-
dése, mint pl. a gépi megmunkalas pontossaga,
a szegezhetOség,! a ragasztas utani teherbirasa;

3. a késztermeékek gazdasagossaga és mind-
sege. Az alkalmazasi koruk ceélszerti bovitése.

A harom feladatesoport koziil az elsé a fi-
rész-, lemezipar teruletére esik es a nyarfii-
reszaru kezelésének, tarolasanak, valamint szad-
ritasanak felteteleit kivanja elonyosebbe tenni.
A kovetkezOkben az e téren elért néhany ered-
menyrol kKivanunk attekintést nyujtani.

II. A nyar firészaru jobb elékészitése

A frissen kitermelt nyarfilirészaru nedves-
segtartalma magas és egyenetlen. Méréseink, a
dunai és tisztag arterekrél szarmazé anyagban
egyarant, 110—165 szazaléek kozotti (netto)

1 Bokor R. és Lanyi J. biztatdé elokisérletekrol sza-
moltak be (Sopron, 1950.).
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nedvességtartalmat mutattak. Ilyen anyag keze-
lése nehéz és kényes feladat, taroldsa soran a
minéségromlas nagy mértékben fellephet. Sza-
ritdsa hosszadalmas és koltséges. Mindezek
folytdn a nyarfldrészaru hasznalatat sok eset-
ben kerulik vagy eleve visszautasitjak.

- A nyarflurészaru vizvesztése az evszaktol,
a kezelés, illetve tarolas technologiajatél fug-
g6en 0,1—10,0 szazalék/nap. Méréseink azt is
mutattak, hogy hazai éghajlafunkon korszeru

technolégidval az év 3/, részében a kovetkezo

szaraddssebességek érhetok el termeszetes uton:

25—30 mm nyarflrészarunal 4,0—10,0%,/nap

48—50 mm nyarfurészarunal 2,0— 95,0%y/nap

Az iparban eddig ugy tekintették a magas
kezd6nedvességli nyarfurészarut, hogy sem a
készletezési, sem az ,atfutdsi id6 nem ele-
gendd, még egylittvéeve sem ahhoz, hogy egyen-
letes és a rosttelitettségnél alacsonyabb nedves-
ségtartalmat érhessen el. Ha azutan ez az alla-
pot a keésztermék, pl. exportcsomagololada,
hasznalati ideje alatt — tetemes zsugorodas ki-
séretében — kovetkezik be, nagyaranyu és sok-
szor jovatehetetlen karok szarmaznak.

A mesterséges szaritasa esetén sem tapasz-
talhatok kedvez6 viszonyok, A magas kezdo-
nedvességre tekintettel maglyakban eldszarit-
jak a nyarflarészarut, ami elvben helyes kap-
csolasa a ketféle szaritasmodnak. Nem tekint-
het6 azonban helyesnek az a szokasos maglya-
zasmod, amelynel évi atlagban 6 havi tarolas
szikséges ahhoz, hogy a 30 mm vastagsagu
nyarfurészaru nedvessege 20 szazalek korul
alakuljon. Pl. egy ilyen szokvanyos maglyaban,
mely 1953. julius 7-en letesult, - 1954. aprilis
29-én 20—30 szazalékos, atlagban 24- szdzalék
nedvessegtartalmu anyag volt mérhet6, (Buda-
pesten). Egy 1953. november 15-1 épitési,
ugyancsak 30 mm nyar anyagot tartalmazo
maglyaban 1954. aprilis 8-an 94 szazalék (!) volt
megallapithatdo 1igen sok darab atlagnedvessége-
ként (Szegeden).

2. abra

Az ily magas és egyenetlen magly&azasi veg-
nedvességekhez kapcsolodo mesterséges szaritas
nehéz, illetve hosszadalmas és nem szolgaltat
egyenletes végnedvességet. A szikséges 8—10
szazalék eléréséhez 50—125 6ra kell, némelykor
ennél is tobb. A nydrflirészdaru kiszdritasa tehat
joggal mevezhetd koriilményes és koltséges fel-
adatnak. |

A kezelés és szaritds nehézségei melleft
sz6lnunk kell a tdrolds alatti minéségromldsrol,
amely még a gondosan letarolt nyarfareszaru-
nal is jelentds. Kiilonosen a repedezés és a bar-
nabeles, mézgas és a tulkoros fehér-, ill. szuirke-
nyarak gesztelvalasa 0lt nyugtalanité6 mérete-
ket. Ezek az .elkerilhetetlennek” tekintett
veszteségek részben egy meteorologial torveny-
szerliséggel magyarazhatok meg. Az 0sztol-ta-
vaszig létesiilé szokasos maglyakban az anyag
nedvességtartalma nyar felé 'vagy a nyar folya-
mar éri el a rosttelitettséget. A mi éghajlatun-

3. abra
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kon ilyenkor a legalacsonyabb a levego rel. pa-
ratartalma (30—60 szazalék) és legmagasabb a
hémérséklet napi maximuma (25—35 C°). A
szaradasi folyamat g meleg idében viszonylag
felgyorsul, ami a szaraz kozegben (levegdben) a
gyorsulo szaradassal egyuttjaré hibakra vezet.

A fenti hibak kikiiszobolésere egységes
megoldast dolgoztunk ki, amit e helyen rovid
osszefoglalasban ismertetink.

a) A kezelés megkonnyitése

A fﬁrészeken, butorlapgyarakban, a kike-

riillé friss nyaranyagot a rendes darukezelésbe
iktathaté ,,gyors eldszdritasban reészesitjik.
Magas labazatokon, minden darabot hézagle-
cezve és vizszintes sorokban egymastol deszka-
szélességre helyezve végezzik el a felvétel, osz-
talyozas és mas kezelési feladatainkat. Utdna a
fireészarut gondos takaras alatt tartjuk — az
evszaktol fuggdben — 5—20 nmapig. Az eredeti,
140—160 szazalékos nedvességébdl a kapillaris
nedvesség (szabad viz) tulnyomo részet, (kb. a fa
az onsuly 100 szazalekat) a kezdé suly 509%/,-at
jelent6 aranyban, -elvesziti. Az igy ,.el6szd-
ritott” anyag tovabbi mozgatdasa és kiszaritasa
kb. a felével konnyebben torténhet meg.

b) A termeészetes szaritas meggyorsitas

Az 1., 2. és 3. abran szemléeltetett maglya-
épitési rendszerinkkel, a , Budapesti maglya-
zasmod‘‘-dal 20 szdzalék korili nedvességtartal-
mat érhetiink el, évi atlagban

11/, ho alatt, ha a flrészarut elészaritottuk,
3 ho alatt, ha a fureészaru iriss termelesy.
Utobbi eredményt, osszehasonlitva a szo-

kasos maglyazas legjobb eredményeivel, a 4.

abra mutatja be, az 1953/1954. evi kiserleteink,
11l. tizemi maglyazasaink adatai alapjan.

¢) A mesterséges szaritds javitasa

Uzemi maglyazasainkat kovetéen eszkozolt
mesterséges kiszaritas (6—8 szazalékos egyen-
letes végnedvességre), Budapesten és Szege-
den, a szokdsos szaritasido kb. felevel volt le-
bonyolithaté. Kovetkezésképpen az energia-
igény és koltség is hasonldé aranyban csokkent-
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het6, a muszaritasi kapacitas pedig, minden fil-
lér beruhézas nélkiil, megkett6zodik.

d) A mindség fokozasa
Még a télutdjan létesitett ,,gyors maglyak*

is tavaszra légszdrazak s igy, ha nyaron &t ta-

rolnak, mar alig veszthetnek vizet, (5. abra). Az

“alacsony rel. paratartalmu levegé ellenére csak

lényegteleniil szenvednek, repedeznek. A né-
hany meleg nyari hoénapban maglyazott és le-
szaritott nyaranyag, ketsegtelentl az igen gyors
és helyl fesziltségek {felidézésére nem vezetd
nedvességvesztése kovetkezetében, szinten jé
mindséget eredményezett. (E jelenség tovabbi
felderitése a mnyarflrészaru jelentéségén tul-
mend feladat s ezért ennek még komoly figyel-
met kell szentelni.)

e) Elmeéleti megallapitasok

- A nyar flrészaru természetes szaritasanak
nagyfoku gyorsitasa alapjan indokoltnak lat-
szott mas fafajokra hasonlo rendszeri kiserleti
és lizemi maglyakat létesiteni, a tapasztalatok
altalanositasa érdekében. A folyamatba tett
vizsgalataink (1953. II1.—1954. VIII.-ig), a ko-
vetkez6 fafajszerinti megoszlast mutatték:

, Ebb6l |
LY e e ki Osszesen épitve kisgl:t?lgti - Uzemi.
| |

by 58 | SR R o St S o1 mﬁglya 15 36
Lac-jegenyefenyd ........... 32 20 12
BRERKE s st 5 i SRR £ 16 10 6
R R e S A s 5o o bs e el Jo s 5 11 4
[ e AR 1 S 8 4 , 4
GYErIVAN o 0% it s uivas 6 2 1
Erdel feny0' . ........ Sy 5 3 2
Kiilonféle lombfa* ........ G ¢ — 16
149 71 78

* Am. dio, Cser, Di6, Hars, Javor, Nyir.

A terjedelmes anyag feldolgozasa, egyelore,
a kovetkez6 torvényszerliségekre enged kovet-
keztetni: ‘

1. A szaradasi - sebesseg felfokozasa és az
elerheto mertéke nem fajlagos tulajdonsdga a
nyarfanak. Az egyes fafajok szaritdssebességé-
nek a szaritdsi hibakkal szembeni érzékenysé-
guk szab hatart. Természetes szaritas esetén, ha

jul Aug Szeot Okt Nov Dec Jan Febr Marc Apr Mdj Jun. Jul. Aug.

4. dbra
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legnagyobb  sebességet tekintjiik egységnek
(1,00), ugy a fafajokat, az emlitett érzékenysé-
guk alapjan a kovetkez6, viszonylagosan maxi-
malis sebességgel lehet szaritanunk.

Nyar, luc-, jegenyefeny6é6  1,00—0,80
Egyéb lagyfak, erdeifenyé  0,80—0.66
Gozoletlen, g6zolt bukk 0,66—0,55
Kemeny lombfak 0,55—0,50

2. Ismeretes, hogy a magasabb kezdeti ned-
vessegrol a faanyagok mnagyobb gyorsasaggal
kezdenek szaradni, azonos szaritdsi koriilmé-
nyek mellett. Ezt az alaptételt mdodositandéonak
talaltuk s a Likov-féle ,kritikus pont“-ra figye-
lemmel? igy latjuk megfogalmazhaténak:
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2. abra

Egyezo feltételek melletti szaritasndl a na-
gyobb kezdeti sebesség csak oly mértékben ér-
venyesul, hogy az egyiittszdritott, de kiilonféle
kezdeti nedvességii darabok egyszerre érkezze-
nek el a K, kritikus pontig, amely a kiilonféle
faanyagokndl a 25 szdzalék koriili nedvesseg-
tartalom elérésekor jelentkezik. |

Megemlitend6, hogy a napokban beerkezett

kulfoldi forrasmunkaks3 kozlik Danzet és Boug-
net erdomernokok, ugyancsak nyarfaval folyta-
tott szaritaselmeéleti vizsgalatait, melyek ha-
sonlé megallapitasra vezettek. Nevezett kutaték
azonban a jelenséghez magyarazatot nem flz-
nek. Szerintink, természetes szaritas esetén,
e jelenség konnyen magyarazhatoé azzal g kol-
csonhatassal, mely barmely egylittszaradd té-
telnel, — korszertien létesitett maglyakban —

fokozatosan s az emlitett ,kritikus pontig® tel-

jes egészeben érvényre jut.

Midon a mindsegi szaritas kovetelményeit
eloirni kivanjuk, akar nyar-, akar egyéb flirész-
arunal, nem szlikséges tehat kovetelményként
eloirni, hogy a szaradds mar a folyamat korabbi
szakaszdban egyenletesen alakuljon. Az el6b-
biekben kifejtett torvényszertiség — ugy véljiik
— a mesterseges szaritasnal szintén fennforog,
a jelentdsége azonban kisebb, mert itt a 25
szazalékos nedvességhatar csak kezdeti vagy
xKOzbensd allomésa a folyamatnak.

Osszefoglalas

Az o0shonos nyarak faanyaganak nemesité-
sen ezidoszerint tobbiranyu kutatomunka fo-
lyik. Az ipari kutatas kiszélesitése és eredmé-
nyeinek atfogo feldolgozasa értékes tamponto-
kat nyujthat a nyarfajtdk nemesitését sikerrel
kimunkdalé erdbgazdasagi kutatdsnak. Kivdna- -
tos ezért, hogy az idokozi és részeredményeket
a szakkorok rendszeresen megismerhessék.

A nyarfarészaruk természetes szaritasanak
korszertlisitése nagyfoku minéségjavitdst, ugyan-
akkor pedig jelentékeny onkoltsegcsokkentest
eredményez, az alap és tovdbbfeldolgozé ipa-
rokban egyarant. A szerzett kedvezd tapasztala-
tok mas fafajokra érvényesithet6knek bizo-
nyultak. Ez a koriilmény megsokszorozza a ki-
alakult uj technolégia gazdasdgi jelentbségét.

2 Likov A. V.: A szaritas elmélete.
3 Villere A.: Séchage des Bois.



Hozzaszolas ,.A dongatermelés idészerii kérdései” cimii cikkhez

Nagy érdekl6déssel olvastam a Faipar ok-
toberi szdmaban a fenti targgyal foglalkozo
cikket. A cikkben foglaltakkal teljesen egyet-
ertek. Valoban sok a rejtett tartalék a donga-
termelésnél. En is ugy latom, hogy fenékdon-
ganak hurmetszeti anyag is megfelelne. A
hosszusagnal a centiméterenkénti fokozat —
bar nalunk az lizemben ez t6bb munkat jelen-
tene — szintén helyes.

A cikk igen helyesen arrol is beszél, hogy
az e€lelmiszeres hordéknal — de nemcsak en-
nel, hanem az &svanyolajos horddknal is —
nyardonga is megfelel. Uzemiink évek 6ta ter-
mel is ipari nyardongat, illetve termelt, mert
a kozelmultban a Mechanikai Hordogyar iras-
ban ko6zolte, hogy a jov6ben nem hajlandé nyér-

dongat atvenni. Most tehat az a helyzet, hogy
hiaba van elfogadott és mindenkire kotelezé
orszagos szabvany, a termelést a nyarbo6l mégis
abba kellett hagyni. Szeretném, ha az érdekel-
tek e targyban kifejtenék véleményiiket.

A cikknek azon részével is egyetértek,
hogy a szabvany mindségének meg nem felels
dongakat helyi ipari célokra adjuk At.

Uzemiinknek erre vonatkozélag sok helyi
tapasztalata van, amely azt mutatja, hogy a

helyiipar kitlinéen fel tudja hasznalni ezeket
&z anyagokat.

-l

Lako Ferenc
a Szegedi Falemezgyar
- Gozftrész Uzemének vezetdje
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Faragasztas minoseégeének vizsgalata ultrahanggal

Az ipari termékek minbségenek vizsgala-
- tanal nagy szerep jut a roncsolasmentes mod-
szereknek, melyekkel kész arukban levd, eset-
leges rejtett, bels6 hibak mutathatok ki. A fém-
ipar tobb ilyen moddszert mar lzemszerlien
hasznal.

A Faipari Kutaté Intezet két munkatarsa,

Rosner Miklos és Kiss Sandor azzal a kezdemeé-
nyezéssel fordult a Budapesti Miuszaki Egye-
tem DMechanikai  Technologiai Intézetéhez,
hogy vizsgalja meg tobb reétegb6l ragasztott
fatesteknek roncsolasmentes modszerrel tor-
teno minosegi vizsgalati lehetoseget. E vizsga-
latra legmegfelel6bbnek az ultrahanggal tor-
ténd atsugarzast javasoltak. Evégbol elkészitet-
tek és rendelkezéslinkre bocsatottak a szlikse-
ges nyers és a hibatlanul s a hibasan ragasz-
tott fatestek mintadarabjait, amelyeken az

alabb ismertetett Kkisérletsorozatokat végez-
tuk el.

Ultrahang terjedése a faban.

Az ultrahang készlilék adofejébdél kisugar-
zott hanghullam belép a vizsgalando darabba,
athatol azon és megérkezik a vevofejbe. A Kki-
induld, valamint a beérkez6 hanghullam képe
oszcilloszkép ernydjén jelenik meg és a keét
hullam kozotti intenzitaskulonbség szolgal al-
talaban a mérés alapjaul. Mindenfajta anyag
— igy a fa is —, elnyel6 tulajdonsagai miatt az
atsugarzott hanghullamok egy részét vissza-

tartja és igy a beérkezdé hullam intenzitasa
mindig Kkisebb, mint a Kkibocsatott. Fémekben

az elnyelés meglehetdésen kismértékld, ugy hogy
gyvakorlatilag korlatlan vastagsag sugarozhato
at. Vizsgalataink els6 része arra iranyult, hogy
meghatarozzuk a fa elnyelését, illetve atbo-
csato képességét. |

Az add- és vevofej, valamint a vizsgalando
darab kozotti szoros kapcsolat biztositasara
ugynevezett csatolofolyadékot kell alkalmazni.
Ha ugyanis a tapogatofejek, valamint a mun-
kadarab kozott barmilyen légrés mutatkozik,
akkor ultrahanghulldam nem hatol a testbe.
Vizsgalatainknal olaj csatoléfolyadékot hasz-
naltunk és az alabb kovetkezé mérési eredmeé-

nyek ilyen csatoldéfolyadék alkalmazéasara ér-
tendok.

1. tablazat

két tablazat adatait

Probatest
vastagsaga Lucfenyo Biikk Tolgy
mm
¥ AR T 1 1 1
i St B 1 0,91 0,94
2§ R et 0,91 0,17 0,23
LI SRR B S 0,33 0,00 0,00

A fa szaliranyban valé atsugarozhatosa-
gara az 1. tadblazat adatai adnak tajékoztatast.

A feltiintetett eértékek viszonyszamok,
amelyek azt fejezik ki, hogy a beérkezé hang
Intenzitasa hanyad része a 6 mm-es vastagsagu,
szaliranyban vizsgalt lucfenyonel beérkezd in-
tenzitdsnak. Igy pl. a 40 mm-es vastagsagu luc-
fenyd atsugarzas utan csak !/3-adnyl energia
érkezik a késziilékbe, mint a 6 mm-es vastag-
sagunal. A tablazatbol lathato, hogy a beérkezo
hang intenzitasa a vastagsag novelesével roha-
mosan csokken és a fa mindsége dontd szerepet
jatszik. Bukk- és tolgyfabdl 40 mm-es vastag-
sag mar nem sugarozhato at.

A TII. tablazat az ultrahang szaliranyra
merdlegesen torténé terjedésére tartalmaz
adatokat.

II. tablazat
Prébatest |
vastagsaga Luctenyo Biikk Tolgy
min -
= a e SR i I
- N S ARE 0,82 0,61 0,61
G e 0,43 0,00 0,00
| 1) AR S T o 0,19 | 0,00 0,00

Itt ugyanazok a torvényszeruségek figyel-
heték meg, mint a szalirdanyu vizsgalatnal. A
egybevetve nyilvanvalo,
hogy szédliranyra merdlegesen sokkal Kkisebb
vastagsag sugarozhato at mint szaliranyban.

A méréseket az Intézet F. A. Hughes-
gyvartmanyu késziulékével végeztiik, annak leg-
magasabb (2,5 MHz) frekvenciajaval. Erre
azért volt sziikség, mert a készilék e frekven-
cianal adja le a legnagyobb energiamennyise-
get. A kibocsatott energia novelésével pedig no
az atsugarozhatd vastagsag.

A mért adatok értékelésénél tekintetbe
kell venniink, hogy a csatoléfolyadéknak al-
kalmazott olaj az atsugarozand6 fa probatestet
kis vastagsagban atitatja. Az atitatott reteg ta-
pasztalatunk szerint a lucfenyénél a legna-
gyobb. Az igy atitatott fa az ultrahangot job-
ban vezeti a szaraz fanal.

Faragasztas vizsgalata.

Az eléz6ek szerint az ultrahang terjed a
faban. Ezaltal fa vizsgalatara a modszer elvileg
alkalmas. A ragasztas vizsgalatara wviszont a
modszer azért valik alkalmassa, mert az ultra-
hang a legvékonyabb levegérétegen sem halad
at, hanem arrdél visszaverddik. A rossz ragasz-
tast pedig az jellemzi, hogy a ragasztas sikja-
ban folytonossidgi hidnyok, azaz légrések
vannak. '

A kisérletek soran ragasztatlan, hibatlanul
ragasztott és hibas ragasztasa prébatesteken ve-
geztiink Osszehasonlité vizsgalatokat. Az osz-
cilloszkép ernydjén megjelent jel mindig ara-
nyos a késziilékbe érkezé — tehat a probates-
ten athaladt — ultrahanghullam intenzitasaval.

-
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1. abra

A bemutatott fénykepielvételek lucfenyé
szaliranyu atsugarzasaval keészultek olymodon.
hogy az oszcilloszkop ernydjén megjelen6 jelet
fenykepeztiik le.

Az 1. szamu fenykep 10 mm-es vastagsagu
ragasztatlan probatest, a 2. szamu fénykép 2
db 0t mm-es vastagsagu lapbol jol osszeragasz-
tott probatest, a 3. szamu féenykép pedig 2 db 5
mm-es lapbol rosszui Osszeragasztott probatest
oszcillogramjat abrazolja. A ragasztads sikja
meroleges a szaliranyra, azaz az atsugarzas ira-
nyara is. A felvételekbol vilagosan lathato,

hogy a jo ragasztas csak kevéssel csokkenti a
beerkez6 hanghulldm intenzitasat, mig a rossz
ragasztas igen nagy mertekben, mert az energia-
nak csak kis részet engedi at. A hiba nagysa-
gara az intenzitas

csokkenésenek meértékeébol

(AN

. abra

M [{olyadékfirdd alatt lefolytatott

———— = =

lehet kovetkeztetni. Igen nagy feliileti hibanal
az oszcilloszképon jel egyaltalan nem mutat-
kozik.

E megallapitasok blikkre és tolgyre is vo-
natkoznak és a szdlirannyal parhuzamos ra-
gasztasra is ervenyesek.

A vizsgalatokat viz csatolofolyadékkal és
atsugarzassal
Is elvegeztik. Egyik moddszer sem eredmeénye-
zett a fent ismertetettekt6l jelentdésebb el-
terest.

Kovetkeztetések.

A vizsgalatok eredményel az alabbiakban
foglalhatok Ossze:

3. abra

t. Az ultrahang a faban terjed, ezért elvi-
leg alkalmas a fa mindéségvizsgalatara.

2. A rosszminosegu ragasztas folytonossagi
hianyal az utrahang reészleges, vagy teljes visz-
szaverodeset eredmeényezik, ezert a vizsgalat a
ragasztas minoségének meghatarozasara 1S
hasznalhato.

3. A fa az ultrahangot a fémeknél sokkal
nagyobb meértékben nyeli el, ezért a fémvizsga-
latnal hasznalt késziulékkel csak kis vastagsag
sugarozhato at. .

4. Nagyobb vastagsagu faanyag sikeres at-
sugarzasara lenyegesen nagyobb energiaju
hanghullamot kibocsatd keszulek szikseges.

Szekerka Pal
Kaldor Nandor
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A gerely és si korszer(sitése

DVYORZSEAK LAJOS

Akaratlanul is eszre kell vennlink, hogy az
egyre fejlédo sporteletben a nagy multra visz-
szatekintd, hagyomanyosan igazi — férfias atlé-
- tikai sportag: a gerelyvetés, az &ltalanos fejlo-
desben érdemeéhez méltatlanul lemaradt.

Mint minden elmaradasnak, Uugy ennek is
megvan az oka.

A sportegyesuletek szertarainak egy-egy
felreesd szegletében latjuk torotten, elvetemed-
ve, elgorbiilve, halomba rakva a klasszikus idék
egyik kozkedvelt, s6t mondhatjuk elékel6 sport-
szeret: a gerelyt, Ez a kép szinte természetes.
mint ahogyan természetes lenne az is, ha a gya-
korlatbol végképp kiesne, mert kérlelhetetlentil
kiesik minden, ami az 4&ltaldnos fejlédéssel
egyutt emelkedd igényekkel egyidében korsze-
ruve nem alakul.

A gerely korszerusttese

}. il

[

tgyszelvenyanyagbol
keszdlt gerely metszete

Ragasztott
‘gerely meflszete

—
Furnirsodrassal
keszult gerely

metszele
(Az egyszeriség kedve-
ert a csigavonal korok-
kel szemlelfetve)

Nytrfaronk

Nyilvanvald, hogy a gerely a mai mivoltdban
mar nem felel meg azoknak a kévetelmények-
nek, amelyekkel az atléta tartésan egybeideg-
zodni képes. Latjuk, amint szdmtalan gerelyt
szinte tulfeszitett figyelemmel végigprébalgats
vegul is kivalaszt beldliik egyet — a legjobbat.
Igy hat batran kimondhatjuk, hogy ahiny ge-
rely, annyiféle, noha sulyban teljesen azono-
sak is.

Feltételezhet6, hogy ﬁ'éhény nap mulva a

kivalasztott — legjobb — gerely eltorik, mert
elébb-utobb minden gerely eltorik —s az atléta
a szamara teljesen idegen gerellyel kezdheti
ujra az egybeidegzddést. (Itt mutatkoznak meg
a fegyver, tenisziitd, versenyld és az osszes mii-
veszeti- és 1pari segédeszkozok, szerszamok
elvitathatatlan egyéni sajatossagai, amelyek
megismerése, megszokasa elengedhetetlen felté-
tel.) De figyelmen kiviil nem hagyhato az a 1é-
lektani allapot sem, amikor az atléta kénytelen
tudat alatt is kiméletesebben bénni a megszo-
kott sportszerével, vagyis bizonyos gatlassal kell

klizdenie a begyakorolt sportszerének mindenkor
bekovetkez6 elpusztulasa ellen.
A mail gerely ismert fogyatékossagaibol 6n-
ként adodik a korszerd gerely igénye.
Altalanos ismert tény, hogy a faanyag a
termeszetesen fejlodott hengeres alakjaban adja
a kulonbozg erdhatasokra a legmegteiel6bb el-

- lenallast (ronk, husang, vessz0). Ez az igen ér-

tekes ellenallas a fa hengerességében rejlik.!
Amint a hengeres anyagot szelvenyekre bont-
Juk, a szelvenyek kajszulnak, vetemednek, gor-

‘bulnek s viszonylag konnyebben tornek.?

Az eddigi ismertek merlegelése utdan olyan
megoldas kinalkozik a korszerl gerely elkészi-
tesere, amely a. fa természetes alakjat mar jol
Kozelitené.s

A megoldas a kovetkezd: a gerely hosszanak
megteleld nyirfaronkot furnirra hantoljuk s ab-
pol gerelyt sodrunk. Ma mar olyan ragaszto-
anyagokkal rendelkezink, amelyek szakitasi szi-
lardsaga meghaladja — fajsulya wviszont alig
haladja meg a faét, igy a furnir sodrasaval
tobbretben bekertilt ragasztéanyag maga is igen
jelentekenyen hozzajarul a kivant cél elérésé-
hez.
Joggal feltehetd, hogy ezzel az eljarassal
megkapjuk azt a korszeru gerelyt, amely az erd-
hatasokkal szemben rendkiviil ellenalio és min-
dennemil vetemedést kizar. |

A gerely a mal szokasnal gondosabb, szak-
szerubb tarolast kivan. Helytelen a falnak ta-
maszto tarolas, mert a gerely egyoldalu sulyel-
osztasba kerul és elhajlasnak indul.

A szakszeru, gondos és kiméletes kezelés
Kizarolagos feltétele a fiiggeszté tdrolds. Ennek
egyszeri megoldasa: egy zarlécet (staflit) 8—10
cm tavolsagokban 18—22 mm atméréju lyu-
kakkal kifurunk. A lyukakat gumicsével kibé-

leljiik és az igy elkészitett zarlécet a gerely

hosszat meghalad6 magassagban a falra szerel-
Juk. A gerelyt a gumival bélelt lyukba felszur-
Juk, s igy a gerely als6 feltamasztids nélkiil
fuggbleges helyzetben log. Ilyen filiggd tarolas
kozben a mar kissé elhajlott gerely is még id6-
vel egyenessé valik. | |

Korszerii st

A sisport mindamellett, hogy évadhoz ko-
tott, mégis egyike a legnépszeriibb, a legfejls-
ddbb sportagaknak. * | |

A legutobbi évtizedben feltlinden nagy ha-
ladast eredmeényezett a si-kotések tokéletesité-
sere forditott figyelem, de tovabbi és feltehett-

1 A hengeres fa rostszal elrendezése zart-évgyuruis.

2 A hengeres anyag eltagolasaval a zart-évgyi-
rukkel biztositott nyugalmi helyzet megsziinik,

3 Olyan fara wvan sziikség, amely zart-évgylris
strukturaja. |

4+ Ez az anyag mesterségesen at-
struktuarajua.

meg atkotott
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leg még nagyobb jelentGségii haladast igér a 16-
cek tokéletesitésére iranyuld igyekezet.

W r L] F

ragasztott lécek szilardsagi és rugalmassagi
egylitthatéi mar 6sszhangban teljesitik azt a fel-
- adatot, amelyet a mai sportold a sportszerétsl

megkaovetel. |

A ragasztott léceken a rétegezésekkel olyan
anyagot kapunk, amely a lécek deformalédasat

G

60 kg
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1. A nem eleggé ‘megterhelt si futofeliiletének
kialakulasa.

(2

70 K7

—_—
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Mg e s

2. A hid, a boltozativelés ellendllisdnak pontosan meg-
felelo megterhelés mellett kialakult futéfeliilet.

3. A tulterhelt si futofeliiletének kialakuldsa.

teljesen Kkizarja, valamint a torékenyseget is
magas szazalékkal csokkenti®

A ragasztott lécek az elonyeikkel- hovato-
vabb kiszoritjak az egyszelvényanyaghol késziilt,
deformalédasra mindig hajlamos léceket. Ez a
fejlodés utja, amelynek azonban a vége mindig
iIsmeretlen. |

A ragasztott lec mar jol kozeledik a tokéle-

e

tes felé, azonban egy lényeges fogyatékossagat
meg korrigalni kell.

A s1l.— ugynevezett — hidjanak kiképzé-
senel a hid terhelési ellenalldsdnak feltételeit,
mint a legdontébb fontossdgi tényezét, a mai
gyartasi gyakorlat még mindig nem ismerte fel.
A kovetelmény ugyanis az, hogy pl. 70 kg hid-
ellenallasu lécet ne 60 vagy 80 kg sulyu sporto-
loval terheljiink, hanem pontosan 70 kg sulyu-
val. Ha a 70 kg hidellenallasu lécet 60 kg sulyu
sportoloval terheljiik, a 70 kg ellenédllasnak meg
nem felelé 10 kg-os sulyhidny miatt a 1éc nem
képes egész felliletével felfekiidni a héra, emiatt
a csor szantja a havat (1. dbra). Forditott esetben
pedig a 10 kg-os sulytobblet miatt az egyenes
felfekvesnél tulhajlik s igy a kozéprésszel tor-
lasztja a havat (3. dbra). Mind a két esetben 1é-
nyeges ellenallas gatolja a kiilonben elérhetd
teljesitményt.

A boltozativelés magassidga bizonyos sza-
balyszerinti hatarok kozott mozog, emiatt to-
vabbi ivemelésekkel a terhelési sulyhatarokat
kinalakitani nem tandcsos. A terhelési sulyhata-
rok kialakitasara a legcélravezet6bb, ha a bol-
tozativeles ellenallasat a hid cstespontja koriili
reszen a léc vastagsag-kiilonbségeivel szabalyoz-
zuk. A lécek terhelési beszabilyozésat 2—3 vagy
x kg-os sulyeltérésre csoportosithatjuk.

A sportolé sulydnak pontosan megfelels
hidellenallasu léc teljes felliletével rugozik, ezért
a terep felszini valtozasaibol ad6dé ingadozéso-
gkat szinte észrevétleniil kiegyenliti sima sik-
lasra (2 éJbI'lB.).

Mindenfajta rugdzatra egyetemesen érvé-
nyes torveny, hogy csakis a neki legmegfele-
16bb terheléssel éri el azt a rugalmassagot,
amellyel a plusz és minusz ingadozésokat a leg-
egyenletesebben ellenstulyozni képes. Ez alol a
si sem Kkivétel.
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A ,,Faipar® 1954. aprilisi szdmédban Zoltan
O. Tamas, akkori munkatarsammal kisérleti
meresek alapjan szakcikkeket irtunk, mellyel
kapcsolatban Dalocsa Gabor a ,Faipar® 1955.
marclusl szamaban ,,A fafeliiletek simasaganak
kerdeserol cikket irt, melyben tobb oldalon
irodalmi adatokra tamaszkodva fejtegeti miért
nem ert egyet a kozleménytinkben foglaltak-
kal, és miért nem tudja elfogadni a mérési ada-
tokat és azokbol levont kovetkeztetéseket.

Mivel a vitatott cikket ketten irtuk, sziik-
segesnek tartom elOrebocsajtani, hogy egyma-
gam kivanok Dalocsa Gabornak valaszolni.
Zoltan O. Tamas tudta és beleegyezése nélkiil.

A torténeti hiség megértése érdekében
szukséges tudni azt, hogy a szébanforgé kozle-
meny szaklektora Dalocsa Gabor volt, aki

annakidején szemeélyesen is hozzamfordult bi-

zonyos megallapitasok tisztazasa érdekében és
1gy modjaban 4llt volna mar akkor kozolni,
hogy a cikk, véleménye szerint — legalabb is a

hozzéaszolasaban leirtak alapjan nézve g kérdést
— nem kozolhet6é le. Ezt egyébként, mint a
lap egyik szerkesztGjének is kotelessége lett
volna megtenni, tligyelve a lap szaknivéjara.
Miutan ez nem igy tortént, kénytelen wvagyok
feltetelezni, hogy akkor még nem mélyedt el a
feltleti simasdg kérdésébe olyan mértékig,
mint ahogy azt késébb tette, csak olyan szintig,
hogy a szaklektoralast elvallalhassa.

Azt, hogy Dalocsa Géabornak nem lett
volna szabad lektoraldas utan a cikk megjele-
néseéhez hozzajarulnia, maga tdmasztja ala hoz-
zaszolasaban, amikor azt irja a bevezetében —
es ez az elsg ellentmondas — hogy a kozle-
meny ,egyes megallapitasai és kovetkeztetései
helyes feltevésekb6l szarmaznak és azoknak
gyakorlatban torténé alkalmazasa nagy segit-
seget nyujt az uzemeink miszaki dolgozéinak*,
ugyanakkor pedig a tovabbiak soran a kozle-
mény hidnyossagait a kovetkezé pontokban
foglalja Ossze:
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1. INem hatamzza meg egyertelmuen fa-
nal a feluleti simasag fogalmat.

II. a felliileti egyenetlenségnél a szoveti
edények (,,pémusnk tracheak‘) a¥al okozott
godrosséget is f&gyelembe vette,

III. A fafeliiletek simasagi mzsgalatahoz
- alkalmazott muszerrel torténdé wvizsgalat mnem

jellemz6 a fafeliiletek simasagara és igy a le-

vont kovetkeztetések hamisak.*

Ezek utdn megkérdezhetjik, mivel a cikk
- muszerrel mert adatok alapjan levont kovetkez-
tetéseket targyal, mi a cikk értéke, ha szerinte
a muszer sem alkalmas, és a meérések alapjan
levont - kovetkeztetések is hamisak. Melyek
azok a ,;megallapitasok” €és kovetkeztetések,
amelyek , helyes feltevésbol szarmaznak.* Ezeket
hozzaszolasaban nem targyalja €s igy a ket alli-
tas egymas mellett teljesen ellentmondo.

Ezeket elbrebocsatva, meg kell jegyezni,
hogy nem kivanok reflektéalni
minden egyes hasonld allitasara, mely féleg a
kérdés meg nem felel6 ismeretébdl adoédik, ha-
nem csak a legkirivébb tévedéseire kivanok ra-
mutatni.

1. Hidnyolja, hogy a fa feliileti
Nines egyer*te]muen meghatarozva. Ez eldszor is
nem volt g kozlemény célja, de ha ezek, véle-
menye szerint tévesek is, nézzilk meg mennyire
vitte el6bbre Dalocsa Ga’bor' fejtegetése a sima-
sag szabatos definici6janak tudomanyos alap-
jait.

Eloszor is osszecseréli a mikro és makro ki-
fejezés fogalmat. Szerinte a vagoszerszamok
szabalyosan jelentkezd nyomait, wvalamint az
egyes bevagasokat, seériiléseket, melyek szabad
szemme] nagyon is j6l lathatok, a mikroegye-
netlenseégek csoportjaba soroljuk. A mikro sz6
paranyl, szabad szemmel nem, vagy alig lat-
haté meéretet jelent, nem pedig durva szerszam-
nyomokat. |

Ezen tulmendéen nem kilonbozteti meg a

sik és sima fogalmat. Fejtegetése alapjan pél-

daul egy ivelt feliilet nem lehet sima. A meg-
munkalasi egyenetlenségeket egyéni modszer-
rel osszesen harom csoportba sorolja, éspedig:
hulldmossag, érdesség és godrisség, melyek ko-
zul az érdességet szintén a ,hullamossagra szu-
perponalja’®? Ez a csoportositas véleményem
szerint nem sokkal jarulhat hozza g feliileti si-
masag kérdeésének szabatos meghatarozasahoz.
2. Altaldban nem akarja elfogadni azt a ko-

. rilményt, hogy a fafeliilet simasagat a fa szo-

vetl szerkezete, illetve a ,,porusok’ és tracheak
befolyasoljak, Szerinte a fafaj, a fa szerkezeti
- Iinomsaga nincs kihatassal g feliilet simasagara.
Erre talan elsosorban a gyakorlati szakembe-
rek adjanak valaszt, én esak arra az ellentmon-
dasra kivanok ramutatni, melyet maga Dalocsa
Gabor fektet le irasaban.

hozzaszolasanak

simasaga

A szovjet irodalombol idézi azt a helytallo
tenyt, hogy a faiparban a feliiletek egyenetlen-
segei a legtobb esetben 20—600 mikron kozott
Ingadoznak, ritkan érik el az 1,5—2 mm-t, mint

maximalis, vagy az 9—20 mikront, mint mini-

malis eértékhatart. Nézzik mar most meg 5 tra-
cheak keresztmetszetméreteinek atlag értékeit.
Ha a bukk, javor, dié és t6lgy fafajokat vizs-
galjuk, melyek annakidején vizsgalataink tar-
gyat kepezték, azt latjuk, hogy ezek trachea at-
merol 39—220 mikron kozott valtoznak, tehat
mereteikneél fogva a mechanikai megmunkala-

sok okozta egyenetlenségi hatarok kozé esnek,

es igy azokkal egyforma jelentéségiieknek kell
elismerni.

3. Véleménye szerint a feliilet simasa gat a

'feluleten két dimenzioban, azaz teriileten kell

merni es itt ismételten nem tesz kiilonbséget a
sik €s sima fﬁgalmak kozott. Ugyanakkor viszont
idezi a szovjet és MNOSZ szabvany meéresi, el-

vet, illetve a fellileti simasag szdm Jellefrnzeset '
aml semmi mas mint a feluleten egy ,,s“ mérési
hosszon, azaz vonalon, tehat nem tertiileten mért -
melysegadatok alapjan szamitott érték. Ezt a
modszert Osszefoglaldsaban ajanlja alkalmazni,
de ugyanakkor el6irni kivanja a megmztsgalando
felliletszelvény terliletét. Ezzel a modszerrel
tehat egyszerre simasagot és siksagot is mérni
szeretne,; ami lehetetlen.

Ezt a tevedeset megismetli akkor, amikor
az altalunk alkalmazott miiszer hibajaul réja
fel azt, hogy nem | teriileten mér simasdgot®,
hanem egy egyenes vonal mentén, melyet a go-
lyo ingas kozben megtesz. Mivel ennek a vonal-
nak hossza szerinte 866 mikron, a golyd felfek-
vese pedig egy ponton torténik, a tertilet esz-
menyl pontta zsugorodik, bar el6tte ismeretlen,
hogyan zsugorodik oOssze ilyen modszerrel a te-
rulet eszményi ponttd; amikor a golyé vonal
mentén ing.

Foglalkoznom kell meg ezzel a 866 mikron
uthosszal. Ehhez azonban fel kell lapozni a ,,Fa-
ipar 1954. aprilisi szamat, melyben vazlatosan
lathato az ingasmiszer és mellette a lengéscsil-
lapodast mérg ivalaku skala. Ezen a skalan lat-
haté az inga mutatoja nyugalmi helyzetének

- megfelelé ,,0¢“ pont és ettdl lefelé es felfelé 2,

illetve 4 szamjeggyel jelzett beosztas. Bar Da-
locsa Gabornak modjaban volt annakidején ezt
a muszert a FAIMEI-nél kozelebbrol is meg-
ismerni, esetleg méréseinket leellendrizni és ily
modon konkrét adatokkal kifogasait alatamasz-
tani, megis elkertllte figyelmet a skala beosz-
tdsa, melynél a 2 és 4 nem fokokat jelent, ha-
nem a muszer onkényesen megvalasztott skala-
janak beosztasat. De ha feltételezziik, hogy a
muszert nem is latta, akkor sem cserelhetd osz-
sze a muszer 4-es beosztiésanak megfelelé 90°



kilengés 4°-kal. Ezek szerint tehat, nem 866,
_hanem 9562 mikron utat tesz meg a golyod in-
 gaskozben.

Végiil osszefoglalva megjegyezni kivanom,
hogy a kozleménylunk sem a muszert, sem a me-

rési modszert fafelliletek simasaganak méresére

egy szoval sem ajanlja, hanem egyeduli ceélja
az volt, hogy a szaraz és nedves csiszolas korul
réegota dulod vitat meresi adatok segitségével el-
dontse. Helytelen tehat a kozleményunk meg-
dllapitasaibol tobb kovetkeztetést levonni, mint
amennyit tettink, és azokat kiterjeszteni olyan
kérdésekre is, melyek nem is tartoznak a cikk
targyahoz. A kozleménylink csak azt allapitja
meg, hogy egyazon fafajon belil, tehat azonos
keménységl fellileten (a vizsgalatoknal ugyan-
az a probatest keriilt vizsgalatra a csiszolas k-
lonboz6 fazisaiban), kulonbo6zo finomsagu €siszo-
lasok esetén az inga lengéscsillapodasanak meér-
téke milyen mérvi. Ezt a csillapodast, mivel a
feltilet keménysége nem valtozott meg, kizaro-
lag a simasag befolyasolta. A kapott értékek
csak viszonyszamok egyazon Ieliiletre, illetve
fafajra vonatkoztatva, nem pedig simasagi nor-
mativak. A mérések adatai alapjan csak azt tud-
tuk megallapitani, hogy melyik csiszolasi mod-
szerre]l simabb a felliilet, de azt mar nem, hogy
ez a kilonb:zég szamszertien mekkora. Ezeket a
méréseket természetesen mas maodszerekkel es
muszerekkel is el lehetett volna vegezni és ta-
lan pontosabban, de ezeket nem azert nem
hasznéaltuk, mert nem ismertik, hanem mert a

muszerek nem alltak rendelkezésre. Mivel azon-
ban az ingas készulék, mely igaz nem erre a
célra készilt, egyértelm(i, reprodulkalhaté és
merheto adatokat eredmeényezett a csiszolasi
muveletek soran eloallitott feluletek simasaga-
nak osszehasonlitasara, viszonyeértékekkéent az
adatokat elfogadtuk és ezzel az egyetlen kivant
celt elertik.

A kozleményunk bevezetdojében annakide-
jen tovabbi célkent thztiuk ki azt, hogy vita in-
duljon kozleményeinkkel kapesolatban. Akkor
arra gondoltunk, hogy a tudomanyos modszerek
és egyéb meéréseken alapuld megallapitasokat
osszhangba kell hozni a gyakorlat tapasztalatai-
val. Ilyen hozzaszolas volt Palfy Ferenc cikke,
mely tobb értekes szemponttal és megfigyelés-
sel jarult hozza épitdleg a kérdés tisztazasahoz.
Ez a keérdés egyebként a FATE-ban a butor-
ipari szakosztaly klubnapjan is megtargyalast
nyert, | |

Helyteleniteni kell azonban az olyan hoz-
zaszolasokat, melyek irodalombdl Osszevaloga-
tott adatokkal €s megallapitasokkal Kkivannak
catolni konkret mérési adatokat, Ha ezek le-
ellendrzést nyertek volna, vagy esetleg jobb és
pontosabb mérésekkel beigazolodna az ellenke-
z0je, akkor lehetne wvitatkozni, igy azonban
nem, mert meg gyakorlati tapasztalatokkal sem
tortént az érvelés, hanem tobbek kozott példau=2-
fémipari simasagmeérési modszerekkel, melyekel
minden tovabbi nelkil fara javasol Dalocsa Ga-
bor, anélkil, hogy azt kiprobalta volna.
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A FATE dokumenticiés munkabizottsaganak szemléje

D. K. 674.02 185. sz.
A biikkfat feldolgozg Kkembinatok

gazdasagossaga. (J. Zvara) DREVO
(Praga) 1955. 6. szam,

Talalhato : Orszagos Miuszaki
Konyvtar.

Eddig kialakult a taleveld kombi-
natok rendszere. Javasolni kell bukk-
fat feldclgozé kombinatokat. Céljuk
a biikkallomanyok jobb kihasznala-
3a, a jobb anyaggyujtes, helyesebb
oépi feldolgozas, a nulladek mara-

déktalan értékesiiése, muanyagok

segits2gevel.

D. K. 674.07 186. sz.
Fogyatékossiagok a nitrocelluioz

lakkfajtakkal végzett feliiletkezelo

munkaknal. (A. Kubes) DREVO

(Praga) 1955. 6. szam. 131—132. old.

Talalhato : Orszagos Muszakl
Konyvtar,

A nitrocelluléz lakkokat gyarto es
feldolgoz6 vallalatok kozos kiseletet
vezettek le. Alapanyagul fenyolecbe-
tétes butorlapc: hasznaltak, melynek
nyarboritasa volt, Erre mahagoni es
did szinfurnirozas keriult. A butor-
lapot Umacol C-vel, a szinfurnéro-
kat borenyvvel ragassztottak. Kipro-
baltdk az uj szinezdanyagokat, oldo-
szert, porustomitot, 1009 nitro-
celluléoz lakkot, kendpoliturt, nitro-
higitot és csiszoldopasztat. Kitunt,

- sem ajanlatos az

hogy a legjobb bevonoanyagokkal
alapanyag hi-

bak takarasara torekedni.

D.K. 674.03 18¢%. 8Sz.
A biikkfa algeszijének fajtai. (R.
Ille) DREVO (Praga) 1955. 6. szam.
Taldlhato : Orszagos Muszaki
Konyvtar.

A szerzo sajat kisérletei és a szov-
jet kutatasi eredmények alapjan fog-
lalkczik a biuikkfa fagygesztjevel. Ezt
jiol telithetonek &allapitotta meg.

D. K. 674.06 188. sz.
Ragasztott kotések  idoallosaga.

(——) TIMER TECHNOLOGY (Lon-

don) 1955, junius, 308—309. old.

Talalhatdé: Faipari Kutatdintézet.

Neégyféle tipusu kotést, szamos
enyv és miigyanta alkalmazasaval
tették megfigyelés targyava a sved
faipari kutatdé laboratoriumban. A
kisérletek igen sok. gyakorlatilag
hasznos eredmeényt hoztak. Az ido-
jaras hatasatol legkevésbé a rezorcin
tartalmu raganyaggal letesitett ko-
tések szenvedtek. A favedo anyag-
gal is kezelt kotések szilardsagcsok-
kenése mérséklodott, a légkori ned-
vességtartalom folytonos valtoztatasa
ellenére. Bebizonyitottak azt is, hogy
a ,kereszt-kotés, melynél a rostok
fu*dsa egymasra meroleges, egyben

a legellenallobb az id6jaras kitlon-
bozo hatasaval szemben is.

D. K. 674.3 189. sz.

Epitoipari faszerkezetek fejlodésé-
nek attekintése, (Stern E. G.) TIM-
BER TECHNOLOGY (London) 1955.
junius, 305—307. old.

Talalha*o: Faipari Kutatdintézet.

Legutobbi 15 évben terjedelmes ku-
tatOmunkat végeztek az épitoipari
faszerkezetek teriiletén. A kapcsola-
sok (fém. enyv) ezidoszerint sokkal
korszeribbek, s igy a megoldasok
elonyosen valtoztak meg. A cikk 110
bibliografiai utalassal bizonyitja a
fejlodési folyamatot és teljesen fel-
tarja a kérdés jelenlegi allasat.

D. K. 674.6 190. sz.

C2Zimpreg* telitési eljaras gj mod-
szere mintak keészitesenél, (Edwards
A.) TIMBER TECHNOLOGY (Lon-
don) 1955. junius, 300—302. old.

Talalhato: Faipari Kutatointézet.

Jol ismert tény, hogy a faanyag-
nak fenolgyantaval torténd telitése
jelentosen lecsokkenti a veiemedé-
sét, zsugorodasat és degadasat. Mégis
alig tudott ez az eljaras a gyakorlat-
ban elterjedni, mivel eleggé draga.
Az Uiabb .impreg“ eljaras, szintén
préseles neélkiil, a faanyag stabilita-
sat és mas tulajdonsagait nagymer-
tékben fokozza.



Faipariszakkﬁnyvek

SZURDI ISTVAN:

ﬁnkﬁltségcsﬂkkentés a konnyuaiparban

A flizet harom textilgyar, egy papir- és egy ruhagyar onkoltségesokkentési kezde-
menyezését ismerteti, a kozolt moédszereket ég lényeget azonban mas konnydipari
vallalatok is alkalmazhatjak.

40 oldal Ara fizve: 3,— Ft

KOVACS—GANCS—ELLINGERNE:

Feliiletvédelem lakkozassal és festéssel

A kllonbozd készitmények feliiletének védelme mindig nagy kérdése volt az emberi
civilizacionak., A fejlédés menete folyaman ma mar alig akad olyan iparag, ahol
nem festik a gyarté berendezést, vagy az ipari termékeket. A most megjelent kony-
vek celja, hogy a nehéz- és konnydipar kiilénbozd agaiban bevondanyagokkal és
lakkozassal foglalkozd nem-vegyész miiszaki dolgozoknak tajékoztaté képet adjon a
lakkok €s festékek tulajdonsagairél. A szerzdk foglalkoznak a festékek és lakkok
nyersanyagaival, a festés és lakkozas céljaval, a filmképzés elméletével, a fon-
tosabb lakk- és festékkészitményekkel, a lakkozis és festés munkamodsze-
reivel, valamint a felvitel eszkozeivel. Ismertetik a feliiletvédelmi technologiakat
es a lakkok, valamint festékek vizsgalatit. Részletesen targyaljak a lakkozasi hiba-
jelenségeket, a lakkipari készitmények és kész bevonatok vizsgalati elveit, mindségi
eloingdsait, a lakk- és festékbevonatok toénkremenetelének okait, befejezésiil pedig
az egeszségvedelem, baleset- és tlizelharitds szabdlyait ismertetik.

202 oldal 52 abra Ara kitve: 35— Ft

FEUER FERENC:

A gépkocesivezeto szerepe a TMK-ban

A gépjarmuikozlekedésben igen nagy jelentdsége van a tervszerii megeléz6 karban-
tartasnak. A helyesen keresztiilvitt TMK. noéveli a gepjarmuvek élettartamat, tel-
Jesebbeé teszi az lizembiztonsdgot és a gazdasdgos uzemeltetést, nem utolsésorban
pedig csokkenti a kozlekedési balesetek szamat. Ezeknek a jelent6s eredményeknek
eléerése clsésorban a gépkocsivezetén mulik, éppen ezért a most megjelent konyv
igen nagy jelentéségl, mert lehetévé teszi, hogy a gepkocsivezeték gépjarmiuiveik
muszaki allapotat szakszerii kezeléssel kifogéstalan szinvonalcon tartsak. Az egyes
fejezetek targykore: a tervszerii megel6zd karbantartis a gepjarmikozlekedésben,
az altalanos kezelési és napi karbantartdsi el6irdsok. az uzemanyag fogyasztas kér-
dései. A befejezés a hazai viszonylatban gyakrabban hasznalt gépkocsitipusok mii-
szaki adatait ismerteti. l

111 oldal 23 abra | Ara fizve: 850 Ft

Fent1 konyvek megrendelheté6k és beszerezheték a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, VII, BAROSS TER 29

valamint az Allami Koényvesboltokban Budapesten és vidéken
es az ilizemek konyvpropagandistdindl
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