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A batoripar fejlesztésérdl
Bédogh Istvan IX. 15-én tartott eléadisa a FATE kozponti székhazaban

Eloljaroban megemlitem, hogy annak ideién,
amikor arra vallalkoztam, hogy a miiszaki fejlesz-
tessel kapcesolatban elGadast tartok, még nem tud-
tam, hogy ezzel az anyaggal az irodalomban nem
talalkozom. Igy a mai el6adésomat szabadon, sajat
elgondoldsom alapjan, minden forrasmunka nél-
kul allitottam 0Ossze. |

Partunk és korményunk felhivasa o&ta iize-
meinkben és a minisztériumban tébb értekezleten
foglalkoztak miiszaki fejlesztési tervekkel. Ugy
erzem azonban, annak ellenére, hogy eredmények
mutatkoztak, azok koézel sem olyanok, hogy elé-
gedettek lehetnénk és azt mondhatnank, mar
mindent megtettiink és nem érdemes ezzel a kér-
dessel tovabb foglalkozni.

Azt latjuk, hogy tobb tlizemiinkben nem értik
az 1lletekesek, hogy tulajdonképpen mit is jelent
a muszaki fejlesztés. Ezért elsGsorban ezt a kér-
dést nézziik meg.

Szerintiink muszaki fejlesztést jelent minden
olyan miszaki intézkedés, amely tokéletesitést,
valtozast jelent az eddigi uzemeltetési, termelési
eljardsokkal vagy anyagszertséggel szemben, még
akkor is, ha azzal esetleg nem ériink el magasabb
termelési szintet, de a mindséget javitjuk, a bal-
esetvedelmet fokozzuk stb.

Bizonyos, hogy minden iizemben ma&as és mas
problémaval talalkozunk, mégis ki kell jelentenem,
hogy a butoripari vallalatok problémai perspek-
tivaban azonosak, azokat feltétleniil kozpontilag
kell kezelni és {lizemrészekre lebontani.

Ugy érzem, a miiszaki feilesztési tervek ke-
szitéséneél két komoly hiba van: a miiszakiak hii-

zodnak minden muszaki intézkedést elére meg-
tervezni, mert attoél félnek, hogy a tervek elké-
szitese utdn még tovabbi feszitéseket hajtanak
vegre a terveken, illetve a betervezett eredmé-
nyeken. Ezenkiviil attél tartanak, hogy esetleg
komoly miiszaki intézkedéseket terveznek, a terv-
kontrolon azt el is fogadjak, a mutatékat ezeknek
megfeleléen tervezik meg és amikor arra keriilne
sor, hogy a tervezett muszaki intézkedést végre-
hajtsak, kideriil, hogy a miszaki intézkedés vegre-
hajtadsara nincs anyagi fedezet. A minisztériumok
pedig elvarjak, s6t megkovetelik, hogy a megter-
vezett eredményeket minden koriilmények kozott
teljesitsék. Ez természetesen a vallalatra nézve
hatranyokat jelent, mert helyes tervkészités esetén
‘a muszaki terv végrehajtdsa nélki#fl olyan hely-
zetbe Kkeriil, hogy sajat hibajan kiviil nem telje-
sitette e tervet. Az ilyen és ehhez hasonld szem-
leleteknek el kell tlinniok a butoriparbél. Szaki-
tani kell az eddigi tart6zkoddé szemlélettel és ugy

kell elkésziteni terveinket, hogy azok minden ko-
rilmeények kozott végrehajthatok legyvenek. Kiilo-
nosen ugyelni kell arra, hogy éppen a miiszaki
fejlesztési tervek legyenek alapjai a tervek telje-
sitésének vagy feszitésének.

En azt is sulyos hibanak tartom, hogy az tize-
mek nem készitenek perspektivikus terveket és az
iparagi perspektivikus miiszaki fejlesztési terveket
a vallalatok dolgozéi nem ismerik. De nemecsak a
vallalatok dolgozéi nem ismerik a muiszaki fej-
lesztési terveket, de nem ismerik azt kellden a
Kutaté Intézet, a Mitiszaki Tandcs. a FATE mu-
szakl bizottsdga, a butoripari szakosztily vezet6i
sem. Mindenki jarja a maga utjat, amely részben
j0, de kozel sem jelentheti egy iranyitott fejlédés
lehetéségét, melynek anyagi alapjai is biztositottak
lennének. Az lizemek mindenkitél fluggetlentil ké-
szitik éves miszaki fejlesztési terveiket és azokat
negyedeévekre, illetve hénapokra bontjdk le. Azon-
ban szamtalanszor eléfordul az, hogy a vallalat ne-
gyedeves miuszaki fejlesztési terve egyaltalan nem
hasonlit a vallalat éves tervéhez. Ez felette hely-
telen és tarthatatlan is. Ezeken a visszassagokon
feltétlentl valtoztatnunk kell. Az iparvezetés fel-
adata a perspektiva meghatiroziasa. Az iparveze-
tesnek azonban a perspektiva kialakitidsanal feltéte
lentil figvelembe kell vennie a Miiszaki Tanacsnak,
a FATE miuszaki bizottsdgédnak. a szakszervezet
muszaki szakosztdlyanak, a FATE butoripari szak-
osztalyanak, a Gyartmanyfejleszt6 Bizottsdgnak és
az Iparmuvészeti Tandcsnak a javaslatait is. Azokat
megflelel6 mérlegelés utan a lehetéségekhez mérten
he kell épiteni a tavlati tervekbe. Az iparvezetés-
nek meg kell hatdroznia, hogy egyes miiszaki fej-
lesztési feladatokat hol, mikor akar megvaldsitani
es azoknak végrehajtdsit az egyes vallalatokkal
megfeleld idében be kell terveztetni. Ez azonban
csak akkor torténhet meg, ha az iparagi tavlati
terveket . mar az illetékesek jovahagytik és bizto-
sitottdk hozzd a megfelel6 anvagi fedezetet. J6
tervek készitéséhez az is sziikséges, hogy azok, akik
a terveket a minisztériumokban készitik, tisztaban
legyenek azzal, hogy el6bb a mfiszaki lehetdsége-
ket kell felmérni, biztositani kell az azok megvalo-
sitasahoz sziikséges eszkozoket és csak azutin lehet
az 1paraggal ugy terveztetni, hogy komoly, muisza-

kilag ténylegesen aldtamasztott feszitéseket eszké-
zoljuk és ne esak a dinamika alapjan feszitsiik
terveinket. Ha nem igy tesziink, egy szép napon
arra ebrediink fel, hogy a mi gyonyori szakmank
dolgozéi selejtet gyartanak, mert mi vezet8k 2
dinamika alapjan kényszeritjiik 8ket arra. Ha a
tervezés ugy torténne, mint ahogy azt elmondot-
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tam, akkor az éves miuszaki fejlesztési tervek ké-
szitésénél a véallalatok mar megkapjak az utasi-
tast, hogy tervezzék be muszaki fejlesztési terviikbe
a perspektivikus tervben mar jovahagyott intézke-
déseket is. Természetesen mindenkor vigyazni kell
arra, hogy a tervezett intézkedések eredményel
termelési, illetve onkoltségi terviinkben kifejezésre
jussanak.

Tervallamban éliink, terveinket felettes szer-
veink a szlikségletek alapjan allapitiak meg. Tud-
idk. hogy egy-egy iparag fejlesztésére milyen mer-
tékben van szikség, és annak megvalositasara
mennyi forint &ll rendelkezésre. Tudjak, hogy
melyik iparag fejlesztése sziikséges, hogy milyen
sépeket és eszkozoket tudnak behozni, vagy ide-
haza gyartani. Ehhez kell igazodni. Ezeket a szem-
pontokat nem Kkeriilhetjiik meg, mint. ahogy azt
" mar tobbszér megprobaltuk eddigi munkank so-
ran.

Jo miuszaki fejlesztési terv készitéséhez tudni
kell, hogy van: perspektivikus, vagy tavlati, eves
és negyedéves muszaki fejlesztési tervezes. A per-
spektivikus tervben rogziteni kell az ipar jovo-
jét, meg kell hatarozni a fejlédés utjat és utemet,
meg kell tervezni az Uj technolégiai eljarasokat,
az Uj anyagok és gépek bevezetését, s ezeket a
terveket aztan oOsszhangba kell hozni azokkal a

tervekkel. amelyek az i anvagokat, az Ui gépeket
biztositiak. Az iparvezetés feladata a tavlati ter-

veket a fontossagi és silirgésségi szempontok figye-
lembevételével éves szintre, vallalatokra lebon-
tani és a sziikséges anyagi fedezetet biztositani.

Az éves terveknek feltétlentil tartalmazniok
kell a perspektivikus terveknek az éves terv 1do-
szakara esé részét is. Ezenkiviil tartalmaznia kell
az éves tervnek azokat a miszaki fejlesztési ter-
veket, amelyek a perspektivikus tervben nem sze-
repelnek, de a termelést elémozditjak.

A negyedéves terveknek operativaknak kell
lenniok, tartalmazniok kell az éves tervekben
megtervezett intézkedések operativ végrehajtasat is.

Felmeriil az a kérdés, hogy tulajdonképpen
mib6l induljanak ki azok a dolgozok, akik a mu-
szaki fejlesztési terv készitésével kozvetve, vagy
kozvetlentil foglalkoznak. Helyes lenne, ha a ren-
delkezésre &ll6 miiszaki szakirodalom legalapo-
sabb olvasiasaval tanulméanyoznak ezt a kérdest.
A kiilfoldi szakfolyoiratokat, a kutatoi, gyartas-
tervezdi és lzemi laboratoriumi jelentéseket szin-
tén. Figyelemmel kell kisérni ugyszintén az alap-
és segédanyagokkal kapcsolatos tudomanyos Ki-
sérletezéseket. Népi allamunk messzemenoen gon-
doskodik arrél, hogy dolgozodinknak rendelkezesere
4lljon a szakirodalom legkiilonfélébb termeke.
Vallalataink szémtalan kiilfoldi szakfolyoiratot ja-
ratnak. Nem szabad, hogy ezek a koényvek és fo-
lyoiratok a muszaki konyvtarak meélyén porosod-
janak, hanem amint mondottam, azok alapos ta-
nulmanyozasaval el6segitsék miuszaki dolgozodink
“munkajat. Nem szabad, hogy miuszaki fejlesztesl
terveket készité dolgozoink csak vallalati szinten
tervezzenek, hanem miuhelyenként, technologiai
csoportonként nézzék és kutassak, hogyan lehetine
a termelékenységet novelni, a technologiat javi-

tani az anvagfelhasznaldst csokkenteni és a mi-
ndséget emelni. |

Nem egy esetben jott mar hozzam egyik-ma-
«ik miszaki szakeniber bejelenteni, hogy baj van,
mert ebben, vagy abban a miihelyben hiadnyzik
23 dolgozd s ezért a terveket nem tudia telje-
siteni. Amikor azt kérdeztem, hogy mikor jott ra
erre, rendszerint kidertiilt, hogy mar legalabb 1—2
hete tudja a hianyt és azota probalkozik a letszam
feltoltésével. Amikor megkérdeztem, hogy vajon
mit tett annak érdekében, hogy a létszamhianyt
nem a létszam podtlasaval, hanem mas valami mu-
szaki intézkedéssel poétolja. kideriilt, hogy bizony
ilyen iranyban nem is gondolkozott. Sorolhatnam
hosszii ideig ezeket a példakat, melyek Kicsi
igyek ugyan, mégis oriasira né a jelentdségik,
ha az ilyen figvelmetlenségek sokasagat nézzik.

Vannak, akik azt allitjak, hogy mar teljesen
kimerultek a lehetéségek az tlizemekben és csak
skkor lehet a miiszaki fejlesztéssel foglalkozni,
ha parszazezer forintot rendelkezésre bocsatanak.
Nagyon téves ez a felfogas, mert allitom, hogy
izemeinkben még nagyon sok tennivalonk és le-
het8ségiink van kiiléondsen miszaki vonalon, ahol
korlatlan lehet6ségek allnak rendelkezésre anel-
kiil, hogy komolyabb beruhazisokat kellene esz-
kozolni.

Ezzel persze nem azt akarom mondani, hogy
pénzt egyaltalan ne kérjenek vallalataink, mert
bizonyos esetekben feltétleniil sziikséges és 1ndo-
kolt a kisebb-nagyobb beruhazas.

Az ilizemek gondos tanulmanyozasaval, a le-

het8ségek helyes felmérésével, i6 szervezéssel
oriasi eredményeket lehet elérni még akkor is, ha
ezekre az intézkedésekre Kkevés 0Osszeget, vagy
eovaltalan semmit sem forditunk. Ugy gondolom,
helyes dolog, ha ezek kozil az intézkedések ko-
ziil, melyeket egy-egy lzemben lehet megvalosi-
tani, felsorolok néhanyat: a véallalatok telepeire
beérkezett flirészaru, butorlapok és lemezek he-
lyes maglyazasaval, illetve tarolasaval csokkent-
jiilk a mesterséges szaritadsra forditott 1idot. Esz-
szer(ibb szaritasi metodusokat kell alkalmazni.
Ma még sok vallalatndl megtorténik, hogy egy
kamraba, egyiddben kiilonféle nedvességtartalmu
és kiilonféle méretii, sét sok esetben kiilonféle faj-
t4ju anyagot raknak be. Az ilyen modszer feltet-
lent;l] megdragitja és meglassitja a szaritast es a
szaritds minéségét nagymértékben lecsokkenti. A
szabiszatnal megfelels szerkezetek és sablonok al-
kaimazasaval el kell érni azt, hogy a vagasok tel-
jesen egyenesek legyenek, mert ezzel a rahagya-
cokat nagymértékben cstkkenteni tudjuk és 1gy
komoly anvagtakarékossagot rtudunk produkalni.
A kevésbé fontos anyagok minéség és meret sze-
rinti helyes megvalasztasaval a hulladékszazale-
kot tudjuk jelentésen csokkenteni.

A termelékenység novelését elémozdithatjuk
ugy is, ha a megmunkéland6d anyagokat, alkatre-
szeket ugy készitjik a géphez, illet6leg munka-
padhoz, hogy az ott dolgoz6 szakmunkasnak ne
kelljen folosleges mozdulatokat végeznie az anyag
ide-oda hordozgatasaval. A gépi el6tolasok helyes
szabalyvozasaval, az anyagnak a gépekbe valo he-
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lyes berakasaval javitjuk a minéséget.
selejtszazalékot le tudjuk csokkenteni.
 KEgy-egy tlzemben a gépek megfelelé elren-
dezésével sok esetben igen tekintélyes anyagmoz-
gatasi id6ét takarithatunk meg. A gépek jé6 kar-
bantartasaval csokken az allasido és igy a terme-
lés folyamatat jobban tudjuk biztositani. A gépi
és kézikések helyes koszorilésével, j6 beallitasa-
val, tartaléekgépek és kések készleten tartasaval
nagymertékben tudjuk novelni a termelés bizton-
sagat. A munkahelyek
leld .sorrendi megszervezeésével, a felesleges anyag—-
mozgatast tovabb tudjuk csokkenteni.

A meghajtéer6 helyes Kkiszamitasaval és a
megfelel6 moterok, vagy mas erdgépek utzemelte-
iésével tekintélyes energiamegtakaritast érhetiink
el. Tudok tobb olyan esetrdl, hogy egy-egy gépen,
ahol négy-ot loer6 is boven elegendé lenne az
uzemelteteshez, 7T—8 loerds motorokat alkalmaz-
nak, csupan azért, mert az illeté6 vallalat nem ren-
delkezik a megfelel6 kisebb motorral, viszont

1lletve a

ugyanakkor mas tlizemekben nem tudjak a meg-

felel6 loer6 sziikségletet
hozzavaléo motor.

Ezen a nehezsegen a Vallalatok egymaskozti
""" 1gazgatosag gondosabb
cllenorzesevel lehet és kell segiteni.
. A tiszta, portalan leveg6ju, lomtalanitott, jol
fitott, 111etve jol hutott helyiségekben a dolgozok
szivesebben és kitartobban dolgoznak, mint az el-
hanyagolt, rosszlevegdji. piszkos miihelyekben.

Nem Ilatunk még elég torekvést a vallalatok
reszerol a gépi csiszolopapirok mindségének meg-
javitasat illetéen. Beszerzészerveink nem helyez-
nek elég sulyt ennek az anyagnak a mindgségére
és egyszeruen tudomasul veszik azt, hogy a gyarté
mu rossz minodséget szallit. A csiszolopapir mind-
seége pedig donto befolyassal van a mindségre, a
termelékenységre és az Onkoltségre egyarant.

Egyetlenegy uzemiinkben nem latunk még
torekvéseket arra vonatkozélag, hogy a keziszer-
szamok Jo karbantartdsanak érdekében kozponti
¢lesitoket szervezzenek. Ez véleményem
nagymertékben megjavitand szerszamainkat és
megkonnyitené dolgozoink munkajat. Alig latunk
olyan intézkedést, mely a kéziszerszamok meg-
ovasat celozna ugy, hogy kozponti kéziszerszam
karbantartdét rendszeresitenének.

Nagy segitség lehet miszaki dolgozoinknak,
ha a selejtezédés okait felderitik és azt megsziin-
tetik. Ilyen intézkedéssel az iparagon belil tobb-
szaz munkaodrat takarithatndnk meg. Helyes
lenne, ha arra torekednének vallalataink dolgozdi,
hogy a butorlapot, lemezt. furnért, envvet stb.
olyan helyen tarolndk, ahonnan a felhasznalasi

helyet a legkonnyebb, alegkevesebb 1do alatt meg
lehet kozehtem

biztositani, mert ninecs

T S

fejlodést, pedig itt igazan tag tere van az ujitasi
iehetéségeknek. Enyvezéinkben még ma is az asz-
talossag Oskorabol eredé technologiaval dolgo-
zunk, ahelyett, hogy példaul a nehéz fizikai mun-
kat 1gényldé eés pontatlan enyvfelhordast gépesite-
nénk, ami lényegesen kevesebb enyvfelhasznalds-
sal és kevesebb fizikai munkaval jarna és amel-

szerint .

lett lényegesen termelékenyebb is, mint a kézi

enyvielhordas.

Az Angyalfoldi Butorgyarban jelenleg a glu—
tin-enyvnek Kkiulonféle vegyianyagokkal valé ke-
veresével kiseérleteznek, ami altal a préselési idot
es az 1dokozi pihentetést lehet csokkenteni. Ezzel
a kerdessel az Angyalfoldi Butorgyaron kivil még
csupan a Budapesti Butorgyarban foglalkoznak.

Szamos Uzemiunkben tapasztallam, hogy az

enyvezés utani idokozi szaritéhelyiségek egészen

esszerutleniil wvannak elhelyezve és azokban a
szaritasra berakott butorok lassan, vagy egyalta-
l&n nem 1is tudnak szaradni. Ezeknek a helyiségek-
nek a korszerisitése dontd jelentéségli lenne az
id6kozi pihentetés altal elérheté mindségjavitas
fokozasara.

Vallalatainknal majdnem kivétel nélkiil a
{urnérillesztéshez haszndlt ragasztoszalagot vizzel
mossak le. Ez azt eredményezi, hogy a mar sza-
ritott fellileteket ujbol benedvesitjiik, és miutan
ujabb szaradasi id6t nem biztositunk, a minGsé-
get rontjuk. Ezt a gyakorlatot feltétleniil meg kell
valtoztatni és megfelels - csiszolépapirok alkalma-
zasaval, vagy mas moddon a ragasztoszalagokat
nedvesités nélkil kell eltavolitani. A ramaszerke-
zeteket az enyvezéskor kézzel kenik le enyvvel
ahelyett, hogy az ezekhez sziikséges gépek meg-
konstrualdsdn és alkalmazasan tornék a fejiiket.

Nemn latunk torekvéseket ~olyan iranyban,
hogy a ramakat és fiokokat ne kéziszaritoval, ha-
rem pneumatikusan miikodé mechanikus szerke-
zettel szoritanak ossze. -

Egy vallalatnal sem lattuk a fiékoknak gé-
pen torteno illesztését, pedig a konyhabitc-
roknal, de mas butoroknal is két pontosan bealli-
tott korongesiszoloval kifogastalan illesztést tud-
nank elérni. Nem latunk olyan javaslatot, ami az
anyag tovabbi kihasznalasat és bizonyos munka-
raforditas-megtakaritast célozna olyan modon.
hogy a kis alkatrészeket, mint példaul éjjeliszek-
renyajto-oldal, nem egy darabbdl, hanem annak
tobbszorosébdol keésziiljon, mialtal elérheté lenne

az, hogy egy-egy alkatrészt kevesebbszer kell
kézbevenni, az egyes muveletek elvégzésénél.

Foglalkozni kellene a gépi fénvyezéssel: illetve
annak tokeéletesitésével. hogv legalabb harom
grundot tudjunk a gépen elvégezni. -

Azt a kérdést is meg kellene oldani, hogy a
kisebb alkatrészeket a mar fentemlitett modon,
azok tobbszoros nagysagéaban gyartsuk le es csak
a fényezés utan vagjuk szét.

Egyszoval nem latjuk a miuszakiak részérol
azt a torekvest, hogy egy uUjrendszerti gyartas-
technolégiat alakitsunk ki. |

- A felsorolt példakhoz hasonlé problémakkal

minden uzemben talalkozunk és ilyenekkel
szaki dolgozéink lépten-nyomon

mu-
talalkoznak is.

Ha most csak a fentemlitett problémakat ten-
nenk vizsgalat targyava és csak az altalam felso-
rolt kerdéseket oldanank meg, — meggy6zodé-
sem, hogy mar akkor is olyan eredmények szii-
letnének meg, melyek lattan mindannyian elszé-
gyelnénk magunkat, hogy ezeket a kérdéseket ez-
ideig nem oldottuk meg.
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Vajon, ha megkérdezziik konyha- vagy kor-
pusz-butort eldallito vallalataink muszaki 'veze-

toit, mit tudnanak wvalaszolni arra a keérdesre,
hogy hanyan és milyen javaslatot dolgoztak ki
pl. egy végtelenitett szerelfszalag létesitésére.
amelyen az egyes butordarabokat ossze lehetne
szerelni. Pedig a szalagen vald szerelés nem uto-
pia, még a mi korszeriitlen iizemeinkben is meg-
valosithatd és soha nem &almodott eredményeket
hozna a butoripar szamara.

Ha megkérdeznénk muszaki vezetdinket, ha-
nyan foglalkoztak mar azzal a gondolattal, hogy
a jelenlegi dorzsolési eljarasunk helyes-e, azt kell
hinnunk, hogy a valasz egyontetien az lenne,
hogy igen. Pedig nem igy all a dolog. Meggy6zo-
désem, hogy a butorok dorzsolését nem labdaval,
hanem hengerekkel kell végezni, mégpedig olyan
hosszu hengerrel, amilyen széles az a felulet,
amelyre a dorzsolést fel akarjuk vinni. En a ma-
gam részér6l mar foglalkoztam ennek a kérdésnek
a megoldasaval és mondhatom. hogy biztaté kez-
deti sikereket értem el.

Hanyan {foglalkoztak mar muszaki vezet6-
ink kozul azzal, hogy nagyuzemszerdi termelési
modunknak megfeleléen, 4] szabasz-luitemezést ve-
zessenek be. Még ma is az a helyzet, hogy egy
zutorhoz egy napon szabjuk le az Osszes alkatré-
szeket. Pedig ez az eljaras helytelen. mert vannak
alkatrészek, amelyeknek a szabasat az els6hoz vi-
szonyitva még hetek mulva is raérink eszko-
zolni, miutan azoknak atfutasi, illetve pihentetési
idore nincs szukségilik. Ha figyvelembe vennénk a
szabaszmUhelyek programkészitésénél az idékozi
szaritas eés pihentetés kovetelményeit és a tech-
nologiai kovetelmények szerint osztanank fel az
egyes alkatrészek szabasi idejét, Uugy egyes alkat-

reszek szabasat hosszabb idére el tudnank tolni,

ami komoly forgoalap-megtakaritast jelentene egy-
egy vallalatnal.

Székgyaraink muszaki vezet6i gondoltak-e mar
arra, hogy hajlitott szekek gyartasanal a kulfol-
don mar meghonosodott eljarast alkalmazzak,
amely abbol all, hogy az egyes alkatrészeket nem-
csak méretre gyaluljak, hanem teljesen készre
munkaljak meg (csiszoljak) és csak aztan hajlit-
1ak azokat. Ezzel az eljarassal nagymértékben
megkonnyitenénk hajlitdsi munkdankat és csok-
kentenénk a selejtképzodést. Nem latunk javasla-
tokat arra vonatkozéan, hogy hogyan lehetne
csokkenteni az enyvezés utani pihentetési idét.

A fényezési miuveletek kozotti szaradasi idé
lecsokkentésére miiszakiaink csak egyetlen médot
tudnak elképzelni, az infraalagut létesitését. Ne-

kem az a meggyvozédésem, hogy az infraalagut
nelkil is akar a fényezett feliiletek fényezés koz-

beni melegitésevel, akar a fénvezohelyisés hé-
mersekletének emelésével vagy a fényezdanyag
gyorsabb parologtatasaval, de valamiféleképpen
infra nélkul is lehetne az id6kozi szaritast meg-
gyorsitani.

Meég csak szobeszéd targyat sem képezte az a
tévlati lehet6ség, ami pedig a kozeljovében fel-
tetlenlil megvalosul: a butoralkatrészek ontése, il-
letve kokilldkba valé préselése. Ma taldn még
utopisztikusnak hangzik ez a kérdés, azonban
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egyes 1parilag fejlettebb orszagokban mar a nagy-
termelésben is alkalmazzak ezeket az eliarasokat.
Meggyozodésem, hogy a rostlemezhez hasznalt
alapanyagbol megfelel6 kotéanyaggal a legkii-
lonbozébb labakat, székkarfakat, profilléceket le-
het préselni ugy, hogy az Osszeépitéshez szolgald
csaphelyeket is mindjart elkészithetjuk.

Az a veleményem, hogy miuszaki vezetdink
nem eleg komolyan foglalkoznak a miuszaki fej-
lesztési problémakkal. Nincs batorsaguk az uijat
probalni, vagy sok esetben az egyes uj technolo-
giak bevezetésénél nem harcolnak kovetkezetesen
az 1par fejlesztésének érdekében. Kivanjak és ke-
resik a konnyebb megoldasokat, amelyek célsze-
ruek ugyan, de igen sokba kertilnek.

Keveset beszélnek miiszaki dolgozéink a mu-
szaki fejlesztéstervekrol, kevés sz6 esik arrdl az
oriasi fejlodésrél, amelyrol a kiulfoldi szakkony-
vek és folydiratok tanuskodnak. Nem hallunk
arrol, hogy alkalmazni kellene a szegek beveré-
sehez hasznalatos légpisztolyokat, az egyes csi-
szolasokhoz a kézi csiszologépet, az Osszeépitések-
hez a légprést, csavarok behajtasahoz az elektro-
mos meghajtasu csavarhuzot, az enyvfelhordashoz
a villanyhengert, a fugok szoritdsdhoz az elek-
tromos futeésti oriaskereket, az éllécek szinbegva-
lulasahoz kézi elektromosgyalugépet, a kelelt al-
katrészek csiszolasdhoz a legkiulonbozébb fém
vagy muanyagkeféket.

A vallalati terveknek tlikrozniok kell a jo
muszaki fejlesztési terveket és az elért onkoltség-
csokkentést minden esetben ald kell hogy témasz-
szak a muszaki intézkedések.

A jovonk a mi keziinkben van és olyan lesz.
amilyennek mi épitjlik magunknak. Most a mi-
szakiakon van a sor, hogy az elmondott példakon
okulva uUzemeinkben keressék a lehetdségeket  a
termelés ésszerusitésére, az elokészité munkak
megjavitasara, az ujabb gépek és szerszamok be-
allitasara, az eredményvesebb munka alapjanak
biztositasara. '

Mi nem tobb erdvel. hanem ésszel akarunk
dolgozni. Mi nem szazmilliokkal, hanem a leg-
minimalisabb 06sszegekkel, a munkak jo el6készi-
tesevel, ujabb és jobb szervezéssel, technoldgiai
valtoztatasokkal, miuszaki dolgozdéink felkésziilt-
segének fokozasaval, miszaki dolgozoink jo mun-
kajaval olyan muszaki fejlesztési terveket aka-
runk kimunkalni, amelyek a perspektivat mutat-
jak, a jJelent alatédmasztjak és jovénket biztosit-
jak. |

Ne felejtsiik el azonban azt, hogy csak ott
van maradando siker, ahol a tervek megvaldsi-
tasa eérdekében egy emberként munkalkodnak
mindazok, akik az egyes terilileteken dolgoznak.
Eppen ezért feltétleniil sziikséges, hogy a perspek-
tivikus miuszaki fejlesztési tervek alapjan a mi-
szaki fejlesztési tervek megvaldsitasan egyarant
munkalkodjanak:

a Muszaki Tanacs,

a Szakszervezet Muszaki Szakosztalya,
a FATE muszaki bizottsaga,

a FATE butoripari szakosztalya,

a Gyartmanyfejleszté6 Bizottsag
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valamennyi tagja és a magyar butoripar 0sszes
cdolgozoi.

A magyar butoripar vilagviszonylatban 1s el-
ismert ipar, szerintiink a legszebb iparagak egyike.
Ennek vagyunk mi valamennyien tagjai, ezert ne-
kiink kotelességiink megérizni és tovabb {fejlesz-

teni iparunk jo hirét és a butoripar hagyomanyai-
nak épitése mellett a modern technika minden
vivmanyanak bevezetésével tovabbi sikereket kell
kivivhunk iparunk szamara. Ehhez hivjuk mi se-
gitséglil a magyar butoripar valamennyi dolgo-
zojat.



r

Gondolatok a korszeri bator kérdésérol

K0S ITURIY

Elmult korok butorain jol megfigyelhetjuk.
hogy a gazdasagi-tarsadalmi  ‘berendezkedes
mennyire befolyasolta tartalmi, formai sajatos-
sagaikat, A megmaradt emlékek, melyeken
e valtozasokat nyomon kisérhetjik, legnagyobb
részben koruk uralkodo osztalya, a vagyonosok
szukségleteit elégitettek Ki.

Napjainkban a szélsoséges vagyoni, tarsa-
dalmi osztalylebontédas kovetkezmenyekent a
lakasok butoraiban is el kell jutnunk az egesz-
séges kiegyenlitédéshez.

Kerdezhetnénk, hol van korunk,
munk, mai életiink butoranak stilusa?

A napjainkban kialakult 4j életforma a bu-
tor, a lakasberendezes teruletén is uj szuksegle-
- teket hozott létre. A kozvetlenul megel6z6 kor-
szak tipikus berendezkedése: az atlag polgari
- otthon megszokott felosztasa (ebedlo, halo, sza-
lon stb.) idejét multa, kialakult egy uj jellegt
helyiseg: g lakoszoba és a civilizacio altal koreé
vont helyiségek, melyek mem a reprezentaciot.
hanem a célszerlségi szempontokat szolgaljak.
- Napjaink butora nem draga anyagboél keszitett
mutargy, hanem praktikus, celszer(i, jol hasz-
nalhaté s konnyen kezelheté objektum.

Mai1 igenyunk azonban ennél tobb kell, hogy
legyen. Mind e kovetelmeényeken kiviil joggal
kivanhatjuk meg, hogy a butor, mint muvészi
hasznalati targy, kulturalt kialakitasaban meél-
tokeppen dokumentalja korunk szemléletét is.

tarsadal-

Ezt az 1 szemléletd lakaskulturat — tobbek
kozott — az jellemzi, hogy nemcsak tiukrozni

tudja a megvaltozott tarsadalom igényeit, ha-
nem mind célszeruségi, mind szepsegigenyunket
is kielégiti. Ha figyelmesen szemlélédink, lat-
nunk kell, hogy a mai butor formaja nem on-
céluan wvaltozik g tervezomuvesz egyéni szesze-
lyei szerint, hanem azert, mert a huszadik sza-
zad kozepén €16 ember anyagi es kulturalis
sziikséglete — tehat lakaskulturaja i1s — de
egész ¢eletmoddja igen sok vonasban mas, mint
elédeié volt. Ujfajta igényei vannak, melyeket
uj életformaja hoz létre. A buternak tehat tar-
‘talmi mondanivaléjaban, formajaban Kkovetnie
kell vagy kellene az Uj tarsadalom emberének
uj szuksegleteit.

Tudjuk, a régebbi butorformakat elmult
korok igénye hozta létre, a régebbi korck em-
bereinek kivanalmai, szokasal, eletmodja sze-
rint készitették a kézmiivesmesterek egy olyan

korban, mikor wvillany, radio, kozponti futes
stb. mind ismeretlenek voltak.

Mai életliink, szokasaink, szemléletink me-
rében mas. Uj tarsadalmi berendezkedéssel
egyltt nemesak é€letmodunk, sziikségleteink:
valtoznak meg alapvetéen, de lassan atalakul —
barha nem is figyeljuk ontudatosan — testtar-
tasunk, 0ltozetiink, étkezésiink formaja és ideje,
szorakozasaink targya és tartalma, szokasaink
és szenvedélyeink, életiink egesz napi ritmusa 1s.

Atalakul tehat a tartalom — az emberni
életforma —, amelynek a butor a legkozvetle-
nebb része, aminek szemléletét a butormuve-
szet a sajat muvészi eszkozeivel fejezi ki. Ezt az
atalakul6, ujtipusu emberi életformat kell a
mai butornak kifejezésre juttatnia. Ezzel egyutt
azonban butormuvészetiinknek tovabb kell fej-
lesztenie és ki kell fejeznie nemzeti karakte-
rink jellegzetes vonasait, helyesen hasznalva
fel butormGvészetink jo hagyomanyait.

Mindez a kivanalom és kovetelmény a ter-
vezotdl sokoldalu tudast, meély szakmai ismere-
tet, néplnk &szinte szeretetét, uj eletenek meg-
értését, legkisebb napi gondjaiban szorgos el-
mélyedést és nem utolsé sorban magas muveszi
kvalitast kivan. Csak igy, ilyen tulajdonsagok
birtokdban és gondos vizsgalodasokkal képes —
ha a lehetdség adva van szamara — olyan bu-
tortipusok terveit papirra vetni, melyek meg-
felelnek korunk eszmeiségének s kialakitasuk-
ban azért szépek, mert a kor realis, meglévo és
adott igényeinek Oszinte megértésébol kelet-
keztek. BUE

A tervez6 — muvészi kvalitasainal, tehet-
ségénél fogva —, mindezt a sokrétl kivanalmat
kifejezheti s6t, éppen a kvalitasok birtokaban
célja az, hogy alkotasaval kifejezze tarsadal-
munk eszmeiségét is és muivészetével nevelje,
fejlessze izlését mindazoknak, akik sz&dmara
terve keszul.

Ha tekintetbe vessziik, hogy napjainkban
egyedi alkotassal, kisipari termeékekkel nem
elégitheto ki a tomegek butorsziikseglete, akkor
lathatjuk csak igazan az ipari formatervezes
szinte hatartalan lehet6ségeit, feladatait — €s
felelosségét! — az izlésfejlesztés, a kulturalt
emberi kornyezet kialakitasa teren. |

Mikor azonban a butortervezg muvesz a
sorozatgyartds mintadarabjanak tervét papirra
veti, akkor egyedi muvet alkot, éppen olyan
mivészi felkésziltséggel, mintha tervét csak
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Pihené-sarok a lakoszobaban: konnyt, keényelmes fo-
tellel, asztallal és radioszekrennyel, melynek felsé része
poharak, iivegek stb. elhelyezésere szolgalhat.

egyetlen alkalommal, egy megrendeldo szamara
kiviteleznék. Tervének muivészi voltat az a
téeny, hogy sorozatgyartasban kertil Kkivitelre,
nem Kkisebbitheti, s6t feleldsségét csak fokozza,
hogy nem egy megrendeld igényeihez, wvagyoni
helyzetéhez kell mérnie alkotasa szinvonalat,
hanem napjaink emberének izlését kell kifejez-
nie. Ezen a ,kifejezésen’ azonban mnem érthet-
juk az izlés rossz értelmi kiszolgalasat. Az
utobbi nem kivan alkoté tevékenységet, csupéan
regisztralast, sem tervezést, csak masolast, vagy
egyes stilusok eklektikus, ligyes Osszeillesztését.
Az izles ,kiszolgalasa™ nem vezethet tovabbi
fejlédéshez; inkdbb — elébb wvagy utébb —
visszafejlodest eredményez, barmily halasnak

latszik a kozonség izlésének , kiszolgdldsa®“. Ha
azonban a tervezd, munkajan keresztiill, kora
szuksegletének, izlésének -eldremutato, haladoé
modon valo kifejezésére torekszik, akkor a leg-
dontobb feltételt is teljesitette, nemecsak terve-
zett, de muvészit alkotott. Ebben az esetben
tehat a butortervezé muiivészetben az eszmei
tartalom és a forma egységének kulturalt kife-
jezesere torekszik a tervezd. Alkot — nem ki-
szolgal. Nevel, mondanivaldt, tartalmat, lénye-
get kozol, és nem éléskoédik meddén, = regmult
korszakok teremtette ornamentumok és formak
dzsungeljében.

Mert joggal fél6, ha szépen oOsszeallitott re-
ceptekkel — formai el6irdasokkal — megkot-
nenk a tervezé muvészi elképzeléseivel egyiitt
kezet is, fél6, el6 sem wenné vazlatkonyvét,
vagy ha igen, terveibdl olyan uj-historizmus-
eklekticizmus bontakoznék ki, melyet éppen

- mi es eppen napjainkban kissé értetlentiil figye-

link a mult szazad masodik felének lakberen-
dezo stilusaban.

kbzzel elérkeztiink két lényeges ponthoz: a
szocialista realizmus kérdéséhez a butormivé-
szetben és az ugynevezett ,stil-bitorok’ problé-
majahoz.

A korszeru butor kialakitdsaval kapcsolat-
ban sokféle elképzelésrdl hallottunk és ezek ko-
zott arrol a keérdésrdl: hogyan alakuljon, mi-
lyen utakon jarjon tarsadalmunkban a butor
muveszete?

E kérdés egyaltalaban nem lenne miivé-
szetl probléma, ha az 0Osszes stilusjegyeket, is-
mertetd bélyegeket elére meg lehetne hataroz-
ni. Kz azonban nem lehetséges, A fenti gondo-
latmenetb6l, ugy véljik kitlinik, hogy a butor-
muveszet realizmusa az adott, valdsagos sziik-
segleteknek G6szinte — anyagban és formaban
egyarant oszinte — kialakitasat jelenti. Az em-
bert szolgéalod, szocialista tartalma pedig azt ko-

Kommod és kdnyvespolc sziikségletét egyesiti magdiban ez az alacsony szekrény-tipus, melynek részenkénti
osszeallitasa a lakdszoba méretének megfeleléen is elképzelhetdo.



Koos J.: A korszerd butor kérdésérdl

Faipar V. évf. (1955), 10. sz. 9259

vetell, hogy eszmei mondanivaléjaval a kornye-
zetben a civilizacionkhoz ¢és miliénkhoz ido-
mulva, formakeépzése olyan legyen, hogy eszté-
tikumaban nevel6, nemesit6, szépségre torekvs
hatasa tinjék ki, hogy forméiban a legaprobb
reszletekben se legyen ellentétes a mai kor em-
berével. |

A leheto legnagycbb kényelmet és helyes
ertelemben vett praktikumot, de nem luxust.
egyszeruséget, de nem sivarsagot és tartalmat-
lansagot, emberi aranyokhoz és méretekhez al-
kalmazott szépséget kivanunk meg kornyeze-
tunk mai butordtél, de semmiképpen se
,Kkonyvszekrényes, gramofonos, bdrszekrényes,
vilagitos” rekamiét, vagy ,,nappal fotel-éjjel
agy* helyteleniil' értelmezett , modern butor-
tipusokat. (Utobbit, Karinthy Frigyes kivalé
ironk finom gunnyal vette tolla hegyére
Schoterl™ ciml karcolatdban.) Azt kivanjuk
valoban, hogy napi életiink legkisebb megnyil-
vanulasanak is értelmes, okos tamasza legyen,
hogy kulturaltsagaval a kornyezet megvaltozott
uj emberét helyesen fejezze *ki. Ezért nem le-
hetnek és éppen ezért nem az ugynevezett ,sSTLL-
butorok™ korunk butorformdi: a gépiesen va-
rialt, eredeti tartalmatdl és a hozzatartozé for-
mal megoldasoktol megfosztott diszité orna-
mentumek visszatéré refrénje mai vildgunkban
mar nem lehet dszinte.

Ugy véljik azonban, hogy hagyomanyaink
felhasznalasat nem egy esetben ugy szimplifi-
kaljak, hogy a hagyomanyt egyszertien stilus-
torteneti jellegnek wvélik, csak formai, wvagy
jobbara formai sajatossagként ertelmezik, ami

Etkezésarok: harmonikusan kialakitott iilébdtorokkal

es hozzaills asztallal.

[roszekrény. Alsé része fidkos, a legfelsé fiok kihuzva
¢s lehajtva irolapot keépez. Kulturalt Kkialakitasdval
egyszersmind a celszeriusegi szempontokat is szolgalja.

a gyakorlatban kozel allhat egy uj-eklekticiz-
mus veszelyéehez.

A jo hagyomanyok ertelmezese, ugy gon-
doljuk, ennél tagabb, és csupan stilaris kérdessé
szukiteni nem volna helyes. Talan éppen e szl-
kitett értelmezés kovetkeztében adott nem egy
felreértésre alkalmat.

A ketsegkiviil meglevo motivumkines és
formatradiciok mellett kovetendd hagyomany-
nak vélnénk mai butormuivészetiink szaméara —
tobbek ko6zott — a régi magyar asztalosmesterek
magas kezmuipari fejlettségét, a megmunkalt
anyag otthonos ismeretét, a megmunkalas mu-
veszi tokeletesseget, a kornak megfeleld helyes
aranyok ¢és formak felismerni tudasat és alkal-
mazasat, egy-egy kor butorszikségletének az
adott életformakhoz, az élet realitdsan alapuld
muveszl kielegitését (pl. magyar barckk, a
XVIII. szazad vegének s a XIX. szdzad elejének
klasszicizmusa stb.). Ugy véljik, kovetendd ha-
gyomanynak tekinthetjik azt is, hogy régebbi
butormuvészetiink szolid, tartés, az eurdpai sti-
lusokat a hazai viszonyocknak megfeleléen at-
fogalmazott mivészi butorokat alkotott, s éppen
ezaltal olyan sajatos magyar butormuivészetet
hozott létre, mely évszazadokon &t megdrizte,
kifejezésre juttatta a nemzeti jelleget. A j6 ha-

gyomanyoknak ez a mesterségbeli része, ugy
veljik, a stilusprobléméak mellett kevesebbet

hangoztatott s alig emlitett, szinte elfeledett
orokség lett. Pedig a médszer és muhelygyakor-
lat, a szakmai tudés az alapja annak, hogy az
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eszmei tartalmat, a tervezd6 muivészi mondani-
valoit egyaltalaban ki tudja fejezni — helyesen
és maradektalanul,

Szoljunk néhany szot véglil az 11j anyagok-
rol 1s.

..............

Kényelmes olvaséfotel, mely egy mellehelyezett Kkis
asztallal a lakoszobat otthonossa teszi.

Minden bizonnyal, a butorkeszités 0si

‘anyaga, a fa — kivalo tulajdonsagainal fogva —

meég sokalg egyik legfontosabb nyersanyaga
marad a butorgyartasnak. De azzal szamolnunk
kell, hogy a jovo lakaskulturajaban a konnyu
farostlemeznek, (melyek el6allitasaval a hazail
kutatointézetek is kisérleteznek), a miigyantak-
kal preparalt papir, illetve kiulonbozo6 novényi
szalakbol sajtolt anyagnak, aluminiumnak, mu-
anyagtextilnek stb. nagy szerepe lesz. A jovo
tervezbéinek feladata, hogy ezekbol az anyagok-
b6l készult butoroknak, lakasberendezési tar-
gyaknak az 0j anyag jellegébol adodé uj lakéas-
kultura-esztétikajat alakitsak Kki.

Mindezek a gondolatok szinte egyszerre ve-
tddnek fel, ha mai butormuvészetiink kérdései-
hez kozelitink. Tudjuk, vannak még mas fon-
tos kérdések, vilagos elottink, hogy nem meri-
tettik ki minden teriiletét, sem pedig nem
id6ztiink hosszabban egy-egy kérdéscsoportnal.
De nem is ez volt a cél. Inkdbb: beszélni rola,
elmondani, ami foglalkoztat benntinket, hiszen
mindannyian latiuk, hogy a manak, napjaink-
nak — melyet ma és itt éliink — gondja, s nem
kis gondja a butor muivészi kialakitasanak ker-
dése. Hallgatni rola talan konnyebb, csak aligha
vezethet e probléma eredményes megoldasara.


















Faanyaggazdélkodésunk idGszert kérdései

RADNAI (BEZSELICS) FERENC

Masfél éve dolgozom a Faipari Kutato Inte-
zetben. Ez id6 alatt, munkakoromnek megfele-
16en, a faipari technologidk korszerisitésével
foglalkoztam. Szakképesitésem folytan megis-
mertemm a faanyagot termel6é erdogazdasag
helyzetét és célkitlizéseit, az elmult masteleves
praxisom alatt pedig a feldolgoz6 iparunk hely-
zete bontakozott ki eléttem. A megismert ket
teriiletet, a kiilfoldi kozleményekbdl ismert
szoviet, svéd és osztrdk faiparok helyzetével
6sszehasonlitva mondom el rovid, de élmeny-
dus, masfélév tapasztalatait. A cikkemben fel-
vetett kérdések fejtegetése — a faiparban el-
toltott idémhoz képest talan kissé merészseg
té6lem — azonban a kérdésekkel kapcsolatos je-
lenségek egyre nagyobb akadalyozoi munkam-
nak, igy azoknak feltarasat érdemesnek tartom:

Hazdnk oOssztertilete 93 011 km2. Ennek -a
teriiletnek — a legujabb statisztikai adatok sze-
rint — 13,6 szazaléka erdovel boritott tertlet,

amely megfelel 2 296 400 kh-nak. Az elo faallo-
many alapunk érintése nélkiil — Malinovszki
szerint — 3 millio m3 fa termelhetdo ki évente
a hazai erdékbsl. Ez a mennyiség korantsem
fedezi sziikségletiinket. A mai technikai és kul-
turszintnek megfeleléen — vilag wviszonylatban
— 0,6—0.,7 m3 faanyagot szamolnak evente egy
lakosra. Az orszadg lakossiganak megfeleloen
tehat — ha 10 millié lakossal szamolunk — mi-
nimalisan 6, maximalisan 7 milli6 m? az évi
faanyagsziikségletiink. Termeszetesen, az 1par

tovabbi fejlesztésével és a lakdssag igényeinek

emelkedésével ez a mennyiség csak novekedni
fog. A jelenlegi faanyagellatasunkban tehat a
sziikségletiinknek mintegy 50 szazalékat import
utjan kell biztositani. Fabehozatalunk koltsegel
sulyos teherként nehezednek népgazdasagunk
életére. Ennek a tehernek csokkentése céljabol,
szamos rendelet és intézkedés latott napvilaget
az utobbi id6ében, amelyek mind az erdogazda-
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" sagot, mind a feldolgozo ipart a gazdasagosabb,
anyagtakarékosabb technologiak bevezetésére
serkentik.

Erdogazdasagunk fejlesztési tervei peéldaul
eloirjak, hogy a mai erdosultsegiinket kétszere-
sére kell emelni, amellyel a fabehozatal nieg-
sziintetésén kivil meérsékelni kivanjuk a hazai
klima — mezdgazdasagi termelesunkre — ka-
ros hatasait €s egészsegligyl szempontpbol javi-
tani fogjuk az orszag levegojet. Az erdogazda-

sag fejlesztési tervei azonban — féleg a fabe-
hozatalunk csokkentése terén — csak évtizedek

mulva éreztetik hatdsukat a népgazdasag ele-
tében. S6t meg kell mindjart azt is mondani,
hogy az erdégazdasag fejlesztési terveivel csak
akkor érjiikk el a kivant eredményeket, ha azo-
kat az €él6 faallomany alapunk érintetlensege
mellett hajthatjuk végre. Ez pedig csak ugy
lesz lehetséges, ha a kovetkezé évtizedek szik-
ségleteit az 4llomany évi novedékébol €s import
utjan tudjuk biztositani. Az import kontingens
beszerzése — foleg a szomszédos barati allamok
iparanak rohamos fejlédése miatt — egyre na-
syobb nehézségekbe litkozik. A kies6 hianyokat
— kiilonosen a nagyobb dimenziéju faanyagban
— meégis csak a meglévé fadllomany alapbol
kell potolni. Ezen az allapoton ugy segithetlink
leggyorsabban és legeredményesebben, hogy a
faanyagfelhasznalasunkat gazdasagosabba tesz-
sziik. Fa-szegénységiink minél elébbli megszun-
tetése, a kell6 mértékl erdostiiltsegliink biztosi-
tdsa, a jelenlegi import terhek csokkentese, a
fadrutermelésiink fokozatos emelése es a fater-
mékek érdekében feltétlen sziikséges a feldol-
goz6 tlizemek gépparkjanak és az alkalmazott
technolégidknak kis beruhazassal jaro korszeru-
sitése. E tekintetben igen jelentés tartalékokkal
rendelkezik iparunk.

Az elmult évek problémain Reresztiil mo-
domban &llt betekinteni a legtobb iparag fafel-
hasznalasanak intezésébe. Tapasztalataim meg-
oyOztek arrol, hogy a gazdasagos faanyagfel-
hasznalast célz6 kormany- és parthatarozatok
azonnali és eredményes realizalasa, a faipar
jobb koordinalasaval valik lehetségessé. Allitom,
hogy iparunk Osszes hianyossaga szettagoltsa-
gunkban és az ebbdl eredé heterogén muszaki
szemléletiinkben keresendo. A hianyossagok su-
lyossagat igazolja az a tény, hogy a fejlettebb fa-
iparral rendelkez6 orszagokban 1 m?3 ronk
40—45 szazaléka, ezzel szemben nalunk, tapasz-
talatom szerint csak 30—35 szazaléka valik
késztermékké. Ez a példa egymagaban megmu-
tatja a helyes utat szamunkra. Egy percig sem
szabadna késlekedniink a hianyossagok revizio
ala vetelével. Jelen helyzetinkben nem enged-
het6 meg, hogy olyan szervezetben és technikai
szinten termeljunk, amely mellett 10 szazalek-
kal nagyobb anyagfelhasznalassal allitunk el
egy termeket g kelleténel. A faipar aruterme-
lesét alapul veve konnyen megallapithato, hogy
milyen hatalmas importot lehetne megtakari-
tani, vagy ennek megfelelé mennyiséggel keve-

sebb fat kellene kivagni erdeinkbol évente, ha
kellokeppen koordinaljuk és korszerusitjik fa-
iparunkat. A fafeldolgozas hianyossagainak
okait nehany kiemelt példan keresztil vilagitom
meg:

Hazankban kb. 0t tervezé iroda, vagy in-
tezmeény foglalkozik faipari letesitmenyek ter-
vezesevel, illetve gepek konstrualasaval. Ezek-
nek g szerveknek vajmi kevés kapecsolatuk van
a technologiakat keészité €s korszerusito Falpari
Kutaté Intézettel. Ennek a hidnyossdgnak su-
lyos kovetkezményei vannak a beruhazasok
oazdasagos felhasznalasara nézwve. Sokszor ta-
pasztalom, hogy az lizembe helyezett berende-
z€s vagy geép, a kisérleti Ulzemeltetesneél mnem
tudja kell6éen kiszolgalni az optimalis technolo-
oiat. Ezen mnem is lehet csodalkozni,  hiszen
ahany tervezd intézmeény létezik, az mind mas
fennhatosag ala tartozik és sajnalattal kell ta-
pasztalnom, hogy egyazon technologiat minden
szervben masképpen értelmeznek. Ennek. tud-
hato be, hogy 1j berendezéseinken mindig jel-
lemz6 a beruhézé iparag és a tervezést vegzo
szerv muszaki szemlélete. Igy példaul, ha a
mesterséges faanyagszaritdas kérdését vizsgal-
juk, megallapithatjuk, hogy nincs az orszagban
kialakult szarité tipus. Ahany berendezes meg-
éplil, az mind mas kezelési és lizemeltetesi
technolégiat kovetel. Az anyagtarolasnal, a le-
szabasnal, vagy a félkésztermékek tulmeéretei-
nél, a tervszerti megelézs karbantartas kérdese-
ben, a miszerezettség terén stb. szintén €les k-
l6nbségek mutatkoznak az egyes iparagak ko-
zott. S6t, orszdgteriiletek, helységek és lizemek
szerint tagolhat6 a muiszaki szemlélet. Terme-
szetesen, ennek kovetkeztében nehézsegek mu-
tatkoznak a faipari berendezések és technolo-
oiak tipizaladsa és meghonositasa teren. Meg va-
oyok arrél gy6zédve, hogy a hazai fateldolgo-
zas legnagyobb atka a miszaki szemléletlink
heterogén volta és az ennek kovetkeztében ki-
alakult technikai .és technoldgiai iranyzatok
6sszevisszasaga. Ezzel az allapottal all szemben
a leggazdasagosabb techriologiak készitésere es
bevezetésére hivatott Faipari Kutatdé Intezet,
amely sem megfeleld jogkorrel, sem létszammal
nem rendelkezik ahhoz, hogy az elért kutatasi
eredményeit a kivant mértékben tudna gyu-
molesoztetni a technologidk egységesitése es
korszertlisitése érdekében.

Komplikalja helyzetiinket a szervezetleniil
muikodé ujitomozgalmunk. A faipar heterogen
voltabél egyenesen kovetkezett, hogy a4 megszu-
let6 ujitasi javaslatok elbiralasa és bevezetésiik
a legkililonboz6bb modon, az illetekes szervek-
ben ‘kialakult rend szerint torténik. Az ujitasok
kell6 mérték(i ellenbrzésének és egyseges szin-
ten torténo elbiralasanak hianya folytan jutot-
tunk el odaig, hogy a technolégiak kialakitasa-
ban, a berendezéseink és gepeink korszerusite-
sében, az egyéni szemléletek is érvényesiilhet-
nek. Persze, nem 1is kell mondanom, hogy
szamtalan esetben karos hatassal, '
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Hasonlokat lehet elmondani a szakoktata-
sunk, szakkonyvirasunk €és a szakmai publiké-
cionk kihatasairol is. Bar ezekben a kérde-
sekben a Faipari Tudomanyos Egyesiilet ko-
- moly erdfeszitéseket tesz az egységesebb alla-
potok kialakitasa eérdekében, azonban éppen
ugy mint a Faipari Kutato Intezet, a Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet sem rendelkezik intéz-
kedési jogkorrel és muszaki ellendrzeési felha-
talmazassal. Igy mindkét szerv javaslataival,
tdrsadalmi munkaval és a szemelyes vagy
egyéb kapcsolataikon keresztiil tudjak betfolya-
solni a dolgok menetét. Az egységes muszaki
szemlélet és rend kialakitasahoz azonban ez
nem elegenddé. Ennek aldtdmasztasara szabad
legyen megemlitenem az évek ota vita targyat
képez6 faipari mérnokképzés, a technikumi
képzés kérdését, az egyseges €s megielelo tan-
konywv- és szakkonyvellatds problémajat, a sza-
kositott dolgozék  utanpodtlasanak, wvalamint
dolgozé tomegeink szakoktatasanak kerdeset,
az egyes berendezés és géptipusok megvalasz-
tdsanak, az anyagelosztas stb. kérdéset. De ha
sikeriil is egyes hianyossagainkban eredményt
elérni az el6zokben vazolt torekvésekkel, az
egységes operativ vezetés hianyaban nem valo-
szinl annak ~huzamosabb ideig tart¢ fenntar-
tasa, tovabbiejlesztése es tokéletesitese.

Az egységes vezetés és ellenbrzés hianya,

a faanyag célszer(i felhasznalasa terén is érez-

teti karos hatasat. Az egyes iparagak altal ige-
nyelt anvag ugyanis, nem a legceélszerubben
kerul felhasznalasra, Ennek ellenorzése azon-
ban szinte Ilehetetlen a faipar mai szervezete-
ben, mert az anyagelosztast végz6 szervnek
sem az igénylések, sem g felhasznalasok ilyen
értelmi  ellenérzése nem all modjaban. Kzert
fordulhat el6, hogy a rendkiviill rossz anyagki-
hasznalassal jaré kisméretd termékeket szab-
vanyméret(i, els6osztalyu flrészarubdl allitanak
el6, Ugyvanakkor a nagyobb méreti termeékek-
hez szikséges flrészaru biztositasa teren, nem
egyszer -hianyok mutatkoznak. Az alapanya-
gainknak indokolatlan mindségben es meret-
ben torténd felhasznaldsa, rendkiviil karos nép-
gazdasagunk szempontjabél. A faanyagkeszle-
tiink célszer(i elosztasa és felhasznalasa azon-
ban — éppen Ugy, mint az egyéb kivanalmak
— csak a faipar egységes vezetésével es ellen-
orzesevel biztosithato.

Széttagoltsagunk karos hatasat tapasztal-
hatjuk a muszerellatas kérdeseben is. A faipar
muszerezettségi fokat tanulmanyozva a laikus
is -megallapithatja, hogy e kérdssben sok a
tennivalonk. Mind a gépeink beallitasahoz,
mind technologiaink &s energiafogyasztasunk
ellenOrzéséhez hianyzanak a legszlikségesebDb
merodeszkozeink. E tekintetben messze elma-
radtunk a tobbi iparag mogott. Ennek a hia-
nyossagnak legalabb olyan karos hatasa wvan,
mint a heterogén miuszaki szemléletnek. Az el-
lenorz6 meérdeszkozdk hianyabol ugyanis egye-
nesen kovetkezik, hogy az alkalmazott techno-

logiak es a géepek uzemeltetése nem lehet a leg-
gazdasagosabb. Ez a kérdés is — éppen ugy.
mint a faipar széttagoltsdga — a legkozelebb-
rol érinti Intézetiinket. Az altalunk készitett
technologiakat ugyanis azert nem tudjuk sok-
szof bevezetni lizemeinkben, mert hidnyzanak
a megmunkalo geépek helyes beallitasat és a
technologiak ellenorzeését szolgaldo muszerek.

A meroeszkozok hianya termeészetesen mas
tertileteken is érezteti karos hatasat. Peldaul
az energiafelhasznalas munkahelyekre torteno
kimutatasa, a minésegi munkabeérezés, a terv-
szerd megel6zo karbantartas éppen g szukseges
meérdeszkozok hianya miatt nem oldhato meg
tokeletesen.

Altalanossagban, az elmondott néhidny pél-
dan keresztiil kivantam ramutatni a faipar
széttagoltsagabol szarmazé  hianyossagokra.
Fejlédésiinket, gazdasagos termelésunket, egyre
nagyobb meértékben akadalyozzak a nemkielégi-
t6 koordinalasbol szarmazd hianyossagok es ezert
napjainkban mind gyakrabban esik sz0 szak-
embereink korében, a faipar egyesitésének ker-
désérdl. Egyre tobben vagyunk, akik ugy veljuk,
hogy az a szervezeti forma, amelyben a Kkisipari
jelleggel biré haboru el6tti faipar atallhatott
nagyipari termelésre, az a mai szinten kivant
termelés mellett, csak modositva, azaz korsze-
rdsitve biztosithatja a tovabbi fejlodéstinket.

A Magyar Dolgozok Partja Kozponti Ve-
zetOségének {(iléseirdl és a kormanyunk tanacs-
kozasairol kiadott kozlemények részleteiben
feltartdk a népgazdasagunk fejlodesét akada-
lyozé hidnyossagokat. Nem egy kozlemeényben
olvashattuk; hogy csokkenteni kell a selejtet es
hulladékot, meg kell sziintetni az anyag- es
energiapazarlast, korszertsiteni kell a jelen-
legi berendezéseinket, termels eszkozeinket, fel
kell ujitani a gyartastechnologidkat, fel kell
szamolni a lazasagokat és meg kell szilarditani
a munkafegyelmet. A gazdasagi megujhodasun-
kat szolgalé. nagy feladataink maradéktalan
végrehajtasat azonban csak a faipar egyesitése-
vel tudom elképzelni. Termeléstink korszeru-
sitésének, azaz gazdasagosabba tételének elofel-
tételei: az egységes miiszaki szemlélet kialaki-
tdsa, az eredményes miiszaki ellenorzés megva-
l6sitasa, a faipar kiilonb6z6 agazatainak a nép-
gazdasagunk egészéhez viszonyitott aranyos
fejlesztése, csak a faipar egységes vezetesevel,
azaz koordinalasaval biztosithatok maradék-
talanul.

Mindenekel6tt tehat az Osszes iparagat es
erd6gazdasagot Osszefogd minisztérium létreho-
zasara volna sziukseg. Ez a kivanalom nem uj-
szerd, hiszen szamos orszagban talalunk erre

peldat. Veéleményem. szerint az alapanyagot
termel0 szektornak — éppen ugy mint a vas-
iparokban — egy vezeiés ala kell tartoznia a

feldolgozo iparaggal. Sot, a gazdasagosabb ter-
melés megvalositasanak nemecsak az az egyet-
len feltétele van, hogy az egész faipar és erdo-
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" gazdasag egységes vezetés ala keruljon, hanem
az 1s fontos volna, hogy a mas iparagakon beliil
marado, funkciondlis faipari tizemek és miihe-
lyek anyagfelhaszndlasa felett is ellendrzési joga
legyen az egyesitett minisztériumnak. Tovabba
rendelkezzen mindazon szervekkel, amelyekkel
biztositani tudja az egyesitett ipar és erdggaz-
dasag kell6 meértékd és aranyos fejlesztését.
Igy feltétlen sziikség volna egy olyan mé-
reti tervezoirodara, amely az egyesitett minisz-
terium aléd rendelt Osszes iparag igényeit -—
mind létesitmények tervezése, mind gépek kon-
strualasa és tervezése szempontjabol — kiclé-
gitl. Ugyanecsak sziikség volna egy univerzal
gépgyarra €s egy épit6vallalatra, amelyek a
tervezolroda &ltal megtervezett létesitményeket
megépitik, illetve legyartjak. Sziikséges lenne
tovabba, megfelel6 létszammal ellatott és mii-
szakil ellendrzéssel felhatalmazott kutatointézet
18, hogy a faipar és erd6gazdasag fejlesztéséhez
szukseges kutatasokat és technologidiknak ké-
szitéeset elvégezze. Végiil, de nem utolsésorban
a tarcan belil sziikkség volna, az egyes ipar-
agaktol fuggetlenitett miiszaki tandcsra, amely
a nepgazdasagunk egészének figyelembevétels-
vel oOsszefogna az egyesitett minisztérium alé
rendelt ipardgak muszaki problémait. Ez a mii-

melési
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szakl tanacs végezné az iparagak koordinalasat.
legtelsobb fokon torténd miszaki ellen6rzését
Az egyes iparagak fejlesztésének iranyara és
mertekere, a beruhazasok - felhasznalasarol, a
kutatasok irdnyara és mértékére, valamint a
kutatasi eredmények ipari ‘bevezetésére stb.
kozvetleniil a miniszter felé tenné meg javas--
latait. Kezben tartana a szakoktatas és szaksaj-
to kerdeset, valamint a miuszaki tanacs lenne
hivatott a nagyobb jelentéségii ujitacok elbira-
lasara és jovahagyasara is.
Faanyaggazdalkodasunk id6észerti kérdései-
rol az elmondottakban kivantam roviden meg-
emlekezni. Bar cikkem korlatozott, terjedelme
nem engedi meg az egyes kérdések részletesebb
targyalasat és a konkrét esetek felsorolasat,
megis ugy érzem, hogy e rovid beszamolém sem
marad eredmeny nélkiil. Feltétleniil sziikséges,
hogy iparunk miuszaki szemlélete, vezetése, ter-
technikaja, {fejlesztése és ellendrzése
egyseges legyen. Ez pedig csak a mainal jobb
koordinalassal érhet6 el. Ugy vélem, népgazda-
sagunknak is ez lenne a legpraktikusabb és leg--
olcsobb megoldas, mert a faipar egyesitésével
megszuntetheték végérvényesen a fejlédésiinket
akadalyozd tényez6k, madasrészt a koordinalas
megvalositasa beruhazast nem igényel.
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a szélezett fenyd-flirészaru anyagnormajanak kiszamitasanal
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A legutobbi években fokozottra]:;ba-n kertilt

elotérbe a gazdasagos termelés kérdése. Az ilyen
~iranyu elméleti kutatasok szdmos nem tisztazott
felfogast helyes megvilagitasba helyeztek, gazda-
sagi és miiszaki téren egyarant. A helyes techno-
logia kialakitasaval parhuzamosan terelédott a
figyelem a flirészipari anyagnormak kérdésére.
knnél a probléma nemcsak az volt, hogy meg-
allapithatok legyenek a filirészaru-kihozatal lehetd-
segel e€s torvényszeriiségei, hanem hogy a kove-
tendo termelési méd és alkalmazandé technolégia
kérdéseire is feleletet kapjunk. Végeredményben

matematikal-geometriai torvényszeriiséget kere-

sink nem teljesen geometriai szabdlyossigi  és
nem homogeén osszetételi forgastestekbol igen sok
variacios lehetoséggel kiveheto hossz-szelvények
szamara, azok méreteire és kobtartalmara. a gvya-
korlati érvényesség igényével és az optimalis lehe-
toségek elére meghatarozasa céljabdl.

Az erdobecsléstanbdl tudjuk, hogy a fatorzs
~alakjanak és kobtartalmanak meghatdrozasianal
alapulvehetd forgastestek tobbfélék s igy szamos
térfogatképletet alkalmazhatunk. Ezek koziil a
henger és csonkaparaboloid meghatarozasara alkal-

d? m
-1, ahol d =
= kozépatmérs, | = ronks hossziisiga) latszott

a legalkalmasabbnak, alkalmazasinak egyszerii-
sége és gyorsasaga mellett azért is, mert szdmo-

mas Huber-féle képlet (?) —

lunk azzal, hogy az ekkor elkovetett hiba az esetek
tilnyomé tobbségében 59;-on beliil van.

Mivel a fatorzs kobtartalma a kisérleti vizs-
galatok szerint az azonos magassagi és kozépat-
méroju domboru, paraboloidéhoz all legkozelebb, a
ronko kobtartalmanak megallapitasanal a sudar-
lossagl tényezo figyelmen kiviil hagyhat. Huber
képlete azonos kozépatmérojii dombora, kipokra
figgetleniil a keresztmetszeti korlapok csokkené-
senek meértékétol, sot azonos keresztmetszeti hen-
gerre 1s egyforma pontossiaggal alkalmazhatd.
A forgasi test alakja vagy a keresztmetszeti terii-
letek csokkenése azonban a beldle kivehetd hossz-
szelvények méreteit szamottevien befolyasoljak.
I. miatt sziikséges, hogy a ronkobol flirészeléskor
kikeriilo szelvények méreteinek és kobtartalmanak
megallapitasa a sudarlossagi tényezd figyelembe-
vételével torténjék, ami egyuttal azt is jelenti.
hogy a flirészaruk anyagnormdainak megallapitdsa-
nal ki kell szamitani a ronkbdl kikeriil6 aru tény-
leges kobtartalmat. Ez a kdvetelmény elsosorban
a szélezett fenyo flirészaruk anyagnormainak meg-
allapitasanal jelentkezik, mivel a sudarléssig a
szelvények keskenyedésének, a sz6ls0 szelvényeknél
pedig rovidiilésének mértékét is meghatarozza.

- A haromdimenziés szamitasi médszer megal-
kotasa és kidolgozasa szovjet kutaték,nevezetesen
H. L. Feldman és D. Zs. F. Sapir6 nevéhez flizodik.

A modszer alkalmazasaval tobben rendszert dol-
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goztak ki az optimalis pengeosztasok elméletére,
melyek a Szovjetunioban a flirésziizem1 gyakorlat-
ban alkalmazasra keriiltek. Az elmélet els6 meg-
alkotéirdl a rendszer altalaban Feldman-—Sapiro-
rendszer néven keriilt be a koztudatba, alapelvei-
nek ismertetése .. Az KErdo“ 1952 decemberi és
1953 juniusi szamaban jelent meg Barlai Krvin
és [Lonkai Janos tollabdél. A mddszer éppen egyik
legértékesebb és gyakorlatban felhasznalhato 1ji-
tasa az, hogy a gombfa sudarlossaga miatti széles-
ség- és hosszusagveszteségeket a kihozatalok sza-
mitasanal figyelembeveszi ott, ahol ezek elofordul-
nak, nevezetesen a sudarlo&sam zonaban, azonban
az 1gy leroviditendo szelvény bzelebseget ugy hozza
osszhangba a szelvény hosszusagaval, hogy a vesz-
teség minimalis legyen. Ott, ahol a sudarlossag
miatti szélességveszteség a teljes hosszban valo
kiflirészelést még nem teszi kedvezotlenné, neve-
zetesen a pythagorasi zonaban, a szelvényeket
teljes hosszban hagyja. K szerint figyelemmel kell
lenniink szamitasainknal arra, hogy milyen hely-
zetli szelvények kobtartalmanak kiszamitasarol
van Szo. .

A szelvények keskenyedésének geometrial
osszefliggését a sudarlossaggal az 1. abra mutatja.
Barmely hosszusagnal a szelvény szélességét az
alabbi egyenlet hatarozza meg :

g X
- L e S LT
1. abra
o Vb dam w18 ).
| L
ahol 8: = a szelvény széléssége v tavolsagban a

tobitiitol,
d = a gombfa felso6 atméroje.
D — a gombfa alsé atméroje.
a = a szelvény kiilso lapjanak tavolsaga a
gombfa korszelvényét felezo fiiggoleges
atmérotol.
a gombfa hossza.
a tavolsag a tobitiitol a deszkaszélesség
mérési pontjaig.

b D=* — d-

7
l6ssagi tényezé mutatja, hogy sudarldssagi zonaban
barmely szelvény szélessége a tobiitiitol szamitva

L

I

sudar-

[Kzen egyenletben szereplo

a gombfa teljes hosszan annal mmkabb csok-
ken, mennél mnagyobb a bitiatmérok kozotti

kiilonbség, ezért parhuzamos leszélezés esetén a
sudarlossa,g mértékének a kihozatalban szamot-
tevoen kell jelentkeznie. E miatt nem hagyhatjuk
szamitasainkon kiviil sem a gombfa sudarléssagat,

sem a hosszusagat, s 1gy sziikséges, hogy ne c¢sak
vastagsagonként, hanem kiilonbozo gombfahosz-
szusagokra is kiszamitsuk a kihozatalt.
llyen meggondolasok alapjan az any&gnorma,k
haromdimenzids szamitasat a kovetkezo képletek
segitségével végeztiik el :
1

W e
hlm“
ahol N — 1 m?3 furészaru eloallitasahoz szuk-
séges gombfa m?.
Ky = 1 m3 gombfabol eléallithats flirész-

4ru m?

Felhasznalva az optimalis szélesség és hosszu-
sag kiszamitdsara Feldman—Sapiro képleteit, ha
L — a felfurészelendé gombia hossza.
[, és [, = a szelvények hosszusagal a sudar-

l6ssagi zonaban,
S = a szelvények szélességer a pytha-

gorasl zonaban,
s — a szelvények szélességel a sudar-

lossagl zonaban,

Y'§ = az egyazon vastagsagu szelvények
szélességeinek Osszege a pythago-
rasi zonaban, talméret nélkiil,

Y's — az egyazon vastagsagu és hosszu-

sagu szelvények szélességeinek 0sz-
szege a sudarldssagi zonaban, tul-
- méret nélkiil,

v, és v, — szelvényvastagsagok tilméret nél-
kiil, |

d = a gombfa fels6 atméroje,
dr = a gombfa kozépatmérdje.
D — a gombfa alsé atméroje,
a = tavolsag a szelvény kiilso lapjatol

a gombfa kormetszetét felezo fiig-
ooleges atméroig,
akkor :
Hans
L-[(£8)-v; +(X5)-v _| + Vo - [(X8) -y 4 (X8) - Ly

df a i
4 (1)
Harom vagy tobb szelvényvastagsag esetén
a képlet értelemszertien alakul. A tort nevezdjének
mennyisége Huber-féle képlet alapjan szerkesztett
haromtizedes pontossagiu gombfakobozobol egy-
szeriien kiolvashatd. Ennek megfeleloen a szamlalo

haromtizedes pontossagu szamitasa elégséges.
A flrészaru optimalis szélessége a pythagorasi

zonaban :
§ =1d2— 4a2 (2)
a sudarlossagi zonaban :
s / D2 -—4¢g° 4
s = | == (3)
a deszkak optimalis hosszisaga a sudarlossagl
zonaban : _
| D2—4a*
e T | (4)
3 D2 — d->

Az igy kapott hossziasagot a legkozelebbi
szabvanyhosszusagra kell leroviditeni.
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A képletekben szereplo ,.a meghatarozasa
nagyon lényeges, mivel itt vessziik figyelembe az
un. aktiv tényezoket, melyek az anyagnormat
lényegesen befolyasoljak. Ezek a pengevastagsag,
réshoség, pengeosztas és tulméret. Az ,,a* tényezd
kiszamitasa tulajdonképpen a kétoldalt egyenls
tavolsagra behelyezett pengék egymastol valg
tavolsaganak segitségével torténik. ugyanis

2a . — ¥

2. abra

Mivel a tulméretet szabvanyok irjak els, a
szelvényvastagsagokat ezzel noveljiikk, mig a rés-
boséget a pengevastagsagnak és elGirt terpesztés
mertékének megteleloen vessziik fel. A résbdségek
szama két penge kozott a szelvények szamanal
l-gyel kevesebb. Igy :

== M P —ll— ('??.- —1) b (5)

ahol n = a szelvények szama,
v = a szelvényvastagsag tulmeérettel.
b = a réshoség.

Tobb szelvényvastagsag esetén természetesen
N0 =NV + No+Vo +...+ NMu-Un (6)

Végiil a pythagorasi zona szélessége :

P=\1.5d2—0.5D2 (7)

A pythagorasi zona szélességét a felsé atmérdn
vessziik figyelembe.

Fenti szamitasi modszerrel kiszamitott szel-
vénymeéretek és anyagnormak az alabbi esetekben:

Erdeifeny6 gombfa. L = 4 m. Sudarléssag —
I em/fm. RésbOség — 4 mm.

lermelendo élesvagassal 48 és 24 mm-es szel-
vényaru. '

Pengeosztas : R/25, 4/50, R/25.

34 - cm-t0l 40 cm kozépatmérdig cm-enként
az alabbi optimalis szélességi értékeket kapjuk az
egyes szelvanyparokra, megjegyezve, hogy a
pengeosztas szerint 8, és 8§, szelvényparok vastag-
saga 48 mm. a tobbi szelvanyparoké 24 mm.
A sudarlossagi zénaban levd s, illetoleg s. szel-
vényparok optimalis hosszisagi értékeit [, jeloli.
Felvett atmérok a sudarléssag figyelembevételé-

vel ~ "dy — 2 om.
dyi= 34 om
e 30 B = 23 Sy =17 C 8y =18, 3 = 200
G35 ue:
By =23k, 518525 Sera T8 grac. L] =5 250

dir = 36 cm

di. =37 em

Sl — 3: JS'__?_ — 27., S'r_; —_ 22 Sl — 12
dir = 38 cm

brl — 3'1: S'__‘J_r — —9: S:; —_ 23 Sl — .I‘I'

Sl — 35 Su — 30 SJ i 251

d@—= 40 cm

;Sf] 36.. 61’2 — 31. S:; — 26.

Sj: — 19. S:i - 9:

- Anyagnormak :
| |
dp =34 em N = _ — 1.494 m3
: ().669 2
1 | (i
gy =35 em SN =2 = <= 1 YR] an?
0.67
dr = 36 em N — - -—1—-__ — ] 464 m3
' 0.683 : i
] |
dp =387 em N -7 458 md
0.686 s
1
'f[; — 3Q C _L\T _— — = l_'*‘ ;H,r 3
] S ¢Mm 0 687 455 m
dr =39 em N — : = 42T " W°
0.700 '
1
dyp =40 em N — = 1 425 -m?
i 0.701 3

Szamitasainknal kapott eredmények egymas-
utanisagat tekintve az anyagnorma utolséként.
mint a kihozatal reciprok értéke jelentkezik.
Ezért nem zavar benniinket az. ha a tovabbiakban
anyagnorma helyett a készarukihozatalokat vesz-
sziik alapul az eredmények feldolgozasanal, arra
valo tekintettel, hogy az anyagnorma inkabb
az anyaggazdalkodas és tervezés, mig a kihoza-
tal inkabb a termelés szempontjabdl értékelhetd
elsodlegesebben.

O

3. abra

A szelvények leszélezése tovabbi problémat
1s felvet, nevezetesen a szelvény két lapjanak
szélességl méretkiilonbozosége miatti veszteségét.
Kz a veszteség kiilonb6zo mértékben jelentkezik
a szélso és kozépso szelvényeknél, s azonos el-
helyezésti szelvények esetén Kiilonb6zo vastagsagu
szelvényeknél. A szelvények elhelyezésének és
vastagsaganak Osszefliggését a szélezési veszte-
séggel a 3. abra mutatja. Barmely szelvény
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Pengeosztasok
Réshoség: 4 mm
Talm, ¢ 4 9%

=

xfa. Hossz: 4 m
sudarlossag : 1 em/fm
Gfa kozépatm. cm

R/18, 3/28,

R/18

Készarukihozatalok () szélezett |

|
| |
ar oC e
G ol | oy
— ::"“ -;_‘_
q:* l:c' i m e W
w = " 3
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|
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f
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R/24

63,9 | 65,3
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et
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|
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szélezési veszteségét a lapok szélességének kiilon-
bozosége miatt az alabbi egyenlet hatdarozza meg :

A8 =V r2—ag2— | r2—(a % 12,

ahol A8 = a szelvénylapok szélességi kiilonbsé-
gének fele,
y =g gombfa felso biitlijének sugara,
a = a szelvény belso lapjanak tavolsaga
a gombfa biutht felezo fiiggbleges at-
mérotol.
t =— a szelvény vastagsaga

Az egyenletbol kit{indleg mennél vastagabb
a szelvény és mennél jobban ki van helyezve.
annal nagyobb a veszteség a szélezésnél. A széle-
zés1 veszteséget a szelvény Vastagségok gombfta-
atmérohoz viszonyitott aranyos mértéki meg-
valasztasaval csokkenthetjiilk. Amde a szelvény-
vastagsagok megvalasztasanal gyakorlati okokbdl
csak egy bizonyos hatarig mehetiink el, nemesak
azért, mert a népgazdasagi sziikségletek az egyes
szelvényvastagsagok mennyiségi aranyat mar eleve
meghatarozzak, hanem azért is, mert a szelvény-
vastagsag csokkentésével novekszik a vagasrések
szama, ezzel egyiitt pedlg a flirészpor veszteség.
A két veszteségtényez6 minimalisra csokkentését
tehat nem érhetjiik el egyediil csak a vagasrések
szamanak csokkentésével, vagy a szélezési vesz-
teség csokkentésével, mivel a két tényezo a kihoza-
talra nézve ellentétesen jelentkezik. Ezért sziiksé-
gesnek latszik azoknak az optimalis eseteknek
megallapitasa, melyek egylittesen a legkisebb
szélezésl és flirészporveszteséggel jarnak.

A szelvényvastagsiagok kifelé valé csokken-
tésével a szélléc veszteséget csokkenthetjitk, ami
amellett szo6l, hogy vegyes pengeosztassal fiiré-
szeljitk. Ezért nem célravezeté a pengeosztas
lehetséges szélességében adhaté egyvastagsagi szel-
vényekre, sem pedig az 0Osszes gombfaatmérok-
nél ugyanolyan vastag szelvényekre a kiho-
zatalok szamitasa, mivel az eljaras részint nem
kovet gyakorlati célokat, részint pedig nem
biztositja az optimalis kihozatalt. Altaldban nem
termeliink v astag pallokat vékony gombfabol és

deszkakat, mint févalasztékot a vastagabb atmé-
rocsoportokbol. Sajnos ez a kovetelmény az

anyagnormak gyakorlat cel]alra valo megallapy
tasat megneheziti, mert igy nemecsak atméro-
ként, hanem pengeosztasonként is kiillonbozd
anyagnormakat kapunk.

Mivel az egyes gombfavastagsagokra adhatd
pengeosztasok esetel igen nagy szamuak, az
esetek kivalasztasanal részint gyakorlati szem-
pontokat, részint elméleti meggondolasokat kell
szem elott tartanunk. Célunk a legkedvezébb
esetek kivalasztasa s igy vastagabb szelvényekre
vékonyabb gombfaknal nem sziikséges az anyag-
normakat kiszamitanunk. mert a lehetséges esetek
kozt rossz eredményt adnanak, vagy legalabbis
nem optimalisat. Ugyanez vonatkozik a vastagabb
gombfacsoportoknal a vékonyabb szelvényekre.
[gy egy olyan tablazatban, melynel a készarukiho-
zatalok a gombfadatméro k és a szelvényvastag-
sagok novekvo Sorrendjében vannak feltintetve,
az optimalis esetek konnyen megdallapithaték,

mint az az 1. tablazaton 1s lathato. Igy
szamitando esetek szama lesziikitett az atlésan el-
helyezkedo mezOkben foglalt esetekre. Az opti-
malis kihozatalok elég jél elkiilonithetd eseteit az
egyes szelvényvastagsigokra nézve a szelvények
szamanak megvalasztasa szerint a vastagon be-
keretezett részek tiintetik fel. Az optimalis esetek
vizsgalatanal szembettino, hogy az egyes szelveny—
vastagsigok fiirészelése esetén az adott Atmérd-
csoportra nezve mas és mas szelvényszam bizto-
sitja az optimalis kihozatalt, ami azt jelenti.
hogy az egylittes fiirészpor és szélezési veszteség
ezekben az esetekben a legkisebb. Lathaté az is.
hogy az adott atmérdcsoportra legkedvezobbh
szelvényvastagsag optimalis szelvényszammal a
legtobb esetben szintén wmeghatarozhato, Ilyen
modon az anyagnormak figyelembevételével tor-
téno flirészelés lehetséges. Igaz, hogy ennek fel-
tetele a nagyiizemi termeléshez sziikséges, kello
torzskészlettel rendelkezo és jol osztalyozott ronk-
tér, azonban e nélkiill gazdasdgos termelés nem
lehetséges, illetve csak olyan mértékig, amennyire
az aktualis sziikségletnek megfelelo valasztékolasi
lehetoség a ronkkészlettel biztositva van. llyen
esetben 1s modunkban all a kihozatali értékek
ismeretében a relative legkedvezibb pengeosztast
adni. |

A tablazat feltiinteti, hogy az optimalis
pengeosztasok kivalasztasa csoportképzéssel tor-
tént a gdombfaosztalyozas szerinti atmérdesopor-
toknak megfeleloen a kihozatalok szamtani atla-
gat véve alapul. Ha ugyanezen atmérdicsoportokra
osszehasonlitas céljabdl atlagolassal kiszamitjuk
a tekintetbejové pengeosztasok kihozatalainak
atlagait és a kétféleképpen nyert kihozatali sza-
zalékokat grafikusan abrazoljuk, akkor a 4.
abran lathaté goérbéket kapjuk. \ gorbék futasa

70 1 - .
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.“

nem szabalyos, azonban mindkét esetben hasonlé
valtozasokat szenvednek. Jellemz6 az allandé
emelkedés és torés a 22—25 em kozépatméronél.
amit az optimalis pengeosztasok magas&bb érté-
kei is kovetnek. Nem allithaté, hogy méas rendszer
szerint szerkesztett tablazat és grafikon esetén is
ugyanilyen valtozast szenvednek a kihozatalok.
de felteheto, hogy a 25 c¢m kozépatmérdn aluli
rénkok felfiirészelése esetén a flrészpor veszteség,
illetve réshoség csokkentése a torést kikiiszoboli.
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Kérdés, hogy ugyanolyan mértéki sudarlossag
esetén a gombfa hosszusaga szerint a készaru-
kihozatalok milyen valtozasnak vannak alavetve ?
Ehhez a 38 mm-es szelvényekre kiszamitott ki-
hozatali szazalékok valtozasait tiintetjiilk fel az
alabbiak szerint :

d — 34 em
6 WA 5y [ & 53
(Ombfta R/ 24, R/24, Rf 24, R 24,
2/38, 3/38, 4/38, 6/38,
hossza - ’ 2
R/24 Ri24 1. Bf24 R/24
f = ey |
TR e S R e W, 69:7 't 708 i 69,7 70,3
T e O B 68,3 68,7 .| 1883 68,7
ACTRL Al iR 66,6 | 66,9 | 66,6 67,2
R R Vo e 65:4 T 65,2 656 | B5.2
B B 62,9 63,3 | 63,1 62,7
Atl, kihoz. :%. | 66,5 66,8 | 66,6 | 68,8

A tablazatbdl lathatd, hogy a 4 m. h. ronkokre
szamitott kihozatalok képviselik a kihozatalok
atlagértékeit, ezért a haromdimenzidos szamitasi
eljarasnal viszonylagos biztonsaggal tamaszkod-

~hatunk a 4 m. h. ronkoknél nyert kihozatali
értékekre. - '

Az élesvagassal szemben kiilon kell vizsgal-
nunk a kedvezod prizmavagas feltételeit és eseteit.
A sudarléssdgi zonara nézve prizmavagasnal is
ugyanazon elvek érvényesek, azonban a fovalasz-
téku szelvények vastagsaganak és szamanak meg-
valasztasanal a széleisi veszteséggel nem kell
szamolnunk. Itt a kihozatalt legszamottevobben
a prizmamagassag megvalasztasa és a prizma
szélességének a fovalasztéki szelvények Xw-jével
torténd maradéktalan kitoltése befolyasolja. A
kedvezo prizmamagassag megvalasztasa a korbe
irhaté legnagyobb négyszog elvén alapszik. Ez
olyan négyzet, melynek oldala 0,707 d. Mivel
azonban az ennek megfelel0 prizmamagassag nem
mindig biztositja a szelvények maradék nélkiili
elhelyezését a prizma szélességében, azt vagy
mellékvalasztéka szelvénnyel toltjik ki, vagy a
prizmamagassagot igazitjuk a szelvények maradék
nélkiili behelyezhetoségéhez. Mivel a szelvény-
vastagsagok kifelé valé csokkentésének a prizma
szélességében a kihozatalra nézve nincs szerepe,
a prizmavagas az egyenlo méretli szelvények
termelésének modja. A vagasmod megvalasztasanal
azonban dontonek kell tekinteniink a kihozatal

2. tablazat

Készarukihozatalok (°,) szélezett fenyo furészaru termelésénél prizmazissal

Gombfa hossz : 4 m,

Szelvényvastagsag a prizma szélességében

sudarlossag 1 em/fm, Prizmamagassag cimn Talméret : 49% % Résboség : 4 mm
kozépatmére cm
18 Tioa ]9k [ 23] a8 a8 |60 lea5 | 100
26 16.56—1%7.8 67,0 | 58,9 9,4 | 60,3 : :
_ 27 : 18,5—17,5 58,0 | 59,8 | 59,8 | 60,7 L
)8 18,5118 59,3 | 59,7 | 60,1 | 61,7 | :
N 29 : 19,6—20,5 59,8 | 59,4 | 59.8 63,6
30 19,6—20,5 61,1 | 59,7 ! 60,4 | 63,9
3] 19,5—20,5 61,2 | 61,9 | 60,9 | 63,9
RN 20.5—22.5 62,1 | 62,5 | 63.6 | 62.4
33 20,5—22,5 61,4 | 61,9 | 62,5 62,2
''''''' fgeT 20,5—22.5 ~1"82,8'| 61,71 63,3 | 63,9 |
35 22,5—23,5 163,86 84 63,9 |
: 36 29 5— 23,5 | 64,1 | 64,6 | 64,8
‘ 37 29 5-—23,5 64,2 | 65,1 | 65,3 .
38 23,5—25,5 65,6 | 66,91 71,3 | 68,7 | 68,2 | 68,0
39 L 93B9n s o 1es3l el 78 688 }69,2] 694
40 i 28,6—26,6 s 66,2 | 67,2 | 71,5, 68,5 | 69,1 | 70,5
1] | 26,6—27,5 | 68,5 | 69,1 | 69,8 | 70,0 | 70,2
42 A 96,56--27,5 g 68,9 | 69,1 | 70,2 | 70,5 | 70,2
43 26,5—27,5 ¥ 68,6 | 69,0 69,3 | 70,0 | 69,8
44 I ... 99.0--30.0 Gty , : 68,7 | 69,7 | 70,8
4 45 | 29.0—30,0 i ' | s 69,9 | 69,9 | 70,4
16 ! 29,0—30,0 | g 69,3 | 69,3 | 69,7
47 : 31,0—33,0 TR R e , 71,6 | 72,1
48 : 31,0—33,0 | % 71,4 | 71,9
19 31,0-33,0 l | T 71,8 | 72,1
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 szempontjat is, ezért gyakran vetddik fel a kér-
dés : melyik vagasmod biztosit kedvezdbb ki-
hozatalt, a prizmazas, vagy az élesvagas ? .

A 2. tablazat feltiinteti a
vastagsagu fovalasztéki szelvények flirészelése
esetén nyert kihozatali szazalékokat a szelvény-
vastagsag és gombfaatméro névekve sorrendjében.
A kihozatali szazalékok sem a gombfadtmérd.
sem a szelvényvastagsag novekedésével nem sziik-
segszerien emelkednek, hasonléan az élesvigds-
hoz. A kedvezo esetek megallapitasahoz hasonlit-

suk Ossze azonos atmérGjii csoportokbél azonos
szelvényvastagsagok flirészelése esetén az optima-

72 /

70 -

68— -
66 o

i

—|Fles Vajad::'
62 —Pri=mdizas
60
58

26-28 29-32 33-35 36-38 39-40 kozép dtm cm
Kihozatali grafikon fenyo elesvagasnal es prizma -
zasnal

5. abra

lis élesvagas és a prizmavagas kihozatali szdzalé-
kait. Az 5. dbran ldthaté, hogy 36 ecm kozép-
atméron ~alul altaldaban kedvezdbb kihozatallal
flirészelhetiink élesvagassal és annal kedvezitle-
nebb a prizmavagds, mennél vékonyabb a gémbfa.
Ha azonban a 2. tablazat vastagon bekeretezett
mezojében feltiintetett kihozatali szazalékokat

hasonlitjuk Ossze az élesvagds esetén Kkapott.

eredményekkel, lathaté, hogy 36 ecm kozépatmérs-
tol (34 cm cstesatmérotsl) felfelé a kihozatalok
nemesak elérik, hanem majd mindig meghaladjik
az élesvagas eredményeit és 68—729 kozott
mozognak. Igy a prizmavagis 34 em atmérdtdl
felfelé felvaltja az élesvagdst, ami egyébként nem-
csak a kedvezs flrészarukihozatal feltételeinek.
hanem a szélezett fenyGaruk szabvanyos. széles-
segl méreteinek is megfelel, tekintve, hogy 34 e¢m-
nél szélesebbek a fenyo szelvényaruk nem lehetnek,
s ennel nagyobb prizmamagassag adasat minden
esetben elkeriilhetjiikk. A kihozatalra vonatkozé
szamitasok tehat azt mutatjak, hogy a kétféle

kulonbozo

vagasmod kozotti valasztasi lehetGség nem vagy-
lagos, hanem mindkettonek megvan a kedvezd
teriilete és ezen belil megvannak az optimdlis
esetel 1s, amelyeknek ismeretében szakszeriien és
gazdasagosan flirészelhetiink. q

A farészaru-kihozatalok elméletéré vonatkozd
ismereteinknek akkor vessziik hasznat, ha nem-
csak az utclagos ellenorzés, hanem a tervezés,

. gyartasvezetés és termelés el6tti dllasfoglalas kér-

déseiben is tamaszkodhatunk a kiszamitott ered-
ményekre. [z annal inkabb fontos, mivel a penge-
osztasok megadasandl és a gombfadtmérd ki-
valasztasanal a legtobb esetben valasztési lehetd-
ség elott allunk, s ilyenkor a legjobb vagy a
kedvezobb kihozatal elvének megfelelGen kell
dontentink. Az anyagnormék érvényességének
alapveto feltétele azonban, hogy a szamitasok
alapjaul vett technoldgiai tényezdk a flirészelés-
nél is meglegyenek. A tervezett pengeosztasnal
alapul vett résbiséget és tulméreteket be kell
tartani, a szelvények leszélezésénél j61 ki kell
hasznalni a teljes flirészelési szélességet. Ezért
rendkiviil fontos a pengeosztas tervezett szélessé-
gének, a szelvényvastagsigok méreteinek és a
leszélezés mértékének ellendrzése flirészelés elGtt
és kozben. A kiszamitott anyagnormak technold-
gial érvényességének feltételeit nekiink kell biz-
tositanunk, mig a geometriai érvényesség fel-
tételei a gombfaval adottak. A pontos és szakszerti
gombfaosztalyozds atmérs csoportok szerint a
geometrial erveényesség elengedhetetlen feltétele,
azonban mivel a gombfa nem teljesen geometriai
szabalyossagu test, a gyakorlatban szamolni lehet
a kapott eredményekhez képest némi eltéréssel.
Ennek mértéke azonban- kordntsem olyan nagy,
hogy a haromdimenziés mddszerrel szamitott
kihozatalok gyakorlati érvényességét veszélyez-
tetné. Termeészetesen szamitasba kell venni, hogy
a szamitott értékek a szélezési hulladék feldolgoza-
sat szamitason kiviil hagyjak, tehat csak a fiiré-
szelés és szélezés munkdjanak varhat6 eredményeit
adjak. Eppen a haromdimenziés szamitasi eljaras-
sal kapott eredmények mutatjak, hogy a szdmitasi
modszer megvalasztasaval, s az igy nyert ered-
menyekkel a valésag tertletét nem hagytuk el.
lirre mutatnak a lenti-i flrésziizemben f. évi
februar-marciusban a targyalt meggondoldsok és
szamitasok alapjan végzett termelések eredményei,
mikor az elért kihozatali szdzalék 4600 m3 kells
szorodasu erdeifenyo gombfa felflirészelésénél az
osszes kobozhetd valasztékok figyelembevételé-
vel 69,09, illetve 69.53 volt. |
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Normarendezés tapasztalatai és tovabbi feladataink
a vegyestaiparban

SOMLOS FRIGYES

1955, julius 1-ével a vegyesfaiparban alta-
lanos bér-, norma- és prémiumrendezest hajtot-
tunk végre. A normarendezés vegrehajtasa

azért volt sziikséges, mert az iparagon belul

egyes vallalatoknal és ezen belul egyes muhely-
részekben azonos munkak normaértéekeinek ku-
lonbozosége folytan jelentds kereseteltolodasok
mutatkoztak. Ezen belil sziikség volt a norma-
rendezésre azért is, mert a termelekenyseg €s a
bérek nem fejlédtek aranyosan, nem tiikrozték
megfeleléen a szocializmus épitésének egyik
alapfeltételét, hogy a termelékenyseg emelkede-
sének meg kell el6znie a bérszinvonal emelkede-
sének utemeét.

Ezeknek a hianyossagoknak Kkikuszobolését
segiti eld és oldja meg a Minisztertanacs
vonatkozo hatarozata és a Konnyuipari Minisz-
ter 76/10/1955. szamu utasitasa.

Most nezzik meg részleteiben, hogy allott a
helyzet iparagunkban a normarendezés elott,
hogyan hajtottuk végre a normarendezest, mi-
lyen intézkedéseket hoztunk a normarendezes-

sel egyid6ben a mindségi berezes, anyagtakare- -

kossag, selejtestkkentes tertiletéen es mik a var-
hato gazdasagi eredmeények.

L,

Az elmult években, de kiilonosen az elmult
masfél évben egyes vallalatoknal nagymertek-
ben emelkedett a teljesitményszdzalék, példaul
a Szentendrei Kocsigyarban, ahol a termelé-
kenység nem emelkedett olyan meértékben, mint
ahogy a teljesitményszazalek azt mutatta. Az
elmult iddészak -alatt volt olyan honap, amikor
10 szazalékkal, s6t egyes kirivo esetekben 12
szazalekkal emelkedett az lizem dolgozoinak at-
lagos teljesitményszazaléka. Emlitésre meélto
meg a Sportszerarugyar normateljesitmenyei-
nek jelentos ingadozasa 1is.

Komoly eltolédas volt egyes vallalatck ko-
z0tt az atlagkeresetben. Igaz, hogy a mi iparunk-

ban sok kuilonboz6é munka van, €és ezeket nehéz

osszehasonlitani, de sziikséges, hogy a termelé-
kenység emelése érdekében megfeleldé huzoeresju
norma és megfeleld bérszint legyen. Ha részle-
tesen akarnank elemezni egyes vallalatok nor-
marendezés eldtti helyzetét, els6ként kell foglal-
kozni a Ladaipari Vallalattal. A Ladaipari Val-
lalat az Osszevonas utan kozponti vezetést Kka-
pott, ekkor kezdtek élesen kititkozni a hibak. A
vallalat négy kiilonbozo vallalatbol alakult (Bu-
dapest, Nagykoros, Szeged, Kormend). Egyes
telephelyek bérezése egészen ellitott a masiktol.
Ha egy egész egyszeru esetet emlitink meg,
mar akkor is kitnik a hiba. Mikor a szegedi te-
lephely dolgozdi tapasztalatcserére mentek Bu-
dapestre, sokszor rossz hangulatban tavoztak.
- mert g budapesti dolgozok ugyanarra a munkara
tobb id6t kaptak, mint a szegediek, pl. egy

ide- -

80X50 cm megmunkalatlan lapszélezésre, -Bu-
dapesten erre a munkara 0,35 percet, mig Sze-
geden 0,16 percet adtak. El6fordult ennek fordi-
tottja is. Most normarendezés utan ez a kérdes
teljesen megvaltozott, mivel a meglevé norma-
alapckat bevezettik. Erre még a késobbiekben
visszatérek,

Emlitesre melto még a gyutaipar helyzete,
amelyet ha Osszehasonlitunk a ladaiparral,
szembetiindéen kozelebb all egyik vallalat a ma-
sikhoz, mert azonos gyartas folyik mindharom
telephelyen.

A fentemlitett két nagy vallalat bérprcble-
main kiviil sok mas vallalatot emlithetnék még,
ahol g bérezésben aranytalansageok mutatkoztak.

A vegyesfaipar egyes specialls munkainak
ellatasaban a munkak nem megfelelé besorolasa
miatt, munkaery problémaval kiuizdottunk. Az
elmult idoszaklban a vegyesfaipar kiilon kate-
géria modositast nem kapott, ami igen sok ne-
hézseget okozott. Peldaul a versenysportszerek-
nel a korlat-, karfa-pucolas eddig V-0s katego-
ridban szerepelt, holott ez a munka, a sportszer-
gyartas egyik legnehezebb miuveletének mond-
hato. Komoly nehézséget okozott a paratagyar-
tasnal a taposo furo bérezése, illetve kategoriza-
lasa, tovabba a gyufagyartasnal a kérgezés és a
ladagyartasban a szegezés, ahol szlikségessé valt
a kategoriak megvaltoztatasa.

Szolnunk kell a technolégiai lazasagokrol
is, vagy az ujitasok helytelen kezelésebol eredo
aranytalan béremelkedésekrol. Példaul a Sport-
szerarugyarnal egy ujitas bevezetese utan 12

perccel kevesebb id6 valt sziikségessé egy tenisz-

keret pucoldsdhoz. Ezt az ujitast bevezettek, a
jutalmat kifizették érte, de a pucolas normajat
nem valtoztattdk meg. Ez persze indokolatlan .
bért jelentett az ott dolgozonak és annak elle-
nére, hogy az egész lizem Uuj berendezeseket, uj

épuletet kapott, a normak nem valtoztak. Ilyen

hibak és hianyossagok el6zték meg az uzemek-
ben a normarendezest.

A fentiekb6l addédoéan gazdasagi vezetoink-
nek mindent el kellett volna kovetniok, hogy
partunk hatdrozatat kowvetkezetesen végrehajt-
sak. A konnyUipari tanacskozason Szalai Bela
konnyuipari miniszter elvtars felhivta a figyel-
met a gazdasagos és realis oOnkoltséggel folyo
termelésre, mikor az utdbbi években vegzett
munkat elemezve ezeket mondotta:
| LA gyartmanyok onkoltsegeben kifeje-

zésre jut a vallalat egész tevékenysége. Mi-

nél alacsonyabb az onkoltség a termek va-

lasztékdra wvonatkczo elbirasok betartasa
mellett, daltaldban anndl magasabb szinvo-
nalt a wvdllalat gazdasagi tevékenysége.

Egyes wvdadllalatok igazgatoinal, miszaki ve-

zetoinel még mindig tapasztalhato a terme-

lekenyséqg és az onkoltség jelentosegenek le-

=



Somlos F.: Normarendezés a vegyesfaiparban

Faipar V. évf. (1955), 10. sz. 275

~ becsiilése. Bar van javulds, de egyes igaz-
gatok és fémérnokok nem ugy foglalkoznak
a kerdesekkel, mint ahogy a helyzet meg-
koveteli . . . '

Kovetkezésképpen szuksegesseé valt * olyan
normak bev€Zetése, amelyek megfelelnek az
1parag fejlédésének, a technikai szinvonal né-
vekedésének és g szakképzettség, begyakorlott-
sag terén elért eredményeknek.

- Az elavult normak megsziintetésével elhi-

ritottuk a termelékenység emelésének egyik f6

akadalyat és a munkafegyelem lazitasanak eld-
10ezojét. |

IT.

n

Iparagunkat a normarendezés — ha a sza-
mok tikrében nézziikk — csak kis mertékben
erintette, Osszesen 5 szazalék volt a normacsok-
kentés mértéke, ennek is telét, azaz 2.5 szaza-
lekot felhasznalhattunk kiilonbozs béri gyl in-
tezkedések végrehajtasara. Azzal, hogy 'a rész-
letes normarendezés elokészitése utan egy ho-
napig probaelsziamolast vegeztettiink, komoly,
megteszitett munkat vegeztek a vallalatok mii-
szaki €s munkatigyi dolgozoi. Az el8készits mun-
kak soran a Ladaipari Vallalatnal meg az 0Osz-
szes muveletekre be kellett vezetni az U] Orsza-
gos ladaipari normaalapot.

A proébaelszamolésck és a megielelé adatok
begyljtése utan megkezd6dott az a munka, me-
lyet egyidében kellett elvégezni a normarende-
zessel, mégpedig a 2.5 szizalékos bertigyi intéz-
kedésre vonatkozo felhasznalisi szamot meg-
adni. Ezen intézkedés f6 celja az anyagtakaré-

de a kategoria modositasra és az egeszsegligyi
potlékra is gondolni kellett. A beérkezett ja-
vaslatok alapjan — melyben Utt6ré6 munka volt
a Sportszerarugyar és a Textilipari Fakellék-
termelg Vallalat javaslata a mindségi bérezésre
—, kidolgoztuk az egyes wvallalatoknil felhasy-
nalhaté bért.

I11.

Intézkedéseink soran kulonosképpen figye-
lemmel] kellett lenni az mportanyagokkal tor-
ten6é gazdalkodésokra. Mint iIsmeretes, orsza-
gunk faban szegény és ezért az ipar minden év-
ben nagymennyiségli devizat hasznal f el e
nyersanyagert. Tehat nem lehet résziinkre ké-
zomb0s, hogy ezen a teriileten mindent elk&ves-
sunk a fa gondos és takarékos felhasznilasira.

Mastel6l fontos, hogy iparunk exportra dol-
gozzon. . Dont6 jelentGségti nepgazdasagunkra,
hogy a rengeteg Importanyagnak — amit beho-
zunk — egy részét legalabb iparunk export-
készitményeivel visszafizessiik allamunknak. E

ket fontos szempont mellett nem kevéshé je- -

lentés gyartmanyaink minosege.
Osszefoglalva: harom fontos kérdés allott
elottiink: az anya gtakarekossag, az exporttervek

- vitasa.

teljesitese és nem kis mértékben 5 minoseg ja-

Anyagtakarékossagra allitottuk be a ren-
delkezéslinkre 4116 forintkeret 77 szazalékat és
a premwm Kifizetését a kdvetkezd elv alapjan
vezettuk be pl. a Textilipari Fakelléktermels |
Vallalatnal.

Az eddigi selejtes csévék szazalékat meg-
hatarozva, mint bazisszamot megadtuk és eb-
b6l kiindulva, esokkenés eseten kifizetjik a dol-
gozonak ‘a megtakaritott osszeg 12—40 szazalé-

kat.

Szabaszoknal azt az egyszerii gyakorlatot
kovettik, hogy a felhasznalt mennyisegu anyag
€s az anyagnorma kozotti megtakaritds 10—15
szazalékat téritjik meg a dolgozéknak. Ezzel
nepgazdasagunknak komoly megtakaritast és a
dolgozoknak anyagi elényt biztositunk. Nem &l-
lunk meg bérezési eredményeinknél, hanem a
jelenlegi prémiumokat még finomabbs szandé-
kozunk tenni. Ezek a feladatok még el6ttiink
allanak, sokat kell ezzel foglalkozni, mind a
muszaki, mind a munkatigyi dolgozdknak.

Nezziik meg, hogy mit tettiink a minéségi
bérezés terén. Nalunk ez a probléma maér elég
regi, mivel exportmunkaink nagyrészét a te-
niszkeret készités teszi ki. |

Ot honap atlagat nézve, azt allapithatjuk
meg, hogy az elkésziilt tenisziiték 15 szazaléka
selejtes. Népgazdasagunknak okozott kar mint-
egy 64 143 forintot tesz ki. Az itt el6forduld se-
lejt csokkentése érdekében a mindségi bérezést
az alabbi formaban vezettiik be:

Az utégyartast technolégiai folyamat alap-
jan 7 fobazisra bontottuk, melyekre mingsité-
ket allitottunk és meghatdroztuk a sziikséges
mereseket, melyekkel az iiték tovabbi megma-
radasat megengedheti a bazis-ellendr.

Meghataroztuk azt az Osszeget, melyet egy
utoér exportmindség esetén a megfeleld bazis-
hoz viszonyitva fizetni lehet, és abboél keriil le-
vonasra az az Osszeg, melyet az esetleges javi-
tasckra kell raforditani. Igy pl. a tenisz-pucolo-
ban végzett miveleteknél 5000 darab export-mi-
nosegu Uuté készitésénél kozel 2400 Ft mindségi
premiumot fogunk Kkifizetni.

A Tenti modszereken kivil, egyéb kisebb
mertékl, gazdasagossiag szempontjabol ered-
menyt hozé intézkedést vezettiink be, melyek
szamitasokon €s gyakorlati tapasztalatokon alap-
szanak és eredményei csak késébb jelentkeznek.

Tapasztalataink alapjan elmondhatjuk, hogy
a vegyesfaiparban komoly lehet6ség van a mi-
noseg javitasara és az anyagtakarékossagra. Sza-
mitasaink szerint a selejtmentesen dolgozo pre-
mizalt szakmunkas j6 munkaja jutalmaként ha-
vonta tobb mint 100 Fit prémiumot is elérhet.

A normarendezés gazdasagi eredmenyeit ko-
moly szamok mutatjak. A min6ségi bérezés be-
vezetese folytdn a termék jobb minosege altal
elert értéknGvekedés havi 40 000 Ft eredményt
jelent. Az anyagtakarékossag (f a-alapanyag,
szerszamacel stb.) havi 90 000 Ft-os eredmenyt



276 Faipar V. évf. (1955), 10. sz.

Somlos F.: Normarendezés a vegyesfaiparban

igér. A muszaki normak alkalmazasaval az or-

szagos normaalapok es a vallalati normaalapok
bevezetesével kb. 1,2 szazalékos termelékenyseg
emelest tervezunk. Ez a néhany kiragadott szam
bizonyitja, hogy ez a munka népgazdasagi ér-

dekbdl tortént és egyben. a dolgozok életszinvo-

nalanak emeléset szolgalja.

Cikkem elején emlitést tettem a muszaks
normakrol. A -Ladaipari Vallalat dolgozo6i jelen-
leg az orszagos normaalappal dolgoznak. Veégre
elertuk azt, hogy van a ladaiparnak és meég jo-
néhany vallalatnak -megbizhatd normaalapija,
amely minden bizonnyal segitséget nyujt a dol-
gozoknak jobb és termelékenyebb munkamod-
szerek bevezetésére. Tobb vallalatunknal, ahol
az orszagos normaalap bevezetésere nincsen mod
— mar helyl, részletes, gondos technolégian
felépult — normaalap van. Ezeknek a kiszélesi-
tese tovabbi muszaki és munkatligyi feladat.

Beszélnlink kell még a tovabbi feladataink-

rol:

Az eddigi hianyossagokat kiktiszoboltik,
ahhoz azonban, hogy az eddig végzett munka el-
erje a kituzott célt, meg sok minden sziikséges.
A dolgozok uj norméakkal dolgoznak. Biztosita-
ni kell, hogy a termelékenység emelésén keresz-
tul az uj normdakkal ujabb és nagyobb eredmeé-
nyeket érjenek el és a régi keresetilket minél
hamarabb elérjék.

Az a célunk, hogy a termelés magasabb
szinvonalaval emelkedjen a termelekenység. E
fontos cél elérését nagyban segithetik a muszaki
és munkaligyi dolgozok azzal is, ha gondoskod-
nak az anyag- es szerszamellatasrol. A munka-
ugyl dolgozok, pontos idoelemzessel a veszte-
ségi idok vizsgalataval dolgozzanak ki javasla-
tokat, tanulmanyozzak a muhely eletét, igye-

o=y

kezzenek a legnagyobb idékiesés okat felderi-
teni €s azokat megsziuntetni. Ne sajnaljak az ido-
elemzok a faradsagot és allando, tiirelmes, gon-
dos kutatassal segitsenek dolgozotarsaiknak a
hibadk és hidnyossagok kikiiszobolésében. Ez nem
kampanymunka. Ez allando, tilirelmes munkat
1genylo feladat. Fontos kérdes, hogy az uj nor-
mak bevezetésével egyidoben jol eldkészitett
munkafclyamatot biztositsanak, nehogy a na-
oyobb kereset elérésére vald torekwvés miatt el-
hanyagoljak a biztonsagi berendezéseket és ez-
altal a balesetek szama novekedjek.

» A munkaveédelmi megbizottak, muszakiak.
de maguk a vallalatok fomeérnokei is, komoly
gondot kell hogy forditsanak a balesetek meg-
elozéseére. | .

A normarendezées bevezetése 6ta eltelt ido-
szak tapasztalatai és a julius honap termelési
eredmenyel azt bizonyitjak, hogy a normaren-
dezest a vallalatok jol hajtottdk végre és g nor-
marendezeés soran visszajuttatott csszeget helyes
celra forditottak.

Megis fel kell azonban figyelniink egyes
uzemekre, ahol az anyagtakarékossagi és miné-
segl premiumokat nem a mindség javitasara és
az. anyagtakarékossagra fizetik ki, hanem inkakb
fizetéskiegeszitésnek tekintik. Hiba az is, hogy
helyenként az Uj normak helytelen értelmezése,
a hianyos politikai munka kowvetkeztében mun-
kavisszatartasok voltak s/ ezaltal a termeles
csokkent. Rajtunk a sor, hogy ezeket a hianyos-
sagokat kikuszoboljik és az elért kezdeti sike-
rek nyoman a muszaki és a munkaltgyi dolgozox
10 munkajat a helyesebb bérezés és ezen ke-
resztiil a termelékenység emelése, a minodseg ja-
vulasa és az onkoltseg csokkentese kovesse.



A dongatermelés 1doszert kérdésel

A Mechanikai Hordogvar muszaki bri-
cadja altal kidolgozott tanulmany. Megvi-
tatasara ankeétot rendezett a FATE, ahol
a szakma legjobb szakemberei targyaltak
meg a javaslatokat. Az ankeéton elhangzott
hozzaszolasokra és az ott hozott hataro-
zati javaslatokra lapunk kovetkezo szama-
ban visszatéerink.

Hazank egyetlen gepesitett hordoipari val-
lalatanak, a Mechanikai Hordogyarnak eévente
tobb mint 15 000 m? dongara van szliksége. Eb-
- ben nem szerepelnek azok a mennyiségek, ame-
lyeket a szovetkezeti és helyi kadaripar igényel.

HozzavetSleges szamitas szerint nepgazda-
sagunk évi dongasziikséglete a 20 000 m?3-t 1s
meghaladja és ezt a mennyiséget mintegy 50 0CO
m? alapanyagbol, fokent ronkbol, tobb mint 50
helyen allitjak eld.

Orszagunk hordodigénveit azonban ez a
nagy tomegd donga sem fedezi. Kzert kényte-

lenek vagvunk — devizaaldozatok aran — kiil-
foldrol kesz hordokat importalni.
[gy felmérve a helyzetet — nyugodtan al-

lithatjuk, hogy a donga az orszag legfontosabb.,
egyszersmind legértékesebb keménylombos fG-
részipari valasztéka. Ezt alatamasztja az is, hogy
a mezogazdasag fejlesztésérol szolo part- és kor-
manyhatarozatok  eredmeényekent  hatalmas
meértékben meg fog novekedni a kizarolag csak
hordoban tarolhato és szallithato cikkek meny-
nyisége, amelyek koziil a legfontosabbak: a
tartositott f6zelékek, gytuimolesok, novényolajok,
a bor, sor és must. Emelkedni fog az asvany-
olaj, festék és mas vegyipari termékek meny-
nvisege is, amelyek jelentos részét szintén
csak hordobhan lehet tarolni, illetve szallitani.

A dongatermelés tehat egész népgazdasa-
gunkat érinti és ezért elengedhetetlentl sziiksé-
ges az ezzel kapcsolatos 0sszes probléemak meg-
targvalasa.
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A __/H-l.lapanyag ellatas

- Az orszag egyre novekve dongaszlikségle-
tenek biztositdsa nem konnvid feladat. Az el-
mult rendszer lelkiismeretlen oazdalkodasa az
erdok jelentls részét tonkretette és ezért a va-
gaserett allomanyok mar csak egyre kisebb
mennyiseégben, vékonyabb meéretben és. gyen-
gebb mindéségben tudjék a rénkot az ipar ren-
delkezésére bocsatani.

2. A hordoval szemben tdamasztott miiszaki
minoségi kovetelmények |

A hordokban nemcsak vizzel és szesszel erd-
sen kevert, hanem cukros, sés vagy ecetet tartal-
mazo anyagokat is tarolnak vagy szdllitanak.
Ezert a hordokkal szemben (tamasztott alap-
foku kovetelmény — sem a tarolds, sem a szal-
litas folyamadn nem csokkend — a folyadéktar-
tossag. Ez azonban nem konnyen teljesithets
kovetelmény, mert a fu — és igy a donga is —
a nedvesseég hatasara tagul, duzzad, szaradisnal
pedig osszemegy, zsugorodik, reped. Sulyos ko-
vetelmeny ez mar azért is, mert a hordét szal-
litas alkalmaval r6gos foldon guritjak, vagon-
pan vagy autoban oOsszetitédik, felborul stb.

Igen magas igényeket tamaszt mar a hordé
jellegzetes alakja is. A hordé alakjat csak az
oldaldongak hajlitasaval lehet elérni. Hajlitani
pedig — anelkil, hogy a donga mindjart a
hordo keszitésénél, vagy pedig, ami még rosz-
szabb lenne, a hasznalatbavétel utan eltorjon
— csak egyenes, rostiranyu, egészséges szovetti
tat lehet. Ezért a hajlitasra kertilé oldaldonga-
nak kivétel nélkilil egyenesszidlunak kell len-
nie. Nem hajlithatdo a kozépen aggocsos, vagvy
korhadt, fiilledt faanyag sem. el

A folyadékot az ép, egészséges anyag nem
engedl at. A fanak azonban szamos olyan hi-
baja van, amely szerkezetét meglazitja és igy
a folyadek-tartossagot kozvetleniil vagy koz-
vetve veszéelyezteti. |

Lzert nem lehet a dongdk élén vagy a
csin mentén még egészséges aggdes sem, ezért
nem engedelyeznek a szabvdnyok a donga béar-
mely részén 10 mm-nél nagyobb aggocsot,
illetve barmely nagysagu korhadt dggéesot. At-
engedik a folyadékot a harantrepedések, ké-
regbendvesek, gylrids vagy geszt elvaldsos ré-
szek. valamint a sziu- és féregrigasok is. De
-nem tartja a folyadékot a gombsk 4ltal meg-
tamadott, elszinezédés altal felismerhet3 fa-
anyag sem.

Kulon kell foglalkoznunk a dongak met-
szesi feliiletével, a sugaras, illetve tiikros és
a hurmetszésti dongak kérdésével. Minthogy a
fa meéretvaltozdsa nem egyenletes, a hurmet-
szesu feltilet szélessége, ugyanazon nedvesség
behatasara, kétszerte nagyobb mértékben ta-
gul, illetve zsugorodik, ha szarad, mint a su-
garas Kkiképzésli faanyag. Ennek kévetkezmé-
nye, hogy a sugaras metszésii faanyag fele-
olyan mértékben ,dolgozik®. A hurmetszési
fa sokkal jobban gorbiil, vetemedik vagy kaj-

szul és ezért az ilyen horddédongsak illesztése
konnyebben meglazul. Elényosebb a sugaras
metszes az aggocsok szempontjabol is. A hur-
metszesu lapfeliiletnél az &ggdcsok tengelye
minden esetben merdéleges, tehat a donga vas-
tagsaganak iranyaban helyezkedik el, ami al-
tal az athaté vagy korhadt dggocsok meglazult
faanyagan keresztiil a folyadék atszivaroghat.
Kzzel szemben a sugaras feliiletnél az aggocsok
tengelye a szélességgel parhuzamosan halad és
igy — mivel nem hatnak ki a ttilsé lapra — még
oeszaradasuk és osszerepedésiik esetén sem en-
gedik at a folyadékot.

3. Rejtett tartalékok

Kozismert, hogy a fogyasztok — és 1gy a
hordogyar is — az Osszes folyadékot tarté hor-
dokndl kivétel nélkiil sugaras tiikros dongakat
kovetelnek. Ilyen dongikat ir el6 maga a szab-
vany 1s. Mégis azt latjuk, hogy a kiilf6ldrsl im-
portalt hordok fenékdongdinak tulnyomo része
hurmetszetli. A szovijet szabvanyok a fenék-
dongak metszési feliiletét sem korlatozzak,
azok tetszés szerintiek lehetnek.

Vannak egyéb rejtett tartalékok is. Most
a borosdongak hosszdt 5 cm-es fokozatokkal
kKepezziik, jollehet ez a fokozat centiméteren-
kénti 1s lehetne. A sorosdongdk csak két hossz-
ban készilnek, e két méret kozotti kiilonbség
12 em, tehat a hossztusagnak 20 szazaléka. Kiil-
toldon a faanvag jobb kihaszndlasa érdekében
79, 125, 150, s6t 200 [-es soroshordokhoz keé-
szitenek dongakat.

Rejtett tartalekot képernek az olyan don-
gak, amelyek a felsorolt fahibdk miatt gyari
felhasznalasra nem alkalmasak, amelyeket
azonban a kéziipar kisebb igénvii hordék ké-
szitesére kitindéen tudna felhasznélni.

4. Dongakészitésre felhaszndlhaté fafajok

Ervényben levé szabvanyaink szerint —
eppen az értékesebb faanyaggal vald takaré-
kos gazdalkodas érdekében — t6lgybdl kiza-
rolag a nagy igenybevételnek kitett és értékes
anyagot tarolo boros, soros és gytimolesos hor-
dokat szabad késziteni. A biikkb6l csak élelmi-
szeres hordo készithetd, mig az asvanyolajos
termekek szamara a cser, akac és nyar fel-
hasznalasa kotelezo.

A tolgy potlasaul — mind a sords-, mind
a boroshordoknal — a szelidgesztenye, eper és
akac, ezenkiviil a soroshordéknal a cser fel-
hasznalasat engedélyezik a szabvanyok. Elelmi-
szeres hordokndl a bilikkén kiviil a nyar is fel-
hasznalhato.

Ezeket a lehetdéségeket nem minden eset-
ben hasznalja ki a gyakorlat. Az asvanyolajos
horddk egy része biikkbél, illetve tolgybsl ké-
szul. Akacbol késziilt boros- és soroshordokat
nem rendelnek a fogyasztok. A cser felhaszna-
lasat akadalyozza a széles szijacs réteg. (Mig a
tolgynél a szijacs rétege legfeljebb a széles-
seg egynyolcada, egytizede, addig a csernél a
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gesztes és szijacsos rész aranya 1:2,0, sot a
vékonyabb ronkoknél néha 1 :1.) Akadalyozza
a cser felhasznaldsat az is, hogy a wvastagabb
~ és oregebb cserfak gesztje rendszerint alkalmat-
lan dongagyartasra. Ezekbol kovetkezik, hogy
erdoallomanyunk jelentés hanyadat keépezo

cserfabol alig késziil a sorosdongak 1 szaza-
léka.

5. Uj alapanyag az ipari dongdk termeléséhez

Az ipari dongatermelés teruletén mutat-
- koz6 Osszes visszassagok Uj donga alapanyag
biztositasaval kiktszobolheték. Ez az uj alap-
anyag nem mas, mint barmely fafaju, valasz-
téku, méretli és mindségli feldolgozasra kerulo
ronk félgombolyd, illetve felflirészeletlentil
meghagyott kiils6 oldalrésze. Minimalis ivma-
gassaga 8 cm, minimalis szélessége pedig a
metszés lapjan mérve legalakb 16 ecm. Ebbol az
anyagbol kitlin6 minéségii oldal-, illetve fenék-
donga készithet6. A feldolgozast henger- vagy
szalagflrész végezheti. Az uj dongaipari alap-
anyag készitésével a Kkeretflrészek munkaja

mintegy 25—30 szazalékkal meggyorsulhat, el-

marad a nagy energiasziikséglettel jaro 20
mm-es pengerés alkalmazdsa és csokken a sze-
lez6 és darabold korflrészek munkaja is, mert
feladatukat a nagyobb teljesitoképességli herni-
gerfliirészek veszik at. Az uj dongaalapanyag
termelése elényosen kapcsolhatd ossze a talp-
‘atermeléssel, lehetéve teszi a vékony ronkok

cazdasagosabb felhasznalasat ¢s vegul, de nem-

utolsésorban az Uj dongavalaszték termelése
egészen rendkiviili modon hatna ki a cser jobb
felhasznalasara is. (A vastag cserfak kozepso
hibas része, a hibak terjedelme szerint kiilon-
boz6 vastagsagu 42, 64, 86, 108, 130 mm-es
pallokka dolgozhaté fel, az ép, egeészseges oldal-
részekb6l pedig hengerfirésszel lehet dongatl
késziteni. Donga készitheté a pallok hibatlan
oldalrészeibol 1is.)

Egy-egy hengerfirészen, kello elGkészites-
sel, 8 6ra alatt 3—7 m3 donga termeihetd. Az
anyag elékészitése abbol all, hogy elsOsorban
egyenes, vizszintes felliletli anyagot keszitiink,
mert ha ezt elmulasztjuk, akkor a hengeriure-
szen késziilt deszkdk keresztmetszete félhold-
alaku lesz és a vastagsag néha 10 mm-es Ku-
1onbségeket is mutat. Fontos a mindsegi elo-
készités is, mert a megmunkalandé darabcknak
teljesen hibatlanoknak kell lenniok. Elonye a
hengerfiirészen készlilt dongédknak az, hogy
alkalmazkodnak a horddk alakianoz es 1gy
anyagtakarékossag érhet6é el. Minthogy henger-
fiirészek jelenleg csak a Mechanikai Hordég sar
telepein vannak lizemben, célszerli lenne a fu-
részipari vallalatokat is — a mas ulzemekben
felesleges — hengerflrészekkel ellatni.

Az 4j dongaalapanyag bevezetese egymaga
elegendd lenne az ipari dongatermelés vegleges
és eredményes megoldasara. (Kgyediil a vastag-
sagi kiképzés altal 10—15 szézalek anyagmeg-
takaritas érheto el, ami évenként mintegy 99—
600 m? kész dongat jelent.)

6. A nudrfa fokozottabb felhasznalasa

A szabvanyok szerint nyarfabcél elelmisze-
res és asvanyolajos hordok készithetdk. A szov-
iet szakirodalom a 200 literes Urtartalomig ter-
jedd6 hordok legjobb alapanyaganak a nyariat
tartja. Ennek ellenére, kevés hordo keészil na-
lunk nyarfahol.

Az elsé nyarfahorddék 3 évvel ezelott ke-
sziiltek el. A probahordékat a Kkisipar keszi-
tette, azok minden tekintetben joknak bizonyul-
tak. Az AFORT is jobbnak tartotta a nyarfa-
hordékat. mint a bilikkhordokat. A nyarfabol
késziilt hordok nagylizemi gyartasat akada-
lyozta eddig az, hogy a hordogyar a beérkezo
csekély mennyiségli anyag miatt nem tudta a
célnak legjobban megfeleld technologiat alkal-
mazni. A hordégyar miuiszaki garddjan mulik,
hogy a nyarfa felhasznaldsara a legjobb tech-
nologiat és a hordé legmegfelelobb alakjat meg-
taldlja s ezaltal uj alapanyagbéazist teremtsen.

7. A miihasdibok célszeriibb kivalogatasa
és elosztasa

Az ipari dongak kitlin6 alapanyaga a mu-
hasab. Nagyobb ardnyu felhasznalasanak egye-
diili akadalya az, hogy a donga készitésére al-
kalmas miithasabokat nem valogatjak ki a ter-
melés helyén, illetve a berakas el6tt, hanem a
tizifaval osszekeverve szallitjak az orszag min-
den részén levé TUKER- és TUZEP-telepekre.
J6llehet a tlzifatelepeket szigoru utasitas kote-
lezi a szerfara alkalmas darabok kivalogatasara,
ez objektiv okok miatt a legtobb helyen rend-
szerint elmarad.

Egyediili megoldés, hogy a dongagyartasra
alkalmas darabokat mar a berakas helyén ki-
valogassak és az igy kivalogatott anyagot csak
2-—3 budapesti telep kapja meg. Ily modon 50—
6000 m?® miihasabbal csokkentheté az eddig]
dongaalapanyag mennyisege.

8. Ui médszerii soros-, borosdonga termeles

A tolgydongakat jelenleg az orszagban sok
helyen, azonban a legkulénfélébb modszerek-
kel készitik, amelyek rendszerint a helyi adott-
sagoktol, a rendelkezésre allo alapanyagtol, sot
az egyéni tapasztalattol és felfogastol is fugge-
nek.

Az erdékben a termelést kézi szerszamok-
kal végzik. A ronkoket elszor dongahosszakra,
Jkuglikra‘® hossztoljak, majd ,mislikre* elha-
sitjak. Utobbiakbol késziilnek hasitassal a don-
gak. |

Jollehet a legjobb mindségli donga a hasi-
tott donga, a munka igen lassu €és nagy az
anyagveszteség. Ezért a kézi hasitést és fara-
gast teljesen fel kell szamolni.

A szalagfirészekkel felszerelt rakodohelye-
ken, valamint a hordogyari dongatizemben al-
kalmazott termelési médszer részben hasonlit a
faragas technologidjahoz. Itt is a dongahossza-
kat eldszor ,.kugliban‘ alakitjak ki. A gombolyu
munkadarabokat kézzel vagy szalagfiirésszel ha-
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“sitjak és ezekbdl szalagflirészen formaliak ki a

dongak vastagsigat. E moédszer hibatlan anvya-
got kivan. A legtébb flirésziizemben a séros-
es borosdongékat élesvagassal termelik és igy
csak a ronk kozépsé részébél késziil donga. Ily
‘modon a ronkbdl legfeljebb 8 szizalék dongat
nyerunk. A termelési folyamat gyorsabb, hat-
ranyos azonban, hogy kellé vigyazat hianyaban
a szalak konnyen &atvagodhatnak.

Jelenleg a legeredményesebb dongaterme-
lési modszert a Budapesti Flirészek ujpesti-rak-
parti telepén alkalmazzdk, amelynek jellegze-
tessége, hogy nemcsak a ronk kozepét, hanem
az egesz ronkot dolgozzédk fel dongava. A tech-
nologiai folyamat a kovetkezd: a ronkot keret-
fureszen kétfelé hasitjdk, a hasitott félfdakat
dongahosszakra eldaraboljik, az igy nyert fél-
hasabokat szalagflirészen, dongavastagsigu ré-
szekre furészelik, gondosan ligyelve, hogy min-
dig tukros feliileti dongékat kapjanak. Ezen
modszer segitségével hosszu oldaldongakat csak

Jjomindseégu, kevés hibat rejté faanyagbél lehet

késziteni.
Az ujfajta tolgydongdk kelld6 mennyiségl
termelését célz6 moédszer ugvanazokat az alap-

elveket koveti, mint amelyek a kézi faragasnal
Is érvényre jutnak. Itt is a feldolgozasra keriil

tabol elsésorban hibamentes hasitvanyok, , mis-.

lik* kesziilnek, amelyeket azutidn rendelteté-
suknek és hosszuknak megfelel6en, kiilonboz6
vastagsagu dongakra alakitanak Kki.

A Javasolt modszernél az elsé mivelet a
ronknek félfara, a félféknak pedig negyed-
fakra valo hasitdasa lenne. A hosszirdnyu ré-
szekre bontasnal természetesen elsésorban az
egyenesszalusagra kell torekedni, amiért is a
gorbe ronkdcket, illetve félfakat a gorbiilet he-
lyén el kell flrészelni és igy az egyenesszalu-
sagot biztositani.

A ronkoket féelfakra, illetve a félfakat ne-
gyediakra, a felsd biitli vastagsaga szerint kell
felnasitani. A hasitas torténhetik keretflrészen
vagy szalagfireészen. A hasitds Ugy eszkozlendd,
hogy a ronk kozepébdél a donga vastagsaganak
megfeleléen egy deszkat, vagy pedig két, eset-
leg harom dongavastagsdgnak megfeleld pall6t
fureszelunk ki. A félfaknak negyedfakra wvald
felflirészelése a csucsbiitii szerint ugyanily mo-
don torténik.

A negyedfak flrészelt cldallapijain az el6-
fordulo hibdk teljes terjedelme és kihatdsa fel-
Ismerheto. A negyedfakat ezért, a hibakra vald

tekintettel, mindig a téblitli fel6li résztél kez- _

dédoen, ingan eldaraboljuk.

Az olyan hibakat, amelyek a negyedfa
mindkeét lapja egesz szélességére kihatnak, tel-
jesen ki kell ejteni, mig a negyedfakat egyéb-
ként a leheté legnagyobb dongahosszakra ugy
kell eldarabolni, hogy a hasabok, , mislik‘“ hiba-
mentesek  legyenek, illetve a kisebb hibdk a
hasabok mindkét biitiijére keriiljenek. |

A hasabokat, ,misliket (munkadarabokat)

‘lagosan II.

szalagflirészen vagy kénuszos kérfiirészen don-
gara kell kiképezni. A dongik vastagsagat az
1llet6 munkadarab adottsdga és hossza hata-
rozza meg. A transzporthordok hosszat megha-
lado reszekbdl dszokhordonak vald dongat lehet
termelni. A rovidebb darabokbél és a kevéshé
egyenesszaluakbol fenékdongdk termelheték,
mig a fenékdonga legkisebb méretét sem elérd
reszekbll szalagtlirészen sugaras metszési ér-
tekes frizek készithetdk. |

A Javasolt technoldgidval barmely ming-
segu tolgy-, illetve cserronkbsl a dongakészi-
tesre alkalmas faanyag teljes tomegébdl donga
geszlilhet. A javasolt technolégia feltétleniil
termelékenyebb, mint barmelyik jelenleg al-
kalmazott dongatermelési modszer, meg kell
azonban jegyezni, hogy megfelelé szamu géepet
igényel és minden munkamenetnél szakmun-
kasok beallitasa sziikséges. A keretfiirészek 14t-
szolag jobban is lennének terhelve, ez azonban
csak latszolagos, mert a keretflirész munkéajat
mindig csak két flrészlappal végzi és igy az
elotolas a maximumig fokozhaté.

Az eddig elvégzett probak alapjan arra le-
het szamitani, hogy a 28 em-nél vastagabb, at-
lagosan 35 cm atméréjl, minéségileg pedig at-
osztalyndl wvalamivel gyengébb,
azonban egyenesszald ronkokb6él mintegy 40
szazalek dongat lehet kitermelni. Egy helyen
evente 6000 m3 donga termelése napi 20
m--es feladatot jelentene, illetve mintegy 50
m“ ronknek a feldolgozasat. Ezt a feladatot az
Ujpesti-rakparti lizem minden nehézség nélkiil
el tudna latni.

Osszefoglalds:

A fentiekbdl kitiinik, hogy népgazdasagunk
egyre - novekvo dongasziikségietének fedezése
megkoveteli az 0Osszes rejtett tartalékok és
egyeb lehetdségek kiaknidzésat. Ilyenek:

az alapanyag jobb kivdlogatisa és elosz-
tasa;

a kisérleti eredményektél fliggé szabvany-
modositas: | |

(hurmetszési feliilet alkalmazédsa a dongék-
nal, fokozat nélkili hosszkiképzés, nagyobb
mertekben megengedett szijacsos rész stb.),

a szabvidny mindségének meg nem feleld
dongak helvi ipari célokra torténd atadédsa:

a cser- és akacdongik fokozottabb felhasz-
nalasa: -
az Uujfajta 1pari dongaalapanyag beveze-
tese:

a nyaria fokozottabb felhasznalasa:

.a muhasabok célszeriibb kivalogatasa és el-
osztasa: |

es az uj modszerti boros-, sorosdonga ter-
melés.

Ha ezeket a lehetéségeket kihasznaljuk, ak-
kor az orszag dorigatermelését a maival szem-
ben tobb ezer m3 alapanyag-megtakaritdssal
oly mertékben lehet emelni, hogy az egyre no-
vekvo dongasziikséglet tartésan fedezhetd lesz.
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A faipar fejlodése a Roman Nepkoztarsasaghan

A Roman - Neéepkoztarsasag egyik legna-
gsyobb természeti Kkincse a fa. Az orszagnak
csaknem egynegyed részét kiulonféle erdok, a
tobbi kozt blikk, tolgy, fenyderdok alkotjak.

A multban hatalmas kéarokat okozott Ro-
mania fadllomanyaban az erdok ésszerttlen ki-
termelese.

A maésodik vilaghaborut koveté években a

roman allam szeleskori erdositési munkahoz
kezdett és megszervezte az erdbégazdasagok

rendszeres kiaknazasat és fenntartasat. Az er-
doékitermelésben ¢és a feldolgozd iparban mo-
dern munkamodszereket vezettek be és gépesi-
tett munkaeszkozoket, a tobbi kozt villamos
flirészeket, vontatotraktorokat, geépesitett szal-
litéberendezéseket.

A faiparban a régi gyarakat uj berendeze-
sekkel lattak el, kapacitasukat kibovitettek, s
mellettik Uj gvarak létesultek. Vaduri-ban és
Vatra Dornei-ben hatalmas furészipari kombi-
natokat letesitettek.

A feldolgozd gyarak ma nagy mennyiseg-

ben termelnek feny6- és keményfa flrészarut.

Ezenkiviil megkezddédott a kiilonféle faipari
cikkek gyartasa, mint pl. a ladagyartas, a
parkettagyartas, a kiulonféle épliletelem-gyar-
tas, stb.

Igen nagy fejlodésen ment at az eldre-
gyartott epilletelemek gyartasa. Kivaldo mino-
segben készlilnek és mind belfoldon, mind kiil-
foldon nagy kereslet mutatkozik az eldregyar-
tott épliletelemek irant.

A faiparon beliil nagy fejlédesnek indult
a butorgyartas is. Az elmult €években a butor-
gyarak modern berendezéseket kaptak. Cluj es
Tg. Mures varosokban uj modern gyarak léte-
sultek. Utoébbiban muGkodik Deélkelet-Europa
egyik legmodernebb butorgyara. 1954-ben a
butorgyartas 29,6 szazaléekkal emelkedett 1953-
mal szemben. Javult-a butorok mindsége 1is
azaltal, hogy a leheto legjobb  alapanyagot
hasznaljak fel a gyartas céljaira és a kivitele-
zes kKifogastalan. Kulon részlegek foglalkoznak
az egyes gyarak mellett a butorgyartas tokéle-
tesitésevel. Egy kilon muhelyben késziilnek
az uj tipusok. Ezeket kivitelezés utan Kkipro-
baljak, majd megkezdbédik a legsikertiltebb ti-
pusok sorozatgyartasa.

A Dbutoripar amellett, hogy kielégiti a
belsd szlikségleteket, nagy mennyiségben ter-
mel] kivitelre is. A butorgyarak keészitenek izlé-

ses es tartos népbutorokat is, tovabba klasszi-
kus vagy modern butorokat nagy valasztékban.
Gyartanak szinhaz- és konyvtarberendezéseket,
korhazi berendezéseket, iskolai butorokat, stb.
A ,,Thonet Mundus* rendszer szerint késziil-
nek kulonféle tipusui butorok, tovabba székek,
karosszekek, asztalok, stb.

Egy masik igen jelent6s arucikk a hang-
szerfa, amely a fa kivalé minésége folytan igen
keresetté valt. A hangszerfat bizonyos fafajtak-
bol keészitik kiilonleges eljarassal. Mind a bel-
I6ldi, mind a kiilfoldi piac nagyraértékeli a ro-
man hangszerfat, a kiilonféle hangszereket.

A roman gyartméanyu hegedik, mandoli-
nok, gitarok kivalé6 minésége egyrészt a nyers-
anyagnak tulajdonithatd, maésrészt a megfeleld
gyartasi eljarasnak. A méretek alapos tanulma-
nyozasa, a legalkalmasabb anyagok kivalasz-
tasa, a megfeleldé fa, ragasztéoanyag és a helyes
szin alkalmazasa, a hangszerek gyartasanak
szigoru ellendrzése, — mindez hozzajarult
ahhoz, hogy a romén hangszerek az orszdg ha-
tarain tul is nagy hirnévre tettek szert.

A faipar felkész- és készdrui ma jelentés

- helyet foglalnak el 'Romaéania kivitelében.

Romania flUrészipari arut és egyéb faipari
termékeket szallit a fennalldé kereskedelmi
egyezmenyek és megallapodasok  keretében
szamos orszagnak. Ezek: Ausztria, Argentina,
Dania, Egyiptom, Svaje, Finnorszadg, Nyugat-
Nemetorszag, Gorogorszag, India, Izland, Olasz-
orszag, Torokorszag, Izrael, Norvégia, Jugo-
szlavia.

A furészipari aru kivalé minéségének ered-
menyeként 1954-ben a feny6aru exportja 28
szazalekkal novekedett 1953-mal szemben, a
banyafa exportja 33 szdzalékkal, a tolgyfa-fél-
készaru export 65 szazalékkal, a bilikk talpfa-
export 45 szazalekkal, a tolgy talpfa-export 33
szazalékkal, a tlzifa export 10 szazalékkal, a
hangszerfa kivitele 92 szazalékkal. a biikkfalada
kivitele 180’ szazalékkal novekedett.

Az ,Exporfelem® Kiilkereskedelmi Vallalat
jelentds tételekben szallithat kiilfoldi cégeknek
fenyofureszarut, deszkat, gerendat, keményfa-
fureszarut, bukk- és tolgyparkettat, banyafat,
tukk és tolgy talpfat, hangszerfat, furnért, la-
dakat és horddkat, szerszamokat, iskolaszere-
ket, sportszereket, haztartiasi eszkozoket, el6re-
gyartott hazakat, hajlitott butorokat, lakas-,
irodai és szallodai butorokat, kililonféle fonott
arut, gyufat, ceruzat, stb.
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ratikus vegyesipari lapszemle® 1955.
evi 6. szamaban.

D. K. 674.05 174, sz.
Univerzal exhaustsr berendezes, (Z.
V. Hripusin) DEREVOPERERAB.
PROM. (Moszkva) 1955, 3. szam.
Talalhato : Orszagos Miiszaki
Konyvtar,

A cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,,.Szovjet és népi demok-

ratikus vegyesipari lapszemle® 1955.
evi 6. szamaban.

D. K. 674.05 179:; 8Z.
Az anyag elotolasanak gépesitése
gyalugepen. (A. J. Iszakov) DEREVO-

PERERAB. PROM. (Moszkva) 1955.
3. Szam,

Talalhato :
Konyvtar,

A cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,,Szovjet és népi demok-
ratikus vegyvesipari lapszemle® 1955.
evi 6. szamaban.

D. K. 674.05 176. sz.

Uj eljaras kések felfogasara priz-
mas késfejeken, (A. F. Janisevszki])
DEREVOPERERAB. PROM. (Moszk-
va) 1955. 3. szam.

Orszagos Muszaki

Talalhato : Orszagos Miuszaki
Konyvtar.
A cikk teljes magyar forditasa

megjelent a ,,Szovjet és népi demok-

ratikus vegyesipari lapszemle® 1955.
évi 6. szamaban.
D. K. 674.06 | b g 20 4

Folyékony miigyantak tarolasanak

gazdasagossaga. (Connelly H. H.) VE-
NEERS AND PLYWOOD (Indiana-
polis) 1955. majus ho, 12 es 2€—28.
old.

Talalhat6: Faipari Kutatointezet.

Folyékony A&llapctban tarolt mu-
gyvanta kezelésében mutatkozik a na-
gyobbfokii gazdasagossag, szemben
a portaroléassal, Nagyaranyu fogyasz-
tas esetén az abran bemutatt modon,
a gyarépuleten kiviil varakozo szal-
litbautorol kozvetlenul az uzemen
beliil felallitott nagy tartalyokba jut
a raganyag. Hasznalat esetén a Ki-
vant mennyiség a kivant folyékony
allapotban azonnal rendelkezésre all.

D. K. 674.05 178. sz.

Lancfurészek a fureésziizemekben.
(Heyler o, E.)) VENEERS AND PLY-
WOOD (Indianapclis) 1955. majus,
10—11, es 18. old.

Talalhatd: Faipari Kutatéintézet.

A lancflirészek a furészizemekben
mindinkabb tért hdoditanak. Kiulono-
sen abban mutatkozik elényuk, hogy
a helyes lancmozgasnal folyamato-
san egyvenletes a flrész vagasa, to-
vabba a vagas gyors. A lancfiresz
hasznalatanak kulonbozo feladatait
és modjait 6 aAbran szemléltetik.
D. K. 674.3 1.79. SZ

Sportpalya lelaté fabol. (Campre-
don J.) REVUE DU BOIS (Paris) 1955.
VII—VIII. 16—17. old.

Talalhato: Faipari Kutatdintezet.

A faszerkezettel készult lelato
minden tekintetben feliilmulta a be-
tonbdl vagy vasszerkezettel készitett
megoldasokat, emellett arban ol-
csObb, megijelenésben tetszetosebb. A
fa tartoszerkezetek abrai metszetek-
kel. A bemutatott lelatd teriilete 400
m~. 450 személynek blztOSIt tuléhe-
lyet, hossza 44 m.

D, K. 674.03 18,.0' SZ.
Gyenge osztalyzata fenyofureszaru
mingségeének feljavitasa. (—.—)

WOODWORKING INDUSTRY (Lon-
don) 1955. majus, 301—302. old.

Talalhato: FATE.,

A feher kanadai fenyé (Pinus
strobus) egyike a legdragabb puha-
faknak, El6énye, hogy alig zsugoro-
dik, konnyen megmunkalhaté és
1gen egyenletes szerkezetdi anyagot
ad. A gyengébb osztalyu anyagok
minosegi feljavitasat a hibas részek
kivagasaval, a darabok 0Osszeragasz-
tasaval sth., egy Kkisérleti ilizemben,
majd iparilag eloallitva teljesen meg-
oldottak, A gépesitett eljaras rész-
letes ismertetése, abrakkal.

D. K. 674.1 181. sz.

Plasztikkal boritott enyvezettlemez,
(——) WOODWORKING INDU-
STRY (London) 1955, majus, 295—
296. old.

Talalhato: FATE.

A korszeri miuigyantak segitségé-
vel kozvetleniil az enyvezettlemezre
ragaszthato a plasztik boritas, igy
megorizhetd a fa eredeti szépsége.
Foleg asztalborito lapokra alkalmaz-
zak, amikor a szép, sima feliletd la-
pok attetsz6 szinezést is nvernek.

D. K. 674.02 182, sz.

Faipari iizemek tervezése és el-
rendezeése, (Tempertons. W.) WOOD-
WORKING INDUSTRY (London)
1955. majus, 291—292. old.

Talalhato: FATE,

A falpari uzemek minél tokélete-
sebb tervezésével és elrendezésével
szunet nelkul foglalkoznak. F6 szem-
pontok, melyekre tekintettel vannak:
az uzem fekvése, az épitmény elhe-
lyezése, ezen beliil az iroddk és egyes
uzemreészek helyes megtervezése, az
épuletbecsztas rugalmassaga, mely-
nek kovetkeztébcen sziikség szerint
atalakithato. Az lUzem gépi felszere-
lese es technologiaja, vegul a szo-
cialis berendezések legjobb alkalma-
zasa.

D. K. 674.3 183. sz.

Iranyelvek a rétegelt és ragasztott
szerkezetek tervezesehez. (Morris E.
N.) TIMBER TECHNOLOGY (Lon-
don) 1955. junius, 297—299. old.

Talalhat6: Faipari Kutatointézet.

A rétegelt — ragasztott faanyagok
irant igen nagy az eérdeklodes. Al-
kalmazasuk kiulonosen konnyu fa-
szerkezetek esetében elonyos. A nagy-
szamu kutatasi eredmeény megis csak
akkor lesz értékes, ha gyakorlatba
is atviszik. Ennek el6feltételeit a jo
tervezés biztositja.

D. K. 674.06 186. sz.

Miigyantak okozta borbetegségek
megelozése, (——) WOODWORKING
INDUSTRY (London) 1955. majus,
297—299. old.

Talalhato: FATE,

A migyanta alapanyagok kozil ku-
lonosen a formaldehyd idéz el6 leg-
erdsebben borbetegséget (dermatitist),
foleg a kézen. Az érzékenység Kilon-
boz6 lehet s a panasozk ezért nem
egyenléen lépnek fel. A védekezo
eljarasok ismertetése. Legfontosabb
védekezés: a gyakori kézmosas.




Ara: 8.— Ft

an
.

Faipari szakkonyvek

LOVACS—GANCS—ELLINGERNE:

Feliiletvedelem lakkozassal és festéssel

A kllonbozé keészitmények fellletének védelme mindig nagy kérdése volt az emberi
civilizaciéonak., A fejlodés menete folyaman ma mar alig akad olyan iparag, ahol
nem festik a gyarto berendezést, vagy az ipari termékeket. A most megjelent kony-
vek ceélja, hogy a nehéz- és konnyuipar kulonbozd agaiban bevonodanyagokkal eés
lakkozassal foglalkozo nem-vegyész muszaki dolgozéknak tajékoztatéo képet adjon a
lakkok €s festékek tulajdonsdgairél. A szerzok foglalkoznak a festékek és lakkok
nyersanyvagaival, a festés és lakkozas céljaval, a filmképzés elméletével, a fon-
tosabb lakk- és festékkészitményekkel, a lakkozas és festés munkamodsze-
reivel, valamint a felvitel eszkoOzeivel, Ismertetik a felliletvédelmi technologiakat
és a lakkok, valamint festékek vizsgalatat. Részletesen targyaljak a lakkozasi hiba-
jelenségeket, a lakkipari készitmények és kész bevonatok vizsgalati elveit, mindségi
eloirdsait, a lakk- és festékbevonatok tonkremenetelének okait, befejezésiil pedig
az egészségvédelem, baleset- és tlzelharitas szabalyait ismertetik,

202 oldal 52 abra Ara kotve: 35— Ft

FEUER FERENC:

A gépkoesivezeto szerepe a TMK-ban

A gépjarmukozlekedésben igen nagy jelentosége van a tervszerii megel6z6 karban-
tartasnak. A helyesen keresztiilvitt TMK. noveli a gépjarmuivek élettartamat, tel-
jesebbé teszi az lzembiztonsagot és a gazdasagos lzemeltetést, nem utolsosorban
pedig csokkenti a kozlekedési balesetek szamat. Ezeknek a jelentés eredményeknek
elérése celsOsorban a gépkocsivezeton mulik, éppen ezért a most megjelent konyv
igen nagy ijelentdségii, mert lehetévé teszi, hogy a gépkocsivezetok gépjarmuveik
muszaki allapotat szakszeri kezelessel kifogastalan szinvonalcn tartsak. Az egyes
fejezetek targykore: a tervszeri megel6zé karbantartas a gépjarmutkozlekedésben,
az altaldnos kezelési és napi karbantartasi eldirasok, az lizemanyag fogyasztas kér-
dései, A befejezés a hazai viszonylatban gyvakrabban hasznialt gépkocsitipusok mii-
szaki adatait ismertetl.

111 oldal 23 abra Ara fizve: 8,50 Ft

SZURDI ISTVAN:

Onkoltségesokkentés a konnyiiparban

A fizet harom textilgyar, egy papir- és egy ruhagyar onkoltségesokkentési kezde-

iiiii

vallalatok is alkalmazhatjak.

40 oldal | Ara fizve: 3,— Ft

Fenti konyvek megrendelhet6k és beszerezhetdok a
KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, VII, BAROSS TER 22

valamint az Allami Koényvesboltokban Budapesten és vidéken
és az lizemek konyvpropagandistainal
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