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A faipar fejlesztésének kérdésel

SZVETEKO NANDOR

A III. Orszagos Faipari Kongresszus meg-
hataroztag a faipar fejlesztésenek 16 szempont-
jait. A faipar kulonbozé againak teriiletérol tor-
tentek olyan hozzaszolasok, amelyek a faiparon
bellill egy-egy iparag fejlodését segitik eld. Meg-
allapitast nyert, hogy a muszaki fejlesztés terti-
letén értunk el komoly eredményeket, de ugyan-
akkor itt van még a legtdbb tennivaldé. Ennek
oka az, hogy a faipar most tér at a nagylizemi
termelési méd kialakitasara. Sziikségszertien
kovetkezik ebbdl a leggazdasagosabb nagylizemi
termelés megszervezése a faipari {tlizemekben,
figyelembe véve a faanyagok ésszeru kihaszna-
lasat es a keletkez6 hulladék célszeri felhasz-
nalasat, a technologiai eljarasok Kkorszerusite-
sét és nem utolsosorban a technika fejleszteset.
A termelékenység allandé novekedését csak a
technika szintelen fejlesztesevel tudjuk bizto-
sitani.

Faiparunkban a technikai fejlédés teren
van a legnagyobb elmaradottsag. Munkank ak-
kor lesz igazan eredményes, ha a faipari kong-
resszus hatdrozatainak szellemében a miszaki
fejlesztés terén potoljuk a hidnyossagokat.

A faipar miuszaki fejlesztésénél, amely
magaban foglalja a technika és a technologia
rohamos fejlesztését, a faipar minden dolgozo-
janak alapos, tervszerti munkajara van szukseg.
Tudoményos munkatarsak, muszaki €s fizikal
dolgozok kozos munkéjaval kell e feladatokat
végrehajtani. Ebben a munkaban fontos szere-
pet tolt be a Faipari Tudoméanyos Egyestlet,
illetve az egyesiiletben dolgozé minden munka-
tarsunk.

A faipari miuszaki fejlesztés munkajaban a
Faipari Tudomanyos Egyesiilet nyujtson segit-
séget az ipar iranyitd szerveinek, de nem utolso-
sorban a vallalatoknak. Az egyeslilet kiilonb6zo
bizottsdgai mar eddig is tobb javaslatot dol-
goztak ki, amit az iparvezetés az érdekelt Uze-
mek munkajaban mar felhasznalt. Most azon-
ban sokkal intenzivebb, sokkal szélesebbkoru
munkara van szukség. Fontos, hogy az tizemek-
ben is megalakuljanak a FATE bizottsagok es
nyujtsanak kozvetlen segitséget a termeles min-
den teruleten.

A munka meginditasanal a segitseghyujtas
és muszaki fejlesztés 16 szempontjait az alab-
biakban kell meghatarozni:

1. A technikai berendezések tokéletesitése-
vel, a gépi munka részaranyanak novelése eér-

het6 el, Szilikséges a meglevé géppark atalaki-

tasa, korszerlsitése ugy, hogy a gépeken egy-
szerre tobb miveletet végezhessenek el és az

eddigi kézi megmunkalasok egy részet geppel
végezzék. Itt kell megemliteni az automatikus
eléretold kérdését, amely a nehéz fizikai munka
kikiiszobolése mellett a baleset lehetdséget 1s
csokkenti és a megmunkaland6 faanyag feltileti
finomsagat biztositja. ,

9. Atfutési id6k csokkentése a technologiai
eljarasok korszerUsitésével a butoriparban bir
kiilonos jelentéséggel, ahol a legnagyobbak az
atfutisi idék. Itt mar vannak helyes kezdemeé-
nyezések a fényezés kozbeni pihentetés idejének
csokkentésére az infravoros fellileti szaritas be-
vezetésével, tovabbd eredményes Kkisérletek
folynak a ragasztasi technoldégia idejének csok-
kentésére. Az atfutasi idék csokkentése lehe-
tové teszi, nagyobb beruhidzis nélkiil, az egyes
tizemek kapacitasanak novelését. Termesze-
tesen az atfutasi idék csokkentése, alapos, ko-
rultekintd, megfelelé kisérletekkel alatamasz-
tott munkat igényel és vigyazni kell arra, hogy
ez a csokkentés a minbGség rovasara ne menjen.

3. Kutatasok fokozottabb felhasznalasa, il-
letve bevezetése az ipar fejlesztését nagyban
el6segiti. A kutatdsok gyakorlatibba tetele er-
dekében az ipar és kutatoéintézet kapcsolatanak
kell szorosabba valnia. Nagy jelentOsege van az
lizemi kutatdsok kiszélesitésének, amelyen ke-
resztiil az egyes lizemek legégetébb kerdeéseil,
problémait lehet megoldani.

Jovében a kutatasok nagy részét az uj fa-
megmunkalasi modok felé kell iranyitani a fe-
lilleti finomsag Dbiztositasara, a furészelesi es
forgacsolasi hulladék csckkentesere.

4. A mesterséges szaritds, mint a minosegl
cyartas egyik fontos alapfeltetele, kiterjeszten-
d6. A mesterséges szaritds fokozottabb €s sze-
lesebb korben valé bevezetését a meglévo sza-
ritéberendezések korszeruUsitésével, gazdasagos
mukodtetésével és jobb kihasznalasaval kell el-
érni. Sziikséges a megfelel6 mindseglu szaritas
lefolytatasahoz megfelel6 szakkaderek beallita-
sa, tovabba a szaritoberendezések megifeleld
muszerekkel valo ellatasa.

Ahol az elézéekben elmondottak sem biz-
tositjak a legsziikségesebb szaritokapacitast, ott
az elkovetkez6 tervidészakben uj szaritGberen-
dezések sziikségesek. Természetesen akkor gaz-
dasidgos és eredményrevezeté a fa mesterseges
szaritdsa, ha a szaritas el6tt megfeleléen kezel-
jik a flirészarut és betartjuk a szabvanyban
elfirt maglyazasi modot.

5. Fel kell késziilni az egyes fahelyettesits
anyagok gyartasara, illetve felhasznalasara. A
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masodik o6téves terv folyaman tobb olyan iizem
letestil, amelyben mifa anyagokat gyartanak
(farost, forgacslemez) és amelynek felhasznalasa
a feldolgozo6 ipar feladata. Ezen Uj anyagok mii-
szaki tulajdonsdgai felilmuljék az eddig hasz-
nalatos anyagok miiszaki tulajdonsigait. Meg-
munkalasuk azonban keménységiik és szilardsa-
guk miatt nehezebb, ezért fel kell késziilni a
megmunkaldshoz szilikséges szerszdmok készi-
tésére, illetve azok alkalmazasara. Sziikséges el-
késziteni a kilonboz6 gyartmanyok prototipu-
salt az U] anyagokbodl, hogy a nagymennyiségi
gyartas elinditasakor a gyartasi folyamat bizto-
sitasahoz, kikisérletezett szerkezeti megoldasok,
osszeepitési és megmunkalasi modok mar meg-
oldast nyerjenek. |

Tovabbi feladat: ujabb anyagok kikisérle-
tezése, alacsonyabbrendli faféleségek ipari cél-
ra alkalmassa tétele és ezek széleskori alkal-
mazasa. Felul kell vizsgalni a jelenlegi faanyag-
- feldolgozasi modokat abbol a szempontbdl,
hogy a megmunkalasnal keletkez6 hulladékot
(keselés, furészelés, forgacsolas) a legminima-
lisabbra tudjuk csokkenteni. A famegmunkalé
gepek es szerszamok allando tokéletesitésével és
fejlesztésevel lehet csak eredményesen eldsegi-
teni e torekvéseinket. ‘

6. A folyamatos gyartas bevezetésének a
faiparban nagy jelentésége van. Egy-két faipari
uzemben mar taldlkozhatunk folyamatos gyar-
tasi moddal és ilyeniranyu torekvések 10bb
uzemben megtalalhatok. A folyamatos gyartas a
termelékenység fokozott emelését vonja maga
utan. A futdszalagos gyartas bevezetése, mint a
folyamatos gyartas tovabbiejlesztese, meg nem
ismeretes fafeldolgoz6 iparunkban, Pedig ez je-
lenti az egyes lizemrészek munkajanak legszer-
vezettebb formajat. Termeészetesen eloszor a
szerelémihelyekben tartjuk legcélszeriibbnek a
futészalagos gyartas bevezetését, amely korul-
tekintd, alapos miiszaki és szakmai fejlesztési
feladatokat tartalmaz. A futdszalagon torténo
gyartashoz egyes technikai eszkozoket kell toke-
letesiteni és kézi miveleteket gépesiteni, vala-
mint a megfeleld6 tovabbitdé berendezésekrol
kell gondoskodni.

7. A technikai és szervezési kérdések fej-
lesztéset akkor tudjuk rovid idé alatt eredmeé-
nyesen megoldani, ha a rendelkezésiinkre &ll6
tapasztalatokat felhasznaljuk. Gondolok itt els6-
sorban a kiilfoldi tapasztalatcserékre, dokumen-
taciokra, tovabba a folyodiratokban megjelend
szakcikkek felhasznalasara. Az eddiginél sokkal
szelesebb korben kell tdmaszkodni ezekre a le-

hetGségekre, mert mar eddig is sok olyan fej- -

lettebb gyartasi eljarast taldltunk dokumenta-
ciokban, amelyek hazai gyartdsi eljarasainkat
fgj;liihnﬁl jak, termelésiinket korszeriibbé tehe-

6. Az iparfejlesztésnek komoly segitséget
adott — az eddigiek sordan — az u jitok széles
retege. Az egyes lizemek vezetdi nem mindig
hasznaltdk fel az Gjitasbél adods lehet6ségeket,

holott az ujitdsok nagymértékben el8bbre vi-
szik az Uzemek fejlédését, korszer(isitik a gyar-
tasi eljarasokat és gazdasigosabbd teszik a ter-
melést.

Az ujiték szaméra meg kell jeldlni, melyek
egy-egy 1paragon, illetve vallalaton beliil, a
fejlesztés, a technikai tokéletesités teriiletei.
Feladatterveket kell az 1par és vallalatok mii-
szaki vezetéinek kidolgozni, amelyekben felhiv-
Jak a figyelmet a legsiirg6sebben megoldandd
kérdésekre. Fontos, hogy a miiszaki vezetSk ta-
mogassak, segitsék az ujitdsi javaslatok mi-
el6bbi megvaldsitasat, a javaslatok tokéletesité-
set, tovabbfejlesztését, hogy az ujitok 4ltal
nyujtott segitséget, minél gyorsabban iparunk,
uzemeink fejlesztésének szolgalataba allithas-
suk. Sziikséges az ujitasok megvaldsitdsandl az
eddiginél sokkal gyorsabb litemi bevezetés és
az egyes teruletek legégetdébb kérdéseinek nyil-
vanossagra hozasa, melyet a kiilonboz6 feladat-
terveken keresztil tudunk Dbiztositani, hogy
ezaltal az ujitokat a legjelentdsebb, a legslirgs-
sebb feladatok megoldasara mozgosithassuk.

Ahhoz, hogy a faipar folyamatos fejleszté-
senek keérdését biztositani tudjuk, sziikséges a
faipar oOsszes terlletén dolgozokat mozgdsitani.
Ebben a mozgdsité munkéban nagy szerep jut
a Faipari Tudomanyos Egyesliletnek, Az egye-
stiletben lehetGség van g faiparon beliili ipar-
agak kilonb6z6 szerveiben dolgozok tapaszta-
latainak kicserélésére, a kutatdintézetek és val-
lalatok dolgozdinak, szakmai tapasztalataiknak
kolesonos atadasara. A tudomanyos egyesiilet-
ben a faipar minden aga képviselve van, igy szé-
lesebb korben lehetéség nyilik a faipar fej-
lesztési kérdéseinek a tudoméanyos egyesuleten
beliili, tarsadalmi munkaval torténé megsegi-
tese.

A Faipari Tudomanyos Egyestlilet tagsaga-
nak feladata, hogy a kiilonb6z6 munkabizottsa-
gokban a faipar miiszaki fejlesztési kérdeseinek
megoldasdhoz segitséget nyujtson. A bizottsagok
munkdaja iranyuljon a technika fejlesztése felé;
ezen bellill a gépi munka részaranyanak nove-
lésére, az eddigi kutatasok széleskori bevezete-
sének kidolgozésara. Az lizemi kutatasok mind
nagyobb korben volé elinditédsara, az atfutasi
idok ésszerll és gazdasdgos csokkentesere, az U]
és fahelyettesit6 anyagok kidolgozasara, azok
széleskori felhasznalasi lehetosegeinek feltara-
sara, a mesterseges szaritas tokéletesitésere es
kiterjesztésére, a folyamatos gyartas megszer-
vezésének, tervezeteinek Kkidolgozasara, a futo-
szalaggyartas bevezetesére, a kulfoldi tapaszta-
latok fokozottabb felhaszndlasara és mem utol-
sosorban a szakkadernevelés, utanpotlas biztosi-
tasaval kell elGsegiteniok az iparvezetést. Nyujt-
sanak kozvetlen segitséget az egyes lizemeknek
az elmondott problémdik megoldasidban, s ak-
kor eleget tesziink a III. Orszdgos Faipari Kong-
resszus hatarozatainak, és a feladatok végrehaj-
tasaval a faipar fejlesztése, miiszaki szinvonala-
nak emelése biztositva lesz.
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Osszefiiggés a térfogatsily, fakeménység
és a kopasi ellenallas kozott

PALLAY NANDOR dr. egvetemi tanar

A felvetett problema: a fak terfogatsulya,
keménysége ¢és kopasi ellenallasa kozotti Ossze-
fuggés az elso6 pillanatban annyira egyszerunek
latszik, hogy minden bizonnyal a gyakorlati
szakemberek elott felmeriul a kérdés, sziikse-
ges-e ezzel a problémaval foglalkozni? A gya-
korlati elet mar regota ismeri a kemeényfa és
lagyfa fogalmat, tisztaban wvan azzal is, hogy
a kemeényfak csoportjaba tartozé fafajok sulyo-
sabbak, altalaban nehezebben dolgozhaték meg,
tulnyomoéan tartésabbak a biologiai és mecha-
nikai hatasokkal szemben, ennek kovetkezté-
ben ertékesebbek is mint a lagyfak. Lagyfax
alatt termeészetesen csak a lagy lombos-fafajo-
kat értem, helytelen volna a lagyfak kozé a fe-
nyoiéeléket besorolni, mert a fenyofelék elterc
szoveti felépitésiik és anyagtartalmuk kovetkez-
teben kiulon elbirdlads alda esnek, még akkor is,
ha az egyes feny6fajok aranylag alacsony terfo-
gatsulyuk, kisebb keménységuk kovetkezteben
kozelebb is allanak a lagyfak vagy puhafak fo-
galmahoz.

Ez a probléma csak latszolag ilyen egy-
szeru es csak addig tlinik fel egyszerliinek, amig
a fogalomnal tartunk. Az Osszefliggésbe hozott
harom miuszaki tulajdonsag (mindségi jellemzo)
koziul mindegyik fogalma pontosan meghataroz-
hato, erthetéen szavakba onthetd, de amikor a
fogalom realizalasarol, a tulajdonsagnak szam-
szerusegeérol van szo, helyesebben, ha a tulajdon-
sagokat abszolut szamokban akarjuk kifejezni,
akkor e harom fontos miuszaki tulajdonsag ko-
zul csak egyedil a térfogatsiuly az, amely pon-
tosan meghatarozhato es egyértelmileg szam-
szerten Kkifejezhetd.

Kozismert dolog, hogy a fanak a fajsulya
nem egyeb, mint a természetes felépitésu fanak,
tehat a sejtiiregekkel egyiitt értett fanak térfo-
gategysegére (kobcentiméter, kobdeciméter, kiob-
meter) esd sulya, tehat a fa térfogatsulya, ame-
lyet tomorfajsulynak is nevezhetink. A térfo-
gatsuly pontosan és egyértelmuleg megallapit-
hato, ha lemerjuk a fa sulyat és meghatarozzuk
a fa térfogatat (kbbtartalmat), e ketté hanyado-
sa szolgaltatja g fa térfogatsulyat. Nem célom,
hogy e dolgozat keretében a térfogatsuly meg-
hatarozasi modjaival és az egyes fafajokra vo-
natkozo értékek kimutatasdval foglalkozzam,
csak annyit kivanok lerogziteni, hogy a gyakor-
lati életben a légszaraz éallapotra (Q = 15%)
vonatkoztatott, a tudoméanyos kutatédsok terén
pedig az absz. szaraz (teljesen vizmentes) térfo-
gatsullyal dolgozunk.

Teljesen mas a helyzet azonban az emlitett
két masik tulajdonsag, a keménység és a kopasi
ellenallas tekintetében. Mindkét tulajdonsag fo-
galmaval tisztdban vagyunk, sét, hosszua iddk
cta kiserletek folynak a vizsgalati eljarasok ki-
munkalasara. E torekvések mindkét miiszaki

jellemz6 meghatarozdsa terén szamos eljarast
eredmeényeztek  de még a tudoméany és a tech-
nika mai fejlettsége mellett sem értik el azt,
hogy olyan egyértelmi vizsgalati eljards ala-
kult volna ki, amely véglegesnek volna tekint-
netd, éppen ezért sziikségesnek tartom, hogy a
celul kithzott osszefliggés targyalasa elétt a ke-
menyseg es a kopasi ellendllas kérdését kissé
bovebben targyaljam.

A fakemeénység fogalma. Altaldnossagban
kemenység alatt értjik azt az ellenallast, ame-
lyet a test egy idegen test behatolasdval szem-
ben kifejt. A fak keménységi tulajdonsaga je-
lentkezik akkor is, amikor a fat wvalamilyen
szerszammal megmunkaljuk. Rejt6, a kemény-
seg fogalmat tisztan a fa feldolgozésa, megmun-
kalasa szempontjabol definialta, szerinte: ,ke-
menysegnek gyakorlati értelemben az anyagnak
azt az ellenallasat nevezik, amelyet az anyag a
szerszam behatoldasa ellen kifejt“. Valoban, a
fanak ez a tulajdonsidga jelentkezik minden
esetben, ha a fat, akar egész tomegében vagy a
feluletén megmunkaljuk. Kétségtelentlil igaza
volt Rejtonek, amikor a keménység fogalmat
szoros Osszeiuggeésbe hozta a megmunkalassal
szemben Kkifejtett ellenallassal, amely kozvetle-
nul a szerszam behatolasa pillanataban nyilva-
nul meg..

A fakemeénység fogalma a fa legprimitivebb
feldolgozasaval is jelentkezik, éppen azért an-
nak kifejezési modja és meghatarozasa mar rég-
ota izgatta a tudomanyos vilagot s arra toreked-
tek, hogy kisérletek alapjan keménységi fokok
szerint osztdlyozzdk a fafajokat. Igy Nordlin-
ger (1) volt az els6, aki ismét csak a megmun-
kalhatosag alapjan igyekezett a keménységet,
mint a fanak egyik igen/ fontos jellemzs6jét
meghatarozni. Nordlinger az egyes fafajok ke- -
resztiranyu (rostokra meroéleges) furészelheto-
segét allapitotta meg és ennek alapjan allitotta
fel az els6 keménységi skalat. A keménységnek
1ly médon valdo megallapitisa nem tokéletes és
nem: kozvetlen, hanem kozvetett modszer és igy
nem is alkalmas a tulajdonsag szémszert kife-
jezesere,

A technika fejlodése és kiilonosképpen a
famegmunkalo szerszamok tokéletesedése foly-
tan mindinkabb nagyobb érdeklédés nyilvanult
meg e kérdéssel kapcsolatban. Erdekes azonban,
hogy csak a XX. szazad elején kezdtek az
anyagvizsgalok ezzel g kérdéssel foglalkozni, t0-
rekvesuk odairanyult, hogy olyan eljarast ala-
kitsanak ki, amely alkalmas a fakeménység ab-
szolut szamokban wval6 kifejezésére.,

Helytelen volng a fakemeénység meghata-
rozasara vonatkozo eljarasokat részletesen tar-
gyalni, legfeljebb csak roviden, kronologikus
sorrendben foglalkozunk a folytonosan fejlédé
vizsgalati modszerekkel.
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Az elso ilyen irédnyu kisérlet — amelynek
célja a keménységnek absz. szamokban vald ki-
fejezése — Biisgen-tol (2) szarmazik (1904). Az
eljaras lényege, hogy egy ismert kemeénységu
tit nyomunk afaba 2 mm mélységig és a be-
nyomashoz sziikseges er6 szolgaltatja a kemeny-
segi szamot.

Hasonl6 megoldassal kisérletezett Ludwik

is, aki t4 helyett kupheggyel dolgozott és ugyan-
csak a kuphegy benyomasahoz szliikséges erdvel
Kivanta a kemeénységi szamot kifejezni.
. Nagy fejlodest jelentett a vizsgalati techni-
ka terén Janka (3) els6o modszere (1906). Janka a
keménység szam meghatarozasahoz pontosan 1
negyzetcentimeter felliletl sima felszinu aceél-
stemplit (korongot) hasznalt, amellyel a kulon-
boz6 fafajoknak utburkolati célokra valo hasz-
nalhatosagat kivanta kivizsgalni. Miutan a fabél
készult utburkolatok a szilardsagi igénybevetel
mellett elsGsorban is kopasnak vannak kitéve, a
megallapitott kemeénysegi szamokbol a kopas
mertékére akart kovetkeztetni.

Janka vizsgalati eljarasat — idoérendi sor-
rendben megeldzte Brinell sved mernok elja-
rasa. Brinell 1900-ban ismertette eljarasat (4).
Brinell volt az els6, aki a fakeménysegi vizsga-
latokhoz acélgolyét hasznalt. Vizsgalatat 10
mm-es acelgolyoval hajtotta vegre, amelyet
minden fafajnal egyontetien 60 kg-os terhelés-
sel nyomott a faba és a keménységi szamot a
terheld erdé és a golyo benyomott felluletének
hanyadosaval fejezte ki.

Janka a Brinell-eljaras hatasara modosi-
totta az eredeti eljarasart, attért a golyos probara,
azonban joval nagyobb goly6t hasznalt (d =
= 11-284 mm) és azi egyenletes nyomassal a
golyo egyenlitojeig (5642 mm) nyomta a faba.
Janka tehat allando benyomasi meélységgel dol-
gozott eés miutan a golyd keresztmetszet-teriu-
iete az egyenlitében pontosan 1 négyzetcenti-
meter, a benyomashoz szlikséges ero szolgaltatta
a kemeénységi szamot. Janka az 1912. évi nem-
zetkOzl  kongresszuson ismertette vizsgalati
modszeret, majd 1920-ban nem kevesebb, mint
200 fafaj vizsgalatabol szarmazdé eredményét
hozta nyilvanossagra és vizsgalatai alapjan ke-
menyséegi skalat allitott ossze. Vizsgalati mod-
szere igen elterjedt, sok nyugati allam vette fel
eljarasat a kotelezden el6irt vizsgalatok kozé.
Meg ma is hasznaljak Anglidban és a Szovijet-
unioban.

Az 1930-as években sok biralat hangzott el
a Janka-eljarassal kapecsolatban, a biraléok hi-
vatkoztak a vizsgalat soran felmeriilé és kike-
rulhetetlen mellékigénybevétel karos befolya-
sara. Legélesebben Stamer birdlta, aki kimu-
tatta, hogy a golyds probaknal altaldban a be-
nyomas melyseégenek valtoztatasaval mas ma-
gatartast tanusitanak a fenyoéfélék és a lomb-
fak, ennek kovetkeztében a Janka-eljaras
hasznalhaté ugyan a fafajcsoportokon belil, de
az egymaskozotti oOsszehasonlitasra nem alkal-
mas. A Janka-féle eljarassal az adott benyomasi

‘szabb a helyzet, mert a kialakuld

melység mellett (5642 mm) a fenyoféléeknel tul-
alacsony értéket kapunk.

A Janka-fele eljarassal szemben elhangzott
komoly es konnyen igazolhat6é kifogasok hata-
sara a német anyagvizsgalok uj eljarast dolgoz-
tak ki, helyesebben mondva a Brinell-eljarast
Morath (5) javaslatara bizonyos mértékben mo-
dositottak, a modositas azonban csak a terheld
erok tekintetében hozott valtozast. Morath ja-
vaslata alapjan a terhel6 er6ét az eurdpai fafa-
jokra vonatkozdlag 50 kg-ban, az igen sulyos
es tomor tropusi fakra 100 kg-ban, mig azigen
laza szerkezetli és konnyd fak szamara 10 kg-
pan valasztottdk meg. Az igy modositott Bri-
nell-eljarast, Brinell—Morath-eljarast az 1937.
eves ldeiglenes német anyagvizsgalati szabva-
nyok el6 is irtak.

Ebben az idében azonban mar a Brinell-
eljaras megbizhatosagat is sok oldalrél vitatni
kezdték. Kollmann pl. kifogasolta a haromféle
terhelé erd elbirdsat, miutan maga az a korul-

meny, hogy kulonbozé fafajcsoportokra (igen
laza fak, kozépfajsulyu és nagyfajsulyu) mas

terhel6 erdovel kell dolgozni, bizonytalansdgra
ad okot, mert g vizsgalat el6tt meg kell be-
csulni, hogy a kérdéses mintadarab melyik cso-
portba tartozik.

1935-ben és az azt koveté idékben magam
1s sokat foglalkoztam a Brinell-eljarassal és
Eberswaldéban, Kollmann professzor anyagvizs-
galo Intézetében végzett ilyen iranyu kutatasok
soran a vizsgalati eredményekb6l kimutattam,
hogy a Brinell-eljardas megbizhatésdgahoz is
1gen sok szo6 fér. (Pallay: ,,A fakeménység vizs-
galati modszerének kérdése®. Anyagvizsgaldk
Kozlonye, 1937. XV. évi. 4. sz. 123—127. old.;
Pallay: ,,Uber die Holzhartepriifiing. Holz als
Roh- und Werkstoff 1. évf, 1938. 4. filiz. 126—
128. old.; Pallay: Ergdnzende Angaben zum
Holzharte Prufverfahren®, Holz als Roh- und
Werkstoff, 1939.) Az eljards megbizhatatlan-
sagat a kovetkezékben lehet lerogziteni: 1. a
golyo atmerdje annyira kicsiny (10 mm), hogy
az eloirt terhelés alkalmazasa esetén (eurdpai
fafajoknal 50 kg) a faban keletkezdé gtombsiiveg
feluletébdl nem lehet kovetkeztetni az egész
probatest atlagos keménységére. 2. A kemény-
segl szam megallapitasa bizonytalan (Brinell-ke-
menysegi szam — a golyo benyomasahoz hasz-
lalt terhelberé6 — 50 kg —, 0sztva a benyomott
gombsuveg feliiletével), ez a bizonytalansag ko-
vetkezik a benyomott fellilet kiszamitasi mod-
jabol: a benyomott gombsiliveg feliiletét, a fa-
ban keletkez6 benyomasi kép atmérdjébdl sza-
mitjuk ki, ehhez meérdmikroszkoppal le kell
mernl a benyomasi kép atmérojét, a bemérés
pontossaga bizonytalan, mert a faban kialakult
tenyomasi kép még a biitlikeménység (rostok-
kal paraleliranyu terhelés) vizsgalatanal sem
szabalyos koralaku, hanem igen sok esetben
szabalytalan korhoz hasonldé keresztmetszetet
szolgaltat; az oldalkeménység (rostokra merds-
leges iranyu terhelés) vizsgalatanal még rosz-
benyomasi
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kep tulnyomoreszben szabalytalan és igen sok-
szor torz ellipszis. Ilyen korulmények kozott a
benyomott feliilet pontos kiszamitasa lehetetlen
s ez bizonytalanna teszi a Brinell-eljarast a fa-
vizsgalatok szamara.

A Brinell-eljarassal szemben elhangzott
kifogasok ujabb eljarasok kidolgozasara serken-
tették a kutatdkat. Igy sziiletett meg a Hoeff-
gen-féle eljaras (1937), amelynek lényege az,
hogy egy kifejezett derékszoghben kialakitott,
sikfeliileti acélstemplit nyom a fdba 1 mm
melységig (a stempli keresztmetszettertilete
konnyd faknal 2,5X20 mm, kozepesen nehéz és
nehéz faknal 520 mm, nagyon nehéz faknal
1020 mm). Ez az eljaréds nem sokban tér el a
Janka-féle els6 keménységi probatol.

A Hoeffgen-eljaras nyilvanossagra hozasa
utan egy évvel a németorszagi és az itthoni
keménysegi  vizsgalataim  eredményeképpen
Krippel professzorral (volt féntkémmel) egy U]
eljarast dolgoztunk ki, amelynek lényege az,
hogy egyesiti magaban a Janka- és Brinell-elja-
ras elonyeit és kikliszoboli azok hatranyait. Az
altalunk javasolt kemeénységi wvizsgalat szintén
golyoOs-proba: hosszu €és terjedelmes kisérlete-
zés utan olyan gombstveget szerkesztettink,
amelynek allando benyomasi mélysége 2 mm, a
teljes benyomasi meélyseg elérése pillanataban
a benyomott gombsiiveg feliilete pontogan 2
negyzetcentiméter, tehat a kemenysegi szamot
egyszerien kapjuk meg, ha a benyomashoz
sziikséges erdt osztjuk 2-vel. A Krippel-féele
nyomotesttel kisérleteket végeztiink 4 fafajjal
(blikk, tolgy, vorosfenyd es erdeifenyd) meg-
allapitottuk keménységi szamukat (butu- es ol-
dalkeménység), majd a kemeénységi vizsgalattal
egyidejlileg vegrehajtott térfogatsulyvizsgala-
tok eredményébdl megallapitottuk az oOsszeflig-
gést a légszaraz térfogatsuly es a Krippel—
Pallay-féle biitii- és oldalkeménység kozott. Az
eredmény azt bizonyitja, hogy eljarasunkkal
megallapitott keménységi szamok (biti- és ol-
dalkeménység) és a térfogatsulyok kozott hata-
rozott Osszefiiggés van, a lombfak, fenydk ke-
ménysége a térfogatsullyal'aranyosan valtozik
és a két fafajesoport kozotti atmenet egyenle-
tes. Kililonosen szép osszefluggest kaptunk az ol-
dalkeménység és a térfogatsuly kozott, ami azt
bizonyitja, hogy keménységi eljarasunk teljes
mértékben kifejezi a szoveti felépitesbol kovet-
kezo helyes kemenysegl szamot, |

Eljarasunkat 1938-ban a mar idezett erte-
kezésben hoztam mnyilvanossagra, Kollmann
professzor pedig az 1951-ben kiadott vilaghira
munkajaban, a ,,Technologie des Holzes und der
Holzwerkstoffe I. Band‘ publikalta eljarasun-
kat (914. oldal} és imertette azokat a vizsgala-
tokat, amelyet intézetében (1935) hajtottam
végre és amelyek eloszor hivtak fel figyelme-
met a Brinell—Morath-eljaras gyengesegeire.

Az uj kemeénysegi eljarasunk nyilvanossag-
ra kerulésével még mindig nem zarult le a vita.
Kollmann professzor 1949. III. 2-an Stockholm-
ban , A fa fizikai és mechanikai technolégiai fa-
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kutatas ujabb eredmeényei cimmel megtartott
eloadasbany @ kovetkezd szavakkal emlékezett
meg a kemenysegi eljarasok jelenlegi helyzeté-
rol: ,,A fak kemeénységi vizsgalataira vonatko-
zoan az utobbi 20 évben igen sok vita folyt.
Janka, Brinell, Morahton keresztiil Huber, Pal-
lay és Krippel javaslataihoz vezet az ut. Nem-
regiben Weatherwax, Ericson és Stamm java-
soltak egy modositott keménységi  vizsgalatot,
amely a normalis és javitott tulajdonsagu fak
egesz Ilajsulyteriletére alkalmazhaté. Erre vo-
natkozoan is mielé6bb nemzetk6zi megbeszélések
lehnének kivanatosak. A kopési ellenallas vizs-
calata soran is szemmel kell tartanunk ezt a
celt, megis az utnak tovabb is kell vezetnie,
mert hiszen a modszerek ezen a teriileten még
nincsenek alaposan kideritve.

Osszefiiggés a fak keménységi tulajdonsdga
ées a terfogatsuly kozott

A helyesen kialakitott keménységi vizsga-
lat eredményei és a fak térfogatsilya kozott
szoros oOsszeflggésnek kell lenni. Nem is lehet
maskeppen, mert a bevezetett keménységi elja-
rasok tulnyomo része, amelynél a vizsgalatokat
golyoval, koralaku wvagy négyszogkeresztmet-
szetu nyomotestekkel végezzik, tulajdonképpen
a nyomoigénybevetelnek egy kiilonleges for-
maja, amelyet batran nevezhetnénk benyomasi
szilardsagnak i1s. A nyomdigénybevételnél, tor-
tenjen az akar a rostokkal parhuzamos, vagy a
rostokra merdleges iranyban, az eddigi eredmé-
nyek szerint szoros osszefliggés van az azonos
viztartalmi  fokra meghatarozott térfogat-
suly és nyomoszilardsag kozott. Nyilvanvalo te-
hat, hogy az lesz a legjobb vizsgalati modszer,
amely a vizsgalati eredmények (a keménységi
szam, amelyet az ismertebb eés gyakorlatban
nasznalt eljarasoknal kg/cm?-ben, ill. kg/mm?>-
ben fejezunk ki) tehat a meghatarozott kemeny-
segl szamok es a térfogatsulyok kozott a nyomo-
szilardsaghoz hasonlé oOsszefluiggést mutat Kki.
Természetesen ez az oOsszefUggés nem  allhat
fenn a legrégibb vizsgalati modszerekkel, a Bus-
gen-féle tisprébaval vagy a kupheggyel megalla-
pitott keménységi szamok és a terfogatsuly ko-
zott,

A fakeménység ilyen formaban valo értel-
mezése kénnyen arra a gondolatra vezetne egye-
seket, hogy ezek szerint felesleges a kemeny-
ségi vizsgalat, mert azt helyettesiteni lehet a
nyomoszilardsaggal. Ez a felfogas nem is allana
egyediil, mert 1931-ben Monnin a Zirichben
megtartott nemzetkozi anyagvizsgalati kong-
resszuson Kkifejtette, hogy a butikemeényseg
meghatarozasara nincs sziukseg, mert azt he-
lyettesiteni lehet a rostokkal paralel iranyu
nyomoszilardsaggal, ellenben az oldalkemeny-
¢g (rostokra merdleges iranyu) meghataroza-
sara ajanlja a Chalais—Meudon-féle eljaras be-
vezetését (3 ecm atméréji hengert nyomnak be a
fa sugdrmetszetébe, — keményfaknal 100 kg-os,
a puhafdknal 50 kg/cm-es terheléssel). A Kke-
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menysegi szamot g benyomasi melysegbol kell

kiszamitani — ez pedig nem egyeb, mint a be-

nyomasi értek reciprok értéke. Monnin javas-
lata erfsen wvitathato.

A butikeménységet nem lehet helyettesi-
teni a rostiranyu nyomoszilardsaggal, mert a
kozonseges nyomoigénybevétel és a golyo, kor
vagy negyszogkeresztmetszeti keménységi nyo-
motestek hatasa kozott lényeges a kiilonbség. A
kozonseges nyomodigénybevételnél, g terhelt
probatest egész keresztmetszete egy és ugyan-
azon igenybeveételnek van alavetve és a fellépd
feszultség a keresztmetszetterililet minden pont-
jdban ugyanaz; a golyo, a kor vagy négyszog-
stempli benyomasanal az igénybevétel pedig
csak a nyomotest vetlletében és annak kozvet-
len korzetében jelentkezik mindinkdbb csok-
ken6 mertekben. Lényeges kiilonbség az is, hogy
a Kozonséges nyomasnal a probatest egész to-
mege van igénybevéve, mig a benyomasi vizs-
galatoknal (keménységi probak) a probatest
butufeluletének csak egészen kis hanyada és az
igénybevétel nem terjed ki a probatest egész
tomegére, hanem csak az érintkezési fellilet ko-
zeleben hat.

A jelenleg hasznalatban lévé golyos-pro-
baknal (Janka-, Brinell-eljarasnal) egyarant Kki-
mutathaté a térfogatsuly és a keménység ko-
zottl osszefliggés, de ugyanakkor az osszefugge-
sekbdl mas kovetkeztetés is levonhato.

Ha a Janka-féle eljarassal kemenysegl vizs-
galatokat végzliink pl. fenyofélékre és kemeny-
fakra (1936-ban végeztem ilyen vizsgalatot er-
deifeny6vel, vorosfenyodvel, tolggyel és buikkel)
és az eredményeket légszaraz allapotra atsza-
mitva, a légszaraz térfogatsuly fuggvényében
grafikusan abrazoljuk, meglep6 eredményt ka-
punk. A fenyé6facsoporton belil és a vizsgalt
keményfacsoporton bellil, a térfogatsuly nove-
kedésével aranyosan novekszik a keményseg
is, de Osszefliggd fliggvényabrat szerkeszteni nem
lehet. (L. 1. abra.) Ennek okat keresve, igen
egyszeru a felelet és a feleletet (6) Stamer pro-
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fesszor adta meg 1929-ben, amikor is bebizo-
nyitotta, hogy a golyos kemeénységi probaknal,
ha a behatolasi melység egy bizonyos . értéket
meghalad, mas magatartadst tanusitanak a fe-
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ny6félék és a lombfak és ez az oka annak, hogy
a tul nagy benyomasi mélység (15642 mm) Ko6-
vetkezteben a feny6knél tul alacsony kemény-
segl szamot kapunk, mert a fenyoféléknél a be-
nyomasi melyseg nagyobbodasaval csokken a
keménysegi szam értéke, ellenben a lombfaknal
léenyeges valtozas nem kovetkezik be. Az itt ko-
zolt grafikon azt bizonyitja, hogy a Janka ke-
menysegl eljaras egy-egy fajsulyteriileten be-
liul helyes eredményt adhat, de a fak egész faj-
sulyteriiletére nem alkalmazhato. '

A modositott Brinell—Morath-eljarassal
vegzett vizsgalatok eredményeibdl a fak egész
fajsulyteruletéere igen szép és mutatds Ossze-
fuggést lehet kihozni, ha az egyes fafajok atla-
gos terfogatsulyaval es atlagos butli- vagy ol-
dalkeménységével dolgozunk és kiilonosen pedig
akkor, ha a koordinata-rendszer abcissza és or-
dinata tengelyén nem egyszeru halézati beosz-
tast hasznalunk. Egy ilyen osszefuggést mutat
ki Trendelenburg a Brinell—Morath butii- és
oldalkeménység, valamint az absz. szaraz teér-
fogatsuly kozott. (L. 2. abra.)
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Annak ellenére, hogy valoban szoros o0sz-
szefliggést mutat a grafikon a két mindségi jel-
lemz6 kozott és a szerzd az osszefuggést képlet-
ben is megadja, az Osszefliggés alapjan csak
hozzavetblegesen lehet az absz. szaraz terfogat-
sulybdl a Brinell—Morath kemeénysegre kovet-
keztetni Arra wvonatkozolag, hogy pl. barmely
fafaj esetén, a torzskeresztmetszeten belll a fa
térfogatsulya és keménysége milyen variaciot
mutat, ilyen atlagos adatokbdl nem lehet képet
alkotni. 1935-ben Eberswaldéban, Kollmann
professzor intézetében, biikk és erdeifenyl ko-
rongon is €s hurmetszésu deszkakon végeztem
vizsgalatokat annak a megallapitasara, hogy a
keresztmetszeten bellil és a hurmetszeten belul
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milyen varidcié6t mutat a Brinell-keménység.
Ugyanazokbdl az adatokbdl megszerkesztettem
a gyakorisagi gorbéket: a gyakorisagi gorbék
aiapjan a leghatdrozottabban meg lehetett 4lla-
pitani, hogy a torzskorongok keresztmetszetén
bellil és a hurmetszésli deszkaprobak feliiletén
a kemeénységi szamok variacidéja rendkiviil nagy
és az ingadozas értéke akkora is lehet, amilyen
nagy szorodast tapasztalhatunk a Brinell-ke-
menység tekintetében az egyes fafajokon beliil.
Ennek a jelenségnek magyardzata abban wvan,
hogy a Brinell eljarasnal hasznilt golyé az el-
irt terhelés mellett a vizsgidlandé fa szinte csak
differencidlis teriiletére, keménységére ad fel-
vilagositast és igy nem képes az egész szoveti
szerkezet &ltal reprezentdlt helyes keménységi
szam kialakitasara.

A Krippel-—Pallay-féle eljaras kikisérlete-
zese alkalmaval a megfelel6 benyomési mély-
seg vegsd lerdgzitése utdn ugyancsak vizsgala-
tokat vegeztiink bukk, tolgy, vorosfenyé és er-
deifeny6vel a bilitiikeménység és az oldalke-
menyseg megallapitdsara. A vizsgalati eredmé-
nyekbol megszerkesztettiik a térfogatsuly és a
keménység oOsszefliggését dokumentald grafiko-
nokat. (L. 3. és 4. dbrat.)
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A grafikonok viladgosan mutatjak, hogy az
uj eljarasunkkal meghatarozott biitli- és oldal-
kemenyseg es a térfogatsuly kozott (légszaraz
allapotban) igen szoros Osszefliggés van.

formajara,

Rejté frappans (igen taldld) keménység-fo-
galom meghatarozésa, amely szerint a fak ke-
menységét azzal az ellenallassal jellemzi, ame-
lyet az egyes fafajok megmunkélasuk soridn a
szerszam behatolédsdval szemben kifejtenek, vi-
lagosan mutatja a megmunkalhatésig és a ke-
menyseg kozotti Osszefliggést.

Osszefiiggés q fdk keménysége és elhaszndls-
dasa kozott

A fabol eldallitott készitmények, ha csak
klilonds nagy gondot nem forditunk felhaszna-
lasuk kozben megovasukra, elébb vagy utébb
korrozionak esnek &dldozatul. Ez a korrézié be-
kovetkezhet akar faronté gombdk vagy rova-
rok korrézidjabdl, tehat fiziolégai t'ton.

A fakészitmények azonban nem csak fizi-
ologiai folyamatok kovetkeztében szenvednek
korr6zidt, hanem mechanikai hatdsokra is. Ilyen
mechanikai, korréziés hatéasnak vannak kitéve
a szabadba beépitett készitmények: hidszerke-
zetek, vaganyaljak, vezeték oszlopok, kerités
alkatrészek. Az emlitett készitményeknél és
szerkezeteknél a korrozio részben a levegdben
lebegb6 kvarcszemcsék, részben pedig a jarmi-
vek, élolények okozta koptato-csiszold hata-
sokra vezethetd vissza. Hasonloképpen komoly
koptato igénybevételnek wvannak alavetve a
lepcsok, létrak, szoba-padld, parketta és még
szamtalan fabol készillt szerszamnyelek, jarmu-
alkatrészek, sporteszkozok, stb. Mindezeknél a
keészitményeknél a csiszolo- és koptatoerdk hata-
sara nagymeérvu elhasznalédas kovetkezik be.
Az elhasznalodas meértéke az egyes fafajokbol
eloallitott készitményeknél rendszerint igen
kilonbozo aszerint, hogy lagy, kozepes kemény-
segu, vagy kemenyfabol késziilt-e. A minden-
napi eletben lépten-nyomon tapasztaljuk, hogy
a kemeénytabol eldallitott készitmény a surlédo
es koptatoerok hatasaval szemben sokkal job-
ban ellenall, mint a lagy vagy puhafabdl késziilt
hasznalati targyak. Ebb6l kovetkezik, hogy a |
kemeényseg, mint minéségi jellemzé igen fontos
tényezo, mert kozvetleniil befolyasolja a kopas
merteket. A koptatd és surlodé erdk hatasanak
kitett fa bomlasa, elhasznalédasa, miutan a kop-
tatoerok a felszinen hatnak, mas mddon kovet-
kezik, mint pl. a gombakarositoknal, amikor is
az anyag vegyl oOsszetételében all be valtozas
aszerint, hogy a cellulézt wvagy lignint-bonto
gombék tamadasarol wvan-e sz6. A surlodéd és -
koptatéerok a megtamadott fat kivilrél befelé
haladé  folyamatos, lassi elhasznaldodassal
emesztik fel, anélkiil azonban, hogy az elhasz-
nalodasnak meg ellendllé belsébb rétegekben
valamiféle bomléas lépne fel.

A fabdl eloallitott hasznalati targyak a leg-
kilonb6zébb modon lehetnek kopasnak kitéve,
és igy természetesen az ellendllas is igen valto-
zatos formaban jelentkezik. Az elhasznalodéas
nagysagara annyi sok korilmény
van befolyassal és f6képpen mivel a surlédd
hatasok igen szabdalytalanock és legtobb elére

g
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nem lathaté formaban jelentkeznek, éppen
ezért a kopassal szembeni ellenallas szamszeru
megallapitasa igen nehéz és annak wvizsgalatl
- moédja ma is még éppen olyan bizonytalan,
mint azt a keménységi eljarasoknal lattuk.

A kopéasi vizsgalati modszerek kialakula-
saval és az eddig elért eredményekkel ezuttal
nem kivanok foglalkozni. Ma meég e teren sem
beszélhetiink egységesen elfogadott wvizsgalati
modszerroél, itt is hasonldé a helyzet, mint a ke-
ménységi vizsgalatokndl, egyik javaslat kovetl
a masikat. Anélkiil, hogy részletekbe mennek,
csak a tajékozodas céljabol jegyzem meg, mi-
szerint a kopas, (elhaszndlédas) mértékének
megallapitdsara hasznédljak a csiszolasos €s ho-
mokfuvés eljarasokat. (Bauschinger-fele csi-
szolo eljaras és a Gray-féle homokifuvo proba.)
A fejlodés kozben, a kritika hatasara a kutatok
javitani prébaltak a csiszolo-eljaras €s a ho-
mokfuvé proba terén tapasztalt hianyossagokat
és igy sziiletett meg a Stuttgarti-eljaréas, majd
ezt kovette a Kollmann-féle koptatogep és a
Sachsenberg-féle koptatéo-készilék. Az eddig
felsorolt kopasvizsgalo berendezeések foleg csak
laboratériumi vizsgalatok (kisméretii probates-
tek vizsgalatara) céljaira szolgaltak. Az ujabb
torekvések odairdnyulnak, hogy a vizsgalatok
ne csak kisméretli prébatestekkel legyenek
végrehajthatok, a svédek ma mar olyan kop-
tatogépet szerkesztettek, amellyel kész butor
és ajtélapokat is le lehet vizsgalni.

A kopési vizsgalatoknak a gyakorlati élet

szempontjabol igen nagy jelentéségiik van, kii-
lIonosen a padlozatck készitésére felhasznélhato
fatfajoknal, részben azért, hogy a természetes,
semmivel nem kezelt fa kopasi ellenallasat meg-
allapithassuk, masrészt pedig azért, hogy maod
legyen kikisérletezni azokat a védoé eljarasokat,
amelyekkel a fak mechanikai tartéssagat, azaz
a termeszetes kopasi folyamatokkal szemben
tanusitott ellenallast fokozni lehet. E torek-
vesnek nemcsak tudomanyos jelentdsége wvan,
hanem mivel a tartéssag fokozasarél wvan szo,
ami pedig keétségteleniil anyagtakarékossagot
jelent, népgazdasagi fontossdga is elvitatha-
tatlan.

Ebbdl a rovid attekintéshbdl is lathatd, hogy
a kopasi ellenallasok vizsgdlatanak kérdése szo-
ros Osszeiuggésben van a keménységi vizsgala-
tokkal. Vélemenyem szerint, elobb a kemény-
segi-vizsgalat egysegesitésére van szlikség és
valoban igaza wvan Kollmann professzornak,
mind a keményseg, mind a kopasi vizsgalatok
egysegesitése  celjabol mielébb nemzetkozi
kongresszuson kellene megtargyalni a problé-
makat, A magunk részér6l, miutan keménységi
vizsgalati modszeriink publikalva van, arra to-
rekszink, hogy az 1937-ben megtett javaslatunk
helyessegét ne csak teoretikus érvekkel tudjuk
majd a bekovetkezd nemzetkozi vitdk soran
alatamasztani, hanem addigra néhany fontosabb
fafajunknal a "Brinell-.keménység mellett, a
sajat metodusunkkal meghatarozott keménységi
szamokat is nyilvanossagra tudjuk hozni.



Nagyfrekvencias aram alkalmazasa a faiparban

BEZSELICS FERENC

E cim alatt megjelent el6z6 cikkemben is-
mertettem a nagyfrekvencias aram alkalmazasi
teriiletét, a nagyfrekvencids berendezesek szer-
kezetét, elvi mikodését és a nedvességtartalom-
nak, fafajnak behatasat a nagyfrekvencias aram
erterében  végzendé - faanyagragasztasokra.
Emlitést tettem a nagyfrekvencids aram alkal-
mazasanak hazai perspektivairdl és az eziranyu
kisérleteink mai allasarol is. Az utébbival kap-
csolatban kozolteket azzal kell meg kiegeszite-
nem, hogy a legujabb eredményeink azzal a re-
ménnyel kecsegtetnek, hogy a radidszekreny-
gyartasban még ebben az évben bevezethetjik
a nagyirekvencias aram erdterében torténd ra-
gasztasokat.

- Ebben a cikkemben, a még nem ismertetett,
de a nagyirekvencias ragasztasoknal fontos sze-
repet jatszo tényezoket, az alkalmazhato ragasz-
téanyagokat és a nagyfrekvencias aram alkal-
mazasanak ‘balesetvédelmi és egészsegligyi vo-
natkozasait szeretném ismertetni.

A fanedvesség és fafaj behatasanak ismer-
tetése utan g fa felliletének megmunkalasarol
kell beszélnlink. A nagyfrekvencids ragasztas-

nal is éppen ugy, mint a kozismert klasszikus
ragasztasoknal, nagyon fontos szerepet jatszik az

Osszeragasztando feluletek milyensége. Azt tud-

juk, hogy a ragasztdéanyagnak a leheté legjob-
ban kell tapadni.a kotendd fa felliletéhez, ezért
fuggetlenltll a ragasztéanyag tulajdonsagaitol
szukseges, hogy g feliiletek szemcsések és tisz-
tak legyenek. Szilikséges tovabba, hogy a felii-
letek pontosan egymasra illeszkedjenek. Jol is-
mert tény, hogy a csiszolt feliilet nem olyan jo,
mint a gyalult fellilet, mert az el6bbi pérusai
finom fareszporral telitédnek és igy csdokken a
ragaszto beszivargasi képessége. Kiilonosen a
kemény fafajtak felliletének csiszolasat melldz-
zuk. A meélyen barazdalt feliilettél azonban 6va-
kodjunk, mert a barazdakban a ragasztast gyen-
gito holyagok keletkezhetnek. A ilrészelt felii-
let nem ajanlatos, mivel a nagy feliileti egye-
netlenségek és a feliileten széjjelroncsolt rost-
szerkezet gyengiti a koteés szilardsagat. A ko-
tendo fellileten csomodknak sohasem szabad len-
niock, minthogy azok mindig gyenge pontokat
kepeznek, ahol a ragasztéanyag rosszul tapad.
Noveli a ragasztas josagat az is, ha a kotendd
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feliiletet kozvetlen a ragasztas el6tt munkéljak
meg, ezzel elkeruljik g fellilet porosodasat és
egyeéb szennyezodését.

A kovetkezd fontos tényezé a feliileti nyo-
mas a ragasztés alatt. A ragasztandé feliiletre
elvben olyan nyomas alkalmazandd, amely ele-
gendo. ahhoz, hegy a kotendd feliiletek a lehet6
legszorosabb és ilegegyenletesebb kontaktusba
keriiljenek. Vékony lapok kisebb nyomaéassal ra-
gaszthatdék, mint a vastagabbak. A tulsagos
eros nyomas sejtosszeroppanast, vagy mas tar-
tos alakvaltozast idézhet el6. Ily nyomésndal a
ragasztéanyag meélyen behatol a faba, ha az
eléggé pordzusos (likacsos), vagy a ragaszto el-
tavozik a kotesbdl, ha a faanyag kemény. Mind-
két esetben a kotés gyengiil. A pneumatikus,

vagy hidraulikus présekkel eszkozolt nyomas
szabalyosabb, mint a kézipréseké. Legel6nyo-

sebbek az olyan présszerszamok, amelyeknél a
nyomas automatikusan egyforma marad a hé és
ragasztoanyag felvétel hatasara valtozé anyag-
nak megfeleléen, Ezt az igényt a membranos
préseszkozok elégitik Ki.

A retegelt fa eloallitasanal — a sziikséglet-
nek megfeleléen — altaldaban 1—100 kg/cm?2-ig
terjedhet a présnyomas. A gyuruslikacsu fak
magasabb nyomast tlrnek meg, mint g szoért-
likacsuak, a puhafak kevésbé magasat, mint a
keményfak. Kisérleteinknél 52}12X3 ecm mé-
retl, ketrétegl blikkfat alkalmaztunk, amelyek-
nek 4—95 kg/cm? présnyomas mellett elért ra-

gasztoszilardsagi éertékeit az alabbiakban ko-
z01juk.
Az anyag felmelegedésének sebessége —

amint az elozo cikkemben ismertettem — egye-
nes aranyban all a melegitoaram frekvenciaja-
val. Az optimalis frekvencia viszont a szekun-

der-2ramkor illesztésétol fligg, amelynek bizto-

sitasa céljabol, csak bizonyos méretl elektroda-
kat alkalmazhatunk. Az egyenletes melegites

alapfeltétele ugyanis, hogy az alkalmazott elek-

trodak maximalis hossza a melegitéaram frek-
venciajahoz tartozé hullamhossz 1/9-a, az
elektrodabevezetéké pedig egynegyede lehet.
Az elektrodabevezetore megadott értek, lemez-
vezetére értendd. Erre a célra késziilt — kiilfol-
don mar hasznalatos — kabelvezetével ugyanis,
tobb meéter tavolsigra is elvezethet6 a nagy-
frekvencias aram. Az egyes frekvencidkhoz tar-
tozo hullam, illet6leg elektréda és elektrodabe-
vezeto hosszak a kovetkezok:

-

zol, xilenol). Szemben a karbamid

Meaneveria Eﬁze;)e? Nagy- lgen nagy
S ' frekvencia frekvencia frekvencia
Frek¥vencia. . .oan v 0,3—3 Me/sec |[3—30 Me/sec 30—300 Mec/sec
Hullamhossz. ....... 1000—100 m 100—10 m 10—1 m
Elektrodahossz P 50—5 m 5—0,5 m 0,5—0,05 m
Elektr6dabevezeto
BOSSZA - cilva s s e 200—25 m 20—2.6 m 2,.5—0.20 m

Amennyiben hosszabb elektrédakat alkal-
mazunk, mint a hulldmhosszak fliggvényében
megadott értekek, akkor fesziiltségi csomopon-
tok keletkeznek az elektrodak feliiletén és az

anyag felmelegedése egyenl6tlen lesz. Amikor
olyan méretli anyagot kell melegiteni, amelyhez
a megadott hosszaknal nagyobb elektroda sziik-
seges, akkor az egyenletes felmelegedés gy
biztosithat6, hogy a melegitéaram bevezetése
nem az elektrodavégeken, hanem kozépen, eset-
leg tobb helyen torténik. Az aldbbiakban mu-
tatom be a leggyakrabban hasznalatos elektro-
dabekotési formakat:

Elektrodah

..—J Umax | Uf”ﬂ,f Uax
ulli r\'ﬁ l 1mm fml

= a = jo X&) el p ey

1. abra

Az elektrodak taplalasanak ekkénti meg-
oldasa, csak felfekvd elektrodak esetében lehet-
seges. Az elektrodak szélességet részben az el-
mondottak, részben az optimalis melegité felli-
let nagysaga szabja meg. Vastagsagukat pedig
az aplikacios kovetelmények és g szilardsagi
igénybevételek szabjak meg. Lemezbevezetdk
feltétlen az elektrodak anyagabol legyenek Kki-
kepezve. Llegjobban g réz és aluminium valt be
erre a célra. Vasbol késziilt elektroda — elek-
tromos tulajdonsdgai miatt — nem felel meg
nagyirekvencias aram vezetésere.

A nagyfrekvencias ragasztasok egyik leg-
jelentdsebb befolyasold tényezdje az alkalma-
zott ragasztoanyag milyensége, illetve tulajdon-
sagal, Mar az eloz6 cikkemben emlitettem, hogy
szaritasokra — hazai viszonylatban — nem gaz-
dasagos a nagyirekvencias aram alkalmazasa.
Ragasztasokra is csak akkor, ha kis viztartalmu,
gyorsan koté ragasztéanyagot tudunk biztosi-
tani. Ebb6l a szempontbdl csupan a mugyantak
egyes fajtai johetnek szamitasba. A felhaszna-
lasi helyeknek megfeleléen altalaban négy faj-
tajuk hasznalatos. Ott, ahol rendkivil nagy tar-
tossagra nincs sziikség, karbamid vagy melamin
alapu mugyantakat alkalmaznak. Ezek a mikro-
organizmusokkal és g f0zéssel szemben nem,
hidegvizzel szemben viszont kivalo ellenallast ta-
nusitanak. Fajsulyuk 1,32—1,33, olvadaspont-
juk 130—140 C°. A karbamid és melamin alapu
mugyantaknal joval tartosabbak a fenol alapu
mugyantdk és azok homologjai (rezorcin, kre-
alapu mu-
osyantakkal ezek, mind a mikroorganizmusok-
kal, mind a f6zéssel szemben kivald ellenallo-
képesseggel birnak. Az iparban hasznalatos no-
vényi es allati enyvekkel szemben tehat, nem-
csak abban kiilonbdznek a miigyantak, hogy kis
viztartalmuknal fogva nem emelik karosan a
ragasztandé fa nedvességtartalinat, hanem tar-
tosabb és jobb mindségl kotést biztositanak.

Thzveszélyesség szempontjabol kedvezdb-
bek a karbamidalapu migyantdk, amelyeknek
2000 Volt/em térerésségbirasuk van maximali-
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san. A fenolalapi miigyantdknal viszont csak
1500—1800 Volt/cm koriili a gyulasi térerdsség.
A karbamid-formaldehid ragasztoknak az az
elonyik is megvan, hogy katalizdtor hozzaada-
- saval — hokozlés nélkiil — szobahémérsékleten
1s lekotnek (un, hidegenkotd). A hékozlés tehat
csak a bakelizalodési folyamat gyorsitédsat cé-
lozza ennél a ragaszténal. Kondenzacios héfoka

maximadlisan 110 C°. A kondenzéciés folyamat-

tal jaro molekulaelrendezédéshez egy meghata-
rozott melegitési id6 betartasa sziikséges. Tul
gyors melegitéesnél a ragaszté molekuldi nem
gyoznek kotési forméat felvenni a bakelizdlddas
elott, lassu melegités esetén viszont, kevés-
szamu molekula veheti fel a kotési alakzatot a
préselési id6 alatt. Mindkét esetben gyenge ko-
test kapunk, Nagyfrekvencids ragasztdsokndl —
miutdn az anyag egész térfogatdban egyenlete-
seges a kivant ragasztasi szilardsag eléréséhez.

A fenol-formaldehid ragasztokra is vonat-
koznak az elmondottak azzal a kiilonbséggel,
hogy ez utdébbi hékozlés esetén katalizdtor nél-
kul is lebakelizalodik. Hokozlés nélkiil azonban
meg sem indul a kondenzacios folyamat. Hideg
helyen tarolva, illetve katalizator hozzaadasa
nélkiil, mindkét ragasztéanyag egy honapig ta-
rolhaté anélkiil, hogy ragasztoképessege csoOk-
kenne. Kilfoldon altalaban a fenolalapu mu-
gyantakat alkalmazzak nagyirekvencias ragasz-
tasoknal. Hazai viszonylatban féleg a karbamid-
alapu szintetikus ragasztok kezdenek tért hodi-
tani. Ennek két oka van; mégpedig az, hogy
jobb minésége mellett nem dragabb, mint g koz-
- Ismert allati és novényi enyvek, masrészt gyart-
haté hazai alapanyagboél is. A szintetikus ra-
gasztoanyagok egyre noévekvs térhéditédsanak
{6 oka azonban az, hogy a technika fejlédesével
olyan minéségi kovetelmények leptek fel a ra-
gasztasokkal szemben, amelyeket sem allati,
sem novényi enyvekkel kielégiteni nem lehet.
A muigyanta ragasztokkal ugyanis nagyobb ko-
tési szildrdsdgot, viznek, f6zésnek, penésznek
és gombasodasnak ellenallé ragasztasokat lehet
biztositani. Nagyfrekvencias ragasztasokra nem
a felsorolt tulajdonsdgaik miatt alkalmaznak
Kizarolag miugyantakat, hanem azert, mert a
dielektromos melegités technoldgiaja és a me-
legités gazdasagossaga szempontjabodl, csak olyan
ragasztok johetnek tekintetbe, amelyeknek ele-
oyében viz nincs — a kotés tehat nem a viz el-
parolgasanak fliggvénye, mint az enyveknel —
igy a kikeményedés nagyon rovid id6 alatt me-
het végbe és a ragasztott faanyagot sem kell
tarolni hetekig a ragasztds utéan, mivel nedves-
ségtartalmat nem noveli a kis viztartalmu szin-
tetikus anyag. A szintetikus ragasztok alkalma-
zdsa tehat lehetévé teszi a termelési sziik ke-
resztmetszetek felszamolasat, a termelés hatal-
mas mertékld novelését és az enyvvel ragasztott
félkesz termekek tarolé helyeinek felszabadita-
sat. Szamos elényilik miatt érdemes részleteseb-
ben megismerkedni veliik:

m—
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A miugyantakat olyan kismolekuldju alap-
vegyuletekbol keészitik, amelyeknek a’ kémiai
reakcio lefolyasa el6tt semmiféle ragasztoképes-
segiik nem volt. A kémiai reakecié folytan a kis
molekulak orids molekuldkka kapcsolédnak
ossze, majd a kondenzacié elérehaladtaval tér-
halos szerkezet alakul ki, mikdzben a ragaszté-
anyag megkeményedik. A kis molekuldk egy-
mashoz valé kapcsolédasa a molekuldk fé-
vegyertékén keresztiil torténik, amelyeknek
erossege a kapcsolédé molekuldk elrendezé-
desetol fligg. A molekuldk elrendezédéséhez, a

kotési forma felvételéhez, — amint fentebb is
jeleztem — id6re van szlikség. A nagyfrek-

vencids ragasztasoknal ezt a legmesszebbme-
noleg figyelembe kell venni. Miutén a konden-
zaclot hokozléssel lehet siettetni, a melegito
energiat olyan meértékben szabad adagolni,
hogy a maximalis ragasztészilardsdgot bizto-
5it6 molekulaelrendezdédéshez szlikséges ido
alatt menjen végbe a kondenzaci6. Ugyanez
vonatkozik a kondenzaciot siettetd katalizator
mennyiségére is. Minden fajta es osszetéetell
mugyantanak mas az optimdlis kondenzacios
ideje és a katalizator mennyisege.

A kondenzicids folyamat harom fokozatban
megy végbe. Els6 fokozat az ,,A“ stadium, a
gyanta kiindulési &llapota. Ebben az allapot-
ban olddszerek (alkohol, éter, lugoldat stb.) jol
oldjak és h¢é hatdsédra megolvad. A megolvadt
gyanta tulajdonsagai folyton véltoznak, majd
a kondenzacié elérehaladtaval , B¢ stadiumba
keriil, ahol szobahémérsékleten szilard, rideg
anyagga lesz, amely olddszerekben megduzzad
és hé hatésara gumiszeri képlékeny anyagga
alakul at. Tovabbi hd hatasara a ,,C* allapotba,
— végleges allapot — megy at, amikor telje-
sen megkeményedik, olddszerekben egyaltalan
nem oldédik, s6t meg sem duzzad, ,,A* sta-
diumbdl ,,C* &allapotba keriilhet a szintetikus
ragasztd hoékozlés nélkiil is, ha katalizatort ada-
golunk hozzd. A katalizdtorok savak, vagy
konnyen disszocidléo lugos vegyliletek lehet-
nek. Minden gyantdnak megvan a maga opti-
malis katalizdtora és annak mennyisége. Alta-
ldban ,, A, vagy ,B‘ allapotban kerililnek fel-
hasznalasra. Elobbi forméja a kozismert film-
enyv, utobbié pedig a kocsonyas massza. A ka-
talizatort kozvetlen a felvitel elétt — kb. 2—3
perccel — keverik a gyantahoz. Ellenkezo eset-
ben besUrusodik, ,,C*“ allapotba megy at és
hasznavehetetlenné valik. .

LA stadiumban lévg muigyanta megiele-
l6en kondicionalt légtérben, hlivos szaraz he-
lyen tobb hoénapon keresztiil tarolhaté mino-
segi romlas nélkiil. ,,B*“ stadiumban lévd, amint
az eldézéekben is jeleztem, kb. egy hdénapig ta-
rolhato. A ,,B* allapot tehat egy elokészitési
fazis, amelyhez kozvetlen a felvitel el6tt keve-
rik a reakciot megindito, illetve sietteté kata-
lizatort és a felvitelhez sziikséges vizkozitast
biztosit6 higité mennyiséget. Mivel a nagy-
frekvencias ragasztasok par-perces idg alatt
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mennek végbe, higitoként csak gyorsan pa-
rolgd folyadékok alkalmasak. Lassubb kon-
denzacional denaturaltszesz, gyorsabb konden-
zacional pedig aceton felel meg leginkabb.

Enyvielvitel torténhet kézzel (ecsettel),
gepi uton (enyvielvivo hengerrel) és szoro-
pisztollyal (slritettlevegé fuvassal). Mindegyik
felviteli modhoz mas-mas vizkozitasu gyanta
szukséges, hogy a megkovetelt ragasztoszilard-
sagot biztositd mennyiséget fel lehessen - hor-
dani. Kisérleteinkné] kézi felhordast alkalmaz-
tunk. Egyoldalas kenés mellett atlagban 0,018
gr ragasztdéanyagot hordtunk fel cm?-ként. A
probatesteket, ragasztasuk utdn 48 orai pihen-
tetéesnek tettik ki és csak utdna vetettik ala
szilardsagi vizsgalatoknak.

Keét fajta migyantat alkalmaztunk, neve-

O kg/cm#

zetesen egy specialis Osszeteteli fenol-formal-
dehid és egy karbamid-formaldehid alaput. A
felmelegitési id6 fliggvényében kapott szilard-
sagl erteket g 2., 3., 4., 5-0s abrak mutatjak.

A 2. és 3. dbra a fenol-formaldehid ragasz-
toval eléert hajlité és huzdé szilardsagi értékeket
mutatja. Vilagosan kitlnik, hogy a kotési szi-
lardsag mennyire aranyosan emelkedik a me-
legitési id6vel, vagyis a jo ragasztast biztositod
molekuly elrendez6dés eléggé lassu ennél a ra-
gasztondl. A melegités sebességét természete-
sen  csak olyan mertékig csokkenthetjiik,
ameddig a generator lizemeltetési koltségeivel
a gazdasagossag hatdran belil maradunk. A 3.
abra (x) melypontja azzal magyarazhaté, hogy
ott a fa szilardsaga kisebb volt, mint a ragasz-
toanyag szilardsaga. |
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2. abra
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3. abra
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Mast mutatnak a karbamid-formaldehidos
ragasztasok szilardsagi grafikonjai (4., 5. abra).
[tt a gyors kondenzacioval értiink el optimalis
szilardsagot. Amint latjuk, ennél egyenesen
karos 2—2,5 percnel tovabb tarté melegités.
Azt az 1d6t, amely alatt végbemegy a ragasz-
tbanyag kondenzacioja, kotési idének nevez-
zik. Nagyfrekvencias ragasztasoknal ez azonos
szokott lenni a preéselés idejevel.

A két ragasztéoanyag minosegi kiuilonbozo-
sége is kitlikrozodik az abrakon. Minden kisér-
letet azonos koriulmények kozott wégeztink,

‘mégis a fenol-formaldehidos ragasztasok joval

magasabb szilardsagot mutatnak. Ha a mikro-
organizmusokkal szemben mutatott jobb ellen-
alloképességiiket is figyelembe wvesszik, akkor
csakis fenol-formaldehid alapu ragasztoanya-
got javasolhatunk a tartds é€s nagyszilardsagot
igényld kotésekhez.

A felmelegitési idén kiviil a felmelegitési
h6fok is befolyasolja a ragasztasok josagat.
Eppen ugy, mint a felmelegitési id6, ez is mas
és méas optimalis értékekkel bir ragasztoanya-
gonként. A kondenzacio befejezese, azaz a ra-
gasztoanyag kikeményedése ugyanis nem a
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i HGHIND 52 zilardsag (40 kisérlet)
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melegitési id0, hanem a melegitési hofok fligg-
venye. Azt a hofokot, amelynél befejezddik a
ragasztoanyag kondenzacioja, kotési héfoknak
nevezzuk. A kotesi héfok éppen ugy, mint a ko-

tesi 1d6 fontos jellemzdbje a ragasztoanyagoknak.

Kulonboz6 melegitési sebességek mellett a 6.,
7., 8., 9. abrak mutatjak a két ragasztoanyag
szﬂardsagl ertekeit a felmelegitési héfokok
fuggvényében.

A 6., 7. abrakon a karbamid-formaldehidos,
a 8., 9. abrakon pedig a fenol-formaldehidos
ragasztasok szilardsagi értékei vannak fel-
hordva. Lathatjuk, hogy milyen nagy kiilénb-

FrFEr

seg van héérzékenység szempontjabol a két ra-
gasztoanyag kozott. Fenol-formaldehidos ra-
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5. abra

gasztasoknal csak a lassi melegitéssel végzett
kisérletek mutatnak szoérédast, mig a karba-
mid-formaldehid esetében minden melegitésnél
nagy intervallumok kozott véaltoznak a szi-
lardsagi értékek. Ez az eredmény arra figyel-
meztet benntlinket, hogy karbamid-formalde-
hid ragasztéanyag .alkahnaz.as.andl szigoruan be
kell tartani a ragasztét el6allito gyar altal meg-
adott kondenzaciés héfokot. A ragasztéanyagok
kozott kimutatott kotési és melegitési kiilonb-
segek léenyegében a hozzdadott elektrolizalhatd
femes elemek (a katalizdtor savas része) ter-
meszetenek és aranyanak tulajdonithatd, amely
elemek a ragasztéanyag pH-jat moédositva
gyorsitjak a kondenzacié (polimerizacié) se-

Hajlito szilardscy (40 kisérlet)
----- Nyw szilardsag (80 viserlet)
. - Huzg szilardsag (40 kisérlet)

A'f.f’ag felmelegitesi ido: £50 sec
(40007 anodfesziltseq mellef)
Fancdvesseq 15 %

3 kg/cm?

200

1100 |

1000

900 |—
/

800

700

600 !

500

400

300

2{?0 . | |

f{?ﬁ? ‘ -;_‘-t..".‘.‘.'rv-—ﬂ-':.

: ik

U007 20° 30° WP E° 600 i @0° 90° 100° HOC®
Felmelagedesi hofok

6. abra




Bezselics F.: Nagyfrekvencids aram alkalmazasa Faipar V. évf. (1955), 9. sz. 237

O kg/em? |
1200 — r Y
1100t
1000
00 § Haflito szilardsag (40 kisexilet)
< -, ————Nyira szilardsag (80 kisériet)
200 | e eeenens HUZO SZElArdsag (40 kisérlet)
700 A tlag felmelegitési (do: 117 sec
500 (6000 V anodfesziiltseg mellett)
Fanedvesseg : 15 %
500
400 .
300
200
fQO R ER gk -3 ST o
0 ,
10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 100° Felmelegitesi hofok C°
6 kg/cm?
1200
1100 Hajlito szilardsag (40 kiserlet)
— — — Nyiro szilardsag (80 kiserlet)
1000 | eeenne e HUZO SZilardsag (40 kisérlef)
900 § : e .
| Allag felmelegitest ido: 152 sec
800 | (5000 V anddfesziiltség mellett)
i e Fanedvesseg mellett: 15 %
700 ' | : '
| |
500 | —
500 ]
400 ————
300 N
200 ERERy |
f 00 s S gy o P T
0 i
10° 20° 30° 40° 50° 60° "0° 80° 90° 100° Felmelegitési hifok C°
7. abra
Hajlilo szilcrasag (40 kisérlet)
— — —— Huzo szilardsag (40 kisérlet)
Hfgff'f:fd .sz.'zlidrd.si:f'g (40 k {'-5'5,"‘" let) Atlag felmelegitési idd.: 380 sec
— — — — Huzo szildrdsag (40 kiserlet) (4000 V anddfesziltség mellelt)
| Fanedvesseg: 13 %
Atlag felmelegitesi ido: 730 sec :
(3000 V anddfesziltseg mellett) G kg/cm
Fanedvesség:13 % 1200 __,,l/J-
1100
O kg/cm?
1000 . N 1000
900 | = 900
800 800
700 ] 700
600 600
500 500
400 ' 400
300 300 |
r |
200 | ' 200 ¥
10 Lot 100 g e
WEE _ I | |
@ 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100C° 0 70 20 30 4“0 5 60 70 80 90 100C°
Felmelegitési hofok S Felmelegitesi hofok

8. abra



238 Faipar V. évf. (1955), 9. sz.

Haylito szilardsag (40 kisérlet)
—— —— Huzo szilardsag (40 kisérlet)

A tag felmelegitest do: 170 sec
(5000 V anodfesziltseq mellett)
Fanedvesseq: 13 %

G kg/cm?
1100

1000

800

800 |—

700

600

500

400 —

300

200

-

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100C°

Fe/melegitesi hofok

Bezselics F.. Nagyfrekvencias aram alkalmazasa

Haylito szilardsag (40 kiserlet)
— —— — Huzo szilardsag (40 kiserlet)

Atlag felmelegitesi ido: 123 sec
(6000 V anodfesziltseg mellett)
fanedvesseg: 13 %

G kg/cm<
1200 T ' ' -
|

1100
1000
900
800
700
600
500

- rJ'IF__

il

0 20 30 40 50 60 70 80 90 100C°
Felmelegitesi hofok

9. abra

bessegét. A katalizator: kis mennyisége hosz-
szabbitja a kondenzaciés idé&t, tulzott adago-
lasa pedig gyenge Kkotést eredinényez, esetle g
a fat is korrodealja.

A szintetikus ragasztéanyagok makroszké-
pikus ismertetéséhez tartozik a gvakran fel-
cserelve ertelmezett polimerizacido és konden-
zacio fogalmanak tisztdzasa is. Ahhoz, hogy a
mugyantat alkoté kis molekulaju vegyiiletek
KOzOtt kapcsolédas jojjon létre, sziikséges, hogy
azoknak hajlamuk legyen az 6rids molekulak
felépitésere. Az ilyen hajlammal rendelkezé
vegyuleteket monomenereknek nevezziik. Mo-
nomenerekbél miligyanta anyagot kondenzacios,
vagy polimerizacios reakciokkal &llitanak eld.

Kondenzaci6 alkalméval kett6, vagy tobb
molekula kapcsolédik Gssze Ugy, hogy a létre-
jott nagyobb molekula mellett, melléktermék-
ként egy kisebb molekula is keletkezik. Ez a
mellektermeék lehet szervetlen viz, sdsav, vagy
szerves alkohol.

Polimerizaciés reakcioknal ugy reagalnak
egymasra a monomerek, hogy az érids moleku-
lava torténd atalakulaskor melléktermék nem
keletkezik. Faragasztdsi célokra polimeriza-
cios reakciokkal el6allitott miigyanta ragaszto-
kat csak jelentéktelen mennyiségben és kii-
Ionleges felhaszndlasi teriileten alkalmaznak.
A polimerizacioval eléallitott miianyagok leg-
inkabb mint termoplasztikus anyagok, (um.
pvc., polivinacetat stb.), ismeretesek. Sokkal
gyakoribbak a kondenzicids reakciokkal eléal-
litott mugyanta ragasztok. Faragasztasi célokra
hasznalt kondenzaciés végtermék az Un. poli-
merek, amelyeket g kiinduldsi monomerek
szerint osztanak fel karbamid, illetve fenol,
vagy fenolhomolég alapu mdigyanta ragasz-
tokra,

A ma hasznalatos novényi és allati eny-
vekkel szemben mutatott és a fentiekben is-
mertetett korszakalkotd elonyeiken kiviil még
szamos olyan jo tulajdonsaguk van, amelyeket
szukségesnek tartok ismertetni: Energiatakaré-
kossag szempontjabél pl. nem Ilényegtelen,
hogy a migyantak nem igényelnek elémelegi-
test a felhordasuk el6tt és a beenyvezett tom-
bok ragasztasi josaganak biztositdsa sincs
kotve az elémelegitett aluminiumlapokhoz. En-
nek az elénynek a dolgozék egészségvédelme
szempontjabol is oriasi jelent6sége van, miutdn
a muhelyek nyari hoémérsékletét nem emelik
feleslegesen az enyvet és aluminium lemeze-
ket melegité kalyhak.

Az allati és novényi enyvek kb. 50 sziza-
lekban vizet tartalmaznak felviteli &llapotuk-
ban. A kikeményedés kozben a viz elparolog
az enyvbol és a muhely levegdjét tulzottan be-
parasitja. Alapanyaguk kitiiné taptalaja a bak-
terilumoknak, azok konnyen elszaporodhatnak
s a dolgozok kezének megsériilésekor a kelet-
kezett sebbe jutva gennyes gyulladast, s6t fer-
toz0 betegseget is okozhatnak. Ugyancsak sza-
mos betegséget terjeszthet az a nagyszamu
legy 1s, amelyet éppen az 4allati és ndvényi
enyvek csalogatnak a ragaszté mihelyekbe. A
mugyanta alkalmazédsandl ezek a kellemetlen
hatranyok sem lépnek fel, hiszen maga a for-
maldehid kifejezetten fert6tlenité  hatasu,
llletve nedvességtartalma alacsony.

A ragasztastechnologiandl és a tovabbi
megmunkalas alatt is mutatkozik szamos elo-
nye a mugyantanak. Kiilonosen a hajlitott al-
katrészek ragasztasanal nagy jelentdségl, hogy
a nagyobb kohéziés tapadasandl fogva sokkal
kevesebb elcsuszas torténik a befogasnal, mint
az allati és novényi enyvek haszndlatandl, Ez
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‘nemcsak a munka gordulekenységét segiti
elo, hanem anyagtakarékossaggal is jar, miutan
az elcsuszasok kiktliszobolésével csokkentheték
a Jelenleg érvényben lévdé tulméretek. Ugyan-
csak jelentds elény mutatkozik a feliilet csi-
szolasanal is, mivel a dorzsolés melegének ko-
vetkeztében — szemben az enyvekkel — rideg-
segenel fogva nem lagyul meg, illetve nem to-
modik a csiszolészalag szemeséi kozé, hanem
meg ridegebbé valik és finom por alakjiban
kihullik a poérusokbél, Ezzel a csiszoloszalag
hasznalati ideje lényegesen megnivekszik.

Hatranyaul csak annyit lehet megemliteni,
hogy a szerszamkéseket jobban koptatja, mint
az enyvek, masrészt a mihelyekben kellemet-
len csip6s szagot terjeszt, amely a dolgozok
szem es orr nyalkahartyait izgatja, amig meg
nem szokjak. Utébbit kellg szellézés biztosita-
saval lehet kikiiszobolni.

A  nagyfrekvencidas berendezés kezelését
csak olyan dolgozd végezheti, aki az erésiram
altaldnos biztonsagi elGirdsaival teljesen tisz-
taban van és akit illetékes szakember betani-
tott a berendezés kezelésére.

A halézathoz valé csatlakozast, a f okap-
csolot és a védoéfoldeléseket az  MNOSZ meg-
felel6 el6irasai szerint kell elkészittetni. Az
uzembehelyezéssel jaré kapcsolasokat a gene-
ratorhoz kiadott kezelési utasitis szerint kell
eszk0zolni. Uzemeltetés alatt, csak a generator
kezelGje tartézkodhat a gép kozelében. Bekap-
csolt 4&allapotdban nem szabad  drizetleniil
hagyni g késziiléket. Uzemkézben a kezeld
mindig a kapcsoldsi oldal eldtt tartézkod jon,
hogy baj esetén azonnal ki tudja kapcsolni a
generatort. Uzembehelyezés el6tt a biztonsagi
berendezéseket (nyomogombok, jelzdolampaék,
ajtozarak, védéfoldelés) mindig ellenérizni
kell.

A kisugarzo nagyfrekvencids energia Aar-
talmas az emberi szervezetre. A dolgozok
egeszsegenek védelme megkoveteli, hogy mind
a generatort, mind a munkakondenzatort ar-
nyekoljak a kisugarzés ellen. E tekintetben a
vonatkozo el6irdsok szerint kell eljarni. A biz-
tonsagi ajtézarak a nagyfesziiltség bekapesol-
sat reteszelik. Az ajtézdrak barmelyikének Kki-
iktatéasa tehat szigoruan tilos.

A generator lizemenkiviili 4llapotara olyan
biztonsagi intézkedéseket kell foganatositani,
hogy azt senki ne tudja bekapcsolni. A dielekt-
romos  flUtés nagyfrekvencids aramkorének
erintése kozvetlen életveszélyt ugyan nem je-
lent, mégis kell6 ovatossag sziikséges, mert az
aram Kki- és belépésének helyén, sulyos és ne-
hezen gyogyulé sebeket okozhat. Ebbél a szem-
pontbol a kiils6 dramkért valamilyen dielekt-
rikummal szigetelni kell.

Vasalkatrészekbdl 4116 prés esetén szintén
vedofoldelést kell alkalmazni. Ez esetben az
elektrodékat el kell szigetelni a préstsl. Meg-
jegyzendl, hogy a szigetel6ként alkalmazott
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anyag dielektromos &llandéja nem lehet na-
gyobb, vagy kisebb, mint az elektrédiak kozé he-
lyezett anyagé.

Az ajtok nyitédsédhoz a tervezdék altal el-
irt foldelébotot kell készittetni és annak hasz-
nalatat kotelez6vé kell tenni.

A javitassal kapecsolatos probaknél a nagy-
tesziiltseg bekapcsoldsanak lehetségét meg
kell sziintetni. Javitds idejére a halézatrdl le
kell kapcsolni a késziiléket. Kisebb javitasokat
szakkeépzett elektrotechnikus is elvégezheti,
kényesebb esetekben okvetlen szakértéhoz kell
fordulni.

A berendezés kiilénés gondozist nem igé-
nyel. Lehetlleg széraz és pormentes helyen
allitand6 fel. A szerkezeti részekre berakodott
por noveli az ativelések veszélyét. Ilyen szem-
pontbol féleg az anédkér kondenzatoranak viz-
szintes lapjaira kell gondot forditani. A por-
talanitast rendszeres karbantartdssal minden
héten el kell végezni. Erre a célra szaraz puha
rongyot, a hozza nem férhet6 alkatrészek por-
talanitasdra pedig légfuvét kell alkalmazni.

A nagyfrekvencids aram faipari felhaszna-
lasarol, hazai perspektiviirél és a technolégia-
Janak altaldnos ismertetésérd] irt beszamolomat
azzal fejezem be, hogy a révid ideig tartd spe-
cialis ragasztisokhoz — kiiléndsen a dragabb
export cikkek gyartdsanil — gazdasagosan le-
het alkalmazni. A futoszalag termelésre épiils
korszeri tizemekben nélkiilézhetetlen lesz és
— Inegismételve el6z6 cikkemben is mondot-
takat — ,ha versenyképesek akarunk ma-
radni a fadruk vildgpiacdn, akkor mi sem
mondhatunk le a nagyfrekvencids aram alkal-
mazaséval jaro elényokrsle.




KOZLEMENY

A szovjet ujsagok és folyoiratok 1956. évi elo-
fizeteési ideje szeptember l—szeptember 30-ig tart.

A szovjet ujsagok és folyoiratok dijtalan katalé-
gusat és a lapok megrendeléséhez szitkséges rendeld
szelvényeket a Horizont Kiilkereskedelmi Vallalat fo-
lyoiratosztalyatol lehet igényelni. (Bp., VII., Gorkij-
tasor 45.) A katalégus augusztus 20-an jelenik meg.

Az 1955. szeptember 30-ig beérkezé megrendelé-
seknek a Horizont Vallalat 1956. 1. 1-t8l tesz eleget.
Az e hataridé utan beérkezé rendeléseket a Horizont
vallalat csak abban az esetben tudja teljesiteni, ha a
moszkvai cég az utélagos példanyszamemelést el-
fogadja.

A szovjet lapok megrendelését a katalégusban
kozolt feltételeknek megfeleléen kell eszkozolni.

A szovjet lapok rendelésével kapcsolatban fel-
vilagositast nyajt: Horizont V. folyoiratosztalya Bp.,
VII., Gorkij-fasor 45, T,: 22-44-11,
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Por- és forgécselszivés a faiparban

SZABO DENES

| A ,FAIPAR“ IV. évi. 6. szamaban Lengyel
Gusztav foglalkozott a por- eés forgacselszivo
berendezések altalanos szabalyaival és a beren-
dezések leirasaval. Orommel tUdvozoltem ezt a

cikket, mert egy olyan kérdésre vilagitott ra, -

amit iparagunk hosszii idon keresztiil mostoha
gyermekként kezelt,

Altaldban megallapithatjuk, hogy tlize-
meinkben a por- és forgacselszivas azok koze a
problémak kozée tartozott, amelyet az lzem
legutoljara hagyott és rendszerint szikségmeg-
oldasokkal is megelégedett. Az utobbi iddében
reszint a termelési rend kialakulasaval, masrészt
a dolgozokrol valé sw.ocialis gondoskodas foko-
zasa céljabol, egyre tobb lizem foglalkozik ezzel
a kérdéssel és igyekszik korszerii por- és for-
gacselszivé berendezéseket épiteni. |

A kérdes azonban korantsem olyan egy-
szerl, mint ahogy latszik, mert az eddigi be-
ruhazasok soran sok olyan probléma mertiilt fel.
melyek sziiksegessé teszik egyes keérdesek ala-
posabb megvitatasat. Kiulonosen érzékenyen
érintette a vallalatokat az, hogy a megtervezett

berendezések koltségei az elozbleg szamitasba
vett beruhdzasi keretekhez képest lényegesen

magasabbak wvoltak, masrészt a berendezés lize-
meltetéséhez sziikséges Kw-ok sok esetben meg-
haladtak a vallalat eddigi energiafogyasztasat.

Cikkemnek az a célja, hogy egyfeldl ramu-
tassak arra, hogy miuszakilag milyen rendszer
alkalmazasa elényos a faiparban, masrészt gaz-
dasagi szempontbol melyek azok a lehetosegek,
amelyek felé torekedniink kell, mind a beruha-
z6knak, mind a tervez6é meérnokocknek.

Nyomolt rendszer

Altalaban por- és forgacselszivas terén ha-
romféle rendszert kiilonboztetink meg:

a) szivott rendszert,

b) nyomott rendszert,

c) vegyes rendszert.

(Lasd 1. abra.)

a) Szivott rendszernek, — mint az 1. dbran
is lathaté — az a jellegzetessége, hogy a ventil-
lator a por és forgacs mennyiséget az elszivo
csonkokbdl a ciklonon és a porszirén keresztiil
szivja, mikozben a forgacs a ciklonokban ule-
pedik, a finomabb por pedig a porszuroben.

A rendszer elénye az, hogy magas hatasfoku
(Gruber) ventillatorokat tudunk felhasznalni,
amelynek hatasfoka 75—80 szazalék koruli es
igy jelentés Kw mennyiséget tudunk népgazda-
sagunk részére megtakaritani. -

Hdatrdnya a szivott rendszerbdl kifolyodlag,
hogy a vezetéket és az egyes berendezéseket (cik-
lon, porsziiré) gondosan kell tomiteni, ami igen
sokszor komplikalt és koltséges zaroszerkezete-
ket tesz sziikségesse. :

b) A nyomott rendszernél a ventillator a cso-
vezeték elején van és a kiilonbozé forgacsanyag
az adagold fejeken keresztiil jut a legcsatorna-
ba. Kiilonosen transzport berendezéseknél szok-
t4k hasznalni, ahol kis levegé mennyiséggel, de
nagy nyomassal dolgoznak. Magas hatésfokﬁ:
ventillatorok alkalmazasa szintén lehetseges, ami
energiamegtakaritas szempontjabol elonyos. A
tomitetlenségre nem olyan érzékeny, mint a
szivott rendszer.

c) A harmadik rendszer, a vegyes rejtd{:zer,
amelynél a ventillator a szivott le gvezeték és az

1 Ventilator

2 El szfvéc;ankak

%, 3 Ciklon

Szabadba

!
| Mihelyekbe

“10.)

1 Elszivocsonkok

72 Ciklon
3 Dorszuro

& Ventilator
1:5! ad b{? d bo

Miihelyekbe

f @ 1 Elszivocsonkok
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lilepit6 berendezések kozé keriil. Ez esetben a
forgacs keresztilmegy a ventillatoron egy szi-
vott csévezetékbdl és a nyomott oldalon lévo
ciklonckban valik le a forgacs- és a porszuron
keresztil tisztul meg a levego.

Elénye: az aranylag jo uzembiztonsag, mert
a csatlakozo csécsatorndk altalaban eleg jol 10-
mitettek és nem jut be sok hamis levegd a ven-
tillatorba, mig a nyomott cldalon nem szliksege-
sek olyan koltséges berendezések a tomitetlen-
ségek “kikiliszobolésére, mint a szivott rendszer-
nél

Hdtranya az, hogy az itt beépitett ventilla-
torok alacsony hatasfokuak 40—50 szazalek ko-
riil) és igy meghajtasuk tobb Kw-ot igenyel.

Meg kell jegyeznem, hogy a faiparban a
legutobbi id6kig altaldban a vegyes rendszert
alkalmaztédk, ami kiilonosen ott, ahol a forgacs-
kamra kozel volt, igen jol bevalt.

Uzemeink nagy része azonban csak ciklo-
nos levalasztast alkalmazott — a poros levego
a szabadba tavozott és sok esetben, ha a cik-
lont rosszul méretezték, ugy a kornyéket bebo-
ritotta a ciklonb6l kikeriilé finom porreteg.
Eppen ezért a vallalatck és a tervezdk az utob-
bi id6ben arra torekedtek, hogy a ciklonbdl ki-
keriil6 poros leveg6t porszlirén keresztil szur-
jék meg és ezt nyaron a szabadba, télen pedig
a melegveszteség csokkentése celjabol vissza-
vezettéek g munkaterembe.

A fenti ismertetés sziikséges volt ahhoz,
hogy ramutassak azokra a hibadkra, amit altala-
ban — kiilondsen a régebbi idében — vallala-
taink a por- és forgacselszivo berendezések le-
tesitésénél elkovettek.

Az elsb, amit fel kell emlitenem az, hogy
a jovében egy technologiai tervezésnél — le-
ogyen az rekonstrukcié, vagy uj letesitmeny —
feltétlentiil figyelembe kell venni a por- es for-
gacselszivo berendezés kovetelményeit, hely-
sziikségletét és a meleg levegbé visszavezetese-
nek kérdését. Hogy ez mennyire fontos kerdes,
arra elég ramutatnom néhany példaval. Ha az
tizemet és a technologiat ugy tervezzik meg,
hogy a fenti kovetelményeket elhanyagoljuk, a
tervezésnél deriil ki, hogy a berendezés tobb-
szdzezer forinttal koltségesebb lesz. Pl. ha a
munkateremben, vagy annak kozelében nincs
hely a forgacskamra és a szlUrOberendezés re-
szére, kénytelen a vallalat 30—40, sot 80 m-re
kijelolni a forgacskamra helyét, amely esetben
a meglehetésen nagy csécsatorna-koltségeken
kiviil kiilonleges oszlopokkal, megerdsitésekkel
és nagyobb Kw fogyasztassal kell szamolnunk,
nem beszélve arrol, hogy levegdvisszavezetes
esetén a sziikséges csOvezetéket lUveggyapottal,
vagy mas szigetel6é anyaggal kell burkolni a ho-
veszteség csokkentése végett, tovabba az egye-
diilallé porkamra hévesztesége sokkal nagyobb,
mintha egy futott lizem mellé keriilt volna.
Ipardgunkban egynéhany ilyen eset elofordult a
multban, amikor utdlag jott r4 a véallalat, hogy
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a visszavezetés koltsége ilyen elrendezés mel-
lett milyen hatalmas Osszegre rug fel. Ilyen pl.
a Dung Butorgyar esete, ahol a tarol6 porkamra
épitkezési, és a visszavezetés koltségei kb. 600
ezer forintot tettek ki. Ilyen volt a Csongradi
Butorgyar esete is, ahol a tavoli forgacskamra
45 a kozeli forgacskamra koltségeinek alternati-
vai kozott kb. 350 000 Ft kiilonbség mutatkozott.
Ezeket a példakat tovabb sorolhatndm. Eppen
ezért feltétleniil sziikséges, hogy az épilet kiala-
kitasanal a technologiai tervezéskor egyuttal
betervezziik a forgacs- és porszird kamrat.

Erre vonatkozolag jonak mutatkozik pl. a
Budapesti Irodabutorgyar, az Angyalfoldi Bu-
torgyar, az Ujpesti Asztalosarugyar rekonstruk-
ci6s tervénél a por- és forgdcskamra éplileten
beliili elhelyezése. Néhany vallalat ugy segitett
magan, hogy a leveg6visszavezetest egyszeruen
elhagyta és a munkahelyen az elszivott meleg
levegbt thermoventillatorok utjan pétolja. Kz a
rendszer két szempontbol kifogasolhato: az
egyik az, hogy a ciklon szellozd kiurt6jén elta-
vozd levegd igen sok port tartalmaz, ami kiilo-
ndsen akkor, ha a gyar a varos lakott teriileten
van, kellemetlen a kérnyez6 hazak lak6i szama-
ra, masrészt a jelenlegi korulmények kozott a
szénmegtakaritds igen fontos. Ez szamitasunk
szerint egy 20 ezer kobmeteres levegd elszivas-
nal, figyelembevéve a visszavezetett 1everg-.6!n=el4':
5°-kal valdé felmelegitését, — hogy a lehtilési
veszteségeket kikiiszoboljuk, tovabba a terem le-
vegbjénél 2°-kal melegebb legyen a Vissza-
sramlé levegd, és 90 napos fltési idenyt, — 12°-
r6l 18°-os terem levegd kozotti kiilonbséggel
szamolva, — egy fltési idényre 50 tonna sze-
net tesz ki. Ebbdl lathatjuk, hogy a megtakari-
tds igen jelent6s lehet, ha aztaz osszes faiparl
iizemekre vonatkoztatjuk. Termeszetesen jelen-
leg a legtobb véallalatnal az a helyzet, hogy a le-
vegd visszavezetése nincs megoldva. A t»glraambe
beépitett futdtestek héleaddsa a nagy legcsere
kovetkeztében elégtelen es a munkahelyeken a
dolgozok kulonosen hideg idében igen sok,?t
«zenvednek. Nem vitas, hogy ez a munka rova-

A porszuro kamrak beruhazasi koltse g-én”él
igen jelent6s tételkent szerepelt a Szell6z6 Mu-
vek porsziréje, amely 20 ezer kobméteres egy-
ségenként 95 000 Ft-ot tett ki. Mar maga €z az
5sszeg olyan nagy volt, hogy a legtobb vallalat
beruhdzasi kerete nem engedte meg, hogy be-
tervezhesse. Emellett meg kell jegyezni, hogy a
Konnytipari Tervezé Iroda altal végzett mere-
sek azt igazoltdk, hogy a porszuro légtechnikai
szempontbél is kifogasoihato, mert atlagban
80 mm v. o. nyomast vesz fel, s6t akadtak me-
réseinknél (pl. a Budapesti Len-fononal) olyan
porszlrd szekrények is, amelyek a helytelen
konstrukecié miatt 90 mm v. 0. nyomas ellen-
311ast mutattak a beméréskor. Ezek a jelensegek
arra inditottik a tervezéket, hogy olesobb meg-
oldast keressenek. Iparunkban jelenleg ket
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olyan porszird tipus van tervezés, illetve léte-
sités alatt, amely a Szell6z6 Miivek tipus-por-
szur6 szekrényénél olcsobb és elorelathatolag
kisebb nyomasellendllassal dolgoznak.

Az egyik Braun mérndk konstrukeiéia,
amelyet az Irodabutorgyarnal épitettek be.
Braun mérnck abbdl a felfogashél indult ki,
hogy a szlr6 szovet ellenallasa fuggoleges
iranyban haladé levegérétegnél kisebb mint a
zsakos porsziréknél, ahol a leve g0 iranyvaltoz-
tatasa kozel 180°-0s. A beépitett porszlirg szer-
kezete — amely a 2. vonalas abran lithats —

Kazo rugo
(sovaz
Szuroszovet
Szivotorok

egy V alaku csovazra kifeszitett flanell sziirébdl
all, amely keret egy blitykos tarcsa utjan idon-
ként razhatd, hogy a flanell alsé részén leraké-
dott por lehulljon. A késziilék 45 ezer légkob-
meter levegOmennyiség szlirésére késziilt. |

A készilék hasznélhatosagarél — mivel ez
prototipusnak szamit — végleges biralatot csak

az Uzembehelyezés és a bemérés utidn tudunk
adni.

A masik keszilék a Konnylipari Tervezd
Iroda tervezésében keriil a kozeljovében beépi-
tesre a Csongradi és a Séatoraljaujhelyi Butor-
gyarnal, egy kiulfoldi dokumentacié alapjan. A

prototipusat mar Magyarorszagra behoztidk és a
Kobanyai Textiliparnal — az ottani miszakiak
velemeénye szerint — kifogastalanul miikodik.
A tipus maga — mint a 3. 4bran lathaté — szin-
ten tomlés szlrd, azonban szekrény és kiilon-
p6z6 csappantyuk nélkiil. Egy kénnyli szégvas
keretre vannak felszerelve a szlir6zsakok és a
szuroszekrény falai maga a helyiség. Olcsébbé
teszi a kesziiléket az is, hogy ugyanabban a he-
lyiségben lehet a visszavezet6 ventillatort is sza-
bad szivonyiléssal betenni és esak a nyomdoldalt
visszavezetni a munkaterembe csévezetékkel.

A berendezés 20 ezer kobméterenként 100
—120 m3/m2/6ra szir6é terhelés mellett kb. 40
ezer Ft-ba keriil.

A megtakaritas igen jelentds, mert egyben
eleg sok és koltséges csbszerelvény marad el
azaltal, hogy a szivo ventillatort ugyanabba a
helyiségbe tessziik be. Mivel tiszta levegdrél
van szo, a ventillator termeészetesen magas ha-
tastoku (Gruber) ventillator lehet, ami szintén
jelentos energiamegtakaritast ad.

Termeszetesen kisebb egységeknél (10 ezer
m3/0ra) a szerkezet beruhdzasi koltsége még ol-
csobb, ami igen elényoOssé teszi a leveglvissza-
vezetes kérdésének megoldasat.

Foglalkoznunk kell azonban az egyedi por-
elszivok kérdésével is, Az egyedi porelszivok kii-
londsen azokndl a butorgydraknal, ahol egyes
gepeket a technologia valtoztatdsai miatt athe-
lyeznek, igen nagy jelentfségliek. Ugyancsak
egy kulfoldi dokumentéacié alapjan a Koénny-
ipari Tervezd Iroda betervezte s 4. adbran lat-
haté egyedi porelszivét a Budapesti Butorgyar-
nal, az Ujpesti Asztalosdrugyarnal a vallalat-
nal levdé hengercsiszolékhoz.

A keszilek ara csévezetékkel egyiitt 15 000
forintba keriil — azonban, véleményem szerint,
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sorozatban gyartva ez az ar 10 000 forintnal nem
lehet tobb. Olcsosaga miatt meg kell fontolni
ipari alkalmazasanak nagyobb térre valdé Kkiter-
jeszteset.

A szerkezete igen egyszeru. Alul van a por-
gyujté bunkere, amely egy wvaslemezbdl 1évo
hengeres fazékhoz hasonlit, mig a kozépsé ré-
szén helyezkedik el a szlrézsak, amelyen ke-
resztil a porszird fels6 reszeben elhelyezett
ventillator szivja at a levegot. A ventillatort meg-
hajté motor ra van épitve egy szogvas keretre
és a motor tengelyre van raékelve a ventillator
lapat-kerék. Ezen késziiléket egyelore 1500 kob-
méter levegd teljesitményre készitettik, de
nincs akadalya annak, hogy 2500 kobméteres

teljesitményl egyedi porelszivokat tervez-
zunk be.
Ezek a készlilékek — véleményem szerint

— kllonbozg csiszolé és flirészport termeld ge-
peknél igen jol bevalnak, ha figyelembe vesz-

szik azt, hogy szalagitiresznel kb. 400—500
m3/6ra, ingaflirésznél 650 m°/6ra, — szalagcsi-
szoloknal 700—800 m®/6éra, — hengercsiszolok-

nal 1000—1500 m?3/ora levegomennyiseg szukse-
ges az elszivashoz.

A késziilék egy sarokban elfér, méretileg
nem nagyobb, mint az lizemben 1évé dobkaly-
hik és kiilonosen a 2500—3000 kobméteres ti-
pus 3—5 db gépnél keletkezd csiszolat- és fu-
részpor elszivdsira alkalmas. Leveg0 visszave-
zet0 csatorna nincs, mert a zsakokon atszivott
leveg6t a ventillator a munkaterembe dobja ki.
Marad tehat ilyen esetekben a forgacskepzd ge-
peknek az elszivasi problémaja, amelyek igy
lényegesen kisebb levegészallitast igényelnek,

ennek kovetkeztében porsziré-ciklon beepi-

teset teszik szikségesseé.

Sok esetben meg kell fontolni, hogy ilyen
,vegyes rendszernél®“ (egyedi porszird és for-
gacselszivo egylittes beépitése) nem gazdasa-
gos—e az is, — ha alacsony a légcsere (3—4 sze-
res), — akkor ugyanis a visszavezetés elmaradna
és a terem homeérséklete kaloriferek nutjan lenne
biztosithato.

Természetesen jogos az az ellenvetés, hogy
ez esetben a szénmegtakaritds egy része el-
marad. Helyes azonban, ha ezt a kérdest egy
kissé részletesebben is megvizsgaljuk. A cik-
kem els6 részében emlitett 20 000 m3/ora le-
vegh elszivasnidl a visszavezetés altal kb. 50
tonna szenet takaritunk meg. Ez 12 Ft/q ipari
szén darral széamitva 6000 Ft évi megtakaritast

jelent. Ezzel szemben a porszurd koltsegei,
légesatorna  visszavezetéssel, befuvo fejekkel,

felfliggeszté késziilékkel, a porszliré haznak a
gépmuihelyt6l valé tavolsdga szerint legms3-en-
ként cca 8—9 Ft koltséget tesz ki. Ez az alta-
lam ajanlott olecsébb kivitelG porszironél is
20 000 m3-re vonatkoztatva 160—180 ezer Ft-ot
jelent, .
Fenti alapon tehat a berendezés cca 25—3
év alatt jamortizdlédik, ami rendkiviil hosszu

1d6 es emellett feltétlentil sziikséges a beren-
dezésnek tizévenkénti generalozasa, illetve fel-
ujitasa, ami idokozben ujabb koltséget jelent.
Ez a szamitds nem jelenti azonban azt,
hogy ezek szerint a levegdvisszavezetésrél el-
mondott elényok nem &allnak fenn, mert a szén-
megtakaritast népgazdasagi szinten kell érte-
kelnink és annak erteket az altala termelt
Kw-ok szempontjabdl kell megitélni. Ez azt
jelenti, hogy ugyanaz a szénmennyiseg, amit
nagy légeserés termek fltésére felhasznalunk,
az egy erdmuben szadmos termeld gép reészere
megieleld villamosenergiat tudna termelni. Ezt
a szempontot, mivel szén-szegény orszag va-
gyunk, feltétlentl figyelembe kell venni.

Mar korabban is ramutattam arra, hogy a
munkatermek megfelel6 temperaldsa szocidlis
és egeszseglgyi szempontbol is sziikséges. Val-
lataink altaldban léghevités termoventillatoros

fatésre nincsenek berendezkedve, sem ele-
gend0 kazanfeliilettel ehhez nem rendelkez-

nek. Ez esetben, mint tobbletkoltség feltétle-
niil jelentkezni fog az Uj kazanok beruhazasi
koltsége, ami ismét a levegé visszavezetés
szukségessége mellett dont.

Természetes, hogy hol alkalmazzunk le-
vegdvisszavezetést, vagy hogy hol alkalmaz-
zuk az &ltalam ajanlott kombinalt rendszert,
az mindig a helyi korulményektdl és a vallalat
lehet6ségeit6l fiigg. Erre a kérdesre azonban
még visszatérek.

A kiilénbozb porsziré rendszerekrdl nyuj-
tott beszamolém nem volna teljes, ha nem
térnék ki Koncz Istvan professzornak a Meér-
noki Tovabbképzé Intézetben tartott eléadasa-
nak egyik tételére. Koncz professzor szerint,
ha csak zsdkos porszirét alkalmazunk, akkor
a levegGtisztitas kovetelményeinek nem tet-
tiink 100 szézalékban eleget, mert azok a por-
szemecskék, amelyek &ltaldban 1 mikrontol 10
mikronig terjednek és amelyek az egeszsegre
a legartalmasabbak, azokat a zsdkos porszurd
dtengedi. Véleménye szerint feltétlentil szik-
séges az, hogy a zsadkos porsziroket olaj viszcin
szlir6kkel, vagy automatikus olajszirékkel
kombindlva alkalmazzuk. A vallalatok nagy
része idegenkedik ett6l a megoldastol, mert
hisz ez ujabb koltségtobbletet jelent.

Kétségteleniil Koncz professzornak igaza
van, amikor a tomlés szlrdk tisztitasi hatasto-
kat nem tartja kielégitonek. Viszont helyes az
az allaspont is, hogy mar maga a zsdkos szUuro
bevezetése is jelentés lépést jelent abban az
irdnyban, hogy berendezéseinket minél jobban
tokéletesitsiik. Az olajszlrdk beépitése azonban
még fokozottabb mértékben kivanja azt, hogy
a technolégia kidolgozasanal mindjobban fi-
gyelembe vegylik ilyen berendezés helysziik-
segletét, — és ugy keészitsik el a technoldgia
alapjan az épiilet kialakitaséat, hogy e készilékek
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.h'élyét kozpontilag és megfelels terjedelemben
biztositsuk.
Jelenlegi feladataink kozdtt azonban a leg-

- kozelebbi lépést abban latom, ha valamelyik

gyarunkban, ahol zsdkos porszirék vannak,
pormerést = vegezziink. A pormérésnek ki kell
terjednie arra, hogy milyen portartalom van a
muhely levegdjében és milyen portartalommal
rendelkezik a visszavezetett levegd, Csak ilyen
kisérletek utan tudjuk eldonteni, hogy légtisz-
titdas szempontjabol mennyire alkalmas a zsé-

kos porszlir6 és milyen tovabbi légtisztitas
szukséges.
A Konnylipari Tervezé Iroda program-

jaba vette a kiilonbozd 1iizernek porterhelésé-
nek lemérését és ebbdl az alkalombodl remélem,
hogy néhadny faipari lizemben is el tudjuk vé-
geznl ezeket a meéréseket és a fenti kérdésekre
valaszt kapunk, amely alapja lehet tervezésiink
tokéletesitésének. Mar most felhivom a valla-
latok figyelmét, hogy hasonléan a jelenleg fo-
lvo ventillator hatasfok wizsgalatokhoz, mielébb
kapesolédjanak be és kérjék ilizemeik porter-
helésének megmérését.

Osszefoglalva a fentieket a kovetkezbket
javasolom:

Figyelembevéve, hogy lizemeink sziikség-
lete altalaban 20 000 légm3/6ra beliili légmeny-
nyiség elszivasa és ezért a koltségek 300 000
Ft-tol 700 000—800 000 Ft-ig terjednek, szik-
seges olyan rendszerek kialakitdsa és tervezése,
amelyek lényegesen olcsébbak és ezaltal jelen-
t0s beruhdzasi Osszegeket tudunk mas célokra
telszabaditani.

Ilyen rendszernek tartom azt, ha facsiszo-
lat és flrészpornil egyedi, a munkateremben
konnyen elhelyezheté porelszivokat terveziink.
Velemeényem szerint egy 2500—3000 ms3/6ra
feljesitmenyl zsdkos porszirs beépitésével —
amelynek méretei megegyeznek egy szekrény
meretevel, Gruber-ventillator a gépek kozelé-
ben a terem egyik sarkdban elhelyezhetd
nagy koltségmegtakaritast érhetink el. A 3003
m4-es berendezést ventillatorokkal egyilitt kb.

20 000 Ft-ra becsiilom, amivel Ugy a csiszold
gepekneél, mint az ingaflirész, szalagflirész és

korfuresz gépeknél a porelszivas kérdését meg
tudjuk oldani.

Az altalam javasolt tipus
abra mutatja.

A Gruber-ventillatort a késziilék oldaléra
telepitettem egy bakra, ¢s a nyomé-nyilashoz
a legsebesség cstkkentése végett diffuzort al-
kalmaztam. Meggondolas targyat képezi, hogy
a diffuzor felsd részébe esetleg olaj viszein-
szuros kazettdkat lehet beépiteni, ami altal a
légtisztitas hatasfoka lényegesen novelhetd.

A forgacsképz6 gépeknél (vastagsagi gyalu,
csapologep, egyengetd gyalu, sth.) kozponti for-
gacselszivd rendszert javasolok alkalmazni, fel-
tetlentil a gépteremben, vagy kozvetleniil a

elrendezését DH.

Szab6 D.: Por- és forgacselszivas a faiparban
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gepmuhely mellé helyezett forgacs kamraval.
Ez esetben — mivel az elszivott levegémennyi-
seg a szalagcsiszolék, hengercsiszolok, csapolok,

korfurészek  kikapcsolasaval sokkal kisebb
lesz az egylittesen elszivott légmennyiségnél
pe—

5. abra

(cca 50—60 szazaléka), igy termeszetes, hogy a
visszavezetés koltségei lényegesen kisebbek. Ez
ellen g rendszer ellen azzal szoktak érvelni,
hogy a forgacskamriknak a legjobb helye a ka-
zanhaz mellett van, mert a forgacs atszallitasa
lényegesen megnoveli a koltségeket és tobb se-
gédmunkast is igényel. Minden ilyen esetben
javasolom, hogy a hosszu légvezetékek helyett
a ciklonok ala transzport-ventillatorokat epit-
stink be, amelyek kis levegssziikséglettel, sok-
kal nagyobb koncentracié mellett a megteleld
helyre és tavolsagra szallitjak a forgacsot eés
azt egy ciklonon keresztiil ulepiteni lehet, koz-
vetlentil a kazanhaz kozelében. Ezek a szerke-
zetek a rendelkezésemre allé két ilyen terve-
zésné]l kb. 60 000-tél 80000 Ft-ig valtoznak
80—100 m tavolsagig. Ezt az aranylag alacsony
koltséget az magyarazza, hogy a transzport
ventillator  csévezetéke Kkis atmeérdvel bir
() 150—200 mm).

Véleményem szerint egy ilyen berendezés
koltségel kisebbek,; mint hogyha 500—600 mm
atméroji csoveket vezetnénk a kazanhazhoz
megieleld tartooszlopok beépitésevel.

Fenti allitasom bizonyitasara kidolgoztam
egy mutatoszam rendszert, amely részben ut-
mutatast ad a beruhazasnal {felmertiild egyes
kérdesek kiértékelésére is, részben a vallalat
maga gazdasagilag is értékelheti az egyes rend-
szerek kozott 1évd kiilonbséget. A mutatoszam
alapjaul az elszivott légms3/6ra mennyiséget va-
lasztottam és erre igyekeztem olyan forintosz-
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szegeket megallapitani, amellyel a sziikséges
légm3 mennyiség megallapitasa utan a beruha-
zasi Osszeggel és a sziikséges Kw-okkal elore
szamolni lehet.

Természetesen le kell szogeznem azt, hogy
éppen a lehetd legkiilonbozdbb lehetdségek és
korilmények miatt a mutatéoszam egy 5—10
szazalékos hibahatarral dolgozik, de ez a mi
el6becslési szamitasainkhoz tokéletesen ele-
gendod.

Eddigi tapasztalataim alapjan a sziikséges
levegOmennyiség altalaban elszivo fejenkint
1000 m3/ora levegd. Ez azt jelenti, hogy ha
megallapitjuk a gépmuihelyekben hany gépnél
alkalmazunk por- és forgacselszivast és azon
gépekre hany elszivdo csonk sziikséges, akkor
azt. 1000-rel beszorozzuk ¢és megkapjuk az
oranként sziikséges légmennyiséget. Az elszivd
csonkok kozé nem tartoznak bele a sepré nyi-
lasok, tovabba az olyan elszivo csonkok, ame-
lyek felvaltva mikodnek. Ilyen a szalagesiszo-
loknal alkalmazott kétoldali elszivd csonk is,
amelyek koziul aszerint, hogy az alsé, vagy
fels6 szalagon csiszolunk, a jobb-, vagy a bal-
oldali elszivo fejet tartjuk nyitva, illetve zarva.
Tegylk fel, hogy egy gépmihelyben 17 gép
van, amelyek kozil az egyik negyfejes. Ennél
a gépnel termeszetszerileg 4 elszivdo csonkot
terveziink be, tehat 16 + 4 Osszesen 20 elszivo
csonkra van sziikséglink, amely kerek szamban
1000 m3/6ra mutatd szammal beszorozva 20 000
légm3-t ad.

Ez esetben a kiilonbozo rendszereknél az
alabbi koltségekkel szamolhatunk:

a) Vegyes rendszernél,
ciklonos por és for-
gacs Ulepitéssel, le-

vego visszavezetes
nelkil, ahol a por és
forgacs kamra az

épuleten belil, vagy

az epulet mellett van: 6—7 Ft/m3 levego

b) Ha a forgacs kam-
ra az epulettol ta-
volabb esik, ugy al-
talaban véve az épu-
leten kiviil mend
legesatorng  hossza-
nak 10 m-ével 1 Ft-
tal emelkedik a fenti
osszeg.

c) Szivott  rendszernél
csak  porelszivasnal,
ahol a porkamra az
éplleten bellil, vagy
az epulet mellett
van, levegd vissza-
vezetéssel kb. 10 000

ms3/Ora-ig 12 Ft/m® levego

d) Szivott, vagy ve-
gyes rendszernél le-
vego  visszavezetés-
sel, por és forgacs -
ulepités kililon va-
lasztasaval, éplileten
bellili, vagy melletti
porszuro hazzal, na-
gyobb egységeknél:

e) Szukséges energia
mennyiseg:  vegyes
rendszernél, levegdé
visszavezetés nélkul:

f) Energia mennyiség
szivott rendszernél,
levegd visszaveze-
tessel, a fenti felté-
telek mellett:

15—16 Ft/m3 levegd

I Kw/1000 m?

1 Kw/1000 m3

Ezen mutatoszamok alapjan értékeljiik ki.
hogy beruhdzasi szempontbél mit jelent egy
20 000 m3/ora légsziikségletli elszivd berende-
zés létesitése:

a) Vegyes rendszernél 120.000 F't
b) Szivott rendszernel: levego
visszavezeteéssel 300 000 E't
c) Szukseges energia a) eset-
ben 20 Kw
Szlikséges energia b) esetben 20 Kw
d) Az A&ltalam javasolt
megoldas esetén, ahol
8000 m3 levegd el-
szivast egyedl por-
szurokkel oldunk
meg, 12 000 m? visz-
szavezeteéssel :
1. 8000 m3 3X3000 m?®/6ra készii-
lekkel 60 000 F't
2. 12000 m3 a 12 Ft-tal/m?® 144 000 Ft
204 000 Ft
A sziikséges energia ugyancsak 20 Kw
Ha a harom rendszert 06sszehasonlitjuk,

akkor lathatjuk, hogy bar az a) eset a legol-
csobb, meégis ez a megoldas a szénmegtakari-
tas és energiafogyasztas, tovabba egészségligyi
szempontbdl a legkedvez6tlenebb. A  szivott
kozponti rendszer viszont a legdriagébb meg-
oldas. Az altalam javasolt rendszernél kozel
100 000 Ft-os megtakaritas mutatkozik a kor-
szeru kozponti rendszerrel szemben és kb. 70
ezer Ft-tal dragabb, mint a legolcsébb beren-
dezés, annak hatranyai nélkil.

Ha azt az esetet is vizsgaljuk, hogy a ka-
zanhaz messze van és figyelembe vessziik, hogy
ilyenkor 10 m-enkint a légkcbméter koltség al-
taldaban 1 Ft-tal emelkedik, — a kozponti gép-
muhelytol kb. 80 m-re esé kazanhaznal a ko-
vetkezot mutatjak a szamadatok:

A legkobméter koltségei 15+8 = 23 Ft/m’

20 000 legkobméterre 460 000 Ft
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A masodik] esetben transzport ventillator
beépitésével — melynek koltségét tegyiik ke-
rekszamban 70000 Ft-ra — g berendezés

osszkoltsége 204 000 Ft.
204 000 +— 70000 = 274 000 Ft.

Megtakaritasi lehet6ség: 460 000 Ft
274 000 Ft
186 000 Ft

A Kw oOsszehasonlitasndl, ha azt vessziik
alapul, hogy a levegé visszavezetés is régi, un.
rossz hatasfoku ventilldtorokkal torténik, akkor
a Kw szikségletliink jé hatésfoku ventillator
esetén 30 szédzalékkal is kisebb lehet.

Fenti példédkra vetitve a szdmokat, ha a)
esetben a ciklon utdn régi hatasfoku ventillator-
ral dobjuk a levegét a munkaterembe vissza,
ugy ez kb. 11/, Kw-ot jelent kobméterenkint.
Kerekszamban 20 000 kébméternél az energia-
fogyasztas 30 Kw lenne.

Jo6 hatasfoku ventillatoroknal a Kw megta-
karitds a berendezésnél 10 Kw. 2200 évi {izem-
orara 40 filléres ipari 4ram mellett atszamitva

6800 F't évi megtakaritast jelent. Meg kell je-
gyeznem azonban azt, hogy nem &ll rendelkezé-
sunkre olyan gyakorlati tapasztalat, hogy a jé
hatasfoku (Gruber) ventilldtorokat koézvetlentdil
forgacselszivasra fel lehet-e haszndlni (4n. ve-
gyes rendszerben), ezért ezen ventilldtorokat
mindig szivott rendszerbe épitjiik be, ami mint
a cikkem elején ismertettem, bizonyos koltség-
tobbletet okoz. A faipar szempontjabél rendki-
vul nagy jelentéségli lenne olyan j6 hatasfoku
ventillatorok gyartésa, amelyeknél a forgacs a
ventillatoron atmehet, épp ezért a magam részé-
rol sziikségesnek tartom a Gruber-ventillatorok,
kiilonosen a nagyobb tipusoknak (IV., V., VI. sz.
tipusok) kiprobédlasat kozvetlen forgécselszi-
vasra is. |

Azt hiszem, hogy fenti példa szamadatai
maguk bizonyitjdk, hogy ezzel a kérdéssel fel-
tetlendl foglalkoznunk kell, mert jelentés tobb-
letkoOltséget tudunk gazdasidgosan megtervezett
keszlilékekkel megtakaritani mas célokra, amit
esetleg az lizem termelékenységét novelg be-
ruhazasra lehet felszabaditani.



Furnérbetétes bﬁtorlap

FINNA SANDOR—SZABO ISTVAN

A mult rendszerben a faipar egyike volt
azon iparagaknak, melyek fejlesztésével egyal-
talan nem torédtek. Ilyen elézmények utan ter-
meszetes, hogy a faipar fejlédése csak komoly
aldozatok aran volt biztosithaté. A faipar fejls-
deset gatld korulmények lekiizdésében na gy
segitseget nyujtottak a fa technikajara és tech-
nologiajara vonatkozé kutatdsok, melyek meg-
teremtettek a termelés fokozasdnak, az anyag-
takarékossagnak és a minéség javitdsanak tu-
domanyos alapjait. A tudoméanyos haladés és a
tokoz6do gépesités mellett a gazdasagi fejlédés
Is gyorsabb ltemre késztette a termelést.

A termelés novekedése és az életszinvonal
emelkedése egymaésra vald kolesonos kihatasa-
nak kovetkeztében el6allé fokozott mennyiségi
es mindségi kovetelmények, naprol-napra
ujabb feladatok elé &llitjak iizemeinket. Ezek
helyes megoldésa iparunk fejlédésének egy-egy
mertoldkove lehet.

Ilyen megoldasra varéd feladat tizemiinkben
a hamozasndl keletkez6 hulladék gazdasigos
felhasznalasdnak problémaéaja, amely eldszor
19501 nyaran jelentkezett, amikor is a takaréla-
pokra alkalmas mindségli gombfa fogytan wvolt
es a butorlap boritdsdhoz sziikséges takardlapot
a rendelkezésre &ll6 gyengébb mindségl un.
fGrészronkokbol kellett eldallitani, wvagyis ki-
manipulalni. A gombifa gyenge mindsége szik-
segesse  tett mintegy 50—60 szazalékos na-
gyobb, fajlagos raforditast, aminek eredménye-
képpen a hulladék, vagyis a szokasos mellék-
termek 150—200 szazalékos mnovekedést vont
maga utan. E mellektermék (hulladék wvakfur-

ner, lasd 1. dbra). 100 szazalékig tovabbfeldol-
gozasra alkalmatlan volt, mert a butorlap-hat-
oldalakra, a lehet6ség szerint a javithato (fol-
tozott, vagy dugoézott) furnérokat is felhasznal-
tuk. (Lasd 2. 4bra.)

a b
1. abra. Hulladék wvakfurnér.
a) Mezgas (szurkos) nyar; megfigyelheték a szdritds
utdani nagymervi repedések, melyek takardlap elbdlli-
tasara alkalmatlannd teszik. b) Csomods novekedéstii,
hibas wvakfurnér takardlap elbédllitasara szintén al-
kalmatlan.

A hulladék hirtelen megnovekedése a leg-
kisebb hasznosithaté részek kimanipuldlasa el-
lenére is komoly mennyiségben jelentkezett.
Azt a teladatot thztlik célul, hogy a hulladék-
nak, ami tlizelésre is csak harmadrendd (vizes
nyarhulladék), feltétlenlil megtalaljuk a lehet6
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leggazdasagosabb  felhaszndalasat.
vastagsaga, manipulalhatosaga mind amellett
szolt, hogy a helyes felhaszndlasi teriilet meg-
valasztasa esetén a réaforditott munkabér feltét-
lenlil gazdasagossa teszi. Igy esett a valasztas a
hozzank legkozelebb allo termelvényre, a butor-
lap belsérészkénti felhasznaldsara. A valasztas
helyességét most mar csak az donthette el, hogy
sikerlil-e az lizem adottsdgai mellett egy gazda-
sagos technolégiat kidolgozni, melynek alapjan
a nagybani Uzemi gyartasa is elkezdédhet, a

Egyforma

lehetd legkisebb beruhdzas mellett.

Par honapi szivos kisérletezés utan 1951
novemberében elkésziiltek az els6 m3-ek, ami-
ket a tovabbfeldolgozd iizemeknek adtunk &t
azzal, hogy feldolgozas kozben és utdna tapasz-
talt eészrevételeiket kozoljék veliink, hogy azo-
kat hasznositsuk a tovabbiak folyamaén.

a b C
2. abra. Dugozott takarodlap.
Dugozas adltal javitott takardlap. a) dugd, b) a kifurt
gocs, c¢) a gocs dugéval valé kifoltozdsa.

Szinte természetesnek vettiik, hogy hetekig
semmi hirt nem hallottunk uUjsziil6tt gyartma-
nyunkrol, azonban nem hagytuk az ligyet any-
nyiban, tekintve hogy érdekelt benniinket e bu-
torlapok mindségi viselkedése. Meglepetésiinkre
azt a valaszt kaptuk minden véllalattol (hédrom
vallalatnak adtuk ki kisérletre), hogy nem ki-
serték veégig és igy nem mondhatnak véle-
menyt. Gyenge vigasz, de mindenesetre azt a
kovetkeztetést vontuk le, hogy ha nem is jobb,
de olyan jo volt, mint a lécbetétes, mert ellen-
kez0 esetben reklamaci6é esetén mi magunk let-
tunk volna kénytelenek megallapitani mindségi
hianyossagait.

[lyen elézmények utan évekig csak eseten-
kenti kisebb mennyiségek gyartasat tudtuk esz-
k0zOlni, részben a gombfa dtmeneti mindségija-
vulasa kovetkeztében, maskor ragasztéoanyag
és préskapacitas hidnydban.

A Turnerbetétes butorlap termelése szem-
pontjabol 1954. julius havaban allt be kedvezd
fordulat, amikor lizemen kiviil préskapacitas
biztositasa valt lehetévé és megkezddédhetett az
lizemszert gyartasa.

Veégleges ¢és a lehetg legkedvezdbb gyartasi
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3. abra.
a) Hamozott furnérbol készitett deszkalap. b) Ugyanaz
sorozatfureszelve. c¢) Butorlap bels6érészléc oldalra
allitva.

eljarasa pedig f. év februarjaban indult meg,
amikor Uzemen bellil erre a célra kiillon prés
lett beallitva és a termelés a leggazdasagosabb
formajaban volt eszkozolheto.

A furnérbetétes butorlappal szemben tanu-
sitott kezdeti idegenkedések a tovabbfeldolgozo
uzemek reészérol mindinkabb a ragaszkodas ira-
nyaba tolodnak és ha még annak is teljes tuda-
taban lennének, hogy mind muszaki, mind gaz-
dasagi mutatok szempontjabol a lécbetétes bu-
torlapnal joval kedvezobbek, akkor az a kevés
ellenszenv is megszinne, ami jelenleg nagyrit-
kédn, de meég tapasztalhato.

Csak egy-két konkrétumot emlitek:

1 m?3 lecbetétes butorlaphoz viszonyitva a
furnérbetétes  butorlapndl 10—15 szazalék
gombfamegtakaritas érhet6é el, valamint 10—12
szazalék oOnkoltség megtakarités. Lehetoségilink
van az import feny0 részben, vagy egészben
valo megszlintetésére a butorlap felhasznala-
sanal, mert mindségileg megfelelébb, mint a
tenyGbelsGs. A boritolapok el6allitasat meg-
kOnnyiti, mert nemcsak azon gombfiakb6él ha-
mozhato takarolap gazdasagosan, melyek 60—
70 szazalékban takarodlapra alkalmasak, hanem
azokbdl is, melyek csak 30—40 szazalék, s6t en-
nel kevesebb szazalékban adnak takarodlapot.

Ismeretes, hogy hazank nyarallomanyanak
zomet mintegy 60—70 szazalékban a fehér
nyar alkotja, mely tulnyomé részben (méz-
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4. abra. Furneéerbetétes butorlap,
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gas) szurkos és gesztvald, ugyanugy a szlirke-
nyar is.

E fafajok a szaritds, de féleg a mestersé-
ges szaritas utan csak a szijacs részen adtak
- egeszseges faanyagot, ami maximum a gombfa
tomegenek 20—30 szazalékat tette ki, a tobbi
resze mind takaro-, mind belsérészlécre alkal-
matlan és csak tilizelésre volt alkalmas. Jelen
esetben pedig a szijacsrész lehdmozdsa utén
tovabbhamozzuk és teljesértékii  belsdrész
anyagot nyerunk. A hamozoénal megtakaritjuk
az eddigi furészarutermelésnél el6allé flrész-
por es hulladékfa kb. 40 szazalék) veszteség
mintegy 70 szazalékat, mert a furnérhulladékot

mar 30 ecm hosszu €s 10 cm szélességtél bedol-
gozzuk. A szaritasa a legkedvezéitlenebb idé-
szakban is 50—60 szézalékkal rovidebb atfutasi
1dot igényel és ezenkiviil az un. doglesztése
sokkal eredmeényesebb. :

Utoljara, de nem utolsésorban a blindbel-
sos butorlap vetemedése és féleg a feliileti
hulldmosodasa a lécbelsés butorlaphoz viszo-
nyitva majdnem teljes egészében megsziint,
ugyanis a furnérbetétes butorlap felépitése
folytdan minden kiilonosebb osztalyozas és ne-
hézseg nélkiil csakis allo évgylir(iji belsérész
eloallitasg valik lehetévé.



A Tuzoltoszer és Létragyar ; gyartmanya :
a ILGYSZ-tipust faipari forrolégszarito

LUGOSI ARMAND

A faipar szaritokapacitasanak elégtelensége,
valamint a gyartmanyok min6ségének emelése
szikségessé tette a faiparnak uj, korszerd sza-
ritoberendezésekkel valo ellatasat. A Nyugat-Né-
metorszagbol importalt HD-75 tipusu ,,gyors-
szaritok* csekély szabalyozasi lehetésége és nem
utolso sorban a hazai gyartmanyu HD-75 széri-
tok szerkezetének igen labilis, gyenge kivitele,
tovabba az is, hogy ezek a hazai HD-75 szariték
szigetelés nélkiil késziiltek, szilikségessé tették
egy olyan hazai tipusu és gyartasu forrélégsza-
rito tervezését, mely tdg hatarok kozott szaba-
lyozhatd, egyarant alkalmas 100 C° feletti és
alatti szaritasra, konstrukeid ja kell6 merevségu,
hoveszteségi tényezéje kisebb az eddigieknél.
befogado képessége pedig lényegesen nagyobb ez
eddig ismert forrolégszaritokéndl. Sziikségessé
valt tovabba az eddig ismert HD-75 szaritok
hosszanak novelése is. Mindezeket a tulajdonsa-
gokat egyesiti magaban a Tuzoltészer és Létra-
gyarban szériagyartasban gyartott , TLGYSZ-
tipusu forrolégszarité. A szdritéberendezés ter-
veit a¢ Geépipari Tervezé Iroda kivdlé szakembe-
rei keszitették el. A Butoripari Igazgatésag meg-
rendelésére a KGM Vegyipari Gép- és Radiator-
gyara kozel két év ota készit kettd darab ilyen
tipusu szaritot, azonban a gyartas nagyfoku el-
huzédasa bizonytalanna tette a szaritok tolya-
matos gyartasat. A Konnylipari Minisztérium
felugyelete alatt 4116 Egri Lakatosarugyar pedig,
az altala gyartott HD-75 szaritok rossz mindésége
folytan nem johetett szdmitasba, (pl. a Ladaipari
Vallalat budapesti telepén fél év 6ta nem képes
az Egri Lakatosarugyar a felszerelt HD-75 sza-
ritot Gzembe helyezni az elkévetett gyartasi hi-
bak miatt) a Faipari Gépjavito Vallalat pedig
nem falpari erdekeket szolgal jelenleg s igy nem
képes legyartani a szaritokat. Ezek az okok in-
ditottak a Kip. Min. Vegyesfaipari Igazgatosa-
gat arra, hogy az Uj tipusu forrélégszariték szé-
riagyartasat a TUzoltoszer-
profilirozza, A gyar irant el6legezett bizalmat és

és Leétragyarhoz

a szarito josagat igazolta a gyar altal 1955 ju-
nius 28-an — 0Osszesen négy honap alatt —
keészre gyartott két db TLGYSZ forrolégszarito.
Az atadasnal jelen volt szakemberek, a Vegyes-
faipari és a Butoripari Igazgatésdg miiszaki
osztalyali és a rendelg vallalatok szakemberei
egyhangulag megallapitottdk, hogy a legyartott
szaritok mind konstrukeido, mind kivitelezés

szempontjabol messze felilmuljak az eddig is-
mert es latott forrolégszaritokat.

A szaritok gyartasara a Tuzoltoszer- és
Letragyar kulon tlizemrészt allitott fel, ahol a
szaritok szériagyartasa mar folyik.

Nézzuk meg kozelebbrdl a szaritd szerke-
zetet:
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A szaritdé kimondottan kamarasszaritdo. A
berendezés jellemzd adatai:

padkak vannak kiképezve. Ezeket a padkakat
7-tel jeloltik. Az anyag ki- és betolasa a 8-cal

A szarité névleges hossza 6 fm 9 fm 12 fn 18 fm
DU MNEEIPlBIE86 v.v «iv v v s e sius oo TLGYSz/6000 TLGySz/9000 TLGySz/12000 TLGySz/18000
Osszeépitett egységek ............ 1 6000 2 X 3096+ 2. X 6000 3 X 6000

1:x3000

Szarité szélessége, mm ........... 2603 2603 2603 2603

hoSSZUSAgH; ININ 4+ woxv oo 6200 9200 12200 18200
Elektromotorok széma, db ....... 1 1 2 2
Elektromotorok tipusa ........... FOK 68/2 FOK 68/2 FOK 68/2 FOK 68/2
Elektromotorok ford.-széima/perc ol 2880 2880 2880 2880
Elektromotorok fesziltség, Volt ... 380 380 380 380
Elektromotorok o6ssz. teljesitm. kW Pl 10 15 20
Fétengely csapagyazésa :
Fbétengely atmérdéje, mm ......... 65 65 65 65
Csapagyak szama, db .. ...e:ee0 .0 6 9 12 18
Csapagyak SKF jele ............ 12156 K+ H 1215 K+H 1215 K+ H 1215 K+ H
Csapagyhazak szama, db ......... 6 9 12 18
Csapagyhazak SKEF jele .......... S 515 S 515 S 515 S 515
Betétgyfiriik szdma, db .......... 1 1 2 2
Betétgyfirtik SKF jele ........... FR 130 FR 130 FR 130 FR 130
Meghajt6é ékszijak szama, db ..... 2 2 4 4
Ekszijak mérete, mm ........... 22 %X 13,5 X 22 4+13,5 X 22 % 13,5 X 22+13,5 X

_ 3150 - 3150 3150 3150

Befogaddképesség : tomor 1égkdb-

IRCTOTDER. .« e dupdecmindt sve 5 fs fanmi s 12,9 19,4 26,8 38,8
Géznyomas flitésre, atm ......... 3 3 3 5
Géznyomas gbézdlésre, atm ....... 0,3 0,3 0,3 0,3
Fé6tengely fordulatszama
I. fokozat ford/Pere ... .. Viysail 960 960 960 960
II. fokozat ford./perc ............ 1300 1300 1300 1300

Az 1. dbra abrazolja a TLGYSZ-tipusu for-
rolégszaritot metszetben. A kamra belso tere a
magassag kb. 2/; részében idomacelbol és acel-
lemezb6l kiképzett fodémmel van két részre
osztva. A kozfodémre van felszerelve a ketol-
dalt szivo centrifugal-ventillatorokbdl alkotott
sorfuvo, valamint a fétengely csapagyazasa. A
f6tengely a kamra homlokfalan ki van vezetve
és meghajtasat a kamra tetején elhelyezett
elektromotortél kapja. A sorfuvéd lapatkoszorui-
nak két fokozatban valo meghajtasara a 1oten-
gelyre lépcsOs ékszijtarcsa van felékelve, A 10-
tengely szakaszokra van osztva, az egyes sza-
kaszok egymashoz, szabvanyos rugalmas ten-
gelykapesolokkal csatlakoznak. A  csapagyak
kenése hoallo csapagyzsirral torténik. A sortuvo
egylk elemét az 1. rajz 1. része abrazolja. A
kozfodémre merodlegesen, a spiralhdzak nyomo-
oldali nyilas sikjaban lemezfal wvalasztja el a
szivott és g nyomott legteret. A valaszfalat 2-vel
jeloltik. A kozfodém hosszaban, a ventillatorok
csigahazanak  nyomocsonkjaval egyvonalban,
légjarati nyilasok vannak kiképezve. A nyomott
oldali nyilasok felett vannak elhelyezve a 3-mal
jelolt futotestek és a 4-gyel jelolt gbézpermetezd
csovek. A kivezetd csovek tomor és szigetelt za-
rasat az 5-tel jelolt tomszelencék biztositjak. A
szarité also, hasznos terének a kozepén vannak
elhelyezve a 6-tal jelzett allithatd légterel6 le-
mezek. A hasznos tér aljan, végigmend légtereld

jelolt csilléken torténik, a 9-cel jelolt sinpalyan.
10-zel jeloltiik a légbeszivé nyilast, melynek
kettos szabalyozasi lehetésége van: csappantyus
es tolattyus. 11-gyel jeloltiik a csappantyuval
szabalyozhato légkidobd nyildst. A szaritokhoz
klilon tartozékként gyarunk csilléket is szallit.
A csillék méreteit és az egy kamraba betolhatdé
darab szamat az alabbi tdblazat mutatja:

e

 mai o ek

Szarité tipusa - : e
deds szélesség hosszusag

mm mm

1 1500 6000

TLGySz/6000 .. .. 2 1500 3000

3 1500 2000

befii@ 1500 3000

TLGySz/9000 . ... 5 1500 1500

6 1500 2000

TLGySz/12 000 4 1500 3000

Al 1500 6000

| 9 1500 2000

; 6 1500 3000

TLGySz/18 000 1 1500 1500

3 1500 6000

Célszeru szaritonként 3—3 garnitura csillét
alkalmazni a szaritas meggyorsitasa érdekében.
Kivitel szempontjabol gyarunk a szaritokat
egyajtos kivitelben kesziti. Kiulon kivansag ese-
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tén késziuilhet a szaritéberendezés atmend, Kkét-
ajtos Kivitelben 1s, a felszerelés helyétdl és az
uzem adottsagaitol fuggben. A szaritando anyag
merete hatarozza meg az alkalmazandé csillék
"~ hosszat. A csillék és a szaritdé sinpalya a vonat-
kozo szabvanynak megfelelden

600 es 760 mm

nyomtavolsaggal késziilnek. A csillék tengelyta-
volsagat az Uzemi sinhdlézat adottsagai (csille-
fordité6 korongok méretei, ivek gorbiileti sugara
stb.) hatarozzak meg, valamint a felborulas el-
leni biztonsdg. A szarité toltésekor és liritése-
kor a szarité és az lizem sinhalézata kozé sinpéa-
lya-hidat kell alkalmazni.

A szaritoberendezés flitGtestei lamellas ki-
vitellek és foszfatozassal vagy tlizi higanyzassal
vannak korroziomentesitve.

A szarito lizemeltetése

Uzembehelyezéskor teljesen zart tolattyuk
mellett felfttjik a kamrat, majd kinyitjuk az
ajtot, befektetjlik a sinpalya-hidat, betoljuk az
eloirasosan maglyazott csilléket. Ezutan kiemel-
juk a sinpalya-hidat és zarjuk az ajtét. Az ajték
legtomor zarasat az alkalmazott grafitos az-
besztzsinér biztositja. Ezek utdn a sziikséghez
merteén megnyitjuk a goézpermetezés szelepét a
szaritasi diagramm szerint sziikséges légallapot
beallitasanak biztositasa végett. Véglil megindit-
juk a ventillaciot. Amikor elértiik a szlikséges
hotokot, a fafajtol, fa-nedvesség tartalmatol és
a szaritandO anyag vastagsagatol fliggben, zart
szlvo- €s nyomooldali légcsappantyuk, illetve
tolattyuk mellett, a gézpermet fokozatos csok-
kentésével mindaddig tartjuk a felf(itési légélla-
potot, mig az elbirt homeérséklet és relativ ned-

vessegtartalom, kis ingadozasokkal tarthaté
nem lesz, Ez az atmelegitési, felflitési iddszak.

Ezutan igen kis mértékben megnyitjuk a nyomo
oldali un. légkidobd csappantyut. Ekkor a 100
C® feletti tulhevitett gbzok, tulhevitettségiiknek
megfelel6 meleget adnak le, elparologtatjdk a
fa nedvességének egy részét. Ez a tobblet ned-
vesseg a kornyez6 atmoszférikus nyomasnal ma-
gasabb nyomast létesit a kamréban, és ez a tul-
nyomas nyomja ki g paratobbletet a szaritobol.
Ilyen modon a szaraz-hémeérséklet altal megsza-
bott hygroszkopikus egyensulyi allapotnak meg-
feleloen, kozel 20 szézalék nedvességtartalomra
lehet g fat leszaritani. Ez lathato a mellékelt 1.
Kollmann-diagrammbdl is.

Ezek utan kismeértékben kinyitjuk a kettds
szabdlyozasi lehetdséggel bird légbeszivo nyilas
tolattyujat és csappantyujat. A rés méretét az a
szilkségesség hatdrozza meg, hogy a relativ ned-
vesseg a szaritasi id6 végéig folyamatosan, ugrés
nélkil csokkenjen a szaritasi diagramm szerint.

fffffff

jan kell felvenni és lizemi Kkisérlettel, allando
méresekkel a helyes mertekig korrigalni.
A szaritokamra beszabalyozasara, ,,belove-

sere‘ feltétlenul vonjunk be szarité specialistat.

Ajanlatos a Faipari Kutatd Intézet kivald spe-
cialistait igénybe venni erre a célra.

/ 4 fa Kollman-fele hygroscopicus eqyensulyr diagrammyé
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2. abra

Ha a szaritasi id6t megallapitottuk egy bi-
zonyos vastagsagu meghatarozott fanemre, azo-
nos fajtaju, de eltérd vastagsagu anyag szaritasi
ideje kiszamithatdé. ‘A szamitas termeszetesen
csak kozelité és tajékoztatd eredmeényt ad, a

"""" kikisérletezesehez szolgal-
tatja csupan a kiindulo alapadatot.

Ha 1= g4 fa vastagsaga,
v = a folyadék aramlasi sebessége a fa
edényeiben,
v = az aramlo folyadék fajsulya,
g — a nehezségi gyorsulas,
¢ = az aramlas ellendllasi tényezoije,
d = nedvességvezets edények @ -je,

akkor, mivel 3, v, d és g allanddk, a hydraulika

elméletébo]l ismert és az aramlasi ellenallast
meghatarozo

&

d-g

ertek is alland6 azonos fafaj mellett. A , d* ér-
teke fafajonként valtozé. Amennyiben az ellen-

allas ,,A* értékét (lasd 1. képlet) egységnek
vesszuk tllevelld faknal, akkor:

lombosoknal: A = cca 1,4,

tolgynél pl.: A =cca 1,8.

A szaritas eddigi tapasztalatai szerint a tile-
veluekkel azonos technologiaval szarithaté az
eger-, nyir-, fliz- és harsfa.

Lombosként szarithaté a blukk-, koris-,
akac-, alma-, cseresznye- és diofa. Tolggyel

azonosan szarithaté a gyertyanfa.

A tolgy- és gyertyanfa — igen Kkis atme-
r6ju vizlevezeté edényei miatt — 100 C° feletti
szaritassal karosodasmentesen nem szarithato.
Ezért kellett olyképpen megtervezni a szarito-
berendezést, hogy az 100 C° feletti és alatti sza-
ritasra is alkalmas legyen.

Amennyiben pl. az

!!!!!

ismert 1; vastagsagu
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rozni azonos fafa ] mellett az 1, vastagsagu anyag
Jo szaritasi idejét, akkor

1 / Ly
]'1 11

keplettel kapunk kozelits értéket. Lombos fanak
100 C® alatti hémérséklet melletti szaritisanal
csokkenteni kell a feliileti vizelvonas mértékét
es ez a hOmérsékleti csokkentésével vagy a rela-
tiv nedvesség emelésével, vagy mindkét mod-
szer egyideju alkalmazasaval végezhetd.

100 C° feletti szaritdsnal a hémérséklet val-
toztatdsa nehéz és csak sziik hatarok kozott sza-
balyozhato. A széritdsi hoéfokkal 120 C° f5lé
nem mehetlink a fa vegyi bomlisa miatt, 105
C® ala viszont a légkizaras melletti széritas fizi-
kai alapjénak hidnya miatt nem mehetiink a
tulhevitett gézzel. A TLGYSZ-tipust szarité
hermetikusan zart szekrénye lehetévé teszi,
hogy a fa nedvességének elparologtatasival tor-
tenjek a légallapot magas relativ nedvességének
eldallitasa. A fentiekre vald tekintettel a forré-
legszaritoval f6leg tllevelliek szarithaték erd-
teljesen leroviditett szaritasi idék mellett. Lom-
bos fak szaritasanal 100 C° alatti hémérséklet
mellett is tetemes idémegtakaritads érhetd el, ha
az eddiginél magasabb héfok mellett szaritunk.

- Amint emlitettem, a szarit6 Ggy van kiké-
pezve, hogy 100 C° feletti és alatti lizemeltetésre
egyarant alkalmas. Ennek megfeleléen, két sza-
ritasi paramétereket {feltlintetd diagrammot is
mellekelek.

Il Fenyora 1g)ekezlalc forrd-legszéritas: diag ammya
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3. abra

A II-vel jelzett diagramm tiinteti fel a ti-
leveliek forrolégszaritasat a szaritdsi iddének,
mint egységnek a fliggvényében. A diagramm
szerint a felflités folyamdan a relativ nedvesség
felette jar a kamra szaraz léghémérsékletének.
Ennek az a célja, hogy a szaritasi idének ebben
a szakaszaban ne szaritsa, hanem nedvesség ki-
egyenlitodes torténjen a faanyagban. Mihelyt a
kamrg légallapota eléri a telitettségi hatért, azaz
100 szazalék nedvesseget és a levegbben levd
para tulhevitett allapotba keriil, nyithat6 a lég-
kidobd csappantyu, amelyen az elparologtatott
goz tavozik a szaritobol. Ilyen modon — az I.
diagramm szerint — cca 20 szazalék nedvességig
szaradhat ki a faanyag. A tovabbi cca 10—12

—

szazalek nedvességig konvektiv 1ton csokkend
hémeérséklet, de még inkdbb csokkend relativ
nedvesség mellett torténik a szaradas. A relativ
nedvességet csak fokozatosan szabad csokken-
teni, nehogy a hirtelen lees6 relativ nedvesség
folytan mindségromlés alljon be g szaritandd fa-
anyagban.

Il Fenydre l8jékoztald legszarilgsi diagremmys
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4, abra

A ITI-mal jelzett diagramm 100 C° alatti
légszaritasra, 80 mm-t meg nem haladb vastag-
sagu tuleveld fédkra vonatkozik. Lombos fara a
hémérséklet cca 5 C°-kal, tolgyre pedig cca 10
C°-kal csokkentendd a diagramm értékeihez ké-
pest. A 80 mm vastagsagot meghaladé fak szari-
tasa esetén g homérsékleti értékeket tovabbi
5 C°-kal kell csokkenteni, azonos relativ ned-
vesseg mellett.

A faanyag maglyazasa:

A faanyagot a Kkocsira termeszetszerilileg
hossziranyban kell rakni. Ha az anyagot kereszt-
iranyban rakjuk a kocsin, a szarité keresztirdnyu
légjaratabol kifolyolag az aramlo levegé a fa-
anyagot a butlin éri, ez pedig bilitlirepedeseket
okozhat. A faanyagot tehat hossziranyban, si-
run egymasmellé helyezve kell maglyazni a ko-
csira. A kocsi teljes szélességét ki kell hasz-
nalni. Az egyes deszkasorok kozott a légjaratot
biztositani kell. A légjarat nagysaga fligg a sza-
ritando anyag vastagsagatél. 30 mm faanyag-
vastagsagig a legjarat rése legyen 24 mm,
30—00 millimeter faanyag vastagsagnal Ile-
gyen ez a rés 40 mm, 30—75 mm faanyagvas-
tagsagig a rés legyen 50 mm. 100 és azon feliili
vastagsagnal a rés legyen 60 mm. Az alsé desz-
kasor jo szaritasat ugy erhetjik el, hogy a ko-
csira el6szor hézagléceket rakunk le, és a le-
cekre rakjuk az els6 deszkasort. A kocsi hosszat
teljes egeszében ki kell haszndlni. A kocsira ra-
kott maglya magassaga feltétleniil érje el az
1435—1450 mm magassagot, maskiilonben a
maglya feletti térben légjarat-rovidzarlat ke~
letkezik, aminek kovetkeztében a szaritas hatas-
foka és minOsege csokken.

A szarito szigetelését liveggyapot szigeteld
anyag biztositja.

A Tulzoltoszer és Létragyar a TLGYSZ-
tipusu forrélégszaritok sorozatgyartasidnak meg-
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Lugosi A.: A Tdzoltoszer- és Létragyar uj gyartmanya

szervezésével olyan szaritot bocsat a faipar ren-
delkezésére, amely mind konstrukcio, mind ki-
vitel és szabalyozhatosag, valamint josag tekin-
tetében a legmagasabb miszaki igényeket is ki-
elégiti. A bemutatott tervek és az elkeésziilt sza-
ritok irant igen nagy az érdeklédés és a befutott

igények melyek a vegyesfaipar, butoripar, hir-
adastechnikai ipar és muszeripar szarito igényet
elégitik ki; mutatjdk, hogy ez a gyartmany a
magyar ipar dicsoséget szolgalja.
Forrasmunka: Gépipari Tervezd Iroda terve
és muszaki leirasa.



MEGEMLEKEZES

Szentivanszky Sandor elvtarsrél

Mélységes megdobbenéssel és fajdalommal vettik a hirt, hogy bara-
tunkat, harcostarsunkat — Szentivanszky Sandor elvtarsat — tragikus
hirtelenséggel elragadta szeretteit6l és korlinkbdl a halal.

Nehéz a bucsuszavakat megtalalni, mert ‘mindannyian kivetel nélkul,
akikkel valaha is egyiitt dolgozott, tiszteltiik, becsliltiik, szerettuk. Szi-
viinkhéz nétt kedves, kozvetlen modoraval, mindig és mindenkor segitesre
kész munkakedvével, értékes tapasztalataival és szaktudasaval. Csodaltuk
azt a kifogyhatatlan energiat, amellyel a rea rott és a magara vallalt
munkat elismerésre méltéan latta el, pedig a vallalatvezetés egész embert
kivané feladata melleit szamtalan part- és tarsadalmi munkat vegzett.
Egész 1ényével példaképez volt a harcos, megalkuvast nem ismer6 kommu-
nistdnak, a szocializmust minden erejével épité hazafinak, szereto, gon-
dos csaladfének. Ezeknek szentelte és aldozta fel munkas életet.

Nemcsak politikai és gazdasidgi munkdjaban végzett maradandot, de
lelkesen dolgozott a Faipari Tudomanyos Egyestiletben is, ahol a Butor-
ipari Szakosztédlyban mint témakorvezeté példamutatoan latta el feladatat.

Az elvesztés fajdalmanak érzésétél megrendiilve, de bliszke szivvel
alltunk' sirjanal, mert ha fajt orékre bucsut venni a jo barattél, egy igaz
embertsl, de buszkék is vagyunk Szentivanszky Sandorra, aki a munkas-
osztaly tantorithatatlan hd fia volt, akinek élete harcat a mi feladatunk

lesz a végsé gydzelemre vinni.

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
BUTORIPARI SZAKOSZTALYA




A FATE dokumentacids munkal)izottségénak SZE]]]]éjH

D. K. 674.01 159. B2Z.
Famegtakaritas eloregyartoett épii-
letelemekkel: (Dr. ing. Wobus.) DIE

HOLZINDUSTRIE (Berlin) 1955.
marcius, 77- old.

Talalhatdé: Faipari Mindségellen-
orzointezet.

Szcvjetunié altal megadott irany-
elveket kovetve, az épitkezéseknél,
ha eloregyartott vasbeton elemekkel
dolgoznak, akkor 20—25% faanyagot
lehet megtakaritani. Ennek az elja-
rasnak részletes targyalasa.

D, K. 674.01 196. Sz
A tudemany és gyakorlat egyiitt-
milkodeése. (Dr. Prof. ing. Fleming
H.) DIE HOLZINDUSTRIE (Berlin)
1955. marcius, 82—83 old.
Talalhato: Faipari Minéségellen-
orzointézet.

A szovjet modszerek alapjan a tu-
domanyos kutatémunka harom alap-
pillere a felfedez6, a kezdeményezd
és a Kkifejleszt6 mérnok. E fontos
tulajdcnsagok nem szoktak egy sze-
melyben egyesiilni, ezért mindegyik-
nek kiilon-kiilon nyilik lehetdsége a
kozremukodésre. A tudomanyos ku-
tatbmunka gyakorlati és elméleti
szereposztasat ilyképp kell kifejlesz-
teni.

D- K. 674.01 157, sz
A fa epitoelemek szabvanyositasa-
nak és tipizalasanak jelentdsége.

(Niegard K.) DIE HOLZINDUSTRIE
(Berlin) 1955. marcius, 78. old.

Talalhato: Faipari Mindségellen-
orzointeézet.

A szabvanyositott és tipizadlt fa
épitéelemek alkalmazdsa az épitke-
zést gyorsabba, jobba és gazdasago-
sabba teszi. Tovabba nem szukiti le
az eépi észek tervez6 munkajat. ha-
nem csak megkonnyiti. Az épitdipar-

agak szerint targyalja a tipizalas
fobb iranyait.
D. K. 674.05 158. sz.
Famegmunkals kéziszerszamok.
(——) TIMBER TECHNOLOGY
(London) 1955. aprilis, 202—203 old.
Talalhato:. Faipari Mindségellen-
orzointézet,
Baltak, fejszék, gyaluk, f(irészek
stb. Osszefoglalé ismertetése, az

enropai és fébb tengerentuli jél be-
valt tipusokra kiterjedden.

D. K. 674.04 199. sz

A mesterséges szaritokamrak lég-
meozgasanak hatasa. (Stevens W. C.,
Meck A. M. J. és Pratt G. H)) TIM-
BER TECHNOLOGY (London) 1955.
aprilis, 179—181. old.

Talalhaté: Faiperi
orzointézet.

A kilonboz5 sebességli és hdéfoku
levegd mozgasat és szaritasi ered-

Minoségellen-

menyeit szemléltetdo grafikonok. A
legsebesség és légnedvesség Osszeflig-
gése. Kedvezd eredmények érhetdk

el a levegd Kkeringési iranyanak
megvaltoztatasaval.
D, K. 674.30 160, sz.

Az epitoiparban alkalmazhato bo-
ritélemezek, (Dr. ing. Flemming H.)
DIE HOLZINDUSTRIE (Berlin) 1955.
marcius, 76. old.

Talalhato: Faipari
orzointézet,

Az epitkezéseknel, fodém alsd bo-
ritas, hézagmentes padlo, falborita-
sok, tetohej, kulso és bels6 asztalos-
munkak stb. celokra megfelelo sze-
relheté lemezanyagokat Kkeresnek.
Mivel a kemeényfarostlemez vizérzé-
keny és a farontdo gombaknak nem
all ellent, igy e célra nem alkal-
mas. Azbesztcement lemezek import
anyagok, ezert tivegrost és gipsz, ill.
ezeknek kombinaci6tjat hasznaljak.
Ez az eghetetlen és jol furnirozhato
lemez 5 mm vastag, konnyen szillit-
hatdo es megmunkalhato.

D. K. 674.03 161. sz.
Fa-talpak és sarkak gyartasa. TIM-
BER TECHNOLOGY (London) 1955.
februar, 85—=86. old.
Talalhato: Faipari Kutatointézet.

A cipotalpak és sarkak gyartasa
fabdol &allanddan fejlodik. Eleinte
egerbol, késobb foként biukkiabol
gyartottak a cipotalpakat. Igen JO és
szogtartd anyagnak bizonyult a nyu-
gat-afrikai ,,sapele“. A Kkisérletezése-
ket azzal a célzattal folytatjak. hogy
a sapaléenal is kedvezobb faminose-
gekre bukkanjanak.

D. K. 674.05 1062, BZ.
Siritett levegd hasznositasa a fa-
iparban. (——) TIMBER TEHNO-
LOGY (London) 1955. februar, 94—96
cld.
Talalhato: Faipari Kutatointézet.

Az abran lathatdé légslritégépek
igen termelékenyek, gyorsan szorit-
jak oOssze az ablak- és ajtokereteket,
mely Osszeszoritasi munkat egvéb-
kent kezierdvel végeznék. A tovabbi
9 abra bemutatja, hogyan hasznaljak
fel ezen kivil a légsiirité berendezé-
seket a faipar mas agazataban is.

D. K. 674.40. 163. sz.
Csonak-kiallitasi beszamolo. (—.—)
TIMBER TECHNOLOGY (London)

1955. februar, 80—81. old.

Talalhato: Faipari Kutatointézet.

FEz évben rendezett és koriiltekinto
goenddal Osszeallitott els6é csonak-
kiallitas bebizonvitotta, hogy a fa-
anyagot nem lehet ebben az iparag-
ban hattérbe szoritani. Legérdeke-
sebb az épitsd meg magad* részleg
volt, ahol a ecsonakok konnyld 0Ossze-

Minosegellen-

szereleset mutattak be. Ismertették a
felhasznalasra keriil6 mGgyvantakat, a
c3Snakok fejlodéstorténetéet, regi,
muzealis darabok bemutatasaval.

D. K. 674.10 164. sz.

Kutatomunka a norvég fireésziize-
mekben. (——) TIMBER TECHNO-
LOGY (London) 1955. aprilis, 206—
207. old.

Talalhato: Faipari Kutatointézet.

A farészipar fejlesztésére Norve-
giaban felallitottak egy kulonallé ku-
tatointézetet, hogy a termelést min-
denutt a legkorszeriibben végezhes-
sek. Az intézet a flrészaru mozgata-
saval és maglyazasaval is foglalko-
zik, E teruleten igen nagy koltség-
elteresek mutatkoznak az egyes iize-
meknel. A7 onvagmozgatas helyes
megoldasanak feladata kiterjed a
fizikai dolgozdok kézi erdovel végzett
munka muveleteinek modszeres be-
tanitasara is.

D. K. 674.30 165. sz.
A faanyag szerepe a vegyipar mér-
noki létesitményeinél. (Dr. F. Koll-
mann.) HOLZ ZENTRALBLATT
(Stuttgart) 1955. majus 5. 671. old.
T=]13lhato: Faipari Kutatéintézet.
A faanyagot vegyeészeti épitménvek
és munkatermek, tarold berendezések
stb. céljara igen nagy aranyban al-
kalmazzak. Ezért a fontosabb fafaj-
taknal a vegyi ellenallékénességet ki-
kiserletezik. A fenyvoféleségek szer-
vetlen savakkal szemben sokkal el-
lenallobbak, mint a keményvfak.

D. K. 647.03 166. 3z.
A fajsaly gyors meghatarozasa,
(Dr. F. Kollmann.) HOLZ ZENTRAL-
BLATT (Stu‘tgart) 1955. majus 5.
671, old.
Talalhato: Faivari Kutatdintézet.
Mivel a fa szilardsaga a faisulvbAl
konnven felbecsiilhetd, az ipari fel-
hasznalasndl a fajsuilymeghatarozasi
muveletet végzik el. A gvors megha-
tarozas moddia az, hogv a levegdn.
majd vizben mérik a darab stilvat
grammban. A leclvasott érték Ossze-
ge meghatarozza a volument. ha a
probatest ,,113zik. Ha pedig ..stillved*,
akkor a 2 mérésérték kiilonbsége
adja a keresett terfogatot kobecenti-
meéterben.

D. K. 674.30 167. sz.
Enyvezelt szerkez tek fenvafabol.
(Dr. Kollmann F.) HOLZ ZENTRAIL-
BLATT (Stuttgart) 1955. majus 5.
671. old.
Talalhatn: Faipari Kutatéintézet.
Tobbretegli enyvezett faelemek
elogllitasarak technikija a mitigyan-

tak alkalmaziasiaval egyre feijlodik.
Csarnokok, hidak, mez8gazdasagi

epliletek és haidk épitésében is ered-
meényesen alkalmazzak.
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Faipari miiszaki normaalapok [., 11, III—IV.

A ,Faipari Mszaki Normaalapok® Osszeallitasa, kiadasa es alkalmazasa a Konnyu-
ipari Minisztérium Kollégiumanak 1954. aprilis 5-1 hatarozata alapjan tortent.
Feladata: Az iparban eléforduld legjellemzébb kézi- és gépi muiveletek megalla-
pitasdhoz sziikséges adatok egységes, konnyen attekintheto rendszerbe foglalasa.
Célja: Az lzemek munkaligyi dolgozéi egyseges idoértékek és iradnyelvek figye-
lembevétele mellett allapitsak meg a munkak idénormait.

A normaalapok kiadasaval segitséget kivannak nyujtani a vallalati muszaki, munka-
ligyi, terv- és el6kalkulacios osztalyok dolgozoi részere,

Az 1. kotet szabassal és gépimegmunkalassal,

a II. kotet kézimtiveletekkel, -

a IIT—IV. kotet a gépcsomagolé és Aacsolt ladagyartassal, valamint a kereskedelmi
ladagyartassal foglalkozik.

A kotetek 108, 104 és 104 oldal terjedelemben, 16,—, 15,— és 16,— Ft-os aron jelen-
tek meg.

SALAMON MARIAN:
A faanyag nemesitese

A konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsagainak nemesitését tomori-
téssel és réteges ragasztassal. |

Targyvalja a fa vizfelvétel csokkentéset, a keménység novelését, a kopasi ellenallas
fokozasat, a fa alakithatésagat, a selejtcsokkentes lehetdségeit. Mindezek célja, hogy
a2 nemesitett faanvaggal a szines fémeket potolja. Magvarazza a szovjet forrasmun-
kak tapasztalatait és azok gyakorlati felhasznalasat.

A konyv 88 oldal terjedelemben, 12,— Ft-os aron jelent meg.

V. M. SZTREZSNEV:
“ Ladak és hordok gyartasa

A kiadvany a ladak és hordék gyartasdhoz nasznalatos anyagok ismertetésével kez-
d6dik. Majd leirja a faanyagok szaritasat, ismerteti a kulonbozd fafajtakat és azok

hibait. Késébbiekben a ladak és hordok gyartasanak technolégiajaval, a fafeldolgozo
syarak berendezésének sémajaval, a munka, valamint a munkahelyek megszervezé-

sével foglalkozik.
A konyv tablazatosan koézli a kilonbozo hordék méreteit, dongaszélességeit és ur-

mereteit.
A konyv 128 oldal terjedelemben, 9,50 Fi-os aron jelent meg.

MASZLENYKOV—MOJSZEJEV—SZAHAROV:
A batorgyartas kézikonyve

A konyv bevezetd részében a kiilonbozo butorfajtakat és azok szerkezetét irja le.
A tovabbiakban a buatorgvartas anyagait, kiilonbozé fafajtakat, azok tulajdonsagait
‘smerteti. A harmadik fejezet a butorgvartas technolégiajaval, szervezesevel, a ter-
melési igények normativ mutatéival, a fa szillitdsaval, a furnérozassal, a butorfe-
lilet kezelésével, a karpitos munkéakkal foglalkozik. A befejezé6 részben a butor-
oyartas gépi berendezéseit és sorszamait, kiilonfele butorgépeket, azok mikodeset,
valamint a kézi asztalos szerszamait és felszereléseit irja le.

A konyv 320 oldal terjedelemben, 48— Ft-os aron jelent meg.

Fenti konyvek megrendelheték és beszerezhetok a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, VIL., BAROSS TER 22

valamint az Allami Koényvesboltokban Budapesten és vidéken
és az iizemek koényvpropagandistainal

—MM



	1_1955_9_Címlap
	2_1955_9_Tartalomjegyzék_és_impresszum
	3_A_faipar_fejl...
	Beolvasott_20171119 (2)
	Beolvasott_20171119

	4_H_003465
	Beolvasott_20171119 (2)
	Beolvasott_20171119 (3)
	Beolvasott_20171119 (4)
	Beolvasott_20171119 (5)
	Beolvasott_20171119 (6)
	Beolvasott_20171119

	5_H_003466
	5_Nagyfrekvenciás_áram...
	Beolvasott_20171119 (2)
	Beolvasott_20171119 (3)
	Beolvasott_20171119 (4)
	Beolvasott_20171119 (5)
	Beolvasott_20171119 (6)
	Beolvasott_20171119 (7)
	Beolvasott_20171119

	6_Közlemény
	7_H_003467
	Beolvasott_20171119 (2)
	Beolvasott_20171119 (3)
	Beolvasott_20171119 (4)
	Beolvasott_20171119 (5)
	Beolvasott_20171119 (6)
	Beolvasott_20171119 (7)
	Beolvasott_20171119

	8_H_003468
	8_Furnérbetétes...
	Beolvasott_20171119 (2)
	Beolvasott_20171119

	9_H_003469
	9_A_Tűzoltószer_és_Létragyár...
	Beolvasott_20171119 (2)
	Beolvasott_20171119 (3)
	Beolvasott_20171119 (4)
	Beolvasott_20171119

	10_Nekrológ
	11_A_FaTE_docu...
	12_Impresszum
	13_Hátlap

