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A 11l. Orszagos Faipari Kongresszus

Roka Pal elvtars elnoki megnyitoja

Tisztelt Kongresszus!
Kedves Elvtarsak!

A 1II. Orszagos Faipari Kongresszusnak
kulonos jelentoseget ad az, hogy megtariasa ha-
zank felszabadulasa 10. eviordulojanak idosza-
kara esik. Egy évtized tor.éeneimi mertekkel
merve altalaban nem nagy 1do0. A felszabadulas
ota eltelt 1doszak azonban nem akarmilyen ev-
tized volt, nem egy a sok koziil, hanem egyedul-
allo, olyan, amely alatt népunk ezer éves tor-
tenelme folyaman peélda nelkul allé gazdasagi,
tarsadalmi, poliikal es kulturalis atalakulast
elt at. ,,A felszabadulas ota eltelt evtized a
magyar nep lelemelkedésének, a nyomorbol, a
neikulozesbol, a munkanélkiiliségb6l valo ki-
emelkedés évtizede volt.”

Soha egy pillanatra sem szabad szem elol
tevesztenunk, hogy ezt a melyrehato torteneimi
valtozast a Szovjetunio létének, a nemet fasisz-
tak és magyar zsoldosaik felett aratolit gyozel-
menek €s nepunknek nyujtott szakadatlan ba-
ratl tamogatasanak koszonhetjuk.

Az elmult tiz ev alait a Szovjetunio allan-
do gazdasagi, politukal, muszaki, tfudomanyos és
egyeb lranyu segitsegevel gyoztiuk le a nehez-
segek es az akadalyok egesz sorat. A Szovijei-
unio sokoldalu tamogatasaval fejlodott fel a fa-
1par, mindenekelott a butor- es éplietaszialos-
1par, a felszabadulas el6tti kisipari €s manufak-
turalis szintrol a gyaripar szinvonalara.

zabadsagunk, onallosagunk, szocialista
tejlodésunk, minden eddigi eredmenyunk for-
rasa es kiindulopontja a hatalmas Szovjetunio
felszabadito harca és allandoé tamogatasa. Ez volt
a multban eés marad a jovoben is‘“ — mondotta
Rakosi elvtars a felszabadulasunk 10. évfordulo-
jara rendezett diszliinnepségen tartoit beszédé-
ben.

Orok dics6ség a szovjet hésoknek, akik éle-
tuket adtak népunk szabadsagaert és boldogsa-
gaert. Soha el nem mulé hala a nagy Szovjet-
unionak, amely felszabaditotta es 10 éven ke-
resztul allando testveri tamogatassal segitette
népunk felemelkedését.

A Szovjetunio felszabadité harca és al-
landé tamogatasa altal nyujtott lehetéséggel
munkasosztalyunk, dolgozé néplink élni tudott.

Elni tudott, mert felemelkedéséért vivott har-

cat a marxizmus-leninizmus elmeéletevel felvér-
tezett, szervezett torradalmi er6 — a nagy Bol-
sevik Part nyomdokain haladé — Magyar Kom-
munistak Partja, a Magyar Dolgozok Péartja ve-

zette - biztos keézzel gyozelemrol gyozelemre.
Mindaz!, amit szocialista épitesben, joletben,
kKulturaban az elmult 10 év alatt elertiunk, par-
tunk céltudatos vezetesével ertik el.

Az elmult 10 esztendo alatt nemesak orsza-
gunknak, hanem a vilagnak a keépe is teljesen
megvaltozott. A szocialista Szovjetunio felsza-
badito harca, allando segitsége es tamogatasa
nyoman, a kapitalista vilagtabor mellett létre-
jott a szocializmus és a demokracia vilagtabora,
éelén a Szovjetuniéval és a Kinai Népkoztarsa-
saggal.

900 milli6 ember — Eurodpa és Azsia lakos-
saganak kb. a felét egyesité 12 orszag — all ma,
— 10 évvel a masodik vilaghaboru befejezese
utan a béke és demokracia taboraban. Hazank-
nak az élet minden teruletéere kilerjedd szoros
egyuttmikodése a Szovjetunicval e€s a neépi de-
mokratikus orszagokkal, nagymertékben elosegi-
tette és elOsegiti szocialista epité munkank ered-
meényessegét és a béke fenntartasaert vivott ko-
z0s harcunk sikereit. _

A demokratikus béketabor népei — koztuk
a magyar nep is — jo viszonyban akar élni a
vildg valamennyi orszaganak nepeivel, tekintet
nelkiill azok tarsadalmi berendezkedésére.  En-
nek ellenkezé6je tapasztalhatdo az amerikai ha-
borus gyujtogatok altal vezetett 1mperialista
blokk részérdl, amely a masodik wvilaghaboru
befejezése Ota a teherani, a jaltai és potsdami
egyvezmeényeket nap, mint nap megsertve, to-
rekszik ujabb vilaghaboru kirobbantasara.

Majus 8-4n Unnepelték a béke és haladas
eroi ,.a Gyozelem Napjat®, a Szovjetunio a ne-
met fasizmus felett aratott vilagtortenelmi je-
lentéségli gy6zelmének 10. évfordulojat, amely-
nek kivivasa az emberek tizmillidinak életebe
keriilt. 10 évvel ezel6tt ezen a napon a berlini
Reichstag épiletére kituztek a szovjet nep di-
cs6séges fegyvertényét hirdeté diadalmas sarlé
es kalapacsos voros zaszlot.

Most 10 évvel a Szovjetunio vilagtorte-
nelmi gyodzelme utan azt latjuk, hogy az ame-
rikal imperialistak és nyugateuropai csatlosaik
ujra talpra allitjak a Wehrmachtot, hogy a pa-
rizsi egyvezménvek ratifikalasaval fegyvert ad-
nak a — hitlerista tabornokok vezetése alatt
all6 — nyugatnémet agresszios hadsereg kezébe.
Ennek kovetkezményekent hatalytalanitotta a
Szovjetunio a szovjet—angol és a szovjet—iran-
cla szerzodést.

A magyvar nep tudja — mondotta Hege-
dus elvtars a varsoi éntekezleten —, hogy a ne-
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met militarizmus feltamasztasa veszélyezteti
tuggetienseget es szabadsagat, €s ezert a maga
reszerol mindent megtesz, hogy a veszélyt el-
haritsa ... rgesz dcugozo nepinknek eltokélt
szandeka, hogy semmikeppen nem engedi rom-
badontenli mindazt, amit egy evtized aldozatos
munkajaval alkotott.*

A dzovjetunlio az 1mperialistak haborus
mesterkedése ellenére valtozatlanu] kitart a ne-
pek bekes egymas mellett élésének lenini elve
mellett. A vilag beéekejenek es biztonsaganak
megszilarditasaert megszakitas nelkul folytatja
kovetkezetes bekeharcat. Németorszag demokra-
tikus alapon valo ujraegyesitésere, az osztrak
allamszerzodes megkotesere iranyvulo kezdeme-
nyezesel €s az ENSZ Londaonban ulesezo lesze-
relesi albizottsaga eie terjesztett majus 10-1
ujabo javaslata ,,a fegyverzet csokkentésere, az
atomiegyver eltiitasa €s az uj haboru veszelye-
nek elharitasa kerdeseben® nagy visszhangra
talalt a 1oldkerekség bekes eletre vagyo lakos-
saga szazmillioinak korében.

Hazank — a tobbi nepi demokratikus orsza-
gokkal egyutt — teljes mertékben egyetért és a
legmesszebbmenoden tamcgatja a Szovjetunio
bekepolitikajat, mert alkoté munkanknak olyan
szuksege van a békére, mint az €éloszervezetnek
a levegore.

A Szovjetunio €s az altala vezetett 900
millios béketabor épitési sikerei €s kovetkezetes
békepolitikaja nagy hatassal van a vilag vala-
mennyi népere. Meggy0zo pelda erre tobbek
kozott az azsiai—afrikai orszagok bandungi ér-
tekezlete, amelyen 29 orszag kuldottei, 1400
millio ember nevében allast foglaltak a gyar-
mattartok ellen, a beke fenntartasa mellett, s
egyben kovetelték az atom- és egyeb tomeg-
pusztito fegyverek gyartasanak, a veluk valo Kki-
sérletezésnek és felhasznalasuknak betiltasat.

A majus 11—14. kozott tartett varsoi érte-
kezleten a beéketabor nyolic europai orszaganak
kepviselol megkotottek a baratsagi, egylttmu-
kodesi és kolesonos segélynyujtasi szerzédést és
letrehoztak fegyveres erdik kozos parancsnok-
sagat. E torténelmi jelentdésegli megallapodas
az europal és vilagbeke fenntartasara es erosi-
tésére, az europai biztonsag megszilarditasara
iranyul. Ezt a celt szolgalja a majus 15-eén ala-
irt osztrak allamszerzodés is. A varsol szerzodés
es a Szovjetunio altal kezdemeényezett oszirak
allamszerzodés megkotésének torténelmi jelen-
toseget bizonyitja, hogy ezek hatasara altalanos
megegyezés Jott letre a negy nagyhatalom — a
Szovjetunié, az Egyeslilt Allamok, Anglia és
Franciaorszag — kormanyfdinek eértekezletére
vonatkozo kérdesekben. Ala kell huzni, hogy az
imperialista vezetokorok ez elol eddig ..az ero-
politika* alapjara helyezkedve, hosszu idon ke-
resztul kitértek. Rovid idon beliil a Szovjetunio
es Jugoszlavia kozotti legmagasabb szinti tar-
gyalasok is meg fognak kezdddni.

Tisztelt Kongresszus! Kedves Elvtarsak!

Partunk Kozponti Vezetoségének nagyije-
lentoségli marciusi hatarozata kezdé soraiban

Roka Pal elndki megnyitoja

kihangsulyozza, hogy ,Hazank felszabaditasa-
nak 10. évforduléjan dolgozé népiink méltan
tekint vissza jogos biiszkeséggel az elmult 10
ev alatt kivivott hatalmas, torténelmi jelentd-
segu sikereire®.

1950—54-ben, az elso o6téves terv iddszaka-
ban Magyarorszag agraripari orszagbol ipari-
agrar orszag lett. Az ipar sulya a nemzeti jove-
delemben 5 év alatt az 1949. évi 50 szazalékrol
csaknem 64 szazalékra novekedett, s a nemzeti
Jjovedelem tobb mint 50 szazalékkal emelkedett.

A szocilalista iparositds eredményeképpen
az 1par termelése 131 szazalékkal, ezen beliil a
gyaripare 135 szazalékkal novekedett. A nehéz-
Ipar termelése 188 szazalékkal, ezen belii] a
geplipare 267 szazalékkal nétt. A konnyli- és az
elelmiszeripar termelése 127 szazalékkal, az épi-
toipar termelése pedig 169 szazalékkal noveke-
dett. A munka termelékenysége a gyariparban
46,6 szazalékkal emelkedett.

0 ev alatt 75 uj ipari lizem létesiilt: tobb-
szaz Uzemet lényegesen kibdvitettiink és kor-
szerUsitettunk.

Dolgozé neéplinknek a szocialista épitésben
elert sikerei igazoljdk partunk politikajanak
helyességét. Partunk a szocializmus felepitéseert
vivott harcaban azonban hibakat is kovetett el.
Ezeket a hibadkat a Kozponti Vezetéség 1953.
juniusi Ulésén példamutato, bator biralattal és
onbiralattal feltarta, s kidolgozta a kikiiszébo-
léstikre szolgalo intézkedéseket.

A Kozponti Vezetéség marciusi (ilésén meg-
allapitotta, hogy az 1953. juniusi hatarozatok
helyesek voltak, amelyek ma is valtozatlanul
ervényesek és a III. partkongresszus hataroza-
taival egytlitt partunk politikdjanak ma is alap-
Jat keépezik. A juniusi hatirozatok végrehaijta-
saban az eredmények mellett hianyossagok is
Jjelentkeztek, s6t akadtak olyan személyek is,
akik opportunista, antimarxista modon eltorzi-
tottak azokat. Ez karos jobboldali hibakhoz.
jobboldali elhajlasokhoz vezetett, ami gazdasagi
es politikai életiink szamos teriletén nyugtala-
nito jelenségekre vezetett. 1954-ben az ipari ter-
melés egyhelyben topogott, a munka termelé-
kenysége a legtobb iparagban csokkent, a ter-
mekek onkoltsége ndétt, a munkafegyelem meg-
lazult, a mezogazdasag arutermelése kedvezit-
lenul alakult és a nemzeti jovedelem 1953-hoz
kepest csokkent. A partban, az allamapparatus-
ban és mas teruleteken elterjedt jobboldali, anti-
marxista nezetek hatasara iparunk fejlodése
megtorpant, csokkent a szocialista felhalmozas,
romlott az allami és allampolgari fegyelem.

A karos jobboldali nezetek mindenekelott
a szoclalista iparositas helyes politikajanak el-
ferditeseben mutatkoztak meg. Ezek hirdetdi
elvetettek a nehézipar, a termel6eszkozok ter-
melesének elsodlegességét. De ezen tulmenoden
lebecsiilték a termelés, a termelékenység allandé
novekedesének, valamint az onkoltség allando
csokkentesének szerepét és jelentdségét is.
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Ha a nehézipar allandé fejlesztésének sziik-
segesseget tagado jobboldali, opportunista poli-
tika gyozedelmeskedett volna a part helyes po-
litikaja felett, hazank az elmaradott orszagok
kozé csuszna vissza, mivel a nehézipar elsorvasz-
tasa lehetetlenné tennée a mezdgazdasag és a
konnyuipar fejlesztéséet, korszeri technikaval
valo felszerelését és hazank vedelmi képessé-
gének novelését.

Nepi demokraciankban a termel6eszkozok
dontd tobbsége a dolgozé nép allaméanak kezé-
ben van, a kizsdkmanyolé osztalyokat nagyrészt
felszamoltuk: a termelés a dolgozok érdekében
folyik. Celunk dolgozé népiink novekvd anyagi
és kulturalis sziikségleteinek mind teljesebb ki-
elégitése,

Ha azonban nem érvényesiilne a szocialista
Iparositas politikdja, ha nem fejlesztenénk &l-
landéan a nehézipart és nem emelkedne évrél
évre allandéan a munka dtermelékenysége és
nem csokkenne a termékek oOnkoéltsége, tartos,
allandoé életszinvonal emelkedésrdl szé sem le-
hetne.

A szocialista termelésnek allanddéan emel-
kednie kell. Ez megkoveteli a termelés allandé
tokéeletesitését, a termelés modszereinek javi-
tasat, a termelés muszaki szinvonaldnak emelé-
set, az elavult technikanak Uj technikaval wvalo
felcserélését. A Faipari Tudomanyos Egyesii-
letbe tomortilt dolgozoknak az a megtiszteld
feladat jutott, hogy ilyen vonatkozasban a fa-
ipar kilonboz6 teriiletein az elsé sorokban har-
coljanak partunk és kormanyunk célkitlizései-
nek megvalésitasaeért.

Partunk politikajat eltorzité jobboldali el-
hajlok figyelmen kiviil hagytdk, elhomalyosi-
tottak népi demokraciank alapjanak — a mun-
kas-parasztszovetségnek osztalytartalmat is. El-
felejtkeztek arrdl, hogy ez olyan osztalyszovet-
seg, amelynek célja a szocialista tarsadalom fel-

epitése és a kizsdkmanyolds teljes megsziinte- -

tese. Olyan osztalyszovetség, amelynek vezetéje
a munkasosztaly.

Megmutatkozott a jobboldali elhajlas par-
tunk vezetd szerepének lebecstlilésében is. Ho-
lott a népi demokracia rendszerében a legfonto-
sabb a munkéasosztdly forradalmi pértja iranyi-
to, vezetoOszerepének biztositdsa, mert enélkiil
nincs, nem is lehet népi demokrécia.

Partunk Kozponti VezetGsége marciusi és
aprilisi ulesein felszamolta a partvezetésben
mutatkozdé — a part egységét veszélyeztetd —
jobboldali elhajlast. Nekiink pedig az a felada-
tunk, hogy a Kozponti Vezet6ség marciusi ha-
tarozataban kijelolt feladatok maradéktalan
megvalositasat elosegitsiik a faipar, a fafeldol-
gozas minden tertiiletén.

A Kozponti Vezet6ség marciusi hatarozata
kimondja: ,,Partunk alapvetd feladata — a III.
partkongresszus hatarozatanak megfeleléen —
a szoclalizmus épitése, a szocializmus alapjai-
nak lerakasa hazankban.

A szocializmus alapjainak lerakasaért vi-
vott hare, a szocializmus épitésében elért sike-

rek biztositjak a dolgozd nép életszinvonaldnak
kovetkezetes emelését. Ez megkoveteli: az ipari
es mezogazdasagi termelés szakadatlan noveke-
deset, a munka termelékenységének emelését,
a termekek Onkoltségének csokkentését. Hata-
rozott, meg nem alkuvé harcot kell folytatni az
anyagl es pénzlgyi eszkozok felhasznildsiban,
a legszigorubb takarékossag érvényesitéséért; a
munkategyelem helyreallitdséért és megszilar-
ditasaért; valamennyi &allampolgari kotelezett-
seg pontos teljesitésért.

Biztositani kell — mondja a Kozponti Ve-
zetoseg marciusi hatarozata — hogy az 1955.
evi terv keretében a szocialista ipar termelése
1954-hez képest 5,7 szdzalékkal emelkedjék. Az
egy fore esd termelést az iparban az elmult év-
hez képest 3,9%-kal emelni, az 6nkoltséget pedig
altalaban 3 szdzalékkal csokkenteni kell: altala-
ban 2,3 szazalékos anyagmegtakaritast kel] el-
erni. A nemzeti jovedelemnek — az egy év alatt
termelt uj értéknek — 1954-hez képest 8,4 szai-
zalekkal kell emelkednie.

Az elkovetkezendé honapok legfébb fel-
adata — mondja a Kozponti Vezetéség hata-
rozata — szakadatlanul, dekadrél dekadra, ho-
naprol honapra teljesiteni a terv minden eld-
irasat. A partnak, az allami és gazdasagi szervek-
nek mozgositaniok kell minden erét az 1955. évi
nepgazdasagi terv teljesitésére és tulteljesité-
sere.* -

Szalai Béla elvtars konnylipari miniszter
a februari orszagos kénnylipari tandcskozison
a konnylipar egyik legfontosabb feladataként
az export tervek teljesitését jelolte meg. Fel-
hivta az lizemek vezetéinek figyelmét az ex-
port tervek teljesitése €s az lizemeik nyers-
anyagellatasa kozotti szoros osszefliggésre.

A minbéség megjavitasaval kapcsolatban
Szalai elvtars kihangsulyozta, hogy a koénnyti-
Ipari lizemek jelentds része kézzelfoghato ered-
menyeket ért el, de még igen sok ilyen vonat-
kozasban is a tennival6. A mindség tovabbi ja-
vitasanak elengedhetetlen feladataként jeldlte
meg az alapanyagot gyarté és szallité vallalatok
felé, hogy szallitdsaiknal vegyék figyelembe az
alapanyagot vasarlé és azt felhaszndld iizemek
minosegre vonatkozo kivanségait.

A minéség megjavitasanak jelentés tarta-
lékaként jelolte meg a technolégia megjavita-
sat €s a technologiai fegyelem megszilarditasat.

A ]O szabvanyok, a minGség megjavitasanak
egyik legfontosabb feltétele — mondotta Sza-
lai elvtars. Egyes szabvanyaink azonban nem
tlikrozik vissza azokat a kovetelményeket, ame-
lyeket a vasarlok a termékkel szemben tidmasz-
tanak.

A muszaki vezetok igen fontos feladataként
jelolte meg az 4j technika alkalmazéasanak mind
sz€lesebb korben valé biztositdsat. Az uj tech-
nika alkalmazéisa el6segiti a termelékenység ug-
rasszeri emelkedését, a termékek oOnkoltségé-
nek csokkentését, a termelé berendezések jobb
kihasznalasat és a dolgozoknak a nehéz fizikai
munkatol valé megkimélését. Az 1Uj technika




144 Faipar V. évf. (1955). 6. sz.

Réka Pal elnoki megnyitoja

bevezetése alatt nemcsak az uj, korszerti gépek
beallitasat kell érteni. Az uj technika bevezete-
sének és a miuszaki szinvonal emelésének ko-
moly forrasai az uj, korszeri gepek beallitasan
- kiviil: a barati orszagoktol — els6sorban a Szov-
jetuniotél — atvett muilszaki tapasztalatok mi-
nél szélesebb teriileten vald alkalmazasa; a ku-
tatointézetek, elsésorban a Faipari Kutato In-
tézet, valamint a Butoripari Gyartastervezo al-
tal feltart és feltarasra kerulo lehetoségek hasz-
nositasa, de nem utolsdé sorban az ujité, a ta-
pasztalatcsere és a munkaversenymozgalomban
lévo tarntalékok kiaknazasa.

Tisztelt Kongresszus! Kedves Elvtarsak!

A magyar dolgozd nép feladatait evekre
elére megszabja partunk, a Magyar Dolgozok
Partja Kozponti Vezetdségének marciusi hata-
rozata. Ha ehhez hozzavesszik azokat a kony-

nyuUipar teruletére konkretizalt s a faipar
minden agat erinté tennivalokat, amelyeket
Szalai Béla elvtars az Orszagos Konnyuiparl

Tanacskozason kijelolt, akkor adva vannak a fa-
ipar fels6 és als6é vezetdinek, muszaki és fizikai
dolgozdinak legfontosabb feladatai, és egyben
kétnapos tanacskozasunk anyaga is.

A faipar dolgozoéi, vezetdk és beosztottak a
felszabadulas ota, de kiilonosen a fordulat éve
ota eltelt iddszakban, altalaban hosiesen helyt-
alltak a szocialista épités rdajukesd frontszaka-

szan. Partunk és kormanyunk altal az elkovet-
kezend6 évekre kijelolt feladatokat is csak ha-
sonld hoésies hozzéallassal tudjuk megoldani. Az
elmult napokban olvastam Franticsek Hecsko
csehszlovak iré Falu a hegyek kozott” cimu
konyvét. Az iré ebben tobbek kozott felteszi a
kérdézt, hogy mi is a munkédban tanusitott ho-
siesség? Es a kovetkezOképp véalaszol rea: , A
hdsiesség apré és latszolag jelentéktelen dol-
sokbdél all. Gyorsabban végzed a munkad, anya-
got takaritasz meg, olcsé gyartasi eljarast gon-
dolsz ki, ligyesebben osztod el az embereket a
munkahelyen, megszabaditod az embert a mun-
ka nehezétdl, nem varsz masra, hanem magad
végzed el a teend6t. Mindez alapjaban véve kis
dolog, de egyuittvéve nagy hosiességet jelent.™

Ez a hésiesség jellemezze az elkovetkezo
id6ben a faipar minden teriiletén, nem utolso
sorban a Faipari Tudoményos Egyestilet kerete-
ben végzett munkankat.

A Faipari Tudomanyos Egyestlet altal ren-
dezelt III. Orszagos Faipari Kongresszus legyen
az 1955. évi népgazdasagi tervben megszabott
feladataink teljesitésének komoly emelGje, s
egyben legyen segitségére partunknak és Kkor-
manyunknak a masodik otéves terv faipari ceél-
kitlizéseinek helyes meghatarozasaban.

Ennek szellemében a III. Orszagos Faipari
Kongresszus tanacskozasat megnyitom.
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Tisztelt Kongresszus!
Kedves Elvtarsak!

Szakmankban mar hagyomannya valt a keét-
evenként ismeétlodé faipari kongresszus. Ma harma-
dik alkalommal uliink Ossze a faipar legkiilonb6zobb
teriileteir6l, hogy megbeszéljik, megvitassuk szak-
mank legdontébb problémadit. Ez évi kongresszusunk-
nak az ad kiulonosebb tinnepi jelentoséget, hogy egy-
beesik hazank felszabaditasanak 10. esztendejével.

Az ez év maéarciusi parthatarozatok vilagosan meg-
mutattdk a célt, amerre haladnunk Kkell. A Kozpontl
Vezetoség marciusi hatarozata egyertelmuen leszo-
gezte azokat a modszereket, amelyek alkalmazasaval
iparunk is meg tud felelni azoknak a feladatoknak,
amiket a népgazdasagi tervek a kovetkezd években rea
szabnak.

Nézziik meg tehéat az elmult 6téves terviink soran
végzett munkankat és kozos megbeszélés alapjan tuz-
ziikk ki feladatainkat a kovetkez6 otéves tervidoszakra.
A jelen kongresszusunk munkaprogramjanak celja te-
hat nemcsak az aktudlis faipari probléemak megtar-
ogyaldsa, hanem a mar befejezett Oteves terv biralata,
a jelen helyzet 6szinte feltarasa és a jovobeni ut Kije-
lolese.

Ahhoz azonban, hogy a faipar munkajarol az ot-
éves tervidészak elmuitaval biralatot mondjunk, szik-
séges nagy altalanossagban ismerni az inditas pillana-
taban a faipar allapotat.

Elére kell bocsatani, hogy a faiparrél egységes ke-
pet adni igen nehéz, mivel a kiilénbozé6 4agazatok,
mint a butoripar, flirész- és lemezipar, nehézipar fa-
ipara, épiiletasztalosipar. vegyesfaipar, szovetkezeti

faipar az otéves terv kezdésekor a legkulonbozobb ter-
melési szinten alltak.

Allanddé mozgés, szervezés jellemzi az oteves terv
el6tti idészakot, de még a terv elsé éveit is a faipar-
ban. PlL. a vegyesfaipar 1950-ben 43 vallalattal rendel-
kezett, a profilok tisztdzasa és Osszevonasa kovetkez-
tében ez a szam 1954-ben 16-ra alakult. A butoripar
az 1948—49. évi allamositas soran igen sok kis uzemet
vett at, melyet fokozatosan a nagyizemekbe olvasz-
tott be, tehat nemcsak a termelési feladatok megol-
dasa, de uj, nagy vallalatok kialakitasanak proble-
maja is erre az id6szakra esik.

Az otéves terv indulasakor a faipar magan visel-

te a kapitalista orokség minden bélyegét. Miszaki
szinvonala teljesen kézmduipari jellegii volt, kiveéve
foleg egy-két épiiletasztalosipari uUzemet. A tisztan

profitérdekbsl 1étesiilt faipari tlizemek semmiképpen
nem tudtak volna megbirkdézni azokkal a termelési
feladatokkal, melyeket az otéves terv rajuk rott. Ezert
mar az otéves terv legelején at kellett szervezni a fa-
ipart és a kiilonféle lehet6 Osszevonasok utjan a ter-
melést koncentralni kellett, at kellett térni a foko-
zott gépi megmunkalasra. Csak a gyokeres atszerve-
zéssel lehetett biztositani a szocialista termelés fel-
tételeit az allamositott faiparban.

Az &allamositas soran atvett dlizemek gépparkja
oreg, elhasznalt volt. Az lizeméplletexk donto tobb-
sége igen rossz allapotban volt. Mind a fodéemszerke-
zet, mind az energiahalézat élet- és tlzveszelyes volt.
Ezen ilizemeket a legvegyesebk profil jellemezte, ma-
gukon hordtdk a t6kés iparpolitika jelleget. Az uze-
mekben technolégiai fegyelemroél, szabvany alkalma-
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zasardl, megfelels szocidlis és kulturalis berendezesek-
rél egyaltalan nem beszélhettiink.

Sziikségessé valt, hogy az egyes iparagaknal az
iparvezetés az lizemek sokasagabol kivalassza azokat
az Uzemeket, melyeknek épiilete, be nem epitett te-
riilete legmegfelel6bbnek bizonyult a beolvado kis
lizemek befogadasara, illetve teriiletileg biztositottak
a késébbi nagyvobbitasi lehetdségeket. Igy pl. a butor-
iparban mintegy 21 butoripari tizemet alakitottak Ki.

Tovabbi feladat volt az osszevont Uzemek profil-
janak fokozatos alakitasa és ennek megfeleloen az
illetékes tarcak ala vonasa, pl. az Ujpesti Radioszek-
rénygyar, mely a Kormyulparl Minisztériumhoz tar-
tozott, jelenleg a Koho- és Gépipari Miniszterium fel-
iigyelete alatt dolgozik, vagy pl. a Szentendrei Kocsi-
gyar amely elészor a konnytipar, majd a nehezipar
és jelenleg ismét a konnydipar ala kertlt.

Nézzik meg milyen tanyezoktol fuggott a falparr
az Otéves terv elindulasakor és annak teljesitése so-
ran.

A legdontobb kérdés a tervek teljesitésenel az
egyenletes anyagellatas. Fenyoftrészaru ellatasunk-
ban dontéen kiilfoldi importra szorulunk és ez a ko-
riilmény erésen befolyasolja. termelésiinket. Uzemeink
szaraz torzs-készletekkel nem rendelkeztek, az im-
port beérkezések hullamzasa a mindségeknek €s meé-
reteknek a felhaszndaldk sziikségleteitél sokszor elte-
r6 volta gyakran fékezojévé valt az uzemek egyen-
letes termelésének. Lényegesen sulyosbitotta a helyze-
tet a helytelen anyagelosztas, amely nem mindig ele-
gitette ki a felhasznalé ipar mindségi igényeit, ami
nemesak mindség, de Onkoltségalakulas szempontjabol
is helytelen iranyba terelte a felhasznalast.

Vizsgaljuk meg néhany széval a hazai termelés
helyzetét: A haboru el6tti es alatti t‘a-blogazdallkodaﬁ
kovetkeztében az allamositott flirész- és lemezipar
nyersanyagellatas szempontjabol nehéz helyzetbe ke-
rilt. Az iranyitott termelés kovetkeztében Uj €s nagy-
izemi flrésztelepek megszervezése valt sziukségesse,
amelyeknek ronkkel valé ellatasa az erdogazdasag
idében torténé kitermelésének fuggvénye lett. Azon-
ban éppen ez a fliggdség sokszor a feldolgozé ipar
rossz anyagellatasdhoz vezetettf, mivel a ronkok Kkiter-
melése és flrészre vald szallitasa nem Utemesen és
tervszertien, hanem id6jarasi és létszém korulmenyek-
nek megfeleléen tortént. Ennek kovetkezménye volt
a faipari szakemberek el6tt altalanosan ismert tény,
hogy januar, februar hoénapokban tolgyfureészarut be-
szerezni szinte lehetetlen volt, mert a flrészek ebben
az idoszakban a feltorlédott flilledékeny fafajtakat fa-
részeltéek.

Az oOtéves terv sordn nem sikeriilt megoldani és
még ma is megoldatlan feladat a feldolgozé lizemek
méret és mindségi kivanalmak szerinti faanyaggal tor-
ténd ellatasa és ez a korilmeny igen Kkarosan hat a
faipar oOsszes Uzemeinek onkoltségi alakulasara. Amit
fentebb elzmondot-tam, nemcsak a farésziizemekre, ha-
nem a lemez- és butorlap gyarakra is vonatkozik az
egyenetlen nyersanyagellatdas az egyébkent sem ele-
gendd kapacitasu lemezgyarakat ugyancsak igen nehéz
helyzet elé allitotta. Az évenként visszatéré ronk-
hiany allandé termelési kieséseket okozott, s e kiese-
seket a gyarak a fennallé sziikségletek ellenére sem
tudtak minden esetben a tervidészak végeéig behozni.
A torzskészletek hianya, feldolgozodipar és a fogyasz-
modon  elo-
térbe helyezte a mesterséges szaritas fokozasat.

Az Otéves terv kezdetén a faipar nem rendelke-
zett a termelés zavartalan viteléhez clegendd mes-
terséges szaritokapacitassal. A rendelkezésre allé sza-
ritok elavultak voltak és volt olyan iparag, amelynek
munkajat a szaritok hianya ugyszolvan teljesen meg-
bénitotta. Még a nehézipar is, amely aranylag jobban
volt ellatva szarité-berendezésekkel, az eléirt terme-
lési szamok nagysaga és az egyre fogyd torzskeészle-
tek kovetkeztében gyvakran a technoldgiai fegyelem be
nem tartasaval tudott csak dolgozni, de nyugodtan
mondhatjuk, hogy ugyanez vonatkozik a bitoriparra

——

és a tobbi iparagra is. Megallapithatjuk azt, hogy az
otéves terv indulasakor a mindsegi termelés egyik
legnagyobb akaaalya a technologiai fegyelem be nem
tartasa mellett a mesterséges szaritok és a torzskész-
letek hianya wvolt.

A fejlodés lendiletet lassitotta tovabba a kapita-
lista termelésb6l reankmaradt igen rossz Aallapotban
atvett faipari géppark. A butoripar, az allamositas so-
ran atvett elhanyagolt gepparkot — a megszervezett
TMK Kkeretéeben — az oteves terv folyaman a leheto-
seég szerint feljavitotta. Komoly céltartalékkal, semmi-
nemu géppel nem rendelkezett és ez igen megnehezi-
tette a tervszerli megel6z6 karbantartast, féleg akkor,
amikor Kkulcsgép foljavitasardl van szd. A népgazda-
sag eme igen komoly szektoranak felfejlesztéséhez nem
volt elég, hogy 1953-ig mindossze 3Z gépet kapott. Itt
kell megemlitenem, hogy az utolsdé két évben ez sze-
rencsés moaon megjavult és a butoripar 1954-ben fa-
megmunka.ogepekben, motorckban mintegy 3,5 mil-
li6, 1955-ben eddig mintegy 2 millié forint értékd bel-
és kulfoldi gépet kapott.

Az elavult géppark jellemz6je nemecesak a fafel-
dolgozoiparnak, hanem a flreész-lemeziparnak is. Nem
sikeriilt megoldani az otéves terv folyaman uj, kor-
szeri hidraulikus prések felallitasat, nem rendelke-
zik a lemezipar elegendo illeszto, dugozo-géppel, ami
pedig a jo mindseg gyartasanak elsorendd kovetelme-
nye. Megallapithatdé tehat a mi iparunkban is, hogy a
nehézipar és ezen beliil a gépipar fejlesztése nélkiil a
tovabbfeldolgozoipar sem tud fejlédni. Erezniink kell
a Kozponti Vezetoségink hatarozatanak helyességet es
minden erénkkel tamogatnunk kell a nehézipar lehe-
toség szerinti fejlesztését.

Meg kell emlitenem meg azt is, hogy az otéves
terv beindulasakor a terv célkitizéseinek végrehajta-
sahoz nem allt rendelkezésre megfeleld szamu és meg-
felel6 képzettségli szakember, ugy mint az egyeb, mar
gyariparilag fejlettebb iparban. Komoly és fontos fel-
adatta valt az uzemi szakemberek tudasanak fejlesz-
tése és szaktudasuk oly szintre valdo emelése, amellyel
egyrészt gvorsan felnovd iparagunk vezetéset, mas-
részt az allandoéan novekedé miuszaki feladatok megol-
dasat el tudjak latni. Magatol értetédik, hogy ezt a fel-
adatot teljes egészében az oOtéves terv soran megol-
dani nem tudtuk, marcsak azért sem, mert a rendsze-
res szakkaderképzés hosszu id6t igényel. E kérdes
megoldasa még jelen feladataink kozé tartozik, erre
a kérdésre a kés6bbiek folyaman még visszaterek.

Az elézokben igen sok nehézséget és hianyossagot
soroltam fel, mellyel a faiparnak az otéeves ‘erv in-

dulasakor, illetéleg a terv folyaman meg Kkellett kiz-
denie. Ha kiértékeljiik az otéves terviddszak  alatt
végzett munkankat, biliszkén jelenthetjik ki, hogy

annak ellenére, hogy valojaban uj faipart kellet-.t te-
remteni, a magyar faipari dolgozok becstlettel meg-
oldottdk a feladatukat. Nyugodt lelkiismerettel Kkije-
lenthetjik, hogy az elmult otéves terv merlege, min-
den hiba ellenére, feltétleniil pozitiv eredmeénnyel za-
rult. Ez egyben garancia arra, hogy partunk és Kkor-
manyunk 4ltal rovidesen elénk tlzend6é masodik o0t-
éves terv feladatait is ugyanilyen ontudatos, hataro-
zott munkaval sikeresen megoldjuk. De nézzuk meg
kozelebbrél eredményeinket:

Iparagaink koziil az épilletasztalosipar volt az
egyetlen, amely mar a felszabadulas el6tt is leg-
tobb lizemében gyaripari termelési modszerekkel dol-

gozott és aranylag a legmodernebb gépekkel volt fel-
szerelve, Mégis feltliné az a hatalmas fejlodes, melyet
az épiiletasztalosiparban dolgozék a felszabadulas utan
elértek.

Az épiiletasztalosiparnak az otéves terv soran fel-
mutatott eredményei — amelyekkel a népgazdasag
minden agat szolgalta az épitkezések vonalan és ujab-
ban egyéb terileteken is — az eépuletasztalosipar dol-
gozoinak tiszteletet és megbecsilést szerzett a faipa-
ron beliill. Eredményeik &allandé emelkedé szamokat
mutatnak. Ha tekinctetbe wvesszik, hogy az 1951. évi
termelési értékhez viszonyitva 1952-ben 147,2 szazalé-
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kot, 1953-ban 165,2 szazalékot, 1954-ben 159,2 szazalé-
kot értek el, lathatjuk, hogy teljes mértékben alkal-
mazkodtak az otéves tervben eldoirt beruhazasok és az
1953. juniusi hatarozat ota a szocialis beruhdzasok
tervszer(i Kkivitelezéséhez.
| A butoripar az otéves terv eldiranyzatat 1950-ben
103,6 szazalekra, 1951-ben 104,7 szazalékra, 1952-ben
130,5 szazalekra, 1953-ban 107,8 szazalékra és végil
1954-ben 75 szazalékra teljesitette. Az utobbi érték az
1954. evi tervteljesitesbol kiesett cikkek miatt alakult

igy és veégeredmeényben a butoripar a felemelt
otéves tervét 104 szazalékra teljesitette. E nagy
erofeszitések kozepette alakult ki a butoripar

végleges profilja, amely az otéves tervidészak alatt a
kovetkezd volt: fényezett lakasbutor, irodabutor, haj-
litott butor, festett és egyéb butor. Az egyes lizemek
osszevonasan kiviil 1949—51. évek folyamaéan végrehajtot-

tuk az Angyalfoldi Butforgyar ujjaszervezését, amely

a meglevd régi gyarépiiletek atalakitasabdl allt és ez-
zel az Angyalfoldi Butorgyvar az ipar legkorszeribb
uzemeve valt.

Az oOtéves terv utolsd éveiben a butoripar meg-
kezdte a muveszi kiviteld, sok munkadras és a nemzet-
kozi piacon igen keresett butorok szériagyartasat, an-
nak a felismerése utan, hogy adottsagaink, mnyers-
anyag-ellatottsagunk mellett, népgazdasagi szempont-
bol a butoriparban ez a legmegfelel6bb.

Hasonlo modon fejlodott az oteves terv soran a
vegyesfaipar, amely ugyvancsak legnagyobbrészt elha-
nyagolt utzemreészeket vett at és foként sajat erejé-
bél, sajat rezsiben végezte az Utzemek ujjaépitését és
a régi elavult gepek modernizalasat. A  vegyesfa-
iparban a felszabadulas el6tt egyediul a gyufagyarak
voltak nagyipari jellegli lizemek. Ha a vegyesfaipar
termelési fejlédését wvizsgaljuk, megallapithatjuk, hogy
1950-ben 100,1 szazalékos, 1951-ben 116,4 szazalékos.
1952-ben 132,1 szazalékos, 1953-ban 107,6 szazalékos,
1954-ben 95,4 szazalékos, vagyis az otéves terv folya-
man 106,4 szazalékos eredményt értel. Ehhez az ered-
ményhez igen jo munkaval jarultak hozza a lada-
gyarak, amelyek a népgazdasag minden teriiletén évek
6ta zavartalanul biztositjak az export igényeknek
megfeleld csomagold anyagot. A nehéziparban tiszta
faipari agazatrol nem beszélhetiink, mivel csak bedol-
gozoiparrol van szd, azonban a nehézipar fejlodése az
otéves terv folyaman sziiksegkeppen magaval vonta
a faipari lizemek nagyaranyu fejlesztését is A nehez-
ipar faigényes gyartmanyainak, pl.: export-vagonok és
hajok, varrogépek, radickavak, teherautdk, csépldé és
egyéb mezogazdasagi gepek gyartasaban, a terv so-
ran elért eredmények hiien tukrozik a nehéziparon be-
lil a faipar fejlodését is.

Az oOtéves terv folyaman uj iparagak szilettek,
mint az allami helyi ipar es a szovetkezeti ipar. Az
otéves terv elsd iddszakaban a szovetkezeti ipar cél-
kitlizése volt: egyénileg dolgozo Kkisiparosok bevonasa,
meglévd szovetkezeti dolgozok létszamanak novelese.
1951-ben a kisipari termelészovetkezetek, mint az al-
lami ipar segitéi és kiegészit6éi, a népgazdasagi terv-
ben redajuk harulo feladatok elvégzésére tervszamokat
kaptak, s6t 1952-ben mar annyira megerosodtek fa-
ipari szovetkezeteink, hogy exportmunkak készitésebe
is bekapcsolodtak. 1951. januarjaban, az orszagban 45
faipari szovetkezet volt atlag 30—35 taggal. A terme-
lés a legtobb helyen elavult, regi Kkisiparos modon
tortént, a munkamegosztas igen alacsonyfoku volt.
Szovetkezetekben ebben az idében nem volt ujitd- és
Sztahanov-mozgalom, munkaverseny-mozgalom és igy
a modern technika alkalmazasa szovetkezeteinkben
ebben az iddben még gyermekciptben jart. Szovetke-
zeteink az oOtéves terv folyaman hatalmasat fejlodtek.
1954. decemberében a faipari szovetkezetek szama 107-re
emelkedett, ebbdl Budapesten 49 mutkodik. A termeld
tagok szama tobb mint Otszorosére emelkedett. A sz0-
vetkezetekben ma mar &tlag 80—85 dolgozdé van, de
nem ritka a 100 tagon felili szovetkezetek szama. A
szamszerlt fejlodést kovette az lizemek nagyrészében
a nagyuzemi munka megszervezese, ez kiulonosen az
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oteves terv utolsé évében vett lendiletet, amikor a fa-
1pari szovetkezetek bekapcsoldédtak a Faipari Tudoméa-
nyos Egyesiilet munkajaba és megalakitottak azon be-
lil a Szovetkezeti Szakosztalyt és a szakosztaly kiilom-
b0z6 bizottsdgait. Ez igen nagy segitséget nyuijtott a
termeles jobb megszervezésére, a mindség megjavita-
sara, altalaban a gazdasagosabb termelés meghonosi-
tasaban.

Iparunkban komoly eredménynek szamit, hogy a
Kisipari termel6szovetkezetek a kézmiipart magas
fokra fejlesztették, miivészi kiviteli exportmunkakat
ma mar tobb uUzemben sorozatban gyartjak. 1953-hoz
viszonyitva 1954-ben 20 szazalékkal novekedett a szo-
vetkezetek altal gyartott exportmunkdk mennyisége.
Ugyanilyen fejlodést mutat a belf6éldi butorok gyar-
tasa is, pl. kombinalt-szekrényt 1952-ben 76 darabot
készitettek, 1954-ben 1097 darabot.

Az allami helyiipari vallalatok 1952-ben jottek
letre. A faipari vallalatok a Févarosi Tandacs IV. Ipari
Osztalya ala tartoztak. 1952. oktdéber 1-én az Osszes
faipari vallalatok a Budapesti Vegyesipari Troszt koz-
vetlen iranyitasa ala keriiltek. Attdl kezdve kiilonféle
osszevonasok, atszervezések jottek létre, amely bizo-
nyos teren a munka jobb elvégzését, a hulladékanyagok
racionalizaltabb kihasznalasat tette lehetdvé.

A muszaki fejlesztés a szervezéssel nem haladt
parhuzamosan és bizony igen sok hianyossag van a
helyiipari wvallalatoknal. Ennek ellenére a termelés
1952-hoz viszonyitva lényegesen emelkedett, pl.: 1952-
ben a helyiipari vallalatok 35 ezer darab gyermek-
agyat gyartottak, 1954-ben 45 ezer darabot, 1955-ben
50—52 ezer darabot gyartanak. Iskolai tanszerekbdl
1952-ben 3 millié forint értékld tanszert, 1954-ben 5,5
millié értékit gyartottak.

Az allami helyi faipar lényegében teljesitette a nép-
gazdasagban elfoglalt helyének megfelel6 feladatait,
de feltétlenul szilkséges, hogy az allami helyi faipart a
jovoben eroteljesebb mértékben fejlesszék miuszakilag.
Szukséges az, hogy a vallalati szervezés hidnyossagait
surgosen KikuszoboOljek és az elavult, korszeritlen be-
rendezések, gépek, épililetek helyett megfelel6 eszko-
zOKet bocsassanak a helyi faipar rendelkezésére.

Az 0Otéves terv soran megemelt termelési tervek-
hez szikséges faanyagok Dbiztositasa és az elozokben
vazolt eredmények elérése a flrész- és lemezipar
nagyfoku fejlesztését tette szikségesse. Az elsé otéves
terv soran azonban a felfejlesztés meg nem volt Kke-
resztulviheto. |

Arra kellett szoritkoznunk, hogy meglévo adott-
sagaink maximalis kihasznalasaval termeljunk, hogy
az elsd otéves terv tapasztalatait gyujtsiik Ossze a ké-
sObbi fejlesztés helyes kialakitasa érdekeben. Jollehet
sok esetben a technoldgiai fegyelem rovasara a meny-
nyiségi termelésre fektettik a fosulyt, megis a lemez-
és flrészipar tervteljesitése azt igazolja, hogy a fu-
rész-lemezipar dolgozdi es vezetdoli mindent elkovettek
a reajuk harulé feladat végrehajtasa erdekeben. Igen
nagyra kell értékelniink azokat az er6feszitéseket, ame-
lyekkel ez az iparag elavult gépparkjaval, nem egyen-
letes anyagellatas mellett, felemelt termelési terveét
teljesitette.

Nézzilk meg, mik voltak azok a lehetdségek, me-
lyeknek felhasznalasaval sikeriilt az otéves terv ered-
meényeit elérni. Elsésorban a meglévo géppark kiegészi-
tésével és iparagunkban mind szélesebb korben meg-
valdsitott tervszeri megel6zé karbantartassal. Faipa-
runk vezetoi idejében felfigyveltek a TMK fontossa-
gara, mely kiilonosen nalunk volt fontos, miutan nem
rendelkeztiink uj gépekkel. A butoriparban pl. az ilize-
mek egész sorat lattuk el korszeri vasipari gépekkel,
esztergakkal eés ez a folyamat a jovoben is folytatodni
fog.

Az els6 oteves terv folyaman nem sikeriilt még
oly meértékben kifejleszteni a faipar TMK rendszerét,
hogy minden iizemben megvaldsithatd lett volna és
igy ezen a téren még igen sok feladatot kell meg-
oldani.,
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Az otéves terv folyaman .= meghonosodtak iize-
meinkben a muszaki intézkedési tervek, amelyek
szervesen belekapcsolodtak a termelési terveinkbe és
azok végrehajtasat elGsegitették. Igy épiiltek be az
ujitasok, ésszerusitések, az allandoan haladdé miszaki
normak alkalmazasa az Uizemek mindennapi termeld
életébe és a dolgozok otletei, javaslatai népgazdasa-
gunk Kincsévé valtak.

Sikeresen hasznaltuk fel otéves tervink teljesi-
tése soran a szocialista munkaversenymozgalmat is.
Hazank és népink életének kiemelkedd datumai, év-
forduloi tiszteletére inditott versenymozgalmak, n-
nepi muszakok, dolgozoink versenylendilete, széles
korben kibontakozé munkaszeretete, hazafisaga, mind
olyan tényez0, amelyeket iparunk vezetoinek sikeriilt
a nepgazdasagi tervek teljesitése érdekeében felhasz-
nalni és hasznositani.

A technologiai fegyelem megszilarditasaval, a szab-
vanyok mind szélesebb kiterjesztésével és alkalmaza-
saval sikerult a mindseg vonalan is jelentés fejlo-
dést elernink. Batran megallapithatjuk, hogy az 0ot-
éves terv végére Uzemeinkben a miszaki fegyelem
kezd megvaldésulni. Kiilonosen szembeszoké ez a tény
az  exportgyartmanyok  minodségenek  javulasanal,
amelynek kovetkeztében a kiulfoldi piacok érdeklodése
allanddéan emelkedik a magyar faipari gyartmanyok
irant.

Ha az elmult otéves terv eredményeirdl beszé-
link, nem szabad megfeledkezniink az anyagtakare-
kossag kérdéseirol sem. Az tizemekben bevezetett anyag-
normak szadmanak emelése, mind tobb helyen alkalmazott
haladé norméak az anyagtakarékossagot célozzak, azon-
ban az itt elért eredményeket nagyon sokszor karo-
san befolyasolta, az onkoltségesokkentést gatolta a
beérkezd nyersanyagok rossz meretaranya és minéo-
ségromlasa. Ez némely termelési agban még ma is
érezhetd, pl. a butoriparban 1953-ban 17 szazalékkal
tobb faanyagot hasznaltak fel, mely 4500 kobmeéter-
nek felel meg és csupan bukkfarészarubdol 1954, III.
negyedevben 578 kobméterrel hasznaltak fel tobbet ami
kb. 25000 db hajlitott széknek felel meg. A vegyesfa-
iparnal ez a szam az 1954. 1. és III. negyedévben pl. a
ladaiparban a fenyo6f(részaru anyagnormajanak 1500
kobmeteres tullepését okozta. Ezek a szadmok pedig a
jovadhagyott anyagtervben vagy onkoltségesokkentési
tervben sehol sem szerepelneX.

Ezek a tényszamok rairanyitjak figyelmiinket a
fajlagos anyagnorma fontossagara és sziikségessé te-
szik az anyagnormak tudomanyos alapokon nyugvaé,
ujboli feliilvizsgalatat az alkalmazott gyartastechnold-
giak felulvizsgalataval egytitt. Szilikséges tovabba,
hogy muszaki kadereink a termelés minden teriiletén
tokeletes ismeretekkel rendelkezzenek, mivel a part-
es kormanyhatarozatok maradéktalan végrehajtasa, az
onkoltség csokkentése, a mindség emelése, a termelé-
kenység fokozasa, a gazdasagos termelés, mind létkér-
dés, amelyeket meg kell oldani. Ebben a munkaban
domborodik ki erosen a Faipari Tudomanyos Egye-
stilet szerepe, amely hivatva van Osszefogni a faipar
osszes dolgozoit, osszefogni a faipar minden szekto-
raban tevekenykedd miuszaki és tudomanyos dolgozo-
kat, hogy a kolesonos tapasztalatecsere alapjan kiala-
kulhasson az a magas szinvonal, mely népgazdasigunk
mai allapotaban mar egyarant megkovetelheté a miu-
szaki értelmisegtdol és a szakemberektol.

Itt kell megemliteniink a tudomanynak a fontos-
sagat, a faipari kutatas kérdését, amelynek lépést kell
tartania a faiparral szemben tamasztott mind ma-
gasabb igéenyekkel. Faipari kutatasunknak tamaszkod-
nia kell és felhasznalni a Szovjetunié tudomaéanyos és
gyakorlati eredményeit, de igénybe kell venni és fel-
haszndlni a népi demokratikus orszagok vagy egyéb
orszagok legujabb kutatiasainak eredményeit is.

Feladataink népgazdasagunkon beliil igen na-
gyok. Az otéves terv soran nem sikeriilt még megol-
dani a MUFA termelési kérdését, a fap6tlé anyagok je-
lent6s meértékia eldallitasat, ami pedig a jovébeni fel-
adataink eléréséhez feltétlentil sziikséges. A Szegedi
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Farostlemezgyar lizembe helyezése még csak elss, igen
Kis lépés a feladat megoldasiahoz. De a kutatis nagy
jelentéségének és a kozos munkinak igen szép példa-
jat szeretném felemliteni, amikor felhivom az elvtar-
sak figyelmét a most atadott kongresszusi emlék-
ceruzara. Ennek a ceruzanak torténete van. A tavaly-
elotti I1. Faipari Kongresszuson az Irészergyar kiildottei
a hars és éger faanyag nemesitésérél beszéltek itt az
emelvényen. E témaba bekapcsolédott a Faipari Kutaté
Intezet és k6z6s munkijuk eredményeképpen megszii-
letett az a nemesitési eljards, amellyel tokéletesen
megkozelitik a cédrus exota-fa strukturijat és az
irongyartas szempontjabol elényds tulajdonsagait. A
Kutatomunka eredményeképpen, a jovében cédrusfa
Importra az orszagnak ninecs sziiksége, s6t ezen tulme-
noleg, nemesitett harsat, késébb éger falapkakat ex-
portalni fogunk. Az emlékceruza ebbdl a nemesitett fa-
bol késziilt.

Mind a Faipari Kutaté Intézet, mind a Faipari Tu-
domanyos Egyesiilet tevékenyen m(kodott kozre 1j

szarité6 tipusok kialakitdsdban és a gyorsszaritasi

modszereknek bevezetésében, illetve ismertetésében

Részint ezen eredményeknek koszonhetd, hogy a
faipar tobb teriiletén, igy a butoriparban, vegyesfa-
iparban, eépuletasztalosiparban, szovetkezeti iparban,
uj korszeru szaritok épiiltek, amelyek otéves ter-
viunk vegrehajtasahoz — a torzskészletek hidnya
miatt — nagy segitséget nyujtottak. Ezeknek a szari-
toknak felépitését, mint az o6téves terv nagy pozitivu-
mat kell értékelni, de a szaritok szdmat a tovabbiak-
ban is feltétleniil emelni kell.

Tisztelt Kongresszus!

Az elobbiekben elmondott eredményekhez, sze-
renytelenség neélkiil megallapithatjuk, nagymértékben
hozzajarult egyesiiletlink, a Faipari Tudomanyos
Egyesilet is. Egyesiiletinkben tevékenykedd tobbszaz
faipari szakember, mely iparunk minden Aagat feloleli,
sok és aldozatos munkaval tevékenykedett azon, hogy
segitséget nyujtson vallalatainknak, lizemeinknek az
elottik 4allé feladatok megoldasaban.

Egyesiiletiink igy halalta meg azt a szeretd gon-
doskodast, melyet partunk és kormanyunk a tudomaé-
nyos egyesiletek felé nyujt, hogy széleskordi tarsa-
dalmi munka megszervezésével, Kkialakitasaval segi-
tette azuj technika elterjesztését, a szovjet modszerek
alkalmazasat, az ujitasok széleskord elterjedését ipa-
runkban. Rengeteg lizemi el6adast, kozponti elGadast,
vidéki ismeretterjeszté eldadast tartottunk. Az ipar
legdontébb problémainak megoldasara igen sok munka-
bizottsagot hoztunk létre, melyek zardjelentéseikben
feltartak az ipar legkiilonbozébb problémainak leg-
helyesebb megoldasat célzé javaslataikat. Egyesiile-
tunkben tevékenykeds szakembereink révén, kozvet-
len kapcsolatban &lltunk a felsé iparvezetéssel, tudo-
manyos intézetekkel, a Tudomanyos Akadémiaval, ku-
tatointézetekkel, laboratoriumokkal, a tobbi tudoma-
nyos egyesiuletekkel és kozvetitettiink a kiilonb6zé ipar-
agak ko0zott a tapasztalatok kicserélésében és széles-
kora alkalmazasaban. \

Igen €lenk munkat fejtett ki egyesiiletiink a mi-
szaki eértelmiség oktatasa, nevelése, szakmunkasutian-
potlas megoldasa terén is, mert a véleményilink az,
hogy a jovobeni feladatunk egyik alapvetd kérdése ez.

Tudomanyos egyesiiletlink lapjaban, a Faiparban
szeles korben ismertettiik a hazai és kulfoldon bevalt
legkorszeribb eljarasokat, ujitasi modszereket. Vita-
kat inditottunk tisztazatlan kérdeések megoldasara,
azon igyekeztiink, hogy ilizemi dolgozdinknak mind
szélesebb korben megfelelo anyag kozlésével biztosit-
sunk fejlodési lehetoséget.

Mi, a Faipari Tudomanyos Egyesiiletben tevékeny-
kedok, buszkék vagyunk az elmult években elért ered-
meényeinkre é&s hogy az ipar altal elért eredmények-
hez, akarmilyen kis meértékben is, de munkankkal
hozzajarultunk.

Kormanyunk és fels6bb iparvezetésiink is mind
jobban felismerte azt a hatalmas segitséget, amelyet
tudomanyos egyesiileteink nyujtanak a kiilonbozo
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iparagak mvészére, ezért rendeletileg kotelezték az
egyes allami szerveket, vegyék igénybe a tudomanyos
egyesiiletek segitségét a jovoben is, a benyujtott ja-
vaslataikat haladéktalanul valositsak meg, vagy ha nem
értenek vele egyet, az érdekeltekkel targyaljak meg.

Mi mindent el fogunk kovetni, hogy erdonkhoz
mérten minden segitséget megadjunk iparunknak eés
ezzel teljesitsiik partunk és kormanyunk altal reank
bizott feladatokat.

Kedves Elvtarsak!

Ha az elébbiekben felsorolt eredményeket és hia-
nyossagokat Osszevetjlik, buszkén allapithatjuk meg,
hogy a mérleg pozitiv és az elmult evekben igen Kko-
moly el6rehaladést értiink el. A teljesen kézmuipari
jellegi magyar faipar mindjobban kezd szocialista
nagyvipari jelleget olteni. Fokozatos gyorsasaggal ra-
tériink az ipar minden teriiletén az egyedi gyartasrol
a folyamatos gyartasra és meghonositjuk ilizemeink-
ben a szocialista ipar gyartasi modszereit.

Jelentés mértékben emelni tudtuk termelvényeink
minéségi szinvonalat, amellyel nemcsak exportpia-
cunk allandé szélesitését tudjuk biztositani, hanem
dolgozé népiink mind nagyobb igényét és fokozodo
sziikségletét kielégiteni.

Mégis egyetértiink a faiparban dolgoz6 szakembe-
rek tobbségének veélemeényevel, hogy ezek az eredme-
nyek meég nagyobbak is lehettek volna, ha a faipar
vezetése, anyagelosztasa, egy helyrol torfcenfc volna.
Mmdnyajumk el6tt ismeretes, hogy a faipar jelenleg
hét tarca feliigyelete ala tartoznk és igy termeszetesen
egységes faipari szemlélet kialakitasarol, egyseges
perspektivikus tervek kidolgozasarol nagyon nehezen
lehet sz6. A faipar masodik kongresszusa kifejezte az
ott megjelentek donté tobbségének azt a véleme-
nyét, hogy sziikségesnek tartjuk a faipar Osszes agai-

nak egy irdnyitas ala torténd Osszevonasat és ez terme-

szetszerlileg jelentené az alapanyagok egy helyrol tor-
téné elosztasat is. Természetszerilileg ez nem egy olyan
csodaszer, amely egycsapasra megoldana a faipar
minden problémajat, de vélemenyunk szerint igen
nagy népgazdasagi megtakaritasokat eredményezne.
Legfelsébb part- és kormanyszerveink tobbizben ta-
nulmanyoztdk e kérdés megoldasanak lehet6ségeit és
valészininek latszik, hogy akkor, amikor arra az idot
alkalmasnak tartjak, meg is fogjak wvalositani.

Mi, a tudoméanyos egyesiiletben tevékenykedé mi-
szakiak ezuttal is hangsulyozni kivanjuk, hogy a faipar
egységes vezetésének és anyagelosztasanak gondolatat
icnak és szukségesnek tartjuk és partunk marciusi
hatarozatanak megvaldsitasat nagymértékben eldsegi-
tené ennek minél elébbi megvalositasa.

Kedves Elvtarsak! Tisztelt Kongresszus!

Az elsO otéves terv igen nagy lepest
szocialista termelési rend megvalodsitasa terén ipar-
agunkban €és lehetévé teszi, hogy most mar szilard
alapokon allva meg erotel j-eseb'bern folytathassuk a
harcot a faiparban is a part- és kormanyhatarozatok
maradéktalan végrehajtasaért a szocializmus megvalo—
sitasaert.

Nézzik meg par szoval, hogy ebben a harcban
melyek azok a feladatok, amellyel a jelenben kell
megbirkéznunk.

Partunk politikai és gazdasagi celkitGzése a la-
kossagnak tobb, jobb, olesobb aruval valo ellatasa.
Ennek megfeleléoen harom {feladatunk van a faipar
teren:

1. vallalataink és 1izemeink termelését, Kka-
pacitasat novelni, hogy tobb arut allitsunk elo,

2. az eldallitott aruk és gyartmanyok mindséget
javitani és exportképessé tenni,

3. az eldallitott iparcikkek gyartasat ugy kell meg-
szervezni, hogy gyartmanyainkat Kkisebb raforditas
mellett, de jobb mingségben tudjuk eléallitani és ezal-
tal lehet6vé tegylk gyartmanyaink aranak leszalli-
taﬁa't : ke 4 o

E harom feladat megoldaﬁa a faipar Jelefnilerg1 f6-
feladata és hogy ma mar ilyen feladatokkal foglalkoz-

jelentett a

hatunk, ez az els6 otéves terv pozitiv eredmeényei koze
sorolhato.

A tobbtermelés terén jelenleg két feladatkort kell
megkulonboztetniink:

1. A jelenlegi beruhazasaink megvalositasa, eloke-
szitése és a kis beruhazasokkal idokozben jelentkezd
feladatok elvégzése. Ide tartozik mindazon kérdések
megoldasa is, amelyek a jelenlegi termeloképességink
allagat biztositjak.

2. Elokésziteni és megtervezni uzemeink perspek-
tivikus fejlodéset, amelyeket az elkovetkezendd maso-
dik otéves tervben végre kell hajtani. Az elsd feladat
megvalositasanal az egyes konkrét feladatok a kovet-
kezok:
rfiseg szempont]abol felul kell Vlmgalam Iparagunk—
ban a jelenlegi idoszakban folyik a nagy uzemi ter-
melés folyamatos kialakitasa. A Szovjetunid tapaszta-
latai és muszaki irodalma, tovabba a barati orszagok-
b6l kapott miuszaki dokumentacio alapjan egyre tobb
uj és korszeru technologiai eljaras kezd meghonosodni
élenjard vallalatainkndl. Ilyen élenjaré kezdeménye-
zés volt iparagunkban az infravoros sugarakkal wvalo
szaritas az Angyalfoldi Butorgyarnal, a Parafafeldol-
goz0 Vallalatnal, nagyfrekvencias arammal valo eny-
vezés a Radidoszekrénygyarnal, amely sikeres kezdemeé-
nyezések azt mutatjak, hogy a korszeri technologiakat
a tobbi fafeldolgozé vallalatunknal is meg kell honosi-
tanunk a magasabb termelékenység elérése, az atfu-
tasi id6 csokkentése érdekeében.

Sikeres torekvéseink voltak az elmult évbol a
folyamatos gyartas megvalésitasara. Ez azonban meg
nem elégséges. A folyamatos gyartast az Osszes szé-
riakban dolgozé lizemeinknél tovabb Kkell fejleszteni
és megkozelitenink a szalagszert gyartasi format, ku-
lonosen az Osszeszerelé uUzemeknél. Ehhez azonban
az kell, hogy miszaki dolgozéink batran tamaszkodja-
nak iparagunkra vonatkozé szovjet tapasztalatokra a
széria butorokndl és mas gyartmanyoknal az illeszt-
het6ség és alkatrészeserélhetOség feltételeit szabvany-
szerlien kidolgozzak és azokat a vonatkozo lizemekben
be is vezessék. Szerény elképzelés szerint is iparunk
termelékenységét e feladat megoldasaval 5—10%,-kal
lehetne emelni.

A fenti feladat megvalodsitasa termeszetszeruleg
magaval hozza azt, hogy a gepi munka sokkal ponto-
sabb legyen a jelenleginél. A folyamatos szalagszeru
oyartasi forma viszont megkivanja minél tobb kézi
muvelet gépesitését. Ezen a téren kiulonosen fontos,
hogy a kiilfoldon és mas iparagakban meghonosodott
kézi villamosszerszamokat a faiparban is bevezessuk
és azok hazai gyartasara gépiparunkat ravezessuk.

A teljesitmény emeléseének beruhazasok utjan
torténd bevezetésénél fokozott figyelemmel kell len-
nink uUzemeink gépparkjanak felfrissitéseére.

Miszaki vezetoinknek feliil kell vizsgalni az el-
avult géptipusokat és az uj faipari gépek tervezésé-
nél, illet6leg import utjan vald beszerzésénel toreked-
nunnk kell olyvan nagyteljesitmény(i, esetleg komplex
megmunkalé gépek tervezésére, vagy beszerzesere,
amely az ipar fejlédését elébbre viszi. (Pl:
alul-feliil csiszold hengercsiszolo, mard- és eny-
vezbgép Osszeépitése pl.: polegyartasnal stb.). E gé-
pek megtervezését és beszerzését nem szabad Otletsze-
riien végezni, hanem el6zdleg a Gyartastervez6 Intezet
mérje fel a legkorszer(ibb technologia alapjan, hogy
milyen gepekben van hiany a legnagyobb széria-cik-
keknél és ezen az alapon kérjuk a konnyugeépipartol,
illetbleg a kiilkereskedelemtél az uj gepek beszerzeé-
sét, illetoleg tervezéset.

Természetesen hazai gépgyartasunknak faipari ge-
peket gyartani, tervezni csak ugy Kkifizeto, ha legkﬂr-
szer(ibb, minéségileg kifogastalan geépeket allit elo és
ezen tuLa]donsagamal fogva a vilagpiacon exportal-
haté. Nem vitds, hogy a szlk keresztmetszetek kiki-
szobolésével a lass-ﬁ kézi munka folyamatok gépesite-
sével, iletve 0j technolégiai eljarasok beallitasaval (pl.
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fenyezes gepesitese, enyvezési, lakkozasi idék lerovidi-
tése uj szaritasi eljarasokkal), iparunk termelékeny-
seget ugrasszeriien emelni tudjuk.

Jelenlegi berendezéseink megoévasa céljabol tovabb
kell fejleszteni TMK rendszeriinket, tokéletesiteni kell
az 1dokozi vizsgalatok muiszerrel vald elvégzését és a

karbantarté miuhelyeink vasipari gépekkel valé fel-
szerelesét fokozni kell.
Sziksegesnek tartjuk, hogy a faipari gépjavitd

muhelyt az iparhoz visszacsatoljak, mert az elmult
id6 nem igazolta a vallalat kiilonallasdnak létjogosult-
sagat. Bebizonyosodott, hogy a nagyobb vallalatok
gepjavité muhelyeiket a sziikségesnél nagyobb mér-
tekben fejlesztették fel és olyan gépjavitasok elvégzé-
sere vallalkoztak, amely a gépjavité vallalat profil-
jaba tartozik. Ugyanilyen fontosnak tartjuk az 1Uj tech-
nologiak bevezetése és Kkorszeriisitése szempontjabol
azt, hogy a gépjavité muihely kisérleti miihelye az ipar
feligyelete alatt és annak rendelkezésére alljon, hogy
elvegezhesse azoknak a berendezéseknek megtervezé-
set, melyeket ma vallalataink sokkal kisebb vasipari
gyakorlattal, felkésziiltséggel valositanak meg. A
szerszamelesites és szerszamgyartas terén kétségtele-
lentl fejlodés tortént iparunkban, azonban ez a fejls-
des meg nem elég, torekedniink kell mind a kiilonbozé
maro-, mind a flrészelé szerszamokndal, azok meéretei-
nek es alakjuknak szabvanyositasara, ami altal nép-
gazdasagilag igen sok faanyagot megtakarithatunk és
a selejtes alkatrészek szamat csokkenteni tudjuk.

Szerszamozas terén igen fontos feladatunk az,
hogy az egyre nagyobb mértékben tért hédité Gj alap-
anyagaink farost, forgacslemez stb. korszeri meg-
munkalasara megfelelé szerszamokat tervezziink és
kisérletezziink ki.

Jelen feladataink kozé kell sorolni a miuszaki ka-
derkepzes vegleges megoldasat. Ezt a kérdést az also,
kKOzép és fels6 kadereink oktatdsaban meg kell olda-
nunk, mert a faipar fejlédése olyan nagyaranyu, hogy
szakkadereinkkel mar igen nehezen tudjuk kovetni.
Ipari tanulokeépzés terén szlikségesnek tartjuk, hogy
a tanuloképzest az M. T. H.-t6l azipernak adjak vissza
és az oktatas korszeri tanmuhelyekben, egyes mnagy
vallalataink feliigyelete alatt torténjék. Be kell ve-
zetni az ipari tanulé képzését az iparag egyes olyan
teruleteire is, ahol eddig még rendszeres ipari tanuld
oktatas nem volt, viszont a fejlett technika alkalma-
zasa a jovoben ezt feltétleniil megkivanja (a flirész-
lemeziparban, gatter-kezelé stb). A tanulas alapjat a
kézimuveletek begyakorlasanak kell képeznie olyan
elmeleti oktatas mellett, amelyet kiilfoldi orsziagokban
mar megvalositva lattunk és ez magéval hozza Gj ok-
tatasi tankonyv kiadasat. Szakmunkasképzés terén
feltetlenlil figyelembe kell venni, hogy modern faipari
gepeknél csak olyan gépmunkasokat alkalmazzunk,
akik szakmunkéasi mindésitéssel birnak. Vallalatainknsl
szamos esetben torténik meg, hogy nem megfelel szak-
tudasu gépmunkas tobb tizezer forintos kart okoza gép
helytelen kezelésével. Ugyancsak fokoznunk kell a
szerszamkeszito- és élesité szakmunkasok tudasat to-
vabbképz6 tanfolyamok szervezésével, megfelels szak-
irodalom kiadasaval.

Technikusi oktatasunkat kozelebb kell hozni az
uzemek e¢letéhez, kiillonosen szervezés és gépészeti is-
meretek terén. A nagylzemi gyartas kialakulasaval
egyre tobb olyan szervezeti és berendezési, miszaki is-
meretre van szikség, ami a jelenleginél magasabb szin-
vonalu tudast kovetel meg. Faipari mérnokképzésiink
Budapesten az elkovetkezend6 években megsziinik.
Muszaki fejlédésiink perspektivai feltétleniil sziiksé-
gesse teszik, hogy egy bizonyos szamu faipari mérno-
kot tovabbra is kiképezzenek a feldolgozéipar sza-
mara. Helyesnek és megvaldsitandénak tartjuk, hogy
ezt a tagozatot a Soproni Erdémérnoki Foiskolan Allit-
sak- fel, vagy ha ez nem Ilehetséges, ugy a Miiszaki
Egyetem gépeszmeérnoki karan tegyék lehetévé, hogy
az utolso egy-ket évben jelentkezett hallgatéok elsaja-
tithassak az iparunkhoz szlikséges ismereteket, fatech-
nologiat.

A beruhazasok nelkili termelékenységemelés te-
rén elsésorban a sztahanovista munkamoddszerek Kki-
dolgozasat kell el6térbe helyezni. Azokat a jé6 kezde-
menyezéseket, amelyeket a fényezés, a szegezés, a fi-
részelés terén a multban elértiink, feltétleniil tovabb
kell fejleszteniink és be kell illeszteni minden valla-
latnal a jelenlegi technolégia keretébe. Vigyaznunk
kell azonban arra, hogy ezek az Uj munkamédszerek
minden esetben a jé mindséggel osszhangban legyenek.
Orvendetes tény, hogy a munkaversenyekben al-
kalmazott modszereink ma mar annyira megszilar-
dultak és kialakultak, hogy a szocialista munkaverse-
nyek a beruhazasok neélkiili termelékenység emelésé-
nek hajtoerejéve valtak. A munkaverseny feltételeinek
meég jobb, gondosabb meghatarozasaval, az eredmé-
nyek gyors nyilvanossagra hozatalaval, a munkaver-
senynek a termelésre gyakorolt kedvezé hatasat meég
tovabb tudiuk javitani. A tervek teljesitésének, a ter-
melékenyseég emelésének {6 segitdje, elomozditdéja to-
vabbra is a széleskorben kibontakozé munkaverseny
kell hogy legyen.

Vallalataink perspektivikus fejlesztése terén szuk-
ségesnek tartjuk, hogy olyan meérnoki szinvonalon allé
technologiai csoportokat létesitsink, amelyek az ipar-
agak fejlodésenek megfeleloen Kkidolgozzak a vallala-
tok muszaki fejlesztési tervét és azok beruhazasi iite-
met. A tervezési csoportok altal kidolgozott program-
tervek olyanok legyenek, hogy a legkorszeriubb eljara-
sokat vegyék figyelembe, 0sszekOtve a szocialista
munkavédelem legfejlettebb berendezeseivel. A cél az
kell hogy legyen, elore Kkijelolni a fejlesztésre alkal-
mas uzemeket, az elkészitett és megtervezett doku-
mentaciék alapjan fokozatos beruhazasokkal Kkell
uzemeink kapacitasat emelni.

Ennek a célnak érdekében a beruhazasi Osszegek
felhasznalasat és tervezési munkainkat sokkal rend-
szeresebbé kell tennink és Osszhangba kell hozni az
ipar perspektivikus fejlesztési terveivel. Egyesiiletiink
mar tobbizben a kilonboz6 munkabizottsagok jelenté-
sein Keresztul ramutatott arra, hogy a feldolgozé ipar-
agak torzskészletének megteremtése, a szaritékapacitas
novelése, alapfeltetele gyartmanyaink minéségi javu-
lasanak. Ennek érdekében meg kell oldanunk az eldre-
gyartott elemek tomeggyartasat, ugyszintén a ladaipar
reszere torténod helyes meéret- és mindségkivalasztas
miatt a kozponti eloszté telepek létesitését. Ugyanilyen
komoly problema az éplletasztalosipar részére is meg-
felelo szaraz torzskeészlet biztositasa. Tovabb kell foly-
tatnunk uj szaritok létesitése és rekonstrukcidja terén
azt a munkat, amit 1954-ben elkezdtiink. Az eddigi
kisérletek azt mutatjak, hogy a HD 75-0s szaritdo kor-
szerusitett formaja bevalik minden olyan ilizem ré-
szére, amely féleg feny6- és puha lombos faval dolgo-
zik, megfelelé6 szaritdé lehetOséget biztosit. A maAr
meglévo szaritoknal fokoznunk kell azok miszere-
zettséget, tanitanunk kell kezelé6 személyzetét, mert
ezzel mind a szaritoink Kkapacitasat, mind a szaritas
minoségét jelentds mértékben emelni tudnank.

Szukséegesnek tartjuk ezen a teriileten is megfe-
lel6 jo szakkonyvek kiadasat. Gyartmanyaink mindg-
sege sok tekintetben fligg az iparban felhasznalt kii-
lonb0z6 segédanyagoktol is (enyv, lakk stb.).

Eppen ezért feltétleniil sziikséges, hogy az anyag-
atvételt, mint a készaru vizsgalatat, tudomanyos ala-
pokon allé moédszerek segitségével végezziik el.

Meg kell mondani 6szintén, hogy a jelenlegi pro-
balkozasok a minéségi munka elvégzésére, nem kielé-
gitoek. A mindségi munka megbecsiilését kozelebb kell
hoznunk a teljesitménynovelés értékéhez, mert ellen-
kezd esetben sulyos népgazdasagi karok jelentkeznek.
Kilonosen fontos ez a kérdés a butoripar teriletén,
ahol a dolgozdok igényeinek megfeleléen és az export-
piac szempontjabol is egyre tobb mubutort gyartunk,
ahol dont6é jelentéségli a mindségi munka megfelels
dijazasa. Ez a kérdés jelentkezik mas teriileten is
ugyanilyen fontossaggal, pl. az épiiletasztalossag, ve-
gyes es helyiipar teriletén is.




150 Faipar V. évf. (1955). 6. sz.

Somogyi Laszlé elvtars fotitkari beszamoldja

Egyesiiletiink e kérdés megoldasat igen fontosnak
tartja. Tobb ankétot, munkabizottsagi ertekezletet tar-
tott ez ligyben és tovabbra is minden segitséget meg
akarunk adni hivatalos szerveinknek a kérdés helyes
megoldasa érdekében.

Az 1955—56. évek igen komoly feladata iparunk
nagyrészének teriiletén, a mindségi bérezés Kkialaki-
tasa és bevezeteése.

Gyartmanyaink mindségét — az utdbbi években —
egyre tobb szabvany jelentds mértékben segitette elo.
Ezen szabvanyok kozott azonban sok olyan is wvan,
amely nem minden esetben felel meg a gyakorlati élet
kovetelményeinek. A tovabbi mindsegjavitas szem-
pontjabodl sziikségesnek tartjuk a jelenlegi szabvanyok
feliilvizsgalatat és a faipar valamennyi teriletére to-
vabbi szabvanyok kidolgozasat. A szabvanyok felil-
vizsgalatanal és megteremtésénél Ossze kell hangolni
a minoség- és anyagtakarékossag kérdését. Alapvetd
szempont azonban az, hogy az anyagtakarékossag
seholsem torténhet a mindség rovasara.

Egészségvédelem terén fokoznunk kell a balesetel-
haritast is. Uzemeink nagyrészében az idevonatkozo
kormanyrendeletek kovetkeztében a veédokeésziléekek
nagyrészét felszerelték. Sziikségesse valt azonban ezek
egyreszenek korszerusitése, mert azok mnehézkessége
miatt a dolgozék sok esetben Kkikapcsoljak, nem hasz-
naljak, ami altal tovabbi balesetek keletkeznek. Mu-
szaki vezetoink feladata, hogy ezen a téren helyes
kezdemeéenyezéseket tegyenek, megsziintessék a baleseti
lehetésegeket rejt6 okokat, ujitdink és ésszeriisitoink
figyvelmét iranyitsak a munkavédelmi berendezések fon-
tossagara, hogy ezaltal iparagunkban a balesetek
szama csokkenjen.

A part- és kormanyhatarozat megjelenése oOta
iparagaink és vallalataink kiilon értekezleteken be-
szeéltéek meg az oOnkoltségesokkentés fontossagat. Min-
denki el6tt ismeretes tény, hogy népilink életszinvonal
emelésének egyik alapvetd eszkoze, gyartmanyaink

onkoltségenek szakadatlan csokkentese.

Eppen ezért ezen a teriileten kiilondsen sok tenni-
valé var a faipar miuiszaki értelmiségére, minden dol-
gozojara, valamint egyesiiletinkre. A miuszaki értel-
miségnek feladata, hogy uzemeinkben minden olyan
kezdemeényezest felkaroljon, tamogasson amivel az on-
koltseget csokkenteni lehet. Egyesuletink feladata,
hogy segitséget nyujtson egesz iparagakat erinté vagy
atfogd témaju onkoltségesokkentési intézkedések meg-
vitatasara, a kulfoldi irodalom, els6sorban a Szovjet-
unioé tapasztalatai alapjan uj, Kkorszeru eljarasokat
kezdemeényezni, amellyel a gyartmany onkoltseget
csokkenteni lehet. E beszamolonak nem feladata, hogy
az onkoltségesokkentés részletkérdéseit targyalja, de
egy-két olyan kérdésre, amely az egész iparagat érinti,

feltétleniil ra kell mutatni. Tobbet Kkell {foglalkoz-
nunk a jovében miuszaki értelmiségiink, szakembe-

reink ujitésaival. Nem akarok kiulon kitérni azokra a
nagyjelentéségli ipari ujitasokra, amelyek az elmult
évek alatt sziilettek, de mindenki el6tt ismeretes,
hogy az onkoltségesokkentées egyik legfontosabb esz-
koze a bevezetett Uzemi uUjitasok voltak, Elég egy
példara hivatkozni; az Angyalfoldi Butorgyarban Ki-
kisérleteztek egy Uj ragasztasi eljarast, amely megva-
|ositas esetén butorgyaraink kapacitasat elég nagy
szazalékban emelné az atfutasi id6 roviditése terén.

A faipari nagylizemek kifejlodésével az onkoltség-
csokkentés terén érinteni kell olyan problémat is,
amelyet eddig tobbé-kevésbe elhanyagoltunk. Ez lize-
meink energiakérdese. Nagyobb uUzemeinknél az ener-
gia ferén olyan lehetdségek vannak az onkoltségesok-
kentésre, amit feltetleniil fel kell hasznalni. Ilyenek
pl. korszerttlen kazanok kicserélése, h6fogyasztoé ipari
berendezeseink karbantartasa és javitasa, ‘¢szaritok)

korszertitlen forgacselszivoink wventillatorjainak kicse-

rélése, az egyes gepeknél hasznalt villamos motorok
felilvizsgalata, osszhangba hozatala a tényleges ero-
szikséglettel, fazisjavité kondenzatorok beiktatasa,
transzmisszidos géphajtasok kikiiszobolése, mind olyan
kerdések, ahol jelentds Onkoltségesokkentest tudunk

elérni, ha lelkiismeretesen vizsgaljuk meg és amely
kerdések megoldasat iparunk elsGsorban az uj faipari
mérnokoktoél varja.

Nem wvitas, hogy anyagtakarékossagi téren legna-
gyobb eredményeket az alapanyag iparoknal tudunk
elérni: furészlizemeink anyagmozgatasi kérdéseinek
megoldasarol, uj keretflirészek beallitasaval, helyes
furészelési mod kialakitasaval, anyagban tobb ezer
m3-t, forintban milliés tételeket tudunk -megtakaritani.

I[tt emlitem meg, hogy egyesiletiinkbdl indult ki
a fareszfogak terpesztésének szabvanyositasa is,
amely szintén anyagtakarékossagi intézkedés. A fa-
anyaggal valo jobb gazdalkodas célunkul kell, hogy Kki-
thzze a teljes, hulladékmentes faanyaggazdalkodas
megvalositasat. Ennek feltételeképpen jelentkezik az
uj iparagak megteremtésének sziikségessége, a farost-
lemez- és faforgacslemezipar megalapitasa. Ez azon-
ban mar a jovo feladatai kozé tartozik, errdl a késdb-
biekben lesz sz6. Ellenben mar most foglalkoznunk
kell a létesitendd farost és forgacslemez lizemek ter-
mekei uj alkalmazasi teriileteinek kikisérletezéseivel,
tovabba a megmunkalasok feltételeinek biztositasaval.

Uzemeink mnagyrészénél a bels§ szallitds helyes
megoldasaval komoly oOnkoltségesokkentést lehet el-
erni: szallité elevatorok, kiilonféle gorgdsorok bealli-
tasa jelentGsen csokkentené a segédmunkas idéket és
novelné lzemeink termelékenységét. A feliiletkezelés
teren a butoriparban és a vegyesfaiparban ra kell
terni a szoroeljarasos lakkozas bevezetésére, mert ez
szintén jelentés oOnkoltségesokkentéssel jarna. Az (j
anyagokkal vald kisérletezés, azok kiprébalasa és be-
vezetése megkivanja, hogy nagyobb vallalatainknél
mindeniitt Gzemi laboratériumokat létesitsiink. Ezen
uzemi laboratoriumok a Faipari Kutaté Intézettel valé
egyuttmukodés utjan jelentés mértékben hozzajarul-
nanak az ipar legfontosabb feladatainak elvégzéséhez
és az iparagi kutatas teriiletének széleskori kiterjesz-
tésehez.

Tisztelt Kongresszus!

Jelen feladatainkat korvonalazva lassunk hozza
legfontosabb célkitiizéseink megtargyalasahoz, az el6t-
tiink allé feladatok meghatarozasahoz.

Kongresszusunk  egyik  legfontosabb feladata,
hogy a faipar élenjard dolgozdinak, legjobb szakembe-
reinek értékes KkozremiikOodése révén segitséget nyujt-
son a faipar masodik o6téves tervének kidolgozasa-
ban. Jovd feladataink megallapitasanal partunk és
kormanyunk hatarozataira kell tamaszkodnunk @és
alaposan meg kell vizsgadlnunk mindazokat a lehetd-
segeket, amelyek a hazai nyersanyagforrasok gazda-
sagos felhasznalasa és a nemzetkozi egylttmikodés
lehetOségeinek révén rendelkezésre Aallanak. A sziik-
ségletek gondos felmérése és lehetdségeinkkel torténd
egybevetése eredmeényeképpen ki kell alakitanunk azt
az iranyt, amelyen a masodik otéves terv soran halad-
nunk kell. |
' Rakosi elvtars kongresszusi beszamoléjaban em-
litette, hogy szocialista iparunk 1954-ben 1809/,-kal
termelt tobbet, mint 1949-ben. Ugyanezen iddszak alatt
iparifa felhasznalasunk mintegy 64%,-kal emelkedett,
ami azt jelenti, hogy 50%,-os ipari felfutasnak nalunk
mintegy 18%,-os emelkedés felel meg az iparifa fel-
hasznalas vonalan. Ha 1920 és 1950 kozott vizsgal-
juk az europai allamokban az ipari termelés emelke-
dését és az iparifa fogyasztas kozotti oOsszefliggést,

‘akkor latjuk, hogy 50%,-os felfutas az ipari termelés-

ben mintegy 30%,-kal emelte a fafogyasztast. A leg-
utolsé 4 év adatait vizsgalva azonban azt kell meg-
allapitani, hogy ez az arany jelentésen megvaltozott és
500/,-os felfutasnak kb. 189,-os emelkedés felel meg.
Ha ennek az okat vizsgaljuk, azt kell megallapitanunk,
hogy a fafogyasztas viszonylagos csokkenésének az
oka, hogy az utdébbi években igen jelentés meértékben
haladt elére a fanak mas anyaggal torténé helyette-
sitése, '

Az egyes allamokban (pl
diaban) ez olyan mértékli, hogy az

Belgiumban és Hollan-
ipari termeles
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mintegy 15%%),-os emelkedése ellenére az iparifa fo-
gyasztas abszolut mértékben is csokkent.

Mindezt meérlegelve az elsé otéves terv iddszakara
vonatkozoan, megallapithatjuk, hogy a fafogyasztas
nalunk is, de kiilfoldon is lényegesen kisebb mérték-
ben emelkedett, mint az ipari termelés, ennek ellenére
az abszolut emelkedés 6nmagaban is olyan mnagymér-
teki wvolt, ami jelentGsen igénybe vette népgazdasa-
gunk bels6 erdforrasait, erdsen terhelte kiilkereske-
delmi mérlegiinket.

Ha a masodik otéves terv faipari feladataival Kki-
vanunk foglalkozni, mindenekel6tt a III. kongresszus
hatarozatait kell szem el6tt tartanunk.

A hatarozatok szerint a masodik otéves terv ido-
szakaban folytatni kell hazankban a szocialista
iparositast, biztositani kell a mez6gazdasagi termelés
nagymertékl eés gyorsiitemil fellenditését, jelentdsen
elore kell vinni a mGszaki fejlodést.

A népgazdasag fejlodését foleg a meglévd termelds-
berendezések gazdasagosabb kihasznalasiaval kell biz-
tositani. A masodik otéves tervben fokozott mértékben
kell tamaszkodnunk a nemzetkozi tapasztalatokra,
mindenekel6tt a szocialista tdbor orszagai kozotti kap-
csolatokra. A masodik oOtéves terv irdnyelveinek meg-
allapitasanal nagyobb mértékben kell szamolni or-
szagunk természeti-gazdasagi adottsdgaival és minde-
nekel6tt a népgazdasag azon Aagait kell fejleszteni,
amelyeknek fejlesztéséhez orszagunk megfelelé ala-
pokkal rendelkezik nyersanyagban, tapasztalatban és
amely agak fejlesztése leginkabb megfelel népiink
életérdekeinek. A masodik o6téves terv megvaldsitasa-
nak eredmeényében a népgazdasag egészében uralko-
dova valik a termelés szocialista rendje.

A masodik otéves terv idészakdra vonatkozdan
fels6bb szervek &ltal jovahagyott szamokkal nem ren-
delkezlink. Szamitasba véve azonban, hogy iparunk
lassubb litemben fejlédik, mint az elsé oOtéves terv
idoszakaban és figyelembevéve hogy a faanyag racio-
nalis felhasznalasa, a faanyag helyettesités és fatakaré-
kKossag terén jelentds elérehaladast kivanunk tenni a
fafogyasztas mintegy 159,-os emelkedésével lehet sza-
molni. Ezt a tobbletet belsé eréforrasokbél, esak a ha-
zal termelés jelentGs emelésével lehetne biztositani.

Erdogazdasagunkat azonban — az erddgazdasag
fejlesztésére vonatkozé parthatdrozatnak megfeleléen
— a masodik o6téves terv soran rendbe kell hoznunk,
biztositanunk kell a bévitett Gjratermelés feltételeinek
megteremteset, hogy erdoégazdasagunk a jovében a
tervszeru es aranyos fejlodés torvényeinek megfelel6en
egyre fokozottabban biztositsa a faban jelentkezd
sziikségletek kielégitését. Ez azonban azt jelenti, hogy
a hazai erdok az elkovetkezendo években csak a jelen-
legi szinten tudjak Dbiztositani a faanyagellatast és
erdeink hozama csak fokozatoran és egyelére Kisebb
mertékben emelhetd.

Az import terén szintén fokozddd nehézségekkel
kell szamolnunk. Mindezek a tényezék azt mutatjak,
hogy a fakérdés megoldasat mas utakon kell keres-
niunk.

Ha megvizsgaljuk a hazai nyersanyag feldolgoza-
sat, azt latjuk, hogy igen jelentds lehet6ség mutatko-
zilk annak a jelenleginél lényegesen gazdasagosabb
feldolgozasara. Furész- és lemeziparunk siirgés to-
vabbfejlesztésre szorul. Az lizemek jelentékeny része
az els6 vilaghaboru el6tt, az akkori viszonyoknak
megfeleléen, tobbnyire a vizen érkezé faanyag fel-
dolgozasara épiilt. A jelenlegi viszonyok kozott azon-
ban a nyersanyag forrasoktdl tavol esnek, nagyrésziik
fejlesztésre nem alkalmas, mincs megfelelé ronk —
és keszaruteriik. A faanyag Kkirakasa, mozgatasa, a
készaru vagonba rakasa tulnyomorészt kézierdgvel
torténik, Az erégépek, keretfiirészek teljesen lehasz-
naltak, gyakoriak a géptorések. A lemezipari gépek a
nagymeértekl ronkanyag feldolgozasara késziiltek, igy
a jelenlegi lényegesen Kkisebb méretli faanyag feldol-
gozasakor aranytalanul nagy a veszteség. Ehhez ja-
rulnak meég a jelenlegi &ar- és bérrendszerbdl addédéd

nehézsegek, amelyek az lizemeket nem teszik érde-
keltte a faanyag leggazdasagosabb feldolgozéaséban.

Fenti okok kovetkeztében a ronk osztdlyozasa és
megfelel6 taroldsa nincs biztositva, a faanyag jelen-
tekeny része a feldolgozds el6tt mindségileg romlik.
A feldolgozas alkalmaval igen nagy a veszteség,
gyenge a készaru mindsége. Az egyenetlen feliilet
miatt tovabbi nagy veszteség keletkezik a félkészarut
feldolgoz6 tUzemekben. Ez a veszteség — ami a rossz
farészelésb6l szarmazik — egymagaban mintegy 129/,
hulladéktobbletet jelent a feldolgozé iizemekben.

Flrész- és lemezilizemeinkben, fafeldolgozé {ize-
meinkben a fa elsédleges és tovabbi feldolgozasanal
hatalmas mennyiségli hulladék keletkezik. Ez az or-
szag egész iparifa felhasznalasara vonatkoztatva mi-
nimalisan 300 000 m3-re tehet6. E hulladék egyrészének
feldolgozasa mar egymagédban is jelentés mértékben
novelné faanyag-bazisunkat.

A faval béven rendelkezd fejlettebb ipari &lla-
mokban hatalmas forgdacs- és farostlemez ipar fejls-
dott ki a hulladék és vékonyméret(i faanyag feldol-
gozasara. Mi ezen a téren még eléggé elmaradott &l-
lapotban wvagyunk.

A faanyag tartdsitdsa terén is komoly lehetdsé-
geink vannak a faanyag élettartamanak névelésére és
ezzel a faanyagtakarékossagra. Ezen a teriileten még
tavolrél sem hasznaltuk ki a fennalld lehetdségeket.

Hatalmas lehetéségeink vannak a faanyagnak mas
anyaggal tortend helyettesitése teriiletén is. Fejlett
iparunk lehetévé teszi, hogy szamos teriileten poétol-
juk a fat (vasbeton-, véagényalj, vezetékoszlop), és
ezzel noveljik a faanyag bazisdt azokon a felhasz-
nalasi teriileteken, ahol az nég egyelére célszerlien
mas anyaggal nem pdétolhatd.

Ezek lenneének mnagy vonasokban azck a teriile-
tek, amelyekre a figyelmiinket elsdsorban iranyita-
nunk Kkell. Ha ezeket a kérdéseket megoldjuk, tgy a
kovetkez6 id6szakban az import jelentds novelése nél-
kiil, a hazai erdék egyidej fejlesztése mellett biztosi-
tani tudjuk a fenndlld szikségleteket. Részleteiben
vizsgalva a kérdést a kovetkezd teenddket kell megol-
danunk:

I. Fluresz- és lemezipar

1. Meglévo furész- és lemezipari tzemeinket feliil
kell vizsgalnunk. Meg kell hataroznunk azokat az iize-
meket, amelyek az erdéteriiletek kozelében fekiisz--
nek és megfeleld elhelyezésiik és a sziikséges feltete-
lek (tertilet, kozlekedés, halézat, energia stb) figye-
lembevétele mellett, fejlesztésre alkalmasak. Ezekben
az uzemekben el kell végezni az Ujjaépitési munka-
kKat, biztositani kell a ronk megfelel§ — gépesitett —
kirakasat és mozgatasat, a ronk osztalyozasat és taro-
lasat, a fiillledékeny anyag megévasat. Megfelels ke-
retfirészek beallitdsaval, korszerii flirészpengék al-
kalmazasaval biztositani kell a faanyagnak minimalis
veszteséggel torténd feldolgozasat.

Megfelel6 g6z616 berendezésekkel, a fa természe-
tes szaritésaval el kell érni a készaru veszteségmentes
tarolasat és feldolgozasat. A flirésziizemek kapacitasat
ugy kell megallapitani, hogy a keletkezéd hulladék
mennyisege elegend6 legyen egy hulladékfeldolgozo
uzem vertikumként torténé felépitéséhez és iizemelé-
s€hez.

a) A rekonstrukcié keretében meg kell oldani az
egylk legnagyobb faipari {izemiink, a Harosi Fale-
mezmuvek ujjaépitését. Biztositanunk kell, hogy a
rekonstrukcié utan megoldjuk a rénktér, a ronktaro-
las problémajat, a hulladék feldolgozasa révén pedig
biztositani kell mintegy 10000 m3 forgacslemez gyar-
tasat. Meg kell oldani egyidejlleg a kozlekedés
problémajat és biztositani kell a lemeziizem megfeleld
b(niVitféS-'ét 18s.

b) A nyugati részek faanyaganak gazdasigos fel-
dolgozasara el kell végezni a Szombathelyi Flirész-
uzem ujjaepitesét, amelynek Kkeretében az ilizem 14j
csarnokot, gépesitett kirakodd berendezést, megfeleld
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ronkteret kap, a hulladék feldolgozasara pedig 5 ezer
m3-es forgacslemez-iizem léetesul.

c) A Soroksari Furesziizem mjjaepitesével, a kor-
szeru technologia révén elérendd fldrészarutermelés
tobbleten kivil, biztositani kell Gj gyartmanyként 5
ezer m3 forgacslemez gyartasat.

d) Mivel az északi hegyvidéken egyik flirész sem
alkalmas fejlesztésre, Flzesabony Kkornyékén célsze-
runek latszik egy korszeru faipari kombinat létesitése
egy 7 ezer ms3-es forgacslemez-iizem vertikumként
tortend beeépitesevel.

A Kkiskapacitasu és teljesen korszerutlen rossz el-
helyezkedésli lizemeket, a vertikalis lizemek kiépitése
utan fokozatosan — a szlikséghez mérten — meg kell
szuntetni.

A fureész- és lemeziuzemek ujjaépitese és vertika-
lis lizemekké torténé Kiépitése 1954-hez képest, elore-
lathatolag — azonos ronkmennyiséget véve alapul —
mintegy 20—25 ezer m3 flrészaru, 27 ezer m3 forgdacs-
lemez tobblet-termelését teszi lehetévé, ami igen fon-
tos iparagak (butor stb) alapanyaganak dontoen hazai
nyersanyagbol torténd biztositasat jelenti.

2. A farostlemezipar megteremtése és Kkifejlesz-
tése a faipar fejlesztésének egyik kulcskérdése.

Mint ismeretes, az enyvezettlemez fontos iparagak
(butor, hajo, vagon stb) néikulozhetetlen alapanyaga.
Az enyvezettlemez termelés jelenlegi szinvonala a
nagyméretii hamozasi ronk egyre csokkené mennyi-
sége miatt a hazai termelésb6l nem biztosithato, im-
port utjan pedig csak komoly anyagi aldozatok aran
fedezhetd.

A farostlemez gyartasat a hazai, elsésorban nyar-
allomanyok gyéritési anyaganak, valamint a fGreész
és leszabd lizemek fenydhulladékanak felhasznalasara
alapozzuk. Az igy nyert lemez a butoriparban, a hajo-,
vagon- és autobuszgyartasban nagymeértékben potolja
az enyvezettlemezt, ezért a farostlemezipar megte-
remtéséhez és Kkifejlesztéséhez egész mépgazdasagunk-
nak fontos érdeke fuzodik.

A nyersanyagforrasok €és beruhazasi lehetéségek
figyelembevételével a masodik otéves terv idészaka-
ban, az aldbbi farostlemez-lizemek létesitéset latjuk
sziikségesnek:

a) Egy 20 ezer tonndas lizem a Duna arteriletén levo
nyarallomanyok gyéritési anyaganak feldolgozasara,
elorelathatoan Mohacson.

b) Egy kb. 2500 tonnas lizem a Tisza arteriletén
16vs gyéritési anyaganak feldolgozasara, eldrelathato-
lag Szolnokon.

c) Egy 10 ezer tonnas ilizem, a leszabolizem verti-

kumaként az ott keletkezé hulladék feldolgozasara,
elgrelathatéan a Soroksari Flrésziizemmel egy kom-
binatban.

d) Egy 5 ezer tonnas lizem Lentiben a fureészuzem
hulladékanak feldolgozasara.

A farostlemez igen hatalmas lizemi fejlesztese le-
hetévé teszi, hogy farostlemez importunk megszinjek
és lehetévé valjék a lemezt felhasznalo iparagak ha-
zai bazison torténd fejlesztiése.

Tovabbi vizsgalat targyava kell tenni, hogy a
teljesen gépesitett korszeri kozéplizemek mellett nem
lehetne-e és nem lenne-e célszerd, nyersanyagkiszéle-
sités céljabol lényegesen Kisebb Osszegbe Kkerulo Kis
tizemeket létesiteni, kozvetlenlil a nyersanyagforrasok
kozelében. Igy célszerlinek latszik a rizstermel6 allami
gazdasdgokban rizsszalmara, esetleges len- és kender-
gyarak mellett len- és kenderpozdorjara, 1000—2000
tonna kapacitasu lizemeket telepiteni, amelyek a nagy,
10 000 tonnas tzemek koltsegeinek 1/10-ed részéet sem
tennék ki és teljes egeszében hazai gepekbdl lennének
eloallithatok. Igaz, a gyartmanyok mindsége nem érne

el a nagyobb ilizemekben gyartottakét, de bdven
akadna felhasznalasi teriilet.
A farostlemez-gyartas ilyen méretii felemelése

azonban csak akkor valésulhat meg, ha azt az oOsszes
érdekelt szervek és intézmények messzemenden tamo-
gatjak és sajat tgyliknek tekintik. Itt kiilonosen fel
kKell hivnunk a tervezdintézetet, fb6leg a Konnyulipari

Tervezo Intézet {figyelmét, az elottink allé hatalmas
feladatokra és kérnunk kell segitsegiiket.

A farost- és forgacslemezgyartas tervezett fejlesz-
tése azt jelenti, hogy azonos mennyisegli faanyagbol
a hulladek- és vékonyméretti faanyag gazdasagos fel-
dolgozasaval, jobb technologiaval, mintegy 150 ezer
m3 fenyoflrészarunak megfeleld termelvényt allitsunk
el6 az ipari felhasznalas céljaira, dontdéen olyan anyag-
bol, amit eddig legfeljebb, mint alarendelt értékua tu-
zelét lehetett értékesiteni. |

3. Az import fenyofurészaru €s a hazai lombos fa-
részaru tovabbi feldolgozasakor Kkeletkez6 hulladek
célszeri felhasznalasanak biztositasara, valamint a fa-
pazarlas csokkentésének érdekében, célszerti lenne
Budapesten leszabdiizemet létesiteni. Ezaltal biztosi-
tani kell, hogy a Budapesten {felhasznalasra Kkerulo
feny6- és lombos flrészaru nagyobb része a leszabo
uzemen keresztiil keriiljion a felhasznalohoz El Kkell
érni, hogy a felhasznalok — els6sorban a butorgyarak
— méretre szabott, kész alkatrészeket kapjanak. Ezzel
az intézkedéssel, a faanyagtakarékossag novelése mel-
lett, lehetové valik, hogy a butorgyarak, leszabo resz-
legeiket megsziintetve, jelentosebb beruhazas nelkil
noveljek kapacitasukat.

4. Igen jelentd6s feladataink wvannak a faanyag
tartositas, a faanyaghelyettesites és a faanyagtakare-
kossag tertletén is.

A faanyag tartositasat, telitését jelentds merték-
ben ki kell terjeszteni a masodik oOtéves terv soran és
biztositani kell, hogy gombasodasnak Kkitett helyeken
beépitésre Kkerilsd éplletfaanyag (parnafa, vadpadlo
stb. tartdsitva és gyulékonysag ellen védve Ile-
syen. Ki kell terjeszteni a tartositast mindazon fa-
anyagokra, amelyek gombaéasodasnak vannak Kkiteve
felhsznalasuk soran; szolékaro, banyafa, keritésoszlop
sth.

A fahelyettesitést néhany donté teriileten jelento-
sen elébbre kell vinni. Igy a masodik otéves terv so-
ran at kell térni az el6feszitett vasbeton vaganyaljak
gyartasara és felhasznalasara és ezzel el kell érni, hogy
a talpfa felhasznalas a terviddszak soran ne csak ara-
nyosan, hanem 1955-h6z képest abszolut meértékben is
csOokkenjen.

Ugyanugy a fabdol keészilt vezetékoszlopok fel-
hasznalasat is fokozatosan csokkenteni Kkell és utvo-
nalak épitésénél pedig teljes egészében at kell térni az
el6feszitett vasbeton-oszlopok hasznalatara.

Kiilonosen nagy gondot kell forditani a banyafa
helyettesitésére. Mindent el kell kovetni, hogy a ba-
nyafanak mas anyagokkal torteno helyettesitése a
jelenleginek legalabb a négy-6tszoro sére novekedjek.

Bar az épitéiparban #torténtek a legjelentGsebb
lépések a faanyagok helyettesitésére, meégis jelentos
lehetéségek vannak még a fafelhasznalds csokkente-
sere.

A fatakarékossdg terén a legfontosabb felada-
taink kozé tartozik az, hogy kidolgozzuk és kotelezo
erével életbeléptessiik, a szinesfémekhez hasonloan
a faanyag felhasznaldasara vonatkozo tilalmi listat.

Ezen kiviil feliil kell vizsgalni a faanyaghdl ke-
sziilt gyartmanyok méreteit. A megmunkalasi veszte-
ségek figyelembevételével, a szikséghez mérten at kell
dolgozni a flrészaru szabvanyokat és a felesleges tul-
méreteket mindeniitt megfelel6en csokkenteni kell.

Mindezen intézkedések megvaldsitasa komoly for-
dulatot fog jelenteni flrész- ¢€és lemeziparunkban,
egész faellatasunkban és biztositja egyik legjelento-
sebb hianyanyagunkban, a faban a hazai bazis Kkisze-
lesitését és ezzel redlisabb alapokra helyezi a feldol-
gozoipar tovabbi felfutasat.

5. A jobb anyagkihozatal, a fatakarékossag, a fa-
helyettesités fokozasanak fontos emeldje, 0sztonzoje a
helyes ar- és bérrendszer. Szukséges tehat a faanya-
gok és fat helyettesit6 anyagok kozott fennallo ar-
viszonyok moédositasa olyan iranyban, hogy a felhasz-
naléknak érdemesebb legyen mindentiitt a helyettesito
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‘anyagokat felhasznalni. Ez jelentos mértékben cesok-
kentené az orszagos fafogyasztast és lehetdvé tenné a
sziiksegszerten fat felhaszndlé iparagak biztosabb és
zavartalanabb anyagellatasat, kiilkereskedelm! mér-
legiink javitasat.

Termeszetes, amit a feldolgozdiparnil mondot-
tam a minosegi bérezés megvaldsitasarol, itt is, s6t
talan még fokozottabb mértékben fennall. Feltetlenrul
sziikseges megoldani a kozeljovében az alapanyag-
gyarto iparban is a minGségi bérezés bevezetését,
mert veleménylunk szerint az nagymértékben segltene
az annyira kivanatos mindségi termelés megindulasat.
Mindezek az intézkedések szervesen osszefiiggnek egy-
massal és egylittesen biztositandk a faipar fejlesztését,
es az orszag faellatasanak biztositasat el6iranyzoé nagy-
szabasu program végrehajtasat.

Vegil nem szabad megfeledkezniink egy olyan le-
hetosegrol, ami eddigi munkénkban is komoly segit-
seget jelentett, ez a barati allamok kozotti fokozot-
tabb egylittmukodés. A barati allamok lényegesen gaz-
dagabbak erddsiiltségben, mint mi vagyunk és meg-
van a lehetdség arra, hogy mindkét fél szamara ked-
vezo egyuttmukodés keretében a faban jelentkezd
szuiiksegleteinket fokozottabb mértékben a barati alla-
mokbol szerezzik be. El6relathatdéan ezen a teriileten
a masodik otéves terv folyaman lehet8ség fog nyilni,
hogy jelentésen kiszélesitsiik a barati allamokkal az
egyluttmuikodést.

A butoripar fejlesztése a két fészempont szerint
kKivanatos a jovdében:
1. A meglevé lizemek bévitése révén, az ismert

leghaladottabb technolégidak alkalmazasa mellett és a
jovobeni terveknek megfeleld profil valtozasok figye-
lembevetelével.

2. Uj uzemek létesitése révén.

A fejlesztes érdekében tervezett beruhazasokon
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kivul a butoripar a masodik otéves terv keretén beliil
meg fogja wvalositani a szaritok felmiiszerezését és az
uzemek egyéb miuszerekkel vald ellatasat. Nagymeér-
tekben elterjeszti a fényezési miivelet kozotti infra-
voros sugarzas alkalmazasat, furnirbol préselt székek
gyartasat, kozponti furnirleszabd és illesztd lizem léte-
siteset, a fényezdgépek tovabbi bedllitasat, sé6t auto-
matizalasat, az lizemek nagy részénél sajat aramfej-
leszto telepek Kkifejlesztését, generatorok bedallitasat
stb.

tobbmillio
kivanunk

Mindezen feladatok megvaldsitasaval
forintos megtakaritast és mindségjavitast
elerni.

Kedves Elvtarsak!

Ezzel beszamolom végére értem. Amint hallottuk
az eddig elvégzett munkéaban sok hibat kovettiink el,
de sok igen szép eredményrél is beszamolhattunk
Mostani feladataink rendkiviil sokrétiek és lényege-
sen fejlettebb miuszaki srinvonalat tételeznek  fel
Azonban ma mar ugy eérezzik, elég er6sek vagyunk ah-
hoz, hogy partunk és kormanyunk hatarozatait, célki-
tuzeselt maradektalanul végre tudjuk hajtani és ezen
a kongresszuson olyan irdnyelveket hatdrozzunk meg
a jovot illetbleg, amelyek végsd fokon a szocialista fa-
ipar vegleges Kkialakitasahoz, megteremtesehez ve-
zetnek.

Ezekhez a nagy feladatok végrehajtdsahoz kérem
a Kkongresszus valamennyi résztvevdjének jé munka-
jat és segitségét. Kérem, hogy a felvetett probléméa-
kat targyaljuk meg részletesen és behatdéan, hogy
ezaltal olyan hatarozati javaslat sziilessék meg, amely
alkalmas arra, hogy az egész faipar munkajat és ezen
beltil a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet munkajat is az
eljovend6 években jo irdnyba vigve és ezzel azokat az
eredmenyeket, amelyeket eddig elértiink, hibdink le-
hetd kikiiszobolésével még tovabb fejlessziik.



Brutyo "Janos elvtars, az épité- és faipari dolgozok szakszervezete elnokének hozzaszolasa
a kongresszus vitajahoz

Tisztelt Kongresszus! Kedves Elvtarsak!

Engedjék meg, hogy az Epit6-, Fa- és Epi-
toanyagipari Dolgozék Szakszervezete Elnok-
sege neveben szeretettel Udvozoljem a faipar
III. Orszagos Kongresszusat, amely rendkiviil
donté jelentGségl, nemesak az épitdipar, de
egész nepgazdasagunk szempontjabol is.

A szakszervezet Elnoksége ugy latja, hogy
a teruletinkhoz tartozé tudomanyos egyestile-
tek koziul a Faipari Tudomanyos Egyestilet az,
amelyik legkozelebb all iparunkhoz. Ismeri az
Ipar problemait és igy e probléemak megoldasa-
val az ipar szamara kozvetlen segitséget nyujt.

Nagyjelentoségi ez a Kongresszus, mert
ebben az esztendében is hatalmas feladatok &ll-
nak elottink, amelyek megoldasa, teljesitése
megteremti az alapjat, biztositja masodik otéves
terviink sikeres beinditasat.

Az 1par tfeladataibol jelentds rész jut a fa-
lparra — es tudjuk, hogy amennyiben ez az
Iparag nem tudna azt teljesiteni, gatlolag hatna
népgazdasagunk tobbi iparaga el6tt @llo felada-
tok megoldasara.

Nagy jelentésége ennek a kongresszusnak
— amelyen a faipar élenjaréi vesznek részt —
hogy a faipar, amely eddig derekasan oldotta
meg feladatait, tovabbra is az élvonalban ha-
ladjon — példat mutatva az anyagok fokozott
takarékoskodasaval, a minéség javitasaval.

Egy-ket olyan kérdéssel szeretnék foglal-

kozni, amelyek mar szerepeltek a referatum-
ban, de amelyek az elkovetkezendd idékben a
faipar szamara rendkiviil fontosak. Elsdsorban
magaval az anyagtakarékossaggal, — bar a II.
kongresszus Ota e tertlileten is komoly ered-
menyek szilettek.

Igen fontos, hogy a miuszakiak és élenjaro
dolgozoink olyan megoldasokat alkalmazzanak
mar az elokeészités soran, amellyel elésegitik az
anyagtakarékossagot. Ez a megoldas természe-
tesen olyan legyen, hogy ne menjen a mindség
es tartossag rovasara. Nem szabad elfelejteni
azt a tényt, amelyet Somogyi elvtars referatu-
maban alahuzott, hogy a faanyag tobbségét im-
port cikként kapjuk. Somogyi elvtars ramuta-
tott arra, hogy vannak olyan teriiletek, ahol a
fanak bedolgozasa elengedhetetlentii]l sziikséges.
Ezert nagyon fontos az anyagtakarékossagnal,
hogy szakszervezeti szerveink arra neveljék a
dolgozokat, hogy munka kozben mindent tegye-
nek meg az anyagtakarékossag érdekében.
Tudni kell, hogy csak egy-két szazalék anyag-
megtakaritas is oridsi Osszeget jelent népgazda-
sagunknak.

Az eépitdiparban is nagy jelentésége van a
takarékossagnak. Uj eljarassal vasbetonbdl ké-
szitjik a kontyoldsokhoz sziikséges szarufakat,
amelyek eddig fabol Lkésziiltek. Ez az eljaras
rendkivil nagy takarékossagot tesz lehetévé, és
az itt felszabadult famennyiség a faipar ren-
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delkezésére all. Felhivom azonban a figyelmet,
hogy helytelen a takarékossag olyan teruleten,
amely késobb megbosszulja magat. 1953—54 fe-
lén egy szovjet delegacid jart hazankban, amely
“helyeselte az épitéiparban a fatakarékossagot,
de megjegyezte, hogy az ajtdé és ablakok elo-
gyartasa vasbetonbdl nem helyes, mert ezek a
nyilaszaro szerkezetek nem felelnek meg min-
den esetben a kovetelményeknek. Nyilvanvalo,
hogy ezeket a szempontokat megszivleljuk es
a takarékossagot olyan tertiletre vissziik, ahol
az nem megy a mindseg rovasara.

Egyetértek Somogyi elvtarssal abban, amit
referatumaban hangsulyozott, hogy a fatakare-
kossag, a fanak mas anyagokkal wvalo poétlasa
csak helyes arrendszerrel oldhaté meg. Igaza
van Somogyi elvtarsnak, nehéz a faval takare-
koskodni, amikor az elégyartott elemek tobbe
kertilnek, mint a faszerkezetek. Meg kell azt is
mondanunk, hogy a lakossag, de még vallala-
taink részérdl is bizonyos foku idegenkedés mu-
tatkozik az elégyartott elemektél. Tipikus peél-
daja ennek Szigetkoz ujjaépitese, ahol fageren-
dék helyett vasbeton gerendékat akartak alkal-
mazni, azt nem akartdk elfogadni, inkabb elo-
hoztdk az eldugdosott fagerendakat, melyeket
mas célokra akartak felhasznalni. Be kellett
bizonyitani, hogy helyes a vasbeton gerendak
alkalmazasa. El kell érniink, hogy ezek az allas-
pontok felszamolédjanak és ezen a teruleten
komoly megtakaritas induljon meg.

Engedjék meg az elvtarsak, hogy a szocia-
lista munkaversennyel foglalkozzam, amely
igen nagy emeldje a munka termelékenysege-
nek. A felszabadulasi versenyben kimagaslo
eredmények szilettek. Meg kell jegyezni, hogy
a felszabadulési verseny éprilis 4-e utan vissza-
esett és ma korantsem az a mozgalom, amely a
felszabadulasi verseny soran volt. A szakszer-
vezet is elkovetett egy egész sor hibat. Szak-
szervezeti szerveink a gazdasagi vezetokkel
egylutt nem tettek meg mindent, hogy a ver-
seny muszaki feltételeit biztositsuk. A mi fel-
adataink nehezek és ezeket a feladatokat csak
akkor tudjuk megoldani, ha a munkaversenyt
ugy tudjuk megszervezni, hogy az segitseget je-
lentsen munkankban. A Kozponti Vezetoseg
marciusi hatarozata kimondta, ,,hogy az egy fore
es6 termelést az iparban az elmult évekhez ke-
pest 3,9 szazalékkal kell emelni, az onkoltseget
altalaban 3 szazalékka] kell csokkenteni; altala-
ban 2—3 szazalékos anyagmegtakaritast Kkell
elérni®.

- E fébb célkitlizések megvalositasa sziikse-
gessé teszi, hogy a munkaversennyel kapcsola-
tosan emlitett hidnyossagokat minél elébb ki-
kiiszoboljuk. Szeretnem e téma lezarasaul ala-
huzni, hogy a munkaverseny szervezese elso-
sorban politikai felvilagosité munka, a termele-
kenység emelése, a szocializmus épitése es a
népjolét emelése  kozotti Osszefliggéseknek,
partunk politikdjanak sziintelen magyarazasa.

Jelentoségénél fogva feltétlentil szolnom
kell a munkavédelem kérdesérol. Annal is 1n-

kabb, mert a faipar tertiletén, beleértve a bu-
toripart, vegyesfaipart és a flirészipart, az Ossz-
balesetek szamaban igen lassu csokkeneés ta-
pasztalhato. ,

Az Ossz-balesetek 55—60 szazalekat a mun-
kagépek okozzdk. A flrésziizemek teriiletén
még ma is a ronktéren addédnak a legtobb bal-
esetek, amelyek az anyagmozgatas és a kirakéas
gépesitésének hianya miatt tortennek meg.

A hibak kijavitiasa érdekében sziikseges,
hogy a faipar muszaki vezetdi a legtokeletesebb
muszaki szervezéssel oldjak meg a feladatokat.
Ezért javasolom, hogy készitsenek munkavedel-
mi deladattervet — olyan 1ddkozonkent, ahogy
azt a termelés menete megkivanja — és a fel-
adatterv kozéppontjaba minden esetben a hazi-
lagos, beruhdzasmentes megoldasokat igyekez-
zenek alkalmazni.

Szakszervezetiink részérdl a felvetett prob-
lémakkal a munkavédelmi osztaly mellett mu-
kodd munkavédelmi tandcs mar részben foglal-
kozik és ezen keresztiil is segitseget akarunk
nyujtani a faipar biztonsagtechnikajanak fej-
lesztesehez.

A referatum foglalkozott a faipari szak-
munkasképzés kérdesével. Hogy a szakmunkas-
képzés elmaradt, annak egyik legfébb oka,
hogy nem lattuk a faipar perspektivajat, ennek
kovetkeztében kevés és gyenge szakmunkast
kapott az ipar. Ebben a kérdésben hibas ugy a
szakszervezet, mint a minisztérium. Jol emlek-
szem ra, mikor 1951-ben szakmunkashiany mu-
tatkozott az acsiparban, anélkiil, hogy megnez-
ték volna a faipar perspektivajat, igen sok ta-
nulét atirdanyitottak acs-vonalra. Mikor a Szov-
jetunidban jartam, megkérdeztem egy muveze-
t6t, mit tart legfontosabb feladatanak? Azt
mondta, hogy az uj dolgozokkal, a tanulékkal
megszerettesse az ipart. Mi, sajnos nem szeret-
tettiikk meg a tanuldokkal az ipart. A régi szak-
munkéasok valosaggal szerelmesei szakmajuk-
nak, szeretettel szemlélik készitményeiket.

Szakszervezetiink feladatdava kell tenni,
hogy a faipar megfelel6 utanpotlassal rendel-
kezzék, s az elkovetkezendd idoben jol kepzett
miuiszaki vezetéket és szakmunkéasokat kapjon.
Egyetértek azzal a javaslattal, hogy az Iipar
maga képezze ki szakmunkasait.

A szakszervezet és a FATE kapcsolataban
sincs minden rendben, nincs elsésorban a szak-
szervezet részérél. A II. Faipari Kongresszus
jegyzokonyvét tanulmanyozva azt lattam, hogy
a szakszervezet a II. Kongresszuson nem kepvi-
seltette magat. Feladatainkat csak akkor tudjuk
megoldani, ha az épitéipari szakszervezet szo-
ros kapcsolatot tart a Faipari Tudomanyos
Egyestilettel. El kell érnilink, hogy e Kongresz-
szus hatarozatait maradéktalanul végrehajtsuk.
A szakszervezet részérdl igérem, hogy fog-
lalkozni fogunk a faipar problémaival és igyek-
sziink azokat vallvetve megoldani.

A Kongresszus tovabbi munkajahoz a szak-
szervezet és a magam részérdl sok sikert Kki-
Vanok. |
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- Asztaloslapok hullamossaga és megsziintetésének modjal

G M SVARCMAN

A min6ségi butorok fényezett felluletu
asztaloslapokbol készlilnek. A fényezest azon-
ban gyakran megneheziti az asztaloslapok hul-
lamossaga. A hullamossag oka az egymaéassal
osszeenyvezett vagy Ossze nem enyvezett Kku-
16n4all6 lécekbdl oOsszetevodd lapok anyaganak
kiulonbozosege.

Az Enyvezettlemez ¢és Butoripari Koz-
ponti Tudoményos Kutaté Intézetben vizsgala-
tokat végeztek abbdl a célbdl, hogy megalla-
pitsdk az asztaloslapok hullamossagat el6idezo
okokat és azok lecsokkentésére javaslatokat
dolgozzanak Kki.

A vizsgalatok soran megallapitottak, hogy
az asztaloslapok hullamossaganak egyik oka az
egyes lécek Osszepréselése utan bekovetkezo
visszaugrasa, amely legtobbszor a preéseléest ko-
vetd els6é napok folyaman lep fel.

A kisérletek azt mutattak, hogyha az asz-
taloslapok kozéprészébe, a fa szijacsa vagy
gesztrészébol, az évgylrikhoz viszonyitva, Kku-
16nbozd irdnyban kivagott léceket dolgozunk
be, préseléskor bizonyos foku fesziiltsegek lép-
nek fel. Azonban a kilonb6z6 lécanyagok kiha-
tdsa az Osszepréselés nagysagara Kkisebb jelen-
toségli, mint a lécek eltéré nedvességtartalma.
Igy példaul a szijacs és gesztlécek préselésekor
a méretvaltozas atlag 0,15—0,20 mm-t tett ki,
mig kiilonb6z6é évgylrliranyu lécek eseten 0,4
mm-t. Viszont 109/, kezdeti nedvességtartalom
kiilonbséget (49/, és 14%,) mutatd lécek presele-
sekor a méretvaltozas 1,2 mm-t tett ki. Ezek az
adatok 20 mm vastag lécekre vonatkoznak, me-
lyeket a legnagyobb mennyiségben gyartott 25
mm vastag asztaloslapokhoz hasznalnak.

Az elmondottak alapjan vilagos, hogy az
els6 napokban fellépé hullamossag oka az
egyes lécek eltér6 nedvességtartalma. Ennek
kikiiszobolésére a léceket préselés elétt allando
relativ légnedvességli és homérsékleti levegon
kell tarolni.

Mivel a préselés el6tt a lécek huzamosabb
ideig val6é taroldsdnak megoldasa az lizemekben
nehezen valosithatdo meg, a hulldmossag elkeru-
lésére az asztaloslapok préselésekor valtakozo
nyomdas alkalmazdsa javasolhaté. A préseles
kezdetén nagyobb nyomast kell alkalmazni (13
kg/em?2), mig a tovabbiakban a nyomast foko-
zatosan csokkenteni kell egészen 8 kg/cm23-ig.
Ilyen préselési koriilmények mellett a furnir
magasabb nyoméson melegszik 4t, ami a fur-
niroknak a lécekhez valé jo odatapadéasat bizto-
sitja. Amikor a lécek erételjesebb felmelege-
dése megkezdddik, a nyomast csokkenteni kell.
Ennek eredményeképpen a lécek Osszepreselese
és visszaugrasa csokken. Az asztaloslapok fo-

Megijelent a Szovjet és népi demokratikus lap-
szemle 1954. évi 5. szamaban.
Derevopererabativajuscaja 1 leszohimicseszkaja

promislyenoszt. 1954. 2. szam.

kozatos nyomas-viszonyok melletti préeselese-
nek célszerltségét szamtalan kisérlet igazolja.

A szobanforgo kisérleteknél a préselés elso
periodusdban magas, 13 kg/cm? nyomast alkal-
maztak, majd bizonyos id6 eltelte utan 2
kg/cm2-re csokkentették le. A lapok préselési
ideje a miigyanta megkeményedéséig tartott. A
19 mm vastag leragasztott lapokat leszéleztek,
megcsiszoltdk, majd hulldmossag szempontja-
bol megvizsgaltak.

Az 1. dbran lathaté az asztaloslapok hulla-
mossaga a 13 kg/ecm? nyomason wegzett prese-
lési szakasz idétartaméatol fliggéen. A préselés
Osszes id6tartama minden esetben 1C percet
tett ki.

A grafikonbdl (1. dbra) lathato, hogy a lep-
cs6zetesen valtozd nyomas melletti préseles
csokkenti a lapok hullamossagat. A ragasztoszi-
lardsdg vizsgalata azt mutatta, hogy a valtozo
és lépesbzetes nyomas alkalmazasa a muigyanta
80—85%,-anak kikeményedéséhez szikseges
iddtartam alatt biztositja a lapok mindsegi ra-
gasztasat.

Az enyvezési szilardsagi értékeket tabla-
zatba foglaltak. Az asztaloslapok 19 mm vasta-
gok és azokat NIIF C—35 gyantaval ragasztot-
tak kiilonb6z6 nyomason.
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Preselesi idotartam percekben

[. abra

A tablazatbdl kitlinik, hogy a préselés elso
szakaszdanak id6tartama valtozé nyomasu pre-
selésnél nem tarthat 6 percnél rovidebb ideig.

A lap vastagsaganak, a ragasztéanyagfele-
ségnek vagy mas sajtolasi tényezdnek a meg-
valtoztatdsa esetén, ujbol meg kell hatarozni a
megfeleld alacsony és magas nyomas mellett
torténd sajtolas idoétartamat.

Az asztaloslapok hullamossiagdnak masik
oka (huzamosabb tarolas esetén) a lapok egyes
léceinek eltérd nedvességtartalma, tovabba az,
hogy a lapok léceinek nedvességtartalma a saj-
tolas utan nem felel meg a lapok felhasznalasi
koriilményei kozott bedllé nedvesseg-egyen-
sulyi allapotnak.

Id6ével az egyes lécek nedvességtartalma a
lapokban kiegyenlitédik a tarolas vagy felhasz-
nalas koriilményeinek megfeleléen. Ekozben az
egyik léc zsugorodik, mig a méasik dagad (nem
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A préselés idGtartama perchen Nyiroszilardsag

M v P kg/cm?
kg/om? ; " % % X

13 kg/em® nyomason 2 kg/em?® nyomason max. min.

10 - 15,7 Suk( 0,384 20,2 2,44 63 2.7 10,1

6 4 15, 2,91 0,445 18,8 2,87 43 21,0 10,2

4 o 13,9 3,25 0,427 23,4 3,07 o8 21,0 7,8
Megjegyzés : M = szamtani kozéparanyos, o = négyzetes kozéphiba, m = szamtani kozéparanyos atlagos

eltérése, v = variacioés egyiitthaté, p = pontossagi mutaté, n = mérések szama.

egyforma kezdeti nedvességtartalom eseten),
vagy a lécek egyideju zsugorodasa, illetve da-
gadasa 1ép fel, ha nedvességtartalmuk nem felel
meg a felhasznalasi korilményeknek.

Mivel az asztaloslapok belsé részében a fa
szijacsabol és gesztjébdl az évgyurukhoz viszo-
nyitva kilonboz6é iranyban kivagott leceket
hasznalnak fel, a lécek vastagsagmeéretei kulon-
bozéképpen valtoznak meg. Ennek kovetkezte-
ben hullamosodas lép fel.

A 2. dbra szemlélteti (a lap sajtolasa utan)
a fa szijacsabol és gesztjébdl érintdleges irany-
ban kivagott lécek vastagsagat kiilonbozo kez-
deti nedvességtartalmuk eseten.

Mint ahogy a 2. &bran lathato, a nedvesség-
tartalmak kiegyenlitédésétdl fuggoen a maga-
sabb (14—15%,) nedvességtartalmu lécek besza-
radnak (zsugorodnak), mig az alacsonyabb ned-
vességtartalmu lécek (4,59%,) vastagsdga megno.
Azok a lécek, melyeknek nedvességtartalma
megkozelitéleg egyezik a felhasznalas korulme-
nyeivel, gyakorlatilag méreteiket nem waltoz-
tatjak.
| Meg kell jegyezni, hogy a fa szijacsabol ki-
vagott lécek méreteiket jobban valtoztatjak,
mint a fa gesztjébdl kivagottak. A 2. abran lat-
hatdo adatok az érintdleges iranyu lécek meret-
valtozasait jellemzik.

Mint ismeretes, az erdei-feny6 sugariranyu
beszaradasanak mértéke majdnem Kkeétszer
kisebb, mint az érintéleges irdnyu beszaradase.
[lyen modon a lécek méreteinek valtozasa su-
gariranyban zsugorodasnal vagy dagadasnal
majdnem  kétszer kisebb, mint eérintoleges
iranyban. Kovetkezésképpen a lapok hullamos-
saganak kikiiszobolése érdekében az asztalosla-
pokat olyan nedvességtartalmu lécekbdl kell
késziteni, amelyek a felhasznalasi korulme-
nyeknek megfeleld6 nedvességtartalmu lapok
eloallitasat teszik lehetove.

Az asztaloslapok hullamossaganak  csOk-
kentése érdekében, ajanlhato ezenkiviul a ta-
kar6furnir wvastagsaganak novelése, lehetlleg
keskenyebb lécek alkalmazasa, valamint a la-
pok (csiszolas és fényezés el6tt) hosszabb ideig
val6 tarolasa a felhasznaldsi korilmények
kozott.

A lécek egyenetlen Osszepréselése e€s visz-
szarugasa, valamint a lap nedvességvaltozasa
okozta méretvaltozésait a takarofurnir rugal-
massaganal fogva részben Kkiegyenliti. Ennek
kovetkeztében a lap hulldmossaga csokken.

Minthogy a takarofurnir vastagsaga a lecek
vastagsagahoz viszonyitva nem nagy, nem ke-
pes a lécek vastagsagvaltozasat teljes mértek-
ben kiegyenliteni (eltiintetni), illetve a hulla-
mossagot megsziintetni. Ceélszeri minel vasta-
gabb takarofurnir hasznalata, mert annal kisebb
lesz a lapok hullamossaga.
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2. abra

A takarofurnir vastagsaganak a lap hulla-
mossagara vonatkozo befolyasat vizsgalva, kiser-
leti asztaloslap ragasztasokat végeztek. A ki-
sérletek eredményei a 3. abran lathatok, misze-
rint a takarofurnir Osszegezett vastagsaganak
novekedése csokkenti mind a csiszolt, mind a
csiszolatlan lapok hullamossagat. Ugyanakkor
a kisérletek azt is mutattak, hogyha a takaro-
furnir vastagsagat csak belsé vagy csak kilso
rétegeken noveljuk, ez a novelés a hullamos-
sagra olyan mértékben hat, amilyen meértékben
né a takaréfurnirok ossz-vastagsaga. Ez a meg-
allapitas azt bizonyitja, hogy a takaréfurnirok
Ossz-vastagsaganak novelése és ezaltal a hulla-
mossag csokkentése érdekeben celszeru a gyen-
gébb mindségli belsé furnirrétegek wvastagsaga-
nak a megfelel6 novelése a kiils6 jobb mino-
ségl takarofurnir atlagos vastagsaganak a meg-
hagyasa mellett. Ez utobbi kovetelmény azzal
magyarazhato, hogy a lapok csiszolasa a vekony
szinfurnirok atcsiszolasanak a veszélyével jar.

A hulldmossadg csokkentésnek egy masik
lehet6sége a keskenyebb lécek alkalmazasa,
kénnyen megmagyarazhaté az anyagok ellenal-
lasanak elméletével. Ecélbdl a lapbol kivagtak
egy harom lécbél allo részt (4. dbra) és megvizs-
galtak a benne fellépd fesziiltségeket.

A nedvességvaltozas hatasara az egyes lé-
cek kiilonbozé mértékben valtoztatjak meg vas-
tagsagukat, mikozben a lap takaréfurnirretege
elhajlik. A kozéps6 léc vastagsdgnovekedésének
kiilonbsége a szélsé furnir kihajlasat idezi elo a
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3. abra

BC részen. Bizonyos megkozelitéssel Kkiszamit-
hato, hogy a furnirra a léc oldalardl egyenletes
elosztasban p er6 hat, mig az A, B és C, D ré-
szek az ED gerenda tamasztékainak foghatok
fel.

A gerenda B, C kihajlasat a kovetkezé kép-
lettel lehet meghatarozni:

384 EI

/

ahol: f = a kihajlas nagysaga mm-ben.
| = BC gerenda hossza (léc szélessége)
mm-ben,

E = rugalmassagi modulus,

I = tehetetlenségi nyomaték.

A keépletbdl lathato, hogy a léc szélessége-
nek novekedesevel a lap hullamossaga erdsen
megno (a negyedik hatvannyal). A lap hulla-
mossaga es a léc vastagsaga kiozti ismertetett
osszefuggeés helyességet a gyakorlat igazolja. A
megfelelo ellend6rzés eredményeit az 5. abra
szemlélteti.

Az 5. abran lathato, hogy a lécek szélesseé-
gének novekedésével a szabvanyban megenge-
dett hullamossagi torésnek (0,3 vagy 0,4 mm)

i(sege a hullamossag

ft}'réshafcg'dn belul % -ban

171

30

4 lapok me

20 25 30 35
A lec szelessege mm -ben

5. abra

megfeleld lap mennyisége rohamosan csokken.
Ebbdl kovetkezik, hogy celszeri a lécek széles-
segi mereteit csokkenteni. Ez viszont a flreész-
aru raforditasi hanyadat noveli és a lapokat
megdragitja. Ezért fényezett butorok céljara
szolgaldo butorlapok bels0 részenek lécvastagsa-
gat 15—20 mm kozott kell meéretezni, mig a
tobbi asztaloslap eseten 1fuggetlenul a vastag-
sagtol 35 mm lecszélesség alkalmazhato.

Még a leggondosabban betartott gyartasi
technologia esetén is lesz a felhasznalasi korul-
ményekhez viszonyitva bizonyos foku elteres a
lécek nedvességtartalma kozott. Ezeért a lapo-
kat csiszolas és feliiletkezelés el6tt a felhaszna-
lasi korilményeknek megfeleléen kell tarolni.

Figyelemmel arra, hogy az el6allito gyar-
tol a butoriizemekig torténd szallitas alatt az
asztaloslapok nedvességtartalma megvaltozik,
célszerli az emlitett tarolast és az ezt koveto
csiszolast is butorgyarban végezni.

Az elvégzett kisérletek alapjan az asztalos-
lapok hullamosodéasanak csokkentése érdekében
a kovetkezok javasolhatok:

1. Préselés (lapoknal o0ssze nem ragasztott
lécekkel) és gyalulas (lapoknal oOsszeragasztott
lécekkel) el6tt a léceket a felhasznalasnak meg-
feleléen légnedvesség eléréséig tarolni kell.

2. A lapokat lépcsozetesen valtozo nyomas-
sal kell préselni.

3. A lapok gyartasanal keskenyebb léceket
kell hasznalni és boritasra vastagabb furni-
rokat.

4. A kész lapokat csiszolas és felliletkezeles
el6tt a felhasznalasnak megfelelé korlilmények-
hez képest huzamosabb ideig tarolni kell.
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K anedvességmérés elektronikus modszerrel

VOLGYESI LASZLO

A faanyag viztartalmidnak meghatarozasa
- 1gen fontos a fa feldolgozdsa szempontjabol. Az
eddigi modszerek, melyekkel a fa tulajdonsa-
gainak megvaltozasabol kovetkeztettek a fa
viztartalmara — pl. a fa szinébél, keménységé-
b6l vagy térfogatsulyabdl — mind kudarcot
vallanak, ha egy azonos fajtaju fanak a sorozat-
vizsgalatarol van szé. Ilyen esetben a regen is-
mert szaritasos eljarast kell alkalmazni.

A) A szaritdsos eljdrds.

A mereési eljaras a kovetkezé: A mérendd
faanyagbdl prébadarabot vesziink. A sziikséges
probadarabok szdmat fafaj és azok mennyisége
szerint allapitjuk meg (lasd MNOSZ 6787—52
3.1, 3.2 pont).

A probatestet a probavétel utdn azonnal
le kell mérni; mégpedig 50 g suly alatt 0,01 g,
11l. 50 g suly felett 0,1 g pontossaggal. Ez az ér-
tek a nedvességet tartalmazé fa sulya: Ge. Ez-
utan a probatestet szaritéoszekrénybe helyezziik
és 100= 3 C” hémérsékleten sulyallanddsagig
szaritjuk. A szaritds soran a fa fokozatosan
veszti el viztartalméat, s ezért puhafanal 6, ke-
menyfanal 10 oraval a szaritdas megkezdése utan
kell az ellen6rz6 méréseket elkezdeni.

A probatest akkor nevezhetd teljesen sza-
raznak, ha a legutolsé két mérés kozotti kii-
lonbség legfeljebb annyi, mint a sulymeérés
hibahataranak eértéke.

Ekkor a probatest sulyallando.

A viztartalmat a MNOSZ 6787—52 szerint
a kovetkezé egyenlet alapjan szamitjuk Ki:

Gv = Ge —Go (1)

Gv = a fa teljes viztartalma g-ban
Ge = a nedves fa sulya g-ban
Go — a szaraz fa sulya g-ban
Az abszolut szaraz fa sulyahoz viszonyitott
netto szazalék (u) tehat,

-~ Ge—Go Ge
ovrr 6 Go

A szamitasokat 0,19/, pontossaggal kell vé-
geznl. A szaritasos eljaras gondos munkat és
szakértelmet igényel, mert el6fordulhat, hogy
peldaul a helyi felmelegitésnél a vizsgalat ho-
fokan nem csak a faban 1év4 kotott viz, hanem
egyeb anyagok is elparolognak (illéolajok, desz-
tillaciés és oxidacios termékek), ami a fa viz-
tartalmanak meghatarozasat meghamisitja. Lel-
kKiismeretes mérés esetén nagy meérési pontos-
sag érheto el. A méréshatar nincs korlatozva.
A meéresi modszer hatranya, hogy a viztartalom
megallapitasa hosszadalmas, kész butoraruk stb.
vizsgalata roncsolds nélkiil nem lehetséges.

A fa viztartalménak megallapitasa elek-
tronikus maédszerrel is torténhet. A gyakorlat-
ban felhasznalt késziilékek altaldban kétféle elv
alapjan mukodnek:

(2)

U IOO:( 1 ) * 100

B) a dialektromos veszteség mérése és

C) az elektromos ellendllds mérése alapjan.
B) Dielektromos veszteség mérés.

Ha nagyfrekvencids erGteret létesitiink egy
kondenzator két lemeze (elektrédaja) kozott és
oda egy elektromossidgot nem vagy rosszul ve-
zeto testet helyeziink, akkor az erétér allapota
valtozast szenved. |

Az ilyen valtozasokat a nem vagy rosszul
vezeto anyag elektromos veszteségei okozzik,
melyek mértékét a dielektromos &llanddé és
vesztesegl szO0g hatdrozza meg. A fa anyagara
es vizre vonatkozé dielektromos &llanddk egy-
mastol nagymértékben eltérnek.

Epiz = 81
Efa = 2 Y| T 4:

Tulnyomorészt a viztartalomtél filigg a fa
dielektromos &llandéja. A mérés ugy torténik,
hogy a mérendé fat mint dielektrikumot egy
kondenzator két lemeze kozé helyezziik (1. &b-
ra). A kapacitds meghatarozdsa egy rezgdkor
hangolasaval torténik, melynek frekvencidja a

[. abra

indikator
tapegység
faanyagot befogadé kondenzator kapacitdsanak
megfeleléen valtozik. A mérés azon az elvi el-
gondolason alapszik, hogy a szaraz fa térfogat-
sulya egy fafajtan beliil 4llandé. Ez azonban a
gyakorlatban nem igy van s mivel ez a mérési
alap, a mérés nem tekinthet6 megbizhatonak.
A keszilékek a viztartalomra vannak hitele-
sitve ugy, hogy a viztartalom a széraz sulyra
van vonatkoztatva. A mérést a fa vastagsaga,
felileti tisztatalansaga, egyenetlensége erdsen
befolyasoljak. Gyalult vagy gyalulatlan feliile-
tek mar nagy kiilonbségeket okozhatnak. Ha-
mis eértéket kapunk, ha az elektrédak és a fa
fellilete kozt légrések keletkeznek. Ez a mérési
mod megbizhatatlansaga és nehézkessége miatt
elterjedni nem tudott.

C = mérdo kondenzator I
— o0szcillator 4 i

C) Elektromos ellendllds mérése.

A legelterjedtebb méréeszkoz a fa viztar-
talmanak a megallapitasara az elektromos el-
lenallasméré késziilék. A teljesen szaraz fa a
legjobb szigetelék egyike, mig a nedves fa —
nedvességtartalmatol fliggben — jo vezetdké-
pessegl. Ezt a tényt haszndljak fel a viztarta-
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lom megéllapitaséra. Mar 1868-ban Villari meg-

allapitotta, hogy az ellendllas a fanedvességgel
valtozik. Késébb kideriilt, hogy az ohmikus
ellenallas a rosttelitettségi hatar alatt logarit-
mikus Osszefliggést mutat a fa viztartalmaval.
Mielott e mérési elvet ismertetnénk, vizsgaljuk
meg a fa szoveti felépitéset, fizikai tulajdon-
sagait.

A fatest sejtekbdl és a sejtek kozotti lire-
gekbdl all. A sejtek kotott vizet, az liregek sza-
bad vizet tartalmaznak. Duzzadast vagy zsugo-
rodast csak a kotott viz szaporodédsa vagy csok-
kenése idézhet el6. El6bbi esetben viz felvétel-
rol, utobbi esetben vizleadasrol beszéliink. A
sejtek vizfelvevo képessége korlatozott, ez a ha-
tar majdnem valamennyi fanal kb. 25—30°%,
nedvességtartalomnak felel meg. Ezt a viztar-
talmat rosttelitettségi hatarnak nevezzik. A sza-
ritas folyaman a szabad viz a fabol gyorsan el-
tavozik a fa rosttelitettségi hataraig. A vizzel
telitett rostokbol allé fa alkalmatlan a feldolgo-
zasra. A szaritasi tartomany 30—59%, kozott
van. A tfalparnak tehat egy olyan készililékre
van szuksége, amely a fentemlitett mérési tar-
tomanyban mukodik.

Az elektromos aram wvezetését nemecsak
elektronok, hanem ionok is végzik. A villamos-
sagnak a fémekbe wvalé athaladasat a szabad
elektronok egyenletes aramléasa jellemzi. A sza-
bad elektronok a villamos térben az elektro-
mos térerd iranyaban mozognak. (Elsérendi ve-
zeteés).

Masodrendl vezeton az elektrolitikus ion
vezetést értjlik, melyen a fa elektromos vezeto-
képessége is alapszik. Elektrolitikus ion vezetes
csak akkor jon létre, ha a vizben sok vannak
feloldva. Ilyenkor a sémolekuldak a vizben pozi-
tiv és negativ ionra bomlanak, amelyek azon-
ban kiilonbozé nemi toltéseik vonzasa ellenére
csak akkor valnak el, ha két polus kapcsai ko-
zott fesziiltség lép fel. A fa anyaga nagymeny-
nyiséglu sot tartalmaz és amig a fa szaraz, azaz
semmiféle vizet nem tartalmaz, e sémolekulak
nem hasadnak szét és a fa szigetel6t kepez. Mi-
helyt azonban viz hatol a fa belsejebe, ionok
képzédnek és megindul a villamos aram. Minél
tobb vizet tartalmaz a fa, annal tobb ion vesz
részt a villamos aram vezetésében, nagyobb lesz
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2. abra

34567891 R%

a vezetoképesseg, vagyis annal kisebb az ellen-
allas.
A 2. ill. 3. adbra a lucfenyd ellendllasa és

~ viztartalma kozotti viszonyt mutatja. A 2. dbra

l-es gorbejeét a fels6 osztason, mig a 2-es gorbét
az alson kell leolvasni. A 3. dbra gorbéjét 4 db
18 mm vastag, 160 mm hosszi és 110 mm szé-
les deszkan kaptuk 21 C° hémérséklet mellett.

log A

.t
I
7] .
[ |
Bl | hasl
6 18 nedv. %
3. abra
A logR és nedvesség szazalék kozott

aranylag egyenletes Osszefliggést kapunk, 8—
17%, fanedvesség kozott és ezt a kovetkezd
egyenlettel fejezhetjik Kki:

log B =o0—f p (3)
vagy R=y e % (4)

ahol = a fa viztartalma
R — a fa elektromos ellenallasa.

A konstans értekek lucfenyoénél:
« =13,1 p =041 v=1,26.1013 § = 0,95

Az igy kapott értekek szorodéasa aranylag kicsi.
Kis mértékben a mérési elrendezésbdl, a feliile-
tek tisztatalansagabol, az elektrodak elrendezé-
sebdl adodik. A (3) és (4) egyenlet kvantitativ
osszefuggést ad a lucfenyé nedvességtartalma
es elektromos ellendllasa kozott, azonban ez al-
talanossagban nincs igy, mert habar az egyen-
let mas fafajtdkra is érvényes, de a konstans
ertéekek masok. Az egyenlet tehat kisérleti mé-
resek eredménye.

Europai faanyagokon Nusser behaté méré-
seket végzett. O arra a megallapitasra jutott,
hogy a tllevelli fakon végzett kisérleti mérések
a kozepes mérési hibak tekintetében kevéssé
ternek el egymastol. A hosszu és rovid tilevell
fenyd kozott 1/,9, mérési kiillonbség van azonos
viztartalom mellett.

A mérésre nagy meértékben van befolyasa
a faban lévé nedvesség egyenlétlen eloszlasa-
nak. Foleg a feliileti benedvesedés idézhet eld
nagy hibat. Tovabbi hibaforras a mérésnél a fe-
luleti szennyez6dés mértéke. A fellileti nedves~
seg ill. a feliileti szennyez6dés altal okozott hi-
bakat gyalulassal kikiiszobolhetjuk. Egyes ké-
sziilekeknél eld is irjak a gyaluldst mérés eldtt.

A homeérseklet befolyasa, Nusser szerint




160  Faipar V. évf. (1955). 6. sz.

Volgyesi Laszlé: Fanedvességmérés elektronikus médszerrel

10 C° hoéfokvaltozdas esetén 19/, viztartalom
korrekciét von maga utdn. (Lasd 4. abra.) A
meresnel tehat a hémérsékletet figyelembe kell
vennl es megtelel6 korrekeiot kell alkalmazni.

o o o
2'0 |*‘40 60[ r—"“'l'"

Korrekcio neav. %-bar

[

Homerseklet Celsius 2ban

4. abra

5. abra a FAIMEI &ltal tervezett elektroni-
kus fanedvességmérd kapcsolasi vazlatat tiin-
teti fel.

5. abra

A Vi ameérocso, mig V, a mérdfesziiltséget sta-
bilizalja. A V., cs6 azt a célt szolgalja, hogy a
meérofesziltség fliggetlen legyen a halozati fe-
szultség ingadozastol. Ez biztositja a késziilék
stabilitasat és gyakorlatilag == 109/, halozati fe-
szlltség ingadozas esetén a mérdfesziiltség nem
valtozik. Az Rg, R;, Ry ellenallasok a V; erdésito
csO és R; ellendllas egy hidkapcsolast alkot. Az
AB pontokra egy M nullazé muszer van ik-
tatva. Ha a hid elektromos egyensulyban van,
akkor a miuszer 0 allasban &ll és az A—B pon-
tok kozott fesziiltség kiilonbség nincs. Ha a mé-
rendo fat egy megfelelé elektrodapar segitségé-
vel az R kapcsokra kotjlik, akkor a V; erdsit6-
csO belsd ellenadllasa és ezaltal a hid egyensulya
megvaltozik, az M muszer-kitérést mutat. Ez
pedig azt jelenti, hogy az A—B pontok kozott
feszliltség kililonbség lép fel. Az R; potencio-
meterrel a hid egyensulyat ismét beallithatjuk
ugy, hogy az ellenallast addig valtoztatjuk, mig
az M muszer ismét nulla allast mutat. Ha R;
potenciometert skalaval latjuk el, akkor az itt
leolvasott érték aranyos lesz annak a fatestnek
a viztartalmaval, amit az Rz kapcsokra helyez-
tink. A skéla a fa tulajdonsagainal fogva loga-
ritmikus és ezért, hogy a konnyebb leolvasast
lehetové tegylk az R; potenciométer ellenalla-
sat logaritmikus karakterisztikajura képeztiik
ki. Ezalta] a skala kozel linearis.

A keszulék mérési pontossaga a gyakor-
lati céloknak teljesen megfelel. Az egyenlete-
sen szaritott fandl normalis szobahémérsékleten
21! €2=nAl 3 194, fanedvesség kiilonbség lehet-
seges. A késziilék stabilitdsa szerkezetileg és
elektromos vonatkozasban nagyon jo. 110—220
V 50 periddusu halozatbol taplalhato. A készii-
lékhez késes elektrodat hasznalunk. (6. abra.)

Ketiéle elektroda hasznalatos viztartalom
meresere: a) fellileti és b) tls (késes) elekt-
roda.

a) A feluleti elektroda két fémlemeze kozé
szoritjuk a vizsgaland6é faanyagot. Fontos en-
nel a merésnél, hogy a fa sima legyen és az
elektrodak szorosan simuljanak a fahoz. Alta-
laban német és francia késziilékek alkalmaznak
feluleti elektrodat. Nagy elénye ennek az elekt-
rodanak, hogy az egyenetlen nedvesség elosz-
lasnal jobb kozépértéket mutat, mint a tis elek-
troda.

6. abra

b) A tGs elektroda elrendezése, kezelheto-
sége egyszeribb. A bizonytalansagok csokken-
tésének érdekében tobb tit alkalmazunk. A taG
alakja a mérend6 faanyagonként valtozik. Rossz
elektroda hasznalata esetén a tik elgorblilnek,
esetleg torhetnek is. Puhatanal konnyen betit-
hetdo, mig kemeényianal ajanlatos erods betito
szerkezetre szerelni a tiket. A mérés eredme-
nye flugg attdél, hogy szal iranyban vagy rost
iranyban mériunk.

A vezetoképességen alapulé mérés altala-
ban jo6 mérési pontossagot biztosit. Mérési ido
rovid. Ezzel szemben tobb érték meghatarozasa
szukséges, mert egy mérés nem megbizhato.
Nagy elonye még az ilyen meérésnek, hogy a fa
alakja tetszoleges lehet.
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Elektromos keményfémes bevonatolas alkalmazasa
asztalosipari forgacsold gépeken

KEXKY GYULA

Elmult években, a kies6 gepidok csokken-
tésére és anyagtakarékossagra torekvd kisérle-
tek korében mindinkabb talalkoztunk a gep-
szerszamok éltartossaganak megnovelését ceélzo
probalgatasokkal. Ez azért fontos, mert egy él-
tarté késsel dolgozo gép tobbet tud termelni,
mivel a fenések és koszoriilések szama csokken;
de ugyanakkor a kevesebb koszorules kovetkez-
tében a draga gép-szerszam sokkal kés6bb hasz-
nalodik el.

A gép-szerszam vagoelének eltartasat elo-
segité eljarasok korében a termokémiai, vegyi-
mechanikai, vegyi-elektrokemiai, elektrolitikus
bevonasos, és az utobbi idoben mindinkabb elo-
téerbe keriilé elektromos kemenyfémes bevona-
tolas ismeretes. Az eljarast B. R. Lazarenko,
N. I. Lazarenko, R. Rompe, W. Weizel, E. M.
Williams dolgozta ki és terjesztette el a szer-
szamiparban. A hazai femipari kisérleteket
Barna Gyorgy veégezte, melyrol ,,Elektromos
keményfémes bevonatolas“ cimi konyvecske-
ben szamolt be részletesen. A faipari forgacsolo
gepek késeinek keményfémmel valdé bevonasat
célz6 kisérletek az E. M. Soproni Epiiletaszta-
losipari Vallalat lizemében folytak le.

Az elektromos keményfémes bevonatolas
elmelete a kovetkez6: 30 volt, 7,0 Amp. eros-
ségl egyenaramu aramkor pozitiv és negativ
sarkat 400 mF értékli kondenzatorral atkotjuk.
Az aram a kondenzatort feltolti, azonban Ki-
sulni az alacsony fesziiltseg és a kondenzator
sarkainak nagy tavolsaga miatt nem tud. (1.

Kemeny fem
}oga e
30V=75 Amp ——==— 400 mF
= Szerszam

1. abra

abra.) A pozitiv sarokhoz a keményfémet, mig
a negativ sarokhoz a bevonando szerszamot
kapcsoljuk. Ha most a keményfémet kozelitjliik
a szerszam <¢lehez, akkor elerjik azt a tavolsa-
got, amikor a koztik lévé levegdréteg szigeteld
hatasa nem elégséges, ekkor a kondenzatorban
felhalmozott elektromos energia szikra alakja-
ban kistil. A fizika vizsgalati eredményei sze-
rint a szikracsatorna belsejében 10—50 000 C°
homeérseklet wuralkodik, mely lehetoséget ad
arra, hogy a szerszam és kemeényfém feliilete
egész Kkis részen megolvadjon, illetve elgdzo-
sodjon. Ez a {émgdz aztan az elektrolizishez ha-
sonlozn az elektromos téreré hatasara elhagyja
a kemeényfém feliiletét és a szerszam megolvadt

anyagaval témes kotésbe lép. Természetes a ke-
menytemnek igy keézzel vald érintgetése nem
lenne rentabilis, ezért valtéaramu halozattal
taplalt elektromagnessel rezgésbe hoznak egy
acéllemezt, melynek rezgé végére erdsitik a
keményfémet. A konnyld kezelhetdség biztosi-
tasa erdekében ezt pisztoly alakura szerkesz-
tették, innen ered a ,,bevoné-pisztoly elneve-
zese,

A keményfém tulajdonképpen o6tvozet, me-
lyet az utébbi idokben féleg porkohaszati uton
allitanak el4. Osszetételére nézve wolframkar-
bid + kobaltbol, illetve wolfram- és titankar-
bid + kobaltbél all. Keménysége, kopasallosaga
valamennyi fém, illetve fémotvozet kemeényse-
gét tulhaladja, ebbdl szarmazik a német Widia
(Wle DIAmant = mint a gyémant) neve,

A fenti elv alapjan kesziilt el a Soproni
Epiiletasztalosipari Vallalat tulajdonat képezo
elektromos keményfém bevond késziilék. (2.

Motor Oinamao

AR gl e
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2. abra

abra.) A 30 V, 6 Amp. erdsségli aramot egy val-
toaramu elektromotorral hajtott egyenaramu di-
namoé szolgaltatja. A dinamoé két polusa 400 mF
értékl elektrolitikus kondenzatorral van atkot-
ve. A pozitiv sarokhoz kapcsoltuk a bevono-
pisztoly keményfém lapkajat, mig a negativ
sarokhoz a bevonandé munkaszerszamot. A
pisztoly rezgéskeltését egy 12 V-os valtéoaramu
elektromagnes végzi.

A fémforgacsold szerszamokra el6irt utasi-
tds szerint a megkoszoriilt, lefent és minden
szennyez6dést6l megtisztitott szerszam élének
meghatarozott lapjan a cca 2 mm atmeérdju ke-
ményfém darabjat ugy vezetjuk végig, hogy an-
nak 1/s-a az élen tul érjen. A vezetésnek az el
mentén csak olyan gyorsasagunak szabad lenni,
hogy a felrakott réteg Osszefuggo legyen. Ha-
romszori vegigvezetés elegendo. A bevonas utan
az €l masik lapjat le kell fenni par huzassal,
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hogy az esetleg tulnyomoé szemeséket eltavolit-
suk.

Ezzel az eljarassal vontuk be az els6 kelel6
késeket mell-oldalukon cca 1,0 mm szélesség-
- ben, melyekkel vésett ajtélapok falcolasit vé-
geztuk. Az ajték anyaga 12—15%-0s nedves-
segtartalmu lucfenyd, egy ajté megmunkalasi
hossza pedig 590 cm volt. 30 db ajtolap lefalco-
lasa utan a megmunka&lési feliilet erdsen ro-
vatkossa, a kés éle pedig finoman csipkéssé
valt. Elozéek szerint bevont kések esetében
mindig erre az eredményre jutottunk. A késeket
kivéve és nagyito alatt megvizsgdlva azt ta-
pasztaltuk, hogy bevonas kozben, ahol a ke-
menyiém lapka a késsel érintkezett, ott vasta-
gabb rétegben rakoédott le a keményfém, mig
kozvetlen kozelében csak a fémgéz, mely 1é-
nyegesen vékonyabb réteget képezett a kés fe-
luletén. Mint mar el6z6ekben targyaltuk, a
szikraképzodés nagyon magas hoével jar, mely
a kes felluletét nagyon kis helyen megolvasztja.
Ha bevonéas kozben a bevono-pisztolyt tgy ve-
zetjuk végig, hogy a keményfém lapka és kés
erintkezesének kozéppontja a kés élére, vagy
annak kozvetlen kozelébe essen, akkor a finom
él kiégett, mivel a 38—42° csucsszogi €1 mo-
gott nem wvolt egy nagytomeglu hoelvezetd re-
teg, mely a képzdédott hoét azonnal felveszi és
ezzel megakadalyozza a kés anyaganak felol-
vadasat. A fémiforgacsold szerszamok esetében
— majd késébb latjuk, korflirészek esetében is
— az ¢érintkezések kozéppontjat ki lehet tolni
egész az €l kozelébe, mivel ezek csucsszoge
70—85°, negativ élsavval biro esztergakések
esetében pedig 90—100° ko6zott mozog, mely
mogott mar olyan nagy a kés anyaganak hoel-
vono képessége, hogy a kés élének leégését el-
keruljik.

Fenti megéallapitds utdn az ujabb késeket
elészor megtisztitottuk minden szennyezo6déstol,
majd melloldalat az €l menten mintegy 3 mm
szélességben bevontuk kemeényfémmel, utana a
hatlapjan lekoszoriiltink cca 0,5 mm-t, és
ugyanezt az oldalt olajkovon lefentiik. Ezeket
a késeket munkaba véve azt tapasztaltuk, hogy
munka kozben nem valtak csipkés eluve, eltar-
tossaguk lényegesen meghosszabbodott, azonban
a megmunkalt fellilet, mivel a felhordott ke-
ményfém réteg nem volt egyenletes vastag, meg
nem felelt meg a kovetelményeknek. Viszont,
ha a bevonas utan a melloldalt is lefentiik, ak-
kor a felhordott vékony réteg szakadozotta valt,
mely ismét csipkés €lhez vezetett, mivel a be-
vonatlan €l jobban kopott.

Ezek utan arra az eredményre jutottunk,
hogy a keményfém réteget lényegesen wvasta-
gabban kell felrakni a gépkésekre és a bevont
feluletet is le kell fenni. Az ujabb késeket a
megtisztitas utan mell-lapjukon, kozvetlen az
el mentén 3 mm szélességben olyan vastagon
vontuk be, hogy a réteg vastagsagat ujjal is ér-
zékelni lehetett. Utdna héatoldalan koszorultik,
majd a fenést az él két oldaldn ugyanugy vé-

geztuk el, mint ahogy az bevonatlan kések ese-
teben szokasos.

Ezekkel a késekkel azutan atlagosan 230 db
ajtolapot lehetett kortlfalcolni, munka kozbeni
ketszeri fenéssel ujboli koszoriilésig, mig bevo-
natlan késekkel, ugyancsak kétszeri fenéssel,
atlagosan 100—110 db ajtélapot lehetett meg-
munkalni. Ez azt jelenti, hogy kelel6-mard
munkaknal a kések éltartasat 2,1-szeresre lehe-
tett felemelni.

Termeészetesen minél jobbmindségli a gép-
kés anyaga, annal jobb eredmeényeket lehet a
keményfémes bevonassal elérni. Arra ne is sza-
mitsunk, hogy puha késeket ezzel az eljarassal
ugy tel tudunk javitani, hogy azok egyenérté-
kuvé valnak a jominéségli acélbol készilt ké-
sekkel. Ebben az iranyban végzett kisérlet ered-
meénye a kovetkez6: egyengetd gyalugép kései
annyira puhak voltak, hogy azokkal 12—159%/y-0s
nedvességtartalmu lucfenyd anyagot sem lehe-
tett 5 percnel tovabb megmunkalni, mivel az
elik teljesen elkopott. A kések melloldalat ke-
menyifemmel bevontuk az utolsd eljaras szerint,
munkaba veételik utan rovidesen ki kellett ven-
ni a gépbol, mivel most nem az €l lekopasanak
jelensége lépett fel, hanem a kés éle hatlapja
felé visszahajlott. Bar a keményfém hajlitészi-
lardsaga 90—130 kg/mm?2 keménysége pedig
Rockwell A skala szerint 88,5—91 kozott val-
tozik, azonban a felhordott 0,05—0,1 mm vas-
tag reteg szilardsagnovelo képessége egyaltalan
nem johet szamitasba a megmunkalas kozben
fellép6 nyomasokkal szemben. Igy mar érthetd,
hogy a keményfémet csakis a kopdsdllosig no-
velésére lehet felhasznalni.

Korflrészeknél meég jobb eredményt ér-
tink el. Itt a bevonast a hajtogatas és koszorii-
les utan végeztiik el a fog mell-hatlapjan, és
mindkét oldalan. (3. dbra.) Kiilonds gonddal kell

3. abra

Korfuresz fogesucsanak keményfémmel valé bevonasa.
Vonalkazott rész a bevonas helye

bevonni a fog kihajtas feldli csucsat, mivel ez
a rész van munka kozben legjobban igénybe
veve. A bevono-pisztoly vezetése korflrészek-
nel nem igényel olyan nagy gondossagot, mivel
a bevonattal ellatott kés feliilete még a legszem-
cseésebb felrakas esetében is tulhaladja a koszo-
riiléssel elérhetd feliileti simasagot. Felrakas
kOzben mindenkor nagy figyelmet kell arra for-
ditani, hogy a bevonat Osszefliggé legyen, mert
a bevonatlan helyen munka koézben meginduld
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fokozddo kopas id6 elott elésegiti a keményfem-
réteg elhasznalodasat.

A kisérleti korfureszekkel 10 cm vastag,
teli termelést, 30—359%,-0s nedvességtartalmu
erdeifeny6 pallét hasitottunk 42 cm atmérdjd,
2800 n/perc fordulatu korflirésszel. Bevonatlan
korftreszlappal atlagosan 400—450 fm-t lehe-
tett hasitani, mig bevonattal ellatott korflrész-
lappal 1200—1300 fm-t. Ez azt jelenti, hogy a
firészlap élettartamnodvekedése haromszoros.

Osszehasonlitva a faiparban elért 2—3-szo-
ros elettartamnovekedést a fémiparban elért
2—30-szorossal szemben, igen megelégedettek-
nek kell lenniink. Amig a fémipari forgacsolo
gepek bevonat nélkiili kései 4—20 percig tart-
jak meg életiiket, addig a faipari gépek kései
ennel lenyegesen hosszabb ideig dolgoznak. Fel-
merult az a kérdés, hogy miért olyan alacsony
a keményfémbevonat élettartamnovelé hatasa
faanyagok megmunkaldsandl. Ha a fémforga-
csolasban elért szamszerl eredményeket vizs-
galjuk, akkor azt tapasztaljuk, hogy minél na-
gyobb szilardsdgu a megmunkalandé anyag, an-
nal nagyobb a kés élettartamanak novekedése
kemeényfémbevonat esetében. Ez azzal magya-
razhato, hogy a kemény acélfajtak kozott a sur-
lodasi tényezdé alacsony, tehat kisebb a meg-
munkalas kozben felléps koptatd erd. Mig acél-
acelon valé surlodas esetén a surlédasi tényezd
p= 0,10 (szarazon), addig acél—fa kozott w —
0,4—0,5. Ennek alapjan teljesen redlis a faipar-
ban elért 2—3-szoros élettartamnovekedés, mert
ha elméletileg azt feltételezziik, hogy a fa meg-
munkalasanal fellépd surlédasi tényezé azonos a
féemmegmunkalasnal fellép6vel, mely a faénak
csak negyed-6tod része, ezzel megszorozva
a faiparban elért 2—3-szoros élettartam-
novekedést, maris megkapjuk a fémiparban el-
ért novekedés atlagos 15-6s értéket.

Meg fontos annak a kérdésnek tisztdzasa,
hogy az asztalosipari lizemek milyen gépein jar
elonnyel a keményfémbevonatos kések alkal-
mazasa. Korflrész, egyenget6- és vastagsagi
gyalugép, szalagfiirész képezi azt a gépesopor-
tot, melyen a munkaszerszamot csak a teljes el-
eletlenedés utdn cserélik ki, bar koézben mas-
mas fajta munkadarabokat munkédlnak meg raj-
tuk. Szalagflirészt nem érdemes bevonni, mert
a bevonasi id6 nincs aranyban az elért ered-
mennyel, a tobbi harom gép késeinek bevona-
saval okvetlen érdemes foglalkozni. Korflirész
30—70 fogédnak bevondsa is elég sok munkat
ad, ezért érdemes — kiilondsen kézi elétolasu
gepeken — a 60—70 m/mp keriileti sebességgel
dolgozé 8—16 fogu WIGO korflirészlapokra at-
terni. A lap héazilag is konnyen elkészithetd és
karbantartdsanak leegyszerlisbdése lényegesen
megkonnyiti a szerszammihely munkajat.

Maro- és kelel6gépek késeinek keményfém-
mel valé bevonasat a jelenlegi munkaméddszer
nagyon akadalyozza. Asztaloslizemekben, de

kiilonosen az épililetasztalostizemekben a kelels-
gepet elonyben részesitik a marogéppel szem-
ben. Ennek az az oka, hogy még mindig nagyon
kevés a kiilonbozé profilu marofej, melyekkel
mas-mas profilt lehet megmunkalni és ezért al-
kalmazzak az ardnylag konnyen -elkészithetd
késsel dolgoz6 kelel6gépeket. Kistételli munkak
esetében a kelel6gépen allando késcserére van
szukseg és ekkor a gépmunkas mindig ujra feni
a késeket, mig mardfej esetében a teljes elélet-
lenedéskor kell a fenést, illetve a koszoriilést el-
vegezni. Ezek szerint a mardfejek késeit min-
dig elonyos bevonni keményfémmel, mig a ke-
lelégepek késeit csak abban az esetben, ha olyan
nagytomegu munkat Kkell azonos késbedallitas
mellett elvégezni, mely kozben a kések koszori-
lés miatti tobszori kivétele sziikséges. Ez a fel-
tetel kulonosen az épiiletasztalosipari lizemek-
ben biztositott, ahol egyszerre tobbszazas téte-
lek vannak munkéban.

A bevono berendezést legelonyosebb a koz-
ponti elezomuthelyben elhelyezni és a bevonasra
lehetdleg n6i munkaer6t betanitani, mivel a be-
vono-pisztoly vezetésehez konnyu kéz kell. Ke-
zelése semmilyen eloképzettséget nem kivan.

Az eddigi kisérletek eredménye szerint ér-
demes a keményfém bevonast a faipari gepe-
ken alkalmazni, mivel ez az élesitessel kiesett
id6k csokkentésével és szerszamacel megtakari-
tassal jar. Ajanlatos a bevezetésével egyideju-
leg a szerszammuhely munkamodszeret is meg-
valtoztatni, mivel a kevesebb koszoriules miatt
felszabadulo id6 lehetoséget ad arra, hogy azo-
nos létszam mellett nagyobb gondot lehet for-
ditani a furészek és gépkések éleinek felujita-
sara.

Marofejeknek kelelogéppel szembeni sze-
lesebb kort alkalmazasa lehetdoséget ad arra,
hogy azokat a kozponti élezémuhelyben szak-
ember élesitse és beallitdé szerkezet segitségével
pontos bedllitasat végezze el. Kelelbégépeken
szokasos fasablon segitségével tortené beallitas
tavolrol sem ad olyan pontos eredmeényt, mint
egy erre szolgald szerkezet. Innen adodnak a
gyakran tapasztalhato egyenetlen felluletek, me-
lyeket egy kés elo- vagy hatraallasa idez elo.
Nem feledkezhetiink meg még arrol sem, hogy
ha a késbeallitast — mely a legnagyobb szak-
értelmet koveteld feladat — a gépmunkasok
munkakorébo6l kivessziik, lényegesen megkony-
nyitjuk a szakmunkas utanpotlas problemajat.

A faiparban még a furésziizemek keretiu-
reszeinek flreszlapjain alkalmazzak jo ered-
mennyel az elektromos keményfémbevonast.
Ezen a teren elért eredményekrél mar a mult
evben a Faipar hasabjain beszamoltak.

Mindezekb6l lathato, hogy a kemeényfém-
felrakassal érdemes foglalkozni, azonban az a
fontos, hogy a megfelelé helyen alkalmazzuk,
mivel téves utak sikertelensége bizalmatlansa-
got ebreszt az eljarassal szemben, mely nagyon
hatraltatnd elterjedését.
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Flirészuzemi elf’irajzolés

SZABO MIHALY

Napjainkban az ipar egész teruletén fontos
feladat a nyersanyagokkal wvalo takarékossag.
Fokozottabb mértékben érvényes ez a faipar-
ban. Kozismert, hogy faban szegények vagyunk
és faipari készaruvalasztékok eloallitasahoz
sziikséges faanyagot tobb évtizedes munkaval
kell megteremtentink. A szlikséges fa alapanyag
megtermelésére iranyuld jelenlegi erofeszite-
seink csak a jovGben éreztetik hatasukat. Mai
legfébb feladatunk a rendelkezésre allo faanyag
gazdasagos felhasznaldsa. Napjainkban sokat
beszéliink az anyagtakarékossagrol, de lenye-
gesen kevesebbet tettiink ennek eérdekeben,
mint amennyit tehettiink vagy tenniink kellett
volna.

Flrészipari tizemeink eddigi munkajat al-
taldban a tervek mennyiségi teljesitésére valo
torekvés jellemezte. Sok kifogasolhatot tala-
lunk a ronkanyag takarékos felhasznalasaban es
a flrészeléskor adodo hulladékok Kkidolgozasa-
ban. A kitermelt szelvénydaru jo része meéretileg
kifogasolhato és sokszor a benthagyott feltiinoen
durva hibdk — c¢somoék, korhadasok — az
egyébként kifogasolatlan anyag minoséget le-
rontjak vagy selejtessé fteszik.

A hianyossagok megsziintetése idoszeruve
teszi a furésziizemekben torténd eldrajzolas
kérdésének megfeleld megoldasat.

Az el6rajzolo a flrésziizem azon muszaki
munkavallaloja, akinek feladata az, hogy a fu-
résziizemekben, a keretflirészek utan a felfu-
részelt anyag tovabbdolgozasara vonatkozo uta-
sitdsokat magédn az anyagon megadja. Az
elérajzolé6 utasitdsait az anyagra rajzolt
krétajelzésekkel adja meg. Az elérajzoloi jelze-
sek nem tételesen meghatarozottak, ennek elle-
nére onmaguktol értheték. Igy a hasitast egy
hossziranyu, a korhadt bél kiejtését bezaro ket
hosszirdnyu, a csomoék, gocsok kivagasat a hi-
bat kozbezaro két keresztiranyu, a ifrizterme-
lésre torténd felhasznéalast tobb egymassal par-
huzamos iranyu vonassal jelzl.

Valamennyi elérajzolo jelzésre jellemzo,
hogy az nem méretpontos, hanem csak az el-
végzendd munkamivelet gondolatmenetet adja.
megkozelité méretpontossaggal.

Az inga és egyéb mellékgépeknél dolgozo
munkavallalok feladata, hogy az elérajzolo jel-
zéseit méretpontosan kivagjak. Az eldrajzolok-
nak a flrészizemnél torténé beallitasa akkor
lesz eredményes, ha megfelelé szakkeépzettsegu
és megfeleld szamu elérajzolét munkaba alli-
tunk, biztositani tudjuk résziikre az eredme-
nyes munka feltételeit és az lizemek magukeva
teszik az elBrajzoléknak a faanyagok gazda-
sagos kihasznéalasara iranyulo erofesziteseit.

Az elérajzolénak tokéletesen ismernie kell a
kiilonbozé fagyartmanyokra vonatkozd szab-
vanyeldirdsokat, valamint a vonatkozo gyartas

technologidkat. E kovetelmenyeknek megtelelo
szakembereket keveset talalunk. Mar az is ered-
mény lesz, ha olyanokat talalunk, akik egy bi-
zonyos anyagismerettel rendelkeznek és adott-
sdgaik lehetévé teszik jelenlegi ismereteik Kibo-
vitését és a megkivant szintre emelését. Ez oly
modon érhetd el, ha az érdekelteket tanfolya-
mokon tovabbképezziik és megadjuk reszikre a
szitkkséges elméleti tudast és a munka végzeése-
nek gyakorlati ismeretét. A vallalatoknal a ren-
des napi munka elvégzése utan torténé szakmai
tovabbképzs oktatast ugy kell megszervezni,
hogy az megfeleléen elbsegitse az elérajzolok
szamara munkajuk mindségi megjavitasat.

Az elérajzolé munka sikere megkivanja, hogy
elérajzolok megfelelé szamban legyenek munka-
ba allitva €s a reajuk bizott munkat tokeletesen el
tudjak végezni. A sziikséges létszam megallapi-
tasanal figyelemmel kell lenni arra, hogy az elo-
rajzoloknak igen nehéz korulmeények kozott po-
ros furészcsarnokban, nagy zajban, hidegben,
melegben, pillanatnyi megszakitas nélkul, vil-
lamgyorsan kell munkajukat ellatni. Ezen a te-
rilleten a munka megszervezését igen korilte-
kintéen és a dolgozdk érdekeit figyelembeveve
kell (biztositani. |

Idealis megoldas, ha nagykapacitasu keret-
flirészek esetében keretenként egy-egy eloraj-
zolot allitunk be. Ily beosztas mellett az eloraj-
z0l6 szakszerUien tudja elvégezni munkajat és a
sziikséges pihendt is biztositjuk részére. A fel-
mérés munkajat el kell valasztani az eldérajzolas
munkajatél, mert a kettének egylittesen torteno
elvégzésére rendszerint nem all elegendd 1ido
rendelkezesre.

Miutan az elérajzolas munkéja sok gondos-
sagot és faradsagos munkat jelent, torekedni
kel] arra, hogy az elérajzolas munkajat veégzo
dolgozok szamara megfeleld bérezési rendszert
allapitsanak meg. A munka eredmenyessege pe-
dig megkivanja, hogy aztmegfelelé gyakorlattal
rendelkez8 és allanddan ugyanazon beosztasban
4116 munkavallalokkal végeztessik.

A legtokéletesebb elérajzolé munka annyit
ér, amennyit abbol az lizemek megvalositanak.
Biztositani kell tehat az eldrajzoloéi munka érve-
nyesiilését és az lizemekben e munka megbecsii-
16s6t. Az lizemekben minden olyan munkat, mely
az anyag jobb kihasznalaséra, a mindseg javita-
sara iranyul ugy tekintenek, amely megnehe-
ziti és gatolja a tervnek mennyiségi teljesiteset.

Az elbrajzolok bedllitasaval nem lehet azon-
nal elérni a flrésziizemi munkaban legtokelete-
sebb és legtakarékosabb anyagfelhasznalast.
Hosszabb, szivés munkara van sziikség, részben,
hogy az elbrajzolok a munka végzéséhez szuk-
séges gyakorlatot megszerezzék, részben pedig,
hogy az lizemek atalljanak az alapanyagok ta-
karékos felhasznélasara és szakszerd kidolgoza-
sara.




———

Faipar V. évf. (1955). 6. sz. 165

A fafeldolgozd ipar termeléséhez kapesolodd 1paragak

SZVETKO NANDOR

Jelen cikk megirasa azért valt sziikségessé,
hogy felhivjuk a faiparhoz kapcsolodé iparagak
figyelmet azon problémakra, amelyek a faipar
muszaki szinvonalara, fejlesztésére és nem
utolsoésorban a faipar termékeire kihatéassal
vannak.

Ha a fateldolgozo ipart fejlodéseben nez-
zuk, akkor lathatjuk, hogy az els6 otéves terv
donté valtozast hozott a fafeldolgozé ipar ter-
melési modjaban. Ez a dontd valtozas azt jelen-
tette, hogy folyamatosan attér a kislizemi, kis-
muhelyl kézi termelésrol a nagytlizemi termelési
modra. A termelés mennyisége lényegesen
emelkedett. A megnovekedett mennyiségi és
minosegi igenyeket csak akkor tudja a fafeldol-
gozo 1par teljes meértékben bhliztositani, ha a
kapcsolodd iparagak a szlikséges alkatrészeket,
segédanyagokat, vegyianyagokat stb. mennyisé-
gileg es mindsegileg a fafeldolgozo ipar rendel-
kezésére bocsatjak.

A faipar problémainak megoldasaban az
alabbiak segitenének:

. faipari megmunkalé gépek,

. faipari miuszerek,

. Szerszamok és kések,

. vasipari kellékek K segédanyagok,
. vegylanyagok,

. fat helyettesité6 anyagok.

Tény, hogy a fejlettebb fafeldolgoz6 ipar-
ral rendelkezd orszagokban a gépesités foka lé-
nyegesen nagyobb — néhol 60—70%,, mig na-
lunk 15—209/, koriil mozog — és ezért elenged-
hetetlentil sziikséges a nehéz fizikai munkat
1igényldé miuveletek gépesitése, a fafeldolgozo
Ipar gépl munka részaranyanak novelése.

Ha egy kissé részletesebben megnézziik az
elozdéekben felsoroltakat, akkor az alabbiakat
kell felvetni:

SOl DN

1. Faipari megmunkalo gepek.

A gepesites fokozasa érdekében szikséges
uj, korszeru, tobb muveletet végz6 gépek szer-
kesztese. A jelenleg gyartas alatt 1évd faipari
gépkonstrukciok feliilvizsgalandok célszertség,
korszeruséeg szempontjabol. -

2. Faipari miuszerek.

A faipar miuszerezettsége egészen alacsony.
A mesterseges faszaritd berendezések miiszere-
zettsegérol nem lehet beszélni, holott sok fa-
anyag ipari célra alkalmatlanna valasat lehetne
megelozni megtfeleld miuszerezettseggel. Nincs
meg véglegesen kialakult feltileti finomsag-si-
masag meéresét szolgalo muszerink. A faipar-
ban hasznalt anyagok és segédanyagok mérésé-
re, mindsegének pontos megallapitasara nem
allnak muszerek rendelkezésre, és tovabb le-
hetne sorolni azokat a tertileteket, ahol a miu-
szerezeés teljesen hianyos.

Az alacsony muszerezettség okait abban lat-
juk, hogy kevés a muszer, mig masik vonalon
az egyes mérésekhez egyaltalan nincs. Igy két-
iranyu a feladat:

1.a meglévé miuszerek fellilvizsgalata eés
azoknak nagyobb mennyiségben valo biz-
tositasa,

2.1j muszerek szerkesztése az ipar igényei-
nek megfelelden.

3. Szerszamok, kések.

A szerszamoknal, mint altalanos hianyossa-
got lehet megallapitani, hogy anyaguk nem
megfeleld. A szerszamélek gyorsan elkopnak és
kifarad a szerszamanyag. Ez féleg a korflrész-
lapoknal, faipari marokésekné] és furoknal mu-
tatkozik. De el6fordulnak olyan esetek is, hogy
egyes vallalatok nem gyartanak a sziikségletnek
megteleléen minden méretli furdét azzal a jel-
szoval, thogy bizonyos méreti furok gyartasa
nem gazdasagos. Ez tobb munkat, tobb anyagot
kivan a feldolgozo6 iparban.

A szerszamozas jO vagy rossz volta nagyon
befolyasolja a minéséget, termelékenységet, on-
koltseget, ezért sziikséges:

1. megfieleld anyagu es minosegl szersza-

mok gyéirtés.a :

2. az igényeknek megfeleléen minden me-

retd, fajtaju szerszamok gyartasa.

4. Vasipari kellekek, segedanyagok.

A faipar nagy mennyiségben hasznal wvas-
ipari kellékeket és segédanyagot. Ez sok esetben
a termelést kiilonboz6 modon betfolyasolja.
Elofordult olyan eset, hogy egy butoripari val-
lalat az exportkotelezettségét azért nem tudta
teljesiteni, mert nem kapott a zarak és zsanéerok
felszereléséhez megfeleld facsavart, de ugyanez
elofordult vegyesfaipari vallalatoknal is. Nem
gyartanak lencsefeju csavart, tovabba a kisebb-
meretl csavarok gyartasanal mutatkoznak hia-
nyossagok. Igy pl. a 30 < 20, 25 X 12, 25 X 10,
20 X 10, stb.-nél, holott ezen csavarck olyan
gyartmanyoknal nyernek felhasznalast, melyek
egyeb nagy iparagak reszére kesziilnek (textil-
1par, stb.), ahol hidanyos vagy rossz minoséguk
miatt zavarokat okoznak az egész termelés vo-
nalan.

Szukséges tehat:

1. az 1par igényének megfeleld segedanyag-
gyartas,

2.a jelenleg gyartott segédanyagok mino-
ségeének emelése és hataridoére valo szal-
litasa.

2. Vegyianyagok.

Sok ragasztoanyagot hasznal a feldolgozo
1par. Jelenleg legnagyobb mennyiségben glutin



166  Faipar V. évf. (1955). 6. sz

Szvetké N.: A fafeldolgozé ipar termeléséhez kapesolédéd iparigak

enyveket hasznal. E téren sok hidnyossag van.
A glutin enyvek tul alacsony viszkozitdsa sok
ragasztasi hibat eredményez. A glutin enyvek
minoségeének javitasat el6térbe kell helyezni.

Tovabbi feladat lenne hazai alapanyagu, 0j
faragaszto anyagok megteremtése. Féleg olyan
mugyanta anyagokra gondolunk, ahol a ragasz-
tasnal nem vissziik be a fadba a vizet. A jelen-
legi glutin enyvekkel torténé ragasztasnal a ra-
gasztott anyagokat 10—16 napig kell pihentetni,
hogy az enyvvel bevitt vizet kiszaritsuk. A
hosszu pihentetési id6t kivanjuk a minimalisra
csokkenteni Uj ragasztoanyagok alkalmazésaval.

Komoly segitséget jelentene a fafeldolgozé
Ipar szamara a sellakboél késziilt politur helyett
hazai anyagokbdl készitendé politur, amely
egyenrangu fenyezéanyag lenne a sellak poli-
turral.

A nitrolakkok minéségének javitasa szintén
szUukseges,

6. Fat helyettesito anyagok

Hazai fadllomanyunk csak kismértékben
tudja kielégiteni a fafeldolgozé ipar sziikségle-
tet. Rovid idén beliil ezen a téren komoly vAal-
tozas nem vérhaté. Sziikséges tehat j helyette-
sit0 anyagok felkutatasa, melyek megkozelits-
leg a faval azonos tulajdonsagokkal rendelkez-
nek. Helyes volna megvizsgalni, melyek azok
az anyagok, melyekkel egyes fagyartmanyok
teljes egészében, vagy részben (alkatrészeiben)
helyettesitheték.

Mint a bevezetében is irtam, sziikséges
az 1paragak kozotti kooperacié kiszélesitése, a
termelés olyan irdnyba terelése, hogy az igények
es sziukseégletek figyelembevételével népgazda-
sagli szinten, a leggazdasigosabb termelést
tudjuk kialakitani.

Célkitlizéseinkben mindenkor tartsuk szem
elott, hogy az iparagi sovinizmust soha nem
szabad a népgazdasagi iérdekek elé helyezni.



Unnepi konyvhét

Mint minden évben, az idén is junius ele-
Jen keril megrendezésre az ilinnepi kdnyvhét.
A tfaipar szempontjabél taldn egyetlen konyv-
hét sem volt annyira aktuélis, mint az ezévi, hi-
szen a masodik Otéves terv beinditdsa komoly
szaktudasu mduszaki gardat igényel, amelynek
képzése mnem szoritkozhatik kizarolag a szak-
mai oktatasok, tanfolyamok szintjére, hanem
azon tulmenden sziikséges a miszaki garda tu-
dasanak fejlesztése masként is, mégpedig a mii-
szaki konyvek 4allandé tanulményozisin ke-
resztul. A muszaki irodalom az, amely az élen-
jar6 muszaki elméleteket széles korben ismer-
tetl és terjeszti. A miszaki irodalom az, amely
az elmélet gyakorlati atiiltetését szamtalan pél-
dan keresztiil bemutatja a tanulmanyozénak és
ugyancsak a muszaki irodalom az, amelynek
tanulmanyozasa szamtalan otlet, ujitds, taldl-
many kutforrasa. De nemcsak a faipari vonat-
kozasu miuszaki konyvek olvasésa jelentett koz-
vetlen hasznot a faipar részére! A szovijet, né-
met, és amerikai szakkonyvek tanulményozisa
faipari infravoros szaritéberendezés tervezé-
sere vezetett, a malomipari és cementipari szak-
konyvek tanulmanyozasa pedig a faiparban kor-
szeru pneumatikus anyagszallitdis megoldasok
otletet szolgaltatta. ElsGsorban természetesen a

faipari szakkonyvek keriilnek a faipari szakem-
ber érdeklédésének kozéppontjidba. Ezen a téren
1S eszlelhetd fejlédés a multhoz képest: lenyege-
sen tobb, jobb faipari szakkényv all az idei
konyvhéten az érdeklédék rendelkezésére mind
kozepkader-szinten, mind mérnéki szinten. Meg-
talalhatok az tlinnepi kényvhét konyvei kozott a
faipar magyar szakembereinek szakkonyvei a
folyamatos gyartds tervezésérdl és szervezésé-
rol, a fa ragasztasarol, valamint a szovjet fa-
1pari szakemberek konyveinek forditdsai a bu-
torgyartasrol, laddk és hordok gyartasarol, stb.
Ugyancsak érommel kell tidvozolniink a FATE
kezdeményezésére a Mérnoki Tovabbképzs In-
tezet kiadasaban megjelent és megjelend jegy-
zeteket a gyalugépekrdl, marogépekrsl és csi-
szologépekrol. Ezek a jegyzetek a miuszaki iro-
dalomban a hidnyz6 magasnivéju faipari gép-
tan szakkonyvet poétoljak.

Az unnepi konyvhét az idén is segitséget
nyujt a faipar dolgozéinak a legfejlettebb mun-
kamodszerek elsajatitasdhoz, wvalamint a Szov-
jetunié és mépi demokratikus orszagok faipara-
ban elért tapasztalatainak és eljarasainak &t-
vételéhez és széles tomegek részére vald koz-
kincesé tételéhez.

Lugosi Armand
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A Csongradi - Butorgvar dolgozoi biliszke
orommel] dinnepelték meg, hogy a vallalat 1955.
I. negyedévben éllizem lett.

Szivos, kitarto munka €s jo szervezés ered-
ménye ez, mert vallalatunknak minddssze
28Y/p-a szakmunkas. Szakemberek kinevelése
es atképzése sok nehezségbe litkozott ebben az
alfaldi ‘mezogazdasagi varosban. |

Ha a véallalat muszaki el6feltételeit vizs-
galjuk, meg kell allapitani, hogy nem valami
orvendetes. Muhelyeink egy volt malomeépiilet
helyiségeiben nyertek elhelyezést, ami a szalag-
rendszer bevezetésére nem volt megieleld,
azert sem, mivel az epuletek altalaban emelete-
sek. Kozismert, hogy egy korszer(i faipari val-
lalat csak horizontalis lehet. Vallalatunk ezen
1S 1gyekezett valtoztatni ugy, hogy beruhazas-
pbol egy modern gépcsarnokot épittetett, amely
a zavartalan tomeggyartast biztositani tudja.
De még mindig probléma volt a mesterséges

Keétfejes automata elotolasu marogep

szaritas. Ez is megoldodott egy szaritokamra
épitésével, amely azonban — mivel a beéerke-
zett  flrészarunak  nedvessegtartalma 30—
35%y-0s — nem tudja zavartalanul ellatni mu-
helyrészeinket. Az év folyaman egy ujabb sza-
ritokamra épitését tervezziik es akkor ez a
probléma is megoldast nyer.

Nem volt tehat konnytu feladat az éelluzem
cim elnyerése és a minimalis muszaki feltételek
biztositasa nelkil talan nem is sikertilt volna.
Nehézségeink ellenére gyartmanyaink mindseé-
get i1s javitottuk, s ma mar a konyhabutor-
gyartas teren az elsok kozott vagyunk.

Kezdetben nehézkesnek latszott a folya-
matos gyartas bevezetése. Nem tudtuk a 21
napos atfutasi idon belul az alkatrészgyartast
ugy hataridozni, hogy biztositsuk az litemes
termeles elofelteteleit. Amidta azonban ratér-
tink a darabonkenti programozasra, ez a prob-
lémank is megoldodott.

Az eluzem cim elnyeréset nemcsak ezek az
clofeltetelek tették lehetévé, hanem hozzajarult

vallalatunk 30 sztahanovistaja, 26 kivalo dolgo-
zoja, a konnyuipar 3 kivalo dolgozéja, valamint
a muszakiak kollektiv vezetése is.

Ketfejes cutomata elétoldsos csapologép

Vallalatunk onkoltség csokkentése ez év
elso negyedében az 1953. bazishoz viszonyitva
16%p-0s, mig az 1954. évi bazishoz viszonyitva
49/y-0os megtakaritist jelent. Forint értékben az
1953. evi bazishoz viszonyitva pedig 54 Ft. A
konyhabutor 18 honapos gyartdsa 6ta most ér-
tuk el azt, hogy termeléslink nyereséges lett.
Onkoltségesokkentéslinkhoz nagymertékben
nozzajarultak az ujitasokkal tértént megtaka-
ritasok, valamint az export farostlemez felhasz-
nalasa. Ujitéink oOtlete nyoman tobb olyan fa-
megmunkalo gépet készitettiink hazilag, amely
a faiparban kevésbé ismeretes. Példaul a két-
fejes automata el6tolasu marogép, amely 3 gép
muveletét egyszerre végzi el, vagy a kétfejes
automata elotolasu csapologép, amely a csap-
darabok mindkét végét egyszerre csapolja.

Ketfejes automata elotoldsy csapold

A munkaverseny szervezése vallalatunknal
igen JO, amit bizonyitanak sztahanovistaink és
kivalo dolgozdéink. Felszabadulasunk 10 éves
eviorduldojara wvéllaltuk 25 konyhagarnitura
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terven feliili legyartasat, teljesitettiink 125 gar-
niturat. A konnyUipari konferencia alkalmabol
vallaltuk az éves terv december 20-ra valo be-
fejezeset. Az elobb torténd befejezés 300 kony-
- hagarnitura tobbletgyartasat eredményezi. Eb-
6l az els6 negy hoénapban 175 konyhagarnitu-
rat teljesitettink.

1954. 2v1 tervunket 101.8%y-ra, az 1955. 1.
negyedéevl tervinket 106%,-ra teljesitettiik a
letszamterv 95,1%-0s es a béralap 98,4Y%/,-0s
betartasa mellett.

A denti adatok bizonyitjak azt a tenyt,
hogy a Csongradi Butorgyar dolgozoi teljes ere-
jukkel kiveszik resziiket néplink életszinvonal
emeléseert folytatott kiizdelmében. Megéertet-
tek, hogy jobb, boldogabb jovoét csak az onkolt-
seg allando csokkentésével, a mindségi munka
fokozasaval, a munkafegyelem megszilarditasa-
val érhetunk el. .

Feladatunk a masodik negyedben az, hogy
eddigi eredményeinket fokozzuk és hogy az él-
uzem cimet tovabbra is megtarisuk.



Az ..Akerblom* szék

Dr. Bengt AKkerblom, svéd orvos es ana-
tomus velemenye szerint az altala terme-
szettudomanyos alapon kialakitott uj szekfor-
mat a kovetkezo szavakkal kell bevezetni: ,,5000
ev ota helyteleniil ulink!” Ez a megallapitas
nem nagyon felel meg az 1gazsagnak, mert a
a magaskulturaju egyiptomiak, az okoriak es a
kereszteny nyugat emberei is egyarant nem-
csak helyesnek, hanem szépnek is tartottak az
egyenes (fliggbleges torzsu) iilest. Ezentul
pedig minden kor emberének, ha kisebb
mertékben is, komoly sziiksége volt az ilésre.

LA
I

Ma szamtalan olyan foglalkozas van, mely-
ne] a munkat ulve kell elvégezni. E munkak
kozben 1gen gyakran lép fel {faradtsagerzet,
melyet megfeleléen megszerkesztett tiloalkal-
matossaggal csokkenteni lehet. — Dr. Aker-
blem hosszu éveken at folytatott Kiserletel
alapjan uj székformat alakitott ki, melyet ana-
tomiailag helyesnek tart. — Majdnem 1000
emberen végzett meérések es rontgenfelvetelek
alapjan arra a megallapitasra jutott, hogy a

Megjelent a ..Mébel und Wohnraum~ cimQ berlini
(NDK) folyoirat 1955. februari szamaban.

regl szekiorma nem felel mar meg a mai kor
kovetelmeényeinek. — Az uj székforma, az iilés
magassagaval, az ulés hajlasaval és a hattamla
formajaval, olyan tilélehetdséget biztosit, mely-
nel nem fordul el6 a lab elzsibbadasa vagy a
hat elfaradasa. -

Az ,,Akerblom-széek” szabadalmat sveéd és
nyugatnemet cégek szerezték meg gyartas cél-
Jara. — E székek igy a dolgozo emberek na-
gyobb tomegei szamara is hozzaférhetové val-
nak. — Dr. Akerblom adatait tehat majd a
gyakorlatban is el lehet biralni.

Nezzuk ezek utdn, hogy milyen okokbol
konnyiti meg az Akerblom-szék az lilést? Elso-
sorban ugy, hogy az ililést néhany centiméter-
rel lejjebb helyezi el és hatrafelé gyengén
sullyeszti. — Masodszor a hattamia helyzete
altal. — A hattamlan levd torés ugyanis bizto-
sabb tamaszt nyujt a hatnak és deréknak. —
Azaltal pedig, hogy a hattamla az ilés felett
gyengen elorehajlik a derék még biztosabb ta-
maszt nyer.

Dr. Akerblom azt allitja, hogy a szokasos
47 centimeéteres iilésmagassag nemcsak a nok
reszére, hanem igen sok férfi szamara is tulsa-
gosan magas. — Eppen ezért az iilésnek 5 cen-
timeteres sullyesztése a legtobb ember szamara
eszrevehet6 javulast eredményezne. — Az em-
ber, szék és asztal egyetlen egységet kell, hogy
képezzen. — A fejlédés az embert — munka-
helyén eéppugy, mint otthonaban is — egyre
inkabb fliggé helyzetbe hozza az asztallal és a
szekkel. — Akkor azonban, ha ezeket a butoro-
kat ugy alakitjuk ki, hogy megfeleljenek az
anatomial es pszichologiai kovetelmenyeknek,
j0 kiszolgaloi lehetnek az embernek.

Forditotta: Kardos Laszlo
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A FATE dokumentacios munkabizottsaganak szemléje

D. K. 674.03 108. sz.

Fatechnologiaban keveéssé ismert
fakarok (fahibak). (Ing. W.H.) Schwei-
zerische Holzzeitung HOLZ (Zurich)
1955. mare. 3. 9—11. old. — Talal-
hat6é: Faipari RKutatointézet.

Tanulsagos 0sszefoglalas azokrol
a fakarok- és fahibakrol, melyeknek
ismerete és helyes figyelembevétele
jelentésen fokozhatja a rendelke-
zésre 4alléd faanvag minodsegi alkal-
mazasat. Igy az Aallati eredetd ka-
rok kozott a szarvasragas, harkaly-
lvukak, a klulonféle rovarkarok. No-
vényi eredetlieknél az eddigieknél
nagyobb figyelmet kell szentelni a
luc- iegenyefeny6 voOros-csikossaga
megelbzésére. s nem csupan a keéki-
lés ellen védendd az (erdei) ienyo.
Kemény vorosodés és vaseresses,
vagy nyomott ovezet, tovabba a kil-
pontos novés, kulonleges rajzolatoXk,
er6s sudarlessag, gyantatomlok, léeg-
hasadasok az egves fafeldolgozo
technologidk  szempontjabol igen
hatranyosak, s aszerint biralandok
el. |

. K. 674.02 10{L sz.

Uzem tiizbiztonsaganak ellendrzése.
(Connelly H. H.) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1955. II. 131—
141. old. — Talalhatdé: Faipari Ku-
tatointezet.

A faipari lzemek tlzbiztonsagara
igen nagy suly helyezendé. Elérését
czolgalja az Uzem tisztantartasa, mi-
vel a tliznek taplalékra van szuk-

sege., Megfelel6é tlzelharité felszere-
les fontossaga nem eléggé hangsu-
lyozhatd ki. Szamos tanacs a gépek
tuzbiztos karbantartasara.

D. K. 674.20 110. sz.

Fabutorok kikészitése. (Gatschick
H. B) WOOD WORKING DIGEST
(Wheaton) 1955. II. 111—124. old. —
Talalhat6: Faipari Kutatointezet.

Cikksorozat indul a butoralkatre-
szek feluletkezelésersl, Az elsd ré-
szeében a nedvességellenOrzéssel és
a feluleti simasaggal foglalkozik.

D. K. 674.06 Lit, 52

Polyvinil savas faipari ragasztok.
(Mc. Kormack H. WOOD WOR-
KING DIGEST (Wheaton) 1955. feb-
ruar, 99—109, old., — Talalhaté: Fa-
ipari Kutaté Intézet.

Uifajta gyorsragaszté anyag,
mely 20 perc alatt kot, kiilon befo-
lyasolas nélkul. Legujabb kisérletek
alapjan ez a gvorskotés még fokoz-
hato.

D. K. 674.05 112, sz

Karbid élek gazdasagos alkalma-
zasa. (Segal A.) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1955. {februar,
51—73 old, Talalhaté: Faipari
Kutato Intézet. |

Igen részletes leiras a karbid lap-
kKak helyes alkalmazasi modjarol,
karbantartasarol, sok é&braval. A
karbidélli szerszamok helyes élesi-
tési modja rovid gvakorlattal elsa-
jatithato.

e

D. K, 674.20 113, 82

Egy butorkiallitasrol. (Mc. Daniel
E.) WOOD WORKING DIGEST
(Wheaton) 1955. februar, 75—85. old.
~— Talalhato: Faipari Kutatdé Inté-
zet.

A kiallitas fényképes leirasa. Fi-
gyelmet érdemelnek az un. ,,be nem
fejezett” butorok, melyeket a vevd
sajat izlése szerint old meg.

D. K. 674.01 114. sz,
Vilag-fakonferencia Indiaban, (Eid-
mann) Schweizerische Holzzeitung

HOLZ (Zirich) 1955, II. 10. 7—9.
old. — Talalhato: Faipari Kutato-
intezet.

Az elmult évben 51 orszag 400 ki-

kliildottje 300 beerkezett javaslatot
targvalt meg az indiai Dehra-Dun-
ben tartott erdd- és faipari vilag-
konferencian. Szamos delegatus az
erdészeti kérdeéseket a faipari keér-
desek ele helyezte, minthogy az
jzsial orszagok tertuletén az erdo-
gazdalkodas megerdsodése a faipar
fejlesztésének dontd elofeltétele,

D. K. 674.10 115. 82,

Onkoltségszamitas a fiirésziparban.
(Houmacd M. A.) Schweizerische
Holzzeitung HOLZ (Zurich) 1955. 1I.
17. 1—6. old. — Talalhaté: Faipari
Kutatdintézet.

A fa elvesztett piacainak vissza-
szerzese céljabol, foképpen a fldrész-
aru epitdipari elényeivel foglalko-
zik. A versenyképesség alatamasz-
tasa végett Onkoltségszamitast (tab-
lazatokkal) részletesen targyalja.




Ara: 3.— Ft

Faipari szakkonyvek

Faipari maszaki normaalapok I., II., III—IV.

A ,Faipari Miszaki Normaalapok® 8sszeallitdsa, kiaddsa és alkalmazéisa a Konnyua-
ipari Minisztérium Kollégiumanak 1954. Aaprilis 5-i hatarozata alapjan tortént.
Feladata: Az iparban eléforduld legjellemzébb kézi- és gépi miiveletek megéalla-
pitasahoz sziikséges adatok egységes, konnyen &attekinthet6 rendszerbe foglalésa.
Celja: Az lizemek munkaiigyi dolgozéi egységes id6értékek és irdnyelvek figye-
lembevétele mellett allapitsak meg a munkak idénormadit.

A normaalapok kiadasaval segitséget kivannak nyujtani a vallalati mlszaki, munka-
ugyi, terv- és elb6kalkulaciés osztalyok dolgozéi részére.

Az I. kotet szabassal es gepimegmunk4ilassal,

a II. kotet kézimiveletekkel,

a III—IV. kotet a gepcsomagolo €és acsolt ladagyarté.ssal valamint a kereskedelmi
ladagyartassal foglalkozik.

A kotetek 108, 104 és 104 oldal terjedelemben, 16,—, 15,— és 16,— Ft-os aron jelen-
tek meg.

SALAMON MARIAN:
A faanyag nemesitése

A konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsagainak nemesitését tomori-
téssel és réteges ragasztassal.

Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a keménység novelését, a kopdsi ellenallas
fokozésat, a fa alakithatosagat, a selejtcsokkentés lehetGségeit. Mindezek célja, hogy
a nemesitett faanyaggal a szines fémeket potolja. Magyarazza a szovjet forrasmun-
kak tapasztalatait és azok gyakorlati felhasznalasat.

A konyv 88 oldal terjedelemben, 12,— Ft-o0s dron jelent meg.

V. M. SZTREZSNEV:
Ladak és hordok gyartasa

A Kkiadvany a l4dak és hordék gyartédsdhoz nasznilatos anyagok ismertetésével kez-
doédik. Majd leirja a faanyagok szaritasat, ismerteti a kiilonbozé fafajtdkat és azok
hibait. Késébbiekben a ladak és horddk gyartasanak technologiajaval, a fafeldolgozé
gyarak berendezésének sémadajaval, a munka, valamint a munkahelyek megszervezé-
sével foglalkozik.

A Kkonyv tablazatosan kozli a kiulonbozé hordék meéreteit, dongaszélességeit és (ir-
meéreteit.

A konyv 128 oldal terjedelemben, 9,50 Ft-os aron jelent meg.

MASZLENYKOV—MOJSZEJEV—SZAHAROV:
A butorgyartas kézikonyve

A konyv bevezetd részében. a kiilonb6z6 butorfajtakat és azok szerkezetét irja le.
A tovabbiakban a butorgyartas anyagait, kiilonbozd fafajtakat, azok tulajdonsagait
ismerteti. A harmadik fejezet a butorgyartas technolégidajaval, szervezésével, a ter-
melési igenyek normativ mutatéival, a fa szallitdsaval, a furnérozassal, a butorfe—
liilet kezelésével, a karpitos munkakkal foglalkozik. A befejezo részben a butor-
gyartas gépi berendezeselt es sorszamait, kiilonféle butorgepeket azok mukodését,
valamint a kézi asztalos szerszamait és felszerelese1t irja le.

A Kkonyv 320 oldal terjedelemben, 48 — Ft-os idron jelent meg.

Fentr konyvek megrendelhet6k és beszerezhetdk a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, VII, BAROSS TER 22

valamint az Allami Kényvesboltokban Budapesten és vidéken
es az lUzemek konyvpropagandistainal
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