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A termelékenység tokozasanak tartalékai
az enyvezettlemez-iparban

A. SZMIRNOY

Hazankban az enyvezettlemez gyartasa al-
landoan fokozdédik. Az utébbi harom év alatt a
termelés 869/,-kal nétt. Ez elsdsorban annak az
eredmeénye, hogy a furnirmesterek a technikat
hozzaértbéen alkalmaztdk. Muszakonként az &at-
lagos termelékenység példaul a hamozogépe-
ken 1951-ben 12,2, mig a mult évben 13 kob-
meter furnir volt. Lényegesen megnétt a gor-
gos szaritok, hidraulikus prések és egyéb be-
rendezések teljesitéképessége is.

Az enyvezettlemez-iparban azonban még
mindig jelentds tartalékok wvannak a termelé-
kenység novelése szempontjabol. Ezeket csak
reszben hasznaljak ki. Emiatt az enyvezettle-
mez- €s gyufaipari igazgatdsag vallalatai, ne-
gyedevi brutté termelékenységi terviik teljesi-
tése kapcsan nem termeltek tobb fontosabb
gyartmanyt. Az enyvezettlemez-termelés ne-
gyedévi tervét 99,89/,-ban, butorlapokét 87,20/,-
ban es a késelt furnirét 82,20/,-ban teljesitették.

Ahhoz, hogy a berendezéseket teljesen ki
lehessen hasznalni, a technolégiai folyamatok
tokeletesitése terén még jobb munkat sziiksé-
ges vegeznl, szelesebb terlileteken alkalmazni
a termelés folyamatossagat, gépesiteni a ne-
hezebb munkakat a nyersanyagtelepeken, kész-
aru raktarakban, ronk-gézolésnél, enyv elGké-
szitésénel es felhordasanal, furnir osztdlyozasa-
nal és egyéb muveleteknél.

A béralaptullépés a vallalatoknal rendsze-
res jelleget oltott. Ez f6leg abbdl addédik, hogy
az uzemek lazan készitik el gazdasagi szami-
tasaikat. Erre hatassal van az is, hogy a g6z618
es szaritdo UlUzemekben nincsenek megfelels
munkakorilmények biztositva.

Nincsenek kidolgozva a megfeleld szilard
munkanormak. Azonos gépeket kiilonbozd lét-
szamu brigadok szolgalnak ki. A ,,Krasznom Ja-
kere® gyarban a gorgls szaritot négy emberbél
allo brigad szolgalja ki, mig a ,,Manturovszki
Uzemben harom. A ,Krasznom Jakere®“ gyar-
pan, enyvez6 hengereknél 6t emberbdl 4ll6 bri-
gad dolgozik, mig a ,Manturovszki“ gyarban
het. A ,,Manturovszki‘“ gyar g6z616, hamozd.
szarito €s enyvezl szélez6 lizemrészeiben oOssze-
cen 264 emberrel t6bb dolgozik, mint a , Krasz-
nom Jakere* gyarban, mig a termelt mennyi-
seg mindket gyarban teljesen azonos.

Mindezideig a gyarakban nincs gépesitve
a termelvenyek be- és kirakasa. Ez érthetd is:

Rezervi roszta preizveditelynoszti ruda v. faner-

noj promislyenoszti.
Lesznaja Promislyenoszti. 1954. ma&ajus, 60. szam.

ronktereken hiddaruk alkalmazasa, ronkoknek
a vagonbodl valo kirakasadnal mozgd transzpor-
torok hasznalata még mindig megoldatlan kér-
dés. Ez nagy munkatertiilet a feltalalok és uji-
tok szamara. E muveletek gépesitésének kisér-
leteit nem koronazta siker, mivel nem vették
figyelembe az enyvezettlemez-ipar sajatossa-
gait.

Gyorsabb munkamoddszerek alkalmazasaval
jelentésen sikertilt felemelmi a hamozdgépek
termelekenységét. Uljanov élmunkas (Povolzs-
szinki tlizem) egy muszak alatt 17,7 kobméter
furnirt, Tuzsilov (Csernikovszki 1ilizem) pedig
17,6 m3-t termelt. Ok a gépeken az orsot 120—
130 fordulattal milkodtetik percenként, vala-
mint lancos szallitészalagot hasznalnak, amely
javitja a hamozokések munkajat. A hamozogé-
pek termelékenységének tovabbi novelését
akadalyozza a labpedalos ollok tokéletlen szer-
kezete. Uzemi korilmények kozott végzett
vizsgalatok azt mutattdk, hogy Csernyicsov al-
tal ajanlott és a leningradi lizemben bevezetett
automatikus furnirollok lehetéveé teszik, hogy a
hamozogépek termelékenységét 25 kobmeéter
furnirra lehessen novelni. Ezeket az olldkat egy-
bekapcsolva a furnir-rakésolas gépesitésével, a
termelekenységet 30 kobméterre lehet felemelni.

A feladat tehat abbol all, hogy a kozeljovo-
ben a Csernyicsov rendszerd ollok sorozatgyar-
tasat be kell inditani és a furnirok rakésolasat
gepesiteni.

A leningradi gyarban fel van allitva egy al-
land6é sebességgel mikodé hamozdégép. Ennek
vizsgalata mar hosszabb ideje folyik, azonban az
allando sebesseg jelent6ségét még mindezideig
nem mutattak ki. Az enyvezettlemez és biutor-
ipari Kozponti Tudomdnyos Kutaté Intézetnek
ennek a kérdésnek a megoldasaval sietnie kell.

Az utobbi években megjavitottdk a furnir
noveltek a homérsékletet és a bels6é kaloriferek
futbéfeliiletét. A ,,Proletarszkaja Szvoboda‘
gyar altal forgalomba hozott SzZUR—4 gorgds
szarito lehetévé tette a napi termelékenységet
1,5 mm vastag furnir esetén 18 ms3-re ndvelni. A
Murovszki €s Powolzsszinki gyarban filistgazok-
kal mikodo szaritok teljesitménye pedig 20—25
m°. A flustgazokat szélesebb tertleten alkal-
mazva, ujabb termelési tartalékok tarhatok fel.

Az enyvezettlemez-iparban a technolégiai
folyamatok automatizdlasdhoz még csak hozza-
kezdtek. Itt a tudoményos. munkésok, Gjiték és
feltalalok részére hatalmas munkateriilet van.
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Els6sorban automatizalni kell a berakast, eny-
vezést, kirakast, enyv- és gyantakeszitest. Az
alapok mar rendelkezésre allnak. A famegmun-
kdlé gépgydrtdis tudomdnyos kutato intézete ki-
dolgozta a furnirhdmozas és szeletelées automa-
tikus folyamatdnak vazlatat. A leningradi
gyarban probaképpen mar bevezették az eny-
vezettlemez berakésara, enyvezésére és Kkisze-
désére a folyamatos technoldgiat. Ennek kiser-
leti Uizemeltetése befejezes elott all. Hatra van
még a gazdasagi eredmények kimutatasa, szer-
kezetek tokéletesitése stb. Kiilonosen hatrama-
radt a ronkok gbézolésének munkaszakasza. Itt a
csorlék gépesitése, Otszakaszossa alakitasa és
tolto-urit6 szerkezet felallitasa sziikseges. A
tavdinszki kombinat mar megkezdte ezt a mun-
kat. A tobbi gyarnak is kévetnie kell ezt a pel-
dat.

Az enyvfelvitelnél a hengerek eloregedett
szerkezetlieknek bizonyultak. A kozeljovoben
tokéletesebb hengerekkel kell a gépeket ellatni.
Ezeknek az also és felsé dobra kell enyvet ada-
golniok és szabalyozni a felvitt enyvréteg vas-
tagsagat. Az enyvfelvitelt tovabb lehet tokéle-
tesiteni, ha kétoldali furnirvagd berendezést al-
kalmaznak, egyidejl szaritassal és filmenyvet
hasznalnak.

A gyvarak munkajaval kapcsolatos nagyobb
hidnyossag, a nyersanyaggal és enyvekkel szem-
ben tanusitott gondatlansag. Az utobbi években
hozzékezdtek tobb helyen a hdmozasi hengerek
felhasznalasahoz 1s.

Jelenleg a gyarakban kb. 50 hamozogep
mukodik, azonban ezeket gyengén hasznaljak
ki. Nem csodalatos, hogy olyan gyarakban,
mint amilyenek a ,,Vlaszti Fruda™ és ,,Krasznyi
Jakov a hadmozasi hengerek jelentds reszet
nem furnirnak dolgozzak fel, hanem mas gyart-
manyokka.

Nagy faveszteség lép fel annak eredmenye-
képpen, hogy nem hasznalnak kozpontosito be-
fogoszerkezetet. A ,,Zsesartszki“ és ,,Novator™
gyarakban ezeket még eddig nem szerelték fel.
A gyakorlat azt mutatja, hogy a Stanna-gyart-
manyu kozpontosito gép nem felel meg az uze-
mi kovetelményeknek. A Banke—Perehina—
Zsukova kozpontosité befogdszerkezet tokelete-
sitési munkait mégis besziintették. Ahhoz, hogy
a nehézségeket athidaljék, az lizemek elkezdték
hasznalni a Csernikovszki kombinat Kovjazin
dolgozdja altal javasoit kozpontosito befogo-
szerkezetet.

Mint

ismeretes, az 0sszes hamozogépeket

uzembeallitaskor kozpontositdo befogoszerkezet-
tel kell ellatni; a ,,Proletarszkaja Szvoboda“
gyar azonban tovabbra is folytatja a hamozoge-
pek gyartasat és forgalombahozasat ilyen szer-
kezetek nélkil. Ez azt bizonyitja, hogy a gep-
szerkesztok nem veszik figyelembe az enyve-
zettlemez-ipar kovetelményeit és ez akada-
lyozza a hamozomunkasok munkatermelékeny-
segenek noveleset.

Jelent0s nyersanyagmegtakaritas érheto el
az Uszt-Izsorszki gyar tapasztalatainak alkal-
mazasaval, amely elvalasztja a lekergezes es
el6hamozas muveletét a hamozastol. Ez a gyar
az Uj technologia szerint mar tobb éve dolgozik,
jo eredményeket ért el, azonban a tudomanyos
dolgozék még nem nyilvanitottak véleményt.
Az enyvezettlemez és butoripari Kozponti Tu-
domanyos Kutaté Intézet megkapta az Uszt-
Izsorszki gyar munkajanak elemzését, amely
feladatot atadta az Sz. M. Kirovrol elnevezett
fatechnologiai akadémianak. Ezért sok 1d6 kar-
baveszett. A foly6 évben a VNITOLOSZ tudo-
manyos muszaki konferenciat hiv ossze az U]
enyvezettlemezipari technologiaval kapcsolat-
ban. Itt az Uszt-Izsorszki gyar tapasztalatait
széles alapokon meg kell vitatni es elhatarozni,
hogy hogyan lehet mas gyarakban alkalmazni.

A javitogépeken a lyukasztok hianya
e munkaszakaszon a norma nem teljesitéséhez
vezet és nem teszi lehetévé a mindség tokozasat.
A karkovi Glavleszzapcsaszt gyar ra kell, hogy
térjen a lyukasztoknak gyartédsdra. Azonban, ha
lesz is lyukaszto, nem lesz lehetséges novelni a
furnirok mindségét mindaddig, mig a Glav-
vesztbumprom nem biztosit az enyvezettlemez-
ipari vallalatoknak gumirozott papirt.

Sok esetben az alacsonyabb rendi terme-
kek forgalomba hozasanak oka a technologia es
osztalyozas laza ellendrzése. Itt van nehany
példa. Az , Uszt-Izscrszki® gyarban a C mindseg
mennyisége 17%,,a ,,Vlaszti—Truda* s ,,Krasz-
nyi Jakori“ gyarakban pedig 469/,-ot tesz ki. Ez
f6leg a darabok gyenge élragasztasanak és fur-
nirok javitdsanak eredménye. Egyes gyarakban
az élragasztoégép rossz munkaja arra vezet, hogy
élt élre ragasztanak, ami nemcsak a prések ter-
melékenységét csokkenti, hanem az alacsonyabb
termékek kihozatali aranyat novell.

Az enyvezettlemez gyaraknak megvan a le-
het6ségiik, hogy noveljék a gyartmanyok meny-
nyiségét és minéségét. Minden wvallalat elso-
rendli feladata a tartalékok teljes kihaszna-
lasa.
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Bartrev-téle radidfrekvencias mftifalapgyartas

BIRO ANTATL

Partunk és kormanyunk, a faipar fejleszté-
sere kiadott M. T. 3009 .sz. rendelete hatalmas
lehetosegeket nyujt a mér igen régen vajudé
faipari problémak megoldasara.

Europaszerte kozismert gyenge erdostiltsé-
gunk folytan, népgazdasagunk importmérlegét
fabehozatalunk erésen terheli. Tehat elsédleges
feladatok kozé kell sorolni a faimport csokken-
teset, mely elérhet6:

I. Az altalanos faipari takarékossagi elvek
szigoru betartasaval.

II. A faanyagbazist szélesité6 uj létesitmeé-
nyek, mint pl. farostlemez, mifalap (forgacsle-
me{z) es orlemeényidom, stb. lizemek létesitésé-
vel.

I. Az altalanos faipari takarékossagi elvek
szigoru betartésa teriiletén még komoly elvi és

gyakorlati feladatokat kell megoldani. Tobbek
kozott:
a) tudomanyosarn ki kell dolgozni, hogy a

tovabbieldolgozé ipar a fa felhasznélasat a me-
chanikai, stb. igénybevételeknek megfeleléen
eszk0zolje €s ne esztétikai vagy tradiciondlis el-
vek alapjan;

b) a rendelkezésre all6 hazai gombfa gaz-
dasagosabb feldolgozasa, a jobb fajlagos anyag-
kihaszndlas, a minGségi termelés javitdsa és az
onkoltség csokkentése érdekében korszerlisiteni
kell meglévs flrész- és lemezipari Uzemeinket
es meg kell szilarditani azok technologiai fe-
gyelmét;

c) a fa tartositasara vonatkozé mar érvény-
ben lévé és még kidolgozandd rendelkezéseket
szigoruan be kell tartani.

Termeszetesen mindezeket a problémakat
J0l és gyorsan csak ugy lehet megoldani, ha az
egesz magyar faipar egy kozponti vezetés alé

keril a jelenlegi nyolc tarca, wvalamint az
OKISZ és SZOVOSZ kozotti széttaglalasa
helyett.

II. A faanyagbazis szélesitésére hazankban
hatalmas lehet6ségek vannak, éspedig a fahulla-
dékbol vagy a rostos éves névényekbdl — rost-
lemez, mufalap és oOrleményidomok gyartasa-
val.

E tanulmanyban kiilonosképpen a miufalap
felhaszndalasi teriiletével és a szalagszerlen saj-
tolt mifalap eddig ismert legkorszeriibb gyar-

A mufalap tulajdonképpen egy muanyag-
feleség, amelyet faforgdcs vagy éves novények
zuzaléka es kotbanyag elegyének, boritolapok
kozotti, siklapokka wvalé sajtolasaval allitanak
elo.

Kotéanyagként, novényi vagy allati fehér-
jeket, de féleg miugyantakat hasznalnak, mint

carbamid-, melamin-, fenolhomoclog-szarma-
zekuakat. Vilagviszonylatban 1f6leg a ,,Kau-

rit“ néven ismeretes carbamid szarmazéku mu-
gyantakat hasznaljak, részint vizallé ragaszto-
képessége és fehéres szine miatt, mésrészt mert

a kondenzalési ideje alacsony hémérséklet mel-
lett is a fentemlitett mligyantak koziil aranylag
a legrovidebb. Ez természetesen a mufalap gyar-
tasanal komoly gazdasagi kihatasokkal is jar.

Eddig otféle tipusu mifalap ismeretes, és-
pedig szinfurnirral, vakfurnirral, feliileti for-
gaccsal és papirral boritott vagy boritdas nél-
kuli mtfalap. A kiilonboz6 tipusu mifalapoknak
is mas és mas a felhaszndalési teriilete. Igy pl. a
szinfurnirral boritottat féleg a butor és lakasbe-
rendezési ipar, a vakfurnirral boritottat a butor,
lakas, hajo, vagon, épililetasztalosipar stb., a felli-
leti forgaccsal boritottat a butor, tizletberende-
zes, epuletasztalos, hajo, vagon, mezbégazdasagi
gep- és épitoipar, mig a boritasnelkiili vagy pa-
pirral boritottat fdleg az épitdé- és mezdgazda-
sagl 1par hasznalja.

Az elso harom tipusu mufalapot f6leg 100x200,
125200, 150<250 cm méretben 12, 15, 20, 22, 25
es 30 mm-es vastagsagban, mig a boritas nélkii-
lit vagy papirral boritottat 125 X 500-1000 cm
meretben és 25, 30, 40 és 50 mm vastagsagban
allitjak el6. Ez utébbinak a méretel is meg-
mutatjak az épitdéiparban valé felhasznalasi jel-
legét.

Ha figyelembe wvessziik, hogy népgazdasa-
gunk foleg fenyo6flrészarut, illetve fenyédesz-
kat importal, ugy annak potlasara komolyan
csak az otodik tipusu, wvagyis a meghatarozott
szelessegli (125 cm), de vegtelen hosszban elo-
allithaté mufalap johet szamitasba. Ezen mu-
falap gyartasara Bartrev egy korszeri eljarast
dolgozott ki és az els6 Bartrev-eljarasu miufa-
laptizem 1954-ben Marks-ban beindult évi 16
ezer tonna, vagyis kb. 22 000 m3/év kapacitas-
sal.

A Bartrev-féle miifalapgyartdas technoldgiai
vazlata
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1. abra.

1. anyagtér, 2. anyagszallité szalag, 3. nyersanyag ada-
gold berendezés, 4. forgacseld kalapacsos 0rlo, 5. por-
levalaszté ciklon, 6. nyersforgacs tarold silo, 7. vibra-
toros osztalyozo, 8. forgacs szaritd, 9. szennyezodest le-
valaszto, 10. szaraz forgacs tovabbszallito exhaustor,
11. porlevalaszto ciklon, 12, szaraz forgacstarold silo,
13. fémhulladék levalaszté berendezés, 14. forgacs-
syantaelegy keveroberendezés, 15. Bartrev-féele folya-
matos sajtold, 16. késztermék tovabbszallitdé gorgdsor,
17. szélez6 és darabold korflirész.
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Amint a fenti abrabol lathatjuk, a Bartrev-
eljaras majdnem azonos a mar ismert Fahrni
stb. eljarasokkal, azzal a kiilonbséggel, hogy
nem alkalmaz feluleti forgacsboritast stb., ha-
- nem csak egyseges faforgacsgyanta elegyet saj-
tol, vagy boritasként hasznal olcsoé és erés papirt.

A sajtolas modozataban lenyeges kulonbseg
az, hogy amig az 1—3 tipusu mufalapok gyarta-
sanal, a mar ismert lemezipari hidraulikus saj-
tolokat alkalmazzak, ami szakaszos adagoléssal,
hosszas sajtolassal, lassu kezeléssel jar és vég-
eredményében két rogzitett mérettel bird leme-
zeket termel, addig a Bartrev-eljarassal radio-
frekvencias fltéssel szalagszerten torténik a saj-
tolas, rovid pres atfutasi idovel és rogzitett me-
rettel bird lemezek termelhetok.

Ezek az elonyok termeészetszerlileg hatal-
mas kihatasokkal birnak a mutfalap onkoltségére
es felhasznalhatosaganak tertiletére is.

A Bartrev-feéle szalagszeri sajtolénak az
alapja a radiofrekvencias, illetve magasfrekven-
cias elektromos terben valé flités alkalmazasa.

Iparagunk szakemberei kozott uralkodik e
teruleten egy igen helytelen felfogas, éspedig,
hogy a radiéfrekvencias flités gazdasagtalan, ha-
zankban nem alkalmazhaté stb., stb. Neézzik
meg, hogy fenti allitds mennyire okszery.

Tudjuk jol, hogy az eddig ismert és fentebb
kozolt mugyantdk kondenzalasdhoz a gazdasa-
gossag fliggvényében 90—170 C° héfok sziik-
seges, mely hofok elérésehez @ mennyiségu ka-
loria kell. Ahhoz, hogy egy ,,m‘ tomeg(i miifa-
lapot felmelegithessiink a fenti hoémérsékle-
tekre

Qeal = m.c. ()

ahol ,,m* a mufalap tomege, ,,c*“ = fajho, ,,t*
a kivant hofok, ,,t;“ = kezdeti hofok és ,, v “
a meleget atado berendezés hatasfoka.

Tekintve, hogy a fajhd, a kezdeti és el-
erendd homeérsékletek azonosak, akar radiofrek-
vencias térben fltlink, akar mas fltési modot
alkalmazunk, igy a Qcal. igényt csak a tomeg és
a futoberendezés hatasfokaval lehet megvaltoz-
tatni. Nem vitas, hogy a radidfrekvencias tér-
ben valo futés hatasfoka az eddig ismert fto-
berendezések kozott a legjobb. Nevezetesen mi-
nel dielektrikusabb réteghez 1utkozik a radio-
frekvencias elektromos tér, annal gyorsabban
fejlodik a ho, mar az Ohm torvénye alapjan is.
Mivel a mugyanta dielektrikusabb, mint a 10—
15 szazalék viztartalmu faforgacs, a ho ott fej-
lodik, ahol erre sziikség van, éspedig a gyanta
retegen, amely a hé hatasara gyorsabban kon-
denzal. Hatramarad a tomeg meghatarozasa.

Igaz az, hogy a szakaszos sajtolasnal figye-
lembe véve a termelékenységet is, egyszerre igen
komoly forgacs-gyanta tomeget kell felmelegi-
teni, ami termeszetszerileg nagy elektromos
energiat igényel egyidében. A nagytomegl
elektromos energiaigény és a szakaszos inga-
dozas a rentabilitast mar a beruhazéasi koltsé-
gek leirasi hanyadainal fogva is erdsen befolya-
solja, s6t az egész berendezést gazdasagtalanna
teszi.

|1l
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Nem ugyanez a helyzet a Bartrev-féle fo-
lyamatos sajtol6 alkalmazasa esetén, mert itt a
szalag el6tolasanak idejétol fliggdévé téve csak
olyan nagy tomeget visziink egyidében radio-
frekvencias elektromos tér ala, hogy létrejojjon
a gyanta kondenzalasahoz sziikséges ho. Felveto-
dik az a kérdés, hogy mennyi ez a hdg, illetve
ehhez a h6hoz mennyi az elektromos energia
1geny. Ennek a meghatarozasara kiindulva a
Qeal. = m.c.(t—t;). 1 képletbél megkapjuk
a hoenergia szuikségletet. Természetesen a hd-
a ho a tomeg felmelegitésére, a viz elparologta-
tasara stb. Az Osszegezett héenergia igény ha-
tarozza meg az elektromos energia sziikségletet.
Kollmann prof. és Pound kutaté a fenti kalkula-

clo gyors vegrehajtédsa céljabél utmutatéasul
1gen tanulsagos grafikonokat dolgoztak ki.
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2. abra.

A 2. abra grafikonjarol leolvashatjuk az al-
taldnossagban hasznalt és edzével mar bekevert
carbamid szarmazéku migyanta, az un. ,,Kau-
rit” ragasztoanyag kotési idejét a hémérséklet
fliggveényében. Minthogy a faforgacs gyulladési
pontja a hdémérsékletnek hatart szab, igy csak
a gyanta kotésének idejét vehetjiik figyelembe.
Tekintve, hogy szalagszerlen préseliink, tehéat
fenti id6 meghatarozza a szalag el6tolasdnak
sebességét és a radidfrekvencids elektromos tér
hosszat. Pl. a grafikonrol leolvashatjuk, hogy a
~Kaurit“ leggyorsabban 210 F°, vagyis 100 C°-
nal kot le. Ez a hémérséklet a fa gyulladasi foka
alatt van. Ahhoz, hogy a forgacstomeg fent sziik-
seges hofokra felmelegitheté legyen Qcal. hé-
mennyisegre van szukség, melynek kiszamité-
sara ismernunk kell a tomeg fajhéjét.

A 3. &bra grafikonjarol leolvashatjuk a kiilon-
boz6 fafajokra &ltaldnosan kidolgozott ,,c¢ faj-
hot, a faforgacs viztartalmanak fliggvényében.
Pl. egy 15 szazalék nedvességtartalmu fafor-
gacsnak a fajhdje kb. 0,40. A faforgacs nedves-
segtartalmat a mar tag korokben ismert musze-
rekke] és berendezésekkel mérhetjuk.

Eddig megallapitottuk a gyanta kotési ide-
jet az alkalmazhato legmagasabb hémérséklet
mellett. Ez 1d6 megszabja a szalagprés el6tola-
sanak sebességet a prés termelékenységének
fuggvényében. Megallapithattuk, hogy a fa-
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gyanta elegy tomege az elérendd héfok erdeke-
ben mennyi héenergiat igenyel.
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3. abra.

A 4. dbra grafikonjarol leolvashatjuk a ter-

helés alatt sziikséges percenkénti elektromos
energlaigenyt.
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4. abra.

Pl. nézziikk meg, mennyi egy m=, 25 mm-es
miifalaphoz szitkséges elektromos energiaigeny,
ha a szalagprés el6tolasi sebessége 1 m/perc s
JKaurit“-tal ragasztunk, illetve ha a forgacs-
syanta elegy nedvességtartalma 15 szazalek.

1 m2/perc elétolas esetén evl 7200 ora . 60
perc/6ra = 432 000 m? mufalapot jelent, vagyis

évi 10800 m3-t. A 2. abra grafikonjarol fle-
olvashatjuk a ,Kaurit“ kotési idejet 2 perc

910 F° mellett. Ez meghatarozza a radidfrekven-
cids elektromos tér hosszat, melynek minimum
2 méternek kell lennie. A 3. dbra grafikonja
megmutatja, hogy a 15 szazalék nedvessegtar-
talmu faforgacsgyanta elegy fajhéje kb. 0,4. Te-
kintve, hogy a szalagprés szélessége constans es
a szalagon lévé faforgacs-gyanta tomeg vastag-
sdga ismert, kiszdmithato a tomeg sulya font-
ban.

1 m?2 25 mm-es mifalap sulya 15 szazalék

nedvességtartalom mellett 30 font, igy m . ( t—1t1)
— 30 1b..(210 F°—44 F°) = 30.166 = 4.930

lb. F°.

A 4. abra grafikonjarol leolvashatjuk, hogy
a 4980 1b. F° vonala hol metszi a 0,4 fajh6 indi-
kator eredményvonalat és ordinatdban leolvas-
hatjuk a sziikséges Kw/perc terhelés alatti elek-
tromos energiasziikségletet. A grafikon szerint
ezen elektromos energiaigény 3,5 Kw/perc,
vagyis 210 Kw/ora. Ehhez az energiamennyiseg-
hez még hozzidadand6 a katédok, szalag stb. on-
fogyasztasa, mely kb. 5 szazalekra becsiilendo
és igy végeredményben évi 10 000 m3 25 mm
vastag mufalap folyamatos sajtolasa, radiofrek-

vencias futéssel, kb. 220 Kw/ora elektromos

energiat igényel.

Nézziik meg, hogy ezen energia szakaszos
sajtolasnal hogy alakul, ahol a felftitendd tomeg
10 000 m3/év. A be- és kirakasra 3 percet sza-
mitva, tehat 5 percenként terhelnek. 1 db ket
etazsos 125 . 200 cm szakaszos présre van szik-
seg.

m = 5 m2. 30 Ib. = 1350 [b.

m.(t—t) = 150.166 = 24.900 1b E”.

A 4. abra grafikonjarol ez a szam le sem ol-
vashatd, tehat lényegesen feliil van a 100 Kw/
perc elektromos energiasziiksegletnek, figyelem-
be véve a 0.4 fajhét. Gyakorlatilag ez azt jelentl,
hogy a szakaszos sajtoloknél hatalmas energiara
van sziikség, mely komoly beruhéazast kivan es
végeredményben gazdasagtalan is.

Osszesitve elébbi kalkulacionkat lathatjuk
a Bartrev-féle radiéfrekvencias mufalap-gyar-
t4s hatalmas elényeit. Ez elényoket f0leg a sza-
lagszert sajtold nyujtja, melynek vazlatos muko-
dési elve az alabbi:
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5. abra.

A berendezés 8 férészbdl all: a forgacs-
gyanta elegy adagold garatjabol (a), melynek al-
jan van az elegy teritéberendezése (b), a radio-
frekvenciaju (f, fy, f2) fltéegységek és a tulaj-
donképpeni prés, mely all egy egymassal szem-
ten dolgozé hernyotalpbdl (hy, hy), az anyagot
szallité sav-lugdlldé szintén egymassal szemben
dolgozé rozsdamentes acel szalagokbol (s;, S2),
a készterméket szallité gorgésorbol (g, gi) €s a
készterméket darabolo szélezé korflrészbdl (szt).
Magéat a hernydétalpakat egymashoz a hernyotalp
s6rgdin keresztil (P, Py) hidraulika nyomja a
kivant fajlagos cm?/kg nyomas erejeig.

A gép miikodési elve a kdvetkezd: a gyanta-
forgdcs elegy rakeril az ,,a“ garatbol az S8
acélszalagra, amelyre a ,,b" terit6berendezes az
elegvet a kivant vastagsagnak megteleloen elte-
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riti. Az elteritett elegy réteg az ,,s; s, acélsza-
lag kozé kertiil, de elébb athalad az ,,f“ el6hevits
radiofrekvencids hésugarzo alatt, ahol felmeleg-
szik 85—90 C°-ra. Majd utédna az elomelegitett
reteg tovabbhaladva bekeriil a ,,h; h“ nyomo-
hernyotalpak kozé, dthaladva az ,,f; f>* radio-
frekvencids utéheviték kozétt is. Itt tulajdon-

képpen megkezdédott mar a sajtolas és az mind-
addig tart, mig a lap alakrogzitéséhez a gyanta
lekot. A szalagprésbél kikeriild anyag a ,,g« gor-
gosor felett bekeril az ,,szf szélezd gépbe, ahol
megtorténik a szélezés és a darabolds, majd a

kész termék a ,,9,“ gorgdsoron bekeriil a rak-
tarba.



Fenti felvételek Marks-ban felallitott 200
to sulyu Bartrev-féle szalagprésnek egyes részei.
A 6. abran lathatjuk, amint a leteritett fafor-
gacs-gyanta elhalad az elShevitd radiofrekven-
cias hosugarzo katodai alatt. A 7. dbran latha-
tok az anyagot szdllité egymaéssal szemben elére-
haladé sav- és 1lugallé rozsdamentes acélszala-
gok. A 8. dbran lathatok a nyomo-hernyoétalp
lancszemei és gorgoi.

A Bartrev-féle szalagprésnek fentieken ki-
vil egy sereg érdekes mas jellemzdje is van. A
csiszolt sav-lugallé rozsdamentes acélszalagokat
aceldobok viszik. A szalagokat feszitik, a dobo-
kat pedig énmiikodben allitjak, hogy a szalagok
valoban pontosan parhuzamosan mikodjenek. A
szalagok kihtllésekor el6allé osszehuzodasi ve-
szely elkertilése céljabol kiilon berendezés nyer
beiktatast. A szalagok el6tolasdnak sebessége is
valtoztathaté a kiilonb6z6 nyersanyagok gyan-
tatartalma, vastagsagok és fajsulyok szerint. A
préshez papirhordozé hengereket is készitettek
a papirboritasos miifalapok gyartasa esetére. A
papirt gyantaval kenik és az acélszalagok kozé
adagoljak még miel6tt oda a forgacs-gyanta ele-
gyet bevezetik. Egyébként a Bartrev-eljarassal
eloallitott mifalap szilardsagi adatai azonosak a
mar eddig ismert muifalapokéval.

Fenti tanulményomat abban a reményben
bocsatom kozre, hogy az illetékeseknek segitsé-
get nyujtok abban, hogy a tovabbi forgacslemez-
uzemek létesitésénél donthessenek a folyama-
tos, vagy szakaszos technologia alkalmazasa
mellett. Tekintve, hogy a miifalap gyartas terti-
letén az O. E. F.-en kiviil a SZOVOSZ részérél
Is vannak dicsérendd komoly kezdeményez§ 1é-
pesek, javaslom, hogy az eddig ismert Osszes



technologidkat hozzdk nyilvanossagra annak ér-
dekében, hogy hazai lehetéségeinknek legmeg-
felelobb kertilhessen alkalmazésra.




Szemle

| A Prehlad cim( csehnyelvli referdld lap f. évi

februari szama a kovetkezd szovegl referatumot kozli
- Balint Gyula tagtarsunknak, a Faipari Kutaté Intézet
. tudomanyos munkatarsénak értékes tanulmanyéardl,
- amely lapunk 1953. évi 3. szaméban , Az alkalmazott
- mykologia ujabb eredményei a faanyagvédelem terii-
letén‘ cimen jelent meg:

A fapusztitd gombdk fertézési okanak és
ckozojanak megdllapitdsa a karok megsziinte-
tese céljabodl igen nagy fontossaggal bir. Kiilo-
nosen nehez a korokoz6é gomba identifikalasa ott,
ahol a termé&testek nem alakulnak ki, hanem mar
a fizikai szetesés allapotaban lévé faanyag, vagy
a taptalajra atoltott hyphdk alaktani bélyegei
alapjan kell a karositot meghatarozni. Mester-
seges tenyészetek esetében a kulturdk habitusa
es egyeb fajlagos bélyegei tekintetében kiilon
Kiegeszité vizsgalatokat kell lefolytatni. E kér-
désekkel kapcsolntos vizsgélatokkal az alkal-
mazott mykologia, mint kiilon tudoményag fog-
lalkozik es vizsgdlat targyava teszi a megtdma-
dott fa sejtfalai roncsolédasénak aranyat, a
sejtfalakba atnové gombafonalak mennyiségét
a fertozeés fokanak megéllapitasa céljabél, de
kulon vizsgalja a gombasodas elleni kiizdelem-
ben a kulonbozé karositéoszerek  behatolasi
melysegét is. A szerz6é felsorolja a kiilonbozé
vizsgalati lehetoségeket, amelyek koziil a ront-
gensugarakkal és a radidaktiv izotopokkal vé-
gezheto kisérletek kiilon érdeklédésre tarthat-
nak szamot.
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Hozzasz6las az ,Epiiletasztalos és kémiivesszerkezetek
méretosszetiiggése* kérdéséhez

PALINE AS LASZL G

KOZMA MIHALY szaktars a Faipar mult
évi augusztus 8. szdmaban kozzétett cikkében,
mint a MNOSZ 15869. szabvanyjavaslat tamo-
gatojat, engem is felhiv e targyban valo hozza-
szOlasra. Ennek anndl is inkabb sziikséges eleget
tenni, mive] visszas el6ttem az, hogy egy a FA-
IPAR hasabjain felvetett kérdest, csupan terve-
z01 szemszogbo6l vizsgaljunk és akarjunk eldon-
teni.

Ugy gondolom, hogy a lap olvaséit féleg az
asztalosipari vonatkozasok- érdeklik, amik nem
tekinthet6k az ,,...elfogadhato lenne, sot ta-
lan az asztalosipar szempontjabol némi elonnyel
jarna‘, megfogalmazasaval kitargyaltnak. Vertse
Dezsé, a Szabvanyligyi Hivatal eléadoja a lap
november 11. szadméaban és Berendi Gyorgy mu-
szaki egyetemi docens, a szakértébizottsag el-
noke, ezekre is kitérnek ugyan, de nem olyan
részletességgel, mint ami a FAIPAR olvasoit ki-
elegithetne.

Vertse és Berendi allaspontjat altalanossag-
ban osztom és igy a kérdést a fa-nyilaszaro szer-
kezetekre korlatozandonak tartom. Bar nem az
épitészeti vonatkozésokkal kivanok foglalkozni,
ra kell mutatnom, hogy Kozma szaktarsnak —
a fa-, vas- és vasbeton nyilédszaré szerkezetek,
valamint a ki- és befelényilé gerébtokos ajtok
osszetaldlkozésanak gyakorlatisagat illeté beal-
litdsa — erdsen eltulzott. Szerintem ezek nem
oly gyakran el6fordul6 és nem olyan sulyos ne-
hézségekkel jaré esetek, amelyek miatt érdemes
lenne a sokkal gyakrabban ado6do és sulyosabb
visszassdgokat tovabbra is fenntartani. A hom-
lokzaton alkalmazott vas és fa nyilaszarok tobb-
nyire csak egymas folé kerlilnek, s ezeknek ne-
hany centiméteres eltérése, mint példaul a pince-
ablakokndal, nem bir fontossadggal. Szerény veéle-
ményem szerint, a tervez6tdl ezekben az ese-
tekben — ha mar ezeket a szerkezeteket Ossze-
tervezi — joggal elvarhatunk egy kis kiilon fi-
gyelmet és korultekintest.

Az épiiletasztalosipar teriiletén a méret
megadésa és értelmezése koril sajnos boven
akad régota megsziintetésre vard visszassag.
Ezek egyrészt a gerébtokos és az egyéb nyilas-
zar6 szerkezetek eltér§ mérésmodjabol, mas-
részt a ,,falnyildsb6l” mérés nehézségeibdl ered-
nek és maradéktalanul csakis az egységes falnyi-
lasbani mérésmoddal lennének megszuntet-
hetok. | '

A tervezd a homlokzaton a vakolt falnyila-
sokat tartja szem elG6tt és igy részére valdban
ezek megadéisa a legegyszerlibb. A homlokzaton
tulnyomoan gerébtokos (kapcsolat-gerébtokos es
egyesitett- vagy vastagitott szarnyu) ablak es
erkélyajtoé szerkezeteket alkalmazunk. Ezek fal-
nyilasbdl (kémérettel) és toknyilasban (tokbel-
mérettel) egyarant mérhetok.

A belsd falakba keriild ajtok azonban tul-

nyomorészben kevés kivétellel, mar csak tok-
nyilasban mérhet6 tokszerkezetliek. Az ajtoszar-
nyakat — minthogy azonos szarnyak mind ge-
rébtokhoz, mind mas (falnyilasban nem mer-
hetd) tokszerkezethez egyarant csatlakozhatnak
— csak egységesen ¢€s csak toknyilasbol mer-
hetok.

Az ajtoknal — a kozlekedés és butorok at-
vitele szempontjabol — az ajté funkciojara jel-
lemz6 toknyilds igen fontos. Minthogy az ajtok
tulnyomo részénél az ajtdé méretélil csak ez ad-
haté meg, a koztudat a méreten altalanossagban
ezt a funkcidos nyilasméretet érti. Nyilvanvalo,
hogy ezt a hatosagi lift-, mozi- stb. ajtomeéret-
elbirasok is igy eértik és a tervezoknek is igy kell
érteniok.

A 1déleg kiils6 falakba szant méreteket azon-
ban alternativaként belsdé falakban is alkalmaz-
zuk. De miként a homlokzaton nem térhetiink el
ezeknél a mellettik és felettik léevoé szerkeze-
tek falkavabodl valé merésmaodjatol, a belso fa-
lakban — mint ahogy azt az 1952. évi éplilet-
asztalos kiviteli el6iras megszabja — ugyancsak
nem térhetiink el a mellettiik alkalmazott es al-
talunk tobbnyire alternativaként helyettesitett
mas tokszerkezetli ajtok toknyilasban valo me-
résmodjatol sem.

Ha ugyanis ezeket — a fent hivatkozott elo-
irdstol eltéréen — nem toknyilasban, hanem
mint régebben, vakolt falnyilasbol mérnénk, az
ajté merete nem egyezne a szarnymerettel es a
mellette levd, vagy altala helyettesitett azonos
funkcioju ajté méretével. Alternativakénti al-
kalmazasukkor az eredeti, (tébbnyire szabvanyos
60, 75, 85, 95, 125, 140 vagy 155 X 196 vagy 210
cm) méretet is mindig modositani kellene. En-
nek elmulasztdsa — a régebbi tapasztalat sze-
rint nem egyszer megtortént, — sulyos kovet-
kezményekkel — a szlikségesnél szlikebb ajto-
nyilassa] jar.

Az 1952. évi kiviteli elbiras szerinti fenti
mérésmoddal megsziintetett visszassagokkal
szemben azonban az az Uujabb visszassag adodik,
hogy két, legfeljebb a kiiszob kiképzésében el-
térd, azonos tokszerkezetnek eltéro a meérete,
annak ellenére, hogy elhelyezkedésiikhoz a ko-
muvesnek azonos kifalazast kell keszitenie.

A kérdést kiilonosen komplikalja a lakasbe-
jarati ajté, ami nemcsak gerébtokos e€s mas
tokszerkezetl lehet, de gerébtokos Kkivitelben
egyarant kertilhet kiils6 és lépcs6hazi falba. Sot
adodnak oly kiilonleges esetek (pl. verandaknal)
ahol a fal kiils6 vagy belsé volta is vitathato.

A kapuknal, ahol a funkciés toknyilas igen
fontos lehet, kiilon6sen nem elényos a kiilso ge-
rébtokos ajtékéhoz hasonld falnyildsméret hasz-
nilata. Kiilonosen a kifelé nyiléaknal, amelyek-
nél az esetenkénti mérettél fliggd tokszelvenyt
semmiféle eldiras nem szabja meg. A Kozma
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szaktars altal onkényesen szamitasi alapul vett
,a befelenyilo ajtokénal nagyobb tokszelvenyt®,
mint szerkezetileg is indokolatlant, nem latom
altalanossagban kivanatosnak.

A kifelé nyilo ajtoknal és kapuknal az is
erosen visszas, hogy az esetleg teljesen azonos
szerkezetnek mérete, aszerint, hogy ki- vagy
befelenyiloként alkalmazzuk, kétféle legyen.

De a homlokzati kép az egyez6 falkava
mellett a szarnyak azonos vagy legalabb kozel
azonos meretet és beosztasat is megkoveteli. Ez
pedig a kuls6 alkalmazasra alkalmas vésett
szerkezeteknél nem vihetdé keresztiil.

De a vakolt falnyilasbdél mérés az ablakok-
nal is okoz visszassagokat.

Igy a kiils6 zsalutokkal kapcsolt, ma ritkan
alkalmazott, de a jovében gyakoribb alkalma-
zasra keruld gerébtokos ablakoknal nincsen va-
kolt falnyilas. Ezek méretét a kiviteli eldiras sze-
rint, az azonos toknyilasmeéretli mas gerébtokos
ablakok falnyilasméretével kell meglehetdsen
bonyolultan meghatarozni. Az e falnyilasra Kki-
falazott nyers nyilasba azonban a zsalutok nem
fér bele.

A gerébtokos ablakokat kiilonleges hatasok
kedvéért, nem kavéasan kifalazott falnyilasban
is alkalmazzuk. Igy pl. a virdgablakoknal, ahol
a tok- és falnyilas kozotti eltérés nem 5 és 8 em.

A fal- és toknyilas kozotti 5 és 8 ecm-es el-
téeres, 1letve az 5,5 és 2,5 cm-es tokelléallas sem
tekinthet6 orokeéletlinek. Ezt a szabvanyositast
megelozd idokben alul 3,5 és 4,5 cm kozott elté-
roen, oldalt és fent tagozassal 2,5, tagozatlanul
pedig 2 ecm-rel készitettiik. Ugyanezt a MOSZ
501. és VATI 1949. évi csomoéponti gyljteménye
2 es 2, az 1930. évi gylUjteménye pedig 5 és 2
cm-ben szabta meg, tagozat nélkil. A ma érvé-
nyes szabvanyok altal eldirt tagozat nélkiili ol-
dals6 tokeléallas 2,5 em tul szélesnek mutatko-
zik, amit egyre gyakrabban csokkentenek szab-
vanyellenesen egy tagozattal. Igy a kérdés to-
vabbi rendezésére is sor keriilhet.

Egyebkent nem kivanatos, hogy a tervezo
kezet a tokkidllas nagysdgaban megkossiik. Az
sem helyes, hogy egy, a modulhazakhoz proba-
ként alkalmazott hasonlo vagy mas nagyobb tok-
kiallasu, az eddigieknel elonyosebb ablakszerke-
zet kialakulasat megakadalyozzuk. A toknyilas-
meret esetén a tervezonek legyen modja kivan-
saga szerint osszehangolt asztalos- és kémuves-
meretek megadasaval eltéroen is rendelkezni.

De a vakolt nyilasméret is csak egy az 1,5
cm-es vakolatot feltételezd elméleti méret, ami
a vakolt falnyilas tényleges méretével pontosan
sohasem egyezik, az asztalos szerkezeten kozvet-
lenul nem mérhetd és csak a toknyilasmérethez
valé hozzaszamitassal allapithaté meg, s6t a va-
kolatlan téglafalat kivéve a kémilives szerkeze-
teknél sem hasznalatos.

A meéretnek a vakolt falnyilasban valo gya-
korlati lemeéerése nehéz és bizonytalan. Az innen
lemert méret az ablak kiegésziteséhez vagy pot-
lasahoz nem elegendd. Kiilonosen nehéz a mell-
véd magassaganak mérése, ami nagyrészben
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okozoja annak, hogy e téren meglehetos zavar
uralkodik.

A gerébtokos nyilaszard szerkezeteket nem
egy kozeli, a mienkhez hasonldé epitoiparl or-
szagban (Romaniaban, Csehszlovakiaban s Len-
gyelorszagban) a toknyilasban (tokbelmérettel)
mérik. Ez orszagokban a mieinkhez hasonléan
folynak az épitkezések, s ezeknél hozzank ha-
sonléan alkalmaznak a fa nyilaszarék mellett
acél és vasbeton szerkezeteket is. A toknyilas-
ban valé mérés tehat nem allitja a tervezot a
Kozma szaktars altal legydézhetetlennek bealli-
tott nehézsegek elé.

A Vertse cikkében hivatkozott kulfoldi
szabvanyok  mellett megemlitem a volt
Malomsoky gyar tipus ablakait és ajtoit 1s,
amelyek gerébtokos szerkezetei kozel ket evti-
zeden at minden nehézség nélkiill toknyilasme-
rettel kerultek forgalomba. Ezeket pedig nem-
csak tervezdk, de egyszerd falusi kémuvesek,
s6t laikusok is hasznaltdk. Nem hiszem, hogy
azzal, ami ezeknek nem okozott nehezséget, uj
tervez6 gardank ne tudna egy kis joakarattal
megblrkozni.

A toknyilasméretre valo atterés eseten az
arelemz6 tablazatokat valéban at kell dolgozni.
Atmenetileg azonban egy egyszeri atszamito
tablazat is elegendd lenne. Alig képzelhetd, hogy
az O. T. ne engedélyezné ennek hasznalatat. Az
a beallitds pedig, hogy a javaslat elfogadasa
esetén az eddigi Osszes szabvanyt at kellene dol-
gozni, a targyilagossadg hidnyat érezteti. A valo-
sdgban mindossze 3 ablak és 6 erkélyajté szab-
vany az MNOSZ 2503, 3503, 6269 és MNOSZ
2511, 2512, 2513, 15905, 15906, 15907) rajzain,
néhany méretkotdzdsnak modositasa é€sazujra-
nyomatés sziikséges. Ez a szabvanyositas teren
nem egyediilallo eset és nem indokolna egy ja-
vitasi lehetdség elmulasztasat.
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Faipari Rongresszusara
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a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
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Nagyfrekvencias aram alkalmazasa a faiparban /

BEZSELICS FERENC

A nagyfrekvencias melegités ugyanazoknak
az energetikai és kalérikus toérvényeknek van
alavetve, mint barmelyik mas melegitési eljaras.
El6ényei lényegileg a homogén melegitésben, a
csaknem tetszés szerinti nagy energia-koncentra-
cioban és a melegito energia veszteségnélkiili veze-
tésében jelentkeznek. Valamivel ugyan koltsége-
sebb, mint a klasszikus melegitések, mégis a ter-
melékenység nagyaranyi megnovelése, a minoség
javitasa, a szlik keresztmetszetek felszamolasara
valo felhasznalasa altal gazdasdgosnak mondhato
az alkalmazasa, sOt szamos melegitési igény jobb
feltételek kozott elégithetdé ki vele, mint a koz-
ismert kontakt melegitésekkel. Elsosorban hajli-
tott alkatrészek ragasztasanal — butoriparban,
radiészekrény-gyartasban,  hangszerkészitésben
stb. — és minden olyan helyen gazdasagos, ahol a
faanyagragasztas sziik keresztmetszetnek bizo-
nyul és az iizem folyamatos termelésének biztosi-
tasa a ragasztasi kapacitas nagyobb mértékii no-
velését teszi sziikségessé. Szaritdsokhoz nem ajanl-
juk, mert hazai viszonylatban olesébbak a kozis-
mert hdkozléses szaritasok. Kiilfoldon — kiilono-
sen az olesé energiaval rendelkezo allamokban —
mindkét teriileten alkalmazzak. Legelterjedtebben
a butoriparban, korpusz ragasztasoknal alkal-
mazzak. Megfelel6 elektrédakkal altalaban 5 perc
alatt végzik el a sziikséges Osszes ragasztast, szem-
ben a régi melegitésekhez sziikséges két oraval.

A székgyartasban is nagyon elterjedt a nagy-
frekvencias aram alkalmazasa. gy 6 kW-os gene-
rdtorral a szék tamlait és ilokéit egy munka-
menetben ragasztjak ossze 9 perc alatt.

Az élragasztasok teriiletén szintén kozismert
a nagyfrekvencids melegités. A gyartmany mére-
teinek megfeleléen 1—4 kW teljesitményu gene-
ratorral percek alatt ragasztanak épitoelemeket,
butorrészeket egymashoz és végeznek boritasokat,
ajtébelsOrészek ragasztasat stb. Energiatakaré-
kossdg szempontjabdl Un. pontragasztisokat al-
kalmaznak (lasd 1. abra).

A ragasztott szerkezet felett és alatt racso-
zatot alkotnak az elektroda-parok. A racsozat
csomépontjain a ragasztéanyagot edzésnek vetik
ald. A csomépontok kozott levo ragasztasi helyek
késobb, a ragasztas utani tarolas ideje alatt kot-
nek le.

A régi eljarassal szemben ezen a teriileten is
kétharmadrésszel csokkentették a munka és mele-

oitési idot. Megfelelo szerkezetti nagyfrekvencias
formaprésekben, tomegesen gyartanak ivelt butor-
alkatrészeket, a szinfurnirozassal egy munka-
menetben.

Ugyszintén egész tizemrészeket allitottak at
kiilfoldon silécek, radidoszekrények, irégéptedelek,
varrogépteknok, épitéelemek és talpfak nagy-
frekvencias ragasztasara. Energiatakarékossag
szempontjabdl ahol csak lehet, szalag- vagy pont-
ragasztast alkalmaznak, vagyis csupan a ragaszto
felmelegitésére torekszenek, mivel a faanyag egész
térfogataban valé felmelegitése teljesen felesleges
a ragasztas szempontjabdl. A gyartmany-méretek-
t6l és az egyszerre melegitendé tomegtol fiig-
g6en 1—100 kW teljesitmény(i generatorokat al-
kalmaznak, amelyek a gazdasagosabb kihasznalas
céljabol kettd, esetleg tobb prést szolgalnak Kki.
Tomegesen gyartott aruk ragasztdasanal t6bb-
emeletes préseket is alkalmaznak. Helyes szerve-
zéssel megoldhatd, hogy a generatort folyamato-
san tizemeltessék és az anyag el0készitése, vala-
mint a présekbe val6 betaplalasa terén, fennaka-
dés ne legyen. A kapcsolasi hibdkat és tizemi bal-
eseteket a kapecsolas automatizalasaval lehet el-
keriilni. AltaldbanTagy konstrualjak a nagyfrek-
vencias berendezést, hogy a generator a preés-
nyomas megsziintetésével vagy létesitésével auto-
matikusan kapesol ki-be.

Hazai viszonylatban, sajnos, egyaltalan nem
beszélhetiink nagyfrekvencias aram alkalmazasa-
r6l a faiparban. Mindezideig, csak laboratoriumi
szinten végeztiink kisérleteket a radidszekrény-
ragasztas és a vasiti talpfa kicsinyitett modelljei-
nek ragasztasival kapesolatban. Ezek a kisérletek
féleg a nagyfrekvencidas melegités alapelveinek és
a jelzett gydrtmanyok melegitéséhez alkalmas
generator elektromos adatainak feltarasara ira-
nyultak. Ebben a tervévben kivanunk attérni az
egyes butoralkatrészek ragasztasi kisérleteire,
azonban itt sem kivdnunk a mult évben elért
célokon ttlmenni, mivel a nagyfrekvencias mele-
oités ilizemi bevezetésének egyéb akadalyai is
vannak. Alkalmazésinak egyik f6 akadalyozoja
a vele szemben tanusitott idegenkedés, amely
valészinti a megfeleld tajékozottsag hianyanak
tudhaté be. Ezzel kapcsolatban megjegyzendo,
hogy ha gazdasigossag-szempontjabol mérlege-
lendd is, hogy milyen gyartmanyok el6allitasahoz
el6nyos a nagyfrekvencids aram alkalmazasa, ma
méar nem lehet a faipartdl teljesen elvonatkoztatni.
A homogén melegitéssel és a nagyfrekvencias
ragasztasnal gazdasagosan alkalmazhaté ragasz-
tékkal lényegesen emelhets a termelés és az aruk
mindsége. Ezekrdl az elonyokrol hazai viszonylat-
ban sem mondhatunk le, ha versenyképesek aka-
runk maradni a vildgpiacon és fokozni akarjuk a
lakossag aruellatasat.

Miutdn a nagyfrekvencias melegités magaban
véve valamivel koltségesebb, mint a kozismert ho-
forrasokkal eszkozolt melegités, bevezetése elott
a kovetkezd elCfeltételek tisztazandok :
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1. A nagyfrekvencias technikanak szant fel-
adat nem oldhat6o-e meg mas mdédon ?

2. A nagyfrekvencias aram alkalmazasaval
jaré technikai és gazdasagl elonyok, egyensilyban
~vannak-e az 1) technolégiabdl eredd tébbletkolt-
ségekkel ¢

3. A nagyfrekvencias melegités nem-e karo-
san valtoztatja meg az lizem szervezését és folya-
matos termelését, valamint biztositva van-e a
ragasztOéanyag és energiabazis és a szelektiv mele-
gités egyaltalan keresztiilviheté-e gy, hogy az
tzemi koltségek alacsonyan legyenek tarthatdk !

Amennyiben ezek a kalkulaciok kedvezoden
alakulnak, nincs okunk az idegenkedésre.

A nagyfrekvencias aram alkalmazasanak ma-
sik nagy akadalyozdja, hogy hazai iparunk nem
gyartott eddig nagyfrekvencias berendezést. Ipa-
runk ilyen iranyu fejlesztése, eromiiveink szapo-
rodasa €s a szintetikus ragasztéanyagok bazisanak
kiszélesitését szolgalé intézkedések és tevékeny-
ségek, hazankban is novelik a nagyfrekvencias
aram alkalmazasanak lehetdségeit. Ezzel parhuza-
mosan folyo kutatasok és kisérletek eredményei-
nek lekozlésével pedig, ismertté és népszeriivé ki-
vanjuk tenni a nagyfrekvencias melegités techni-
kajat az tlizemi szakembereink elott. Reméljiik,
hogy a megindult fejlodés folyaman hamarosan
sikeriil kikiiszobolniink minden emlitett hianyos-
sagot és akadalyt és ezen a teriileten is 1épést tart-
hatunk a legtejlettebb faiparral rendelkez6 alla-
mokkal.

Ahhoz, hogy alkalmazni tudjuk a nagyfrek-
vencias aramot iparunkban, meg kell ismerked-
niink az aramot szolgalé berendezés elvi miikodé-
sével és szerkezetével. Egy egyszeri generator
kapesolasi rajzat szemlélteti a 2. abra.

Amint lathato, egy kapcsolon keresztiil (1)
magasfesziiltségli transzformatorba (2) jut a halé-
zati aram. Innét — kello fesziiltségre feltranszfor-
malva — az egyeniranyitoba (3), ahonnet az ado-
csovekbe (4) majd a rezgokorbe keriil (5). A rezgo-
korben atalakult energia az elektrédakba vezetve
(6) hasznalédik fel az anyag felmelegitésére. Egy
nagyfrekvencias lizemi generator mindig ketto —
élesen megkiillonboztetend6 — daramkorbdl all

(lasd 3. abra).

Kulsg aromkor

<5 R g il Tisecunder)
e
/ e j )2 |
| A i P S
Belso agramkor =5 d;‘." {::“:
[primer) SRR e
7—"_‘_{ o> _T_' Q
d & I
~o- === =t =
Benaclies 3
3. abra

Bezselics F.: Nagyfrekvencias aram alkalmazasa a faiparban

A belso korben allitjuk elé a nagyfrekvencias
aramot, a kiils6ben pedig felhasznaljuk azt. A belsd
aramkor nem mas, mint az adécsO rezgékore,
kiilso pedig a munkakondenzator. Amint a 3. ab-
ran 18 latjuk, mindkét aramkorben szerepel in-
dukei6é (L) és kapacitas (C) is. Ezenkiviil termé-
szetesen az ohmos ellendllas sem hianyzik. Ohmos

ellenallasba a generator belsé ellenallasai is bele-

tartoznak. KEgy rezgokornek kiilonbozo frekven-
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ciakon valé viselkedését a 4. abran szemléltetjiik.
Az 1dealis indukecids tekercs latszolagos ellenallasa
(oL) a frekvenciaval (f) egyenesen, a kapacitast

képviselo kondenzatoraval viszont (L) fordi-
We

tottan aranyos. E két ellentétes viselkedés hozza
létre azt a frekvenciat, amelynél a tekeres latszo-
lagos ellenallasanak értéke egyenlo a kondenzator
latszolagos ellenallasaval. Ebben az esetben @ =
— @y, illetve f = f,. Ez az Un. rezonancia-frek-
vencia, rezonanciapont, amelyet masként irva :

Lo O X
Sl p
Mind a belsd, mind a kiilso aramkorben ezt az

allapotot kell biztositani, ha a nagyfrekvencias
teljesitményt, veszteség nélkiil akarjuk atvinni
a munka-kondenzatorokra. A munkadarab foly-
ton valtozo tényezoi miatt ez csak gy lehetséges,
ha egy valtoztathaté induktivitasa tekercset vagy
kapacitassal biré lapot szerelnek a kiils6 aram-
korbe. Ezzel a berendezéssel allithato be a rendszer
rezonanciafrekvenciaja, illetve a két aramkor 6ssz-
kapacitiv ellenallasanak és az osszinduktiv ellen-
allasanak egyenlosége. Ebben az esetben marad
az ohmos ellenallas, amely mellett a melegitést
végzO aramerosség maximalis lesz. Az arameros-
ség maximumanak ilyenkénti biztositasat a kovet-
kezo elmélet tamasztja ala :

Az aramkor o,-nal nagyobb frekvencianal,
illetve pozitiv iranya elhangolasanal induktiv,
mig kisebb frekvencianal kapacitiv jellegli. El6zo
esetben a kapacitast, utébbi esetben pedig az
induktivitast kell novelni, hogy a berendezés is-
mét helyesen legyen behangolva. A két kiilon-
b6z6 aramkor rezonancia és fazisszog gorbéit az

5. 4brén lathatjuk.
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"A gorbék megmutatjak, hogy rezonancia-
pontban a rendszer tisztdn ohmos, ahol ® = ,.

A helyesen és helyteleniil behangolt rendszer
vektor-diagrammjait a 6. abra szemlélteti.

e T | Jwt-B, BT || JuteE
Y
I |
i A 5
é—_"_—t—‘ ]
Er"Jﬂ J E*""Ep= R ..7:
wl> 77 wl=gp
6. abra

A 6/a abra egy wL -+ R ellenallast, a 6/b abra

pedig egy tiszta B ohmos ellenallast rendszer dia-
grammja. Elobbi azt mutatja, hogy a rendszer
nincs rezonanciaban, vagyis az lizemeltetés nem
optimalis illetéssel torténik, az utébbi pedig egy
helyesen ilizemeltetett rendszer rezonanciajat mu-
tatja, ahol az aramerdsség maximalis. Az aram-
erOsséget és a fazisszog tangensét a 6. abrabdl
fejezhetjiik ki.
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Ennek alapjan az aramerosség abszolut értéke:

(£)

l/?*ﬂ J,-(GJL ! )E
wC

Rezonancia pontban :

| 1 ) 1
O = . ebbol )y =

woC V LC
Ekkor az indukeciés tekercsek sarkain fellépo
fesziiltség abszolit értéke (Er) egyenlo a konden-
zatorok sarkain fellépo fesziiltség (K¢) abszolut
értékével. Miutan pedig a két fesziiltségvektor
ellentétes fazisi az aramkorok ugy tekintendok,

(£')=

mintha csak E ohmos ellenallas volna benniik.
Az induktiv és kapacitiv ellenallasok tehat egy-
mast kiegyenlitik és az aram erOsség a legnagyobb
lesz :

PR o

R

A taplalé aramforrasbél az tigynevezett , hoz-
zavezetett energiat fogyasztja a generator, ame-
lyet a kovetkezo képlet fejez ki :

Nﬂ —_ UQ'IU

ahol U, az aramforras fesziiltsége voltokban
I, az andédaram allandé Osszetevoje am-
perekben.

Ennek az energianak egy része a rezgokor-
ben hasznos energiava alakul at. A masik része
pedig az addcsoben, mint belso veszteség jelent-
kezik : anddveszteség, izzitasra sziikséges energia
és a racs diszipaciéo cimén. l.egnagyobb része az
adécsovek feliiletérol — sugarzas utjan — a kor-
nyezeti levegonek addédik at. Az adocsovek tul-
melegedését és ennek kovetkeztében beallhatd
tizemzavarokat, valamint a csovek tonkremenését
ugy akadalyozzak meg, hogy a csoveket mester-
ségesen hiitik. A hiitokozeg viz, vagy levego. A fel-
1épo veszteségek kimutatasara egy példat kozliink
az alabbiakban.:

Ha a hfitolevego pl. dt = 15 -~ 20 C"-al me-
legszik fel az adécsovek hutoradiatorain valo at-
aramlas kovetkeztében és ha a hiitolevego faj-
héje ¢ = 0,28 cal/m? C°, a hiitést végzo ventillator
teljesitménye pedig M = 12 m3/perc, akkor a
percenként felszabadulé melegmennyiség :

Q@ =c-M-dt = 0,28.12.20 = 67,2 cal/perc

Egy éra alatt tehat 4032 cal meleg sugarzik
ki az adécsovek feliiletén. Villamosenergiaban :
N = 4032 : 860 = 4,7 kW/6ra, amely veszteség
kb. megfelel a gyakorlatban el6fordulé atlagos
generator veszteségnek, ha a halézatrol fogyasztott
energia 8 kW/ora.

A generator belsé veszteségének ismeretében
kiszamithato : '

A hiitést végzo ventillator kapacitasa :

50-N
M =
df
A huatoradiator sziikséges feliilete :
N
F =
k
k a hiitoradiator hoatadasi tényezdje (0,75
W /em?2)
A hiatéradiator lemezeinek szama :
F
T S s
/

f a radiator egy lemezének feliilete, amely az
adoeso hosszatol fligg.

Az elektromos veszteségek kovetkeztében te-
temes melegmennyiség keletkezik a generator bel-
sejében. Kiilfoldon alkalmazott nagyfrekvencias
generatorokat ugy konstrualjak, hogy ezt a me-
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leget elvezetik és az anyag el6melegitésére hasz-
naljak fel. Természetesen a rendszer mas helyein
1s keletkezik elektromos veszteség, azonban ezek
elenyészéek az anddveszteségekhez képest.

A nagyfrekvencias generatorok altalaban on-
gerjesztésiiek, ami azt jelenti, hogy a miikodtetés-
hez sziikséges rezgési fesziiltséget nem egy kiilsé
gerjeszto, hanem maga a generator allitja el6.
A faanyagok melegitésére oOngerjesztd cségenera-
torokat hasznalnak, minthogy ezek a leggazdasa-
gosabbak és nem komplikaltak. Ezek a generatorok
az ugynevezett bonyolult kapcsoldsban késziil-
nek, amelyeknél — szemben a soros és parhuzamos
kapesolasu generatorokkal — a nagyfrekvencidju
rezgések a primer rezgékorben képzddnek és a
szekunder kornek addédnak at. E kettdség allan-
dobba, egyenletesebbé és gazdasdgosabbd teszi a
generator munkdjat. Kiilonosen akkor, ha az
elozokben mar jelzett rezonancidban miikodik a
két aramkor.

Az oszcillatorokat viszont elleniitem{i kap-
csolasban miikodtetik, ami azt jelenti, hogy a
csovek racsai a visszacsatolé tekercs ellentétes
végeihez vannak kotve és igy ellentétes fazist
gerjesztést kapnak (ldsd a 7. abrat).
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7. abra

Vessracsatolo tekercs

Ugyanugy, mint a fiiggetlen gerjesztésii kap-
csolasok az elleniitemii Ongerjesztési kapesolasok
18, két asszimetrikus oszcillator Osszekapesoldsa
révén keletkeznek. Az elleniitemii oszcilldtorok bar-
mely oOngerjesztési kapcsolas alapjan miikodhet-
nek. Az elleniitemii kapcsolas egy masik célja, hogy
az oszcillatorok racs- és anddfesziiltsége ellentétes
fazisu legyen egymadssal, amialtal — nagytelje-
sitmény és nagyfrekvencia esetén is — stabil
lizemeltetés biztosithatd.

Nagyteljesitményti oOngerjesztésii genera-
torokat gyakran épitenek elleniitem(i kapcsolds-
ban. Visszacsatoldsuk &ltaladban a rdcskapacita-

sokon torténik.

A generator anddkorét egyen- vagy valté-
arammal lehet tapldlni. Valtodramu taplalas
esetén, csak a pozitiv félhullimon keletkeznek
nagyirekvencids rezgések, ami utdn a generator
hasznos miikodésének hatasfoka erdsen csokken.
Ezenkiviil — kiilénosen nagyteljesitményeknél —

a taplaléhalézat fazisain a terhelés egyenetlen, ami-

nek kikiiszobolése csak harom parallel kapesolt
csovelelehetséges. Ez viszont konstrudlds és a ge-
nerator teljesitéképessége szempontjabdél nem min-
dig lehetséges. Célszeriibb tehdt az anddkort
egyenarammal téplalni. Az egyeniranyitds tor-
ténhet akkumulatorral, egyenarami dinaméval és

higanygdzés kenotron vagy gazotron egyenirs-
nyité csovekkel. Egyenirdnyiték az tgynevezett
Gritz-féle kapesolasban miikodnek (lasda 8. 4brat).

65) QN
380v €, L

8. abra

Az ut6bbi id6ben éaltaldban gazotront alkal-
maznak egyeniranyitasokhoz. Ez j6 hatédsfokkal
miikédik és kb. 15 000 volt fesziiltségig tudja 4t -
alakitani a valtéaramot. A stabil lizemmod, az
alkalmazott nagyfesziiltség és a potencidlkiilonb-
seg elkeriilése szempontjabdl iizemeltetik Gritz
kapesoldsban az egyeniranyitékat. Gritz kapeso-

lassal egyeniranyitott valtéaramot a 9. dbra szem-
lélteti. |

A nagyfrekvencias aram periédusa sokszoro-
san valtozik masodpercenként. A kozismert 50
pariodusu halézati aramot a fentiekben ismertetett
modon alakitja 4t nagyfrekvencias rezgésenergiava
az erre alkalmas- generator. Rotaciés gépekkel 4l-
talaban 20 000 per/sec, elektroncséves gépekkel
pedig tobb szazmilli6 periédust dram is elfallit-
hat6. Faanyagok ragasztasanal leginkdbb 25-—30
MHz/sec-os aramot alkalmaznak. Mint érdekes-
séget emlitjiik meg, hogy a radiévételek zavar-
talan biztositasa céljab6l mindinkdbb toérekszenek
az lizeml generatorok frekvenciajanak stabiliza-
lasara. Kelet-Németorszaghan pl. mar csak 27
MHz-en vagy ennek harmonikusain szabad iize-
meltetni ipari generatort.

A nagyfrekvenciaju daram mas tulajdonsdgok-
kal bir, mint az 50 periédust halézati dram. Itt
csak egyetlen tulajdonsagat emeljiik ki, amely a
nagyfrekvencias melegités alapjat képezi :

A generator kicsatolé pélusaira kapesolt, egy-
massal parhuzamosan haladé, melegit6 elekt-
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rodak kozotti teret elektromos erovonalak szelik
at. Az erovonalak stirliségét a kovetkezo formula-

bél kapjuk :

LY
F

I a nagyfrekvencias aram erossége az elektro-

dakon amperekben,

F a probatest ragaszto feliilete négyzetméterek-
ben.

Az elektrodak kozotti elektromos tér eros-
ségét volt/cm-ben fejezik ki és amely térerdsség

a két elektroda kozotti potencialkiilonbségnek és
a térkoznek a hanyadosa. Legémbdlyitett széli
sik elektr6odaknal a kovetkezo képlet adja a tér-
erosséget (lasd a 10. abrat).

E:—j-l(li“t Z V /em
27 [ ﬂ r - /
e i

U az elektrodak egymashoz legkozelebb es6 pont-
jain 1évo nagyfrekvencias fesziiltségkiilonbség.

10. abra

A térerosség 500 V/em-nél nagyobb nem lehet,
mert kiilonben ativelés torténik. Az elektrdoda ta-
volsagokat, illetve a melegitend6 anyag vastag-
sagat tehat tgy kell megvalasztani, hogy a meg-
engedett térerosség értékét ne lépjik tul. A leg-
ajabb kiilfoldi adatok szerint legfeljebb az alabbi
képlettel kifejezett maximalis térerosséggel dol-
goznak 1pari vonatkozasban :

) —— LGG-E—AVjcm ahol -—[—]— = 500 V' /em

{ [

Az alkalmazott kondenzatorok altalaban nem
idealisak és a kiilonb6zo frekvenciaknal — foleg
az alkalmazott dielektrikum miatt — kiilon-
- b6z6 mdédon viselkednek a veszteség szempont-
jabol. A valdsagos kondenzatorban hové alakulé
energia :

N =U=sI.cos Q

ahol ¢ a fazisszog, amelynek értéke 90°, ha az
elektrédak kozott idealis dielektrikum pl.
levegd van. Ekkor a dielektromos tényezo
e = 1 és a melegito aram [ = 90°-al siet
az U fesziiltség elé (lasd a 11. abrat).

A faanyag azonban nem idealis, hanem bo-
nyolultan 6sszetett deilektrikum. A faban 1évo viz
dielektromos allandéja ¢ = 80, a felvitt ragaszto-
anyagé pedig a ragasztoanyag viszkozitasa, 0ssze-
tétele és homérséklete szerint valtozik. Maganak
a fa celluléztartalmi rostszerkezetének szintén

0 J

o ol o
P s -,
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i e -

11. abra
mas a dielektromos allandéja. Ennek kovetkez-
tében a melegito aram nem p = 90°-al siet a fe-
sziiltség elé, hanem 90° — ¢ szoggel. A delta-
szoget veszteségi szognek nevezziik, amelynek ér-
téke az emlitett tényezok fiiggvényében valtozik.
A vektor haromszog szerint (lasd a 12. abrat):

COS @ 27 sin 0 2~ tg 0

{4

12. abra

A tangensdelta bevezetésének az az értelme,
hogy nem kell a vektorharomszog atfogdjaval sza-
molni, hanem csak a tisztdn kapacitiv és ohmos
osszetevokkel. Ennek alapjan a meleggé alakulo
teljesitmény :

N=FE.1tgd=U2.C-0-tg 0

A kondenzator vesztesége tehat tgy szamit-
hato ki, hogy alatszélagos teljesitményt megszoroz-
zuk a delta veszteségi szog tangesével. A kisér-
leteinknél alkalmazott faanyag tg 0 és & értékeit
a 13. abra szemlélteti.
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13. abra

Maganak a faanyagnak felmelegedése a ko-
vetkezoképpen megy végbe: A faanyag mole-
kulakbdl all, amelyek sajat elektromos térrel
rendelkeznek. A kiilso elektromos tér hatasara a
molekulak valtoztatjak helyiliket, mikozben a
kiils6 elektromos tér energiajanak egy része ho-
energiava alakul at. Az igy felszabadult ho-
kifejté teljesitményt a kovetkezs képlettel sza-
mithatjuk :

W/em? = 0,555.P-f.-£2.1012
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Bl o veszteségi tényezo, amely pl. 109;-0s nedves-

ségli fanal 0,3 (egyébként P — tg d-¢,
tényezoket csak kiilon-kiilon lehet mérni),
/ a melegitoaram frekvenciaja masodpercenként,

amely

- E a kiilso elektromos tér erdssége V/em-ben.

Minél nagyobb az ingadozasi frekvencia, an-
nal intenzivebb a felmelegedés. Kz érthetd is.
hiszen a molekuldk mozgasi sebessége és ezzel
egyutt az egymas kozotti surlodas nagysaga — ami
a melegfejlodés alapja — aranyban all az elekt-
romos tér ingadozasaval. Az anyagot felmelegit
veszteséget dielektromos veszteségnek nevezziik.
aml utan az egész eljarast dielektrikus vagy ka-
pacitasos melegitésnek hivjuk. Az anyag altal fel-
vett melegmennyiséget a kovetkezo Osszefiiggés-
bol szamitjuk :

@ = G;-.c;-dt keal
ahol G; a prébatest sulya, df a prébatest kezdd
és végso homérsékletének kiilonbsége, ¢;

a prébatest fajhoje, amelyet az alabbiak
szerint szamitunk ki :

U U
G'f — * Cp —l— ( ].
1 + u

u —+ 0,324
) « Co =— ~

1 +u U+ 1
u = a probatest nedvességtartalma
¢, = a viz fajhoje (a képletben 1)

¢, = az abszolut szaraz fa fajhéje (0,324 keal 'kg®)
A kiilonb6zo fanedvességekhez tartozo fajho-
éertékeket a 14. abra szemlélteti :
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14. abra

A fanedvesség tehat nagy befolyassal bir az
anyag felmelegitésére. A nedvességtartalommal
aranyosan novekszik a felhasznalt melegitési
energia €s a felmelegitési id6. A nedvességtartalom
tiggvényében valtoznak ugyanis a melegitést
¢s energiafelhasznalast befolydsol6 elektromos té-
nyezok, nevezetesen : az anyag fajlagos ellen-
allasa, a dielektromos és a teljesitmény tényezd.
Kgyenarami vagy nem nagyfrekvencidji (max.
100 000 periddusu) valtakozd aramkorbe a szaraz
fa ugyanis szigeteloként viselkedik és csak egé-
szen jelentéktelen aramot bocsat keresztiill. Ha
azonban az aram frekvenciaja né, a dielektromos
veszteseg is no, ami a dielektrikum melegedését
okozza. Ez igy képzelhets el, hogy a dielektrikum
molekulai villamos t6ltést kapnak és a rdjuk adott
elektromos tér frekvenciajaval, azonos frekvencia-
val valtoztatjak irdnyukat. Ez a mozgis, ez a
molekularis rezgés a hg gerjesztdje.

A dielektromos tényezé azt jelzi, hogy az
anyag molekuldk mennyire polarizalédtak az
elektromos tér hatasara. Minthogy a faanyag
vegyl Osszetétele — a kiilonboz6 fajtak figyelem-
be vételével is — azonosnak mondhaté, a dielekt-

romos tényezo — adott nedvességtartalmaknal SN
kb. aranyos a stirliséggel. A legsfliriibb fafajtik

dielektromos tényezdje lesz a legnagyobb (lasd
a 15. abrat).
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15. abra

A vizmentes faanyag dielektromos tényezéoje

— 1,5-0s sfirtiségnél — 4 koriill van. A viz di-
elektromos tényezdje pedig — amint az el6zok-

ben is jeleztiilk — nyolevan. Igy megérthetjiik
tehat, hogy a nedvességtartalomnak nagy be-
folyasa van a dielektromos tényezdre. A valtozas
gorbéje 309,-0s nedvesség felett majdnem linearis,
az alatt pedig exponencialis jellegfi.
Teljesitmény-tényezé a dielektrikum altal
elnyelt energia mennyiségét hatarozza meg és a
dielektromos tényezovel alkotott szorzata adja az
elozokben is ismertetett P veszteségi tényezot.
Teljesitmény-tényezo a fafajtatdl, a faanyag szer-
kezetétol és nedvességétol fiigg (lasd a 16. abrat).
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16. abra

Ugyanis ezek a tényezok nagymeértékben be-
folyasoljak a fajlagos ellenaliast. A teljesitmény-
tényez6 — ellentétben a dielektromos tényezovel —
a striségre kevéshé érzékeny. Kisérleteink azt
mutatjak, hogy a nedvességtartalommal — Kkii-
lonosen 159, felett — novekszik a teljesitmény-
tényez6. Amint a 17. abran latjuk, a valtozas
nagymértékben fligg a generator frekvenciajatol is.

Fajlagos ellendllast a kovetkezd Osszefliggés
hatarozza meg :

2.9.101
e-f-tg O

e — dielektromos tényezo,
tg 0 = teljesitmény-tényezo,
[ = a generator frekvenciaja.

L):

-
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010 A fanedvességgel kapcsolatban — kiilonosen
a magasabb hofokon bakelizalddé gyantak alkal-

v 008 el 9 " p , s
5 mazasanal — a kovetkezoket kell még figyelembe

S o6 venni nagyfrekvencidas melegitésnél:

2 oo A magas és nem egyenletes nedvességtartalom
' a fa ttlhajtott melegedését idézi el6, ami hatranyos
§ a0z a ragasztas josaga szempontjabol. 100 C°-on feliil
2 intenziven megindul a fa nedvességének parolgasa.

Q

A fajlagos ellenallas tehat forditottan aranyos
a veszteségi tényezbvel. (P = tg d-¢g). Azonos
frekvencia mellett a sfirtiséggel is forditott
aranyban all, de joval kisebb mértékben, mint a
dielektromos tényezo esetében. A nedvességtarta-
lommal és frekvenciaval ugyancsak forditott ér-
telemben valtozik a fajlagos ellenallas (lasd a
18. abrat).
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18. abra

Természetesen a faanyag sok egyéb tulajdon-
saga miatt is valtozik a dielektromos tényezo.
Jegyezzilk meg tehat, hogy a keménylombos fak
veszteségi tényezoi jéval nagyobbak, mint a lagy-
lombos faké vagy a fenyoké.

Eppen ezért a keményfak parallel melegité-
sénél 6vatosan kell eljarni, miutan az enyv és a
fa dielektromos tulajdonsagainak kiilonbozosége
miatt a potencidlgradiens til magas lesz és igy
égési foltok keletkezhetnek. Ugyanezt batran al-
kalmazhatjuk a lagylombos és fenyéfak esetében.
A parhuzamos ragasztas elényosebb, mint a mero-

leges, mivel az enyv koncentralja az er6vonalakat )

és igy az energia nagyobb hanyada forditédik az
enyv kotésére (lasd a 19. abrat).
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Pérhuzamos ragasztas

19 —-abrea-

Merdleges ragasztds

A kidiffundalt vizgézok fékezik az enyv konden-
zacidjat. Amikor a melegités erdteljes, még a fa
karosodasa — megrepedezése, deformalodasa —
is el6fordulhat. Miutan nagyfrekvencias melegi-
tésnél az energia magaban a faban alakul at hove,
a fa egész térfogataban egyenletesen melegszik
fel. Ennek kovetkeztében — rosttelitettségl ned-
vesség alatt — a kozismert hokozléses eljarasokkal
ellentétben alakul a nedvességtartalom a fa kereszt-
metszetében (lasd a 20. abrat).
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Nagyfrekvencias melegiles
20, abra

Ezzel magyarazhatd, hogy a nagyifrekvencias
melegitésnél kevésbé repedezik a fa, mint a klasz-
szikus melegitési eljarasoknal. Csupan arra kell
iigyelni, hogy a melegités intenzitasa egyensuly-
ban legyen a kiils6é rétegek valtozatlan poérustér-
fogatanak parologtatd képességével.

Osszefoglalva az elmondottakat leszigezhet-
jiik, hogv a nagyfrekvencias ragasztasokhoz fel-
hasznalt faanyag nedvességtartalma 10—129,-nal
magasabb nem lehet. A szigletes elektroda szélek
novelik az ativelés veszélyét, tehat le kell gombd-
lyiteni azokat. Maximalisan olyan elektroda ta-
volsagokat kell biztositani, ahol legfeljebb 1,66.
500 V/em legyen a térerosség. Az alkalmazott
ragasztéanyag vizet nem tartalmazhat, polimeri-
zaciés ideje lehetoleg 2—3 percnél nagyobb ne
legyen, egyébként gazdasagtalan lenne a gene-
rator iizemeltetése. A felsorolt igényeket, erre a
célra késziilt specialis Osszetételi szintetikus ra-
gasztéanyagok elégitik ki. A nagyfrekvencias
arammezoben torténo ragasztasokhoz alkalmas
szintetikus anvagokrdél. azok tulajdonsagairdl és a
nagyfrekvencias ragasztas-technika egyéb tudni-
valéirdl a kovetkezd tanulmanyomban szamolok be.
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A XVIII. szazad vegén a varosok gyors
fejlodése és a polgarosodasi folyamat egyre na-
gyobbszamu varosi lakas berendezeset kivanja
meg €és ezzel a butormuveszet {fejlédeset 1s
nagyban eldrelenditi. A kereslet kielégitesere a
XIX. szazad legelején mar nyilt uzletekben, le-
rakatokban arusitjadk a butorokat. Uttoré e té-
ren, ebben az iparagban els6é kapitalista vallal-
kozasnak tekintheté Vogel Sebestyén lakasbe-
rendezo cege.

- Vogel Sebestyénnek mar 1802 veégen nagy
butorkészité Uzeme és tekintélyes raktara volt
Pesten, 34 emberrel dolgozott. Vallalkozasa
egyszeru tokés kooperacion alapult; az tizemben
mukodokon kivil, akkordbér ellenében foglal-
koztatott otthonukban vagy mas muhelyekben
mukcdd segédeket is. Vogel hamar tfelismerte,
hogy a fejlodes utja az egyes butorok gyarta-
satol a teljes lakasberendezés felé mutat; a kil-
foldi peldakon mar hosszu ideje ezt tanulma-
nyozhatta. Az &ltala képviselt empire beren-
dezeési stilus lenyege alapjaban megkoveteli az
egyseges, megtervezett enterior-feléepitést. Vo-
gel eéppen ezeket a sziikségszerl fejlédési jelen-
segeket felhaszndlva, muihelyét lassan hetero-
gen manufakturava alakitotta, hiszen az &ltala
képviselt lakasberendezési cégnek sokféle ipa-
rosra volt sziksége. Bar Vogel Sebestyén &s
rovid ideig tarsa Kerner Antal cehtagok voltak,
megis adtak ki munkat mas foglalkozasuaknak
is. Ezzel a torekvéslikkel hamar beletitkoztek a
céhszabalyokba, de a céhrendszer korlatai el-
len vivott harc végiil is sikerrel jart, mert Vo-
gel 1805-ben kivaltsagolt lizem felallitasara ker
engedélyt és ezt hamarosan meg is kapja.

Hatalmas forgalmat bonyolitott le; nagy
vagyont gyujtott. Az els6 magyar lakasberen-
dez6 cégnek — amely egyuttal kivaltsagos

uzem is volt, nem kototték a. céhszabalyok, —
korlatlan lehetdsegei voltak. Vogel nagyszeru
lzletember lévén, élt is ezekkel a lehetOséegek-
kel. Butorokon kiviil egy idében nagymennyi-
ségll clavicordiat is gyart és 1818-ban mar
75-en dolgoztak szamara hazon belil és kivul.
Muhelyében szamos iparagra volt sziikség: mu-
lakatos, mazolo, aranyozo, bronzmuves, sarga-
rezonto, mechanikus, muesztergalyos, karpitos,
szobrasz, paszomanyos stb. dolgozik néla.

A pesti hajohid mellett, a Kemnitzer haz-
ban volt félerakata. A
stilusban keészitette muveit, amint ezt Ujsagok-
ban kozzétett hirdetéseibdl tudjuk. A hazai fa-

fajtak feldolgozasa mellett, nemes kulfoldi,
exotikus fakat is vasarolt butorai készitéséhez.
Sajat hirdetései és a foglalkoztatott iparosok

sokféle mestersége elarulja, hogy mukodésé-
nek klilondsen korabbi korszakira jellemzdek a
diszes bronzverettel, hermékkal, szfinxszekkel

es oroszlanlabakkal diszitett Un. szaldnbutorok.

A cég DBécset tartotta mintaképének, hozza

legdivatosabb empire

igazodott. A Bécsben megjelené Magyar Kurir-
ban kozzétett hirdetéseivel ott is keresett va-
sarlokozonseget. Muikodése a hatarokon beliil
sem korlatozodott Pestre. Lerakatokat létesitett
Debrecenben és Temesvarott. Valdszinlnek lat-
szik, hogy az empire butorstilus éppen az 6
kozvetitésével terjedt el a févarosban és kertilt
el videkre is. Nincsenek biztos adataink, de
feltételezhetd, hogy a féleg Pesten, de mas ma-
gyarorszagli varosokban is talalhaté barna és

fekete, sokszor aranyozott, de gyakran tussal is

festett empire butorck nagy része a Vogel cég-
nel vagy a cég nyoman készilt.

A Franciaorszagbol Europaszerte elterjedd6
empire berendez6 stilus amelynek egyik
kepviseloje nalunk Vogel volt — a gazdasagi
lehetésegek hianydban nem virdgozhatott fel
hazankban. A nemesi és polgari igényeknek
nemcsak koltségességében, de jellegében sem
felelhetett meg. Ennek tulajdonithatd, hogy
nalunk az empire stilus két jellegzetes valto-
zatban jelentkezik. Az egyik, a koraibb, Bécs-
hez igazodo; 4altaldban diszesebb. A masik a
20-as években alakult ki, er6sebben hazai jel-
legl es korabeli épitészet hatdsara folytatja a
klasszicista torekvéseket.

A magyarorszagi empire diszbutor egyik
jellegzetes darabja az irdszekrény. Felépitése
gyakran meég emeletes, bar mar itt megjelennek
a zartabb, nagyobb lehajthato kozéplappal ren-

Irészekrény 1800—1810 koriil.

1. abra.
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delkezd, alul kétajtos iroszekrények is, ame-
lyek a 10—20-as evek fejlédeésére orszagszerte
jellemzdek.

Az emeletes Tfelépités meg XVIII. szazadi
alapforma. Bemutatott irészekrénytink (1. kép)
alul latszolag négy, valéjadban harom kiilon-
boz6 szélességli fiokkal rendelkezik, koziiliik a
legiels6 homloklapja lehajthaté és kinyitva iré-
lapul szolgal. Az alsé rész az ismert komodfor-
ma olyan irdlapos megoldassal, amely &ltaldnos
gyakorlatta a 20-as évek kezdetével valik. A
fels6 diszszekrényrész ugy épil ra, hogy kozé-
pen disztargyak tartasara szabad helyet hagy.
Erdsen tagozott, haromajtos; a kozépsé mogott
tukros fulkében kis oszlopos, kerek antik temp-
lom van. Az egész szekrény az eldzé stiluskor-
szak tabernakulum-ajtaju
meg, az ezt kétoldalrél korulvevd eddigi fivkok
azonban itt mar ajté mogé Kkerllnek, igen di-
szes kiképzésben. A diszités tularado gazdag-
saga az egész szekrényre jellemzo, felvonul itt
minden korakeli diszitésmod: a sarkokon feke-
tére péacolt, aranyozott fejui és labu hermak,
amelyek szabadabban all6 alakok formajaban a
felsérész kozepén is megtalalhatok, rendkiviil
gazdag a tussfestéses negativ és pozitiv diszites
is, amely nemesak ornamentdalis, hanem tajkepi
hattérben figuralis abrazolasokat tar elénk. A
kozéprész és az oldalajtok rusztikas kiképzése
még a reneszanszbol ismert motivum, amely a
magyarorszagi  empire diszitéelemel kozott
gyakran szerepel.

A bemutatott irdszekrény az 1800 koruli
években keletkezhetett, alaptipusat asztalos-
mintarajzaink kozt nem egyszer megtalaljuk,
ami azt bizonyitja, hogy nem egyszeri elofor-
dulasrol, hanem tipusrél van szo.

A diszes empire iroszekrények egyik érde-
kes tipusa urnaalakban éptlilt, mint a Hampel
Jozsef pesti asztalos készitette iroszekrény (M.
N. M. Torténeti Muzeumban), vagy az a pel-
dany, amely egy debreceni patricius csalad
birtokaban wveclt. Ezek belsd elrendezésben és
diszitésében altaldban azonosak az empire iro-
szekrényekkel, a kiilonbség - féleg az alsé ré-
szek kevésbé szekrény-, mint inkabb talpazat-
szerii kiképzésében és a felsérész lekerekitett
vonalu alakjaban mutatkozik. Bar szép hazal
fabdl késziiltek, diszitésmodjuk is elég mérték-
tartd és altaldban azonos a hazaival, formajuk-
nal fogva ezek a butorok mégis bécsies tipust
képviselnek.

Az iroszekrény tovabbi fejlédésének ira-
nyat azok a zart, egybeépitett szekrények mu-
tatjak, amelyek alul kétajtosak, efolott van a
lehajthatoé irdlap, mogotte a fiokok, fulkek, re-
keszek és legfeliil pedig egy nagyobb fiok.
Aranyaik harmoénikusak, a diszités ha tobbfele
is, mindig szervesen illeszkedik bele a részlet-
formakba és az egészbe. Az irdszekrény a foga-
doszoba butora volt, itt foglalt helyet az tilogar-
nitura is, amely kanapébdl, karosszékekbdl,
székekbol allt, kozottlik az empire-re jellegze-

szekrenyenek felel -

tes és a szazad els6 felében tovabb is hasznala-
tos kerek asztal.

Az ulébutorok nagy valtozatossagat hozza
ez a stiluskorszak, bar az el6z6, XVIII. szdzad-
végi fejlédéshez képest éppen a bécsi igazodas
miatt a visszaesés itt a legszembetlinébb. Ujra
taldlkozunk massziv egybeépitett fotelekkel,
amelyek Ulése és tamlarésze karpitozott, szélei-
ken a szokvanyos bronzveretekkel (2. kep).
Mellettiik nagy szamban maradtak kényelmes
karosszékek, amelyek attort disza faragott tam-

2. abra. Karosszék 1800—1810 korul.

lajukkal kedves tajképes, tussfestéses disziikkel
inkabb jelzik a fejlédés vonalat. Szép, tulza-
soktél mentes magyar empire diszbutorok egy
ilégarnitura s székei (3. kép) és ket szék alap-
formajabdl kombinalt kanapeja.

A héloszoba berendezésehez &altalaban ket
agy, két kétajtés ruhasszekrény, tukor, kisasz-
tal és székek tartoznak; nagyjabol azonos tehat
a ma is hasznalatos haloszoba berendezessel.
Ilyen egylittes részeként maradt fenn Vogel Se-
bestyén egy kétajtos fekete, keésGempire stilus-
ban késziilt szekrénye (4. kép), amelyet 1828
korul készitett Staffenkerger polgarmesternek,
és amely a maga nemes egyszerusegevel a nem-
zetibb iranyt képvisel6 butordarabokhoz 4all
kozel. Ilyen butorzat a 20-as évektdl kezdve a
kozépnemesség és polgarsag lakasberendezese-
ben egyre gyakoribb. -

w

A kozépnemesség és a szazadeleji gazda-
sagi valsagban elszegenyedett kisnemesség egy
része a huszas évektdl kezdve a polgari atala-
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kulasaért, a nemzeti fliggetlenségért harcol. A
nemzeti 6ntudat ébredésének 1848-ig tartd har-
cos korszaka kovetkezett, amely minden muve-
szeti ag fellendiilését hozta magaval. A becsl di-
vathoz igazodé empire butor e diszesseget es
reprezentativ voltat tehat nem sokaig tartja meg,
hatoteriilete is csekély. A nemesi kuridk hangu-
latanak és a nemzetibb jellegli polgari es ne-
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4. abra. Ruhaszekreny, Vogel Sebestyén miuve, Pest
1828—30 koril

mesi igényeknek sem koltségességében, sem jel-
legében nem felel meg. Nem tlirhettek meg la-
kasaikban egy életmodjukkal és életelveikkel el-
lentétes tartalmu, a felfelé haladas minden lehe-
toségét kizaro méltosagteljes stilust, amely la-
kasaikban megmerevedett hangulatot arasz-
tott. Sziikség volt tehat egy egyszeriibb, a hazal
sziikségleteknek jobban megfelel6 butorsti-
lusra, amely a 20-as években valdban ki is ala-
kult. Ez a XVIII. szazad végi klasszicista butor-
stilus alapjaira épilil; kialakulasat a magyar
klasszicista épitészet akkor megindult viragzasa
segitette. E stilus Osszetevéje kettds. Egyresz-
r6l az emlitett XVIII. sz. végi, klasszicizalo, a
butortervezésben sok ujat hozé stilushoz kap-
csolodik, és formailag sokat vesz at attol. Mas-
részré]l azonban a mar targyalt diszes, un. ,hi-
vatalos® empire sem mult el nyom nélkul.
Ezekben a huszas évekre jellemz6 klasszicista
butorokban ennek az empirenak otthonos meleg-
ség(i, oldottabb, egyszerlbb kiaddsat ismerhet-
jiik fel. E 20-as évek stilusdnak legfébb jellem-
z6je talan az, hogy képes volt egy olyan fokon
megteremteni a két emlitett stilus elemeibdl az
4j stilusegységet, amely egy fejlédési vonal ele-
jét jelzi, amely folytathato6 és fejlesztheto, alkal-
mas arra, hogy a reformkori butormiivészet fe]-
16désének alapjava legyen, mind technikai, mind
muvészi, esztétikai magasraivelését elinditsa.

Mint emlitettiik a huszas évek stilusaban
nagyfoku egyszerlsodés tapasztalhato. Ennek
egyik oka kétségkiviil a kdzépnemesseg €s pol-
garsag szikods anyagi viszonyaiban, a polgari ta-
karékossagi hajlamban rejlett. Fontos volt, hogy
a vasarolt butor nemzedékeket szolgaljon Ki, es
a vasarlok tigyeltek arra, hogy az olcsosag ne
a tartéssag rovéasara menjen, ezért a butorok
diszitésmédjuk leegyszertsodésével szolgaltak
ezt a célt. De dontd egyszerisodést jelentett az
is, hogy ez a stilus nem volt kétve az egyseges
enteriér tervezéshez, mint az empire. A hang-
sulyt itt inkabb az egyes butoroknak az ente-
riéron beliili szabad, de mégis stilusegységet al-
kotd6 komponalhatosagara fektettek.

A nemzeti muvészet kialakitdsara iranyulo
torekvésnek és ugyanakkor a takarékossagi el-
vek betartadsdnak jele, hogy a hazai fafajtak
egyre jobban kiszoritjak a nemrég még hasznalt
kiiifoldi fakat. A did, cseresznye, a korte to-
vabbra is altaldnos, de most kiilonosen divatossa
valik a topolyagyokér, a haboskdris és a javorta.

Ennek a szolid, de nemes butorstilusnak
igen jellegzetes példaja egy topolyagyoker szo-

baberendezés. A szekrény kétajtos (5. kép). Fo-

diszét az ajtészarnyak kozti sima feketére pa-
colt lizénak és az elegans timpanonos befejezes
adja, amelyet a mar jol ismert leveles, akan-
tuszindas tussfestéssel tesznek valtozatossa. Ez
az eljaras, amely néhany évvel ezelott meg a
reprezentativ empire tobz6dé diszitésmodjaban
csak kis szerepet jatszott, itt mar minden fara-
cds, aranyozas bronz- vagy akar sargarez veret
nélkiill a butorok egyediili diszitésévé lesz,
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5. abra. Ruhasszekrény 1820 koritl

Ugyanezt a folyamatot kisérhetjik nyomon
az ulébutorokon is (6. kép). Egyszertiek, celsze-
riek és szépek. A szék finom aranyos tamlameg-
oldassal mar olyan tipus, amely hosszu evtize-
dekig tovabb él. Ezek a butorok természetesebb
latas- és életmod tiikorképei. Nemes aranyaik-
kal jol illettek a huszas évek nemesi, polgari
otthonaiba, mint ahogy egy szép klasszicista
éplilet is beleolvad a magyar taj jellegébe.

A tovabbi fejlodés egyre inkabb az egysze-
ruseg, a disztelenség felé halad. A harmincas
évek butorairol eltliinik a tussfestés is és szinte
kizardlagosan formai szépséglikkel, jo aranyaik-
kal hatnak; a leghelyesebben felfogott célszeru-

7. abra. Egyajtés szekrény 1825—30 koriul

ség példai. Az egyik szekrénylink alapanyaga a
mar magéaban is igen szép haboskéris (7. kep).
Felépitése egyajtos, disze aranyaiban is rejlik s
mindossze a sarkok finom lekerekitett feloszlo-
pos megoldasabol és tagozott egyenesvonalu kis
parkanyabol all. Egy szék (8. kép) a praktikus
iil6btutor mintaképe lehetne egyszerlségeben;
ugyanakkor az enyhén hajlitott 14bak és a leces
hattamla, amely a kényelmes iilést szolgalja,
fels6 lapjanak finom kétszind boritasaval es az
elsé labak hajlatanal alkalmazott kis, kerek le-
zarélappal, nemes szépségi. A butorok reszlet-
formainak ez az enyhe tagozésa, a kis diszek
széktamlakon, asztallabakon, szekrényajtokon

6. abra. Ulbgarnitira 1820 koril
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perendezésérd]l tudunk, amelyekkel nagy elis-
merest viv ki, Mig a Redout berendezései nyo-
man Pollack Mihallyal keriilt kapcsolatba, a ha-
JOk berendezése Széchenyivel vonja kozelebbi
Ismeretsegbe. A kor e két nagy egyéniségének
Iranyitasabol Steindl sokat tanult és ennek
nyoma késoébbi munkain is megmutatkozik.

A Steindl-muhely virdgkorat a negyvenes
evekben érte el. Ebben az idében készitették
muhelyében a még klasszicista formakon ala-
puld, majd a finom szovevényes intarziaju bu-
torokat. Ekkortajt késziil Jedlik Anyos pesti la-
kasa szamara két szobara valé berendezése is.
Steindl szekrényei altaldban egyajtds, egyenes,
hasabos testiek, lent alacsony talapzattal, fent
kevéssé tagozott, alig kiugré parkany lezaras-
sal. F6 diszitésiik a homlokfalon és az ajtén he-
lyezkedik el, két mellsé sarka gyakran kes-
keny kettés féloszlopokkal, vagy lizénakkal di-
szitett. Steindl munkaihoz &ltaldban tobbféle
faanyagot hasznadl, leggyakoribb az alap dié, dié-
gyokér boritadsa, javorgyokér kereteléssel. Ko-
rabbi mivein kevés az intarzia, leginkabb az
_ oldal lizénak fejezeteként mutatkozik. Maga az
3. dbra. Tdmldsszék 1830 kériil ajto i1s csak keskeny tortvonalil hulldmos sza-
lagberakast kap, az ajtobetét szélén. Ez a diszi-
tesmod kés6bb féleg a parkanyrészre és az ajté
ket fels6 sarkdra tevédik at (10. kép). Az ajto-
betét keretdisze is mozgalmasabb lesz; az egye-
nes szalagos disz kisebb egységekre tagolodik,
barokkos jatékot kap. A kiilonbézé faanyagok
ellentétes hatdsui Osszedllitdsa valtozatossagot
nyujt. A diszitésmodban megnyilvanulé alaki-

elhelyezett kis domboru legyezok, esztergalyo-
zott kerek lezardlapok) jellemzoék a harmincas
évek butoraira (9. kép). Egyszer(i és elmés meg-
oldas az atlagbutorokon, kiilonosen szekrénye-
ken az a fajta diszitésmdéd, amely kiilonbo6z6
szeprajzu fak valtozatos és muiivészi egymas-
mellé helyezésével teszi szebbé a felliletet. A fa
rajza elsodleges diszitéelemmé valik, ebbe illesz-
kedik majd a harmincas évek végén és a negy-
venes evekben az intarziadiszités.

A negyvenes évek butormiivészete a XIX.
szazadl magyar butormuiivészet csucspontja; leg-
kiemelkedobb képviselGje és miivelGje Steindl
Ferenc és muhelye. Steindl 1826-ban szerzi meg
a polgarjogot. Apja is asztalos, a t6le orokolt mu-
helyben kezdi meg munkajat. 1827-t6l ujsaghir-
detéseib6l is tudomast szerezhetiink Dorottya
utcai muhelyérél, ahol kezdelben Pallddi Ferenc
asztalossal tarsul, 1830-t6l azonban mar egye-
duli vezetdje a miihelynek. Ezekben az években
mar elismert mester és széleskori megrendels-
retegnek dolgozik. A Pollack Mihaly épitette Re-
dout, a régi pesti Vigadé harom nagytermének
és eéttermeinek berendezését tobbek részvételé-
vel Steindl készitette. Pollack igen nagy sulyt
helyezett a Redout berendezésének magas szin-
vonalara €és nagyban tamogatta Steindl beadott
koltsegveteseit és terveit. Ezek szerint a butorok
cseresznye- €s mahagonifabol keésziiltek, he-
lyenként bronz veretekkel. Az arajanlatok igen
szilkszavu butormegjelolései arra engednek ko-
vetkeztetni, hogy a korszak butorai kozott ki-
emelkedhettek a Redout butorai.

Egy masik nagy &allami megrendelés kielé-
gitésere, a dunai gézhajok berendezésére is val-
lalkozik Steindl. 1837 és 1842 kozott nyole hajé 9. dbra. Szobarészlet iilégarnitirdval 1830-—40 koriil
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10. abra. Egyajtos szekrény, Steindl Ferenc pesti asz-
talos muhelyebol 1840 korul

tokészség igen szép példaja a szekrényajto, ame-
lyen a didgyokér szimmetrikusan Osszeallitott
erezetébe kompondalodik a filnom intarziadisz
(11. kép). Ezt a gondossagot Steindl butorair
mindig megtaldljuk és elterjedésére érdekesen
vilagit ra, hogy a szazad kozepén ennek az el-
gondolasnak mar paraszti, népi megtogalmazasa-
val is talalkozunk.

Steindl korabbi asztalait két, alul keétfelé
agaz6 labu, lapos, hullamos szélll intarzias lap
labként tamasztja alé, koztik kozépen rudalaku
esztergalyozott, vagy sima merevitoléc. A lap
sima lekerekitett sarku. Keésébb a labak mar
nem tomor lapok, hanem az als6, kétagu lab

folytatasaként lantalakban hajolnak szét es 0sz-

sze, majd fent, az asztal kavaja alatt, harom ag-
ban szétnyilo levélforméaban tamasztjak azt ala.
Az asztalok lapjat, a fiok homloklapjat, a laba-
kat és merevitérudat ezidoben mar gazdag intar-
ziadiszités lepi el (12. kép).

Az intarziadiszités a korabbi butoroknal
zart, kisebb egységeken beliil is szimmetrikus
motivumokboél all, amelyek késoébb hullamos in-
dava fonédnak oOssze és egyre vékonyodnak,
egyre hajlékonyabba valnak. Targyuk a mar em-
litett szovevényes, kissé stilizalt otvosmufinom-
sagu novényi indadisz. A Steindl altal kialaki-
tott intarzia gyodkereit a reneszansz és barokk
diszit6stilusban kell keresniink. Steindl muko-
désének végefelé, s6t utana, orszagszerte alkal-
maztak tobb-kevesebb sikerrel ezt a jellegzetes
berakasos diszitésmodot.

e T BT ~Malliiar

A Steindl mihely készitette butorokra a
muveészi diszitésmodon és az egyszerd, de nagy-
vonalu felépitésen tul az eddigieknél jobb, fino-
mabb kivitel is jellemzo.

Steindlt kortarsai nagyon megbecsultek, er-
r6l mar emlitett nagy megrendelései 1s tanus-
kodnak. Maga Kossuth, az 1842-e5 iparkiallitas-
rol szolé jelentésében igy nyilatkozott rola:
Steind]l Ferencz ur pesti asztalosmester muvel
legfényesebb termeinkben rég honosak, s ha
kKik tavolabb vidéken nevérdl 6t nem ismerték
volna 1s (mert Budapesten és vidéken ki ne is-
merné?), bizonyosan orvendeni fognak, ha meg-
ertik, hogy azon ékes szobaszerkezet, melyet a

11. abra. Intarzias szekrenyajtéo betétlap, Steindl mii-
helyebol, Pest 1840 korul
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dunai gézhajokon, kivalt az ujabbakon minden
utas gyonyorkodve szemlél, honi szuletésti mes-
ter kézmuive. Igenis mar 8 olly goézhajé hasitja
Dunank habjait, melynek belsé késziilete Steindl
urtol van. Miihelye talan e honban legnagyobb-
szerti: mert folyvast 40—50 legénnyel dolgozik,
kiknek b6 alkalmuk lesz Steindl ur rajzain mes-
terségiik magasb fokat megkisérteni.”

Steindl a kiallitason, amely a hazai 1par se-
regszemléje volt, két (raktarabol kiemelt) asztal-
lal és ruhaszekrénnyel ezustermet nyert.

12. dbra. Asztal Steindl Ferenc mithelyebol, Pest 1840
| koriil

Steind]l Ferenc tehat olyan butorstilust ala-
kitott ki, amely a reformkor muvészi fejlodese-
nek méltdé része. A legjobb magyar és kiilfoldi
hagyomanyokra épitett és ezeket egy minden
eddigitél megkiilonboztetheté egyéni diszites-
moddal gazdagitotta. Mukodését a negyvenes
évek derekaig kovetendé példanak, legjobb ha-
gyomanyaink egyikének kell tekinteniink.

A szdzad otvenes éveiben azonban, az eddig
csak a diszitésben érvényesiilé reneszansz e€s
barokk elemek a butorok felépitésében is kife-
jezésre jutnak és lassan uralkodova valnak; a
Steindl készitette butorok is a neobarokk stilus-
jegyeket viselik magukon. Ha munkai technikai-
lag tovabbra is kivaloak, a diszitésmod egyre

tularadobb, féképpen pedig formailag jelent ha-
nyatlast az eldézbéekhez képest. Sajnalatos, hogy
Steindl egyéni szinekben gazdag alkotasaiban
nem hasznalta fel a magyar népi motivumokat.
Ha megtalalta volna a kapcsolatot a népi muve-
szettel, talan elkerili a neobarokk stilus daga-
lyossagba fullado utvesztdjét, és kései butorai
nem lettek volna sziikségszerlien egyenes el4z-
menyel nehéz esztergalyozott balluszteres 1la-
baikkal és az ulébutorok meéreteinek gyors val-
tozasaval (hatalmas kanapék, mélytiilési karos-
szekek), a neobarokk és az utana kovetkezd sti-
lusfelujitasok hamis, Altorténelmi  levegét
araszto berendezéseinek.

A magyar muvészi butorkészité iparnak a
XVIII—XIX. szazad forduléjan megindult vi-
ragzasa, amely legmagasabb miivészi eredmé-
nyeit a harmincas, negyvenes években érte el
es melté része, a maga sajatos eszkozeivel hii ki-
fejezGje volt a reformkor nemzeti irdanyu mii-
veszi mozgalmanak, — a szabadsigharc levere-
teset kovet6 elnyomatds éveiben megsziint. A
XIX. szdzad kozepén egy masiranyu fejlédés
vette kezdetét. '

IRODALOM
(Az egész butortorténeti sorozatra vonatkozik)
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A vakszinfurnir, mint a feliilet simasaganak fokozoja

RIEPERGER LASZLO

A munkamegosztas fejlettségének azon a
fokan, amelyen a butoripari alapanyagok eld-
allitasa mar nem az asztalosok feladatat ke-
pezte, tovabba a technika fejlédése és a kihasz-
nalasi szazalékok emelése eredmeényekent, a
butorok feliiletének boritasara hasznalt nemes
furnirok vastagsaga 1,5—2 mm-re csokkent. A
tovabbi gyorsiitemu fejlodes folyaman a szuk-
seglet kielégitésével csak ugy tudoftt a furnir-
eloallité ipar lépést tartani, hogy a fahianyt
1gyekezett a furnir vastagsaganak 0,8 majd 0,6
mm-re vald tovabbi csokkentésével enyhiteni.

A borito furnirok vastagsaganak csokkenteée-
sevel parhuzamosan novekedtek a furnirozas ala
kerulo feliiletekkel szemben tamasztott kovetel-
meények. A butorasztalosok szempontjabol ez
annyit jelentett, hogy fokozottabb gondot kel-
lett forditaniok a szinfurnirozas ala kerild felu-
letek megmunkalasara. A vékony furnirréteg
most mar szigorubb mindségi megmunkalast 1ge-
nyelt a kozvetlen alapként szerepld kontrafurnir
feluletén. A j6 enyvezés biztositasaval, valamint
a tovabbi feliileti kezelést koveteléen meghata-
rozta, hogy az alapfeliiletnek egyenletesnek,
folytonossagi hidnytél és csomoktol mentesnek
és foleg nyugodt természeti fanak kell lennie.

Ezeknek a kovetelményeknek megteleloen
a feliiletek kialakitasa mind az asztalos-, mind az
alapanyagot el6allito ipar részére egyre nehe-
zebbé valt, mert a rendelkezésre all6 faanyag
mindsege, a vilagon altalanosan jelentkezd fa-
hiany miatt allandéan romlott. Jelenleg az ipar
rendelkezesére allo butorlapok — nem beszélve
a belfa hibairol, amelyet vakszinfurnirozassal
megjavitani nem tudunk — boritofurnirjaink
mindsege nem megfelelo arra, hogy magasfénye-
zett feluletek kialakitasahoz alkalmasak legye-
nek. A boritolapok legnagyobb hibaja, hogy
elballitasuk hamozas utjan torténik, amely hi-
bat a furnireldallité ipar a jelenlegi korulme-
nyek kozott kikliszobolni nem tud, mert a ke-
sel6kapacitas a szlikségletet fedezni nem ké-
pes. A masik komoly hiba — amelyet bizonyos
meértékig indokolnak az anyag fogyatékossagai
— a folytonossagi hiédnyok, kisebb csomok,
illetve a dugdzasok, a;melyek latszoélag legtoke-
letesebb illesztések esetén is megszakitjak a felt-
let egységét és kiilonbozé természetli anyagok
lévén a fellilet szdradésakor masképp viselked-
nek és igy lathatéva valnak. Ezekkel a butorla-
pokkal az asztalos a leggondosabb megmunkalas
mellett sem tudja elérni, hogy a kész butor, fe-
liilete elkésziilte utan, huzamosabb idelg meg-
érizze egyenletes simasagat. Mivel a feliilleteken
mutatkozd elvaltozasokat az alap helytelen es
nem megfeleld volta okozza, az ipar a kényszerito
korulmények hatasa alatt igyekezett olyan meg-
oldést talalni, amely az alapanyagokban jelent-
kez6 minbségi romlast a kész butornal meg-
szunteti, illetve csokkenti.

A sokféle probalkozas és kisérlet koziil, a
jelenlegi gyakorlat szerint, a cél elérése érdeké-
ben a legmegfelel6bbnek mutatkozik a vakszin-
furnir alkalmazésa. A vakszinfurnir alkalmaza-
saval egy olyan kozbensd réteget iktatunk be,
amelynek feladata egyrészt biztositani az igen
vékony szinfurnir alatt egy homogén sima fe-
luletet, masrészt a kontrafurniron levé egyenet-
lenségek athidalasaval, azok mozgasanak a kész
felileten jelentkez6 hatasat csdkkenteni.

A butorlapot borito, hamozott furnir minoé-
segebol és a folytonossagi hidnyok, illetve ezek
kijavitasa utan is a készre kimunkalt feliilete-
ken jelentkez6 elvaltozasok abbdl erednek, hogy
a fa inhomogénitasa és anisotrépidja hatvanyo-
zottabb mértékben tud érvényesiilni. Ez annyit
jelent, hogy a kiilonboz6 szelvényekben més és
mas ertékben jelentkez6 fizikai és mechanikai
tulajdonsagokat, amelyek még anatomiai ira-
nyokban is valtoznak, a repedésekkel és fugok-
kal tovabb bontjuk és igy az egymasrahato
eroktol megszabaditjuk, mozgasuk a kimunkalt
felileten még nagyobb differenciaval jelentke-
zik. Mivel a feliiletek simasagat ronté hibakat a
fa Inhomogénitasa és anizotrop 'tulajdonsaga
novell, kijavitasuk, illetve hatasuk csokkentésé-
nel ezeket a tulajdonsagokat is figyelembe kell
vennunk. E tulajdonsagokat csak egy olyan koz-
bens6é réteg kozbeiktatdsaval tudjuk lokali--
zalni, amelyben ébredé erdk ellentétes iranyuak
€s az alapréteg mozgasat csokkentik.

A vakszinfurnir alkalmazasanak a feltiilet
simasagara gyakorolt hatasat a kovetkezo elmé-
leti elgondolasok igazoljak, amelyeket a gya-
korlat tapasztalatai is bebizonyitottak. A hamo-
zas kovetkeztében oOsszetoredezett rostok felra-
gasztasuk utan sem képeznek egy viszonylag
homogén feliiletet, hanem a rostok iranyaval
parhuzamos repedésekkel megszakitott feliiletet
kapunk. Az igy leszinfurnirozott fellilet — a
gyakorlatbol tudjuk — rovid id6 alatt elwveszti
simasagat és a kontrafurniron levdé repedések.
beszaradasok forméajaban megjelennek.

Mivel magyarazhatd a kész feltilet ilyeértel-
mu elvaltozasa?

Mint ismeretes, a fa inhomogén volta a fel-
dolgozas azon moddjainal, amelynél a rostok
szetvalasztasa metszéssel torténik, a levalasztott
elemeknél az egymas mellett levé rostok kap-
csoldédasa sértetlen, igen kis mértékben befolya-
solja a fellilet josagat. Azonban az oly esetben,
amikor a megmunkalads soran a rostok Kkapcso-
lata megszakadt és az inhomogén tulajdonsag
teljes hatasdban érvényesilni tud, a kifényezett
fellileten megjelennek azok az egyenetlensegek,
amit az asztalos ugy jellemez, hogy beszaradt a
kontrafurnir. E beszaradas tulajdonképpen a ha-
mozas folytan szétvalasztott rostok kiilonb6z6
meéretli mozgasat tiikkrozi vissza, amelyet nem
csillapit, s6t egyes esetekben elGsegit az elemi
részecskék szerves Kkapcsolodasa. Ismeretesek
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azok az eljarasok, amelyeknek célja a széttore-
dezett rostok ismételt egységesitése. Ilyen elja-
ras a szinfurnirozas el6tti enyves vizzel valo be-
~ eresztés. Ez a mddszer sem hozta meg a vart
eredményt, vagyis azt, hogy a széttoredezett
rostokat Ujra egyesitse egy viszonylag homogen
feliiletté, mert ahhoz, hogy az enyv a repede-
sekbe kell6képpen behatoljon, igen gyenge kon-
gyenge oldat azonban nem képes oly eros kap-
csolatot biztositani, amely a rostok kiilonféle
mozgasat megakadalyozhatna.

Természetes, hogy a hamozott kontrafurnir
leszinelésénél a repedésekbe behatolo enyv va-
loban osszekoti a hamozas folytan széttoredezett
rostokat, azonban ez nem jelenti azt, hogy ezzel
csokkentettiik a fellilet inhomogén voltat. Le-
nyegében az torténik, hogy a fa rostjai maskepp
reagalnak a hémérséklet és az ezzel Osszefluggo
relativ nedvesség ingadozésara, mint a koztik le-
v enyv és igy természetes, hogy a beszaradas
meértéke is kiilonboz6. Az ilyen feluileten az enyv
nem képez egy egyenletes vastag réteget, hanem
a repedések kiilonbozé mélysegétol 1uggo egye-
netlen feliiletet. Mindebbdl az lathato, hogy a 0,6
mm furnirral (szin) boritott fellilet, amelyen le-
pucolas utan mar csak 0,2—0,3 mm vastag reteg
marad, képtelen a szaradas folyaman jelentkezo
er0hatasoknak ellenallni, tehat csak az a megol-
das kinalkozik, hogy egy kozbeiktatott réteg al-
kalmazéasaval a kiilonb6zé mozgasokat csokken-
teni tudjuk.

Természetesen felvetédhet az a kérdes,
hogy a vakszinfurniron ugyanolyan behuzodasok
fognak-e bekovetkezni, mint a szinfurniron es
akkor felesleges a vakszinfurnir alkalmazasa. Az
igaz, hogy itt is bekovetkezik a felulet deforma-
l6dasa, csak az mar a kifényezett felluleten nem
érzékelhets. Egyrészt azért nem, mert a szin-
furnirndl vastagabb a kontrafurnir szaliranya-
val ellentétes szalu vakszinfurnir, a kiilonbozo
nagysagu mozgasbol keletkez6 arkokat athidalja,
tehat erdtanilag is igazoltan a beszaradast csok-
kenti. Masrészt azért, mert a vakszinfurnirozas
utani pihentetéskor bekovetkezett deformacio-
kat a szinfurnir felenyvezése utan korrigaljak.
Ezek a leglényegesebb szempontok, amelyek a
vakszinfurnir alkalmazasanak szuksegesseget
indokoljak.

Ezen tulmenéen a vakszinfurnir alkalma-
zasa szukséges az elobbi elgondolasok alapjan a
javitott (dugozott) kontrafurnir esetében Iis.

Nem vitas a vakszinfurnir szukseégessege, az
intarzias vagy a sok iranyba szeccelt lapok ese-
tén — bar a vélemények itt megoszlanak — mo-
lino és a vakszinfurnir alkalmazasanak helyes-
sége kozott. Amellett, hogy a vakszinfurnir a fe-
lileti simasagot biztositja, elonyosen valtoztatja
a lap szilardsagat, bar ez butorlap esetén nem
els6rendl kérdés, csokkenti a lapok zsugoroda-
sat és dagadasat. A vakszinfurnirozott lapok szi-
lardsagi értékei komoly mértékben novekednek,
mert a fa anizotrop tulajdonsdgabol kifolyolag
a huzo6 és hajlité szilardsagi értékek a kiilonbozo
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anatomiai iranyokkal nagymértékben eltérdek
és a kiilonbozd eréhatasok a rétegek szamanak
novelésével interpolalodnak. Ebbél a tulajdon-
sagbdl kifolydlag fontos, hogy a vakszinfurnir-
szal a lap mindkét oldaldn azonos irdanyban ha-
ladjon. Eltéré szaliranyok esetén, a kiilonbdzo
rétegekben ébredd er6k nem egyensulyozzak ki
egymast, hanem eredéként egyfeléhato ero er-
vényesiil, amely a lapot elhuzza.

Mindezen elgondolasok és kovetkeztetések
alapjan, még ha feltételezzik azt, hogy hiba-
mentes kontrafurnirral allunk szemben, akkor
is figyelembe kell venniink a 1a anizotropiajat
és mivel a fa megmunkaldsa utdn sem szlnik
meg dolgozni, a rétegek szamanak novelésevel,
az egymasra ellentétesen hat6 erdk egyensulya
a feliilet simasagat tokozza.

M
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Vegyi eljéréssal szinezett bator

A Tisza fels6 folyasanak mellékfolydja a
Szamos, mely Vasarosnamény kozeleben torkol-
lik a Tiszédba. A Szamos torkolati meder mélyi-
tése alkalméaval 1940-ben a kotrogépek tobbek
kozott par darab tolgyronkot is felszinre hoztak
a folyd iszapjabol. A ronkoket bizonyara na-
oyobb arvizek sodortdk el a folyo arteruleten
fekvé erddkitermelésekbd]l, mint kész ronkoket.
Ezt igazolta azok flrésszel szabalyosan hossztolt
jllapota. Hozzavetdleges becslés szerint a ron-
kok 30—50 évig voltak az iszapba zarva. ahova
nehéz fajsulyuk miatt kerultek.

A tobb évtizedes furdé szineben teljesen
stalakitotta a tolgyronkoket: a tanninlé atjarta
az egyenként 50—60 cm atmér6ju fak egesz
testét, feketére festette a szijacstol kezdve
a bélig minden résziiket, legkisebb rostjukat is.

A szobanforgd ronkok a kozeli vasarosna-
ményi flrésziizembe keriiltek, ahol boullesekra
firészelték, amikoris lathatova valt a tannin
aranyos, tokéletes festémunkaja. A ,fekete” fa-
bol butort, iskolaszereket, parkettat, kepkeretet,
mozaiklapokat, talan zongorat is lehetett volna
késziteni, akar az ébenfabol. Nem kellett semmi
kiilonleges pac, vagy kezelés hozza, mert gyalu-
l4s utdn, parafinnal dorzsolve gyonyorud, fekete
anyagot nyertink beldle.

Azota sokszor gondoltam arra, hogy cel-
szerti lenne hazai lombos fainkat — legalabb 1s
a ritka rostozatu fainkat — vegyi ,furdoben®
befesteni. Természetesen nem évtizedekre ter-
jed6 fiirdére gondolok. Ugy ahogy telitlink talp-
fat, telefonoszlopot, g6ézolink biikkfat, fézlnk
héamozasi ronkst, ugyanugy festhetnénk is vegyl
eljarassal gombfat vagy fulreszarut.

Hazai és export célokra bizonyara kereseft
butorokat, iskolaszereket, tanszereket, dobozo-
kat, disztargyakat, jatékokat stb. készithetnénk
az ilymodon festett fabol.

Kisérletezés céljabol a Faipari Kutato In-
tézet figyelmébe ajanlom javaslatomat.

Pestalics Laszlo
Szegedi Falemezgyar
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Flurészaru méglyézésénak gépesitése

CEZVETEO NANDOR

A flUrészarunak raktarozas alatti vedelmet
és természetes légszaritasat a faanyag szak-
szeri maglyazasaval kell elérni.

A jelenlegi anyaghelyzetiinket tekintve, az
alant felsorolt — a maglyazassal elerhetd —
elényok, sziikségszertivé teszik a fureészaruknak
raktarozasa alatti mindenkori maglyazasat.

A maglyazas elonyei:

1. gyorsabb legszaritas,

2. egyenletes szaradas,

3. a fa mindségének megovasa (gombaso-
das, rovarok, repedések és dobalasbol eredo hi-
pak ellen),

4. az anyagraktarozas egyszerusege.

Altaldban a fafeldolgozo lizemek a musza-
kilag indokolt mennyiségnél sokkal kevesebb
firészaru torzskészlettel rendelkeznek. Ennek
dacara megallapithaté, hogy a fa mindsegi ve-
delmét szolgald maglyazast nem minden eset-
ben hajtjak végre, annak ellenére, hogy ezt a
vonatkoz6 MNOSZ szabvanyok kotelezden elo-
irjak.

A flUrészaru maglyazassal elerheto légszara-
das fontossagat igazolja az a tény, hogy a szab-
vany szerinti maglyazas megvalositasa esetén a
25 mm vastag nedvesebb feny6 flureészaru, mar-
ciustél novemberig oranként kb. 0,03 szazaléek
viztartalmat veszit.

Ha azt a tényt vizsgaljuk, hogy az uzemek
a flrészaruk maglyazasat miért nem hajtjak
végre, akkor megallapithatdo, hogy ennek tobb
oka van. Igy példaul nem értékelik kell6kép-
pen a flrészaru maglyazasabol szarmazo 1ien-
tebb emlitett eldnyoket (pl. gyors és egyenletes
szaradas stb.), tovabba a maglyazast gatolta az
a tény is, hogy az egyes vallalatok részere nem
allt rendelkezésre a megieleld mennyisegu mun-
kaer6 és ezért ezek az lizemek a legtobb esel-
ben a kényelmesebb megoldast valasztottak és o
frészarut egyszertien csak leraktak.

Ezek utan felmertl az a kérdés, hogy a
hianyossagokat miként lehetne megsziinteini.
vagyls a maglyazast hogyan lehetne egysze-
riubbé, gyorsabba és gazdasagosabba tenni.

Felvetodik tehat egy olyan mechanikus
szerkezet alkalmazasanak szlikségessége, mely-
lyel a maglyazasra forditott munkaerdsziikség-
letet csokkenteni lehet.

Az irodalombol tobbfajta anyagrakasolo
szerkezetet ismerunk, melyek bizonyos wvonat-
kozasban megfelelnek céljainknak, de ezek a
nagy teriileten muiukodo szerkezetek inkabb a
vagonoknal anyag be- és kirakasra alkalmasak
és maglyazasnal nem, vagy pedig nehezitik, il-
letve komplikéaljak a maglyazas menetét. Szer-
kezetlik és mukodesiik miatt nem férnek be az
egyes maglyarakasok kozé és ezaltal a kis anyag-
terrel rendelkez6 vallalatoknal nem is lehet eze-
ket alkalmazni.

—SAMT 1. ASZEZIO

A flrészaru maglyazasara vonatkozo MINOSZ
szabvany eldirja, hogy az egyes maglyacsopor-
tok kozott minimum 2 meéter széles atjaro-utat
kell hagyni. A javaslat szerinti szerkezetet az
eléirt atjaro-utakon kivanjuk alkalmazni az
alabbi vazlatrajz szerint.

Maglyazo szerkezet

1A
| 1r
Ideiglenesen | ﬂ <i—Mdglyacsoportok
lerakott anyagh Il |
\ = == 5 /
~e—————— Foutvona!
e s s e s Mo .
1. abra

A javasolt alkalmazasi mod szerint a 10-
utvonalra lerakott anyagot kozvetlenil a mag-
lyazo szerkezetre tudjuk helyezni, onnet a szer-
kezet fliggbleges iranyban, kozvetlen a maglya
tetejére tovabbitja a furészarut.

A szerkezet mukodest elve:

Negy kereken (1) mozgo vasvazas kKocsi (2),
melynek kozépvonalan fliggoleges iranyban 2 db
5 méteres U vastarté — egymastol 1,5 m tavol-
sagra — van rogzitve (3). Ez az U vastarto tartja
az alsé és fels6 tengelyeket (4), amelynek a ket-
két végére a lanckerekek vannak felékelve (5).
A lanckeréken az izekbol oOsszeallitott lanc (6)
mozog folytonosan, melynek minden 8. lanc-
szeme egy 25 cm karral van kikepezve (7). A
kar végén egy konnyen forgd csap segitségével
van felerositve a flrészaru tovabbitasara szol-
galdé tarté (8). Ez a tarté ugy wvan Kkiképezve,
hogy az also reszén lévo karon elhelyezett suly
(9) biztositja allanddan a flrészaru vizszintes
helyzetet. Ennek a szerkezeti résznek legna-
gyobb jelentdsége az atfordulas alkalméaval van,
amikor az a csap koril elfordulhaté suly hata-
sara a fureszarut vizszintes helyzetbe billenti at
a maglyazo szerkezet masik, illetve a maglya
feloli oldalara.

A szerkezet els6 részen a kocsi lapjan ket
vizszintes rogzitett kar szolgal a flrészarunak
kozvetlen a szerkezetre vald elhelyezésére (10),
1lletve tartasara. Hosszabb flrészaru maglyazasa
esetén a szerkezeten kivil egy olyan iutkozdla-
pot kell elhelyezni (12), ami biztositja, hogy az
anyagnak a szerkezetre vald helyezésekor an-
nak sulypontja a két tovabbitdo kar kozé essék
es ezzel kizarjuk a flrészaru hosszanti irdanyban
valo lebillenését.
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Az elobb emlitett, vizszintesen rogzitett
karok egy allithato utkozével vannak felsze-
" relve (12), melynek segitségével a furészarunak
a szélességi iranyban valoé elhelyezését biztosit-
juk. A szélessegl iranyban valo pontos elhelye-
zes lényege abban meril ki, hogy a furészaru az
alulrol erkezo anyagtartonak a kozepére keriil-
jon. mzaltal — hogy a flrészaru sulypontja a
csap fcle kerul — biztositjuk a tarté &allando
vizszintes allasat.

A szerkezet maglya feldli oldalara két al-
lithato kar nyulik ki (13). A karok a tartok kiilsé
oldalara rogzitett cs6darabon cstuszé hiivelyre
vannak felerdsitve, melyet a maglya magassa-
gaban kell beéllitani.

A szerkezet meghajtdasa 1—1,5 LE elek-
tromotorral torténik. -
A munka menete:

Egy munkas a maglyazando flrészéarut

folyamatosan a szerkezet alsé lapjan elhelye-

zett vizszintes merevitére helyezi és az iitkoz6-
kig nyomja. Innen a flrészarut a lanckarokon
elhelyezett anyagtartok fliggélegesen felviszik
es a szerkezet tetépontjan atbillentik a szerke-
zet hatso, illetve maéaglya fel6li oldalara. A
maglya fel6li oldalon a mindenkori méglya ma-
gassaganak megfeleléen kioldé6 karok vannak
elhelyezve, melyek a megfelel6 magassagban a
fareszarut a tartoszerkezetrdl a maglyara cstsz-
tatjak. Az tres lanckarok tovabb mozognak le-
felé, hogy alul atfordulva kovetkezé darabot
emeljek fel. Ez a munka folyamatosan megy.
Sebessége a tengely fordulatdnak szabalyozésa-
val valtoztathato.

Veéleménylink szerint a leirt méglyazo szer-
kezet lényegében minden faipari {izemben al-
kalmazhat6 és lehetévé valik a flirészéru gyors
maglyazasa és ezen keresztiil a flrészaruk mi-
noségének fokozottabb védelme.

A maglyazd szerkezettel az egyes faipari
nehéz kézi munkdknak a gépesitését kivanjuk
egy lépéssel el6bbre vinni.




D. K. 674.10 93. sz.

Rétegeltlemezek korszerii foltozasa.
(Perry Th. D.) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1954. julius.
131—142 old. Talalhaté: Faipari Ku-
tatointézet.

Legklilonbozébb méretli és alaku
foltok szabasa, az ujszerd foltozéd-
gépek beallitdsa. Puhafa és kemény-
falemezeknél alkalmas eljarasok,
melyek nagymeértékben novelik a

kKllonben gyengébb lemezanyagok
minoséeget. |
D. K. 676.20. 95. sz.

A butor statikiaja. (Bebla H. és Fes-
sel Fr.) HOLZ (Minchen), 1954. ju-
nius és julius 135—138 old. Talalha-

to: Faipari Kutatd Intézet.
A cikk teljes magyvar forditidsa be-
tekinthet6 az Orszagos Miszaki

Konyvtarban.

D. K. 676.05. 96. sz.

Faipari szallito berendezések. (—.—)
HOLZ (Miinchen), 1954. augusztus.
178—182. old. Talalhatd: Faipari Ku-
tatd Intézet.

Ronktéri fdrészcsarnok és mas
munkateriileten mozgatott gombdlyeg
és prizma alaku faanyvag és a flirész-
por elszallitasa, valamint a marté-
eljaras gépesitése.
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- Hozzasz6las ,,Az ipari tanuld nevelés és szakmunkas
utanpotlas® cimii cikkhez

TUBOLY PETER

Bevezetésiill megjegyzem, hogy a cikk
ir6ja, Récsei elvtdrs a cikkben foglaltak-
kal, a butoripar, s6t az egész ipar egyik
legégetébb problémajara, a szakmal utan-
potlas kérdésére hivta fel az 1parvezetes
figyelmét. Hogy ez mennyire fontos proble-
maja iparunknak, azt igazoljak a cikkben felve-
tett hidnyossagok. Errél az id6sebb szakmunka-
sok is gyakran beszélnek és aggoédva allapitjak
meg azt a kétségteleniil fennallo veszélyt, hogy
ha ezen a vonalon intézkedés nem tortenik, tiz
év mulva alig lesz jolképzett szakmunkasunk.

Helytelen volna elhallgatni azt a tényt, hogy
a hibakat latjak az ipar vezetdi és beszélnek is
rola, csak éppen nem igyekeztek segiteni azo-
kon.

Amikor a cikkhez hozzaszélok: kettds cél
vezet.

Elészor: tamogatni a cikk irojat az altala
felvetett probléma felszinen tartasaban.

Mdsodszor: a cikkben foglaltak egy részének
megvitatdsa és tisztdzasa, az oktatds gyakorlati
részére vonatkozoan.

A cikk elsé részében foglalt azon megalla-
pitéds, hogy a magyar butor vilaghire kozismert
volt — jelenleg is fenndll — hiszen az utobbi
évek folyamadn exportra gyartott butoraink
mar kifogastalan mindségliek voltak.

Ha figyelembe vessziik azt, hogy butoripa-
runk nagyilizemi vonatkozdsban, a felszabadulas
6ta olyan fejlédésen ment at, amit a tokes ter-
melésben egy félszazad alatt sem birt elérni
és meg tudjak sziintetni a jelenleg fennalld
anyaghianyt, akkor nyugodtan kijelenthetjik:a
legkényesebb exportigényeket is ki tudjuk ele-
giteni.

A cikk tovabbi részével egyetértek, kiveve
azt, ahol a cikk iréja azt javasolja, hogy a ta-
nulok lizemi gyakorlatukat mar termel6 muhe-
lyekben t6ltsék, négyhonaponként valtakozva,
asztalos, fényezé és szereldmihelyben.

Ezzel nem értek egyet.

Igaz ugyan, hogy ilyen gyakorlat alapjan
megismerkednének a kollektivaban végzett
munkéaval, az {izemi termeléssel és a cikkben
felsorolt egyéb kovetelményekkel.

De vaion eredményre vezetne-e ez a gya-
korlat? Biztositana-e azt, hogy fiataljaink al-
taldnosan vett értelemben szakemberek legye-
nek? Véleményem szerint nem!

Megtanulndnak pucolni, fényezni es szere-
lésnél elsajatitananak egy-két miveletet.

Ezzel nem valndnak szakemberekké éppen
azon oknal fogva, amit a cikk iréja a most ki-
keriilé fiataljaink képzettségével kapcsolatban
megallapit, hogy az alapjat sem ismerik a szak-
ménak. Hianyzik bel6lik az alkotdivagyas ésa
szakma szeretete.

Véleményem szerint termelémuiihelyekben

csak akkor szabad elhelyezni fiataljainkat, ha
mar felszabadultak és megszerezték azokat az
ismereteket, amelyekkel egy fiatal szakember-
nek rendelkeznie kell és amit a termelomuhely-
ben, a szervezési nehézségek és egyéb a terme-
lést befolyasold tényezdk miatt nem tudnanak
megszereznl.

Egyetértek a cikk irojaval, a gyakorlati ok-
tatdas meghosszabbitasat illetoleg, mert a gya-
korlati oktatiasra kiszabott id6 kevés ahhoz,
hogy a fiataljaink a sziikséges szakmail ismere-
teket elsajatitsak.

Az iskolai és lizemi oktatok kapcsolatara
vonatkozoan, ugyszintén az oktatok szemeélye-
nek kivalasztasarol mondottakkal is teljes mér-
tekben egyetertek.

A tovabbiakban megallapitja Reécsei elv-
tars, hogy a kislparosoknal tanuldék szakmailag
jobban fel vannak késziilve és szivesebben fo-
gadjak oket, mint a nagylizemek neveltjeit. En-
nek okat abban latja, hogy a kisiparos tobbet
foglalkozik a tanonccal, jobban ellenérzi mun-
kajat, mivel csak egy-két tanonca van.

Ebben a kérdesben tisztazni kell azt, hogy
a felszabadulas o6ta a kisipar alig adott a szak-
manak utanpotlast, igy tehat nem &all modunk-
ban Osszehasonlitast tenni a kisipar és a nagy-
uzemi oktatasban képesitést szerzo fiatalok ko-
zott. Ha pedig a felszabadulas el6tti idoket vesz-
szitk figyelembe, a kovetkezdket allapithatjuk
meg:

A Kkisiparossag egyrésze csak azert tartotit
egy vagy két tanulot attél fliggden, hogy milyen
segédlétszammal dolgozott, mert a tanonctartas
kevesebbe kertilt, mintha esetleg segedmunkast
alkalmazott volna.

Ezeknek a tanuldéknak a napi elfoglaltsagat
a kocsihuzas és egyéb szaladgalas toltotte be.
Hogy mégis valamit tanuljanak, este allitottak
6ket munkapad mellé és igy napi 12—14 orat
voltak kénytelenek dolgozni. Mégis e fiatalok
koziil sokan mar a felszabaduldsuk utan, mint
fiatal segédek éhbérért voltak kénytelenek dol-
gozni, hogy pétolhassék azt, amit tanonckoruk-
ban nem volt alkalmuk megtanulni. A kisipa-
rossag egy masik része — és ez volt az oktatas
szempontjabol a szerencsésebb eset — tartott
3—4 tanuldt és csak egy vagy két segédet. E
tanulék koziil, csak esetleg egy, a legfiatalabb
végezte a kifutdi teendbket, a t6bbi szakmunka-
val volt foglalkoztatva azért, hogy a mester mi-
nél elébb hasznat vegye. Ezek a fiatalok valo-
ban megtanultak dolgozni. Nem volt ritka eset.
hogy egy-egy utolsééves tanulé mar a segedek-
kel egy szinten dolgozott. Persze a 12 oras mun-
kaidd itt sem hidnyzott. Csak egy egészen Kis
része volt a kisiparban foglalkoztatott tanulok-
nak, akik megfeleld korilmények mellett, 8 oras
munkaidével tanultak meg dolgoznl.
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Mi a helyzet ezzel szemben, a szocialista
iparban a szakmai oktatassal kapcsolatban? Péar-
tunk es kormanyunk minden feltételt biztosi-
tott ahhoz, hogy fiataljaink megfeleld oktatas-
ban részestiiljenek. Gondoskodott az iskolaztatas-
rol, étkeztetésrdl, ruhdarol, szallasrol, egyszdval
mindenrdl, hogy az oktatdsuk zavartalan legyen.
Hol van meégis a hiba? A végrehajtasban, az el-
lenOrzésben, az oktatok kivalasztasaban, mint
Azt a cikk irdja is nagyon helyesen megjegyezte.
Nem hiszem, hogy a nagylizemben nincs meg-
felelé képzettségli és ratermettségi oktatd. Al-
litom, hogy egy-egy lizemben tobb is van, csak
ki kell 6ket vdalasztani. Feltételezhet6 lenne,
hogy a kisiparosok kivétel nélkiil rendelkeztek
azokkal a tulajdonsagokkal, amelyek az oktatds-
hoz szuksegesek?

Nekem az a véleményem, hogy a tanuldkat
felszabadulasukig kiilon tzemrészben kell ok-
tatni. Az oktatokat megfeleld gondossaggal kell
kivalasztani és megfeleloen kell besorolni, eset-
leg premizalni, az oktatas terén elért eredmé-
nyek szerint. Az oktatdas teljesen szabadkézi
megmunkalas alapjan torténjen, kezdve a szer-
szamkezeléstol, a flirészelés, a gyalulds, a vésés,
a csapozas stb., vagyis minden muveleten végig.

A tanmuhelynek kiilon anyagot és munkat
kell biztositani. A munkajukat kiilén kell érté-
kesiteni. Elkezdve a ,,sdmlin“ és a , hokedlin®

keresztlil, egészen odaig, hogy az utolsé évben
mar egyszeribb fényezett butorokat is elkészit-
senek.

Ezzel egy része megtériilne az oktatasuk
koOltségeinek. Csak igy lehetne ranevelni &ket
a szakma szeretetére, az alkotnivagydsra, amit
csak akkor érezhet egy szakember, ha az &altala
pefejezett butordarab minden alkatrészét maga
kesziti el. Igy latndk sajat fejlédésiiket, fejlédne
a szakma iranti szeretetiik.

A versenyszellemet és kollektivitast igy is
meg lehetne honositani a tanuldk kozott, Hi-
szen kollektivdaban dolgoznéanak aszerint, hogy
egy-egy kozponti oktatéomiihelyben, illetve egy-
egy oktatd keze alatt, hany tanulé dolgozna. Az
eddig felsoroltakon kiviil még meg kell jegyez-
nem, arra is figyelemmel kell lenni, hogy egy
oktatora csak olyan létszamu csoportot bizzunk,
amit felelosséggel tud vezetni, illetve oktatni.

Ha e két cikkben foglaltak alapjan, azok
esetleges hibdit kiszlirve, az illetékes szervek
a tanoncoktatas kérdését megvizsgdlndk és at-
szerveznek, véleményem szerint, megsziinne az
a veszely, amelyre mindkét cikk utal, a szak-
munkas utanpoétlds hidnya.

[gy wvalésaggd valna szakmankban s
Rakosi elvtars mondésa, hogy ifjusagunk valo-
ban aranytartalék.
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Marcius es aprilis a hagycmanvoes-
sa valt Magyar—Szovijet Bardtsdg
Honapja. Az idei Magyar—Szoviet
Baratsagi Honap jelentdségét -igve-
keztink fokozottabban kidomboritani
azzal 1s, hogy tobb és szinvonala-
cabb eltadassal segitettiik eld a mi-
szakli kultura fejlodézét. Felszabadu-
lasunk 10-ik évforduldéjan meérlegre
tettuk, hogy mit koszonhet a magvar
faipar a Szovjetunid segitségének és
errol Bcdogh Istvan elvtars szamolt
be kozponti székhazunkban. Ugyvan-
csak Bodogh elvtars tartott eldadast
a Ozovietunié butoriparardl a Radio-
szekrenygyar dolgozdinak.

Bal'nt Guyula elvtars. a
Kutato Intézet tudomanvos munka-
tarsa tartott két kozponti eléadast
a faronté gombak és rovarok elleni

Faipari

- védekezésrol.

Rebecsak Sandor elvtars a baleset-
elharitasrél tartott el6adast a Févd-
rosi Epiiletasztalosipari Vallalatndl.

Torok Laszlo elvtars a fatakarékos-
cagrol tartott el6adast a Hadrosi Fa-
lemezmiiveknél és a Szegedi Lemez-
gyarban.

Glattstein Jozsef elvtars a Guyori
Cardo Butorgyarban szamolt be né-
metorszagi tapasztalatairdl.

Egyesiileti hirek

Somogyi Laszlé elvtars a Csongraddi
Butorgyarban tartott eldadast a mi-
vezetok és a dolgozék egyviittmiiko-
désér6él a munka megjavitidsa érde-

kKében.
:‘E{

A Dokumentacios Bizottsdg a sza-
ritas vezetd kadereinek élénk érdek-
l16dése mellett ismertette Villiére A.:
SFaanyagszaritas cimau, francia
nyelven, 1953-ban megjelent munka-
jat. A kiulonosen gazdag elméleti tar-
talmu fejezetek a Likov-féle Aaltala-
nos szaritaselmeletre vezethetok
vissza, melynek helyességét a mdi
fejtegetései is jol alatamasztiak. A
konyvismertetést tobb O6ras. magas-
szinvonalu vita kovette.

A kOonyv szamos ujszerd és gva-
korlati alkalmazasra érdemes tételé-
rol a Bizottsag kivonatot allitott Osz-
sze és az ezirant érdekldédéknek azt
szlvesen megkildi az Egyvesiilet tit-
karsaga utjan.

ke
Az Epiiletasztalosipari szakosztdly
harom munkabizottsaga befejezte

munkajat és értékes javaslataival se-
gitséget nyujtott az E. M. 8-as Se-
gédipari Igazgatdsaganak

A Butoripari szakosztdaly vezetdsé-
ge elfogadta a szobraszok statusren-
dezése targyaban kidolgozott munka-
bizottsagi javaslatot és azt a Mii-
szaki Tanacshoz tovabbitotta. A ve-
zetoség harom Uj munkabizottsige
letrehozasat hatarozta el:

1. a fényezés munkaidnak brigad-
czeru megszervezése.

2. kOzponti anyagellaté szerv létre-
hozasa,

3. a rostlemez minoségének vizsga-
lata.

A munkabizottsagok eddigi zaré-
jelentéseit a Konnyuipari Miniszte-
rium Muszaki Tanacsa egyrészrdl és
a Muszaki Foosztaly masrészrol fe-
lulbiraltak és a javaslatokra irasos
valaszt adtak. A szovetkezeti ipar-
ban bevezetendd T. M. K. javasla-
tot a Miuszaki Foéosztdaly elfogadta és
az OKISZ-nak megkuldte felhaszna-
las céljabdl.

LA faipari MEO-szervezet felépi-
tése* c¢. javaslatunkkal elkéstiink.

.mert az atszervezés mar mestortént.
1 Egyebkeént a javaslatban foglaltakkal

9 Muszaki Foosztaly nem minden-
ben értett egyet.



»A butoripari kesztermékek szalli-
tas kézbeni vedelmének techmoldgid-
ja ¢. zarodjelentés féleg a kiskeres-
kedelmi vallalattél a dolgozdk laka-
sara szallitott butoroknal latia a
fobb szallitasi hibakat. viszont a leg-
nagyobb hidnyvossiagok a gvartd vial-
lalattol a kereskedelem raktaraiba
és uzleteibe torténd szallitidsnal van-
nak. A gyvarté mu és a kereskedelmi
szervek Kkozotti helyes szallitasi tech-
nologia kidolgozasa, illetve bevezeté-
ce utan, helyénvald lesz a zardielen-
tésben felvetett ismeretteriesztd fii-
zetek kiadasa.

wButoripari szakmunkdasok helyett
betanitott munkasok’ c. zardielentés
jlavaslataival a Mduszaki Fo6osztaly
egyetért, so6t helyesnek tartia kiter-
jeszteni azt a vegyesfaipar teriileté-
re is. A betanitds korilményeit meg-
targyalijaki a Munkatigyi Féosztallval
es az illetékes igazgatdsiagokkal.

soegedanyagok vizsgalati modsze-
reinek osszeallitasa® c. zardielentés
csupan a felhasznialandd anvasgok és
azok a MNOSZ. szamait sorolja fel
es nem tartalmazza a cimben fog-
laltakat.

A Miuszaki Foosztaly allaspontia-
val egyetértink és a jovében min-
den alakulé munkabizottsagi iilésre
képvisel6jét meghiviuk. hogy az ed-
digi hibakat elkeriiljiik. Meggy5z6-
désunk, hogy az egyvesiilet és a mi-
nisztérium kozotti egyiittmiikodés a
legjobb Uton halad.

-.f{
4

A Szovetkezeti szakosztdly a part
Koézponti Vezet6ségének marciusi ha-
tarozatai szellemében feliilvizsgalta
munkatervét és munkabizottsagot
alakitott annak tanulmaéanyozasara,
hogy mely tényezdk gatolidk az 6n-
kOltség ecsokkentését a szovetkezeti
iparban. A szovetkezeti karpitosipar-
ban a bizottsidg vezetdije Székely elv-
tars, a butoriparban Zsolnai elvtars.

5

A Furész-Lemezipari szakosztaly
vezetosége 1j munkabizottsiag 1létre-
hozasat hatarozta el, amelvnek fel-
adata lesz tanulmanvozni a bttor-
iparban beszerzett élesit6- és ter-
peszto-gépek alkalmazisat a flirész-
Iparban. A bizottsdg munkiiitél azt

varjuk, hogy a flirésziizemekben a
forgacsolo-szerszamok helyes kezelé-
se nyoman a fermelékenység meg-
javul.

-

Oktatasi Bizottsagunk ankétot ren-
dezett a tanoncoktatas kérdésében.
amelynek soran megallapitast nyert.
hogy a jelenlegi ipari tanuld lét-
szam nem fedi a szlikségletet tehat
a szakmunkas utanpdétlas szam sze-
rint sincs biztositva. Egyhangi véle-
meny alakult ki arrdl, hogy az ipari

‘tanulok munkajat el kell hatarolni

az uzem termelésétdl., mert a nor-
maban dolgozdé szakmunkisok nem
tudnak kielégité6 moddon foglalkozni
a fiatalokkal. A tanuldidének fel-
emelése helyes volt, de arra kell t6-
rekedni, hogy olvan helven foglal-
koztassak a tanuldkat. ahol esgvedi
gyvartason keresztiil minden munka-
muveletet elsaiatithatnak és a géni
munkaval is megismerkedhetnek. Az
anketon elhangzott véleménvek alap-
ian az Oktatasi Bizottsag maddositott
javeslatot dolgoz ki, amellyel a Mi-
nisztertanacshoz fordul a tanonckér-
dés végleges rendezése érdekében



_—_—m——————————————_———— e —
SzerkesztOség: Budapest. V., Reiltanoda-utea 18—15. Telefon: 187-578
Felelos kiadd: Solt Sandor
- Kiadovallalat: Mfszaki Konyvkiadd, V, Bajcsy Zsilinszky-ut 22 Telefon: 113-450
El6fizetés : Posta KoOzpo iti Hirlap Troda Vallalatanil Budapest V., Jézsef nador-tér 1. Telefon: 180-R50
Elofize tési dijak 18,— Ft (egész évre.) Egyes szam ara 3.—Ft. Csekkszdmlaszim: 61.252. Késziilt 850 példdnyban.



A FATE dokumenticids munkabizottségénak szemléje

D. K. 676.04. 97. sz.
Kis és kozép faipari iizemekben
alkalmazhato, korszeriu faanyagszari-
tok. (—.—). HOLZ (Miinchen). 1954.
szeptember., 215—217. old. Talalhato:
Faipari Kutato Intézet.
Tapasztalati eredménvek és alkal-

mazasi , lehetéségek  ismertetésével
szamos kisméretdi faanvagszarito-
kamrarol, abrakkal.

D. K, 676.04. 98. sz.

Favédelmi iranyelvek. (——) HOLZ
(Miinchen), 1954. szeptember. 204—
205. old. Talalhat6: Faipari Kutatd
Intézet. |

Ha a favédelem a véddéanvaghba
torténé bemartassal, vagy beszoras-
sal torténik, figyelemmel kell lenni
a vedoanyag megfeleldé oldasara., a
szer helyes kezelésére, a faanyag sa-
jatsagaira és a farontok és éldsdiek
termeszetére.

D. _K. 676.04 99. sz.
Uj iranyelvek a magasépitésnél al-
kalmazandoe faveédelemben, (— —)

HOLZ (Miinchen), 1954. szeptember.
203—204. old. Talalhaté: Faipari Ku-
tato Intézet.

A magasépitésben megkivant fa-
vedelem szabalyvozasanal, mely a kor-
nadasok, rovarkarok és t{iz okozta
karok iranyaban terjed ki féképpen.
altaldnosan bevezetendd szabalvokat
kell alkalmazni. Utalasok a kulonbo-
z0 fafajtdknal végzendd eljarasokra.

D. K. 676.04. 100. sz.

Centrifugas szaritas gvakorlati
eredmeényei. (Fessel F.) HOLZ (Miin-
chen), 1954. szeptember. 205—209.
old. Talalhato: Faipari Kutatdé Inte-
zet.

Az igen gazdasagos és kedvezo sza-
ritdsi eredményeket ado centrifugal
szaritast minden fajtajara szamos ab-
raval, ismerteti. A szaritOberendezes,
ill. gépszerkezet leirasa.

D. K. 676.04. 101, 52

Aluminium alkalmazasa a faipari
szaritoberendezéseknél. (Krekel P. és
dr. Linicus W.) HOLZ (Miinchen).
1954. oktober 223—227. old. Talidlha-
to: Faipari Kutatd Intézet.

Aluminium, sck kivalé tulajdonsa-
gaert, koztik a korrodeiald savakkal
szembeni ellenalldképességéért szari-
toberendezések gvartisihoz igen al-
kalmas. Tiszta aluminiumbdl készilt
szamos faipari szaritéberendezés le-
irasa. fénvképekkel.

. K. 676.02. 192, sx

Racionalizalas sziikségessége Kkis-
es kozépméreti faipari iizemekben.
(Dr. Schmeiler A.) HOLZ (Miinchen).
1954. oktdber. 230—237. old.) Talal-
hatd: Faipari Kutatd Intézet.

Anyagar, munkabér és iizemkolt-
ség csokkentésének lehetdségei. Ke-
vés és szabvanyos tipus gvartasa.
hulladékesokkentés, helyes szaritas és
bels6 mozgatds, teljesiménvbér. sth.
részletes ismertetése.

D. K. 676.07. 103. sz.

Porustomitok alkalmazasarol.
(—um—) HOLZ (Miunchen), 1954. no-
vember. 252—255. old. Taladlhat6: Fa-
ipari Kutaté Intézet.

A poruskitolté egyrészt a fafeliile-
tet védi, masrészt a feliiletet szépiti.
Figyelemmel kell lenni 1. a felilet
elokészitésére, 2. a feliiletre felhor-
dandé anvag megfeleld foka oldata-
ra, 3. a kitoltdo anyvag kiegyengetesi és

bekenési maédjara, 4. a tisztitasra

vonatkozd kivanalmakra.

D. K. 674.01 103, S7,
Kutatointézetek tervezese. (——)

Schweizerische Holzzeitung HOLZ
(Ziurich) 1955, febr. 10, 1—2. old. —
Talalhato: Faipari Kutatointézet.
Korszerti erdo6- és faipari kutato-
intéezet létszamanak, szemeélyi be-
osztasanak targyalasa. Epiuletek, es

alapteriilet szerinti belsd elrendezé-
sek a kilonboz6é szakrészlegek sza-
mara. A vonatkozdo koltségvetés.

D. K. 674.01 208, sz

Svedeorszag faipara. (——) Schwei-
zerische Holzzeitung HOLZ (Zirich)
1955. febr. 10. 12—13. old. — Taldl-
hato: Faipari Kutatéintézet.

Nagyon elterjedt a fahazak épité-
se, melyek alkatrészeit a faipar
nagy sorozatokban allitja el6. Az
ugyancsak sorozatban gyartott Kki-
sebb, kulonleges elemek is bevaltak.
A Dbutoriparban széleskori munka-
modszer-fejlesztéssel és a korszert
gepek jobb beosztasaval a munka-
1d0 Kiesesek kikiiszobolése valt le-
hetségesseé.

D. K. 674.01 107. sz.
Svajec fakutatasa. (Burger H))
Schweizerische Holzzeitung HOLZ
(Zurich) 1955. febr. 17. 8—9. old. —
Talalhatdé: Faipari Kutatdintézet.
Visszatekintés Svaje fakutatasanak
egy évszazados torténetére. Ma maAr
a szerepe egyre nagyobb kort érint.
Igy pl. erdeszeti vonatkozasban nem
csupan  erd6-gazdasagi  kutatasra
szoritkozik, hanem Kkiterjed geobo-
tanikara, agrokémiara. A {felhasz-
nalo iparoknak A&llandé tanacsadd
szolgalatot tartanak fenn.

FELHIVAS!

Kérjiik Olvasdinkat, kozoljék ve-
lunk kivansagaikat és véleményiiket
a Dokumentacios Szemlénk tartal-
maval kapesolatban, Milyen targy-
korbol es reszletesseggel olvasnanak
meég dekumentacios anyagot? Tud-
tak-e mar eddig is hasznositani
munkajukban a megijelent kivonatok
egyviket-masikat? Mikép fokozhat-
nank ebbeli segitségiinket?

FATE |
Dokumentacios Munkabizottsaga.



Faipari szakkonyvek

Faipari muaszaki normaalapok I., II., 1II—IV,.

A ,Faipari Muszaki Normaalapok® Osszeallitasa, kiadasa és alkalmazasa a Konnyu-
ipari Minisztérium Kollégiumanak 1954. aprilis 5-i hatarozata alapjan tortént.
Feladata: Az iparban el6forduld legjellemzobb kézi- és gépi miveletek megalla-
pitasahoz szlikséges adatok egységes, konnyen attekinthetdé rendszerbe foglalasa,
Célja: Az tUzemek munkaligyi dolgozdi egységes idoértékek és iranyelvek figye-
lembevétele mellett allapitsak meg a munkak iddonormait.

A normaalapok kiadasaval segitséget kivannak nyujtani a vallalati mtszaki, munka-
tugyi, terv- és eldkalkulacidés osztalyok dolgozdi részére,

Az 1. kotet szabassal és gepimegmunkalassal,

a  II. kotet kézimuveletekkel,

aIII—IV. kotet a gépecsomagolé és acsolt ladagyartassal, valamint a kereskedelmi

ladagyartassal foglalkozik.
A kotetek 108, 104 és 104 oldal terjedelemben, 16,—, 15,— €8 16,— Fi-0s aron jelen-
tek meg,

SALAMON MARIAN:
A faanyag memesitése

A konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsagainak nemesitését tomori-
téssel és réteges ragasztassal.

Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a kemeényseg novelését, a kopasi ellenallas
fokozasat, a fa alakithatdosagat, a selejtcsokkentés lehetosegeit. Mindezek célja, hogy
a nemesitett faanyaggal a szines fémeket pdétolja. Magyarazza a szovjet forrasmun-
kak tapasztalatait és azok gyakorlati felhasznalasat.

A konyv 88 oldal terjedelemben, 12,— Fti-0s aron jelent meg.

V. M. SZTREZSNEV:
Ladak és hordok gyartasa

A Kkiadvany a ladak és horddék gyartasahoz nasznalatos anyagok ismertetésével kez-
dodik. Majd leirja a faanyagok szaritasat, ismerteti a kiilonboz6 fafajtakat és azok
hibait. Késobbiekben a ladadk és hordok gyartasanak technologiajaval, a fafeldolgozoé
gyarak berendezésének sémajaval, a munka, valamint a munkahelyek megszervezé-
sével foglalkozik.

A konyv tablazatosan kozli a kiulonb6zd hordok mereteit, dongaszelessegeit es Ur-
meéreteit.

A konyv 128 oldal terjedelemben, 9,50 Ft-os aron jelent meg.

MASZLENYKOV—MOJSZEJEV—SZAHAROV:
A buatorgyartas kézikonyve

A konyv bevezetd részében a kiulonbozé butorfajtakat es azok szerkezetét irja le.
A tovabbiakban a butorgyartas anyagait, kulonbo6z6 fafajtakat, azok tulajdonsagait
melési igények normativ mutatéival, a fa szallitdsaval, a furnérozissal, a butorfe-
lilet kezelésével, a karpitos munkakkal foglalkozik. A befejezé6 részben a butor-
gyartas gépi berendezeéseit és sorszamait, kiilonféle butorgépeket, azok miikodését,
valamint a kézi asztalos szerszamait és felszereléseit irja le.

A konyv 320 oldal ferjedelemben, 48,— Ft-0os aron jelentf meg.

Fenti konyvek megrendelhetok és beszerezhetok a .

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, VII., BAROSS TER 22

valamint az Allami Koényvesboltokban Budapesten és vidéken
és az uzemek koényvpropagandistainal
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