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Egyesiiletink helye a Hazafias Népfrontban

JUHASZ ISTVAN

A Hazafias Népfront dicsoséges tortenelmi
hagyomanyok folytatéja. Partunk mar a héa-
boru legnehezebb éveiben a fluggetlensegi moz-
galommal, a Magyar Front, késobb pedig a
Magyar Nemzeti Fluggetlensegi Front megal-
kotasaval széles tomegek nemzeti 0sszelogasa-
nak alapjat teremtette meg, s erre az erore ta-
maszkodva hatalmas lendulettel latott hozza
az Ujjaépités munkajahoz.

Partunk kovetkezetes népirontpolitikaja-
nak eredményei, hogy rendkivul gyorsan el-
tintettik a haborus pusztitasok nyomait, meg-
szuntettik a nyomort és sikerrel kezdhettiink
hozza az uj élet felépitéséhez, a nép jolétenek
emeléséhez. Partunk népfrontpolitikajanak si-
kerei tehat ott vannak épitomunkank nagy viv-
manyaiban, a népi demokratikus rendszer ed-
digi valora valtott céljaiban.

A Hazafias Népfrontban a fliggetlenseg es
a szabadsag évszazados kilizdelmekben fogant
eszméi szervesen forrnak oOssze a szabadsag tiz
esztendeje alatt diadalmasan fejl6dé demokra-
tikus és szocialista eszmékkel. A Hazafias MNep-
front tehat a megvaltozott torténelmi korulme-
nyek kozott eszmeileg folytatja és Kkiteljesiti a
nemzeti egységért vivott évszdzados harcok es
partunk népfrontpolitikdjanak legnemesebb lia-
gyomanyait. -

Szervezésben és tartalmaban azonban uj
mozgalom, mert népi demokraciank uj szaka-
szdban jott létre, Uj célja, uj jelentosege wvan.

Az Uj szakasz politikaja, amelyet partunk
I1I. kongresszusa megerositett, torvennye tetle,
hogy a szocializmus épitését és a népgazdasag
termelderdinek fejlesztését a jovoben ugy kell
folytatnunk, hogy az egyiitt jarjon az egész col-
g0z6 nép anyagi jolétének és kulturalis szinvo-
naldanak emelésével.

Az uj szakasz ota eltelt esztendo megmu-
tatta, hogy népiink helyesli ezt a politikat.

A Hazafias Népfrontban a nemzet osszes
halado erdi fognak ossze annak érdekében, hogy
az egész nép jolétét célzé6 programot minel
elébb, minél jobban meg tudjak valositani. Az
ehhez vezetd ut elég hosszu és elég gorongyos.
de annal inkdbb mindenkinek hozza kell latni
az akadalyok eltiintetéséhez. A jolet alapja min-
denkor az a gazdasagi erd, amellyel a tarsada-
lom rendelkezik, feltéve, hogy ez az ero az
egész tarsadalom javara rendelkezésre all.

Ennek az erének megszerzéséhez a musza-
kiak igen jelentés mértékben tudnak hozzaja-
rulni, s6t a gyors fejlédést csakis a fejlettebb.
az Uj technika alkalmazasaval tudjak elerni. A

muszakiak tulnyomoé része mindig a haladé re-
teghez tartozott és orszagunk ujjaepiteseben.
majd tovébbépitésében jelentés szerepe volt.
Miuszaki értelmiségiink mind a multban, mind
jelenleg is, szivesen elmondja véleményet es ez
gyakran biralat és 6vas, melyet ha idejekoran
meghallgatnak az illetékesek, sok hibat elkertl-
hettiink volna.

Miuszaki és tudomanyos egyesiileteink -—
igy a FATE is — a jovoben még fokozottabb
mértékben kivan moddot és keretet nyujtani a
tarsadalmi biralatnak, a miiszakiak alkoto ja-
vaslatainak, s éppen ezek azok az érintkezési
feliiletek, melyeken keresztil muszaki értelmi-
ségliink cselekvéen részt vesz abban a széles
mozgalomban, amit a Hazafias Népfront jelent.

Tudomanyos egyesiiletlinkben, a FATE-ben
a mérnokok, technikusok, kutatok, a faipar mu-
szaki értelmiségének legjobbjai Ulnek Ossze del-
utdnonként, és ott szinvonalas el6adasokat hall-
catnak, szakmai kérdésekrdl vitatkoznak vagy
elmélyiilten tanulméanyoznak egy-egy muszaki
problémat. Fizetést, jutalmat nem kapnak oda-
add tarsadalmi munkéajukért, s6t meg erkolesi
clismerést is ioval kevesebbet, mint amilyent
megérdemelnének. Igaz, nagyon szeretik szak-
majukat, a technika és tudoméany naprol napra
uj élményekkel teszi gazdagga a vérbeli szak-
ember életét. De egyedil a szakma szeretete. a
vitatkozas orome nem magyarazza meg a javas-
latoknak, értékes otleteknek, termekeny gon-
dolatoknak azt a hallatlan bdséget, amelyet
muszaki  értelmiségiinknél  tapasztalhatunk.
Masrol, tobbrol van itt sz6. Ami osszeforrasztja
a muszaki értelmiséget, a technikusokat, a lizi-
kai dolgozokat és minden becslletes magyar
embert: ez a haza szeretete.

Partunk, allamunk, munkasosztalyunk &z
elmult évek soran szamtalanszor, allando tanu-
ielét adta a muszaki és a tudomanyos munka
megbecsiilésének. A Kozponti Vezetéseg juniusi
hatarozatai 6ta még fokozottabban tapasztaljak
szakembereink, hogy a kormanyzat tamasz-
kodni akar rajuk, figyelembeveszi vélemenyu-
ket, tanacsaikat.

Mégis nem egy kivalo szakemberink, egye-
suletink tagja, ugy érzi, hogy sok lenduletes
kezdeményezés sikkadt el a burokracia tenge-
rében, sok j6 gondolat, merész ujitds nem Kke-
rult megvalositasra, sok lelkesedés talalkozott
meg nem értéssel, kézonnyel. Vannak, akik ar-
rol beszélnek, hogy fontos rendelkezéseket hoz-
tak az iparvezetés kililonbozé szerveiben ugy,
hogy nem hallgattak meg el6zéleg a szakembe-
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reket, nem tdmaszkodtak tapasztalataikra. Nem
egy helyen hallani, hogy egyik-méasik hibat —
amelynek kovetkezmeényeit sulyosan érezzik —-
elkerulhettiik volna, ha tobb figyelmet fordi-
tunk a muszakiak véleményeére.

Egyesiiletiink is az 1953. évben megtartott
orszdgos faipari konferencia hatarozatai alap-
jan, a faipari problémak megoldasa érdekében
tontos javaslatokat juttatott el az illetékes szer-
vekhez, amelyek még a mai napig sem kertiltek
megoldasra. Miszakiaink faradsidgos, &ldozat-
kesz munkajukeéert joggal varjak, hogy az ille-
tekesek reagaljanak kezdeményezéseikre és
esetleg meg nem valosithato javaslataikat is
valaszoljak meg, reszletesen megindokolva, hogy
miért nem vehetok figyelembe.

Egyesuletiinkben igen sokan végeznek lel-
kes, odaado munkat. Elsdosorban kell megemli-
tenunk Kozma Mihalyt, a Kozépilettervezo
Iroda mernoket, aki elismerd oklevelet kapott
Lux Laszlo épitésiigyl miniszterhelyettestél a
FATE-ban végzett munkajaeért.

Ezsids Pdlné, Gergely Sdndor és Jaszai Kd-
roly, a ,konnytipar kivdalo dolgozdja™ kitlinte-
tést kaptak kozgylléslink alkalméabol az egye-
sulletben végzett j6 munkajukért, Vargha Gyula
(Parkettgyar) pedig ,,az épitdipar kivalo dol-
gozoja’" kitiintetést kapta.

Zohna Gyorgy, Somogyi Ldszlo és Pdlify
Ferenc kidolgoztak egy javaslatot a butoripari
minosegl munka premizalasara, amely alapjaul

szolgalt egy szeélesebbkord ankétnak és egy 1é-

péssel elébbrevitték e fontos probléma megonl-
dasat.

Barlai Ervin, Berkes Imre és Geider K-
roly meérnokok, a flrészlemezipar problémi:ii-
nak megoldasara dolgoztak ki javaslatot, ame-

iyek hasznos segitséget adtak az iparvezetdk-
nek.

Szabo Dénes, Oktatdsi Bizottsagunk veze-
toje, a faipari fels6oktatas, az Gj faipari mérnc-
KOk, technikusok oktatasa, az iparostanulo-
képzés érdekében dolgozik faradhatatlanul.

Meg folytathatnank és kiegészithetnénk a
nevsort 1igen sok jol dolgozd, lelkes munkat
végzo tagunk felsorolasaval, akik egyesiiletiink—
ben aldozatkész, faradsagot nem ismerd tar-
sadalmi munkat fejtenek ki. De most nem ez a
célunk.

Egyestletink feladata most az, hogy a mii-
szaki eértelmiseg véleményének, kritikdjanak,
javaslatainak teret adjon, 6rkédjék afelett, hogy
gondolatai ne menjenek veszenddbe, kezderné-
nyezesel ne sikkadjanak el, éreztetni vele, hogy
a part, a kormany szédmit redja, tamaszkodni
kivan ra. Ezt a feladatot kell elGsegiteni a FATE
most megtartando kozgyilésének is.

Batran mondhatjuk, hogy egyesiiletiink uj
hatalmas fejlédés utjara 1ép, amikor tagsagunh
Kivansagat kovetve, kimondja csatlakozasat a
Hazafias Népfmnthoz.



A Tervezési és Szervezési K(')'zponti Bizottség munkajardl
és feladatairél

KARDOS LASZLO

Mult évben az Uzemszervezési Tudoma-
nyos Egyesiilet (UTE) megsziinése utan a tu-
doményos egyesiiletekben, igy a mi egyesiile-
tinkben is az iparagi szakosztalyok vették at
az UTE feladatait. Mint a ,,Faipar® mult évi 7.
szamaban mar kifejtettiik, az ipar és a kozgaz-
dasagtudomany fejlédésével a tervezési, szer-
vezesl és szamviteli kérdések tulnyomorésze,
hazankban ma mar nem 4&ltalanos problema-
ként, hanem sajatos iparagi keérdéskent veto-
dik fel és var megoldasra. Ezért sziikséges,
hogy azokkal ne &ltalanos kérdésként foglal-
kozzunk, hanem az egyes iparagi egyestletek
keretén bellll, az egyes iparagak sajatossagai-
nak megfeleléen targyaljak és lehetdleg oldjak
meg e kerdeseket. Tobb mint egy esztendo telt
el azéta, hogy az UTE megsziint és az uj fel-
adat a szakmai egyesiiletekre harult. Helyes,
ha megvizsgaljuk, hogy az eltelt id6 alatt mi-
lyen munkat végeztiink, mit oldottunk meg a
kérdések koziil és melyek azok a teriletek.
ahol munkankon még javitani kell.

Ha wvisszatekintink a Faipari Tudomda-
nyos Egyesilet Kozponti Tervgazdasagi Bi-
zottsaganak egyesztenddés munkajara, akkor
megallapithatjuk, hogy a bizottsag egy év alatt
ugyszolvan semmiféle targyi eredményt nem

ert el és lenyegében még ma is a kezdet nehézsé-
geivel kilizd.

Megvizsgalva az okokat, amelyek az ed-
digi sikertelenséget kivaltottak, elmondhatjuk,
hogy azck egy része kiils6, a FATE-t6l, illetve
a bizottsagtol fliggetlen ok, masrészt viszont a
csikertelenség a bizottsag tagjainak, illetve ve-
zetolnek hibajabol ered.

Kisereljik meg a hibadk Kkijavitdsanak
modjat megjelolni és szabjunk irdnyt az elko-
vetkezo feladatok megoldéasdhoz.

Eredmeénytelen munkank kiils6 okai koziil
az volt a legdontébb, hogy sem az iparagi szak-
osztalyoktol, sem a faipar kiilonboz6é agait ira-
nyito hatosagoktol a bizottsag semmiféle kon-
kret feladatot nem kapott és igy munkéja lé-
nyegében léglires térben mozgott. Kivétel csu-~
pan a Harosi Falemezmiivektél a miihelyszdam-
adas tovabbfejlesztésére vonatkozé kérés volt.
Nem a Harosi Falemezmiuvek, hanem a bizott-
sag hibaja, hogy még ez a kérdés sem nyert
megoldast. Az eredményes munka egyik legddn-
Lobb elbfeltételét teremthetjiik meg a jovében
azzal, ha az ipart iranyit6 hatésiagok olyan fei-
adatok elvégzésére hivnak fel a bizottsagot,
amelyek a faipar kilonboz6é teriiletein eddig
cgyaltalaban nem, vagy csak részben voltak ki-
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dolgozva, mert, hogy ilyen kérdések vannak, az
mindenki el6tt nyilvanvalé. Elég, ha a szakmai
tervezési modszertan, a miihelyszamadas vagy
az onkoltségesokkentés, Onkoltségelemzés kér-
déseit emlitjiik meg, s maris lathatjuk, milyen
nagy feladatokat kell e téren megoldanunk. Eh-
hez a kérdéshez tartozik még az is, hogy a leg-
sirgésebben rendezni kell a Konnytipari Minisz-
terium Miszakt Tandacsdnak Tervezési és Szerve-
zési Szakosztalya. valamint a FATE hasonld
bizottsaga kozotti kooperacio és a munkatertlet
felosztasanak kérdését. Ha eddig a kooperacid
modjara a Muszaki Tandecs nem tett kezdemé-
nyezo lépést, akkor azt egyesiiletiinknek kell a
legsurgbsebben megtenni és — mint ahogy az a
tobbi munkabizottsdg, illetve a Muszaki Ta-
nacs tobbi alosztalya kozott mar megtortént —
1tt is igen konnyen megteremthetndék a sziiksé-
ges eés mindket szervre az ipar érdekében hasz-
nos egyuttmuikodést.

A masik konkrét ok, melv a bizottsags
munkajat hatraltatta, az volt, hogy a MTESZ
Kozponti Tervgazdasagi Bizottsdgdtél (KTB)
kapott iranyitds nemcsak hézagos, hanem any-
nyira altalanos jellegli volt, hogy annak ugy-
<zolvan semmi hasznat nem vehettiik. Nem
kéteeges, hogy a faipar nem a legfontosabb
Iparaga a népgazdasagnak, de az is bizonyos,
hogy e termelési vagy anyagterv elkészitésére,
vagy akar az onkoltségesokkentés mérésére ki-
adott és a nehézipar tapasztalatain felépiilé
kozponti iranyelvekbdl kiindulva nem jutunk
kozelebb iparagunk adott kérdéseinek megol-
dasahoz. Azt is meg kell 6szintén mondani.
hogy a KTB &altal kiadott ,,irdnyelvek” tulnyo-
moreszt nem egyebek, mint az idevagdé szak-
irodalom ismétlései. Ezek szerfelett hasznosak
lehetnek az elmeéleti oktatas teriiletén, de alig
segitik el6 a gyakorlati kérdések megoldasat. A
KTB-t6l egyesuletink azt varja, hogy a jovo-
ben ilyen altalancs érvényu, elméleti utmuta-
tas helyett, a gyakorlati munka elvégzéséhez
adjon maodszertani segitséget.

Attérve méarmost a belsé, gatlé korilmé-
nyekre, els6sorban azt kell megemliteni, hogy
a bizottsag munkajanak ki nem elégité vol-
taért elsésorban a bizottsag vezetdje, e sorok
iroja felelés. Jobb szervezé munkaval nyilvan
elkerulheto lett volna, hogy az egyes liléseken
ne csak a bizottsag tagjainak otod-hatodrésze
jelenjék meg. Nyilvanvaléan a bizottsag sze-
melyi osszetétele is helytelen volt olyvan — a
czakmai részt illetéen ugyan kivald képzett-
segll, de egyéb tarsadalmi vagy éppen egye-
siileti munka miatt az ujabb feladatokat ellatni
nem tudo — bizottsagi tagok kivalasztasa ko-
vetkeztében, akik érdemleges munkat nem is
vegezhettek. Tovabba nem lett volna feltétlenul
szukséges az iparagi vezetéstdl, vagy a MTESZ-
tdl varni a feladatokat, hanem a kapcsolatok ki-
epitését a bizottsag, s foéleg annak wvezetdie 1s
kezdeményezhette volna. Persze azokat a tago-
kat sem illeti dicséret, akik a bizottsagi tagsagot

ugyan elvallaltdk, de a munkaban részt nem
vettek, s a bizottsag liléseit nem latogattak.
Legslirg6sebb bels§ feladataink kézé tar-
tozik egyrészt az azonnali kapcsolat felvétele a
faipari 4gakat iranyité Iparigazgatosdgckkal, a
Muszaki Tanacs megfelelé szervével, masrészt
a bizottsag személyi Osszetételének megvéltoz-
tatasa. A bizottsdgban nem az egyéb sok mun-
kat vegzo ,,nagy mevek®, hanem elssorban j6i-
képzett es dolgozni akaré tervgazdaszok.
szervezesl és szamviteli szakemberek vegye-
nek részt. Biztos, hogy igy a bizottsignak bé-
ven lesz munkéaja és képes is lesz arra hogy a
rea vard feladatokat megoldja. Itt kell megem-
liteni azt is, hogy a jovében a bizottsignak &l-
land6an foglalkoznia kell munkaiigyi és bére-
zesl kérdésekkel is, mert ez munkiidnak szer-
ves tartozéka. Nem szabad, hogy e kérdés
egyesiletinkben csak idényfeladatot jelentsen.

Vegul a sok rossz utan, valami i6t is. Ha
nem is kifogastalanul, de egyre inkabb jelent-
keznek a tervezési, szervezési és szamviteli
kérdések lapunk hasdbjain. Ha végignézziik
egy evre visszamenden a ,Faipar“ szédmait,
orommel lathatjuk, hogy komoly, értekes cik-
kek jelentek meg a termelés el6készitésérdl, a
muhelyszamadasrol, a gyartasprogramozasrol
stb. Sajnos, ez ugyszolvan az egyetlen ered-
meny, amirdl egy év utan beszamolhatunk.
Mindenesetre ez is valami, s igen fontos, hogy
hasonld jellegli cikkeket a jovében még foko-

zottabban jelentessiink meg és helyet adjunk
lapunk hasabjain a termelés e fontos kérdé-
seinek.

- Osszefoglalva az elmondottakat, vildgos,

hogy tervszerd, alapos munkaval nemcsak le-
hel, de meg is kell sziintetni az eddigi hidnyos-
sagokat és a faipar dolgozoinak e téren is meg
kell adni azt a segitséget, amit egyesiiletliinktol
joggal elvarnak. Ezért:

1. Stirgdsen meg kell teremteni azokat a
kapcsolatokat, melyek révén az ipar kiulonbozé
agal gyakorlati feladatok elvégzésére kérik fel

a bizottsagot.

2. Meg kell hatarozni a KTB-vel egylitt a
leghelyesebb modszertani forméat, a munka jo
elvégzésére.

3. Ujja kell szervezni a bizottsagot, s be-
vonni abba a faipar minden — munkéat végezni
tudo es akaré6 — dolgozojat.

4. Végul folytatni és fokozni kell a terve-
zes, szervezes, szamvitel és munkalgy kérdé-
selvel faipari vonatkozasban foglalkozé cik-
kek megjelentetését lapunk hasabjain. |

Biztos, hogy e feladatok elvégzése meg-
hozza a vart eredményt, s egyesiletiink e té-
ren is komoly segitséget fog adni iparunknak,
néepgazdasagunknak. Reméljik, hogy a faipar
tervezesi, szervezési, szamviteli és munkaiigyi
dolgozdinak legjobbjai megértik e feladatok
fontossagat s munkéajukkal elésegitik azok si-
keres megoldasat.
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Alkatrészek cserelhetosegének feltételei a faiparban

I'LIINSZK £ §Z. A.

Az els6rendll termékek tomeges gyartasa-
nak feltétele a mérettlirések és zsugorodasok
rendszerere felépitett folyamatos gyartas,
amely lehetové teszi a kolesonosen kicserélheto
elemek termelését.

Az elemek kolesonos kicserélhetdsége azt
jelenti, hogy tetszésszerinti mennyiségben, va-
logatas nélkil barmelyik darabot minden utan-
munkalas nélkiil a tételben hozza csatlakozo
barmelyik elemhez illeszthetiuk. Az ilyen 0Osz-
szedllitdsnak mindenben meg kell felelnie az
iliet6 munkadarabra megallapitott feltételek-
nek, mig a keészterméknek mindenben fednie
kell a szabvany el6irasait.

Teljesen erthetd, hogy a késztermék va-
lamennyl egymastol elszigetelt elemét csak
abban az esetben lehet minden tovabbi nélkiil
osszeallitani, ha azok méretei és alakja ponto-
san megegyezik.

A meretturések rendszerének alkalmazésa
az osszeallitas teljes gépesitéséhez vezet, mi-
nimalisra csokkenti a kézi illesztést és noveli a
gépesitett asztalosiizem termékeinek mindsé-
oét. Ez érthetd is. A méretben meg nem felelo
csap és csaplyuk vagy az egybekotés gyenge-
ségét, vagy annak az elemnek a széthasadasat
idézi eld, amelyben a csaplyuk van. Ha az ele-
mek vastagsédgban és szélességben -nagyon el-
térnek az eléirt mérettél, akkor at kell dolgoz-
ni azokat. A hosszban, valamint a tartok ko-
z0tti méretben meg nem felel6 elemek az 0sz-
szedllitott gépek atszereléséhez és egyéb lzemi
bonyodalmakhoz vezetnek.

Nyilvanval6, hogy a méretturések es zsu-
sorodasok rendszerének igen sok eldnye van,
bevezetését azonban mégis megfontoltan és ko-
riiltekintéssel kell megoldani. A mérettiirések
nagysagadt mindenre kiterjedé figyelemmel
kell megallapitani, mert az ebbdl addédé hibak
a termelésben ujabb munkaszlineteket idéznek
elo.

Jelen cikkben a csapos kotések meéretture-
seinek gyakorlati jelent6ségét targyaljuk. A
cikkben foglalt megallapitdsok és terminologidk
alapja az 1001—1003. sz. OSZT.

A  famegmunkadlo gépek megmunkalasi
pontossaga.

Az asztalos-mechanikal Uuzemekben a meg-
allapitott mérettlirések a fabol késziilt elemek
gepl megmunkalasanak pontossagatol fligge-
nek. Az elemek megmunkalasi pontossaga te-
ren az els6 jelentdsebb vizsgalatokat F. M.
Manzsosz, a CNIIMOD tudomanyos munka-
tarsa vegezte Moszkvaban, a krasznoszelszki
butorgyarban. Kb. 2500 mérést végzett kiilon-
boz6 butorelemeken. Manzsosz adatai szerint
a megmunkalas pontossaga nem haladja meg a

* Megjelent a Fa Mechanikai Feldolgozasa Koz-
ponti Tudomanyos Kutaté Intézetének 1950. évi mun-
kKaiban. Forditotta: Vas Marton.

+ 0,2 mm-t; de ugyanakkor megjegyzi, hogy
ezt a pontossagot nem lehet hatarértéknek te=
kinteni, mert az a gépek, szerszamok és szer=
kezetek jO karbantartasa és helyes beallitasa
esetén 509/;-kal javithato.

Hasonlé vizsgalatokat folytatott a Kirov
nevet visel6 Leningradi Erddtechnikai Akadé-
mia asztalos-mechanikai tanszéke, a Roszglav-

“mebelprom 3. sz. butorgyardban. A vizsgalato-

kat ruhaszekrény, ebédl6- és irdasztalok ele-
mein végezték. Osszesen tobb mint 3000 mérést
vegeztek eés megallapitottdk, hogy az alapvetd
csatlakozasi elemek (csap — csaplyuk, horony
— szad) megmunkdaldsi pontossdga = 0,1 —
+ 0,3 mm — vagyis koriilbeliil a Manzsosz al-
tal is megéallapitott hatdrok kozott ingadozik.
1946-ban jelen cikk szerzéje a CNIIMOD
kotelekében a Szovjetunié Fa- és Papiripari
Minisztériumahoz tartozé sumerlinszki fameg-
munkal6 kombinatban vizsgidlatokat folytatott
es megallapitotta a székek és karosszékek csa-
pos kotés-elemei gépi megmunkéldsanak pon-
tossagat. Osszesen 6t megfigyelést végeztek,
melybdl ketté a csapok vastagsdgi megmunka-
lasanak pontossagara és harom a csaplyuk sze-
lességi megmunkalasanak pontossagara ira-
nyult. Minden megfigyelés folyaman 100—150
elemet mértek meg. A mérés adataiboél kitlint,
hogy a csapok vastagsagi megmunkalasanal a
legnagyobb és legkisebb tényleges meéret ko-
zottl kulonbség — a gépek megfeleld allapota
esetén — nem haladja meg a 0,2 mm-t.

A csaplyukakat csigafurokkal vagtak Kki.
Furasnal a tengelyiranyu el6tolas sebessége 2
m/perc; a kitisztitasnal 4 m/perc. A csaplyukak
kivagasanal a megmunkaldas pontossaga harom
megtigyelésnél kulonbozé volt. A legnagyobb
pontossagot a harmadik megfigyelésnél ta-
pasztaltak, amikor a csaplyukak furasat jé al-
lapotban levo, alig hasznalt vizszintes furégé-
pen vegezték. Ebben az esetben az elemek
97%/s-anal a névleges mérettel szemben mutat-
koz6 eltérés nem haladta meg a 0,2 mm-t. A
masik két megfigyelés adatai mar jobban el-
hasznalédott vizszintes furogépre vonatkoznak.
Ennek megfeleléen a megmunkalas mar ke-
vésbbé volt pontes. A negyedik megfigyelésnél
az elemek 93%,-andl, mig az otodiknél az ele-
mek 820/,-anal 0,3 mm eltérés volt tapasztal-
hat6 a névleges mérethez viszonyitva. Ebbol
azt a kovetkeztetést lehet levonni, hogy a csap-
lyukak megmunkalasanak pontossaga széles-
ségben a gépi berendezés allapotatol fuggden,
0,2 — 0,3 mm kozott mozog. A megmunkalas
pontossaganak a fafaj {fliggvényében torténd
megallapitasara jelen vizsgalatok folyaman
nem nyilt lehetoség.

Nedvesseg hatasa a mérettiirés nagysdgara

A fanak az a tulajdonsaga, hogy nedvessé-
gét es ezzel egyltt méreteit és alakjat is meg-
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valtoztatja, a keészitmények gyartasanal es
hasznalatanal egész sor nehézséget tamaszt.
Ezek a nehézségek azonban nem olyan nagyok,
hogy az elemek kolcsonos kicserélhetdsége ne
lenne biztosithato. Ebben a vonatkozasban a
legjobb eredményeket biztosité alapvetd felté-
telek kozée kell sorolni elsosorban a flrész-
anyagok és nyersmunkadarabok megfeleld, 3---
10 szazalékot megkozelitdé meértékig torténd ki-
szaritasat és masodsorban az Ulzemi helyisée-
gekben és a szaraz flrészanyagok és nyers-
munkadarabok tarolasara szolgalo olyan felté-
telek megteremtését és fenntartasat, amelyek
kozott a fa nedvessége — tehat az elemek me-
reteli és alakja — olyan megengedett minima-
lis hatarok kozott ingadozik, amelyek az egy-
bekotésekben a meérettliirések nagysagara kor-
latozott befolyast gyakorolnak.

A faelemek tfarolasatol figgdé nedvesseg-
es meretvaltozast tobb kutatdo tanulmanyozta.

A mar emlitett asztalos-mechanikai tan-
szek megfigyelesel szerint az elemek nedves-
sege uzemi Tfeltéetelek kozott 49/;-os valtozast
mutatott. Mihajlov prof. megjegyzi, hogy az
tizemi helyiségek kondicionalt levegéjében, to-
vabba ha az elemek ragasztas, furnirozas és
feliiletkezelés utani pihentetéséhez specialis
szaritoberendezést hasznalnak, ezt a hatarérte-
ket 2%o-ra lehet csokkenteni. A Roszglavme-
bel° prom leningradi 3. sz. butorgyaraban vég-
zett kisérletek folyaman megallapitottak, hogy
ehhez a munkahelyeken a levegé viszonylagos
nedvességét —+ 20 fokos hdémérséklet mellett
36—759%,-0s hatarok kozott kell tartani.

Sz. N. Abramenko vizsgalatai szerint a
kész butorban a fa nedvességtartalma, a lenin-
oradi terulet éghajlati feltetelei kozott, az
alabbi hatarok kozott mozog: a kozponti goéz-
fitéses helyiségekben 7,5—11,3%0; a kalyhafu-
teses helyiségekben 9,7—13,29,. A butor ned-
vessegvaltozasa tehat 49/, koriuli.

A faelemek Uzemi helyiségekben végbe-
mend osszeaszasa és dagadasa tanulmanyozasa
terén erdekes munkat végzett A. Sz. Szemjo-
nov. A tolgybdl, kérisbdl, erdei-, voros- és luc-
feny6bdl késziilt probatesteket szaritokamrak-
ban 6—6,5%, nedvességig kiszaritottak, majd
az lzemben olyan levegon tartottak, melynek
“homérséklete és nedvességtartalma a fa egyen-
suly nedvességének megfeleld6 8,75—12,53%,
hatarok kozott ingadozott. 11 nap mulva a pro-
batestek csak 0,59,-ot, 43 nap utan 19%,-ot
nedvesedtek és nem érték el az egyensulyi
nedvesség szintjét. Ebbdl lathatdé, hogy a 8—
10%0-ig Kkiszaritott faelemek az tlizemben és
a raktarakban torténé tobb mint egy havi ter-
mészetes feltételek kozotti tarolas utédn ned-
vességliket és méretiiket igen kis meértékben
valtoztatjadk meg. Fel kell tételezni, hogy he-
lyes lizemszervezés esetén, amikor a muvelet-
kozi és uzemrészek kozotti raktarakban az ele-
meket a legkisebb mennyiségben taroljak —
kiulonosen &all ez a folyamatos termelésre —
az elemek nedvességtartalmanak valtozasa a
20/p-0s hatart nem lépi tul.

A cikk szerzbéje kisérleteket végzett ab-
ban az iranyban is, hogy Uzemi feltételek ko-
zott hogyan valtozik meg a tolgyfabol késziilt
elemek nedvességtartalma. A 19 X 45 X 350 mm
meretl tolgyfabol keszilt gyalult probateste-
ket szabad allapotban a butorlizem kiilonbozé
részlegeiben helyezte el. A szobanforgo részle-
gekben rendszeresen figyelték a levegd ho-
mersekletéet és nedvességét (paratartalmat),
valamint a probatestek nedvességvaltozasat.

A megfigyelés kozépértékeit az 1. tablazat tar-
talmazza.
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A probatestek sulyat idékozonként lemér-
ték és a nedvességet az aldbbi képlet segitsé-
gevel allapitottak meg.

& 1100 4 W

o A,
j a 100
ahol:
Wi a probatestek nedvessége megmunka-
las utan;
Gr a probatestek sulya a megmunkalas
utan;

G; a probatestek jelenlegi sulya.

A vizsgalatokat 12 napon at végezték. A
probatestek nedvességvaltozasanak dinamika-
jat a 2. tablazat tartalmazza.

A tablazat adataib6l megéallapithato, hogy
a probatestek nedvessége az I. részlegben 12
nap alatt mindoéssze 1,7%,-ot, a IT-ban 1,6%,-ot.
mig a III-ban 1,9%-ot véaltozott. A préba-
testek nedvesedése az els6 hét nap folyaman
igen intenziv, mig a kévetkez6 &t. nap alatt
igen lassu volt. Ebbél az kovetkezik, hogy
amikor a fa egyensulyi nedvességéhez kozele-
dik, a probatestek nedvesedésének iiteme ész-
revehetéen meglassul.

A haboru elotti években megvizsgaltak,
hogy egy butorgyarban a faelemek utzemi fel-
tételek kozott 300 nap alatt hogyvan viselked-
nek. A megfigyelési idészakban a fa nedves-
ségvaltozasa 49/, koril mozgott. DNMegjegy-
zendd, hogy a vizsgalatok nem a legjobb felte-
telek kozott folytak: a gyar nem volt allando
izemben és nem fiitotték rendszeresen. Az
izemi helyiségek hémérséklete 16—25 fok ko-
zott, a levegd viszonylagos nedvessége 40—
700/0 kozott ingadozott. A vizsgalatok eredme-
nyei a kovetkezék voltak: a levegdé nedves-
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2. tablazat

A probatestek nedvessége A probatestek nedvességvaltozasa
A szazalékban szazalékban
A butorgyar ; | = ‘
részlegének szama prol?a,test A meg - - | ; A kovet- (Osszesen
szama 3 ( nap 12 nap 3 nap - :
munkalas e fevaen e kezO 5 map| a 12 nap
utan | K s alatt alatt
Xy 1 6,3 ) 8,2 +1,4 . 4 40,86 + 1,9
1. 3 9,9 10,9 11,3 +1,0 | - +0,4 +1,4
L. 5 2 dB0 1,3 7,8 +1,3 | 50,6 +1,8
Atlag az I. részlegben 1,2 l 0,5 1,7
I1. 2 5,5 6,5 5,9 =10 1 404 11,4
I}, 6 | 6,0 6,9 1,4 +0,8 40,6 + 1,4
I1. 10 5,b 6,6 7,2 1,1 0,6 | 417
I1. 12 5,2 ! 6,6 79 3o ded 40,6 |  +20
Atlag a II. részlegben | 1,1 0,5 1,6
I11. 7 | 2,9 7,0 7,9 +1,6 -+ 0,5 + 2,0
I111. 9 5,5 6,8 1,3 +1,3 -+ 0,5 +1,8
I1I. 11 | 5,2 6,6 12 (e S o S &0
Atlag a I1I. részlegben ’ | | 1,4 0,5 | 1,9
ségtartalma kozott bizonyos meghatarozott A vizsgalatok folyaman az alabbi fobb

egyensuly all fenn: az elemek nedvessege ren-
des tuzemi feltéetelek kozott 6 és 89, kozott
ingadozik, amely az elemek meéreteiben 0,97 ¢-ig
terjed6 valtozast idéz elo.

Ennélfogva a nedvesseégnek a fa-kotések
merettirésének nagysagara gyakorolt befolya-
saval kapcsolatos Osszes vizsgalatok az alabbi
eredmeéenyekhez vezettek:

1. az uUzemi helyiségekben fenntartott
meghatarozott homérséklet és viszonylagos
légnedvesség gyakorlatilag biztositja a 8—10
szazalékig kiszaritott faelemek allandé ned-
vesseget; ~

2. a csapok és csaplyukak, hornyok és sza-
dok nedvességvaltozasbol adodo meéretvalto-
zasa 2%,-os hataron feliil jelentéktelen; az
ilyen nedvességingadozasbol ered6 beszara-
dast es duzzadast a megmunkalds pontossaga-
val kompenzalni lehet, mig az emlitett koté-
sekben fellép6 méretvaltozas a meérettlirés
nagysagara nem gyakorol lényeges befolyast.

Egybekotesek szilardsaga
az asztalos-épitoszerkezetekben

A csapos kotesek szilardsaga a butor és
asztalos-epitoszerkezetekben egyik alapfelté-

tele a j6 min6éségnek. A szilard kotés féképpen

az alabbi tényezbék fliggvénye: a) meérettiirések
nagysaga a kotésekben, b) fa nedvessége; c)
a ragasztando feliiletek megmunkalasanak mi-
ndsege és az evgyurlk elhelyezkedése; d) az
enyv fajtaja és minésége, valamint a ragaszto-
oldat keszitési modja; e) a ragasztas munkafel-
tételei: a fa és a helyiség hdémerséklete, az
enyvfelvitel jellege, a ragasztasi folyamat tar-
tama, a fajlagos nyomas, a ragasztas utani pi-
hentetés id6tartama stb; f) az egybekotes hasz-
nalatanak (lizemeltetésének) feltételei.

A CNIIMOD a meérettirések nagysaga es
a csapos kotések szilardsaga kozotti oOsszeflig-
gések megallapitasaval kapcsolatban vizsgala-
tokat végzett, amely kiterjedt mind a ragasz-
tott, mind a ragasztas nélkiili kotésekre.

kérdésekre kellett feleletet adni:

1. megallapitani, hogy csapos kotesek 0sz-
szeallitasanal a tulmeéret (feszités) nagysagatol
fliggben milyenek az atlagos igénybevetelek;

2. megallapitani a technologiailag lehet-
séges meérettliréseket a csapos kotések 0Osz-
szeallitasanal keletkezo repedések fuggvenye-
ben ;

3. megallapitani a csapos kotések toresi
igénybevételének kozépértékét a feszites es
hézag nagysaganak fliggvényeben;

4. megallapitani a csapos kotések megfe-
lelé szilardsagat biztosité optimadlis méretture-
seket.

Az ilizemi feltételek kozott végzett vizs-
salatokat két lizemben folytattak le: a krasz-
noszel‘szki butorgyarban és a sumerlinszki fa-
megmunkalé kombinatban.

A kisérletek feltételei a kovetkezék vol-

tak: a fa nedvessége 6—12%;; az elemeke’t a
szokasos famegmunkdlé gépeken munkalta_k
meg; a ragasztoanyag 2—3,1 fokos viszkozi-

tasu, 13,56—149/,, nedvességi, 2,6—2,8%, hamu-
tartalmu tablas csontenyv; a ragasztooldat to-
ménysége 45%,-0s; hémérséklete + 60 fok; a
ragasztooldat felvitele kétoldali, az oOsszealli-
tas kézi, a ragasztasi pihentetés 72 ora.

A kiserleti probatestek wvizsgalata
a krasznoszel'szki butorgydrban

A krasznoszel'szki butorgyarban a proba-
testeket kozonséges famegmunkalo gepeken ke-
szitették. A csapos kotést erdei- és lucfenyo,
valamint a tolgyfa lécekbdl az alabbi proba-
testformakat allitottdk el6: lapos és gombolyu
csapu (ez utobbit tolgybdl készitették) T-tarto,
forditott L-alaku (I ) (sarok illesztésii) tarto
lapos csapolassal. A csapok vastagsaga 6,12 es
15 mm, hossza 30, 40 és 80 mm, szélessége 40
és 80 mm. A gomboly( csapok atmeérdje 8, 12,
20 és 30 mm. A léceket atlag 250 mm hosszak-
ban készitették, ami megfelel a kisérlethez
hasznalt prés szerkezete adta lehetdségeknek.
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A probatestek egy részét enyvezett illesztéssel,

masik reszet enyvezes nelkili 1llesztesse1 ko-
tottek.

-~ Hogy megfelel6 tulméretet (feszitést) és
hézagokat kapjanak, ugy a lapos, mint a gom-
bolyli csapokat kiilonboz6 vastagsaggal es at-
mérdvel készitették. Igy az enyvezett illeszté-
seknél a csapok vastagsagi méretét a csaplyuk
nevleges szélességéhez es atmeérojehez viszonyi-
tott == 1 mm-es meéretturéssel, atlag 0,6—0,7
mm ingadozassal készitettek. Pl. 8 mm széles-
segl csaplyuk esetén a csapok névleges meére-
teit 9,0; 8,4; 7,7 és 7,0 mm-ben allapitottak
meg.

Enyvezés nélklili  illesztéseknél a csapok
vastagsagi meretét a csaplyuk nevleges szeles-
ségéhez viszonyitott + 1,2 és + 0,2 hatarérték-
tulmérettel, atlag 0,3—0,4 mm ingadozassal ke-
szitették. Igy pl. 8 mm szélességl csaplyuknal
a csap vegleges meretel 9,2; 8,8; 8,5 és 8,2 mm
volt. .

Osszesen 840 probatestet
A 26 illesztés mindegyikébol 24 probatestet
készitettek, mégpedig ugy, hogy minden csap-
-vastagsagbol, vagy csap-atmeérébol 6 probates-
tet vettek vizsgalat ala. Hogy a kisérletek ered-
menyelt minél jobban alatamasszak, az erdei
fenyonél 48 db probatestet vettek, melynek
csaphossza és szélessége 80 X 80 mm; a tolgy-
nél a csapok mérete 40 >} 40 mm volt. Minden
illesztési fajtabol és csapvastagsagbol 12 proba-
test készult.

vizsgaltak meg.

A csapos illesztések Osszeallitasandl fellepo
és a tulmérettél (feszitéstol) {fiuggd atlag-
igénybevétel megdallapitdsa érdekében a proba-
testeket 30 tonna teljesitményl preésben wvizs-
galtak.

Az illesztések folyamatat a kiserletek leg-
nagyobb részére jellemz6 grafikon (1. abra) mu-
tatja. Az abszcissza tengelyre millimeterben
azt a tavolsagot raktak fel, amelyet az osszeal-
litasnal a csap biitlije tesz meg, mig az ordinata
tengelyen az az igénybevételvaltozas van, ami

a csapnak a csaplyukban valo halado mozgasa-
nal létrejon.

A kisérleteknél az osszeallitas elejéen alta-
laban az igénybeveétel rohamos novekedeset ész-
lelték. Az 1. abran ez az ,,a‘‘ szakasznak felel
meg. Ezutan, ahogy a csap a csaplyukban befele
stillyed addlg, amig a csap pereme érintkezni
kezd, az igénybevétel jelentéktelen mértekben
emelkedik (az ut ,,b" szakasza). Az érintkezeés
pillanatatol kezdve addig, amig a csap oldal-
feltiletei és a csaplyuk megfelelé oldala hezag-

mentesen nem illeszkedik, ismét gvors igénybe-
vételnovekedés észlelheté (az ut ,,c* szakasza).

Az a-+b utszakasznak megfeleld illesztési
igénybevétel az alabbi négy tényezolol fugg;
az illesztés fajtaja, a csap merete, a fafajta és
a feszités nagysaga. Az elemek csapillesztése-
hez kisebb igénybevétel szlikséges. Ebben az
esetben a csap szétnyomodasa jatszik szerepet,
amely a feszités nagysagatol 1fuggoen 1—5

mm-t tehet ki. A csap méreteinek novelésével
az igénybeveétel fokozodik. A keményebb fa-
fajok nagyobb igénybevételt tesznek szikse-
gessé. Végiill a fedés novelése maga utan vonja
az igénybevétel novekedeset, de csak bizonyos
hatarokon beldl. Pl. +0,8 mm és ezen felili fe-
szités esetén az elem azon része, amelybe a
csaplyuk van bevagva, széthasad — kovetke-
zéesképpen a csapolas meglazul es csokken az
illesztés szilardsaga. Megfigyeléseink alapjan
a feszités nagysaga és az illesztési igénybeveéetel
KOzGit az alabbi Osszefliggést allapitottuk meg.

Lo~
S
S

S
S

beszaritasahoz szukseges erg Kg-bar
S
S

{

ezes 85 Q CSa
S
o

A behely
S

1. abra

A feszités nagysaga mm-ben —+ 0,9; -+ 0,6 ;
+ 0,5; +04; + 0,1

Az illesztési igénybevetel-

valtozas 9/,-ban 130 141 135 132 100.

Tény, hogy az asztalos-mechanikai Uze-
mekben a legjobban elterjedt csapmereteknel a
maximalis illesztési igénybevétel kb. 400 kg.

Az illesztés utja ,,c* szakaszanak megieleld
igénybeveétele attol fiigg, hogy a felfekvo feil-
letek megmunkalasa menny1re pontos. A meg-
munkalas pontossaga az Osszes tobbi tényezd
folott &1l és ezért az illesztés utolsé fazisanak -
igénybevételénél nem tapasztalhatok azok a
kovetkezmények, amelyekrdl az illesztés (behe-
lyezés) igénybevétel-valtozasainal sz6ltunk.

Az illesztés és a csap-perem felfekvésekor
jelentkez6 maximalis igénybevétel az asztalos-
mechanikai lizemekben legjobban elterjeat
csapméreteknél kb, 950 kg. Ezt az erteket az
Osszeallito gépek tervezéséhez sziikséges szami-
tasoknal megbizhaté tényezdként lehet hasz-
nalni.

Az ukrajnai CNIIMOD-ban M. E Bjelokon
a butorgyartasnal alkalmazott csapos kotések
illesztésénél fellépd igénybevételek megallapi-
tasdhoz fentiekhez hasonlo kisérleteket vegzett.
A vizsgélatok targyat 20 X 50 X 250 mm me-
retti erdei fenyobdl és tolgyfabol készitett pro-
batestek képezték. Az illesztés elemeinek me-
retei az aldbbiak voltak;
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Csap Csaplvuk

mm-ben mm-ben
Vastagsag 8,2 —
Szélesség 20 8
Hosszusag 40 20
Melyseg — 43

Ragasztoanyagnak tablas csontenyvet hasz-
naltak. A vizsgalatokat 10 tonna teljesitményi
présben vegezték.

M. E. Bjelokon adatai szerint az illesztés és
felfekveésnel fellépd igénybevétel a + 2 mm fe-
szitesu (tulmeéretl) csapos kotes Osszeallitasanal
az alabbi hatarok kozott ingadozik:

erdei fenyonel 475—D575 kg

tolgynél 750—3800 kg
ebbol az illesztési (behelyezési) igénybevétel:

erdei fenyo6nél 260—360 kg
tolgynél 390—440 kg

Az 1lleszteési igenybeveétel a csap pofain fel-
lepo surlodasi erd legydzéséhez, illetve imeg-
szlintetéséhez sziikséges. Ugy kell venni, hogy

P =2F;
ahol:
P = az 1llesztési igénybevétel;
/"i = surlodési erd.

A surlodasi erok a csap mozgasakor a csap
pofaira mercdleges nyomoéer6ék hatdsara lépnek
fel. Ezeket a nyomoéderdket a fa rugalmassaga
idézi elo.

Ennélfogva,

e Sl

ahol f-—acsap pofajanak a csaplyuk oldalaval
vald surlédési tényezéie.

A surlodasi tényez6 nem allands érték és
fa fajatol a feliiletek megmunkalasdanak miné-
ségetol és a bekenéstdl (enyv) fligg.

~ M. E. Bjelokon meghatarozédsa szerint az
1" surlodasi tényez6 a csapos kotésekben az
erdei fenyonél 0,50, a tolgynél 0,45.

@ = qF =qlb

ahol:

q — acsap-pofa 1 ecm” feliiletére hato [aj-
lagos nyomoero,

F — az | hosszusagu és b szélességii csap
pofa felulete.

Ennélfogva, ismert P, f, | és b értéekek ese-
téen a csapos kotésekben megallapithato a faj-
lagos nyomas.

Igy pl. az alabbi megadott értékek esetén:
— erdei feny6nél P = 310 kg; f=0,50; tolgy-

nel P— 415 kg; f = 0,45; a csap mérete: | = 40
mm; b— 950 mm, a g fajlagos nyomas a kovet-
kez6: erdei feny6énél 15,5 kg/em®; tolgynél 23
kg/em?®.

A merettirések megallapitasanal nem Kki-
sebb jelentdségli az illesztések Osszeallitasakor
fellep6 repedések feltételeinek vizsgalata. A
feladat mindenekel6tt annak megallapitasa,
hogy milyen az a maximalis tulméretbdl adodo
feszités, amelynél az illesztés oOsszeallitasakor
még nem Kkeletkezik repedés. A meéretturések
megallapitasanal feltétlentil szem elott tar-
tando, hogy a csapos illesztések oOsszeallitasa-
kor keletkez6 barmilyen kis repedes rontja a
készitmény kilalakjat és gyengiti a kotés szi-
lardsagat. :

A feszités kiilonboz6 nagysagatol {Gggo es
a csapos kotések osszeallitasakor fellepd repe-
dések vizsgalataira vonatkozé adatainkat a 3.
tablazat tartalmazza.

A tablazatot elemezve lathat6é, hogy a k-
lonboz6 feszitésekkel (a csap vastagsagabol
eredd feszités értendd) torténd illesztés salatt
megrepedt probatestek szazalékos aranya elég
széles hatarokon beliil ingadozik. Az azonban
kétsegtelen, hogy a repedési szazalék a feszité:
nagysaganak csokkentésével alacsonyabb lesz.
0.3 mm es ennel kisebb feszités esetén az ossze-
allitasnal igen ritka esetben tapasztalhato repe-
dés, de ha el6 is fordul, szabad szemmel alig
eszrevehetd. A 0.4 mm-es feszités mar torés-
pontot jelent, vagvis azt. hogy ebben a7z esetben
a vizsgalt probatestek 30%/,-a az 0Osszeallitdsnal
megreped.

Eppen ezért a megengedhetd maximalis fe-
szitési hatarérték, amelynél az elem még nem
megy tonkre, + 0,3 mm.

A kotések legnagvobb szilardsiganak meg-
allavitasahoz az Osszedllitds utdn a7 Osszes
probatesteket szétszedték.

3. lablazai

Az 0sszeallitasnal megrepedt
probatestek szama szazalékban
Feszités I
mm-ben Enyvezett lapos- EH_‘;’VEZéS nélrkiili
csnpu illesztés |  1aposcsapi
11,2 =
+1,1 100
+1,0 100
+-10.,9 81
+0,8 67 100
+0,7 100 |
+0,6 9
+0,5 50
+0,4 29 | 62
+0,3 és kisebb 0 | 0

A vizsgalatok azt bizonyitottak, hogy a ké-
tesek szetszedeséhez szilikséges erdok egyazon
homogeén probatest-csoporton beliil kiilonboz-
nek egymastol. Ez egyrészt azzal magyarazhato
hogy a fa inhomogén, masrészt — a gépeken
nem valosithaté meg az a tokéletesen egyenld
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megmunkéldsi pontossag, amelyrol mar az
el6bbiekben szé volt. Ezt a kililonbséget a vi-
szonylagos hibaértékkel, atlag 5,3%p-kal allapit-
jdk meg, ami teljesen elfogadhato.

A csapos illesztések szétszedéséhez sziik-
céges erd, kovetkezéskeppen a kotések szilard-
sdga enyvezett és enyvezés néelkiili kotesek ese-
(én, a feszités vagy hézag nagysagatol, a csapok
méreteitél, az illesztés fajtajatol és a fa fa-
jatol flugg.

A fentiekben felsorolt és a legjellegzete-
sebb vizsgalatoknal felszinre hozott Osszeifliggé-
seket grafikusan a 3., 4. és 5. abra szemlélteti.

Qfﬁoo "
S

X

s atlagery

NS Co S5 S
S S 88 8 S

fszedesher sziksege

516

i
0 +08+00+04+02 0 —4Z—04-46-08 —10-12
Fesziles (Lulmeret miatt )™ ™ hezag mm-Gern

A

3. abra

A stélszedésher szikséges dtlagero kg-ban
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5. abra

Az enyvezett kotések szilardsagi gorbeinek
vizsgdlata azt bizonyitja, hogy:

a feszités csokkentésevel a kotes
saga fokozodik;

0,3 mm hézagnal a kotés szildrdsaganak
csokkentését jellemz6 gorbék észrevehetoen
csokkend tendenciat mutatnak;

az optimalis kotési szilardsagot == 0,2 mm
feszitések és hézagok eseten erik el;

0.4 mm és ennél nagyobb feszités eseten a
rendkivilli nyomas kovetkeztében az enyv a
csaplyukbodl kiszorul és ugynevezett ,sovany",
kis szilardsagu ragasztas jon letre;

0.3 mm és ennél nagyobb hézagnal az eryv
a fellileten nem egyenesen oszlik meg, zok csu-
pasz rész marad és a kotési szilardsag a hezag
novelésével fokozatosan csokken.

Vizsgaljuk most az enyvezés nelkuli illesz-
tések (6. abra) viselkedését. Az illesztés czilard-
saga a fa rugalmassagi alakvaltozdsa ered-
ményeképpen fellépé surlédoerébdl —adodik,
melynek nagysdga a feszités nagysagatol flgg.
Az optimélis szilardsag, mint a grafikon mu-
tatja, + 0,4— -+ 0,1 mm feszitési hatarok kozott
van.

Minthogy -+ 0,4 mm feszités esetén illesz-
téskor az elemek 309/,-aban repedések Kkelet-
keznek — erre mar az elé6zékben ramutatiunk
—, igy a + 0,1 és + 0,3 mm feszitési hatarokat
kelli a legmegfelel6bbeknek tekinteni.

(Folytatjuk)

szilard-



Kamrés-szaritoink korszertisitésének lehetﬁségei

BEZSELICS FERENC

Legtobb ipari izemiinkben — a termelékenység
hatalmas mérték{i megnovekedése kovetkeztében
— a fa szaritdsa szlik keresztmetszetnek bizonyul.
Amint el8z6 cikkemben is emlitettem, berendeze-
seink elégtelen befogaddképessége és konstrukceios
hidnyossdgai akaddlyozzak a termelékenyseg to-
vabbi novelését és a mindségi arutermelést. A fa-
szaritas technoldgidjanak korszerfisitéserol irt ta-
nulmdnyomhoz hasonléan, most szaritoberende-
zéseink hidnyossagaival és korszersitésiik leheto-
ségeivel szeretnék iizemeinknek segitséget nyuj-
tani. Uzemeink a fenndll6 problémakat kétiéle-
képpen oldhatjak meg :

1. Uj szaritét épitenek, vagy

9. korszerfisitik jelenlegi berendezéseiket :

a) az adott berendezés hasznosterének
novelése és
b) a szaritasi id6 csokkentese celjabol.

1. Ott, ahol ez lehetséges és célszer(i, a szari-
tas kapacitdsdnak nagyobbérték{i novelését, 0]
herendezés 1étesitésével célszerii megoldani. A sza-
rité 1étesitésével kapesolatos tudnivalokat nem
targyalom, mivel sem a tervezési, sem a kivitele-
z6si munka nem az lizemek feladata.

2a Meglévé berendezéseink hasznosterének
jobb kihaszndldsa céljabél a kovetkezdkre kell
tekintettel lenni :

1. A berendezés szerelvényeit ugy kell beépi-
teni, hogy a kamr~ légterébdl lehetdleg ne foglal-
jon el helyet. Sajnos, tobb helyen tapasztalhato,
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hogy a légesatornakat, a ventildtort, a flit6 és
nedvesitd gbzvezetékeket a kamra hasznos lég-
terebe épitették be, amellyel egyrészt az anyag
ki- és berakasit akaddlyozzdk, masrészt csokken-
tik a kamra befogaddképességét.

Fuatotesteket legeélszertibb a  ventildtor
keverGterébe, illetve a beomld levegd csatornd-
jaba épiteni. Beépitésiikk ugy torténjen, hogy a
kamraba vezetett Gsszes levegd keresztiil 4ramol-

jon rajtuk. A légcsatornik a falakba, illetve a
padozat szintje ald helyezend6k el. A ventildtort
lehetbleg a helyiségen kiviil kell elhelyezni.

A légnedvesit6 g6zcs6 szintén a bedmls levegd
csatornajaba legyen beépitve.

Kgy korszerlinek mondhaté ventilacids sza-
ritodkamra feliilnézetét és Lkeresztmetszetét az
1. abra szemlélteti.
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o8 & '
= O |
= < 250 ™ 8,80 5 06 8 1 BEJOVO
E S| 200 l jE:R;:':HE::;{:::333::1;3“;;]_ TEVEGS
. i] +— 100
PN
3 e +—-199 —+~ gLs21v6 NYILAS
. WP T TE——— R
154~ -+ S1N 2. O 4:%#0 iz S
+- 304 =
KERESZTMETSZET FELOLREZES
1. abra

2. Szaritokamraink befogaddéképessége a szak-
szerll maglyazassal is novelhetd.

Egy normadl szaritékamra bels6 mérete 6,2 x
X 2,6 ¥ 2 m. A szabvanymeéreti flrészaruk sze-
rint egy ilyen meéretli berendezésnél az aldbbi
kamratoltéseket kell biztositani :

Anyagvastagsag ....... m = 25 30 40
Hézaglécvastagsag .. ... — 15 20
Reotegek szdma ........ n= 40 36 27
Kihaszndldsi tényez6 .. f = 0,80 0,81 0,81

A tablazat adatait az aldbbiak szerint kell
kiszamitani :

(L)

k4 m'-+m

£ n(m -+ m')
e Mf

b) Szélességi kihaszndlds

Kamra szélessége 8z; = 250 cm. Az el6bbi
meéretli szaritd-beomlé légesatorndjdnak szélességi

(L1.)

(111

Anyagszélesség ............. 82 = 10 15
PRERDERAN: [t astelremass . Jag n' = 18 12
Kihaszndldsi tényez6 ....... POE— S X . 0,

A tablazat adatai az aldbbiak szerint szidmit-
hatdk :

_2'-Szr
R &
e (1V.)
n' 82
fﬂf Shee SZ; (V)

a) Magassagi kihaszndlds

Kamra magassiaga M; = 200 em. Padozat és
maglya also szintje, valamint a mennyezet és a
maglya felsé szintje kozott 20—20 em légteret
szokas biztositani. Igy a kihaszndlhaté magassig
M, = 160 cm lesz. Ennek kiovetkeztében a magas-
sagi kihaszndlds az aldbbiak szerint alakul :

50 60 70 80 90 100 mm
20 30 35 40 40 40 mm
22 18 15 13 12 11 mm
0,62 081 0,78 0,78 0,77 0,77%

meretére 30 cm-t, a kétoldalon beépitett tdvozd
levegOcsatornara pedig 15—15 em-t szdmitva, a
kihaszndlasi szélesség Sz, = 190 cm lesz. Mivel
a bedmld levegbesatorna ezt a szélességet ketté-
osztja, az egyoldalon kihasznalhaté tér :

Sz,

S 95 ¢m.

Ennek alapjdn a kivetkezdképpen alakul a
szelességi kihaszndlas

20 26 30 40 50 ecm
8 6 3 4 2 cm
72 0,64 0,60 0,72 0,64 0,409%,

¢) Hosszusdgi kihaszndlds

Kamra hossza H; = 620 cm, melynek két
végén 10—10 cm-es légtérrel szdmolva, a kihasz-
nalasi hossz H, = 600 cm lesz. Ennek figyelembe-

vételével a kovetkezSképpen alakul a hossztsagi
kihasznalas :
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Afyaghossaushl ... U7, o D, o 50 e 2
Devanszdm . Db 08 DG oy .. n'' —
-Kihasznalasi tényezé .............. fi= 0,87
A tablazat adatai az aldbbiakbdl szamit-
hatok :
H,
A s, T - TI.
n ; (V1)
n''h
e VI

d)y A kamra tiltése
A kamra teljes térfogata :
V= H; s Mi- 82 = 6,2-2,0:2.5z=8Em3 (VIIL)

EbbOl az adott favastagsag, hosszisag és
szelesség fliggvényében kihasznalhaté minimalis
hasznos terfogat :

Vo=Vafoofnotfe=381.0,565:-04:0,77 =

= 6 m? (1X.)
maximalisan :
Irhf = V’ﬁ;fﬁ, —-'-—f-u e fr_z —— | '0,97'0,82'0,72 —
=18 m* (X.)

A kapott mennyiség a kamra téltésének azon
szélsoségeit adja, amikor a képletbe helyezett ki-
hasznaldsi tenyezokhoz tartozd anyagdimenzidk
osszevagnak. Ezek alapjan a kovetkezd atlagtol-
téssel szamolhatunk a jelzett mérettel bird szarité-
kamranal :

_— Vi+ Vi _—: 6 + 18
2 2

Olyan berendezésnél, ahol csak részben hasz-
naljak ki a hasznos légteret, a szaritasi koltségek
emelkednek, a termelékenység pedig csokken.

20 A szaritasi id6 csokkentését mindazok a
konstrukecios hidnyossagok akadalyozziak, ame-
lyek a szaritasi tényezdk (hémérséklet, relativ 1ég-
- nedvesseg és léegsebesség) optimalis értékekre valo
beallitasat és szabalyozasat nem teszik lehet&vé.
Ebbdl a szempontbdl el6fordulé leggyakoribb
hianyossagok amelyeket a szaritoberendezések
teliillvizsgalasaval, illetve atépitésével ki kell ku-
szobolni — a kovetkezbk :

== 2 m»>

(XL.)

a) A futotestek elégtelensége és a fiités szaba-
lyozhatatlansaga.

b) A légforgatas elégtelensége.

c) A légnedvesités hianya, illetve annak sza-
balyozhatatlansaga.

d) Levegbkeverés hianyossagai.

e) Falakon és ajtokon torténo héveszteségek.

f) Az anyvag ki- és berakasanak korszeriit-
lensége.

a) A fitofelilet nagysaga és a fités szabdalyozdsdanak

kérdése

A szaritélevegd felmelegitését végzd flit6tes-
tek meretezése az illetékes tervezbdirodak feladatai
kozé tartozik. Itt csupédn szempontokat szeretnék

2.0 3 3.5 4 5 . 6 m
2 2 1 1 1 b 19%
0,807 0,97 0,565 0,647 0,807 0,979,

adni lizemeinknek ahhoz, hogy az olyan kamras
szaritoknal, ahol arra sziikség van, milyen mddon

ellendrizzék — a szaritds kovetelményeinek ki-
elégitése celjabol — a flitéberendezéseket. A sza-

ritolevego felmelegitésére altalaban ontottvasbél
es kovacsolt vasbdl készitett bordas flitGtesteket
alkalmaznak. A flit6kozeg rendszerint g6z, ame-
lyet legtobbszor valtozo talnyomas mellett vezet-
nek at a szaritokamra flitétestein. Tudjuk, hogy
minden talnyomasu g6zhdz egy meghatarozott
gozhomerseklet tartozik. A flitotestek feliiletének
nagysaga tehat akkora legyen, hogy a legkisebb
goznyomas mellett is biztositani lehessen a szari-
tashoz sziikseges maximalis homérsékletet.

A fatofelillet-sziikséglet megallapitasahoz elo-
szor a tt6gdz és a levegd kozotti kozepes homér-
sekletdifferenciat kell megallapitani :

t.‘Z"_tl

(XI1.)

: 0,43429

T a futogoéz hoétoka,
t, a fGtotest elotti levegohomérséklet,
t, a fatOtest utani levegéhOmeérséeklet.

Valtozo goznyomasok esetén a minimalis
nyomashoz tartozo homeérséklet helyettesitendd
a T helyébe, tulhevitett goznél pedig a thalhevitési
es telitési hofokok kozotti kozepes homeérseklet.

A fatofelillet el6szamitasainak masodik lépése
a k hoatadasi tényez6 meghatarozasa. Gyakorlati
ertéket a kovetkez6 modon szamithatjuk ki :

k=24 10-] v keal/m2C°h (XIIL))

v a fit6test bordai kozott aramlé levegs sebessége.
Gyakorlatban kielégitd, ha v értéke a flit6test
bordainak legszlikebb keresztmetszetében 8 m/sec.
Ebben az esetben £ = 30 cal/m2 C° kh, ami jo érték-
nek szamit.
A szaritolevego felmelegitésére sziikséges me-
legmennyiséget az alabbi képlettel szamithatjuk:

M = Q-cp (I — t,) cal/éra (XIV.)

¢p a levego fajmelege allandé nyomaéson.

Ha @ cal/m3-ben van megadva, akkor ¢, =
= 0,31 cal/m3 C°, és ha @ kg/m3-ben van megadva,
akkor ¢, = 0,24 cal/kg C°. Mindkét esetben 0°-t1
szaraz levegdre vonatkoznak a megadott ¢, érté-
kek.

t; a belepo levegd hGmeérséklete,

t, a telmelegitett levegd homérséklete,

@ a thtendo légmennyiség, amelyet az aldb-

biak szerint lehet meghatdrozni :

O = Fo-s-i m3/6ra

(XV.)

F, a megtoltott kamra szabadkeresztmetszete,
amely a hasznostér kihasznalasa és az alkalma-
zott hézaglécvastagsagok szerint a kdvetkezs-
képp alakul :
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Anyagvastagsag ........ .00 0. 25 30
Hézagléexastagsdy . ... . 0.0 biunis. 15 15
Szabadkeresztmetszet. .. .. ... ...... .. 5,8

A - szabadkeresztmetszet felsorolt értékei a
megadott méretli kamrara vonatkoznak és maguk-
ban foglaljak a hézaglécvastagsdgoknak, valamint
a maglya koriil szabadon hagyott légtérnek meg-
felelo teriiletet.

$ a szaritolevegs aramlasi sebessége a farakés

hézagai kozott,

¢ ora, sec-ban kifejezve.

A fentiek ismeretében most mar meghatiroz-
hato a sziikséges filit6feliilet :

M
- i m

Az igy meghatarozott flit6feliiletet, egymas
mogott elhelyezett — t6bb darabbdl 4116 — bordds
futGtesttel szokds biztositani. Az egymds mogott
elhelyezett fltGtesteket gy célszerti Gsszekap-
csolni egymassal — parhuzamos kapesolds — hogy
az egyes szakaszok a flités sziikségleteinek meg-
feleléen legyenek kikapesolhatdk, illetve iizembe-
helyezhetGk. Ez a fiités egyik szabdlyozasi médja.

A masik szabalyozas a flit6g6z nyomaésinga-
dozasainak megsziintetésével torténik. Ezt leg-
egyszerubben egy reduktornak a flit6testek elé
torténd beépitésével biztosithatjuk. A reduktor
megvalasztasanal {igyelni kell arra, hogy érzé-
kenysége ne legyen alacsonyabb, mint a g8zveze-
tekhal6zatban el6fordul6 legkisebh géznyomas.
Fllenkez6 esetben, ismét gyakran véltozni fog a
goznyomas, illetve a szaritdsi h6mérséklet. Jelen-
leg — bér igen nagy jelentdségii lenne — nem al-
kalmaznak reduktort a szdritdsi h6mérséklet sza-
balyozasanal.

& T (XVL)

b) A légforgatds hidnyossdgai, illetve korszeriisitésé-
nek lehetosége

A szaritokamra legfontosabb gépi berendezése
a legforgatast végzd ventilator. Két fajtdja isme-
retes : a centrifugdl- és csavarventilator. Szarité-
berendezéseink korszertisitése céljabdl végzett ki-
sérleteinknél tapasztaltuk, hogy az alkalmazott
ventilatorok teljesitménye legtobbszir elégtelen-
nek bizonyul.

Kgy szaritasndl kb. 150—200-szor sziilkséges
cserélni a kamra leveg6jét. Ezt a fentiekben meg-
adott szabadkeresztmetszetek mellett, a farakas
heézagai k6z0tt mért 1,3—2 m/sec-os légsebesség-
gel biztosithatjuk. Ilyen légforgatdssal kb. 20—
30%-kal csckkenthetd a szadritdsi idé. A termelé-
kenység novelése céljabol tehdt nem felesleges,
ha tizemeink a légforgatast végzd ventilator telje-
sitCképességét is feliilvizsgaljak.

Az ellendrzéshez els6sorban a maximélisan
szitkséges légtomeget kell megallapitani. Pontos
meghatarozasa a kiilonboz6 hémérséklet(i szaritd-
levegd vizfelveviképességének és a maximéilisan
elparologtatandé vizmennyiségnek fiiggvényében
tortenik. Az ellendrzés szempontjabél elegendd,
ha az el6z8 pontban meghatdrozott melegitendé

5,42

40 50 60 70 80 90 100 mm
20 20 30 90 4(0) 40 40 mm
20,43 5,48 5,44 534 532 51 . 50m?

legtomeget vessziik szdmitasba. Kz esetben a kép-
letben szerepld s légsebességet 2 m/sec-nak
vessziik.

Fgy @ légtomeg forgatisihoz szilkséges ven-
tilator fordulatszdmat (m;) ugy hatérozhatjuk
meg legegyszeriibben, hogy egy ismert, @, lég-
tomeg forgatasara késziilt ventildtor n, fordulat-
szamaval ardnyositjuk az ismert osszefiiggések
szerint :

V, n

—
——

Vo s

ebbol az ismeretlen

(XVIL.)

Végil szilkség van a ventildtor 16er6sziikség-
letének megdallapitisira, amelyet a kovetkezd
osszetiiggésbol kapunk :

N=_1P g
1)+ 19

(XVIIL)

Vi a szdritdshoz sziikséges, maximalis 1ég-
mennyiseég,

1 a ventilator hatasfoka (0,5 = 50%,),

p; a ventilator altal elGallitott ossznyomads,
amely a leveg6 6ssznyomasabol és az ellen-
allasok legydzésébdl keletkezett p_ sta-
tikus nyomdshdl és a levegbsebesség el6-
allitisabol keletkezett p, dinamikus nyo-
masbol tevddik Ossze. Az Ossznyomés
tehat :

P; = P, + P, (X1X.)

A p, statikus nyomdst kozvetlen méréshdl,
a p, dinamikus nyomaést pedig a kévetkez8kbdl
kapjuk :

‘)

2
29

v a csatornaban uralkodd légsebesség,

g a told nehézségi gyorsuldsa (9,81 m/sec?),

v a levegé fajsulya (1,29 kg/m3).

A fentiek ismeretében meg tudjuk allapitani,
hogy az adott ventilator kielégiti-e a kévetelmé-
nyeket vagy sem? Ezek utdn azt is eldonthetjiik,
hogy a kovetelmények kielégitésére egy nagyobb
teljesitményti vagy tobb kisebb teljesitményii ven-
tilatort helyezziink-e {izembe? Utdébbi esetben
ugyelni kell a ventilatorok dsszekapesoldsara, mert
peldaul sorbakapesolasndl a nyomds megkétszere-
zodik, a szallitott légmennyiség pedig egyszeres
marad. Parhuzamos kapcsoldsnal forditott ered-
ményt kapunk. A teljesitmény novelése céljabol
tehat parhuzamos kapesolast kell alkalmazni.

A légforgatas korszer(isitéséhez tartozik a
légesatorndk keresztmetszeteinek ellen8rzése is.
A helyes keresztmetszetet a mésodpercenként
szallitott légtémeg V', és a légesatorndban ural-
kodd légsebesség v, hanyadosabdl nyerjiik.

V'
F'= — m? (XX1.)

(7

Pi = Y (XX.)
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Az elmondottak szerint megtervezett légfor-
cgatas esetén »° — 8 m/sec-os értéket kapunk a
csatornaban levo levegG sebességére. |

A négyszogletes keresztmetszeteket €s nagy

toréseket — a nagy ellendllasok elkeriilése célja-
hél — keriilni kell.

c) A légnedvesités hidnyossagai, illetve korszeriisitése

A szaritasi tényezéknek — homeérseklet, le-
vegd paratartalma és légsebesség — egyensulyi
allapotban kell lenniok a szaritas alatt. A légpara-
méterek egyensulyi allapota biztositja a gaz-
dasagos és gyors szaritast. Amikor a beomlo
friss levegot felmelegitjiik, térfogata és ennek
kovetkeztében vizfelvevoképessége megnovekszik.
Ha a felmelegitett levegonek ezt a megnovekedett
vizigényét nem elégitjik ki, akkor relativ nedves-
ségtartalma leesik, ami megbontja a szaritasi
tényez6k egyensulyi allapotat. Elengedhetetleniil
szitkséges tehat, hogy a szaritando fa mindenkori
nedvességéhez tartozo, kiegyenlito légnedvesseget
a szaritasi homérseklet aranyaban biztositsuk. A
szaritasi tényezdknek és a fanedvességnek Ossze-
tartoz6 értékeit az alabbi grafikonrol olvashat-
juk le:

=60 3
. ;
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A szarazhomerc hofoka
2. rapra

A szitkséges légnedvességet a legegyszertibben
gozbefuvassal vagy permetezéssel biztosithatjuk.
Erre a célra megfelel egy 2—3 em atmérdju lyuk-
catott gbzesd, amellyel vagy a ventildtor kevero-
terében, vagy a beomlo légesatornaban nedvesit-
jilkk a szarito levegot. A nedvesités torténhet ido-
szakosan vagy — bizonyos szabalyozassal — folya-
matosan. El6bbi mddszerrel nem tarthato egyen-
letesen a szarito levegd paratartalma. A nedvesito

T g s s e,

| VENT. —<(] | FUTH Gaz(:SG
MOTOR
TAVOZO | g
GOZ ‘ e
_— - - %73 V,r
e A)
FRISS LEVEGO = 24

BEOMLO LEVEGGS

4. abra

06z folyamatos adagolasat legkonnyebben a 3. ab-
ran lathato szerkezettel biztosithatjuk.

-

J

r-*-J—V REDUKTOR

GOZARAMLAS IRANYA

BEKALIBRALT
FIX KORONS

SZELEPPEL EGYUTT
FORGO KORONG

SZELEPKEREK ||

3. abra

A szerkezet keét fémkorongbdl all, amelyek
kozil az egyik a goOzszelepet szabalyozd kerékkel
egyiitt forog és egy rovatkaval latando el, a masi-
kat pedig fixen szerelik fel a gozvezetéekre és a kii-
[6nb6z6 szelepallasoknal elért relativ nedvesse-
gekre kell bekalibralni. A szerkezetet a goznyomas
ingadozasait megsziinteté reduktor utan kell be-
kapesolni a fitchalozatba. Az egyenletes nyomasu
o0zt olyan mértéekben adagoljuk a kamraba, ami-
lyen légnedvességet biztositani akarunk. Terme-
szetesen, ezzel a szerkezettel sem biztosithato
abszolut ingadozasmentes légnedvesség, de a sza-
ritasra oly karos, ugrasszerii valtozasokat meg-
akadalyozza.

d) A levegokeverés hianyossagai

A szaritas folyaman — aszerint, hogy hany
lépes6ben szandékozunk elparologtatni a fanedves-
seget tobb periddust kiilonboztetiink meg.
A szaritds alatt nemecsak az egyes parameéterek,
hanem a friss és visszaszivott levegd kevereés-
aranya is valtozik. Ahhoz, hogy az egyes periddu-
sokban uralkoddé allapotokhoz biztositani tudjuk
a megfelel6 keveréket, minden légesatornat leg-
csappantyuval kell ellatni és az elhasznalt meleg
leveg6t mind a szabadba, mind a ventilator kevero-
terébe be kell vezetni. A ventilatornak és a leg-
csatorndknak egy kedvezd elrendezését a 4. abra
szemlélteti.
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Az egyes periodusokban sziikséges friss és
meleg levegé aranyat mindig a periédusban el-
parologtatandé vizmennyiség szabja meg. Egy
periodus folyaman sziikséges friss leveg mennyi-
seget a kovetkezd képlettel szamithatjuk ki

-
N — X, X, kg (XXI1I.)

elparologtatando

W a periodusban viz-
mennyiseg,

X, a kamrabdl kilepo szaritolevegd atlagos

nedvességtartalma,

X, a belépo friss levego atlagos nedvesseg-

tartalma (kg/kg).

Az igy kiszamitott légtomeget — a periodus
egész ideje alatt — légcsappantyu segitségével
adagoljuk a keverétérbe. Sajnos, nagyon sok szari-
tonknal a légcsatornak meéretei és elrendezése,
valamint a szabalyozoé légesappantytk miikodése
nem kielégit6. A karosoddsmentes szaritasvezetés
szempontjabol e hianyossagok pdtlasa épp olyan
fontos, mint a f(itési és a légnedvesitési kovetel-
mények kielégitése.

e) A falakon és ajtokon végbemend hoveszieségek

A szaritashoz sziikséges Osszes melegmennyi-
ség a szaritando fatomeg, a hézaglécek, a szarito-

kl’

levego, a falazat, az ajtok, a maglyakocsik, a fa-
ban lév6 viz felmelegitésére és elparologtatésara,
valamint a falakon, ajtékon és mennyezeten végbe-
meno veszteségekhez sziikséges melegmennyisé-
gekbdl tevodik ossze. Télen, a faban levd viz fel-
melegitésére, illetve a megfagyott viz felolvaszta-
sara plusz melegmennyiség veendd szamitdsba.
Az egyes melegmennyiségeket — a veszteségek
kivetelével — az aldbbi egyenlettel hatdrozhatjuk
meg :

Q.ﬁi e— G'G (tg “-"-tl) keal

G az adott anyag sulya (kg),
¢ az adott anyag fajhéje (kecal/kg®),
t; az adott anyag kezdd h&mérséklete,
t, az adott anyag felmelegités utdni hémér-
seklete.
A hoveszteségeket a kovetkezd képlettel sza-
mithatjuk ki :

QP — Fg;-kf-dg kO&l

F, a kamra bels6 feliillete (m2),
dr homeérsékletdifferencia a kamra belseje és
a kiils0 h6mérséklet kozott,

k' a szaritoberendezés atlagos melegathato-
lasi tényezdje (keal/m2 C° h), amelyet az
alabbi formulaval lehet meghatdrozni :

(XXIII.)

(XXIV.)

1

=— ——

1 dr d!!
_OE + ?ﬂ.l_"}xn +}L-1_'“?\.H

z; & belso levegd és a belso feliilet kozotti
melegathatolas tényezoje, amely a szari-
tokndl alkalmazott érdes falfeliilet és kb.
2 m/sec-os légsebesség mellett, 12 keal/m?
C° h értékt ;

%, a kiilso levego és a kiils6 feliillet kozotti
melegathatolasi tényezo, amely zart térbe
épitett szaritonal 7 kecal/m2 C° h, és a
szabadba épitett szaritonal 25 kecal/m2C®h
értek ;

d'—d" a falazat és az egyes izolald (szigeteld)
anyagok vastagsaga ;

A—A, az egyes retegek melegvezetési szama,
amely peldaul az egyes anyagvastagsagok
szerint a kovetkezo értékeket veszi fel :

0,25 m vastagsagu téglafal ese-

5 N S 0,5 kecal/m2 C° h
0,03 m vastagsagh cementvako-
Int eseloly 1< oty man v isa 0,8 kcal/m2 C° h

0,004—0,0002 m vastagsagu vas-

badog esetén ........... 0,56 keal/m2 C° h
0,01 m vastagsagu izolalé anyag

S R St R R 0,04 kcal/m2 C° h

A szaritoberendezés ilizemeltetésének gazda-
sagossagat hatdsfoka mutatja meg. Barmely sza-
ritéberendezés hatdsfokat megkapjuk, ha az adott
berendezésnek — a fentiek szerint kiszamitott —
hoveszteségeit elosztjuk a szaritashoz sziikséges
melegmennyiséggel : 0

Qs
Megfelelonek mondhaté az a berendezés,
amelynek hatasfoka 30—509, kozé esik. Ennél

(XXVI.)

L

+ I

d”i d"’ (XXV)

1
& s

)L g E— ?"‘-ﬂ aﬂ

?\vl e =y }un |

kisebb hatasfokkal dolgozé kamrikban talmaga-
sak a szaritasi koltségek. Latjuk tehdt, hogy ilyen
szempontbol is mennyire fontos a szaritéberende-
zés feliilvizsgalasa. Ott, ahol 309 alatt van a be-
rendezés hatasfoka, meg kell javitani a falazatok
es ajtok szigetelését. Kiilonosen a régebbi tipusit
tulhasznalt kamraszariték szorulnak feliilvizsga-
lasra, illetve atépitésre.

Az oldalfalak olesé és jo szigetel6anyaga az
ureges tégla. Padozat és mennyezet szigetelését
a sziikségletnek megfeleld vastagsaghi salaktol-
téssel lehet megoldani. Ugyelni kell az ajték pon-
tos zarodasara és a kifogdstalan szigetelésiikre is.
Legjobb szigetelést az 0. n. kettds-ajtok biztosi-
tanak a kozottiik 16v6 légtérrel. Az ajtdszegélye-

ket célszerti viztaszité anyagokkal hozziilleszteni
a tokhoz.

fy 4 szdritandd anyag korszeri ki- és berakdsa

A fatomegnek kézzel val6 ki- és berakédsa
nagyon megnoveli a szaritasi koltségeket. Legcél-
szeriibb vaganyon mozgé maglyakocsival beszal-
litani az anyagot a kamraba. Ezzel nemecsak id6t
es koltséget takaritunk meg, hanem szakszeriib-
ben és konnyebben maglydzhatunk, mint a kézzel
valdo behordasnal.

A maglyakocesi platomagassiga maximalisan
30 cm legyen. Szélessége 200 cm, hossza pedig
250 cm meéretben felel meg leginkabb. A sin stlyat

14 kg/fm, a vagany nyomtavolsagat pedig 1000

mm-ben célszeri megvalasztani. Az ajté pontos
zarasanak biztositasa céljabdl a sineket a padozat
szintjéig kell siillyeszteni.
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o) Hgyéb hidnyossagok, illetve azok Ekikiiszibolése

Itt meg kell emliteni az almennyezet és a
terelovaszon hasznalatanak, valamint a szarité-
berendezés miszerekkel valo ellatasanak kérdését.
Ott, ahol sziikség van alevegd iranyitasara, vaszon-
bdl késziilt terelGfalat szoktak kihtzni a légaram-
las iranyahoz megfelel6 szogben hajlitva. A leg-
tobb szaritonal mellozik ezt az egyszerti szerke-
zetet, pedig vele a szaritdlevegé munka végzésére
kényszeritheto, aminek kovetkeztében csokkent-
hetd mind a szaritasi ido, mind a szaritasi kolt-
segek.

Amikor nem maglyaznak a hasznostér teljes
magassagaban, a farakas fels6 szintjétol, hézag-
léc vastagsaganak megfelel6 tavolsagban almeny-
nyezetet kell htizni. Az 4dlmennyezet lehet selejtes
enyvezettlemez, szélesebb flirészaru, vagy a meny-
nyezetre fiiggesztett terelGvaszon. Szerepe : egy-
részt a hasznos- és karosteret elvalasztja egymas-
t6l, masrészt a felszallo6 meleg levegét — munka
vegzésére — a maglya hézagaiba keényszeriti.
Sajnos, az almennyezet hasznalata sem orvend
nagy neépszertisegnek, bar alkalmazasa mind a
szaritasi koltségeket, mind a szaritasi idot csok-
kenti.

Végiil meg kell emlékezni a szaritéberendeze-
sek miiszerekkel valé ellatasarol. A hianyzo és nél-
kiilozhetetlen miiszerek beszerzésével éppen ugy
korszerisitést végziink, mint a berendezés feliil-
vizsgalasaval és atépitésével.

A hémérsékletek mérésére leginkabb a koz-
ismert higanymérét alkalmazzak. Torékenységen
és problematikus elhelyezésén kiviil legnagyobb
hatranya, hogy a mért allapotot nem rogziti. Ma,
amikor a termelt aruk mindségének javitasa koz-
ponti kérdése az iparnak, hattérbe szorulnak a
pillanatnyi allapotot jelz6 mérdeszkozok és helyii-

ket a regisztralé tavhomerok foglaljak el. Ezek -

mind a gaznemi, mind a szilard anyagok homer-
sékletét egy irotoll segitségével, kortarcsan forgo
diagrammpapiron folyamatosan jelzik. A papirt
egy orami forgatja az irotoll alatt. Tobbnapos
folyamatos ilizemeltetésre is késziilnek tavhome-
rok. HoérzékelGjiitket tobbméteres, vékony, iireges
fémhuzal koti ossze a mitszerdobozzal, ami lehe-
t6vé teszi tavolabbi helyek h6mérsékletének mére-
sét, illetve a miszerdoboznak a helyiségen kiviili
elhelyezését. A korszerli termelésben nagy szere-
pet kell biztositani a regisztralé miiszereknek,
mert az alkalmazott technolégidk ellenOrzéesére és
a mindOségi bérezés bevezetésére kivaldéan alkal-
masak.

A szarito levego nedvességtartalmanak mere-
sére leghaszndlatosabb késziilék a pszichrométer.
Amint tudjuk, egy nedves és egy szarazhOmero-
bal all, melyeknek jelzett értékeibdl, a kovetkezo

osszefiiggés szerint szamithatjuk ki — a faszari-
tasnal oly nagy fontossdgii — relativ légnedves-
séget, :

@ =p,— 0,5 (f..— tn) (XXVIL)

p, a telitett gdz nyomasa mm-ben, ¢, homer-
sekleten merve,

t.. a szarazhOmeérorol leolvasott homeérséklet,

t, a nedvesh6mérorél leolvasott hémérséklet.

A pszichromeéter alkalmazasa szaritoberende-
zeseinknél nelkiillozhetetlen. Egy hazilag is elG-
allithato tipusat az 5. dbra szemlélteti.

A  szaritasi B i e
technikabdl  is- , e |
meretes, hogy — _STARAZ HONERO |
kiilonosen a rost- |
telitettségi hatar

felett — milyen ik
nagy befolyasa | || NEOVES HGHEi{_ Lo
van a légsebes- el :

segnek a fa szari-
tasara. A legtor-
catas mertéket,
illetve a kamra
légkihasznalasat

l[égsebességmé-
ressel ellendriz-

hetjiik. A legse-
bességmeérés biz-
tos eszkoze az
anemomseter.
Megkiilonbozte-
tiink szarnykerekes
és félgombhéjas anemometereket. El6bbi kis sebes-
ségek (0,1—10 m/sec), utobbi pedig nagy sebes-
ségek (10—50 m/sec) meérésére alkalmas. Mérésnél
a szarnyak fordulatat szamldlja meg egy szerke-
zet, amit mutatd jelez. A szamlapot tébbnyire
a levegé méterekben kifejezett utja szerint oszt-
jak be és igy kozvetleniil a légsebesség olvashato
le. A szaritéberendezéseinkben uralkodd légsebes-
segek mérésére alkalmas késziiléket a 6. abra
szemlelteti.

5. abra

6. abra

A tudomany és gyakorlat tobb évtizede fara-
dozik azon, hogy a fa mesterséges szaritasanak
technikajat arra a fokra emelje, amelyen :

1. a fa nedvességét a gyartasi sziikségletnek
megfelel6 gyorsasaggal lehessen elparologtatni ;

2. a szaritott fa mindségével szemben tamasz-
tott igényeket ki lehessen elégiteni ;

3. a fa mesterséges szaritdsa gazdasagos és

eszszeru legyen.

A fentiekben elmondott ellenorzési és kor-
szeriisitési modszerek alkalmazasaval iizemeink
nagyban hozzajarulhatnak a szaritdstechnika
tokéletesitéséhez. '
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Kezeliiik és szaritsuk G} modszerrel a fdrészarut

ROSNER MIKLOS

Amiota a dolgozé ember a legsokoldalubb
eszkozét, a fat haszndalja, ismeretes, hogy a sor-
sara hagyott fat tobbféle kar — repedezés, ro-
varragas, korhadas — éri. De igen rég az is
1Ismeretes, hogyha rakasoljak, a karok csok-
kennek. Rajottek arra is, hogy a talajjal nem
erintkez6, naptol, csapadéktol védett faanyag
idovel kiszarad; ezaltal konnyebb és hasznil-
hatobb lesz. A kezdetleges rakatokban azonban
a szorosan egymason fekvo fafelliletek hama-
rosan hibasodni kezdtek, a szabadon hagyott
kiallo vegek meggorbliltek, a terheletlen fa
viszont megvetemedett. Végil is a tapasztala-
tok nyoman a maglyak jelenlegi alakjukat vet-
tek fel: konnyen fedheték, a levegé oldalrdl at-
jarja a maglyakat és belsejlikben a darabok
egyenletesen vannak terhelve.

A helyes maglyazas tehat egyidejileg mo-
dot ad a fa védelmére és termeészetes szarita-
sara. Ennek ellenére gyakran még ma is ok
nelkul mellozik. Ha mégis maéaglyaznak, sok-
szor elofordul, hogy elhagynak egyet vagy tob-
bet is az emlitett egyszerl alapkovetelmények

kozul. Minden ilyen esetben elkertilhetetlentl

jelentds értékveszteség kovetkezik be, ami
azutan a fa feldolgozé6jat, végsé fokon pedig
dolgozo néplinket terheli — magasabb ar vagy
gyengébb mindség (csekély tartossag) forma-
jaban.

Tekintsiik a jobbik esetet, azt,
faanyag — példaul a flrészaru — maglyaba
kerul. Ilyenkor tulajdonképpen egy Osrégi
technologidval elégsziink meg és nem kérdez-
zuk, vajjon a technika nem heczott-e Gjat epp
ezen a teren? A régi modon épitett maglyak-
ban csak hosszu idé alatt és nem is egyenlete-
sen szarad ki a flirészaru, amelyet a faipar és a
tobbi faigényes ipardag oly tilirelmetleniil var.
A fafeldolgozok joggal tarthatnak igényt arra,
hogy a fdrészaru tlermészetes szaritasanak
- technologiaja is korszerlien fejlédjon. Ha pe-
dig ez nem lehetséges, akkor a mesterséges
szaritastol varjuk a megoldast, feltéve, hogy
elegendé szdmu mesterséges szaritéberendezés
all rendelkezéslinkre. Ha ezt az utat valaszt-
juk, a tovabbi feltételek a kovetkezdk:

a) A szaritéba valé iranyitas el6tt a fi-
reszaru tisztantartasa, gondos kezelése, védel-
me, gyors tovabbitasa éppugy sziikséges, mint
a természetes szaritas kozbeiktatdsa esetén.

b) A {flrészaru kezdeti nedvességtartalma
altaldban igen magas. Hazai viszonylatban

megallapitottuk, hogy a kezdeti nedvességek
igy alakulnak:

amikor a

Oszt6l-tavaszig Nyéaron

Feny6 1ilirészaru 30— 90%, 25— 609/,
G0zolt bilikk fﬁréSZEiru 49— 65{]/” 30— 550/{]
Tolgy fiirészaru 55— 80, 35— 609/,
Nyar, éger firészaru 80—160°, 50—1209/,

c) A feldolgozashoz a nedvességet alapo-
san csOokkenteni kell, mégpedig:

az epitoiparban, kiils6 munkéhoz 15—209/;
bels6 szerkezeti célokra 10—129/;
butorgyartashoz 8—109/,
erendo el. A mesterséges szaritds ennélfogva
hatalmas energiamennyiséget kivan, ami or-
szagosan es eévenként 5—6000 vagon jominG-

segu szen felhasznalasat tenné sziikségessé. A
faanyag onkoltsége 10—25%;-kal novekedne.
Az eredmeény: a szaritasi id6 keétségtelentil 1lé-
nyeges csokkentése, mégpedig keményfaknal
egy-két het, fenyofeléknél pedig csak néhany
nap volna szukseges.

A Szovjetunio peldamutatasa alapjan fel
kell tennunk a kérdést: miért ne hasznosithat-
nank a furészaruk gazdasagosabb kiszaritasa
erdekeben — legalabb részben — a nap és szél
hatalmas energiaforrasait. Ha a természetes
szaritast u) modszerekkel wveégezziik és a mes-
terseges szaritassal helyesen kapcsoljuk Ossze,
sok Kkoltseget (energiat), valamint szaritokapa-
citast takarithatunk meg. Ugyanakkor a fafel-
dolgozo 1parok altal kivant mindségi anyagel-
latast 1s konnyebben biztosithatjuk.

A fureszaru termeészetes szdritasanak reqi
modszereit kozul legelterjedtebb, kiilonosen
lombfa furészaruknal, az a maglyazasi méd,

‘mely 10—12 m hosszu tomor alakzatként épiil,

szoros ifedessel és alacsony (10—25 cm-es) la-
bazaton (1. dbra).

Szokvanyvos lombos furészaru maglya
a I"URFA Pongracz-uti telepén (1952)

[. abra
Nemileg korszerubben épitve — lazabban,
szellos tetovel, emelt labazaton — ugyanezek a

maglyak (2. dbra) azt eredményezik, hogy a
réegi maglyaknal el6fordulé 10—15%,-0s érték-
romlas megszunik, Tovabba a régebbi szaritasi
idokkel szemben, mely szerint a bilikk- vagy
tolgypalldo 1—2 éven bellil nem légszaraz, at-
lagban 6—10 hoénap alatt elérhetévé valt a
20%;-0s nedvességhatart eredményezd leszari-
tas.
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Teljesen korszerii mdglyaépitési modok
bevezetésével a kovetkezd eredményekre szd-
mithatunk:

| 2. abra :
Javitott maglyazasi mod (1953) a FURFA telepén.

Kemény lombfa flrészaruk részére ,ko-
zépgyors™ technoldgiat alakitottunk ki (3. és
4. abra). Az emlitett legkényesebb valasztékok

| 3. abra.
Korszeru megoldas ugyanott az 1954. évben.
repedés- és vetemedeésmentesen, tavaszbol
nyarra, 4—4!/, hoénap alatt, nyartél pedig a

kovetkezé tavasz végére teljesen és egyenlete-
sen légszarazza valnak. Lagylombfakra és fe-
nyofélékre a ,,gyorsméaglyak* teljesen ujszeri
technologiajat vezethetjiik be. Ennek kivitele
fafajonként, valasztékonként s a maglyatér

4.«abra.
Korszeri megoldas ugyanott 1954. évben.

ered-
1déenyében
folyaman
kezdonedvesseg esetel-

korlilményei szerint valtozik. Altalanos
menye, hogy a természetes szaritas
— hazankban marcius—szeptember
— meg 1009/, feletti
ben is
1—2,5 ho alatt
elerjuk a legszaraz allapotot.

Mit jelent a fafeldolgozo iparok szamara
a természetes szaritas ilven Korszerii megoldasa?

1. A rendkivuli mértékben meggyorsitott
szaritas, melynek sebességét az aru valtozatlan
epsegere valo tekintettel szabjuk meg, csak
annyi id6t vesz igénybe, amennyit az ipar
keészlettarolasra egyebkent is felhasznal. En-
neliogva ez a kezelésmod a flUrészarutarolas
vagy keészletezés gyakorlati kereteiben teljes
csikerrel alkalmazhato.

2. A mar kozel legszarazza tett flarészaru
mesterséges uton valo tovabbszaritasa annyira
meggyorsul, hogy kb. feleannyi energiarafor-
ditassal eszkozolhetd. Meglevo szaritoberende-
zéseink kapacitasa lényegesen emelkedik. Az
ujonnan letesulo berendezeések minden igényt
kielegithetnek.

3. Az 1gy kikerulo anyag szarazsaga teije-
sen egyenletes, ezzel a mindségi termelés a
legnagyobb segitséget kapja.

4. Ahol a 15—20%, nedvesség meglelel,
ezt a fokot az uj maglyazasmoddal az év nagy

részében, mesterséges szaritok igénybevétele
nelkul elérhetjik.

A flUreszaru kezelésének és szaritasanak uj
modszerei kevés taroldhellyel és idével rendel-
kez0 iparagakban és ipartelepeken szintén aka-

dalytalanul bevezetheték. Mennél szélesebb
korben alkalmazzuk az 0j szaritasi modokat,
annal el6ébb biztosithatjuk népgazdasagunk

egesz teruletén az anyagtakarékos, olesd, mégis
jobbmindséglt flrészaruellatast.
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Az olaj szerepe a fényezésnél

JOVANOVICH JOZBET

A fafelliletek fényezési technologidaja —

mint lsmeretes — a bevonatréteg kialakitasa
elott és fényezés kozben kiilonbozd olajok hasz-
nalatat irja el6. Minthogy az olaj hasznalatanak
celja és szerepe mas a fényezés el6tt és mas a
fenyezés kozben, célszer(i ezt a két felhaszna-
last egymastél megkiilonboztetni és
targyalni.

A termeészetes (natur) szinében meghagyott,
vagy kilonbozé szintire szinezett fafeliileteket
a bevonatréteg kialakitdsa el6tt olajjal szoktak
.beereszteni, majd a .poérusokat betdlteni.
El6éfordul, hogy szinezés el6tt olajozzdk be a
felliletet. Ennek az a célia, hogy a vizes pac-
oldatok okozta  szalfelhuzast csokkentsék,
illetve kikliszoboljék. Ez utdobbi esetben a szi-
nezékoldat mélységbehatoldsa kisebb és a felii-
let szaradasa is lasstuibb, bar elonyként meg-
emlitend6, hogy a feliilet kevésbbé valik ér-
desse, ennélfogva az utdélagos csiszolasnal a szi-
nezett reteg atkopasanak veszélye is csokken.

Vizsgaljuk meg eldszor, mi az olajozas
celja a porustomités elétt és milyen kovetel-
menyeknek kell az olajoknak megfelelniok.

Altalanos az a felfogas, hogy a fa rajzat
olajozassal jobban ki lehet domboritani és me-
legebb szinlvé lehet tenni. A felfogasok azon-
ban megoszlanak abban a tekintetben, hogy a
kifehéredes veszélyét az olajozas csokkenti-e?
Nézziik meg el6szor az olajozas okozta fény- és
szinhatasvaltozasok mibenlétet. _

Barmilyen atlatszo vagy attetszo test porra
torve atlatszatlan tomeget eredmenyez. Az
egyes szemcsék, bar onmagukban atlatszoak,
a fénysugarakat elhajlitjak és ujabb szemecsék-
ben athaladva, a fény olymervl torest és inten-
zitdscsokkenést szenved, hogy a rétegre raeso
feny legnagyobb része felliletileg diffuz modon
reflektalodik.

A Tfafellilet egyenetlensegei, porusai, vala-
mint a szamtfalan karcolas, melyeket levego
vesz koril, a fényt hasonlé moédon erésen tori
és reflektalja. Ilyen modon a fény nem tud
kell6 melységig behatolni és a fa feliilete
takaroként hat. Ahhoz tehat, hogy a fa rajza,
szine, jobban kidomborodjon, a fa feliiletén
levo legréteget olyan fénytorésmutatojn kozeg-
gel kell felcserélni, mely fényatereszté és biz-
tositja a fény kell6 mélységli behatolasat.

Az olajozas szerepe tehat optikailag meg-
magyarazhato. Téves azonban az a felfogas,
hogy az emlitett hatds csak olajozassal érheté
el. Minden olyan anyaggal, mely atlatszé vagy
attetszo és fénytorésmutatoja kozelebb all
a fahoz, elerhet6é a feliileti fénytorés és fény-
szoras csokkenése. Ilyen a viz, amely azonban
nem hasznalhaté, mert elparolog, tovabba
a vilagos asvanyolajak, lenolaj, cellulézlakkok
es korlatozott korlilmények kozott a sellakk.

A vastagabb rétegi sellakk ugyanis ki-

kilon

szaradva pikkelyesen reétegzodik és kevésbbe
féenyatereszt6. Ezzel magyarazhato a sellakk-
bevonatok kellemes, meleg fénye, ellentétben
példaul a cellulozlakkok livegszeri tukor-
fenyevel.

A fényhatas elérésének problémaja azon-
ban nem olyan egyszerti. A fanak a fafajtol
fliggben jelent6s porusai vannak, melyek Kki-
toltése fényatereszt6 anyagokkal, példaul ola-
jokkal, nem lehetséges. Ezeket az u. n. porus-
tomité anyagokkal kell kitolteni. A porustomi-
tésre szilard, szemecsés Aatlatszatlan anyagokat
hasznalunk, melyek magukban szaraz allapot-
ban kiilonbozé szinlek. Ezek fénytoré indexe
alacsony, ami annyit jelent, hogy attetszének
tinnek fel, ha megfelel6 fényatereszté anyag-
gal vannak koriilvéve. Az Aattetszéség annal
nagyobb, minél stribb a fenyatereszto anyag,
illetve minél vastagabb rétegben veszi korul
ezeket a szemcséket, azaz a szemcsék minel
tavolabb esnek egymastol.

Az asvanyolajipar kifejlédése elott, ami-
kor a parafinolajat még nem ismerték, a fa
feliiletén a fény mélységbehatolasat lenolajjal
érték el. A fa beolajozasa utan a porusokat hig
politurral és habkével betoltotték. A porus-
tomitéssel ugyanis — ha frissen olajozott fell-
leten végzik — a mélységhatast biztositani
lehet, mert a habkészemcséket olaj veszi koril
Ellenkezé esetben, megszaradt lenolajos felile-
ten végezve a poérustomitést, a habkészemeséket
nem a tartos és jo fényatereszt6 lenolaj, hanem
szesz, illetve polituroldat veszi korul. A szesz
maradéktalan tavozésaval — napok, hetek, ho-
napok mulva — a szemcséket csak vekony
sellakkréteg és kozottiik levegd veszi korul. Ez
fellileti fénytorést idéz eld, a szemcsék kiszlr-
kiilnek. Ez az oka, hogy a szakemberek a len-
olajat a fa olajozasa szempontjabol még ma
sem tartjak megfelelonek.

Mas a helyzet a parafinolajjal. Ez az olaj
nem szarad és nem illo. Elegend6 mennyiseg
jelenlétében — bar igaz, hogy a habkoszemcse
j0 fényatereszté6 anyaggal lesz korulveve —
azonban az olaj elvandorol, ebben az esetben
a fellilet kiszirkiilhet.

A butoripari munkaszervezesi szabalyzat
olajos beeresztésre terpentinpotloban oldott
marhafaggyut ir el6. Ez az anyag elonyosebb
a parafinolajnal, mert lényegesen magasabb
viszkozitasa kovetkeztében a faba nehezebben
vandorol el, és igy jobban megakadalyozza a ki-
szurkulest.

Az elmondottak alapjan nyilvanvalo, hogy
az Osszes asvanyl €s nem szarado novenyi ola-
jok kozott, valamint a marhafaggyu helyett is
a lenolaj a legmegfelelébb. A lenolaj ugyanis
a levegd oxigénjének hatésara megszarad és a
sellakkos fényezés ala tartés porustomitést es
kemény alapot biztosit.
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Meg kell még emliteni az olajos beeresztés
utan eldirt pihentetési (szaradasi) iddket.
A nemszaradd asvanyi olajok és a terpentin-
potloban oldott marhafaggyi hasznalatanal, az
olajos beeresztés utan azért van sziikség bizo-
nyos allasidére — meég miel6tt a pérustomitést
a fényezés elsé alapozasanil megkezdenénk —
hogy a fa feliilete olajjal telitédiék és az elvan-
dorlas ne a porustomités utan kovetkezzék be.
A marhafaggyu hasznilata esetében a terpen-
tinpotlonak, mint olddszernek ds, ez id6 alatt
teljesen el kell parolognia.

Ezert nem lehet eléggé kihangsulyozni és
nyomatekosan felhivni a figyelmet arra, milyen
fontos, hogy az olajos beeresztés utan sziikséges
pihentetési id6t betartsék, mert ez az egyik
legnagyobb fényezési hibaforrassal kapcsolatos.

A lenolajnal épp ellenkezbéen, még miel6tt
az olaj beszaradt volna, kell elvégezni a poérus-
tomitest. Itt is szlikséges azonban par ora pi-
hentetés ahhoz, hogy a fa fels6 rétege némileg
telitodjék.

Az elozoekben arrol volt szo, hogy a fény
melységbehatolasa annal nagyobb, minél vas-
tagabb reétegben veszi korul a fényatereszto
anyag a habkoszemcséket és minél tavolabb es-
nek ezek egymastol. Ebbdl kovetkezik, hogy
hig politurcldattal, nitrolakkal wvagy szesszel
nem lehet kell6 mélységhatast elérni. Ezzel
szemben a technolégiai eldirasok és a tapaszta-
lat azt bizonyitja, hogy a porustomitést tiszta
szesszel és habkéovel kell végezni. Mi itt az
1gazsag?

A mélységhatast kétségteleniil ugy biz-
tositjak legjobban, ha a habké poérustomité
szemcesel kozott minél nagyobb a tavolsag és a
szemesekozoket jo fényatereszté anyag tolti ki.
Nyilvanvalo, hogy ennek a hatasnak tartos biz-
fositasara a szarado lenolaj alkalmas. A para-
fin- vagy egyéb nem szidrad6é asvanyi olajok
atmenetileg szintén kifejtik ezt a hatast, azon-
ban az olaj elvandorolva, a szemecsék kisziirkiil-
nek. Ez a veszély annal nagyobb, minél vasta-
gabb olajréteg volt a szemesék kozott. Ezenk:-
vil a nem szarado olaj vastagabb rétegben 1a-
gyitana a sellakkreteget és idével, miutdn a fur-
ner telitédott, atszivaroghat a bevonat feliileté-
re, ahol olajfoltokat (olajkitités) képez. Ugyanez
tapasztalhaté a marhafaggyuinal is. A politur-
oldatos tomitésnél viszont, ha a habkdszem-
cseket nem tomoritenénk szorosan egymashoz
— a szesz elparolgasa kovetkeztében — nagy-
mervi beszaradas lépne fel, a porusok lazan
lennének kitoltve és a szemesék kozott 1égréteg
lenne. Ez sem megfeleld alapot, sem tartés
melységhatast nem biztositana.

Gyakorlatban tehat, a szaradé lenolaj al-
kalmazasat kivéve, a habkdszemcséket tgy kell
a porusokba bedolgozni, hogy a fa feliiletét els-
szor olajjal beeresztjlik és kell6 pihentetési idé
mulva kozepes toménységli polituroldattal
athuzzuk. Ennek kiszaradasa utdn, ami rovid
1don beliil bekovetkezik, kezdjilk meg habké
es szeszes labda segitségével a porusok betolté-
set. Ebben az esetben a habkészemecsék a felii-

leten gorgetve bevonddnak olaj- és sellakk-
reteggel, és kell6 szakszerli munkaval tomoren
beagyazédnak a poérusokba. A pérusok ilyen
modon szilard anyaggal t6ltédnek ki, ennek
szemcseit pedig fényatereszté anyag boritja
vekony rétegben.

Ettol a porustomitési eljarastol eltérden is
lehet minéségi munkat végezni. Az adott anya-
gokat alkalmazva azonban biztonsagi szempont-
bol nem célszeri eltérni a leirtaktol.

Lehet a poérusokat tiszta szesszel és hab-
kével betolteni anélkiil, hogy a feliiletet eld-
zetesen akar olajjal, akar politurral be-
vonnank. Ebben az esetben a habkfszemcsék
szorosan egymashoz tapadva toltik ki a pdruso-
kat, szabalytalan alakjuk miatt azonban jelen-
tekeny légtér van az egyes szemcsék kozott.
Ezzel az eljarassal elérhet6 a feliileti porustér-
fogat csokkentése. A hatds tehat kizardlag ab-
ban nyilvanul meg, hogy a fa nagyobb méreti
porusai okozta bemélyedések helyett a feliilet
porusossaga a poérusck felsd nyildsian tomoritett
habkészemcesék kozott levé nyildsok méreteire
csokken. Ezeket a paranyi iiregeket azutan
ujabb habké és polituroldat alkalmazasival tar-
tosan be lehet tomiteni.

Ennél az eljarasnal a fény mélységhatésa
csak akkor van biztositva, ha a fa poérusai kicsi-
nyek, és igy nem keriil vastag habkéréteg
a porusokba. Nagyméretli poérusok esetén
ugyanis a politur utoélagos hasznalatanal a vas-
tag habkoréteg akadalyozza a sellakkoldat be-
szivargasat: igy csak vékony rétegben fog
a feny behatolni. Nagvobb pérusi fafaiok
feltiletkezelésénél tehat tiszta szesszel és hab-
kovel valé pérustomitést elézetes olajos vagy
polituros beeresztés nélkiil keriilni kell.

A fa feluletkezelésének masodik  teriilete,
ahol olajat haszndlunk, a sellakkréteg kialaki-
tasanak munkafolyamata. Itt az olaj szerepe
egeszen mas, mint az elézéekben ismertetett
olajos beeresztés, ennélfogva az olaj tulajdon-

sagaival szemben tamasztott kovetelmények is
eltérdek.

Mig az olajos beeresztésnél — magasabb
viszkozitasu (kb. 7 E°) — szdradd lenolajat
helyeztilk elénybe, addig fényezés kozben

a parafin- vagy vazelinolaj felel meg jobban
a celnak.

Fényezés kozben az olaj hasznalatanak
kettds célja van. ElGszor is biztositani kell
a politurozé labdaval elérheté legfinomabb csi-
szolast, masodszor pedig meg kell akadalyozni
a mar Kkialakitott réteg fellazulasat és wjboli
feloldodasat (beégés) a politurozo labda szesz-
tartalmanak hatésara.

Az els6 esetben a legfinomabb csiszolas
ugy érheto el, hogy a két surlodo feliilet —
jelen esetben a fényez6 labda és a bevonatréteg
— kozott csokkentjiik a surlédast. Ahhoz tehat,
hogy tlikorfényes sima feliiletet érjiink el,
fényezés kozben alacsonyabb viszkozitisu
(3—4 E°) olajat kell hasznalni. Kénnyebb és
kevesbbé kényes a fényezés, ha nem lenolajat,

hanem paraffin- vagy vazelinolajat hasznalunk.
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Az olaj ezenkivul vékony hartya alakjaban
bevonja a sellakkreteg felliletéet és megakada-
lyozza a mar kialakitott bevonat ujboli felolda-
sat. Olajozassal tehat csokken a labda tapa-
dasa, konnyebb a fenyezés es a sellakk ,,gyor-
sabban rakéodik*.

Amilyen elonyos és nelkiilozhetetlen fe-
nyezes kozben az olaj, olyan karos, ha tulzott
mennyisegben hasznaljuk. Mivel az olaj (para-
fin-, vazelinolaj) nem illo és nem szarado, ezert
elkeveredik a sellakkal, a bevonatot lagyitja
és a rétegben vandorolva, idovel olajfoltokat
idéz el6 a feluleten.

A fényezési muveletek befejezése utan
ezek az olajfoltok kiuilonosen akkor jelentkez-
nek, ha a korabbi (II. és IIl.) alapozaskor sok
olajat hasznaltunk és az olaj eltavolitasa az
egyes alapozasok befejezesekor vagy megkez-
désekor nem tortént kell6 gondossaggal. A be-
vonatreteg kialakitasanak befejezésekor ugyanis
az olajat az alsobb rétegekbol nem lehet Kki-
szedni.

A kovetkezokben roviden ismertetem a
,beeresztésre'* és a fényezés kozben legyak-

rabban hasznalatos olajok jellemzoit és el6alli-
tasuk modjat.

Lenolaj. Lenmagbol nyerik egyszeri forré
vagy ketszeri hideg és forré préseléssel. A mag

olajtartalma 20—47 szazalék kozott ingadozik.
Az olaj jellemz6i:

Fajsuly 20 C°-on g/ml  0,928—0,936
Savszam 5.0
Elszap. szam 184—195
Jodszam 170
Viszkozitds 20 C°-on E° T B iy
Lobbanaspont C° 250—280

Az olaj kevert trigliceridb6l all, melynek
10—385 szazaléka telitetlen sav, éspedig 10—13
szazalék oleinsav, 27—30 szazalék linolsav,
42—45 szazalék linolénsav és 7.5—8 szazalék
telitett (palmitin- és sztearin-) sav.

A nyers lenolaj filmje szarad, maximalis
sulygyarapodasat 7—10 nap alatt éri el. A len-
ola] szaradasat befolyasolja eldallitasanak ko-
rulménye és a tarolds id6tartama. Bizonyos
ideig fényben tarolt olaj gyorsabban szarad
(3—5 nap), mint a friss. Nyaron is gyorsabban
szarad. Az olaj nedvességtartalma csokkenti
a szaradas sebességét és er0s duzzadast idéz elo
a filmben.

Lenolajkence. Kenceknek nevezziik azokat
a filmképzé anyagokat, melyeket névényi ola-
jok atdolgozasaval nyernek, és amelyek szikka-
tivokat, sok esetben pedig oldoszereket is tar-
talmaznak.

A lenolajkencénél a lenolajhoz 15—50 sza-
zalek kulonbozd egyéb noévényi olajat (repce-,
napratorgo-, gyapotmag-, répamag-, mustar-
mag stb.) adnak, a minéség észreveheté romlésa
nelkul.

Az olajat 120—150 C°-ig gbzzel, keverdvel
ellatott Ustokben hevitik, ezen a homérsékleten
adjak hozza a szikkativot (Mg vagy Ca rezina-

tot, naftenatok, vagy lincleatok). melyek kony-
nyen feloldodnak.

A felmelegitett olajon leveg6t fuvatnak
keresztil. Ez gyorsitja a viztelenitést, a karos
szennyezodeseket elroncsclja és emeli a szara-
dasi sebességet, valamint a viszkozitast.

A lenolajkence jellemzoi:
Fajsuly 20 C°-on g/ml  0,938—0,945
Savszam, max. 7

Elszapp. szam, min. 185
Jodszam, min. 160
Szaradasi 1do,
porszaraz, max. 12 ora
teljesen szaraz, max. 24 ora

Parafin- és wazelinolaj. Az asvanyi olajok
leparlasanal keépzodd olajos pakura vakuum-
16]4 nyerik a konnylu parafinos
parlatot. Az ebbdl eléallitott 50 C°-on 2 E°-nal
alacsonyabb viszkozitasu olajokat orséolajok-
nak nevezzuk.

A kiindulasi alapanyag tehat a kb. 0,885
fajsulyu parafintalanitott olajparlat, melybdol
gyorsforgasu gépalkatrészek és muszerek kene-
sére allitjdk elé a 20 C%-on 3—6 E° viszkozi-
tasu olajokat. Ezeket a felhasznalasi celtol fug-
gben finomitjak. A halvanysarga finomitott
orsoolajat helyteleniil csontolajnak is nevezik.
Az erdsen finomitott wviztiszta, csaknem feher
orsoolajat parafin- vagy vazelinolajnak nevez-
zuk.

A kovetkezo tablazat szemleélteti a koz-
metikal vazelinolaj és a gyogyaszati, valamint
technikail parafinolaj jellemzoit.

Parafinolaj
Jellemzo Va-zelm::)la,! | technikai,
kozmetikal | gyogyaszati U, 1.
miiszerolaj
Fajsuly.,
15 C°-0on max 0,880 0,880 0,900
Viszkozitas '
20 C°-on E° 3,0—4,5 3,0—>5
50 C°-on E° 3—4
Lobbanaspont
71 £ O G Y L 160 220 160
Dermedéspont |
P e IR e +6 alatt | +10 alatt | -6 alatt
Savszam, max 0,02 | 0 0,07
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Parafadardk szaritidsa infravoros sugarzassal

LUGOST ARMAND

A Parafafeldolgoz6 Vallalatnal évtizedek
ota megoldatlan problémat jelentett a maga-
csabb nedvességtartalmu parafahulladék feldol-
gozasa. A magas nedvességtartalmu parafa-
dara feldolgozdsa veszélyeztette a sajtolt para-
fagyartmanyok mindségének javitasat és a fel-
dolgozé gépek és berendezések kapacitasanak
kihasznalasat. Maga utdn vonta g fajlagos
nyersanyafelhaszndlas bizonyos mérték(i no-
vekedését és indokolatlan munkatobblet kifi-

zeteset , eredményezte. Megnovelte — ugvyan-
csak indokolatlanul — a sajtolt parafatombok
,Sttési” idejének tartamat is és ez tébblet

szén- és elektromos energia felhasznildsra ve-
zetett. A vallalat sajtolé {izemrészlege teljes
mertékben ki volt szolgdltatva a hulladékpa-
rafat importdlé kiilkereskedelmi véllalat jo
vagy rossz munkajanak. Ezért kézenfekvé volt
az a gondolat, hogy a parafahulladékot feldol-
gozas — Orlés — el6tt, szaritani kell. A vallalat
muszaki osztdlya specidlis parafahulladék-sza-

rit6 berendezést tervezett folyamatos iizem-
mel, gbézflitéssel, kényszer levegbkeringtetés-

sel, tiz emeleten elhelyezett futészalagos to-
vabbitoberendezéssel. A tervek elkésziiltek és
a III. negyedév végén keriilt volna sor a szari-
toberendezés felépitésére. A kivitelezés meg-
kezdése el6tt még egyszer alapos megfontolas
targyava tettilkk a kérdést és a fellilvizsgalat
soran kialakultak az alabbi feladatok:

1. A szaritéberendezés ne a hulladék-para-
fat szaritsa, hanem a mar elsd térésen atment
U. n. izolignum-darat, mivel a szaritandé
mennyiseg igy alacsonyabb: a darabdl a ned-
vesseg konnyebben eltavolithaté. mint a na-
gyobb darabokban szaritandé hulladékbsl To-
vabbi elénye az elsé torés utini szaritasnak,
hogy a fajlagos, 1 kg kész 1zolignum-darara esé
anyagfelhasznélds csokken, ha az elsé torés al-
kalmaval a parafahulladék nem szaraz. A sza-
raz hulladék feldolgozdsa ugyanis nagy por-
veszteseggel jar.

2. A berendezést még a IV. negyedév elsé
napjaiban be kell inditani, hogy az 8szi és téli
honapokban jelentkezé magasabb nedvesség-

3. A beruhazasi koltségeket a minimumra
kell csokkenteni.

4. Az elparologtatott vizmennyiség egyse-
gere esé fajlagos energiamennyiség a mini-
mumra csokkentenda.

E feladatok vizsgalata kézben
hogy a kérdést nem oldhatjuk meg a tervezett
gozuzemU szaritéval, hanem csakis infravéros
sugarzoberendezéssel. A parafadarik infravé-
rcs sugarakkal szembeni magatartasat a Fa-
ipari MinGségellen6rzé Intézet 1gazgatojanak
messzemeno segitségével oz Intézet meglévo
sugarzojaval vizsgaltuk meg. Az elézetes kisér-
let tokéletesen bevaltotta a hozza flizétt remeé-
nyeket. Ekkor keriilt sor a vallalat muszaki
osztalyan a kisérleti berendezés epitésére. A
kiserleti berendezés 6 db Infrasec subinfra-
voros sugarzobol &all. A sugarzok egymastol
valo tavolsdga 200 mm. A felhasznalt sugarzok
adatai:

rajottink,

Fesziltség: 220 V.,

Teljesitmény/db: 250 W.
Osszteljesitmény: 1,5 kW,
Sugarzas hulldmhossza: 1,3 mikron, |
Sugarzo tipusa: Tungsram Infrasec,
Sugarz6 egységek atmeérdje: 125 mm,
Sugarzé egységek magassdga: 195 mm.

A kisérleti berendezéssel 5—15 mm nagy-
sagu vegyes szemcsenagysagu u. n. Izolignum-
parafadaranak a szaritasi lehetéségét vizsgal-
tuk meg. A kisérletek soran kiderult, hogy a
parafadardk szaritdsanal az optimalis sugarzo-
energia suruség a nedvességtartalom elparo-
logtatasara 4 kW/m® A kisérleti berendezéssel
vegzett kisérletek adatait és eredmeényeit az 1.
tablazat tartalmazza. A tablazatban feltiintet-
tik az elfogadhaté és szdraznak minositheto
8%y nedvességtartalmon feliili parafadara szs-
radasat az id6 fliggvényében. A kisérletek hat
csoportbdl alltak, mindegyik csoport 10 mérés-
bol. A tablazat tehat 60 kisérleti mérés ered-
menyet Osszegezi 6t csoportban. (Lasd 1. tabh-

tartalom hatéasa kikiiszobslhets legyen. lazat.)

1, tabldzat

Szaritasi 1d6é, percekben 0 g 2 4’ 5’ 6’ t Fi 8’ 9’ 107 117

Elparologtatott T 0 2,66 | 3,05 | 5,70 | 7,80 — e —- —- o —
nedvességtartalom L 8 0 | 2,88 | 4,38 — 0,10 3 B,85 ] == — — - — —- 17,60

szazaldkban .o, .0 ia 3 0 7 T (- 4,00 6,90 | 8,04 —— 10,90f — 15,301 —
4 0 2,66 § 3,72 | 5,00 ; 6,70 | — ! 8,03 | 10,60, — - — | 17,80

5 0 266 | — 13,000 — 6,80 — | 1000/ — - - —
§ D BN 173,70 | — 500N 79T — | 10,91) 11,60| 15,70| 17,30
f)sgzegezxre .y 00 F2,50008,71 4 4.48 1 640 6,80 | 8,04 | 10,25 10,90, 11,50 15,70 17,50

A leirt kisérletsorozat alatt felt(iné inga-
dozas mutatkozott az elparologtatott nedves-
segtartalom mennyiségében abban az esetben,

ha a dardk sugarakkal valé hevitését nem foly-
tonosan, hanem par percig valo
utan folytattuk. A folyamatos

megszakitas
hevités is elég
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jO szaritasi idoeérteket szolgaltatott, a megsza-
kitasos eljaras azonban lényegesen alacso-
nyabbat. Tehat a szaritas megszakitasos folya-
matokkal gazdasagosabb. Hosszas kutatas utan
a jelenség magyarazatat megtalaljuk Alekszej
Vasziljevics Likov szovijet professzor , A sza-
ritds elmélete’* ¢. mivében. A jelenség magya-
razata a parafa poroézus voltaban keresendé6. Az
infravoros sugarak a szaritas els6 szakaszaban
felmelegitik a parafadarat és a daraszemcsek
feliletén 1lévd nedvességtartalmat elparolog-
tatjak. A megszakitas alatt a darakat sugarzas
nem éri és a szemcsek belsejében 1évé nedves-
seg a thermo nedvességvezetes elmélete alap-
jan, belulrdél a szemcsek feliilete felé megin-
dulé hoéaramlas folytan és ennek hatasara Kki-
lép a daraszemcsék felszinére, ahonnan a ko-
vetkezo sugarzo-futéses 1doszak alatt elparo-
log. A tervezett és a napokban Kkivitelezésre
kerulo infravoros nagyuzemi szaritoberendezés
mar szakaszos sugarzoflitéses eljarasu.

A kalorikus szamitasnal a II. tablazat sze-
rinti alapadatokbol indultunk ki.

2. tablazat

A berendezés termikus hatasfokat az elo-
szamitasok soran 609%,-ra becsultuk és a terve-
zett és a szamitédsokon alapuld sugarzé egysé-
gek szama 30 db 250 Wattos egység.

A gazdasagossagli szamitasok alapjan a
oOzlizemu szaritasi eljarassal szemben az 1 kg
viz elparologtatasanak onkoltsége infravoros
szaritas esetén 1,81 fillérrel alacsonyabb.

A tervezett infravoros szaritoberendezes
teljes hossza 12,0 m. A sugarzok — 30 db —
két szaritéegységben vannak szerelve és e két
egyseg kozott kovetkezik be a megszakitas és
a nedvesség kilépése a szemcsék belsejébol, a
szemcesek felluletére. A berendezés vaza csobdl
van. A sugarzok alagutja aluminiumlémezbdl,
szogvas merevitéssel késziil. Az elektromos be-
rendezés fdékapcsoléja motorvédé automata
olajkapcsolé, Ganz MO tipusu. A 30 db sugarzo
a harom fazisu halézat harom fazisvezetékére
és 0 vezetékére aranyosan van elosztva. A be-
rendezés homeérséklet-szabalyozasal az elektro-
mos kapcsolokkal végezhetjuk el. A 30 sugarzo
ugyanis 10 csoportra van elosztva és 3—3 su-
garzo kapcsolhato ki-be a tobbitdl fliggetlentl.
Ezzel a berendezés hofoka a kivant mertékben

| -< M : , , !
4 ¥ a szukséges finomsaggal szabalyozhaté. A fu-
s, - | €T toszalag 3,5 mm lyukbéségl, 0,75 mm szalvas-
kbl}{}" Eél‘gqg%t Eﬂfslﬂg‘ k> =% tagsdgu végtelenitett dr6thalé. A nedvesség el-
gora | dmyjora | Rg/AMT | 2 | 8%  tavolitisara centrifugalventilator szolgdl. A
S :i ¢  leghuzam szabalyozasa mechanikai uton told-
. , % _ zar segitségével torténik. A megszakitis sza-
PR Ay | £h e 72 sies | oot lods | Toe kaszdn az elszivas eroteljesebb, hogy az aramlo
e b e * e Ve levegd a szemcesék feliiletén nagyobb  hiité-
77 7.32 7,32 1,000 | 1,00 | 679, hatést, feitser} ki. ‘_A berendezés. vazlatos rajza
az 1. dbran lathato.
i
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b —t el
1, dbra.

A berendezés épitésehez sziikséges anya-
ook rendelkezésre allanak és a berendezés épi-
tését augusztus ho folyaman megkezdtiik. Az
Uzembehelyezést november honapra tervezzik.

Megjegyezni kivanom, hogy a vallalat
muszaki osztalyan létesitett kisérleti berende-
zéssel a Vegyesfaipari Igazgatosag Miuszaki

Osztalyanak segitségével az Iskolabutorgyar-
ban iskolapadok lakkozas utani szaritasan is
kisérleteztiink és a kisérletek j6 eredménnyel
jartak. A vegyesfaipar tobbi terileten is Ki-
sérleteztiink az infravoros szaritas lehetdsege-
vel és az elért eredményeket a ,,Faipar®” hasab-
jain a kovetkez6 szamokban ismertetjuk.
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Falemezek szaritisa infravoros besugérzéssal

SZILASSY KAROLY

Az utébbi évtizedekben egyes iparagakban
— példaul az autéiparban, a fémlemeziparban —
a femteliileteknek lakkréteggel valé gyors és folya-

matos ,leégetése, valamint tartés bevonat

készitése céljabol mindinkabb elétérbe keriil az
infravords besugdrzdsa szaritds. Ezekben az ipar-
agakban az infravords besugdrzassal kapesolatos
nehézségeket sikeriilt egyre jobban lekiizdeni.
Altaldban Eurépa faiparaban az infravorts szari-
tassal csak a nagyiizemi kisérletekig juthattak el.
ligyes szorvanyos esetekt6l eltekintve, az infra-
vords szaritas nem terjedt el, mert technoldgidjat
meg nem dolgoztdk ki tokéletesen. Meg kell emli-
teni, hogy kb. 6tven évvel ezel6tt — éppen a faipar
vonaldn — torténtek Eurépdban az elsé infravores
szaritdsi kisérletek. Az egyik kiilfsldi nagyipari
uzemben, ahol déraszerkezetek hazburkolatit alli-
tottak el6 (pl. mahagénifdbél), a megrendels ki-
vansigira meglévé butora szinének megfeleld
szint kellett el8allitani. Ez ivlampdkkal valé be-
sugarzas Utjan tortént ugy, hogy a fa , dregitése
ilymédon részben sikeriilt. Ezek a kisérletek tehst
csak részeredményeket hoztak, de mar akkor meg-
allapitottdk, hogy egyrészt besugirzéssal a szi-
ritasi id6 gyorsan csokkenthet§, mdsrészt nagy
kiilonbség van a besugdrzasi titon végzett szaritasi,
valamint egyéb haszndlatos szaritdsi eljards ko-
z0tt. K kisérletek utdn, nyilvdn gazdasigi okok-
bol, az infravords szdritdsi eljdrds nagyrészt fele-
déshe ment és ezzel a faiparban hosszu ideig gya-
korlatilag nem foglalkoztak.

Az infravords szdritédssal kapesolatban a fa-
ipar teriiletén varhaté lehet8ségeket az aldbbiak-
ban kivinom ismertetni. Ennek konnyebb meg-
értése céljabol sziikséges megemliteni a faipari
szaritasnal alkalmazott médszerek dltaldnos széri-
tasi torvényszertliségeit.

Ezek a kovetkezik :

1. A falemez szdritdsdndl, a pordzus anyagra
valo tekintettel, a wizgbzdiffizidra és a kapilldris
viz mozgatdsdra vonatkozé torvéenyszeriségekkel
kell szamolnunk. Az id6egységben megmozgatott
nedvességmennyiség, amely a fa feliiletének egy-
ségére esik (pl. N = a fa, feliiletegységre es ned-
vesseg), két részbdl tevddik Gssze : az egyik része
a diffGzi6 dltal, a mdsik része a kapilliris er6k
kbzremtikodése tjan tavozik el a fa szévetébdl.
Az errevonatkozé egyenlet a kiovetkezd

D 1
U q° L abs

Pg.,.l dP@ q dﬂr
> Pg-;.[ '__P*P ’ dar (kg/m ) = NIJ E.i}"

ahol Np = a diffazi6 utjdn megmozgatott

nedvességmennyiség ;

a kapillaritassal 6sszefiiget hazé-

erok altal megmozgatott nedves-

segmennyiség ;

Dy = a vizg6z ,,diffziés* szama a leve-
goben (m2/éra), amely a nyomds
es a héfok fiiggvénye ;

Ng

Fy = az u nedvességtartalmi finak a
héfok szerint valtozé difftizié ellen-
allasi szama ;

Ry, = a vizgéz gazillandéja (szamértéke
47) ;

T = a taban 1évé vizg6z abszoliit hé-
foka ;

Pyi1 = a fadban 16v6 vizg6z és levegd tsz-
SZeS NyOomasa ;

N, =az u nedvességtartalmu fanak a
hofoktol fiiggh nedvességelvezetési

szama ;
P, =a v faban 16v6 vizg6z parcidlis
nyomasa.

v = a fa nedvességtartalma.

A lenti torvényszeriiségbsl eredé szamértékek

a fa szaritdsival foglalkozé szakkényvekhen meg-
talalhaték és a megfelel6 diagrammokbél, tabla-
zatokbol felhaszndlhaték. A szaritéds egyéb prob-
lémaira a szakkonyvek adnak megfelels felvildgo-
sitdst. Az infravords besugdrzdssal valé falemez-
szaritassal kapesolatban ezekrél bévebb kozlés
itt nem latszik indokoltnak.

2. Meg kell még emliteni a szdritds mdsik alap-
vetd torvényszeriiségét, amely az infravoros szari-
tassal kapesolatban fontos tényezének mutatko-
zik. Ez a torvényszerliség fiiggvénye a fa feliilet-
egységére az idGegységben atvitt melegmennyi-
segnek @), a fafelillet és a klima-levegd kozotti
hétokkiilénbségnek 7', — T;,, a szaritandé fa-
lemez feliiletét stirold levegé X;, és az odaveze-
tett leveg6 nedvességtartalma X, kozotti kii-
l6nbségnek, azaz a X;, — X, értéknek, vala-
mint a hoatadasi szdmnak, melyet alfdval jels-
link és alfa = kcal/m2/éra-ban fejeziink ki:
A fajlagos melegfelhaszndlis, ¢ tehdt egyenls

Q -Xffa S -Xiae.* .Xfa, 4 iYwa

— > — e — s «DT0
1 Ife*ir Tl il T}‘a v Tl FEIE Tfn )

kcal/6ra/kg viz (°,
ahol @ = a fa feliiletegységére az idoegységhen
atvitt melegmennyiség ;
Viie = a kivont vizmennyiség a fa feliilet-
egységébdl.

A falemez kiszdritdsa céljabél a meleg-
mennyiseg a falemez feliiletének 4tadhaté

a) hovezetéssel,

b) konvekcidval (Aramlassal),

¢) hosugdrzdssal (pl. infravoros SUZATZAs),

d) kontakt eljdrdssal.

€)

magasfrekvencids elektromos drami szdri-
tdssal.

Mindezeknek a szdritdsi médozatoknak meg
vannak a maga el6nyei és hatranyai, amelyek
gazdasagossaghan, szaritdsi idStartamban és a
szaritandé anyagra valé kiilonb6z8 hatdsokban
nyilvanulnak meg. Az infravéros sugarzasi elja-
rast a faanyag szaritdsira mindezideig a legrit-
kdbb esetekben alkalmaztik a magas szaritdsi

f
]
|
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koltségek, valamint a sziikséges tapasztalatok €S
a i6 (megfelels) berendezés hianya miatt.

A hévezetés utjan atadott meleg az alabbi
képlettel hatarozhato meg :

I
G — .?!. -~ t **“t
d (l 2)
' — az dtadott meleg mennyisege
kcal/ora ;
F — az anyag feliilete m>-ben ;

|

{, — 1, — az anyag feliiletére behatolé (magasabb
héfoktl) és onnan Kkilépd (f, = alacso-
nyabb héfokt) héfokkiilonbségek ;

d — az anyag két felillete kozotti tavolsag,

amelyen a hé athatol ;

% — a hBvezetési tényezd (kaléria/m2/6ra C°).

A lambda tehat egyenlé azzal a homennyi-
séggel, amely 1 m? feliileten 60 percen at behatolva
1 (° héfokkiilonbség esetén az anyag 1 m hosszi
és a héathatolds irAnyaban mért darabjan atmenve
tapasztalhaté (mérhetd).

Az adramlas (konvekeid) utjan atadott meleg-
mennyiség kifejezhetd a kovetkezo egyenléséggel :

Oq ===l ¢ / ‘F (tl == tz)

ahol & = a héatadéas tényezdje (kaléria/m2/ora C°).
A tébbi betli jelentése a fentiekkel azonos.
‘Turbulens aramlés esetén, amikor is az u. n.
Reynolds-féle szim érteke nagyobb, mint 2320
(R, > 2320) a hdéataddsi tényezé (alfa) az aramlo
kozeg 4atlagsebességének 0,8 hatvanyaval egye-
nesen aranyos, mig annak fajsulyaval, illetve a
fajsaly 0,8 hatvanyaval forditottan arany os.

Az 4ltaldnos szaritdsi torvényszeriiségekbol
ki kell emelni még a szaritand6 anyag hdegyen-
stilyat, amely az infravoros szaritasnal kiilonosen
fontos. Ezzel kapesolatban célszerti a lejatszodo
folyamatot roviden ismertetni :

A faanyaggal kozolt h6mennyiseég eloszor fel-
melegiti magat az anyagot és a benne leve vizet,
valamint az esetleges olddszert. Ennek megtor-
{énte utan az anyagba behatold és az onnan elta-
vozé melegmennyiség kozott egyensulyi allapot-
nak kell bekovetkezni. Az eltavozo melegmennyi-
ség egy részét a nedvesseg elparolgasa alatt az
anyag feliiletér6l a kornyezo levegdtérbe atdif-
fundalé vizgéz viszi el, a masik részét a felmelegi-
tett anyag felillete a kornyezd légtérnek Jdtadja’” .
A szaritds véegs6 folyamatdndl az anyaghol elpa-
rolgd viz mennyisége mindinkabb esokken, mivel
az anyagho6l diffazié utjan kikerild viz parolgasi
sebhessége is esokken.

Az infraviros sugdrzdenergia alapelver
és tulajdonsaga

A lathaté szinkép szélsdé szineinek hullam-
hossza 0,40 és 0,76 mikron kézott van. A 040
mikron az ibolyaszinre, a 0,76 mikron pedig a
vords szinre vonatkozik. A napfény utjaba tett
hémérs melegedést mutat, ez azt jelenti, hogy a
fénnyel energia terjed tovabb. Azonban a lathato
voros szinen tal elhelyezett hémér6nél is héemel-
kedést tapasztalhatunk, ami sugarak jelenlétet
bizonyitja. Ezeket a nem lathaté hosugarakat
ultravoros sugaraknak nevezzik. Az ibolyafényen

tal 0,40 mikrontél 0,02 mikronig az ultraibolya
sugarak esnek. A szilard testek magas hémeérsék-
leten (ilvenkor rendszerint izzisba jonnek) fényt
hoesatanak ki, ebben az esetben a kisugarzott
energiat a h@energia adja. A villanykorték altald-
ban ilyen sugirzast hoznak létre. Légiires térberf
a sugarnyaldb er8ssége nincs valtozasnak kitéve, -
de amint barmilyen kozeghe (anyagba) jut, a
sugdrnyalab erdssege megvaltozik, csokken, tehat
az illet6 anyag abszorbedlja. Y.z az intenzitascsok-
kenéds a beesé fény intenzitasdval és a rétegvastag-
sdgaval d, aranyos. Valamely reteget elhagyvo
fény intenzitdsa igy fejezhetd ki :

b =g e
ahol I, =— a 2z vastagsdgu réteghe belépd fény-
' nyalab ; |
2013 ;

I

az illeté6 anyagra jellemzd allando,
melyet abszorpeié-egyiitthatonak ne-
veznek és amely a hulldmhossztol tiigg
> — az anyag rétegvastagsaga.

A test a feliiletére sugarak alakjaban eso
energiamennyiség egy részét elnyeli ; ennek szam-
értékét az abszorpeidképesség fejezi ki. Az abszorp-
cibképesség szamértéke egyes anyagoknal rela-
tive igen nagy, pl. a koromnal (fekete test), de
lehet igen kicsi, pl. a tikrdzo anyagfeliileteknél
(pl. eziist vagy aluminium). Az abszorbealt feny-
energia mas energiava, igy pl. héenergiava alakul
it. ebben az esetben az abszorbealo test felmeleg-
szik. A sugarzasi teljesitmény a kibocsato és ab-
szorbeals felillet kozotti tavolsag négyzetével for-
ditottan aranyos. A feliiletre érkezo sugarzasi
energia egy részé visszaverodik, egy részet az
anyag abszorbedlja, az energia tobbi része pedig
o testen keresztiilmegy. Az abszolut fekete test
minden sugarzé energiat elnyel, semmit nem ver
vissza (reflektal). A Plank-féle dsszetiigges, illetve
o Wien-féle eltoléddsi torvény szerint, mennel
magasabb valamely hésugarzénak a héfoka, annal
révidebb lesz a besugarzott legnagyobb energia-
mennyiségnél (maximumnal) annak hullamhossza.
Az infravoros sugarak eléallitdsiara tulmagas ho-
mérséklet nem kell. Ez lehetévé tette, hogy az
olektromos infravoros sugarzokat (lampakat) 50—
709, -0s atlagos hatdsfokkal hasznaljak ki. Az infra-
voros sugarzasnak kitett testek a sugarzo energia-
val szemben kiilonbozéképpen viselkednek. Igy
pl. azok az anyagok, amelyek a sugdrzé energiabol

keveset bocsatanak ki (emittdlnak), sokat tikroz-

nek vissza. Azonban a tiikrozéképesség hullam-
hosszonként valtozik. A sugdrzé energianak azt a
részét, amelyet az anyag nem tikroz vissza, a test
elnyeli. E folyamat a test anyvagaban beliill kovet-
kezik be. Kisérletek igazoltdk, hogy az infravoros

hullimzonaban — tehat 0,8 mikrontol 400 mik-
ronig — a 0,6 mm vastag vizréteg a sugarzasi

energia jelent8s részét abszorbealja. Ez a kisérleti
megallapitas kiilonosen fontos a vékony faleme-
sek infravoros sugirzdssal végzett szaritasa ese-
tén. Celluléztartalmi anyagoknak infravoros su-
oghrzéssal valé szaritdsanal (pl. pamut, szovet,
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vékony fafurnirlapok esetében) tehat mar kell6
utmutatassal rendelkezhetiink. Nedves falapok-
nak infrasugarzassal vald szaritasanal a fa anya-
oan atmeno (atengedett) sugarzas nagy nedvesseg-
tartalomnal gyorsan csikken. A fa szinezete (sotet
vagy vilagos szine), valamint szoveti felépitése
(strukturaja) szintén az athatolo sugarzas inten-
zitasara befolyast gyakorol.

Elektromos energiaval torténé infravoros sza-
ritas céljara infravoros sugarzo 1zzolampakat
hasznalnak, melyeknek teljesitménye 100—250—
500—750—1000 watt kozott van. Az izzoszal a
[ampaban wolfram vagy szén és az izzoszal ho-
foka wolframfémszal esetében 2760 (C°, szénszal

esetében 1870 C°, egyes fémotvozeteknél pedig
2200 C°. A lampa iivegburkolata nagyrészben jol
reflektald fémtiikorrel (arany, ezist, aluminium
alapanyagu) van bevonva. A lampak beallitasanal
iigyelni kell a sugarzo felillet és a besugarzott
felillet kozotti tavolsag helyes megallapitasara.
Mennél kozelebb van egymashoz a ket {feliilet,
annal nagyobb mennyiségli sugarzo energia jut a
besugarzott feliiletre a sugarzd kupon beliill. A Fa-
ipari Kutatointézetben végzett kisérleteinknél
250 wattos Phillips-tipustt lampat hasznaltunk.
A 250 wattos infravoros sugarzo elektromoslam-

pak sugarzasi erdssége, kozolt irodalmi adatok

szerint, a kovetkezok szerint alakul :

A fafurnir feliilletének tavolsaga a lampa sugarzdé feliiletétol em-ben

e

———

cm 0 20 30 40 60 | 100

A lampa sugarzo feliilletének kozépvonalaban 0 950 500 250 150 85 30
a besugarzott feliiletet derékszégben (me- 2 900 500 250 150 80 30
rolegesen) éro sugarnyalabtol valé tavolsag 4 770 460 240 144 80 29
cm-ben. (Oldalt tehat mar nem 90° szog 6 520 420 ‘ 220 135 5 28
alatt éri a sugar a feliilletet.) 15 180 176 |- 1860 & 1 79 26
25 21 < iz SO 25 23 | 20 15

Kisérleteinket ugy végeztik, hogy a lampa-
kat egymastol 15 em-re, a falemezt pedig 14 cm-re
(a lampa also sugarzo feliiletétol szamitva) helyez-
titk el, éspedig az egyenletesebb sugdrzdsi siiriiség
elérése céljabdol minden masodik sorban lévo lam-
patestet az elGtte levd sor kozépvonalatol a lampa-
tavolsag felével (7,5 em) toltunk el. Igy pl. egy
négylampas oOsszeallitasnal, amely harom sorban
elhelyezett lampakat tartalmaz, az izzok egy rom-
busz cstcsain fekszenek. A sugdrzé kup kb. 30—
357 szoget zar be.

A magyantaval atitatott  falemez infravoros
sugarzassal szaritva 1] kovetelmenyeket tamaszt.
Nevezetesen iigyelni kell arra, hogy az oldodszer
elparologtatasa utan, ha a miligyantaréteg a meg-
engedettnél jobban felmelegszik, a sugarzo ener-
oiat csokkentsiik vagy megsziintessiik, a besugar-

zott feliiletet (pl. falemezt) pedig egyidejtileg hiit-

sitk. Minthogy a besugarzott energia a miigyanta-
retegre kémiailag is erds betolyast gyakorol, a
migyantareteghen kondenzacido és polimerizacio
kovetkezik be, vagy kovetkezhet be ido elott, ez
azutan a mugyantaréteg megkeményedéset ered-
meényezi (beégetés). Ebbdol kovetkezik, hogy a fa-

r fr

lemez, amely elozoleg mar mugyantareteggel van

atitatva, csak addig tarthato a besugarzasi kupon

beliil, amig a fenti eset nem kovetkezik be.
Infravoros szaritasnal tehat sziikségszertien
a lemez atfutasi ideje erésen csokken vagy csok-
kenthet6. A lemez feliiletét, illetve annak kornye-
két a kornyezo levegd megmozgatasaval, pl. a
levego atfuvatasaval kell leh{iteni a tulfelmelege-
dés megakadalyozasara és a faanyag altal abszor-
bealt viz vagy egyéb folyadék elparologasanak
meggyorsitasara. Nyilvanvald, hogy ez a legjobb
kivitelezési és infravoros sugarzéoval mukodo
szaritok esetén is a gazdasdgossag rovasara torte-
nik, mert igy a meleggé atvaltozott sugarzasi
energia nagyobb szazalékban hasznositas nélkiil

tavozik el, hacsak mas szaritokban vagy mas szari-
tasi célra nem hasznositjak az eltavozo felmelegi-
tett levegot.

A hulldimhosszak a migyantabevonatok (lak-
kok) beégetésére erés befolyast gyakorolnak.
A depolimerizdcios hatds 0,25 mikron alatt kovet-
kezik be, mig 0,25—0,29 mikron kozoétt (tehat
mar az ultraibolya sugdrzashoz kozel) polimeri-
7416 hatas 1ép fel. Figyelmet érdemel, hogy 20 000
A feletti h6sugarakat (A — angstrom = 10~ % cm)
a miigyvanta (pl. lakkréteg) altalaban atengedi.
Ez lehet6vé teszi, hogy a réteg alatt lévo anyag,
igy pl. a falemez, melegszik fel eloszor, vagyls az
a targy, amelyen a lakkréteg van. Igy elérheto,
hogy a mfigyantaréteghdl az olddszer elébb tavozik
el, miel6tt annak fels6 felillete megkeményedne €s
elzarnd az elparolgé olddszer goze elol az utat.
Abban az esetben, ha b&rosodés lépne fel, a mi-
ovantaval impregnalt fafurnirlemez miifa gyarta-
saira (nagynyomason préselt lemezekre) termesze-
tesen egyaltaldn nem vagy alig alkalmas. Az intra-
voros sugarzassal 12 000—16 000 A kozotti teriile-
ten egyes miigyantaféleségek (miigyantalakkok
sth.) esetében tapasztalhatok kielégité eredme-
nyek. A fentiek indokolttd teszik azt a feltevest,
hogy a fényezett (pl.sellak vagy mas lakkréteggel
bevont) butorlapok egyes hibdi is megel6zhetok
vagy javithatok infravoros besugarzas alkalmaza-
saval.

|z infraviros sugdrzéenergia hatasfoka

Elektromosan miikodé infravoros besugarzo
lAmpéak esetében a kivetkezd veszteségekkel kell
szamolni :

1. A sugirzasi energianak egy része, mint lat-
hatd fény érzekelheto.

2. A reflektald feliiletek a sugarzasi energia
egy részét abszorpcidval felhasznajak.

3. A besugarzott felillelet kornyezd térbe
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— tehat oldalt — a sugarzoenergia egy része el-
tavozik.

4. A szaritott (besugarzott) anyag felilete
konvekeid utjan a kornyezetének meleget ad at.

5. A szaritott feliilet szinétél és feliileti ki-
képzesétol (sima, erdes, sik feliilettol eltéré gorbe
feliilletek stb.) fiiggben az infravoros besugarzo
energia egyrésze visszatiikrozodhet, vagyis a felii-
let sugarzoenergiat reflektal.
| A fentiek kovetkeztében mint kdzepes értékkel,
35—459, osszhatasfokkal lehet szamitani az intra-
voros szaritoberendezest jo szarito keésziilék esetén
és a vékony falemezeknek (kb. 0,4—3 mm vastag-
sagig) mugyantaval valé impregnalas nélkiili sza-
ritasnal. Eszerint 1 kg viznek a szaritando fa-
anyaghol val6 elparologtatdsihoz minimum kb.
1,75—2 kW0 sziikséges. Azonban az anyagvastag-
sag, a szarito kapacitdsainak kihaszndldsa, a
kiilonbo6zo faanyagok tulajdonsagai (pl. struktura
sth.), a szaritd kivitelezése, hoszigetelése sth. mind
befolyasoljak a hatasfokot, ugyhogy a varhato
hatasfok az eddig kozolt kisérleti adatok alapjan
1,7—5,4—6,5 kWo kozott allapithaté meg. Ezek-
nek beszamitasaval kittnik, hogy az infravoros
szaritas a gozzel valo szaritas energiakoltségénel
kb. 5—9-szer dragabb. A gézfejlesztéssel mikodo
er6telepek atlagos hatasfokara atszamitva — ha
feltessziik, hogy 1 kW6 munka 3700—4500 keal-t
igényel — igy 1 kWo-bol 310—370—400 kaloriat
szamithatunk, amely az elparologtatott viz melege
alakjaban ténylegesen hasznosithaté. Ez a fenti
adatokkal szdmitva az Osszes energianak kb.
109%,-a.

A gadzfitési infravérds sugdrzo (sctét sugarzo )
lizemeltetése ugyan olesébb és a kozvetlen géz-
flitésti, vagy mas modon lizemeltetett szaritokhoz
viszonyitva csak kb. 5—7-szer magasabb energia-
koltséggel jarna, de viszont ezeknek tlizveszélyes-
sége joval nagyobb, mint az elektromos infra-
sugarzéval miikod6é szaritoke, Kz utdbbiaknal
ugyanis automatikus kikapesoloszerkezettel vagy
egyszeril kézi kikapesolassal az infravoros elektro-
moslampak miikodése és ezaltal a szarité miikGdése
is azonnal megsziintetheté, Miutan a lampak

kis hokapacitisuak, a lampak és maga a szarité
apparatus is gyorsan lehiil, ennek kovetkeztében a
tuzveszélyesség is minimalisra csokkenthetd.

(razdasagossag szempontjabdl tehat az infra-
voros sugarzassal szaritott vékony (0,4—3 mm
vastagsagu) falemezeknek felhasznalasa miifalapok
és értekes egyéb miifagyartmanyok esetében indo-
koltnak latszik, kiilonosen, ha az infrasugdrzé
energiaval mikodd szaritok tovabbi korszertisiteé-
set intenziven tovabbfolytatjak. A folytonos
izem biztositasanal kiilonosen mtiigyantaval at-
itatott magas kovetelmenyekkel biro miifagyart-

manyok vagy falemezek esetén — noha bizonyos
mertékben a gazdasagossag rovasara — mégis
elotérbe keriil az infravoros sugarzassal vald

szaritas. Fzen a téren természetesen még sok
tennivalo van. Minthogy a kozolt adatok nagy-
kapacitast és nagyobb koltséget igénylo szariték
létesitésére meg nem elégségesek, sziikséges, hogy
a faipar érdekelt iizemei, valamint a kutatointé-
zetek ilyen iranyt kutatasaikkal a kell6 szamu
kisérleteket lefolytassak és a tapasztalati adatokat
az ipar rendelkezésére bocsassak.

Tekintettel arra, hogy az infrasugarzo ener-
cgiaval mukodo szaritokat mas iparagakban mar
jo eredmennyel alkalmazzak és gazdasagossagi
vonalon is a megoldas felé kozelednek, a kiilfoldi
faipar teriiletén beliil ezzel a kérdéssel egyre
bovebben foglalkoznak. Indokolt tehat, hogy a
magyar faipar keretén beliil a kérdéssel alaposan
foglalkozzunk. A kiilfoldi és belfoldi kisérleti ada-
tok és irodalmi kozlések szerint ugyanis elfogad-
hatdo az a feltevés, hogy a vékony furnirlemezek
szaritasara, minoségi mifa alapanyag gyartasara,
vagy miuigyantiakkal atitatott vékony falemezek
oyors szaritasara az infravoros sugarzoenergiaval
mukodo szariték (elektromos izzolampak fel-
hasznalasaval) nagyiizemi vonalon is célszerten és
jol alkalmazhatok lesznek. Kzzel kapesolatban
jogosult az a feltevés is, hogy az infrasugaras
kezelés butorlapfeliileti mtiveleteknel (feliileti ke-
zelések vagy egyes feliileti hibak kikiiszobolése és
csokkentése céljabdl) eredménnyel alkalmazhato.



Szilassy Karoly kitiintetése

Olvasoink — és bizonyara a faipar vala-
mennyi dolgozdja — Oszinte orommel fogadtak
a hirt, hogy a Magyar Nepkoztarsasag korma-
nya SZILASSY KAROLY okleveles vegyész-
mérnokot, a Faipari Kutato Intezet tudoma-
nyos munkatarsat a ,SZOCIALISTA MUN-
" KAERT*“ érdemrenddel tilintette Kki.

Kozmegbecsiilésnek orvendd dolgozotar-
sunk 1895-ben sziiletett Balassagyarmaton.
Kozépiskolai tanulmanyainak befejezése utan
a budapesti MUegyetem vegyészeti karara irat-
kozott be és vegyeszmernoki oklevelet 1921-
ben szerezte meg. 1921-t61 1928-1g, mint lizem-
mérnok, 1929-t61 1949-ig pedig, mint miuszaki
osztdlyvezeto, illetve vallalati fOmérnok mu-

kodott a faipar, kozelebbrol a gyufaipar terii-
letén. A Gyufaipari Egyesiiléstol, ennek meg-
szinte utan, 1952-ben a Faipari Kutatdo Inté-
zethez helyezték at, ahol Szilassy elvtars ez-
idoszerint az Intézet legnagyobb reszlegének, a
vegyészeti laboratoriumnak vezetoje.

Szilassy elvtars eddigi kutatoi tevekeny-
sege folyaman mar szamos, a faiparra nézve

-igen fontos kutatasi feladatot oldott meg sike-

resen. Jelenleg foleg a ragasztott wvasuti talp-
fak és ragasztott épliletelemek nehéz problé-
maival foglalkozik. Bizonyara a nepgazdasag
szamara e dontdielentdoségii témak terén mar
elert komoly eredmények  elismeréseként
nyerte el most szép kitlintetését, Az intézetbeli
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mukodese alatt, Szilassy elvtars a jelenlegi ki-
tintetésen kiviil mar korabban is t6bb izben re-
szesult elismeresben. A mult évben , Az erdo-

gazdasag kivalo dolgozoja™ cimmel tlintet-
ték Kki.

A kituntetett példaképe annak a kutato-
nak, aki nem zarkozik be a tudomany elefant-
csonttornyaba, hanem tevékenységében min-
dig szem el6tt tartja a tudomanyos és gyakor-
lati szempontok kiegyensulyozasanak sziiksé-
gessegét és sohasem hagyja figyelmen kivil az
Ipar konkrét igényeit, amelyekkel mint régi
uzemi ember teljes mértékben tisztdban van.

Kiemelked6nek tartjuk Szilassy elvtars
pedagogial tevékenységét is, amelyet részben a
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Gazdasagi és Muszaki Akademian, részben pe-
dig a Muszaki Egyetem faipari esti tagozatan
folytat. Az elbadasait tartalmazo keétkotetes
,Fakémid-‘‘-ja nemcsak a hallgatoknak, ha-
nem a gyakorlati szakembereknek is komoly
segitséget nyujt mindennapi munkajukban.
Szilassy elvtars tollabol mar szamos ertékes
tanulmany jelent meg és nevevel gyakran ta-
lalkozhatnak lapunk olvasoi is, mint magvas,
komoly cikkek szerzdjével. (Lasd tobbek kozt
a Faipar 6. és 7. szamaban , A minoség)
faragasztds elméleti és gyakorlati vonatkoza-
sai’ c. cikket.)

E rovid megemlékezesbol erzéesunk szerint
nem mellézhetjik Szilassy elvtars emberi tu-
lajdonsagainak par szoval valo jellemzéset. Az
elmélyilt, sokoldalu tudas, a nagy munkasze-
retet, az Onzetlen segitokészség és mas Kkivalo
jellemvonasai kozuil els6sorban paratlan sze-
renységéere kell ramutatnunk, melynek jellem-
zesére hadd idézziink egy mondatot, egy nem-
réegen megjelent ujsagcikkbol. E cikk szerint
Szilassy elvtars az ujsagiro kérdésere: —
,Miért kapta a kitlintetést, mi a torténete?” a
kovetkezoképpen wvalaszolt: — ,,Nalunk min-
den tudomanyos kutaté jol dolgozik, mind-
ocgyik megérdemelte volna a kitlintetést. Hogy
én kaptam, ugy tekintem, mintha mindnyajan
kaptuk volna."

Szilassy Karoly munkatarsai és sok-sok
tisztel6je nagy orommel fogadtak a kormany
megbecsiilésének e szép megnyilvanulasat es
6szintén kivanjak, hogy jo egészségben, meég
sokaig sikerrel szolgalja a szocialista epites
nagy ugyet.



A szelvéenyaruk keérgezéserol

PALLAY NANDOR dr. egyetemi tanar

Az utobbi idoben sok szo esett a szelvény-
aruk keérgezésének elényeirél és hatranyairol.
Ennek kovetkeztében felvetédott a probléma:
szikséges-e a szelvényaruk lekérgezése vagy
sem?

Amikor a kérgezés szilikségességérél be-
szeliink, nem lehet a kérdést csak a filreszelt-
arukra korlatozni, hanem egyidejlleg foglal-
kozni kell altalanossagban a szerfa, de kiilonos-
képpen a flOrészronkok lekérgezésének kérdé-
sevel is, mert a kefté egymadssal szorosan 0sz-
szefugg. A gyakorlat bizonyitja, hogy ez valo-
ban igy is van. Ezzel kapcsolatban elég csak
utalni a fenyoronkokre. A fenyoronkoket erdo-
vedelmi okokbol a szuveszély elharitdasa és a
keklules megakadalyozasa céljabol kérgezziik.
A szuveszely megakadalyozasanak legmegbiz-
hatobb modszere a kéreg eltavolitasa és annak
elegetése. A fenyok lekérgezesenek elonye a
keékiilés veszélyének csokkentésében is mutat-
kozik. Gyakorlati tapasztalatok igazoljak, hogy

a kergeben hagyott fenyoronk erdsebben kékiil,

mint a lekérgelt. Ez természetes is, mert a le-
kérgelés elGsegiti a szijacsrész gyors szarada-
sat. A fentiekbdl kovetkezik, hogy a fenyo6ron-

- koket feltétlentlil kérgelni kell s ezzel azutan a

fenyoszelvenyaruk lekérgelésenek kérdese 1s
megoldott. Az azonban mar egészen mas keér-
dés, hogy a fenyo6szerfa kérgének eltavolitasa
mas szempontb6l nem karos-e? Kozismert
teny, hogy a kéreg eltavolitasa sulyos veszélyt
rejt magaban. A kéregnélkiili szerfa gyorsab-
ban szarad s a gyors szaradas feltétlentiil a fu-
reszronk vagv fenyoszalfa fokozottabb meér-
tekll repedezését eredményezi, ami egyreszt a
minoségi kihozatal szempontjabol tetemes vesz-
teséget jelenthet, masrészt pedig a repedések
utat nyitnak a gomba- és rovarkarositoknak.
Ennek ellenére a fenyoszerfa keérgezeset megis
végre kell hajtani, mert jelen esetben az erdo-
védelmi szempontoknak sulyosabban kell latba
esniok. Népgazdasagunk szempontjabol sulyo-
sabb veszélyt jelent a szuveszedelem {felide-
zése, mint a repedezésekb6l folyo kihozatal-
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veszteség és a gombafertozés vagy rovarkarosi-
tas lehetdségenek elosegitése.

A felhozott példa bizonyitja, hogy a leker-
gelés szlikségességének elbiralasanal tisztaban
kell lenniink azzal, hogy milyen szerepe van a
kéregnek az élofanal és a ledontott fanal, to-
vabba tisztazni kell azt is, hogy a kéreg meg-
hagyasa vagy eltavolitasa milyen elénnyel
vagy hatrannyal jar a szerfanal és a furészron-
kokbol felkeszitett szelvényaruknal.

A magasabbrendi novények felliletéet bo-
rito kéregszovetek az él6 novény szempontja-
bol fontos szerepet jatszanak; védik a kambiu-
mot s ezaltal a novéenyt a sertlilesektol es f0-
képpen pedig a kiszaradastol. A Kkéreg vedo
szerepe azonban a fa levagasa utan sem szlinik
meg. A kéregben szarado fa, miutan a kéreg a
fat a leveg6tol részben vagy teljesen elzarja —
aszerint, hogy kéregben vagy részben kérge-
zetten szarad — viztartalmat lassan, fokozato-
san parologtatia el, miutan a parolgas tulnvoe-
mo részben a butifelileten at megy végbe.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy a lassu,
egyenletes szaradas szempontjabol hatarozot-
tan elonyt jelent, ha a szerfat kéregben hagy-
juk. A lassu szaradas elénye a szerfa repedés-
mentes kiszaradasaban mutatkozik meg. A fil-
ledésre hajlamos fafajok szerfavalasztékainak
fokozottabb védelme, a fiilledés megakadalyo-
zasa szempontjabol — mivel a fiilledés ellen
sikeresen csak a fa eredeti nedvességének
fenntartasaval védekezhetlink — a szerfat fel-
tétlentul kéregben kell tarolni, még akkor is,
ha mod van arra, hogy a szerfat kihozzuk a va-
gasbol és a lehetdséghez képest gyorsan fel is
dolgozhatjuk.

A kevésbbé flilledékeny fafajok ronkjeinél
sz0 lehet a kéregnek részleges eltavolitasaro!
klilonosen olyan valasztékoknal, amelyek mar
tovabbi feldolgozast nem igényelnek, mint pl.
a banyafanal. A gyakorlati élet a banyafanal
alkalmazza is a lekérgezést. A kérget majdnem
teljes egeszében eltavolitiak és csak a bitlire-
pedések mérséklésére hagynak vissza a két
blitii kozelében keskeny kéreggytiriit. Ez a
modszer helyes is, ha a kérgezés csak a voros-
szinu keéregrészig torténne (a hancsig), sajnos
azonban a gyakorlatban igen gyvakran fehérre
kérgezik a banyafat is.

A felhozott példakbol az kovetkezne, hogy
mindenképpen elonyosebb a szerfanak kéreg-
ben valo hagydsa. Valdban ez igy is van, ha
csak egyoldaluan vizsgaljuk a kérdést. A szer-
favédelem célja nemcsak az, hogy a fat meg-
ovjuk a mindségi romlastél s elsésorban a fiil-
ledéstol, a farontogombak karositasatol es a
repedezektdl, hanem az is, hogy védekezzink a
farontd rovarok tamadasaival szemben. Ez
utobbi szempontot figyelembe veve a kérgezés
problémaja mar egészen mas megvilagitasba
keril. Koztudomasu, hogy a faronto rovarck
és azok alcai tobbnyire a kéreg alatt helyezkead-
nek el, illetéleg ott keresnek védelmet. Ha te-
hat eltavolitjuk a kérget, a faronté rovarok

életfeltételeit megnehezitjik, bar kétségtelen

az 1s, hogy a lekérgelés nem minden esetben
nyujt védelmet a rovarkarositasck ellen, mert
a muszakilag karos rovarok petéiket a fa bkel-
seiébe rakjak le. Ebbdl kovetkezik, hogy a ro-
varkarositas lehetoségének csokkentése celja-
pbol ajanlatos a kéreg eltavolitasa. Ez a megal-
lapitas az el6zohoz képest tulajdonképpen el-
lentmondast jelent. Mar most az elmeélet és a
oyvakorlat kotelessége kidolgozni azt a legmeg-
felelébb eljarast, amely végeredményben mind
a két szempontot kielégiti anélkiil, hogy a végso
celt, a ronk és a flrészeltaruk végsoé vedelmet
szem elol tévesztenenk.

Egyves fafajoknal, igy pl. a vastagkergu ko-
csanyos tolgynél a kérgezés és a rovarok elleni
védekezés megoldhaté anélkiil, hogy akar egyik
vagy masik szempontbol a tolgyronkot komo-
lyabb karosodas érné. A gyakorlat meg is ol-
dotta a kérdést, egyszerlien ugy, hogy a tolgy-
ronkok durva, cserepes kérgét eltavolitjak;
egészen a vorosszinl kéregreszig, a hancsig le-
kérgezik. Végeredményben a ronkon csak a vo-
rosszinti hancsréteg marad vissza. A durva keé-
reg eltavolitasa tébb elénnyel jar: 1. a szara-
dds menete meggyorsul, de a visszahagyott
hancsréteg még elegséges védelmet nyujt a re-
pedezés megakadalyozasara, 2. a szikkadt
hancsfeliilet mar nem szolgaltat kedvezé me-
legagyat a rovarkarositoknak, 3. a durva keéreg
eltavolitasa csokkenti a fuvarkoltséget, mert a
kéreg holtfuvart jelent, 4. a durva kéreg elta-
volitasaval megoldast nyer a tolgyszelvenyaru
kérgezése, 5. az ipar cserzokéreg igényeit biz-
tositja.

Természetesen ezt a gyakorlatban jol be-
valt modszert csak kevés fafajnal lehet alkal-
mazni. Minden fafajra, de legalabb is fafajcso-
portra kiilon-kiilon kell a legmegfelelébb elja-
rast kidolgozni.

Az elmondottak alapjan az aldbbiakban
kiséreljik meg az egyes fafajcsoportokra, ille-
toleg fafajokra a legmegielelobb eljarast ossze-
foglalni:

1. A feny6szerfat a szukarositas eés a kéku-
lés megeldzése céljabdl dontés utdn azonnal le
kell kergezni.

2. A fililledékeny lombfak (blikk, gyertyan,
juhar, nyir, nyar, hars, éger) szerfavalasztékai,
de féképpen a bel6lik készitett flrészronkok
kéregben hagyandok. A biikk flrészronkokbol
szélezetleniil termelt flurészarut gézolni kell, s
miutdn a go6zolés kovetkeztében a kéreg leva-
lik, a szelvényarut kiilon kérgezni nem sziikse-
ges. A tobbi fililledékeny ronkokbol eldallitott
szelvényarut flrészelés utdn ajanlatés leker-
gezni. Megjegyzendd, hogy ha a fulledékeny ron-
koket vizbentaroldssal vagy permetezeéssel ov-
tuk a fiilledést6l, a kéreg annyira fellazult,
hogy eltavolitasa igen konnyu.

3. A nem filledékeny fafajok kozul a vas-
tagkérgli tolgy- és szilronkoket meg kell sza-
baditani a durva kéregcserepektol, azaz a vo-
rosszinii hancsrétegig le kell kérgezni. A vo-
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rosre kérgezés utan a szelvényaruk kérgezeésére
mar nincs szukség. A tobbi fafaj ronkei kéreg-
ben hagyandok, a bel6lik készitett szelvénye-
ket ajanlatos lekérgelni.

4 A gyumolesfak (cseresznye, korte, alma,
berkenye) ronkeit nem szabad kérgezni. A gyii-
molcsfakbdl el6ballitott flrészaruk lehetdleg
kérgezendok.

9. A diofak (szelid és feketedid) ronkei ké-
regben hagyandok. A bel6lik készitett széle-
zetlen szelvényeket. tobbnyire go6zolik s a go-
z0lt dio flrészaru kérge pedig g6zolés utan on-
magatol levalik. A gézoletlen didszelvényeket
kérgelni kell.

Ismételten meg kell allapitani, hogy a fi-
reszeltaruk lekérgezése a favédelem szempont-
jabol elényos. Természetesen a kéreg eltavoli-
tasaval, ha csak kismértékben is, de néveljik a
szelvenyaru szarado feliiletét és igy a szelvé-
nyek Kkiszaradasa wvalamivel gyorsabb titemben
kovetkezik be, ami a repedezés lehetOségeit
elosegiti. Kz utébbi ellen védekezhetiink és a
repedezés veszélyét csokkenthetjuk, ha a le-
kérgezett szelvényeket tomottebb mdaglyakba
rakjuk és ovatosan szaritjuk. A lekérgezett
szelvények maglyazasa meglehetésen kényes
muvelet. Az ovatos szaritdsnak egyik modia,
- hogy a maglyazasnal a deszkat, illetbleg a pal-
lot a keskenyebb kiils6 oldaldra fektessiik, mert
1gy a szelesebb lap bearnyékolja a lekérgezett
oldallapot s ezaltal csokentjiik a széradas gyor-
sasagat.

A szelvényaruk kérgezésér6l kialakult vi-
tanal felmertlt olyan kérdés is, hogy nem le-
hetne-e a szelvények kérgezését az évnek csak
egy bizonyos szakara korlatozni és hogy a szel-
venyaru vastagsaga nem befolyasolja-e a le-
kérgezés szlikségességét?

A fentiekben mar allast foglaltunk a szel-
venyaru keérgezésének szlikségessége mellett s
igy csak elvileg foglalkozunk a felvetett gon-

dolattal. Véleményem szerint nem volna he-
lyes a lekérgezést csak az évnek egy bizonyos
idoszakara korlatozni, méar csak azért sem.
mert az oOsszel vagy télen felflirészelt ronkok
kérge alatt éppen ugy megtalaljuk a rovarkaro-
sitokat, mint akar a tavasszal vagy a nyar folya-
man felfurészelt ronkoknél. Tovabb kovetve a
felvetett gondolatot, a szelvényaruk vastag-
saga sem befolyasolhatja lényegesen a lekérge-
zes szuksegességét. A kéreg a flirészaru leg-
kKeskenyebb felliletét boritja s igy a szaradas
gyorsasagat semmiesetre sem befolyasolja még
a vastag aruknal sem olyan nagy meértékben,
hogy a lekergelés a szelvény repedezését idézné
elo.

Mindent egybevetve a flrészeltaruk le-
kérgelését hatarozottan elénydsnek tartom.
Elonyosnek tartom egyrészt a szuveszély és
egyeb rovarkarositok tavoltartiasa érdekében,
de elonyt jelent a bemérés és a szelvényaru
szallitasa szempontjaboél, tovabba a lekérgelés
vegrehajtasa el6segiti a telep tisztantartasat. A
lekérgelt szelvényarunal bekovetkezett gyor-
sabb szdradas is végeredményben elényt jelent,
ha egyébként a szaritds lefolyasat gondosan el-
lendrizziik, illet6leg ha a szelvényarut sza-
balyszerlien maglyazzuk és a veszélyt jelenté
tul gyors szaradast a szabalyok betartasaval
meggatoljuk. A kérgelt flrészaru gyorsabb
szaradasa kiilonosen a fiilledékeny fafajok, f6-
leg a biikk szelvényaruk szdmara jelent hata-
rozott elonyt, mert a vastag flrészaru ki van
teve a fiilledés veszélyének, hacsak nem gon-
doskodunk a gyors kiszaritasrél. A lekérgelés
elosegiti a gyors szdradast, ezért a fiilledékeny
fafajokbol el6allitott flrészelt aru lekérgezése
feltétlentiil elényos.

Befejezéslil még csak annyit, hogy a ftiré-
szelés utani kérgezés végrehajtdsa sem jelent
a flrésziizemeknek kiilonosebb megterhelést. A
szelvéenyek lekérgezésének technikai végrehaj-
tasa igen egyszerd és megoldhaté feladat.



A sportszergyartasrol

DRASKOVICS KAROLY

Nincs magyar ember — akéar érdeklédik a
sport irant, akar nem -- aki ne oriilt volna ha-
talmas sportsikereinknek ¢és a dicsdségnek,
amelyet sportoléink az utébbi évtized alatt
elértek.

Nemzetkozi-, .kililonféle kupa-, Eurodpa-,
olimpiai- és vilagbajnoksidgok rendezése alkal-
maval megismerte a vilag a magyar sport és
kultura fejlettségét, magasrendliségét. Olyan
emberek, akik vagy nem, vagy csak alig hallot-
tak hirt Magyarorszagrol, egy-egy vetélkedés,
Europa- vagy vilagbajnoksidg soran elért pél-
datlan sikersorozat utdan rajongva emlegetik a
magyar sportolok teljesitményeit.

Nem Kkétséges, hogy a nagy sportsikerek
mogott — sok méssal egyetemben — a magyar

sportszergyartas mennyiségi és minéségi mun-
kaja is megmutatkozik. Példa erre, hogy a Hel-
sinki Olimpian bemutatott sportszereink parat-
lan sikert és tetszést arattak és tobb hazai
gyartmanyu sportszerlinket vették meg. Lat-
hattuk gyonyorid népstadionunk felszerelését
1s, melyet minden kiilfoldi ecsoddlva néz. Nem-
zetkozi és vilagviszonylatban a magyar gyart-
manyu sportszer vildghirnévre tett szert és
¢ppugy ismert Amerikdban, Mexikéban, Hol-
landidban, mint Kindban, Japanban és a vi-
lag minden tajan.

Sportszergyartasunk sikerei elsdsorban
arra vezethet6k vissza, hogy népi demokra-
ciankban a sport a tomegeké lett. A kiilonféle
sportszerek, igy pl. tornalovak, gylrik, korla-
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tek, birkézoszényegek, bordasfalak, gatak, disz-
koszok, dobodkalapacsok, ugromércék, gyermek-
tornafelszerelések, ugroasztalok, sulyzok, suly-
oolyok, rodlik, sitalpak, tenisz es pinpong
iiték, pingpongasztalck stb. ezrei, tizezrei ke-
sziilnek belfoldre éppugy, mint kulféldre. A
kormanyprogrammunk alapjan — életszinvo-
nalunk emelkedésével — ma mar nem [eny-
lizés hazankban egyetlen sport gyakorlasa sem.

Egy-egy vallalat, iskola, egyesiilet nem-
csak, hogy kiilonféle palyakkal és mindeniele
tornatermi felszereléssel rendelkezik, de szam-
talan mas sportszer is birtokaban van, 18y
tenisziiték, sitalpak stb., ami a sport gyakorla-
sdhoz sziikséges, s ami végeredményben a si-
ker titka.

A nagy igényeknek megfeleléen néveked-
tek természetesen sportszerellaté és gyarto
szerveink is. Igy jott létre a Sportszerkereske-
delmi Vallalat. Atszervezték és kibdvitették a
Konnydipari Minisztérium Vegyesfaipari Igaz-
gatosdga ala tartozo két nagy sportszergyarun-
kat is. JO korilmények kozott dolgozik tobb ta-
nacsi vallalat és KTSZ.

Vizsgaljuk meg egyik legnagyobb sport-
szergyarunk munkajat egy évre visszamenoen,
hogy sportszergyartasunk fejlodéserol megfie-
lel6 képet alkothassunk. Az eredmenyek r.r_liel:
lett feltarjuk a hibdkat is és nézzik meg JOVO
kilatéasainkat.

A Rdkospalotai Sport- és Miiszaki Faarugyar
1953. III. negyedévi tervét 100,4%,-ra,

1953. IV. negyedévi tervet 106,8%-ra,

- 1954. 1. negyedévi tervét 100,8%-ra,
teljesitette.

Féként sitalpakat, rodlikat, pinpongasztalo-
kat és (it6ket, tornagytriiket, hajtokarikakat
stb. gyartottak.

A vallalat a termelési terv teljesitése mel-
lett, mintegy 92 szézalekos tervszem;iséggel dol-
gozott. Gyartmanyaikat tﬁlnyoméresgben kil-
foldre exportaltak, amelyekkel legtelpsebb el-
ismerést szereztek sportszergyarto 1parun}<—
nak. Az alland6an névekvo export miatt, a val-

lalat felettes hatdésaga elrendelte sp01"tsz§rgyéf
raink teljes atszervezéset. Elséként az Obudal

Sportszergyar kapott kb. 900.000 Ft kﬁl’br}féle
hitelkeretet, melybdl uj lzemrészeket eplt:te—
{ett, a régieket atszervezte, felujitotta, gep-
parkjat kiegészitette, szocialis berenc}ezeselt
bévitette stb. Igy a legkivalébb mindsegl sport-
szerek teljes igényekben valo kielégitesere is
alkalmassa valt. A Rékospalotai Sport- és Mu-
szaki Faarugyar atszervezése mintegy 1,500.000
Ft hitelkerettel most van folyamatban. A regi
életveszélyes tlizemrészeket a ~vallalat lebon-
tatta, 1j hatalmas szabaszcsarnokot epittetett.
Emeletraépitéssel higiénikus, egészséges, vilagos,

minden kovetelménynek megfeleld tenisz-kike-
szit6 muhelyeket rendezett be, régi muhelyeit

tatarcztatta, uj kulturterem éptlt. Az iroda-
épuletet korszerlien atépitették. Uj por- és for=
gacselszivo-berendezése, szelloztetd-berendezeé-
sel, szamottevo geéepparkja, szerszamai ma mar
figyelemremeéltoak; mosdo-, oltozohelyisegel-
nek Aatépitése a szociadlis kovetelményeknek
minden tekintetben megfelel. Ez a gyar alkal-
mas lesz tekintélyes mennyiségl, legmagasabb
igényl belfoldi és exportrendelések kielégite-
sere- 18.

Sportszergyaraink szép eredményei mel-
lett azonban a még fennallé hibakrdél is beszél-
nunk kell.

Hiba, hogy a felettes szervek — elsza-
kadva a véallalattél — olyan terveket készite-
nek. amelyet a vallalat tobb cknal fogva nem
tud teljesiteni. A vallalatot nem hallgatjak meg
és egy-egy sikertelenseg kedvét veszi a sport-
szereket gyartd kivalé dolgozdéknak.

Visszatérd hiba, hogy komoly exportjaik
ellenére a sportszergyarak nem kapjak meg
anyagbeszerzések terén a legmesszebbmend se-
gitséget. Allando anyagbeszerzési nehézség mu-
tatkozik kérisfa, diofa, javorfa, celluloid, fur-
nirok stb. terén. E nehézségek felboritjak a val-
lalat ilitemtervét, tervszeriliségét, egy-egy ke-
sénérkezd anyag, amely mindségileg még Kifo-
gasolhato6 is, hajrat okoz, mely igen karos a mi-
nosegre.

Hiba, hogy a vallalatok gyartmanyaikhoz
nem kapnak valogatott, megfelelé6 anyagokat,
nincs faban elegend6 és allando tartalékkeészle-
tik, nincsen megfelelé szaritoberendezésiik,
mely a munka folyamatos jo termeléséet és mi-
noseget biztosithatné.

A minéGsegi bérezések sem megfelelek.
Kényes, nagy {figyelmet igényl6é munkaknal
egy-egy szorosabb normatétel azt eredményezi, .
hogy a munkavallaldé — normaé&janak teljesitése
vagy tulteljesitése érdekében — a minfség ro-
vasara vegez el egy-egy munkamiuveletet, s a
megfeleld bérezés helyetl tobbszorosen na-
oyobb karokat okoz az anyagban.

Nem megfeleloek a geépi- és szerszam-
berendezések sem, mert azok részben elavultak,
hazi gyartmanyuak és régiek, valamint meny-

nyiségben sem elegenddk, teljesitéképességiik
alacsony. |
Feltétlentil gondoskedni = kell az illete-

keseknek a betanitott és szakmunkasck utan-
potlasarol. Ha legnagyobb sportszergyarunk az
atszervezés kovetkeztében megkapja a szikse-
ges muszaki feltételeket és megvaldsitja jelen-
legi tervét, sportszergyartasunk belioldi es
kulfoldi viszonylatban melto lesz a nagy ma-
gyar sportsikerekhez. '
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Tajékoztatod

a Mérnoki Tovabbképzo Intézet 1954 — 55. évi elfadasairol

Muszaki dolgozoink téjékoztatasara alant
ismertetjik a jové coktatasi év faipari el6ada-
sainak tematikajat és oktatasi tervét. Az esti
el6adassorozat keretében az eloadasckat elbre-
lathatdélag oktobertol majusig, hetenként egy-
szer, pénteken 17,30 orakor tartjuk meg.

Az el6adasock helyvérdl és az oktatasi ev
kezdetének idévontjardl az érdekelt hallgatok
értesitést kapnak.

1. Gyalugépek helyes kezelése és gazdasa-
gos mikodtetése. 6. ora. Eloado: Lugosi Armand.

Géptipusok kritikai Hsszehasenlitasa. A ge-
pek alkatrészeinek ismertetése, azok mukodte-
tése, eléregyartasa és egységesitése. Késtarto-
tengelyek lengése, a megmunkalt felilet finom-
sdga, a forgacsclas erdsziikséglete, a gyalugepek
‘teljesitményének meghatarozasa. A gépek kar-
bantartidsa, wmeghibasodasi lehetdségek, azok
megel6zése és kikliszobolése. A gyalugépek Kki-
hasznalasi fokanak meghatarozasa. Vedoberen-
dezések és balesetelharitas a gyalugépeknel.

2. Marégépek helyes kezelése és gazdasa-
gos miikodtetése. 6 6ra. El6add: Becske Odi:i*{zc

Marogépek kritikai dsszehasonlitasa. A ge-
pek alkatrészeinek ismertetese, szerkezete es
miikédése. Marodgépalkatrészek eldregyartasa
és szabvanyositdsa. Marogépek kezelése, maro-
sépeknél eléfordulé meghibasodasok, azok okal
ée kikiiszobolésiik. Marogépi késziilékek és azok
szerkesztése. A gépek karbantartasa és kihasz-
nalasi fokanak meghatarozasa. Teljesitmeny-
meghatarozas és hajtéeromeghatarozas. Veédo-
berendezések és balesetelharitas a marogéepek-
nel.

3. Csiszologépek helyes kezelése és gazda-
sigos mitkédtetése. 6. ora. Eléado: Becske Odon.

Ceiszoloanyagok fajtai. finomsaga, mino-
sége, kulonboz6 csiszologéptipusok kritikal 0sz-
szehasonlitdsa. A gepek alkatreszeinek ismer-
tetése, mikodése és tipusalkatrészek kialaki-
tdsa. A gépek karbantartdsa, meghibasodasi
lehetdségek, azok megel6zése és kikuszobolese.

Csiszologépek teljesitményei és hajtoeroszik-
séglete. Védoberendezések és balesetelharitas

a csiszologépeknel.

4. A minoségellenorzés célja és jelentosege
a faiparban. 2 ora. Eléado: Pal Armand.

A mindéségellendrzés rendszerei és ceélja.
A szabvanyositas szerepe a mindség biztosita-
siban és ellenérzésében. Miszaki és gyartas-
technolégiai eldirdsok jelentésége. Az alap-
anyagok és segédanyagok vizsgalatainak, a veg-
termékek gyartaskozi es végsd minosegi vizsga-
latainak iranyelvei. A statisztikai vizsgalatok
szerepe a fatomegcikk gyartasanal.

5. A minoségellendrzés modszerei a butor-
iparban. 2 ora. Eléado: Bodogh Istvan.

A mindségellenorzes modszereinek Kkiala-
kulasa a butoriparban. Az alkalmazott mod-
szerek ismertetése. Az atvevé6- és pihendhelyek

kialakulasa a mindségellenorzés fejlédése so-
ran. Statisztikai elleno6rzés az alkatrészgyartas-
nal. A kész butorock mindségi atvétele.

6. A minoségellenbrzés modszerei a firész-
iparban. 2 ora. Eloado: Barlai Ervin.

A ronkvédelem #és tarolas. A ronkkivalasz-
tas szempontjai szabvanyaru termelése szem-
pontjabol. A minéségellenérzés gyakorlati mod-
szerei a flrészelési technologia alkalmazasanal
(pengebeallitas, pengeosztas, dontés és fogazas,
az elotolas és élsebesség ellendrzése). A fure-

szelt aru osztalyozasanak és maglyazasanak
ellenérzési modszerel.
7. A feliiletkezelés wizsgalati modszeret.

4 6ra. Eléadd: Jovanovich Jozsef.

A fellletkezelési segédanyagokkal szemben
tamasztott minéségi kévetelmények és az azok-
ra vonatkozd vizsgalati modszerek. Csiszolt,
pacolt és fényezett felliletekkel szemben ta-
masztott mindségi kovetelmények. A vizsga-
latokhoz szlikséges eljarasok és muszerek 1s-
mertetése, valamint az utdbbiak lzemi alkal-
mazhatosaga es meresi pontossaga.

8. Ragasztoanyagok wvizsgalati
4 6ra. Elbado: Bakay Istvan.

A faipari ragasztoanyagckkal szemben
tamasztott altalanos kovetelmények. A ragaszto-
anyagok rétegvastagsaga és a ragasztasi szi-
lardsag kozotti oOsszefliggések. Oregbitési vizs-
galati eljarasok ismertetése. A kililonboz6 ra-
gasztasi technologiak és a fa ragasztasanak el-
melete kozotti oszefugges. Egyszerd lizemi vizs-
galati modszerek és azok kritikai kiértékelései.

9. Faipari portalanito-berendezések. 8 ora.
Eloado: Koncz Istvan, a muszaki tudomanyok
kandidatusa. | -

A falpari portalanito-berendezések jellem-
zese. A keletkez6 hulladékforgacspor tulajdon-
cagal. A portalanito-berendezések rendszerei.
A poertalanitas és a techncelogia osszehangolasa.
A faipari porok egészségligyi vonatkozasal.
Porrobbanas. A por- és forgacsszivo-berende-
zések csOvezetékeinek meéretezése és Kkivitele-
zese. Az alkalmazhatdo porelvalaszto-rendszer,
porszoras, gazok légfiliggonnyel vald szigetelése
€S visszanyerese.

10. Eléregydrtott elemekbol készult buto-
rok folyamatos szalagon tortéend gyartasanak
szervezése. 8 oOra.

Az eloregyartott elemek jelentOsége és be-
vezetése a butoriparban: Szabvanyméretek Kki-
alakitasa, szabvanymeéretek alapjan kiilonbo6z6
putortipusok gyartasi lehetdsége. A mindség ja-
vitasa es a valaszték bovitése elbregyartott ele-
meknel. Az eldregyartott elemek tervezett, uj
korszerti technolégidja. Uj pacolasi modok, fe-
luletkezelés ismertetése. A tervezett gyar el6-
mereti adatainak szamitasa (flrészaru-rakteru-
let, szaritokapacitas, munkahelysziikséglet stb.).

modszerezu.
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Komplex megmunkalogépek ismertetése, sze-
riaszam, uUtemidd meghatarozasa. Programmo-
zés, pihentetési id6 roviditése alagutszaritok-
kal, infravordos sugarzassal. Az elOregyartott
elemek Osszeallitasa futoszalagon.
11. Faipari iizemek 1) szervezesi alapelvei. 6. ora.
Eléado: Barlai Ervin.
A miuszaki rend fogalma. A miuszaki rend
eszkOzei: a gyartasi menetterv (programmozas

készitése), a technoldgia pontos eldirasa. Az al-
kalmazott technolégiak és a hozzajuk tartozo
muszaki feltételek kozotti oOsszefliggések. A
muszaki rend alkalmazésadnak hatasa az atfu-
tasi id6 roviditésére, forgoeszkoz csokkente-
sére, min6ség emelésére. A muszaki rend fej-
lesztett foka: kooperalé tlizemek szinkroniza-
lasa. A muszaki rend alkalmazésa a hazai fa-
ipari viszonyokra.



A FATE dokumentaciés munkabizottsaganak szemléje

D. K. 674.02 28, S2.

A fa gyorsvagasa. (Lapin P. J.)
DEREVOPERERAB. 1. LESZOHIM.

PROM. (Moszkva) 1954. III. 3—S8.
odd. T : ©O. M. K.

A cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,,Szovjet és népi de-

mokratikus vegyvesipari lapszemle®
1954. 6. szamaban.
D. K. 674.02 26. sz,

A probavagasok gyakorlati kiérte-
kelése. (Rathke K. H.) HOLZ ZEN-
TRALBLATT (Stuttgart) 1954. VIIL.
20. 1033—1034 old. Talalhat6: Fa-
ipari Kutato Intezet.

Az anyagnorma és az Onkoltseg
osszefliggéseinek tisztazasara  pro-
bavagasokat kell végezni, figyelem-
mel a furészek helyi adottsagaira.
Az eljaras és a kiértékelés ismerte-
tése.

D. K. 674.02 27. sz.

Fureszipari kombinat. (Fessel F.)
HOLZ ZENTRALBLATT (Stutt-
gart) 1954. VII. 8  975—976. old.
Talalhato: Faipari Kutatdé Intézetf.

A hulladékmentes feldolgozast el-
érik azzal, hogy a flrészaru mellett
rétegeltlemezt, - butorlapct, lemezelt-
furnirbetétes ajtot és ladarészeket
termelnek. A forgacslapgyartast a
magas raganyag €s energia igenyes-
sége folytan melldzték.

D. K. 674.02 28. SZ.

Fémmel szinelt rétegeltlemezek ké-
szitése. . (Tigelaar J. H.) WOOD

WORKING DIGEST (Wheaton)
1654. 1. 125—143. old. Talalhato:
Faipari Kutatd intezet.

Vékony aluminium, magnézium

és acel lemezeknek enyvezettlemez-
hez kotését reészletesen targyalja.
fgy a klilonbozé fémek esetén a
megfeleld fellletkezelést, tovabba a
hideg és a forrd préseles esetére a
kilonbozd enyvkotések alkalmaza-
sat

D. K. 674.03 29. 8z,

A vorosfenyo. (Urban K. J.) HOLZ
ZENTRALBLATT (Stuttgart) 1954.
VII. 20. 1035. old. Talalhatd: Faipari
mut. 1,

Kivalo szerzok osszefoglalt
tai a vorosfenyo

ada-
anvagarol és fa-

ipari szereperol. Tablazatos o0ssze-
hasonlitas a voros-, az erdei- és
lucfenys tulajdonsagairdl. A  VoO-
natkozd irodalmat atfogoan és sza-
mos reészletében kozli.

D. K. 674.04 30. sz.

Dobozszaritok tokeéletesitese. (Te-
mirenké P. P.) DEREVOPERERAB.
I. LESZOHIM PROM. (Moszkva)
1654 T1II. 27-—28. old, T.: O. M. K,

A cikk teljes magyar forditasa
megjelent a .,Szovjet és népi de-

mokratikus vegyesipari lapszemle*
1954, 6. szamaban.
D. K 674.05 31. SZ.

Marokeés-élesito automata. (Moro-
zov N. A. és Kalitevszkij L. E.)
DEREVOPERERAB. 1 LESZOHIM.

PROM. (Moszkva) 1954. III. 8—10.
ald: B O MK,
A cikk teljes magyar forditasa

megjelent a ,,Szovjet és nepi de-
mokratikus vegyesipari lapszemle®

1954, 6. szamaban.
D. K. 674.00 Sl SZ.
A korflurész-balesetek 0ko0z0i.

(Adair D.) WOOD WORKING DI-
GEST (Wheaton) 1954. 1. 105—107.
old. Taldlhaté: Faipari Kutaté Int.

Statisztikai adatok a korfiGreszen
dolgozdk Dbaleseteir6él  Diagrammok
a balesetek munka kozbeni elofor-
duldsardl, a balesetek, a sérulések
és a szobanforgd gépek fajtairol.

D. K. 674.05 343, SZ.

Uj gépek butorlap-kozéprész gya-
lulasahoz. (Perry T. D.) WOOD
WORKING DIGEST (Wheaton)
1¢54. 1. 111—122 old. Talalhato: Fa-
ipari Kutatéo Intezet.

Ismertetés a butorlap Kkozépre-
szek ragasztasanak modozatairol és
a gyalulasnal fellép6é tulajdonsagai-
rol Abrakat és részletes leirast ko-
zol 19 db. legujabb tipusu gyalulo-
megmunkald géprol. |

D. K. 674.07 34. Sz

Hajlitott butorok feliiletkezelése
szorassal. (Levjatov A. E.) DEREVO-

PERERAB. 1. LESZOHIM. PROM.
(Moszkva) 1954. III. 22—23 old.
T 0. ML I

A cikk teljes magyar forditasa
megielent a ,Szovjet és népi de-
mokratikus vegvesipari lapszemle*
1954. 6. szamaban.

D. K. 674.07 35. Sz.

A fa vegyl Szinezése nitrogén-
oxidokkal. (Gallak V. M.) DEREVO-
PERERAB. I LESZOHIM. PROM.
(Vtoszkva) 1954. IV. 10—11. old. T.:
M, K. |

A cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,Szovjet és nepi de-

mokratikus vegyesipari lapszemle*
1654. '6. szamaban.
D. K. 674.07 aa,  SZ,

Kozkedvelt fafeliilet-bevonatok ke-
szitése, (Bailey N.) WOOD WORK-
ING DIGEST (Wheaton) 1954. 1.
63—102 old. Talalhatdé: Faipari Ku-
tatdo Intézet

A fafelulet-bevonat anyaganak
és az eljaras technikajanak ({figyve-
lembevételével foglalkozik a maha-
coni, did, juhar, tolgy és mas fafe-

leségek fellileti kezelésével és — ha
kivant —, a vilagos szinhatas el-
érésével. Felhivja a figyelmet a

szaritasi id6, az Uzemi Kkapacitas és
a rendelkezésre allé anvagok 08sz-
hangbahozatalanak fontossagara.

D K. 674.08 37. sz.

Fiirészporraktarak  kigyulladasa-
nak megelozése. (Rother B.) HOLZ
ZENTRALBLATT (Stuttgart) 1954.
VII. 20 1035. old. Talalhato: Faipari
old. Talalhato: Faipari Kut. 1.

A flrészporraktaraknal eldéadodo
tizeseteket ugyszolvan kikuszobol-
te az Uj bizionsagi berendezes. Kis
koltséggel barmely furészportarolo-
ba beépitheto.

D. K. 674.11 38. SZ.
A keretfirészes munkaja. (Gries-

hofer Franz) ALLGEMEINE HOLZ-
RUNDSCHAU (Wien) 1954. II. 27.
old. T.: Faipari Kutatdé Intézet.

A korszerinek mondott egysze-
mélyes és a gyakorlatilag elterjedt
kétszemélyes Kkeretflrészes munka-
hely megszervezésének o0sszehason-
lito targyalasa. A teljes mechani-
zalas esetében is kimutathato,
hogy a két f6vel dolgozd keretfl-
rész-taplalas a szikseges, de egy-
ben a gazdasagosabb megoldas is.



A tarsadalmi munka elismereése.

Az epitesugyi miniszter helyettese,
Lux Laszlé elvtars emléklappal ju-
talmazta meg Kozma Mihaly elv-
tarsat a Kozlekedésiizemi Epiilet-
tervezo Vallalat meérnckét, a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesuletben
evek oOta végzett eredményes mun-
kajaért.

Konyvankét

Az idei orszagos konyvhét alkal-
mat adott arra, hogy egyesiileti tag-
sagunk régi kivansaganak tegyiink
eleget: nyilvanos ankétot tartottunk
az Angyalfoldi Butorgyarban mi-
szaki irodalmunk megvitatasara.

Az ankétot Halasz Alfréd elvtars,
a Konnyuipari Konyv- és Folyo-
iratkiado Vallalat igazgatdja nyi-
totta meg, aki ismertette a mi-

szakl konyvek felhasznalasa és a
termelésben elért sikerek kozotti
osszefiiggést.

Juhasz Istvdn elvtars a FAIPAR
felelos szerkeszt6je, el6adésiaban el-
mondotta, hogy a felszabadulas
utani megvaltozott koriilmények, a
nagyutemua iparositas sziikségessé
tették a miuszaki ismeretek fejlesz-
tesét. Ennek a szolgalataban all a
muszaki konyv- és folydiratkiadis.
A szakirodalom feladata a fejlettebb
technikaval dolgozdé szovjet és néni
demokratikus orszagok faiparanak
eredmeényeit ismertetni.

Muszaki konyveink és folyodiratunk
a FAIPAR, sok olyan Kkérdésben
nyujtott segitséget miuszaki vezetd-
inknek, mint a programmozas, fo-
lyamatos gyartas, diszpécser-rend-
szeru iranyitas. ragasztds, fénye-
zes, szaritas stb. Az eddig elért
eredmények mellett még sok a
tennivald ezen a téren. Fontos fel-
adatunk a kiadandd szakkonyvek
tematikajanak meghatarozasa,
amely a legaktualisabb kérdések
megoldasahoz nyujt segitséget. Fo-
lyoiratunknak szorosabb kapcsola-
tot kell teremtenie a szakmaban
dolgozo muszaki kaderekkel és ki-
valo dolgozokkal, hogy a lap ha-
sabjain keresztiil ismertessék leg-
jobb munkamodszereiket és ujita-
saikat. A muszaki cikkek Kk&zlése a
szakmai feilddés egyik legjobb esz-
koze, de igen fontos, hogy a dolgo-
zOK mondjak el véleményﬁket es
biraljak a szakmai irodalmat.

Fabian Laszlo elvtars egy rovid
eldadashan ismertette Szabd Dénes
—- Bodogh Istvadn: Folyamatos gyar-
tas tervezése és sSzervezése a fa-

Egyesiileti hirek

iparban cim( legujabban kiadott
muszaki konyvet.

Az elboadast helyszike miatt ecsak
lapunk legkozelebbi szamaban ko-
zolhetjuk.

Az ankéton tobben felszdlaltak.

Szekely Gyorgy elvtars az Angyal-.

foldi Butorgyar konyvtarosa meg-
allapitotta, hogy kevés a faipari
muszaki konyv és a kiulfoldi szak-
irodalom leforditdsa is vontatottan
tortenik. Egercsehi elvtars java-
solja, hogy a Szabo—Bodogh
konyvbdl egyes részleteket brosura
formajaban adjon ki a kiadd. Fodor
Imre elvtars kifogasolta, hogy az
Allami  Konyvterjeszté  Vallalat
nincs képviselve az ankéton. Java-
solta a Kkifogyott miuszaki konyvek
uiboli kiadasat, tovdbba ilizemi els-
adasok tartasat. Jovanovich elv-
tars szerint hiba az, hogy ninecs az
egesz faipart Osszefogd konyvki-
adas. Vass Kdaroly elvtars elmon-
dotta, hogy a faipari muszaki kony-
vek kiadasaban, kilondsen a butor-
ipar teruletén van nagy lemaradas.

Konyvankétunk sikeréhez  jarult
hozza az Angyalfoéldi Butorgyar
igazgatoja, aki a rendelkezésére alld
alapbol lehetévé tette néhany mi-
szaki konyv Kkisorsolasat az ankét
resztvevol kozott.

Az anket tanulsaga szamunkra az,
hegy ezt gyakrabban kell megismé-
telni.

Anket a mrinoségi premizalasrol

Az egyesileti munka sikerének
kell tulajdonitani azt az ankétot,
amelyet a Butoripari Igazgatosag
hivott 6ssze a mindségi bérezés. il-
letve premizalas kérdésének meg-
vitatasa celjabol. Egyesiiletiink
egyik munkabizottsaga a Szakszer-
vezet és a Konnyiipari Minisztérium
Munkaigyi Foosztalyanak részveé-
televel, mar honapokkal ezel6tt egy
javaslatot dolgozott ki, amelyet ki-
sérletképpen néhany butoriizemben
valé bevezetésre javasolt a Kony-
nytipari Minisztériumnak.

Ez a javaslat kertilt napirendre
az ankeéton, ahol szamos ellenvetés
és behatd vita utdn a jelenlévék
ugy hataroztak, hogy 30 napos ha-
téaridon bellll egy ujabb munkabi-
zottsag atdolgozza az eredeti javas-

latot az ankéton kialakult allaspont

szerint.
E

Elnokseégiink szeptember havi iilé-
sen Somogyi Laszlo fotitkar elvtars
beszamolt az Orszdgos Tervhivatal
és a Foldmivelésiigyi Minisztérium

illetekes szerveivel folytatott targva-
lasairol a faipar fejlesztése kérdé-
sében. Ismertette tovébba a MTESZ
elnokségén tortént beszamoldét arrdl
a parthatarozatrdl, amely a tudo-
manyos egyesiiletek miikodésére vo-
natkozik. Az elnokség a jelentést
tudomasul vette és a tovabbiakban
az egyesulet féleves munkatervét
jovahagyta.

Szabo Dénes elvtars beszamolt az
elnokségnek a faipari felséoktatas
helyzetér6l. Az elnbkség a kozgylilés
idopontjat oktéker 23-ban allapitotta

meg.
ke

Az oktatasi bizottsag két lilést tar-
tolt szeptember honapban. Els6 ilé-
sén hatarozatot fogadott el, mely
szerint a faipari fels6oktatas kérdé-
seben a Foldmtuveleéesiigyi Miniszté-
riummal és a Soproni Erdomérndki
Foiskolaval felveszi a kapcsolatot.
Masodik tulésén az iparostanulo-ok-
tutas kérdését vitatta meg. Ezen az
tilésen hatarozatot fogadott el, mely
szerint az iparostanulo-oktatas meg-
javitasa érdekében konrkrét javasla-
tot készit az alabbi szempontok
alapjan:

1. A faipari munkamuveletek so-
kasaga folytan szlikségesnek latja az
oktatasi 1d6 felemelését harom évre.

2. Az iparostanuldo oktatas felelose
a MTH ellenorzése mellett a mun-
kaltato vallalat legyen.

3. Szorosabb kapcsolatot kell lete—-
siteni az elmeéleti és gyakorlati okta-
tas kozott. Uj iparostanuldé tankonyv
kiadasa sziukséges a kiilfoldi tapasz-
talatok figyelembevételével.

Ed

A Bautoripari Szakosztaly vezeto-
ségenek {ilésén a munkabizottsagok
vezetdl beszamoltak munkajukrol.

Az Enpiiletasztalosipari Szakosztdly
vezetosege munkatervi megbeszélést
tartott.

A Vegyesfaipari Szakosztdly ujja-
szervezese erdekében ideiglenes ve-
zetoseg alakult, amely feladataul
tuzte ki a szakosztalvi munka elin-
ditasat.

s

A Soproni Epiiletasztalosdrugyadr
FATE csoportja U] vezetdséget va-
lasztott eés munkatervet fogadott el.

*

Vetitettkéepes elbadast tartottunk
Kapitany Ferenc elb6adéval a Mino-
segi Butorgyarban a magasfénye-
Zesrol.

Az Ujpesti Asztalosdrugydrban Jo-
vanovich elvtars tartott eldadast a
pacolasrol.
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A KONNYUIPARI KONYV- ES FOLYOIRATKIADO VALLALAT KIADASABAN
MEGJELENT :

FAIPARI SZAKKONYVEK

BUGLAJ:
Porlasztokeésziiléelkiek buatorkészitéshez

A konyv ismerteti a porlasztoberendezeseket, azok teljesitményét és levegdhsziik-
segletef, tovabba a légsirité berendezéseket. ennek keretében a ‘levegovezetékek
meretének Kkiszamitasat, végezetiil a porlasztokabinok és kamrak tipusait. szerke-
zeteit, valamint a biztonsagi berendezéseket.

A konyv 68 oldal terjedelemben, 10,— Ff-0os aron jelent meg.

A. V. SZMIRNOV.
Fuarneér- és enyvezettlemez-gyvartas r

R

A kivalo orosz szakember konyve foglalkozik a&wfurnér- és lemezgvartas problémai-
val, pontosan meghatdrozza a furnér és az abbdl késziilt envvezettlemez fogalmat.
Ismerteti a furnér ,torténelmét“ a faradk koratél egészen napijainkig. Foélvazolia
a Szovjetunio furnér- és enyvezettlemez-gyarias fejlédését. amely mar 1940-ben el-
jutott a teljesen szaraz eljarasu enyvezettlemez gyvartasis.

A Kiadvany reszletesen ismerteti a furnérgyartias technolégiajat. valamint azoknak
a gepeknek szerkezetet, mukodési elveit és hasznalatianak szabdlvait. amelveknek
szerepuk van a gvartasi folyvamatban.

Szmirnov: Furnérgyartias“-a nagyszeriien szolgdlia azt a célt. hogy a faiparban
konnyebb és biztosabb legyen a munka messzervezése és a lehetd legnagvobb meér-
tékben csokkenthetd legven az ember fizikai igénvbevétele.

A konyv 480 oldal terjedelemben, 196 dbraval, 90.— Fit-0s aron ijelent meg.

SALAMON MARIAN:
A faanyag nemesitése

A konyv ismerteti a fa fizikai é8 mechanikai tulajdonsdgainak nemesitését 16méo-
ritéessel és réteges ragasztassal. '

Targvalia a fa vizfelvétel csokkentését, a keménység ndveldsét. a kopasi ellen-
allas fokozasat, a fa alakithatdésdagat., a selejtesékkentés lehet6ségeit. Mindezek célja.
hogy a nemesitett faanvaggal a szines fémeket pdtolia. Magyarazza a szoviet for-
rasmunkak tapasztalatait és azok gvakorlati felhasznalésat.

A kionvv 88 oldal terjedelemben, 12,— Ft-0s dron jelent meg.

=
-

DIENES LASZLO: |
: A puhs- és keményfa firészaru kihasznalasanak
szazalékos lehetoségei

A konyv a faanyagot feldolgozo vallalatok vezetdi. miiszaki doleozoi. szabaszai sza-
mara keésziilt. Részletesen ismerteti a kiilonbozd valasztékii fareszaruk szazalékos

kihasznalasanak lehet6ségeit, utmutatast ad a vallalatok fakihasznilasi szazalékai-
nak ellenorzésére.

Az elo- és utdkalkulacid nélkiilozhetetlen segédesﬁkﬁze a kihasznalasi szazalék is-

merete, mert ennek alapian allithaték be a legelgnvisebb faméretek es igv bizto-
sithatd a faanyvag maximalis kihasznaliasinak lehetGsége.

A konyv 116 oldal terjedelemben, 12.— Ft-os 5:‘9}1 jelent meg.

NIKLAS ARTUR:

erdei favalasztekok és flirészelt készitménvek koébtartalmanak meghatarozasara.

A konyv tartalmazza az erdei favalasztékok és flirészelt készitmények, igy a ronkfa.
banyafa, vezetékoszlop. allvanyfa, szalfa. c6l6pfa. kivagas. vékonyvfa, a flirészelt. bar-
dolt valasztekok kozilil az élfa, deszkapalld, szarufa. gerenda. lec, butorlée. zarlée,
parketta, dongafa, enyvezettlemez, butorlap és vasuti talpfa kobozési adatait.

A konyv 140 oldal terjedelemben, 20,— Ft-os aron jelent meg.

Fenti konyvek megrendellieték és beszerezheték a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, BUDAPEST, BAROSS-TER 22,

valamint az Allami Kinyvesholtokban Budapesten és vidéken és az iizemek konyvpropagandistdinal
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