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A mindségi flirészarutermelés feltételei

BARLAT ERVIN

Minden miuszaki kovetelmény teljesitése
meghatarozott elb6feltételekhez kapcsolodik. A
mindségi flrészarutermelés is muiszaki kovetel-
meny, ha tehat azt meg akarjuk valositani, meg
kell vizsgalnunk azokat az eldfeltételeket, ame-
lyeket a cél érdekében biztositanunk kell.

A miné6ségi flrészarutermelés elofeltéte-
leit két focsoportba sorolhatjuk, éspedig:

I. szervezési eldfeltetelek,
IT. muszaki el6feltételek csoportjaba.

I. Szervezési elofeltételek. Ebben a tanul-
manyban részletesebben a miuszaki elofeltéte-
lekkel foglalkozunk, a szervezési el6feltétele-
ket csak érintblegesen targyaljuk. Teévedés
volna azonban azt a kovetkeztetést levonni,
hogy a szervezési elofeltételek kevésbé jelen-
tosek. Ellenkezoleg, a mindsegi {fureészaruter-
melést csak valamennyi eldfeltétel kielegitése-
vel lehet biztositani. A szervezési el6feltételek
azonban olyan széleskor(i tizemgazdasagi prob-
lematikat vetnek fel, hogy azok kiilon tanul-
manyt érdemelnek. Erre is sor keril, annal is
inkabb, mert a kérdés terv- és lUzemgazdasagi
vonatkozasainak vizsgalata folyamatban van es
elérelathatolag hasznos tanulsagokkal fog veg-
zodni.

A szervezési elofeltételekrol tehat annyit,
hogy a flrészaru mindségi termelésének bizto-
sitasara olyan tervrendszer sziikséges, amely a
min6ségi termelésre serkentdleg hat. Ebbol a
szempontbél at kell hangolnunk tervrendsze-
riinket a mennyiségi termelés vonalarol a mi-

néségi termelés széles sikjara, ami nem konnyu
feladat. Az lizemi mutatoszamokat is ugy kell
megalkotnunk, hogy azok a mindségi termeles
varhaté és tényleges eredményeit pontosan je-
lezzék. Ha az atallitas megtorténik, biztositot-
tuk a keretet a mindségi flrészarutermeles
muszaki feltételei szamara.

II. Miiszaki elofeltételek. Ami a muszaki
el6feltételeket illeti, ezeket két részre bonthat-
juk, éspedig:

a) a ronkanyag mindségével o0sszefiggo
muszaki elbfeltéetelek es

b) a ronkanyag feldolgozasaval 0Osszefuggo
muiszaki el6feltételek csoportjaira.

A ronkanyag mindéségével osszefiiggd mil-
szaki el6feltételekkel kapcsolatban meg kell
allapitani, hogy a ronkanyag mindségét furesz-
Uzemeink lényegesen nem befolyasolhatjak A
firésziizem olyan ronkanyagot keénytelen fel-

dolgozni, amilyent az erddégazdasigok rendel-
kezésére bocsatanak. S6t tovabb menve: a
ronkanyag mindségét az erddgazdasag sem ke-
pes rovid tavon lényegesen befolyasolni, mert
a ronkanyag minéségét elsGsorban erdeink mi-
nosége hatarozza meg. A szdérvanyoesan elofor-
dulé dontési és hossztolasi hibak ronthatjak
egyes ronkok minoségét, a kérdés egészet
azonban alig érintik, mert egyes ronkok bere-
pesztése vagy helytelen hossztolasa 4altalaban
mit sem valtoztat a ronkkészlet egészénck mi-
nosegen.

Ezzel kapcsolatban biralni lehet azt a to-
rekvest, mely szerint az erdei kitermelés szer-
fa szazalékanak emelése érdekében a ronkszab-
vanyok engedményeket tettek egyrészt a mi-
noseg, masrészt a méretek vonalan. Tény, hogy
ezek az engedmények rontjdk a flirésziizemek
fajlagos anyagnormait, de emelik a kitermel-
heté flrészaru Osszmennyiségét a mindség
megovasa mellett, ami anyaggazdilkodasunk
szempontjabol donté jelentéségli. Az engedmé-
nyeket tehat népgazdasdgi szinten helyeseknek
kell megitélni. Az lizemeknek pedig médjukban
all a ma mar tudomanyosan megéallapitott faj-
lagos anyagnormak felhasznildsaval a tényle-

ges kihozatali eredményeknek megfeleléen
anyagnormaikat megtervezni.

A minéségi flrészarutermelés adott mind-
segu ronkkészlet esetében elétérbe hozza a ronk-
osztalyozas fontossagat. Ezideig a ronkosztalyo-
zast elsOsorban féleg a mennyiségi kihasz-
nalas érdekében javasoltuk. Ezért nyoma-
tékosan ra kell mutatni arra, hogy a rénk-
osztalyozds a mindségi termelés szempont-
jabol ugyanolyan fontos. Elkeriilhetetlentil
szukseges, hogy a ronkoket ne csak méreteik
alapjan  illessziik be a flrészelés tech-

hanem a készaru felhasznalasa
alapjan korulhatarolt minéségi jellemzéik sze-
rint is. Nem elegendo tehat csak arra figyelmet
forditani, hogy meghatarozott pengebeosztasra
meghatarozott atmeér6ji ronkoket adagoljunk,
hanem azt is figyelembe kell venni, hogy a ter-
melt valaszték mindségi feltételeinek megfe-
lel6 min6ségli ronkdét flirészeljink. A meghatéa-
rozott minosegnel sem jobbat, sem rosszabbat
termelni nem szabad. Ha jobbat termeliink (pl.
furnirrénkbél talpfat), elvonjuk a nyersanya-
got a magasabbrendl felhasznalastol, anélkiil,
hogy a termelt valaszték hasznalhatébba vagy
tartosabba valnek. Ha pedig rosszabbat terme-
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Iliink, a valaszték a sziikséglet kielégitéseére
nem alkalmas, és azt selejtnek kell mindsiteni.
A flrészaru termelésekor tehat el6térbe kell
helyezni a flrészaru minosegének keérdeset. A
firészaru mindségét szabvanyok hatarozzak
meg. A szabvanyok az el6forduld hibak szama
és nagysagrendje alapjan kulonbozé oszta-
lyokba soroljak a flrészarut. A besorolas egy-
részt a hibak el6forduldasanak gyakorisaga,
masrészt a hibak maximalis mérete alapjan
torténik. A szabvianyok tehat a mindseg hatar-
értékeit allapitjak meg, de nem nyujtanak
kell6 tampontot az atlagminoség meghataroza-
sara. Marpedig a felhasznalhatdsagot az atlag-
minoség determinalja, mert mindségi flarész-
arun olyan farészarut kell érteni, amely ugyan-
abbdl a ronkanyagbdl termelve felhasznalésra
alkalmasabb, melybdl kevesebb anyagveszte-
seggel jobb készaru termelhet6. Ezt a feltételt
az atlagminéseg biztositja. Az atlagmindség
meghatarozasa nehéz feladat; ez csak statiszti-
kal analizis médszerével oldhaté meg. Ha a fi-
reszaru egyes anyagi hibait analizaljuk, azt
fogjuk tapasztalni, hogy az egyes hibak a fa-
faj jellegzetességei. Mas és maéas fafajon beliil
a fahibak kiilonbozé gyakorisaggal jelentkez-
nek. A statisztikai felvételek &brazolésa a
Gauss-féle haranggorbékkel torténhet. Az or-
dinatan az el6fordulds gyakorisdgit, az
abszcissdn pedig a nagysagrendet tiuntetjiik fel.
Természetesen ahhoz, hogy wvalamely fafajra
jellegzetes hibagorbéket kapjunk, sok felvétel
sziikseges, legaldbb annyi, amennyi a harang-
gorbe folyamatos és szabilyos kialakitasat le-
hetoévé teszi. A felvételek szamat tehat csak
menetkozben, az észlelt szérdsok alapjan le-
hetne meghatirozni. A felvételek alapjan meg
lehetne szerkeszteni a vizsgdlt fafaj egy-egy
hibajara vonatkozo gyakorisagi gorbét. A szab-
vanyok szerinti osztalyozds nem egyéb, mint a
gyakorisagi gorbe mezényokre osztasa.

Ha pl. az egyik fafaj gocsosségét vizsgal-
nank, minden bizonnyal az aldbbi gyakorisagi
gorbét szerkeszthetnénk meg (1. abra). Ha a
gyakorisagi gorbét a szabvanyokban el6irt mi-
nosegi osztalyoknak megfeleléen mezényok
szerint tagoljuk, megallapithaté, hogy az at-

Az aggocsok gyakorisagi gorbéje

NN
N\

Az aggocesok atmérdoje mm-ben
1. abra
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lagmindséget nem a vizsgalt hiba atlagértékei
alakitjak ki, hanem az atlagmindség kialaku-
lasa osztalyonként mas torvényszertiséget ko-
vet, éspedig: a legjobb mindéségi osztalyban (I.
0.) az eloforduld hiba leggyakrabban maxima-
lis méretben fordul el6. A kozépmindségben
(II. 0.) az el6fordulé hiba leggyakrabban atlag-
meretben fordul el6. A legrosszabb mindségi
osztalyban (III. o.) az el6fordulé hiba leg-
gyakrabban a kozéps6é osztdlyban engedélyezett
legnagyobb méretben (osztadlyon beliil viszony-
lagosan a legkisebb méretben) fordul eld.

Megallapithato tehat, hogy a flrészaru at-
lagmindsége osztalyonként maés és mas tor-
vényszerliségeket kovet, és az atlagminéséget
jellemzd fahibak gyakorisaga, valamint mé-
rete nem allapithaté6 meg egyszerli atlagszami-
tassal. N

A minéségi flrészarutermelés érdekében
az egyes osztalyokon beliili dtlagmindség meg-
hatarozasat fafajonként és fahibanként el kel-
lene végezni, mert csak ezen az uton juthat-
nank el a felhaszndlashoz mért kotelezd
minosegeldirdsokhoz, ami a mindségi ter-
melés egyik alapvetd feltétele.

A lombfa flirészadrutermelés
glajJanak egyik mindséget javito

technolo-
modszere

az elorajzolas. Ezért néhany széval errdl is
meg Kkell emlékezniink. El6rajzoldsnak ne-

vezik azt a munkamiuveletet, amelynek célja
a fUrészaru hibas, lemindsitést okozd részei-
nek Dbejelolése, kiejtés céljabdl. Az els-
rajzolas tehat legtobbszér mennyiségi kihoza-
tali veszteséggel jar. Az el6rajzolas kovet-
keztében a fUreszaruban a kijelolés szerint
hossz- vagy Kkeresztvagasokat végeznek, és a
hibas részeket ilymodon kiejtik. A technologiai
muvelet folyaman a flrészaru eredeti hossz- és
szelességi méreteihez képest meéretesokkenést
szenved. Az eldrajzolas legiobb jellegzetessége
az, hogy nagyobb furészarufeliiletekbdl kiseb-
beket hoz létre. Kérdés azonban, hogy a tech-
nologiai mulvelet tUzemi szempontbol és fa-
anyaggazdalkodasunk szempontjabol elonyos-e.

Uzemi szempontbol a kérdést a flirészaru
ertéke donti el. Ha az elorajzolas termelési er-
téktobbletet eredményez, akkor az Uzemnek
érdemes az eldrajzolast bevezetnie, ellenkezo
esetben nem. Masképp all a helyzet faanyag-
gazdalkodasunk szempontjabol.

A lombflrészarut ugyanis, ellentétben
a feny0d furészaruval, ritkan hasznaljak nagy
feliiletek kialakitasara. A 1feldolgozoipar a
lombfa flrészarubdl rendszerint készarualkat-
részeket szab ki. Feltételezhet6, hogy a kesz-
arualkatrészek kiszabasa kevesebb veszteséggel

‘torténhet a nagyobb feliiletG 1flrészarubol,

mint az elérajzolas kovetkezteben feldarabolt
farészarubol. Nehéz lenne ezt a feltevést sza-
mitasokkal igazolni, azonban a 2. dbra érze-
kelteti az elgondolast. A 2/a &bra szerint kor-
hadt csomo Kkiejtése a Iflrészlizemben csak a
mellette 1év0 egészséges farészek (1. és 2.) Kki-
ejtésével egyutt torténhet meg. Az elbrajzolas
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tehat kihozatali veszteséggel jar. Ha a nagyobb-
feluletd furészarubol keészarualkatrészeket szab-
nak, a 2/b dbra szerint, az el6rajzolaskor kény-

b) Keészarualkatrészek szabasakor jobb a kihozatal
2. abra

szerUiségbol kiejtett ép farészek is felhasznal-
hatok. Ha azonban a flrészarut nagy felliletek-
ben hasznaljak fel, akkor ez az elony mar nem
fog jelentkezni.

Mindebb6l az kovetkezik, hogy a minoségl
flirészarutermelést szdmos el6készitomunkaval
kell 6sszekapesolni, nehogy az oncéluva valjék.

A minéségi flirészarutermelés céljat tevesz-
tené, ha csak egyes lizemek érdekeit szolgalna
és nem gazdasagi életiink egészének erdekeit.
A mindségi flrészarutermelés tehat nem csu-
pan miuszaki feladat, hanem annal tobb: fa-
gazdalkodasi kérdés is, melyet egeszen szorosan
ossze kell kapcsolni a sziikségletek kielegitese-
vel.

Ezzel kimeritettiik azokat a muszaki elo-
feltételeket, amelyek a ronkanyag mindségével
fliggnek oOssze. Mint latjuk, ezek kozos jellem-
z0je az, hogy az lizem csak kis mértekben javit-
hat rajtuk.

A maésik csoportba a ronkanyag feldolgo-
zédsaval kapcsolatos miuszaki el6feltételek tar-
toznak.

A ronkanyag feldolgozdsaval o0sszefuiggo
muszak: elofeltetelek biztositasara jellemzo,
hogy ezek nagy mértékben az tlizemtsl fligge-
nek. Jellemzd tovabba az, hogy az e téren el-

kovetett hibak sulyosabban érintik fagazdalko-
dasunkat, mint a ronkanyag mindségével Ossze-
fliggd elbfeltételek hianya.

Ismet a jelentkez6 szuksegietbol kiindulva,
meg kell allapitani, hogy a furészaru leg-
nagyobb hanyadat felhasznalaskor sik és sima
fellileteknek képezik ki. Ezt a furészaru alaki
hibai (a méretallanddsag és a meéretazonossag
hianya) és durva fellilete akadalyozza. A fel-
hasznalas hatarozza meg azokat a szemponto-
kat, melyeket a mindségi flrészaru termelése-
kor meg kell valésitanunk. A mindségi furesz-
arutél tehat azt kivanjuk, hogy lapjai geo-
metriai fogalmak szerint is sikokat alkossanak,
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tovabba feliiletiik lehet6leg sima legyen. Hoov
ennek a kikotésnek a jelent6ségét tisztan las-
suk, meg kell emliteni, hogy a ronkanyag fel-
dolgozéasaval kapcsolatban a mindség lényegé-
ben véve annyit jelent, hogy mekkora veszte-
seggel, a furészaru lapjainak hany milliméteres
legyaluldasaval biztosithatd a készarutol meg-
kovetelt sik és sima feliilet. Ha figyelembe
vessziik, hogy flrészarutermelésiink é&tlag-
vastagsaga kb. 33 mm, megéallapithatjuk, hogy
a készaru kialakitasakor minden milliméter le-
gyalulas 3%, veszteséget jelent. Ha a flrész-
aru mindket lapjabol 2—2 mm-t kell legyalulni
ahhoz, hogy sik és sima feliiletet képezzink,
a forgacsolas vesztesége 129/,, ami termelésiink
egész volumenére vetitve kb. 30 000 m?® flrész-
arut, értékben mintegy 20 millié forintot jelent.
A felhasznalé ipar fajlagos anyagnorma-
szamainak emelkedése ezzel a kérdéssel fligg
ossze: kénytelenek a flrészarubdl a sik és sima
feltiletek kiképzésekor sokkal tobbet legyalulni,
mint amennyit a mindségi flrészaru alapanyag
indokolttd tenne. A minéségi flrészarutdl tehat
a kovetkezd feltételeket kell megkivanni:

a) meretazonossag,
b) méretallandosag,
c) sik és sima feliilet.

a) Méretazonossagon a flrészarunak azt a
tulajdonsagat kell érteni, mely szerint az
ugyanolyan vastag flrészaru egyes darabjai
egymassal oOsszehasonlitva egyenlé vastagok
legyenek. Ezt a feltételt természetesen 0ssz-
hangba kell hozni a flrészeléstol, mint muszaki
folyamattol varhaté pontossaggal. A vonatkozo
szabvanyok a flrészelés pontossagat a furész-
aru vastagsagdban = 1 mm-ben allapitjdk meg.
Ez annyit jelent, hogy pl. a 25 mm vastag
fureszaru egyes darabjai 25 milliméter vastag
gyakorisagi erték mellett 24—26 mm-es szorast
mutathatnak. Nem szabad azonban elfelejteni,
hogy a szabvanyok mar tarolt fldrészarura vo-
natkoznak, melynek vastagsagi meéreteit flre-
szeles utan lényegesen valtoztathatjak a taro-
las korilményei, a nedvességtartalom, a szara-
das sebessége, a flrészaru metszési iranya stb.
Ha a szabvanyokban foglalt eloirasoknak eleget
akarunk tenni, akkor a flrészelés pontossaga-
nak hatarait szikebbre kell venniunk, hogy
a szaradas kapcsan bealldo meéretvaltozasok az
engedélyezett mérettlirést ne lépjék tul. Es ez
lehetséges is, mert pontos flrészelés mellett,
jokarban tartott keretflirészeken * 0.5 mm-es
meretazonossagot konnyen el lehet érni, amikor
az elobb emlitett 25 mm-es flrészaru 24,5—
25,9 mm-es szorassal lesz termelheto.

A meéretazonossag terén mutatkoz6 eltére-
sek okait reszben a gépi berendezésben és a
szerszamozasban, részben a fa anyagaban talal-
juk meg. A gépi berendezést illetéen a pengék
fuggoleges sikban valé mozgasat a legponto-
sabb hajtokarbeszabalyozas és fliggbleges pen-
gebeakasztas mellett is 1 mm-ig terjeddé oldal-
kilenges kiséri. A terpesztés muszeres ellenor-
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zes mellett sem szabalyozhato 0,1 mm-es pon-
tossagnal jobban; kiilonbségek mutatkoznak
a fureészpenge-vastagsagokban és nem utolsé
sorban a kengyelek és betétek méreteiben. Ami
pedig a fa anyagat illeti, flirészeléskor is érvé-
nyesul a fa rugalmas alakvaltozasa, amely ana-
tomiai irdnyok szerint valtoz6: a hurmetszésu
furészaru esetén egyenlotlen, a sugarmetszésu
fureszaru eseteben pedig egyenletesebb es a be-
allitott méretekben kiulonbségeket okoz. Ezek a
kortilmények érthetévé teszik a méretazonossag-
ban mutatkozé szorasokat. A mindségi flrész-
arutermeléskor természetesen arra kell tore-
kedni, hogy a szérast minél sziikebb savra szo-
ritsuk oOssze. A Faipari Kutatointézet az elmult
ev folyaman kidolgozta a flrésziizemek sza-
mara a fureszelés pontossagénak miiszaki fel-
teteleit. Ezek az adatok lizemeink rendelkezé-
sére allnak. Betartasukkal lényegesen hozza-
Jarulhatunk a tovabbfeldolgozé iizemek fa-
anyagvesztesegeinek csokkentéséhez.

Ami a méretazonossag faanyaggazdalkodas-
sal kapcsolatos vonatkozasait illeti, nyomatéko-
san kell utalni arra, hogy a felhasznalas szem-
pontjabol mindig a legvékonyabb méreti
flrészaru vastagsiga a mérvado. A készaru
vastagsaga egyenlé kell legyen, nyilvanvalo
tehat, hogy a szoras fels6 hataran 1évé flirész-
arubol (25,5 mm) tobbet kell legyalulni, mint
a legvékonyabb (24,5 mm) flrészarubol. Ez
pedig felesleges pazarlast okoz, ezért fontos
a flrészelés pontossaga.

b) Méretdllandosdgon a flirészarunak azt a
tulajdonsagat értjiik, mely szerint egy flrész-
arun beliil, barmely pontjan mérve, a vastag-
sagl (es szeélezett flirészaru esetén a szélességi)
meretnek megegyezének kell lennie. Mar
a meretazonossag targyaldsakor ramutattunk
arra, hogy felhasznadlhatésdg szempontjabol
a fureszaru legvékonyabb mérete szamit. Ha
valamelyik deszka egyik végén 26 mm, a ma-
sikon 24 mm vastag, azt felhasznédlaskor 24 mm
vastagnak kell tekinteni, mert ez a méret hata-
rozza meg a Kkialakithaté készarumeéretet.
A meretallandosag tehat a mindségi flirészaru-
termelés lényeges kovetelménye. A méret-
allandosag muszaki elofeltételei eléggé ismere-
tesek. Egyenletes, szimmetrikus (nem egy-
oldalu) terpesztés, a pengéknek pontosan
a vagas sikjaba valo beillesztése és kell6 meg-
feszitése (legalabb 2000—2500 kg pengénként),
az eltompult éli pengék iddében valo kicserélese
és az el6tolasnak a flrészeléskor felléepd fajla-
oos ellenalldshoz mért beallitasa azok a muiszaki
el6feltételek, amelyeket a meretallandosag er-
dekében biztositanunk kell. Azonban természe-
tesen a méretallandosag betartasa is csak bizo-
nyos tlrési hatdrokon beliil lehetséges. Sajna-
latos, hogy a mindségi flrészarutermelésnek
ez a problémaja sincs mindmaig tudomanyosan
feltarva, és igy csak gyakorlati megfigyelések-
re szoritkozhatunk. Ezek szerint, pontos flre-
szelest feltételezve, a méretallandosag tlrése
+ 0,25 mm, ami annyit jelent, hogy egy darab
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farészarun belul kb. 0,5 mm vastagsagi kiilonb-
segekkel kell szamolni.

c) Sik és sima fellileten egyrészt a flirész-
aru lapjainak egysikusigat, masrészt a flrészelt
felliletek simasaganak fokat kell érteni. Ha a
fOrészaru lapjai nem egysikuak, akkor a flirész-
aru alaki hibajarol beszélunk.

A fureészaru lapjainak egysikusagaval kap-
csolatban wutalunk lapunk majusi szamaban
megjelent ,,A gorbevagas és okai* cimi tanul-
manyunkra. Ezt csak azzal egészithetjlik Ki,
hogy alaki hibdkat okoz a flirészaru helytelen
tarolasa is (homorodas, vetemedés stb.), ezért
nyomatékosan ki kell hangsulyozni, hogy a
szakszeru tarolas a mindéségi furészarutermelés

. Fr e

lulet simasagaval részletesen fogunk foglal-

kozni.
A flrészaru feliilete durva. A felililet dur-

vasaga tobb tényez6 egylittes hatasa kovetkez-
tében keletkezik. Ezek a kovetkezok:

A felilet hullamossaga (3. abra) kinematikai
eredetd hiba, amely rendszerint a gépreészek

AT R et NG

Hullamos wvagasfeliilet
3. abra

rezgésebol, a pengék laza kifeszitésébdl, egy-
oldalu terpesztésbdl és nem megfelel6 el6hajla-
sabol keletkezik. Surolja a méretallandosag
hatarat, illetve annak tirési hatarai kozé szorit-
hat6. Ebben az esetben ez a hiba gyakorlatilag
teljes egészében megsziintethet6. Amint latjuk
tehat, a hullamossagot nem is lehet a sz6 szoros
ertelmeben a feliileti simasdg tényez6i kozé
sorolni, hanem helytelen technolégiai folyamat
eredményeként jelentkezé alaki hibanak kell
tekinteni, amely a flrészelt feliiletnek nem
jellegzetessége és a technolégiai folyamat korri-
galasaval megsziintetheto.

A felulet makroegyenetlensége az a
tenyezo, amelyik a feliilet simasagat leginkabb
jellemzi. Ezen a megmunkalds modszerével szo-
rosan Osszefuggd fellileti rovatkakat értjuk,
melyeket a megmunkalashoz hasznilt szerszam
es az elotolas nagysaga alakit ki. A makro-
egyenetlenség annyira jellemzé a megmunkalas
modjaira, hogy a megmunkalt feliletrél egy-
szeru ranezessel meg lehet allapitani, hogy azt
keretflreszen, korflirészen, szalagflirészen, vagy
gyalugépen, csiszolégépen alakitottdk-e Kki.
Furészeléskor a fellilet simasagat tehat els6sor-
ban és foképpen a makroegyenetlenségek alap-
jan hatarozzak meg. Ezért a kovetkezékben
a felulet simasagan a makroegyenetlenséget
fogjuk érteni.

Mikroegyenetlenségeket okoz a fa hetero-
gen szovetl felepitése, amely a makroegyenet-
lensegen belll a fellilet érdességében nyilvanul
meg (4. abra). A fa rostjai, fafaj, nedvesség-
tartalom, a furészelés sikja, a fogalak, a fogél
eélessége és még tobb méas tényezd hatasara
kulonfélekeppen nyirédnak el vagy szakadnak
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ki a fa testeb6l és ez mikroegyenetlensegek
alakjaban nyilvanul meg. A mikroegyenetlen-
segek kiuillonosen a hurmetszett furészarufelule-
teken nagyaranyuak és gyakran megkozelitik
a makroegyenetlenségek meéreteit. A mikro-

t

fm

Fureszelt feliilet makro- és mikroegyenetlensége
4. abra

egyenetlensegek fureszelt fellileteken rendsze-

rint megis kisebbek a makroegyenetlenségek-
nel, ezért mindségi furészarutermeléskor elso-
sorban a makroegyenetlenségek csokkentésére
kell torekedniink. A mikroegyenetlenségek
korébe sorolhaté a feliilet bolyvhossaga és szal-
kassaga, amit a fa anyagabol kitépett, de azzal

megis Osszefliggd rostok vagy rostkotegek
okoznak.
Mar az elozbéek alapjan vilagos, hogy a

farészelt feliiletek simasagat foleg a makro-
egyenetlenségek hatarozzak meg. Ezért foglal-
koznunk kell azzal, hogy a makroegyenetlenseé-
gek meéretei hogvan alakulnak ki és milyen
tényezok befolyasoljak.

A makroegyenetlenségeket két mérettel
hatarozzak meg, éspedig a rovatkak egymastol
valo tavolsagaval, t és a rovatkdk mélységével
m. A rovatkak egymastél valo tavolsaga keret-
firesszel kialakitott feliileten a jaratonkénti
elotolassal, ej egyenlé, mert minden munka-
jarat a flrészaru felliletén, annak szélességi
iranyaban veégighuzodoé rovatkat okoz. Tehat

t = ej.

A flreészelt feliileten az el6tolas nagysagat
a Jol lathaté t méretekbdl, koénnyen meg is
lehet hatarozni.

A rovatkak egymastél valé tavolsaga tehat
az elotolasbol megallapithato. Masképpen &all a
helyzet a rovatkdk mélységével kapcsolatban.

A rovatkak meélységének m kialakitasaban
tobb tényez6 miikodik kozre. Elsé helyen kell
megemliteni a terpesztés meéretét és modjat.
Mint ismeretes, a terpesztés lombosfak flirésze-
lesekor 0,4—0,6 mm, feny6fak flrészelésekor
pedig 0,6—0,8 mm, egyoldalra szamitva. Vonat-
kozo meéresek azonban azt mutatjak, hogy
a rovatkak melysége a terpesztés mértéekétol
egyeb tényezok hatdsara =+ iranyban eltérhet.
Tény azonban, hogy azonos viszonyok ko6zott
nagyobb terpesztés meélyebb rovatkakat okoz.
A terpesztéssel kapcsolatban meg kell emlé-
kezni a V alaku altalanosan hasznalt terpesztés
mellett az U alaku, u. n. tulipanterpesztésroél
(5. abra). Irodalmi adatok szerint ezzel az m
ertekek lenyegesen csokkenthetok, ami a mell-
oldal éleinek gyalulé hatadsara tekintettel vald-
szinu 1s. Magyarorszagon tudomasom szerint
illyen iIranyu Kkisérlet csak egy folyt, amely
azonban nem jart eredménnyel, mert a makro-
egyenetlenségek csokkentése mellett a mikro-
egyenetlenségeket nagy meértékben novelte.
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Valoszinuleg a penge nem megfelel6 anyagaban
kell a sikertelenség okat keresniink, ami persze
nem jelentheti a tulipanterpesztés alkalmatlan-
sagat, hanem inkabb aldhuizza a tovabbi kisér-
letek sziikségességét. Az elbtolas nagysagaval
egyenes aranyban meélytilnek a rovatkak. Ebbél
az kovetkezik, hogy a rovatkak mélységének ki-
alakitasaban szerepet jatszanak a furészlapok
rezgese, a fogaknak a flrészeles Lkozben wvalo
rugalmas kihajlasa és a nagy eldtolasok alkal-
mabol tapasztalhato rostkiszakadasok, melyek
a mikroegyenetlensegeket igen nagy mértékben
megnovelik.

V- es V-alaku terpesztesek

5. abra

A fogcesucstavolsag ugyancsak befolyasoli=
a rovatkak meélységét. Kis fogesucstavolsag
kisebb, nagy fogcsucstavolsag nagyobb m eérté-
ket ad. A tompa {flrészpenge rendkiviil nagy
mertéekben megnoveli a mikroegyenetlenséege-
ket és ezaltal noveli az m ertéket.

A szerszamsebesség novekedésével csokken
az m értéke. A holtpontok kozelében ugyanis
a szerszamsebesség fokozatosan 0-ig csokken.
Ebbdl kovetkezik, hogy a flirészeléskor fellépo
dinamikus hatasok a holtpontok kozelében
statikus hatasokka véltoznak. A statikus hata-
sok kovetkeztében a rostkiszakadasok fokozdod-
nak, a mikroegyenetlenségek nagyobbodnak,
aminek kovetkeztében a rovatkak meélysége nod.
Alacsony szerszamsebesség esetén a statikus
hatasok a jarathossz nagyobb részén érvénye-
siilnek, mint magas szerszamsebesség esetén.
tehat a feliilet durvabb lesz.

Befolyasolja az m értéket a fogalak 1s.
Nagy mellszogérték noveli a mikroegyenetlen-
segeket.

Veégilil nedves és puha fa flrészelése dur-
vabb, szaraz, kemeény fa pedig simabb felii-
letet ad.

Valoszinlleg a szamos befolyasold tényezo
az oka annak, hogy az m érték Kkifejezésere
még nem sikeriilt megfeleld6 matematikai for-
mulat taldlni. Ehelyett empirikus kisérletek
folytak. Bues és Braunshirn kisérletei szerint
28 mm-es fogosztasu pengékkel fenyd furesze-
lésekor az m értékek az el6tolas fliggvényében
a kovetkezoképpen valtoztak:

Percenkeénti elotolas 1,6 m-ig m = 0,9 mm
1,6—2,6 m-ig m = 0,6—1 mm
26—35m-1g m= >1 mm,

aml a magyar szabvanyok szerint a flureészarut
mar selejtté minésiti, vagy alacsonyabb vastag-
sagl osztalyba sorolja.
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Bar ezek a kisérletek fenyodfara vonatkoz-
nak, mégis szamunkra rendkiviil hasznosak.

Az elobbiekben megemlékeztiink arrol,
hogy azonos viszonyok kozott a keményfak
simabb feltilettel, wvagyis kisebb m értékkel
fireszelhetok. Feltételezhet6 tehat, hogy ha
muszakilag a flrészelés feltételei rendben van-
nak, akkor 1,6 m percenkénti el6tolassal a lom-
bosfak m = 0,4 mm-rel flrészelhet6k, ami —
mint latni fogjuk — I. 0. mindségli feliiletnek
felel meg. Mivel pedig lizemeinkben a keret-
firészek ritkan érik el ezt az el6tolast, ezek sze-
rint furészlizemeinkben termelt minden flirész-
aru I. o. fellileti kellene legyen. Es ha ez nem
gy van, ebb6l a muiszaki rend hidnyossagaira
lehet kovetkeztetni.

Miutan végigmentiink a t és m méreteket
kialakité tényez6kon, allapitsuk meg, hogy a
rovatkak két mérete koziil a flrészaru fel-

hasznalasa szempontjabol csak az m méret
jelentos.

A rovatkas feliiletet sima feliiletté kell ki-
dolgozni, tehat fliggetleniill a rovatkdk szama-
tol, vagyis a t mérettél (ez hatérozza meg
a rovatkak szamat) az m-el egyenld egyenetlen-
segeket kell eltlintetni, masszéval: a flirészaru-
bol, hogy sima feliiletet kapjunk, az m méret-
nek megfelel§ vastagsdgot kell legyalulni. Es itt
bontakozik ki a kérdés jelentSsége. Ha ugyanis
a flreészarusziikségletnek megfelels atlagvastag-

sagot 33 mm-ben tételezziik fel, akkor a gvalu-
lasi veszteség:

0,5 mm oldalankénti gyalulds esetén 39/0;

1,0 mm oldalankénti gyalulds esetén 69/,
és peldaul

2,0 mm oldalankénti gyalulds esetén 120/,

3,0 mm oldalankénti gyalulds esetén 189,

A felileti simasag tehat a tovabbfeldolgozé
uzemek anyagnorméinak donté tényezdje. A
durva feliilet a készarut termeld lizemeket ezen
a téren rendkiviil nehéz helyzetbe hozhatja,
de ami még fontosabb: olyan fapazarlast okoz,
amil megengedhetetlen.

A fellileti simasag kortilhatarolasa céljabol

a klulonbozé simasagu flrészelt feliileteket osz-
talyokba soroltak.

I. 0. az a flreészelt felilet,
II. 0. az a flrészelt feliilet,
IIl. 0. az a firészelt feliilet,

legyalulasaval alakithaté gyalult feliiletté. Az
osztalyozaskor nagyon helyesen a felhasznaléas
szempontjait vették alapul.

A mi fureészszabvanyaink m =1 mm-t ir-
nak eld, azon tul a furészaru alacsonyabb meé-
retfokozatba kerul. Eszerint szabvanyaink —
veleményem szerint — helyesen 1. és II. o. fe-
luleti fareszaru termelésére kotelezik a flirész-
uzemeket, mert ennek muszaki feltételei bizto-
sithatok is. -

Az osztalyokba sorolas nem lenne teljes,
ha nem allananak rendelkezésiinkre olyan
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vizsgalati eljarasok és eszkozok, melyekkel az
m ertékeket pontosan megallapitjuk. Az el-
jarasokat négy csoportba oszthatjuk, éspedig:

a) mechanikai eljarasok,

b) tapinté miuszeres eljarasok,

c) elektromos muszeres eljarasok,

d) optikai muszeres eljarasok.

a) A mechanikai eljardsok kozul a leg-
ismertebb és legegyszerliibb a gyalulasi mod-
szer. 1 m hosszu, 10 cm széles probadarab vas-
tagsagat mikrométeres tolomércével tobb helyen
0,01 mm-es pontossdggal megmeérik, majd mind-
két felliletét befestik. Erre a célra azonban csak
olyan festéket hasznalnak, amelyet a fa nem
sziv magaba. Azutan lassu elotolassal pontosan
beallitott egyengeté gyalugépen a prébadara-
bot ismételten atengedik, amig mindkét fellilet-
rol a festék el nem tlnik. Akkor ismét meg-
allapitjak a vastagsagot. A gyalulas el6tti es
utani meéretek kiilonbségét elosztva kettdvel,
kapjak a legyalult réteg vastagsagat. Az eljaras
a gyakorlat igényeit teljes meértékben Kki-
elegiti.
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Marchet-fele feliiletsimasagmeroé és profilgorbeje
6. abra

b) Tapinté miiszert szerkesztett a feliilet
simasaganak megallapitasara Marchet. Miisze-
ret a 6. abra szemlélteti. Finom rugozott hegyes
vegu tapintopalcat kocsiszerkezetre szerelve,
vegighuz a farészaru feliiletén és a miszer

amely 0,5 mm-es réteg
amely 1,0 mm-es réteg
amely 1,0 mm-nél vastagabb réteg

regisztraldo szerkezete megrajzolja a felilet
profilgorbéjét. A muszer sineken gordiil, ezért
csak probadarabok felliletmérésére hasznal-
hato. A {fellileti egyenetlenségek m meéretei
a profilgérbérol leolvashatok.

c) Az elektromos miiszerek kozul a Skjel-
merud—Hvamb-féle elektromos villa emlitésre-
melto (7. abra). A flrészaru felileteit wvilla-
szeru szerkezet kozé fogjak. A villa két veége
a tapintok szerepét jatssza. A villa szarai
a furészaru vastagsaganak valtozasait rugalma-
san kovetik. A szarakra szigetelten vékony
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elektromos vezetéket szerelnek. A szarak meg-
hajlasakor a vezetékek meghuzodnak és ezaltal
megvaltozik elektromos ellenallasuk. Az ellen-
allasvaltozasok alapjan a miuszer automatiku-
san felrajzolja a profilgorbét. Nagy eldnye,
hogy gyartas kozben akar folyamatosan is
hasznalhato.
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Elektromos feliiletméré mdiiszer
es tekercselése

7. abra

d) Optikai miiszert szerkesztett a feliilet
simasaganak mérésére Linikov. Miiszere kettss
mikroszkép. Az egyik tubuson 4t 45°-os szdg
alatt erds fényt vetit a feliiletre, melyre meré-
legesen éles szerszamot helyez, majd a szerszam
ele és a feliileti egyenetlenségek kozotti héza-
gok mélységét m a masik mikroszkép segitségé-
vel a fényattorések nagysdgabol allapitja meg.
A merés igen pontos eredményeket ad, és az m
mereteket a milliméter ezredrészében fejezi ki.

*

Osszefoglaldsképpen tehat a mindségi fi-
reszarutermeléssel kapcsolatban a kovetkezéket
allapithatjuk meg:

A minésegi flrészarutermelés sikeres Kki-
vitelezése szervezési és miiszaki el6feltételekhez
kapcsolodik. A szervezési problémak szamos
uzemgazdasagi és tervezési kérdést vetnek fel,
melyekkel szintén kell foglalkozni.

A muszaki elofeltételeket a roénkanyag
minoségevel, tovabba a ronkanyag feldolgoza-
saval kapcsolatos két csoportba sorolhatjuk.

A ronkanyag minosége adott tényezd, me-
lyet az uzemek lényegesen nem befolyasolhat-
nak. Sokszor nagyon is eltéré minéségli ronk-
anyag minosegi felflirészelése érdekében el-
engedhetetlen a ronkok meéretosztalyozasa mel-
lett a mindségi osztalyozas széleskori meg-
valositasa.

A fureészaru mindségi termelése el6térbe
hozza az atlagmindség meghatarozasanak szik-
segesseget. Kz a kérdés még tisztazatlan és
kutatomunkat igényel, mert az eléforduld hibak
nagysagrendje mindségi osztalyokon beliill mas
es mas torvenyszerusegeket kovet. A gyakori-
sagl szam némely mindségi osztalyban a meg-
engedett legnagyobb, mas osztalyokban éppen
ellenkezbleg a legkisebb méreti hibdk Kkoriil
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alakul ki. Ezt a flrészaru felhasznalhatosiga
teruletén figyelembe kell venni.

A TfUreészarutermeléskor alkalmazott el6-
rajzolas technologiaja nem minden esetben
indokolt, mert a hossz és gyakran a szélességi
meretek csokkenésével jar. A kérdést nem az
lzem, hanem az anyaggazdalkodas szempontja-
bol kell megitelni. Az eldrajzoldas csak akkor
indokolt, ha a faipari vegtermeékek tobbterme-
léséhez vezet.

A ronkanyag minosegevel kapcsolatos
tényezoknél sokkal jelentésebbek a feldolgo-
zassal kapcsolatos tényezok, mert ezeket az
lizemek a muszaki elofeltéeteleknek megfelel6en
kialakithatjak.

A ronkanyag feldolgozdsdval Kkapcsolatos
hibak fagazdalkodasunkat igen sulyosan erint-
hetik. Feldolgozaskor a flrészarut sik és sima
feltilettel kell termelni, hogy tovabbieldolgo-
zaskor minél kevesebb legyen a veszteseg.
Eszerint a mindségi termelés a meretazonossag,
méretallandosag, tovabba a sik és sima ifelule-
tekben jut kifejezésre.

A méretazonossag valamennyi IfUreszaru
megegyez0 vastagsagat jelenti. Meérettirese
+ 0,5 mm. Faanyaggazdalkodasunk szempont-
jabol azért lényeges, mert a készarumeretet

- a legvékonyabb flrészaru hatarozza meg.

Meretallandoésag alait egy flreszarun mert
vastagsagi meéretek megegyezését értjiik. Méret-
tirés = 0,25 mm-ben tételezheté fel. Vizsgalati
anyag nem all rendelkezésre. Faanyaggazdil-
kodas szempontjabdl itt is mérvadd, hogy a fel-
hasznalhatosag a flrészaru legvékonyabb mé-
rete szerint alakul.

A meretazonossag és meéretallandosag biz-
tositasanak miuszaki feltételei ismeretesek. Azo-
kat a Faipari Kutatdéintézet még az elmult év
folyaman az lizemek részére Kkidolgozta. Meg-
valositasa az lizemek feladata.

A sik fureszarufeliiletek biztositasarol A
gorbevagas és okai* c. megjelent tanulmanyunk
szol. Kiegészitéesul utalni kell még a szakszeri
maglyazasra, melynek elhanyagolasa gyakran
hoz létre alaki hibakat.

A feliulet simasagat a feliillet makro- és
mikroegyenetlenségei alakitjak ki. A feliilet
hullamossaga inkabb az alaki hibak kozé sorol-
hato. A feluletet f6leg a makroegyenetlenségek
jellemzik, melyek kialakuldsa szorosan 0Ossze-

fugg a megmunkald szerszammal. A makro-
egyenetlenségek a {flrészaru felilletén mint
keresztiranyu rovatkak mutatkoznak. Ezeket
egymastol valo tavolsaguk es melységik alap-
jan lehet meghatarozni. A rovatkak tavolsaga
keretflirészeleskor a jaratonkeénti el6tolassal
egyenld. Mélységuk tobb tényez6tdl fligg, igy
a terpesztéstol, az elotolastol, a fogocsucstavol-
sagtol, a penge elességétol, a szerszamsebesseg-
tol, a fogalaktol, a fafajtol és a nedvességtarta-
lomtol. A furészaru feliiletét a rovatkak mely-
sége alapjan osztalyozzak, éspedig 0,5 mm-ig I.,
1 mm-ig II., 1 mm-en felul III. osztalyokba.
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A magyar szabvanyok helyesen I. és II. o. feli-
leti 1fGrészaru termelésére kotelezik a flirész-
1part.

A feluleti minéség megallapitasara tobb-
féele modszert dolgoztak ki. Legegyszertibb
a gyalulasos modszer, mely egyszeru legyalu-
lassal allapitja meg a sima felulet eléréséig el-

tavolitando rétegvastagsagot. Marchet rugds
regisztralo  tapintomuszert, Skjelmerud és
Hvamb elektromos miuszert szerkesztettek,

melyek a feluletprofil gorbéjét regisztrald szer-
kezettel rogzitik. Kivalé muiszer Linikov optikai

muszere, mellyel igen pontos meéréseket lehet
vegeznl.

Barlai Ervin: A mindségi flareészarutermelés feltételei

A mindségi furészarutermelés kérdése tobb
mint Uzemi keérdes. Ha a flrészaru fellileteibdl
3—3 mm-t kell legyalulnunk, hogy sima felii-
letet kapjunk, ez a feldolgozé iparban 189/
veszteseget okoz. Az utébbi idében a feldolgozdé
lpar anyagnormai Jjelentékeny szazalékban
emelkedtek (20—30 szazalékkal), ami annyit
jelent, hogy ugyanannyi készaruhoz a {fel-
dolgozoipar joval tobb flrészarut hasznal fel.
Ennek okat els6sorban a mindségi termelés
hianyossagaiban kell keresnlunk. Fagazdalkoda-
sunk rendkiviil fontos érdeke, hogy ezeket
a hidnyossagokat mielébb eredményesen fel-
szamoljuk,



A szakirodalom és a miiszaki folyoiratok jelentﬁsége

JUHASZ ISTVAN
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A felszabadulas elott a magyar ipar és az ipari
dolgozok fejlodéesét komoly meértékben gatoltak egy-
reszt a kapitalista termeléssel jaré ellentmondéasok, a
muszaki technoldgiai eljarasok ismeretének szik korre
valo korlatozasa, madasrészt az ipari dolgozdék alacsony
keresete és a tomeges munkanélkiiliség.

A felszabadulds utan megkezd6édott nagylitemi
iparositas és a szocializmus épitése sziikségessé tette,
hogy léetrejojjon a szakmai és miiszaki tudas fejlesz-
tesének olyan formé&ja, amely tul a kiilonbozd kozép-
és felsofoku szakoktatdson, lehetévé teszi a dolgozdk
szeles tomege szamara, hogy megismerkedienek szak-
majuk élenjaré miuszaki elméletével és a termelésben
elert kiilonbozé eredményvekkel.

A muszaki szakirodalomban kell biztositani, hogy
egy-egy uUzemag dolgozdéi megismerhessék egyrészt a
legfejlettebb technikaval dolgoz6é szovijet ipar eddig
elért eredményeit, masrészt azokat az eredményeket,
amelyeket a szakma vonaldan a népi demokratikus or-
szagok és hazai vonatkozasban elértiink.

A magyar faipar a felszabadulds o6ta eltelt évek
alatt komoly mértékld fejlddésen meni 4t és ennek

eredménye, hogy ma mar a faipar a kisipari jellegét
felszamolva, komoly meértékben nagylizemi{i terme-
lésre tudott atallni.

Ez természetesen azt is jelenti, hogy a faipar ro-
hamos fejlédése megkoveteli dolgozbink tudasanak,
muszaki képzettségének fejlesztését. Csakis igy valik

lehetové az allanddéan fokozdédd és felelGsségteljes fel-
adatok végrehajtasa.

Ezt a feladatot kivanjak ellatni azok a faipari
szakkonyvek, amelyek a felszabadulds 6ta megijelentek
es ezt a feladatot segiti el6 partunk és kormanyza-
tunknak az az intézkedése, amely lehet6vé tette, hogy
faiparunknak sajat miszaki és tudomanyos folyéirata
legven.

A FAIPAR ciml miszaki folydirat megijelenését
az ipar dolgozéi nagy orommel fogadtidk, mert meg-
ertettek, hogy ezzel olyan eszkozt kaptak, amely els-
segiti, hogy megismerkedjenek a Szovjetunié és a népi
demokratikus orszagok faipari vonatkozasban elért
eredményeivel és a folydirat hasdbjain megijelend cik-
kekkel el6segitse a faipari dolgozok szakmai fejlédését.

Ma mar megallapithatjuk, hogy uUugvy a mfszaki
szakkonyvek, mint a FAIPAR eddig megjelent szamai
komoly segitséget adtak és adnak a faipar dolgozdinak
a legfejlettebb munkamoddszerek elsajatitasahoz és a
Szovjetunio, valamint a népi demokracidak faiparban
elert tapasztalatainak atvételéhez.

Sok olyan kérdeésben, amelyek eddig komoly pro-
blémat jelentettek a faipar szamadara, mint a szaritas, a
programmozas, folyamatos gyartas, diszpécser rendszer

il



stb., komoly mértékben vitte elore a megvalosulas ut-
jara a korszeru faipart.

Az eddig elért eredmények mellett meg kell azon-
ban &allapitani, hogy még sok a tennivalé a miszakl
szakirodalom tovabbi fejlodésének érdekében.

Mindenekel6tt meg kell talalni a modjat, hogy
elsGsorban olvan szakkonyvek jelenjenek meg, amelyek
a faipar legfontosabb kérdéseivel foglalkoznak, mas-
részt biztositani kell, hogy a FAIPAR minél szélesebb
kapcsolatot teremtsen a szakmaban dolgozo miuszaki
kaderekkel és a lap hasabjain Kkeresztil ismertesse
meg a faipar dolgozoival a legjobb munkamodszere-
ket, a szakmaban alkalmazott ujitasokat es tegye lehe-
tévé a miiszaki és tudomanyos szakcikkek révén a
szakmai fejldédés biztositasat.

A faipar miiszaki konyveinek és a FAIPAR-nak
a szakszer(iséget szem el6tt kell tartani a téema meg-

valasztasa mellett, hogy azok olyan nyelvezetben irod-
janak, melyek ne csak a faipar mérnokeinek, techni-

kusainak, de a szakma dolgozoinak is segitséget ad-
janak.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet elnoksegenek az
eddiginél nagyobb mértékben kell biztositani befolyva-
sat a megijelend szakkonyvek témajanak és iroinak
megvélasztasanal, ugyszintén a FAIPAR munkaterve-
nek. a cikkek tematikdajanak kialakitasanal.

Az a békezli segitség, amelyet partunk és korma-
nyvunk a faipar miuszaki értelmiségenek és dolgozoinak
nyuit, komoly felelGsséget harit mindazokra, akik azt

a megtisztelo feladatot kaptak, hogy meghatéimgzék a
muszaki szakirodalom szinvonalat és formajat. Mindent

el kell kovetni. hogy a faipari szakkonyvek és a
FAIPAR telies mértékben be tudja tolteni feladatat.

-__.-___._______—___——-—-_—I-__——___




A Faipari Tudomanyos Egyesiilet és a Konnyu-
ipari Konyvkiado Vallalat értesiti tagjait es az
érdeklédbket, hogy a muszaki szakirodalom je-
lent8ségérsl 1954, oktéber 6-an  delutan fel 3
orakor az Angyalféldi Butorgyarban

ANKETOT

tartunk. Bevezetd beszédet mond Juhdsz Istvan
elvtars, a FAIPAR felelos szerkesztoje.

Fabian Ldszlo elvtars ismerteti Szabo Denes—
Bédogh Istvdn , Folyamatos gydrtds tervezése es
szervezése a faiparban® cimi konyveét.

Az ankétra a tobbi lizemek dolgozoit is ezuton
meghivjuk, .

Elnokseg.



A fa szaritasa
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danak termofizikai vonatkozasai

MAJ JOZSEF

- A fa szaritasanak kerdése ugyszolvan az Os-
idokbe nyulik vissza. A természetes szaritast a
mesterséges szaritds valtotta fel, amely nemesak
megroviditette a szaritas idejét, hanem a szaradas
koriilményeinek megfelel6 beallitasaval a termé-
szetes szaradasnal fellépo karok esokkentését is le-
hetove tette.

A szaritas kérdése mas nedvességtartalmu
anyagoknal, s6t azon anyagoknal is fenndll, ame-
lyek eléallitasuk vagy alakitasuk folyaman bosé-
ges vizzel érintkeznek. A tudomany, kilonosen a
termotizika fejlodése 6ta — karoltve a gyakorlati
tapasztalatokkal — a szaritas kérdeéseit is feldol-
cgozta. Megallapitotta a levegd és a vizgdz tulaj-
donsagait és felderitette ezek kapesolatait a meleg-
gel. Meghatarozta a fennallé torvényszertséegeket
és a matematikai Osszefiiggéseket. Megallapitotta
az anyagok nedvszivasi és nedvesedési tulajdon-
sagait és az anyagokat ezen tulajdonsagok kiilon-
félesége szerint osztalyozta. Feldolgozta az anya-
gok viselkedésének torvényszerliségét a szaradas
folyaman olyannyira, hogy ma mar megfeleld be-
rendezésekkel, tudomanyos eszkozok segitségevel,
fizikailag helyes szaritasi folyamatokat tudunk
lefolytatni.

A multban szamtalan konyv és szakcikk fog-
lalkozott a szaritas kérdésével. Ezek koziil emlitést
érdemel A. V. Likov : ,,A szaritas elmélete’” cimi
konyve, amely magas tudomanyos szinten dol-
gozta fel a szaritas gyakorlati kérdeseit.

Célul tiztem ki, hogy a faipari szakemberek
el6tt leegyszerfisitve és osszevonva, helyenként
kiegészitve, ismertessem ezt a tudomanyos anya-
got es felkeltsem érdeklodésiiket a kérdések irant.
Ha sikerilt ez, tgy sikeriilt nemzetgazdasagunk
egyik jelentés kérdését egy lépéssel elobbre vinni,
ami tetemes faanyag- és energiamegtakaritast
eredmenyez.

A fizika és termofizika azon elméleti kérdeseit,
amelyek behaté tanulmanyozassal érthetok csak
meg, tovabba a mérési és kisérleti eljarasok ismer-
tetését keésoObbi cikksorozatban kivanom ismer-
tetni.

A szaritas célja és feladata a faanyagban
lévo kb. 3/, részben szabad, !/, részben kotott,
ttlnyomoérészben vizet tartalmazé nedvesség, elére
meghatarozott mértékben vald eltavolitasa.
| A faban lévo nedvességet a fa nedves- és

szarazsulyanak kiilonbségébdl és a szarazsulybol
képzett hanyadossal, szazalékban fejezziik ki.

Az 616, nedves fa nedvességtartalma 609,
koril van, de mesterséges uton a fa nedvességét,
aztatassal, g6zoléssel még e folé is emelhetjiik.

A kivagott fa kornyezete hdéfokanak és a
kornyez6 levegé nedvességtartalmanak megtele-
16en, egy bizonyos id6 utan olyan nedvessegl alla-
potba jut, amelyben mar nem vesz fel és nem ad
le nedvességet. Kzt az allapotot a fa higroszképos
egyensulyl allapotanak nevezziik. Ez az allapot a

hofokkal és a leveg6 nedvességtartalmanak merte-
kével valtozik.

Hazankban, illetve Kozép-Eurdpaban a héfok
és légnedvességi atlagok alapjan, a fara egy atla-
gos higroszkopos egyensulyi allapotot hataroztak
meg, amely 15—189%, nedvességtartalomnak felel
meg. A fat ebben az allapotban légszaraz fanak
nevezik. Ebbdl kovetkezik, hogy levegon a fa kb.
erre a nedvességi fokra szdrithato ki, megfelel6
idon beliil.

A faban a szabad viz a feliileteken és a sejt-
iiregekben foglal helyet, szaritaskor ez a viz tavo-
zik legkénnyebben a fabol.

A kotott 7iz a sejtfalakban és részben a sej-
tekben helyezkedik el. A sejtfal a nedvességet igen
bonyolult médon kéti meg. A nedvesség a sejt-
falakba és a sejtekbe diffusio utjan, vagy kapil-
laris felszivodas formajaban hatol be, ezért tavolit-
hato el nagyon nehezen és a nedvesség eltavolitas
idohoz van kotve. E kotott nedvesség eltavolitasa-
nak meggyorsitasa hoadagoldssal fokozhato, de a
tulzott héadagolassal belsé fesziiltségek keletkez-
nek, amelyek a fa szerkezetében elvaltozasokat,
repedéseket idéznek el6 és a fat feldolgozasra
hasznalhatatlanna teszik.

Szaritas alatt megfelel6 hoadagolassal a fat
megovjuk a gyors szaradastol, mert a fa feliilete
kiszarad, megkérgesedik, ez a szaraz réteg elzarja
a belsé nedvesség diffuzidjanak és kapillaris kozle-
kedésének utjat.

A fa nedvességtartalma nem egyenletesen
oszlik el, a nedvessegtartalom a keresztmetszet
kozepe felé novekedik és az egyes szovetelemek
mds és mas mennyiségben kotnek le vizet. Igy pld.
egy vastag palléban a kozépen két és félszer akkora
a nedvesseg, mint a pallé feliiletén és a szijacs
tobb nedvességet vesz fel, mint a geszt.

A szabad viztol megszabadult fa a levego
nedvességébdl szabad nedvességet tobbé nem vesz
fel, ellenben a higroszkopikus sejtfalak, a kérnyezo
leveg6 héfoka és nedvességtartalma aranyaban
vesznek fel vagy adnak le nedvességet, addig,
amig higroszkoépikus egyensulyi dllapotukat el nem
érik. Ezt az allapotot rosttelitettseégi allapotnak
nevezziik.

A fa a nedvességét a feliiletével érintkezo viz-
b6l és a kornyez6 levegé nedvességtartalmabol
veszi fel, szaradaskor ez a nedvesség ujbdl a leve-
gbbe tavozik. Az atalakulashoz energiara van
szilkség, amely energiat a kornyezo levegOben
1évé hé6 szolgaltatja. Ezért a szaradas folyamata-
nak megértéséhez ismerni kell a ho, a levego ¢és a
viz fizikai tulajdonsagait, ezek Osszefiiggéseit és
kélesonhatasait.

A szdradas fizikai és termofizikai alapkérdései

Ha szabad levegén vizet helyeziink el, az
parologni kez 1, azaz g6zzé alakul at. Mivel a goz
fajsulya kisebb a levegd fajstlyanal, tovabba mert
a gbznek nyomasa van, a keletkezett géz elterjed
a levegGben. A parolgashoz sziikséges hot a viz a
kornyezettdl vonja el. A felvett hé emeli a viz ho-
mérsékletét és megindul a parolgas. Ha a hdokozlés
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olyan nagymérvi, hogy a folyadék eléria 100 C°-t,
a viz tovabbi felmelegedése megszlinik, a teljes
vizmennyiség gbézzé alakul at, azt mondjuk a viz
forrasba jon.,

A hot kaléridban mérjiik, 1 kal. 1 gr 14,5°-0s
vizet 15,5%-ra melegit fel. A technikai szamitdasok-
nal az 1000 kal-at, kilogrammkalériat hasznéljuk
és kal-val jelezziik. 1 kg. 30 C°- viz 0 C°-rdl valé
felmelegitéséhez 30 kal. kell. 1 kg. 30 C°- viz el-
parologtatasahoz (atmoszférikus nyoméason) 579,8
kal. sziikséges. A parolgasi h6é a h6mérséklet emel-
kedeésével csokken. Ezek szerint mind a viznek,
mind a géznek melegtartalma kaldridban kifejez-
heta. |

Amint az el6z6kben mar kozoltik a g8znek
nyomasa van es ez a nyomas a homérséklettel val-
tozik . 1 €C°-ndal 4,58 mm Hg.O., 100 C°-nal 760 mm
Hg. O., ami kereken 1 atmoszféra nyoméasnak felel
meg. |
A szabad levegbben allanddan vizg6éz van és
ezt a leveg6t nedves levegbnek nevezziik. A levegd-
ben lév6é nedvességnek mennyisége, héfoka és
nyomasa van. Azt a maximalis gézmennyiséget,
amelyet atmoszférikus nyomdson, egy bizonyacs
héfokon, zart térben el tudunk parologtatni, teli-
tett gbznek nevezziik. Ez a g6z a maximalis stri-
ségll és a vele érintkez6 folyadékkal termodina-
mikus egyensulyban van, ami azt jelenti, hogy a
telitett g6zbdl ugyanannyi gézmolekula tér vissza
a folyadékba, mint ahany gézmolekula tavozik a
vizbol.

A nedves levegot a kovetkezo allapotmuta-
tokkal lehet jellemezni :

Homeérséklet : (), nyomds: (p), térfogat :
(v), fajsaly (v), relativ nedvesség : (@), a g6z par-
cialis nyomasa : (p,), hétartalom : (7).

Az 1 m3 nedves levegében 1év6 g6zmennyi-
séget grammokban kifejezve abszolit nedvesség-
nek nevezziik, és g/ms3-ben fejezziik ki. Ez egyszer-
smind a goéz fajsulyat is adja és ~y,-vel jeloljiik.

1 m3 levegd 100 C° alatti barmely hdéfokon,
egy bizonyos barometrikus nyomasnal (p;) és kor-
nyezeti hofoknal (¢,) maximadlisan v max. g6z-
mennyiseget tud felvenni. Kz a mennyiség meg-
felel az adott homérsékleten telitett g6z mennyi-
ségének és a sulya egyenlé annak fajstlyaval
(vgt). Ekkor a levegét telitettnek nevezziik,

Az 1 m3 levegében 760 m/m Hg.o. atlagos
nyomast alapul véve bizonyos héfokon a maxi-
malis gézmennyiségek gr-ban kifejezve a kovet-

kezok :

06 20 40 45 50 55

10 115 20 -~ 25 30

60 65
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A nedves levegd géztartalmat kg-ban kife-
jezve és 1 kg szaraz levegére vonatkoztatva a
leveg6 nedvességtartalmanak nevezzilk és z-el
jeloljuk (kg/kg). Ha a mért mennyiséget gr-ban
fejezziik ki, akkor d-vel jeloljik (gr/kg).

1000 x = d

A levegs nedvességtartalmat a nyomashél is
kiszamithatjuk. A levegd nedvességtartalma egy
bizonyos barometrikus nyomasnal a g6z parcialis
nyomasanak fliggvénye és forditva. Kzen Ossze-
figeéseket az alabbi egyenletek fejezik ki :

Y (e =0622 L)
PPy, } Po— Py

ad =622

ebbol p

Po = P99 1 4

A barometrikus nyomas p, egyenld a levegd
parcialis nyomasa p; és a g0z parcidlis nyomasa-
nak p, Osszegével.

Po = D1 1T Py

A viz a kornyezetébdl elvont hé hatdsara el-
parolog: A parolgassal keletkezett géznek nyomasa
van. A goéznyomas a parolgas folyaman egy bizo-
nyos pontnal allandova valik és a viz feletti térben
tobb g6z nem keletkezik. Az ilyen gézt az illets
homérsékleten telitett géznek nevezziik.

A hémérseklet novekedésével n6 a géz nyo-
masa is. A g6z nyomasa ezekszerint kizardlag a
homeérséklettol fiigg és fiiggetlen a jelenlévd folya-
dék, vagy egyéb gaz mennyisegétol.

A telitett g6z homérséklete (tC°) és a parcialis
gOznyomas (pg. mm Hg. o.) kozotti osszefiiggést
az alabbi tablazat mutatja :

¢ Pgt / pg{

—20 0,772 60 149.4

-2 10 1,946 70 233,7
0 4,579 80 309, 1
10 9,21 90 525,8
20 17,54 100 60,0 = Y " atm,
30 31,82 200 1164,7 = 15,3 atm.
40 §5,32 300 64.290 = 84,6 atm.
50 92,51

A nedves levegé fajsulya v,; egyvenlo a szaraz
levegb ~; és a benne lévo vizgéz vy, fajsulydnak
osszegevel.

Yul = Vi T+ Yy

A szaraz levegd fajsulydanak kiszdmitasa az

alabbi képlettel tortenik :

273
S bl

T-pb
90 95 100 C°

70 75 80 85

4,8 6,8 9,4 12,8 17,3 23 30,4 39,6 51 65,4 83 104,3 130 152 198 241 293 352 432 504 597 g gbz

A telitetlen levegb mnedvességtartalmat a
telitett levegé nedvességtartalmanak aranyaban
fejezziik ki és relativ nedvességnek nevezzik.
A levegs relativ nedvessége (@) egyenlé az 1 ms3
levegd abszoltt nedvességének és az azonos nyo-
masu és homérsékletli levegbben lehetséges maxi-
malis gbéztartalom hanyadosaval. Miutan egység-
nyi térfogatu levegét mériink, a sulyok azonosak
a fajsullyal.

Va
Yat

(p:

Ahol 1,293 a levegé fajstulya 0 C° és 760 mm
nyomason ; pp €s p; természetes koriilmények
kozott egyenlé 760 mm nyomassal

T = 273 + ¢ C°.

Igy a nedves levegd keverék fajstulya :

Ha
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M, = a g6z tomegével

M; = a levegd tomegével

it el ¢
Yni = Vi T Vi ¥
Y = Yi (1 4+ @)
amely egyenlet atalakitasokkal a kovetkezo alakot
kapja :
273 0,378
T Pi ‘

Az egyesitett Boyle—Mariotte—Gay Lussac-
torveny szerint :

m
o) — —— -R . T,
i n
ahol m a tomeg, u a molekulasuly, R a gaz allando

es T = 273 4 1 C°,

Var = 1,293 1 p)

ki P8 v (tajsuly)

v
o dony RT
L
ezek szerint
RT
Pyt = Vgt g
i Sl &
Py Yy e
LI P |
Pat Yt ¥
Pgs = @ Pyt
273 0,378 ~
2 = 1.293"% 1 ’ ,
’Y [ 9 T ( pb (ppﬁ'fJ

Ezen egyenlet a fajsuly és a nyomas kozotti
osszefligeést mutatja és tobbek kozott azt is, hogy
a nedves levegdkeverék fajstulya a szaraz levego-
nél konnyebb és a gdézmennyiség novekedésével
csokken. Kz azzal is magyarazhato, hogy a go6z
molekulastulya 18, mig a levegd atlag mclekula-
sulya 29.

Vizsgaljuk meg, hogy a levegd hétartalma
és a g0z hotartalma miként befolyasolja a nedves
levegd hotartalmat.

A nedves levego hétartalmat vizsgalva a
kovetkezo megdllapitashoz jutunk.

Azt a hOmennyiséget, amely egy anyag egy-
ségnyi mennyisegének hdéfokat 1 C°-al emeli, az
anyag fajhéjének nevezzilk és C-vel jeloljiik.

A nedves levegé fajhdje allandé nyomason
1 kg nedves levegore vonatkoztatya :

Og - -Og kal

Ol = itz ke nedves levegd
C; = a levego

(.. = a nedves levegd
C, = a g6z fajhéje

Ugyvanaz 1 kg szaraz levegdre vonatkoztatva:
kal
C° kg

Onf == CZ + CB'CH :

szaraz levegd
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06 — 0,24
C, = 0,47 (gyakorlatban 0,5)

A nedves levego 1 kg szdraz levegére vonat-
koztatott, melegtartalma a levegd és a g6z meleg-
tartalmabol tevodik oOssze.

I.iz.l e I} + ].ﬂ'-
A levegb melegtartalma : I; = C;-t.

A g0z melegtartalma egy bizonyos héfokon a
parolgasi h6bdl és a viz felmelegitéséhez sziikséges
hobdl tevodik ossze.

jﬂ — Wiz { + r
ahol r a parolgashoz sziikséges hémennyiség.
Megkozelitéleg :
I, = 595 4 0,47.¢.
- Miutan a levegében nem egységnyi mennyi-
ségu g0z van, esupan x, a nedves levegé 1 kg

szaraz leveglre vonatkoztatott melegtartalmat
I,; az alabbi képlet adja :

jng :Og-t —]— fg-m — jz —l— Igﬂ? — ]z —|— ng,OOI d

‘behelyettesitve :

[ nl —

zal
— 0,24-t + (595 - 0,47¢) 0,001 d =

kg szaraz levego

Ez azt jelenti, hogy egy bizonyos hGmérsék-
leten a levegd melegtartalma a benne 1év6 nedves-
segtartalommal egyenes aranyban nd.

A telitett g6z melegtartalma a parolgasbol
felhasznalt hobdl és a viz felmelegedéséhez sztik-
seges hobol tevadik Ossze.

];g — Cgiz't —-I— r

ahol 7 a latens parolgasi h6. Az r a homérséklet
fliggvénye.

1 kg vizelparologtatasahoz sziikséges kaloria-
kat az alabbi tablazat szemlélteti :

Homérséklet C° Parolgdsi hé. kal.
0 595
10 589,3
20 584,3
30 578,9
40 573,5
50 568,0
60 562,56
70 556,8
80 551,2
90 545,53
100 539.4

Ha vizet szabad levegdn parologtatunk el,
ugy, hogy a parolgashoz sziikseges hét a kornyezo
levego szolgaltatja, akkor :

1. a parolgas kovetkeztében né a- levegd
nedvességtartalma és novekszik a levegében a g6z
parcialis nyomasa.

2. A hoelvonas kovetkeztében a levegd lehil.

3. A viz fokozatosan felmelegszik, mindaddig,
mig a levegl és a viz homérseklete egyenld lesz.
Ezt a hofokot a levegt telitettségi homérsékleteé-
nek nevezziik, mert ekkor a parolgas megsziinik,
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a levegb tobb nedvességet felvenni nem tud. Ez
azt 18 jelenti, hogy mindaddig, amig a viz nem éri
el a leveg6 homérsékletét, a parolgds fennall, és
minel nagyobb a héfokkiilonbség a viz és a levegd
kozott, anndl intenzivebb a parolgss.

Ha mérjiik a leveg6 h8mérsékletét ¢, és a

parolgd viz hémérsékletét ¢,, akkor a két hémér-

séklet, kozotti kiilsnbség

=1l — 1,

{ a szaritdis szempontjabdl fontos jellemzd,
mert minel nagyobb a ( annédl alacsonyabb a
levegd relativ nedvessége, ezért nagyobb a pérol-
gas, tehat a szaradas is. Ezért (-t széritdsi ténye-
zonek nevezzik.

(}9 = 100%-Hé.1 g — O.

A levegb nedvességtartalma és a szaritdsi

tényez6 kozotti osszefiiggést az aldbbi képlet adja

C{, + Og U
r.» = parolgasi h6, a nedves h6mérén mért hmér-

sekleten
xn, = telitett nedves leveg§ viztartalma, a nedves
hémérén mért hémérsékleten
xr = a telitett nedves levegd viztartalma, a szi-
raz homérén mért h6mérsékleten.
A telitettség 4llapotdban o = an és ¢ = 0.
A szaritasi tényezd és a levegd relativ nedves-
segtartalmanak Osszefiiggése az aldbbi tablizat-
bol és az 1-es 4brabdl lathatoé :

Maj Jozsef: A fa szaritdsanak termofizikai vonatkozisai

A szaritasi tényezd alakuldsabél lathaté, hogy
a fa szaritdsa szempontjabdl a 65 C° és e feletti
hotfokok a legmegfelelébbek, mert gzfiitéssel els-
allithatok és viszonylag magas légnedvesség mel-
lett, magas a szdritdsi tényezs. Ez a korilmény a
fa repedezésénél igen komoly szerepet jatszik,
miként azt a késSbbiek folyaman latni fogjuk.

Szaritasi folyamat

A nedves anyagokat harom csoportra osztjuk :
1. Kolloid testek :

Folyadékot nyelnek el, kozben megné a tér-
fogatuk (duzzadds), folyadékveszteség (szaradas)
esetén térfogatuk csdokken (zsugorodés), a szidradas
utan megtartjdk rugalmassdgukat (enyv, zselatin,
tészta). '

2. Kapilldris-porusos testek :

Folyadékot szivnak fel, szaritdskor alig zsugo-
rodnak, rideggé valnak, porrd alakithaték (kers-
miai anyagok, faszén, homok).

3. Kolloid-kapillaris-porusos testek: :

Az el6bbi két csoport tulajdonsdgaival ren-
delkezd anyagok. (Ilyen a legtobb szaritasra keriils
anyag : tozeg, fa, bér, gabona stbh.).

Az anyag a nedvességet hiromféleképpen
k6ti meg :

£ == 1 3 5 i 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
hi) ¢° 94 62 10 65 58 54 50 46 42 40 37 33 30 i
60 (C° 94 84 77 68 62 58 H4 51 47 46 42 39 36 34 33 30
65 C° 95 85 78 70 64 60 57 53 49 48 45 42 39 37 36 33
TO (° 95 86 79 71 65 ol D8 55 51 50 47 44 41 39 38 35
80 C° 96 87 81 73 68 b4 61 D8 D5 53 50 48 45 43 42 39
90 C° 96 88 S2 75 69 66 63 60 57 56 H3 50 49 45 44 42
50
75 Osszefiggeés a szdritdsi tényezd & ds arelativ
nedvesseg ¥ kozolt kulonbizd
65 | O 7 TARS) £
3\ '
Y 60 R S
-]
3 55 |
>
b
< 50 E
s
S 45 L
""a; B - e
s 9509
‘§, 40 ‘
E’ 80°
- A9 L | . |
_ [65°
30 g J
: P —
40°
25 . e P el s
20 |
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Szaritdsi tényezd
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1. Kémiailag :

Mivel ez a nedvesség mennyiségileg kicsiny
es szaritdssal el nem tdvolithatd, cikkiink kereté-
ben nem foglalkozunk vele.

2. Fiziko-kémiai kités :

a) adszorpcidoval kotott nedvesség,
b) ozmotikusan kotott nedvesség és szerke-
zeti nedvesség.

3. Mechanikai kotés formajaban.

Az adszorpcioval kotott nedvesség jelensége
abban all, hogy a gazok (gbzok), folyadékok, ha
olyan anyagokkal érintkeznek, amelyeknek feliileti
kiterjedése nagy, (mint pl. a fdé, amely nagy-
szamu mikroszkopikus sejtfalbél 4ll, amelynek
falai meég erdesek is),azok feliiletén vékony réteg-
ben stirtisédnek és megkotédnek.

Az adszorpeio foka a h6mérséklet és a nyomds
tiggvenye. Hfitéssel és a giz (g6z) nyomasdnak
novelésével elomozdithaté az adszorpcid, mig a
homérséklet novelésével és a nyomds csckkenté-
sevel az adszorpeié foka kisebb lesz.

Ozmotikusan koétott nedvesség a sejt belsd
reszeben 1év6 0. n. szerkezeti nedvességbdl és az
erintkez0 nedvességb6l, koncentriciokiilonbség
folytan diffuzié (ozmézis) Gtjan a sejtfalakba vagy
a sejtek belsejébe behatolt nedvességbdl tevédik
ossze. Kz a nedvességmennyiség az adszorpeidsan
kotott nedvességnek 30—70-szerese is lehet.

Megtelel6 koncentracidkiilonbség esetén a
sejttal az adszorpei6 utjan kotott nedvességet is
ozmotikusan felszivja.

Mechanikai k&tésti nedvesség a kapilldrisan
felszivott nedvességhdl és a feliileti nedvességhél
tevodik oOssze.

A kolloid, kapilldris, pérusos testek belsd
porusainak ossztérfogata igen nagy. Pl. 1 em?®
faszén porusainak a térfogata 0,9 em3. A pérusok
vékony, csOszerli edények, amelyek 105 cm.
sugaru csovekig bezdrélag a levegd nedvességébél
és az érintkez6 nedvességbél igen nagy mennyi-
ségli nedvességet szivnak fel. Ezt a jelenséget
kapillaris nedvfelszivoddsnak nevezziik. A 105
cm-nél nagyobb sugar csovek, csak kozvetlen
folyadékkal val6é érintkezés esetén tudnak vizet
kapillarisan felszivni.

A felszivédas intenzitdsa fiigg a hémérséklet-
t0l és a nyomaéstdl.

Felilleti nedvesség alatt azt a nedvesség-
mennyiséget értjiikk, amely a tapadds folytan
helyezkedik el a test feliiletén. A tapadé folyadék-
mennyiseg a tapadderd és a gravitdcié fiiggvénye.
A tapadasi er6 viszont a folyadék és a szilard test
nedvesitési tulajdonsigaitdl fiigg. Pld. viz tapad
a fahoz, azt jol nedvesiti, de nem tapad pld. a

paratinhoz. Feliileti nedvesség mechanikai titon is
eltavolithato.

A higroszképikus nedvességtartalom, vagyis
az adszorpcids, ozmézis és kapillaris iton kotott
nedvesség a levegé nedvességének és a héfoknak
a fiiggvénye és egy bizonyos anyagra &allandé.
Kzt a nedvességmennyiséget nevezzikk az anyag
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egyensulyi nedvességének. A fa kolloid kapilldris
porusos test, amelynek egyenstlyi nedvesség-
allapotait a hémérséklet fiiggvényében az ezen
anyagcsoportot jellemz6é ,S*° alakt gorbék abra-
zoljak. Ezen gorbéket adszorpeids izotermaknak
(azonos hémérsékletli gorbéknek) nevezziik.

A fa izotermait az aldbbi dbra szemlélteti :

100
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60 W/‘n L)
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A levegd rel. nedvessége P

|

10 20 30

Egyensulyi nedvesség-We, o/
2. abra.

A fa a kornyezd nedves leveg6bél nedvességet
csak a higroszkopikus nedvesség hatdrdig tud fel-
venni, e hatdron tul a fa csak vizzel valé kézvetlen
érintkezés Gtjan vesz fel nedvességet.

Szaritasnal ez az utdbbi formdban felvett
nedvesség : a szabad nedvesség tdvozik el elgszor,
csupan megfelel6 héfok mellett alacsony relativ
nedvességtartalmi, dramlé levegSvel kell érint-
keznie. A higroszképikus nedvesség eltavolitdsa
mar nehezebb, mert ehhez olyan hémérsékleti és
nedvessegi dllapotot kell elidézni és meghatéro-
zott idOn 4t tartani, mint amilyen az elérni kivant,
ugynevezett beallitdsi nedvességszdzalék elérésé-
hez, mint egyenstlyi &llapothoz sziikséges. Ezt az
allapotot fokozatosan kell elérni, annyi id6 alatt,
hogy a kiilonféle médon kétott nedvességek (ad-
szorpeio, kapillaris felszivédas, diffuzid) a sejtek
belsejébdl és a sejtfalakbdl eltavozhassanak, anél-
kiill, hogy a sejtfalakat a thlzott hékozlés kovet-
kezteben fellépd magas géznyomds megrongilija.
Ha egy kolloid-kapillaris-pérusos testet, amely
csoportba a fa is tartozik, 4llandé h&meérsékleten,
alland6 levegbénedvességgel és 4llandé sebességti
mozg0 levegével szdritunk, a szaritandé test fel-
melegedés utdn, nedvességtartalmdbél egy dara-
big allandé szaradasi sebesség mellett fokozatosan
veszit, mig egy pontnal (kritikus pont) a folyamat
megtorik és az anyag csokkend sebességgel szarad,
mig el nem éri az egyenstlyi dllapotot. Az dllandé
sebesség szakaszdban f6leg a mechanikailag ktott
nedvesség tavozik el. A esokkend sebességi szakasz-
ban a fizik6kémiailag kétott nedvesség tdvozik el.

A kolloid-kapillaris-pérusos testek tipikus
szaradasi gorbéjét a tuloldalon kézolt 3. dbra
szemlélteti, ahol :

H = felmelegedési id6
W, = egyenstlyi nedvesség

tr = kornyezet héfoka C°

¢ = a levegd relativ nedvességi 9,-a
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3. abra.

A szaradas sebességének jellegzetes alakmuld-
sat a kovetkezd abrabol latjuk :

3
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A
—oiWe . Nedvesség-W, 7%
4. abra.
N = egyenletes szaritasi sebesseg
W, — az anyag kiinduldsi nedvességtartalma.

Az anyag a szdaradas folyaman megvaltoz-
tatja a térfogatat, amely térfogatvaltozas belso
fesziiltségek keletkezésével jar. Ennek folytan hely-
telen szaritas esetén belsé tulfesziiltségek kovet-
keztében a fa megrepedhet. Ez, az anyag részben
vagy egészben valé elromlasdt vonja maga utan.
Ezért a szaritasnal ligyelni kell arra, hogy detor-
macié és repedés, vagy egyéb, az anyag allagaba
bekovetkezd valtozas ne kovetkezhessen be.

Vizsgdljuk meg, mi okozza ezeket a valto-
zasokat és miként kiiszobolhetjitk ki azokat.

Az anyag a szaradas folyaman csckkenti tér-
fogatat, zsugorodik. A zsugorodas az anyag sejt-
falaiban kotott nedvesség eltavozasa kovetkezte-
ben 1ép fel. A zsugorodas nem a teljes szaradasi
folyamat alatt megy végbe, hanem csak egy szaka-
szon. A fa szdradasdnal a zsugorodas a kritikus
pont utdn kovetkezd, csckkendsebességli szaradasi
szakaszon kovetkezik be. EKzt, valamint a fa
méretvaltozdsat sugar- és keresztiranyban az
alabbi egyesitett grafikon szemlelteti :
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5. abra.

A szaritas alatt bekovetkezheto repedés okat
vizsgdlva a kovetkezd6 megallapitashoz jutunk :
Az anyagban egyenlétlen a nedvességeloszlas, de
egvenlétlen a melegeloszlas is. A kiilonb6z6 nedves-
ségtartalmi és kiulonb6z6 hofoku rétegek érint-
kezéseinél hatarfesziiltségek lépnek fel, amely
fesziiltségek az egyes rétegekben deformaciot
idéznek el6. Ha a keletkezd fesziiltségek megha-
ladjak az anyag szilardsagi fesziiltseget, az egyes
rétegekben fellépd tualfesziiltségek repedeseket
okoznak. |

A fa szaritdas kozben vetemedik, azaz a sik
feliiletei hengeres feliiletet vesznek fel. Ennek okat
a lemezalaktl fa két ellentétes oldalanak eltérd
nedvességtartalmaban taldljuk meg. A szdarazabb
oldal térfogata a zsugorodas folytén csokken, mig
a nedvesebb oldal allapotanak egy nagyobb tér-
fogat felel meg. A két oldal szilard kapcsolata
folytan keletkez6 er6 hatasira a sik feliilet hen-
ceres feliiletté deformalodik.

A szaritds vizsgdlatanal abbdl indultunk ki,
hogy a vizsgalat folyaman a szaritasi folyamatot
jellemz6 harom f6tényezo, Ggymint :

a szaritdst végzd levegd homeérseklete 1.

a levegl relativ nedvessege (¢)

A leveg6 aramlasi sebessege (v)
allandd és ennek feltételezése mellett szerkesztet-
titk meg a szaradéast jellemz6 gorbét is.

Vizsgdljuk meg, hogy e harom tényezé valto-
zdsa milyen hatdssal van a szdaradas lefolyasara.

Harom esetet vizsgalunk meg :

a) Allandé nedvesség és légsebesség mellett
a hémérséklet valtozik. A h6mérséklet csokkene-
sével a szaritasi id6 (r) megnovekszik és kisse
emelkedik az egyensulyi 4allapotnak megfelel6
nedvességi szazalék, A hémérséklet emelkedése-
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vel esokken a szaritasi ido (r) és csokken az egyen-
sulyi allapotnak megfelel6 nedvességi szazalék.
A valtozast az alabbi abra szemlélteti :

® =const ; v= const

o kritikus pont

Nedvesseg-W9,

o N o
S, g tk2 g‘” tk1
ido-1, ora
6. abra.

) Alland6 h&mérséklet és légsebesség mel-
lett valtozik a levegé relativ nedvességi szazaléka.
A relativ-nedvesség névekedése megnoveli a szari-
tasi idot (r) és az egyensulyi allapot magasabb
nedvességi szazaléknal kovetkezik be. A relativ-
nedvessegszazalék csokkenése meggyorsitja a sza-
radast, csokken a szaritasi id6 (r) és az egyen-
sulyi allapot alacsonyabb nedvességi szdzalékndl
kovetkezik be. A valtozast az aldbbi dbra szem-
lélteti :

L= CONst , v= CONst
P3 < Qg < @,

o kritikus pont

Nedvesség-W°/

ldo - T, ora

7. abra.

c) Alland6é hé- és nedvességszdzalék mellett
valtozik a levegd sebessége. Ez esetben az egyen-
sulyi allapot valtozatlan, de a sebesség novelése
csokkenti, viszont a sebesség csokkentése noveli
a szaritasi id6t. A folyamat alakuldsat a 8. dbra
szemlélteti :

Altalaban a hémérséklet-novekedés és a 1ég-
sebesség-novekedés. roviditi, mig a levegd relativ
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nedvességtartalmanak emelkedése pedig meg-

‘nyujtja az egyenletes szaradasi-sebességli szakasz

hosszusagat. A szaradasi folyamat végén a levegé
sebesség befolyasa kisebb, mint a szaritas kezdetén,
ugyhogy a légsebesség a szaritasi sebességet csak
az allanddsebesség szakaszaban és a csokkend-
sebesség szakaszanak elején befolyasolja, a tovab-
biak folyaman ugyszélvan hatastalan.

A levegoaram befolydsa erdsen fiigg az dram-
las beesési szogét6l is. Legnagyobb, ha a légaram
meroleges a szaritofeliiletre, legkisebb, ha azt par-
huzamosan érte. A kiilonbozet hatasban kb.
25—309%, lehet. Ha a szaritandd anmyagot szamot-
tevd sugarzo ho éri, gy ez elOsegiti a szaritast.

tx=const; @ =const

2 [\ Vi< Vo <V3

i 15 okrilikus pont
"

% We = const

ey

S

L

'::x‘l *Jf ‘E

- ~ RN S
=
8. abra.

A repedések keletkezésér6l mar el6z6kben
beszéltiink és megallapitottuk, hogy azokat fesziilt-
segek okozzdk, amelyek az anyagon beliil 1épnek
fel. Ezeket a fesziiltségeket kizepes h6mérsékleten,
alacsony légnedvességnél és nagyobb légsebesség-
nel talaljuk leginkdbb. Igy a szadritasndl a légse-
bességet a csokkendsebesség szakaszdban, ahol a
zsugorodas bekovetkezik, célszerli esokkenteni,
a homérsékletet viszont fokozni vagy ha elég
magas, tartani kell, mert a magas hémérséklet
lehetove teszi, hogy a szaritast arinylag magas
relativ-nedvességli levegén végezzitk (ldsd 1.
abrat).

Az eddig elmondottak csak a 100 C° alatti
homérsékleten torténd szaritisra vonatkoznak,
amely rendszerint g6z vagy fiistgdz-flités{i, mester-
seges szell6zésti kamrakban megy végbe.

llyen szaritdsokon kiviil végezhetiink még
szaritast infravoros-sugarak alkalmazéasaval, szub-
limacidés mddszerrel és magasfrekvencidja elektro-
mos arammal is, de ezen szdritdsi eljardsokkal
kiilon elméleti problémak meriilnek fel, azokkal
itt nem foglalkozunk.

Ez utébbi rendszerek még nincsenek elter-

jedve és igy ndlunk egyel6re csak tudomdnyos
jelentOséggel birnak,
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Epiiletasztalosszerkezetek oyartasi technolégiéja

KOZMA MIHALY

Mielott a gyartastechnologia kérdésével
alaposabban foglalkoznank, vizsgaljuk meg, mi
a gyartasi technologia tulajdonképpeni lényege
és celja.

Minden sorozatgyartasban keésziilé gyart-
many elkészitésének — legyen az fa-, vas-, vegy-
Iparl vagy barmilyen mas cikk — wvan olyan
munkamenete, amely mind a minéség, mind az
eloallitasi koltség szempontjabol az illeté cikk
szamara a legdlonyosebb. A gyartastechnologia
elvileg nem uj fogalom. Az elmult idékben
azonban a sorozatgyartasra berendezett nagyobb
uzemek, amelyek nagyrészt magankézben vol-
tak, kiulon-kiulon dolgoztak ki maguknak a
gyartasra kerulé cikkek gyartasi munkamene-
mar abban az id6ben is a legkivalobb szakembe-
rek bevonasaval, ugy allitottak el6 a legyar-

L T

con versenykepesek legyenek.

Az épuletasztalosiparban azonban a gyar-
tasi technologia uj fogalom. Az 1930-as évek-
ben megsziint két nagyobb épililetasztalos gya-
ron kivil az 1950 elétti években az épliletaszta-
lostizemek legfeljebb kozéplizemeknek voltak
tekinthetdk, amelyek, mind magankézben voltak
és kizarolag megrendelésekre dolgoztak. Az ilyen
kis- vagy kozéplizemekben gyartasi technolégiat
kidolgozni nem lehetett, mert minden lizem mas
€s mas tervezoiroda reszére dolgozott, minden
alkalommal a tervezé6épitészek 4&ltal megadott
es megkivant mas és mas legkiilonfélébb szer-
kezeti megoldasokkal, mas és mas kiilalakkal és
profilokkal. Teljesen értelmetlen lett volna te-
hat, hogy ezek az lizemek minden éplilet mun-
kaira kulon-kulon ujabb és ujabb gyartasi
technologiat dolgozzanak ki, mert ez egyreészt
olyan nagy meértekben emelte volna az {izem
rezsijet, hogy az nem allott volna aranyban a
technoldgiabdl adodé megtakaritassal, masrészt
mert ezek a kis- és kozépluzemek kivalo szak-
emberekkel rendelkeztek, akik a gyartasi me-
netet hosszu evek gyakorlata alapjan sajatitot-
tak el és az épliletasztalosszerkezeteket, elore
kidolgozott munkaterv nélkil is, szakszerten el-
vegezték. Nem vitatom, hogy ezek koziil az lize-
mek kozil egyik-masik nem ért el a racionali-
sabb munkamenet altal kedvezdbb eredményt,
de ezt el6idézhette az lizem gépi berendezésének
fejlettebb volta és a mindség kérdése is.

Késbébb, a magantervezdé irodak fokozatos
megszuntével a tervezdépitészek kezdetben
munkakozossegben dolgoztak, ezutan pedig a
kormanyzat altal felallitott tervezodintézetekben
helyezkedtek el, azonban még mindig egyéni el-
gondolas szerinti terveket készitettek, ami az
épuletasztalosipar fejlédését nagyban korlatozta.
Az oOtéves terv programmja utan mar sziiksé-
gesse valt a tipustervek kidolgozasa és alkalma-
zasa, amj az épliletasztalosiparban rohamos fej-

lodést eredmeényezett. Az elavult Uzemeket Uj
gepekkel bovitették és egy uj, modern izem
telépitése is szilikségessé valt. Egyes cikkekben
megindult a sorozatgyartas. Ekkor még a meny-
nyisegi termelés volt a f6cél, a mindségre kiilo-
nosebb gondot nem forditottak, ugyanugy a
gazdasagossagra sem. Ma mar a mennyiségi ter-
melés hajszolasa végetért, a féhangsuly a mi-
nosegen és az onkoltség csokkentésén van. Leg-
fobb cél a minbség allando javitasa és az On-
koltség olyan mértékl csokkentése, amely mel-
lett a minéségi munka &allandoésithaté. Ennek
pedig elkerililhetetlen feltétele, a tokéletesen ki-
dolgozott gyartasi technologia.

Epiiletasztalosiizemeink ma mar nagyrészt
a kozepluzemek folé emelkedtek és igen sok vo-
nalon sorozatgyartassal foglalkoznak. Az ablak-
es ajtoszerkezetek, csomoponti megoldasok, pro-
filok stb. mar nagyrészt szabvanyositva vannak.
[gy ha mar egy-egy mérettipusra ki is dolgoz-
tak a gyartasi technologiat, az konnyen atdol-
gozhato, so6t sok tekintetben ebben a formaja-
ban alkalmazhato az egyenkénti éptiletek része-
re keszitendd épliletasztalos gyartmanyokra is.

Az eddig elmondottakbol mar nagyjaban
lathatjuk, hogy tulajdonképpen mi az egyes
gyartmanyokra kidolgozott gyartasi technologia
celja:

1. A legyartando cikk mindsegi el6allitasa.

2. A tanonciskolakbol kikeriilo és még gya-
korlatlan asztalosipari dolgozok oktatésa.

3. A legyartand¢ cikk alkatrészeinek meg-
munkalasara helyesen megéallapitott normaiddék
alapjan, a leggazdasagosabb onkoltségi ar meg-
allapitasa.

Anyagtakarekossagrol itt nem lehet sz0,
mert a gyartasi technologiat a mar elére meg-
tervezett es megszerkesztett gyartasi cikkekre
dolgozzuk Ki.

Most pedig térjlink at a lényegre, vagyis
arra, hogyan torténik valamely legyartando cikk
zarolag az épuletasztalosgyartmanyokrol fo-
gunk beszélni. Altalanossagban tudnunk kell
azt, hogy akarmilyen mindségli vagy minemu-
segu anyagot hasznalunk is fel az épililetaszta-
losmunkakhoz, annak 12—15 sziazaléknal tobb

nedvesseget tartalmaznia nem lehet és nem sza-
bad.

A gyartasi technologla kidolgozasanal az
alabbi fébb szempontokat kell figyelembe
venni:

1. A gyartmanytol fiiggéen megallapitando,
hogy a legyartand6 cikkhez altaldaban milyen
anyagok szuksegesek, a felhaszndland6 faanya-
gok milyen osztalyozasuak legyenek. A gyart-
manynak alkatrészeire val6 felbontasa utan
minden alkatrésznel kiilon-kiilon fel kell tin-
tetni a faanyag minemuségét (luc, erdei, tolgy
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stb.) és az alkatrészek fontossaga szerint fel-
hasznaland6 faanyag osztalyozasat (I., II., IIL.).

2. Fel kell tiintetni mindazokat a segédanya-
gokat, amelyek a gyartmany teljes elkésziiltéig
felhasznalasra keriilnek. Igy pl. azt, hogy az
enyv hideg vagy meleg legyen-e, a szeg bognar
vagy tejes legyen-e, a felhasznalando6 szegfajta-
kat és csavarokat meéret szerint kell megje-
161ni. |

3. A szegezo-lakatosmunkaknal a sziikse-
ges anyagokat meret és darabszdm szerint, az
osszes segedanyagokat szeg, csavar stb. darab-
szam €s meéret szerint kell feltlintetni.

4. Legyartando cikk fobb csoportjaira wvalo
felbontasa. Pl. egy kotott tokos-ablaknal a f6bb
csoportok a kovetkezdk: kiils6-tok, bels6-tok,
belés- és  tokmagasitds, mennyezettakaro,
kuls6-szarnyak, bels6-szarnyak, {iitkozolécek,
hézaglécek, ablakdeszka.

Egy ajtolapnal a f6bb csoportok: ajtokeret,
deszkabetét.

A tovabbiakban ismertetni fogom, hogy az
egyes fobb csoportok hogyan oszlanak meg al-
katrészeikre. A megmunkaldsi utasitasok mar
ezekre a felbontott alkatrészekre vonatkoznak.

5. Utemezés vagyis a legyartandé cikk
munkamenetének csoportok szerinti felbontasat,
az alabbiak szerint:

I. Szabas és az ehhez tartozo munkafolya-
matok.

I[I. Atvitelezés a szabasrdl a gépi megmun-
kalasra.

III. Gepli megmunkalas, vagyis az I. mun-
kamenet alatti, gépi uton méretre pontosan ki-
dolgozott alkatrészek részletrajzok szerinti ki-
dolgozasa.

IV. A gepmuhelybdl kikeriilt alkatrészek
keézi megmunkalasa és az alkatrészek Ossze-
epitese.

V. Felvasalas.

Ezeknek ismerete utan kovetkezik az el6bb
felsorolt ltemeken beliili munkamenetek és az
elvégzendd munkak részletes felsorolasa.

Az I. utemhez tartozik: a szabdsjegyzék
osszeallitasa, amelyben a legyartandé cikk min-
den egyes alkatrészén feltiintetik a nyerssza-
bas szerinti és a kidolgozott fa pontos méretét.
Ebbdél pontosan megallapithato egyrészt kiilon-
kilon minden egyes alkatrész, masrészt az egész
gyartandd cikk faanyagmennyisége, éspedig a
faanyagok minemusége szerint. A szabasjegy-
zekben alkatrészenkent fel kell ftintetni az
anyag minemuseget és azt, hogy az alkatrész
milyen osztalyozasu faanyagbol késziilhet. A
szabasjegyzékben minden egyes alkatrész kap
egy sorszamot, amely az alkatrészt veégigkiséri
az 0sszes munkamenetek alatt a végleges Ossze-
epitesig, tehat a cikk teljes elkésziiltéig.

Az Utem munkakorébe tartozik az anyag-
elokeszitd szakmunkas 4ltal, a gyartmanyhoz
szukseges faanyagok osztalyozas szerinti kiva-
logatasa. Az anyagokon fel kell tlintetni a sza-
basjegyzék szerinti szélességi méreteket, a sza-
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bas munkamenetének elvégzésére szolgalo gé-
pek megnevezését, tovabba annak ismertetését,
hogy a megnevezett gépen vagy gépeken a
munka milyen médon végzendé el vezetdsinek,
utkoztetok stb. alkalmazasaval.

Az els6 Utem munkakorébe tartozik to-
vabba: a legyartandd cikk oOsszes alkatrészeinek
gepl elékeészitése, vagyis szamszerint az 0Osszes
alkatrészeknek a szabéasjegyzékben megadott
pontos meretre valé kidolgozasa, egyengetése
és vastagolasa. Felsorolando, hogy az alkatré-
szek kidolgozasahoz milyen gépek sziikségesek,
mily modon kell az alkatrészeket a gépeken at-
engedni. Nem azt kell megadni, hogy az egyes
alkatrészekb6l hany darabot lehet, hanem azt,
hogy héany darabot szabad egyszerre az egyes
gepeken atengedni. Meg kell jelolni, hogyan al-
kalmazandok a vezetésinek és hogyan kell az
alkatrészeket a vezeték mellett tolni, hogy a
lapok az oldalakkal pontosan derékszoget ké-
pezzenek. Pontosan megadandd, hogy a munka-
folyamatot végz6 gépen a gépmunkis mellé
hany segédmunkas szlikséges a gép teljes ki-
hasznalasahoz.

A kovetkez6é II. lUtem: az atvitelezés.

Ez a munkafolyamat kapcsolja Ossze az I.
utembeli szabast és az ezzel kapcsolatos elébb
felsorolt munkafolyamatokat a III. iitemben
targyalando gépmunkafolyamatokkal.

Ebben az tltemben torténik az alkatrészek
szam szerinti szambavétele, szétvalogatésa, al-
katrészenkénti csoportositdsa, az alkatrészek ol-
dalainak és éleinek &atvizsgélasa, minden alkat-
reszen egy hibatlan lap és oldal megjelolése. Ez
a ceruzajel szintén végigkiséri az alkatrészt a tel-
Jes gépi megmunkalds alatt. Erre a megjelo-
lésre az utébbi idében, norma hidnyédban nem
forditottak kiilonds gondot, ami a legyartando
cikk nagymeértékli mindségi romlasat idézte eld.
A technologidnak tehat az is a célja, hogy e
fontos, elkertiilhetetlen és a mindség megijavi-
tasat szolgdlé munkékra a megfeleld normat
beallithassa.

Ezutan kovetkezik a kiilonbozé alkatrészek
egy-egy vagy ket-két munkadarabjara a meg-
munkalasok meértékeinek felrajzolasa, a termé-
szeles nagysagu deszkarajz alapjan, éspedig a
csapok es villak megjelolése, az attolt csapolas
melysege, a furatok helyei stb. Ezekre a minta-
darabokra a rajzold felrajzolja az alkatrész tel-
jes kialakitasat és rairja az egyes elkészitendd
alkatrészek mennyiségét.

A masodik Utem egyike a legfontosabb tte-
meknek. Itt a legkisebb elrajzolds helyrehozha-
tatlan karokat okozhat, mert ez a hiba nemcsak
a mintadarabon, hanem az 0Osszes legyartasra
keriulé darabon is jelentkezni fog. Ennek el-
kertlése végett a II. litemben elvégzendd mun-
kalatokkal. az lizem legkivalobb és az Ossze-
rajzolasban nagy gyakorlattal biré asztalos-
szakemberet kell megbizni.

A III. Utem a tulajdonképpeni gépi meg-
munkalas. |
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Az alkatrészeknek a mintadarabokon tor-
tent megjelolés és rajz szerinti kialakitdsai a
I11. Gtem keretében végzenddk el. Itt ugyanugy,
mint az I. Utembeli gépmunkakndl, pontosan
meg kell jel6lni a kiilonboz6é gépi miiveleteket.
Feltiintetend6, hogy a szabasjegyzékben meg-
szamozott alkatrészek milyen gépi megmunka-
lason mennek at, a megmunkalast milyen gép-
pel kell elvégezni, hogyan torténik az anyag
gepbe valo adagolasa. Az atvitelezésnél az al-
katresz lapjara és oldaldra rarajzolt ceruzajel
az adagolasnal alul vagy felul legyen. El§ kell
irni, hogy a csapok, attolt kelelések, furatok,
hornyok stb. pontosan milyen méretre képzen-
dok ki. Fel kell tiintetni, hogy az egyes gépe-
ken a szakmunkéds mellé sziikséges-e elszed6
segedmunkas és ha igen, hany, pontosan megje-
16lve, hogy az elszed6 segédmunkas a gépbdl
kikeriilt alkatrészeket a tovédbbi megmunkalas
céljabol hova rakja le.

A munkatazisokat feltlintetd lap megfelel6
rovataba fel lehet jegyezni az egyes munkafa-
zisok normaidejét is. Ebbél egyrészt megallapit-
hato az egyes gyartéasi cikkekre esé gépi mun-
kaid6, masrészt konnyen ellendérizhetd, hogy a
gepen dolgozo gépmunkas hany szazalékos tel-
jesitmenyt ért el. Itt természetesen figyelembe
kell venni a kés- vagy szerszamecserékre, az at-
allitasokra, a gépen torténé utankoszorulésre
stb. forditott munkaidoket is. Ennek alapjan el-
lendrizni lehet azt is, hogy az idémért norma-
kat helyesen allapitottak-e meg és ha hibak mu-
tatkoznak, azokat helyesbbiteni kell. Szikre
szabott normakkal minéségi munka nem érhetd
el, ebben az esetben az a munka, amit a gyar-
tasi technologia kidolgozasara forditottumk, tel-
Jesen karbavesz, mert azt a legfébb célt, hogy a
gyartasi technologia utjan mindségi munkat
kapjunk, a tul szlikre szabott normakkal nem
erhetjuk el. Ez az eljaras kovetendé a most ko-
vetkez6 IV. utemnél, a kézi munkanal is, ahol
a helyes normamegdallapitasok még nagyobb
fontossaggal birnak.

IV. utem:

A III. iutem alatt a gepileg kidolgozott al-
katrészek bekeriilnek a kézimihelybe, a IV.
utemben eldirt munkék elvégzésére, a gépi meg-
munkalas utan az alkatrészek fellileti megmun-
kalasara és azoknak Osszeépitésére. Ezek a mun-
kavegzesek altalaban vonatkoznak az épiilet-
asztalosipar Osszes gyartasi cikkeire, azonban az
ezeken belul elvégzenddé miuiveletek a gyartasi
cikkek szerint csekély mértékben valtozhatnak.

Az ablakokra vonatkozd litemezés a kovet-
kezob:

1. Az osszes alkatrészek szétvalasztasa és
csoportositasa.

2. Az 0Osszes alkatrészek foltozasa és éltisz-
titasa.

3. Csapleszuras.

4. Tokok és szarnyak allitasa és enyvezése.

Kozma Mihdaly: Epiiletasztalosszerkezetek gyartasi technoldgiaia

- 5. Szintbevagas.

6. Laptisztitas.

7. Tokkotés. |

3. Az Osszeenyvezett és letisztitott szarnyak
hornyolasa (aljazéasa).

J. A letisztitott szarnyak tokba illesztése.

10. Kuls6 utkozoléecek felerdsitése.

11. Gipszelés.

12. Gipszlecsiszolas.

Az ajtolapoknal ugyancsak 12 fémuivelet
van. Az elterés csak annyi, hogy itt az ablakok
muveletei koziul a 7. és 10. muvelet elmarad.
Fzek helyett két Gj mivelet sziikséges, éspedig
az ajtobetetek Osszegyalulasa és az ajtébetétek
letisztitasa.

A reszletes gyartastechnolédgiai kidolgozas-
ban, ugyanugy mint az elébbi iitemezésekben,
a IV. Utemhez tartozé és az elébb felsorolt iite-
meknek megfeleléen, pontosan és részletesen
megadjak az egyes lutemeken belil elvégzendd
munkak munkafolyamatait, nagyjaban az alabbi
sorrend szerint: hogyan torténik az enyvezés,
toltozas, laptisztitdas, az alkatrészek Osszealli-
tasa, az egyes muveletekben el6irt munkalatok
milyen szerszammal végzenddék el. Ebben nyil-
vanul meg a gyartasi technologia oktaté jellege.
Eloirjak tovabba azt, hogy az egyes miuveletek
elvegzeséhez hanyadik osztalybeli szakmunkés
szikseges, hogy pl. olyan munkat, amit egy III.
osztalybeli szakmunkés elvégezhet, ne egy V.
osztalybeli szakmunkas végezzen. Megjelolik to-
vabba azt is, hogy az egyes litemekben dolgozd
szakmunkasnak sziiksége van-e, és ha igen,
hany segédmunkésra. — ebben nyilvanul meg
a gyartasi technologia gazdasagossagi jellege.
Csak az eléirdsok pontos és szigoru betartasaval
erhetjik el a gyartasi cikkek legjobb mindségii
es leggazdasigosabb eldallitasat.

V. utem:

A kézi muhelyben igy elkészitett éptilet-
asztalosszerkezetek bekerlilnek a szegez6laka-
tosmuhelyke- az V. utembeli munkak elvégzé-
sere, a felvasalasra. Az ajtélapok koziil csak a
szell6z0 szarnyakkal ellatott bejarati ajtolapok
kerilnek be a szegezblakatosmiihelybe, mert a
belsd ajtolapck felvasaldsa az épiileten torténik,
az ajtolapok tokokba illesztése és az ajtélapok
hosszanak levagasa utan, kivéve a zar helyének
befurasat, amit még az lizemben végeznek el.
Az ajtolapok felvasalasara tehat kilon technolo-
gial eloiras keszul. A bejarati ajtok gvartasanal
Is csak a szell6z6 szarnyak felvasaldsat és a zar
helyének a befurasat végzik a mihelyben; ezért
a bejarati ajtélapok gyartastechnolégiai kidol-
gozasanal az V. Utemben csak a szell6z6szarnyak
felvasalasara vonatkozo muveletek szerepelnek.
A bels6 ajtolapok gyartastechnolégiai elbirasai-
pan tehat a felvasalasra vonatkozo6 V. Uitem nem
szerepel.

A szegezdlakatosmunka a legfontosabb
munkanemek egyike. A pontos szarnybeillesz-
tessel ellatott, legjobb mindséglii asztalosmun-
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kat is tonkre lehet tenni szakértelem neélkili,
felliletes szegezblakatosmunkaval. Viszont hely-
telenlil hornyolt és rosszul beillesztett szar-
nyakkal biréo ablak, ha nem is teljesen, de
nagy meértékben helyrehozhatdo szakszeru sze-
gezoOlakatosmunkaval.

A szegezlOlakatosmunka teljes folyamata 1s
muveletekre van felosztva. Az egyes muveletek-
ben itt is feltlintetik a felhasznalando szersza-
mokat, azt, hogy mi az eljaras, ha a faban a
pant vagy a szegletvas helyen csomo van, hogy
az egyes vasalasok milyen melyre €s mennyi-
vel meélyebbre szerelendék be a kilsé sikhoz
kepest stb.

Ezek a muveletek az ablakokra vonatkozoan
a kovetkezok:

1. A wvasalasok
elowrt meret szerint.

E muvelet részletes leirasaban szerepel a
szegletvas elOkeészités, a szegletvas sarkanak
lehajlitasa és hogy ez a lehajlitas miért torte-
nik, a szegletvas egyengetése és az, hogy ezeket
a munkakat csak betanitott munkas végezhetl.

A diopantok meéret és nyilas szerinti Ossze-
allitasa és megjaratasa, a rugzarak elokeészi-
tese, rudhosszanak levagasa, a kampok felerosi-
tese. A technoloégia eldirja, hogy ezeket a mun-
kalatokat csak szakmunkas veégezheti.

elokeészitese darabszam és

2. A rugzer helyenek arkolasa.

A részleter technolégiai leirasban megad-
jak, hogy melyik szarnyon milyen méretli ar-
kot kell a szakmunkasnak geéepi uton kimarnia.

3. A szegletvasak helyének kimarasa.

A technolégiai eldiras kozli, hogy a szeglet-
vas helyenek kimarasa a szarny melyik oldalan
torténjen, milyen mély kimarast kell elvegezni
és ezt a szakmunkas milyen géppel végezze.

4. A szegletvasak felerositese.

A technologia részletesen leirja, hogyan
kell a szegletvasat a kimart helyre befektetni,
mi az eljaras, ha a szegletvas helyét géepi uton
marjak ki, és sarkos szegletvasat alkalmaznak,
milyen szeggel torténjék a szegletvas megero-
sitése és hogyan Kkell ezen muveletet veégzo
szakmunkasnak a szegletvas felerositese utan a
szeghelyeket lereszelni.

5. A rugzar beszerelése és az utkozoléc fel-

erositese.

A technologiai leiras részletesen és pontosan
kortiilirja, hogyan torténik j@a rugzarnak az
arokba valo befektetése, a kampok és rugok he-
lyének megjelolése, hova kell a vezet6-hiuvelve-
ket felerdsiteni.

6. Pantolas a szarnyakon.

A technologiai leiras tartalmazza azt, hogy
szarnyanként a szarny magassagahoz képest
hany és milyen méreti pant alkalmazando, a
pantok a szarny also- és fels60 vegetol milyen
tavolsagra szerelenddk be, hogyan torténik a
pantszegek fejelnek bejeloléese, milyen szer-
szammal és milyen modon torténik a pantszar
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helyenek bevésése, mi az eljaras, ha a beve-
sés helyén gocs van, milyen méreti szegge!
tortéenik a pantszar megerositese és milyen szer-
szammal wveégzendd a pantszeg helyének Kkike-
resése és el6lyukasztésa, tovadbba azt, hogy a
muveletet csak szakmunkas wvegezheti.

7. A szarnyak akasztdsa és egyéb szerelve-
nyek felszerelése.

A technologiai eléiras itt is pontosan feltin-
teti, hogyan torténik a szarnyakba mar beszerelt
negativ pantok alapjan a tokba keruldo pozi-
tiv pantok helyének megjelolése (ezt ugyan pon-
tos minta alapjan is el lehet végezni), hogyan tor-
ténik a pozitiv pantoknak tokba val6 bevésése €s
megerositése, a megerdsitéshez milyen meéretu
pantszegek alkalmazandék. E muveletben sze-
repelnek a kitamaszto-csappantyuk {felszerelése-
nek el6irdsai, a rugzarakhoz szikséges zarole-
mezek helyeinek megjelolese és felcsavarolasa,
a szlikséges csavarok méreteinek megadasaval,
a csappantyuk beverése, tovabba az, hogyan
torténik a rugzarat takaro belsdé Utkozdléc he-
lyének megjelolése, annak gépi uton valo, szuk-
seg szerintl kimarasa és hogy a belsd itkozo lé-
cet milyen méretl csavarokkal kell felerositeni
az egész muveletet végzo szakmunkasnak.

Az eddig elmondottakban fokeéppen az ab-
csak kevéssé tértem ki az ajtokra. Az ablakok

1ajat azért targyaltam részletesen,
hogy ezzel felhivjam olvasoim figyelmet egy-
reszt arra, milyen koriltekintéest kivan a pontos
technoldgla Osszeallitasa, masrészt pedig arra,
milyen nagy fontossaggal bir a gyartastechno-
logia elkészitése. Nagy feladat all elottunk: jo-
néhany gyartasi cikk technologiaja meg nin-
csen kidolgozva, de ezeknek Kkidolgozasa is to-
lyamatban wvan.

A technol6gia kiulonoskeppen fontos az ipar
muszaki dolgozo6i és ezek kozott is elsésorban
az lizem vezetGje és fomeérnoke szamara, akik-
nek utmutatast nyujt az Uzem szervezesere.
Mindez maga utédn vonja az onkodltsegesokken-
tést. A technologia pontos ismeretet az uUzem
muszaki ellenére sem nélkilozheti, aki csak en-
nek alapjan biralhatja el mindségi szempontbol
azt a munkat, amelynél a mindség megallapi-
tdsara mas meérdeszkdéz nem all rendelkezeésre.

Mindezekb6l lathatjuk, hogy a pontosan
kidolgozott gyartasi technologia — miutan ma-
gaban foglalja az illeté cikk faanyagmennyise-
gét, a legyartashoz sziikséges gépi es kézi mun-
kaid6ket, a sziikséges segedanyagokat — a leg-
pontosabban kidolgozhat6é arelemzésnek is alap-
jat képezi. A multban nem dolgoztak ki eny-
nyire részletes és pontos technologiat. De ha let-
tek volna olyan segédeszkozok, amelyek alapjan
megallapithattdk volna az egyes cikkeknek
akarcsak hozzavetdleges anyagsziksegletet es
az elkészitéshez sziikséges munkaidéket, akkor
nem adodtak volna az egyes vallalkozok kozott
oly nagy éarkilonbozetek, amelyek semmikep-
pen sem voltak indokoltak. Ezzel is hangsulyo-
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zom, milyen szorosan osszefligg a gyartasi tech-
nologia az arelemzéssel.

Minden gyartasi cikk technolégidja kiilon
flzetben jelenik meg. Ez a sok kotetbdl (még
nem tudom hany koétet lesz) &ll6 tanulmany
nemcsak a jelenlegi, de kiilonosen a jové gene-
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raciénak is nagy értékét fog jelenteni. Minden
1gyekezetink arra irdnyul, hogy azok, akik majd
ezeket a flizeteket kézbe veszik, tartalmukat
szivesen tanulmdanyozzak, és a flizetek minden
erdekléd6 szamara szakoktatdsi szempontbol
1s komoly oktato jelleggel birjanak.



Nomogramm ronkok felmelegitési idejének kiszamitasara*

B. 3Z. CBUDINOY

Nomogramma dlja raszcseta vremeni nagreva csurakov.
Derevopererabatiivajuscsaja i leszohimicseszkaja pro-
muslennoszty, 1953. 10. sz,

A furnir- és gyufaipari vallalatoknal mindez
ideig E. G. Krotov tanar analitikai szamitasi méd-
szeret alkalmaztak a ronkok hékezelési idejének
kiszamitasara. Krotov tanar azért, hogy a fizikai-
matematikai Osszefiiggések bevezetését hasznalat
szempontjabol leegyszertisitse és az iparba be-
vezesse, nomogrammot dolgozott ki (E. G. Krotov:
Furnirgyartds Goszlesztehizdat, M—L 1947.)

A kidolgozott nomogramm azonban az ipar-
ban nem nyert széleskori alkalmazast, mivel bo-
nyolult, hasznalata kozben t6bb egyenletet kell
megoldani (hatot) és ekdzben az egyik grafikus
megoldast a masikra helyezni. Ezenkiviil a nomo-
gramm egyes mezSi nincsenek szerencsésen ossze-
allitva. Ezért a feladat grafikus megolddsindl a
nomogrammon megszakitasokat kell végezni, meg-

* Megjelent a Szovjet és Népi Demokratikus
Vegyesipari Lapszemle 19:)4 /2. sz&m&ban

jegyezni a kozbens6 megolddsokat, azokat mas
mezore atvinni, ami lényegesen lecsokkenti a
nomogramm gyakorlatl hasznalhatésaganak ér-
teket.

Figyelembevéve annak sziikségszer(iségét,
hogy az lizemi dolgozék haszndlatira kényelme-
sebb és egyszerlibb nomogrammot adjunk, a kovet-

kezOkben ismertetiink egy ujabb nomogrammot
a ronkok hdkezelési idejének kiszamitdsara.

Az ismertetett nomogramm alapjaul Krotov
tanar eredményei és azok fizikai-matematikai 6sz-
szetliggeseinek kisérleti igazoldsai szolgalnak. Ezért
az a gyakorlat részére kielégitd szamitdsi pontos-
sagot eredményez és ekdzben haszndlat szempont-
jabol nyilvanvaléan tomoérebb és egyszeriibb

Krotov tandr azonos nomogrammjanal és igy
szélesebb korben alkalmazhatd.

A ronkok felmelegitési idejének meghataro-
zasa a nomogramm segitségével a kovetkezd sor-
rendben torténik. A K dimenziénélkiili h6mérsék-
leti kritériumot, ha ismerjilk a melegité6 kozeg
t homerqekletfﬂ‘r a ronk £, kezdeti homérsékletét
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és a ronk keresztmetszetének barmely pontjan
elérni kivant ¢ h6mérsékletet, a kovetkezd képlet
segitsegével hatarozzuk meg:

- Megkeressiik a nomogramm kézponti ordina-
tajanak fels6 részén a K hémérsékleti kritérium
kiszamitott értékének megfelel6 pontot és ebbél

. » F ’ T
az abszeisszdval parhuzamos vonalat htizunk az ——

R

konstans gorbe metszéspontjiig. A nomogramm e
s s ?. “n ’ rr ’ 4 r s I
reszen az — gorbék a hékezelés sordn ¢ hémérsék-

R
letre felmelegitend fahenger r sugara és a ronk

R sugara viszonyanak megfeleléen vannak meg-

szerkesztve.

A megfelel6 e gorbe metszéspontjabdl az

R

als6 mezore egyenest huzunk.

A nomogramm kozponti abszeisszdjanak bal-
oldalan a rénk ismert atméréértékének megfelels
pontbdl egyenest htizunk a fa megfelel§ hévezets-
képességi egyiitthatd-gorbéjének metszéspontjaig,
majd a metszésponthdl az abszeisszdval parhuza-

’ . F 4 ?'
most huzunk a nomogramm jobb felére az —

R
gorbe metszéspontjabdl kordbban meghuzott egye-

nes metszéséig. Az igy kapott metszéspont jelenti
azt az idot orakban, mely sziikséges ahhoz, hogy a
megadott hdkezelési koriilmények mellett a ronk
adott pontjaban a kivant h&mérsékletet elérjiik.

Az érthetGség ked véért ismertetiink egy példat
a ronk hdkezelési idejének kiszdmitdsdra javasolt
nomogramm alapjan.

Példa: Hatdrozzuk meg a 25 cm (R = 0,125 m)
atmerdjiu f, = — 20° kezdeti hémérsékleti nyir-
ronk felmelegedésének idejét ¢, — 80°-0s vizben,
ha a henger atméréje 10 em (r = 0,050 mm) és
a feliiletén sziikséges felmelegedési h&mérséklet
{ = 20°. A nyirfa h6vezetGképességének egyiitt-
hatéjat 609, nedvességtartalom esetén (@ —
= 0,00059 m2/6ra) tablazatbdl olvassuk ki.
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Megoldas: Az ismert hémérsékleti adatok
alapjan meghatarozzuk a K hémérsékleti krité-
riumot :

b —~—1 . 7 B-—20
e — =0
o bi—ty ) < 9D Y

A henger és ronk dtmérGjének viszonya ebben
az esetben:

/i 0,050
ol T e
Elvégezve az el6szamitasokat, a tovabbiak-

ban a nomogrammal dolgozunk.

A nomogramm ordinata-tengelyén kikeressiik
a homérsékleti kritériumnak, K = 0,6-nak meg-
felel6 pontot, melybél egyenest hiizunk az absz-

cisszaval parhuzamosan a nomogramm jobb felén

r

Az o5 = 0,4 viszonynak megfelel6 gorbe metszés-

pontjaig. A kapott metszéspontbdl egyenest hii-
zunk a nomogramm jobboldali alsé6 mezejére.

Ezutan a kozponti abszeissza baloldaldn meg-
keressiik a 25 cm ronkatmérdnek megfeleld pontot.
és ebbdl kiindulva egyenest htzunk lefelé a fa
a = 0,00059 hdovezetCkepességi egyiitthatdjanak
megfelel6 gorbe metszéspontjaig. A kapott met-
széspontbol az abszcissza tengelyével parhuzamos

: r . ,-
vonalat htzunk az — = 0,4 gorbe metszéspont-

R
jabdl lehtzott egyenes vonal metszéséig., Ez a két

egyenes metszeéspontja 2 = 3,5 Ora értéket ered-
menyez (a példa grafikus megoldasit a nomo-
grammon pontozott vonal jelzi).

A megoldas eredménye jol egyezik a Furnir-
ipari Tudomanyos Kutatoé Intézet altal nyirronkre
vonatkozd g6zolési eljaras adataival.

Ezekbol kovetkezik, hogy a nyirronkck fel-
melegitési ideje — 10-t6]1 — 20° kezdeti hGmérsék-
let és 21—25 ronkatmérék esetén 3,5 6ra.
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Németorszégi tanulmanyutam tapasztalatai®

Iparitanulok képzése a NDK-ban

SOMOGYI LASZLO

( Folytatas )

Az egeész butoriparagban, akércsak na-
lunk, igen nagy a szakmunkashidany. A legidbb
uzem sckkal nagyobb kapacitassal dolgozna, ha
elegendo szakmunkéasa lenne. A masodik vilag-
haboru borzalmas emberpusztitasa a faipart
sem kimélte.

Eppen ezért a Német Demokratikus Koz-
tarsasag egesz teruletén, a butoriparban is, a
szakmunkasképzésre, mely magas szinvonalu,
nagy gondot forditanak. A minisztériumok, az
uzemek vezetéi nagy sulyt helyeznek a meg-
felel6 szakképzettségli utanpodtldas nevelésére.
Majdnem minden 300—400 f6t foglalkoztatod
uzemben 80—100 iparitanulé van.

A butoripari tanulék 25—30 szizaléka nd.
A tanulési id6 az allami vallalatok tanuldi ré-
szere 2!/, év, a maganiparban 3 év. A magin-
iparban foglalkoztatottakat is 4ltaldban az &al-
lami vallalatok tanmiuhelyei képezik ki. Az elsé
évben a tanuld hetenként 3 napot télt az isko-
laban és 3 napot a tanmiihelyben, a masodik
evben 4 napot a tanmihelyben és 2 napot az
iskolaban, a harmadik évben 1 napot az isko-
laban és 5 napot mar nem a tanmiihelyben,
hanem annak a gyarnak az izemében, ahol
doigozni fog. Géphez a tanulot csak a 16. élet-
evenek betoltese utan engedik.

A tanuldk Uzemen beliil iskolaba is jar-

nak, ahol az Oktatasiigyi Minsztérium &ltai ki-
nevezett tanero iranyitasa mellett tanulnak. Az
iskoldban is foglalkoznak gyakorlati oktatéssal.
Az oktatdo a dobogéra allitott gyalupadon be-
mutatja az elmeleti érakon tanult anyag gya-
korlati megvalositasat. Az orak meghatarozott
tematika szerint kovetkeznek egymasutan. A
muhelyekben ugyanazt a gyakorlati részt ta-
nitjak, amit a tanulék az ei6z6 napon az isko-
laban, elméleti anyagként kaptak.

A tanulok meghatarozott diagramm sze-
rinti atlagteljesitmény elérésere kotelezettek.
Ennek alapjan az els0 evben a meghatarozott
100 szazalekos normanak kortlbelili 40 szaza-
lekat kell elérni. A masodik évben kb. 70 sza-
zalékot, a harmadik évben a norma 100 szaza-
lekat kell teljesiteniok. Fizetesuk is eszerint
emelkedik. A tanulok az lizemben ellatast kap-
nak, lakast csak a videkiek. Ruha- és egyeb el-
latmanyban nem részesulnek, illetdieg utal-
vanyra az Allami Aruhazak kedvezményes
aron, tetszeés szerintl ruhat szolgaltatnak ki. A
tanmuheiyekben is 10—12 tanuio van egy bri-
gadpan. Minden brigadhoz egy mestert oszta-
nak be, akit az az Uzem fizet es kiild a tanmu-

* (A cikksorozat I., II. része a Faipar 7. és 8. sza-
maban jelent meg.)

helybe, ahova a brigad tanuléi felszabadula-
suk utan kerililnek. Ez a mester személyesen
felelGs a rabizott 12 tanulo fejlodéséért és mun-
kajaért. A mester minden reggel féloras meg-
beszélest tart a munka megkezdése eldtt a cso-
port tagjaival, kiertekelik az el6z6 napi mun-
kat és a megbeszéelésr6l brigddnaplét vezetnek.
Ebben névszerint {feltlintetik minden tanulé
elozO0 napi teljesitményét, kilonos tekintettel a
minoségre. A tanulék munkaideje heti 42 ora.
A tanmuhely 0nallo elszamolasi egységet ké-
pez, penzugyl tervének teljesitéséért, illetbleg
a jovedelmezoseg betartasaert a tanmiuhely
igazgatoja felelos.

A tanmuhely munkaprogrammjaban sze-
repel a szaritas megtanulasa is. Nagy szammal
nevelnek szobraszokat, de meg kell allapitani,
hogy a fényezést kozponti utasitasra félév ota
nem tanitjak a tanmuhelyekben.

A tanulok utolso tanéviket nem a tan-
muhelyben, hanem az lzemben toltik. Rend-
szerint valamelyik brigadba beosztva dolgoz-
nak a brigadvezetd iranyitasa mellett.

A tanulok tanulasi idejuk lejartaval 5—©6
tagu bizottsag elott vizsgat tesznek. A tanulok
gyakorlati vizsgaja egy kisebb munkadarab el-
készitésebol all: a bizottsag megadja a feladatot
és meghatarozza az id6t, amely alatt azt el kell
késziteni. A munka rendszerint 3—4 napig
tart. A tanulo elébb koteles elkeésziteni a neki
kiadott munka teljes rajzat és csak azutan
kezdhet a munkahoz. Vizsga alkalmaval gépi-
munkat nem vehet igénybe, az egész munkat
kézzel kell elvégeznie. A munka lepucolva,
nyersen keészitheté el. A munkan semmiféle to-
mites nem lehet. A munka elvégzése utan a
bizottsag egylittesen atnézi az elkészitett dara-
bot és véleményt mond. A tanulbénak jogaban
all az altala elkészitett vizsgadarabot megvasa-

rolni.

Az eddigiekben wvazoltam tanulmanyutam
nehédny tapasztalatat. Meggy6zodésem: hogy
ezek nagyreésze nalunk is bevezethet6 és haszno-
sithato. Fontos, hogy a zarojelentésben szereplo
es elfogadott javaslatok minél hamarabb meg-
valosuljanak és bevezetéesre keruljenek; ez ér-
deke az uzemeknek és az egész népgazdasag-

nak 1is.

Kivanatos lenne, hogy ezen az uton tovabb
haladva minél tobb szakemberiink tanulma-
nyozhassa a kulonbozoé orszagok butoriparat.
Ez ketsegtelenul hozzajarulna ahhoz, hogy ma-
radéktalanul végrehajthassuk a III. partkon-
gresszusnak a butoriparra vonatkozo hataroza-
tait, amelyek a mennyiség novelésere, a mino-
seg megjavitasara és az onkoltseg csokkente-
sere kotelezik a butoripari dolgozodkat.
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A min68ég kérdésel a bﬁtorgyértésban

REBECSAK SANDOR

- Az utobbi idében — kililontsen partunk és
kormanyunk uj gazdasdgi programmja oOta —
egyre tobb szo0 esik az iparcikkek mindéségének
kerdésérdl. A sajtoban nap mint nap olvasunk
megnyilatkozasokat, véleményeket az egyes
kozszuksegleti cikkek mindségérél, hasznalha-
tosagarol. A butorok mindségi kérdésével azon-
ban alig foglalkozik a nmapi sajtd, de meég szak-
mail folyodlratunk, a ,Faipar® sem, mintha itt
minden a legnagyobb rendben volna.

A ,Faipar“ IV. éviolyamanak 4. szamaban
Popov Pal elvtars felvetette ugyan a kérdeést
»A butorexport és a butoripar fejlodésének kol-
csonhatasa’ cimu cikkében, ez a cikk azonban
butoriparunk exportkérdéseire vonatkozik. Itt
most nem kivanok a butoripar exportkérdései-
vel foglalkozni. Mindenesetre egyetértek a cikk-
iroval, aki statisztikai adatokkal mutatta Kki,
mennylvel gazdasagosabb, ha nem anyagot, ha-
nem munkat exportalunk.

Folteszem a kérdést, vajjon a bels6 fogyasz-
tas céljara keészitett butorok gyartasanal nem
kellene-e ezzel a keérdéssel ilyen szempontbol
foglalkozni?

Ezt annal is inkabb indokoltnak latom, mert
a butor alapanyagainak mnagyrésze importaru,
amellyel takarékoskodni kell. Tapasztalatbol tu-
dom, milyen sok nehézség meril fel a butor-
gyartashoz sziikséges alapanyagok beszerzése-
nel. Természetes tehat, hogy ezeket az anyago-
kat ugy kell feldolgoznunk, hogy butoraink mi-
nél nagyobb értéket képviseljenek, ugyanak-
kor tartdosak és tetszetdsek legyenek.

A takarékossag népgazdasagi szempontbol
nemcsak azt jelenti, hogy a rendelkezesre allo
anyagokat jol hasznaljuk fel, hanem azt is, hogy
a feldolgozott anyagbol minel értekesebb ipar-
cikket allitsunk elo.

Mi torténik ezen a téren a butorgyartasnal?

Szakmai el6irasaink a mindsegi kovetelme-
nyeket az alabbi szempontok szerint hatarozzak
meg :
1. pontossag,

2. hasznalhatosag,
3. tartossag,

4. kezelhetoség,
9. tetszetlsseg.

Mind az 06t meghatarozas helyes. Ezek a
jomindéségli butor alapvetd feltételei, amellyel
mindannyian egyetertunk. Megis felvetodik a
kérdés, hogy az utols6 helyen szerepld, de nem
utolsosorban szamitasba jovo feltetelnek, a ,,tet-
szetosség'‘-nek eleget tesziink-e az ugynevezett
,tipusbutorok’ jelenlegi gyartasanal.

Erre a kérdésre, azt hiszem, csak vele-
meénykutatassal kaphatnank pontos valaszt.
Mindenesetre a vasarlokozonseg reészérdl ed-
dig elhangzott vélemeények alapjan maris meg-
allapithatjuk, hogy a tipusbutorokat nem talal-
jak tetszetdsnek. i

A tipusbutorok ugyanis erdésen anyagigé-
nyesek, esztetikai szempontbol . azonban mar
nem egeszen megieleléek. Dolgozé népilink igé-
nyel egyre fokozodnak: a butoroknal is ujat és
szebbet kivan.

Erre vcnatkozolag hivatkozom a ,,Szabad
Nep*“ egyik régebbi cikkére, amely a ,,gd6lyald-
bakon allo butorokrol” szolt. Ugyanigy véleke-
dett a ,,N6k Lapja“ cimi képes folyoirat is.

Az emlitett lapock nem a szakmai korok
megnyilatkozasait kozolték, hanem a wvasarlok
veleményet tukrozték vissza. Erre a szakma ve-
zeto korei is felfigyeltek és elismerték, hogy
ezen a teren tenni kell valamit. Berték Jdnos
elvtars, a Butoripari Igazgatisig vezetbje 1954
Januar 1-1 nyilatkozatdban maga is sziikséges-
nek tartotta ujabb, izlésesebb tipusbutor kiala-
kitasat, mégis — tudtunkkal — eddig nem tor-
téent kulonosebb intézkedés. Ugy latszik, hogy
tovabbra is kevés munkat és sok anyagot
1genylo tipusbutorokat készit a butoripar.

Gyakran elofordul, hogy a tipusbutorokat
megveszik €s aztan atalakitjak, ,,fényeztetik.

A Butorértékesité V. elarusitoitol azt is
halljuk, hogy sckszor spekulansck veszik meg a
tipusbutort és atalakitds utédn draga aron to-
vabbadjak.

Tulajdonképpen a népgazdasiag karara a
spekulacionak engediink teret, amikor ugy vél-
juk: ha a tipusbutort formailag izlésesebbé,
tobb munkaid6é raforditasdval jobban megdol-
gozotta tesszuk ésazt valamivel magasabb &aron
bocsatjuk a fogyasztdékozonség rendelkezésére,
ardragitast kovetiink el.

Természetes, hogy a szocialista kereskede-
lemben az arkérdésnek masként kell érvénye-
sulnie, mint a kapitalista kereskedelemben. Itt
nem 1s arrol van sz, hogy a mostani tipusbu-
tort dragabban kell adni, mert nagyobb a ke-
‘eslet, hanem arrdl, hogy az ebbe bedolgozott
draga importanyagokat jobb formai kialakitas-
sal €s megdolgozassal értékesebbé téve kell a
vasarlokozonség rendelkezésére bocsatani. Ez-
zel a vasarlot megkiméljiik attol, hogy kényte-
len legyen a butort izlésének megfeleléen A4t-
alakittatni, és a spekuldcionak sem lesz kiszol-
galtatva.

A jJelenleg gyartott tipushutoroknak az a
hibaja, hogy ugynevezett darabos arunak ké-
szul, tehat nem egyontetli szobabutorként ke-
rul forgalomba. Igaz, ez azt a célt szolgéalja,
hogy a véasarlo darabonként is megvehesse és
osszevalogathassa buterat. Lehet, hogy ez jo
szempont, efolott lehet vitatkozni. A tipusbu-
tort gyarté Ujpesti Asztalosdrugydr dolgozédi a
lehetdségekhez mérten egyontetien is készitik
el az egyes butordarabokat, azonban a butor-
kereskedelemben az egyes darabok mas-mas
helyre kerililnek. Ez a korilmény szinte f6los-
legessé teszi azt a gondossagot, amellyel az ipar
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a kereskedelemnek és ezen keresztiil a fogyasz-
tokozonsegnek szolgalatara kivan allani.

A Jjominoseégu butorgyartasnak a feltéte-
leit természetesen nem meritik ki a fent felso-
roltak. Ezt csak azért tartottam sziikségesnek
elmondani, mert a szakmai korok és a fogyasz-
tok részérol egyarant hallottam olyan megnyi-
latkozasokat, amelyek okot adnak arra, hogy
ezzel a kérdessel ilyen forméban is foglalkoz-
zunk.

A jominodsegu butorgyartasnak a fentieken
kivil még két rendkiviil fontos feltétele wvan.
Az egylk a jo alapanyagok felhasznalasa, a ma-
sik a dolgozok erdekeltté tétele a mindségi
munka készitésében, hogy a rendelkezésre allo
anyagokat gondosabb munkéaval tegyék értéke-
sebbé.

Az elsd tényezorol beszélve megallapithat-
juk, hogy az anyagok mindsége nagyon sok ki-
vannivalot hagy maga utan. Eltekintve a 1fU-
reszaru gyenge minosegéetol, amelyen segiteni
nemigen tudunk, beszélni kell a butorlapok
minosegérol, amelyek az anyagok mindségén
tulmenden gondosabb munkat igényelnek. A
butorlapok gyartasanal sok esetben a jobb anya-
got 1s rosszul munkaljak meg, nem tartjak be a
technologiai és szabvanyel6irasokat, ami sok-
szor rejtett hibak forrasa lesz és a kész butoro-
kon mutatkozik meg.

Az utobbi idoben mar némi javuldas tapasz-
talhaté butorlapgyartasunk vonalan. Fontos
azonban, hogy ezen az uton elébbre haladva,
meég jobb alapanyagokkal biztositsuk butoraink
minoseget.

A jomindségu butorgyartasnak ugyancsak
fontos feltetele az is, hogy az egyes butordara-
bokon belul egyuvé kerilé anyagok (pl. butor-
lapok és egyeb faanyagok) egyontetiek legye-
nek. Butorgyartasunkban jelenleg ez a feltétel
sem érvényesul teljes mértékben. Az egyes bu-
torgyarak ugyanis tobbfele gyartmanyu butor-
lapot vesznek at a kereskedelemtdl, pl. import
butorlapot, és a hazai gyartmanyok Kkozil 1is
mas-mas gyarbol, amelyek részben fenys6 alap-
faval, részben lagylombos alapfaval késziiltek.
A nagytomegl butorgyartasnal, mint pl. a ti-
pusbutor gyartasanal is, ezek a butorlapok 0sz-
szekeverednek., Habar latszélag nem mutatnak
eltérest, megis — mert az egyik ajté vagy oldal
feny6 alapfaval, a masik ajto vagy oldal lagy-
lombos alapfaval keészilt — az id6 viszontagsa-
gaira masként reagalnak, késébb egyik .vagy
masik alkatrész hulldmosabb vagy wvetemedet-
tebb lesz. Ennek elkeriilésére sziikséges, hogy
mindegyik butorgyar lehetdleg mindig ugyan-
attol a butorlapgyartol kapja az alapanyagokat.

Foglalkoznunk kell a butorgyartas mindéségi
kivitelének masodik reészével is. Az ezzel kap-

Rebecsak Sandor: A mindség kérdései a butorgyartasban

csolatos kérdést az MDP III.
Rakosi Matyds elvtars ugy jellemezte, hogy
»Neépgazdasigunkban a dolgozdék kézvetlen
anyagi erdekeltségét még mem tudtuk a fejlo-
des emel6jévé temni. Ndlunk még -el6fordul,
hogy a munkds gyakran tébbet keres, ha nagy-
mennyiségi selejtet gydrt, mintha kevesebb,
de Kkitliné minbségii drut termel.“ Sajnos, ez
igy van a butorgyartasban is. Mindannyian tud-
Juk, hogy hosszii hénapok ota folynak targya-
lasok mindségre 0sztonzd bérezés kialakitasara,
e teren mégsem jutottunk elébbre. A mindségi
celjutalmak hatastalanok maradnak. Fontos te-
hat olyan bérezési rendszer kialakitdsa, amely
jobb mindségi munkara 06szténoz.

Bar a selejtes munkaval szemben alkalmaz-
zuk a selejtbérezést, a dolgozok mégis mennyi-
segre torekednek. Ennek az a magyarazata,
hogy a mennyiségi termelés mogott — sokszor
meg abban az esetben is, ha az minéségileg nem
teljesen kielégit6 — a dolgozok keresetében
azonnal mutatkozik a gazdasdgi eredmény, a
»Hforint. Itt is hivatkozhatunk Rakosi elvtars
megallapitasara, mert a minéség rovasara ter-
melo dolgozo6 a keresetével elébbre jut, a kivalo
minoseget készité dolgozé pedig hattérbe szo-
rul. Holott népgazdasagi szempontbol az utébbi
erdemel nagyobb anyagi juttatast, mert hiszen
munkaja mind egyéni, mind népgazdasagi szem-
pontbdl egyarant értékesebb.

Nem erdektelen ezzel a kérdéssel foglal-
kozni els6sorban a szakmunkasutanképzés szem-
pontjabol. A dolgozék kozott nemritkan hang-
zanak el olyan megnyilatkozasok, hogy ,miért
csinaljak én jobbat”, vagy ,minek képezzem
magam, amikor jobbmindségii munkdval nem
tudok olyan keresetet elérni, mint a kevésbbé

lelkiismeretes szakmunkds feliiletes munkdjd-
val®,

Nem szabad elhallgatni a bérkategoridkba
valo besorolasokat sem. Itt is az a hiba, hogy
sok esetben az atképzosok, akik csak bizonyos
reszmunkakat tudnak elvégezni, elényben ré-
szesulnek a kivalo szakmai ismeretekkel ren-
delkezd dolgozdkkal szemben. A szakmai korok-
nek ezekkel a kérdésekkel bdvebben kellene
foglalkozniok.

A vita megindulasanak érdekében ezeket a
kerdéseket kivantam a tipusbutor- és féleg a
minosegi butorgyartas érdekében felvetni.

Partunk III. kongresszusa vilagosan meg-
jelolte szocialista iparunk fejlédésének utjat.
Az ipar vezetoinek, muszaki és fizikai dolgo-
zoinak egyuttes feladata, hogy ezeket a célkiti-
zeseket szocialista hazank és dolgozdé népilink
felviragoztatasara végrehajtsa és megvaldsitsa.
Ugy vélem, hasznos lenne, ha e fontos szakmai
kérdesekben széleskord vita indulna meg.

kongresszusan
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Mesterséges faanyagszéritési technol(’)giénk korszertisitése

BEZSELICS FERENC

- Faiparunk egyik legiddszeribb szervezési

és technologial problémaja: a fanak mesterséges
uton vald kiszaritasa.

Ma, amikor az MDP III. kongresszusa hata-
rozatanak és az Uj kormanvprosrammnak meg-
valositasara egvre nagvobb erofeszitéseket te-
szunk a termékek mindséoi megiavitasaért,
rendkiviil fontos. hogy a szaritasi technoldgia
eloirasait legalabb olvan gondossaggal betart-
suk. mint az egvéb technoldgidkat.

Feil6dd népgazdasagunk évitkezései, dol-
o0z0 néplunk egyre jobb és tobb aruval valod el-
latasa — a sziikségletek megnidvekedése — nem
engedi az anvagtereken naocvobb készletek hu-
zamosabb ideig tartd tarolasat. Gvakran telie-
sen nvers, magasnedvessegtartalmu fat kell
szaritani.

Szaritoink lesnagsvobb részben a kabnita-
lista termelés igénvei szerint éniiltek. melvek a
szabadban el@szaritott fa tovabbszaritasat ve-
gezték.

Ui bhelvzetiink nehéz feladatnk elé Allitotta
faiparunkat. amelv a7z erdB8bdl kikeriilt fa naov-
reezef, mAar narhetes tarnlds utdn kénvtelen fel-
hasznalni. Ezért 50—60 szazalékos magcasned-
vessegU fat kell a leheté legrovidebb idé alatt
6—10 szazalékra leszaritani.

Szaritoink lesnaosvobb része és az alkalma-
7zott szaritssi technologia. nem kéves kielégiteni
A meognovekedett ioénveket. Amikor tizemeink
a termelés terveziiksdoleteit akaridk kieléoi-
feni. a gvors «7ariticcal komolv meshibisodiso-
kat idéznek el6 Ha viszont karosodismentesen
akarnak g<7aritani, akkor a tervigényeket nem
tudisk kielégiteni. Természetesen, mindkettd
akadalvo7za a termelés novelését.

Szaritoberendezéseink  leosnasvobb része
termeészetes vagy mesterséoes léchuzattal ren-
delkezd kamrésezaritd. Gvakran halliuk {izemi
szakembereinktdl. hogv fel kell szamolni 1ize-
meltetéstiket és helvettiik korszeri szaritokat
kell épiteni. Nem kétséges. hogy ez a megoldas
lenne a legcélszeriibb. azonban ez. csak a ko-
vetkezd oOtéves terveink folvaman éntlo. kor-
czeril uzemek keretein belul valosithatd meg.
Addig i1s megfelelo atmeneti modszert kell ta-
lalnunk a jelenlegi kovetelménvek kielegité-
«ére, Ez pedig csakis szaritoberendezéseink és
féleoc az alkalmazott technoldogia korszertsite-
cevel érheto el.

A Faipari Kutatointezet az MDP I1I. kon-
oresszusanak tiszteletére ., Uzemek megsegitése*
cimén mozgalmat inditott, melvnek keretén be-
J1il Osszes hazai szaritoberendezéseink korsze-
rusitését folyamatosan szandékozunk elvéegezni.
Eddig ot lizem szaritoianak rekonstrukcios ter-
veit dolgoztuk ki és adtuk meg a korszeru tech-
nologiat.

Cikkemmel két célt kivanok szolgalni. Egy-
részt, lizemeink figyelmét szeretném felhivni
mozgalmunkra. Megkeresésiikkel és a proble-

maknak feltarasaval segitsék intézetiinket val-
lalasunk végrehajtédsaban. Masrészt. a jelenlegi

technoldgia legsulvosabb hidnvossagaira hivom
fel a fiovelmet és tanasztalataink alanisn szem-
pontelkat kazlak a technoldoia korszeriisitésére.
A7 1ntabbi feiezetet réezletesen kozlom. hoov ilv-
modon komoly segitséoet nviiithaseak {ize-

meinknek a fa mesterséges szaritasénak kor-
szerlibbé tételében.

Sz6ke Balazs elvtars a ,Faivar® 1953. évi
6. szamaban mar részletesen kifeitette a fa-
anvagszaritas elméletével kapcsolatos tudniva-
lokat. ezért cikkemben csupan a technologiai
adatok kozlésére szoritkozom.

Ugy vélem. ha lizemeinkkel szorosabban
eoviuttmikodhetiink és a technologiai fegvel-
met megszilarditjuk, az eredmeény nem ma-
rad el.

A technologia leasuluosabb hianyossdgai
es azok megszintetése

A gs7aks7zerltl szaritdas a kovetkezé munkak
elvegzeset koveteli meg:

1. A s7zaritand6 fa kezdeti viztartalmanak
megallapitaca.

2. A szaritasi id6 meghatarozasa.

3. A szaritasi ténvezdk megvalasztasa és a
szaritasi programm elkészitése.

4. A czaritando fa szakszeri maglyazasa a
kamraban.

5. A szaritasi programm pontos végrehaj-
tasa es ellenorzese.

1. A szaritando fa kezdeti viztartalmanak
megallapitasa

Seleitmentes szaritas csak programmozott
szaritassal érhetd el. A szaritasi programm el-
készitéséhez ismernink kell a fa kezdeti wviz-
tartalmat. Uzemeinkben tobbnyvire mell6zik ezt
az igen fontos munkamiuveletet, jollehet min-
den szakember tudja, hogy ismeretlen ned-
vességll fat hibamentesen szaritani nem lehet.
Népgazdasdgi szempontbol nem engedheté meg,
hogy mindossze félora munkaid6ét igenylé mu-
velet elhagyasaval csokkentsiik a szaritando fa
min6ségét, illetve komoly mennyisegu selejtet
idézzunk elo.

A nedvesség meghatarozasara egyszeru
fémdobozt ajanlunk, melynek also részébe vil-
lanymelegit6t épitiink be. A melegito felett
kozvetleniil rostély lathaté a szaritando fabol
kivett préobadarabok elhelyezésére. A dobozt
kinyithato fedéllel és szell6zonyilassal latjuk el.

A szaritando fatomegbd6l négy-6t darab,
2 X 2 X 2 em méreti probakockat kell kivenni
és a leirt dobozban, sulyallandésagig szaritani.
Probadarabokat berakas el6tt 0,02 g pontossag-
gal kell lemérni. Ez a kezdeti vagy nedves suly,
G, Sulycstkkentésiiket minden éraban mérve,
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addig kell a szaritast folytatni, mig a két utolsé
meres kozott a sulykilonbség mindossze 0.02—
0,05 g. Ekkor a probakockak elérték a sulyal-

S2e/oz20 puilas

15 cm

it Cieeatial,

; 0robaokockak
E -
o
>
racs ;
| viotest

1. abra.

landésagot. Az utolsé mérés adja a szarazfa su-
lyat, G ... A két stulybdl a kévetkezd képlettel
kapjuk a fa netté viztartalmat:

G,—G
gt -3

A folyamat maximalisan 4—5 oraig tart,
melybdl a prébakockdk kivagasira, az 6ran-
kénti sulycstkkentés mérésére, a kezdeti és
vegsd suly megallapitasira, oOsszesen félora
munkaidé sziikséges. Természetesen, az igy ka-
pott nedvességbdl le kell vonni a szaritandd fa
vegso viztartalmat és a szaritési programmot a
maradék nedvességre kell elkésziteni.

Kezdeti viztartalom 20—50 szézalék ko-
zotti ertekekkel fordul el6, aszerint, hogy a sza-
ritasra Kkeruld fat mikor vagtdk ki és milyen
modon taroltak szaritas el6tt.

—~.100 = 9/, (1)

Az elerend6 végnedwesség pedig 6—12 sza-
zalek kozott valtozik a gyartmanyok kovetel-
menyel szerint.

2. A szaritasi idé meghatdrozdsa

Legtobbszor a kamrakapacitas és a szaritas
utani munkahelyek felvevéképessége szabija
meg, hogy mennyi ideig széritjdk a fat. Gyak-
ran csak szubjektiv vizsgélattal, vagy megszo-
kason alapuld id6 elteltével tekintik befejezett-
nek a szaritast.

Tapasztalataink alapjan a hazai fafajok
szaritasi idejenek meghatarozasara a Kollmann-
fele szaritasi diagrammot ajanljuk. Egyszer(-
sege miatt rendkiviil alkalmas lizemi haszna-
latra és — a legtobb szaritasi tényezo6t figye-
lembevéve — jo értéket ad.
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Az ordinata a fa kezdeti és végs6 viztartal-
manak kulonbségét, az abszcissza pedig a sza-
ritasi 1dot fejezi ki. A diagrammba rajzolt gor-
bék a fa kezdeti viztartalmait jelentik. A kez-
deti viztartalom-gérbének, valamint a kezdeti
es vegso viztartalmi kililonbség rendezojének
metszespontjat vetitve az abszcisszara, kapjuk
rozni a fa térfogatsulyahoz, vastagsagahoz, az
alkalmazott szaritasi homerséklethez, légforga-
tas modjahoz és a napi lizemeltetési idohoz tar-
tozo korrekciokkal. -

7o
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2. abra.
Alkalmazandé korrekciok:
Térfogatsilyhoz PP e 3,718
350 kg/m?® .o 0,395 80 WES 1, -
400, 0,482 i s 6:330
450+l induptss DESPOANRE gy TEe™ T 8.000
200 W - 0:675 120 : ........................ 10:500
550 BY: | e 0:778 140 gy  reresesisessisseinnass 13’500
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60 ., 1,290 5O 00 e 12060
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900 1830 | 1268 oo WL iesslicss: 1000
950 . 1,777 T R S v
1000 1,972 L AT s S 0:867
1100 ,, o 2,200 . - ey 0,812
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B8 f 1 adais s EBES
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I BT 15 b ¢ 2 A 0,465 o
8 0.716 Uzemid6hoz
. 0 0 Y Nk | T 1,000 8lora Lileliaears 1.5
30 - 1,315 R B o L b o foapn dn et ptonn 1.2
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50 ) 2828 U 24 psseeeonsnssromveommemmerens * 1300
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Termeszetes leghuzathoz .o, 1.0
Természetes léghuzathoz permetezéssel .. 0.9
Mesterséges léghuzathoz ... AN 0,6

Mesterseges léghuzathoz Kkereszthuzattal '0:55‘ =
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A szaritando fa térfogatsulya =

3. A szaritasi téenyezok megvdlasztdsa
és a szaritasi programm elkészitése

A szaritasi tényezok -— a homeérséklet, a
relativ legnedvesség, a légsebesség — értéekei
szabjak meg a szaritds milyenségét. A hémeér-
seklet és a légsebesség szabalyozza a szaritas
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szaritando probakockak kobtartalma.

szaritand6é probakockak sulya

idotartamat, igy eértékeiket a szaritando fafaj]
és nedvessegtartalma szabja meg. A relativ
légnedvesseget a szaritas egyes periodusainak
vegere eléerendd fanedvességhez kell beallitani.
Szamtalan kisérlet eredményeibdl valtak is-
mertté a hazai fafajok esetében alkalmazhato
optimalis szaritasi tényezok.

a) Megengedheto maximadlis homersékletek

Anyagvastagség Bukk Gyertyan Tolgy Juhar Lucfenyo, | Erdeifenyo,
jegenyef. | vorosfenyo
40 mm-nél vékonyabb .......... 90 80 70 90 100 70 C°
4060 mm)-Délos. ssanvnr il 80 70 65 80 90 65 C°
00—80 mm-nél .......ccvi0wss. 70 60 60 70 80 60 C°
80 mm-nél vastagabb ........... 60 55 55 60 70 60 C°

Ezek az értékek a szaritas utolsé periodu-
sara vonatkoznak, melyeket 5, illetve 10 C°-os
lépcsokben kell elérni.

b) A sziikséges légnedvesség a szdritds alatt

A szaritast tobb 1lépcsében kell megter-
veznl. A 2-es pont szerint kapott szaritasi i
es az l-es pont szerint meghatarozott viztarta-
lom fliggvényében ugy kell megvalasztani az
egyes periodusok idétartamat, hogy azokban
maximalisan 8—10 szazalék elparologtatas tor-
ténjék. Mivel rosttelitettségig (30 szazalék)
meghibasodas nem fordul el6 — fliggetlenlil a
kezdeti viztartalom nagysagatdél — rosttelitett-
segig egy lepcsot alkalmazunk. Ezek alapjan az
egyes periodusok veégére elérendé fanedvessé-
gek és a hozzajuk tartozd relativ légnedvessé-
gek 60 C* szaritdsi hémérséklet mellett:

: | Fanedvességek a | Kiegyenlitd rela-
Peri6dusok periédusok végén | tiv légnedvesség
N ey | 309/, 050/
. I R 209, ! 909/,
1 1 S 129/ 759/
IN e - wsas s 6 69/, 459/

c) A szukseges legsebesség a szaritando fa kozott

Az elparologtatas sebességének egyik alap-
feltétele a levegd vizfelvevoképessége. Ennek
biztositasa celjabol a szaritas alatt, a kamra le-
vegojet tobbszor cserélni kell. Adott berende-
zeseink mellett kielégito, ha 120—200-szoros
légeserét végzlink oranként. Kamrasszaritéink-
nal ez — a kihasznalas meérve és a szaritando
anyagvastagsag fliggvényében valtozo szabad-
keresztmetszetek szerint — 1,3—2,0 m/sec-os
légsebességgel biztosithato. A szaritashoz sziik-
seges legforgatas mertékét es a kamrasszari-
toink kiilonbozo szabadkeresztmetszeteinek Kki-
szamitasat kovetkez6 cikkemben — ,Kamrds-
szdaritéink korszeriisitésének lehetdségei” cim
alatt — a légiorgatast végzo ventilator megter-
vezése kapcesan fogom ismertetni.

d) Az egyes periédusokban megengedheté wvizelvonds sebessége

Gyuruslikacsu lombosfak esetén

(tolgy, koris, gesztenye stb.)

Szortlikacsu lombosfék esetén (biikk,
juhar, di6 stb.)

Fenyo6felek esetén

A fentebb kozolt optimalis szaritasi ténye-
zOk biztositasa, wvalamint a ko6zolt wvizelvonasi
sebessegek mellett, szambavehet6 meghibaso-
das nem fordul eld.

e) Az egyes periodusok ideje

g st T o g (2)
YT W fbra T
ahol Us—yy = az egyes periodusokban elparo-

logtatando viztartalom szazaléka,

“0/y/ora = a peridodusokban megengedett
vizelvonas sebessége.

A peridédusokra igy megkapott idok Osz-

rrrrr

I. IT. 117. IV. periodus
0,25 0,20 0,15 0,089/, /0ra
0.30 0,25 0,20 0,109/, /6ra
0,50 0,40 0,30 0,200/, /6ra

ban egyezni szokott a 2. pont szerint meg-

FFFF

4. A szaritando fa mérete és a maglyazas modja

A fentiekben megadott technolégiai ada-
tokbol kovetkezik, hogy egyazon idében csak
azonos faju és vastagsagu fa rakhaté a kamra-
ba. Ellenkez6 esetben sem a szaritas, sem
a - végnedvesség egyenletessége nem biztosit-
hato.

Az anyagot szabvanymeéreti hézaglécek
kozé kell maglyazni ugy, hogy hossztengelye
parhuzamos legyen a bedomlo levego csatornaja-
val, Alkalmazandd hézaglécvastagsagok:
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Anyagvastagsag 25 30 40
Hezaglecvastagsag 15 15 20

A bearamlo levegdcsatorna szélességében

a farakasok kozott felfelé keskenvedd légteret
kell hagyni. A maglyak kiilsé oldalan — a ta-
vozo levegdcsatorna szélességében — hasonloan
kell legteret kiképezni. A levegdaramlas ira-
nyaban kiképzett konfuzor, illetve diffuzor
jelleggel biro légtér a levegd egyenletes aram-
lasanak céliabol sziukséges.

Ha a kamra nincs kihasznalva, vagyls nem
maglyaznak a hasznostér egész magassagaban,
ugy a farakas fels6 szintjétdél almennyezetet
kell huzni a hézagléc vastagsaganak megfelel6
tavolsagban. Az &lmennyezet hézaglécekre
helyezett selejtes lemezbél, szélesebb flirész-
arubdl vagy a mennyezetre fliggesztett tereld-
vaszonbol késziilhet.

Almennyezet létesitésével két célt szolga-
lunk. Egyrészt a hasznosteret elvalasztjuk a ka-
ros légtertol, masrészt a bearamlo melegleveg6t
— munkavegzésre — a maglya hézagaiba
kényszeritjiik. A hézagokban araml6 levegs ma-
gaval viszi a fa felliletére kidiffundalt vizg6zo-
ket. Ennek kovetkeztében a levegd hémérsék-
lete esik és a maglya kiils6 oldalan leszall, ahol
a szaritas kovetelményei szerint vagy eltavozik,
vagy korben cirkulal.

Szelezett flrészarut ugy kell a hézaglécek-
re rakni, hogy az egyes darabok kozotti viz-
szintes tavolsag, az alkalmazott hézaglécek vas-
tagsagaval azonos legyen. A szakszertlien be-
maglyazott anyag és a levegé irdanyitasa a 3. ab-
ran lathato.
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3. abra.

). A szaritasi programm végrehaijtdsa
es ellenorzeése

A fentiekben megadott szaritasi tényezdk
betartasaval, a szaritdsi programm végrehajta-
saval és ellendrzésével kapcsolatos kovetelmé-
nyek négy csoportban foglalhatok oOssze:

a) Alkalmazandé tizemido

Kiserleti eredményeink azt mutattak, hogy
kamrasszaritoban szakszer( szaritast csak akkor
lehet végezni, ha folyamatos tlizemeltetést al-
kalmazunk. Termeészetes léghuzattal biré kam-
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2() 60 70 80 90

100 mm
25 30 35 40 40 40 mm
rakban a légtér paraméterei Uizemsziinetben

kiils6 légallapotra &llnak be. Ventilacios lég-
foroatackor viszont a ventilator kikapesolasdval
minden légmo7zgas meos7iinik. ennek kovetkez-
teben mind a hémérséklet, mind a relativ lég-
nedvesség messze eltér optimalis értékétdl.
Mindkét eset 7zavarédlag hat a szaritds folvama-
tara. Ebbdl kifolydlag ielentds meghibisodaso-
kat észleltiink a kisérleteink alatt. Folyamato-
san uUzemeltetett berendezésben mindez elkeriil-
het6 és a szaritds gazdasagosabb. Igy feltétleniil
ennek alkalmazasat javasolom.

b) A szaritéoberendezés kezelése

A Jegtobb Uizemben hianvzik a berendezés
ke7elécére betanitott szakmunkas. A  szarita-
sokbal eredd karosodasok 6 része ennek a hia-
nvossagnak ftudhato be. A szaritas egész folva-
mAan a berendezés érzékenvséoe és a valtozo
coznvomasok szerint alakulnak a levegd bpara-
meterei. Leginkdbb mas reszortban dolgozot
biznak meg a szaritas feliioveletével, aki ezt a
feladatot ecak alkalomszeriien 1atia el. Gazda-
sagos szaritas szempontiabhaol sziikséoes: allandod
ke7zeld kioktatdsa és beallitasa a szaritas veze-
tésere.

c) A szaritoberendezés miuszerrel valo elldatdsa

Szaritasi tenvezok beallitasa és ellenor-
zese csak muszerek segitséegével lehetséges.

Sainos, sok szarit6 még hoémérovel sincs fel-
szerelve. E hianvossag folytan népgazdasagunk
komoly karokat szenved. A szakszer(i szaritas-
vezetéshez a légallapotok jelzésére a kovetkezo
muszerek beszerzése sziikséges:

120—150 C° fels6 hatarig méré higany-
homeéré a homérséklet ellenérzésére.

Pszichrometer a szaritélevegd relativ ned-
vessegének mérésére. Pszichrometer alkalma-
zasa esetén a higanvhémérd feleslegessé valik,
mivel ez a szaritas homérsékletét is méri.

Athelyezhetd érzékel6vel regisztralo tav-
mero muszerek alkalmazasat javaslom, miutan
azokkal egyrészt kilonbozé helyveken mérhetd
a legter allapota, masrészt a berendezés kezeld-
ienek lelkiismeretes munkaija is ellendérizheto.
Sot ilymodon lehetsegessé valik a szaritas tert-
letén is a minéségi munkabérezés bevezetése.
Kz lényegesen emelné a gyartmanyok mind-
seget.

Muszerek beepitését ugy kell megoldani,
hegy leolvasasuk kiviulrdl torténhessék.

d) A berendezés alkalmazhatosaga

A szaritasi programm pontos végrehajta-
sanak, illetve a technoldgia betarthatosaganak
alapfeltétele a korszerti berendezés. Sajnos, ke-
veés olyan szaritonk wvan, amelynek kisebb-
nagyobb konstrukciés hidnyossaga ne lenne.

Kamrasszaritéoink korszerutsitésének lehe-
tosegeir6l kovetkezd cikkemben szamolok be,
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Jovanovich Jozsef és Zoltdn O. Tamds ,,Fafeliiletek simasdga és annak méréses cikkéhez
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A FATE feluletkezelési bizottsagaban —
amelynek felel6se voltam — tobbszor vita tar-
gyat kepezte a butorkikészités egyik fontos be-
fejez6 miuveletének mikénti elvégzése. A bi-
zottsagi megbeszélésen kiviil is, szadmtalan szak-
emberrel vitatkoztunk a befejezé mivelet el-
vegzesli modjarol. E hosszu vitdk eredménye
volt a fentemlitett cikk, amely tudoményos ki-
serletekkel dontotte el a wvitat.

Lenyegileg arrol van sz6, hogy pacolas
elott, az utolsé gépi csiszolas utan, a feliiletet
benedvesitve, csiszoljuk-e, majd megszaradas
utan 1smet csiszoljunk, vagy nedvesen ne csi-
szoljunk, hanem csak szaradas utan.

Nem fogadom el a cikkben ko6zolt vizsgala-
tok eredmeényeit azzal a kovetkeztetéssel, hogy
nedvesen kell csiszolni, mert az jobb, simabb
felliletet ad. Ellenkezdleg, én a viz utani szaraz
csiszolas hive vagyok. A fentnevezett cikkben
leirt vizsgalat sem gy6z6tt meg és a cikkiroknak
sem sikerllt engem meggyo6zniok allaspontjuk
helyességérol.

1. Teves a felfogas vagy legalabb is helyte-
lentil értelmezik, hogy a lecsiszolt, pacolas
elotti feliletet azért nedvesitjik be és uténa
csiszoljuk, hogy simabb feliletet kapjunk.
Azert nedvesitiink, hogy a kés6bbi pacolés
alatti nedvesitéssel a szalak felhuzodasat csok-
kentsiik, illetve minimalissa tegyiik. Ugyanis a
csiszolasi muveletek elvégzésével a fa rostsza-
lait nem csiszoljuk le teljesen, hanem azok egy
resze benyomodik a nyitott porusokba és a pa-
colasi muvelet alkalméaval felvitt nedvességtol
megdagadva, szaknyelven ,,felhtzédnak a felii-
letbol*; mialtal a fellilet szalkas, érdes lesz. Ezt
a pacolt, érdes feliiletet ujbol meg kell csiszolni
szaradas utan, ami igen kényes muvelet, mert
lecsiszolva a felhuzott szalakat, a pacot is lecsi-
szoljuk, a fellilet tarka lesz és pacolt feliiletiink
elveszti egyenletességét, amely egyik f6 kovetel-
menye a pacolasnak.

Tehat mi azért nedvesitiink péacolas el6tt és
lecsiszoljuk, hogy a pacolas alatt ezen rostsza-
lak kidagadasa minimalis legyen, s6t tobbszori
nedvesitéssel és csiszolassal ez csaknem teljesen
megsziintetheto.

Ugyanez vonatkozik a péacolas nélkiili fé-
nyezesre, mert akkor a szesz altal felvitt ned-
vesseg huzza fel a feliilet szalait és ezért kell
fényezés el6tt is eldénedvesiteni.

A kutatdk akkor jartak volna el helyesen,
ha vizsgalataikat ilyen szempontbol végezték
volna el, vagyis a pacolas mikor huzza fel job-
ban a szalakat, ha nedvesen csiszolunk vagy ha
szarazon?

2. A cikkirok vizsgélataik alapjan megéalla+
pitottak, hogy a vizsgalt fanemekbdl harom (di6;
blikk, javor) nedves csiszoldssal simabb feliile-
tet adott, mint csak egyszeri szaradas utani csi-

szolassal. De wvajjon tényleg azért lett simabb .
a felulet, mert nedvesen csiszoltak és nem azért,
mert eggyel tobbszor csiszoltak, mint a szaraz
csiszolasi eljarasnal. Véleményem szerint csak
egyenlo munka eredményeit mérhetjiik és hason-
lithatjuk 6ssze. Mar pedig, ha jol értettem, a kész
felileteket el6szor nedves allapotban csiszoltak
meg, mig masodszor annak teljes megszaradésa
utan. A masik esetnél csak a teljes megszara-
das utan csiszoltak, tehat az egyik wvizsgalatnal
ketszeri, a masik vizsgdlatnal csak egyszeri csi-
szolast alkalmaztak, ami nyilvanvaléan egyen-
lotlen. Vilagos, hogy ugyanazon feliilet tobb-
szorl csiszolassal siméabb lesz, mint kevesebb
csiszolassal. Véleményem szerint, akkor lett
volna helyes és targyilagos a vizsgalatuk, ha a
szaraz csiszolasi modnal is kétszer vizeznek és
kétszeri szaradas utan kétszer csiszolnak. Igy
mindkét modnal ugyanannyi miuiveletet végez-
tek volna el. Ezek alapjan a mérésiik helyes-
segét sem ismerhetem el.

3. A meérési teriilet csak igen kicsi — a go-
lyo altal érintett — feliiletre terjed ki, nekiink
pedig az egész fellilet a fontos. Nem tudott
olyan hibdkat mérni, amelyek nagy feliilet ese-
téeben nedves csiszolasnal adodnak, de csak ma-
gasfényezés utan, tlkrozéssel allapithaték meg.

Ennyit a mérésekr6l. Most nézziik meg a
nedves csiszolasnal el6forduld és legtobbszor el
nem kertilhet6 hibakat.

I. Nedvesités utan a fa feliilete nedvesség-
gel telitett lesz az Oszi és tavaszi péasztak ki-
Ionbsége folytan, a tavaszi pasztak puhasaguk-
nal és konnyebb vizfelvevd képességiiknél fogva,
gyorsabban és tobb vizet vesznek fel, jobban
meg 1s dagadnak. Most a feliiletet nedvesen csi-
szolva, elGszor ezeket a jobban kidagadt és pu-
habb tavaszi pasztakat csiszoljuk le és csak az-
utan érjuk el a keményebb 6szi pasztakat. Szé-
radas utan, ezek a jobban kidagadt tavaszi pasz-
tak ujbol visszazsugorodnak az eredeti he-
lytkre, persze a mar lecsiszolt feliilet nélkiil.
[gy mélyebbre keriilnek a keményebb &szi pasz-
taknal és a feliiletiik hulldmos lesz. Fényezés
utan ez feltindéen latszik, mikor a fa feliilete
erosen kirajzolodik az 6szi pasztdak nyomén. Ez
Is csak a fényezés befejeztével, tiikrozés utjan
lathat6. Mar ezért a hibaforrasért sem szabad
nedvesen csiszolni.

II. Csak igen nagy gondossaggal kertilhet6
el, hogy a felazott feliiletb6l, csiszolas kozben
ne tépjunk ki rostszdlakat, mert ez sulyos hiba.
Ezt a cikkirok is észlelték a tolgyfanal és utdna
nem 1s tudtak a régi simasagara csiszolni. Emiatt
sem szabad nedvesen csiszolni, mert ez a szalki-
tepés tobbé-kevésbbé minden fanemnél fennall
es nagyban fiigg a nedvesités mennyiségétél is.

III. Nedves csiszoldsnal nem lehet elkeriilni,
csak igen nagy gondosséggal, hogy a furnirozés
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kozben esetleg atsziiremlett enyv, a nedvesités
miatt felaztatva, a csiszolépapirra ragad, ott kis
csomot alkot és a felliletet dsszekarcolja. Ez an-
nal konnyebben lehetséges, mivel a feliilet at-
aztatott, tehat puha. Ezeket a karcolasokat az-
utan szaraz csiszolasnal elég nehéz kicsiszolni.

IV. A nedves csiszolasndl a kényesebb, vi-
lagos fakat, kililonosen a csersavtartalmu fakat
osszepiszkitjuk, foltos lesz a fellilet, amelyet
legtobbszor mar szaraz csiszolassal sem vehe-
tink Kki.

V. Végul: a nedves csiszolasnak a {felso-
rolt tobbféle hibaforrasa, alig-alig €s csak nagy
gondossaggal, nagy szakértelemmel keriilheto
ki. Ez mar maga kizarja a folyamatos tomeg-
gyartasnal valo hasznalhatosagat, mert a sok
veszélyes hibaforrassal szemben, az elért ered-

meny nem jobb, mint a szaraz csiszolasnal és
nem 1s rendelkeziink elegendé6 szakemberrel, akik
ezt a kényes muveletet elvegeznék. Annyi 1d6-
vel sem rendelkezlink, hogy a jobb és egysze-
rubb szaraz csiszolast, egy tobb munkat igényld,
kétes eredményli nedves csiszolassal helyette-
sitsuk. Itt arrol van sz6, hogy nem a szaraz csi-
szolast helyettesitjiik, hanem azt meghagyva,
kozbeiktatunk még egy miiveletet, vagyis a ned-
ves csiszolast, minden cél és eredmény nelkiil.

Veleményem szerint alkalmazzuk a szaraz
csiszolast, amely Kkényelmesebb, gyorsabb eés
amellett biztonsagosabb is.

A kutatéink pedig, ha fenti tényeket figye-
lembe veszik, valoszintnek tartom, hogy a sza-
raz csiszolas mellett dontenek.



A mindségi flirészarutermelés probléméi
VYalasz Wéber elvtars hozzaszolasara
GEIDER KAROLY

A hozzaszoldo megjegyzl, hogy ,helye-
sebb lett volna, ha a munkabizottsdg az daruter-
melés kerdeseit munkafolyamatonként vizsgadlja
és a hianyossagokat az egyes munkafolyamato-
kon beliil részletesen targyalja®. Ez igy is tor-
tent. A munkabizottsag e nagyterjedelmii kér-
déskomplexum targyaldsara négy albizottsagot
hivott életre és a Faipar f. évi maéarcius havl
szamaban csak az egyik ilyen albizottsag jelen-
teset hozta. Ez az oka, hogy ebben a jelentésben
egyes fontosabb problémak egyaltalaban nem,
vagy pedig — inkabb utalasképpen — csak ro-
viden érintve szerepelnek.

Amilyen helyes a bizottsag megallapitasa,
hogy a miné6ségi arutermelés egyik legfontosabb
elofeltétele a torvényereju szabvanyok eldirasai-
nak betartasa, annyira helytelen az az eljaras,
mely szerint egy meghatdrozott minéségil fii-
részdruval szemben a TUZEP, vagy FURFA, kii-
lonosen pedig ugyanaz a vallalat, de kiilonbozo
idoszakokban mas és mas igényeket tamaszt
vagy tamaszthat.

A flOrészaru-szabvanyositasnak, mint min-
den egyéb szabvanyositasnak egyik fontos cel-
kitlizése az, hogy valamely arunak — pl. 1. oszt.
bukkflirészaru — mindséget félre nem értheto
modon allapitsa meg. Ezzel nem csak azt érjik
el, hogy a feldolgozdipar tudja azt, hogy a szab-
vanyokban el6irt megnevezéssel tortendo meg-
rendelés esetén pontosan milyen mindségu (me-
retll) flrészarut fog kapni, hanem termelési
terve ismeretében minden nehézség nélkiul meg-
allapithatja, hogy milyen minéségi flreszarut
kell megrendelnie. Ha pedig a feldolgozoipar
kidolgozza minéségekre lebontott anyagnor-
mait, ugy a megrendelendé (megtervezendod) fii-
reszarumennyiség helyes megallapitasa tekinte-
tében sem meriilhetnek fel kétségek.

Lehetséges, hogy a munkabizottsagok tag-

jal nem jol ismerik az erdogazdasag feladatait,
mindenesetre azonban helyes a bizottsagnak az
az allaspontja, hogy a furésziuzemek terve egy
elozetes — minéségekre és vastagsagi meére-
tekre lebontott — gombifa becslésre épiiljon fel.

A legtobb baj ugyanis abbdl keletkezik,
hogy a flUrésziizemek elkészitik terviiket, anél-
kiil, hogy tudnak, hogy az abban szerepldé 1{-
részaruféleségek mindségek és méretek szerinti
kitermeléséhez sziikséges gombfa tényleg ren-
delkezésre fog-e allni vagy sem.

Ugy latom, hogy a becslés sziikségességével
a hozzaszolo is egyetért. Nezetem szerint az,
hogy ezt a becslest ki, mikor és milyen modszer-
rel keésziti el, tovabba, hogy a termelési utasi-
tast a minisztéerium vagy mas szerv adja-e ki,
masodrangu kerdes. A lényeges az, hogy a 1u-
reszizemek tervkészitésének idoépontjaban a
nyersanyagra (gombfa) wvonatkozé megbizhato
mennyisegl, mereti es minoségi adatok az erre
a célra hivatott szervek rendelkezésére alljanak.

A hozzaszolo altal emlitett diszpécseri szol-
galat az F. M. Erdészeti Féigazgatosdganak ke-
retén beltil mar hosszabb ideje mukodik és mi-
kodésének tokéletesebbé tételére az illetékesek
minden elkovetnek.

Egyetértek Wéber elvtarssal abban, misze-
rint nem el6iras az, hogy a ronkteren napra-
kész allapotban kell a ronkoket a pengebeosz-
tasnak megfeleloen tarolni. A lényeges az, hogy
az osztalyozott ronktéren allanddan olyan meny-
nyiségli gombfa taroljon, amely a folyamatos,
szakszerit Uzemeltetést lehet6vé teszi és ilyen
modon a munkabizottsag jelentésében emlitett
visszassagok Kkikiliszobolhetok legyenek.

Hozzasz616 elismeri az eldrajzold beallitasa-
nak szilikségességét, egyben javasolja, hogy ez-
zel a mindségellendrzé szervezetet bizzak meg!
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Egy ilyen javaslat azt mutatja, hogy Wéber elv-
tars nem tanulmanyozta eléggé a mindségre és
f6leg a mindségellenérzésre vonatkozé rendele-
teket. Ezzel a kérdéssel kapcsolatosan csak a
kovetkezbket: mindent el kell kovetni annak
erdekében, hogy a mindségellendrzés dolgozdi
teljes munkaidejliket feladatuknak szentelhes-
sek es felszdmolandé sok ilizemnek az a téves
telfogédsa, hogy a MEO dolgozéit a termeld
munkaban valé részvétellel, vagy egyéb funk-
ciokkal, helyettesitésekkel kossék le.

A feldolgozé faipari véallalatoknal a selejt-
termelésnek, illetve a ki nem elégité minéség-
nek egyik f6 oka, hogy kénytelenek igen gyak-
ran teljesen nyers anyagot feldolgozni. Szarito-
kapacitasunk szik és a meglévs szaritoberende-
zesek nem alkalmasak magas nedvességtartalmi
fireészaru — kiilénosen lombosfa — szaritasara.
Igaza van Weber elvtarsnak abban, hogy a fi-
reszipari termelés fejlédésének irédnya a flirész-
Ipari termekeknek a termelés utani azonnali
mesterseges szaritasa felé mutat. A bizottsag-
nak azonban nem egy tavlati terv kidolgozasa
volt a feladata és megfelel$ szaritoberendezések
hianyaban nyilvdn nem latott mas megoldést
ennek az égetd problémanak legalabb részbeni
megoldasara, mint megfelels torzskészletek biz-
tositasat. Nagyon hosszadalmas lenne ezt a kér-
dest minden oldalrél megvilagitani, annyit azon-
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ban mindenesetre meg kell &llapitani, hogy a
nyersfanak azonnali szaritdsa esetén — féleg
erre a celra technikailag nem tokéletes berende-
zeseknél — a mindségi veszteség lényegesen na-
gyobb anndl, mint ami szakszer(i méglyazasnil
a lassu, természetes szdradas folyamén kovet-
kezik be.

A hozzadszolas a tényleges helyzetet rogziti
le, amikor megallapitja, hogy a flirésziizemeknek
mar csak azért sincs meg a maglyazasi lehet6sé-
guk, mert amint egy vagon készaru osszegyiil,
azt kenytelenek azonnal leszéllitani. Ez a kény-
szerhelyzet azonban azért kovetkezik be, mert a
flrésziizemek értékesitési terve azonos a terme-
lesi tervvel. Ezt hozzaszolé nyilvdnvaléan he-
lyesnek tartja. A bizottsdg homlokegyenest el-
lenkez6 allaspontot foglalt el, mert féleg a ter-
melesi és ertékesitési tervek azonossaga okozza
azt, hogy a feldolgozé ipar csak teljesen nyers
firészaruhoz tud hozzajutni és az elé a véalasz-
tas ele kertl, hogyha a szabvanyel8irasokat be
akarja tartani — mar pedig ez térvényadta ko-
telessége — a termeléssel le kell allnia, vagy
pedig tovabbi ilizemeltetés esetén kisebb-na-
gyobb szazalékban selejtet gyartson.

A bizottsag ennek a kritikus helyzetnek
kikliszobolésére jelenleg nyilvan csak a torzs-
készletek megteremtésével latott lehetdséget.



Kevesebb fiirészport, tobb fiirészarut

Partunk III. Kongresszusanak tiszteletére az egész
magyar ipar megmozdult és a verseny célkit(izései ko-
z0tt szerepelt mint népgazdasigunk alapvetd problé-
maja az anyagtakarékossag. Ez a kérdés taldn sehol
sem olyan sulyos, mint éppen malunk a faiparban.

A Faipari Tudomanyos Egyesiiletben dolgozé mii-
szakiak Klémens Béla és Szabdé Dénes elvtdrsak kez-
demenyezésére folmérték azt a teriiletet, ahol minden
beruhazas nélkiil, szervezési intézkedésekkel a faipari
muszaki dolgozék széles tomegének mozgbsitiasaval
sokszaz és szaz kobméter faanyagot tudniank népgazda-
sagunk részére biztositani, jelentfs mennyiségli im-
port anyagot megtakaritani.

A javaslat lényege: az oOsszes flirészeld szerszamok
(keretflrész, szalagflirész, ronkvagd szalagflirész, ro-
vid filrész stb.) fogai terpesztésének normalizilasa. Ez
azt jelenti, hogy tudomanyos alapon a kiilfoldi iroda-
lom és a hazai tapasztalatok felhasznalasiaval szab-
vanyositani kell a flrészfogak terpesztésének a nagy-
sagat a mindenkori fanem és flirészelési kivanalmak-
nak megfeleléen.

Ezaltal elérhetjiik, hogy a jelenlegi rendszertelen
— €8s tapasztalatunk alapjan a legtobb esetben tuilzott
— fterpesztés miatt karbaveszett, vagy megfelelé mé-
don fel nem hasznalhaté flirészpor helyett, népgazda-
sdgunk részére értékes flirészarut nyerhetiink.

A szakemberek tudjak, hogy egy 35—40 cm j-ji
ronk 24 mme-es flrészarura valé felvagdsanal a ter-
pesztesnél keletkezett flrészlap résbdéségének jobb és
baloldalon 1—1 tizeddel valé sz(ikitése 4%-kal na-
gyobb anyagkihasznalast eredményez.

Orszagos faanyaggazdalkodasunk mérlegében, ha
peldaul csak 500 000 m® gombfa felf(irészelését vessziik
alapul a javasolt szabvanyositott terpesztéssel, az
egesz faiparban a megtakaritas évi 12000 m® flirész-
arura teheté. (Kb. évi 10—12 millié frt. deviza meg-
takaritas). Ez a famennyiség tobbmillié cip6hoz sziik-

seges fasarok, tObbszaz szoba-butor, épiiletfa, sport-
szer, haztartasi cikkek legyartdsdhoz elegends.

Uzemi tapasztalataink alapjan 4llitjuk, hogy a
szabvanyositott terpesztéssel mnem egy, hanem sok
esetben 2—3 tized mm. résszikitést is el tudunk érni.
Komoly hiba, hogy ezzel a kérdéssel miszaki dolgo-
zok nem foglalkoznak behatéan és a megfelels elé-
irasok hianyaban ez teljes egészében rd van bizva a
gepmunkasokra és a szerszamélesitbkre.,

A Failpari Tudomanyos Egyesiiletben tomoriilt
technikusok, miszaki dolgozdk és mérnokok feladata
lenne tudomanyos alapon a Kkiilonb6zd fa-fajtakra,
megfelelo nedvességtartalom figyelembevételével a
szabvanyositott, illetve a legkedvezébb flirészelési rés-
boséget megallapitani.

Ezt a javaslatot a faipari iparigazgatdosagok kote-
lez0 szabvanykeént az Osszes faipari wvallalatoknil el
kell rendeljék és azok betartdasat megfeleld médon
ellenorizzék.

Igy varhato, hogy az a jelmondat, amit javasla-
tunk elere tdztiink, valéra valik:

wkevesebb flrészport, tobb flirészdrut®

tudunk adni népgazdasagunknak és ezaltal teljesiteni
tudjuk Uj korméanyprogrammunkat a dolgozék élet-
szinvonalanak emelését, tobb és jobb kozsziikségleti
cikk eldallitasaval.

Javaslatunk nemecsak faanyagtakarékossagot je-
lent, hanem ezen tGlmenden jelentés mindségijavulast
és bérmegtakaritast is eredményez, ami altal komoly
onkoltségesdkkenés érhetd el gyartmanyainknal.

A mindségjavulas elsGsorban a flirészelt feliilet
simasaganak javuldsa miatt kovetkezne be.

A jelenlegi rendszertelen, az egyenetleniil terpesz-
tett fogak kiallasa goromba feliiletet idéz els, amely-
nel ugy a gyalulasi veszteség, mint a gondosabb meg-
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munkalasra raforditott bértsszeg magasabb lesz, mint
a szabvanyositott és egyenletesen terpesztett fogazasnal.
A fenti javaslatunkat lizemeink koziil 1952-ben a

Butorlapgyartonal Klémens Béla elvtars utasitasai
alapjan keretflirésszel végzett vagasok tokéletesen

1gazoltak, amint a vallalat akkori mihelyszadmadasdaban
1s elismertek, hogy a jobb és egyenletesen terpesztett
fureszlapok kovetkeztében a nyersanyag kihasznalasa
addig el nem ért eredményekhez vezetett.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet muiszaki dolgo-
z01 azzal a felhivassal fordultak az osszes tizemekben
dolgozo szakemberekhez, hogy inditsanak mozgalmat,
illetve haladektalanul csatlakozzanak ahhoz, akar
munkabizottsagokban valdo részvétellel, akar azzal a
kotelez6 nyilatkozattal, hogy tizemeikben a kidolgo-
zott és az iparigazgatosagok altal elfogadott szabvany-
resboséget bevezetik.

A szerkesztobizottsag megjiegyzése a cikkre:

A cikk olyan kerdest vet fel, amellyel feltétleniil
erdemes foglalkozni, de véleménylunk szerint a flrész-
tzemek anyagtakarekossagi keérdéseinek sokkal széle-

sebb keretek kozott vald targyalasanal csak egy rész-
kérdést képez.

Koztudomasu, hogy a flrészfogak terpesztésétsl
fliggéen a flrészelési rés szikiil, vagy béviil. Feltét-
lenul helyes keresni azt a minimalis terpesztési mére-
tet a killonbozo flrészgépeknél (keretflirész, szalagfii-
rész, ronkvagd szalagflrész stb.), amely mellett a f(i-
reszaru mindsége meég nem szenved kart. Nem szabad
figyelmen kiviil hagyni azonban azt sem, hogy f(irész-
gépeink jelent6s része régi ilizemelésii és a hosszi
ideig tarto hasznalat kovetkeztében a flrészlapoknak
kisebb-nagyobb mértékli kilengése van, tehat a flirész-
lapfogak terpesztésének szabvanyositédsa olyan gépeket
kovetel meg, amelyeknél ez a hidnyossag nem 4ll
fenn. A masik tényezd, amit figyelembe kell venni,
a fureészlapok kilonbozé keménységi foka, amit6l fiig-
goen az e€lesitést végz6 dolgozok kevésbbé vagy job-
ban terpesztik a furészfogakat. Ezért felvetdbdik a kii-
Ionfele furészlapok szabvanyositasanak, elsésorban a
minosegi (kemeénységi) fok szabvanyba vald rogzitésé-
nek kérdeése is.

A szerkesztobizottsag nevében:
Roka Pal



Elnokségiink megbizottai résztvet-
tek a fluresz-lemezipar fejlesztéesi ter-
venek kidolgozdasaban, amely az Or-
szagos Tervhivatallal egyetértésben
kerult megvitatasra az Erdészeti Fo-
igazgatosag altal rendezett ankéton.
Egyvesiiletiink  fotitkara, Somogyi
L.aszlo elvtars javaslatait az ankét
magaeva tette.

*

Lapunk mas helyén kiulon ismer-
tetjuk a furészfogak terpesztésének
szabvanyositasat célzéo kezdeménye-
zest. Munkabizottsag alakult, amely
kidolgozott egy javaslatot a kilon-
boz6 fanemek szerszam €s az anyag
fizikai tulajdonsagai szerint megha-
tarozando terpesztesi meretekre. A
bizottsag zarojelentését eljuttattuk
az iparigazgatosagokhoz.

s

A Butoripari Szakosztaly wvezeto-
sege augusztus havi 1ulesén Zohna

Eevyesiileti hirek

elvtars ismertette a budapesti fa-
szobraszok memorandumat, amely a
tervezokkel valo kapcsolatuk szoro-
sabba tételét célozza és bérkérdé-
sekkel is foglalkozik. A memoran-
dum tanulmdnyozasaval és javaslat
készitésével a vezetoség Palfi, Hor-
vath és Bartha elvtarsakat bizta
meg.

Az lulésen a munkabizottsagok ve-
zetol beszamoltak eddigi munkajuk-
rol.

k4

Debrecen. A FATE debreceni cso-
portjabol 38-an kétnapos tapasztalat-
csere latogatast tettek az Eszakma-
gyarorszagi Firészek telepein és az
Egri Butorgyarban. Csoportunk tag-
jal elsonek a ladi farésziizemet te-
kintették meg és ugy talaltak, hogy
az uzemrészek korszertitlenek, egész-
segtelenek €es a faépitmények tiz-
rendészeti szempontbol is kifogasol-
hatok. A munkaerohiany és a tech-

- tak

nikai felszerelés elmaradottsaga aka-
dalyozzédk a vallalatot abban, hogy
lepést tartson egyéb iparok fejlédé-
sevel. E hianyossagok ellenére az
anyagkihasznalas kielégit6, a flirész-
lapok vidiazasaval meghosszabbitiak
a szerszamok élettartamat.

A felnemeti flrésztelepen javasol-
elvtarsaink a flrészcsarnokba
torténé ronkszallitas gépesitését, to-
vabba emelodaruk alkalmazasat. Ki-
fogasoltak, hogy két szalagflirész a
szabad ég alatt dolgozik télen-nya-
ron, s a ronkrakodé munkasok ré-
szére sincs melegedd helyiség.

A latogatok eértékes megallapoda-
sokat kotottek inkurrens anyagok
felhasznalasa érdekében.

Az Egri Butorgyarban a munka
iobb megszervezése és a termelé-
kenyseg emelese erdekéeben tobb ja-
vaslatot tettek, amit az egri dolgo-
zok elfogadtak.
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A FATE dokumentaciés munkabizottsiganak szemléje

D. K. 674.8 3. SZ.
Fahulladek gazdasagos felapritasa.

HOLZ ZENTRALBLATT (Stuttgart),

1954. I. 9. 19—20. old. Talalhato: Fa-
ipari Minéségellendorzd Intézet.

A szélez6 és egyéb gépeknél fel-
halmozddd hulladekanyagot felap-
ritja es a szallitészalagra juttatja az
automatikus gep. Kezeleset a sze-
lez6gép kezeloje egyidejlileg el
tudja latni. Keét kivitelben késziil,
4 LE 1400 fordulatszamu motor
meghajtassal. Belso szerkezete tel-
jesen por- es olajmentes.

D. K. 674.01 10. sz.

A Drezdai Faipari Intézet tematika-
jarol. (Prof. dr. ing. Flemming H.)
DIE. HOLZINDUSTRIE (Berlin), 1954.
ITI. 6—9. old. Talalhato: O. M. K.

3. sz.

Az Intézet harom ftechnikai resz-
legéhez két tudomanyos részleg (a
kémiai és a fizikai) kapcsvlodik. Az
Intézet tematikajahoz tartozik tob-
bek kozott: nem €god, olesé farost-
lemezszerii anyag eloallitasa, a fa-
anyvagszaritas kulonbo0zé modszerei,
a faronto gombak elleni kiizdelem,
rostlemezhol preéselt ajlok, butorok,
csomagold ladak stb. Az Intezet Ki-
sebb muhellyel is  rendelkezik,
amely gondoskodik a szukseges
muszerekrdl és azok karbantartasa-
rol.

D, K. 674.05 13. sz.

Automatikus eldtoloszerkezet on-
miikodo szabalyozassal. HOLZ ZEN-
TRALEBLATT (Stuttgart), 1954- 1. 9.
21—22. old. Talalhat6: Faipari Mino-
ségellendrzé Int.

Az ismertetett elotoloszerkezet
4009/,-al nagyobb  teljesitményu,
mint a kézi el6tolas. Rugényomasa
egyenletesen puha, ezért nem ige-
nyel nagyobb motorer6t. Balesetel-
haritasa biztos, sulya konnyu (27
kg), egy személy ellathatja kezelé-
sét és at tudja helyezni egyik gep-
rol a masikra.

D. K. 674.04 12. 8z

Hazicincér-hallgatokésziilek. HOLZ
ZENTRALBLATT (Stuttgart) 1954. 1.
30. 17. old. Talalhaté: Faipari Mi-

noségellenorzdo Int. 11. sz.
A hazicincér foveszedelmessege
asbban rejlik, hogy larvaja neégy

éven at is észreveétleniul tud elélni a
faban és igy az épitdanyagot telje-
sen tonkreteheti. Mivel ragasat fiil-
lel nem lehet hallani, készitették a
,Bajufon“ neva fiilhallgatos készi-
léket. mely a kartevék helyét és el-
terjedési meértékét felfedi. A készi-
lék mikrofon testét csavarral erdsi-

tik a megvizsgalando fara. A mel-
lekzorejek jol kikiliszobclhetdk, ha-
lozati kapcsolas nélkiil is muikodik.
Lonnya sulyu és igen jol kezelhetd,

D. K. 674.23 : 694 20. sz.

Karfak eloallitasa. (Dr. ing. Schul-
ze W.) DIE HOLZINDUSTRIE (Ber-
lin), 1954. III. 17—18. old. Talalhato;

A [

A lejaro- és lépcsokarfak kilon-
b0zo fipusainak és kivitelezésének
iIsmertetése szamos abraval. Ramu-
tat a hajlitott karfa igényesebb ki-

vitelezeséere, valamint a faanyag he-

lves elbkészitésének modjara.

D. K. 674.05 14. sz.

Tobb figyelmet a korfirészlapok-
nak. (Werner H.) DIE HOLZINDU-

STRIE (Berlin), 1954. III. 15—186.
old. Talalhato: O. M. B.
Leiras a korfarészlap: anyagarol,

mereteirdl, megfeszitésének meérté-
Kérol, az atméré és fordulatszam
aranyarol, a  helyves élesitésrol.
Részletezi a felmelegedéssel és az
el6tolas nem megfeleld sebességével
eléidezhet6 veszélyeket.

D. K. 674.8 24, sz.

Forgacslapgyarak. (Scholz K.) DIE
HOLZINDUSTRIE (Berlin), 1954. II.
7—10. old. Talalhato: O. M. B.

’Ttibb ujonnan berendezett for-
gacslapgyarté Kkis- és kozéplizem
munkajarol szamol be. Részletesen

elemzi a gazdasagossagot befolya-
sclo nyersanyag ténvezok szerepét.
Tovabba leirja azt a bevaltnak te-
Kinthet6  technoldégiai megoldast,
melynél a minéségi, szilardsagi stb.
szelmpontok teljesen biztositva wvan-
nak.

D. K. 674 41 21, SZ.

Szinfurnir hamozasa a ronk ex-
centrikus befogasaval. (Janszon A.
J.) DEREVOPERERAB. i. LESZO-
HIM. PROM. (Moszkva), 1954. II.
19—22. old. Talalhaté: Orsz. Muszaki
Konyvtar.

A cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,,Szovjet és népidemo-

Kratikus vegyesipari lapszemle**

1954. 5. szamakan.

D. K. 674.41 : 674.05 22. SZ.
Hamozogeépek ronkadagolasanak

gépesitése (Szergenko G. A.) DERE-
VOPERERAB. i. LESZOHIM. PROM.
(Moszkva), 1954. II. 29. old. Talal-
hato: Orsz. Muszaki Konyvtar.

A cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,Szovjet és népidemo-
kratikus vegyesipari lapszemle*
1954. 5. szamaban.

D. K. 6§74.02 11, sz.

RoOnk- es fiireszaruk betaplalasa goé-
z0l6 kamraba. (—) 6. old. ALLGE-
MEINE HOLZRUNDSCHAU. (Wien),
1954. 1. Talalhato: Faipari Kutato
Intezet. :

Egyszeribb és nagyobb teljesit-
mény(l emeldgépek és szerkezetek
leirasa, suly es teljesitmény meg-
adasaval, szamos &abraval.

D. K. 674.05 19.-8%.
Lengémiikodési firészélesité. (—)
4—5. old. ALLGEMEINE HOLZ-
RUNDSCHAU. (Wien). 1954. I. Ta-
lalhatd: Faipari Kutato Intézet.

A flrészt lengve é€lesité gép el-
meéletének és gyakorlatanak ismer-
tetése. Egyezteti a lengd firész-ele-
sitogép mellett és ellen felhozhato
muszaki és gyvakorlati érveket. Kozli
a helyes eljarast és egy alkalmazott
(1jitast, mely a fliggdleges keretfl-
résznél 90 fogiperc sebességet enged
meg.

D. K. 674.05 16. sz.

Faipari emeld €s szallitoberendeze-
sek. (Gottlieb F.) 10—12. old. HOLZ
(Miinchen), 1954. januar. Talalhato:
Faipari Kutaté Intezet.

Cikksorozat keretében ez a tanul-
many az emeldépadokat, kézi és vil-
lamos csigasorokat, s a fliggd palya-
kat ismerteti, kiilonos figyelemmel
a gazdasagossag szempontjaira.

D. K. 674.05 17. sz.
Ronk anyagtéri gépesités. (Gott-
lieb F.) 35—40. old. HOLZ (Mun-

chn). 1954. februar. Talalhato: Fa-
ipari Kutaté Intézet. g

Onjare gombfarakéasologép, fu-
részaru maglyazogépek, rakodo-da-
ruk és hidak szamos tipusanak ke-
pe és részletes muiszaki leirasa.

D. K. 674.05 18. sz.

Anyagmozgatas gépei a fureész- es
lemeziparban, (Gottlieb F.) 55—389.
old. HOLZ (Miinchn), 1954. marcius.
Talalhaté: Faipari Kutato Intezet.
23. sz. i S

Tobbféle emelé, markolé geép,
buktatdo és csusztaté berendezes,
singorgoék, el6tolok, viziszallitok é€s
szalagos tovabbitok stb. leirasa, sok
abraval.

D. K. 674.05 : 694 18. sz

Epiiletasztalosipari belsé szallité-
berendezesek. (Grage H.) 54—55. old.
HOLZ (Minchen), 1954. marcius. Ta-
lalhato: Faipari Kutato Intézet.

Céljuk a nehéz testi munka kiki-
szObolése, a félkészaru torlodas
megeldzése, az atfutas-idok meg-
gyorsitasa. Szamos korszeru meg-
oldast targyval fényképekkel.
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A KONNYUIPARI KONYV- ES FOLYOIRATKIADO VALLALAT

KIADASABAN MEGJELENT

FAIPARI SZAKKONYVEK

SZABO DENES—BODOGH ISTVAN:
Folyamatos gyartas tervezése és szervezése a faiparban

A Tfaipari nagylizemi gyartas kialakitdsa vallalataink egyik legfontosabb feladata.
E kOnyv segitséget nyujt a nagylizemi, azaz folyamatos gyartas tervezéséhez és szer-
vezéséhez, részint a kiilfoldi irodalom, részint a szerzék sajat tapasztalatainak alap-
jan. Ismerteti a munkahelyek megszervezését, a gazdasagos szériaszam, Utemidd
meghatarozasat, a kiilonboz6 folyamatos szalagok szamitasat, az eléregyartott elemek-
bol késziult butorok folyamatos gyartasat.

Az elmeleti reszt szamos gyakorlati példaval is aldtdmasztjdk a szerzék. A kényv
nagy segitséget nyﬂjt a nagyuzemi termelés szervezésével foglalkozd szakembereknek.

A konyv 164 oldal terjedelemben, 26,— Ft-os aron jelent meg.

BAKAY ISTVAN—SALAMON MARIAN:
A fa ragasztasa

A munka elsO0 részében a ragasztéanyagok torténeti attekintése utan részletesen
ismertetli a legkiilonbozdbb ragasztéoanyagok eldallitasat, tulajdonsagait és vizsgalati
modszereit. A mz—isodik re’szben az altalanos technologlal iranyelvek mngelolese utan
fejez0 reészében Kkitér a s?zllardsag1 vizsgalatok ismertetésére, maJd a kiilénbozs
ragasztasok hibait kozli.

A szakkoOnyv Osszefoglalja a Szovjetunié kutatdéinak tapasztalatait, a Faipari Kutaté
Intézet munkatarsainak munkajat és a legjobb {izemeink szakembereinek gya-
korlatat.

A konyv 168 cldal terjedelemben, 63 abraval, 18,— Ft-0s aron jelent meg,

MASZLENYKOV—MOJSZEJEV—SZAHAROV::
A buatorgyartas kézikonyve

A konyv bevezetd részében a kiilonbozé butorfajtakat és azok szerkezetét irja le.
A tovébbiakban a bﬁtorgyérté,s anvagait kiilfjnbﬁzo fafajtakat azok tulajdonsagalt
meles1 1genyek normativ mutatdoival, a fa szallitasaval, ‘a furnerozassal a butor-
felilet kgzelesevel, a karpitosmunkakkal foglalkozik. A befejez6 részben a butor-
gyartas gépi berendezéseit és szerszamait, kiilonféle butorgépeket, azok miikodését,
valamint a Lkéziasztalos szerszamait és felszereléseit irja le.

A konyv 320 oldal terjedelemben, 48,— Ft-os aron jelent meg,

V. M. SZTREZSNEV:

Ladak és hordék gyartasa

A kiadvany a ladak és hordok gyvartasahoz hasznalatos anvagok ismertetésével kez-
dodik. Majd leirja- a faanyagok szaritasat, ismerteti a kiilonbozo fafajtakat és azok
hibait. Késobbiekben a ladak és horddk gyartasanak technolégidjaval, a fafeldolgozdé
gyarak berendezésének séemajaval, a munka valamint a munkahelyek helyes meg-
szervezesevel foglalkozik.

A konyv tablazatosan kozli a kilonb6zé hordok meéreteit, dongaszélességeit és Ur-

mereteit.
A konyv 128 oldal terjedelemben, 9,50 F-0os aron jelent meg.

Fenti kényvek megrendelhetok és beszerezhetdk a
KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, BAROSS-TER 22

valamint az Allami Kényvesboltokbin Budapesten és vidéken
és az luzemek koényvpropagandistainal
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