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A nyarfakutatas és nemesites faipari vonatkozasai

KOLTAY GYORGY Kossuth-dijas

A multban a nyarfat, mint nyersanyagot a
feldolgozd ipar nem sokra becsiilte, ezert az
erd6gazdasig nem forditott nagyobb figyelmet
a nyaralloméanyok telepitésére és apolasara, s0t,
mint haszontalan fat igyekeztek kiszoritani az
erd6bdl. Az volt a jo erdégazda, akinek mennel
tobb keményfat sikeriilt telepitenie a nyarak
helyére.

A mechanikai fafeldolgozas modszereinek
fejlédésével azonban mind nagyobb mertéekben
lép el6térbe a lagyfak ipari jelentosége es ami-
lyen mértékben fejlédik a faanyag kémiai fel-
dolgozasa, olyan mértékben né a feldolgozo
ipar kereslete a lagyfak irdnt. Nem mindegy
tehat, hogy az erdégazdasig mennyi es milyen
lagyfat tud adni az iparnak.

Ha a fafeldolgozé biralé szemével nézzuk
nyar-erddinket és fasorainkat, megallapithat-
juk, hogy azok mindsége jogosan kifogasolhato,
sok a nem kivanatos tulajdonsagu allomany, il-
letve faegyed. Mar felliletes szemlélettel is lat-
hatjuk, hogy faink tobbsége gorbenovesu, elaga-
z6d6, goesos, alacsonynovésu stb. Ha pedig a le-
dontott fakat wvesszik vizsgalat ala, sokszor
még azt is megallapithatjuk, hogy faink kozott
sok a beteg, vagy az ipari feldolgozast hatra-
nyosan befolyasolé egyéb, nem kivanatos tuliaj-
donsagu (mézgas, gyurus gesztvalasu, excen-
trikus-novési stb.). A hibadk forrasa reszben az,
hogy {Ultetésnél nem a termelOhelynek meg-
felel6 fajt vagy fajtat valasztottdk, reészben
a szakszerltlen kezelés, sokszor pedig a rossz
szarmazas, leromlott Orokléodé tulajdonsagok,
genetikai okok. Jelen esetben e keérdest foleg
az utobbi vonatkozasban targyalom.

A bevezetében emlitett okok miatt hazail
nyaraink, a rezgényar (P. tremula), a fehér-
nyar (P. alba), a sziirkenyar (P. canescens), es
a feketenyar (P. nigra) olyan leromlott o6roklo-
dési allapotba jutottak, hogy Kkitermeléstknel
csak néhany szazalékban talalunk olyan egye-
deket, amelyek az iparnak kifogastalan anyagot
szolgaltatnanak. Ez a tény annal sulyosabb, mi-
vel a hazai nyar-allomanyaink zomet — mint-
egy 80 szazalékat — ezek teszik Ki.

A mult szdzad masodik felében kiulfoldon
elterjedtek az u. n. ,nemes’ nyarak, amelyeket
téves gyujtonév alatt, mint kanadai-nyarat te-
nyésztettek. Hazdnkban is hamarosan elterjeci-
tek. Ennek koszonhetdé, hogy nyaralloma-
nyainknak mintegy 20 szdzaléka ma mar ezek-
b6l addédik. Nalunk a szamos nemesnyar fajia
kozul, féleg a korai nyar (P. marilandica) és —-

ujabban kisebb mértékben — az oriasnyar (.
robusta) terjedt el. Sajnos a legkorabban be-
hozott és a két elobbinél értékesebb késoi nyar
(P. serotina) telepitése hattérbe szorult. Jelen-
t0s mennyiseg ma mar alig van beldle. Telepi-
tését csak ujabban sikeriilt ismét nagyobb
aranyban biztositanunk. A tobbi kulioldi ,ne-
mes‘’ nyarat itt nem emlitem, mert meg egyik
sem olyan mennyiségu, hogy hazai faiparunk
ellatasaban része volna.

A nemesnyarak behozatala és telepitése
léenyegesen megjavitotta ipari nyar-szerfater-
melésink minoségeét, mert amig a hazai nyarak
fatomege mintegy 30—40 szazalékban alkalmas
alarendeltebb 1ipari célokra (flresz-, banya-,
deszka-. ronk stb.), addig a nemesnyarak 70—
80 szazalékban szolgaltatnak igen értékes ipari
fat.

Csakhamar kittint, hogy a kulioldrol be-
hozott nemesnyar-fajtakkal nem oldhatjuk
meg minden problémankat. Az idegen termeé-
szeti viszonyok kozott keletkezett és azokhoz
szokott Uj fajtdak — egyrészt a mi termeészetl
viszonyaink ko6zott — a betegségekkel szemben
nem bizonyulnak elég  ellenallonak, masreszt
mint minden kulturnovény, csak bizonyos agro-
technika alkalmazésaval és magas igényliknek
megfeleld termoOhelyen wvaltjak be a hozzajuk
fuzott reményeket.

A korai-, késéi- (,kanadai‘), valamint az
oriasnyar, az aranylag gyengebb termdhelye-
ken nem novekszik kelléen, sinylodik és a ma-
sodlagos karositok aldozataul esik. Az ilyen allo-
manyok faanyaga nem éri el a kivanatos meére-
tet és ipari hasznalhatosagat a gomba- és rovar-
karositas teljesen lerontja.

A rendelkezésre allo terlleten a nemes-
nyarak telepitési lehetosége korlatozott €s nem
kielégito. Gondoskodni kell tehat olyan hazai
szarmazasu nyarakrol, amelyeknek hasznal-
hatésaga azonos a kulfoldi nemesnyarakéval, a
hazai termeészeti viszonyok kozott megfeleld
ellendlloképességet tanusitanak és szélesebb
termo6helyi valtozatokon is megalljak helyliket.

Faiparunk a feny6-anyagot nélkulozi a leg-
jobban. Feny6t kell6 mértékben, megfeleld
termoéhely hidnyaban nem tudunk telepiteni es
mert a fenyd6t, a nyar igen sok ipari vonatko-
zasban helyettesitheti. Az Erdészeti Tudoma-
nyos Intézet mar megalakuldsakor meginditotta
a nyarfakutatast és nemesitést, mert hazank
természeti viszonyai a kililonféle nyarak sza-
mara igen kedvezd, gyors novekvésével a leg-
rovidebb id6 alatt képes potolni a hianyokat.
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Minden nemesitési munkat azzal kell meg-
inditani, hogy a nemesités targyat képezdé no-
vényt — a jelen esetben a nyarakat — min-
den tekintetben alaposan megismerjik, bele-
éertve az 1ipari hasznalhatosagot 1s. Ennél
a kezdo munkanal is tettink mar hasznos meg-
allapitasokat a gyakorlat szamaéara. Igy pl. az
ipar szamara kevesbbé értékes jegenyenyarak
vizsgalatanal megallapitottuk, hogy azok kozott
morfolégiailag is eltéré tulajdonsagu egyedek
fordulnak elo. Tiuzetesebb kutatasnal kiderult,
hogy a jegenyenyar-fasorokban elvétve, fel-
tunoen fehérkérgl egyedek talalhatok, ezek
a feketenyarnak egy masik fajvaltozatat kép-
viselik, a tiszahati nyarat (P. nigra var. theve-
stina). Ezeknek a faknak toszakasza sima, nem
bordas, mint a jegenyenyaré. (P. nigra var. ita-
lica) és az idos kérge is finomabb. A hamozasi
kiserletek arrol tanuskodnak, hogy amig a jege-
nyenyar faja hamozasi célra nem, addig a tisza-
hati nyaré majdnem ugyanolyan mertékben al-
kalmas, mint a fentebb emlitett nemes (kana-
dai) nyaraké, s6t még a gyufadoboz wvekony
lemezeinek eldallitasara is alkalmas.®

Minden fafeldolgozé vonakodik, ha arrol
van szO, hogy uUzeme szamara szurkos-nyarat
kell atvennie, mert a fehér- és szlirkenyar
gesztiének (,,gyantaja‘) mézgaja nagyon hat-
raltatja a feldolgozast. Kz a mezga gyakran
annyira hozzaragad a hamozokeshez, hogy a
gép nem tudja a munkadarabot tovabb forgatni
és amellett az ilyen barnabéli meézgas fabol
hantolt lemez rendszerint torékeny is, so6t a baj
legtobbszor gyurus gesztvalassal jar egyutt.
A szurkenyar termelésekben azonban elvetve
akad egy-egy, az emlitett hibaktol mentes da-
rab is. Ezek faja teljesen fehér, akar a legegesz-
ségesebb rezgdnyaré, ugyszolvan minden iparil
celra kivaléan alkalmas (hamozas, papir e€s
celluloz, fagyapot gyartas, hordodonga stb.) és
nem marad el a kulfoldi ,,nemes” (kanadai)
nyarak mogott, s6t szilardsagi adatai jobbak
azokéndal. Termdhelyi igényuk pedig alkalmaz-
kodik a hazai természeti viszonyokhoz. Kézen-
fekvo, hogy az ilyen egyedeket kell felkutat-
nunk és azok vegetativ szaporitasarol gondos-
- kodnunk. Ezt a munkat az ERTI mar harmadik
eve folytatja. Ilyen elitfakat hat helyen jelol-
tunk ki tovabbszaporitasra és tizemi szaporita-
sukat is megkezdtik.

Tlizetes vizsgalataink azt bizonyitjak, hogy
az ilyen fehérfaju nyarfak kiveétel neélkul sztr-
kenyarak és sohasem fehérnyarak. A szurke-
nyar ezt a jo tulajdonsagot minden valdszinu-
ség szerint rezgonyar szuldjetol orokolte, tehat
oroklédé tulajdonsag, amelyet vegetativ szapo-
ritasnal minden utdegyed Orokol.

A fent elmondottakhoz hasonloan felkutat-
juk a tobbi hazai nyarfajok és fajkeverékek ki-
valo tuladonsagu egyedeit és kozuluk azokat
szaporitjuk vegetativ uton, amelyek ipari ceélra

* A kisérleti hamozast felkérésemre 1952-ben a
Budafoki Gyufagyar volt szives elvégezni, amiért

a vezetosegnek ezuton is halas koszonete! mondok.

. gok minden
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a legmegfelelébbek. Igy valogattunk mar né-
hany feketenyar egyedet, valamint a fekete-
nyarnak a tiszahati és amerikai nyarakkal tor-
tént keresztezéseib6l szarmazo6 hibridet.

A fent vazolt egyszeru egyedi kivalogatas-
sal igen jo és gyors eredményt lehet elérni, de
igy csak olyan tulajdonsagu anyaghoz jutunk,
amelyet a termeészet magatol is letre hozott.
Feladatunk ennél sokkal nagyobb!Céltudatosan
kell nemesitenlink olyan fajtakat, melyek az
ipar szamara a legkivanatosabb tulajdonsagokat
egyesitik magukban és amellett erddgazdasagi
szempontbol is kifogastalanok.

Ennek a célnak eléréséhez, a halado biolo-
gia elvel szerint jarunk el. A jol megvalasztott
szuloparok ivaros és ivartalan Kkeresztezésevel
hozunk létre uj hibrideket és azokban iranyi-
tott felnevelessel kialakitjuk a céljainknak
megtelelo, kivanatos tulajdonsagokat. A neme-
sit0 munkaban, az erddgazdasagi vonatkozaso-
kon tulmenden foleg az alabbi szempontok sze-
rint kivanjuk uj fajtainkat kinemesiteni:

1. alaki tulajdonsagok: a fa torzse egyenes,
a koronan atmend, hengeres, korkeresztszel-
venyu es agtiszta legyen,

2. szoveti tulajdonsagok: a fa szovete ho-
mogen, lehetdleg magas térfogatsulyu, hosszu-
rostu, jo szilardsagi tulajdonsagu, a rostkotegek
laza kapcsolodasuak, az edények bo Ureguek
legyenek.

3. kémiai tulajdonsagok: a fa anyaga ma-
gas celluloz, alacsony hamu- és lignin-tartalmu,
valamint alkohol-, benzoleleggyel kioldhato
anyagtartalmu és a lignin alacsony konden-
zaclos foku legyen.

Az emlitett tulajdonsagok elsdsorban az
oroklodesi komponensek fliggvényei és azok
érvenyre jutasa, csak masodlagosan fligg a kor-
nyezethatasoktol. A felsorolt tulajdonsagok ko-
zott olyanok is vannak, amelyek egymassal
ellenkeznek (peéeldaul magas térfogatsuly és az
edenyek bouregusege) és vannak olyanok 1s,
amelyek az egyik ipari alkalmazasnal kivana-
tosak, de nem kivanatosak vagy nem fontosak
mas modon torténé felhasznalasnal. Ebbol nyil-
vanvalo, hogy a nemesitést mar az elore meg-
hatarozott ceélnak megfeleloen kell végeznunk
és mas-mas fajtat kell kinemesitenink a fel-
dolgozoipar egyes againak kivanalmai szerint.

Az els6 pontban targyalt alaki tulajdonsa-
ipari felhasznalasnal fontosak,
mert azok emelik a kihozatali szazalékot.
Kulon ki kell emelnem, hogy az egyenes noves
foleg olyan fajtaknal fontos, amelyeket épitési,
fureészelési célra hasznalunk vagy vezeték-
oszlopként Kkivanunk értékesiteni. Az ilyen
fajtak kinemesitésenél tehat az orias nyarehoz
hasonlé alakot kell elérniink. Igy a keresztezési
komponensek egyikét a jegenyetermetd (tasti-
giata) nyarak koziil valasztjuk, mint példaul
tiszahati, a jegenye- és bollenyar (P. alba var.
Bolleana). A tartéoszlop anyaganal ezen {felul
meg fontos, hogy a fa szovete bouregiu legyen,
mert igy konnyen telitédik. Puspokladanyban
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mar a harmincas évek elején igen jo ered-
mennyel vegeztek telitési kisérleteket az orias-
nyarral.

Az oldalagaktél koran megtisztuld, minél
hengeresebb torzsi és minél homogénebb szo-
vetu fajtat kell kinemesiteniink, a hamozo6- és
gyufaiparnak. A homogén-szovetii faanyagbol
hamozott lemez nem torékeny, mint a likacs-
gyurus fakbol eléallitott. Erre a célra eddig az
europai és az amerikai feketenyarak (P. nigra
es P. deltoides) keresztez6désébol szarmazo
hibridek felelnek meg leginkabb. Ilyenek a
mar emlitett és nalunk is bevalt késéi és korai
nyarak, valamint a kiilféldon széles korben
tenyesztett francia és hollandi nyarak (P. rege-
nerata és P. gelrica). A két utébbit, valamint
néhany azonos keresztez6désbdl szarmazéd faj-
tat most probaljuk ki az erdégazdasagokban.
Par év mulva ipari vizsgalatok céljaira is lesz
mar anyagunk. Ugyancsak kisérleti tenyésztésbe
vettink néhany hazai, hasonldé keresztezo-
désbdl szarmazo hibridet is. Egyel6re a mester-
seges keresztezéseket is ezekkel a fajtédkkal
vegezzuk, hogy az eddigieknél jobb tulajdon-
sagu hibrideket nyerjilink.

Hamozasra, kilonosen magasabb igények
kielégitésére még az el6bb emlitett feketenyar
hibrideknél is jobban megfelelnek a Lence
sectioba (fajcsoportba) tartozé fajok és hibri-
dek, ezek kozil kiilonosen a szurkossagtél men-
tes szuirkenyarak érdemelnek kiilonos figyel-
met, amelyek a legkivalobb lemezanyagot szol-
galtatjak. Eddig hat ilyen klont szelektaltunk
ki az orszag kiilonb6zé helyein és a mestersé-
ges hibrid nevelésének ez a kombinacio dontd
a magyar nyarnemesitesnel.

A nyar-hordodonga gyartasnal ugyancsak
a Lence-fajcsoportba tartozd szelektalt klonok-
nak van a legnagyobb jelentdségiik, mert ezek
faja a legkeményebb és legtomottebb szovet(
eés az ateresztéssel szemben Ilegellentallobbak.

Kémial feldolgozasnal a faanyag kéemiai
tulajdonsagai dontik el a hasznalhatésagot.
A rostlemez- és fakoszorllet-gyartasnal a
konnylu rostosithatéosagon feliil dontd, hogy a
fa rostjai minél hosszabbak legyenek. Erre-
nezve meg — tudomasom szerint — nem végez-
tek kisérleteket. Ez igen halas és sziikséges ku-
tatasi teruletnek igérkezik és hazai rostlemez-
gyartasunk meginditasa el6tt. feltétlentl tisz-
tazando kérdés.

A nyarnemesités egyik legfontosabb fel-
adata, hogy minél magasabb celluléz-tartalmu
fajtat neveljen, mert a cellulézgyartas az egyik
legnagyobb nyarfeldolgozoé iparag. (Olaszorszag
papirgyartasanak szilikségletét 80 szazalékban
nyarfabdl fedezi). Német adatok szerint a késdi
es a szogletes nyar (P. angulata) keresztez6dé-
seb6l szarmazo hibridek adjak a legmagasabb
celluloz-tartalmu fat. Az eddig megvizsgalt
klonok kozil azonban mégis egy Shout --
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Schreiner hibrid érte el a legmagasabb cellu-
l6z-tartalmat, amely az Aigeiros és Takama-
haka (fekete és balzsamos) fajcsoportok ko-
zOtti keresztezésbll szarmazott. Sajnos, ha-
zankban az eddigi kisérletek tanusdga szerint
a balzsamos-nyaraknak sem a fajai, sem hib-
ridjei nem valtak be, a mi természeti viszo-
nyaink ko6zott nem mutatkoztak eléggé ellent-
alloaknak, igen hamar &aldozataul estek a kii-
1onféle betegségeknek. Valoszinli azért, mert
idegenbsl behozott, kifejlett szervezetek (kl6-
nok) meghonositasaval kisérleteztiink. Minden
remenyunk megvan arra, hogy az emlitett faj-
csoportok kozott végzett mesterséges kereszte-
zésbol szarmazdé hazai hibridek kozott lesznek
olyanok, amelyek minden kivdnalmat kielégite-
nek, mert egyik sziil6jiik a nalunk &shonos
feketenyar és itt neveljiik fel 6ket a hazai ter-
meszeti kornyezetben.

Fentiekben igyekeztem roéviden vazolni
a hazai nyarnemesités faipari vonatkozasait.
Ko6zos érdek lenne, ha a nyarfat feldolgozé
iparagak modot talalnanak az e téren megnyil-
vanulé kivansagaiknak az Orszdgos Erdészeti
Egyesulettel valo kozlésére, hogy a tovabbi
munkanal azokat figyelembe vehessiik.

A fenti rovid vazlatos ismertetésbdl lat-
hato, hogy nagyon sok olyan vizsgdlatot kell
meég elvégezni, amelyre az ERTI jelenlegi fel-
szerelésével és személyzeti létszamaval képte-
len. E téren is szamitunk tehat a Faipari, vala-
mint a Papiripari Kutatdé Intézetek segitségére,
mert a nemesitési munkaval, a faipar termele-
kenységeben elérheté néhany szazalékos emel-
kedés is lényegesen csokkentheti népgazdesa-
gunk import-terheit.




Szovjetunié Fa- és Papiripari Minisztériumanak
és a Fa- és Papiripari Dolgozék Szakszervezete Koz-
ponti Bizottsaganak lapjabol.

Sturitett levegé hasznalata
a batoriparban

A sliritett levegét eziddszerint a népgazdasag sza-
mos teriiletén sikeresen hasznaljak. A butorgyarak-
ban, ahol sok a munkaigényes folyamat, csak lassan
hodit tert a stritett levegd. Foképpen csak a butorok
feluletkezelésénel hasznaljdk. Az Urickij nevét viselo
butorgyar tapasztalata azt .bizonyitja, hogy a butor-
gyartasnal a sUritett levegd széles korben felhasznal-
haté. Ebben a gyarban két kompresszor oranként 300
m® 41/,—5 atm. nyomasu suritett levegét termel, amely
nemcsak a két porlasztéfiillke ellatasahoz, hanem a
lakk keveréséhez és a munkahelyekre torténd adago-
l4sahoz is elegendd. A kiilonbozé flarész- és marogéepe-
ken az anyag befogadasahoz is suritett levegot hasz-
nalnak. Természetesen a prések is pneumatikusak. A
gyar a suritett levegd széleskori hasznalata eredmé-
nyeképpen a mult évben 100 000 rubelt takaritott meg.
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A fa mszaki tulajdonsagainak javitasa idegen anyagok hozzaadasaval

PALLAY NANDOR dr. egyetemi tanér

1. Bakelizalt fa. A bakelizalas tulajdon-
képpen nem egyéb, mint a tomorfanak mu-
gyantaval wvalé telitése. Bakelizalasra 1dleg
bukkot és gyertyant hasznalnak, elsé lépés a
kivalasztott anyag Kkiszaritasa és csak azutan
kovetkezik a telités. A telites folyékony alko-
holos bakelitoldattal torténik 7—8 atm. nyo-
mas és 130 C° hoémérséklet mellett. A gyanta
polimerizacioja és az oldatanyag elparologta-
tdsa utan a készitmény nedvességtartalma csak
3—4Y/,. Bakelizalas utan a fat lakkozni 1s
szoktak.

A bakelizalas célja szintéen a fak muszaki
tulajdonsagainak javitasa. Francia adatok sze-
rint a bakelizalt fa hajlitoszilardsaga megket-
szerezodik, nyomoszilardsaga pedig 5—15-sze-
res is lehet. A mugyantaval tortént telités foly-
tan egy rendkivil massziv, kemény anyagot
kapunk, amelynek a Janka-keménysege a ter-
meszetes telitetlen bukk és gyertyan kemeény-
segének 2,5—6-szorosa lesz. A bakelizdlas ko-
vetkeztében a fa térfogatsulya 10—1009%,-
kal emelkedhet, aszerint, hogy a kérdeses
fafaj mennyi migyantat képes felvenni. A ka-
kelizalt fa igen ellenallé a hé és a savak hata-
saval szemben. Hasznalati kore ifdleg elektro-
technikara terjed ki, de {felhasznalast nyer
a textilgépek és késziilékek épitesénel is.

2. Fémes fa. A fak muszaki tulajdonsagait
javitani lehet azaltal is, hogy a faba kiilonb6zo
fémes anyagokat visziink, illetoleg fémes anya-
pokkal telitjiik. Fémes anyagokkal valo telites-
re legalkalmasabbak a gyUrulslikacsu fak kozul
azok, amelyek sejtiiregei nem tomodnek el
thyllisekkel. Maga a telitési eljaras igen egy-
szerU: a Jjol kiszaritott fat alacsony olvadasi
ponttal rendelkezd féemoldatba (0lom, on) mart-
jak, illetoleg zart edényben meérsékelt nyoméas-
nak teszik Kki.

A Iémesitett fa mulszaki tulajdonsaga
a fémesités mertékétol fligg. Az eljaras folya-
man, kétségteleniil a nyomés nagysagatol flig-
goen vagy a sejturegek telitédnek fémmel, vagy
ha egészen mérsékelt nyomadast alkalmaznak,
csak a felulet telitédik.

A javitott keszitmény térfogatsulya ismeét
csak a telités fokatol fligg. Elvileg nemcsak a
gyuruslikacsu fak telithet6k, hanem a fenyo-
felék is és a telitési gyakorlat azt mutatja, hogy
a fenyok telitesénél, fémesitésénél a térfogat-
suly még nagyobb meértékben novekszik, mint
a gyuruslikacsuaknal. Az onnal telitett dio tér-
fogatsulya, a telités mértékétol fliggden, 0,95—
3,83 g/cm’-es értékek kozott valtozhat. Az erdei-
fenyonel még nagyobb mérvi a térfogatsuly
novekedés, amennyiben az eredetileg 0,45
g/cm-es erdei feny6 a telités kovetkeztében
4,83 g/cm’-es értéket is elérhet, és ez azt jelenti
— miutdan az on térfogatsulya 7,28 g/em® —
hogy a porustérfogat 85%-a a fémmel telitédott.

A fémesitett fanak kulonosen a higroszko-
pos tulajdonsagai javulnak, vizfelvevoképes-
sége a minimalisra csokken és 1gy termeszete-
sen a javitott készitmeny dolgozasa i1s minima-
lis. Erre vonatkozolag Kollmann ko6zol érdekes
adatokat: igy pl. a diéfa 80 C"-os forrd vizben
24 oOras aztatds utan 100 cm’-kint 87 g. vizet
vesz fel, s ezzel szemben az erdsen fémesitett
diofa hasonlé korilmeények kozott csak 4.4 g-t;
vagy pl. a nem kezelt kortefa vizfelvétele 100
cm®-kint 59 g s az er6sen metalizalt kortefaé
ellenben csak 7 g.

A fémesités kovetkeztéeben a fa hovezeto-
képessége tekintetében is jelentés valtozas all
be. Ismeretes, hogy a fa hovezetokepessége leg-
nagyobb a rostok iranyaban, majdnem kétszer
akkora, mint a rostokra meroleges iranyban
(tehat az arany 2:1-hez), a fémesités hatasara
a rostiranyu hovezetoképesseg megotszorozo-
dik, mig a rostokra merdleges iranyban valto-
zatlan marad, azaz az arany: 10:1-hez.

Hasonlo hatast gyakorol a fémesités az
elektromossagvezetld képességre is, a rostiranyu
vezetOképesség nagy mértékben fokozodik,
ellenben a rostokra merdleges iranyban ugyan-
olyan ohmikus ellenallast tanusit, mint a ko-
zonseges, nem Iemesitett fa.

A fizikai tulajdonsagok mellett javulas
kovetkezik be a mechanikai tulajdonsigok te-
kinteteben 1is, a femesités elsOsorban emeli
a fa keménységét. Igy pl. az erdsen fémesitett
bukkfanal, amelynek a kezelés elotti Janka-
keménysége 500 kg/cm® volt, a fémesités kovet-
keztében 1660 kg/cm® értékre emelkedett, tehat
a kemeényseg novekedése 2—3-szoros.

A megmunkalhatosagat illetdleg csak any-
nyit jegyziink meg, hogy a metallizalt fa meg-
felel6 keménységli munkaszerszamokkal, 10-
reszelhetd, gyalulhato, és enyvezheto. A feme-
sitett fat csapagyak készitésére lehet felhasz-
nalni, s miutan a metallizalt fa nyomas alatt
meg 3 szazalék olajat is képes felvenni, alkal-
mas onolajozo csapagyak készitesere.

3. Pancélfa. A fak {fizikai és mechanikai
tulajdonsagait javithatjuk ugy 1s, hogy a fat
retegenként valtakozva fémlapokkal kotjuk
ossze, vagy csak a feddlapokat keszitjik fém-
b6l. Az ilyen fat pancélfanak nevezzik. A fém,
illetoleg a 1fémbadog lehet aceél, aluminium,
cink, rez, vagy olom. A femlapok vastagsaga
rendszerint 0,4—0,5 mm, a ragasztashoz mu-
gyantaenyvet hasznalnak. Az alkalmazott pres-
nyomas 3—5 kg/cm®, a préselésnél alkalmazott
hémérseklet alkalmazkodik a panceélfa felhasz-
naldsadhoz, mert kiulonben a lehuilésnél a féem-
lap esetleg elhuzodik.

A fémlapokkal valo fedés célja az, hogy a
tobbrét lemezt a kiils6 behatasoktol, kulonos-
képpen a thermikus és korroéziés behatasoktol
megvédjik. A fentiekben mar emlitettiik,
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hogy a fémlapokat rétegenkint valtogatjak,
vagy esetleg csak a kozépsoé réteget, vagy oz
egyik, vagy mindkét fedoéréteget femlapbol al-
litjak elo. A pancélfa tobbnyire fedett rétegelt-
fa, amely a rontgensugarakkal szemben nyuit
védelmet vagy pl. a hittékocsik keszitésére
szolgalo, aluminiumlapokkal fedett lemez.

A pancelfa készitése meglehetosen nehez
feladat, a nehézség a kotdoanyag Kkivalasztasa-
ban és magaban a préselési eljarasban van. A ke-
szitmény egyes rétegei ugyanis a thermikus
hatasck kovetkeztében egyenlétlenul nyulnak
meg, a préseléest gyorsan kell vegezni, mert a
fémlapok a hé hatasara kitagulnak, a fareteg
ellenben 0sszezsugorodik, ha tehat hosszu a pre-
selési id6, a fémlapok és a faréteg kozotti kotes
tokéletlen.

A pancélfa muszaki tulajdonsagai, a {fizi-
kai és mechanikai tulajdonsagok egyarant
a készitmény felépitési modjatol és a kivalasz-
tott fémlap milyenségétol fliggenek. A pancel-
fa fizikai tulajdonsagai igen kedvezéek, igy pl.
az aluminium, vagy feketebadoggal védett tobb-
 rétli lemez hévezetési szama 20 C° hoémérsék-
let mellett: A= 0,1 kcal/mh°®.

A fémlapokkal wvalé boritas jo veédelmet
nyujt a vizfelvetellel szemben eés termeszetesen
védi a rétegelt lapot a kiils6 mechanikai hata-
soktél is., Noveli a készitmény szilardsagat e€s
javitja a rugalmassagi tulajdonsagokat. |

A pancélfa térfogatsulya és ezzel egyutt
a muszaki tulajdonsagok értéke fiigg a keszit-
meény oOsszetételétél, az alkalmazott fémlapok
szdmatol és azok vastagsagatol. Igy pl. ha fel-
tételezziik, hogy a pancélfa alsé és fels6 fedo-
rétege 0,5 mme-es acélbadog, ellenben a belso
mag, a rétegeltfa vastagsaga valtozik, akkor
minél kisebb a rétegelt lemez vastagsaga, annal
nagyobb mértékben novekszik a rugalmassagi
modulusza és ugyanez all a statikai hajlito-

szilardsagra, valamint a tartoszilardsagra 1s
(1. &bra).
kg/cm?
10°4-30
‘ Badogvastagsig
2 5 0.5 mm
20 \ | =
Stat. hajl. szil.
I5
e i Q:h_ ]
artos haj
g = b SN e
b= szil.
0 m
102100

.

Rugalmassagi m.

5 10

1S 20 25 mm
Lemezvastagsag

Keéetoldalt 0,5 mm-es badoggal fedett panceélfa szi-
lardsagi  tulajdonsdgai, Kiilonbozo lemezvastagsag
(belsé mag) mellett.
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A fémlappal boritott rétegelt fa statikai
szilardsagat oOsszehasonlitva a fémlappal nem

- védett rétegeltfédéval, a kiilonbség igen tekin-

télyes: pl. a kétoldalt 0,5 mm-es acéllappal ve-
dett 6,2 mm-es 3 rétegli okumeé lemez statikai
hajlitészilardsaga 1800 kg/cm?®, fémlapboritas
nélkil pedig csak 420 kg/em?®.

A pancélfa kemény fembol készult szer-
szamokkal megdolgozhato. Felhasznaldsi kore
ma még meglehetésen korlatolt: az acéllapok-
kal fedett pancélfat hasznaljak vagonok, hajo-
kabinok, liftkabinok készitésére; az olomlap-
pal fedett pancélfat elektrofizikai laboratoriu-
mok felszerelésére; az aluminiumlapokkal fe-
dett pancélfat pedig es6- és nedvessegmentes
ladak, rekeszek, varohelyiségek, raktarak,
hiitéhazak ajtéinak és hiitokocsik keszitésere.

4. Xylotekt. A pancélfahoz hasonlo keszit-
meny a XxXylotekt is, amely rendszerint 6—40
mm vastag, rostszerkezetileg lezart faréteghbol
all. amelynek vagy az egyik, vagy mindkét
lapja azbeszt- vagy eternit-lemezzel van fedve.
Az azbeszt- vagy eternit-lemez vastagsaga
1—3 mm, amelyet 135—145 C° hoémérséklet
mellett, 2—4 kg/em® nyomaéssal Tego-film-
enyvvel ragasztanak a rétegelt lapra.

Elénye a xylotekt-lapoknak, hogy veédel-
met nyujt a nedvesség, savak behatésa és a tuz-
veszély ellen, véd a hideg és meleg ellen és az
elektromos &arammal szemben, csokkenti a
gombatamadas veszélyét és megakadalyozza

A xylotekt-lapok térfogatsulya attol 1fugg,
hogy a védéboritas egy- vagy kétoldali. Igy pl.
az egyoldalon 2 mm-es azbesztcementlappal
fedett 10 mm vastag égerlemez teriletsulya 12,1
kg/m?, a két oldalon fedetté 17,9 kg/m®.

A xylotekt-lap bizonyos foku behajlast is
megbir a torés veszélye nélkil: pl. egy 14 mm
vastag xylotekt-lap 4athajlasa 100 kg/cm® fe-
sziiltségnél 0,2 mm; 200 kg/cm® fesziltségnel
0,6 mm:; 300 kg/cm® fesziltsegnel 1,2 mm;
400 kg/cm?® fesziiltségnél 2,0 mm és 500 kg/cm”
fesziiltségnél 3,0 mm. Természetesen a behaj-
]as nagysaga fligg a védélaptol, a belsé mag fel-
épitését6l és annak nedvességtartalmatol. Vor-
reiter szerint a®statikai hajlitoszilardsaga 5950
kg/cm®.

Felhasznalasi kore meglehetds2n kiterjedt:
a magasépitészetben hasznaljak falboritasra,
meleg vagy nedves helyiségekben ajtoknak,
szaritokamrak, hiit6- és flirdéhelyiségek kikep-
zésére; a mélyépitészetben kabelaknaknak,
pinceraktaraknak, hajoépitésnél kabinok, gep-
hazak, hajokonyhak, valasztéfalak keszitésere;
vagonepitésnél étkezGkocsik konyhajanak, mo-
torhazak, WC-k épitesére.

Fagyapotlemezek
Befejezésiil még ismertetem az épito-
iparban komoly szerepet jatszé fagyapot-

lemezeket. A fagyapotlemez alapanyaga a fa-
gyapot, amelyet foleg luc- és jegenyefenyo6bdl.
tovabba nyarbol, ritkdbban égerbol allitanak
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elo. A legalkalmasabb forgacsszélesség 3—8
mm, vastagsag 0,2—0,5 mm, hosszisdg mini-
malisan 80 mm. A lemezek el6allitasahoz as-
vanyl kotéanyagot haszndlnak, féleg portland-
cementet, magneziumcementet és gipszet.

A gyartasi folyamat részletes leirdasit mel-
16zzlik, csak annyit jegyziink meg, hogy 2z as-
vanyi kotdanyaggal egyenletesen 0Osszekevert
fagyapotot a célnak megfelel6 vastagsagu le-
mezze alakitjak, majd nyomohengerek kozott
magas hofokra (300—400 C°) hevitett szarito-
kamran at szallitjdk, ahol erés gézképzédés
mellett 10—15 perc alatt kévetkezik be a mag-
nezium kotése. Ezutdn még egy rovid utin-
szaritas szlikséges s a kész lemezt korflirésszel
megfelelé darabokra vagdaljak (Heraklit-el-
jaras).

A fagyapotlemezt vagy egyszer( lapok, vagy
pedig 1domlapok alakjaban Allitjak el6. Az
egyszeru Heraklit-lemezek szokasos vastagsa-

0,53 g/cm’-es értéknél op =
0,40 g/cm®-es értéknél oy
0,37 g/cm®-es értéknél oy
0,33 g/em®-es értéknél oy
0,30 g/cm’-es értéknél. oy,

A hoévezetési szam és a hajlitészilardsag
valtozasat a térfogatsuly fliggvényében 1. 2—3.

abrakon.
o
LT

kecal/mh
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Hoévezetésl szim

0,50 g/cm?
Terfogatsuly

2. abra.

A hbvezetési szdm vdltozdasa fagyapotlemezeknél
a térfogatsﬁly_ fuggvényében.

A fenti adatok bizonyitjédk, hogy a fa-
gyapotlemez mint épitbéelem Kkivalo hdszigetel6
és eppen ezért nagy el6szeretéttel hasznaljak

— atlagosan
= atlagosan
= atlagosan
= atlagosan 11,6 kg/cm?
= atlagosan
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gai: 1,5, 2,5, 3,5, 5, 7 és 10 cm- és ennek meg-
feleléen tertiletsulyuk 7,5, 11,0, 15,0, 19.0, 33,5
es 44,0 kg/m*. Térfogatsulyuk a lemezvastag-
sagtol fuggden atlagosan: 1,5 cm-es vastagsag-
nal 0,53, 2,5 cm-esnél 0,40, 3,5 cm-esnél 0,37,
5 c:m-esnel 0.33; 7.0 cm—esnel 0,30 es a 10 cm-es-
nel 0,28 g,/cmﬁ.

A hoévezetbképességet kifejezd hévezetési
szam (A) a térfogatsuly csokkenésével aranyo-
san csokken: 0,53 g/em®-es terfogatsulynal
0,079, 0,40 g/cm”® nel 0,067, 0,37 g/cm -nel 0,064,
033 g/cm -nel 0,059, 030 g/cm -néel 0,056 és
0,28 g/cm®-nél 0,055 kcal/mh“’. Megjegyzendo,
hogy a hovezetokepesseg a fagyapotlemezek
sikjara meréleges iranyban értendé.

A Tfagyapotlemezek hajlitoszilardsaga is
aranyosan csokken a térfogatsullyal. (A haJhto
igenybevetel a lemez sikjara merdleges eré-
hatas esetére értendd.)

20,3 kg/cm?
15,6 kg/cm?
14,3 kg/cm?

7,8 kg/cm?

valasztofal, fedélzet, mennyezet és falburko-
lasra, padlozatalatetnek

=
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Hajlitoszilardsig
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Terfogatsuly

3. abra.
A hajhitoszilardsag wvdltozasa fagyapotlemezeknél
a terfogatsuly fiiggvényében.

A Heraklit-eljarassal eléallitott faeyapot-
lemez fureszelhetd, szegezhetd, csavarozhato,
hideg és meleg enyvezéssel ragaszthatd, raval
burkolhato és kozvetleniil vakolhaté.



Régi magyar tiszafabutorok

KOOS ' JUDIT

Butormuvészetlinkben a fennmaradt emlé- levé néhany, eddig alig ismert tiszafabutort be-
kek kozul kulonleges érdeklédést érdemelnek a mutassuk. Ezek a butorok a magyar klassziciz-
tiszafabol keészitett butorok. Ertékiiket emeli must, a magyar haladé hagyomanyokat is tik-
rendkivil ritka faanyaguk és kevés szamuk. rozik.

Készitéik hazai kézmiivesmesterek voltak, akik A taxus-ok (taxineae) csaladjaba 6—38,
muveszi modon, nagy technikai tuddssal, hazai egymastél csak kevéssé kiilonbézd varians tar-
anyagboél a kor izlésének megfeleléen készitet- tozik. Ennek egyik fajtaja a régota ismert Kki-
tek e butorokat. valo fafajta, a Taxus baccata, magyarul tisza-

A faanyag kival6 minésége, ritkasdga, mi- fa. Mar a svéjci és osztrak colopépitmenyek la-
veszi és anyagi értéke indokolja, hogy az Or- koéi is ismerték és felhasznaltik hasznalati tar-
szagos Iparmiivészeti Muzeum tulajdonaban gyak, kések, féstk, nyilak készitésére. (1)
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A latin név (taxus baccata) az indogerman
teks szobol ered. Ez muvészi keszitést, miveé-
szetre alkalmas anyagot jelentett. (2)

A romaiak kulonboz6é szertartasaikhoz
e ,halal fajabol* készitettek faklyakat, papjai-
kat pedig mirtussal es tiszafagallyakkal koszo-
ruztak meg.

A kozépkorban is elterjedt hasznalata. Ezt
bizonyitja tobbek kozott, szamos felnémet csa-
lad- és helységnév, melyben neve (Eibe) fenn-
maradt.

A XVII—XVIII. szazadban Europanan
sokkal altalanosabban elterjedt volt, mint nap-
jainkban. (3) Azota hasznalata hanyatléban
van. Ma mar néha csak helységnevek emlékez-
tetnek létezésére.

Bar ,elodeink a tekintélyes tiszafanak bo-
vében voltak' (4) napjainkban egyes disznove-
nyektol eltekintve, csak veédett terlileteken ta-
lalhatjuk meg e kivalé fafajtakat. Ahol ma
csenevész bokor vagy cserje formajaban éel, ott
régen erdoket alkotott, melyeket a babona eés
a kapzsisag irtott ki. (9)

Az idevonatkozé irodalom szerint a Ma-
gyar Kozéphegység északi tertiletén a Bukk-
ben és a Matraban nem honos, annal feltiin6bb,
hogy a Bakony egy nem is nagyon eldugott.
hozzaférhetetlennek, sziklasnak sem mond-
hato helyén: Szentgal hataraban terem. Az u. n.
Miklos Pal-hegy blikkosének északi oldalan
tenyészik s a Dunantulon nagy hire van. (6)
A kutatok szerint itt a tiszafa aligha lehet Os-
honos. Feltevés szerint, régebben itt lakott
szerzetesek telepithették kolostoruk kertjébe.
Orokzold fenyd, moha helyett, halottak napjan
és mas tUlnnepeken tiszafagallyakbol fontak
koszorukat. A Dunéantulon a nép ma is szive-
sen hasznalja hasonlé alkalmakra, ezert a zold
lombjatol megfosztott tiszafacserje egyre pusz-
tul.

Erdélyben sem volt ritka. Dl6k, erdoreszek,
volgyek neve, pl.: Tiszaspatak, Tiszas, Tisza-
szova, Tiszok, Tisovac, Theissholz, Eibenthal mu-
tatja, hogy sok kozség hataraban wvolt Tiszas
nevi volgy. Az itt laké emberek is kedveltek.
A gyimesi csangdék pl. borcsapnak, dranica-
fedélhez szegnek hasznaltak Kkitino anyagat.
A paraszthazak padléasain pedig gyakori volt
a sirkeresztnek eltett tiszafatuské. A szlovak
és roman legények tiszafagallyakkal diszitették
Uinnepeken kalapjukat, és ezért a pasztorgyere-

kek napi jarofoldre is elmentek, hogy a bokro-

kat megtépazzak. (7)

A Keleti Karpatokban egy-két helysegtol
eltekintve, mindeniitt el volt terjedve. (8) Kr-
rol a teriletrél ismeri a szakirodalom (9) az
egyik legnagyobb példanyt, a volt szaszrégeni
uradalom 65 cm atmeér6ji és 24 m magas tisza-
fajat.

Az Eszakkeleti Karpatokban, kiilonosen a
Maramarosi havasokban és a Fehér-Tisza vide-
kén (10), a Kozép-Karpatokban, a Magas Tat-
raban szintén eléfordult. Az Eszaknyugati
Karpatokban kivesz6félben van, akarcsak a Vag
menten,

A Szepesseg vidéke igen gazdag volt tisza-
faban. Evszadzadokkal ezelétt a ,Diirer Berg“-en
n6étt. (11) Fel is hasznaltak épililetek belsé ki-
képzésénél és hasznalati targyak készitéseére,
amit pl. a kézsmarki templom tiszafabol keszult
oszlopai (12), és az ugyancsak ott késziilt tisza-
fabutorok is bizonyitanak.

Hazanktol délre, az Adria és Drava kozotti
Alpok nyulvanyain csak cserje alakjaban for-
dul el6. De még igy is kiméletleniil puszti-
tottak. - |

Eurdpa teruletén altalaban honos a tisza-
fa. Norvégidban a 61., Skéciaban az 58., GOrog-
orszagban a 37., Spanyolorszagban a 36. fokig
épugy megtalalhatjuk, mint Algériaban, a Kau-
kazusban, Kisazsidban vagy az Azori szigete-
ken. (13)

Tirolban és a Keleti Karpatokban nagyobb
allomanyokat mar kiirtottak.

A kétlaki, orokzoldagu, felul sotetzold,
fényes, alul wvilagoszold, mattleveli tiszafat
(14) — mint faanyagot és mint novényt — Os-
idok ota kedvelik. Levelei mérgesek, valdszind,
hogy e tulajdonsaga miatt a nephit wvarazs-
erovel ruhazta fel. (15)

A szakirodalom bokor- és fa alakunak irja
le. Novekedése rendkiviil lassu. Altaldban
14—15 m, legfeljebb 17 m magassagot ér el. (16)

Anglidban, ,,hol e fat emberemlekezet ota
apoljak, egy, s6t tobb méter vastag torzsek is
el6fordulnak, melyeknek kora tobbszaz evet is
meghalad®. (17)

Lassu novekedése, ritkasaga miatt min-
deniitt védik. Faja gyantaban szegény, finom-
szovetl, nagyon kemény, illattalan, igen sulyos,
szivos, rugalmas, nagyon nehezen hasad, bar-
milyen fanal nehezebben szarad, szinte orokke
tartd. Evgylrdi igen keskenyek, nagyon fino-
mak, hataruk éles. Feldolgozva csodalatosan
szép anyagot ad, mely a mahagoénival is vetek-
szik. Feketére pacolva és fényesitve az ében-
fatol alig lehet megkilonboztetni.

Kivalo tulajdonsagainal fogva, asztalosmes-
ter, fafaragd vagy eszlergalyos szivesen hasz-
nalta fel csodalatosan szép anyagat. Utobbi kis-
méretl targyakat, pl. késnyeleket készit beldle.
Alkalmas gyermekjaték készitésére is. (18)

Ha olyan mesterember kezébe keriilt, aki
ismerte e fa kitiné tulajdonsagait es muvesze
volt mesterségének, akkor keze alatt muveészi
hasznalati targy keletkezett. Az 1lyen hasz-
nalati targy mondanivalojaban, kifejezésmod-
jaban muveészi.

Ezért fontos, hogy butormuvészetiink e ki-
emelkedbéen értékes darabjaival a szakma nyvil-
vanossaga 1s megismerkedjéek.

Elsoként Joh Justh asztalosmester, Kezs-
markon, 1809. eévben készitett, tiszafaval é€s
egyes részeken feketére pacolt kortefaval bori-
tott iroszekrényét (secretaire) mutatjuk be. 1.
kép.

A négy csonkagula idomu labon allé hasa-
bos alsorésze két fiokra, e felett lehajthato
lapra, majd meég egy alacsonyabb fiokra tago-
zodik. A lehajthaté irolap mogott, belil fidk
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1. kép. Iroszekrény tiszafaboritdssal, késziilt
1809. évben.

van, felette otoldalu flilke, 6t oszloppal és ha-
tul ket tukorlappal. A flilke padléjan parket-
tas berakast talalunk, el6tte egy lépes6fokot,
ketoldalt egy-egy pillért, melyeket juharfabol
pberakott kigyo diszit. A fiulke mellett mindkét
oldalon egymas felett két-két fiok és egy-egy
rekeszes levéltarto talalhato.

Az iroszekreny fels6 resze kisebb, gorogos
oromzattal lezart hasabos hazat abrazol, mely-
nek labazata faberakassal kéfalat utanoz. Kulcs-
pajzsal és fogantyui mulvészi Kkivitelben,
sargarezbol keésziiltek. E darab kiilon érdekes-
sége, hogy jobboldali levéltartdéjanak hatuljan,
ceruzaval irva megtalalhatjuk a mester nevét
es munkajanak Kkeszitési idejét: ,,Joh Justh
Kesmark 1809 13 marz.‘

2. keép. Fidokosszekrény. tiszafaboritassal,
- az 1810-es evekbol.
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(Méretei: magassag: 1,94 m, also resze: 0,99
és 0,60 m, fels6 része: 0,49 és 0,45 m. Beszer-
zés: vasarlas 1915-ben, 1t. 11.258.)

Ez a mester készitette wugyancsak Kes-
markon 1810 koril a kovetkez6 képen be-
mutatott, tiszafaval boritott, juharfa berakas-
sal kortefa alapon diszitett finomvonalu fiokos-
szekréenyt (commode). 2. kép. Az egyszerusege-
ben is nemesen szép darab négy forditott csonka-
gula idomu labon &all. Hosszikas hasabos testet
egymas felett harom fiok tagolja. A két mellso
sarkdn egy-egy fekete féloszlop van, mely az
alsé fiok kozepétdl a kozépso tetejeig er. Az
oszlopok talpa és kompozit fejezete bronzbol
készilt. A fiokosszekrény felsé lapjanak harom
oldaldn egyenes levélfuzést, diszitést talalunk,
intarziaval.

(Méretei: magassaga 0,87 m, szelessege.:
1,20 m, mélység: 0,57 m. Beszerzes: vasarlas
1915. évben, 1t.: 11.267.)

Harmadik darabunk ugyancsak fiokos-
szekrény. 1790—1800 kozott, u. n. XVI. Lajos
stilusaban késziilt, tiszafagyokeér boritasu da-
rab, 1950-ben ajandékként kerilt a gyujte-
menybe. Fedodlapjat és oldalait finom, veko-
nyan vezetett intarzia disziti. Sarkai letompi-
tottak, tetejének pereme tagolt szelli. Kulces-

pajzsait szalagos koszoru és huzok diszitik.
3. kép.

3. kép. Fiokosszekrény tiszafagyokeérboritassal.
1790—1800 kozott.

(Meretei: magassag: 0,72 m,
1,15 m, meélyseg: 0,61 m, It.: 50,177.)
Erdekes darab az 1914. évben grof Teleki

szelesseg:

‘Sandornétél vasarolt, 1820. év koriil készitett

tiszataboritasu irdpole. 4. kép. A négy magasra
emelkedd, négyoldalu lapjaval a sarkoknak for-

ditott es alul kihajlé labakat fekete furniros polc

koti oOssze. Fels6 részén talalhato fiok ielett
a befejezést alacsony, koros diszitésu korlat
alkotja. A ketgombos fiok belsejének Kkozepso
részén felemelhet6é deszkalap talalhato, ket ol-
dalt tobb kisebb rekesszel. Feltehetéen azonban
nem ez volt az eredeti forméaja, mert a butoron
atalakitasok nyomai lathatok.

(Méretei: magassag: 1,35 m, szélesség 0,81
m, meélyseg: 0,46 m, 1t.: 11.096.)
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4. kép. Irépole tiszafaboritassal, 1820-as évekbdl.

A kovetkezd6 bemutatott darab, egy XIX.
szazad elejerol vald tiszafaboritasu céhldda,
Lugos varos ajandekakeént, 1900-ban kertilt a mu-
zeumba. 5. kép. Hosszukas, négyszogletes alaku,

5. kep. Céhlada tiszafaboritassal, a XIX. szazad
elso felebol.

fekete tussfestéssel, sargaréz és vasfoglalasok-
kal diszitett lada, domboru {fedele vaspanton
jar az oldalak megfelel6 nyilasaiba. Tiszafa
boritasu oldallapjai téglabol rakott falat abra-
zolnak, eldl-hatul két-két, oldalt egy-egy ajto-
val. Fedelének négy domboru lapjat tussiestésu
levelindak es szolofurtok diszitik (1t. 11.143.)
Gyljteménylink tiszafdbol készitett hato-
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dik darabja Procopius Béla, neves gylijté ajan-
dékaként kerilt a muzeumba; egy jelzett,
1811-b6l valo, tomor tiszafalapokbol készitett,
berakassal és aranyozott bronzveretekkel diszi-
tett gyermekjatékszekrényke. 6. kép. A négy-

szogu, negy gulaalaku labakon nyugvo szekrény-

iy .
B e . ——

6. kép. Tomor tiszafalapokbol készitett gyermekjatélk-
szekrenyke, 1811-bol.

ket eldl egy fiok tagolja. Fels6 részén valyuza-
tos, domboru, gordildé redényt talalunk. Hom-
loklapjan A. H. betlik és az 1811-es évszam ol-
vashato. A fiok lapos huzogombjai mogott diszul
egy-egy bronzbol ontott szoélégally, kozottuk
rozettdas és akantuszleveles diszedény van el-
helyezve. Két oldallapjat ugyancsak bronzbol
ontott angyal és szolofiirt tfelé kapaszkodo
oroszlan disziti. A veretek eredetileg nem e Xis
szekrényke szamara, hanem IfeltehetOoen Ora-
vereteknek késziiltek.

(Méretei: magassag: 0,11 m, szélesseg: 0,11
m, melység: 0,08 m. 1t.: 16.944.)

E tiszafa-butorgyijteményt egeszili ki
még egy Kkis patikaszekrény és egy 1784-bol
szarmazc meroléc.

Utobbi fels6é lapjan hosszmeérték egyseget
talalhatunk, a faba beeresztett fémecsik jelzes-
sel, majd mellette domboru faragassal cserepek-
bol kinovd tulipant, bajuszos, copfos férfi-
profilt, wvirag- és levéldiszités kozott pedig
a kovetkez6 {feliratot: SIMAN MENER IESU
MARIA ITOSEPH ANNO 784. A maiasik olda-
lan sakktablaszeruen kiképzett meéroegysége-
ket lathatunk, 1—12 szamozva. Utana kovet-
kezoleg: acsszerszamok, balta, fejsze, szekerce,
faresz, gyalu, vonalzé abrazolasat, befejezesiil
pedig egy tulipant. A két keskenyebbik olda-
lon levélindak, fak és viragtartd kozott puska.
kard, vadasz és allatalakok lathatéok. Az egyik
vége felée keskenyedé meérdléec mindkét végén
fémkupakkal megerésitett, a meértékrész ieleit,
pedig kis fém {fillel ellatott. (Meretei: hossz:
1,02 m, széles: 0,03, 1t. 19.992.)
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A hazi patikaszekrényke 1951-ben ajan-
dekkeént kerult a gyujteménybe. Az 1790—1810
kozott készult teglalapalapu, negyzetes hasab-
alaku tiszafaboritasu szekrényke elol két ajto-
val, a mogott kulonbozé nagysagu fiokokkal
tagolt. Kedvesek az ajtéoszarnyak bels6 oldala-
ra festett ovalis temperaképek, melyek Aescu-
lapiust és Hygienat abrazoljak tajképi kornye-
zetben. Erdekesség kedvéért megemlithetjik
azt is, hogy a fehér csont huzogombokkal el-
latott, fehércimkés, fekete tussfeliratit fiokok-
ban meég az eredeti gyogyiluvek 1s megtalal-
hatok.

(Méretel: magassag: 0,29 m, szelesseg: 0,20
m, meélyseg: 0,20 m, 1t.: 51.1503.)

A bemutatott butorok muvészi, anyagi ér-
téekukon tul azért is fontosak szamunkra, mert
torténelmink halado szakaszaban az ontudato-
sodo polgarsag megrendelésere készitették
oket. Ezeket a darabokat ritka, ma mar nem
potolhatd, kivalé hazai anyagbodl, olyan meste-
rek alkottak, akik le tudtidk gyo6zni e kivalo
anyag ellenallasat és felhasznaltak muvészi
mondanivalojuk kifejezésére.

Butormuveészetink legjobb hagyomanyait
iIsmerni és tanulmanyozni, mai muveészi bulor-
iparunk helyes tovabbfejlesztése érdekében,
feltetlenul szikséges. A faipar szakemberel,
a tervezdmuvész és az iparmuveészettorténész
egyuttmukodeése, egymas munkajanak meg-
ertese, a kozos problémak megvitatasa, a régi
hagyomanyokat megbecsiil6 mai butormiveé-
szetink szempontjaboél nagyon fontos.
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Butormuveészetiink, muveszi butoriparunk
alkotd tovabbfejlesztése azt Kkivanja, hogy
a kétkezi munkas és miuivész, a gyakorlat es
elmélet szakemberei egylitt munkalkodjanak
azon az uton, amelyen e tanulmannyal i1s egy
szereny lepest kivantunk tenni.
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Az NDK Fairart Kutaté Intézetének munkaja
SOMOGYI LASZLO

(Folytatds)

Az NDK Faipari Kutato Intezetnek harom
kisérleti Uzeme van, ahol gyakorlatban kipro-
baljak az Intézet altal kikiserletezett feladato-
kat. Tervilket az Uzemek beérkez6 Kkivansagai
szerint a minisztérium hagyja jova. Kapcsola-
tuk az lizemekkel igen jo. Sokat jarnak ki az
lizemekbe. Az Intézet munkatarsainak nagy re-
sze Uzemi szakember. Az Intézetben keszitik a
szakiskoladk munkatervet és a szakoktatasért is
6k feleldsek. Az esti szakiskoldk tanideje heti
16 ora, két este 4—4 ora, szombaton 8 ora. A
szombati munkaid6ét a vallalat fizeti. Megjele-
nes elott minden szakkonyvet feltlvizsgal az
Intézet. Az Uzemek, az O6ket érdeklé témakrol
szakkonyvet rendelhetnek az Intézetnél. Keét
faipari szaklapjuk van. A Kutaté Intezet kiser-
leti miihelye ez évben két fétémaval foglalko-
ziK:

1. a faipar mechanizalasa,

2. a [Urészelés problémainak megoldasa.

Az NDK teruletén, flrészelés alatt 95 sza-

* A cikk I. része megjelent a ,Faipar' 7. szamaban.

zalékban korfirészt értenek. A kisérletek {0-
leg a korfurészfog szamanak és a fogazas for-
majanak helyes kialakitdsa iranyaban tortéen-
nek. A kisérletek azt igazoljak, hogy a 24 fogu
korfarész fogyasztja a legtobb aramot es fer-
heli meg legjobban a gépi berendezést. Ha a
fogszam csokken vagy emelkedik, aranyosan
csokken az aramfogyasztds is. JO eredménnyel
hasznalnak nyolcfogu farészt is (pl.: 24 cm at-
meérdju korflrészen nyolc fog van).

A Kkisérleti muhelyben jo eredménnyel
hasznalnak olyan korfurészt is, amelynek fogai
keményfémbdl vannak és igy annak vagasi
élettartama sokszorosan felilmulja a jelenleg
hasznalatban lévoket. A faipar mechanizalasa-
nal a modellekben sokszor hasznaljak a suritett
levegével valo szoritast, ellenallasos futéssel es
magas frekvenciaju szaritdssal. Ezzel a modd-
szerrel, a modellbe szoritott székek, korpuszok
stb. szaradasi ideje 3—6 perc. Infravoros suga-
rakkal a szaradasi idd ennél rovidebb, de ennek
hasznalata korlatozott, mert mélysegben nem
hatol keresztiil a fdn. Infravoros sugarral vald
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szaritast inkabb a feliileten alkalmaznak, paco-
lasnal, féenyezésnél.

Tanuja voltam, hogy az Intézet egy szék-
gyar megbizasabol, elkészitette egy megadott
modellre a szoritépréseket, amellyel egy szék
szoritasi, enyvezési és szaradasi idejét egy perc
ala sikerilt csokkenteni. Ugyanezen székgyar
reszére keészitette az Intézet a székek egybe-pa-
colasa utani szaritokamrat. Ez egy oval palyan
mukodo futoszalag, a szalag ltemét ugy allit-
Jak be, hogy a szekrénybél valé 4thaladas
alatt a szék infravoros lampakkal vald szaritas
utan, teljesen szaraz allapotban keriil ki. Ez
kb. 3 percig tart.

Kovetkez6 feladatuk az egyik butorgyar
reszere, egy olyan szorité megtervezése, és el-
készitése, amelyben egy szekrényosszeépités 10
perc alatt elvégezheto.

Az Intézet felszerelése igen kivalod, renge-
teg gepuk van. Klimatizalé berendezéssel igen
rovid 1don belil el6 tudnak allitani —20 C°-t6l
+20 C-ig levegb6 hémérsékletet.

Feleve mikodik az Intézet egyik lizemében
egy magashoéfoku, 120 C°-os gézzel dolgozd
szarito. A kisérleti eredmények azt is igazoljék,
hogy a széritasi id6 egynegyedére csokken az
eddigihez képest. Gondos kezeléssel a feliiletek
szépek és nincsen rajtuk hajszalrepedés. Szari-
tas kozben az ellenérzés nemecsak miiszerekkel,
hanem sullyal is torténik pl.: 40 mm-es vorods-
feny6, amelyet 65 szazalékos nedvességgel tet-
tek be, 16 6ra alatt 8 szazalékra, 50 mm-es vo-
rosteny6é 60 szazalékos nedvességgel, 13 ora
alatt 8 szazalékra szaradt le.

Sok kisérlet folyik fapotléanyagok felhasz-
nalasara. Igen jol hasznalhatéok a mianyaghbol
kesziilt szobaajtok, amelyeket egy szoritassal pré-
selnek ki és csak elél a zarnal és hatul a pan-
toknal tesznek be fenyé6facsikot. Sok helyen
forgacslemezbdl haszndlnak héatfalakat, tetd- és
fenékrészeket és belsé oldalt. Az elkészitése a
nalunk hasznalatos forgéacslemez gyartashoz
hasonlo, csak nagyobb nyomassal késziil és tobb
szintetikus enyvet adnak hozzad (8—12 szaza-
lék). Ezzel nagyobb szilardsagot és simabb fe-
luletet érnek el. Kisebb ajtoknal az u. n. kere-
tes megoldast hasznaljak, amely azt jelenti,
hogy 24 mm-es fenyéfakeretet beliil teljesen
kitoltenek a forgacslemeznél hasznilt masszé-
val.

Kisérleteznek olyan megoldéssal is, hogy a
fenyofakeret belsejét vegyi anyagokkal helyet-
tesitik (krétapor, gipsz, stb.). J6 eredménnyel
kisérleteznek Teschauer-rendszerd ablakok mui-
anyagokbol vald készitésével. Az ablakramak
belil tresek és koril 5 mm-es vastag husuk
van, amelyet magas nyomason, folyométerben
preselnek ki. Utdna a megfelel6 méretre vag-
jak, derékszogben illesztik és a beliil 1évé lireg-
nek megfelel6 profilbetéttel enyvezik 0Ossze.
Ugyanigy készitenek szekrényfiokokat is.
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Ezzel a modszerrel pl. 1 m® fabsl 147 db.
korasztal-tetét lehet késziteni, mig a régi bu-
torlapos megoldassal ugyanilyen meéretiit csak
23 db-ot. Igen komoly lehetéség van a furnir-
bol préselt butorok gyartasteriiletén is. Jelen-
leg a kiilonboz6 préselési problémak miatt csak
hordo- és székgyartast lattam furnirbdl, de az
eredmények itt is meglepéek. A furnirbél pré-
selt szék munkaideje jéval rovidebb, mint a
regl modszerrel késziilt tomorfaé. A régi mad-
szerrel 1 m® fabol 54 széket lehet gvartani, vi-
szont ha furnirbdl préseljiik, 1 m® fabdl 134 da-
rabot készithetlink. Tartossdga egészen kivalo,
formailag is megfelelé.

Ugyanilyen figyelemre méltdé a furnirbél
keszitett soroshordo is..Egy 100 literes hordé
készitési ideje kb. 20 perc.

10 db. 2,7 mm-es vastag biikkfa-furnirt
osszepreselnek (ugyanebbdl préselik a székeket
is), amelyet el6szor vizhatlanitanak. A hordo-
gyartas teljesen hulladékmentes, s6t a Wiede-
rits-1 furnirgyarban a hulladék felhasznildsa-
bol késziil, mint a gyar egyik mellékterméke.

Az NDK-ban a Faipari Kutaté Intézet igen
fiatal intézmény, egy-két éve miikédik. A Ku-
tato valamennyi dolgozéjat athatja az a tudat,
es felelGsségérzet, hogy a faipar tervének telje-
sitese, mindségmegjavitdsa, a technolégia ki-
alakitdsa, a miianyagok minél szélesebbkori
alkalmazasa els6sorban az 6 munkajuktol fiigg.
Az ketségtelen tény, hogy a NDK faipari lize-
mel batrabban vetik fel a muiszaki és tudoma-
nyos problémdkat, gyakrabban kérik egyes
kérdések megoldasahoz a Kutaté Intézet segit-
segét, amelyet — a lehet6séghez képest — min-
den esetben meg is kapnak.

Kovetkez6 cikkemben a szakmai utan-
potlast, illetve a tanoncoktatast ismertetem.




Szovjetunio Fa- és Papiripari Minisztériumanak
eés a Fa- és Papiripari Dolgozék Szakszervezete Koz-
ponti Bizottsaganak lapjabdl.

Tobb buatort a lakossag részére

A Szovjetunioban a butorgyartas volumenje év-
rol evre novekszik. Jellemz6, hogy f. évben az el5zd
évhez viszonyitva annyival tobb butort termelnek,
hogy ez a novekedés tobb mint 209/,-kal meghaladija a
haboru el6tti 6sszbutortermelést. Azonban a lakosség
sziksegletét még ez a mennyiség sem képes teljes
mertékben fedezni. A butorgyartds tovabbi fokozisa-
nak egyik legfontosabb tényezdje a termelékenység
szuntelen novelése. E cél érdekében meg kell gyorsi-
tani a komplex-gépesités bevezetését, amelyet a koz-
benso es segedmiuveletekre is ki kell terjeszteni. Meg
kell javitani a butorgyarak flirészanyag, butorlap,
enyvezett-lemez és furnir ellatasat. Ez nemecsak a
fenti anyagok mindségére, hanem a szallitasok iitem-
szeruseégere is vonatkozik.
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Hozzaszolas

az , Epiletasztalosipary szerkezetek és a komiivesszerkezeteks mérctosszefiiggése problémajahoz
KOZMA MIHALY

A Szabvanyugyi Hivatal szabvanyositani
kivanta az éplletasztalosszerkezetek méret-
viszonyat a komuvesszerkezetekhez. E szab-
vanytervezetet az tette idoészeriivé, hogy mi-
utan a lakasokban és altalaban a bels6 ajtoknal
a gyalult tok vagy bélésméret képezi a tény-
- leges nyilasméretet, a tervezet, elterve a jelen-
legl és a mar evtizedek ota beidegzddott szoka-
soktol, azt ohajtotta bevezetni, hogy o kiils6
homlokzati épiiletasztalosszerkezeteknél (abla-
kok és gerébtokos ajtok) ne a vakolt falmeéret
képezze a nyildsméretet, hanem az epilet-
asztalosszerkezetek tok-belmeéretei.

Amikor a ket izben megtartolt szabvany-
ugyl targyalason a leghatarozottabban 4llast
foglaltam a javaslat ellen, ezt nem azért tettem,
mert ragaszkodni akartam egy évtizedek 6ta al-
kalmazott szokashoz, hanem azért, mert mar ko-
zel negy évtizede a kiilonboz6 fa-, vas €s vas-
beton nyilaszaroszerkezetek tervezésével és
megrajzolasaval foglalkozom és lattam, milyen
nehézsegek merillhetnek fel, ha a kililonbozé
nyilaszarészerkezetek nyildasmeéreteit nem han-
goljuk ossze.

A szabvanyugyi javaslat kizarolag a fabol
keszlilt épuletasztalosipari szerkezetek nyilas-
mereteit targyalja.

Ha eltekintlink a vas és vasbeton nyilas-
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A vasbeton nyilaszaroszerkezeteknél tok
tulajdonképpen nincsen, mert a szerkezet ke-
rete képezi a tokot is. A vasbeton ablakok be-
falazasa, minden alkalommal a tervezd eépitesz
szandéka szerint, torténhet kavaban, ez inkabb
a kisebb éplileteknél torténik igy, de nagyobb
ipari csarnokoknal a befalazas torténhet nyers
téglafal kozée, esetleg teljesen Kkihelyezve a
kiils6 falsikra. (2. abra.)

A vasbetonablakok uvegosztasai szabva-
nyosak, éspedig 60 X 90, 90 X 60 és 50 X 50
cm méretekkel. Ha tehat egy vasbeton ablak-
kavaban nyer elhelyezest, akkor az uvegoszia-
sok szorzata adja meg a vakolt falnyilasméretet
és a nyerstéglafalmeret ugyanugy, mint a vas-

sz — vakolt méret »

sz + 3 = nyers falméret »

zaroszerkezetektol és kizarolag az cpllet-
asztalosipari szerkezeteket ‘vessziik tekintetbe,
akkor a javaslat elfogadhato lenne, sot talan az
asztalosipar szempontjabol némi elénnyel 1is
jarna, csupan a tervezd épitészek szempontja-
bol lenne koriilményesebb a tényleges vakolt
vagy nyers teglafal-nyilasméretek megadasa.

Tekintettel azonban arra, hogy alig van
olyan épilet, amelyen ne lenne az épilet-
asztalosipari szerkezetek melletl wvas, vagy
ipari épiileteknel vas és vasbeton nyilaszaro-
szerkezet is, feltétleniil csak az lehet a helyes
iranyzat, ha ezeknek a falnyilasmeéreteit Ossze-
hangoljuk, mert ha a kilonb6zé nyilaszaro-
szerkezeteknél mas és mas szempontbol kellene
meghatarozni a tényleges vakolt vagy nyers teg-
lafal nyilasméreteket, ez a hibaforrasok tome-
get vonna maga utan.

Vizsgaljuk meg tehat, mely adatok hata-
rozzak meg a nyilasméreteket a wvas és vas-
beton nyilaszaroszerkezeteknél.

A vas nyilaszaroszerkezeteknél -- ajtok,
ablakok, zsaluk stb. — a szogvas vagy a Z-vas-
tok adja meg a tényleges vakolt lalnyilasmeére-
teket, a nyerstégla falméret pedig mind széles-
ségben és magassagban a kétszeri vakolatvas-
tagsaggal, tehat 3—3 centiméterrel iiagyobb.
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ablakoknal a kétszeres vakolatvastagsaggal,
vagyls szelessegben és magassagban is 3 —3
centiméterrel nagyobb. _

Ha azonban a vasbetonablak nyerstégla-
fal kozé vagy kiuls6é falsikban nyer elhelyezést,
kilon részletrajz megadasa szlikséges, mert a
vasbeton ablakfeliilet nagysaga szerint a keret
merete is valtozik az idevonatkozo statikai sza-
mitasok szerint. Az ilyen befalazasi modozat
tehat a nyilasok méreteire vonatkozé szabva-
nyositasnal nem johet szamitasba.

A fentiek alapjan tehat pl. egy 9 mezos,
50 X 50 cm uvegosztasu vasbetonablak wvakolt
falmérete 150 X 150 cm, a nyerstéglafal mé-
rete 153 X 153 cm.
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ﬁdt:

Az épiiletasztalosipari szerkezeteknel a
javaslat szerint pl. egy 150 X 150 cm tokbel-
méret(i ablak vakolt nyilasmérete szélességben
155 em, magassagban 158 cm, a nyersfalmeret
pedig szélességben 158 és magassagban 161 cm
lenne, vagyis barmilyen méretli ablak wvakolt,
illetéleg nyersfalmérete szélességben 95, illetve
8, magassagban pedig 8, illetve 11 cm-rel lesz
nagycbb.

Hogy a Kklilonbozé nyilaszaroszerkezetek
osszefliggését megvizsgalhassuk, felveszek egy
homlokzatot, egymasmelle helyezve az Osszes
elképzelheté nyilaszaroszerkezettel, abbol a
feltevésb6l kiindulva, hogy a tervezo epitesz
150 X 150 em méretii fa, vas és vasbeton abla-
kot és 1,00 m parapett magassagot felveve,
90 X 250 m befelé és 90 X 250 kifelé nyilo, ge-
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nyers talméret, a keret meérete szerint valloze »

rebtokos ajtét tervez az épililetbe. A fentiek
szerint tehat a faablak vakolt mérete 155 XX
198 cm lesz, a vas és vasbetonablakok vakolt
merete megmarad 150 X 150 em-nek, a befelé
nyilo gerébtokos ajté vakolt mérete 95 X 252,5
cm és a kifele nyilé gerébtokos ajté vakolt me-
rete 100 X 255 cm lesz.

A nyersfalméretek a faablaknal 158 X 161,
a vas és vasbeton ablakoknal 153 X 153, a be-
felé nyilo gerébtokos ajtéonal: 98 X 2555 és a
kifelé nyilé gerébtokos ajtonal 103 X 256,5 cm
lesz. Ezeket a méret-adatokat a 3. rajzon muta-
tom be, amibél lathatdo, hogy a nyilaszara-
dékvonalak nem esnek egyvonalba, tehat egy
lépesézetes, ugralé vonalat kapunk, ami hom-
lokzati kialakitasban elképzelhetetlen.
2L ss Befelé nyil6 .Klfelé nyild
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Hogy azonos méreti vakolt falnyilasme-
reteket kapjunk és egyvonalba keriil6 zarade-
kokat érjiink el, ahhoz a kovetkez6 szamitaso-
kat kell elvégeznie a tervezd épitésznek:

A 150 X 150 ecm vakolt méreti faablaknal

az ablak szélességi tokbelmeérete 150— 5=145 cm

a nyersfalmeret alapjan 153— 8=145 .,
magassagi vakolt merete 150— 8=142 ,,
nyersfalméret alapjan 150—11=142 .,

Az ablak mérete tehat a szabvanytervezet
alapjan 145 X 142 cm-ben adandé meg, hogy
150 X 150 cm vakolt méretet kapjunk.

A vas- és vasbetonablakoknal tok és va-
kolt méret kozott nincsen kiulonbség.

A befelé nyildé gerébtokos ajtonal 90250 cm ajtot
véve alapul, az ajto szélessegi

belmeérete 90 —5 = 85 cm
nyersfalmeéret alapjan 93 —8 = 85 ,,
magassagi vakolt belmeérete 250 —2,5=247,5 ,,
nyersfalméret alapjan 251,5—4 =2475 .,

Tehat az ajtd mérete a tervezet alapjan
85><247,5 cm.

ta vas

150 2 wv o <150 o
S

vasbeton

vas

.50 »

A kivitelezést végzé asztalos- vagy lakatos-
ipari vallalat az igy megadott wvakolt vagy ko
nyilasméretekbe az érvényben lévd szabvanyok
szerint rajzolja be a szerkezetet. A lenyeg te-
hat az, hogy ne a szerkezethez szamitsuk ki a
nyilasméretet, ami csak szamitdssal végezheto
el és igy hibat idézhet el6, hanem a megadott
nyilasméretbe szerkessziik meg a nyilaszaro-
szerkezetet, legyen az fa, vas vagy vasbeton ab-
lak vagy ajto, befelé vagy kifelé nyiio. Igy a
hibaforrasok teljesen Kkikuszobolhetok. A ter-
vez6 épitésznek a szerkezetekkel és azoknak
méretmegadasaval semmi gondja nincsen e€s
igy hibat sem kovethet el, kivitelezd szakiparil
vallalat pedig, amely ismeri a szerkezeteket
szintén nem kovethet el hibat.

A javaslat ellen szo6l az Epitésiigyi Minisz-
térium 8. Segédipari Igazgatdésaganak azon be-
jelentése, hogy a nyilaszaroszerkezetekre meg-
allapitott négyzetméter egységarakat a mai
rendszer szerinti méretek alapjan szamitottak ki.

{ A

A kifelé nyilo gerébtokos ajtonal 90250 cm ajtot
veve alapul, az ajto szeélessegi

belmeérete 90 —10 = 80 cm
nyersfalmeret alapjan 93 —13 = 80 ,,
magassagi vakolt merete 200 — 5 =245
nyersfalméret alapjan 201,5— 6,5=245 ,,

Tehat az ajt6 mérete a tervezet alapjan 80 X
245 cm-ben adandé meg, hogy 90 X 250 cm
vakolt méretet kapjunk, vagyis hogy a zaradé-
kok egyvonalba kertljenek.

A fent bemutatott szamitasokbol lathatd a
hibaforrasok tomkelege s igy a javaslat lehe-
tetlen volta.

A mar evtizedek ota alkalmazott és a ma
is alkalmazasban 1év6é rendszernél a tervezo
épitész a nyilaszaroszerkezeteknel fluggetlenul
attol, hogy milyen szerkezetr6l van szo, ia,
vas vagy vasbetonrol, megadja a tényleges va-
kolt falmeéretet, vagy kével burkolt homlok-
zatnal a tényleges koOméretet, amivel minden
hibaforras megsziintetheto.

vasbeton Befelé nyilo  Kifelé nyils
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A javaslat bevezetése esetén az 0Osszes egyseg-
arakat at kellene szamitani, ami termeészete-
sen csak pénzkérdes, mert ha egyebkent a ja-
vaslat olyan elonyokkel jarna, amelyek meg-
konnyitenék a tervezd épitészek munkajat es
esetleg a tervezést is olcsébba tennék, akkor oz
atszamitas nem képezhetne akadalyt.

Tovabbi hatranyt jelent a javaslat, a ia,
vas és vasbeton nyilaszardszerkezetek azon re-
szére, amelyek mar szabvanyositva vannak, t.
i. ha ez a javaslat lépne érvénybe, ugy az
eddigi Osszes szabvanyokat at kellene dolgozni
és ujra kinyomatni, ami igen tetemes munkat
és koltseget jelentene.

Végiil a javaslat ellen szdl az az igen fon-
tos koriilmény is, hogy atvizsgaltam az errevo-
natkozo kiulfoldi irodalmat és ebbdl megallapi-
tottam — az értekezleteken be 1s mutattam
— hogy a Szovjetunioban, Franciaorszagban,
Németorszagban, Angliaban és Belgiumban 1s



Kozma M.: Hozzaszoélas az épliletasztalosipari szerkezetek problémajahoz. ..

ugyanolyan rendszer szerint adjak meg a nyi-
lasmereteket, mint nalunk és csak Roméanidaban
dolgoznak a javaslat szerinti nyilasméretekkel.

A ketizben megtartott értekezleten a tobbi
tervezointézet jelenlévé képviseléi is ma-
gukéva tették érveléseimet. Ennek alapjan a
plenaris bizottsag hatarozata folytan a Szab-
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vanyugyl Hivatal a kérdést egyeldre levette a
napirendrol. '

Az ertekezleten résztvett szaktarsak egy
resze a Szabvanyugyi Hivatal javaslata mellett
foglalt allast. Felkérem a szaktarsakat, hogy
cikkem attanulmanyozasa utédn a Faipar hasab-
jain tegyék meg észrevételeiket.



Mipolitarok

JOVANOVITS JOZSEF

Butoripari dolgozdinknak az utobbi ido-
ben kozvetve vagy kozvetleniil alkalma volt
megismerkedni a mupoliturokkal. Moédjuk volt
gyakorlatilag is tobbfajta miupoliturt Kkipro-
balni és foleg fényezési technologia szempont-
jabol, a sellakhoz viszonyitva, veleményt al-
kotni.

A mipolitirok mibenlétérél és tulajdonsa-
gairdl, de nem utolsé sorban felhasznalhatosa-
guk lehetdségérdl alkotott eltéré vélemények
és a hianyos ismeretek, sziikségessé teszik, hogy
részletesebben foglalkozzunk az import-sellak
helyettesitésére szolgalé mupoliturokkal.

El6szor tisztazni kell a mGpolitar szo fogal-
mat. Mupoliturnak nevezziik azokat a terme-
szetes vagy mesterséges alapon eléallitott film-
képz6 anyagok oldatait, amelyek a sellak he-
lyettesitésére szolgalnak és a fa feliiletére valo
felvitelik labdaval torténik. Ezek szerint a mu-
politur, illetve ennek {filmképzo, szarazanyag-
tartalma: a miusellak. Legjellegzetesebb tulaj-
donsidga nem az — mint egyesek tévesen gon-
doljadk — hogy kémiai oOsszetétele hasonlo a
sellakéval, hanem, hogy a felvitele megegyezik
a sellakos fényezéssel. Példa erre a nitrocellu-
l6z-alapu filmképz6, amelynek elnevezese a
felvitelt6l fliggben lehet szérolakk vagy mupo-
litur, stb.

Az a kovetelmény, hogy a sellak haszna-
latara kialakult fényezési technologiat kell al-
kalmazni a helyettesitésre szolgalé mupolitu-
roknal is, megneheziti a probléma megoldasat,

nem beszélve arrol, hogy a sellak bonyolult

kémiai Osszetételét, szintetikusan reprodukalni
egyelére nem sikeriilt, ezért egészen mas ke-
miai szerkezeti anyagok hasznalatara vagyunk
utalva. Ez az oka, hogy mindezideig a sellak-
kal azonos értékd mipoliturt nem sikerult el6-
4llitani és csak azt lehet vitatni, hogy minose-
gileg melyik kozeliti meg jobban a sellak mi-
ndsegi kovetelmenyeit.

Milyen kényszerkovetelmények alltak es
allnak még ma is fenn, amelyek hatasara mar
tobb mint félévszazad ota folynak kisérletek,
probalkozasok egy olyan anyag eloallitasara,
gyvartasara és felhaszndlasara, amelynek tulaj-
donsagai nem kozelitik meg — és tobb mint
valészini — nem is fogjak elérni a helyettesi-
tenddé anyag jellemzo6it? Ezek az okok gazda-
sagi termeészetiiek. A természetes sellak terme-
lése és forgalomba hozasa, mint ezt a ,,Faipar”

el0z0 szamaban olvashattuk, monopolisztikus
jellegu és igy borzespekulacié targyat képezi. El-
tekintve attol, hogy a nagyobb mennyiségi sel-
lakot felhasznalé allamok igyekeztek fliggetle-
niteni magukat a vilagpiaci aringadozasoktol,
az utobbi ot évtized alatt, sokszor a beszerzési
nehézsegek is hozzajarultak ahhoz, hogy a mu-
politur eloallitasara komoly faradozasok tor-
tenjenek. Az elmondottakbdl viszont nyilvan-
valo az is, hogy amint a gazdasagi kényszerko-
rulmenyek megszuntek, a mupolitur gyartasa
és felhaszndalasa is hattérbe szorul.

Miel6tt az egyes mupolitur tipusokat 1s-
mertetném, nézzilk meg milyen kovetelme-
nyeknek kell azoknak megfelelniok. A kovetel-
menyeket harom csoportba oszthatjuk:

1. a mipoliturok oldataval,

2. a fényezési technoldgidval és vegul

3. a kialakitott bevonat miiszaki tulajdon-
sagaival szemben tdamasztott kovetelmenyekre.

1. A mipoliturok oldataval szembeni ko-
vetelmenyek:

A legfontosabbak ezek kozott, hogy a mu-
sellak szeszben oldhaté és alacsony viszkozi-
tasu oldat alakjaban legyen el6allithato. Az ol-
datoknak nem sziikséges teljesen atlatszonak
és homogénnek lenniok. Képezhetnek emulzio-
kat is, mint amilyen a viasztartalmu sellak sze-
szes oldata.

A szeszoldhatésdg, mint kovetelmény ket
szempontbol lényeges. El6szor, mert a legol-
csObb olddszerek egyike, masodszor nem artal-
mas az egészségre. Elvileg tehat mas oldoszer-
ben oldhaté miisellakkok is megfelelnek, ha ol-
doszerik nem draga, nem meérgezo és parolgasi
sebességiik nem olyan nagy, hogy kifehéredést
idézzenek eld a feliileten.

Fontos szerepe van a mupolitur oldatok
viszkozitdsanak és tomeénységenek a labdaval
torténd fényezésnél. Az oldatoknak nagyobb
toménységnél sem szabad magas viszkozitasu-
aknak lenniok, ellenkezé esetben erds higitast
kell alkalmazni, hogy a ragadast, lassu szara-
dast, beégést stb. elkertliljik. Az erds higitas
(5 szazalék alatt) viszont meglassitja a reteg-
kialakitast ugy, hogy a miupolitur, gyakorlat
szempontjabol nem johet szamitasba.

Lényeges még a mupolitiur oldatanak szine
is. Csak szintelen vagy barnas, a fa szinével
azonos szinarnyalatu mupoliturok johetnek
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szamitasba, mivel egyébként a filmkeépz6 anyag
szine megvaltoztatna a fa termeszetes vagy
mesterséges uton eldallitott szinét.

2. A fényezési technologiaval szemben ta-
masztott kovetelmenyek.

A sellakos fényezési technologia alapveto
jellegzetessége, hogy labda segitségével, ala-
csony-viszkozitasu, hig polituroldattal torteé-
nik. A réteg kialakitasa fckozatos, ami annvit
jelent, hogy minden egyes labdahuzassal fel-
vitt hartyara csak részleges szaradasa utan ke-
rul ujabb hartya, majd a vekony réteg kialaki-
tasaval, tobbnapos szaradas utan ujabb reteg.
Ez a folyamat addig ismetlodik, amig a bevo-
nat kello rétegvastagsagat elérjuk.

Fényezésnél a szaradasnak van a legfon-
tosabb szerepe. A lassan szarado politurnal a
felulet ragad, ugynevezett beégések és egyvéb
fellileti hibak keletkeznek. Az egyes alapozésok
kozott ilyenkor az eldirt pihentetesi idok nem
elégségesek és a réteg még nem eleg szaraz,
amikor mar a kovetkez6 réteg felvitelére kertil
sor. Ennek kovetkezménye, hogy a {féenyezes
befejezése utan a bevonat még olyan nagy-
mennyiségl oldoszert tartalmaz, hogy annak
eltavozasa rovid idoén bellil erds beszaradast
idéz el6 és a fellilet elveszti tukortenyeét.

A lassu szaradas gatolja a réteg kialakita-
sanak sebességét is, ekkor mondjak a gyakor-
Jatban. hogy nehezen ,rakddik®. A muipolitu-
roktél tehat megkivanjuk, hogy gyorsan sza-
radjanak, felvitelik ne legyen nehéz és a Iriss
feliilet ne tapadjon. Ez a kivansag egyebkent a

musellak oldhatésagatol is fiigg. A szdébanforgo,

oldoszerben, minél nehezebben oldhaté a mu-
«ellak, annal jobban .,rakddik’® és annal nehe-
zebben oldhatdé fel a mar lerakott réteg. A be-
égés és egyéb feliiletkezelési hibak keépzodese-
nek veszélye is ebben az esetben Ilényegesen
csokken. ' £ o)

3. A kialakitott bevonatok miiszak: tulajdonsa-
gaval szemben tamasztott kovetelmenyek

A megfelel6 szin és fény biztositasan tul-

menden, szlikséges, hogy a miupolitur-bevona- -

tok kell6 mechanikai ellenaliokepességgel ren-
delkezzenek és azt tartésan megorizzek.

Az eddig elBallitott mupoliturok, a fenye-
zett fellileteknek majdnem kivétel nélkiil meg-
felel6 fényt adtak, azonban mindegyiknek egy
vagy tobb olyan jelent6s hibaja volt, ami miatt
mindségileg erésen hattérbe szorult a sellakkal
szemben. Leggyakoribb e hibak kozott a gyenge
kopas, viz-. h6-, szin- és fényallésag, valamint
az eloregedés kovetkeztében a ridegseg jelen-
téekeny novekedese.

A felsorolt hianyossagok termeszetesen
nem egyforma jelentéségliek és igy csak gon-
dos mérlegelés utan lehet a kiilonféle mupolitu-
rokat mindsiteni és rangsorolni.

Ilyen szempontbdél vizsgaljuk meg a Kki-
16nbozd eldallitott mupoliturokat.

Jovanovits J.: Miupoliturok

A sellak megtakaritasat és helyettesitéset
el6szor természetes novényi gyantakkal probal-
tak megoldani ugy, hogy kopal, ackaroid stb.
gyantat adagoltak a polituroldatokhoz és ezzel
csokkentették a sellak mennyiségét. Ez a meg-
oldds nem volt célravezetd, mivel hazankban
ezeket a természetes gyantakat sem lehetett
nagyobb mennyiségben eléallitani és a sellak-
beszerzés nehezsegeit megszuntetni.

Ezek a politurosszetételek még nem voltak
mupoliturok. A fenol-formaldehid alapon -—
tobb mint o6tven évvel ezel6tt — mugyantaval
eldallitott els6 mupoliturnak szamtalan hibaja
volt és igy a hasznalatban nem is valt be. Fe-
nol-formaldehid alapon politurozasra egyedul
a novolakkok és modositott fenolgyantak johet-
nek szamitésba. Megfelel6 min6ségben igy meég
nem allitottak elé6 mupoliturt. Leggyakoribb
hibajuk a nehéz felvitel, szabad fenoltartalmuk
és ha kell6 kemény bevonatot adnak, akkor
legtobb esetben ridegséeguk.

A fenol-formaldehid gyantakon kivul az
osszes lakkipari alapanyagb6l megprobaltak
mupoliturt el6allitani, azonban ezek koziil csak
a nitrocelluldéz, valamint az aldehid és keton-
gyanta alapu mupoliturck teriedtek el a hasz-
nalatban és kililonosen az utobbiakat gyartjak
még ma is nagyobb mennyiségben.

A nitrocellulozt féleg szordlakkok gyarta-
sanal hasznéaljak fel nagy mennyiségben. Nitra-
lasi fokatél és modjatél fliggden oldhatosaga,
oldatainak viszkozitasa, valamint a kialakitott
film miuszaki tulajdonsagai megvaltoznak. Ala-
csony nitralasi fokkal, er6sebb depolimeriza-
ci6val és ebbd6l kifolydlag kis viszkozitassal
rendelkezé 4. n. szeszoldhatd nitrocellulézokat
lehet el6allitani, melyek a szokasos nemes oldo-
szerekben (aceton, észterek stb.) feloldva, olda-
taik szesszel higithatok. Mivel a nitrocellul6zok
nagy viszkozitasu oldatokat képeznek, a [ilm-
képzd anyagtartalom novelése érdekében, anel-
kiil, hogy a viszkozitas jelentésen emelkedne,
mugyantakat szoktak az oldathoz adagolni.

‘Hazai viszonylatban is felhasznaltak mar
ilyen nitrocellulézalapt mupoliturt, azonban az
egészsegre Kkaros hatasa miatt a forgalom-
bol kivontak. Karos hatasat a gyorsan
parclgo olddszerek és a mugyanta szabad fenol-
tartalma idézte elo.

A koévetkez6 fontos csoportja a mupolitu-
roknak az aldehid és ketongyantak. A vilagvi-
szonylatban ismert Wacker miusellakok is ezen
az alapon késziilnek, nevezetesen acetaldehid
kondenzacioja és utopolimerizacioja reven.

Az acetaldehid vagy aceton vizes oldatat
Iug jelenlétében melegitve lagy gyanta Kkelet-
kezik, mely ragaddés, gyenge viz- es fenyallo-
saggal rendelkezik. Gyenge oxidacidéval vagy
aluminiumhidroxiddal kemenyitve. a gyanta
tulajdonsagain javitani lehet. Tulajdonsagaik
hasonlitanak a sellakhoz, azonban mind6ségilik
léenyegesen gyongébb.

Az acetildehid gyantak szeszben, aceton-
ban jol, mig aromas és alifas szénhidrogének-



Jovanovits J.: Mupoliturok

ben gyengén oldédnak. Oldataik alacsony visz-
kozitasuak és még 60 szazalékos toménységben
is hasznalhatok. Ezek voltak az elso lakkipari
mugyantak, melyekhez késobb a Kunstharz
FX-jeld acetonbdl keésziilt miigyanta jarult
hozza.

Ma mar jelentéségiik erdésen hatterbe szo-
rult és sokkal eértékesebb termeékeket lehet
ebbe a csoportba tartozd ciklikus ketonokbdl
eloallitani, melyeket lugos vagy savas kozeg-
ben formaldehiddel vagy anélkiil kondenzalva,
vilagos, kitiné {fényallosaggal, savakra, lu-
gokra érzeketlen lagy gyantakat nyerlink.

Az aldehid es ketongyantak hatranya a
bevonatok lagysaga, és az acetaldehid gyanték-
nal ezenkiviul még a vizzel szembeni érzékeny-
seg.

A Faipari Kutatd Intézetben eddig meg-
vizsgalt hazai és kiilfoldi eredeti miupoliturok
eredmeényei alapjan megallapithato volt, hogy
az acetaldehid alapu miupoliturok bizonyultak
a legmegfelelobbeknek. A bevonatok muszaki
tulajdonsagai azonban épp hogy elérik a sella-
kos bevonatok mindségi minimumait, kopas és
vizallosag szempontjabol azonban gyengébbek.

Mint mar emlitettem, mipolitirt szamtalan
mas lakkipari alapanyagbol is eléallitottak,
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azonban a hasznalat soran nem valtak be, mivel
eldallitasuknal nem vették figyelembe a fa fe-
nyezési technologidjanak kovetelmeényeit. Ezek
hianyaban pedig valéban el6 lehet allitani olyan

muanyagot, amely gondos felvitel révén a fa

feluletéen fényes bevonatot képez, de mind
a folyamatos gyartas, mind a bevonatok mind6-

seg szempontjabol felmeriilé kivanalmainak
nem tud megfelelni.
A Faipari Kutaté Intézetben Kkisérletek

folynak ciklikus, ketonalapu mupolitur el6alli-
tasara, melyek lehetévé tennék, hogy az eddigi
mupolituroknal a sellak mindséget meg jobban
megkozelitd musellakot gyarthassunk.

Vegul ismeételten kell kihangsulyoznom,
hogy a mupoliturok hasznalatat gazdasagi okok
teszik sziiksegessé és helytelen minéségiiket
nem a gyakorlati kivanalmakhoz, hanem a sel-
lak természetes jadottsagaihoz viszonyitva el-
biralni. Ilyen alapon a mufat sem lehetett volna
mindaddig hasznalni, mig szilardsaga el nem
erl a termeészetes faét. Ezért a mupoliturok mi-
nosegenek meghatarozasat és hasznalatba ve-
teléet gondos, kortiltekintéssel kell végezni,
szukseg szerint a fényezesi technologiat maédo-
sitanl és lehetoseget adni a fényezéssel dolgo-
zoknak az uj anyaggal kapcsolatos kell§ isme-
retek és tapasztalatok megszerzésére.



Hozzaszo6las

Becske Odon : ,, Famegmunkdlé gépek hajtoenerqiasziikséqgletének megallapitasa e. cikkéhez
LUGOSI ARMAND

A szerz0, tobb évtizedes gyakorlata alapjin
utmutatast ad a faipari gépek energiasziikségleté-
nek megallapitdsira. Ez anndl is inkabb sziikséges
volt, mert a faipari vallalatok bizonytalansdgban
voltak a gépek energiasziikségletének szakszeri
megallapitasanal. Annak ellenére, hogy a kozolt
szamitas megkozelitéleg jo eredményt szolgaltat,
pontos szamitasok elvégzésére nem alkalmas.
Ezért tartom sziikségesnek kiegésziteni a szerzd
cikkét. Tegyiik vizsgalat targydva azt a legaltala-
nosabb faipari szerszdmgépet, amelynél egy idé-
ben csak egyetlen szerszamél van , fogasban®.
Ennek az a kovetkezménye, hogy a levalasztott
forgacs-keresztmetszetek nem egyenld vastag-
saguak. A megmunkalandé anyaggal -egyiitt,
mozgo koordinatarendszerben vizsgalva a metszé-
el palyajat lathatjuk, hogy az hurkolt eyklois
alakti. Ez a pédlya azonban, éppen a faipari meg-
munkaldgépeknél haszndlatos magas fordulat-
szamok és aranylagosan alacsony el6tolasi sebesség
miatt, nagymertékben megkozeliti a korpalyat.
Mert a levalasztott forgacsvastagsdgok nem egyen-
loek, be kell vezetniink az 4. n. ,,kozepes forgacs-
vastagsag'® fogalmat. Az 1. dbrdan szemléltettem a
viszonyokat : jeldljiikk ¢-vel a kés élének a forga-
csolas kezdetétdl a végéig leirt kozépponti szoget.
Ennek a szognek a felezéje kimetszi a kozepes
forgacsvastagsagot. A kozepes forgdcsvastagsig
termeszetesen fliggvénye az elGtoldsi sebességnek

is. A cikk ezt nem domboritja ki kell6en. Nevezzik
tovabba ,el6tolas“-nak a 2z élszamu, n percen-
kenti fordulatszamu, D metszGél atméréju és e
m/perc elotolasi sebességli szerszamtartétengely

két egymas utan kovetkezo {forgacsolasi élnek
azonos forgacsolasi ivhez tartozo helyzetei kozott
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megtett ,,elotolasi hosszt™® és jeloljiik ennek érté-

ket eij-el. Természetesen ennek dimmenziodja:
mm. Innen :
6 T
¢6—— — AB mm (1)
l N2

A hurkolt eykloisok analitikus-geometriai tor-
venyszerliségeibol tudjuk, hogy a parallel-kereszt-
metszetek hosszai allanddak, igy tehat a forgécs-
keresztmetszet 4 B hossza parhuzamos kereszt-

metszetekben allandé értékdi. A fenti 1. abra
jeloléseivel :
e
Siat s Bolloe % (A1
hi = AB-sin - = —— 1/ = (2)

ahol h; = kozepes forgacsvastagsag
I = fogdsmélység.
A szerzo cikkével ellentétben, ezzel az érték-
kel kell tovabbfolytatni a szdmitdsokat.

Peldaul egy 6000 fordulat/pere fordulatszamua

gyalugépnél, ha a késtartotengely élkorének at-
merdje 140 mm és a tengely 2 késes, a kozepes
forgacsvastagsdg 3 mm fogasmélység és 16 m/perc
elétolasi sebességnél 0,2 mm.

Ugyanennél a gyalugépnél, ha egyéb nem
valtozik és csak a késtengelyt alakitjuk at 4 kés
befogdsira, a kozepes forgdcsvastagsig 0,1
mm-re csokken. Ezzel a gép energiasziikséglete is
lényegesen redukalhaté. Ezt a tényt is ki kel-
lett volna domboritani a cikkben.

A szerszam élére hato forgacsolasi erét jelol-
hetjiik P-vel is, mint a szerzd, helyesebbnek vélem
azonban, a vasipari forgdcsolds elméletében meg-
honosodott £ jelolés alkalmazdsit. A szerz6
helyesen vezeti le a forgacsoldsi erd kifejezését,
cikke végén azonban nem magyardzza meg kel-
10en a g forgacskeresztmetszet értelmét, amely
egyenld a fenti jelolések szerint :

g = b+t mm?2 (3)
ahol b = a megmunkalt feliillet szélességével.
A kozepes er6hatas akkor, ha csak egyetlen
késél van , fogdsban‘‘: b
g 1l o Ao
Ey =0b- . VﬁKﬂbth (4)

és innen a szerszamtengely meghajtasdhoz sziik-
seges elméleti teljesitmény :

K:t.-b-e
N i
: 4.5.108

i K-t-b-e
6,12 .108

kW  (5)
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es amennyiben egyszerre tobb szerszdmél van
,,fogasban‘‘:
- K-t-b-e.W K-t-b-e. W

M 4,50-108 6,12-108

A fenti elméleti energiasziikségletet el kell

osztanunk a gép szerszamtengely részének mecha-
nikai hatasfokaval :

N.ﬂ!m =

S (7)

Meréseim alapjan a cikk szerzGje igen magas

hatasfok-értékeket kozol a szerszamrész hatdsfoka
szamara. Mechanikai hatasfok szempontjabél
nemesak a gép szerszamrészének hatisfoka jon
szamitasba, hanem az elektromotor mechanikai
hatasfoka is. Méréseim szerint ez a hatasfok-érték
0,7—0,88 ertekek kozott ingadozik. Ugyanesak
mint hatasfok-ronté tényezé szerepel a magas-
fordulatszama faipari gépek szerszdm-részénél
a gyorsfordulatu szerszamok okozta ventillacié
tenntartdsahoz fogyasztott energia is. Az igy ki-
szamitott elektromotor teljesitmény kizardlag a
famegmunkalogép szerszamtengelyének meghajté-
sahoz sziikséges. A gépi el6toldst faipari szerszdm-
gépeknél tovabbi energiasziikségletet jelent az
elotoloberendezés mikodtetése is. A cikk szer-
zOje ezt nem targyalta. Ha a forgdcsoldsi erét
E felbontjuk radidlis C' és tangencidlis 7' kompo-
nensekre, akkor a 7 K¢ nagysiagi tangencialis
komponens altal az el6toléberendezés d mm At-
meéroji el6toléhenger keriiletén

M=17Fr i mKg (8)

2
nyomatekot fejt ki, amelynek legy6zéséhez sziik-

seges teljesitmény az elemi-mechanika tanitdsa
szerint :

Lol =

kW (6)

M .-n 30T -e

- T6-m, T16-m -7

LE (9)

ahol =) — el8toléberendezés mechanikai hatds-

foka (0,65—0,80).
A fenti (6., 7.) és (9.) egyenletek Osszevona-
saval megallapithatjuk a tetszéleges-faipari gép
energiasziikségletét, amelynek értéke :

V_K-t-b'e-!y -~ 30-T-e
. 4,5‘106'7233 | 716'ﬂ'n6

A cikk egyéb adataival természetesen teljes
meértékben egyetértek.

LE (10)



A faipari balesetekrdl és azok elharitasarol®

PAL ARMAND

Amiota az ember a tudatos cselekvések ha-
tarat elerte, és életfenntartasi sziikségleteinek
Kielegitésére, az elvégzend6 munkak meg-
konnyitésére segédeszkozoket vett igénybe, az
Ot érheto balesetek szama olymértékben szapo-
rodott, ahogyan szaporodott a segédeszkozok
szama. Mig ezt a korszakot megel6z6en csak a
jaras-keléssel, vadaszassal-halészassal és gyu-

* (A Gazdasagi és Miiszaki Akadémian tartott el-
adas kivonata,)

molcsszedessel kapcsolatos balesetek veszélyez-
tették a tavoli kodos-6smult emberének testi
epseget es eletet, addig a szerszamok 6si forma-
ban megjelend példanyai mar mas baleseti ve-
szelyt jelentettek az azokat alkalmazni kezdé
emberre. A furasra hasznalt csont- vagy kdszi-
lank, a varrasra, tlizésre hasznalt halszalka, a
kés szerepét betolté kohasiték vagy kagylorész,
a kalapacs 6sének tekinthetd ,,it6kso", a kés6bbi
kObalta vagy az a pattintott kéhasiték, amely-
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nek kozel szabalyosan kicsorbitott éle. azt mar

a- flrészelve-vagasra tette alkalmassa, mind-
mind olyan baleseti veszélyforrasokat terem-
tettek, amelyek kisebb-nagyobb mértékben ve-
szélyeztették hasznaléinak testi épségét. Mikor
az elsé kezdetleges tehermozgatd és az ezekbol
kifejlodé kezdetleges kozlekedési eszkozok al-
kalmazésat megismerte az ember, az 6t veszé-
lyeztetd baleseti lehet6ségek szama tovabb sza-
porodott. Ugyancsak megnovelte a baleseti ve-
szélyek szamat, amikor szolgalataba allitotta a
tuzet. |

Az évezredeken at kialakulo egyes korsza-
kok, ujabb és ujabb segédeszkozok, szerszamok
kifejlesztését tették lehetévé és igy érkezett el
a dolgoz6 ember, folyton tobb és tobb baleseti
veszélyt6l kisérve abba a korszakba, amelyben
az iparosodas elsd, kezdeti és kezdetleges jelel
mutatkoztak. Ebben az idében a szerszamok es
eszk0zok igen valtozatos sora allott mar az em-
ber rendelkezeésere.

A tovabbi fejlédéssel megjelentek az egy-
szerlibb gépek, ezek rohamos fejlédése lehetove
tette az iparosodas kialakulasat, amely arany-
lag rovid id6 alatt és vegeredményben a gyar-
ipar alapja lett.

A gyaripart kezében tarté kapitalista reteg,
hamar felismerte a munkafolyamatok vagy
muveletek gépesitésével jelentkezé uijabb és bo-
ségesebb haszonszerzési, munkaskizsakmanyo-
lasi lehetségeket és gyors litemben tovabbiej-
lesztette a gépesitést, tekintet nélkil arra, hogy
gyéraiban, Uzemeiben és mas munkahelyeken
az ott dolgozékat mindinkabb tobb baleseti ve-
szely fenyegeti.

Hazankban az elsé intézményes munkave-
delmi intézkedések 1872-ben, majd ezt kove-
téen 1884-ben — az U. n. ,ipartorvényben® —
lattak napvilagot, egészen rovid és csak altala-
nos alakban. Az 1893. évi XXVIII. tc., amely a
balesetelleni védelemrdl és az iparfeliigyeletrol
sz6l, mar valamivel részletesebb, de meg min-
dig annyira hianyos, hogy azt kénytelenek ki-
sebb-nagyobb id6kozokben Kkiegészitgetni, tol-
dozni-foltozni. Az ilyen kiegészitések tobbnyire
egy-egy sulyoskimenetell tomegszerencsetlen-
cég, vagy egészségrontas utan jelentek meg. Ez
azt jelenti, hogy az allamigazgatasi szervek, az
események utan kullogva hoztak meg intezke-
déseiket és gondosan tligyeltek arra, hogy azok
inkdbb a tékés hasznara, mint a dolgoz6 veédel-
mere legyenek.

Ilyen korilmények kozt vajudott evtizede-
ken keresztiil a hivatalos balesetelleni védelem
tigye, a régi OTI lgyetlen és eréelytelen babas-
kodasa mellett addig, amig a termeldhelyek,
gyarak, uzemek stb. koztulajdonbavetele meg-
tortent.

Az els6 atfogo intézkedéseket a 154/951. N.
T. szadmu rendelet tartalmazza a balesetek el-
haritasa és a munkavedelem jobb megszerveze-
- se érdekében. EZt a rendeletet, amely magaban
véve is az uj korszakot jellemzi, tobb kiegészito
rendelet és utasitas kovette, amelyekbdl mar
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kivehetd, hogy a megel6z6 balesetelharitas gon-

dolata is el6térbe kertilt. _

A Munka Torvénykonyve (M. T.) a munka-
védelem fogalmat is tisztédzza és azt ugy hata-
rozza meg, hogy az mindazon torvényes el6-
irasoknak és szabalyoknak Osszessége, amelyek
a munkahelyen és altalaban az lizemek teriile-
téen a dolgozo ember testi épségét és életét niva-
tottak megvédeni. Egyben ugy is rendelkezik,
hogy a vonatkozé torvényes eldirasok és szabéa-
lyok betartasat maguk a dolgozok is ellen-
Orizzék. '

A balesetelharitdas munkaja mest mar a
dolgez6 ember védelmét célozza és a szikseges
intézkedések nem az események utan haladva
torténnek. Természetesen ez nem jelenti azt,
hogy az illetékes szervek ne figyeljék a balesetl
statisztika adatait, amelyek nemcsak a megelo-
zés munkdajahoz adnak segitséget, hanem arra
is alkalmasak, hogy felfedjék a balesetelhari-
tasi munka hianyait, mind a miuszaki, mind a
lélektani balesetelleni védelem, és nem utolso
sorban a munkafegyelem vonalan.

A megel6z6 balesetelharitas elvi iranyitasa
és gyakorlati megvalésitdsa ma mar az uj iparil
letesitmények tervezéséneél. a régiek atszerveze-
senel, a gépek és szerkezetek tervezésenél és
atalakitasanal, az Uj technologiai el6irdsok be-
vezetésénél mindig el6térbe 1ép és igy kivanja a
munka biztonsagat, a dolgozé ember vedelmet
szolgalni.

A balesetelharitas szabalyait a Szakszerve-
zetek Orszagos Tanacsa (SzOT) dolgozza ki az
illetékes minisztériumok és szakintézetek be-
vonasaval. Ezeket a szabalyokat az egyes terme-
lési agakra vonatkoztatva megfeleléen kibovi-
tik, kulonosen a kiulonleges adottsagoknak e
kovetelményeknek megfeleléen és mint minisz-
teri utasitasokat jelentetik meg. Ilyen utasitas
a , Faipari balesetelharito és egészsegvedo ovo-
rendszabaly® is, amelyet a KonnyUipari Minisz-
térium 198/953. szam alatt adott ki.

Az iparagi balesetelharité és egészségvedo
ovorendszabalyckon kivil kulon, altalanos jel-
legli eldirasok vannak érvényben a gozkaza-
nokra, emelOberendezésekre, gazfejlesztokre,
villamosberendezésekre, meérgekre, maro-, tuz-
veszélyes és robbandanyagokra stb.

A M. T. nem csupan a hatalyos munkave-
delem, tehat a balesetelharitas tligyeben intez-
kedik, hanem az ellen6rzést illetéen 1s. A SzOT
az iparagi szakszervezetek feladatava tette az
ellendrzé felligyeletet. Az lizemek dolgozoinak
ellendrzési jogat az Uzemi Szakszervezeti Bi-
zottsagok kebelében miikodé munkavedelmi bi-
zottsag gyakorolja. E tagok helyes megvalaszta-
satol fligg a bizottsag j6 munkaja. Ebben a bi-
zottsagban helyet kell kapnia a kiemelkedd
szakiudasu dolgozdénak, ujitonak, sztahanovis-
tanak, milszaki dolgozénak, mérnoknek. Ezek
kozul is els6sorban azoknak, akik megfelel6 ta-
pasztalatokkal rendelkeznek, akik lelkes oda-
adassal, emberszeretettel és részrehajlas nélkiil
végzik munkajukat. Ezek egyenkeént is alkal-
masak legyenek arra, hogy akar a muszaki, akar
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pedig a lélektani balesetelharitas vonalan ta-

nitva, oktatva, tapasztalatokat atadva segitsek
dolgoz6 tarsaikat és igy hozzajaruljanak a bal-
esetl veszelyek csokkentéséhez és ha lehetséges,
teljes kikuiszobolésehez.

Ha a baleseteket el6idézé okokat keressiik
és egyben a balesetelharitasi lehetocégeket 1s
vizsgaljuk, akkor a kovetkezokre kell tekintetl-
tel lennunk.

Az erdei fakitermelés, a fadontes, altala-
ban veszélyes muvelet, akar kézi szerszamokat,
akidr pedig gépesitést alkalmazunk. Minden
gyakorlati tapasztalat ellenére sem tudjuk a ki-
vagasra keriilo fa kidolesi pillanatat és pontos
kid6lési iranyat olyan biztonsaggal meghata-
rozni, hogy védelmi intézkedéseink aranylag
szik térre és meghatarozott idopontra vonat-
kozzanak. A fatorzsnek az eszmei fluggoleges-
hez valé viszonya és ezzel kapcsolatos sulyel-
oszldsa, a szomszédos fak Kkoronarészének fé-
dontésre keriulé fa koronas részének terjedelme,
ill. az azzal beteritésre keriil6 felilet, a dontes
kozbeni agtorések és ennek kovetkezteben
szerte repuld farészek, agak és szilankok mind
baleseti veszélyt jelentenek. Ezen a tertileten
a balesetmegel6zés feladataul kell tenni elso-
sorban a tervszeri munkat és a munkafegyel-
met. Gondoskodni kell a veszélyeztetett teriilet
kiluiritésérdl és egy elére meghatarozott dontesi
irdny lehet6ség szerinti betartasarol, ami a ko-
ronarészre kotott kotél meghuzasaval, bizonyos
koriilmények kozt biztosithato.

Hazankban a ledontott fa agtalanitasa es
hossztolasi munkéalatai ma még legnagyobb-
részt kézi eszkozokkel torténnek. A balta, a fej-
sze kiilonosen veszélyes szerszam a hideg ido-
szakban, amikor a kéz nem mindig vezeti azokat
biztonsagosan. A leugré balta vagy fejsze igen
sulyos sértiléseket okozhat magan a dolgozon
vagy valamelyik munkatarsan és ezek a seriile-
sek az erdében, még megfelel6 egészségligyi fel-
szerelés (mentélada stb.) birtokaban is csak
sziikségszertien lathatok el és a sérult elszalli-
tasa a legkozelebbi orvoshoz vagy egeszséglgyl
intézetbe rendszerint nehézkes, id6trablo és &
sériltre tovabbi veszélyt rejthet. A hossztolo
kézi flrész mar sokkal veszélytelenebb szer-
szam és sérililéseket inkabb a kézzel vald elesi-
tésnél ejthet. Sokkalta veszélyesebb, ha a hossz-
toland6 ronk jo felfekvésér6él nem gondosko-
dunk. Az elflirészelt ronk egyik vagy masik re-
sze ilyenkor a keresztvagas befejezesekor le-
esik vagy elgurul. Ferde-terepen ennek igen
sulyos kovetkezményei lehetnek.

Joval nagyobbak a baleseti lehetoségek, a
géphajtasu lancflirészeknél. Ilyen elektromos-
meghajtasu flrészek — tudomasom szerint —
hazankban még alig vannak haszndalatban és eze-
ken a terilileteken az aramittések veszélye ez-
idoszerint még nem fenyeget. A robbanémoto-
ros-meghajtasu flurészek mar sokkal veszelye-
sebbek. Gondoljunk csak arra, hogy a robbano-
motorok erésen felheviilt részei sulyos egesi
sebeket okozhatnak, az esetleg kifolyo uzem-
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anyag meggyulladva, a dolgozé ruhazatat meg-

gyujthatja. Az lizemkozben elszakadd lanefi-
resz kicsapodo részei a dolgozo testén sulyos
roncsolasokat idézhetnek elé6.

‘A faronkok mozgatédsa minden id6szakban,
de kiilonosen a téli idében veszélyes munka. Az
erdei, vagasteruleti rakodds rendszerint igen
kezdetlegesen folyik ma is. Ha méas vonatkozas-
ban érvényes is az a megallapitas, hogy a mun-
ka gépesitésével a baleseti lehet6ségek bizonyos
korilmények kozott megnovekednek, mind
szamszerusegiiket, mind sulyossagukat illetGen,
akkor ebben a vonatkozasban a baleseti veszé-
lyeket jelentdsen csokkentheti a korszeri ra-
kodo, emelogépek és eszkozok bedllitasa. Von-
tato-traktorok, az erdei terepen is aranylag
konnyen mozgé emeldk (daruk) nagy mértékben
csokkenthetik a kézi rakodas és a fuvarozassal
kapcsolatos baleseti lehetGségeket, biztonsago-
sabb munkdajukkal és az egyenlétlen terepen
valo biztosabb mozgasukkal.

Amit az elobbiekben az erdei, vagastertileli
rakodo- eés  mozgato-munkaval kapcsolatban
megemlitettiink, az bizonyos vonatkozasban
a vasuti be- és kirakasokra és az lizemi tarolo-
helyeken foly6 anyagmozgatasra is érvényes.
Ezen a fterlileten elényosen alkalmazhatok
a fels6palya vagy mozgd gémes daruk.

Altaldban megallapithaté, hogy az erdei

- kitermelési, tovabba a kitermelési helyrol wvalo

anyagmozgatassal kapcsolatos balesetelharitas
meég nincs kelléen megszervezve. Ezen a terii-
leten korszeru gépesitéssel j6 eredményeket le-
het elérni. Valamivel jobb a helyzet a nagyobb
uzemek ronkterein és furészeltaru telepein. Itt
megindult mar az anyagmozgatas gépesitése é€s
a muszaki fejlesztési tervek a tovabbi fejlodés-
rol gondoskodnak.

Ellentétben a fémipari gépesitett szersza-
mokkal, amelyek legtobbjének élmozgasi sebes-

sége — a csiszolo- és koszoriiloszerszamok ki-
vetelével — aranylag lassu, a faipari gepesitett
szerszamok elmozgasi sebessége sokkal na-

gyobb és bizonyos esetekben eléri, s6t megha-
ladja a 100 m/sec-ot. A nagy sebesseggel mozgo
szerszamel vagy az egymast gyors egymasutan-
ban kovetoé szerszameélek sulyos roncsolasokat
okozhatnak egészen rovid id6 alatt is, amely a
védekez6 reflekszek kivaltasara alig vagy egy-
altalan nem is elegendd. Kiulonosen akkor ve-
szelyesek a magas fordulatszamu fainari szer-
szamok, ha az éleket hosszu karok hordjak vagy
ha az egyes forgacsoloélek kozt nagyobb tavol-
sagok és ezeken belll nagyobb bemélyedések
vannak es vegul, ha a forgdészerszamok a néegy-
zetes-keresztmetszetli  szerszamtartokba  be-
fogva dolgoznak. A faipari megmunkalégépek-
nél az is fokozza a baleseti veszélyt, hogy azok
egy részénél a megmunkalando faanyagot szabad
kézzel kell a forgacsoloszerszam élvonala fele
mozgatni (korflreszek, marok, egyengetok, stb.).
A faipari forgacsolo-szerszamoknak az a saja-
tossaga, hogy az egymast gyorsitemben koveto
élek, visszaloko erokkel tamadnak a kézzel telé-
juk tolt fatestre és hogy ezek a visszaloko erok,
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a fa valtozo szoveti szerkezetetol fliggdéen, mind
hatoerében, mind iranyban szabalytalanul, tehat
varatlanul valtoznak. Ez jelentésen noveli a
baleseti lehet6ségeket, amelyeknek csokkentese
vagy KkikliszoboOlése igen nehéz feladat._ Az
utobb emlitett baleseti veszélyforrasokat igye-
keztek a munkadarabok gépesitett mozgatasa-
val, el6retolasaval kikuszobolni. Ez a modszer
azonban — sajnos — csak kevés gépen alkal-
mazhato és egy ujabb baleseti lehetdséget te-
remtett: az eléretolo-, ill. behuzohengerek vagy
szalagrendszerek, maguk is sulyos baleseteket
okozhatnak, ha a dolgozo ruhajat vagy kezét
elkapjak.

Kedvezotlenlul befolyasolja a faipari uze-
mek dolgozoit az ott uralkodé munkazaj. Ennél
a megallapitasnal figyelmen kiviil kell hagyni
az egészen kiilonleges eseteket: a kazankovacs,
a szegecselo, a betonveés6é stb. munkajat. A fa-
ipari forgokéses forgacsolégépek szerszamai, ha
azok elkészitése és szerkesztése nem torténik
szakszerlien vagy ha azokat a megengedettnél
magasabb fordulatszammal jaratjuk, a mihely-
reszre jellegzetes és onmagédban is terhes mun-
kazajbol kisikoltanak, éles flittyszerti vagy mas,
flilet sért6 hangot adnak. E zajok nemcsak fi-
zikal értelemben kellemetlenek, hanem pszichi-
kailag is erd6sen hatnak a dolgozokra. Az ilyen
zajos kornyezetben, a dolgozé konnyebben fa-
rad, figyelme csokken és konnyebben esik 4l-
dozataul valamely balesetnek.

Baleseti lehetdséget teremt a rossz vilagi-
tas a rakodasndl, az anyagmozgatiasnal csak
ugy, mint a mitihelyekben a gépeknél, szaritok-
nal, go6zoloknél stb. Ezen a téren a faipar-
ban &ltaldban elhanyagolt allapotokat talalunk
mind a természetes, mind a mesterséges vilagi-
tasnal. A rosszul megvilagitott munkateriileten
nehezebb, farasztobb és bizonytalanabb a
munka. Kiilonosen all ez a megallapitas az em-
beri kéz munkdjara, az egyébként is balesetve-
szelyes helyeken. De még bizonytalanabba teszi
az emberi kéz munkajat az, ha mikodési terii-
leten t6bb iranybél kap kiilonféle erdsségli meg-
vilagitast. Ilyenkor tobbiranyu, egymastol el-
téro arnyalatu arnyékcsoport keletkezik, melyek
a pontos megfigyelést nehezitik és elébb-utdbb
sulyos balesetekhez vezetnek. A rossz viligi-
lassal jaro kellemetlenségeket csak noveli,
hogy a faipari miihelyek ablakait, tetévilagi-
toit, lampait belepi a kikliszobolhetetlen finoni
fapor és a munkahelyek amugy is rossz megvi-
lagitasat tovabb rontva, noveli a baleseti ve-
szeiyt. s

Gyakran balesetet okoz a munkagepek ko-
riilli rendetlenség és a tisztogatas hianya. A for-
gacsolo-gépek koril felgytlilemlé farészpor, lfor—_
gacs, fapor, apro hulladék, bizonytalanna teszl
a gép korili mozgast. Munkaja kozben a dolguzo
ezeken konnyen megbotlik, megcsuszik €s 3z
uzemben 1évé gép valamely veszelyes reszere
bukhat. Az ilyenkor onkéntelentl kivaltodo ve-
démozdulatok még sulyosbithatjak a helyzetet.

A fa forgacsoldasa kozben szerterepulo fa-
részecskék (flrészpor, forgacs, fapor), tovabba
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a csiszologépek csiszoloéanyagarol levald Kkris-
talyszemesék (korund, uveg stb.) ugyancsak
gyakeori balesetokozok. Ilyenkor gyakoriak a
szemsérulések. A szembe vagy a légzdutakba
keritilo farészecskék egyébként is veszedelme-
sek, mert mind a szemben, mind a légzdutak-
ban hirtelen ingert valtanak ki, amelyek nem-
csak a latast teszik bizonytalanna vagy koho-
gesre 1ngerelnek, hanem az ingerek kivaliasa-
kor eloallé testranduldsok a kéz wvagy a lab
olyan elmozduladsat eredményezhetik, aminek
sokszer végzetes kovetkezménye lehet.

A hokozléses miiveletek is sok baleseti ve-
szelyl rejtenek. A szigeteletlen gézvezetékek, a
gozzel, elektromos drammal vagy mas maodon fii-
totl szerkezeti részek, a szabadon kidramlé g6z
vagy forroviz, sulyos égési sebeket okozhatnak.
A gozolé-kamra, a g6zolé6-medence, a f6z6-me-
dence, kiilénosen rakodaskor, igen sulyos bal-
esetl veszélyeket rejtenek. Rakodasok kozben
halalos baleset is tortént a g6zol6-medencékné!.
mert azok nem voltak megfeleléen bekeritve.

A faipari termel6helyek gé6zfejlesztd be-
rendezései (gézkazanok) legnagyobb részt olya-
nok, amelyeket csak utélag alakitottak 4t fa-
hulladéktiizelésre. Ezek az atalakitasok nem
mindig felelnek meg azoknak a kévetelmények-
nek, amelyek a kiilonféle nagysdgrendd és
kbnnyen, gyorsan elgazasodé fahulladékkal
valo biztonsdgos tlizelés érdekében kivianato-
sak. Az ilyen tuzel6berendezések zarodszerkeze-
tel, a folytonosan valtozé hébehatasokra ere-
deti alakjukat, j6 zaroképességiiket igen gyor-
san elvesztik és igy utat engednek a tliztérben
gyakran el6alldo gazrobbanasoknak, amelyek-
nek hosszu, magas héfoku szurélangjai a kezels,
kiszolgalé személyzet életét és testi épségét k-
molyan veszélyeztetik.

Kiulonés gondot kell forditani a faipari
uzemek elektromos berendezéseivel kapcesolat-
ban el6allhaté balesetek lehetéségeinek kizara-
sara. Ezen a vonalon ipardagunkban igen sok
a tennivalo, mert az ilyen berendezések rossz
allapota — a sajatossdgaindl fogva amugy is
tuzveszelyes faipari lizemekre — nemcsak 4&l-
lando tlzveszélyt jelent, hanem &alland6 és su-
lyos baleseti veszélyt is. Itt sem elég a vonat-
koz6 hatésagi el6irdasok formai betartdsa, mert
azok csak altalanos vonatkozasuak. Az elektro-
mos aramutesek elleni védekezéssel kapcsolat-
ban tudni kell — és ezt jol meg kell jegyezniink
— hogy kisfesziiltségli rendszerrdl is érhetik
az embert olyan aramititések, amelyek kimene-
tele végzetes lehet kiilonosen akkor, ha az illet6
nem egeszseges szervezetll vagy az elektromos-
rendszerrel az érintkezési feliilet nagy. Az egyen-
aramu elektromos-rendszerrel osszefiiggd bal-
esetek legnagyobb része sulyos egeési sebeket okoz
vagy a szervezetben olyan elektrolitikus elval-
tozasokat hoz létre, amelyek az egyén eletlehe-
t6ségeit nagy mértékben csokkentik. A valta-
kozo aramu rendszerekrdél jové aramiutések in-
kabb sulyos gorcscket okoznak, ennek kovet-
keztében az emberi szervezet nemesebb reszei-
nek bénulasa all el6. Az ilyen balesetek. f[Oleg
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az erintesbiztos szerelvények alkalmazasival és
allandé ellendrzésével kiiszobdlhetdk ki. Ugyan-
akkor azonban nem szabad megtlirni a legki-
sebb meértéku u. n. foldzarlatot sem és gondos-
kodni kell a szerelvények burkolatainak, a be-
rendezesek fémtomegeinek és a villamos-forgo-
gepek fémtestének megbizhato féldelésérsl. Kii-
1on veszélyt jelentenek a nagykapacitdsu fazis-
javité kondenzatorok, amelyeknek kistilési szik-
raja sokszor életveszélyes. Ezek gondosan el-
keritendék. Végiil ujabb veszélyforrast hoznak
majd a magasfrekvencidju generatorok az olyan
faipari tuzemekbe, hol azokat ragasztistechni-
kai eljarasoknal fogjak alkalmazni. Az ilyen
berendezésnek magasfesziiltségli anddvezetéke
gondos és érintést-kizaré burkolat mogott vagy
1gen jol szigetelt legyen. Kiilénds gonddal ban-
junk az elektromos kéziszerszamok és azok
csatlakozo vezetékei, valamint a kézilampak és
azok csatlakoz6 vezetékeivel. Kiilon oktassuk
az elektromos berendezések és motorok tiizé-
nek oltasat, nehogy a be nem avatottak vizet
vagy vizsugarat vegyenek igénybe az oltasra és
18y sulyos vagy végzetes aramiitéseket kapja-
nak. RoOgzitédjék a dolgozok tudataban, hogy
onmagukkal és dolgozd tarsaikkal szemben
egyik legfontosabb kotelességiik, hogy az elek-
tromos-berendezéssel kapcsolatos minden rend-
ellenesseget, az észlelt legkisebb és jelentékte-
lennek tartott aramiitést azonnal hozzanak a
muszaki vezetés tudomaésara.

A faiparban hasznalatos maré6- és mérgezs-
vegyszerek hasznalatanal is igen sok baleset
keletkezik: szilard-lugok (maroénatron stb.) ap-
ritasa, sav- és lugoldatok kimérése, felhaszna-
lasa, kromsok alkalmazasa kelld elovigyazati
rendszabalyok elmulasztdsinil szemsériilések-
hez, bérfeliileti roncsolasokhoz, 16gz6- és nye-
16cs6vi mardsokhoz és mérgezésekhez vezethet-
nek. A gyufaiparban a fenti baleseti lehetdsé-
geken tul, egyes ott hasznalt anyagok konnyu
gyulladasa (voros foszfor), konny robbanékony-
saga (klorsavas kalium) okozhat igen sulyos
baleseteket; ezekhez rendszerint tlizkar is jarul.
Hasonlo veszedelmeket rejtenek a légnyomaésos,
szorolakkozasokhoz felhasznaldsra keriild tiliz-
veszelyes, robbanékony lakkféleségek (nitrolak-
kok stb.), ezek oldo- és higitoszerei és az ezek-
kel végzett bevondsi és fényezési miiveletek.
Vegul, de nem utols6 sorban, igen sulyos bal-
esetl veszélyt jelent a dolgozé6 emberre, ha
olyan munkahelyen foglalkoztatjuk, ahol az el-
vegzendd munka valamilyen vonatkozésban
testi vagy szellemi képességeit meghaladja
vagy ha olyan betegségben szenvedéket &lli-
tunk balesetveszélyes munkahelyre, ahol sza-
molni kell rosszulléttel, ajulassal, sziv- vagy
1degrohamokkal stb.

A felsorolt baleseti okok és balesetveszé-
lyes munkateriiletek csak rovid Aattekintést
nyujtanak és meg sem kozelitik a teljességet. A
faiparban sok baleseti lehetdség veszélyezteti a
dolgozok életét és testi épségét, ezért kell meg-
ragadni minden alkalmat, hogy elleniik kiizd-
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hesslink. Ennek a kiizdelemnek céltudatosnak,
a folyton véltozé adottsdgokhoz gyorsan igazo-
donak kell lennie, mind a miiszaki balesetelhi-
ritas, mind a lélektani balesetelharitis vonalan.
A balesetelharitdas megallasnélkiili muszaki fej-
lesztése és az ezzel parhuzamosan futé oktatas
legyen a f6irany. A veszélyes munkahelye-
ken dolgozé6 embernek ismernie kell min-
den, a munkahelyén és annak koérnyékén elé-
allhaté baleseti veszélyt, ill. veszelyforrast.
Tudnia kell azt, hogy a balesetek ellen védel-
met nyujté szerkezeteknek mi a tulajdonkép-
peni célja; tudnia kell, hogy a balesetelharitasi
Intezkedéseket milyen okokra épitették fel és
azt 1s tudnia kell, hogy az egész balesetelha-
ritasi munka elsdsorban az 6 érdekében folyik,
az 0 védelmét szolgalja.

A dolgozoé ember életének kozel egyharma-
dat munkaban tolti el, ez azt jelenti, hogy az
Ipari munkéssag életének kozel egyharmada
alatt a legktilonfélébb baleseti veszélynek van
kitéve.

Erdemes visszatekinteni az elmult gazda-
sagl rendszerben a balesetelharitiassal kapcso-
latban érvényestilt felfogasokra, hogy tisztéb-
ban lassuk azt az utat, amelyet a ,Legfébb ér-
tek az ember!” elvének szem el6tt tartdsaval a
balesetelharitas jo szolgalatdban koévetniink
kell.

[dézek: ,,Minthogy a munkavallal6 nem va-
gyonabol, hanem a teljesitett munkajabél él és
abbdl tartja el csaladjat, ezért munkaképességé-
nek alapfeltételét képez6 testi épségének és
egeszségenek megévasa a legtermészetesebb
onerdeke és csalddjaval szemben elsé koteles-
sége." (Széll: Ipari balesetek elharitisa.) Szé6-
val: el6térbe helyezték éspedig els6 sorba, a
dolgoz6 ember &nvédelmének sziikségességét
olyan korulmények kozt, mikor annak a bal-
esetelharitdsi munkéba beleszélasi joga nem
volt és arra kényszertilt, hogy sokszor igen su-
lyos baleseti veszélylehetGségek kozepette is
dolgozzon sajat és csaladja megélhetésének biz-
tositasara. Az emlitett szerzé egy masik helyen
a kovetkezdket irja: ,,Az emberre leselkedd bal-

esetek elleni védekezés azonban nemcsak a
munkavallalék érdeke, hanem éppugy — az
emberiességi kotelességen kiviil — érdeke a

munkaadonak, az uzemtulajdonosnak is. Er-
deke, még pedig gazdasigi érdeke, a kovetkezd

ckokbol:

1. Hogy a munkaadodkat terhelé baleseti
biztositasi jarulékok a jov6ben csokkenjenek...

2. Hogy a baleset az tlizem munkéjaban,
termeleseben zavart, fennakadéast, tovabba gép-
rongalodast és anyagveszteséget ne okozzon és
hogy egy szerencsétlenség a munkéstarsakra
riasztd, lehangolé hatést ne tegyen. . .“

Az idézett részekbdl kivilaglik, hogy a bal-
esetelharitasi tevékenység abban a korszakban
nem a dolgozé ember érdekében folyt és elsd-
rendi feladata volt a kapitalista munkaadé
egyeni anyagi védelme. Vitathatatlan, hogy a
balesetek bizonyos vonatkozisokban a kozos-
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seget is erintik, de ezeknek az érdekeknek
messze el kell torpilniok a kozosségbe tartozo
legértékesebb embernek: a dolgozé embernek
a vedelme mogott. Ezert sziukseges, hogy az al-
lamigazgatas minden illetékes szerve hathato-
san vegyen reészt a balesetelharitas munkéaja-
ban, de ennek a munkanak oroszlanrészét a
SZOT illetékes szerveinek és az lizemek mu-
szakl vezetdségének kell vallalniok. Az allam-
1gazgatas es az iparvezetés szerveinek munkaja
1lyen vonatkozasban féleg az elvi iranyitasra
es a szukséges dologi kiadasok biztositasara, a
SZOT illetékes szerveinek munkéaja a hathatos
ellenorzésre és a megel6z6, valamint a lélek-
tani balesetelharitds ligyének szolgalatara kell,
hogy iranyuljon. Az lizemek vezet6ségének, és
1tt elsOsorban a miszaki vezetésnek, az Uzemi
berendezések miuiszaki és egyéb adottsagoknak
megtielelo, biztonsagot nyujté alakitasara kell
torekednie. Mindez észszerlien oOsszehangolva

a leheto legkisebbre csokkentheti és bizonyos

esetekben ki is zarhatja a balesetek lehet6ségét.

A muszaki balesetelharitas csak fél mun-
kat jelentene, ha ahhoz nem jarulna a lélektani
balesetelharitas, amelynek feladata, hogy a ta-
nitas, a nevelés, a felvilagositas és a fegyelem
eszkozeivel hasson a dolgozdékra. Semmit sem
ér a leggondosabban megszerkesztett és felsze-
relt balesetelharité eszkoz vagy szerkezet, ha
azt nem a tervezett célnak megfeleléen hasznal-
jak vagy — egyaltalaban nem is hasznaljak. Az
uzemvezetesnek egyik legfontosabb feladata,
hogy a biztonsagi megbizottal karoltve és kozos
munkajukban az lizem dolgozoit is bevonva,
kiizdjenek a balesetek elharitasaért, a baleseti le-
hetosegek megszilintetéséért. A megel6z6 bal-
esetelharitasnak mar évrél-évre tlikrozédnie
kell a mulszaki intézkedések tervébdél, amelyben
az elmult tervidészak alatti tapasztalatokra és
a kovetkez6 tervidészak kovetelményeire ta-
maszkodva, meg Kkell tervezni a szilikségesnek
tol azonban fliggetlenil is figyelni kell az lize-
met és folytatolagos intézkedésekkel is kiiz-
deni kell a balesetek ellen.

Teljesen hibas allaspont az, ha valamely
intézkedéssel addig varunk, mig azt egy baleset
tette szlikségessé. A balesetveszélyes helyeket
fel kell kutatni és megel6z6 intézkedésekkel
elejét kell venni egy el6allhato szerencsétlen-

ségnek.

A gépi berendezést, az elektromos-, goz- es
vizhalozatot, az anyagmozgato-szerkezeteket es
berendezéseket, épuletrészeket minden muszaki
beavatkozas elott megfeleléen meg kell vizs-
galni, hogy a muiszaki beavatkozasra nem kelet-
kezik-e valahol, valamilyen baleseti lehetoseg.
A miuszaki beavatkozas utan ujra alapos, gon-
dos vizsgalattal kell meggyo6zddni arrol, hogy
az emlitett helyeken a munka biztonsaga nin-
csen-e veszelyeztetve és csak ezt kovetdoen sza-
bad a rendeltetésszer(i hasznalatot megengedni.
[lyenkor is figyelmeztetni kell a dolgozokat a
muszaki beavatkozaskor eloalldé uj helyzetre
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es esetleg, ha ilyen lehetdség fennall, arra 1is,
hogy hol és milyen ujabb baleseti lehetoségek
keletkeztek. Utobbi esetben a kelldé ovointezke-
déseket mar a munka meginditasa elott meg
kell tenni.

Hasonlo eljarast kell kovetniink akkor is,
ha valtoztatasokat eszkozlunk a gyartastechno-
logial vagy mas uzemi eldirasokban.

A gépeken, a késziilékeknél és berendeze-
seknél dolgozoknak mindig ismerniok kell azo-
kat a valtoztatasokat, amelyeket wvalamilyen
okbol elvégeznek. Nem szabad a dolgozé tudta
nélkiil a gépek fordulatszamat, a forgacsolo-
szerszamok sebességet vagy fordulatszamat, az
elotolas sebességét stb. valtoztatni; a szer-
szambefogo-szerkezeteken, az elektromos kap-
csolo-berendezéseken, vezérldszerkezeteken stb.
valtoztatasokat vegrehajtani.

A kozelmultban megjelent a Konnyuipari
Minisztérium 198. szamu utasitasa, amely a fa-
ipari balesetelharit6 és egészségvedd rendsza-
balyokat tartalmazza. Ezen rendszabalyok be-
tartasa jelentésen hozzajarul a faipari balese-
tek csokkenéséhez, de alapifeltétel, hogy az
uzem minden dolgozdja ezen rendszabalyokat
jol ismerje. Ehhez azonban nem elégséges a fu-
zetek egyszer( szétosztasa. Az utasitas szoveget
rovid eléadasokban — esetleg példakat felso-
rolva — elobb altalanossagban kell ismertetni,
majd munkahelyekre lebontva kell azokat az
egyes muveletekkel, munkafolyamatokkal, ge-
pekkel, berendezési targyakkal stb. kapcsolat-
ban bévebb, alapos oktatas targyava tenni. Min-
den alkalmat fel kell hasznalni a balesetelhari-
tassal kapcsolatos oktatéasra. Jol bevalt mod-
szer, hogy a muhelyrész, brigad vagy csoport
keretében tortént balesetet, az azt koveto vala-
melyik kozeli napon a muszaki vezeto vagy a
biztonsagi megbizott megbeszeli, ramutat a
baleset kendoézetlen okara és Kkozli, hogy
milyen intézkedésekkel kivanja kizarni annak
lehetdséget, hogy a szobanforgd baleset megis-
métlédhessen. Egyben kikéri a dolgozdok vele-
ményét is. A legjobban megfelelé balesetelha-
ritdo szerkezet, vagy intézkedés képe igy szokott
kialakulni.

Balesetet szenvedett dolgozoknal, a baleset
utan igen sokszor Kkisebb-nagyobbifoku gatlas
keletkezik. Ennek alapveté rugoja a burkolt
félelem. Sokszor megallapitottuk azt is, hogy
egy balesetet szenvedett dolgozét nem sokkal az
els6 balesete utan, ujabb baleset érte. Ezt a ket
megallapitdst minden vezetd tartsa szem eloOtt, -
amikor a baleseti sériilésébdl felgyogyult dol-
goz0 Ujra jelentkezik munkara. Rovid beszélge-
tésben igyekezzen meggy6zoédni arrol, hogy az
emlitett érzést6él mentes-e a dolgozo.

Minél veszélyesebb valamely munka-muve-
let, gép vagy berendezés, annal lelkiismerete-
sebben jarjunk el a dolgozé kivalasztéasanal es
betanitdséanal. Ilyenkor azonban oOvakodjunk
attol, hogy a lehetséges veszélyeket eltulozzuk
és még tréfasan se tegylink ijeszté megjegyze-
seket.
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Azzal a dolgozodval, aki a balesetet szenve-
dett dolgozd helyére 1ép, a munka megkezdése
elott azonnal beszéljiik meg a balesetet, tarjuk
fel elotte a baleset okat vagy okait, jelenlété-
ben tegyiuk meg a szlikséges intézkedéseket
testi biztonsagara és alaposan oktassuk Kki
munka Kkozbeni teenddire.

Altaldban szem el6tt kell tartani, hogy je-
lentésen noveli a dolgozé ember munkakozbeni
biztonsagérzetet az, ha tudja és érzi, hogy az
uzem vezetdsége gondoskodik rola. Ezt az ér-
zest apolni és fokozni kell a nem terhes, nem
hosszadalmas, nem fontoskodo és nem ijesztgetd,
folyamatos tanitassal, tapasztalatcserével, mu-
szaki oktatdssal. Ez a munka lehetéleg ne to6-
megoktatas legyen. Régi tapasztalat, hogy
a tomegek reszére tartott hosszadalmas ,.Bal-
eset elleni védelem' cimi el6adasok csak
nagy  altalanossagok  teriiletén mozognak.
Munka utan a faradt dolgozok érdeklodé-
set lekotni nem tudjak és végeredményben
az 1ilyen el6adasok ellenszenvet wvaltanak Kki.
Legjobban megfeleltek és a dolgozoktol legszi-
vesebben meghallgatott eléadasok azok, ame-
lyek legfeljebb muhelyegységenként tortéennek,
mert ilyenkor az illetd muhelyrész kulonleges
adottsagaira  vonatkoztatva tortenhetik —
aranylag rovid ido alatt — az oktatas.

Veégiul azt is tudnunk kell, hogy a rendsze-
retet Kkifejlesztése és a technologiai fegyelem
megerositese igen kedvezben és igen jelenlosen
hozzajarulnak a baleset elleni vedelem sikere-
hez és ezert ilyen vonatkozasokban is gondos-
kodni kell az oktatasi anyag kiboviteserol.

A lélektani balesetelharitas egyik fontos
kelleke, hogy az Uzem igen jol mukodoé és jol
felszerelt egészsegligyl részleggel, vagy sze-
melyzettel, illetéleg az elsosegelyt kifogastala-
nul nyujtani tudodkkal rendelkezzék. Rossz lélek-
tani hatast valt ki a dolgozokban — és ez a ha-
tds mély nyomot is hagy — ha egy balesetnel
azt latjak, hogy az elsosegélynyujtas nem gyors,
nem szakszeru; hogy a szukseges eszk0zok vagy
gyogyszerek nincsenek kéznél, hogy kapkodas
eés zavar uralkodik az elsdsegelynyujtaskor és
ellentétes intézkedésekre kerul sor. Az elsOse-
gély nyujtasara hivatottak kivalasztott, joideg-
zetl, jolképzett, emberszeret6 egyenek legye-
nek, kiknek allandé tovabbkeépzésérol gondos-
kodni kell. Ne elégedjink meg azzal, hogy va-
lakinek 3—5—10 év el6tt megszerzett bizonyit-
vanya van arrol, hogy valahol, valamilyen elso-
segélynyujtasi tanfolyamot elvégzett. Figyeljuk
meg ezeket a munkatarsainkat akkor, amikor a
baleseteknél kozbelépnek. Ideges, kapkodo, ta-
nacstalan embernek az elsOsegélynyujtok sora-
ban nincsen helye. Az ilyenek aranylag konnyu
baleseteknél is igen sulyos bajt okozhatnak.

Az eddig elmondottakbdl lathato, hogy a
balesetek elleni klizdelem munkateriilete nagy
és igen sokfelé agazo. Eppen ezért minden ve-
zetdbnek nem csak maganak kell ebben a mun-
kaban részt vennie, hanem gondoskodnia kell
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olyan jolképzett, lehet6leg muiszaki munkatérs-
rol és segitorodl, akit az elébbieken kiviil, meg-
bizhatosdga és emberszeretete alkalmassa tesz
a rea varo igen fontos munkakor betoitésere. A
balesetek elleni kiizdelem tervszerliségének az
uzemek beruhazasi és muszaki fejlesztési ter-
veiben kell kifejezésre jutniok. Csak egyszeru
peldakkal kivanom az el6bb mondottakat illusz-
tralni. Beruhazasi feladat, hogy az emeletek kozt
a lépcsokon valé arumozgatast, amely azon ki-
viul, hogy baleseti veszélyt jelent, draga is, meg-
felelo biztonsagi berendezésekkel ellatott teher-
felvondkra kell atvinni. Vagy: muszaki fejlesz-
tési feladat, hogy az alacsony-forrpontu olde-
szerek, robbanékony és egészségronté gozeit le-
szivo berendezést megjavitsuk és ezzel a rob-
banas lehetdségét kizarjuk és az egészségrontas
veszelyét a lehetd legkisebbre csokkentsiik. Te-
hat, eldrelathatoan, mar a tervezés munkajat is
at kell hatni a balesetelleni kiizdelemnek, egeé-
szen a tavlati tervek hataraig.

Aneélkul, hogy az ujitomozgalomra valami-
keppen féket tennénk, minden ujitas elfoga-
dasa és bevezetése elott szigoru eés lelkiismere-
tes vizsgalat targyava kell tenni, hogy nem ke-
letkezik-e balesetveszély a bevezetéskor, ili. al-
kalmazaskor. Masodrendlvé lesz a gazdasagi
erdek, ha a dolgoz6 ember testi épsége vagy
elete forog kockan. Ezt jegyezziik meg.

Altaldban okos, higgadt mérlegelés tar-
oyvava kell tenni minden muszaki intézkedés
kiadasa eld6tt, hogy az nem nyit-e uj baleseti
veszélyforrast vagy a mar esetleg meglévorn
nem sulyosbitja-e?

A faipari balesetelharitdas alaprendeletei-
nek tekintenddk a 179/952. Kip. M. szamu uta-
sitas, amely a Magyar Népkoztarsasag Minisz-
tertanacsa és Szakszervezetek Orszagos Tana-
csa 2.080/952. szamu, az Uzemi balesetelharitas-
rol szolo hatarozatanak végrehajtasat tartal-
mazza, tovabba a mar elébb emlitett 198/953.
Kip. M. szamu utasitas a ,,Faipari Balesetelha-
rité és Egészségvédsé Ovorendszabaly*, amely
1953. december ho 1-én léepett életbe. Utodbbi
lexikalis formaban nagy segitséget ad, de tel-
jesnek nem tekinthet6, mert a fejlodoé techni-
kaval megszuleté uj gépek, kialakuldo uj mod-
szerek, muveletek folytan ujabb és ujabb vedel-
mi intéezkedesek bevezetését teszik sziikségesseé.
Nem szabad tehat abba a sulyos hibdba esni,
hogy ha az emlitett rendeletnek minden wvonat-
kozasban eleget teszlink, akkor minden olyan
kotelességnek megfeleltiink, amely bennlinket

terhel.

Partunk és kormanyunk minden lehetése-
get megad a balesetelharitdas munkajanak minel
hatékonyabba tételére, hogy a dolgozé ember
testi epsegét és életét nagyobbfoku gondosko-
dassal megvédhessiik, de egyben ennek a szép
és nemes munkanak becslletes, emberszeretet-
tol athatott szivvel valo teljesitéset minden
vezetotol elvarja.
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A furnirhamozas technolégiéja*

PRUCSI ADOLF

Folytatas

A hamozokes

A kisebb kesek teljes egésziikben megfe-
lelo szerszamacélbdl késziiinek, a nagyobbak pe-
dig ugy, hogy a késtest csak egyszeri gépacél-
bol késziil, amelyre kivald szerszamacélbdl ké-
szitett lemezt hengerelnek vagy forrasztanak
(késfurnirozas) és ez képezi a vagoéél anyagat,
1?;——9 mm vastagsagban 80—100 mm szélesség-
en.

A kestest egyik hosszdban huzodéd éle ho-
morukoszoriiléssel vagdéllé van kiképezve. A
késnek a lekoszoriilés utani keskenyebb lapjat,
mely a ronk felé néz, a kés hatlapjanak, az ez-
zel parhuzamosan fekvé masik lapjat, melyen
a levagott furnir lecsuszik, a kés mellsé lapja-
nak nevezziik. A kések koszoriilésénél kialaki-
tando eélszog fligg az acél mindségétdl, a va-
gando furnir vastagsigatol és a fa fajtajatol.
Minél kisebb az élszog, annal finomabb a vagas,
de ennek hatart szabnak az acél minosége €s
mas korulmények.

A vekony furnirt finomabb acélbdl késziilt
késsel vaghatjuk 16°-os élszoggel, viszont a vas-
tagabb furnirokhoz ezt a széget nem hasznalhat-
juk, mert koénnyen kicsorbul az él. Iparagi
szinten, a bukkfanal, hamozoékéseink élét 22°-ra
kell koszorilni.

Ha a fentiek szerint van koszoriilve a kés.
annak a keéstartora vald felerdsitését ugy kezd-
Juk, hogy a kést a késtartd két végén levo csa-
varokkal kissé megfogjuk ¢és a magassagat be-
allitjuk ugy, hogy a kés éle a befogdorsd ten-
gelyvonala f6lott alljon 1 mm-rel. Ezt ugy alla-
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pithatjuk meg, hogy a ronkforgatd orsora viz-
mertékben rahelyeziink egy derékszoget, melyre
elozdleg rarajzoltuk a ronkforgatd orsé sugarat
es abbol levontunk egy mm-t.
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1. abra

Ha a kés két vege mar igy be van allitva a
kell6 magassagban, akkor megnézzik, hogy a
kés tobbi részén milyen magassagban all annak
éle. Eltérés esetén megigazitjuk, hogy minde-
nutt egymagassagban alljon a két veéegén mar
beallitott késéllel. Ezt a nyomodléchez valo be-
nézéssel ellendrizziik, de pontosabban ugy vizs-
galhatjuk meg, ha egy fémlemezkét szoritunk a
késél tetejére a nyomoléc aljahoz és annak viz-
szintes allasa mutatja, hogy hol all lejjebb vagy
ioljebb a keés.
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Hatszog:

50 mm széles ddlésneél
K es 1° hatszozg = 0.9 mm
2° hatszog = 1,9 mm

3° hatszog = 2.6 mm

4° hatszog = 3,5 mm

2. abra

A keés teljes hosszusagaban valo ilyen beal-
litasa utan a csavarokat er6sen megszoritjuk es
kovetkezik a kés hatszogének a beallitasa. Hogy
a kés és a ronk kozotti surlodas csokkenjen, @
kést ugy kell beallitani, hogy a kés koszoriilt
resze ne essen a keéseltol fliggolegesen huzott

*(A cikk I. része megjelent a FAIPAR 7, szdméaban)

érintével egyvonalba, hanem azzal 1—4°-o0s
szoget kepezzen. Ezt nevezzik a kes hatszoge-
nek.

Ennek a szognek a nagysaga elsGsorban at-
tol figg, hogy géplink olyan-e, amelyen a kes-
tartofej a késsel automatikusan megddl és ha-
mozas kozben a ronk vékonyodasaval egyidében
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kisebbiti a hatszoget. Ezeknél a gépeknél a
nagyatméréju ronknél 3—4°-ra a maradék hen-
gernél, vagyis a legkisebb atmérénél 0,5—1°-ra
legyen a hatszog beallitva.

Olyan gépeknél, melyeknek a hatszoge nem
valtozik automatikusan, azoknal a kést a kozép
folott 2 mm-rel kell feljebb &llitani és 4°-ra
kell a hatszoget bedllitani, amely valtozatlan
marad, mind a Kkisebb, mind a nagyobb ronk-
atmeéroknel.

Nyoméléc

A jol koszorult és jol beallitott késen ki-
viul a j6 hamozas eldéfeltétele a jol beallitott

Veékony furnir vagasra alkalmas.
Vastag furnir vagasra is alkalmas,
ha a hegyét 1—2 mm sugarral le-
gombolyitjuk.

Ronkot erinté nyomofeliilet magas-
saga furnir - 500/

Lassabban hasznaldédik el, vékony és
vastag furnir vagasra alkalmas

A nyomoléc tavolsaga a késtol

Ha annyira all el a nyomoléc a késtdl, mint
amennyi a furnirvastagsag, akkor semmi nyo-
‘mast nem kap a furnir, tehat a nyomolécnek
kozelebb kell allnia a késhez, mint a furnir vas-
tagsaga. Vekony furnirndl 5—10 szazalékkal,
vastagabb furniroknal 20—30 szazalékkal all-
jon kozelebb a késhez a nyomoléc, mint a fur-
nirvastagsag. Ez gyakorlatilag azt jelenti, hogy
2 mm furnirvigasnal a kés és léc kozotti hézag
kKb. 1,6 mm legyen.

Mindez természetesen nem szigoru szabdly,
mert a nagyon meleg fanal kisebb nyomast kell
adnunk, a puhdbb faknal tobbet, mint a ke-
meny faknal, s6t a ronkon beliill is egyik he-
lyen esetleg tobb nyomaéasra van sziikség, mint
a masik részen. Ezt a huzo- és nyomodesavarok-
kal kiilon allitjuk be.

A nyomolécek a korszeri hamozoknal fix
magassagban vannak és ezeknél a kést kell a
nyomoléc magassagahoz allitani. Ugyanez vo-
natkozik a tobbi hamozoéra is, ha mar egyszer
a kest beallitottuk ugy, hogy az az orso kozepe
folott alljon egy mm-rel és hozza a kellé magas-
sagban a nyomolécet bedllitottuk. Ekkor a nyo-
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nyomoléc. A nyomoléc nélkiili hdmozasnal a
furnir durva és nem egyenletes.

A nyomoléc anyaga kemény, kopasnak igen
jol ellendllé acél. A nyomoléc profilja 40—
05° kozotti szogéld, amelyet 0,2—0,5 mm
sugarral legombolyitenek. Ez csak vékony fur-
nirhdmozasnal alkalmas. Ugyanilyen nyomoéléc
1—2 mm sugaru legombolyitéssel mar vasta-
gabb furnirhdmozéasra is alkalmas. De vastag
furnir vagéasra leginkabb a nyoméfeliiletdi nyo-
molécet hasznaljuk. Ennek a ronkot érinté nyo-
mofellilete 75°-os szogben van kiképezve, a ron-
KOt érinté rész magassaga pedig mindenkor ma-
gasabb, mint a furnir vastagsiga, ennek kb.
masfélszerese. Példaul 2 mm-es furnirnal 3 mm,
4-esnel 6 mm.

4. abra

moléc magassagat véglegesen rogziteni kell és
mindenkor csak ehhez allitjuk be a késilinket.

Ha fentieket pontosan betartjuk, vagyis a
keéstink jol van koszorilve és élesitve, a nyomo-
leclink jol van beallitva, a gépiink szerkezeté-
ben nincsenek kotyogasok és a ronk jol puhi-
tott, akkor a furnirnak sima vagasa lesz.

Egyeb hibak

El6éfordul az is, hogy a lefutdé furnirszala-
gunk gorbe. Ennek oka, hogy a késtartdszan
egyik felén kozelebb van a ronk kozéppontid-
hoz, mint a mdadsikon. Ez esetben a maradék
récnknek is az egyik vége vékonyabb lesz, mint a
masik.

A furnir pupossaga

Ha hamozas alatt a ronk mar annyira le-
vekonyodott, hogy az a szoritéorsok tuleros
nyomasa miatt vagas kozben athajlik, akkor a
maradek ronk kozepén vékonyabb furnirt ad.
A furnir ez esetben pupos és a végein berepe-
dezik.

Ennek elkeriilése érdekében élesitsiik meg
a ronkforgaté kormok eéleit, hogy ne legyen
szukseéges a ronkot tulerésen oOsszeszoritani és
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a maradék ronkot ne hamozzuk le tulvékonyra,
mert ebbdl ered a kihajlas.

Ha a maradék ronkot meégis vékonyabbra
kell hamozni, akkor oly késziiléket kell szer-
keszteni, amelyik a kihajlast megakadélyozza.

A kestartoszan billenése

Ha a keéstartoszant jol bedllitottuk ugy,
hogy el6l a vékony ronknél a hatszoég 1°-os, ha-
tul a vastag ronknél 4°-os legyen, akkor inég
meg kell nézni, hogy a szanon 1évé skala mind-
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tojan leolvashatjuk. Ha nem igy van, akkor a
szan billen.

A nyomoléc huzo- és nyomodcsavarjait ne
hagyjuk lazan, hanem szorosan huzzuk egymas-
noz azokat allitas utéan.

Van olyan hamozégép, amelynél a kés
mellso lapja fekszik a ronkre a vagasnal és nem
a koszorult dolés. Ezek lapjat a ronk kikop-
tatja, meélyebb koszoriilést kivannak és ezart
nagyobb az elhasznalodasuk.

Az eélszog fokdnak meghatdrozdsdra az
két oldalon egyforman all-e. Ezt a skila muta- alabbi tdbldzat szolgdl: |
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
KElszog , ,
fokokban Keésvastagsag
m m
15 Egyenes koszoriilésnél dolésszélesség 38 42 46 50 54 58 62 65 69 73 ! 77
16 mm-ben 36 40 43 47 51 54 58 61 66 | 69 72
17 34 38 41 44 48 51 55 58 62 65 63
18 32 36 39 42 45 49 52 55 58 62 65
19 31 34 37 40 43 46 49 52 56 s | @l
20 29 32 35 38 41 44 47 50 52 55 583
21 28 31 33 36 30 42 45 47 50 53 56
292 27 29 32 35 37 40 43 45 48 51 53
23 26 28 31 33 36 39 41 44 46 | 49 52

A doles (fasen) koszoriilés rendes korilmé-
nyek kozott ne legyen homorubb, mint legfel-
jebb 0,5 mm. Ezt még egyenesnek tekinthetiiik.
Ha ennél mélyebben homoru, akkor az él méré-
set ugy veégezziik, hogy a kés élénél elinduld
vonalat hosszabbitjuk meg addig, mig az a kés

mellsé lapjat metszi és innen mérjiikk a délés

szelessegét.

Tehat a kés élét ne koszoriiljuk ugy, hogy a
koszoruléslink homorubb legyen, mint 0,5 mm.
Ebben az esetben a hatszoget nem tudjuk jol be-
allitani és a kés éle tulvékony lesz.



Gyértésprogrammozés fejlesztése a flirésziparban

BECSEI GABOR — KISS JANOH

A flrésziparban a gydrtasprogrammozas
fejlodése nem tart lépést a kovetelményekkel.
Ennek tobb oka van. Igy akadalyczza a havi és
napi gyartasi programmok végrehaitdsat a ter-
melési és anyagellatasi tervek kozotti dsszhang
hianya, a gombfa-szallitasok egyenetlensége, az

esetenkénti vasuti korlatozasok, a fulledékeny

fefajok feldolgozdsanak slirgéssége, a gozolési
kapacitasok szik keresztmetszete és sok egyéb
olyan tényezd, amelynek a termelésre befclyésa
ven. Mindez azt eredményezi, hogy a havi és
napl gyartasprogrammozast uj alapckra kell
fektetni.

Ennek szluikségességét szamos példa bizo-
nyitja. Hiaba tervezi a gyartasprogrammozds,
hogy a targyho melyik napjdn, melyik keret-
furészén, milyen fanemiu és vastagsagu gomb-
fabol kell flrészarut termelni, ha a belitemezett
napon csak mas fafaju gombfak allnak rendel-
kezésre. Vagy egy masik példa: hiaba tervezziik,
hogy majus utolsé6 dekadjaban ecsak koris és
tolgy fureszarut szabad termelni, ha varatlanul
ujabb blikkgombfa érkezik a telepre.

A realis gyartasprogrammozas ablol indul
ki, hogy barmely rendelkezésre allo gombiat

csak a nepgazdasag szukségleteivel egybehan-
golt valasztékokka szabad feldelgozni. Célja
tehat a sziikségletek maximalis kielégitése, fel-
adata pedig, hogy ennek figyelembevételével
biztosithato legyen a gombfa leggazdasagosabb
feldolgozasa, tehat a legnagyobb készaru ki-
hozatal. Igy az ujfajta gyartdspregrammozas-
nak szakitani kell a tapasztalati-statisztikai
anyagnormak alkalmzasaval és ezek helyett fel-
tetelnek kell tekinteni a muszaki anyagnormak
kidolgozasat.

Az eljaras ismertetése

A termelési és értekesitési tervek azonos-
saga (az érvényben lévo tervezési metodikank
szerint a targynegyedévi termelés keril értéke-
sitésre) teszi lehetove, hogy a gyartasprogram-
mozas alapja a FURFA diszpoziciék altal rész-
letezett igény legyen. Ez azt jelenti, hogy a leg-
egyszerlibb és legcélszerlibb eljaras az, ha a
FURFA rendelkezésére kiilon-kilon dolgozzuk
ki az optimalis kihozatalt biztosité pengebeosz-
tasokat.

Igy biztosithato a tervszerttlen havi, dekad
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vagy napl gombfaellatas karos kovetkezményei-
nek kiktiiszobolése és lehetévé valik, hogy bar-
mely idészakban a rendelkezésre all6 gombfa
elore kidolgozott pengebeosztassal keriiljon fel-
vagasra. Az Uzemek ugyanis a legtobb esetben
megkapjak a targynegyedévre kiutalt gombfat;

a zokkenok abbol adodnak, hogy havi, dekad

vagy napl szinten nem aranyos a kiulonféle fa-
faju, mindségu és vastagsagu gombfak be-
erkezése.

A rendelésenként Kkidolgozandé muszaki
anyagnormat a kovetkezo tényezok befolyasol-
jak: a [lrészpenge vastagsaga, a résbdség, a
ronk vastagsiga és sudarassiga, a pengebeosz-
tas, a tulméret nagysaga és a nyersanyag miné-
sege (alaki, szoveti, anyagi és épségi hibak).
Lombosfak feldolgozéasanal a kihozatalt érint6
aktiv tényezdoknek a flrészpenge vastagsagat,
a resboséget, a ronk vastagsagat, a pengebeosz-

tast es a tulmeéretet tekintjiik. A miszaki
anyagnormakat a felsorolt aktiv tényezdéknek
figyelembevételével kell megallapitanunk.

A muszaki anyagnorméakat szamitassal kell
meghatarozni. Az eljards két- wvagy hérom-
dimenzios lehet. El6bbi esetben a hosszkozépen
kikerulo furészaru szelvénytertiletét kell a ko-
zepatmeérd korszelvényéhez viszonyitani, utobbi
esetben pedig a készaru és gombfa kobtartalmat
viszonyitjuk egymashoz.

A haromdimenzios eljaras képlete:

1.203 28w

Kl 1113 = d2 ] ElhO].

2~ s = a késztermékek szélességosszege,
v = a szelvényaru vastagsaga (ha eltéro a
szelvényaru vastagsaga, ugy v,, v. stb).

- d = a ronk kozépatmeérasje
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K, m, = az egy kobméter gombfabdl kikerilo
keszaru mennyisége.
A flrészaru kihozatal képlete:

k=100-K; m’

A muszakl anyagnorma pedig:
1
.0 3

vagyis az anyagnorma a Kkihozatal reciprok
ertéke.

A pengebeosztasok megvalasztasanal —
mivel ezeket rendelésenként kell kidolgozni —
megkiilonboztetett figyelmet kell forditani a
megfelel6 gombfavastagsagi csoport kivalasz-
tasara. A legfejlettebb modszer az, amikor
a Feldmann—Sapiro elmélet alapjan ellenoriz-
zuk a kivalasztott gombfavastagsagi csoport es
a tervezett pengebeosztas oOsszhangjat. Olyan
esetekben, amikor ez az O6sszhang nem biztosit-
hato, a FURFA rendelések megfelel6 csoporto-
sitasaval kell a pengebeosztasokat megtervezni.

A Budapesti Flirészek 1953. IV. negyedév-

ben kezdték meg a fentieknek megfelelé gyar-
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tasprogrammozast. Az igy kidolgozott penge-
beosztasoknak, gombfavastagsagi csoportoknak,
a globalis és valasztékonkénti kihozatalnak egy
reszet a 252. oldalon kozolt tablazat tartal-
mazza.

Az eljaras elényet

Elonye az eljarasnak, hogy az ilizemek
reszere — rendelésenként kiilon-kiilén — kon-
krét bevéagasi utasitds adhaté ki. Megszilinik a
termeles Otletszerlisége és a miuszaki dolgozok
munkaja tervszerlbbé és céltudatosabba valik.
A kidolgozott adatokbdl az is megallapithato,
hogy egy-egy rendelés teljesitéséhez hany
keret-6ra sziikséges. Ez alapja lehet a verseny-
mozgalom jelentés tovabbfejlesztésének.

Elonye az eljarasnak az is, hogy él6 sziik-
segletté valik a gombfa ronktéri osztalyozasa
es mint modszer akkor is alkalmazhaté lesz, ha
& nyersanyagellatas teruletén mutatkozé hiba-
kat sikertilt kikiisz6bolni.

Az eljaras hatranyait a gyakorlat fogja
megmutatni.



Palyazati felhivéas

A Magyar Tudomanyos Akademia

Miuszaki Tudomanyok Osztalyanak
Konnyuipari Fobizottsaga a hazal

celluléz kutatasok fellenditése ér-
dekében, Kkiilonos tekintettel hazail
cellulozgyarto eés feldolgozd iparunk
kovetelmeényeire, palyvazatot hirdet
az alabbi feladatok megoldasara:

1. Celluléz szarmazékok uj fel-
hasznalasi teriletei.

2. Eddig hazailag el0 nem allitott
uj celluléoz szarmazékok, (vegyes
¢terek eloallitasa).

3. Celluldoz tartalmu rendszerek
szerves-, fizikai és kolloidkémiai
vizsgalata.

4. Uj modszerek celluldoz és cellu-
loz-szarmazékok tulajdonsagainak
ertekelésére.

2. Celluloz alapanyagbazisok 0sz-
szehasonlito vizsgalata.

6. Uj modszerek ismert celluléz-
szarmazekok hazai nyersanyagbazi-
son tortend elodallitasara.

A palyazat elbirdlasara a Magyar
Tudomanyos Akadémia  Miiszaki
Osztalya és a Magyar Tudomanyos
Akadémia Celluléz Szakbizottsaga
biralo bizottsagot jeldl ki.

A palyazatok benyujtasi
ideje: 1954. november 15.

A palyazat a Magyar Tudomanyos
Akadémia Mduszaki Tudomanyok
Osztalyahoz, Budapest, V., Akadé-
mia-utca 2. sz. koldendé.

A Dbeérkezett palyamiivek
mazasa:

hatar-

jutal-

I. dij: 3000,— Ft
II. dij: 2000,— Ft
I11. dij: 1000,— Ft

A biralé bizottsagnak jogaban all
a palyadijat megosztva kiadni, eset-
leg meg nem felelé palyazatok ese-
teben uj palyazat kiirasat javasolni.

Az Akadémianak jogédban 4&ll a
dijnyertes, valamint a nem dijazott
palyazatokat hasznositani, esetleg
nyomtatasban kiadni. Ha a palya-
zatra bekilildott anyag ujitasi, vagy
talalmany jellegli, a palvazé ez-
iranyu jogai csorbitatlanul meg-
maradnak, a jelentéséghez képest
az Akadeémia a kidolgozast és be-
vezetést tamogatija.

A felmerild kérdésekre tajékoz-
tatast a Magyar Tudomanyos Aka-
démia Miuszaki Tudomanyok Osz-
talya ad. (Budapest, V., Akadémia-
utca 2.)

Budapest, 1954, majus 29.

Csiiros Zoltan sk.



Palyazati felhivas

tudomanyos osztondijakra és kutatasi prémiumokra

A Magyar Tudomanyos Akadémia

palyvazatot hirdet kutatasi prémiu-
mokra. ,.
Kutatasi prémiumra a Kkutato-

munkaban elért eredmények, illetve
részleteredmények alapjan lehet
palyazni. A palyazatot az elert ered-
mények részletes leirasaval és fel-
dolgozasaval az év folyaman Dbar-
mikor be lehet adni az Akadémia
Miuszaki osztalydhoz 3 peéldanyban.
Amennyiben a palyazé munkaja Kki-
dolgozasdhoz segitséget kivan igény-
bevenni, (tanacsado, laboratorium,
konyvtar stb.), ilyen iranyu Kkeéréseé-
vel a Muszaki osztalyhoz forduljon.

A Magyar Tudomanyos Akademia
Miszaki Tudomanyok Osztalya altal
az alabbi témak javasoltak:

309. Favedelmi eljarasok. Ronk-
és keészarura.

Telitoanyagok,
kidolgozasa.

310. Ragasztéanyagok és ragasz-
tast befolyasolé tenyezok vizsga-
lata a faiparban, a preselés, nyo-
mas ideje, hofoka es nagysaga.

311. El6szabott faanyagok szari-
téasa és a vizmozgas megallapitasa
mesterséges szaritasnal.

312. Fajlagos fatakarekos anyag-

telitési eljarasok

normak kialakitdsa, faipari termé-
kekre.

312/a. Fapotlas a banya- és épito-
iparban.

A kutatasi prémiumok
5000,— Ft-ig terjed.

A kutatédsi prémium nem lehet
ujitdsi vagy mduszaki otlet jutalma-
zasa. Kutatasi prémiumban egye-
temi hallgatdék, Osztondijasok (egeé-
szen kivalé eredménytdl eltekintve),
aspiransok, kutatdéintézetek dolgo-
701 nem reészesiilhetnek.

Budapest, 1954. augusztus.

Magyar Tudomanyos Akadémia
Elnokseéege

Osszege
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A FATE dokumentaicids munkabizottsagnak

Az alabbi forrasmunkak a szov-
jet, nepi demokratikus és egyeb
kulfoldi faipari szaklapokban jelen-
tek meg. Targykoreik a ,Faipar-
ban megjelen6 muUszaki fejlesztési
es tudomanyos cikkekben felvetett
idoszeru kérdésekhez kapcsolédnak.
A faipar barmely tanuld vagy to-
vabbtanuld dolgozdéjanak levélbeli
kérésére mas targykorokbol is osz-
szeallit dokumentaciés anyagot a
munkabizottsag.

D. K. 674. 01 1.

Technikai alapkovetelmények a fa-
ipari termelés fokozasara és a
minoség javitasara

(Dr. Kollmann i)
HOLZ ZENTRALBLATT (Stutt-

gart) 1953. IX. 10. 1163—1164. old.
T: Faipari Minoségellenorzé Intézet,

SZ.

Szamos orszagban foglalkoznak a
faipar szinvonalanak fejlesztésével
eés teljesitményének fokozasaval. A
technikailag még megoldando, ille-
téleg javitando tényezoék:

1. Szallitas, rakoddas, osztalyozas.
Az anyag megovasa a szallitas alatt
és a feldolgozasnal.

2. Az anyag feldolgozasa félkész
vagy keészaruva (hulladékcesokken-
tes, korszeri gépesités). Fanemesi-
tes (szaritas, gozolés, telités, fell-
leti kezelés). Fakotések.

3. Anyagmozgatas a gyartas-
nal, gazdasagos energiafelhasznalas,
munkavédelem, tzvédelem.

4, Tarolas, csomagolas.

Attekinthetd leirast ad a felsorolt
kerdesek nemzetkozi helyzetérol és
az ott tervezett muszaki fejlesztési
intézkedésekrol.

D. K. 674. 02 2.

A famegmunkalo szerszammal egyezo
vagy ellentétes iranyu legyen a
megmunkalandé fa mozgasa?

N,

(Werner Hans)

DIE HOLZINDUSTRIE (Leipzig)
1953. XI. 339—342. old. T: Faipari
Kutatointézet.

A famegmunkalasnal a faanyag
vagy egyiranyban halad a gyalu-

I 4 L 3
szemléje
kessel (marokéssel) vagy ellenté-

tee iranyban mozog. A parhuzamos
elotolasnal a gyalulas optikailag
enyheén hullamos benyomast kelt.
Az elleniranyu vagas veszélye a tul-
futas, a faiparban valé bevezeté-
set meégsem lehet ellenezni, mert
joval simabb feliiletet ad. A kettss,
keresztezoen gyalulds nagy el6to-
lasi sebesség mellett a ecsomoéknal is
sima feluletet ad.

D. K. 674. 04

Fanedvességtartalom megallapité
muszerek

HOLZTECHNIK (Mainz) 1953. IX.
440—442. old. T: Faipari Kutatdin-
tezet.

3. SZ,

A fanedvessegtartalom-meéré mu-
szerek vagy az ,ellenallas elvén®
alapulnak, vagy az ,,izolacidés képes-
seg’ szerinti mérésen. Elébbi csak
0—25%, nedvessegfok kozott hasz-
nalhato, utdobbi alkalmas magasabb
nedvessegi foknal is. Mindkét cso-
porthoz tartozd miszerek leirasat
i1Ismerteti szamos fényképpel.

D. K. 674. 21 4,
Folyamatos székgyartas a Bozsenko
butorgyarban

(Kosszovszkij G. N. eés SzpitkovszKij
Z. M.)

DEREVOPERERAB, I LESZO-

SZ.

HIM. PROM. (Moszkva) 1954. 1.
21—24. old. T: Orsz. Muszaki
Konyvtar.

A cikk teljes magyar forditasa

megjelent a ,,Szovjet és népi demo-

kratikus vegyesipari lapszemle*
1954. 4. szamaban.
D. K. 674. 23 : 694 0. SZ.

A nem teherviselo épiiletelemek
szabvanyositasa

DIE HOLZINDUSTRIE (Leipzig)
1953. XII. 359—360. old. T: Faipari
Kutatointézet.

A nyilaszaro szerkezetek és mas,
nem teherviselé épitdipari faelemek
folyamatos gyartasanak elo6feltételei
kozé tartozik a szabvanyositis. Az

¥ 5

ismertetett szempontok és tipusok
alkalmasak arra is, hogy a tobbi,
kapesolodo épitéanyagnal szintén

megtakaritasok legyenek elérhetok.
A Kkivitel lakéépililetek és ipari épu-
letek szerint eltérd.

D. K. 674. 3/4 6. sz.

Megallapitasok a mingségi furnir-
hordo keészitesrol
DIE HOLZINDUSTRIE (Leipzig)

1953. XI. 322—324. old. T: Faipari
Kutatointézet.

Anyagtakarékossagi szempontbdl
mindinkabb teret hdéditanak a to-
mor tolgyfahorddékkal szemben a ré-
tegeltlemezb6l készilt horddok. A
furniranyagot nem kilugozodo telitd-
anyaggal latjak el, ami altal miné-

ségileg igen jo, de egyben olecsé
anyagot is nyernek. A tolgyfaban
elert megtakaritas 809/,-os, mivel

fokent blikkanyagot hasznalnak fel.
Grafikon eés tablazat a megtakari-
tasrol, hajlitasi, torési szilardsagrol.

D. K. 674. 8 ¥. SZ.

Fahulladekok hasznositasa butor-
lapok gvartasara
(Vajszman Ja. E.)

DEREVOPERERAB. 1 LESZO-
HIM. PROM. (Moszkva) 1954, 1.
18—20. old. T: Orsz. Miiszaki
Konyvtar.

A cikk teljes magyar {forditasa

megjelent a ,,Szovjet és népi demo-
kratikus vegyesipari lapszemle* 1954.
4. szamaban.

D. K. 674.03 8.
A nyarfa
(Joachim Fr.)

DIE HOLZINDUSTRIE (Berlin),
1954. II. 10—12 old. Talalhato:
O. M. K.

A gyorsan novo nyarfa tulajdon-
sagait szembeallitja a tobbi fafaj-
takkal. Felsorolja a mi éghajlatunk
alatt. is gazdasagosan meghonosit-
hato nyarfaféleségeket, melyek ho-
zama mezogazdasagi és faipari te-
kintetben egyvarant kiemelked6 je-
lentoség.

D. K. 674.03 : 674.5/1. 9.
Nyarfa a gyufaiparban,
(Dipl. Ing. Tasch.)

HOLZ ZENTRALBLATT (Stutt-
gart), 1954. 1. 30. 10—11 oldal. Ta-
lalhato: Faipari Minoségellenorzo
Int.

Osszehasonlitdas a nyarfa és a je-
genyefeny6 tulajdonsagairdl, hogy
melyvik alkalmasabb a gyufagyar-
tasra. (Az alkati tulajdonsagokrol

SZ.

SZ.

- részletes osszehasonlité tablazat.)
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A FATE keretében megalakult szovetkezeti szakosztaly
feladatairol

A ,Faipar‘ sok olvas6ja jogosan teheti fel
azt a kérdest, mi tette szlikségessé a FATE ke-
retén belul a szovetkezeti szakosztaly megala-
kulasat, hiszen a faiparban felmerilé proble-
mak tudomanyos megoldasa latszolag azonos
minden tUzemben, akar allami, akar szovetke-
zetl uzemrol van szo.

Erre a kérdésre az aldbbiakban szeretnenk
valaszolni.

Szlikségessé tették a szakosztaly felallita-
sat azok a kuilonbségek, amelyek a szovetkezetl
uzemek és az allami luzemek kozott fennalla-
nak. Ezek a kulonbségek azonos problémakat
maskép vetnek fel itt, mint ott és ebbdl kovet-
kezik, hogy a mas formdaban jelentkezé problé-
makat a tudomany segitségével a szovetkezetl
uzemekben is helyesen kell megoldani. A leg-
lényegesebb kililonbségek a kovetkezok:

a) A faipari szovetkezetek tobbsége nem
egy kozponti nagyluzemben dolgozik, mint az
allami lizemek, hanem tobb egysegre szettagol-
tan. Az ezzel jaro problémakbol csupan néha-
nyat emlitiink meg: munkaszervezés, uzemre-
szek kozotti helyes egyuttmukodés, anyagmoz-
gatas, felkész- és készaru mozgatasa és raktaro-
zasa stb.

b) A szovetkezetek létszama sokkal kisebb,
mint altalaban az allami uzemeke.

c) A muszaki és adminisztracios beosztot-
tak létszama lényegesen alacsonyabb a dolgo-
z0k létszamahoz viszonyitva, mint az allami
uzemekben. Ebbo6l kovetkeznek pl. a termeleés
szervezése, a mindség ellendrzése, a tervezées és
tervszerliiség betartasa korul jelentkezo pro-
blémak.

d) A szovetkezetek gépesitése kisebb, a ge-
pek elavultabbak, mint az allami szektorban.
Itt pl. a kovetkezod problémak jelentkeznek:
maskép kell megoldani a TMK mozgalmat, a
termelékenység emelését, a gépallasok csok-
kenteset stb.

e) A szovetkezetek termelési modja — ne-
hany szovetkezettdl eltekintve — alig haladja
tul a kisipari jelleget.

f) A szovetkezetek legnagyobb részenel,
eppen szovetkezeti jellegliknél és termelési fel-
adataiknal fogva sem szalagtermelésrol, sem
komolyabb gyartaselokészitésrél nem lehet be-
szélni. Eppen ezért a szovetkezeteknél maskép
jelentkeznek az {lizemszervezesi problemak,
mint az allami lUzemekben. Itt felmeriil tobbek
kozott a vezetdk, a muszaki és Uzemvezetdk
szakmai oktatasanak, tovabbképzésének a sziik-
segessege, tekintettel az Uzemszervezesre, to-
vabba tapasztalatcsere megszervezése az olyan
allami vallalatok és szovetkezetek kozott, ame-
lyek azonos természetli munkan dolgoznak. Ez-
altal egyes szovetkezetek, ahol erre lehetoseg
van, gyorsabban fejlodnek. Nagy figyelmet kell

majd forditani a FATE szovetkezeti szakoszta-
lyanak az ujitasi mozgalomra is, hogy az a meg
kezdetleges allapotabol, a termelékenységet és a
minoseget, wvalamint az oOnkoltségesokkentést
tenylegesen eldbbre lendité erdéve valjon.

A kormanyprogramm megvalositasanak
egylk lényeges pontja a lakossag egyre Ifoko-
z0do igenyeinek a kielégitése. Rakosi elvtars
partunk III. kongresszusan ramutatott tobbek
kozott a butorhianyra. Ezenkiviil a kongresszus
felhivta a figyelmet a termelékenység emelésé-
nek eés az onkoltség csokkentésének nagy je-
lentosegere.

Az elobb felvetett problemak szorosan 0sz-
szefuggnek ezekkel a keérdeéesekkel. Nagy jelen-
tosége wvan annak, hogy a szovetkezetekben
meglevo értékes termeld eroket, a komoly szak-
tudast a lehetdoségeknek megfeleléen kihasznal-
juk. A szovetkezetek segitsék megvaldsitani
partunk III. kongresszusanak hatarozatait a
termelekenység és a mindség emelésérol, az on-
koltség csokkenteserol és ezen Kkeresztiil segit-
sek mind nagyobb meértékben a lakossag egyre
fokoz6do igényeit a butorgyartasban is kielégi-
teni. Ahhoz azonban, hogy a szovetkezetek fel-
adataikat minél hamarabb és minél tokéleteseb-
ben meg tudjak oldani, sziikségiik van a tudo-
many segitsegére vagyis a FATE segitsegere. A
szovetkezeti iparnak, mint azt az elobbiekben
kifejtettik, egy csomo sajatos problémaja van,
igy szuksegessé valt a szovetkezeti szakosztaly
felallitasa. A FATE szovetkezeti szakosztalya-
nak a munka kozben jelentkezo egyéb feladatal
mellett elsosorban az elmondott feladatokat kell
majd megoldania, partunk III. kongresszusan
hozott hatarozatok alapjan.

A feladatok nagyok és nehezek. Eppen
ezert ez a szép munka szaktudast, ratermettse-
get és foleg onzetlen odaadast igényel, nemesak
a szakosztaly vezeto6itol, hanem a tagoktol is.

A szovetkezeti szektorban igen sok komoly
tudassal rendelkezé kartars van, aki még nem
figyelt fel a FATE jelentOségére és arra, hogy a
FATE szovetkezeti szakosztalya is megalakuit.
Felhivjuk a kartarsakat, hogy vegyek ki reszu-
ket a mindannyiunk érdekében folyé munka-
bol és segitsék a maguk részérél is mieldbb
megvalositani a kormany programmjat.

A szovetkezeti szakosztaly vezetdsegének
fontos feladataként kell kitznie a FATE jelen-
tOségének ismertetését a szovetkezeti tagok Ko-
rében, hogy minél tobben kapcsolodjanak be
ebbe a szzkmank szempontjabol is rendkivul
fontos munkaba.

A faipar mindket szektoranak ugy 3z alla-
minak, mint a szovetkezetinek meg kell olda-
nia azokat a feladatokat, amelyeket a MDP IlI.
kongresszusa Kkijelolt szamara: a minéseg al-
landé emelése mellett, a termeléekenység foko-
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zasat és az onkoltség csokkentését, hogy a la- munkéaldsa a tudomany {felhasznalasaval a
kossag minél tobb butorhoz jusson fokozatosan FATE feladata.

csokkend aron. Nyilvanvalé, hogy mindkeét Horvath Lajos
szektornak azonosak a feladatai, csak a saja- a ,Jovo" Asztalos Ktsz. elnocke
tossagukbol addéddéan a megoldasol kiilonbo- Zsolnai Lajos

z6ek. Végsofokon a leghelyesebb megoldasok ki- a ,,Fejlodés* Asztalos Ktsz. elnoke



Butoripari szakosztalyunk maso-
dik félévi munkatervét lapunk mult
havi szamaban ismertettiik. A szak-
osztaly vezetésége julius havi le-
sén ezt a munkatervet az alabbi
témakkal bovitette Kki:

1. atvételi utasitas kidolgozasa.

A munkabizottsag felelose:

Gergely elvtars.

2. A fanedvesség megallapitasa.

Felel6s: Zohna Gyorgy elvtars.
3. A Dbesorolasok felilbiralata.

Felelos: B6hm Lajos elvtars.

4. Hulladékfelhasznalas.

Felel6s: Richter Geza elvtars.

5. Az export szerzodések muszaki
feltételeinek felulbiralata.

Felelos: Tuboly Péter elvtars.

Epiiletasztalesipari szakosztalyunk
ujjaalakult vezetdsége:

Elnok: Tompa Matyas, Szakosz-
talyi titkar: Szentes Janos.
Vezetoségi tagok: Varga Gyula
(Parkettagyar), Prohaszka  Ervin
(Egyesiilt Epiiletaszt. ip. V.), Kovacs
Lajos (Budapesti Epiiletasztalos-
ipari V.), Szabé Pdl (Budapesti Epii-
letasztalosipari V.), Kozma Mihaly
(Kozépterv) Novak Guyula (44/5 V.),
Mészdaros Aladar (Fa- és Vaszon-
redény), Takdcs Béla (Lagymanyosi
Epiiletasztalosipari V.), Németh Ja-
nos (Egyesiilt Epiiletasztalosipari
V.), Zoltan Jdnos (K6banyai Epiilet-
asztalosipari V.), Solti Jdnos (E. M.)

A vezetOség az alabbi feladatokat
tlizte maga elé a kovetkez6 féelev-
ben:

1. A természetes szaritas beveze-
tése az iparag valamennyi vallala-
tanal.

2. A gyorsszaritds technoldgiaja
feny6- és lombosfaknal.

E munkabizottsagok felelos veze-
t6i: Kozma Mihadly és Varga Gyula
elvtarsak.

A vezetOoségi lilés megtargyalta az
el6z6 iilésen hozott hatarozatokat és
egvhangulag elfogadta, hogy kivals
tarsadalmi munkajaért Kozma Mi-
hdly mérnokot az E. M. fels6 veze-
tosége elé dicséretre eloterjeszti.

A vezetdségi lilés az iparag elott
4ll6 feladatok végrehajtasa érdeke-

Feyesiileti hirek

ben tavlati miuiszaki fejlesztési
munkabizottsagot hozott létre, amely-
nek tagjai:

Takacs Béla, Mészaros Aladar,
Szentivanszky  Janos, Prohaszka
Ervin, Mayer Gusztav, Varga Gyula,
Horvath Laszlo, Molnar Istvan, Ho-
leczky Ernd, Szabé Pdl, Fiizi Arpadd,
Maklari Otté, Zemplényi Andras,
Schéndorfer Rezsé és Halman Janos.

Miutan a miszaki tavlati fejlesz-
tés sokoldald munkat igényel, a
szakosztaly vezetGsége ugy hataro-
zott, hogy a vallalatoktol és a mun-
kabizottsagtél érkez6 javaslatokat
egy koordindlé Dbizottsag elé ter-
jeszti, amelynek tagjai: Kozma Mi-
hdly, Palinkds Laszlo, Szilvasi Ti-
bor, Szentivanszky Janos, Varga
Gyula, Ulczinger Ferenc és Kovacs
L.a)jo0s.

A  miiszaki fejlesztési munka-
bizottsdg és a koordindlé bizottsag
vezetésével a szakosztaly Szentes
Janos elvtarsat bizta meg.

Az 1954. évi Oonkoltség csokkentés
érdekében
A Févarosi E. V.-nal

Zoltan Janos,
Weinper Béla,
Parkettagyarto V.-nal
Kovacs Lajos,
Hajdu Sandor,
Egyesiilt E. V.-ndl
Szabo Pal,
Toth Andras

elvtarsakat bizta meg azzal, hogy a
vallalat onkoltségesokkentési terveé-
nek elkészitésében tarsadalmi segit-
seget nyujtson.

Szovetkezeti szakosztalyunk veze-
zetosége masodik féléves munkater-
vének Kkeretében hdrom munkabi-
zottsag létrehozasat hatarozta el:

1. Balesetelharitas.

Feladata: szovetkezeti liizemek bal-
esetelharitasanak megvizsgalasa. Ja-
vaslatkészités az elavult berendezeé-
sek korszerusitésére, a hianyzo bal-
esetelharité berendezések felszerele-
sére és olyan javaslatok kidolgozasa-
ra, amelyek a dolgozok egészségve-
delmét fokozzak ¢és munkakorilme-
nyeit megjavitjak.

2. Tervszeriti megeléz6 karbantartas:

A munkabizottsag feladata: a szoO-
vetkezetekben megalakult T.M.K.
bizottsdgok munkajanak megsegité-
se, a szovetkezeti T.M.K. bizottsagok
részére feladatok kitlizése és ezek
elvégzésének ellenorzése. A FATE
T.M.K. bizottsagaval szoros kapcso-
latban fel kell emelni a szovetkezetl
TM.K.-t az allami wvallalatok szin-
vonalara.

3. Az anyagmozgatds korszertusitése-
nek, illetve gépesitéesének munkabi-
zottsaga. Feladata:

A szovetkezetekben tanulmanyoz-
ni az anyagmozgatas jelenlegi alla-.
potat és luzemenként, a helyi adoft-
sagok figyelembevételével, javasla-

tokat késziteni az anyagmozgatas
korszerusitésére, Kkiilonos figyelem-
mel az onkoltségesokkentesre.

x

A gepipari munkabizottsag {felul-
vizsgalta a gyartas alatt 1évo fameg-
munkdald gépeket és javaslatot keszi-
tett az Uzemgépészeti Tervezd Iroda
szamara az export és belfoldi hasz-
nalatra gvartand6 faipari géptipu-

sokraol.
=

A lemezipari gyartmanyok mino-
ségének megjavitasa érdekében tar-
tott ankétunkrol lapunk mult havi
szamaban adtunk szamot.

Az ankéton megvalasztott bizott-
sag elkészitette javaslatat és azt el-
juttattuk megvalositas vegett a Fold-
miivelésiigyi Minisztérium Erdeszeti
Foigazgatosaganak.

&

Butoripari szakosztalyunk szerve-
zésében filmvetitéssel egybekotott

ankétot tartottunk a fényezésrol.
#*

Debreceni csoportunk II. félévi
munkatervét a III. Partkongresszus
hatarozatainak szellemében készitet-
te el. Munkabizottsagot hoznak lét-
re az onkoltség csokentésének tanul-
manyozasara, amelynek felelose Sza-
kall Jozsef elvtars. Ezenkiviil sza-
mos elb6adast, tanulmanyi Kkirandu-
last, filmvetitést és clubestet vettek
tervbe.
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Ara: 3,— Ft

A KONNYUIPARI KONYV- ES FOLYOIRATKIADO VALLALAT KIADASABAN
MEGJELENT :

FAIPARI SZAKKONYVEK

SZABO DENES—BODOGH ISTVAN:
Folyamatos gyartas tervezése és szervezése a faiparban

A faipari nagylzemi gyartas kialakitasa vallalataink egylk legfontosabb feladata.
E koOnyv segitséget nyujt a nagyiizemi, azaz folyamatos gyartas tervezéséhez és
szervezesehez, reszint a kiilfoldi irodalom, részint a szerzék sajat tapasztalatainak
alapjan. Ismerteti a munkahelyek megszervezését, a gazdasagos szériaszam, iltem-
id0 meghatarozasat, a kiilonbozé folyamatos szalagok szamitasat, az eléregyartott
elemekbdl keésziilt butorok folyamatos gyartasat.

Az elmeleti reészt szamos gyakorlati példaval is aldatdmasztjak a szerzék. A konyv
nagy segitséeget nyujt a nagylizemi termelés szervezésével foglalkozd szakembe-

reknek.
A konyv 164 cldal terjedelemben, 26,— Ft-os aron jelent meg.

NIRKRLAS ARTUR:

Fr

Fa-kobozo

ercdel favalasztekok és flirészelt készitmények kobtartalmanak meghatarozasara.
A KkOnyv tartalmazza az erdei favalasztékok és flirészelt keszitmények, igy a ronkfa,
banyafa, vezetékoszlop, dallvanyfa, szalfa, colopfa, kivagds, vékonyfa, a flrészelt,
bardolt valasztékok kozil az élfa, deszka, palld. szarufa, gerenda, léc, butorlée,
zarlec, parketta, dongafa, enyvezett Ilemez, butorlap és wvasuti talpfa kobozési
adatait.

A konyv 140 oldal terjedelemben, 20— Ft-os iron jelent meg.

MASZLENYKOV-—MOJSZEJEV—SZAHAROV:
A buatorgyartas kézikionyve

A konyv bevezetd részében a kiilonbézd butorfajtakat és azok szerkezetét irja le.
A tovabbiakban a butorgyartias anyagait, kiilonbozé fafajtakat, azok tulajdonsagait
ismerteti. A harmadik fejezet a butorgyartas technologiajaval, szervezésével, a ter-
melési igenyek normativ mutatéival, a fa szallitasaval, furnérozdssal, a butorfeliilet
kezelesevel, a karpitosmunkdkkal foglalkozik. A befejez6 részen a butorgyartas gépi
berendezéseit és szerszamait, kiilonféle butorgépeket, azok miikodését, valamint a

kezi asztalos szerszdmait és felszereléseit irja le.
A konyv 320 oldal terjedelemben, 48— Ft-0s 4ron jelent meg.

SALAMON MARIAN:
A faanyag nemesitése

A konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsagainak nemesitését tomo-
ritéssel és réteges ragasztassal. |
Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a kemeénység novelését, a kopasi ellenillas
fokozasat, a fa alakithatésdgét. a selejtestkkentés lehetoségeit. Mindezek célja.
hogy a nemesitett faanyaggal a szines fémeket potolja. Magyarazza a szovjet for-
rasmunkak tapasztalatait és azok gyakorlati felhasznalasat

A konyv 88 oldal terjedelemben, 12,— Ft-os aron jelent meg.

Fent1 kényvek megrendelheték és beszerezheték a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, BUDAPEST, BAROSS-TER 22,

valamint az Allami Konyvesboltokban Budapesten és vidéken és az iizemek kinyvpropagandistainal
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