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A dolgozd nep jolétének emeléséért

ROKA PATL

Hazank egész dolgozé népe — parttagok és
partonkiviliek egyarant — feszlilt varakozas-
sal tekintett az orszag vezetéje, a Magyar Dol-
gozok Partja III. kongresszusa elé. Ebben az ér-
deklodésben és az egész orszagot betoltd kon-
gresszusi munkaversenyben megnyilatkozott
- nepunknek a part iranti szeretete és annak a
biztos tudata, hogy a kommunistak nagy ta-
nacskozasa, a II. kongresszus ota eltelt iddszak
ertekeléese mellett meg fogja mutatni azt az utat
is, amelyik az elkovetkezé években a tovabbi
felemelkedéshez vezet.

A Kozponti Vezetdéség Rakosi elvtars
altal elmondott beszamolojaban, a partéepites
kérdései és a nemzetkozi helyzet ismertetése mel-
lett kozponti helyet foglalt el a magyar nép-
gazdasag fejlodésének értékelése, valamint a
kozeljovo gazdasagi jellegli feladatai.

A part II. és III. kongresszusa kozott eltelt
harom év alatt ipari termelésiink 73 szazalék-
kal emelkedett, ami 37 millidrd forint érték-
novekedést jelent. Ez az 0Osszeg — valtozatlan
arakon szamitva — 22,5 szazalékkal nagyobb,
mint amekkora 1938-ban az egész magyar ipar
termelési érteke volt.

A Kozponti Vezetoség kongresszusi be-
szamolojaban — Rakosi elvtars joggal allapi-
totta meg azt, hogy ,,a II. kongresszus 6ta eltelt
harom esztendé és az els6 oOtéves terviddszak
alatt, orszagunk ipara olyan fejlodést tett meg,
amely elképzelhetetlen lett volna a regi nagy-
tokés-nagybirtokos Magyarorszagon és altala-
ban megvalosithatatlan, kapitalista viszonyok
kozott. Ilyen hatalmas gazdasagi fejlodés, ilyen
gyokeres atalakulas csakis olyan orszagban
valosulhat meg, ahol a termeldeszkozok zome
a dolgozé nép tulajdonaban van. Ez a fejlodes
kezzelfoghatoan bizonyitja szabad népi demo-
kratikus rendiink folényét, az elnyomas es ki-
zsakmanyolas tékés rendszerével szemben."

Partunk Kozponti Vezetosége 1953. juniusi,
oktoberi és decemberi tilésein feltarta gazdasag-
politikdnk hibait és megjelolte azok gyors ki-
javitasdnak utjat. E hatarozatok és az ezek
alapjan tortént kormanyintézkedések, lelassit-
jak a szocialista iparositas utemeét, csokkentik
a felhalmozas és a beruhazas mértékét, a nem-
zeti jovedelem eloszlasanal a felhalmozassal
szemben felemelik a fogyasztast, elsdésorban
a dolgozok fogyasztasanak aranyat, megsziunte-
tik a népgazdasaghban létrejott aranytalansago-
kat, meggyorsitjak a mezbégazdasagi termelés,

valamint a konnyl- és élelmiszeripar fejleszté-
set, s mindezzel megteremtik a lakossag élet-
szinvonala allandd emelésének alapjat.

A junlusi, oktoberi és decemberi hataroza-
tokkal a szocializmus épitésének uj szakasza
vette kezdetét hazankban, melynek eredménye-
keppen az eltelt kb. egy év alatt, az arleszalli-
tasok és egyéb intézkedések nyoman, lényege-
sen megjavult dolgozé népilink anyagi helyzete.

A kongresszus hatarozata értelmeében a ko-
vetkezo években pdrtunk f6 irdnyvonala a szo-
cializmus alapjainak lerakdsa hazankban.

Rakosi elvtars beszamoléjdban, valamint a
felszolalok, tobbek kozott Geré elvtars az elért
gazdasagli eredmények mellett, ramutattak a
meg meglévd igen komoly hianyossagokra is.
Felhivtak elsosorban a gazdasagi vezetdk, de
ezen tulmendéen minden dolgozé figyelmét arra,
hogy wvégre rendet kell teremteni a termelé-
kenység, a minbség, a nép vagyondval valéd
gazdalkodas frontjdn.

Rakosi elvtars mar a kongresszust meg-
eloz0 nagybudapesti partértekezleten is félre-
erthetetlentil leszegezte, hogy az életszinvonal
emelkedésének, a tovabbi fejlédés anyagi alap-
jal megteremtésének elsé és legfontosabb fel-
tetele a termelés koltségeinek csokkentése. Az
eletszinvonal emelkedését, a toébb és olcsobb
arut, csak a termelési kéltségek csokkentése,
a termeles allando boévitése utjin lehet bizto-
sitant. -

Soha egy pillanatra sem szabad megfeled-
kezni arrol, hogy a szocialista termelés célja az
ember a maga sziikségleteivel, vagyis az ember
anyagi es kulturdlis szilikségleteinek kielégi-
tese. A szocialista termelés fejlédésének leg-
fontosabb mutatéja — a tarsadalmi termelés
rendszeres bdviilése mellett — a dolgozdk
fogyasztdsanak alland6 novekvése. Ez a magasz-
tos cel arra kotelez benniinket, hogy egyre
gazdasagosabban termeljlink, vagyis rendszere-
sen emeljuk a termelékenységet, csokkentsiik
az onkoltseget és dllandoan javitsuk a termékek
minosegét.

Az elmult években a legtébb gazdaséa-
gl vezetd a mennyiségi termelés minden
aron valo novelése mellett, szinte teljesen fi-
gyelmen kiviul hagyta a gazdasagos termelést,
ezen belll az onkoltségesokkentést és a termé-
kek mindségének javitasat. Meg kell allapitani
azt 1s, hogy a minisztériumok és az Orszagos
Tervhivatal sem iranyitottak a figyelmet kello
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- hatarozottsaggal a népgazdasiag tovabbfejleszté-
sének erre a fontos kérdéseire. Ehhez jarult
meg az is, hogy mivel a felszabadulds 6ta eltelt
evekben majdnem kizarélag a termelés mennyi-
segl novelésere fektettiik a fésulyt, a dolgozo-
kat nem tudtuk érdekeltté tenni az anyag gaz-
dasagos felhasznélasdban és a termékek miné-
segenek javitasaban. Még ma is nagyfokid laza-
sag tapasztalhatoé a termelési fegyelem, a tdr-
sadalmi tulajdon megbecsiilése, a bérfegyelem
es az anyaggazddlkodds vonalan.

Gero elvtars kongresszusi felszélalasaban
tobbek kozott elmondotta azt, hogy 1953. méso-
dik feléeben és 1954. els6 negyedében, tehét
kilenc honap alatt a terven feliili béralapfel-
hasznalas meghaladta a 830 milli6 forintot.
Gerd elvtars ramutatott arra is, hogy tobb
uzemben maguk az igazgatok adtak utasitist a
normak lazitasira, vagy olyan bérosszegek tor-
venytelen Kkifizetésére, amelyek mogott nem &l-
lott termelés. Hasonlé a helyzet a prémiumok
kifizetése vonaldn is. A prémiumfeltételek nem
teljesitése ellenére 1953. IV. negyedévében, pél-
daul a KonnyUipari Minisztérium 105 vallalat
reszere 240 esetben engedélyezett prémium ki-
fizetest.

Ipari termeléstinkben az onkoéltségesokken-
tesnek legfontosabb eszkoze az anyaggal valo
takarékossag. Az egész magyar ipar Osszes ter-
melési koltségeinek kozel 70 szézalékat teszi ki
az anyagkoltség (a faiparban is kb. ez az arany).
Hazankban 1953-ban az anyagi termelés 0sszes
agaiban 66,6 milliard forint érték{ anyagot hasz-
naltak fel. Ezen a vonalon egyetlen szazalék
megtakaritas 7500 kettészobas 0Osszkomfortos
lakas épitési koltségeit fedezné. Az anyag-
takarékossag, a kiilonb6z6 anyagok gazdasdgos
felhasznalasa lehetové teszi pétlélagos anyag-
felhasznalds nélkiil a termelés bévitését.

Még mindig sulyos hidnyossdgok vannak
a technoldgiai fegyelem vonalan. Kevés tizem-
ben — féként kevés faipari lizemben — alkal-
maznak olyan komplex-technoldgiai elGiraso-
kat, amelyek megszabjak a gyartasi idét, az
anyag- és energiaraforditas, a szallitas stb.
normait. A technologiai folyamatok hidnyos-
sagal kovetkezményeként jelentkezd selejt, bér-
es anyagveszteségek nagy kart okoznak a nép-
gazdasagnak.

A szocialista termelési viszonyok megkove-
telik a technoldgiai fegyelem betartdsdt. Alta-
laban nem gazdasdgos és karos a technolégiai
fegyelem megsértése, de fokozottan vonatkozik
ez a termeles kezdeti fazisaira, példdul az alap-
anyagok és félkészaruk termelésére. Ezért a
termelés kezdeti fazisaiban nemcsak érdemes,
hanem kotelezé is a minéséget minden rendel-
kezésre allo eszkozzel, még relativ tobbletkslt-
seg aran is biztositani. Ezzel a kovetkez6
munkafolyamatban — példaul butorlap, enyve-
zettlemez, flrészaru vagy furnir termelése ese-
ten az ezeket tovabbfeldolgozo ipardgakban —-
a felesleges tobbletmunka és selejt elkeriilésé-
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vel, nagysagrendileg komolyabb veszteségtél
vedjik meg a népgazdasagot.

A selejt, a rossz- vagy gyengemindségii
termeék eldallitasa: anyag, munkaerd, energia,
1do stb. pocsékolast jelent, ami gatolja szocia-
lista épitbmunkankat.

A Faipari Tudomanyos Egyestlilet Elnok-
sege mindezek figyelembevételével hivta 0Ossze
majus 19-re a butorlap, az enyvezettlemez,
a furnirgyarak és felettes vezet§ szerveik, vala-
mint ezen alapanyagokat tovabbfeldolgozo
iparagak képviseldit egylittes megbeszélésre. Az
ankéton a butoripar, a vasuti személykocsi és a
hajogyartas képvisel6i felsoroltdk a butorlap,
az enyvezettlemez, a furészaru és furnirgyarto
vallalatok termékeivel kapcsolatos minéségi ki-
fogasaikat. A megbeszélés soran tisztazodott,
hogy a mindségi hidnyossiagok — els6sorban a
butorlapgyartasndl — jelent6s mértékben az
anyagtakarékossag helytelen értelmezésének
kovetkezményei. E legfontosabb faipari alap-
anyagok termelési tertiletének vezetéi ugyanis
ugy ertelmezik a nyersanyag gazdasagos fel-
hasznalasat, hogy — a minél nagyobb kihozatal
biztositasa érdekében — a hamozasi célra alkal-
matlan ronkokbdl is butorlap, illetve enyvezett-
lemez boritolapokat &llitanak el6. A butorlap
belsOrész-léc termelésénél és beépitésénél is, az
elozohoz hasonldoan a meg nem feleld nyers-
anyagbol termelt lécek komolyabb valogatas
nelkil kerilnek felhasznalasra.

A miasik komoly minéségronté tényezo,
a technologiai fegyelem nagyfoku hidnya. En-
nek kovetkezményei a butorlap-lécek élei és
vegel kozotti illesztesi hianyossagok, az enyve-
zettlemeznél és butorlapnal egyarant striin el6-
fordulé furnirél szét-, illetve egymaésracsisza-
sok, a dugozasnal a szaliranyeltérések, a ragasz-
tasi hianyossagok, a horpadasok és domborula-
tok stb. Az igazsag kedvéért meg kell mondani
azt is, hogy a ragasztasi hianyossagok egy része,
a raganyag — elsdsorban a veéralbumin —
gyenge kotoképessegének a kovetkezmeénye.

Az alapanyagok minoségi hianyossagai, a
tovabbfeldolgoz6 iparagak tlizemeiben felesleges
anyagfelhasznalas-novekedést és tobbletmunka-
1d0 raforditast eredményeznek. A Ganz Vagon-
gyarban ez év elsd negyedében a szinfurnirozott
butorlapok mindségi hianyossagainak (a lap-
szeleken jelentkezd furnirfelvalasok, holyago-
sodasok, elszinezddések stb.) kijavitasara 263
munkaorat forditottak. A DBudapesti Butor-
gyarban a mult év decemberében hulldmosodas
miatt a mar befényezett butorlapbdl készilt
alkatréeszeket le kellett csiszolni, ami 400 ora
tobbletmunkaidé-raforditast jelentett. Az An-
gyalfoldi Butorgyarban a mult év oktéberében
a felhasznalasra kerildé butorlap gyartasi, fo-
képp enyvezési hibainak megjavitasara 295
munkaorat forditottak. Ez a néhany szemlélteld
példa, amelyekhez még tobbet is lehetne fel-
sorakoztatni, 0sztonozze a Butorlapgyartdé Val-
lalat és a Szegedi Falemezgyar dolgozoéit, vala-
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mint felettes szerveiket, termelvényeik min6-
segenek megjavitasara.

Az anyagtakaréekossdagot, az tizemek gazda-
sagos anyagfelhasznalasat gatolja a faanyagok
helytelen elosztdsa is. Ez megmutatkozik az
egyes felhasznalasi terililetek minéségi kovetel-
menyeinek figyelmen kiviil hagyasan tl,
a meretigenyek hasonld modon valdo kezelese-
ben is. A Ganz Vagongyarban ez év els6 negye-
dében el6fordult, hogy jelent6és mennyiségi
40 mm-es fureszarut voltak kénytelenek 30 mm
vastagsagura elgyalulni, mivel 35 mm-es anya-
got nem kaptak. Ez 12,5 szazalék anyagveszte-
séget jelentett. Az Obudai Hajogyarban pedig
hasonlé okbdl 24 mm-es anyagot kellett 18 mm
vastagsagura elgyalulni, ami a jelentés anyag-
veszteség mellett 444 tobbletmunkaodrat is fel-
emeésztett.

A fejlett ipari termelés egyik f6 jellegze-
tessege a széleskorii munkamegosztas és az ez-
zel egyuttjardo muszaki kooperacio. A tékés ter-
melés viszonyai kozott — az egyes tokések
vagy tokecsoportok Kkozotti gyilkos verseny-
harc miatt — ez az egylttmikodés csak
egyes vallalatokon belil, illetve a monopol-
kapitalizmus kordban, az egyes monopodliu-
mok vallalatai kozott valdosithaté meg. Egészen
mas a helyzet a szocialista termelés —a terv-
gazdalkodas — korulményei kozott. Itt mar el-
engedhetetlen kovetelmény nemcsak az egyes
vallalatokon beliili tarstizemek wvagy termelési
kapcsolatban 4allé wvallalatok kozotti tervszera
egyuttmuikodes, hanem a kooperacidé elvének,
a termelési tapasztalatok kolcsonos kicserélésé-
nek sokkal szélesebb korben valé érvenyre jut-
tatasa és allando gyakorlatta tétele is. Ezt kell
nieghonositani és €lo gyakorlatta tenni a faipari
uzemek, nem utolsésorban az alapanyagckat
termelo és a tovabbfeldolgoz6 tizemek kczott.

Az erosen szeéttagolt, tobb minisztérivun fel-
ugyelete ala tartozé faipari vezetdszervek és
termelesi teruiletek kooperacioja, jo egyuttmi-
kodése kiépitése érdekében, az ipari vezetdk
mellett e fterliletek part- és szakszervezeti
szervel 1s 1gen sokat tehetnek, de van tenni-
valdja ilyen vonatkozédsban a FATE elnokségé-
nek is.

A faipar termelési szinvonaldnak emelése
erdekében meg kell javitani az ipardgi és a vdl-
lalati tervezést. Ez dontbéen az ipartervezés fel-
adata. Az Orszagos Tervhivatalnak pedig nagy
figyelmet kell forditania a faipar kiilonbozd te-
ruletel — elsGsorban az alapanyaggyartas és a
tovabbfeldolgoz6 iparagak — termelési el6-
iranyzatamnak és miuszaki fejlesztési terveinek
osszehangolasara.

A munka termelékenysége, annak allandé
emelkedése — mondotta Lenin — az uj téarsa-
dalom gyo6zelme szempontjabol, a legfontosabb,
a legfébb dolog.

Rakosi elvtars a Kozponti Vezetoség kon-
gresszusl beszamoléjaban figyelmeztetett ben-
nunket arra, hogy a dolgozok anyagi életszin-
vonala emelésének legfontosabb eszkoze a jovo-
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ben is az arleszallitas lesz. Az Aarleszallitas el6-
feltetele azonban az, hogy el6zdleg néion a ter-
melekenység és csokkenjen az onkoltség.

A faipar egyes lizemeinek termelési meny-
nyisegi novekedését figyelemmel kisérve, felli-
letes szemiél6 arra a megéallapitasra juthatna,
lhogy ezeken a teriileteken — a szocialista ter-
meles legfobb jellemzdje — a termelékenység
allando és egyenletes emelkedése biztositva
van. Az egyszerU hivatali irdasztal gyartasi
ideje példaul 1944-ben 42 6ra, 1947-ben 31.5 6ra
volt, ebben az évben pedig 15 6ra. A nagy szé-
riaban gyéartott, hajlitott (U. n. tanicstermi)
tipusszék gyartasi ideje 1944-ben 2,8 6ra, 1948-
ban 1,64 ora volt, jelenleg 1,01 6ra. A buatorlap
atlagkObmeéterének gyartasi ideje a Szegedi Fa-
lemezgyarban 1944-ben 99,5 6ra, 19:8-ban 82
ora volt, 1954-ben 79 6ra. Az enyvezettlemez
atlagkObméterének gyartasi ideje 1944-ben
88 ora, 1948-ban 76 6ra volt, 1954-ben pedig

64 ora. Nagyrészt hasonl6 a helyzet a faipar
mas termelési teriiletein is.

Erosen lerontja azonban a szamszertileg
mutatos raforditasi-idécsokkenést az a tény,
hogy elérése csak viszonylag Lkismértékben
a termeles technikai szinvonala emelkedésének,
az uj technika alkalmazasanak és a munka szo-
cialista megszervezésének az eredménye. Eze-
ket a szamszerl eredményeket lizemeink nagy-
reszt a munkaerd fokozottabb igénybevételével
es ami ennek velejarédja, a termékek mindségé-
nek lerontasaval érték el. Az iparvezetdsnek a
termelés gazdasagossa tétele érdekében ezt a

kérdést alaposan meg kell vizsgilnia.

Az elottiink 4l16 feladatok — az export és
a belfoldi mennyiségi és mindségi igények no-
vekedése — sziikségessé teszik, hogy gépiberen-
dezéseink karbantartdsara és felujitdsara az
eddiginél nagyobb figyelmet forditsunk. Nem
engedhet0 meg ezen a téren a legkisebb laza-
sag sem, mert amit Walek elvtars a FATE
majus 19-1 ankétjan mondott, hogy a filrész-
és lemezipar a gépesités vonaldan lemaradt és
korulbeliil 1938-as szinten wvan, nagyjabol az
egesz faiparra vonatkozik. Korszerii — uj tech-
nikaval felszerelt — lizemiink a Soproni Epiilet-
asztalosipari Vallalaton és az Angyalfoldi
Butorgyaron kivil alig van. A szocializmus
epitésének uj szakaszdban a faiparnak ezt a mas
termelési teruletekkel szembeni héatranyat is
fel kell szamolnia.

A FATE 1952-ben tartott I. és 1953-ban
tartott. II. kongresszusa a népgazdasag er-
dekeinek szem el6tt tartdsaval igen helyesen
az anyagtakarékossag és a mindségi termelés
kérdeseit tette a tanacskozasok kozponti kérdé-
seve. Az itt hozott hatarozatoknak azonban csak
egy resze kerult gyakorlati megvalcsitasra, a
masik reszevel az ipar vezetd szervei érdemben
nem igen foglalkoztak. A faipar el6tt allo ko-
moly feladatok megkovetelik az ipar vezeto-
szervei és a FATE kapcsolatanak, egylittmuiko-
désének megjavitasat.
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Partunk III. kongresszusa megszabte a
tennivalokat a faipar vezetoi és dolgozoi szd-
mara 1s. A termelékenység mivelése mellett,
csOkkenteni kell a termelés kiéltségeit, ezen
belul kozponti kérdés az anyagtakarékossig és
a termékek minéségi szintjénel: emelése.

Az anyagtakarékossdagert és a minéséy javi-
tasaért folytatott harcban komoly szerepitk van
a termelés kozvetlen iranyitéinak, mert nagy-
mertekben toluk figg a munkafegyelem és a
gyartastechnologiai fegyelem betartasa. A fa-
ipari uzemek muszaki dolgozdl legyenek él-
harcosali az onkoltségcsokkentésnek ¢s a mino-
segl termelésnek. Lebegjen &allandban szemik
elott Gero elvtars kongresszusi felszodlalasabol
a kovetkezd rész: , Nekiink olyon onkoltség-
csokkentésre wvan szukségiink, amely nemcsak
valtozatlan, hanem javuldé mindség melleit
valésul meg."

Roka Pal: A dolgozé nép jélétének emeléséért

Rakosi elvtars pedig a K. V. beszamol6ja-
ban idevonatkozoan a kovetkezéket mondotta:
Az anyaggal valo takarékossdg, ami ¢ gazda-
sagl vezetok és a miuszakiak, valamirt az 0sszes
aolgozok legsajatabb érdeke, malamint a gydr-
tast selejt lényeges csokkentése alapvetd fel-
tetele annak, hogy megvalésitsuk kiovetkezete-
sen partunk politikajat, melyneck legfébb célja
a dolgozo nép jolétének novelése.'’

A faipar vezetOszervel, az Uzemek part- és
szakszervezeti szervei, a Faipari Kutatd Intézet,
a Faipari Gyartastervezo, a Faipari Mindség-
ellenoérzé6 Intézet és a Faipari Tudomanyos
Egyesulet, a faipari dolgozdok szeles tomegeinek
bevonasaval vallvetve harcoljanak a Magyar
Dolgozok Partja III. kongresszusa hatarozatai-
nak — a faipar teriiletén valé — maradéktalan
megvalositasaert.
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Ankét a batorlapok és lemezek mindségérol

Ismét ankéton targyaltdk meg a lemez- és
butorlapgyarté ipar vezetdi és a feldolgozo fa-
ipar muszaki vezetdi a lemez, butorlap és furnir
minosegenek kerdéseit. Az ankeét jelentoseget
alahuzza az, hogy az érdekelt vallalatok és mi-
niszteriumok felelés vezetdin kivil résztvett a
Budapesti Partbizottsag kikiildotte is. |

A butor-, hajo- és vagongyarté ipar rend-
kivili erdfeszitéseket tesz, hogy kivitelre és bel-
toldi szukségletre készitett termékeik mindsége
egyarant kifogastalan legyen. Ennek egyik fon-
tos eloteltétele, hogy a fureészlemez ipartol is
kifogastalan mindségli félkészgyartmanyt kap-
Janak. b

Az anket célja az volt, hogy a feldolgozo
lpar ismertesse a mindség ellen felmerilt kifo-
gasait. A lemezgyarak és az iparvezeté hatosa-
gok keressék meg annak a moaddjat, hogy jelen-
legi adottsagaik mellett milyen intézkedéseket
tudnak tenni termékeik mindségének megjavi-
tasara.

Az ankét elnoke, Roka Pdl elvtars, meg-
nyité beszédében felhivta a figyelmet a gazda-
sagossag kérdésére, amelynek egyik legfonto-
sabb tényezdje a jominbségli munka.

Az elso felszolalo Zohna Gyorgy elvtars, a
butoripar részérol ismertette a lemez-, butorlap-
es furnir mindségénél tapasztalt hidnyossagokat.

A part- és kormanyhatarozatok késztermé-
keinknél fokozottabb minéségjavulast kovetel-
nek, azok akar export, akar belfoldi fogyasz-
tasra keészulnek. A minéségi kovetelmények be-
tartasaert a vallalatok miuszaki dolgozoi teljes
mertekben felelések. A butorgyartas hibas tech-
hibakon kiviil a minéség megiavitdsdnak van-
nak olyan akadalyai, amelyek a butorgyarak
szempontjabol objektiv okoknak tekintheték.

Ezek kozé tartozik az alapanyagok, elsésorban
a butorlap mindségenek gyengesége, ahol alta-
laban a kovetkez6 hianyossagok tapasztalhatok:

1. Hullamosodas

a) A butorlap kozépreszének vastagsaga al-
talaban nem egyenlé. Tobb mm-es kiilonbség
van egyes lécek vastagsaga kozott, ami a prése-
leskor ugyan osszenyomodik, de pacolas, fe-
nyezés utan ujbol kidagad és feltinden kiiit-
kozik.

b) A betétléecek egymasmellé valo illesztése
pontatlan, néha 2—3 mm-nél is tobb hézagot
talalunk, ami a fényezett feliileten meglatszik.

c) A hosszanti toldasoknal tobb cm-nyi
hianyok mutatkoznak és ezek a toldasok gyak-
ran egyvonalba esnek, ezért a keskenyebb bu-
torlapok alkalmazasanal torés keletkezik.

d) A butorlapok belsejében eléfordul az is,
hogy hosszabb-rovidebb darabon egész lécek
hianyoznak, amit ugy alcaznak, hogy a széleken
kifoltozzak. Feldolgozasnal ezt gyakran csak az
utolso muveletnél lehet felfedezni, amikor sok
munkaraforditas utan selejtté kell mindsiteni.

e) Egy tablaban helyteleniil Gsszekevernek |
kulonbozé fafajtakat.

f) Eloidézéje a hulldmosodasnak az egyes
betétlécek nedvességfoka kozotti kiilonbség is.

g) A betétléecek kozott elszinezddott, kor-
hadt darabok is vannak.
h) A betétlécek évgylri nincsenek egy-

iranyban elhelyezve.

2. Gorbiilés

a) A gorbiileés okainak egyike az, hogy sok
apro darabbodl rakjak oOssze a tablédkat, ezért
csokken a tartoképesség, a butoroldalak, ajtok
elgorblilnek, kajszdk lesznek.
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3. Feliilet

a) A boritélap vastagsidga egyenetlen, sét
egyik oldalon vékonyabb, mint a maésikon, to-
vabba a butorlap két oldaldan maéas-méas termé-
szetu furnirt hasznélnak. |

b) A boritolap él-illesztésénél sok a szét-
csuszas, amit hol kitomitenek, hol nem, €z mi-
noségileg semmiképp sem felel meg.

c) A dugoézasnil az illesztés nem pontos,
gyakran keményebbszalu dugét tesznek puhébb
faba, tovabba a dugok szaliranya sokszor na-
gyobb szogben eltér a boritdlap szaliranyatol.

d) A butorlapok elséleges csiszolasa feles-
leges, a butorgyarakban tgyis csiszoljak és a
ketszeri csiszolas vékonyit. A ragasztés hibéas, a
vastagsagi kiilonbségek messze meghaladjsk a
szabvanyban megengedett t{irési hatarokat.

A ragasztott lemezeknél altaldban a butor-
lapnél tapasztalt azonos hibédk vannak.

a) A ragasztis gyenge, a szélek nincsenek
Jol leragasztva, a szétvalas mar gyenge hajli-
tasra is tovabbterjed, az egyes rétegek gyak-
ran a felszabas utdn valnak szét.

b) A lemezek feliiletén sokszor tobbnégy-
zetcentimeternyi horpadast talalunk, ennek oka
a maglemezben 1év6 folytonossagi hiany.

c) Mas esetben — idegen anyagtél — du-
dorodds vagy racsuszas talalhaté.

d) Hidanyos a furnirillesztés, mind a mag-
lemezben, mind a feliileten. A lemezgyarban
ezt hlanyos toldassal vagy tomitéssel potoljak,
aml nem felel meg a kivdnalmaknak.

e) A valaszték nem kielégitd, mert iddsza-
konként vagy kizarélag haromrétegli vagy tobb-
retegl lemezt gyartanak és igy a fafeldolgozd
vallalatok 1o6rzskészlet hidnydban kénytelenek
a szukségletnek meg nem felel6 vastagsagu le-
mezt felhasznalni.

A furnirok minéségének fébb hidnyossdgai

a) A furnirok struktirdja és méretei nem
alkalmasak butoripari felhasznalasra. Gyartasi
hibadk is béven vannak.

Elvagas, kartyassag és csorba-késektsl oko-
zott csikozasok. Ritkarostu faknal a furnir at-
latszo, atiit az enyv. Csiszolasnal, fenyezésnél
durva fellilet keletkezik.

Ezek a hibak nagymértékben emelik a bu-
toripar Onkoltségét, lerontjadk az anyagkihoza-
tal szazalékat és karosan befolyasoljdk a kész-
termek mindségét.

b) A furnirok szaritdsa gondatlanul tor-
tenik, a nedvességtartalom a megengedettnél
nagyobb, ez a téli hénapokban penészedésre és
deformdalédasra vezet. Ennek forditottja, ami-
kor puhdbbrosti anyagoknal tulszaritdas vagy
mas muszaki hiba miatt a furnir térékennyé,
porozussa valik.

c) A furnirok kezelése is rossz. A ronkok
nincsenek Osszeszamozva, a kotésekben a lapok
nincsenek pontosan egymasutéan helyezve vagy
pedig a kotések lapszamai 12—36-ig igen kii-
10nbozbek. Ezek a kezelési hibdk megnehezi-
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tik a komplett-szobak furnirozaséat, mert az ilyen
kevertosszetételli kotegbdl nem lehet megfeleld
felliletet Osszeszedni. Ez részben felesleges
munkatobbletet, részben anyagpazarlast jelent.
mert a butoripari vallalatoknal kell azt ujbol
osszevalogatni és a tobbitél eltéré-strukturaju
furnirlapokat a hulladékba dobni vagy nem
rendeltetésszerien felhasznalni.

Az itt felsorolt hidnyossdgokat harom évvel
ezelott egy Népszava-ankéton mar elmondottuk,
kifogadsainkat a Butoripari Igazgatésaghoz eljut-
tattuk, amely ezeket tovabbitotta a Fiirész-Le-
mezipari Igazgatosaghoz, de donté javulas meég-
sem tortént. Idészakonként volt ugyan javulas,
de utdna ismét visszaesés kovetkezett és a le-
mezipar gyartmanyai ma is olyan rosszak, mint
nehany évvel ezel6tt.

Meg kell mondani, hogy a szabvanyellenes
es a mindségnek nem megfelel6 anyagokat mi
— helytelentil — a lemezipartél minden eset-
ben atvettiik és sok koltségraforditassal felhasz-
naltuk, mert torzskészlet hianyaban valaszta-
nunk kellett, hogy a termelést leallitjuk vagy
vallaljuk a hibds anyagok felhasznildsanak ki-
vetkezményeit. Ezt a helyzetet azonban leg-
surgosebben fel kell szdmolni.

Torok Attila elvtars (Szeged) felszdlalasa-
ban elmondotta, hogy tobbségében betanitott
munkasokkal kell a lemezipar termékeit els-
allitani, amit a felhasznalbéiparban a szakérték
késébb kritikus szemmel néznek.

A lemezgyartas el6feltétele a nyersanyag
minoseége. Terveztek 10 szazalék hamozisi rén-
kot, 65 szazalék 1. osztalyu és 25 szazalék II.
osztalyu ronkot. A hédmozasi reszarany azon-
pan-a.1. Az 1. osztalyué 36,1 szdzalék, a II. osz-
talyué 48,8 szazalék, a meg nem termelt rész
pedig 12 szdzalék. Az importbiikk beérkezési
aranya 5 szézalék I. osztadlyud, 80 szazalék II.
osztalyu eés 15 szazalék TII. osztalyu.

A minGségellen6rzd jelentések ellenére a
felettes szervek nem intézkednek.

A butorlapok egyenetlenségének egyik oka
a hegesztett aluminiumlemezek puha 6tvozete
Is. A ragasztds nem is lehet j6, a kazein ming-
sege 6—8 honap 6ta leromlott. A FAIMEI meg-
allapitdsa szerint az albumin mindsége sem
megfelel6. A Faipari Kutaté Intézet vizsgilata
megallapitotta, hogy a ragasztdéanyag ltigos és a
tolgyfurniron foltokat idéz elS. Klimatizalé be-
rendezésiink nincs és emiatt kihagyunk egy
technolégiai muveletet. Flirészlapjaink kemény-
sege nem felel meg a nyarfa szeleteléséhez.
Geépparkunk elavult.

Komoly hiba, hogy megsziintették a dolgo-
zok mindségi premizdlasat és hogy a flirészle-
mezipar nincs képesitéshez kotve. Szakmunkas
es kaderutanpotlasunk elhanyagolt.

Liibke Roland elvtars (Butoripari Igazga-
tosag) segiteni kivan, amikor a lemeziparban a
hibak megszilintetésére javaslatokat tesz. Sok
a tennivald a technolégiai fegyelem betartasa-
nal, A butorlapokat flirészelés utan szét kell




198 Faipar IV. évf. (1954), 7. sz.

maglyazni, osszeszerelesnél vigyazni kell az azo-
nos szaliranyra. A présbél kivett butorlapokat
pihentetni kell. A lécek kozotti hézag hanyag
munka kovetkezménye, amiért a mivezetét kell
felelossé tenni. Ha a lemezgyarnak nincs héa-
mozhato6 ronkje, inkabb le kell allni a gyartassal,
semhogy olyan takarot tegyiink a butorlapra,
amely elOrelathatolag nem megfelel6. Meg kell
szerveznl azt, hogy a hamozas sorrendjében ke-
ruljenek egymasmellé az azonos természetli ta-
karok és akkor a vetemedés lehet6ségét 1énye-
gesen csokkentjik. A nem megfelel6 illesztés,
dugozas és szétcsuszas szintén hanyagsag ko-
vetkezménye, amit megfelel6 intézkedésekkel
meg lehet szilintetni. A ragasztasi hibak tobb-
nyire az enyv gyenge minéségébdl addédnak, ép-
pen ezért laboratoriumi vizsgalatnak kell ala-
vetni a beérkez6 albumin- és kazeinenyveket és
ha a kovetelményeknek nem felelnek meg,
nem szabad felhasznalni. A préseket is feliil
kell vizsgdlni, mert elhasznalédtak.

Osszefoglalva a temnivalékat, javasolia:

1. biztositani kell a nyersanyagellatast,

2. meg kell teremteni a mfiszaki feltétele-
ket, a gépek karbantartasira, az alkatrészek be-
szerzesere €s a gépek jobb kezelésére,

" 3. az elhagyott, de sziikséges miiveleteket
vissza kell allitani és ezt a mindségi bérezéssel
osszekapcsolni.

Walek Karoly elvtars (Kohé- és Gépipari
Minisztérium). Mialatt a jarmii- és nehézipar
hatalmas fejlédésen ment keresztiil, a lemezipar
gepesitése az 1938. évi szinvonalon maradt és
most ezt a lemaradast kell behozni. A munka-
erohldny is arra kényszerit, hogy gépesitsiink.
A fureszlemez iparban egyetlen dugdzogép
sincs, pedig ezt hazai gépiparunk is képes gyar-
tani.

Az import és hazai ronk szallitidsat tgy kell
utemezni, hogy az tizemeknél a torlodast — és
az ezzel jaré ronkbefiilledést — elkeriiljiik. Ra-
gasztoanyagunk nem megfeleld, miért nem im-
portalunk Csehszloviakiabsl?

Népgazdasagunkra elényosebb, ha kifogés-
talan arut gyartunk.

Kalman Dezsé elvtars (Butorlapgyarté Val-
lalat). Nyersanyagellatdsunk és a szakmunkas-
hiany hatraltatjdk a jéminéségli munkat. A ka-
pott gombfabdél nem lehet jo butorlapot el6éal-
litani. Gyakran egy ronkbsl nem lehet egy bu-
torlapra valé furnirt lehdmozni, ezért nem biz-
tosithatjuk a butorlapok takaréjanak mindkét
oldalat azonos természetd faval.

Tompe Istvdin elvtérs (F. M. Erdészeti F§-
igazgatosag) is felszolalt az ankéton és felhivta
a Jelenlévok figyelmét az ankét céljara, amelyt6l
a furész-lemezipar gyartmanyai mindségének
megjavitasat varjak.

Dobé Istvdn elvtars (Butorlapgyarté Valla-
lat). Legfébb hidnyossdgunk a gépekben van.
Jelenleg egy hazilag Osszetdkolt szélezégéppel
dolgozunk. Az elmult években a minéség rova-
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sara, a mennyisegi termelést tartottuk szem
elott. A dolgozdék besorolasa bérfesziltséget

okoz, nagy a fluktuacio és a mivezetok nem ér-
zik a felelosséget. Meg kell kisérelni a mindsegi
bérezés bevezetéseét.

Roth Karoly elvtars (Héarosi Falemezmu-
vek). A lemezgyar rossz anyaggal dolgozott és
teljesitette tervét. Ugy tudja, hogy nincs pa-
nasz, mert szallitmanyait nem ,anstandoltak"
meg. A Harosi Falemezmuiivekben a mindseg
megjavitasara egy javaslatot dolgoztak ki.

Somogyi Ldszlo elvtars (Angyalfoldi Butor-
gyar). A butorgyarak azért nem ,,anstandoltak®,
mert kényszerhelyzetben vannak. A lemezgya-
rak jelenlevé képvisel6itol azt varjuk, hogy
mondjak meg, mennyi munkaerdre van szikse-
glik, az anyagnormat hogyan kell megvaltoz-
tatni stb., hogy jominéGségli butorlapot tudja-
nak eldallitani. Javasolja egy oOttagu bizottsag
megvalasztasat, amely a lemezipari vallalatok-
kal egylittesen kidolgozza a tennivalot. Jelen-
leg nem annyira az anyagban, mint a munka-
ban van a hiba.

Pdal Armand elvtars (FAIMEI). A mindsegl
feltételeket szabvanyligyi rendelkezések irjak
el6, amit azonban nem tartanak be. A munka-
fegyelem is laza, ez intézkedéseket kivan. A bu-
torlapoknal feltétleniil be kell vezetni a pihen-
tetési 1dot.

Dorosz Lajos elvtars (Fur-Lem). A Furnir-
és Lemezmuiveknek 1950-ben egy harmadresz-
szel tobb fizikai dolgozd6ja volt és feleannyi le-
mezt gyartott, mint ma. A mindség rovasara tul-
feszitettiik a termelést, gépeink elavultak, a ra-
casztéanyag alkalmatlan, a wvegyigyarat arra
kell kényszeriteni, hogy j6 enyvet gyartson. A
2040. sz. rendelet eléirja, hogy csak romlott mi-
noségl diofat szabad kitermelni, tehat ne var-
junk jomindségi furnirt. A faiparnak a lemez-
gyarak mellé kell allnia és segitséget nyujtani,
hogy ezeket a kérdéseket megoldjak.

Bakay Istvan elvtars (FAIMEI). Az enyve-
zettlemezek és butorlapok mindségi romlasa-
nak okat az alabbi pontokban foglalja ossze:

1. Az els6 és legfontosabb objektiv nehéz-
ség, a meg nem feleld gyartasi segédanyagok
kényszeru hasznalata.

2. A szamszer( adatok alapjan elfogadott
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zulasa.

3. A megfeleld6 mennyiségi torzskeszlet
hianyabol ered6 atfutasi ido elegtelensége.

4. A szakmailag jolképzett muszaki vezetok
keves létszama.

9. Korszeru minosegellendrzés hianya.

6. A megel6zé karbantartds hidnyabol szar-
mazo gépi leromlas, és

7. a tovabbfeldolgozé ipar segitOkészségé-
nek elegtelensége.

Vaczi Matyas elvtars (F. M. Flrészlemez
Igazgatosag). A feldolgozoipar kooperacioja nagy
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segitseget tud adni, ha a hibdkra allandéan fel-
hivja a figyelmiinket. Az {izemeknél elrendelte
egy atvételi naplé bevezetését, de az atvevdk
nem elnek vele, pedig kifogasaikat ott beirhat-
nak. Hiba az, hogy nincs pihentetési 1d0, a prés-
bél viszik el a butorlapokat. Az import elosztasa
nem celszerd, mert ladagyartasra pl. gyengébb
minéseégli flrészarut is felhasznalhatnak.

A farészaru-import csokkentésével be le-
hetne hozni olyan rénkét, amely takardlapok
eléallitasara alkalmas. A miszerezés kérdésén
az ezevi beruhdzéasokkal segiteni tudunk. A mi-
nosegi bérezéssel visszaélések voltak, azért kel-
lett besziintetni. Javasolija, hogy minden valla-
lat dolgozza ki, hogy a minéségi gyartashoz mi-
lyen feltételekre van sziiksége. A nehéziparnal
sok gép elfekszik, amit a faipar hasznélni tudna.

Neuwirth Miklés elvtars (W. Pieck gyar,
Gyér) sziikségesnek latja a tarcakozi koopera-
ciot, az ellenérzés kiszélesitését és a torzskész-
let biztositasat.

Bodogh Istvdn elvtars (Butoripari Igazgato-
sag). A butoripar 1955-ben fokozottabb mérték-
ben fog exportra dolgozni, tehiat kovetelmé-
nyeink a flrészlemeziparral szemben néveked-
nek. Abban egyetért Vaczi elvtarssal, hogy az
importot nem kell névelni, de nem lehet min-
dent olcsobban és még olesébban elérni és csak
allandé kézi munkaerdvel, Gj gépek beallitasa
nelkil tobbtermelést elérni. A furészlemezipar
Jelentse ki, hogy t6bb idére és jobb alapanyagra
van sziiksége. Uj munkamodszereknek kell ér-
venyesulni az iparban. A hazai gépipar két-ha-
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rom even belil nem tudja a faipar sziikségletét
kielégiteni. Kiilfoldr6l be kell hozni egy-egy
mintagépet, amit azutdn sorozatban lehet gyar-
tani,

A butorlapgyartasnal meg kell javitani a
szakképzettséget. A gyakorlat azt bizonyitja,
hogy ha a dolgozdkat érdekeltté tudjuk tenni a
munkaban, akkor nagyobb kovetelményeket is
tamaszthatunk. A butorlap- és lemezgyartas te-
ruletén nem kell idegenkedni a mindéségi bére-
zestol, mert ez egyik feltétele a jobb munkénak.
Nem kell félni a népszertitlen feladatoktol, mert
a becsiiletes dolgozok szeretik a fegyelmet.

Zsigmond elvtars (Ganz-Vagon). A vagon-
epitésnél a lemezaru sohasem volt olyan rossz,
mint most. Az enyvezés szétvalik. Maga gy6z6-
dott meg, hogy a miszakiak nem oktatjak kel-
I6képpen a dolgozokat. A Ganz-Vagon részérél
a Harosi Falemezmivekhez béven volt rekla-
macio, de a mindség mégsem javult.

Roka Pal elvtars Osszefoglalta az ankéton
elhangzottakat és megallapitotta, hogy elsésor-
ban torzskészletet kell biztositani. A gépesités
es muszerezés kérdéseiben népgazdasigi szem-
lelettel kell a tennivalékat megvaldsitani. Nem
lenne helyes, ha a problémak megoldasit csu-
pan import utjan keresnénk. Az értekezlet
eredmeényes volt, felszinre hozta a hibdkat és
megjelolte a feladatokat. Az ankét 4altal meg-
valasztott Ottagu bizottsag a vallalatokkal ko-
zosen kidolgozza javaslatait a lemezipari gyart-
manyok mindségének megjavitasara és azokat
eljuttatja az illetékes minisztériumhoz. J. K.



Soronlévs feladataink a fﬁrésziparban

LONKAI JANOS

Néhany hénapja donté fordulat mutatkozik
a IUrésziparban. Javult a termékek mindsége,
megszilardult a technolégiai fegyelem és els-
terbe keriilt a gazdasdgosabb termelés. Mindez
annak koszonhet6, hogy az 1953. évi part- és
kormanyhatarozatok a flrészipar szamara is
megjelolték a feladatokat.

- Az elmult esztendékben a mennyiségi ter-
meles volt elsésorban a fé cél. Elmaradt a rén-
kok vastagsdgi és minoségi osztalyozésa, a
nyersanyag leggazdasdgosabb kihasznilidsa és
az Onkoltség — elsdsorban a kiilonféle kéltsé-
gek — csOkkentése. Csak a mennyisegi termelés
volt a donté és ezért romlott a mindség. Allan-
doan csokkent a munkaigényes miveletek szdma
(@ flrészpor tisztitisa, a deszkdak, pallok kérge-
lése és homloklécezése, a flrészaru maglyazasa
stb.). Ez olyan esetekben is lehetdvé tette 1
munka termelékenységének jelentds novekedé-
sét, amikor nem javult kielégit6 mértékben a
termelGberendezések teljesit6képessége, nem
emelkedett a gépi munkdk ardnya és nem fej-

16d6tt a termelési kultura szinvonala. Igy az
utobbi években elért termelékenységnovekedés
egy resze, csak latszélagos eredmény.

A minéség romlasat 1953. év végéig, a ter-
vek tulfeszitése is okozta. Ha a flirészipar ter-
melékenységét 1949-ben 100 szizaléknak vesz-
szUk, ugy az 1952-ben a tervezett termelékeny-
seg indexe 180-ra emelkedett. Ez azt mutatja —
figyelembevéve, hogy a gépesités alacsony szin-
vonalan all6 flrészipar ugyanezen idében ke-
ves beruhéazést kapott — hogy a termelékeny-
seg tervezése tulfeszitett wvolt. Annakidején
ezert nemesak a felettes szerveket, hanem a val-
lalatokat is terhelte a felelsség, mert minden
aron teljesitették a termelékenységi tervet. A
belsé anyagmozgatasok zomét a kiilonféle kolt-
segek terhére szamoltdk el és a hulladékanya-
gok feldolgozasanak elmulasztisiaval emelték az
anyaghanyadot. A felettes szervek azért vol-
tak felel6sek, mert nem vizsgaltdk meg, hogy a
termelekenyseégi tervek latszélagos teljesitése,
sot tulteljesitése mibe keriil a népgazdasignak.
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Igy azutédn az a helyzet alakult ki, hogy a fii-
részipar éveken keresztil teljesitette a globalis
termelési és termelékenységi tervet, de a ter-
vezettnél mindig nagyobb volt az anyaghanyad
es az onkoltseg.

1954-ben redalisabb termelékenységi tervet
kapott a flrészipar. Az 1953. évhez kepest
mintegy 10 szazalékkal csokkentek a termel:-
kenységi mutatok és ez jelentés mértékben eld-
segitette a technologiai fegyelem megszilardi-
tasat és a mindség emelését. De elbsegitik a
termelési kultura szinvonalanak emeléset a meg-
novekedett beruhazasok is.

A termelékenységi tervek 109-os lazitasa
azonban nem oldotta meg az Osszes probléma-
kat. A helyzet valtozatlanul az, hogy idosza-
konként csaknem lehetetlen a technoldgiai fe-
gyelem betartasa és nem javithatdo a minoseg.

Vajjon mi az oka ennek?

Els6sorban a hibas tervezés. A I1urészipar
tervezési metodikdaja még ma is ugvanaz, mint
a tobbi konnylipari agazaté, de ez mar evek-
kel ezel6tt sem felelt meg a flrésziparnak. A
hiba abban rejlik, hogy a tervezés alapelve a
termelési volumennel teljesen aranyos nyers-
anyag-beérkezés és készaru-kiszallitas, ami
ahogy ezt tobbévi tapasztalat mutatja — a G-
résziparban egyelére megvalésithatatlan. Igy
azutdn ez a kiindulési alap ,,idealisztikussa® te-
szi a tervezést és olyan helyzetet teremt, ami
sok esetben (pl. ronkzudulas idején) lehetetlenne
teszi, hogy az igazgaték jol iranyitsak a valla-
latokat. Tovabba igen jelentés hiba, hogy az
ipardgban nem késziil értékesitési terv, nincs
osszhang a termelési és az anyagellatasi ter-
vek kozott és nincs figyelembe véve a tervido-
szakok nyitokészlete. Mindez azt mutatja, hogy
a tervezési metodika fejlesztése elengedhetetle-
nul szlikséges. A MDP III. kongresszusan Rakost
Matyas elvtdrs a kovetkezbket mondotta: ,,Van
bizonyos javulas a népgazdasagi tervezésben Or-
szagos Tervhivatalunk munkdjaban. Azonban
kétségtelen, hogy a népgazdasagi tervezes Je-
lenleg is gazdasagi és allamepitd munkank
egyik leggyengébb teriilete. A gazdasagpolitika
terén elkovetett hibaink gyokerei a tervezési
munka hidnyossagaira nyulnak vissza. Terve-
zésink nem nyugszik eléggé tudoményos ala-
pon, nem elég realis, nem tudja felmérni es
osszefogni fejlédéslink valamennyi tekintetbe
jove tényezdjét. Tervez6 munkank lényeges
megjavitdasa nélkiil nincs biztositékunk arra,
hogy egész gazdasagi vezetésink megjavul-
jon ...“ Mindez a flirésziparra is jellemz®.

e e—

Jelent6s hiba a béralapellenorzés jelenlegi
modszere is. Itt is az a helyzet, hogy a béralap-
ellenérzésnek az egész népgazdasagra ervenyes
modszerét a fldrészipar kililonleges sajatossagai-
nak megfeleléen kellett volna alkalmazni. A
flirésziparban ugyanis a termelési értékkel csak
a flrészesarnoki koltségek aranyosak, A ronk-
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téri koltségek azonban teljesen fliggetlenek a
termelési értékektol. Zomeben ez all az anyag-
téri koltségekre is. A helyes béralapgazdalkodas
tehat az lenne, hogy béert — a tervteljesites
ardanyaban — csak a flirészcsarnok hasznalhat
fel, a ronk- és anyagteren viszont a végzett
munka mennyisége utan kell ellendrizni a bér-

felhasznéalast. Ez — az ellenvélemények elle-
nére — nem lazitana, hanem megszilarditana a
bérfegyelmet.

Jelenlegi béralapellenorzésiink fogyatékos-
sagait bizonyitja, hogy a terven feliili gomb-
fabeérkezeskor elkeriilhetetlen a béralaptullé-
pés. Ha pedig a vallalat igazgatdéja meégis el
akarja kerilni a béralaptullépést, akkor a dol-
gozoknak igen jelentésen kell a tervet tultelje-
siteniok. Ez a tulzott tervtulteljesités azonban
1gen komoly kovetkezményekkel jar. A tultelje-
siteshez sziikséges keretflirészkapacitas ugyanis
rendelkezésre all, de ugyanakkor kevésnek bi-
zonyul a segeédgepek szama, igen sok félkészaru
halmozodik fel. Hulladékba kertil a frizterme-
léesre alkalmas faanyag egy része, nincs létszam
a fureszpor letisztitasdhoz, a terven felul ter-
melt flrészaru homloklécezéséhez, maglyaza-
sdhoz vagy kiszallitasahoz, id6 el6tt elfogy a
nyersanyag stb. eés altalaban felborul az ulze-
mek muszaki rendje.

A flrésziparban a jelenlegi béralapellen-
orzes azért is kifogasolhat6é, mert a vallalatok a
tervezettnél  kisebb nyersanyagbeérkezésnél
vagy készarukiszallitasnal indokolatlanul tobb
bért hasznalhatnak fel. Egyediil ennek megszin-
tetése is eleg ok arra, hogy a béralapellendrzés
modszerét fejlessziik a flrésziparban.

Nem megielel6 a flreésziparban a bérezest
és premizaldasi rendszer. A flrésziparra is all
az, amit errdol Hidas Istvan elvtars a DMagyar
Dolgozék Partja III. kongresszusan mondott:
,Bérezési és premizalasi rendszeriink ma meg
nem eléggé segiti el6 a termelékenyseg nove-
kedését, az onkoltség csokkentését, az anyaggal
valo takarékoskodést, a termékek mindségének
megjavitasat, hanem inkabb a termelés meny-
nyiségi teljesitését szolgalja... A feladat az,
hogy a korményzat az elkovetkezend6é iddben,
az Uj szakasz gazdasagpolitikdjanak megfele-

16en, tovabbjavitsa bérezési és premizalasi rend-

szeriinket, hogy ezzel is el6segitsik iparunk
atallasanak tovabbi egészséges kibontakozasat,
els6sorban a gazdasigossadg vonalan.” Hogy cz
mennyire igy van a flrésziparban is, azt az
alabbiak bizonyitjak:

A telepvezeték prémiumfeltetele a terme-
lési terv teljesitése, a tervszerliség betartasa és
a kiszallitasi terv teljesitése. Kizaro ok a beér-
alaptullépés. Ez azt jelenti, hogy a telepvezetok
akkor is prémiumot kapnak, ha tullépik az
anyagnormakat, nem emelik a minoseget, nem
tartjdk be a technologiai fegyelmet €és emelik az
onkoltséget, ami a kiilonféle koltségeknél igen
gyakori lehet, Természetesen nem kielégitéek
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az 1gazgatonak, a fémérnoknek és a tébbi mii-
szaki dolgozénak prémiumfeltételei sem.

A minoségi bérezés bevezetése még mindig
késik a flirésziparban. 1949-ben a MTESZ egyik
anketja foglalkozott a mindéségi bérezés kérdé-
seivel és ugyanakkor a faipari dolgozék mind-
segl bérezésérdl is volt sz6. Azobdta eltelt néhany
esztendd, de ma kevesebb sz6 esik a mindségi
bérezés bevezetésér6l, mint akkor. Pedig ennek
igen komoly kovetkezményei vannak. Gyakori,
hogy a legjobb minéséget gyarté dolgozdk ke-
vesebb bért kapnak, mint azok, akik — jollehet
nem termelnek selejtet — de elsésorban mégis
a ,mennyiségért” kiizdenek. Ugy wvan, ahogy
Pidker Igndc elvtars, a MDP III. kongresszusan
mondotta: ,,Azok a dolgozék, akik egészen Kki-
valo munkat végeznek, nem tudnak tobbet ke-
resnl, mint 1000—1200 forintot, viszont azok,
akik csak szériamunkat végeznek, jatszi kony-
nyedseggel a kétszeresét keresik. Ez pedig nem
segiti el6 a mindség javitasat, a szakmai tudés
novelését.

Lassu a miszaki szinvonal emelése. Beru-
nazasokra 1953-t61 kezdve jelentésen tobbet
kap a flirészipar, de ezek tervszerti megvalési-
tasa sok esetben elhuzdédik, masrészt nem hasz-
naljuk ki mindig a rejtett tartalékokat. Nem
szervezzuk meg jobban a munkéat, nem vessziik
at azonnal a termelékenységet névels Gjitasokat.
hogy sajat er6nkbdl — beruhdzésok nélkiil is
— emeljuk a gépi munkak aridnyat és a terme-
lesi kultura szinvonalat. Ezért igazgatoinknak,
mernokeinknek, muszaki dolgozéinknak a ter-
melekenység emeléséért és az onkoltségesokken-
tes muszaki el6feltételeiért vivott harc élére
kell allniok. Geré Erné elvtars a MDP III. kon-
gresszusan a kovetkezéket mondotta: , Nem ele-
gend6 nekiink, ha néhdny hénapon at ujbol
emelkedik a munka termelékenysége. El kell
ernink és el fogjuk érni, hogy a munka terme-
lekenysége allanddan, rendszeresen, folyton-
folyvast, visszaesés nélkiil emelkedjék ... Ez
all a fdrésziparra is és ezért elengedhetetleniil
szukséges a miiszaki vezetés és irdnyitds meg-
javitasa.

Az elmondottak a flirészipar donté problé-
mait foglaljdk Ossze. Feladatunk most az, hogy
kidolgozzuk azokat a konkrét javaslatokat,
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amelyek fels6bb jovahagyasa lehetévé teszi a
lervezeés megjavitiasat, az anyagtakarékossag fo-
kozésat, a min6ség emelését, a bérezési és pra-
mizalasi rendszeriink megvaltoztatisat, a bér-
alapellenérzés modositasat, a termelékenység
szuntelen emelkedését és az onkoltség csokken-
tését. Ugy kell dolgoznunk, hogy az 6nkoltség-
csokkentés javulé minéség mellett valosuljon
meg. Reszleteiben feladataink a kévetkezék:

Az Erdeészeti Figazgatosag és a FATE 4l-
tal kijelolt kaderekbégl munkabizottsigokat kell
szerveznl. Ezek dolgozzdk ki:

a) az uj tervezési metodikat:

b) az Uj béralap ellenérzést:

¢) a mindségi bérezés alapelveit:

d) premizaldsi rendszeriink uj iranyelveit;

e) a muszaki szinvonalemelés teladattervét:

f) a termelékenység, minoségemelés, anyag-
takarékossag és onkoltsé gesokkentés optimaélis
es egymassal osszefliggd mutatoit.

E feladatok végrehajtésa jelentés forduléd
lesz a flrésziparban. Kiilénosen fontos a ter-
melekenység, minbségemelés, anyagtakarékos-
sag és onkoltségesokkentés komplex-mutatéinak
Kidolgozdsa, mert ezek azt a tervezési szintet
hatarozzdk meg, amely mellett legkedvezébb
a kiloénb6z6 mutaték kolesdnhatasban felmért
es tervezett értéke és egyik sem gatolja a tobbi
tervieladat teljesitését.

P
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A Szovjetunio Fa- és Papiripari Minisztériumanak
es a Fa- és Papiripari Dolgozok Szakszervezete Koz-
ponti Bizottsaganak lapiabdl.

A szaratovi furnirgyar kollektivaja az 1940. évi tel-
jesitményét 1953-ban kétszeresére novelte. Folyd év-
ben 3000 m*® furnirral termelt tébbet, mint az elmult
evben. A kivald termelési eredmeény az ilizem vala-
mennyi dolgozdéjanak alkoté tevékenységére épiilt fel.
A ronktéren gépesitették a hosszfik furnirméretre
torténd darabolasit. A méretre levagott ronkot szal-
litészalag viszi a fo6zéluizembe, ahonnan ugyancsak szal-
litoszalag segitségével jut el a hamozoégépekhez., A le-
mezek lehutéséhez kiilon kamrat allitottak fel és ez-
altal a ragaszté részleghen nagy teriilet szahadult fel.
Lehetévé valt a lemez hiitési idejét 1/5-re csokkenteni
es ennek eredményeképpen a furnirszélezd gép és a
ragasztoprés kozott folyamatossa valt a termelés. Az
uzem egész kollektivaia résztvesz a munkaverseny-

ben. Viallaltak, hogyv évi terviiket december 25-1e tel-
jesitik.



Lapunk zavartalan szdllitdsa érdekében

kérjiik azon elbfizetéinket, akik nem a szaksajtosokndl wjitjak meg lejdrt
elofuzetésiiket, hogy az esedékes eldfizetési dijat mindenkor a dijbeszedés végett
jelentkez6 postis kézbesiténél eqyenlitséle ki.

POSTA KOZPONTI HIRLAPIRODA



202 Faipar IV. évi. (1954), 7. sz.

Megemlékezés Leonid Mihajlovies Pereliigin protfesszor munkassagarol

ipari felhasznalasaval, a termeléssel. Igen nagy
kutatdo munkat vegzett a kovetkez6 teruleteken
is: a faanvagok gyakorlati kihasznalasa, a hibas
faanyagok helyettesitése, ki-
lonféle faanvagok alkalmas-

A Szovijetunié Tudoméanyos Akadémiaja Er-
dészeti Intézetének a kozelmultban megjelent
1953. évi évkonyve szép cikkben emlekezik meg

Pereliigin professzorrol, a mu-
szaki tudomanyok doktorarol wmeweswwewemer e

ismert szovijet tudos nemreg
toltotte be 60. életévet es gya-
korlomérnoki, valamint tudo-
manyos mukodésenek egy-
hijan 40. esztendejét. Perelu-
gin a faanyagok szerkezetét es
fizikai-mechanikai tulajdon-
sagait targyalé szamos kivalc
muvével nemcsak a Szovjet-
unioban, hanem mas orszago-
kon kivil hazankban 1s meg-
becstilést és tekintéelyt vivott
ki maganak.

Pereliigin mivei igen jelen-
tés meértékben gazdagitottak
a Szovijetuni6 fafajai anyaga-
nak szerkezetére és tulajdon-
sagaira vonatkozé tudoma-
nvos ismereteket. Neki ko-
szonhet6 tobbek kozott a bar-
sonyfa kéreg szerkezetéerdl, a
szilfa- és tolgy-, valamint néhany masfajta 1a-
kéreg paras kinovései szerkezetérdl irt tanulma-
nyok. A faanyagok szerkezetere vonatkozo no-
mografidit részint az anatémiai-botanikai jel-
legli leirdsok b6 terjedelme jellemzi, részint az
a cél, hogy feltarjak a faanyagok tulajdonsagait
és szerkezetik kozotti osszefuiggéseket. Tanul-
manvyai féként ama fafajok anyagszerkezetének
vizsgalatait Olelik fel, amelyek jelenleg a Szov-
jetunioban tenyésznek.

Perelligin szamos tanulmanyt irt a legku-
16nboz6ébb fafajok anyaganak fizikai-mechanikai
tulajdonsdgairdl, amelyek kozul megemlitjik a
rezgbnyar, az ezust- és feketenyar, az ezlstilz,
berkenye, mogyoro, koris, pisztacia, gyertyan,
nyugati blikk, sequoia, borékafeny6 és mas fak
anyagara vonatkozo muveit.

A Szovijetuni6 fafajai tulajdonsagaival kap-
csolatos kutatémunkéssiaga teriiletén kiemelen-
dék azok az érdemek, melyeket Perelligin a fa-
anyagok fizikai-mechanikai tulajdonsagai muta-
téinak szabvanyos modszerek szerinti meghata-
rozasaval szerzett maganak. E mdodszertani mun-
kaival Pereliigin lerakta az alapot ahhoz, hogy
a Szovijetunio fafajainak Osszehasonlitasara bo
anyag alljon rendelkezésre. Perelligin kutataso-
kat végzett és kidolgozta az uté-nyiro, uité-haj-
lit6, keménység, keresztrostiranyu nyiras, hasi-
tas, ragasztasi szilardsag, furnér, sajtolt- és delta
faanyagok stb. vizsgalati moédszereit.

Pereliigin tudomanyos tevékenyseége szoro-
san Osszekapcsolodik a faanyagok gyakorlati

megmunkalasokra, valamint
az utobbiak kihatasai a fa-
anyvagok tulajdonsagaira. Ez-
zel kapcsolatban szukseges-
nek véljik megemliteni Pere-
liginnek azokat a muveit,
amelyek hordoknak kiulonbo-
z0 faanyagokbodl valo gyarta-
saval, kulonféle sugaru don-
gafak alakvaltozasaval, fenyo-
agaknak hordoabroncsozasra
valo felhasznalasaval, a plasz-
tikus és rugalmas alakvalto-
zassal, a faanvagok préselésé-
vel és szegtartdo képességével
stb. foglalkoznak.
Pereliiginnek a faanyag-
ismeret kiilonbo6zé kérdéseire
vonatkozo kovetkez6 muvel
jelentds segitséget nyujtanak
az ily kérdésekkel foglalko-
zoknak, mind a gyakorlati, mind a tudomanyos
kutatomunkaban: ,,A faanyagok szerkezete‘ (A
faanyagok szerkezete és fizikai tulajdonsagai c.
konyv részlete, 1933). ,,A faanyagok muszaki tu-
lajdonséagai és azok vizsgalata®™ (A. H. Pevcovval
kozosen irt mu, 1934), ., Hibdk befolyasa a fa-
anyagok muszaki tulajdonsagaira” (1949).

A faismereti kutatomunkanak a Szovjet-
unioban tapasztalhato nagy felviragzasa igen so-
kat koszonhet Pereltiginnek. O volt az, aki 1930-
ban megszervezte a Faanyagkutato Fizikai-Me-
chanikai Laboratoriumot, a Faanyagok Mechani-
kai Feldolgozasanak Kozponti Tudomanyos Ku-
tatéintézetében. Az 1932-t61 1938-ig terjedod
id6szakban Pereliigin a faanyagok vizsgalati
szabvanyaift dolgozta Ki. |

Perelligin a fentieken kivil mar sok év o6ta
értékes pedagogiai tevékenységet is folytat.
Megirta ,,A faanyagismeretre vonatkozo labo-
ratoriumi munka kézikonyve” (1948.) és a ,,Fa-
anyagismereti tanfolyam® (1949.) c. miuveket,
melyeket a Szovjetunid erdészeti foiskolain tan-
konyviil hasznalnak.

E cikk tavolrdl sem adja hu képét a kivalo
szovjet tudos sokiranyu es nagyértekii munkas-
saganak, de meégis sejtetni engedi azt, hogy mit
koszonhet a tudomany és gyakorlat Pereliigin-
nek, aki remélhetdleg még szamos értékes mivel
fogja megorvendeztetni nemcsak honfitarsait, de
nagyszamu magvar tisztelojét is.

(Oroszbol szabadon forditotta Forgacs Karoly, a
Faipari Kutaté Intézet konyvtarosa.)
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Takarékos faanyaggazdélkodésunk és faiparunk fejlesztésének
egyes problémai

BIRO ANTAL

Hazai iparunk &ltaldnos fejlédésével faipa-
runk nem tartott lépést.

A felszabadulas 6ta a faipar Aatszervezésé-
vel és a szocialista iparvezetés bevezetésével ér-
tunk el ugyan eredményeket, de ezek nem
olyan mérviek, mint amilyeneket t6liink kiil-
kereskedelmi mérlegiink parancsoléan megko-
vetel.

Mindnyajan ismerjiik a faipar kozgazdasagi
szerepet, hatalmas népgazdasigi jelent8ségét.
Latjuk és érezziik, hogy életszinvonalunk eme-
lésében a fatermékek — butor-, kozsziikségleti
cikkek stb. — részbeni hidnya és magas 4&ra
milyen komoly szerepet jatszik és a tudoma-
nyosan Kkitarand6 takarékos faanyaggazdalko-
das bevezetésével, mind faiparunk fejlesztésé-
vel mindennek ellenére nem jutottunk elGbbre.

Az uj kormanyprogramm, majd partunk
[II. kongresszusa, ezeket a hidnyossigokat is
teltarta és meghatarozta a teendéinket. Meg-
szivlelve és magunkéva téve partunk III. kon-
gresszusanak utmutatasat és hatarozatait, néz-
zuk meg, hogy a megadott szempontok figye-
lembevételével hogyan oldhatjuk meg felada-
tainkat a legcélszertlibben és a leggyorsabban.

Ahhoz, hogy tisztan lassuk feladatainkat,
fel kell mérnlink a faipar jelenlegi helyzetét.

Mas iparagak kozpontositasaval szemben,
hazai faiparunk 6 minisztérium és az
OKISZ-on beliil igen széles teriiletre tagozo-
dik. Ilyen széttagoltsig mellett az Osszefiiggd
szervezesl es takarekossagi intézkedések nem
ervényesilhettek kell6képpen, tekintve, hogy
ezek vegrehajtasa a kiilonbozé tarcak, illetve
uzemek adottsagainal fogva, nehéz és rendki-
vul bonyolult. A nehézségeket tetézi az is,
hcgy mind a mai napig a fa és fatermékek fel-
hasznalasanak mértékét nem mindig a mecha-
nikai stb. igénybevétel vagy a célszerliség hat4-
rozza meg, hanem tradicio, uj szokasok és leg-
tobbszor felesleges esztétikai szempontok, ame-
lyek lényegesen névelik a faanyagfogyasztast.

Ugyanez a helyzet az orszdgba importélt

faanyagok valasztékainak a felhasznaldsi cél-
nak megfelel6 szabalyozasanal is.
A faanyagtakarékossag vonaldn, az alap-

anyagot eloallito Uzemeknél és az erddgazdasa-
goknal még komoly hidnyossagok mutatkoznak.
[lyen példaul a fiilledékeny fak nem iitemes
szallitasa, illetve a zudult ronkszallitdsokbol
ered6 és az lizemeknél el6allé dtmeneti befoga-
doképtelenség, ez a fa részbeni befiilledéséhez
vezet vagy minden el6feltétel biztositédsa elle-

nere, rosszminéségli butorlapot, rétegelt fale-
mezt stb. gyartanak az lizemek.
Lényegesen sulyosabb a helyzet a faipar

fejlesztésénél. Kevés az erdbnk és ezért, vala-

mint a mult rablégazdilkodisa miatt erdéallo-
manyunk fahozam-sziikségletiinket csak kis mér-
tekben fedezi. Abban az esetben is, ha a most
megjelent erdogazdasagi termelés fejlesztését
szolgalo M. T. 1040/1954. sz. hatarozatot kovet-
kezetesen végrehajtjak, a tervezett eredmény
csak néhany évtized mulva jelentkezik. Erre az
Idopontra faellatasunk lényegesen javulni fog,
de o©nellatok, féleg fenyéféleségekben, akkor
sem leszunk. Gyakorlatilag ez azt jelenti, hogy
tovabbra is hatalmas importra kényszertiliink
feny6deszka, gerenda stb. anyagokban.

Ilyen korulmeények kozott felvetodik tehat
az a kerdes, hogy szabad-e pl. a fUrészipart fej-
leszteni és van-e lehet6ség az import fenyoféle-
segek lényeges csokkentésére. A furészipar
kapacitasanak orszagos fejlesztése nem indekolt,
de centralizalt attelepités, a hazai gémbfa szal-
litasi gravitacios utjanak megfeleléen, egyes
munkagépek, szallitoberendezések beallitasa és
potlasa, az Onkoltségesokkentés és a termelé-
kKenység novelése érdekében indokolt. Ugyan-
akkor elengedhetetleniil sziikséges a ronk- és
anyagterek bovitése. Szakitani kell végre arzzal
az 1gen helytelen szemlélettel, hogy a flirész-
uzemek kapacitasat kizarolag a keretflrészesek
teljesitménye hatéarozza meg.

Ezzel szemben az import-faanyag lényeges
csokkentésére, a tovabbfeldolgozé faipar ter-
melékenységének novelésére és ezen belil a
gyartmanyok, butor stb. onkoltségének csok-
kentésére hatalmas lehetdségeink vannak éspe-
dig a farostlemez, forgacslemez, ragasztott ge-
renda, sajtolthordd, sajtoltbutoridom, ajto, ab-
lak és miufurnir stb. ipar fejlesztésével. Ezen
ipar fejlesztéséhez sziikséges nyersanyagokat,
hazai mez6gazdasagunk, erdégazdasagunk és
furésziparunk melléktermékei béven fedezik, a
kotéanyagokat vegyiiparunk adja. Hazai nehéz-

iparunk a sziikséges gépeket és berendezése-
ket el6 tudja allitani. Atmeneti nehézségeket
okozna esetleg a szakkaderek Atnevelése,

tekintve, hogy ez az ipardg komoly eltolodést
Jjelent a vegyi- és gépipar felé. De atszervezés-
sel és kaderneveléssel, a sziikséges idére ez is
megoldhato.

Hazankban ilyen irdnyu kezdeményezések
mar vannak, harom tarcan és az OKISZ-on be-
lil, de ezek tavolrol sem olyanok, mint a sok-
kal nagyobb erdéteriilettel rendelkezé Szovijet-
unioban, Csehszlovakidban, Finnorszagban stb.
Ennek oka féleg a faipar széttagoltsdga és a fej-
lettebb technika hidnya. Pl. mig nalunk a 30—
30 szazalék kihaszndalasu tiikorbe vagott don-
gakbol készitiink hordokat, kiilf6ldon mar saj-
tolt soroshordokat gyartanak, vagy mig nalunk
hatalmas energiaigénybevétellel rostositunk és
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igy tervezzilk a jovO lUzemeit is, kulfoldon mar
az ultrahang-berendezés bevezetésevel lényege-
sen csokkentik az energla-felhasznalast. Ter-
mészetesen mindezeken valtoztatni kell. Illete-
kes szerveinknek a faipar problémaival sur-
gosen foglalkozniok kell, annal is inkabb, mert
Rakosi elvtars partunk III. kongresszusan kor-
vonalazta mar a masodik oOtéves terviink fel-
adatait és ezen feladatbol igen sok harul a fa-
lparra.

A faiparrél alkotott altalanos kep wutan
nézzilk meg, hogy a kozeljovoben mi lenne a
surgds és célszeri tennivald. Ezeket az alab-
biak szerint sorolhatjuk fel:

1. Egy, a tarcakon kivul all6 kisebb szervet
vagy osztalyt kell szervezni. Ennek feladata le-
cyen: tudomanyosan feltarni, rendeletileg sza-
balyozni a mechanikai stb. igénybevételeknek
vagy célszerlségnek megfeleléen a fa és fater-
mékek felhasznalasanak mertéket.
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2. Szabalyozni az import faanyagok valasz-
tekait a felhasznalasi celnak megieleloen.

3. Biztositani a tarcak kozotti kooperaciot,
kiilonos tekintettel a kiilonboz6é Utzemek adott-
sagaira és ezek kozOs nevezbore vald hozasara,
majd szabalyozni az anyagnormativakat.

4. Elkésziteni a faipar gazdasagos 0ssze-
vonasanak tervezetet szorosabb oOsszhangban az
erdogazdasagi erdekekkel.

5. Osszefliggben kidolgozni — partunk III.
kongresszusanak szellemében — az egesz Ia-
ipar reészletes tavlati fejlesztési terveét, az erdo-
gazdasag Ifejlesztesi tervének figyelembevete-
level, mert a meglévo tervezet nem 0Osszefliggo,
erosen hianyos és a célnak mar nem felel meg.

6. Biztositani a fejlesztés elvi Osszefogasat
és a tarcak kozotti kooperaciot, kiilonos tekin-
tettel a legfejlettebb technika érvényesiilésére.

7. Biztositani a tarcak kozotti kooperaciot,
tekintettel a farostlemez, ragasztotigerenda, saj-
tolthordo, sajtoltbutor, idom, ajto, ablak es
muiurnir stb. ipar fejlesztésére.
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SOMOGYI LASZLO

Ez év januar és februarban a ,,Kolesondais
Gazdasagi Egyiittmiikodés keretében alkal-
mam volt tanulméanyozni az NDK legnagyobb és
legkorszeriibb tizemeiben a feliiletkezelési és al-
taldban a butorgyartasi modszereket.

Legtobb idé6t — kb. egy hetet — Zeulenro-
daban toltottem, az ottani kombinat muikodeset
tanulmanyoztam. A kombinat hat tzembdl all,
gyartmanyainak egy része exportra keszul. Leg-
nagyobb lizeme a II-es szamu, 400 dolgozoja
van. A gyar igen nagy tertleten fekszik, harom-
emeletes, korszerd, vilagos munkatermekkel,
szépen berendezett irodahelyiségekkel, ebedlo-
vel, amely egyuttal kulturterem is. A gyar-
nak sajat erémutelepe van. Korszeru a gyer-
mekotthon és a klub is.

Az ilizemekben és mindentitt, ahol megior-
dultam, szivesen fogadtak. Az lUzemek igaz-
gatol, mérnokei és muszaki vezetdél a legna-
gyobb készséggel alltak rendelkezeésemre  es
minden szakkérdésben igyekeztek a kért felvi-
lagositast megadni. Az egyes varosokba eérke-
zésemkor a hallei butorigazgatosag megbizottja
vart az allomason, aki elkisért a megtekinteni
kivant tzembe.

Az NDK-ban az altalam megtekintett buto-
rok 65—70 szazaléka belfoldi tolgyfurnirozasu,
kis szdzalékban mahagoni, koris, szil és elenye-
széen kevés dio. A bels6é rész kizarolag bukk,
mégpedig ugy, hogy a butorlapkészitésnél hasz-
nalt bukktakaré maéar kiilsé furnirnak szamit.

A hatfalakat, fenekeket, tetolemezt az uze-
mek nagy tobbsége maga késziti el, altalaban
harom rétegbdl, 6 mm vastagsdgban, melynek

kils6 boritasa biikk, amit mar nem furniroz-
nak. Ugyanezen elemek készlilnek fapotldo mu-
anyagbol is, amit ugyancsak buikkfurnirral bo-
ritanak be.

A hatfalramakat nem épitik Ossze elore,
hanem darabokban rakjak be a megfelelo
helyre. A butorlapot enyvezése utan fél oraval
és a présbél valo kivételét kovetéen megtelelo
méretre vagjak, a felliletet hengercsiszolon dur-
vitjak és utana rogton raenyvezik a kulso fur-
nirt is.

Az enyvezést minden esetben gumihenge-
rekkel végzik, melyen szabalyozni lehet a fel-
hordott enyv vastagsagidt. Az enyvfelhordd
géptdl futoszalag viszi a megkent tablat a pre-
sig, ahol rahelyezik a takarofurnirt és utana
présbe rakjak. A préselési id6é vastagfurnirnal
7 perc, vékonynal 5 perc. Szinfurnirozas utan a
feliiletet addig hagyjak szaradni, mig kicsit le-
hiil. Ez kb. féléra és utana azonnal tovabbi meg-
munkélasra keriil. Az ezutdni miuveletek sor-
rendje kb. azonos a nalunk is kialakult folya-
matos gyartasi modszerekkel. Lényeges ki-
lonbség, hogy ott a munkadarabokat nyersen
teljesen készre Osszeallitjak, belsé berendezeset
beszerelik és a butorokat igy felszerelve vi-
szik a dukkozoéba, illetve a fényezodbe.

Kézzel &altalaban nem fényeznek. A buto-
rok 60—65 szazaléka nem pacolt, matt butor.
A fényezett butorok nagy részét fényezés utan
egy matt lakk raspriccelésével lemattitjak. Ha-
zai értelemben vett fényezés csak az exportra
oyartd egy-két ilizemben, az ugyancsak ex-
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portra késziild6 zongoraknal és radidszekrény-
uzemekben lathato.

Mint érdekességet kell megemlitenem, hogy
mig tudomasom szerint Magyarorszagon csak a
radiodoboz az egyetlen, amit teljesen dukkozoé el-
jarassal készitenek, ezzel ellentétben az NDK-

ban a radidodoboz az egyetlen butordarab, amit

kézi fényezéssel allitanak eld.

Csiszologépeik teljesen azonosak a nalunk
hasznaltakkal, ugyanez vonatkozik a felhasz-
nalt csiszoloanyagokra is. Az enyvez6bdl jott
feluletet nagyobb tizemben gumihengerrel, Kki-
sebb tlizemben kézzel bevizezik, majd szaradas
utan szalagesiszolon egész finom papirral lecsi-
szoljak. Az igy lecsiszolt feluiletet az asztalos-
muhelyben kézzel nem tisztitjak utana. Ha a
butor pacoldsra keriil, mégegyszer bevizezik és
finom papirral lecsiszoljak.

Pacolashoz majdnem Kkizarolag Korner-pa-
cot hasznalnak, melyhez szalmidkot kevernek.
A pacot hosszuszoru ecsettel viszik fel, utana
szeles oszlato ecsettel eldolgozzak és nem torlik
le. Igy a ravitt padcmennyiség a feliileten sza-
rad meg. Pacolas utan a feltuletet kopott, finom
papirral vékonyan megcsiszoljak. Az igy eloke-
szitett butoralkatrészeket kocsira rakjak és be-
viszik a dukkozdéba. A dukkozok berendezése
teljesen hasonlé a nalunk hasznaltakhoz, kii-
lonbség az, hogy az elszivok nagyobb ventila-
torral dolgoznak és a terelofiilke wvaskeretes
megoldasu, melybe vastag liveget tesznek. A le-

vegbben elszort dukkozo-anyagot sehol sem
nyerik vissza és ilyen iranyban nem is foly-

tatnak kisérleteket. |

A 1ényezésre igy elokészitett butort elo6-
szor belul befujjak, majd becsukjak az ajtokat
es ugyanazzal a slUrlségld anyaggal fujjak be a
outor kiilsejét is.

Az ugynevezett elsdosztalyu butorok {feli-
leti kezelése ezzel befejezodik. Egyes lizemek-
ben, ha jobb minéséget akarnak, a lakklefolya-
sokat egy-két oral szaradas utan finom uvegpa-
pirral itt-ott lecsiszoljak. Azokban az lizemek-
ben, ahol osztalyonfeliili mindséget gyartanak,
a lecsiszolas utan — melyet az elsO spriccelés-
tol szamitott 3—4 orail szaradasi 1do elteltevel
hajtanak vegre — egy sltrubb osszetételll lakkal
a feliiletet mégegyszer bespriccelik. Ujabb 3—4
oral szaradas elteltével a kulso reszeket labda-
val egeszen gyengeéen 5—10 percig atdorzsolik.
Ezzel a modszerrel készil az NDK-ban készi-
tett butorok nagy része.

A fényezett és utana mattitott butor keé-
szitésének masik modszerét a kovetkezokben is-
mertetem: a letisztitott butorfeluletet ketszer
egymasutan — id6kozi szaradas beiktatasaval,
— vastag politurral bespriccelik. Ezzel az el-
jarassal meglehetésen vastag réteget vonnak a
feliilet folé. 6—12 oOrai szaradas utan ezt a fell-
letet éles szinel6pengével (cikling) lehuzzak,
petroleumos benzinkeverékkel beeresztik és jol
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megcsiszoljak. Ha az Uzemnek politurozogép all
rendelkezésére, akkor ez a csiszolas elmarad és
gepen vegzik el az els6 grundot. Hazi polituro-
zas esetén a feluletet azért kell lehuzni, mert a
vastag lakkréteget kézi erdvel simava eldolgozni
nem lehet. Akar gépen, akar kézzel tortenik az
els6 grundolas, azt igen kevés habkoével, telje-
sen olaj nélklil végzik. A dukkozashoz és a po-
litirozashoz ,,Leuna-politdrt” hasznalnak az
egész orszag tertliletén. Sellak politurozassal
egész ottlétem alatt nem talalkoztam. Az elso
grundolashoz, akar kézi- vagy gepi uton torte-
nik, egy eloszt6é politurt hasznalnak, melyet
idonként egy-egy labda magasfoktu denaturalt
szesszel kevernek. Az els6 grund utan a felile-
tet finom papirral lecsiszoljak és 24 orat hagy-
jak szaradni. Utdna a masodik grundot viszik
a feltiletre. Masodik és harmadik grundhoz
fedépoliturt hasznédlnak, ehhez mar egy keves
olajat is visznek a feliiletre. A habké haszna-
lata igen minimadlis. A grundolas ideje kb. a
fele a nalunk szokasosnak.

A mipolitur hasznalatdnak masik jellegze-
tessége, hogy nem fognak fel olyan nagy tferu-
letet, mint a sellak politirozasnal, hanem ege-
szen kis 120X50 cm-es feliilettel dolgoznak.
Ezt azzal indokoljak, hogy a nitroanyag azon-
nal szarad.

A harmadik grund utédn 6—8 6rat szarad a
feliilet és utdna a korpuszokat szerelik, vagyis
a butorokat teljesen befejezik. Meg kell jegyez-
nem, hogy az igy elkészitett feliiletnek eleg
szép fénye van. Az Osszeszerelt butort atnézik,
az esetleges hibakat kijavitjak, utanfényezik,
majd ismét beviszik a dukkozoba eés ,Leuna-
mattito“-val (amely egy lakkfajta), az egesz
butort bespriccelik. Ett6l a lakktol a feliilet tel-
iesen elveszti fényét és megmattul. 15—20 perc-
nyi szaradas utdn bent a dukkozoban egy dol-
coz6 szaraz ronggyal a butort atdorzsoli s ezzel
az teljesen szallitasra kész.

Megemlitem még, hogy az als6 reszeket,
labazatokat még magasfényezés esetén is, tehat
az exportra készilt butorokon is csak mattra
készitik, mondvan, hogy az ugysem latszik.

Olyan feliileteknél, ahol a dukkozoanyag
vesztesége igen nagy, pl. szék, asztallab, Ossze-
kotélécek stb., a dukkot nem pisztollyal, hanem
ronggyal viszik a feliiletre.

Belfoldi fogyasztasra halokat, ebédloket,
iil6butorokat magasfényezéssel nem készitenek.

A magasfényezési eljaras majdnem teljes
egészében megegyezik az elébb elmondott mat-
titott butorfényezéssel, kiillonbség az, hogy nem
kétszer, hanem négyszer-otszor fujjak be a fe-
liiletet, kozben 10—12 o6rai szaradas beiktatasa-
val és minden kovetkez6é dukkozasnal vastagabb
Osszetételli lakkal. Utana a grundolasok meg-
egyeznek az el6bb elmondottakkal. Grundoias
utan a feluletet az olajtol kiszaritjak es Leuna-
polirvizzel”, mely teljesen hasonlé a nalun¥=
nasznalt iberollhoz, a feliiletet letorlik.
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~ Magasfényezeésnél, miutan tobb dukkozast
es grundolast alkalmaznak, az egyes mtiveleti
1dok is rovidebbek. Egy-egy fogas ideje 15—20
perc. -

Porustomitét rendszeresen c¢sak a radio-
szekrény gyarakban hasznalnak. A felhasznalt
porustomité, melyet tobbféle szinben lehet ke-
verni porbol és higitoszerbdl, nem kifogastalan
mindségli. Hasznalat utdn egy idé mulva be-
szarad, de a kisérletek még igy is azt bizonyit-
jak, hogy jobb feliiletet ad a fényezés, tomité
hasznalataval, mint anélkul.

Altalanos benyoméasom az, hogy a muipoli-
turral kezelt feliiletek eleg tiszta, szép és tar-
tos fényt adnak. Egybehangzo vélemény sze-
rint és sajat gyakorlati tapasztalatom alapjan

— miutan tobb helyen megprobaltam  ilyen
anyagokkal dolgozni — megmunkalasuk ne-
hezebb, mint a sellak-polituré. Fénye nem
olyan meleg, liveges és lakkszerli benyomast

kelt. Azonban f6 hibaja, hogy aranylag rovid
1d6 mulva, anélkiil, hogy fényét elvesztené, a
porusok beszaradnak és ezaltal a feliileten ren-
geteg apré, repedésszerii tiinet jelentkezik. Igaz
ugyan, hogy egyszerli atfényezéssel, aranylag
keves raforditassal a hiba konnyUszerrel eltiin-
tethetd. Ezzel szemben a mfpoliturral kezelt
felliletek a karcolasnak, iit6désnek, nedvesség-
nek, honek sokkal jobban ellenallnak, mint a
sellakkal politurozott feltiletek.

A leunai kisérleti lizemben lattam olyan
fényezett felliletet, melyet sem korommel, sem
fémtarggyal nem lehet megkarcolni, mert a ra-
vitt anyag teljes szaradas utan livegkeménvre
merevedik meg.

Ilyen feliiletre pl. percekig lehet 80—90° -0s
forrovizet folyatni anélkiil, hogy barmilyen nyo-
mot hagyna a butoron. Véleményem szerint en-
nek az anyagnak hasznalatat nalunk is teljes
sikerrel lehetne bevezetni.

Az NDK lizemeiben most vezetik be a ,.L.euna
special politur“-t, melynek hasznalati médja a
kovetkez6: a letisztitott feltiletet haromszor
egymasutan bedukkozzak ezzel a specialpolitir-

ral, kozben az egyes miulveletek kozott, 4—6
orat szaradni hagyjdk. A harmadik spriccelés

utan egy filckorongon, melyre el6zdleg egy ke-
ves viaszt visznek fel, a dukkozott feliiletet fé-
nyesre csiszoljak. Mikor a feliileten a rarako-
dott lakkréteget egyenletesen eldolgoztdk, a
mellette 1év6 viasznélkiili szdraz filckoronggal
a feluletet atdorzsolik. Ezen eljarassal elsdsor-
ban kis fellileteket lehet igen j6 eredménnyel
kezelni, pl. keleléseket, profilléceket, radiokavat
stb. Nagy feliileten hasznéalva a filckorong laza-
saga miatt meglehetésen hulldmos feliiletet ad.
Az egész eljaras olaj és habkd haszndlata nél-
kiil torténik és a fellilet igen szép, sima és tel-
jesen kézi politurozas benyomasat kelti.
Megemlitem még a , Leuna-politur® egy
masik fajtajat, melyet megfelel6 stirtiségben al-
kalmazva, martélakk gyanant hasznilnak. Az
anyagot es eljarast véleményem szerint igen jol
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lehet felhasznalni apro tomegcikkek, pl. ecset,
kefenyelek, széklabak, jatékok stb. feliileti ke-
zelésere. A lakkot szélesszaju edénybe ontve, a
lakkozni kivant targyat belemartjuk, majd egy
tetszeés szerinti gyorsasagra beallitott emel6-
szerkezettel a lakkbdl lassan kiemeljik. A Kki-
emelés utan a lakk olyan keményseglre mere-
vedik, hogy a megmartott targyat tovabbi sza-
radasra sérulés veszélye nélkiul elhelyezhet-
juk. Ilyen feliilet par orai szaradas utan nedves-
séggel, karcolassal, héhatassal szemben sokkal
ellenallobb, emellett feliilete szebb, mint ami-
lyven a nalunk eddig hasznalt lakkokkal elér-
hetd.

Kutatointézetekben, Uzemekben Aaltalanos
torekvés, hogy a lakkozas vagy akar a keézife-
nyezés egyes fazisai kozotti szaradasi id6 mi-
nel rovidebb legyen. E célbdl tobb helyen jo
eredménnyel hasznaljdk az infravoros szarito-
kamrat, amelyekkel a tobboras szaradasi idot
sikeresen par percre csokkentik.

A jelentdsebb lizemek altalaban a hallel
butorigazgatosag felligyelete ala tartoznak, egy-
két, kiilonleges rendeltetésti tizem kivetelével,
melyeket kozvetleniil a minisztérium iranyit.
Altalaban hiarom-négy, de nem ritkdn hat lizem
alkot egy egységet, melynek kozos vezeteése van.
A terveket globalisan kapjak, s azt az Uzemi
kozpont osztja szét az egyes gyarak kozott. Min-
den gyar élén egy felel6s lizemvezeto all, aki
havonta koteles beszamolni az elvégzett mun-
karol és tervet késziteni a kovetkezé honap fel-
adatairol. :

Az lizemek erdsen profilirozottak, egyféle
cikket egy tlizem altalaban egy évig, de nem
ritkan masfel, s6t két évig is gyart. A profilo-
zas olyan szervezett, hogy egyik lizem csak
haloszobaszekrényt, a masik agyat, a harmadik
éjjeliszekrényt gyart. Altalaban 30 napos kész-
letekkel rendelkeznek, de minden lizem a ter-
vében jovahagyott anyagkészleteket zavartala-
nul megkapjia.

A gyartott butormennyisegnek csak egy re-
szét szolgaltatja az allami ipar, tekintélyes re-
széf maganiuzemek termelik. Ugyanez vonat-
kozik a kereskedelmi forgalomra is.

Az uzemekben altalaban és elsdsorban bri-
sadversenyek vannak. A brigadok 8—10 dolgo-
zot fognak oOssze, amelyek nemcsak egyfajta
muveletet végeznek, hanem egyéb muveletcso-
portokat is. Pl. egy brigad megkapja a megmun-

kalt szekrényalkatrészeket és abbol vallalja,
hogy naponta 10 darabot Osszeallit, felszerel.

[gy a brigdd minden egyes tagja egy soronko-
vetkez6 miveletet végez el és keresetiiket
egyvuttecsen szamoljak el. A teljesitménvszazalé-
kok kozott ingadozas igen ritkan fordul eld, al-
talaban 120—125 szazalék a legmagasabb tel-
jesitmény az lzemekben.

A brigadvezeto felel a brigad mindségi mun-
kajaért és az esetleges hibakat a brigad tagjai
sajat idejikben dijazds nélkiil kijavitjak. Napi
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ertékelés nincs. A dolgozék hetenként kapjak
fizetésliket egy atlagkeresettel szamolva, végsé
elszamolas havonta egyszer torténik. A verseny
nyilvanossaga csak arra szoritkozik, hogy az
Uzem bejaratanal elhelyezik a legjobb brigadok
altal mult honapban elért eredményeket.

Sztahanovistak (aktivistak) szama lényege-
sen kevesebb, mint nalunk. A kijelolés modja
teljesen hasonlé a most nalunk életbeléptetett
modszerhez, tehat az lzem kollektivaja jeloli
ki, illetéleg hagyja jova, hogy ki legyen szta-
hanovista.

Minden tUlzemben az Osszes dolgozok szak-
szervezeti tagok. Ennek egyik magyarazata,
hogy tappénzben, udiilésben csak az részestl-
het, aki tagja a szakszervezetnek.

A min0dség megitélésére ranyomja beélye-
géet az az altalanos nézet, hogy a belfoldon ren-
delkezésre allo anyagot teljes mértékben fel
kell hasznalni. Ezért lehetséges az, hogy ott
minosegileg megengedheté a jobboldalan dugo-
zott butorlap felhasznalasa vakfurnirozas nél-
kiil, kiils6 felilletek tobb helyen wvalo toldasa,
csomok Kkifoltozasa kiils6 részeken stb.

A butorok szerkezeti Osszeépitése egyszeri
es a célnak megfeleld. Sehol nincs tulmérete-
zettseg, mindenhol csak olyan vastagsagu anya-
got hasznalnak, amely az adott célra feltétlentl
szukseéges. Keésztermekeiket mindségileg harom
osztalyba soroljak, ezen feliil van egy osztalyon
felili minoség. Minden tUzemik tervében sze-
repel, hogy melyik osztalybol hany darabot kell
készitenie. Az lizem MEO atvevéje donti el elss-
sorban, hogy a termék megfelel-e az eldirt osz-
talynak. Ha a termék szerinte nem megfeleld,
leértekeli és ezt a kereskedelmi szervek atvevdi-
vel kozli. Eléfordulhat, hogy az atvevé szervek
olyan kifogast emelnek, amellyel a gyar nem
ert egyet. Ilyen esetben minisztériumi bizottsag
dont. Az egyes szervek kozott a leértékelés al-
talaban nem haladja meg a teljes elkészitési ar
10 szazalékat. |

Eléfordulhat, hogy a gyar ugvan telijesi-
fette termelési tervét darabszdm tekintetében,
de mivel tobb alacsonyabb osztalyt &ru volt a
tervezettnél, pénzigyi tervét nem tudta teljesi-
teni. Ilyen esetben a vezeték prémiumban nem
reszestilnek.

Itt szeretnék ramutatni a gyartmanvok ki-
alakitasanak téllink eliit6 modszerére. Az éves
gvartmanyok tervezésénél a gyar miszaki kol-
lektivaja megbeszéli, hogy az lizem sajatossa-
galnak milyen gvartmany felel meg legjobban.
A megallapodas alapjan kidolgozzdk ennek a
gvartmanynak raizat. anyag- és létszamsziuk-
segletét. vagyis elkészitik a sziikséges terveket.
FEzen el6zetes terveket bekiildik a minisztérium
letékes osztalyara, amely azokat — ha beil-
lesztheték az orszédgos tervbe — elfogadja, vagy
o szukséces valtoztatasokat javasolva, wvissza-
kildi a gyarnak.

A miuszaki vezetés ennek alapjan hozza-
kezd a mintadarab legyartdsdhoz, A mintadarab
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elkészitése utan egy hattagu miszaki bizottsag
kiszall az lizembe, megvizsgalja a gyartmanyt
minoseg, tartossag, forma és gyarthatosag szem-
pontjabol. A bizottsag jovahagyasa utdn a gyar
megkezdi a gyartast.

A gyar igazgatdja egyuttal megbizza a ke-
reskedelmi osztdly vezet6jét a gyartmany ér-
tékesitésével. A kereskedelmi osztily wvezetd-
lének feladata, hogy a gyar altal gyartott ter-
mekeket a kereskedelemben, vagy egyéb uton
elhelyezze; ezzel a miiszaki vezeték nem fog-
lalkoznak. Ugyanigy a kereskedelmi osztily ve-
zetojének feladata a sziikséges anyagok kell
ldében valé biztositdsa és beszerzése.

A minisztériumok, butorigazgatosagok és
az Uzemek kapcsolata némileg eltéré a mienk-
tol. A butorigazgatésag munkatarsai altaldban
kéthavonként jutnak el egy-egy ilizembe. A
hallei butorigazgatéosagnak — mely ala kb.
30 butorgyar tartozik — 17 olyan munkatarsa
van (Osszes létszam 50 £8), aki dllandodan az iize-
meket instrudlja. Altaldban harom személy
megy Ki egyszerre egy lzembe, akik koziil az
egylk szervezési szakember, a masik miiszaki
teren jartas, a harmadik kereskedelmi iigyek-
kel foglalkozik. Az lizemben koriilbeliil egy hé-
tig tartézkodnak. Ottlétliik alatt minden pro-
blémat alaposan megbeszélnek az illetékes ve-
zetokkel.

Ha az igazgatésdg, vagy a minisztérium
valtoztat a vallalat &ltal bekiildott terveken és
azzal a wvallalat igazgatéja, wvagy fémérnoke
nem ert egyet, akkor az Igazgatosig munka-
tarsa kimegy az lizembe és helyszinen kell meg-
védenie, illet6leg bebizonyitania az Igazgatdésig
allaspontjanak helyességét. Addig, mig az lizem
vezetol egyet nem értenek a javaslat, illetve a
valtoztatas helyességével, az lizemben tartdz-
kodik. Amennyiben a véllalat bebizonyitja ott-
tartozkodasa alatt, hogy az &ltala javasolt terv
realis, a munkatars javaslatot tesz a Miniszté-
riumnak az eredeti terv elfogadasara.

Az Uzemek szocidlis berendezése és ellatasa
hasonlé a mi viszonyainkhoz. Minden iizemnek
van kulturterme, mely egyuttal ebédlsiill is
szolgal. A dolgozok minden iizemben egytal-
etelt kapnak délben, igen mérsékelt aron. A
munkaid6 7 orakor kezddédik, 9-t6l negyed 10-ig
tizorai szilinet van, délben az ebédidé haromne-
gyed oraig tart. Sem a délel6tti szlinetet, sem az
ebédidét nem fizetik. Fiirdék csak nagyobb
uzemekben wvannak, kisebbekben csak kézmos-
dok. Meleg és egészségtelen munkahelyen dol-
gozok vedoételeket kapnak és hosszabb szabad-
sagban részesiilnek.

Nagy gondot forditanak a gyermekek ella-
tasara eés igen nagy szamban viszik 6ket nyari
taborozasra, tidulésre.

Nagyon jo az- uzemek tuzvédelmi beren-
dezése. A gyarépulet wvalamennyi  helyise-
gének mennyezetén csovek huzodnak vegig

egymastél 3—4 méter tavolsagra. A csovek
olyan atmeérdjliek, hogy azokon percenkent
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tobb kobmeéter viz folyhat at, melyet kozvetle-

niil a févezetékbdl kapnak. A csoveken egy-
mastol 1, 11/, m tavolsagra zuhanyozo-rozsakhoz
hasonld kiképzések vannak. Ezeket a lyukakat
olyan anyaggal tomitik, amely bizonyos meg-
hatarozott héfokon (60—70°) kiolvad és vizzel
arasztja el az alatta levo terlletet. Ezzel el le-
het érni, hogy a tliz tovabbterjedését a kiomlé
viz megakaddalyozza, masrészt akkor is eloltodik
a tlz, amikor az lizemben nem tartéozkodik
senki (éjjel vagy vasarnap).

A munkavédelmi berendezések igen jok. A
gépek mindenitt megfelelé6 védoberendezéssel
vannak ellatva. A balesetek szama elenyéeszoen
kevés. Az Uzemek tobbsége régi épitést, tobb-
emeletes épuletekbdl all, ennek ellenére alta-
laban vilagosak, jol szellozottek. A futést min-
denutt kaloriferekkel oldjak meg. A munkave-
delmi berendezések kozott vannak egészen mo-
dern eljarasuak, igy pl. furnirvagoé ollora sze-
relt fotocellds védbberendezés, mely a kéznek a
kes kozelébe jutasakor kikapcsolja az aramot,
vagy ugyancsak a furnirvago-ollonal hasznalt
masik modszer: mindket keézzel fogni kell a
gesre szerelt ket kart, mert barmelyiket engedi
i1s el a dolgozo, a gép automatikusan leall. Igen
j6 a marora szerelt automatikus tovabbitd ke-
szulék, mely egyuttal megakadalyozza, hogy a
dolgoz6 keze a késhez keriiljon.

A gépi megmunkalas igen fejlett és magas-
foku. Az NDK minden lizemét az jellemzi, hogy
mindent elkévetnek a nehéz munkafolyamatok
gépesitésére, hogy megkonnyitsék a dolgozok
munkajat és megszabaditsak a nehéz munkafo-
lyamatok elvégzése aldl. Szallitokocsik, anyag-
emel6 szerkezetek, anyagmozgaté daruk stb.,
mind ezt a célt szolgaljak. A gépi munka aranya
sokkal nagyobb, mint nalunk.

Mig nalunk a butoriparban tudomasom sze-
rint a gépi munka részaranya az egésznek 12—
14 szazaléka, addig ott egyes, szériara termelo
uzemekben eléri az 50 szazalékot is, termesze-
tesen nem szabad figyelmen kiviil hagyni azt,
hogy a mi munkaidénk kb. 30 szazalekat a fe-

nyezés teszi ki, mig ott a szériabutoroknal ez

csak az osszmunkaido legfeljebb 2—3 szazaléka.

A gyartasnal lehetéleg minden muveletet
oséppel végeznek el. Majdnem teljesen kikliszo-
bolték a gépi megmunkalas utan a kézi muve-
letet. Itt azonban meg kell jegyeznem, hogy ez
nagyon sok esetben a minéség rovasara torte-
nik. A gépi munka igen pontos és ennek ered-
ményeképpen lehetségessé valik, hogy elore el-
végezzék azokat a miuveleteket is gepen, amely
nalunk nagyrészben a nem egészen pontos gepi
munka miatt nem lehetséges. Gondolok itt tob-

bek kozott: zarnyelvbeeresztés, pantkimaras,
hatfalak kifurasa stb.
Szobraszmunkak  nagyolasat mindenhol

kopirmaro-gépeken végzik. A feluletek wvizben
valo csiszolasara nem forditanak olyan gondot,
mint ndlunk. Gépi csiszolas utan kézzel egyal-
taldban nem csiszolnak semmit, Profilidomok-
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kal is csak azokat, melyeket gépen, természe-
tiknél fogva vagy formajuk miatt nem lehet
csiszolni.

Az atfutasi id6 lényegesen rovidebb, mint
nalunk. A gyarak tobbségében 20—24 nap. Id6-
kozi pihentetés nincs. A felhasznalasra keriil6
anyagot altalaban 8 szazalékra szoritjak le. Min-
den uUzemnek a szikségletét meghaladé szédmu
szaritoja van, ennek kovetkeztében a szaritokat
altalaban mindenhol csak két muszakban tart-
jak uzemben. A szariték az altalaban nalunk is
ismert és bevalt SCHILDE-rendszerd, folyos)s
szaritok.

Az uzemekben kulon szabasz nincs, az
anyagkihasznalasi szazalékuk a mienkénél sok-
kal nagyobb. Az egész gyartasel6készitési mod-
szeruk kulonbozik a mienkét6l. A gyartas-utasi-
tas 100 db-os szeridkat ir el6, melyet altaldban
3—4 nap alatt végeznek el. A szabasz-flrésznél
dolgozé a megadott szabasjegyzék szerint lesza-
ritott és bekészitett anyagot a szabésjegyzékben
feltintetett hosszusagra eldarabolja. Utana az
anyagot leszélezi, a szélesebb darabokat kozé-
pen a bélnél szétflrészeli és azt utana tablakba
enyvezik ossze. Az oOsszeenyvezett tablat azutan
— melynek szélességet a vastagsaggyalugép
asztalmerete hatarozza meg — a szabasjegyzék-
ben szerepld méretvastagsag szerint legyaluljak.
A legyalult tablakat korflreésszel a megfelel6
szelessegu darabokra vagdaljak el. Ezzel a mod-
szerrel elerheto, hogy a szélezetlen filrészaruk-
nal kizarolag csak szélezési hulladék keletke-
zik. Ugyanezt a moédszert alkalmazzak a 1latszo
keményfafeliileteknél is. Igy gyakori eset, hogy
asztallabak, szekrénylabak, parkanyoknal 1s
egy, s6t tobb osszeillesztési fuga latszik.

Minden lizem megfelel6 szamu hidraulikus
pressel rendelkezik és hazilag késziti el a napl
termeléshez szukséges butorlapot, mégpedig a
Kivant meéretben.

A butorlap anyaga mindenhol belfoldi ki-
termelésbdl rendelkezésre allo borovifenyd,

melyre 2,7 mm-es bukkfa takarofurnirt tesznek.
Az alapfat altalaban 12—14 mm vastag lécekke
vagjak fel, melyet pontenyvezéssel gépen illesz-
tenek 0Ossze és utana vastagsaggyalun atenge-
dik. Butorlapot &altalaban kétféle vastagsagban
oyartanak: 19 mm-es és 25 mm-es vastagot.

Az enyvezéshez minden esetben szintetikus
enyvet — az lizemek dontoé tobbségeben — K-
enyvet (KAURIT) FA-enyvet eés DID-enyvet
hasznalnak. Ez a szintetikus enyv teszi lehe-
toveé, hogy a mi szakembereink altal alapanyag-
nak teljesen hasznalhatatlannak jelzett borovi-
feny6 alapfara ragasztott és igen rossz takaro-
anyagnak tartott bukkfurnirral is egészen <l-
fogadhatd butorlapot készitenek. Kisérleti lize-
mekben magam gydzodtem meg rola, hogy az
egy, sot két év ota elfekvé mintadarabok nem
hullamosodnak, vagy csak igen kis mértékben
es nem vetemednek.

Kovetkezo cikkemben az NDK Faipari Ku-
tato Intezetének kisérleti munkajat ismertetem,
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A batoripar faanyagellatasanak helyzete

ABONYI REZSO

Ma mar fontos kérdés egész népgazdasai-
gunk tertliletén a kiilonb6zé gyartmanyok mi-
nosege es onkoltsége

. A butoripar szempontjabol vizsgalva a fon-
tos tenyezoket, meg kell allapitanunk, hogy a
butoripari gyartmanyok mindsége az utdbbi
evekben jelentésen romlott és azok onkoltsége
Is kedvezédtlen. A részletes és behatdo vizsgala-
tok azt mutattak, hogy a min6ségi romlas els6-
leges oka az, hogy a butoripari vallalatoknal
felhasznalasra keriil6 faanyagok sem a mind-
seg, sem a méretek szempontjdbol nem felel-
nek meg a gyartastechnolégia és szabvany %o6-
vetelményeinek. Tovabbi hidnyossag ezen a té-
ren az anyagok lokeésszeri beérkezése, a
nyersanyagszallitasok szervezetlensége és f6-
képpen az ipardg faanyag-torzskészletének
alacsony szintje.

Kétsegtelen, hogy egyidejlileg — bar kis-
mertekben — el6fordulnak gyartasi hibak is.
Dontéen azonban a faanyagok mindségi hia-
nyossagai, igen sok esetben a nedves flrészaru
felhasznaldasa okozta a minéség romlasat. A
rossz minoség mellett, ennek tovabbi karos ki-

hatasai a tobblet-anyagfelhaszndlasban, t6bb-
letmunkaban, tehat végsé fokon az ©6nkoltség

emelkedésében mutatkozik. Igen jellemzd példa
volt 1953. évben a hajlitottbutorgyarak helyzete,
ahol a meg nem felel6 méreti és min8ségli anya-

gok kényszerl felhasznédlasa miatt, azeredetileg

felhasznalasra tervezett bilikkflirészaru mennyi-
seget mintegy 30 szazalékkal, tehat jelentds
mertékben tullépték. Ezeket a sdlyos hidnyos-
sagokat még fokozta az ez év els6 negyedében a
fGtéanyaghidny, valamint az 4llandé aram- és
szallitasi korlétozasok.

A hibak oka természetesen sokkal mélyeb-
ben keresendd. A flirész- és lemezipari lizemek
gombfaellatdsa — hasonlbéan a butoriparhoz —
sem mennyisegi, sem mindségi szempontbdl —
valamint helytelen és tervszertitlen szallitasi
utemezés miatt — nem mondhaté kielégitének.

Visszatérve a butoripari problémakra, ré
kell mutatni arra is, hogy a lokésszertien, nagy
mennyisegben érkez6 anyagokat csak jelent6s
osszegU kocsiallaspénz és tuldrafelhaszniléssal
képesek a vallalatok fogadni. A szallitisi lema-
radasok pedig a megfeleld torzskészletek hia-
nyaban — termelési zavarckat okoznak. Hogy
ezt lparagon beliil megakadalyozzuk, igen sok
esetben kell a sziikséges anyagot gyors, opera-
tiv beavatkozédssal a megfelel¢ helyre iranyi-
tani. Ezzel ideig-6rdig meg lehet akadalyozni a
nagyobb termelési kieséseket, de az ilyen kény-
szeru Intezkedések az &tdiszponalt anyag kob-
meterenkeénti egysegarat, hozzavetdlegesen 500
forinttal dragitja. Nem nehéz felmérni, hogy ez
milyen kihatasu az onkoltség alakuldsara,

Az ez évben eddig eltelt id6szak tapaszta-
latai azt mutatjak, hogy a butoripar faanyagel-
latasa allanddan tovabb romlik és az el6z6 id6-
szakokhoz viszonyitva a helyzet egyre sulyoso-
dik. Az iparag beszerzési szamai legjobb eset-
ben is a felhaszndlési szdmokkal haladnak egy-
szinten, de igen gyakran el6fordul, hogy az
Iparag felhasznalasa magasabb, mint a részére
biztositott beszerzési keretszam. Ez természete-
sen csak még jobban csokkenti a mar amugyis
hianyos torzskészleteket.

Ezeknek a tényeknek bizonyitasara szolgal
az alabbi kimutatéas:

1. tabldzat
Tényvleges beér- Készlet

kezés 1. n. év- napokban =

Anyag megnevezése het 3 Jiysha: E

Y - | rott besz ‘rzési D O

O etk | 1 1958|1054, K

szazalékaban d;ﬁ- H%’-:c- ‘é <

PenyOoRIessara ... 0.s . 67 127 77 120
BUR ISR . s st o e 68 37 45 180
TolgyfOresz8rm . .. .. cosn i 71 188 140 130
Diéfiirészaru .............. 33 275 | 572 210
Osszes lombos flirészaru ... 69 23 69 180
Enyvezettlemez .......... 75 36 15 60
Butorlap, normal ......... | 84 48 21 60
SEIREOTIIL o s o o cieeois 4 36 78 04 6(0)
NAREUEDIE . .0 o ciiad v s 18 —— 15 60

A tablazatban jol megfigyelheté, hogy a
beérkezés az egész vonalon 100 szazalék alatt
van. Ennek karos hatasa a készletek tovabbi
csokkenésében mutatkozik. Még kirivobb az el-
tolodas, ha Osszehasonlitjuk a marcius 31-i zaro-
készleteket a készletidénorméakkal. A napokban
kimutatott készlet csak a bikk- és dioflirész-
arunal mutat némi javulast. A bilkkflrészaru-
nal ez természetes, mert a befilledés elkeri-
lése miatt a nyari melegek beallta elott kell az
anyagot felflirészelni és szallitani. Ugyanakkor a
masodik félévben bukkflrészaru beérkezés mar
nem varhato. A dioflrészarumennyiség csak
azert mutat novekedest, mert egyrészt a gyart-
manyprofilvaltozasok miatt az ezévi felhaszna-
las csak 42 szazaléka a tavalylnak — a meg-
levo keszletek beszerzése pedig még a mult év-
ben tortént — masrészt az ezévi felhasznalas
[0leg a masodik félévben torténik. Egyidejlleg
azt a koriulményt sem szabad figyelmen kiviil
hagyni, hogy a felhaszniland6é dioflirészaru
mennyisége csak egy elenyesz6 kis hanyadat
képezi az 0Osszes lombosflirészaru mennyisé-
genek. |

A készletek mennyiségébd]l mintegy 15—20
szazalékot egyébként sem lehet szamitasba
venni, mert azok mérete és minésége nem meg-
felel6. Mindebbdl megallapithaté, hogy az
iparag faanyagsziikséglete csak marol holnapra
van biztositva. Ezzel kapcsolatban nem lesz ta-
lan érdektelen foglalkozni a flrészaru mind-
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ségi osztdlyok szerinti megoszlasaval is, a ter-
vek és az els6 negyedévi tényszamok ismereté-
ben, az aldbbi tdblazat alapjan:

2. tablazat
Tervezett felhasznalas | I. negyedévi beérkezés
minoségi megoszlisa minoségi megoszlasa
Anyag neve szdzalékban szazalékban
L. o. | 11.0..IILo.[IV.0.| I. 0. |II. o./TIL.0.]IV. o.
FenyOftirészaru ...... 22 | 47 28 3 18 | 83 | 46 5
Biikkflrészaru ....... 37 | 46 17 — 19 40 41 —
Tolgyfirészaru ...... 29 | 41 30 — 7 43 | 50 —-
PHOTUTeszaT: .« . o ovov o 92 8 — — 35 40 25 —
Egerfiirészaru ........ | 24 | — | —. | 24 | 45 | 81 | —
Harsfilrészaru ........ 36 | 40 24 —- 28 55 17 —
Javorfiirészaru ....... 8| 22 | — | — 16 60 24 | —
Egyéb kemény flirész-
BRI ST 25, 94 6 — - 34 55 11 —
Szilfiirészaru ........ 22 | 44 34 — 7 75 18 —
Korisfirészaru ....... 100 | — — — 3 70 27

Ebbol a kimutatdsbdél egészen pontosan
kitunik, hogy a beérkezések mindségi megosz-
lasa — féleg lombos flrészaruknal — mélyen
alatta van a szlikséges és megtervezett mind-
segnek. Ezek a tények még élesebben tarjak fel
a min6ség romlasdnak sulyos okait. |

Az eddig elmondottak alapjan onkénteleniil
s felmertil a kérdés, hogy milyen intézkedések-
kel lehetne ezeket a hidnyossagokat megsziin-
tetni vagy egyeldre legalabb is nagymértékben
csokkenteni.

Nem vitas, hogy az ipar a rosszmindségl
nyersanyagbol szarmazé hibdkat megfeleld
torzskészlet birtokaban, aranylag rovid idén
beliil jelent6sen csokkenthetné, azonban —
reszben technikai, részben pedig pénziigyi és
valutaris okok miatt — a készletek bévitésére
a kozeljovében nincsen nagy lehetéség, bar egy
elorehozott import méar bizonyos mértékben
enyhitené az iparag sulyos helyzetét. A kérdés
megoldasat tehat mas irdnyban kell megkisé-
relnink.

Ismeretes tény a faipar szerteagazo volta,
ami a helyesiranyu fejlédést igen erdsen ga-
tolja. Mielébb meg kellene tehat wvaldsitani a
faipar Osszevonasat és egységes iranyitasat. Ez
az atszervezes — mert nagy hordereji — sok-
kal nagyobb koriiltekintést és id6t igényel, sem-
hogy célszerli lenne az egyéb lehetdségeket ad-
dig is elhanyagolni.

A jelenlegi beruhazasi és szervezeti leheto-
segeket figyelembevéve, egyelére egyediili he-
lyes megoldasnak latszik egy , Konnyiipari fii-
részarukészletezé vdllalat” létesitése. A bazate-
lep feladatat képezné a beérkezé flrészaru mi-
nosegi és meretszerinti osztalyozasa, szakszer(
maglyazasa és pihentetése, tovabba és nem utol-
sosorban az anyag tovabbitasa a termeldlize-
mekhez, a mindenkori szilikséges méretben és
minéségben. Ujabb fejlédést jelentene e szer-
vezeti forman feliil egy kozponti el6szarito és
szabaszlizem létesitése.

E feladatok ellatasara — a szabaszlizem Kki-
vételével — a FURFA lenne hivatott, azonban
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ez a készletezovallalat hosszui ideje mar csak
kereskedelmi tevékenységet folytat és legfon-
tosabb feladatat, az ipari készletezési tevéekeny-
seget, a termeldlizemekre haritja at.

Ezek viszont ennek a feladatnak a mar is-
mertetett okok miatt (otletszerGi beérkezés,
anyagtér és munkaer6hiany, torzskészlethiany)
nem tudnak eleget tenni, de ez nem is lehet
elsoleges feladatuk.

A FURFA kereskedelmi tevékenységére
1gen Jellemzd az, hogy az osszes kiszallitott fl-
reszarumennyiség 85 szazalékat kozvetlentl
muvi (tranzit) szallitasokkal bonyolitja le. En-
nek eredménye tobbek kozott az, hogy a val-
lalatok rendeléstiktol eltér6é és résziikre hasz-
nalhatatlan méretli és minosegi anyagot kap-
nak, amelynek esetleges tovabbitasa csak feles-
leges ¢és egyébként elkertilhet6 koltségtobbletet
okoz.

Nem vitas az, hogy a bazatelep létesiteése-
vel az anyag mennyisége nem lesz tobb, de az
elobbiekben {felsorolt hianyossagok nagyrésze
megszuntethet6. A bazatelep létesitésével kap-

csolatos beruhazasi koltségek — az el6zetesen
elvegzett szamitasok alapjan — a fenyo6flirész-

arunal masfél év alatt, a lombosflrészarunal
21/,—3 éven bellll megtériilnének.

Figyelembevéve azt a korililményt, hogy a
butoripari termékek minésége is jelentds mér-
tekben a felhasznalt alapanyagok mindségének
fliggvénye, a tovabbi népgazdasigi karok meg-
szunfetese es a butoripari gyartmanyok mind-
segijavitasa érdekében, most mar siirgésen meg
kell valositani az emlitett bazatelep létesitésére
vonatkozo tervezetet.

= = o
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A Szovjetunid Fa- és Papiripari Minisztériumanak

es a Fa- és Papiripari Dolgozdok Szakszervezete KoOz-
ponti Bizottsaganak lanjabol.

A hossztolok (manipulansok) fokozott szerepe.

A szalfak feldarabolasat megel6z6 hossztolas vagy
bejelolés a fakitermelés egyik legfelel@sségteljesebb
muvelete. Helyves bejelolés esetén a szerfakihozatal
maximalisra fokozhato. Helytelen gyakorlat az, hogy
cgves helyeken a vagasteriileten a felsd- és az also
rakodokon olyan embereket allitanak be a hossztolas-
hoz, akik nem ismerik a gazdasigos hossztolas szaba-
Iyait, a kiilénb6z6 szabvanyokat és a faipar miszaki
kovetelmeényeit. De ezen tulmenden a fa helves hossz-
tolasahoz nem elegendok a wvalasztékok, arak és fa-
fajok ismerete, hanem a fahibakat is i6l kell ismerni.
Tudni kell azt is, hogy az egyes fahibak az adott va-
lasztéekra milyen fizikai — miuszaki befolyast gyako-
rolnak. Sokat kell foglalkozni a hossztolokkal és sulyt
kell fektetni arra, hogy ezt a fontos muveletet tapasz-
talt, jol elokészitett, kezdeményez6é erdvel rendelkezd
olyan emberek végezzék, akik minden torzsbol a maxi-
malis mennyiségli szerfat képesek kihossztolni,



Faipar IV. évf. (1954), 7. sz. 211

A fak miszaki tulajdonségainak javitasa
rostelemekre valé bontassal és nyomas alatt valé Gjraegyesitéssel

(Farostlemezek)

dr. PALLAY NANDOR egyetemi tanar

A muszaki tulajdonsagoknak javitdsa rost-
elemekre valo bontassal és nyoméas alatti Ujra-
egyesitéssel, egészen Kkilonleges fejezete a
technologianak. Keétsegtelen, hogy elsésorban
itt is egy javitoeljarasrél van sz6, amelynek
celja az, hogy olyan uj készitményeket allit-
sunk elo, amelyek a természetes faanyagot a
muszaki hasznalhatosag tekintetében ne csak
megkozelitsék, hanem a lehetéség szerint felul
1s muljak. A farostlemezek el6éallitasénak alap-
jat -a természetes fanak rostelemekre bontasa
es utana kotéanyaggal vald Ujraegyesitése ké-
pezi és ezért az Uj keészitmény miszaki tulaj-
donsagait a felhasznalas céljanak megfelelen
a gyartasi technologiaval elére biztosithatjuk.
A farostlemezgyartasnal azonban nem csupin
egyszeru javitoeljarasrol van szo, hanem a mu-
szaki tulajdonsagok javitdsa mellett, igen nagy
nemzetgazdasagi érdekek is fliz6dnek hozza. A
farostlemezgyartasnak éppen az a rendkiviil
nagy nemzetgazdasagi jelentésége, hogy nem-
csak a jomindségli és megfeleld méretli szerfa-
valasztékok, hanem az aladrendelt mindGségti,
mas celra nem alkalmas fa és az erdei vagy
ipari feldolgozas folyaman leesé hulladékok is
felhasznalhaték a farostlemezgyartis céljaira.
Nagyon helyesen fejti ki Fdy Mihdly ,,A farost-
lemezgyartas technolégidja* (Faipar 1953. 6 sz.)
cimit cikkében, hogy ,,a gydrtas folyamdn nem-
csak a hibatlan ronkok, hanem a flirész- és le-
mezipart celokra alkalmatlan, gorbe, gocsos
fatorzsek mellett a dorong és dgfa is feldolgoz-
hato. Az ipari fahulladékok koziil els6sorbon a
furésziizemek szélezési hulladéka, a lemezgyd-
rakban és a guufagydrakban keletkez6é6 hdmozdsi
maradék (orsok. tarcsa stb.) keriilnek feldolgo-

zasra. Ezenkiviil mds hulladékok is szdmitdsba
16hetnek*".

Tévedés azonban azt hinni, hogy a farostle-
mezgyartas a legujabb kor faiparanak az ered-
menye. (Természetesen, ha a mai értelemben
vett farostgyartds technolégidjat wvessziik ala-
pul, akkor valéban a XX. szdzadra tehetd en-
nek az uj feldolgozasi mdédnak a bevezetése.) A
szakirodalmi adatok azt mutatjdk, hogy a fa-
rostlemezgyartassal mar igen régen, az idé-
szamitas el6tti VI. szazadban is foglalkoztak,
megpedig Japanban, ahol nehézpapir néven
- ezeket a farostlemezeket faldiszitésre hasznaltak

fel. A histériai adatok szerint Eurépaban elsd- |

izben 1772-ben az angol szdrmazasu Clay szaba-
dalmaztatta papiermaché néven. Ezt az anya-
got abban az id6ében féként divattargyak készi-
tésére hasznaltdk. A mai értelemben vett fa-
rostlemezek gyartasdnak kezdetét 1915-re te-

hetjik, amikoris az Egyesiilt Allamokban fa-
rostbol késziilt falemezeket gyartottak.

Nalunk farostlemezgyartas, illetéleg gyar-
tasi kiserletek csak a felszabadulas utani id6-
ben kezdédtek meg, amikor moédunkban volt a
Szovjetunionak e téren szerzett elméleti és gya-
korlati tapasztalatait megismerni.

A Tfarostlemezgyartas alapanyaga elsOsor-
ban fa, de emellett felhasznilhaté a szalma,
gyapot, nad, kender és lenpozdorja, tézeg, to-
vabba a textil-, papir- és cellulézipar hulladéka
is. A farostlemezgyartasra legalkalmasabbak a
feny6k és a lagy lombfak. A keményfik koziil
haszndljak a bilikkét, gyertyant, juhart és a
csert, de nem tisztdn, hanem t6bbnyire ke-
verten.

A gyartastechnolégiaval nem kivanok rész-
letesen foglalkozni, csak a gyartds fontosabb
mozzanatait emlitem meg. A farostlemezgyir-
tasnak els0 szakasza az anyagnak rostelemekre
valo bontasa. A fa szétbontdsdra az idék folya-
man kiilonb6z6é eljarasok alakultak ki, neveze-
tesen a fanak kémiai f6zéssel vald rostositdsa, a
Masonite-eljaras, a Defibrator-eljaras, a Fibro-
plast-eljaras és a tarcsds 6rlék alkalmazasa. A
kémiai fézéssel vald rostositds hasonlé a cellu-
l6zgyartashoz, de ezt az eljardst ma mar nem-
igen hasznaljak. A Masonite-eljaras hatranya,
hogy 70 atm. gézt kell alkalmazni és ezért kii-
lonleges berendezésre van sziikség. A Defibra-
tor-eljaras Svédorszagban alakult ki, elénye,
hogy alacsonyabb géznyomaéssal dolgozik, nem
roncsolja a rostokat, a rostosité berendezés is
egyszerubb, hatranya azonban, hogy a defibra-
torral eldallitott rostanyagot utdodrlésnek kell
alavetni. A Fibroplast-eljaras Németorszaghan
van elterjedve, ahol a rostok felbontasara bhif-
far-orléket hasznalnak és az 6rlés 80—90 C°
mellett torténik.

A leggyakorlatiasabb farostositds tarcsds-
orlokkel torténik és ezt az eljarast hasznaljdk
a Szovjetunioban is. A fa 6rlése itt melegen.
70 C° viz hozzavezetése mellett késziil.

A rostositott faanyagbol szigetel6lemezeket
(puhalemezek), vagypedig félkemény- és ke-
menylemezeket allitanak el8. Természetesen a
gyartasi technologia aszerint valtozik, hogy mi-
lyen lemez elGallitasdrol van sz6. Rostositis
megtorténte utan, a mintegy 3 szdzalékos sza-
razanyagtartalmu pépet anyagkadba vezetik,
ahonnan az osztdlyozoba keriil. Az osztdlyozé
elvalasztja a durvébb részeket, amelyek ismét
tarcsasorlobe kertlilnek. Az osztalyozas mivelete
alatt a pépet 0,4—0,5 szazalék szarazanyagtar-
talomig higitjak, ezt koveti a beslirités. A be-
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surités rendszerint hengerszitdkban torténik,

6—8 szazalekos szarazanyagtartalomig. Az
osztalyozott és beslritett pépet keverdka-
dakba viszik, ahol egyéb anyagot adnak

hozza és a megfelelé atkeverés utan az anyag
a rostlemezgépre kerul. Az alkalmazott Kkotd-
anyag, attol fliggdéen, hogy milyen lemez gyar-
tasarol van szo, lehet kolofénium, parafin vagy
a ketté kombinaciéja, migyanta, kazein, alumi-
niumszulfat vagy kénsav.

A puha, félkemény és kemény rostlemezek
gyartasi technologiaja mindaddig ugyanaz, amig
a farostanyag az el6bbiekben leirt miveletek
folytan a rostlemezgépbe nem Kkerul be, illeto-
leg, amig azt el nem hagyja.

A kilonbozo lemezfajtak tovabbi gyartis-
muvelete attol figg, hogy milyen lemez ¢l6-
allitdsa a cél. A puhalemezek, szigetelk kelld
vastagsag elérése utan a szaritokamrakba ke-
rulnek. A kiszaritott lapokat azutan megfeleid
meretre szélezik és daraboljak. Azonban mas a
helyzet a félkemény és kemény farostlemezek
gyartasanal. A megfeleldé vastagsagra kialakitott
lemezeket hidraulikus préshez szallitjak. A pre-
selési eljaras a késziteni kivant végsé produk-
tumhoz igazodik. A sajtoloberendezés préslap-
jal, a szukseges farostlemez minéségének meg-
feleléen, vagy egyszeri préslapok vagy kriom-
feltileti, er6sen fényezett nyomolapok és asze-
rint alkalmaznak kisebb vagy nagyobb nyomast,
hogy félkemény- vagy keménylemezeket ki-
vannak-e eloallitani. Maximalis nyomas 50
kg/em?, csekélyebb nyomaéssal puhabb lemeze-
ket allitanak el6. A lemezek szaritdsa magaban
a présben torténik. A prés ugy mikodik, mint
egy lélekzoO-szarito. A kész lemezeket egy Kkli-
matizalo-helyisegbe viszik, majd pontosan mé-
retre valo kiszabas és szélezés utan raktarozzak.

Rostlemezek miszaki tulajdonsagai

Puha farostlemezek: A puha farostlemezek
altalanocssagban mechanikai uton feltart farost-
anyag nemezesitésével keszilnek vagy teljesen
kotéanyag nélkil vagy csekély kotbéanyag al-
kalmazasaval.

A puhalemezeket féleg szigetelési célokra
hasznaljak fel: falak és mennyezet boritasara
vagy valasztéfalak kiképzesére. A puhalemeze-
ket impregnalva is szoktak késziteni, a gyule-
konysag csokkentése céljabol.

Térfogatsuly: Szigetelési célra keészult puha
farostlemezek térfogatsulya Kollmann adatal
alapjan, 0,17—0,28 g/cm3, atlagosan 0,24 g/cm’,
tehat 1 m® szigetel6lemez sulya atlag 240 kg.
Quak adatai szerint a hosszu rostokbol, min-
den kot6anyag nélkiil eléallitott ,, Tronal® nevu
defibratorlemez térfogatsulya 150—400 kg/m?
vagy a hamozasi hulladékbol és rozsefabol ke-
szitett puha szigetel6lemezé 250—300 kg/m?.

A puha rostlemezek gyakorlati hasznalha-
tosagat tekintve, igen jelentos muszaki tulaj-
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donsag a ho- és hangvezetdOképesség. Mennél
kisebb valamely anyagnak a hévezetéképessége,
annal jobb hdszigetel6. A kis fajsulyu, laza szo-
vetu fak rossz hovezetdképessége abbol ads-
dik, hogy a sejtliregekben sok levegdé van
nyugvo allapotban, amelynek a hévezetéképes-
sege igen csekély (0,04 keal/mh®). Végeredmény-
ben tehat annal rosszabb hévezeté valamely
anyag, minél nagyobb a pdrustérfogata. A fanak
rostositasa és az ezt kovetd nemezesités novell
a porusterfogatot, s igy a természetes fahoz vi-
szonyitva a puha farostlemez hoszigeteloképes-
sege nagy meértékben javul.

A porustérfogat (c) kiszamithato a farost-
lemez térfogatsulyabol és a sejtfal anyaganak
fajsulyabol:

gre=1] ﬂ/‘
Y
ahol = a farostlemez térfogatsulya és a sejt-

falanyag fajsulya, (y= 1,5 g/cm?).
A hovezetési szam megkozelitdé értékét is
konnyen megallapithatjuk az aldbbi képlettal:

1.5
A = 0,04 [1000] + 0,035 kecal/mh

A hovezetesi szam értéke tehat mindig a
keszitmény térfogatsulyatol fiigg s a térfogat-
suly fluggvényében eleinte lassan, majd roha-
mosan emelkedik (1. abra).
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1. abra. A hovezetési szam valtozasa rostlemezeknel a
térfogatsuly fliggvényében-

Gyakorlati adatok: A vizt6l megovott fa
hévezetési szama kortilbelil 0,550 g/cm?3 téerfo-
gatsuly mellett 4 = 0,11 kcal/mh°. Ezzel szem-
ben a szigetelési célokra készult puha farostle-
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mrezlé:O,l’?—O,ZB, illetve 0,24 g/cm>s-es térfogal-
suly mellett.

A = 0,028 — 0,048 kcal/mh®.

Vagy nézziikk Quak adatait a ,,Tronal” konnyu
farostlemezre, 300 kg/m?3 térfogatsuly mellett
az altalanos hévezetdképesség, illetve hovezetssi
sZam:

A = 0,05 kcal/mh®.

A jo hoészigeteloképesség mellett fontos a
hangszigetel6képesség, amiert 1s az épitfjipar.ban
mint hé- és hangszigeteld anyagot hasznaljak.

Higroszkoépossdg. A kész szigeteld farostle-
mezek nedvességtartalma 4—10 szédzalék kozott
ingadozik. A farostositds kovetkeztében a _ fa
higroszkopos tulajdonsaga, kiilonosen a szige-
telglemezeknél valtozatlan marad. Igy pl. 24
oras aztatds utan az alt. 0,17—0,28 g/cms-es sz1-
oetelflemez vizfelvétele 30—100 szazalek, a
0,18—0,24 g/cm3-es 32,8—77,7 szazalék es a
0,17—0,23 g/cm’-es lemezé atlagosan 38,4 sza-
zalék. A vizfelvétel kdvetkezménye a dagadas
és ez igen jelentds, kiillonosen a szigetelolap vas-
tagsaga irdnyéaban. A lemez hossza é€s szelessege
iranyaban ellenben csekeély, s nem haladja meg
a fak rostiranyu dagadasat. Természetesen a da-
cadas mértéke valtozik aszerint is, hogy milyen
fafajbol késziilt a rostlemez. Adatok a szigetelo-
lemez vastagsagi méretének dagadésara: a 0,14—
0,28 g/cm®-es lemeznél 12,20 szazalék; a 0,16—
0,24 g/cm3-es lemeznél 10—17 szazalék; a 0,2
o/cm®-es lemeznél pedig 5 szazalek.

A higroszkoépossag és vele egyutt a daga@ési
és zsugorodasi tulajdonsidgok valtoznak aszerint,
hogy egyszerd vagy impregnalt lemezrol van-e
SZO? ‘ |

Szilardsdg. A puha farostlemezek szilard-
sagi értékei alacsonyak. Quak szerint a ,,Tro-
nal“ konnyd farostlemez (y= 300 kg/m’) ma-
ximalis hajlitészilardsaga 60 kg/cm?, maximalis
nyomoszilardséaga 40 kg/em?, rugalmassagi modu-
lusza maximalisan 11 000 kg/cm?2. Kollmann ada-
tai szerint az u. n. ,Homogite (térfogatsulya
0,17—0,23 g/cm3), hajlitoszilardsdga 30—495, at-
lagosan 35 kg/em?2, hajlitérugalmassagi modu-
lusza 2800—5100. Atlagosan 3900 kg/cm?, nyo-
moszilardsaga 4tlagosan 20—22 kg/em?, huzo-
szilardsaga pedig a szigetelSlap sikjanak mind-
két iranyaban atlagosan 18—23 kg/cm?Z.

Félkemény- és keménylemezek. A félke-
mény és kemény farostlemezek mechanikal
vagy kémiai uton rostositott anyagbol kotd-
anyag hozzdadasaval készililnek a felhasznalas
céljanak megfelel6 nyomas mellett. A puha fa-
rostlemezekhez hasonldan, vizet tavoltarto anya-
cokkal lehet a készitményt impregnalni.

Felhasznalasi koruk mar igen kiterjedt,
hasznaljak az épitéiparban, butoriparban, repii-

l6gépiparban, jarmukeészitésnel, hajo- es va-
gonépitéseknél, diszitéiparban. A kemény fa-

rostlemezek jol megmunkalhatok, flirészelhetok,
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gyalulhaték, furhatok, szegezhetok, politurozha-
tok és lakkozhatok.

Kiulonbozd vegyianyag hozzaadasaval, nagy
nyomas €s magas hémerséklet mellett, teljesen
homogén, nagyméretli, kemény lapokat lehet
eloallitani, amelyek még elegendd rugalmassag-
gal rendelkeznek és emellett nem dolgoznak s
nem repedeznek. Ujabban készitenek viz- és id6-
jarastallo, extrakemény rostlemezeket tartoszer-
kezetek készitésére (racsos szerkezetek).

Teérfogatsuly. A felkemény és kemény fa-
rostlemezek térfogatsulya igen tag hatarok xo-
zott ingadozik és minden esetben a felhasznalt
fafaj mellett, fligg a kot6anyag milyenségétil,
tovabba az esetleg alkalmazott impregnaldéanya:s-
tol és termeészetesen a présnyomas nagysagatol.
Altaldnossédgban a félkemény és kemény rost-
lemezek térfogatsulya 0,556—1,35 g/cm3 értékek
kozott ingadozik. A papirlemez (karton) térfo-
gatsulya: 0,55—0,75 g/cm3. A kemény farostle-
mezé 1,00 g/cm®. Az extrakemény lapoké 1,04
g/em3, vagy pl. a ,,Tronal*“ kemény farostlemeze
,9—1,4 g/em®. A ,,Masonite‘“~lemezé 1,8—1,11
g/cm3. A Magyarorszagon is gyartott, s mu-
gvanta hozzédadasaval késziilt kemény farostle-
mezé 1,1 g/em®.

Higroszkopos tulajdonsdag. A félkemeény es
kemény rostlemezek higroszképos tulajdonsaga
hasonléan a szigetel6lemezekhez, nem sok ja-
vulast mutat, kivéve azt az esetet, amikor a ko-
tésre vizet tavoltartdé kotdéanyagot hasznalnak
vagy ha a rostanyagot a lemez kialakitasa elott
impregnaljak. A nagy nyomassal eldallitott xe-
ménylemezek vizfelvétele wvalamivel Kkisebb,
mint a lazaszerkezet(i puha farostlemezeké. Igy
pl. Kollmann adatai szerint az atlagosan 0,9—
1,35 g/em?® ,Tronal‘‘~lemez vizfelvétele 24 Oras
aztatas utan 6,8—28,4 szazalék (maximalis da-
gadasa a lemez vastagsaga iranyaban 28—45
szazalék; a 0,9—1,1 g/cm?-es ,Homogénfa* viz-
felvétele hasonld koriilmények kozott 11,0—
29,0 szazalék (maximalis dagadasa vastagsagi
iranyban 17—21 szazalék). A , Masonite'' kemény
farostlemez térfogatsilya atlagosan 1,06 g/cm3,
dagadasa vastagsagi iranyban 18 szazaléek. Veé-
olil kozoljik Fay adatait a hazai gyartmanyu,
kemény mugyantaval telitett farostlemezre vo-
natkozolag, amely szerint a vizfelvétel 24 orai
aztatds utan 9,72 szazalék.

A fentiekbél lathatoé, hogy a kemény fa-
rostlemezek vizfelvevoképessége tekintetében a
javuléas igen kismértékli. A zsugorodas és daga-
das a farostlemez vastagsigi iranyaban tovabbra
is tekintélyes. Ezzel szemben — amint arra mar
ramutattunk — a farostlemez sikjaban, akar
hossz- vagy Kkeresztiranyban a dagadas mer-
teke nem nagyobb, mint a természetes fa rost-
Iranyu dagadasa.

A kemeny farostlemezeknél, de kililonosen
a nagy térfogatsulyu extrakemény lemezeknél,
amelyeket inkdbb konstrukciés célokra hasznal-
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nak fel, kevésbbé fontos tulajdonsig a melag-
vezetokeépesség. Quak adatai szerint pl. az 1000
kg/m*® térfogatsulyd, kemény farostlemez ho-
vezetokepessége: )= 0,09 kcal/mh°®; vagy pl.
a HFH-tipusu keménylemeznél (térfogatsuly
0,88—1,05 g/cm®), a hoévezetéképesség normal
nedvességtartalom mellett (Q = 7,5%,)%= 0,056
— 0,12, atlagosan 0,095 kcal/mh°).

Szilardsag. A félkemény és kemény farost-
lemezek szilardsagi értéke valtozik a farostle-
mez készitésénél alkalmazott présnyomaés és ter-

RO Tag RSy L o R T Rt
Hajlitoszilardsag
Huzoszilardsag

....................

A szovjet eljaras utan Magyarorszagon is
gyartott, s milgyantaval kotott keményfarostle-
mez fontosabb szilardsagi tulajdonsagai Fay
szerint:

atl. huzoészilardsag 303 kg/ecm’
atl. hajlitészilardsag 490 kg/ecm’
Brinell-keménység 4,12 kg/mm?*

Kollmann adatai szerint a ,, Tronal“ V. 1350
tipusu kemény farostlemez (térfogatsulya 1,35
g/cm”), hajlitoszilardsdga a lemez sikjara mers-
leges irdnyu terhelésnél (a lemez hossz- és ka-
resztiranyban) 230—950 kg/em?2, illetve 270—
960 kg/cm?; hajlitorugalmassagi modulusz 80 000
- kg/em?2. Huzészilardsag a lemez hossz- és ke-
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meszetesen az alkalmazott kotéanyag szerint is.
A farostlemezkészitmények fontosabb miiszaki
tulajdonsagai, nevezetesen a térfogatsuly, nedv-
szivokepesseg, hdévezetbképesség, keménység és
szllardsag, a kot6anyag adagolasaval, impreg-
naloanyagok hozzaadasaval és az alkalmazott
presnyomas tetszés szerint alakithaté; a fonto-
sabb szilardsagi tulajdonsagok s igy a hajlito-
szilardsag és a huzoészilardsag értéke aranyos a
farostlemez térfogatsulydval. Ennek igazola-
sara kozoljiik Quak adatait:

840 1030 1125 kg/m®
300 400 525 kg/cm?
150 350 400 kg/cm?

resztiranyaban 180—520 kg/cm?2, illet6leg 150-—
060 kg/cm?. Nyomoészilardsdg a lemez sikjaban
(hossz- és keresztirdnyban) 180—520 kg/cm2, il-
letéleg 150—560 kg/cm?2, a lemez sikjara merd-
leges irdnyu terhelésnél 1550—2200 kg/cm?2.

A ,Homogénfa*“ (térfogatsuly 0,90—1,10
g/cm?) hajlitészilardsaga a lemez sikjaban 825—
830 kg/cm?, hajlitorugalmassagi modulusza 75000
—125 000, atlagosan 100 000 kg/cm2. Huzoszi-
lardsaga ugyancsak a lemez sikjaban hossz- ¢és
keresztiranyban 330—470, alt. 440 kg/cm?2, ille-
toleg 360—640 atl. 490 kg/ecm?2. Nyomoészilard-
saga a lemez sikjaban: hossz- és keresztirany-
ban atlagosan 530 kg/ecm?2, illetéleg 550 kg/cm?.



A mim’j'ségi

faragasztés elmélet1 és oyakorlati vonatkozasai

(Fafeliiletek kozott adhézios erékkel létesitendd tartos kotés feltételei a ragasztas elmélete keretében)
SZILASSY KAROLY
(Folytatas)

6. Homérséklet hatdsa az adszorpciés rétegekre.

A homérseklet emelkedésével az oldatok
felszini fesziiltsége nem linearisan, hanem me-
redeken es6é goérbevonal szerint valtozik és na-
gyobb lesz, mint adszorpcié nélkiil szamithato.
Ezzel kapcsolatban legtobb esetben a teljes fel-
szini energia a hémérséklet emelkedésével na-
gyon lecsokken.

A faanyagot gyakran krezolt tartalmazé te-
litbanyaggal telitik. Ezért célszeri a vizes kre-
zololdat (¢ = 0,15 mol/liter) felszini fesziiltsé-

gének mértékét néhany szadmadattal érzékel-
tetni:

0° C hoémérsékleten 57,7 erg/ecm? felszini energia
207 ,, ¥ 43,7 b

4OD 29 sy 25,5 s

60° ,, s 6,1

80° C homeérsékleten —0,7 erg/cm?

Az oldatoknal a hémérséklet emelkedésével
a kapillaraktivitas is megvaltozik éspedig az
anyagok szerint egy bizonyos maximumig no-
vekszik, azutan pedig csokken és a kritikus hé-

mersékleten 0-ra esik. A parakrezolnal példéaul

delt ] ,
40 CC-ig névekszik (120 ———2 SZlgma), 80°-nal
delta c
. ; . i delta szigma
pedig mar erdsen leesik: (80. dolia o )

Delta szigma = az olddszernek az adszorp-
cio altal meghatarozott felszini fesziiltségcsok-
kenése.

Delta ¢ = a folyadékban az oldott anyag
koncentraciovaltozasa.

7. A felszini fesziiltség alakuldsa oly hatdrfelii-
leteken, amelyeknél az egyik fdazis szildrd test, a
masik fazis folyadék.

Ha a szilard testet mechanikai uton nagy
diszperzitasu részecskékre osztjuk, a test fel-
apritasara munkat kell forditani, ami az anyag
molekulait Osszetarté kohézios erd lekiizdése
celjabol szikséges. A végzett munkaval aranyo-
san a nagy diszperzitasfoku (tehat igen kis mé-
retu) reszecskéknek nagyobb szabad energia-
készlete van. Jobban és konnyebben oldédnak
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folyadékokban, mint a. szilard testnek a rela-
tive nagyobb méretl és kisebb diszperzitasfoku
— reszecskel. Abban az esetben, ha az oldat-
ban kiilonbozo diszperzitasu részecskék nagy
tomegel vannak (ami polidiszperz-rendszernél
tapasztalhato) és az oldat a nagyobb meéret(i ré-
szecskekkel telitett, a kisméretli részecskék fel-
oldasa esetén az apré részecskékkel is telitett
lesz, de ugyanakkor a nagymeérteku részekre vo-
natkoztatva mar tultelitett lesz. A nagydisz-
perzitasu anyagreszecskek feloldasat meg le-
het akadalyozni u. n. véddéanyagokkal, amelyek
a felszinlikon adszorbealjak az anyagrészecské-
ket. A szilard test és folyadék hatarfeliiletén
tenylegesen bekovetkezé adszorpcio igen bo-
nyolult és mai napig tokéletesen nincs feltarva.
A kovetkez6 jelenségekkel kell szdmolni:

a) A szilard test (fazis) felszine a valosag-
ban nem sima feliilet, illetve lap. Még a krista-
lyok (pl. rézszulfat, konyhaso stb.) feliiletén is
vannak repedések, amelyek a felililetet nagymér-
téekben novelik és szemcsézetté teszik. A kris-
talyok feliilletén tapasztalhaté repedések mér-
tekszamai: 50—80 A méretli mély és 50—100 A,
sot ennél nagyobb méretli hosszanti barazdak.
(Egy A = Angstrom = 10—% cm). Ezek a fe-
luleti egyenetlenségek méginkabb tapasztal-
hatok a porézus anyagoknil (faszén, faanyag
stb.). A legtokéletesebb mechanikai eszkozokkel
megmunkalt szilard test feltilete a valdsagban
melyedésekkel és kiemelkedd feliiletekkel wvan
tele, ami mikroszképikus uton jol megfigyelhetd.
Az anyag szerkezetének ez a bonyolult 4&lla-
pota oka annak, hogy a felszin erdtere sem
egyenletes. A felszin kiemelked6 részein (csu-
csain) helyetfoglalé molekuldk vagy ezek agre-
gatumai nagyobb aktivitassal, - vagyis szabad
energiaval rendelkezhetnek, mint a mélyebben-
fekvok. Ilyen testek fajlagos feliilletének meg-
hatarozasa nagyon koriilményes feladat. A fel-
szin kiilonboz6 aktivitasu részei a vele érint-
kez6 idegen testeket (gaz, -folyadék) az aktivi-
tasuk mértékében adszorbedljak. Ez az adszorp-
ci6 tehat nem egyenlé értékben kovetkezik be
a test fellletén. Az oldott anyag koncentracio-
Janak megnovekedésével annak adszorpcidja is
novekszik. De a koncentracié egységére vonat-
koztatott adszorpeié viszont csokken. Tehat sza-
Zalekosan szdmitva a molekuldak nagyobb szama
tudja hig oldatb6l az adszorbenst magéahoz
k6tni, mint koncentralt oldatb6l. Langmuir sze-
rint a szilard test felszinén adszorpcié esetén
monomolekularis adszorpcios réteg képzodik,
amelynek eredménye az érintkez6 idegen anyag
molekulainak kondenzdcidja (megkotése), vagy
azoknak a felszinrél valé pdrolgdsa az adszorp-
Cl0 egyensulya szerint.

b) A két fazis hatarfeliiletén az ott képz6ds
adszorpcios rétege szabja meg a hatarfeliileten
létestilt elektromos potencidl nagysagrendjét.
Ha ugyanis az adszorpcids réteget alkotd ad-
szorbealt szerves anyag dipolussal rendelkezd
molekulakboél all, akkor ezek ellentétes toltései
kettds elektromos réteget képeznek, amelyek-
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nek a felszini rétegben kialakul6 orientacidéja a
két fazis hatarfeliiletén az elektromos poten-
clalvaltozast (potencialugrast) befolyasolja.

8. Makromolekulds anyagok kocsonydsoddsa.
(Gelképzbdés)

KEgyes oldhato anyagok (liofilszolok) tulaj-
donsdga olyan, hogy stabilitdsuk az id6 filigg-
venyeben folyton csokken. Ez kifejezésre jut
ezen szolok viszkoézitasanak novekedésében. En-
nek mértéke oly nagy lehet, hogy a fazis ho-
mogeén kocsonyas tomeggé valik. A szolnak na-
gyobb koncentracidja esetén ez a zselatindlodas
(gelkepzodés) rovidebb id6 alatt gyorsabban ko-
vetkezik be, mint alacsony koncentraciénal. Ezt
a Jelenseget (liofilkolloidoknak szolbél gélalla-
potba valo kertilését) teljes egészében még nem
tudjak megmagyarazni. A gél és a szol belsé
energiatartalma kiilonboz6é éspedig a gélben az
elemi részecskék potencidlis energidja kisebb.
A gel vegs6é allapotdban (az oregedés folyama-
tanak hataran) a gél részecskéi kozott a maxi-
malis szilardsagot eléré kotés létesiil, tehat ez
esetben a fazis minimalis potencialis energiaval
rendelkezik. A gélképzédés hétermeléssel kap-
csolatos és e folyamatban rendszerint a kovet-
kez6 valtozasok észlelhetdk:

a) Az anyagi részecskék méretei megval-
toznak, megnagyobbodnak.

b) A rendezetlen allapotban levé részecs-
kék rendezett allapotba kertiilnek, tehat orien-
talodnak.

c) Valtozas all be a reszecskék hydratacio-
Jaban.

A viszkozitas novekedése Osszefligg az
anyag molekulainak nagyobb egységekké, 6sz-
szetett. aggregatumokka wvalé alakulasaval,
amellyel sokszor velejar a diszperziés kozeg
mozgékonysaganak csokkenése is. A zselatin
oregedesere megfigyelés szerint az oldat pH ér-
teke nagy befolyast gyakorol; ugyanis kis pH
erteknél legkésébb kovetkezik be a zselatin el-
oregedeése. A szol eloregedése a kémiai szerke-
zet megvaltozasat és a hidrolizist stb. idézheti
elo.

Staudinger ugy véli, hogy a gélképzddés
soran a reszecskék térfogata donté tényezd, mi-
vel a lancalaku molekuldk hataskore (hatosuga-
ra) a lanc hosszanak négyzetével aranyosan no-
vekszik és a molekula mozgéasabdl (forgasabol)
szarmazoO térfogatot tekinti a részecskék térfo-
gatanak — azok val6sagos térfogata helyett:

anyagreszecske térfogata = v = 3°14 ( h—;—;)z - d

d = a molekula alapjainak atméréje,
x = a polimerizacio eértékszama,
h = a lancmolekula egy egységének hossza.

A homerséklet valtozasa a gélképzodést ero-
sen befolyasolja. Igy pl. a h6fok névelése esetén
a liofilkolloidmolekulak, részecskék wvagy ion-
csoportok termikus mozgasa megélénkiil, mely-
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‘nek eredmenye, hogy azok elvesztik vagy csok-

kentik kolecsonos kotésiiket. Tehat a hémérsék-
let emelkedése gyorsan leszallitja a gélképz6édés

- sebességét, mig alacsonyabb héfokon (a hémér-

seklet leesésekor) a gélképzddés sebessége no-
vekszik. Mindenesetre van egy bizonyos héfok,
amelyen a szol géllé alakul és egy masik adott
homeérséklet, amelyen a gél Ujra szolla valtozik.

A részecskék elektromos toltése legtobb-
szor a gelképzodést akadalyozza. Ha ugyanis a
reszecskék szamottevd toltéssel rendelkeznek,
ez meggyengiti a reszecskék kolesonos kotését,
azaz a vonzoero intenzitasat, ugyhogy a részecs-
kék a kornyezetikben minimdlis tdvolsdgra tud-
nak vonzoerdt gyakorolni, és igy a gélképzbédés
elmarad. Ezzel szemben, ha a részecskéknek
elektromos toltésiik nincsen, akkor nincs aka-
dalya a gélképzddésnek, tehét annak sebessége
meggyorsul, mivel a részecskék kozotti vonzo-
erok teljes meértékben érvényesiilhetnek.

A magasabbrendl polimer vegyiletek ugy
1s ertelmezhetok, mint egyes frakciok keveré-
kei. Ezeknek a frakcioknak oldhatosagi viszo-
nyai kiuilonbozok: a frakciok egy része még nem
polimerizalédott ,,szabad® molekulakbdl all és
igy jol oldhatd, mas frakcidk viszont mar aggre-
gatumokat képeztek és ezért nem olddodnak. A
ketféle frakcio kozott adszorpeiéo johet létre,
ami azt eredmenyezi, hogy a micelldk feliilete
a konnyen oldhato frakciot adszorbedlja, ésigy e
frakcio felszine is oldhatova lesz. Az adszorpcio
soran az oldekony irakeio liofil-csoportjai az
aggregatum felszini rétegének liofil-csoportjai
felé fordulnak, ezzel szemben az oldhato frak-
cilo nem oldodé (liofob) csoportjai az olddszer
felé fognak orientalédni. Igy tehat a szol-gél
stabilitasanak mértékét az aggregatum felszini
retegének a magasrendl polimer vegyilletek
oldhaté frakciéjaval eszkozolt telitési foka ha-
tarozza meg. Ha kisérletek soran példaul a 2
szazalékos zselatinoldathoz 4 cm?3-t adagolunk
az alacsony frakcid 1 szazalékos oldatabdl és a
rendszerhez még 16 cm3 vizet adunk, 101 perc
alatt kovetkezik be a gélképzodés. Ha az ala-
csony frakcio 1 szazalékos oldatdbol nem adunk
semmit a rendszerhez, csak 20 cm?3 vizet, akkor
a gelképzddés 70 perc alatt kovetkezik be (Li-
patov). Bizonyos esetekben a rendszerben a
gelkepzodesen kiviil, vagy helyette a rendszer-
nek diszperziazisra és diszperzios kozegre valo
szetesese kovetkezhetik be. Grasham a rendszer
ezen allapotat szinerézisnek nevezte, melynek
sebessége a koncentracié6 emelkedésével no-
vekszik.

Kunitz és masok a rugalmas gélek eseté-
ben tapasztaltak, hogy 10 szazaléknal tobb szé-
razanyagot tartalmazé gélek duzzadnak, mig
10 szazaléknél kevesebb szarazanyaggal bir6 gé-
lek vizvesztés mellett zsugorodnak. Zselatinol-
datot lehlitve gélképzddés all be, az anyag zsu-
gorodik és az ozmotikusan elnyelt viz kivalik.
Sok esetben azonban a folyamat alatt észlelt
valtozasok miatt nem igazoldodik be, hogy a szi-
nerezis a rendszer végsd stadiuma-e. A kutatok
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ezert ujabban a liofil-rendszereket két csoportra
osztjak: a reverzibilis lefolyasu és irreverzibilis
lefolyasu rendszerre. Utobbinal a folyamatnak
(az id6beli valtozdsoknak) eredeti allapotbha valo
visszavezetése nem torténhetik meg. Minden-
esetre a gelek sajatsagai és torvényszerilségei
kello mértékben mindezideig nincsenek felde-
ritve. |
Az 1—8. pontban foglaltak az adhézios erdk
eredojét meghatarozé komponenseknek csak a je-
lentésebb része, s ezek felsoroldsaval csak a ra-
gasztasli elmeélet sok megoldatlan problémaéjat
igyekeztem szemléltetni.

Falapok ragasztdssal valo egyesitésének
gyakorlati vonatkozdsai.

A fafeliletek ragasztasaval kapcsolatban 1.
P. Berdjinszkij Enyv és enyvezés cimld muvé-
pen (Moszkva 1952) kifejti: ,,A ragasztas (eny-
vezes) mechanizmusanak eddigi kisérleti anyaga
nem elegend6 az enyvezés tudomanyosan indo-
kolt elméletének kiépitésére.“

I. Campredon az 1952-es évkonyvében ki-
jelenti, hogy a szintétikus gyantaval torténé je-
lenlegi ragasztasi modszereink még igen ujke-
letiek ahhoz, hogy a ragasztott faszerkezetek

tartossagara, élettartamara vonatkozo kérdése-

ket el lehetne donteni.

Prof. Kollmann 1951. évi kozlése szerint az
olajjal impregnalt fa ragasztédsa nehéz feiadat,
mivel a jo kotés alapfeltétele a tiszta ragasztéasi
felilet.

I. P. Berdjinszkij kozli, hogy a specifikus
(fajlagos) adhézi6o a sima feliiletek enyvezésé-
nél keletkezik, és az enyvhartyanak, valamint
az anyagfelillet tapadasanak eredménye. A me-
chanikus adhézié pedig a porézus anyagok eny-
vezeseénel léteslil azaltal, hogy az enyvoldat az
anyag porusaiba behatol és ott megkeményedve
szilard kotést képez. A fa enyvezésének lénye-
get azonban nem lehet a mechanikus adhézié
elméletével megmagyarazni. E. G. Krotov és
V. N. Mihajlov tanarok szerint a fa enyvezése
soran létestulo kotoer6 az egymast kiegészitd
specifikus és mechanikus adhézié eredménye.
A fafelilet enyvezésénél a specifikus adhézid
rendkiviul fontos tényezd. Az enyvkotés akkor
szilard, ha az enyv kitolti a sejtek nagy lregeit,
behatol a micelldk kozé és a micellak fellileté-
vel eros kotést képez. Ha nem létesiilne speci-
fikus adhezio, akkor a fafeluletek kozil az
enyvhartya levalna. Az enyv zsugorodasa ko-
vetkeztéeben nem tudja a fa Osszes iliregeit ki-
tolteni, s ezért az enyv és fa tapaddsinak ereje
(adhézioja) nagyobb az enyv belsé tapadasi ere-
jenel, a kohézional. Az enyvanyag koncentra-
cioja bizonyos mértékig jelentésen fokozza az
enyvezes szilardsagat. De ugyanakkor bekovet-
kezik az enyv kontrakcidoja (zsugorodésa) is,
amely a porusokban és a sejtliregek belsé fa-
lan hézagok — iliregek képzdédését okozza.

Az enyvezendo falapokat kiils6 nyoméssal
azert kell Osszeszoritani, hogy az enyv a fa po-
rusaiba minél jobban behatoljon és optimalis
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vastagsagu, lehetdleg hézagmentes, 0Osszefuggo
enyvhartya létesliljon. A kiils6 nyomas és a fa-
anyag nedvszivo képessége egylittesen segiti elo
az enyvoldat konnyebb behatolasat a fa-poru-
sokba és a sejtkozotti liregekbe. Azonban nem
szuikséges, hogy az enyvreészecskék nagyon meé-
lyen behatoljanak e tertiletekre. A szilard enyv-
kotés létesitése céljabodl teljesen elégséges, ha
az enyv a porusokban egyenletesen osztodik el,
és beboritja a porusokat, illetve a farostokat az
enyvezendd feliilet rétegében.

Igazoltnak vehet6 tehat, hogy nemcsak a
,sima‘ felliletek, hanem a porozus feliiletek
enyvezése is a két fazisnak: a fafeliilet és enyv-
hartya kozott létesiilt tapadasi erdének, azaz a
specifikus adhézionak tulajdonithato. Viszont a
specifikus adhézié keletkezése legalabbis a vegyi
reakcio, az adszorpcids, a fellileti fesziiltségi és
elektrostatikus erok eredménye. Be lehet
igazolni, hogy ha formaldehid hozzidkeverésével
megvaltoztatjuk a zselatin vegyi tulajdonségait,
akkor ezzel a zselatinnal kezelt falapon nem
kapunk szilard kotést még a fafeliilet erds ned-
vesitese esetén sem, aminek oka a keletkezett
vegyl reakcid. A formaldehid ugyanis a zsela-
tint ,kicserzi®, azaz a fehérjemolekuldknak az
aminocsoportokkal wvalo reakcioja létestil, ami-
nek kovetkeztében a zselatin elveszti ragaszto-
képességét (a zselatin koagulal). Kurbatov a
csontenyvnek a fahoz valé tapadéasat, valamint a
zselatinnak az iliveghez valé ragadasat sészerti
vegyuletek képzésével magyarazza, s abbdl in-
dul ki, hogy a cellul6zének és az iivegnek ki-
mondottan savasabb tulajdonsdgai vannak, mint
az enyvnek és zselatinnak. A zselatin az liveg-
hez, az enyv a fdhoz oly erdsen tapad, hogy az
enyvezett probadarabok torése nem az enyve-
zett fellileten (enyvkotésen) megy végbe, hanem
az uvegen ¢és a faban.

Gorochovszkij szerint az enyvezési folya-
matot a fellleti energia keletkezésének lehet
tulajdonitani két fazis hatdran, vagyis az enyv
es az enyvezendd fellileten azért, mivel az eny-
vezeshez sziikséges nedvesedést (nedvesitést) az

enyv es enyvezendo feliilet kozotti feliileti fe-
szultségi erd keletkezése kiséri.

A falapok enyvezésének egyes gyakorlati
feltételei:

Az enyvezés szilardsiga az enyvnek az
enyvezendo felilethez valo tapadasatol (adhé-
Z10), a szaraz enyv szilardsagatol (kohézio), tc-
vabba az enyvhartya vastagsagatél és konzisz-
tenciajatol fiigg. Az enyvezés szilardsaga no-
vekszik, ha az enyvhartya nem képez vastag ré-
teget a fa felliletén. Ezt Kobekd azzal magya-
razza, hogy a kiterjedés sordn minden test a
leggyengébb helyen megy tonkre, vagyis ott,
ahol a feliileten repedések vannak. Vékony
enyvhartyadn az ilyen gyenge helyek szama ki-
sebb, mint a vastag enyvhartyan.

Rugalmassagi fesziiltség az enyvhartyaban
akkor keletkezik, ha a hartya keményedésének
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feltetelei kiilonboznek az egyensulyi allapottol,
amilyen eset pl. az enyvhartya zsugorodasanal
fordul el6. A vékony enyvhartyaban a térfogati
fesziiltségnek nincsen nagy befolyasa a ragasz-
tas josagara. Magasabb hoéfokon (50°-on feliil)
a muanyag enyvek (szintetikus enyvek) altal ké-
pezett enyvhartya megkeményedik. Ha ilyen-
kor lehtiilées kovetkezik be, az enyvhartya igye-
kezni fog a valtozott hémérsékletnek megfelel6
egyensulyt elérni, de ebben megakadalyozzak
az enyvezett feliiletek, melyekre az enyvhartya
odatapadt. Emiatt bels6é fesziiltség keletkezik
benne, éspedig a vastag enyvhartyaban jéval
magasabb foku, mint a vékony enyvhartyaban.
Ebbdél az kovetkezik, hogy minél wvastagabb
enyvhartyat alkalmaznak ket fafellilet ragasz-
tasara, annal gyengébb enyvkotés létesul.

Termeészetesen az enyvhartya vastagsaga az
enyvezendd feliillet simasdgétél is fiigg. Erdes
vagy durva felliletek enyvezésekor sziikséges,
hogy az enyvhartya a hézagokat kitoltse az eny-
vezendo felliletek kozott és Osszefliggd réteg le-
gyen a felileten. Gyalult fafeliileten, ahol a
melyedési hullamok szamértéke 0,02 és az egye-
netlenség szélessége 3—3,5 mm, a legszilardabb
enyvkotés altaldban 0,1 mm vastag enyvhar-
tyaval elérheté.

Az allati és novényi enyvek megkemé-
nyedve lényegesen megvaltoztathatijak térfoga-
tukat; ezért hasznalatuk sorédn 0,1—0,15 mm-nél
vastagabb enyvhartyara nincs szikseg. Mi-
gyantak, pl. fenolformaldehid vagy rezorcin
alapanyagit muienyvek esetén az enyvhartya
vastagsaga kisebb hatassal van az enyvezés szi-
lardsagara, noha ezek az enyvek is zsugorod-
nak, tehat megkeményedésiikkor belsd fesziilt-
segek szintén keletkeznek benntiik. Az enyvezés
szilardsagat befolydasolja az anyagok természete
1. Azonos vastagsagu enyvréteg - kiilonbozs
anyagok enyvezése alkalmaval kiilonbozd szi-
lardsagu enyvréteget ad. Az adhézids erdk no-
vekedése a kovetkezd sorrend szerint tapasztal-
hato: folyadék < kristdlyos < amorf, nem kris-
talyos szilard testek. Az amorf gyantédkbol
nyert enyveknek van a legadhezivebb tulajdon-
saguk. Egyes kutatok megéllapitasa szerint az
anyag kristalyosodasanal az adhézio altaldaban
aranyosan és szabalyosan novekszik. A magas
viszkozitdsu oldatokat adé enyvféleségek, ame-
lyek konnyen keményednek, kemény, szilard
hartyaval rendelkeznek. Ilyen oldodszert ked-
velo (liofil) kolloidok a polimerizalt zselatinok,
a szintetikus fenol-formaldehid-, valamint kar-
bamid-formaldehid- stb. alapu miigyantak.

A mugyantakkal kapcsolatban meg kell je-

gyezni, hogy pl. a fenol és formaldehid a valésadg-

ban nagyon bonyolult folyamatban reagil egy-
masra. Az atalakulds elsé terméke fenolalkohol,
de a kozbiilsé 1épcsék szama nagyon valtozatos,
amig vegso fokon a fenolgyanta képzddik és
,C* 4llapotba keriill. A héfok erésen befolya-
solja a, reakci6 lefolyasat. Magasabb (150—
190 C°_héfokon rendszerint bomléds kovetkezik
be és az ,,A“, valamint a ,B“ modosulata mi-
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gyantafozet komponenseire is széteshet (Ie-
nolra és formaldehidre). A kozbiilsé atalakulasi
termékek az alkalmazott héfok, annak idétar-
tama, a fenol tisztasagi foka filiggvényében ke-
letkeznek és alakulnak &t végtermékké, me-
lyet a hdromdimenziés makromolekula-rendszer
jellemez. A molekuldk kozotti 6sszekotShidak:
——CHQ ) CHQ—'—O—‘CHQ o sthb. S-EIVB_S, vagy
erosen lugos edz6k a farostot (cellulézt-lignint)
korrodedljak. Ennek foka elhanyagolhato is le-
het, de pl. sésavas edz6 mar sulyos celluldzle-
bontast okozhat, ezért faragasztidshoz nem
ajanlhat6. Célszerti 6—8 pH érték kozott alkal-
mazni a mugyantat.
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Az irodalombdl és kisérletek alapjan isme-

retes, hogy a miigyantdk sajat szildrdsagi érté-

keibdl linearisan a ragasztott feliiletek szilard-
sagl értékeire kovetkeztetni nem Ilehet. A ra-
gasztott fafelliletek szilardsagi értékei ugyanis
legtobbszor magasabbak, mint az ott alkalma-
zott mugyanta szilardsagi értéke. Tehat a ra-
gasztoanyag és a fafeliilet kozott 1étrejovd
adhézidés er6 magasabb nagysagrendiinek mu-
tatkozik, mint a migyanta anyaganak moleku-
1ait Osszetartd kohéziés erd, melynek nagysagat
a kulonféle okok miatt keletkezd belsé fesziilt-
segi erék befolyasoljak.



A furnirhamozas technolégiéja

PRUCSI ADOLF

A falemeziparban a rétegelt (ragasztott) le-
mezek eloallitasahoz sziikséges a hdmozogéppel
vagott furnir, melyet a ronk kozpontos hamo-
zasaval tudunk el6allitani.

Ennek a furnirnak a szdlirannyal meréleges
hosszusaga mindaddig Osszefliggd, mig a ronk
hibatlan, repedésmentes. A furnir vastagsaga
pedig egyenlé azzal az uttal, amit a kés éle meg-
tesz a ronk felé, a ronknek egyszeri koriilfor-
gasa alatt.

A ronk elokészitése hamozdshoz

Ahhoz, hogy a hadmozést a hdmozdgépen
jol végezhessiik az sziikséges, hogy a hamo-
zando ronkot a hamozashoz kelléen elGkészit-
sik. Ez mar a ronktéren kezdddik, amikor a
hamozasra alkalmas
hossztoléssal a ronk gorbeségét és hibait figye-
lembevéve a sziikséges hosszakra vagjuk.

Lagyitas

A nem friss, nem nedvdus allapotban levé
vagy nem kelléen aztatott ronkot a hamozas
elott f6zziik vagy gézoljiik és ezzel lagyitjuk,
1lletve képlékennyé tessziik, hogy hdmozésra al-
kalmassd valjék. Helyesebben jarunk el, ha a
hamozand6 ronkot valogatas utan teljes hosz-
szaban helyezziikk a f6z6- vagy gdézolémeden-

cebe, s azutan vagjuk csak le a sziikséges hosz-
szakra, mert igy kevesebb a biltiirepedés.

Keregtelenités

Miel6tt a ronkot a hamozégépbe helyezziik,
kéregteleniteni kell. Ez a mivelet ndlunk még
kizarolag kézi erével torténik. A gépesitést még
nem vezettik be, bar annak tobbféle modja is-
meretes a szovjet szakirodalombol. A kéregtele-
nités muveletéhez tartozik az eléallé részek le-
faragasa, a ronknek kaviestéol, homoktoél wvalo
megtisztitasa és a ronkbe vert vaskapcsok elta-
volitasa. Az igy el6készitett ronkét ugy fogjuk
be a hamozogépbe, hogy az a legkevesebb hul-
ladékkal mar korlapmetszetet nyerjen es 1gy

ronkot klvalasth uk és

teljes hosszaban adja le a furnirszalagot. Ezt
ugy érhetjik el legjobban, ha a rénk gorbesé-
get és esetleges ovalis metszetét is figyelembe
vessziik, amikor azt kozpontosan a forgatokor-
mok kozé fogjuk. A fentieknek ugy tehetiink
eleget, hogy a ronk végeitél az egynegyed hosz-
szat visszamérjik és a ronkét tgy fogjuk be a
kormok kozé, hogy ezeken a visszamért helyeken
a ronk kozpontosan forogjon. Vannak késziilé-
kek, melyek a ronkét mar ilyen moédszer sze-
rint helyezik a gépbe, de mi ezeket csak raj-
zokbol ismerjiik, ndlunk még nincsenek hasz-
nhalatban.

Korhagyos hamozas

Nemes fafajok szinfurnirra valé hamozasa-
nal — eltérdleg a lemezgyartashoz valé hamo-
zastol — a ronkét nem kozpontosan, hanem
kozponton kivil, excentrikusan fogjuk be a
hamozé forgatokormei kozé kozvetleniil vagy
kiillon e célra készitett ronkfelfogé hidakra és
18y hamozzuk a furnirt megszakitisos hamo-
zassal.

A hamozogép ismertetése
1. A gépallvany .
A hamozégép két oldaldn van egy-egy gép-
allvany, amely alsé részén oOssze van kotve a
gep alaplapjaval. Ez képezi a gép vazat, amelyben

~a forgo, ureges orsohlively csapagyai, a belsé

oldalukon pedig a késtartészan vezetékei van-
nak. Az allvanyon vannak a vezérldszerkezetek.
A meghajto fogaskerekeknek egyben burkola-
taul i1s szolgalnak az Ureges kiképzési allva-
nyok.

2. Ureges orséhiively

A gépallvanyban levo csapagyakban forog
es erre van €kelve a nagyobbik meghajté fo-
gaskerek, amely a i6tengelyb6l kapja a meg-
hajté.st A bels6 Ureges részben van a szorito-
ors6 helye. Az lireges orsdhiively peremével
fekszik a focsapagyakra kisebb gépeknél koz-
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vetlenf_il, nagyobb gépeknél nyomo golyésg:_sap—
aggyal, hogy a tengelyirdanyu nyomas Kkovet-
keztében jelentkez6 surlodast csokkentse.

3. A szoritoorsok

A szoritoorsok az lreges orsoéhiivelybe ugy
vannak behelyezve, hogy azok azzal egylitt fo-
rogjanak, de a hossztengely irdanyaba ki- és be-
tolodhassanak. Az orsok belsé végein kupos ki-
képzés van, a kiilonféle atméréjd cserélhetd for-
gatokormok részére. A kulsé résziilkon csavar-
menet van a peremes csavaranya részére. Ez az
anya a huivelyre erésitett tamgytlir(ire tdmasz-
kodik nyomégolyds csapaggyal. Az anyara Kki-
sebb gépeknél kézi szoritokerék van erésitve,
nagyobb gépeknél fogaskerék, melyet elektro-
motorral hajtunk meg, s igy szoritjuk a forgaté- -
kormok kozé a ronkhasébot.

4. Forgatékormok

A forgatoékormok kiilonféle kéromeélelren-
dezéssel késziilnek, de abban megegyeznek. hogy
kozépen kozpontosité hegyiik van, mely Kkissé
elébbre 4ll, mint a kérém t6bbi része. A kérém-
elek kozé keretet képeziink ki, hogy a beéke-
16d6 kérommel ne repessziik a ronkét. A kor-
mok atmérGje a ronk atmérsiéhez igazodik. Nagy
atmerGji és hosszii rénksknél, nagyobb atmé-
roji forgatékérmot hasznalunk, de az ezekkel
hamozott ronkok maradék hengereit a iobb fur-
nirkihozatal célidbél, kisebb kérmokkel meg
tovabb hamozzuk.

Esetenként — kiiléndsen a hosszabb rész-
ben mar lehdmozott maradékronkst megkur-
titva — kisebb hdmozékkal hamozzuk tovibb.
Vigvazzunk a kormok atmérdinek helyes kiva-
lasztasdra; mert ezzel a furnirkihozatalt elonyo-
sen befolyasolhatjuk.

9. Késtartéoszdan

A keéstartéra van felcsavarozva a himozé-
kés. A késtarté felsé részén van elhelyezve a
nyomolécet magédbafoglalé nyomolécgerenda,
amelyet korhagyds szerkezettel, a késhez ké-
zelebb, vagy tdvolabb 4llithatunk és ezzel sza-
balyozhatjuk a sziikséges nyomast. A késtarto
két oldaldn vannak felerésitve a késvezetd or-
sok csavarhazai. Az orsék forgasi iranyanak
megfeleléen halad a késtartdoszan eldre vagy
hatra.

Hamozas kozben a furnir vastagsaganak

megfelel6 késel6tolast fogaskerekes sebesség-
valtoval allithatjuk be.

6. Fogaskerekes sebességudlté
(Northon-szekrény)

A Northon-szekrényben levd kerekek fog-
szamait ugy kell megvalogatni, hogy azokkal,
illetve azok kapcsolasdval az lizemben rend-
szeresen eloforduld vastagsagok kerékcesere nél-
kiil hdmozhaték legyenek és csak a ritkabban

eloforduld vastagsagoknal hasznaljunk kerék-
cseret,
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7. Vezetosinek

A gépallvanyok bels6 részein vannak a
kestarté vezetd sinjei, amelyeken a késszan csu-
szik. Fentieken kiviil vannak poétsinek, melyek
a kés iranyaban lejtenek és e lejtéstik allithato.
Ezeken csusznak az allithaté csuszkak. Mind-
ezekkel allithatjuk be a késdolés szogét azon-
kiviil, hogy a rendszer ilizem kozben onmuiiko-
dbleg is valtoztatja sziikséghez képest a dolés-
szoget.

8. Meghajtas

A hamozogép meghajtasa lehet fokozatosan
allithato sebességl, ha példaul egy négysebes-
segl elektromotorral torténik a meghajtas és
lehet fokozat nélkiil allithaté meghajtasu, amit
- egyenaramu motorral valésithatunk meg.

Utobbihoz meég egy kozbeiktatott attételes
kapcsolas is kell, mert a motor csak 1:3 arany-
ban valtoztatja a sebességet, viszont nagyobb
ronkok hamozasahoz 1:6 aranyu sebességvaltoz-
tatas sziukséges. Példaul ha egy 120 ecm atmeé-
roju ronkot 20 cm &atmérdjlire lehdmozunk és
a rendes 60—80 fm furnir lefutosebességet meg
akarjuk tartani. Van ezenkiviil hidraulikus se-
bességvaltoztatd késziilékkel ellatott hamozo-
gep is, melynek sebessége részben kézzel, rész-
ben automatikusan szabalyozhaté. Az ilyen ha-
mozogepet ismerjlik az orosz szakirodalombdl,
de ndlunk még nincsen hasznalatban.

9. Eroszikséglet

Az eroszikseéglet fligg:

a) a vagas sebességétol,

b) a ronk hoéfokatol,

c¢) a furnirvastagsagtol,

d) a lécnyomas mérvétol,

e) a kés hatszogétol,

f) a tafajtatol,

g) a gep osszjaratdhoz sziikséges erésziik-
seglettol,

h) a kés élességétol.

Hozzavetolegesen az aldbbi loerételjesit-
menyu motor sziikséges:

1 meteres hamozoéhoz kb. 20 LE

2 meteres hamozohoz kb. 40 LE

3 meteres hamozohoz kb. 60 LE.

(Folytatjuk)




A Szovjetunio Fa- és Papiripari Minisztériumanak
es a Fa- és Papiripari Dolgozok Szakszervezete Kioz-
ponti Bizottsaganak lapjabdl.

A termelékenység noveléséért és a mindség foko-
zasaert inditott munkaverseny kapcsan a salyszki
butorkombinat dolgozodi véallaltak, hogy a mult évi
eredmenyekkel szemben ez évben a termelékenységet
15%-kal novelik, a terv szerinti o6nkoltséget pedig
2%-kal csOokkentik. Folyd évben 15 millié értéki kii-
10nb6z6 butort fognak gyartani. Ez a mennyiség az
1951. évi termelésnek tobb mint kétszerese. Tervbe
vettek, hogy a ruhaszekrények oOsszeallitdsahoz ka-
russzel-szallitoszalagot allitanak be és ezaltal a jelen-

legi napi 40 szekrény helyett 80 darabot fognak le-
gyartani.
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A Szocialista Munka Hése

Nagy megtiszteltetés érte a faipart a mi-
nisztertanacsnak azzal a dontésével, hogy
KUNDERMANN LORINC elvtarsnak, a Buda-
pesti Butorgyar foszabaszanak a SZOCIA-
LISTA MUNKA HOSE Kkitlintetést és az ezzel
jaro Magyar Népkoztarsasagi Erdemrendet ado-
manyozta.

Kz a kituntetés is 1gazolja azt a megbecsti-
lest, amit partunk és kormanyunk a jo munkat
vegzo dolgozok iranyaban nyilvanit, akik a
magyar fa- es butoripar gyartmanyainak meg-
becsuleést szereztek az egész vilagon.
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A felszabadulas 6ta a magyar faipar olyan
komolyan fejlédott, amely butoriparunkra is
igen nagy hatassal voltl. Jelentés lépések tor-
tentek, hogy a magyar butoriparra jellemzd
kézmuipari sajatossagot, mindinkdbb a nagy-
uzemil termelés valtsa fel. Ennek a feladatnak
vegrehajtasat segitik elé a butoripari dolgozok,
ezek kozul els6sorben azok, akik Uj munkamod-
szerekkel, az anyagok takarékos, célszeri fel-
hasznalasaval jarulnak hozza feladatuk telje-
sitesehez.

A falparnak, igy butoriparunknak is na-
gyon sok elmunkasa, sztahanovistaja van. Ezek

kozé tartozik Kundermann Loérine is, aki 1991

ota dolgozik a butoriparban. Mint asztalossegéd
1904-ben mar résztvett azokban a sztrajkok-
ban, amelyek a 9 és féloras munkaidé bevezeté-
seert folytak. 1914-ben kerlilt az akkori Lingei-
 gyarba.

Szaktudasa és munkatarsaihoz valé jo vi-
szonya alapjan 1919-ben a Kommiin alatt a
gephaz vezetoje lett. Késébb 1921-ben egy
sztrajk alkalmabol elbocsatottak. Mint jo szak-
munkast azonban néhany évvel késobb vissza-
vették. Egy ideig gyalupad mellett dolgozott,
majd kesOobb az tuzem szabaszmuhelyébe kertilt.

A Tfelszabadulas utan Kundermann elvtars
— mint annyi sokszazezer dolgozé — mindent
elkovetett, hogy minél tobbet tudjon nyujtani
addigli eredmeéenyeinek tovabbi [okozgsaval, A

gyar allamositasa utdn Kundermann elvtarsat,
az akkor még Lingel-gyar fészabaszi teendgivel
p1ztak meg. Kundermann elvtars tisztaban van
azzal, hogy a butorgyartashoz sziikséges flirész-
aru nagy resze importként keriil hazankba és
ezert mindent elkovetett, hogy lelkiismeretes
es pontos munkaval a rendelkezésre bocsatott
anyagokat ugy mennyiségileg, mint mindgségi-
leg jol kihaszndalja. 1952-ben javaslatira beve-
zették az Uzemben az el6rajzolasos szabast, ami
gyakorlatilag azt jelenti, hogy a fészabisz a
szikseges alkatrészelemeket az tlizem telepén
rendelkezeésre 4all6 anyagokbdl a legmegfele-
Jobb mindség és méret szerint kivalogatva, azo-
kat egyenként kirajzolja és ezzel biztositja,
hogy a felszabasndl az anyag felhasznaldsa a
legeélszertibben torténjék meg. Ezzel a mod-
szerrel a korabbi anyagnormahoz viszonyitva
Iundermann elvtars 1953-ban mintegy széz-
ezer forint értékd flrészanyagot takaritott meg
a nepgazdasag szamara. Az anyagfelhasznalas-
nak ez a modja rendkiviil nagy figyelmet és
szeleskort, komoly szaktudast igényel és csak
olyan ember képes ezt — megfeleld felkésziilt-
ceg mellett — végrehajtani, aki tudja, hogy ez-
zel 1s hazank szocialista épitését szolgalja.

Az anyag ielszabasa kozben keletkez6 hul-
jadékot kulon felulvizsgalja abbdl a szempont-
bél, hogy azokat meég milyen célra lehet {fel-
hasznalni. Ennek eredménye az, hogy a Buda-
pesti Buforgyar anyagfelhasznalasanal, a hul-
ladek szazalékos aranya hazai viszonylatban a

legkisebb. Kilon emlitjik meg, hogy Kunder-

mann elvtars nemecsak a rabizott anyag helyes
felhasznalasaval torodik, de nagy szeretettel és
tirelemmel foglalkozik a mellé beosztott fiata-
labb szakmunkasokkal is. Ennek a munkanak
eredménye, hogy Herold Janos fészabaszhelyet-
tes, tanitomesteréhez mélté j6 eredményeket ér
el munkaja soran.

Az anyagfelhasznalasi kimutatasok adatai
bizonyitjak, hogy Kundermann elvtars és mun-
katarsai j0 munkaja eredményeként 1953. év-
ben az el6z6 ¢€évi anyagfelhasznalashoz viszo-
nyitva 7 szazalékos anyagmegtakaritast eértek
e] és 1954 els6 negyedévében ezt az eredményt
tovabbfejlesztették. Ez a lelkilsmeretes munka;és
dolgozotarsaival valé foglalkozas nagy megbe-
csuilést szerzett Kundermann elvtars szamara.
1948-ban élmunkas, 1951-ben sztahanovista,
1952 aprilis 4-én hazank felszabadulasanak év-
fordulojan a Munka Erdemrend bronzfokozatat
kapta, 1954 majus 6-an pedig megkapta népi
demokraciank legmagasabb kitlintetését: a
SZOCIALISTA MUNKA HOSE cimet és az ez-
zel jaré6 Magyar Népkoztarsasagi Erdemrendet.

Faipari dolgozoink nagy orommel fogadjak
partunk és kormanyunknak ezt a nagy megbe-
csiilését és reméljuik, hogy ez a nagy megtisz-
teltetés igy tovabbi segitséget ad ujabb ered-
.l‘rlények eléréSéheZ. Juhdsz Istvdn
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Jitbmozgalom hirei

Marogép-motor ékszijtaresa dthelyezése

A Satoraljaujhelyi Butorgyarban a sépkar-
bantarté ujitdst adott be a marégép ékszijtar-
csanak a csapagy ala valé helyezésére. Ez az
ujitas megoldja azt a probléméat, hogy az ékszi-
jat nemcsak a karbantartok cserélhetik ki, —
ami eddig a gép szétszedésével, illetve a ten-

szfy’/ aresa L) hel ye

. \
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Az ujitason a Butoripari Igazgatésag gep-
szakért6i modositottak, illetbleg azt kiegészi-
tettek azzal, hogy az uj ékszijtarcsak lépcsosek
legyenek. Ezzel biztositani lehet a megenge-
dett legkisebb és legnagyobb szerszamatmérd
hasznalatat, ami azt jelenti, hogy minden szer-

L}

gely kibontasaval két szakmunkas kb. 10 ora-
jat vette igénybe, — hanem azt a gépmunkas
maga is elvégezheti percek alatt.

A javaslat igen elonyos. A Butoripari 1gaz-
gatosag a vallalatoknal wvalo bevezetésre elfo-
gadta és annak bevezetése irant intézkedett.

szamatmeronél megadhato a szilikséges vagoél-
sebesség.

A fenti ujitas nemcsak a butoripari valla-
latoknal alkalmazhat6, hanem tapasztalatcsere-
ként minden faipari vallalatnal, vagy részleg-
nel, ahol maroégép mukaodik.

Szakall Jozsef és Dolhai Imre tjitasa

A Debreceni Hajlitott Butorgyarban a haj-
litott székek szerelése ezideig kézi erdvel tor-
tént: az ives merevitok oOsszeszereléset kezi fur-
dancs segitségevel furtak és csavartak be. A
furdancs nyele minden esetben a dolgozé gyom-
rat nyomta, feszitette, ugyanez volt a csavarok
behajtasakor is. Ez a munka igen erés fizikai
munkat 1gényelt és emellett az egészségre ar-

talmas volt, amit bizonyit az is, hogy a valla-
latnal levo székszerel6 dolgozok kozul allan-
doan 3—4 dolgozo betegillomanyban volt.

A nehéz munka az ujitasi javaslat elfoga-
dasa utdn megszilint. Az j székszerel4-allviny,
a raepitett 8 db. kis munkaasztallal egytitt korbe
forgathato, de az egyes munkaasztalok is for-
gathatok sajat tengelytiik koriil, s igy a dolgnzé



222 Faipar IV. évf. (1954), 7. sz.

barmilyen irdnyban konnyen és gyorsaa hozza
tud férni a befurashoz vagy becsavarashoz. A
furas és becsavaras flexibiles csé segitségével
torténik.

A székalkatrészek elokészitését segedmun-
kéds végzi és rakja fel az allvanyra, majd ott
csavarral rogziti. A furds a csavarok helyét be-
furja és a csavarokat belehelyezi a furatba. A
csavarhuzos behajtja a csavarokat és a széket
leveszi a gépallvanyrol.

A forgathaté allvanyon igy 3 dolgozd sza-
lagszertien tudja végezni a székek Osszeszerelé-
sef. A gép mar egy félév ota gyakorlati alkal-
mazasban van és ezalatt az id6 alatt mindjon-
ban bebizonyosodott az, hogy az ujitds kovet-
keztében a termelés emelkedett, de ezen tulme-

3

Ujitdbmozgalom hirei

noen a dolgozo egészségét és fizikai épségset is
megkimeli. Meg kell mondani, hogy az ujitas
bevezetése a wvallalatndl igen nagy nehézsé-
gekbe 1itkozott, mert azok a dolgozok, akik hoz-
zaszoktak a régi modszerhez, nehezen, s6t egyal-
talan nem akartak az uj gépallvanyon dolgozni.
Ugy gondoltak, hogy az ujitas alkalmazisa meg-
karositja oOket.

Az eltelt félév alatt ezek a dolgozok belat-
tak, hogy az ujitas bevezetésével nemcsak a
munkajuk lett konnyebb, hanem az egészsé-
guk is védve van, és emelkedett a teljesitmeé-
nyuk.

Az ujitast az irodaszéekek Osszeszereléséhez
a Szék- eés Faarugyar tapasztalatcsereként at-
veheti. Lengyel Istvdan
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Valasz a FAIPAR 1954. majusi szdmaban megjelent:
Szabo Mihaly ,,A biikk butorléctermelés technologidja‘“ eimii cikkére

Nagy erdeklédéssel olvastam a fenti eimii
cikket, azonban azzal nem minden esetben ér-
tek egyet.

A felszabadulds utdn a székgyarak maguk
készitették a butorléceket tureszarubol, azon-
ban népgazdasigi szinten ez nem volt a leghe-
lyesebb megoldas, mert a szabaszatnal leesett
hulladékot a székgyarak kevésbbé tudtik hasz-
nositani eés csak a 40 em-nél hosszabb darabokat
tudtak, mint inkurrens készletet értékesiteni.
Az ennél rovidebb darabokat eltuzelték, mivel
nem allott rendelkezéslinkre megfelel¢ beren-
dezes, hogy ezeket egyéb célra felhasznalhas-
suk. Nagyon jol lattuk, hogy ez a szabisi mod
helytelen volt, mig végre felettes hatésa gunknak
a Butoripari Igazgatésagnak a Konnytipari Mi-
niszterium jovahagyasaval sikeriilt elérni a
I'6ldmuvelésligyi Minisztériumban, hogy a fii-
reszlizemek vagjak a butorléceket. Ugyanis a
butorlécek szabasinal leesett 40 cm-nél révi-
debb anyagot a flrésziizemek gazdasidgosan fel
tudjak hasznalni (példaul parkettlécre).

Nepgazdaségi szinten ez még tovabbi meg-
takaritast is jelent, mert kb. fele mennyisegu
szallitovagonra van sziikség, ha csak butorlé-
ceket szallitunk, mintha a flrészarut kellene
szallitani.

1954-ben a flrészlizemek — nem szivesen
ugyan — de attértek a butorléctermelésre. A
szekgyarak a termelés beinditdsakor érintke-
zesbe léptek a flrésziizemekkel és az érdekel-
tek személyes megbeszéléseken kozolték kivan-
sagaikat, hogy megel6zzék az esetleges rekla-
maciokat. Minden flrésziizemnél a legnagyobb
megertest tapasztaltuk és orommel vették lato-
gatasunkat. Lassan az elsé biikk-batorlécter-
melési szezon végéhez ériink és elmondhatjuk:
hogy valéban nem hangzott el egyetlen fiirész-
uzemnel sem kifogas a butorlécek mindsége el-
len, pedig az orszag majdnem 0Osszes flirésziize-
me1 szallitottak butorlécet olyan mindségben,
amil a szekgyartashoz meg is felelt.

Annal jobban meglepett Szabdé elvtars
cikke, amelyben azt irja, hogy: ,, A II. oszt. mi-
nosegnél 10 mm-nél nagyobb, egészséges és jol
ben6tt gocsok korlatlanul megengedettek. Ezen
felul meg megengedett folyéméterenként egy
darab, jol benéit, egészséges aggoces, ha nagy-
saga nem nagyobb a butorléc kisebb kereszt-
metszeti méretének felénél. Igy tehat a 26/26
mm Keresztmetszeteknél 13 mm-es, a 40/40
mm Kkeresztmetszeteknél pedig 20 mm-es nagy-
sagu csomo vagy gocs, folyéméterenként 1 da-
rab van megengedve."

A bukk-butorlécet hajlitott butor gyarta-
sara hasznaljak és hajlitani csak egyenes-
szalu, gocsmentes anyagot lehet. Szeretném
Szabo elvtars figyelmét felhivni arra a tényre,
hogy ezeket a butorléceket be kell hajlitani.
Mindezt azért teszem, mert tudom, hogy Ma-
gyaroszag fédban szegény, tehat még csak meg-

kisérelni sem szabad olyan butorléc behajlita-
sat, amely 99 szazalékban biztosan eltorik. Neép-
gazdasagunknak ez sulyos karokat jelentene és

mi butorgyari dolgozék nem is vagyunk haj-

landok az elvtars &ltal felsorolt II. oszt. ming-
segu blikk-butorlécet atvenni. Igy felvetédik az
a kérdeés, hogy szabad-e flrésziizemeknek olyan
lechnologiat bevezetni, amelynek alapjan gyar-
tott anyagot vagy félkészarut a tovabbfeldol-
gozo uzem nem tud felhaszndlni, tovabba kér-
des az is, hogy mit csinal a flrésziizem az igy
visszamaradt butorlécekkel. Fel kell hivnhom a
cikkir6 figyelmét arra, hogy a biikk-butorlécek
minoségét szabvanyelbirds szabalyozza, amit
cikkében ko6zol is, igaz, hogy nem szodszerint.
Ezert én a cikket kiegészitem, mert — tompa
el az I. oszt.-ndl nem megengedett, II. oszt.-néal
a vastagsag 1/,-€ig, egy él mentén a hosszusag
'/s—ed részén a darabszdm 5 szizalékan megen-
gedett — ez a kitétel csak igy helyes.

Erdekes, hogy a szabvidny nem engedi meg
a gocsoket még a II. osztalya butorléceknél
sem, ezert kulonosnek talalom, hogy a cikk
iroja figyelmen kiviil hagyva az altala lekozolt

. F =

szabvanyt, a butorléctermelés technologidjaban

szabvanyellenes minéséget ir els.

Tovabba szeretnék ratérni még a butorléc
szabasara, mert ebben sem osztom a cikk irdja-
nak nézetét, habar igaz, hogy gyorsabban lehet
szabni akkor, ha eldszor a pallot a keresztmet-
szetnek megfelelé hosszakra ingaflirészen, vagy
darabolé furészen felvagjuk, azonban népgaz-
dasagl szinten ez csak akkor engedheté meg,
ha egyenesszalu gécsmentes pallékrél van szo.
Ha a palléban elszort gocsok vannak, akkor kb.
5 m hosszura kell darabolni vagy ott kell el-
vagni, ahol a pallé gorbe és azutan ebbdl kell
szeletelni a butorlécet és megfeleld méretre
manipulalni, mindenkor figyelembevéve, hogyv
a lehetd leghosszabb méretl butorlécet vagija ki
belole eés a gocsoket is igy kell kiejteni. Ezzel
a szabasi moddal kb. 5 szazalék anyagot meg-
takarithatunk. Igaz, hogy ez a szabasi méd ne-
hezebb, tobb munkat igényel, de gazdasigo-
sabb.

Tovabba nem értek egyet azzal sem, hogy
a butorlécet sorozatvagd korflirészen lehetne
szabni. Ugvanis a butorlécet a pall6 mindkét
reszerol kell szabni, egyik oldalrol csak addig
szabad szeletelni, mig az tokéletesen egyenes-
szalu; ha mar szalt vagnak vagy a kozép felé
az algesztes rész felé kozeledik, azt at kell for-
ditani és a masik szélérdl kell megkezdeni a
szeletelést. A kozéps6, gesztes részt butorléc-
nek levagni csak abban az esetben szabad. ha
az nem bélfa és egészséges algeszt a butorléc
egylk oldalan fog csak jelentkezni.

Szakall Jozsef

Debreceni Hajlitott Butorgyar
fotechnologusa
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Hozzaszo6las Mittelmann Miksa cikkéhez

L, FAIPAR“ SZERKESZTOSEGENEK
Budapest

A ,FAIPAR“ 6. szamdban megjelent . Er-
dei fenybgombfa és flrészaru kékiilese es en-
nek kihatdsa. a minéségre cimi cikk olyan
targgyal foglalkozik, mely méltan tart igenyt
az erdégazdasdg és faipar dolgozdi széles rete-
geinek érdeklodésere.

A cikk azonban tébb olyan meghatarozast
tartalmaz, melyek mem egyeztethetok oOssze a
vonatkozé szakirodalom eddig kozélt megalla-
pitdsdval és mem ad kifogdstalanul helyes ké-
pet a kékiilés folyamatarol.

E vitathato mondatok koziil a kévetkezo-
ket feltétleniil meg kell emliteni:

1. ,, A tapasztalat azt mutatja, hogyha a
faban még kb. netto 50 szdzalek nedvesség-
tartalom wvan, akkor immunis a gombak el-
len. 25—45 szdzalék mnedvességtartalomnal a
kékiilést okozé gombdk fert6zésének legjob-
ban ki van téve, mig 25 szdzaléknal alacso-
nyabb medvességtartalomndl a gomba tama-
ddsdnak lehetdsége ismét igen csekély.”

Az irodalom szerint a kékiilést okozo gom-
bafajok (melyek az Ascomycetes es Fungi im-
perfecti osztdlyba tartoznak) vizigénye szeles

hatarok kozott valtozik, az alsé hatar a rostteli-
tettségi fok-, a felsd6 pedig 140 szazaléek Kkoriil
van. A gombdk fejlodésének legkedvezobb med-
vességtartalma 70—135 szazalék kozott van, (az
értekek a faanyag térfogatsulyatol is fuggnek).

2. » — akar dllo, akar dontott fanal — a
kékﬁlésld csupan felszaraz anyagnal kezdod-
Ret, . s ‘

A ,félszdaraz* allapot 18,1—30 szdzalék
nedvességtartalmat jelent, (MNOSZ 6787. szab-
vany 6,5 pontja) ebben az értelemben tehat ez
egyrészt ellentétben dll az elobb idezett bekez-
désben mondottakkal, masrészt nem felel meg
a valésdgos helyzetnek. A ,félszaraz® dllapot-
ban mdr inkabb megsziinik, mint kezdodik a
fertbzés veszelye.

3. ,,Kékiilt fanak kisebb a nedvességfel-
vevd képessége, nagyobb a mnyomasi szilard-
sdga és nagyobb a fajsulya, viszont valamivel
kisebb a hasithatdsdga.”” A nmagyobb meérték-
ben kékiilt faanyag rugalmassagi modulusza-,
hiuzé-, myomo-, hajlitészilardsaga: kemeny-
sége madr kimutathatéan csékken az irodalom
szerint, ugy hogy kiilonleges célokra (pl. re-
piilégépgydrtisra) mem hasznalhato.

Budapest, 1954. julius ho 5.

Gyarmati Béla
MAV Fatelité U. V.



Egyesiilet hirek

Nemrég alakult meg egyesiiletlink szovet-
kezeti szakosztalya, amelynek keretében a szo-
vetkezetekben dolgozo kivalé miuszakiak, a tar-
sadalmi munka vonaldn is felzarkéznak az al-
lami vallalatok mellé. Most Ujabb lépés tortent
ebben az iranyban, amikor egyesiiletiink szek-
hazéban alakuld tilésre gylltek Ossze a szovet-
kezeti ipar élenjaré dolgozol.

Soqb6é Ldszlé elvtars, a KISZOV elnoke
megnyitobeszédében elmondotta, hogy a szovet-
ség iranyitasaval milyen eredményeket értek el
a9 szovetkezetek. Terveiket tulteljesitettek es a
kongresszusi verseny soran behoztédk az elsO ne-
gyedévi lemaradast. Hogy szovetkezeteink nagy
tobbsége eredményekkel dicsekedhet, abban
nem kis része van a kivalo szovetkezeti dolgo-
z6knak és ujitoknak. Ezek az elvtarsak nem-
csak a tervteljesitést segitettek elo ujitasaikkal
és  élenjar6 munkamodszeratadassal, hanem
hozzajarultak az onkoltségesokkenteshez és a
termelékenység emelkedésehez.

A szovetkezetekben joval késébb indult meg
a sztahanovista- és ujitomozgalom, mint a nagy-
lizemekben, mert a szovetkezetek gazdasagl ve-
zet6i nem ismerték fel idejében ennek jelento-
ségét. Ma is vannak meg ilyen szovetkezetek,
mégis az elmult év masodik felében, az uj kor-

manyprogramm meghirdetése o6ta orvendetesen
fejlédott a Sztahanov-mozgalom. Mig az elmult
év elsd felében mindossze 25 sztahanovistajuk
volt, ez év hasonlé idoszakaban mar 108 van,
ezek koziil 34 jelvényes sztahanovista. Ivics elv-
tars a Béke Karpitos Szovetkezet dolgozdja ket-
szeres sztahanovista.

Az 1jitasok terén is fejlodés mutatkozik:
az elmult évben 635 ujitast nyujtottak be,
amelybdl 436-ot elfogadtak és 430-at bevezet-
tek. Ezeknek a gazdasagi eredménye 689 000 Kt
volt. Ez évben mar 130 ujitast nyujtottak be,
amelybél elfogadtak 63-at, a megtakaritas er-
téke 99 600 Ft. Ujitasi dij cimén Osszesen 123
ezer forintot fizettek ki az ujitoknak.

Partunk III. kongresszusanak hatarozatal a
szovetkezetekre is kotelezettségeket réonak. To-
vabbi onkoltségesokkentésre, takarékossagra es
a termelékenység emelésére kell torekednink.
Fel kell szamolni hidnyossagainkat, tobbek ko-
zott azt, hogy ujitdsainkat és sztahanovista
munkamodszereinket nem terjesztettiik el kello
mértékben a szovetkezetek kozott.

Ezért hozzuk most létre a sztahanovista- es
ujitokoroket, egyelére az exportbutort gyarto
szovetkezeteknél, a vegyesfaiparban, a jatekaru-
szovetkezeteknél és a karpitosoknal. Itt az elv-




tarsak tervszertien nyujtanak segitséget a gyen-
gebbeknek, a lemaradéknak, hogy azok kony-
nyebben végezzék munkajukat és hozzajarulja-
nak a sajat és az egész tarsadalom jolétének
emelkedéséhez.

Szabé elvtars megnyitobeszéde utdn Fem-
laytner Joézsef elvtars az Epitésiigyi Miniszté-
rium Miszaki Féosztdlyanak dolgozéja eldadast
tartott a sztahanovista-mozgalom torténetérél.
feladatairol és népgazdasagi jelentéségérdl. Az
epitéipar kozpontositott nagyiizemeiben foko-
zottabb gépesitéssel és kozvetlenebb iranyités-
sal az Uj munkamodszerek aranylag konnyen
terjedtek el. A szétszortabb, kisebb munkahelye-
ken — ahol a gépesités kezdetleges és a koz-
ponti Iranyitds hidnyos — az Uj munkamédsze-
rek nem terjedtek el.

Ezeknek a hidnyossagoknak a felszamola-
saban jelent6s segitséget nyujtottak a sztahano-
vista. és ujitokorok, ahol rendszeres Gsszejdve-
teleken vitatjdk meg egy-egy ujitds vagy o

Elnokségiink junius havi {ilésén
sSomogyi Ldszlé fétitkar elvtars is-

1954—55. évi esti

munkamodszer el6nyeit. Itt résztvehetnek mas
uzemek dolgozoi is. Ugyanezt a célt szolgélja a
muszaki konyvtar és az ujiték kiallitasa is.

A faipari szovetkezetek teriiletén a sztaha-
novista- es ujitokorok megalakuldsa kiilonos je-
lentségl, mert a kiilonb6z6 helyeken, de azonos
munkat végzé sztahanovistdk modszereit &ssze
lehet hasonlitani és a legjobbakat &ltaldnosi-
tani. Ezen az uton a megalakuld koérok igen ér-
tekes muszaki feladatokat oldanak meg.

Az elbadashoz Torok elvtars szolt hozza, aki
a Konnydipari Minisztérium tapasztalatainak
tolmacsolasdval hasznos segitséget adott a most
Indulo szévetkezeti sztahanovista és ujitoks-
roknek.

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet részérdl
sok sikert kivanunk a szovetkezeti dolgozdk-

nak és biztositjuk 6ket, hogy egyesiiletiink
. minden segitséget megad eredményes munka-
Jukhoz.

faipari mérnoki

2. Javaslatot kell kidolgozni, hogy

mertette a kovetkezd félévi egyesii-
leti munkatervek  elkészitésének
fobb szempontjait. A III-ik pAart-
kongresszus hatdrozatai a faipar
szamara is iranyt mutatnak és en-
nek megfeleléen olyan feladatokat
tuzziink ki munkaterviinkben, ame-
lyek a gazdasages termelést segitik
elo. Munkabizottsdgainknak foglal-
kozniok Kkell a technolégiai fegye-
lem megszilarditasaval, a tervszeru
megelozd karbantartas megszerve-
zesével. A jovoben tobb lehetdsdget
kell nyujtani miiszaki vezetéinknek
€s élenjaré dolgozdinknak, hogy an-
kétokon és club-estéken vitathassak
meg - a faipar aktuélis kérdéseit.
Nieg kell vizsgalni azt is, hogy a fa-
ipar milyen mértékben tud hozza-
jarulni a mezégazdasag fejlesztésé-
hez. Kilonts gondot kell fordita-
nunk a tervezés, onelszamolas és az
anyagnormak teljes kialakitasara,
ezert a szervezési, tervezési és
szamviteli kozponti bizottsagunktoél
komoly munkat varunk.

Egyesiiletiink  legkozelebbi  fel-
acata, hogy munkabizottsagaink
eddigi tevékenységeirdl osszefoglald
képet nyujtsunk és a meg nem valo-
sult javaslatokat az illetékes allami
szerveknél végrehajtasra ismédételien
eloterjesszik. |

Az elnokseg behatd vita utan eszgy
bizottsagot valasztott, amelynek fel-
acatava tette, hogy a 1lI. féléves
munkatervre javaslatot  dolgozzon
ki. A bizottsag tagjai: Walek Ka-
roly, Kardos Laszlo, Zéhna Gyorgy,
Szentes Janos, Vaci Matvas és Ce-
cel Gyorgy elvtarsak.

Oktatasi bizottsagunk: jinius ho
fclyaman ketszer tartett ulést. Els3
tilésén hatarozatot fogadott el az

tanfolyam hallgatéi részére biztosi-
tando jegyzetek targyaban. Masodik
tlesén a Konnylipari Koényv és
Folyoiratkiadé részvételével javasla-
tot fogadott el a jové évben kiadan-

do konyvekre, azok szerzdire és lek-
toraira.

Butoripari szakosztdlyunk vezeté-
sege kidonlgozta munkatervét a ko-
velkezo félévre. A szakosztaly mun-
katerve szorosan kapesolédik a Bii-
lcrigazgatosag feladataihoz és azok
vegrehajtasdhoz kivan segitsézet
nyujtani. A szakosztalyvezetség az
alabbi munkatervet azzal fogadta
el, hogy kovetkezd iilésén Kkibgviti.

A szakosztaly munkabizottsdgo-
kat hoz létre az aldbbi feladatok el-
egzésére:

1. Egy kozponti furnir-, szabasz-
illeszt6 és intarziakészit6 mihely
elomereti tervének és a gazdasagos-
sagi szamitas elkészitésére.

Hataridé VIII. 31. Felel6s: Zohna
Gyorgy.

2. A Bdutoripari lzemek MEO-
szervezetének feliilvizsgalata és ja-
vaslatkészités olyan szempontbdl,
hogy milyen helyeken és milyen
modszerekkel kell a mindéséget el-
lenorizni és kik legyvenek ezért fele-
losek.

Hatarido hat hét, felelds Ladanyi
Zsigmond.

3. Tervezet készitendé a gépi
munka hanyadanak noévelésére, kii-

Ionos tekintettel a  konyhabiito-
rokra.
Hataridé szeptember 30. felelds

Alfoldi Béla.

4. A gépi fényezések tobb miive-
letre vald kiterjesztésére tanul-
many készitendd f. évi december

31-ig. Felel6s: Kapitany Ferenc.

mely munkateriileten lehet betani-
tott munkaéasokat foglalkoztatni es

hol lehet kizardlag csak szakképzett
munkasokat alkalmazni.

Hatarid6é szeptember 15. Felelds:
Mathé Béla elvtars.

6. Javaslatot kell kidolgozni an-
nak meghatarozasara, hogy milyen
anyagokat kell felhasznilis el&tt
laboratériumi vizsgilat als vonni,

Hataridé oktéber 30 Felelds:
Barta Gyula.

7. Felmérendd, hogy a butoripar-
bhan hol lehet mindség rontasa nél-

kul felhaszndlni bukasz és egyeb
forgacs, illetve rostlemezt.
Hataridé november 30. Felelés:

Remmel elvtars. q
8. Technolégiat kell kidolgozni a

kész butorok szallitdskézbeni vé-
delme céljabol.
Hataridé oktober 15. Felelds:

Gergely elvtars.
9. A vezetdség Szabolcsik elvtar-

sat bizta meg, hogy szervezzen egy
bizottsagot, amely kidolgozza a bii-
toripari kozlemények tematikajat a
Faipar szidmara.

10. Szentivanszky elvtars vezeté-
sevel bizottsag alakult, amely 30
napon belil tervet készit koézponti

eloadasok, ankétok, klubestek és
uzemi el6adasok tartasara.

A vezetdéség a munkatervet egy-
hangulag elfogadta és komoly bira-
latal illette a régi, vezetfség tevé-
kenységét. Az Uj munkaterv saji-
tossaga — és ebben kiilonbozik a
megelozoktél — hogy az iparveze-
tési tervekkel parhuzamos, az elké-
szult munkabizottsdgi javaslatok
konkrét segitséget nyujtanak az al-
lami szerveknek és azok megvaldsi-
tasra Kkeriilnek.
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A KONNYUIPARI KONYV- ES FOLYOIRATKIADO VALLALAT KIADASABAN
MEGJELENT :

FAIPARI SZAKKONYVEK

/ _SZABO DENES—BODOGH ISTVAN:
Folyamatos gyartias tervezése és szervezése a faiparban

A Talpari nagylizemi gyartas kialakitasa vallalataink egyik legfontosabb feladats
E kOnyv segitséget nyujt a nagyuzemi, azaz folyamatos gyartis tervezéséhez és
szervezesehez, részint a kiilfoldi irodalom, részint a szerzék sajat tapasztalatainak
alapjan. Ismerteti a munkahelyek megszervezeset, a gazdasagos szeriaszam, ilitem-
1d0 meghatarozasat, a kiilonbdzé folyamatos szalagok szamitasat, az eldregyartott
elemekbol készilt butorok folvamatos gyartasat.

Az elméleti részt szamos gyakorlati peldaval is alatamasztjak a szerzék. A konyv
nagy segitseget nyGjt a nagyilizemi termelés szervezesevel foglalkozé szakembe-
reknek.

A konyv 164 oldal terjedelemben, 26,— Fi-os aron jelent meg,

NIKLAS ARTUR:
Fa-kobozo

erdei favalasztékok és flireszelt keszitmények kobtartalmanak meghatarozasara.
A konyv tartalmazza az erdei favalasztékok és flrészelt keszitmények, igy a ronkfa.
banyafa, vezetékoszlop, allvanyfa, szalfa. colopfa, kivagds, vékonyfa, a flirészelt.
bardelt valasztékok koziil az elfa, deszka, pallo, szarufa, gerenda, léc, butorlée,

zarlée, parketta, dongafa. enyvezett lemez, butorlap és vasiti talpfa kobozési
adatait.

A Konyv 140 oldal terjedelemben, 20,— Ft-os iron jelent meg,

'MASZLENYKOV—MOJSZEJEV—SZAHAROV ;
A batorgyartas kézikényve

A kOnyv bevezetd részében a kiilénbozé butorfajtakat és azok szerkezetét irja le.
A tovabbiakban a butorgvartas anyagait, kulonbozé fafajtakat, azok tulajdonsagait
ismerteti. A harmadik fejezet a batorgyartas technologiajaval, szervezésével, a ter-
meleési igények normativ mutatoival, a fa szallitasaval, furnérozassal, a butorfeliilet
kezelésével, a karpitosmunkskkal toglalkozik, A befejezd részen a butorgyartas gépi
berendezéseit és szerszamait, kilonféle butorgépeket, azok miikodését, valamint a
kezi asztalos szerszamait és felszereléseit irja le.

A konyv 320 oldal terjedelemben, 48— Ft-os aron jelent meg.

SALAMON MARIAN:
A faanyag mnemesitése

A Kkonyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsagainak nemesitését tomo-
ritéssel és réteges ragasztassal

Targyalja a fa vizfelvéte] csokkentését, a keménység novelését, a kopasi ellenillas
fokozasat, a fa alakithatésdgat. a selejtesokkentés lehet6ségeit. Mindezek célja,
hogy a nemesitett faanyaggal a szines fémeket potolja. Magyarazza a szovjet for-
rasmunkak tapasztalatait és azok gvakorlati felhasznalasat.

A konyv 88 oldal terjedelemben, 12— Ft-0s aron jelent meg,

Fent1 kényvek megrendelhet6k és beszerezhetdk a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, BUDAPEST, BAROSS-TER 22,

valamint az Allami Kényvesboltokban Budapesten és vidéken és az tizemek Eonyvpropagandistiinal
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