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A tak miszaki tulajdonsagainak javitisa tomoritéssel

PALLAY NANDOR dr. egy. tanar

A tomorités fogalma és modjai

A muszaki tulajdonsagok javitasanak egy
masik modja az, amikor a fa terfogatsulyat, to-
mottseget a rostokra meroleges iranyban wvalo
préselessel vagy hengerléssel noveljuk azért,
hogy keménységét és szilardsagi tulajdonsagait
nagyobbitsuk. Ezzel a javitéo-eljarassal vég-
eredmeényben arra toreksziink, hogy a fat fel-
epito sejtek porusait eltlintessiik s ezaltal egy
homogén oOsszetétell uj anyagot kapjunk.

A tomoritest vegezhetjik preseléssel, vagy
valamely ejtokalapacs elbidézte itéssel s vegil
hengerléssel. A tomorités modjat mindig az
szabja meg, hogy a tomoritendé fa milyen di-
menziokkal rendelkezik. Az egyes fafajtak szo-
veti felépitése, porustérfogata és igy természe-
tesen térfogatsulya is igen kiilonbozé; nyilvan-
valo tehat, hogy a kiilonboz6 fafajok tomorité-
sehez mas és méas présnyomasra vagy terhe-
lésre van sziikség. Elméletileg ha sikeriilne a
tomoritést olyan mértékben végrehajtani, hogy
a sejturegek teljesen eltlinjenek, akkor az ily-
modon el6allitott préselt anyag térfogatsulya
megegyezne a sejtfal-anyag fajsulyaval (1,5
g/cm?3). Ezt az értéket azonban csak megkoze-
liteni tudjuk, elérni nem, miutédn a fa rugalmas
lévén, a nyomdas megsziinése utdn a tomoritss
foka csokken. A tomorités foka (v) az a viszony-
szam, amely a tomorités utani favastagsag és a
tomorités el6tti favastagsag kozott fennall, azaz:
a tomorités foka:

a fa vastagsaga a tomorités utan
a fa vastagsiaga a tomorités el6tt.

¥ i ——

A tomorités foka tehat az a viszonyszam,
amely azt mutatja, hogy a tomorités utdni vas-
tagsag hanyad része a tomorités el6tti vastag-
sagli méretnek; tehat minél kisebb a tomorités
viszonyszama, annal nagyobb mértékd a tomi-
rités és annal nagyobb er6 sziikséges a kivant
tomoritesi fok elérésére. A présnyomdis meg-
szuneése utan a tomorités fokaban visszaesés
all be.

Ahhoz, hogy a kivant tomoritési fokot el-
erhesslik és a tomorités fokdban a préselés meg-
szuntetése utdn ne alljon be nagyobbaranyu
visszaesés, ligyelni kell a tomoritendé fa ned-
vessegtartalmara. Egner és Graf vizsgalatai azt
bizonyitjak, hogy a préselésnél a legkedvezébb
nedvességtartalom 16 nettoszazalék. Kozveile-
nul a présnyoméas megsziinése, illet6leg a belsd

fesziiltség felolddsa utdn — barmely viztarta-
lom mellett is tortént a préselés — a tomori-
tes fokdban a fa rugalmassiga kovetkeztében
kb. egyforma aranyu visszaesés all be. Hosz-
szabb raktarozasi, illetéleg pihenési idé mulva
azonban csak az olyan anyagnal all be a tomo-
rites fokaban nagyaranyu csokkenés, amelynek
a viztartalma a préselés idejében kisebb voit,
mint 16 szazalék. Ha a viztartalom nagysaga 16
es 25 szazalék kozott van, hosszabb raktarozasi
1d6 mulva a visszaesés mértéke nem nagyobb,
mint a fa rugalmas tulajdonsagabol folyo nor-
malis tomoritési fok-csokkenés, s6t mint az 1.
abra bizonyitja, a tomorités foka kozeledik a
préseles alatt elért tomoritési fokhoz.

0.7 -

a tomirikes fokd |
hosszabb allas utan
~ [atomorites, fFoka
{oraval a pres é€l-
hagyasa ufdn 4

O\

0,6]

Tomorites foka
(-
o

| atomdrités fokaa preseles utdn.
041

0 o M e 20 307
A présben levo fa viztartaima.

1. abra. A tomorités fokdnak visszaesése a préselt fa
viztartalmanak fiiggvényében, nydrfandl.

Irodalmi adatok azt bizonyitjak, hogy a
preseles alatti kedvezé viztartalom nagysaga
valtozik, ha a préselendé anyagot elézetesen te-
litik. Egner szerint a katranyolajjal telitett
nyarfa viztartalma a préselési id6 alatt 10 sza-
zalék. |
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A tomorités fokanak visszaeseset egyes
szakirok szerint nemcsak a préselend6é fa opti-
malis viztartalmanak biztositasaval lehet elke-
riilni, hanem préstechnikai eljarassal is. Szoke
Baldzs ,,A biikkfa nemesitése préselés utjan“
(Faipar 1952. X. sz. 297—302. old.) cimi cik-
kében hivatkozik a szovjet szakirodalom erec-
menyeire, illetve Huhrjanszkinak a fapréseles-
rol irott konyveére. Itt a szovjet szakird kifejti,
hogy ha a fat nedves allapotban hevitjuk, az
sokkal konnyebben 0sszepréselodik, mint hi-
deg és szaraz allapotban, mert ha a préselés
nedves allapotban és melegen torténik, akkor a
sejtfalakat kitoltdo hemicellulozok keplékeny al-
lapotba mennek at. Termeészetesen a préselés
utan, mihelyt a fa kihult, kiszaradt, a hemicel-
lulézok ismét merev allapotba jutnak. Ebbdl kKo-
vetkezik, hogy ha a fat tartosan akarjuk pré-
selni, illetdleg azt akarjuk, hogy a préselés fo-
kaban nagyobb mértékli visszaesés, vagy aho-
gyan SzOke Balazs nevezi, ,,visszarugas‘ ne ko-
vetkezzéek be, akkor a fat melegen és nedvesen
kell préselni. Végeredményben a helyes prése-
lési technika titka a megfelel6 fanedvesség és
héfok megvéalasztasa.

A tapasztalat azt mutatja, hogy jo ered-
menyt érunk el akkor, ha a nedves allapotban
vald préselést 120—130° melegnél végezziik. A
héfoknak tovébbi emelése bar kétségtelen o6
hatassal volna részint az anyag higroszkopos tu-
lajdonsagara, részint pedig a tomorités fokanak
allandositasara, mégsem emelhetd tetszés sze-
rint, mert minel nagyobb héfok mellett torté-
nik a préselés, annal nagyobb a robbanas ve-
szelye.

A fa tomoritése torténhet a rostokra meré-
leges irdanyban, valamely titémi segitségével is,
pl. verdkossal. Egner szerint azonban ezzel a
modszerrel sohasem lehet olyan eredményt el-
erni, mint préseléssel, mert a verdkos tomori-
tesi ideje rovid, éppen ezért a tomorités foka-
nak visszaesése nagyobb.

Lehet a tomoritést végezni hengerléssel is,
hatranya azonban ennek az eljarasnak, hogy a
hengernyomas emelése céljabol a préselend6
anyagot sok hengerfokozaton kell végigvezetni.
A tomoritéshez sziikséges erd igen jelentss,
nagysaga flugg az elérendd tomoritési foktol. Az
anyag kedvezd viztartalma a hengerlés ideje
alatt 10—12 szazalék, ha ennél kisebb a ned-
vessegtartalom, vagy ha tulnagy hengersebes-
seggel dolgozunk (nagyobb mint 0,7 m/sec), ak-
kor a hengerelt fa rosszminéségli lesz (szilank-
képzbdés, cserepesedés és repedezés all be). To-
vabbi hatrdnya még a hengerlésnek az is, hogy
ezzel a modszerrel sokkal kisebb tomoritési fo-
kot lehet elérni, mint préseléssel.

A tomorités célja mindig az Uj készitmény
homogénitdsdnak emelése és egyenletes szi-
lardsagi tulajdonsagok kialakitdsa mellett az is,
hogy csokkentsiik a préselt anyag higroszko-
possagat. Nagyon helyesen mutat ra Sz8ke Ba-
lazs, hogy a fa mesterséges széritasaval bizo-
nyos mertekben maris sikeriil a higroszképossag
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csokkentése, de a szaritasi folyamat alatt és ter-
meszetesen utana is a faban 1évé nedvesség
megoszldsa nem egyenletes és ez az egyenlétlen
nedvessegelosztas préselés kozben nemhogy ki-
egyenlitodnék, hanem még fokozottabba valik.
Miutan mesterséges szaritassal (holégszaritas)
az egyenlo nedvessegelosztast nem tudjuk el-
erni, masreészt pedig arra is kell gondolni, hogy
az uj keszitményt a kornyezet nedvessége ellen
1s oltalmazzuk, ezért a higroszkopossag csok-
kentésére kililonbozé telitési eljarasokat hasz-
nalnak. Igy haszniljék a lenolaj-kencét, a lon-
olajban oldott korolezitet, a karbamid formal-
dehides telitést, tovabba a xilenol-os és parafin-
nal valé telitést. Végul megemlitjik a gliikozzal
valo telitest is, amelynek szintén igen jo ned-
vessegelharité hatasa van. Egyébként a gliikoz-
oldattal telitett préselt fara a késdbbiek folya-
man meg visszatérink, amikor a Szovjetunio-
ban gyartott préselt nyirfarol lesz szo.

SzO0ke adatai szerint leghatasosabb a ned-
vesseg tavoltartasa tekintetében a xilenolos te-
lités. A kiilonb6z6 vizet tavoltarté anyagokkal
valo telités eredményességére vonatkozolag <oHz-
16m Szoéke adatait, amely szerint a lenolajk=n-
cevel telitett lignovit vizfelvétele 60,2 szazalék,
a lenolaj korolezites lignovit vizfelvétele 41,6
szazalék, a gliikéz-oldattal telitetté 8,3 szaza-
lek, a xilenolos lignovité 2,3 szazalék, a para-
finnal telitett (hazai gyartmanyu) lignovité 19,1
szazalek, a kiulfoldrél importalt lignoston viz-
felvétele 10,4 szazalék.

A tomorités kovetkezménye a térfogatsuly
es a keménység emelkedésében nyilvanul meg,
s ezzel természetesen egylitt jar a nehezebb
megmunkalhatésag és a hatranyos Osszeaszasi
és dagadési jelenségek. Altaldnossidgban tomo-
riteni lehet minden fafajt, fenyo6féléket és lomb-
fakat egyarant. Ha a tomorités présformakbpan,
egyszerre tobb oldalrol torténik, kapjuk az 4. n.
preselt fat. A feny6kbdl elballitott préselt anyag
mindilg rideg magatartasu és egyenlotlen to-
mottségu, s ennek oka a fenyodfélek egyenldtlen
felépitésébdl adodik, mert nagy az eltérés a ko-
ral es kései paszta tomottsége kozott. Ehhez hoz-
zajarul még az is, hogy a gyantatartalom meg-
oszlasa sem egyenletes. Kiilonosen a szortlikacsu
lombfak alkalmasak a tomoritésre, a szoértlika-
csu lombfak koziil féleg a blikkot és nyirt szok-
tak erre a célra felhasznalni.

Lattuk mar azt, hogy a préselés célja az uj
készitmény homogénitdsanak emelése és termé-
szetesen a fizikai és mechanikai tulajdonsagok
javitasa. Miel6tt a préselt fa valasztékainak mu-
szaki tulajdonsagait ismertetném, &ltaldnossig-
ban szeretnék ramutatni arra, hogy az 1uj ké-
szitmeny terfogatsulya és szilardsagi tulajdon-
saga flugg részben az el6készités modjatol, rész-
ben pedig a préselés mértékétél. Huhrjanszkij
LA fa préselése* (1949) c. munkaja 98—99. ol-
dalan igen értékes adatokat kozol a hevitéssel
és parolassal elbkészitett préselt fak fizikai és
mechanikai tulajdonsagaira vonatkozoélag. A tab-
lazat adatai kozul csak a térfogatsulyra, a nyomo
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es hajlitoszilardsagi hatarra vonatkozé adatait
ragadom ki. Ezek szerint a természetes nyirfa
térfogatsulya Q = 109/, viztartalom mellett 0,62
g/cm?3, rostirdnyud nyomoészilardsaga 491 kg/em?,
hajlitoszilardsaga pedig 846 kg/cm?2.

Az elOzetesen hevitett préselt nyirfa (pré-
selesi fok 20 szazalék, az eredeti méretre vonat-
koztatva) térfogatsulya Q = 11 szdzalék viztar-
talomnal 0,69 g/cm3, rostiranyt nyomoszilard-
saga 900 kg/em?, hajlitoszilardsaga 387 kg/ecm?.

Ugyanazon elokészités esetén és 40 szazalé-
kos préselesi fokndl a préselt nyir térfogatsulya
(Q = 9,7 szazalék) 0,92 g/cm3, rostiranyu nyc-
moszilardsaga 772 kg/em?2, hajlitoszilardsaga
1244 kg/cm?2.

60 szazalekos preéselési fokndal a préselt nyir
terfogatsulya (Q = 11,2 szazalék) 1,36 g/cm?3,
rostiranyu szilardsaga 1215 kg/em?2, hajlitoszi-
lardsaga 2206 kg/em?2.

Nyarfanal: a préseletlen nyar térfogatsiilya
(@ = 11 szézalék) 0,45 g/cm?, a rostirdnyu nyo-
moszilardsaga 351 kg/em?2, hajlitészilardsaga
608 kg/cm?. (El6készités, mint a nyirnél.)

A préselt nyar (préselési fok = 57 szaza-
lek) térfogatsulya (Q = 9 szazalék) 1,07 g/cm3,
rostiranyu nyomoszilardsaga 760 kg/cm?2, hajli-
toszilardsaga 1226 kg/cm?2.

66 szazalékos préselési foknal, a préselt
nyar terfogatsulya (Q = 9 szazalék 1,34 g/cm?,
rostiranyu nyomoszilardsaga 914 kg/em?2, haj-
litoészilardsaga 1777 kg/ecm?2.

Harsnal: a préseletlen hars térfogatsulva
(Q = 11 szazalek) 0,41 g/cm3, rostirdnyu nyo-
moszilardsaga 406 kg/ecm?2, hajlitoszilardsaga
790 kg/cm?2. (El6készités, mint a nyirnél.)

00 szazalékos préselési foknal a préselt
hars térfogatsulya (Q = 9 szazalék) 1,00 g/cmS3,
rostiranyu nyomoszilardsaga 625 kg/cm?2, haj-
litoszilardsaga 1485 kg/cm?2.

Fenyonél: a préseletlen fenyd térfogatsi-
lya (Q = 13 szazalék) 0,51 g/cm3, rostiranyu
nyomoszilardsaga 487 kg/ecm?2, hajlitoszilard-
saga 857 kg/cm?®. (El6készités, mint a nyirnél.)

60 szazalékos préselési foknal a préselt fe-
nyo terfogatsulya 1,21 g/cm3, rostiranyu nyomo-
szilardsaga 1245 kg/cm?2, hajlitoszilardsdga 1899
kg/em?2.

A tulajdonsagok javulasi koefficiense,
amint az adatok alapjan megitélhet6, igen te-
kintélyes. Igy pl. a préselt nyir javulasi koef-
ficiense a préselés fokatol fliggéen a nyomoszi-
lardsagnal 1,1—2.5 értékek kozott valtozik, haj-
litoszilardsdgnal pedig 1,05—2.6.

A parolassal el6készitett préselt fa mecha-
nikai tulajdonsdgai hasonlé nagyfoku javulast
mutatnak a préselés kovetkeztében, részlet-ada-
tokat azonban nem kozlok, mert a tabiazat
(Hahrjanszkij: A fa préselése 99. old. 39. tib.)
a preselt fokokat nem adja meg. -

Nagy myomdssal préselt biikkfa (lignoston)

A minden oldalrol préselt anyag eldallitdsa
eleinte autoklavban toértént kb. 300 atm. nyomas
és igen magas hoémérséklet mellett. Késébb a

kisérletek folyaman rajoéttek arra, hogy elegendsd,
ha a nyomaéast csak a rostokra meréleges irany-
ban végezziik s ma mar a lignostont g6zzel f(i-
tott hidraulikus sajtéban allitjak elé 300—350
atm. nyomas mellett. A gondosan kivalasztott
blikk élfat, amelynek teljesen gécsmentesnek és
egyenesrostunak kell lennie, vakuumszaritoban
mintegy 10 szazalék nedvességtartalomra sza-
ritjak ki. Szaritds utdn az anyagot megfeleld
meretre daraboljak, majd ezt kovetden két
munkamenetben sajtoljak. Az elsé munkame-
netben a fat a rostokra meréleges iranyban ez
egyik oldalrol préselik, mégpedig az eredeti
meret egyharmadaval, majd a masik munkame-
netben pedig a mar egy oldalon &sszepréselt
anyagot 90°-kal elforditva ugyancsak az ~redeti
meret egyharmadaval préselik 6ssze. Miutan a
preseleés csak két irdnyban tértént, mégpedig a
rostokra merdleges irdnyban és hossziranyban
nem, a preselt anyag volumenje megkézelitéieg
az eredeti volumen felére csokken, tehat a tér-
fogatsuly novekedése kb. 100 szazalékos. A leg-
szaraz allapotu biikkfa térfogatsulya a termé-
helytdl fliggéen igen tdg hatarok kozott ingado-
z1k, s nyilvanval6, hogy préselés utan is igen
kiilonboz6 térfogatsulyu préselt anyagot kapunk.
A terfogatsuly alapjan a lignostont kiilféldsn
harom mindéségi osztalyba soroljak: megkiilon-
boztetnek koénnyl, kozepes és normal sulyu lig-
nostont. A konnyl préselt biikkfa térfogatsu-
lya:~ = 1,06—1,15 g/cm3; a kozepesé y =
1,18—1,25 g /em? és a normal lignostoné y =
1,30—1,46 g/cm3.

A természetes biikkfabol (biikk elfa) két-
oldalti préseléssel elGallitott anyag térfogatsu-
lydanak megfeleléen — amely az eredeti biikk
elfa térfogatsulyanak kb. kétszerese, a szilard-
sagi tulajdonsagok tekintetében is nagyfoku ja-
vulas mutatkozik és féleg pedig abban, hogy a
rostokkal parallel és a rostokra meroleges ira-
nyu szilardsag koézott mar korantsines olyan
nagy differencia, amilyent a természetes biikl-
fanal tapasztalunk. Ismeretes, hogy a természe-
tes blikkfa rostokra meréleges iranyu nyomaoszi-
lardsadga csak 18 szézaléka a rostokkal parhuza-
mos Iranyu nyomoszilardsdgnak. Ez a viszony
a lignostonnal nagy mértékben javul és a ligno-
ston minosegétol fliggben a 80 szazalékot is el-
erheti. Elméletileg a kétiranyu nyomoszilardségi
ertéek akkor volna egyenld, illetdleg akkor
szunne meg a rostokkal parallel és a rostokra
merodleges irdanyud nyomoszilardsag kozotti dif-
ferencia, ha a préselés kovetkeztében a préselt
fa térfogatsulya elérné a faanyag (sejtfalanyag)
tajsulyertékét,ay = 1,5 g/cm3-es értéket. (L. 2.
abra.)

A tobbi szilardsagi tulajdonsag, nevezete-
sen a huzé és hajlitoszilardsdag novekedése, a
terfogatsuly novekedésének megfeleléen kb.
100 szazalékos. Igy pl. Kollmann adatai sze-
rint a préselt blikk huzoészilardsaga y = 1,37—
1,45 g/cm3-es térfogatsuly és Q = 7,1—10,3
szazalék viztartalom mellett 1800-3300 kg/craZ2,
atlagosan 2460 kg/em?2. Graf adatai szerint:
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v = 1,44 g/ecm3-es térfogatsulynal, Q = 6,1
szazalék nedvességtartalom mellett a hajlitoszi-
lardsag atlagosan 2784 kg/cm?2. A préselés ko-
vetkeztében bealld szilardsagnovekedés szemlél-
fetesere megjegyezzik, hogy a bukkfa hajlito-
szilardsaga légszaraz allapotban 0,73 g/em3 tér-
fogatsuly mellett atlagosan 1050 kg/ecm?2, a haj-
litorugalmassagi modulus értéke pedig 160 000
kg/cm?. A huzészilardsag értéke ugyancsak lég-
szaraz allapotban 570—1800, atlagosan 1350
kg/ecm? (a rostokkal parallel iranyu terhelésnél)
és a rostokra meroédleges iranyu terhelésnél pe-
dig 70 kg/cm?Z.
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2. abra. A lignoston myomoszilardsaganak valtozdsa
a téerfogat szerint.

Hasonlé minéségi novekedést tapasztalunk
a nyirészilardsag és a Brinell-keménység tekin-
tetében is. A természetes, tehat nem préselt biikk
nyiroszilardsaga a rostok iranyaban, az évgyu-
rukhoz képest radialis nyirasnal 86,4 kg/cm-=,
tangencialis iranyban 149,2 kg/cm=;ezzel szem-
ben a préselt bukkfaé radialis iranyban 151.5
kKg/em?, tangencialis iranyban pedig 267,1
kg/cm?2, — tehat a szilardsagnovekedés kb. két-
szeres. A természetes bilikkfa Brinell-kemény-
sege bltlimetszetben 7,2 kg/mm?2, a préselt
blikké ellenben 25 kg/mm?2, tehat a keménység
nagyobbodasa 3,5-sz0ros.

A statikai igenybevételeknél tapasztalt
nagymervu szilardsagnovekedes altaldnossidghan
aranyos a térfogatsuly novekedésével és a fel-
sorolt peéldaknal azt tapasztaltuk, hogy miutan
a préselés kovetkeztében a térfogatsulynove-
kedés kb. 100 szazalékos, ennek megfeleléen a
szilardsagi értékek javuldsa is hasonldé meérvu.
Ez a torvényszerliség azonban nem mutatkozik
meg a dinamikai igénybevételeknel és a térfo-
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gatsulynovekedésnek nem felel meg hasonlo
aranyu fajlagos torémunka-novekedes. Ha 0sz-
szehasonlitjuk a préselt és a nem préselt bukk
utohajlitoszilardsagat (fajlagos toromunkat), azt
tapasztaljuk, hogy a fajlagos torémunka a preé-
selt bukknél mar joval kisebb meértékben no-
vekszik, és ez a novekedés nem felel meg a teér-
fogatsulynagyobbodasnak. Graf 0sszehasonli-
tast végzett a termeészetes bukk es a préselt
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3. abra. A preéselt biikkfa (lignoston) szilardsagi
ertéekeinek wvaltozasa a térfogatsuly szerint.

pbuiikk torémunkaja kozott: a preseléeshez fel-
hasznalt bukkfa fajlagos toréomunkajara 0,64—
1,48 mkg/cm=“-es erteket allapitott meg, prese-
lés kovetkeztében bealld fajlagos toromunkano-
vekedés tulajdonképpen csak latszolagos, mert
a javulas meértéekét csak ugy tudjuk helyesen
megallapitani, ha nem a fajlagos toromunkakat
hasonlitjuk 0Ossze, hanem a dinamikail alkalmas-
sagi szamot (ami nem egyeb, mint a fajlagos to-
romunka és a 100-szoros térfogatsuly viszonya).
Ilyen értelemben végezve az Osszehasonlitast
azt fogjuk tapasztalni, hogy a préselés kovet-
xeztében a fa dinamikai szilardsagi tulajdon-
saga nem javul, hanem ellenkezé6leg, csokken,
azaz a preselés kovetkeztében a fa ridegge va-
lik. Ismétlem, a préselés kovetkeztében beallo
latszdélagos fajlagos tor6munkanovekedés nem
jelent javulast a dinamikai hatdsokkal szembeni
ellenallas tekintetében, mert a novekedés nem
felel meg a térfogatsuly novekedése aranyanak.

A préselés kovetkeztében beallé terfogat-
suly-novekedés igen tekintélyes es altalanossag-
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ban tapasztaltuk mar azt, hogy a térfogatsuly
novekedése maga utadn vonja statikai szilardsagi
tulajdonsagok novekedését is. A térfogatsuly-
novekedés befolyasa azonban nem egyforma,
amennyiben ez a szilardsagnovekedés egyszer
linearis ardnyban, azaz az egyenes egyenletének
torvenyszertseget kovetve jelentkezik, maés
esetben pedig az Osszefliggést a préselt anyag
terfogatsulya és a statikai szilardsag ko6zott egy
masodfoku gorbe fejezi ki. De itt sem tapasztal-
hatéo egyonteti magatartds, mert a szilardsagi
ertékek névekedése a térfogatsuly fliggvényében
egyszer parabolikus, maskor pedig hiperbolikus
aranyban kovetkezik be. Ennek bizonyitasara
mellékeljik Graf vizsgalati eredményeit (lasd 3.
abra), amely szerint a hajlitoszilardsag, a
hajlitészilardsagi modulus és a fajlagos tord-
munka linearis ardnyban novekszik a térfogat-
suly emelkedésével; a huzoszilardsag és a ros-
tokra merdleges nyomoszilardsag hiperbolikus,
a rostokkal parhuzamos irdnyu nyomoszilard-
sag ellenben parabolikus 6sszefliggést mutat.

A préselt bukk megmunkalhatosaga jo,
azonban nagy keménységénél fogva csak ke-
meny acelbol készilt munkaszerszamokkal dol-
gozhato meg. Felhaszndlasi kore igen kiterjedt:
hasznaljak textilgépek és egyéb munkagépek
alkatreszeinek készitésére, pl. fonalvezetd ke-
reknek, vetéloéfanak, nyomohengereknek, or-
soknak, csapagyfészkeknek, keretflirészekhez
betétnek, keretvezetéknek, csapagy-perselynek,
fogaskerekeknek. Tovabba szekrényajtd fogan-
tyunak, levélnyomoénak, levélnyitoékésnek, preé-
seloformaknak, szallitészalagok hengereinek,
kerekekre, cipésaroknak, disztargyaknak.

Nagy nyomadssal préselt nyirfa
(Szovjet eljaras)

A szovjet faipar szabadalma. Teljesen hiba-
mentes, egyenletes novesi és természetesen
egeszseges nyirfat hasznalnak fel erre a célra. A
kivalasztott nyirfat 15X15X100 cm-es meéret-
ben élfanak alakitjak ki, amelyet azutdn va-
kuumban 20 szazalékos glukoézoldattal telitenek.
A telitett anyagot 15 szazalékos viztartalomra
kiszaritjak és ezt koveti a préselési eljaras. A
preselés itt is ket munkamenetben megy végbe:
az els6 menetben a hémérsékletet 80—100° C-ra
novelik, majd fokozzak 130° C-ig. Ilyen homér-
seklet mellett 1,5—2 o6ran at az egyik oldalrdl
preselik, majd atforditva 90°-kal a masik olda-
lon torténik a préselés mindaddig, amig a pré-
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selt nyir v = 1,35—1,38 g/cm3-es térfogatsulyt
el nem éri. A gyartasnal tehat egy elére megha-
tarozott terfogatsuly elérése a cél.

Az igy eléallitott préselt nyirfa fontosabb
muszaki tulajdonsdgai a kovetkez8k: vizfelvé-
tele 24 oOra alatt 7—9 szazalék, dagaddsa a ros-
tokra merdleges irdanyban 6—10 szazalék; Bri-
nell-keménysége buti-metszetben  14—18
kKg/mm?2, sugarmetszetben 20—25 kg/mm?2; nyo-
moszilardsaga a rostokkal parhuzamos iranyban
1350—1800 kg/cm?, a rostokra meréleges irany-
ban 500—700 kg/cm2; statikai hajlitészilardsaga
(fajlagos torémunkaja) 1,3—1,5 mkg/cm?2 és vé-
gul hasitoszilardsaga 120—150 kg/ecm?2. A szov-
Jet szakirodalmi adatok szerint a préselt nyir-
fat csapagyak készitésére hasznaljak.

A préselt anyag készitésének egyik kiilon-
leges mddja az, amikor nem egy meghatarozott
keresztmetszet(i élfat tomoritiink, hanem fala-
pokat, furnérlemezeket, amelyeket elézdleg kii-
Ionleges enyvfajtaval 6sszeragasztottunk. A pré-
selés modja teljesen hasonlé a fentiekben ismer-
tetett eljarassal. "

Sokrétii fatomb (Delta faanyag)

A preseléssel elballitott javitott készitmé-
nyek kozott kell targyalnunk a ,Sokrétd fa-
tomb*-6t vagy masképpen deltafat, amelyet né-
lunk repuldgepszerkezetek nagyigénybevétel(i
alkatreszeinek eldallitasara hasznalnak fel.

Magyarorszagon gyartott sokrétd fatomb
(Delta faanyag) az MNOSZ 6795 sz. javaslat
szerint olyan javitott tulajdonsagu készitmény,
y2amely hamozott nyirfurnirok egymaésrahelye-
zett lapjaibol a technikai feltételeknek megfe-
lel6 rétegszammal, a szilardsagi kévetelmények
figyelembevételével, megkivant nyomadssal, a
mugyanta kotéséhez tartozdo hémérséklet alkal-
mazasaval készil”. Az alkalmazott koétdanyag
a krezol-formaldehid-gyanta. A deltafa szerke-
zetl felépitése: ,;a delta faanyag lapjai 10 db.
egyezo rostiranyu furnir utdn, ezek rostiranyara
merolegesen elhelyezett 1 db. furnirral valta-
koznak, a nyirfa furnirok vastagsaga pedig 0,55
mm. A szabvanytervezet a deltafa szilardsagi
kovetelményeit az aldbbiakban &allapitja meg:
szakitoszilardsag 2200 kg/em?2, hajlitészilardsag
1700 kg/em?, nyirdszilardsag 130 kg/ecm?2. Meg-
engedett fajsuly hatar 1,25—1,40 g/cm3. A del-
tafa replilégépszerkezetek nagyigénybevétell
alkatrészeinek készitésére szolgdl.
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»A mingségl

flirészarutermelés probléméi“

cimu cikkhez

WEBER JOZSET

A szoclalista arutermelés alapelve: a szik-
segletnek megfeleld termeles.

A Magyar Dolgozok Partja 1953. juniusi es
oktoberi hatarozatai és a kormanyprogramm a
szoclalista arutermelés elve alapjan célul tlzte
ki a sziikségletek fokozottabb kielégitését és a
minoseg emelesét.

A fuUrésziparban a szlikségletnek megfeleld
termelés emelésének el6feltételei:

1. A nepgazdasag szikségleteinek ismerete.

2. A népgazdasag [ureszaru szukségleteihez
a feldolgozando gombfamennyiség biztositasa.

3. A gombfafeldolgozas miuszaki el6feltéte-
leinek megteremtése.

4. A technologiai fegyelem betartasa, a
nyersanyagkihasznaldas megjavitasa és a ter-
melési koltségeR csokkentése.

A FATE munkabizottsaganak megallapi-
tasait, illetve javaslatait a felsoroltak alapjan
kivanom targyalni.

A FATE munkabizottsaga a minéségi aru-
termeles egyik legfontosabb feltételének a {0r-
venyereju szabvanyok betartasat tekinti és ja-
vaslatkeéent leszogezi, hogy meg kell allapitani a
feldolgozandé lizemek anyagsziikségletét, ami
egyuttesen a népgazdasag sziiksegletét adja.

Ha a gyakorlatot nézzik, ez a két elv éles
ellentétben all egymassal.

Akar a fureszaru, akar barmely mas fuirész-
ipari termék szabvanyban el6irt minéségi kove-
telmeényeit vizsgaljuk, nem vités, hogy pl. az I.
oszt. bukk, vagy a II. oszt. tolgy flrészaru vagy
I. oszt. talpfa stb. — meghatarozott mindségi
aru. Ezzel szemben més a TUZEP, mas a
FURFA-telep és mas a kozvetleniil feldolgozé
uzem (hajo-, vagon-, hordégyar stb.) flrészipari
termekkel szemben tamasztott mindségi igénye.
Gyakran a negyedévi termelési idényen beliil
ugyanazon feldolgozo Uzem atvevdinek azonos
minosegu aruval szemben is mas-mas az igénye,
valoszinuleg attol fluggéen, hogy milyen a fel-
vevo szektor pillanatnyi aruellatottsaga vagy
milyen minosegi kovetelményl késztermék ke-
rul gyartasra.

A termelotuzemek dolgozoi és a felvevd szek-
torok atvevéi kozott allando ellentétek vannak.
Nem egy esetben fordul el6 — mint ezt a munka-
bizottsag is helyesen &llapitotta meg — hogy a
felvevo szektorok indokolatlan aruminéséget
hasznalnak fel vagy aruféleségre tartanak igényt
(pl. fenyéfirészaruban a rovidaru egyetlen fel-
dolgozonak sem kell). A masik véglet, hogy
rosszabb mindségli arut jobb mindségben vesz-
nek at és igy kesztermékek onkoltségét indoko-
latlanul emelik. Ezért helyes és iddszeri a mun-
kabizottsag azon megallapitasa, hogy a flrész-
Ipari termeékeket felvevd szektorok anyagsziik-

segletet kell els6sorban megallapitani, mert ez-
zel tulajdonképpen a népgazdasag anyagszik-
segletet allapitjuk meg.

Helyes lett volna, ha a munkabizotisag a
helyes aruszikséglet megallapitasanak madjaval
es az aruelosztds kérdésével is foglalkozott
volna. A flreszipar dolgozéi ugyanis a FATE
munkabizottsagaitél olyan részletesen kidolgo-
zott javaslatot varnak, amely iranyt mutat, ho-
gyan valhat a FURFA jorészt adminisztrativ el-
oszto kereskedelmi szervbdl gyakorlati eloszto
kereskedelmi szervveé. -

Az egyseges, egyonteti atvétel stabilizalja
a Iureszipari termékek mindségének atvételét
es a nepgazdasag szukseégleteinek kielégitését is
biztositja.

A munkabizottsag megallapitasa szerint a
fatermelés mennyiségére vonatkozé utasitast a
minisztérium adja ki az erdégazdasagonknak,
ezert javasolja a bizottsag, hogy az erdégazda-
sagok mino6ségi, vastagsagi, fanem és valaczték
elosztasban vegyék fel a termelendd fatomeget .
es ezt jelentsék. Javasolja tovabba, hogy a ki-
vagasok termelésének tervezése szlinjon meg.

A latszat az, hogy a munkabizottsag tagjai
az erdogazdasagok feladatait nem jol ismerik.

A kapitalista erdégazdalkodas idején adtak
ki a minisztérium utjan fakitermelési utasita-
sokat. Ennek eredménye erdeink leromlottsaga,
azonban a termelheté évi famennyiséget az év-
tizedekre elkészitett litemterv hatarozza meg.

1949 ota rendelet szabalyozza az erddébecs-
lesi eljarasok (torzskiszamlalas, koros vagy ra-
csos proba stb.) alkalmazasat és a felvételeket,
hisz ez az alapja az éves 6nkoltségi és pénziigyi
tervek elkészitésének.

A reészletes felvetelek magukba foglaljak a
kivagasok becslését is éppugy, mint ahogyan a
tuzitabecsles mellett a szerhasab és szerdorong
felvétele is sziikséges. |

Az elkeszitett vagastervek a minisztériumba
keruilnek, azokat oOsszesitik és megallapitjak a
nepgazdasag rendelkezésére allo, a flrészipari
termekek termelésére szolgaldo alapanyagok
mennyiségét. i

A tervezes feladata, hogy az Osszesitett va-
gastervi adatokat osszhangba hozza a népgazda-
sag fureészipari terméksziikségletével. Ha 2z az
osszhang nincs meg, vagy hibas volt a felveé-
tel, vagy a kitermelt faanyagvalaszték ardnya
mas, mint a tervezette, akkor eldallhat, hogy:
nfurészronkbol talpfat kell hogy termeljen'‘ a
furészipar.

Helyes volna, ha a munkabizottsag részle-
tes javaslatot dolgozna ki, hogyan biztosithato,
hogy a vagastervek a realitas hatarain beliil mo-
dositasra kertliljenek, hogyan lehet a flirész-
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uzemek termelési feladatainak biztositasahoz a
helyes ronkanyagelosztast megszerezni.

Helyes lett volna, ha a munkabizottsag fog-
lalkozott volna azzal is, hogy a flirészipari ter-
vezés jelenleg még figyelmen kiviil hagyja a
tervidészak elején rendelkezésre allé ronkkész-
letnek a tervidészakban valo feldolgozasat és
ezert Kkizarolag a termelési idényben kiutalt
ronkanyagot veszi szamba feldolgozandd alap-
anyagként. Az alapanyaggal valoé helyes gazdal-
kodas szempontjabol ez nem elényds. Ehhez
kapcsolodik az lizemek ronkanyaggal vald iite-
mes ellatasanak kérdése is.

A munkabizottsdg roéviden megallapitja,
hogy a lokésszerl szallitasokat meg kell sziin-
tetni.

Tudomasul kell venni, hogy az id§jérasi
viszonyok miatt termelési, szallitasi, megkozeli-
tesi nehézségek vannak. Az erdégazdasigok az
1d0szakos vagonkorlatozasokat nem tudjak meg-
szuntetni. Ezért a munkabizottsag nem oldctta
meg jol a feladatat.

A fdreszaruval dolgozok a munkabizottsig-
tol azt varjak, hogy dolgozzon ki javaslatot egy
korszerli diszpécseri szervezet létrehozésara,
melynek feladata lenne: az lizemek tervieliesi-
tesehez szilikséges rénkanyagok biztositdsa egy-
behangolva az erdégazdasdgok és a MAV szal-
litasi kapacitasaval és nem utolsésorban az iize-
mek  befogaddképességével, figyelembevéve,
hogy a ronkanyag a lehet6 legrévidebb szallitasi
utvonalon kertiljon a feldolgozé tizemekbe.

Sulyos, évrél évre visszatéré problémija a
firész- és lemeziparnak a fiilledékeny ronk-
anyag feldolgozasa.

A munkabizottsig ennek megoldasara sem
tett konkrét javaslatot.

A minbségi drutermelés donté tényezéje a
muszaki el6feltételek biztositasa.

A munkabizottsdg megallapitdsa szerint:
»@ meretek be mem tartdsa, a hulldmos VAJAs
stb. oka gyakran nemcsak a tilzottan alkalma-
zott elotolasban, hanem ... a gépek helytelen
karbantartisiban taldlhaté meg.“

A munkabizottsag azt is megallapitja, hogy
a rossz minosegnek nagy szazalékban oka a
rossz pengeelesités és terpesztés is. Velemeénye
szerint egyrészt a TMK-ra var nagy feladat,
masreszt szlikséges, hogy a miiszaki vezeték fa-
nemenkent allapitsak meg az el6tolds maximu-
mat.

A népgazdasdg szamira nem kozombos,
hogy a helytelen és felesleges tuilméretek miatt,
tovabba a felesleges pengevastagsagok, a hely-
telen koszoriilés és terpesztések miatt hanyszaz
vagy ezer kobméter kész flirészipari termék he-
lyett flrészport allit €lé a farészipar.

Ha mikod6é keretflirészeink prospektu-
sait vizsgaljuk, megéllapithatjuk, hogy azok
elettartamat 10—20, ritkdn 30—50 évre szava-

tolta a gyart6 vallalat. Lathatjuk tehat, hogy
keretflirészeink korszertitlenek és élettarta-

muk igen nagy szazalékban lejart, teljesitmé-
nyukkel szemben tdmasztott kovetelménvyeink
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azonban valtozatlanok. Ennek eredménye a va-
ratlan torések megszamlalhatatlan tomege. A
kicserélt alkatrészek anyaga mas Osszetételli
mint az eredetileg gyartott vagy idékozben mar
kicserélteké, ami ujabb hibaforrasok, ujabb t6-
resek okozéja lehet. Ezért a muszaki dolgozok
munkajat tervszertitlenség, kapkodas jellemzi.
Munkaidejiik legnagyobb részét kiilénbozé al-
katrészek felkutatdsaval, ontések, potdarabok
elkészitésével vagy elkészittetési lehetdségének
megteremtésével toltik.

Foglalkozni kell feldolgozogépeink lénye-
ges alkatrészével, a pengékkel is. Jelentés hiba,
hogy 1953. elsé negyedéve 6ta a magyar ipor
nem gyart 1200 mm-es és ennél hosszabb keret-
flrész pengéket és a forgalomba hozott keret-
turészlapok minésége sem megfeleld.

Szorosan ezen témakorhoz tartozik a lcézi-
kOszoriilés és az automatakoszoriilés kérdése is.

Korszerli, szakszerli, minden kivanalmat
kielégité koszoriilést gépi koszori nélkiil nem
lehet elképzelni. Marpedig tizemeinknek csak kis
szazaléka rendelkezik 6nmukoédd koészortivel., A
magyar ipar nem gyart ilyen gépeket, s igy be-
szerzesik csaknem lehetetlen. A meglevdé &n-
mukodd koszorligépek nagyrészben mar elavul-
tak vagy elhasznalédtak.

Helyes tehat a munkabizottsdgnak fiirész-
gepeink elhasznalt allapotdaval kapesolatos meg-
allapitasa. Ezen a bajon azonban egyediil TMK
munkaval segiteni, a gépek elhasznaltsagat meg-
szuntetni nem lehet. A ferde, csavarodoit vaga-
sokat az el6tolas szabdlyozédsaval, rossz pengék
eseten csak csokkenthetjiik, de megsziintetn;
szintén nem tudjuk. A kézikoszoriilés modsze-
revel viszont a pengék okozta mindségi hianyos-
sagokat nem lehet teljesen kikiiszobolni.

A munkabizottsig feladata lett volna annak
megallapitasa, hogy mit jelent a magyar fii-
reszipar szdmadara termelési 6nkoltségben, nogy
az 1,0—2,4 m3/éra &tlagteljesitmény(i keretf(i-
reszekkel véagjuk fel hazédnk évi fatermelését, a
4—12 m3/ora &atlagteljesitmény( korszerii ke-
retfureszek helyett. Javaslatot kellett volna ki-
dolgozni, hogy a gépallasok miatti termelési
kiesésbdl és a mikods keretflirészek karbantar-
tasara és javitasara koltott osszegekbdsl évente
hany korszeri keretfirészt lehetne beszerezni.
Tovabba, hogy a helytelen vastagsiagban ¢s a
nem Kkielégité minéségben gyartott pengek mi-
lyen veszteséget okoznak és e veszteseg meg-
szintetése érdekében milyen intéezkedések meg-
tétele sziikséges. Feladatkore lett volna Kkierte-
kelni a kézikoszorulésbol szarmazo minoségl és
mennyiségi aruveszteségek értékét és ezzel ala-
tamasztani az onmukodé koszorugepek baszer-
zesenek surgos sziukségességet.

A furésziizemek miuszaki dolgozo6i tisziaban
vannak azzal, hogy a megoldasra var6 kérdések
felmérése és az alapvetd hidnyossagok megsziin-
tetése nem oldhaté meg egyik naprol a masikra,
de még egylk évrdl a masikra sem teljes egé-
szében. Tudjak azt is, hogy addig népgazdasa-
gunk szlikségleteit biztositani kell és az uj &or-
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manyprogramm o6ta még fokozottabb felelds-
seggel és gonddal kell betartani a minéségi {er-
melés muszaki feltételeit.

Az elvegzendd feladatokat két részre oszt-
hatjuk:

1. Flreszipari vallalataink mérjék fel és ké-
szitsék el a flrészipari gépek alkatrészekre Lbon-
tott muhelyrajzait ugy, hogy azok alapjin a
szukséges alkatrészek barmikor gyarthatok le-
gyenek. Geéplapjaikat tartsak naprakész allapot-
ban, allapitsdk meg és foglaljak jegyzékbe az
elmult két, de lehetéleg harom évben legtobb-
szor cserelt alkatrészeket, hogy azok tartalék-
alkatrészként valo legyartasarol és beszerzésé-
rol zaros hataridén belil intézkedhessiink. Gép-
egyedenként — ugyancsak a géplapok feljegy-
zesel alapjan — dolgozzédk ki az egyes munka-
gepeken a karbantarté dolgozék napi, heti, havi
es negyedévi kezelési és ellendrzési teendéit. E
teendOk betartasa érdekében egyrészt inditsa-
nak tarsadalmi mozgalmat, masrészt szervez-
zek meg a végrehajtas legszigorubb ellenér-
zeset.

2. Iparagi vonatkozasban a teendd: gon-
doskodni kell arrél, hogy az uj kormanypro-
gramm Keretében lélegzethez jutott iparagakon
beliil a flrészipar specidlis eré6gépeinek &s mun-
kagépeinek allandé rendszeres javitdsa és alkat-
reszgyartasa céljara kapacitast biztositsanak.
Stirgésen gondoskodni kell arrél, hogy a *(irész-
ipar a sziikséges keret-, kor- és szalagfiirészpen-
geket a leheté legjobb minéségben és méretben
allandéan és rendszeresen megkapia.

A minésegi arutermelés negyedik feltétele-
ként a technolégiai fegyelem betartasat jelol-
tem meg. A ronktéren a vagonbdl kirakott rén-
kot gyljtéméglydkban, alatétfdkon helyezziik
el, a gyljtbmaglydkba taroldsnil az elsédleges
osztalyozast végezziik el, az osztalyozott ronk-
ter' rendjét tartsuk be. Csarnok: a pengebe rsz-
tasnak megfelelé ronkot szallitsuk a keretf(i-
resz elé, a keretflirészek pengebeosztasat a nép-
gazdasag sziikségleteinek, tehat a tervfeladatok-
nak megfeleléen, valamint a csarnoki kiegészitd
munkagépek allando, egyenletes foglalkoztata-
sanak figyelembevételével adjuk meg, a keret
alol kikerilé arut a maximalis minoségi aruter-
meles figyelembevételével dolgozzuk fel, a kész-
arut a szabvanyokban régzitett el6irdasoknak
megfelel6en vegylik fel. Készdrutér: a csarnok-
bol kikerilé arut 48 o6ran  beliil maglyazzuk
vagy 3 napon belil vagonba rakjuk.

A munkabizottsag is ezek mellett foglal Al-
last, azonban van egy-két megallapitasa, mely
nem mindenben fedi a gyakorlati megoldasok
lehetdségét és sziikségességét.

Ilyen megéallapitas példaul ,,a fiirészekndl
fanemre, vdlasztékra stb.-re valé tekintet nél-
kil tarolnak a ronkék”. Véleményem szerint
nem eloiras, hogy a ronktéren naprakész :alla-
potban kell a ronkot a pengebeosztisnak meg-
feleléen tarolni. Ezen elv betartdsa kiilonosen
vegyes flrészeknél olyan nagykiterjedési ronk-
ter fenntartasat tenné szilikségessé, melyen a
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mozgatasi koltségek semmi esetre sem szolgal-
nak a termelési onkoltség csokkentését. Kotele-
zoen betartando eldiras azonban az, hogy min-
den Uzem alakitsa ki a maga osztalyozott ronk-
terét. A csarnokba pedig csak az osztalyozott
ronktérrol szabad a ronkot beszallitani. Az ¢sz-
talyozott ronktér nagysaga a rendelkezésre allo
terulet nagysagatol fliggben, vagy a lokésszeri
szallitasok miatt az el6készitett ronk mennyi-
segeben meghatarozva, akkora legyen, hogy
azon legaldbb egy napi vadgdsmennyiség min-
denkor rendelkezésre alljon, de idealis koriil-
menyek kozott legaldbb egy dekad ronksziik-
seglete osztdlyozva elférjen. Ahol ezt a tech-
nologiai eldirast nem tartjdk be, ott flrészipari
tevekenysegrél nem beszélhetiink, ott csak a
ronkok felvagasanak szemléletével dolgoznak.

El6iras, hogy a vagonbél val6é kirakéasndal a
ronkoket elsédlegesen legaldbb fafaj szerint
osztalyozzuk, tehat az érkez6 ronkszallitmanyt
a megfelel6 gylijtémaglyara terheljiik le. Ha ez
a ronkzudulasok miatt mégsem volna lehetsé-
ges, elsGsorban a vegyes maglydk osztalyozasat
kell szorgalmazni, kiilonosen akkor, ha abban
fllledékeny ronk is tarol. Ez a havi dekadon-
kenti és napi tervbontastol fiiggé helyes szerve-
zesl és iranyitasi munkéval érheté el.

A legtobb tzemben tehat nem is annyira a
feltar6 vaganyhdlézat elégtelensége (amint azt
a munkabizottsag megallapitja), mint ink4bb a
MAV kirakévaganyok rovidsége, a kirakévaga-
nyok mellett rendelkezésre allé6 gyiijtémaglyak
elegtelensége eredményezi azt, hogy egyrészt az
elsodleges osztalyozast nem tudjuk megoldani,
masreszt a vagonterheléseket sokszor tetemes
kocsiallaspénz kiséri, amely érzékenyen érinti
a vallalatok o6nkéltségi tervének teljesitését.

A fentiek figyelembevételével a feladati te-
hat a ronktéri MAV vaganyhalozatok és kirakodé
gyujtomaglyahelyek nagysdaganak iizemenkénti
felmérése és sziikségszerinti bdvitése. Ha all az
az elmélet, hogy a készarutér munkajianak foko-
zottabb ellendrzésére kiilon béralapot kell bizto-
sitani és muhelyszamadds formdajdban a kész-
arutér tevékenységét ellendrizni kell (amint azt
a munkabizottsag megéllapitotta) Ggy semmivel
sem kevesbbé sziikséges, hogy ezt a ronktéren is
bevezessiik, ha a flirészipari tevékenység ellen-
orzésére ezt a format elfogadjuk.

A munkabizottsag megdallapitasa szerint a
vallalatok és lizemek egyrészt ellenszenvvel vi-
seltetnek a szabvanyokkal szemben, masrészt
arutermelésiik termelési értékét Ugy hatéroz-
zak meg, hogy azon képtelenek értékesiteni.

Az a vallalat, amely nem a szabvanyokban
eloirt mindéségben és nem a valosagnak megfe-
lel6 darumennyiséget vételezi fel a termelés utan
a termeles értékének meghatarozasahoz, nilla-
natnyi sikereket érhet el, latszateredményeket
1s kimutathat, ennek azonban legkésébb éves
meérlegének elkésziilténél sulyos karat vallja. A
helyes termelési érték megéllapitdasanak ellen-
orzése az értékesités tiikrében egyszerii admi-
niszirativ szervezési kérdés., Ahol ez nincs meg,
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ott fennallhatnak a munkabizottsag e kérdések-
ben tett megallapitasai.

A csarnoki minéségi munka megjavitasara,
fokozasara, a munkabizottsdg nagyobb lizemek-
ben elérajzolé bedllitasat javasolja. A ja-
vaslat helyes, azonban véleményem szerint
ezzel a feladattal a mindségellendrzé szerveze-
tet kellene megbizni, mégpedig nemcsak na-
gyobb, hanem a kisebb tizemekben is, mert hi-
szen a kis uzemek is a népgazdasag alapanyagat
dolgozzak fel és a népgazdasag sziikségleteit elé-
gitik ki.

Kétségtelen, hogy a technologiai fegyelem
be nem tartdsa a vallalatoknal leggyakrabban a
készarutéren jelentkezik. A készarutéri techno-
logiai fegyelem be nem tartdsa j6 Aarutermelés

mellett is a készaru romlasdnak leggyakoribb
hibaforrasat eredményezi.

A munkabizottsag javaslata szerint a fii-
reszipari termeékeket feldolgoz6, felhasznald
vallalatokat legalabb féléves arukészlettel kell
ellatni és a furésziizemek részére kotelezéen el6
kell irni a 48 6ran beliili maglyazasi kotelezett-
seget és a készarunak féléven at készarumag-
lyakban val6é tarolasat.

Ha a furészipar termelési szinvonalat emel-
ni akarjuk és lépést kivanunk tartani mas ipar-
agak fejlédesevel, ugy a készaru féléven at
maglyaban tartasanak elvével nem érthetiink

egyet.

Kérdés ugyanis: szabad-e népgazdasagun-
kat ilyen nehezen megoldhaté feladat elé aili-
tani.

A vallalatok megkapjak éves szinlen ne-
gyedeves bontisban valasztékonként és mind-
segben tervfeladatukat, mely a népgazdasag
szuksegleteit van hivatva kielégiteni. A terme-
lési feladatokra, mindségi és mennyiségi meg-
osztasban, az arut eloszté szervek iranyitasa
mellett, negyedévet megel6z6en a termelési ne-
gyedévre megkotik a szallitédsi szerzddésiiket
szallitasi sorolassal. Ha tehat a vallalat a terv-
fegyelmet betartja, vagyis a népgazdasagi szik-
segleteire termel, nincs is maglyazasi lehetdsége,

Faipar IV. évi. (1954), 6.sz. 169

mert amint egy vagon készaruja van, azt azon-
nal leszallitja, s6t ha negyedéves és éves niér-
legét (6nkoltségét) nem kivéanja sulyos kothér-
fizetési kotelezettséggel terhelni, kénytelen is
szallitani. Azon lzemekben tehat, ahol nagy-
mennyisegu arukészlet halmozédik fel, ott vagy
a terviegyelmet nem tartjdk be, vagy a munka-
szervezessel van baj. Tapasztalatbol allithatja
valamennyi termel6 vallalat, hogy a flresz:pari
termekeket feldolgozé ipardgak részérél allandé
Jelenség a kiutalt aru surgetése. Ha pedig ez
fenndll, véleményem szerint nem lehet és nem
szabad a készarut féléves tarolassal tartalékolni
(maglyazni), annél is inkabb, mert elképzelhe-
tetlen, hogy a feldolgoz6 iparag szaritas ndlkiil
dolgozza fel, épiti be a flrészipar termékeit,
masreszt a legtobb esetben a maglyakban vald
tartasb6l mindéségi veszteség szarmazik.

Ha kulf6ldi szakirodalmat olvasunk, azt
latjuk, hogy a furészipari termelés fejlédésének
Iranya a flrészipari termékeknek a termelés
utani azonnali mesterséges szaritasa felé mu-
tat. Ha a munkabizottsdg megvizsgalta, hogy
eves szinten mit jelent az drunak féléves tarcla-
sabol szarmaz6é minéségi romldsa, hogy milyen
koltségtobblet mutatkozik a nagy nedvesség-
tartalmu készaru szallitasi koltségénél vagy mi-
lyen 6sszegli beruhdzésra volna sziikség ahhnz,
hogy flrésziizemeink készaruterét nagyobbit-
suk s igy féléves téarolasi lehet8séget biztosit-
sunk és ezeket a koltségeket szembeallitotta
volna a létesitendd szaritokamrak épitési kolt-
segevel — véleményem szerint masképp hata-
rozta volna meg a feladatokat.

A munkabizottsag igen sok kérdést vetett
fel es igy nem konnyd feladat valamennyi fel-
vetett problémaval egy oOsszefoglalé egységban
reszletesen foglalkozni. Véleményem szerint he-
lyesebb lett volna, ha a munkabizottsag az aru-
termelés kérdeseit munkafolyamatonként vizs-
galja eés a hidnyossagokat az egyes munkafolya-
matokon beliil részletesen targyalja. Igy az
eredmeény konkrétabb javaslatokban nyilvé-
nulna meg.



A mmfiségi faragasztés elmélet1 és gyakorlati vonatkozasai

(Fafeliiletek kozott adhézios erdkkel létesitendd tartés kotés feltételei a ragasztas elmélete keretéhen)
SZILASSY KAROLY

A faiparban mar sok sz6 esett a fa ragasz-
tasanak problémairol, vagy annak gyakorlati
technologiajaraol.

E kozleménynek nem célja, hogy a meg-
jelent cikkek szamat eggyel szaporitsa, hanem
ra kivan mutatni a ragasztas elméletéval kap-
csolatos eddig nem eléggé targyalt szempontokra.
Azokra a szempontokra, amelyeknek ismerete a
faragasztéas 142 re-
szere szukséges, hogy tartos és joszilardsagu ra-

gasztast tudjanak elérni, tovabba, hogy kiser-
leti eredményeiket helyesen kiértékelhessék.
*

A ragasztdis alkalméaval az Osszeragasz-
tand6 testek érintkezd feliiletein egy harmadik
test — a ragasztéanyag — kozbeiktatiasaval 1é-
tesitink tartds igénybevételeknek ellenalid ko-
tést. Igy a legkiilonbozébb anyagu testeket igen
sokféleképpen kapcsolhatjuk tartésan egymas-
hoz, s6t gyakran a ragasztott feliilet jobban el-
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lendll a statikus és dinamikus igénybeveételek-
nek, mint maga a ragasztott alapanyag.

A ragasztds igen bonyolult fizikai-kémiali,
illetve kolloid-kémiai jelenség. Elméletet meg
a mai napig sem tisztaztak eléggé. Az utdobi év-
tizedekben e téren a fizikai-kémia, valamint a
kolloid-kémia fejlédésével parhuzamosan jelen-
tés haladas mutatkozott, és nem egy esetben a
gyakorlati eredmények megel6ézték az ~lmelet
megallapitasokat.

A ragasztéoanyagoknak a test feluletéhez
valéo tapadasa altaldaban a testek molekulai ko-
zott fellép6é vonzoerd kovetkezmenye. Az anyag
molekulai egymasra vonzast gyakorolnak, me'y-
nek hatésugara a molekula atmeérojevel kifejez-
het6 igen kis tavolsag. A molekulakat osszetarto
koheézids er6k igen nagyok, amelyeket az anyag
kettévalasztasa esetén a kiilsd erdkkel vegzett
munkaval kell legy6zni. A kohezié er6 a mole-
kuldk kozotti tavolsag fiiggvénye. Ha valamely
testet kiler6vel, pl. huzo igénybevétellel szet-
szakitunk, akkor a kiileré novelésével a moleku-
lak egymaskozotti tavolsdga novekszik, amivel
szemben aranyos vonzoerok lépnek fel, amig a
kiils6 huzo- és a bels6 vonzoerdk kozott egyensu-
lyi allapot létre nem jon. A kohézids er6 a mole-
kulak kozott csak igen kis hatarsavon belil mu-
kodik amely téavolsagon tul a kohéziés erd hatasa
mar hirtelen lecsokken.Ha tovabb noveljuk a ktil-
erdt, ennek kovetkezménye az lesz, hogy a rio-
lekulak kozotti tavolsagok a megengedett hata-
ron tul nagyobbodnak, a kohézios erdk pedig
rohamosan esnek, ami a test elszakadasaban (to-
resében) jut kifejezésre. Ilyen esetben azt rnond-
juk, hogy a kiiler6 a (terhelés) az anyag tartds
szilardsagat, illetve a fa tartamos ellenalldsi ha-
tarat tallepte. Ha a test ilymoédon szétvalasztott
reszeit tartésan ujra egyesiteni akarjuk, akkor
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kellene 6ket hozni egymashoz, hogy a hatarfe-
ltileten lévé molekuldk kozott az adhézios erdk
ujra tartés kapcsolatot tudjanak létesiteni. A
valosagban nagy nehézségbe ilitkozik, ha a szi-
lard testeket egymashoz ily kozeli tavolsigra
akarjuk oOsszepréselni. Mert csak abszoltut sima,
tokéletesen 0Osszeilld, hézagmentesen takaré fe-
liletek lennének alkalmasak erre, bar mikro-
szkopikus nagyitdsban még a legtokéletesebben
csiszolt tivegfeliilet is durva és érdes, tehat az
adhézios erdk kielégitd mértékli hatartivolsa-
gan, vagy azon belil a két osszeillesztends rész
gyakorlatilag Ossze nem préselhetd. Joffe be-
bizonyitotta, hogy még sima kristalyok feliile-
ten is talalhatok repedések, melyeknek hossza
sokszor 100 A, mélysége pedig 50 A.

Egy harmadik test — pl. folyadék, oldo-
szer — kozbeiktatasaval azonban a két szétva-
lasztott feliilet k6zott ujra tartoés kapcesolat 1é-
tesitheto, mivel a folyadék a szilard test feliile-
téenek konturjait jol tudja kovetni és igy az
adhézios erok hatotavolsagan beliil elhelyez-
kedve a szilard test fellilete és a folyadek felii-
lete, illetve a két test molekulai kozott — bi-
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zonyos Ifeltételek esetén — tartés kapcsolatot
tud létrehozni. Két fontos feltétel az, hogy a fo-
lyadék a feliiletet nedvesitse, tovabba, hogy a
nedvesitett fellleten a sol allapotbol a gél alla-
potba legyen atvihetd. Tehat ha egy folyékony
anyag a szilard test felluiletét nedvesiti és azt
jol beboritja, majd megmerevedik, akkor a két
test Osszeragasztando felilete kozott enyvréteg-
ként helyezkedik el, a két test feliiletét beha-
lozza, egyenetlenségeit teljesen vagy nagyrész-
ben kitolti és a keletkez6 adhéziés erék a két
felilet kozott azoknak relative tartés kotését
biztositjak. A ragasztott feliiletek kozotti tar-
tos kotes nagysaga, vagyis az, hogy milyen mér-
tékben tud ellendllni a ragasztott feliilet a sta-
tikus és dinamikus igénybevételeknek, az adhé-
zi0s ered0 er6 komponenseinek filiggvénye.
Egyes kutatok (pl. Mc. Bain) szerint a -agasz-
tott feltletek Osszetartasat biztosité erdk két
csoportra oszthatok: mechanikus adhéziéra és
tajlagos adhéziora.

1. A mechanikus kotést eredményezd u. n.
mechanikus adhéziora jellemzbéek a kovetkezok:
a raganyag folyékony vagy képlékeny allapot-
ban a ragasztott feliilet egyenetlen részeibe
(hézagok, porusok, rostok és sejtek kozotti iire-
gek) behatol, majd hités vagy melegités kovet-
keztében megmerevedik, s igy szilard kotés jon
letre a feliiletek kozott a tapadason kivil. A
mechanikus adhézié utjan mikodé kotderdk kii-
lonosen poroézus testek (pl. fa) feliletén adnak
jelentds szilardsdgot, a ragasztészer anyagénak
szilardsagi értékeitdl fliggben. A ragasztas elmé-
lete terén azonban a mechanikus adhézi6é csak
a tartos ragasztoszilardsagot biztosité erdk egyik
komponenseként foghato fel, mivel a ragasztas
lényege ezzel kielégitéen nem magyarazhaté. A
mechanikus adhézioval kapesolatos kisérletek
ugyanis 3 kérdést igazoltak:

a) Az enyvezes szilardsaga nagyobb.

b) Az enyvezési felillet novekedik a folya-
déknak a test liregeibe, hézagaiba valé behato-
lasa és az enyvréeteg kozotti hezagok csokken-
tese kovetkeztében.

c) A surlodasi er6k nagyobbak lesznek, a
surlédasi ellenallas . fokozddik. (Ez egyébkent a
b) pontban foglaltak kovetkezménye.)

2. A fajlagos adheziot a ragasztott anyag
ragasztasi felliletén létrejott tapadas jellemzi.
Ha ugyanis fajlagos adhézi6 nem lenne, akkor
pl. a feliiletre ravitt enyvhartya levalna a felli-
letrol. A fajlagos adheézios erd tobb (kb. 15-féle)
komponens er6 ereddje. E teriileten vegzett ku-
tatomunkak eredményei alapjan még nem ala-
kult ki egyontetd vélemény, de altaldban fel-
tételezik, hogy komponensei a kovetkezok: feli-
leti feszliltségi erd6k, adszorpcio, elektrostatikus
erok (polarossag) és vegyi reakciok. Ezt 1gazol-

jak az aldbbiak.

1. Ha az enyvoldat a fa feliiletét jol ned-
vesiti, akkor behatolhat a sejtek liregeibe, tra-
chedkba, tracheiddkba, s6t a libriform sejtekkre
és a bélsugarsejtekbe is.
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2. Hokozlés vagy héelvonas folytan a poru-
sokba behatolt folyékony raganyag megkemé-
nyedik és enyvkotést létesit.

3. A megkeményedés egyes folyékony ra-
gasztoszerek esetében — pl. migyantaknal -—-
vegyi reakcio hatasara kovetkezik be.

4. Az enyvek zsugorodnak, aminek kovet-
keztében az enyv viszkozitasatol fliigg, hogy a
test porusait (Uregeit) az enyv milyen mértek-
ben tolti ki, de mégis erGsen tapad a sejtek fe-
liiletéhez.

9. Az enyvanyag molekulait 6sszetarto belsé
kohézios er6k kisebbek, mint az enyvfilmek és
a fa feluletét 0sszekoté adhézios erd, illetve az
enyv es a testfeliilet kozotti tapadas ereje.

6. A kiuls6 nyomastol, a hémérséklettdl és
a test nedvszivé képességétél fligg, hogy az
enyvoldat a test sejtjeibe és a rostok kozé mi-
lyen mélyen hatol be.

7. Egyes vegyl reakciok hatdsara a ragasz-
toszer elveszitheti ragasztoképességét. Ily eset
fordul el6é pl. ha glutinenyvnek formaldehiddel
valo elozetes kezelése utan azzal ragasztanak.
A fehérje molekuldk és amindcsoportok reak-
cioja folytan ugyanis az enyv 0Osszedall, s ennck
kovetkeztében a koaguldlt enyv nem nedvesiti
a feluletet.

8. A ragasztéanyag és a ragasztandé test
pH érteke (savas, vagy lugos tulajdonsaga) sck-
szor nagymertéekben befolyasolja az enyv és a
test feltulete kozott létrejovo tapadas erdsségét.

9. A testek enyvezendd felililetei kiilonboz6
mertékben adszorbedljak az enyvoldatckat.
Egyes kutatok (Kobeko, Sz. E. Bleszler) szerint
az adszorpcio kovetkezménye a specifikus
adhézio.

10. A testek érintkez6 feliileteit bets1td mo-
lekuldk polaritasa és ennek kovetkeztében egy-
mas felé valé orientdlédasa donté befolyassal
van a feliilet nedvesitésére és az adszorpciora.

A ragasztas alkalmaval jelentkezé adhé-
z10s erok ereddjének komponenseivel célszerd
kiilon-kiilon foglalkozni. A komponenseket az
alabbiakban ismertetjik.

1. Adhézios energia.

Az adhézios energia az er6é a mozgasmenayi-
segének az iddegységre es6 valtozasa, az erd
munkaja pedig az erének az elmozdulasaval és
az altaluk bezart szog koszinuszaval wvald szor-
zata. Ha a test barmilyen ok folytan munkéat
tehat a test munkaképessége. A testnek lehet
mozgasi energidja — (ami egyenlé a v sebes-
segl test m tomegének és sebessége négyzetének
szorzata osztva kettével) — és lehet helyzeti.
vagy potencialis energidja. Az utobbi esetben
a testnek nincsen sebessége, de mégis olyan al-
lapotban van, hogy valamely reahato eré képes
a testen munkat végezni. Helyzeti energiija
van pl. ket testnek, amelyek bizonyos tavol-
sagban vonzzak egymast. A vonzoéeré pozitiv
munkaja esetén a két test (pl. az anyag mole-
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kulai) kozeledik egyméashoz. Ha a vonzd=rék ha-
tasara a testek felliletei 6sszeérnek, akkor hely-
zetl energiajuk mar 0-ra csokken, mivel koze-
lebb mar nem kerililhetnek egymadshiz. A na-
gyobb diszperzitasfokii — tehat az erésen fel-
apritott finomszemecséjli — anyagoknak nagyobb
az oldéekonysaga, mint a durvaszemcsésekének,
tehat az alacsony diszperzitasu anyagoknak. A
magas diszperzitasfoku részecskéknek nagyobb
a szabad energiakészlete.

Ha ket egymassal érintkez6 fazist (pl. viz
eés benzol) az érintkez6é hatarfeliiletiikon szét
akarjuk wvalasztani, akkor nyilvan munkat kell
vegezniuk, éspedig m; munkat az egységnyi
(1 ecm?) vizfelilet és my munkat az egységnyi
benzolfeliilet képzésére. Azonban a két fazis el-
valasztasa alkalméaval a két fazis kozos hatar-
feltiletén levé felszini fesziiltségnek megieleléen
bizonyos mennyiségli energia (E; 2) is felsza-
badul. Igy tehat az elvalasztds munkéja, vagyis
az adheézio szabad energidja egyenld lesz a vég-
zett munkaval, kivonva bel6le a felszabadult
E 1 s energia értékét. Igy pl. 1 em? érintkozé fe-
lilettel biré viz-benzoloszlopban az adnézi6 sza-
bad energiaja 66 erg/cm?2.

Az adhézio szabad energiaja =

AE:ml_}_mz_ﬁ 1392

Tehat a viz molekulait egymashoz fiz6 kohezids
erok joval nagyobbak, mint azok az erok, me-
lyek a benzol molekuldit a wviz molekuldihez
kotik. A két folyadék ezért nem elegyadik =2y-
massal, a viz feltiletén a benzol ottmarad, mert
a vizmolekulak kiszoritjak maguk kozil a ben-
zol molekulait.

A benzol-viz esetében a kohézidé és adhé-
z10s energia hatasara a molekularis el6étérien
letesitett asszimetriat kifejezi a molekulak nem
polaros csoportjai altal meghatarozott kilonb-
seg, amelynek értéke a vizzel szemben kifejtett
Ar adhézié energidja. A molekula teljes fel-
szini energiaja az egyes helyzetekben mas és
mas. Ha a molekula polaros csoportjainak sza-
mat csp-vel, a feliiletét fp-vel és a nempolarcs
csoportok szamat cs-vel, feliiletét pedig f-el
jeloljiik, akkor a molekula feliilete:

MOZ:( — CSjj'fp —]— CS-]C
a molekula felszini energidaja pedig
.irlfOZE —- GS?} f?) El—l— CS - f =

e; és e jelzi a csoportok egységnyi felul:tere
eso felszini energia mennyiseget.

A vegylletekben a harmadrendi OH cso-
portoknak magas értéku felszini (potencialis)
energiaja van és pedig 950 cal/mol. Az elso-
rendd hydroxilok potencidlis energiaja (OH)
570, CH, csoportoké 710, étereke 470, ~rgyhazi-
sos savak karboxyl csoportjaié 473 cal/mol. Ez-
zel kapcsolatban Langmuir a parolgasi energiat
1Is 3 csoportra osztotta: eldszor a poldros cso-
porton beliill mikodd és egymasra valdo koleson-
hatast kifejez6 parolgasi energiara, masodszor
a nem poldros csoportok egymaskozotti koleson-
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hatasanak megfelelé parolgasi energiara, végil
a molekula polaros és nem polaros csoportjai-
nak egymasra valo hatasat jelenté6 parolgasi
energlara. A felszini hatas ezen torvenyszert-
sege a kolloidok duzzadéasanal gélképzidesénél,
oldasanal nagy fontossagu.

2. Feliileti fesziiltség.

A folyadékok szabad hataran észlelhetd je-
lensegeket kapilldris jelenségeknek mondjuk. A
folyadék feliiletén levé részecskék maskép vi-
selkednek, mint a folyadék belsejében levs fo-
lyadékrészecskék, aminek oka a folyadékrészek
(molekulak) kozott mikodd molekularis erd. A
folyadék belsé részére tehat az igen kis tavol-
sagra levé szomszédos részek vonzoerot gyako-
rolnak. Mivel minden oldalrél egyforma erével
es reészecskékkel veszik koriil egymast, a vonzé-
erok ereddje 0. A molekularis erék zzonban a
folyadék felszinéhez nagyon kozelesd anyagre-
szecskekre egy, a test belseje felé iranyulo ere-
dot létesitenek. A folyadék hatarfeliiloete ugy
viselkedik, mint egy kifeszitett rugalmas héar-
tya, amely a lehet6 legkisebb feliiletre (gémb-
feltilet) akar Gsszehuzédni. Ha viz és aikohol
olyan elegyeit allitjak el6, amelynek surdsege
egyenlo valamely olaj slriségével és ebbdl az
olajb6l néhany cséppet ontiink az alk »hol-viz
elegyebe, akkor az olajcsepp gombalakt vesz
fel és lebegve marad a vizes alkoholban. A ha-
tarfellilet mentén miik6dé, annak keriiletén a
hosszegységre hato feszitéerst mondjuk felileti
fesziiltségnek, amely csak a folyadék anyagi
minoségetél és allapotatél fiigg. A feltilet gy~
segre hato nyomoéerdé a kapilldris nyomds. A
folyadék mindig egy bizonyos meghata. ozott
szoggel — az illeszkedési széggel — helyezke-
dik a szilard falhoz. Az illeszkedési szog a folya-
dek és szildrd test anyagi minGségétsl fiigg. Ha
az 1lleszkedési szog 0, akkor a folyadék nedve-
siti a szilard falat.

J. Oldatok felszini fesziiltsége és az adszorpcio.

A tiszta folyadék teljes felszini energidja a
homeérséklettel gyakorlatilag nem valtozik. De
a tiszta folyadékok felszini fesziiltsége, annak
mennyisege a hofok emelkedésével csokken,
mivel ez esetben a részecskék termikus moz-
gasa megnovekszik, ennek kovetkezménye pe-
dig a molekuldk kozotti er6k meggyengiilése.
Langmuir szerint az alifds szénhidrogének fel-
szinl energiajanak értékei nem fliggenek a szén-
hidrogénlanc hosszatol. Ha az oldat felszini fe-
szultsége kisebb a tiszta folyadékénal, akkor az
oldott anyag a hatarfelszinen fog tomériilni és
a faziskozi felszini fesziiltséget csokkenteni
fogja. A felszini rétegben tehat az old»it anvag
kKoncentracija magyobb lesz, mint a foivadék
belsejében. Két fazis hataran a felszini rétegben
az oldott anyagnak ilyen mérvi koncentricié
valtozasat adszorpciénak mondjuk. A felszini fe-
szultség valtozasa szoros kapcsolatban van tehat
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a felszini rétegben miikodé — molekulak ko-
zottl — erdék valtozasaval. Ezen erdk nagysa-

gara jellemzé a molekuldak vagy molekulacso-
portok polaritdsa. Igy tehat a hataros fazis po-
laritasaval fligg Gssze az anyagok adszorbedl-
hatosaga. Ha két egymassal érintkezd -cseppio-
lyos fazis polaritaskiilonbsége nagy, akkor ez-
zel aranyosan nagy a két fazis hataran fellépd
felszini fesziiltség is, viszont ugyancsak aranyo-
san csokken (kisebb lesz) az adszorpcié is és

lecsokken a két folyadék (pl. benzol-viz) kéleso-
nos oldékonysaga.

Ha két egymdssal nem elegyedé folyadék
hatarara (hatarfeliiletére) oly anyagot visziink
be, amely a felszini fesziiltséget csokkenti, és
alkalmas arra, hogy adszorbealtassék, ez eset-
ben a bevitt anyag a két folyadék polaritasat
egymassal majd Kkiegyenliti és maginak az
anyagnak a polaritdsa a két érintkezé folyadék
polaritasa ko6zé fog esni (Rehbinder). Ha az ol-
dott anyag a folyadék felszini fesziiltségét csok-
kenti, akkor ,kapilldiraktiv: s ez a pozitiv ad-
szorpcio esete, mig ha azt noveli, akkor az oldott
anyag felszinileg , kapilldrinaktiv* (ez a negativ
adszorpcio). A felszini fesziiltség nagysaganak
valtozasa a koncentricié fliggvénye.

4. Nedvesedési és adszorpciés hé.

A folyadékba teljesen alameritett szilard
test felszinén nedvesedési hé keletkezhet a fel-
szin hidrofob, illetve hidrofil tulajdonsaga sze-
rint. Minél jobban megegyezik a nedvesits fo-
lyadék polarossiga a szilard test polarossaga-
val, annal nagyobb lesz a nedvesit6 folyadék
altal keletkezé nedvesedési h6. Amennyiben a
nedvesedési hd aranya a polaros és nem pola-
ros folyadékban 1-nél nagyobb szam, akkor az
adszorbenst jobban nedvesiti a polaros folya-
dék (tehat az adszorbens hidrofil tulajdonsagu).
1-nel kisebb szdm esetén a nem polaros folya-
dekok nedvesitik jobban az adszorbens testet,
tehat az hidroféb tulajdonsign.

9. Kapillaraktiv anyagok.

A szerves folyadékok felszini aktivalasi
képességiik szerint 2 csoportra oszthatok:

a) Olyan folyékony anyagok, amelyek szim-
metrikus szerkezetli molekulakbol allanak. Mi-
vel ezeknél a molekulalanc mindkét végén egy-
forma szénhidrogéncsoportok vannak, igy tel-
Jesen mindegy, hogy a hatérfeliileten hogy he-
lyezkednek el, azaz hogyan orientalédnak. Vi-
zes felszinen e folyadékok inaktivak és a fel-
szint nem nedvesitik.

b) Olyan folyadékok, melyek nem szim-
metrikus szerkezetli molekuldakbdl allnak, mint
pl. alkoholok, vagy savak stb. Ezeknek a mole-
kulaknak végein vagy egyes részein nem azo-
nos szeénhidrogén csoportok vannak. Igy e folya-
dékmolekuldknak a felszinen vald viselkedése
attol figg, hogy a molekuldk melyik végiikkel,
vagy resziikkel fordulnak a felszin felé.
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A viz polaros molekuldkbol &ll. Polaros
csoportokat (pl. OH, NH;, NO3, COOH stb.) tar-
talmazo6 anyagok a viz felszini fesziiltségét csok-
kentik és kapillaraktivak.

- Ezen anyagok polaros csoportjaikkal képe-
sek egyes folyadékok polaros csoportjaival kol-
csonhatasba lépni, mig nem polaros szénhidro-
genlancaik masik vége, vagy része aktiv ha-
sonlo csoportu szénhidrogénekkel (pl. alkoho-
lok), vagy hasonlé folyadékok molekulainak
szenhidrogén csoportjaval szemben. Az aktivalo
képesség a homolog sorozatokban a molekula-
sullyal aranyosan novekszik (Traube). A szer-
ves anyag molekuldinak polaros csoportja kortil
képzddott erdtérnek a molekula ezen részére
nezve fontos és jelentés szerepe van, ami abban
Is megnyilvanul, hogy nem fiigg a molekula
egyeb részeinek behatasatol.

Ha egy anyagot kettévagunk (osztunk), ak-
kor a vagasi sikban keletkez8 uj felszin a ke-
resztmetszet szerinti felliletének kétszerese lesz.
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Az anyag kettéosztasa alkalmaval a molekulak
kozotti kotések (er6k) szétszakitasara munkat
kell forditani, illetve felhasznalni. Ez az anyag
szetvalasztasara forditott munka egyenlé az
egynemu molekuldkat egymdshoz fiiz6 kohézid
szabad energidjaval. Amikor két kiilonféle fo-
lyadékot azok érintkezé rétegeinek hatarfelii-
letéen tavolitunk el egymastol, akkor az erre
forditott munka is két részbdl 4&ll: éspedig
X erg/ecm? munkéat kell az egyik anyag feliile-
tenek és X; erg/cm? munkat kell az érintkezé
masik anyag (fazis) felliletének képzésére for-
ditani, de ugyanakkor Y mennyiségli energia
1s felszabadul. Ennek nagysaga fiigg a felszini
fesziiltség mértékétsl, amely a két anyag (fo-
lyadék) elvalaszté hataran van. Ez esetben a két
kiilonb6z6 folyadék (anyag) elvalasztdsi mun-
kajarol, illetve az adhézié szabad energidjdrol
beszéliink. A felszini fesziiltség valtozdsanak

ertéke az oldott anyag moléaris koncentracioja-
tol fugg (Frumkin egyenlete). (Folytatjuk.)




A forgacslap — az ) faipari alapanyag gyartasanak keérdései

NIKLAS ARTUR

El6z6 cikkiinkben a forgacslap altalanos,
valamint a nyersanyagbazis kérdéseit targyaltuk,
s egyben kiemeltlik e termék jelentdségét é&s al-
kalmazdsanak sziikségességét.

Most nézziik meg a forgacslapok nyers-
anyagkerdéset kozelebbrol.

A fejlodés els6 idbszakaban féként az volt
a torekvés, hogy a faforgacslapgyartas teriileién
a tovabbfeldolgozo6 ipar kisebb méreti gépeselék
faféleségei (pl. a gépgyalu-, maro-, csapold for-
gacs, furészpor stb.) nyerjenek felhasznalast.
Csakhamar azonban megallapitast nyert, hogy
e forgacsokkal jo szilardsagi értékek csak na-
gyobb raganyagadagoldssal, masrészt kiilonle-
ges gyartasi technologia alkalmazasaval érhe-
tok el.

A Kistesti és vékony forgacsszeletkékbdl
osszetevodd forgacsféleségekb6l — mint a gép-
gyalu-, maroforgacsbol ugyanis aranytalanul
nagy ragasztando felliletek adodnak, kovetke-
zesképpen ezek alkalmazasa kevéssé vagy egyal-
talan nem gazdasagos.

Sziukségessé valt ezért célszeri méretli for-
gacsiélesegek kikisérletezése, majd azok mes-
terséges eldallitasanak kifejlesztése, géptipusok
tervezese.

A mesterségesen kialakitott nagyobb mé-
reti forgacsok elénye, hogy a tomorfa szilird-
sagl ertekeibol egyrészt tobbet adnak at az 1j
termeknek, mint a kisméreti eselékforgacsok,
masreszt — nagyobb forgacstestekrdl 1évén szoéd
— ezek ragasztas utjan torténé egyesitése ke-
vesebb raganyagot igényel,

A kilonféle szemcsenagysagu forgacsisle-
segekbol ragasztand6 feliiletek nagysdgat az
alabbi adatok mutatjék.

1. 1 kg 0,3 mm-es szemcsenagysagu furészpor-
bol Osszetevodik 50 m?
ragasztando feliilet. |

2. 1 kg 1,0 mm-es szemcsenagysagu furészpor-
b6l osszetevddik 15 m?2
ragasztando felilet.

3. 1 kg 0,1—3,5 mm vastag, 1.5—25 mm széles
és 5—55 mm hosszu gépeselék gyvaluforgéacs-

bol 0Osszetevodik 8.5 m?
ragasztando feliilet.

4. 1 kg 4—8 mm vastag, 5—10 mm széles és
20—30 mm hosszu, jol bevalt forgacsbol at-
lagosan szamitva osszetevodik 1.5 m*

ragasztando feliilet.

A 4. pont alatti forgacsra vonatkozé adatokat
az 1. abra szemlélteti.

Ha tehat 1 m< forgacsfeliiletre a jo szilard-
sagl ertekeket ado 3—4 dg migyanta felhordas-
sal szamolunk, akkor

az elsé esetben felhordandé 50 X3.5—175 dg/1 m?*
masodik esetben felhordandé 15 X3,5— 525 dg/1 m?2
harmadik esetben felhordandd 8,5X3.5=— 29.75 dg/1 m?2
negvedik esetben felhordandé 1,5X3,5— 5,25 dg/1 m?
mugyanta.

1 m?3 forgacslap esetében — tehat atlagosan
600 kg forgacsot szamitva —

600.175/100 — 1050 kg/m?
600.52,5/100 — 315 Kkg/m?
600.29,75/100 — 178,5 kg/m?
600.5,25/100 — 31,5 kg/m?

mugyanta szuikséglet mutathaté ki.

els6 esetben
masodik esetben
harmadik esetben
negyvedik esetben

Nem vitas tehat, hogy a flreszporfelesagek
igen nagy raganyag igénye a forgacslap fel-

&
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hasznalasanak  gazdasagossagat veszélyeztet-
heti. Ez egyben ravilagit a portalanitas sziikse-
gessegere 1s.

1. abra.
Gep-eselekbol osztalyozott céelszeru meéretu forgacs.

A kezdetleges uzemekben hasznialatos gép-
eselék — minéségi gyartas esetén — ugyan-
csak mugyantaigényes. Rendszerint csokken-
tett mugyantafelhordassal alkalmazzak, ami
termeszetesen a technologiai tulajdonsagokat
rontja.

Egyedll a mesterségesen eldallitott forgacs-
teleseg alkalmazasa kivanatos, minthogy a gaz-
dasagossag hataran bellil van. A gazdasagossag
hatara ugyanis mintegy 60 kg/m3 kész for-
gacslap.

A gep-eselekkent jelentkezo igen nagy menny-
nylsegu forgacs azonban nem hagyhato figyel-
men kivul. Adott esetben ugyanis ezzel a nyers-
anyagbazis a gazdasagossag sérelme nélkiil kb.
20 szazalékig novelhet6. Ennek szamitasa a ko-
vetkezo:

20% gép-eselék:

(1_73_,5 > 20

an ):35,7 kg miigyanta,

80% mesterséges forgacs:

31,5 X 80
100

— 25,2 kg mugyanta,

Osszesen tehat kész lapanként: 60,9 kg/m’,

Niklas A.: A forgacslaprol

A nyersanyagbazis tovabbi kiszélesitéseé-
nek lehetésége a kiuilonbozd eves novenyek fel-
hasznalasaban mutatkozik. A Falpari Kutaté In-
tézet pl. olyan eljarast dolgozott ki, amelynek
alapjan a lenpozdorja minden nehézség nélkiil
bevonhaté a termelesbe. Megallapitast nyert
ugyanis, hogy adott esetben j6 forgacsféleségek
mellett egészen 50 szazalékig adagolhato a len-
pozdorja a technologiai tulajdonsagok vesze-
lyeztetése nélkil. A lenpozdorja szalma részel
j0 raganyag hordozok és a kocos részek Kkivalo
egybefonodo (filceld) tulajdonsaga emeli a szi-
lardsagi értekeket.

Ketségtelen, hogy egyéb rostos novényi
hulladékok is bevonhatdok a termelésbe, ami al-
tal a fejlodés elott allo forgacslapgyartas nyers-
anyagbdazisa igen nagy mértékben novelhetd.
Ez tehat azt jelenti, hogy a felfutasban 1év6 -
gyantaeloallitassal parhuzamosan, szinte fel-
merhetetlen lehet6ségek vannak a deszkapntlo
mufalapgyartas tertletén.

A nyersanyaghelyzet eldonyos alakulasa az
importkeret lényeges csokkentéséhez fog ve-
zetni, amil népgazdasagi szinten sokmillios
megtakaritast eredmeényezhet.

Szerkezeti felepités szempontjabol a for-

gacslapokat az alabbi tipusokra oszthatjuk:
Egyrétegl, vagyis egész keresztmetszetiik-
ben azonos, elegyosszetételld és
keétrétegl, vagyis als6 és fels6é boritoréteg
kozé sajtolt bels6é elegyosszetétell for-
gacslapok.

Utobbiak lehetnek furnir-, sikfeliiletG fa-
szeletkékbdl (feltileti forgacs) vagy szalkas, jol
egybefonodo (filceld) forgacsboél 0Osszetevodod
ugynevezett forgacspancelzatu, végiul papir-
vagy muanyaglemez boritasu forgacs-, illetve
miufalapok.

Az egyretegl forgacslapok szilardsaga Kki-
sebb, kovetkezésképpen kisebb igényl alkalma-
zasban johetnek szamitasba. Szilardsagi értékek
es egyeb technolégiai tulajdonsagok tekinieté-
ben kb. egyenértékliek a boritasos forgacslanok
bels6 rétegének ilyen sajatossagaival. Jobb
tulajdonsagok i1s elerheték az ilyenfajta
forgacslapoknal a raganyag lényeges emelésé-
vel, ami azonban a gazdasagossagot veszélyez-
teti. |

A ketretegl forgacslapok mind a szilard-
sagl ertekeket, mind az egyéb technolégiai tu-
lajdonsagokat illetéen lényegesen jobbak. Min-
den esetben ugy képezheték ki, hogy a termé-
szetes fa tulajdonsagait szorosan megkozelitik,
ezzel parhuzamosan azonban térfogatsulyuk na-
gyobb, mint a poétolandé faanyag. Altaldban a
felhasznalas egész teriiletén, mint a tomorfat
jol helyettesitdé, s6t bizonyos tulajdonsagaiban

(pl. alakallosag) tulszarnyalé anyagok nyernek
alkalmazast.

A kétrétegl forgacslapok kialakitasanal
iranyelv az, hogy ezek Kkeresztmetszeti szelve-
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nyiukben hasonlatosak a racsostartok szerkeze-
tevel. A racsostartok elméletével 0Osszehison-
litva a forgacslapokat, — a tartok racsozata azo-
nosithaté a forgacslapok belsd rétegével.

2. abra.
0,2—0,4 mm Kkanadai

nyar forgacs

Hazai viszonylatban ezidoszerint a furnir-
boritasu forgacslapok gyartasa folyik, mig a for-
gacspancelzatu mufalapok gyartaskisérleti szin-
ten mozognak. Utobbiak a kedvezd pancélzat
kialakitasa folytan a furnirboritasu lapokkal
felveszik a versenyt, s6t viztaszitas szempont-
jabél jobb tulajdonsaguak.

A 2. abra a feltuileti forgacsot, mig a 3 Abra
a forgacspancélzatu forgacslapot (mdadfalapot)
szemlélteti.

Jo sik és sima fellilet kialakitasa esetén a
forgacspancélzatu lapok ugyanugy szinfurniroz-
hatok, mint a tomorfa, tehat nem igényelnek
alapfurnirozast.

A forgacslapokkal szemben tamasztott ko-
vetelmenyeket a tényleges felhasznalasnal meg-
kivanhaté miszaki tulajdonsagok hatarozzak
meg. Ebbol kovetkezik, hogy a feldolgozo ipar
1gényeit is a gazdasagossag altal megjelolt le-
hetoségekkel egyensulyban kell tartani, termé-
szetesen a keészuld gyartmany mindségi kovetel-
menyelnek veszélyeztetése nélkil.

Nem indokolt pl. olyan késztermékbe, bu-
tordarabba, vagy mas gyartmanyba, — amely
rendeltetésszeriien nyugalmi allapotban nyer al-

kalmazast — az igénybevétel szabta kovetel-
menyeket meghaladé miszaki tulajdonsagokkal
rendelkez0 mufat (forgacslapot) beépiteni. Ez
azt jelenti, hogy nem indokolt pl. a szekrény ol-
dalfalanal a 150 kg/cm’-t meghaladé hajlitészi-
lardsag, bar a természetes fa ilyen értéke en-
nek tobbszorose. A szekrény oldalfalainak
1génybevétele nem olyan mérvi, hogy azok csak
a tomorfa természetes, tehat nem iranyithato
szilardsagi ertékeivel rendelkez6 anyagbol ke-
szuljenek. Nem hagyhat6é figyelmen Kkiviil &z
sem, hogy szinfurnirozott gyartmanyok eseté-
ben kisérleteink szerint 25—60 szazalckkal
emelkedik a pancélzat szilardsaga. Ezzel tehat
az alkalmazas tervezésénél szamolhatunk.

A Faipari Kutatdé Intézetben kidolgoztuk
azokat az eljarasokat, amelyeknek gyartasi tech-
nologiaja lehetévé teszi mind a kisebb, mind pe-
dig a nagyobb igénybevételli forgacspancélzatu
mutfalapok gyartasat.

A 4. abra a raganyag felvitel flggve-

nyében szemlélteti a forgacspancelzatu 1fél-
kemény mufalap hajitészilardsagi, valamint

paradus légtérben 5 napig tarolt probalapak ter-
fogatsuly gyarapodasadnak szazalékos értékeit.

3. abra.
Forgacspancélzatu forgacslap

Az 5. dbra a kezeletlen, a 0,7 mm-es
diofurnirral szinfurnirozott és a Kkezeletlen,
24 oran at Aaztatott és 12 szazalék ned-
vességtartalomig szaritott forgacslapok szilard-
sagl ertekeit mutatja.
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Hajlitoszilardsag a raganyag fiiggvénvében, Kiilonbhozo tipusu, azonos ragasztasa forgaesboritasi
sulygyarapodas paradus légtérben miifalap és luefenyddeszka vizsgalati értékeinek 0Ossze-

hasonlité tablazata

1. tablazat

< &
R L o0
3 97
Megnevezés e :;“ 3 E Tf 3113 J‘gf
FEo | T | &M | %
2-—1—4 2 m 75
Hazai1 forgacs-
775 £ s = s 8 220 680 10.7
Egy svajer ti-
pusu forgaeslap 8 150 | 680 11.3
KEgy német ti-
pusu forgacslap 8 170 620 12
Lacfenyo ...c... — 600 400 9

Nf = nedvességfelszivas paraduas légtérben 10 napi
tarolas utan

4. abra.
Raganyag-felvitel Tts 640—680 kg/m? 2. tablazat
Hajlité szilardsag kg/em? Vizatereszto Vizfelvetel utani gyarapodas
i T tényezok 24 oOras
, 24 6rés o [ VIZOSEOp 81860 | o4 e visalatti | 36 Grhs mdeslss
kezeles vizoszlop alatti :;lzr;dajg behatae: nean tarolas utan 9, utan 9,
elott nedfeﬁség’- hutg’di | g/c;m3 vizateresztés dagadas
behatas utan | g/em? % tfs dagadas tfs ‘ dagadas
330—370 290—310 315—340 0,009—0,019,0,07-0,12|
0,91 27 54 150 10,8 £4.7
350 300 330 0,014 0,12
Y 0,0765 -0,088
Lucfeny6 600 kg/ecm 0,4 0.0842 — 54,5 — — -

I. kezeletlen forgacslap
II. szinfurnirozva 0,7 mm diofurnirra

3 III. kezeletlen, 24 oras aztatas es 129/,
¢ e e e ————— nedvességtartalomig visszaszaritva.

Hajlitoszilardsag a raganyag fuggvenyeben

Az 1. tablazat a lucfeny6hoz viszonyitva a
kiuilonboz6é gyartmanyu forgacspancélzatua mifa-
lapok 0Osszehasonlitd technologiai értéekeit tar-
talmazza.

Kisérleti célokra el6allitottunk olyan Kki-
lonleges igények kielégitésére szolgaldo, ugyan-
csak kemény miufalapokat (muzsaluzé forgacs-
lap) is, amelyeknél a gazdasagossag szem elott
tartasaval a célul kitGzott 300 kg/cm?2 koriili
szilardsagi érték mellett a foszempont a vizta-
szitas volt.

A 2. tablazat a lucfenyohoz viszonyitva e
gyartmanyok vizsgalati értekeit tartalmazza.

Cikkiink folytatdsaban roviden ismertetni
fogjuk a raganyagokat, tovabba oOsszefoglalva
hozzuk a gyartasi eljarast, végil a mufalapok
mechanikali megmunkalasat és alkalmazasat,

(N
0
8)

A
3

; v . y

4150

Hajlitoszilardsag kg/cm?
N
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o
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A Magyar Dolgozok Partjanak 111. Kongresszusa
oklevéllel tiintette ki az Angyalfoldi Butorgyarat

Partunk III. kongresszusat megel6z6 he-
tekben egész dolgozd néplinket magaval ra-
gadta a munkaverseny lendiilete. Nehéz- és
konnyuipari uzemek és mezégazdasagi szovet-
kezetek versenyeztek abban, hogy a kongresz-
szus tiszteletere behozzak évelejei lemaradésu-
kat 4s ha lehet, masodik negyedévi tervel6-
Iranyzatukat tulteljesitsék.

Ebben a nemes versenyben az Angyalfoldi
Butorgyar nyerte el a konnyuipari vallalatok
kozott a masodik helyezést és a versenyben el-
ert eredményként a kongresszus elnoksége ok-
levéllel tintette ki.

Hogyan érte el az Angyalféldi Butorgyar
kollektivaja ezt a kitiintetést?

Az uUzemi partbizottsag nagyaktiva-érte-
kezleten mozgositotta a part- és szakszervezeti
bizalmiakat a kongresszusi verseny sikeréért. A
bizalmiak egyéni népnevel6 munkat végeztek a
dolgozok kozott a kongresszusi zaszlé elnyeré-
senek erdekében.

Az Uzemreszenkeént megtartott termelési
ertekezleteken a dolgozék mar lelkes helyeslés-
sel a Budapesti Butorgyar dolgozodit parosver-
senyre hivtak ki.

A muszakiak egy-egy lizemrész patronala-
sat vallaltak, hogy minden esetleges felmeril6
akadalyt azonnal elharithassanak valamely
munkafolyamat utjabol. A verseny eredménye
mar az elsé napon jelentkezett. Készaru tervii-
ket 136,3 szazalékra kifogas nélkil teljesitet-
tek és a munkafegyelem terén sem akadt rend-
bonté. A versenyben egyénileg kitlint dolgozok
teljesitmenyét a lehetd leggyorsabban értékel-
tek ki, hangosbeszélon bemondtak és ajandék-
lemezzel jutalmaztak.

A vallalati parosverseny eredmenyet na-
ponta féel 9 oraig megkildtéek versenytarsuknak
és a toluk kapott adatokat faliujsagon, vala-
mint az lizemi hangosbeszélon tudattak a dol-
gozokkal.

A kivalo eredményt elért dolgozokat az
lizem vezetdsége dicsérboklevellel kereste fel
otthonukban, ezzel a csaladtagoknak is tudoma-

sara hozta a j6 munka elismerését.
Mindez ujabb és ujabb lendiiletet adott

a versenynek es ennek eredményeként a hét
vegére 181 szazalékos tervteljesités szililetett.

A kongresszust megel6z6 hétre szervezett
versenyt a heét elteltével nem fejezték be, ha-
nem tovabb folytattak.

A kongresszus hetének tartamara tovabbi
versenyre hivtak ki a Budapesti Butorgyar dol-
gozoit. Erre a hétre a készaru-tervnek teljesi-
tese mellett, terven feliill, a mar korabban fel-
ajanlott aprobutorok hataridé el6tti elkészité-
set vallaltak. Az lizem minden egyes dolgozdja
szivvel-lélekkel harcolt a sikerért. A napi ki-
ertekelesek, az ajandéklemezek, a péarosver-
seny fokozodo eredményei mindnagyobb len-
duletet kolcsonoztek a versenynek. Ehhez ja-
rult még az a kedves esemény is, hogy az tizem
altal patronalt altalanosiskola uttoréi meglato-
gattak a wvallalatot és a kivalé dolgozokat a
munkahelytikon koszontotték.

A kongresszus befejezését kovetd elsé mun-
kanapon, hétfén reggel, nagy volt az 6rom az
uzem dolgozoi kozott, amikor a ropgyliléseken
felolvastak a kongresszustol kapott taviratot,
amelyben a XIII. keriileti kongresszusi kiildot-
tek koszontotték az lizemet a kongresszus elnok-
segetél kapott elismerd oklevélért.

A gyar dolgozoi bensfséges linnepség ke-
retében vették at az oklevelet Vékony elvtars-
tol, aki a Budapesti Partbizottsdg meghbizasabol
koszontotte a vallalat dolgozoit. Somogyi Laszlo
1gazgato elvtars elmondotta, hogy a verseny
alatt béralapmegtakaritast értek el. Emelkedett
az egy fore es6 termelési érték és az onkoltség
csokkentese mellett 170 db export poharszak-
renyt gyartottak Kkifogastalan mindségben,
amelybol 40 db tulteljesités. Az elért onkoltséyg-
csokkentésbdl 60 db export poharszekrény vagy
1300 db gyermekszék készithetd.

A kongreszustol kapott elismerés arra ko-
telezi a vallalat dolgozodit, hogy a versenyben
elert eredményeket megszilarditsak és a féléves
terv teljesitese és tulteljesitése erdekeben
tovabbfejlesszék.

Az Unnepségen felszolalt Foldi Laszld elv-
tars konnyuipari miniszterhelyettes, a XIII. ker.
Partbizottsdg és az Epiték Szakszervezetének
kiktildottei.
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A sellak termelése és teldolgozasa

JOVANOVICH JOZSEF

A fafeluletek fényezésére mar régdéta min-
dentitt a sellakot hasznéaljak. Széleskort alkal-
mazasat azzal magyarazhatjuk, hogy ezel6tt
mondhatni, ez volt az egyetlen olyan fényezésre
alkalmas anyag, melyet a természetben nagy-
mennyisegben megtalaltak.

Ha feluletkezelési szempontbol 6sszehason-
litast teszlink a mai butoripari technologia és ezt
megelozo korabbi iddszakok technolégiaja ko-
zott, megallapithatjuk, hogy a nagymérvi fej-
lodés ellenére is (mindségi butoroknéal) a mo-
dern eljarasok csak igen kis mértékben szori-
tottak ki a sellakot, mint feliiletkezelési anya-
got. Az a tény, hogy hazankban igen nagy
mennyiseégben kertl felhasznélasra, sziikségessé
teszi, hogy termelésével és feldolgozasaval meg-
1Ismerkedjink.

A nyugati irodalomban elGszor, idészami-
tasunk kezdete utan kb. 220-ban Periplus, majd
Aelian foglalkozik a sellakkal.

Keésobb a XVI. szizadban Barbosa listajan
szerepel a sellak, mint India kiviteli cikke.

A kozépkorban fellendiilé kereskedelemmel
tekintélyes mennyiségli sellak keriil Eurépéba
es az egykori feljegyzések szerint egyéb fel-
hasznaldsa mellett, mint gyogyszert is alkal-
maztak.

Meg a mai napig is sok helytelen felfogas
van a koztudatban arra vonatkozélag, hogy a
sellak milyen moédon jon 1létre.

Reégente azt hitték, hogy a fa 4gain é16sk6dd
pajzsteti szurédsa hatasdra a fa termeli a sella-
kot. Ezt azonban méar 1714-ben megdéntotte
Geofroy, majd a sok téves megfigyelés és leiras
utan legel6szor Carter 1861-ben irta le helye-
sen a pajzsteti szerepét a sellak képzdédésében.

A sellak sz6 mar a feldolgozott, illetve fi-
nomitott terméket jelenti, melynek alapanyaga
az ugynevezett botlakk (Stocklack).

A botlakk Indidban, Szidmban, Szumatra-

ban, Annamban és a szamos mas helyen honos
karminpiros pajzstetli terméke.

A vilag sellak termelése szempontjabol
mennyisegileg csupan India termelése és keres-
kedelmi kivitele szdmottevé. Maganak Indidnak
tertiletén beliil is a kiilonb6zé termétertiletek
specialis adottsagai jelent6s mértékben kihatds-
sal vannak a kitermelt botlakk mindségére.

A termoteriletek koziil legfontosabbak: Bi-
har, Orissa, Central-Province és Burma.

A botlakkot termel6 karminpiros pajzstett
tehat féleg El6- és Hatsé-Indiaban él. Eliilso
labai kozott levé hosszu csapjaival erdsen rata-
pad a fa agaira, majd a sajatmaga altal kiva-
lasztott gyantaburokkal bevonja magat.

Ha ezek a pajzstetvek tavol vannak egy-
mastol, akkor pirosas, vagy barnas-sarga {fel-
gombalaku gyantacsomok képzodnek a fakon,
ha pedig kozel helyezkednek el egymashoz, ak-

kor egymasba folyd nagyobb tomeget alkotnak
es kéreg alakjaban vonjak be a fak agait.

Ez a Dbotlakknak nevezett kéregszeru
gyantabevonat a sellak alapanyaga, mely nyers
allapotban a rovar altal létrehozott es az agak-
rol lefejtett gyantaburokbdl és burokban 1évé
rovarbol all.

A pajzstetiik altal 1étrehozott botlakk 3 16 al-
katrészbol all: gyanta-, viasz- és szinezekanyag-
b6l. E harom komponens mindegyike tovabb
bonthaté olyan nagyszamu frakciokra, melyek
fizikai szempontokbdl ugyanazon csoportba tar-
toznak, de kémiai Osszetétel szempontjabol igen
kiuilonbozok.

A gyantdk fokomponensei a
gyantas tannolokkal képzett eszterei.

A sellak komponenseinek, illetve oOsszetete-
lének vizsgalatai alkalmaval bebizonyosodott,
hogy f6 tomegiik a Tschirch altal elnevezett
aleuritinsav.

Az aleuritinsav osszetételét is tanulmanyoz-
tak, foleg abbol a célbol, hogy sellakot helyet-
tesit6 terméket tudjanak szintetizalni.

A sellak viasztartalma kortilbelil 5 szaza-
lék és harom 6 frakeiobol all, melyek koziil
kett6 észter és egy szénhidrogén tachardiacerin.
A két észter alkoholban valo oldhatosaga kulon-
boz6. Az egyik forro alkoholban oldodik, mig a
masik alkoholban teljesen oldhatatlan. A forro
alkoholban oldhato viasz-komponens a felteves
szerint cerilcerotat, vagyis azonos a kinai rovar-

viasszal.

A sellakban két kiilonboz6 szinezék talal-
hat6: az egyik vizben, a masik alkoholban
oldodik. A vizben oldodd komponens régebben
érdeklddést keltett, mint szinezésre alkalmas
anyag, de a fellendiilé szintetikus szinezékipar
kiszoritotta a hasznalatbol.

A sellak szerkezetére iranyuld nagyszamu
kutatas ellenére mindezidelg nem sikeriult meg-
valositani a sellakhoz kozelallo termek szinte-
z1set.

Maga a pajzsteti a fehérjén, zsiron, cukron
és sokon kiviil egy vizben és egy lugban old-
hatdé piros cochenillhez hasonlé szinezékbdl all.

A rovarok behatobb vizsgalata soran eddig
negyvennégy kiilonbozé fajtat talaltak, melyek
morfologiailag nagy hasonlésagot mutattak, A
tovabbi vizsgalatok kimutattdk, hogy a kiilon-
bozé pajzstetiiféleségek nem azonos tulajdon-
sagu, illetve mindéségli botlakkot hoznak letre.

A fafélék, melyeken kiuilonbo6zo rovarck te-
nyésznek, meghaladjak a szazat, de altalaban
csak néhany fafajon taldlhato meg egyazon tetii-
feleség.

A bengalorei (indiai) tudomanyos intézet-
ben Mahdihassan behatoéan foglalkozott a pajzs-
tetikkel, valamint az altaluk termelt botlakkal.

A rovarokat és a gazdafakat szintén rendszerbe

zsirsavak
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fdglalfa. Eszerint a legfontosabb rovarok a ko-
vetkezok:

. Lakshadia indica,

. Lakshadia nagoliensis,
. Lakshadia communis,
. Lakshadia sindica,

. Lakshadia chinensis,

. Lakshadia mysorensis.

A Lakshadia elnevezés Mahdihassantol
szarmazik (1923),aki ezt a nevet terminoldgiai-
lag a szanszkrit nyelvbdél vezette le. Egyébként
a lakk sz6 a pecsétviasszal (Siegellack) kertilt
Eurdopaba a portugdlok révén. Miutdn ez volt
az elsO szeszben oldhatd gyantaféleség, melyet
bevonatokra hasznaltak, igy a lakk szé a hasonld
celra felhaszndlt anyagokra is altalanosan Kki-
terjedt.

A sellak termelése szempontjabol csak a
szarnynelkuli néstényrovar szamottevé. A him-
rovartol szarmazé botlakk részint ritkan for-
dul eld, részint alacsony értékd.

A nostenyrovarban teljesen kifejlédott fia-
tal larvak julius honapban a nemzdényildson ke-
resztul kibujnak a tetit borité burokbdl.

Az ujonnan kibujt larvak a fa fiatal és még
be nem lepett 4gain helyezkednek el. Mells§ 14-
baik kozott 1évé hosszu csapjaikkal erdsen ra-
tapadnak a fa agara.

A fiatal larvak minium-piros szinlek és
hosszusaguk koritilbeliill 0,6 mm. Gyorsan fej-
lodnek és egész feliiletiiket gyantaval boritjak
be. Decemberben ismét 1j larvak jonnek vi-
lagra. A himrovarok nyaron szdrnytalanok,
mig télen szarnyasok.

Egy évben tehat két nemzedék fejlédik ki,
vagyls el6szor juliusban, masodszor december
elején. A téli ivarérettség tizennégy nappal ké-
sObb kovetkezik be, mint a nyariaké.

A Dbotlakkot Indidban tehat kétszer gyiij-
tik Ossze, de &ltaldban a téli termés a jobb mi-
nosegq.

Mint a természetben altaldban, az allatok
kozott szokasos, a pajzstetiiknek is sok ellensé-
ge van. Miutan a fa agaihoz tapadnak mozdu-
latlanul, kiilon6sen ki vannak szolgaltatva a
kartev6 parazitdknak. De a természetadta véde-
lem nagyrészben 6vja 6ket: gyantaburokkal, va-
lamint adszorpciés festékkel. Igy olyan sotétek,
hogy a kéregtél alig lehet megkiilonboztetni
oket.

Mesterségesen is igyekeznek megvédeni a
pajzstetiket a parazitaktol. Gyakran azonban
jarvanyszeruen pusztulnak, s ez nem minden
esetben tulajdonithaté a parazitak karos tevé-
kenységének.

Mint mar emlitettiik, a legnagyobb termé-
terulet Indidban a Central-Province és az ezzel
hataros Bihar és Orissa.

A botlakk begyiijtése e helyeken is kizaro-
lag a bennsziiléttek foglalkozasa.

Miutan a botlakk Indidban fontos kiviteli
cikk, igy mindinkdbb tenyészetek utjan termelik
a sellak alapanyagat. Hogy elegendd fiatal haj-
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tas legyen, a fakat er6sen megnyesik, majd né-
hany honap mulva ugynevezett Brutlakkot he-
lyeznek rajuk. Ez olymddon torténik, hogy a
gyantaval bevont fardél rovidre vagott fadgat
ugy rogzitik az agvillara, hogy annak mindkét
vege a fa agahoz érjen. Ezt a telepitési miivele-
tet a nostények szaporodasa idején végzik. Ti-
zennegy nap mulva a legtobb larva kikel és s(i-
run belepi az uj agakat.

Mivel ma mar jol ismerik az egyes Laks-
hadiak gazdafédjat, ezért a pajzstetiiket csak a
fajtanak megfelelé gazdafara telepitik.

Indidban a botlakk feldolgozasa tulnyomo-
reszt haziipar jellegu.

A begyujtés tipikusan a bennsziilottek fog-
lalkozasa. A szegény emberek kis f6ldjén van
egy-keét fa, melyen a botlakkot termelik: eset-
leg az erd6be mennek és ott gyiijtenek botlak-
kot. Amikor mar kell6 mennyiségli botlakkot
gyujtottek, akkor azt vagy pénzért eladjik,
vagy soert elcserelik. Ha a sellak vildgpiaci ara
magas, akkor sok so6t kapnak érte, ellenkezd
esetben keveset. A boérzespekulacié ilymodon
kihat ezekre a tavoli vidékekre is.

Botlakk ritkdn és kis mennyiségben keriil
csak forgalomba: 60 kg-os ladédkban; ez féleg a
sziami botlakk.

A botlakkot az agakrol késsel, vagy kézzel
fejtik le. A lefejtett botlakkot primitiv moédon
es eszkozokkel megérlik és megszitaljak. Ez az
ugynevezett szemecsés lakk (Kornerlakk), amely
100 kg-os zsakokban kertil forgalomba.

A botlakk tisztitasat, 6rlését, szitalasat ki-
zarolag asszonyok végzik. A szemcselakkot ez-
utan a vizben oldhaté festékanyagoktol megsza-
baditjak olymoddon, hogy kéedényekben vizzel
elkeverik és egy éjjelen &t allni hagyjak, majd
masnap az edényben megtapossak. Ezt a miive-
letetl legalabb haromszor megismétlik. Mosas
kozben a viz a piros festéket kioldja, a viz te-
tején pedig féleg a viasztol fehér hab képzddik.

A kimosott szemcséslakkot ezutan kiszarit-
Jak és szemcsenagysdg, valamint szinek szerint
osztalyozzak. A legaprobb és legsotétebb szem-
cselakkbol készitik a TN mindségli sellakot. A
szemeses lakk szinét gyakran auripigment és
kolofonium-gyanta adagolasaval keverdhelyi-
segekben keverik ki, s ugyanakkor egynemtivé
teszik.

A tovabbi feldolgozas soran a szemcsés
lakkot 10 m hosszu és 7 em atmér6ji slirt szo-
vesu zsakba helyezik, majd izz6é faszén felett
megolvasztjak, s a zsakot csavarva, a sellakot
megszurik, azaz a zsakbol kisajtoljak. A  ki-
csurgo sellakot kanalszerii szerszammal leka-
parjak a zsakrol, majd meleg vizzel belulrél fi-
tott hengeralaku kére helyezik, ahonnan még
lagy allapotban felveszik, s a kéz, a 1ab és a szij
segitsegevel vekony hartyava szétnyujtjak. Ez a
leveles sellak eléallitdsanak primitiv moédja. Ha
a megolvadt sellakot szétnyujtas helyett pl. ba-
nantorzsre helyezik, és meg a teljes megszilar-
dulds elott a gyarto cég pecsétjéevel latjak el,
akkor az ugynevezett gomb-sellakot kapjuk.
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A szurOzsakban visszamaradt anyagot,
mely rovarmaradvanyokat, viaszt, sellakot és
egyeéb mechanikai szennyezdédéseket tartalmaz,
kKiri-nek nevezik. Ezt nagy mennyiségben kiil-
toldre exportaljak, ahol oldoszeres kivonatolasi
eljarassal dolgozzédk fel TN minéségl sellakka.

Az elozoekben leirt primitiv sellakfeldolgo-
zasl eljaras meg ma is divatos Indidban, ahol a
botlakkot nagy mennyiségben dolgozzak fel.
Emellett ismeretesek a mai modern gyartds-
technologiaknak megfelelé feldolgozasi eljaréa-
sok is. Haromféle eljarast alkalmaznak: gépi ol-
vasztasos, oldoszeres kivonatolasi és fehéritési
kémiai sellakfeldolgozast.

Az elsO eljaras lényege az ismertetett pri-
mitiv eljaras, de az olvasztast gozzel végzik,
mert 18y a homeérséklet jobban, pontosabban és
egyszerUbben szabalyozhat6é, mint izzé faszén-
nel. A megolvadt sellakot szlirés és az ezt ko-
veto viztelenités utan gomb-, vagy leveles sel-
lakka dolgozzadk fel. A leveles sellak el6allitdsa
Iparilag az ugynevezett pikkelyesité gépeken
tortenik. A geép fatott valyubol, szabalyozhato
kifolyorésboél és htitott hengerekbdl 4all, me-
lyekrol a kivant vastagsagu sellaklemezt folya-
matos femszalaggal szedik le.

A kivonatolasi eljaras soran oldoszerrel (al-
kohol) feloldjak a botlakkot, majd tilepités utan
szurik és ismételt finom szlirés segitségével
viasztalanitjak. A visszanyert szeszt rektifika-
lassal tisztitjak és ujkol felhasznaljak. A sel-
lak-oldatot aktiv szén belekeveréssel és az ezt
koveté szliréssel szinteleniteni szoktak. Szinét
azonban a sellak teljesen nem veszti el, csak fe-
héritési eljarassal, amikor a botlakkot szédaban,
vagy lugban felodjédk és a szerves szinezdanya-
gokat natriumhipoklorittal elroncsoljak. Ez a
folyamat azonban karosan befolyasolja a sel-
lak oldhatosagat, a kimosas utan visszamarado
vegyszermaradvanyok pedig gyorsan rideggé és
oldhatatlanna teszik.

A sellak mindségét hazai viszonylatban a
MNOSZ 21146 szabvanytervezet hatarozza meg,

Jovanovich J.: A sellak termelése és feldolgozasa

mely a kémiai jellemzokon kivil a sellak viasz-
tartalmat, oldhatosagat és a kimutathato ha-
misitasokat kiilonosen hangsulyozza, s kililonos
tekintettel van a butoripar szempontjaira. Leg-
gyakrabban ugy hamisitjak, hogy tulzott kolo-
foniumot (fenyégyanta) kevernek hozza. Erde-
kes a sellak oldhatésaganak, illetve lepolimeri-
zalodasi idejének alakulasa. Az egész friss bot-
lakk 52 perc alatt 150 C°-on alakul at oldhatat-
lan gumiszerd termékké. A tarolas hatdsara ez
az 1d6 évente szabdlyosan 3 perccel csokken.
Ilymodon a sellak kora megallapithato.

A vilag sellakfogyasztasa a mult évszézad
hetvenes évei o6ta 0Otszorosére emelkedett. A
borzespekulacié a vilagpiacon eddig mar 20-szo-
ros arkulonbsegeket is eredményezett. Emiatt
minden orszag muanyag eldallitasaval igyeke-
zett fuggetleniteni magat a sellak behozataldtol.
A sellakkal azonos mindéségli miianyagot azon-
ban eddig még nem sikeriilt eldallitani, bar az
elobb emlitett okok miatt nem egy orszagban
szeles teruleten alkalmazzak a mupoliturokat
egymagukban, vagy sellakkal keverve.

A mult évszdzad vége ota folynak prsbal-
kozasok a sellak helyettesitésére. T6bb elég
Jo mupoliturt sikeriilt mar eléallitani. De mig
a regi sellakos fényezési technologia megtartasa
mellett kivanjak helyettesiteni a sellakot maés
anyagokkal, addig kevés valoszinlisége van an-
hak, hogy a sellakos fényezéssel elért minéséget
biztositani lehessen.

Sokkal helyesebb, ha az ujabb fényezé
anyagok mellé az anyagnak legmegfelelbb fé-
nyezesi technolégiat is megkeresnék, miként ez
a nitrocellulozeéndl sikeriilt. Ez az anyag is ak-
kor valt potolhatatlannd és akkor hoditott, ami-
kor a szoroeljarast bevezették. A nitrocellulédz-
alapu miupoliturok nem valtak be, mig labdaval
akartak felhordani. A sellak helyettesitésére vo-
natkozo probalkozdsok megoldasanak utja is az
a kozismert igazsag, hogy az uj anyaghoz 11j fé-
nyezesi technologiara van sziikseég!



Kapacitésfelmérés a bﬁtoriparban

FABIAN LASZLO

A szocialista gazdasagban alapvetd feladat
az egyes 1parvallalatok termel6 berendezéseinek
es realis teljesitoképességének iddszakonkénti
felmérése, valamint a rendelkezésre allé terme-
lesi kapacitdas kihasznalhatosaganak folyamatos
vizsgalata. A termelési kapacitas és teljesitdké-
pesseg kihasznalasara vonatkozo pontos adatok
adjak meg a kell6 miszaki megalapozottsagot
ahhoz, hogy a termelés emelkedésének Utemét
helyesen szabjuk meg, a muszaki fejlesztés
iranyelveit helyesen tuzziik ki és a beruhdza-
sokat a sziikségleteknek megfeleléen hatarozzuk
meg.

Tervezési munkankban eddig komoly ne-
hézséget okozott az a hianyossag, hogy sem az
iparvezetées, sem a vallalatok nem rendelkeziek
kidolgozott kapacitasadatokkal. Ennek Lkovet-
keztében kiilonféle nehézségek adodtak:

1. Sok esetben nem tudtuk felszinre hozni
azokat a belso tartalékokat, melyekkel az egves
vallalatok rendelkeztek.

2. A bizonytalan tervlebontéas kovetkeztéhen
a vallalatok leterhelése nem volt egyonteti, tiil-
terhelések es lazasagok egyarant fordultak eld.

3. A termelés egyes fazisaiban meglévd
szuk keresztmetszetek termelési és gazdasagi



Fabian L.: Kapacitasfelmeéres a butoriparban

kihatasaira szamszerll bizonyitékaink nem vol-
tak.

4. A muszaki fejlesztés nem a wvallalatok
technologiai és muszaki helyzetének felmérésén
alapult, és ezért sok esetben aranytalansagok
alltak el6o az egyes termelési szektorok kozott.

A kapacitasfelmérés célja, hogy tervezé-
sunk e hianyossagait fokozatosan megsziintesse
es a jovore vonatkozoan — a szovjet tervkészi-
tes gazdag tapasztalatait felhasznalva — az
eddiginel biztosabb alapot nyujtson a tervezés
reszere.

A kapacitas kerdése lényegében két egy-
massal osszefiiggd teriiletet foglal magaban. Az
egyik a termelési kapacitas felmérése, a masik
a kapacitas kihasznalhatd szinvonalanak meg-
hatarozasa. A kihasznalhatésagra vonatkozo
adatok hivatottak arra, hogy megfelel6 muszaki
alapot nyujtsanak az éves tervezés munkaihoz,
a kapacitasadatok pedig az iparvezetés részére
szukseges tavlati tervezés lehetOségét terem-
tik meg.

Szoclalista népgazdasagunk termelési kapa-
citdsan a termel6 berendezések teljesitOképes-
segének a felmérés idopontjaban lehetséges azon
fels6 hatarat értjik, mely a gépek és egyéb ter-
melo berendezések gazdasigosan megengedhetd
maximalis terhelése, — a termelési teriilet leg-
jobb kihasznalasa. — a gyartéasi folyamat es a
termelomunka tokéletes megszervezése mallett
erheto el. Iparunk specialis helyzetét figyelem-
bevéve, a fenti célkitlizések szem el6tt tartasa
meliett, a végrehajtand6 feladatokat az alab-
biakban hatarozhatjuk meg:

a) A termelési kapacitast a terv szerint
meghatarozott gyartmanyokra, a tervidészakon
beliil eldallithatdé mennyiségekre kell kidol-
gozni.

b) A termelbberendezések gazdasiagosan
megengedhetd maximalis terhelését a technolo-
gial elolrasok betartasa mellett, az élenjard
technologiat alkalmazo6 dolgozok tartéosan elért,
legjobb teljesitményeiben kell megallapitani.

c) A gyartasi folyamat és a termelémunka
tokeletes megszervezésén a legelényosebb gyar-
tasi mod alkalmazasat kell értentink, mely a be-
rendezés legjobb kihasznaldsa mellett a leg-
szukségesebb munkaid6é raforditasokat igényeli
es egyben biztositja a gyartmanyok mindségé-
nek meghatarozott szintjét.

A butoriparban a termelési kapacitds nagy-
sagat harom teéenyezo6 alapjan hatarozzuk meg:

1. A gépek és berendezesek mennyisége és
konstrukcioja, valamint a muhelyteriletek
nagysaga.

2. A rajtuk, illetve altaluk eldallithatd ter-
mekek mennyisége, illetve a feldolgozasra ke-
rulé nyersanyagok mennyisége.

3. Az eloirt technologia betartasa mellett
tokeletes muszaki tudast feltételezhetd, tarto-
san elért teljesitményszazalék.

A termelesi kapacitas csak e harom tényezo
egyikenek modosulasa esetén valtozhat. Na-
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gyobb lesz, ha javul a technikai berendezés
vagy a technika alkalmazasa, viszont ezen fel-
tetelek romlasa esetén nem csokken.
Iparunkban jelentds szazalékban még kézi
munka folyik. A beallitott gépek kihasznalésa,
a technologiai folyamat és a gyartmanyvaltoza-
sok kovetkeztében a termelés nem egyenletes,
ezert gépeinknél a kapacitasfelmérés elsésor-
ban a kihasznalhato idéalap megallapitasara szo-
ritkozik, melyet a kiilonb6z6é kiesé idék figye-
lembevétele mellett gépenként, ill. gépcsopor-
tonként dolgozunk ki. A tulnyomédan kézi munka
Jellegli miihelyekben a kapacitasfelmérés alapja
a rendelkezesre allo6 muihelyteriilet nagysdga. —
es ebbol kiindulva munkaljuk ki a kihasznal-
hatosaghoz sziikséges iddalapokat. Harmadik
bazisa a kapacitdsfelmérésnek a munka elvégzé-
senek normaideje, melyet gyartmanyonkdént
kell megallapitanunk és a mar korabban tarto-
san elert, legmagasabb 4tlagteljesitménysziza-
lekok alapjan kell megallapitanunk.
Nyilvanval6, hogy a helyes kapacitismérés
beinditasdhoz els6sorban pontosan kidolgozott
muvelettervekre és megbizhaté norma-nyilvan-
tartasra van sziikség. Ugyanakkor meg kell ha-
taroznunk azokat a miiszaki Intézkedéseket, va-
lamint minden megvalésithato technologiai vai-
toztatast is, melynek bevezetése alkalmas a ter-
melesi folyamat javitdsara, valamint a termelés
novelesére. Ugyanakkor azonban vigyaznunk
kell arra, hogy a gyartmanyok mindségének
romlasa ne kovetkezzék be, s6t figyelembe kell
venni az Osszes lehetdségeket, melyek alkalma-
sak a termelvények minéségének emelésére.

A fenti célkitlizések alapjan dolgoztak ki a
kapacitasfelmeérés nyomtatvanyait is, melyek a
kovetkezdk:

I. sz. munkalap. A kézi munka mihelyek
eves idbalapjainak kiszamitisara szolgal, az el-
meleti kapacitds, valamint a tervezett miiszakok
alapjan kihasznalhato idéalapok figyelembevé-
telével.

2. sz. munkalap. A gépmiihelyek éves id6-
alapjainak kiszdmitasara szolgal, az elméleti ka-
pacitas, valamint a tervezett miszakok alapjan
kihasznalhaté idéalapok figyelembevételével. A
kies6 id6knél lényeges a TMK-val kapecsolatos
idGalapcsokkenés, valamint a technolégiai okok-
bol szarmazd gépallas helyes és pontos tervezése.

3. 8z. munkalap. Az 1-es és 2-es lapok ada-
tainak alapjan tartalmazza gyartmanymegosz-
las szerint az éves termelési kapacitds és az évi
kihasznalhatésagi szinvonal meghatarozasanak
adatait.

4. sz. munkalap. Az egyes gépek ilizemel-
tetésehez sziikseges teriiletigény kiszamitaséara
szolgal és szazalékosan mutatja ki a mihelyek
tertuletkihasznalasat.

5. sz. munkalap. Az egyes lizemrészek ter-
helhet6 mennyiségét allapitja meg, ugyanakkor
szazalékosan mutatja ki az alapveté muihely-ke-
resztmetszethez  szukséges viszonyszamckat,
ugyancsak keresztmetszetenként.

6. sz. munkalap. Gyartmanyonkeéent és va-
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lasztékonként mutatja ki az éves termelés ki-
hasznalhaté szinvonalat grafikusan &abrazolva.
Az ipar termelvényeinek sokfélesége, va-
lamint az egyes lizemek eltérd adottsagai miatt
szukseges, hogy az iparvezetés lizemenként al-
lapitson meg olyan tovabbi feltételeket és ki-

Fabian L.: Kapacitasfelmérés a butoriparban

indul6é adatokat, melyek alkalmasak arra, hogy
a most meginduld kapacitasfelmérés a vallala-
toknak értékes és muszaki szempontbol kifozas-
talan adatokat szolgaltasson, ugyanakkor pedig
megadja a lehetdséget az iparvezetésnek is az
uzemek helyes leterhelésére.



Palyazati felhivas

A Faipari Tudomanyos Egyeslilet a konnydipar,
epuletasztalosipar, koho- és gépipar és a kiilkereske-
delem részveételéevel

29 000.— F't-os
palyazatot hirdet.

A palyazat célja a II. orszagos faipari kongresz-
szus altal felmért mindazon feladatok végrehajtéasa,
amelyek szukségesek ahhoz, hogy a faipari gyartma-
nyoknak a minodséget a jobb anyagelosztas, a gyartas
muszaki szinvonalanak emelésével biztositani tudjuk,
hogy ezaltal hozzajaruljunk a kormany Gj programm-
janak megvalositasahoz.

A palyazat ket részbol all:

I. Javaslatok a II. orszagos faipari
hatarozatainak gyakorlati megvaldsitasara.
hataridé: 1954. oktober 1.

II. A javaslatok és a gyvakorlati hatarozatok valla-
lati szinten vald megvalositasanak hatdrideje 1955.
majus 1.

A palyazat els6 részén részt vehet és jutalmazasra
kerul minden olyan javaslat, amely az alabbi célkiti-
zések wvalamelyikének gyakorlati kivitelezésére ered-
menyes megoldast biztosit.

Csak névvel vagy jeligevel ellatott javaslatot fo-
gad el a bizottsag. A jeligéhez boritékban mellékelni
kell a javaslatievo nevét és cimeét.

A palydazat beaddsanak helye: Faipari Tudomd-
nyos HEgyesilet, Budapest, V., Redltanoda-u. 13—15.

kongresszus
Bekiildési

I.
A II. orszagos faipari kongresszus alabbi hata-
rozatl javaslatainak megvalésitasara Kkériink javas-
latot.

1. Javaslat olvan gtmbfa- és flrészarufelosztasra,
amely figyelembe veszi a fafeidolgozo uzemek anvag-
szukségletét, min6ség és méretek alapjan. A javaslat
terjedjen ki szervezeti és szétosztasi részletkérdésekre
€és az abbdl szarmazd népgazdasiagi megtakaritiasra is.

Csak olyan javaslatokat wvesz a bizottsag figye-
lembe, amely a jelen palyvazatra késziilt és nem tar-
tozik az illeté hivatali feladatahoz.

1. dij 2000.— Ft
2. dij 1000.— Ft

2. Olyan anyagtakarékossagi javaslat megtétele,
amellyel népgazdasagi szinten jelentos megtakaritas
érhet6 el. A palvazati anyagtakarékossigsi intézkedé-
sek kozé szamitanak a hulladékfelhasznaldsra tett
javaslatok is. Anyagtakarékossagi javaslatnak szamit
selejtesokkentés, hailitashol szarmazd  torések  csok-
kentese, Uj szerkezeti anyagok alkalmazisa stb. Az
anyagtakarekossagi javaslatok koziil esak azok johet-
nek tekintetbe, amelyet a jelen palyazat kizzététele
utan nyujtanak be a FATE-hez. Lehetséges. hogy
késobb ezen javaslatot mint ujitast — a wvallalathoz
1S benyujtsak, de -a javaslat benyujtiasanal az els6bb-
segi jog a FATE palyvazatot illeti meg.

1. dij 1500.— F't
2. dij 1000.— F't

3. Valamely fontos gyartmany bevezetéséhez sziik-

séges mindsegi mutatok kidolgozasara vonatkozé
iavaslat.

1. dij 1500.— Ft
2. dij 1000.— F't

4. Javaslat olyan faipari szaritoberendezésre,
amely tipusmegoldasként sorozatgyartasra alkalmas
es Kis beruhazasi Osszeget igényel, amellett gazdasago-
sabb (energiasziikséglet, kapacitdsa, ilizemeltetése stb.
tekintetében) a jelenleg {izemeltetett szaritoknal. A
javaslatot eldterv szinten kell elkésziteni.

A javaslatban a palyazé figyelembe vehet mar
ismert rendszereket is.

Az elomeéreti terv kidolgozasdnak olyannak kell

lennie, hogy a kivitelezési rajzok elkészitéséhez sziik-
seges adatokat és 0Osszeallitdsi rajzokat tartalmazza.

1. dij 2000.— Ft
9. dij 1000.— Ft

11

A 1I. orszagos faipari kongresszus hatarozatanak
es a FATE palyazatanak biraldbizottsaga &altal elfo-
gadott javaslatok gyakorlati megvaldsitasara az alabbi
jutalmakat tizi ki az egyesiilet.

1. Jutalom azon dolgozok részére, akik a faanyag
védelmevel népgazdasagi szinten jelentés famennyisé-
get takaritanak meg az uzemeknél.

1. dij 1500.— Ft
2. dij 1000.— F't

2. Jutalom azon muszaki dolgozok részére, akik
vallalati szinten az 1954. évi miuszinttervet legjobban
valositottak meg. A javaslatok elbiralasanal donté
sullyval a muszintterv megvalositasa altal elért mi-
szaki fejlodés es gazdasagi eredmeny lesz figyelembe-
véve. A palydzaton vallalatok dolgoz6éi vehetnek részt
a vallalat nevében.

1. dij 1500.— Ft
2. dij 1000.— F't

3. Jutalmazasban reészesiil az a miuszaki dolgozo,
illetve dolgozok, aki valamely fontos ipari gyartmany
folyamatos gyartasat bevezeti, ezzel kapcsolatban az
utemes termelést megvalositja és a gvartmany atfutasi
idejét leroviditi.

1. dij 1500.— Ft
2. dij 1000.— Ft

4. Jutalmazasban részesiilnek azok a dolgozok,
akik jelen palyazat elsd részében megvalositasra el-
fogadott anyvagtakarekossagi, vagy ujitasi javaslatot
vallalatuknal bevezetnek.

1. dij 1500.— Ft
2. dij 1000.— F't

5. Jutalmazasban reszesiilnek, akik a kongresszus
hatarozatanak végrehajtasat miniszteriumi szinten
elosegitették és szorgalmaztak.

1. dij 1500.— Ft
2. dij 1000.— F't

Minden olvan esetben, ahol a vallalatnal jelentke-
70k eredménnvel vesznek részt a palyazaton, sziikse-
ges a vallalat véleményezése és az igazgatdo biralata.

A palyvazatok elbiralasat a FATE bizottsaga
végzi, amelyben a palyazatban érintett Iparigazgato-
sagok egy-egy képviseldie résztvesz. A kutatd és ter-
vezointézetekben dolgozok csak munkaterviikben nem
szereplé témaval palyvazhatnak.

A Dbiraldbizottsagnak joga van a beérkezd palya-
dijak Osszevonasara, felemelésére, megosztasara. A
meg nem felel6, nem Kkielégité palyazat esetén a bi-
zottsagnak joga van a palyadijak ki nem adasara.

A palyvazat nem érinti a palyazok szabadalmi es
ujitasi jogat.
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Atfutasi 1d6 meggyorsitasa az épﬁletasztalosiparban

SZABO PAL

 Atfutisi idének nevezziik iparagunkban
azt az idot, mely a gyartas kezdetétdl a munely-
kész allapotig eltelik.

Miuhelykész allapotba akkor keriil valamely
gyartmany, ha azon a kiilsé szerelés kivetelével
minden muveletet elvégeztiink. Ha az atfutasi
idot csokkentjiik, illetve meggyorsitjuk, a val-
lalat forgéeszkozeinek forgési sebességét novel-
juk, javitjuk a vallalat pénziigyi aktivitasat, a
hitelek visszafizetése gyorsabb lesz és csokken
a fizetend6 kamat. Elérjik azt is, hogy a veliink
kapcsolatban allo vallalatok hamarabb jutnak a
mi termékeinkhez, hamarabb fogjak az épilet-
asztalosipari szerkezeteket beépiteni. Igy a
kormanyprogramm megvalositasat is el6se-
gitjuk.

Az atfutasi i1dot csak olyan meértékig sza-
bad csokkenteni, amig a gyartmany technologiai
eloiras szerinti elkészitését nem veszélyezteti.
Tehat az atfutasi id6t ott kell esokkenteni, ahol
azt a technoldgiai eldirasok megengedik.

A ]jo eés helyes atfutasi id6 megkozelitéseé-
hez, betartasdhoz igen j6 segitséget adnak a Kki-
dolgozas alatt all6 gyartastechnolégiai utasita-
sok, melyeket az iparag gyartastervezési cso-
portja ez évben kezdett kidolgozni. Ez a inun-
kacsoport egy-egy gyartmanynal dolgozza ki a
gyartasi utasitast, természetesen olyan gyartma-
nyokra, amelyek nagyobb mennyiséghen keriil-
nek gyartasra. Ezek a gyartastechnolégiai uta-
sitdsok nagy segitséget nyujtanak majd muive-
zetoinknek és szakmunkésainknak feladataik el-
vegzésében, mert a helyes gyartasi folyomat
minden mozzanatat feldlelik. Rogzitik a nihen-
tetési id6k helyét és tartalmaét, s igy kiilénosebb
nehézség nélkiil lathatja az lizemvezets, vagy
a muvezetd, hogy hol tudja az Aatfutasi idot
csokkenteni.

A gyartastechnologiai utasitas megszabja a
gepesités mérvét, a gépek helyét, a munkaero-
szikségletet és az anyagmozgatias utjat. Ilyen
segedletek mellett megkozelitheté pontossiggal
kiszamithat6é az lizem egyéb gvartmdanyaira vo-
natkozo atfutasi id6. Természetesen sziikséges
ezt a gyakorlatbol kapott szamokkal 6sszehason-
litani.

Az atfutasi id6t kedvezben és kedvezotlentl
tudjuk befolyasolni a helyes, vagy helytelen
programmozassal. A realis programmozas 0sz-
tonz6 hatasu a muiivezetdkre és az lizemrész dol-
gozoira. A helytelen programmozas, illetéleg a
rovidre szabott Uzemrész-hataridé helyenként
kizarja a jelenleg még iratlan technolodgiai uta-
sitasok betartasat. Nem cél, hogy az atiutasi
1d6t a gyartmany minéségének rovasara csok-
kentsiik.

Ahhoz, hogy tuzemrészeknek a hataridoket
helyesen megadhassuk, feltétleniil sziikséges,
hogy ismerjiik a gyartmanycsoport atfutasi ide-

jét uzemrészenként. Ezért az atfutasi id6 vizs-
galataval oOsszefligg a programmozas Iis.

Iparagunkban egységes programmozasi elja-
ras meg nem alakult ki. Ismertetni fogok egy
programmeozasi modot, amelyre ranyomja belye-
get a sok gyartméanyfeleség.

Minden elvallalt munkat a , munkak nyil-
vantartasa® cimi kimutatédsba veszink fel
(1. tablazat). A kimutatas tartalmazza a munka
megrendelesi szamat, a megrendelé6 nevét, a
szallitas helyét és az Osszes hataridéket. Kilon
rovat van a modositasokra. A kovetkezd rovat
a szerzodes megkotesét tartja nyilvan. Utéana
feltiintetjik a koltségvetés szerzédésének vég-
osszeget és kiulon ebbdl a gyartandé munka fo-
rintertekét tervaron. A kovetkez6 négy rovat a
gyartando ertékhez tartozé normaorakat tartal-
mazza uzemreszenkent. Kzeket ugy szamitjuk ki,
hogy a gyartando érték forintosszegének vesszik
a 3,3%p-at, amely adja az 6sszes normaora szik-
segletet; ebbdl a kiszamitott és gyakorlati ada-
tok alapjan a KC-munkaknal (17 szazalék bér-
hanyad mellett) a géphazra esik az 0Osszes nor-
maora 33 szazaléka, a kézimilhelyre esik 34 =za-
zalek, a szegezoblakatos muiihelyre 13 szazalék, a
Kllsd szerelésre 20 szazalék. Anyag- vagy bér-
1Igényes munkak esetén a kulesszamok minde:
esetben kulon kiszamitandok (muveletfelbon-
tasbol vett osszehasonlitas alapjan).

Ezutan a honapokat soroljuk fel, amely o0t
reszre oszlik. Az els6be irjuk a munkanak arra
a honapra es6 forintosszegének értékét, amely
magabanfoglalja a készarutermelést szolgalta-
tassal. Utana az lzemrészekre esé normaorakat
irjuk, vagyis a mar kiszamitott normaorakat
havi bontasban tiintetjik fel. Ha a belitemezett
munkédk honapokra elére beirt forintosszeg ada-
talt és kiulon az Uzemrész normaorakat 0ssze-
adjuk, megkapjuk a kovetkezd honapok leterhe-
lését Ft-ban és normadrakban. Minden hoénap
utols6 napjan a készarutermelés figyelembevé-
televel osszeallithatjuk, hogy a targyhdnapra
beallitott munkabél mennyit végeztiink el.
Amennyiben a tervezett forintosszeg nem lett
teljesitve a belitemezett honapban, athuzzuk és
foléje irjuk a teljesitett Osszeget, a maradvanyt
pedig a kovetkezd honapra ttemezzik be.

A programmozandé hoénap rovataba mar
esetenként belitemezett forintosszeget ¢s az eset-
leges el6z6 havi maradvanyokat Osszeadjuk és
ebbdl lathaté a véllalat havi munkaterhelése.
Az igy beallitott munkdk a hataridé figyelembe-
vetelével a vallalat havi nagybani gyartasi pro-
grammjat adjak. A havi gyartasi programmbol
a hataridok figyelembevételéevel a gyartaseld-
készités végzi a munkak feldolgozasat, illetve ki-
irasat. A Kkiiras utan torténik az egyes gyart-
manyok hataridézése az uUzemreész-atfutasi 1do-
nek megfeleloen. A hatarid6zott gyartasi utasi-
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tas adatait a dekadprogrammba jegyezziik be
(2. tablazat).

A dekadprogramm {lizemrészenként késziil.
Igy van a géphaznak, kézimitihelynek, szegezs-
lakatosmihelynek  kiilon-kiilon dekadpro-
grammja. Ezek az lirlapok mar eldére tébbh de-
kadra vannak készitve. A dekadprogramm a ko-

- vetkez6é adatokat tartalmazza: uzemreész, honap
es dekadszam, az {lizemrész létszadma, a terhel-
het6 oraszam, az elmult dekadok atlag szaza-
lekat is figyelembe véve, tartalmazza tovabba
a gyartasi utasitds szamat, a gyartmany darab-
szamat, megnevezését, a gyartmanyszamot
(cikkenként), a gyartmanyoéra terhelését, az
egyseg- és oOsszarat. A gyartmanyszamra azért
van szukség, hogy a dekadprogramm beirazs-
sokat és a gyartméanyszam alapjan a tervarat ke-
resgeles nelkiil azonnal beirhassuk, s oz kony-
nyen elvégezhet6, mivel a gyartmanyjesyzék
minden gyartmany onkoltségi és a tervarat fel-
tunteti.

A gyartméanyok kiirdsaval péarhuzamosan
folyik programmozas, hiszen a dekadprogramm
tervezeti példanyaba torténé folyamatos be-
jegyzés maga megmutatja az ora terhelhetdsé-
get, azaz, hogy meddig lehet valamely tUzem-
resz dekadjat terhelni. Ezt ellendrizhetjiik. ha
a beirt oraszamokat Osszeadjuk és 6sszehason-
litjuk a terhelé 6raszammal. Az 6sszeadott éra-
szamnak magasabbnak kell lennie, mert sza-
molnunk Kkell dolgozéink eddig elért eredmé-
nyeinek tulteljesitésével is. A mar meglévd ter-
helés mindig megmutatja, hogy az ujonnan ki-
iIrt gyartmanyoknak ilizemrészenként milyen ha-
taridot lehet adni.

Minden dekad utols6 munkanapjan a mii-
vezetok leadjak a dekad programmijat, amelven
meg vannak jelolve azok a tételek. amelyek
gyartasat az illet6 lizemrész elvégezte. A meg
nem jelolt tételek lemaraddsat a miivezetének
nek meg kell indokolnia. A lemaradt tételek be-
kerlilnek a kovetkez6 dekad programmijaba. Ez-
utan a vegleges dekadprogramm legépelésre ke-
rul es a dekad els6 munkanapjan a géphdazi mi-
vezeto a sajat példanyat kézhezkapja, amit a
dolgozokkal ismertet. Ugyanezen a napon 16
orakor a kezi és szegezélakatosmiihely is meg-
kapja a sajat lizemrészének programmiat, s itt
1s azonnal ismertetik a dolgozdékkal a dekadpro-
grammot.

A dekadprogrammot megkapja a gyek.-
vezeto, az lizemvezetd és a miivezetdk. A kézi- és
szegezblakatos-muhely vezetéje a dekadpro-
grammot brigadokra bontja és a dekadpro-
gramm Urlapra iratja, a dekdd masodik munka-
napjan delben a brigadvezetéknek kiosztja. Igy
a brigadvezeték is irdsban latjak a dekad fel-
adatat a f6bb munkéakra vonatkozodan.

Fentiek féleg a gyartasi programmra vo-
natkoznak. Az lzemrészek programimlapjain
csak azon tetelek vannak bearazva, melyek az
1llet6 lzemrészben készaruva lesznek. B bedra-
zott tetelek forintértékének Osszege adja a kész-
arutermelési programmot.
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GYARTASI PROGRAMM

Atlagszazalékkal emelt terhelhetd ora : 2544

1954 év aprilis ho 1—10-ig
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2. tablazat

Gépmiithely Létszam : 30 f6

I
ol : : \ AP & GvArtmanyv Terhelés | K o684 |
m}}’}irztééll Gyartmany megnevezése Hatarido Fg;ﬁf’ﬂ} ﬁ?‘fi;‘:a.h | Megjegyzes
el egvs., Ar 08sz. ar Ft
202 50 db 120x 160 cm t. ablak L I 3485 69,0
203 10 db 75 x196 em pallotok ' 1011 3,8
204 150 db 85 X196 em lemezelt a. EN...18. 2186—4 90,5
1954. év aprilis hé 10—20-ig  Atlagszazalékkal emelt terhelhetd éra : 3392 Kézimihely Létszam : 40 6
rtasi ! % =l IvATtmADV Terhelds Készdadru
g%i;g};l Gyartmany megnevezeése Hatarido Lﬁggﬁam IE;;,]&]T&EE Megjegyzés
| eoys. ar 0ssz. ar. Ft
202 50 db 120 x 160 em t. ablak N 12 3485 1240 .
203 10 db 75 x 196 cm pallotok | o I 1011 7.4 102,31 1023,10
204 150 db 85 x 196 em lemezelt a. IV 16, 2186—4 103,5

1954 év aprilis hé 10—20-ig

Atlagszazalékkal emelt terhelhetd ora : 1602

Szegezblakatos mihely Létszédm: 12 6

Gyartasi ; , Tatdrids Fyvartmany Terhelés Keszaru :
lapszém Gyartmany megnevezése Hatarido kil s _ Megjegyzés
egys, ar 0ssz. ar Ft
202 o0 db 120 x 160 em t. ablak LY. X, 3485 154.0 389,00 19 450,0
204 150 db 85 x 196 ecm lem. a zarh.m EV., 20, 2186—4 18,0 163,41 24,511,00

A muvezetok, a brigadvezeték a kidoslsozott
programm alapjan pontosan latjak, hogy a de-
kadban milyen munkak lesznek, elére szerve-
zette tudjak tenni a munkat, egyes feladatok
megoldasarol, a beosztasrol elére tudnak gon-
doskodni. Ugyanakkor fontos szerepet tolt be a
dekadprogramm a munkaverseny szervezése és
felajanlasok terén.

Szukseges, hogy lzemvezet6ink, miiveze-
toink a programmal, mint iranytivel a keziik-
ben a terv teljesitése mellett az atfutdsi id6t
betartsak, illetve leroviditsék.

A tovabbiakban vizsgaljunk meg egy egy-
szeru gyartmanyt az atfutasi idé tiukréoen. Ez
a gyartmany legyen 15 cm 0Osszméretil ravasz-
tott P-tok. Nézziik meg, vizsgaljuk végig a
technologiai folyamatat. Hol lehet gyorsitani és
hol nem szabad cstkkenteni a gyartmany atfu-
tasi idejét? Tételezziik fel, hogy légszéraz
anyaggal dolgozunk. Az anyag a géphazban
geprol-gépre mehet, csupan szervezésiinkén mu-
lik az atfutasi 1d6 betartasa, s fontos, hogy
szakmunkasainknak kies6 ideje ne legyen! A
kézimlhelyben a kivalogatas, javitas, élpucolas,
csapleszuras, tokenyvezés kozben hasonlo a
helyzet, mint a géphazban. A tokot 8sszeenyve-
zes utan, a boritasok felszegezése utdn pihen-
tetni kell. Az enyvezés szaradasa utdn Ilchet
csak tovabbi miveleteket, esetleg kéglizést el-
vegezni. Tehat ezek azok az iddk, amikor az at-
futasi idét a minéség rovasara csokkenteni nem
lehet, a pihentetési id6t be kell tartani.

A Koébanyai E. V.-nil egyes gyartinanyok
atfutasi ideje a kovetkezd képet mutatia:

3. tablazaf

A tfutasi Vs L
Db Gyartmany neve id6 napok- (Eﬂllféi%nt
ban
55 | BhH 5 VOB CP=BOK . csniaie O onliie | 10 9-re
1 100 x 90 G-tokos ablak ..... 25 16-ra
52 00 X 196 T-ablak ...o5 . cupui 30 17-re
200 85196 3 mez, vés, ajto ... 27 10-te

Vélemeényem szerint a Kébanyai E. V. atfu-
tasi 1d6csokkentést érhetne el, ha meg tudna ol-
dani a vallalat az anyagmozgatashoz sziikséges
segedmunkdasok problémajat. Sziikséges, hogy
a szakmunkasok a munkapadndl ne varakozza-
nak és hogy a szakmunkésok ne foglalkozzanak
anyagmozgatassal. Az iddmérés torténjék meg
1dOben, hogy a kés6i idémérés ne gatolja a szak-
munkasokat a munka végzésében. De nemcsak
a keésol idomeérés, hanem az egyes felbontasok-
bol ad6doé normavitdk is akadalyozzak a munka-
lendiilet elérehaladasat. Az Aatfutasi id6t csok-
kenthetnék a segédmunkasok helyes iranyita-
saval, tovabba ha a f6ldszinti kézimiihelybe ira-
nyitanak az olyan munkat, amelyek sok anyag-

mozgatast 1igenyelnek, pl. ablakok, am:lye-
ket a kézimilhelybdl falcolasra és csiszcldsra

kell vinni. Sziikséges lenne, hogy az iizemve-
zet6 a dekadprogramm alapjan iranyitsa az
egesz gyartasmenetet és ne engedje, hogy egy-
egy gyartmany valamely tlizemrészben vagy
eppen az atvitelezénél megrekedjen.

Az alabbi szempontok és iranyelvek meg-
mutatjak, hogy hol kivanatos foglalkozni az at-
futasi id6é csokkentésével.

Anyagkészletnél:

1. Az anyagkeészletnorméakat ne globalisan
tartsuk be, hanem anyagcsoportonként is.

2. A teltétlenul sziikséges anyagokat szal-
litasi szerzddéssel kell biztositani, hogy azok a
szukséges idopontban érkezzenek be.

3. Gyartashoz mindig a sziikséges maretii és
mennyisegu anyagot utaljuk.

4. A kivetelezett anyag megfelel6 mind-
segli legyen.
9. Amelylk gyartmany gyartasahoz hul-

ladék hasznalhaté, oda azt utaljunk.

6. Az anyagnormakat allandoéan ellendrizni
kell,
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7. Gyartasi programmvaltozas esetén a

megrendelés azonnal helyesbitendd.

8. Hianymentes raktarkezelést kell biztosi-
tani.

9. Az anyagraktart kozpontilag kell elhe-
lyezni az anyagmozgatas idejének leroviditése
celjabol.

A befejezetlen termelés sordn és a félkész-
termeékekneél:

10. A legtobb gyartmany atfutasi idejét mu-
szaki felmerés alapjan normalizéalni kell. A nor-
malizalt atfutasi idénél csak azt a feszitett id6-
tartamot szabad figyelembe venni, amelyet a
muszaki felmérés alapjan a véllalatnak a fern-
allo hibak kikiiszobolésére el kell érnie, illetve
amennyit a technologiai utasitasok megenged-
nek. Ezt az atfutdsi id6t is évente legalabb
négyszer feliil kell vizsgalni. '

11. A technologiai eljarast meg kell javi-
tani, a selejtet csokkenteni. Fontos a munkahe-
lyek j6 megszervezése és az anyagok eljuttatasa

ild6ében a munkapadhoz és végilil a szervezési
hianyossagok kovetkeztében beallott allasidok

csokkentése.

12. A gyartasi lapokat és anyagutalvanyokat
idoben kell elkésziteni.

13. Anyagkivételezeés lehetéleg kozvetleniil
a felhasznalas el6tt torténjék.

Késztermékeknél:

14. Utemes szallitast kell biztositani, ponto-
san megjelolve a szallitandd mennyiséget. A
szallitasi szerzédéseket feliil kell vizsgalni, s a
gyartastol fuggd indokolatlan hosszu hataridaot
esetleg meg kell roviditeni.

A fejlédes jovobeli iranyvonalat iparagunk-
ban az élenjard Szovjetunié technikaja és ipar-
szervezese mutatja.

4. tablazat

Osztalyozds megielol ése

Fo jellemz6 fajtak

[ ¥ (Gyartasi menet jellege ..........

Megszakitas nélkiil (foleg tomeggyartdsra
€8 nagy szériaju termelésre vonatkozik)

Megszakitassal (kis szériaju €s egyedi gvartdsra vonat-
kozik)

II. | Gyartdasmenet formdija .......... Szabilvozott iitemi

Szabad titemi

I11. Rendeltetés és terjedelem .......

tasmenet

a) készaruk folvamatos gvartasa,
b) miihelyi, vagy részleges folyamatos gyar-

IV. A -TROZZAS FAHAIR . . i i e Folyamatos

Szakadozott (periodikus) Valtozo

V. At4llitds gépesitésének fajtdja
Lo e SRR N B B VO T

Szabad iitemmel :
Helvhez kotott :

Kéziatallas, meghajtas nél-
kiili szallitasi eszkozok

Meghajtasos szallitasi esz-
kozok

Szabalyozott iitemmel

Automatikus atallitas

Kézi atallitas, meghajtasos szallité eszkdzok

VI. A gyartasmenet térbeli elhelyezése a) Egyenesvonali :

Roviden megemlitjiik, hogy a Szovjetunio-
ban hogyan szervezik a folyamatos gyartast. Ki-
ragadunk beldle par jellemz6 példat, hogy az
atfutasi 1d6 szempontjabol Osszehasonlitast
tudjunk tenni a jelenlegi allapot és a jovo per-
spektivaja kozott, mert a Szovjetunidoban bevalt
folyamatos gyartas részletes ismertetése meg-
haladja e cikk keretét. |

A szovjet femfeldolgozo és nagylizemi gép-
iparban elterjedt a folyamatos gyartas, na-
lunk még a szakirodalom sem foglalkozik ele-
get ezzel a kérdéssel. A kérdés meég tavolabb
esik az uzemi dolgozoktél, hiszen iparagunkben
a folyamatos gyartas megvaldsitasa még jovonk
egyik terve.

Ennek az eljarasnak feltételei és techni-
kdja még hidnyosak és nem vildgosak el6ttiink.
Ha gyakorlatilag is megvalositjuk, latni fogjuk,
hogy az atfutasi id6 a folyamatos gyartasnal
elore pontosan meghatarozhaté és pontosan be-
tarthato.

Egyvenes. Gorbe. Zart. Fiiggd vonalak
H) Sokvonall: Szétagazd, Bonyolult

A gyartas folyamatossagat azzal jellemez-
hetjuk, hogy a munkadarab végigmegy a ter-
meleési folyamat valamennyi szakaszan, muve-
letein.

Makovszkij a folyamatos gyartassal fog-
lalkozva leszogezi, hogy a termelési folyamatok
mechanizalasa és annak fejlettebb formaja, az
automatizalas, a szocialista ipar technolégiai fo-
lyamatainak alapja.

A SZKP XIX. kongresszusa  hataro-
zataban az 0todik o6téves tervre vonatkozdan
ramutatott annak szuksegessegere, hogy nagy-
teljesitményu gépeket és berendezéseket kell
eloallitani a fafeldolgozd ipar részére. Ismere-
tes, hogy a fafeldolgozas termelési folyamatai-
nak automatizalasa elmaradt a gépiparhoz vi-
szonyitva.

A Szovjetuniéo famegmunkal6é iparaban a
folyamatos gyartast a kovetkezéképpen oszté-
lyozzak: (lasd 4. tablazat)

A famegmunkald iparban ezideig a meg-
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szakitasos gyartasmenet a leggyakoribb terme-
lési maod.

A megszakitas nélkiuli gyartasmenetre jel-
lemz6 a folyamatossag és a szabalyozott tutemu
mukodé és eloszté futdészalagok. Mikodonek ne-
vezzik az olyan {futészalagot, ahol az anyag
megmunkalasa a transzportoron torténik. El-
oszté a futoszalag akkor, ha a muvelet elveg-
zése celjabol az anyagot leveszik a transzportor-
rol.

A futoészalag ritmusa (munkaiteme) az az
1dokoz, amely alatt

a) a kész munkadarab kikerul a legutolso
muveletbdl:

b) a munkadarab az egyik muveletbol a
masik ala jut;

c) az uj nyersdarab a futoszalag els6 mun-
kahelyére keriil.

A szabalyozott, vagy kényszer UuUtemben a
ciklus-automataval, hang- és fényjelzdé beren-
dezéssel és egyéb eszkozokkel tartjak be az {ite-
met.

A megszakitasnélkiuli, folyamatos gyartast
a legkorszerlibb, legel6rehaladottabb gyartas-
menetforma és a legtokéletesebb miuszaki, tech-
nologilai szallitom jellemzi.

A megszakitasnélkili, folyamatos gyéartas-
ban széles korben alkalmazzak a szallitisi nui-
veletek gépesitését a legkiilonbozoébb kombina-
ciokban. Itt alkalmazni lehet barmely, techni-
kailag racionalis szallitasi tipust és eszkozt:
csusztatdo berendezest, gepi gorgoket, kis kocsi-
kat (targoncat), kotott palyaju szallitast, emelo6-
es forgatd szerkezeteket stb. A munkahelyeknek
kozvetlen egymas mellé helyezésekor két mii-
velet kozott még bizonyos meghatarozott koriil-
menyek mellett a munkadarabok kézi atadasa is
lehetséges.

A magasszinvonalu gyartas a folyamatos-
sagon kiviil megkoveteli a termelési folyamat-
nak kulon muveletekre vald széttagolasat. Az
elokészitési folyamatnak a legkisebb és legegv-
szerubb muveletekre valo tagolasa esetén min-
den miuvelet sokkal konnyebb és egyszeriibb
lesz, ami lehetévé teszi, hogy a munkas bar-
mely muveletet konnyebben sajatithasson el.
Egyben a technologus és tervezd részére na-
gyobb lehetdségek nyilnak 0Uj berendezések és
késziilékek létesitésére, amelyek részben vagy
teljesen gépesitik a munkat, s azt még jobban
megkonnyitik és meggyorsitjak.

Erésen megneheziti az titemezett munkat a
fakeszitmeények szerelésekor a kézi miiveletek
valtozo idovesztesége, ami a készitmények rész-
egysegeinek és az alkatrészek méreteinek és
alakjanak pontatlansaga kovetkeztében all elé.
A gépi megmunkalas pontatlansaga és a a alak-
valtozékonysaga kovetkeztében a nem szaha-
tos méretek és alakok illesztési munkakat tesz-
nek sziikségessé, amelyek minden esetben idd-
veszteséget okoznak. A futdszalagon ezek meg-
zavarjak a miuveletek egyidejuséeget és =zzel a
munka Utemesseget.
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Az 1llesztéssel jaro idoveszteségek ilenyeges
csokkentése céljabol a szerkezeti részegysegek
es alkatréeszek elb6allitasa, pontossaganak foko-
zasa és kolcsonos kicserélhetoségiik biztositasa
szukseéges. Ezert szigoruan meg kell hatarozni
a megengedhetd meéreteltéréseket (tolerancia-
kat), gondosan ellenérizni kell a hatarok betar-
tasat, a berendezés kell6 beallitasat, a gyartasi
helyiségekben szabalyozni kell a hoémérsékle-
tet és a levegd nedvességtartalmat.

A futdszalag tervezésekor a normativ és
tenyleges id6felhasznalas elemzését az egyes mu-
veletek szerint kell végezni. A fé6készitménvekre
vonatkozolag pedig meg kell allapitani az 06sz-
szegezett munkasziikségletet, a termelési cik-
lus idétartamat, tovabba a dolgozdé munkdsok
(beleértve a segéd- és kisegitd munkasokat) és
munkahelyek elosztasat és kapacitasat. Az el6-
készitéshez a gyartasi rendszer muszaki vizs-
galata szukséges, fontos a munkahelyek nyers-
anyaggal, felkeszarukkal, alap- és segédanyagok-
kal valo ellatésa, a felszerelés, a beallitas, a ja-
vitas eés a kezelés, a munka menetének s mi-
nosegenek muszaki ellendrzése. A gyartas elem-
zesekor igen fontos a szervezés, tovabba a mii-
szaki hianyossdgok, hibak, az tizemi sziik ke-
resztmetszetek és veszteségek lehet6 teljes fel-
tarasa; ehhez nem csupan a tervezdé személyes
megfigyelései és tapasztalatai, hanem a valla-
lati munkasok tanacsai és javaslatai is felhasz-
nalandok.

E munkak céljara igen jol bevalt és jo ered-
menyekhez vezeté moéd a vallalat sztahanovis-
tainak, mérnoki-muiszaki dolgozoinak aktiv be-
vonasa, a felszerelések és munkahelyek kozos
megszemlélése.

A Tutoszalagos termelés szervezésének és
tokeletesitésének munkajat a szocialista munka-

verseny es sztahanovista munkamodszerek alap-
jan Kell veégezni.

A folyamatos gyartashoz elengedhet=tleniil
szukséges a kollektiv, sztahanovista munka. Ezt
1gazoljak az élenjaro vallalatok és a sztahano-
vista munkavezeték (N. Roszijszkij és masok)
tapasztalatai.

Neézzink meg most egy eljarast: a vésett
ajtok folyamatos gyartasanak menetét a Szov-
jetunioban (lasd &abra).

A vesett ajto folyamatos gyartasi meneté-
ben a vazlat szerint az 1. sz. szalaggép egységei
a kovetkezok: vastagsagi gyalugép, 2 db. maro-
gep, 1 db. hengercsiszolé. Az 1. sz. szalagon a
mezokitoltesek 0Osszeenyvezett allapothan ke-
rulnek a vastagsagi gyalugéphez. A 2. sz. szala-
gon vegezzuk a csapdarabok megmunkaléasat;
gepegyseégei: szalagflirész, szabészflrész, egyen-
geto gyalugép, négyfejes gyalugép, csapolo, fol-
tozo, profilesiszolo. A 3. sz. szalagon végezziik
a Irizek megmunkalasat; gépegységei: szalag-
firész, szabaszflirész, egyengets, négyfejes,
lancmaro, foltozd, profilesiszolo.
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Vesettajto folyamatos gydrtasmenete

Az elosztokon keresztil az atvizsgalt és ja-
vitott anyag az enyvezdpad el6tti gyijtéhelyre
kerul, az enyvezbépadrol pedig a pihentetén ke-
resztil a hengercsiszolohoz, majd a két paros-
maron keresztlul az utanigazitas és alapmazolas
utan zarul a folyamatos gyartas menete.

A Szovjetuniobol szarmazd adatok szerint
kell6 szerkezetek és automatikus futdszalag le-

tesitése esetén a munka termelékenysége 10--
19-szeresre fokozhatd.

Az arszervezés utja nalunk a kovetkezd: a
felig kezmives jellegli termelésr6l attérés a
muveletek gépesitésére, majd a folyamatos gyar-
tas legegyszeriibb fajtainak bevezetése, 3 vé-
gul a mechanizalt, majd automatizalt futcsza-
lag rendszeresitése.



Porelszivo-berendezések a faiparban

LENGYEL GUSZTAV

Nemzetgazdasagunk hatalmas erofeszitese-
ket fejt ki, hogy meglévé nyersanyagkészletiin-
ket a szliikségleteknek megfeleléen és a legész-
szerubben hasznalja fel. Minden hulladékanya-
got hasznositani kell, hogy nagy lépésekben fej-
16d6 iparunk nyersanyagsziikségletét Kkielégit-
sik. Fokozott meértékben érvényes ez faipa-
runkra, mert a feldolgozott anyag 40 szazalékat
evtizedeken keresztil kiilfoldrol hozt:ik be.
Mivel a fa és a fabol késziilt cikkek értéke ki-
csiny es nagy a térfogatuk, nem engedheté meg,
hogy nagy tavolsagrol szallitsuk azokaf, és
ezert kulfoldi behozatal esetén csak a szom-
szedos orszagok johetnek figyelembe.

Mig a multban csupan kézierével munkal-
tak meg a fat, komoly mennyiségli porképzdi-
désr6l nem kellett beszélni. Csak a flrészelés
soran keletkezett csekélymennyiségli por, mely-

nek karos hatasa egyaltalan nem mutatkozott,
eltavolitasa pedig semmi nehézséget nem cko-
zott. A falpar gepesitése kovetkeztében azon-
ban a termelés megnovekedett, ezzel egyide-
juleg a por mennyisége is ugrasszeriien meg-
nott.

Famegmunkalas soran mint melléktermeék
killonb6z6 hulladékok keletkeznek. Ezek a ko-
vetkezok:

1. Fahulladék. — az anyag szélérsl levalo
kisebb-nagyobb fadarabok.

2. Forgacs. — a megmunkalt feltiletrdl le-
fejtett anyag.

3. Furészpor.

4. Csiszolatpor vagy fapor.

Az elnevezésekbdl arra lehet kovetkezteini,
hogy porképzédés csupan a két utéobbi mellék-
terméknél van. Ez azonban csak latszat, mert
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a darabolasnal és forgacsolasnal ugyancsak van
porképzodés. |

A poron olyan anyagi részecskéket — fare-
szecskéket — értlink, melyek a levegébhen Ile-
begnek és szemnagysaguk &altalaban nem na-
gyobb 200 mikronnél, azaz 0,2 mm-nél. Ezek az
apro reszecskek kisfajsulyt anyagok, s ezért
konnyen a levegébe jutnak és a legesekélyebb
legmozgasra ide-oda vandorolnak. Minden alka-
lommal, mikor a fabol darabokat wvalasztanak
le, a vagds mentén szemmel nem lathatd szé-
lacskak is elvalnak. Minél tobb darabban va-
lasztjuk le a lehamozandoé réteget, annal tobb
vagott, illetve tort feliilet lesz, amirdl az apro
szalacskak levalhatnak és port okozhatneXk.
Természetesen minél nagyobb az egységnyi ido6
alatt a forgacs mennyisege, annal nagyobb a
porkeépzodes.

Nagyobbméretii porképzédés az iparban
akkor indult meg, mikor a kézi szerszamokat
felvaltottak a kiilonbozé6 gépek: a kézi gyaiut
a gyalugép, maro-, csapologép stb., a kezi vesot
és reszel6t pedig a lyukfurok, vésok, csiszolo-
gépek stb. A porképzodés oka tehat ezek sze-
rint a gyorsitott gépi megmunkalas. Nézziik meg
egy meghatarozott nagysagu fafelulet megmun-
kaldsat kézi és gépi munka esetén, és vegyiik
figyelembe a megmunkalas idejét is. Vegylnk
egy 1 m hosszu és 300 mm széles puhafa felile-
tet alapul, melyrél 1 mm vastagsagban kel® a
felliletet legyalulni. Mindkét esetben vizsgaljuk
meg a forgacs méreteit és a munkaidot.

Kézi megmunkalas esetén a forgacshessz
300—600 mm, vastagsaga 0,4—0,6 mm, szeles-
sége 20—30 mm. A munka elvégzésének ideje
egy perc korul van.

Gépi megmunkalas esetén a forgacshossz
1—10 mm, a szélesség 1—40 mm, a forgacs vas-
tagsaga 0,5 mm, megmunkalas ideje pedig —10
masodperc.

Mig az els6 esetben a forgacsok szama ma-
ximalisan 100 db., a masodiknal 3000 db. felett
van. Utébbi esetben a vagas, illetve tores alatt
okozott szabad forgacsfeliilet i1s nagyobb.

A por azokon a felilleteken képzodik, ahal
az anyag szétvalik. Ezért a géepi megmunkalas
soran a porképzodés erdsen fokozodik. A por-
képzddés mértéke gépek esetén fligg a fordulat-
szamtol, a fogasmélységtol, wvalamint a kés-
hossztol.

Nem téveszthet meg senkit az, hogy a por-
felhd nem lathaté, hiszen a modern megmun-
kalo gépek mar gyarilag szerkesztett forgacsel-
szivo berendezéssel készlilnek, és igy a por a
forgaccsal egyiitt a tarolohelyiségbe jut.

A gepek fordulatszamanak novekedésével nd
a vagas, illetve a forgacsolas sebessége és ezzel
egyutt a lefejtett forgacsra hatdé centrifugélis
ero,

A centrifugalis eré kovetkeztében a leva-
gott forgacs a porral egylitt a késr6l a sugar
iranyaban levalik és a munkaterem légterébe
1.
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A forgacsra hato centrifugalis eré aranyos
a forgacs tomegével, a szerszam sugaraval &s a
szogsebesség négyzetével:

(-

Gyorsfordulata gépek esetén a fellépd
centrifugalis er6 igen nagy, a por eltavolitasa
kKozben ezt az er6t kell legy6zni. Helyes elja-
rassal ez nem okoz nagyobb nehézséget.

Hibas megoldas esetén messze a megenge-
dett hatarok folé emelkedhet a muhely leveg6-
jének portartalma. Modern tizemekben a ¢yors-
fordulatu gépek miatt nagy sulyt kell helyezni
a gondos portalanitasra, mert az elszallo por és
forgacs részint anyagi veszteségeket jelent, ré-
szint a szervezetre karos hatassal van.

A kulonboz6 fafeldolgozo lizemek légteré-
ben levé pormennyiség kiilonboz6. Tobb mérés
eredmenyei a kovetkezék voltak:

m.r. w2

12—18 mg por/m*® levegd
13—27 mg por/m? levegd
21—46 mg por/m? levegd)

Furésztelepeken
Forgacsolé tuzemekben
Csiszolo tizemekben

A megengedett portartalom olyan tizemek-
ben, ahol porképz6dés van, maximaéalisan 1-10 mg
por/m3 levegd lehet. Ennél nagyobb mennyiség
a gyengebbszervezetli dolgozokra nézve mar ka-
ros hatasu.

A csiszolovaszonrol levalt lveg- vagy
kvarcszemeket nem tartalmazé tiszta fapor az
emberi szervezetre azért karos, mert a bori és
nyalkahartyat izgatja, a szembe kerllve pedig
gyulladast okoz. Egyes kiilfoldi fak pora az erre
hajlamos egyéneknél szénaldzszerli tiineteket
valt ki, mely sulyosabb méreteket is olthet. Al-
laldban azonban azt mondhatjuk, hogy hazai fa-
fajtaink megmunkalasa kozben tiszta fapor ese-
téen az egeszségre nézve romboldhatasu tinetek
nem léepnek fel.

A csiszolomuhelyben fellelhet6é porok azon-
ban a csiszolopapir, illetve wvaszon bevonati
anyagat is tartalmazzak, ami a légzdszervekbe
kerulve komolyabb bajokat idézhet eld, s6t su-
lyosabb esetben munkaképtelenséget is okozhat.

Vizsgaljuk meg, mi az elénye annak, ha a
fatizemekbdl a port és forgacsot eltavolitjak és

allitsuk szembe az ilyen tlizemeket egy poros
uzemmel.

A portalanitott iizemek elonyei:

| 1. A forgacs és a por I1parilag felhasznal-
hato.
2. A dolgozok kozérzete kellemes a munka-

“helyen, ezért munkéajuk tisztabb és jobbmins-

segul.
3. Nagyobb a munkakedv és igy nagyobb a
teljesitmény.

A poros uzemek hatranyai:

1. Betegségek ¢és az ezekkel Kkapcesolatos
munkakiesés, gyogyitasi és gyogyszerkoltségek.

2. Szennyezodeés, koltségtobblet a test és ru-
hazat tisztitasa.
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A forgacs- és furészport eddig féleg ugy
hasznositottak, hogy a gyar erdmiutelepén ka-
zanban eltlizelték. Ez részint tlizelomegtakari-
tast jelentett, részint tisztasagot, mert a nagy
helyet foglalo, utban levé hulladékanyagot el-
tuntették. Ma mar a hulladékot gazdasagosab-
ban hasznaljak fel: egyszeri préseléssel haldz-
zak a forgacsot, s igy a szallitast rentabilissa
teszik ; a nehezen beszerezheté faanyagot helyet-
tesitik vele, mert mufat allitanak el6 beldle,
mely bizonyos helyeken tokéletesen pétolja az
eredetl anyagot; papirgyartas soran felhasznal-
Jak mint adalékanyagot és az épitéiparban pedig
mint szigeteloanyagot. Ha tlizveszélyes helyen
alkalmazzak, akkor el6zéleg impregnaljak.

Felhasznalasandl vigyaznunk kell, mert a
fapor, mint altalaban a szerves porok, bizonyos
aranyban keveredve a levegével robbanasveszé-
lyes. Ez az allapot 25 mg/lit = 250 g/m3 kevere-
dési arany esetén kovetkezik be.

Porképzodést, illetve a levegé poros szeny-
nyezodeset ugy akadalyozzak meg, hogy a ke-
letkezési hely kozvetlen kozelében elszivofejet
helyeznek el és ez a port is a forgaccsal egylitt
eltavolitja pneumatikus uton. A porlevalasztas-
kor a centrifugdlis erd ellensulyozéasara az el-
szivo csonkba behatold levegd sebességének na-
gyobbnak kell lennie, mint amilyen a centrifu-
galis er6 altal felgyorsitott porszem sebessége.

Peldaul: Ismerjik a kés fordulatszamat (n)
és a forgoszerszam atmérdjét (d); kiszamitando,
hogy mekkora az a sebesség, mellyel a forgacs
a szerszamrol levalik? Ez a sebesség egyenlé
lesz a kés kertileti sebességével:

n=—5200 d—90 mm
s d .314.mn  0,090.3.14.5200
(sebesség) V= 60, = o =24 5 m/mp.

Ha tehat a centrifugédlis er6 hatéiranyaval szem-
ben akarjuk érvényesiteni az elszivéhatast, ak-
kor a levegd sebességének legaldbb egyenérté-
kiinek kell lennie a keriileti sebességgel. Ez pe-
dig akkora légtomeg megmozgatasat tenné sziik-
segesse, ami a berendezést igen megdragitana.
Ezert az elszivofejek elhelyezésekor pontosan
megfigyelik azt az irdnyt, amerre a szerszam a
levalasztott forgacsot dobja. Az elszivofej alak-
Janak kiképzése és elhelyezése alkalmaval vi-
gyaznak arra, hogy az elszivotorok lehetdség
szerint a forgacs, illetve por repiilési irdnyaba
esseék, a szivofejbe beszivott levegd sebessége
pedig megfelel6 legyen és a falrol visszaverddd
porszemeket megakadalyozza abban, hogy a dol-
gozok légzési terébe jussanak. Ha az elszivofe-
jeket megfelelé helyekre teszik, akkor a sebes-
seg lényegesen kisebb lehet a fejben.

Modern famegmunkalé ilizem ma mar el
sem képzelhetd porelszivo berendezés nélkiil. A
berendezés foéfeladata a por eltavolitdsan kiviil
a forgacs és a fahulladék mechanikus eltavoli-
tasa.

A mechanikus por- és forgacselszivo beren-
dezés részei a kovetkezok:

Lengyel G.: Porelszivo-berendezések a faiparban

1. A gépi Uuzemekben alkalmazott elszivo-
fejek alakjara és elhelyezésére vonatkozoan al-
talanos el6irasok vannak, melyeket a helyi adott-
sagoknak megfeleléen kell alkalmazni. Fészem-
pontkent szem el6tt tartando, hogy minél ki-
sebb légmennyiséggel tokéletesen eltavolitsuk a
port es a hulladékot. Anyaga vaslemez, mely-
nek 2—5 mm vastagnak kell lennie, nehogy de-
formalodjék.

2. A szivocsbhalozat a munkagépekil a
legmennyiseget elszivé ventilatorhoz vezet. A
halozatnak két része van: a f6- vagy gyijtdecsa-
torna és a bekoté mellékesatorna. A csovezetek
anyaga vaslemez, vastagsaga a forgacs minése-
genek és mennyisegének megfeleléen 0,7H5—2
mm kozott valtozik. A bekotd csovek atmardje
90—92 mm, de a méret ugyancsak az elszalli-
tando forgacsmennyiségtol fligg.

Csatlakozasoknal vigyazni kell, hogy a két
csO egymashoz wval6 hajlasszoge lehetdséeg sze-
rint minel kisebb legyen. Ellenkezé esetben
ugyanis a légesatornaban orvénylés kelatkezik,
amil nagy ellenallastobbletet okoz. Iranyeitéré-
seknél arra torekedjlink, hogy a gorbiileti iv su-
gara legalabb kétszer akkora legyen, mint a
hajlitott cs6 atmeérdje. A légsebesség viszont a
csatornaban akkora legyen, hogy az anyag 1ie
ulepedhessen le; ez faforgacs esetén 10—-18
m/perc.

Munkatermekben a gépi elszivd fejeken ki-
vul gondoskodni kell a takaritas céljait szolgalo
sepronyilasokrol is, melyeket ugyancsak focso-
rendszerbe vezetik. A sepronyilas légtomoren
lezarhat6 fedoével van ellatva, mely hasznalaton
kiviul automatikusan zar, tehat rajta keresztil
kiuls§ leveg6 nem juthat a rendszerbe.

A csovek vezetése tobbféeleképpen lehetse-
ges: a mennyezet alatt, felett és a padlozatban.
Mennyezet felett akkor vezetjik a csoveket, ha
a gepterem felett padlastér van és a mennyezet
alacsony .A csovezetéknél fontos, hogy ne za-
varja a munkamenetet.

A csO eltomodesenek megakaddalyozasa ér-
dekében tisztitdé nyilasokat nyitnak azokon a
helyeken, ahol az eltomoédés veszélye eldallhat.
A ventilator elé pedig eldlevalasztot tesznek; ez
egy fuggolegesen lefelé alkalmazott hengeres
rész, melynek als6 részén légtomoren zarodo
toloajto van. Az eldlevalaszto arra szolgal, hogy
a nehezebb hulladékfadarabokat ne engedje a
ventilator forgd részébe jutni, hanem azok
sulyuknal fogva a hengeres részben gyiiljenek
0ssze es onnan a toloajton at eltavolithatok le-
gyenek.

3. A ventilator a forgacs szallitasahoz szlik-
séges légmennyiséget mozgatja. Forgd részének
lapatozasa ritkabeosztasu legyen, mert siri la-
patozas esetén a forgacs miatt fellép6é centrifu-
galis erok kovetkeztében a wventilator jarasa
egyenlotlen lesz. A ventilatornak olyannak kell
lennie, hogy a cs6vezetékben fellép6 oOsszes el-
lenallast az elb6iranyzott légmennyiség szalli-
tasa mellett legyo6zze.
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4. A nyomo csOvezeték a ventilatort a ki-
urité vagy ulepitdé berendezéssel koti ossze. Ve-
zetésénél ugyanazok az iranyelvek kovetendok,
mint a szivocsénél.

9. Kiurito- vagy ulepité-berendezés rende-
sen a centrifugalis er6 hatdasan alapulé ciklon:
lenyegileg vashenger, melybe a poros és for-
gaccsal teli leveg6t az érinté iranyban bevezet-
Jjuk. A nagy sebességek kovetkeztében fellépd
centrifugalis er6k a forgacsot a henger fala ira-
nyaba terelik; a fal mellett kivalik a levegénél
nehezebb anyag és az also tolcsérszerd részben
osszegyulik, hogy a levezetdé csovon at tavoz-
zeék. A ciklon felsd részén — kozépen — a tisz-
titott levegd részére kivezetdé csé van, amelyen
at a még port tartalmazoé levegd a zsakos szovet-
tomlos légszurdbe jut.

6. A szovettomlos szurdé 160—200 mm at-
meérdji struszovésu zsakocskabol all, melynek
als6 nyilasa nyitott es kozvetlen osszekottetés-
ben van a ciklon kifuvo csovével. Felsé nyilasa
zart és rugos felfuggesztésti tanyerokhoz wvan
rogzitve. A zsak nyitott szajan bearamlo poros
levegb a zsakszoveten athaladva megszirédik és
mint tiszta levegé keril ki a szlrdébdl.

7. A visszataplald csévezeték haldzat a tisz-
titott levegét a munkaterembe visszaszallitja.

A hazai faiparban a leirt rendszert altala-
nosan hasznaljak. Néhol kisebb valtoztatassal
alkalmazzak olymddon, hogy a tisztitott levegit
a visszataplalas elott melegité (hoépotld) beren-
dezésen vezetik keresztiil, s a szabadban veze-
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tett csovezetekeken at a leadott meleg potol-
hat6o. A berendezést természetesen fel lehet
hasznidlni flités céljaira is, de ebben az eset-
ben a hékozlésnek nagyobbmértékiinek kell len-
nie és a futéfelliletek méretezésekor figyelembe
kell venni az egész munkaterem melegveszte-
seget.

Fontos az is, hogy a pneumatikus por- és
forgacselszivo berendezést feltétleniil egybekos-
sek a légvisszatapldlé berendezéssel, mert kii-
lonben a munkahelyen nagy lesz a légcsere,
ami a dolgozok egészségét rongalja.

Ha csupan légelszivasrol gondoskodnak,
akkor a munkaterembdl elszivott levegét ter-
meszetes uton, tehat a szabadbdl, szellfztetdn
keresztil kell potolni, ami a meleg nyari héna-
pokban megengedhetd, de télen csak akkor, ha
a munkahely fitéfelliletét ugy méretezték, hogy
a kivulrdl behatold levegét is melegiteni tudja.
Ez azonban felesleges tulméretezést jelent,
mert a hokozl6 berendezés energiafogyasztasa
tobbszorose a visszataplalé berendezés fogyasz-
tasanak. Ha a munkahelyen ké&lyhafiités van
— mint ahogy nalunk a multban épitett tize-
mekben ez altalanos — feltétlen meg kell ol-
dani a légvisszataplalast, mert az elszivias ko-
vetkeztében a munkahelyen depresszié all elé.
Kovetkezményeképpen a fiist nem tud a kiirtén
kKiaramlani, hanem a tulnyomas miatt a tiizel6-
ajtokon vagy rostélyon keresztill a helyiségbe
aramlik be. Ezzel megmérgezziik a munkate-
rem levegdjét eés a levegd alkalmatlanna valik
a munka elvegzésére.



Oktatasi Bizottsagunk e havi ilé-
sének napirendjén szerepelt:

1. a matematikai eldkészito tanfo-
lyvam kérdése,

2. 1954 evi egyvetemi jegyzetek ki-
adasa,

S.~a
tése.

II. féléevi munkaterv elkészi-

A bizottsag javasolja a Konnyu-
ipari Konyvkiadonak Szilassy Ka-
roly: FAKEMIA cimd jegyzetének
és dr. Pallay Nandor: FURESZ ES
LEMEZIPARI TECHNOLOGIA ci-
mu munkajanak kiadasat.

Egyesiileti hirek

A lemezipari gyartmanyok mino-
sege targyaban tartott ankétrdl la-
punk legkozelebbi szamaban reszle-
tesen beszamolunk. Az ankét altal
megvalasztott ottagu bizottsag két-
izben tartott tilést és a lemezgyarak

ismertetett hianyossagainak felsza-

molasara jJavaslatot tett a Furesz-
LLemezipari Igazgatosagnak, amely
szerint mind a vallalatok, mind az
igazgatosag intézkedési tervet készit-
sen el, amelyet a bizottsag megvitat.

- -
Debrecen. Egyesiletiink debreceni
csoportja tanulmanyi Kkirandulast

rendezett a Tudomanyegyetem NO-

venytani Intézetébe, ahol a szertar
megtekintése utan mikroszkép alatt

kulonbozo fametszeteket tekintettek
meg. A résztveviéket dr. Er Lajos. a
Biologiai Egyestllet tagja kalauzolta
és reszikre tudomanyos ismeretter-
jeszto eldadast tartott.

+

Szegeden Klémens Béla elvtars
tartott eldadast a szerszamkezelés-
rol, amelyet élénk vita kovetett.
Eloadas utan a szegedi FATE cso-
port vezetosége tartott tulést, ame-
lyen megbeszéltek a vezetdOseg jovo
feladatait.
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Erdei fenyﬁgombfa és flurészaru kékiilése és ennek kihatasa

Vid

al mmoségre

MITTELMANN MIKSA

A kékiilés elsGsorban a tiileveldi faknal fordul
el6 és mindig csak a szijacs és sohasem a geszt kékiil
meg. A kékiilés mind az all6, mind a dontott fanal
el6fordul, a lucfenydnél altalaban csak az allé fanal.

Legjobban ki van ‘téve a kékiilés veszélyének az
erdei fenyd, éspedig nemcsak a tovon szaradt dara-
bok, hanem az €16, beteg és kiszaradasban 1évg fak
is. Tapasztalat szerint a kiszarad6 torzsek csak nya-
ron kékiulnek, télen soha.

Ledontott, télen elhalt torzsek a dontés utin az
erdoben gyakran megkékiilnek. Olyan torzsek, ame-
lyeken kéregsériilés (villamcsapas stb.) vagy rovar-
ragas van és olyan torzsek, amelyek nedves, rosszul
szellozott talajon ndének, mind hajlamosak a kékii-
lésre. A kékiilés a szijaecs fajanak valtozasaban mu-
tatkozik, melyet gombak okoznak.

Az Osszes betegségek koziil a kékiilés a legartal-
matlanabb.

Az erdében az ilyen gombik kedvezd talajra ta-
lalnak, féleg az olyan helyeken, ahol sok a fii vagy
nagymennyisegu a forgacs. K helyeket megsziintetni
lehetetlen és igy csupan a gombak terjedésének lehet
megfelelo intézkedésekkel gatat vetni.

A keékiilés azzal jellemezhetd, hogy a szijacsfa
piszkos-kék szint vesz fel. A fa keresztmetszetén so-
tét, sugarasan terjedé foltokat mutat, melyek gyak-
ran az egesz szijacson elterjednek, mig a hosszmet-
szetnél a bélsugarak és a gyantacsatornak, mint fi-
nom sotét vonalak jelentkeznek. Kiilonosen felt{ing
ez a szin akkor, ha a fa nedves talajon fekiidt és
ilyen esetben elterjed az egész fara. Ahol a kér-
gen rovarragas van, ott is gyorsan megkezdddik a
kékiilés és a rovarragasok mentén egészen a fa belse-
jébe hatol.

Belil azonban, — akar allo, akar dontott fanal
— a kékiilés csupan félszaraz anyagnal kezdddhet.
friss és élo fanal éppoly kevéssé talalunk elkékiilt
szljacsot, mint a gyorsan kiszaritott fanal.

A kékiilést okozo gombak a faban talalhat6 ned-
vekbol taplalkoznak. A fa szerkezetét és a celluldzt
egyaltalan nem tamadjak meg, miértis a kékiilés a fa
technikai tulajdonsagaira — vagyis a hizasi, hajlitasi
és nyirasi szilardsagara — egyaltalan semmi befolyas-
sal sincs, és az egész folyamat kizarolag mint szépség-
hiba az elszinez6désben mutatkozik.

Az egész torzset sértetlen kéregeel sohasem ta-
madja meg a gomba. Fert6zésnek a beteges fa, a don-
tott fa és kiilonosen a friss flirészaru van kitéve. A
kékiilést okozo6 gombak bizonyos iddjarasi viszonyok-
hoz vannak kotve és mint mindenféle gcombanak, ezek-
nek is sziikségitk van nedvességre és melegre. Fiilledt,
nedvesen meleg levegs elomozditja a fejlédésiiket. A

legveszélyesebb idGpont jimiust6l—oktéberig tart és
ezert beszéliink kékiilési 1d6rdl.

A gombak nemcsak az erdében fekvd fat tamad-
jak meg, hanem a mar leszallitott gombfat és fiirész-
arut 1s.

Vannak olyan megel6z6 rendszabalyok, amelyeket
az erdoben kell elvégezni és vannak olyanok, amelye-
ket a telepen.

Az erdében a beteg torzseket azonnal ki kell don-
teni, mert kiilonben fert6z6 gocot képeznek.

Teéli dontés esetén ha a torzseket még a meleg
idéjaras beallta elott kifuvarozzak, a fert6zés elkeriil-
heto.

Nyari dontésnél nem tavolitjuk el a koronat, mi-
utan a z6ld korona kivonja a nedvességet a torzsbél.
A korona levagasa utan azonnal kiszallitjuk a fat az
erdobél és siirgésen feldolgozzuk.

A tapasztalat azt mutatja, hogy ha a faban még
kb. nett6 509/p nedvességtartalom van, akkor immunis a
combak ellen. 25—450/, nedvességtartalomnal a kékii-
lést okoz6 gombak fertézésének legjobban ki van téve,
mig 25%/9-nal alacsonyabb nedvességtartalomnal a
gomba tamadasanak lehetGsége ismét igen csekély.

Ontozéssel — mely a fat megfelelGen nedvesiti —
megvedhetjik a fat a keékiilést okozé gombak ellen. A
kékiilés kovetkeztében mutatkozé kar abban all, hogy
megszunteti a szép természetes szint és helyette savos,
egyenetlen sziirkéskék szin 1ép fel.

Kekiilt fanak kisebb a nedvességfelvevs képessége,
nagyobb a nyomasi szilardsdga és nagyobb a fajsilya,
viszont valamivel kisebb a hasithatésiga. Mindezek
azonban nem igazoljak azokat a felhasznalasi korlato-
zasokat, amelyeket sok helyen az elkékiilt faval szem-
ben foganatositanak.

A felvagas utan kék vagy sziirkés szinii filirészaru
egeszséges, és az elszinez6dés csupan szinhibanak te-
kintheto.

Gombak fert6zésének az erdei feny6fiirészaru is ki
van téeve. Ez megakadalyozhatd, ha szabadban, szel-
I6s teriileten taroljuk, melynek talaja szaraz, Kiilono-
sen fontos, hogy a flirészarut felvigds utan azonnal
szell6sen maglyazzuk, hogy a szaradas gyorsan all-
jon be.

A firészarut a flirészportol meg kell tisztitani,
mert ez a leggyakoribb oka a kékpontos szinezédésnek.

A kékiilés leginkabb a legalulfekvé deszkakon mu-
tatkozik. Ha ezt észrevessziik, azonnal 4t kell mag-
lyazni az anyagot és nagy hézagokkal biztositani a le-
vego keringését. Ezaltal elérhetjiik, hogy 2—3 héten
beliil megsziinik a flrészaru kékiilési veszélye.

Filirészarunal a kékiilés mesterséges szaritas utjan
is elkeriilhets, ez azonban csak ott vihetd keresztiil,
ahol megfelelé szaritoberendezés all rendelkezésre.
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A KONNYUIPARI EOXNYYV- ES FOLYOIRATKIADO YVALLALAT
KIADASABAN MEGJELENXNT

FAIPARI SZAKKONYVEK

SZABO DENES—BODOGH ISTVAN:
Folyamatos gyartas tervezése, szervezése a faiparban

A faipari nagyluzemi gyartas kialakitdsa vallalataink egyik legfontosabb feladata.
E konyv segitséget nyujt a nagyuzemi, azaz folyamatos gyartas tervezeéséhez és szer-
vezéséhez, részint a kilfoldi irodalom, részint a szerzék sajat tapasztalatainak alap-
jan. Ismerteti a munkahelyek megszervezését, a gazdasagos szériaszam, utemido
meghatarozasat, a kiilonboz6 folyamatos szalagok szamitasat, az eloregyartott ele-
mekbol késziuilt butorok folyamatos gyartasat.

Az elméleti részt szémos gyakorlati példaval is alatamasztijak a szerzok. A konyv
nagy segitséget nyujt a nagylizemi termelés szervezécével foglalkozd szakembereknek.

A Konyv 164 cldal terjedelemben, 26,— Ft-os arcn jelent meg.

A. V. SZMIRNOV:

Furnér- és enyvezettiemez gyartas

A kivald szoviet szakember konyve foglalkozik a furnér- és lemezgyartas problémai-
val, pontosan meghatarozza a furnér és az abbdl készililt enyvezettlemez fogalmat.
Ismerteti a furnér . torténelmét” a faraok koratél egészen napjainkig. IFolvazolja
a Szovietunié furnér- és enyvezettlemez gyartas fejlédését, amely mar 1940-ben el-
jutoit a teljesen szaraz eljarasu enyvezettlemez gyartasis.

A kiadvany részletesen ismerteti a furnérgyartas technolégiajat, valamint azoknak
a gépeknek szerkezetét, mukodési elveit és hasznalatanak szabalyait, amelyeknek
szevepllk van a gyartasi folyamatban.

Szmirnov furnérgyartasa nagyszerien szolgalja azt a célt, hogy a flaiparban kony-
nyebb és biztosabb legyen a munka megszervezese €s a leheto legnagyobb merték-
ben csokkentheté legyen az ember fizikai igénybevetele.

A konyv 480 cldal terjedelemben, 195 abraval, 90,— Fi-0s aron jelent meg,

Dr. SEMTEI LASZLO—Dr. TATAR JOZSEF:

Konnyuipari vallalatok munkaiigyi tervezése

A lényv célja a konnydipari vallalatok munkatigyi tervezésének ismertetese.

Ezt a munkat a kiadvany-részben a terv mutatoszamainak elemzésén keresztiul igyek-
szik megoldani, részben az egyes ipardgak specialis feladatainak tlikrében. A le-
hetéséghez képest kertili az altalanos tervmetodikaban mar letfektetett anyag ismer-
tetését, helyette féképpen a tervezés kevésbbé ismert tertileteivel foglalkozik.

A konyvben szereplé megéllapitasokat minden esetben gyakorlati peldak szemleltetik,
ezzel téve konnyebbé az anyag megertéseét.

A konyv 178 cldal terjedelemben, 16,— Ft-0s aron jelent meg.

BAKAY ISTVAN—SALAMON MARIAN:
A fa ragasztasa

A munka els6é részében a ragasztéanyvagok torténeti attekintése utan reszletesen
ismerteti a legkiilonbozdbb ragasztdéanyagok eldallitasat, tulajdonsagait eés vizsgalati
modszereit. A masodik részben az altalanos techngldgiai iranyelvek megjelolése utan
a faanyag el6készitésével és a ragasztids technologidjaval foglalkozik. A konyv be-
fejez6 részében kitér a szilardsagi vizsgalatok ismertetésére, majd a kilonb6zo ra-
casztasck hibait kozli.

A szakkonyv oOsszefoglalja a Szovjetunié kutatéinak tapasztalatait, a Faipari Kutato
Intézet munkatarsainak munkaijat és a legjobb Ulzemeink szakembereinek gyakorlatat.

A konyv 168 oldal terjedelemben, 63 abraval, 18,— Ft-0s aron jeleni meg.

Fenti konyvek megrendelhetok és beszerezhe:ok a

L
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valamint az Allami Kényvesboltokban Budapesten és vidéken
és az uzemek konyvpropagandistainal
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