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A gﬁrbevégés és okai

BARLAI ERVIN

A Soroksari-uti flirésziizemben a Magvar-
Szovjet baratsag honapja alkalmabél ferr,
10-én megtartott szakmai el6adds szovege.

Most, amikor Kormanyunk 14j programmija kii-
lonos sulyt helyez a mindségi termelés megjavitasara,
id6szerli, hogy a fiirésziizemeknek olyan problémaja-
val foglalkozzunk, amely a termelt fiirészaru mindsé-
gere erésen kihat, a gorbevagassal. A gorbevagas a
teljesitményt hatranyosan befolyasolja, mert az el6-
tolast emiatt sokszor csokkenteni kell, de hatranyosak
minéségi kovetkezményei is. Ez részben abban nyil-
vanul meg, hogy a goérbénvagott anyag vagy teljes
meértékben felhasznalhatatlanna valik, vagy ha a hiba
nem olyan nagymeérvi, az csak anyagpazarlassal hasz-
nalhato fel. A tovabbfeldolgozas folyaméan a fiirész-
aru feliileteit a legtobb esetben meg kell gyalulni és
nem kozombos, hogy a gyalult méret eléréséhez hany
mm-rel vastagabb firészaru sziikséges. A gorbén va-
gott anyagbol csak abban az esetben termelhetiink
gyalult feliileti anyagot, ha jéval tobbet gyalulunk le
bel6le, mint amennyit kiilonben sziikséges lenne. De
mas tekintetben is sok bajt okoz a gorbevagas. A tér-
gorbe gerendak, talpfak pl. nem fekszenek fel egyen-
letesen és éppen ezért korantsem olyan teherbirok,
mint a jo felfekvésii, egyenes gerendak. Mivel pedig
a gorbevagas olyan miiszaki hiba, amelynek meg-
szuntetése kétséget kizaréan a termeld iizem feladatai
kozé sorolhato, ezzel a kérdéssel behatéan foglaikoz-

nunk kell.

A gorbevagas okai altalaban arra vezethetok
vissza, hogy az lizem nem tartja be a miiszaki rendet.
A miiszaki rend fogalmaval a Szovjetuniéoban talal-
kozhatunk. Ezen az iizemi technologia miszaki elo-
feltételeinek iizemi szinten valé biztositasat kell ér-
teni. Nyilvanvalo, hogy minden technologidnak meg-
vannak a sajatos miiszaki feltételei, és ha azokat nen
biztositjuk, akkor kovetkeznek be azok a technologiai
zavarok, amelyek kozé sorothaté a gorbevagas is.
Mivel pedig a gorbevagas keletkezési helye talnyomo-
reszben a keretfiirész, elsésorban ennek a gépnek mii-
kodési feltételeivel kell foglalkoznunk.

Ismeretes, hogy a keretfiirész két mozgast végez.
A keret végzi a fomozgast, melynek pontosan fiiggd-
leges sikban kell végbemennie, mig a munkadarab,
esetiinkben a ronk végzi a mellékmozgast, amely vi-
szont vizszintes sikban torténik. A két mozgas sikja-
nak egymassal pontosan derékszoget kell bezarnia.
[lzekhez a mechanikai feltételekhez kapcsolodik a ke-
ret helyes miikodése. Most az a kérdés, hogy ezeket
a mechanikai feltételeket hogyan biztosithatjuk.

Ha azt akarjuk, hogy a keret kevés energiasziik-
seglettel jo munkat végezzen, bizonyos alapvets ko-
vetelményeket feltétlenul ki kell elégiteniink. Izek

kozé tartozik elsésorban a keretfiirész fétengelyének
vizszintes, allvanyzatanak pedig fiiggbleges allasa.
lgen gyakori hiba, hogy a fétengely, csapagyainak
kiilonb6z6 meértéki kopasa miatt, kimozdul eredetileg
vizszintesen beallitott helyzetébél. Mar néhany tized-
milliméter eltérés is rendkiviil karos a keret miiko-
désere. Ha a keret fétengelyének fekvése vizszintes,
amit egyébként libellaval konnyen ellendrizhetiink,
akkor a lenditékerekek fiiggéleges sikban forognak.

A lenditokerekekhez hajtokarcsapok segitségével
kapcsolt hajtokarok pedig a fétengellyel egészen pon-
tosan 90°-0s szoget fognak bezarni, ami igen lényeges
muszaki feltétele a keret j6 mikodésének.

A kovetkezé feltétel, amelyre kiilonosképpen
nagy sulyt kell helyezniink, a hajtokarok egyenlo
hosszusaga. Ismeretes, hogy a hajtokarcsapok [éleg
a kereten elhelyezeit felsé hajtokapcsok nem
egyenletesen kopnak. A fels6 hajtokarkapcsok ko-
pasa rendszerint elliptikus, mégpedig ugy, hogy a
kisebbik atméré fiiggdlegesen, a nagyobbik atméré
pedig vizszintesen helyezkedik el. Eléfordul, hogy a
két fels6 hajtokarcsap nem egyforman kopik, s ebbdl
az kovetkezik, hogy a keret a kopas mértékéhez ké-
pest kitér fiiggéleges sikjabol. Ugyanezt eredményezi
termeszetesen az az allapot, amikor a hajtokarok
hossza nem egyenld, vagy a lenditokerekek kozott
szogeltolodas keletkezett. Ebben az esetben a felsd
holtponton példaul az egyik kar felfelé, a masik pe-
dig lefelé huzza a keretet, aminek kovetkeztében az
kénytelen ingamozgast végezni. Az alsé holtpontban
ez a jelenség megforditva észlelheto, aminek az a ko-
vetkezmenye, hogy nem beszélhetiink tobbé a keret
fuggoleges sikban valé mozgasarol. Ha ilyen kerethe
pontosan fiuggolegesen beakasztjuk a pengéket, majd
a pengék elé deszkadarabot tesziink és lassan a kere-
tet a tels6 holtpontbol, az als6 holtpontba bocsatjul
le, azt fogjuk tapasztalni, hogy a pengék sokszor
tobb milliméter oldalmozgast végeznek, ami new
egyeztetheto Ossze a keretfurész miiszaki feltételeivel.
Ilyenkor, ha a vagasrésbe belekényszeritett penge,
amely jol ki van feszitve, oldalt kényszeriil elmoz-
dulni, igen nagy oldalsurlodasok lépnek fel. Ennck
az a kovetkezménye, hogy a penge sokkal jobban fel-
melegszik, mint amennyire az kivanates, a magas ho-
meérséklet kovetkeztében megnyulik és meglazul. Nein
emlitjik itt a flirészeléshez sziikséges energia meg-
nagyobbodasat, amely konkrét mérések szerint 30---
00%-ot is elérhet. Magatol értetédik, hogy igy szen-
ved a gép mellett dolgozo, romlik a gépi berendezés,
csak éppen sem jo teljesitményt, sem magas hozamot
elérni nem tud. Ha ugyanis a teljesitményt fokozzuk,
akkor talerdltetés kovetkeztében — géptorések allnak

elo, a hozam pedig azért nem fokozhato, mert az ol-
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dalmozgast végzé pengék mindig nagyobb vagorést
utnek maguknak a kelleténél, hogy legyen hol az ol-
dalmozgast elvégezzék. Ha pedig a teljesitményt en-
nek ellenére meégis fokozni akarjuk, a keret gorbén
vag.

Miutan azonban a gépészetben elérhet6 pontos-
sagnak 1s hatarértékei vannak, természetesen nem
kivanhatjuk azt, hogy a pengéknek semmi oldalmoz-
gasuk ne legyen. A legpontosabb beallitasnal is fo-
gunk bizonyos oldalmozgast tapasztalni. Ezért sziik-
segessé valt az oldalmozgas tiirési hataranak meg-
allapitasa. A gyakorlat kovetelményeinek figyelembe-
vetelével ezt a tiirési hatart a vagandé ronk kozép-
tajékan, tehat a keét etetchenger kozotti tavolsagbhan
1 mm-ben célszerii megallapitani. A hajtékarok hosz-
szat pedig 0,1 mm-nyi pontossaggal kell beallitani.
kz az 0,1 mm kiilonbség joval nagyobb eltérést okoz
a pengek oldalmozgasaban, mert az oldalmozgas a
keret szogben valo elhajlasb6l szirmazik és a szog
csucsa esetiinkben a keret fels6 tartojanak valamelyik
széls6 pontjaban van. Minél lejjebb mérjik a szog
szarai kozti tavolsagot, annal nagyobb lesz az oldal-
mozgas. lzzel magyarazhato, hogy az 0,1 mm hajto-
karhossz kiillonbség a keret kozepe tajan mar 1 mm-es
oldalmozgast okoz.

Ezek utan beszéljiink néhany szot arrol, hogyan
lehet ezt a hibat megsziintetni. Elészor is meg kell
gyozodniink arrol, hogy a fdécsapagyak koziil vala-
melyik nem lazult-e meg. Ha ugyanis az egyik fécsap-
agy laza, akkor az eleven eré a felsé holtponton a fo-
csapagytedelet felemeli és a fdécsapagynak a kotyo-
gasa lényegében véve mechanikailag pontosan gy
hat, mintha azon az oldalon a hajtékar hosszabb
lenne. Ilyenkor a fétengely kozéppontja (kirnere)
izem kozben szemmel lathatéan fiiggbleges sikban
elmozdul, vagy kopogast hallunk. A fécsapagyak
gondos beszabalyozasa tehat el6feltétele a keret fiig-
goleges sikban valo jarasanak.

A masik szempont, amire iigyelniink kell, hogy
a lendité kerékben lévé hajtokarcsapok kozott nincs-e
szegmens eltolodas. Mint tudjuk, a keretfiirész fék-
szalagja az egyik oldalra van szerelve és hirtelen fé-
kezéskor a nem fékezett lendit6kerék igyekszik
elcbbre jutni a fékezettnél. Ez a tehetetlenségi erd
idovel a lendito keréknek a fotengelyre vald felerdsi-
tését szolgalo éket deformalhatja és ebben az esetben
az egyik lenditékerék néhany fokkal a masikhoz ké-
pest eltolodik. Ilyen esetben természetesen hiaba al-
litjuk be a hajtokarokat egyforma hosszra, azok kii-
lonboz6 idépontban érik el a holtpontokat és lénye-
gében véve Ugy mikodnek, mintha kiilonb6zé hosz-
szuak lennének. Ennek a bajnak az elharitasa vagy
megallapitasa egyszerii modon torténhet meg. A haj-
tokarcsapon fiiggélyez6t vetiink keresztiil, majd a
lenditokarokat a felsé holtpontba allitjuk és onnan
lassan addig forditjuk el, amig a fiiggélyezé zsinér
a fotengely kozéppontjat nem takarja. Ha ugyanezt
a helyzetet nem sikeriill a masik hajtokarcsappal is
elerni és a masik oldalon a fiiggélyez6 zsinor nem
pontosan kozépen metszi a fotengelyt, akkor szegmens
eitolodassal allunk szemben, amelyet haladéktalanul
meg kell javitanunk.

Feltétlentil sziikséges tovabba, hogy ugy az also,
mint a felso hajtokarcsapok pontosan megegyezo meé-
retiiek legyenek. Amennyiben a hajtokarcsapok ellip-

alicha lesz merdGleges a vagas sikjara.
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tikus kopasa nem egyenletes, ugy azokat be keil sza-
balyozni. Csak ezutan kertlhet sor a hajtokar hossza-
nak pontos beallitasara, ami az ismert ékszerkezet se-
oitségével torténhet meg. A bemérésre vékony lécek-
b6l tolomércét kell késziteni, amely minden iizemben
konnyen osszeallithato.

Ezek lennének azok a miszaki feltételek, ame-
lyekkel a keret fiiggéleges sikban valé egyenletes ja-
rasat biztosithatjuk. Meg kell azonban még itt emle-
kezni arrol, hogy ez az eljaras is csak akkor fog
eredményre vezetni, ha maga a keret nem deformalo-
dott. Tudjuk, hogy a keretre a fiurészpengék hizasa
folytan allandoan igen nagy ero hat, amelyet pengén-
ként 2000 kg-ra lehet becsiilni, tovabba a mozgé ke-
retrész igénybevétele firészelés kozben igen nagy eés
sokoldalt, de meg a pengecserék alkalmabol sem szok-
tunk a kerettel mindig talkiméletesen banni, toleg az
ékek beverésénél és kiverésénél. Ennek a kovetkez-
ménye, hogy a keret térgorbe lesz, mar pedig térgorbe
kerettel fiiggdlegesen beakasztott pengéket sem lehet
fliggblegesen sikban mozgatni. A gorbevagas megels-
zésének tovabbi miiszaki feltétele tehat az, hogy a
keret minden oldala egymassal pontosan derékszoget
zarjon be és a keret ne legyen térgorbe.

A térgorbeség megallapitasa nem nehéz feladal.
A keretet teljesen sik és sima fémasztalra helyezzuk.
s ha az nem fekszik fel egyenletesen, akkor térgorbe-
séogel allunk szemben.

E feltételek utan keriilhet csak sor a vezetékek
pontos bedllitasara, amelyeknél mindig arra kell
torekedniink, hogy a hatso vezetékek beszabalyozasa

hey torténjen meg, hogy azokon tikor képzodhessék,

mert flrészelés kozben a ronk a keretet a hatso veze-
tekekhez szoritja.

Az eddigiek a fémozgas fiiggdleges sikban valo
biztositasara vonatkoztak. A keretfiirész azonban
mellékmozgast is végez, amelynek az elGtolo berende-
zés, az etet6hengerek és keretpalyan futé befogo kocsi
a szerkezeti elemei. A mellékmozgas a fomozgas sik-
jara pontosan derékszoghen kell torténjék. Ebbdl ki-
folyolag az etet6hengerek tengelyvonala és a kerel
sikja parhuzamosan, a keretpalya pedig erre merdle-
gesen kell alljon. Ezt akkor érjiik el, ha a keretall
vany atléi egyenlSk, vagyis, ha a keretallvany ol-
dalai derékszoghen allnak egymashoz.

Ez ellen a miiszaki feltétel ellen mar eredeti sze-
reléskor sokszor vétiink az alapcsavarok helytelen sze-
relése és beontése, tovabba maganak a keretallvany-
nak a helytelen sorrendben torténé Osszecsavarozasa
révén. Ha példaul az egyik oldalon 1évé csavarokat
feszesre huzzuk, ugyanakkor a masik oldalon lévo
csavarok még be sincsenek helyezve, az ilyen szerelés
gyakran eredményezi ezt a hibat. Mar pedig maga-
tol értet6ds, hogy ha a keretallvany nem &ll derék-
szogben, akkor az arra szerelt etetShengerek tengelye
A keretet
ugyanis a keretvezetékek segitségével még a ferden
szerelt allvanyzatban is el tudjuk helyezni, az etetd-
hengerek helyzete azonban aa allvanyzattol fiigg. To-
vabbi miiszaki feltétel az, hogy a keretpalya a keret
sikjara merélegesen legyen, tovabba az adagolé ko-
csik olyan feszesen fussanak a sinparokon, amelyek
csak minimalis oldalmozgast engednek meg.

A kés6bbiek folyaman meg fogunk gyo6zdédni
arrol, hogy alapjaban véve a gorbevagas megsziinte-
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tese mindezekkel a miiszaki feltételekkel fiige Ossze,
s azert kellett ezekkel olyan részletesen foglalkozni.

kzek utan térjink ra a gorbevagasok eléfordula
sanak és okainak targyalasara.

A gorbevagasokat megjelenési formajuk alapjan
negy csoportba sorolhatjuk.

I csoport. Szabalytalanul egyenlétlen feliilet.
Ebbe nem értjiikk bele a feliileti egyenlStlenséget, amit
a terpesztett flresztogak idéznek elé, hanem beleértjiik
azt a hullamos egyenl6tlenséget, amelynek kovetkez-
tében a filirészaru vastagsaga kozott 2—3 mme-es kii-
lonbségek mutatkoznak.

2. csoport. A szabalyosan mutatkozé méretelié-
res. kzen azt eértjilk, amikor a firészaru egyik vége
vastagabb, pl. 30 mm, a masik vége vékonyabb, pl.
24 mm, de a vékonyodas tobbé-kevésbhé egyenletesen
mutatkozik a firészaru egész hosszaban.

3. csoport. A sikgorbevagas. Amikor a fiirészaru
az élrél nézve V vagy S alaki. Mig az el6z6 két hiba
a {6mozgas mechanikai hibaibol adodik, Ggy ez a
furészelési hiba a helytelen mellékmozgashol ered.

4. csoport. A térgorbevagas. Amikor a fiirészaru
nemcsak egy sikban, hanem tobb sikban is gorbe,
csavarodott. Ezt kiilonosképpen talpfak flirészelése-
kor vehetjiik észre, amikor a f{oldre helyezett talpfa
nem fekszik fel egyenletesen, hanem inog. Ennek a
hibanak az okai, mint latni fogjuk, gy a f6, mint
mellekmozgas mechanikai hibaibél szarmaznak.

- Ad 1. Vegyiik elsésorban a szabdlytalan, egyen-
lotlen, hullamos feliilet miiszaki okait és azok meg-
szunteteset. Hullamos lesz a felillet akkor, ha:

1. A pengék nem allnak pontosan a vagas sikja-
ban. llyenkor a penge mindaddig félrevag, amig a
vagas kozben el6allé oldalnyomas, tovabba a pengé-
ben el6all6 nagyobb fesziiltség a pengét az eredeti
helyzetbe vissza nem kényszeriti.

2. Ha a penge lazan van kifeszitve, vagy a fe-
szitést nem az éltGl szamitott !/, tavolsighan kapja,
szintén hullamos vagas keletkezik.

3. Ha a pengék beakasztasa nem tortént fiiggo-
legesen, ezzel szemben a keret fiiggélegesen mozog.

klbben az esetben a pengék fiirészelés kozben feltét-
leniil meglazulnak.

4. Ha a penge egyenlétleniil terpesztett. Rend-
szerint a penge terpesztése arra az oldalra nagyobb.
amelyik a terpesztést végzé munkas felé van forditva.

mert a terpesztovassal nagyobb erd fejthetd ki, ha azt
lefelé szoritjuk, mint ellenkezd esetben.

o. Ha a penge ferdén van koszoriilve, mert a
pengét nem allitottuk koszoriilés kozben pontosan a
csiszolokorong radiuszanak iranyaba.

6. Ha a fogcsucsok nem egy sikba esnek, hanem
a penge homoru, akkor a penge felsé részének eld-
hajlasa joval nagyobb, mint a penge kozépsd ré-
szének.

7. Ha a penge tompa és tul nagy eltolodassal
dolgozunk, akkor a fogak a rajuk esé fajlagos ellen-

allast nem tudjak lekiizdeni, tehat egyszer az egyik,
majd a masik oldalra félrevagnak.

8. Ha a penge el6esése tul nagy. Ez a penge ki-
lazulasdhoz vezet, aminek kovetkezménye a hullamos
vagas.

Faipar IV. évf. (1954), 5.sz. 131

9. Ha a keretnek oldalmozgasa van és a vezeté-
kek azt nem tartjak elég erésen, akkor a keret a pen-
gék félrehtizasanak néhany jaraton 4t utana enged
és hullamos feliiletet kapunk. Ilyenkor a vezetékeket
utana kell allitani.

Ezek lennének azok a miiszaki okok, amelyek a
hullamos vagast el6idézhetik és itt utalunk a mar elé-
adottakra. Ezeknek a megsziintetése csak tgy képzel-
het6 el, ha a pengéket j6] készitjiik el, az élezés nem
egyoldala, a terpesztés mind a két oldalra egyforma,
a pengéket megfelel6 el6hajlassal pontosan fiiggéle-
gesen akasztjuk a keretbe, ha a keret mozgasa is pon-
tosan fiiggéleges, ha el6hajlasmérdket hasznalunk és
idejében végezziikk a pengecseréket, egyszéval, ha be-
tartjuk a miszaki rendet. Alapjaban véve tehat egy-
szeri dologr6l van sz, mégis a kérdést az teszi bo-
nyolultta, hogy ezek a hibidk a legritkabban fordulnak
elo egyenként, hanem rendszerint tobb hiba ossze-
tevoje eredményezi a hullamos vagast.

Ad 2. A szabdlyosan mutatkozé méretdifferencia
akkor fordul el6, ha az el6z§ pontban targyalt hibak
kisebb mértékben allnak fenn. Ha a penge beakasz-
tasakor a penge elhajlasa a vagédssikhoz képest oly
minimalis, hogy annak kiegyenlitédése egy deszka
hosszon at torténhet csak meg, akkor arrél van szo.
hogy hullamos feliiletet fi{irészeliink, de a hullamok
hossza megsokszorozdédik. Ha két egymas mellett feszi-
tett penge mutatja ezt a hibat ellentétes értelemben.
akkor igen nagy méretdifferenciak képzédhetnek a
furészaru vegei kozott, anélkiil, hogy a hiba miiszaki
oka szembeo6tl6 lenne, mert hiszen a pengének a va-
gassiktol valé 0,1—0,2 mme-es eltérése alig lathaté és
mégis ilyen kovetkezményekkel jarhat.

Ad 3. A sikgorbevagdas. Az els6 két csoport,
amint lattuk, els6sorban a fémozgis miiszaki fogya-
tekossagaib6l szarmazik, addig ebben a csoport-
ban a mellékmozgasnak jut déntS szerep.

A sikgorbe deszka rendszerint vagy egyvonal-
ban gorbe, tehat V alaka, vagypedig kétvonalban
ellentétes értelemben gorbe, tehat S alakii. Ezek a
gorbeségek a kovetkezé okokra vezethetSk vissza:

a) A keretfiirész elott és utin 1évé vaganyok
tengelyvonala nem egyoldalba esik, hanem szoget zar
be. Ennek az a kovetkezménye, hogy mindaddig, amig
a ronkot a hatso befogdkocsiba nem fogjuk be, azt az
els6 befogokocsi mas irdnyban vezeti, mint a hatsé ver
zetékkocsi. A hatso vezetékkocsiba valé befogas utan
a ronk elhuzodik és V, esetlee U alakt vagas jon
létre. Ha pedig a vaganyok egyvonalba esnek, de a
kerettel nem derékszoget zarnak be, akkor S vagas
jon létre. Ez a hiba féleg akkor fordul el8, amikor
a vaganyokat fagerendakra szerelik, mert a fageren-
dak szaradasuk folyaman meggorbiilnek és a rasze-
relt vaganyt félrehazzak. Ilyenkor gondosan be kel
mérnl a vaganyok tengelyét a keretfiirészhez képest,
hogy azok a keretre pontosan merélegesen, egymas-
hoz viszonyitva pedig egy tengelyvonalban fekiidje-
nek. |

b) Ezt a hibat lényegesen tetézi az a koriilmény,
hogy ha a ronkos kocsik kerékperemszélessége és a
vagany-nyomtav kozott nagy a kiilonbség, amibél ki-
folyolag a ronkos kocsiknak oldaljatékuk van.
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¢) Tovabbi oka lehet a sikgorbevagasnak, ha a
ronkos koesik tartokarjainak oldalmozgasuk van.
[lyen tartokarok nem tudjak a ronkot a vagas sikja-
ban vezetni.

d) Sikgorbeséget eredményezhet az etetGhenge-
rek egyenlétlen kopasa, vagy az etetohengergytiruk
egyenldtlen lazasaga, mert a ronk szabalytalan alak-
jabol kifolyolag mindig az etetohengernek abba a
részébe igyekszik elhelyezkedni, amelyben a kopas
a legnagyobb. Ha pedig a ronk felfekvése nem ezen
a helyen van, tgy a fels6 etetchenger nyomasa fu-
részelés kozben a ronkot oldalt nyomja és ha erre
az oldalmozgasra az elébb felsorolt hianyossagok is
lehetoséget adnak, akkor sikgorbevagas jon létre.
Ugyanezt eredményezi az etetchengerek oldaljatéka is.

Fzeknek az okoknak a megsziintetése szinten
egyszerii miuszaki bemérési feladat és nem all egyéb-
b6l, mint a vaganyok helyzetének és nyomtavolsaga-
nak- ellenorzésébdl, tovabba az etetéhengergytrik
kicserélésébol és az etetohemgerek, valamint a ronk-

kocsitartokarok oldalmozgasanak -mechanikai meg-
sziintetésébol.
Ad 4. A térgorbeség. Ennél a furészelési hiba-

nal tgy a f6-, mint a mellékmozgas mechanizmusa
szerepet jatszik.

a) A tergorbeseg foleg akkor tapasztalhato, ami-
kor az tizemben talpfatermelés folyik. Kozismert do-
log, hogy a talpfat asszimetrikus pengebeosztassal
kell termelni, hogy az évgytlirik boltozatos elhelyez-
kedését ezzel biztositsuk. A talpfaban a fa belének nem
a talpta kozepén, hanem als6 harmadaban kell fe-
kiidnie. Ebbo6l kovetkezik, hogy az oldalanyag va-
gésfaliilete a ronk egyik oldalan, nevezetesen a talpfa
als6 részén sokkal nagyobb, mint a masik oldalon.
A kiforgacsolt furészpormennyiség, amely a mecha-
nikus munkateljesitmény mércegysége, a keret egyik
oldalan sokkal nagyobb, mint a masik olda-
lan. Ennek az a kovetkezménye, hogy a ronk allando
forgatdo nyomaték alatt all, mert az az oldal, ame-
lyiknél a fajlagos ellenallas nagyobb, elfordulni
igyekszik. Hozzajarul ehhez a hibahoz, ha az eteto-
hengerek kopottak, mert a kopott etet6henger, vagy
az olyan henger, amely bordazott gyurukbol all, fel-
téve, ha ezek felékelése laza, csak eldsegiti a ronk
elfordulasat. Ebben az esetben tehat térgorbevagas
jon létre.

b) A térgorbevagast rendesen tetézik azok az
okok, amelyeket a sikgorbevagasnal emlitettiink meg
és nagyon sokszor elofordul, hogy a térgorbe talpfa
pl. a talpfa kozepén még kilon sikgorbiileti torest
is mutat. Ezen a bajon kétféleképpen lehet segiteni:

Eloszor: ha a talpfaronknek furészelés kozben
igen eros tartast adunk, amit akkor ériink el, ha a
fels6 etetchengerek nyomokarja vizszintes helyzethen
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van, mert a ronkre gyakorolt nyomas ebben az eset-
beria legnagyobb.

Masodszor: ha arra toreksziink, hogy az aszim-
meltrikus pengebeosztashol ered6 fajlagos ellenallas-
kiilonbségeket kiegyenlitsiikk. Ez pedig azaltal érhetd
el, ha a kisebb felilleteket vagé fiirészeknek nagyobb
terpesztést adunk, hogy a kiforgacsolt flirészpor
mennyiségében ne legyenek Olyan nagy kiilonbségek.
Miutan oldalanyagrol van szé, ezzel nem fogunk so-
kat véteni a kihozatallal szemben.

Fzzel végigmentink azokon a miiszaki eredeti
hibakon, amelyek a gorbevagas okozoi. Ezeken a hi-
bakon kiviil természetesen mas okok is idézhetnek eld
eorbevagast, mégpedig a technolégia helytelen alkal-
mazasa kovetkeztében. Ezek azonban annyira egysze-
riek és kozismertek, hogy kiilon térgyalésuk felesle-
cesnek latszik, Egeszen roviden mégis meg kell roluk
emlékezni. Gondolunk itt elsésorban a rénk adagola-
sara.

Ha a ronk szabalyos, hengeres novésu, akkor
ezen a téren nincs baj. Ha ellenben a ronk gorbe,
a gorbiiletet fiiggoleges sikban lefelé kell a keretben
elhelyezni, egyébként a ronk silypontja a tengelyén
kivill esik és a ronk elfordulni igyekszik. Hasonlo a
helyzet az ovalis keresztmetszeti ronkok esetében, me-
lyeket tgy kell a keretbe beengedni, hogy a kiseb-
bik atméré fiigedleges sikban fekiidjék. Kiilon szo6t
érdemel a ronkoknek a keretbe valo engedése eldtti
elofaragtatasa, mely miivelet abbol all, hon*yaterpesz
részen (ha van ilyen) felfekvési feliiletet létesitiink.
tovabba a kiall6 agdudorokat minden esetben lefa-
ragjuk. Kz az egyenes vagas elengedhetetlen feltétele.
azonban gépkimélés és teljesitmény szempontjabdl is
rendkiviil fontos.

Amint latjuk tehat, a gorbevagas megsziintetése
nem valami O0rdongésség, hanem olyan feltételek biz-
tositasa, amelyeket a gondos muszaki munka minden
koriilmények kozott megkivan. Ez a feladat nem ha-
ladja tal az tizemtol megkivant miiszaki szintet és
minden feltétele megvan annak, hogy az iizemben
megoldjuk. A Szovjetuniéban, mint mar emlitet-
tuk, az ilyen fteladatokat a miiszaki rend fogalma-
hoz kapcsoljak. Miuszakilag pedig rendben van az
tizem akkor, ha ilyen elemi miszaki feladatoknak
eleget képes tenni. Itt sincs egyébrdl sz6, mint a mi-
szaki rend megszilarditasarol. Erdemes ezzel a kér-
déssel foglalkozni, mert ha ez nem valosul meg, sem
minoségi, sem mennyiségi termelésr6l beszélni nem
lehet. Ha ezek koziil barmelyik hianyzik, ennek elso-
sorban a gépkezel6 latja karat, mert sokkal nagyobb
erot kénytelen kifejteni silanyabb eredmény elérése
érdekében is, de karat latja maga a gép, mert ido
elott tonkremegy és karat latja népgazdasagunk.
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A fak miszaki tulajdonségainak javitasa retegeléssel

PALLAY NANDOR dr. egvetemi tanar

A fak miszaki tulajdonsagat javito eljarasok
koziil mar foglalkoztunk a tobbrétii lemezek és réte-
celt tablak (asztalos és batorlapok) készitésével es
targyaltuk e technikai miivelet soran megvaltozot
muszaki tulajdonsagokat. A miszaki tulajdonsagok
nak ilyen formaban valo javitasa kétségteleniil jelen.
i0s eredményre vezet, mert ilymédon az egyes réte
gek lezarasaval, a rétegelt tablaknal pedig a belsd
mag homogén kialakitasaval, a természetes fa egyik
legkellemetlenebb tulajdonsagat, a higroszkopossag-
bol szarmazo, illetGleg ezzel szoros osszefiiggéshen
lévé Osszeaszas és dagadas mértékét, legalabb is a le-
mezek és panelok sikjaban sikeriilt nagymértékben
csokkenteni. Természetesen a tobbrétii lemezek gyar-
tasaval elért eredmények, vagy a bator- és asztalosla-
poknal mutatkoz6 igen lényeges méretvaltozascsokkenés
a felhasznalo iparnak csak egyik-masik aganal jelen-
tett lényeges elorehaladast. Mas felhasznalasi vona-
lon, ahol kiilonosen szilardsdg tekintetében tamasz-
tunk igényeket, foként pedig a huzoszilardsag tekin-
tetétben nem jelentett komoly el6rehaladast, mivel a
tobbrétli lemezeknél a fa természetes rostiranya huzo-
szilardsagat a reakovetkezd keresztréteg erdsen csok-
kenti s a javulas csak olyan iranyban mutatkozik.
hogy a tobbréti lemez sikjaban, éppen a keresztben
valo enyvezés miatt, a természetes fanal annyira kel-
lemetlen rost- és keresztiranyl szilardsagkiilonbség
csokken,

A termeészetes fanal, a kiilonb6z6 anatomiai ira-
nyokban mutatkozé rendkiviil nagy szilardsagkiilonb-
seg mellett. a fa természetes hibai (ageoesok, ferde
és csavaros rostlefutisok) azok a tényezok, amelyek
szilardsagesokkent6 hatasuknal fogva a fat alkalmat-
lanna, vagy talan mondhatnank tgy is, hogy megbhiz-
hatatlanna teszik olyan épiiletszerkezeti részek vagy
eepalkatrészek készitésére, ahol a kovetelmény éppen
a nagy huzoszilardsag, hajlitészilardsag stb., vagy
az egyenletes kopas. Ennek kovetkeztében a miiszaki
tulajdonsagok, de kiilonosképpen a szilardsagi tulaj-
donsagok javitasa terén 10j eljarasok valtak sziiksé-
gesseé. kiz a torekvés vezetett a rétegelifa (lemezeltfa)
¢s egyéb, mas modon javitott tulajdonsagt készitmé-
nyek eloallitasahoz.

A rétegeltfa készitésének lényege az, hogy a
természetes faban lévé szoveti hibak, ageocsok, sza-
balyostol eltéré rostlefutasok okozta nagymérvii szi-
lardsagesokkentést kikiiszoboljik azaltal, hogy a fa-
nak lemezekké valo feldarabolisa és a lemezeknek
megfelel6 elrendezésével, az egy helyen mutatkozé hi-
bat az 0j készitményben egyenletesen elosztjuk, ami
altal a fat egyenletesebbé, homogénebb anyagea ala-
kitjuk at és a szilardsagi tulajdonsagat még azaltal
1s noveljik, hogy a javitott készitmény eloallitasanal
nagy nyomast alkalmazunk (1. abra).

Az aggocsok okozta szilardsagesokkenés termeé-
szetesen annal kisebb valamely szerkezeti fa kereszt-
metszetében, minél kisebb részét foglalja el az aggocs
az igénybevett keresztmetszet-teriiletnek. A bemuta-
tott peldanal a termeszetes fabol kialakitott szerke-

zet1 fa keresztmetszetének 600/op-at aggbes képezte, a
lemezelés kovetkeztében médunkban van a hibat ey
elosztani, hogy az uj készitményben a szilardsagcsok-
kenést el6idézé hibas szoveti rész csak 59/p-0s mérték-
ben jelentkezik. Természetesen annal tokéletesebb a hi-
bak elosztasa, minél vékonyabb lemezekre osztjuk a
tat, ezzel szemben viszont nagyobbodik az enyvezendé
feliilet, nagyobb lesz a két6anyagsziikséglet.
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1. dbra. A fa természetes hibdjanak elosztasa
rétegeléssel.

A fentiek szerint tehat a rétegelés célja a faban
rejlé- természetes hibak egyenletes elosztasa és ezaltal
cgyenletesebb mindségili faanyag eléallitasa. A helye-
sen végrehajtott rétegelési technologiaval, a terme-
szetes fahoz viszonyitva egy sokkal egyenletesebb
osszetételii 1] anyaghoz jutunk, amely a szilardsagi
igénybevételekkel szemben megbizhatobb magatartast
tanusit.

A rétegeltfa (sokréti fatomb) jomindségii biikk
vagy nyirfabol hamozassal eléallitott furnirokbol ke-
sziil. A j6l kiszaritott furnirokat azonos szalirannyal
egymasra helyezik és a hibak kelld elosztasa utan mu-
oyanta-enyvvel hidraulikus sajtéban osszeenyvezik. A
furnirok osszerakasolasanal, a keresztiranyu szilard-
sag fokozasa érdekében szoktak ey is eljarni, hogy
minden tizedik furnirt az el6z6hoz képest 90°-o0s szal-
irannyal helyeznek el. A parhuzamos szaliranya ra-
casztasnal, még akkor is, ha a sajtolas nagy nyomas
mellett torténik, a készitmény mechanikai tulajdon-
sagal tekintetében nem sok javulas all be, egyetlen
elonye csak a fa természetes hibainak elosztasaban és
a preselésnél sziikségszertien el6allo tomoritésben nyil-
vanul meg.

Kilonleges célokra késziild sokréti fatombnél.
ahol fontos, hogy a készitmény szilardsagi tulajdon-
sagal a tomb sikjanak mind a két iranyaban kozel
egyforma legyen, kiilonb6z6 szog alatt torténik a fur-
nirok elhelyezése, illetoleg ragasztasa. Ilyen kiilon-
leges ragasztasi mod az 1. n. csillagos ragasztas, ami-
kor is az egymasfolé keriil6 furnirlemezeket egymas-
hoz képest kis szoggel elforditjak és tey ragasztjik,
illetoleg preselik.

A rétegelés kovetkeztében az Gj készitmény tér-
fogatsulya mintegy 45—509/o-kal nagyobb, mint a
természetes faé. A nagymérvii térfogatnovekedésnek
oka egyrészt a nagyfajsulyt kot6anyaghan és a gyar-
tasnal alkalmazott nyomasban keresends. Az alkal-
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mazott nyomas és a koétéanyag milyensége mellett a
térfogatsaly kialakulasat az is nagymértékben befo-
lyasolja, hogy a sokréti fatomb milyen vastagsagn
furnirokbol keésziil. A sokréti fatombok térfogatsulya
tehat a furnir vastagsagatol, fafajtol, az alkalmazott
kotoanyag milyenségétol és az alkalmazott nyomastol
fiiggéen 0,94—1,4 g/cm®-es értékek kozott ingadoz-
hat.

A nedvességtartalom, mivel az enyvezés szarazon
és magas homérséklet mellett torténik, igen alacsony,
kb. 4—79/y. Vizfelvevoképessége is joval kisebb, mint
a termeészetes faé. Jominoségli miigyanta-kotéanyag
alkalmazasanal a nedvesitési probak tanulsaga sze-
rint a viz a probadarabnak csak az élein és leglelso
rétegeibe képes behatolni, amiért kisebb a rétegeltfa
(sokréti fatomb) dagadasa és a vizvesztés alkalma-
val pedig az Osszeaszasa.

A rétegelés kovetkeztében a tobbréti fa szilard-
sagli tulajdonsagai is jelentés javulast mutatnak és
ez a javulas annal nagyobbmérvi, minél vékonyabb
furnirokbol és minél nagyobb nyomassal tortént az 1j
készitmény elGallitasa. Természetesen, a szilardsagi
értékek javulasa nemecsak az alkalmazott nyomas és a
furnirvastagsag fliggvénye, hanem fiige att6l is, hogy
milyen ragasztasi modot alkalmaznak. Kézenfekvao,
hogy a kiilonb6z6 anatomiai iranyokban mutatkozo
differencia annal kisebb, minél kisebb szog alatt tor-
ténik az egymasutan kovetkezo furnirrétegek ragasz-
tasa, tehat legegyenletesebb szilardsagi tulajdonsaggeal
a csillagos ragasztasu sokréti fatombnél szamolha-
tunk. A rostok iranyaval parhuzamosan rétegelt sok-
réti fatombnél a szilardsagi értékek javulasa kiilo-
nosen a természetes fahoz viszonyitva jelentés. Igy
pl. a kozonséges biikkfa rostokra merdleges iranya
hazoszilardsaga 100 kg/em® s ezzel szemben a 45 ré-
teebdl allo sokrétii fatombé 215 kg/em®. Vagy pl. a

nyirfa rostokra meréleges iranya huzoszilardsaga 75
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2. abra. A sokreti fatomb szilardsagi alkalmassdgi
szamanak valtozdsa az 1 cm tombvastagsagra esé furnir-
szdm szerint.

ke/cm? és az 50 rétegli filmenyvvel ragasztott sokretii
fatombé 383 kg/em? és az ugyancsak 50 rétegi, mi-
oyantaval telitett és keresztlemezekkel késziilt nyir
rétegeltfaé 451 kg/em?. A rétegelés kovetkeztében a
szilardsagi értékek javulasa természetesen nemcsak a
hazéprébaknal jelentkezik, hanem hasonlé javulast
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tapasztalhatunk a nyomo-, hajlit6- és nyirészilard-
sagnal 1is.

A fentiekben mar ramutattunk arra, hogy a sok-
rétii fatomb mindsége, tehat a javitas foka, minden
kétségen kiviil fiigg az 1 cm-nyi rétegeltfa vastagsa-
gara es6 furnirok szamatol. Lattuk mar azt is, hogy
minél vékonyabb furnirlemezbél allitjuk elé a sok-
réetiu fatombot, annal tokéletesebb a fa szovetében
elotordulo hibak elosztasa. Természetesen ez nem je-
lenti azt, hogy talzasba lehet menni a lemezek szama-
val, Ellenkezéleg, minden fafajnal (biikknél vagy
nyirnel) megallapithato az optimalis lemezszam (fur-
nirszam pro cm), amely mellett a sokrétii fatomb a
legjobb mindségli, azaz amely mellett a kiilonbozo
igénybevételeknél a legkedvezobb alkalmassagi sza-
mot kapjuk. Ismeretes, hogy az alkalmassagi szamot
megkapjuk, ha a légszaraz allapota szilardsagot oszt-
juk a 100-szoros térfogatsullyal. Erre vonatkozolag
az alabbiakban kozoljik Kraemer vonatkozo vizsga-
lati eredmeényeit. A grafikon meggy6zéen bizonyitja,
hogy barmely igénybevételr6l is legyen sz6, hajlitas-
rol, hazasrol, vagy nyomoigénybevételrsl, minden
esetben kiadodik egy optimalis érték (optimalis fus-
nirszam/cm), amely mellett a legnagyobb alkalmas-
sagi szamot kapjuk (2. abra).

A reétegeltfa valasztékai

Lignofol. Hamozott biikkfurnirokb6l miigyanta
kotoanyaggal nagy nyomassal eloallitott sokrétii fa-
tomb. A kozonséges lignofol-lapoknal a rétegelés a
rostokkal parhuzamos iranyu, azaz a rostirany min-
den furnirrétegnél egyforma. A szilardsagi értékek
fokozasa érdekében szokas az is, hogy minden tizedik
réteg az el6z6 rostiranyhoz képest 90°-0s elhelyezésii.
Réamutattunk mar arra is, hogy a kiilonleges célokra
késziilt lignofol-lapoknal hasznaljak a csillagos ra-
oasztast is, kiillonosen akkor, ha olyan keészitmény elo-
allitasarol van szo, amelynél fontos, hogy a szilard-
sagi értékek a lap sikjanak mindkét iranyaban egyfor-
mak legyenek.

A lignofol-lapok méreteit, barmilyen legyen is
azok szerkezeti felépitése, szabvanyok szabalyozzak.
A kiilfoldi szabvanyok szerint a kozonséges lignofolt
(az osszes furnirrétegek azonos szalirannyal) 2—80
mm  vastagsagban, 600X1100, vagy 600X400
mm-es meéretekben allitjak elo. A csillagos ragasztas-
sal eloallitott lignofol-lapok szokasos méretei: 1—150

mme-es vastagsag és 580X260 mm-es lap meéret.

A lignofol-lapok szine vilagos vagy sotétbarna,
azonban a biikk jellegzetes rajzolata a javitott készit-
ményen még jol felismerhets. Felhasznalasi korik
igen sokoldali. Hasznaljak az elektrotechnikaban
szigetelésre; a gépépitészetben gépalkatrészek, fogas-
kerekek készitésére, a repiilogépgyartasnal legcsava-
rokra, disz- és hasznalati targyak készitesere.

Adatok az azonos rostiranyt (parhuzamos ra-
gasztis) és csillagos ragasztasa lignofol-lapok szildrd-
sagl értekeire:

Pdrhuzamos ragasztast lapokndl nyomoszilard-
sig a rétegek sikjaval parhuzamos iranyban 750
kg/cm® merélegesen 1000 kg/cm?; hajlitészilardsag a




Pallay Nandor: A [ak muszaki tulajdonsagainak javitasa rétegeléssel

rétegek sikjaval parhuzamos és arra meréleges irany-
ban 2500—3000 kg/cm?; Brinell-keménység a rostok-
kal parhuzamos iranyban 25,6 kg/mm®* a rostokra
meroleges iranyban: radialisan 22,1 kg/mm? tan-
cencialisan 25,6 kg/mm?; hajlitorugalmassagi modu-
lus, ha az erchatas iranya parhuzamos a lap sikja-
val: 250 000 kg/em®, lap sikjara mercleges erchatas
esetén 210 000 kg/em?; fajlagos toré6munka 0,8—1,0
mkeg/cm?®. Ezzel szemben a természetes biikkfa lég-
szaraz allapoti nyomoszilardsagi értéke a rostokkal
parhuzamos-iranyu terhelésnél 530 kg/cm?®, a rostokra
meroleges iranyban 90 kg/ecm; hajlitoszilardsae a ros-
tokkal merdleges iranyu erchatas esetén 1050 kg/cm?;
hajlitorucalmassagi modulus 160 000 kg/em?; Bri-
nell-keménység biitiben 7,2 kg/mm?®; a rostokra me-
roleges iranyban 3.4 kg/mm?®; fajlagos toromunka
0,80 mkg/cm?®. Feltiing a lignofol-lapok magatartasa
a dinamikai erchatasokkal szemben: a kozonséges
biikkfa iitohajlitoszilardsaga 0,80 mkg/cm?, ezzel
szemben a hamozott biikklemezekbdl eldallitott ligno-
fol iitchajlitoszilardsaga szintén 0,8—1,0 mkg/cm?
értékek kozott mozog, nyilvanvalo, hogy a rétegelés
kovetkeztében semmi javulas nem kovetkezett be, =6t
igen gyakran még csokken is a lignofol iit6hajlito-
szilardsaga. A jomindségli nyirfa fajlagos torémun-
kaja 1,2—1.4 mkg/em? s ezzel szemben az 50 rétegii
mugyantaval atitatott és a rostokkal parhuzamosan
ragasztott nyir sokréti fatomb fajlagos toromunkaja

csak 0,75—0,98 mkg/cm?.

Csillagos ragasztast lapoknal: Huzoszilardsae
1100 kg/cm?, hajlitoszilardsag a rétegek sikjaval
parhuzamos er6hatas esetében 1575 kg/em?® merdle-
oes erchatasnal 1700 kg/em?, Brinell keménység a ré-
teecek sikjaval parhuzamos iranyban 9.5 kg/mm? me-
rolegesen 28 kg/mm?*; fajlagos toromunka 0,75 mkg/
cm®. A természetes biikkfa rostokkal parallel iranyu
hizoszilardsaga 1350 kg/em®, a rostokra mercleges
iranyban 70 kg/em?®.

Szakirodalom adatok. Kiegészitésiil néhany szak-
irodalmi adatot kozliink a rétegelt fak és a lignofol
miszaki tulajdonsagaira vonatkozolag (Kollmann:

Technologia d. Holzes 2. Aufl. 1. B. Tafel VI.):

Tego filmenyvvel ragasztott nyir rétegelifa (a
retegeltfa 1 cm-nyi vastagsagara es6 furnirszam 50) :
normalis viztartalom 79¢; térfogatsaly 1,0 g/em?®; a
melegvezetési szam normal viztartalom mellett 0,19
kcal/mh®; huzoszilardsag: a rétegelt tomb kiilso fur-
nir rostiranyaval parhuzamos igénybevételnél 1300
ko/em?, a kiils6 furnir rostiranyara merdleges igény-
bevételnél 375 kg/em?*; nyomészilirdsag: a kilsé fur-
nirréteg rostiranyaval parhuzamos igénybevétel ese-
tén 1100—1280 kg/cm?, a kiils6 furnirréteg rostira-
nyara meroleges igénybevétel esetén 380—500
ko/em?; hajlitészilardsag: a rétegek sikjaval parhuza-
mos iranyu terhelésnél 2100—2200 kg/ecm?, a proba-
palca hossztengelye meroleges a rostiranyra és a ter-
helés merdlegesen hat a rétegek sikjara: 500—550
ke/em?; hajlitorugalmassagi modulus: ha a proba-
pa'ca hossztengelye parhuzamos a rostirannyal:
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215000 kg/em® a probapalca hossztengelye merdle-
ges a rostiranyra: 50 000 kgj/cm?. Nyiroszilardsag: ha
a nyirt felilet parhuzamos a furnirrétegek sikjaval
és a rostirannyal: 220 kg/cm?.

Tego-filmenyvvel ragasztott biikk rétegeltfa (a
rétegeltfa 1 cm-nyi vastagsagara esé furnirszam 20):
normalis viztartalom 5—7,5%/y; térfogatsuly 0,68—
0,89, atlagosan 0,79 g/cm?®; melegvezetési szam nor-
malis viztartalom mellett 0,15 kcal/mh®; huazészilard-
sag: a rétegelt tomb kiils6 furnir rostiranyaval par-
huzamos igénybevételnél 1100—2050-ig, atlagosan
1480 kg/ecm? a kiils6 furnir rostiranyara meréleges
igénybevételnél 83—95 kg/em?, hazorugalmassagi
modulus 130 000—193 000 kgl/cm?; nyomoszilardsag:
a kiils6 furnirréteg rostiranyaval parhuzamos igény-
bevétel esetén 776—1050 atlagosan 950 kg/em?®, a
kiilso furnirréteg rostiranyara mercleges igénybevétel
esetén, de a rétegek sikjaban 240—360, atlagosan
300 kg/cm?®; ugyanaz, de a rétegek sikjara merdleges
iranyu terhelésnél 240—372, atlagosan 300 kg/cm?;
nyomorugalmassagi modulus 156 000—208 000-ig, at-
lagosan 183 000 kg/em?; hajlitészilardsag: a proba-
palca hossztengelye parhuzamosan a rostirannyal, a
terhelés iranya mercleges a rétegek sikjara 1200—
2250, atlagosan 1600 kg/cm?, hajlitorugalmassagi mo-
dulus: 160 000 kg/cm?®; a nyiroszilardsag értéke, ha a
nyirt feliilet parhuzamos a rétegek sikjaval és a rost-
irannyal: 138—169 atlagosan 155 kgl/em?, a nyirt felii-
let parhuzamos a rétegek sikjaval és mercleces a rost-
iranyra: 38—75 kg/em?, atlagosan 62 kg/em?; a nyirt
feliilet merGleges a rétegek sikjara és parhuzamos a
rostirannyal: 212—238, atlagosan 230 kg/cm? a
nyirt feliillet mercleges a rétegekre és a rostiranyra:
026—599, atlagosan 560 kg/em?®; a nyirt feliilet par-
huzamos a rostirannyal és mer6leges a rétegekre:
78—87 atlagosan 82 kg/em?; a nyirt feliilet merdle-

oes a rostokra és a rétegekre: 488—587, atlagosan
540 keg/cm?.

Lignofol L.: normal viztartalom 5—89/y, térfo-
catsuly 1,30—1,40 g/em?®; vizfelvétel 24 o6ras aztatas
utan 8—17%9; maximalis térfogati dagadas 369/,
vastagsag iranyaban 99/y; huzoszilardsag a rétegelt
tomb kiils6 furnir-rostiranyaval parhuzamos igénybe-
vetelnel 1620—3500, atlagosan 2500 kgl/ecm?, hitzo-
rugalmassagi  modulus 256 000—356 000 Aatlagosan
300 000 kg/em?; nyomoszilardsdg a kiilsé farnir rost-
iranyaval parhuzamos igénybevétel esetén 1200 kg/
cm®, a kiils6 furnirréteg rostiranyara merdleges
igénybevétel esetén, de a rétegek sikjaban 650—1450,
atlagosan 985 kg/ecm?, ugyanaz, de a rétegek sikjara
meréleges iranyu terhelésnél 1420 kgd/em?; hajlitoszi-
lardsag: ha a probapalea hossztengelye parhuzamos a
rostirannyal, a terhelés iranya parhuzamos a rétegek
sikjaval: 2150—3300, atlagosan 2750 kg/cm?, a pro-
bapalca hossztengelye parhuzamos a rostirannyal, a
terhelés iranya merdleges a rétegek sikjara 3425 kgff
cm?®; a nyiroszilardsag értéke, ha a nyirt feliillet meré-
leges a rétegekre és parhuzamos a rostirannyal: 160—

140, étlagﬂsan_ 340 kg/cm2,
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A faanyag Javitasa az asztalosiparban

PALINKAS LASZLO

Az utobbi id6ében egyre kovetelébben jelent-
kezik az asztalosiparban is a mindség javitasanak
szitkségessége. A kifogas targyat képezé hibakat
nagy altalanossaghan a rendelkezésiinkre allo fa-
anyap gyenge minosegével indokoljuk. Az asztalos-
ipar gyartmanyainak minéségét a bedolgozott fa-
anyag hibai valéban erdsen befolyasoljak.
anyaghol jobb arut leheine gyartani. A jobb anyag
anyaghibak okozta szabasi hulladéka is kisebb, tehat
valamivel kevesebb is kell beldle.

Ebben a jobbminoségti anyagban azonban nem-
csak nalunk, de vilagszerte is hiany van. Termeszeti
adoitsagok miatt a kitermelt faanyag mindséce és
elofordulasanak gyakorisaga forditofitan aranyosak.
{gy nem igen remélhetjiik, hogy ez a helyzet kiilono-
sen a mi faban szegény hazankban mar a kozeljovo-
ben megvaltozik.

A fa-gyartmanyokkal szembeni mennyiségi és
minoségi igényeink pedig nemcsak nem csokkenthe-
tok, hanem életszinvonalunk tervszerinti emelésével
egyre nagyobbak
modjat, hogy a rendelkezésiinkre all6 anyagokbol az
eszszeri kovetelményeket kielegité jobb arut allithas-
sunk elo.

A {fa szilardsagi és tartossagi hianyai nem po-
tolhatok. A gorbiilésekben és vetemedésekben ki-
egyenlitodo  fesziiltségeket okozo, nehezen meérheto
novelési rendellenességek sem orvosolhatok konnyen.
Kiilonosen megfelelo torzskészlet és korszeru szarito-
berendezesek nélkiil. A hibak kozott azonban a sza-
mottevo szerkezeti jelentoségnélkiili feluleti hianyos-
sagok szakszerii javitasokkal tobbeé-kevésbbé csok-
kenthetok. Ilyenek a simitott feliileteket zavaro go-
csok, csorbulasok, repedések és gyantafolyasok, me-
lyeket szakszerii foltozassal, enyvezéssel és kiégetés-
sel aranylag konnyen és jol lehet javitani. A javiia-
sok gyakorlati kivitele azonban igen gyakran szak-
szertitlen és eredményiik messze elmarad az elérhe-
toktl. Tgy nem alaptalanul idegenkediink téliik s
nézzikk rossz szemmel el6fordulasukat. Az egyébként
j6l hasznalhaté gyartmanyokon is gyakran éktelen-
kednek gocsok, csorbulasok, repedések, gyantafolyas
és a borito-furniron vagy mazolason atlatszo folio-
zasok.

Nem kozombos, hogy a meglelelo szilardsagu és
kiils6 ismeérvek alapjan kell6 szarazsag mellett nem
gorbiilékenynek itélheté anyag tekintélyes részét, a
foltozassal javithaté hibdival feliilletképzé mindségi
vagy a javitasi hibaktol tartva, csak takart, alaren-
delt alkatrészekbe hasznalhatjuk fel. Tehat a kello
szarazsagra valo kiszaritas nélkiilozhetetlenségének
ujbol ismeételt megallapitasa mellett, a javitasok ker-
dését és hibaforrasait sem art kissé kozelebbrol meg-
vizsgalna.

A fa zsugorodasat és dagadasat a sejtfalakat
alkoto celluloz kristalyokat burkolo vizkopenynek a
levegd relativ nedvességvaltozasara torténé vékonyo-
dasa vagy vastagodasa okozza. A tomottebb farétege-
ket, igy a gocsoket is, kisebb és sitiriibben helyezkedo
sejtek alkotjak, mint a kevésbbé tomotteket. Ezekben

Jobb

lesznek. Ezert keresnunk kell a

a tomottebb, nagyobb térfogatsulya rétegekben sok-
kal tobb a celluloz-kristaly és igy az azokat burkolé
vizkopenyréteg is, mint a kevésbbé tomottekben.
Ezeknek a részeknek a vizkopenyek vékonyodasabol
és vastagodasabol osszetevodé zsugorodasa vagy da-
ocadasa is nagyobb a kevésbbé tomott farészekeénél.
Ebbol kovetkezoen a fa szaradasaval a gocs a kor-
nyez6 fanal nagyobb meértékben zsugorodik és ez
okozza a benott gocs kozépen valo megrepedését,
a nem benottének pedig elvalasat. Az, hogy a zsugo-
rodas, repedés és elvalas mérve a gocs nagysagaval
aranyos, magatol értetodik.

Mivel a fa hossziranya zsugorodasa a palca-
szerti celluloz-kristalyok kozel hossziranya elhelyez-
kedése miatt — lényegesen kisebb egyéb iranya zsu-
ocorodasanal; a kornyezé fahoz hozza nem nétt go-
csok biitiije kiemelkedik a szarado fabol (1. abra).

1. abra

De a gocs feliletbontasa a gocs helyzetétol is
fiige. A szog alatt kifut6 repedt vagy elvalo gocs
biitiifeliilete az eredeti siktol a kifutasi szog kisebbe-
désével novekedden el is ferdul, és kiallo elt alkot.

(2; ébra-) i BT . bm

Ha a gocsoket kozépen behasitva enyvezett ke-
ményfaékkel megékeljiik, a teljesen benott es a be
nem nétt gocs az ékelés feléli oldalon nem fog meg-
mozdulni, de a részben benétt gocs kiemelkedése ezzel
nincs megakadalyozva. A részben benétt gocsok szak-
szeriien csak a gocsot eltavolité lyukba enyvezett eés
a kornyezé faéval egyezé szaliranya folttal, az ugy-
nevezett dugdbzassal javithatok.

A kiesett vagy kiiitott gocsok helyét, a hianyzo
socsével egyezd szaliranyu megenyvezett fadugoval
is be lehet iitni, de annak biitiije mazolt felileten
még az e célra legalkalmasabb harsfanal is tobbe-

kevésbbé meglatszik.

A folt és a foltozott fa azonos nagysagu erint-
kezé feliiletére keriils enyvbél a viz 500/,-a a foltba,
50%-a pedig a kornyezé faba szivodik fel. Az azonos
mennyiségii felszivott nedvesség a kisebb tomegii fa
— a folt — nedvességét nyilvanvaléan magasabb sza-
zalékban emeli, mint a kornyezé nagyobb fatomeget.
A nedvesség a megmerevedett enyvrétegen es az

enyvvel tomitett faszovetrétegen — ahol kapillaris
erok nincsenek — nehezebben és lassabban hatol at,

mint a tobbi faszoveten. Igy a magasabb nedvesség-
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tartalmi és nagy feliiletén megmerevedett enyv és az
enyvvel tomitett faszovetréteggel hatérolt folt anyaga,
a kornyezé fanal lassabban keriil higroszképos
egyensulyba.

Mivel a fanedvesség novekedése dagadassal.
csokkenése pedig zsugorodassal jar, a folt anyaga a
kornyez6 faénal nagyobb mértékben fog kezdetben
dagadni, majd késébb zsugorodni. A folt és a kor-
nyezo anyagnak ez az eltér6 dagadasi és zsugorodasi
torekvése kezdetben rontja az enyvréteg megkotésé-
nek korilményeit, késébb pedig az enyvrétegben
fesziiltségeket okoz, ami gyakran az enyvréteg rész-
leges megpattanasaval jar. Az igy tokéletleniil enyve-
zett es megkotott folt kezdetben a kornyezs fa sikja-
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A beenyvezés és a feliiletkidolgozas kozotti idé
meghosszabbitasaval az elérefoltozas kiprébalt rend-
szere a leghatasosabb. Ezzel a fentemlitetteken feliil
minosegjavitast és munkaidémegtakaritast is elér-
hettink. | |

Ha a foltokat vagy azok nagy részét még a ki-
gyalulas el6tt beenyvezziik, elegendé azokat vésé-
leszurassal goromban szintbe igazitani. A megmun-
kalas elétt a tagozatha es6 helyeken is konnyen al-
kalmazhatunk foltokat és ezeknél kiilonosen jelentés
a szintbehozasnal elért megtakaritas, nem is beszélve
a minosegi elonyrél. Gondoljuk el, mily nehéz egy
tagozatba keriilé folt tokéletes szintbehozatala.

A hibak mar a gyalulatlan fan is jol lathaték,

9. abra

bol kidagad, ily allapotaban valé szinbegyaluldsa és
csiszolasa utan pedig késébb a higroszképos egyen-
suly bealltakor visszahtizédik, beszarad.

A folt higroszképos egyensilyi allapotba jutisa
lassan, a kis enyvezetlen feliiletiieknél gyakran csak
honapok multaval kovetkezik be. Ha ez el6tt a munka
felilete mazolassal- vagy fényezéssel végleges kidol-
gozast nyer, a beszaradas azon tobbé-kevésbbé lat-
hato lesz.

A fenti hiba csokkentésére a foltozashoz minél
szarazabb anyagot kell hasznélni, hogy a folt maxi-
malis nedvességét és végleges allapotaval szembeni
megdagadasat csokkentsiik. Siirii, meleg enyv hasz-
nalataval csokkenteniink kell a megkotési id6t és a
vizbevitelt; a beenyvezés és a feliiletkidolgozas kozotti
id6t pedig a lehetdség szerint hosszabba kell tenni.

A szaraz foltanyag annak nem jelentés mennyi-
sége miatt, hosszabb ideig megfelelé koriilmények
mellett tarolt hulladékanyaghél konnyen biztosithaté.
Meg kell azonban akadalyozni, hogy rendetlenség-
bol vagy kényelembdl mas anyag keveredjék kozé.
- A siiri meleg enyv j6 mindségét megfeleld felszere-
léssel és ellendrzéssel nem nehéz biztositani.

kiillonosen ma, amikor id6t6l sziirkiilt flrészarukkal
mar nem igen talalkozunk. De ha egy-két javitandé
hiba el is keriilné a figyelmiinket, annak javitisa a
gepl megmunkalas okozta esetleges sériilésekkel
egyutt még mindig potolhatd.

A dugozassal gyakori hiba a folt nem szalirany-
nyal egyez6 beenyvezése. Ennek okozéja tobbnyire a
szaliranyra meré6leges flirészhullimok megtévesztd
hatasa. Fzt a dugovégek kiejtés el6tti atvonalozasaval
konnyli megakadalyozni. (3. &dbra.) De a dugénak,
vagy mas foltoknak a megmunkalt feliilettel is par-
huzamosnak kell lenniok, mert csak igy keriilhetjiik
el megbizhatéan a gyalulasnal azok nem ritka besza-
kadasat.

A foltoknal nem kevésbbé fontos kovetelmény
azok tokéletes illeszkedése.

A hasadasok és repedések enyvezésénél, a folt-
enyvezestol eltéréen, mélyebben behatolé higabb eny-
vet sziikséges hasznalni és azt mélyebben be kell csur-
gatni a repedés elsziikiilé részébe. A nagyobb repe-
désekbe a higabb enyv utin siiri enyvet kell bedor-
zsolni. A még nagyobb repedésekbe a faéval par-
huzamos szaliranyu, ékalaka foltot (spandlit) kell
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beszoritani, az oOssze nem szorithaté behasadasokba
pedig furniresikot kell bevagni és enyvezni.

A gyantataskak tartalmat ritkan lehet tokéletesen
kikaparni. Ez csak kiégetéssel tehet6 tokéletesen ar-
talmatlanna. Legmegbizhatobb modszer az elektromos
forraszto pakaba szerelt és azzal melegitett kerek kés-
fejjel valo kiégetése. A megfolyosodott gyanta 80 C
foknal olyan irreverzibilis vegyi folyamaton megy at
mely megmereviti s kizarja késobbi megtolyosodasat.

A rések kigipszelésénél mind a tulenyves, mind
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az enyvszegény keverék alkalmazasa karos. Az erodsen
beszarado tulenyveset nehéz tokéletesen szintbe csi-
szolni, az enyvszegény pedig rosszul kot a fahoz.
Nagyobb kikenésnél elényos a résbe elészor enyvet
juttatni és arra enyvszegény keveréket kenni. Eleken,
sarkokon, ahol az nem tarthat, ideig-6raig tart6 meg-
téveszto gipszelést ne alkalmazzunk.

Ha a fentiekkel a mindséget még nem is javil-
hatjuk a kivant mértékre, de azok megszivlelésével
konnyen és sokat segithetiink.



Famegmunkalogépek hajtéenergiasziikségletének megallapitasa

BECSKE ODON

A fa megmunkalasa még elemi moédon is rend-
kiviil bonyolult miivelet. Nemcsak a torgacs levalasz-
tasara kell kifejteni munkat, hanem a forgacsoloéllel
és forgaccsal kozvetleniil érintkezo fa deformalasara,
tovabba a penge és faanyag kozotti surlodas legyoze-
sére is. Meélyito forgacsolasnal a penge oldallapja es
a faanyag kozott is surlodas lép fel, munkat jelent
ezenkiviil a forgacs feldarabolasa és a szerszam for-
cacsrésébe valo besajtolasa is.

A vagasi muveletet nem tudjuk elemeire felbon-
tani, ezért a gyakorlatban a szerszam mozgasaval
szemben fellépo egyiittes erdt vessziik figyelembe,
és ezt az erdt vago- vagy forgacsoloeronek nevezziik,
s P-vel jeloljiik.

A vago-, illetoleg forgacsoloero meghatarozasa
céljabol sziikségiink van 1 mm?* forgacs levalasztasara
szitkkséges erore, melyet fajlagos forgacsolasi ellen-
allasnak neveziink (K). A fajlagos forgacsolasi ellen-
allast megkapjuk, ha a forgacsoloerét elosztjuk
a torgacskeresztmetszettel:

B == L kg/mm?

q

A fajlagos forgacsolasi ellenallas nagysaga sok
tényezotol tiugg, ezek:
1. a forgacsolas iranya a fa szaliranyahoz
képest,

2. a metszoszog és elhelyezési szog nagysaga,
3. a forgacsvastagsag,
4. a fa faja és tajsulya,
5. a fa nedvességtartalma,
0. a forgacsolosebesség,

7. a metszoel élessége.

A faanyag szilardsagi tulajdonsagai nemcsak
egy fatajon belil, de ugyanazon ronk kiilonbozo
helyeirol vett részeknél is valtoznak, ugy hogy a
kiilonbozé takra vonatkozo fajlagos forgacsolasi
ellenallasok azonos viszonyok kozott sem
meg pontosan. A kovetkezékben vizsgalat targyava
tesszik a fajlagos forgacsolasi ellenallast be-
folyasolo kiilonboz6 tényezoket.

1. A szalatvagast szog befolyasa

A forgacsolas ritkan torténik pontosan szal-
iranyban, vagy arra merolegesen, hanem a szalirany
és vagas iranya kozti szog az ugynevezett szalatvagasi
szog (H) széles hatarok kozott valtozik,

1. abrank a fajlagos forgacsolasi ellenallasnak
a szalatvagasi szogtol filiggo valtozasat mutatja;
a) harant-biitiiiranya vagasnal, akkor amikor a vagas
harantiranyubo6l biitiiranyuba megy at, b) biitii-
hossziranyi és c¢) hossz-harantiranyu vagasnal.

A fajlagos forgacsolasi ellenallas valtozasat
a szalatvagasi iranytol fiigeéen kovetkezo 0Ossze-

ftuggesek tejezik ki:

BT R S

A';/mx:a"’-' T & harant
7 |
@ but
" @
szaliran
5 — f
4
3 . Dl
= :
1
__Jri +4 1+ 1 H — Hr
T R B
O30 80 B0 6030030 "0 0% @

adhatok

Sza/lotvagdss szog

@)

® ® .

(1. abra a):

a) Harant-biitiiranya forgacsolasnal

-2 : o
I\—-——K3 COS™(H) =

Kz + 81 H2(H)

b) Biitii-hossziranya forgacsolasnal (1. abra b6):
& Kl - COJZ(H) —I— K2 . Sinz(l-__)

c) Hossz-harantiranyu forgacsolasnal (1. abra c¢):

K =K, - cos?q) + K3 - sndx,




Becske Odon: Famegmunkalégépek hajtoenergiasziikséglete Faipar IV. évf. (1954),5.sz. 139

ahol K, a hossziranya, K, a biitiiranyG és K, a  iranya forgacsolasira, a 4d-es, 5-6s és 6-0s pedig

harant. iranyu fajlagos vagasi ellenalliasai a fanak. puhatanak biitii, hossz, 1lletoleg harantiranyu forga-
csolasara vonatkozik.
2. A metszoszog befolyasa a fa fajlagos forgdacsoldsi K :
ellendllasara ko /mar?
A fajlagos forgacsolasi ellenallas a metszészog 10
novekedésekor n6. Ez a novekedés nem egyenlé a fa I
harom féiranyaban, hanem a biitii forgacsolasakor a 8

.0 legnagyobb, harantiranya forgacsolaskor pedig
a legkisebb, a K értékét 60°-0s metszdszog esetén
l-nek vessziik, s a tobbi metszdszoghoz a K-t egy, a
korrekcios tényezével vessziik figyelembe, amellyel
K értékét megszorozzuk. 4

!
2 |
A 0 értékeit a kovetkezd tablazat tartalmazza, , et | - 4
30, 45, 60, 70 és 80°-0s metszdszogre : z "\ —

-—.==_-:-—
Vagasi iriny 30°  45°  60° 70° 80° R s, oo i s st o S
g9s_§zfa 8,,2 8’2 11 iz 5128 0! 02 03 04 05 06 Q7 08 09 mm
uin ; ; = ; Forgocsvostogsa
Harént TS S L ki P ¢ s b 4 9529
A 2. abra a fajlagos forgacsolasi ellemallas és 3. dbra
metszoszog oOsszefiiggését mutatja, ha a forgacs- o ; |
vastagsag h = 0,16 mm, a fanedvesség pedig 15%/,. Kiszamithatjuk a fajlagos forgacsolasi ellenallas
A gorbék koziil az l-es keményfanak biitiiiranyban,  értékét a kovetkezd Gsszefiiggésbol is:
a 2-es hossziranyban, a 3-as harantiranyban, a 4-es - C
~ pm
A
. "2 | I ! Ezen Osszefliggéshen h — a forgacs vastagsaga,
[9//770? i P | —— C és m értékeit pedig tablazathél vesszikk. C és m
| | R & P, érteke a vagasi iranytol és a fa szilardsagi tulajdon-
8 7 : ¥ - sagaitol fiigg.
' | C C m
i 1 r Forgaesolasi irdny puhafa keményfa
- Butii a8 3,35 0,41
6 Hossz 0,92 1o 0,47
Harant 0,44 0,66 0,52
' 4. A fafajta hatasa a fajlagos forgdcsolasi
4 ' | ellenallasra
A fafajtanak a forgacsolasi ellenallasra gyako-

rolt hatasa ugyanazon fafajtan belil is igen nagy
3 kiilonbséget mutat. Szokasos a lagyabb feny6félék
fajlagos forgacsolasi ellenallasat 1-nek venni, s a

6 tobbi faét erre vonatkoztatni. Ha pl. a lucfenyé faj-

2 I8

g

_—_—_ | — - > . r » ’ ’ . . " :
L akkor a tobbi faét egy ar aranyossigi tényezével
_ | valo szorzas utjan nyerjiik. Ezen aranyossagi tényezd

lagos forgacsolasi ellenallasat K-t 1-nek valasztjuk

O  értékei a fontosabb fafajtakra:
50 0 9 ey J i

fa o - a &J ta af a a]t& af
/Vef'szo‘szoy Lucteny6 1,— Nyir 1,25
2. dbra Erdei feny6 1,10 Dio 1,35
Voros fenyé 1,15 Bukk 1,40
puhatanak biitiiiranyban, az 5-6s hossziranyban, Hars 0,82 Koris 1,70
a 6-os harantiranyban val6 forgacsolasanal fellépé Nyar 0,86 Tolgy 1,75
ellenallasat mutatja. Eger 1,05 Gyertyan 1,85

3. A forgacsvastagsag hatasa a fajlagos forgacsoldsi 5. A fa nedvességtartalmanak hatisa a fajlagos

ellenallasra forgacsolasi ellenallasra
A fajlagos forgacsolasi ellenallas a forgacs vas- A fa nedvességtartalmanak novekedésével a faj-

tagsaganak novelésekor csokken. Az Gsszefiiggést  lagos forgacsolasi ellenallas csokken. A nedvesség-
a 3. abra szemlélteti. A diagrammon az l-es, 2-es és  tartalomnak a fajlagos forgacsolasi ellenallasra gya-
3-as gorbe keményfanak biitii, hossz, illetéleg harant-  korolt hatdsit egy ay tényezdvel vessziik szamitasba.
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Egységiill a légszaraz, azaz 15 szazalék nedvesség-
tartalmu fa nedvességének megflelelo tényezot vesz-
szik.

Az ay tényezo értékeit a kovetkezo tablazat tar-
talmazza:

Nedvességtartalom Helyesbité tényezd

(W%) (2w)

o— O 1,10
12—15 1,00
20—30 0,93
o0—70 0,90
700/, tolott 0,88

6. A metszésebesség hatasa a fajlagos forgacsolast
ellenallasra

A metszésebesség novelésével a fajlagos forga-
csolasi ellenallas n6. Ez a novekedés mérsékelt. A 4.
abran lucfeny6 és biikkfa fajlagos forgacsolasi ellen-

K ’g/mmz
10 |

b
2 bivieetiBud) e bossbasid

g . | | |
i 1 S |

l l .
0 /0 20 30 40 50

- ——

4. abra

allasanak a metszésebesség fiiggvényében valo valto-
zasat latjuk. A metszdsebességnek a fajlagos forga-
csolasi ellenallasra gyakorolt hatasa 10 m/mp forga-
csolosebességen alul sem érzékelheto.

60 ’%p
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Ha a 10 m/mp forgacsolosebességének megfeleld
fajlagos forgacsolasi ellenallast 1-nek vessziik, akkor
nagyobb sebességeknél a fajlagos forgacsolasi ellen-
allas: |

K= Ko o %

K,,=a 10 m/mp forgacsolasi
megfelel6 fajlagos forgacsolasi ellenallas

. ay, mely Osszefiiggésben:

sebességnek

v — a torgacsolas sebessége,

ay, — a sebességtényezd, melynek értéke tapasz-
talat szerint 1,005-re veheto.

7. A metszoél élességének befolyasa a fajlagos
forgacsolast ellenallasra

A fajlagos forgacsolasi ellenallas nagysagat
a kés éles vagy tompa volta igen erésen befolyasolja.
Valamely metsz6él tompulasat, annak legombolyo-
dési sugaraval jellemezhetnénk. Ennek meérese azon-
ban gyakorlatilag majdnem lehetetlen.

A fajlagos forgacsolasi ellenallasnak a kés éles-
séeétdl fliged relativ valtozasat kifejezhetjiik egy, a o
tényezével, melynek értéekei jominosegu otvozott
szerszamacélbol késziilt késnél a szerszammal teljesi-
tett munkaorak szama szerint 6 munkaoranak meg-
feleloleg 1—1.6-ig valtoznak. Az l-es érték a teljesen
éles még nem hasznalt késre vonatkozik.

Ha tehat meghatarozott esetben valamely forga-
csoloszerszam fajlagos forgacsolasi ellenallasat (K)
meg akarjuk hatdrozni, akkor K diagrammbol vagy
tablazathol vett értékét a korrekcios tényezokkel,
azaz ac, af, 4y, A4y, ap-val megszorozzuk. Pl

K = (K, . cos’m) + K,

A fajlagos forgacsolasi ellenallas és forgacs-
keresztmetszet ismeretében a forgacsoléeré (P kg)
kiszamithato.

. SIN“(1) * A0 * 2f* Aw &y * A Q.

P =K . gvkg

Valamely famegmunkalégép hajtdenergiasziik-
ségletét LE-ben a kovetkezo 0Osszefiiggésbol kapjuk:
I e

N:75.60n

. LE, mely képletben

P — a fajlagos forgacsolasi ellenallas és for-
cacskeresztmetszet alapjan kiszamitott forgacsolo-
ero (keo) -

e — a tamegmunkalogép elotolosebessége
(m/perc),
1) = a famegmunkalogép mechanikai hatastoka,

amely a kiilonb6z6 famegmunkalogépeknél 0,95 eés
0,80 kozott van.

A nevezében a 60-nal valé szorzasra azért van
sziikseg, mert az elotolosebesség (e) m/perc-ben van
adva, a hajtéenergiasziikséglet szamitashoz ‘viszont
a m/mp sebességre van sziikség.
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Elavult rendszerd szaritokamrik korszer(isitése

1. 5SZ. KERZON

A moszkvai 3. sz. butorgyarban a szaritéiizem tel-
Jesitményének novelése és a szaritis minGségének
megjavitasa celjabol a természetes levegdcirkulacios
szaritokamrakai. (Grum-Grzsimajl6 rendszeriiek) gyor-
sitott reverzibilis levegéeirkulacios kamrakka alakitot-
tak at.

Az atalakitas szamitasba veheté6 vazlataibél a
CNIMOD altal javasolt, a levegé cirkulaciojanak ejek-
cios uton torténd felélénkitése mellett dontottek. A sza-
ritokamrak ilyen médon torténé atalakitdsa nem tett
sziikségessé nehezen beszerezhet6 berendezést. Rovid
idon beliil, 5 szaritékamrak miikodésének besziintetése
nelkil. valositottak meg és az iizemeltetésben a leg-
megbizhatébbnak mutatkozott.

A cirkulaci6é ejekcios felélénkitése tgy jon léire,
hogy a ventilator altal a kapos szivéfejen az allo le-
vegobe ,,.benyomott turbulens léghullim a mozdulat-
lan légtérben kiterjed, mikozben a mozgéd levegd-
reszecskék a mozdulatlan levegérészecskékkel keve-
redve, azokat magukkal ragadjdk és haladé mozgasha
hozzak.

Ha a légsugar altal létrehozott térlonyomas elég-
seges, akkor a szorofejbél favokabol kiléps légtomeg
a kornyez6 légtérbdl levegét ragad magaval. Ezéltal a
legsugar a cirkulacié felélénkitésének hatalmas esz-
koze, tehat a szaritokamrakban torténé szaritias fon-

tos kﬂﬂékE-

Az elso ket szaritokamra atalakitasdhoz a cirkula-
c16 felélénkitéséhez 6'%-es ,,Sziroké™ centrifugal ven-
tilatorokat hasznaltak. A reverzibilitast billené favéka-
val oldottak meg.

Azonban a fentiek szerint atalakitott kamrak a
hosszii kiilsé légesatorndk és a sok 90°-0s konyokok
mialt, amelyek nagy ellenallast fejtettek ki, sok villa-
mosenergiat fogyasztottak (kamranként 7 kwt.). Ezen-
kiviil minthogy a kamra foldszintjén nem volt meg a
szitkséges teriilet, a centrifugél-ventilatorokat és a 1ég-
csatornakat a kamra padlasan kellett elhelyezni, amely
sziikségessé tette a kamra fodémszerkezetének atalaki-
'asat.

A CNIIMOD tudomanyos munkatarsai javaslata
alapjan a tobbi szaritokamrakat 0j modszer szerint
alakitottak at. Az alapelv itt is ugyanaz volt, mint az
el6z6knél, de a cirkulacio felélénkitésére, illetve gyor-
sitasara ,,V'* szeriaju CAGI axialis ventilatort hasznal-
tak, amelyet a kamra alatti pincében szereltek fel.
Ennélfogva sziikségtelenné valtak a kiilsé légesatornak
és a billeno fuvokak, nem kellett atalakitani a fodémet,
és a villanymotorokat a szaritoékamra foldalatti folyoso-
jan kényelmesen elhelyezhették.

Az 1j atalakitasi vazlatban olyan kamrat tervez-
tek, amelyekben az ejekcios és ejektalandé levegd
osszekeveredik, tovabba, — hogy 3 levegé a maglyak
magassaga szerint egyenletesen oszoljon meg — a
kamra arnyeékolasat is megvalositottak. Az Gj vazlat
szerint a maglyak kozotti reverzibilis cirkulaciot az-
altal valositottdk meg, hogy hol az egyik, hol a masik

venlilatort kapesoltak be. A reverzitas négy oranként
ismeétlodott.

Az atalakitott szaritokamrakban ; fiirészanyagot
hézagmentesen maglyazzak, illetve a sorok kozott nem
hagynak rést.

A kamra pince részében a hossziranya falak
mentén helyezkednek el a haromszogii keresztmetszetii
légesatornak. A csatornak két oldalat a fal és kamra
padloja alkotja. mig a harmadikat vasbetonlapokbél
— melyekbe acéllapokbol nyilasokat épitenek be —
epitik meg. A légjaratok ilyen szerkezete noveli az
élettartamot és javitjak a kamra aerodinamikajat.

A kamra belsejében a faltol 0,5 m tavolsagra (a
vezénylo-folyosé oldalar6l szamitva) minden légesa-
torna elott 3 kapalaka Osszekoto csotoldatban axialis
nagy torlonyomasa ,,V* szériaju 3. sz. CAGI iranyité
késziilékkel — ellatott  ventilatort  allitanak  fel.
A ventilatorok tengelyeit a pincében elhelyezett
villanymotorok rotorjaival rugalmas (Hardy-féle)
tengelykapcsolo koti  Gssze. Minden villanymotor
4 kwt. teljesitményt. Mérésekkel megallapitottak,
hogy a sziikséges teljesitmény mindossze 2,2 kwt.

Minden kamra villanymotorjat egymas kozott ko-
zos reverzibilis atkapcsoloval blokkoljak le. Az egyik
villanymotor bekapcsolasa esetén a masik bekapcso-
lodik, ez megakadalyozza, hogy egyidejiileg mindkét
ventillator dolgozzon.

A kalorifert a kamra oldalfala mentén huzodo
bordazott csovekkel szerelték at.

Hogy az ejekcio szabalyos ismétlodését fokozzak
a kamra pincéjének kozépsé részében 25X25 mm-es
szogvashol keésziilt vazra, acéllapbol készitett fiiggo ar-
nyekolokat szerelnek fel. Az arnyékolok gorbevonalu
feliillete és a pince padlojanak sikja csatornat alkot.
amelynek keresztmetszete aszimmetrikus diffuzos. Eb-
ben a csatornaban keveredik a favokabol kilépo levego
a kamra munkateriileteb6l beszivott ejektalando le-
vegovel.

A kisérletek bebizonyitot'ak, hogy az arnyékolo
ilyen alakja aerodinamikai szempontbol igen hatasos.
Ha a fuvatobol kiaramlo levego sebessége 25 m/mp,
akkor az ejekcios tényez6 a 6.5-t is eléri. Az el6z6 at-
alakitasi valtozathoz viszonyitva az ejekcio ismétl6-
dése tobb mint masfélszeresére emelkedett. Az ejekcio
hatékonysaga alatt ebben az adott esetben az értendd,
hogy milyen az uj arany a térlenyomasos oldalrol és
a ventilatorbol a favokan keresztil a maglyahoz ha-
lad6 levegémennyiségek kozott. A levegé cirkulacioja-
nak sebessége a maglyakban atlag 1 m/mp. (£10%
eltéréssel).

Hogy a levegonek a maglyak magassagaban az
egyenletes elosztasat biztositsak, a kamra hosszanti
talai mentén ferde arnyékololapokat szerelnek fel. A
maglyak alatt a kamra egész hosszaban 50 mm vastag
deszkabol szadcsapos vakpadlot készitettek.

Hogy a kamra térfogatat jobban kihasznalhassak,
az ajtonyilast magassaghan megnagyobbitottak, kivet-
tek az ajtok kozotti oszlopot és a kamra kozepéig meg-
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hosszabbitottak a keskenynyemtavii vasutat, mialtal
lehetove tették a maglyak térméretének novelését.

A fal melletti arnyékolok és a széls6 maglyak ko-
zotti keletkezo hézagokat a szaritas folyaman a felso
sorok deszkaival befodik (az arnyékolok felé eltoljak
a deszkakat).

A fentiekben leirtak alapjan atalakitott elso
kamra mar tobb, mint egy éve jo eredménnyel miiko-
dik. Az egész maglya anyaganak egyenletes szarada-
sara vonatkozo lizemi laboratoriumi kisérletek azt bi-
zonyitjak, hogy a maglyakban 6. n. pang6zona nincs.
Az anyag szaritasanak minésége jelentosen megjavult,
ezzel szemben a szaritas idotartama atlag 20%-kal
csokkent (a Grum-Grzsimajlo kamrak szamara meg-
allapitott normakkal szemben).

A kamrak hasznos térfogata (a berakott anyag
tomor kobméterét véve alapul) az atalakitas réven
majdnem kétszeresére novekedett. A flirészanyag mag-
lyazasanak az a modszere, amelyet az iizemek ma a
kamrakban hasznalnak, nem teszi lehetové a kamra
hasznos magassaganak teljes kihasznalasat. Ha a fi-
részanyagot kiskocsikra raknak, illetve maglyaznak,
akkor g kamra hasznos megrakasanak volumenjét még
tovabb lehetne fokozni.

A fentiek szerint atalakitott kamrak sikeres mii-
kodése azt eredményezte, hogy az 1j modszer egyre
nagyobb tért hodit. A 3. sz. butorgyarban négy sza-
ritokamrat alakitottak at, ozul ketto
amelyet el6zoleg centrifugal ventilatorral szereltek fel.
A jovében a gyar osszes tobbi szaritokamrait a fentiek
szerint fogjak atalakitani. A szaritokamrak ilyen at-
alakitasi moédszerét hosszi idén at iizemi feltételek
kozott vizsgaltak és ellenorizték és az egész iparban
ajanlatos annak bevezetése.

A szaritokamrak természetes cirkulacioirol ejek-
ciés uton torténd gyorsitott reverzibilis levegé cirku-
laciora tortén6 atalakitasa nemcsak, hogy jelentos
mértékben noveli a kamrak kapacitasat, hanem egy-
idejiileg a szaritas mindségét is megjavitja. A kamrak
korszeriisitésére forditando beruhazas sokkal kisebb,
mint amennyi hasonlo teljesitményt aj kamrak épi-
tésehez lenne sziikséges.

Az alabbiakban a négymaglyas Grum-Grzsimajlo
rendszerii kamrak teljesitményére vonatkozo teljesit-
mény novekedést vezetjitk le.

Kerzon: Elavult rendszeri szaritokamrak korszerusitése

A kamra befogadoképessége az atalakitas elott:

07,6 X0,443=43,2 m?
(a 97.6 — térméret a kamraban levo 1,5X2,5X6,5 m
méretlii négy maglya térmérete, 0,443 — a természetes
levegocirkulacios szaritokamra maglyainak ,telitettsé-
oére’‘ vonatkozo tényezo).
A kamra befogadoképessége atalakitas utan:

126,4°X0,601 =76,0 m?®

(126,4 — a kamraban levé szélesebb és magasabb
maglya
gyorsitott reverzibilis cirkulacioji kamra maglyainak
telitettségi® tényezoje).

A szaritas idétartamanak 20%-kal valo csokken-
tését 1,2-es tényezovel fejezziik ki.

Ennélfogva az atalakitott kamra teljesitményének
novekedése a kovetkezo képlettel fejezheto ki:

76,0
L2 = 2-szerese
43,2

Azon esetekben, ha a kamra munka-magassaga
3.4 m és a vasbeton fodém bordazata nem lefelé, ha-
nem folfelé néz, akkor a maglyak hasznos magassaga
2,9 m-re novelhet6. Ebben az esetben a kamra telje-
sitménye 2,3-szeresére fokozodik.

Ha az ajtonyilasokat nem alakitjak at. vagyis ha
a kamra atalakitasanial a maglyak el6z6 térméretel
maradnak meg, akkor ebben az esetben a maglyak to-
morebbsége kovetkeztében 30%-kal, a szaritas idotar-
tamanak leroviditése révén pedig 20%-kal, vagyis veg-
eredményben legalabb 50%-kal né a kamra teljesit-
menye.

A leirt moédszer szerint nemcsak a pincével épi-
tett szaritokamrak alakithatok at, hanem mas szerke-
zetiiek is. Ezeknél a ventilator berendezése, a legcsa-
tornak és a keverétér (kamra) a szaritokamra padlas
alatti részén, mig a bordas hevitécsovek az oldalfalak
mentén h:lyezhetok el.

A legtobb vallalatnal a szaritolizem sziik kereszt-
metszetet jelent és gyakran korlatozza a vallalat ter-
melési kapacitasat, illetve korlatot szab az uzemi
programmnak. Eppen ezért az elavult g6z szaritokam-
rak atalakitasa sok vallalatnal lehetéve teszi az uzem
kapacitasanak novelését és szaritas mindségének meg:
javitasat.
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Fatakarékossag az ep1t01parban

Az épitéipar a legnagyobb fafogyaszté6 gazda-  vit6 bordak vannak a keretbe csapolva. A deszkazat
sagi agazat, nalunk és kiilfoldon is. A kiilonféle fa-  kiilsé lapon gyalult. Egymas mellé helyezve a tab-
valasztékok termelését iranyité szaktarsaink feladata lakat, a vizszintes elmozdulasok ellen 100 mm-es sze-
els6sorban, hogy a fa takarékosabb, korszeriibb fel- geket alkalmaznak, mégpedig a fiiggoleges keretsze-
hasznalasat ebben az iparagban is kezdeményezzék. gélyen at, elére furt lyukakon keresztiil. Egymas fo-

Az épitésnél a betonozas sok zsaluzédeszkat ko-  1ébe pedig olymédon erdsitik a tablakat, hogy a zsa-
vetel. A tobbszori zsaluzasra érdekes, wjszeri meg-  luzo-vaskerethez drothuzal szoritja a tablak szege-

oldast ko6z6]l egy berlini laptarsunk. Puhafabdl négy-  lyeit. A drot megerdsitése kis faékekkel — tehat
szogalaka tablak késziilnek, méretik 4 m X Y2 m. konnyen eltavolithatéan — torténik.
A tablak fakeretb6l és erre az egyik oldalan felsze- A zsaluzétablak eszerint igen egyszeru falpan

gelt deszkazatbol allnak. A keret keresztmetszete termékek. Sok faanyagot és jelent6s mennyiségii kézi-
4 X 6 cm. A 4 méter hosszon 4 vagy 5 helyen mere- munkat takaritanak meg az épitkezéseknél.  R. M.
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Epi’iletszerkezeti faanyagok védelme”

BALINT GYULA

A fa egyik legnélkiilozhetetlenebb nyersanya-
ounk. Széleskoru felhasznalasa és a sziikséges anyag-
takarékossag megkoveteli, hogy hasznalati élettarta-
mat minden rendelkezésre allo eszkozzel és modon
meghosszabbitsuk.

A faanyagok idcelétti elpusztulasat okozo no-
vényi kartevok, a farontéogombak elleni védekezésben
megkiilonboztetiink megel6z6 és szanalo eljarasokat.

Megelozo védekezésnek meég a beépités elott kell
megtorténnie. E célbol a fatelepeken és egyéb tarolo-
helyeken els6sorban a megfelelo talajviszonyokat keli
biztositani. A fatelepeken a talajt 20—30 cm vastag-
sagban salak, vagy kavicsréteggel kell feltolteni, hogy
a gyomnovények megtelepedését gatoljuk és a talaj-
vizet, csapadékot, felszivargo nedvesseget levezessiik.
Sziikség esetén megfelelo arokrendszerrel- vagy alag-
csovezéssel kell a telep teriiletét vizteleniteni. A tele-
pek mélyebben fekvo részeinek nedvessege gyakran
cllenérizendo.

Faanyagokat nem szabad még atmenetileg sem a
foldon tarolni. Az MNOSZ 13.352 mar megfelel6é ren-
delkezéseket tartalmaz a faanyagok maglyazasarol;
maglyacsoportok és maglyasorok, térkozok és atjarok
biztositasarol a maglyak aljazatanak anyagarol, mére-
térol stb.

A tomor, vagy laza maglyazas, a 15 szaza-
léknal nagyobb nedvességtartalma vagy a lég-

szaraz faanyagok rakasolasa, mas-mas eljarast ki-
van. A maglyak kozotti térkozok, atjarok és utcak
biztositasa mellett igen lényeges a hézaglécek elhelye-
zése, az arnyekolas biztositasa. Nem mell6zhet6 szem-
pont a fa szaradasat befolyasolé tényezokhoz az ido-
jarashoz valo alkalmazkodas, mely megkivanja az ég-
hajlati elemek, 1. m. a helyi atlagos homeérseéklet,
paratartalom, csapadék. és az uralkod6 szélirany is-
meretét, és a tapasztalati adatoknak a maglyazasnal
valé felhasznalasat. A maglyak alapjat, takarasokat
stb. ezek alapjan tervezziik meg. Megel6zo védekezes
soran dont6 jelentéségli a fatelepek és egyéb tarolo-
helyek tisztantartasa. A nem értékesitheté fahullade-
kokat, kéregrészeket stb. gondosan o0ssze kell seperni
és a tlizrendészeti eldirasok szem el6tt tartasaval el
kell égetni. Ott, ahol ez valamely okbol nem hajthato
végre, a hulladékanyagot egy méter mélységhben el kell
foldelni. A hulladékanyagok rendszerint gombaspo-
rak és rovarpeték altal fertézottek, igy azok megsem-
misitése nemcsak indokolt, hanem feltétleniil sziikse-
ces is. Ugyancsak gondoskodni kell a fatelepek tala-
janak legalabb félévenként tortén6 fertotlenitésérol.
E célra igen megfelel a klormész 5%-os vizes oldata,
mely anyagho6l m*ként szamitva kb. 5 liter sziikséges.
Ha az épiiletfa tarolasa szakszertien és megfelelo
ideig torténik, akkor egészséges és szaraz fa keriil be-
epitesre, illetve a beépités elotti fertotlenitésre.
Beépités elott minden olyan faelemet, amely akar
a fallal valo kozvetlen érintkezés (nyilaszaro szerkeze-
tek fallal érintkezo oldalai) folytan, akar az épiilet
paradias levegGjének kitéve (fedélszék) nedvességet

* (A Faipari Kutaté Intézet kozleménye.) (A cikk-
ben kozolt fényképek szerzé felvételei.)

szivhat magaba és ezaltal a farontogombak ratelepii-
lésére, illetve elszaporodasara ad lehetGséget, meg-
felelo6 gombaclészerrel kell fertStleniteni. Ugyancsak
fertotleniteni kell a padloburkolatok parnafait, vak-
padloit, vagy ha a betonaljazattal kozvetleniil érint-
keznek, a parkettalécek also és oldallapjait is.

Nedvességhatasnak kitett nagyobb atmérojia fa-
elemeket, pl. csapos fagerendakat mélyrehato vegyi
kezeléssel kell tartositani.

A feriotlenitési eljaras torténhet:

a) mazolasi,
b) meriteési,
¢) fiurosztési,
d) permetezési,
e) injekcios,

f) ozmotikus és >
g) nyomas alatti telitési
eljarasokkal.

Altalanos gyakorlat szerint az épiiletfaanyagokat
mazolasi, meritési és injekcios eljarassal kezelik.

Bontasbol szarmazo faanyag beépitése esetén —
még a feliileti kezelés el6tt — igen fontos annak meg-
allapitasa, hogy a faanyagok nem gombafertézottek-e?
Fert6zésgyanus faanyagot a 103.000/1950. O. 1. sz.
rendelet 3. §. (3) bek. értelmében csak felelos szak-
ért6 hozzajarulasaval és az altala eloirt szakszeri ke-
zelés utan szabad beépiteni.

Gyakran sor keriilhet a mar bekovetkezett gom-
basodas elhatarolasara és megsziintetésére is. A reégi
50—60 évvel ezelotti épitkezéseknél a szigetelésekre
nem helyeztek sulyt, vagy megelégedtek azzal, hogy
az épiiletet alapincézték. Ez csokkenti ugyan, de nem
sziinteti meg a felszivodo nedvességet, amely igen
oyakran okozza a padloburkolati faanyagok gomba-
sodas miatt bekovetkezo idoelotti elpusztulasat. A ta-
lajviz elleni szigetelés elégtelensége, a felszivodo ta-
lajnedvesség elleni fliggdleges szigetelesek elmara-
dasa, a padlo és fal szigetelésének atkotésében mu-
tatkoz6 hianyok, mind hozzajarultak és hozzajarulnak
a padozati faanyagok romlasahoz.

A haborts események kovetkeztében a megsériilt
hazak hidnyz6 vagy hibas tet6in, szétroncsolt ablakain,
ajtoin honapokig, sok esethen évekig behatolt nedves-
ség a még ép, egészséges, tehat értékes épiiletszerke-
zeti faanyagokat is atnedvesitette és ezaltal a faronto-
sombaknak megfeleld életfeltételeket nyujtott. Az
ajjaépitéshez olykor felhasznalt bontashol szarmazo,
mar fert6zott faanyagok a korabban wvagy kés6bb
fellépett cs6repedések, csatornahibak, hasznalati viz
stb. karos hatasai kovetkeztében elosegitették az egyes
épiiletek beépitett faanyagainak elgombasodasat. llyen
esetekben sziikséges a szandlo intézkedések megtétele.

Az épiiletek elgombasodasa esetében az egesz
épiiletet tiizetesen at kell vizsgalni. A hazigomba
(Merulius domesticus Falck.) okozta karok nagyon
silyosak lehetnek, mert életlehetoségiik szinte kor-
latlan,
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A szanalo intézkedésekhez sziikséges, hogy a
farontogombakat és az elharitasukhoz szukséges
iranyvonalakat megallapitsak. kzért a helyszini vizs-
calat nem hagyhato el. Laboratériumi vizsgalat alap-
jan megallapithato a bekiildott mintadarabok fertozési
tiinete, a korhadas okozta szilardsagesokkenés mer-
teke, a fertozést el6idézo gombafaj, az alkalmazhato
favédoszer vegyi oOsszetétele, de nem allapithatjuk
meg a fertozés elterjedésének mértéekét, a fertotleni-
teni szukseges teriilet nagysagat, a fertozési gocot.
esetleg nagyobb hatasmechanizmusa farontok jelen-
letet stb.

1. kép. Atszivdrgds

Elso lépés tehat az épiilet helyiségeinek meg-
tekintése, vagyis annak felderitése, hogy haboruas
cselekmények kovetkeztében érte-e az épiiletet belovés,
ha igen, akkor hol, tovabba, hogy az épiilet beazasa
milyen fokG (kozvetlen csapadék, atszivargas stb.),
volt-e a kozelmultban csorepedés, helyreallitas, mikor
epult az épulet stb. (1., 2. kép.)

A helyiségek megtekintése mellett a gombaso-
dasi fészket is fel kell kutatni. Ha nem allapithato
meg, hogy az épiilet rendeltetésszerti hasznalata koz-
ben fellépett nedvességhatasnak mi volt a kozvetlen
oka, a vizsgalatot ki kell terjeszteni a szigetelések
ellenorzéseére is.

Az épiilet mikologiai vizsgalata a pincehelyiség-
tol halad felfelé. A foldszinti helyiségek padlozatanak
vizsgalata igen lényeges. Sziikség esetén fel kell ta-
ratni és vizsgalat ala kell vonni a vakpadlo, parnata,
feltoltéanyag, csapos fagerenda anyagait, tovabba a
falakat is,

Balint Gyula: Epiiletszerkezeti faanyagok védelme

Kiillon gondossaggal kell megvizsgalni az egész-
ségiigyl berendezeseket, a vizvezeték, cs6 (kabel)-

Fr Fr

atmenetek, esetleg fitotestek allapotat.

A padlastérben meg kell allapitani a gerendak
(talp-, koto-, fodémgerendak), szarufak, szelemenek
stb. allapotat. A mintavétel itt altalaban kémfuroval
torténik.

Minden gyanus esetben fel kell tarni az egyes
helyeket, és mintakat kell venni a tovabbi, laborato-
riumi elemzeések elvégzéséhez.

Hazigomba termotestet talalva (3. kép), a termo-
test egyszeri eltavolitisa természetesen nem jelentheti
a gombasodas megsziintetését. Errol meggyo6zodhe-
timk, ha az eltavolitott gombatermotest alatti épiilet-
részeket megvizsgaljuk. Ilyenkor észlelhetjuk a fa-
rontogomba rostos kotegeit, amelyek messze elaga-
zoan kovethetok. Ez esetben a fertozott fa és falrésze-
ket legalaposabban meg kell vizsgalni és a gomba-
nyalabok nyomonkovetésével kell a fertozott teriilet

2. kép. Usatornahiba

nagysagat és a fertotlenitésre varo teriilet fekvesét és
méretét megallapitani.

A vakolat alatt a téglak kozotti részeket 3—4 cm
meélyen ki kell kaparni, gombaképzédményektol meg
kell tisztitani, majd forrasztolampaval vagy karbid-
cazzal olyan hot kell termelni, hogy 60—65 C° hé-
meérseklet 2—2.5 oran at valo kozvetlen fenntartasa-
val a hazigomba micéliuma elpusztuljon. Hokezelés-
sel torténo csiratlanitasra legujabban az infravoros
sugarakat hasznaljak fel.

A hé altal csiratlanitott falrészeket még fungicid
hatasu favedoszerrel is fertotleniteni kell, majd en-
nek megtorténte utan keril sor a levakolasra. Az 1j
habarcsha — mésztejhez keverten — célszeri gomba-
oloszert adagolni. _

A fertozés elterjedésének megallapitasa céljabol
a padozatok felbontasa mellett adott esetben ajanlatos
az ajto- és ablaktokok levétele is. (4., 5. kép.)

A szanalaskor nemcsak a beteg farészt kell el-
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tavolitani, hanem a fert6zott farésszel hataros egész-
segesnek latszo faanyagbol még kb. 20 cm-nyi részt
is fert6zotinek kell tekinteni és biztonsagi szempont-
bol meg kell semmisiteni.

3. kép. Hdzigomba

Az elgombasodott épiiletekben, ahol a padozati
faanyagok korhadt része osszekeveredett a feltolts-
anyaggal; a feltoltéanyag gondosan clhordando és

4. kép. Padozat feltardsa

frissel, szarazzal és csiramentessel cserélendd ki. Fel-
hasznalas el6tt célszerii égetett mészport a feltolts-
anyag kozée keverni.

Altalaban iigyelni kell, hogy felesleges viz 6s
nedves épitéanyag ne keriiljon a gombatlanitds he-

5. kep. Ajtoboritas
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lyére. Régi falat — ha csak lehet — ne bontsunk,
mert az uj eépitkezéseknél az Gj fal tobb nedvességet
tartalmaz, mint a régi.

Ha a gombakarok szanildsa nem alapos, akkor
a tapasztalat szerint 1—2 év mulva 1j karok jelent-
keznek. A farontéogombak elleni kiizdelem csak akkor
lehet eredményes, ha a leggondosabban eltavolitunk
az eépiiletb6l minden gyanus faanyagot, a fertétlenité
eloirasokat a legmesszebbmendkig betartjuk és azok
vegrehajtasat vagy magunk ellendrizziik, vagy az ¢l-
lenorzést masra ruhazzuk, de a felelgsség kérdését
szemelyre szoloan irasban lerogzitjiik.

A szakérték feladata: a gombasodas okanak, a
korokozé fajanak, a fert6zottség mértékének meg-
allapitasa, az anyagtakarékossag okszerii keresztiil-
vitele, az esetenként sziikséges hatéanyag, illetve
gombaolokészitmény kivalasztasa és megfelels to-
meénységhen valé alkalmaztatasa, tovabba az eléfer-
totlenités, valamint a szanalas mikologiai levezetése.

Az épiiletszerkezeti faanyagok védelme nemcsak
anyaggazdalkodasi, #mportcsokkentési, lakasgazdal-
kodasi vonatkozasai miatt sziikséges. Az épiiletfa tar-
tositasa lakasunk, otthonunk kényelmét és higiénia-
jat 1s jelenti.

alatt a hazigombdk dius kotegei
korhasztjak a még meglévé faanyagot



Batoripars vdllalatok a versenymozgalomban

Az elmult év végén és a kongresz-
szusl versenyben az alapanyagokat
gyarto ipar termékeinek késedelmes
szallitasa és kifogasolhaté mindsége
nagymertékben hatraltatta a szék-
gyarakat terveik teljesitésében. Ezért
a Debreceni Hajlitott Bitorgydr és a
Szék- es Faarugydr marcius hé fo-
Ilvaman tobb flirész- és lemezipari
vallalatot kooperécids versenyszerzi-
dés megkotésere szolitott fel.

Ezideig a Szék- és Faarugydr és a
Furnir- és Lemezmiivek kozott jott
letre ilyen szerzddés, amelynek ér-

telmében a FURLEM dolgozdi kote-
lezettséget vallaltak 30 m3 szék-iilés
és 4 m?® fotel-iilés hataridében és ki-
fogastalan mindséghen vald szallita-
sara, hogy a székgyar teljesithesse
masodik negyedévi tervét,

A Debreceni Hajlitott Bitorgydr
a Harosi Lemezmilvekkel, FURLEM-
mel, az Eszakmagyarorszdgi és Buda-
pesti Furészekkel kotott hasonld szer-
zo6dést. A Debreceni Hajlitott Bitor-
gyar az elmult negyedévben 18 000
darab export és 1000 darab belfoldi
sz€k termelésével maradt adésa nép-

gazdasagunknak, mert firész- és le-
mezgyaraink késedelmesen és hibéas-
minosegi szék-iiléseket, illetve bii-
torleceket szallitottak.

A hibak kikiliszobolésével f(irész-
és lemezgyaraink lehetdvé teszik,
hogy a Debreceni Hajlitott Butorgydr
eés a budapesti Szék- és Fadrugydr
dolgozodi behozzak lemaradasukat és g
jovoben a kormanyprogramm szelle-
mében kifogastalan mindség(i aruval
lassak el a lakossagot, valamint ex-
port kotelezettségeiknek eleget te-
gyenek,
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Fa szinezésére (pacolasara) szolgald anyagok

és azok minodseégl Vizsgélata

JOVANOVICH JOZSETF és ZOLTAN O. TAMAS

El6z6 cikkiinkben ,,Fafeliiletek simasaga és annak
mérése”’ cimmel részletesen foglalkoztunk azzal, hogy
a kiilonbo6zo csiszolasi miuveletek soran hogyan valto-
zik a fa feliiletének simasaga és az kiillonb6z6 modsze-
rekkel hogyan mérheto.

LI

A fa feliiletkezelési technologiajanak kovetkezo
fontos munkafolyamata a feliilletek szinezése, illetve
koznyelven pacolasa.

Jollehet az eziranyih magyar szakirodalomban
szinte kozhely mar a szinezés céljat ismertetni, még-
sem tekinthetiink el rovid osszefoglalasatol. A fafeliile-
tek szinezésén a kiilonféle alapanyagii mas-mas modon
eloallitott szinezékekkel a fa eredeti szinének megval-
toztatasat értjiik, azzal a céllal, hogy nemesebb fafa-
jok természetes szinét utanozzuk, kiilonb6z6 szinu fabol
kialakitott feliileteket egyontetiire szinezziik, vagy bar-
milyen kivant, esetleg a természetben el6 nem forduio
szinre szinezzuk az anyagot.

A kiilonbozé elvek alapjan szokasos ecsoportosi-

tasok koziil itt a szinez6 anyagok alapanyagainak

eredete szerinti felosztast ismertetjik, Fzek szerint
megkiilonboztethetok :

1. természetes, novényi és allati szinezéekek;

2. foldfestékek csoportjaba tartozo szinezékek:

3. kiilonb6z8 vegyszerekkel, illetve kémiai reak-
ciokkal szokasos szinezések ;

4. szerves katranyalapu szinezékek és végiil az

5. u. n. fiistolé pacok, melyek lényegileg a har-
madik csoportba tartoznak, de kiilonleges alkalmazasi
technologiajuk miatt kiilon targyalhatok.

A természetes novényi (Katechu, kékfa, pirosta
sth.) és allati (Cochenille) eredetii szinezékeket ma
mar nem hasznaljak, mivel altalaban nem szinalloak,
minéségiik nem egyontetli és nehezen szerezhetck be.

A foldfestékek ecsoportjaba tartozo szinezékek ko-
ziil jelenleg is nagy mennyiségben felhasznalasra ke-
rill6 ,,Kornerpac™ a legelterjedtebb. Ezekkel a szine-
zékekkel csak alarendeltebb minéségli szinezést lehet
biztositani, mivel oldasuk soran kolloid oldatot képez-
nek, ezért nem hatolnak be mélyen a faba, a fa felii-
letére lerakodd szemcsék eltakarjak a fa rajzat eés
konnyen lekopnak. E hianyossaguk miatt szinitk nem
élénk és egymagukban csak egész sziikk hatarok kozotti
barnas szinarnyalatok eléallitasara alkalmasak. Miné-
séeiikon szerves katranyszinezékek adagolasaval igye-
keznek segiteni, de ezzel sem érheto el az a minoseég,
melyet megkivanunk minden tekintetben a taszineze-

kektol.

A harmadik és negyedik csoportba tartozo szinezo
anyagokkal és szinezési modszerekkel, valamint a fiis-
tolé pacokkal mindségileg megfelelé szinezést lehet el-
érni, sorozat gyartasnal azonban az alkalmazasi tech-
nologiajuk miatt jelentkezé munkaidétobblet felhasz-
nalasi teruletiiket jelentosen korlatozza.

Minéség szempontjabol a legmegfelelobbek és leg-
elterjedtebben hasznalatosak a szerves katranyszineze-
kek. A batoripar ezeket régebben importalta (,,Arti-

pacok®) és mivel jelenleg nehezen szerezheték be, si-
lyos problémat jelent a fafeliiletek min6ségi szinezése.

A Faipari Kutato Intézetben lefolytatott kisérle-
tek célja volt ezen a probléman segiteni olymodon,
hogy az ,,Artipacok™ helyett belfoldi, azonos mino-
segti szinezékek eloallitasat oldjak meg.

A kisérletek soran el6szor meg kellett hatarozni
azokat a kovetelményeket, melyeket a fa szinezésére al-
kalmas, jominoségli szinezo anyagokkal szemben ta-
masztunk, valamint kidolgozni azokat a vizsgalati mod-
szereket, melyek segitségével szubjektiv meghataroza-
sok helyett konkrét meérésekkel lehet megallapitani

mind a szinez6 anyagok, mind pedig a szinezett feli-
letek minGségét.

A gyakorlati szempontokat figyelembevéve a
szinez6 anyagokkal, illetve szinezett feliiletekkel szem-
ben a kovetkez6 kovetelményeket allitottuk fel:

1. A szinezékek és az Osszetételikben szereplo
szinkomponensek azonos és kell6 diffazioképessége
ill. faba valo behatolasa;

2. a fa rostjaihoz valo megfelelé kotodés;

3. a szinezett feliiletek sziikséges kopasallosaga és

4. a szinezékek jo fényallosaga.

Ezeken a minoségi kovetelményeken kiviil a szi-
nez6 anyagoknal donté jelentéségii az, hogy egy mun-
kafazissal lehessen egyenletesen és foltmentesen szi-
nezni azokkal, hogy hasznalatra valo elkészitésiik egy-
szerli €s gyorsan megoldhato legyen, valamint hogy
a vele dolgozok egészségét ne befolyasolja karosan.

A megallapitott kovetelmények konkrét vizsga-
lati modszereinek elvét a kovetkez6kben ismertetjiik.

Mint ismeretes, a szinez6 anyagok altalaban tobb
szinb6l tevodnek Ossze és igy fontos az egyes kompo-
nensek egymashoz viszonyitott diffuzioképessége, A
diffazioképesség viszont a molekulasily fiigevénye. Mi-
nél nagyobb a szinezék molekulasulya, annal kisebb
a behatoloképessége a faba. Nagymértékben eltéro
molekulasulya komponensek esetén fennall a szétszfiré-
dés veszélye, ami annyit jelent, hogy a faba kiilon-
b6z6 mélységbe hatolnak be az egyes komponensek és
igy a feliilet szine nem lesz egyenletes.

A szinezékek diffuzioképességének mérésére olyan
modszert alkalmaztunk, melynél a szinezék ismert io-
meénységi oldataba egy meghatarozott minéségii sziird.
papircsikot martottunk. Az oldat felszivodasanak se-
bességét mértitk és megvizsgalva a szirépapircesikot,
megallapithattuk, hogy az egyes komponensek szétszii-
rodtek-e, vagy a szétsziir6dés mértéke milyen mérvii
volt. Az azonos iddegységek alatt a maximalis felszi-
vodasi értekeket, valamint a szétsziirodés magassagat
és idépontjat rogzitve, a nyert adatokat a viz diffazio-
jahoz viszonyitva grafikonon abrazoltuk, és ilyen mo-
don hataroztuk meg az egyes szinezékek viszonylagos
diffuzioképességét (1. abra).

Mérések alapjan megallapithato volt, hogy akkor
hatol a szinezék legjobban be a faba, ha diffxzio se-
bessége minél jobban megkozeliti az oldoszerét.
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1. abra.
Diffuziosebesség grafikus dbrdzoldsa a vizhez viszonyitva

X
X

= A viz diffuziés gorbéje.
= A szinezék diffiziés gorbéije.

A szinezékek kovetkezs fontos tulajdonsagat, a fa-
rostokhoz val6é kotodését is vizsgalat targyava tettiik.
Mint ismeretes, a kiilonb6z6 szinezékek kotédése a zzi-
nezendé anyaghoz kémiai-fizikai Gton torténik. Nem
kivanunk azonban kitérni a folyamatok mechanizmu-
sanak részletes ismertetésére, csupan megjegyezziik,
hogy akar savas, akar lagos szinezékekrél van sz,
ezek kotodése a fa rostjaihoz nem kémiai jellegii (s6-
képzodés), hanem adszorbcié fitjan torténik, A koto-
dés biztositasa céljabol vagy elépacolast, vagy olyan
jarulékos anyagokat, vegyszereket kell a szinezékhez
hozzakeverni, melyek biztositjak, illetve elGsegitik
megkotodeset a_fahoz.

Az altalunk kidolgozott kozvetlen (direkt: vagy
szubsztantiv) tipusi szinezékeknél ezek a vegyszerek
lehetnek pl. glaubersé, konyhas6 vagy széda stb.,
melyek hatasara a szinezék molekuldk halmazokat al-
kotnak és ilymodon erésen adszorbealédnak a fa rost-
jathoz. A kapcsolodas kiilonb6z6 médjatél fiiggden a
szinezekek kotodése kiilonbozd erdvel torténik.

A szinezékek mélységbehatolasa és a fa anyaga-
hoz valo kotédése olyan szempontbol jelentds, hogy a
feliiletkezelési technolbgia soran a szinezett fafe'iiletek
csiszolasnak, majd az elsé alapozasnal szeszes dorzso-
lésnek vannak kitéve. Ezek a behatasok elGidézhetik
a szinezett réteg atkoptatasat, (amennyiben a szine-
zék nem hatolt mélyen a faba), és a szinezék kioldé-
dasat a szesz hatasara, amennyiben kotédése a fa rost-
jathoz nem kielégito.

A kioldhatosag nem nagyon jelentés, Az elso
alapozas elott a megcsiszolt szinezett feliiletet ugyan-
is olyan anyaggal vonjak be (faggya, olaj, sellak),

A és B =

az egyes szinkomponensek szétsziir6désé-
nek magassaga és id6épontja.

melynek hatasara csokken a szinezék kioldhatdsaga-
nak veszélye. Mindenesetre azonban biztositani kell,
hogy a szinezék kotédése legalabb olyan mértéki le-
gyen, hogy az elsé alapozasnal a szeszes fényez6
labda azt ne oldja fel, vagy szét ne mazolja, és hogy
a fényezéssel kialakitott bevonaton esetleg atszivar-
gott viz hatasara a szinezék eldiffundalasa kovetkez-
tében foltosodas ne lépjen fel.

A kopasallosag vizsgalatat ejtGcsoves homokos
koptato késziilékkel végeztiik. Meghatarozott szem-
csenagysagu homokot szortunk az ejtocsovon keresz-
til a szinezett feliiletre és azt a homokmennyiséget
meértitk, mely a szinezett feliilet kopasallosagara jel-
lemz6 és amely sziikséges volt ahhoz, hogy a fa ter-
meészetes szine elotinjék.

A rostokhoz valo kotédés mértékének vizsgala-
tat a textiliparban hasznalatos festekdorzsallosagvizs-
galo késziilékkel (2. abra) mértiik. Meghatarozott
terhelés mellett, szeszes, illetve vizes textilanyaghol
allo dorzsfeliilettel dorzsoltiik meg a fafeliileteket. Az
ellenallosag mértékéiil az a dorzsolési jaratszam szol-
galt, melynél még a feliileten szabad szemmel szin-
elvaltozas nem volt észlelhetd.

A szinezékekkel szemben fennallo kovetkezd ko-
vetelmény a megfelelé fényallosag. Mint tudjuk,
szinezett fafeliiletek fény hatasara megvaltoztatjak
szinarnyalatukat, tgynevezett fakulast szenvednek., Ez
mind a szinezék, mind a fa természetes alapszine
megvaltoztatasanak ko6zos ereddje.

A szinezékek fényallosagat nemzetkozileg hasz-
nalatos Fade-Ometerrel vizsgaltuk meg, egyrészt az-
zal a cellal, hogy a fa alapszinvaltozasanak zavaro
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kihatasat kikiisz6boljiik, masrészt ezekkel a megvizs-
calt szinezekekkel fafeliileteket pacoltunk le és eze-
ket meghatarozott ideig kvarclampa besugarzasinak
tettitk ki, Igy vizsgalhatova valt a fafeliileteken is a
fakulas mértéke.

2. abra.
Festekdorzsallosagvizsgalé késziilék.

Az eddigiekben ismertetett vizsgalati modszerek-
kel allapitottuk meg, hogy a belfoldon beszerezhetd
kiilonbozo textilipari célokat szolgald szinezékek ko-
zul melyek alkalmasak fa szinezésére. A vizsgalatok
azt mutattak, hogy csak a direkt textilszinezékek ko-
zott vannak olyan alapszinek, melyek tulajdonsagai
megfelelnek a megallapitott mindségi kovetelmények-
nek,

A faszinezékek levizsgalasa soran nyert értékek,
a kidolgozott modszerekkel nyilvanvaloan nem abszo-
lat méroszamokat adtak, hanem csak relativ értékeket.
Ahhoz, hogy ezeket viszonyitani lehessen, valamilyen
alapértékhez (normativahoz), az iparban fellelheto
Artipacokbol sorozatot allitottunk 6ssze, melynek vizs-
galati értékeit fogadtuk el mindéségi normativaknak.
E pacokat azért valasztottuk ki, mivel a gyakorlatban
ezek valtak be a legjobban és feleltek meg minden te-
kintetben a faszinezékekkel szemben tamasztott kove-
telményeknek.

Sok esethen az Artipacok vizsgalata soran nyert
értékeket meghaladtak az altalunk vizsgalt szinezékek
jellemz6i és igy mondhatjuk, hogy minden vonatkozas-
ban, mindségileg egyenrangu faszinezékeket allitunk
elé. |

Kisérleteink soran a megfelelonek talalt szinezé-
kek koziil kivalasztottuk azt a hat direkt alapszinezé-
ket (sarga, narancs, kék, piros, barna és fekete), me-
lyekbol barmely szin kikeverhet6. E szinek dokumen-
talasara kiilonb6z6 fafajokra vonatkozoan szinmintak
allithatok el6. A kivant szinek reprodukalasra azon-
ban nem alkalmasak, mivel az 0Osszszinhatast a fa
alapszine is befolyasolja. Ahhoz tehat, hogy egy ki-
valasztott szin reprodukalhaté legyen, sziikséges a fa-
szinezékek gyartasanal a vonatkozo pacreceptek betar-
tasan kiviil a szin azonossaganak levizsgalasa is. Lrre
a célra legalkalmasabb a pacoldatok szinméro szamai-
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nak meghatarozasa, melyhez fotométert alkalmaztunk.

A szinezékek szinmérését ismert toménységili oldattal
ates6 fényben végeztik a nemzetkozileg elfogadott
IBK (Internationale Beleuchtungs Kommission) rend
szerbeli 700,0 voros, 546,0 zold, és 435.8 kék hul-
lamhossztisagu szinsziirokkel.

" Fre pr

A fotométer harom sziir6jével mért transzmisszios
adatokat megszoroztuk a tablazatbol kiolvashaté alap
inger-értékekkel, mely szorzatokkal kiszamithatok
trikromatikus mérészamok. Ezeket egyre redukalva
kapjuk a kromatikus koordinatakat, melyek segitségé
vel meghatarozhaté a 3. abran lathaté szinmérs dia.
grammon a vizsgalt szin hullamhossza, kiegészité hul
lamhossza, telitettségi foka és viszonylagos vilagos
saga.

lizzel a modszerrel barmely szinezék jellemzd
adatait megallapithatjuk.
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Szinméré diagramm

9. abra

knnek ott van nagy jelentosége, amikor kivani
szinmintaknak megfeleld szinezék gyartasanal a kiilon-
boz6 tételek szinazonossagat kivanjuk megallapitani

rFor

Intézetinkben a kiilonb6z6 keményfakra eléalli
tott FKP jelzésii szinezékeket iizemileg is kiprobaltuk
és ezzel teljes meértékben beigazolodtak a laboratd
riumi kisérleti eredmények. Ilymédon tehat megvan
annak a lehetosége, hogy az ,,Artipacokkal” azonos
mindgségli faszinezékeket tudunk elGallitani és mellGz-
hetjitk a minoségileg meg nem felel6 ,, Korner” pacok
hasznalatat.
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Cikkek a farol*®

Vorosfenyo

A vorosfenyo, Larix decidua Mill, az Abieta-
ceae csaladhoz tartozik.

Eléfordulasa

A vorosfenyo hazaja a Karpatok és az Alpok, a
cseh, morva és a sziléziai hegyvidék. Eurépan kivil
Eszak- és Dél-Amerikaban terjedt el. Telepitve egész
Europaban fellelhet6. Hazankban féleg a nyugati ha-
tarszéleken fordul elo:
oatra valoszintlileg Gshonos.

A vorosfeny6 kimondottan a hegységi fafajok
csoportjaba tartozik, de nagyobb 0Osszefiigeé alloma-
nyokat ritkan alkot. Leginkabb mas fafajok kozé ele-
oyedve fordul el6. A hegyvidékeken a lucfenyd allo-
manyok folotti ovezeteken oOsszefiiggé allomanyokat
alkot.

Roth szerint; 440 m-t6l 2050 m tengerszint fe-
letti magassagig terjedt el (atlagos értéknek 1550 m-t
vehetiink), Svajcban ‘azonban 2000—2300 m magas-
sagig is felhatol. Elterjedésének alsé hatara hazank-
‘ban az Alpok nyugatmagyarorszagi nyulvanyaival esik
egybe. Telepitett fafajként a Biikkkhegységben is el6-
fordul.

A talajjal szemben kevéssé igényes, de a jomi-
noséet talajon természetesen jobban fejlodik. Alkal-
mazkod6 képessége nagy. Az iide, televényes, agya-
oos talajokat szereti, de meszes talajon is jol fejlo-
dik. Nem kedveli a nedves, paradis volgyeket, ellen-
ben igen jo6l fejlodik széljarta gerinceken és fennsi-
kokon. Rendkiviil fényigényes fafaj. Mas fakat sze-
ret tulszarnyalni, ha azokkal egyiitt fordul el6, mi-
vel csak 1gy tud a novekedéséhez sziikséges vilagos-
saghoz jutni. A szaraz, meleg éghajlatto]l sokat szen-
ved, ezért a mi dombvidékeinken és az Alf6ldon nem
ériink el vele jo eredményt.

A fagyokkal szemben rendkiviil ellenalls. Meég
~a késo tavaszi fagyokat is jol viseli el.

Az el6fa morfologiaja

A vorosfeny6 torzsképzodése elsérangn; 25—30 m
magassagura 1s megno. 100—110 éves korban
3—35 cm vastag torzseket fejleszt. Jellemzd torzsére,
iogy alsé része kardalaki, egyébként egyenes, hen-
ieres l)iiv's-ii. A kardalakii megdélés egyrészt szélha-
'Yasra vezetheto vissza, masrészt, ami valoszinu, a vi-
lagossagra valo torekvéssel magyarazhat6. Bar torzse
néha elagazo, novekedése ennek ellenére a csucsig

kovetheto. Eléfordul, hogy a 400—600 éves kort is
eléri.

Az agak vékonyak, elhelyezkedésiik szabalytalan.
A torzs also részén vizszintes, feljebb egy kissé fel-

felé allnak.

* (A Faipari Kutato Intézet kozlemeénye.)

Soprontol és Koszegtol nyu-

A keérge fiatal koraban sima, vilagosbarna, so-
tétebb hosszanti savokkal. Iddésebb korban a kéreg
mind hossz-, mind keresztiranyban megrepedezik igen
vastagon eés mélyen. A keéregpikkelyek szine sziirkés,
szelik hartyas. A letort kéregpikkelyek alatt a fa jel-
legzetesen piros.

Gyokérzete igen erés. Mély gyokerei vannak,
melyek segitségével a viharoknak ellentall. Csemete-
korban fejlédik ki erésen a fégyokér, késébb azon-
ban szamos harantan lefeléhaladé oldalegyokereket
fejleszt.

1. abra

A vorosfeny6 koronaja laza, alsé agai nyilt allas-
ban is elhalnak, zart allasban a korona egészen fel-
szorul, rendszerint kupalakd.

A vorosfeny6 jellemzé tulajdonsiaga a tébbi tii-
levelii fafajjal ellentétben, hogy tiileveleit minden
évben elhullatja, tehat nem o6rokzold fa. A tik lomb-

fakadaskor egyiitt jelennek meg a viragokkal. A ti-
levelek vilagoszoldek, puhak, oldalt halvanyfehér
savokkal. A tilevelek fiatal hajtasokon egyesével,
1dosebb hajtasokon csomokban helyezkednek el. Egy-
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egy ilyen csoméban 20—30 tii van, melyeknek nagy-
saga 2—3 cm is lehet.

A himviragok zoldessargas szintiek, gombolytiek,
megéréskor megsargulnak. A ndviragok piros szintiek
és hengeresalaktak. Termése toboztermés. A tobozok
vilagosbarna szintek, nagysaguk 2,54 em. A tobo-
zok tobb évig a fan maradnak, érésiikk a virdgzast ko-
veto oOszon tortéenik, de csak a rakovetkezs tavasszal

nyilnak.

A fatest makroszkopidja

A vorostenyé faja lagy és konnyen hasithato,
kozépnehéz fa. A szinesgesztii fak csoportjahoz tar-
tozik. A geszt szine vorosesbarnas, altalaban az at-
méro 3/ része gesztesedett. Szijacsa sargastehéres.
Bélsugarai nem lathatok. Az évgytrihatarok szabad-
szemmel jol lathatok, szélik kissé hullamos. Gyanta-
jaratai lathatok, kicsinyek és kisszamuak, A magas
és eszaki vidékeken nott vorostenyo faja kemeényebb

Fr »

és nehezebb, mint a luctenyoe.

A fatest anatomidja

Kilonboz6 szélességti évgyturiiitben az évgytru-
hatar éles. (1. abra.)

Ezt az élességet a késeifa és koraifa aledényei —
a tracheidak — falanak vastagsagbeli kiilonbsége és
a nyarifa elemeinek sotétebb szine még fokozza.
Gyantajarat nélkiili bélsugarai egyrétegiiek; a gyanta-
jaratot tartalmazok kozvetleniil a jarat alatt és felett
kétsorosakka valnak és utana ismeét egysorosak lesz-

nek. Altalaban 1—15 sejt magasak. (2. abra.)

A tracheidakon kiviil igen kis szamban, s foleg
az évgyuruhataron, szortan parenchyma-sejtek talal-
hatok. Gyantavezetékek leginkabb az évgytiriihatar
kozelében helyezkednek el. A tracheidak sugaroldali

falan latunk csak vermes godorkéket, melyek kozott

néha ikergodorkék is eléfordulnak (3. abra). A
bélsugarban majdnem mindig vannak harant-

tracheidak, legtobbszor a szélen. A belsé sejtrostok
parenchimasejtjeinek fala igen vastag, A hosszariti
vezetékek belsejében fiatalkorban vékonyfalu pa-
renchimasejtek vannak, melyek id6sebb korban meg-
vastagodnak.

Cikkek a farol

Fizikai és szilardsagi tulajdonsagok
(Kollmann szerint) :

Térfogatstuly gi/cm?,
abszolut szaraz
légszaraz
/sugorodas el6nedves allapottol
abszolut szaraz allapotig
az élonedves méret 9/p-ban kifejezve

0.40—0.55—10.82
0.44—0.59—0.85

hossziranyban 0.3
sugariranyban 3.3
huriranyban 7.8
térfogatzsugorodas 11.8

Huzoszilardsag kegyem?
rostokkal parhuzamosan 1.070
rostokra merdlegesen 23

Nyomoszilardsag kg/em? 350—530— 690
Hajlitoszilardsag kg/cm? 540—840—1223 -
Ut6hajlité szilardsig ke/em? 0.40—0.70—1.30

Nyiroszilardsag kg/em? 45—90—100
Brinell-keménység kg/mm?
rostokkal parhuzamosan 5.3
rostokra merclegesen 1.9
Janka-keménység kg/cm?
rostckkal parhuzamosan 220—380—700

350

rostokra merélegesen

Felhasznalhatosag

Kis fajsulya és nagy szilardsaga miatt az épité-
szetnek csaknem minden agaban hasznaljak, féként az
alabbi célokra: épiiletek szerkezete, allvanyozas, vas-
uti talpfa, viz- és hidépités, partvédé miivek, gatak.
zsilipek, hajoépités. Az utobbi esetben féként arboc
és hajoszerkezeti fanak hasznaljak. A mez6gazdasag-
ban tartéossaga miatt szintén kedvelik és keritésoszlo-
pokat, szolokarokat készitenek belGle. Szarazanya-
ook tarolasara késziillé hordokat is gyartanak a vo-
rosfenyo tajabol.

Az asztalosiparban elGszeretettel hasznaljak. Ke-
szitenek belGle ajtokat, ablakokat, padozatokat, lép-
csoket, faburkolatokat. Mivel jol fényezheto, igen
szép, természetes szinti butorok késziilnek beldle.

Falemez és farostgyartasra is alkalmas. Fajabol
szenet égetnek. Gyantaja igen értékes, ebbol készi-
tik a velencei terpentint, amelyet a gyodgyaszatban is
felhasznalnak.

Mint tuazifa, kis futcértéke miatt nem tul erte-
kes, és fiitésre csak ott hasznaljak, ahol jobb tuzifa
nincs.

A vorosfenys felhasznalhatésagat éppen 1ugy.
mint minden mas faét, a termohelyl viszonyok nagy-
mértékben befolyasoljak. A megfelelé termohelyrol
szarmaz6 fa miiszaki tulajdonsidgai jobbak, mint a si-
lany terméhelyrél szarmazo faé, melynek természete-
cen laza a szoveti szerkezete, kisebbek a szilardsagi
és tartossagi tulajdonsagai és ezért ezeket a tirzseket
csak korlatolt mértékben lehet miszaki célokra fel-
hasznalni.

lartossag, védelem

A vorosfenyo gyantatartalma miatt a tartos fak
csoportjahoz tartozik. Kiilonb6z6 rovarkarositéi ko-
ziil meg kell emliteniink a fenyé cincért és az orias
fadarazsat.
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Minﬁsége]lenorzes elmélet1 és oyakorlati kérdéseinek megvitatasa
a butoriparban

Hozzaszolas Bakonyiné, Kapiltany, Dalocsa és Samu elvidrsak cilkéhez

TUBOLY PETER

A L Faipar® 1953. marciusi szamaban megjelent
,»A mindség ellenérzése a szocialista termelésben® c.
cikkem megirasanal az volt a f6célom, hogy az ipar-
vezetés figyelmét felhivjam azokra a hianyossigokra.
amelyek az ipari vallalatoknal, de féképpen az alta-
lam ismert bﬁtoripari vallalatoknal, az ellendrzés teri-
letén fennalltak és bar kisebb mertekben de még je-
lenleg is megvannak. Meglatasom helyesseget 1ﬂ*azo] ja
az a tény, hogy az utdhbi egy év alatt az iltalam fel-
vetett kérdésben tobb intézkedés tortént az ipari ter-
mekek mindségének megjavitasa érdekében, mint a fel-
szabadulast6] 1953-ig eltelt idGszakban egyiittvéve.

Mivel azonban az altalam felvetett és a cikk
megirasakor még nem egészen kiforrott ellendrzéssel
kapcsolatos gyakorlati kérdések a ,Faipar® hasab-
jain Bakonyi Antalné elvtarsns, Kapitany Ferenc.
Dalocsa Gabor és Samu Ldszlé elvtarsak kozott ko-
moly — és véleményem szerint — hasznos vitat val-
tottak ki, a magam részérdl sziikségesnek latom a vi-
tat tovabbvinni és mind a sajat tévedéseimet, mind pe-
dig a tobbi cikkek irdinak tévedéseit tisztazni.

Bakonyiné elvtarsné hozzaszélasaval csak roviden

kivanok foglalkozni, mivel a vitaban résztvevé elvtar-

sak ezt mar részletesen elemezték és a kés6bbi hozza-
sz6lasoknal felmeriilt félreértések tisztazasakor amigy-
is ki kell térni egyes kérdésekre.

Azoknak a félreértéseknek tisztazasat azonban
meégis sziikségesnek tartom, amelyekrdl a késébbiek fo-
lyaman nem esik szo.

Nem értek egyet Bakonyiné elvtarsnével, amikor
azt mondja, hogy a vallalatok miiszaki vezetGinek és
igazgatoinak szakmai megbecsiilése nem fiigg Ossze a
vallalat altal gyartott termékek mindségével.

Helytelen ez. a megallapitas azért, mert hiszen
torvényerejii rendelet mondja ki, hogy elséfokon a val-
lalat igazgat6ja felel6s a vallalat altal gyartott termé-
kek minGségéért.

Arrol pedig felesleges volna vitazni, hogy a val-
lalat altal gyartott termékek mennyisége vagy ming-
sége ad-e nagyobb szakmai megbecsiilést, akar a val-
lalat igazgatojanak, miszaki vezetGjének vagy a val-
lalatok egész kollektivajanak.

A cikk ir6ja a tovabbiak folyaman foglalkozik az
Angyalfoldi Butorgydr asztalosmiihelyében gyakorlati-
lag alkalmazott ellendrzés modszereivel és megalla-
pitja, hogy a MEO-s a dolgozokt6]l veszi at az altaluk
elkészitett munkadarabokat. Megallapitja tovabba,
hogy a dolgozo a feliiletesen elvégzett munkat megpro-
balja ismételten atadni a MEO- snak és ezzel a MEO-st
talterheli és kifarasztja.

Targyaljuk meg ezt a kérdést kozelebbrol:

Ha az asztalosmiihely dolgoz6i naponta 20 drb.
szekrény alkatrészeinek miiveleteit végzik el, ugy kb.
500 drb. alkatrészt munkalnak meg. A munka igénye-
sebb alkatrészeit tobb dolgozonak kell elvégeznie an-
nak érdekében, hogy a napi széria elkésziiljon. A

MEO-s munkapadonként, illetve dolgozénként veszi at
a munkat. A mindségileg kifogasolt darabokat vissza-
adja. A dolgozénak csak az a mennyiség szamolhat6
el, ami nem esett mindségi kifogas ala. Ebben az eset-
pen a dolgozo szazszazalekosan érdekelt abban,
nogy vmlnosegﬂeg kifogastalan munkat mutasson be.
Azonkiviil megakadalyozzdk a rosszul végzett miivele-
tek elszamolasat, mivel a mindséget véesg fokon a
MEQO-s minésitése hatarozza meg.

Ez véleményem szerint nem csokkenti a miivezetd
felelosségét. mivel a hianyossag megsziintetése mar ki-
zarolag a miuvezeté feladata.

A MEO-s az atvétel utan felhivja a miivezeto fi-
gyelmét a hianyossagokra és igy a miivezetének mod-
jaban all minden nehézség nélkiil megallapitani, hogy
melyik dolgozonak kell munkajaban segitséget nyuj-
tani. kzt a munkat a mivezet6 egyszemélyben elvégezni
nem képes.

Vegyiik az atvéte'nek. illetve ellenérzésnek azt a
modjat, amelyet a cikk ir6ja mint egyediili mébdszert
tart jonak. A mar megallapitott 500 drb. alkatrészt,
egy vagy ket részben, egy bizonyos helyen osszegyiijti
a miivezet6. Az Osszegyujtott alkatrészeket a MEO-s
atvizsgalja és esetleg annak tiz szazalékat nem talalja
megfelelonek. Ebben az esetben a darabokat szét kell
valogatni és megallapitani, hogy melyik dolgozb vée-
zett rossz munkat. Itt kétféleképen jarhat el a miive-
zeto. kgyik esetben visszaadja a dolgozonak a hibas
darabot és kotelezi azt a rendbehozasra. A masik eset
az lehet. hogy rendbehozatja egy masik dolgozéval és
a raforditott idével a miiveletet rosszul végzé dolgo-
zot megterheli. Szerintem az els6 mddszer a jobb, de
mindkét esetben felesleges anyagmozgatast végziink.

Az ellenGrzésnek ez a modja a fényezd tizemrész-
ben még tobb nehézséget okozna. Itt ugyanis egy-eg
széria tlz-tlzenket napig van munkaban, vagyis illan-
doan tiz-tizenkét széria van a fényezcében.

gy alkatrész betényezéséhez 5—6 miivelet sziik-
séges, Igy lehetetlen volna megéllapitani az utolsé
miivelet elvégzése utan, hogy melyik miiveletet végez-
ték el hibasan. Eppen ez oknal fogva, a fényezésnél
meég fokozottabb mértékben szitkséges a miiveletek
kozbeni ellendrzés, amit a miivezetd egyediil még in-
sabb nem volna képes elvégezni, tehat a MEO segité
munkajat mas dolgozonak kellene pétolni.

A cikk ir6ja nagyon helyesen megallapitja, hogy
a jominoségu butorgyartas egyik dontd feltétele a
rendszeres, alapos ellendrzés. Ezzel a megallapitassal
teljes mértékben egyetértek.

De éppen ez a megallapitas igazolja azt a tényt,
hogy az ellenérzéshez elsérendii képzettségii szakembe-
rekre van sziikség, annal is inkabb, mert a MEO-s nem-
csak a dolgozo, hanem a miivezeté munkajat is ellen-
orzi. Igy a v1zsgalatnal tett észrevételeinek realisnak,
illetve helytallonak kell lenni. Ha a dolgozd ezt elis-
meri, az maga felér egy ellenGrzéssel.
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Az egyszemélyi felelGsség kérdésével nem foglal-
kozom, mivel ezt a kérdést Kapitiny elvtirs nagyon
helyesen vilagitotta meg.

A cikk ir6janak az a megallapitasa, hogy a MEO-
sok a legyartott mennyiségnek haromszorosat latjak és
emiatt atengednek hibas darabokat, nem fedi a valo-
sagot, mert legfeljebb a gyartott mennyiség 109/p-at
nezl meg megegyszer egy €s ugyanazon miivelet utin
es eppen azert az atengedett selejt szazalékos ardnya
minimalisnak vehetd.

A kormanyrendeletekkel kapcsolatban az a meg-
jegyzesem, hogy bar azok egyforman kotelez6k min-
den vallalatra és minden személyre, végrehajtasuknal.
illetve alkalmazasuknal mégis figyelembe kell venni a
vallalat adottsagait és kollektivajanak oOsszetételét. Ha
tehat a MEO-s konnyit a miivezet6 munkajan, vagy ha
ez forditva torténik, ez még nem jelent felelgsségmeg-
osztast vagy felelGtlenséget.

Kapitany elvtarsnak e cikkhez valé hozzaszolasa-
val nem kivanok kiilon foglalkozni, mivel tartalmaval
teljesen egyetértek.

Dalocsa Gabor és Samu Ldszlé elvtarsak hozzéa-
szolasanak els6 részével egészen addig egyetértek, amis
a minoség és a selejt fogalmat targyaljak.

Az els6, amivel nem értek egyet, a cikknek az a
része, amely azt mondja, hogy a mindGségi butorgyar-
tasnal nem tartja dontd fontossagiinak a rendszeres és
alapos ellendrzést. Ezt azzal indokoljak, hogy az el-
lenorzés csak akkor befolyasolja donten a mindség
alakulasat, ha a mindségi termék elallitasahoz az eld-
feltételek biztositottak.

A cikk iréi itt figyelmen kiviil hagyjak, hogy a
minoség ellenorzése a vallalat &ltal beszerzett nyers-
és segédanyagoknal kezdddik, amely anyagoknak mino-
segeét szabvanyok rogzitik.

Ha tehat az ellenérzés jo, illetve alapos munkat
vegzett, a butorok gyartasahoz sziikséges j6mindségii
anyagok biztositva vannak. Ebben az esethen az elé-
feltételek dont6 része biztositott. A tobbi a szervezés,
a jo gépek és a szerszamok, valamint a szakmunkasok
kérdése, amelyre a j6 ellen6rzés ugyancsak kihat.

ltt meg kell még jegyeznem azt a tényt, amelyet
a kormanyrendelet rogzit, hogy eldfeltételek biztosi-
tasa nélkiil nem lehet hozzafogni a tervezett butorok
gyartasahoz, A fentnevezett okoknal fogva ebben a
kérdesben Bakonyiné elvtarsnével értek egyet, amint
azt mar az 6 cikkével foglalkozva megjegyeztem.

A lyukacsos 6ntvény és a sziicsos munkadarab kérdé-
sében egyetértek Kapitany elvtarssal. Amig a lyukacsos
ontvénynel a darab teljesen selejtté valt, tehat djra
kell olvasztani és onteni, ha ezt az anyag megengedi.
(mert ehhez nem értek) a sziicsos darab esetében csak
a furnirozasi mivelet valt selejtté, mert a darabot mé-
retben, siilyban és egyéb szempontok alapjan még [el
lehet hasznalni. Selejtbérezni is csak olyan mértékben
lehet, amilyen mértékben id6t és anyagot hasznalunk
fel. Tehat a darab csak részleges selejt. Ami a rovidre-
vagott munkadarabot illeti, ugyanez a helyzet. A se-
lejt mértéke mindig attél fiige, hogy mire lehet wjra
felhasznalni. A felhasznalas lehet6sége szabja meg még
a megmunkalasbol keletkezd selejt hatarat is, vagyis
az 1s lehet részleges selejt. Amennyiben nem igy érté-
keljiikk a selejtet, helyteleniil jarunk el. Ha pl. a dara-
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bot meggyalultdk és az Gjrafelhasznalasnal a gyalult
meret nem valtozik, a darab olyan mértékben selejt,
amilyen méret a hosszabol esetleg leesik. Tehat a bi-
toripar nem kiilonleges ipar, de figyelembe kell venni
a szakma adottsigait még a selejt értékelésénél is.
mert a dolgozok bérével felelGsséggel kell banni.

Véleményem szerint igy értette Kapitiny elviars.
amikor azt mondotta, hogy a butoripart nem lehet 6sz-
szehasonlitani mas iparagakkal.

A 15/1953. Kip. Min. sz. rendelettel kapcsolathan
egyetértek a cikk iréival, mert hiszen azt minden MEO
vezetonek és MEOQO-snak ismernie kell.

De éppen a rendelet kovetkeztében donté fontos-
sagu a pominoségi batorgyartasnal az alapos ellenér-
zes.

A gyartaskozi ellendrzés meghatarozasanal valé-
ban fogalomzavar tortént. De nem azért, mert nem
tudjuk, hogy mi a gyartaskozi ellendrzés.

Az a tény, hogy a MEO-s dolgozétél-dolgozihoz
menve vizsgalja meg a munkadarabokat, nem zarja ki
a gyartaskozi ellendrzés fogalmat, feltéve, ha ez ey
torténik, mint az Angyalf6ldi Batorgyarban, ahol min-
den darabot megnéz a MEOQ-s.

De éppen emiatt az a méddszer, amelyet mi sziir6-
ellenérzésnek neveztiink, szintén gyartaskozi ellen-
orzes, attol fiiggetleniil, hogy egy meghatarozott he-
lyen néziink at minden darabot.

Ebbél onként kovetkezik, hogy a gyartaskozi el-
lendrzés egyben tamaszponti ellenérzés is, annak el-
lenére, hogy minden dolgozénal kiilon vizsgaljuk meg
a darabokat; a kiilonbség csak az, hogy az iizemrész
egész teriiletén végezzik el.

Ezért neveztik mi az egy helyre §sszegyiijtott da-
rabok atnézését sziirGellendrzésnek, ami valéban foga-
lomzavart idézett el6. A tdmaszpontok elhelyezésével
kapcsolatban egyetértek az elvtarsakkal, amennyiben
erre sziikség van. Erre els§ cikkemben én is utaltam.

Azzal is egyetértek, hogy az ellendrzést nem a
miivezeté jelenlétében kell megejteni, mert ez két sze-
mély idejét kotné le, hanem csak az észrevételeket kell
vele kozolni. |

Nem értek egyet a cikk ir6javal abban a kérdés-
ben sem, amikor Kapitiny elvtars altal emlitett vizben-
csiszolast ngy értelmezik, hogy azt csiszoléban vég-
zik el. Ezt Kapitany elvtars cikkében nem irja,
ugyszintén azt sem, hogy a MEO-s, amikor a dolgoz6-
nal ellendrizte a vizben-csiszolast, tovabbmegy mas mii-
veletet ellendrizni. Ez Gigy néz ki, hogy az Angyalfsldi
Butorgyar asztalosmiihelyében alkalmazott ellengrzési
modszert a cikk ir6i mindenképpen futéellenGrzésnek
akarjak feltiintetni.

A MEO-snak egésznapi munkaja kozben, amikor
a dolgozoktol atveszi a darabokat, egyuttal alkalma
van ellenérizni a miiveletek helyes végrehajtasat is.
Ezért nem fedi a valdsagot a cikk irdinak az a tdlzott
megallapitasa, hogy minden dolgozé mellé egy MEO-st
kellene allitani. Ugyanez vonatkozik a fényezés ellen-
orzésére 1s.

A vizben valé csiszolas miiveletét azért végezziik
szabadkézzel, mert a gépen az egyiranya csiszolassal
lenyomnank a viz altal felhtizott szalakat. A 65/5. NT.
rendeletben foglaltakkal egyetértek, annal is inkabb,
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mert jelenleg nem ismerem az egyes ipari vallalatok
MEOQO o6sszetételét és létszamat.

A létszamnal mi csak minimalis szamot tartunk
szilkkségesnek, amelyet a vallalat adottsagai szabnak
meg.

Nem értek egyet a cikk iroival abban a kérdésben
sem, hogy a futoellenorzés jobb szakembhert kivan,
mint a gyartaskozi ellenérzés, mert véleményem szerint
a gyartaskozi, illetve tamaszponti ellenérnek nagyobb
a felelossége, mivel az altala atvett és mindsitett mun-
kaert mar egyediil ¢ a felel6s.

k.zekutan a cikknek az a megallapitasa, hogy Ka-
pitainy elvtars és én a targyi ismeretekb6l szarmazé
helytelen, s6t karos megallapitast tettiink, tévedésen
alapul, mely két okb6l szarmazhat: vagy a kérdések
nem lettek megfeleléen koriilirva, vagy feliiletesen let-
tek értékelve.

Az 1023/1951. sz. MT. hatarozat tartalmat Kapi-
tany elvtars és én is ismerjitk. Eppen ezért tisztaban
vagyunk a miuvezetok feladataval is. Itt is az tortént.
hogy a miivezeté feladatainal Kapitiny elvtars nem
sorolt fel minden tényez6t, de amikor azt irja, hogy
a MEO-s csak az altala atvett darabok mindségédrt.
illetve mingsitéséért felel, minden kétséeet kizardan
megallapitja azt a tényt, hogy addig a miivezetd, illetve
a dolgozo felelt a minGségért. Ugyszintén az a meg-
allapitas is tévedésen alapulhat, amikor az elvtarsak
helyteleniil értelmezik cikkemben azt a megjegyzést.
hogy ..minden munkateriiletikrél szarmazé hibaért
a MEO-sok a felelések. Ennek helyességét tovabbra is
fenntartom. Hibas darabot a .MEO-snak nem szabad
atengedni anélkiil, hogy ezt merel6z6leg ne jelentse
a MEO vezetonek, ha pedig atengedte, akkor igenis, tel-
jes meértéekben 6 a felelos.

A cikk ir6i megallapitjak, hogy a MEO nem fe-
lelhet azért, hogy az lizem I. osztilyG bitor helyett
[I. vagy III. osztalya butort gyartott. De teljes egé-
szében felelossé teszik a MEO-t abban az esetben.
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ha azért valt egy batordarab II. vagy III. osztalyava.
mert selejtes anyagot hasznaltak fel vagy megmunka-
las alatt valt selejtté, amelyet a MEO tovabb engedett.

Kérdezem: Ha egy iizem szabvany szerint elso-
osztalya butort tervez és az el6feltételek biztositva
vannak, de a készaru mégis II. vagy III. osztalyi
lesz, hacsak részben is, mi okozhatja ezt? Nem lehet
befolydsa erre a MEO szervnek? Véleményem szerint
1igen. A felel6sség kérdésén itt nem vitatkozom, csak
azt kérdezem mi a kiilonbség a ketts kozott? Véle-
meényem szerint semmi.

A MEO-nak kételessége megvizsgalni a hasznalt
anyagokat, megtagadhatja a munka atvételét, ha az mi-
noseégileg nem megfelel6. Ha a MEO vezet6 a vallalat
1gazgatojatol véleményével ellenkezd utasitast kap az
atvételre vagy mindsitésre és ezt végrehajtja anélkiil,
hogy azt a felsébb szerveknek jelentené, az aru ming-
segeert teljes meértékben felel, a vallalat igazeatoija-
val és fomérnokével egyiitt,

Véleményem szerint az e cikkben foglaltakkal
minden félreértést, tgyszintén a felelGsség kérdését si-
keriilt tisztaznunk,

Dalocsa és Samu elvtarsak hozzaszélasanak to-
vabbi részével teljesen egyetértek.

Befejezésiil megjegyzem, hogy az Angyalfoldi Ba-
torgyarban alkalmazott ellenérzési médszer, amelyet a
vallalat igazgatéja. féomérncke és a vallalat egész kol-
lektivaja helycsnek tart. nem kis mértékben jarult
hozza, hogy a vallalat 1953. és 1954. évben eddig mind
belfoldre, mind exportra, igen jémindségii butort gyar-
tott. A fentiek értékelése utan. vitatkozni lehet elvi
hibakon, fogalomzavaron, az ellendrzés helyességén.
felelosségkérdésen. Csak egyen nem lehet vitatkozni.
az eredményeken, amelyet az Angyalfoldi Batorgvar
kollektivajanak j6 munkaja biztositott és ez a kollek-
tiva biztositék arra, hogy az eredmények a jovében is
lépést tartanak a szocializmus fejlédése soran felme-
ritlo kovetelményekkel.



Az épﬁletasztalosipar 1)ito1 a balesetelharitasért

CSEKE KAROLY

Az épiiletasztalosiparban — mint a faiparban
altalaban — igen komoly gondot jelent mind a val-
lalatok vezet6i, mindpedig az iparag fels§ szervei
részére a balesetek megel6zése, Szinte kozmondasossa
valt a mult rendszer idején, hogy ..nem is lehet iga-
zan Jo faipari gépmunkas, akinek legalabb 2—3 ujja
nem hianyzik™. Ez ellen a merében kapitalista felfo-
gas ellen az épiiletasztalosipari dolgozék a legna-
eyobb eréllyel veszik fel a harcot.

1950. évtol az épitéiparon beliil 6nallo épiiletasz-
talosipari igazgatosag miikodik. Ez azt jelenti, hogy
az épiiletasztalosipar Gsszes problémaival behatébban
tudunk foglalkozni és ezek kozott egyik legfontosabb
kérdés az épiiletasztalosipar munkavédelmének meg-
szervezese. luzt a felelosségteljes feladatot az épiilet-
asztalosipar csak Ggy tudja megoldani, ha munkaja-
ban az iparag élenjaré dolgozoéinak, kivals ujitéinak
es sztahanovistainak alkoto kezdeményezésére téimasz-

kodik.

kzt a modszert kovettiik akkor, amikor a valla-
lati ujitasi feladattervekbe sorozatosan beiktattuk
egylk legtontosabb pontként a balesetelharito készii-
lekek megtervezését és megvalositasat, 1953. évben
mintegy 20—25 kisebb-nagyobb balesetelharito 1ji-
tast fogadtunk el és valositottunk meg. Nagyrészt en-
nek koszonhet6, hogy az iparag az elozé iddészakok-
ban tapasztalt, épitéipari viszonylatban is igen ma-
cgas baleseti aranyt 7,7 ezrelékr6l 5 ezrelékre szori-
totta le. Vallalataink védokésziilékek szerkesztésére
kivétel nélkiil mozgositottak ujitoikat. A legjobb -
eredményeket e téren a Budapesti Eviiletasztalosipari
Vallalat és a Kébanyai Epiiletasztalosipari Vallalat
erte el.

Az iparag technikai fejlédése soran 1j termelési
eljarasok, eddig ismeretlen miiveleti megoldasok szii-
lettek meg. Ezek kozé tartozik példaul a Teschauer ab-
lakok kettds falcolasa is, amely eléggé veszélyes mii-
velet volt addig, amig a Budapesti Epiiletasztalosipari
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Vallalat harom kivalé dolgozdja: Albert Mihaly,
Fregé Istvan és Rétfalvi Istvan megfelelo védokeszi-
léket nem szerkesztettek a miuvelethez.

A parosaval osszeszegezett Teschauer ablakkeretek
teljesen koriilfalcolhatok a védé atallitasa nélkiil. A
védokeésziilékek fontossagat még noveli, hogy ennél a
kettés falcolasnal a szokasosnal hosszabb késekkel kell
dolgozni, mialtal a baleseti veszély is fokozottabb mer-
tékben fennall. A védokésziilék hasznalata teljes meér-
tékben kikiiszoboli a baleseti veszélyt.

A faipari gépek koziil veszélyesség tekintetében
Goyszolvan elsé helyen all a szalagfiirész. Statisztikai
adatok szerint az épiiletasztalosipar baleseteinek mint-
egy 40—50 szazalékat a szalagfiirészgépen tortent
balesetek teszik ki.

Bdtori Istvdan, a Kébanyai EV. egyik kivalo uji-

Cseke Karoly: Az épiiletasztalosipar ujitoi a balesetelharitasert

Egyenget6 kelelogép veédokeésziiléekkel

Batory Istvan veddkesziiléker

t6ja olyan védokeésziiléket szerkesztett, amely nem ga-
tolja a folyamatos munkat és a gépen végzett miivelet
kellen megfigyelheté a véddkésziilék racsos szerkeze-
tén keresztill. Ugyanakkor oldalrdl is védi a dolgozé
kezét. A vagando anyagot a dolgozo nekitolja a vedo-

——

Tengelymarasndal hasznalatos védékésziilék

szerkezetnek, az anyag vége a negyedkor alakd racsot
felemeli, amely egy gorgd segitségével az anyag aka-
dalyozasa nélkiil végig rafekszik a deszka felsé lapjara
és meggatolja, hogy a dolgozo keze a flirészhez hozza-
érjen. '

Nagy veszélyt jelent a faipari marogépen a veze-
ték nélkiili tgynevezett tengelymaras is. Az épiiletasz-

talosiparban gyakran van sziikség erre a miiveletre.
Reprezentativ épitkezésekhez szamtalan ivesszerkezetu
ablak és ajto késziil. Ezek megmunkalasa specialis jel-
legiiknél fogva nem biztosithaté munkavédelem szem-
pontjabol tgy, mint az egyenes munkadaraboknal tor-
ténik. A tengelymarasnal sem vezet6t, sem pedig szo-
rit6 késziiléket alkalmazni nem lehet. E miveletek ve-
szélyességét kivanja csokkenteni Olah Sdandor, a Ko-
banyai Epiiletasztalosipari Vallalat dolgozojanak a
tengelymarasnal alkalmazott védokesziiléke is, amely
a kések hosszanak megfelel6en allithato.

Az ujiték faradozasanak eredménye Balazs San-
dor és Komzak Robert ingafiirész-védokesziilékei is.
Komoly problémat jelentett az iparag részére az inga-
flirész megfelelé baleseti biztositasa.

Az ingafiirészeken ugyanis a szokvanyos gyari ve-
déburkolatokon kiviil semmi mas védoszerkezet nin-
csen. Ez annyit jelent, hogy a 30—40 cm atmérd6ji kor-
fiirész, amely a szabasnal a keresztvagast végzi, a fi-
rész felsé */,-aban védi ugyan a dolgozot a balesettol,
azonban éppen a legveszélyesebb helyen, a korfiirész
els6 harmadaban, a szabas végzése kozben nem nyujt
semmiféle védelmet.
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lizen a hianyossagon segitett Balazs Sandor, a
Fovarosi Epiiletasztalosipari Vallalat doleozoja, aki
egy fiiggbleges iranyban mozgé burkolatot szerkesz-
meg a kiulonbozo

tett olymodon, hogy a burkolat

\__ r/ s Y ! o3 el = ). i

Ingafiiresz védokésziilék

vastagsagu darabok vagasa kozben is kell6 biztonsa-
oot nyujt. A védéburkolat nyugalmi. allapotban a
szabaszasztal tamfajara fekszik. vagaskor a kivant
magassagra felemelkedik és a tovabbiakban a va-
cand6 anyag magassaga szerint emelkedik vagy siily-
lyed. Az ingafiirész tehat nincs szabadon és igy a
dolgoz6 keze nem is érhet hozza a sebesenforgo fi-
reszhez.

Ugyanazt a problémat oldja meg Komzak Ko-

s
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bert, a Budapesti Epiiletasztalosipari Vallalat jitéja

is, aki — csak a valialatnal miikodé specialis inga-
fiirészre — megfelel6 szerkezetet alkalmazott.

Minden épiiletasztalosipari vallalatnal hasznal-
nak lancmarokat. Igen gyakran el6fordult, hogy
munka kozben a marélanc elszakadt és kivagodas
kozben a dolgozd kezét silyosan megsebesitette. Reét-
falvi Istvan, a Budapesti Epiiletasztalosipari Vallalat
cepmunkasa olyan mozgathato véddkosarat szerkesz-
tett a lancmar6 késziilekhez, amely a dolgozot nem
catolja munkaja kozben és emellett kellé védelmet
nyujt a lanc szakadasabol kifolyolag tortént balese-
tek ellen. A védokosar aljaban nyilas van, amelyen
keresztiil a dolgoz6 j6l lathatja a megmunkaland6
feliiletet, azonban baleseti veszélynek nines kitéve.

Ezt a védokésziiléket Hollés Istvan, a Budapesti
Epiiletasztalosipari Vallalat dolgozéja tovabbfejlesz-
tette olyképpen, hogy a védokosarat oOsszekototte egy
elektromos kapcsolé berendezéssel, amely a védokeé-
sziillek elmozditasa esetén kikapcsolja a gépet, tehat
a gép mikodését csak a védé alkalmazasaval lehet
biztositani.

Ujitoink figyelme kiterjedt még a kevésbbé ve-
czélyes gépekre is. Igy pl. Frank Antal, a Kébanyai
Epiiletasztalosipari Vallalat dolgozoja egy védébur-
kolatot szerkesztett az o!dalfarora, mely a dolgozo
kezét megovja attol, hogy munka kozben a torgo-
fiiroba belekapjon. A védéburkolat a fiaro hossza
szerint allithato, tehat barmilyen mélységben kiva-
nunk farni, minden helyzetben védelmet nyujt.

Az itt kozoltek csak egy részét teszik ki azoknak
a munkavédelmi ujitasoknak, amelyekkel az épiilet-
asztalosipar rendelkezik. Szamos olyan 1ujitas van je-
lenleg kisérlet alatt, amelyek csak a késébbiek folya-
man hozzak meg a kivant eredményt.

~ Hosszlyukfuro-védokesziilék
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Az épiiletasztalosipar vezet6it allandéan foglal-
koztatja a munkavédelem miiszaki feltételeinek bizto-
sitasa, a balesetelharitas konkrét feladatai: vala-
mennyi faipari munkagépre a legmegfelelébb, tokéle:
tes védelmet nyujté balesetelharité késziilék szerkesz-
lése, sorozatgyartasa és gyakorlati alkalmazasa.

Az EM. 8. Segédipari Igazgatésaga 1954. évhen
a munkavédelmi ujitasok szorgalmazasa mellett a be-
ruhazasi terveibe is beépitette a munkavédelmi fel-
adatok megvalositasat.

Az év folyaman 133 000 forint beruhazasi kolt-
séggel: ezen beliill 20 000 forint tervezési koltséggel
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a legveszélyesebb faipari gépekre balesetelharito ké-
sziilékeket terveztetiink, amelyeket az év masodik felé-
ben az iparag sziikségleteinek megfelelGen sorozat-
gyartassal legyartatunk és alkalmazasba vesziink.

Az épiiletasztalosipar vezet6i tudataban vannak.
hogy az eddigi eredményeket — az iparig munka-
védelmének fejlodését —  kivalé njitéink segit-
sege nélkiil nem érhettik volna el. Tovabbra is kér-
juk és varjuk tamogatasukat abban a munkaban,
amelynek célja a ,leef6bb érték az ember nemes
jelszavanak gyakorlati megvalésitasa.



A Budapesti Buatorgyar nyerte el a Minisztertanacs és a SZOT
vandorzaszlajaért folyé verseny masodik helyezését

VARGA FERENC

A konnyuipari vallalatok 1953. évi masodik [él-
évi szocialista munkaversenyében elért eredményeket
értékelve a Minisztertanacs és a SZOT elnokségének
dontése komoly kitiintetést jelent a butoripari valla-
latokra. A Budapesti Batorgyar termelési és onkolt-
segesokkentési tervének tulteljesitésével, az eloirt va-
laszték 1009/p-0s betartasaval és az exportterv hatar-
1d6 elotti befejezésével a butoripari vallalatok kozolt
az els6 helyre keriilt, de j6 eredményei alapjan meg-
elozte a konnylipar tobbezres létszami nagyvallala-
tait, a textilgyarakat, papirgyarakat is.

A Budapesti Butorgyar teljemtmenyet kedvezot-
len feltételek ellenére érte el, ami csak noveli a ki-
tiintetés jelentoségét. A gyarépiilet nem felel meg a
korszerli nagyipari termelés kovetelményeinek: kis
teriletre zstfolt miihelyeiben nehézkes az anyagmoz-
catas, emiatt a mai fejlett termelési modszerek csak
részben alkalmazhatok. KiilonGsen az anyagmozgatis
cépesitésének megoldhatatlansaga okoz sok nehézsé.
oet, nem allnak megfelel6 helyiségek rendelkezésre
az 1dokozi szaritasok elvégzésére, helyszilke miatt
nincs a vallalatnak félkészaru raktara. Csomagolo
mithelye a gyarépiileten kiviil esik és a készaru rak-
tarozasat 1is csak szukségszerien tudjak megoldani.
Nehézségeiket novelte az allandé szakmunkéshiany
1s. Ezen adottsagokon kivill mindjart a verseny be-
inditasakor profilvaltozas tortént az tizemben. Ilyen
koriilmények kozott a muszaki el6készitéstsl kezdve a
gyartas teljes befejezéséig, bdségesen volt lehetésée
és alkalom minden dolgozé szamara, hogy kezdemé-
nyezésével, ujltasawal és javaslataival hozzajaruljon
a vallalat j6 munkajahoz.

1953. évben alakult meg a vallalaton belul a
Sztahanovista és Ujito Kor, amely a dolgozok leg-
jobbjait Osszesiti és azt tlizte ki céljaul, hogy szem-
mel kisérve a vallalat munkéjat, biztositsa a legjobb
munkamodszerek alkalmazasat, résztvegyen a tervek
elokészitésében és a vallalatvezetés szamara tanacs-
adassal nyujtson gyakorlati segitséget. A Sztahano-
vista és Ujité Kor tehat olyan atfogé, mindenre ki-
terjed6 szerepet vallalt, amely feloleli a vallalat
minden munkateriiletét. Ilyenforman érthets, hogy a

Kor elsérendli feladatanak tekinti a munkaverseny-
mozgalom kiszélesitését is, kezdeményezbje volt az
ujrendszerii felajanlasok bevezetésének és a teljesité-
sek 1dokozi értékelésének. A Sztahanovista és Ujité
Kor javaslatara az elmalt év masodik felétg]l kezdve.
felajanlasaikat a dolgozok havi beosztiasra tagolva
teszik, amialtal azok teljesitése is havonta értékelhetd.
A Kor gondoskodik arrél, hogy a sztahanovista mun-
kamodszereket minél tobben atvegyék, tovabba min-
den betanulo, atképzés, illetve 1000/p-on alul telje-
sito dolgozé6 mellett legyen egy-egy allandé patro-
nalo, akiknek az a feladatuk, hogy az arra rautalta-
kat szakmailag tanitsik és teljesitményiiket fokozato-
san megjavitsak.

A Kor iilésein biralatot gyakorolnak a vallalat
cgesz tevekenysége felett, elGterjesztik javaslataikat és
megjelolik a hibak kajavitasinak médszerét, A Kor
alland6 jellegili tevékenységével foglalkoztatja a val-
lalat minden szervét, miihelyét. Ennek nyoman az
egyes osztalyok, miihelyek és brigadok kozti verseny
15 megelénkiilt és alig akad a vallalatnal dolgozé, aki
ne venne részt a munkaversenyben. A verseny a ter-
vek tﬁlteljemtéQéért a minoség javitasaért, anyagta-
karékossagért és a munkafegyelem megszilarditasaért
folyik.

A verseny eértékelését a szakszervezeti bizottsag
vegzl a bizalmiak kozremiikodésével és annak allasa-
rol a dolgozok tiznaponként kapnak tajékoztatast, az
egyeni teljesitményeiket pedig naponta értékelik. A
kimagaslé eredményeket a vallalati versenytablan na-
ponta kiirjak, amellett az egyes miihelyekben az ott
dolgozok teljesitményét a mihelyi hirdetétablakon
minden nap kozlik,

A Sztahanovista és Ujito Kor megalakulasaval
mozgositotta az egész vallalatot és mar néhany ho-

-napi fennallasa utan megallapithaté volt, hogy a

Kor tevékenységével fontos szerepet tolt be a vallalat
cletében. Fokozatosan emelkedett a sztahanovistak
szama, ]multak a vallalat termelékenyséei mutatéi,
egyszerlibb és attekinthetébb lett a felajanlasok nyil-
vantartasa és értékelése és a megélénkiilt versenymoz-
calom eredményeképpen emelkedett az atlagkereset is.
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A vallalat dolgozéi egy kollektivaba forrtak
ossze és mar a harmadik negyedévben komoly sike-
reket értek el: az iizem negyedizben nyerte el az eél-
iizem cimet. Az eredményen fellelkesiilve mar az él-
tizem tnnepségen elhataroztak dolgozoink, hogy
harcba indulnak a Minisztertanacs és a SZOT van-
dorzaszlajaért folyo versenyben a leheté legjobb
eredmény eléréséért. Roviddel ezutan felhivassal for-
dultak a szakszervezeten keresztiil valamennyi szak-
mai vallalathoz, hogy csatlakozzanak az tizem ver-
senyfelhivasdhoz, aminek meg is volt a megfeleld
visszhangja. A vallalat népneveldi is rendszeres fel-
vildgosité munkaval ramutattak arra, hogy a vallalat
a termelés kérdései mellett milyen gondot fordit a
szocialis koriilmények kielégitésére is. Az tizem dol-
goz61 elhataroztak, hogy az éves tervet es exportter-
vitkket hataridé el6tt befejezik és az év hatralevo re-
szében terven feliil jémindségili, oles6 haloszobakal
készitenek a belfoldi lakossag részére. Kzt az igere-
tiiket nemcsak betartottak, hanem Ilényegesen tal 1s
teljesitették. Ez eredményezte azt, hogy a vallalat a
IV. negyedévben elért Osszteljesitményével megorizte
az éliizem cimet, jbol elsd lett a butoripari vallala-
tok kozott. Nagy volt az 6rom az éliizem cim 6tszori
elnyerése utan s fesziilt figyelemmel fordult a dolgo-
z6k érdekl6dése a Minisztertanacs és a SZOT egyut-
tes értékelési munkaja felé. Az év III. és IV. negyed-
évében elért eredmények alapjan értheté volt, hogy
a vallalat dolgozéi biztak abban, hogy a verseny er-
tékelésénél a Budapesti Buatorgyar az esélyes vallala-
tok kozé keriil.

A Minisztertanaes és a SZOT elnokségének eérte-
kelése alapjan a vallalat 1953. masodik félévbeni
munkaja eredményeként a konnytipari vallalatok ko-
zott a masodik helyre keriilt. Termelési tervét a va-
laszték 1000/p-0s betartasa mellett 117,8%/p-ra teljesi-
tette. Termékeinek a mindsége kifogastalan volt, je-
lent6sen tualteljesitette oOnkoltségesokkentési tervet es
ezaltal a vallalat pénziigyi eredménye is kedvezobb
volt a tervezettnél. Az eredmények elérésében figye-
lembe veends szempontok koziil kiemelkedik a val-
lalati kollektiva példas egyiittmiikodése. A gyar dol-
20z61 nemcsak megértették, hogy a kormany ) gazda-
sagi programmjanak kozéppontjaban a dolgozokrol
valé fokozott szocialis gondoskodas all, hanem meg
is fogadtik, hogy ennek a programmnak a végrehaj-
tasabol kiveszik a rajuk eso reszt.

Az tizemi partszervezet aktiv mukodése biztosi-
totta, hogy a vallalt felajanlasok teljesitéséhez a dol-
cozok részére minden feltételt biztositsanak. Az 1953.
év masodik felében a gyar dolgoz6i a kozos jo
munka eredménye alapjan 30 000 Ft pénzjutalomban
részesiiltek. *

A Minisztertanics és a SZOT vandorzaszlajaért
folyo versenyben elért masodik helyezés elnyerését
marcius 17-én iinnepelték meg. Az iinnepélyen Hor-
vath Gyula féosztilyvezeté elvtars Kiss Arpdd kony-
nytiipari miniszter és a minisztérium kollégiumanak
az iidvozletét tolmacsolta és méltatta a gyar eredme-
nyeit. Ezutan lelkes éljenzés kozben osztotta ki a
Konnyiiipar kivalé dolgozéja® oklevelet, jelvényt és
a pénzjutalmakat Kozdri Ldszlo igazgaté, Horvath
Kdlman fémiivezets, Koéhegyi Ferenc mivezeto, He-

Varga Ferenc: A Budapesti Butorgyar eredmenyeirdl.:.

rold Janos szabasz, Kompdn Janos, Reédei Janos, és
Smida Gyula gépmunkasok, valamint Pdnczél Eszter
fényez6 részére. Beszéde végén Horvath Gyula arra
buzditotta a gyar dolgozoit, hogy j6 munkajukkal —
a fizikai és szellemi dolgozdok eddigi szoros egyutt-
miitkodésével — tovabbra is segitsék el6 a szocialista
ipar fejlodesét.

Kébol Jozsef elvtars az Epité- és Faipari dolgo-
20k Szakszervezete nevében iidvozolte a gyar dolgo-
z6it, majd a régi faipari munkasok hagyomanyairol
beszélt. Utalt arra, hogy a gyar termékein keresztiil
a Budapesti Butorgyar dolgozoi kiilfoldon is hir-
nevet és megbecsiilést szereznek a magyar munkasnak.
Hangsiilyozta, hogy a kormany messzemenoen gon-
doskodik a dolgozé6 nép szocialis koriilményeinek
megjavitasarol és életszinvonalanak emelésérél. Utalt
a bérkategoriak tételeinek a kozelmultban eszkozolt
felemelésére, a gépmunkasok Gjonnan juttatott bér-
potlékara és a realbéremelést jelent6 legujabb ar-
leszallitasokra.

A gyar kivaléo dolgozoi koziil kiemelte Keller
Istvan fomiivezetd érdemeit, aki a ,,szakma legjobb
miivezetéje” cimnek a birtokosa, hivatkozott tovabba
Joszt Elemér asztalos, Gunyits Istvan és Borbély
Ldszléné sztahanovista fényezék j6 munkajara, akik
kival6 mindség mellett allandéan magas szazalékot
érnek el és a legfejlettebb munkamdédszerekkel dol-
goznak. Kobol elvtars beszédében fejtegette a kor-
many uj programmjat is. Kijelentette, hogy a mun-
kasosztalynak joga van a megélhetéshez, szocialis és
kulturalis sziikségleteinek fokozottabb kielégitéséhez,
ehhez azonban a sajat j6 munkajaval kell elsésorban
hozzajarulnia. Elmondta, hogy az uj gazdasagi pro-
eramm a nehézipar fejlesztését realis alapokra he-
lyezte, Ennek kovetkeztében a mezogazdasag és a
konnytiipar jelentés beruhazasokhoz jut és nagyobb
aranyokban fognak a népgazdasag ezen agai fejlédni.
Kiemelte az épitéipari szakmak megnovekedett szere-
pét, amelyben a munkanélkiiliség helyett szakmun-
kashiany allapithato meg és megvilagitotta azokat a
feladatokat, amelyek a nagy aranyokban kibontakozo
csaladi haz épitkezésekkel kapcsolatban varnak az
épitoipari munkasokra. Beszéde végén figyelmeztette
a dolgozokat, hogy az a jelentds siker, amelyet az el-
mult félév munkajaval elértek, fokozott kotelezettsé-
cekkel jar és becsiiletbeli iigye minden dolgozonak,
hogy tovabbra is megérizzék vallalatuk elokels he-
lyezését és jo hirneveét.

Vasina Karoly elvtars a VII. ker. Partbizottsag
iidvozletét tolmacsolta, kiemelve, hogy a wvallalat
nemcsak a termelésben tint ki j6 munkajaval, hanem
a keriileti partéletben is jelentds szerepet tolt be. Sok
sikert kivant a dolgozoknak a III. Kongresszus tisz-
teletére tett felajanlasok teljesitéséhez.

Az tidvozlé beszédek utan felolvastak a tarsval-
lalatok iidvozlé taviratait, majd Kozari Laszlo 1gaz-
eato az iizem 40 dolgozoja részére kiosztotta a penz-
jutalmakat.

Szimeth Sdndor iizemi bizottsagi elnok zarobe-
szédében igéretet tett az lizemi bizottsag nevében arra,
hogy a gyar dolgozéi a jovében is becsiilettel fognak
dolgozni és derekasan kiveszik résziikket a kitlizott
tervfeladatok teljesitésébal.
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A biikk buatorléctermelés technologiaja

SZABO MIHALY

1953-ban és az azt megel6z6 években a furész-
izemek nem termeltek biikk butorlécet. A butoripar
igénylése alapjan 1954. évben a biikk butorléc is ko-
telezo termelési feladatta valt és ezért a fulrésziize-
mek elsérendli kotelessége, hogy a megrendelt butor-
lécet a megadott méretaranyok szerint kifogastalan
min6séeben allitsak elo.

Mindez sziikségessé teszi azt is, hogy a firész-
izemek kidolgozzak a butorléc-termelés technologia-
jat és azt szigortian betartsak.

Az alabbiakban a biikk butorléctermelés tech-
nologiajat ismertetem,

a) Termeles.

1. Buatorléc termeléséhez 609/p-ban 1. és 1l. oszt.,
409/p-ban pedig III. oszt. ronkanyagot kell felhasz-
nalni és a ronkoket 5 cm-es kiilonbségekkel kell vas-
tagsagi csoportokba osztalyozni. Arra kell torekedni,
hogy a ronkok hossza megfeleljen a termelendd bu-
torléc hossztisagi méreteinek.

2. A batorléceket — a felhasznalo vallalatok
igényeinek megfeleléen — kiilonb6z6 keresztmetsze-

tekben és az egyes keresztmetszeteken beliill kiilon-
b6z6 hosszusagokban kell termelni (garnitaraban tor-
téné termelés). Tilos a batorlécet egy-két kereszt-
metszetben és ezen beliill egy-két hosszméretben ter-
melni.

3. A butorlée 25/25 és 40/40 mm keresztmet-
szetli és az egyes keresztmetszeteken beliill 40—200
cm hosszii lehet. Az egyik keresztmetszeti méret na-
oyobb vagy kisebb is lehet. Igy a 25 mm vastagsagh
batorléceket 60, 90, 95, 100, 125 és 135 mm széles-
ségekben is kell termelni, mig a 40 mm vastag butor-
léc sokszor csak 35 mm széles. Lehetnek a fentiektol
teljesen eltérd keresztmetszetek is.

4. A batorlécet tulmérettel kell termelni, A tal-
méret rendszerint 49/p, ami a 26/26 mm keresztmet-
szeteknél 1—1., a 40/40 mm-nél 2—2 mm. A hosszu-
sagl tulméret az Osszes el6fordulo hosszaknal 10 mm.

5. A fiirészelésre eldkészitett ronkot, vastagsa-
canak megfelelé pengebeosztassal, keretfiirészen, a
batorléc egyik vagy masik keresztmetszetének meére-
tére, elére kell vagni. A butorléc termeléséhez sziik-
séges Aalgesztmentes deszka és palléanyag termelését
ossze kell kotni a barelldonga termelésével és a ronk
vastagsagatol fiiggden a kozéprol kivagott két-harom
darab tiikros és féltiikkros deszkaval ki kell venni az
ilgesztes részt. A butorléctermelés céljara az 1 drb-ot
kiadé talpfaronkok felfiirészelésénél a talpfa also
lapja mellett kikeriild algesztmentes deszkat is fel
kell hasznalni.

6. Az elérevagasnal iigyelni kell arra, hogy a

batorléc céljaira termelt deszka- vagy palloanyagbane

kevés legyen az algeszt, mert a vonatkoz6 szabvanyok
értelmében a butorléc csak egy oldalon lehet algesz-
tes.

7. Az elérevagas utan a megfelelé vastagsagra
vagott deszkat vagy pallét a keresztmetszetnek meg-
felel6 hosszakra ingafiirészen vagy darabol6 fiiré-

szen le kell szabni. A leszabasnal mindig a megki-
vant legnagyobb hosszusagra kell az anyagot hossz-
tolni, olyképen azonban, hogy a leszabasnal a leheto
legkisebb hossztolasi veszteség legyen. Ezért nemcsak
a termelendo egyes hosszakat, hanem azok kombina-
ciojat i1s figyelembe kell venni.

8. A leszabasnal a deszkaanyag mindségére is te-
kintettel kell lenni és a deszkaban jelentkezé olyan
hibakat (korhadt csomdk, gocsok), amelyek a deszka
egész szélességére kiterjednek, ki kell ejteni. A deszka
egesz szelességére ki nem terjedé kisebb csomokat,
gocsoket nem kell a hossztolas alkalmaval kivagni,
hanem a kivagast a gocsok alatt vagy felett kell el-
vegezni aszerint, ahogy a butorléc hosszisagi mérete
ezt lehetové teszi.

9. Az ingafiirésznél vagy a darabolo flrésznél,
ahol az anyagnak a butorlécek hosszisagara torténd
leszabasa folyik, egy tablat kell kifiiggeszteni, ame-
lyen jol olvashatéan fel kell tiintetni az egyes kereszt-
metszeti meéretekben termelheté hosszakat. A tablan
a munkavallalo figyelmeztetésére az alabbi felirast
kell alkalmazni: ,,Mindig a legnagyobb hosszakat ter-
meld I*¢

10. Az ingafiirészeket munka kozben ellendrizni
kell, hogy a leszabast az utasitisoknak megfelelGen
vegezzék és az egyes hosszlisagi méreteket a tilméret-
tel nagyobbitott pontos méretre vagjak.

11. Az elorajzolo kotelesséee a kitermelt deszka-
anyag hosszlisagi bemérése és elorajzolasa. Ismernie
kell az egyes keresztmetszeti méretekben termelhetd
hosszusagi méreteket, figyelemmel kell lennia az
anyag minosegere, a hosszisagi hulladékveszteséere és
a hibak kiejtésére. Ellendriznie kell, hogy az inga-
furész kezeléje az anyagot a bejelélésnek megfelelGen
vagja-e le. Az elorajzolo és ingafiirészkezel6 munkajat
a firészcsarnoki miivezeté allandban ellendrizze.

12. A deszkanak butorléc hosszlisagi méretére
torténo leszabasa elGzze meg ennek hasitasat, mert a
rovidebb hosszakra vagott anyagot konnyebben lehet
szal mentében hasitani, mintha a hasitas a deszka tel-
jes hosszaban torténnék.

13. A hosszisagra leszabott deszkaanyagot —
amennyiben sorozatvagé korfirész nem all rendelke-
zéste — a hasito korflirészeken vagy szalagfiirésze-
ken a butorléc masik keresztmetszeti méretére, rend-
szerint a szélességi méretre kell hasitani. A hasitas-
nal iigyelni kell arra, hogy a lehasitott butorléc tel-
jes hosszaban ugyanolyan szélesséeli legyen, vagyis
ne legyen a vagas hullamosan gorbe vagy bordas, és
a hasitott butorlécek szélessége egész hosszaban meg
legyen. A deszka szélét6l kezdodGen a fehér, algeszt-
mentes részbol kell kihasitani a hosszi butorléceket
és a hasitast az algesztes részig kell folytatni olymoé-
don, hogy az algesztes részbdl hasitott darabok lehe-
toleg csak egy oldalukon legyenek algesztesek. A
tiszta algeszthol torténé hasitast a lehetoségig ke-
riilni kell. Amennyiben ez nem keriilheté el, az ilyen
butorlécet lehetéleg révidebb hosszakban kell ter-
melni.
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14. Az 1. oszt. butorlécnek csomomentesnek kell
lennie. A II. oszt. minéségnél 10 mm-nél nagyobb,
egészséges és jOl bendtt gocsok korlatlanul megenge-
dettek. Ezen felil még megengedett folyométerenkeént
eey darab, jol bendtt, egészséges aggocs, ha nagy-
siga nem nagyobb a butorléc kisebb keresztmetszeti
méretének felénél. gy tehat a 26/26 mm keresztmet-
szeteknél 13 mm-es, a 40/40 mm keresztmetszeteknél
pedig 20 mm-es nagysdgi csomb vagy gocs, folyo-
méterenként 1 darab van megengedve. Tilos a szala-
kat hossziranyban atvagni.

15. A kor- vagy szalagfiirészen dolgozo lehazo
munkasnak figyelmesen meg kell vizsgalnia a lehasi-
tott biatorléc mindségét és csak abban az esetben te-
heti a kihordasra keriilé darabokhoz, ha az kitogas-
talan minoségu.

16. A hasitas utan a hibas darabokat egy kiilon
hossztol6 flirészen rovidebb méretliekre at kell hossz-
tolni.

17. A direkt termeléshdl vagy javitasbol kikeriilt
batorléceket a készaru térre kell szallitani és itt be
kell maglyazni. A kiillonb6z6 keresztmetszeteket és
egy keresztmetszeten beliill a kiilonb6z6 hosszakat kii-
lon-kiilon kell maglyazni.

18. A maglyazasnak megfelelé magas alatéttakra
helyezett deszkalapokon kell torténni. A maglyazast
kalicka rakasokban kell végezni, de az egyes vizszin-
tes sorokat egymastol hézaglécekkel kell elvalasztani.
A 26/26 mm keresztmetszetli butorléceket Gnmaguk-
kal kell hézaglécezni.

19. Az 50—=85 cm hosszusagig terjedé darabokat
a két végén, a 80—120 ecm hossza darabokat 3 he-
lyen, az ezen feliili hosszakat pedig 4 helyen kell hé-
zaglécezni. A vizszintes, oldaliranyu vetemedés elke-
rillése végett a gorbiilésre kiilonosen hajlamos 25/25
mm keresztmetszeti darabokat az egyes vizszintes so-
rokban szorosan egymas mellé kell rakni. Az egyéb
keresztmetszetii darabokat tobbé-kevésbbé hézagosan
vagy lazan Osszerakott vizszintes tablakba kell rakni.

A befejezett, kész maglyakat be kell takarni és tabla-

val kell ellatni. A tablan a butorléc keresztmetszete és
hosszmérete, a berakott darabok szama, a tabla kob-
métermennyisége ¢és a bemaglyazas befejezésének
ideje, jol olvashat6 moédon, rendes irassal feltinte-
tendo.

20. A kitermelt biikk butorlécet nem kell go-
zoIni.

21. A szabvanyeldirasok a kovetkezok:

Biitithasadas: ecy minoségi osztalynal sem en-
oedheto meg.

Naprepedés: megengedett az 1. oszt.-nal a vas-
tagsag 1/,,-g, Il. oszt.-nal /.-ig,

Fiilledés, foltosodas: egy mindségi osztalynal
sem engedheto meg.

Penész: 1. oszt.-nal nem. II. oszt.-nal foltokban,
csikokban megengedheto.

Zartbél: egy minGségi osztalynal sem engedheto
meg.

Sikgorbeség: 1. oszt.-nal a hosszusag 19/p-at, a
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II. oszt.-nal 29/p-at meg nem haladé ivmagassagban
engedheté meg.

Térgorbeség: a sikgorbeség !/> méretéig megen-
cedheto. |

Rovarragas: egy minéségi osztalynal sem enged-
het6 meg.

Tompaél: az I. oszt..nal nem, II. osztalynal az
egyik élen a vastagsag 1/-ig, a hosszlisag 1) részén
engedheté csak meg.

Firészelésbol eredé hibak (bevagasok): Az 1.
és 1I. osztalynal 1—1 mm.

Meérettiirések: hosszasagnal 30 mm. A kereszt-
metszet mindkét méretében == 1 mm (a szallitma-

nyok 15%/p-anal).
b) Balesetelharitasi intézkedések.

A termelésnél felhasznalt inga-, hasito- és kur-
titokorfurészeknél a furészesarnoki technologiaban elo-
irt baleseti rendszabalyokat kell betartani.

c) Brigadok szervezete és osszetétele.

A butorléc termelését végzé brigadnak 6 fobol
kell allnia. Ezek koziil két f6 az ingafiirészes és le-
huzoja, 2 {6 a hasito-korfirészes és lehuzoja, 2 f6 a
kurtito-korflrészes és lehazoja.

Hianyossag a hasitasnal mutatkozik, és ezért sziik-
ség esetén a 6 fob6l allo brigad egy tagjanak, az in-
oasoknak vagy a kurtito-korfurészeseknek is hasitast
kell végezniok. Nagyobbmértéku termelés esetén 8 fo-
bol allo brigadot kell beallitani és ez esetben a hasi-
tast ket hasito-korfurészen kell végezni.

d) Gép- és munkaeszkoz-sziikseglet.

A butorléc termeléséhez egy inga-, egy hasito-
és egy kurtito-korfiirész sziikséges. Nagyobbmértéku
termelés esetén tobb hasito vagy sorozatvago korfi-
részre van szikseg.

e) Anyagnormak.

A butorléc termeléséhez a miuszaki anyagnor-
mak kidolgozasa most van folyamatban, Egyelore a
tapasztalati-statisztikai anyagnorma az iranyado, és
eszerint az egy m® butorléc termeléséhez felhasznal-
nato nyersanyag 2437 m?,

f) Teljesitménynormak.

A butorléc egységére eso hatarértékekkel meg-
allapitott munkaidésziikségl:t koltséghelyenként a ko-
vetkezo :

Ronktér 4.50— 6.00 ora
Furészesarnok 14.50—18.00 ora
Anyagtér 9.00—10.00 ora
Osszesen: 28.00—34.00 o6ra

A megadott adatok egylapos korfurészekkel tor-
téno termelésre vonatkoznak.

o) Munkaerésziikséglet.

Ha a butorléctermelést egy inga-, egy darabolo-
és egy hasito-korfirész végzi, ugy a létszamsziiksée-

let 6—8 fo.
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Elnokségiink e havi 11lésén meg-
. vitatta Somogyi fotitkar elvtars je-
lentését a kongresszusi hatarozatok
vegrehajtasaval kapcsolatban. Jaszai
elvtars beszamolt az idei Magyar-
Szovjet Baratsagi Honap egyesuleti
eredmeényeirol.

Oktatasi anket

Egyvesiiletiink Oktatasi Bizottsaga
ankétot tartott, amelyre meghivta a
harmadéves faipari mérnockhallgato-
kat. Az ankét napirendjén szerepelt:

1. a jelenlegi mérnokhallgatok mu-
szaki beosztasanak felilvizsga-
lata,

2 aktudlis oktatasi kérdések es a
,Faipar‘“ hasabjain kozolt vita
megbeszelése.

Az elsé napirendi pontot Fabian
Ldszlé elvtars ismertette és tobb
hozzaszolas utan az ankét résztvevoi
az alabbi hatarozatot fogadtak el:

A FATE feliilvizsgalva a jelenlez]
masod- és harmadéves egyetemi hall-
gaték muszaki beosztasat, ugy latia,
hogy az nem minden tekintetben fe-
lel meg kaderfejlesztési céljainknak.
Fontosnak tartja, hogy a harmad- es
negyvedéves mérnokhallgatok altala-
ban olyan iizemi beosztasba kertilje-
nek, ahol a sziikséges gyakorlatot az
tizemek miiszaki vezetéséhez elsaja-
tithatjak. Sziikségesnek tartja, hog}.r
a Konnylipari M'inisztérium Oktatasi
Bizottsaga foglalkozzon ezzel a ker-
déssel és megfeleld intézkedéseket te-
gyen, azonkivil erre az érdekelt mi-
nisztériumok figyelmét is hivja fel
A feliilvizsgalat elsésorban ott szik-
séges, ahol a hallgatok nem muszaki
beosztasban dolgoznak, illetve a je-
lenlegi miiszaki beosztasuk alacso-
nyabb képzettségli kaderekkel is be-

toltheto.

Az ankét masodik napirendi pont-
jdnak eléadoja Nagy Miklos elvtars
az egyetemi hallgatok allaspontjat is-
mertette a Faiparban megjelent cik-
kel kapcsolatban. Elismeri, hogy a
FATE jelent6s munkat végzett az ok-
tatds terén, de szamos hianyossagot
allapit meg, mint példaul a téma-
tervek kés6i és vazlatszerl elkészite-
se. Véleménye szerint a FATE hi-
baja, hogy az egyetemi oktatas egy
idében elszakadt, ami annal kilo-
nosebb, mert az oktatasi bizottsag
szamos tagja mas féiskolakon tanit.
A jelenlegi szakmai oktatasnak is
sok hiadnyossaga van, amit a FATE

kikiiszobolhetett volna. Az egyetemi

hallgatok sajat tigytikben tobb kezde-
ménvezé lépést tettek, Kkiilonosen
egyes hallgatdok szocialis helyzetének
megijavitasa céljabol.

Az Oktatasi Bizottsag reszerol
SZabo Dénes elvtars magaéva tette az
elhangzott biralatot, azonban meg-
allapitotta, hogy az egyetemi tema-
tika elkészitése nem a FATE fel-
adata volt., A jelenlegi teématerven

- koltsegesokkentesi

Egyesiileti hirek

kivil mar ket evvel korabban is tet-
tiink javaslatot és mas hianyossagok
targyaban memorandummal fordul-
tunk az illetékes minisztériumokhoz,
sajnos, eredményteleniil. Ezt latva a

- meérnoktovabbképzo tanfolyamon és

a Miuszaki Gazdasagi Akadémian
igyekeztiink el6segiteni a faipari meér-
nokképzés anyvaganak o0sszegyujtéset.
Ennek eredményekent a jelenlegi
harmadévesek részére mar megfelelo
eloadok és jegyzetek &allnak rendel-
kezésre.

Lazar elvtars a hallgatok részérol
a vita lezarasat javasolta és kerte,
hogy a FATE nyujtson segitseget
megfelel6 oktatasi konyvekkel —
esetleg forditas utjan, — masrészt a
szakmai el6adasok szinvonalanak biz-
tositasa érdekében javasoljon kivalo
szakmai elbaddokat. Kivanatosnak
tartja, hogy a mérnokhallgatok és az
Oktatasi Bizottsag gyakrabban tart-
sanak megbeszélést.

Az ankét azzal ért veget, hogy az
egyetemi hallgaté elvtarsak allando
tagot delegalnak a FATE Oktatasi

Bizottsagaba.
X

A kozponti tervgazdasagi bizottsag
aprilis havi ulésén foglalkozott a
MTESZ-t6l kapott tervezési és On-
iranyelveknek
egyesiileti szinten vald felhasznaléasa-

-val. Ezzel kapcsolatban a bizottsag

ugy hatarozott, hogy az anyagterve-
zés alapjaul kiadott iranyelvek négy
albizottsagaban keriulnek feldolgo-
zasra (farész-lemez, butor, vegyesfa
és épiletasztalos).

Az onkoltségestokkentési iranyelvek
kidolgozasara sziikebb bizottsag ala-
kul, amely egy ankétot készit elo.
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A furesz-lemezipari szakosztaly ve-
zetosegenek iilésén Berkes Imre elv-
tars beszamolt a flrészipari ilizemek

A i N

lulvizsgalatarol. A vezet6ség ankétot
rendez ,,a technoldgidk kihatasa a ter-
vezésre cimen, amelynek el6készité-
sere bizottsagot valasztott: Lonkai
Janos, Hajdu Jozsef, Niever Gyorgy,
Kantor, Torok Laszlo, Fejes Lajos és
Mittelmann Miksa elvtarsak szemé-
lyében,

A szakosztaly egy masik ankét
elokészitésével bizta meg Vaczi Ma-

- tyads, Micheller, Borza Ernd, Salamon

Marian, Biro Antal, Ncgy Mihdly és
Szepesy Laszlo elvtarsakat a flrész-
ipar geépesitése targyvaban.

A szakosztaly két el6adas rende-
z6sét vette tervbe a helyes maglya-
zas modszereir6l, a Butorlapgydrto
Vallalatndl és a Soproni Epiiletaszta-
losarugyarban.

Roth Karoly elvtars beszamolt a
Fiareszipari TMK munkabizottsdg-

nak eddigi munkajarol.

X

Szovetkezeti szakosztalyunk veze- .
tosége e havi ilésén beszamolt az
elmult honapban hozott hatarozatok
végrehajtasarol. A szovetkezetekben
haromtaga TMK bizottsagok alakul-
nak, az aramtakarékossagra egy bi-
zottsag javaslatot dolgoz ki, amelyet
az OKISZ vezetoségének kiildenek:
meg, majd hatarozati javaslatot fo-
gadtak el géepjavitdo részleg felallita-
sara. - '

Az Oktatasi Bizottsag felulvizsgal-
ta az elnoki iskola tematikajat, vala-
mint az iparostanulo-oktatast és ja-
vaslatot dolgozott ki a hidnyossagok
megsziuntetésére.

A Miiszaki Propaganda Bizottsag
vette

tizemi eldadasok  tartasat
tervbe. '
A szakosztaly vezetosége allando

tagokat delegalt a FATE Kkozponti bi-

zottsagaiba.
5%

Somogyi Laszlo elvtars beszamolo-
ijat németorszagi utjarél nagy érdek-
16dés mellett tartotta meg kozponti

szekhazunkban.
Szakdl Jézsef elvtars Debrecenben

tartott beszamolot csehszlovakiai ut-

jarol.
Bakai Istvan elvtars a Soproni

Epiiletasztalosipari Vallalatnal tartott
eléadast a-ragasztasrol.

Bédogh Istvdn elvtars a FURFA
Kereskedelmi Vadllalatndl és a ,.Fej-
16dés butoripari szovetkezetnel tar-
tott eldadast Szovijetunio-beli tapasz-

talatairol.
*

A mindségi bérezés bevezetésének
tanulmanyozasara alakult butoripari
munkabizottsag elvégezte feladatat
és javaslatait tovabbitotta az illeté-
kes szervekhez. .

Debrecen. A FATE debreceni cso-
portja a Szovjet-Magyar Baratsagi
Hoénap soran elb6adast rendezett , A
fa Utja az iltetéstél a fireszig” elo-
adast filmvetités kovette az erddsi-
tésrdl, majd ,,Hegyiemberek® cimu
csehszlovak filmben bemutattak egy
flirész- és furnirhamozd tzem életét.

A csoport vezetGsége jelentést adott
negyedévi tevékenységérél a MTESZ
Intezobizottsaganak. Ebbol a jelen-
tésbol lathatjuk, hogy a debreceni
szaktarsak élénk egyesiileti életet él-
nek. Puskds Gyorgy elvtars a FATE
ujonnan megvalasztott titkara a
szakmai oktatas és tapasztalatcsere-
mozgalom lelkes szervezdjeként ér-
tékes eredményeket ért el.

Az egyesiilet kapcsolatot vett fel a
Kozponti Egyetem Allattani Intéze-
tével, ahol szaktarsaink megismer-
kedtek a mikroszképpal és a fa-sej-
tek szerkezetével. A csoport tapasz-
talatcsere latogatast tartott a Kkefe-
gyarban, ahol KkoOlcsonds eszmecsere
folyaman, mind a latogatok, mind a
kefegyariak sokat tanultak.




Ara: 3,— Fi

A KONNYUIPARI KONYV- ES FOLYOIRATKIADO VALLALAT KIADASABAN

MEGJELENT :

FAIPARI SZAKKONYVEK

Dr. FARAGO MIHALY: _
Mikroszkop és mikrofotografalas

A kiadvany bevezetd részében a mikroszkép leirdsaval, hasznalataval, majd a mikro-
szkopiai készitmények elékészitésével foglalkozik, targyalja a mikrotechnikai labo-
ratériumok felszerelését és az itt hasznalatos eszkozok kezelését. A fénytani alap-
fogalmak részletes leirdsa utdn a mikroszképpal Kkapesolatos specialis optikal
berendezéseket irja le és szamos gyakorlati tanacsot ad.

A kdnyv masodik részében a mikrofotografalas céljara felhasznalhaté fényképezo
kamerdakkal foglalkozik. Leirja a felvétel elkészitését, szinszirdk hasznalatat, a meg-
vilagitast stb. Ismerteti a késObbiekben a kiilonbozé mikroszkopi rendszereket, a
fényképezést ibolyantuli és infravoros fénnyel.

A fényképezés kémidja cimu fejezetben a fényérzékeny anyagok szerkezetével,
tulajdonsagaival foglalkozik a mikrofotografalas szempontjabol.

A befejezé részben a kisfilm és szines mikrofotografalasarol kozol érdekes leirast
a szakkonywv.

A kiadvany 150 oldal terjedelemben, 151 abraval, 31 miimellékletiel eés betirendes
targymutatoval, félvaszonkotésben, 50,— Ft-os aron jelent meg.

NIKLAS ARTUR:

erdei favalasztékok és flrészelt készitmények kdbtartalmanak meghatarozasara.

A konyv tartalmazza az erdei favalasztékok és fiureészelt készitmeéenyek, igy .a ronkia,
banyafa, vezetékoszlop, allvanyfa, szalfa, colopfa, kivagas, vékonyfa, a fareészelt, bar-
dolt valasztékok koziil az élfa, deszka palld, szarufa, gerenda, léc, butorléc, zarléc,
parketta, dongafa, enyvezett lemez, butorlap és vasuti talpfa kobozesi adatait.

A konyv 140 oldal terjedelmben, 20,— Ft-os aron jelent meg.

ERDOS NANDOR:

Hatvanyok, gyokok, szogfiigegvények, logaritmusok

A konyv szerkezetileg teljesen eltér az eddig megjelent hasonlé munkaktol, mert
a négyzetek, kobok, négyzetgyokok, kobgyokok, korteriiletek, korkertiletek, szog-
fuggvények, logaritmusok tablazatait részletesen megmagyarazza és ravilagit arra,
hogy azok milyen gyakorlati feladatok megoldasara alkalmasak. A Kiadvany egyik
sajatossaga, hogy megtanitja az olvasot, hogyvan lehet tizedestortek négyzetgyvokeit
kikeresni.

A konyvet azok is jol hasznalhatjak, akik ezel6tt szogfiggvényekkel és logaritmu-
sokkal sohasem foglalkoztak.

A kiadvany végén otjegyl logaritmustablazat talalhato.

A konyv 128 oldal terjedelemben, 10,— Fi-os aron jelent meg.

JONIUSBAN JELENIK MEG
SZABO DENES—BODOGH ISTVAN:
Folyamatos gyartas tervezése, szervezése a faiparban

A faipari nagylizemi gyartas kialakitdsa vallalataink egyik legfontosabb feladata.
E konyv segitséget nyujt a nagylizemi, azaz folyamatos gyartas tervezéséhez és szer-
vezesehez, reszint a kilfoldi irodalom, részint a szerzok sajat tapasztalatai alap-

jan. Ismerteti a munkahely megszervezését, a gazdasagos szériaszam, ltemiddé meg-
hatarozasat, a kilonbozé folyamatos szalagok szamitasat, az eldregyartott elemekbdl

keszult butorok folyamatos gyartasat.

Az elmeleti részt szamos gyakorlati példaval is alatamasztjak a szerzok. A konyv

nagy segitséget nyujt a nagytzemi termelés szervezésével foglalkozo szakembereknek.
A konyv 200 oldal terjedelemben, kb. 20,— Ff-os aron jelenik meg. |

Fenti kéonyvek megrendelheték és beszerezhetdk a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, BUDAPEST, BAROSS-TER 22,

valamint az Allami Kionyvesholtokban Budapesten és vidéken és az iizemek kinyvpropagandistainal
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