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A kormanyprogramm alapjan végrehajtott bériigyi intézkedések
a fatparban és 1954. évi feladataink '

RADNOTI ANDOR

A Magyar Dolgozok Partja 1953. janius
238-1, valamint oktober 31-1 hatarozatanak nyo-
man a Magyar Népkoztarsasag Miniszter-
tanacsa hatarozatot hozott a konnytiipari dol-
20z0k bérezésének rendezésérsl is. Knnek
kapesan sor kerulhetett a faiparban azon in-
tezkedések végrehajtasara, melyek a faipar
tovabbi fejlodesét, a minOség javitasat és nem
utolsosorban a dolgozok jelentos életszinvo-
nal emelkedését eredménvezték.

Hzek az intézkedések a végrehajtas sor-
rendjében az alabbilak voltak:

1. Munkakategoriak rendezése,

2. Alapbéremelés az 1—V. kategoriaig
bezarodlag.

3. A 1I. teruleti bércsoport szerinti bé-
rezés megszuntetése.

4, Nehéz és egészségre artalmas munkak

potliékolasa.

A berugyr intézkedés elsé szakasza volt
annak a tertuletnek a felszamolasa, ahol leg-
jobban szoritott a cipo: rendet teremteni a fa-
ipari munkakategoriak koriil.

Az 1951. augusztus 1-vel bevezetett fa-
1pari besorolasi példatar egyes részei elavul-
tak. Uj modszerek, 1) munkaeszkozok keril-
tek alkalmazasra, tovabba a pé.datarnak
egves részei nem fejezték ki megfeleloen az
egyes munkak kozott mutatkozo kiillonbsége-
ket. ..

Tovabbi nehézséget jelentett az ipar és
a vallalatok vezet0di részére az a korulmény,
hogy a besorolasi példatar alkalmazasa a tars-
minisztériumok hasonlo munkat végzo dolgo-
z01 €és g faipar dolgozoi kozott feszultséget
okozott. A butor-és vegyesfaiparban dolgozo
elvtarsak joggal vetették fel a wvallalati és
iparigazgatd elvtarsak elétt, hogy a szovet-
kezet1 ipar és a tars-minisztériumok tertle-
tein dolgozdk azonos munkavégzés mellett
tobbet keresnek. Kz a korulmény részben
munkaerovandorlast eredményezett, részben
nehezitette a vallalatok munkaslétszam kere-
tének feltoltését és nem utolsosorban gatlo-
java valt a szakmunkas utanpotlasnak.

E hianyossagok megsziuntetése #@rdeké-
~ ben felul kellett vizsgalni a faipari munkaka-
tegoriakat és a vizsgalat alapjan megtenn;j a
szikséges intézkedéseket.

A besorolasi példatar felulvizsgalata és az
egész faipar teriiletén valg koordinalasa az
érdekelt minisztériumok és a MEMOSZ be-
vonasaval megtortént.

Az itt rogzitett iramyelvek figyelembe-
vetelével gépenként, munkafolyamatonként
es muveletenként az uzemek dolgozdinak be-
vonasaval tortént a felillvizsgilat. A javas-
latok figyelembevételével a kategOria-mddo-
sitasok megtorténtek és 1953. nov. 1-én be-
vezetesre kerultek.

A faiparban veégrehajtott kategoria-mo-
dositas az érintett dolgozokmnal személyenként
atlaghan havi 90.— Ft keresetemelkedést
eredmeényezett.

Ha figyelembe vessziik hogy ez a kere-
setemelkedés foleg a flrészgépeken dolgozo
szak- és segédmunkasokat, nagy szaktudast
igénylo marogépeken dolgozd munkasokat,
csiszolo, pacolo munkasokat, tovabba a mii-
butorgyartason dolgozd munkasokat, kit{iné
sportszereink készitoit, nem utolsdosorban a
korabban igen alacsony kereset{i anyagmoz-
gato munkasokat érintette, megallapithatjuk,
hogy partunk és kormanyunk hatarozata nyo-
man a faipari munkasok keresetében jelentos
javulas allott be,

Masik jelentOos intézkedés volt a faipar
tarifajanak modositasa. A tarifamodositas
(alapbéremelés) az 1—V. munkakategoriaban
1évo dolgozdkat érintette.

Figyelembevéve, hogy a faipar munkai-
nak zome ezekben a kategdriakban foglal he-
lyet, megallapithatjuk, hogy ez az intézkedés
ugyszolvan minden faipari munkast érint még
a magasabb munkakategdériaban dolgozokat
1s, hiszen vegyesfalpari uzemeink szervezése
folytan ezidoOszerint még nem tudunk allan-
doan azonos kategoriaban munkat biztositamni.
gy kozepes dolgozonal, aki allanddan olyan
munkat végez, ahol alapbéremelés tortént, a
keresetemelkedés havi 60—70 forintot jelent.
Kzt az oOsszeget a kategoriamodositas oOssze-
oéhez hozzaadva, havi 150—160 forint kereset-
emelkedést kapunk. A vidéki dolgozdk hatra-
nyos helyzetét, tovabba a munkaeroellatas-
ban mutatkozo problémakat is megoldotta
kormanyunk hatarozata a 1I. teriileti bércso-
port megsziintetésével. Kz az intézkedés az
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emlitett dolgozdk havi keresetében mintegy
11 szazalékos emelkedést eredményezett, Kzek
a forintok minden haziasszony haztartasaban
jelent6s emelkedést jelentenek a ,bevétel®
rovathan. A mezogazdasagtol kapott olesobb
élelemmel, a magasabb keresettel vidamab-
ban megy a munka, emelkedik a termelés.
Teljesiilt a ronktéri munkasok, a gyufagyari
hamozok régi kivansaga is: mehéz fizikai
igénybevételt kovetelo munkajuk elismerésre
talalt. A nehéztesti munka p6tlékbol jobban
telik zsirra, szalonnara és a hazai és export
célra kerulo gyufa készitésére vidamabban
hantoljak a ronmkot ezek a kérgeskezi, az
idGjaras viszontagsagaival sokat kuzdé em-
berek. A béremelések Osszege a butor- es
vegyesfaiparban dolgozé munkasok oOsszbér-
alapjanak mintegy 7,2 szazalékat teszi Ki.
A végrehajtott bérigyi intézkedések lényegé-
hen megoldottak a legégetébb problémat.
A fbre}ru.gm intézkedések wvégrehajtasa azon-
ban nem old meg minden kérdést.

Az 1954, évben elottink allg feladatokat
nagy vonalakban az alabbiakban lehetne 0sz-
szefoglalnai:

1 Szakmunkas utanpotlas biztositasa.

2. Az amvagellatashan mutatkozo hia-
nyvossagok esokkentése,

3. Gvartmanyaink minoség
javitasa. |

4. Termelékenység emelése.

1. Tudvalevd, hogy a batoripar a korahbi
kiqi’pari egyedi bﬁ‘[orgyfértéqrél fokozatoqan
atbért a szériagvartasra. Kz a szukségszeru
fejlodés magaval hozza, hogy sz*akmunl{d.-
saink donto tobbsége allandéan azonos miuve-
letet végez.

A kormanyprogramm megvaldsitasa so-
ran bekovetkezo jelentos életszinvonalemelke-
dés magaval hozza a minGségi butorok iranti
nagyobb szukségletet. Annak érdekében,
hogy a nagyobb mennyiségli egyed: butor-
megrendeléseket minoségi szemponthdl telje-
siteni tudja az ipar, sziikséges, hogy a jelen-
legi kioregedoben 1é6vo, szinte miivészi fokot
elérd szakmunkasaink megfeleld utanpotla-
sarol eondoskodéas torténjék.

Miniszteri utasitas intézkedik arrol, hogy
azok a szakmunkasok, akik az egvedi miibt-
torgyvartasra gyakorlati és elméleti téren to-
vabbképzik magukat, megfeleld magasabb bé-
rezésben 'és prémiumban részesuljenek, tgv-
szintén azok a esoportvezeto elvtarsak is, akik
ezeket az egvedi miubtuitorkészitd brigadokat
vezetik — oktatjak.

1954. 1. félévi feladata a Batoripari Igaz-
oatosagnak, hogv ezeket a brigadokat létre-
hozza és megfeleld munkahelv. tovabba mun-
kalehet6ség biztositasa mellett. megkedvel-
tesse, megszerettesse fiatal szakmunkasaink-
kal a min0ségi munkat. A min6séei és meny-
nyiségl feltételek teliesitése mel'ett gondos-
kodni kell az ezért iard bérek 4s prémiumok

ének tovabbi

idoben vald kifizetésérol. Kl kell érniink, hogy
a mennylségl termelés mellett a mindség s
megfelel6 dijazasban részesuljon.

2. Masik fontos feladatunk az ipar
anyagellatasaban mutatkozo nehézségek esok-
kentése, illetve megsziintetése.

Az inga- és szalagflirészen dolgozd elv-
tarsaink megfeleld mampulalass.al, a hulladék
felhasznalasaval, a rendelkezésre allo anyag
jobb kihasznalasaval, gépmunkéasaink a se-
lejt ecsokkentésével sokat segithetnek az
anyagtakarékossag terén.

Az uzemek miszaki és adminisztracios
dolgozoinak a feladata, hogy

a) megfelelo anyagnormak megallapita-
saval: -

b) megbizhaté mérési bizonvlatok megte-
remtésével lehetové tegyék az anyagtakaré-
kossagban eredményt elér dolgozdok fokozot-
tabb anyagi jutalmazasat.

3. Fontos teendoink kozé tartozik g mind-
ség tovabbi javitasa. 1954. évben lehet(ség
nyilik a késztermékek minoségi megoszlasanak
vizsgalatara azon keresztil, hogy az atvevd
szerv altal nem megfelelonek minositett ter-
meékek engedménnyel lesznek értékesitve.

Célunk, hogy a vasarlo a jominoségd bi-
tor araért valoban kifogastalan darabot kap-
jon. Dolgozoinknak arra kell torekedniok, hogy
olyan minoséget gyartson iparunk, hogy az
atadasra boesatott termékek valoban kifogas-
talan minoségliek legyenek. Feladatunk biz-
tositani, hogy a konnympar részére készulo
fakellékek tartosak, jomindségiliek legvenek.
Kizzel tudjuk segiteni eipo- és textiliparunkat
a tobb és jobbminoségu kozszukséglet: ecik-
kek eloallitasaban.

A mindség megjavitasanak legdontobb
feltételel azonban:

a) megfelelo technologiai, munkaszerve-
z6si eljarasok kidolgozasa, azok betartasa és
batartatasa:

b) min6ségi kovetelmény-szintek megalla-
pitasa, rogzitése;

¢) minoségl teljesitések megfelelo mérési
mdadjanak kidolgozasa;

d) megfelel0 mindségi atvétel biztositasa
részint a minoségi ellenorok szakmai tovabb-
uétpzese részint megfelelo szakemberek bealli-
tasa révén. (Minderre az 1953. éwvben végle-
hajtott MEO bérrendezés és bhevezetett pré-
mmmrendszel lehetséget ad.)

Kz évi fontos feladatunk fenti el8felté-
telek megteremtése, hogv a mindségi munka
megfelel0 jutalmazasarél — a ténylegesen
elért eredménvek alapjan — gondoskodni le-
hessen.

Ugvanitt kell megemliteni azt is, hogy az
lizemek miiszaki és munkaiigyi dolgozoinak
condosan kell érkodniok afelett, hogy a mi-
noségijavitd tobbletmiveletek valoban a mino-
sée javitasat, ‘a helyes technologia megvalo-



Radnéti A.: Bérugyl intézkedések. ..

S——

Faipar IV. évf. (1954), 3. sz. 67

sitasat szolgaljak és me a normak fellazitasat
eredményezzék. Biztositanunk kell a normak
allandosagat. A normak megvaltoztatasarol

sz0l6 part- és kormanvhatarozat és az azt
végrehajto 32/1952. sz. rendelet érvényben

viall.

4. Végul, de nem utolsosorban beszélnunk

kell a termelékenység tovabbi emelésérol.

A kormanyprogramm fokozott feladatot
ro a konnvuipar, ezen belul a faipar dolgo-
zoira 1s. Gyartmanyaink — tobbségiukben koz-
szukségleti cikkek — ezért a mindség meg)a-
vitasa mellett, gondoskodnunk kell a terme-
lés mennvyiségének emelésérol. Emnek énrde-
kében elkell érntink az tzemen beluli szerve-
zettségnek a mult évinél joval magasabb fo-
kat. A munkaugyl dolgozok — normasaink
kisebb hianvossagoktol eltekintve, ezen a té-
ren eddig is jelentfs segitséget adtak a valla-
latok egyéb miiszaki dolgozdinak. Tovabbi
fontos feladatnak kell tekintenunk, hogv a

miiszaki normak minél szélesebb alkalmaza-

saval — az érvényben 1évo rendelkezések szi-
goru betartasa mellett — még tovabb javit-

sak a normak tobbteljesitésére és ezen keresz-
tiil magasabb keresetre 0sztonzo erejeét.
Uzemeink termelésének tovabbi emelését
eredményezi a tervezés megjavitasa. A helyes
profilok kialakitasaval minimalisra kell
esokkenteni az atallasok szamat. Hogy az at-
allasokrol képet nyerjink, elég ha csak azt
nézziik, hogy a bitoriparban el6fordulo at-

allasokbol olyan bérkoltséget fizettunk ki
1953. évben, amibol pl. az Angyalfoldi Bu-
torgyar munkasbéralapjat tobb mint egy ne-
cyed éven keresztill fedezni lehetett volna.
Ertheto, hogy a termelés kiesése mellett ez-
1do alatt esokken a dolgozok keresete és az
csak az 1j cikk teljes begyakorlasakor emel-
kedik fel a korabbi szintre. Ez a modszer sok
tobbletmunkat ad normasainknak és ha rovid
ideig is, de bizonytalanna teszi a beérezést.
Fentiekb6l kovetkezik, hogy az atallasok sza-
mat a bérrentabilitas és a dolgozok érdekében
is a minimalisra kell esokkenteni.

Egész dolgoz) népiink partunk III. kon-
oresszusara nagy varakozassal tekint. Ne-
kiink, faipari dolgozoknak, legfébb kotelessé-
oiink, hogy a faipar el6tt allo 1954. évi felada-
tok sikeres megoldasaval késziiljiink partunk
II1. kongresszusara. Kddigi eredményeinket
partunk segitségével a munkasok, a miszaki
6s adminisztrativ dolgozdk szoros egyuttmu-
kodése révén eértik el.

A miiszaki és munkaiigyi dolgozoink
1954. évi j6 munkajat: az anyagtakarékossag,
a minoségjavitas és termelékenység emelke-
dését jelents szamok, tovabba a sztahanovista
Fencz Lajos asztalos (Budapesti Batorgyar),
Szab6 Pal szabasz (Debreceni Hajlitottbu-
tor), Merk Istvan szalagflirészes (Bdripar
Fakellék) elvtarsak mellé felsorakozo sztaha-
novistak és kivalé dolgozok egyre sokasodo
serege fogja jelezni.
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Rostszerkezetileg lezart tobbréti lemezek

PALLAY NANDOR dr. egyetemi tanar

Ramutattunk mar arra, hogy a fa szo-
veti felépitésénél fogva anizotrop anyag, ami
abban nyilvanul meg, hogy a kiilonh6z0 ana-
tobmiai iranyokban akar a fizikai, akar a me-

chanikai tulajdonsagok tekintetében eltéro
magatartast tantsit., Kétségtelen, hogy itt

egy igen kellemetlen tulajdonsagrél van sz0
és ennek a kovetkezménye az, hogy a fa mint
szerkezeti anvag felette megbizhatatlan.
Végeradményben a kiilonboz6 amatéomiai ira-
nyokban jelentkezf eltér6 magatartas a 1fa
szoveti felépitésébol adodik. Tudjuk, hogy a
fat felépité szovetek eltérd tulajdonsaga és
oltéré funkeiot teljesitd szoveti  elemekbdl
épiilnek fel, tehat a fa felépitése a kiilonbozo
anatomiai iranyokban mas és mas, nem egy-
séges, mem homogén, hanem inhomogeén
anyag. Az emlitett hatranyos tulajdonsagok
az inhomogén felépités kovetkezményei. Nyil-
vanvalo tehat az a torekvés, hogy az inhomo-
oénitast valamilyen modszerrel, eljarassal a
lehetsée szerint esokkentsiik, vagy ha lehet,

teljes mértékben megszintessiikk, Ezt a célt,
tobbek kozott elérhetjiik azzal, ha a fat ve-
kony lapokra, furnirokra dolgozzuk fel, a hi-
bas részeket kiejtjitk s azokat hibamentes da-
rabokkal pétoljuk, majd az egyes furnirokbol
3 vagy tobb lapot ellentétes szalirannyal egy-

mésra helyezziik és azokat megfelel6 koto-
anvageal, kis nyomas alatt tobbréti leme-

zekké alakitjuk. Ismeretes, hogy a tobbréta
lemez keresztheenyvezett furnirokb6l all. A
rétegek szama mindig paratlan (3, 5, 7. 9, 11
sth.). Ily m6don magy feliiletek allithatok eld,
amelyek alig mozognak, mert az egyik réteg
megkoti a masikat. A kolesonos lekotés foly-
tan a tobbrétd lemez sikjaban, mindkét irany-
ban alig van nagyobb mozgasa a fanak, mint
amekkora a természetes fa szaliranyi moz-
ogasa. .

A tobbrét{i lemezek altalaban 1—13 mm
vastagsaghan késziillnek, leginkabb biikk- és
égerfabdl, tovabba nyar, nyir, hars és oku-
mébdl. A lemezeket hamozott furnirokbol al-
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litjak elo. A jobbminoségli lemezek fedolap-
jait hasitott furnirokbol készitik szinfurnir-
boritassal, pl. tolgy, dio, vagy mahagonibol.
A tobbrétii lemezek készitése kétféle elja-
rassal torténhet: szaraz eljarassal, vagy ned-
ves eljarassal. Nem volna helyes, ha a gyar-
tastechnologiaval részletesen foglalkoznank.
I[tt roviden csak a lényeget emlitjuk meg. A
szaraz eljaras lényege az, hogy a hamozassal
eloallitott furnirokat a hamozas utan kisza-
ritjak és esak azutan enyvezik ossze, Roviden
osszefoglalva a gyartas menete a kovetkezo:
a ronkok eiokészitése és gozolése, hamozas,
furnirok szétvagasa, szaritasa, a hibak kiej-
tése, a furnirlemezek enyvezése, egymasra-
rakasa, sajtolas és szélezés. A nadves eljaras
csak abban kulonbozik a szaraz eljarastol,
hogy elmarad a furnirok szaritasa, tehat a
hamozott furnirokat nedvesen enyvezik és saj-
toljak. Természetesen, eltekintve az egymas:
utan kovetkez6 munkafazisoktdol, a gyartas
technologiajaban egyéb eltérés is mutatkozik,
ey pl. a belsd rétegek kiképzésénél, miutan
nedves furnirokrdl van szd, az egymas mellé
helyezett furnirokat nem enyvezik, hanem ko-
tGanyag nélkiill esak egymas mellé helyezik,
tovabba eltérés mutatkozik a préselésnél al-
kalmazott nyomasban is, ugyanis a nedves-
eljarasnal nagyobb présnyomast kell alkal-
mazni, mint a szaraz-eljarasnal. Altalanossag-
ban a szaraz eljarasnal a présnyomas valto-
zik a felhasznalt fafaj és kotOanyag szerint,
értéke: 8—22 kg/em?; a préselési 1do ugyan-
csak fuggvénye az alkalmazott kotéanyagnak
10—45 pere kozott ingadozik. A nedves elja-
rasnal alkalmazott présnyomas 20—30 kg/cm?,
a préselési 1d6 pedig koriilbelil 1 6ra. A ned-
ves eljarasnal a présbol kikerilt lemezeket
utészaritasnak kell alavetni, az utdszaritas
ugvanesak hidraulikus sajtoban tortémik, de
természetesen kisebb nyvomas mellett.
Kiilonleges célokra, igy pl. repulogeépek
készitéséhez hasznalnak olyan tobbréti le-
mezt, amelynél az egymasutan kovetkezo reé-
tegek rostiranya nem 90, hanem 45°. Az ilyen
modon eloallitott tobbrétii lemezeket esillagos
ragasztasa lemezeknek mevezik, s ezek rend-
szerint 6—10 mm vastagsaghan készulnek.

1. abra. Tobbrétii lemezek felepitése.

rr

A tobbréti lemezek eloallitasanak mod-
jait, gyartastechnologiajat, minoségi és mé-
retheli feltételeit szabvanyok irjak elo. A ma-

T aere =1

gyar szabvanyok (MNOSZ 49 Mt) ,,Rétegelt
(enyvezett) falemez* cim alatt targyaljak a
szaraz s nedves eljarassal eloallitott faleme-
zeket és a meghatarozas szerint ,a rétegelt
falemez paratlan szamt hamozott furnirré-
teghol — a szimmetrikusan elhelyezett réte-
cek ugyanazon fafajbol és azonos vastagsagnu
furnirréteghol — vannak felépitve. Az egyes
furnirrétegek a megelozo réteg rostiranyahoz
képest merdlegesen, harom vagy tobb, paratlan
réteghen vannak elhelyezve“. A szabvany
pontosan megallapitja a boritélapok, belso ré-
tegek és maglemez fogalmat, a rétegelt fale-
mez szerkezetét, méreteit, az alkalmazhato fa-
fajokat, a kész lemezek osztalyozasat kivitel
és mindség szerint, kulon a szaraz és kiilon a
nedves eljarassal el6allitott lemezeknél. Tar-
talmazza a részleges kiviteli eloirasokat a ré-
tegelt lemezek vizsgalatat, a raktarozas és
szallitas feltételeit.

A tobbréti (MNOSZ szerint rétegelt)
falemez miiszaki tulajdonsagai

A tobbréteg{i lemezek miiszaki tulajdon-
sagait altalanossaghan meghatarozza a fafaj,
furnirvastagsag, az egymasra helvezett fur-
nirok rostiranya altal bezart szog, az alkalma-
zott kotoanvag. a mpréselésnél alkalmazott
nyomas, homérséklet és a kotési 1do.

A fafaj és a furnirvastagsag a készitmény
térfogatsulyat befolyasolja. A furnirvastag-
sagot 1lletoleg, minél vékonyabb furnirt alkal-
mazunk, annal nagyobb lesz a térfogatsily,
felteve, ha a kotoanyvag térfogatsilva na-
gyobb, mint a faé. A szokasos furnirvastag-
sag igen tag hatarok kozott ingadozik, altala-
nossaghan 0,3—4,0 mm. A vékony furnirokbol
eloallitott tobbrétegii lemez homogénebb és
igy természetesen jobb tulajdonsagokkal ren-
delkezik. Nagymértéki javulas mutatkozk a
hygroszkopossag tekintetében, ugyanis ez eset-
hen kisebb lesz a lemez Osszeaszasa és daga-
dasa.,

Helytelen volna, ha a minoséget hefolya-
solo tényezok kozott nem emlékeznénk meg a
furnirgvartas technologiajarol. Mivel a fel-
hasznalt furnir talnyomodan hamozassal ké-
szuil, nyilvanvalo, hogy a furnirminoséget be-
folvasolja a lefejtésnél alkalmazott myomas
és a hamozasra elokészitett ronkok homérsék-
lete. A hamozasnal alkalmazott sajtolas (a
nyomolée préselé hatasa) szazalékos nagy-
saga és a hamozandd ronk. homérséklete
Szmirnov szerint nagy mértékben hefolya-
solja a furnirlapok hiizoszilardsagat, ami vég-
eredményben a belSle eloallitott javitott ké-
szitmények szilardsagi értékét is esokkenthets
vagy emelheti.

Szmirnov szerint az alkalmazando saj-
tolo-nyomast, mindig a ronk homérséklete
alapjan kell megallapitani, Szmirnov, konyve-
ben kisérletei alapjan pontos adatokat kozol
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(A. V. Szmirnov: Furnirtermelés, Moszkva—
Leningrad, 1948.) a helyes présnyomas nagy-
sagara vonatkozolag, de mivel ez szigorian a
gvartasteechnologiara vonatkozik, itt nem té-
rek ki rea.

Az egyes furnirlapok rostiranya a meg-
el6zGéhez képest = = 0 — 360° kozott ingadoz-
hat és nagysaga a rétegek szamatol fugg.
Leggyakoribb a 90°-0s ragasztas. A 90 fok
alatt ragasztott lemezeket altalaban kereszt-
hen enyvezett lemezeknek hivjak. A gyakor-
lat és a vizsgalatok erdményei azt mutatjak,
hogy minél kisebb szog mellett torténik a ra-
gasztas, annal egyenletesebb és jobb tulajdon-
sagi anyagot kapunk.

Tobbrétegli falemezek készitésénél egyes,
kiilonleges esetekben — ha a cél egyenletes
tulajdonsagi s foleg egyenletes szilardsagu
anyag el6allitasa — gyakran hasznaljak a
60- és a 30°-0s ragasztast.

A ragasztasnal alkalmazott kotéanyagtol
fligg a tobbrét{i falemez tériogatsulya és
a kotési szilardsdga. A tobbréti lemezek
készitésére hasznalt kotéanyagtdl altalanos-
sagban megkivanjuk, hogy nagy kotési szi-
lardséggal birjon és kotési szilardsaga allando
jellegti legyen, ne csoklkenjen az 1d6 multaval.
Megkoveteljitk tovabba a gyors kotoképesseé-
aet ¢és hogy kotése aranylag alacsony nyomas
é6s himérséklet mellett kovetkezzen be, egy-
szerii legyen az el6allitasa, sokaig felhasznal-
haté legven és ne okozzon kémiai elvaltoza-
sokat a fa anvyagi oOsszetételében.

A tobbrétii falemez miiszaki tulajdonsa-
cat nagy mértékben befolyasolja az alkalma-
zott présnyomas, amelynek nagysaga fiuigg a
fafajtol és anmak térfogatsiulyatol, a rétegelt
falemez eloallitasanak maodjatol (szaraz vagy
nedves eljaras), tovabba a furnir, illetéleg a
tobbrétii falemez vastagsagatol, tehat a fur-
nirlapok szamatol. Minél nagyobb a furnir-
lapok szama, annal nagyobb présnyvomas kell.
Altalanossaghan mindig olyan présnyomast
kell alkalmazni, hogy az sem a fa tomorité-
sét, sem pedig elkérgesedését ne idézze elo.
Természetesen a kotésre felhasznalt enyviaj-
tanak is van befolyvasa az optimalis présnyo-
mas magysagara. A présnyomas mellett nem
kozomhos az alkalmazott homérséklet sem. A
homérséklet az alkalmazott enyvfajtan kivil
fligg attol is, hogy a javitéeljaras soran mi-
lyven eélt kivanunk kielégiteni (pl. esokken-
tése a dagadasnak és osszeaszasnak, ellen-
alloképesség novelése kémikaliakkal szemben,
vagy a gomba és allati kartevokkel szem-

ben). Legalacsonyabb homérsékletet kivannak .

meg a borenyvek 55—65° C és legmagasabb
homérsékletet kivan meg a bakelitfilmenyv:
1302145 (.

A fentiekben esak altalanossagban fog-
lalkoztunk a tobbréti lemezek miszaki tulaj-
donsagaira befolyassal biré tényezokkel. A to-

vabbiakban sorra vesszitk a fontosabb mi-
szaki tulajdonsagokat és vrészletesen foglal-
kozunk az egyes miiszaki tulajdonsagokat be-
folyasold témnyezokkel.

A tobbrétii falemezek térfogatsulya

Ismeretes, hogy a tobbréti falemez fur-
nirlapoknak kiilonboz6 szog alatt valg 0sz-
szeenvyvezésébol készul. A furnirlapok térfo-
gatsiulya pedig a hasitassal és hamozassal
eloalitott furniroknal az elozetes kezelés (g6-
z0lés, fozés) kovetkeztében beallg fellazulas
miatt mindig kisebb, mint a furnirronké, s
ebbdl kovetkezik, hogy a belole készitett tobb-
réti lemez térfogatsialya is esckkenne, ha
kotoanyvagot nem alkalmaznank. Miutan azon-
ban a szokasos kotoanvagok térfogatsialya
rendszerint nagyobb a fa térfogatsilyanal, a
tobbrétii lemez térfogatsilya is nagyobb lesz.

A tobbrétii lemezeknél beszélhetunk tér-
fogatsulyrd] és teriiletsalyréol. A teruletsily
nem egyéh, mint a tobbréti lemeznek a teru-
letegységre es6 sulya. Termeészetesen, a ter-
fogatsily és a terilletsily kozott szoros 0sz-
szefliggés van s egyik a masikbol kiszamit-
hato. Jeloljik a térfogatsalyty-val, a terulet-
egyséare esO sulyt pedig ~-el, akkor a térfo-
catsily a teriiletsalybdl, és forditva:

1000

— v ko/m3
0% 5 g/
AP (Y2 kg/m?

1000

ahol ,,d“ a tobbrét{i falemez, vagy esetleg
panel vastagsaga. A teriiletegységre eso siily
(v) fugg természetesen az alkalmazott fafa]
térfogatsulyatol, a tobbréti falemez vastag-
sagatol, a furnirok, illetoleg az enywvrétegek
szamatol, a lemez viztartalmatol, akotoanyag
térfogatstulyatol és bizonyos mértékben az al-
kalmazott présnyomastol.

A teriiletsilyt vagy kisérletileg hataroz-
zak meg, vagy pedig tisztan elméleti alapon
a furnirrétegek és a kotoanyag térfogatsialya-
hol, a furnirok és a kotoanyagréteg vastagsa-
gabol, a furnirrétegek és a kotbéanyagretegek
szamahol szamithatd ki:

Y =[v1-®1- 0y + Va2 05+
—|—'}’3‘1'3'53+' e Bk . 55(3"_1)]“

ahol v, V2 V3 az egyes furnirrétegek térfogat-

‘stulya: x1, X2, X3 az azonos furnirok szama,

0y 02 03 a furnirok vastagsaga; o a koto-
anyagréteg térfogatsulya, 0, a kotOanyagre-
teg vastagsaga ésu a présnyomasok szama. A
képletben szereplté térfogatsalyértékeket a
nyomas utan megallapitott viztartalommal
kell szambavenni., Meg kell jegvezni, hogy
a fenti képlet elméletileg helyes, azonban a
gyakorlatban wvalé hasznalata koriilményes,
mert sem a furnirrétegek valdsagos térfogat-




70 Faipar IV. évf. (1954), 3. sz.

Pallay N.: A fa miuszaki tulajdonsagainak javitasa...

sulyara, sem pedig a kotGanyag térfogatsi-
lyara nem allanak rendelkezésiinkre meghbiz-
hato adatok, tovabba meglehetosen koriulmé-
nyes ¢és pontatlan a kész lemez egyes furnir-
rétegének, valamint a kot6amyagrétegek pon-
tos vastagsaganak megallapitasa, ill. beméré-
se. Sokkal egyszer(ibb, ha a teriiletsilyt egy
szabalyos probadarabbal allapitjuk meg 1ugy,
hogy a probadarabot lemérlegeljik, a proba-
test mereteit bemeérjuk és a sulyt a terilet-
egysegre vonatkoztatjuk. A térfogatsalynak
vagy a teriletsulynak kozvetlen modon valo
meghatarozasanal magy gondossaggal kell el-
jarnunk és nem elegend6, ha a térfogatsily-
vizsgalathoz szolgald probatestet a tobbhréti
falemez valamelyik sarkabol vessziik, hanem
a probatesteket egyemletesen kell elosztani a
vizsgalatra kijelolt tobbrétii lapon.

Elméleti szamitassal nemesak a teriilet-
silyt hatarozhatjuk meg, hanem a térfogat-
sulyt 1s, azonban sokkal helyesebb ha azt
a teriiletsulybol allapitjuk meg.

A tobbrétii falemezek teruilletsilya (kg/m?)
és a lemez vastagsaga kozott linearis o0ssze-
fuggés van, feltéve, ha a tobbrétii falemez
ugyvanazon fafajbol, egyforma kotoanyaggal
késziilt és ha az osszeenyvezett furnirrétegek
viztartalma azonos. (L. 2. abra.)

' emez vastag
O 240" 6 8§ 90" 13 4%

2. dbra. Teriiletsuly vdltozdsa a lemezvastagsdg
fuiiggvényében,

A tobbrétegii falemezek térfogatsilyara
vonatkozolag meglehetosen kevés adat all
rendelkezésunkre, az alabbiakban néhany ada-
tot kozluink Kraemer vizsgalataibdl. igy pl.
a 0,9 mm-es 3-rétegli nyivfalemez térfogat-
sulya 11,8 szazalékos netto viztartalom mel-
lett 810 kg/m3 (az egyes furnirrétagek vas-
tagsaga 0,3 mm); terilletsilya pedig 0,73

kg/m2 A 10 mm-es, 9-rétegli nyirfalemez tér-
fogatsialya 10,0 szazalék viztartalom mellett
700 kg/m3, teruletstulya pedig 7,50 kg/m2, az
egyes Iurnirrétegek atlagos wvastagsaga 1,1
mm. Vagy pl. a Tego-filmenyvvel ragasztott
1 mme-es, 3-rétegii bukklemez térfogatsulya
13,5—14,15 szazalék viztartalom mellett 0,95
—0,97 g/em3 az 5 mm-es 7-rétegld ugyanesak
Tego-filmenyvvel ragasztott bikk tobbrétegi
falemez térfogatsiulya 9,5—9,9 szazalék netts
viztartalom mellett 0,79—0,81 g’/cms,

A tobbrétii falemezek hygroszkopos
tulajdonsagai

Azaltal, hogy a fat tobbrétii falemezekké
dolgozzuk fel, hygroszkopos tulajdonsagai, el-
tekintve a g0zolés kovetkeztében beallo ecse-
kély javulastol, 1ényegében nem igen valtoz-
nak. A tobbréti falemez tehat mindaddig,
amig a feliletét megfelelo modon meg mnem
dolgozzuk, hygroszkopos marad, azaz a viz-
tartalma ugyanazon torvényszerliség szerint
valtozik, mint azt a kulonbozo fafajoknal ta-
pasztaltuk. Kz a megallapitas azonban nem
vonatkozik arra az esetre, ha a tobbréti fale-
mezek készitésénél Jomindségl vizettavol-
tarto kotoanvagot hasznalunk. Ilyen koriul-
mények kozott a lemez hygroszkopos tulaj-
donsaga javul éspedig annal nagyobb mér-
tékben, miné] nagyobb az enyvrétegek szama
és még ehhez azt is hozzatehetjik, hogy mi-
nél kisebb szog alatt tortént az egymasutan
kovetkezo furnirok enywvezése. A tobbréta fa-
lemezek hygroszkopos tulajdonsagat, illetoleg
annak javulasat, mindig az alkalmazott enyv-
fajta hatarozza meg. A kazeinenyvvel kotott
tobbrét{i falemezeknél a hygroszkopos tulaj-
donsagot illetoleg semmi javulas nem mutat-
kozik, ellenben igen jo hatastak a miigyanta-
enyvek és természetesen a fa feluletének wvi-
zettavoltartd anvagokkal valg kezelése még
fokozottabb javulast idéz elo.

Az alkalmazott kotbanyag befolyasat bi-
zonyitjak Kraemer vizsgalatai, amikor is 0sz-
szehasonlitast végeznek a nyir-furnir és a ku-
lonbozé kotGanyagokkal ragasztott tobbreti
nyir-lemezek vizfelvétele kozott. A vizsgalat
eredményei szerint a kozonséges nyir-furnir
vizfelvétele 120 nap alatt 120 szazalédk felett
van, a kazeinenyvvel ragasztott 3-rétegli nyir-
lemezé ugvancsak 120 nap alatt kb. 80 szaza-
16k, a miigyantaval ragasztott 3-rétii lemeznél
a vizfelvétel hasonld koriilmények kozott mar
csak 60 szazalékos. Minél nagyobb a reéetegek
szama, annal kedvez6bb a helyzet, azaz annal
kisebb a vizfelvétel. fgy pl. a miigyantaval
ragasztott 10-rétli nyir-lemeznél a vizfelvétel
120 nap alatt alig haladja meg a 20 szazalé-
kot. Még tovabb javul a helyzet a feliilet ke-
zelésével, vagy kulonosen a furniroknak mi-
ovantaval valo telitésével. Igy pl. a migyan-
taval telitett 5-vétli nyir-falemez aluminjum-
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]-abp-&l fedve 120 napos nedvesités utan is esak
1—2 szazalékos vizfelvételt mutat. (L. 3.
abra.)
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Nedvesites ideje.

3. abra. A kilonbozé kotoanyagokkal eldallitott és

a vizettavoltarto anyagokkal kezelt tobbréti falemezek
vizfelvetele,

A viztartalom ingadozasokat, tehat a viz-
telvételt vagy vizvesztést a tobbrétii faleine-
zeknel 1s kovetik a méretvaltozasok: a daga-
das, osszeaasza,s es természetesen jelentkeznek
az osszeaszas és a dagadas kovetkezmenyel a
torzulasok, le.pedezlelsek sth. A tobbréti fa.le-
mez ke*reszt- és hossziranyaban a rostlezaras
kovetkeztében messzemenden csokken a mé-
retvaltozas lehet6sége akkor ha legalabb 5-nél
tobb réteghol van felépitve; 3—5+4szoros réte-
gezesneél a természetes faéhoz képest nem sok
Javulas tapasztalhato. Végﬂeredmény‘ben tehat
a rostszerkezetileg lezart tobbrét{i lemezek
sikjaban (a lemez hossz- és ker'ensztua,nyaban)
az osszeaszas 6s dagadas minimalis és nam
sokkal nagyobb, mint a természetes fa rost-
Iranyl méretvaltozasa, ellenben a lemez vas-
tagsaganak iranyaban éppen gy dolgozik a
tobbrétii lemez, mint a deszka, és a palld.
Tearme*szetes'en az oOsszeaszas 6&s a dagadas
nagysagara nagy befolyassal bir az alkfalma-
zott kotoanyag is. Igy pl. a kazein, vagy més
vizben oldhato enyvek hasznalata eseten a
lemez sikjara merdleges 1ranvban m.eg na-
gyobb lehet a dagadas vagy oOsszeaszas mér-
téke, mint a kozonséges fanal. Meg kell azon-
ban -é]l-ap'itani, hogy a vizettavoltartd kots-
anyagok, igy pl. a miigyantaenyvek haszna-
lata esetén kisebb mérték{i a lemez mozgasa.

Az osszeaszas és dagadas gyakorlati nagy-
sagara vonatkozolag, sajnos, igen kevés iro-
dnlml adat all rendelkezésiinkre.

A tobbréti falemezek melegvezetoképessége

A tobbrétdi falemezek gvakorlati fel-
hasznalhatosagat tekintve, igen nagy szerepe
van a melegvezetoképességnek is. Ismeretes
a gyakorlathol, hogy a fa hovezetoképessége
igen rossz. Gyakorlati szempontbdl g fanak ez
az 1gen JO tulajdonsaga szerkezetéhsl és f5-
ként treges felépitésébol adodik és ez a tu-
lajdonsaga teszi alkalmassa a fat hoszige-
telésre. A hﬁwezetﬁikrépességet a hovezetési
szam. fejezi ki. A fa hovezetoképessége nem
egyforma a kiilonboz6 anatdomiai irdnyokban,
legnagyobb a rostokkal parhuzamos iranyban
s mintegy kétszer akkora, mint a rostokra
meroleges iranyban. Kz utobbi esetben is val-
tozik a hovezetoképesség aszerint, hogy az
aramlas sugar- vagy tangencialis irdnyi-e? A
hovezetokepesseg azonban nemecsak az amato-
miai iranyoktol fugeten valtozik, hanem Ii-
nearis aranyban emelkedik a viztartalom no-
vekedésével. A gyakmlam tapasztalat és ki-
sérleti adatok egyaramt bizonyitjak, hogy a
fa hovezetési képessége fiige a térfogatsily-
toll 1s. Minél nagyobb valamely fanak a *ér-
fogatsulya, annal jobb hovezets. — Miutan a
tobbrétii falemezek hamozott furnirokbol ké-
szillnek és a hamozast megelozd g6zolés vagy
fozés kovetkezménye a fa eredeti porustér-
fogatanak novekedésében myilvanul meg, nyil-
vanvald, hogy a megnagyobbodott porustér-
fogat sulycsokkenéssel jar, ami maga utan
vonja a hovezetoképessée csokkenését is. A
viztartalom tehat limearis aranyban befolya-
solja a fa hovezetoképességéts — azaz, minél
kisebb a viztartalom, annal inkabb esokken a
hovezetoképesség. A tobbrétii falemezek gyar-
tasteechnologiajabdl kovetkezik, hogyv a kész
lapok a készit6é tizemet csak mintegy 10 sza-
zalékos vizet tartalmazo allapotban hagvjak
el, igy természetes, hogy a hovezetoképessé-
get kifejezo hovezetési szam értéke csak ala-
csony lehet,

Vorreiter adatai szerint a tobbréti fa-
lemezek (erdei feny6b6l, myarbol vagy okumé-
hol készilt belsd réteg esetén) hovezetés:
szama, mintegy 10 szazalékos viztartalom és
20—30° C levegohomérséklet mellett:

A= 0,094—0,10 keal/mh°
(atlagosan 20° C mellett)

)= 0,095 keal/mh°.

A kdris hovezetoképessége Q) =— 15 szazalék
viztartalom mellett rostiranybam 0,2628, sugéar-
iranyban 0,1512, huriranyban 0,1404 keal/mh°.
A ltcefenyo hovezetoképessége QQ — 16 szaza-
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lék viztartalom mellett rostiranyban 0,1908,
sugariranyban 0,1044, huariranyban 0,0900
keal/mh®. '

A tobbréti lemezek szilardsagi tulajdonsagii

Rugalmassag. A fa és a fabol késziilt fur-
nirlapok rugalmassagi modulusza a rostokra
111er01eges iranyban csak 2,0 szazaléka a rost-
iranyu rugalmassagi modulusznlak A fa tech-
nikai felhasznalasanal, kulonosen a jarmu és
Al 1epulogep1piarbarn 1]Ven nagy *kulonﬂ:usmge]
semmi koriilmények kozott mem engedhetok
meg. A lemeziparnak éppen az a
hogy a helyes mdédon alkalmazott gvartastech-
nologiaval ezeket a nagy kulonbségeket ki-
egvenlitse, vagy legalabb is esokkentse.

A tobbrétii falemezek készitésének tech-
nikajabol, készitési modjabol mar elore arra
lehet kovetkeztetni, hogy az olyan tobbrétegt
lemezeknél, amelyeknél az egyes furnirok egy-
mashoz képest 90°-t zarnak be, a rugalmas
alakvaltozasok és a kiulonbhozo igénybewvételek
esetén a szilardsagi értékek a rostokkal par-
huzamos és arra meroleges iranyvban mar ko-
rantsem mutatnak olyan nagy eltérést.

Ha a kulso furnir rostiranvahoz képest
az erohatas v° mellett torténik, tgy a tobbréti
falemez mechanikai magatartasat foként a
kulso és azzal parhuzamosan futy furnirok
hatarozzak meg és sohasem a belsd kereszt-
furnir, amelyik a rostiranvahoz képest tom-
paszoghen, azaz (90° — v) szoghen hat az erd.

(L. 4. abra.)
m l

4. abra. A rostokhoz képest ferdeirdanyu erdhatds.

—_'_.-———‘
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Hossz-furnir
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Keresztfurnir

Ha az erdhatas és a rostirany kozotti
szog pontosan 45°, abban az esethen az erds-
hatas iranya az oOsszes furnirt egy és ugyan-
azon szog alatt metszi, tehat a hossz- és ke-
resztfurnirok hasonlo hordképességgel bHir-
nak, azaz, ha akar a rugalmassagi moduluszt,
vagy a szilardsagi értékeket hordjuk fel egy
koordinata rendszerre az erohatas és a rost-
irany kozotti szog fuggvénveképpen, akkor
sziikségszeriien ezek az értékek, v= 45°-nal
egy minimalis értékkel birnak. (L. 5. abra.)

Gvakorlati adatok: a 7,1 mm vastag 7 ré-
tegli myir tobbrét{i lemez hajlitérugalmassaal

feladata, -

modulusza a lemez hossziranyaban 85 000
kg/em?2, keresztben 83 000 kg/em?2, Huzoigény-
bevétel esetén: a 7,1 mm-es, 7rétegii nyirle-
mez rugalmassagl modulusza a lemez hossz-
iranyaban 89 000 kg/em®  keresztben 90 000

kg/ems2,
%QOezer kgfcm?
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5. abra. A rugalmassdigi modulusz wvdltozdasa az ero-
és a rostirany dltal bezart szog filiggvenyeben,

Nyomoszilardsag. A nyomoszilardsag
megallapitasa a tobbrétii falemezeknél meg-
lehetosen hizonytalan, egyrészt azért, mert a
lemezek felhasznalasa teruletén ritkan wvan
arra szikség, hogy a lemezeket nyomoszilard-
sag tekintetében vizsgaljuk, masrészt pedig
a vizsgalat végrehajtasa, kiillonosen a vékony
lemezeknél nem lehetséges, illetoleg esak tgv
hajthato végre, hogy a vékony tobbrétd leme-
zeket Osszeragasztjuk és azokbol alakitiruk ki
3l nyonmkockajkat Vastagabb lemezekbol, koc-
kat vagy prizmat készitink és azokat a szo-
kott modon wizsgaljuk.

A tobbrétii lemezelknél a nyomoszilardsag
drtékét mem esak kisérletileg, hanem elmé-
leti szamitasokkal is meghatarozhatjuk az
alabbi képlettel:

Onyo — ] [65 G-nyu” + 5&' Jﬂ!fﬂi]
()

oo a tObbrétii lemez mnyvomoszilard-
a hosszfurnirok osszvastagsaga mme-
hen, 0wy annak a fafajnak rostiranya nyo-
moszilardsaga, amelybol a lemez készult;
0; a keresztfurnirok osszvastagsaga mm-beu;
onye, @ kérdéses fafaj nyomoszilardsaga a
rostokra meroleges iranyban és wegul ,,d*
tobbréti lemez vastagsaga mm-ben.

ahol
Sglgtl, 01
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Tobbmeretu lemezek nyomdszilardsaganak oOsszehason-
litasa az egyes fafajokra vonatkozd adatokkal

Nyomoszilardsig
Térfogat- a rostokra
IFafaj, ill. lemezfajta suly pﬁrhuzamos' merodleges
g/em? iy
1T anyban
kg/em?
Nyir (B. verrucosa) 0,65 430 —
Bukk (F. silv.) 0,73 930 -
8 mm 7 rét. nyirlem. 0,73 370 375
9,75 mm-es 9 rét. nyir-
lemez 0,73 375 375

Huzdszildrdsag. A hluzoc-;zﬂardsag megha-
tarozasa igen egyszert és f6ként alkalmas a
tobbrétegli lemez josaganak megallapitasara.
A huzoszilardsagot tobbnyire sima lemezsza-
lagon allapitjak meg anélkiil, hogy a befogéas
cel;]aﬂ)ol a prohatest végeit megvrastagltanajk
Kraemer szerint g huzoszﬂal dsag a hossz- és
a keresztiranyu rétegek wastagsagi aranya-
nak megfeleloen meglehetésen  torvénysze-
riaen valtozik. A ho&%lednyu azaz a rostok-
kal parhuzamos iranya huzoszilardsag na-
gyobbodik a hossziranya lapok (rétegek) sza-
manak emelkedésével, mégpedig aranvlago-
san és forditva, a keresztiranya huzoszilard-
sag linearisan valtozik a keresztlapok sza-
maval.

A kilsé rostiranyhoz viszonyitott hossz-
es keresztiranyu szilardsag osszege a tapasz-
talat szerint allandd értéki, feltéve természe-
tesen, ha a fafaj, furnirvastagsag és a kotési
mod azonos és jO oOsszehasonlitas: értéket
szolgaltat a kiillonboz6 felépitésii lemezek j6-
saganak megitéléséhez, Az emyvezés kovetkez-
tében a furnir keresztiranyii szilardsiaga no-
vekszik, Az enyvvel atitatott furnirok rovid
rosttal és nem forgacsolodva szakadnak el s
minel egyenletesebb azenyvvel valg attelitd-
dés, annal tokéletesebb annak erdsité hatasa.
Az enyvvel valo attelitfdés szempontjabol
tontos a furnirvastagsag. Konnyen belathato,
hogy az enyvvel valj attelitodés annal tokéle-
tesebh, minél vékonyabb a furnir. Ezzel kap-
csolatban megemlitjiik, hogy Kraemer vizs-
galatai alapjan azt a tanulsidgot sziirte le,
hogy akkor jutunk legkozelebb az egves fur-
nirok maximalis sz1lal'd5ag1 ertékéhez, liua mi-
nel vékonyabb furnirokat alka’mazunk és a
kotést gyantafilmmel végezziik.

A tobbrétii falemezek hazoszilardsagi ér-
tekével kapesolatban megemlitjuk a MNOSZ
eloirasait a repiillégépipari rétegelt faleme-
zekre vonatkozolag: ,,Jigy rostiranyn és egv
keresztiranyu probatest szakitoszilardsagai-
nak osszege min. 1400 kg/em2, de a kereszt-
iranya probatestek szakitoszilardsaga min.
450 kg/em? és a rostiranya probatestek szaki-
toszilardsaga min. 700 kg/em2. A 3 mm-nél
vastagabb lemezeknél: legfeljebb 10 szazalék-
kal alacsonyabb értékek fogadhatok el. Ned-

vességtartalom a wvizsgalatoknal:
szazalék, legfeljebb 12 szazalék.
#F

Tobbréti lemezek hhzészilirdsiganak sszehasonlitdisa
az egyes fafajokra vonatkozé adatokkal :

legalabb 6

| Huzoszildrdsdg
Térfogat- |— a rostokra K s
Fafaj, ill. lemezfajta ,Blilzl,r3 pé,rh_uzamnsf merdbleges
&/om irdnyban
kg/cm?®
Nyir (B. verr.) 0,65 1370 70
Biikk (F. silv.) 0,73 1350 70
Eger (Aln. gler.) - 0,63 — -
6 mm-es karein., 3 rét.
nyir lemezeé 802 590
1,7 mm-es 3 rétegli éger-
lemezé 645 605
3 mme-es 3 rét. nyar le-
meze 575 390
1,2 mm-es 5 rét. Tego
biikklemez 0,94 1080 1090
5 mme-es 5 rét. Tego
bukk lemezé 0,74 915 665

A kozolt adatok vilagosan igazoljak, hogy
a retegelési techmikaval milyen nagy mérték-
ben sikeriilt javitani a rostiranyd és a ros-
tokra merdleges iranya huzoszilardsagok ko-
zott1 kulonbséget.

Hajlitoszilardsag. A tobbrétii falemezek
hajlitoszilardsaga gyakorlati szemponthdl ala-
rendelt jelentoségli és ennek kovetkeztében
csak 1gen kevés adat all rendelkezésunkre.
Annal fontosabb azonban a hajlitoigénybevé-
teleknél keletkezo rugalmas alakvaltozas, azaz
a rugalmassagi modulusz nagysaga. A tobb-
retli falemezek hajlitorugalmassagi modulu-
szaval mar foglalkoztunk, s itt esak utalunk
1Ismét az MNOSZ ,Repiilogépipari rétegelt
falemezek® szabvanytervezet vonatkozgy elo-
irasaira, amely szerint a hossziranyu hajlito-
probamal a rugalmassagi modulusz minimalis
értéke 100 000 kg/em?, g keresztiranya hajlitd-
probaknal pedig minimalisan 60 000 kg/cm?
kel] legyen.

Tobbrétli lemezek hajlitészilardsigdnak dsszehasonli-
tasa az egyes fajokra vonatkozd adatokkal

Hajlitoszilardsag
Térfogat- a rostokra
Fafaj, ill. lemezfajta Sﬁly, merdleges lpérhuzamos
g/cm iranyu terhelésnél
kg/em?
Nyir 850 -
Bukk 1050 150
a lemez sikjiban :
hosszirdny- | gereszthen
ban
kg/em?
6,2 mm-es 5 rét. nyir-
lemez 875 175
vagy
8,0 mm-es 7 rétegli nyir-
lemez 800 710

Nyiréoszilardsdg. A tobbréti lemezek nyi-
roszilardsaganak megallapitasa, kilonosen a
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vékony lapoknal igen nehéz feladat. Gyakor-

lati jelentOségét tekintve, kiillonosen a repiild-
oépipari faanyagoknal fontos a nyirdszilard-

sag megallapitasa. A repiulégépipari szabva-
nyok pontosan meghatarozzak a felhasznal-
hatdo szerkezeti elemek nyiroszilardsagat. A
repulogépipari rétegelt falemezeket targyalo
MNOSZ 16613 T a nyir és biukk Jemezek nyi-
roszilardsagi értékeit az alabbiak szerint ir-
jak elo: ,;a kiils6 szalirannyal parhuzamosan,
valamint a kulsé szalirdnyra merolegesen
nyirva minimalisan 140 kg/ecm2 Ha a nyirderd
iranya a kiilsé szalirannvyal 45°-0s szoget zar
he, min. 220 kg/ecm?.

Irodalmi adatok: a 0,8—6,0 mm vastag
3 rétegli Tego-filmenyvvel ragasztott nyir

tobbrétii lemez nyirdszilardsaga a lemez
hossziranyban 215 kg/em?2, keresztben 230

kg/em?; az 1,2 mme-es, 3 rétegi, Tego-filmenywv-
vel ragasztott bukk lemez nyitoszilardsaga a
lemez hossziranyaban 235 kg/em2, kereszt-
iranyban 285 kg/em?; az 1,2 mm vastag 5 ré-
tegi, ugyancsak Tego-filmenyvvel ragasztott

bukk lemezé: hossziranyban 295 kg/em?2, ke-
resztiben pedig 310 kg/em2. A jominoségi koto-
anyag mindenképpen emeli a nyirdszilardsag
értékét s ebbol kovetkezik, hogy minél tobh
réteghdl all a lemez, annal nagyobb a nyiro-
igénybevétellel szembeni ellenallasa.

A tobbrétd lemezek szilardsagi tulajdon-
sagal kozott még roviden megemlékezink az
uto-hajlitoszilardsagrol is. KErre vonatkozo-
lag, sajnos, csak igen kevés irodalmi adat all
rendelkezésiinkre. Christian és Gaber fogial-
koztak a tobbrétegi lemezek dinamikai szi-
lardsagi vizsgalataval és arra a meglepo erad-
ményre jutottak, hogy a gaboon-fabol készult
tobbrétii lemez utohajlito-szilardsaga esak
fele a gaboon-fa titohajlito-szilardsaganak.

A miiszaki tulajdonsagok targyalasa so-
ran még a tobbrét{i lemezek keménységét em-
litjik meg. A felhasznalas szempontjabol é-
nyegtelen kérdés, de ha arra szikség wvan,
egyszerii modon emelhetjiik a lemez kemény-
ségét gy, hogy a felso rétegeket kemény-
fabol készitjik,



Duzzasztott fogak bevezetésének tapasztalatai
a hasitészalagfﬁrésznél

SZABO DENES —VIRAG TLASZLO

A ,Faipar® hasabjain olvasdink tobb-
szor talalkoztak mar a duzzasztott fogak be-
vezetésének kérdésével. Legutoljara Szabd
Dénestsl és Vas Martontol jelent meg cikk,
amely a duzzasztott fogak elonyeit ismertette
a terpesztett fogakkal szemben és surgette
azoknak mielobbi gyakorlatha vételét,

K cikk szerzoi hivatalos tevékenységuk
soran igyekeztek a duzzasztott fogak hasz-
nalatat a ladaiparban a hasitoszalagfré-
szekre kiterjeszteni. A feladatok végrehajta-
sat megkonnyitette az, hogy az Ujszegedi La-
dagyar régebben és jelenleg is duzzasztott
fogn fhreészlappal dolgozik.

A fentiek nyoman egyszeru feladatnak
latszott egy elfogadott gyartasi modot mas
uzemekbe atvinni, mégis a kérdés megoldasa
az 1] uzemekben olyan problémakat vetett

fel, amelyek megtargyalasat szukségesnek
tartjuk és — az esetleges hozzaszolasok vé-
get — a ,Faipar“ hasabjain ismertetjik.

A duzzasztott fogakkal torténo filirészelés
— véleményiink szerint — sokkal elonyosebb
a terpesztett fogh flirészelésnél és a vagott
feliilet minoségileg 1s jobb. Erre vonatkozo-
lag ismételten utalunk a ,Faipar®“ 10. szama-
ban megjelent cikkre, tovabba a szovjet iro-
dalomban Bersadszkiy A. L. prof. és Orlov
M. N. prof. cikkeire.

A cikk szerzoi elméletileg attanulma-
nyoztak a duzzasztott foga flirészlappal tor-

¥ i -,-F.t;

téno Ujszegedi
Ladiagya:rban a gyakorlatu leg"aSlllOd foga-
salt 1gyekeztek megismerni.

Az Ujszegedi Ladagyar az orszag egyik
legkorszertiibb  szerszamélesité miihelyével
rendelkezik, melynek Virag Istvan, a konnyii-
ipar kivalo dolgozoja személyéhen ]01 képzett
vezetOje wvan.

Vizsgalodasaink soran megwallszltottuk
hogy az Ujszegedi Ladagyar nla,quzuelu ter-
melés1 eredményeiben jelentos része van an-
nak 1s, hogy a hasitoszalagfiirészen 15 em-es

szélességnél 35—40 fm/perc elotolast hasz-
nalnak, amire osszehasonlitasképpen kozol-

juk, hogy ugyanakkor a Budapesti Ladagvar-
nal és a Kormendi Ladagyarnal felallitott
hasitoszalagfirészek el6tolasa 15—20 fm/pere
volt. Feladatul tliztik ki, hogy az Ujszegedi
Ladagyar duzzasztott fogakkal vald flirésze-
lés-technologiajat a tobbi ladagvaraknal is
bevezetjuk és ezaltal jelentos mértékben fel-
emeljuk a hasitoszalagfilirészek kapacitasat.

Népgazdasagi szinten ez azt jelenti, hogy
ezaltal meg lehet szuntetni a hasitott ladak-
nal mutatkozo hianvossagokat, ami tobb 1z-
ben okozott tervlemaradast is.

A rendszerteleniil beztdulo flirészaru vas-
tagsa;gq mérete nem mindig felel meg a terv-
ben eloiranyzott ladak vastagsagi méreté-
nek, amellett egves ladatipusokat (hollandi
lada) azok vékony mérete; miatt kizardlag
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hasitas utjan lehet legyartani. Igy elofordult
tobb izben az, hogy megfeleld szegezékapa-
citas biztositasa mellett is a hasitoszalagfii-
resz kis teljesitménye miatt egyes ladagyarak
nem tudtak terviiket teljesiteni. A Budapesti
Ladagyar ezen agy probalt segiteni, hogy
egyetlem hasitoszalagfirészét két, s6t harom
muszakban jaratta. Konnven elképzelhetjik,
hogy egy faipari kozéplizemnél mit jelent 1L
6s TTI. miszak beallitasa, mert egy gépért k-
lon villanyszereld, lkfatrha-nhartﬁ, kiszolgald sze-
mélyzet és miszaki vezeté személy valt sziik-
ségessé. Termébszetes, hogy ez az onkoltségre
noveld hatassal van.

Elsonek a Kormendi Ladagyarat jeloltuk
ki a duzzasztott fogak bevezetésére. A Kor-
mendi Ladagvarban ebben az idoben atszer-
vezés - folyt és tizembe helyezték Reimann-
tipust hasitoszalagtirésziket.

Az els60 kormend; latogatas alkalmawval a
vallalat vezetoségével megbeszéltiik a duz-
zaszbas bevezetésének a lehetdségeit, akik
szivesen fogadtak a kisérletezést. A helyes
munkamodszer elsajatitasa végett egyik éle-
sit0 lakatosukat egy heti tapasztalateserére
lekitldték az Ujszegedi Ladagyarba.

A tovabbiak soran kissé konnyen fogtuk
fel a feladatunkat, mert azt hittuk, hogy az
egy heti tapasztalatesere alatt az illeté szak-
ember meﬂfelelo modon elsa]'atltia, a dﬂlzz&sz

. S, A r

‘[:511 1dore bevezetl.

Az ellendrzés alkalmaval jelentették,
hogy a duzzasztott fogakkal tortént kisérlet
nem valt be, a résboség magyobb, mint a ter-
pesztett fogh flirészlapnal, a felulet pedig
durvabb. A kérdést a helyszinen is megvizs-
galtuk és ugy lattuk, hogy egy ilyen techno-
logilai kerdeés megoldasat nem lehet egyedul a
vallalatra bizni, hanem annak a bevezetésénél
feltétlenul Ol.ya.n szakembernek kel] jelen
lenni, aki a szerszamozas terén teljes jartas-
sagegal rendelkezik.

Az Ujszegedi Ladagyar altal gyartott
duzzasztokészilékek tengelye eltorott ugy,
hogy a kormendiek a duzzasztasokat nem 1is
tudtak folytatni. A kormendiek szerint a duz-
zaszto-tengely anyaga sem volt megfelelo. Az
ajonnan rendelt szalagfiirészlapok minosége
ellen is kifogasuk volt, mert tal sok volt a va-
gas alkalmaval a szakadas.

Ezt kovetOleg tjabb hataridot tliztunk
ki, amely hatarido elott egy héttel szocialista
beglttsegnqut&s keratében atkértuk az LJ
szegedi Ladagyar kivalo szakemberét, Virag
Istvant, a gvakorlati bemutatashoz is.

A kifogasolt flirészlapokat és duzzaszto-
tengelyeket anyagvizsgalatra megkildtik a
Vasipari Kutatdé Intézetnek.

A gvakorlati bemutatéo a kutatointézet
eredménykozlését megelozte. Az els6 probanal
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az 1j szalagfireszlapot féloran keresztiil
uresen jarattuk, majd elvégeztiik vele a pro-
bavagasokat. A probravagﬂalwk eredménye nem
volt kielégité, nagyobb el6tolasnal a szalag-
fu*rfeszLap leugrott a géprol. Az elsé nap ered-
ményel esalodast okoztak a kormendiek koré-
ben. A szalagflrészlapot levetettiik és a szer-
szammiuihelyben alaposan atvizsgaltuk. Meg-
allapitast nyert, hogy a szalagflirészlap nyu-
last szenvedett, és egyes helyeken elvesztette
a belehengerelt feszultséget. A flrészlap
ujraegyengetés és hengerelés utan megkoszo-
rilve kerult a kovetkez6 napon préobavagasra.
Az eredmény meglepd volt, mert 10—12 em
széles fenvofa hasitasnal a flrész hibatlan
vagasi felillettel 40—42 fm/perc elGtolassal
hasitott. A rés bosége 2,25 mm volt, amely
meg 1s felelt a kovetelményeknek. Szélesebb
anyagnal azonban a gép az elotolast nem
birta tartani a gyenge meghajtoszi] miatt.
A gép atvizsgalasa utan megallapitottuk,
hogy annak miiszaki allapota nem kieldgitd.

A meghajtosziy 100 mm széles, ami ter-
meészetesen elégtelen 35 LLE é.tvi‘relehez Ilyen
erok atviteléhez 200—220 em széles szijra lett
volna szukség, aml nem allt a vallalat rendel-
kezésére. Maga az elotolas is egyenetlen volt,
mert a szalaghasito gép elotoly dorzstarcsa-
jan a bor le wvolt kopva, ilyen kis feliileti
érintkezésnél megesuszott és az elotolas le-
csokkent. A hasitoszalagfiirészgép felsé kereke
nem futott teljesen tokéletesen, mert a bal-
oldali esapagy gorgoinek felulete megkopott.
Megallapitottuk azt is, hogy mnagy el6tolas-
nal a hasitoszalagfirész mellé egy leszedd
asztalt és a lehasitott anyag részére levezeto
csatornat kell beépiteni a helyesebb munka-
modszer kialakitasa végett. Hasonlo hianyok
mutatkoztak a szerszameélesitomihely koril
is. A flirészlap-kezeloallvanyok nem voltak a
rendelkezésnek megfeleldé modon karbantart-
va, a koszortgép ,,jobbos‘ volt, mig a szalag-
flirész fogazasa ,balos“. Igy koszorilésnél al-
landoan ki kellett forditany a flirészlapot,
aminél karos feszultségek keletkeztek és a
fogak 1gen sokszor megsériltek. A koszori-
gép fordulatszama nem volt megfelel. mert
a ko6 talsagosan kopott és igy a profiljat ha-
mar elvesztette, tovabba a koszorilt felulet-
hol tulsagosan sokat wett le. Kz azzal a ko-
vetkezménnyel jart, hogy a duzzasztast ha-
marabb lekoptatta, mint amennyi i1deig egy
duzzasztasnak tartania kell. A fentiekbol lat-
hatjuk, hogy 1j technologiat, mas vagasi mo-
dot bevezetni egv gépen csak akkor szabad
és lehet, ha a gépet megfelelo miiszaki alla-
potha hozzuk.

A vallalat vezetoségével a fenti hibakat,
illetve azok kijavitasanak lehetOségeit meg-
beszéltiitk és el kell mondanunk, hogy minden
javaslatunkat és tanacsunkat a legmesszebb-
menckig a korulménvyekhez képest igyekez-
tek tamogatni, kivitelezni. Az egyik legfon-
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tosabb kérdést, az élezo automata balosra®
vald épitését Klemens Béla szaktarsunk 0)i-
tasa alapjan sikerult megoldanunk, aki a sza-
lagfirészt kifeszité hemgereket az élezo gép
mellé helyeztette at, ami altal ugyanaz a gép
balos élezést is tud vegezni,

felulnezet .
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Klemens Béla wujitasa.

Molnar Karoly fogépész az Ujitast agy
vezette be, hogy meghagyta a régi kerekeket
is 6s ezaltal elérte, hogy a gbép ugy balos,
mint jobbos élezést elvégzett. A vallalat
a szerszammihelyt korszertsitette, kibovi-
tette.

Minden igyekezet ellenére azonban a val-
lalat szélesebb meghajtiszijat nem kapott, az
ioazgatosag esak a motor és az attételi kerek
kozottl szijat tudta biztositani.

Meg kell azonban emlitentiink azt is, hogy
a dolgozdk korében bizonyos idegemkedés mu-
tatkozott meg a duzzasztott fogak bevezete-

sével kapesolatban, mert normavaltozastol
tartottak. Miutan megfeleld felvilagosito
munkaval ezt a nézetet i1s sikerult lekuzde-
nunk, a vallalatra biztuk a duzzasztott fogak
tovabbi kezelését. A sok mnehézség ellenére a
feladatot sikerrel oldottak meg, amit bizonyit
az is, hogy mig To6th Janos 1l. dolgozg duz-
zasztas elott julius ¢s augusztus 1. dekad)a-
ban ealért teljesitményszazaléka 130—131 sza-
zalék volt, addig augusztus 11. és 111, dekad-
jaban 139—144 szazalékos teljesitményszaza-
zalék emelkedo iranyzatot mutatott. Ha
ozt a 10—14 szazalékos teljesitményszazalék
emelkedést kivetitjuk, akkor ez azt jelenti,
hogy a mnapi hasitottiada termeléskapaci-
tasa kb. 10 szazalékkal emelkedett a vallalat-
nal. Kz a szam maga bizonyitja azt, hogy a
szovjet tapasztalatok alapjan bevezetett 1)

technologiaval milyen kapacitasnovekedeést
lahet elérni minden kiilonosebb heruhazas
nélkul.

Tdékozben megkaptuk a Vasipari Kutato
[ntézet anvagvizsgalatardl szolo jelentést is.
A flirész'apokra vonatkozolag két vizsgalatot
kértink, az egvik flrészlapot meg nem fele-

16nek, mig a masik firészlapot megfelelo mi-

nGséeiinek jeleztitk. A meg nem felelo Jel-
zéstt a legutolsd kereskedelmi szallitmanybol
kerult ki, mig a megfelel6 minoséglii szalag-
flirészlap régebbi gyartmanya anyagbol ma-
radt vissza. A Vasipari Kutaty anyvagvizsga-
lata a kovetkezoket tartalmazta:
,Vegvelemzésné]l az alabbiakat kaptak:

C Si Mn F N 1O W o0V Ti. Mo Al
Megfelel6 minosegi 048 0,31 0,39 0,014 0,023 258 g @ @ 0,03 & U1
Nem megfelel§ minéségi 0,67 0,18 0,43 0,055 0,033 oo g 7 s L %) @ o

A szakitovizsgalat oredményei a kovet-

r
kezok:
Folyashatar| Szak. Nvilas |Kontrake 6
K E-;'Z“fll‘dﬁti_ﬂ' 1'0 q_;} UD
kg/mm?® | B kg/mm? | “

Megfelelo

minosegu 110.,8 134 1,2 14,45
Nem megfelelo |

minosegi 99 4 124 1.5 11,35

A megfelelé mindségii firészlap Vickers kemény -
sége Hyv 3030 = 389—402 kg/mm*; a nem megteleloé
pedig Hyv 30/30 = 366—391 kg/mm?* kézott volt.

Mindkét flrészlap mikroszovete finom

szorbit.

A vegyelemzés szerint a megfelel0 mino-
séell flrészlap kb. 2,5 szazalék nikkeltartalma
acél, ami jelenleg nem kaphato. A nem meg-
felel6 minoséet furészlap osszetétele meg-
egvezik az MNOSZ 4354—50 sz. szabvany
szerinti S 70 jelii acéléval.

Ezeket figyelembevéve Rapatz nyoman
az alabbi két acélfajta walamelyitkébol java-
soljuk a flirészlapok elkészitéset:

( Mn Cr
1. 0,7 0,3 0,3
2 0.9 0,5 0,6

Véleményink szerint az els¢ osszetetel az,
amelyik a duzzaszthatosag szempontjabol job-
han meg fog felelni. Az anyag hokezelési elo-
irasait majd csak kisérlettel lehet megallapi-

= tani-“ :

A fenti megallapitas egy részével nem
értettiink egyet. Tudomasunk szerint a jelen-
leg forgalomban levd szalagfiirészek anyagat
kulfoldrol hozzak be és idehaza csak fogaz-
zak a megfelel6 formara. Kbbol az kovetke-
zik, hogy ugyanolyan min0ségi szerszam-
anvagot kaphatunk, mint régebben, csak leg-
feljebb magasabb aron. Valoszininek tart-
juk, hogy ezen a téren is a hozza nem értés
kiovetkeztében nem szakszertien rendelik meg
az ilyen anyagokat, mint egyik-masik téren
tapasztaltuk. Ennek az eredménye az, hogy
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néhany deviza forint kiilonbségért a faipar- latémez6é alapjén a mag beesult C-tartalma
ban nagy kart okozunk a termelésben a sok kb. 0,3—0,35 szdzalék. A darabok feluleti ré-
kiesett munkadra altal, amit a gyakran sza- tege cementalt, a mag nagy C-tartalma me’l»tt.
kado, rosszul vago, kis @16 tolassal  dolgozo
sz;alagfﬁ1'"5-&:7];;11)01{ okoznak.

A Vasipari Kutato Intézet altal Javasolt
osszetételné]l a kromtartalom altaldban véve
fokozza az éltartossagot, de az anvag szi-
vossagat a 1’1&1{91‘[31‘[&10}111 adja meg. A duz-
zasztasnal feltétleniil az anvagnak ..szlvo.rn.-nﬂk
1s kell lennie, mert kiillonben a duwawtéq Al
kalmaval a fog konnven kitorik és hasznalha-
tatlanna vahk

Emlitettiik, hogy a Kommendi LAdagyvar
panasz ‘[a1gvav tette a duzzasztd tengelye':
eltorését is.

A Vasipari Kutaty Intézet jelentése erre
vonatkozolag a kovetkezoket tartalmazta:

A Vlzwdla‘[ egy teljesen 0] és egy hasz-
nalathban eltorott ‘[engfelw e tartalmazza a pon-
tos elemzést.

»A tengelyek osszehasonlitasara makro-,
mikro-, kexmonweﬂ -vizsgalatot, valamint vegy-
elemzes‘[ Veg'(f-?tunk.

2. jelu tengely

A cementalt kéreg vastagsaga:

a 3. Jelii duzzasztotengely eliptikus szel-
venyu szakaszan 0,73—0,95 mm kozott,

a 4. Jelli duzzasztotengely korszelvémyi
szaran pedig 0,9—1,2 mm kozott valtozik. (3—
4, abra.)

1. jelt tengely

Makroviz Sqalaf

Az 1. és 2. abra a két torott tengely to-
resteluletét nlumtJa A torés az egvik eset-
ben (1. jeli) a duzzasztotengely Lm-, a masik
esetben (2. jelil) pedig annak eliptikus szelvé-
nyében jott létre. A 3. és 4. abran az alta-

lunk eltort két tengely toretének szemcsézete
lathato. (1. és 2. abra.)

3. jelu tengely

Makrovizsgalat :

A 4. jeli duzzasztotengely korkereszt- K emenységmeres:
metszetd véegén annak 900° C-ra valo hevitése Az ép, 1illetve torott duzzasztotengelyek

es a kemencében valo lehlilése utan mikro- mag- és kéregkeménységoét Brinell-, ]ll-tve
szkopi vizsgalatot végeztink, A mikroszkopi V ICkE’l‘% -vizsgalattal hataloztuk meg 2,0 mm
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atmeérsji golyoval és 187,5 kg terheléssel, to-
vabba Vickers-gyémanttal és 10 kg terhe-
léssel:

4. jelu tengely

A duzzasztotengelyek magkeménysége:
Brinell-keménység

: Hz2,5/187,5/80
JB] * _ kg/mmg
1 torott 438
2 - 393
3 ep 415
4 s 393

A duzzasztotengelyszarak keménysége:
Vickers-keményseg

' HVio
Jel : kg/mmg
| 514 554 673
2 1902 Ti2 192
3 143 782 ~M92
4 194 772 182

A hokezelt 4. jelii duzzasztotengely
ranak

SZa-

Hz2.5/187,5/30

kg/mm?
magkeménysége 198
palastkeménysége 306

Vegyuvizsgalat:

Vegyelemzést a 3. és 4. jeldl duzzaszto-
tengelyen végeztettiink. A vegyelemzés ada-
tal szerint azok vegyiosszetétele a kovetkezo:

Jel: C Sl Mn N1 Cr A%
5 0,56 0,29 0,53 3,60 0,83 %)
1 0,54 0,30 0,52 3,569 0,82 %,

A végzett vizsgalatok eredményét egybe-
vetve megallapithato, hogy a 3. és 4. jeldi ,,ép*
duzzasztotengelyek anyaga a MNOSZ 68.

szam szabvanynak megfeleld CrNi 35.68-as
minoségi betétedzésii kromnikkel acélnak fe-
lel meg.

Az elemzési adatokban szereplé kozép-
ertékben 0,55 szazalékos 'karbontartalom a
cementalt kéreghdl vett forgacs miatt nagyobb
a szabvanyos értéknél.

A duzzasztotengelyek készitésére vagy
a szobanforgdo CrNi 35.68-as betétedzhett

kromnikkel minoségét, vagy annak be nem sze-
rezhetosége esetén a MNOSZ 2664. sz. szab-
vanyban szereplé Cr80. ill. Rr100 jel{i betét-
ben edzhetd acélt javasoljuk.”

Mint lathatjuk, a vallalat észrevétele sok
mértékben helytallo, mert a kiilfoldi anyaghdl
készitett tengelyek minoségileg sokkal jobbak,
de ramutat ez a jelentés egy masik hidnyos-
sagra is, arra, hogy a vallalatok nem a meg-
felel6 szabvanyanyagokat hasznaljak fel az
egyes szerszamok elkészitésére.

Befejezésiil meg kell Jjegvezniink azt,
hogy az emlitett préba utan Kormenden egy
honapig futott a szalagfiirészlap minden sza-
kadas nélkiil, ami a legnagyobb ritkasig volt
az eddig hasznalt terpesztett fogotl flirészla-
poknal.

Mielott a végleges kovetkeztetéseket le-
vonnank, be kell szamolnunk a magykérosi
eredményrol i1s, A kormendi sikeren felbuz-
dulva a Nagykorosi Ladagvarban a duzzasz-
tott fogak bevezetésének megszervezésdhez
masképpen fogtunk hozza. A vallalatnal els-
zetes latogatast tettiink, amelyre meghivtuk
Klémens Béla ismert szerszamszakértonket
8. KlsOsorban a szerszammiihelvt vettitk be-

hato vizsgalat ala és megallapitottuk, hogy az

éppen olyan elhanyagolt allapothan van, mint
volt a Kormendi Ladagyarban, A tapasztalat
azt mutatta, hogy a ladagyvarak az 1952. évig
a szerszamozas kérdésére nem forditottak
megfelelo gondot. A miiszaki vezetdk magy-
resze nines tisztaban a helyes szerszamozas
fontossagaval és ennek kovetkeztéhen azt né-
hany vasipari szakemberre bizta, akik
egyeni elképzelésik és munkamodszereik sze-
rint alakitottak ki, néha teliesen helvtelen
iranyban. A Nagykorosi Ladagyarban a duz-
zasztott fogak hasznalata nem wolt ismeret-
len. Sok évvel ezelott hasznaltak, majd a duz-
zasztokésziilék elromlasa folytan, amelyhez
hozzajarult bizonyos feleldtlensée is — mert
a duzzasztott fogak kezelése korulményesebb
elhagyvtak. A terpesztett fogak hasznala-
tat annyira megszoktak, hogy amikor felve-
tettik a duzzasztott fogak hasznalatat, a dol-
g0z0k magy része idegenkedett tole. Maga a
vallalat vezetosége is inkabb aq ,,felsobb hato-

sagok utasitasanak® engedelmeskedve par-
tolta, mint. meggvozadéshol.
A gvakorlati bemutatdo végrehajtasara

ugyvanesak Virag Istvant kértik fel az Uj-
szegedi Liadagyarbol. Az elozé tapasztalatok
alapjan a bemutatd sikerult, azonban nagyobb
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elotolast, mint 25—30 fm/perc nem tudtunk
elérni, mert a gép el6tolé hengerei nem forog-
tak gyorsabban. Kl kell mondanunk, hogy
ugyanezt a sebességet a sztahanovista szalag-
flirészgépvezetok elérték a terpesztett fo-
gaknal is. Ra kell mutatnunk arra ismét, hogy
a duzzasztott fogak felvetettédk a @ép mi-
szaki allapotanak tokéletesitését is, mert ez
megakadalyozza a gép kapaecitasanak nove-
lését.

Kisérleteink folytatasa itt megakadt,
mert a cikk egyik szerzoje mas munkatérre

ment at i1dokozben.

A fenti kisérletekibdl levonhato tapaszta-
latok olyanok, hogy az az egész faipar ré-
ezére tanulsagul szolgalhat és ezért irtuk
meg beszamolonkat. Ezek a kovetkezok:

1. A duzzasztott fogak a hasitoszalagfi-
résznél feltétlenul mmoqegu]eg jobb feliiletet
adnak, nagyobb elotolassal dolgoznak, igy a
o8P kajpaeltasat Je‘enﬁcekenyen emelik, ‘A Kor-
mendi Ladagyar alapjan ezt a kapacitasno-
vekedést 10—15 szazalékig allithatjuk. KEzen
az alapon szikségesnek latszik, hogy wala-
melyik hazai fenvogombfa 1izemiinkben a

duzzasztott fogakkal wald kisérletezést mi-
elobb bevezessék. A szikséges duzzaszto-

késziléket az Ujszegedi Liadagyar miihelye
le. s tudja gyartami.

A faipali szerszam szakembereinknek
v1zbgalat targyava kell tenni a kilfoldral be-
aomtt szalagfirészlapok megrendelését. Kré-
lyesen fe] kell lépni minden olyan kisérlet-
tel szemben, amely esetleges ‘almegtakaritas
vegett az ip-a.-mak tetemes kart okozna nem
megfelelo mindségli anyag megrendelésével.
A Vasipari Kutato Intézet vizsgalata alap-

jan szorgalmazni kell a kromnikkel szer-
- szamacélbol készult szalagfiurészlapok meg-

rendelését, amely éltartossagban messze felil-

miulja a jelenleg hasznalatos anvagokat. Va-

loszintnek tartjuk, hogy a most behozott fii-
nészlapmennyiséget 50 szazalékkal esokkent-
hetjitkk a gyarak tapasztalatai alapjan, krom-
nikkel szerszamacél flrészlap hasznalata
esetén.

3. A miiszaki vezetoségmnek tobb gondot
kell forditania a szerszamélesité mithelyek
felszerelésére és helyszikségletére. Fel kell
szamolni azt az o0sdi mézetet, amely sze-
rint a szerszamkoszorilést a miithely legsoté-
tebb, legeldugottabb sarkaba helyezték ol. A
szerszam kultira emeléssel minden kulono-
sebb beruhazas nélkiil jelentos mértékben tud-
juk novelni a géphaz kapaecitasat.

4. Fel kell karolni és ki kell szélesiteni
az egész faipar terén az olyan kezdeményezé-
seket, mint a Batoripari Igazgatosagé, amely
egyes falpari szerszamok kesmtese“t kiilon
onalld mithelyben végzi. Eppen igy kell eljar-
nunk az élesitéshez sziukséges sablonok, készi-
lékek gvartasamal. Gondolunk itt a hen-
cgerlo allvanyra, kiulonbhozo egyszeri musze-
rekre, vonalzokra, s6t magara a duzzaszto
késziilékre is.

5. A Faipari Kutaté Imtézethen, vagy ha
ennek profiljaba nem illene, gy a felallitott
szerszammiihelyben, wasipari vizsgalatokat
elvéezd laboratoriumot kell felallitani meg-
felelo képességli szakmai vezetés alatt, hogy
a faiparban hasznalatos szerszamacélok anya-
oat megvizsgalhassuk. Kzen g téren a Vas-
ipari Kutato Intézet vizsgalatai nem nyuajta-
nak kielégito eredményt, mert az Intézet elso-
sorban a vasiparral foglalkozik és a mas ipar-

agak szamara nem folytat 'kelloc mélységi
vizsgalatot.
Felkérjuk a faipar miuiszaki vezetoit,

hogy folyoiratunk hasabjain a fenti kérdés-
hez szoljanak hozza, egyben a wita eredmé-
nyét az illetékes szervek tegvék magukéva
és doleozzanak ki megfelel6 intézkedéseket a
faipari szerszamok miiszaki tokéletesitésére.



Az algeszt

A magyar fatudomanyok egyik megala-
pozoja, Tuzson Jdnos kb. félévszazaddal ez-
elott végzett hatalmas kutatomunkat, a ma-
gyar bukkfa ,ellenségé“-nek tekintett al-
geszt keletkezési koriulményeinek felderité-
sére. Azota szamos ujabb elmélet és vizs-
galati eredmény latott napvilagot a nemzet-
kozi szakirodalomban, melyek — ellentétbhen
Tuzsonnal — az algeszt el6idézé okat mem
gombatamadasban jelolik meg. Miiszakilag
pedig mindinkabb ]'~e]fentektelen hibanak mi-
nositik az — egészséges — algeszt jelenlétét.
A Holz-Zentralblatt nemrég egy ujabb elmé-
letet kozolt az algeszt keletkezésérol. E sze-
rint, ha a faba valamikép levegd hatol be, pl,

fagy okozta hajszalrepedések, elhalt aghajta-
sok mentén, a levegd oxigénje a gesztesedes-
sel rokon vegyi valtozast 1déz elo a faanyag-
han. Tovabba a levegd oxidalja a bukkfa-
geszthen jelenlévo 2 szazaléknyi oser“savat ami
a barnasvoros szinez6dést magyarazza.

Ha ez a legijabb elmélet helytallo, az
algesztet nem kell lényegesebben eltéro fizi-
kai-mechanikai tulagdon+sagm faanyvagnak te-
kinteniink, s6t, a tartossag tekintetében még
kedvez&hb a,llapo‘tu A legtijabb hazai kutata-
sok eredménve szerint, az algesztes bukk-
anyag miuszaki értékele sére ezek a megalla-

pitasok az érvényesek,
R, M.



80 PFaipar IV. évf. (1954), 3. sz.

=

A munkadarabok gyartas alatti mozgasanak torvényszertségeirol

AR BLENOY B P

A korszerti iroda'omban a folyamatos gyartas-
megjelolés a megszakitasnélkiili folyamatot je-
lenti. Ezzel ellentétben Akszenov P. P. a gyar-
tasi folyamatossagon a munkadaraboknak (ele-
meknek, szerkezeti részegységeknek) a gyartas
alatti Osszes mozgasat érti. A gyartasi folyama-
tossag (vagy gyartasmenet) fogalmat nem szabad
osszekeverni a termelési folyamat fogalmaval. A
ronkok felflirészelését palléra, majd ennek priz-
mazas utjan deszkakra torténo felvagasat a ter-
melesi folyamat miveleteinek kell tekinteni. Ez-
zel szemben a flirészelendd ronkcknek a megfelel
munkahelyeken atmené mozgasat gyartasmenet-
nek hivjuk. Ez a miivelet elvégezheté két egy-
mas mogott, vagy egyvonalban elhelyezett ke-
retfirészen, sOt még egyen is, — ha az a miive-
leteket egymasutan végzi. Ebbsl a példabdl is
nyilvanvald, hogy a ronk mozgéasa egyazon miive-
letben az emlitett esetekben mdas és mdas lesz.

Az elemek gyartdsmenetben térténé mozgasa
alapvetO torvényszerliség és ennek ismerete el-
engedhetetlen feltétele annak, hogy a folyamatot
kialakité munkahelyeket észszertien helyezziik el.
Meg kell tervezni az elemek mozgasat, mert csak
ezen keresztiil biztosithato az iizem, miihely vagy

egyes munkahelyek zavartalan és egybehangolt
munkadja.

Egy megmunkalando munkadarab mozgasanak
alapveto torvenyszeriisége a gyartasi folyamathan

A munkadarabok el6allitasa a gyartasi folya-
mat egyes fazisaiban egyenld, vagy kiillonb6z6 ido-
kozokben torténhet. Nevezzilk az els6 mozgas-
fajtat litemesnek, a masikat titemnélkiilinek.

Azt is megfigyelhettiik, hogy egyazon munka-
darabon a kiilonb6z6 miiveleteket csak egymas-
utan, bizonyos iddékozzel végezhetjiilk el. Ezért
tekintet nélkil arra, hogy a megmunkalas kiilon-
kiilon, vagy csoportosan torténik, csak az egymas-
utani mozgas lesz torvenyszerti.

A munkadarabok mozgasa az egyik miivelet-
tol a masikig lehet folyamatos és megszakitasos.
Az elsO esetben az elemeknek a ragasztasat, feliilet-
kezelését stb. koveté pihentetés nem tekintheto
mozgasmegszakitasnak. Az ilyen pihentetési ido-
szakasz alatt a munkadarabokban olyan természe-
tes folyamatok mennek végbe, amelyek terv-
szeruek és az elemeknek megfelel6 minoséget vagy
tulajdonsagot adnak. Ezért a technoldgiai pihen-
tetéseket minden esetben éppen olyan termelési
muveleteknek kell tekinteni, mint azokat, ame-
lyek folyaman az elemek lathaté alaki valtozason
mennek at, vagy kiilonb6z6 munkaeszk6zok segit-
segevel egyik helyrdl a masikra jutnak.

* Megjelent « CNIIMOD (Kézponti Faipari Kutatd
Intézet) 1950. évi munkdiban Ford,: Vas Mdrton.

Azt az idot, amely alatt a munkadarab a
gyartason atmegy: gyartasi ciklusnak, atfutasi
idonek nevezziik. Egy bizonyos készitmény gyar-
tasi ciklusa a megmunkaldsahoz sziikséges idét,
plusz a megmunkalas kozbeni sziineteket (a miive-
letek kozotti elfekvést) foglalja magaban. Ebbdl
nyilvanvalé, hogy a munkadarab folyamatos
mozgasa esetén a gyartasi ciklus képlete a kovet-
kezo lesz :

n
Tgf:tl +t2 +t:; +f4+ ----_é_fﬂ,:?rgw (1)
ahol 7T,y — egy munkadarab megmunkaldasinak
gyartasi ciklusa percekben, folyamatos mozgds
eseten :

tl;tz;t:};t-iﬂ*--tﬂ-

a munkadarab megmunka-

lasi ideje a gyartasi folyamat miveleteiben percek-

ben ;

1
2ty — a munkadarab megmunkalasanak a
- | -

folyvamat miveleteib6l adodd Osszideje percekben.

Kgy megmunkalando munkadarabnak a gyar-
tasmenetben torténd folyamatos mozgdsi grafi-
konja az 1. abran lathato.
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1. abra

A munkadarab megszakitasos mozgasa ese-
ten a gyartasi ciklus képlete a kovetkezd lesz :

1 n—1
Tem = %‘fo ¥ 21: tn (2)
ahol 7wy — a munkadarab megmunkalasanak

gyartasi ciklusa percekben a gyartasi folyamat
muveletel szerint megszakitisos mozgas esetén ;

n
21" — a munkadarab megmunkalasanak gyar-
1

tasi ciklusa percekben folyamatos mozgas esetén;
n—1 |
Y tp — a munkadarabnak a miuveleteken
1

at torténé mozgasaban levd sziinetek oOsszideje
percekben.

A megmunkalando elemeknek a gyartasme-
netben torténd megszakitdsos mozgasi grafikonjat
a 2. abra mutatja.
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A gyartasi ciklus a miiveletekre forditott id6
¢s a munkadarab mozgasaban levd sziinetek
csokkentese réven lerovidithetd.
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Egyfajta elemek mozgasanak
alapveté torvényszeriiségei

Utemes folyamatos mozgds. A gyartidsmenetben
torténo mozgasok torvényszerliségének vizsgalatat
leghelyesebb az iitemes folyamatos mozgassal
kezdeni.

Valamilyen munkadarabnak a gyartdsmenet-
ben tortén6é mozgasabdl megéallapithatjuk, hogy
a megmunkalandé elem {itemes mozgésa a gyartis-
menethben csak akkor biztosithatd, ha minden
munkadarab a folyamat mftveleteibdl egyenlé
idokozonkint keriil ki. Ezzel szemben a folyama-
tossag akkor érheté el, ha a munkadarabok min-
den megszakitas nélkiil keriilnek mitiveletrdl-
muveletre.

A munkadarabok {itemes mozgasinak fel-
tetele az alabbi egyenlettel fejezhets ki :

'y =0o, =g —=Fg = o6 o0 == Tn,

ahol ry, o, 73, r4. .. rn — az elemek termelési iiteme.

A munkadarabok mozgisianak egyenld iiteme
esetén minden munkahely azonos id&pontban
tovabbitja az elemeket. Ehhez minden munka-
darabnak — amely egy-egy miiveletben keriil meg-
munkalasra — a megmunkdalds folvamdn minden
tovabbi sziinetelés nélkiil tovabb kell mennie és
minden soronkévetkez6 munkahelynek el kell
vegeznie a raesd feladatot. A gvartdsmenetben

csak 1gy alakul ki az ésszes munkadarabok iitemes
folyamatos mozgésa.
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3. abra

A 3. abra tobb egyfajta munkadarab ilyen
mozgasat mutatja mégpedig ngy, hogy azok
mindegyikének mozgasat kiilonboz6 vonalkazas
tunteti fel.

A rajzbol lathato, hogy a gyartasciklust a
munkadarabok titemes folyamatos mozgasa ese-
tén az 1. képlet segitségével szamitjuk ki.

Ahhoz, hogy a munkadarabok iitemes moz-
casat létrehozhassuk feltétlen sziikséges, hogy a
folyamat minden szakaszian egyenld teljesitmé-
nyu berendezések legyenek. A gyakorlatban, mint
ismeretes, a kiilonb6z6 miiveleteket végzé munka-
gepek kiillonbozé teljesitménytliek. Ezért, hogy az
elemek megmunkalasinak egyenld iitemét létre-
hozhassuk a gyartasi folyamat szakaszain kiilén-
b6z6 szami berendezést kell beallitani, ugy, hogy
azok munkahelyenkénti egyiittes teljesitménye
biztositsa az egyenld &atboesatoképességet. Ezt a
feltételt a kovetkezd egyenlettel lehet kifejezni :

..N _—_K]Nl :K2N2 :Kg.Z\/T:j :K4N4 —_— e 8 —
= ?zNﬂ;

ahol N — a gyartasmenet minden szakaszdnak

osszmunkateljesitménye db-ban ;

Ky, Boy Ke, Kjowe Ka—azl, 2 3. 4 ...%n mativele
tek elvegzéséhez sziiksé-
ges berendezés (munka-
hely) szama ;

Nogii i s NMats Ny oui Ngi—az. 1: 2. S04 . 5 1

veletet végzé berendezés egységeinek iizemi telje-

sitmenye.

A folyamatos gyartasban a munkadarabok
utemes mozgasanak feltételét csak olyan telje-
sitményszam biztositja, amely az egyes munka-
helyek lizemi teljesitményének tobbszorose. Vagyis
az egesz folyamat minimalis teljesitménye az
egyes munkahelyek teljesitményének legkisebb
kozos tobbszoriosének fog megfelelni.

A folyamatos gyartas olyan minimalis telje-
sitménye, amely lehetévé teszi az elemek iitemes
¢s folyamatos mozgasanak megszervezését, egy-
szeru szamtani muvelettel is kiszamithato.

Az ilyen szamitas adatait az 1. tabldzat
tartalmazza.

Az emlitett példa azt mutatja, hogy a szdéban-
forgd folyvamatban az iizem mfiszakonként 1200
elemet vagy ennek tobbszorosét kell, hogy el6-
allitsa ahhoz, hogy elméletileg az anyag folyama-
tos litemes mozgasa biztositva legyen. A példaban
k6zolt tobbi szam nem felel meg az elemek folya-
matos litemes mozgasanak és ezért elkeriilhetet-
leniil mas mozgasfajtak kialakitasa, vagyis mas
termelesi folyamat bevezetése sziikséges.

A fentiekbol azt a kovetkeztetést lehet le-
vonni, hogyavizsgdlandd mozgasfajta a folyamatos
gyartas egyes szakaszaiban a teljesitményt meri.
Kezdetben a munkaelemek gyartasmenetben tor-
teno litemét és folyamatos mozgasanal azok meg-
munkalasi idotartamat az egyes munkahelyeken
valtozatlannak vették. A valdsagban azonban a
technikai fejlodes kovetkeztében ez az értek meg-
valtozik. Kovetkezésképpen — éppen ezen oknal
fogva, a gyartasmenet iitemes es folyamatos
teljesitménye a technologiai folyamat észszertisi-
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Pelda az iitemes, folyamatos gyartas minimalis teljesitményének Kiszamitdsahoz 1. tablazat

% A muvele- | A folyamat
i teket végzd | egyes munka-| A teljesitményszam Az egész folyamat Szamitas szerinti
latalk munka- | helyeinek mii- | szétbontasa egyszeri minimalis teljesitmé- munkahelyek szama

sorrendje helyek meg-| szakteljesit- szorzokra nyének kiszamitasa a folyamat szakaszan
nevezése | ménye db-ban -

1 A 200 252:+2H*8° 6

2 B 400 2o 228 bie 3

3 C 300 22356+ 4

4 D 200 22525+ H - 2+2+2.2-836+85=1200 6

5 E 300 242+3+8+bH 4

Adott gyartasmennyiségnek megfelelo berendezéssziikséglet Kkiszamitasa

az elemek iitemes, folyamatos mozgasafesetén 2. tablaza
} A gyartas szaka- Ahzelirge}if(e:nng,u?nl;i&-
,, Egyes munka- A gyartas szan szukséges A gyartas S e
A é,ml},vel?ltr?f::t helyek teljesit- | mliszakonként | berendezés meny-| szakaszain Szil? f 0113{? letemt;e I-
miuveletek ﬁgfﬂelinme "~ | ménye misza- megadott telje-| nyisége a szaka- | bedllitandd Ise ,to yd?’l} rlneg&h;
sorrendje yve ,geg konként sitménye szok teljesitmé- | berendezések Bthl 13_,11 ,{; g
e db-ban db-ban nyének megfe- mennyisége PR
lolion amely biztosit) 8 az
utemes termelést
1 | A 200 800 4 4 200
2 | B - 400 — 2 - 400
3 C 300 — 2,7 2 400
1 D 200 — 4 4 200
5 E 300 — 2,7 2 400

tése és killonbozé miiszaki tokéletesitések ered-
ményeképpen meg is valtoztathato. Ezért a munka-
elemek folyamatos gyartasanal ilyen valtozé
kapacitaskihasznalas lehetséges.

Ezt a feladatot gyakorlatilag Gigy oldjak meg,
hogy a folyamatos gyartas egyes szakaszain az
elore megallapitott, illetve megadott darab-telje-
sitménynek megfelel6en, megallapitjak a sziiksé-
ges berendezés gépeinek szamat és teljesitéképes-
ségeét.

Ebben az esetben tortszami munkahelyeket
fogunk kapni, amit ugy lehet kikiiszob6lni, hogy
olyan intézkedéseket foganatositunk, amelyek
az egyes munkahelyek teljesitményét arra a
szamra emelik, amelyek a termelendé elemek
mennyiségének tobbszorosét adjak. Ezt a szami-
tast a 2..tablazat tartalmazza.

A fenti példaban a munkahelyek teljesitmé-
nyét a B és D munkagépeken miuszakonként
300-rol 400 elemre kell novelni. A gyakorlat azt
bizonyitja, hogy egyes munkahelyek teljesitmé-
nyének novelése a legtobb famegmunkalé gépen
és a keézzel torten6 megmunkalasoknal a legegy-
szeribb szervezesi-muszaki intézkedésekkel is el-
érhetd. (Ezen intézkedések felsorolasa e cikk kere-
ten kiviil esnek.) Erre a lehet6ségre tamaszkodva
megallapithato, hogy gyvakorlatilag a sok egyfajta
elem iitemes folyamatos mozgasa a gyartasmenet-
ben az elemek sokasaga esetén — a munkahelyek
allando leterhelésével szervezheté meg.

Az elemek iitemes és folyamatos mozgasa a
gyartdsmenet egyes szakaszainak hianyossaga
miatt felborulhat. Az ilyen hibak elkeriilhetetle-
nil az egesz szakaszon munkakiesést fognak
okozni.

Ahhoz, hogy a munkasziinetelés kikiiszobol-
heto legyen, tartalék berendezéssel és tartalék
félkészgyartmannyal kell rendelkezniink,

Amennyiben a folyamatos gyartas szaka-
szain tartalék munkapadok vannak, ugy a munka-
elemek iitemes mozgasa a tartalék berendezés
bekapesolasaval fenntarthato. Ezeket a tartaléko-
kat a folyamatos gyartas azon szakaszain célszerii
keszenléthen tartani, ahol tobb azonos tipusu
munkapad van. Ha a folyamatos gyartasban a
munkahoz csak egy munkapad sziikséges, akkor
tartalék beallitdsa altalaban célszerlitlen. Ilyen
esetekben célszeribb megmunkalt félkészgyartma-
nyok tartalékolasa, amelyek lehetové teszik,
hogy az adott munkahelyen bekovetkezett munka-
sziinetelés ideje alatt a futoszalag kovetkezo szaka-
szain a munka zavartalanul tovabb folyjon.
A felkeszgyartmanyok tartaléka a kézi erdvel
torténé folyamatos munkaknal is biztositékul
szolgal. A felkészgyartmanyok felhasznalt tarta-
lekat ismét potolni kell. Ezt a mennyiséget a
munkagépeknek miiszakon kiviil kell el6allitaniok.

Sok egyfajta elem iitemes és folyamatos
mozgasanak a gyartasi folyamatban torténé bizto-
sitasa celjabol sziikséges, hogy a folyamatos
gyartas ,,medre’ megteleljen ezen mozgas torveny-
szeriségeinek. lIde sorolanddk : a munkahelyek
muveleti sorrendben tortéend elhelyezése, az ele-
mek egyik munkahelyrol a masikra torténo folya-
matos szallitasahoz gépesitett szallitoeszkozok
alkalmazasa, a munkahelyek kozotti tavolsag
lehetoségen beliilli minimalisra csokkentése, a
szallitasi tavolsag leroviditése, a félkészgyartma-
nyok tarolasahoz megfelelo teriilet biztositasa
stbh.

Az elemek iitemes folyamatos mozgasanak
jellege azt is megkivanja, hogy a berendezés vezér-
léese és az elemeknek a gyartdsmenetben torténé
szabalyozasa mindenben a mozgasnak megfelelo
legyen. Nyilvanvald, hogy ennek a berendezésnek
az lesz alapveto feladata, hogy az elemek folyama-
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tos mozgasat fenntartsa, hogy a keletkez6 munka-
sziineteket megel6zze és ha ez mégis el6fordult,
azt a tartalékok bekapcsolasaval .a -legrévidebb
id6 alatt kikiiszobolje.

Utemes megszakitasos mozgas. Eltekintve
attol, hogy a termelési folyamatban a mozgasok
egyforma iitemtiek, mégis lehetséges, hogy a
munkadarabok bizonyos idére megszakitjak moz-
gasukat (pihentetés a miiveletek kozott) és majd
csak ennek letelte utan haladnak tovabb a kovet-
kez0 munkahelyre. A gyakorlatban ilyen mozgas-
megszakitasok az elemek tételekben torténd szal-
litasanal gyakran észlelhetok. Nevezziik a munka-
daraboknak a gyartdsmenetben torténd ilyen
mozgasat litemes megszakitdsos mozgasnak
(4. abra).

i : ) . ?P% | ’
cm= =+l
AR “ éloz.7n _ ;
4 . 7

2z AWz

N : - b TTTTTTTTTITT e, I_“HH_- Y, %
% 3 __ / Lo g zzzzMNINlzzzzz Iz 7277274
V2
_{s

naptdri rdo

4. abra

A munkadarab minden munkahelyen a meg-
munkalas utan annyi idére szakitja meg mozga-
sat, amig egy tetel felhalmozodik beldle. Ennek
értelmében minden munkadarab megmunkalasa-
nak kezdete a folyamat el6z6 mtiveletében annyi-
val fogja megelozni a kovetkez6 miivelet kezde-
tét, amennyi id6 a munkadarab megmunkalasahoz
szitkséges (frecr), plusz még a mozgas megszaki-
tasi ideje (fmegsz, pihentetes).

lelgz — ttech ‘l" tmegsz

Ebbol kiindulva a gyartasi ciklus tartama,
a munkadaraboknak a gyartasmenetben torténs
litemes megszakitasos mozgasa esetén, a kovet-
kez6 egyenlettel fejezheto ki :

n—1

Tcm —— Zl‘ Lels: —|“ fn'
ahol T — a munkadarabok gyartasi cik-
lusa a gyartasmenetben tor-
téen6 litemes megszakitasos
mozgas eseten ;
ahol Ten — a munkadarabok gyartasi -ciklusa
a gyartasmenetben torténd iitemes
megszakitasos mozgas esetén ;
tets: — a munkadarabok megmunkalasa kez-
detének megelG6zési ideje a szomszédos
muveletekben ;
in — a munkadarabok megmunkalasi ideje
az utolso muveletben.

A munkadarabok folyamatos eés litemes meg-
szakitasos mozgasanak Osszehasonlitasabol kony-
nyl megallapitani, hogy az elemek megmunrkala-
sanak gyartasi ciklusa és a be nem fejezett gyart-

manyok tomege az iitemes megszakitasos mozgas-
nal jelentésen emelkedik. Az elemek mozgasinak
megszakitasos jellege a folyamatos gyartas olyan
,,medrének’’ létrehozasat teszi sziikségessé, amely
az elemek mozgasjellegének megfelelnek, éspedig
biztositani kell a munkahelyek mellett a tételek
felhalmozddasat, és a megfelel6 szallitéeszkozoket.

A munkadarabok litemes megszakitasos moz-
gasanak feltételei kozott megvaltozik a mozgas
tervezese és szabalyozasa is, tovabba elesik a fél-
készgyartmanyok tartalékolasanak sziikségessége,
mivel ez utobbi szerepét az elemek tételekben
torténé szallitasa tolti be.

Utemnélkitli folyamatos mozgas. Ha meghata-
rozott mennyisegl egyfajta munkadarabok terme-
lese a feladat és nincs lehet6ség annak novelésére,
tovabba ha nem biztosithaté az 6sszes miiveletek
egyforma itemi végrehajtasa, akkor a gyartast
sok esetben kell gy megszervezni, hogy a munka-
darabok a folyamatos gyartasban itemnélkiili
folyamatos mozgast végezzenek. A famegmunkald
és furésziizemekben az elemek mozgasa f6képpen
ilyen ttemnélkiili.

Az utemnelkiili folyamatos mozgas a kovet-
kezo egyenl6tlenségbdl adddik :

LT T Ty Tq ... F TIn

Ha az egyes muveletekben az elemek meg-
munkalasi ideje kiilonb6z06, akkor a gyartasmenet-
ben a munkadarabok folyamatos mozgisa csak
munkasziinetelésekkel oldhaté meg, melyek idé-
tartama az alabbi kiilonbséggel egyenld :

?(szﬁn: = lg — t{)

ahol 1, — az elem legtobb id6t igénylo megmun-
kalasa a folyamatban ;
to — az elem megmunkalasi ideje az adott
miiveletben.

Ha az egyszeriség kedvéért feltételezziik,
hogy az elem megmunkalasi ideje az els6 miivelet-
ben a leghosszabb és a tobbiben azzal egyenl6
vagy rovidebb anndl, akkor nem nehéz meggy6-
zodni arrél, hogy a megmunkaland6 elemek az
egyik miiveleth6l a masikba minden megszakitas
nelkiil tovabbhaladhatnak, de ebben az esetben
a munkapadoknal munkasziinetelés lesz (5. abra).
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a. abra

Az 5. abran, amely ilyen mozgastajtat mutat,
lathato, hogy az els6 miiveletet vegzo els6 munka-
hely teljes leterheléssel dolgozik, mig a masodik
és még néhany mas munkahelyen a munka sziine-
tel és arra varnak, hogy t, — t; = fazn 1d0 mulva
megkapjak a kovetkezo elemet. A miszak folya-
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man az ilyen gépek munkasziinetelésének ossz-
ideje a termelt elemek mennyiségével (k) ardnyos,
vagyis

Ts:an = (te — ty) k pere.

Az elemek megmunkilasanal a leghosszabb
megmunkalasi id6 valamelyik kozbens$ szaka-
szon is lehetséges. Ilyen esetben az elsé munka-
helyen 4ll be munkasziinetelés. Megjegyzendd,
hogy mindazok a munkahelyek, amelyek a munka-
darab megmunkalasara rovidebb id&t fordita-
nak €és a hosszabb megmunkaélasi id6t igényl6
munkahely el6tt fekszenek, bizonyos ideig munka-
sziinetelés nelkiil dolgozhatnak, azonban az alta-
luk megmunkalt munkadarabok erre a munka-
helyre érve kénytelenek mozgiasukat megszaki-
tani és a soronkovetkezé megmunkalast kivarni.
Sok esetben az ilyen ,,varakozas vagyis az ele-
meknek az litemnélkiili megszakitasos mozgdsba
tortén6 atmenete célszerlitlennek vagy lehetet-
lennek bizonyul és akkor, hogy az elemeknek a
gyartasmenetben végzend6 mozgasat fel ne borit-
suk, az elso és tobbi miiveletet ismét a szédmukra
megallapitott folyamatnak megfeleléen kell vé-
gezni, mig a munkahelyeket munkasziinetelésre
kell itélni.

Ilyen kényszersziinetelés gyakorlatban a priz-
mazast végzd els6 keretfilirészen figyelhetd meg,
amely , konnyebb* pengebeosztiassal dolgozik,
mint a masodik — a prizmak felviagisit végz6
keretflirész. Ebben az esetben az elsé keretf{irész
munkajat az hatdrozza meg, hogy a felvagott
prizmak szamara van-e elegendd tarolasi teriilet,
tovabba, hogy azok felmiglydzdsa a mésodik
keretfrész mellett, a maglydzisi miivelet nehéz
¢s munkaigényes volta miatt — célszerfi-e ?
Végeredményben tehat az elsd keretfiirész kényte-
len a masodik f{irész altal megszabott {itemben
dolgozni.

Az elemek gyartasi ciklusa iitemnélkiili folya-
matos mozgas esetén egyenld:

n
Tcnf — %‘tg.

Az elemek iitemnélkiili folyamatos mozgasa-
nal, azokon a munkahelyeken, ahol felesleges
energia van, célszertitlen tartalékberendezést be-
allitani. Sokkal jobb, ha félkészgyartmanyokat
tartaléekolunk ezeken a munkahelyeken és ha azok
elfogytak a felesleges energia segitségével potoljuk.

A targyalt mozgasfajtanal a munkafolyamat
terbeli megszervezése elvileg semmiben sem kiilon-
bozik az litemes folyamatos mozgis megszervezé-
setol. Hiba a munkahelyek gyakori munkasziine-
telése ami ezen mozgasfajta alkalmazisat kiilono-
sen a munkaigényes folyamatoknal korldtozza.
A folyamatok automatizalasaval, tovdbba a
munkaigényesség csOkkentésével ez a mozgés-
fajta is szélesebb korben lesz alkalmazhaté.

Utemnélkilli megszakitdsos mozgds. Az elemek
utemnelkiili folyamatos mozgasindl a munka-
helyeken gyakori munkasziinetelések tapasztalha-
tok. Ilyen idoveszteségek megsziintetése érdekében
a munkahelyek kis munkasziineteléseit — ame-
lyek minden elem megmunkildsa utdn bekovet-
keznek — az elemek munkahelyenkénti tételek-
ben torténdé megmunkaldsival egy nagy munka-
sziinetbe kell Osszevonni. Nagy munkasziinetelés
(megszakitas) esetén a munkaerdt az egész munka-
ido folyaman teljes mértékben felhasznalhatjuk
meg akkor is, ha az egyes munkahelyeken nem
lenne az egész miiszakot betoltd teljes leterhelés.
Termeéeszetesen a tételekben termel6 munkdra valé
atteéressel egyidejlileg le kell mondani az elemek
folyamatos mozgasarol is és at kell térni azok
megszakitasos mozgasara. Az iitemnélkiilli meg-
szakitasos mozgas legegyszeriibb fajtdja a munka-
helyek allandé, kotott miiveleteiben megmunkalt
elemek mozgasa lesz. Ilyen mozgasfajta kisszamu
elemek termelésénél figyelheté meg.

Az elemek ilitemnélkiili megszakitdsos mozga-
sanak bemutatasara vegyiink egy olyan folyama-
tot, amelyet hat dllandé munkahelyen végeznek
es muszakonként 240 elemet termelnek. A 3. tab-
lazat a munkapadok miiszakonkinti atboesajto-
kepességét mutatja és szamitast tartalmaz, hogy
azok kiszolgalasahoz hany munkas sziikséges.

3. tablazat

Munkaerosziikséglet Kkiszamitisa egyfajta elemeknek a gyartdsmenetben torténé megszakitasos mozgasa esetén

; A lé;heeglizin:gg: I P A miuszakra Munkaidosziikséglet a munkapadok

Alngul-{ munks- issakonkéntitel.| . konkint megallapitott kezeléséhez percekben

Vesg,ru_e helyek | jesitménye az | termelendd f;e,l?%a,t;te},]?il-

et megne- | elemek db-sza- elemek CEp A S ; s . - 1
N 1 Vezése | maban kife- db-szama B 100 i it 3'1k, k. dignd

jezve percekben munkas | munkas | munkas | munkas | munkés
F

1 A 240 240 480 | 480 — -— —— -
2 B 240 — 480 — 480 — — —
3 C 240 — 480 — — 480 — —
4 D 480 — 240 — - — 240 -
5 E 480 — 240 - — - 240 —
6 K 240 : - 480 - - - — 480

A szobanforg6 folyamatban az 1-s6 és 2-dik
muveletben az elemek iitemes folyamatos moz-
gasa, mig a 3., 4., 5. és 6.-ban a megszakitdsos
mozgas szervezheté meg. Ebben az esetben az
elemek megszakitdsos mozgasat kiilonbiz6 okok

fogjak el6idézni (6. abra). A 3. és 4. mivelet
kozott az elemek mozgasat a tételnek a D mun-
kapadon torténé megmunkalasanal fellépé mun-
kasziinetelés elkeriilése végett megszakitjak, vagy-
is a sziineteket a 3, és a 4, miveletben jelent-
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6. abra

kez6 eltéré megmunkdlasi id6k (az egyiken 480,
a masikon 240 perc) fogjak okozni. Hogy a D mun-
kapadon a munkasziinetelést kikiiszoboljék (meg-
el6zzék), a ¢ munkapadon a tétel megmunkald-
sat a D-vel szemben korabban (idéel6retartéssal)
kell megkezdeni. Ezen idGel6retartds mértéke a
3. es 4. miveletek idStartamanak fiiggvénye. A
(' munkapad idGelGretartasanak idejét (fes.) az
alabbi képlet segitségével lehet kifejezni :

Tc eliz — (Tc T TD) + e,

ahol: T, — a tétel megmunkaléasi ideje a €' munka-
padon — a példa szerinti esetben
480 perc ;
Tp— a tételnek a D munkapadon térténd
megmunkalasahoz sziikséges id§ —
a mil esetiunkben 240 perc ;
te— a tétel egy elemének megmunkdéldsi
ideje a ' munkapadon.
Ha a keépletbe a megfelel6 szamokat behe-
lyettesitjiik, akkor a kovetkezéket kapjuk :

A (€ munkapadnak ilyen idd&elSretartassal
kell megkezdeni a munkéat ahhoz, hogy a D munka-
padon a munkasziinetelés, amely az elemek moz-
gasat a miveletek kozott megszakitja, elkeriilhetd
legyen.

Az elemeknek a 4. és 5. miiveletben tor-
ténd mozgasat vizsgdlva meg kell jegyezni, hogy
ezt a muveletet egy munkas végzi. Ezért a 4.
muveletrdl az 5-re csak akkor lehet aAttérni, ha a
4-iken mar az egész tételt megmunkaltak.
Kovetkezeéskeppen a D munkapadon az £ munka-
paddal szemben az idGel6retartasnak egyenlének
kell lenni azzal az idGvel, amely az egész tételnek
az K munkapadon tortén6 megmunkélasihoz
sziikséges :

Tges. = Tp = 240 pere.

Az elemek mozgasat az 5. és 6. miiveletben
vizsgalva megfigyelhets, hogy azok nem egyenld
idotartamtaak, mégpedig a 6. miveletet lassab-
ban hajtjak végre, mint az 5.-et. Ennek ko-
vetkezményeként az 5. miveletben megmunkalt
elemek ,,varni fognak'® a 6. miiveletre. Amde a 6.
mivelet csak akkor kezdhet6 meg, amikor az 5.
muveletbol az els6é elemek mar odaérkeztek, mig
az I munkapad munkdjit az £ munkapadhoz
viszonyitva annyival kezdheti meg kés6bben,
amennyi az £ munkapadon egy elem megmun-
kalasahoz sziikséges. Ebben a folyamatban a
tetel megmunkalasanak termelési ciklusa a mun-
kapadok kozotti iddeldretartas Osszegével, plusz
az utolso mivelet id6tartamaval lesz egyenls. Eb-
ben az esetben a gyartasi ciklus altalanos képlete
az alabbi lesz :

n—

1
Tcnm S -12 Teid'g + Tﬂ: (3)

ahol: 2 — az iddelOretartas (el6zés) Osszegének
jele az 1-s6 mivelettél az (n—1)
muveletig ;

T, — az utolsé mivelet id6tartama.

Konkret folyamat és a munkapad konkrét
munkaja esetén a munkapadok idéel6retartasanak
merveét, egyfajta elemek termelése esetén nem
neheéz megallapitani, tehat lehetfség nyilik a
gyartasciklus meghatarozasara is.

A mi peéldankban az idGeléretartiasok nagy-
saga (perc-ben) olyan tételnél, amely a miiszak-
teljesitménnyel egyenld, a kovetkezd lesz :

A muvelet szama ... 1 2 3 4 a6
A mivelet elvégzéséhez
megengedhetd leg-
kisebb id6el6retar-
tas (perc-ben) .. ..

212241240 12 1=
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Ha a 3. képletbe az idGel6retartasok Osszegét
(487 perc) és az utolso miivelet elvégzéséhez sziik-
seges idot (480 perc) behelyettesitjiik, akkor az
el6bbi folyamatra vonatkozdan a tétel megmunké-
lasanal a gyartasi ciklus az aldbbi értékkel lesz
egyenlé : '

n—1
Tanm = § Tezdz + T — 487 + 480 = 967 perc.

Kz a gyartasi ciklus a miveletek kozotti id6-
eloretartds csokkentése folytan — amely a tétel
meretétol fligg — lerovidithetd.

Az elemeknek az egyes miiveletekben vég-
zett mozgasanak elemzésébdl azt a kovetkeztetést
lehet levonni, hogy az elemek tételben torténd
megmunkalasa esetén az egyes miveletek végre-
hajtasahoz sziikséges iddGelSretartdsok értéke a
muveletek id6tartaméatol, a tétel nagysdgatdél és
a munkahelyeket kiszolgalé munkdsok munkéja-
tol fiigg.

Abban az esetben, ha a munkdsok csak egy
munkahelyet szolgalnak ki, akkor a munka folya-
matossaga eérdekében sziikséges id&eldretartis
a muveletek id6étartamatoél fiigg és az alabbi kép-
let segitségével szamithatd ki : |

Teldz - (tﬂ« S tn+1) K + In (4)

ahol t, és f,11 — a szomszédos miiveletek elvég-
zésének idotartama :

K — a tétel nagysaga.

A 4. képletnek csak akkor van értelme, ha
tn > tpi1, mivel az Osszes tobbi esetben az n - 1
miiveletekben a fennakaddsmentes munka ecsak
ugy lesz biztosithatd, ha az ,n‘‘ miivelet tobh
(vagy azonos) mennyiségli elemet termel. A kép-
letbdl kovetkezik, hogy a miiveletek teljesitéséhez
sziikseges idOelOretartds nagysiga a tétel nagy-
sagatol fiigg és a tétel kisebbedésével egyenes

aranyban csokken. A 4. képlet felallitdsanil sza-
mitasba vették, hogy minden elem a kévetkezd
muveletbe csak akkor mehet tovabb, ha az eléz6
muveletben mar megmunkaltdk. Ennek értelmében
a képlet két taghdl all. Az els6§ — a szomszédos
muveletek id6tartaméatdl fiiggs idGelbretartds mér-
vét és a tétel nagysdgit, a masodik — az id&eldre-
tartasnak azt az értékét adja, amely az elemeknek
minden mfiveleth6l a soronkovetkez6 miiveletbe
torténd athaladasaval fiigg ossze.

tn = tnt1 €8 tn < tyyq1 esetén a képlet elsd tag-
jat nullanak veszik. Ebben az esetben az ,n
muvelet elvégzéséhez sziikséges ideléretartds az
n + 1 mivelettel szemben azzal az id8vel lesz
egyenld, amennyi az ,n'° miiveletben egy elem
megmunkalasahoz sziikséges.

Ha a munkasok tobb kiilonb6zé miivelet
elvegzésére alkalmas munkahelyet szolgalnak
ki, akkor az altaluk végzend8 szomszédos miivele-
tek idGeldretartdsdnak nagysiga azzal az id&vel
lesz egyenls, amely az egész tétel megmunkald-
sahoz szlikséges. A fenti Osszefiiggés, amennyiben
a szomszeédos miiveleteket ugyanaz a munkés
fogja elvégezni, bonyolultabb lesz.

Az elemeknek az titemnélkiili megszakitdsos
termelési folyamatban toérténé mozgasanak tor-
vényszerliségeibdl kiindulva azt a kovetkeztetést
kell levonni, hogy a folyamatos termelés ,, medré-
nek’ (a munkahelyek elhelyezése a termelési
folyamatban) az elemek mozgisjellegének kell
megfelelnie és a megszakitisos mozgids minden
szakaszan az elemek elhelyezéséhez, tovabba a
szallito eszkozok szamara — amelyek lehet§vé
teszik, hogy a miveletkozi vdltozd készlet minden
tovabbi atrakodds nélkiil tarolhaté legyen —
megfelelo teriilettel kell rendelkezni. Az elemek
mozgasat el6re meghatdrozott médon kell szaba-
lyozni.

"( Folytatjuk )



Futoszalagrendszeri gyadrtas
az épiiletasztalosiparban

A szovjet faiparban mar hosszabb ideje
dolgoznak futdészalagrendszerrel és b6ven all-
nak a megfelelo tapasztalatok rendelkezésre.
A Fa- és Papiripary, Minmisztérium lapja, 1953.
évi 121. szamaban ismerteti a CNIIMOD

(Kozponti Faipari Kutato Intézet) altal ter-

vezett épuletasztalosipari nagytzem futosza-

lagrendszerii munkamenetét. Ajto- és ablak-

gyartas félautomata rendszerben torténik, 1
muszak évi teljesitoképessége  150—200 000
kobmeéter,

A CONIIMOD tervei szerint készild fenti
rendszeri épiuletasztalosipari gyariizemekben

a munka termelékenysége a korabbinak ha-

romszorosara fog emelkedni.
R. M.

Uj facsomagolas

Szamos csomagoloeszkoz készil fabol
vagy faalapanyaghbol. A takarékos fahaszna-
lat érdekében a facsomagolasok terén a kor-
szerusitésnek nagy tere van. llyen célt kivan
szolgalni egy 1ujfajta facsomagolas, amelynek
anyaga 3 rétli, mégpedig 1 réteg gvengébb-
mindségu furnir, kozrevéve 2 réteg FOmino-
segli esomagolopapirral. Egyesiti az ossze-
hajthat6 kartondoboz és a lada elonyeit.

R. M.
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A torgacslap, mint az G faipari alapanyag gyartasanak kérdése

NIKLAS ARTUR

A faval szemben tamasztott mennyiségi
¢és minoség; 1gények kulonosen az elmalt
harom évtized alatt a legtobb allamban foko-
zatosan emelkedtek. Ennek donto okai a fel-
hasznalas; teruletek kiszélesitésében és a két
vilaghabort hatalmas fafogyasztasaban, vala-
mint mérhetetlen erdo-, épulet- és egyeb
pusztitasaiban talalhatok.

Az igények nagyobbara a haszonfafélék-
kel szemben jelentkeznek, ami a ledontott fa-
mennviség emelkedo szerfa (iparifa) kihasz-
nalasa folytan minéOségi visszaesést  ered-
meényezett.

A faipar az ilyképpen eroszakolt mennyi-
ségben kitermelt szerfabol a minoségi igények
kényszerll visszaesése ellenére sem elégithette
ki a vele szemben tamasztott kovetelménye-
ket. A felfokozott igények végiil 18 — kilo-
nosen a kisebb erddsultségt allamokban — az
6lofakészlet terhére nyertek kielégitést.

A fahaszonvétel ilymodon erosodd kiter-

jesztése olyan talhasznalatokhoz vezetett —
foként az egészséges, fejlodéshen levo faallo-
manyokban — hogy a tartamos gazdalkodas
megrendilt és a vilag erdogazdalkodasa az
1930-as éveklben valsagos helyzetbhe kerulf.

Megbizhato becslések alapjan — a nagy-
szamok rendszerében — megallapithato volt,
hogy vilagviszonylathan az osszes erdoéteru-
let 3 milliard ha-ra teheto, ennek élofa kész-
lete 144 milliard m?® és az évi fanovedék 1,6
milliard m3-ben volt kimutathato. Ezzel szem-
bhen a fasziikséglet 2.5 milliard m3-ben jelent-
kezett (a felhasznalas mintegy 1,5 muilliard
m3), ami tehat azt jelenti, hogy a szikséglet
fedezése esetén mintegv 1 milliard m3 tal-
hasznalattal kelett szamolni.

A nyomasztoan jelentkez6 fahianyt tal-
hasznalattal ellenstlyozni nem lehet, illetve
csak a faallomanyok felélesztésével lehetne,
ezért két torekvés nyomult el6térbe. — Az
egylk a mar korabban is felszinen tartott ta-
karékosabb megmunkalas; a masik a minden-
képpen jelentkezo erdei és ipari fahulladék-
féleségek, illetve alarendelt favalasztékok to-
vabbfeldolgozasaval torténé hasznositasa.

A roviden vazolt vilaggazdasagi famér-
leg megismerése utan jutott el a fatakaré-
kossag kérdése olyan wjabb meggondolasok-
hoz, amelyek célkitlizésében szerepld termé-
kek a természetes — tomorfa — potlasara al-
kalmasak.

Igy kapott nagyobb lendiletet a farost-
lemezgyartas és kerult kifejlesztésre a fa-
forgacslap gyartas, Mindkét iij termék faalap-
anvaga — alarendelt favalasztékok — azo-
nos, nem igy azonban a gvartasi mod.

A farostlemez jellemzoje, hogy e termék
a fa, vagy mas alapanyag rostokra torténé

felbontasa utan és a rostok ujraegyesitésé-
vel keszul. A rostokra, vagyls az alapanyag
legkisebb épitGtestére torténo felbontas, nagy-
mennyiségi vizben, esetleg wvegyszerben 1is
lejatszodo lagyitas utan megy véghe mechani-
kus uton, ez az ugynevezett nedves eljaras.

A forgacslap jellemzo6je, hogy e termék a
fa vagy mas alapanyag, annak allaga szerinti,
kisebb-nagyobb  tomorrészecskékre - torténd
mechanikus szétbontasa — forgacsolas, vagy
orlés — és az 1gy kapott darabos testek 1tjra-
egyesitésevel készul. Mz az tgynevezett szd-
raz eljaras.

Mindkét eljaras esetében az egyesités —
a termék mindsege, illetve kovetelménye sze-
rint — raganvyag hozzaadasaval vagy anél-
kil és az elegy hdsajtolasaval torténik.

Fenti két fogalmazasban adhatdo e két —
sokak altal kevéssé ismert — 0j faipari alap-
anyag Jellemzése, illetve hatarozhato meg az
eljarasok kiilombozosége.

A két termék tovabbi jellemzoi: Amig a
rostlemez (kemény) homogén osszeallitast és
nagyobbara 3—6 mm vastagsaga lemez alak-
ban késziil és inkabb az enyvezett lemez pot-
lasara szolgal; addig a forgacslap hézago-
sabb, szabalytalanul ureges osszeallitasa, na-
gyobbrészben egy-egy fedo és belsé réteghol
osszetevodo 8—30 mm wvastag lapokban ké-
szl és deszka, valamint biatorlap (panellap)
potlasara szolgal.

Fentiek utan mem lesz érdektelen a tar-

gvalt két uj faipari alapanyag nyersanyag-

bazisara ramutatni.

Nem ismeretlen, hogy a haszonfabol a to-
vabbfeldolgozas soran mintegy 45 szazalék
kerul ecsupan a kilonbozé gyartmanyokba
valoban beépitésre, mig a fennmarado 95 sza-
zalék ronkvég, flrészpor, szélezési, darabos,
tovabba hamozasi henger, furnirhulladék és
egvéb gépeselékként jelentkezik.

Minden ledontott 1 m3 haszonfabol tehat
0,50 m3 az a mennyiség, amelynek ezidosze-
rint esupan nagyobb darabos egységet alkoto
hanyada hasznosul a kiilonbozo kisebb mé-
retli — haztartasi, miszaki és egyéb eszkozok
gyartasa révén. Kzt a mennyiséget optimalis
szamitas szerint a felére tehetjuk, marad te-
hat 0,27 m3/1 m3 ledontott haszonfa olvan fa-
hulladékféleség, amelynek kisebb része — a
hosszurostuiak — a rostlemez és nagyobb ré-

sze a forgacslapgyartasnal nyersanyagként

szamitasba johet. Ehhez hozzaszamitandd az
import szelvényaru szabasi hulladéka, ami fi-
részaru viszonylatban 25 szazalékra tehetd,
vagvis 1 m3 flrészarubol 0,25 m3 fahulladék-
kal lehet szamolni.

Minden 100 000 m3 ledontott haszonfabdl
tehat 27 000 m3 é&s minden 100000 m3 flirész-
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aru feldolgozasa utan 25000 ms3, illetve
az egyeb felhasznalast is figyelembe véve 13
ezer m? fahulladékkal lehet szamolni, Vég-
eredményben tehat 100—100000 m3 ledon-
tott fa- és szelvényaru esetében 40000 m3
fahulladék hasznosithato a rostlemez és fafor-
gacslap gyartasnal. Ha pedig a hossziros-
tiak aranyat 30 szazalékban wvesszik szami-
tasba, akkor a forgacslap gvartasra (40—12)
— 28000 m3 fahulladékkal lehet szamolni,
ami 80—90 szazalékos kihasznalassal szamolva
23—25 000 m? kész forgacslapnak felel meg.
Némi tajékozottsaggal a tervszamok is-
merete nélkil 1s megallapithatd tehat, hogy
az alarendelt erdei valasztékok figyelmen ki-
vil hagyasa mellett, mintegy 70—80 000 m?
forgacslap nyersanyaga biztosithatd.
Anyagtakarékossagi szemponthdl karos:
szakmai szempontbol helytelen és a korszeri
fejlodési irany fel nem ismerésével volna azo-
nos, ha ennek a nagymennyiségii nyersanyag-
nak felhasznalasat nem biztositanak, amikor
a Taiparnak a kormanyprogramm altal meg-
hatarozott tavlati fejlesztésérdol beszéliink.
Kgészen bizonyos, hogy a faipar miiszaki
fejlesztésének iranyitoi ezzel a nyersanyageal
szamolva, lehetové teszik ennek az 4j gvar-
iparnak a fejlodését. Kzzel tehat a termeld és
feldolgozé szektornak szamolnia kell. Ebbél
kovetkezik, hogy a forgaeslapot, mint aj fa-
1pari alapanyagot sziikséges ismertté tenni és
népszerisiteni, Ennek tja kettfs: a termeld
szektor gyartson a lehetd legalacsonyabb on-
koltségi aron mindségi arut és a feldolgozd
szektor baratkozzon meg az 4j alapanvaggal,
ne kivanjon import atjan tohbet, mint ameny-
ny1 feltétleniil indokolhaté akkor, amikor a

tejlodés alapjam azaj faipari alapanyagokkal
szamolnia kell.

Kétségtelen, hogy forgacslapgyartasunk
meg kisebb-nagyobb nehézségekkel kiizd és az
ujszerid bonyolult gyartasi technologia, vala-
mint a nagyobbara nem igen alkalmas gépi-
berendezés miatt a jogos mindségi kovetel-
menyek még nehezen elégithetGk ki. Ezért a
forgacslap feldolgozasaval kapesolathan két
alapvetd feladatunk van. Az egyik a készi-
tend6 gyartmamyok szerkezeti felépitésének,
illetve az elemek GOsszeépitésének modszere, a
masik a megmunkalas terén mutatkozy ne-
hézséeek kikiiszobolése.

A gyartastervezés feladata, hogy a gvart-
manyok elemeinek elzarasa (biitnzaras), il-
lesztése, csapolasa, osszeépitése, feluleti keze-
lése sth. az 0] anyag kovetelményeinek meg-
felel0 modszer szerint torténjen, A gvartd
iparag kapjon tehat pontos feldolgozasi tech-
nologiat.

A megmunkalasi technologia, illetve szer-
szamozas feladata az egyes szerszamok anyag-
minoségének, élek alakjanak, szerszamsebes-
segnek sth. kisérletezés ntjan torténé megha-
tarozasa és elOirasa, valamint a gvakorlatha
vétele.

Az 1) faipari alapanyag tehat ajszerii
feldolgozasi technologiat igényel ahhoz, hogy
a minoség a termelékenysée veszélyeztetése
nélkiil emelkedjék.

Cikkiink folytatdlagos részéhen hozzuk a
forgacslapok nyersanvag kérdését, a szerke-
zeti Telépitést, a technologiai tulajdonsagok-
kal kapesolatos irodalmi és kutatisi adato-
%{El.t és a felhasznalasi teriiletek Osszefogla-
asat.



A minﬁségi flrészarutermelés problémai*

BERKES TMRE

A helyes tervezésnek alapfeltétele, hogy a fiirész-
uzemek elore tudjak, hogy a kovetkezé tervidészakban
milyen méretii és mindségili gémbfara szamithatnak.
Ennek érdekében a jelenlegi tervezési rendszer meg-
valtoztatasa sziikséges. A minisztérium adja meg az
egyes uzemegységeknek, hogy a tervidészakban milyen
mennyiségl fatomeget kell kitermelnick, az iizem-
egyseg pedig vagasteriiletét felbecsiilve jelentse, hogy
becslése alapjan fanemekre, 55 cm-es atmérékategé-
riakra és ezeken belil mindségekre és valasztékokra
bontva, mikép fog hozzavetSlegesen megoszlani a
dontésre keriilé fatomeg. Tolgyfabol az 500 cm-en
teliili anyagot kiilon kell kimutatni. Ezen adatok alap-
jan keszuljon el a firésziizemek végleges terve.

Jelenleg az a thelyzet, hogy az iizemeknek a fent-
emlitett adatok ismerete nélkiil irjak els, hogy az egyes
valasztékokbol és minéségekbdl mennyit kell termel-
niok. Ennek kovetkezménye azutan, hogy az iizemek

* A FATE egyik munkabizottsaga 4ltal kidolgo-
zott javaslat, amelyhez hozzaszdlast kérink.

a tervszeruségre valo torekvésiikben igen gyakran kii-
lonbozé célokra jobb, értékesebb, vagy hosszabb mé-
retii fat hasznalnak fel, mint amilyenre sziikség lenne.
PlL. flirészronkbol talpfak késziilnek. Ennek ellenkezéje
1s el6fordul, amikor valamely értékesebb valaszték ki-
termeléséhez nem all a sziikséges mindségili, vagy mé-
reti gombfa rendelkezésre.

Az iizemeknek gombfabol megfelels torzskészletet
kell biztositani. Ennek hianyaban a programmjuknak
és profiljuknak megfelelé valasziékokat termelik még
akkor is, ha a felvagasra keriils gombfa a sziikséges
célra nem felel meg, vagy esetleg annal sokkal jobb
minosegi.

Meg kell sziintetni a ,.kivagasok® termelésének
tervezeset, illetve csakis annyi ,kivagas™ termelhetd,
amennyl a szakszerti hossztolas folyaman kiesik. Nem
szabad el6fordulni annak, hogy értékes és hosszi
gombfat feldaraboljanak csupan azért, hogy a ..ki-
vagasi™ terv teljesitve legyen, vagy pedig. hogy a ter-
melési értéek novekedjék.
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Hatékony rendelettel kell biztositani, hogy értéke-
sebb gombfat ne hasznaljanak fel olyan vdlasziékok
termelésere, melyekhez lényegesen gyongébb mindségii
gombfa is megfelel.

Fiilledt fak felvagasanak idejét helyesen kell meg-
tervezni. Nem szabad el6fordulni olyan eseteknek.
mint pl. ami legutobb a Fur-Lem-nél tortént, amikor
18 807 m® juhar gombfa feldolgozasa jilius, augusz-
tus és szeptember honapokra lett betervezve. (Ugyan-
ebben az idészakban a beérkezés 1271 m? volt.)

A gombfa lokésszerli beérkezését megfeleld iitemes
szallitassal kell megakadalyozni.

A mindségi és gazdasagos fiirészarutermelésnek
alapfeltétele, a szakszertien kezelt ronktér. Ma ugyszol-
van kivetel mélkiil minden fiirésznél az a helyzet, hogy
a ronkok fanemre, mindségre és atmérére vald tekin-
tet nélkil, gyakran a fiilladékeny fiakkal keverve, a
legnagyobb Gsszevisszasighan tarolnak.

Minden iizem allapitsa meg, hogy ronktere hany
m® gombfa szakszerii kezelésére és tarolasara alkal-
mas, az illetékes szervek pedig nyujtsanak segitséget
ahhoz, hogy ennél nagyobb mennyiségli gombfa taro-
lasa elkeriilhetd legyen. '

A fulledékeny ronkok felvagasanal sorrendi elonyt
kell biztositani, fiiggetleniil az esetleges helytelen ter-
vezestol. |

Alapvets kovetelmény, hogy a ronkok fanemek
szerint, >—5 cme-es vastagsagi ugrasokkal (fenydnél
40 em @-ig bezardlag 3—3 cm) és lehetdleg felhasz-
nalasi cel (firészaru, talpfa, banyadeszka sth.) szerint
elkiilonitve taroljanak. A tolgygombfat 500 cm hossz-
tol szintén kilon kell tarolni.

Nap-nap utan tapasztalhato, hogy a keretekhez
azonos pengebeosztasnal 10—20 cm, s6t még nagyobb
vastagsagi eltérésekkel is szallitanak be ronkoket.
kz a ,rendszer” tomegesen termeli a selejtet és
emellett lényegesen emeli az anyaghanyadot. Ezen
csak megfelel6 gépesités és a vaganyhalozat szakszerti
bovitése javithat. | |

Feliil kell vizsgalni, hogy az iizemisl megkovetelt
keretfiirész teljesitmény aranyban all-e az adottsagok-
kal, a gépek allapotaval, a rendelkezésre all6 energia-
val stb. A tulmeretezett kovetelmények szintén csak a
selejtet novelik.

Minden iizemben tomegesen fordulnak elé rosszul
vagott (félrevagott) darabok. Ennek oka rendszerint
a tulzott mértékben alkalmazott elétolas, a rossz penge-
clesités és terpesztés, a fahibak (4gak sth.) teljes
figyelmen kiviil hagyasa, a faragas mell6zése sth. Kell6
miiszaki megfontolasok utan a miiszaki vezetSknek fa-
nemenkeént kell megszabniok azt a hatart, amelynél az
elotolas tovabbi emelése mar nem tiirheté meg. Allan-
doan fel kell hivni a dolgozdk figyelmét arra, hogy az
olyan mennyiségre torekvé termelés, mely selejtet ered-
menyez, nepgazdasagilag karos.

Megoldando a minéségi bérezés, viszont a selejt-
berezést kovetkezetesen kell alkalmazni.

Meg kell sziintetni az egyes iizemekben nem egy
esetben uralkod6 bérfesziiltségeket. Sok helyen a gép-
és szakmunkasok kevesebbet keresnek, mint a segéd-
munkasok. A korfiirészesek keresete altalaban lénye-
gesen magasabb, mint a keretmestereké. A keretmes-
tersegéd, aki gyakran végez keretmesteri teenddket,

olyan rosszul van besorolva, hogy kevesebbet keres,
mint pl. egy anyagkihordé segédmunkas. Ilyen és ha-
sonlo eselek kedvét szegik a j6 gépmunkésnak és ilyen-
kor kiilonGsen tapasztalhaté annak 5 hidnya, hogy a
minoségi termelésben nincsen anyagilag érdekelve, Ez
a helyzet a gépmunkas utanpétlasra is igen karos be-
folyast gyakorol.

Gyakori hiba a firészaru manipulaldsdnak teljes
hianya. A keretekbél kikeriilé fiirészaru minden mani-
pulalas nélkiil keriil az anyagtérre. Ez ugyan emeli a
kihasznalasi szazalékot, de a mindség nem kielégité.
Még azok a fiirészek sem manipulaljak az anyagot,
amelyekneél a sziikséges segédgépek (korfiirészek) ren-
delkezésre allnak. Meg kell vizsgalni az iizemek pana-
szat, hogy az anyag manipulalasiara, homloklécezésére,
lesoprésére sib. egyaltalaban nincsen béralapjuk vagy
letszamuk, vagy ha van, az elégtelen. Amennyiben ezek
a panaszok indokoltak, ugy siirgésen orvoslandok.
Olyan tizemekben, ahol ez sziikséges, korfiirészek alli-
tandok be és azokhoz természetesen biztositani kell az
energiat és létszamot.

A technologiai fegyelem betartasa és a szabvdany-
eloirasok szem eloit tartasq nélkiil minéségi termelésrol
beszélni sem lehet. Most mar minden fiirészaru valasz-
tekra van hatalyos szabvanyunk és ha ezekben vannak
is esetleg hibak, nem vitathat6 azon allitas helyessége.,
hogy a szabvdanyos aru termelése végeredményben mi-
nosegt termelést jelent.

Sajnos, a legtobb iizemben a szabvanyokkal szem-
ben ellenszenv uralkodik. A szakértéi bizottsagi targya-
lasokra nem kiildik ki megbizottjaikat, nem élnek fel-
szolamlasi jogukkal és csak ha mar a szabvany ha-
talyba lépett, kritizaljak annak egyes sérelmesnek vélt
pontjait. A szabvany eléirasanak betartasat nem tart-
jak magukra nézve kotelezonek, illetve azok hetartasa
alol néhg indokolt, de gyakran indokolatlan kifogasok-
kal igyekeznek kibujni. Itt is orvosolni kell az indokolt
panaszokat, biztositani kell a sziikséges létszamot és
béralapot, viszont az lizemekkel meg kell értetni, hogy
a szabvany torvény, amelyet mindenkinek be kell tar-
tani és ha ezt nem teszik, a kovetkezményeket visel-
niok kell.

A szabvanyligyi megbizottak és a MEO szerveze-
lek munkaja is sok helyen kifogasolhatd, ezen a vo-
nalon azonban a helyzet javulé tendenciat mutat.

A meéretek be nem tartasa, a hullimos vagas stb.
oka gyakran nemcsak a tulzoltan alkalmazott el6tolas-
ban, hanem a tomegesen befuté tér- és sikgorbe ron-
kokben, a gépek helytelen kezelésében, vagy lehasznalt
allapotaban és a ki nem elégit6 karbantartashan talal-
hat6 meg. Ezen a vonalon nagy részben 5 TMK-ra
var a feladat megoldasa.

Meg kell oldani a segédgépek lehets egyenletes
leterhelését is. A firészcsarnok gyakran zsufolva van
feldolgozasra varé anyaggal, amely fiilled és penésze-
dik, maskor viszont a korfiirészek kihasznalatlanul Aall-
nak. Helyes munkaerégazdalkodassal a probléma kony-
nyen megoldhaté. ' |

Minden nagyobb fiirésziizemben elérajzolé (Vor-
reiser) allitand6 be. Tekintve, hogy a fiirésziizemi
munkalatoknal ez a beoszias koveteli meg a legnagyobb
szaktuddst, természetesen gondoskodni kell ezek meg-
felelo beérezésérdl.
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A minésités (osztalyozas) a flirészesarnokban
torténik, ahol erre legtobbszor sem megfelelé hely és
vilagitas, sem elegendé idé nem all rendelkezésre.
A termelési érték megallapitasa is osztalyozas alapjan
tortenik, ami azutan az atadas vagy szallitas alkalma-
val torténd osztalyozassal szemben a legtobb esetben
nagyfoku eltéréseket mutat.

A g6zolésnél is gyakori a helytelen munkaszerve-
zés, de még inkabb a kell6 kapacitas hidnya. Ennek
eredményeképpen a kamrak koriil gyakran heteken &t
osszetorlédik az anyag, mindségileg erésen szenved és
tavasztol kezdve rohamesan veszit nedvességtartalma-
bol, ami a g6z6lés eredményességét rontja. Az arunak
gozolés elotti lesoprése kivétel nélkiil minden iizemben
elmarad, aminek kovetkezménye kozismert. Ezen a vo-
nalon is a munkabéralap teljes hianyara hivatkoznak
az uzemek. Ha panaszuk indokolt, Ggy az haladék-
talanul orvosolando. '

Helytelen minden mutatkozé hibdért minden eset-
ben az iizemet felel6ssé tenni. A rendelkezésre allé
szitk hely, a gombfa-bezidulas okozta torlodas. a ki
nem elégité vaganyhal6zat, elégtelen béralap, munka-
erohany stb. mind olyan tényezok, amelyeket az tizem
munkajanak elbiralasanal figyelembe kell venni, hogy
a muszaki dolgozok elkedvetlenedésének elejét vegyiik.

A munkabérigényes aruk arat revizi6 ala kell
venni. Az iizemek idegenkednek az export aru termelé-
z¢t6l, mert az alacsonyabb kihozatal és a nagyobb ra-
forditas ellenére csak a belfoldivel azonos arakat
kapnak.

Kozismert tény, hogy az tizemek a flirészaruk te-
kintélyes részét maglyazas nélkiil hozzik forgalomba.
ha pedig torténik is maglyazas, ez rendszerint nem
szakszerli és a maglyakat nem takarjak le. A friss aru
— lényegesen magasabb fuvarkoltségge]l — bekeriil a
feldolgoz6 tizemekbe, ahol legtobbszor azonnal feldol-
gozasra keriil, aminek kovetkezménvyei nem szorulnak
magyarazatra. Ha pedig nem dolgozzak fel azonnal a
firészarut, a feldolgozé iizemek maglyazasa hely- és
clegend6 béralap hianyaban szintén olyan szakszeriit-
len, hogy a nagyfokii mindségi romlas elkeriilhetetlen.

A hibak kijavitasainak moédja a kovetkezd:

1. a feldolgozé ipar részére fiirészarubédl biztosi-
tani kell akkora torzskeészletet, hogy ne legyen kényte-
len a fiirésziizemektdl friss, maglyazasra nem is keriilt
arut atvenni:

2. a flrésziizemeket kotelezni kell minden fiirész-
arunak 48 oran belili szakszer(i és szabvanyokban el6-
irt modon torténé maglyazasra;

3. a flrésziizemeknek meg kell tiltani, hogy friss,
illetve az elirt szarazsagi fokkal (15%) nem rendel-

kez6 arut hozzanak forgalomba. Ennek érdekében az
anyagot tavaszi és nyari hénapokban legalabb 3, &szi
es teli honapokban pedig legalabb 6 hénapon at szak-
szeru maglyakban kell tarolniok;

4. e kovetelmények betartasa érdekében biztositani
kell a forgobalapot, a szikséges béralapot, munkaerét
és segédanyagokat (alatét, hézagléc, takarédeszka) :

. az anyagterek minden iizemben vezessenek on-
allo miihelyelszamolast, hogy ilyen moédon biztosithaté
és ellendrizheté legyen., hogy az iizemek az anyag ke-
zelesére és tarolasara megallapitott béralapot tényle-
gesen ezekre a célokra hasznaljak fel:

6. kovetkezetesen meg kell akadélyozni, hogy az
izemek egyes munkamiiveleteket (maglyazas) elhagy-
nak és az ilyen modon ,.megtakaritott” osszegeket més
célra hasznaljak fel.

Fel kell szamolni a kizarolag minél nagyobb
mennyisegi kihozatalra torekvo olyan termelési mo-
dot, amely a minéséget harmadrangi tényezéként
kezeli.

Ennek érdekében nem szabad visszariadni a jelen-
legi anyaghanyadok észszerii felemelésétsl. Az utobbi
évek soran az anyagnormadk allanddan feszitve lettek.
azok feliilvizsgalata tehat a minésée emelése érdekében
elengedhetetlentl sziikséges. Dont6, hogy az uj anyag-
hanyadok megallapitasa minéségi és
alapjan tortéenjek.

Foéigazgatol utasitasra dolgozik egy munkabizott-
sag, amely probavagasok alapjan allapitja meg a he-
lyes anyagnormakat. Az anyagnormak végleges meg-
allapitasa ezen bizottsag munkajianak eredményei alap-
jan torténjeék.

A helyes anyagnormak és az el6feltételek biztosi-
tasa utan a jelenlegi prémizalasi rendszert meg kell
valtoztatni, ugy, hogy

@) a minGségi termelés kiilon prémizalando;

b) a tervteljesitésért és az anyaghanyad be!arta-
saert vagy csokkentéséért ne lehessen prémiumot meg-
allapitani es kifizetni olyan esetekben, ha a mindség
leromlott.

mereti bontas

Amennyiben az iizemek miiszaki vezetésége az
anyaghanyad, vagy a raforditdsi idé megallapitasaval
nem ert egyet, kell6 és alapos indokolassal alljon méd
jaban illetékes helyen felszélamlassal élni és jogos pa-
naszanak orvosldasat kérni.

Végiil intézkedéseket kell tenni annak érdekében,
hogy a feldolgozo iizemek ne igényelhessenek a sziik-
segesnel kedvezébb mindségii fiirészarut, tovabba, hogy
anyaghanyadaikat az egyes flirészaruk mindségének
megfelelden, kiilon-kiilon allapitsak meg.
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Felajanlasok

A Textilipari Kutaté Intézet
Partszervezetének és Igazgatosaganak
Budapest

Kedves Elvtarsak

Partunk I11. Kongresszusdra tortént felhivisukhoz
orommel csatlakozunk és a Partkongresszus tisztele-
tere — azzal, hogy terviinkben vallalt tervfeladatokat

becsiilettel teljesitjiik — terven felil a kovetkezéket
vallaljuk :

1. Egy konnyii- és egy nehézipari faipari iizem
szamara gyakorlati segitségnyujtast adunk a szdarité-
berendezések rekonstrukciés munkdlataihoz. A sziik-
seges szamilasokat és méréseket elvégezziik mindkét
uzemben, melynek alapjin megadjuk a berendezés
veszleségforrasait és azokat az adatokat, melyek sziik-
segesek a szaritasi idé leroviditésére és a szdaritas mi-
nosegr megjavitasara.

Hatarido: aprilis 18.

2. Firésziizemi itizemeink szamdara kidolgozzuk a
Szovjetunié modszereinek felhasznildsival a fajlagos
flirészelési anyagnorma utasitdis tervezetet. Két iizemi
eléadast tartunk az anyagkihaszndliasra vonatkozélag
a Faipari Tudomanyos Egyesiilet megrendezésében a
Magyar-Szovjet Bardtsagi Hénap keretén beliil.

Hatarido: aprilis 18.

3. Az elmult évben a Budapesti Fiirészek tizemmel
szocialista  szerzédést kotottiink, melyet Intézetiink
munkatarsai  becsiilettel teljesitettek. Partkongresszu-
sunk tiszteletére wuj szocialista szerzédést kétiink az
uzemmel, melynek elvi Lérdéseit mar tisztaztuk. A szo-
cialista szerzédésben az eddig elbiranyzott munkdkon
felil  elvallaljuk, hogy ipardgi szinten elkészitjiik a
keretfiirészek tervszerii megel6zé karbantartdsi és ola-
jozast utasitas tervezetét, tovabbd miiszerezési és szer-
szamozast eloirasainak tervezetét.

Az uj szocialista szerzédés megkotésének

hatarideje: mdrcius 15.

4. A miifagyartas iizemi technolégiajaban gyakor-
lati segitséget adunk az iizem szamdra, a minéség meg-
javitasa és anyagtakarékosabb miifatechnolégianak be-
vezetésében. |

A Dorogi Szénfeldolgozé Vegyipari Vallalattal
Partkongresszusunk liszteletére szocialista szerzédést

kotottink, kolesonos kutatomunkdaban wvalé  segitség-
nyujtasra. A szerzédésben vallali kotelezettségeinket
becesiilettel  teljesitjiik és azt kiegészitben vallaljuk,

hogy a Partkongresszus napjara megadjuk jelentésiin-
ket arravonatkozolag, hogy a wvallalat dlial eléadllitott
aryagok kozil melyek alkalmasak a miifagyartashoz.

Elkeszitjitk egy tervezendd itizem miigyanta eld-
allitasi mithelyének teljes gépészeti és miiszerezési.
vatamint elhelyezési rajzat, megadva annak teljes
technologiar leirasat.

Hatarido : aprilis 18.
Budapest, 1954. marcius 8.

A FATPARI KUTATOINTEZET

Gippert Laszlo
parttitkar h.

Kovacs Lajos

U. B. elnok.

Vallalatunk dolgozéinak lelkes versenyvallaldsa
¢s felajanlasai nyomdn pdrtunk III. Kongresszusa-
nak tiszteletére felajanlom, hogy a Dundntili Fi-
reszek iizemeiben a dolgozék altal tett vallaldso-
kat a miszaki hidnyossdgok maximadlis Kikiiszoho-
lésével a modern elveken alapul6 technolégia el-
Készitésével segitem elg.

Ezzel kapcsolatbhan:

1. A helytelen 3lesitést mindhdrom iizemben
marcius 15-ig felszamoljuk és ezzel kihoza-

tali, valamint mindségi eredményeinket biz-
tositjuk.

2. Marcius 10-ig a ronktéren a kedvezdétlen
leterhelési és visszaszallitasi modot felsza-
moljuk és ezzel kapcsolatban a rampdk ka-
pacitasanak novelésével az arutérre és a
vasutarokba valé sziikségszerid ronkleterhe-
helést kikiiszéboljiik.

3. Marcius 15-ig elkészitem a ronkanyag o0sz-
talyozdsanak tervét, ez dllandésitja a
maglyahelyeket, ami el6feltétele a gyors
utemezett munkanak.

4. Médrcius 1-ig elkészitem mindhdrom iizem
részletes technoldgidjat és a hataridé utan
azokat fokozatosan bevezetjiitk az attol el-
tér6 termelési moédok, mint hianyossdgok
felszamolasaval.

2. A szocidlis, valamint az tizemfejlesztési be-
ruhdzasok hatdridé el6tti megvalésitasat eld-
segitem azaltal, hogy a gézolokamrak mu-
szaki tervét elkészitem abban az esetben,
ha a tervezdiroda kapacitasa azt megfeleld
idében nem tudja biztositani.

'6. Marcius 15-re megszervezem az izemek,
ronkterek és daruterek tisztantartasat és a
felesleges mozgatdsok Kkikiiszobolését.

7. A negyedév folyaman a rendelések szerint
a meglévé ronkanyaghodl a legoptimalisabb
kihaszndlds biztositdsat ellenérzom, ezzel
kapcsolatban a pengeosztdsok kedvezétlen
alkalmazdsat Kkikiiszobolom.

A fenti feladatok magukba foglaljak Torok
Laszlé elvtars, a Furnir és Lemezmiivek dolgozo-
jsnak felajanldsdat is r szben, ezért ugy a vallalat,
mint a magam nevében a versenykihivast elfoga-
dom és felhivom mads vadllalatok meérnokeit is a
maguk munkateriiletén és azon kiviil is csatlakoz-
zanak az eléggé korszertiitlen firésziparunk hia-
nyossdgainak Kkikiiszobolésére inditott torekve-
sitnkhoz, melyet a modern technika utmutatasa
nyoman kell megvalositani.

Ez a mi feladatunk a Kormanyprogramm meg-

val6sitasaban.
PETERFALVI SANDOR

e. ip. mérnok
Lenti
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Fﬁrészlapok éltart(’)sségénak novelése keményfém bevonatolassal

Wildmann Janos ujitasa

A fémforgacsolo iparban elért eredmények arra
késztettek, hogy a filirészlapok éleinek keményfém be-
vonatolasaval az éltartossagot novelve, hianyos firész-
lap ellatottsagunkon javitsunk.

Az elektromos szikras eljarassal tortéeno kemeny-
fém bevonatolas elméletét és gyakorlati alkalmazasat
eredetileg a szovjet kutatok — Lazarenko dolgoz-
tak ki s igen hamar elterjedt a Szovjetunioban és a
népi demokratikus orszagokban.

A kisérletek eredményeképpen az elektromos
szikras bevonatolo késziillék kiforrott tipusa ma mar
sorozatgyartasban késziill — a Konverta, Budapest

allitja elo.

A bevonatolas lényege az, hogy az egyenaramu
aramforras pozitiv sarkat osszekotjilk a bevonatelo
keménytém elektrodaval, a negativ sarkot pedig a be-
vonattal ellatando furészlaphoz kapcsoljuk.

Az egyenaramu aramkorbe 100—400 MF uagy-
sagu kondenzator van parhuzamosan kapcsolva. Az
aramerosség szabalyozasara sorbankapcsolt ellenallas
szolgal. A bevonatolé keményfém elektrodat a valto-
aram periodusanak megfeleléen rezgetett vibratorhoz
kapcsoljuk és igy a 3000 percenkénti rezgést véezd
elektrodat a firészlap fogainak oldalain végightizva.
a keményfém, szikrakisiilések kiséretében a szerszamra
rakodik.

A felvitt keményfém vastagsaga 0,02—0.05 mm.
mely teljesen elegenddé a szerszam éltartéssaganak no-
velésére, mert a keményfémréteg jelent6s mértékben
kopasallova teszi a furészlap éleit.

A készilék 3 x 380 V fesziiltséeli valtoarami
halozatra kapcsolhatd. A bevonatolashoz sziikséges
40 V egyenaramot haromfazisa Griatz kapesolasi sze-
[énegyeniranyito egység allitja elé. A bevonatold pisz-
toly 30 V-os valtoaramat kiilon kis transzformator
szolgaltatja. |

A késziiléken jelz6lampa mutatja, ha aram alatt
all a berendezés. Az aramerdssée és kapacitas szaba-
lyozasara 2 db. 4 fokozati kapcsolé van a késziilé-
ken. — A késziilék jobboldalan még elektromos szik-
raftras céljat szolgalé kapesolok is vannak, melvek
azonban csak a vasiparban hasznalatosak.

A Ladi firésziizemben keretfiirészlap és korfi-
részlap keményfém bevonatolisival végeztiink ki-
serleteket. A kisérletek eredményeként megallapithat-
juk, hogy a keretfirészlapok éltartossaga atlaghan
kétszeresre. a korfiirészlapoké haromszorosara emel-
kedett. Ezek az eredmények a normal iizemi viszo-
nyokhoz elokészitett szerszamok bevonatolasaval vol-
tak elérhetok.

A bevonatolashoz legmegfelel6bben elokészitett
sima csiszolt fogélek esetében az éltartam novekedése
3—A-szerese is volt a keményfém bevonas nélkiili él-
tartossaganak.

A bevonatolé pisztoly eredeti alakjaban nem
elégeé alkalmas a faipari keretfiirész- és korfiirész-

lapok bevonatolasahoz, mert a fogak melloldalihoz
nehéz hozzaférni a bevonatolo elektrodaval.

lizért a bevonatolo pisztoly elektroda tartojat
.5 alakban visszagorbitettiik, tgy, hogy az elektréda
befogadasara szolgaldo furatra merdleges legyen a
rezgos mozgas iranya. Elektrodaul tort keményféms-
darabkakat hasznalunk, amelyekre befogas céljabol
fel lesz forrasztva egy-két mm atméroju hosszii vas-
huzal.

A kemeényfemdarabka cstcsat 1—2 mm-nyi te-
riletre ajanlatos lekoszoriilni, mert igy a felvitt ke-
ményfémréteg vastagabb lesz. Fontos, hogy a bevo-
natolo elektroda rezgé mozgasanak iranya mindig
meroleges legyen a bevonatol6 szerszam feliiletére és
az elektroda feliilete kissé tulérjen a szerszam élén.
Ezzel elkeriiljik, hogy a szerszam éle kiégjen, vagy
kilagyuljon. '

A szerszam élére az elektrodat rahelyezni nem
szabad. Minél simabb a bevonatolandé felilet. annal
simabb és tartésabb lesz a bevitt keményfémréteg. A
felvitt keményfémrészecskék ugyanis a feliileti egye-
netlenségek csucsain helyezkednek el és a mélyedések
bevonatolas nélkiil maradnak.

A faipari forgacsolo szerszamoknal kiilonosen
fontos a sima keményfémréteg elérése, mert — ecgy-
reszt a mélyedésekbe lerakodo faanyag feleslegesen
nagy surlodast okozhat, masrészt a kiemelkedd ke-
meényfémrészecskék a fa jelentés koptaté hatasanak
kevésbbé tudnak ellenallni.

Megallapitjuk, hogy a szerszam j6 elokészitése
nagymertékben hozzajarul a keményfém bevonatolas
altal elért eredményekhez. A fogcsiicsok oldalainak
simasagat, valamint a finom él kiképzését el6mozdit-
juk. ha utols6 simitasként gumikotésii csiszoloknron-
got hasznalunk és a koszoriiléskor keletkezett sorjat
eltavolitjuk. A keretftrészlapok fogainak oldalairél
a rarakott furészport meleg vizzel le kell mosni, puha
rézlemezzel eltavolitani, vagy az esetleges oxidréteget
filckoronggal kell lecsiszolni.

Tekintettel arra, hogy legtobb iizem szénacél és
nem oOnedz6 (krom-vanadium) acélbol keészilt fiirész-
lapokkal dolgozik. vigyazni kell, hogy koszoriiléskor,
csiszolaskor a fogesuesok ki ne lagyuljanak, mert az
nagymértékben rontja az éltartossagot. A felmelege-
dést, illetve kilagyulast a fogestcson jelentkezo keék.
barna futtatasi szinek mutatjak.

A bevonatoland6 feliileinek fémtisztanak kell
lennie. Rozsdas, piszkos, gyantas feliiletre kemény-
fémet felvinni nem lehet, ezért ajanlatos koszoriilés
utan a bevonatolast azonnal elvégezni.

A bevonatolast csak a kopasnak kitett feliilcten
kell elvégezni, nagyobb feliilet bevonatolasa az éltar-
tossagot nem noveli.

A keretfiirészlapok bevonatolasit — amennyi-
ben a pengék kifeszitése a sziikséges elddiilésnek meg-
feleloen torténik — elégséges a fog mellrészén a
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fogestuestol  szamitott 3 mm-ig terjedé teriileten
ées a fog kiils6 kihajtogatas iranyaba esd oldalan a
fogestiestol 3 mme-ig terjed6 teriileten elvégezni.

Elérjik, hogy a jelenlegi 300—400 o6ra helyett
a getterfirészlap tizemideje 800—900 o6ra lesz.

A korfireszlapok fogait mell- és hatrészen a
fogesuestol szamitott 3 mm mélységie sziikséees be-
vonatolni. A fog kihajtogatott kiilsé oldalait bevona.
tolni nem kell, mert a fog oldalara haté nyomés éc
1oy a fellepé koptatéo eré lényegesen kevesebb, mint
a keretflirészlapoknal.

Kisérleteink szerint a bevonokésziillék arameros-
sege és kapacitasszabalyozo kapcesoloinak allasa a
3. sz. helyzetben a legmegfelel6bb a keret- és kor-
flirészlapok bevonatolasahoz. |

Az aramerosség kapcsoloja lehet kisebb értéken.
mint a kapacitas kapcsoloja, csak nagyobb értéken
nem.

Legcélszerubb, ha a kapesolok mindig azonns
allasban vannak.

A kapecsolok kisebb érteken allisa mellett a fel-
vitt keményfémréteg vastagsaga vékonyabb és simahb.
mig a kapcsolok magasabb allasa mellett a kemény-
fémréteg vastagabb és durvabb.

Bevonatolas alatt a bevonandd szerszam éle fel-
melegszik, ezért vékony és finom élek bevonatolasiahoz
— ahol a hoelvezetés kismértékii — a kapesolok ala-
csonyabb allasaval (1—2) dolgozunk.

Az elektrodak a bevonando feliilleten valé két-
szerl atvezetesével megtorténik a keményfémrétee {fel-
vitele, tehat tobbszori atvezetés felesleges, mert czzel
a reteg vastagsaga nem novekszik, ellenben a szer-
szam finom éle talsagosan felmelegszik és kilagyul.

A bevonatolas munkaidejének csokkentésére ajan-
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latos kilonb6z6 szerszambefogd eszkozok készitése,
amelyek hasznalataval a mellékidék nagymértékben
csokkenthetok.

A bevonatolast végz6 munkas lehetGleg iiléhely-
zetben dolgozzék 1gy, hogy a bevonatolé pisztolyt
tarto kezét egy kb. 30/60 cm lapnagysagu, fiiggo-
legesen és sikjaban elmozdithaté asztallapon megta-
maszthassa.

Az asztallap elott fiiggéleges iranyban mozgat-
hatoan kell elhelyezni a keretfiirészlapot Gigy, hoey
az a fogcstucsaival a bevonatolast végzé munkas felé
legyen.

A firészlap mozgatasara csigan atvezetett és el-
lensullyal terhelt kotél megfelelé vezetésére rézpo-
fakkal ellatott ragods cstszovezeték szolgal, amelvhez
szoritocsavarral lesz erGsitve a berendezés negativ
polusa. |

Megfelelé magassagti helyisée esetén a csigat a
mennyezetre kell felerdsiteni, mig alacsonyabb helyi-
ség esetén a padozatba deszkaval bélelt kis aknat kell
késziteni a filrészlap atjanak megfelelGen. Az utobbi
esetben iilve torténhetik a bevonatolas.

A korfurészlapok bevonatolasa egy allvanyra
erositett rovid tengelyen végzendd el. A tengelyen fa-
zék alaka alatét van. A korflrész konuszos anyaval
rogzitheté a tengelyre, és az a tengellyel egyiitt elfor-
ocathato. A tengelyhez csiisz6 érintkezé utjan kapeso-
lodik a negativ pélus.

A bevonatolast végzo személy a keretfirészlapot
az asztal elott fiiggéleges sikban mozgathatja, mig a
korflirészlapot forgatva elvégezheti a fogak bevona-
tolasat. Munkakozben kezét az asztal lapjara timaszt-
hatja és igy pontosabb és kevéshbé féaradsiaens a
munka.



| OKTATAS|

Cikkek a farol*

Jegenyefenyo

A jegenyefenvé Abies alba Mill. az Abietaceae-
csaladhoz tartozik.

Elofordulas. Hazaja Kozép- és Dél-Europa, eldfor-
dul a Pyreneusoktél Kis-Azsiaig, a Harz-hegységtol
Szibériaig majdnem mindeniitt, A kozéphegységck
faja. Hazankban Sopron-Koészeg, Szentgotthard kor-
nyekén oOshonos. kzen a vidéken és a magyar kozép-
hegységben telepitett allomanyokban, vagy szalanként
600—1400 m tengerszin feletti magassagokban talal-
hato: biikk- és lucerdékben elegyvesen fordul eld.

A talajjal és éghajlattal szemben rendkiviil igé-
nyes fataj. A friss, laza, porhanyos, humuszos talajt
kedveli, az erésen kotott nyirkos talajokat nem birja.
A talajnedvességen kiviil a leveg6tol is bizonyosfok
nedvességtartalma: kivan. Fagy irant eléggé érzékeny.
kiillonosen 3 késoi fagyokat tliri rosszul, mivel koran
hajt ki. A téli nagy hidegtdl is sokat szenved, tiii gyak-
ran lefagynak, igen szigoru tél esetén a fiatal jegenye-

* Faipari Kutatdé Intézet kozleménye,

leny6 gyakran elpusztul. A jegenyefenyd fiatal kora-
ban lassan, késébb jol n6, kb. a 20. éve koriil indul
meg eroteljesen magassagi novekedése, 80—100 éves
koraban lelassul és a torzse vastagszik erdsen, foéként
a tels6 részén. Az arnyékot, féként csemete koraban
megkoveteli, megfelel6 arnyék nélkiil nem is lehet meg-
telepiteni, idésebb koraban is kedveli.

Az élofa morfologiaja

A jegenyefenyo torzse szép egyenes, hengeres,.
30—40 m magas, igen kedvezé koriilmények kozott
~)—00 m magassagot is elérhet. A kérge sima, zo6ld>s-
szurke, vagy barnassziirke szinl és gyantatartalmai.
gyvantat tartalmazo kidudorodasokat talalunk. A kéreg
simasagat 40. éve utan kezdi elvesziteni, megrepedezik.
vilagossziirke sziniivé valik, kéregeserepei szegletesek,
aprok. laposak és pikkelyszeriiek. Gyokérzete erdteljes.
fégvokere mellett oldalgyokereket is fejleszt. Tiilevelei
az ag kétoldalan fésiisen helyezkednek el, 2—3 em
hossziak, laposak. A tiik felsGrésze sotétebb szinii.
mint az alsé. Eletartamuk elég hosszi, 6—7 év. hi-
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degebb éghajlat alatt 8—12 évig is fan maradnak.
Riigyei vilagosbarna szintek, hartyas pikkelyek bo-
ritjak, elég gyakran gyantasak. A fiatal hajtasok szine
zold, majd sziirkévé valik. Az agak orvosen helyezked-
nek el a fa torzsén, koronaja kezdetben szabalyos kup-
alakt, id6sebb korban ellaposodik. A szabad allashan
nétt jegenyzfenyé koronaja elég nagy, zart erdében
azonban felszorul. A himviragok szine vilagoszold. az
el6z6 évi hajtasokon helyezkednek el csomoésan. A néi
virdgok sargéaszold szintiek és az el6z6 évi hajtasok
oldalain helyezkednek el. Termése 8—10 cm hosszi
felallo, két végén elkeskenyedé hengeralaka toboz.
Kezdetben zoldszinti, majd barnaszintivé valik.

A fatest makroszkopiaja

A jegenyefeny6 faja a nagyon lagy és nagvon
konnyen lhasithaté fak csoportjahoz tartozik.
telen gesztii fa, friss dontést id6ésebb fakban a geszt
szine néha valamivel sotétebb szinti, ezt a nedvesség-
killonbséggel magyarazzak. Az évgylirii korai pasztaja
élesen elhatarolodik a késoi pasztatol. A korai pa-zta
janivs elott fejlédik ki, a kés6i paszta az ezt koveto
honapokban. A jegenyefeny6 fatestének szine sargas-
fehér, néha gyengén sziirkés, vagy vorosesbe meno
arnyalati. Bélsugarai szabad szemmel nem lathatok.
Cyantajaratai nincsenek, ez jellemzé tulajdonsaga,
amellyel meg tudjuk kiilonboztetni a tobbi, az iparban
cl6fordulo tilevelii fatol. A jegenyefenyé fajanak bele

’

kicsiny, barnaszint.

S7in-

A fatest anatomiaja

A fatest szovetére jellemz6, hogy benne gyanta-
jaratok nincsenek. Evgytiriii szélesek, az évgyiirii ha-
iar a kései fa erdsen lapult tracheida sorai kovet-
keztében — éles. A nyari elemek masodlagos fala jo-
val vastagabb, mint a tavasziaké; a nyari tracheidak
fejlett lemezei lekerekitettek, mig a tavasziake koze-

pesek. (L. 1. abra.)
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A fatest lracheidak, hosszparenchymak és beél-
sugarparenchymak alkotjak.

A tracheidak sejtfala sima, vermesgodorkék {oleg
a nyari elemekben talalhatok. Elhelyezkedésiik szort;
egymassal ritkan érintkeznek, s ugyancsak ritkan talalni

egy sejtfalon egymas mellett két godorkét. A godorkeék
udvara a nyari elemekben szabalyos kor, a tavasziak-
Lan kissé lapult koralaku. Nyilasuk altalaban a g6
dorkék alakjat koveti.

A hosszparenchymak vagy az évgytruhataron.
vagy annak kozelében talalhatok. Faluk vastagsaga
kb. a tavaszi tracheidakéval egyezik, tehat vékonyabb.
mint a nyari elemeké. Egymassal szomszédos vizszin-
tes vagy harantfalaikban sok az egyszeru godorke, mi-
nek kovetkeztében ezek a falak rostaszeriinek latsza-
nak. A godorkék kor- vagy ellipszis alaktak. A sugar-

¢= haroldali falakban is egyszert godorkék vannak.

Bélsugarai egyréteguek, kiillonb6zo tavolsagra ha-
ladnak egymastol; egynemiiek, vagyis egyféle sejtnol
ailnak, még pedig tisztan parenchymasejtekbol. (L. 2.
abra.)
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A beélsugarak magassaga altalaban 1-—30 sej! ko-
zott valtakozik. Leggyakoribb a 10—12 sejt magas bél-
sugar. (L. 3. abra.)

A bélsugarparenchyma sejtek alakja keresztmet.
szetben kor- vagy kozel koralakia, hosszmetszetbea
rovidebb-hosszabb téglalap. A szogletsejteké tompabb
hegvesebb kap. A sejifalak vastagok. A parenchyma-
sejtekben olykor téglalap alaku kristalyok talalhaiok.
ieginkabb a szogletsejtekben. Egy keresztezodési me:6
bhen 1—1, a tavaszi pasztaban pedig 2—4 godorke is
elofordulhat.



Cikkek a fardl

Iizikai és szilardsagi tulajdonsdgai (Kollmann
szerint )

Terfogatsaly g/ cm®

abszolutszaraz 0.32—0,41—0.,71

légszaraz 0.359—0.45—0,75
zsugorodas él6nedves - allapot-

tol

abszolatszaraz allapotig  (az
elonedves méret %-aban ki-

fejezve)

rostiranyban 0,1

sugariranyban 3,8

hariranyban B
terfogatzsugorodas 11,5
Rugalmassagi modulus keg/cm?

rostokkal parhuzamosan 66.000—110.000—

172.000
rostokra merélegesen 4.900

Huzoszilardsag kg /em?

rostokkal parhuzamosan  480—840—1200

rostokra merdlegesen 28
Nyomoészilardsag kg/cm? 310—470—590
Hajlitészilardsag kg/em? 470—730—1180
UtShajlitészilardsag kg/em?  0,30—0.42—1,20
Nyiroszilardsag kg/cm? 37—50—63
Brinell keménység kg/mm?

rostokkal parhuzamosan  180—340—530 -

rostokra merdélegesen 180

Kémiai tutajdonsdgok

Hamutartalma 0,28%, melynek 0Osszetétele Kollmann
szerint a kovetkezo:

K,O

22.55% Fe,O, 0.41%
P.O. 2.04% SO, 3.71%
CaO 33.04% 510, 0,92%
MgO 6.17% Na,O 4,499

Faipar IV. évif. (1954), 3. sz. 95

Felhasznalhatosag

Felhasznalasa kedvezé miiszaki tulajdonsagai
miatt igen széleskorii. Ezek a kovetkezdk: szilardsaga,
rugalmassiga; ezenkiviil ,.keveset dolgozik*, ami annyit
jelent, hogy a kornyezet viztartalmanak valtozasival
szemben térfogatit csak kismértékben valtoztatja,
vagyls Osszeaszasa és dagadasa kicsi. Felhasznalasi
lerillete majdnem megegyezik a lucfenyével.

Felhasznalja a banya-, bognar-, bitorasztalo.-,
epitolpar  (hajé-, magas-, viz-, vagonépités) épiilet-
asztalos és rétegeltlemezipar. Alkalmazzak vezeték-
oszlop, fagyapot, farost, haztartasi cikkek, kis fairuk,
jatékszerek, ladak, szitaréteg, papir és celluloze oyar-
tasara. Néha hangszerfanak is feldolgozzék, de szive-
sebben dolgoznak lucfenyével. Tiizifanak csak igen
ritkan, s ott hasznaljak, ahol mas fa ninecs, mivel tii-
zelbertéke igen alacsony. A kérgében levd gyantabél
keszitik a strassburgi terpentint. |

T'artossag, védelem

A jegenyefenyén is lathatunk kékiilést, melyet
leggyakrabban a Ceratostomella pilifera, esetleg pini
es cocrulea okoznak. A kékiilés kifejlodése radialis
iranyban elhelyezkedd foltokkal kezdédik a kereszt-
metszeten, majd a gombafonalak mélyebbre hatolnak
es sotétszintlire festi a fa szijdcsit. Az egyes gomba-
lonalak barnak, a kék szin (Miinch szerint) a gomba-
fonalaknak finom alakuldsabél adédé optikai jelen:
ség. Id6vel a kék szin barnava valik, de megbarnula-a
elétt néhany napig szintelen. A gombafonalak leginkabb
a bélsugarak parenchymasejtjeit tamadjak, ritkdn a
tracheidakat. Az egyéb gombafajokkal szemben is
rendkiviil kevéssé ellenélld, mivel gyantatartalma nin-
csen. Rovarkarositoi is szamosan vannak, tébbzk ko-
zott a Hylotrupes bajulus, Ergates faber, Syrex gigas,
Xyloterus lineatus, Anobium pertinax és rufobillosum
stb. Sima kérge miatt az €él6fa kiils6 kéregrétegei a
nap sugarainak melegétdl leégnek, a kéreg levalik és
ezen a reszen karositoi konnyen megitamadhatjak.



Hordoiparunk dongaigényének biztositésa

WINTER FULOP

Barlai Krvin elvtarsnak a Faipar leg-
utobbi szamaban megjelent cikke rendkiviili
fontossagt. A cikk élesen ravilagit arra, hogy
egyes iparagak gaz ﬁjtél 1idegenkednek. Erre

legjobb példa a sorgyaraknak az akacdongak-

kal szemben elfoglalt allaspontja. A Sorg‘ya
rak nem haﬂandok akaefabol késziilt hordo-
kat elfogadni, noha ezek gvartasat a szabva-
nyok megengedik. A szabvanyok alam'a,t pe-
dig a tudomanvos megallapitasok és gyakor-
lati tapasztalatok hosszi sora képezte, ame-
lyek — mint Barlai elvtars cikkében kiffej-
tette — az akacenak a tolgyfaval vald teljes
egyenértékiiségét bebizonyitottak.

Az i1degenkedésnek egyediili oka a meg-
szokottsaghoz vald ragaszkodas. Helytelen
lenne azonbamn, ha a szocialista iparvezetés

példajaként nem emelndk ki a hordégvarakat.
Ha a hordégyarak szintén elzarkoztak volna
a farészen termelt, valamint a ecser, akae,
nyar sth. fafajokbol késziilt dongak atvételé-
tol és ragaszkodtak volna a megszokott, leg-
alabb 3 éves hasitast és esak slirliszala fabol
készult dongak szallitasahoz, gy horddipa-
runk a hazai hordoszikségletnek cesak egy
toredékét tudta volna biztositani. Tudjuk,
milyen nehézségekkel kellett megktizdeniok a
dolgozoknak a hordogyartasra addig nem igen
hasznalt donﬂlafeile%egek feldolgozasanal.
Azonban az ontudatos dolgozo akarata, otle-
tessége, de els6sorban a szocializmus nelpltrese-
ben VéiHalt feladatok lelkiismeretes teljesi-
tése 0] technologiat teremtett és ezért ma
mar nincsen olyan hasitott donga, amely 5 év
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elott még mint a hordogyartas kizarolagos
nyersanyaga jott szamitasba.

Barlai elvtars cikke mar azért is figyel-
met érdemel, mert kormanyzatunknak a me-
zogazdasag fejlesztésére és igy ¢€letszinvona-
lunk tovabbi novelése érdekében kidolgozott

programmja, hordoiparunkat is sokkal mna-
oyobb feladatok elé allitja. A folyékony
allapotban forgalomba hozott mezoguz

dasagi termékek, mint bor, gyumoles, f0ze-
lékkonzervek, olajok, parlatok stb. termeékek
tarolasara és szallitasara, a jovoben sokkal
tobb hordoéra és igy dongara lesz sziilkség, JO
hordokat pedig ecsak kitind mindsegu, leg-
alabb is légszarazsagi fokot mar elért don-
gakbol lehet késziteni. A faanyagsziikséglet
emelkedése a gazdasagi élet fejlodésének ter-
mészetes velejaroja és ezért az illetékeseknek
mar most fel kell erre figyelniok es gondos-
kodniok kell arrol, hogy a hordoipar terv-
szerli dongaellatasa biztositva legyen. Donga-
ellatasunk biztositasa azonban igen bonyolult
kérdés. Liényegesen megneheziti az 1gények
kielégitését a dongak mindségének szukseg-
szerii emelése. A flrészipar az igények csak
egy részét és pedig kizardlag a gyarilag ké-
szill6 hordok anvagszukségletét elégiti ki,
mig a helyi kadaripar a dongakat maga ter-
meli. A gyari ipar dongakereslete tgy a va-
lasztékok, mint a min6ség, de foképp a mére-
tek és a termelés 1dOhoz kotottsége miatt
eléggé szlik keretek kozott mozog. Knnek a
kielégitése jelentOs feladat elé allitja a 1i-
részipart. A hordogyar altal igényelt méretek
kotottsége folytan ugyamis a fanak azon ré-
szeit, amelyek az eloirt méreteket el nem
érik, kénytelen a flrészipar anyagveszte-
séggel és tobbletmunka raforditassal mu-
szakilag kisebb igényd és igy alacsomyabb
érték{i valasztékokra, mint frizekre, lada-

anyagra stb. feldolgozni. A méretileg és mino--

séoileg szlik korlatok kozé szoritott donga-
oyartas tehat a farészipar termelékenységet
csokkenti. A helyi kadaripar sokkal tobb mé-
retet, fafajt &s minGséget tud felhaszmnalni,
mint a gyari hordoipar.

Kzért szukséges, hogy a he.yi ipar szuk-
séoletét is a flrészipar elégitse ki, amelynek
termelékenysége a termékek és foként a mére-
tek szamanak novelése altal feltétlenuil emel-
kedne. Igy a helyi ipar, amelyre kormanyza-
tunk magy feladatokat ro, a dongakészités
nehéz és felelGsségteljes munkaja alol mente-
sulne. | .

Kizzel a donga termelése és a forgalom
egységes iranyitas ala kerilhet és a nagyobb
termelésekb6l a hordogyarak i1gényesebb ren-
deltetési dongait komnyebben és nagyobb
mennyiségben tudna g flireszipar biztositani.

A dongatermelésnek ez az Osszpontositasa
azonban nemecsak a horddipar, hanem a fi-
részek termelékenységét is novelné, Kizaro-
lag esak a flrészipar tudja a nagyuzemi don-
gagyartasnal keletkezt nagytomegli mellekter
mékeket feldolgozni. Ilyen gazdasagos terme-
lésre a helyi iparnak lehetdsége ninczen és
ezért o melléktermékeknek, vagyls a nyers-

‘anyagnak mintegy 15 szazaléka mint tlizifa

veszendobe megy.

A helyi kadaripar minden valészinliség
szerint esak oromme] fogadna a mehéz és fele-
IGsségteljes munka aloli mentesitest.

A kozpontositott gyartas lehetoséget
nyujt arra, hogy az akacot, amelytol a sor-
ovarak jelenleg idegenkednek, a helyi kadar-
ipar kapja és az igy felszabadulé tolgydonga-
val a soripart elégitsuk ki.

Barlai elvtars cikke alanjan szamitha-
tunk arra, hogy az igényesebb iparok is tobb
megértést tantsitanak és segitenek a donga-
c'latas jobb megteremtéséhez.

-r._
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Sok jogos meéltatlankodas hangzott
el tarsadalmi aktivaink, munkabizott-
sagaink részérdl, hogy az Aaltaluk
kidolgozott javaslatokat allami szer-
veink nem mindig hasznaljak fel,
sOt arra gyakran nem is reagalnak.

Most egy Dbizonyitékat mutatjuk
be annak, hogy a tarsadalmi bira-
lat és kezdemeényezés nem hiaba-
valo, a tudomanyos egyesiiletek és
allami szervek Kkozotti egyuttmiko-
dés lehetséges, sziikséges és hasz-
nos.

Elozo lapszamainkban hirt adtunk
arrol, hogy a FATE december 16-an
egy ankétra hivta meg az Uzemgé-
pészeti Tervezd Irodat, a Konnyl-
ipari Geépgyartdo Vallalatot és a fa-
ipar geépészeti szakembereit, akik
megvitattak egyes géptipusok hibait,
megvalasztottak egy sziukebbkoru
munkabizottsdgot, amelynek felada-
tava tették, hogy a helyszinen ta-
nulmanyozza a gyartas alatt levd ge-
peket.

Ez a bizottsag januarban Kkiszallt
a vallalathoz, tanulmanyozta a mun-
ka alatt levo gépeket, jegyzo6konyvbe
foglalta észrevételeit és javaslatait.
A munkabizottsag jegyzokonyvet a
FATE elkiildte a koho- és gépipari

miniszter elvtarshoz egy levél kisé-

retében, kérte, hogy a javasolt mo-
dositasokat rendelje el.

A levélre nehany napon bellul az
alabbi valasz érkezett:

Faipari Tudomanyos Egyesiilet
Bp. V., Realtanoda-u. 13—15.

A Konnyuipari Geépgyar altal
gyvartott faipari gépek hianyossagai
targyaban hozzam intézett levelét ki-
vizsgaltattam.

A hidnyossagok kikiiszoboléesere a
kells intézkedéseket az Uzemgépészeti
Igazgatosdg megtette. A sziikséges
atalakitasokra vonatkozdan a Terve-
z0 Irodanal is intézkedtink és az
éves tervébe a faipari gépek Kkor-
szerusitése be wvan allitva.

Budapest, 1954. februar 13.
Hidasi Ferenc s. k.

helyettes miniszter

Azota az Uzemgépészeti Tervezod
Iroda ujbol felkereste a Faipari Tu-
doméanyos Egyesiiletet és egy mun-
kabizottsaggal felilvizsgaltatta a
vastagsagi gyalugép uj tipusanak
tervrajzait és figyelembe vette a bi-
zottsag javaslatait.

Az egyesiileti munkan keresztil a
faiparnak és végeredményben nép-
gazdasagunknak tettek kivalo szol-
gilatot azok az elvtarsak, akik eb-
ben a munkaban részt vettek. A leg-
fo6bb érdem, amiért elismerést érde-
melnek: Fernbach Janos és Klémens
Béla elvtarsaké.

x

A Magyar-Szovjet Baratsdgi Honap
iizemi eloadasairol.

Egyesiiletink ez évben is a ha-
gyomanyos Magyar-Szovjet Baratsagi
Hénapot arra hasznalja fel, hogy a
faipar sokoldalu problémainak meg-
oldasdhoz a szovjet tapasztalatok is-

Egyesiileti hirek

mertetesevel jaruljon hozza. Azok az
eredmenyek, amelyek az elmult év
hasonlé idészakdban a mi segitsé-
gunkkel jottek Ilétre, nem lebecsii-
lendék. A szovjet munkamoéddszerek
es tudomanyos ismeretek elterjesz-
tese szamos Ulizemunkben elémozdi-
totta a geépek és szerszamok helye-
sebb kezelését, kész-termékeink mi-
noségének megjavitasat.

Ez evben a janiusi part- és kor-
manyhatarozatok szellemében dol-
goztuk ki elbadasaink tematikajat és
muszaki propagandank homlokteré-
be allitottuk a mindség kérdését.

A faipar Magyar-Szovjet Barat-
sagli Honapjat Bodogh Istvdn elv-
tars eléadasa nyitotta meg Csongrd-
don, ahol a butorgyar dolgozéi, mint-
egy haromszazan hallgattak meg a
szovjet butorgyartasrol szélé ismer-
tetest. A dolgozok sz(inni nem akaré
felszolalasai és kérdései mutattak,
hogy a magyar faipar perspektivait
a Szovjetunio fejlett faiparanak ta-
pasztalataiban keresik.

Barlai Ervin elvtars a Budapesti
Fiurészek Soroksari-uti telepén tar-
tott eloadast a ferdevagasrol, illetve
a flarészelés pontossagarol. A szovjet
tapasztalatokon nyugvo muszaki elo-
adas hozzajarult ahhoz, hogy flrész-
ipari dolgozdink jobb mindségi fa-
részaruval lassak el a tovabbfeldol-
gozo ipart.

Barlai elvtars eldadasanak teljes
szoveget a targy rendkivili fontos-
sagara vald tekintettel lapunk leg-
kozelebbi szamaban kozoljuk.

Nagy érdeklodés kisérte Klemens
Beéla elvtars elbadasat a forgacsolo
szerszamok kezelésének szovjet mod-
szereirdl a Kdébdnyai Epiiletasztalos-
ipari Vallalatnal. A jelenlév6 hall-
gatosag kozil majd mindenki Kkét-
szer szOlt hozzd az el6adashoz. .

Ugyancsak Klémens elvtars tartott
eloadast azonos témaval a Budapesti
Butorgydrban, amelyet a vallalat
kulturgardajanak muGsora elozott
meg. Az ilinnepélyes musor és elo-
adas sikeréhez komoly segitséget
adott. az 1lizemi partszervezet és a
Magyar-Szovjet Tarsasag.

Ugyanezt a témat ismertette Fern-
bach Jdnos elvtars az Ujpesti Butor-
gydrban, ahol Szabo fémérnok elv-
tars vallalta, hogy az el6éadasban hal-
lottak alapjan és a FATE altal Kki-
adott brosura segitségével iizemi
csoportot hoz létre a szerszamkezelés
tanulmanyozasa €és annak szovjet
modszerei bevezetése érdekében.

Winter Fiilop elvtars a Dunantuli
Flrészeknel Lentiben ismertette a
szovjet furészipart és az anyagki-
hasznalas szovjet modszereit.

A mindségi butorgyartas szovjet
moddszereirdl tartott eldéadast Rebe-
csdk Sdndor elvtars az Ujpesti Asz-
talosdarugyarban. Vincze elvtars MEO
vezetd vallalta, hogy a munkadara-
bokat megmunkalas kozben ellen-
6rzi és nem enged tovabbi munka-
raforditast a hibas darabokra. Ben-
der igazgatd elvtars 400 forint ju-

talmat ajanlott fel azoknak a dol-
gozoknak, akik a mindség megijavi-
tasa terén a legjobb eredményt
érik el.

Horvath Laszlé elvtars az épiilet-
asztalosiparban alkalmazhatd szovijet
sztahanovista munkamodszereket is-
mertette a Foévdrosi Epiiletasztalos-
ipari Vallalatnal. El6adasat élénk
vita kovette.

A jovoben tartandd lizemi eldada-
saink jobb megszervezése érdekében
helytelen volna elhallgatni a szer-
vezés terén tapasztalt hibakat. A
Budapesti Fiureszek ujpesti rakpar-
ton lévo telepén tervezett tizemi eld-
adasunknak a vallalat altal kijelolt
idopontjat haromszor halasztottdk el
es a muszaki vezetéok kozombossége
folytan nem Ilehetett megtartani. Az
Ujpesti Asztalosdrugydrban a szak-
szervezet tamogatasa nélkul, illetve
annak helytelen intézkedései ellené-
re az eléadas, mint fent vazoltuk, si-
keres volt, de a mozgalmi szervek
tamogatasaval meég nagyobb eredmé-
nyeket eérhettink volna el

%

Oktatasi Bizottsagunk e havi iilé-
sén megtargyalta a Meérnoktovabb-
képzé Intézet faipari tanfolyama
eldbadasainak veégleges programmjat.
A Dbizottsag megvitatta az eléadok
altal benyujtott tematikat, amelynek
alapjan marcius ho 24-én.a Mérnok-
tovabbképz6 Intézet a faipari mer-
nokok és miszakiak meghivasaval
széleskoru ankeétot rendez.

*

Szovetkezeli szakosztdlyunk veze-
tosége kidolgozta féléves munkater-
vét, mely szerint munkabizottsagot
hoz létre, a TMK, a szaritd beren-
dezések, a gépjavito részleg felalli-
tdsa kérdésében és javaslatot dolgoz
ki egy masik munkabizottsag az
energiatakarékossag érdekeében.

A szakosztidly oktatasi bizottsaga
javaslatot dolgoz ki az ipari tanulo-
képzés megjavitasara, valamint a je-
lenleg folyamatban lévé elnoki is-

kola és miszaki iskola tananyaganak

kibovitésere.

A szakosztaly tervbe vette tizemi
eldadasok rendezését, tovabba a
Faipar folyoiratban vald kozremuko-
dést. A szervezés és tagfejlesztés te-
rén konkrét lttemtervet dolgozott Ki.

&

A Geéptudomanyi Bizottsag ankétot
tartott a faipari géppark helyzetéerol.
Az ankét soran megalakult a firész-
lemezipari TMK bizottsag Roth Ka-
roly elvtars vezetésével. Ez a munka-
bizottsag a hé folyaman kétszer ilé-

sezett.
b

Ujjaalakult a Dokumentdciés Bi-
zottsag Rosner Miklos elvtars vezete-
sével. A bizottsag feldolgozza a kul-
foldi szakirodalmat, amellyel segit-
ségére kivan lenni munkabizottsa-
gainknak és a véllalati muiszakiak-

nak.




jra: 3.— Fit

A REONNYUIPARI.KOXRYYN- E8 POLYOIBATKIADO- - YA LLALAY
KIADASABAN MEGJELENT

FAIPARI SZAKKONYVEK

ERDOS NANDOR:
Hatvanyok, gyokok, szogfiiggvények, logaritmusok

A konyv szerkezetileg teljesen eltér az eddig megjelent hasonlé munkaktol, mert a
négyzetek, kobok, négyzetgyokok, kobgyokok, korkeriiletek, korteriiletek, szogiiigg-
vények, logaritmusok tablazataival részletesen megmagyarazza és ravilagit arra, hogy
azok milven gyakorlati feladatok megoldasara alkalmasak. A kiadvany egyik saja-
tossdga, hogy megtanitja az olvasot, hogyan lehet tizedestortek négyzetgyokeit Kki-
Keresni.

A konyvet azok is jol hasznalhatjak, akik azel6tt szogfiiggvényekkel és logaritmu-
sukkal sohasem foglalkoztak.

A kiadvany végén oOtjegylu logaritmustablazat talalhato.

A konyv 128 oldal terjedelemben, 10, —Ft-os aron jelent meg

NIKLAS ARTUR:
Fa-kobozo

erdei favalasztékok és flrészelt készitmények kobtartalmanak meghatarozasarva.

A konyv tartalmazza az erdei favalasztékok és flirészelt készitmények, igy a ronkfa,
banyafa, vezetékoszlop, allvanyfa, szalfa, colopfa, kivagas, vékonyfa, a fureszelt,
bardolt valasztékok koziil az élfa, deszka, palld, szarufa, gerenda, léc, butorléc, zar-
lée, parketta, dongafa, enyvezett lemez, butorlap és vasuti talpfa kobozesi adatait.
A konyv 140 oldal terjedelemben, 20,— Ft-os aron jelent meg.

BAKAY ISTVAN—SALAMON MARIAN:
A fa ragasztasa

A munka els6 részében a ragasztoanyagok torténeti attekintése utan reszletesen
ismerteti a legkiilonboz6bb ragasztoanyagok eldallitasat, tulajdonsagait és vizsgalati
modszereit. A masodik részben az altaldnos technolégiai iranyelvek megjeldlése utan
fejez6 részében kitér a szilardsagi vizsgadlatok ismertetésére, majd a Kkilsnbozo
ragasztasok hibait kozli ’
A szakkonyv osszefoglalja a Szovjetunioé kutatéinak tapasztalatait, a Faipari Kutato
Intézet munkatarsainak munkajat és legjobb lizemeink szakembereinek gyakoriatat.

A konyv 168 oldal terjedelemben, 63 abraval, 18,— Ft-os aron jelent meg

A. V. SZMIRNOV:
Furnér- és enyvezetilemez gyartas

A kivalo orosz szakember konvve foglalkozik a furnér- és lemezgyartas problémai-
val, pontosan meghatarozza a furnér és az abbodl késziilt enyvezettlemez fogalmat.
Ismerteti a furnér ,torténelmét” a faradk koratdl egészen napjainkig. Folvazolja a
Szovijetunié” furnér- és enyvezettlemez gyartas fejlodését, amely méar 1940-ben el-
jutott a teljesen szaraz eljarasu enyvezettlemezgyartasig.

A kiadvany részletesen ismerteti a furnérgyartas technologidjat, valamint azoknak
a gépeknek szerkezetét, mukodési elveit és hasznalatanak szabdalyait, amelyeknek
szerepik van a gyartasi folyamatban. .

Szmirnov furnérgyartasa nagyszerlen szolgalja azt a célt, hogy a faiparban kony-
nyebb és biztosabb legyen a munka megszervezése és a lehet6 legnagyobb meértek-
ben csokkenthetd legyen az ember fizikai igénybevétele.

A konyv 480 oldal terjedelemben, 196 Abraval, 90,— Ft-os aron jelent ineg

Fenti konyvek megrendelhetok es beszerezhetok a
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valamint az Allami Kényvesboltokban Budapesten és vidéken

¢s az uzemek konyvpropagandistamal
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