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A butoripar 1954. évi feladatairél

BOTKA ZOLTAN

Az elmult év masodik felében — a kormany-
programm megjelenése utan — a butoripari terme-
lés valasztékaban jelentds eltolodas kovetkezett be:
az irodabutorok és a koziileti buatorok részaranya
csokkent, s ugyanakkor gyors iitemben emelkedett a
lakasbatorok termelése. Ez a novekedési folyamat
1954, évben a kormanyprogramm megvalositasa soran
tovabb tart és mélyrehatéan megvaltoztatja a bitor-
ipari termelés Osszetételét.

A valasztékeltolodas kilénosen
alabbi termelési szamok tiikrében:

szembeotlg az

1952. 1933, ° 1953. 1954.
I. felev II. félev
Fenyezett-butor termelés
reszaranya az osszter-
melés %-aban. (%) 28.8 31.1 42.6 62,3

A lakossag butorellatasanak megjavitasa érdeké-
ben a butoripar dolgozéi 1954-ben, 1953-hoz képest
400/9-kal emelik a fényezett haloszoba, 100°/¢-kal a
kombinalt szekrény, 700/p-kal a két- és haromajtos
szekrény és 239/g-kal a tipus-bator termelését. Ez év
elején két butorgyar kezdi meg a konyhabutorok és
egy butorgyar a fényezett asztalok széria-termelését.

A termelés Osszetételének ily nagyaranya eltolo-
dasa szamos butoripari vallalat atallasat és Aatszerve-
zeset vonja maga utan. Mult évben harom, ez évben
hét vallalat atallasat kellett, illetve kell megszervezni.
A kormanyprogramm megvalositisa 1954-ben komoly
feladat elé allitja a batoripar dolgozoit. Nemesak azt
a problémat kell megoldani, hogy a fényezett-butor-
oyartas technologiajatol eltéro profila és kell6 szamu
szakmunkassal nem rendelkezé vallalatok termelését
lakasbutor gyartasara kell atallitani, hanem ugyan-
akkor jelentésen meg kell javitani a termelés mind-
séget és gazdasagossagat is.

Eppen ezért a kormanyprogramm megvalositasa-
bol a butoriparra eso 1954. évi tervfeladat sikeres
végrehajtasa dont6 jelent6ségli az egész ipar tovabbi
fejlodése szempontjabol. A butoripar 1954. évi suly-
ponti feladatait a kovetkezokben hatarozhatjuk meg:

1. Az atallasok idében torténé és helyes megszer-

vezese,

2. A termelés minéségének megjavitisa, a miné-
ségalakulas mérése.

3. A termelés gazdasagossaganak emelése.

4. Az 1955. évi termelés elGkészitése és az ipar
perspektivikus fejlesztési programmjanak ossz-
hangbahozasa a kormanyprogrammban meg-
hatarozott kovetelményekkel.

Az atallasok megszervezésénél — s ez nemecsak

uj, hanem visszatéré gyartmanyok termelésére is vo-
natkozik — az elmalt év hidnyossigait fel kell sza-
molni. Az iparvezetésnek biztositania kell az atalla-
sok gazdasagi — miszaki feltételeit, az atallo valla-
latoknak pedig megfelelGen el kell késziteniok a ter-
melést.

Az uj profil szerinti termelés nem indulhat meg
addig, mig a gyartmany mintadarabjanak a jovaha.
gyasa nem tortént meg, mig a technolbgia (ezen be-
liil a miveletterv és gyartasterv), anyag és munka-
normak, a termeléshez sziikséges szerszamok és sablo-
nok el nem késziiltek. Az atall6 vallalatok jorészé-
nel a szakmunkasok részaranya alig haladja meg a
30 szazalékot, azért nagy jelentésége van az atképzd
és tovabbképzé tanfolyamoknak, valamint a szakmun-
kasok iparon beliili atcsoportositasinak. A viszonylag
kedvezbtlen szakmunkas aranyt javithatjuk azzal is,
ha a miveletterv alapjan kibévitjikk a szerszam- és
sablonhasznalat korét, s pontos mindségi munkat biz-
tosito szerszamokat és sablonokat terveziink, gyartunk
le és alkalmazunk.

Az ipar egyik legdontébb feladata 1954-ben a
termelés minbségének megjavitdsa. A minGségi terme-
lést az elmult években a torzskészlet hidnyan és a
feldolgozott anyagok egyrészének mihéségi hianyos-
sagain kivil féleg a gyartastechnolégidk hianya,
illetve a helyes technolégidk — nagyobbrészt objek-
tiv, kisebbrészt szubjektiv okokbél torténé — be nem
tartasa befolyasolta.

Bar a torzskészlet és egyes anyagok mindségének
vonalan némi javulas varhat6, lényeges valtozas még

nem lesz 1954-ben.

Az ipar dolgozdinak ennek ellenére meg kell (és
meg is lehet) oldaniok, hogy a termékek mindségét
lényegesen emeljék. Erre, az ipar teriiletének donté
tobbségében meg is van a lehetGség és a sziikséges
el6feltétel.

A helyes technolégia szerint eldirt atfutasi idé a
vallalatok t6bb mint kétharmadanal biztositva van, s
ott is, ahol a kivant szintet még nem tudjak elérni,

1954-ben javulas tapasztalhaté 1953-hoz képest.

Az iparagi .tipus-technologiak® — ha jo késés-
sel 1s — de elkeészultek, s most a vallalatok feladata.
hogy mielébb lebontsak meghatarozott gyartma-
nyokra, helyi miiszaki-termelési alapok legjobb ki-
hasznalasanak figyelembevételével. A gyartastechnolo-
gia azonban onmagaban nem sokat ér, ha nem ter-
vezzik meg a munka egyes fazisainak, a technologiai
eloirasoknak megfelelé ellendrzését. Eppen ezért.

1954-ben el kell késziteni az alapjat a mingség méré-
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sének, a mindségi szabvanyoknak. Ugyancsak 1954-
ben megoldandé feladat a régdta hizodo mindsegl
bérezés elvi és gyakorlati megoldasanak kidolgozasa
és bevezetese.

Amint a minéség alakulasa mérheté lesz, kézzel
foghato és realis célkitiizést adhatunk a mindség javi-
tasara iranyulé versenymozgalomnak és 10j alapokra
helyezhetjiik a miiszaki dolgozok premizalasat.

A minéséget jelentésen befolyasolja a termékek
szerkezeti Osszeépitése is. Tobb — a butoripar altal
régebben is gyartott — buatornal kifogasolhat6 az al-
kalmazott szerkezeti Osszeépités, ezért 1954 elején
feliil kell vizsgalni a gyartmanyokat ebbdl a szem:-
ponth6l és a sziikséges valtoztatasokat végre kell haj-
tani.

A termelés gazdasagossaganak emelését a mino-
ség megjavitasival egyiitt kell megoldaniok iparunk
dolgozbinak. Az 0j profilra torténd atallasok, vala-
mint a tervezett mindségjavitéo intézkedések kovetkez-
tében tobb vallalat veszteséget mutat ki 1954-re. Ennek
a veszteségnek a csokkentése, illetve a jovedelmeziség
emelése a termelés mindségi szinvonalanak megjavi-

tasa mellett, realis és teljesitheté feladat.

Iparunk oOnkéltség tervezetében az anyagkoltség
megkozelitdleg kétharmadrészt, a bérkoltség megkoze-
litleg egyharmadrészt tesz ki. Az onkoltség terve-
zetébol  onként adodik az onkoltségesokkentés 16
iranya: az anyagjellegli koltségekkel valoé fokozottabb
takarékoskodas. Az elmult években az anyagkoltségek
csokkentése tobb esetben a butorszerkezetek gyengite-
sén keresztiil valésult meg. Ezt a gyakorlatot egyszer
s mindenkorra meg kell sziintetni. Az anyagkoltségek
csokkentését el6szor is ott kell kezdeniink, hogy a
batoripari vallalatok szamara az eddigieknél jobb
mindségli alapanyagokat kell biztositanunk. A valla-

latoknak viszont — ahol az anyagtér teriilete megen-
ocedi — végre kell hajtani a fiirészaru mindség es

méret szerinti osztilyozisat és meg kell valositani
minden butorgyarnal az elérajzolas utani szabast. A

szabasnal keletkez6 hulladék magasabbszintlii haszno-
sitasa érdekében tovabb kell fejleszteni a mellékiizemi
termelést.

A bérjellegti koltségek csokkentése — bar kisebb
stllyal szerepelnek az onkoltségbem — szintén fontos
részét képezik az Onkoltségesokkentésnek. kzen a te-
ren nagy jelentGséggel bir a kézi miveletek gépesi-
tése és a kozvetett bér — kiilonosen a fix-jellegi
béreknek — a csokkenteése.

Az 1954. évre tervezett miiszaki-szervezési intez-
kedések maradéktalan végrehajtasa nagyban hozza
fog jarulni a termelés gazdasagossaganak emeléséhez.

Az ipar 1954. évi feladatai kozé tartozik az 1955.
évi termelés elckészitése, az ipar perspektivikus fej-
lesztési programmijanak oOsszhangbahozasa a kormany-
programmban meghatarozott kovetelményekkel.

Az 1955. évi termelés elGkészitésénél fontos fel-
adata van a Faipari Gyartastervezé és Szerkeszté Iro-
danak. Az eddigi gyakorlattal szemben feltétleniil
biztositani kell az iparvezetésnek azt, hogy a Gyar-
tastervezé Iroda legalabb féléves, vagy haromnegyed-
éves eloretartassal dolgozzon Ggy a gyartmanyterve-
z6és, mint a gyartastervezés teriiletén, az iparvallala-
tok programmjahoz képest. Meg kell oldania a Gyar-
tastervezonek 1954. év folyaman az 1) gyartma-
nyokra (vagy mar gyartott termékekre) kidolgozott
miivelettervek alapjan, a szerszam- és sablonszerkesz-
tés munkajat 1s.

A mult évben és ez évben végrehajtott atallasok
utan ki kell alakitani a vallalatok végleges profiljat,
s ennek alapjan ki kell dolgozni a miuszaki fejlesztes
perspektivikus terveit, Osszhangban a kormanypro-
orammban eldirt célkitizésekkel.

Az 1954-es év dont6é éve a batoripar fejlodése-
nek. A feladatok bar nagyok és végrehajtasuk nem
konnyli, de megoldhatok és teljesithetok. Ezt varja
iparunktol Partunk és Kormanyunk és nem ketséges.
hogy a buatoripar dolgozoi ennek a feladatnak mara-
déktalanul eleget tesznek. |



A fik miszaki tulajdonségainak javitasi modszerel

PALLAY NANDOR dr. egyetemi tanér

A fenti cim alatt egy cikksorozatot kivanok el-
inditani a ,,Faipar® hasabjain azzal a célzattal, hogy
széles korben ismertessem azokat a modszereket, ame-
lyeknek segitségével modunkban van a fak termeszet-
adta fizikai és mechanikai tulajdonsagait fokozni.
Ugyanez a targya a Mérnoki Tovabbképzé Intézet eld-
adassorozatainak keretében 1954. januar és februar
héban tartandé el6adasaimnak is. Bar az el6adasok
anyaga megjelenik jegyzet formajaban is, meégis re-
mélem, hogy a Mérnoki Tovabbképzo Intézet nem
sordit akadalyokat az elé, hogy a jegyzetnek egyes
fejezetei oOsszevont, roviditett formaban a .. Faipar”
hasabjain is megjelenjenek. Kivanatos volna ez azert
is. mert igy azok a faiparban dolgozo kartarsak is
részesiilnének a tovabbképzés lehetségeiben, akiknek
nincs modjukban Budapesten az elGadasokat hallgatni.

Meg vagyok rola gy6zédve, a valasztott téma any-
nyira kozérdeki, hogy a ,Faipar® olvasoi szivesen
latjak és megértéssel fogadjak kezdeményezesemet.
Nem az elsé eset, hogy a ,Faipar hasabjain ilyen
targya cikkek megjelennek, elég csak utalni a ,Fa-
ipar® 1952. év 10. szamaban Szdéke Balazs cikkére
(,,A biikkfa nemesitése préselés atjan®), vagy a ,.Fa-
ipar® 1953. év 6. szamaban Fay Mihaly cikkére (,.A
farostlemezeyartas technologiaja®), amelyek ugyan-
ebben a targykorben mozogtak, mégis tligy gondolom,
hogy a kérdésnek rendszeres tirgyalasa hozzajarul
majd az iizemekben miikod6 kartarsaink szaktudasa-
nak gyarapitasahoz.

Az els§ ilyen targyh cikkemben altalanossagbhan
kivanok a kérdéssel foglalkozni: részben, hogy a kér-
dés jelentGségét megvilagitsam, masrészt pedig ad-
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dig nem tartanam helyesnek a részletes targyalasra
ratérni, amig a fentiekben jelzett elGadasaimat meg
nem tartottam.

A miuszaki tulajdonsagok javitasanak lehetbséget

A modern faipari technologia egyik legfonto-
sabb feladata, hogy kidolgozza azokat a technolégiai
eljarasokat, amelyek segitségével a fak természetes
muszaki tulajdonsagait nemecsak megtartani, hanem
fokozni is tudjuk. A Mérnoki Tovabbképzd Intézet ki-
adasaban megjelent jegyzeteimben ,, A fa fizikai és
mechanikai tulajdonsagai® és ,,A fa korrbzios tulaj-
donsagai és mechanikai tartossaga®, targyaltam a fak
szoveti felépitését, fizikai, kémiai és mechanikai tu-
lajdonsagait a fanak a korréziés hatasokkal szemben
tanusitott magatartasat, a tartossag fogalmat, targyal-
tam a keménység fogalmat és a keménység meghata-
~rozasara szolgalo vizsgalatokat, tovabba a fiknak a
koptato erék hatasaval szemben tanusitott magatarta-
sat. Foglalkoztam azokkal a belsé szoveti tényezdkkel
és az erdoéallomanyok termchelyétél és az allomany-
nevelési modoktol figed kiilsé tényezdkkel, amelyek
kisebb-nagyobb mértékben befolyassal birnak a fak
szoveti, tizikai és mechanikai tulajdonsagaira. Mind-
ezek ismeretében felvetédik a kérdés — hogyan és
milyen modon lehetne a fak természetadta tulajdon-
sagait allandositani, illet6leg fizikai, kémiai és me-
chanikai technolégiai eljarasokkal javitani? A javi-
tas sziikségességét mi sem bizonyitja jobban, mint
az a koriilmény, hogy az egyes fafajok miiszaki tu-
lajdonsagai, a fak valtoz6 anatéomiai felépitésénél
fogva, a jellegzetes anatomiai iranyokban rendkiviil
nagy ingadozast mutatnak ungyszélvan az Osszes mii-
szaki tulajdonsagok tekintetében. A kiilonb6z6 anaté-
mial iranyokban jelentkezé eltéré tulajdonsagok ko-
vetkeztében a fa, kiillondsen az épitészet szempontjabél
meglehetésen megbizhatatlan anyagnak tekinthetd.
Hogy ez valéban igy van, elég, ha utalunk arra a
rendkiviil nagy kiilonbségre, amely pl. az egyes fa-
fajok rostiranyu és rostokra meréleges iranyu szilard-
sagli igénybevételeknél jelentkezik, vagy ha utalunk
pl. a természetes hibak, az aggocsok, szabalytalan
rostlefutas stb. szilardsagcsokkent6 hatasara, vagy
arra az ellentétes magatartasra, amelyet a fa a rostok
iranyaban, vagy arra merdleges iranyban akar a
melegvezetoképesség, vagy hangvezetSképesség tekin-
tetében tanusit.

Ugyanez all a
foly6 magatartasra is.
hygroszkopos anyag, viztartalmat a kornyezettsl fiige6
meértékben valtoztatja és ezzel nem csak allandé mé-
ret és alakvaltozas jar, hanem a viztartalomvaltozas-
nak befolyasa van mind a fizikai, mind pedig a szi-
lardsagi tulajdonségokra, illet6leg azok nagysagara.
A vizvaltozassal egyiitt jaré méretvaltozas, jelentkez-
zen az akar zsugorodas, vagy dagadas formajaban,
mas a rostok iranyaban, a hir és a sugariranyban.
kzek a hatranyos tulajdonsigok joérészt a természetes
fa inhomogén felépitésébdl adédnak és igy kézenfekvé
az a torekvés, hogy az inhomogénitast valamilyen
modszerrel kikiiszoboljiikk, vagy legalabb is csok-
kentsiik.

hygroszkopos tulajdonsaghol

Tudjuk, hogy a fa, mint

A miiszaki tulajdonsagok javitisanak lehetGségei
koziil els6sorban is foglalkoznunk kell a természetes
és mesterséges szaritas, valamint a g6zolés kérdésével.
Természetesen ezuttal nem az a célunk, hogy részlete-
sen foglalkozzunk akar a természetes vagy mestersé-
ges szaritas technologiajaval, csak arra szeretnék ra-
mutatni, hogy a miszaki tulajdonsagok javitasanak
egyik igen fontos és eredményes modszere a fanak
akar termeészetes, akar mesterséges uton valo kiszari-
tasa. Kétségtelen, hogy a fa ipari feldolgozasanak egyik
igen stlypontos és még maig sem teljesen megoldott
problémaja a fa mesterséges szaritasa. A megoldasra
varo feladat nem elméleti, hanem tisztan gyakorlati
nehézségekbe utkozik, s egyszeriien csak arrél van szo,
hogy feldolgozé tizemeink még ma sem rendelkeznek
korszerii mesterséges szaritoberendezésekkel. Ahol pe-
dig ilyen rendelkezésre all, ott meg sajnos, a meg:
felel6 szakkaderek hianyoznak.

Elvileg a szaritas természetes vagy mesterséges
uton hajthat6 végre, azonban meg kell allapitani,
hogy a fanak, de kiilonosképpen a fiirészelt arunak,
vagy egyéb mas fél vagy készgyartmanynak termé-
szetes szaritasa ma mar idejét multa. A természetes
szaritasnak csak megel6zni szabad a mesterséges sza-
ritast és a természetes Uton megkezdett szaritast mes-
terségesen kell befejezni. A természetes szaritas hosz-
sza ideig tart, nagy raktarozasi és kezelési koltség-
cel jar, tehat a modern faiparban arra kell torekedni,
hogy a természetes szaritast mindeniitt felvaltsa, ille-
toleg befejezze a mesterséges szaritas. Természetes
uton csak addig volna szabad szaradni a fanak, amig
annak ipari félgyartmanyokka valo feldolgozasa meg
nem tortént. Persze, faiparunk ma még mem annyira
fejlett, hogy ezt mindeniitt bevezethetnénk, és igy igen
sok helyen még ma is csak 5 természetes szaritasi
modot alkalmazzak.

A szaritasi technika fejlodését vizsgalva — el-
tekintve a természetes szaritastol — elsé allomasként

a thermikus szaritasi mod bevezetését kell megjelol-
nink. Bar nem kivanunk a thermikus szaritasi mod
fejlodéstorténetével foglalkozni, mégis meg kell 2lla-
pitani, hogy a thermikus szaritas modszereinek  ki-
alakulasa és foként pedig a nagyiizemi szarité beren-
dezések létesitésének ideje az elsé vilaghaborat kovetd
idokre esik. Az 1920-as évektol a masodik vilaghabo-
ruig, illetéleg napjainkig, e téren hatalmas fejlodés
kovetkezett be. A fejlodés ilitemét jelzik a természetes
es mesterséges huzattal miikodé kamara és csatorna
szaritok, a folytonos iizemi, ellenarama szaritok be-
vezetése, majd a vakuumszaritok alkalmazasa.

A holégszaritoknal alkalmazott hosszti szaritasi
1d6 ma mar nem felel meg a kovetelményeknek, az
ipar és technika mai fejlettségi allapota mellett és
a fokozodo anyagsziikséglet mind arra  kényszerit
benniinket, hogy keressiik azokat a modszereket, ame-
lyekkel a szaritasi id6t meg lehet roviditeni. Ez a to-
rekvés eredményezte a nagyfrekvencias szaritas beve-
zetését. A nagyfrekvencias szaritas elméletének kidol-
cozasa és foleg pedig a gyakorlatba valo atiiltetése a
szovjet kutatok munkassaganak koszonhets. Kétségte-
leniil, a jov6 a nagyfrekvencias szaritasé. Jelentségét
mi sem bizonyitja jobban az idémegtakaritas tekinte-
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tében, mint Uszpaszkij szavai: ,,a vastag anyagok
szaritasat orak alatt, a vékonyabb valasztékok szari-
tasat pedig az Ordk tort részeiben mérhetjik™.
A természetes és mesterséges szaritas hatasat vizs-
galva a miiszaki tulajdonsagok javitasa szempontja-
bol, a tudomanyos vizsgalatok eredmeényer es a gya-
korlati tapasztalat egyarant azt bizonyitjak, hogzy a
kiszaritott fa miiszaki tulajdonsagai jobbak, mint a
frissen dontott, vagy nedves faé. Erre vonatkozolag
utalni szeretnék arra a torvényszeriiségre, amely pl.
a fak nyomoészilardsiga és a viztartalom kozott fenn-
411, Ismeretes, hogy az egyes fafajok nyomoszilardsaga
a viztartalom csokkenésével, tehat a kiszaradas meér-
tékével rohamosan novekszik. fgy pl. ha az egyes fa-
fajok légszaraz allapot nyomoszilardsagi érteket egy-
ségiil vessziik, akkor az élénedves allapotu, tehat fris-
sen dontott fa nyomészilardsaga a légszaraz allapoti
nyomoészilardsagnak csak mintegy 50%/o-a.

A szaritis elényos hatasa megmutatkozik a fa-
fajok tartéssaga tekintetében is. A legszaraz allapotra
kiszaritott fa immunis a gombakéarositok tamadasaval
szemben. A szaritassal ugyanis megsziintetjitk a ‘a-
ront6 gombak életmiikodéséhez sziikséges feltételeket,
elsésorban a nedvesség tekintetében, miutan koz-
ismert tény az, hogy a faronté gombak a faban csak
17 nettészazaléknal nagyobb viztartalom mellett iud-
nak tenyészni. A favédelem szempontjabol a mester-
séoes szaritas még hatékonyabb, mint a termeszetes
szaritas, mert a szaritasnal alkalmazott magas homer-
séklet megoli a faban 1évé karositokat. Mindezek a
tények a faipar és a fakereskedelem szamara nélkiiloz-
hetetlenné teszik a mesterséges szaritast és valoban
hatasanal fogva a miiszaki tulajdonsagok javulasat
vonja maga utan.

A miiszaki tulajdonsagok javitasanak egy masik
kozismert modja a g6zolés. A g6zolés célja tGbbiéle
lehet. Célja lehet a g6zolésnek az, hogy a fat tovabbi
megmunkalasra el6készitsiik, mint pl. a hajlitomeg-
munkalasnal, vagy a furnérkészitésnél, amikor is a
o6z6lés hatisira a rostnyalabok fellazulnak, meg-
puhulnak s ezaltal a fa plaszticitasa novekszik, kony-
nyebben hajlithat6, gyalulhat6é és hamozhatd. G6zélni
szoktak azonban az egyes fafajokat a félgyartmannya
valo feldolgozas utan is, részben azért, hogy a fanak
szebb szinezddést adjunk, masrészt pedig azeért, hogy
tart6ssagat noveljik és miszaki tulajdonsagait javit-
suk. Torténhet a g6zolés azért is, hogy a termeszetes
szaritasnal, vagy esetleg a mesterséges szaritas alkal-
maval létrejott fesziiltségkiilonbségeket kiegyenlitsiik,
vagy a faban 1évé rovarok alcait elpusztitsuk és a kel
lemetlen elszinezédést vagy fiilledést ckozo gombak-
t6] megdviuk. A g6z6lés hatasa kétségteleniil az alkal-
mazott g6z6lési technologiatol fiige, elhibazott tech-
nolégiaval nemecsak hogy javitéo hatast nem ériink el
hanem ellenkezéleg igen jelent6s karnsodas érheti a
fat: megrepedezik, egyenlotlen szinezédés lép fel stb.
A régebbi gyakorlati felfogas szerint, a gozolés hata-
sara a fa poérusai felnyilnak, azonban a valosagban
ez nincs igy, legfeljebb csak a rostnyalabok fellazula-
sar6] lehet beszélni. Sokat vitatott kérdés, hogy a
o6zolésnek (szelvényaruk gézolése) milyen hatasa van
a fa hyeroszkopos tulajdonsagaira, azaz a fa zsugoro-
dasi és dagadasi tulajdonsagaira. A szakirodalmi ada-

tok nyoman és a gyakorlati életben az a vélemény ala-
kult ki, hogy a szakszertien végrehajtott goézolés ko-
vetkeztében kisebb meértékben ,,dolgozik™ a fa, munt
o6zoletlen allapotban. Sajnos azonban e tekintetben
még hatarozott vélemény nem alakult ki. Csak igen
kevés olyan irodalmi adat all rendelkezésiinkre, ame-
lyek minden kétséget kizarolag igazolnak ezt a felte-
vést. A magam részérol feltétleniil azon a véleményen
vagyok, hogy a gdzolésnek kedvezé hatasa kell le-
oyen a hygroszképos tulajdonsdgokra. Tagadhatatlan
és vizsgalati adatokkal bizonyithaté, hogy a gézoleés
kovetkeztében a faban igen jelentos lagyulas kovet-
kezik be, mar pedig a lagyulasnak maga utan kell
vonnia, hogy a g6zolt fa kisebb mértékben dolgozik.
mint a go6zoletlen. A g6zdléssel jaro lagyulas kedvezo
hatasanak nemcsak a fa zsugorodasanal és dagadas-
nal kell jelentkeznie, de kétségtelen az is, hogy
a 26z6lt fa megmunkéalasa is kénnyebb, mint a go6zo-
letlené.

Természetesen a g6zolés hatasa mas iranyban is
mutatkozik. Kétségtelen, hogy a faban kémiai és kol-
lidkémiai valtozasok is kovetkeznek be. A 100° C ho-
mérsékletii g6z (atmoszférikus g6z) hatasara kilugo-
z6dik a sejtfalakat alkotoé lignin és xylan egy resze,
(hangyasav és ecetsay levalasa mellett). Gyakorlati
=zempontb6l azonban az igy kiltgozodott alkatrészek
mennyisége annyira csekély, hogy az elhanyagolhato.
A o8z5lés alkalmaval a levegé oxigénjének hatasara
oxidacié lép fel és ennek kovetkeztében ismét a lig-
nin és a faban fellelhet§ csersav egy része aldozatul
esik. A csersavtartalmi anyagok oxidaci6ja maga-
val hozza némely fafaj sotét szinezGdését, mint pl.
a biikknél és a diénal. Ha a g8z6lés nyomas mellett
torténik, az elszinez6dés valtozik a nyomas nagysaga
szerint, 1 atm nyomasnal Falck szerint a vords szine-
26dés gyengébb (100° C hémérséklet mellett) ; 3—9
atm. nyomas mellett ( 142--179° C) a szinezddés
mélyrehatolé, azonban itt mar a fa anyagdban némi
felbomlas tapasztalhaté s ennek kovetkeztében az
irodalmi adatok szerint nagymeértékii a fa zsugoro-
dasa.

A miiszaki tulajdonsiagok javitasat célzo eljara-
<ok kozott feltétleniil meg kell emlékezniink azokrol
az eljarasokrol, amelyeknek célja, hogy a fak gyakor-
lati tartossagat noveljik. A gyakorlati tartéssag nove-
lésének kérdésével csak a teljesség kedvéért kivanok
roviden foglalkozni, annal is inkabb, mert ezt a ker-
dést mar érintettem a ..A fa korrézios tulajdonsagai
és mechanikai tartéssdga® c. jegyzetemben. Kétség-

telen, hogy a tartéssig fokozasa érdekében alkalma-

zott rendszabalyok, akar fizikai vagy kémiai értelem-
ben vett rendszabalyok legyenek azok, mind azt a célt
szolgaljak, hogy a fak természetadta tartossagat emel-
jik. A tartossidg emelése érdekében hasznalatos fizikai
rendszabalyok koziil mar osszefoglalolag foglalkoztam
a természetes és mesterséges szaritas keérdésével és a
g6z6lés javito hatdsaval. A kémiai rendszabalyok,
ahovi tartozik a fanak kiltigozasa mérges gazokkal
és gombaolé vegyszerekkel valo kezelése, a leghata-
sosabb javitd modszerek, mert alkalmazasuk folytan a
fak gyakorlati élettartama megsokszorosodik. A tar-
tossdgot fokoz6 rendszabalyok kozott feltétleniil meg
kell emliteni a biolégiai rendszabalyokat, amelyek
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ugyancsak azt a ceélt szolgaljak, hogy a fa romlasat
el6id6z6 karositok életfeltételeit megsemmisitsiik,
meégis, maga az a tény, hogy mentesiteni tudjuk a fa-
anyagot a gombak és rovarok korrozidjatol, kozvetve
a fa tartossaganak novelését eredményezi.

A fentiekben targyalt javito eljarasok mellett kii-
lon fejezetben kell targyalnunk azokat a modszereket,
amikor a miszaki tulajdonsagok javitasat a feldolgo-
zasnal alkalmazott technolégiai eljarasokkal hajtjuk
végre. Az alabbiakban targyalt modszerek kivétel nél-
kiil, mind azt a célt szolgaljak, hogy a fa természe-
tes hibait kikiisz6boljiik és hatranyos tulajdonsagait
megvaltoztassuk és ezaltal a természetes fanal joval
egysegesebb, homogénebb Gsszetételli anyagot kap-
junk. Amikor a fak miiszaki tulajdonsagat javit tech-
nologiai eljarasokat targyaljuk, természetesen nem

elégsziink meg azzal, hogy fébb vonalaiban ismertes-
sik a javitott tulajdonsagt készitményeknek gyartas-
technologiajat, hanem legféképpen arra kivanunk ra-
mutatni, hogy javité eljaras folytin milyen mértékben
sikeriilt biztositani az Gj készitmény egységes, homo-
gen osszetételét és ennek kovetkeztében milyen mér-
tékben javult a kérdéses fafaj miiszaki tulajdonsaga
a termeszetes faehoz képest. _

A feldolgozas soran alkalmazott technolégiai
modszerek hivatva vannak a fak fizikai, mechanikai és
esetleg kémiai tulajdonsagait megjavitani. A fa fizikai
¢és mechanikai tulajdonsagait javithatjuk lemeztechni-
kai eljarassal, rétegeléssel, tomoritéssel, idegen anya-
gok bedolgozasaval, a fanak rostelemeire valé bonta-
saval és a rostlemezeknek nyomas alatt valé ujra-
egyesitésével, |



Otvozott szerszamacélok

BECSKE ODON

Az acelokat két nagy csoportra oszthatjuk, ngy-
mint szénacélokra és otvozott acélokra. A kiilonbozé
otvozoanyagoknak az acélra gyakorolt befolyasat csak
altalanossaghan lehet megadni. Nem lehet ugyanis
pontosan meghatarozni, hogy bizonyos szazalékos ot-
vozessel milyen eredményt tudunk elérni. Kiilonosen
vonatkozik ez arra, amikor két vagy tobb otvozéelemet
adagolunk az acélba. Hatasuk ugyamis ilyenkor nem
osszegezodik. Az oOtvozoelemek az acél kilonbozé tu-
lajdonsagaira gyakorolnak hatast. Ezek a keménység,
szilardsag, szivossag, korroziéval szembeni ellenallas,
éltartossag stb.

Az otvozoelemek az acél allapotabraja atalakulasi
helyeinek helyzetét megvaltoztatjak, igy az edzési
szempontbol fontos A, pont helyzetét is. (Ez az a pont,
illetéleg homérséklet, amelyre az acélt felhevitve az
teljes egészében ausztenites szerkezetiivé valik, ami az
edzhetdség eléfeltétele.) Vannak olyanok, amelyek az
A, pontot csokkentik, ide tartoznak a mangan, a nik-
el és a cobalt; ezen anyagokkal 6tvozott acélokat
eszerint edzéskor alacsonyabb hémérsékletre hevitjiik.
(Szénacéloknal az A, pont hémérséklete az acél szén-
tartalmatol fiiggéen 906 és 721° C kozé esik.) Az A,
atalakulasi pontot emelik az aluminium. cilicium.
foszfor, titam, vanadium. crém, molybdén, és a wolf-
ram. llyen Gtvozéanyagokat tartalmazé acélokat ezek
szerint edzéskor magasabb hdmérsékletre kell heviteni.

Befolyasoljak az o6tvozéanyagok a kritikus lehii-
lési sebességet. (Ez az a lehiilési sebesség, amellyel az
acelt le kell hitentink, hogy teljes keresztmetszetében
atedzodiék, azaz martenzites szerkezetfivé valjon. A kri-
tikus lehiilési sebességet C°/mp-ban mérjiik.) fgy pl.
egy 0.3% Mn tartalma acélanyag kritikvs lehiilési se-
bessege 750° C/mv. ugyanezen acél kritikus lehiilési
sehessége 1.5%. Mn tartalom mellett mar csak
80°C/mv. Leger6sebb csékkentShatisa 4 nikkelnek
van. Tobb otvozdelem lehiilési sebesséecsokkentd ha-
tasa nagyobb, mint egy elemnek egyediil, ugyanazon
szazalékos mennyiség mellett.

Az acél otvozésének azonban nemcsak az a célja,

hogy a szénacéloknal alkalmazott hékezelési eljarasok
tokéletesebb eredményt adjanak, hanem sok esetben
azert alkalmazunk otvozéanyagokat, hogy nagyobb .
szilardsagt, nagyobb keménységli, s &ltalaban jobb
technolégiai tulajdonsagi acélanyagot nyerjiink. Ot-
vozessel nagyszilardsaga, jo kopasallo, héallo, vegyi
hatasokkal szemben ellenallo acélokat kaphatunk.

Szénacéloknal szobahémérsékleten az allapotabra-
nak megfelel6 lassii lehiitéskor haromféle szovetszerke-
zetet talalunk. Szerkezete lchet ferrites, perlites és ce-
mentites. Az oOtvozéanyagok megvaltoztatjak az acél
ausztenites mezejének alakjat.

Néhany otvozéanyag megfelel6 mennyiséghen
adagolva az ausztenites mezét a szobahSmérsékletig is
kitolja. Ennek legalsé pontja szénacéloknal, mint tud-
juk 721° C. Eszerint az otvozott anyaghan meg-
jelenhet egy negyedik szovetelem is, az ausztenit. Az
ilyen acélnak természetesen mas tulajdonsigai lesznek.

Vannak 6tvozéelemek, amelyek a kritikus lehiilési
sebességet 0-ra csokkentik. Ez azt jelenti, hogy ha az
ilyen acélt egészen lessan hiitjiik le, akkor is marten-
zites szerkezetli lesz, azaz megedz6dik. Tgy tehat mar
hokezelés nélkiil is martenzitet kapunk.

Egyes Otvozdelemek az acélba adagolva, a henne
lévo szénnel karbidokat alkotnak. Az 6tvozéelem kar-
hidjai uj szovetelem, amely az anyag tulajdonsagait
elonyosen  befolyasolhatja. A vaskarbid is kemény
szovetelem, de az 6tvozéanyagok karbidja az esetek
tobbségében még keményebb, s ridegebb, azért meg
kell vizegalni minden egyes 6tvozSelem esetében, hogy
képez-e karbidokat vagy sem. FEzek szerint minden
otvozoanyagnal meg kell vizsgalni, hogy:

@) hogyan befolyasolja az otvoz6elem az anyag
kritikus homérsékletét.

b) hogyan valtoztatja a kritikus lehiilési sebes-
seget,

c) képez-e a szénnel karbidokat.

A kovetkezokben felsoroljuk az acél legfontosabb
otvozéelemeit, megvizsgaljuk azoknak az acél tulaj-
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donsagaira a gyakorolt hatasat és kiilonésen a forga-
csoloszerszamoknal valo alkalmazasi teriiletét.

Mangan.

A mangant az acélgyartasnal, mint dezoxidalo
anyagot hasznaljak, ezért kivétel nélkiil minden acél
tartalmaz mangant. Manganacélnak azonban csak azt
az acélt nevezik, amelynek mangantartalma nagyobb,
mint 0,8%.

A mangan icsokkenti a kritikus hémeérsékletet (A,
pont), csokkenti a kritikus lehiilési sebességet, s a
szénnel karbidokat alkot.

Ha a mangantartalom nagyobb mint 5%, az iacél
kritikus lehiilési sebessége 0O-ra csokken. Ha tehat az
ilyen acélt lassan hagyjuk lehiilni, akkor is edzett alla-
poti, azaz martenzites szovetszerkezeti acelt kapunk.

Ha a Mn o6tvozést acélban nagyobb mennyiségii
szén van, a szénnek A, pont és kritikus lehiilési sebes-
ségcsokkenté hatasa miatt kevesebb Mn tartalom is
elegend6 ahhoz, hogy az acél martenzites legyen. PL.
1.29 széntartalmi acél esetén a martenzites szovet-
szerkezet mar 1% mangan hatasara is megjelenik;
ugyanigy pl. az ausztenites szerkezet eléréséhez csak
4% wmangan sziikséges.

A benniinket kozelebbrsl érdekls szerszamacélok-
nal a mangan okozta kritikus lehtilési sebességesokke-
nés miatt nagyobb keresztmetszetii szerszamok edz-
hetok at, ‘s ezek keménysége is magasabb a keletkezd
mangankarbid miatt. E szerszamok azonban 300° C
folotti homérsékleten nem hasznalhatok, mert 300° C
felett keménységiiket elvesztik.

Az 5—129 mangantartalmi 1. m. martenzites
acelokat altalaban nem hasznaljak, azonban nagy-
jelentoségtiek az ausztenites acélok, melyeknek Mn tar-
talma 12% folott van. Az ausztenit ugyanis Wegyes-
kristalyos szerkezet, ennek kovetkeztében magas szi-
lardsaeti és igen szivos, nyulasa 60—800/p, szemben
a szénacel 16% nyulasaval.

Nikkel.

A nikkel a kritikus hémérsékletet (A, pont) csok-
kenti, vgyancsak csokkenti a kritikus lehiilési sebessé-
get is, karbidokat viszont nem képez, de szemcsefino-
mité6 hatasu.

A nikkel a kritikus hémérsékletre és kritikus le-
hiilési sebességre ugyanolyan hatast gyakorol, mint a
mangan, csak koriilbeliil kétszer olyan mennyiségti
nikkellel tudjuk ugyanazt a hatast elérni, mint man-
gannal. Ha a nikkeltartalmat 25%-ra novelik, meg-
jelenik az ausztenites szerkezet.

A perlites nikkelacélokat két csoportra lehet osz-

tani, éspedig a szerkezeti és szerszamacélokra. Nagyobb
jelentésége csak a szerkezeti acéloknak van, mert nik-
kelotvozésti szerszamacélokat a gyakorlatban nem al-
kalmaznak, miutan a nikkel karbidokat nem képez,
nem ad tehat olyan kemény szovetszerkezetet, amely
a szerszamokhoz isziikkséges. Ugyanakkor a mangannal
lényegesen dragabb. Egyéb o6tvozéanyagok mellett
azonban a nikkelt is alkalmazzak szerszamacéloknal.
A nikkel az 4. n, komplex acéloknal szerepel, mint

negyedik otvozdelem. Alkalmazasa moveli az acél at-
edzhet6ségét, s a szemcsefinomsagot.

Az ausztenites nikkelacéloknal tiszta ausztenites
szovetszerkezetet tudunk elérni. A nikkel az acél kri-
tikus homérsékletét normalis, iazaz szobahdmérsékletre
csokkenti. Kz az ausztenites szerkezet homogén lévén,
korrozioallo tulajdonsagokkal rendelkezik. Az auszte-
nites acélokban a nikkeltartalom mar olyan magas,
hogy a nikkelnek passzivalo hatasa is van, s az ilyen
acélok rozsdaallok.

Krom.

A krom a kritikus hémérsékletet (A.) emeli, a
kritikus lehiilési sebességet csokkenti, tovabba karbid-
képzo hatasi. |

Ha krom nincs az otvozetben, akkor az auszteni-
tes mez$ felsé hatdra tiszta vasanyagnal 1401° C.
alsé6 hatara pedig 906° C. Ha az acél kromtartalmad.
akkor az ausztenites mezé felsG hatara lefele, also
hatara pedig folfelé tolodik. A 10%-nal kisebb krom-
tartalmi acélok altalaban ugy viselkednek, mint a szén-
acélok, 15%-on feliili kromtartalom mellett azonban
az acélok tiszta ferrites szovetszerkezetet mutatnak.

A krém karbidképzé elem, ha azonban a karbid-
képz6dés megakadailyozasara a vas széntartalmat ala-
csony értéken tartiuk, akkor tiszta ferrites szerkezetii
acélt nyeriink, ami homogén. Az ilyen acél kedvezd
tulajdonsagokkal rendelkezik korroézioval szemben.

Szerszamacélokban a krom alkalmazasa nagyon
célszerti. mert a keletkezé karbidok nagy keményse-
ofiek, a szerszam kopasallo, a ‘csokkentett kritikus le-
hiilési sebesség miatt pedig az acél olajban, vagy eset-
leg leveg6n is nagvobb keresztmetszetben is jol at-
edzhets. Féleg mardk és fardk készitésére hasznaljak.

Uegy a krém, mint a nikkel-6tvozésnek bizonyos
hatranyai voltak az acélokra. jollehet mindakett6 igen
elényos befolyast is gvakorolt az acél tulaidonsaegaira.
fov pl. tiszta nikkelotvozés a karbidképzodés hianya
miatt szerszdmacéloknal nem volt alkalmazhat6. Krom-
acéloknil viszont a kritikus hémérséklet (A, pont)
novekedésébdl az a hatrany szarmazott. hogy az ilyen
acélok szemcsedvrvulasra voltak hajlamosak. mert
edzésnél magasabb hémérsékletre kellett ket heviteni.
Miutan a krom karbidképz6dé, a nikkel pedig szemcse-
finomité hatast, a nikkelotvozeti acélokban g karbid-
képzédés hianvat kromotvozéssel lehet megsziintetni.

A kromnikkel acélokat két f6csoportra osztjuk, az
egyik csoportba tartozok csak kevés nikkelt és kromot
tartalmaznak (2%), a masodik csoportba tartozok
magasan otvozott acélok. Az alacsonyan otvozott
krémnikkelacélokat csak mint szerkezeti acélokat hasz-
naljak. !

A magasan otvozott kromnikkelacélok kozil leg-
oyakrabban a 18/8-as acélt alkalmazzak, ebben 189/g
krom és 8% nikkel van. Az ilven acél ausztenites szo-
vetszerkezetti. tehat nagy szakitoszilardsagti és nagy
a myulasa. Egyuttal sav és korrozioallo (homogén
acél). Ennek az otvozetnek a széntartalmat alacsony
értéken tartjak, mert ha a 0,1%-nal magasabb, krom-
karbid keletkezik, ami meghbontjg az ausztenites szo-
vetszerkezet egyontetiiségét. Magasabb széntartalom
csak akkor engedheté meg, ha az ausztenites krom-

nikkelacélt 1000—1200° C-ra hevitik, s utana gyorsan
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lehiitik, hogy az elézéleg oldatba ment karbidok ne

tudjanak kivalni, s a szén oldott &allapotban alacso-

nyabb hémeérsékleten is megmaradjon.

Silicium.

A »ilicium az acél atalakulasi homérsékletét (A,
pont) emeli, a kritikus lehiilési sebességet erdsen csok-
kenti, a siliciumtartalmi acélok ezért nagyobb kereszt-
metszetek esetén is jol atedz6dnek. A silicium a rugal-
massagl hatart is erdsen noveli, azért a siliciumacélt
foleg rugok gyartasara hasznaljak. Meg kell azonban
jegyezni, hogy a siliciummal 6tvozott acélok szemcse-
durvulasra hajlamosak.

Vanadium.

A vanadium erésen karbidképzo elem. Ezért f6-
leg szerszamacélok otvozésére hasznaljak. Noveli az
acél szakitoszilardsagat, folyasi hatarat, anélkiil, hogy
nyulasat csokkentené. Csokkenti az acél héérzékenysé-
get, tagitja az edzési hatart, s noveli az acélok szem-
csefinomodasat. Szerszamoknal nagymértékben noveli
a kopasi ellenallast, s a szerszamot éltartéova teszi. Fa-
megmunkalo szerszamok egyik leggyakoribb 6tvozé-
anyaga.

Molibdén.,

A molibdén a vanadiumhoz hasonléan erdsen kar-
bidképzé elem, erésen csokkenti a kritikus lehiilési se-
bességet. Noveli az acél szakitoszilardsiagat és atedzé-
dését. Foleg a nikkel helyettesitésére, illetve potlasara

hasznaljak. (Cr—Mo acélok.)

Cobalt.

A cobalt nem karbidképzé elem, de javitélag hat
a szerszamacélok minéségére, csokkenti a hé iranti
érzékenységet; foként az acél melegszilardsaganak
emelése céljabol alkalmazzak.

Wolfram.

A wolfram noveli a kritikus hémérsékletet. esok-
kenti a kritikus lehiilési sebességet, s erdteljes karbid-
képzo hatas.

A wolframtartalma acélokat két nagy csoportra
osztjuk. Az egyikbe az alacsonyan otvozott acélok tar-
toznak, 1—2% wolframtartalommal, a masik csoport
a magasan otvozott wolframacélok csoportja, ezek

wolframtartalma 10—20%.

A wolfram kis mennyiséghen otvozve is karbid-
képz6, s emiatt noveli az acél szilardsagat. A kritikus
lehiilési sebességet csokkentve, az atedzhetGséget noveli.

A wolframotvozésii  szerszamacélok a  wolfram
karbidképzé hatasa miatt rendkiviil kemények, s nagy
keresztmetszetben is atedzheték. Az ilyen szerszamok
azonban csak hidegen hasznalhatok, mert az edzéssel
elért szovetszerkezet 300° C-on til mas szovetszerkezetté
alakul at, s az acél elveszti keménységét.

A magasan Otvozott wolframacélokat melegen
dolgoz6, vagy forgacsolas kozben erésen felmelegedd
szerszamok készitésére hasznaljak.

A wolframkarbidot tartalmazo szerszamok ecsak

000—600° C-on lagyulnak ki. Leggyakoribb tipusuk

a 18—4—1I1-es szamu gyorsacél. Ennek 18% wolfram,
49 krom és 1% vanadium tartalma van. A krémra
azert van benne sziikség, mert az acél kritikus lehi-
lési sebességét csokkentvén, a szerszam jobban atedz-
het6. Az 1% vanadium, annak szemcsefinomité hatasa
miatt sziikkséges. A gyorsacélok széntartalma mintegy

1%.

Keményfémek.

Mint tudjuk, a wolframkarbid igen ellenallé, rend-
kiviil nagy keménységii anyag, amely keménységét ma-
gas homeérseékleten is megtartja. Ha olyan anyagokat
készitlink, amelyek tiszta wolframkarbidbél allanak.
akkor az ilyen fémeket keményfémeknek nevezziik. A
keményfémekben legnagyobb szizalékban el6fordulé
fem a wolfram. Kisebb mennyiséghen tartalmazhat
titant, nikkelt, vasat és természetesen szenet.

A keményfémeket nagy keménységiik miatt for-
gacsolni nem lehet, s ezért ontéssel, vagy zsugoritassal,
mindjart a kivant alakra ‘hozzak, utélag legfeljebb
kiilonleges csiszolokével csiszoljak. Az ontési eljaras
1igen koriilményes, mivel az anyag megomlesztése igen
magas hoéfokot kivan, azért g legtobb esetben a zsugo-
ritasi eljarast hasznaljak.

A wolfram, titan, tantil, molibdén fémek kar-
bidjait porra orlik, s Osszekeverik valamilyen alacso-
nyabb olvadasponta fém poraval, pl. vas, nikkel,
vagy kobalt porral. Ebb6l a fémpor keverékbdl a ki-
vant format nagy nyomassal, sajtolassal allitjak el6.
Az igy készitett kis fém lapkat 750—800° C-on hid-
rogéngaz kornyezetében izzitjak; ezt az eljarast eld-
zsugoritasnak nevezziik. Az ilyen el6zsugoritott anyag
meg . megmunkalhato, viszonylag lagy fém, s igy
annak végso alakjat konnyen meg lehet adni. A vég-
leges zsugoritast 1500° C-on végzik, ugyancsak hid-
rogénkornyezetben valé izzitassal. A fém lehdlése
utan azonnal hasznalhato.

A keményfémek rendkiviil kemény, kopasalls
anyagok, melyek keménységiiket még 900° C-on is
megtartjak. A forgacsolaskor felléps nagy felmelege-
dést anélkiil, hogy keménységiik csokkenne, kibirjak.
Segitségiikkel majd minden anyag megmunkalhaté.
A faiparban Gjabban alkalmazzik, nagyteljesitményii
maroszerszamok készitésére. Tekintette] a keményfé-
mek igen magas arara, nem a teljes szerszim, csak a
megmunkalo él késziil beldlik, amelyet azutan Ggy
forrasztanak a kozonséges szerszamacélbol késziilt
szerszamra.

Valamely acél kiilseje annak mindségét nem
arulja el, az acélanyag megitélésénél vagy alapos
anyagvizsgalatra vagyunk utalva, vagy az acélt huza-
mosabb ideig ki kell probalnunk, mely esetben annak
elonyos és hatranyos tulajdonsiagai biztosan kitiinnek.

Az anyagvizsgalat kiterjed az acél kémiai Ossze-
tetelére, kristalyszerkezetére, azaz szovetszerkezetére,
s szilardsagi tulajdonsagaira. A szilardsagi tulajdon-
sagok koziil els6sorban a keménység, azutan a szilard-
sag, nyulas szivossag érdekel benniinket.

Az edzett szerszamacélok keménységének megité-
lesére a Rockwell-vizsgalat szokasos. A faiparban
hasznalatos szerszamacélok Rockwell keménysége 50
és 00 Rec, kozott van, a keményfémeké 71—78 Re.
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Reszelhetok az acélok 43 és 50 Re. kozott. A csiszol-
hat6 szerszamok normalkeménysége 59—62 Re.

Csupan keménységiik alapjan a kiillomb6z6 acél-
fajtakat nem lehet egymastol megkiilonboztetni, s a
keménység sem biztos mérészama valamely acélfajta
eltartossaganak és bizonyos célra valo alkalmassaga-
nak. Kozonséges szerszamacélok is lehetnek kemé-
nyek és mégsem elég éltartok.

Gyakran sziikséges, hogy valamely acél mind-
ségét kozelitéleg allapitsuk meg. Ilyenkor reszelovel
eszkozolhetiink keménység probat. Finom és joming-
ségli €les furészreszelovel rovid, de erdteljes lokések-
kel megpréobaljuk megreszelni az acél feliiletét. Ha a
reszel6 konnyen fog, az anyag lagy. Ha azonban a
feliiletrol lecsuszik vagy alig fog, akkor a kemeény-
ség mar 60 Re. koriil van,

Az acél Osszetételére szikraproba adhat kozelito
felvilagositast. A szikraprobaval természetesen nem
tudunk kovetkeztetni az anyag 0/p-0s Osszetételére,
csak azt tudjuk megallapitani, hogy valamely 6tv6z6-
anyag jelen van-e az illeté acélban.

A famegmunkaloszerszamok készitésére leggyak-
rabban hasznalt acelfajtak:

a) Kozonséges szerszamacél. Ide tartozik minden
szénacel. Széntartalmuk atlag 0.8—1%

b) Kiilonleges, kismértékben o6tvozott acél, 0,9—
1,59/ széntartalommal és nem tobb, mint 59/ osszes
otvozoanyagtartalommal, mindenesetre 1,29/p-nal ki-
sebb wolframtartalommal. Az otvozéanyag legnagyobb
része krom, kisebb mennyisége vanadium, esetleg
wolfram.

c) Nagyteljesitményt szerszamacel. Magasan ot-
vozott acél, tobb mint 59/p otvozéanyagtartalommal,
féleg krommal, példaul 120/ kromtartalommal. Mel-
lette foleg vanadium, esetleg kevés wolfram.

d) Gyorsacél. Nagyobb wolfram, amellett kréom-
vanadium tartalommal.

e) Magasan otvozott gyorsacél, legalabb 120/,
wolfram és egyéb 6tvozo anyagtartalommal, krommal,
vanadiummal, molibdénnel.

f) Keményfémek, wolfram, esetleg titankarbid,
kevés kobalt és vas, mint kotoanyag.,

Kozonséges szerszamacelbol, azaz szénacélbol ma
mar csak a legkozonségesebb, nagyobb hasznalatnak
ki nem tett szerszamok késziilnek, igy pl. ritkan hasz-
nalt kelelokések, kapasmarok, gyenge mindségii fii-
részlapok, kéziszerszamok, s ezeknek is csak egyné-
melyike.

A faipari szerszamipar is ma mar jorészt kiilon-
legesen oOtvozott acélokbol dolgozik, amelyben kisebb-
nagyobb mennyiségli 6tvozoanyag is van. Ezen acélok
eltartossaga lényegesen nagyobb és kismennyiségt
otvozoanyagtartalom mellett az arkiilonbsée lényeg-
telen.

A faiparban kiilonosen jol bevalt a nagyteljesit-
ményu, azaz tobb mint 59/p 6tvozéanyagot, féleg kro-
mot tartalmazo acél. Ez nem gyorsacél, jollehet sokan
annak nevezik. A gyorsacélok jellemzéje ugyanis a
nagy wolframtartalom. A nagyteljesitményli magas
kromtartalma acél a gyorsacéloknal olesobb, de mint
famegmunkaloszerszamanyag értékesebb. A gyorsaceél
foleg ott elonyos, ahol a szerszamnak erds melege-
désnek kell ellenallnia, tehat ahol vagy a megmun-
kaland6 anyag meleg (izz6 allapotban van), vagy pe-
dig a forgacsolaskor felléepé surlodas kovetkeztében
melegedik fel.

A fa megmunkalasa folyaman csak normalis me-
legedés lép fel, amelynek a kromtartalma acélok tel-
jes mértékben ellenallnak. Mas 5 helyzet, ha a mele-
gedés tallépi a 300° C-t, mert ebben az esetben
a kromtartalmi szerszamok is kilagyulnak, viszont
ilyen hdfok mellett a fat sem lehet megmunkalni,
mert megporkolodik.

A magasan Otvozott, azaz koriilbeliil 120/ wolf-
ramtartalmi gyorsacél termeészetesen nagyobb teljesit-
meényt nyujt, mint egy nagyteljesitményi kromacél,
azonban az arkiilonbség a ketté kozott olyan nagy,
hogy semmi szin alatt sem fizeti ki magat ilyen ma-
gas wolframtartalma aceélbol faipari szerszamok ké-
szitéese. Helyette érdemesebb keményfémlapkas szer-
szamokat hasznalni, mert ezek sokkal nagyobb telje-
sitménytiek, s arban legtébbszor nem dragabbak, mint
a nagyteljesitményli, magasan 06tvozott wolframacél-
bol késziilt tomorszerszamok.



/Meghivc’i

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet a Magyar-Szovjet Baratsagi Hénap al-
kalmabol 1954. marcius 24-én szerdan délutan 17-30 déra kezdettel az egye-
silet székhazaban (V., Realtanoda-utca 13-15)

Kszponii eléaddSl rendez.

Eloado: Jovanovich Jézsef, a Faipari Kutaté Intézet munkatarsa.
Targy: A sellak minosége és felhasznalasa.

Kerjiik egyesiiletiink tagjait, valamint az érdekl6déket, hogy az el6addson
minel tobben vegyenek részt. Az Hlnokség
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A butoripari géppark helyzete

MAJ

Az 0j kormanyprogramm tobbek kozott a fa-
Iparra is rairanyitotta a figyelmet. A kormanyzat el-
hatarozta, hogy a dolgozok részére nagymennyiséeii,
kifogastalan mindségli, szép kivitelii batort gyartat és
ezért egyik soronlevé feladatunk a butoripar nagy-
mervu fejlesztese.

Butoriparunk az export részére eddig is kivalé
minoségli butort gyartott és a belfoldi sziikségletet is
kitin6 minoségli butorral latta el. Ennek folytin a
butoripar a multban is jelentékeny gazdasigi tényezo
volt. Nehéziparunkban, pl. a vagongyartasnal, hajé-
gyartasnal és a mezogazdasagi gépgyartasban is sza-
mottevo faipari részleg dolgozik. Az épitGipar faipari
reszlege és a vegyesfaipar, amely az egyéb iparok
részére faipari gyartmanyokat allit el6, ugyancsak je-
lentékeny meéretli szektorok. Ezek alapjan meg lehet
allapitani, hogy a faipar egyik legnagyobb iparagunk,
amely szocialis és nehézipari kapcsolatai folytan még
jobban noveli kozgazdasagi jelentosegét.

Ez a gazdasagilag fontos iparag, amelyre népgaz-
dasagunk komolyan szamit és épit, gépi felszerelés
tekintetében a legszomorubb képet mutatja. Mennyi-
segben elégtelen gépparkjanak tilnyomo része, elavult.
régi tipusu, elhasznalt gépekbol all. Ezeket csak allandé
javitassal lehet azon a szinvonalon tartani, hogy ter-
melésre alkalmasak legyenek. Az alland6 javitas nagy
termelési kiesést von maga utan, az elavult tipusok
viszont lehetetlenné teszik a legkorszeribb faipari
technologia alkalmazasat, ami a gyartmany mindoseé-
oét rontja és fékezi a termelés iitemét.

A butoripar gépallomanya, a jelenlegi kisméreti és
csak egyes gépekre szoritkozo belfoldi termelés foly-
tan, beltoldi gépekkel nem frissul fel. Import geé-
pekre nem tudunk oly mennyiségben valutat aldozni,
mint amennyire sziikség lenne. A termel6 lizemek ja-
vitomihelyei korszeriitlenek, a reajuk harul6 felada-
tot, hogy a gépeket jokarban tartsak, nem tudjak tel-
jesiteni. A nagyobb javitasok és felajitasok elvégze-
sére nem rendelkeziink jol felszerelt faipari gépjavito
uizemmel. A jelenlegi adottsagokkal rendelkezdé gép-
javito luizem minden torekvése ellenére sem tudja ki-
celégiteni a vele szemben tamasztott igényeket, amelyek
a jovoben meg fokozodni fognak. Gépeinket haszna-
lat kozben talterheljik és szakszeritlenul kezeljiik.
Nem megfelelé fordulatszam, illetve vagasi sebesség
alkalmazasaval dolgoztatjuk és a megengedettnél na-
gyobb fogasokat vesziink. A sziikségesnél nagyobb
motorok alkalmazasa nemcsak a gépnek art, hanem te-
temes energiapazarlast is jelent.

Mindez azzal jar, hogy gépallomanyunk gyorsan
romlik. Hogy ezen romlas kovetkezményeit a faipar
elkeriilhesse és a kormanyprogramm célkitiizéseinek
eleget tehessen, siirgésen intézkedni kell, hogy a hely-
zet lényegesen megjavuljon és a faipar rovidesen meg-
felelo és korszeri megmunkalé gépekhez jusson.

Mindenekelott a faipari gépmunkasok szakmai
képzettségét kell emelni. Csak a miiveleteket és a gép
kezelését ismerd szakképzett gépmunkas dolgozhasson

JOZSRETF

a gepen, amialtal megszintetnénk a tualterhelést
és a gepek kimeéletlen kezelését. A gépeket szakkép-
zett beallitok és karbantartok gondozasara kell bizni,
hogy hozzanemértok ne is nyulhassanak hozza.

Biutoripari viszonylatban a gépek karbantartasa és
kisebbszerii javitasa az lizem karbantarté miihelyének
feladata. Ezeket a miihelyeket, amelyek jelenleg igen
kezdetlegesek, jo szakemberekkel és megfelel szer-
szamgepekkel kell ellatni és mentesiteni az tizem min-
den egyéb javitasi munkaitél, hogy kizarolag a gé-
pek tervszerli javitasaval foglalkozzanak. Az egyéb
javitasokat és szereléseket egy fiiggetlen javitorész-
leg létesitésével kell megoldani. A TMK mihelyek
feladatat a faiparban részletesen meg kell hatarozni,
mert ezek a miihelyek sokszor teljesitképességiiket
meghalado feladatokat oldanak meg. A butoripar TMK
miuhelyeinek a jelenlegi felkésziiltsége és felszerelése
mellett nem lehet feladata a gépek generaljavitasa.
A TMK miihely feladata kizarolag a gépek allando
feliilvizsgalata, kenése, helyes gépi és geometriai be-
allitasa, a romlé és elhasznalodo alkatrészek, csap-
agyak cseréje, csavarok potlasa, kisebb deformaciok
kiegyengetése és a mozgo és forgo alkatrészek és azok
palyainak illesztése. Ide tartozik még a gépek altal
végzett muveletek pontossaganak vizsgalata, a muvelet-
sebesség és energiafogyasztas szabalyozasa és végiil a
gépek generaljavitasba adasa.

A gépek generaljavitasara, atalakitasara, korsze-
rusitésére, automatizalasara, teljesitménynovelé Dbe-
rendezések felszerelésére, megfelelé szerszamgépekkel
és meéroeszkozokkel felszerelt, b6 kapacitassal ren-
delkez6 javitolizemre van sziikség. Ez az iizem lenne
hivatva a leromlott, hazilag meg nem javithato gé-
pek javitasat, korszerisitését elvégezni és biztositani,
hogy a termelésbe ujbol beallitott gépek teljesitménye
novelheté legyen.

Ennek a javitoiizemnek szorosan a butoripar ko-
rébe kell tartozni, hogy eleget tudjon tenni a butoripar
kivanalmainak. A gépiparunk még nem rendelkezik
megfelel6 szakemberekkel, akik a faipari technologiat
1s ismernék, igy a felmeriil6 problémakat csak kozo-
sen tudjak megoldani olyképen, hogy a hibakat és
hianyossagokat a javitoiizem dolgozoi a faipari dol-
gozokkal tizemkozben allapitjak meg és a javitasok
utan a gépet ugyancsak kozosen és tizemben vizsgal-
jak meg. A javitoizemnek kozvetlen kapesolatban kell
lenni a faipari megmunkalogépeket tervezd intézettel
1s, mert az atalakitasi és korszerusitési problémakat ko-
rultekintoen meg kell terveztetni, viszont a javitoiizem
értékes tanulmanyi és kisérleti lehetéségeket tartal-
maz a tervezok részére. Az elGbbiekben lesziogezett té-
nyek sziikségessé teszik tovabba azt is, hogy a
gepjavitouzem kooperaljon a faipar tudomanyos szer-
veivel, az egyes problémak megoldasanal tamasz-
kodjon azokra, viszont a tudomanyos szervek legye-
nek segitségére a javitoiizemnek a miiszaki kérdések
megoldasanal és megfelel6 szakemberek kiképzésé-
nél.
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A fenti intézkedések Onmagukban nem oldjak
meg a kérdést csak a faipar gépallomanyanak gyors-
iitemii romlasat csokkentik és az ipar aranylag
kedvezébb helyzetbe keriil. Dont6é javulast csak a
faipari megmunkalogép-gyartas meginditasa jelentene,
Ezt a kétségteleniil nehéz feladatot csak tervszerien.
a legmesszebbmend tamogatassal és az érdekeltek sze-
leskorii kooperaciojaval lehet megoldani. Az elso
megoldandé kérdés a tervezés. Famegmunkalogep ter-
vezésében jartas szakembereink nincsenek. Szamitasba
joheté szakembereink szétszortan kiilonféle uzemek-
ben dolgoznak. Az Uzemgép Tervezd Intézetnek, mely
a faipari megmunkalogépek tervezésével foglalkozik.
igen komoly kezdeti nehézsegekkel kell megkiizdens,
amig a sziikséges ismereteket és gyakorlatot Ossze-
oyiijti és egy tervezécsoportot kialakit. Hogy ezt a fel-
fejlédési idot a legrovidebbre csokkentsiik, szikséges,
hogy a faipari megmunkalogépekkel foglalkozo terve-
26k a faipar szakértdire tdmaszkodjanak. Targyaljak
le a kérdéseket a faipar tudomanyos szerveivel és hasz-
naljdk ki azokata kisérleti lehetoségeket, amelyeket a
faipar, a gépjavito és a tudomanyos laboratériumok
nyujtanak. Az iparban talalhato gépek. tekintettel arra
hogy azok kozott vilagviszonylatban ismert markak
meotalalhatok, béséges alapot nyujtanak a tanulma-
nyozasra. Az igy szerzett tapasztalatok lehetoseget
nyujtanak egy olyan géptipus kialakitasara, amely a
lecjobb tulajdonsagokkal rendelkezik. Vegil, de nem
utoljara meg kell emlékezni a szakirodalomrol s,
amelyet at kell tanulményozniok a tervezéknek, hogy
hirtokaba jussanak a gépszerkesztés és a fatechnologia
legtijabb tudoményos eredményeinek.

A faipari technologia sajatossaga 1gen komoly
6s a fémipari szerszamgépeknél ismeretes probléma-
kon feliil, tovabbi problémakat vet fel. Ilyen prob-
léma a faipari gépek magas fordulata és vagosebes.
séee. Ez maga utdn vonja a magas rezgésszamot. G
az igen rovid idén beliil erésen valtozo terhelest. ami
kiilonleges szilardsagi kovetelményeket tamaszt —az
alkatrészekkel és a csapagyazassal szemben. Sajatsa-
oos igénye a faipari gépeknek, hogy az allithato gep-
elemek rogzité szerkezete, tovabba az anyagbefogo es
hehtizo szerkezetek biztosan fogjanak, gyorsan old-
hatok és zarhatok legyenek. Kiilonos figyelmet kell
forditani a kopasnak kitett alkatrészek anyaganak
megvalasztasira. utanallitasi lehetoségére és vegul a
konnytu kicserélés biztositasara.

Kiilonos gondot kell forditani a faipari kések es
sépszerszamok befogd szerkezetére, mert a magas for-
dulatszam folytin nagy centrifugalis erék lépnek fel
és ha a gyorsan forgé részek nincsenek tokéletesen ki-
eayensilyozva, késkiesés vagy géptorés kovetkezhet
be. A kiilonféle méretli szerszamok eés fajlak miatt
a vagoszélesség szabalyozasa szikséges es ezert meg
kell oldani a forgassebesség és el6tolasi sebesség foko-
zatnélkiili waltoztathatosagat, tovabba a keéziel6tolasu
oépeknél az el6tolas sebességének egyszerli mechani-
zalasat.

A fa megmunkalasanal nagymennyiségii forgacs
és flrészpor keletkezik, amely a forgacsolast hatral-
tatja, a szerszamot eltomi, a cstsz6 és forgo feliilete-
ket belepi. A lerak6dott por a mozgast gatolja, az al-
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katrészeket megrongalja, mert a mozgo alkatrészeknél
fellép6 szorulas a megengedetinél nagyobb szilardsagi
igénybevételnek teszi ki az alkatrészt, azt deformalja
vagy eltori. A firészpor és forgacs a megmunkalando
faanyag feliiletét is belepi és a megmunkalas tisztasa-
oat karosan befolyasolja. A szorulo mozgorészek miatt
az energiafogyasztas is megné. A gyors forgas, a rela-
tiv nagy erckifejtés, de a megmunkalas sajatossagai
is, igen nagy baleseti veszélyt rejtenek magukban. A
tervezésnél mindenkor keresni kell azokat a megolda-
sokat, amelyek kikiiszobolik a balesetveszélyt, valamint
a por és forgacs karos kihatasat a gépre és a meg-
munkalasra. Ez elsosorban sziikségessé teszi a zart es
burkolt géprészek kiképzését, amelyek a szerkezeti részt
meg a motort megovjak. A konstrukeioknak igen egy-
szerieknek kell lenni, mert a gépeken vasipari szak-

‘képzettséggel nem rendelkezé munkasok dolgoznak. A

tervezésnél a legmesszebbmend automatizalasra kell
torekedni. A gépek kenése, valamint konnyu tisztitasi
lehetOsége els6rendlii szempont a tervezesnel.

Azonos problémakat kell megoldani a gyartasi
vonalon is. A Konnylipari Gépgyar mar rendelkezik
némi gyakorlattal, amely alapul szolgalhat a faipari
megmunkalogépgyartas kiterjesztésére. Természetesen
itt is elengedhetetlen a faipar szakembereivel valo
egyiittmiikodés, kiilonosen a prototipusok gyartasa fo-
lyaman, mert a faipar igényei és kivansagai nincsenek
még tudomanyosan és szakszerten kidoigozva az
egyes gépfajtakkal szemben. Ezekre vonatkozoan a véle-
mények megoszlanak az egyes szakeértok kozott. lLize-
ket ossze kell gyiijteni, sokszor elvi dontéseket is kell
hozni és azokat a megoldasokat kell elfogadni, ame-
lyek a legeredményesebben elérhetok.

Nehéziparunk az 0j kormanyprogramm folytan
bizonyara nélkiilozni tudna egyik jol felszerelt iize-
mét, ahol be lehetne vezetni a faipari-megmunkalo-
oépek gyartisit. Egyelére csak a legfontosabb gep-
tipusok gvartasat kellene elinditani. Korfirész, sza-
lagfiirész, mard, egyengetd, vastagsagi-gyalu és turo-
gép lennének azok a tipusok, amelyeket legfeljebb
két méretben kellene elGallitani. Ha illetékes helyen
felkarolnak a kérdést, ngy mindenekel6tt az ontve-
nyek és a mintdk siirgds elkészitése lenne a feladat.
hogy a gyartast pihent, megallapodott ontvényekbdl
kezdhessiik el. Ha minden tipusbol 50-es szériat ter-
veznénk, tigy 600 gépet gyartanank évente, amelyhez
300 to ontvény és cca 120 to gépaceél lenne sziikséges.
Az iizem cca 400—450-es létszammal dolgozna. Az
ontéseket egyik nagy ontodénél kellene elkeszittetni.
Ezen tizemen beliil az alkatrészek gyartasara is sor
keriilne. |

A gépgyartas meginditasidhoz egyéb feltételek biz-
tositisa is sziikséges. gy biztositani kell a gyarto
lizemnél a megfeleld mingségli és teljesitmeényii szer-
szamgépeket, a jomindségli alapanyagot, csapagyakat
és alkatrészeket.

Siire6s és tervszeri intézkedések lehetove ten-
nék, hogy a faipar mar egy éven beliill jomindségi.
Gj eépekkel kezdje felfrissiteni elavult gépallomanyat
és azt harom éven beliil tiirhetd allapotba hozna. Ez
a faipar teljesit6képességének megnovekedését és a
gyartmanyok  minéségének  jelentds megjavulasat
vonna maga utan.
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Ovakodni kell természetesen attél, hogy egy-
szerre nagy tervekkel induljunk neki a kérdés meg-
oldasanak, mert, mint az el6zéekben megallapitottuk.
a rendelkezésre allo lehetdségek szerények és azokat
csak fejlesztéssel tudjuk béviteni.

Pillanatig sem szabad megfeledkezniink a spe-
cialis szerszamgépekrGl sem, amelyek ugyancsak hia-
nyoznak a faiparbél. Ilyen gépek nélkiil ma mér jél
dolgozni nem lehet. Fogazomarok, felsémarcék, soro-
zatturok, tobblapos korfiirészek és csiszolégépek gyar-

tasarol azonban egyelére nem beszélhetiink. Az alap-
gepek gyartasanak kialakitasa utin ellenben, azonnal
hozza kell latni ezek elékészitéséhez is, mert ezek
gyartasa sem jelent szamunkra lekiizdhetetlen nehéz-
seget.

A hazai faipari gépgyartas fejlesztése folytan
az alapgépek behozatala feleslegessé valna és tobb
specialis gépet tudnank importalni, ami altal faipa-
runk gépallomanya specialis gépekben is gazdagodna.
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Nyolesarki korfiirészlap

Klémens Béla és Huszak Ferenc tjitisa
A famegmunkalé gépek kozott a korfrészgép i
leagveszedelmesebb es ezen torténnek a lewyakorlhh
balesetek, amelyeknek nagvobblk hanyada abbol ered.
hogy a korfilirészlap vagas kozben visszaloki az anya-
got es a gepen, vagy a gép kozelében doleozé mun-
kas stlyos sériilést szenved.

4. szektor

3. stektor

Kiémens és Huszak ajitdsa
Visszavagast-gatlé nyolesarka korfiirésziap

1. szektor: keményfa-hosszvdgds-mellszog 26°

2. szektor . puhafa-hosszvagds-mellszog 30°

3. szektor : puha- és keményfa hardntvdgds-
mellszég 20°

4. szektor : enywvezettlemezhez mellszig 20°

Az 0j nyolcsarku filirészlapnak az az o6riasi elg-
nye, hogy a flirészelendd anyagot nem I[5ki vissza,
tehat az ebbél ered6 baleseteket teljes mértékben ki-
zarja, elonye tovabba az, hogvy 20—250/yp-kal keve-

sebb LE. energiat fogyaszt és a gépen dolgozé mun-
kasnak sem kell akkora fizikai erét kifejtenie vagas
kozben, mint az eddig hasznalatos tgynevezett nor-
mal korfdrészlapoknal.

Ami a szerszam élettartamat illeti, a nyolesarkd
korfurészlap, miutdin nem melegszik at, az ebbdl
ered6 elkajszulasokat, meglibbenéseket és éoéseket el-
keriiljiik és ezaltal a szerszdm élettartama meghosz-

<zabbodik.

Az eddigi gyakorlati tapasztalatok azt mutatjak.
hogy a nyolcsarku kortiirészlappal torténé vagas tisz-
tabb és minéségilee sokkal jobb, mint az 4. n. nor-
mal-lapokkal. feltetelezve hogy a furészlapokat az
elirasoknak megfelelGen készitjiik el6. A nyolcsarki
firészlap vagoélsebessége azonos a tobbi fiirészlapoké-

val, vagyis 60—70 m/sec.

Az oOsszes uzemek, amelyek korflirészgépet hasz-
nalnak, rovidesen meg fogjak kapni Gjitasi eléadoéik
réeven az atalakitashoz sziikséges leirdsokat. Megje-
gyezni kivanjuk, hogy barmely méretli és vastagsagi
regi korflirészlapot minden tovabbi nélkiil at lehet

alakitani nyolesarkira.

Lakasbutorol belsé részéenelr dorzsolése gepi ulon

Lengyel Istvan

A butoriparban a fényezés és dorzsolés csaknem
teljes mértékben kézi erdvel tortemk — Koztudo-
masu, hogy ez a miivelet igen erds fizikai mmnkat
1gényel, ezenkiviil nagy hatranya a kem fényezésnek
(dorzsolésnek) a fényez§ anyagok altal okozott lér-
betegségek (excéma) elGidézése.

A fényezés és dorzsolés gépesitésére mar . tobb
kiserlet (Cardé Butorgyar, Debreceni Hajlitott Bi-
torgyar, Szék- és Faarugyar) lett végrehajtva, azon-
ban ezideig eredményteleniil. A viaszcsiszolast szalag-
csiszolon mar tobb iizemben alkalmaztak, igy példavl
Duna Butorgyar, Angyalfsldi Batorgyar, azonban
a politurral valé gépi fényezés eddig még nem volt
eredményes.
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A Cardé Buatorgyar a hazai lakoszobak  belso-
részeinek dorzsolését ujitassal szalagesiszologépen ol-
dotta meg, a kovetkez6 modon:

A szalagesiszologépre egész kopott csiszolopapirt
tesznek fel, amit csiszolasra mar nem lehet felhasznalni
(120-as, 150-es), amennyiben a papir még szemcsés,
masik hasonlo hasznalt papirral megkoptatjak. — A
munkat 2 f6 végzi, az egyik oldott viasszal, ronggyal
egyszer vegigmegy a dorzsolendo feliileten, a masik
dolgozo a csiszoloasztalra helyezi és gépen jol ra-
nyomva a csiszolopaknit atcsiszolja, majd leteszi. Az
els6 munkas Gjra felteszi az asztalra és 12%-o0s poli-
tarral j6 nedvesen ronggyal beereszti. Ezutan a csi-
szolos ismét a szalagesiszolon atesiszolja. A politar-
ral valo beeresztés és a gépen valo atesiszolas még-
egyszer megismeétlodik.

A fenti modon bedorzsolt alkatrészeknél sima fé-
nyes feliiletet nyeriink.

A dorzsoléshez felhasznalt anyagok a kovetke-
70k :

Lakk-benzinben oldott kockapadloviasz (beereszto-
anyag) 129/p-0s politar (fényezbanyag).

Ezt az Gjitast a Cardo Butorgyar kb. négy honapja
alkalmazza a butorbelsorészeknél, amely igen j6l be-
valt. Azok a vallalatok, amelyek hasonlo bhuatorokat
gyartanak és esetleg az irodabutorokat készité valla-
latok a fenti ujitast tapasztalatcsereként jol tudnak
alkalmazni.

,Ujitasi Tanacsado Szolgdalat™ 4 Lenin-kériton

December 15-én d. u. 15 o6rakor nyitotta meg
Dunai Ern6 elvtars Kossuth-dijas, az Orszagos Talal-
manyl Hivatal elnoke, az ujitokkal valo kozvetlen
kapcsolat kimélyitése céljabol felallitott 0y szerv, az
., Ujitasi Tanacsad6 Szolgalat® Lenin-krt. 30 sz. alatti
helyiségét. A tanacsadd szerv az ujitok altalanos utba-
igazitasaval, az inspekcios mérnoki szolgalat pedig
muszaki tanacsadassal foglalkozik.

Az uj szerv nem hivatal, hanem az ujitokkal valo
kozvetlen érintkezésre hivatott létesitmény. Feladata.
hogy a dolgozokat mindennemi uwjitasi, illetve njito-
mozgalmi probléma megoldasaban tamogassa. Aki
munkaja befejeztével felkeresi az .,Ujitasi Tanécsadé

Szolgalat™-ot — amely naponta 11—19 6raig tart
nyitva — akar miiszaki tanacsért, akar tutbaigazitasért

mozgalmi, vagy panaszos iigyekben, mindenre szak-
szeru 1ranyitast kaphat.

Az 1jitasi tanacsadé szolgilat helyiségében ol-
vasoterem 1is all az Gjitok rendelkezésére, ahol tapasz-
talatcserére alkalmas miiszaki anyagot talalhatnak.
Ezenkiviil egy kiilon bemutatoteremben az Orszagos
Talalmanyi Hivatal a legjobb tjitasok modelljeit al-
litja ki, amelynek valtozatos és minden iparagat ér-
deklé anyagat allandéan valtoztatja, megujitja.

Az Orszagos Talalmanyi Hivatal célja, hogy az
»Ujitasi Tanacsadé Szolgalat az 1jiték klubjava
valjék, amelyet 6rommel és eredményesen keres fel
minden dolgozo.



Faipari mszaki normak bevezetése az 1954. tervévben

SZABO DENES elgadisa

A miiszaki normakrol szolé rendelet 1952. ap-
rilis havaban jelent meg. A Faipar hasabjain is tobb
cikk ismertette ezek jelentéségét. A  miiszaki normak
kidolgozasa a faiparban mégis igen lassan haladt
elore és ha megvizsgaljuk azokat a normakat, ame-

lyeket jelenleg az tlizemekben . miszaki normaknak
hivnak, azt tapasztaljuk, hogy ezek felépitése sem felel

meg mindenben a rendelet szellemének. A jelen eld-

adas célja, hogy ramutasson — mint az 1954. tervév
egyik legfontosabb muszaki feladatara — a miszaki

normak bevezetésének jelentGségére és azok elofelté-
teleire.

A keérdeés teljes targyalasahoz feltétleniil hozza-
tartozik, hogy egy rovid pillantast vessiink az elmult
évek tikrében, normakészitési rendszeriinknek fejlédsa-
sére.

A normak bevezetését 1946-ban kezdtik meg
iparunkban. Tudjuk jél, hogy a munkaverseny, a szo-
cialista munka megbecsiilésének és kiértékelésének
alapja: a norma. Ezen keresztiil tudjuk megitélni dol-
gozoink teljesitményét és érvényesiteni azt a szocialista
alaptorvényt, hogy mindenki az elvégzett munka ari-
nyaban részesiiljon a kozsziikségleti cikkekbél. Ezt
termeszetesen csak abban az esetben lehet igazsago-
san vegrehajtani, ha a normakat targyilagos, szak-
mailag hozzaérté dolgozo késziti el és ezzel egyben
megfelelé alapot szolgaltat a dolgozok kozotti munka-

versenyhez. Ha most visszapillantunk a hét évvel ez
elotti idokre, megallapithatjuk, hogy az akkor elkészi-
tett normak — kevés kivétellel — a fenti célnak nem
teleltek meg. Az elsé normakésziték a legtobb esetben
becslés, vagy statisztikai adatok alapjan készitették el
a normakat. Ezek egyaltalaban nem feleltek meg azok-
nak a kovetelményeknek, amit ma a miiszaki norma-
tol elvarunk. A becslés és statisztikai adatok alapjan
tortent normakeészitéseknél nem volt ritka a varatlan
kiugras, mert a munkakoriilmények konnyen valtoz-
tak egyik naprdl a masikra. Kétségtelen, hogy ezek-
nek a normaknak is — tal a munkaverseny és a terv-
teljesitési feladatokhoz nyujtott komoly segitségen
kivill — nagy miszaki hatasuk volt. Ez abban mutat-
kozott, hogy a normak bevezetése volt az elsG tény
az uzemek mgszervezése terén. Maga a norma kény-
szeritette a dolgozokat, hogy a munkahelyeket jobban
szervezzek meg, igyekezzenek 1] munkafogésokat.
modszereket bevezetni, hogy ezéltal a teljesitmény-
szazalékuk novekedjék. A dolgozoknak lelkes munka-
lendiilete pedig mivezetéinket kényszeritette arra, hogy
az anyagellatast, a munkabeosztast jobban szervezzék
meg. Kz adta meg az alapjat annak, hogy a normast
izemeinkben muszaki dolgozonak tekintettiik, akinek
feladata a munka megszervezése. a miihely vagy tizem
termelékenységének novelése. Természetesen ez kezdet-
ben sok igazgatd, miiszaki vezeto, s6t normas el6tt sem
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volt ilyen vilagos. A vallalat vezetdsége, kiilonosen
kezdetben ..sziikséges rossznak® tekintette az iizemben
a normast, akinek feladata féleg a bérezési kérdések-
kel volt kapcsolatos és sok esetben aldozata lett az
uzemben fellépo elégedetlenségnek.

Partunk és kormanyunk politikaja odairanyult,
hogy ezt a téves nézetet eloszlassa, megbecsiilést sze-
rezzen a normasoknak, ami kiilonosen a béralap el-
lenorzésének megszigoritasa utan sikeriilt is. Jelenleg
a muszaki vezetéségnek érdeke, hogy a normas jol
lassa el feladatat és altalaban tamogatja is ebben a
munkajaban.

Id6koézben azonban nagyot valtozott a normasok-
nak a feladata. Az els6 években a kozvetlen feladatuk
az volt, hogy az lizemben minden miveletr6l normat
készitsenek és ezt a feladatot az 1950-es évre altala-
ban sikerrel oldottak meg normasaink a faiparban is.
Természetesen még igen sok lazasag maradt egyes
teren, kiilonGsen az 0] gyartmanyok, 0j cikkek Dbe-
vezetésénél, ahol a normak megallapitasahoz nem allt
rendelkezésre elegendé tapasztalat és nincs elegendo
id6 a felvételekre. Altalaban véve azonban iizemeink-
ben a normak kialakultak; a legtobb helyen ma mar
tavolrél sem az a normas legfontosabb feladata, hogy
egy-egy 1] munkamiiveletet lemérjen, vagy mas eltéro
koriilmények miatt szitkséges potlékot utalvanyozzon.
Egyre jobban el6térbe nyomult a munka megszerve-
zésének és a helyes technologiai alapelvek szerint valo
normakeészitésnek a feladata. Ennek a feladatnak el-
vegzese vegett feltétleniil sziikséges, hogy normasaink
Kovaljov mérnok moédszere alapjan dolgozzanak, ko6zos
egyetértésben a tobbi miiszaki dolgozoval.

Akar a butoripari fényezeési, akar a vegyesfaipari,
ladaszegezési, vagy a keretfiirészi munkaszervezési sza-
balyzatra gondolunk, meg kell allapitanunk, hogy azt
csak a miszakiak és normasok egyiittes munkaja
tudta létrehozni.

A butoripari fényezési munkaszervezési szabaly-
zatban az Igazgatosag egész miszaki vezetGsége részt-
vett és a cel els6sorban az volt, hogy a helyes tech-
nologiai alapelveket érvényesitsék a munkaszervezés-
ben és ehhez allapitottak meg az idot.

Neézziik meg most, hogy mi is a miiszaki norma’”

Miiszaki norma alapja — rendelet szerint — a
korszeru technologia. Tehat csak olyan normat tekint-
hetiink miiszaki normanak, amelyet:

a) az uzem legkedvezobb termelési lehetoségei-
nek megfelel6 legkorszeriibb technologia, valamint

b) az élenjar6 munkasok tapasztalatainak meg-
beszelésével allapitanak meg.

EEbben a fogalmazasban lathatjuk, hogy mu-
szaki normat felvenni a miiszaki dolgozok bevonasa
nélkiill nem lehet és nem is szabad.

Az els6 feladat, hogy a miiszakiak a legkorsze-
riubb technologianak megfelel6 modon dolgozzak ki a
miivelettervet, a normas pedig az élenjaro dolgozok
tapasztalatainak felhasznalasaval, a munkahely meg-
szervezesenek szabalyaival alkossa meg a miiszaki
normat. Ebben az esetben a miuszaki norma tobb. mint
egy egyszeri id6adat, annak tartalmaznia kell a
munka elvégzéséhez sziikséges korszerii technolégianak
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megtelelo utasitasokat (muveletteljesités, gyartasi eld-
iras), amelyet a munkasnak erre a célra rendszeresi-
fett nyomtatvanyon tudomasara kell hozni. Jelenti ez
meg azt is, hogy meg kell adni a normahoz, milyen
gepre vonatkozik, mi annak a fordulatszima, mi a
szerszamsebessége és a megengedhetd eltolas, st
tovabbmenéleg rogziteni kell a forgacsvastagsagot, a
tzerszam cserélésének idejét stb. Meg kell szervezniink
a gép, a berendezés, a munkahely legcélszeriibb ki-
hasznalasi modjat. Torekedniink kell a munkahelynek
a leheté leggondosabb megszervezésére, hogy a sziik-
seges kéziszerszamok, sablonok a munkavallalé ren-
delkezésére alljanak. Az anyagnak a munkahelyhez valé
érkezése és tovabbitasa olyan legyen. hogy a gépen
dolgozoé munkavallalé a legkisebb eréfeszitéssel végezze
el a sziikséges .le és feltevés“-t. Ha tobben dolgoznak
ugyanazokon a munkahelyeken, ugyanazokon a gépe-
ken, akkor a leghaladottabb munkamédszer szerint
kell a normafelvételt elvégezni és torekedni kell arra,
hogy ezt a halad6 munkamodszert akar tapasztalat-
csere utjan, akar tanitds atjan a tobbiek is elsajatit-
sak. A tomeg- és nagysorozat-gyartasnal az idéfelveé-
telnek az elemei olyanok legyenek, hogy lehetévé te-
gyék a munkamoddszerek alapos elemzését, és az
alapos elemzés révén elérheté legyen — a koriilmé-
nyektol fiiggéen — a miszaki normaknak legcélsze-
ribb munkamoédszer szerinti osszeallitasa.

Ha veégigtekintiink ezeken az alapelveken, ame-
Ilyek a miiszaki normakészitésnél felmeriiltek, lathat-
juk, hogy messzemenéleg a miiszaki és normas dolgo-
z0k egyiittmikodése szitkséges. Ha a fenti adatokat.
merlegelem, akkor azt kell mondanom, hogy a mii-
szaki normak bevezetésének el6feltételeit csak a mii-
szaki dolgozok tudjak megvalésitani.

Miel6tt ezt a kérdést részletesen iIsmertetném. be-
szélnem kell a jelenleg elkésziilt orszagos faipari és

kézi normaalapokrél, amelyek alapjan kell a miiszaki
normakat elkésziteni.

A faiparban az orszdgos kézi és gépi norma-
alapokat kozel harom esztendé alatt munkalta ki az
orszagos normakeészit csoport. Minden dicséretet mego-
érdemel ez a gondos munka. A legkiilonbozébb iize-
mekben mérték az egyes azonos munkamiiveleteknél
az 1d6t és ezek atlagja alapjan jottek ki a megfelels
idéértekek. Az Gj kormanyprogramm altal megkivant
minosegi feltételeket is beépitették tigy, hogy a ré-
gebben kidolgozott idéértékekhez a minéség megjavi-
tasara uj miivelet-elemeket iktattak be. Eppen azért
feltétleniil ismernie kell minden miiszaki dolgozénak
az orszagos normaalapokbél valé miiveletidé megalla-
pitast.

izt a feladatot leghelyesebb egy gyakorlati példan
bemutatni. Vélasszuk ki a leggyakoribb faipari gépet,
a szalagfiirészt. A norma megallapitasanal megkiilon-
boztetink f6- és mellékidét. F8id6 alatt értjitk azt
az id6t, amely alatt a munkavéllalé a gépen a meg-
munkalast elvégzi. A szalagfiirésznél ez az idé kez-
dodik akkor, amikor a megmunkalandé anyagot a
furész fogai érintik és végzédik akkor, amikor a
megmunkalast befejezték (pl. frizkészitésnél a darab
kettévalt). Mellékidé alatt értjikk a gép kiszolgala-
saval kapcsolatban eléforduld tobbi munkaelem ide.
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jét. A f6- és mellékidon kiviil a miszaki norma-
nal van pihenési és sziikségleti ido, amelyre altalaban
véve az a szabaly. hogy ahol a dolgozék munkaja nem
folyamatos, ott 29 a sziikségleti id6, nehezebb kézi
munkénal, vagy futdszalagon végzett munkanal,
— amennyiben a kies6 idék nem szamottevok — a
20, szemeélyi szitkségletek fedezésére szolgalo potlekon
feliill pihenési potlékot is kell alkalmazni. A kettele
bérpotlek egyiitt 109%-nal tobb nem lehet. Ezenkiviil
az elékésziileti és befejezési idére is normat kell meg-
allapitani. Ezt a normaalapok alapjan kell megallapi-
tani. ahol ez nem lehetséges, ott idémérést kell alkal-
mazni. Sorozatgyartasnal egy-egy tételre a teljes elo-
késziileti és befejezési id6t csak egyszer lehet utalva-
nyozni a munka megkezdésekor. Az egyedi gyartas-
nal arra kell torekedni, hogy az el6keésziileti és be-
fejezési id6t lehetdleg tobb darab elkeszitésere egyut:
tesen utalvanyozzuk.

A munkaidémegszakitasok koziil a normaba esak
a munkahelykiszolgalasi id6t szabad beszamitani. Ezen
2 téren minden iizemnek feladata. hogy a munkahelv-
kiszolealasara iranyértékeket allitson Ossze. amelyek
betartasaért a feleldsséget a miiszaki dolgozok viselik.

Ezek szerint tehat eey norméanak az idejét a ko-

vetkezoképpen irhatjuk fel:
]-'.i? )
- P
n

yozty L™

Vegviik soriaban az egves tényezoket es nézzik
meg, milyen feladatokat kell a miiszaki dolgozoknak
elvégezniok. Nyilvanvalé, hogy a f6idS attol flige.
hogy a gép, a berendezésiink technikailag kifogasta-
fan allapotban legyven. A szalagfiirésznél pl. a szalag-
flirész sebességének 2530 m/sec sebességet kell
elérnie. Ha ennél tobb vagy kevesebb, mar a vagas-
ban kiilonbhoz6 nehézségek lépnek fel. Természetesen
nemcsak ez az egyediili technikai tényez6, hanem meg
kell vizsgalnunk magat a gépeket is, nincsenek-e 2
csapagyak kikopva, nem ver-e a szalagfiirész kereke.
el vannak-e latva a kerekek parafaval, megfelelé-e a
szerszamoknak az élesitése, helyes-e a szalagfiirész
fogainak terpesztése, j6-e a szalagfiirésznek az Ossze-
lapolasa, nincsenek henne elhiizédasok, lazulasok:
mind-mind miiszaki feladatok, amelyek a norma kiala-
kitasat dontéen befolyasoljak.

Meg kell vizsgalnunk a szij meghajtasat 1s, nem
nagyon laza-e és csuszasok allnak elé egy-egy vasta-
cabb pallé atvagasanal, vagy kevés a LE és a tulter-
helés a gépet lefogja. Torekedniink kell arra is, hogy
a gépmunkas ne koszoriilje és élesitse a szerszamot.
Miiszaki feladat megteremteni a korszerii élesito-
miihelyt, a lehetség szerint automata élesitdkkel fel-
szerelve. Latni fogjuk, hogy mar ezéltal is emelkedik
a termelékénység az iizemben és a miihelyben, ha nem
a oépmunkasnak kell a szalagfiirészét élesiteni, kar-
bantartania. Az eddigi tapasztalatok szerint ez kiilon-
boz6 mnormalazitasokra is adott falkalmat, mert rend-
szerint ezeket az idSket nem lehetett pontosan ellen-

rizni. Egy élesitémithely megteremtésével jelento- -

sen novekszik a gépen elért teljesitmény, mert sza-
kadas, vagy lekapcsolds esetén 1—2 perc alatt ki-
cserélhetjilk a szalagfiirészlapot és mehet a munka
tovabb stb.

Nézziik meg a masik tényezét, az Ln-t, a darab-
bal kapcsolatos mellékidoket és itt meriil fel rogton
a legszebb miiszaki feladat egy lizem életében: a fo-

lyamatos gyartasi mod bevezetése.

A folyamatos gyartasi mod kotelezéen eloirja a
munkahely kiszolegalasat, az anyag elhelyezését oiyan
magassaghan és teriileten, hogy azt a dolgozo kar-
kinyulassal elérhesse és a gépre helyezze. Ugyanez a
helyzet a tavolod6 anyagnal. Ezt megvalositani csak
szallitoszalagokkal, gorgokkel, folytonos mozgashan
1évo  kiskocsikkal lehet. Ennél a rendszernél fel kell
szamolnunk azt, ami ma ilizemeinkben altalanos, hogy
segédmunkasokkal hordatjuk és rakatjuk le a foldre
az anyagot, amit a gépmunkas megmunkalas utan
ugyancsak a foldre rak le. Azt megint felszedetjiik
segédmunkasokkal és ugy szallitjuk a kovetkezd gépre.
Ha néha nagy a torlédas, akkor kiilon lerakatjuk a
foldre a fal mellé, ahonnan csak egy ujabb atrakas
atjan tudjuk tovabbtenni. A folyamatos oyartasnal
mindezek az iddvenzteségek kikiiszobolhetok, a gor-
o6kon, vagy transzportérokon tovabbitott anyagot
dtrakni nem kell, a munkas kezeiigyében van, a meg-
munkalt darabot is azon szallitjak tovabb. Ugyanezt
a célt szolgalja az emelhetd asztallapn kiskocsi-rend-
szer, a billends kiskocsi-rendszer, vagy barmiféle mas
szakaszosan gordiilé tovabbité. Néhany iizemben ki-
16nb6z6 eyartmanyoknal mar ratértek erre és anélkiil.
hogy kiilonosebb magyarazatat tudnak adni, honaprol
hénapra emelkednek a teljesitmények és né a munka
termelékenysége. Csak ezeknél a rendszereknél lehet-

séges a mellékid6k normalizalasa.

Nem vitas, hogy miiszaki feladat a munkahely
kiszolgalasaval kapcsolatos veszteségeknek csokkentése
is. Ugyancsak a folyamatos gyartas az a modszer,
amelynek kialakitasaval iizemeinkben a munkahely.
veszteségeket minimumra lehet csokkenteni.

Miiszaki feladat az elckésziileti és befejezeési
idoknek a megszervezése is. A miuvezetoknek, a gyar-
tasiranyitoknak a feladata az, hogy Osszeallitsak a
pontos gyartasi menetrendet, programmot a munka
megkezdésére vonatkozolag. Gondoskodni kell, hogy a
raktarakban megfelelé anyag alljon rendelkezésre a
napi gyartashoz és a sziikséges anyagmennyiseg meg-
felel6 idoében érkezzen a gépekhez. Az egyes szériak
kozotti atallasokat igyekezziink a minimumra csok-
kenteni, amit csak pontos és elorelaté muszaki szerve-
zéssel tudunk veégrehajtani. Az ] kormanyprogramm
kotelességiinkké tette, hogy els6sorban gyartmanyaink
minoségét emeljitk. A faipar gyartmanyainak egy része
szintén kozsziikségleti cikk. Nyilvanvalo, hogy meg
kell sziinnie annak a felel6tlen gondolkodasnak az
tizemeinknél, amely a mennyiségi terv teljesitéseét
szorgalmazta megfelelé mindség nélkiil. Sok esetben
ez 1j munkamiivelet beiktatasat - vagy a jelenlegi
technikanak ‘a megvaltoztatasat jelenti. Ugyancsak a
miiszaki dolgozok feladata a kormanyprogrammnak
megfeleld technolbogia kidolgozasa, a normassal valo
atbeszélése, hogy az j miiszaki normanak meg legyen
a megfeleld technologiai alapja.

Az orszagos normaalapokat tablazatban dolgoz-

tak fel és a tablazatok alapjan egyszeru keresés utjan
a régebben hasznalatos komplikalt diagrammok helyett



Szalagflirész érvényves 28 m/see flirész élsebesséore

Anyag hosszuséaga

¢ m=h-e %

Elem- ;v
Szam 5 P
ey 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
5
1 Anyagot gépre tesz 1/5 0,0059 0,0062 0,0066 00,0070 0,0074 0,0077 00,0080 00,0084 0,0086 00,0090
v Igazit, hozzakezd 1/5 0,0060 0,0060 00,0060 0,0060 00,0060 00,0060 0,0060 0,0060 0,0060 0,0060
3 ok ¢ i R S A Sem ] 1/5 0,0071 0,0076 0,0080 (0,0080 0,0090 (0,0100 0,0110 0,0124 0,0134 0,0140
4 Szeletel (vezetd mel- |
7 v TR RN 1/1 0,0320 0,0330 (0,0350 0,0400 0,0410 0,0440 00,0460 0,0480 0,0500 0,0550
5 Visszahtiz o, .:cehoh 1/1 00,0260 0,0280 0,0300 00,0320 00,0340 0,0360 0,0380 00,0400 0,0420 0,0450
O88ZeBen .. ......4.: 0,0770 0,0808 0,0856 0,0930 0,0974 0,1037 0,1090 0,1148 0,1200 0,1290
Mindenkor el6irt pih.
és sziiks. id6 (59,) 38 40 42 46 48 51 H4 57 60 64
Normaidd osszesen . . 0,0808 | 0,0848 | 0,0898 0,0976 0,1022 0,1088 0,1144 0,1205 0,1260 0,1354
Valtoz6 elemek
5 |
Erl?m- Miiveleti elemek S B 20 30 40 o0 60 f 0 80 L g $14
SZaIm > S0 '
5
Feltesz Anyag 10-ig | 1/1 0,0290 00,0307 0,0325 00,0343 0,0362 0,0380 0,0395 0,0410 0,0427 0,0440
vagy szélessége 20-ig | 1/1 0,0295 0,0312 0,0330 0,0350 0,0368 0,0385 00,0403 00,0417 0,0433 | 0,0450
| letesz  em-ben 30-ig | 1/1 00,0310 00,0325 00,0343 0,0362 0,0378 0,0395 0,0412 0,0427 | 10,0443 00,0458
40-1g | 1/1 0,0325 0,0335 00,0345 0,0362 0,0378 0,0395 0,0412 0,0427 0,0443 0,0458
50-1g | 1/1 0,0350 0,0358 0,0368 0,0378 (0,0392 00,0405 0,0425 0,0437 0,0455 0,0468
60-12 | 1/1 0,0362 - 0,0370 0,0377 0,0384 0,0397 00,0410 0,0425 00,0437 0,04556 |  0,0468
Minden tovabbi 1--1 |
m utan 00,0300 |
2 Ilgazit, hozzakezd ... 1/1 0,0300 0,0300 0,0301 0,0301 0,0301 0,0302 00,0302 0,0302 0,0303 0,0303
3 BIRICT. S . T 1/1 0,0360 0,0380 0,0400 0,0420 0,0480 00,0500 0,0550 0,0620 00,0670 0,0700
D YaszahUuz ™ . 5. of .5 . 2% 1/1 00,0260 0,0280 00,0300 00,0320 0,0340 0,0360 0,0380 0,0400 00,0420 0,0450
i |
|
A 3—4 elemnél eléforduld szorzdszamok a fiurész fogsebességénél
Faresz fogsebessége m/sec. 21 22 23 24 25 26 27 28 ; 2 20 31 32 33 34
_ | | :
SZOPZORZAIOOE L, o o Hw s 1,28 1,23 1,18 1,13 1,09 1,06 1,05 1,00 0,98 0,96 - 0,94 0,93 0,92 0,91
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konnyen, elore — idémérés nélkiil — meg lehet alla-
pitani a normaértékeket.

El6z6 oldalon kozlom a szalagfiirészre (kemeény:-
fara) osszeallitott normatablazatokat.

Lathatjuk, hogy 20—1,10 cm-ig terjed6 anyag-
hossziisagoknal egy pillanat alatt ki lehet irni a meg-
felel6 normaidét. Ha az iizem koriilményei ettol el-
téroek, a valtozo elemeknél talaljuk meg a megtelelo
id6értékeket vagy a potlék-kulcsokat. Ez a rendszer
lehet6vé teszi, hogy a gyartastervezésnél a megftelelo
rovatba azonnal beirjuk a normaértéket és annak
alapjan hatarozzuk meg a gyartmanyra forditott osz-
szes idé6t, az atfutasi idot. Ezek birtokaban a gyartas-
menetrend Osszeallitasa konnyl feladat. -

Az el6adas célja az volt, hogy az 1954. tervev
miiszaki feladatai koziil rairanyitsa a figyelmet a
faipari miiszaki normak bevezetésére és bizonyitsa,

hogy az ezzel valo foglalkozas sokretu.

Osszefoglalva a fentieket,

a normasok feladata

az ujonnan atdolgozott orszdgos normaalapok meg-
ismerése és iizemilk adottsagaira valo tablazatos ki-
dolgozas.

A miiszaki normak bevezetésével kapcsolatban
munkaszervezési szabalyzatok kidolgozasa Kovaljov
mérnok munkamodszere alapjan.

Végiil megfeleld idépontban az ) miszaki nor-
maknak a bevezetese.

A miiszakiak feladata

a miiszaki normak bevezetése, illetve az ehhez sziikse-
ges elofeltételek biztositasa.

____.——__—_-_—___—_—————_——ﬂ—-'__—___'—_— —: =
____—_——_————_————__—H

R e e T T

Ezek az elofeltételek a kovetkezok:

A gyartastechnologiak feliillvizsgalata és korsze-
rusitese.

Gépek és gépi berendezések feliilvizsgalata, mi-
szaki és technikai korszerusitése, ujitasok alkalmazasa.

Miiszinttervek atdolgozasa a fenti szempontoknak
megfeleloen.

Munkahely megszervezése és folyamatos gyartas
bevezetese.

Tervesek feladatai

az 1954. évi tervezésnél nagyobb termelékenységgel

kell szamoljanak. A munkaerétervnél a miiszaki nor-
mak 1étszam-, de nem keresetcsokkenést jelentenek.

A tervezés alapjaul szolgalé sziirkekartonokat a
normasok kozremikodésével a miiszaki normaknak

megfeleléen at kell dolgozni.

A tervesek feladatanal mar emlitettem, hogy a

miiszaki normak nem jelentenek dolgozoink szamara
keresetcsokkenést és ezt mégegyszer ismételten alahu-

ZO11.

Partunk és kormanyunk gondoskodni fog arrol.
hogy a jelenlegi kereseti szint érintetleniil maradjon
fs ennek megfeleléen a kiilonb6z6 kategoriak modo-
sulnak.

Ez természetes is, mert az uj kormanyprogramm
parancsoléan irja el6 a dolgozok életszinvonalanak
emelését. Ezért a faipar miiszaki dolgozoi és normasai
batran fogjanak hozza az 1954. év egyik legszebb mi-
szaki szervezési feladatanak megvaldsitasahoz — a mu-
«zaki normak bevezetéséhez, — mert az hathatos
fegyveriink lesz az uzem termelékenységének emeléseé-

nel.




Az Orszégos Miszaki Konyvtar
fiokkonyvtara

A Miiszaki és Természettudomanyi

Egyesiiletek Szovetsége székhazaban

(Budapest, VI., Rudas Laszlé-utca 45.
I. em.)

Magyarorszagon egyre tobb mu-
szaki szakkonyv jelenik meg. Kil-
£61drél is allanddan érkeznek hozzank
miiszaki konyvek és folydiratok.

Hogy a miszaki irodalmat merno-
keink és technikusaink minél jobban
megismerhessék, hogy tudjanak az
uj konyvekrol és folydiratokrodl, az
Orszagos Muszaki Konyvtar fiok-
konyvtarat létesitett a Muszaki és
Természettudomanyi Egyesiiletek
Szovetsége, Bp. VI., Rudas Laszlo-
utca 45. szam alatti székhazanak
els6 emeleti klubszobajaban, ahol
nyilt polcokon szakmai csoporto-
sitasban sorakoznak az uj mu-
szaki konyvek és folydiratok. Igy az

olvas6knak alkalmuk nyilik arra,
hogy szabadon bongészhessenek a
szakirodalomban.

A fidkkonyvtarat arra is felhasz-
nalja az Orszagos Miuszaki Konyv-
tar, hogy egy-egy szukebb szakma,
vagy szakteriilet irodalmabol konyv-
kiallitasokat rendezzen. Az elso ilyen
kiallitas targya: ,,Az ipar segitsége
a mezogazdasagnak’. A tovabbi Kki-
allitdsok témai: A konnydipar és
élelmiszeripar automatizalasa és mu-
szerezése: a szallitogépek, rakodo-
gépek: életvédelem és munkaveéde-
lem: tervezés, szervezés; TMK stb.

Miiszaki értelmiségink igy allan-
doan tajékozodhatik a Magyarorsza-
gon, valamint a Szovjetuniéban meg-

jelen6é; a népi demokraciakbol és
mas orszagokbol eérkezd6 muszaki
konyvkrol.

Miszaki konyveken kivil a konyv-
tarban rendelkezésre allnak a na-
lunk megjelené és hazankba beer-

kezd miiszaki és természettudoma-
nyos folyoiratok is, egészen 1953. ja-
nuarjaig visszamenoleg. A legfonto-
sabb folvoiratok tartalomjegyzéke
magyar nyelven olvashato konyvta-

runkban.
Megtalalhatja az olvaso az Orsza-

gos Miuszaki Konyvtar fiokkonyvta-
raban a lapszemleket, a figyeloszol-
galat kartonjait (ezek kiilfoldi lapok
szakrendberakott rovid tartalmi Kki-
vonatai), ezenkiviill az Orszagos M-
szaki Konyvtarban késziilé biblio-
orafidkat, s a legujabban beszerzett
miiszaki irodalom jegyzékeét.

A fiokkonyvtar anyagat harom-
havonként frissiti fel az Orszagos
Miiszaki Konyvtar.

A fidkkonyvtar szombat kivétele-
vel naponta déli 12 o6ratol este 20
6raig all az olvasok rendelkezesere.

Miiszaki és Természettudomanyi
Egyesiiletek Szovetsége
Orszagos Miiszaki Konyvtar
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Beszamold a Furnir- és LLemezmiivek és a Falparl Kutatd Intézet

kozott letrejott szocialista szerzOodésrol

BOZSO

A Furnir és Lemezmiivek a Faipari Kutaté Inte-

zettel ez év marcius 5-én szocialista szerzodést kotott.

melyet a FAIPAR hasabjain annakidején részletesen

ismertettiink. A szocialista szerz6désben a Kutatd In-
tézet vallalta, hogy a klimatizalassal késziilé ragasz-
tott tombok gyartasara vonatkozolag javaslatot dolgoz
ki korszerii gyartastechnologiara és a ronk m® meny-
nyiségének 100/p-0s csokkentésére.

A munkat el6szor a hamozasi anyag kivalaszta-
saval kezdtiik. A szabvany A osztalyG furnirjainak
oyartasara ronkoket valasztottunk ki. Ezeket 0,75 mm
vastagsagban hamoztuk le az eddigi technoldgiaval

ecr}ezoen De a bedolgozasnal mar algesztes, csomds

és hibas anyagokat is felhasznaltunk, természetesen
kiilon tombokben. Az 6sszehasonlito vizsgilatok azt
mutattak, hogy az eddig uzabvanyban elﬁirt A miné-
ségi lapok mellett alﬂesztee anyag is hasznalhato. A
nyiro €s qulloazﬂardqaﬂ‘l vizsgalatoknal azt tapasz-
taltuk, hogy a 0,75 mm vastagsagi A minéségi oszta-
lwozaeu ]apokbo] oqczealhtott tombok nyiroszilard-
sagi érteke 115,3 kg/em® volt atlagban. Ugyanakkor
teljesen algesztes an}-agbol készitett tombok nyiro-
szilardsagi atlaga 1,1 mm vastag rétegek mellett 97.8
kglem® volt. A szilardsagi csokkenés 209/p-on beliil
van, igy megallapithato, hogy az algesztes anyagok
szabvanyminéGségii A lapok mellett valtakozva fel-

hasznalhatok olymédon, hogy az algesztes anyag az

osszvastagsagnak egyharmadanal tobb nem lehet.

1. abra

Szakito probatest 0,75 mm vastag szabvanyszerinti
lapokbol keésziilt tombbél kialakitva. A képen vildgo-
san lathaté a szalas szakadas.

A szakitoszilardsagi értékek mindkét vastagsagn
anyagnal igen valtozoak voltak. Atlaghan a szabvany-
szerintl minoségili lapoknal 1643 kg/em®-t kaptunk, mie
algesztes anyagnal 1850 kglem?* atlag értéket, amely
azonban az el6z6 anyag bzﬂardségi értékeihez viszo-
nyitva lényegesen 1ngad020bb volt. A 3012 kglem®
mellett kaptunk 1050 kg/cm®-es értéket is. Az alabbi
szakito probatestek fényképei vilagosan mutatjak a
szakadasok alakjat.

Vizsgaltuk a biikkfurnirok hamozasi josagat be-.
folyaso-lo tényezoket. A vizsgalatok — mint varhaté

volt — azt mutattdk, hogy a furnirok feliileti repede-

Faipar 2, sz. 4

LA RSZTEO

zettsegenek gyakorisaga a ronkatmeérotol fiigg. Vagyis
mineél kisebb ronkatmérovel dolgozunk, annal kisebb
eorbiileti sugaru palastot kell kiegyenesiteniink, ami

2, abra
Szakito proébatest 1,1 mm vastag algesztes lapokhbd!
keszult tombbdl kialakitva, Jellegzetes a rovidszala
szakadas.

3. abra
0,79 mm vastag szabvanyszerinti lapokbdl késziilt
tombhol kialakitott hajlitészilardsagi proébatest.

4. abra
1,1 mm vastag lapokbdl késziilt tomb hajlité prébatest.

természetesen a repedések szamat noveli. A repedések
mennyisége csak masodsorban fiige a késkopastol.
Megallapitottuk, hogy a hamozokések 6 o6ran at tarto
hasznalata az ilyen magasigényu furnirok hamozasa.
nal nem kifogasolhato. Az altalunk vizsgalt Osszesen



510 Bozsé Laszlo: DBeszamold egy szocialista szerzGdésrdl

Faipar IV. évf. (1954), 2. sz.

6 db kés kopasabol meghataroztuk a fajlagos kés-
hasznalast, ami 0,342 mm-nek fogcadhato el lehamo-
zott ronk m®-re vetitve. A kések beallitasat Szmirnov:
Furnirgyartas™ c. konyve alapjan végeztik.

9. abra

Ragasztoszilardsagi nyiré proébatest. A baloldali képen

az egyik oldal csomoésfeliilet ragasztasat mutatja, mig

a masik gyenge ragasztasi értéknél réteges elvalas volt
tapasztalhato.

Az anyag mindségére vonatkozolag vizsgalat tar-
}i a tettik a henﬂ‘eru?auto homersel\letena{ betolya-
at a szaritas kozben keletkez6 repedések hosszara es
mennyiségére. Megallapitottuk, hogy a magasabb ho-
mérséklet — bar mérsékloleg hat a zsugorodasra —
a repedések szamat és hosszat noveli. Mivel a kisérle-
tek soran az lizem gézszolgaltatasa is erésen ingadozo
volt és igy a szarit6 homeérsékletét egy ugyanazon meé-
rési fazisban nem tudtuk stabilizalni, és a szarito le-
nedvesitéset

UJUQ

FE s

vegojének gozpermetezés utjan torténo

— a furnirok mindségének javitasara vonatkozolag

— nem tudtuk kolldan megfelelé szamu kisérlet

hianyaban — kiértékelni, a kerde:: eldontését  to-

vabbi kisérletsorozattal fogjuk meghatarozni.
Erdekes eredményeket mutattak a préstér lég:

allapotanak vizsgalatai. Az eredményeket az alahbi
tablazatba foglaljuk ossze:

f-;;]?étel lA }jl'ésté]lt‘ légallapota A légallapothoz
i34, | héfok A levegs relatiy| tArtozo kleg’yelgrﬁo
3 {_}'m_j 2 C° paratartalma 9% fanedvesség Y,
X110, 27,1 67,4 12
17. 26,9 68,5 12.3
20, 29,3 64 11,5
22 30.5 61 10,6
29. A 64,5 11,7
30. 27,5 58,6 10.3
Ve 3, 29,5 66,5 (B
3. 1.0 | 66,5 11
4, 30,4 56,8 9

A meérésre, regisztralo termo-higrogratot hasz-

naltunk.

A tablazat mutatja, hogy a préstér hofoka és
relativ paratartalma igen ingadozo. Ehhez ha figye-
lembe vessziik, hooy a meérések nyari hénap@knal\ az
adatai és az Oszi esOs, vagy téli id6szakban még na-
oyobb leveg6 paratartalommal kell szamolnunk, meg-
allapithato, hogy a préselésre Gsszerakott furnirtom-
boket legfeljebb a berakasnal megkivant biztonsagi

negyedoran at szabad a préstérben tartani. Ez id6
alatt is az anyagot le kell stalyozni, hogy a furnirok
viztartalma ne valtozzék, ami a ragasztas mindsége
szempontjabol karos. Ugyanez vonatkozik természete-
sen a filmenyvre is, amire késébbiek soran fogunk
kiillon ratérni.

A ragasztasnal hasznalt filmenyv mindségét is

y film-

megvizsgaltuk. Naponta a felhasznalasra kerild

enyvbél 10 db. 100x100 mm méretii lapot vettiink.
Meghataroztuk a felvitt ragasztéanyag mennyiségét

er/m* és a filmenyv nedvességtartalmat. A ragaszt)-
anyagfelvitel mennyisége igen erdsen ingadozott. A
27 grim*t6l 60 er/m*ig kaptunk értéket. Ezek a szo-
rasok jéminoaeﬂ‘u mugyanta felhasznalas mellett is
erosen rontjak a ragasztas minGségét. A filmenyv
nedvességtartalma altalaban 6,79/ és 119/, ko6zott val-
tozott. A feladatunk az, hogy a filmenyv-gyartas mi-
noseget megjavitsuk. Az anyag tu]a_]donsagalra — -
természetesen a tobbi ténvezd ket is figyelembe véve
— a filmenyv igen dénté befolyvassal van.

n

A tombioknél felhasznalasra keriilé furniranyae
minoségenek, muszaki kivitelének, a szaritis okozta
hibaknak és a furnir szilardsaganak vizsgalataval
képet nyertiink az anyaggal szemben tamaszthaté ko-
vetelményekrol. Ezutan ratértiink kiilonféle nedves-
seotartalma lapokbol késziilt készaru szilardsagi vizs-
galataira. Igy a kovetkezd nedvességtartalmi kondi-
cionalt furnirokbol készitettiink tomboket: 6.50/¢ ned-
vességtartalom alatt, 6.59/p-t6l 7.59/p nedvességtarta-
lom, 7.5—8.,5% nedvességtartalom. 8.5—9.59/,,
9.0—10.5%/p és végiil 10,5—13.49/p nedvességtarta-
lomra kondicionalt furnirokkal. Ezek koziil megalla-
pitottuk, hogy 9.59/p alatti nedvességtartalma furni-
rok a 1egmecrfelel bbek a ragasztasi szﬂardsag szem-
pontjabol. Természetesen figyelembe kell azonban
venniink a filmenyv ingadoz6 nedvességtartalmat is.
Az alabb ké6zolt grafikon mutatja az anyae statikai
és dinamikai igénybevételre vonatkozé jellemz8it. A
9.5%9 nedvesséctartalmi  furniroknil a kovet-
kezo atlagértékeket kaptuk:

1790 keg/em?
1914 ko/em?
ae: 0.722 mke/em?
122.4 kol/ecm?2
1030 ke/em?

{J-L

szakitoszilardsage

hajlitoszilardsa g
iito-hajlitoszilardsa
nyiroszilardsag:
nyomoszilardsag:

F
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6. abra

Sokreétli tombok statikai és dinamikai igénybevételének
alakulasa 8,5—9,5% nedvessegtartalmu furnirok esetén,
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Amennyiben a furnirok nedvességtartalmai a
9.0%0 t6lé vissziik, azt tapasztaltuk, hogy a ragasztisi
szilardsag csokken. A szakitészilardsagra vonatkozd
vizsgalatok altalaban nagy szérast mutattak. A vizs-
galatainknal kiilonboz6 terméhelyrdl szirmazé és a
ronk kiilonb6z6 atméréjérgl lekeriils furnirlapokkal
dolgoztunk, hogy a gyakorlati iizemi viszonyoktél ne
terjink el, tehat a szordsok végleges kiértékeléséné
ezt 1s figyelembe kell venniink.

A vizsgalatokat kiterjesztettiik még annak a meg-
allapitasara is, hogy az 1.1 mm-es vastagsigi, tehat
normal gyartasi furnirlapok mennyire alkalmasak a
tombok gyartasara. Kiilon készitettiink hibatlan szi-
jacs anyaghol. teljesen algesztes anyaghél és fugolé:

= — e ——_————— i
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gepen ragasztott illesztett lapokbdl tomboket. Ezeket
szakitasra, nyirasra, huzasra és dinamikus vizsgilatra,
ut6-hajlitoszilardsagi értékekre vizsgaltuk meg. A
ragasztasi szilardsagi érték — a teljesen hibatlan la-
pokhoz viszonyitva az dlgesztes anyagot — nem val-
tozik lényegesen, a mutatkozo szérast a filmenyv mi-
nosegl ingadozasa okozta. A nyomdszilardsag ered-
menye1 1s azt mutattak, hogy nagy eltérés nincs a
ketféle minGségti anyaghol késziilt tomboknél. A tobbi
vizsgalati eértékeknél azonban mar jelentés csokkenést
talaltunk az algesztes anyagbdl késziilt tombok ka-

rara. Kiilonosen uté-hajlito vizsgalatoknal, ami var-
hato is volt, két jellegzetes prébatest toréképét mu.
tatjuk be,

7. abra
Algesztes 1,1 mm-es furnirbél késziilt témbok uté-hajlité probatestei, Az abran j6l lathaté a toréskép és a
rovid szalszakadas, Az értékek 0,655 m kg/cmz, illetve 0,640 m kgjcme,

8. abra
1,1 mm-es egészséges furnirb6l késziilt tombok ut6-hajlité probatestei. Hosszl szalszakadasok magas szi-
lardsagi értékre mutatnak. 0,738 m kg/cm2, illetve 0,755 m kg/cmz.

Fentiekbél  vontuk le, mint végkovetkeztetést.
hogy az algesztes anyagoknak 300/¢-ig egyenletesen
torténo bekeverése a rétegek kozé, megengedhetd és
nem befolyasolja karosan a ragasztott tomb szilard-
sagat.

A szocialista szerzédésben a Furnir- és Lemez-
muvek vallalta a munka kiértékelését nyersanyagsziik-
segletre vonatkozolag. A munka megkezdése el6tt 1
m® tomb el6allitasahoz az tizem az év elsé két honap-
janak atlagaként 5 m® ronkmennyiséget hasznalt fel

1 m® kész anyagra vetitve. A munka befejezése utan
— amikor is a kisérletek azt mutattak, hogy algesz-
tes anyag. illesztett lapok, tovabba a 0,75 mm vas-
tagsag helyett 1.1 mm vastagsagu lapok is felhasznal-
hatok a tombok gyartasara az eredmény 2,959
ronk m®-re alakult. A Furnir- és Lemezmiivek dolgo-
zoival egyuttmiikodve a ronksziikségletet készaru m?-
kéent atlagban 3 m®-re tudtuk lecsokkenteni és ezzel
a szocialista szerzédésben vallalt kotelezettségeknek
mind az iizem, mind pedig a Kutat6 Intézet eleget tett.
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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet a szocialista
szerzodés megkotésekor a Furnir- és Lemezmiiveknél
a munka elokészitésére elGadast szervezett és késébb
igen komolyan miikodott kozre a felajanlasok meg-
szervezésében és azok ellendrzésében.

A szocialista szerzédésben vallalt munkak iranyi-
tasat a Faipari Kutat6 Intézet részérél Salamon Mea-
rian tudomanyos munkatars iranyitotta, mig a labo-
ratoriumi mikroszkopikus vizsgalatokat a hamozas
minoségere vonatkozolag dr. Fillo Zoltan tudoma-

nyos munkatars végezte el. A Furnir- és Lemezmiivek
részérol a szocialista szerzédésben Gall Imre és Szdke
Jozsef miivezet6 elvtarsak mikodtek kozre és végez-
tek 1gen eredményes munkat, amit kiilon ki kell emel-
niink az tzem tobbi, munkaban résztvevé dolgozoi

mellett.

A felvett adatok kiértékelését
foglalasat Lukacs Vince technikus, mérnokhallgato

és grafikonba

és Haja Istvanné laborans végezték.



A faipari mérnﬁkképzés hiényosségai

A ,Faipar® 1953. 8. szamaban megjelent Szabo
Dénes elvtars cikke, amely a faipari mérnokképzés-
sel foglalkozik. Orommel vettem ennek a cikknek
megjelenését, mely bizonyitja, hogy a FATE az —
akkor még — Esti Miuszaki Foiskolan beinditott
hallgatok iigyével haromévi hallgatas utan ajbol fog-
lalkozik.

Az a tény, hogy a FATE felmérve a faipar eldtt
allo feladatokat. beinditotta az elsé faipari mérnok-
képzést, orvendetes volt. Azonban kérdés, hogy mivel
jarult hozza, mivel tamogatta a faiparbél kikeriils
els6 meérnckeinek eredményes oktatasat. Az én tudo-
masom szerint joforman semmivel.

Mutatja ezt az a tény, hogy a jelemlegi harmad-
éves hallgatok tematikaja még augusztusban sem volt
kidolgozva. A késébbiekben pedig annyi kémiat szo-
ritottak be a tananyagba, hogy abbdl a hallgaték ki-
vansagara — mivel nem vegyésznek késziilnek —
heti harom orat toroltek. Jelenleg az a helyzet, hogy
nincs megfelelé faipari szakkonyv. amely az egyetemi
szinvonalhoz mérten megfelelne, toviabba egyéb gé-
pésztargyu ismereteink is hézagosak, mivel idé hijan
részleteibe nem lehet belemenni. fgy az a veszély fe-
nyeget, hogy sem faipari. sem pedig gépészképzett-
segii mérnokok nem fognak kikeriilni az egyetemrol.

Orvendetes volna, ha mint a technika egész
vonalan — itt is az élenjard szovjet faipari szakiro-
dalom felhasznalasaval dolgoznanak ki megfeleld fa-
ipari tankonyveket. A FATE Oktatasi Bizottsaganak
elsosorban ezekkel kellett volna foglalkoznia; meg-
felelo faipari szakemberek meghallgatasaval. El kel-
lett volna donteni, hogy faipari meérnokokre, avagy
pedig faipari gépészmérnokokre van-e szitksége az
iparnak s ennek megfeleléen idejében gondoskodni
megfelel6 tananyagrol és el6adokrol.

Megemliti Szabo Deénes elvtars, hogy nem okle-
velekre, hanem kivaloan képzett mérnokokre van
szilkksége az iparnak. Ez helyes is és a hallgatok is
ennek érdekében dolgoznak. De itt is megint felte-

szem a kérdest, hogy ezen a téren is milyen tamoga-
tast kaptak a hallgatok tgy a minisztériumtol, mint
a vallalatoktol. Mert sajnalatos, de még vannak val-
lalatvezetok. akik nem ismerve el a kaderképzés fon-
tossagat, jelenleg is akadalyokat gorditenek a hall-
gatok elé. Persze ezeknek a kovetkezményeit az illetd
elvtars sajatmagan érzi a kollogiumok idején. To-
vabba a hallgatok jelenleg sincsenek megfelelé mun-
kakorben, ahol biztositva volna szakmai gyakorlatuk
és fejlodésiik.

Ha mindezek a feltételek biztositva lettek volna
és jelenleg is biztositva lennének, tgy nem lett volna
az els6 évfolyamnal tobb mint 509/p-0s lemorzsolodas
és nem kellene jelenleg 1s lemorzsolodasra szamis-
tani.

Végezetiil pedig ujbol hangsulyozni kivanom és
itt Sztalin elvtars szavait 1dézem:

.Elsérendli feladat, hogy a munkasosztaly em-
berei és altalaban a dolgozok koziil olyan 1
kadereket neveljiink a szocialista ipar szamara.
akik tarsadalmi-politikai vonalon és termelési-
technikai téren is vezetni képesek a vallalato-
kat.*

Olyan vezetbemberekre van sziikség, akik a fa-
ipar elstt allo feladatokat sikeresen meg tudjak 01.-
dani. Ilyen vezetéemberekké csak ugy tudnak valni,
ha részikkre biztositjak a fejlédést és tanulast minden
téren. A hallgatokban megvannak mindazok az adott.
sdook és torekvések, amelyek sziikségesek a feladfl-
tok megvaldsitasahoz. Csakis a FATE vezetosegen
mulik, hogy az altala beinditott mérnokkepzes meg-
hozza-e a hozzafiizott reményeket, vagy sem. Ehhez
sziikséoes. hoey az eddiginél fokozottabb figyelemmel
kisérjék leendd faipari mérnckeink fejlodesét.

Szabadsag!

Nagy Miklos s. k.
az Ujpesti Mibatorgyar dolgozoja

ITI. éves egy. hallgato
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Valasz Nagy Miklos elvtarsnak

A . Faipar® szerkesztésége hozzaszolas végett el-
juttatta hozzank Nagy Miklos elvtars levelét a ., Faipari
mérnokképzés hianyossagairol”. amelyet most olva-
soink elé tarunk.

A levél atolvasasa utan az Oktatasi Bizottsag tag-
jai arra gondoltak, hogy Nagy Miklos elvtars nem
ismeri a FATE miikodését, mert levelében olyan nyil-
vanval6 tévedések vannak, amelyeket csak a tények
nem ismerésében allithat valaki. Ezért meghivta Nagy
Miklést és vele egyiitt a harmadéves mérnskhallga-
tok képviseloit, hogy ramutasson a tévedésekre és
megey6zze kritikajanak helytelenségérol. A vitan.
amelyen résztvett a Miiegyetem részér6l Kunos Kornel
docens is, olyan elvi ellentétek meriiltek fel, amelyek
megkivanjak, hogy nyilt levélben valaszoljunk, an-
nal is inkabb, mert Nagy Miklos elvtars a levélben
foglalt allitasait tovabbra is fenntartotta.

A FATE részérol sajnalatosnak tartjuk azt a
tényt, hogy éppen az uj faipari mérnokhallgatok reé-
szérol hangzott el olyan kritika, amely egyaltalan
nem épit6é jellegli és annak a FATE-nak a miikddeseét
timadja, amelynek elsésorban koszonhetik a jelenlegi
faipari mérnokok, hogy faipari mérnokképzés van.
Tudott tény, hogy a faipari mérnokképzés terén
egyesiiletiink biiszkén mondhatja, hogy kezdeményeze-
siinkre és javaslatunkra fogadtak el az Oktatasi es
Kénnytiipari Minisztérium az esti faipari tagozat fel-
allitasat. Az errdl szolé levelet a FATE dokumenta-
ci6jaban barki megtekintheti.

Nagy Miklos elvtars tobbek kozott a kovetkezo-
ket allitja:

a) .JIdejében gondoskodni kellett
felel6 tananyagrol és eléadokrol®.

b) ,Felteszem a kérdést, hogy ezen a térem 1s
milyen tamogatast kaptak a hallgatok tgy a minisz-
tériumt6l. mint a vallalatoktol 7

Az els6é idézetre vonatkozoan annyit, hogy ép-
pen a FATE siirgette mar 1952-ben az egyetemi tan-
konyvek megirasat és az eléadok kijelolését, de nem
rajta mult, hogy ez nem tortent meg.

A masodik idézet szerint maga Nagy Miklos elv-
tars is a FATE-n kiviil allo szervek tamogatasa hia-
nyanak tulajdonitja a hallgatok nehézségeit. tlogyan
lehet akkor helytall6 . cikkének végsé megallapitasa.
hoey: ,.Csakis a FATE vezetoségén mulik, hogy az
altala beinditott mérnokképzés meghozza-e a hozza-
flizott reményeket, vagy sem®.

Mar eloljaroban leszogezziik, hogy az Oktatasi
Igazgatosagnak, illetve a Miiszaki kgyetemnek, to-
vabba a Konnyiiipari Minisztériumnak a fels6oktatas
terén valo hivatalos jogkore, illetve hataskore nem
téveszthet§ ossze a FATE-nak tisztan tarsadalmi mun-
kaban végzett és csak a javaslattétel tekintetében
fennallo lehetoséegeével.

Ezekutan részletesen kivanjuk ismertetni a FATE
Oktatasi Bizottsaganak 1950-t6]1 a mai napig vegzett
kezdeményez6 munkajat, azzal, hogy amennyiben az
illetékes fels6bb szervek, vagy hatosagok a FATE ja-
vaslatait csak részben. vagy egyaltalan nem fogadtak

volna meg-

el. vagy azokat megvaltoztattak, tgy ezért nem lehet
a FATE Oktatasi Bizottsagat felelossé tenni.

A tagozat felallitasa utan az elsé tanrendet 1950-
ben a FATE részérol Libke Roland, Salamon Marian
és Szabo Dénes mérnokok készitettek el. A Miszaki
Egyetemen megtartott iilésen, ahol ezt a tantervet meg-
vitattak és elfogadtak, az egyesiiletet Szab6 Dénes kép-
viselte. A FATE latva azokat a nehézségeket, amelyek
az esti tagozat hallgatoi elott allnak, javaslatot tett
az egyetemnek szakreferens kinevezésére, amelyet az
egcyetem el is fogadott. Az elsG szakreferens Csa-
kany Sandor gépészmérnok, majd Fabian Laszlo mer-
nok lett. A FATE ezidoben szamos tilésen foglalkozott
a mérnokhallgatok problémaival s az akkori 1par-
vezetésnek kiilonbozo javaslatokat tett ezek megol-
dasara.

1952-ben Fabian Laszl6, mint szakreferens fel-
kérte a FATE-t, hogy tegyen javaslatot egyetemi tan-
konyv megirasara és eléadok kijelolésére, hogy ide-
jében biztositsak a két év mulva kezd6ds szakmai
oktatas szinvonalat.

A FATE ezen kérésnek eleget tett és az els6 szak-
mai év tankonyveire és eléadoira készitett javaslatat
Fabian Laszl6 atjan eljuttatta a konnyuipari keret-
tanszék akkori vezetGjéhez. Felhivta figyelmét, hogy
az eloadok felkérése és a konyvek megirasa igen sur-
g6s. A FATE ugyanakkor létrehozott egy lektoralo
bizottsagot is, a tankonyvirék feladatanak megkony-
nyitésére. Az eredmény az volt, hogy kiilonb6z6 trii-
oyek cimén — teljesen hallgatolagosan — a szakrefe-
rensi beosztast a kerettanszék akkori vezetoje megszun-
tette és felvette a kapcesolatot a volt AGEM iparvezetoi-
vel. Megbeszélései alapjan az az allaspontja alakult ki.
hogy az esti mérnokképzést be kell sziintetni és a
faipari mérnokképzést a Soproni Miegyetem nappali
tagozatan kell folytatni. Ennek a mérnokképzésnek
f6leg technolégiai  (faismereti) és kémiai jellege
lenne,

A FATE magantton értesiilvén ezen allaspontrol.
hatarozatot hozott az esti mérnokképzés tovabbi fenn-
tartasanak szitkségességérdl és az alapképzeést az 1par
kivetelményeinek megfeleloen gépészmérncki jellegi-
nek javasolta.

A Tudomanyos Akadémia Faipari Szakosztalya-
nak vezetéje Bozsd Laszlo elvtars a FATE-ban lefoly-
tatott vitak alapjan sziikségesnek latta. hogy ezzel a
kérdéssel akadémiai iilésen foglalkozzanak és hataro-
zatot hozzanak. Az akadémiai iilésen reésztvettek a

volt AGEM, Epitésiigyi Minisztérium, Oktatastigyi Mi-

nisztérium kikiildottei, az Erdészeti és Faipari Kutato
tagjai, tovabba a Butoripari és Vegyesfaipari lgazga-
tosagok megbizottai és végiil a FATE képvisel6i. Az
akadémiai tilésen kozel harom oras vitaban védelmez-
ték allaspontjukat a FATE képvisel6i, amelynek ered-
ményeként az elnoklé Zilahy Marton egyetemi tanar
hatarozatot fogadott el az Akadémia nevében, a jelen-
leei hallgatok gépészmérnocki alapképzésére vonatko-
z6lag, faipari képesitéssel, tovabba faipari adjunktus,
illetve docens kinevezésere.
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Az akadémiai vitat kovetsleg a FATE foglalko-
zott annak hatarozataval és atirt a volt felsGoktatasi.
a konnyliipari, erdészeti és épitésiigyi miniszterek-
~ hez, felhivta figyelmiiket azokra a hianyossagokra.
amelyek a faipari mérnokképzés terén fennallottak.

A FATE kérte egy faipari technolbgiai és ipar-
vezetésl tanszék felallitasat és a faipari mérnokhalloa-
tok iranyitasara, a szakmai oktatis megszervezésére
faipari docens, vagy egyetemi tanar kinevezését. Fr-
rol a ,.Faipar” olvaséi Szabé Dénesnek a folydirat
augusztusi szamaban irott cikkébdl értesiiltek. FEzt a
kérdést a FATE elnckségi iilésén is megvitattuk és
ugy lattuk, hogy a faipar széttagoltsaga kovetkeztében
sok mas gazdasagi kérdés mellett ez is elsikkadt, ho-
lott Gtéves terviink sikeres befejezése és masodik ot-
eves terviink feladatainak megoldasa érdekében egyre
tobb képzett faipari mérnokre van sziikségiink.

kz is egyik indit6 oka voltaz 1953. évi II. Orsza-
gos Faipari Konferencian hozott hatirozatnak, amely
a faipar egységesitését célozta. A FATE az ipar szét-
tagoltsaga ellenére is kozvetlen kapcsolatot vett fel a
hallgatokkal és 1953. aprilisiban Dalocsa Gabor és
Ripperger Laszlo elvtarsakat meghivta az Oktatési
Bizottsag ulésére, hogy a hallgatok véleményét a je-
lenleg foly6 oktatasr6l megismerje. Ennek eredmé-
nyeképpen sziikségesnek tartottak a tanszékvezets le-
valtasat s az ott folyo talzott kémiai oktatas esokken-
téset. A levaltas idékozben mas okok miatt is bekd-
vetkezett, és a kémiai anyag mérséklését a tantervek
atdolgozasaval a FATE tagjai végezték el.

Az Akadémia Faipari Szakosztalyanak felkéré-
sere 1953. 0szén részletekbe menden atdolgoztuk az
egyetemi tantervet Kunos Kornél ujonnan kinevezett
konnytipari tanszékvezetd iranyitasaval.

Természetesen, amikor ezeket az eredményeket
ismertetjiik, feltétleniil hangsalyozni akarjuk, hogy
egyesiiletiink nem hivatali szerv, hanem tarsadalmi
egyesiilet, amelynek ténykedése a biralaton és javas-
lattételen tal nem terjedhet, mert az a hivatali szer-
vek munkajaba val6 beavatkozas lenne. Az eddig el-
mondottak alapjan Ggy latjuk és szerénytelenség nél-
kul allitjuk, hogy ennek a célnak a FATE messzeme-
noleg megfelelt és kimagaslé munkat végzett. Ugyanez
volt a MTESZ Kongresszusanak a véleménye, amikor
a FATE-t eredményes oktatisi munkajaért emlékzasz-
loval tiintette ki.

Nagy Miklos elvtarsnak azonban ez a munka ke-
vés. O a FATE szamlajara irja mindazt a tenybeli
hivatali mulasztast, ami a mernokképzés szervezése.
tananyaganak oOsszeallitasa terén tortént, nem véve fi-
gyelembe azt, hogy ezen feladatok végrehajtasira a
FATE egyaltalan nem hivatott, hataskorébe sem tar-
tozott.

Allitjuk, hogy nélkiiliink a faipari mernokképzés
konnyen kudarcot vallhatott volna és ma. sem szakmai
eloadoik, sem megfelelé tanterviik nem lenne, vagy
pedig csak sokkal késébb valésulhatott volna mee. Az
a rovidlatas, ami Nagy Miklés és Samu Laszls ely-

tarsak részér6l megnyilvanult, jogosan veti fel azt a
kérdést, hogy mit tettek a hallgatok maguk, sajat jol
telfogott érdekiikben, iigyeik rendezésére, hiszen eze-
ket a kérdéseket nekik jobban kellett ismernick, mint
az egyetemi oktatastol tavollevg szakembereknek. A
kérdés annal érdekesebb, hogy a jelenlegi hallgaték
kozott szamos igen magas beosztisban 16vé elvtars
van (minisztériumi féel6adé az oktatasi igazgatdsa-
gon, a muszaki féosztalyon stb.), akiknek médjaban
lett volna ezeket a kérdéseket a legmagasabb helyen
ismertetni és a FATE torekvéseit timogatni. Mi ezt
nem tapasztaltuk, s6t azt kell mondanunk, hogy pro-
blémaikkal az egyesiiletet sem keresték fel.

Van azonban az éremnek egy masik oldala és ez
az, hogy az el6bb felsorolt munkédban a FATE tagjai-
nak oOnzetlen, éveken keresztiil tarté tarsadalmi mun-
kdja van. Azért dolgoztunk, mert lattuk azt az
alacsony miiszaki szinvonalat, amely elégtelen a fa-
ipari vallalatok nagylizemi vezetéséhez és szervezésé-
hez s biztunk abban, hogy Gj faipari mérnoksk ne-
velése Gtjan végre tudjuk hajtani a szocializmus épi-
téscben reankharulé feladatokat. Reméltiik, hogy azt
a munkat, amit mi mérnékok a FATE-ban elvégez-
tink, késébb az 0] mérnokgeneraci6 fogja tovabb-
vinni és fejleszteni. Sajnos, Nagy Miklés elvtirs le-
vele nem ebben a szellemben irédott, hanem a kony-
nyebb ellenallas vonalan haladva vadléan 1ép fel az
egyesiilettel szemben, s nem érdeklddik az egvesiilet
munkaja irant. Nem véletlen az sem, hogy ezt a
levelét egy a ..Faipar.ban megjelent oktatisi cikkel
kapcsolatban irta meg, tehidt nem a problémék, kii-
I6nalléan valé felvetése ttjan.

Reméljiik, hogy levelének és az arra adott va-
lasznak, valamint a maltban lefolytatott vitinak meg:
lesz az az eredménye, hogy kizelebb keriiliink egy-
mashoz. Nem allitjuk azt, hogy a FATE oktatisi mun-
kaja tokéletes volt és nincsenek benne hidnyossagok.
Hibainkat fokozatosan igyeksziink kijavitani, de azok
nagy resze, amelyeket Nagy Miklos levelében felré.
nem az Oktatasi Bizottsag munkéijanak a kovetkez-
ményei.

Mi szivesen foglalkozunk tovabbra is a faipari
mérnokhallgatok iigyeivel és ilyen témak a FATE
1954. évi munkatervében is szerepelnek.

Nagy Miklos elvtars levelét azonban tgy is vizs-
ealjuk, hogy ez az els6 — ha nem is szerencsés —
lépése a FATE munkajaba torténd bekapesolédasnak.
Reméljiik, hogy a mérnokhallgatok tobb megértéssel
es szeretettel veszik koriil azt a egyesiiletet, amelyben
néhany év mulva nekik kell példat mutatniok a fa-
ipar miiszaki értelmiségének. Ezen a téren ajanljuk
Nagy Miklés elvtars szamira minden egyetemi hall-
gatol elfoglaltsiga mellett is Ripperger Laszlg pél-
dajat, aki orszigos konferenciankon és Miiszintterv
bizottsagainkban is tobb izben el6adasokkal szerepelt
es igy segitette el6 a FATE tarsadalmi munkéjat.

A FATE Oktatdisi Bizottsiga.
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Erddipart munkasok élete

A Bistrica-folyo volgyében, Vaduri-nal épiilt fel
a népi hatalom éveiben a ,,December 21 erdo- és fa-
ipari kombinat, az orszag egyik legmodernebb tizeme.
Ez a vailalat naponta hatalmas mennyiségti flrészfat
szallit az orszag kiilontéle iizemeinek. Az itt dolgozo
munkasok kozil sokan nemrégen még egyszeri pa-
rasztok, vagy hegyi pasztorok voltak, ma azonbai
nagy szakértelemmel iranyitjak a gépeket.

A ..December 21° kombindt a Szovjetunis 1j
flirészipari gyarainak mintajara épiilt fel. Ez a kom-
binat ma ennek a vidéknek a biiszkesége. Modern gé-
peit a Szovjetunié szallitotta és ezek segitségével a
munkafolyamatokat szinte kivétel nélkil

tek.

oepesitet-

A vizen megallas nélkiil érkeznek a ronkszallit-
manyok és ezek képezik a nyersanyagot, amely a gyar-
ban feldolgozasra keriil. Vaduri-nal megallnak a ron-
xoket szallito tutajok.

A tutajosok a megfelelé szerszamok segitségével
nagy szakértelemmel kiemelik a ronkoket, ezeket
egyenként a szallitogépre helyezik. A ronkok innen a

” - Ce . - . Fov -
»~valogatoba™ keriilnek. Itt a munkasok meginditjak a
villamos-fiirészeket és gondosan atvizsgaljak azegyes
ronkoket. Miutan a ronkoket nagysag és minoség sze-
rint kivalogattak, a fat ugyancsak gépi uton a feldol-
o0z6 uzembe szallitjak, ahol a hatalmas firészek fel-
szeletelik ezeket, kiillonféle vastagabb és vékonyabb
deszkakra vagjak.

A Vatra§Dornei-i ,,Bernat Andrei’’ fiirészipari kombinat latképe

A vallalat vezet6sége nagy salyt helyezett a meg-
felel6 kaderek kiképzésére. A kozelmultban 36 mun-
kas végezte el a szaktantolyamot, 9 munkas pedig a
szovjet Kotlear-modszer szerint tanulta meg mesterseé-
get.

A szovjet technika és a halado munkamodszerek
alkalmazasanak  segitségével a vaduri tiarészipari
kombinat dolgozoi rendszeresen tulteljesitik terviiket
s egyben jelentés megtakaritasokat is érnek el!

a Roman Népkﬁztérsaségban

. rr

A termelési eredményekkel egyidejiileg sziinte-
lentil javul a furészipari munkasok élete. Ebben az
evben a munkasok atlagkeresete jelent6sen emelkedett
az elmult évekkel szemben.

A fuarészipari kombinatban mikodik egy {izemi
étkezde, ahol a munkasok — naponta haromszor —
meleg ételeket ehetnek. A kombinatnak van egy or-

A 3,V,C”

pust Oonrakodd teherkoesi ronkot szdallit a vasdti 4Allomasra

vosi rendelGintézete és nemrégen helyezték iizembe a
napkozi otthont. a bolesodét. Utobbiakban a munka-
sok gyermekeit teljesen ingyen nevelik és taplaljak.

A kombinat kozelében épiil gyors utemben a
vaduri furészipari munkasok varoskaja. Eddig 8
nagy lakoépiilet készilt el, egyenként 64 lakassal.
Ezekben az épiiletekben laknak a csalados munkasok,
de ugyanitt laknak azok a notlen fiatalok 1s, akik
nagy szamban jottek el ide dolgozni. Most nemrégen
befejezodott 20 nj lakas épitése.

A lakasépitéssel parhuzamosan a népi demokra-
tikus allam gondoskodott a farészipari munkasok
kulturalis szinvonalanak emelésérdol, az ehhez sziiksé-
oes feltételek biztositasarol.

Egy kiilon épiiletben mikodik az tizemi klub, a
konyvtar az olvasoterem, sakkszoba, van egy 600
ferohelyes szinhazterem. A munkasok kulturalis élete
igen élénk. Rendszeresen vetitenek filmeket; a buka-
resti lasi-i, Bacau-1 és mas varosok szinhazainak
egyliittesei gyakran eljonnek és kiilonféle darabokat
mutatnak be. A kombinat munkasain kiviil a vaduri
es szomszedos kozségek dolgozoparasztjai is eljonnek
ezekre az eloadasokra.
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A ronkkihajlas befolyasa a hamozott furnér minoségére*

SVARCMAN G. M.
a miiszaki tudomanvok kandidatusa

A hamozott (lefejtett) furnérbol keésziilt terme-
kek minéoségét elsosorban az alapanyag hatarozza meg.
Eppen ezért a GOSZT (szabvany) el6irasainak meg-
felel6 termékek eloallitasanak egyik kotelezo feltétele
a ]o termelés.

A furnér minéségét jellemz6 mutatoszamok: — a
rostokkal parhuzamos és a rostokra meréleges huzo-
szilardsag, az egyenletes vastagsae és a feliilet sima-
saga.

A hamozott furnér min6ségi mutatéoszamait azon-
ban jelentos meértékben a ronknek a hamozas alatti
kihajlasa hatarozza meg. A kihajlasnak a furnér mi-
noségére gyakorolt hatasat a legutobbi idékig nem
vizsgaltak.

A furnér és butoripari kozponti tudomanyos ku-
tatointézet vizsgalatokat végzett, melyek eredménye-
képpen a ronknek a hamozasi miivelettol fiigeé kihaj-
lasat és a kihajlasnak a furnér mindéségére gyakorolt
befolyasat megallapitottak. Az eredményeket az alab-
biakban ismertetjiik.

A ronk kihajlasanak jelentésége a hamozds folya-
man. Minél jobban csokken a befogott ronk atmeroje,
annal nagyobb lesz a kihajlas. Ennek oka a szupport
és az orsok iranyabol hato erdk egyiittes hatasa. Ezen
erok nagysagatol és iranyatol fiiggden, a ronk a ha-
mozas alatt kisebb-nagyobb mértékben kihajlik. A ronk
kihajlasat el6idéz6 erck iranya sem a fiiggéleges, sem
a vizszintes sikkal nem esik egybe, de a vizsgalat
megkonnyitése érdekében ezeket az ercket fiiggoleges
és vizszintes Osszetevokként értelmezziik.

A ronk kihajlasa egyaltalan nem kivanatos.
Ennek okai a kovetkezok:

1. A ronknek fiiggoleges sikban torténé kihajlasa
kovetkezteben annak tengelye meggorbil és ezért a
ronk egyes pontjai a hamozokés vagoéléhez viszo-
nyitva kiilonb6z6 magassagokban lesznek. Kovetkezés-
képpen a kés és a ronk érintkezési pontjain huzott
érinték a fiiggdlegeshez viszonyitva, kiilonbozo dolést
mutatnak.

[smeretes, hogy a hatszognek, amelyet a kés hat-
éle és a ronkhoz huzott érint6 hataroz meg, a hamo-
zasnal igen nagy jelentosége van. Mar pedig, ha a
ronk tengelye meggorbiil, akkor a furnért a ronk

hosszaban a kés kiilonbozé hatszogekkel vagja.
Minthogy a fliggdleges Osszetevoerck, amelyek a
ronkot meggorbitik, a hamozasi folyamat vege fele
egész jelentékennyé ndnek, igy a ronk tengelyének
egyes pontjai magassaghan kiilonbozoképpen tolod-
nak el.
A ronkhoz huzott érintének a ifuggolegeshez vi-

szonyitott hajlasszoge az alabbi képlettel hatarozhato
meg:

ahol :

* (Megjelent a
kaja promiislennoszty’ ¢ 1953.

LSDjerev 0pt}rﬁmhatﬁval.juscs-nj.-'l 1 ljeszohimicsesy-
7. szamaban. Ford. : Vas Méarton)

h — a kés élének a ronk tengelyéhez viszonyi-
tott magassaga:
r — a ronk atmeéroje:
S ‘ ’ -
a — e (s — a hamozott furneér vastagsaga).
o

Ebbdl kiszamithato a ronkhoz huzott erinté haj-
lasszoge és a fluiggolegessel bezart szog kozotti kiilonb-
ség, kovetkezeskeppen a ronk kozepen és veégein a

hatszog is, amely a hamozas végén 5—7°-ot, sot — a
hamozasi folyamattol fiiggéen — tobbet is elér.

A ronk hosszaban az érinté hajlasszogének,
illetve a hatszognek egyenlétlen értékén kivil, a ha-
mozasi folyamat alatt (a ronk atmérdjének csokkene-
sével aranyosan valtozik a kihajlas mérve és a hat-
SZ0g.
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1. abra. A kihajlas fuiggoleges 0Osszetevd erejének és a
hatszognek filiggése a ronk atmeérojétol.

180 190 200

1 — hatszog-valtozas, valtozo kihajlas esetén; 2 — a
kihajlas fliggoleges oOsszetevd erdjének valtozasa; 3 —
hatszog-valtozas, ha kihajlas nem észlelheté (h = 0).

Az 1. abra a ronk kihajlasat elcidézo ftuggole-
oes Osszetevo ercket és a kihajlas kovetkeztében fel-
lép6 hatszog-valtozast jellemzo gorbeket mutatja.

Valtozé nagysagu kihajlas esetén a hatszogvalto-
zas gorbéje a ronk hosszkozepének, mig ha kihajlas
nincs, a ronk végeinek felel meg. A rajzbol lathato,
hogy a hamozas végén a hatszogvaltozas merteke a
ronk kozépsé részén — a kihajlas kovetkeztében —
mennyire emelkedik.” A feltiintetett adatok azt bizo-
nyitjak, hogy hamozas kozben a ronk kihajlasa ugras-
szeriien megvaltoztatja a vagas feltételeit és megne-
heziti a hatszog szabalyozasat.

2. A ronk kihajlasa kovetkeztében, hamozasnal a
fa rostjait a kés atvagja, amely kiilonosen a ronk
hosszkozepéb6l hamozott részeken jelentkezik feltii-
néen. ahol a kihajlas mértéke a legnagyobb. Emiatt
a rostokkal parhuzamos és a rostokra meroleges huzo-
szilardsagi értékei erdsen csokkennek.

3. A ronk kihajlasa a hamozott furnér vastagsa-
oanak egyenletességét is jelentésen befolyasolja.

Milyen mértékben befolydsolja a ronk kihajldsa
a furnér minoségét. A ronk kihajlasanak a mindségre
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oyakorolt befolyasat a vizsgalatok folyaman ugy alla-

pitottak meg, hogy a hamozas kezdetén — vagyis
amikor a ronk kihajlasa nem észlelheté, és a hamo-
zas végén — amikor a kihajlas jelentékeny — nyert

furnért szilardsagi vizsgalatnak vetették ala és az
eredményeket Osszehasonlitottak. Az Osszehasonlitas-
kor kapott szilardsagi adatokat az 1. tablazat tartal-
mazza.

1. tablazat

| A furnér huzészilardsaga
| szaliranyban és a szalak
A prébatest | A keresztiranyban kg/cm?-ben
kivagasanak | ronk |
helyea furnér | atmé- a meg-
szalagbél I0je | 4¢lag |l08RA- | leg- figyelé.
gyobb | kisebb | gpk
SZama
TR 190 25,9 45 9 66
110 25,5 40 12 36
Kozép 190 36,1 55 19 65
110 30,1 49 17 54

Az 1. tablazatbol lathato, hogy a ronk végeibdl
hamozott furnér szilardsaga nem fiigg a ronk atmé-
rojétol. Ezzel szemben a ronk kozepébol nyert furnér
szilardsagat az atméré befolyasolja; — a ronk atme-
rojének csokkenésével a szilardsag lényegesen romlik.
Ilyen esetben a hamozott furnér szilardsaga a rostokra
meroleges iranyban a hamozas elején 200/p-kal na-
gyobb, mint a hamozas végén.

A szilardsagesokkenés azzal magyarazhato, hogy
a ronk atmerojének kisebbedésével a kihajlas fokozo-
dik, a ronk tengelye meggorbiil, a rostokat a kés at-
vagja, a hatszog novekszik stb. A hatszog jelentds
megnagyobbodasa fokozza a furnér belsé fesziiltségét.
amely annak kovetkezménye, hogy a hatszog a ronk
keriiletéhez viszonyitott érintéleges iranytdl elhajlik.

A befogott furnérronk kihajlasa kovetkeztében a
furnér mindsége a ronk kozépsé részén rosszabb, mint
a hamozas elején, amikor még kihajlas nem észlelheto.

A nyomoléc kihajlasa és ennek hatasa a furneér
minoségére. A szupport erchatasai alatt a hamozo
gépbe befogott ronk kihajlik, de ugyanakkor a kihaj
lasnak ellenallva, ellennyomast fejt ki, melynek ered:
ményeképpen a kés és nyomoléc sarkantyui kihajla
nak. Annak ellenére, hogy ezek a kihajlasok joval
kisebbek, mint a ronké, a kés kihajlasa, de kiilond
sen a nyomolécé, lényegesen befolyasolja a furnés
hamozasi feliileteit.

A nyomoléc kihajlasanak a furnér mindségére
oyakorolt befolyasaval kapcsolatos ellendrzés folya
man megallapitottak, hogy a ronk hosszaban nincs
meg a vagas biztonsagos feltétele. A kisérletek bebizo-
nyitottak, hogy ha a kés és a nyomolée kozotti hézag
a befogott ronk teljes hosszasagaban egyenls, —
ahogy azt az utasitasok eldirjak, akkor a furnér ko
zeéps6 részén rosszabbak a szilardsagi mutatoszamok
mint a széleken,

A furnér minéségromlasanak alapveté oka, hogj
a ronk kozépsé részén a myomoléc kihajlasa kovet-

keztében csokken vagy teljesen megsziinik az ellen-
nyomas. '

Ha a nyomolécet a hamozasi folyamat alatt fel-
lép6 kihajlas kiegyenlitése céljabol mar elére meg-
hajlitjak, akkor a furnér kozéps6 részének mindsége
megjavul és éppen olyan lehet, mint a széleken. A ki-
sérleti adatok alapjan megallapitottak, hogy a nyomo-
léc és a keés kozotti hézagot a kozépso részen a szélek-
hez viszonyitva az alabbi értékekben kell sziikiteni.

A furnér vastagsaga mm-ben: Hézag mm-ben:

L1o 0,10—0,15
1,50 0,15—0,20
1,69 0.20—0,25
2,20 0.25—0,30

Megjeeyzendo, hogy a kés és a nyomoléc kozott
hézag megallapitasakor szamitasba kell venni a szo
rito és a késsarkantyuk osszekapcsolasaban jelentkezc
holtjatékot. A kisérletek azt bizonyitottak, hogy as
illesztések holtjatékanak figyelembevételéhez, a nyo
moléc egész hosszaban annyival kell csokkenteni a
folyamathoz elGirt hézagot, amennyi maga a holt
jaték. Természetesen a fentemlitett hézagkiilonbség-
nek a nyomoéléc kozépsé része és végei kozott meg
kell maradni.

A ronk kihajlasanak befolydsa a furnér egyenle-
tes vastagsagara. A vizsgalatok ramutattak arra, hogy
a furnér tényleges vastagsaga fiigg a hamozasi folya.
mattél, tovabba, hogy a kapott vastagsag nagyobb
mint a szamitas szerinti. Ezek a megallapitasok azon-
ban arra az esetre vonatkoznak, ha a ronk hamozas
kozben nem hajlik ki. Azok a kisérleti hamozasok
amelyeknél a befogott ronk a hamozas folyamar
egyre inkabb kihajlott, némileg mas képet mutattak.
A 2. abra egy ilyen kisérleti hamozas eredmeényer
tiinteti fel.

o 1.60
4

|
E 158

A furner vastagsaga m
o
NN

130 140 150 160 0 180
A ronk atméro mm -ben

2. dbra. Hogyan fligg a tényleges furnér-vastagsag a
szalag k0zépso részén és a széleken a ronk atmerdjetol.

1 — a furnérszalag széle; 2 — a furnérszalag kozepe.
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A 2. dbrabol lathato, hogy a ronk kozépso resze-
b6l és a végeib6l nyert furnér vastagsagbeli megval-
tozasanak jellece nem egyforma. A ronk végeibol ha
mozott furnér vastagsaga a ronk atmeérojének csok:
kenésével fokozodik, ezzel szemben a kozépso részé:
b6l hamozotté a hamozas végefelé csokken. Ennek
az a magyarazata, hogy a ronk hamozasakor a veégek
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alig hajlanak ki és ezért a furnér ugy hamozédik ro
luk, mintha egyaltalan nem lenne kihajlas.

Egész mas jellegi a ronk kozépsS részébsl ha-
mozott furnér vastagsaganak valtozasgorbéje; —
ebben az esetben a vastagsig a hamozas folyaman
csokken.

Mint a fentiekben mar ramutattunk, a ronk ki-
hajlasat el6idéz6 fiiggbleges oOsszetevé erd befolya-
solja a furnér mindségét, mert a kihajlas fokozoda-
saval a hatszog né, gyakoribb a szilak atvagasa és
romlik a vagas feltétele. A kihajlast el6idézg fiiggo-
leges Osszetevo er6 azon talmenden, hogy kihatassal
van a vagas feltételeire, befolyasolja a furnér vastag-
sagat is. |

Hatarozzuk meg a kihajlast okozé fiiggdleges
osszetevo erd és a kihajlas kovetkezteben bealls elo-
tolascsokkenés kozotti Osszefiiggést.

F

3. abra. A ronkkihajlas fliggbleges osszetevd erdjének
befolyasa a keriilet vizszintes iranyu eltolédasara.

Ha a ronk tengelye a kihajlas hatasara h érték-
kel felfelé eltolodik, akkor egyidejlilee a kés éle a
ronk tengelyéhez viszonyitva éppen olyan A értékkel
lefele (3. abra) és a ronk keriilete pedig vizszintes
iranyban a értékkel tolodik el.

A h, a és a ronk sugara — r — kozotti aranyt
az alabbi egyenlettel fejezziik ki:
g =r—|rt —h2 (2)

A 2. egyenlet megoldasabol lathatjuk, hogy a
ronk 5 mme-es fiiggdleges iranya kihajlasa esetén a
vizszintes eltolodas kb. 0,25 mm, 10 mm-nél 1.05
mm, 15 mm-nél pedig 2,03 mm. Ha a vizszintes
iranyu eltolodasnovekedést az eltolodas alatt megtett
fordulatszammal elosztjuk, akkor megkapjuk azt a
vastagsagcsokkenést, amelyet a furnér a kihajlast
okozo fiiggoleges Osszetevo eré kovetkeztében szenved.

A ronk kihajlasat okozo vizszintes Osszetevd ero-
nek a furnér vastagsagara gyakorolt befolyasa némi-
leg kiilonbozik a fiiggoleges Osszetevé okozta hatas-
tol. A 2. abran lathat6 példaban a ronk kihajlasat
okozo vizszintes er6 a hamozoégép szupportjaval ellen-
tétes oldalra hat. Hamozas folyaman a ronk kihajla-
sat okozo vizszintes Osszetevé er0 nagysaga novekszik.
Ekozben a ronk tengelyének kozépsé része mintegy
eltavolodik a hamozokéstol, azaz a késnek a ronkbe
torténé ..bemélyedése (a fogas mélysége) nem
egyenlo az egy fordulatra esé szupport el6tolassal, ha-

nem annyival kevesebb, amennyi az ugyanarra a for-
dulatra es6 vizszintes iranyu Osszetevo-eré novekedése.
[gy tehat a ronkrél egy fordulat alatt levagott fa-
rétegvastagsag, vagyls a furnér tényleges vastagsaga
kisebb, mint a szamitasszerinti.

Ennélfogva a ronk kihajlasat okozo fiiggéleges
osszetevé eré befolyasolja a furnér tényleges vastag-
saganak valtozasat.

A vizszintes Osszetevé er6 meértékétol és jellegé-
tol fliggden valtozni fog a ronk hosszkozepétol ha-
mozand6 furnér vastagsaga (2. tablazat).

Kovetkezésképpen a furnér vastagsagat a ronk
kihajlasat okoz6 vizszintes és fiiggéleges Osszetevo
erok egyarant befolyasoljak. Az erck kolesonhatasa
hatarozza meg a hamozogépbe befogott ronk kozépsé
reszeb6l hamozando furnér vastagsagvaltozasanak
jellegeét.

A hamozasi folyamat megvaltoztatasa. A ronk
kihajlasa hamozas kozben kedvezétleniil befolyasolja
a furnér szilardsagat, egyenletességét, vastagsagat és
simasagat. Eppen ezért a furnér mindségének foko-
zasa érdekében arra kell torekedni, hogy a ronk ki-
hajlasat csokkentsiik.

A kihajlast el6idézo okokkal, tovabba a kihajlas
nagysaganak és iranyanak a hamozasi folyamat alap-
vets tényezoitdl valo fliggoségével kapesolatos vizsga-
latok eredményeképpen feltartak a hamozasi folya-
mat megvaltoztatasara vonatkozo lehetoséget.

Az Gj hamozasi folyamatot, amelyet a kutatasok
és a furnérgyarak (Leningrad, Muromszk stb.) élen-
jar6 dolgozoinak munkaja alapjan dolgoztak ki, tizemi
feltételek kozott kiprobaltak. Osszehasonlitis célja-
bol még két masik munkafeltételt is kiprobaltak: a
kés ala alatétet helyeznek (2. munkafeltétel) és a
hamozast az eloirasoknak megfeleléen végzik. (3.
munkafeltétel). A 2. munkafeltételnél a kés ala tar-
tozo valtozo vastagsagu (kb. 600 mm hossza) alaté-
tet helyeztek (az alatét vastagsaga kozépen 1 mm,
amely a végek felé fokozatosan csokken). A harom
munkafeltétel szerint torténé hamozas jellemzését a

3. tablazat tartalmazza.

Az emlitett hamozasi folyamatok eredményeinek
osszehasonlitasa bebizonvitotta, hogvy a ..kidudoritott*
késsel tortén6 hamozasnal a legkisebb a ronk kihai-
lasa. Alatétes késsel torténé hamozas esetén a kihaj-
las bizonyos novekedése. a késnek a ronk kozépsd ré-
széhez torténé surlodasaval magyarazhato, A 3. folva-
mattal torténo hamozas esetén még inkabb fokozodik
a kihajlas. Ennek oka a hatszog novekedése.

Az 1. sz. folyamattal torténé hamozas esetén je-
lentkezé legkisebb ronkkihajlas arrél tanuskodik,
hogy a vagaseré ennél a legkisebb, kovetkezésképpen
a hamozasnak ennél a folyamatnal a legjobbak a fel-
tételei. Eppen ezért az elsé varians szerinti hamozas-
bol szarmaz6 furnérszalag kozepébdl kivagott furnér-
darab szilardsaga., a hamozas elején és végén egy-
arant a legnagyobb, de a furnér vastagsaga ennél a
variansnal a legegyenletesebb.

Ennélfogva a végzett kisérletek eredményekép-
pen a hamozasi folyamatot a 4. tablazat szerint meg
kell valtoztatni,
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Az emlitett valtoztatasokat a 300 mm vastagsagig
terjed6 ronkoknél és 1,5 mm vastagsagig terjedd fur-
nérnal kell végrehajtani.

A javasolt hamozasi mod ellendrzése igazolta
annak célszeriiségét és ezért az uj folyamatot vala-
mennyi furnérgyarban gyakorlatilag helyes alkalmazni.

2. tablazat

A kihajlas vizszintes Osszetevd erd-

jének valtozasa a hamozas folyaméan A kés behatolasa a ronkbe

-

A hamozott furnér tényleges vas-
tagsaga

Sem nagysagat sem iranyéat illetéen
nem valtozik

A keés olyan mélyen vag be a ronk-

be, mint amennyi a furnér sza-

mitasszerintl vastagsaga (a vAagas

meélysége a széleken és a kozépso
részen egyenlo)

A kés behatolasa a ronkbe a ko-

z€pso részén nem egyenld a furnér

szamitasszerinti vastagsagaval, az-

az a ronk egyfordulatara esé szup-

port elotolassal, hanem annyival

a kihajlas vizszintes Osszetevo-
ereje no

Egyenletesen né

Fokozatosan no A kés behatolasi mélysége a ronk

k6zépso részén minden fordulattal
csokken
Csékken, vagy

a ronk a szupport A kés behatolasi mélysége a ronk

A ronk kozépso részén és a szélein
egyforma

A réonk kozépso részén vékonyabb,
mint a végeken, mégpedig annyi-
val, amennyivel a kihajlas viz-
szintes Osszetevd ereje no ; ugyan-
akkor a furnér vastagsaga a szalag
hosszaban az atmérotol fliggden
(& ronk vékonyodéasaval no), a
kozépso részen és a veégeken egy-
forman wvaltozik

A Kko6zépso részen a hamozas folya-
man &allandéan cs6kken és mindig
vékonyabb, mint a széleken

A ronk kozépsoé részén a furnér

felé gorbult k6zépsé részén nagyobb, mint vastagabb, mint a széleken
a veégeken
a. tablazat
A kés
A kes és a nyomodléec | A kés ki- k6zépso
A munka- A kés Hatszog | Koszorilési| A ronkok | kézotti hézag mm-ben | emelkedése| része ala
feltétel beallitasi |fokokban és SZOgZ homérsék- a kozépsdé | helyezett
szama magassaga | percekben | fokokban |lete C°-ban részen alatét
mm-ben vastagsaga
kozépen széleken mm-ben
1 0 0—45 22 3043 1,05 1,20 0,20 0
2 0 0—45 22 3043 1,05 1,20 0 1
3 0 1-—30 22 3043 1,05 1,20 0 0
4. tablazat
: . : Utasitas szerinti Javasolt
S0 L AR LY T T P munkafeltétel munkafeltétel
A kes élének beallitasi magassaga (a végein) az orsd tengelyé-
hez wviszonyitott mm-ben :
@) olyan szupporthoz, amelyen poétestszopalya van, tovabba
alyanhoz 18, Smelyilken DINeE! . .56 sabisls o 55 50060 55k s 0-tol+1-1g 0-tol+0,5-1g
b) ha a pétesuszépalya az orsd felé lejt ................. —0,5-t614-0,5-1g 0-t61—0,5-1g
(2 DR o e e S e el LT B S s e e L R e e s 19534)" 0°30"-t61 1°-ig
A kés kidudorodésa a kozépsd részen mm-ben ............ 0 0,25
A kés és a nyomoléc kozotti hézag szlikitése a kozépséd részen
(8, B7ZOICKNOE VISZODNIONEY 1« oo sdusiacs siv FionsTupin e oloide s v iaes 0 0,15-—0,20
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Az epiiletasztalosipar vasalasi problémai

KEKY

A juniusi part és kormanyhatarozatok tervgaz-
dalkodasunkban donté fordulatot jelentettek. Eddigi
munkankkal megteremtettiik nehéziparunk alapjait.
ezutan ratérhettunk az életszinvonal fokozott emelé-
sere, a tobbi kozott a lakasviszonyok megjavitasara
i1s. Az utobbi iranyzat fokozott feladatokat ro ipar-
agunkra, mivel az épiiletasztalosipar hivatott kielégi-
teni az épitoipar nyilaszaro-szerkezet igényeit.

E feladatoknak az iparég csak abban az esetben
tehet eleget, ha 5 vasipari vallalatok altal gyartott
vasalasok a kovetelmenyaknﬂk teljesen megfelelnek.
kz fontos azért, mert az iparagra jellemzd, hogy ter-
melése nem meérhet6 befejezetlen értékkel, s igy az
egyes vasalasi hianyok veszélyezietik a tervek és szal-
litasi hataridok teljesitését. |

A kellemetlen meglepetések gyartas kozben érik
az épiiletasztalosipart. Vegyiink példaul egy Teschauer
ablakot (tovabbiakban T.) a kapcsolt szarnyakat 2
pant, valamint az ablakszamyak meéreteitol fliggden
1, illetve 2 T. csavar tartja ossze. A kereskedelemben
beszerezhet6 diopant nem épithetd be, mivel nyelvel
30 mm hosszuak, viszont beépiteni c¢sak a 20 mm
hosszuakat lehet. Ezért kénytelen minden pantbél le-
vagni a felhasznalo vallalat 10 mm-t, azonkiviil két
lyukat is farni ra. Ez a tobbletmunka mind megta-
karithato lenne, ha Orszagos Szabvany irna elg ezek
helyes meéreteit. Nem is emlitve, hogy 100 jelenleg
gyartott pant anyagabol helyes méretekkel 116 drb-ot
lehetnek keésziteni. A gyarto vallalatnak ez — vélemé-
nyem szerint — nem okozna nehézséget, viszont a
felhasznalo vallalatok 100 drb. pantonként 7 ora el-
keriilhet6 munkaid6t hasznalnak fel. Iparagi viszony-
latban ez tetemes munkaidé veszteséget okoz.

A masik probléma a T. csavar. Ennél a hibak
és nehézsége SZ-
nalatba atadott épiileten mutatkoznak. A régebben
gyartott T. csavarok anyai, illetve hiivelyei horgos
kiképzéssel késziiltek. Ez volt a legjobb megoldas. Az
ajtoszarnyba furt lyukba belitott anyacsavart és a
hozzatartozo hiivelyt a rajtalevé bevagasok segitsé-
gével csavarhuzoval el lehetett forgatni 90°-kal, derék-
szoghen a szalirannyal, igy innen csak a fa szétron-
csolasa altal lehetett kivenni. A csavarorsoja vasbol
késziilt, kadmiumozott kivitelben, fogégombja fehér-
fémbdl. Ennél csak egy hiba mutatkozott, mégpedig
a csavarorsorol lejott a fogogomb. Ezt el lehetett
volna keriilni, ha a csavarorso veégét rovatkolt kivi-
telben készitik és igy lett volna a fogégomb raontve.

Ennek elkeriilésére gyartottak le a csavar-
orsot és fogogombjat egy darabbol, fehérfém-
bol. Ennek viszont az a hibaja, hogy a csavar-

ors6 hasznalat kozben eltorik és hasznalhatatlanna
valik az ablak. A lakok pedig a csavarorsot kicse-
rélni nem tudjak, mivel nem beszerezheto.

A legtjabban gyartott T. csavarok anyai és hii-
velyei mar nem horgos, hanem kiilsémenetes kivitel-
ben késziilnek. Az elgondolas helyes volt, mivel en-

" [

nek beerdsitése nem okozna roncsolasokat a fa szove-

GYULA

téeben, azonban ez a gyarto vallalat gondatlansaga-
bol kifolyolag csak elgondolas maradt. Ugyanis min-
den hiively és anyacsavar egy, esetleg két hibat rejt
magaban, melyek az ontésb6l szirmaznak. Az ont6-
formak gondatlan Osszeillesztése kovetkeztében a fe-
hérfém a két forma kozotti részbe is kifolyik, s a me-
netek kozott kétoldalt kis szarnyszeru lapocskat alkot.
Ennek kiils6 méretei 1—1,5 mm-el nagyobbak, mint
a menetek kiilsG atmérdje.

Ha most ilyen anyacsavart akarunk behajtani a
faba, akkor ez lényegesen nagyobb lyukat vag, mint a
menet, tehat egész kis erdvel kihuzhato a fabol. Eh-
hez még sokszor hozzajarul az is, hogy a formak a
menet tengelyiranyaban eltolédnak fél menetmagas-
saggal és igy ismét hasznavehetetlen a becsavarozas.
A felhasznalo vallalatok — latva ezeket — nem csa-
varjak be az anyakat és hiivelyeket, hanem a furt
lyukba kalapaccsal iitik be. Ennek hatranya tizemen
beliil nem jelentkezik, csak hasznalat kozben. Pél-
daul: megdagad az ablak, vagy valami- okbél kifolyé-
lag megszorul a kiilsé szarny, akkor az erésebb hu-
zasnal az anyak mind kiszakadnak a szarnyakbol. Ezt
pedlg csak 1] lyukak furasaval lehet javitani, ami
mar szépseghibaval jar.

A gyakorlat alapjan vissza kellene térni az elso-
nek emlitett tipus gyartasahoz, mivel az ontési hibak
nem befolyasoljak a felerdsitést, tehat késébb sem
jon ki a lyukbol az anyacsavar. A csavarorsé vasbol
legyen, kadmiumozva, viszont a fogégomb felerdsitése
rovatkolt csavarorso-végre keriiljon. Mindezeket fi-
ocyelembevéve, teljesen kikiiszobolhetd az 0Osszes ed-
dig tapasztalt hianyossag.

Nagyon sok kellemetlenséget okoznak az .,Elzet”
atfordithat6 zarak hasznalat kozben. Hianyossagai
tizemen beliill nem tapasztalhatok, igy nem tudni, me-
lyik jo, illetve rossz. A zar lényeges kiilonbsége a
tobbi bevéso zart6l az, hogy jobb vagy balos nyitasu
ajtohoz egyarant felhasznalhato. Ezt tgy lehet elérni.
hogy a zar oldalan lévé csavart kicsavarjuk és a nyel-
vet atforditjuk jobbos, illetve balosra. A nyelv zar-
b6l valo kiugrasat egy kis lemezke akadalyozza
meg, mely ha lazan van bent, akkor kifordul razko-
dasra helyébol és a nyelvet a rigé kinyomja a zarbol.

A hasznalatba vett épiileten aztan huzattol, vagy
mas koriilménytél becsapodik az ajto, a laza lemezke
elfordul helyébdl és a nyelvet a rugo benyomja az
ajtotokon lévé zarnyilasba. A kilines ettél kezdve
mar nem mikodik, az ajtot pedig csak felfeszitéssel
lehet kinyitni. Az épiiletasztalosipar helyszini szereloi
eddig Sztalinvarosban sok ajtot feszitettek fel, me-
lyet egy kis elorelatassal el lehetett volna keriilni.

- A hiba pedig konnyen elkeriilhets, illetve egy
benyujtott ujitassal kijavithato. Nem kell mast csi-
nalni, mint a nyelv zarban lévé villas vége kozé a
réssel azonos vastagsagu vasat dugni és fogoval, vagy
kalapaccsal a végeket kb. 2 mm-el Gsszenyomni. A
zar jelentoségébol ezzel nem veszit semmit, ugyanugy
felhasznalhaté jobbos, vagy balosnak, viszont a nyely
kiugrasat megakadalyoztuk.
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Az ajtokilincseknél is sok hianyossag észlelheto.
A forgalomban 1évé kilincseken harom hiba van. A
csapos félkilines csapja altalaban 9.5 mm vastag,
mig a zaron a kilineslyuk 8 mm-es. A lyukas fél-
kilincsen lévé lyuk atlagosan 7 mm-es. A kilincs
csak tigy hasznalhat6, ha a csapos félkilines csapjat a
megfelel6 méretekre lereszeljiik, amely tetemes mun-
kat igényel. 100 par vaskilincs osszeszerelése 25 orat
vesz igénybe.

A legkellemetlenebb az, hogy ennyi munka utan
a kilincsek 20—259/p-a rovid hasznalat utan eltorik.
Ezt pedig egy kényelembil elkovetett gondatlansag
okozza, nevezetesen az, hogy a félkilincsek 0Osszeero-
sitését végzo kilincsszeg lyukjat nem az egyik oldalra
eltélva farjak, hanem pontosan kozépen. Igy termé-
szetesen sokkal gyorsabban tudja farni a gyarto val-
lalat a kilincseket és kevesebb furotoréssel is jar a
miivelet. Viszont arra nem gondolnak, hogy a lyukas
félkilincsbe bedugott csapos félkilines csapjabol,: a
szegnél csak 7/2 mm vastag csaprész marad meg. Mi-
vel az egész kilincs ontvény, igy azonnal, vagy rovid
id6 mulva eltorik.

Ezt a hibat a gyarto vallalatok egy kis koriil-
tekintéssel ki tudnik azonnal kiiszobolni, ha a kilincs-
szeg lyukakat egyoldalt eltolva farnak ki.

A vaskilinesek csapjainak helyes meéretei a ko-
vetkezok lennének: csap hosszisag: 80 mm, vastagsag:
8 mm, a csap vége: 50 mm hossztol kezdve elvéko-
nyitando. A lyukas félkilines lyukszélessége 8 mm.
mélyséee a négyzetes lyuk alakjanak megtartasaval
25 mm. A kilincsszeglyuk 3 mm-es faréoval farando,
tengelyvonaltol 2.5 mm-re eltolva.

Kilincsbeszerzési nehézségek elkeriilése miatt,
budapesti kisipari termeldszovetkezetek tobbezer par
kilincset gyartottak le hulladékok felhasznalasaval,
kétféle kivitelben, mégpedig nikkelezett és olajban
égetett valtozatban. A nikkelezett igen formas és
szemre kifogastalan mindségben késziilt. Azonban
oyakorlatban egyiket sem lehet felhasznalni, ugyanis
nyakban a puha anyag igénybevételnél nem tudja
megtartani a csap négyszogletes lyukanak alakjat, ha-
nem kitiiremlik és a két egymasba dugott félkilines

elfordul.

Ezt a hibat Ggy igyekeztek kijavitani, hogy a
csap lyukjaba keményebb anyagot hegesztettek be.
Azonban még ez sem megfeleld, mivel a két féldarab-
bol osszeszegecselt félkilines erdsebb csavarasnal a
szegecselésnél szétvalik.

E hibak miatt az Epitéstigyi Minisztérium a fel-
hasznalasukat nem engedélyezi. Most aztan mi lesz
azzal a tobbezer darab kilinccsel, melyek kiilonb6z6
vallalatok raktaraiban inkurrens anyagként feksze-
nek? Ebbé6l egy gyakorlati tapasztalatot kell levonni
éspedig: minden ujitasnal ki kell kérni gyakorlati
szakemberek véleményét, akik nemcsak {feliiletesen,
hanem a gyakorlatban vizsgaljak meg az qjitas
elényeit a mindennapi élet kovetelményeivel szemben.

Ezek az épiiletasztalosipar legkirivobb nehézse-
oei a vasalasok terén. Mindezt el lehetett volna ke-
rillni, ha idékozben megvizsgaljak az illetékes szak-
emberek a kisérleti darabokat, parat gyakorlatban
kiprobalnak és csak azutan dontenek a tomeggyartas
iranyaban. |



Partunk III. kongresszusa alkal-
mabol felajanlom, hogy a Furnir- és
Lemezmiivek ronkterén a szakszeru
ronktarolasi modot megvaldsitom.

Ennek érdekében a vallalat ronk-
terén heverd ronkoket februar 1-ig
két helyre fogjuk Osszegyujteni, va-
lamint az alatétfak nélkiili ronktaro-
last szintén februar 1-ig felszamol-
juk.

Az lizem mellett levdé Nyitra-utca-
ban a ronktarolast februar 5-re fel-
szamoljuk.

Az lizem belsé ronkterén februar
15-re megvalositjuk a fdarészronkok
osztalyozasat fafaj és em-kénti vas-
tagsagi fokok szerint.

Felajanlas

Ugyvancsak februar 15-ig a ronkok
darabolasanil a ferde vagaslapu fua-
részelést a legminimalisabbra csok-
kentjuk.

Az Ujonnan érkez6 hamozhaté e€s
késelési ronkok fafajonkénti és hosz-
szusagi osztalyozasat februar 20-ig

bevezetjuk.

A helyes g6zolési id6t Uzemiink
adottsagainak megfeleléen februar
20-ig kikisérletezem és a goézolési ido

jegvzeset bevezetem.

. F

22-re elkészitem.

A ronktér tisztantartasat marcius
l1-re megszervezem.

Marcius 1-t61 kezdve pedig a ké-
szitend6 ronktér-technologiat hetart-
juk.

A fentiekkel kapcsolatosan ver-

senyre hivom ki a Flrész- és Lemez-

ipari Igazgatosag jogkorébe tartozoé
vallalatokat. A verseny celja a szak-
szerd ronktarolas az érkezett ronkok
minoségi megovasa érdekéeben. A cel
érdekében meg kell sziintetni az ala-
tétfa nélkili ronktarolast, be Kkell
vezetni a ronkok osztalyozott tarola-
sat és meg kell szervezni a ronktér
tisztantartasanak kerdeéset.

Budapest, 1954. januar 18.

Torok Laszlo
erdomeérnok
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A miszaki fejlesztés tervezéséhez

NAGY MIKLOS

A technika fejlesztése a szocialista tarsadalom-
ban nem lehet oncéla. A szocializmus épitésének célja:
a tarsadalom novekvo anyagi és kulturalis sziikségle-
teinek maximalis kielégitése. E célt csak a termelés
sziintelen novelésével és a mindség fokozott megjavi-
tasaval érhetjiik el. A technika fejlesztése maga utéan

vonja a termelékenység novekedését is, mely a szo-

cializmusban alapveté gazdasagi torvény. A miiszaki
fejlesztés elhanyagolasa a fejlodési folyamat megalla-
sat, esetleg visszaesését is okozhatja. Nyilvanvalé te-
hat, hogy nem ok nélkiil helyez silyt partunk és kor-
manyunk a miiszaki fejlesztésre, mint népgazdasagi
termelési rendszeriink egyik sulyponti kérdésére.

Vallalataink 1954. évi terveinek kidolgozasa
most van folyamatban. Az 1954. év els6é 5 éves ter-
viink utols6 és egyben donté évét jelenti. Egész terv-
munkankat és ezen beliil a miszaki fejlesztés tervezését
is még az eddiginél fokozottabb gonddal és miiszaki
megalapozottsaggal kell kidolgozni. Tervmunkank mi-
nosége évrol évre emelkedik. Sajnos, ugyanezt nem
mondhatjuk a miiszaki fejlesztés és foleg ennek leg
fontosabb részére, a miiszaki intézkedések tervére
(Miiszintterv) Oda kell hatnunk, hogy ezt az elmara-
dast a legsiirgésebben behozzuk. A halado technika
alkalmazasat, ezen keresztiil terveink minden vonalon
valo teljesitését csak a miiszaki fejlesztés, illetve mi-
szaki intézkedési terven keresztiil tudjuk végrehajtani.
Szakitanunk kell az eddigi helytelen gyakorlattal,
mely a miszintterv munkat az egyéb részlettervektdl
elkiilonitve reszortfeladatként tekintette. Helyes mii-
szintterv munkaval az lizem muszaki és szervezési szin-
vonalat lényeges meértékben tudjuk emelni és ennek
kihatasa megmutatkozik majd a vallalat tervének tel-
jesitése, sot tulteljesitése terén, valamint a termelé-
kenység allando emelkedésén.

E téren is példaképiink a Szovjetunio, ahol a so-
rozatos 5 éves tervek folyaman megteremtették az ipar
termel6 alapjainak szilard bazisat, a legkorszeriibb
technologia tervszeri alkalmazasi lehetségeit és a
miszaki fejlesztésen, valamint a munkaversenyen ke-

resztill a termelékenység allandé fokozasanak mi-
szaki alapjait. Nem ok nélkiil irta Lenin elvtars a
munka termelékenységének szerepérél, hogy ,.a kapi-
talizmust azzal lehet véglegesen legy6zni és azzal
fogjuk ténylegesen legydzni, hogy a szocializmus a
munkanak egy sokkal magasabb termelékenységét
hozza létre™. Ezt az utat kell nekiink kovetni.

Korabbi miiszintterv munkéank legfébb hianyos-
sagait az alabbiakban latom:

A tervezést els6sorban nem a miiszaki, hanem a
kozgazdasagi szemlélet jellemezte. Nem volt a
muszintterv munka kelléen megalapozva és igy hiany-
zott az osszefiiggés a vallalat egyéb részletterveivel. A
megtervezett intézkedések sok esetben formalisak vol-
tak és hidnyzott mogottiikk a redlis meghatarozas. Nem
volt osszefliggése az ujitasi feladattervekkel sem. Sok
esetben a vallalatok miiszaki vezet6sége a helyes in-
tézkedések egész sorat hajtotta végre és ennek kovet-
keztében az lizem minden tekintetben teljesitette ter-
vét, csak ahhoz hianyzott a batorsidg, hogy ezeket az
intézkedéseket elére meg is tervezzék. Sok vallalat-
nal a tervbél kimaradt intézkedések végrehajtasara
hianyzott a pénziigyi fedezet és a kivitelezési kapaci-
tas. Ezek hianya miatt az intézkedések bevezetését sok
esetben el kellett halasztani vagy a kovetkezs évre at-
vinni. Legnagyobb hibat azonban a dolgozék mozgé-
sitasa terén kovették el. Mar pedig a helyes miiszint-
terv munka csak széles tomegbazison, a vallalat osz-
szes dolgozoinak bevonasaval fejlédhet ki. A dolgo-
zok mozgositasahoz elengedhetetlen feltétel azonban,
hogy helyes tématerveket dolgozzon ki a vallalat mi-
szakl vezetosége. Ezekben az ilizem szempontjabol leg-
fontosabb és legidGszeriibb kérdéseket kell felvetni,
hogy a dolgozok e célokra iranyitott javaslatai meg-
adhassak a lehet6séget a helyes intézkedések megter-
vezésére. A vallalatok miiszaki vezetéinek pedig elsé-
rendii feladata, hogy megadjak a timogatast a dol-
gozok javaslatainak miuszaki kidolgozasihoz és a mii-

szinttervbe valo beallitasdhoz.



,/I/[egldivé
Az Epit6- és Faipari Dolgoz6k Szakszervezete Miszaki Szakosztdlyan belill miikodd
Faipari Intéz0bizottsag a faipari Gsszes dolgozéi és esalddtagjai részére 1954. évi februar

27-én szombaton este fél 8 odrai kezdettel, Szakszervezetiink , Rézsa Ferenc Kulttir-
otthona Osszes helyiségeiben (Budapest, VI., Sztdlin-tér 16.)

VIDAM, MUSOROS, TANCCAL EGYBFKOTOTT

naguy farsangi esfet rende

melyre minden faipari dolgozét és esalddjat szeretettel meghivunk.

FAIPARI MUSZAKI INTEZOBIZOTTSAGQ
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A faipari szerszamok mm(’)'ségi kérdéseirdl

TORDAI

DANIEL

Faipari Technikum, Budapest

Sok sz0 esik szocialista tarsadalmunkban a ter-
Partunk és

kormanyzatunk hatarozatai is mind ezt a célt szab-

melvények mindségének megjavitasarol.

jak meg iparunk tovabbi fejlédése érdekében.

Ahhoz azonban, hogy faipari vonatkozasban ezt
a feladatot maradéktalanul végrehajthassuk, feltétle-
nul szitkséges a szerszamok minoségéet siirgésen meg-
javitanil.

A koézmondas is azt mondja: J6 munkahoz o

szerszam kell.

Ez a kérdés tobbféle szempont felvetését kivanja
meg. Eloszor is foglalkoznom kell kiillonb6zé szer-

szamkésekkel.

Gyalukéseknél az a helyzet, hogy vagy taledzve
vannak és ridegek (gyalulas kozben gocsbe ttkozve
kipattan az éliikk), vagy pedig olyan lagyak, hogy
hasznalat kozben visszafordul az éliik.

A forgacstorovel ellatott gyaluknal viszont az a
helyzet, hogy a forgacstorok nem fekszenek tokélete-
sen @ gyaluvasakra, mert kajszak és igy munka kozben
a forgacs a forgacstoré ala keriil, aminek kovetkez-
teben a forgonyilas eltomddik és egy ideig a szerszam
hasznalhatatlanna valik (munkakiesés).

A faroknal ugyancsak az a helyzet, hogy nincse-
nek megfeleloképpen edzve és igy vagy tulridegek és
hogy

munka kozben visszafordulnak az el6metszé és alap-

tornek, vagy pedig olyan lagy az anyaguk,

szedo keések élei.

A furdancsok befog6 tokmanyai, valamint a szo-
ritopofak mem kozpontosak, igy a befogott flrdval,
a megkivant faratot pontos méretre kialakitani nem
lehet, mivel az fenti okoknal fogva kileng. Ha egy
harapofogoval vékonyabb szoget (2 mm) akarunk
elmetszeni, akkor a szog helye gyonyoriien megmarad
a harapofogo éleiben az anyag mindsége kovetkezté-
ben.

A lapos és lyukvésokben hajszalrepedések talal-
hatok és nagyobb erdkifejtés esetén ezeken a helye-
ken eltornek.

A flrészlapok koziil leggyengébb mindségiiek a
szalagfiirészlapok. Hirtelen torténd taledzésiik kovet-
keztében tele vannak hajszalrepedésekkel, s ezért 6vatos
kezelés mellett is sorozatosan szakadnak el.

Egy teljesen uj szalagfiirészlap félérai gyenge
hasznalat utan négy darabra szakadt. EbbSl egy mas.

félméteres darabot megvizsgaltunk és a hatsé sima
5>—10 mm-ként
ugyanugy a tobbi rendelkezésre allo flirészlap is.

¢clén tele volt hajszalrepedéssel.

Lzeket a ,,minoségre” mutato eseteket sorolhat-
nank tovabb is, most azonban a masodik kérdésre te-
rek at, a gyalutokmanyok vizsgalatara. Itt az a hely-
zet, hogy a keések folfekvési helyei egyenetlenek és
az ékkel valo rogzités utan a kések élrészei a levego-

ben lognak.

A forgacsnyilasok, szabalytalan kialakitasuk ko-
vetkeztében, hasznalat kozben eldugulnak. A rogzité
ékek nem fekszenek fel teljesen a késlapra és a gyalu-
iokményban lévé szorité ékpalyak is rogzitéskor hé-
zagosak. A fogantyuk lazan vannak rogzitve.

A gyaluk és egyéb faszerkezetii szerszamok kiilsd
megmunkalasa is durva, szalkas. Ennek kovetkeztében

szamtalan esetben felsértik a dolgozd kezét.

A felsorolt példak azt mutatjak, hogy nagyobb
figyelmet kell a faipari kéziszerszamok el6allitasara
forditani. Kivanatos, hogy olyan vallalatoknal, melyek
faipari szerszamokat gyartanak, specialis miiszaki
emberek (technikusok) végezzék a gyartmanyok ellen-
orzeset. Ezt koveteli a munka mindségének emelése,
az 1dovesztesegek megsziintetése és dolgozbink testi
epsegének védelme.

Ugyancsak kivanatos az is, hogy a kiilonb6zé
szerszamkéseket, flrészlapokat, furdkat és egyéb fa-
forgacsolo szerszamokat sorozatgyartas eldtt, anyag-
osszetetel szempontjabol, megfelel szilardsagi méré-

seknek és hasznalhatosagi kisérleteknek vessék ala.

Nines annak semmi értelme, hogy dolgozoink
draga idejét szerszamjavitasokkal és rossz szerszamok

okozta folosleges bosszusagokkal terheljiik.

Erezzék at ennek a kérdésnek fontossagat faipari
szerszamokat gyarté vallalataink miiszaki Iranyitol eés
dolgozbi. Szamitsak ki, hogy egy-egy rossz szerszam
hasznalata kovetkeztében mennyi értékes 1d6 vész
karba és ugyanakkor milyen folosleges bossziisagok-
nak és konnyen szarmazhaté baleseteknek teszik ki

szamtalan dolgozotarsukat.

Ervényesiiljon ezen a teriileten is teljes mértékben
az a felfogas, hogy legfébb érték az ember és ezen ke-
resztul az a torekvés, hogy a rendelkezésiikre bocsa-
tott jominoségii munkaeszkozok nyujtsanak szamukra

hatékony segitséget.
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Faipari gépek gyartasa

Mult havi lapszamunkban besza-
moltunk arrél, hogy a Konnyuipari
Gépgyarté Vallalat felkérésere an-
kétra hivtuk meg a faipar gépeszetl
szakembereit, akik ismertettek a
vallalat altal gyartott faipari gepek-
kel szemben felmeriilt hidnyossago-
kat. Az ankét hatarozatakent egy
sziikebbkord bizottsag alakult, ame-
lyet megbiztak azzal, hogy a hely-
szinen tanulmanyozza a folyo évben
oyartasra keriil6 gepeket és a szuk-
séges modositasokra javaslatokat te-

gyen.

Ezattal beszadmolunk arrol, hogy
a faipari gépek feliilvizsgalatara
alakult FATE bizottsag elvégezte fel-
adatat és javaslatait jegyzOkonyvbe
foglalva, titkarsagunkon keresztiil el-
juttatta az illetékes Koho- és Gép-
ipari Minisztériumhoz, kérve, hogy
a javasolt modositasok végrehajtasat
rendelje el. |

A bizottsdg munkaja azt bizonyit-
ja, hogy a tudomanyos egyesiilet
segitsége komoly hozzajarulast jelent
a7 allami szervek munkajahoz. A
FATE bizottsag zardjelentéset az
alabbiakban kozoljuk:

Jegyzokonyv

Felvétetett a Konnyuipari Gep-
gyarban 1954. I. 13-an.

Targy: A Konnyuipari Gépgyar al-
tal gyartott 816 mm-es szalagfuresz,
asztali maroéogép, 510 mme-es egyenge-
t6 gyalugép, 300 mm-es @ korfiresz,
valamint szalagesiszologep.

A bizottsag a helyszinen reszben
kész allapotban, részben gyartas koz-
ben megtekintette a fent megijelolt
munkagépeket és azokkal kapcsolat-
ban az alabbi észrevételeket tette
meg:

1. 816 mm-es szalagflirész:

Ezen munkagéppel kapcsolatban a
bizottsdg megtekintette az &tadasra
kész tobb szalagflirészgépet é€s az
aldbbi észrevételeket teszi:

a) A vezet6pofdk rogzitése szar-
nyasanyaval és alatétgyidruvel Kke-
riilion kivitelezésre.

b) Az lizembiztonsag szempontjabol
a gép leszallitasakor legyen ellatva
983 darab hatsé furészvezetd gor-
govel.

2. Egyengeté gyalugép:

A bizottsag megtekintett helyszi-
nen, kész allapotban 1évé tobb mun-
kagépet, melyekre az alabbi eszre-
vételt teszi:

a) A csapagyhaz teteje 1 mm-rel
alljon lejjebb a késtengelypalasttol.

Faipar IV_._éTf. (1954) , 2. 82,

Feyesiileti hirek

b) A gépre felszerelt motorvedo
olajkapcsolé a jelenlegi elhelyezes
helyett keriiljon a gep munkairany-
bani allvanvzati rész homlokfalara
raépitve, mig az inditds egy az ol-
dalfalra épitett tavinditos nyomo-
gombos kapcsoloval legyen kivite-
lezve.

c) A bemutatott geép késtengelye
a jovoben késziljon normal forma-
tengely kivitelben, mig azon vallala-
tok. amelyek az egyengeto gyalugép-
pel esetleges kelelesi munkalatokat
6hajtanak végezni, kozoljek igényi-
ket ezirdnyban a gyartomivel. A bi-
zottsag részletes rajzot ad a tervezo

vallalatnak.

3. Asztali maroégep:

a) A géphez szallitott marotiske
29 mm @ helyett 25 mm 9-ben ke-
riillion legyartésra, mivel a szerszam-
készités szabvanyméretezése: 20, 29,
i1l 30 mm-es tiiske 2-ben keril le-

gyartasra.

b) A bizottsag javasolja, hogy a
tengelyfordulatszam 4500 és 6000/perc
legyven az eddigi 3000 es 6000 he-
lyett. Azonkiviil javasolja, hogy a
maroéasztallapba egy 20 mm sz€les es
6 mm mély rovatkat marjanak bele.
Ennek a rovatkanak az elhelyezese-
ré6l a kivitelezd vallalatnak a sziikseé-
ges adatokat megadjuk.

4.. Szalagcesiszolo:

a) A dobtarcsa zarofedelel egysze- .

riibben le- és felrakhaté kivitelben
késziiljenek. (Zsaneéeros.)

b) A géptorzson 1évo zsalus fede-
lek konnyen kezelhetok legyenek.
(A jelenlegi csavarral valé feleré-
sités nem alkalmas.)

¢) A papucsvezeté hazban elhelye-
zett csapagyak allithatok legyenek.

5. Korfliréesz (300-as):

a) A korflrészlap szoritoperemeinek

15 mm-rel nagyobb 9 és ennek meg-
feleléen vastagabbnak is kell lenni.

b) A tengely fordulatszama pedig
3500 és 4600 legyen. A léerdsziikseg-
let 5 HP. A flirészlap nyilasat pedig
3—5 mm-ig a munkairanytol jobb-
felé ki kell bdviteni. Tovabba a Kor-
flirészgép asztallapjanak a rogzitéset
kell megoldani. Azonkiviil az asztal-
lap elallithatésagara 45 fokig terjeds
skalat kell beépiteni.

Kmf,

Fernbach Jdanos Csdakany Sandor

Ollinger Kornél Pdl Armand
Klemens Béla Weisz Tamas

Szoke Imre

Szovetkezeti Szakosztaly

Uj szakosztallyal er6sodott meg
egyvesuletink: megalakult a Szovetke-
zeti Szakosztaly a FATE-ben. Az
Elnokség nevében Jaszai elvtars ud-
vozolte az alakuld lilésen megjelent
szaktarsakat, aki ismertette a FATE
eddigi munkéassagat és feladatait.
Roézsa Gyorgy elvtars a Faipari
Kiszov részérdl kifejtette, hogy mi-
lyen jelentdsége van annak, hogy a
szovetkezeti ipar bekapcsolodjék a
tudomanyos egyesiileti munkaba. A
két referatum és szamos hozzaszolas
utan a jelenlévé mintegy 80 szaktars
ideiglenes vezetoséget valasztott.

A Szovetkezeti Szakosztaly ideig-
lenes vezetOségének tagjai:

Elnok: Szabé Laszlo
Kiszov), elndokh. Mészaros Sandor
(Okisz), titkar: Rozsa Gyorgy (Fa-
ipari Kiszov), titkarh.: Szekely
Laszlé (Karpitos Ksz.), Miszaki Tud.
Biz. felelfse: Lizak Pal (Bp. Mi-
butorasztalos Ksz.), Miuszaki Tud.
Biz. felel6és h.: Zsolnai Lajos (Fejlo-
dés Ksz.), Oktatasi Bizottsag fel.:
Dézsa Lajos (I. Ujpesti Ksz.), Okta-
tasi Bizottsag fel. h.: Romhanyi Mi-
haly (XXII. Kadar Ksz.), Miszaki
Prop. Biz. fel.: Horvath Lajos (JOVO
Ksz.), Miszaki Prop. Biz. fel. h.: Hat-
latzki Ferenc (Bp. Mdiibutorasztalos
Ksz.), Szervezési Biz. fel.: Dam Fe-
renc (Mindségi Uldbtlitor Ksz.), Szer-
vezési Biz. fel. h.: Ruskovits Lajos
(Alt. Miszaki Fa Ksz.).

A megvalasztott vezetéség nyolc
napon beliil Osszelil és Kkidolgozza
munkatervet.

(Faipari

A Tervgazdasagi Bizottsag

januar havi lilésén munkaprogramm-
jaba vette a faipar kozvetett koltse-
geinek vizsgalatat, amelynek tanul-
manvozasa utan javaslatot kivan Ki-
dolgozni a koltségek csokkentesére.
A vizsgadlat parhuzamosan folyik a
butoriparban (felelés: Botka Zoltan),
az épiiletasztalosiparban (felelos: Bu-
hasz LAaszld), a flrészlemeziparban
(felelés: Lonkai Janos) €s a vegyes-
faiparban (felel6s: Bajor Rudolf).

A bizottsdg Harosi Falemezmiuvek
kérésére egy munkabrigaddal felil-
vizsgalja a vallalat mihelyszamada-
sat és segitséget nyujt annak tovabb-
fejlesztésere.

Oktatasi Bizottsagunk

harom iilésen foglalkozott a mérnok-
tovabbképzd tanfolyam 1954—55. €vi
tematikai tervével, valamint a fa-
ipari mérnokképzés problémaival.

A Dbizottsdg megtargyalta és . el-



féﬁg'ad'tei' 1954. elso feléevi munka-
tervet:

Januar:

a) Az 1954. évi munkaterv jova-
hagyasa.

'b) A Mérnoktovabbképzd 1954—55.
évi tematikdjanak elvi megtargya-
lasa.

¢) Technikumi ankét elokészitese.
(Felel6s: Szabd Dénes.)

Februar:

¢) A faipari mérnokképzo hallga-
tok jelenlegi munkahelyeinek ellen-
6rzése, hogy az miuszaki fejlodesuk-
nek és szakmai tovabbképzésiiknek
megfelel-e. (Felel6s: Fabian Laszlo.)

b) Bakay—Salamon: ,,Ragasztas es
ragasztoanyagok alkalmazasa a fa-
iparban®“ cimi konyvének ankétja.
(Felelés: Szabd Deénes.)

Marcius:

a) Ipari tanulok oktatasanak meg-
vizsgalasa kiilonos tekintettel a mu-
buitorasztalosképzésre. Ellendrizziuk,
hogv az 1953. évi ipari tanulok te-
matikajara tett biradlatunkat mennyi-
ben fogadtak el és hajtottak vegre a
megfelelo hivatali szervek. (Az ellen-
orzésért felelés: Juhasz Laszlo, a
szervezésért: Szabo Dénes.)

b) A ,Faipar®“ cimi lap oktatasi
rovata anydganak biztositasa és az
1954. 1I. félévi anvag megtargya-
lasa.

c) Mernoki
1954—55. évi
lata.

Tovabbkeéepzd Intézet
tematikajanak bira-

Aprilis:

a) Megbeszélés a meérnokkeépzo
hallgatéival az aktualis oktatasi ker-
désekrol. (Felelos: Szabo Dénes.)

b) Oktatasi ankét elékészitése.

c¢) Dienes L.: ,,A faanyag kihaszna-
lasa® c¢. konyvének ankeétja. (Fele-
l6s: dr. Walek Karoly.)

Majus:

a) Faipari kozép- és felsokader
oktatasi ankét a vidéki egyesiiletek
bevonasaval. Meghivottak: Kip. Min.
Oktatasi Igazgatdosag, Oktatasugyi
Minisztérium, Miszaki Egyetem, Fa-
ipari Technikum igazgatdsaga. Tdrgy-
sorozat: Kiithar Ferenc: A muvezeto-
képzés eddigi tanfolyamainak Kkiér-
télrelése. Szabd Dénes: A faipari meér-
nokképzés els6 szakmai évének bi-

ralata, a mérnokképzés tovabbi fej-
16dése. Liibke Roland: Technikumi
oktatasunk fejlédése és jelenlegi al-
lasa.

Junius:

1954, II. félevi munkaterv elkészi-
tése.

A Fiirészlemezipari Szakosztaly

vezetOsége f. ev elso felében a tech-
nologiai eldirasok biralatat es annak
esetleges kiegészitését tizte ki fel-
adataul. A {flrészipari technoldgia-
val kapecsolatos feladatok végrehajta-
saert felel6s: Berkes Imre elvtars, a
lemeziparért; Bakay Istvan elvtars.

A szakosztaly vezetosége a Szov-
jet-Magyvar Baratsagi Honapban tar-
tando lizemi eldadasok megszerveze-
sét vallalta. A vezetOseg egy-egy
tagja feliulvizsgalja a flrész-lemez-
ipari uzemek mauszaki dolgozoinak
az egyesiilethez vald viszonyat és se-
gitseget nyvujt ahhoz, hogy az akti-
vitas megjavuljon.

&

Rendszeres ulést tartottak meg a
hé folyaman a MUSZINTTERV bi-
zottsag és a Faipari TMK Komplex
bizottsaga.

ebrecen

Gthoénapos munkatervet készitett a
debreceni FATE-csoport vezetosege,

Munkatervik az uj kormanypro-
gramm célkitlizésenek megfelelo szel-
lemben keszult. Sulyt helyez a mun-
kabizottsagok munkajanak megsegi-
tésére, ellenfrzésére es a szakmali
elbadasok tartasara. Feladataul tazte
ki az egyvesiileti munka szinvonala-
nak emelését, a kollektiv vezetés
biztositasat és az egyesiileti demok-
racia szellemének érvényesitesét.

A munkaterv szerint januar honap-
ban a vezetOségi ulésre meghivjak
a Part és DISZ vezetoseget, ahol a

titkar beszamol az elmult évi mun-
kajarol. Miuszaki ankétot rendeznek

a szakszervezet bevonasaval, tovabba
megalakitjak a MUSZINTTERV bi-

zottsagot.

Februar honapban a TMK munka-
bizofttsag vezetdie szamol be a veze-
tOseg elott, maid eloadast tartanak a
MUSZINTTERV bizottsas munkaia-
rél kozponti eld6adoval. Egy klub-

ez'et rendeznek . .Harc a jobb mino-

ségért és a jO anyagkihasznalasert”
cimmel.

Marciushan megalakitjak a munka-
védelmi Dbizottsagot és a vezetdsegi
ulésen szamot ad munkajarol az ok-
tatasi bizottsag. Eloadast tartanak
.Hulladékanyvagok felhasznalasa a
faiparban‘ cimmel és tapasztalat-
csere latogatast tesznek a Debreceni
Kefegyarban.

Aprilis hénapban az iizemi Ossze-
kotok beszamolnak munkajukrol a
vezetoség elott. Ankétot tartanak a
kémikusok, fizikusok és matematiku-
sok tudomanyos egyesiletének veze-
toivel. Eldadast tartanak ,,A faipar-
ban hasznalt energiak felmeérese*
cimmel.

Majusban a munkaveédelmi mun-
kabizottsag ad szamot a vezetdség-
nek munkajarol. Kozponti eléadoval
eldadast tartanak .,Szovjet tapaszta-
latokkal a jobb minoséegert“ cim-
mel. Klubestet rendeznek, ahova
meghivijdk a fiatal milszakiakat és
az altaluk felvetett problemak meg-
oldasaban segitséget nyujtanak.

Gyor

A gyéri Wilhelm Pick Vagongyar
FATE csoportja féléves munkaterve-
ben munkabizottsagok alakitasat tuzte
ki celul.

1. Az 6nhiité és nyolesarku kor-
flirész bevezetése.

9. Mardkés fejekhez nagyszilard-
sagu konnylfém ontvények felkuta-
tasa és kiproébalasa.

3. Géptartozékok és szerszamok
korszerl kezelése és tarolasa.

4. A folyamatos gyartas eddigi
eredményeinek tovabbiejlesztese.

A Magyar-Szovjet Baratsagi Ho-
nap alkalmaval kiilon brigadok fog-
lalkoznak a mindéség megjavitasaval,
97 1lizemi munka fokozottabb ellen-
Srzésével, észszerlisitések és ujitasok
bevezetésével.

Januar hoénapban a vezetOség elott
beszamolot tartanak az egyes felelo-
stk a novemberben tett wvallalasok
eredményérol. Eldadast tartanak a
Munkavédelmi torvények ismertete-
et eimen. Faanyagok szaritasarol,
miiszaki rajzok és azok jelzéseinek
ismertetéseirdl és a fa szoveti szer-
kezete és felépitésérdl. A csoport ve-
zetOsége tervbe vette tovabba a szer-
vez6 munka megjavitasat, j tagok
heszervezését. a tagok aktivizalasat
és a Faipar folyéiratnak terjesz-
teset.
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A KONNYUIPARI KONYV- ES FOLYOIRATKIADO VALLALAT KIADASABAN
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MEGJELENT :

FAIPARI SZAKKONYEK

?NES LASZLO :
puha- és keményfa furészaru kihasznalasanak szazalékos

lehetoségei

A kényv a faanyagot feldolgozé véllalatok vezetdi, miiszaki dolgozdi, szabédszai
szamara készilt. Részletesen ismerteti a kiulénboz6 valasztéku flirészaruk szézalékos
kihasznalasanak lehetoségeit, utmutatést ad a vallalatok fakihasznalési szézalékainak
ellendrzésére.

Az el6- és utdkalkulacio nélkiillozhetetlen segédeszkoze a kihaszndldsi szdzalék isme-
rete, mert ennek alapjan allithaték be a legelényésebb faméretek és igy biztosithaté
a faanyag maximélis kihasznéldsdnak lehetésége.

A Kkonyv 116 oldal terjedelemben 12 Ft-os dron jelent meg .

MASZLENYKOV- MOJSZEJEV-SZAHAROV :

A batorgyartas kézikonyve .

A konyv bevezetd részében a kiilonbozé butorfajtakat és azok szerkezetét irja le.
A tovébbiakban a butorgyartds anyagait, kiillonbozé fafajtékat, azok tulajdonsagait
ismerteti. A harmadik fejezet a butorgyartas technoldgiajaval, szervezésével, a ter-
melési 1igények normativ mutatéival, a fa szallitéséval, furnirozéssal, a butorfeliilet
kezelésével, karpitosmunkédkkal foglalkozik. A befejezé részben a butorgyértas gépi
berendezéseit és szerszamait, kiilonféle btitorgépeket, azok mitikodését, valamint a kézi
asztalos szerszamait és felszereléseit irja le.

A konyv 320 oldal terjedelemben 48 Ft-os dron jelent meg

SALAMON MARIAN :

A faanyag nemesitése

A konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsdgainak nemesitését tomorités-
sel és réteges ragasztéssal

Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a keménység novelését, a kopéasi ellenallas
fokozasat, a fa alakithatdsagat, a selejtesokkentés lehetoségeit. Mindezek célja, hogy
a nemesitett faanyaggal a szines fémeket pétolja. Magyardzza a szovjet forrasmunkak
tapasztalatait és azok gyakorlati felhasznalasat.

A kionyv 88 oldal terjedelemben 12 Ft-os dron jelent meg

V. M. SZTREZSNEV :
Ladak és hordék gyartasa.

A kiadvany a ladak és hordok gyartdsdhoz haszndlatos anyagok ismertetésével kez-
dodik. Majd leirja a faanyagok szaritdsat, ismerteti a kiillonbozé fafajtakat és azok
hibait. Késobbiekben a ladak és horddk gyartdsanak technolégidgjaval, a fateldolgozoé
gyarak berendezésének sémajéval, a munka, valamint a munkahelyek helyes meg-
szervezesevel foglalkozik.

A konyv tablédzatosan koézli a kiilénb6z6 hordék méreteit, dongaszélességeit és tirmé-
reteit.

A konyv 128 oldal terjedelemben 9.50 Ft-os dron jelent meg

Fenti konyvek megrendelheték és beszerezheték a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, BUDAPEST, BAROSS-TER 22.

valamint az Allami Kényvesboltokban Budapesten és vidéken és az iizemek konyvpropagandistainal
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