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1954, JANUAR

1. SZAM

Beszamold a FATE Vélasztméiny'i ulésérol

December 11-én tartotta meg iilését a FATE va-
lasztmanya, ahol egyesiiletiink fétitkdra Somogyi
Laszlo elvtars beszamolt a kongresszus oOta eltelt idG-
ben vegzett munkarol és felvazolta jové feladatainkat.

A valasztmanyi llésrél kivonatosan az aldbbiak-
ban adunk szamot a FAIPAR olvasdinak.

Somogyi Ldadszlé: Kedves Elvtarsak! Beszamolom
az ez evben megtartott II. orsziagos faipari kongresz-
szus ota eltelt id6r6l szol és arrél, hogy mit tett egye-
suletink elnoksége, munkabizottsdgai és tagsaga a
kongresszuson hozott hatarozatok vegrehjatasaért.
Szolni fog tovabba egyesiiletiink jové év elsg felében
elvégzend6 feladatairol.

Eloljaréban le kell szbgeznem, hogy kongresszu-
sunk tizen6t pontban lefektetett hatirozatainak he-
lyességét az azoéta eltelt id6 fényesen 1gazolta. Az 14j
Kormanyprogramm megvaldsitdsa érdekében ugy a8
vezetosegi tagoknak, mint az egyesiilet tagsaganak
mindent el kell kévetniok, hogy kongresszusi hataro-
zataink maradéktalanul megvalésuljanak.

Egyesuletink taglétszama az év folyaman nem
emelkedett. Jelenleg a FATE-nak 1015 fizetd tagja
van, amelybo6l 382 vidéki. Kongresszusunk sikere ked-
vezoen befolyasolta egyvesiiletiink II. félévi munkajat.
Igen sok uj aktiva kapcsolédott be az egyesuletink-
ben folyé tarsadalmi munksba a faipar legkulonbo-
zObb tertileteirdl.

A Kkongresszus oOta eltelt idGszak alatt a faipar
problémainak megolddsaval 23 munkabizottsag fog-
lalkozott, tobb-kevesebb eredménnyel. Tartottunk két
kKOzponti el6adast, 8 ankétot. Az egyesiulet segitsége
lehetové tette 3 vidéki csoportunknak budapesti ta-
pasztalatcsere latogatasat, ezenkiviil 2 vidéki csoport
pedig mas vidéki varosban volt tapasztalateserén.

Az emlitett ‘ankétok koziil fontossagianal fogva els6
helyen kell emliteni a F. M. felkérése alapjan megtar-
tott furesz- és lemezipari ankétot, amelynek targya a
minoség megjavitasa volt. Az ankét 1gen hasznos volt,
amelynek eredményeként 4 munkabizottsag alakult
meg. Az elsé RoOth Kdroly elvtars vezetésével az or-
szagos gombfaelosztas problémait dolgozta ki. A ma-
sodik a furész- és lemezipari gyartmanvok minosegi
feltételeit foglalta rendszerbe Walek Karoly elvtars
vezetesevel. Ez a két bizottsig munkaiit befejezve,
zarOjelentését eljuttatta a F. M. f6igazgatosdgahoz. A
harmadik bizottsag a gepkapacitas felmérésére és g
muszakfejlesztés kidolgozasara alakult
elvtars vezetésével, munkajat még nem fejezte be. A
negyedik bizottsdg a flirész-lemezipar technologiai
eloirasainak Kkiegészitésére és tarsadalmi biralatara
alakult meg. Ennek vezetje Liibke Roland elvtars
volt, s a FATE titkarsasianak minden erdéfeszitése el-
lenére sem tudott eredményes munkat végezni, a
Furesz-Lemezipari Igazgatésag vezets kadereinek pasz-
szivitasa miatt.

Igen komoly el6késziilettel és pontossagsal kezdte
el munkajat a Miiszintterv Bizottsag Fabian Laszlé
elvtars vezetésével. Jolsikeriilt ankétot tartottak, maid
hat faipari vallalattal kotéttek szoeialista szerzodést,
uzemi eléadasokat és tapasztalateseréket vettek tervbe
a Mnszintterv vallalati munka megsegitésére.,

Ujjdalakult a TMK bizottsdg, amely Maj Jozsef

Pal Armand

—

elvtars vezetésével programmiat kidolgozta. A Mii-
szaki €s Tudomanyos Bizottsdg egyik munkabizottsaga
a folyamatus gyartias moédszerének elterjesztésén dol-

gozik, kezdeti eredményei biztatéak és jelenleg+ az

Obudai Haiégydrban megszervezendd
gyartashoz kivan segitséget adni.

Lecember 2-4n a Kip. Min. miiszakfejlesztési osz-
talyanak felkérésére és ennek segitségével ankétot
tartottunk a miszaki normaéak Jelent6ségérsl, amelynek
cloaddja Szabo Dénes elvtirs volt.

Oktoberben nagysiker(i fényezési ankétot tartottunk
a butoripar legjobb fényezs szakembereinek részvé-
televel, ahol Cstirds Zoltdn akadémikus elsd asszisz-
tense Fodor clvtars volt az egyik el6add. Ezen az an-
kéton tisztazasi nyertek a fényezésnél fennallé hiba-
forrasok és segitséget adtunk a fényezési munkaszer-
vezesl szabdlyzatl elterjesztésére.

Oktatasi Bizottsdgunk allandéan figyelemmel ki-
seri és segiti a faipari mernokképzés és tovabbképzés
ugyet, azonkiviil két miiszaki konyvankétot rende-
zett. :

folyamatos

A Muszaki-Propaganda Bizottsag az elmult idé-

szak alatt munkajat rosszul latta el és helyette az
egyesulet titkarsdga végzi ezt a feladatot.
- A Szervezési Bizottsdg a II. orszagos faipari kon-
gresszus hatarozatainak végrehajtasara inditandé
uzemi verseny megszervezésén dolgozik. A wverseny
celja az, hogy a kongresszusi hatarozatok végrehajta-
sahoz 0sztonzést nyuijtsanak. A kilonb6z6 miniszté-
riumoktol rendelkezésiinkre bocsatott Osszeggel két-
lepesés versenyt szandékozunk beinditani. Januir hé- -
napban nyilvanossiagra hozzuk a verseny feltételeit, a
veglegesen jovahagyott  tervezet szerint palyazatot
irunk ki majus 1-i hataridével, amelyre barki palyaz-
hat a kongrecsszuson elfogadott hatarozati javaslatok
megvalositasanak végrehaitisara. A verseny masodik
része majus 1-t61 az év végéig tart, amely az ilizemek-
ben indul meg az elfogadott palyazatok legjobb végre-
hajioi kozott.

A tagfejlesztési bizottsag jelenleg igen komoly
munkan dolgozik, révid idé alatt le kell bonyolitanis
egyesuletiink tagkonyveseréjét. A tagkdnyvesere célja
az, hogy tagsagunkat aktivitisra mozgositsuk és 1j
tagkonyvet csak azok kapjanak, akik hajlandék va-
lamiképpen résztvenni egyesuletiink munkaijdban.

Szakosztalyaink koziil a butoripari- és fiirész-
lemezipari szakosztdly meglehetésen visszaestek mun-
kajukban. Mindent el kell kovetnilink, hogy a két fon-
tos iparag szakosztdlya megjavitsa munkajat és su-
lyanak megfeleléen nagyobb segitséeget adjon az
egyesuleti munkéanak.

A vegyesfaipari szakosztdly jolsikeriilt ankétot
tartott Szegeden a gyufaiparban meghonositott Szu-
hoverhova mozgalomrél. Az ankéton resztvettek a
kecskeméti és budafoki gyufagyar miszaki vezetsi
1. A szakosztalv ezenkiviil még t6bb ilizemben tar-
tott muiszaki eléadast. .

Az eptletasztalosipari szakosztdily hat munka-
bizottsagot hozott létre, amelvek megkezdték munka-
Jukat, de ez meglehetésen vontatottan megy, mert a
szakosztaly vezet6sége Lkevés figyvelmet fordit a
munkabizottsagok miikodésére. Remeéljik, hogy az
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idékozi megtorpands utan az épiiletasztalosipari szak-

- osztdly — amely igen sok jo kezdeményezéssel tobb-
szor példat mutatott mas szakosztalyoknak — ujra
aktivan fog dolgozni.

Vidéki csoportjaink koziil Debrecenben és a
Gyéri Vagongyarban folyik komoly egyesileti teveé-
kenység. A gyéri Cardoban valtozatlan a passzivitas.
Szegeden ismét visszaesett az egyesiileti munka.
Sopronban a kezdeti lendiilet utan nem mutatkozik
kello fejlodes.

Egvesiletiink december hénapban az lizemi OSz-

szekoték koziil a legjobbakat konyvjutalomban re-

szesitette.

Folyéiratunk a FAIPAR egyre jobban megkoze-
liti miiszaki kadereink igényeit, de tovabbfejlodéesét
nagy mértékben gatolta a papirhiany. Sem terjedel-
mében, sem példanyszamaban noévelni nem tudtuk.
A folyéirat kapcesolata az lizemekkel az utébbi idoben
megijavult, de még nem Kkielégit6. Az utébbi szamok-
ban megjelent vitacikkeink élénk visszhangot keltet-
tek a szakmaban és ez ugy latszik jo moddszernek bi-
zonyult a faipar hidnyossagainak felszinre hozatala
szempontjabdl. Az elvtarsak  kovessenek el mindent
a maguk teriiletén, hogy minél tébb cikk és biralat
jusson el az iizemekb6l a szerkesztdség reszere.

Kedves Elvtarsak! Ezek voltak roviden osszefog-
lalva az elmult hat hénap eredményei és most ra-
térek - a hatarozati javaslatok végrehajtasarol szolo
beszamolora.

A hatarozati javaslat egyik pontja kimondta, hogy
2 FATE-ben tomoriilt és az ipar kiilonbozé teriiletein
dolgozd szakemberek sziikségesnek tartjak a népgaz-
dasagi feladatok jo6 megoldasa érdekében a faipar
minél el8bbi Atszervezését. E hatarozati javaslat egy
része a kongresszus utdn rovid idével az ismerefes
minisztertandacsi rendelettel megoldodott, amikor a
helyi - és szovetkezeti ipar a Kip. Min. fennhatésaga
ala keriilt. A kongresszus hatarozata értelmében egye-
siiletiink elnoksége, munkabizottsagot hozott létre az
egységesités kidolgozdsdra és ezt a munkat eljuttattuk
az illetékes szervekhez. Olyan javaslatot terjesztet-
tiink az illetékes hatésagok felé, amely a Kip. Min.
feliigyelete ald helyezi vissza a Flrész-Lemezipari
- Igazgatosagot és az erddkitermelésnek azt a részeét,
amely a ronkfa kidontése utani felhasznalasarol ren-
delkezik. Javaslatunkban sz6 van arrd] is, hogy a
helyiipari vallalatok koziil visszakeriilnek az allami
vallalatok korébe az olyan iizemek, amelyeknek or-
szagos profiljuk van. Javaslatunk kiterjed arra 1is,
hogy az anyag helyes szétosztdsa és osztalyozasa eér-
dekében sziikséges felallitani egy olyan ellatasi és szal-
litasi szervet, amely kozpontilag iranyitja a rendel-

kezésére All6 nyersanyag ‘és félkészarut, a felhasznalo

ipar kovetelményeinek megfelelden.
Batran megallapithatjuk, hogy egyesiiletiink ezen a

téren élenjaré6 munkat végzett és olyan {feladatok
megoldasara vallalkozott és — szerintem vegre 1s haj-
tott — amely talné a szokasos egyesiileti tevekeny-
ségen.

A kongresszusi hatarozat kimondja, hogy meg
kell szervezni a hulladékanyaggazdalkodast. Ez meg
is tortént azdéta és a minisztériumok ellatasi igazgato-

sagai mellett hulladékfeldolgozé osztalyok létesiiltek.

A kongresszus sziikségesnek tartotta egyik hata-
rozatdban leszogezni a szabvanyositds Kkiterjesztését,
illetve a meglévé szabvanyok fellilvizsgalatat, de ezen
a téren nem sok javulads tortént. A jelenlegi szabva-
nyok és a kozeljovében kiadandé szabvanyok el van-
nak szakadva az élett6l, egy idedlis helyzetben valo-
sithaték csupan meg és nem azt a célt szolgaljak,
amely rendeltetésiik lenne. Az elkovetkezd idoszakban
ennek a teriilethek komolyabb figyelmet kell szen-
telni. Kongresszusunk hatarozatanak egyik pontja Ki-
mondja, hogy tobbet kell foglalkoznunk a mindségi
bérezés kérdésével. A hatarozat alapian a butoripari

—

szakosztalyon beliill megalakult egy munkabizottsag,
mely a mindségi bérezés feltételeinek kidolgozasat
tlizte ki feladataul. Kivanatos lenne, hogy ezt a mun-
kat minél hamarabb befejezze, hogy ezzel segitseget
nyujthassunk fels6bb szerveinknek a mindségi bére-
7zés miel6bbi bevezetésére.

A munkaszervezési szabalyzatok Kkiterjesztéset
egyesiiletiink ankétok rendezésével segitette elo. A
muszakfejlesztési tervek tokeéletesitése érdekében koz-
ponti bizottsagunk minden segitséget megad vallala-
tainknak. |

Kongresszusunk javasolta a MTH felé a szer-
szamkezelés szakmasitasat. Ezt a javaslatunkat fel-
s6bb szerveink elfogadtak és meg az idén oktatdoi tan-
folyamot 1nd1tanak be a’' szerszamélesités és Kkezeles
targyaban.

A. kongresszus felhivta a flgyelmet hogy- nem
mindenhol tartjak be azt a minisztériumi utasitast,
mely szerint az ujitasokat nyole napon belil kell el-
biralni. Ezt a kérdést egy nemregen kiadott rendelet
ujboél szabalyozta. |

A kongresszus feladataul tazte ki folybiratunk-
nak, a FAIPAR-nak, hogy rendszeresen ismertesse a
kiilonbozé iparagak feladatterveit. Ez a hatarozat
nem valosult meg, mert az egyes iparagak nem nyuj-
tottak hozza segitseget.

Kongresszusunk kimondotta, hogy mindent el kell
kovetni a folyamatos gyvartas bevezetésére és hogy
félkész- vagy befejezetlen termeéekek szerepeljenek &
béralap és pénzugyl tervekben is. Azt hiszem az elv-
tarsaknak tudomasuk wvan réla, hogy fels6bb hatédsa-
gunk ezt januar 1-t6]1 kotelezéen elrendelte.

Amint az elvtarsak az elmondottakbodl lathatjak,
kongresszusunk hatarozati javaslatai észszeruek vol-
tak és ezek nagy része mar meg is valosult. Biztosak
vagyunk abban, ha lankadatlan erével folytatjuk to-
vabb munkankat, a kongresszus tobbi celkitGzéseit is
valoravaltjuk. Ehhez azonban szlikséges egyesuletink
minden tagjanak aktiv kozremukodese és aldozatkész
segitomunkaja.

Tisztelt Valasztmany! 1954. els6 feléeben az egye-
siilet homlokterében a faipar egyvesitésébol szarmazo
feladatok végrehajtasa all. Egyesiiletiink minden tag-
jat mozgédsitanunk kell arra, hogy allami szerveink-
nek és vallalatainknak minden segitséget megadhas-
sunk, hogy az egvesitésbdl szarmazé problémak minel
hamarabb megoldast nyerjenek. Biztos vagyok abban,
hogy a faipar muszaki és élenjard dolgozoi eremket
nem kimélve, tudasuk legjavat fogjak adni a faipar
elobbrevitele érdekében. |

A nemrégiben megijelent minisztertandesi rende-
let a mindség védelmérsl igen komoly feladatokat ro
vallalatainkra és igazgatésagainkra. Ki kell dolgozni
minden iizem részére a megfelelé min6ségi szabvanyt.
Ehhez a munkdhoz nem minden vallalatunk rendel-
kezik megfeleld szakemberekkel, tehat egyesiiletiinkre
var az az igen szép és fontos feladat, hogy segitse a
vallalatok ilyen iranyu munkéajat.

Gvartmanyaink mindségének megjavitasat Kki-
vanja szolgalni egyesiiletiink is, amikor a kozeljovo-
ben megtartandd Magyar-Szovjet Baratsagi Honap-
ban lzemi eldadasokat rendezink.

Amint az elvtarsak latjak, feladataink nem keve-
sek és ezeknek végrehajtasahoz be kell vonnunk az
egyesiilet munkajaba az iizemek, minisztériumok, ku-
tatdintézetek legjobb miiszaki és fizikai dolgozoit,
mert csak egylittes eréfeszitéssel tudjuk megoldani a
faipar soronlevd feladatait.

Somogyi elvtars referatuma utan szamos felszobla-
14s tortént annak érdekében, hogy az egyesliletben
végzett tarsadalmi munka tfjbb elismerésben része-
siilion. A valasztmany miutan megvitatta és elfogadta
az elnokség jelentését, rosszalasanak adott Kkifejezést
a MTESZ f6titkarsagaval szemben, amiért wvalaszt-
manyi iilésiinkdon sem képviseltette magat.
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Walek—R6th : Erd6kitermelés és flirészipar 3

Az orszagos gombfaellatis és a tlrész-lemezipar
~ termékeinek mindsége '

Lapunk szeptemberi szimaban adtunk beszimo-
16t arrél az ankétrél, amelyet a I1. Orszdgos Faipari
Kongresszus  hatarozatainak vegrehajtasaért és a
. M. Erdészeti Féigazgatésig felkérésére tartottunk.
Az ankét célja az volt, hogy a flrész-lemezipar gyart-
manyal min6ségének megjavitasira segitseget nyujt-
son az 1parvezetésnek. | |

Az ankéton résztvettek az érdekelt fiirész-lemez-
lpari szakembereken kiviil a feldolgozé ipar vala-
mennyl aganak képvisel6i, akiknek a jo munkaja
nagy mertékben fiigg a fiirész-lemezipar gyartmanyai-
nak mingségétol.

Az ankéton résztvevék Réth Karoly elvtarsat biz-
tak meg egy munkabizottsig létrehozasaval, melynek
teladatava tették az orszigos gombfaelosztis jelenlegi
rendszerének feliilvizsgdlasat és olyan jJavaslatok ki-
dolgozasat, amelyek komoly javulast hoznak e téren.

A fiirész-lemezipari gyartmanyok hibainak ki-
kuszobolésére és a mingségi furész-lemezaru-gyartas
feltételeinek kidolgozasara Walek Karoly elvtars ka-
poit megbizast.

Mindkét munkabizottsie heteken 4t tarté alapos
munkat végzett, amelynek eredményét, a kidolgozott
javaslatokat atnyujtottuk a F. M. Erdészeti Féigaz-
gatosaganak felhasznilas céljabsl. A bizottsagi tagok
mindegyike elismerést érdemlé munkét fejtett ki és
peéldat mutatott arra, hogyan lehet tarsadalmi dton
segitséget nyujtani az iparnak.

A FATE koszonetet mond ezért a munkaért a
kovetkezé elvtarsaknak, akiket kévetendd példaként
allit egyesiiletiink aktivistdi elé: Roth Kdroly (Ha-
ros), Benedek Attila (Ertékesitési lgazgatosag), Schleer
Géza (Flirész-Lemez Igazgatosag), Fehér Miklss (Fa-
rostlemez), Barlai Ervin (Faipari Kutaté Intézet).

- dr. Szilagyi Ldszlé (Jogiigyi oszt.), Walek Karoly
- (Kohé- és Gépipari Minisztérium), = Berkes Imre

(Kip. FAIMEI), Geider Karoly (Fur-Lem). Herskovits -

Vilmos (Fiirész-Lemez lgazgatosag), Paulusz Néandor
(Fur-Lem.), Makai Lajos (Haros).
| A két munkabizottsdg zardjelentésének kizlésé-
vel megkezdjiik az egész javaslat részletes ismerteté-
set, amelynek egyik 6nallé fejezetét kivetkezd lap-
szamunkban ismertetjiik.

A két munkabizottsdg zdréjelentése

Az allami vallalatok és mas gazdasagi szervek

a nepgazdasag kiilonboz6 gazdilkodd szervei és agai
kozott kitizott feladatok megvalésitisihoz elengedhe-
tetleniil sziikséges a j6, megfelel szocialista egyiitt-

miikodeés. |

A firész- és lemezipar termelvényeit, valamint
ezen termelvényekben fennallé sziikségleteket illetGen
az elmult évek tapasztalatai soran olyan kovetelmé-
nyek léptek fel, amelyek indokoltta teszik a népgaz-
dasag altalanos igényének mecofeleléen a mélyebb
- valasztékokban, bontasban torténg tervezést és terme.

lést. Indokolt, hogy az egyes termékek ott keriiljenek
felhasznalasra, illetve feldolgozasra, ahol arra tény-
leg szitkség van és ahol azok feldolgozisa a leggaz-
dasagosabb, tovabba, hogy az egyes alapanyagok ak-
kor keriiljenek a feldolgozéiparhoz, mikor arra kii-
lonosen tervteljesitési tevékenységéhez szitkkség van.
Sziikség van tehat olyan”médszerekre, amelyek a terv-
teladatok és dnyagforrasok Gsszehangolasat és gya-
korlati végrehajtisat biztositjak.

Ennek érdekében az alabbiak végreﬁajtésdt javasoljuk :

L. Erdébecslés, sziikségletek megdllapitdsa.

A jelenlegi gombfaelosztasnak egyik legnagyobb
akadalya az erdébecslés teljes hianya. Ennek kovet-
keztében egyes erddgazdasagoknak olyan fafajtakat
kell kitermelni, amely vagy nem racionalis feladat,
vagy keresztiilvihetetlen. Ugyancsak megallapitja a bi-

zottsag, hogy g fiirészek és lemezgyarak gombfa torzs-

készletét feltétleniil biztositani kell. Rendelkezésekkel
kell biztositani, hogy értékesebb gombfat ne lehessen
felhasznalni olyan valasztékok termelésére, amelyek-
hez lényegesebben gyengébb min6ségi  gombfa is
megfelelne. (Talpfa, donga, stb. gyartas.)
dékeny ronkoknek a felvagasanal sorrendi elény biz-
tositando, fiiggetleniil az esetleg helytelen tervezés-
tol. A 16késszerii gombfabeérkezést iitemessé kel
tenni. |

A felhasznal6 vallalatok éves viszonylatban a
legsziikségesebb minimalis bontasban terjesztik elo
igényeiket a megszabott hatiridén beliil az Erdészeti
Ertékesitési Igazgatésaghoz.

Az igény el6terjesztésével ecyidében megszabott
hataridében kell elvégezni az erdébecslést, mégpedig
minden egyes fafajtaban kiilon-kiilon, az alabbi va-
lasztékok szerint. Figyelemmel kell lenni arra, hogy
az ilyen részletezéssel végrehajtott bontis azonos le-
gyen a szikségletként jelentkezé igény bontisaval. A
valasztékok bontasa a kovetkezdk szerint latszik cél.
szerunek. | |

Hamozasi ronk minisztériumi szabvanyok szerint

Késelési ronk minisztériumi szabvanyok szerint

Fiarészronk 1., II., III. osztalyozasban ( jelenleci

M.N.0.SZ.) ‘

Dongaronk
Gyufaronk
Ceruzaronk
Talpfaronk

Banyadeszkaronk

(Fentieken kiviil, a bizottsag feladatkiorén kiviil-
allo valasztékok, mint pl. a banyafa, cazdasagi tak
stb.).

Az erdGbecslésekhez az erd6gazdasagok csatolja-
nak fiiggeléket azokrél a ronkkészletekrdl. amelyvek
specialis meretli sziikségletek kielégitésére figyelembe
vehetonek latszanak (ezekrdl a sziikségletekrgl az
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erdébecsloket idoben és megfele:lﬁ modon kell  ki-
- oktatni).

2. Sziikségletek és forrdsok egyeztetése, kapacitds.

A sziikséeletek és az erddbecslés adatai az Er-
tékesitési . Igazgatosaghoz futnak be, ennek 1smerete-
ben ez megallapitja, hogy fedezhet6-e a sziikséglet, a
valasztékokban jelentkezé eltéréseket egybehangolja

és az egyeztetés eredményéhez képest dont arrol, hogy

akar a termelés, vagy a sziikséglet tekintetében nincs-e
szitkség tervmodositasra.

A kiilonleges méretii és mingségili fiirészaru ige-
nyeket a felhasznaloknal ellendrzi,- mert igen sok
esetben a tobb meéret osszeadasanal, indokoltnal sokkal

hosszabb anyagban jelentették be a kiilonleges me-

retet, mint amire ténylegesen sziikség volt.

A gombfa megfelel6 elosztasa irant, mint anyag-
gazdalkodasi hat6sag, a fentnevezett Igazgatosag a
szitkkséges intézkedéseket megteszi. |

Fentiekkel kapcsolatban azonban elengedhetetlen
a ronktér szabalyozdsa, annak felmérése és annak
megallapitasa, hogy nem diszponalt-e a felettes hato-
sag mnagyobb ronkmennyiséget, mint a ronktér Dbe-
fogadoképessége. Megvizsgalando,
tizemektsl megkovetelt vagasi teljesitmény aranyban
all-e az adottsagokkal, a gépek allapotaval, a rendelke-
zésre allo energiaval, mert a talzott kovetelmények
a selejttermelést csak novelik.

3. Fiirészprofil, minéség, szabvanyok és bérezes.

A fenti pontban emlitett gombfaelosztas soran
kiilonos figyelemmel kell lenni az egyes furesziize-
mek termelési profiljara. A szallitasi tavolsagok le
heté legrovidebbre valé csokkentésére, kiilonos tekin-
tettel a készaru szallitds iranyara, tavolsagara is. Al-
talaban a keresztfuvarok kikiiszob6lenddk.

Az Ertékesitési Igazgatésig a Fiirész és Lemez-
ipari Igazgatésdggal egyiittesen allapitja meg, melyek
azok a fiirésziizemek, amelyek foldrajzi fekvesiiknél
fogva vasati és hajoszallitas nélkiil a kozeliikben fo-
lyamatban 1év6 erddkitermeléshGl nagyobb tomegek:
ben adand6 valasztékokkal, kapacitasuk teljes, vagy
megkozelité kihasznalasaig ellathatok es ezeknek ter-
melési tervét az ekként odairanyithato valasztékokra
kell profilozni.

Ezzel kapcsolatban a tobbi fiirészizem is meg-
vizsgaland6 e szempontbol, az esetleg jelenleginel éle-
sebb profil kialakitasara. Ez a profilkialakitas jobban
elgsegitené a megfelelé ronkoknek megfeleld helyre
valo iranyitasat. '

A minéségi bérezés bevezetendo. A selejtbérezes

kovetkezetesen alkalmazandd. A premizalasi rendszert

a mindségi teljesitmény fokozasara kell Dbeallitani.*

Meg kell emliteni a keretmesterek, elérajzolok bére-
z65ét, mely a mindségi termeléssel szorosan oOssze-
fiigg. Béralapot kell teremteni a manipulalasra, mely-
lyel a meglévé anyag értékét 20, sot esetleg maga-

sabb szazalékban lehet emelni. Megfelel6 — és ugy a
feldolgoz6, mint a fiirészipar altal — kozosen megal-

lapitott szabvanyokat kell alkotni, amelyekhez azutan
szigorfian  kell alkalmazkodni. A flirésziizemeknek

hogy az egyes

csak maglyazas utan szabad a faanyagot forgalomba
hozni, mivel a felhasznalé  ipar egyrészt ugy sem
tudja a faanyagot nedves allapotban feldolgozni, mas-
részt tetemes fuvarkoltség csokkentéssel jar a szara-
zabb faanyag fuvarozasa. '

Fel kell szamolni a kizarélag minél nagyobb-
mennyiségi kihozatalra torekvé olyan termelési mo-
dot, mely a mindséget mint harmadrangi tényezét ke-
zeli. Meg kell allapitani végre a maximalis kihozatali
anyagnormakat (anyaghanyad). Ezek nem lehetnek
magasabbak, mint a Szovjetunié és mas kitermeles-
sel foglalkozo allamok anyaghanyadai.

4. Hossztolds, flirészelés, atvétel. irdanyitas.

A mindségi termelést a térgorbe gombfa feldol-
gozasa jelentdsen csokkenti. Ezért lényeges a ronkok
szakszerii hossztolasa. Fafajonként és kerettiirészenként
kell 5 fiirészeknél az el6tolast megallapitani. Meg kell
sziintetni a pengék félrevagasat el6idézo okokat, vala-
mint a pengék szakadasat el6idézo okokat is. A terpesz-
tés, helyesen valasztandé meg. Az osztalyozasnal, a
manipulalasok keresztiilvitelénél és legféképpen ezek
iranyitasanil a szakembereket minél nagyobb szam-
ban be kell vonni. '

A gombfaatvétel jelenlegi szervezeti formajaban
fenntartand6, de legalabb 40—50 fével kell az at-
vevok létszamat emelni. A cél az, hogy ennek a fel-
adatnak az ellatisara erdégazdasigonként legalabb.
egy-két szakembert allitsanak be. Az atvevoknek a
flirész és lemezipar-igények ismeretében kell felada-
tukat ellatni és ennek soran kiillonosen a késelési és
hamozasi, valamint kiilonleges rénkok termelésére,
megjelolésére és megfelel6 helyre valo szallitasara
kell a legnagyobb gondot forditani. Ennek érdeke-
ben az atveviket ellendrzési jog illeti meg oly eérte-
lemben, hogy nemcsak azt ellendrzik, hogy a lemez-

iparba csak késelési és hamozasi ronkot szallitsa-
nak, hanem azt is, hogy ilyen minéségli ronkét

méas célokra ne hasznaljanak, illetve mas tizembe ne
szallitsanak. Kotelesek a késelési, hamozasi eés ku-
I6nleges ronkoket abb6l a szempontbol is ellendrizni,
hogy azok a mindségi elGirasoknak megfelelnek-e es
megallapitasaikat a ronkdk biitiijére rajegyezni tar-
toznak. |

Az atvevoket meg kell ismertetni a kiilonleges
méreticényekben mindenkor fennall6 szitkségletekkol.

FEzek birtokaban kotelesek ellendrizni, hol van ilven

célra alkalmas ronk és err6l meghatarozott idokoz-
ben jelentést tartoznak kiildeni. Az igy jelentett kész-
letek megfelel6 helyen torténé feldolgozasarol intez-
ményesen kell gondoskodni. |

A gombfaatvevik kiilonos tekintettel legyenek
arra, hogy a mindségi gombfakat kikozelitési neheéz-
sée, vagy egyéb ok miatt indokolatlanul ne darabol-
jak fel.
- Az erd6gazdasagok a kitermelt gombfaanyago-
kat az els6 pontban megjelslt valaszték-szabvanyok
szerint minositik és ezek szerint konszignaljak. A fu-
résziizemek a beérkezett anyagot a konszignacioval
egyeztetik, észrevételeiket, minosegi kifogasokat stb.
a szakmai szallitasi feltételek szerint érvényesitik.
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5. Furnirok, enyvezettlemezek, butorlapok minésége.

A furnirok, buatorlapok és enyvezettlemezek mi-
nosegl gyartasanak feltételei: a furnirgyartas egyik
legnagyobb hianyossaga, hogy a gyartashél kikeriils
lemezek nem sima vagastak, sokszor kiilonbozs vas-
tagsagiiak, melyeknek egyik oka a kések élének el-
tompulasa, a helytelen ronkbeallitas. '

lizen iparagak megfelelé gombfaval vals ellata
sar6l elébbiekben mar emhtest tettink. A mindségi
termelés legnagyobb akadalya a jelemlegi termelem
normak, melyeket a mennyiség emelésének céljabol
allapitottak meg, de gatoljak a minGségi gyartmanyok
termelését. Az atfutasi idék Gjboli megallapitasa, a
ragasztoanyagmennyiségek pontos rogzitése, a pré-
selési, szaritasi idotartam, a felhasznalt furnirok vas-
tagsaganak ellenorzése, eléhamozasa, helyes mani-
pulalas, kies6 csomok szakszerii dugbzasa. egy-egy
jelenleg még megoldatlan feladat, melyet a techno-
logia felulwzsgalataval és szigoru miuszerezetiségoel
lehet megoldani. A szabvinyok pontos betartasa el-
engedhetetlen az enyvezett lemezek, buatorlapok mind-
ségi gyartasanal. E problémakat részletesebb megvi-

lagitasban ugyancsak kidolgoztuk.
6. Altalanos kérdések: :

a) Kiilonleges méreti és mindséeii
aranak kérdése (felar).

b) Kiilonleges méreti és mindségii gombfa ara-
nak keérdése (felar).

c) Gy'uruzes elhagyasanak kérdése.

d) A cser és fiilledékeny gombfak szallitasanak
Elatarlde]e

furészaru

e) A feladatok ellatasdhoz megfelel6 szakembe-
rek beallitasa, az oktatas és tovabbképzés meg-
SZeTvezése. '

f) El kell érni, hogy minden feldolgozé iizem
nemecsak globalisan rendelkezzen megfelelo torzskeész-
lettel, hanem valasztékok szerint is, ezért kiilonosen
nagy suly helyezendé arra, hogy a specialis méreti
fak részére sziikséges ronkbdl ne 3, hanem legalabb

6 honapl torzskesnzlet legyen osszegyu]tve, ami altal

bontas mar rendelkrezesre allo készletekkel gazdalkod-

hat.

g) Szocialista szerzodések létesitése fiirész és
lemezipari vallalatok és az erdégazdasagi vallalatok
kozott.

h) Az erdogazdasagi bemérdék, hossztolok, -va-
lasztékolok megfelelc képzése, oktatasa és a szabya-
nyokkal valdo megismertetése.,

1) Az anyagkihozatali szazalék és a minGségi ter- -
melés Osszhangba hozatala.
7) Faanyagtakarékossagi szempontok.

k) A veégleges hatarozatok birtokaban a szakmai
szallitasi feltételekben torténé megfelelé beépitése.

l) Kiszallitas gépesitése, ronkterek rendezése, kor-
szerusitése, iparvagany-halozat bévitése, altalaban kor-
szeru racionalizalasa.

Budapest, 1953. november ho 21.

II. sz. bizottsag nevében

Walek Karoly s. k.

l. sz. bizottsag nevében

Roth Karoly s. k.
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BERSADSZKIJ A. J.

(Folytatéas)

1I. rész.

A Turésziizemi berendezések teljesitményének
noveleseert folyé hare sziikségessé teszi, hogy a
Iireszipar dolgozoéi elsajatitsak azokat a szédmi-
tasi modszereket, amelyek lehet6vé teszik, hogy
a fureszeles folyamatara haté kiilonboz6 tényezbk
befolydsit kiemelhessék. A |, Lesznaja - Promiis-
lemnostyi‘, 1952. 3. szamaban ,,Az el6tolds foko-
zasanak kiszamitasa duzzasztottfogu flirészlapok-
nal“ eiml cikk példat nyuajtott ilyen elemzéshez
es tartalmazott néhany olyan szabdlyt, amelynek
a keretflirész teljesitménye fokozisinak vizsga-
latanal kiilonos figyelmet kell szentelni.

A keretflirész teljesitménye tobb tényezd
bonyolult koélesonhatasatél fiigg. Ilyenek : —
a furesz teljesitképessége, a meghajté er6 nagy-
saga, valamint a mingségi normatényezdk. |

A duzzasztott A, és terpesztett 4, fogu
- tlrészek el6tolasa kozotti ardanyt, a flirész teljesito-

képességének fiiggvényében az alabbiak szerint

“szamitjuk ki. Tételezziik fel, hogy a forgacs pre-

seltsége mindkét esetben egyenlé — a prés = 0,4 ;
a fogiireg megtelésének mérvét a vagores széles-
ségében a duzzasztott fog esetében jeloljiikk fo = 1,
és a terpesztett fogra vonatkoztatva pp = 0,8
tényertvel ; a fogra hato el6tolast — ¢ — a duz-
zasztott fognal kétszer olyan nagynak vesszik,
mint a terpesztett fognal; tovabba vegylik,
hogy ©5 = 0,4 és O = 0,5 (lasd az eldz6kben).
Ilyen értékek mellett azonos vagoszog — 0 =
— 75° — és hdatszog — « = 30° — esetén a lap
multévi szamaban megjelent fentiekben hivat-
kozott cikk képlete szerint mm-ben megtalaljuk
a két fogtipus fogosztasat (fn €s ta)

PE ﬂpI‘éS'C'h (7)

tg a
AL 2 (1 +tgatga)]
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| o prés-2c-h
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bl =57 G aras]
£ 2(1 +tgatgd)
ahol A — a vagérés magassdga mm-hen.

A feltételezett értékek behelyettesitése utdn

a kovetkezdket kapjuk :

EAS
kovetkezésképpen,
| H H
A — i —
BT W P
és '
Ap = £ c,
DA
- vagy
/
SO (10)
| A

Ennelfogva, hogy a flirész sziikséges teljesité-
képességét biztositsuk a duzzasztott fogaknil a
fogosztasnak a terpesztett fogakhoz viszonyitva
masielszeresének kell lenni. Ebb8l eredden a
lehetseéges elétolas — egyforma vigdsmingség
mellett — a duzzasztott fogaknil 339, -kal na-
gyobb lesz, mint a terpesztett fogaknal.

A fogak duzzasztisa, vagy az él szélességének
s — mm-r6l (s a lap vastagsdga) b mm-re (a vagé-
res szélessége) torténd duzzasztisa a K fajlagos
munka megvaltoztatisihoz vezet, ugyanis meg-
valtozik a forgacs alakja. |

Az egy lapra vonatkozé teljesitmény-képlet

altaldnos alakja a kévetkezd (lasd a mult évi hivat-
kozott cikket) |

s «1,)0,33 5, 0,66

6.104 (%)0’33 10,33 I

o - h2
6.-103

)u. (11)

-~ A duzzasztott fogaknal az « A = 1,383 ua-nak
véve, a vagorés-szélesség és a vagoél szélessége

b

kozotti ardny (—) =1; ap = 0,02, by = 0,9 b4

S
estp = 1,5 tp, mig terpesztett fogak esetén up =1,

b » N . ’ 4 F
= 1,65 es ap = 0,025. Miutan ezeket az érté-

S

keket a 11. képlethe behelyettesitjiik, akkor ilyen
teltételek esetén N~ Na. Kovetkezésképpen,
ha a fogprofilt és a fogosztdst megfeleléen Ossz-
hangba hozzak, akkor a duzzasztott fog ©Osszes
elonye mutatkozni fog és az eddigi meghajtéerd
sziikséglet megvaltoztatasa nélkiil a flirész-telje-
sitménye novekedni fog.

Azonban figyelembe kell venni a berendezés-
hez sziikséges energiateljesitményt is. Ha nehe-
zebb pengebeosztasrél konnyebbre tériink Aat,
akkor a sziikséges energia csokken. Ebben az
esetben felhaszndlhatatlan energiatartalék marad
és I1gy a cos ¢ is esokken.

A fdrészelés kiilonbozd feltételei kozott,
tovabba a nyersanyag (ronk) eliité sajatossiga
esetén a bedlld energiateljesitményt és annak
kihasznalasat is kulonféleképpen kell megoldani.
Adott bealld teljesitmény mellett,. a legfontosabb
feladat a teljesitménynek megfelel§ fogosztds —
t — kivalasztdsa, és ha ezzel egyidejiileg a miné-
segi kovetelményeknek is eleget fogunk tenni,
akkor Osszhangban lesz a flirész teljesitSképessé-

gevel is. Ha 11. képletben az elétolds sebességét,
H CN ’ . . . ’
= s képlettel fejezziik ki, akkor azt at-

alakitva az alabbi egyenletet kapjuk

Ki:-b:h-H-n apn h2-H.n
I = bl T cz®® g-lOﬁN ¢ 382
(?) 6.1086 N '

A tovabbi szamitasainkhoz vegyiik, hogy a
tn az a fogosztas, amely a meghajtderd nagysaga-
nak megfelel és Cg fogra haté el6tolds mellett a
minoségi kovetelményeknek is eleget tesz. Ezzel
szemben a f, — az a fogosztds, amelyet a 7. és
8. képlet segitségével a fogiireg befogaddképessége
szerint szamitottak ki. Az alabbiakban kozéljik
a fogosztas kivalasztasanak szamitdsi- médszerét.
Jeloljik az |

A h2-H m

TN A-val, (13,
a,
?1?}:3,; 4 — B-vel, (14)
(=) 6-108N
S .
és a . ¢%9% = X -gzel, (15}

akkor a 12. képlethdl két egyenlet rendszert Ka-
punk :

Ax + B =Y (_1-6)
es
SR, (17)
: xﬂ
A 16. egyenlet a flirészelés konkrét adataitol
fugg.

Abrazoljuk koordindta rendszerben az X —

= (033 és Y-t kulonboz8 fogosztisok mellett
(t = 18,20, 22 stb.) megfelel6 ¢ —&;; o —1is;
to— to; 13—t stb. -—2 egyenlet szerinti parabodla

. 4
gorbekkel. Az abszcissza tengelyre felrakjuk a
¢ = Jx-et (lasd a 2. Abrat).

Miutan a 8. képlet segitségével h; vagasmagas-
sagnal az adott feltételek szerint #,-at megtaldl-
tuk, meghatarozzuk a B, és az A;-et (az el6bbit
a 14. az utobbit a 13-ik képlet segitségével).

Duzzasztott fogak esetében, ¢, = 2 mm —
meghuzzuk a 2—1 ordinatat, amelyt6l jobbra
nincs kielégito megoldas, mert ¢ >2 mm. Ha a B;-t
az ordindta mentén athelyezziik és ha ¥ = arctg
A sz6g alatt meghtuzzuk a B, 4, egyenest, akkor
a g — tp gorbével valé metszéspontban megtalal-
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Glaflkon a keretflirészeléds optimalis mutatészamainak

kiszamitasahoz
£ — 1 As = t A3 t
100 0 e, T r s LB R

juk a Cg = 2-nek megfelel6 értéket (a 3-al jelolt
pont).

Minthogy az adott esetben a B, 4, egyenes
a top—1, gorbét a 3. pentban metszette, amely
egyben a 2—1 merolegesnek a ¢, —1t, gorbével
valo metszéspontja, vagyis ¢ = Cg = 2, ebbdl

kovetkezik, hogjr a 4; elotolas egyenls EIEI— Cg es

mindenben megfelel az erdsziikséglet, mi:c?ﬁség €S
a teljesitoképesség kiovetelményeinek.
Ugyanezen /,; vagasmagassagnal tegyiik nehe-
zebbé a keretet, vagyis noveljilk a keretben levd
lapok szamat. Ebben az esetben az egy lapra esd

teljesitmény csckken és az A, B, megfeleléen

novekszik (lasd a 13. és 14. képletet), amelyet a
2. abran az A4, B, egyenes grafikusan abrazol.
Ennek az egyenesnek a t,— 1%, gorbével a 4-el
jelolt metszéspontja adja a megoldast.

02<OH =2 és Ag — {—f—-cz.
0

Ahhoz, hogy a Cg = 2 normael6irast elérjiik
novelni kell a fogosztast. Mint latjuk az A4, B,
egyenes az 1—2 merolegest az 5. pontban metszi,
ahol a t,—1t, gorbe van. Kovetkezésképpen az
5. pontban taldaljuk meg a keresett megoldast :

C = 2908 A;ztﬂoﬂ

Ebben az adott esetben fﬂ fogosztas mellett
a sziikséges erdsziikséglet lehetGvé teszi a flirész
Cr = 2 mm-nek megfelel6 teljesitéképessége ki-
hasznalasat ; a t, fogosztas esetén a Cg = 2 mm
teljesitmény. ugyan ki lesz haszndlva, de a fiirész
teljesitoképessége kisebb lesz, mint amennyi ¢, fog-
osztasnal lehetséges lenne, ugyanis a fogiireg

ty >ty eseten aranyosan novekszik (?“)

Optimalis fogosztast a legn&gyobb megenged
heto C értéknél kapjuk, vagyis Cg = 2 mm és ¢,
fogosztas mellett.

B

 1évén lehet6ség a Cgy értéket tulhaladni,

"égiil konnyebb spannungnil (kevesebb a
befogott pengék szama) mint ahogy az els
esetben is vizsgaltuk, ugyanolyan & vagis-
magassag mellett a 6. pontban a B A4 egyenesen
talaljuk meg a megoldast, amikor . Bz<Bl €s
A,<A,. Itt a hajtéers nagysidganak teljes kihasz-
nalasakor a fogra haté (3 elGtolas nagyobbnak
bizonyult, mint Cg = 2 mm, vagyis tébb mint
amennyit a fogilireg befogaddképessége és a mind-
segi kovetelmények megengednek.  Kovetkezés-

H

képpen a 4y = =~ Cp el6tolasnal kell megma-
()

radni, amely kevesebb, mint a meghajté er§ nagy-
saga altal megengedett elGtolds, vagyis mint a

A% = 503.

Itt a fogosztas ndévelése vagy csokkentése
nem segit, mert ha esokkentjiik a fogosztast, nove-
kedik a sziikséges hajtderGsziikséglet és csokken
az elotolas, mig ha noveljiik a fogosztast, de nem
akkor
meginkabb csokkentjilk az el6tolast.

E cikk keretén beliil mi nem adunk az Gsszes
felvetett kerdésekre konkrét megoldast, hanem
csak ramutatunk azokra az utakra, amelyeken
eljuthatunk azok megoldasahoz. A cikk célja,
hogy az olvasék figyelmét raterelje azokra a kiilon-
boz6 tényezOkre, amelyek egymaéasba fonddva, és
egymasra hatva meghatdrozzak a flirészelés folya-
matanak optimalis feltételeit.

E cikk szerzdje ezidGszerint olyan tabla-
zat kidolgozasan faradozik, amely lehetdvé teszi,
hogy barmilyen keretflirész szdmaéara, barmilyen
feltételek kozott az el6tolas megallapithato legyen.

Feltétleniil ra kell mutatni arra is, hogy rendes
uzemi feltetelek mellett a vallalat nem hasznal-

hat kiilonb6z6 - profild sok lapféleséget. Ebbdl

azonban nem kovetkezik, hogy ha van megfelels
flirészelési terv és flirészkoszorti-automata, amely-

lyel a kiilonb6z6 profilok megadhatdok, nem lenne

célszeri a keretflirészlap valasztékainak szamat
novelni és ezaltal a keretflirész teljesitményét
fokozni. |

Most pedig ratériink a korflirészek teljesit-
menyenek novelésével kapesolatos kérdésekre.

Lapin docens ,,Korflrészgépek gyorsvagasai‘
c. konyveben (Archangelszki teriilet kiadoja, 1951)
a vagashoz sziikséges erdt az alabbi képlettel

fejezi ki : |
p_ k-b-h-u!
v-60
ahol : £ — fajlagos munka kgm/cms3,

b — vagorés szélesség mm-ben,

h — vagasmagassag mm-ben,

u — elotoldas sebessége m/perc-ben,
v — forgacsold sebesség m/mp-ben.

Lapln ezzel kapcsolatban a kovetkezoket
irja. ,,Allandé értékii k, b, h és u esetén a forgi-
csolashoz sziikséges er6 a forgacsolas sebességének
novelésével aranyosan csokkenni fog“. Ebbdl
onmagabol adédik a kovetkeztetés — attérni a
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gyorsfiirészelésre, novelni a fordulatszdmot, fo-
kozni a teljesitményt.

| Azonban ismeretes, hogy a k£ nem allandé
erték és a forgdcsolds sebességének fokozasaval a
vagasi erfisziikséglet is novekszik. Ezért a kor-
tarészeknél még a fordulatszam noévelése esetén is
az er6sziikséglet né.

A Litvan Sz. Sz. K. Tudomanyos Akadémiaja
Erdogazdasagi Intézetének tudominyos munka-
tarsa, Mlklt—flgyelembe veve, hogy Lapm]avaq-
latat nem ugy tekinti, mint a kérdés altalanos
megoldasat — azt javasolja‘, hogy a £ fajlagos
munkat a fogprofil megvaltoztatisa és a forga-
csolo szognek 50°-ig torténd csokkentése révén
csokkenteni kell. A forgicsolé szognek 70°-rél
50°-ra valo csokkentése esetén a fajlagos munka
— k—, kovetkezésképpen az N és P is 40—509,-kal
csokken. Eredményként a teljesitmény novelésére
jelentos tartalékerd szabadul fel.

Ahhoz, hogy ezt a termelésben széleskorben
alkalmazni lehessen, — amely a korflirészek telje-
sitménye novelésének igen helyes modja, olyan
automata fureszkoszortire van sziikség, amellyel
kiilonboz6 profila flrészlapokat eredményesen
lehet koszoriilni. A szogértékek csokkentésével
kapesolatban nagyobb jelentdséget kap a fogak
stabilitasa, valamint a stablhtast fokoz6 médszerek
kutatasa.

A ,,Lesznaja Promuslennosztv“ 1951. 5! sza-
maban megjelent ,,Gyorsfiirészelés esokkentett
energiasziikséglettel” c¢. cikkben kozzétett azon
javaslat, hogy a korflirészek teljesitményét a
fogritkitassal fokozni lehet, nem kozvetlen folyik
a fentebb kozolt képletekbdl.

Hogy a korflirészek teljesitménye noveléseé-
nek Osszes lehetOségeit alaposan elemezhessiik,
olyan keépletet vezetiink be, amely kiterjedt ta-
pasztalatokra épiil fel. A forgacsolas er6sziikség-
letét V-el és a forgicsold erét P-vel jeloljiik.

bbb (wD-n) ut™"

o 1)) b m’ (18)
6-10% *™ gsin ©@™.t,, (?J
G e
3 W T |
(aD-n)* "sin €™ " (—) '
S
ahol : D mm — a flirész 4tmérdje,
©@ — a v és az u vektorok talalkozasi

szoge, a tobbi jeloléseket mar az

elozokben ismertettik.

A 18. és 19. képlethdl kovetkezik, hogy az n
novelesével a teljesitmény — N — né, de nem ara-
nyosan, hanem a kortlirészeket illetéen m =~ 0,36 ;
ezzel szemben a forgaesol6 er6 — P — az n0%64-¢l

aranyosan csokken. Ezekbdl a képletekbdl az is

lathato, hogy az el6tolasi sebesség () novelésével
a forgacsolasi teljesitmény jobban n6, mint a flirész
forgacsolasi erOsziikséglete. Végeredményben az
n es % novelésével a gép teljesit6képessége szab
hatart a flrészelési teljesitmény novekedésének.

Ezen akadalyelharitasanak Gtja a fogosztds,
— t — novelése. Mint az a 19. képletbdl lathaté
az n es a t novelése csokkenti a P forgéicsold er6t
és a gépkezeld vagy az el6told szerkezet munkajat
megkonnyiti. Ezzel szemben a forgacsolas teljesits-
képességének (kapacitas) képlete azt bizonyitja,
hogy az N-t a ¢ megtelel6 novelésével lehet a kez-
deti szinten tartani. Mindkét képlet azt is mutatja,

hogy a k; csokkentése az *N és P csokkenéséhez

vezethet, vagyis a teljesitGképesség ugyanazon
a szinten tartasa mellett a teljesitmény novelése-
hez. Ezt a forgaesolé 6 szog csokkentése révén
lehet elerni.

A képlet a D atméré befolydsolé hatasat is
visszatiikrozi : enmek novelésével ugyanolyan va-
D‘:ismagasség es togszam mellett a ¢ fogosztés ara-
nyosan néni fog — nem sokat — sin @™ — de a
forgdcsolashoz sziikséges teljesitmény N —
mondhatni valtozatlan marad. Ebb6l az kovet-
kezik, hogy ha a meghajtoero teljesitcképességét
tel]esen kihasznaljak, nem szabad a teljesitményt
novelni. Dgyanakkor mint azt a képlet mutatja,

a forgacsolasi er6 csokken, amely lehetove teszi a
teljesitmény noveleset.

Ebbdl az a kovetkeztetés vonhato le, hogy
kézi el6tolas esetén a kezel6 munkas munkajanak
megkonnyitése és a miiszakonkénti teljesitmény
novelése céljabdl célszeri a flirész atmércjének,
a fordulatszamnak, a fogosztasnak novelése és a
forgacsolo szognek a csokkentése. A gépi elotolasu
korflirészeknél a lap atmeérdjének az adott vagas-
magassagon (k) felilli novelése célszertitlen, mert
ezaltal a sziikséges teljesitmény (V) nem csokken,
hanem ugyanolyan szinvonalon marad és nem
marad energetikai tartalék a teljesitmény nove-
lesére.

Megjegyzends, hogy a korfureszlapok kilen-
gési amplitudéja az atmérd novelésével fokozodik.

A korflirészek teljesitményének novelese sziik-
ségessé teszi a kovacsolas normaeldirasainak kidol-
cozasat, a gazdasagos flreészkoszorilési modszer
kivalasztasat, — duzzasztott, vagy terpesztett
legyen-e a fog, avagy olyan pengéket hasznalja-
nak-e, amelyek a kozép felé vékonyodnak. Nagy
jelentOsége van a terpesztés és duzzasztas pontos-
saganak és a lapok oldaliranyu réselésének. A ta-
pasztalatok azt bizonyitottak, hogy oldaliranyu
réselés és a fogosztas novelése folytan a teljesit-
mény novekedik és a flirészelés minosége is javult,
ezzel szemben az energiasziikséglet kevesebb volt,
mint ha a szabvany-flirészlap fordulatszamat
novelik.

A korflirészek teljesitményének tovabbi foko-
zasa a kovetkezo. uton érhetd el :

a) a fogak profiljainak korszeriisitése, a fog-
osztas ilyen vagy olyan novelése és a forgacsolo
szog csokkentése. (A korszeriisites sikere es hatasa
attol fiigg, hogy a firészlap stabilitasanak foko-
zisara szolgalé automatamodszereket milyen
mértékben iiltetik at a gyakorlatba) ;
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~ b) a fordulatszam, a fogosztds és a forgdcsold
szog helyes egybehangolisa — minden egyéb
tenyezé figyelembevételével — hogy esokkentett
energiatogyasztds mellett nagyteljesitményii és
Jomindségl flrészelést tudjunk biztositani :

c) olyan flirészlapok haszndlatdnak kikisér-

letezeése, amelyek vastagsiga a lap kozepe felé

esokken, tovabba duzzasztott fogli és oldalirany-
“ban réselt lapok kiprébaldsa :

d). ellatni a véllalatokat olyan automatakkal,
amelyek a kiilonb6z6 fogprofilok koszoriiléséhez

j6l hasznalhatdk :

e) emelni a szerszdmgazddlkodds- kulturajat

es a kaderek szakképzettségét. _

E feladatok megoldésa lehet6vé teszi a telje-
sitmény novelését anélkiil, hogy az energiafogyasz-
tas emelkedne. -

- Cikkiinkben tdvolrél sem meritettiikk ki a
gyorstlrészelés témajat. Az egész komplexumnak

minden oldala tovdbbi tanulméinyozisa a
CNIIMOD, az erd6technikai f{6iskoldk tudoméa-
nyos-kutatd tagozatainak, a gyari kollektivik és
laboratériumok  dolgozéinak egyiittes feladata.
Elengedhetetlen a tapasztalatcsere kiszélesitése,
nepies- és tudomédnyos irodalom fokozottabb
mervi kiaddsa, id6szaki konferencidk 6sszehivisa.
ahol a flirészgépek teljesitményének fokozisa terén
elert eredményeket nyilvdnossdgra hozzdk és
megvitatjak.

Nem kell elfelejteni, hogy a fa vagdsi sebe-

sége fokozdsdnak kérdését nem lehet a flirész egész

technologidjdnak korszer(sitését6l elszigetelten
megoldani, de éppen igy a flirészelés technol6gidjd-
nak korszer(sitése is elvdlaszthatatlan a fafeldol-
gozas gyorsitott moédszereinek kérdéseitdl.

A forgacsoldsrol széld tudomdnyos elméletet
kozelebb kell hozni a termeléshez és a taipar 6to-
dik 6téves terve teljesitésének és tulteljesitésének
szolgalataba kell dllitani. ; |



Az _ﬁjitémozgalom hirei

~Kiserd figyelemmel tujitasod sorsdt” cimmel az

- Orszagos Talalmanyi Hivatal révid tajékoztatét nyoms-
tatott ki az 1ujitok szamara. A rajzos tajékoztaté szem-

leltetéen ismerteti az ujitokkal az Gjitas ttjat, a hiva-

talosan betartando hataridoket; az elbiralds, beveze-
tés, dijkifizetés idejét, az Gjonnan megjelent Gjitasi
rendelet alapjan. Az Orszagos Taldlmanyi Hivatal a
tajékoztatokat minden iizem wjitasi el6adoja szamara
- tovabbitja, aki'azokat szétosztja az Gjitok kozott. Ro-
videsen minden ujité6 rendelkezni fog egy-egy pél-
dannyal, amely nagy segitségére lesz abban, hogy
ujitasa gyors bevezetésének iigyét a rendelet alapjan
tamogathassa. ’

Tobbek érdeklddésére - kozoljik az 1jitokkal,
hogy & nemrég megjelent 0jitasi rendelet - lehetdvé
 teszi az ujitdok szamara Gjitasuknak taléraban tor-
téné kisérletezését, amennyiben a javaslat kisérlete-
zese es megvalositasa a torvényes munkaidén beliil, a
tervteljesités sérelme nélkiill nem végezhets el. £z
esetben sziikséges tilora a megallapitott talorakeret-
b6l biztosithato. '

Uj rendelkezést tartalmaz a rendelet a tapaszta-
latcserével atvett ujitasok dijazasinal 'is. Eddig a
tapasztalatcsere Utjan atvett 0jitas szerzojet a teljes
ajitasi dij 609/¢-a illette meg, most az eredeti 0jit6
csupan 50%¢-0s dijazasban részesiil, az atvételt javaslo
dolgoz6 25%/¢-0s jutalomban, mig a fennmaradé 259/,
a javaslatot atvevé vallalat igazgat6i alapjat noveli
és abbél az 0jitds megvalésitasat elGsegité dolgozé-
. kat kell jutalmazni. = 3

Nem kevésbbé érdekli az Gjitékat az az @j ren-
delkezés, hogy orszagos jelentéségtli fijitasok esetében
elsé dijrészletként 5000.— Ft-ig terjedhets osszeg fi-

megvalositas révén elérheté gazdasagi

zethet6 ki, az eddigi altalanos 500.— Ft-tal szemben.

A rendelet megsziinteti az (jitisi megbizott meg-
jelolést, és az ujitasi el6ado elnevezést alkalmazza.
Igy jobban kidomborodik, hogy az tjitasi iigyekkel
foglalkozo személy nem tarsadalmi, hanem &allami

feladatot lat el. Nem fordulhat €l majd olyan eset.

mint- pl. a 44-es Epitéipari Trosztnél, hogy az egyik
vallalat ajitasi el6adoja egyszersmind tiizvédelmi fe-
lelos, a "Sztahanov-mozgalom -iranyit6ja, ‘munkaver-
seny-felelds, tanulmanyi felel6s, és az anyagtakarékos-
sagl eredmények ellenérzéje volt eddig, s igy igen ke-.
ves ideje maradt az Gjitasi igyek intézésére. Ez is egyik
komoly' oka volt annak, hogy a legjobb tjitasok hosz-
szu 1don keresztiil bevezetetleniil hevertek. |

Az 1j rendelet értelmében minden Gjitasi el6ado-

nak megfelel6 képesitéssel kell' rendelkeznie és ennek

erdekében 6 honapon belill vizsgaznia kell. Rovidesen
megkezdodik az ujitasi elGadok iskolaja, amelynek
tankonyvét mar keésziti az Orszagos Taldlmanyi IHi-
vatal. |

Az fjitomozgalom jelentdségét az bizonyitja a
legjobban, hogy az 1952. évben benyujtott mintegy
300 000 javaslat kb. egymilliardkilencszazmillié forint
értekli eldkalkulalt gazdasagi eredményt jelent nép-

‘gazdasagunk részére. A statisztikai adatok azt bizo-

nyitjak, hogy a mozgalom allandéan fejlédik. Ez ré-
szint a benyujtott javaslatok szamaban, részben a
eredmények
novekedésével jelentkezik. Az 1jitémozgalomnak je-
lentds - szerepe van azokban a sikerekben, amelyeket
nepgazdasagi terveink talteljesitése terén eddig elér-

- tunk. A munka termelékenységének fokozisa, a nyers-
~anyaggal torténé nagyobbmértékii takarékossag, a
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gépek, szerszamok gazdasagosabb kihasznalasa és
mindezt egybevéve az életszinvonal emelése sok eset-
ben az ujitasi ‘javaslatok megvalésitasa altal valt
lehetségessé, Teljesen realis alapokon nyugszik az a

becslés, amely az Gjitasi javaslatok megvalositasa ut-

jan elérhet6 tényleges népgazdasagi eredmeényt, az
1953. évre egymilliardharomszazmilli6 forintban je-
16li meg. '

Fenti tajékoztatas utan kozoljik a ,,FAIPAR"™
olvaséival, hogy folyoéiratunk allando rovatot nyit az
ajitomozgalom hireinek. Az elsé alkalommal neé-
hany kozérdekii ujitas ismertetésével akarunk hozza-
jarulni ahhoz, hogy ezek az ujitasok az egeész faipar-
ban bevezetésre keruljenek. '

Els6nek egy szovijet ujitasi javaslatot kivanunk
ismertetni.

Szoritoszerkezet horizontalis furovésogéphe:z

A farévésogépeken torténd kiilonbozo faelemek
megmunkalasaker, azok befogasa kozonséges csava-
ros szoritoval, 12 masodpercet vesz igénybe. Az elem
beszoritasi miivelete (a munkapad agyszanjaba) ab-
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Abraszoveg.,

| e allvany a konzollal —
2. — hatarolo —

3. — fogantyu —

4. — a kar villaja —

5. — a kar tengelye —

6. — munkaszerszim —

7. — a megmunkaland6é munkadarab —
8. — tam —

9. — a go6rg6 tengelye —
10. — rugos gorgo —

bol all, hogy a gépmunkas a kézikereket kézzel ha-
romszor koriilforgatja. Nyolcoras miiszak alatt a
oép 500 elemet is megmunkal, tehat a munkadarab
befogasa és kifogasa kb. 2 o6rat rabol el a munkaido-
bol. |

E. T. Korcsaskin, a furovésogeép teljesitmenyének
novelése céljabol Gj szerkezeti szoritot javasolt. A ke-
sziilék 1ényegében emeltylis, gorgds szorito, amelyet a
pad allvinyara szerelnek. Az emelGkar alsorésze villa-
alakt, a villiban fix tengelyen a gorgo szabadon
forog. oo | | |

Az allvany konzoljan az emel6kar mellett hata-
rolo (iitkoz6) van felszerelve. Az elemet az emelokar
teljes elforditasaval szoritjak be. Ekozben az emeld-
kar villasrésze a befogandé elem sikjahoz viszonyitott
fiiggGleges helyzetbe és a gorgé az elemet erdsen az
agyszanba szoritja. '

Az elem kifogasa a kar ellentetes iranyu mozga-
tasaval torténik. A kart az iitkozoig emelik, mikozben
a gorg6 felemelkedik és az elemet szabadda teszi.

Az agyszan sikja és a szorito gorgd kozotti ta-
volsagot a megmunkaland6 elem vastagsagatol fug-
ooen valtoztatni lehet.

Eey elemnek a javasolt szoritoszerkezettel —tor-
téné befogasa 2 masodpercet igényel és ezaltal a gep-
munkéas teljesitménye 259/p-kal emelkedik.

Importanyag pétlasara fenyohulladékbol keszilt
alapfa elodllitasa

Botka Zoltan és Nagy Béla ujitasai

A butoripar és altalaban a fafeldolgozo 1par-
agak az.utébbi id6ben egyes' alapanyagok (fenyo-
flirészaru, enyvezettlemez és butorlap) tekintetében
nagy nehézségekkel kiizdenek. A nehéz anyagellatas
mellett ugyanakkor — és éppen annak kovetkeztében
— jelentés mennyiségli hulladékanyag keletkezett,
amelynek ipari feldolgozasa csak elenyészéen kis
mennyiséghen tortént meg, féleg kisérleti szinten (fa
rostositas).

A fenyéfiirészaru felhasznalasanal a feldolgozott
mennyiségeknek cca. 5—6%p-a mint oldal és vég ese-
lék, semmiféle ipari célra nem lett felhasznalva, s
mint fiitéanyag tlzre kerilt. Az eltiizelt mennyiség a
batoriparban kb. évi 2—2400 m®.re, a vegyesfaipar-
ban szintén jelent6s mennyiségre teheto. Kzeknek a
hulladékoknak teljesértékii haszrositasara, valamint
az ezaltal elérheté importanyag megtakaritas érdeké-

 ben, az ujitok az alabbi javaslatot tették hulladék-

anyagh6l eléallithato rétegelt alapfa gyartasara:
1. A fenyéfiirészarut feldolgozo vallalatoknal a

flirészaru szabasakor, majd szeletelésekor keletkezo
— az eddig hulladékként kezelt 6 cm-t6l hosszabb

szalirdnyu vég és oldal-eselékekbol 10—12 mm, eset-
leg ennél erésebb, vagy gyengébb méretli lécecske-
ket kell szeletelni, tekintet nélkiil - azok hosszusa-
gira — de szélességi és vastagsagi meéretenkeént kiilon
osszegyujtve. | |

2. Az igy kitermelt lécecskéket tetszés szerinti
hosszlisagni és szélességii lapoknak Osszerakva és azo-




Faipar IV. évf. (1954). 1. sz.

L.ugosi Armand :

Elektromos medddteljesitmény fogvasztasinak kérdése 11

kat feliileti enyvezés utan mindkét oldalon 3—3.5
mme-es vakfurnirral leragasztva, majd préselve bitor-

lapot nyeriink.

5. Az 1gy eloallitott alapfa miiszaki tulajdonsa-
gainal fogva teljes mértékben alkalmas arra, hogy
butorlap, - egy- és kétoldalt lemezelt elemek vagy
massziv fa helyett egyenértékii anyagként beépitésre
keriiljon.

4. Az 1j alapfara vonatkozo kisérleteket az uji-
16k elkészitették.

A kisérleti
anyagfelhasznalasi szamok, valamint kalkulalt rezsi
alapjan 1 m* 10 mm-es kozéprétegli, 16 mme-es kész-
méretfi alapfa onkéltsége 24.60 Ft, a 20 mmees alap-
faé 26.80 Ft. a 25 mm-es alapfaé 29.20 Ft.

Hozzavet6leges szamitas szerint az egyoldalt le-
mezelt batorelem m*-kénti anyagkoltségénél — joval

oyartaskozben mért « munkaidg és

——

magasabb miszaki tulajdonsagokkal — kb. 1,80 Ft-tal,
a kétoldalt lemezelt butorelem anyagkoltseﬂ*enel mint- -

egy 10,80 Ft-tal, a buatorlapnal pedig kb. 9,30 Ft-tal
olesobb, jelentéktelen munkardotobblet raforditas

mellett. A klserletl gyartasnal 1 m* el6allitasara eso

0ssz-1d6 (gépi és kézi munka) 1 6rat tesz ki. A m2
kénti flrészaru megtakaritas a lemezelt keretvazas

megoldashoz Vlszonyltva 0,009 m® a butorlaphoz Vi-
szonyitva 0,025 m? |

2. A hulladekbol kesziilt alapfa gyartasat ‘napi
220 m® osszkapacitassal a butoriparon beliill — mel-
lektizem termelésként — az alabbi véllalatoknal gya-
korlatilag bevezettiik:

Tisza Batorgyar,
Rakospalotai Faarugyar.

1954-ben bevezetésre keriil: Satoraljatjhelyen és
Csongradon.

Budapesti Fenydébitoriizem,
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LUGOST ARMAND

-Még manapsag is a faipari lizemek miiszaki
vezetol elhanyagoljak az elektromos medddtelje-
sitmény fogyasztdsdanak kérdését. .Ha azonban
kozelebbrdl megvizsgdljuk az alacsony fazisténye-
zOju elektromos hélé6zatoknak az egész népgazda-
- sagra gyakorolt kdros hatdsat, beldthatjuk, hogy
a meddso teljesitmény fogyasztdsdt a minimd-
lisra kell estkkenteniink, és ezdltal pedig tetemes
onkoltségesckkentést érhetiink el sajat vallalata-
inknal, tetemes rézmennyiséget- takarithatunk
meg RQalozatépitések alkalméval, és tetemes tiizel6-
anyagmegtakaritast érhetiink el er6miiveinkben.

Mindenek el6tt vizsgaljuk meg a fizistényezd,
vagy ahogyan altaldban nevezik : cos ¢ lényegét
és hatasat. Tudjuk az elemi elektrotechnikdbél,
“hogy villamos gépeink, halézatainak és villamos
késziilékeink, mégneses er6terikk fenntartdsdra

 elektromos teljesitményt vesznek fel a hilézatbdl,

€s mivel ez a teljesitmény altalaban kozvetleniil
nem hasznosithat6, elnevezték azt meddételje-
sitménynek, és képletekben N, jellel jelolik.
Tudjuk masfel6l, hogy a medd&teljesitmény
elérésehez medddaram is sziikséges, mely induk-
tiv voltdndl fogva 90°-al eltolédik a fesziiltséghez
képest, tehdt ha a szokésos teljesitménydiagram-
mot felrajzoljuk, akkor az az aldbbi haromszoget
adja :

.'f‘

ahol N7 = hasznos teljesitmény
Nm = meddoételjesitmény,
- NV, = latszélagos teljesitmény.
A fenti haromszoghbdl :
Np=U.T. €08 p-1073 kKW
Npm = U. L sin ¢-1073 kW,
Ny =U.1:103 kW _

A fenti képletekben

U = Fesziiltség voltokban,
I = aramerGsség amperekben,
cos ¢ = fazistényezsl, '
1073 = atszamitasi allandé wattrol kilg-
wattra. | ' '
. A teljesitménytényez6 a hasznos és a latszé-
lagos teljesitmény hdnyadosa :

Nh'
V Nz 4 N2

COS @ =

A cos ¢ vizsgalatanak kérdésénél meg kell
azonban hataroznunk egyértelmtien, hol mérjiik
cos @-t, mivel teljesen mds gy hatasaiban, mint

jelentOségében a termel6i és a fogyasztdi cos .

Benniinket természetesen csakis a fogyasztéi
cos ¢ erdekel. Vizsgaljuk meg mindenek el6tt a
teljesitménytényezé romlasanak vagy javuldsa-
nak gazdasdgossiagi kérdéseit. Az el6bbi képletek
alapjan kénnyen belathatjuk, hogy a fizistényez6 _
romlasa aranytalanul megnoveli a meddé&telje-
sitmeény felvételét és fogyasztésat. Tegyiik fel,
hogy tuzemiink N, = 180 kW latszdlagos. telje- -
sitmeénnyel terheli halézatunkat, cos ¢ = 0,8 érték
mellett. A meddételjesitmény ekkor eléz8 képle-
tunk alapjan : _ BN ,

~ Num=N,-sinp = 180-0,6 — 108 kW.
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Ha azonban halozatunk fazistényezéje 109, -kal

leromlik, azaz cos @ értéke 0,8-rél 0,72 értékre

romlik le, a fogyasztott meddételjesitmeény.:
Np = N,-sinp = 180-0,7 = 126 kW.

és 1gy konnyen belathatjuk, hogy a teljesitmeény- -

tényez6 109%,-os romldsa a meddételjesitmeny
fogyasztasban 16,69, tobbletet jelent. A villamos
erOmil természetesen elo kell allitsa az altalunk
fogyasztott meddéSteljesitményt, az elektromos
halézatnak pedig a fogyasztasi helyre kell azt
szallitani. A meddételjesitmeény fogyasztasa tehat
indokolatlanul megnoéveli a halozatok vezetdinek
keresztmetszetét, csokkenti a haldzatok kihasznal-
hatosagat, és ugyanakkor természetesen megnoveli
az eromu kg szén/kWo fajlagos szeéntogyasztasat.
A rossz berendezés alacsony fazistéenyezo értekeé-
nek természetes Lowetkezmenye hogy az dram-
amphtudakat megnoveli, és 1gy veszteségeket
okoz. Kz a veszteség haromtazisu szimmetrikus
rendszer esetében :

I;

COS* @

. dt-10-3 kW6

S LAy 1
y — 3 IE.Rd — 2. R 1
() Uf _t 3 J

ahol v = veszteség kWo-ban,
I = aramerosség amperben,
{ = jdo orakban..

Tudjuk azonban, hogy minden berendezés
koltsége és fenntartasa két tényezobol all : allando
és valtozé koltségekbdl. Az elobb kimutattuk,
hogy az alacsonyértékl, rossz fazistényezo
noveli az allandé, beruhazott koltségeket, mivel

noveli a vezetekek keresztmetszetet, noveli az

er6miivek berendezéseinek és késziilékeinek mé-
retét. Ugyanakkor beldthatjuk, hogy a valtozo
koltségeket is megnoveli az - alacsonyértéku
fazistényezd, mert hiszen sokezer kWé poesékola-
sit jelenti. Holmgreen-Rund elv alapjan kimu-
tathaté, hogy az alacsonyértékii fazistényez6

indokolatlan fesziiltségeséseket okoz, melyek feles-

legesen és indokolatlanul veszik igénybe motorja-

inkat és késziilékeinket. Ahhoz, hogy ezt a feszilt-

ségesést kiegyenlithessiik, nagyobb szabalyozasi
hatarral rendelkez6, koltségesebb transzformato-

rokat kell beépiteniink elektromos allomasainkba,

ez pedig a beruhazisi Osszegeket {eleslegesen
emeli. Az alacsonyértékii fazistéenyezo feleslegesen
noveli a meddéaramok okozta 1. n.
veszteségeket, noveli tehat egyuttal a villamos
er6mu kaldrikus részének fajlagos, hasznos kWo-

kénti szénfogyasztasit, és -a szocializmus épite-

sének gigaszi kiizdelmének korszakaban ez az
indokolatlan szénpocsékolas megengedhetetlen

" felel6tlenség, nem beszélve arrdl, hogy indokolat-

lanul emeli vallalatunk 6nkoltségét, mivel villamos-
energia elosztd szerveink a fogyasztok részere
megallapitott egységarak %kala]at természetesen
a medddételjesitmény fogyasztasanak flgyelembe—
. Az alacsony fazistényez6
feljavitasa tehat egyﬁttal onkoltségesokkentest

is von maga utan lizemeinkben.

jarulekos
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_ Ipari iizemeinkben 10j iizemrészek beindita-
sakor, vagy uj gépek .felszerelésekor miiszaki
vezetOinket az elektromos gepek és készillékek
kivalasztasakor az az elv vezérli, hogy inkabb

"nagyobb motort és késziiléket kell beszerezni,

mert ezek bizonyosan kibirjak a terhelést és az
igénybevételt A sziikségesnél nagyobb elektro-
motor és késziillék — amint alabb latni fogjuk —
noveli az elektromos meddoteljemtmeny fogyasz-
tast, és lerontja az egész berendezes cos g-jét..

-Tud_juk a villamos gépek és késziilékek méretezé-

sének elméletébdl, hogy a késziiléek vagy motor

medddételjesitmény sziikséglete :

o ik —i-f-H-cﬁ--l kW,

ahol [ = magneses erGvonalak hossza
@ = a teljes magneses fluxus,
f = a haldozat periodus szama.

A fenti egyenletbol kitlinik, hogy azonos:
méretii és lemezelésli vastest esetében az indukcio
novelése noveli a meddételjesitmény felvételét,
mivel a mdgneses permeabilitis a vas telitésénelk
kovetkeztében rohamoSan esokken, né azonban a
meddfaram és teljesitmény felvétele a késziillekek-
ben és motorokban alkalmazott silanyabb mino-
ségli, elégtelen O6tvozésii vaslemezek alkalmazasa-

~val is, mivel a méagneses permeabilitas ekkor is

osokken.

- Tudjuk jol, hogy a lev ego magneses permea-
bilitdsa kozel egységnyi nagysagu, az elektro-
motorok légrését tehat a lehetoseg szerint le kell
csokkenteniink. A nagy légrésu motor azonos

nagysagu magneses erétér fenntartasahoz nagyobb

medddteljesitményt fogyaszt. Veégso fokon terme-
szetesen a meddoGteljesitmény fogyasztasanak
igénye f6leg a magneses er6vonalak hosszaval
egyltt novekszik. Ez a hatas termeészetszeruleg
f6lee a haromfazisi aszinkron motoroknal jelent-
kezik. Tudjuk, hogy az alaesonyfﬂrduldtszémﬁ
tehat sok pdlust elektromotorok nagyobb mére- -

tliek az azonos teljesitmény(i, de gyorsfordulat-

szamu motoroknal, mivel koézismert a villamos
oépek szerkesztési elvébdl, hogy egy elektromotor
nyomateka a fordulatszamtol fuggetlenul csakis.
a magneses térerdsség és a motortekercselés ara-
manak szorzatatol 1ugg, Ezek szerint tehat ket
azonos teljesitményli motor méretei kozul. az
alacsonyabb  fordulatszamt motor geometriai
méretei nagyobbak, és igy a magneses erovonalak
hossza is nagy obb, ezaltal a motor fazistényezobje
lecsokken es megnovekefhh a medddteljesitmény
felvételének és fogyasztasinak mértéke is. Ezek
utdn Lonnyen belathatd, hogy a gyorsfordulat-
szamu . de kisebbméretii elektromotorok alkalma-
zasa nepgdzdasa,gl szempontbol indokoltabb.
A rovidrezart forgoérészii elektromotorok belso.
heh 'kihaszndldsi tényez6je magasabb a c¢suszo-
g}uruso knél, ennélfogva a rovidrezart forgo-
reszil . e ektromotorok fazistényezGje magasabb.,
meddételjesitmény sziikseglete ped1g alacsonyabb,
mint az -azonos fordulatszami és tel]esnmenyu_
cstszogylirlis  elektromotoroké. A nagyméreti,
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alacsonyfordulatszamt motorok horony és egyéb -

szigeteléséenek nagy helysziikségletébsl ~adddé
rosszabb hely- és anyagkihasznilds is cstkkenti
a fazistényezot és a meddd dram és teljesitmény-
felvételt noveli. Lassuk el tehdt iizemeinket és
berendezéseinket megfeleléen méretezett és meg-
felel6 teljesitményfi elektromotorokkal és készii-
lékekkel, ne szereljink fel tehat indokolatlanul
nagyobbteljesitmény(i motorokat és késziilékeket,
mivel tudjuk, hogy még iiresjarasban is fenn kell
tartanunk elektromotorjaink mdgneses mezejét,
. ennek fenntartdasihoz a névleges' teljesitmény
40—50%,-a sziikséges, ez pedig teljesen meddd-
teljesitmény. A motor terhelésekor természetesen
no a medddteljesitmény felvétele is, de ardnytala-
nul. 0 es 1/2 terhelés kozott a meddételjesitmény
telvételének novekedése lasst, de meg igy is eléri
a nevleges terhelés 45—609,-at. Teljes, 1/1 terhe-
lesnél a. motor meddd&teljesitmény  sziikség-
lete a gép névleges teljesitményének 70—809;-a,
az elektromotor kihasznaldsa jobb, a meddé&telje-
sitmény felhaszndlasa a hasznos teljesitményhez
merten ardnyosan alacsonyabb. Ennek a jelen-

segnek a magyardzata igen egyszer(i: a motort

leterhelve, a tekercselések altal indukdlt és a f§-

mez6 ellen dolgozd szért fluxusok és erbterek

megnovekednek és ezdltal megnovekszik termé-
szetesen, azonban kisebb mértékben, mint a terhe-

1és novekedésének mértéke, a meddételjesitmény

felvételének mértéke is.

Az alacsony fazistényezd - feljavitdsinak
egyik modozataval mar megismerkedtiink : ne
alkalmazzunk sehol sem a sziikségesnél magasabb

teljesitményii elektromotort, mert azok novelik

ipari, tizemeink meddéGteljesitmény felvételét és

fogyasztasat, novelik tizemeink onkoltségét, nove-

lik er6miiveink berendezésének beruhdzasi koltsé-
geit, novelik az er6mivek "kaldrikus részének
szenfogyasztasat, és esokkentik az egész elosztoé-
halozat terhelhet6ségét és kihaszndlhatosdgat.
- Alkalmazzunk teh4t mindig a szdmitds alapjdn
 kiszamitott minimdlis “teljesitmény?i elektromo-
tort. Ha motorcserét kell végrehajtanunk, a le-
~cserelt elektromotor helyébe szereljiink fel nagy-
fordulatszamu, helyesen megvalasztott motort.
Alkalmazzunk 10 kW teljesitményig rovidrezart
forgorészii kétpolustt 3000/perc elméleti fordulat-
szamu elektromotorokat, melyek fézistényezsje
magasabb, €s igy meddételjesitmény fogyasztdsa
is alacsonyabb, lizembiztonsdga pedig 20-—259/ -al
magasabb a cstsztatogylirlis motorokénal. Emiatt
az elonyok miatt hatdrozta el kormanyzatunk
az energiaszolgaltatd szervek és vallalatok véle-
menyezése alapjin, hogy rugalmasabban kezeli
a rovidrezart forgérészii motorok megengedhetd
inditasi aramerdsségét, és annak a megengedhet6
mertékét az {izemben felszerelt Osszes elektro-
- motorok teljesitményétsl teszi fiigg6vé. A tul-
meéretezett teljesitményli motor alkalmazisival
~azért is romlik hdlézatunk cos @-je, f6leg faipari

tuzemeinknél, mivel a mofor névleges teljesitményig

csak igen ritkdn és szakaszosan van leterhelve, az

statikus
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uzemidd tilnyomo részében az elektromotor iires-
jaratban, vagy pedig 1/2—3/4 terheléssel jir, és
amint lattuk, ez a helyzet ardnytalanul megnoveli
meddoaram fogyasztdsunkat. 5 ' _
Egyik korszertien berendezett, 1950-ben 4lta-
lam tervezett erdatviteli iizemi berendezés kb. 80

kW teljesitmény mellett cos g 0,76 értéket mutatott

szamitdsaim soran. A megfelel méreti és fordulat-
szamu elektromotorok beszerzési és kiutaldsi
nehézségei miatt azonban ez a szamitott érték

a berendezés kivitelezésének befejezése utdn méré-
sek alapjan 0,65-re csokkent, ami a tervezettnél
termeszetesen magasabb medd6teljesitmény fel-
vetelet vonta maga utan. Tébb faipari iizem hely-
zete meg szomorubb fazistényez6 szempontjabol,

- es egyaltaldn nem ritkasig a 0,5—0,6 értékii cos .

Koénnyen kiszdmithatjuk, milyen éridsi veszteséget
jelent ez a hatalmas méretli medddteljesitmény
fogyasztas népgazdasigunknak. :

Tudjuk az eddig elmondottakhbdl, hogy a

‘meddoteljesitménynek az erémiiben valé terme-

lese nem gazdasigos, mivel noveli a berendezés
beruhdzési koltségeit, noveli az elosztéhdlézatok
vezetekeinek keresztmetszetét és igy beruhazasi

koltségeit. Sokkal gazdasigosabb a meddételje-
- sitménynek a fogyasztéhoz kozeli kiegyenlitése.

A meddoételjesitmény felvételének kiegyenlitésére
altalaban két eljardst alkalmaznak : meddételje-
sitmény termelése kozel a fogyasztékhoz egyen-
aramu gerjesztésti fazisjavité szinkronjard forgé-
gepekkel,. vagy pedig a fdzistényez6 feljavitdsa
kondenzatorokkal. Egyszer(i. gazdasi-
gossagi szamitdssal kiszamithatjuk, hogy 6000-
kEVAr meddoételjesitmény feletti teljesitmények
kiegyenlitése gazdasigosabb' szinkron generato-
rokkal. 'Ezt a moédszert azonban csakis orszagos
elosztohaldzatokban alkalmazhatjuk. Faipari
uzemeinkben maximalisan 3—400 kVAr medds
teljesitmény kiegyenlitésér6l beszélhetiink, és
ebben az esetben csakis a statikus kondenzétorok
johetnek szamitasba. Alkalmazzdk még fazis-
kiegyenlitésre a szinkron kondenzatorokat is, de
faipari tizemeknél el6allé kis medddGteljesitmé-
nyek kiegyenlitésére ezek szdmitdsba sem johet-
nek, nagy beruhdzdsi koltségeik és-allandé szak-
felligyelet-igényiik miatt. A magyar kondenzator-
gyartas ma  mdar olyan statikus kondenzitorok
tervezeését és sorozatgydartasat oldotta meg, me-
lyek vildgszerte nagy elismerést szereztek a
magyar mernoki karnak és munkédsoknak. A stati-
kus kondenzatorok beruhézdsi koltségeinek amor-
tizacié ideje 3—4 év, és ez az érték alacsonyabb
egyéb beruhdzasaink ammortizdciés idejénél.

Fel kell vetni az elmondottak alapjan a
fazisjavitas kérdését a faiparban is. A Konnyii-
ipari Minisztérium Miszaki Féosztdlya a két,
Faipari Igazgatésiggal egyiitt, kiils6 szakértdk
bevonasaval létesitsen 4llandé bizottsagot. Ez
a bizottsag lenne hivatva feliilvizsgalni az Gsszes

faipari tizemeket, ez a bizottsig tenne javasla-

tot illetékes szervek felé a stlvos problémak meg-
oldasara.. . |
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Jelenlegi. munkahelyemre, a Duna Bitorgyarba,
mint okleveles sztahanovista keriiltem. Legfontosabb

teendom volt — korabbi tapasztalataim alap]an —

a muszaki osztaly munkajanak megszervezése, mert
ez egylk fontos feltétele az eredményes wmunkanak.

Minden miiszaki dolgozé a szakkepzettsegenek és ké-
pességének megfelelé beosztasba keriilt.

Hosszi szakmai tapasztalataimat kivantam gyii-
mélesoztetni Ggy, hogy azokat minél nagyobb mér-
‘tékben felhasznilhassam felelGsséateljes  munkako-
romben. | |

A miuszaki szervezettség kialakitasa kemény helyt-

allast kovetelt és eredményei nehezen = jelentkeztek.
Felismertem azt a tényt, hogy nem elég a miiszakiak
]O0 szervezését megteremteni, hanem ki kell alakitani
a kollektiv szellemet a miiszakiak és a miihelyek dol-
g0z61 kozott. Feladataim kozé tartozott a technologiai
fegyelem megszﬂardltasa is, amit fokozatos nevels
munkaval és hatarozott intézkedésekkel tudtam el-
érni. A technologiai fegyelem megszilarditasa tette
lehetové a mindség megjavitasat.
biztos tudataban tuztem ki célul.

siker
ered-

amit a

Munkank

meényességét bizonyitjak azok az elismerd levelek és

jutal_mak amit vallalatunk megrendel6itél j6 mun-
kajaért kapott. Legutobb a II. negyedévben keszu]t
székekért, amelyet export célra gyartottunk.

Vallalatunk nagyrészt egyedi butorokat
melyek kivitelezését egy-egy csoport végzi.
munkat a megkezdés el6tt megbeszélek a csoport ve-
zet6jével, a csoportvezet6 pedig csoportja tagjaival.
[ey a kivitelezéshez észrevételeiket kell6 id6hen meg-
tehetik. Minden munkahoz késziil technologiai elﬁirac
amit szigorian be kell tartani. Enélkiil nem kezdi el
a munkat egy csoport sem. Végrehajtasat ellen6rzom.
A csoportokra lebontott programmot megel6zé ho
20-an adjuk at a csoportvezetoknek. Ez lehetové teszi,
hogy az esetleges modositast a dolgozok javaslatai
alapjan még a honap kezdete el6tt végrehajtsék.

A mivezet6k minden reggel beszamolnak a1 vég-
zett munkakrol.
| Kéthetenként tartunk miiszaki értekezletet (ha
szilkséges gyakrabban is), melyen részt vesznek a mii-
szaki osztaly tagjain kiviil a csoportvezemk is.." I
‘beszimolnak a termelés problémairél és meghbeszél-
jik a munkaversennyel kapcsolatos kérdéseket. A cso-
portvezetok megteszik felajanlasaikat, amit megbira-

yért

CSABINA SAN

Minden

Hogyan lettem sztahanovista

\ D O R

lunk, hogy realis, teljesitheto-e. FEzek 0Osszességébol
sziiletik meg a vallalat felajanlasa is. Magam is sze-
mélyes példamutatassal szolgalok a dolgozoknak: pa-
ros versenyben vagyok tobb bitoripari iizem fémér-
nokével. Az eredményt munkatarsaim segitségével a
{II. negyedévben mar a jelentés aramsziinetek sem

- tudtak veszélyeztetni. A felajanlasomban vallait ho-

vegl rohammunkat hataridére megsziuntettem.

Az 10jito- és versenymozgalmat nemecsak miszaki
intézkedésekkel, hanem személyes példamutatassal
igyekeztem fejleszteni. Tobb elfogadott és bevezetett
ujitasom van. '

A Duna Buatorgyar eredményeirél beszélnek az

alabbi adatok:

l. Egy munkadasra eso termelési eérték:

100 9/¢-nak tekmtve:
99.69/,
116,19/

I. negyedév tény
lI. negyedév tény
III. negyedév tény

2. Egy teljesitett munkacordara esé termelési érték:

[. negyedév tény 100 9/
I1. negyedév tény 103,6%/¢
ILI. negyedév tény 120,82/
T T —— Ft.-os Gsszbérre esé termelési érték:
1. negyedév 100 /4
II. negyedév 88,5%¢
1I1. negyedév 101,09/
1. Termelés ésszesitve:
[. negyedév 100 .9/
II. negyedév 102,69/
III. negyedév 113.6%

A termelési terv teljesitése mellett, a mindségi
munkat tartom a legfontosabbnak. Megszerveztem a
miiveletkozi ellendrzést, ami veﬂ‘eradmenyben a veg-
termék minGségét teszi tokéletesebbé. Ennek segitse-
gével vallalatunk elérte, hogy az 1953-as évben
mindségi reklamacié nem volt, a megel6z6 évben vi-
szont sok esetben reklamalt a megrendelo.

Biiszke vagyok azokra az eredményekre, melyeket
partunk és munkatarsaim segitségével elértem. Biiszke
vagyok arra a kitiintetésre, melyet a sztahanovista
jelvény jelent, de soha nem tévesztettem szem eldl
azt, hogy azok a koriilmények, melyek lehetové teszik
a munka igazi megbecsiilését, partunknak koszonhe-
ték. Partunk iranti szeretetiinket fokozottabb helyt-
allassal és jobb munkaval, egyre nagyobb eredme-
nyekkel fejezhetjiik ki.
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- Szalagrendszer butorok Osszeallitdsara a recsicki kombinatban®
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A recsicki butor-kombinat mérnok-miiszaki dol-
gozo1 1952-ben konyvszekrények és kétajtos irdaszta-
lok osszeallitasahoz két futoszalagot tewezte'{ és ki-
viteleztek.

Az alabbiakban kozoljuk az emhtett ket futosza-
lag munkaszervezését.

Futoszalag : konyvsﬂekrenyek osszeallitasahoz. A
futoszalag tervezesenel és kivitelezésénél figyelembe
vették az Osszeallitas folyamatanak minden egyes mii-
veletét és az elemek munkahelyr6ol-munkahelyre tor-
téné kényszermozgatasara tizperces utemet allapitoi-
tak meg.

A futoszalagon 13 munkahely van. De ha az ellen-
6rz6 és a kisebb hibdk kijavitasara szolgalé munka-
helyeket is beszamitjuk, akkor 17 munkahelyet ta-

lalunk.

523/@9 elo éaécﬁsz Iranya —
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KOREXY EYV

Az osszeallitdsi folyamat elsé miivelete:

(1.) munkahelyen torténik az osszehizé vasalas
szerelése labazatra és a fenék raenyvezése. A lyukak
furasahoz, az 0sszehuzo vasalas beallitasahoz sablont
es furavezetot hasznalnak. A hatfalak és 0Osszehuzo
vasalas helyes beallitasat idomszerrel ellenérzik, ame-
lyet a szekrény oldala és tetejének beallitasaval kap-
csolatos miiveletekhez is hasznalnak. A labazattal kap-
csolatos Osszes munkat munkaasztalon végzik (1).

Ahogy a talplemezek elkésziilnek, rakeriilnek a futé-

~szalagra (2).

(11.) munkahelyen végzik a masodik miveletet, az
(2) osszehuzo vasalassal az oldalnak a fedSlaphoz és
a talplemezhez torténd illesztését (3). A szekrény ol-
dalait, amelyek az Osszeillesztéshez mar készen all-
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‘ MAGYARAZAT nak, a labazatra helyezik és azzal egyiitt a szalagon
tovabbitja ; |
1. l1abazat szerelés 1a. labazat tarolds ; b t]ak (4') | DA R
> tabhaiit tovibbitds e Ok harmadik munkahelyen (1I1.) végzik g tetd-
3. oldal szerelés 3a. oldal tarolas illesztését és az oOsszehtiz6 vasalas meghtzasat (5).
4. 1ab, oldal tovabbitis ) A kész tet6t a szekrény oldalara helyezik. A labaza-
‘Z EZ‘;’ S?Eire:éstetﬁ T, o aek O 460y, barelag tot, oldalakat és a tetot a szekrény kozos Osszeallitasi
. ’ O a ] s - o » F 4 F L] » F . L
b ik siny Bskca LR hel}:ere a ‘hats? falak nellful_‘tc?}?abbflt]?lf (6) . #Ez’t ko-
8 Bl ol Ra hatfal tirolds vetoen a szekrényt — tovabbi osszeallitas céljabol —
9. méretellenbrzés | (7) a hatsofal beszerelési helyére iranyitjak (IV.
10. ajt6 illesztés 133- Pﬂé‘;s 33131;*1;013—;_ munkahely), ahol tovabbi szerelés miatt = vizszintes
B v s i Vi L s St helyzetbe fektetik. A hats6 lapokat két munkas szereli
12. balos ajt6 felszerelés be (8). (V. munkahelyen.)
13. jobbos ajto felszerelés . - ; . |
14, iitkoz6 felszerelés 14a. iitkoz6 tarolds A hatodik munkahely: (VI1.) ellenérzé (az Ossze-
14b. pole tarolds allitasi miiveletek elsé felének ellendrzéséhez) (9).
15. zdrhely kiveésés ) |
16. zdr, zdrlemez szerelés P A hetedik munkahely (VII.) a szekrényajtok be-
17, iliveg beszerelés 17a. liveg tarolas

18. atvétel |
19. 4tnézés, javitds
20. Atnézés, javitas
@ szakmunkés

* Megjelent a , Derevopererabafiivajuscsaja-i leszo-
himicseszkaja  Promiislennoszt” 1953.
Ford.: Vas Marton. | :

7. szaméaban. .

“allitasa, melyet két asztalos végez: — egyik a bal —

a masik a jobb ajtot illeszti (10).

A beillesztett ajtokat behelyezik a szekrénytestbe
és tovabbitjak a nyolcadik munkahelyre (VIII.) It
vagjak ki a sarokpéntok helyét és itt- csavarozzak
azokat fel (11). Az igy elkészitett ajtokat a kilen-
cedik (I1X) munkahelyre iranyitjak, ahol a baloldali
ajtot felcsavarozzak a szekrényre (12). A jobboldali



e _ - 3 : ; ; :
16 I. 1. Korenyev : Szalagrendszer biutorok osszeallitasara . .

Taipar IV. évf. (1954). 1. sz

ajto felcsavarozasa a tizedik (X) munkahelyen tor-
tenik (13).

A tizenegyedik (XI) munkahelyen enyvemk fel
az ajtok ttkozolécét, berakjak a po]mkat és felesa-
varozzak a tolozarakat (14).
sat és a nyelv helyének kivésését (15), valamint a zar
lemezének rogzitését (16) a tizenkeitedik (XII.) és H-
zenharmadik (XI111.) munkahelyeken, az iiveg be-
hel}reZéSét a tizennegyedik (}(IV) munkqhe[yen Vég-
zik (17). |

Az oOsszeallitott szekrény atvétele

a tizenotodik

A zar helyének kivaga-

~kon). hogy tovabbitaskor a szekrényt helyesen tudjak

beallitani és a futdszalagr6l levenni. A fatraverzek a
lanc mozgasakor 0,9 m széles és 60 mm magas fa-
burkolaton csusznak, amely kozvetlen a padlon fek-
szik. | _

A lanc egyidejiileg - tizenhét szekrényt szallit,
amelyek egymastol 1,3 m tavolsigra vannak. A szek-
renyek osszeallitisa alatt a lanc mozdulatlan, amely-
nek idétartama 3—13 perc hatarok kozott szabalyoz-
hato. A megallapitott veszteglési ido leteltével a lanc
automatikusan 6 m/perc sebességli mozgasba jon. Az

5 | ._.J =

i | ! f--——"'—:"u |

~ |

=
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(XV.) munkahelyen torténik. (18). Az utolsd két
munkahelyen torténik a kisebb -hibak kijavitasa, a
szekrény kitakaritasa és csiszolasa.

Az osszeallitott szekrényt a butorkikészité iizem-
részbe iranyitjak. |

A szekrény oOsszes elemei és tartozékai a futo-
szalagra, kozbees6 tarolohelyeken keresztiil = jutnak,
ahol azokat szovetszerkezet (rajzossag) szerint .Gsz-

” F i

szevalogatjak és kiegészitik. A sziikséges elemek kész-

letének potlasara oragrafikon szolgal:

Az osszeallitasra keriilé elemek mindséei. ellen-
- 6rzését a MEO-iroda a miihely MEO-val egyiitt végzi.

A futészalag idészakonként
riodikus)
osztasi gombolyld wvasbél késziilt” lancszalagot  hasz-
nalnak. Minden 6sszeallitasi miivelet munkateriileté-
‘nek hossza 2.4 m; a lanc Osszhosszlisdga 41 m. A
lanchoz 0,9 m hosszi fatraverzek vannak erdsitve.
A traverzeken tamlemezek vannak (minden masodi-

megismétlods (pe-

mozgasban van. Mozgato eszkoziill 270 mm

Liabazat

Fenéklemez
Osszehuzdvasalds
Osszehtiz6vasalds
Polctarto .
. Oldal :
. Sarokvasalas |
Csaplec

Tetd

10. Osszehtizovasalas

11, Ajté |

12. Tveg

13. Zar

14, Hatfal

B

pTN

o
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e
{
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egyik munkahelyrél a masikig a lanc 15 masodpere

alatt jut el.

- A lancot 4 kwt teljesitményi 960 percenkénti
fordulatszama villanymotor mozgatja. A meghajtas
ékszijas. Az attételezési arany a fogaskerék reduktor
felé 1:2,5, majd errél lanccal a meghaijté tengelyre 1:3.

A meghajto és feszit6 szerkezet az emeletkozi
fodém alatt van, melyet ez utobbihoz csavarokkal rog-
zitenek. A. futészalag tiresjarati része a fodém alatt
tartokra fektetett faburkolaton csuaszik.

Az otodik és hatodik munkahelyen két karplto
zott. léc van. Erre helyezik kiilsé- oldalukkal lefelé a
szekrényt, amikor a hatlapjat szerelik. Amikor a
szekrény a parnakon fekszik, akkor a magneses indito
aramkore automatikusan megszakad és a futoszalag
lanca mindaddig nem johet mozgasba, amig a szek-
rényt nem helyezték a futoszalagra. Szitkség esetén a
futészalag barmelyik munkahelyr6l leallithat6. Ilyen-
kor a futészalag mozgasat leallit6 munkahely foloit
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kigyullad egy lampa. Ez lehet6vé teszi, hogy a mes-
ter minden munkas munkéjat ellmorlzhesse Mikor
a visszatartast el6idéz6 miiveletet befejezték, a sza-
lag ujra mozgasba jon- és egy munkahellyel tovabb
halad. Minthogy itt 10 percet idéz, igy a kovetkezo
ciklus nem borul fel.

A nyolcadik és kilencedik munkahe]yen ahol 2az
ajtokra a csavarokat szerelik fel, kiilonleges tamaszo-
kat talalunk, amelyek a futoszalaggal egyidejiileg ha-
ladnak és az ajtok felerdsitésekor lehetévé teszik -gépi
csavarhuzok hasznalatat. Az ajtok tovabbi illesztése
szilkségessé teszi, hogy a szekrény vizszintes helyzet-
ben legyen. Erre a célra kleﬂ'esnto szallitoszerkezet
szolgal.

Az osszeallitasra szolgalo futoszalag mellett
lanec- szalhtoqzalag halad, amely az el6bbivel egyide-
jileg mikodik és az taszealftashios szitkséges eloke-
szitett elemeket és egyéb kellékeket Ezalht]a. Ezeket
az. elemeket az Osszeallitas miiveleti sorremdjében. he-

lyezik a szalagra. A szallitoszalag munkarésze a padlo-

t6l 0,6 m magassigban fut. Osszhossza 31 m. A sza-
lag a tizenegyedik munkahellyel szemben végzidik.

Ilyen szallitészalag lehetové teszi a f6 futoszal_ag ele-
mekkel valo ellatasi rendszerének megjavitasat, a
- munkahelyek akadalymentesitését, az elemek szovet-
szerkezet szerinti Osszevalogatasat, az elemek és szer-
kezeti részegységek egy helyre torténd  Gsszpontosita-
sat és ezzel tobb szallitassal foglalkozé munkast sza-

badit " fel.

- A tervezés szerinti tizperces iitemet a fﬁtészalaﬂ.
beinditasa utan két héttel érték el. Miiszakonként 1lyem
'utemezesqel 45 qzekreny késziil.

A futoszalag beinditasa kovetkeztében az iizem
teljesitménye haromszorosira emelkedett. Ugyanak-
kor a szekrények onkoltsége 200/o-kal CbOkkBIlt

Futészalag: kétajiés irdasztal ésszedllitisihos.
Az iroasztalokat szalagrendszerben egyes szerkezeti
részegységekbdl allitjak oOssze, amelyeket a kozbeesd
tarolohelyro. ﬁzalaﬂranazpnrtor szallit. Ez gy mii-

kodik, hogy a megallapitott iitemre es6 oOsszeallitasi
muveletek befejezésekor egy munkahellyel tovabb.
halad és odaszallitja a sziikséges elemeket. '

A futoszalag idoszakonként megismétlodo titems-
ben szallitja az elemeket egyik munkahelyrél a ma-
sikra. A tutoszalag teljesitménye miiszakonként 23
asztal. - |

Az els6- munkahelyen torténik a jobb- és baloldali
szekrényes részek a szegélylécekhez torténo felerdsi-

tése enyvvel és facsavarokkal. A mdsodik munkahely
~az ajtoknak a szekrényes részhez torténo illesztésére

sésére és a csavarok felszerelésére szolgal. A kbvet-
kez6 titemben a szekrényes rész az ajtokkal a harma-
dik munkahelyre jut. Itt szerelik ra a zarakat és allit-
jak be véglegesen az ajtot. Az oOsszeallitisi munka a
negyedik munkahelyen folyik, ahol az asztal vazat és
a két szekrényes részt osszellleqztlk és a labakat ra-
szerelik.

Az otodik munkahelyen a szekrényes részbe be-
allitjak a fiokokat. Ehhez villanyfarékat és kiilon-
leges szerszamokat hasznalnak. A hatodik munka-
helyen a fiokokat berakjak az asztalba. A fidkok za-
rait a heteditk munkahelyen. vésik be és itt farjak ki

kulcshelyeket is. A nyolcadik munkahelyen veésik ki
a zar nyelveihez sziikséges helyeket és erdsitik fel a
zar lemezeit.

A’ tobbi munkahelyeken a fiokokat megtisztitjéik_

az enyvtol, dorzspapirral kissé lecsiszoljak, javitjak

~a kisebb hibakat és atadjak a kész asztalt a MEQ-nak.

Az asztalosmunka befejezése utan az asztalt vil-
lamostargoncan a kikészit6 miihelybe szallitjak.

A szekrény és az irdasztal futészalagjanak mun-
kajat kulonlegea 6ra segitségével automatlkusan 1ra-

nyit) ak.

Az irbasztalok osszeallitasara szolgalé  futésza-
lagot 1953. januarjaban helyezték iizembe. Ennek
eredményeképpen a kombinat teljesitménye iroaszia-
lok gyartasa terén kétszeresére emelkedett.



ERTESITES
A Mérnoki Tovabbképzé Intézet a hallgaték kiv&nségéra' .
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' kapcsolatos probléméikat az eldaddval kozoljék.
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A fabol késziilt csomagoléeszkozok minédségi kérdései

KUHAR FERENC

A szocialista iparnak fokoz.ottabb‘ sulyt kell

nelyeznie a termékek minéségének emelésére, hogy
a dolgozok sziikségleteit  magasabb szinvonalon
elégithesse ki. A fabdl késziilt csomagoléeszkozoket
gyarto iparagakban ez kiilonosen fontos azért, mert
a csomagoloeszkozokben, azok értékét tobbszérosen

meghalad6 termékeket tarolnak és szallitanak, me-

lyekben eléfordulé meghibasodas, vagy hiany fel-
becsiilhetetlen kédrokat okoz a nepgazdasagnak, leg-
tobbszor nagyobb értékiit, mint amennyit maga a
csomagoldeszkoz ér. |

A kerdés teljes vizsgalatdhoz — 3 minoseg
muszaki feltételeit megel6zéen — néhany gazda-
sagl és szervezési kérdés tisztdzdsa is sziikséges.
A csomagolds nem f6cél, hanem a tarsadalmi
termelés elkertilhetetlen kiegészitéje azért, hogy a
termekeket oOsszefogjuk, egységbe témoritsiik és
térolds, vagy szallitis kézben megéviuk. Ebbsl ko-
vetkezik, hogy a csomagoléeszkozokkel szemben az
aldbbi kovetelményeket allitjuk:
_ a) a csomagolds céljainak mindenben megfelel-
jenek, |
b) olesok legyenek, eléallitdsuk ne vonjon el a

tarsadalmi termelésbél elsérendi anyagokat és

.~ munkaerot,

Természetesen a két cél osszehangoldsat nagy
koriltekintéssel és gonddal kell vegezni, mert az
egyik cél elérése konnyen a méasik cél rovisira
mehet. Vildgos, hogy a szallitds kézbeni behatisok
tulbecstilése, vagy felesleges esztétikai kovetelmé-
nye. a csomagoloeszkoz tulbiztositott meéretezését.
vagy megmunkalasat, eziltal a csomagoloeszkoz
dragulasat eredményezi. Silany anyag alkalmazisa.
vagy a szukségesnél kevesebb munkariforditis al-
kalmatlanna teszi a csomagoloeszkozt a cél eléré-
sere, s6t felhaszndldsa esetén a csomagoldeszkoz elé-
allitdsanal elért megtakaritis tobbszordsét (gyakran
husz-harmincszorosat is!) kitevé karosodast okoz.

Fentiekbdl kitlinik, hogy a csomagoldeszkoz
anyaganak, méreteinek (szerkezeti erdsségének) és
kiviteli médjainak eldirasa igen alapos miiszaki és
gazdasagi ismereteket feltételezd, bonyolult feladat.
Az is kézenfekvé, hogy ennek megallapitdsit nem
vegezheti sem az 4rut eldallité és csomagold, sem
pedig a csomagoléeszkozt gyarté gazdasagi szektor,
‘mert az elobbi a tulbiztositdsra, a csomagoléeszkoz
pazarlo eléallitasara, utdébbi pedig a minden aron
torténdé olesébbitdsra. hajlamos.

Népgazdasdgunk erre a célra a Csomagolas-
technikai Gazdasagi Irodat hivta életre, mely a cso-
magolas, kezelés és szallitds szakszerliségét és gon-
dossagat is hivatott ellenérizni, azonban erre a
nagy .teruletet feltleld, szertedgazd feladatra nem
rendelkezik megfelel6 apparatussal. A csomagolt
arukban el6allott meghibasodas és hidny kikiiszébo-
#se, vagy a csomagoloeszk6zok koltségeiben és a

szallitott tara-sulyban jelentkezé pazarlas csdk-
kentése, mérhetetlen tartalékai a szocialista akku-
mulaciénak. Megfontoland6 tehat ennek a szervnek
megfeleld felerdsitése: jogkor, létszam és szakerd
tekintetében, vagy még inkdbb — csupan elvi ira-
nyitoként, csucsszervként vald csokkentett meg-
hagyasa mellett — hasonl6 szervek kiépitése a gya-
korlati munka keresztiilvitelére, egyes iparokban
vagy iparcsoportokban. Ez utébbit hozza el&térbe
az, hogy egy ipar, vagy iparcsoport kévetelményeit
ismerni kénnyebb, mint a népgazdasig egész terii-
letét és igy konnyebb a szakkaderek kinevelése és
utanpotlasa. Egy ilyen kell6en decentralizalt szer-
vezet azutan az ipar, vagy iparcsoport 6nkoltsé-
gere figyelemmel (amelyben a csomagoloeszkoz ara

1S benne van), a legegyszeri(ibb és leggazdasagosabb

csomagoloeszkozt irja el Aruinak csomagolasara.
Megkoveteli felel6sségének tudatdban és a szallitas
koriulményeinek ismeretében a szukséges biztonsa-
got, a muszaki el6irdsoknak megfelel$ szigori miné-
segl atvételt, ellendrzi magit a csomagolast és keze-
lést is. Ezzel elérhet6, hogy nem haritjdk at a
csomagolds és kezelés hibaibol eredd karosodiasokat
1S a csomagoléeszkozt gyartod iparagakra és a cso-
magoloeszk6zok megvalasztasiban a jelenlegi szak-
szerutlenség megszinik,

Klésegiti még a kérdés megoldasat az: ha
csomagoloeszk6zok gyartdsat lehetbleg kozos ipar -
vezetes ala vonjuk és ezzel a termelés szakszertis:-
get, finomsagat, fejlédését biztositjuk. Nem alk-l-
mas erre a vertikalitdsnak az a helvtelen formsia.
mint a hordégyar elhelyezése az élelmiszeriparbzan.
vagy a gepcsomagoléldda gyartdsa a nehéziparban.
mely kizarja a csomagoléeszkoz gyartasa és felhasz-
nalasa kozotti természetes surlédast és az ebbd!
eredd fejlédést. tovabba kizarja a gyartas szakszer’
fejlesztésének, technolégiai finomodasianak leheté-
seget, onkoltsége csokkentését.

Fenti altalanos szempontok mellett még meg

kell allapitanunk, nem véletlen az, hogy a csoma-

goléeszk6zbk nagy része fabdl késziil. A fat fizikai
es keémial tulajdonsigai, j6 megmunkalhatdsiga
teszik alkalmassad arra, hogy belSle olyan egyszerii
és a célnak mégis jol megfelel szerkezeteket allit-
sunk eld, mint a ladak, rekeszek és a horddk.

- Népgazdasidgunk viszonylatiban a felhasznalt
fanyersanyagnak szdmottev6é hanyadat forditjuk
csomagoloeszkozok el6allitasara. Ez a koriilmény —
fanyersanyagunk tulnyomoérészt import eredetére
tekintettel — a csomagolas gazdasagossaganak, szak-
szerusegenek és a fabol késziilt esomagoloeszkozok
minosegenek kerdeését, tovabba a fahelyettesitd
anyagok el6éallitasanak, ipari kisérletezésének kérdé-
set elétérbe hozza.

Fentiek el6rebocsatasa és tisztazasa utan vizs-
oaljuk meg azokat a kovetelménveket. melyeket a
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ladakkal, rekeszekkel és hordékkal szemben — K-
l6nleges tarolasi és szallitasi igénybevételektdl fiig-
getleniil — tamasrtani kell, egyben nézzik meg a
feltételek teljesitésének moaodjat.

Mint minden terméknél, ugy a facsomagolo-
eszkozoknél is, a minéség els6 kovetelménye a
mérethiiség. A szabvanynak, egyéb eldirdasnak, vagy
megrendelésnek megfelel6. méret betartasa a gyar-
tasel6készités és a technologiai fegyelem fliggvenye.

A min6éség masodik kovetelménye a célszerii-
- ség. Ez a kovetelmény meghaladja a gyarto vallalat
hataskorét és a fentebbiekben kifejtett moédon a
csomagolas formajat el6iré szerv munkajatol fligg.

A harmadik kovetelmény a tartossag, fligg az

adott alapanyag és bedolgozott egyéb anyagok mind-
sépétdl, a gyartas technologiajatol. de nagy mer-
tékben flisg a tarolds és szillitas szakszeruségétol.
tehat a felhasznalo vallalattol is.

A negyedik kovetelmény a tetszetosseg (ameny-
nyi a gazdasagossag szempontjaival osszefér), els6-
sorban ugvancsak a gyartastechnolégiai el6irasok
betartasatél fligg, de -itt sem hagyhaté figyelmen
kiviil a készaru tarolasanak és kezelésének gondos-
saga. L |

Az otodik altalanos kovetelmény a tisztasag,
értve ez alatt, hogy a csomagoldeszkozok olyan
“anyaghol késziiljenek, amely nem szennyezi be a
csomagolt arut. Ez els6sorban az alkalmazott nyers-
anyagtél, de nagy mértékben a gyartas kozbeni és
a készaru raktarozasa alkalmaval torténd kezeléstol
is fligg."

Mar most a szakszeru megrendelést eés célszeru
eloirasok megadasat feltételezve, a Ifacsomagolo-

eszkozok megfelel6 mindségének muszaki feltételeit,
az alabbiakban kell keresnink:

a) a felhasznalt alapahyag megfeleldé mindsége,
b) a felhasznalt egyéb anyagok megfeleld mi-
nosege

'F‘IF

szerusege,

d) a. gyartdé szemelyzet szakmm kepzettsege
(beleértve a mindségellendrzest 1is),
e) az atvétel és a keészarutarolas szakszert-
sége. |

'1, A ladak és rekeszek alapanyaga talnyomo-

részt (luc- és jegenyefenyo, kisebb részben erdei- és
feketefenyd, valamint lagy lombos (nyar, nyir, éger,
fliz és hars) flrészaru, kisebb meértékben a meéreti
kovetelmények miatt hosszu aru, nagyobbrészt azon-
ban a flrészaruk legolesobb valasztéka, azaz a rovid
aru. |

- Tudjuk, hogy a rovid aru altalaban nem direkt

termék, hanem szlikségszeriien jon létre. Keletke-
zésenek modjail: |
a ronkok hosztoldsakor keletkezett 3 m-nél

révidebb darabok felfdrészelésének eredménye a

rovid aru (ide tartozik a kivagasok és agfik fel-
flreszelése is),

a flrészaru termelésekor a hibas, vagy gorbu—
leteket okozd darabok kiejtésével a fureszaru mino-
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ségét novelik, ezen hossztolasnak 3 m-nél rovidebd
eredmenye a rovid aru |

A £5 keletkezési mod azonban a ronkok sudar-
lossdganak (kénikussaganak) kovetkezménye. A fel-
flirészeléskor a széleknél rovidebb deszka keletke-
zik, mely — ha 3 m-nél rovidebb — rovid aru. c

A vazolt termelési modokbol két dolog kovet-
Kezne:

a) a felflrészelt faallomany mindségének meg-
felelé aranyban, a rovid aru a flrészaru valamennyi
mindségi osztalyat tartalmazza,

b) olyan mennyiségl rovid aru keletkezik, amely
a lada es a rekeszgyartas anyagszuksegletet ki.
alegitl.

A révid arut azonban ma nemcsak ladagyartas
céljaira, vagy alacsonyabb ipari célokra hasznaljak
fel, hanem kivalogatjak butoripari és egyéb maga-
sabb ipari célokra is. Ennek kovetkeztében a lada-
ipar rendelkezésére bocsatott rovid aru mindségileg
silany, alig haladja meg az eldirt »tores és korha-
dasmentes« alsé hatart, valamint mennyiségileg sem
elegendd. A hidnyzé mennyiseg potlasara, részben
a gruppe L. és II. jelzésli banyaanyagok, részben pe-
dig magasabb ipari ceélokra alkalmas hosszu aru
szolgal. El6bbi fokozta a sildny alapanyagbél eredé
mindségi romlast, utébbi pedig megengedhetetlen

pazarlas.
Felvetédik itt az a kérdes — bar nagyreszt
népgazdasagunk teriiletén kivili probléma — nem

volna-¢é célszertibb azokra az ipari célokra hasznalni
fel a hosszu arut, amely célokra a rovid aru javat
valogatjak ki, ezzel megtakaritva tetemes valoga-
tasi koltséget, jobbminoségl és elegendd rovid arut
bocsatani a ladaipar rendelkezésére. (Nem érinti
természetesen az itt felvetett kérdés a nagymeéreti-
ladakhoz sziikséges hosszu aru mennyiségét.)

Mar a kész ldddkra vonatkozé szabvanyok és
a ladagyartasra rendelkezésre bocsatott alapanyag
kozott is hidnyzik az osszhang. A fahibak el6for-

duldsa lényegesen korlatozottabb mértékben lehet-

seéges a kész ladaban, mint amilyen mértékben meg-

‘engedett a'ldda alapanyagaban. Az aggocsok, rovar-

ragds, csavarodottsag, repedések, gyantataska, gor-
beség, vetemedés, tekndsodés, fureészelési hibak a
rovid Aaruban majdnem korlatlanul fordulhatnak
el6, mig a ladakban megfeleléen korlatozva. Kulo-
nosen Kirivo ez a csonkaéllség (fagombosség) ese-
tében. Bar a ladak miiszaki el6irdsaira vonatkozo
szabvanytervezet igen engedékeny a fagombosseg
tekintetében, még ennek az engedékeny eléirasnak
betartdasat is nehézzé teszi a fUrészaru mindsegeée-
nek fokozott romlasa. Kiilonosen, ha azt is tekin-
tetbe vesszik, hogy a ladaiparnak a hozzaerkezett
alapanyag jelentékeny részét tovabb kell vékonyi-
tania (hasitania).

Az anyag mlnosegevel szorosan oOsszefuggo
nyers- és szaritott anyag problém&jira — mely a
faipar egyéb tertletérdl is igen jol ismert — nem
térek ki részletesen. Meg kell azonban jegyeznem,
hogy a laddk mindségét nemcsak azzal veszélyez-
teti a nedves alapanyag, hogy =giszaradas utar
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meghézagosodas (fugasodas) all el, vagy a vissza-
hajtott szeg altal 1étrehozott csavarszerid kotes fel-
lazul, hanem a ladaval kozvetleniil érintkezé arukat
. sok esetben veszélyezteti a fa nedvessegtartalma
tovabba feleslegesen noveli a tara-sulyt is.

A hordék alapanyaga a felhasznalads célja .sze-
rint tulnyomoérészt tolgy és bikk, részben cser es
akac, ujabban: nyarfa. Fixméretli, kiilonleges el6-
irdsu, szélezett flrészaru, melyet donganak nevez-
nek.

A dongat eredetileg hasitassal termeltek mivel
a fanak sugédrirdnyban a szalak mentén tortént
darabolasaval hajlitds, zsugorodas és folyadék-
ateresztoképesség szempontjabol a legkedvezobb
metszeteit nyerték. Ezt a nagy munkaval és anyag-
pazarlassal jaré termelési- médot felvaltotta a sza-
lagflirészen forgatovagassal (megkozelitéieg sugar-
irdnyban) torténé termelés, amely még mindig igen
j6 mindségli dongakat eredményezett, lényegesen
jobb anyagkihasznalas mellett. A rendkiviil meg-
novekedett igények kielégitésére azonban hidnyzott
a megieleld kapacitas és 1951-t6]l tulnyomorészt
Keretflirészen termelik a dongat. Ez a termelési
maod egyenesszaly, elsérendl mindségi ronkanyagot
kovetelne meg, ami ilyen mennyiségben nem 4&ll
rendelkezésre. Tovabba igen lelkiismeretes flirész-
ipari munkat kivan, mert a ronk koézepétdl tavo-
tabb esd, U. n. »féltiikor« metszetek hatarainak le-
az(ikitése a dongatermelés lehetdségét erdsen le-
rontja. A fafeldolgozo ipar és a flrészipar érdekei-
nek utkdzésével bévebben nem kivanok foglalkozni,
azt a FATE kongresszusa részletesen targyalta.

Az eredmény mindenesetre a denga min6ségé-
nek hallatlan aranyu romlasa volt, melyet az elég
nagy - engedmeényekkel megalkotott szabvanyterve-
zetek is mutatnak, de a kadaripar még ezen tul-

mené engedményeket is kénytelen volt tenni, ha

termelését nem akarta leallitani.

Ilyen el6zmények mellett, a dongakeészletek tel-

jes hidnya még jobban kidomboritotta a nyers, ned-
ves alapanyag bedolgozasanak helytelenségét. A kii-
10nb6z6 nedvességtartalmii dongak, mar az egyes
t?chnologlal muveletek alatt masképpen viselked-
nek, de kész hordé formdajaban a legkililonbozébb
mindségi hianyossagok keriilnek ennek koévetkezté-
ben felszinre (megfugédsodas, tekn6sodés, fenék-
lapok deformalodasa, folyadékéteresztokepesseg
novekedése, - tarolt folyadék és a fa nedvességtar-
talma kozott fellép6 ozmozis, stb.).

2. A felhasznalt egyéb anyagok koziil a ldda-
“iparban a szeg, a hordogyartasnal pedig a melegen
hengerelt abroncsacel mérete és mindsége dontd a
csomagoldeszkoz mindsége szempontjabél. |
" Mindkét esetben a hiba forrasa tulnyomoérészt
‘a helytelen méret alkalmazasa. Ha a szeg a kivant-
nal hosszabb és erdsebb, akkor az anyagpazarldson
kiviil még repeszti is a ladadeszkat, ha pedig a
sziikségesnél rovidebb, akkor nem hajlik vissza
(nem hozza létre az elemek kozotti csavarszert
kotést), vagy biitiibe verve (ahol nem kell vissza-
hajolnia), nem tapad elég nagy feliilettel a fa rost-
jaihoz és konnyen kihuzhato.

L TR —
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A kivantndl gyengébbméreti abroncs, a hor-
don megnyulik és nem szoritja egymashoz a hordo-
paldst dongdit, vagy ha merev, akkor kénnyen torik,
utanhtzaskor elpattan. Gyakori eset volt mindkét

~‘iparban, hogy a tonndban mért termelés szamait

tartva szem el6tt, a vasmiivek a megfelelé valasz-
tékot hidnyosan, elkésve, vagy sehogy sem bocsatot-
tdk rendelkezésre és vagy sziikségtelen ttlméret al-
kalmazasaval dragitani kellett a csomagoléeszkoz

termeléset, vagy gyengébb méret alkalmazéisa a
mindséget rontotta |

i L M

es tervszerusege a 1adalparban latszélag egyszert
kérdés. | .

A gyartaselokesmtes gondossaga és pontossaga _
a. kiirasok szakszertlisége azonban sokkal nagyobb
szerepet jatszik a ladagyartasban, mint az a jelen-
legi gyakorlatban mutatkozik. A gépek és a firé-
szelés pontossaga, a flirésznyomok tisztasidga, mind
slyvan elhanyagolt teriiletek; amelyek megjavitdsa
egy csapasra a minoség lényeges javulasat eredmé-
nyezi. A szegezés gépesitése ‘a ladagyartas legké-

nyesebb teriiletén oldand meg az egvenletes és mi-

noségi munka kérdését.

A hordogyartasnak évszazadok ota alig fejlo-
doft technolégiai eljarasai, a gépek atavisztikus jel-
lege mar magidban hordja a mindéségi hidnyok
tomkelegét. A kismester miihelyében els6rangu ki-
tlizelési -modszert mar régen fel kellett volna val-
tania a tomegtermelésben, valami Korszeriibb (me-
legleveg6 alkalmazasa) eljarasnak, amely nem bizza
betanitott dolgozd kezére ennek a mindségre rend-
kivil kihaté miiveletnek modjat és idejét. A donga-
¢lezd gépek elavultsdga az egyenetlen (rifnis) élfe-
liletek okozéi, melyek ideig-6raig torténd eltiinte-
(ése nem oldja meg a hordé minéségével szemben
tamasztott kovetelményeket.

4. A gyarto szemeélyzet szakmai képessége, a
mindségellendrzés rendszere tekmteteben ugyancsak
surgos beavatkozas sziikseges.

A Tacsomagoldeszkozoket eldallité ipar szak-
munkashiannyal kiizd. A gépmunkastél a szege-
z6ig, a gyalustél a fenékbehelyezbig, tulnyomé-
reszt betanitott munkasok, akiknek szaktudasatol és
lelkiismeretétél fligg az anyag j6 kihasznaldsa és
a megfeleld min6éségli darab eldallitdsa. A lada-
iparban a darabonkénti atvétel majdnem lehetetlen,
a horddiparban a részmegmunkaldsok a kész hordé-

“ban nem latszanak, s igy a szakmai ismeret hidnya

a minoseg romlasaban sokszorosan jut kifejezésre.

Kiilon ki kell emelnem e téren a miivezetdk
szerepét, akik elsésorban felel6sek a mthely &ltal
termelt arukért minéségileg is. Szaktudas, hatas-
KOor és nevelOkészség, szervezderd tekintetében.
mukodésiik sok kivannivalot hagy hatra, s egyelére
a termelés mennyiségénél nem igen terjed tovabb
érdeklddési koruk.

E téren osztom Bakonyi Antalné nezetet aki a
Falpar szeptemberi szamaban a »Miért fontos a
minoéségellendrzés helyes megszervezése a butor-
iparban« cimi cikkében felteszi a kérdést: »Tel-
jesiti-e a mivezetd a muivezeték jogairdl és kote-
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iességeird!l szoldé kormanyrendeletben rogzitett fel-
adatot? Legnagyobbreszt és éppen a. mindséggel
kapesolatban nem.« Ezért a miszakiak szakmai szin-
vonalanak lényeges emelése ‘az. egyetlen lehetéség
arra, hogy a MEO-szervezet novelése nélkul a
szukseges feladatot- megis ellassuk, 7

5. Az atvétel és készarutarolas tekintetében, a
csomagoléeszkézoket eldallité: ipar sokszor van Ki-
szolgaltatva a felhasznald iparok szeszélyének. A fa-
bl késziilt csomagoldeszkézok nagy tomegben ké-
szilnek, a gyarté lizemek nem rendelkeznek meg-
felel6 — lehetdleg fedett — tarolohelyekkel, nincs
a készaru mozgatasara szemelyzetik. A facso-
magoldeszkozok az id6jaras szeszélyéenek Kkitéve,
napok alatt kiilonb6z6 nedvességegyensulyi ' alla-
potra beallva deformadlédnak, vagy alakvaltozést
szenvednek és a legkiilonb6z6bb mindéségi hianyos-
sagok lépnek fel. Nem érintve itt a forgoeszkozok
forgasi sebességének rendkiviil fontos. gazdasagi
problémajat, le kell szogeznem, hogy ezt a tlrhe-
tetlen allapotot fel kell szamolni. Ha az elkésziilt
lada, vagy hordé kell a felhasznalonak, akkor vegye
's 4t elkésziilte utén, tarolja megfeleld koriilmények
kozott és felhasznalaskor nyilvan kevesebb meghi-
basoddssal kell szamolnia. A felhasznalénak keve-
sebb tarolohelyrél kell gondoskodnia, taroléhelyén
biztositani tudja azokat a korilményeket, amely
koriilmények kozé 'a esomagolbeszkodz felhasznala-
sakor keriil és nem teszi ki esetleg azzal ellentétes
behatasoknak és ingadozasoknak.

Nem a gyarté vallalat problémaihoz tartozik
ugyan, de a sok atharitott kartéritési per tanulségai
alapjan megemlitem, hogy a felhasznalé szerveknél
a csomagoldeszkozok taroldsa gyakran nélkilézi a

legelemibb szakszerlséget, s6t sokszor a legelemibb

lelkiismeretességet is. Nem térek itt ki a nehézipari
uzemek egész sorara, de megemlitem az egyik leg-
nagyobb felhasznalét, a konzervipart, meiynek tele-
pei mellett elhaladva, latni lehet a ladak, rekeszek
eés hordok tarolasat. Majd ha a forgoeszkozestkken-
tés problémaja kelléen érinti ezeket a vallalatokat

1S és a csomagoloeszkozok haszndlati normaja kidol-

pozasra és féleg ellenérzésre keril, akkor az ezen a
téren keletkez6 minodségi romlasck nagyrésze meg-
szinik.

Osszefoglalva: a fabol késziilt csomagoldeszko-
z0k mindéségeinek megjavitasa érdekében az alabbi
tennivaldkat tartom szilikségesnek:

1. Szakszertien kell el6irni a csomagolds anya-
gat, szigoruan ellendrizni a csomagolas szakszeri-
seget és a csomagoloeszkoz helyes tarolasat. Bizto-
sitani kell a Tacsomagoloeszkozok gyartasanak egy-
séges szakmai iranyitasat és fejlesztését (iparon
kivili feladat).

2. Megfelel6 alapanyagot, megieleld mennyi-
segben (torzskeszlet) kell a csomagoloeszkozt gyarto
ipar rendelkezésére bocsatani. A-ladaiparban ezt a
kérdést megkozelitéleg megoldja bdazatelep létesi-
~ tése, ahonnan a gyarté vallalat mar valogatott
anyagot kap. A hordéipar szdmara a keret és szalag-
flrésztermelés kombinalasaval kell megfelelé kapa-
citdsui dongatermelésrd] gondoskodni.

L ——— — L mw ——

- Fokozni kell a ladaiparban is (a hazai adottsa-
gok keretén beliil) és a hordéiparban is a vertikali-
tast és meg kell szigorltam a nyersanyagok atvete-
1ét. | -

Félre kell tenni azt a szernle'letet, hogy a terv
teljesitése érdekében minden anyagot atvesziink.
Elsé helyre kell tenni a minéség kérdését, kiilon-
ben nem tudjuk partnereinket is megfeleld terv-
fegyelemre szoritani. Tudomasul kell venni, hogy a
terv teljesitése csak megfelel6 minéség mellett

- érdeke népgazdasigunknak.

3. A - szakmai képzést messzemenden fokozni
kell. Gyartdsismereti és szakmunkésképzé tanfolya-
mokon meg kell ismertetni a dolgozékkal a mind-
segl gyartas modjat, eszkozeit és céljat. Nem utols6.
sorban ezeknek a tanfolyamoknak nevelni is kell az -
ontudatot a minéségi termelés érdekében. |

Kulonos gonddal kell képezni muvezetdinket,
hogy a rajuk bizott lizemreész teljesjogu és felelGs-
ségll vezetdi legyenek. Erdekeltté kell tenni 6ket a
termelés mindségéért.

MEO-szervezeteink szakmai szinvonaldt meg '
gell javitani (meosok képzése) és a darabatvételek
lehet6 gépesitésével az ott felszabaduléo erdket a
mindségellendrzésre kell allitani.

4. Felil kell vizsgalni a gépek allapotat. A kor-
szer(l flirészelés és forgacsolas kivanalmainak meg-
felel6 szerszamokat kell alkalmazni. El kell vetni

- itt is a termelés mennyiségeinek kizardlagos szem-

léletét. Fel kell mérni, hogy az elavult gépek &ltal
okozott mindGségi karosoddsok gazdasagi ‘- kihata-
sai mennyivel haladjak meg a- gépek korszerisité-
sének, vagy ijabb berendezések beallitasanak koltsé-
geit. Ezekkel felvértezve kell a legkozelebbi idoé-
szakban a tervhiteleket igényelni.

Kiilonosen elétérbe kell helyezni a flirészels
és forgdcsold szerszamok kezelésének és élesitésé-
nek. Iiparunkban mindezideig igen elhanyagoit
problemajat. |

2. Végul, de nem utols6 sorban, a vallalatok
vezetol és muszaki vezetdi talaljak meg azt a modot,
hogy a mindségi termelést  Kkitlintessék, jutalmaz-
zak, a rossz minéséget elBallitékat pedig neveljék.
ha kell, szégyenitsék meg.

Ha a vallalat vezet6i maguk is nem tekintik
elsérendu szivigyliknek vallalatuk termékei mind-
segének kérdését, minden egyéb intézkedés csak hols
papir marad. K_iiliini:isen visszahatast wvalt ki az
ha a rossz minéséget gyarté dolgozd keresete ma-

‘gasabb, mint a j6 munkat nyujté dolgozo keresete
A bérezésnek ilyen kirivé eseteire politikai szem-

pontbol is fel kell figyelni.

Fentebb ' elmondottak részleteivel bizonyara
tobb ellenveleményt is valtok ki, meégis azt hiszem,
hogy az iparnak ezen a kelléen nem sulyozott terii-
letén kiilsé szervek és belsé erék osszefogasaval
rendet kell teremteni. A kormanyprogramm végre-
hajtasa sorédn a fabdél csomagoldeszkozoket gyarté
iparoknak, az életszinvonal emelkedését kozvetle-
niil szolgalé iparok rendelkezésére kell allni, vala-
mint akkumulaciojukkal az életszinvonal novelese-
hez hozzajarulni.



22

Faipar 1V. évt. (1854), 1, sz,

——

Butoripari szabvanytervezet

PALFY FERENC

Egy altalanos kivansagnak és régi- hiany potla-
sanak tett eleget a FATE butnrlparl szakosztalya-
nak egyik munkabizottsiga, mikor szabvanyiigyi
tervezetet dolgozott ki a minosegi butorgyartas sza-
balyozasara, vizsgalatara és mindsitésére.

A tervezet célja: rendet teremteni a nagy gyar-
tasi kdoszban és a termelést irdnyitani. Osztalyozza
- a kulonféle minéségli és kiviteli butorokat, mmd-
‘egyikré megszabja el8irasait, szabvanyalt

Az elgondolas az volt, hogy a minéségi butor-
gyartas elOirasait, szabvanyait is el lehet és el is
kell késziteni, A szabvanyok osztalyozzak a Kki-

16nbo6z6 butorokat és eszerint markazzak. Ez a mar-

kazas biztositék arra, hogy a butor értékének, elé-
irasanak, szabvanyanak megfelel.

E tervezet alapjan pontosan meg lehet allapi-
‘tani egy butord-rab osztalyat, értékét és markaza-
sat. Tervszer(i termelésnél tudni kell mar a gyar-
tas el6tt a butorkészités kovetelményeit, eldirasait,
milyen anyagot lehet és kell felhasznalni, milyen
- szerkezeti megoldasokat lehet és kell alkalmazni,
so6t gyakran még a munkamodszert is eléirja a ter-
vezet. Mindezt csak ugy lehet elérni, ha nagyon ala-
pos munkaval és részletességgel a tervezet Kkiter-
ied a felhasznalt anyagok minéségére, a butorok
szerkezeti Osszeépitésére, az anyagok megmunka-
lasara, a munka ellen6rzésére, a butorok atvetelere
es vegul azok markazasara.

Természetesen figyelembe kell venni a kiilon-
boz6 igényeket és kovetelményeket, mert nemecsak
egyseges, egyigenyd butorokat kell iparunknak
gyartani. Eppen a valtozatossig miatt a tervezet
nagy altalanossagban a kovetkezd négy féesoportra
osztja a targyalando butorokat.

I. szakesoport: butorlapokkal (panel) készitett
furniros butor.

I1. szakesoport: féleg tomor fabol készitett bu-
tor. |

i1l. szakcsoport: ker"etszérkezetes, lemezzel. bo-
ritott. furniros vagy esetleg festett butor.

IV. szakcesoport: killonleges, egyvedi készitésl
mubutor.
Mind a négy szakcsoport egymaéstél teliesen

fuggetlen es mindegyiknek van elsé, masodik és
harmadik mindségi osztalva.

Tehat az 1., II I11. szakecsoportnak a sa;jat CSO-
portjan beliil van meg

A = elso,
B = masodik,
C = harmadik osztalyozasa.

A szakcsoportokban eloirjak
szabvanyokat, tovabba a teljes kivitelezést és csak,
na ezeknek megfelel a munkadarab. kapja meg .az

- szaki kovetelményeinek

osztalyonként a -

llletd szakcsoport és osztdly markazasat. A mar.
jelzeés biztositék az illet6 osztaly minéségi kivitelére.

Ha a butor a szabvanyel6irasnak nem felel meg.
akkor nem markazhaté és csak mint szabvanyon
kivili butor keriilhet forgalomba.

Az egyes szakesoportokon beliil az A. B. C. osz-
talyoknak wvannak kiilonb6z6 mtiszaki leirasai és
kovetelményei, ezek adjdk meg a butor osztalyoza-
sat. * |

Figyelemmel volt a bizottsag arra 1s, hogy =
legjobb akarat és gondossag mellett is keriilhetne!
a butorba készitési, vagy anyaghibak. Ha e hibak
nem tulzottak, akkor még megkaphatja az illet6
osztdly markazasat, de ha a hibak pontszamai a
megengedett meértéket tulhaladjak, akkor a hibés
butor csak egy osztallyal lejjebb markazhaté, an-
nak ellenére, hogy miiszaki kovetelményei és el6-
irdsai szerint egy magasabb osztalyba tartozna, de
a hibapontok szdma miatt egy osztallyal léjjebb
markazzak. Ha a kérdéses butor a C osztalyu kivi-
telnek sem felel meg, akkor nem markazhatd és
csak mint szabvényon kiviili bttor hozhato forga-
lomba.

A IV. szakesoportban, melyekbe az egyedl mu-
butorok tartoznak, mar nincs A, B, C, osztaly, sem
hibapontozas, miutdn a mubutornak teljesen' kifo-
gastalannak, hibatlannak kell lennie.

Az egész hibapontrendszernek az a lényege.
hogy ha a butor egy-egy osztaly elSirdsainak, mi-
csak részben felel meg.
vagy gyartas folyaman bizonyos hibdk keletkeztek
és ezek a hibdk nem annyira lényegesek, hogy a bu-
tor rendeltetését, vagy kiilsé csinjat befolyasolnak.
akkor emiatt nem kell kizarni a markazasbol. Az
ilyen el6fordulhaté hibakat a tervezet felsorolja.
bizonyos hibapontszamokat allapit meg es megen-
ged osztalyonkent:

A osztalyban 1—15 pontig,

B osztalyban 16—30 pontig,

C osztalyban 31—50 pontig,
vagyis példaul az A osztalyban el6éfordulo hibapon:
tok szamdat 15-ben allapitja meg a tervezet. Ha a
hibapontszam ennél tobb, akkor a butor egy osz
tallyal lejjebb Kkeriil és a B osztaly markazasat kap-
hatja csak meg és igy tovabb. 31 hibapontnal a C
osztaly markazasat, mig végiul 50 hibapont fele’r
markazast nem kaphat.

Most nézziik az egyes csoportok minéségi elo-
irasait:
I. szakesoport
A osztaly

El6irja a felhasznalhato anyagokat; azok mino-
séoét. nedvességtartalmat, a felhasznalhatdé butor-
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lapok minéségét, rétegelt lemez hasznalhatosagi he-
lvét, méretét, mindéségét és modjat, a furnir mino
ségét és vastagsagat, tveg es tiukor mindseget, a
“vasalasok, szerelések alapanyagat.

B osztaly

Az A osztaly elbirasaval szemben ad némi en-
gedményt a felhasznalhaté anyagra vonatkozdan.
A szekrényoldalakhoz 20 mm-es butorlap is hasz-
nalhatd, a lathato részek keményfa élei eltérhetnek
a szinfurnir anyagatol, de azzal a kikotéssel, hogy
azt a furnirozott résszel teljesen egy szinre kell péa-
colni. Nemesebb fakat (dio és cseresznye) kotelezoen
nem lehet eléirni. Egyebekben az A osztaly el6ira-
gai az irdnyadok. e

C osztaly .

A B osztaly konnyitésein kiviil® megengedhetd
még, hogy a butorlapok valogatas nelkiil felhasz-
‘nalhaték, s a bels6 részekhez sziikséges retegelt le-
mezek szinfurnirozas nélkil is alkalmazhatok. Lat:

‘hat6 részek keményfaja gézolt biikk is lehet. A szin-
- furnirozas ala vakfurnir nincs eldirva.

Ezek az elbirdsok vonatkoznak az anyagok fel-
hasznalasaira. Kiilon rész foglalkozik a szerkezetei-
kel és megmunkaldsokkal, kivitellel és Gsszeépités-
sel.

B8

Mindharom osztalyban (A, B, C) a megmunka-
- 1asi mod és szerkezetelbiras azonos, csupan a  hiba-
pontok kiilonboztetik meg a butorokat az egyes
szakcmportokon belilli osztalyozas alkalmaval.

Ezek utan eldirja: a muszaki leirast, tervraj-
zok utani készitést, forma- és szépségkovetelménye-
ket, altalanossagban alak- és méretdifferencidkat a
megadott tervvel szemben, a megmunkalas modo-
zatait, furnirozast, szerkezeti Osszeépitést, befejezé
munkalatok moddjait, csiszolast, pacolast, fényezést.
valamint az egyes muveletek kozotti szdraddsi id6t.
Vasalasck felrakasi modjait, falburkolatok szigete-
lését, légcirkulacio biztositasat. -

Ezeket az el6irasokat nem reészletezem, mert

cikkemnek nem célja a szabvanytervezet teljes le-
irasa, csak 4ltalanos osszefogoképet kivanok adni.

Il. szakcsoport: tomor fabutor
A osztaly '

.F(}glalkozik a felhasznalhaté anyagokkal, a bu-
tor osszeepitésével, amelyek természetiiknél fogva
eltérnek I. szakcsoport A osztdlyatdl, egyébként az

I. szakesoport A osztdlyanak kovetelményei irany-
adok. |

B osztaly

Megengedhetd II. és III. osztalyy
minosegu fureszaru felhasznalasa is.

valogatott

C osztaly:

A B osztaly engedményén kivil II. es TII. osz-
talyu asztalosarut is lehet felhasznalni. Dio- és cse-
resznyefa, valamint javorfa felhaszndlasa tilos.
Bels6 részek csak szinfurnirozas nélkili rétegelt le-
mezbol késziilhetnek. Kiilsé feliileti megmunkalasa
csak dorzsolt fényezés lehet., . |

Egyébként a hibapontozds megegyezik az I
szakesoport hibapontozasival.

1. szakcsoport: lemezelt-bator

A osztaly szerint eldirjak a vakramak készitési
modjat, a felhasznalt lemezek vastagsagat és mind-
ségét, az ajtokhoz butorlapot. A teték és oldalak
kétoldali lemezeléssel késziilnek. Megmunkaldsban
es kivitelben I. szakcsoport A osztalya szerint ké-
szUul. |

B osztaly: az oldalak és ajtok kétoldali lemeze-
léssel késziilnek. A lathaté keményfarészek eltér-
netnek a szinfurnir faanyagdatol. Di6- és cseresznye-
fa itt sem hasznalhato. Az a;;tok vakfurmrozas nél-
kiil késziilhetnek.

C osztaly: a B osztaly konnyitésein klvul az
oldalak egyoldali lemezeléssel késziilnek; a latszo
keménylfarészek g6zolt biikkbdl is késziilhetnek, a
bels6 részeket nem kell furnirozni.

iV. szakcsapoft: ‘egyedi miuibitorok

Ide tartoznak az egyedi kilonleges mibutorok,
melyeknél a megmunkadlas tokéletessége mellett,
annak muvészi forméaja is f6 tényezéként szerepel.
A megmunkalasnal az I. szakcsoport kovetelményei
a mervadok. Az alapfandl vannak kiilonosebb meg-
kotottségek, berakasok, faragasok muveészi  for-
maja es Kivitele, .

Ebben a szakcsoportban nincs osztalyozas, sem
hibapontozas, mert ha az eléirdsoknak a bitor nem
felel meg, akkor legfeljebb az I. szakesoport buto-
raként hozhaté forgalomba és azon beliil mar hiba-
sontozhatod is.

Markazas megjelolése

Minden butort lathaté helyen és el nem tavolit-
haté modon kell megjelolni a kovetkezoképpen:

a gyarto vallalat neve és helye,
a batorszabvany szama,
valamint a szakcsoport és osztaly neve.

Részletesen foglalkozik a tervezet az atvétel
modjaival, vizsgalattal, ellendérzési rendszerrel és
végill a mindsités modjaival.

Meggyvozidésem, hogy ha teljes ertékd munkat
nem is végeztiink a szabvanytervezet kidolgozasa-
val, mindenesetre nagy lépéssel haladtunk elére a
mindségi butorgyartas biztositasa fele. Megfelelo
alapot keszitettlink, amelyet mindig lehet modosi-
tani €s alakitani a kulonboz6 kivanalmak szerint.
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A favédelem eredményességérs!

SERA LEINTIGN U L:A

A fanak mdas nyersanyagokkal és mianyagok-
kal, vagy pétanyagokkal valé helyettesitése nem
oldhatja meg egyediil a fatakarékossig kérdését.
Sziikséges tehat, hogy a fat a farontégombék és ro-
varok korhaszt6-roncsolé hatasatél minél megfe-
leléobben védjik és ezaltal a fa felhasznédlhatdsagat,

rendeltetésszeri élettartamat a leheté legjobban
noveljuk.

A favédelemben elsé helyen a farontégombék

elleni harc 4ll. A faanyagok id&el6tti elpusztulasat

okoz6é gombak életlehet6ségét a kovetkezd ténye-

z6k biztositjak:

- a) A fa szovetelemeit felépité celluléz, vagy
lignin allomany, mint taplalék. Reves korhadas
esetében vegiil a sejtek falat alkoto mmd a két ve-
gyiilet lebontodik. |

b) A fa nedvességtartalma. Nedvesség szukse-
ges a gombasporak Kicsirazasahoz, az enzymek ki-
valasztasahoz és ezzel a fa anyaganak lebontasahoz.
a gomba testét alkoté elemek: fonal (hifa) fonal-
szovedek (mycelium), tenyészeti (vegetativ) test és
a szaporodast szolgald (reproduktiv) termdtest fejlé-
déséhez. A gombdk minden életmegnyilvanuldsa-
hoz nedvesség tehdt sziikséges. Az életfeltételt je-
lenté nedvességet a farontégombak a fabol nyerik.

c) A levegé. A farontégombak altaldban egy
vagy tobb sejtbél &ll6 alacsonyabbrendii névények.
Mint €16 organizmusok a gombdk is lélekzenek. A
legzesi folyamat alatt a fa meglehetésen nagy ré-
- szét elpusztitjdk. A lélekzés intenzitasanak fokatd]
fugqoen megkubnboztetunk valddi és intramoleku-
laris legzést. A valédi légzéshez a levegd oxigén-
jere feltétleni] sziikség van, Hoffmann, majd Liese
- megallapitasai szerint a fontos szaprofita gomba-
fajok valodi légzéssel, tehat a levegd oxigénjének
felvételével lélekzenek. 70 szédzalékon feliilli nettd
nedvessegtartalmu faban a farontégombdk nem tud-
nak mar megélni. (Findlay 1946.) Ennek az az oka,
hocy a szabad viz a fa sejtliregeit teljesen kitolti.

igy levegd (oxigén) hidny kovetkeztében a gombak
cletlehetfsége megsziinik.

_ d) Homerseklet. A hémeérséklet alakuldsa a fa-
rontégombak fejlodését befolyasold tényezd. Opti-
malis, vagy kozeloptimalis hémérséklet mellett fej-
lodnek legjobban, de a téli nagy, atmeneti- hideg
(—27° C) sem pusztitja el a kénnyezd hazigomba
(Merulius lacrymans) kotegeit. Tartésabb hideg
eseteben — 26° C hideg hatasanak 14 napon &t ki-
tett Merulius torzsek elpusztulnak. (Heldmaier 1930.,
Liese 1931.) A lemezes taplégomba (Lenzites abie-
tina) életlehetsége 5—44° C ko6zott van biztositva.

- a fejlédéshez sziikséges optimalis hémérséklet 29.5°

C, a pincegomba (Coniophora cerebella) esetében
3—34" C, 26° C optimum mellett. A farontégombak
hémersékleti igénye és érzékenysége gombafajon-
ként valtozdé. A szaprefita gombak okolégiai maga-

tartasukban széles alkalmazkodé képességet mutai
nak. Ezt gy a hémérsékletigény, mint a szirazsag-
tures tekintetében beigazoltnak latjuk. |

A farontégombédk életlehetfsége szempont]abo}
legfontosabb élettani tényez6 a fa nedvességi alla-
pota, illetve a faban levd levegd mennyisége.
- E felismerés alapjan alkalmazzdk a faanyagok
megvédésére a természetes, vagy mesterséges sza-
ritast, viz alatti tarolast, wzzel valo permetezest.

- toOmor maglyazast stb.. =t

A vedoéeljarédsok sordn a kérnyezet hémérsék-
lete bir a legkisebb jelent&séggel, mert a fat a don-

téstdl a felhasznalédsig lehetetlen allanddan olyar:

homeérsekleti viszonyok kozo6tt tartani, ami védelem
szempontjabol megfeleld lenne. A hdmérsékleti té-
nyezéket a megel6z6 védekezésben nem célszeri:
teh4t szdmitasba venni, inkabb a mar beallott fer-
tézések 'megszﬁntetésére alkalmasak. Pl. a mestersé-
ges szaritas folyamata alatt a fidban él6 organizmu-
sok elpusztulnak. | |

A természetes, vagy mesterséges szaritas lehe-
t6vé teszi a fa sejtliregeiben levd szabadviz, illetve
a sejtfalakat alkoté micellumok gédorkéiben: a mi-
cellumok kozotti hézagokat kitolté kotott, vagy kol-
lodidlis viz teljes, illetve részleges eltdvozasat. A

természetes, vagy mesterséges szaritis tehat lecsok-
- Kenti a fa nedvességtartalmat olyan szazalékra (16

szazalék netto), amely mellett a farontégombék
eletfeltétele mar nincs biztositva. Ugyancsak meg-
sziinik a fagombak életlehetésége, ha a faanyagot
tartosan vizhatasnak teszik ki (pl. viz alatti tarolas),
melynek folytan a fa pérusaiban levé leveg6t az ad-
szorbealt szabadviz annyira Kkiszoritja, hogy a fa-
rontogombak életiolyamata levegd (oxigén) hidnya-
ban a faban megszlinik. A permetezés, a tomor
maglyazas hasonléan a magas nedvességtartalom-
mal valdo védekezes, tehat a levegs elvonidsanak el- .
vén alapszik. A fa természetes, vagy mesterséges
szaritasa, illetve a fa magas nedvességtartalom mel-
lett valo tarolasa az adott korulmények kozott
sziikséges és megfeleld biologiai 6véintézkedés, de
csak 1doleges, atmeneti védelmet jelenthet. Abban
az esetben, ha a szaraz fa — a levegé viszonylagos
nedvessegtartalma, vagy egyéb nedvességhatas foly-
tdn — a 16 % netto nedvességtartalmat eléri, vagy
ha a tartésan viz alatt tarolt fa vizbdl kiemelve -
szaradni kezd és nedvességtartalma netto 70% ala
csokken, a farontégombak 4ltal megtamadhatova
valik. A farontéogombak hatésa pedig gyakran a fa
fizikai, kémiai és anatomiai szétesését eredményezi.

A felsorolt védekezési modok hatasossaganak
atmeneti jellege sziikségessé tette, hogy a favede-
lem érdekében mas védekezesi lehet6ségeket vegye-
nek tekintetbe. Igy alakult ki sziikségszeriien a tar-
tés hatdst biztosité eljaras: a fa vegyi védelme. Ez
alatt tulajdonképpen a fa szovetének — mint tap-




Faipar IV. évf. (1954), 1. sz,

anyagnak — olyan meérgez6 hatasu véddszerrel valo

atitatéasat kell erteni, amely a fa rendeltetésszerti
- hasznalatat a legmegfelelébben szolgilja és a fa
élettartamat megtobbszorozi.

A gombadlé (fungicid) hatast védészerek hata
sossaganak elbiralasakor ismerni kell azonban azok
fajlagos hatasanak meértékét. A mérgezd hatas vizs-
galatakor nem lehet figyelmen kiviil hagyni, hogy
a farontéogombak, mint él6 szervezetek a mérgek-
kel szemben kiilonb6z6 érzékenységet mutatnak. A
egyes lavedészerek nem hatnak minden gombafaj-
tdra azonos mértékben pusztitoan, sét itt 1gen nagy
eltéréeseket figyelhetiink meg. A favédelemben kii-
Ion szempont a tartositandé fa fajat jellemzé fizi-
kai és kémiai felépitése, a gombatamadassal, sét a
tartosité eljarassal szembeni természetes ellenallo-
saga. Nem mellézhetd értékelési szempont a ketts
fert6zés veszélye sem, mely esetben nemcsak no-
veényi (gombék), hanem &llati (rovarok) karositok
ellen is kell a fa élettartamat a legmesszebbmendgen
biztositani. Ismerni kell tehat a favédészerek rovar-

0l0 (insecticid) hatasat ugy pete, mint aleca, bab, -

tovabba a kifejl6dott bogarra vonatkoztatva. Meg
kell &llapitani, hogy az adott esetben milyen ro-
varfert6zéssel lehet, vagy kell szdmolni és a fa
megvedésére sziikséges hatéanyagot, vagy készit-
menyt ennek alapjan kell megijelolni. A favédgsze-
reket illetéen tudni kell, hogy egyes vegyszerek.
illetve vegyi készitmények masként hatnak a
gombasporakra és mésként a gombdk szaporitd-
sejtjeire. Nem megfelel6 adagolds esetén egyes
gombadlészerek a gombak fejlédésére még 6szton-
zoleg is hatnak pl. fluortartalmu vegyiiletek az
egyes tomlésgombédkra. (P. Z. Rikacsev. 1951.) A
gombaoldszerek alkalmazisa, vagy alkalmaztatéisa
eseten ismerni kell azok hatasat a fa szovetére, a
hasznalat soran veliik érintkezésbe keriilé vasra és
fémekre. Utoljara, de nem utolsésorban tudni kell.

nogy a gombadloszerek hatdéanyagai nem karosak-e
az emberi szervezetre.

A fa els6 impregnalasi kisérlete 6ta (Homberg
1703), amikoris a tat szublimatoldatba valé bemar-
tassal kivantak tartositani, vagy a cinkklorid elsé
felhasznalasa (Burnett 1838), tovabba a rézszulfat
elsé alkalmazasa (Boucherie 1841) stb. 6ta egy egé-
szen uj es onallonak mondhaté tudomanyag fejlo-
dott ki. E tudomanyag és a gyakorlat szoros koope-
racioja (Kalinin, Flerov, Spudskij, Folomin, Cha-
ritschkow stb.) lehetéveé tette, hogy ujabb és Gjabb
favedoszereket és eljarasokat laboratoriumi és fél-
uzemi kiserletek végzésével kiprobaljanak. Igy tor-
tent meg a favéddszerek alkalmazasszerinti szelek-
talasa; a szervetlen és szerves védéanyagok alkalma-
zasanak tovabbi kisérletezése, a mérgezé és korro-
ziv hatasu anyagok (arzén, szublimat, tovabba cink-
klorid, kovafluorsavasmagnézium stb.), valamint az
egyes veszélyes farontogombak ellen kevésbbé ha-
tasos védoszerek (rézszulfat, borax, kosoé stb.) ki-
értékelése, a fabdl valé kilugozodas - hatranyanak
(fluornatrium, dinitrovegyiiletek stb.) felismerése.
a fert6zést okozé gombik érzékenységének legmeg
felel6bb hatasu szerek kikiserletezése (Uralit. Bo-
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silit UA., Mikrosol B., Bolinden-so stb.), az egyes
farontégombak hatdsmechanizmusénak megallapi-
tasa stb., stb.

A kisérleteket a gyakorlatnak kell igazolnia. A
gyakorlat pedig a vegyi védelem fontossagat, sziuk-
segessegét és eredményességét igazolta akkor, ami-
kor sok eévtizedes megfigyelés alapjan megallapi
totta, hogy a fa tartéssagat, pl. a szabadba kiépitet
talpfa esetében a kovetkezd osszehasonlité adatok-
zal igazoltan (Kollmann 1946.) lehet novelni:

—

|
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_ P i
Bilkk 42 4+ ¢+ oo < 2,5—3 év 15—25 éy
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A feltlintetett tartdssagi aranyok megfelelnek
az allandé jellegli banyatérségek biztositasara
hasznalatos banyafa esetében is. Stamer és Liese
bebizonyitottak, hogy a farontégombdk hatdsa a
nem tartositott fa szilardsdgi (nyomo) értékeit mi-
lyen meértékben csokkenti. A pincegomba (Conio-
ohora cerebella) altal megtamadott fa szilardsaga 6

F

honapi behatds utdn az eredetinek 25%-4ra: a haz
P -

. abra
Banyatamfa szijacskorhadéass

Jregtapléogomba (Poria vaporaria) fertézeése foly-
‘4n azonos élettani feltételek mellett “40%-ara
~sokkent, a konnyez6 hazigomba (Merulius lacry-
mans) tdmadasa kovetkeztében pedig a gombafer
t6zés a fa szilardsigat 0 értékre szallitotta le. A ba-
nyafak élettartamara vonatkozolag figyelemremeltc
Gilinther (1937) megallapitdsa, mely szerint a szile-
ziai banyakban az évente beépitett banyabiztositas

faanyagok 25%-a fagombafertézes kovetkezteben
valik rendeltetésszerti haszndlatra alkalmatlann?

(1. kép).
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A magasépiteszetben a padozati-, fodém- és
nyilaszaroszerkezetek faanyagainak tartdsitdsa meég
nagyobb eredményt jelent, mert az épiiletek faszer-

kezetének elgombéasodasa — hazigomba fertozése
esetén — nemecsak a faszerkezet, hanem a falazat

fertozottsegeét is jelentheti.

2 abra

Padozati faanyag pusztulasa
‘Szerz0 felvétele)

A faanyagok védelme, a fagombafert6zés elha-
tarolasa, illetve megsziintetése igen sokrétdi kérdés.
Vasziljev és Nevzsorov szerint: »A fa tartéssdginak
rendszeres vizsgalata és a fa tartéssagaért folyo harc
a mi 1dénkben donté jelentéségli kérdés. A faanyag-
takarékossag legmegbizhatobb alapja a fa szakszerti
védelme és ezzel a fa tartéssdgédnak fokozasa.«

Ez a megallapitas fokozott jelentdségli nalunk.
ahol a faanyagok fert6zottsége igen nagyaranyu:

Faipar IV. évf. (1954). 1. sz

L

3. abira |
Aitoszerkezet reves korhadasa
(SzerzO felvétele)

Faszerkezeti anyagaink pusztulnak (2., 3. kép), mi-
altal tizmilliokban kifejezhetd karok érik népgazda-
sagunkat. |

A favédelem eredményessége csak ugy bizto-
sithato, ha elmeleti és gyakorlati felkésziiltségiin-
ket, tapasztalatainkat — a kérdés sulyossiganak és
felel6sségének felismerésében — a fatartdsitas szol-
galataba allitjuk. Ezzel az anyag- és devizagazdal-
kodasunk lehetdségeit is jelenté6sen emelhetjiik.

-



A Ekarpatukrajnai biikk faanyaga

A fa 15%, nedvességtartalomnal
0,665 (szijacs), illetve 0,687 (algeszt)
térfcgatsulyu. A téli dontésti ronk
viztartalma a széls6 évgylriiknél
88%, mig a bél kornyékén 530/, tehat
az egy keresztmelilszetben mutatkozoé
megoszlas igen szélsOséges.

- Az algesztes vagy 4algesztmentes,
kKozeprészében a faanyag fizikai-me-
chanikai tulajdonsigai egy arnya-
lattal kiilonboznek ecsak a szijacsé-
tol, de utébbi a gombatamadéasok-
nak kevesbbé ellentalld.

A -szovjet kutatdk a karpatukraj-
nai biikkot egyenértékiinek tekintik
a technoldgiai alkalmassiaga szem-
pontjabol a kaukazusi blikkel, vala-
mint a jomindségli nyirfaval.

(Ljesznaja Promiislennoszty 1952.
12. sz.)

A Kkitermelt fa kérge, épp ugy,
mint a lombja, hulladékszamba
megy, ériékesitése jelenleg az e'tii-
zelés utjan torténik meg. A hatal-

Szemle

-~ mas anyagtomeget képviselo fakéreg

korszertibb  felhasznaldsat sok or-
szagban kutatjak. Erdekes ezért ro-
viden parhuzamot vonni a fa kérge
és mas anyag kozott.

A kambium réteg a fa belseje fele
a fasejteket, kifelé a hancsot terme-
li, Utobbi mennyisége az elobbiehez
1:10 a lombosfaknai. Fenyofaknal
1:3. A nagy mennyiségi kiulonbsegik
ellenére is a szerkezeti felepitésiik
igen hasonlo. A fenyo6fa tracheida
sejtjei helyett a kéregben sziirosej-
tek, a lombfak edény (likacsai) he-
lyett szlGré csovek jellemzéek a
kéregre. A ligninlerakodas — bar
sokkal kisebb aranyban — a kéreg-
resz egyes sejtjeiben is megtorte-
nik. A kéreg épp ugy gyaris szerke-
zetl, mint a faanyag. Az évgyuruk-
nek megfeleld korai és késéi pasz-
takat az elébb emlitett szlir6esovek
nagyobb, illetve Kkisebb szambani és
meéretbeli kialakulasa szabja meg.
Sok mas tekintetben is er6s a ha-
sonlatossag a fa és kéreg biologiai
magatartasa kozott. Igy példaul a

kéregben is fellép a ‘thylliszesedeés,
ellenben vannak a Kkéregnek oly
tulajdonsagai, - melyek egyediil-
alloak. Ezek: a kéreg érintdiranye
gyarapodokészsége és a hancs azon
tulajdonsaga, hogy a szovetét részber:

kiils6 kéreggé tudja atalakitani.
(Holz als Roh- und Werkstoff
1952. 10. sz.)
“ R. M.

A tolgyfurnir elszinezodése

A nem kifogastalanul go6zolt
tolgyfurnirronkb6é! termelt furnirok
also lapjukon elszinezédnek, {felsé
lapjukon érdes feliiletiekké valnak.
Mikroszkopos vizsgalatokkal KkKimu-
tattak, hogy a késelésnél az ilyernr
anyag sejtjei annyira megsériilnek,
hogy éléenk tanninkivalasztas lepett
fel a kOovetd szaradas folyaman. A
levegd oxigénjének hatasara a cser-
sav soOtétszinGivé lesz, Jél & gobzolt,
éles késsel termelt furnirok mente-
sek maradnak e hibaktal.

(Mitteilungen der Osterr, fiir Holz-
forschung 1952..4) R. M.
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OKTATA S

Cikkek a farsl*

Licfenyd

Picea axcelsa Link. szabélyszert neve P. Abies.
az Abietacee-csalddhoz tartozik.

Elofordulasa: A ltcfenyé Készeg: felett és az
Orségben, az Alpok nytlvanyain fordul els. Itt Al-
lomanyokban taldlhatjuk. A Bakonyban és a Biikk-
aegységben mint megtelepitett fafaj csak kisebb
Jsszefliggd teriileteket alkot. Dombosvidékeinken
S az Alfoldon nem tudott megtelepedni, itt 40—50
eves kordban betegeskedni kezd és hamar elpusz-
- tul. Egész Eurépaban megtaldljuk, leginkdbb =
Karpatokban és az Alpokban. Elterjedésének északi
hatara Lapp- és Finnorszag, déli Spanyolorszag.
Kozép-Eurépaban magas hegységi fanak szimit.
~ északi vidékeken, példanl Sz. U.-ban, Német-
orszagban, Lengyelorszagban lapéalyokon is nagy-
kiterjedésl és igen jomindségli alloményokat alkot.
Magassagi elterjedésének hatara valtakozd, a Kar-
patokban példaul 1500 és 1800 m kozott van.

Talajjal szemben nem tuligényes fafaj. A me-
szes es tiszta homokos talajt nem kedveli. Savanyu.
friss, laza, humuszos, margas talajokat szereti, de
sovanyabb talajokkal is megelégszik. A levegd ma-
gas paratartalmat megkivanja. Egyideig megél ala-
csonyabb paratartalom mellett is, de hosszabb idén
at nem birja a szdrazsidgot, elpusztul. A téli fagyo-
kat jol tlri; azonban a tavaszi késdi fagyokkal

szemben nem ellenalld, a fiatal hajtasok gyakran le-
fagynak.

Az elofa morfologiaja.

A ldcfenys tekintélyes magassagnht elér,
30—40 m magasra is megné, szép sudaras novésii.
Zart erdSben, megfelel6 termdhelyi viszonyok
kozott a lucfenyS torzse szépen feltisztul, &g-
mentes és gocsnelkiili lesz. Meglehetdsen gyors-
novesi fa. A fiatal fa kérge sargasbarna szinfi.
majd pirosasbarna lesz és pikkelyessé valik. Ké-
s0bb megrepedezik, a kéregcserepek lekerekitett
alaktliak. A kéreg vékony, voérdsesbarna darabok-
ban valik le. Id6s korban néha sziirkés szintivé
valik a reatelepedett zuzmoktél. Gyokérzete a ta-
laj felszinéhez kozel helyezkedik el és éppen ezért
sekély talajokon is megél. Fégyokere csak egészen
fiatal koraban van, kifejlédott kardgydkere nincs.
A gyokeri6bol szamos vastag és vékony oldalgyo-
keret fejleszt. Koronaja fiatalkorban szabalyos
szivalaku, az dgak orvosen helyezkednek el, a estics-
nal felallok, kozépen vizszintesek és az als6 agak
ncha lel6gék. A tlilevelek hossziisdga 2—3 cm, vé-
guk hegyes, a hajtédsokat koroskoriil boritjak. 'Szi-
niik s6tétzold, fehéres arnyalattal, élettartamuk 5
—b év. Nehezen bomlanak, a talajt savanyitjak. A
rugyeket, melyek vildgosbarna szinliek, hartyaszeri

* A Faipari Kutato Intézet kézleménye

pikkelyek boritjdk. Viragjuk egylaki, himviraguk
tojasdadalaku, sargas-pirosas, a névirdg kékesvors-
ses szinU. Termése: toboztermés, oktdberben érik
meg, 10—16 cm hosszu leesling8-orséalaki. Az éret-
len tobozok szine z6ld, az éretteké ibolyas szinfi.

A fatest makroszkopiaja.

A szines gesztnélkiili faik csoportjahoz tartozik.
sonnyen hasithaté, konnyd, l4gy fa. Az évgyiri
tavaszi pasztaja fokozatosan megy 4t a nyari pasz-
taba. Gyantajaratai kicsinyek és kevésszamuak,
gyantatartalma kevés. Gyantajaratai a keresztmet-

szeten a nyari pasztdban apré fehér pontoknak lat-

szanak, melyeket kézinagyitéval jol megfigyelhe-
tink. Bélsugarai szabad szemmel nem lathaték. Fa-
janak szine fehér vagy rézsaszines sirgas. Eléfor-
dulhat, hogy szijacsa kékesfekete szinfivé valik, ezt
a csersavas vas okozza, ha a gyokéren 1évé sebhe-
lyen keresztiil a fédba wvalamilyen vastartalmu sé
kerul.

A fatest anatomiaja.

Altaldban keskeny évgytriit éles évgyfiriha-
tar valasztja el egymastél. Az évgylrik tulnyomaé
resze vastagfalu tracheiddkbol 4ll6 nyari fa (1.
abra), melynek elemei kozott tobbé-kevésbbé kor-
alaku hosszanti gvantajaratok talalhatok.

LRSI * _ "*

. abra

- A fatestet sugariranyban elrendez6dé trachei-
dak alkotjak. A nyarifa tracheidai vastagfaluak, fa-
sodottak, mig a tavaszifa vékonyfalu, szogletes tra-
cheiddkbdl all. A tracheiddk egyenes lefutasuak,
sugaroldali falaikban koralaku, egyediilallé vermes-
godorkék vannak (2. dbra).

A godorkenyilas a tavaszi elemeknél kor, a
nyarifa elemeinél pedig elipszis, vagy hasiték. Csa-
varosan vastagodott falu tracheidakat csak a fia-
tal (10—20 év) évgylrlkben lathatunk.
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Faipar IV. évf. (1954). 1.

2. abra

Bélsugarai elég gyakoriak,

szélesek (3. abra). |

- Magassaguk valtozo, 1—26. A harantgyantaja-
ratokat tartalmazok, a jarat kozelében 2—4 sejt szé-
lesekké valnak. A bélsugarakat parenchymasejtek
és haranttracheidak alkotjak. Utébbiak inkéabb a
bélsugarak szélén talalhatok, ahol legtobbszor 1—2
sort alkotnak, de ezenkivil a bélsugarak kozepso
seitsoraban is — valtakozva a parenchymasejtekkel
—- eldéfordulhatnak, vagy a bélsugar egyik szélérsl
hianyozhatnak.

A Dbélsugar-parenchymasejtek  vastagfaluak.
hosszura nyultak, falaik egyszerd godorkések. A go-
dorkék nagysdga valtozé: a vizszintes falban ap-
robbak, sugaroldali falban a legnagyobbak. Egy-
egy keresztez6dési mezbében; a tavaszifdban 4—86.
mig a nyarifaban 2 godorke lathato. |

A bélsugartracheiddk vékonyfaluak. A hossz-
tracheiddkkal és egymdssal vermes godorkéken.
mig a parenchymasejtekkel egyoldali gédorkéken
at kozlekednek. A bélsugarak szogletsejtjei leg-
tObbszor haranttracheiddk; ez esetben kisebbek a
tobbi bélsugartracheiddknil és a keresztmetszetiik
kozel haromszogalaku. Sejtfaluk tébbnyire hullamos
és rajta a sejtlireg felé elszértan apré fogszerii ki-
emelkedések taldlhatok.

A tatestet mind hossz-, mind harantgyantajara-
tok halézzdk be. A hosszgyantajaratok féleg a
nyari faban, esetleg az évgytlirtihatar kozelében he-
lyezkednek el; a korai fdban igen ritkan. Belsejiiket
fiatalkorban vékonyfalu és godorkementes, idésebb
korban megfasod6 (megvastagodéfalil) U. n. epithél-
sejtek boritjak. A jaratokat kiviilrél legtobbszor
egy sejtsor parenchymasejt, maid parenchymaszeru
tracheidadv wveszi koriil. A bélsugdr gyantajarata
egyezik a hosszvezetékével, de utébbinal tracheida-
OV nincs.

altalaban egysejt

Felhasznalhatosag, tartossag, védelem.

Kivalé muszaki tulajdonsdgai miatt felhasznal-
hatosadga igen sokirdnyu. Leginkdbb az épit6- és
asztalosipar hasznalja: allvanyfa, deszka, léc, zsin-
dely, bélésfa, padld, ajték, ablak, redény, buitor
alakjaban tehat féként ott, ahol a tartéssdgra nem
kell kiilonosképpen tekintettel lenni.

SZ.

3: abra

Fizikai és szilardsazi tulajdonsdgai

(Kollmann szerint)

——— TR —————

Térfogatsuly gr/cm?®
abszolut szaraz
légszaraz %

0,30—0,43—0,64
0,33—0,47—0,68

Zsugorodas élonedves allapottél abszo-
lut szaraz allapotig. (Az él6nedves
meret 9%-ban Kkiiejezve) |

rostirdnyban — — | 0,3
sugariranyban - — =— — — 3,6
huriranyban 7,8
térfogatzsugorodas | 11,9

Rugalmassagi modulus kg/cm?®

rostokkal parhuzamosan — 73,000—110,000—214,000

rostokra merdlegesen — — | 1, 700— 5,500— 7,000
Huzoszilardsag kgjcm®

rostokkal parhuzamosan — 210— 00— 2,450

rostokra merflegesen — — 15— 27— 40
Nyomoszilardsag kg/cm® 350— 500— 790
Hajlitoszilardsag kg/cm? 490— 780— 1,360
Utéhajlitészilardsag kg/cm® 0,10~ -0,46— 1,10
Nyiroszilardsag kg/cm? 40— 67— 120
Brinell keménység kg/cm*

rostokkal parhuzamosan — 3,2

rostokra merdlegesen — — 1.2
janka keménység kg/cm®

rostokkal parhuzamosan — 140— 270— 460

rostokra merdlegesen — — 160 '

Kcmiai ¢sszetetel
(Haggund szerint)

Lignin 28,6
Acetyl és formyl | 1,4
Mannan 10,8
Gallactan 0.7
Lavulan 1,9
Pentosan 5,4
Celluloze—glucan 48,3
Hamu €és maradék 2,9

A hajoépitésben hasznaljak, bar inkabb csak
kisebb vizijarmivek készitéséhez, nagyobb hajok-
nal arbocfanak. A lucfeny6 faja csak keveset dol-
gozik, vagyis Osszeaszasa kicsi. A repuldégépiparban
j6 megmunkalhatosaga miatt kKedvelik. Szilardsaga
és jo jelzoképessége miatt banyafanak kivaléan al-
kalmas. Szoveti felépitettségének egyenletessege és
kevés gyantatartalma teszik alkalmassad hangszer-
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fanak. Hasznaljak vagon-, fagyapotldada-, bodon-,
farost- és cellulozegyartasra. Készitenek beléle szita-
rostakérget, dobozokat, kosarakat, jatékszereket,
sot a cipésziparban és konyvkotészetben is alkal-
mazzak. Vezetékoszlop céljaira alakja teszi alkal-
massa.

Kerge csersavat tartalmaz, ezért cserzéanyagot
vonnak ki beldle. Torzsébdl sebzéssel gyantat nyer-
nek. Gyantazasra nem olyan elterjedt, mint a fe-
kete- és erdeifenyd. TUibdl fenydolajat készitenek.
Faja tuzelonek is alkalmas. A kozepesen tartdos fak
csoportjahoz tartozik. Talpfaként felhasznalva 4—5,
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vedelem nélkiul, szabadban 40—55—70, szabadban
fedél alatt 50—60—75, viz alatt tartva 50—100 évig
tarthato el. Gombakarositéi kozil a legfontosabbak
a lucfeny6 kékiilését okozé kiilonbdzé Ophiostoma
gombafajok, a roncsolds tekintetében pedig a Tra-
metes pini, Trametes radiciperda, Polyporus anno-
sus, Armillaria mellea gombafajok.

Rovarkarositéi: Anobium punctatum, kopogo-
bogar, Seroplapus barbatus, farontékomorka, Tetro-
plum castaneum, rombolé fenyé6cincér, Monocha-
mus sartor nagyienyvescincér, Zeuzera pyrina.
almafarontoélepke stb.



A kazein vizéllésagi és ragasztasi tulajdonséagai

A.J., VOROBJEV

A savkazeint, mint ragasztéanyagot, a furnir-,
fafeldolgozo és mas iparagakban hasznéljak.

A tejuzemekben a technikaj kazeint altalaban
kétféle modon allitjak eld, savazassal és Onsavanyi-
tassal. Az utobbi idében jelentésen megnéti a sava-
nyitasos kazein el6allitasi modjanak jelentdsége, mi-
vel ez az eljaras egyszeribb, gazdasagosabb és ke-
miai osszetétele alapjan jobbmindségii kazeint ered-
menyez. A kazeinfajtak alkalmazasanak foka fara-
gasztasra és furnirozasra mindmaig tisztazatlan kér-
dés, mivel kisérleti és lizemi ellendrz6é adatok ezzel
kapcsolatban nem &allnak rendelkezésre. Ezzel kap-
csolatban a Furnir és Butor Kozponti Tudomanyos
Kutatointézetben kisérleteket folytattak a savazas-
sal és Onsavanyitassal eléallitott kazeinek ragaszto
és vizallo tulajdonsagainak meghatarozasara.

A vizsgalat eredményeit a kovetkezdkben
adjuk:

A kisérletek targyat képezd savazassal és Onsa-
vanyitassal eléallitott kazeinmintakat a kovetkezo

A savazassal eldallitott kazein esetében nen:
pasztorozott lefolozott tejet hasznaltak 0,05 szazalélk
zsirtartalommal és 20—25 savfokkal (Terner sze-
rint). A lef6lozott tejhez 34—35 C fokon tejsavot
adtak hozza 106—180 savfokkal. A savét allandé
Keverés mellett adagoltdk, mig a kazein szemesés
alakban teljes egészében kivalt és a savo savfok:
az ustben Terner szerint 68—70 lett.

Az 1,5 szazaléek tejsavtartalmu savo hozzaada-
sakor a kalciumkazeinatbol a kalcium levalik és sav-
kazein, valamint kalciumlaktat képzodik, mely viz-
ben oldédik. A savtartalom novekedésével a kazeint
1zoelektromos pontjaig megsavanyitjak (pH 4,6).
amikor is biztositjak a maximalis viztelenitést.

A kazein ragasztoképességét lerontd szennyeze-
sek eltavolitasa végett (hamu, tejcukor, tejsav) a ka-
zeintlirot haromizben tiszta 35, 25 és 15 C fokos
vizzel kimossak. Mindegyik mosasnal a lefolozst

——

. - | Derevopererabativajuscaja i leszohimicseszkaja promislye
modon termelték ki. noszt. 1953
SeT st i B | Rag_a;f‘cﬁs :
| : Vizs- :
- Kazein o M [ V p - 1ZSE.
megnevezese ga‘at kg/ir:m2 | K o % "k_g____ _____Cm#_, izém
modja | : |
| min. | max
S'e 23.2 1,4 i3 31,5 0,9 " 12 39 28
Onsavanyitasu ~
Nr 18. :
S p 4.5 1,0 4.4 99,0 23,3 o = 2 18
S ¢ 24,1 0,9 7,0 29,2 2 5 12 39 57
Savanyitott
Nr. 18, |
& Sp 5 | 0,5 4,2 59,7 7,6 O 14 60
S ¢ 23,1 0,9 6,8 29,6 : 7+ SRR 11 39 54
Onsavanyitaso
Nr. 21. |
S p 6,1 0,5 4.1 67,4 8,7 0 14 58
| S ¢ 23,3 1,4 7,8 33,5 4,1 12 39 30
Savanyitott \
Nr. 21.
S p 5,3 0,8 4,7 | 88,2 15,5 0 13 32

¥ 1
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Megjegyzés: Sc ragasSztoképesség szaraz allapotban. Sp 48 drai aztatds utani ragasztoképesség mutatoia



Faipar 1IV. évf. (1954).  .1. sz.

tej 20 szazalekanak megfeleld mennylsegu vizet
basznalnak.

A kimosott turét 1,5—2 oran keresztil 20 kg/100
cm® nyomassal sajtoljdk. A nyers kazein nedves-
segtartalma 60—62 szazalék.

Préseles utan a kazeint 0,5 cm atméréji szem-
csekre szetmorzsoljak és 10—11 szazalék nedvesség-
tartalomig kiszaritjak. A szaraz kazein 1,5 szdzalék

zsirt és 2.5—3,3 szazalék vizet tartalmaz.

Az onsavanyitasu kazein gyartasi eljarasanal a
nyers lefolozott 0,05 zsirtartalmu tejet megsavanyi-
tottak 12 oraig tartva 30 C fokon. Az erjedési fo-
lyamat eredmeényeként a lanktéz tejsavbaktériu-
mok hatasara tejsavo alakul (kb. 0,7 szazalékban),
amely a kalciumkazeinattal reakciéba 1ép.

Onsavanyitasti minimalis nedvességtartalmu ka-
zeinturd eldallitasara sziikséges azt a tovabbi fel-
aolgozas soran 70 C fokra felmelegiteni. Az Onsa-
vanyitasu kazein tovabbi feldolgozasanak mddja
(mosas,” preselés és szaritas) megegyezett a savanyi-
tasi modszerrel eléallitott kazein feldolgozasi folya-
mataival.

Természetesen a savkazein elééllitésﬁa’nél, mind
a savanyitott, mind az oOnsavanyitasu modszernél
kulonbozé6 homeérsékleten (35—70 C fokig) lehet vé-

gezni a feldolgozast, ami azonban kihat a kész ka-
zein fizikai-kémiai tulajdonségaira.

. A ragasztoképesség és vizallosag kivizsgalasanal
a savanyitott €és onsavanyitdasu moddszernél a ko-
vetkezd anyagosszetételt alkalmaztdk: 100 rész ka-
zelin, 600 rész viz és 20 rész mész. Furnirlemezt 6
percig préseltek 140—145 C fokon 20 kg/ecm? nyomas
mellett. A vizsgalatok eredmenye1t tablazatba fog-
laltuk.

A tablazatba foglalt adatok alapjan lathato,
hogy a savanyitott és Onsavanyitdsu kazeinnal ra-
gasztoképesség szempontjabol kiilonbség nem ész-
lelhet6, mig vizallésdg tekintetében a savanyitott
jobb az 6nsavanyitisu kazeinndl (28 és 54 a vizsga-
latok szdma), 23,2 és 23,1 kg/ecm?, mig a savanyitott-
nal (a vizsgalatok széama 57 és 30) 24,1 és 23,3
kg/em® Az Onsavanyitasu kazein vizallésagi muta-
toja 4.5 és 6,1, a savanyitottnal 7,1 és 5,3 kg/cm?®.

Az enyvezés szilardsagi értékeinek a min. és
max. ertékel kozotti ingadozasok azonosak mindkét
fajta kazeinnal: szdraz enyvezésnél 11—39, wzben
valé aztatas utan 0—14 kg/cm?®.

Az elvégzett vizsg’latok eredményei alapjan le-
vonhato az a kovetkeztetés, hogy a savanyitott és
onsavanyitasu kazeinek ragasztoképessége és viz-
allésaga gyakorlatilag azonosnak mondhaté.
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A faanyagok és miigyantak kolcsonhatdsardl

V. D, ARHANGELSZKI1|]

A fenol-formaldehid alapi migyantak mind na-
gyobbioku alkalmazisa a butor és szerkezeti anya-

gok ceéljat szolgald rétegelt fa vagy farost mianya-

gok mindségi ragasztasa terén, szikségessé tette a
fenol-formaldehid gyantadk és a fa kozott létrejovd
kolesonhatasok -mechanizmusanak tanulmanvozasat.

Mindezideig ezzel a kérdéssel kapcsolatban elté-
roek a vélemények.

Egyesek szerint nem valdszini a fa és a gyanta
kozotti’ kémiai kapcsolat kémiai létrejotte (E. N
Rasszadina és masok), ezért elhanyagolhatéonak
velik ezt a kapcsolatot és feltételezik, hogy a gyan-
tak nem hatolnak &t a sejtek faldn, csak a fa edé-
nyeit toltik ki, és hogy a hidrofob miigyantaval ki-
- toltott kapillarisok utjdn nagyfoktt nyomészilard-
sagot nyeriink. (Kjuk, Kompredon, Jablonszkij, Fin-
lejtoron és mésok.)

Masok azt allitjak, hogy a rezol-gyantik Kkis-
molekulaju komponensei reagalnak a faanyaggal.
Ennek az irdnyzatnak egyes hivei szerint a rezol-
gyanta kismolekuldju komponensei képesek reak-
cioba lepni a celluléz hidroxilesoportjaval, mikoz-
ben a faanyag hidrofil OH csoportjai koériilzarédnak
hidrofol-gyckokkel és a fa vizallésdga ennek kovet-

keztében megnd. Masok szerint a fiba bevitt rezol- -

* Derevopererabativajuscsaja i leszohimicseszkaja promis-
fenoszt, 1953. 2. szam. 16—17. old.

gyantak magasabb hémérsékleten a természetes lig-
ninnel léepnek reakcidéba, ami az anyag fizikai és
keémiai tulajdonsdgait megvaltoztatja.

Egyes kutatok szerint csak a fa celluldz- és lig-
nin-tartalma van kedvez6é hatassal a fenolplasz-
tokra, mig a fa szijacsaban 1év6 keményit6 és cuk-
rok karos hatastiak, mert novelik az elektromos
vezetoképességet és csokkentik a vizallésagot.

Ennek a felfogasnak megfeleléen Wredden
elonyben részesiti a fa (érett) geszt-részébsl eléalli-
tott falisztet és feltételezi, hogy a nagyobb lignit-
tartalmu novényi termékbdl (dichéj) eléallitott
anyagok fenolplasztok részére megfelelébbek, mi-
vel a lignin kapcsolatot létesit a toltéanvag és a
gyanta kozott. Wredden hasonloképpen a toltéanyag
porozitdsanak is nagyobb jelent6séget tulajdonit,
mivel ilyen szerkezet lehetévé teszi a gyanta na-
gyobbfoku felszivédasat a toltéanyagba, ami a fe-
nolplasztok mindségét javitja.

Schneller kokuszdié héjabdl készitett lisztet
es falisztet tartalmazo mtianyagok parhuzamos mi-
nosegi kiértékelését kozli. Az elsé a masodikhoz vi-
szonyitva, jobb képlékenységgel, kisebb fajsullyal.
magas beszaradassal, gyenge vizelnyelSképességgel.
jobb dielektromos tulajdonsagokkal, iitésekkel
szemben nagyobb ellendlléképességgel, azonban ki-
sebb huzoszilardsaggal rendelkezik, A kémiai tu-
lajdonsagai mindkét anyagnak azonosak.
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Longee hasonloképpen ramutat arra,

iiiii

hogy

plasztok kitling fénnyel, szebb feliilettel és kivalo
dielektromos tulajdonsiagokkal rendelkeznek. Ezek-
nek a muanyagoknak mechanikai tulajdonsagai
megegyeznek a faliszt tartalmi fenolplasztokkal, ki-
veve a huzoszilardsdgot, aminek magyarazata az.
hogy a gorég dio héjabol eléallitott liszt nem ren-
- delkezik szalas-rostos tulajdonsagokkal.

A faliszt tartalmu fenolplasztok mindségjavita-

sakor els6ésorban meg kell allapitani, hogy a tolto-
anyag mely tulajdonsagai befolyasoljak dontéen a
- muanyag mindségét. |

A Frunze-i Kozponti Tudomanyos Kutato Inte-
zetben a faanyagok mechanikal megmunkalasara és
a »Karbalit« vallalatoknal tapasztaltak alapjan meg-
allapithatd, hogy a feny6fa eredetii faliszthez jelen-
tektelen mennyiségben nyirfalisztet keverve, a fe-
nolplaszt min6sége leromlik.

Mint ahogy az el6z6ekben mar ismertettik, &
fizika-mechanikai elmélet kovetdi feltételezik, hogy
a gyanta nem hatol a4t a sejtfalakon és csak a fa
edényeit tolti ki. Ebbdl kovetkezik, hogy a fenol-
plasztok minosége annal jobb, minél jobban Kki-
fejlédott a fatoltbanyagban az edény- és kapillaris
rendszer. 34

Ezek szerint a nyirfanal egyenletesebbnek kel-
lene a muigyanta atitatédasanak lennie, mint a fe-
nyonel (erdei) és a nyirfalisztes fenolplaszt jobb tu-
lajdonsagokkal kellene, hogy rendelkezzék a fenyo-
lisztes toltéanyagunal. Ezzel szemben a »Karbolit«
uzemben elvégzett kisérletek azt igazoljak, hogy a
nyirfalisztes fenolplaszt jelentds {feliileti selejtet
eredmenyezett. Kovetkezésképpen a fizika-meeha-
nikai elmélettel nem lehet a fa és migyanta kozott
felléepd hatasmechanizmust megmagyarazni. Erre a
kérdesre bizonyos fokig valaszt adnak A. A. Berlin
eés B. N. Szlovjeva (5) altal elvégzett kisérletek, me-
lyeknél a nyirforgacsot 35 szazalékos novolakk
gyantaoldattal telitették, absz. szaraz forgacshoz 50
szazalék' mennyiségben hozzaadva.

A gyantaval itatott forgacsot 20° C-on Kiszari-
tottak, majd nitrogén aramban 150° C-os hdékeze-
lesnek vetették ala egy oran keresztiil, a kémiailag
nem kotott gyantarészeket ezutédn alkohol-benzel
keverékével kiextrahaltik.

. Ezek a kiserletek a gyantaval itatott faanyag
kémiai tulajdonsagainak jelentds valtozasat igazol-
tak: a novolakk kismolekulaju komponensei a faban
. a lignin legaktivabb részeivel reakcidba léptek.

Mint ismeretes, a muanyagokat a préskompo-
ziciokbol, vagy brikettekbél készitik 150° C hémér-
séklet koriil és nagy nyomadas alatt. Ilyen mddon a
fenolplasztok elkészitésénél a fa és gyanta kozott
végbemeno reakciohoz kedvezobbek a feltételek,
mint A. A. Berlin és B. N. Szolovjeva kisérleteinél
voltak. | |

A. A. Berlin kisérletei, melyek soran a fenyo-
és nyirfurnirok hajlékonysagat, héhajlithatosagat,
karbamid, dician-diamid, rezocin és mas reagensek
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oldataiban itatva, kivdnt névelni, azt eredményez-
tek, hogy a telités kevéssé valtoztatta meg a fenyé
mechanikai tulajdonsdgait, viszont a nyir tulajdon-
sagait észrevehetden.

A nyirhez viszonyitva, a feny6 kivalo tulajdon-
saga, mint a fenolplasztok toltéanyaga, azzal ma-
gyarazhato, hogy a fenyé ligninje nem 1ép reakciéba
a gyanta kismolekul4dju komponenseivel, mig ugyan-
annyl 1idd alatt a nyir ligninje a gyantaval reakcidba
lep. Kovetkezésképpen a fenolplasztok elkészitése-
kor a legfontosabb tényez6, melyet be kell tartani, a
toltéanyag semlegességének biztositdsa a gvantival
szemben.

Nem lehet vitas, hogy a fa atitatdasa gyantave
annal eredmeényesebb, minél poroézusabb a fatolto-
anyag. Ezek szerint helytelen lenne eldllni a lombos
fafajok felhasznaldsatol (mindségi toltéanyagnak)
igy pl. a biikkét, vagy akar a nyirt mellézni, mive]
telitési feltételeik jobbak lehetnek a fenyd fafajoké-
nal, ha a nyir, vagy mas lombos fafaj ligninjének
kismolekuldju frakcidit kemiailag kézombositjiik.

Fenolplasztok eldallitasakor a faban 1évé nem
z0tott gyanta befolyasa is jelent6séggel bir.

Ezek a gyantdk a falisztb6l keletkeznek a prés-
por meleg preéselésekor és kétségteleniil, mivel ter-
meszetes gyantak, eredetiik, tulajdonsagaik és visel-
Kedésuk miatt, zavardlag hatnak a polimerizaciéra.

A faliszt gyantatartalmanak novekedéséve!
csokken a mlianyag mindésége. Ezért a fenolplasztok-
hoz hasznalt faliszt maximdlis természetes gyanta-
tartalmat meg kell allapitani.

Ketségtelenlil befolyasolja a fenolplasztok elé-
allitdsanak folyamatat a faliszt nedvességtartalma.
Nedves faliszt bevonva miigyantaval, nem képes
ilyen allapotban az elparologtatanddé vizet leadni
a kornyezo levegének, hanem a vizgézok a kornyezé
gyantaretegre nyomast gyakorolnak és megakada-
lyozzak a gyanta felszivodasat a fa porusaiba. Ezért
a falisztet a minimalis nedvességtartalomig ki kel
szaritani.

Az el6z6ekben elbadottak alapjan az alabbi ko-
vetkeztetéseket vonhatjuk le:

1. Egyik legfontosabb ok, mely akadalyozza a
lombos fafajok falisztjének felhasznalasat fenol-
plasztok részére abban keresendd, hogy magas ho-
mérséklet és nyomas hatasara a fa ligninjének kis-
molekulaju frakeciéi kémiai reakcidba lépnek a
pyanta kismolekulaju komponenseivel, ami a fenol-
plasztok feliileti meghibasodisahoz vezet. Azonban
nem minden lombos fafaj ennyire valtozékony.

Megfelel6 mindségli terméket lehet eléallitani,
ha a fat el6zetesen fenolozzuk, vagy a lignin kis-
molekuldju frakciéinak hatastalanitasara mas mod-
szereket alkalmazunk. . _ ,

A faanyag megfelelG atitatasa gyantaval, figg
a fa anatémiai szerkezetének felszivoképessegétol,
mert a behatoldas nemcsak az edényekben, hanem a
porusok embran nyildsain, sejtiiregeken és bélsuga-
rakon keresztiil torténik. Kiilonos figyelmet ezek
szerint a bilikkfa felhasznaldsa érdemel.
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Elnokségink december havi ulé-
sen foglalkozott a kongresszusi ha-
tarozatok végrehajtasa érdekében
tett intézkedésekkel és az illetékes
minisztériumokkal folytatott targya-
lasokkal.

Huszar Miklos elvtars az egyesu-
let altal Kkibocsajtandé versenypa-
lyazat megszervezését ismertette és
megbizast kapott az elndkségtdl,
hogy a verseny feltételeit egy szi-
kebbkort Dbizottsagban hatarozzak
meg es azt az uUzemekkel ismertes-
sek.

Walek Karoly elvtars jelentést tett
a Muszaki Tudomdanyos Bizottsdg
munkajardl, amelynek keretében el-
végzett munkabizottsagi zardjelen-
téeseket atadta az F. M. Erdészeti
Foigazgatosaganak.

Ujjaalakult és munkaprogrammot
dolgozott ki a TMK komplex-bizott-
sag. A Mdszintterv Bizottsdg hat
faipari vallalattal kotott szocialista
szerzodést a vallalati Miiszintterv
munka megsegitésére.

Az elnOkség a jelentéseket tudo-
masul vette. Az Epiiletasztalosipari
szakosztaly javaslatara hatarozatot
hozott, hogy ankétra hivija meg a
Belkereskedelmi Minisztériumot és
a faipari vallalatokat a hianycikkek
gyartasa targyaban. Az elntkség ha-
tarozatban mondotta ki egy szovet-
kezeti szakosztaly felallitasat.

e

A TMK komplex-bizottsdg meg-
alakulasat Maj Jozsef elvtars els-
adasa el6zte meg, aki ismertette a
faipar gépészeti problémait és azo-
kat a feladatokat, amelyeket a tu-
domanyos egyesiilet keretében meg
kell oldani. |

A tervszeru megel6zé karbantar-
tas elnevezés csak a probléméak egy
reszét -tartalmazza, amely az {lize-
mek gépeinek meghatarozott, terv
szerinti karbantartasat oleli fel.
Ezen tulmenden foglalkoznunk kell
egves geptipusok tudoméanyvos vizs-
galataval, a vizsgidlatok moddszerei-
vel, hogy a faiparban -kialakult kii-
16nb6z6 vélemények egy atsgsondolt
és Jjol megalapozott, tudomanyos
szempontbol is alatamasztott szak-
véleménnyel nyerjenek helyettesi-
tést. |

Foglalkoznunk kell a faipari gé-
pek kataszteri felvételével, hogy a
gepkapacitas fel6l vilagsos képet
kapjunk és a gépek helyes eloszta-
sat lehetové tegyiik. A faipari gé-
pek karbantartasanal elengedhetet-
len a gépalkatrészek és csapagvak
szabvanvositasa, amit a bizottsagnak
kell kidolgoznia.

A gépek vizsgalatara
elidras még ninecs lefektetve és
hianyoznak a gépek mukodés koz-

vonatkozo
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beni vizsgalatanak, mérésének pon-
tos eldirasai, amelyek a gépek egy-
séges megitéléséhez sziikségesek.

A gepi szerszamokat legtobbszor
hazilag, meg nem felel6 anyaghdl
készitik, figyelmen kiviil hagyva a
tudomanyosan megallapitott
geket. A szerszamok szilardsaga
nincs megtervezve és azok befogdasa,
hasznalata sokszor életveszélyes ko-
rulmények kozott torténik.

Foglalkozni Kkell egy szakbizott-
sagnak a szerszamok karbantarta-
saval és élesitésével is, mert ezen a
teren komoly hianyossagok vannak.
A keézi szerszamok kezelése is el
van hanyagolva, amelyet tudoma-
nyos szempontok alapjan kell meg-
vizsgalni.

A gepjavitasi technologianak, a
vas- és fémipari technolégiatol fig-
getlen problemai vannak, amelyek
specialisan a javitdsi munkakra vo-
natkoznak. E kérdések megoldasat
egysegesen kell megkeresni.

Kulon szakbizottsagnak kell fog-
lalkoznia a faipari Uzemek energia-
kerdesével, A szaritéberendezések és
a helyteleniil alkalmazott motor-
lIcer6, nagy mértékben felesleges
energiapazarlast okoznak. .

Az ankeét elbadoja Maj Jozsef elv-
tars a faipar problémadainak ismerte-
tése utan javaslatot tett az alabbi
szakbizottsagok megalakitasara:

1. Geptudomanyi Bizottsag. E bi-
zottsag feladatkorébe tartoznak s
faiparban hasznalt gépek elényeinek
és hatranyainak tanulményozasa
hasznalat kozben, tovabba a faipari
gepek fejlédésének nyomonkovetése
a nemzetkozli irodalomban és ezek
ismertetése a faiparban foglalkozta-
tott technologiai és gépészeti dolgo-
zokkal. Az igy feltart eredmények
alapjan lehetne az egyes itthon gyar-
tott gépek prototipusait kialakitani,
tovabba gépallomanyunk fejlesztése
perspektivikus tervének elkészitésé-
nél a legmegfelel6bb tipusokat kiva-
lasztani. E bizottsag keretében kell
megszerveznl az orszagos gépka-
taszter feallitasat, hogy a faipar rea-
lis gepkapacitasat kilehessen szami-
tani es az éves tervet ennek figye-
lembe vételével lehessen elkésziteni.

A Géptudomanyi Bizottsdg lenne
hivatva a forgacsolas elméleti kér-
déseit atiiltetni a gyakorlatba. A
forgacsolas helyes elvének a fordu-
latszam, illetve vagdélsebesség és
az elotolasi sebesség helyes kiszami-
tasanak kérdését népszerusiteni és
ravilagitani ezek szerepére a munka
gyorsasaganal és mindségénél. A
bizottsag dolgozna ki azokat az el-
jarasokat is, amelyek a faipari gé-
pek modernizalasat Ilennének hi-
vatva megoldani, mint példaul a

élszo- .

valtoztathatd sebesség és eldtolas, a
szerszamok befogasa és gyors kicse-
relése, a gépeken elvégezhetd mi-
veletek automatizalasa stb. E bi-
zottsag tanulmanyoznia a legoptima-
lisabb erodsziikségleteket, hogy a
géepek motorjainak meddodéaramfo-
gyasztasat a minimalisra - esbkkent-
siik. Foglalkozna a gépek helyes
megvilagitasaval, a balesetelharitasi
berendezésekkel, a gépek helyes
Uuzemeltetésének, kezelésének  és
karbantartasanak kérdéseivel.

2. Alkatrész Szabvdnyositéo Bizott-
sag. A TMK munkéajanak elisegi-
tese érdekében szabvanyositani kell
mindazon alkatrészeket, amelyck
szabvanyositasra alkalmasak. E bi-
zottsag feladata lenne az egyes gép-
fajtak alkatrészekre bontasa, ezek
formai és meéret szerinti egyeztetése
es e felbontctt gépelemek alapjan az
egyes gépfajtafban talalhaté azo-
nos alkatreszek szabvanyainak Kki-
dolgozasa.

Ugyanezen bizottsag feladatkorébe
tartozna a kesobbiek soran az alkat-
reszek kozos tarolasanak megoldéasa,
tovabba a haszndlatban 1évd golyods-
csapagyak regisztralasa, a beszerzés
megkonnyitése és a kozos raktarozas
kérdésének Kkidolgozasa céljabdl. |

3. Technoldgiai Bizottsdg. Az alta-
lanos vas- és fémipari technoldgia
mellett a gépjavité iparnak kiilon
technoloégiai problémai vannak. Ilyen
peldaul az utobbi id6ben elterjedt
kromozasi eljaras, tort alkatrészek
hegesztési kérdése, javitasa  loldasa
stb. E kérdésekben sziikség lerine,
hogy a bizottsag az egyes felmeriild
problemakat szakszerien dolgozza
ki, a tapasztalatok kicserélését kony-
nyitse meg és épitsen ki egy szé-
leskoru kooperaciot egyes zemek,
valamint a javitéipar egyes iizemei
kozott.

4. Gepvoizsgalati Bizottsag. Az
egyes javitasra szoruld gépek hibai-
nak megallapitasanal, valamint a
javitasboél visszaérkezett gépek atvé-
telénel pontos vizsgadlati mérési
modszereket kell kidolgozni, mely a
gép geometriai, pontossagi, méret-
helyességi kerdéseire, valamint a
gep mukodesével kapcesolatos funk-
cioOk megallapitasaira vonatkoznak.
Ugyancsak szukseges kidolgozni egy
egyseges vizsgalati és mérési sza-
balyzatot az lzemben 1évo geépekie
és motorokra is, hogy azok allapo-
tat, megbizhatoésagat és munkaké-
pessegét megfeleléen ellendrizni tud-
juk, tovabba az ezen vizsgalatokbol
nyert tapasztalatok alapjan a gépek
javitasara vonatkozo adatokat ossze-
gyujthessiik.

5. Szerszamtudomanyi Bizottsag.
Ezen bizottsdg lenne hivatva foglal-



kozni a faipari gépszerszamok tudo-
manyos kérdéseivel, ugymint for-
gassebesség, vagoélsebesség, elotolasi
sebesség stb. Foglalkozni kell {o-
vabba a szerszamok szilardsagi me-
retezésének kérdésével. Kialakitani
a legmegfelelobb szerszamtipusokat
és meéreteket. Ugyancsak ezen bi-
zottsag feladata lenne kidolgozni a
szerszamok helyes kezelésének es
élesitésének eldbirasait is. Foglalkozni
kell ezen bizottsagnak a kéziszersza-
mok tudomanyos vizsgalataval, to-
vidbba a faiparban hasznalatos, Je-
1616, mérs- és szerelé sablonokkal.
E bizottsag volna hivatva a faipari
szerszamok készitésénél felhasznal-
‘haté legmegfelelébb acélanyagokat
kivalasztani, tovabba a faiparban
hasznalatos, de életveszélyes kések
gyartdsanak betiltasara javaslatot
tenni.

6. Energia Bizottsag. Ezen bizott-
sag az lzem kazanhazanak, elektro-
mos halézatanak, szarité berendezé-
sének és egyéb energia termeld és
fogyasztogépeinek tizemi kérdéseivel
foglalkozna oly meértékben, ameny-
nyire az e berendezések Uzem-
bentartasdhoz, szakszerli ellendrze-
séhez és javitasidhoz sziikséges. A
bizottsag feladata lenne a helyes
lizemeltetés és a legmesszebbmenad
takarékossagi problémak oOsszhangba
hozatala az energiafogyasztas vona-
1an. A bizottsdgnak foglalkoznia kell

a szaritas fizikai és technikai ker-

. déseivel, hogy a szaritasi folyamatck
a tudomany A&lladsdanak megfelelden
legvenek bedllithatok. E bizottsag
munkaprogrammjaba sorolandé még
a kozponti fGités, porelszivas, gaz- és
vizhalozat problémainak megoldasa
oly mértékben, amilyen mértékben
azok a beruhazas és a TMRK kore-
ben felmeriilhetnek.

7. Szervezési Bizottsag. Ezen bi-
zottsagnak -foglalkoznia kell a val-
lalatok TMK szervének megszerve-
zésével, gép, munkaerd és szerszam-
sziikségletének helyes felméreésével,
val, anyagbeszerzési problémakkal és
az elvégzendé munkak egységes Ki-
értékelésével. |

Fenti feladatok elvégzése hosszu
idét. igényel és valamennyi faipari
gépészeti és szerszam szakember se-
gitségét megkoveteli. Az ankét részt-
vevHl megbizast adtak egy jeldld bi-
zottsdgnak, hogy a legjobb miszaki

szakembereket mozgositsa ennek az

egyesiileti munkanak elvégzésére,
' ' o=

A faipari gépgyartas

A Kip. Gépgydrté Vallalat kezde-
ményezésére egyesiiletiink ankétot
tartott az 1954. évben gyartando fa-
ipari gépek targyaban. A Konnyu-

ipari Gépgyarté Vallalat, az Uzem-

gépészeti Tervezs Iroda és a felhasz-
nalé faipar gépészeti szakemberei-

faipar megbizottai.

nek egyilttes értekezlete megallapo-
dott abban, hogy egy bizotftsag fe-
lilvizsgalja a gyartandé faipari gé-
pek ez évi terveit és észrevételeivel
jarul hozza, hogy a sziikséges mo-
dositasokkal olyan géptipusok keriil-
jenek gyartasra, amelyek a legjob-

ban megfelelnek a felhasznaldé ipar-

nak. A bizottsag tagjai, akik januar
hé els6 felében elkezdik munkaju-
kat: Fernbach Janos, Ollinger Kor-
nel, Klemens Béla, Szvetko Nandor,
Csakdany Sandor, Lugosi Armand és
Ulczinger Ferenc elvtdrsak.

*

Hianycikkek gyartasa

‘A lakossag sziikségleteinek foko-
zottabb kielégitése érdekében anke-
ton targyaltak meg a feladatokat a
Belkereskedelmi Minisztérium és 3
Az ankét rész-
vevOoi megallapodtak abban, hogy
kozvetlen kapecsolatot létesitenek az
értékesité szervek és a faipari val-
lalatok kozott, a hulladék célszern
felhasznalasa, a gyartand6é arucik-
kek meghatarozasa és ertekesitese
céljabol.

A 13 kormanyprogramm  vala-
mennyitink feladatava tette a dol-
goz0 lakossag sziikségletérol valod
gondoskodast. Ezen a téren szamos
kezdeményezés tortént mar, de nem
volt meg az a kozponti szerv, amely
tervszerten iranyithatta volna eze-
ket a kezdeményezéseket. A FATE
mint tarsadalmi szerv osszefogja a
tobb miniszteri tarcahoz tartozo fa-
ipart és felel6snek érzi magat, hogy
ezen a teriileten is kezdeményezo-
ként lépjen fel.

A TUZEP igazgatéosdga részérol
Juhasz Istvan elvtars ismertette a
belkereskedelem szempontjait. A fa-

anyagok és abbol késziilt arufélesé-

gek Dbiztositdsa a lakossag reészere
nehéz feladatot jelent, miutan a
legnagyobbrészt kiilfoldrél szarmazo
arualapok szolgadlnak fedezetiil és az
importkeretek  népgazdasagunkban
igen szoros gazdalkodast és takareé-
kossagot kovetelnek.

A tartalékok feltarasanal azon
faféleségeket gyvartd ipari tizemekre
gondolunk, amelyek sajat tervik
teljesitése mellett, az el6fordulo hul-
ladékokbdl még hasznos arucikkeket
tudnianak eldallitani. A lakossag
haztartasi sziikséglete mellett, gon-
doskodnunk kell a parasztsag haztaji
sziikségleteirol is. Az épitdanyag-
kereskedelem vopnalan elsésorban
ajték és ablaktokok, keréekagy, ke-
rékiillé, keréktalp, sz6lékaréd, sar-
léc, parketta, faléc stb. azok a cik-
kek, amelyekre els6sorban sziikseg
van és a faipar hulladékait erre fel
lehet hasznalni.

Az ankét résztvevoi megallapodtak
abban, hogy a belkereskedelem szer-
vel felkeresik az ipari vallalatokat
és a helyszinen allapitjak meg a hul-

ladékok felhasznalhatésagat, amely-
nek feldolgozasara levélben meg-
allapodast kotnek.
- &

s<Muszaki normak készitése és al-
kalmazasanak jelentésége a faipar-
ban“ cimen jolsikeriilt ankétot tar-
tottunk, amelyet élénk vita kove-
tett. Az ankét el6adoja Szabd Dénes
élvtars volt, akinek referatumat la-
punk kovetkezd szamaban ko6zol-
juk.

£

Oktatdsi Bizottsagunk kibdovitett
ulést tartott, amelyen a bizottsag
tagjain kiviil résztvettek: Kunos
Kornel, a Muszaki Egyetem
konnyQipari tagozatanak _vezetdje,
Filo Zoltan a Faipari Kutaté Inteé-
zet tagja és a Miuszaki Egyetem fa-
ipari meérnokhallgatéoinak kepvisele-
tében Nagy Miklos, Samu Laszlo és
Szekeres Istvan elvtarsak. .

Az értekezlet napirendjén szere-
pelt Nagy Miklés elvtars harmad-
éves faipari mérnokhallgaté levele
a FATE Oktatasi Bizottsagahoz.

Az Oktatdasi Bizottsag hatarozatot
hozott, mely szerint a FAIPAR leg-
kozelebbi szamaban lekozli Nagy
Miklos elvtars levelét és a bizottsag
errevonatkozé allaspontjat.

o

A gyo6ri W. P. Vagongydr FATE -
csoportjanak ulésén a budapesti ta-
pasztalatcserén résztvett elvtarsak
beszadmol6t tartottak. A beszamolo
alapjan a vezetoség a tapasztalato-
kat hasznositva, a munka termele-
kenysége és a min6ség javitasa er-
dekében a kovetkez6 hatarozatokaf
hozta meg:

1. A Miszaki Tudomanyos Bizott-
sag kidolgozza az onhitdé és nyolc-
sarku korflirészt és egy-egy darabot
tizem kozben bemutat. Felel6s:
Kampf Jozsef.

2. A FATE budapesti kozpontjat
felkérik, hogy a faipari forgacsolo-

szerszamok irodalmat szerezze be
és juttassa el Gyodrbe.
3. Mardkésfejekhez nagyszilard-

sagu konnylfém ontvény beszer-
zése. Felel6s: Neuwirth Miklos.

4. Javaslatot dolgoz ki a Mdiiszaki
Bizottsag a géptartozékok eés szer-
szamok korszer(i tarolasara és keze-
lésére. FelelGs: Toth Istvan.

5. A Miiszaki Propaganda Bizott-
sdg az lizemi rend- és anyagmozga-
tas tovabbi javitasara tesz javasla-
tot. Felelos: Harvich Gyula.

6. Az Oktatdsi Bizottsag a buda-
pesti tapasztalatcsere eredmenyeit
széles korben ismerteti és azok be-
vezetéséhez szikséges segitseget biz-
tositja.

7. Szakmai ismertetdé elb6adasokat
szervez, kilon a gépmunkasok, kii-
16n az ipari tanuldék részére. Felelos:
Meészaros elvtars.



SzerkesztOoség: Budapest, V., Redltanoda-utca 183—15. Telefon: 187—5H78.
Felelos kiad6 : Konnyfiipari Konyv- és Folyvoiratkiadé Vallalat igazgatdja.
Kiaddvallalat : Konnylipari Konyv- és Folydiratkiadd Vallalat, V., Bathory-utca 7. — Telefon: 123—178, 128—694.
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‘A'ra: 3.— Ft ‘ | | ; MW f %{,CIMI Pé%’

r J = > 74 é Z
| / -
A KONNYUIPARI KONYV- ES FOLYOIRATKIADO VALLALAT KIADASABAN
MEGJELENT : | {

FATIPARI SZAKKONYVEK = ..

Bakay Istvdn — Salamon Maridn / SN
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A fa ragasztasa 5L m AR

A

A munka els6 részében a ragasztéanyagok torténeti dttekintése utdn részletesen i merteti apleg-J7
kiilonb6z6bb ragasztéanyagok eléallitasat, tulajdonsdgait és vizsgalati moédszereitc A masodik ,
részben az altaldnos technolégiai irdnyelvek megjelolése utén a faanyag el6készitésével dg-a. ragasz-
tas technolégidjaval foglalkozik. A kényv befejezé részében kitér a szilardsagi vizsgalatok ismerteté-
sere, majd a kiilonbo6z6 ragasztdsok hibdit kézli. |
A szakkonyv osszefoglalja a:Szovijetunié kutatéinak tapasztalatait, a Faipari Kutaté Intézet
munkatarsainak munkdjat és a legjobb iizemeink szakembereinek gyakorlatat.

A konyv 10,5 iv terjedelemben, 18 Ft-os dron jelent meg.

/ Klemens Béla

Faforgdesolo szerszamok korszerii élesitése

A konyv a fafeldolgozé és forgécsols szerszamok gazdasdgos kihasznéldsaval, a flirészelés korszert
eljarasaival, kiilénféle forgicsolé szerszdmokkal (ronkszalagfiirészek, korfireszek) *foglalkozik.
Utmutatést ad a flrész-fogalakok kialakitdsara, a fiirészeldszerszdmok teljesitményének emelésére
es élettartamuk novelésére. Magyardzza a faforgdcsolé szerszdmok megeléz8 karbantartésat, javi-
tasat, a koszoriilo korongok alkalmazésat keménységi fokok szerint.
A Kénnytipari Kényvkiadé Vallalat e kényv megjelentetésével a faiparban dolgozéknak komoly
segitséget kivan nyujtani mindségi munkdjuk és norméajuk teljesitéséhez.

A konyv 10,75 iv terjedelemben, 18 Ft-os dron jelemt meg.

Naklas Artur

Fakobozo
erdel favalasztékok és fiirészelt készitmények kébtartalméanak meghatdrozasa.

A konyv tartalmazza az erdei favalasztékok és tureszelt készitmények kébozési adatait, 1oy ronkfa,

banyafa, vezetékoszlop, dllvanyfa, szalfa, colopfa, kivagas, vékony fa, a flirészelt, bardolt valaszté-

kok kozil az élfa, deszkéak, pallé, szarifa, gerenda, léc, btitorlée, zarléc, parketta, dongafa, enyve-
zett lemez, butorlap és vasuati talpfa adatait.

A konyv 9 iv terjedelemben, 20 Ft-os dron jelent meg.

Maszlenykov — Mojszejev — Szaharov
A butorgyartas keésikonyve

A konyv bevezetd részében a kiilonboz6 butorfajtakat és azok szerkezetét irja le. A tovébbiakban

a butorgyartas anyagait, kilonbo6zé fafajtdakat, azok tulajdonségait ismerteti. A harmadik fejezet a

butorgyartas technolégiajaval, szervezésével, a termelési igények normativ mutatéival, a fa szallité-

saval furnerozassal, a butor fellilet kezelésével, kdarpitos munkakkal foglalkozik. A befejezé részben

a' butorgyartas gépi berendezéseit és szerszamait, kiillonféle butorgépeket, azok miikédését, vala-
mint a kézi asztalos szerszamait és felszereléseit irja le. ;

A konyv 20 iv terjedelemben, 48 Ft-os dron jelent meg.

Fenti konyvek megrendelhetdk és beszerezheték a
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valamint az Allami Kényvesboltokban Budapesten és vidéken
es az uzemek koényvpropagandistdinal
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