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Soronkévetkezé feladatok az éptiletasztalosiparban

SZENTES JANOS

A legutobbi part- és korméanyhatarozatok el6tt
a mi ipardagunkban is fellelheték voltak mindazon
hidnyossédgok, amelyek a népgazdasag fejlédésének
gatléiva valtak,

A beruhézdsok atcsoportositdsa, valamint a

népgazdasag fejlesztésében az uj aranyok megalla-
pitdsa azzal jar, hogy az épitSiparban a mezdgazda-
sagi, lakasépitési és tatarozdsi munkalatokat kell
elsésorban megvaldsitani.
; Szemléletiinkben junius 6ta lényeges valtozas
tortént. A nagytomegl munkak igénye, a termelé-
keny munkék véllalasa helyett, az épitSipar uj fel-
adatainak elvégzésére forditjuk erdinket, még ak-
kor is, ha munkénk egy része — a sokak 4altal hely-
telentil lenézett — tatarozasi munkék elvégzésébsl
all.

Az épliletasztalosipar az épitéipar szerves része
és mint ilyen, csak akkor t§lti be hivaidsdt, ha a
népgazdasagi tervnek az épitSiparra esd részét a
maga szakaszan maradéktalanul teljesiti.

Az elmult évek sordn a t5bbi ipardghoz hason-
loan az épiiletasztalosipar is nagyot fejlédott. A fej-
16dés az ipardg minden terliletén megmutatkozik.
Az iparag vallalatainil a fejl6dés a mfiszaki vona-
lon a legszembet(inébb. Kiépiilt vallalatamknal a
gyartasel6készités és mindségellenérzés rendszere.

Az iparag ujitéomozgalma évrsl évre szélesedik
és mind t6bb és tobb fizikai és miiszaki uslgozé kap-
csolédik a mozgalomba. A legbrvendeiesebb fejlgdés
az ipardg anyagfelhasznaldsa terilletén tapasztal-
hato. A vallalatok anyagellatdsdnak tervszertisége
kovetkeztében az anyagnormak betartdasa lehetéve
valt. Eltlintek a vallalatok telepét elestfité hulla-
dékhalmok és kevés kivételtsl eltekintve elmond-
hatjuk, hogy anyagpazarlas, tébbletanyagfelhaszna-
las nem mutatkozik tobbé. Egyes wvallalatainkndl.
mint példdaul az Egyesiilt, Budapesti, Soproni Epii-
letasztalosipari Vallalatnal, az oly nehezen besze-
rezhetd feny6ftirészaru maglyazisa példaszert.

A termelés volumenének emelkedését lehetsvé
tette — a bels6 fejlédéstsl fliggetleniil — az épité-
ipar szervezeti fejlédése. Az ¢piiletaszialosipar
gyartméanyainak keresztmetszeti meghatarozasa, a
fébb gyartmanyok — ajték, ablakok — méreteinek
orszagos viszonylatban kotelezs alkalmazésa, a szab-
vényok szaménak emelkedése, mind-mind olyan
irtézkedés, amely végiil a gyartdsban mutatta meg
kedvezd hatasat, ami viszont a mennyiségi igények

- maradéktalan kielégitését tette lehetévé.

Az épiiletasztalosipar feladatai a ter'vezéintéze-
tek &ltal készitett koltségvetésekben és miiszaki do-
kumentaciokban vannak rogzitve. Az iparig nz
épitbipari trosztoktsl, vallalatoktol kapja meg a ko-
vetkez6 iddészak elvégzendé feladatait és igy a meg-
rendelések az épitbipar jellegébdl adédéan, idéks-
zonként hullamzanak. Az iparag teriiletén a fejlé-
dés azonban nem egyenletes.

A gyartastervezés az iparagban a kézelmultig
ismeretlen fogalom wvolt. Az ipardg miiszaki veze-
t6it hamis szemlélet hatotta at és azt vélték, hogy
a tervezetdéintézetek altal elkészitelt feladatok el-
végzéise tovabbi fejlédést nem kivan. Az iparag ter-
melését megvizsgilva megallapitast nyert, hogy a
gyartastervezés igen fontos teriilet és ezen a téren
a fejlédés lehet6ségei igen nagyok. llyen példaul
a lemezelt ajté, a nagy mennyiséghen késziilé abla-
kok gyartasanak egységes rendszere.

Egészségvédelem — balesetelharitds, szocidlis
beruhdzasok — teriiletén az év folyaman silyos
hidnyossdgokat tapasztalhattunk. A balesetek szama
az ipardgban emelkedett, ami a mftszaki dolgozék
— 1igazgatosdg, véllalatok — e feriileten végzett
rossz munkajat bizonyitja. A baleseti forrasokat
vizsgdlva megallapitottuk, hogy a megmunkalé gé-
peknél és a véddkeésziilékek alkalmaZdsanal van a
bajok forrisa. Eddig a véd6késziilékek jobbatétele
az Ujitomozgalom teriiletérél érkezett javaslato-
kon alapult. Ezek a javasldtok joszandéku elképze-
lések voltak, de a kérdés atfogé megoldasat nem tet-
tek lehetévé. Az E. M. munkavédelmi osztalyanak
javaslatara, a miiszaki dolgozokbol 4ll6 ellenérzé
bizottsag feliilvizsgdlta a jelenleg “alkalmazott
véddkésziilékeket és megallapitotta, hogy ezek ko-
zil melyek alkalmasak. Azokra a faipari gépekre,
amelyekre megfelels védokésziilék jelenleg nincs,
palyazatot irunk ki és igy remélhetéleg a faipari
miszaki értelmiség javaslataival segiti majd a bal-
esetelhdritas kérdéseinek megoldasat.

' A miszaki szervezési intézkedések tervének jo
elkészitése a kozeljove egyik féfeladata. A feladat-
tervek készitése folyamatban van. Az eddigi ered-
mények biztatéak. Az iparag élenjaré miiszaki dol-
goz6i figyelmének arra kell irdnyulnia, hogy a mi-
szintterv feladatai kozott az ipar miszaki fejlesz-
tesét biztosité intézkedések dontd sullyal szerepel-
jenek.
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Az épliletasztalosipar altal elkészitett gyartma-
nyokat az épitkezések helyére szillitjdk. Ez a tény
a magasépitGipar és az épliletasztalosipar kozotti
jo egyittmikodést teszi sziikségessé. Az épitdipar-
ban foglalkoztatott munkasok tizezrei, az épitkezés
jellegébdl adéddan, sokkal nehezebb koriilmények
kozott teljesitik feladatukat, mint az épliletasztalos-
ipar telepitett vallalatainal dolgozok és mégis jogos
kévetelménykent kell veliikk szemben felallitani,
hogy az éptikezések helyszinére szallitott ablakok
és ajtok kezelésében — tarolds, beépités — az
eddiginél sokkal nagyobb gonddal jarjanak el. Ve-
gyék fel a harcot, azokkal szemben, akik felel6tle-
niil mindségromlisnak teszik ki'gyartmanyainkat,
mert végeredményben a tarsadalmi tulajdonban
tesznek kart. j

Az iparag el6tt allo feladatok sokrétiiek: epiilet-
asztalosipari gyartményok, beépitésre keriil6 belsé
berendezések, redényock, rolettdk és uGjabban a
parkettagyartas is.

Kiilon kell foglalkoznunk a parkettagyartassal.

A parkettagyartis az év negyedik negyedévé-
6]l kezd6doen keriilt az E. M. feliigyelete ald azon
elv alapjdn, hogy a legnagyobb felhasznildsu szek-
tor feladatava kell tenni az eléallitast. A parketta-
gyartds a faipar legelhanyagoltabb teriilete volt.
A Budapesty Flirészek parkettagyara, technikai-
technologiai tertlileten az elmult évek folyaman sem-
minemtt fejlédést nem ért el. A vallalat legnagyobb
hibdja a technoldgiai fegyelem teljes lazasagaban
mutatkozott meg. Az iparag és a vallalat vezetd-
ségének legkozelebbi feladata, hogy a gyarbol kike-
rild gyvartmanyok minésége az el6irt kovetelme-
nyeknek megfeleljen, Ezért az alabbiakat kell figye-
lembe venni: a parketta minéségjavulasat nagy
mértékben akadalyozza az a tény, hogy az érvény-
ben lévé szabvanyok olyan feltételeket tartalmaz-
nak, amelyek a jelenlegi anyagellatds mellett nem
alkalmazhatok. A nyers parkettaléc, nyers falléc és
szegélylée (MNOSZ. '55—52) gyartasa az F. M. Fi-
rész- és Lemezipari Igazgatosidg vallalatainak pro-
filjaba tartozik. Az elballité vallalatok a szabvany-
ban rejlé osszes lehet6ségeket kihasznaljak-és ezzel
a parkettagyartds min6ségjavitdsanak munkdjat
nehezitik meg. .

A parkattagyarakba érkezd frizek eltéré nedves-
ségtarialma miatt, a szaritds igen nehéz. Eléfordul,
hogy a készitett parketta, a bedolgozasig méreteiben
ardnytalanul zsugorodik és 2—3 mm-es szélességi
eltéréseket mutat. Az érvényben lévé orszagos
szabvanyt médositani kell. A mérettiirések mellett
a miiszaki feltételek kozott el6 kell irni; hogy a
friz, a nyers falléc és szegélyléc, légszaraz alla-
potban, legfeljebb 15 szazalék nedvességtartalom-
mal keriiljon atvételre. Ez maga utan vonja a friz
kasztdzasi idépontjadnak megéllapitdsat és betar-
tasat. N .

Eltérés mutatkozik még a szabvanyban ott,
hogy a friz, nyers fallée és szegélyléc min6ségi meg-
hatdrozasaindl a szabvany III. osztalyt elismer,
ugyanakkor a készdru szabvanyban a IIL osztalyu
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meghatdrozds ismeretlen. A parketta fal- és sze-
gélylée (MNOSZ 50—51) szabvany is médositasra
szorul. A szabviny haromféle parketta-tipus gyar-
tasara terjed ki. MinGség szempontjabél kiilonleges
minoségli, valamint I—II. osztalyt parketta gyarta-
sat irja el6, vastagsidg szerint kétfélét, szélesség
szerint 14-féle, hosszusag szerint 14-féle és ezek
a varidcick 7 kilonbozé fanembél készitendd par-
kettara vonatkoznak. Ha figyvelembe vessziik ezeket
a varidciokat, kb. 4500-féle parketta gyartisat en-
gsedélyezi az orszagos szabvany. Teljesen indokolat-
lan és a sziikséglet semmiképpen sem kéveteli meg,

hogy 4500 féle parkettat gyartsunk. 7

Kiilonféle szervek szakértéimek meghallgatasa
utdn e kérdésben az iparig allaspontja a kovet-
kezd: ‘

1. Térlend6 a szabvanyokbdl az oldalhornyos
parkettatipus.

2. Modositani kell a »fecskefarku parkettan« a
mards mélységét a mindségi munka biztositdsa ér-
dekében.

3. A szélességi méretek 14 féle mérete
8+2 méretre modositandok a kévetkezé méretek-
kel: 26, 32, 36, 42, 46, 52, 56, 62, 66, 72—76 mm
meéretre. "

4. A hosszusagi meretek 14 méretfélesége 9-re
modosithatd, nevezetesen 190, 210, 260, 310, 380,
410, 460, 510 mm méretben.

A tolgy- és bikkfa parketta kivételével az
egyéb fanemekbdl késziilt parketta mindségi osz-
talyozasa maddosulhat I. és II. vegyes osztalyra, te-
kintettel arra, hogy egyéb fajtakbol késziiit par-
ketta mennyisége a globalis termelés 10 szazalé-
kit sem jelenti. A fenti médositdsok a 4500
gyartmanyféleséget kb. T00 gyartmanyra csokken-
tenék. Az elgallitoipar tovabbi igénye, hogy a par-
ketta, fal- és szegélyléc orszagos szabvany »sze-
gélylée, keresztszabvany« meéreteit is valtoztassak
meg 13/17 mm-rél 17/22 mm-re.

Elvégzend6 feladatok és megoldandé problé-
mak azonban nemcsak iparagon kivil, hanem ma-
gdban a gyéartisban is vannak. Ki kell dolgozni a
pontos betartasat ellenérizni kell. Az E. M. Par-
kettagyarté Vallalat szaritéberendezéseinek kor-
szerlsitését 1954. els6 felében meg kell oldani.

A nehéz fizikai munkat igénylé belsé anyag-
mozgatas gépesitése a szaritéberendezés rekonstruk-
ciéja mellett a soronkévetkezé legfontosabb feladat.
Ez a szallitészalagok bedllitasdval oldhaté meg.

Kiilon feladatot jelent az épitdipar miiszaki dol-
gozdinak a mozaik parkettagyartas végleges meg-
olddsa. Csak kell6 miszaki — anyagi eléfeltételek
— gyartas ragasztés, lerakds — megteremtése utan
lehet az ipari gyartdshoz hozzakezdeni. A szabvany-
parketta gvartdsa az elmult hénapban mar jelentés
javuldst mutat.

A kozolt eredmények mellett azonban még tébb
figyelmet kell forditanunk a mindségi kévetelmé-
nyek betartdsara. Partunk Kozponti Vezetésége ok-
tober 30-i hatdrozata ezen a téren is irdnyt mutat
és 1954. év legfontosabb feladataként a mindség
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szinvonaldnak emelését jelolte meg. Ez a mindségi
kovetelmény azonban az ipardg munkdajianak meg-
javitdsdn tul kotelezettségeket r6 az iparban fel-
hasznalt anyagok — enyvezettlemez ajto-, ablak-
kilincsek, cimek, zarak — szallitéira is.

Feladataink zdkkenémentes megolddsat nagy-
ban el6segitené a tdrsadalmi munka megjavitdsa.

Egyesiiletiink épiiletasztalosipari szakosztallyal
rendelkezik. A szakosztaly vezetGsége altal kidolgo-
zott munkaterv olyan feladatokat adott az egyes
munkabizottsagoknak, amelyeknek elvégzése az
iparagi vallalatok, de ezen tul minden mtszaki dol-
goz6 napi munkd]at kénnyiti meg,

Vegyenek példat az ipardg dolgozéi Szabd Pil,
Berencsik Bend, Hajdu Jozsef és Vargha Gyula
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elvtarsaktél, akik példamutatéan dolgoznak munka-

‘helyeiken és emellett id6t tudnak szakitani a FATE

keretében végzendd tarsadalmi munkara is.

Az iparag fizikai és miszaki dolgozdinak Osz-
szefogésa nyoman az épiiletasztalosipar teljesiti az
1953. évi tervet. Teljesiti azért, mert a terv torvény-
jellege mellett az ipardg dolgozéit lelkesitik a
szocializmus épitése sordn eddig elért eredmé-
nyek.

1954. évre wvalé felkésziilésiinkben partunk
Kozponti Vezet6sége junius és oktéberi hatirozata
kotelezé és irdnymutatd. Tuddsunkat kapesoljuk
Ossze lelkesedéssel és tegyiik kényelmesebbé, jobba
és szebbé az épiils lakasok ezreit.



A gyorsfiirészelés kérdésének komplex megoldéasaért

BERSADSZKIJ A. L. prof.

A flrészipar dolgozéi 1950 vége ota allhatato-
san azon faradoznak, hogy a korflrészgépeken a
gyorsflirészelés moddszereit bevezessék. Egyesek a
vagds sebességének fokozasaval keresik a kérdés
megoldésat (Archangelszk), masok a forgéacsold fo-
gak szamanak csokkentése és ugyanakkor a taka-
ritofogak beiktatdsa utjan igyekeznek az energia-
fogyasztast csokkenteni és a teljesitményt noévelni
(Bjelorusszia), ismét masok a fogosztdsnak a norma-
eloirdsokkal szembeni novelésével csokkentik a
vagoszoget (Litvan SZSZK) és ebben vélik megta-
lalni a kérdés megoldasat. Annak ellenére, hogy
ezen részleges megolddsok sikerrel jartak, helyte-
len lenne koziliik barmelyiket is az altalanos tech-
nologiai kérdés megoldasa kulesanak tekinfeni és
kiilonosképpen helytelen lenne .a keretflirészek
tizemeltetési gyakorlatara alkalmazni.

A keretfiirészek és a korflirészek teljesitmé-
nyének noveléséhez kiilonbodzé utak vezetnek. A
keretflirész, mint forgattyus hajtomi, ronkok és
pallék felftirészelésére szolgal. Egyidejlileg tobh
flirészlap vag benne és merében kiilonbézik az
egyenletesen forgo Kkorflrésztol, amely féképpen
deszkdt és léceket vag és amelynek sokkal kisebb
a véagismagassaga. A keret és a hajtokar tomegé-
nek ide-oda mozgasa folytan fellépbé tehetetlenségi
er6k, valamint a jelentékeny vagismagassag kor-
latozza azoknak a modszereknek alkalmazisi lehe-
toségét, amelyek a teljesitmény fokozasa terén a
korflirészeknél bevaltak. <

A faflirészelés teriiletén az élenjaré modszere-
ket alkalmazva elengedhetetlen, hogy a famegmun-
kalas folyamatat kozvetlen a termelés helyén, mérs-
muszerekkel a kezlinkben figyelmesen és mélyreha-
toan vizsgaljuk. Ennek a vizsgalatnak mindent fel

kell 8lelni és nem szabad csak a valtozé tényezék

szlik skaldjara korldtozni. Ellenkezd esetben, a ku-

(Megjelent a »Lesznaja Prom tislennoszty« 1953 5—6. szama-
ban. Ford. Vas Marton)

1.

tato, résztényezok rabjava valik és nem képes rajd
felemelkedni az igazi tudésok szinvonaléra. :
Ragadjunk ki egyet a jellegzetes példak koziil.
Sztefanovszkij H.H. docens »Batrabban alkalmaz-
zuk a faflirészelés teriiletén az élenjaré modszere-
ket« cimii cikkében (megjelent a »Lesznaja Pro-
miislennoszty« 1952. évi aug. 31. szdmaéban) azt irja,
hogy a keretflirészlap fogainak metsz6szogét 77—79
fokrol 66—67 fokra csokkentve, fokozta a keretf(i-
rész teljesitményét és csokkentette az energiafo-
gyasztast. Ezeket az eredményeket 24 -drb 180 mm
vastag -pallé flrészelésekor ugy allapitottdk meg,
hogy a régi és az 0j fogprofilu flirészlapok teljesit-
ményét Osszehasonlitottak. Erdekes megjegyezni,
hogy Orlov M. N. a miiszaki tudomanyok kandi-
datusa a »Keretflrészlapok fogprofiljainak wvizsga-
lata« cimili munkéajaban éppen ellenkezd eredmé-
nyekhez jut. Felmeriil a kérdés — kinek a kovet-
keztetése helyes? Kideriil, hogy Sztefanovszkijnak
a vizsgalatok egy részében igaza van, de a kisérletek
bizonyos részét illetéen Orlovnak is igazat kell adni.

Orlov kisérleteit ugy végezte, hogy a metszdszo-
gek szogértékeit valtoztatta, de ugyanakkor a fog-
uregek teriilete valtozatlan maradt. Ez a kortil-
mény valamennyi altalanos feltétel allandésigat
hozta létre egy jelzészam — a forgéicsolé 9 szog
megvaltoztatasa esetén: Azonban ennél figyelmen
kiviil hagytak azt a kérilményt, hogy a fogiireg ki-
hasznéalhaté része, ahol a préselés folyamata végbe-
megy, 3 = 65 fok esetén kisebb, mint 8§ = 75 fok-
nal. Ime ezért adédik az, hogy nagy el6tolds ese-
tén a fogiireg kritikus megtelése hamarabb beko-
vetkezik 8 = 65 foknal, mint 8 = 75 foknal. Egé-
szen masképpen 4ll a helyzet Sztefanovszkijnal. Az
altala alkalmazott vagasmagassdg és el6tolas mellett
a préselend6 forgacs nem toltotte teljesen ki a fog-
tireg hasznos térfogatat, természetesen a kisebb —
66—67 fokos metsz8szog ezért mutatkozott jobbnak.

Kétségtelen, hogy az olyan rendszabalyoknak,
mint a fogosztas és a fogak szdgértékeinek megval-
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toztatdsa, azok duzzasztidsa, a trapéz keresztmet-
szetll firészlapok alkalmazdsa, a fordulatszam no-
velése, a forgacsolé fogak szamanak ritkitas utjan
torténd ecsokkentése, a fogak szilarditasa ésa penge-
kifeszités korszertisitése, végiil a lapok beallitasa, a
teljesitmény szempontjabol '« nagyjelentoségiek.
Azonban meg kell jegyezni, hogy ezeket a kérdése-
ket eddig egyoldaluan, az egész flirészelés muvele-
tét befolyasolé tényezd-komplexum figyelembe vé-
tele nélkiil .kezelték. Csak akkor lesziink képesek
tudatosan iranyitani a flirészelés folyamatat, ha a
flirészeléskor fellépd kolesénhatasok sszességét fel-
tarjuk. ¢

Cikkiink célja, hogy a keretfiirészek és korfa-
részek gyorsvagisakor elGtérbe keriilé kérdéseket
megvilagitsuk.

Tételezziik fel, hogy a keret jarathossza H# mm,
a fogosztds ! mm, a fogra hato elbtolds ¢ mm, a
fétengely percenkénti fordulatszdma n, az egyfor-
dulatra esé elétolds o/ mm. akkor duzzasztott fo-
gaknal az el6tolds sebességét — # — az alabbi kép-
lettel lehet kifejezni.

a keret jarathosszdval egyenes aranyban, mig az n
fordulatszam noveléséevel négyzetesen no.

A fordulatszdim novelése, minthogy fokozza a
Ka tehetetlenségi er6t, maga utdn vonja a keret
és a hajtékar-szerkezet tomorebb szerkesztését,
vagyis G suly emelkedik, és ez utébbi ismét to-
vabb fokozza a Ko-.

Igy tehat lathatjuk, hogy a teljesitmény nove-
lése céljabol a H és n értéket novelni, mig a Kea
tehetetlenségi erd és a suly csokkentése céljabél a
H 65 az n-t, éppen ellenkezdleg, csokkenteni kell.
Kovetkezésképpen a keretflirészeknek a gyorsva-
géasra torténd atallitasat a Ke és G ndvekedése erd-
sen akadalyozza. Ime ez az oka anhak, hogy a ke-
retflirészeken a gyorsvagast legkevésbbé az n for-
dulatszdm novelésével lehet elérni.

Vizsgaljuk meg, hogy az 1. és 2. képletben a ¢
csokkentése és a ¢ novelése milyen kovetelménye-
ket tamaszt.

Jeloljuk ¢-val a fogak kozotti hézag oldalfelii-
let (f mm?® jellemz&é tényezdjét, akkor a kévetke-
z6t kapjuk: '

i =06t (5)

Ha a !t fogosztast csokkentjuk és a fogra haté
el6tolast — ¢ — noveljik, ahogy azt az ¥ el6tolas

/ ik , i)
= "Uﬁ)ln;[—efc, (1)
H
Ahol 4 = -r—c mm. (2)
1
1. abro,

Az 1. és 2. képletbsl lathat6, hogy az el6tolas
sebessége (4 m/perc), vagyis a teljesitmény, a H, 1
és ¢ novelésével és a I csokkentésével emelkedik.

Azonban ezzel az eredménnyel 6vatosan - kell
banni, mert az ide-oda mozgast végzé tomegekre
vonatkoz6 tehetetlenségi erd képlete — Ka — az
R forgattyunak az « elforduldsi szogét6l fiigg:

Ka GHn*

RS
- 08 @ — — c0s 2.0 " 3
1200 (CJsr Sl r.) (3)

ahol G — az ide-oda mozg6 alkatrészek stlya.

. Ha « = 130° és i;QL — 0,1, ahol L a hajtokar-hossza

GHn*
1800 °

GHn*
1800
fgy fest a korszerti 25—26 tonnas keretfiiré-

szek maximalis tehetetlenségi erejének képlete. A
4. képletbsl kovetkezik, hogy a tehetetlenségi erd

Klsuz (=1—0;1) = 1,1 (4)

’

sebességének fokozdsdhoz a 2. képlet megkoveteli,
azt kapjuk, hogy ugyanolyan vagérés mellett a fog-
lireg befogaddképessége a ! fogosztas csokkentésé-
vel négyzetes ardnyban csbkken, mig a fogliregbe

bepréselendé forgidcsmennyiség a fogra haté ¢ eld-

toldssal egyenes aranyban né. Ennélfogva az el6to-
las-novekedést (¥ m/perc) korlitozza az, hogy a
foglireg térfogata képes-e a flirészelés folyaman
keletkezt forgicsot befogadni.

Ami pedig a fogra hato el6tolast —¢ — illeti,
annak megvélasztdsa ugyancsak tobb = tényez6tol .
fiigg. Térjiink r4 ezek megvizsgilasara.

A vagas tisztasdga nagy mértékben fligg a va-
gas atlagsebességétol

Hn

Vau = ﬁ (6) .

Minél nagyobb ez a sebesség, annal kisebb a

szalak elgbrbilése és annal nagyobb a fogra haté
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el6tolas lehetésége. Azonban a keretflirészelésnél
ennek a rendszabalynak a bevezetésénél nem sza-
bad nagy hatékonysagra szadmitani, mert a Vi
névelése a H és 1 novelése folytan érhetd el, amely
a- Ka tehetetlenségi er6 noveléséhez vezet (lasd a
3. és 4. képletet). Azonban a Viu-nak 5—7 m/mp.
hatarok ko6zétti ingadozasa csaknem egyaltalan nem
tiikrozédik -a vagas tisztasdgdban. Szembet{ing ha-
tds ebben a vonatkozasban csak jelentds, 40—100
m/mp sebesség esetén tapasztalhato, amely a keret-
flirészeknél nem érheté el.

A forgdcsolé szog csokkentésével a szalak ke-
vésbbé gorbiilnek meg és szakadnak ki a vagorés
falatél, vagyis a vagas tisztdbb lesz. Azonban, ha
ebben az esetben a fogiireg oldalfeliilete véltozat-
lan marad, akkor a foglireg hasznos térfogata

csokken és kovetkezésképpen csokken' a fiirész
munkaképessége (1. dbra) és.az el6tolds sebessége
() is.

A fogliregek forgiccsal vald megteleset kiilon-
hozd forgacsolo szogeknél és a fogkoszoruk kiilon-
boz6 profiljanadl, tovabba a kiképzés kiilénbozo
modszereinél mély és komoly kutatas targyava kell
tenni. A fa mechanikai megmunkaldsa k&zponti
tudomanyos-kutato intézetének és az erdétechnikai
féiskoldak tudomanyos kutato tagozatainak feladata,
hogy a tudomanyos munkat ebben az iranyban to-
vabb folytassdk.

A flirészeles minosege, amely a fogra haté c el6-
tolas nagysagaval kapesolatos, sokban fiigg a f-
részlap kiképzésének modszerétél — duzzasztott
vagy terpesztett.

Ha a fogra haté c el6toldst noveljiik, akkor a
vagas mindsége romlik, mert a szlak a vagérés fa-
14b6]l mar akkor kiszakadnak, amikor a fog keskeny
élének vagasvonala még oda sem ér. A fafajtol, a
fa allapotatol, a vagas sebességétdl fliggben, a fliré-
szelés mindsége kiilénbozé lehet. Ez a terlilet még
nincs feltarva és a c-re vonatkozé érvényes norma-
elirasok nincsenek kellden alatdmasztva.

A ¢= 0,8—1,2 mm, amelyet tiilevelli faknak
terpesztettfogu flrésszel torténd vagasdhoz allapi-
tottak meg és amely a flrészelés mindségére vo-
natkozé kiilonboz6 miszaki normaeldirdsoknak
megfelel, a duzzasztottfogu flirészre torténé atte-
résnél nem bizonyult megfelelének. Az archan-
gelszki 3. flirészgyarban 1951-ben duzzasztottfogu
flirészlappal végzett prébavagasok azt bizonyitot-
tak, hogy elsGosztalya flrészanyagkihozatal ¢ = 2
mm esetén is nyerhetd.

Ennélfogva a flirészlap mas modszerrel torténd
kiképzése, amely a forgacsképz6dés mas jellegét
vonja maga utan, a tfilevelt fafajnal a ¢-nek is
mas értéket kolestnzott, Ennek a mutatoszamnak a
lombleveli fafajokra wvonatkoztatott jelentdsége
egyaltalan nincs feltarva, noha ennek a lombosfak-
b6l termelt félkésztermék-féleségek egyre boviild
skaldajanal nagy jelentésége lenne. )

Aldhtizva a duzzasztisnak a  terpesztéssel
szemben beigazolt nyilvanval6 elényét, ra kell mu-
tatni arra, hogy a vdgas minésége szempontidbol,
mennyire lényeges a terpesztés és a duzzasztis pon-
tossaga. A fogkoszoriik jelenlegi moddszerekkel tor-
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1énd el6készitésekor gyakran eléfordul, hogy a
vagorés egyik falat a fogak jobban vagjak. Olykor,
hogy a duzzasztdssal jaré munkat »leegyszertisit-
sék«, az 0. n. lapatkat talméretiire duzzasztjak,
hogy ezaltal a kovetkezé duzzasztds idejét kitoljak.

. Ezzel megsemmisitik ‘a duzzasztas alapelvét, amely-

nek célja a nyersanyagveszteség csokkentése. Ep-
pen ezért idészerli a duzzasztas automatizaldsa.

A vagis minbségét célzé intézkedések egyike,
amely ugyanakkor a fogkoszoru kiképzésének mun-
kajat is megkénnyiti, a trapézalaku keresztmet-
szetll és sajtoltfogu flrészlapok hasznalatara tor-
ténd attérés. Az ilyen lapok fogai a tébbszéri duz-
zasztas és terpesztés folyamdan sem torzulnak ‘el
Az ilyen fogak geometriai egvenetlen%ge e
1/100-a a terpesztett fogak egyenetlenségének.

A lap harantszilardsagat illet6en a duzzasztott-
fogu flrésznek minden jotulajdonsdga megvan,
ugyanigy a trapézalakt lapok is a munkdhoz vald
elokészités egyszerliségét, mind a teljesitményt és

- a vagas mindségét illetéen nagy jovot igérnek.

A duzzasztottfogn flirészlap fokozott stabilitasa
lehet6vé teszi a vagorés szélességének szilikitését és
ezaltal a hulladék mennyiségének csokkentését. A
vagorés szélességét a flrészlap és a vagorés falai
kozotti hézag csokkentésével lehet elérni: pl. 0,7
mm-rol 0,5 mm-re. Ebben az esetben § = 2 mm
lapvastagsagndl a vagérés szélessége — 0 — 34
mm (2 + 07 -+ 0,7 helyett 3 mm lesz (2 4 05
-+~ 0,5).

Ha ilyen hézag elégtelennek bizonyul, akkor a
vagorés szélességét a flrészlap vastagsiganak csok-
kentésével lehet elérni. Pl. ha az S = 1,6 m és az
oldalhézag 0,7 m, akkor ? = 3 mm. Kovetkezéskép-
pen a vagorés csokkentését egyrészt vékonyabb fi-
részlapokra torténd Attéréssel, masrészt a flrészlap
és a vagorés fala kozotti hézag sziikitésével lehet
elérni.

A vékonyabb flirészlapok hasznilatira  {or-
téné attérésnél nagy szerep jut a pengék kifeszité-
senek gy pl. ha az S = 2 mm vastagsagt lapokat

= 1,6 mm-es lapokkal valtjak fel, akkor a flirész-
lap feszitettségét ennek megfelel6en

92

= =1,56—1
1,6°

kell névelni, amikor is a lapok feszitésébdl szarmazé
keresztlranyu terhelés ugyanolyan szelessegﬁ la-
poknal
1,6+ 1,56
Za 1*

= 1,25-sz6rds lesz.

Igy pl. 10 lapos 180 mm szélességli, 2 mm vas-
tagsagu keretben a lapok kifeszitéséhez 36 tonna-
erd 'sziikséges, akkor ha a lapok vastagsigat 1,6
mm-re csokkentik, ezt az er6t 45 tonnara kell no-
velni (36 . 1,25). Ebbél viszont az koévetkezik, hogy
a keret szerkezetét nehezebbre kell tervezni, vagyis

novekedik a G, és ezzel parhuzamosan novekszik

a Ka tehetetlenségi erd.
Ha a vagorés oldalirdnyu hézagit a flirészlap
stabilitdsdnak fokozasa révén csokkentik, akkor ez
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egyrészt lehétévé teszi, hogy a lapok Vastagsdga
valtozatlan maradjon, masrészt hogy a feszitést se
noveljék, s6t még némileg csokkentsék. Ezek az
eredmények duzzasztassal is elérheték, de a duz-
vasztdst az eddiginél gyakrabban kell végezni és
. el kell vetni azt a gyakorlatot, hogy egyszeri duz-
zasztds 3—4 befogasra is elegendé maradjon, noha
a vagdéél minden befogas utdn szélességben alig
0,16 mm-t kopik. ]

Ha vékonyabb flrészlapok haszndlatara térnek
at, vagy ha a fogak forgdcsolé élének oldalirdnyu
szélességét csokkentik — mindkét esetben sziiksé-
gessé valik a flrészlap kifeszitettségét cstkkenteni,

. de vigyazni kell arra, hogy a lap a fogak vonala-

ban és a hatan megfeleld stabilitasa legyen. A la-
pok hengerelésének és befogdsinak modszereit,
amelyet Grube prof. elméletileg kidolgozott és a
CNIIMOD, valamint a Szevzaplesz a gyakorlatban
atliltetett, a lapok kifeszitéséhez szlikséges erd
csokkentése céljabol slirgGsen be kell vezetni. En-
nek alkalmazisihoz azonban nem elegendé kizaro-
lag az utasitdsok kiadasdra szoritkozni, hanem a
vallalatokat az ehhez sziikséges berendezéssel gyari
tton el kell latni.

Figyelembe véve a lapok kifeszitéséhez sziik-
séges erd dltalanos csokkentését, a keretflirészek
‘szerkeszt6inek 1igy kell korszer(isiteni a kereteket,
hogy azok kénnyebbek legyenek és hogy a fordu-
latszdmot a Ke tehetetlenségi erd megvéltozasa
nélkiil lehessen novelni. Ezen a vonalon a flrész-
gyarak berendezéseinek teljesitményét illetGen : Gj
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tartalékok tarhatok fel. A vékony flirészlapok szé-
leskori bevezetése terén, nagy szerép jut a hidrau-
likus berendezéseknek, amelyek a lap kells feszi-
tettségét a vagas egész folyaman biztositjak.

A fogprofilok korszertisitése és a vigoszog esok-
skentése lendiiletet ad a fogiiregek forgédccsal vald
megtelésére vonatkozd kisérletek tfovabbfolytatd- "
sdhoz. Ezzel egyidejlileg sziikségessé valik, hogy a
flirész koszoriiléséhez olyan automatit szerkessze-
nek, amely lehetdvé teszi a kiilonbozé fogprofilok
kiképzését és az élszdg széles skalaju vAltoztata-
sat.

Nagyjelentéségli az a kérdés, hogy munka
kozben mennyire stabil a flrészlap. 'A forgicsold
szog csokkentése (amely sok esetben, pl. kérfiiré-
szeknél nagy eredménnyel jar), szikségessé teszi,
hogy kikisérletezzék a lap stabilitasinak leghaté-
konyabb moédszerét. Ezt a célt szolgaljik a kontakt-
edzés, az elektroeroziéo és a tobbi modszerek. Ja-
kkovlev mérndk a lapok automatikus elektromos ke-
zelése terén tobb javaslatot dolgozott ki, amelyek a
flirészlap stabilitasat jelentésen fokozzdk. Ennek a
kérdésnek a végkifejlését meg kell siirgetni és a
kozeljovGben mar a gyakorlatban kell alkalmazni
a flirészlapok stabilitdsat fokozé legjobb médszere-
ket.

Emellett széles korben alkalmazni kell, a gya-
korlatban bevalt olyan rendszabalyokat is, mint a
fogak gyaluszer(i kiképzése, az élek csiszoldsa és
kiilonleges kenbesok hasznélata,

(Folytatjuk)



Ripperger Laszlé eléaddsa miiszintterv-ankétunkon

- Az 4j kormanyprogramm végrehajtasaban ha-
talmas feladatok megolddsa harul a kénnydiparra.
A dolgozék megnovekedett igényének fokozottabb
kielégitése megkoveteli, hogy a faipar teriiletén is,
a termelt cikkek mennyiségében lényeges emelke-
dés és minGségében jelentés javulds mutatkozzon.
~ Ahhoz, hogy ezt elérhessiik, minden erénket,
. tudésunkat latba kell vetniink. Mindazokat az esz-
kozoket és lehetfségeket meg kell ragadnunk, ame-
lyeket a korményprogramm végrehajtdsandl ered-
ményesen alkalmazni tudunk a gazdasigi tervek és
kihangstlyozottan a mingségi termelés fokozisa
érdekében.

Ilyen eszkozzé valik a miszintterv akkor, ha a
vallalatok muszaki garddja megézervezi a munkd-
sok, miuszakiak és az alkalmazottak széleskorii
mozgalmat a termelés sziik' keresztmetszeteinek fel-
tardsdra, valamint az allami terv altal el6irt meny-
nyiségi és mindségi kovetelmények teljesitésére.

Mi tehat a miiszintterv lényege?

A miiszintterv az éves és negyedéves tervekkel
parhuzamosan késziild olyan vallalati belsé terv,
amely: ;

tartalmazza azokat az intézkedéseket, amelyek

biztositjak az egyes wvallalati részlettervekben ki
tlizott népgazdasagi feladatok megvalositasat és
lehet6vé teszik a termelési, miszaki fejlesztési és
egyéb tervmutatok teljesitését.

A miszintterv lényege tehat meghatarozza,
hogy kidolgozdsat meg kell eléznie a vallalat dsszes
tevékenységét magabafoglalé széleskord biralatnak,
amelynek ki kell terjednie az alkalmazott technika,
a gyartds és a szervezés Osszes fogyatékossagaira.

A miiszaki-szervezési terv kidolgozisanal tehat
a meghozand6 intézkedéseket

egyrészt az elébb targyalt fogyatékossdgok ha-
tarozzak meg;

masrészt azok a feladatok, melyek a wvallalati
tervekben megjelolt haladé gazdasigi-miiszaki fel-
adatok végrehajtasat hivatottak biztositani.

Ahhoz, hogy a miszintterv magéabafoglalja
mindazokat az intézkedéseket, amelyek végrehaj-
tdsa a terv részleteiben valo teljesitését és tultelje-
sitését eredményezi, sziikséges, hogy kidolgozisiban
az egész lizem kollektivdja részt vegyen.

Ennek jelentGségére hivta fel a figyelmet
Molotov elvtars a SZK(b)P XVII. Kongresszusan
tartott beszdmol6jaban, amikor ezt mondotta:
»a miiszaki-termelési pénziigyi terv kidolgozasiban
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nemcsak a gazdasagi és miszaki vezeték vesznek
részt, hanem minden lizemi munkés is, aki a mi-
hely, a gépecsoportok és az egyes gépek termelés-
technikai lehet6ségeit ellenérzi és ezen keresztiil
hatékonyan részt vesz a véllalat Gsszes termelési
tartalékainak feltArasaban.«

A feladat megoldasdhoz sziikséges donté kérdé-
sekre vonatkozoan a miszaki vezetésnek kell ki-
dolgozni az ujitasi szempontokat és azokat kell
koordindlni a feladattervekkel.

A feladatterveket széles korben ismertetni keli,
hogy a dolgozok kezdeményezései a miszaki fej-
lesztés és a termelés legfontosabb kérdései koreé
csoportosuljanak.

Ezzel egyidejilileg a vallalat muszak1 szervemek
és a termelésben foglalkoztatott alkalmazottaknak
is ki kell dolgozniok a gyartastechnoldgiai és szer-
vezési szinvonal megjavitdsara vonatkozo koézvetlen
javaslataikat, felhasznilva az élenjaro lzemek és
egyes sztahanovistdk tapasztalatait, valamint a tu-
doméany vivmanyait és a miiszaki tudoméanyos iro-
dalom eredmeényeit.

Tehat a miszintterv harom bamsra tamasz-
kodik:

1. Az iparvezetés altal kotelezéen elrendelt in-
tézkedésekre;

2. a gyar miszaki vezetdsége altal kidolgozott
intézkedésekre; ' '

3. munkasok, miiszakiak és adminisztrativ dol-
gozok 4ltal benyujtott javaslatokra.

Mindezeket az intézkedéseket és ]avaslatokai
gazdasagilag ki kell értékelni és bevezetésiikrdl ér-
.demben donteni kell.

A bevezetésre alkalmasnak talalt intézkedések
és javaslatok végrehajtasanak utemtervét kell el-
késziteni és ezek az adatok is bekeriilnek a mi-
szinttervbe.

Usszefoglalva: a miiszintterv jelentsége tehat
abban domborodik ki, hogy az ipar terveinek tel-
jesitése, feszitettségiik ellenére, ne a mindség rova-
siara torténjen, hanem a miiszaki szinvonal emel-
kedésének az eredményeként jelentkezzen.

A mifiszaki fejlesztési tervek alkalmazasa az
elmult hét évben, a faipar teriiletén is igen komoly
fejlédést eredményezett.

Amikor eredményekrdl beszéliink, ki kell hang-
sulyozni, hogy a faipar hazdnkban a felszabadulas
elgtt — az akkori viszonyokhoz mérten — egy-két
nagyobb ilizemen kiviil, teljesen kisipari jelleggel
birt. A faipar gyariparra névelése nem jelentette
azt, hogy a kisipari format a fejlédés rovid ideje
alatt teljesen felszdmolta. Ezen a teriileten komoly
fejlédést mutat iparunk a muszinttervek alkalma-
zasanak ideje 6ta is.

Ha csak az ez évben végrehajtott dtszervezése-
ket, a korszeri gyartdsra val6 atélldsokat, a meg-
val6sitott miiszaki-szervezési intézkedések ered-

ményeit nézzik, elmondhatjuk, hogy a szovjel .

tapasztalatok alapjan alkalmazott mdszinttervek,
helyes iranyba vezetik az ipart.

Az elért eredmények mellett azonban meg kell
allapitanunk, hogy az ipar teljes egészében nem
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haszr,lélta ki mindazokat a lehet6ségeket, amelyeket
a mliiszinttervek helyes alkalmazisa .nyujt. Nem
tarta fel azokat a tartalékokat, amelyek jeienf(")s
mértékben segithették, illetve névelték wvolna az
elért eredményeket. '

Nézziik, még melyek az eddigi munkank
hidnyossigai, melyek azok a tényezdk, amelyek
nagy altalanossagban a miszintterv kimunkalasanal
és végrehajtasinal az elért eredmények meértékét
lerontottak?

a) Nem vontuk be kell6 meértékben a dolgozo
tomegeket a tervezés munkajaba. Nem mozgdsitot-
tunk a tervezés érdekében és igy a dolgozok nagy
tomege részleteiben nem -ismerte a miuszaki fej-
lesztési terv feladatait. Ennek kévetkezt€ben veégre-
hajtdsuknal nem tapasztaltuk azt az aktivitast,
amely biztosan bekovetkezett volna akkor, ha ma-
guk is részesei a kittzott feladatok meghataroza- -
sanak.

b) A dolgozok figyelmét nem hiviuk fel kelld
mértékben a tervteljesités sulyponti kérdéseire.
Ennek kovetkeztében a beadott javaslatok nem
eléggé mozditottdk elé a miszintterv munkat.

" Esetenként még tapasztalhat6, hogy a feladat-
tervekben igen sokszor nem valamely nagyobb fel-
adat, vagy szlik keresztmetszet megolddsat tizték
ki, hanem a koénnyen megoldhaté problémakat, @
hogy a fels6bb szervek felé kiildott jelentések for-
mailag kielégitéek legyenek. -

Azt hiszem, hogy abban a kérdésben megegye-
zik a véleményliink, hogy az ilyen célkittizések nem
szolgaljdk a vallalat fejlédését és kiildndsen nem
illesztheték be a mfiszinttervbe.

¢) Az elfogadott javaslatokat nem minden eset-
ben épitettilk be a miszinttervbe, illetve ha be is
allitottuk, akkor a varhaté gazdasigi eredményeket
igyekeztiink csokkentett mértékben feltlintetni,
hogy ezéltal egy bizonyosfoku lazitast biztositsunk

.gazdasagi terveinkbe. Altaldnosan tapasztalhaté a

javaslatokkal szemben mutatkozé tilzott évatossag,
mely semmiesetre sem lehet “jellemzéje a szocia-
lista vezetd embereknek.

d) Nem irdnyitottuk miszaki dolgozbink figyel-
mét kelld mértékben a miiszaki intézkedések fontos-
sdgara és ennek kovetkeztében nem domborodott
ki megfeleld mértékben a muszintterv jellege, mint
a tervek megalapozottsiganak eszkoze.

e) A miszinttervek meg mindig nem eléggé
élnek az lizemekben és kampanyje]leguk meég min-
dig nem szlint meg. Ez arra vezetheto vissza, hogy
az iizemek nem ismerték fel, hogy a miszintterv
az eszkoz, amellyel biztositani lehet a vallalat feszi-
tett terveinek teljesitését, illetve tulteljesitését,
mert magiba kell foglalnia azokat a mfszaki jel-
legti feladatokat, amelyek hivatottak a vallalat mi-
szaki és szervezési szinvonaldnak rendszeres eme-
lésére.

 Fokozta még a hidnyossdgokat tervezési mun-
kéank iitemtelensége *is. Utalok e téren az 1953.
évi miszintterv munkéra, amikor a vallalati rész-
letterveket mar csaknem teljesen kidolgoztdk, mi-~
kor a miszinttervek elkészitésére kiadott felsébb
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intézkedés beérkezett. Ennek kovetkeztében a mii-
szintterv munka nem hozhatta meg a kivant ered-
ményt. Nem kapcsolddik részleteiben az éves terv
tényezéihez, s igy a mdiszintterv teljesitése nem
valik az éves vallalati tervek teljesithet6ségének
donté eléfeltételeivé.

A hidnyossagok feltdrasa utdn ratérek azok-
nak a nehézségeknek ismertetésére, amelyek lekiiz-
dése — a hidnyossigok kikiiszobolése mellett —
dontéen befolyisolja a vallalatok miszaki fejls-
dését. : ANy ‘

Sok esetben igen komoly akadalyt jelentett az,
hogy a vallalat mszaki fejlesztéséhez betervezett
intézkedések megvalésitasiahoz nem lehetett biztosi-
tani a Kkivitelezési kapacitiast. Ugyanilyen nehéz-
ség jelentkezett a felujitdsi és Atszervezési rafor-
ditasok kivitelezésénél is. Nyilvanvalé tehét, hogy
sok esetben még a szervezési jellegl intézkedések
megvalositdsa is lehetetlenné valt a felsorolt ne-
hézségek kévetkeztében.

Sok fontos miiszaki és gazdasigi eredményt
Jjelent6 intézkedést nem tudtak: tizemeink megvalé-
sitani azért, mert a beruhdzasi, felujitasi stb. ter-
vek nalunk az orszigos mérlegek alapjan mar el-
* késziiltek, mikor a miszintterv készitéséhez hozza-
fogtunk. - :

Komoly akadalyt jelentett a vallalatok leg-
tobbjénél, az eredetileg betervezett gyartmanyok-
tél valé eltérés. Nagyon sok betervezett intézkedés
megvalésitdsa valt lehetetlenné azért, mert csak
egy adott gyartmany eldallitisanal felmeriilt
probléma megoldasat szolgdlta,

Az 1954-es évben — éppen az uj kormany-
programm kévetkeztében, mely feladataul tizte ki
az ipar részére a valasztékok novelését — foko-
zottabb mértékben kell szamolnunk a gyartmany-
véaltozdsok lehetségével. Ennek figyelembevételé-
vel a betervezett intézkedéseket két csoportra kell
osztani. '

Az elsé csoportba tartozzanak azok a miiszakj
fejlesztési jellegli intézkedések, amelyeket az iizem-
nek minden koérulmények kozott végre kell haj-
tani. (Ezeket az intézkedéseket tehat az esetleges
* gyartmanyvéaltozas nem érintené.)

A maésodik csoportba tervezziik be azokat az
intézkedéseket, amelyek szorosan egy-egy gyart-
méanyhoz kapcsolodnak és amelyek gyirtmany-
valtozés esetén torlésre keriilnének.

A miszintterv elkészitésének metodikdja modot
ad arra, hogy gyartméanyvaltozasok esetén évkodz-
. ben is bevehesstink intézkedéseket, amelyek a

- negyedéves tervekben keriilnének beallitasra, A
munka ezzel élévé és folyamatossd vdlik és egy-
ben megsziinne a miiszintterv munka eddigi kam-
panyjellege is. Az iranyité iparhatésigok altal ko-
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telezben elrendelt miszaki intézkedések sok eset-
ben perspektivikus jellegtiek, amelyek megvalésita-
suk esetében sem a donté terveélok megvalésita-
sat segitik el6, hanem eredményiik esetleg csak
egy-két év mulva jelentkezik. Nyilvanvals tehat,
hogy a vallalatok &ltal betervezett intézkedések
hivatottak elsésorban arra, hogy a konkrét problé-
mékat megoldjak.

Sok tizemben: az elézé idépontokban beérkezett
¢s elbiralt javaslatok feledésbe mentek azért, mert
megvalésitasukhoz hidnyzott a sziikséges pénziigyi
fedezet, vagy kivitelezési kapacitds. Javasolom az
uzemeknek, hogy ezeket a javaslatokat vizsgaljak
felill és amennyiben kivitelezésének és megvaldsi-
tasdnak indoka jelenleg is fenn#ll, épitsék be a
tervbe. Minden véllalatnal lesznek olyan javasla-
tok, amelyek kivitelezése kiilénb6z6 okok miatt egy-
egy évvel, eltolodik. Az tlizem vezetdségének  fel-
adata, hogy -ezeket ne hagyja feledékenységbe me-
riilni.

A betervezett intézkedések biztositasara a be-
ruhdzasi kereteken kiviil — a fennalld rendeletek
figyelembevételével — fel kell hasznalnunk a val-
lalat rendelkezésére boesatott feliijitdsi és indokolt
esethben atszervezési koltségjuttatasokat is. Az ezek-
kel valé helyes gazdalkodas sok esetben lényeges
meértékben eldsegitheti munkankat. 3

Par szoval szeretnék még ramutatni arra, hogy
a betervezett intézkedések hatarid6zése és a felelg-
sok kijelolése, a megvalésitias terén jelentds segit-
séget ad a miiszaki vezet6k kezébe. Ennek pontos
vezetése és havonkeénti ellenérzése®tehat elsGrendt
feladat.

A gazdasagi kihatdsok szamitdsanal, mint mar
kordbban emlitettem, a hibdk egész sorozatat kovet-
ték el. Sok esetben megtortént, hogy a vallalatok
egy része Onkoltségi tervét teljesiteite, nagyrészt
helyes és célszerti intézkedések utjan, a miszint-
tervvel val6 osszehasonlitds ‘esetében kideriilt azon-
ban, hogy a tényleges eredmény sokszorosa a beter-
vezettnek. Bzt a hidnyossdgot az 1954-es tervnél fel-
tétleniil meg kell sziintetni.

Célszerfi,. ha az lizemek vezet6sége negyed-
évenként beszdmol a dolgozéknak a végzett mun-
karél és az esetleges lemaradas okairdl.

Az 1954-es terv teljesitése minden wvallalat
részére komoly feladatot jelent. E feladatot lénye-
ges mértékben fogja megkonnyiteni’ a helyes és cél-
tudatos miiszaki intézkedések megvaldsitisa. Sziik-
séges tehat, hogy a problémat itt minél nagyobb
melységben ki tudjuk targyalni. A faipar szétigazo
volta és tobb iranyité hatésdg ald tartozisa
nem tette lehetévé azt, hogy bevezetémben ezekkel
én részletesen foglalkozhassak. Az elvtarsakra var a
feladat, hogy ipardguk és vallalataik problémait ity
felvessék bévebb megtargyalas végett.
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Mindség és mindségellenérzés kérdése a butoriparban

- (Hozzaszélas Tuholy, Bakenyiné és Kapitany cikkéhez)*

DALOCSA GABOR é SAMU LASZLO

II.

: A minéség kérdései utdn vizsgiljuk meyg a
rmnoségellen&rzessel kapcsolatban felvetett pro-
blémakat. ;

Bakonyiné elvtarsn6 részben helyesen fejte-
geti, hogy niiért volt sziikséges a minéségellenérzd
szervezet létesitése. A MEO feladatit azonban tébb-
féle modon rogzitette: Cikke elején azt irja, hogy:
~feladata: ellendrizni, mégfelel-e az. eléallitott ter-
mék a koévetelményeknek« Utdna leszegezi, hogy:
»a MEO feladata, mint ellenérzs szervnek, a fele-
l6sségmegéllapitds dokumentdldsa«. Es ha jobban
megnézziik, amikor azt irja cikkében, hogy: ~A leg-
jobb MEO-szervezet sem tudja egyediil, az lizemi
kollektiva nélkiil, a j6 mindség alakulasat biztosi-

tani«, akkor még egy feladatat latjuk ebben a MEO-

szervezetnek.
Nézziik meg sorban ezt a harom feladatot. Vé-
leménytink szerint — és a legutoljara e targyban

megjelent 15/1953. Kip. Min. sz. rendelet el6irasa
szerint is — a butoripari MEO feladata minésiteni
és ellenérizni, hogy a kiviteli tervek, nyersanyagok,
[élkész- és készaru megfelelnek-e a minGség kove-
telményeinek és megakadalyozni a mindéségileg
meg nem felelé nyersanyagok, félkész- és készaruk
tovabbjutasat.

Nemesak az elallitott késztermék ellendrzése
képezi tehat a MEO feladatat, - hanem a feldolgo-
zasra kerilé nyersanyag e]lenc")rzése is. A fentiek
soran emlitettiik, hogy a mindségi butorgyartas
egyik feltétele, a meg‘felelo minéségli. anyag fel-
haszndléasa.

Mivel az anyag mlnosege az egész gyartasra ki-
hat, ezért a MEO-szerv munkaja mar a felhaszné-
lasra keruld anyag bevizsgalasival kezdédik és ez
egyik legfontosabb feladata a MEO-nak. amit a
cikkek iroi figyelmen kiviil hagynak.

A masodik feladattal Bakonyiné elvtarsné a
MEO szervezetet egyszer(, adminisztrativ munkat
végz6 szervnek tinteti fel és ez a butoripari MEO
feladatanak helytelen megvilagitasa.

A harmadik feladat, amit emlit Bakonyiné elv-
{4rsn6 — amelyet sajat cikkében meg is céfol.az-
utdn — »j6 minéségalakulas biztositdsa«. .

Ennek helytelen voltara nem akarunk kitérni,
mivel Kapitdny elvtars nagyon helyesen targyalta
ezt a kérdést.

A MEOQO-szervezet feladatdnak ismeretében
kell kialakitani azt a moédszert, amely a butoripar-
ban a legmegfelelébb. A cikk iroi felvetették, hogy
‘hogyan keépzelik azt el, vagy hogyan alkalmazzék
‘a gvakorlatban Nem kwanguk ezért ezt ismételni.

*A c:kl\ elsd része mngelent a Farpal 1953 évi 11, szé-
maban. i

termékek

csak egy-két esetet szeretnénk megwlagltam a
helyes és helytelen oldalarol.

Kapitany elvtars cikkében helyesen emeli ki
a gyartaskézi ellendrzés fontossdgat a butoripar-
ban, de gy hissziik, hogy ndla is, mint Tuboly elv-
tdrsnal, egy kis fogalomzavm keletkezett és nem
tudja’tk, hogy mi a gyartaskoézi ellenbrzés,

A MEO szervezete a legtobb butoripari valla-
latndl harmas tagozédast mutat:

1 'nyersanyagellenérzés,

2. gyartaskozi ellenérzés,

3. készaru (végtermék) mindsités.

A sorrendiséget nézve, maésodik helyen &l &
gyartaskozi ellen6rzés, amelyneli feladata a félkész-
olyanlranyu ellendrzés2, minésitése,
hogy azok a kiilénbz6 eléirasokban rogzitett ming-
ségi kovetelményeknek megfelelnek-e és a meg
nem feleld félkészaru tovabbjutdsinak a megalka-
dalyozésa.

Egyes iparagakon beliil a gyartaskozi ellenérzést
kétféle médszerrel végzik el. Mégpedig:

1. csak a gyartasmenett6l fiiggen kialakitott
egyes helyeken; ez a tdmaszponti ellen8rzés.

2. Az egész gyartas alatt, vagy az el6bbiek sze-
rint kialakitott tdmaszpontok kozott, futélagos;
vagy elsédarabos szériaellen6rzést végeznek, ez a
tutéellenérzés, :

Kapitany és Tuboly elvtarsak ott tévednek,
hogy a tamaszponti ellenérzést sztiréellendrzés-
nek; a futéellendrzést pedig gyartdskozi ellenérzés-
nek mondjik. .Ha a gyartaskézi ellenérzésnek e
két végrehajtasi moédjat megvizsgaljuk, akkor azt
kell megéllapitanunk, hogy nem helyes a két elv-
tars altal »szakmailag« helyesnek vélt ellendrzési
modszer.

A tamaszpontok ellen6rzésénél az onallé mii-
helyrészekb6l, példaul a csiszolob6l, miel6tt atke-
riulnek a félkész butoralkatrészek a félkészarurak-
taron keresztiil az asztalos- vagy a pacolémi-
helybe, akkor minden alkatrészt meg kell vizs-
gilni. Tehat a MEO-nak itt kell egy tdmaszpontot
létesiteni, ahol ellenérzi 'a csiszolds minbségét és
azt, hogy a csiszolds 4ltal a furnir és az enyvezés
folytonossaga nem valtozott-e meg. - (Keresztiil-
csiszolds, vagy csiszolds altal keletkezett, Ggyneve-
zett »szlicsok« kovetkeztében.).

~ A tdmaszpont nem azt jelenti, mint ahogy
Bakonyiné gondolta, hogy az illet§ tizemrész végén
egy bizonyos nagysigu helyet kijelélnek a MEO

.részére, ahol a MEO-s egyhelyben dolgozik, ami az

ipar adottsagainak nemismeréséb6l szarmazik, Vé-
leményiink szerint a csiszoléban, mindig az utolsd
miiveletet végz6 dolgozd utan kell ellenérizni, ott, -

- ahova az utolsé alkatrészeket elhelyezték. Az el-

lendérzést nem a mfivezeté jelenlétében kell meg-
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kezdeni és végrehajtani, hanem ecsak a mar meg-
ejtett vizsgalat utan kell kozolni' a mivezetével az
észreveteleket és visszaadni a hibas, elégteleniil
megmunkalt és selejtes darabokat javitasra. Ez
volna roéviden a csiszoléi tdmaszponti ellenérzés
lényege. Kapifany elviars az ugynevezett futoellen-
6rzés fontossdgat emeli ki a csiszolonal, amikor azt
irja, -hogy: »A MEO-=s akkor honnan tudja megal-
lapitani, hogy a darabot vizzel csiszoltak-e vagy
nem 7« ¥

Ezek szerint, ha a futdellendrzésnél a MEO.s
megallapitja, hogy az illet6 dolgozo vizben meg-
esiszolta a munkadarabokat és tovabbmegy mas mi-
veletet ellenérizni, fennéllhat annak lehet6sége,
hogy ugyanaz a dolgoz6é a tovdbbi munkadarabo-
kat mar nem csiszolja meg el6irds szerint. Ezért
a Kapitany elvtars altal jelzett minden mitvelet-

nél (vizben csiszolds, habk$ és olajhasznalat stb.)

“a dolgozé mellé egy MEO-st kellene allitani, aki
.ellenérizné a csiszolast, vagy az olajozas mértékét,
Ugy hiszem, nem. kell ennek politikai és szakmai
helytelenségére bdévebben ravilagitani. Ez azt je-
lentené, hogy minden dolgozé munkajat egy MEO-s
ellenérizné, ami az lizem létszamanak indokolatlan
felduzzasztdsdhoz vezetne.

A 65/5. N. T. rendelet is megallapitja az ipari
termékek mindsegi teriiletén mutatkozdé hianyos-
sagok forrasainal azt, hogy: »A minéségellenbrzés
rendszere nem fejlédott eléggé, a minéségellenérok
szama egyes teriileteken indokolatlanul magas,
munkéjuk szinvonala a legtébb helyen alacsony,
szakképzettségiik h1ényos és emiatt tekintélyiik is
kevés.«

A cikkek iréi ezt valdszinlileg nem vették
figyelembe, mert a hidnyossiagokat egyediil abban
latjak, hogy: »sok helyen két-hiarom ellen6r veégzi
‘azt a munkat, amelyhez nyole-tiz fére volna
szikség. « :

Véleménylink szerint a MEQO az elébb leirt
csiszolol tamaszponton wvégzett pontos ellendrzés-
" nél, az els6 munkafazisban keletkezé hibakat észre-
veszi, azokat a miivezetének Jjelenti, aki nem en-
gedi, hogy az alkatrész tovabbi megmunkaldsra
keriiljon.

Ezzel a gyartaskozi ellenérzési modszerrel ki-
kilisz6bolhetd az elbirdasoknak meg nem feleld alkat-
részek tovabbi megmunkaldsa.
ezt nem tudnédk az lizemek elérni és egyes selejtes
munkadarabok: tovabbfeldolgozdsra keriilnének.
Nagy hdatranya ennek a mdédszernek, hogy kitii-
néen képzett szakemberek alkalmazasat kivanja
meg, akiknek a szaktuddsa nem lenne kell6képpen
kihasznalva.

Véleményiink szerint leghelyesebb és legcélra-
vezet6bb az az ellenérzési modszer, melyet az eléb-
biekben ismertettiink, azzal a kiegészitéssel, hogy
~ rendszeres tamaszponti' ellenérzés kozben, szuro-
probaszertien kell megnézni azon miiveletek soran
nyert féltermékek mindéségét, amelyeknek ellenér-
zése a muveletek befejezése utdn mar nehézkes és

kériilményes. Ez viszont nem jelenti azt a helytelen

modszert, melyet Tuboly elvtars emlitett: »Fontos

Futoellenbrzéssel -
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' az, hogy minden munkadarabot kézvetleniil a dol-

gozoktol vegylnk at.«

Fentiek szerint — ha nem is teljes precizitis-
sal — de lényegében talan sikeriilt kifejteni a
gyartaskozi tdmaszponti ellen6rzés célszerd végre-
hajtadsanal kovetend6é szempontokat és az eldzo
cikkekben Tuboly és Kapitiny elvtdrsak tdrgyi
ismeretekb6l szdrmazoé helytelen, s6t karos meg-
allapitasaira ravilagitani.

Menjiink egy lépéssel tovabb és nezzuk meg,
mik a miivezet6 feladatai? Nem teljesen a targyhoz
tartozik, de kénytelenek vagyunk az 1023/1951. sz.
M. T. hatdrozat egyes pontjaira utalni, amelyekkel
Kapitany elvtars tgy latszik nincs tisztdban. Azt
irja a miivezetd feladatdanak meghatarozasakor,
hogy: »a miivezeté pedig megszervezi a munka
menetét, a tervet lebontja a munkapadokig, toré-
dik a munkafegyelemmel és a versenymozgalom-
mal«. Utdna pedig megjegyzi, hogy: »Ez igy van
az Angyalfoldi Butorgyarban«,

Elég sajnos, hogy ez igy van és az egyik leg-
nagyobb buiforipari tizemben nem tudjik, hogy mi
a miivezets feladata.

Az idézett rendelet II. fejezetének 16. pontia
tobbi kozott kimondja, hogy: »A miivezets felelss
a miuhelyb6l kikeriilé gyartmanyok mindségéért.
Kotelessége, hogy a termelés minéségi szinvonalat
dllandban emelje.« X

Sokan emlegették a MEO felelGsségét és tob-
ben kozottik teljesen helytelen megvilagitasban.

Valamilyen funkciét betolté személyt csak
azért lehet felel6ssé tenni, aminek elvégzését ré-
szére kotelezben elGirtuk. Ezért nem helytallé
Tuboly elvtdrs megjegyzése, mikor azt irja, hogy:
»Minden munkateriiletiikr6l szdrmazé hibaért a
MEO-sok felelGsek«.

A cikk ir6janak e megjegyzését, Bakonyiné és
Kapitdny elvtarsak is helytelentl vizsgaltdk meg.

Két részre kell bontani a kérdést. A butor-
ipari minésitési szabvanyokban meghataroztik
— tobb, kevesebb® helyességgel — hogy milyen
hibak megengedettek a butordarabon, illetve azok
alkatrészeinél és ennek megfeleléen I., IL, illetve
IIT. mindségi osztalyba soroltdk azokat. Ezen tul-
menden és masodszor eléfordulé hibdk esetében,
selejtmindsitést irnak el6. Az osztalyozas el6irdsa-
val lehet6vé teszik azt, hogy a célnak nein teljesen
megfelelé butordarabot is lehet II. vagy III. osz-
talyuként forgalomba hozni.

Ennek ismeretében kérdezziik, hogy felelhet
a MEO-s azért, hogy az iizem _elsSosztilyu butor
helyett csak masodosztalyu butort gyartott? Terme—
szetesen nem felelhet.

De nézziik meg azt az esetet, ha a kész butort
azért kell a végellendrzésnél selejtté minésiteni,
mivel egy alkatrészébe selejtes anyagot hasznaltak
fel, vagy az a megmunkalds alatt valt selejtté. Vaj-
jon ezért a selejtes butordarabért ki felel? Ugy
hiszem, ezért teljes egészében a MEO-t lehet és kell
felel6ssé tenni, mivel gyartaskozi ellendrzésnél
selejtes munkadarabot engedett tovabbieldolgo-
zasra, Teh4t az alacsonyabb minéségi osztdlyu butor-
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darabokeért, vagy a min6ség alakuldsaért az iizem
miivezet6jét, a fenti okok alapjan selejtté valt
butordarabokért pedig a MEO-szervezetet terheh
felelésség,

Ezt a 11/1951. M. T. sz. rendelet alabb 1dézett
§-a is eldirja: 7. §. (1) Ha a miszaki gyartdsellenér-
zés a termeéket “atvette, az atvétel utan felfedezett
selejtért a muszak1 gyartasellendroket kell feleléssé
fenni.«

Ezzel tlszteizm igyekeztiink, hogy miért és
milyen mértékben tartozik felelésséggel a MEO™a
mindségért, melyet a 12/1952. sz. NET. torvény-
ereji rendelet is rogzit abban a rendelkezésben,
mely igy hangzik: 1. §. (1) A vallalat igazgatéja
felelés a vallalat Altal gyartott termékek mingsé-
géért. Az igazgatoval egylitt felelésok a mindségért
a fémérnokok, az egyes lizemrészek vezetsi, mii-
szaki vezet6i, a miivezetsk, valamint azok a dolgo-

. 20k, akiknek munkakore a gyartds irdnyitdsara,
vagy a min6ség ellenérzésére kiterjed, Minden dol-
goz6 kozvetleniil felel6s az Altala gyartott termé-
kek mindségéért.«

III.

Butoriparunk termelvényeinek minésége, ha
targyilagosan vizsgaljuk, meg kell 4llapitani, hogy
a mult évhez hasonlitva, jelent6sen javult. Sajnos,

hogy ezt a javulast szamszerfien nem tudjuk érzé-

keltetni, de elég, ha megemlitjiik azt, hogy mind
a tetszet6sség, mind a kivitelezés terén, jelentds
eredményt értiink el. Helytelen volna azonban, ha
ebb6l azt a kovetkeztetést vonnink le, hogy a bu-
toriparban nines sziikség a min6ségemelést célzd
intézkedések megtételére, annil is inkibb, mert a
dolgozék 4allanddéan novekvé anyagi és kulturalis
szlikségleteinek kielégitése is a minbségi termelés
alland6 novekedését koveteli meg.

A mindség fokozatos javitdsat tehat a butor-

ipar elsérendii feladatdva kell tenni. El kell érni a -

gyaripari termelésben is — minéségi munkaval —
azt a megbecsiilést, amit a multban kisipari bttor-
készitményeinkkel, s jelenleg exportkészitmé-
nyeinkkel vilagszerte kivivtunk.

A min6ség megjavitasanak kérdését nem sza-
bad azenban — mint azt a mar idézett cikkek froi

is tették — csak a dolgozdk feladatava tenni, illetve.

az ellenérzés kérdésére szoritani, mert butoripa-
runkban a mindségi termeléssel kapesolatos hibdk
egyik legfébb forrasa az, hogy az ipar vezet8i, a val-
lalatok igazgatéi és fomérndkei, de nem egy mi-
nisztérium vezet6i is, adminisztrativ eszkozokkel
kivanjak a mindség javitasit biztositani. -Ezt a

“mert minél nagyobb lesz a szakmai

megallapitasunkat igazolja a »Szabad Nép« is, ami-
kor a szeptember 15-i vezércikkében a tobbi kozott
ezt irja a mindségi termeléssel kapesolatban: »Az
Ipari termékek sok mindségi hibajéért elsésorban
a termelés minisztériumi és lizemi vezetsi felels-
sek. A munkas konnyebben harcol a j6 mindségért,
ha a termelés vezetdi kidolgozzak és kezébe adjak
a gyartds legkorszeribb technolégiajat, jobban
szervezik meg a termelést, lelkiismeretesebben ellen-
orzik a felhasznaldsra keriil6 nyersanyag minésé-
gét, gondoskodnak a gépek j6 . karbantartisarél.
Dolgoz6 népiink elvarja a termelés irdnyitsitél,
hogy sokkal tébb figyelmet szenteI]enek ezeknek a
feladatoknak, mint eddig«.

De meg kell emlitentlink azt is_, hogy a minéségi
termeles elképzelhetetlen a jomindségli nyersanya-
gok, korszert termelégépek ésj6 gyartastechnologia
biztositdsa nélkiil.

Helytelen az a felfogds, hogy a min6éségi terme-

 lés csak a mennyiség rovasira valésithaté meg.

Harcolni kell az ilyen és hasonlé nézetek ellen.

Ahhoz, hogy a butoriparban a mindségi terme-
lést tovabb fokozzuk, sziikséges:

1. A butoripari lizemek vezetésének még ma-
gasabb mtiszaki szinvonalra emelése.

2. A tervezés és a szerkesztési munka megjavi-
tésa.

3. A kotelezd gyartaselbirasck és gyartastechno-
l6gidk, valamint a vonatkozé szabvanyok betartésa,

4. Biztositani az ipar részére a minéségi butor= -
gyartashoz elengedhetetlenul sziikséges alap-
anyagokat és termelGeszkozoket, illetve a meglévs
termelGkapacitdst ugy kell megszervezni, hogy az
a minGségi gyartds kovetelményeit kielégitse.

9. Emelni kell szakmunkésaink képzettségét,
tudéas, minél
jobban emelkedik a termelés kulttiraja, annal jobb
lesz a minéség is.

6. A min6ségi butorgyartds érdekében — mint
igen fontos tényez6t — a min6ségi bérezést, mint
0sztonzé erét fel kell haszndlni. A minéségi bére-
zés nemesak anyagi érdekeltséget jelent a minéségi
munkét végzé dolgozéknal, hanem egyben elisme-
rést is j6 munkajért.

A min6ségi termelés és minGségellendrzés lie-
lyes megszervezése, komoly és felelsségteljes fel-
adatot ré a butoripar vezet6i és musza]p dolgozoi
szamara,

Ha e feladat megvalésitasdhoz jelen cikkiink.
kel barmily csekély mértékben is hozzajarultunk,
ugy kitlizott célunkat sikeriilt elerm



» - . - Meg Kell értetniirk m'nden dolgozdval, minden murkéssal, minden értelmiségivel, hogy most,
am’Kor egész gazdasigi életiinket népiink jolétének emelésére csoportositjuk at, fokozottan fortos nemrsak
a termelés egyerletes menecte és mennyisége, de a mirdség allandd javitdsa, az GrKoltség szakadatlan
csikkertése, a termelékenység emelése, a maximdlis anyagtakarékossig és a modositott tervek portos
teljesitése, illetve tulteljesitése . . .

(Rakosi elvtarsnak a K. V. 1953. okt. 31-én elmondott beszédébél.)
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MACSIK FERENC

, A mihelynek a honap els6 napjan kiadott ope-
rativ szamviteli lapok, a gyartasi programmban sze-
repld gyartmanyok, alkatrészek, vagy munkamiive-
letek mennyiségét tartalmazzak teljes mélységii
bontisban. A szamviteli lap fejrészé.tehdt azonos
‘a mihelytermelési tervvel. A targyhonapi program-
mot ezutdn a gyartdsiranyitas felbontja napokra és

a szamviteli lap megfeleld rovatiba beirja a na-

ponta elkészitendd mennyiséget. Az operativ szdm-
viteli lap tervrészének napi bontasit végezhetjuk
akdr kumuldlva, azaz a hé elejétél mérve, akar

Napidri napok

Termelés mennyiségben

Iskolapad irdlap 2713 m sz.

pedig a napi megfelelé6 mennyiség .kiirdsaval. Gya-
korlatban ez a kovetkezdképpen néz ki:

A szamviteli lap ebben az esetben azt fejezi ki,
hogy a gyartasirdanyitas a 213-as munkaszamu is-
kolapad irolapbél 1-én, 2-4n és 3-4n 50—50 darab
iegyartasat irdnyozta elé, mig ugyanazon munka-
szdmu polebél 3-4n, 4-én és 5-én kell a méhelynek
ugyancsak 50—50 darabot legyartani. Még szem-
léltetébb azonban az operativ’ szamviteli lap veze-
tése, ha a »naponta terv« rovatba kumulélva, azaz
a ho elejétdl osszegezve irjuk be a mennyiséget.

Iskolapad polc 213 m sz

Termelés mennyiségben

ho elejétol

naponta i ho elejétdl naponta
terv tény tény | terv | tény | tény
S el e = Al W i o ey M T
1 i 50
2 ! 50
3. | 50 50
4 i 14 50
5 | — 50
Napftdri napok Iskolapad irdlap 273 m sz, Iskolapad polc 213 m sz.
< N SR Uy =Te - Sl e ol e Y [P, < Wi
Termelés mennyiségben : Termelés mennyiségben
naponta ho elejétsl | naponta ho elejétol &
terv tény tény terv | tény tény
1. 50 |
2. 100
3. 150 50
4. s 100
5. =

Az taddsi jegyeken 1-én a mihely a 213-as
munkaszidmu irélapbdl 48 darabot, 2-an 55 darabot,
3-an 47 darabot jelentett. a polch6l pedig 3-an 40

Naptdri napok

Termelés mennyiségben

Iskolapad irdlap 213 m sz.

i

150 . .

darabot, 4-én 60 darabot és 5-én 50 darabot. Ezt
azt operativ szamviteli lapra felvezetjiik a kovet-
kezéképpen:

Iskolapad polc 213 m sz.

Termelés mennyiségben

.naponta ho elejétél
terv tény - tény
| Fay v | L - 3 o
15 50 48 '- 48
{20 100 " 55 103
3. 150 ; 47 150
4. | [ ;
LT

naponia '

ho elejétdl
A lde S e LAl e Aty e S e
terv tény | tény
Ty s —— PR W
|
50 : 40 40
100 60: 100

150 50 150

* A cikk elsGrésze megjelent a FAIPAR 1953. évi 11, szaméaban,
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Mindkét gyartmanybdl az el6iranyzatot a mua-
hely hataridére teljesitette.

Az operativ szamvitel mennyiségi részének
pontos és naprakeész vezetése a miivezetSk legfon-
tosabb eszkoze a termelés nyilvantartisa terén.
Minden miivezeté ezeket az adatokat eddig is. ve-
zette céduldkon, illetve  hulladéklemezdarabkéikon,
‘mert ezen adatok nélkiil lehetetlen a mihely ter-
melésének helyes iranyitdsa. Kilon munkat tehat
nem jelent ennek a lapnak a vezetése, mint azt
mar az elébbiek soran is kifejtettiik.

Az operativ szamviteli lap Osszesitése pedig ér-
tékadatokat tartalmaz az atadasi jegyeken kiérté-
kelt termelés alapjan. Ez az Osszesités ugyancsak
nélkilozhetetlen nemesak az alsé, hanem a felsGbb
miiszaki vezetés szempontjabol is. A mihely napi
tervteljesitését allitjuk Yitt szembe a miihely rendel-
kezésére all6 munkaerével. Ez a lap igen komoly
segitséget nydjt azonnali operativ intézkedések
megtételére. A napi tervet a szdmviteli lap mennyi-
ségi részével megegyezden ugyancsak a napi, vagy
a ho elejétél halmozott termelési érték alapjan al-
lapitjuk meg. Ehhez viszonyitva mérjik a teljesi-
tés szazalékat; a napi termelését éppugy, mint a
ho' elejétsl Gsszegezett teljesitését, s a tervezett tel-
Jesitesi szazalékhoz viszonyitva kimutatjuk a mi-
hely tulteljesitését vagy lemaradasat. A tervezett
teljesitési szizalék az ltemes termelésre kotelezett
vallalatoknal a munkanapok ardnyaval egyenlete-
sen halad 100 szézalékig. Olyan vallalatoknal, ame-

lyeknek termelése nem iitemes, a teljesités sziza- -

léka a gyartasi programm hataridézésével aranyo-
san kerilil a hé munkanapjai kozott felosztasra.
Ugyanigy osztjuk fel a tervezett termelési értéket
is. Az operativ szamviteli lap Osszesitése ezenkiviil
az operativ létszamellendrzd lap 6sszesité adatait
is tartalmazza, amelyb6l a mthely munkaersella-
tasa, a mulasztasok aranya és a dolgozolétszam
viszonya a napi tervteljesitéshez szembettléen ki-
mutatkozik.

' Az operativ szamvitel masik része ilizemen be-
lil, az operativ létszdmnyilvantartds. Az operativ
létszamellenérz6 lapon, minden miihely a honap elsé
munkanapjan megkapja a hozza beosztottak neveit,
a tervezett allomasi létszimnak megfeleléen. Ezen
az ellenorzoé lapon koteles azutdn a miivezets, illetve
a miihelyirnok, vezetni a jelenlévéket, kiilon meg-
jelolni a szabadsagosokat, a betegeket, az igazoltan
és igazolatlanul tavollevéket. Minden nap a létszam-
ellenérzélap Osszesité sorainak adatait a mivezett
atadja az igazgaténak és a mihelyszamadéssal koz-
pontilag foglalkozé munkavéllalénak, s az utébbi a
mitihelyek Gsszesit6 napi jelentésében, mely a terme-
1ési operativ szamviteli lapok Osszesitésével azonos,
a vallalat igazgatéjanak tovabbjelenti a létszam-
adatokat.

Az operativ létszamellenérzé lapot, a személy-
zeti eléado 4llanddan ellendrizni koteles és Ossze-
egyeztetni a sajat kézpontilag vezetett 1étszamnyil-
vantartasaval. i !

Valéjaban ez a lap megfelel a miihelynaplénak,
s mint ilyen, ugyancsak nélkilozhetetlen segédesz-
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koze a miivezetének. Valamiféle nyilvantartast ed-
dig is vezetett a mivezetG a beosztottjairol, akar
valami kis fiizetben, akar kiilonb6z6 papirlapokon.
A tévedés lehetésége igy sokkal nagyobb volt, mint
az 1j nyomtatvanyoknal.- Gyakorlatilag tehat ez a
lap sem jelent munkatébbletet az alsébb miiszaki
vezetés részére, s6t az eddiginél nagyobb segitséget:
nyajt a helyes iranyitashoz.

Ezzel lényegileg a muhely altal vezetendé ope-
rativ szamviteli lapok kore befejezédott. A tobbi
terv- és elszdmolédsi lapot kisebb ilizemek esetén
a tervosztdly, gyartasiranyitds és koényvelés, kozos
munkéval szerkeszti, illetve értékeli ki, nagyobb
lizemeknél a mihelyirnokok végzik ezt .a munkat.
Kiveételt képez még a befejezetlen termelés leltara,
amelynek kiallitisa a hénap utols6 napjian ugyan-
csak a mivezets feladata,

Miihelytervek

A mihelytervek nem a vallalati negyedéves
terv havi bontdsira, hanem a havi gyartasi pro-
grammokra épiilnek. A mihelytervnek operativ-
nak kell lennie, azaz az alkatrész-, illetve gyart-
manymélységre bontott és a miivezeté részére ki-
adott tervnek végleges utasitdst kell tartalmazni a
mivezet6 részére. A miihelyterveken hénap koéz-
ben minden valtoztatds csak ugyanolyan forma-
sdgok betartdsaval torténhet, még az alkatrész-
gyarté miihelyeknél is, mint a vallalati terv, illetve
gvéartasi programm esetében, tehit a miivezets,
gyartasiranyité és muszaki vezetd kozos feljegyzé-
sére a vallalat igazgatdja engedélyezhet modosi-
tast. A mihelyterv termelési részét a gyartasiranyi-
tas 4llitja ki az operativ szdmviteli lapok tervrova-

- taival egyezéen. Tekintve, hogy a mtihelytervben, az

alkatrész-, illetve gyartminymennyiségeknek a
tényleges sziikségletnek megfelelének kell lenni, az
el6z6 honapi termelés utolsé napi staddsainak le-
zérasa utdn, azaz a targyhoénap els6 munknapjan
kerililhet csak a' mihelyterv kiaddsra. Erre azért
van sziikség, hogy az athuiz6do gyartasszéridk esetén
a gyartasiranyités az el6z6 hénapi lemaradast, vagy
tulteljesitést a miihelytervekben figyelembe wve-
hesse. Minden mihely megkapja a maga

termelési,

miszaki fejlesztési,

munkaiigyi,

anyag-

es onkoltségi tervét.

A mihely termelési tervre, amely, mint mar
emlitettiik, a gyartasi programmal azonos, épiilnek
el az Gsszes tobbi tervek.

Miihelytermelési-terv .

A termelési tervet a gydartdsirdnyitas allitja .
ossze az alkatrészjegyzék szerinti egységarak alap-
jan. A wvéltozatlan ar és a folyd. ar kilon-kiilon
mérése csak a végterméket el6allité miihelyeknél
lényeges, az alkatrészgyarté6 miuhelyeknél az elébb
emlitett alkatrészjegyzék szerinti ar tekintendé
valtozatlan 4rnak. Ha a gyartmanyok onkoltségi
ingadozdsa nagy, akkor az utékalkulicié, vagy a
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termelési koltség-ellenérzés alapjan az onkoltség-
nek a foly6dras termelési. értékrsl vald eltérés-
szézalékdval csokkentjik az alkatrész jegyzék sze-
rinti 4rat, s ezt 4llitjuk be folydéarnak. A miihely
termelése a lezart operativ szamviteli lapok alap-
jén, az abban szereplé mennyiség és értékadatokkal
megegyezden havonta egyszer keriil kiértékelésre.
Ugyanezen a lapon a tervteljesités mellett kisza-
moljuk a mihely tervszeriiségét is, mely 4ltaldban
a miivezeték egyik prémiumfeltétele. Igen lényeges
a termelési ferv elszamoldsidndl a befejezetlen ter-
melés pontos mérése. A befejezetlen termelés lelta-
rabol a hoeleji nyité és hovégi zardkészlet kozotti
kiilonbség levonasra, vagy hozzdadasra keriil és az
igy megkapott értéket nevezziik a mthely teljes
termelési értékének. Ez rendkiviil 1ényeges a mii-
helytervezés szempontjabol, mert a befejezetlen
termelés valtozasa mihelyszinten mar munkaerd,
munkabér és anyag vonalon igen komoly mértékii
eltoléddsokat eredményezhet. A befejezetlen ter-
melés leltardnak kiértékelése ugyancsak az alkat-
részjegyzék alapjan torténik, melyb6l az utolsé6 mi-
veletnél 1évé értéket egyszertien leolvassuk és a
leltdirba mint egységarat beallitjuk. Ezért lényeges
minden egyes esetben a munkadarabon elvégzett
utols6 mivelet feltliintetése a hoévégi befejezetlen
termelés. leltaraban.

A befejezetlen termelésre forditott darabbért
és anyagkoltséget ugyancsak kiértékeljiik az alkat-
részjegyzék segitségével. Ennek a munkabér és az
anyagterv elszdmolasinal lesz komoly szerepe.

Miiszaki fejlesztési-terv

A termelési tervvel egyidejlileg — sét azt meg-
elézve — késziil a miihely miiszaki fejlesztési terve,
mivel ez befolydssal van a munkaligyi és anyag-
tervek elkészitésére. Els6 részében a mihely mii-
szaki mutatészamait vizsgdljuk. Ezeknek a mutaté-

" szamoknak nem kell megegyezniok a vallalat
részére jovahagyott globalis mutatoszamokkal,- mi-
vel az egyes miihelyek miiszaki adottsigai ettdl
eltéréek lehetnek. A miihelyek részére a mfiszaki
vezetés kitelessége a mutatészamok megallapitdsa

és rendszeres vezetésének elrendelése. Cél az, hogy,

olyan miiszaki mutatészamokat dolgozzunk ki, me-
lyeknek valtozdsai visszatiikrézik a miihely miiszaki
fejlédését, vagy elmaradasat,

A miszaki fejlesztési terv mésodik részét az
intézkedések terve alkotja, mely részben a vallalat
részére kotelezéen el6irt intézkedéseknek miihe-
lyekre valo lebontésa, részben pedig a vallalat igaz-
gatosdganak a miihely részére elrendelt intézkedé-
seit tartalmazza. Az intézkedési terv Kkiértékelése
miiszaki becslés szerint toérténik, amelyekben figye-
lembe vessziik az intézkedés okozta kihatasokat és
az intézkedési tervvel szembedllitjuk a mihely &l-
tal elert megtakaritasokat vagy tullépéseket, s a két
szazalék kiilonbsége mutatja meg a bevezetett in-
tézkedés okozta koltségtobbletet.

A miszaki fejlesztési terv egyike ‘a legfonto-
sabb muhelyterveknek, befolydsa a miihelyek terv-
teljesitésén tul kihat az egész vallalat onkoltségé-
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nek alakuldsara is. Mihelyszinten el6szér most ke-
riilt bevezetésre, a tapasztalatok nyoman tovabbi
finomitisokat végeziink majd ezen az elszamolasi
formdn, els6sorban a miiszaki intézkedési utasita-

.sok rendszerének bevezetésével és mihelyekre valé

alkalmazasaval.

A termelési és miszaki fejlesztési tervekhez

szorosan kapcsolodik a forgéeszkozesokkentési terv

€s elszdmolas, mely a miihely birtokaban 1évé forgs-
eszkozok alakulasat vizsgdlja a pénziigyi tervbgl és
a mérlegbdl jol ismert médszer szerint. Muhely-
szinten a faiparban forgéeszkoznek csupidn a be-
fejezetlen termelés tekinthetd, mivel a miivezetd
részére csak akkor 4ll anyag a rendelkezésre, mikor
azonnali megmunkalds céljabél Kivételezi, az dssze-
szerelt készarut pedig naponta atadja atadasi jegyen
a MEO-nak, illetve a vallalati anyag- és arufor-
galmi osztdlynak kiszallitds, vagy raktarozds cél-
jabol. A forgéeszkozesokkentési terv tehat csupédn a
mihelyben lévé befejezetlen termelés forgasi sebes-
ségével és a bazistél, valamint a normatol valé elté-
résnek a vizsgdlataval foglalkozik. Bazisnak az
el6z6 negyedév atlagat vessziik. '

Miihely-munkaiigyi-terv

A miihely munkatigyi-terv alapja a munkaid6-
meérleg, amely meghatdrozza a miihely egy dolgoz6-
jara es6 teljesitendé6 munkanapok szamat, a ter-
vezett szabadsag- és betegségidé egyfére es6 részé-
nek levonasiaval. Lényegileg a munkaid-mérleg

" szolgdl alapul a mihely létszamsziikségletének meg-

hatéarozasihoz.

A munkaidé-mérleg elkészitése utan a miihely
termelési-terv alapjan kiszamoljuk a tervezett ter-
meléshez sziikséges Osszes normadrat, illetve a ter-
vezett atlagteljesitmény szdzalékkal csokkentett
Osszes munkacdrasziikségletet, valamint a muhely-
termelésre forditandé osszes darabbért, A munka-
ugyl tervnek ez a része az alapja a tovabbi szami- -
tasoknak, ennek helyes és pontos elkészitése tehat
rendkiviil fontos. A bérfelosztds alapjan értékeljitk
ki a teljes termelésre forditott munkaérikat és da-
rabbéreket olyan mélységi bontasban, amiilyenben
a bérfelosztas késziil. Természetesen a leghelyesebb,
ha a bontis ugyanolyan mélységli mint a termelési
terv, tehat alkatrészekre tagozédik, a vegyesfaipar-
ban azonban éz a megoldas, a gyartmanyok és az al-

-katrészek sokféleségének kovetkeztében, igen nagy

munkattbbletet igényel. Ezért a bérfelosztas ezek-
nél a vallalatokndl munkaszamonként, azaz gyart-
manyszérianként torténik és a mihelyek normadra
és darabbér tervének is ugyanilyen mélységben kell
késziilni.

Itt kell ratérniink a miihelyszamadas masik
leglényegesebb el6feltételére, a bérelszamolas mi-
helyenkénti megszervezésére. A leghelyesebb, ha
szembetlin6en megkiilonboztetjiik az egyes mihe-
lyek munkalapjait és a tovabbiakban mar finde-
niitt. miihelyenként Osszesitjilk a munkadra és
munkabéradatokat. Az Iskolabtutorgyarban beveze-
tett bérelszamol4si rendszer szerint, mir a munka-
lapon a megfelelé munkaszamra keriilnek a kozvet-
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leniil ‘a gyartmanyra forditott munkadrak és bé-
rek, s igy keriilnek tovabb az &sszesit6kre is. Ezzel
azt oldottuk mieg, hogy a bérfelosztas mar a munka-
utalvanynal kezd&édik és a mihelyirnok, vagy darab-
Atvevd végzi minden munkatobblet nélkiil, s az
Osszesités mar ezeket a készenvett adatokat tartal-
mazza. Minden ezzel ellentétes bérelszamolasi rend-
szerben a bérfelosztds utélagos keresgélést kovetel
és honap kézben egy munkavéallalé munkaidejének
egy részét lefoglalja. A napi bérelszamolas wmi-
helyenkénti helyes megszervezése, a miihely-munka-
utalvinyok rendszerének bevezetése elengedhetet~

“leniil sziikséges a miihelyszdmadas feltételeinek
megteremtéséhez,

Az egységre es6 koltségek pontos méréséhez a
mihely munkaiigyi és — mint késébb latni fogjuk
— anyagtervét a tényleges termelés alapjan vissza-
szamoljuk, azaz a gyartmanyegységre esé normakat
a ténylegesen teljesitett gyartmanymennyiségekkel
beszorozva, ugynevezett korrigalt tervet, vagy mas-
néven terv II-t készitiink. Ennek a korrigalt terv-

_ nek és a teljesitésnek az ardnya mutat rd a normdk
helyességére is éppugy, mint a gyartmanyegységek-
. ben tortént tényleges megtakaritasokra, illetve tal-
lépésekre. A munkaiigyi tervtél kezdve az Osszes
miihelytervekben a korrigdlt terv szolgal a tény-
leges teljesités alapjaul, kivéve, ha olyan okok jat-
szanak kozre, amelyek megkivanjak az eredeti terv-
hez valé ragaszkodast, azaz pl. kotott anyagfelhasz-
nalasi szam miatt a tulteljesités nem kivanatos.

A befejezetlen termelés leltdrdnak targyaldsa-
nil mar emlitettitk. hogy a leltart a raforditoft
darabbér szempontjabél is kiértékeljiik, és a bér-
felosztas 4ltal szolgaltatott darabbéradatokbol a
készletvaltozédsra es6 darabbért levonva, megkapjuk
a mihely-arutermelésre esé darabbérek Osszegét.
Ezzel a befejezetlen termelés okozta eltolodasokat
a miahelytervek kiértékelésénél kikiiszoboltiik és a
tényleges darabbér-felhasznalasr6l pontos képet
nyeriink, ami egyben azonnal feltirja az esetleg
elkovetett normacsaldsokat és egyéb eltéréseket.

Miihely-anyagterv

A miihelyek anyagsziikségletének megterveze-
séhez és elszamoldsdhoz ugyancsak sziikséges, hogy
az anyagkonyvelés mihelyenként és megfelel6
gydrtmanymélységi bontasban gyljtse az adatokat.
Az alkatrészenkénti- anyagelszamolds mint a bér-
felosztas esetében, itt is rendkiviil kériilményes és
nagy munkattbbletet igényelne, ezért az anyag-
kigylijtés is a munkabérhez hasonléan munka-
szamonként, azaz gyartmanyszériaként torténhet.

. Legelészor a fajlagos anyagfelhaszndlast ter-
vezziik meg a mihelyek részére és az igy megkapott
felhasznalasi szamokbél, az elszdmoloarak segitsége-
vel, megéllapitjuk a miihely kézvetlen anyagkoltsé-
gét. Kiértékelésnél a munkatigyi tervhez hasonléan
el6szér korrigalt tervet készitiink az anyagnormék
és a ténylegesen legyartott mennyiségek segitségé-
vel, majd ezzel a korrigélt tervvel allitjuk szembe
az anyagkonyvelés altal kigytdjtott és a statisztika-
val megegyezé mihelyenkénti anyagfelhasznaldst,

Mécsik F.: Onallo mihelyszamadas a faiparban 27 9

A miihely<anyagterv elszamolasanal, figyelembe
vessziik a befejezetlen termelésre esé anyagkoltsé-
get, ugyanugy mint a munkabér elszimolas esetén.
Ezzel itt is kikiiszoboljik a befejezetlen termelés
és készletingadozas altal okozott eltéréseket és a
tényleges arutermelésre forditott anyagkoltségek
Osszegét vizsgalhatjuk. Az anyagkonyvelés ugyan-
csak miihelyenként tartja nyilvdn a megfelel6
segéd-, lizem-  és csomagoloanyagokat, wvalamint
vasarolt alkatrészeket és fogydszerszamokat, ame-
lyeknek egylittes Osszege a mihely Osszes anyag-
koltsége.

Mihely-onkoltségi-terv

A miuhely onkoltségi terve lényegileg csak az
anyagkoltség és a miihelybéralap osszegezése. Ez a
két koltség az, amelyre a mivezetének befolyasa
van. Minden t6bbi koltség miihelyenkénti vizsgalata
csupan matematikai, illetve konyvelési felosztast
eredményezhet. Ez pedig nem- lehet célunk, mivel a
miihelyszamadas els6sorban az alsobb miiszaki ve-
zetGk részére késziil. és olyan, adatokat kell tartal-
maznia, amelyek a miivezeték részére termelési
munkéjuk elébbviteléhez feltétleniil sziikségesek.

Munkaverseny és vallalisok Kiértékelése

A mihelytermelés legf6ébb Gsztonzéje és a ter-
melékenység novelje, a jol megszervezett munka-
verseny. A j6.szervezéshez nagy mértékben hozzd-
jarul a versenyeredmények helyes vezetése és nyil-
vantartdsa is. Ezt a célt szolgalja a mihelyszam-
adasba beiktatott munkaversenykiértékels lap, me-
lyen egyénenként és Osszesitve kimutatjuk a' val-
laldsokat és az elért eredményeket. Bézisul min-
denkor a dolgozé el6zé id6szakban elért eredménye
szolgal, amelyhez képest megtett vallaldsdnak tel-
jesitését vagy nemteljesitését szdzalékosan merjlik.
Rendkiviil fontos ez a munkalap a mihely életé-
ben. Ravilagit az esetleges hidnyossagokra €s meg-
mutatja a tovabbfejlédés utjat. -

Usszefoglalas

A felsorolt miihelytervek és ezeknek elszdmo-
ldsa természetesen csak ugy értékes a vallalat ré- -

- szére, ha a lesz(irt tanulsagokat a miivezet6k hasz-.

nositani tudjak. Ennek elérésére a kiértékelések el-
végzése utdn, a mihelyekben kistermelési értekez-
leteken és kozos miszaki értekezleten, az adatokat
a miihely vezetéi és dolgozoéi elé kell tarnunk, hogy
az eredményeket részleteiben és személyesen indo-
koljak. Ezekr6l a kiértékelésekrsl, melyeken a val-
lalatvezetdség és a mihelyek felelés vezetéi egy-
ardnt részt vesznek, Jegyzékonyv késziil, melyben
a hisdnyossigok mellett a kovetkez6 idészak felada-
tait is kitGzik és a miihelyszamadds nyujtotta
adatok tanulsidgainak figyelembevételével iranyt
mutatnak a tervfeladatok elérésének megkonnyité-
sére. .

A mhelyszamadds szamszerii egyezoségével

kapesolatban meg kell még jegyezniink, hogy az

egyes miihelyek termelési értéke a véllalati terv-
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vel esak a kikészits, illetve osszeszerelé miihelynél
all Osszefliggésben, a munkabér és anyagkoltség
tervnél csak az értékesitési, anyagigazgatdsi, gyari
altalanos és igazgatasi koltség-helyeken felhasznalt
munkabérekkel és anyagkoltséggel egyiittesen ad-
jék ki a vallalati teljes tervet, illetve a felhaszna-
lasi tényszamot. Az egyezhetdség kedvéért tehat a
terv- és a tény-lizemelszamolasi ivet minden hé-
napban ezekre a koltségekre el kell késziteni, illetve
ha ez munkatobbletet okoz a »terviizit« elégsé-
ges negyedévenként, »tényiizit« pedig havonta
és negyedévenkénti Osszesitésben  elkésziteni.
Ugyancsak az egyezhet6ség kedvéért a befejezetlen
termelés készletvaltozasara esé munkabér és anyag-
koltség befolyasat a megfelel6 miihelytervekre tigy
is kikliszobolhetjiik, ha ezeket a koltségeket nem
a tényszamoknal vessziik figyelembe, hanem ellen-
kez6 el6jellel a korrigalt terveknél, amivel pontosan
ugyanazt érjiik el, hogy a tény- és a terv viszonya
megmutatja a valésagos tullépést vagy megtakari-
tast, a mihely arutermelésére vonatkozéan.
Befejezésiil fel kell vetniink az 6nallo mihely-
szdmadas tovabbfejlesztésének és finomitdasanak

L ]

Faipar I11. évf. (1953), I2 5Z.

kérdését, mint a helyes iparvezetés egyik legfonto-
sabb eszkozét. Els6sorban a muszaki fejlesztés és
az Onkoltségi terv tovébbi osszekapesoldsa és alta-
laban a miiszaki fejlesztési tervek szorosabb egybe-
hangoldsa a t6bbi mihelytervekkel a cél, amelynek
elérése igen hasznos tovabbi eredményekre tenné
képessé a mihelyeket és a vallalatokat. Ezeknek a
fejlett modszereknek, mint pl. az 6néallé miihely-
szdmadasnak bevezetése és tovabbfejlesztése az ipar
sajatossdgainak megfeleléen annal is inkabb fontos,

mivel az Gj kormanyprogramm a dolgozé tarsa-

dalom fokozottabb sziikségleteinek kielégitése ér=-
dekében a kénnyflipar erdteljesebb fejlesztését
tlzte ki célul és ez a fejlesztés csak fejlettebb ipar-
vezetési moédszerek segitségével érheté el, Ha a
miihelyszdmadast mar a szervezésénél helyesen iré-
nyitjuk és a kés6bbiek folyaman nem iréasztalba
zart értelmetlen adathalmazza, hanem é16, operativ,
hasznos, az tizem bels6 életét, termelési probiémait
kendézetleniil feltaro eszkozzé fejlesztjiik, wjabb
nagy lépést tesziink elére a fejlettebb szocialista
par Kiépitése, dolgoz6 népiink nagy erdproébaja. az
otéves terv sikeres teljesitése felé.



Nehézolajfiités bevezetése a Furnir- és Lemezmiiveknél*

OLLINGER KORNEL

A pakuratiizelés targyaldsa el6tt meg kell ‘em-
liteni, hogy ez a kérdés nilunk, Magyarorszdgon
meglehetésen kozismert, csak éppen nem szivesen
hasznalt tlizel6anyag. Majdnem minden vallalatnak
kiilon-kiilon kialakult véleménye van az olajfiités
elényeirél vagy hatranyairdl. A véallalatok pakura-
ltésre vald 4atallasa legtobbnyire kényszermeg-
oldasbol adédik. Ebbdl kifolydlag és a pénziigyi ke-
retek hidnya sokféle tilizelési megoldast vont maga
utan. Igy sok esetben kellemetlen tapasztalatok
sziilettek kiilonésen akkor, ha a berendezés mi-
szaki feltételeit a vdllalat sajat elgondoldsai szerint

_ biztositotta, tapasztalatok nélkiil. A hallomésokbol,
vagy pusztdn csak latottakbol szerzett tapasztala-
tok altaldban nem elegendék ahhoz, hogy tamo-
gatas nélkil egy jélmukods olajflitési berendezést
létesithesstink. A gyakorlat pedig éppen az ellen-
kez6t igazolja, mert a pakurafitést megvalésité
vallalatok, tilnyomé részben sajat elgondolasaik
szerint épitik meg berendezéseiket és igy kelet-
kezik az a kozhit, hogy az olajflités egy sziikséges
rossz és egy kellemetlen fiitési eszkoz, mert azzal
allandoéan baj van.

Az emlitett kozhittel ellentétben meg kell je-
gyezniink, hogy egy j6l megtervezett olajflités a:le-
neté legkényelmesebb tiizelések kozé tartozik,
mert fluggetleniil (bizonyos mértékig) a kazan nagy-
sagatol, a flitést egy személy végzi. E kényelmi
szemponton tulmenéleg figyelembe kell venni a
flitéolaj magas kalériaértékét — mely kb. 9600 kg
kal. — amely magasan felette 4ll a nalunk hasz-
nalatos legjobb szenek kalériaértékének. Nincs

* A cikkben kozblt tényképek a Magyar Foté felvételei,.

gond a vagonkirakdassal, a szén taroldsaval, a tlz-
térben keletkez6 salak eltavolitdsdval, a tiizelés tel-
iesen fiistmentes, teh4t nem szennyezi a kérnyék
leveggjet, fustgazokkal és egyéb szennyezbdésekkel.

Ha szembeallitjuk az olajtiizelést a széntiizelés-
sel, konnyen megallapithatjuk az elénycket és hat-
ranyokat. A széntiizelésnél a huzambedllitas, a leg-
gondosabb kezelés mellett is mindig fokozottabb a
szlikségesnél és igy felesleges nagymennyiségd le-
veg6t melegitiink fel, amely minden haszon nélkiil
a kéményen keresztiil tavozik. Az olajfiitésnél a hu- .
zambedllitds ugy a primér, mint a secundér lég-
dramnél aradnylag igen egyszer(i, mert az olajada-
golas a tliztérben egyenlének mondhato és a fiit6-
olaj kaldriaértéke, valamint vegyi 6sszetétele allan-
dénak tekinthet6. A széntiizelésnél a fltoérték te-
kintélyes része parazs, vagy forré salak formajaban
megy veszendébe. Ez a korilmény egyébként is
minden szilard ‘tlizel6anyagndl jelentkezik, mig a
cseppfolyds tiizel6anyagoknal ‘ezzel nem kell sza-
molni, mert nincs pardzs és nem keletkezik salak,

Szilard tiizeléanyagoknil — az emlitetteken
kiviil — nehéz mérni vagy felbecsiilni a tiizel6-
anyag nedvességtartalmat. Tehat fennall az a ko-
rilmény, hogy az ipari véllalatok a vizet szénarban
fizetik meg. Az emlitetteken kiviil elkeriilhetetlen
veszteségként jelentkezik a'szénszallitasbol vagy ta-
roldsbdl eredé szénpor, amely legtébbnyire veszen-
débe megy.

A cseppfolyos tlizelGanyagoknal ezekkel a ko-
rilményekkel nem kell szamolni, mert a fiitéolaj
zart ciszternakocsikban keriil szallitdsra és a  le-
fejtés utan is zért medencében tarol. A fiitéolaj

. gyakorlatilag — fiiggetleniil az allasb6l szarmazo
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veszteségek vagy karok szokvanyaitdl — tehat min-
den mennyiség — veszteség nélkiil tarolhato.

A Furlem adottsagait (figyelembe véve, sem
terjeszkedési, sem beruhdazasi lehetéségei nem vol-
tak biztositva ahhoz, hogy egy korszeri uj kazan-
nal, évtizedes gézenergia problémajat megoldhatta

volna. Az.1952—53-as téli idény vallalatunkat a leg- -

nehezebb fiitési gondok elé allitotta, mert a lépesés-
rostélyt, vegyestiizelésii kazanjainkban kizarélag a
nemesitett varpalotai lignitet tudtuk aranylag
eredményesen eltlizelni. Tekintve, hogy ‘ennek a
szénfajtdnak a felhasznalasi lehet6sége megsziint,
mas szenekkel prébalkoztunk, teljesen eredmény-
teleniill, mert a szén vagy raforrt - rostélyainkra,
vagy mas, esetekben -elégés nélkiil keriilt a salak-
koz6 térbe. Nem akarunk kiilon ratérni arra; hogy
vallalatunknak ez milyen oriasi rafizetést jelentett.

Az 1953-as év koratavaszan, vallalatunk koz-
ismert szakembere, Prucsi Adolf javasolta a pakira
pottiizelést. Javaslata alapjan a vallalat illetékesei
megtekintették a Diszmitbérgyar, Ercsi Cukorgyar,
Magyar Pamutipar stb. vallalatok pakura pottiize-
lését. E latogatasok utan a megvalositds gondolata

meriilt fel vallalatunknal. A megfeleld elokésziiletek -

kozben tdmadt az a gondolat, hogy miért épitsiink
pottiizelést, miért ne épitenénk mindjart teljes
olajtiizelésti berendezést. E kérdés alapos megtar-
gyalasa utan megallapitottuk, hogy a vallalatoknal
dltalaban azért valositottak meg pottizelést, mert
' a problémédk megoldasinak konnyebbik oldalat va-
lasztottak. Keétségtelen azonban, hogy hianyzott a
kellg tapasztalat; sok esetben talan a vallalkozasi
szellem, de legtébbnyire taldn a beruhazashoz sziik-
séges keret.

Vallalatunk abban a szerencsés helyzetben volt,

hogy e nehéz probléma megvalésitidsaban Viczi és
Hajdu elvtarsak segédkezet nyujtottak és elsterem-
tették a megfelelé pénziigyi kereteket. A Hétech-
_nikai Tervezt Intézet szaktekintélye, Magyar Vil-
mos utbaigazitisa, valamint a vallalat mdszaki gar-
dajanak elképzelése alapjan, 6t honap leforgasa
" alatt megépiilt a teljes olajtiizelést (pakura) beren-
dezés. A sziikséges kisérletezések befejeztével 1953.
julius 1-vel hivatalosan beinditottuk az -olajtiize-
lést, melynek méar az lizemmenetet biztositani kel-
lett. Negyedéves éjjel-nappali tlizemeltetés utdn
most mar megillapithaté, hogy az minden zavar
nélkil folyt le és a kazdnhézi dolgozdink ma mar
nem idegenkednek az olajftitéstol.

Az aldbbiakban ismertetjitk a Furnir- és Le-
mezmiivek pakurafiitésének berendezéseit:

Olaj-lefejtés : i
A fltéolaj vallalatunkhoz ciszternakoesikban
érkezik. A ciszternakocsik mar gyarilag ugy késziil-
nek, hogy azok fiithet6k. Altaldban irdnyelvként
kell tekinteni, hogy az olaj kezelése kb. 60 fok C hé-
meérséklet mellett eszkozolhetd legeredményeseb-
- 'ben. A beallitott ciszternakocsi egyik végén csatla-
kozik a taplalé gézhalézat, a masik végén pedig el-
helyezést nyer egy csonkvég, amin keresztiil tavo-

zik a faradt goéz. Erre a csonkvégre egy kondenz-
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edényt vagy fojtoszelepet kell alkalmazni, mert
egyébként a  ciszternakocsiban elhelyezett ki-
gyo6esdveken a goz csak keresztiilszaladna és a ki-
1ép6 csonkon eltdvozna a szabadba. Ez termeészetesen
felesleges g6zenergiapazarlast jelentene. Egy 20
tonnas ciszternakocsinak nyari idészakban vald le-
fejtése kb. 5—6 orat vesz igénybe. Olyan ciszterna-
kocsiknal, amelyek mar gyarilag ugy késziilnek,
hogy a kilsé falazatuk szigetelve van, természete—
heté le a flit6olaj. A ciszternakocsi felf(itésénél
igyelniink kell arra, hogy 60 foknal jobban ne me-
legitsiik fel az olajat, mert a pakuraolajnak olyan
tulajdonsiaga van, hogy 90 fok C-nal mar bekovet-
kezhetik a felforras tiinete és ilyenkor habosodas-
bol kifolydlag a térfogatat a haromszorosira noveli
fel, Ennek pedig természetes kovetkezménye az,
hogy az egész kornyékel elarasztja olajjal. A mar
felf(itott ciszternakocsik lefejtését gy eszkdzoljiik,
hogy a ciszternakocsi kozepetdjan elhelyezett 4”-os
szabvanyositott csonkvégre - felerositjiik a leszivé
gumitomlé végét, a szelepet kinyitjuk és a lefejtd
szivattyuval az olajat lefejtjiik. Vallalatunknal a le-
fejtést egy ST-es jelzésd, magyar gyartmanyu fogas-
kerék szivattyaval eszkozoljiik, amely a lefejtésen-
kiviil a tarolomedence feltaplalasat, valamint az
olajhalozatbhan szlikséges lizemnyomast biztositja.

Olajtarolé medence

Uzemi viszonyainkat figyelembevéve, olajtarolé
medencénket 180 tonna taroléképességben allapitot-
tuk meg. A medence megépitésénél elvetettiik azt
a gondolatot, hogy a medence falazatai vasbetonboi
késziiljenek. Ennek egyébként két féoka volt: az
egyik az, hogy az olaj a betonfalazatot ardnylag elég
rovid idé alatt megtamadja, a masodik ok pedig
az volt, hogy a medencében tdrolé olajat allanddan
fliteni kell és ez karosan hat a betonépitményre.
Megoldasként  valasztottuk a mészhomoktéglabol
éplilt medencét, mert ennek falazata az olaj- és ho-
behatasoknak jol ellendll. Az 1. dbran lathat6 a ta-
rolomedence, épitkezés kozben.

A tarolomedence felépitéséhez felhasznaltunk
tobb mint 40.000 db téglat, az olajftités biztosita-
sara pedig beépitettiink 2 tonna cséanyagot. A fiit6-
berendezés két f6részbél all: az elsé-biztositja a me-
dencében tarolt teljes mennyiségli olaj fhtését,
a masodik pedig a szivofej koriili térség kiilon fité-
sét (2. és 3. abra).

A’ szivéfej koril elhelyezett sp1ralk1gy0 belse-
jében a szivofejre raakasztva nyer elhelyezést a
sz{ir6kosar, amely az olajat atsziiri mielétt a fogas-
kerékszivattyuba keriilne. A szivékosar felulrél ki-
htzhaté, anélkiil, hogy a tarolomedencébe be kel-
lene menni. A 2. abran jol lathats, hogy a medence
fitése két kiilonalle fltési egységbdl all, éspedig
azért, mert a medencében tarolé olajmennyiség nem
allando, igy az egyik egységet sziikség szerint min-
dig kikapecsolhatjuk. Ezenfelil még egy miszaki
meggondolas is vezette vallalatunkat abban, hogy
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a fatést ketfele bontsuk éspedig az, hogy a gézener- egységre bontjuk. Minden f(itési egység veégét kon-
gia eljuttatdsa, valamint a kondenzviz elvezetése és denz-edénnyel latjuk el. A 4. 4bran lathaté alsé
a sziikséges légtelenits vezetékek beépitése kényel- vezeték, gézenergiat szolgiltaté vezeték, mely a ta-

mesebb és szakszer(ibb. rolomedence fiitését, valamint a ciszternakocsi fii-
© tését latja el. A felsd vezeték (vastagabbik) az olaj
Légvezeték széllitasara szolgal. Az 5. dbran lathaté az elkésziilt

Az olajtérolé medencébél az olajat a Kazénhaz olajtarolémedence, valamint a mdr leszigetelt lég-
hoz légvezetéken keresztiil juttatjuk el. A mi val- Vvezeték bekotései a tarolomedencebe.

2. 4bra

1. & Fiitbestvek elhelyezése a tarolomedencében
- ra -

Epiil6 180 tonnas tarolomedence; anyaga mészhomoktégla

i Tlhevits- ety
lalatunkndl a legrovidebh tutvonalon vezetve is, ez R hiatosnarend 220e

a tdvolsdg kb. 200 fm-t tesz ki (4. abra). , A tulhevité-berendezés lényegében kettés célt
- Tekintettel arra, hogy az olaj mér.+ 5 fok C-nal  sz0lgal: az els, hogy a légvezetéken keresztiil érke-
megdermed. (és igy szallitéképtelenné valik), ezért  zett meleg olaj a tulhevitétartalyban tovabb mele-

4, abra

3. abra il i [T 7T Fithetd légvezeték, épités alatt

Szivofej kiképzése J

. ( gitve kb, 150—160 C fokra — el6készitésre keriil.

a légvezeték teljes hosszan az olajszallito csovet a-  Erre azért van sziikség, hogy a tulhevit6bél a por-
leveg6ben flitjiikk. Az igen nagy szallitdsi hosszra .laszt6k felé tovabbszéllitott olaj olyan hig allapotba
valo tekintettel a légvezetéket hdrom 06nallé fiitési  keriiljon, hogy azt g6zzel megfeleléen el tudjuk por-

[
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laszt':ani. A masik cél pedig az, hogy a tulhevitében
tarolt olaj fajsulya szerint rétegezédhessen, a nehe-

zebb anyagok, valamint a szennyes alkatai a tulhe-
vit6-tartaly alsé részében, a tiszta olaj pedig a tar-

5. abra,

Kész olajtarolomedence a leszigetelt légvezetékkel

taly fels6 részében helyezkedjek el. A 6. abran lat-

haté a tulhevit6-tartdly még szigetelés nélkili &l-
lapotban. A tulhevité tartdlyon nyer még elhelye-

6. dbra
Szigetelés nélkiili talhevitd tartaly és sza_relvényf.:ala-.

zést — a tartalyban uralkodé nyon'lést ellenérzé —
manométer, légtelenitd csap, f6vezetéket elzdrd sze-
lep, gbzenergiat elzaré szelepek, olajleereszt6: csonk.
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A tartdly mellett van felszerelve a falra a vezérld- .
berendezés, amely a porlasztoknak adagoI]a a meg-
felel6 mennyiség(i olajat, valamint a porlasztdshoz
szlikséges gbzenergiat.

- Porlaszto

Az  olajflitésnek
egyik allando ' problé-
méja  a helyes por-
laszték megvalasztasa.
Ez a kérdés kiilonos-
ké]epen akkor jut ki-
fejezésre. ha a beren-
| dezés tiszta olajftitésd.
Vallalatunk is az alta-
lanosan kozismert és
= bevaltnak vélt porlasz-
¢ tokat alkalmazta a ki--
sérleti id6szakban, ami-
nek végsé eredménye
| az volt, hogy tobbé-
kevésbbé szurdlangot
adtak és a nagyértékii
kazan tlztérfalazatan
olvadasi nyomokat ész-
leltink. A szurélang
ronesolé hatasanak el-
kertilése érdekében
késziilt ‘el az Ollin-
- ger rendszerti lagy-
langt vakuumpor-
laszté, amely  az Uzemi kisérletek alatt, majd
a nagylizemi kisérletekben (harom hoénapos éjjel-
qappali lizemeltetés) bebizonyitotta, hogy az &sszes
tizemi kovetelményeknek megfelel. A porlaszté
duguldsmentesen dolgozik, amellett alland6an
szurélangmentes lagy 1angga1 ég. A porlaszto talal-
méany targyat képezi.

Tiiztér

A kazan tlzterét tehesen Aatépitettiik, valamint
meghosszabbitottuk. Az atépitéshez 36 Sk samott-
téglakat hasznaltunk. A tlztér megépitésénél bizto-
sitottunk egy alsé primér légaramot, amelynek
nagysaga szabalyozhaté és a ldngzsdk felett pedig
egy secunder légiramot. A primér légaramot a
gyari kémény biztositja, a secunder légiramot a
300 mm vizoszlop nyomasu centrifugalis ventilator.

Szivattynhaz és biztonsagi berendezések

A szivattyuhaz kb. 5 méter mélységben van be-
épitve egy 2 X 4 méteres alapteriileten. A szivattyu-
hazban nyer elhelyezést a talajvizszivattyu, a hals-
zateloszté berendezés, a tarolomedence kondenz-
edénye, elektromotorok, valamint az automatikusan
szabalyozé nyomasallité szelep. A biztonsigos iize-
meltetés érdekében a 10 LE-s szivattyGmeghajto
motort a kazanhézbol lehet kiilon vezérelni. A halé-
zati és egyéb berendezések megovdasa céljabol a ha-
l6zatot védé biztonsagi szelep van beépitve. A gbz-
energia helyes elosztdsara pedig az egész berende-
zésre szolo gézredukceids szelepet helyeztiink be.
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A faféleségek haijlitasarsl

Kizli :

Ujabban vilagszerte igen nagy érdeklédéssel
fordul a fat feldolgozé ipar a forgacsolds nélkiili
‘alakitdsi modszerek felé és ezzel kapcesolatban az
ilyen ' vonatkozasu tudomanyos kutatds is er6-

sebb iramot vett. Hajlitott butorelemeket el6allito-

tvzemeink gépparkja és berendezése ma mar kor-
szerltlen, technoldgiai eljarasaik is reviziora szo-
“ rulnak és ezért idészerl lenne ezzel az liggyel be-
hatébban foglalkozni. Bevezet6iil lekdzlom Koll-
mann egyik ilyen vonatkozasi cikkét abban a
reményben, hogy ezzel szakembereinknek és a ma-
gyar hajlitott butorgyartasnak szolgalatot teszek.

Kollmann a kévetkezoket irja:

A farészeknek hajlitasat, vagy présekben vald
alakitdsat tobb célszerli és elényds eljaras szol-
galja:

1. Ellentétben a forgacsolo szerszamokkal valo
alakitdssal, ami jelent6s forgacsoldsi veszteségek-
kel jér, a hajlitasos alakitds gyakorlatilag veszteség-
mentes; az tehat tehermentesiti a faval valé ella-
tast és megtakaritdsokat eszkozol olyan értékes
faféleségekben, amelyek hajlitdsra alkalmasak.

2. Az ivelt kivitelezési butorrészek eléallitasa
egyszerlibb és gyorsabb a hajlitdsos eljarassal, mint
a forgdcsoldssal, vagyis a forgicsold gépek munkd-
javal.

3. Az alapitasi koltségek hajlitoberendezés be-
allitisaval alacsonyabbak, mint akkor, ha olyan
gépesoportokat terveziink, amelyek a sziikséges
forma kialakitasat forgacsolassal végzik.

4. A meghajté energiasziikséglet a hajlitasos
eljardsndl — azonos formaképzést feltételezve —
alacsonyabb, mint a forgicsolé eljarasoknal.

5. A hajlitva képzett butorelemek szilardsaga
és alloképessége (stabilitdsa) jelentésen nagyobb,
mint a kivagassal (forgacsolassal) eléallitottaké és
a hajlitott részek feliilete, kifogastalan gyartasi
technologiat feltételezve, legtébb esetben a célnak
megfelelébb, mint a flrészeléssel eldallitott felii-
letek.

6. Bizonyos esetekben, példaul a sporteszkozok,
bot- és ernyényelek, székrészek, fagylrtk, kiilén-
leges” hordédongak stb. gyartdsanal a technikai és
gazdasagi vonatkozasokat tekintve, csak a hajlita-
sos eljaras johet tekintetbe.

A fentiekre vald tekintettel a fahajlité tech-
nika és az ezzel lehetséges formaképzés mar el-
maradhatatlan kelléke a korszer(i famegmunkalas-
nak és a masodik vilaghdboru folyaman, valamint
azt koveté idészakban — a repuilégép- és hajoépités
sziikségleteitdl Gszténdzve — ez 1gen jelentés meér-
tékben kifejlédott.

Ennek ellenére technolégiai ismereteink a haj-
litdst és az ezt megel6z6 eljarast illetéen nagyon
hézagosak, ami sziikségessé teszi, hogy a. mir meg-
1évG tapasztalatokat Osszegyujtsuk és uj, tervszerii

PAL ARMAND

vizsgalatok eredményével azokat
illetve a hidnyossigokat pétoljuk.

- Koriilbeliill masfél esztendeje folynak ezek a
vizsgdlatok a reinbeki intézetben. Néhiny akkori
eredményre Teichgraeber mutatott ra az 1951. évi
rosenheimi faipari kongresszuson. E cikk kereté-
ben megkiséreljiik, hogy tomor attekintésben képet
adjunk a fahajlitds technikajarél, az azt megel6z6
eljarasokrol és a hajlitott  butorelemek tulajdon-
sagdirol. A hajlitasi eljaras leirdsat azonban mel-
16zziik.

kiegészitsiik.

Alakvaltozasok és fesziiltségek a hajlitasnal

Légszaraz fa megfelel6 elézetes kezelés nélkiil,
mely azt képlékennyé tenné, csak korlatozott mér-
tékben hajlithaté. Ez -arra vezetheté vissza, hogy
a fanak huzasi igénybevételénél kicsi a nyulasa.
A hajlitdsnal a huzasi igénybevételnek kitett fa,
ha az ez ellen megfelelo védelmet nem kap, meg-
hosszabbodik. Példdul: A kéralaka hajlitdasra vonat-
kozoan levezethets, hogy a roncsolédasmentes ala-
kitds csak akkor lehetséges, ha a kovetkezs' képlet
szerinti feltétel teljesitést nyer:

melyben a torési nytlds, »s« a hajliténd(’) farész
vastagsiga és »r« a hajlitids sugaranak hossza a haj-
litand6 farész semleges zéndban fekvé rostjaiig
mérve. -

+ Jol szaritott, g6zoletlen bilikkfat illetéen p. o.
& =0.75%y-nal az arany

S 1

— =

Gozolés, vagy f6zés kovetkeztében a fa anyaga kép-
lékenyebb lesz, torényulasa emelkedik. A biikk-
fanal p. o. & =1.6%,-ra. Ebben az esetben szamit-
hato

A gyakorlati tapasztalatok szerint megallapithato,
hogy a lagyitott fanak hajlitdsa

S -
— = -—-nal

=
minden elokezelés nélkiil lehetséges. Erésebb alak-
véaltozasok ‘azonban a nyulékonysidg megnagyobbo-
dasat, vagy a nyulas korlatozasat feltételezik.,

Az 1. abra, melyet Prodehl alapvet6 munk&ji-
bol vett gorbék alapjan allitottak Sssze, az alakvil-
tozassal kapcsolatos fesziiltségeket mutatja huzasi
és nyomasi igénybevételnél légszdraz és g6zolt
bikkfira vonatkoztatva.
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A goérbéb6l nemesak a gozolés kovetkeztében
elgallé képlékenységet lehet megallapitani, hanem
azt is, hogy a fa egészen eltéré tulajdonsigokat
mutat a huzasos és nyomasos igénybevételnél.

Bizonyithat6, hogy ezek az eltérs tulajdonsa-
gok, amelyek a hajlitasi technikdban igen nagy fon-
tossaggal birnak, a fa finom szoveti szerkezetének,
rugalmassaganak, képlékenységének kovetkezmé-
nyei. A huzéersket féleg a farostok lamelldinak
kristalyos szerkezetti részei fogjak fel, tehat a cellu-
16z, amely tudvalevéen rendkiviil rugalmas anyag.
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1. abra

e

A kovetkezmény a Hooke-féle torvény érvé-
nyesiilése majdnem a torésig és kismértéki tores-
nyulasig.

Ezzel ellentétben nyomdsos igénybevételnél a
hatéerdket legnagyobbrészt a kozéplamelldk, tehat
a ligninben gazdag Osszetarté rétegek és az amorf-
részek veszik 4t. A rostfalak csavarmenetszeri
szerkezete adott koériilmények kozt a hosszirdnyu

2. abra

eréket harantiranytva valtoztathatja, minek kovet-
. kezménye, hogy a képlékenység ebben az esetben
erfsen érvényesiil és a fesziiltségviltozasnak gor-
béjén egy jellegzetesen kidomborodé képlékenysegi
rész jelentkezik. Az 1. abran lathatd, hogy &fen
tgy aranylanak, mint 1:2. Gézolés alkalmazasa
utén ez az arany 1:16-ra valtozik.

Hogy milyen koriilményesek a hajlitasnal be-
kévetkezs alakvaltozasok, azt a legjobban egy ha-
tareseten lehet ‘bemutatni. Martens, mint azt a
9. &bra is mutatja, egyenlészari derékszogi
négyszog metszetd gumirudat Ggy hajlitott meg,
hogy annak szarvégei végul is Osszeértek. A huzo
oldalon igen er6s nyulas jelentkezett (max. 829/5).
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mig az arra meréleges betiiremlés 21Y% wvolt. A
nyom6 oldalon a betiiremlés 48 % és-a harantiranyu
kitiiremlés 50°%,. Nem torténtek hosszméretvalto-
zasok a G-vonalban és vastagsagvaltozdsok az
E-vonalban.

Az aranylag merev fanal ilyen alakvaltozasok
nem léphetnek fel, de kell olyan fesziiltségi allapo-
tokkal szamolnunk, amelyek az ilyen alakvaltozta-
tasokra torekszenek. Minél nagyobb ilyen esetben a
fa alakvaltoztatasi képessége, annal kevésbbé tud-
nak az emlitett er6k veszélyes mértékre szert tenni.

A hajlitasra keriilé faanyag kivalasztasa és
: allapota .

Ebbél a szempontbol -elsésorban a kivalasztas
és az el6kezelés nyer igen nagy fontossigot, mert
csak ezek alkalmazdsaval lehet a kiilonben magas
selejt mennyiségét cstkkenteni wvagy kikiiszobolni.
Az megallapitast nyert, hogy a hajlitasos alakitasra
a lombos fadk anyaga alkalmasabb, mint a tileve-
lGeké és hogy a magas fajsuly nem hétranyos.

A voros biikk, a koris, a hyckory, a szil arany-
lag magas nyerssulyuk ellenére is kitliné hajlitasi
anyagnak bizonyultak és a javor, az akac, a cse-
resznye, a mogyord és a tolgy is megfelel6 tulaj-
donsigokkal rendelkeznek. :

A tiilevelliek alkalmatlansiga arra vezethet
vissza, hogy a korai és kés6i pasztik ugrasszeriien
valtozé mechanikai tulajdonsidgokkal birnak. Pél-
daul a finn eredetd lucfenyénél a rugalmassagi
modulus viszonya a korai és kés6i pasztdkra vonat-
koztatva 1:4, a huzé (szakité) szilirdsig 1:4.7, a
nyomo szilardsag 1:3.8. Ebbél magyardzhaté a ti-
levelli fabol szarmazo6 gerenda hajlildsandl a rugal-

' magassagi savban (3. dbra) is lathaté hajlitéfesziilt-

ségeloszlas.

Kézenfekv6, hogy hajlitashoz ecsak egyenes
rostirdnyd, teljesen hibamentes fa hasznélhato.
Nem kevésbbé fontos kovetelmény, hogy a hajli-
tandé fa kifogastalan megmunkalast nyerjen a haj-
litas el6tt, mert a feliileti simasag hibai torések
(berepedések) keletkezését elGsegitik.

Azoknal a lényeges alakvaltozasoknal, amelye-
ket eld kell idézniink, az esetleges hornyoldsnak
(Kerbung) fokozott fontossiga wvan. A huzési sav-
ban fekvé horony alkalmazasa kovetkeztében meg-
valtozo fesziiltség elosztodast-a 4. dbra szemlélteti.
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A fa elokezelése a hajlitas elstt
Gozolés:

A hajlitds eredményessége igen nagy mérték-
ben fiigg a megfelel6 nedvességtartalomtél. Telje-
'sen hibéas eljards a tulnedves fa hajlitasa, mert a
Thonet-eljarasnal a nyomaési oldalon ‘erés tomorii-
les 1ép fel és mert a szaritds a hajlitds utdn igen
koltséges és nehézkes,

Hasonloképpen karos a megfelelénél alacso-
nyabb nedvességtartalmu fa hajlitasa is, mert'ebben
az esetben nagyobb az erésziikséglet és a huzasi
oldalon térések keletkeznek.
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4 alm

Legjobban megfelelt a légszdraz allapotu fa,.

melynek nedvességtartalma 15—20%. A hajlitasn4l
elengedhetetlen képlékenységet (puhasigot) g6zo-
1éssel kell biztositani.

Altaldban atmoszferikus nyomasu gézzel, tehat
kereken 100 fok C-nal g6zolnek 25 mm vastagsd-
-gonként kb. egy oran keresztiil. Lehetséges azon-
ban nagyobb nyomast gézt is hasznalni.

Ha a gozolési folyamatot ugy vezetjiik, hogy
a gbz6lendS fa nem keriil érintkezésbe a csapadék-
kal (kondenzatummal), akkor igyekezniink kell a
25 %-os nedvessegtartalmat elérni,

F‘aipar !II évf (1953) 12 5Z.

G6z6lés kozben emelkedik a »megpuhulasi
gyorsasig«, vagyis a keplekenység Kollmannssze-
rint az abszolit géznyomas 3-ik hatvanya szerinti
viszonylatban, mint azt az 5. dbra mutatja.

Az atmoszferikus nyomasndl nagyobb nyomisu
g6z hatékonyabb, mint az aramlé 867, de a 2 at-t
tullépni nem szabad az ilyenkor mér elkeriilhetetlen
bomlasi folyamatok Kkizarasa céljabol. Ez a gbznyo-
mas tehat felsé hatarnak tekintends.

Ellentétben a gyakorlatban elterjedt nézettel,
a g6zolés folyaman kisebb mennyiségi csapadék-
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A go6zolési idés_zaknék befolyasat a hajlitasi
eredményekre a 7. d4bra mutatja.
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Emelked6 gbéznyomassal és meghosszabbodé
g6z0lési id6szakkal a faban lejatsz6dé kémiai folya-
matok mindjobban szaporodnak és hatdsukban fel-
gyorsulnak. A fa kémiai alkatelemei koziil a cellu-
16z és a pentozanok teljes épségiikben megmarad-
nak, de esokken a lignintartalom és bizonyos ‘révid
lancszerkezet(i kisérd szénhidratok lebontasra ke-
riilnek. Bzt bizonyitja a c¢sapadékviz magas sav-
tartalma (8. abra).
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Fozés:

A hajlitasos faalakitdsnal bizonyos mértékben
a f6zési eljardst is alkalmazzdk a faanyag puhité-
sara, illetve képlékenységének elérése céljabol. A
f6zés legtobb esetben a keletkezd csapadékvizben
torténik, amelynek folytatélagos melegitésére ki-
puffogé gbzt hasznilnak. Hétranya a f6zési eljaras-
nak a g6zoléssel szemben, hogy a fa feliileti részei
f6zés kozben nagyobb mennyiségli vizet vesznek
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fel (9. abra), a fa részei ezért egyenl6tlentil dagad-
nak, bizonyos kériilmények kozt »szalmas-filces«
feliileteket kapnak és megszinesednek.

A fézési eljaras kozben a vizet idészakonként
cserélni kell, mert. az hosszabb hasznalat soran
nagymennyiségl szerves savat von ki a fibol. Bar
a savtartalom novekedése- kovetkeztében latszolag
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emelkedik a £6z6tt fa képlékenysége, tényleg azon-
ban ilyen esetben a hidrolitikus folyamatok nyo-
man a fa szoveti szerkezete gyengil.

Kiilonleges eljaras: Fozés és Gsszenyomas
{tﬁmﬁrités)

Bizonyos célokra (pl. vagonépités) alkalmas,

allandéan hajlékony fakat lehetséges egy szabadal-

P4l A.: A fatéleségelhajlitasaro) 987

mazott eljaras szerint fézéssel, légkori nyomaés
alatti g6zoléssel és rostirdnyua tomoritéssel el64lli-
tani Ggy, hogy annak merev hiivelyben kell tor-

ténnie a harantiranyu kiterjeszkedés meggatlasa

céljabol. A 10. dbran lathatd a lényeges kilonbség

az igy kezelt és a kezeletlen fa kozt. -
Mikroszkopikus vizsgdlatok soran beigazolast

nyert, hogy a j6 képlékenység oka a széveti szer-

' kezetnek a tomorités nyoman elSallé lazuldsaban

keresendd. |
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Ez a lazulas els6sorban a lignintartalmu kézép-
lamella részbeni ldgyuldsidban (porhanyésodasaban)
leli okat. Ilyen modon  kiilonleges berendezések
nélkiil az alakithatésigi viszonyszam egészen

2 i:

") r = 2-ig
emelkedhetik. Arra alkalmas _
ilyen eljarassal a rugalmassagi modulus a kiindulé
érték 10%-ara csokkentheto.

A széritis kovetkeztében az alakithatésag leg-
nagyobb része elvész, annak ellenére, hogy a fa
az eredeti, tehdat kezeletlen allapotanak megfe1916
merevségét tobbé nem nyeri vissza.

Feltehetd, hogy az éles szaritds magas héfokon
meger6sité befolydssal van a fara, mert — mint az
még: kés6bb megemlitést nyer — a magas héfok a

" lignin zsugoritdsdhoz vezethet.

Kémiai puhitis (képlékenyités)

Mar koran felmeriilt a gondolata annak, hogy
a fa alakitdsa hajlitas utjan vegyszeres el6kezelés
utdn torténjen. A vonatkozé irodalomban tobbek
kozt javasoljak, hogy a 626 vizbe timsét vagy szal-
miakoldatot, adagoljanak. A hajlitoképességet igy
azonban nem lehet megjavitani, bar a fa anyagi-
nak megszinesedése ellen az ilyen eljérassal kiiz-
deni lehetséges. Ujabb id6ben is folytak ilyen kisér-
letek és ezekrél a kisérletekrél Stevens és Turner
konyviilkben beszamoltak,

Bebizonyosodott, hogy sem az USA-ban java-
solt telitett karbamidoldatfal, sem a tanninoldatok-
kil ‘valé eldzetes impregndlas, nem hoztak jelen-
t8s elényoket a gézolési, vagy f6zési eljarassal szem-
ben, Thunell és Hongslo kisérletei sem hoztak jo

faféleségeknél az. -
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eredményeket, mikor karbamidoldatos itatassal
kisérleteztek.
Mindamellett kifizetédne, ha a kisérleteket

ezen a teriileten annak ellenére folytatnak, hogy
technikailag és gazdasigilag j6l hasznalhaté uj el-
jaras kialakulasara alig lehet szdmitani és inkabb
azért, hogy betekintést nyerhessiink a fa anatémiai
szbvetének és kémiai alkatelemeinek viselkedésére
ktilonféle hajlitasi eljarasoknal. Kollmann egy ilyen
vonatkozasui tanulmanya ismeretes.

Vizzel telitédott lucfenyd szijacsos ' farészébél
késziilt rudakat nagyfrekvenciaju erétérben kiilén-
féle értékd, de allandé jellegli héfokokon hevitett
és egyidejlileg sorozatos statikus hajlité kisérlete-
ket végzetl azokkal, mikozben a fesziiltség messze
a proporciondlis hatar alatt fekiidt, amely a rugal-
massdgi modulust mint az idé funkeciéjat hatdrozza
meg. Az eredményeket a 11. 4bra mutatja. Ezt ko-
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vetéen ugyanazon torzs gesztes részéb6l fiirészelt,

~ * nedvességgel telitett rudakat vizsgaltak hasonlé el-

jaréssal. Ezen vizsgilatok soran megéallapithat6
volt, hogy a gesztes résznél a lagyuldsi sebesség
sokkal gyorsabb, mint a szijacsos anyagnal. A gesz-
tes fa kezdettél fogva igen nagyfokd képlékenye-
sedése (12. dbra) azt feltételézteti, hogy ebben az
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esetben egy messzemendvkémiai behatas kovetkez-
tében el6allé folyamattal van dolgunk. Tekintettel
arra, hogy a lucfeny6 szijacsanak és gesztjének
celluléz- és lignintartalma egyméstél
mértékben eltérs, nyilvanvald, hogy ennek a-jelen-
ségnek okat mas, mellékalkatrészekben kell ke-
resni. :

 Feltételezték, hogy bizonyos gesztanyagok a

esak Kkis

Faipar II1. évf. (1953), 12. sz.
képlékenyitésnél fontos szerepet toltenek be. Hogy
a gesztrészbeni 0. n. »lagyiték« feltételezését kisér-
letileg megalapozzak, szijacs-fat glicerinnel, mint
jellegzetes lagyité anyaggal, telitettek. Az igy ke-
zelt szijacs-fa melegités kozben rugalmassag és kép-
lékenység tekintetében igen hasonlit a wvizzel teli-
tett geszt-fa tulajdonsagaihoz (13. 4bra).
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Lagyitas (képlékenyités) magasfrekvencidji
£ erdtérben

Magasfrekvenciaju erétérben lucfenydrudakkal
végzett hajlitasi kisérletek igen figyelemremélté
eredménye az a megallapitds, hogy a szijacsfabol
késziilt rudaknak van egy kritikus héfokuk, mely
60 és 70 fok .C kozt fekszik. Ezen felismerés alap-
jan a hémérséklet kiemelked6 fontossagot nyer és
a hajlitds-probléma el6terébe tolodik, mig korab-
ban a hémérséklet és a nedvesség kolesonhatisa-
ban vélték a lagyulds okat feltaldlni. Ezt az allas-
pontot ma mar nem lehet tovdbbra is fenntartani,
annal kevésbbé, mert tudjuk, hogy a héfok emelése
ugy fizikai, mint kémiai vonatkozasban kisebb-
nagyobb mértékben 4dtalakuldsokat okoz a fa anya-
gdban. Azt feltételezve, hogy nedvességvaltozisok
meggatolhatok, vagy elhanyagolhatéan kis értékek
kozt tarthaték, a kovetkez§ jelenségek figyelheték
meg: .
a) A hoétagulas kovetkeztében el6alld racsszer-
kezeti valtozdsok folytan csokkené kohézio.

b) Fokozott molekuldris h6mozgds, minek ko-
vetkeztében az anyag belsejében a potencial el-
oszldsa megvaltozik. :

¢) Bizonyos alkatrészek olvadasa és zsugorodasa
a sejtfalakban és mas kémiai reakciék, amelyek —
nyilvanvaléan — mdér igen kicsiny maradék-ned-
vességtartalomnal és aranylag alacsony hémérsék-
leten fellépnek. .

Neves kiilfsldi kutatok vizsgalataibol (Higgins,
Griffin) ismeretessé valt, hogy a fanal alkalmazott
héfok és nyomas emelésével el6bb egy rugalmas
képlékeny teriiletre jutunk, mely kritikus héfok-
nal — 160 fok C koril — egy viszkézus-elasztikus
tertiletre tolédik el a 14. abrén lathaté gorbe sze-
rint. Szdmos gyakorlati megfigyelésbél (pl. a farost-
lemezek hékezeléses javitdsanal) és tudomanyos
vizsgalatokbol tudjuk, hogy 145 fok C-nal, egészen
160 fok C-ig a lignin - aktivalédik,  mikoézben —
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Runkel szerint — a kisér6 szénhidratok hidrolizise,
a pentozanoknak furfurolld valé atalakuldsa, a fur-
furol elgyantasoddsa és szuccindialdehidre és
hangyasavra valé hasaddsa, valamint a keletkezett
reakcidképes csoportok polikondenziciéja és poli-
merizacioja kovetkezik be. \

Meg rovid idével ezelott kikapesolodott a hevi-
tés, mint a hajlitds elémiivelete két kovetkezdkben
leirt oknal fogva:

Els6sorban azért, mert a hajlitas sikere érdeké-
ben elengedhetetlennek tartottak a gézolésnél és
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fézésnel bekovetkezo nedvességfelvetelt. Masodsor-
ban pedig azért. mert a kiviilrél valo hevitésnél
a kiils6 rétegek gyorsan kiszaradnanak. A gyors
kiszaradassal nemecsak .a hajlitishoz sziikséges mi-
nimaélis nedvességtartalom cstkkenne a megenged-
het6 mérték ala, hanem a hajlitdsnal kiilonoskép-
pen igénybe vett szélsé rétegek a legnagyobbfoku
viztelenités és az ezzel valészinlien kapesolatos kér-
gesedés kovetkeztében torésekre szinte -elékészi-
tédnek.

Az volt azonban megallapithats, hogy farészek
olyan nedvességtartalommal, mely kés6bbi alkalma-
zasuknak megfelel, magasfrekvenciaja erétérben
(10°—10"Hz) gyakorlatilag nedvességvesztés nélkiil
gyorsan és egyenletesen legbelsébb részekig, a viz
forrdspontjaig hevithet6k és hogy elégséges ezt a
 héfokot néhany percig fenntartani, hogy a fa ebben
az &llapotban minden kiilonleges késziilék nélkiil
(védélemezek a huzasnak kitett oldalon, vagy to-
morité szerkezet) és a szqkottnal kisebb eré alkal-
mazdsdval, tovabba gyakoriatilag selejt nélkiil haj-
lithaté legyen.

A fa lagyitasa (képlékenyitése) a hevitéssel el6-
idézett molekuldris surlédasok kovetkeztében sok-
kal egyenletesebb és erételjesebb, mint a gézéléses
vagy a f6zéses eljarasnal, mely utébbiaknal els6-
sorban a kiils6 feliiletek melegednek at és ezért a
fa anyaginak egyenletes atmelegedése a rossz hé-
vezet6képesség miatt megneheziil. Bebizonyosodott,
hogy magasfrekvencidju erétérben felhevitett és
hajlithatéva tett fa akkor is torésveszély és mas
karosodds nélkdl hajlithat6, hogyha az nem felje-
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sen hibamentes és kisebb 4gcsomokat tartalmaz,
vagy rostirdnya a farész hossztengelyére vonatkoz-
tatva ferde. Gyakorlati tapasztalatok szerint az
ilyen hibds fakat gézoléses, vagy f6zéses elékezelés
utdn nem lehet térés nélkiil hajlitani.

A hajlitott farészek tulajdonsagai

Az alkalmas modon lagyitott, képlékennyé tett
fat elékezelés utan kilonféle eszkozokkel és gépek-
kel hajlitjak. A hajlitdsi technika messzemenden
kifejlédott: Vannak — tobbek kozt — egyszert be-
fogoszerkezetek, melyeknél az el6készitett fat keézi-
erdvel hajlitjdk egy forma koré. Vanpak tovabba
hajlitégépek, amelyeknek hajlitékarjait vondékstél-
lel, vagy hidraulikus erével mikodtetik. Es vannak
végil magasnyomasu, vagy légritkitott tert zsakok-
kal dolgozé tomldprések  rétegelt fa hajlitasara,
elektromos flitészalagokkal ellatott késziilékek,
amelyek egyidejiileg ragasztanak és hajlitanak, te-
kercselogépek fafurnérbol késziilé csévek és hordo-
palastok készitésére, harangprések hordépalastok
készitésére, dongahajlité gépek stb. Lehetetlen e
helyen ezeket a gépeket kimeritéen leirni, de hi-
vatkozunk egy a kézelmultban Fessel &ltal nyilva-
nossdgra hozott tanulmanyra és Kollmann egy
munkajara, melyeknek targya a rétegelt fa alaki-
tasa, :

A természetes faanyag hajlitasat szolgald esz-
kozoknek, amelyekkel erésebb alakvaltoztatasokat
kell elGidézni, kozos feladata, hogy a huzasra
igénybe vett Ovezetet tehermentesitsék, akar acél-
szalagokkal, akar pedig tomorité nyomas alkalma-
zasaval. Az ilyen eljarasnak kovetkezménye, hogy
hajlitdsnal az egyébként normalis fesziiltségeloszlas
(ra«< a 15. abran) helyett uj fesziltség elosztédas

Hormd)
_ Rovidiités 155%

_ 12000351 btmdusﬂ‘;‘
a:%';?eszuirség 595 kg,r‘crﬁz

Hizasi sov
fenermen-

‘tesirve Hos.szubbodns 0,35 %

HUzdfeszlTgéq 225 kg /ert

15. 4bra

(b« a 15. abran) jelentkezik. Ebbél lathato, hogy
ilyen médon a fa dsszenyomhatosiga a legmesszebb-
menéen kihasznalhato olyan vonatkozasban, hogy
a hajlitasnal fellép6 erés deformalodds karokozas
nélkiil megsziintethet6 legyen. Hogy mennyire sike-
riil megkdozeliteni ezt a lehetéséget, azt bizonyitjak
a gyakorlatban gyakran fellépo 1anc0k es Ossze-
lapuléasok.

Ezekutdan kézenfekvd az a kerdes hogy a fa
anyaganak tulajdonsagai a hajlitassal jard, a szoveti
szerkezetet érinté tekintélyes valtozdsok kovetkez-
tében hogyan valtoznak. A tomorités (Osszelapitas)
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egyik kovetkezménye a fajsuly emelkedése, a ma-
sik pedig a rostokbani apré torések és sarkos be-
repedések keletkezése, tovdbba a rosiszerkezet
harantiranyu kételékeinek lazuldsa. -
Feltételezhetd, hogy e tényezdék a fak kilon-
féle mechanikai tulajdonsdgaira igen kilonbozé
befolyast gyakorolnak és az is feltehetd, hogy a fa
fajtdja, annak nedvességtartalma, a dagyitast meg-
el6zd miivelet és az alkalmazott hajlitéo technika
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fontos szerepet jatszanak. Intézetemben Teich-

graeler 4ltal végrehajtott tervszert kisérletek soran.
a kovetkezdk voltak ezideig megallapithatok:

1. Elméletileg a nyomasi oldal felé a fa tomeg-
sulyanak emelkednie kellene. Harantirdnyu erék és
a hajlitds kézben a rostlumindknak a hajlitds ko-
vetkeztében el6allé valtozdasai azonban zavarjak ezt
a térvényt. Azt talaltak, hogy
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2. Az osszenyomodas kévetkeztében a rugal-
massagi modulus rostiranyban csokken; a favastag-
sagon megkozelitéen hiperbélikus eloszldsban- mér-
heté az a hajlitott részen és legkisebb értékkel a
konkav szélen (17. abra).
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3. Az iit6-toré munka az Osszenyomodas kovet-
keztében emelkedik, éspedig szuperpotencialisan a
fa vastagsadgéra vonatkoztatva a huzé oldalrél a
nyomé oldal felé (18. abra). Az (it6-tor6 munka
emelkedése annal nagyobb, minél nagyobbfoki az
alakvaltozas. Ez gyakorlatilag a hajlitott részek
megnagyobbodott szivossagat jelenti, azaz olyan
koriilményt. mely kiilénosképpen kedvezé kerék-
abronecsok, sporteszkozok, hordédongdk és mas
hasonlé, magasabb igénybevételnek kitett targyak
készitésénél. :

4. A fa hajlitott részének rétegeiben a 19. abra-
ban feltiintetett keménységi értékeket talaltak. Az
ott lathato és az elsé tekintetre meglep6 gorbe azon-
ban elméletileg kifogastalanul magyarazhato: A ke-
ménység és a rugalmassigi modulus kozt egyrészt,
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19. dbra

a keménység és az iit6-tor6 munka kozt masreszt,
mint az a statisztikai analizisekb6l ismeretes, meg-
kiozelits ardnyossag all fenn. Ha ezeket a tényeket
és a 2. és 3. pontbani eredményeket tekintetbe vesz-
sziik, tigy varhato, hogy a fa vastagsdgdn keresztiil
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a keménység valamely hajlitott résznél olyan funk-
ci6 szerint valtozik, mely a 17. és 18. dbrakon 1évé
gorbék Gsszevonasabol ered. '

5. A hajlitas kovetkeztében a fa anyagdanak
higroszkopikus karakterisztikdja megvaltozik: ugy.
a témorité nyomas nagysidga, mint az alkalmazott
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n6fok megvaltoztatjdk a fanak a dagadoképességét
és 'annak javulasat okozzdk. A héfok emelése ezl
a javulast jobban befolyasolja. mint a tomoritd
nyomas, illetve az alakvaltozds foka. De a fanak
hideg, gbzoletlen ‘allapotban valé hajlitdsa is javi-
téan hat a dagadasi tulajdonsédgra.

Usszefoglalas

Osszefoglaléan még egyszer ramutatunk a haj-
litasos alakité technika tizemi és anyaggazdalkodasi
elényeire. Az el6kezelés technikajat ma mar mesz-
szemenden felderitettnek tekinthetjiik. A gézolés-
nél ajanlatos a keletkezd csapadékvizet és maga-
sabb nyomast hasznalni. A kémiai lagyitas (plaszti-
fikalas) karbamid- vagy csersavas itatassal wval6-
szinlileg nem lesz gazdasdgos, ennek ellenére érde-
kesek a lagyitokkal valé kisérletek, melyek néha
biztatd eredményt mutatnak. Igen jo eredményeket
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értek el kisérleti laboratériumokban a hajlitando
faanyagnak magasfrekvencidju erétérben valé he-
vitésével. Ennél az eljarasndl a kezelési idoszak
rendkivili médon lerdvidiil, a nedvességtartalom
alig valtozik és a lagyulds olyan kifogastalan  és
egyenletes, hogy ennek kovetkeztében még hibas
fak is jol hajlithaték minden kiilénosebb tovabbi
elokészités, vagy felszerelés nélkiil. A hajlitott fa-
elemek tulajdonsagai kiilonféle vonatkozasban el-
térnek a kezeletlen eredeti fatol és ezek az eltérések
javulast jelentenek. Fontos az (it6-toré munka
emelkedése és a dagadoképesség cstkkenése. A vizs-
galatok a fentiekkel kapcsolatban tovabb folynak.

»

IRODALOM

Kollmann: Technologie des Holzes, 1. Aufl. 1936.

Prodhel: Untersuchungen iliber das Biegen der ge-
didmpften Rotbuche Z. VDI. Bd. 75/921, S. 1217.
Kollmann: Holz als Roh- und Verkstoff, 9—10.
Band. :



Elizem lett az Ujpesti Radiészekrénygyar .

BEIERLEIN JOZSEF

Az Ujpesti Radioszekrénygyar dolgozoi buszke
orommel tnnepelték meg, hogy vallalatuk 1953 IIIL.
negyedében éliizem lett.

A radioszekrénygyartas csak ugy, mint a fa-
ipar tobbi 4gazata, kisipari jellegi volt a felsza-
baduléds el6tt. Az Ujpesti Radidszekrénygyar is tobb
kislizem oOsszevonasabdl alakult nagylizemmé 1950
juliusaban. Az atszervezés utan sokaig nem tudta
azt nyujtani, amit népgazdasigunk elvart téle, mert
az anyagi feltételek hidnya mellett a legjobb szak-
emberek is a régi, elavult, kisipari munkamddsze-
rekhez ragaszkodtak. Ma mar a dolgozék anyagi
és kulturalis jolétének emelkedése lemérheté azon
“keresztiil, hogy a Radidszekrénygyar évrél évre tob-
bet, néha kétszeresét gyartja a megel6z6 évi ter-
melésének. _

Az egész faipar szamadara tanulsigos lehet az,
hogyan kiizdotte fel magat az elsék kozé az Ujpesti
Radiészekrénygyar, amikor két megel6z6 éven at
nem tudta teljesiteni tervét, most pedig olyan ver-
senytarsakkal allott szemben, mint
Izz6, Beloiannisz-, Orion- és Telefongyar.

Megalakuldsa utan a tobb telephelyen dolgozo
Radidszekrénygyar termelésének ellenérzése és ira-
nyitdsa nagy nehézségekbe litkozott, mert nem
rendelkezett elegendé szakkéaderekkel sem. Egye-
diil a rakospalotai telep teljesitette rendszeresen
havi tervét, amely a vallalat tervének felét szolgal-
tatta. Szaboljev Miklés elvtars, a vallalat jelenlegi
igazgatéja mar akkor felismerte azt, hogy csak ugy
lehet eredményeket elérni, ha a dolgozok széles
rétegeit bevonja a miiszaki intézkedések végrehaj-
tésdba. :

az Egyestlt

A legnagyobb hiba mégis az volt az 1952 mar-
ciust megeldz6 napokig, hogy az akkori vezeték ko-
z6tt nem tudott kialakulni egy egységes irdnyitas
és a Radidszekrénygyar adottsigainak megfelel6
termelési rendszer. Ennek kovetkeztében rendszer-

. teleniil szallitottuk a kavdkat és tervteljesitésiink

gyakran 50—70 szdzalék kozott mozgott. Ez termé-
szetesen ranyomta bélyegét a dolgozék hangula-
tara is, akik a helytelen vezetés és munkaszerve-
zés kovetkeztében ebben az idészakban nemritkan
10—15 forintos napi keresettel tértek haza. Nem-
csak a szervezésben volt hiba, hanem abban is,
hogy a vallalatndl egy ugynevezett szidr-rendszer
honosult meg, ahol egyesek ecsoportosan dolgozva
ugyan, komoly keresetet biztositottak maguknak,
kisajatitottak a legjobb munkat és a gyar donté
tobbsége tehetetleniil nézte ezeket. Hiba volt to-
vabba az is, hogy a vezet6séget sokszor kicserél-
ték és az akkori vezetdség kezdetben nem kapott
elég tamogatast az lizemi part- és szakszervezettol
sem. »

Meg kell emliteni, hogy a Radidszekrénygyar
nem rendelkezik azokkal az adottsdgokkal, mint
pl. az Angyalféldi Butorgyar, vagy a gyéri Cardo,
ahol nagy, tdgas helyiségekben, a technoldgiai fo-
lyamatnak megfelels elrendezésben tudnak dol-
gozni. A kapitalizmusbél rankmaradt gyarhelyisé-
gek egyaltalan nem mondhatok korszeriinek, mert
30—40 helyiségben dolgozunk és az egy fére es6
négyzetméter teriilet sem éri el a szlikséges mér- -
téket. Mi volt hat mégis az oka annak, hogy a
Radioszekrénygyar 20 hoénap 6ta rendszeresen tel-
jesiti és tulteljesiti tervét, dolgozoi életkoriilmé-
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nyei is megjavultak, munkajukat jé kedvvel, lendii-
lettel végzik, egyszoval a gyarat kezdik a magu-
kénak érezni?

A siker forrasat els6sorban abban latom, hogy

a gyar vezetdsége megértette azt, hogy a politikai
és gazdasigi munka elvéalaszthatatlan. A miszaki
vezetés mindenkor kovette a part irdnymutatasat,
megfogadta tanicsait és javaslatait. Az tizemi part-
szervezet minden esetben segitséget nytjtott a mi-
szaki vezetésnek az atcsoportositdsoknal, vagy 1j
tipusok beinditasandl eléfordulé normaméréseknél
és a munkafegyelem megszilarditisaban.

Az ilizemi szakszervezet érdeme az, hogy a
versenyzok szamat 60 szazalékrol 95 szazalékra
emelte, ami doént6 moédon jarult hozzd a termelé-
kenység emelkedéséhez. A brigddversenyek kialaki-
tasdban tdmogatta a brigddokat, megszervezte és
vezette azok helyes kiértékelését. Minden dolgozé-
rol felfektettek egy kartont, amelyeri az egész évi
eredmény tisztan lathaté és igy a munkaverseny
fejlodését is ennek alapjan tudtdk mérni és irdnyi-
tani. :
A miszaki vezetés a régebbi id6tbl eltérden, ra-
tért a folyamatos munka megszervezésére és be-
vezelte a napi, ltemes termelést, ami a Radioszek-
rénygyarban addig ismeretlen volt és sokszor a mii-
vezeték ellendllasdba titkozott, akik ragaszkodtak
az addig megszokott termelési formakhoz.

A programm-iroda ett6l az id6tél kezdve teljes
programmot készitett, lebontva a munkapadokig,
hogy minden dolgozé tisztdn lissa, naponta melyik
tipusbdl mennyit kell elvégeznie. A termelési -osz-
taly vezetoje a programmozast tovabbfejlesztette és

a legaprébb részletekig kidolgozta az alkatrész-pro-

grammot, az egyenletes félkészarugyartas. ellenér-
zését, amely a napi litemes termelésnél elengedhe-
tetlen..

A technolégiai osztaly 2000 darabon aluli meny-

nyiség gyartasanal csak miiveletiranyitast készitett, -

de ezen felili megrendeléseknél a mivelettervet is
elkészitette, amelyb6l a miivezeté lathatta, hogy mi-
lyen sorrendben, milyen gépen, vagy “kézimunka-
val kell a részmiiveletet elvégezni.

A miszakiak az allit6- és pucoléomiihelyben be-
vezetteék az els6 szalagszeri gyartdst és ahol kellett,
‘még ki is rajzoltak a padléra a munkdk helyét és
azt, hogy ki honnan vesz és hova teszi tovabb a
radidékavakat. " {

Els6sorban az iizemen beliill kialakult sztar-
rendszert kellett felszamolni ahhoz, hogy a megtett
intézkedéseket hidnytalanul végrehajtsik. Az tugy-
nevezett sztarokat olyan dolgozék mellé helyeztiik,
akik az elsérendli szakmunkésoktél tanulhattak,
munkamodszeriiket és lendiiletiiket atvehették, a
mindséget megjavitottak. Ez vblt az elsd doént6
lancszeme annak, hogy a Radidszekrénygyar havi
tervét rendszeresen teljesiteni tudta ‘és a gyarban
a termelés folyamatosan emelkedett. A munka-
verseny, amely eddig esak formaélis volt, komoly
tényezo lett vallalatunk életében, Rendszeresen ki-
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értékeltiik az eredményeket és biztositottuk a ver-
seny nyilvanossagat megafonon, faliijsagokon. Ak-
kor alakultak meg az els6é olyan brigadok, amelyek
egymast hivtdk ki versenyre és tulteljesitették a
vallalt versenyfeltételeket.

A biiszke éliizem cim elnyeréséhez hozzajarult
az is, hogy véllalatunk a Koho és Gépipari Minisz-
térium Hiradastechnikai Igazgatésagatél hathatés
tamogatast kapott, amikor a hiradastechnikai szin-
ten késziilt tervek alapjan, egyenld eséllyel indul-
hatott versenyre az emlitett nagy tizemekkel. Uj
telettes szerviink tette lehetévé azt, Hogy a Radiso-
szekrénygyarban a diszpécser-szolgalatot megval-
sithattuk.. A naponta rendszeresén megtartott
diszpécser-értekezleteken miivezetSink és diszpécse-
reink megtargyaltak, hogy a helyesen megtervezett
feladatokat hogyan kell végrehajtani. A diszpécse-
reknek és mfvezetGknek ©nallo munkakért, a fe-
lelés egyszemélyi vezetést biztositottuk.

Minden hoénap 25-ig miszaki konferenciat hi-
vunk Ossze, amelyet az igazgato tart az osztdlyveze-
téknek, de a miszaki konferencian vallalatunk leg-
jobb sztahanovistai és élmunkésai is részt vesznek.
Ezen, a konferencidn minden osztilyvezet6 meg-
kapja a végrehajtandé utasitdsokat, és ugyanakkor
beszamolnak az addig elvégzett feladatukrél. Ma-
gel elvtars, a termelési osztily vezet6je és Hanczar
fémérndk elvtars -munkaidejiik 70 szdzalékat az
lizemben toltik, hasonlékép a tobbi miszakiak is,
akik egyes lizemrészek patronilasat vallaltak.

A Radiészekrénygyar termelési eredményeinek
ismertetésénél meg kell emliteni néhany kivalo dol-
goz6t, akik ehhez hozzajarultak és munksjuk el-
ismeréseként tobbszoros jelvényes sztahanovistik és
a gépipar kivalé dolgozoi lettek. _

Nagy Janos csoportvezetd minéségi munka
mellett 4llandéan 160—180 szazalékot teljesit. Cso-
portjat rendszeresen ellatja munkéval, minden
esetben betartja a technolégiai fegyelmet. Munk&-
jaért tobbszor pénzjutalmat kapott. <

' Szacsko Lajos szthanovista szabdsz, ay gép-
ipar kival6 dolgozéja, gépmunkads, teljesitménye al-
landéan 200 szazalék és mindségi munkaja mellett
legfébb erénye, hogy minden hasznoshulladékot
azonnal feldolgoz, nem hagyja, hogy gépétol elhord-
jak. Kétjelvényes sztahanovista és a gépipar ki-

‘valé dolgozéja Rémai Lajos fényez6, akinek az at-

lag teljesitménye a IlI-ik negyedévben 260 sziza-
lek, ¥

Diosi Laszlé csoportvezeté munkamodszerét min-
den dolgozonak atadja és igyekszik megsegiteni a 100
szézalékon aluli dolgozokat. Sorolhatnank tovabb,
hogyan lett vallalatunknal 132 sztahanovista, de
esak kiragadtunk néhany nevet azok koziil, akik
nagymértékben hozzajarultak az éllizem cim elnye-
réséhez. A muvezetfk kozilil Berekméri Lérine az,
aki megértette, hogy csakis az litemes termeléssel
biztosithaté a j6 mindségi munka és gondoskodott
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tizemrészében a napi elbirt kava-mennyiség legyar-
tasarol. Jo !

Vallalatunk 1953. évi tervét az 1952. évi telje-
sités 145 szazalékdban allapitoftak meg. Tekintettel
arra, hogy gyartasi koriillményeink (telephely, gé-
pek) nem valtoztak meg, az ilyen nagymértékben
_emelt terv teljesitése elképzelhetetlen lett wvolna,
megfelel6 miszaki szervezési intézkedések nélkiil.
A tények igazoljak, hogy eziranyu faradozasunk
eredményes volt. Ha 1953.: I. negyedének ténysza-
mait (amelyek altaldban az 1952. IV. negyeddel egy-
értékiiek) 100-nak tekintjiik, a kovetkezd jellemzd
adatokat kapjuk: teljes termelési tényszam II-ik
negyedben 127 szdzalék, a III-ik negyedben 162 sza-
zalék. '

Kiilonosképpen' figyelemremélté ez az ered-
. mény, mert amint az aldbbi adatainkboél kideril,

_a nagyaréanyu termelésnovekedés ellenére termelé-

kenységi., munkaeré- és munkabérgazdalkod4si, mi-
nbségi és onkoltségi szdmaink egyarant javultak.
Nem kétséges, hogy szamaink javuldsaban nagy
része van annak, hogy termelésiink titemessége
(dekad-teljesitésiink) allandé jellegli és a hovégi
hajrazast teljesen kikiiszoboltiik. Ugyanilyen jelen-
téségl az a tény, hogy termelésiink 100 szazalékos
tervszertiségét 20 hoénap ota tartjuk.

Munkéslétszam a II. negyedben 115 szazalék,
a III. negyedben 126 szdzalék.
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Egy munkésra es6 napi termelési érték a IL
negyedben 1115 szazalék, a III. negyedben 125

.« szazalék.

1 teljesitett 6rara es6 term. érték a II. negyed-
ben 106,6 szdzalék, a III. negyedben 126,8 szizalék.

100 Ft munkésbéralapra esé term. érték a II. |
negyedben 104.2 szdzalék a IIL. negyedben 112.2 sza-
zalék.

100 Ft Osszes beLalapla es6 term. érték a IL
negyedben 107.8 szaza]ek a III. negyedben 114,1
szazalék.,

Selejtszazalékunk alakulasa 1953, évben:

I. negyed: 4,3 szazalék »
11, negyed: 3,4 szdzalék
II1. negyed: 1,8 szazalék

. 'Fenti adatok tiikrében nem szorul bizonyitasra
az a tény, hogy az Ujpesti Radidszekrénygyar dol-
gozbdi teljes erejikkel kiveszik résziiket néplnk
életszinvonalanak emeléséért folytatott kiizdelem-
ben. Ha tekintetbe vessziik, hogy ezek az eredmé-
nyek elavult gyartelepen, éppen nem mai gyartasi
koriilmények kozétt sziilettek, biliszkén mondhatjuk:
dolgozdink megingathatatlan hittel allnak 6rt a
békefront rajuk bizott szakaszan és a szocializmus
lelkes épitésével véalaszolnak az ellenséges agresz-
szorok mesterkedéseire. .

4



A mintakészité-ipar problémai

FIUZES LASZEO

A Faipari Tudoményos Egyesiilet ez év juniusi
II. Orszigos Faipari Kongresszusa sok és értékes
eredménnyel zarult. A kongresszus oOta eltelt néhany
hénap alatt fokozottan figyeltem a FAIPAR ha-
sabjait, de a mintakészité ipar problémaival sem a
kongresszus el6adéi, sem a felszélalok nem foglal-
koztak. Jogos lehet ezek utdn a kérdés, mi az oka
annak, hogy ez a kicsi, de jelentéségében igen fon-
tos — s6t kulespoziciot elfoglalé — ipardg miert
nem hallat. magarol, pedig bizonyara itt is van
elegendé megolddsra varé probléma. A FAIPAR
szerkesztosége orommel k6zdl a mintakészité szak-
maéaval kapcsolatos cikkeket és beszamolokat is, de
eddig csak egy tavalyi és egy idén szeptemberben
megjelent cikkem volt az egyetlen ilyeniranyu proé-
balkozas. Ennek ellenére sem szabad feladni a re-
ményt, hogy ez az ipar is kilép a nyilvénosség elé és
életjelt ad magardl.

Jelen beszdmolémban els6sorban az orszag
egyetlen ondlléan miik6dé mintakészité tizemének
a Mintakészité Vallalat, illetve az ott dolgozé minta-
készitéknek a problémaival kivanok foglalkozni.
A szerény koriilmények kozott négy évvel ezel6tt
alakult vallalat ma mar kozel 500 fényi dolgozét
foglalkoztat, akiknek tekintélyes hanyada mar a
sajatnevelésti felszabadult ipari tanulékbol és at-

képzdsokbél all. Ez a XIII. keriileti Reitter Ferenc-
utcaban miikodé tizem tobbszdz nehéz és koénnyl-
ipari vallalat ontémintasziikségletét latja el. Bar sok
nehézséggel kell megkiizdentink, de ennek ellenére
a folyé évhen minden havi és negyedévi terviinket
sikeresen tulteljesitettiik.

Dehat milyen nehézségekkel is kell megkiiz-
denie a Mintakészit6 Vallalatnak, illetve mas nagy-
és kozépilizemnél dolgozd, mintegy 1000 fényi
mintakészitének, A problémdk egy része azonos a
tobbi faipari vallalatokéval, mas résziikk azonban
sajatos mintakészité szakproblémak. Egyben azon-
ban megegyeznek: nem megoldhatatlanok!

A legfontosabb, megolddsra varé kérdés a
faanyagellatas tovabbi megjavitdsa> Nagy haladast
értiink el a két évvel ezel6tti allapotokhoz képest,
de ez még nem elegenddé. Gyakran kell tapasztal-
niok a vallalat dolgozéinak, hogy a mintakészités-
hez sziikséges els6osztaly, légszaraz anyag helyett,
csak ladagyartasra megfelels vad, csomds, vagy
nyers deszkat kell, feldolgozniok. EbboSl természe-
tesen nemcsak az a baj szdrmazik, hogy az ilyen
anyag megmunkaldsa sokkal nehezebb. hanem‘a
munkakdzbeni, sét a leszallitas utani szaradas, vete-
medés sulyos méreteltéréseket okoz. Ez a kovet-
kezmény az ontddei selejt egyik oka. Ha tehdt az

L]
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ontédei selejt csokkentésérdl beszéliink, akkor nem’
szabad elfeledkezniink a mintakészitéshez kiutalt fa-
anyag mindségének megjavitasarol sem.

Az anyag nedvességének kikiiszébolésére meg-
oldés lenne egy megfelel§ szdritéberendezés. Ez nem
is lenne tulsidgosan koltséges beruhizis és azonnal
megépithetnénk. A jelenlegi kiskapacitisu szari-
téonk nagyon messze — Pesterzsébeten — van.
A Reitter Ferenc-utcai telepiinkén lenne hely, mar
a tervek is készen vannak egy modern gyorsszari-
tora, s6t a KGM-t6] igéretet is kaptunk, csupan a
beruhdazasi keret nincs meg hozza.

Az anyagnedvesség problémdja azonban még
nem az egyediili. A vallalatnak szallitott anyag mé-
reteivel is sok baj van. Ugysz6lvan semmi valasz-
ték nincs a vastagsdgi méretekben. Ahhoz pedig,
- hogy gazdasdgosan dolgozhassuk fel a faanyagot,

minden vastagsdgi méretnek rendelkezésre kell alla-

nia. Sajnos, ez egyaltaldban nem igy van. Eléfordul,
hogy hoénapszamra csak 60 milliméteres szaraz-
lombos faanyagunk' volt. Ilyenkor azutdn mi kény-
telenek vagyunk a nem ilyen nehéz munkdra ké-
szitett szalagfiirészgépeinken a pallékat elhasitani.
Mondani sem kell, hogy ez milyen nagymértékii
anyagpazarlassal és munkaid6fecsérléssel jar.

Maés téren is vannak olyan nehézségeink, ame-
lyeknek a megsziintetése szinte csak egy rovid uta-
sitds kiadasidn mulik, De ez a -felsébb utasitis nem
akar megsziletni. Itt van példdul a fém minta-
csapok, »tiplik« kérdése. A mintakészit ipar mar
vagy jo 50 éve, kizardlag fémbél késziilt minta-
csapokat haszndl, lilletve hasznalt 1951-ig, mert
azbta fehér hollé a fém mintacsap. Itt szerencsés
kivétel egy-két nagyvalalatnal a rezsilizemben dol-
gozo mintakészités, pedig a f4bol késziilt mintacsa-
pok alkalmazdsa esetén bajos dolog minéségi mun-
karol beszélni. Két évi minden er6lkodés kevés
volt ahhoz, hogy vallalatunk vezet&sége' biztositsa
az lzem mintacsap szikségletét. Kétféle dolog
kellene csak hozza: anyag és szabad gépkapacitas.
Az egyik vallalat azért nem tudja elkésziteni ré-
szlinkre, mert nincs anyaga, a maésik, mert nincs
szabad gépkapacitiasa. Olyant pedig, ahol mind-
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két feltétel megvan eddig nem sikeriilt talilnunk..
De ha sikeriil is egy-egy kisebb tétel mintacsapot
beszerezni, abbél nines két egyforma par.

A masik ehhez *hasonlé, évek 6ta vajudé kér-
dés az 1, 1.5 és 2 szazalékos zsugormeérték beszer- .
zése. Ez — a régebben szinte fillérekbe keriils spe-
cialis mintakészité »collstock«, vagy »schwinsmass«
— évek ota egyaltalaban nem kaphat6 Magyarorsza-
gon. Pedig akdr a NDK-bél, akar Csehszlovakiabol
importdlhatnank belsle, De érthetetlen okokbdl
évek 6ta egy darab sem keriil forgalomba, s mint-
hogy ez is fogydszerszdm, ma méar a legdragabb
kincse a mintakészitének egy rozoga, megkopott
zsugormerce. Hogy ez mennyire megneheziti a mun-
kat, azt kénnyl elképzelni. Gondoljuk el, hogy a
butor-, vagy épiiletasztalos szaktarsaink egyméte-
res keményfa, vagy acélléccel mérieskélnének az Ssz—

-szehajthaté collstock helyett, mert ilyen léceket im-

portalunk a NDK-bél. Az, hogy ezek nem minden
meéréshez felelnek meg és joéval dragibbak is a
kozonséges Gsszehajthaté zsugormércéknél, ugy lat-
szik nem érdekelte az illetékeseket.

A fenti problémakon kiviil még szép szammal
akadnak kisebb-nagyobb nehézségeink, amelyeket
azonban tobbé-kevésbbé a sajat erSinkbél is meg
tudunk oldani. Ilyen péld4ul az, hogy az ipari ta-
nulék kétéves tanuldsi ideje nem elegends az arany-
lag nehéz mintakészité szakma elsajatitisahoz.
Azonban az oktatds szinvonaldnak allandé emelése,
a tanmihelyeink fokozott gépesitése és a joképes-
ségli oktatégardank lelkes munkéaja eredményesen
kiizdi le az akaddlyokat. A fiatal szakmunkasok
tovabbképzése is egy nagyon fontos probléma, mert
semmiféle ilyenirdnyd magyar szakirodalmunk
nincs és igy jelenleg e tekintetben csak az idés,
tapasztalt mintakészit6ink és miiszaki dolgoz6ink
patrondldsira tamaszkodhatunk, ami természetesen
nem elegendd. A Mintakészité Vallalat tébb dol-
gozoja komoly formaban foglalkozik ennek a stlyos
hidnyossagnak legaldbb részbeni kikiiszobolésével.
Tgy elSkésziiletben van .az 6ntott fogazasu fogas-
kerekek famintdinak készitésével foglalkozé, mint-
egy négyivnyi terjedelmii flizet. Ezzel a témaval
egyébként egy mas alkalommal foglalkozom.



A gyori Wilhelm Pieck-gyar tize:rni‘

csoportjaban alakult »Hatarid6zés és
adagolérendszer kiépitése« munka-
bizottsdg zardjelentést adott. A je-
lentés szerint a munkabizottsagi ta-
gok munkajinak eredményekép, a
kocsitipusban szereplé alkatrészeket
csoportokra bontya, egyes hatiridé-
z6k tartjak nyilvéan, illetve készitik
el. Egyes csoportok ismétlodden ke-
rillnek  megmunkalasra ¢és eziltal
egy bizonyos idGszakon beliil, az
egyes részhataridozok, teljes egészé-
ben megismerkednek az alkatrészelk-
kel. Ismerik az alkatrészek Aatfutdsi

Egyesiileti hirek

idejét és igy redlis terheléseket tud-
nak végezni. -
A hatarid6zés és adagolds meg-

szervezésének eredményeként az
lizem termelése 209-kal javult. A
hataridézés — nyilvantartas szem-

pontjabdl regisztraléfiizetet tart, me-
lyet az adminisztrativ szervek folya-
miatosan vezetnek és’a hénap barme-
lyik napjéban megallapithat6 a ké-
szenléti fok s.ezzel kapesolatban a
tervteljesités alldsa,

Egy masik munkabizottsag »a mi-
néség megjavitdsdhoz« jarult hozza,
a MEO-sok szamanak névelésére tett

javaslataval. .Igy a hibas anyagok
nem keriilnek tovabbi = megmunkéa-
lasra és az atképz6sik is jobb mun-
kat fudnak végezni.

Kampf Jézsef ,
a munkabizottsdg felelfse

A gyori szaktirsak egy csoportia
tapasztalatesere-latogatast tett a
Soproni- Epliletasztalosipari VAllalat-
nal, mig egy masik csoport az An-
gyaltoldi Butorgyarban, a- Ganz Va-
gongyarban és Dunakeszin.



Falpar 111 évf (1953). 12.7s2.

295

Az akdc, mint a hordégyéartds nyersanyaga

BARLAIT ERVIN

Az tijabb szabvanytervezetek szerint a jovoben
a soroshordoé gyartdsban akécfat is fel kell hasz-
nalni. A tervezett intézkedés a hordégyartd és fel-
hasznalé ipar ellenvetéseivel taldlkozott. Tekintet-
tel az ligy fontossdgira, nem érdektelen azt tobb-
féle szemszogbGl megvizsgalni.

Nézziik meg el6szor a kérdés nemzetgazdasagi
oldalat.

A szocialista ' termelés lendiilete a hordégyar-
tassal szemben is fokozott igényeket tdmaszt. Evrgl
évre tobb és tobb hordédonga sziikséges. Ez a tény
az ezzel foglalkozék el6tt annyira ismeretes, hogy

alatamasztisa végett tervszamokra nem kell hivat-.

kozni. A megnovekedett sziikséglettel csak ugy
tarthatunk lépést, ha kiszélesitjiik hazai nyers-
anyagbézisunkat. Erre pedig 6nként kinalkoznak
azok a fafajaink, melyek eddig gazdasagi életiink-
ben csak alarendeltebb szerepet toltottek be. Ezek
kozott elsésorban az akdcra kell figyelmiinket for-
ditanunk.

Erdéteriiletinknek mintegy 16%-at akédcerdék
boritjak és az akacerddk telepitésér6l az erdégaz-
dasag, erdémiivelési és mas okokbol, kiilénosen ho-
mokos teriileteken, még sokaig nem mondhat le.
Ez a kb. 320.000 kat. holdat kitevd o6riasi tertilet
a multban féleg tlizifit és némi szerszamfat szol-
galtatott. Pedig ekkora teriileten feltétleniil tekin-

- télyes szerfatermeléssel szamolhatunk. A szerfa meg -

is van, de annak felhasznaldsatol a legtobb iparag
huzodozott.

Ezért vizsgaljuk meg a kérdést abbol a szem-
pontbél, hogy indokolt-e az ipar részérél az akac
fajaval szemben fenndllo ellenszenv?

.Ha valamely fafaj hasznalati értékével tiszta-
ban akarunk lenni, elsésorban meg kell nézniink
annak jellemz6 fizikai és mechanikai tulajdonsd-
gait. Es mert eddig séroshordék gyartasara elsésor-
ban tolgyanyagot hasznaltak, célszerlinek latszik az
akdc fajanak emlitett tulajdonsigait a tolgyével
gsszehasonlitva mérlegelniink.

Az akéc és tolgy fizikai és mechnikai tulajdon-
sagainak legjellegzetesebb mutatészdmait cikkem-
. ben ismertetem.

Ha ezeket a tulajdonsagokat sorravesszik, az

alabbi megallapitasokat kell tenni:

A térfogatstly oOsszehasonlitisa a tolgynek
kedvez. Szallitdsi koltségek szempontjabol tagad-
hatatlanul jelent6s tényez6, a hordd silya. De a
fennall6 térfogatsulykiilonbség nem szamottévo, hi-
szen egy 50 literes hordé esetében alig 2 kg-ot tesz
ki. Ez a szallitasi sulynak mindossze 2—3%-a. Az
akéc nagy szilardsidgdra valé tekintettel ezt a suly-
kiilonbséget minimalis méretsziikitéssel minden bi-
zonnyal el lehet tiintetni.

A térfogatzsugorodas az akéc esetében klsebb

Gyakorlatilag ez annyit jelent, hogy a jol kiszéri-
tott akdcdongabol késziilt hordék kevésbbé fognak
hézagosodni, mint a toélgyhordék. A rugalmassigi
modulus az akéc j6 hajlithatésaga mellett szol.

Tér‘fugatsuiy Ferfugat—
! 15% nedves-  zsugorodas Rugmmasségi
Megnevezés ségtartalom (30%-tol 0 %-ig modulus
mellett | wvizvesztés kgfem®
glem, | alatt e i
AWAC o ol e s et | 0,77 | 11,4 | 136,000
Tolgy 0,69 12,6 |+ 123,000
Huzo- | Nyomo- litﬁ- l Utdhajlito Brinell
- 1t HEE 1 biitii keméuy-
sz11ards«’ig | ség
3 ) === e e ey
kgfem?® ‘ kg{cm ‘kg,fcrn*' mkgfcm®* | kg/mm?
: — — "
Ak&c 1480 | 730 | 1500 | 1.30 7,4
Tolgy 900 535 | 910 ‘ 0,75 ‘ 6,6

A huzé- és hajlitészilardsig adatai azt mutat-
jak, hogy kival6 szilardsagu faval allunk szemben.

Kiilonosen figyelmet érdemel az iitéhajlité szi-
lardsag, mert a kész hordét szallitis kozben gyak-
ran érik dinamikus behatdsok. Az {itéhajlité szi-
lardsdg azonban e tekintetben teljes mértékben
megnyugtat minket, mert kozel kétszerakkora érte-
ket mutat, mint a tolgye.

Szandékosan hagytam utoljara a nyomészilard-
sagot és Brinell-keménységet. Ezek az értékek is
magasabbak a tolgyéinél, azonban ezt a tulajdonsé-
got mar nem sorolhatjuk az elényés tulajdonsagok
kozé. El6ttiink allo értékek azt mutatjak, hogy az
akac fija kemény, sokkal keményebb a tolgy fa-
janal. Ezt pedig a feldolgozo ipar nem kedveli, mert
a kemény fanak nehezebb a megmunkaldsa, De
okul szolgalhat-e ez arra, hogy az akacot, mely
egyébként — mint lattuk — kivalé tulajdonsdgok-
kal rendelkezik, mell6zziik? Nem! Ezt fahelyzetiink
nem engedheti meg. Egyébként is vannak fafajok
(f6leg kulfsldi fafajok), melyek faja az akacnal jo-
val keményebb (pl. az ében, a vasfa, stb.) és meégis
megmunkéljak azokat.

Most nézziik a kérdést a folyadekateresztes
szempontjabol. A hordogyartas egyik alapveté fel-
tétele a folyadékok minél kisebb diffuzioja a faban,
vagyis a dongdnak nem szabad a folyadékot &t-
engednie. A diffuzi6 vagy a bélsugarakon at, vagy
a tracheakon keresztiil (szaliranyban) torténik. Az
akdc bélsugarai joval keskenyebbek, mint a télgyeéi,
hiszen a bélsugarak szélessége 1—6 sejtsor a tolgy
10—30 sejtsorszamaval szemben. Trachedi pedig
kozismerten annyira eltomédtek thyllisekkel, me-
lyek a diffuziét lényegesen hatraltatjak, hogy folya-
dékoknak a fan val6 &tszivargasatol akac esetében
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nem kell tartani. Kiilonben is a soréshordok bel-
sejét szurkoljék, a folyadék tehat a faval kozvet-
leniil nem érintkezik. Ez a kériilmény azt az aggo-
dalmat is eloszlathatja, hogy az akachordé a benne
tarolt folyadékot esetleg izesiti. Nem izesitheti, mert
a folyadék a faval kozvetleniil érintkezésbe nem
keriil.

Végill arra a kérdésre, hogy hasznaljak-e mas-
hol is az akac anyagat hordégyartasra, igennel kell
felelni. Elég utalni pl. az Internazionaler Holz-
Almanach 1936-ban kiadott beszamol6jara, ahol a
hordégyartas alapanyagai koézott az akac is szere-
pel. De egyéb adatok is rendelkezésre Allanak.

Ugy gondolom, a felhozott érvek eléggé meg-
gy6zoek. Természetesen a dongatermeléshez j6-
mindségli fa kell, akar tolgybsl, akar akacbol ké-
szitjuk a dongat. Az akicban is van j6- és rossz-
minéségli anyag. Rossz fabol csak silany donga
termelheté. A dongatermelésnek tehat a gyartési

szempontok szigoru érvényesitésével kell torténnie.

Ha azonban a donga j6, tgy abbél feltétleniil jo
hordét is lehet késziteni, Nézziik, melyek ennek a
technolégiai el6feltételei? :

Elsésorban szem ¢létt kell tartani, hogy az akde
éppen thyllisei miatt lassan szarad., A dongédk ki-
szaritasara és a szarazsagi fok ellenérzésére tehat
nagy gondot kell forditani. 15% netté nedvesség-
tartalom f616tti dongakbél hordékat ne gyartsunk.
mert ezek a fa higroszkopos természetébsl kifolyo-
lag meghézagosodnak. '

Szamolni kell azzal, hogy az akdc keménysége
miatt nehezebben munkalhaté meg. Az &tfutdsi
idék tehat valamivel hosszabbak, mint a tolgy meg-
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munkalasa esetében. Ezért célszer(i az akdc munka-
normait a t6lgyétél eltéréleg megallapitani.

Végiil a technolégia legkényesebb része a don-
gak hajlitdsa. A térések elkeriilése végett meg kel-
lene allapitani a lagyitas sziikséges mértékét és
a hajlitdas id6sziikségletét. Ma mar barmilyen fa-
anyag kell6képpen lagyithaté. Az idésziikséglet pe-
dig azért fontos, mert a révid hajlitdsi id5 nem
teszi lehetbvé a keletkezett belss fesziiltségek ki-
egyenlitédését, ennek kovetkeztében repedésekhez
vezet. Kiilonosen fenndll ez akkor, ha a fa nincs
kell6képpen elskészitve, kildgyitva, Az akichords '
gyartasat tehat nem lehet a tolgyével azonositani,
hanem annak technolégiajat a kells foku lagyitas
és lassu hajlitds alapjan ki kell dolgozni,

+  Osszefoglalva tehat meg kell allapitani, - hogy
az akachordék készitésével és hasznalataval szem-
ben fennillo kedvezétlen vélemények okat nem a

“fa anyagaban kell keresni. Az akic faja a targyalt

célnak feltétleniil megfelel, szildrdsaga feliilmulja
a tolgyét.. A hordogyartas technologiajat azonban
némileg modositani kell, mind az atfutdsi idak
tekintetében, mind f6leg a szaritis és hajlitss tech-
nolégidja terén. Ezek a nehézségek nem lekiizdhe-
tetlenek és minden bizonnyal az tizemek nagy gya-
korlatuknal fogva, kiilsé tamogatas nélkiil meg tud-
nak azokkal birkézni. Egy azonban bizonyos: emli-
tett nehézségek nem szolgalhatnak okul arra, hogy
a. nyersanyagbdzis kiszélesités eziranyu lehetsége
1616tt paleat torjiink és eltekintsiink  azokt6l a
gazdasigi el6nyoktsl, melyeket az akdcnak a hordo-
gyartasba valé bekapesoldsa jelent.



Pélyazati felhivas raganyagok

A Foldmuvelésiigyi Minisztérium Erdészeti F&-
igazgatosiga pélyéazatot hirdet a lemeziparban az
enyvezettlemez-gyartasnél jelenleg hasznalt rag-
anyag helyett Gj raganyag el6allitasara.

A palyazat elnyerésének feltételei:

1..30.000.— forint jutalmat kap az, illetve azok.
akik az aldbbi feltételeknek megfelelé6 raganyag
eléallitasat kidolgozzak, az arrél sz6lé dokumen-
tacios leirdst és legalabb 150 kg tizemi felhaszni-
lasra alkalmas mintaanyagot a Fiirész- és Lemez-
ipari Igazgatosdagnak atad.

2. Tovébbi 10.000.— forint keril kifizetésre °

annak, illetve azoknak, akik az tizemi gyartdas be-
vezetésével kapcsolatos mifiszaki Aranyitast elvégzi.

3. A raganyag altaldnos feltétele: '

a) Hazai anyagbol legyen elGallithato.

b) Az 1 raganyag mindsége a jelenleg hasznalt
raganyag minéségének megfeleljen.

elééllitssara a falemeziparban

¢) A raganyaggyartds iizemesitése ne kivanjon
nagyobb felkésziiltséget és jelentés beruh&zist.

d) A raganyag el6allitasanak koltsége lehetéleg
alacsonyabb legyen, mint a helyettesitendg kazeingé,
illetve véralbuminé.

4. A raganyag mtszaki kovetelményei: _

a) Meleg ragasztasra alkalmas 100—130 C hé-
fok hatar kozétt. ;

b) LehetSleg hideg eljarasra is hasznalhaté le-
gyen 15—30 C fok kozott. i

¢) Legalabb szaraz eljarasu enyvezettlemez-
és buforlapgyartdshoz hasznalhassuk.

d) Lehet6leg nedves eljarasu lemez gyartisa-
hoz is hasznilhaté legyen.

€) Olyan anyagok, amelyek az egészségre artal-
masak lehetnek, az enyvosszedllitAsban nem hasz-
nalhatok., -



f) Ha a bekevert enyv ¢lettartama minimum
2 ora.
g) Jél kenheto legyen, de enyvezogép hengerel—
vel felhordva ne habosodjék.
h) Kismennyiségl felvitellel (30—50 gramm/m?
szaraz anyag) ne vigyen be sok vizet az enyvezendd
feliiletbe.
: i) Legalabb 0.9 m/m vastag biikk és éger fur-
niron ne okozzon enyvatiitéseket.
j) Legaldbb olyanmérvi nedvessegélléséga
legyen, mint a kazeinos lemezeknek,

k) Ragasztoszilardsdga a kazeinos ‘ragasztasnal

megkivdnt hatdron legyen.

1) Enyvezési tartéssidga oregitési kisérlettei el-
lenérizend6, mas kazeinos lemezzel 6sszehasonlitva.

m) A ragasztéanyaggal gyartott lemez kész 4lla-
potban kellemetlen szagi nemy lehet. 1

n) A pgazdasigossiag érdekében a ragasztas
gyors kotését biztositsa.

0) Lehet6leg géppel bekeverhet6 legyen.

p) Hatdrozott nyomaésigény esetén ennek hata-
rai minimum 6, maximum 20 kg/em®.

A javaslattev6ket az 1. pontban megjeldlt jutal-
mon kiviil az 56—1951. M. T. sz. rendelet szerinti
Gjitasi dij is megilleti.

A pélyazatokat 1954. janudr hé 20-ig a Fold-
miivelésiigyi Minisztérium Fiirész- és Lemezipari
Igazgatésagahoz kell benyujtani (Bp. V., Kossuth
Lajos-tér 11.). b

Részletes felviladgositdst a palyazatra vonatko-
zoan a Flrész- és Lemezipari Igazgatosiag miiszaki
osztalyvezetGije ad.

A javaslatok elbiralasat az erre a celra alakitott
szakbizottsdg a raganyag felhasznilhatésagat, il-
letve mindségi feltételeknek elfogadésat az Ipari Mi--
ndségellenérzé Intézet végzi el.

A palyazat eredménye 1954, februar hé 20-an a
Foldmuvelesugm Minisztérium Firész- és Lemez- .
ipari Igazgatésdgan keriil kihirdetésre.

Budapest, 1953. november 26.

Tompe Istvan s. k.
f6igazgato.
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Miiszintterv-ankét
Miiszintierv bizottsigunk jolsike-

riilt anke.ot tfarfott az  egyesiilet
kozponti székhazaban, Ripperger
LAaszlé elvtars eldaddi referatuméat

lapunk mas helyén kozoljiik.

Az eléadast élénk vita kovette,
amelynek soran a hozzaszlék ra-
mutattak az eddigi miiszintterv-
munka akadalyaira.

Az ankét részvevoi az alabbi ha-
tarozatot fogadtdk el:

1. A muszintterv-ankét részvevoi
az 1954. évi miszintterv-munka jo
elvégzése érdekében, valaminf a
megtervezett  intézkedések hatéar-
idére vald végrehajtasdahoz sziiksé-
gesnek tartjak a tervezési —munka
megjavitasat, az évkozi profilvalto-
zasok és tervszeritlenség  mini-
mumra valé csokkentését.

2. Az ujitasi feladattervek teljes
koordinal4dsat a miiszaki intézkedé-
sek tervével, valaminit az ujitasok
kivitelezésének biztositasat a felet-
tes hatdsdgok részércl.

3. A megtervezelt j6 intézkedések

megvalositasahoz sziikseéges beruha-
zasi stb. kerefek biztositasa.

4. A miiszaki tervez6i és kivite-
lezési kapacitas biztositdsa azon in-
tézkedésekhez, amelyeknek pénz-
igyi fedezete megvan.

L

Oktaiasi Bizoitsagunk rendezésé-
ben megtartott ankéf targya: Sala-
mon Maridan: »A faanyag neme-
sitése« eciml konyvének tarsadalmi
biralata volt. ;

Szabé Dénes elvtars ismer-
tette a konyv tartalmat, amely a fa
fizikai és mechanikai tulajdonsagai-

Egyesuleti hirek

nak tomoritéssel, réteges ragasztas-
sal és miigyanta ragasztassal wvalé
megjavitasdval foglalkozik. A kényv
igen nagy ériéke, hogy a kiilfoldi
adatok mellett kozli a Faipari Ku-
taté Intézet hazai anyaggal végzett
kisérleteinek eredményeit. Kiiléns-
sen értékes ez a gyakorlati szakem-
berek részére, mert a hazai eredet(i
lignovit, sokrétdi tomb, forgicslemez,
rostlemez szilardsigi értékeit terve-
zése soran fel tudja hasznélni. Ezen
a téren a munka hézagp6tls. A kényv
hib4ja, hogy szerkezetileg nem ad
egy kerek egészet. Kozli a sokréti
tomb és préselt tomb gyartasi tech-

A vita eredményekeént az ankét
részvevoi megdallapitottak, hogy sze-
gényes miszaki irodalmunk eértékes
konyvvel gyarapodott, amely kiilo-
nosen a tervezok és lemezipari szak-
emberek részére jelent komoly se-
gitséget. Megéllapitdst nyert az is,
hogy a kényv propagidldasa nem tor-
tént meg kell6 mdédon és az. lizemi

_miiszakiak legnagyobb része mnem

ismeri. Ezért az ankét részvevéi
szilkségesnek tartjak, hogy minden
megjelend faipari konyvvel, folyéira-
tunk, a FAIPAR is foglalkozzon. Is-
mertesse a megjelent konyvet és
hivja fel a szakemberek figyelmét
a konyv tartalmira, Helyes volna,
ha a konyv megjelenése elétt egy-
egy kiemelkedd részt a FAIPAR ké-
zolne.

Azokban az ilizemekben, ahol a
konyv kiilon érdeklddésre is szamot-
tarthat — mert a dolgozék munka-
jat érinté szakkérdést targyal — (le-
mezgyarak, Textilipari Fakellék-
gyarté V. stb), ott {izemi el6adas

keretében is ismertetni kell a. dol-
gozokkal a kényv tartalmat. Ez az
egyesiilet - egyes szakosztalyainak
feladata lenne. Az oktatasi bizotisag
ismertesse az ankét hatdrozatat az
illetékes szervekkel. s

Elngkségiink e havi iilésén foglal-
kozott a faipar egyesitése érdeké-
ben foly6 targyaldasokkal. Somo-
gyi Laszlé fétitkir elvidrs és
Szabd Dénes elvtirs vonatkozd
beszamoldit az elntkség tudomasul
vette.

Roth Karoly elvidrs besza-
molt az orszdgos gombfaelosztis
megszervezésére alakifott munka-
bizottsdg munkajarol.

Walek Ké&roly elvtars is-
mertette a flirész- &s  lemezipari
gyartményok min6ségének megjavi-
tdsdra - kidolgozott javaslatokat, mint
a munkabizottsdg zdrdjelentését,

Az elntkség Ugy hatdrozott, hogy
a két munkabizottsag zaréjelentését
megkiildi az illetékes allami szervek-
nek felhaszndlds céljabél. A  két
munkabizotisag részletmunk&it a
FAIPAR folyamatosan ismertetni
fogja.

a2

A szervezési bizotisig e havi iilé-
sén részletesen foglalkozott a II-ik
orszagos faipari kongresszus hatdro-
zatainak végrehajtdsa érdekében in-
ditandd iizemi verseny megszervezé-
sével. A verseny feltételeit lapunk
janudri szdma ismerteti.

*

Klemens Béla nagy érdeklédés
mellett tartott eléadast a gyéri Wil-
helm Pieck gyarban a faforgicsols-
szerszamokrol.



Ara 3.— Ft

A KONNYUIPARI
KONYVKIADO

kiaddsdban
megjelent

faipari
szakkonyvel

A fend felsoroll kényvek megrendelhettk
és beszerezheldl a

EONNYUIPARI
ALvAME
EKONYVESBOLTBAN
Budapest, VIII., Baross-{ér 22,
Telefon : £26—1%1,

valamint as

ALLAMI

KUONYVESBOLTOKBAN

Budapesien dés vidiken
ds ox dsemek kinyvorop Py PR

BARLAI-BALINT:

Ronkvédelem faipari iizemelkben
A Faipari Kutat6é Intézet kdzleményei 3. szdm.

A konyv a ronkdk taroldsdnak, korszerfl megdvasanak,
valamint a ronk6k kartevdinek kérdését ismerteti. Rész-
letesen foglalkozik a rinkanyag mindségi romldsdval,
annak okaival, majd ismerteti a rénktarolds médszereit
magas és alacsony nedvességtartalommal. Gazdag kép-
anyaggal szemlélteti a killonboz6 ronktdroldsi mddszere-
ket, tabldzatot kozdl a tarolds médszereinek hatalyossdgarél.

R ) (e S sl el e

SALAMON MARIAN:
A faanyag memesitése

cimfi kdonyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulaj-
donsdgainak nemesitését tomoritéssel és réteges ragasz-
tassal.

Targyalja a fa vizfelvétel csokkeniésdi, n keménység
novelését, a kopasi ellendllds fokozasat = fa alckithaté-
sdgat, a selejtcstkkentés lehetdségeit. . ndezek (flja,
hogy a nemesitett faanyaggal a szines fémex ' itulia
Magyardzza a szovjet forrdsmunkdk tfapaszi. «fs.
azok gyakorlati felhasznalasat.

A kényv a Konnyfiipari Kiadd kiad4sdban 88 oldalus
szdmos magyarazé abraval jelenik meg.

Ara: 12.— forint.

KLEMENS BELA :

Faforgiesolé szerszamok
korszera élesitése

A kinyv a fafeldolgozo és forgdcsolé szersiimok gazda-
sagos kihasznalasaval, a flirészelés korszerll eljirdsaival,
kiilonféle forgdcsold szerszdmokkal (ronkszalagfiirészek,
koérftirészek) foglalkozik,
Utmutatast ad a fiirész-fogalakok kialakitasara. a fiiré-
szelG szerszdmok teljesitményének emelésére és élettar-
tamuk novelésére. Magyardzza'®a faforgicsolé szerszdmok
megel6z6 Karbantartdsat, javitdsat, a koszoriildé korongok
alkalmazésat, keménységi fokok szerint. !
A Konnyfiipari Konyvkiad6 Vallalat e kényv megjelen-
teiésével a faiparban dolgozdknak komoly segitséget
kivan nyajtani minségi munkajuk és normdéjuk teljesit-
hetésére.

Ara: 20.— forint.
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