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A farosﬂemézgya’rfa’s technolégidja*

FAY MIHALY

A farostlemez, mint a fafeldolgozo ipar XX.
szazadbeli Uj terméke, hazankban ma még majd-
nem teljesen ismeretlen. Szakembereink a kiulfoldi
irodalombol értesiiltek ugyan léetezésérol, de kozvet-
len kapcsolatba igen kevesen keriiltek ezzel a fon-
tos U] anyaggal. Ennek oka az, hogy Magyarorsza-
gon gyartas egyaltalan nem volt, az importbol szar-
mazo Kkis mennyiség pedig tulsagosan kevés volt
ahhoz, hogy megismerhessék. Ezért mindenekel6tt
a farostlemez jelent6ségére kell ramutatni.

Az ipar nagyaranyu fejlédése kovetkeztében a
fafelhasznalas annyira megnovekedett, hogy a vi-
lag erddallomanyanak természetes utannovekedése
utjan termelt famennyiseg nem képes a sziikségle-
tek maradéktalan Kkielégitésére. Ennek folytdn az
erdévagas gyorsabb litemben folyik, mint ahogy azt
az utannovekedés megengedné. A szakembereket ez
a teny arra kényszeriti, hogy a rendelkezésre 4ll6
famennyiséget minél gazdasagosabban hasznaljak
fel, tovabba olyan egyéb anyagokkal helyettesitsék,
amelyek eddig részben, vagy teljesen, megfeleld fel-
hasznalas hidnyaban tonkrementek. A rostlemez-
gyartas bevezetése mindkét esetben széles tavlato-
kat nyit meg eléttiink.

A farostlemezgyartasnal igen fontos szempont
a magas hozam, tovabba az a tény, hogy azok a fa-
mindségek is felhasznalhatok, amelyek mas ipari
célra egyaltalan nem, vagy csak kis mértékben al-
kalmasak, valamint az erdei és ipari fahulladékok
felhasznalasanak lehetdésége. A gyartasra legalkal-
masabb fafajtak: a tllevellek és a lagylombos fak.
A kemény-, rovidrostu fak koziil: a blikk, gyertyan,
javor, cser stb., kisebb mértéekben és inkabb a hosz-
szu-rostuakkal kevertek hasznalhatok fel. A magas,

90—92 szazalékos hozam azaltal érheté el, hogy a
fat — néhany kililonleges minéségl lemez gyartasa-
tél eltekintve — kéregtelenités nélkiil, folyamatos
drléberendezésben, az egyes alkotorészek eltavoli-
tasa nelkil rostositjuk. A gyartas folyaman nemecsak
a hibatlan ronkok, hanem flresz- és lemezipari cé-
lokra alkalmatlan gorbe, gorcsos, fatorzsek mellett
a dorong és agfa is feldolgozhaté. Az ipari fahulla-
dék kozil els6sorban a flrésziizemek szélezési hul-
ladéka, a lemezgyarban és gyufagyarban keletkezd
hamozési maradékok (orsok, tarcsa stb.), kerulnek
feldolgozasra. Ezenkivil természetesen mas hulla-
dékidk is szdmitdsba johetnek. -

A fa mellett rostlemez gyartasara a gabona- és
rizsszalma, a nad, a kender- és lenpozdorja, a ros-
tos toézeg, tovabba a textil-, papir-, s celluldze-ipar
hulladéka is felhasznalhatd.

* Megjelent a Papir és Nyomdatechnika 1953. méarciusi sz&-
maban,

1

Az elébbiekben felsorolt alapanyagockbdl fenyo-
gyanta, parafin, vagy e ketté kombinacidja, tovabba
mugyantafélék hozzaadasa utjan olyan rostlemeze-
ket, vagy rostidomokat lehet eldallitani, amelyek az
1Ipar szamos teriiletén nemcsak potoljak a termeé-
szetes faanyagot, hanem azt felul is muljak. Nagy
elonyt jelent, hogy a gyartas folyaman a kész leme-
zek, egyes tulajdonsagai, a kovetelményeknek meg-
felel6éen befolyasolhatok. Az enyvezbéanyag adagola-
saval a nedvszivo képesseg, kemeényseg, valamint a
szilardsag bizonyos hatarokon beliill kézben tart-
hato. Ezek a jellemzbk természetesen nem fligget-
lenek egymastol, meégis kialakithaté az az optimalis
mindseg, ami adott esetben a Kkovetelményeknek
legjobban megfelel. A felhasznalasi teriilet kialaki-
tasanal ezek a lehetdoségek fontos szerepet jatszot-
tak. Ennek Kkoszonhetoé els6sorban, hogy rovid ido
alatt a farostlemez felhasznalasa igen nagy teriiletre
terjedt ki. Eredményesen alkalmazzak az épitdipar-
ban, laké- és lizeméplletek bels6é boritasara mint
hang- és_hdszigeteléanyagot, valamint ajtobetétek-
hez és padléburkolasra, a butoriparban irodabuto-
rok Kkeészitésehez, tovabba lakasbutorokhoz szinfur-
nir-boritassal, vagy anélkiil; a jarmiiparban elsé-
sorban a hajo- és vagonépitéesnél; amire az alacsony
nedvszivée képesség kiilonosen alkalmassa teszi: a
csomagolasnal ladak keészitésere, tovabba dekora-
ci0s célokra és még sok mas teriileten.

Hazank gyorsan fejlod6é ipara és nagyarany:l
szoclalis és kulturalis épitkezései, egyre tobb és
tobb faanyagot igényelnek. Fa-helyzetiinket te-
kintve, a kovetelmények kielegitése csak ugy le-
hetséges, ha egyrészt a rendelkezésre all6 fameny-
nyiséget minél gazdasagosabban hasznaljuk fel,
masreszt hazai nyersanyagok felhasznalasaval olyan
anyagot allitunk eld, amely a természetes fa potla-
sara alkalmas. Partunk és kormanyzatunk ezért ot-
eves tervunk egyik celkitlizéseként a farostlemez-
gyartas meginditasanak feladatat allitotta a szak-
emberek elé. E nem kis feladat megoldasiahoz, ko-
moly segitseget nyujtott a Szovjetunio gazdag el-
meleti és gyakorlati tapasztalatainak atvétele. A
szovjet szakemberek barati segitsége lehetévé tette,
hogy részleteiben is megismerhessik a rostlemez-
gyartas gyakorlati kérdéseit és ennek felhasznalasa-
val épithessiik {fel hazank els6 nagy farostlemez-

gyarat. Utmutatast adtak a hulladék-faféleségek
feldolgozasahoz is, aminek kovetkeztében ma mar
olyan mindségli lemezeket Allitunk el6, amelyek
nemzetkozi viszonylatban is elfogadhatok, pedig a
legkisebb értékli gyufagyari hamozasi hulladékbdl
készlilnek. Az alabbi tablazat migyanta hozzaada-
saval gyartott kemeny ifarostlemez szilardsigi érté-
keit szemlélteti.
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Fajsuly 1100 kg/m*
Huzészil, atlag 303 kg/m-”
Hajlitoszil. atlag 490 kg/my’
Brinnel-keménység atl. 4.12 kg/mm~

Vizielvétel

24 ora alatt 9.72 szazalék.

A farostlemezgyartas technolégiaja a papir- és
celluloze-iparban alkalmazott eljarasbol fejlodott ki.
Knnek megfeleléen a gépek is hasonldak, egyes he-
lyeken teljesen azonosak. A donté kiilonbség a kész-

lapok szaritasaban és kiszerelésében van. (L. az 1
abrat.) -
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A gyartastechnolagla kialakitasahoz nagy mér-
tekben Jarultak hozza a folyamatos 6rléberendezé-
sek. Ma maér el sem képzelheté korszerti farostle-
mezgyartas ezek nélkiil, bar a mai folyamatos 6rlo-
berendezések meég tul sok energiat igényelnek. A
rostositas vegrehajtasara tobbféle eljaras ismeretes.

1. A gombidz6 utan gorgdjaratban és hollandi-
ban torténé klasszikus rostositds ma mar csak né-
mely helyen taldlhaté meg. Ezekr6l fokozatosan at-
térnek a folyamatos 6&rloberendezések alkalmaza-
sara.

2. A »masonite« eljaras leginkabb Amerikaban
terjedt el. Hatranya ezen eljarasnak, hogy 70 atm.
nyomasu gozt és ennek folytan kiilonleges szerke-
zetl anyagot €s magasnyomasu kazanokat igényel.

3. A »defibrator« eljards Svédorszagban és al-
talaban az északi allamokban terjedt el. Elénye az
elébbivel szemben, hogy 10—12 atm-s g6zt igényel.
Ennek folytan kevésbbé kiilonleges szerkezeti anya-
gokat kivan és a rostokat kisebb mértékben ron-
csolja. Ennél még enyhe utdéoérlésre van sziikség,
amelyet folyamatosan miikodé hollandiban végez-
nek el.

4. A »libroplast« eljaras Németorszagban ter-
jedt el leginkdbb. Itt a rostok bontasa biffar 6rlék-
ben, 80—90 fok C-on torténik.

9. A tarcsasorloket leginkabb a Szovjetunidban
alkalmaztak, ahol 70 fok C viz hozzavezetése mel-

| mk
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lett torténik a rostositdas. Ezen eljarasnal nagy
elonyt jelent, hogy a berendezés egyszeriibb szer-
kezeti anyagok felhasznalasaval késziilhet, tovabba
a viz melegitésere hulladék-meleg is hasznalhaté.

A rostositott anyag viztelenitése lassti jarasu
sikszitas papirgepen torténik. A sikszita mellett
hasznaljak a hengerszitas viztelenit6t is, de sokkal
kisebb meértékben. |

A szaritas szigetelolemezeknél helyesen szarité-
kamrakban, félkemény- és kemény-lemezeknél
tobbemeletes szarit6-sajtéoban torténik. A szarito-
kamra Kkivitele hasonlé a faiparban hasznéalthoz,
ugyszinten a szarito-sajto is. Természetesen a szi-
getelolemezek szdritdsa is végezhetd sajtoban, de
lenyegesen nagyobb hdéveszteséggel. Ezutan a ke-
meny- es félkemény-lemezeket kondicionaléo kamra-
ban nedvesitik. A kiszerelés a lemezek méretre va-
gasabol és mindsitésébol all.

A kovetkezékben ismertetett farostlemezgyar
reszben szigetel6-, részben kemény- és felkemeny—
lemezeket allit eld, megkozelitbéleg azonos mennyi-
ségben. Nyersanyaganak 75—80 szadzaléka a széle-
zesi hulladek, 20—25 szazaleka pedig féleg hibas
(csavarodott, gorbe és vékony) ronkfa. A gyartas
folyaman keverten hasznaljak fel a hulladékot és
ronkot, de dolgozhat tisztan hulladékbol, vagy csak
1*01'1kb01 is. A felhasznalt fafa]tak megkozehtoen 60
szazalék luc, 30 szazalék nyir, 8 szazalek hars és 2
szazalék nyar.

A hulladékapritéo korongbalta a hulladék kelet-
kezési helyén, a flrésziizemben van elhelyezve. Az
0sszegyujto szallitdoszalag a hulladékot minden be-
avatkozas nélkiil az etetévalyuba adagolja. Az ap-
ritek egy 3 m magas, kisméreti siléban gyiilik ossze,
amely alatt a tehergépkocsi éppen elfér. A korong-
balta kivitele azonos a cellulézgyartasnal hasznalt-
tal, azzal a kulonbséggel, hogy az etetévalyuba bor-
das-hengeres adagolé van beépitve. Az apriték osz-
talyozasa, valamint a nagyobb darabok utanapri-
tasa mar a farostlemezgyarban torténik,

A ronkfa folyon érkezik a telep gyujtéoblébe,
ahonnan lancos szallité emeli ki és szdllitja akar
a ronktérre, akar pedig kozvetleniil az iizembe. Az
apritok meretelt meghaladé ronkok a szallitérél ol-
dalt letérnek, ahol lengé korflrész, illetéleg vizszin-
tes elrendezésti hasitogep azokat a kivant méretre
feldarabolja, majd az elébbi szallitéra térnek vissza.,
amely a mar feldarabolt ronkoket az apritégépbe

adagolja. Az egész ronktéren a nehéz fizikai mun-

kak gépesitve vannak. .

A ronkaprito korongbalta kivitele és az apriték
nagysaga azonos a cellulézegyarakéival. Az osztalyo- -
zas lengd osztalyozon, az utanapritdas pedig desin-
tegratoron torteénik. Ezutan magneses kivalaszton
keresztul szallitoszalag és serleges elevator utjan az
apritékot siloba szallitjdk. Erdemes megjegyezni,
nogy ahol telen nagy hideggel kell szamolni, ott le-
vegoszallitast nem lehet alkalmazni, mert a nedves
apritek esomokka fagy és a vezetéket eltomi.

Mint az elobbiekbé6l kitlinik, a fa hamozas nél-
kil kerul feldolgozasra. Vigyazni kell azonban, hogy
a kéregtartalom a 20 szdzalékot ne haladja meg,
mert ezen fellil mar erdsen érezteti minéségronté
hatasat. |
A rostositas™ tarcsas orléberendezésekben torté-
70 Tok C hoémérsékleti viz hozzavezetése mel-

K A TOStOSItdS kifejezest az Orlés sz0 helyett hasznalom, meg-
kulonboztetés vegett, miutan itt a fibrillacio elérése nem fOcé]
csupan mint mellekfﬂl}amat kis mértéekben megy végbe,
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lett. Az elérhetd rostfinomsag a gyartott lemez faj-
tajanak megfeleléen torténdé beallitds szerint 4 g-os
mereés esetén 14—24 SR fok, a pép szaraztartalma:
3 szazalek. Tobb 6rléberendezés dolgozik egy kozos
csatornara, amely a pépet az anyagkadba vezeti.
Innen razoéosztalvozora kerul az anyag, kozben hasz-
nalt vizzel 0.4—0.5 szazalék szaraztartalomig higit-
jak fel. Az osztalyozorol lekeriulé durvabb részek
utanorles céljabol ismét tarcsas o6rléberendezéspe,
majd az anyagkadon Kkeresztiil a gyartési folya-
matba kerililnek. Ezutan hengerszitds besliritén
6—8 szazalékig besuritik és fliggbleges elrendezési
keverdokadba kertl. Itt torténik az enyvezéanyagok
hozzdaddsa, majd alapos atkeverés utan slir(iségsza-
balyozon keresztil a rostlemezgépre szivattyuzzak.

»- abra

Az enyvezbanyag a g'yairt-ott lemez fajtajatol flig-
goen lehet kolophonium, parafin vagy e kett6 kom-

binacidja, miigyanta, esetleg kazein, aluminiumszul-.

tat, vagy kénsav. Kiilonleges lemezminéség gyarti-
sanal kombinalt enyvezést is szoktak alkalmazni.

A rostlemezgép szitarésze hasonlé a papirgép
sikszita-részéhez, lényeges eltérés nincsen, csak a
szitasajtonal. Kisebb valtoztatasok azonban vannak
a kovetelményeknek megfeleléen. Pl.: miutan itt a
sajto elotti lapvastagsag eléri a 150 mm-t is, a szé-
lez6 gumihasab keresztmetszetd. A szitasajté két
par hengerbdl és 3—4 par kisebb atméréji eléprés-
b6l all. A fels6 sajtéhengerek kiilon felsé szitidban
futnak és fogaskerék utjdn azok is meg vannak
hajtva. Szigetel6lemezt gyarto gépnél szita helyett
inkabb 2000—2500 g/m* sulyu gyapjulemezt hasz-
nalnak. Az alkalmazott szita normal 35—45-6s pa-
pirgyari bronzszita. A gép sebessége 2.5—7 maésod-
perc. A felfuté anyag szaraztartalma 0.8—1.5 sza-
zalék. A szitasajtén elérhetd szaraztartalom 30—35
szazalékig is felmegy.

A szivoszekrények kivitele megegyezik a papir-.

gépevel. Leggyakrabban 6 db. van beépitve. A viz-
telenités meértékének fokozasa els6sorban a szige-
tel6lemezeknél fontos, mert a lemezben maradé vi-
- zet ebben az esetben mar csak kalorikus uton lehet
eltavolitani.- A keménylemez sajtolasanal még tor-
tenik egy mechanikus viztelenités a szaritésajto-
ban, bar az elfolyé viz erdsen lehiiti a felfitott la-
pokat, ami itt is jelentds héveszteséget okoz.

] *

A viztelenites az elébb emlitett lemezvastag-
sag rhellett is aranylag jonak mondhaté. Igaz azon-
ban, hogy itt sovanyanyaggal allunk szemben,
ugyanakkor a gép sebessége alacsony és a prés ho-
merseklete 30 fok C, vagy meg ennél is magasabb.

A szitasajto elhagyasa utan gorgosszallito veszi
at a lemezt, amelynek elején a korflrészpar a
nyersmeéretnek megfeleléen levagija a lemez széleit.
A hulladékot hasznalt vizzel felhigitva a kevero-
kadba szivattyuzzak. Ezt kovetoen egy, a gorgds-
szallitoval a gép sebességenek megtelel6 szoget be-
zaro palyan mozgdé korfuresz, a hosszusagi nyers-
meretre valo vagast vegzi el. Haladasi sebessége a
rostlemezgéppel szinkronizalva van, hogy a gépse-
besség valtozasa esetén is 90 fokos szogben tortéen-
jen a vagas.

A rostlemezgép elhagyasaig a konnyd fajsulyu
szigetelélemezek eés a nehezebb fajsulyu félkemeény-
es kemeny—lemezek gyartastechnolégiaja azonos. A
tovabbiakban annyi valtozds van, hogy a lemezek
szaritasa kemeény- és felkemeny-lemezeknel tobb-
emeletes szaritéosajtoban, a szigetelolemezeké pedig
szaritokamraban tortenik. Szigetelblemezek gyar-
tdsa esetén a nyersméretre vagott lemezek a gor-
gosszalliton folytatjak utjukat a szaritokamraig. Az
egyes emeleteket gorgosor képezi. A kamra hofoka
140 fok C felett van, amelyen athaladva a lemezek
teljesen kiszdradnak. A haladasi sebesség a kamra
hosszatol, a lemezek suriségétdl és a belépd ned-
vességtartalomtol fliggéen valtozik. Toltése és uri-
tése teljesen automatizalva wvan.

A szaritokamrabdl kikerulo lemezek gorgosszal-
liton-haladnak tovabb a szélezoasztalig, ahol a beepi-
tett ‘korflreszek a kész meéretnek megfelel6 nagy-
sagu darabokra vagjak fel.

A félkemeény- és kemény-lemezek a rostlemez-
gep utan a sajté lapjainak megfelelé szamu és ma-
gassagu osszegvujté felé haladnak. Az Osszegyujto
elott az oldaliranyban elhelyezett automatikusan
mtkodd fémlemez- és szitaadogatorol megkapjak az
alsd fémlemezt és a szitat, valamint a fels6 fémle-
mezt. Tehat a szaritosajtéba fémlemezek kozott ke-
ril be a rostlemez, ugy, hogy legalul van egy fém-
lemez. Amikor az 0sszegyujto megtelt, a behuzoszer-
kezet az elOkészitett lemezeket a szaritosajto meg-

felelo emeleteire huzza at.

A szaritosajté a falemezgyarban hasznaltakkal
azonos kivitelld. A lapok fiitése 10—12 atm-s telitett
g6zzel torténik. A szaritasi homeérséklet ennek meg-
felel6.* Az alkalmazhaté max. nyomas 50 kg/cm?,
amely a lemez sUrilségenek megfeleléen a kivant
meértékben csokkenthetd

A szaritast ugy hajtjak végre, hogy a sajtolas
kezdetén a présnyomassal felmennek a maximalis
nyomasig, azutan ezt lecsokkentik 5—6 kg/em?-re.
FEzen a nyomason megvarjak, amig a keletkezett goz
nagyobb része eltavozik, majd a végsé szaritas is- .
met a megkivant legnagyobb nyomason torténik.

A Kiszaritott lemezeket a kihuzészerkezet egy-
szerre huzza Ki a sajtobodl egy gorgosszallitora, ame-
lyven tovabbhaladva, automatikus szétszerelGberen-
dezés levalasztja a fémlemezeket és a szitat. Azok

* A Szovjetunioban ujabban jo eredménnyel alkalmazzak
mar a 16 atm-as gobzzel valo szaritast is,
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mez minden oldalaval egyforman érintkezik. A kon-
dicionalas altalaban 8 d6ran keresztil torténik. A
kamrabol kikeriilé lemezeket az el6bbiekben emli-
tett szélezbasztalon pontos méretre daraboljak fel és
ezzel szallitasra kész allapotba kertiilnek. A széle-
zesl hulladék a kiszerel6 részlegben felallitott hyd-
ropulperen keresztiil a kever6kadba tér vissza.

A farostlemezgyartds technolégidja igen rovid
1d6 alatt alakult ki. A farostlemez, mint ipari ter-
mek gyorsan elterjedt, még azokban az allamok-
ban is, ahol béségesen all megfeleld mennyiségl fa
rencdelkezésre. A Szovjetunid, annak ellenére, hogy
a vilag ipari célra alkalmas fakészletének jelentds
resze felett rendelkezik, gyartasat allanddan fej-
leszti. A szovijet szakemberek felismerték a farost-
‘lemezgyartas gazdasagi jelentéségét és azokat a le-
hetésegeket, amelyeket az ipar gzamara nyujtanak.

Hazal viszonylatban is mindent el kell kovet-
niink, hogy fokozottabb iitemben fejlessziik farost-
lemezgyartasunkat. A magyar iparnak élen kell

. | S REa jdrnia a mez6gazdasagi és mas rostos anyagok rost-

lemezzé torténdé feldolgozasa terén is. Ezt gazdasagi
helyzetiink, a magyar dolgoz6 nép elbtt 4116 nagy és

: . magasztos feladat, a szocializmus felépitése is meg-
nedves levegé aramlik keresztiil, gy, hogy az a le- koveteli téliink.

tisztitds utan visszatérnek eredeti helyiikre. A rost-
lemez tovabbhalad a kondiciondlé-kamréba, ahol
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SZOKE BALAZS

Minthogy legjobb szakembereink kozott is
akad, aki a szaritds alapvetd kérdéseivel ninecs tisz-
taban, a kovetkez6kben megprébalom a‘légnedves-
ség és a fanedvesség viszonvat, sa szaritas folyaman
ezzel kapesolatban felmeriilé kiilonféle fesziiltsé-
gek és alakvaltozdsok Osszefliggését megvildgitani.

Ha egy pohar vizet az asztalon felejtiink, azt
tapasztaljuk, hogy egyre kevesebb marad bel3le s
1dovel elparolog. Vajjon mitél fligg a parolgids se-
bessege? Légkdri nyomds és egyenletes légaramlat
mellett, két tényez6tsl: a hfmérséklettdl és a levegd
relativ nedvességétél.

Mint tudjuk, a levegé kiilénb6zé gazok keve-
reke, Egy meghatdrozott légtérben (pl. egy szoba-
ban), légkéri nyomdason meghatdrozott szdmu giz-
molekula van. Ezek allandéan rendszerteleniil rép-
kodnek Ossze-vissza, hol egymaésba, hol a falba iit-
kozve, még akkor is, ha a levegét teljesen mozdu-
latlannak érezziik. Ez az 4. n. vibracié. Ha a levegd
hémeérsekletét emeljiik (a szobdban beffitiink), a
molekuldk ropkodése gyorsabb lesz.

A folyadék (esetlinkben a viz) molekuldi szintén
rendszertelen mozgasban vannak, bar ezek sokkal
kotottebbek a gdzrészecskéknél, mert kozelebb 1é-
ven egymashoz, egymast erdsebben vonzak.

A folyadékmolekuldk kozott mégis
olyanok, melyeknek vibracios sebessége olyan nagy,
hogy a folyadékfelszint 4ttorik és kirepiilnek a gaz-
terbe: elparolognak. Ha a folyadékot melegitjiik,
ugy egyre tobb molekula fogja elérni ezt a sebessé-
get: a parolgas meggyorsul.

Kisérletileg igazolt tény, hogy egy bizonyos
levegdmennyiség, egy bizonyos hémérsékleten csak
egy bizonyos mennyiségl vizparat képes felvenni.
Pl. 1 m® leveg6 az aldbbi hémérsékleteken legfel-

akadnak

jebb az alabbi mennyiségli vizgbzt (= vizparat) tar- %
talmazhatja (adatok kerekitve):

0 fok C-on 0,5 dkg-ot
20 fok C-on 2 dkg-ot
40 fok C-on 5 dkg-ot
60 fok C-on 15 dkg-ot
80 fok C-on - 00 dkg-ot
90 fok C-on 140 dkg-ot

Ha pl. egy szobaban 20 fok C hémérsékleten a
leveg6é minden kobméterében 2 dkg vizpara van,
akkor az emlitett pohdrbdl a viz nem péarolog el,
akarmeddig &ll is az asztalon. Ilyenkor azt mond-
juk, hogy a levegé relativ nedvessége 100 szizalék.
Ha viszont a szoba levegdje kobméterenként csak
1 dkg vizparat tartalmaz, akkor a parolgas elég
gyors lesz, mivel ez esetben a relativ légnedvesség
00 szazalék. Meg gyorsabb lesz a parolgés, ha a re-
lativ légnedvesség csak 25 szézalék, ami ez esetben
azt Jelenti, hogy a levegé minden kobmeéterében
csak 0.5 dkg para van (a maximalisan eléfordulhaté
2 dkg-nak 25 szazaléka).

A fenti tablazatbdl azt is latjuk, hogy a héfok
emelkedésevel a levegd parahordozé képessége ro-
hamosan' né. Ebbél nyilvanvald, hogy ha pl. szo-
bank légterében, kébméterenként 2 dkg vizgdz volt
20 fok C-ndl, azaz a relativ nedvesség 100 szazalék
volt és ezért a poharbdl a viz nem parolgott, az
allapotot gyokeresen megvaltoztathatjuk azaltal, ha
— minden légcsere nélkiil — a szobat felftitjiik 40
fok C-ra, amikoris a kobméterenkénti 2 dkg vizg6z
mar csak 33 szazal€ék rel. nedvességet jelent és igy
a parolgas erdteljesen megindul.

Ha a parolgas sebessége a héfoktdl és a levegé
rel. nedvességeétél {fligg, akkor donté fontossdagi,
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hogy szaritas kozben ezt a két allapotjelz6t mérni
tudjuk. Mindketté mérésére alkalmas a pszichrome-
ter nevl, igen egyszerd miszer, melyet magunk 1is
elkészithetunk. | |

A miuszer két hémérdbol all, melyek kalibra-
lasa pontosan egyforma kell, hogy legyen. Ezt ellen-
6rzend6, tegyunk egy fazék vizet a tlzhelyre es
dugjuk be a két héméré higanyzsakjat egymas
mellé, a viz kozepébe. A két hémerdnek a melegites
kezdetétbl egész a forrasig barmely pillanatban

egyforma értéket kell mutatni. Szereljik ezutan a

két hémérst valamilyen kozos fa- vagy ftémvazra
és az egyiknek a higanyzsakjat vonjuk be egy petro-
leumlampabél végével: a lampabél véget alkalmasan
osszevarrjuki hogy a higanyzsakot beboritsa. A
lampabél tobbi részét (legyen vagy 10—20 cm
hosszu), gombolylire sodorva huzzuk be egy 6—39
mm belsd atmérsji gumicsébe. Ezutan vegyunk egy
1 vagy 2 literes pléhkannat és nyilasan dugjuk be
a gumicsovet. Szerencsés esetben a gumicso éep-
pen vizmentesen zarja a kanna nyilasat, egyebkent
a hézagot mellérakott gumival tomitjik. Most a
kanna fenekére furjunk egy akkora lyukat, amin at
kényelmesen lehet vizet betolteni. Ezutan a kannat
a csével osszekotve, fenékkel felfelé felszereljuk a
hémérdk vazara ugy, hogy az alja egy magassag-
ban vagy feljebb legyen, mint a lampabéllel bori-
tott hémérd higanyzsakja. A kannat megtoltjuk viz-
zel és ezzel miiszeriink mérésre keész. Elofordulhat,
hogy a viz a gumicsé végén a lampabél mellett tul
gyorsan szokik és a kanna félora alatt kitrul. Ezt
megakadalyozando, a gumicsé végét zsineggel: (le-
hetéleg »szorité nyolcas«-csomoval atkotjuk off,
ahol a ldmpabél benne van. Ha a kotes tul szoros,
-~ akkor viszont eldallhat az a hiba, hogy a higany-
zsdkot koriilvevé lampabél a forr6 levegbben kisza-
rad. A kotés er6sségét tehat ligyesen be kell szaba-
lyoznunk, hogy mindkét hibat elkeruljuk. Igy egy
toltéssel -a miiszer 3—6 napig mukodik,

higanyzsakjatél vonja el. Igy minél gyorsabb a pa-
rolgas, annal jobban lehil a nedvesitett higanyzsak,
s a homéré — a szomszedos szaraz homeérohoz ké-
pest — annal alacsonyabb héfokot fog mutatni. A
parolgas gyorsasaga viszont — mint lattuk — épp
a homeérséklettol és a levegd rel. nedvessegetol

flgg. . |

Igy elkészithetd egy tablazat wvagy grafikon,
amely megmondja, hogy a szaraz és nedves homérd
adott allasa mellett a leveg6 rel. nedvessege mennyi.
Nem kell most mar mast tenniink, mint egy ilyen
tablazatot beszerezni, vagy lemasolni, s azt a mi-
szer mellé kifluiggeszteni, . igy a leveg6 rel. nedvesse-
gét a ket homeérd allasabol, a tablazat segitségevel
barmely pillanatban leolvashatjuk. Célszeri a mii-
szerhez derékszog hoéméroket alkalmazni, melyek
szamtablajat a szariton kivil helyezhetjik el, hi-
ganyzsakjuk viszont a benyulo-rész végén, a faltol
50—150 cm tavolsagban észleli a légallapotot. A

muszert ugy helyezzik el, hogy az konnyen leolvas-

hato legyen. Ajanlatos a hémeérdket fémtokban el-
helyezni. A higanyzsakot a bemend légaramlatba
tessziik ugy, hogy azt sugarzo hé ne érje. Az 1. dbra

a Tex-Faban hazilag eléallitott pszichrometert szem-
lelteti, '

Tegyuk fel, hogy a szaritokamrank goézititéssel,
ventilatorokkal és pszichrometerrel is kell6kép el-
latott, s szakszerlt rakasolassal mar be is tettink

~vagy 8 m® anyagot, amely atlag 40 szazalék nedves-

seget tartalmaz. Tegyuk fel, hogy az anyag fajsulya
ilyen allapotban 1,0 és hogy az anyagot 10 szazaléek
nedvességtartalomra akarjuk Kkiszaritani. Ez azt je-
lenti, hogy kamrankban 80 q sulyu fabdl 63 q sulyu
fat akarunk nyerni, azaz 17 q vizet kell elparolog-
tatnunk. Ez a viztomeg 8 és fél 200 literes hordot
toltene meg! Természetesen arra torekszink, hogy
a szaritas minél gyorsabban menjen. '

Az eddigiek alapjan tehat kézenfekvd volna,
hogy igy okoskodjunk: a levegd, amit a szaritdoba
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1. abra

A miszer miikodési elve a kovetkezd: a parol-
gas héelvonassal jar.. (Gondoljunk csak arra, hogy
" flirdéb6l kilépve, addig didergiink, mig meg nem
szaradunk.) Egy gramm viz elparologtatasdhoz ke-
reken 540 kaldria kell. Ezt a hot az allandéan ned-
vesitett és igy allandoan parolgo lampabél a homérd

2

beszivatunk, kb. 20 fok C-o0s. Ez maximalisan (kere-
kitve) 2 dkg vizgézt tartalmazhat kobméterenkent.
Ha ezt 40 fok C-ra felmelegitjik, akkor meg to-
vabbi.4. dkg-ot tud felvenni. Az 1700 kg elszallitasa-
hoz tehat legaldbb 1700 : 0,04 =42 500 m® levego
kell. Ha viszont 90 fok C-ra emeljik a héfokot, ak-

- N
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kor 1 m® levegd 1,38 kg-ot tud legjobb esetben el-
szallitani, tehat igy 1700.:1.38 = 1230 m?® levegd is
megtehetneé a szolgalatot, ami — azonos ventilator-
fordulatszam mellett — azt jelenti, hogy a para el-
szallitasa 34-szer gyorsabban menne. De nemcsak a
para elszallitasaval kell szamolnunk, hanem azzal
18, hogy az 1700 kg vizet eldszor 1(00 kg gb6zzé kell
atalakltam amihez (mint fentebb lattuk) kg-onként
kb. 540 kaléria- kell. Ezt a hémennyviséget is a leve-
gonek kell szolgaltatnia, hiszen az fogja felmelegi-
teni kamrankban a fat, s a faban a vizet. Az pedig
nyilvanvald., hogy minél forrobb a levegd, annal na-
gyobb a kalodriatartalma. Mindez amellett szol, hogy
minel magasabb héfokon szaritsunk.

Az eddigiekben azonban — ugy mondhatjuk -—
- »gazda nélkiil« csinaltuk meg a szamadast. Szamol-
tunk levegével, vizzel, gézzel, de nem szamoltunk
a fTaval Cikkemnek pedig ép az a célja, hogy
felhivja a figyelmet azokra a jelenségekre, amelyek
a faanyagban, a nedvességvaltozas
jonnek és a faanyag minoseget dontoen befolyasol-
jak. Tekintsuik at elébb a kozismert jelenségeket,
hogy azutan a kevésbbé ismertekre térjunk.

Vegylnk egy fadarabot, dolgozzuk ki szaba-
lyos derekszogili 1 negysmgalapu hasabba. majd te-

< gyuk szarlfoszekrenybe és szaritsuk ki sulyallandé-

- sagig. MEI‘JUI{ meg és jegyezzuk fel probadarabunk
sulyat és eleinek hosszat i1gy, teljesen szaraz alla-
potban. Most meritsiik vizbe vagy 48 ora hosszat,
majd .merjuk meg ismét. Tegylk fel, hogy sulya az
elobbinek éppen duplaja lett, ami azt jelenti, hogy
nedvessegtartalma 100 szazalek, huriranyu élét 10

szazalékkal, sugariranyu élét 5 szazalékkal hosz-

szabbnak,
talaljuk. . . .
2 Szabad levegén hagyva probadarabunkat, azt
tapasztaljuk, hogy sulya rohamosan csokken, mig
meéretel nem valtoznak. Ebben az id6szakban fa-
anyagunkbol az u. n. »szabad viz« tavozik el, vagyis
az, amely a fa hajszalcsoveiben: a tracheakban és a

rostiranyu eélét pedig valtozatlannak

rostok liregeiben van. A szaradasnak ez a szakasza

gyors és nem jar alakvaltozassal. A probadarabun-
kat — a suly és a méretek gyakori gondos ellenor-
zesevel — tovabbszaritjuk, azt fogjuk észrevenni,
hogy kb. attél kezdve, amikor a suly eléri a szaraz-
suly 130 szézalékat, vagyis amikor a faanyag 30 sza-
zalék nedvességet tartalmaz, az élek kezdenek zsu-

gorodni. A fanak ezt a nedvességi allapotat rost-teli- - -

tettségi hatarnak nevezzik. A fa hajszalcsévei most
mar uresek, a »szabad viz« élparolgott, ettél kezdve
az u. n. »kotott viz« tavozik. A kotott viz a fa rost-
anyagaban van, a rostok finom, szemmel nem lat-
hato szalai, az 4. n. micellak kozott. A vizmolekula-
kat itt mar gyenge vegyi kapcsolat is koti a
faanyaghoz, ezért a parolgas lassubb, és a faban lev6
folyadék most mar nem ugyanugy viselkedik, mint
egy pohar vizben levé folyadék. Ugyanis, ha egy
pohar wizet egy tetszés szerinti (de 100 szazalékon
aluli)
az utolsé cseppig el -fog parologni a poharbol Te-
gylink azonban ugyanide egy élo-nedves fadarahot.
Azt fogjuk talalni, hogy a fadarab egy bizonyos
ideig veszit a sulyabol, azaz nedvtartalma parolog,
bizonyos id6 mulva azonban a parolgas megszinik,
noha a faban meég tekintelyes mennyiséglti viz van.
Barmennyi ideig is hagyjuk ezutan a fadarabot a
valtozatlan héfoku és rel. légnedvességli helyiség-
“ben, a fa nedvtartalma tobbé nem valtozik. Nyil-

hatasara letre-

gnedvessegu helyiségbe teszunk, a viz iddvel

vanvaloan egyensulyl allapotban van az adott lég-

nedvesseggel. :
Az a nedvessegtartalom, amely a — bizonyos

relativ nedvességii és h6foku levegében huzamosan
tarolt — faban valtozatlanul megmarad, az 4. n.
»kKiegyenlitd fanedvesség« Az alabbi
tablazatbol fogalmat alkothatunk magunknak az
egyes hofokokhoz és rel. 1égnedvességekhez tartozd
kiegyenlité fanedvésségek értékérdl. Megjegyzendd
meg, hogy hazankban a szabad levegén &pr.-tol
szeptemberig a rel. legnedvesség 60—70 szazalék, a

napi kozephoémeérseklet 12—22 fok C kozott ingado-

zik, oktobertdol marciusig pedig 70 és 85 szazalék,
ill. +- 10 és — 2 fok C kozott. Fltott szobaban alta- -

laban 20 fok C mellett 50—65 szazalék rel. nedves—

ség szokott lenni.

-—

| Relativ légnedvesség °,
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Visszatérve prébadarabunkhoz, néhany hét
mulva azt fogjuk tapasztalni, hogy az a szobaleve--
oon megallapodott: sem sulya, sem mérete nem val-
tozik tobbé. Sulya ekkor a szaraz-sulynak kb. 110—
112 szazaléka lesz, vagyis 10—12 szazalék nedvesseé-
get tartalmaz, ami a 20 fok C-os, 55—65 szazalék
rel. nedvességu szobalevegéhoz tartozé kiegyenlito

fanedvesség. Ha most probatestiinket ismét szarito-

szekrénybe téve, megint kiszaritjuk sulyallandosa-
gig, azt fogjuk talalni, hogy el6bbi szarazsulyat és
éleinek eredeti hosszat visszanyerte, vagyis hur-
iranyban kb, 10 szazalékot, sugariranyban kb. 5 sza-
zalékot zsugorodott. Ha a zsugorodas hur- és sugar—
iranyban egyforman 5, vagy 10 szdzalek volna, ak-
kor az alakvaltozas folyaman a fesziiltség mmde—
niitt egyenletes volna, ami azt jelenti, hogy a fe-
szulltségek egymast klegyenlltenek Repedés, vagy
vetemedes veszelye ez esetben nem &allna fenn. Az

-~ egyenlotlen zsugorodas folytan azonban a faanyag-

ban kiegyenlitetlen feszliltségek jonnek létre. Vizs-
galjunk pl. egy ronkot, mely él6-nedves allapotban
200 mm atmeroju, tehat »Sugariranyu« merete 200
mm, huriranya mérete pedig (= keriilete) 628 mm.
Tegyuk fel, hogy a ronk teljesen kiszaradt és zsu-
gorodasa hﬁrirényban 10, sugariranyban 5 szazalék.
Ekkor a zsugorodott atmeéré 190 mm lesz, a zsugo-
rodott kerililet pedig 565 mm. Amde 190 mm-es at-
merének nem 565, hanem 597 mm-es keriilet felel
meg, igy a kerulet 32 mm-rel tul van feszitve. A
faanyag vagy Kkibirja ezt a feszililtséget, vagy bélsu-
gar menten bereped, és hézagot hagy a tulfesziilt-
ség helyén. (Lasd 2. abra.) _

Egy masik, igen gyakori oka a kéros fesziiltsé-
gek keletkezesenek a faanyag egyenlotlen szaradasa.
Kiilonésen, ha magas héfokon, kiméletleniil szari-
tunk, de még egyébként is, a szarltasnak feltétlenil
lesz Dlyan 1doszaka, melyben a hasab kiilsé feliile-

“tel mar kevés nedvesseget tartalmaznak, mig a ko-

zepe felé meég jelentdos mennyiséegl viz van. Vegylink
egy probadarabot, vagjuk fel 4 mm-es szeletekre, al-
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lapitsuk meg mindegyiknek a nedvtartalmat és vi-
gyuk fel az értékeket egy grafikonra. Olyanféle ké-
pet fogunk kapni, mint amit a 3. 4bra mutat. Ilyen
korulmeények kozott természetes, hogy hasabunk
kivul huzofesziltség, beliil nyomofesziiltség alatt all,
hiszen a legkililsé réteg mar csaknem szaraz, tehat
szeretne az ennek megielelé zsugorodott alakot fel-
venni, de a bels6 szomszédjai, melyek sokkal ned-
vesebbek nala, ebben megakadalyozzak. A bels6 ré-
tegek viszont éppen forditva vannak. Ezek a fesziilt-
segek is vetemedeésre, repedésre vezethetnek.

Tanulmanyoznunk kell végiil egy kevésbbé is-
mert és nem eléggé felderitett jelenség-csoportot: a
fanak a nedvesség-valtozas okozta maradandé alak-
valtozasait. |

Vegyunk ismeét egy fadarabot. Legyen az torte-
netesen egy biikklapocska, mely rostiranyban 20,
sugar- és eérintdiranyban 70—70 mm. A lapocskat
sulyallandosagig kiszaritjuk. Vesziink egy pontosan
koralakra kiesztergalt, 65 mm bels6é atmeréja, 20
mm magas, kb. 3 mm falvastagsagu acélesdédarabot.
A fat kiesztergaljuk és leecsiszoljuk pontosan a c¢soé
bels6 4tmérdjének a méreteire gy, hogy a biikk-
korong a csobe szorosan illeszkedve, de azért pusz-
tan kezunk nyomasara belemenjen. A korong atme-
roje pontosan 65,6 mm lett. Most dobjuk a korongot
gyurustol egyutt vizbe és hagyjuk benne 48§ oraig.

Ezutan vegyiik ki. A korong természetesen igen szo-

rosan Ul a gyuUruben, kézzel ki sem vehetjik. Ez-
utan tegyuk gyUrustol szaritészekrénybe és szarit-

2. abra

suk ki téljeseri. Az eredmény ez lesz: a korong,
melynek atmérdje a Kkisérlet elott teljesen szaraz

allapotban 65,6 mm volt, most, szintén teljesen sza- .

raz allapotban huriranyban 61,8 mm, sugarirany-
ban 63,4 mm atmerdju, tehat azonos nedvessegtar-
talom (0 szdzalék) mellett jelent6s maradando alak-
valtozast (zsugorodast) szenvedett.

A kisérletet forditva is elvegezhetjuk. Vegyunk
egy blikkdarabot, mely rostirdnyban 20, sugarirany-
ban 8, hurirdanyban kb. 50 mm. Szaritsuk ki 0 sza-

zalék nedvességtartalomig, és merjik meg ismet
- huriranyu élét: legyen az most 48 mm. Ezutan
meritsiik vizbe 48 6raig, majd vegyuk ki, és merjlik

Vi

meg. A hurirdanyu él kb. 53 mm-t fog mutatni.
Most fogjuk be a lécecskét jO szorosan két acél-
pofa kozé sikattyuba és tegyiik szaritdoszekrénybe.

A teljesen Kkiszaradt darabot a sikattyubdl ki-

szedve, hosszat ismét 53 mm koriilinek fogjuk

talalni, vagyis a faanyag ismét maradandé alakval-
tozast szenvedett, ezuttal nyulast.

Megallapithatjuk tehat, hogy a nyomofesziilt-
seg alatt kiszaradt anyag maradandé zsugorodast, a
huzofeszultség alatt kiszaradt anyag pedig mara-
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3. abra

e

dandd nyulast szenved. Ett6l fuggetlenul az anyag-
nak tovabbra is meg lesz a nedvesség-okozta daga-
dasa, illetve a szaradas-okozta zsugorodasa, csak-
hogy a kiindul6 méret, melyhez az anyag teljes ki-
szaradas esetén visszatér, az eredeti, természetes al-
lapothoz képest megvaltozott. Az ilyen feszitve
szaradt, vagy szoritva szaradt .anyag a
gyakorlatban sok bajt okozhat. Ez az oka sok hordd
és kad szétesésének, kalapacsnyelek, asényelek kila-
zuldsanak stb. De végeredményben erre a jelensegre
vezethetd vissza a »kérgesedés« néven ismert szari-
tasi hiba is. A kérgesedést altalaban ugy magyaraz-
zék, hogy a magas hdomérsékleten és alacsony rel.
nedvességen szaritott faanyag felliletérdl oly gyor-
san parolog el a viz, hogy a belsd, nedves rétegek-
b8l a gbéz aramliasa nem tud lépést tartani a kulso
rétegek ezen gyors gézveszteségével, igy a nedves-
ség aramlasa megszakad, a kiilsé retegek teljesen
megszaradnak, megmerevednek és a belsé rétegek
koriul mintegy kérget képeznek, amely »a vizet nem
ereszti at«, igy a tovabbi szaradast akadalyozza eés
fesziiltségeket okoz. A valdésdgban sz6 sines arrol,
hogy a faanyag felszinén valami viztaszito
kéreg keletkezne, amely a belsé részektol gyokere-
sen ellit, mint pl. kenyérstitésnél a kenyérhej, ha-
nem nyilvan az torténik, hogy a kuls6 réteg »fe-
szitve szdradt« anyag lesz, mely ilyenformén a sza-
ritds befejeztével is megtartja megvaltozott méreteit
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a belso részekkel szemben, tehat a késobbi feldol-
gozasnal is fesziilt allapotban lesz és igy veteme-

dést, repedest fog okozni.

Latjuk végeredményben, hogy a szaritas vala-
mennyi hibajat a tul gyors parolgas — kiulondsen a
kiulsé rétegeknek a szaritas elejéen valo lokésszert
nedv-vesztesége okozza. Marpedig a parolgas sebes-
segét tetszés szerint szabalyozhatjuk a héfok és a
rel. légnedvesség beallitasaval. Ha pl. szaritokam-
rankban 60 fok C és 40 szazalék rel. légnedvesség
van, akkor az ehhez tartozo Kiegyenlit6 fanedves-
ség 6 szazalék. Ha ekkor a kamraban levé fa ned-
vessége pl. 7 szazalék, akkor a parolgas igen lassu
lesz. Ha ellenben az anyagban meég 30—40 szazalek
nedvesseg van, akkor a parolgas olyan heves lesz,
hogy biztosan bajt okoz. Minél nagyobb a kiilonb-
ség a pillanatnyi tényleges fanedvesség és a kamra
léegallapotahoz tartozo kiegyenlito fanedvesség ko-
zott, annal gyorsabb a parolgas.

Hogyan szabalyozzuk kamrank hofokat és rel.
légnedvesseget? A hofokot termeészetesen a flit6tes-
tek gb6zszelepeinek a beallitasaval valtoztatjuk. Hogy
a rel. légnedvesség szabalyozasa is keziinkben le-
gyen, ezert kell kamrankba lyukasztgatott g6zeso-
vet bevezetni, melynek segitsegével — szeleppel &l-

— ™

sok feltétele,
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lithatd6 mennyiségben — g6zt tudunk befuvatni. A
gozbefuvato csovet a belepo légaramlatba kell elhe-
lvezni ugy, hogy a iégaramlat a gozt egyenletesen
széthordja. -*
Ha rel. légnedvességiink alacsony, ugy -—
pszichrométerrel ellenorizve — annyi gzt fuvatunk
a kamraba, hogy a kivant rel. légnedvességet elér-
iuk. Ezaltal megel6zhetjik a szaritasnal egyébként
ielle;go hibakat, melyek nepgazdasagunkban ]elen-
16s karokat okoznak. — — -

Szikséges tehat, hogy mindazok a véxllalatoli,,
melyek faanyagot (kulonosen lombosat) mestersége-
sen szaritanak a rel. légnedvesség mérése és gozhe-
fuvatas nelkul, raébredjenek arra, hogy eljarasuk
korszerUtlen, szakszerltlen, és anyagpazarlast ie-
lent. Szuikséges, hogy a lehetd leghamarabb lassak
el szaritoberendezésuiket pszichrometerrel és g6zbe-
fuvatoé vezetekkel. (Ezer forint alatti beruhazas!) Ez-
zel megtették az elsé 1épést a szakszeru szaritas felé.
A helyes szaritasnak az elmondottakon kiviul meg
fogasa wvan, s a gdzbefuvatas mas
eldnnyel is jar, amire azonban egy cikk keretében
kitérni nem lehet. A legelso és legfontosabb teendd
mindenesetre az volna, hogy a szaritassal foglalko-
zok az itt vazolt alapelveket elsajatitsak és gyakor-
latba tegyék.



Butorok feluletkezelési médozatai

PALFY FERENC

A butorok készitésének egyik legfontosabb
resze a befejezé6 muvelet, mely alatt értjuk: a csiszo-
last, pacolast és fényezést.

A butorok jo Osszeepitése, tokéletes megmun-
kalasa mellett, legiébb tényez6 a tetszetdssége. A
befejezdé miiveletek mindezeket a tényezdket fokoz-
zak, s esetleg silanyabb alapanyagu és munkéjﬁ
butort ]O, pontos befejez6 muvelettel szeppé tehe-
tink, vagy a legjobb alapanyagu, leggondosabban
o:;szeepnett mubutortgé elronthatjuk rossz, hanyag
befejez6 miivelettel. Eppen ezért nagy gond{)t kell
forditani a jo butorkeszités befejezé miveleteire.

A FATE feliiletkezelési munkabizottsdga is
hosszadalmas, alapos munkaval torekedett errél a
munkalatokrol tiszta képet adni. Az alabbiakban az
a celom, hogy a f6bb elveket lerogzitsem, de nem
mint torvényeket, melyt6l nincs eltérés, hanem na-
gyon 1s fontosnak tartanam, hogy a FAIPAR hasab-
jain, ebben a targyban termékeny vita induljon
meg. Ezért szeretném, ha tobben hozzaszélnanak a
kérdéshez és alapos indokolassal kifejtenék vélemeé-
nytiket. Mi ezeket a hozzaszolasokat megtargyal-
nank és meggy6zddésem, hogy ilyen mdédon a fe-
liletkezelési vitas kérdéseket szakszerten tudjuk
megoldani.

- A feliiletkezelést harom fé’csoportra osztjuk:

I. csiszolas,
II. pacolas,
ITI. fényezés.
A harom mivelet mindegyikében kiilonbbzd

madon jarunk el, ha dorzsolt fényezesrol, vagy ma-
gastényezeésrol van szo.

I. Csiszolas

A fa rajzédnak fokozottabb érvényesitése és
szepsegenek emelése céljabol, a kesz furniros bu-
torrészt, lapot, vagy massziv részeket csiszolo miu-
veletekkel tesszuk szebb és gazdagabb hatasuva.

A tokéletes szép butornak egyik legfébb alapja
a jo csiszolas. A csiszolas torténhet kézi, vagy gépi

uton, esetleg egyviitt, egymast kiegeszitve.

Az altalanos csiszolas menetrendje

A ragasztopapir-szalag (fugpapir) eltavolitasa,
ami torténhet kézi vagy gépi munkaval, gépi sza-
lagcsmzolassal szarazon, kKézi uton nedves aztatas
utjan.

Kilonleges, intarzias és kényesebb feliilet
munkaknal, legjobb a fugpapirt nedvesiteni és at-
azas utan a gyaluvassal, vagy szineld pengével le-
kaparni. Kertilni kell a tulzott nedvesség felvitelét,
mert kaparas kozben a fa rostszalait konnyen fel-
tépjuk. Lekaparas utan a munkadarabnak 24 oraig
szaradni kell és ezutan kezdjuk a tulajdonképpeni |
csiszolast keézi vagy gepi uton.

1. Az elsd csiszolast kézi vagy gépi uton végez-
zik, eloszor durvabb, majd finomabb csiszolopapir-
ral.

Ezzel a csiszolassal vesszuk le a durvabb egye-

netlenségeket és simitjuk el a feliiletet. Altaldban a
furniros feliileteknél, a felragasztott furnir vastag-
sagédnak legfeljebb '/3-4t szabad lecsiszolni, mert
kulonben konnyen atcsiszolédik, vagy oly kevés re-
teg marad a feliileten, hogy vizezésnél, vagy paco-
lasnal atazik, felholyagmk amit azutan szinte le—
hetetlen hlbamentesen kijavitani.
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Massziv, vagy nem igényes munkaknal az els6
csiszolassal befejezodik a csiszolasi miuvelet, s ezt
koveti a vizezés és a viz utani esiszolas.

Ez az els6 csiszolas teljesen elvégezhetd (és el
1s kell végezni) gépi uton, ugy a massziv, mint a fur-
niros munkaknal.

2. Masodik ecsiszolas. Kényesebb munkaknal
(Intarzia, gyokeérféléknél) vagy magasfényezéssel ké-
szul6 munkaknal, az els6 csiszolast még egy kézi csi-
szolas kovetl, melynél a csiszoloalatét lagy-lombos-
fa (hars, éger) kell hogy legyen, semmi esetre sem
parafa. A csiszolépapir 0-4s és 00-as legyen. A ma-
sodik csiszolas el6tt vizsgaljuk meg a feliiletet és
Javitsuk ki annak hibait (mtfa, égetett sellak) és
ezzel a csiszolassal tilintetjuk el az elsé durvabb
csiszolas altal hagyott karcokat is. Ezt a ecsiszolast
ajanlatos kézzel végezni a munka finomsaga és
erzekenysege miatt. Egyenesszalu furniroknal, min-
dig szaliranyban, intarzids, vagy gyokérfurniroknal
korozve., |

3. Vizes csiszolas: A masodik ecsiszolas utan
tiszta vizzel — lehet langyos — nyirkosan beereszt-
juk a feliiletet és szdradni hagyjuk. Nedvesitésre
azert van szlikség, hogy a megel6zd csiszolasok al-

tal benyomott rostok, és esetleg kisebb nyomasok a .

nedvesseg felvitelével megdagadnak és szaradas
utan ezeket 00-as papirral lecsiszoljuk. Erre a mu-
veletre azért van sziikség, mert az el6zéleg benyo-
mott rostok keésébb a pacolasnal dagadnak ki, vagy
a pacolas esetleges elmaradasa esetén, a fényezés-
nel jonnek eld, s akkor mar ezek kijavitasa koriil-
menyes és sokszor lehetetlen is.

A viz megszaradasa utdn a csiszolast mindig
kezi csiszolassal végezziik el, lehetbleg kérmozgas-
sal kezdve, vagy legalabb 30 fok alatt ferdén és szal-
iranyban befejezve. A csiszolast szintén faalatéttel

végezzuk.

A nedves, vagy a még nem szaraz feliiletet nem
szabad csiszolni. A szakmaban vita targyat képezi,
vizesen csiszoljunk-e, vagy szaradas utan, szara-
zon?

ozerintem, a nedves csiszolas sok hibanak for-
rasa, sokkal nagyobb felkésziiltséget és koriiltekin-
test kivan. Véleményem szerint tokéletesen egyen-
letes, sima feliiletet csak szdraz csiszoldassal érhe-

tink el.
ﬁedves csiszolasnal a felazott, megduzzadt rost-
szalakat a csiszolépapir feltépi, egész szdlakat tép-
het ki, kiilonosen ferde, vagy korozé csiszoldsnal. A
nedvesség altal esetleg felazott enyv, a csiszolépapi-
ron kis csomokat alkot, melvek a feliiletet csiszolas

kozben Osszekarcoljak, amit. azutdn mar csak sza-
raz csiszolassal lehet kivenni. A fanak 6szi és ta-
vaszi paszta kozotti keménységi kilonbsége folytan,
a tavaszi paszta lagyabb részei a nedvességtél job-
ban kidagadnak és puhasiaguk miatt jobban lecsiszo-
l6dnak, mint a keményebb 6szi péasztarészek. Igy a
fellilet sosem. lehet tiikorsima, mert szaradas utin
a lagyabb erésebben megdagadt tavaszi péasztik
Jobban visszahuzédnak, ami fényezés utdn nagyon
latszik. |

Ezek az altalanos csiszoldsi elvek. Ujabban
mindinkabb térthédit a gépi csiszolds, ami nagyon
helyes, mert a jov6 a gépi csiszolasé és el kell kovet-
nink mindent, hogy csiszoldsunk legnagyobb ré-
szet gepen végezziik. Ehhez csak jo gép kell, j6 csi-

szolopapir és gondosan csiszolo munkas, aki szere-
tettel végzi munkajat.

Olajos csiszolas: Intarzias munkakndal, wvagy
gyokér- és mas erdsrajzu furniroknal hasznaljuk,
féleg olyan munkanal, ahol a fa rajzanak szépsé-
gét fokozni akarjuk. |

A harmadik csiszolas utan a feliiletet lenolaj-
jal, vagy mas csiszoldolajjal, esetleg faggyuval be-
kenjuk, azutéan kopott 00-an papirral, parafaalateten

csiszoljuk. Intarzias, gyokérfurnirnal- mindig ko-

rézve, esyenesszalunal szaliranyban. Csiszolds utaa
a feliiletet puha ronggyal jol letoroljuk a csiszolas
altal képezett olajos sartol. Szaradas utan f[énye-
zunk,

I1. Pacolas

A pacolas célja a fa nyers szinét szépségben
emelni, meleggé tenni, oregbiteni, vilagos fat sote-
titeni, az eltéro szinl darabokat egyszinuve tenni.

A 10 pac a kovetkez6 tulajdonsagu legyen:

1. A fa rajzat ne fedje el.

- 2. Jol és egyenletesen -szivodjek a fa anya-
cgaba.

3. Fényallo legyen. |

4. A feliilet egyenletesen szinezdodjek meég ak-
kor is, ha a fa alapanyaga tarka.

9. Tokéletesen jol szaradjon.

6. A pac anyaga a fényez6- és olajozoanya-
ookra, se fizikai, se kémiai elvaltozast ne okozzon.

7. Konnyen Kkezelhet6é legyen.

8. Egészségre ne legyen artalmas.

10. Barmikor ‘pontosan el6éallithato
ugyanolyan szinarnyalatban.

legyen

Pacolasi munka folyamata

a) Pacolni lehet olajcsiszolas el6tt vagy utan.
Ha olajesiszolds utdn péacolunk, ajanlatos a mar
pacolt feliiletet nedvesen, szaliranyban, kopott
00-as papirossal, kézzel gyengéen megcsiszolni, ezal-
tal a pac egyenletesebben beszivodik és ennek foly-
tan szinezése is egyenletesebb lesz. Ezutan a pacot
puha ronggyal vagy szivaccsal, vagy tiszta flrész-
porral letoroljlik.

Pacolas wutani olajesiszolas nagyon kényes
munka, vigyazni kell, hogy a pacot le ne koptas-
suk, mert a munkadarab tarka lesz és nehezen ja-
vithato. Ezért részesitjiik sokszor elényben az olaj-
csiszolas utani pacolast. |

b) Simara csiszolt feliiletet pacoljunk olyan
modon, hogy a pacoldatot egyenletesen rakenjik a
fa felliletére, jol eldolgozva és vegul kinyomott
ecsettel, szdliranyban kihuzzuk a f{feliiletet, vagy
fureészporral lekeféljuk. Kiulonosen intarzias vagy
oyokérfurnirnal, mindig flirészporos lekefélést al-
kKalmazzunk. .

A pacolt feliletet 10—12 o6raig szaradni hagy-
juk, azutdn csiszoljuk meg szaliranyban, esetleg a
pac altal felhuzott rostok elkoptatasa miatt, csiszo-

- lasnal vigyazva, hogy a pacot helyenként le ne kop-

tassuk, mert a feliilet tarka lesz és nehezen ja-
vithato.

11T, Fényezés

Dorzsolt fényezés

Dérzsolt fényezesnek nevezzik a tomités nél-
kuli feltileti fényezést, melynél egyszeri politurfel-
hordassal fényeziink, Ugy, hogy egyontetdi tompa
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fényt nyerjunk és a kéz nedvességetol foltot ne kap-

jon. Dorzsolt féenyezéshez olajat hasznalni nem sza-
bad.

Az alap, melyet fényeziink, lehet: sza’.raz—alap,,

olajos-alap, viaszos-alap.

I. Szaraz-alap: Kozvetlenul a lecsiszolt fa felii-
letére visszukK a politurt szaliranyban. Kissé stiribb
politurt hasznalunk. Nem szabad tulnedves labda-
val kezdeni a fényezést, mert a fa szalait a politar

~ felhuizza. Ennél az eljarasnal a masik kettével szem-

ben, lényegesen nagvobb a politurfogyasztas.

II. Olajos-alap: Intarzias- vagy erodsrajzu furnir-
nal, ahol a szinhatast akarjuk erésen novelni, olaj-
jal csiszoljuk le a dorzsolendd feliiletet.

A dorzsolés megkezdése eldtt az olajjal csiszolt
feliiletnek legalabb 24 o6raig szaradni kell. A dor-
zsolést ugyanugy vegezzik, mint a szaraz alapon tor-
téno fenyezest.

IIl. Viaszos-alap: Kétféle lehet, kemény-viaszos
alapon, vagy oldott-viaszos alapon.

Kemény-viaszos alapon: Az utols6 csiszolas
utan, a szalagcsiszologépre kopott, finom csiszolo-
papirt helyeziink és forgas kozben kevés kemény

meéhviaszt dorzsolink a csiszolopapirra, melyet csi-
szolassal viszunk a feliiletre.

Viaszos csiszolas utdn kevés, jomindségii sellak
politirt wvisziink a viaszos felliletre szaliranyban,
nem nedvesen, s annyit, hogy a kéz nedvességét a
politirréteg ne engedje at, mert kiilonben fogasnal
és vizcseppnel foltot hagy, mely csak nehezen, csi-
szoldssal tuntethetd el.

Igy nagyon szép, egyenletes, majdnem tomitett,
sima, selymes fényt kapunk. Kényes munkanal jo,
ha a politurba kevés, de jomindségiu politurlakkot
keveriink, hogy még keményebb, vizallobb feliile-
tet kap]unk A;janlatos a felliletet politurozas elétt,
viaszesiszolas utan, jo kemenyen atdorzsolm fe-
nyesiteni. =

Oldott-viasz alap. A viaszt megfelel6 oldodszer-
ben (valdodi terpentin és benzin keverék) feloldjuk
és hidegen, ronggyal vissziik a felluletre, jol bedor-
zsOlve, esetleg kopott 00-as uUvegpapirral, keézzel,
konnyedén szaliranyban atcsiszoljuk, azutan rongy-
gyal nagyjabol letoroljuk.

Viaszolas utdn szaradni hagyjuk, majd szesz-
szel és habkoporral tomitjik, tomités kozben, ha a
feliilet szaraz lesz, kevés, oldott-viaszt kentlink a lab-
dara, vagy a felliletre ujjheggyel. Tomités utan ma-
sik nem  viaszos polituros labdaval, tiszta szesszel
eldolgozzuk és puha ronggyal attoroljuk a feliile-
tet. Ezutan kevés politurt visziink a feliiletre szal-
iranyban, annyit, hogy a feliiletet a vizfolttol meg-
OVjuk. Vigyazzunk, hogy a fellileten mar ne legyen
viasz, amikor politirozunk.

Nagyon jol alkalmazhaté e médszer faragott-
stilusii butoroknél, amelyeken fényezés kozben a fa-

ragott részeket, profilokat, szérkefével tobbszor at-

keféljiik. Nagyon szép, selymes, lagy fényt kapunk..

Magasfényii fényezes:

Magasfényezésnek nevezziik, amikor a lecsi-
‘szolt fa feliiletére sellakréteget visziink fel labda-
val, mely sima, tiikorfényes feltiletet ad.

Magasfényezésn’él az alabbi kovetelményeket
tamasszuk: -

1. Nem tompulo tikorfeny.

2. Ellenalléképes legyen 40 fok C meleg hé-
mersekletig.

3. Vizzel szemben legaldbb egy oraig ellenall-
jon, minden karos folt eldidézése nélkul.

4, A fa mozgasaval egyiitt haladjon, repedés
nélkiul, vagyis nagyfoku rugalmassaggal birjon.

5. Keményfeliuletiinek kell lenni és kérommel
nem karcolhatonak.

6. Attetszonek s a fa ranat ne takarja el

; Fényezeési eljaras:

Olajos eldesiszolast kell végezni. Az olajnak a
faba j6l be kell szaradni és kemény alapot képezni.
Ugyelni kell, hogy az olaj a fat ne szinezze és a pa-
cot se valtoztassa meg. Csiszoldas utdn az olajnak
legalabb 24 6raig szaradni kell, szobahémeérséklet
mellett.

Elsé alapozas: Tomités -(grundolas, finom hab-
koporral) melyet finom, siriszalu labdaba kotlink
és utogetink a feliiletre. Tiszta szesszel tomitiink,
addig, mig a porusok teljesen betomddnek. Ennél a
muveletnél, sem olajat, sem politurt nem haszna-
lunk, mert az olaj a tomitést neheziti és a munka-
menetnél nines sziikség ra, politurt pedig azért nem
haszndlunk — annak ellenére, hogy a tomités va-
lamivel gyorsabb — mert a felilet léenyegesen la-
gyabb lesz és a beszaradas erdsebb. Tekintve, hogy
olajat nem szabad haszndalni, a politur konnyen be-

sul és a habkoréteg a feliiletre lerakaddik, azt eldol-

gozni nem tudjuk, mert a politur altal mar meg-
kotott és ez okozza késbbbiek folyaman az oly kel-
lemetlen kifehéredést. Ez okok elkerulése céljabol,
csak tiszta szesszel és természetes habképorral tomi-
tiink. A tomités utan par labda gyenge politurt vi-
sziink a feltiletre, mely utdn a munkadarabnak

2—3 napig 25 fok hémérsékleten szaradni kell.

Masodik fényezés (ragrundolas). A fentemlitett
2—3 napi szaradas utan tiszta szesszel eés habkovel
megdolgozzuk a feliiletet, az esetleg beszaradt po-
rusok feltoltése céljabol.

Ezutédn politarozunk. (1 liter szesz 8 dkg sel-
lak.) Most mar olajat visziink a feliiletre, amelyen
fényezés kozben allanddan olajfelhdnek kell lenni a
labda mozgasa nyoman, mert ellenkezd esetben a
politir bestil. Megfelel6 fény elérése utan a fénye-
zést abbahagyjuk és az olaj leszaritasa nelkul a
munkadarabot 2—3 napig pihentetjik.

Harmadik fényezés: A masodik fényezeés szara-
dasa utan, kényes, nagyigényu feliileteknel a ma-
sodik alapozas utan csiszolunk, olajosan, termesze-
tes habkd darabbal, vagy erre a célra készitett file-
koteggel. A ‘feliiletet beolajozzuk, habképorral be-
szorjuk és a filckoteggel koérmozgassal csiszoljuk,
amig teljes sima feltliletet nem kapunk. Ezutan a
feliiletet puha ronggyal tisztara toroljuk. Utana fé-
nyeziink, mint a masodik fényezésnéel.

Uberolas: A negyedik fényezést gyenge, hig po-
littrral végezziik nem tulsok olajjal, majd 2 orai
szaradas utan, liberolos tiszta ronggyal, vagy tiszta
SZeszes ronggyal a feliiletet szaliranyban jol ledor-
zsoljuk, midltal leszedjuk az olajat a feluletrol es
hideg tiszta fényt kapunk.

Matt fényezes

A magasfényl fényezési eljaras utan, de meg
az olaj leszaritasa el6tt, a feluletet lemattoljuk.

A feliiletet tiszta terpentines ronggyal beken-
jik és azt finom faszénporral behintjik, puha szor-
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kefével hosszaban, egyenletesen atkeféljuk, ezt
sziikség szerint mégegyszer megismételjiik, utana
puha ronggyal letoroljuk. Ezzel selymes, lagy fényt
kapunk, mely azonban ugyanolyan ellenallo, mins:

a magasiényu felilet, csak a fénye nem eles ha-
nem selymes, letompitott.

Lehet terpentin nélkil, szarazon is faszénpor-

— — e

ral lekefélni a politurozott feltiletet, de ennél a maod-
nal a tompitas nem lesz olvan mely. -

A fentebb leirt feliiletkezelési modok csak f6bb
alapvonalak. Részleteire nem tértem: ki, mert tul
hosszadalmas volna, s6t céltalan. is, mert kulonbozo
fanemeknél és klvanalmaknal ezek az eljarasok elcg
gyakran modosulnak.



A mindségi termelés eléfeltételei a firésziparban

LONKAI JANOS

Ger6é Erné elvtars, a Magyar Dolgozok Par 1ja
hozpontl Vezetesegenek 1952. november 29-i iilé-
sén a kovetkezéket mondotta:

Ipari termelésiink nagy hianyossaga az is.
hogy a selejt altalaban nem csokken, sot egyes te-
- ruleteken inkabb emelkedik. A minisztertanacsnak
a selejt elszamolasara vonatkozo hatarozatat, ameiy-
nek értelmében a selejt egy részét a munkabérbol
maximalisan a havi munkabér 15 szazalékaig terje-
déen le kell vonni, az igazgatok altalaban nem hajf-
jak végre és ez a selejt novekedését elGsegiti. Az
igazgatok azért nem hajtjak végre ezt a hatarozatot,
mert jéemberek akarnak lenni, senkit sem akar-
nak megsérteni s nem veszik észre, hogy.ezzel sa-
jat maguk alatt vag;ak a fat és artanak a munkaf'
- osztaly, a dolgozo nép érdekeinek .

Gerd, Erné elvtarsnak ezen megallapitéisa a ftd-
resziparra is vonatkozik. Itt i1s all az, hogy a valla-
latok zome nem hajtja végre a mmlsztertanacs ha-
tarozatat.

A furesziparban azonban nemecsak a vallalatok

- vezetéit terheli a felelésseg. A hiba gyokere abban
van, hogy a flirésziparban nincs tisztazva a seie)t
fogalma és ennek kovetkeztében a selejtbérezeésrol
sz0l6 rendelkezések nem is hajthaték végre.

Vizsgaljuk meg, hogy a flrésziparban mit kell
“selejtes munkanak tekinteni.

Ahhoz, hogy erre a kerdeésre valaszt tudiunk
adni, elemezniink kell a frésziparban
fontosabb munkamuveleteket.

" Ronkter

A ronkter a telel:)re beérkez6 gombfa kiraka-
sara, osztalyozasara és maglyazasara szolgal. A fe-
| nyofdnal 2-—3 em-es, a keményronknél 3—5 cm-es
ugrasokkal kell az osztalyozast és maglyazast elvé-
gezni. A flilledékeny faanyagokat meg kell védeni
a fiilledés ellen is.

A ronktéri munka akkor sele;|tes ha a gombfcl
nincs szakszerten osztalyozva és maglyazva, es nem
teremtjiik meg a lehetéségét annak, hogy a gomba-
és rovarkarositasok,. valamint a repedések ellen vé-
dekezni tudjunk. Selejtes az ilyen munka azert,
mert az osztalyozas elhanyagolasa csokkenti a kész-
arukihozatalt, a karositok elleni vedelem elmulasz-
tasa pedig mindseégi romlast idez elo. A selejtes
munkaért a vallalatok vezetéit akkor terheli a fe-
 lelésség, ha a felsorolt munkamiveletek elhagyasat

sajatmaguk kezdeményezték. A dolgozokat terheli |
a felel6sség akkor, ha a szakszerutlen munkat a

el6fordulo

normaknak minden aron valé tulteljesitése ered-
menyezi. |

Furészesarnok

A gombfanak minél gazdasagosabb feldolgo-

. zasa érdekében a korszerti vagastechnika alkalma-

zasa szukséges. Ennek eléfeltétele, hogy fanemen-

- ként és vastagsagi csoportonként a legmegfelelébb

legyen a pengebeosztas. Szuikseges a terpesztes, tul-

. méretek és az élesités allando ellendrzese is.

A keretflirészeknél akkor selejtes a munka, ha
az alkalmazott pengebeosztas és a feldolgozasra ke-
rulé gombfa vastagsaga kozott nincs meg az 0ssz-
hang, ha a tulméret tulsok, vagy tulkevés, ha rossz
a fldrészlapok terpesztése vagy €lezése, vagy ha iél-
revag a keretfurész. A selejtes munkaert itt is rész-

- ben a muszaki vezetést, részben a dolgozokat ter-

heli a .felelt':’isség.

Anyagter

Az arutér a készaru osztalyozasara és maglya-
zasara szolgal. Maglyazasra azert van sziikség, hogy
a szelvenyarut termeszetes uton repedes es veten:e-

“désmentesen szaritsuk.

. Selejtes az anyagtéri munka akkor, ha a hosz-
szabb ideig telepen tédroland6é készaru nem keriil
maglyazasra és a maglyak szakszerl takarasa el-
marad. A maglyvazas el nem vegzése helyrehozha-
tatlan mindségi romlast okoz.

Ezekért a hibakeért elsosorban a vallalat veze-
to1 felelOsek.

A mindségi termelés elofeliételei

~ Fentiekb6l kittinik, hogy a mindségi termelés-
nek szamos eléfeltétele van. Igy a tobbi kozt:

1. biztositani kell a gombfa szakszeri osztalvo-
zasat és tarolasat, |

2. kotelezévé kell tenni a korszerid vagastech-
nika alkalmazasat,

3. el kell rendelni a készaru maglyazasat,

4. ki kell dolgozni a selejtbérezes alapelv::-:tt es
ezek alkalmazasat kotelez6évé kell tenni.

Ha mindezt Vegreha;]tottuk ugy a jobb mind-
ségért folyo harc €16 valdosagga valik. A flresz-
ipar dolgozoi is fokozni tudjak harcukat a mindség
alland6 emeléséért, a népgazdasag sziikségleteinek
megfelel6 mindségben valo Kkielégitéseert.
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A tervteljesités biztositdsanak felépitése

MATE BELA

Mit jelent a tervteljesites:

Ha a gyarté iizem a készarutervet a szallitasi szerzo-
désnek megfeleléen dekadiitemezésben, az abban lekotott
minoségben gyartja le, ha a betervezett felkész-készletet
meglartja és a terv szerint a mindség biztositasaval no-
veli, ha az onkoltségi és léiszamtervének szintjén marad,
ha béralap-tervét betartja és pénziigyileg is tervszeri
marad.

E terv teljesitésének 6 alapfeltételei:

1. J6l szervezett gondos, elorelato, miiszaki vezetes.

2. Alaposan elkészitett miihelyrajzok, miivelettervek,
anyag- és idonormak.

3. Ennek alapjan elkészitett realis tervek.

4. Pontos, jolmiikod6é programm és mithelyszamadas.

5. Tokéletesen miikodo diszpécser-szolgdlat, gondos
ellendrzés. | s

6. Az anyagok célnak megfeleld, elorelaté, gondos
beszerzési biztositisa, MEO altal atvéve eés a kovetel-.
ményeknek megfeleléen kiszaritva.

7. A dolgozdok allandd, biztos, iitemes munkaellatasa.

8. A mindséget biztosité atfutasi idok és technologiai
elgirasok szigoru betartasa, jolmiikodo, szigoru MEO.

9. A termelést biztosito félkész-készlet megtartdsa és
novelése.

10. J6 miivezetoi garda allando fejlodoképességgel.-

11. A dolgozok allandé tajékoztatisa és bevondsa a
termelési tervekbe,

12. A kollektiv egyiittmiikodés alapos kimélyitése.

13. Jolmiikodo T. M. K. és szerszambiztositas.

14. Jolmiikodo politikai és szakszervezeti nevelomunka,
ezaltal igazi ontudatos dolgozok nevelése és kaderek kép-
zése, |

- 15. A naprakész adatszolgaltatas, adminisztracié és
stabil pénziigyi gazdalkodas,

16. A jo és pontos versenyszervezés €s kiértékelés.

17. A tervel, mindséget, onkoliséget és anyagémkaré-
kossagot biztosito hjitomozgalom.

E szempontok betartasa, koriiltekintg tervszerii veze-
tes mellett, valamint a terv és mindség végrehajtasa elso-
sorban ia dolgozoktol fiigg! |

Minden ontudatos dolgozé anyagilag, erkolcsileg fe-
lelos a munkajaeért, ez a kollektiv munka erdssége.

Hogy az egyeni felelosség minden teriileten érvénye-
siiljon, a szocialista iizemvezetés egyik legfontosabb té-
nyezoje az allando ellendrzés és a dolgozoknak nydjtando
biztonsagi érzés megteremtése,

Minden iizemben az egyes iizemrészek miivezetlsi és

csoporivezetdi iizemrésziiket teljes egyéni felelgsséggel ird-
nyitjak, s a részlegnek adott kiilon tervvel, béralappal
tervszeriien gazdalkodnak. Tartsak be a mindségi atfutasi

es technol6gia eloirasokat és azokat a beosztoit dolgezoktol
a legszigorubban koveteljék meg. A munkaidot eszszerii
beosztassal, programmszeriien hasznaljak ki, Az egyéni
felelosség kidomboritasara politikai Telvildgosité munkat
végezzenek, vegyék igénybe a part- és szakszervezet min-
denkori tamogatasat. :

A minoségi munkat a MEO-szervezettel egyetértve a
legmesszebbmendkig koveteljék imeg. A versenyeket a
maguk fteriiletén allandéan ellenérizzek és gondoskod ja-
nak, hogy napi Kkiértékelések Ilegyenek. A proletar-
kozosségi banasmodot a legszigorubb fegyelem mellett is
tartsak szem el6tt.

Nemrégen az iizemek legnagyobb részében a tervtel-
jesités volt a {0, vagyis a tervnek mindenaron valg telje-
sitése, béralaptillépéssel, tilorazassal, onkoltségemeléssel.

Az utébbi idében a szovjet tapasztalatok nyoman ¢és
sajat kdarunkon tanulva, eljutottunk a dekad, sot a napi
litemezésii és a dolgozdk igényének megfeleld minoségi
termeléshez,

A miiszakiaknak egyiitt kell haladni a tfermelés és
minoség minden részletében ia dolgozdkkal és az elébb
emlitett feltételeket, az iizem nyugodt ellatottsagat, a biz-
tonsagos 1égkort kollekiiv egyiittmiikodéssel, de a legtel-
jesebb technologiai Tegyelem és ellendrzés melleftt kell
biztositani minden iizemrészhen,

Elorelato, koriiltekinto vezetésen kiviil, rendszeres mii-
szaki megbeszéléseket kell tartani és a felmeriile hibakat
azonnal ki kell javitani.

Felso vezetésiink ezévi tervezésénél partunk és a mi-
nisztertanacs utmutatdsai alapjan megadja a lehetdséget,
hogy a bitoriparunkban teljes mértékben elérjiik a ming-
ségi termelést. Mindeniitt vannak legyozhetg hibak, hia-
nyossagok, még a felsg vezetésben is. Harcolni kell az
iizemekben a terv 'és mindség végrehajtasaért, azonban
meg kell allapitani, hogy felsd vezetésiink, kiilonosen az
export- és lakasbutorgyartéo iizemekben, a minoségjavito
miiveletek bevezetésével, a félkész-készletek ifokozatos
tervszerii emelésére, anyagi, targyi modot és tiirelmj idot
biztositott.

Megadta a lehetdségét annak, hogy a magyar biitor-
ipar mindségi termelése teljesen kielégitg legyen, Bizo-
nyos ido utan, amikoris az egyes iizemek egy-két havi,
minden technologiai feltételnek megfelelg Télkész-készlet-
tel rendelkeznek, a mindségi munkaval biztositott tervtel-
jesités végrehajtasanak semmi akadalya nem lehet.

Ezek utan teljesen az iizem dolgozoin, a miiszaki €s
vallalatvezetés fervszerii j0 munkajan mualik, hogy a lehe-
toségek jo kihasznialasaval olyan butorokat gyartsunk,
ami laz export- és dolgozoink igényeinek minden szem-
pontbol megielel.

E kozleményem tervalap-feltételeibol kiindulva, soro-
zatos vitat indithatnank meg a Faipar hasdbjain, amelyek-
bol a termelés frontjan sok tanulsagot meritenénk,



A faipar miiszaki és élenjaro dolgozoéi iidvozlik a
| Béke-Vilagtandcs budapesti iilésének részvevdit ! .
Eljen a Szovjetunié vezette 800 milliés béketdbor !
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Cikkek a farol *

Erdei fenyo

Elofordulasa. Az erdei feny6 Pinus silvestris, a
Pinacae csaldadba tartozik. Kereskedelemben hasz-
nalatos neve borovi fenyd, ami abbdl adédik, hogy
Borov tajékan igen kivald tulajdonsdagokkal rendel-
kezik az erdei fenyo allomany és a kereskedelem-
ben err6l a termohelyrél neveztek el. Hazaja
Europa, Kisazsia. Kaukazus, Sziberia, egészen az
Amur vidékéig. Eszakon a 70. északi szélességig el5-
fordul. Eszaki hatdra Eurdpaban: Norvégia, Svéd-
orszag, nyugati hatara Europa nyugati partvidéke,
déli hatara Spanyolorszag és az Appenninek északi
resze. Hazankban a Hansagban, a Bakonyhegység-
ben, Somogy megye déli részén, Zala megyében al-
kot szép 0Osszefliggd allomanyokat, de az orszag
egész teriiletén megtalaljuk, mint betelepitett fa-
fajt. 1200—1300 méterig hatol fel, bar szépen fejlo-
dik lapalyokon is. |

Rendkiviili alkalmazkodod képessége miatt el6-
fordul az Alféld laza, mészben szegény vagy meszes
homokjan, sziklakon, kavicson, lapokon. éppen ugy,
mint a Dunéantul tde, agyagos talajan. Talaj tekin-
tetében tehat nem igenyes, de termeészetesen a jo
termdhelyi viszonyokat meghalalja, amit az orszag
kiilonboz6 helyeirdl begy(jtott eés megvizsgalt fe-
nyok bizonyitanak, ugy szilardsagi tulajdonsagok,
mint szoveti szerkezetkiilonbségeik tekintetében.

Az élofa morfologiaja. A fa 25—30 m, északon
a 40 m magassagot is eléri. Torzse ritka allasban, de
zart allomanyban is szép, egyenes, hengeres. Ho-
mokos talajon a torzse rovid és mar a foldtol kis
tavolsagban gallyakat noveszt. Agai orvisen helyez-
- kednek el. Kérge néhany évig sima, 5—6 éves kora-
ban mar cserepes; idosebb korban gyantadus, also
része barnéassziirke, fels6 része rozsdavoros es dur-
van repedezett. Hartyaszerd foszlanyokban valik le
és a cserepek szine barnasvoros. Az egyes kéregre-
tegeket szlirke csikok valasztjak el egymastol. Gyo-
kérzetének kialakulasa a talaj mindsége szerint val-
tozik. Mély talajban a f6gyokere fejlodik ki erdsen,
sekély talajban az oldalgyokerek. Rendszerint mind
a f6, mind az oldalgyokerei kb. egyforma kialaku-
lasuak. Koronaja fiatalkoraban kupalaku, zart allo-
manyban ezt a kupalakot megtartja. Neha ernyo-
alaku, s6t kialakulasa hasonlo lehet a lombosiake-
hoz, mert agai szétteriilnek. Levelel tlhalakuak és
kettesével allnak, 4—6 cm hosszuak, rendszerint
3 évig élnek, aztan lehullanak. Viragai egylakiak,
tehat kiilon hajtason talalhatjuk a himviragot és
kilon hajtason a néviragot.

A fatest makroszkopiaja. Az erdei feny0 a szi-
nesgeszti fak kozé tartozik. Frissen vagott erdei
feny6 gesztjének és szijacsanak szine alig kulon-
bozik, sargas szinl. Csak bizonyos 1dd elteltevel, a
leveg6 hatasara lesz a gesztjének szine vOroses-
barna. Szijacsa széles, sargasfehér szinl. A szijacs
és geszt méretaranya valtozo. Altaldban az atméré
2/3 része a geszt és !/3 része szijacs. Bélsugarai sza-
badszemmel nem lathatok. Az évgylrthatarok jol
megfigyelheték, mert a késoi paszta, sotet szinével

o P —

* A Faipari Kutato Intézet kozlemenye,

elit a korai paszta vilagos szinétol. Evgylriinek
szélessége keézepes, évgyuril gyakran hullamosak.
Gyantatartalmu, ami miatt a fa jellegzetesen ter-
pentinszagu. Gyantajaratai szabadszemmel is joél
lathatok: a keéséi- pasztaban apro fehér pontoknak
latszanak. Hosszmetszetein apré Kkis vonalkaknak
tunnek fel.

A fatest anatomiaja. Az aranylag kozepesen
szeles évgylruket elég éles és enyhén hullamos év-
gylUrihatar valasztja el egymastol. Az évgylrik-
ben — id6leg a nyari faban — szort elhelyezkedésu
gyantajaratokat lathatunk. A jaratokat korilvevo
parenchymasejtek vékonyfaluak, nem fasodnak
el, mint a luc- és vorosfenyonél. A Pinus-félék mar
e tulajdonsag alapjan is elkulonitheték az el6bbi
ket fenyofélétol.

A fatestet — nem tekintve a bélsugarakat —

radialis sorokban elhelyezkedé tracheidak alkot-
jak (1. abra).

A tracheiddak keresztmetszetben legtobbszor
46 szogletesek, sejtfaluk fasodott, a nyariake ero-
sebben, mint a tavasziaké. A tavaszi fa elemel
aranylag joval nagyobbak, mint a kései faé. Az év-
gyUrthatart sugariranyban erosen o0sszenyomott
egy-két sor tracheida alkotja. A tracheidak sugar-
oldali faldban magdanosan &ll6 vermesgodorkéket
lathatunk. Ezek nyildsa a korai elemeknél kerek,
inig a nyariaknal tojasalaku, vagy hasitékszeru. A
nyilasok koriil a tavaszi faban a téorusok hatara kes-
ken gylrlinek latszik.

Beélsugarai — a harantgyvantajaratot tartalma-
zokon kivil — egyrétegliek, kililonbozé tavolsa-
gokra haladnak egymastol. A harantgyantavezete-
keket tartalmazok kozvetlen a jarat elott és utan
két- vagy tobbsorossa valnak (2. abra).

Az egysejt-széles bélsugarak magassaga 1—12
sejt kozott valtakozik, mig a gyantajaratot tartal-
mazoké joval tobb (olykor 20—25 sejt magas) 1S
lehet. A bélsugarakat vékonyialiu parenchyma-
sejtek és vastagfalu bélsugartracheiddak alkotjak.
A parenchymasejtek keresztmetszete kissé szele-
sebb, a harénttracheidiaké keskenyebb, gyakran
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igen keskeny elipszis; vagy téglalap. A parenchyma-
sejtek hur- és sugdriranyu fala sima és godorke-
mentes. Abban az esetben, amikor a parenchyma-
sejtek elfasodasa fokozott, . a wvastagodott sugar-
oldali falban lehetnek godorkék. Ilyenkor 1—1
keresztez6dési mez6t egy godorke rendszerint tel-
jesen Kitolt; ritkan talalhato két godorke egymas
mellett. A bélsugartracheiddkat a fatestben valo
elhelyezkedésiik utan haranttracheidaknak is neve-
zik. A haranttracheidak legtobb esetben a bélsuga-
rak also, fels6 végeit (szogletsejtek) zarjak le (3.
abra).

'% abra

be a tracheida kozepéig. A haranttracheidak egy-
massal, valamint a hossztracheidakkal keét-, a
parenhymasejtekkel egyoldalas . vermesgodorke-

vel érintkeznek.

A haranttracheidak fala fasodott, a paren-
chymasejteké nem, legieljebb a vizszintes falban
rakodik le faanyag, amely ezaltal tekintélyes vas-
tagsagot is elérhet. |

A bélsugar gyantajaratainak = szerkezete meg-
egyezik a hosszgyvantajaratokéval.

Fizikai szilardsagi tulajdonsélgai (Kollmann szerint)

Térfogatsuly g/cm’
| abszolut szarazon
legszarazon

Zsugorodasa elonedves allapottol szaraz allapotig (az él6nedves

‘rostiranybpan
sugariranyban
huriranyban

terfogatzsugorodas

Rugalmassagi modulus kg/em?

rostokkal parhuzamosan
rostokra merolegesen

Huzoszilardsag kg/em”®
rostokkal parhuzamosan
rostokra meré6legen
Nyomoszilardsag kg/em?
Hajlitoszilardsag kg/em?
Utéhajlitoszilardsag kg/cm?
- Nyiroszilardsag kg/cm?
Brinell-keménység kg/mm®
rostokkal parhuzamosan
rostokra merdlegesen

Janka-keménység kg/cm?®

rostokkal parhuzamosan
rostokra merdlegesen

A szogletsejtek gyakran haromszog, trapéz
vagy szabalytalan alakuak. Benniik lécek és meg-
vastagodasok figyelhetok meg, melyek amellett,
hogy a tracheidakat valtozatos rajzolatuva teszik,
fontos diagnosztikai értéklek. Ezek a lécek és vas-
tagodasok a sugar es huroldali sejtfalakon levé léc-
szerl kiemelkedések metszetei. Altaldban a vizszin-
tes falbol széles alappal erednek s tiliskeszeriien
vegzodnek el. Hosszuk kulonbozo, de ritkan érnek

0,30 —0,49— 0.86
0,33 —0,52 —0.89

meret %-ban kifejezve) )

031 __'0:4 '_‘0,6
2:6 __430 "'“‘—5.].
6}1 '_"7:7 _9,8

11,0—12,4—15 0

69 000—120 000—201 000

2700— 4600— 11 200
350— 1040— 1 960
| SRR T 44
300 A 800
350—  870— 2059

0,20—0,70—1.60
61—100—146

25—4,0—7.2

131808

190—300—500
250

Tartossag, védelem: Magas gyantatartalma a

gombak tamadasaval szemben tanusitott ellenalla-
sat "noveli. A fa jellegzetessége a szijacskékllés

néven ismert betegsége, melyet a Ceratostomella,
Gjabban Ophiostoma néven Szerepld gombafaj
okoz. A kékiilés mar &aprilisban lathato, a ronk
biitiijének szijacsrészében és a lekérgelt ronk olda-
lain sotét kis foltok jelzik a fertozest.
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Vegyi i:issz_etétgle'

Felhasznalasa. Az erdei feny6t kedvezdé mu-
szaki tulajdonsagai miatt a legkiilonbozébb ceélokra
felhasznalni. Hasznaljak  vezetékoszlop,

lehet

Celluloze | 54,00/

Lignin 26,09,
Pentosan 11,09/,
Gyanta, viasz, zsir 3,9%
Hamu 0,49/,
Protein 0,8%

' banyafa, vasati talpfa céljaira, szélékarok készi-

tésére, hid- és vizépitésnél, hajokészitésneél, igen
kedvelt arboécfa. Felsorolt: felhasznalasok ‘eseten
impregnaljak. Igen fontos nyersanyaga az epito-
és asztalosiparnak. Papirfanak is alkalmas. Gyanta-
jarataiban igen nagymennyiségd gyantat termel,
melyb6l vizgéz desztillacioval terpentinolaj allit-

haté el6. Ha a feny6gyantat hevitik, viztartalmat

elvesziti, 1gy késziil a kolofénium, vagyis a hegedu-
Eyai, " .Dr. F. Z—Sz. M.

{2738



A faanyagok kékilése *

Elsésorban a tileveld fak kékiilnek meg, ezek-
nek is a szijacsa, a gesztje nem. A lombosfakban 2
kékiilés csak a rezgbényar és a bikk esetében 1eép
fel, itt is csak ritkan. A kekiles ugy az allé, mint a
déntott faban eléfordul, lucban altaldban csak az
allofaban. | - |

Legjobban ki van teve a kékiilés veszélyvének
 az erdei fenyd éspedig nemcsak a tovonszaradt fak,
amelyek elhalas utdn sokaig allva maradnak az er-

dében, hanem é16, elégtelen nedvkeringesu fak i8..

Tapasztalat szerint a szarado torzsek kéktlilése csak
nyaron kovetkezik be, télen soha.

Ledontott, télen elhalt torzsek, a dontes utan
57 erdében fekvés alatt gyorsan megkékiilnek.
Olyan torzsek, amelyeken kéregsérilés (villamcsa-
pas stb.) van, tovabba a rovarragott torzsek es amie-
lyek nedves, rosszul szell6zott talajon noéttek, hajla-
mosak a kékiilésre. A kékiilés, vagy kékkorhadas a
szijacs fajanak szinvaltozasaban mutatkozik. Kiilon-

bozé6 gombak okozzak, amelyek a c?ratosto@lgr ;

esaladhoz tartoznak. | .
Az bsszes korhadas koziil a kékiilés a legartal-
matianaghn, - T e = | |
Az erdé talaja ezeknek a gombaknak rendkiviil
kedvezd, f6leg olyan helyeken, ahol sok a {1, vagy
nagymennyiségti forgacs van. Ezeket a helyeket
megsemmisiteni lehetetlen és igy a gombék. terje-
désének kell megfelel intézkedésekkel gatat vetni.
| A kékiilést az jellemzi, hogy a szijacs piszKos-
kék szint vesz fel. A fa keresztmetszetén sotet, suga-
rasan terjedd foltok latszanak, melyek gyakran az
egész szijacsra kiterjednek, mig a hosszmetszeten a
bélsugarak és gyantacsatornak, mint finom sotet

vonalak jelentkeznek. Kiilonésen feltiné ez a szin -

akkor, ha a fa nedves talajon fekiidt, mert ilyen
esetben az egész fa hosszabamr Kiterjed. Ahol a ke-
 regen rovarragas mutatkozik, ott is gyorsan raeg-
kezdédik a kékiilés és a rovarragasok menten a fa
belsejébe hatol. A kékiilés azonban akar allo, akar
~ dontott faban csak félszaraz anyagban kezdoddhet,
friss é¢ é16 faban ép olyan kevéssé talalhato elke-
kiilt szijacs, mint a gyorsan kiszaritott faban.

A kékiilést okozdé gombak fanedvekbdl, cukor-

ral és keményitével taplalkoznak. A fa szerkezetet,
a cellul6zét nem tamadjak meg, miért is a kek ia
technikai tulajdonsagaira, mint huzo-, hajlito- es
nyiroszilardsagra a kékiilés nincs befolyassal es a
csokkent mindség kizarolag szépséghiba, mely. az el-
szinez6désben mutatkozik.

- —

* (Kivonat a Schweizerische Hﬂlz-Zei{ung o Holz** 30;1952.'
sz.-bol.) :

Az épkérgl, egészséges torzset sohasem té-
madja meg a gomba, annal inkabb fert6zi a beteges.
megvaltozott nedvkeringésu fat, a kidontott fat és
kiilénosen a friss flrészarut. A kékiilést okozo gom-
bak bizonyos id6jarasi viszonyokhoz vannak kotve
és mint altalaban a gombdaknak, nedvességre es me-
legre van sziikségiik. Filledt, nedves, meleg, zivata-
ros levegd, elémozditja fejlédésiiket. A legveszelye-
sebb idépont juniustél oktéberig tart es ezt hivijuk

“kékiilési idének.

A gombdk nemcsak az erdoben tarold fat ta-
madjak meg, hanem a raktaron levé gombfat es fi-

. részarut is, ezért fontos ellentk védekezni. Vannak

olyan megelézd rendszabalyok, amelyeket -az erdo-
ben kell elvégezni és olyanok, amelyek .a rakteri-
letre érvényesek. Az erdében az a fontos, hogy a
beteges torzseket, melyekbol szerfat mar nem lehet
termelni. mielébb kivagjak, mert kilonben az ilyen
torzsek fertdzési gocot képeznek.,

Flirészaru esetében igen fontos a gyors Kiszari-
tas, vagy pedig a fanak allando nedvesitése. da a
tsrzseket télen dontik és még a meleg 1dojaras be-
allta elétt kifuvarozzak, elkerilik a fertozest.

Nyari dontés esetében elémozdithatjuk a sza-
radast azaltal, hogy a dontott torzseken rajtahagy-

~juk a koronat, miutan a tovabbzoldel6 korona ki-

vonja a nedvességet a torzsbél és ezzel részben el-
vonija a korokozok taptalajat. Igen elényos a tor-
zsek tw, ezt azonban ‘csak ritkan lehet al-
kalmazni. |

A tapasztalat azt mutatja, hogy amig a faban
koriilbeliil 50 szazalék nedvességtartalom van, el-

lenallnak a gombak tamadasanak. A szaradas alatt
azonban a gombak behatolnak a faba és ha a ned-
vességtartalom 25—45 szazalek kozottl, a kékii-
lést okozo gombak tamadésanak a legjobban van

kitéve, mig 25 szazalék nedvességtartalom alaitl a

kérokozasi lehetéség igen lecsokken.

. Ontozés, vagy gbzolés a fat megfeleléen nedve-
siti és ezaltal a kékiilést okozo gombak ellen meg-

védi. A kékiilést okozo kar megsziinteti a szep, ter-

meészetes szint, illetve azt eltakarja és ehelyett sa-
ros, egyenetlen, sziirkéskék szin lép fel, mely az
erdei fenvé eladasi értékét kedvezétlenil befo-
lyasolja. | |

Kékilt fanak kisebb a nedvfelszivo képessége,
nagyobb a- nyomdszildrdsaga €s a fajsulya, azon-
ban valamivel kisebb a hasithatosaga. Mindezek
azonban nem igazoljak azokat a felhasznalasi kor-
latozasokat, amelyeket sok helyen az elkékilt fa
ellen foganatositanak..
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Ragaszkodni kell ahhoz, hogy a felvagas utan
kék, vagy sziirkeszinii flrészaru egeszségesnek mi-
nosuljon és az elszinez6dés csupan szinhibanak te-
kinthet6, ami természetesen arra vezet, hogy I. osz-
talyu flrészarunak nem lehet tekinteni.

A fatorzsnek, vagy pedig az erdében vald
hosszu tarolas folyaman megkekiult fanak az éricke
attol flugg, hogy a szijacs rovarragott-e és milyen
sokaig feklidt az erddben.

A frissen felflirészelt erdei fenyd-flirészaru is ki
van teve a kékiilési gombiak fertézésének ées ezert
mindent meg kell tenni, hogy megkékiilését elize-
ruljik. Ennek elé6feltétele a szabadon allo, szaraz-
- talaju, szell6s raktar, amely a flrészanyag szaritai-
sara szolgal. Kiilénosen fontos, hogy a flrészarut
azonnal a felvdgds utdn maglyazzak és hézaglécez-
zék, éspedig minél lazabban, hogy a levegé kerin-
gését elémozditsak. |

Igen fontos, hogy a flirészarut a flrészportol
alaposan megtisztitsak, amit legjobban acél-drétke-

— E——

fevel lehet elérni, miutdn a flrészpor maradvanyok
gyvakran okoznak kékfoltos elszinezédést.

A keékilés leginkdbb a legalul fekvé deszkik-
ban mutatkozik. Ha az els6 2—3 héten fiilledt idé-
Jaras van, a deszkdk szélei nedvesek lesznek és
gyakran mutatkoznak helyenként kék pontok. A
deszkakban ebben a kezdeti stddiumban még nem
mutatkozik kékiilés.

- A fureészaru ilyenkor még megmenthets oyors

atmaglyazassal. Az eddig alul fekvé deszkiknak a
maglya tetejére kell keriilniok és vastag, kereszthe
fektetelt zarlécekkel, tovabba nagy hézagokkal eld
kell mozditani a levegd cirkulasit. Igy elérhet-
Juk, hogy a flirészaru 2—3 héten beliil veszélyen
kivil van. Ennek az idének lejartaval veglegesen
maglyazhato.

Védekezés szempontjabdl igen fontos a mester-
seges szaritds, ez azonban csak ott keresztiilvihetd,
ahol megfelel6 szaritoberendezés all rendelkezésre



Normék tagoldsa a helyes bérezés érdekében

UNFER OSZKAR é6s LASZLO GYORGY

Alabbi cikkiinkkel arra szeretnénk 0sztonozni
a flrész- és faipari vallalatok norma- és bértele-
I6seit, valamint ldoelemzéit, értékeljék ki vita for-
majaban, hogy a bérezés szempontjabol, figye-
lembe véve a vallalat és a dolgozok érdekeit, med-
dig helyes a normak tagoltsaga.

Gépli normékra és tagoltsagukra az értekezé-
sunkben nem szandékozunk kitérni, mert a flirész-
iparban a feldolgozott nyersanyag, vagy a kihozott
felkész és készaru elkésziilési ideje (gépi + kézi
1d0 az el6késziileti és befejési idokkel egyutt) adja
a termeék normadajat és darabbérét.

- Mas a helyzet azonban az anyagmozgatasi nor-
makkal és a kézi idékkel. Norméasaink egyresze
szilardan kitart azon allitasa mellett, hogy egyes
munkafolyamatokat, mint pl.: ronkbehordas, kész-
aru-kihordas, ronkosztalyozas, stb. egyseges idok-
ben adjak meg a bérelszamolonak. legfeljebb a
tavolsagot figyelembevéve 10, 20 vagy 50 m-es
kozelitési ugrasokkal. A masik csoport pedig helye-
sebbnek tartja, ha egyes mozgatasi normakat szét-
tagolnak és azt a munkalapon a tagoltsagnak meg-
feleléen vezetik fel és szamoljak el.

Hogy el6bbi gondolatainkat kézelebbrsl meg-

vilagitsuk, az aldbbi példaban hozzuk a két #llés-
pontot:

1. Globalis norma:
Ronkosztalyozas 20 m-ig
s 100 m-ig
'\ 150 m-ig

| (kiadva a bérelszamol6énak)
2. Tagolt norma:

Ronk el6rehajtas 5, 10, 15 m-rél
- ,, 1parkocsira felterhelés
., 1parkocsival tolas m-ként
,» 1parkocsival leterhelés.
- (kiadva a bérelszamolonak)

Elemezziik a két médszert mépedig ugy, hogy
a tagolt normabol épitsiik fel a globalisat, utana

realis példaval vilagitsunk ra a hibakra.
Egyik tzemiinkben a

1. ronk-elérehajtas 10 m-re 12,93 pere/m?®

2. ,,  lparkocsira felterhelés 8,88 I

3. ., iparkocsi-tolds 1 m-re 0,246 ..,

4. ,, iparkocsirdl leterhelés 292 i
Ebbol felépitve a globdlis ronkosztalyozasi

norma (maglyazas nines)
1. ronkosztalyozas  5Q, m-ig 38,13 perc/m’
2 f 100 m-ig 51,93
D : 150 m-ig - 65,73 .

Jelen esetben a fenti két példa és azoknak ids-
ertékei azonosak, mert hisz a globalis felépitést a
tagolt normabdl nyertiik. A tagoltnal 4, a globalis-
nal pedig 3 id6értékiink van. .

Tetelezziik fel, hogy az illeté osztalyozé bri-
gadnak 130 m tavolsagra kell az osztalyozési mun-
kat elvégezni. Ez esetben a globéalis norma szerint
a 150 m tarifat kell alkalmazni, vagyis 69,73 perc/
m’-re es6 bért kifizetni. A munka II. ter. bércso- |
port IV. kategéria szerinti (3,— Ft) darabbére
3,28 Ft. \

A tetelenként kiadott norma szerint a bérelsza-
molé a munkalapot tételenkénti kitoltéssel (felsoro-
lassal) kapja meg, s abhdl felépiti a 130 m-re esd
1dot és bért. Jelen esetben: elérehajtias -+ felterhe-
1és + tolds 130 m-re -} leterhelés = 60,21 perc/m?;
munkabeér az elébbi médszer szerint kiszamitva
3,01 Ft/m?®.

Ha a két példat osszehasonlitjuk, vildgosan 14t-
hatjuk azt, hogy a vallalat jelen esetben m?®-ként
27 fillérrel tobb munkabért fizet ki 1ndokolatlanul,
habar a norma jo.

A globalis normakiadék hivei erre joggal
ellenvethetik, hogy megadjak 10 m-es ugrasokkal
a kozelitést. Ez esetben viszont ugyanannyi, so6t
tobb idéértéket kell adniok, mint a tagolasnal, s a
tagolas elénye mar itt is jelentkezik. |

De hogyan szdmoljdk el a munkabért akkor,
ha a példdban emlitett osztalyozdsi munkat két

72



Faipar I1I. évf. (1953), 6. sz.

—

Unfer O.—Laszlo Gy.: Normak tagolasa a helyes bérezés érdekében 1O 7

vagy tobb brigdd végzi a jo munkaszervezés érde-
keben, egy elétermels-feiterheld és egy masik vagy
harmadik kozelité (kocsitold)-leterhel6? Legnagsyobb
nehezsegbe a globalisan megadott norma és darab-
beér Utkozik. A tagolt normdk esetében semmi
komplikacid iiincs és az elszamoldst ez esetben is
kénnyen é&s igazsdgosan el lehet végezni. A kony-
nyebb megértes kedveéért az alabbi példat hozzuk:

Nagy-brigad (1) kozosen végzi Kiss (2)-brigad-
dal az osztalyozasi munkat. Nagy-brigad el6termel
s iparkocsira esetenként felterhel, Kiss-brigad pe-
dig kocsit tol és leterhel. Nagy-brigdd azonban az
clotermelés és felterheiés munkaval nines leter-
helve s igy egy masik kozelitdé brigadnak, nevezziik
Falos-brigadnak, is el6termel (3). Mindharom bri-
gad 2--2 f6hol all. Ezek szerint:

2 3,
§ T i | | e
Napi szélosztalyozott mennyiség 130 wm-re
67 m® volt.
utalvanyozott ido6 4403,91
Teljesitmény 9, = _ TR, -
teljesitett id6 6 x 480

Tagolt norma esetében az id6, bér és a teljesit-
meny Y%, eioszlas is kiilonb6z6. Elszamolasat briga-
donként kell elvegezni, természetesen a munkala-

I. brigad elétermelt 67 m®
felterhelt ) B s
2. brigad kozelitett 30 m?®
{elterhelt 45 m”*
3. brigad kozelitett 3 m"
telterhelt 19 e’

(2., 3. brigdd kozelitett 130 m-re és ott leter-
helte.) |

(Elotermelés 67 m®, kozelités-leterhelés 30 -+ 37
= 67 m’, feiterhelés 12 4 45 = 67 m?®)

Elszamclasa a globalisan kiadott norma és
darabbér szerint csak egy modon lehetséges. A mun-
kalapon a mtivezeté feltiinteti a harom brigad nevét
es teljesilményét egyben és azt a bérelszamolo 150
m-es kozelitésre megadott bértétellel megszorozza,
utana elosztja harom egyenld részre.

Esetunkben 67 m® < 65.73 perc = 4.403.91 pere
utalvanyozott idé.

67 m’ X 3.28 Ft = 219.76 Ft munkabér.
1 brigad 73.25 Ft 2 & '

2 brigad 73.25 Ft 2 6

3 brigad 73.25 Ft 2 £6

4403,91

—_——
——l
- —_
—

2880

153 9 atlagosan

pot is ennek megfeleléen a miivezetének tagoltan
kell elkésziteni.

TR

Egységes id6 Osszes id6 Osszbér
|
| _
"1. brigad elotermelt --- 67 ms3 12,93 percim? 866,31 p. 43,31 Ft
felterhelf ««o coe v von v s v e uiy 12 m3 8,88 perc/m? 106,56 p. 5,33 Ft
972,87 p. 48,64 Ft
2. brigad kozelit 30 m? 35,88 perc 13 om 1076,40 p. 53,82 _If‘t
leterhel 40_!1-113 2,52 perc 75,6 p. 3,18 Ft
felterhel 55 m?3 8,88 perc 399,6 p. 19,98 Ft
(Kozelit 1 m-re, 0,276 perc (mﬂ) ]551,6 P. 77,58 L
3. brigad kozelit 37 m? 35,88 perc 1327,56 p. 66,38 Ft.
leterhel 37 m? 2,52 perc 93,24 p. - 4,66 Ft,
PEILEFILBY s ovs Uik 1i bes s¥i sar ndl dwe wa il 10 m? 8 88 perc 88,8 p. 4 44 Ft. ;
1509,6 p. 75,48 Ft.
Allitsuk szembe a két 4llaspont elszamolasat :
Globalis T.¢4elenrventy,
R O szazalek be.r szazalék
! s
) ) 972,87 AeMbs
1. brigdd- 173,25 Ft 153 9% 48,64 Ft oreae s S %
L 162 ©
o 0/ 17;598 Ft = 0
2. brigad | 73,25 Ft 153 9 e R
13,26 Ft il
Tt : 0 1509,6
3. brigad 153 % ) o 1E7 o
75,48 Ft /0
219,76 Ft Py o
201,70 Ft
|

ram——l
R ey, e—— e e~ — =

e T —— il )
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A peélda szerint 18.06 Ft-tal tobbet fizetett ki

 a vallalat a globélisan ‘megadott norma es ber ese- .

leben. |
Ugy veljuk, hogy a tovabbi eltéréseket (kere-

selben, szazalékban) nem kell magyaraznunk, hisz .

azok eleg vilagosan mutatkoznak.

(A beérek = természetesen a berelszamolonak
tételenként vannak megadva az idohoz! Jelen eset-
ben a kategdridnak megfelel6 5 fillér percbérrel
szamoltunk.) |

Els6 pillanatban talan uUgy tinik fel, hogy a
- tagolt norma esetében a berelszamolonak tobb mun-
kat okoz a szamfejtés, de ezt a begyakorolt es 36
munkabeosztassal él6 bérelszamolo ki tudja kiliszo-
bolni vagy lecsokkenteni.- Felfektet ugyanis egy
kartonlapot,
- kiszamitja, s a tablazatbél a munkalapra kész 1do-
¢és darabbér érték kerul.
lves bérezést ez az esetleges kis szamolési tobblet
nem akadalyozhatja.

Boncoljuk tovabb a problémat. Mi torténik az
esetben, ha a kiadoett globalis 150 m-es normatéte-
ien felul dolgoznak? Ez esetben viszont a tavolsag-
nak megieleld aranyban a munkasok jarnak rosz-

szul, ugyanis a plusz tavolsag béeriukben nem jut ki-

lejezesre. ~ :

~ Termeszetesen a ronkosztalyozas csak egy
pelda a sok koziil! Tudjuk azt, hogy kulonosen a
[Gresziparban fordul elo annyi rengeteg anyag-
mozgatasi munka, melyek mas iparagban sem sze-
repelnek. Pl.: Az emlitett ronkbehordas, osztalyo-
zas, klilonbozé készaruk eés felkeészaruk kihordasa,

azon a megfelelé tavolsagokat elore:

Masodsorban pedig a he-

kézi kozelitések kiilonbozd tavolsdgokra, MAV
vagon-szeker-gépkocsi fel- és leterhelések kiilon-
boz6 tavrol es kulonbozé muveletekkel stb.

Igy a sok kozul kiragadott példankat barmely

: mely masikkal is helyettesithettiik. volna.

Osszegewe a leirtakat, a két alkalmazas elo-
nyel es hatranyai a kovetkezok

- Globalis normakiadés esetén

1. A berelszdmolasban kevesebb munkat kell
vegeznl valamivel, a kevesebb szorzasi tétel miatt.

2. A kilizetett munkabér azonban vagy a val-
lalat vagy a dolgozo részérdl veszteséget mutat (leg-
tobb esetben a vallalat fizet ki tobb bért).

o. Ilyen esetekben fordulhatnak elé indokolat-
lanul magas teljesitményszazalékok.

4. Ha ugyanazon munkamuveletet ketté vagy

. tébb brigad vegzi egyszerre, a keresetet és telje-

sitmenyszazalekot egyaltalan nem, vagy helytelentil

tudja csak kiszamitani a bérelszamolo.

Teételes normakiadas eseten

1. A bérelszamolés valamivel tobb munkat 1gEé-
nyel a tobb szorzasi muvelet miatt.
2. A kifizetelt munkabér és a kiszamitott tel-

. jesitményszazaleék mindig helyes.

3. Tobb brigadra is alkalmazhato, melyek a fo-
lyamatos munkat megosztva végzik.

Kerjuk a faipari vallalatok normasait, hogy
vitankhoz észrevételeiket és hozzaszolasaikat te-
gyek meg.



A debrecem faipari dolgozdék kildottsége
ke’rnapos tapasztalatcserelatogatast tett .a szegedi faipari lizemekben

A Faipari Tudomanyos . Egyesiilet debreceni
csoportja tapasztalatcserelatogatast szervezett a

szegedi faipari uzemekbe. A tapasztalatcserelatoga-

tdson a debreceni csoportbdl 32-en vettek: részt,
hogy megismerkedjenek Szeged faiparaval. A lato-
gatok kozott volt a Hajdu-Bihar megyel partbizott-
<ag és a megyel tanacs ipari osztalyainak kuldotte,
a debreceni faipari uzemek elenjaro dolgozol, mu-
szaki vezetoi. |

A kiildottek kétnapos ott-tartézkodasuk soran

meglatogattak Szeged faipari lizemeit, majd a sze- .

gedi lizemek megbizottainak jeleniéteben értékeltek
a latottakat. Elmondottak, hogy

AZ ECSETGYARBAN

a szOr szazalékos kihasznalasanak modszerét jonak
talaljak, hasonlokeppen az ecsetkorongok polituro-
zasat. Megdicsertek a jo versenynyilvanossagot &s
a minosegi ellendrzest. Ajanlottak viszont, hogy a
korongecset esztergalasa helyett azt csOftirésszel

kellene leszurni, ami a munkat nagyban megkony-

nyiti. Jobbnak tartanak a pontos meéret alkalmaza-
sara parhuzamos furész beallitasat. Hibanak rottak
fel, hogy az egész lizemben rossz a balesetelharités.
a gépek nincsenek kelléen felszerelve véddeszko-

{igyelmet,

zokkel és mindjart javaslatot is tettek az egyes gé-
peknel alkalmazhato, jol bevalt védoeszkozok fel-
szerelésére, Kifogasoltak, hogy az Ecsetgyarban az
anyagmozgatas nem szalagszerien el6re, hanem
0ossze-vissza torténik, mivel a. gépek nincsenek jol
elhelyezve,

- A BUTORGYARBAN

crommel lattak a felsébmaro alkalmazasat, mellyel
egyszerre. 10—135 darab fiokoldal fecskefarok csapo-
lasat vegzik el eés ugyanezen a gépen félig fedett
cinkelést 1s lehet végrehajtani. Megallapitottak,
hogy a Butorgyarban a pacolast jol oldottdk meg.
Helyeselték a készaruszallitast, wvalamint a redd-
nyos szekreny szereléset. Azonban-hibanak roéttak
fel, hogy az egész lizem tulzsufolt. Nincs meg az
lizemben .a szalagszerid termelés. Az anyagokat visz-
szafele mozgatjak. Egyes dolgozoknal a magas tel-
Jesnmeny a minoseg rovasara megy a fiokoldal csi-
szolasanal. Felhivtdk a Butorgyar vezet6ségének a
hogy meg nem megfeleld az altaluk
gyartott redonyos szekrények - szerkezeti oOsszealli-
tésa Hiba meg a Butorgyarban az is. hogy a szere-

IIIII

A Butorgyar megbizottja elismerte a hlbakat es
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igérte, hogy révid idén beliil megsziintetik azokat,
Kozolte, hogy még ebben az évben forgacs- es por-
elszivot szerelnek az tizembe.

[
i

A LADAGYARBAN

orommel lattak a vendeégek a koszorimuhelyben a
tokéletes mechanikus szerszamkéseket és a furesz-
élesité gépeket. Egyik elvtars elmondotta, hogy a
szerszamkések karbantartasat és élesitését tokelete-
sen megvaldsitva a Ladagyarban ismerte meg.

.~ Tébb latogaté viszont kifogasolta, hogy az
anyagtér rendetlen, a deszkarakasok nincsenek
fedve, igy a nap okozta repedesek sulyos karokat
okozhatnak népgazdasagunknak. A belso anyag-
" mozgatasra felsédaru megoldasat ajanlottak. Java-
soltak a gépek olyan sorrendbeli felallitdsat, hogy
egy szalag transzportoron mechanikusan lehessen
mozgatni az anyagot kiilonbozé terelokkel az-egyes
munkahelyekre, mert a jelenlegi anyagmozgatas
még nem megfelelo. Kitindnek talaltak a fugalo
gépet, amelynek konstrukcioja tokeletes és kifoga-
soltak azt, hogy nagyreészt uzemen kivul van akkor,

amikor a faiparban mashol erre nagy szukség van.

A SZEGEDI FALEMEZGYARBAN

az elvtarsak egyontetien megallapitottak, hogy a

termelés jol megszervezett, szalagszerd. Nagyon he-

lyvesnek tartottak az osszes nagyobb faipari uzem
laboratériummal valé felszerelését, mint ahogy
azt a lemezgyarban lattdk. Kilon feligyeltek a ge-
peken levéd munkavédelmi készilékekre, amelyek
szinesre vannak festve és .igy konnyen észre lehet
venni, ha az a gépr6l hidnyzik. Orommel lattak,
hogy a Falemezgyar nagyszerlien valositja meg a

‘Gazda-mozgalmat, mert a legkisebb hulladekot 1is

lemezzé dolgozza fel. |

A lemezgyarbdl® jelenlevé Torok Attila -elvtars
hangoztatta, hogy az iizem' j6 megszervezése nem-
csak a miuiszaki vezeték érdeme, hanem a dolgozéke
is. mert kozos' munkaval tudtak ilyen eredmenyt
elérni.

A SZEGEDI GYUFAGYARBAN

is latogatast tett a kuldottség és megallapitottak,
hogy itt a gépesités 98 szazalékos, ami a munka
megszervezésének a legtokéletesebb formaja. JO az
iizemben a versenykiértékelés, mert az nyilvanos,
feltiinteti a vallalast és a naponta elért teljesit-
menyt. |

A tapasztalatcsere igen eredmenyes volt. Sokat
tanultak a debreceni elvtarsak, de sokat tanulhat-
tak az elmondott vélemények alapjan a szegedi fa-
ipari uzemek dolgozoi is. _
| | Barath Janos



A csodalatos mechanizmus fabol *

DVORZSAK LAJOS

. A myergen (6. &bra, 1.) a lelek feltamasztasi pontja-
to! (6. abra, 2.) killonb0zo tavolsagokban fekvs és kilon-
hdz6 vastagsagu, syl harok (6. abra. G. D " T -
amplituddinak (kilengéseinek) nagysagat alapjaban veve
az egykarii emeld torveaye szabja meg. Ezt az onmaga-
ban zart torvényt azonban esetenként modositjak a hur-
tarto, és a csiga elmozdulasai. (7. abra. 2. és 9. 4bra. 2.).
A vonoval meghiizott hir fesziilése a csigat kisse mweg-
emeli, a hirtartét pedig oldaliranyban elmozditja. Ami-
Wwor a hiir 2 vono alatt wvisszapattan, a csiga visszaesik,
a hirtarté pedig visszalendiil. Igy a csiga és a hartarto a
vonoval befolyasolt hiirral azonos periodusi mozgast vé-
. gez, amelyet a kozosen racsatolt tobbi hlirra is rakénysze-
rit (7. dbra és 9. abra). '

A ‘vonatkozé tudomanyos vizsgalatok a hegedii saja-
tos, gazdag és ragyogo hangkvalitasarél a kovetkezoket
jegyzik fel: »Meglepd feliedezés, hogy a heged{i hangkva-
1thsa mem valtozik azzal, ha a hart kiillonb6zo pontjaia
érinti a vond. Barhot érintjitk a hart a vonoval, az 1., 3.,
5. s eoyéh paratlanszami lelhang ugvanazzal az erovel
jelentkezik, mint a kozéppontjan megpenditett hiirnal,
de a 2. 4. 6.°6s a tobbi parosszamii felhang, ahelyett,
hogy egészen hidnyoznék, teljes erejeben érveényesiil, . . .
(Science and Music). Ez az elso pillanatbapn csupan tudo-
masulvételre szamito felfedezés, mégis komoly eredme-
nyek felé myitott utat a kutaték széamara. Ugyanis a rej-
télyt a hegedii-rendszer mechanikai elrendezésében talal-
tak meg. Ha a 6., 7.. 8. és 9. abran szemléitetett elmozdu-
l4s0k egyidejii és oOsszehaté egymas-szabalyozasat meg-
ismertiik. vilagosan latjuk, hogy az egész hurozal cgy-
idoben hdrom killonbézd helyen vesz fel energiat. 1. A

= o —

* A cikk 1z 1L, része lapunk 1952. 9. ¢és 1953. 1. szamaban
jelent meg. | |

nyerect6i egy vizszintes és.egy iliggoleges kibenditést (b.
abra). 2. A csigatol egy liiggdieges kilenditést (9. abra).
3 A hiartart6étsl egy vizszintes kilenditést (7. abra). To-
vabba, ha tekintetbe vessziik még a hirtarto es a nyereg
dital (7—8. Abra) az egész hiurozat
foléhangolasat, maris beétekintést myertiink abba, hogy a
heged{i hangjaban miért jelentkeznek egyarant €s azonos
intenzitassal a paros és paratlan felhangok. A hurozatnak
a hirtarté és a nyereg altal t6rténd ala- és ioléhangola-

A nyereg egyideji ketiranyu elmozdulasat szemleélteti. A—B szi-
metrikus tengely. G., D., A., E. huarok. 1. nyereg, 2. lélek, 3.
cerenda, 4. »Fe-rés. (Az elmozdulas tulzott.) Lasd B. abra.

periodikus ala- es
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sai az ellenkezo dthangoldsba is dtcsapnak akkor, amikor
a hur a voné alatt visszapattan s a hurtarld a nyereg és
a csiga a nyugalmi helyzetén is tillendiil, A heged{i saja-
tos hangszinpompéja tehat nagyrészt a rendszer mecha-
nizmusanak ftggvénye.

A nyereg egyik laba a fedGlapnak a lélekkel felid-
mesetolt helyén fekszik fel (6. &bra, 2.), tehat olyan el-
teriallastt helyen, ahol a nyeregnek a hirnyomas aldl ki-
teresi lehetosege nincS. Ezzel szemben a nyereg masik
laba a fedOlapnak a gerendaval (6. abra, 3.) megterhelt,
szabadonleng6 oldalan, tehat a hdrnyomds aléli kitérésre
kedvezg helyen [ekszik. Ez a gerendival megterhelt, sza-
badonleng® hely biztositja a »G« és »D« hurnak, hogy
4 maguk nagyobb Kkilenzyési hatarat elérhessék. Ez azon-
 ban csak akkor lehetséges, ha a gerenda hosszabdl és
vastagsagabo] eredd ellenllas is megfeleld a »Gg és »D«
hir amplitudéinak kialakuldsara. Ezzel szemben az »A«
¢s foképpen az »E« hir mar arra a helyre keriilt, aho] :
lelek-Teltamasztas csatlakozasan a fed@- és hatlap egyiit-
les lesziilésének ellanalidsat kell lekiizdenie, illetgleg az
»E« hir amplitudé nagysaganak hatarat ez az ellenallds
szabja meg. Ezekutan nyiivanvald, hogy az egész hegedii
irekvencia-skalaja és annak teljes KifejezOkép 2ssége, egy-
reszi6l a gerendas oldal megfelels érzékenyscgsnel, mas-
reszrol a lélekleloli oldal megfelels ellenalldsinak fiigg-
vénye. EbboO] viszont az kovetkezik, hogy az egyik oldal
irexvenciacsoportja  teljes rezonancia-viszonyban 41l 2
masik oldallal. A szembenallé két frekvenciacsoportnak
also €s fels6 hatédrait is meg kell szabni. Pl, a gerenda
nem lehet vastagabb, illet6leg nehezebb, amint azt a »G«
hitr teljes Kkifejez6képessége megkoveteli, kiildnben csak
a kozelesd felhangok fognak érvényesii'ni, ami tilmeleg
(nazalis) szintelen tonust eredményez. A talkénnyii ge-
renda pedig ezt forditva eredményezi, vagyis a kisebhb
trekvenicidk a jellemz8 lagy ténusnak teljes hidanyéaval
vannak, A lélekiel6li oldalnak mem lehet nagyobb az el-

- nyernek a teljes kifejlodésiikre. Masrészt, hogy
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A nyerget, a hirtartét, a csigat rendszerint egy vagy
két hiirnak a rezgése befolyasolja. Ugyanakkor a tobbi
hurt méar ezek a kozdsen csatolt alkatrészek kényszeritik
az alaphang szinének kialakitdsara, Az egész htirozatnak
ez az egyidejl, tobbiranyt befolvasoldasa csak a statikai,
mechanikai, dinamikai egyiitthatok k6z6s nevezgjén all
be és adja a hegedii »beszédes«, meleg €és mégis ragyogd
hanigszinpompajéat, a klasszikus hegediit. A rendszer ele-
mei tehat egyidejiileg és allanddan szabélyozzak egymast
es ezzel az Osszes frekvenciak tokéletes kialakulasat biz-
tositjak. A kiilonb6z6 helyi elosztidsokban fekvs alkatré-
szek egyidejii és Osszehato elmozduldsai egyben az ener-
gia elosztasat is szabélydbzzak az alaphang €s a felhangok
(szinezd, kisér6 hangok) intenzitdsdnak aranyara.

A 7. és 8. abran latjuk, hogy a hirok irdnya a ayer-
gen megiorik. A szimmetrikus tengelyt@l jobbra esf »A«
¢s »E« hir-az egyeneshdl jobbra torik meg, a »G« €s
»D« hur balra. Ez az elrendezés biztositja, hogy a he-
gediin lefogott barmilyen frekvencidkhoz az egész hiiro-
zat automatikusan beallhasson. Amikor az »E« hiir a
rajla letogott harroviditések kovetkeztében vagy csak a
vonotapadastol elraniva tovabb fesziil a fesziilés ener-
glaja a hirtartot mnyugalmi helyzetébdl, tehat a szim-
metrikus tengely vonalab6l a »Gg hiir oldala felé tériti
ki (7. abra). A hurtarté ezzel az elmozdulasaval a kozo-
sen racsatolt harok. koziil az »A«-t megfeszitette, tehat az
»E« hirnal bedllt djabb fesziiléshez  hozzahangolta.
Ugyanakkor a »D« és »Gg hiirt az egvenes irany felé té-
ritette ki, tehat meglazifofta., Ez a meglazitds egyrészt
arra szclgal, hogy a nyereg a »D« és G« hir fieszitésé-
t61 bizonyos mértékben tehermentesitve legyen, amive] a
nagycbhb irekvenciak kisebb amplituddi érzékenyebb alapot
a »D« és
»G« hiir egy kisebb energiahatas mellett is kialakithassa
azokat a kisérd, szinez6 hangokat, amelyekbsl a végered-
menyben az egész' hegedd karakfere a sformdnsa« Gssze-
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1. abra
A—B szimmetrikus tengely. Nyil: a hirtartd kitérési iranya. 1. a hartarto legnagyobb kitérését meghataroz6 egyenes.
2. huartarto, 3. nyereg. G., D., A., E. hurok, (Az elmozdulas tulzott.)

lenallasa, amint azt az »E« hiir teljes kifejezBképessége
megkivanja, kiilonben az »E« hiir érdes &g fémes lang-
zasu lesz. Ugyanez forditva: az .»E« hfir ragyogasa le-
marad. Ezekben az esetekben az Osszes hfirok ‘hangszine
teltinGen, kellemetleniil eliit egyméastdl, vagyis a hegedii
tormansa htronként valtozik, a heged{i mutal.

A kis frekvenciaju (alacsony rezgsz.) hangok képzé-
senél a vonodtapadds energidjanak nagyobb része a nye-
reg kitéritésében, (lenyomasaban) meriil ki (6. és 8. 4bra
»Gg, »D¢ hiir). Igy a fennmaradt kisebb energia-hanyad
a csigat €s a hartartét csak kis mértékben emel; meg,
illetoleg tériti ki. A nagyobb frekvenciaji (magasabb
rezgsz.) hangok képzésénél pl. az »A« és az »E« hirnal,
ahol a hiarok amplitudéinak dinamikai ereje mar inkabb
csak a csigit €s a hurtartét befolyasolja, mivel itt a nye-
regnek a hurnyomés alél kitérési lehetGsége nincs. (9. és
7. abra). Igy a magasabb rezgésszamok nagyobb elmoz-
dulasra kényszeritik a csigat és hirtartot, mig az alacso-
nyabb rezgésszamok csak kisebb mértékben. Ez azt je-
lenti a gyakorlatban, hogy amikor az »A« vagy az sE«
hiron jatszunk, a csiga és a hirtarté a »Gg és sD« har
t;ehq}%;és:oel asara  megielelébb erdviszonyokhoz jutoit és
orditva, |

tevddik. A myereg masik oldaldn, tehiat a gerenda felelt
a »D« és »G« hiirnal az egész hiirozat Osszh angrendezesét
mar nagyobbrészt a nyereg veszi 4t. (Lasd, 6. és 8. abra).
A 6. abra szemlélteti a nyereg egyidejii kétiranytl elmoz-
dulasat, vagyis a nyereg egyesitve vegzi a csiga [liggs-
leges- és a hurtart vizszintes elmozdulasait. A nyeregnek
ez a kettGs elmozduldsa az »A« és »E« hiir fesziilését le-
csokkentette arra az érzékenységre, illetSleg arra a frekven-
Cla-z6nara hangolta ald, ahol a kis frekvencidknak meg-
icleld felhangok kialakulhatnak, tehat a kis frekvencidkat
jellemzg kellemes, ldgy tonusba nem vald tulnagy frek-
venciaju felhangok lemaradnak. (A harmonikus szintézist,
a zenel hang kellemes, lagy és mégis ragyogé hangszi-
net bizonyos ielhang-hatirok szabjak 111(—*-.,@'..5g

A vondéval meghtizott hiir fesziilése a csigat megemeli
Kisebh vagy nagyobb mértékben aszerint, amint kis- vagy
nagy Irekvencidkat alakitunk 14sd: 4. bekezdés. Ezek a
telismerések ravezetnek benniinket arra a megallapitisra,
hogy a csiganak a kava sikjdhoz mért beépitési szoge,
illetoleg az ettdl fiiggden kialakult csiga sdlya szinte dénts
szerepet jatszik az egész rezgd rendszer tokéletes kiala-
kitasaban. Pl. az »E« és »A« hiir esetében (7. 4bra) a
vonotapadas energidja a nehéz csigdt megemelni nem
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birja, ioy az egész energiahatas a hirtarté kimozditasara
harui s a hurtartot g Aurozat tokéletes oOsszehangoldsat
biztosité hatdron tillenditi. I'yen esetben a csiga mozdu-
latlan marad s ezzel a kozosen racsatolt hirok is errdl a
részrol energia nélkiil maradnak, ami azt jelenti, hogy
az egész hiirozatbhdl, vagy a péros, vagy a paratlan fel-
hangck lemaradnak., A zisehb szogben beépitett, tehit

tulkérinyli csiza esetében pedig a hiurtarté elmozdulas-

tavolsdga desz elégtelen a cél elérésére. A »G« és »D« hil:
eselében a nehéz csiganal az egész energiahatas a nye-
regre hérul, azt taitériti, illeidleg talterheli gy, hogy a
ogerenda visszahatd ereje nem tud kiteljesedni. Ebben az
esetben is elmarad a csiga kilengése. A konnyili csiganal
pedig a nyereg Kkitérése lesz e'égtelen ahnoz, hogy a ge-
rendat a megkivant alaphang elérésére kellGképpen be-
tolyasolhassa.

—

gediik tonusat az egyes rostszal komplexusok mertékbe-
len és Onkényes felerésddése miatt, kiilon-kiilon — szinte
eltagolva — érdesen halljuk. A rostszalaknak ezt a za
varo Omallosagat a lakkozas sziinteti meg: egybeszinezve
e képletek zongéit. A lakkboritas hartyaja, a Irexvencia-
viszony wszerint egymdshoz még kozeldllo szomszédos
rostszalakat Osszekoli, midltal azokat kényszerrezgésre
készteti. Ezzel a sémtd intenzitdssal jelentkezd rostszéil
kemplexusok onkényes, mértéktelen ¢és kellemetlen bel-
erosodése; lecsokkennek, viszont a hang gazdagsaga,
kvalitdsa novekszik, A - lakkozatlan heged{ik rostszal-
vegzOdései a lapok belsd és kiils6 oldalan egyarant ki-
futnak. Iegy a rostszalak kirezgeései, kicsengései a rezo-
ndtoron kiviil is elhagyhatjak a rezonalé testet, ami a
zenei hangtol megkivant kvalitas szempontjabol nem ki-
vanatos tonust ercdményez, A lakkozassal a lapok kiilsd

8. abra
A—-B szimmetrikus tengely. Nvyil: a nyereg kitéresi iranya. 1. hurtarto, 2. nyereg, G., D., A., E. hurok. (Lasd 6. abra.)
(Az elmozdulas tulzott.)

Hasonlé és még tovabbhi szabalyozasra szolgal a
csiga és fogolap kombinéacidjabol kialakult kétkarii emeld
(9. abra). Amikor a fogdlapnak a csiganyakrdol a nyereg
telé kifutod részén egy-egy hiliron egy-egy intervallumof |e-
fogunk, ez a nyomas a csigat olyan mértékben emeli meg.
amilyen mértékben tavolodunk a fogdlapon a csiganyaktol

a fogdlap. vége felé. A fogdlapnak a szabadon kifuto ré-

szén, tehat a nagyobb frekvencidk alakitdsa helyén, min-
den intervallum leforgasaval egyidében mar magunk 1S
megemeljilk a csigat. Ezzel a esiga megemeiésével sza-
baiyczzuk a htirozat egyidejii 16bbirdnylt nyomdsan a fe-
déiapon kialakult hatas és eilanhatas aranyat a nagyobb
f1ekvenciaknak megieleld érzékeliységre. Mas vonatkozas-
ban az egész hiirozatot meglazitjuk, amivel a hirtarto-
nak a szabalyoz6 elmozdulasat segitjiik arra, hogy mar

Al # m
o et i

ovdalan kifutd rostszal-komplexusok végzbdéseit lekotjik
rogzitjiik, amivel bizonyos tekintetben a rostszal-kom-
plexusokbol »csak az egyik végén rogzitett hirrendszeri«
alakitottunk ki, amelynek kicsengését kizarolag a rezond-
torba iranyitottuk. A vezonatorban az alaphangnak meg-
felelg felhangok a kelld intenzitasra felerosodnek, vi-
szont a rezomancia-viszonyba nem tartozo, azok a za-
varo zongeék, amelyek a rezomatoron kivill minden ellen-
allas nélkiil elhagyhattak volna a rezonalo testet, a re-
zonator hullamverodésében elenyésznek. Az emberi hang-
na: is a hangszalak kicsengései a szajuregen a rezomnai-
toron a4t részben felerdsodve, részhen atsziirve alaku'-
nak ki lageya, dallamossa, beszédessé. |

A szabalyszerii lakkozas tobb fazisbol all. A hegedii-
nek, mint farostlemezes riigozasra e€pitett rezglrendszer-

"'E—
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9, abra

A fogodlap és a csiga kombinaciojabol kialakult ketkara emelOt szemlelteti. 1 fogolap, '2. csiga, 3. csiganyak, 4. nyereg, 5. az emelo
_tengelye. Nyilak: az emel6 elmozdulasa. (Az elmozdulas tulzott.)

az egész nagy frekvenciaji hangok ne sikifok, de Kkelle-
mesen lagy és mégis ragyogo tonustiak legyenek. Tehat
szabalyozzuk a felhangok viszonylagos intenzitasat, egy-
ben itt is-az egészen magas frekvenciak zonajan biztosit-
juk a harmonikus szintézist: a formanst.

A hegedii geometriai idomat kialakito gorbékkel meg-
szabott évgyfirlik hosszanti kiilonbségeinek a faanyag
dszi tavaszi évgyliriik valtakozédsan egymastol bizonyos

T b, R s

mérték{i onallésaguk wvan. Ezért a még lakkozatlan he-

nek alapfeliétele a hajlékonysag és rugalmassag. hogy
a mechanizmus dinamikaja a hegedli minden anyag-

képletét elérhesse, azt rezonalasra késztesse. A tavaszi
évoviiriik anyaga higroszképikus és nedves allapotban
kissé rugalmasan képlékeny. Kiszaradt é&ilapotban me-
revebb és képlékenység helyett inkdbb roncsolodasra
hajlamos. (Itt leli magyardzatat a nedves fa nagy haj-
lékonysaga és rugalmassdga a szaraz faval szemben.)
Ezért a mar kidolgozott lapokat lakkozas el6tt mumifi-
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kalni kell. A higroszképikus tavaszi évgyiiriiket nem oxi-
dalé, nem higroszkopikus idéalle képlékenysegit anyag-
gal atitatjuk (propoliszos emulzio stb.). Ezzel a tavaszi
evgylirilk kiszaradt, merev szovetét meglagyitjuk és fel-
duzzasztjuk. Elobbj a hajlékonysagot, utébbi a rugal-
massagotl adja. Ezzel az eljarassal a rezgd rendszer fel-
téfeleinek megfeleld anyagot ' még megfeleldbbé fettiik.
A mumifikaldssal egyben az egész hegediil, mint rend-
Kiviil finom és €rzékeny miiszert, a kiilsé behatasok ellen
ecdsz anyagaban is nagy idére bebiztositotiuk. A lakko-
zas jelentGsége elég sokrétii. A lassan szarado lagy lak
kok bizonyultak megfelelGknek, mivel a lapoknak a mu-
mifikdlassal elért hajlékonysagat ‘¢ s nugalmassagat nem
oatoljak. Tovabbd azért is, mert a lagy lakk a kopas-
nak, az iit6désnek jobban ellenall, s igy a lapokat a ko-
passal jaré elhangolodasoktol tartésabban megkimeli. A
lakk a szaradéds (Osszehiizodas) koveikezteben bizonyos
feszitéssel hat a kiilonben rendkiviil érzékenyre kidolgo-
zott, behangolt lapokra, kiilonosképpen azert, mert a
lakkboritast a lapoknak csak az egyik oldaldn aikalmaz-
tuk. Ez mar a dinamikai vonatkozasu = statikahoz kap-
csolodik., Az »F«-rések koriili magyon €rzékeny »lebego-
hangrendszernél« azonban mar a lakkanyag rétegvastag-

[P - =

saga (sitlya) is d6ni6 szerepet jatszik. Messzebbinenden
a Jlakkielrakas a kiilonboz6 ellenallasok egészen finom
kidolgozésanal jut még fontosabb szerephez, ahol a ia-
anyagon valé beavatkozasnal mar talmennénk a meg-
kivant célon, azaz méar rontdan durva elhangolast kap-
nank. Aoy

A hegediirendszer tanulmanyozasa €s- a .vizsgalatok
a rendszer optimélis kiteljesedésére iranyulnak, ezért a
kutatasok olyan aprolékos részletekre is kiterjednek,
amelyek gvakorlati alkalmazdsat az egyre liktetobb
ritmust életkoriilmények alic engedik meg. Ezek Kkozé
tartozik pl. a hegedii anyagénak a mumifikalas ala valo
elokészitése. A tavaszi évgyliriik szovete bizonyos mér-
tékben protein-, vagyis fehérjeanyagokat tarlalmaz. Ezek
a kiszaradt allapotban kemény anyagok egynészt a ta-
vaszi €veviiriik szovetét merevitik, masrészt jelenletiix
halmazéaval bizonyos nem kivanatos helysziikél teremte-
nek az Oszi évgyiirlik kirezgéseire. Ezért ezeke! az anya.
ookat a faanyagszovetbdl el kell tédwvolitani, kiaztatni, Kki-
f6zni, hogy helyet myerjiink egy idéallo képlékenyseégi
mumifikélo anyag. szamara, amely minden t{ekintetben
szinte tokéletesen alkalmazkodik az Gszi évgyilirik ero-
hatasaihoz. N



A keretfiirészek déseirol

PAL ARMAND

Mikor napjainkban megfigyethetjiikk a keretfiire-
szek gyorsiitemii fejlédését, talan nem lesz €rdektelen,
ha visszapillantunk azok keletkezési idejére €s azokra
az érdekes szerkezeti megoldasokra, amelyeket elvi vo-
natkozdsban még a legkorszeriibb keretilirészeknel is
feltalalhatunk.

Az bizonvos, hogy az ember mar eévezredek ota
hasznalja a flirészel6 szerszamokat €s ezek segitse-
oével igyekezett kisebb-nagyobb fadarabokat olyan
részekre bontani, melyek azok felhasznalasat bizonyos
célokra lehetové tették. A flirészelési munka altalaban,
de kiilonosen kezdetleges eszkozokkel, igen nehez volt:
az emberi izomerd sokszor elégtelennek bizonyulhatott
annak elvlégzlésérc vagy ez a munka annyira fa-
rasztonak és hosszadalmasnak mutatkozott, hogy attd]
inkabb eltekintettek. Erthets tehat, hogy az ember tech-
nikai készségének €s lehetdségeinek bizonyos fokan
megkisérelte a fiirészelés gépesitését valamelyik ter-
mészeti erd igénybevételével mar akkor, mikor ilyen
vonatkozasban b1zony10 tapasztalatokra tamaszkod-
hatott.

A gépesitési kisérletek elindulasakor mar feltehe-
toen ismertek wvoltak az u. n. vizimalmok, melyek Ki-
fejlodésének soran kialakultak az also ¢s felso csapast
vizikerekek, mint er6gépek. Ezeknel a malmoknal az
iogdba hajtott természeti er6 felhasznaldsa kisebb fel-
adatot jelentett, mert csak forgomozgast kellett koz-
vetiteni a kezdetleges O ﬁszerkezethez Nagyobb. fel-
adatot rott annak a kornak technikusara az a kovetel-
mény, hogy a fongdmozgast egyenes vonalban mu-
kodo, valtakozo iranyt mozgassa kellett atalakitania
v.dlamﬁlv flirészelé szerszam meghajtasa céljabol és
ugyanakkor a fures*zhap flirészeld  teljesitményéhez
igazodo eloretolast is biztositania kellett,

Régmult évszazadok tavlataba vész ennek. a
munkanak hdskora és a ma embere talan sohasem
fogja megismerni ennek a munkanak reszleteit. Annyit
azonban irasos emlékek alapjan tudunk, hogy az 1.
szamil abra szerinti keretfiirész a XIV. szazadban —
1337-ben — mar tlizemben volt Augsburg varosaban.
A. XVI. szazadban 'sok olyan keretiiirész dolgozott a
Duna és mas folyok mentén, melyek szerkezetét a ko-
rabeli najzrol masolt 2. szamu abra mutatja.

‘A cikk keretében abrazolt gépekre jellemzo, hogy

1. abra
Keretfliresz a X1V. szazadbol
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2. abra

Keretflirész

a XVI.
szazadbol

e e —

meghajtasuk alsocsapasos vizikerékkel tortént és
hogy mindkettonek szerkezeti részei legnagyobbrészt
fabol voltak. A flirészlap »feszitése« gondot nem oko-
zott, mert annak vastagsaga biztositotta feszes alla-
sat. A csapagyakba szalonnabort helyeztek es igy gon-
doskodtak az egymaéashoz képest elmozdulo stirlodo

felliletek kenéseérol. Egy-egy »vdgds« rendszerint tobb

orat vett igénybe és ezért, hogy a flirész kezeloje koz-

ben mas munkat is végezhessen, olyan késziuickkel lat-

tak el a gepet, mely ia flreszeles befejezeset egy ko-
lomp megszolaltatasaval jelezte.

Erdekes, hogy az Alpesek vdlgyében levo ilyen
tlirészeket még évszazadok mulva is »velencei [{irész«
einevezés. alatt ismerték, mert a wvalamikori gazdag
velencei hajotulajdonosok  Olaszorszag mar akkori
nagy fahidnyara valo tekintettel kénvtelenek wvoltak

hazajukhoz minél kozelebbi kiilféldi részeken flirész-
. telepeket - létesiteni hajoépitG telepeiknek faval wvald

eillatasa céljabol.

A keretltirészek tovabbi fejlodése igen lassii folya-
mat volt és csak az elmalt évszazad masodik felében
gyorsult meg, mikor a kereslet a gyaripar fejlédése

kovetkeztében erGsen felszokott. Annak ellenére azon-

han, hogy a szalagfiirészt 1808-ban hasznalni kezdték

erOsebb fak vagasara is, mégsem tudta az kiszoritani

a keretifirészeket, bar alkalmazésa bizonyos vonat-
kozasokban elényt jelentett.




KONYVISMERTETES

A flhrészaru-ronk Jelvagdsa.

P. P. Akszenov
A szerz6 a CNIIMOD tudomanyos

-fomunkatarsa, a miiszaki tudomanyok

kandidatusa. Kézikonyvében alabbi
szempontokra tér ki:

A legnagyobb kihasznalas . elméleie.
(Szamitasok a Pithagoras-tétel alap-
jan, H. L. Feldmann elmélete, D. F.
Sapiré pontosabba tett elmélete, G.
‘G. Titkov és M. N. Gutermann el-

méletei.)

Biralat a elméletekrol. (A
szerzo szerint .az, ismertetett iki-
hozatali elméletek a gyakorlatban
nem teljesen keresztiilvihetok. Ennek
iooka az, hogy 'a gazdasédgosabb
~ Iirészaru-termelés az, ha 2 rendeld

meghatarozott specifikacioha  arut
~ kap, melyet eredeti vastagsag, szé-

fenti

lesség, s6t hosszilisdg Szerint képes
ielhasznalni. Ilyen, tehat - specifika-

cio szerinti termelés esetén a maxima-
lis kihasznaldsok tablazatai és gra-
fikonjai nem adjdk meg a specifika-
ciohoz valé alkalmazkodas lehetsé-
geit.)

Fentiek wutdn a szerz6 arra a ko-
vetkeztetésre  jut, hegy »azok a

flirésziizemek, melyek rendelék spe-
cifikaciojara dolgoznak, nem egyenld
feltételekkel wvannak terhelve, ha az
eloirt térfogathozam koziik egy-
forma, de a felfilirészelendd romkokre
adott specifikaciok kiilonbozoek«. A
feladatok jelzO0szamai »nem kommen-
zurabilisak«,. azaz nem osszemérhetok
— folytatja a szerz6 — ami hely-
telen kovetkeztetésre vezet. »Helyte-
lennek kell tartanunk @ maximalis
kihozatalok elméletének kovetkezteté-
seit, s6t a kiindulasi.pontjat is, mert
ezek az elméletek nem a pengerés
szélességének csOkkentéséyel, hanem
a kihasznalds gazdasagossagat ered-
menyezd beallitasté]l varjak a meg-
oldast. Ez azonban egyet jelent a
specifikacio = szerinti termelés félre-
tételével. A gyakorlat azt bizonyitja,
hogy a nem specifikalt rendelés na-
gyobb faveszteséget képvisel, mert
a rendelonél a veszteségek joval na-
gyobb mértékben jelentkeznek, mint
amennyit a fiirészen nyertliink a
maximalis kihozatalok tablazatainak
alkalmazasa (tjan.« '

A tovabbiakban a szerz8 részlete-
sen targyalja a specifikdcig szerinti

ifirészaru-ronk felvagast, kiilonds te-
szempontokra.

kintettel a ‘minGségi

nalasa

Kiemeli a kapott specifikdciok alap-
jan keészitendo {felvagasi tervek don-
tossédgat és. annak betartasat. Befeje-
zesttl a naptari tervgrafikont ismer-
teti, alkalmazasianak és ellenérzésé-
nek modszerét is kozolve.

ak

Lapunk ‘aprilisi szamaban ismertet-
tiik G. D. Vlaszov szovjet tudds kbny-

vet. A két szovjel tudomanyos
firészipari munka latszélag ellen-

tétes allasponton jel6li meg a gazda-
sagos flirészaru-kihozatal moédszerét.
G. D. Vlaszov a grafikon szerinti
pengebeosztasra, P. P. Akszenov vi-
szont a specifikacick egybehanigola-
sara helyezi a stlypontot. A két meg-
allapitas azonban egymaést kiegésziti.
Ha mnincs médunkban P. P. Akszerov
szerint eljarni — mert hianyzik a
specifikaciok hosszabb tavra beallitott
jegyzéke —, akkor a Feldmann—-
Sapiro-elméleten alapulé gyakorlati
tablazatok és grafikonok nyujtanak
biztos tamaszpontot. Magasabb fokig
gazdasagos a flirészaru ronk kihasz-
azonban, . ha megvaldsitjulk
P. P. Akszenov kezdeményezését.

Rosner Miklos
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ElInoksegiink majus hdéban kétszer
tartott ulest. A Kkongresszus szerve-
zesi el6késziileteir6l Huszar Miklos
elvtars szamolt be. Szabd Dénes elv-
tars javaslatot terjesztett el6 a kon-
gresszus elvi hatarozataira vonat-
kozolag, amelyet az elnokség ma-
gaeva tett.

A miiszaki és fudomanyos bizott-

sag vezetésével dr. Walek Karoiy
elvtarsat bizta meg az elnokség. A
furesz és lemezipari szakosztaly ve-
zetosegének — atszervezését jova-
hagyta. Az elnokség magaéva tette
az epuletasztalosipari szakosztaly
versenykihivasat és »a legjobb szak-
osztaly« vandorzaszloval kivanja ki-
tintetni a verseny gyoztesét. A ver-
seny felteteleit az egyesiileti munka-
terv maradéktalan teljesitésében, U]
tagok szervezésében és a tagdijak
rendszeres elszamolasaban allapitot-
tuk meg.

Az elnokség haromtagu bizottsa-
got kuldott ki a nehézipari szakosz-
taly szervezési munkajanak tamoga-

tasara. A bizottsag tagjai: Strobl
Kalman, Huszar M1klos es Walek
Karoly elvtars
-
A szervezesi €s a muszaki propa-

ganda bizottsag egylittes tlest tar-
tott a kongresszus elokeszitd felada-
tainak targyaban.

£

A butoripari szakosztaly vezeto-
sege a diszpecser szolgalat megszer-
vezésével foglalkozott, tizemi eldada-
sok tartasat hatarozta el. A mino-
ségi bérezés Kkidolgozasara alakult
munkabizottsagba Palfy Ferenc, Ga-
losi Jozsef, Popov Pal és Mathée Beéla
elvtarsakat delegalta. A szakosztaly
vezetosege elfogadta az eptlletaszta-
losipari szakosztaly versenyfelhiva-
sat.

A Kutaté Intézet altal készitett Uj
diofapac elbiralasara szakbizottsagot

Egyesuleti hirek

jelolt ki, amely junius 2-an ankétot
tart. A blzottsag tagjai: Bertok Ja-
nos (Butoripari Igazgatésag), Bodogh
Istvan (Butoripari Igazgatésag), Po-
pov Pal (Artex), Palfy Ferenc (Ko-
zepterv), Rozselovszky Gyula (GyAar-
tastervezd), Csabina Sandor (Duna
Butorgyar), Galosi Jozsef (Duna Bu-
torgyar), Cseriné (Duna Butorgyar),
Petranyi Gyula (Mindéségi Butor-
gyar), Burgermeister (Mindségi Bi-
torgyar), Zéhna Gyorgy (Budapesti
Butorgyar), Kozary Laszl6 (Budapesti
Butorgyar), Makai elvtars (Budapesti
Butorgyar), Reperger (Angyalfoldi
Butorgyar), Miele Laszlé (Angyal-
foldi Butorgyar), Jovanovics Jozset
(Kutatd Intézet), Prokop J. {Ujpesti
Mubutorgyar), Hatlaczky J. (Buda-
pesti Mubutor, KTSZ), Dozsa (Els6
Ujpesti Asztalos KTSZ) és Molnar
Szilveszter (Asztalosok Min. KTSZ).

%

A farész-lemezipari szakosztaly ve-
zetOsége ujjaalakult és megtartotta
elsO 1Ulését, amelyen jovo félévi
munkatervének f6bb vonalait kidol-
gozta és kijelolte az egyes reszortok
feleloseit.

Az Uuj vezetoség tagjai: \

elnok: Dorosz Lajos (Fur-Lem),
titkar: Janza Karoly (Flurész Igaz-
gatosag),

muszaki tud. bizottsag: Lenkey Ja-
nos (AGEM), -

propaganda bizottsag:
Nandor (Butorlapgyarto),

oktatasi bizottsag: Szabdé Mihaly
(Faresz Igazg ),

szervezési bizottsag: Niver Gyorgy
(Haros), \

sajto: Berkes Imre (FA-IMEI),

tagfejlesztési: Erdélyi
(Dunamenti Fureészek), Mittelmann
Miksa, Réth Karoly és Szabd Istvan
elvtarsak.

Waltner

*

Ferenc -

Az épiletasztalosipari szakosztaly
altal kikiildott mindéségi bérezés
munkabizottsag és a tervezd és Kki-
vitelez0 v allalatok egylttmikodése
celjabdl alakult munkabizottsag meg-
tartottak rendes {iiléseiket. Ezen Kki-
vil ulest tartottak a szabvanyugyi,
muszintterv, ujitasok, favédelem és
enyvezesi munkabizottsagok.

A 5091‘01'11 FATE csoport mzetosegx
ulésén megbeszélték jovs  félévi
munkaterviiket. A vezetéség ulésén
részt vettek még Pallay NAandor
egyetemi tanar, Bozs6 Laszlo, a I'a-
ipari Kutaté Intézet igazgatdja es
budapesti kiildottek.

A gyori Cardé Butorgyar és a W.
Pieck Vagongyar uzemi csoportjai-
nak vezetosége megalakult és a koz-
ponti kikildott részvételével megbe-
szélték félévi munkaterviiket.

A debreceni FATE csoport vezeto-
sege egylittes ulést tartott a Kozle-
kedes és Mélyépitési Tudomanyos
Egyesulet vezetOségével, az egyesii-
leti munka tapasztalatainak kicseré-
lése céljabal.

Az egyiittes lilés hatarozatot ho-
zott, hogy a két egyesiilet tagjai ko-
zOs tapasztalatcserét szerveznek Vas-
varra, a hajoézhatd és 6nt6z6 focsa-
forna épitésénél mikodsé kotrogépek
stb. tanulmanyozasa céljabol. Egy
masik munkabizottsdg alakult meg
a megnagyobbitott butorgyar ener-
giahordozoinak feliilbirdlatara. Ta-
pasztalatcserét szerveznek a Kefe-
gyar meglatogatédsara. Elhataroztak,
hogy a szegedi tapasztalatcserével
kapcsolatos észrevételeiket kozlik a
szegedi FATE vezetoségével, tovabba
tapasztalataikat ismertetik a debre-
ceni uzemekben.



A Faipari Tudomanyos Egyesiilet
keretén beliill mikodd épliletasztalos-
ipari szakosztaly 1. sz. munkabizott-
saga 1953. majus ho 8-an a Kdébanyai
Epiiletasztalosipari Vallalat telephe-
lyén a nevezett vallalat miszaki in-
tezkedeési tervének  végrehajtasat
megvizsgalta.

A bizottsag jelenlevd tagjai: Ul-
czinger Ferenc, Schondorfer Rezso,
(Goschy Ferene, Halaman Janos,

Lardjelentés

Szabo Pal, Zemplényi Erng, vala-
mint a vallalat részérdl Vizy Arpad
igazgatd, az UB-titkar és két mii-
szaki dolgozd. '

A - bizottsag az alabbiakban fog-
lalta Ossze és rogziti a tapasztalta-
kat:

A vallalat hét pontbdl allé miiszint-
tervet nyujtott be a Segédipari Igaz-
gatosaghoz jovahagyasra.

A Dbizottsag megallapitja, hogy a

terv szerint jovahagyott hét pont ko-
zul a vallalat harmat valdsitott meg
teljesen, kett6t részben, ketté pedig
egyaltalan nem lesz megvaldsitva, a
megvaltozott korulmények miatt.

1. sz. intézkedés: Elszivoberendezés
atalakitasa. Nem lett végrehajtva.

2. sz. intézkedés: III. sz. {izem at-
csoportositasa. Nem valdsult mesg.

3. sz. intézkedés: Gyalukések eldre
koOszoruléese, cserélheté maréfejek.



Megallapitas: Szalagflresznel meg-
valosult, szalagfureszlap koszoriilé-
sere bealhtott gép alkalmazasdval.
Maroéfejek beszerzése folyamatban.
Gyalugépkések eldrekoszoriilése be-
vezetve. |

Vélemény: A gépkihasznalasi i1do
nagyban emelkedik az intézkedés
nyoman. "

4. sz. intézkedés: Soproni Vvasala-
sok selejtjének csokkentése vegeti a
felettes hatosaggal egyviitt eljarni a
gyarto vallalatnal.

Megallapitas: A megfeleld lepese-
ket a vallalat megtetie.

Velemény Sikeres eljaras esete-
ben a vallalat onkoltsége csokken, a
mindséeg pedig feljavul.

5. sz. intézkedés: Kiszallitott aru
helyes tarolasa és beépitésre
utasitids kiadasa az épitovallalatok
részere.

Megallapitas: A vallalat'a vizsga-
lat idejére meég nem készitette el az
utasitast. Elkészittetése folyamatban
volt.

Vélemeény: Az utasitas megadasa
utan fontos az ellenérzés az épitési

sZO0l0-

vallalatoknal, az utasitas végrehajta-
sat illetden. | |

6. sz. intézkedés: Onmuakodo ab-
lakkitamaszté bevezetése..

Megallapitas: A vallalat az intez-
kedést vegrehajtotta.

Vélemény: Az alkalmazott Kita-
maszté a célnak teljes mértekben
megfelel.

7. sz. intézkedés: Kis korfliresz
iizembehelyezése kisebb munkakhoz.

Megallapitas: A vallalat végrehaj-

totta az intézkedést.
* Vélemény: A kis atmér6ja korfa-
rész igen sok teriileten alkalmazhato
és  tovabbfejlesztheté a felhaszna-
lasa.

Altalanos vélemény

A . bizottsag szerint a vallalat a
miiszinttervét nem eléggé tervezte
meg a vallalat nagysagahoz merten.
A vegrehajtasok terén is - nagyobb
lendiilet lenne sziikséges. Tovabba
olyvan intézkedéseket tervezett meg

a vallalat, amelyek nem hajthatok
végre ko]tseghlam és  egyéb okok
miatt. ~ |

A bizoitsag javaslatai a vallalathoz
- A miszinttervek szervezési része-

‘nél a dolgozok is nagvobb szamban

vegyvenek reszt.
Ugyancsak a megalakulo sztahano—
vista -kor kapcsolédjon bele a mu-

-szintterv. feliilvizsgdlatdba ¢és boOvi-

tesébe. .

A vallalat igen j6 eredményeket
ért el a vallalasok hazilag valé elké-
szitésében. ezt javasoljuk tovabb-
fokozni.

A miszintterv feliilvizsgalasanal és
a bovitésnél a balesetvédelem foko-
zasat célzé intézkedéseket a valla-
lat feltétleniil iktasson be.

Ezutdn a bizc sag tagjai meg-
allapodtak, hogy a legkozelebbl el-
lenbrzést az E. M. Lagymanyosi
Epiiletasztalosipari Vallalatnal, Bu-
dapest, X1., Brody Zsigmond-utca 20.
szam alatt tartjak, 1953. junius 19-én
9 orakor,

Budapest 1953. maJus 12
A Dbizottsag nevében:
Ulczinger Ferenc
Schondorfer Rezso
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2-532408 Athenaeum (F. v. Soproni Béla) — Keésziilt 1200 példanyban.
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Ara 3.— Ft

A KONNYUIPARI
KONYVKIADO

kiadasaban
megjelent

faipart
- szakkonyvek

———

A feni felsorolt konyvek megrendelheidk
és besgerezheidk a

KONNYUIPARI
ALLAMI
KONYVESBOLTBAN

Budapest, VIII., Baross-tér 22.
Telefon : 425—121,

valamint az

ALLAMI
KONYVESBOLTOKEBAN

Budapestien ég vidéken
és ag tizemek konwprnzmgandwmndl

)

§zdmos magyarazo abraval jelenik meg.

Faforgaesolé szerszamok

BARLAI-BALINT:

Ronkvédelem faipari iizemekben
A Faipari Kutaté Intézet kozleményei 3. szam.

A konyv a ronkok taroldsdnak, korszeri megévasanak,

valamint a ronkok kartevinek kérdését ismerteti. Resz-

letesen foglalkozik a ronkanyag mindscgi romlasaval,
annak okaival, majd ismerteti a ronktdrolds modszereit
magas és alacsony nedvességtartalommal. Gazdag Kkep-
anyaggal szemlélteti a kiilonb6z6 ronktarolasi modszere-
ket, tablazatot kozol a tarolds médszereinek hatalyossagarol.

Slonbalis i. T o Ha e ran s akk s ) il Ara: 15.— Ft

SALAMON M_@RIAN:

A faanyagl nemesitese

cimii konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulaj;
donsagainak nemesitését tomoritéssel és reteges ragasz-
tassal.

Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a kemeényseg
novelését, a kopéasi ellenallds fekozasat, a fa alakithato-
sagat, a selejtcsokkentés lehetGsegeit. Mmdezek célja,
hogy a nemesitett faanyaggal a szines fémeket potolja.
Magyardzza a szovjet forrdsmunkak tapasztalatait €s

azok gyakorlati felhasznalasat. |
A-konyv a Konnyfipari Kiadé kiadasaban 88 oldalon,

Araz 12— If{)rint.

KLEMENS BELA:

korszeru é¢lesitese

A kony a fafeldclgozé és forgdcsolo szerszamokK gazda-
shgos kihasznalasaval, a flirészelés Korszer(i eljarasaival,
kiillonféle forgacsolé szerszamckkal (ronkczalagfﬁrészek
korflirészek) foglalkozik.

Utmutatist ad a fiirész-fogalakok kialakitasara, a ftire-
szel6 szerszamok teljesitményének emelésére es elettar-
tamuk novelésére. Magyarazza a faforgacsolo szerszamok
megel6z6 karbantartasat, javitasat, a koszoriilé korongok
alkalmazdsat, keménységi fokok szerint.

A Konnyfipari Konyvkiadé Vallalat e kdnyv megjelen-
tetésével a faiparban . dolgezcknak komoly cegitseget
kivan nyujtani minfségi munkajuk es normdjuk teljesit-

hetésere.
Ara: 20.— forint.
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