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Anyagtakarékossag a faipar legfontosabh feladata

VACZTIT MATYVAS

Az oteves terv harmadik esztendejében népgazdasa-
gunk és igy a furész- és lemezipar iejlodése olyan jelen-
tos 1épésekkel haladt elore, amely ismeretlen és megoldha-
tatlan is a kapitalizmus termelésében. A Kapitalista terme-

les a dolgozok kizsakmanyoldsara és megnyomoritasara,

a tokés profit maximalis biztositasara épiil fel. A szocia-
lista iparban a dolgozok iallandoan novekvo sziikségleté-
nek kielegitése, a dolgozok szakadatlan életszinvonaleme-
Iése hatarozza meg a termelés céljait, a Szovjetunio élen-
jaro tapasztalatainak felhasznaldasaval. Partunk iranyitasa-
val és kimerithetetlen segitségével a fiirész- és lemezipar
silkeresen teljecitette 1952.  évi tervieladatat 101.4 szaza-
lékban. Iparunk szinvonalanak emelkedését azonban leg-
jellemzdbben igazolja a termelékenység 9.2 szdzalékos
emelkedése az 1952-es év folyvaman. A termelés
aranya emelkedésével lehetové valt, hogy a faipar mint-
egy 7.2 szazalekkal tobbet termeljen 1952, évben, mint
1951. év soran. |

‘Ezek az eredmények dolgozdink, vallalatvezetGink és
miiszaki dolgozoink odaadéo munkajat igazoljak. Elért ered-
menyeink adataibol visszatiikrozddik partunk és vezériink,
Rakosi elvtars irant érzett mérhetetlen szeretet.

Az 1950. decemberi minisztertandcsi hatarozat alap-
jan iparunkban sualyponti feladatnak tekintettiik az anyag-
gal valé takarékossagot és igy ezen a fteriileten is jelen-
tos sikereket konyvelhetiink el 1952-ben. A Tiirész- és
lemeziparban az anyagtakarékossdag teriiletén az alabbi
emlitésre mélto megtakaritas volt: | Lot 27

A termelési eldirasok szerint hamozasi ronkok 10 cm
hossz-tilmeérettel lettek hossztolva, ezt a tulmeéretet lecsok-

kentéttitk 5 om-re, ami 2 szazalék anyagmegtakaritast je-

leit a hamozasra keriilo gombfaknal. A hamozdgép be-
fogoszerkezete tialnagy atmeérdji és igy 16 cm wvastag
hdmezdéra hengeranyag nem keriilt feldolgozasra. Ennek
a hengernek utanhamozasara kisebb gépet allitottunk be
ec ezaltal 3 szazalék anyagmegtakaritast értiink el.

A szakaszos ollozas bevezetésével, illetve az eloha-
mozasbol kikeriilé furnir egyenkénti ollézasaval 500 kob-
meter gombifamegtakaritas varhato éves viszonylatban.

A buatorlap belsé anyagdeszkajat 26 mm szélesre

vagtuk gatteren. A 26 mm-rol attértiink 30 mm-es széles-

segre es ezaltal 350 kobméter évi megtakaritas varhato.

A multban az elehamozasbol kikeriilo furnirhullaldékot,
ami szabvanylemez gyartasara alkalmatlan volt, tizre
hasznaltuk fel, most a szabvanytol eltéréen, kisméretii le-
mezeket gyartunk, amit nagyon célszeriien fel tudunk
hasznalni a feldolgozéiparban, de kiilonosen a nehézipar-
ban. A kisméretii lemezek gyartasaval évenként 500 kob-
méter gombfat takaritunk meg. |

1.1 mm vastagsagt furnirra hamoztuk a takarolapo-

kat; az 1.1 mm-rél attértimk 1 mm-re, amialtal 10 sza-

zalékkal javitottuk a lemezek minoséget, illetve 10 szaza-
lékkal tobb I. oszt. lemezt tudunk gyartani, |

A fiirészarutermelés kozben keletkezé hulladékot
tiizelés céljara hasznaltuk fel. Most ebbol a hulladékbol
10 mm vastagsaga kis léceket fiirészeliink ki és a szap-

panipar részére 320.000 darab csomagoldladat gyartunk, .

ami jelentos anyagmegtakaritast jelent, ugyanakkor lehe-
tdvé teszi a szappan gazdasagos szallitasat,

A ronkhossztolasnal leesg ronkvégeket a keleiizemek-
nek adjuk at kefenyelek céljara, ami eddig szintén' tiizelés
céljat szolgalta. | | | e o e
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nagy--

Segedanyagban: az év elején 1 négyzetméter feliiletre
lemezenyvezésnél 35—38 gramm enyvei hasznaltunk fel.
A minoséget és szakitasi szilardsagot Tigyelembevéve, kisér-
leteket folytattunk a ragasztéanyag csokkentésére, amelyek
jo eredmeényekkel jartak és igy a lemeziparban az enyv-
felhordogépeket atalakitottuk és az egész iparra egyss-
gesitettitk. Ezdltal évi 20 tonna albumint tudtunk meg-
takaritani.

A forgacslemez gydartasinak bevezetésével 1952, éy-
ben 2400 kobméter gombiat takaritottunk meg. A forgics-
lemez alapnyersanyaganak tobb mint kétharmad része a
multban csak tiizelés céljara volt alkalmas és most érté-
kes alapanyagot gyartunk bel6le a feldolgozdipar sza-
mara. . |

Ha a fent ielsorolt szamadatokon keresztiil vizsgaljuk
az anyagtakarékossagot, 1igy néz ki a helyzet, hogy a
itirész- és lemeziparban minden rendben van, nem sok
a tennivald, eleget tettiink a minisztertanacs hatdrozati-
nak. Sajnos, a valésagban nem igy van. |

Ha a tervteljesiteseket részleteiben vizsgaljuk, akkor
meg kell 4llapitani, hogy az eredményeink nem minden
vonalon kielégitoek. Az oOnkdoltség teljesitésénél gyenge
eredmeényeket értiink el. Az onkoltségen beliil a kiilonféle
koltsegek alakuldsa volt helytelen, de kiilonésen az anyag-
hanyadkoltség volt rossz. |

Magabol a szamokbol is kideriil, hogy anyagtakaré-
kossagbhan eredményt nagyobbrészt a lemezvallalatok
értek el. A fiirészipari vallalatoknak siirgdsen -intézkedni
kell, hogy az eddiginél sokkal nagyobb gondot forditsa-
nak az anyaggal valo takarékossagra, s fel kell szdmolni
azt a hibas allaspontot, hogy a fiirészvallalatoknal nincs
olyan lehetoség, mint mas iparagban, mert a fiirészpenge
vastagsaga hatarozza meg a flirészelésb6l adods anyage-
veszteséget. Ebben némi igazsag van, de mnem teljes
igazsag, mert helyes pengebeosztdssal nagy mértékben
lehet csokkenteni a fiirészelési veszteséget is, de ezen
tulmendoen is ezerféle anyagtakarékossagi lehetgség
van. Rengeteg az olyan hulladék, amit gondos megmun-
kalassal, haszncs-hulladék megsziintetésével  értékes,
felhasznalhaté anyagga allithatunk el§ népgazdasagunk
réeszére. A gondos és lelkiismeretes anyagkezeléssel sok
anyagot megmentenénk a pusztulastol és az elériéktelene-
déstol. | |

Nemcsak a furésziparban van erre nagy lehetdség,
de ugyanigy, a lemeziizemekben is. Bar ezen a teriileten
ertiink el eredményeket, azonban ezen tilmenden felmér-
hetetlen tartalékok vannak a lemeziizemekben. Sok érté-
kes furnir keriil eltiizelésre, amit jol lehetne felhasznalni

lemezgyartas céljara. Nem elég elovigyazatosan, gondo-

san bannak feldolgozas kozben az igen érzékeny, vékony
anyaggal, amialtal nagyon sok elszakad, bereped és igy
tobb hulladék keletkezik, mint ami gondos gyartas kozben
adodna. ; )

A lemezvallalatok fiirésziizemeiben is megtalalhatok
ugyanezen hianyossagok, amelyeket a fiiirésziparra vonat-
kozéan elmondottam. - o

Ebbol a par felemlitett hibabdl lathatjuk, hogy sok -
tennivaldo van és kemény intéezkedésekre van szitkseg a -
fokozatos takarékossag bevezetése érdekében. Az intézke- -
déseken talmenben az iizemi partszervezeteknek és szak-
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szervezeteknek miozgositani kell a dolgozokat, felvili-
gosito, nevelg munkaval — a nagyobb takarékossig elére-
sének sikeréeért.

Miiszaki wvezetoink az anyagtakrékossagot még nem
teljesen tekintik sziviigyiiknek. Elvalasztjak a takarékos-
sagot a tervteljesitéstol és szemellenzovel nézve, csak a

.~ mennyiségi tervteljesitésré iigyelnek. Nagyon sok esetben

— mikor a tervvel lemaradtak — a hovégi hajszdban
anyagpazarlassal teljesitik mennyiségi terviiket, holott,
ha nagyobb gondot forditananak az anyagklhasznalasra
akkor konnyebben, magasabb értékben teljesitenék ter-
viiket,

Termeészetesen ez a megallapitas nem jellemzdje az
iparnak, mert vannak iizemek, miiszaki vezetok, akik min-
dent elkovetnek a takarékossag érdekében.

Itt, a Szegedi Falemezgyarat emlitem meg j6 példa-

nak, am«ely a legjobb kihasznalasi szazalékarannyal dol-
gOZlk mert nagy sulyt helyez az anyagtakarékossagra.

Miiszaki vezetdink kovessék a szegedi iizem példajat,
szamoljak fel azt a nagy nemtorodomséget, amit eddig

tanusitottak a takarékossag vonalan és meg vagyok gyo-
zodve arrél, hogy igy az 1953. év a sikerek éve lesz a
fiirész- és lemeziparban a takarékossdag terén elért ered-
meényekben.

Rakosi elvtars orszaggyiilési koltségvetési beszédében
az iitemes termelés, munkafegyelem megszilarditisa mel-
lett, egyik siilyponti feladatként jeloli meg az anyaggal
valo takarékossag kerdését, de ezen tialmenoden a minde.n
teriileten - valo takarekossfalgut

A Rakosi elvtars ialtal kitiizott feladatok nagy jelentd-
seggel birnak a faiparban, tekintve, hogy hazank faban
szegeny orszag, minden kobméter fa megtakaritisa a
feldolgozo ipar, mint pl. a nehézipar, épitdipar stb.
faellatasanak zavartalansigat segiti el és minden kob-
meter megtakaritas importot csokkent.

Rakosi elvtars =meaga',llapi'ta's.a a takarékossag
mutatkoz6 hianyossagokrol és d*mutatasa az anyaggal,
munkaidovel valp takarékossagra, a Kkitiizott feladatok

vegrehaﬁasara legyen kotelessége a faipar minden dol-
gozojanak.

teriiletén



‘Balesetelharitas és egészségvédelem a faiparban

MARTINKA GYULA

A faipari munkagépek és munkaeszkozok veszély-
forrasainak megsziintetése a biztonsagi technika igen fon-
tos teriilete. A faiparban hasznalatos munkagépek rnész-
ben a szerszamok nagy fordulatszama, részben a laanyag
egyenlétiensége kovetkeztében rendkiviil veszélyesek. A
dolgozonak minden mozdulatara gondosan i
mert egy elhibazott mozdulat silyos balesetet okozhat.
Sokszor még csak nem is hibas munkamodszeren mulik
a baleset, hanem a g@ép latszolag minden ok meélkil vagja
vissza a munkadarabot és a mellette alle dolgozo azon
veszi észre magat, hogy a keze megsériilt. A faipari
munkagépek wveszélyessége miatt a faipari dolgozoknak
fokozolt mértékben tisztaban kell lennidk a védekezés
modjaival, mielétt a gép mellé allnak dolgozni.

A balesetek szamanak csokkentéséért, mely mind em-
beri, 'mind népgazdasagi szempontbd! rendkiviil fontos,
két moédon vessziik fel 'a harcot. Feltétlen sziikséges a
dolgozdk felvilagositasa, a veszély ismertetése, a rendele-
tek ismertetése €és betartasa, a veszélyek ellen valé véde-
kezésre valo kioktatds. A masik eszkéz a gépeknek wveédod-
berendezéssel valo eillatasa, az allandé ellenorzés, javitas
és karbantartas. E keltd szorosan oOsszeligg, illetve ki-
egésziti egymast.

A balesetek elleni kovetkezetes harc, mint a munka-
védelem egyik legfontosabb teriilete,, Magyarorszégon
most van kifejlodoben. Hogy ez a lejlodés helyes és
egyenes franyon haladjon, elsdsorban a Szovijetunio #z-
iranyna lapasztalataira és segitségére kell tamaszkodn'.
Hazankban a balesetelharitas, egészségvédelem ferén a
fordu'at csak a felszabadulas utan wvalt lehetové, akkor,
amikor partunk Gimutatédsa myoman a Szovjetunio példa-
jara nalunk is megteremtédott a szocialista munikavéde-
lem megvalositasanak lehetosége. Napirendre kerult a
“munkavédellem miiszaki és mozgalmi teriiletéuek [ejlesz-
tése. Haroméves, majd oléves terviink megleremtetic a

szocialista termelési méd politikai és glazdasiagi elbielté-

teleit. A technika rohamos fejlesztése viszont maga utan
vonta iparunk minden egyes agdban a bizioasagi tech-
nika fejlesztését is. Igen nagyjelentdségii feladat tehat,
hogy a faipar munkagépeit a legkorszeriibb veddberende-
zésekkel szereljiik fel. A kovetkezokben ismertefjik az
idaig legjobban bevalt védbéberendezés tipusokat. A - fu-
ipari munkagépek szadmos veszélyforrast rejtenek maguk-
ban. Az «lsg és legfontosabb feladat a fogaskerekekre

hajtészijakat, kialls ékeket és tengelyvégeket, altaldban

minden forgd és mozgéd alkatrészt feltéllen burkoljunk.

gyelni kell,

Védokesziilékeket tartsuk rendben, példau] tisziitis céil-
jabol elemeljiik, azonnal tegyiik vissza eredeti helyére.
Mivel minden gépnek masok a baleseti veszélyforrasai, ne
nyuljunk olyan géphez, amelyet nem ismeriink. Ha ide-
gen, ismeretlen gépen babralunk, konnyen kart tehetdnk
magunkban, vagy munkatarsainkban. Miel6tt wvalakit 1]
munkahelyére, olyan gép melié helyeziink, amelyen még
nem defigozott, feltétlenii! ki kell oktatni 1j gépének bal-
esefi weszélyeire. A -miihely vezetGinek allanddan ellen-
orizniok keil, hogy az 4j gépre helyezett munkas megkapta-e
a sziikséges oktatast. MielGit a gépet meginditjuk, néz-
ziink kortl, hogy rendben van-e minden. Ha ketten, vagy
tobben dolgoznak a gépnél, vigydzzanak egymasra &s
adjanak jelt, miel6it a gépet meginditjak. A figyelmetien-
s¢g az ilyen 1Cbbszemélyes zépeknél mar szamtalan bal-
esetet okozatt. Skiikséges tudnunk azt is, hogy {izemben
levg g€pet nem szabad tisztitani és azon javitast, igazi-
tast végezni. Ha a gépet leallitjuk, jol lgyeljink, hogy a
kikapcsolas biztos legyen, mert vérallanul megindulé

gép rendszerint balesetet okoz. Konnyebb baleset fordul-

hat el6 1a kéziszerszamok hasznalatanal. Jél dolgozni

‘csak hibatlan kéziszerszammal lehet. Ha :a viés6 tompa,

rcsszul megy a munka €s a dolgozo ddegességében a
sajatl ujjara dt. Gondoskodni kell tehat anrdl, hogy a véso
éles és céljanak megleleld legyen. Gyakori hiba az is,
hogy a szerszamoknak nincs nyele, vagy ha van is, hibas,
torott, toldott, vagy kilazult. Az ilyen szerszamokkal dol-
gozni nem szabad, azokat azonnal ki kell javitani, vagy
cseréini. Ugyanez all a gya'ura, furdancsra és a tobbi
szerszamokna is. Ha gondoi forditunk a kéziszerszamok
j0 karbantartaséara, akkor nemcsak az €élettartamukat hosz-
szabbitjuk meg, hanem sajat testi épségiinket is védjiik.
A faiparban leghelyesebb, ha egy dolgozé mindig ugyan-
azokkal a szerszamokkal dolgozik. Konnyen megtortén-
het, hogy a dolgozdé érintkezésbe keriil vilagitasi, vagy
eroatviteli villamosarammal. A maga, vagy masok Vi-
ovaziatlansaga folytan silyos baleset aldozatava vailhat.

Ezétt aramiitéses balesetek elleni védekezésre min-
den dolgozot kelloképpen ki kell. oktatni, A wvédekezésnek
tobb modja van. Ezek koziil a legegyszeriibb, ha az 0sz-
szes fesziiliség alatt levo I[émrészeket elszigetelljiik.

. Amennyiben az akaratlan érintés veszélye fennall, ha a
szigetelés megsériiit, azonnal gondoskodni kell a kijavi-

tasarél. A gyakorlat azt mutatja, hogy ilyen mulasztasok
veszedelmes balesetet idézheinek el6. Példaul egy meg-
séritlt vezeték, amelyel honapokon at hasznaltak min-
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Faipar III. évf. (1953), 2. sz.

den baj mélkiil egy faipari lizemben, egyszercsak siilyos
balesetet okozott. Gyakran el6éfordul, hogy a késes kap-
csolok szabadon vannak, vagy ha van is burkolatuk, az
valahol a sarokban hever.. A burkeclatok jol szigeteld
anyagbol késziiljenek. Nem megfelel§ a falemezbdl ké-
sziilt burkcllat, mely wegyébkiént is tiizveszélyes iizem-
ben konnyen -a tiiz fészkévé wvalhat, Ismerkedjiink meg
ezek mtan a faipari munkagépek balesetetharitasi maod-
szerével.

Majd minden faipari lizemben megtaldljuk @ faipar-
ban leggvakrabban hasznalt gépet, a szalagfiirészt. A
statisztikai feldolgozas szerint a szalagfiirésznél nagy-
jabol mnégyiajia baleset fordul el!6. A fiirészszalag le-
vagta a dolgozo ujjat, amikor a deszkat tolta. A fiirész-
szalag elszakadt, részben vagy egészben kiugrott s mez-
sebezte az ott dolgozot. A - feszili6- wvagy hajtékorong
okozott balesetet, a meghajtoberendezés tott kart valaki-
pben. Azoknak a baleseteknek, melyek a flirészszalagon
tirészelés kozben torténnek, a legtobb esetben a gya-
korlatlansag az oka. [Fizek ellen csak tigy lehet véde-
kezni, ha a dolgoz6 figyelmét a gép veszélyes pontjaira
iranyitja €s a kell6 oktatds alapjan ovatosan és figyel-
mesen dolgozik. Kiilondsen a témegcikkgyartasnal helyes,
ha hasznalja az egyenes vezetéket. Igy a figye'me ke-
vésbbé oszlik mez és kevésbbé érheti baleset. A kiugrds
megakiadalyozasa érdekében rendkiviit fontos, hogy a
ftrészszalag nagy sebessége ellenére nyugodtan szalad-
jon. A korongokat vezet§ gorgtket tigy kell beallitani,
hogy a szalag me remegjen, ne tancoljon a korong pere-
men, viegil a vezet6gorgdket ne ragja. Mindez akkor va-
Yk lehetségessé, ha jo és szilard gépszerkezet mellett a
fiirészszalag feszitése és kotése megielels. A futd flirész-
szalagot mindentitt burkoljuk. Szabadon csak az a része
maradhat, amely a vagast végzi. A munka biztonsagat
fokozhatjuk meég olymodon, hogy a szalagot borité
deszkalapot allithatoan képezziik ki, hogy mindenkor
a munka természetének megielel6en beallithato legyen.

A faipar egyik legveszedelmesebb gépe a korfiirész.
Ha a dolgozé keze egy pillanatra hozzaér a gyorsanforgo
itirészkoronghoz, biztos balesetet szenved. Itt ig feltétle-
niil sziikséges a munka biztonsédganak megteremtése. Ezt
a célt szolgaljadk a korszerii véddkésziilékek, melynek
hasznalataval megakadalyozhatjuk a flinészkoronghoz valé
hozzaérést. Minden koriiirészre ezért jo! miikods, bizton-
sagos wvedosisakot kell felszerelni. A korfiirésznél gyak-
ran baleset adédik abbdl is, hogy a gép visszavagja a
fat, annak gorcsossége ¢és egyenlotlensége miatt. A vissza-
vagodé fa pedig erds iitést mér a dolgozdéra. A korilirész
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korszerli védokésziilékét a sisak és hasitéék egyittesen
alkotjak. A hasitéék miikodése is igen egyszerii. A korong
mogé szerelve az a feladata, hogy a fiirész vagatabam
elhelyezve a kettéiiirészelt deszkat széjjelfeszitse, ne en-
gedje, hogy a két véo oOsszezaruijon, mert ebben az esei-
ben a korong beleszorul g faba, elkapja és Vvisszavagja.
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2/b abra

A korfiirész mellett a faipar legelterjedtebb gépe az
egyengeto gyalugép. Mint tudjuk, az egyengetd , gyalu
lényegében forgd tengelyekre felszerelt, lécalaki kések-
bl all, amelyek a tengellyel egyilitt az asztal szintje
alatt forognak. Az eddigi tapasztalatbol lathatjuk azt,
hogy a balesetek silyossaga a késnyilas melletti hézagtol
iligg. Munka kozben ugyanis a dolgozé keze a késnyilas-
hoz keriilhet s az, ha elég nagy a kés, mélyen beleszorii-
hat, az éles kés pedig siilyos balesetet idézhet elg. Az
egvengetd gyalunal a kézsériilések ellen a késnyilas lete-

2/a abra
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3. abra

désével kell védekezni. A legegyszeriibb vedGburiolat
deszka'apocskéak elhelyezése a késnyilds koril. Az eddig
{ezjobb mego.das azonban :a forgdtarcsas VIBdﬂlEH’EEZ, me-
lyet a gépre hgy szereliink fel, hogy iedje a kés nem-
dolgoz6 részét €s a munkadarab-attolasa utan hnmwk’o-
dGen. visszatérjen az eredeti helyzetére. A baleseti viesg.ely
a rovid munkadarabok gyaliidsanal toldkék hasznélataval
csOkkentheto. B 3

A vastagsagi gyalugép veszélyei teljesen eltérnek az
egyengets gyalugéptél. Miutdn a vastagsagzi gyalu min-
dig teljesen zart kivitelben keriil forgalomba, haed}:-es
szerkesztés esetén a dolgozé keze mem keriithet a kése-
kig. Ennél a gépné] viszont igen silyos baleset adédhat a

4. abra

munkadarabok visszavagoédéasabol. Ha a fa csomos, vagy
a kés életlen, vagy ha tobb nem egyforma vastag fat
adagolnak, de nem egyidejiileg, megtorténik, hogy a be-

nyijtoit munkadarabot a gép visszavagja. Az igy vissza-

vagott fa rendkiviil stlyos sériilést okozhat., Feladatunk
tehat a deszka vagy a léc - visszavdgodasat megakada-
lyozni. Erre a legjobb megoldds a recézett behuzohenger
elé koriibeliill 20 mm-es atmérg;i, vizszinteg helyzeti],
hengeres tid felszerelése, amelyre koriiibeliil 12—18
em-es hosszii biitykoket ffiziink. _

A faipari marégépeknél bekdvetkezd baleseinek igen
kiilonféle okai lehetnek.. Ez az eltérs. géptipusok, «kulon-
bozd szerszamok €s munkamddszerek hasznalatabol ado-
dik. Emiatt nem is lehet sablonos védekezési eljarast fel-
allitani. A legbiztosabb védekezesi modszer a n1ZV

koridtekintéssel végzett munka. Az _egyenetlenségek es

2 Faipar 2. 3. — B4

pontatlansagok id6beni kikiiszobolése. A kés beerdsitésé-
ne. dgyelniink kel,, hogy a kés a tengelyre fekvg vall,
vagy nyi.asra igénybevett részt tartsa vissza, mert tisz-
tan a surlédasra nem bizhatjuk a mardszerszam vissza-
tartasat. -Vigydznunk kell még a rogzitGesavar j6 fel-
tekvésére €s nagy gondot kell forditani a mardkések ed-
zesere, anyagara stb., hogy az anyaghibdhdl, vagy hely-
telen méretekbGl szarmazé késtoréseket, melyek a leg-
tobb balesetet okozzak, elkeriilhessiik, Feltéilen sziiksé-
ges, hogy a kések mindig megfelelen élesek legyenek
¢s ne hasznaljunk elhanyagolt, vagy tompa marokést,
amely a munkadarabot visszavégju. sezaltal baleseti ve-
szélyforrast okoz. A mardgépekné] a legismertebb véds-
kesziillék az tigynevezett fésilislefog6, ami tulajdonkép-
pen két deszkadarabbdl all, melyet fésflire emlékeztetGen,
stirlin egymdas mellett befiirészeliink. Azonban ligyelni
kel arra, hogy a fogak ne merdlegesek, hanem a deszka
hossziranyahoz képest terdék legyenek. Az egyik deszka-
darabbal leszoritjuk a munkadarabot, a masikkal az egye-
nes vezetékhez szoritjuk. A gvakorlat minden esetben

5. abra

megmutatja, hogy ezeknek a szoritasoknak milyen ero-
seknek kell lenni. A fésiislefogd helyett alkalmaziunx
riagos lefogodkésziiléket, amely késziilhet badog- vagy
acéllemezb6.. Hasznaiunk meég wveédogytriit is, meliyel a
mardkést vesszitk koriil. Ezek a késziilékek mind azl a
célt szolgaljak, hogy a dolgozdk kezét tavoltartsa a forgo
szerszamtol, megvédje Oket a balesetiol,

Par széval foglalkoznunk kel! a faipari egészségvé-
delemmel is. A faipari {izemekben nagy a porképzédmény,
A filirészpor konnyii voltanal fogva a levegOben hamar
eloszlik, lebeg és csak igen lassan szall le. Ez a korii-
mény arra vezet, hogy az ott doigozdok allanddan be-
lehelik 'a flirészport. A kiilonbozd = taipari miihelyekben
dllandéan ke etkezd por nemcsak a tiidét tdmadja meg,
hanem megtamadja a szem kotéhariyajat és igen sokszor
makacs kot6hartya- és szemhéjszéli gyulladast idéz elS,
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Arra kell tehat torekedni, hogy az egészségre amnyira
~artalmas por lehetdleg ne ‘keriiljon a levegdbe. Nem
céiszerti megoldas, s6t helyte'en, ha a faipari munkahelye-
ken egyszeriien ventilatort allitunk fel. Ez csak fe! kavar)a
a port €s tobbet art, mint hasznal. A port keletkezési
nelyén kell elszivni, tehat megakadalyozni, hogy a
munkatérbe jusson. Ezért egyes munkagepekre kell meg-
feleld porszivd berendezéseket felszerelni, Ha megnéz-
ziik ilizemeinket mind balesetelharitasi, mind egész-
ségligyi vonalon, lathatjuk, hogy hatalmas fejlodést értlink
el ezen a téren. Talalunk olyan dizemeket, ahal példaul a
por osszelogasa automatikusan, ciklonokban torténik. Ez-
altal a porképzddés elkeriilhets, mert a por (lecsapatasa,
ilepitése zart rendszerben torténik. Ugvyanez a helyzel
a forgacs eltavolitasanal is, ami szintén torténhet elszi-
vas mtjan. Ezek a késziilékek azonban még csak most
kezdenek elterjedni.

A balesete héaritds terén nagyon sok bevalt wédo-
berendezés van, de' torekedni kell a berendezések tokeé-
letesitésére. Kiildndsen flg}relmbe kell venni g biztonsagi
technikat a faipari gépek és iizemek tervezésénél. Uzems-
részek ajtajai minden esetben kifelé nyiljanak, a kézleke-
dési utvonalak szabadon és jelolve legyenek,
esetben figyelni kell, hogy a tiizoltoberendezések szabva-
nyosak legyenek €s elhelyezesuk is tervszeriien {0rtén-
iék. Igen fontos, hogy a meslierslages ﬁes tlesrm:esze!tes wla-
gltas megielels legye:n (okdal- €s tetgvilagita
vilagité testek stb.). A kézi anyacrmozga’las helyett foke
zatosan ra kell térni a ‘gépi szdllitéeszkozokke]l - valéd
anyagmozgatasra, amelyekkel mar egyes fizemekben ta-
lalkozunk. Ez nagy mértékben elGsegiti a szallitasi bal-
esetek felszamolasat. Fejleszteni kell g villamos kézi-
szerszdmok - érintésv e:d-eimét (kézi korilinész, Aacs-gyalu-

minden -

gep, 1acs- furagep stb.). Ezek a kéziszerszamok mind na-
gyobb tomegben keriilnek az iparbam hasznalatba a Ii-

zikai munka megkonnyitése és a termelés novelésének
érdekében. |

A faipari gépekné! torekedjiink arra, hogy a
négyszogletes késbefogok hasznalatat megsziintessiik,

amit egyébként az ovorendszabaly is eldir. A kézi adago-

las gépire valo valtoztatasa, automatizélasa is nagy
elonyt jelent a balesetek welkeriilése tekintetében, meg-
valdsitasa azonban még tavolabbi perspektiva.

A termelési és miiszaki balesetelharitds Osszefliggé-

sét egyre jobban felismerik szakembereink. Igy a lfaipari
gépek fejlesztésénel is Pokozottabban érvényre juinak a
biztonsagi kovetelmények. Igy példdul az utdbbi €vekben
olyan szalagfilirészeket gyartottak, amelyek teljesen zar-
tak, tehat a flirészszalagot nem utdlag *bm‘k;aoltank hanem
eleve ngy szerkesztették, illetve gyantottaak haogy a Sza-
laghoz lehetetlen hozzaférni.

Emellett azonban 1jitasokkal, jobb miiszaki megolda-
sokkal tovabbra is novelni kell a faipar munkagépeinek
biztonsagiat, | |

Roviden ismertettitk a faipari {izemek baleseti
,veszélyeit, & hogy hogyan kell azokat megelGzni.
"A feladat, hogy az lizem gazdasagi és szakszervezeti ve-
zetdi a hibak alapos feltarasa mellett elsGsorban az anyagi
alapok tervszerii -felhasznédlasaval, a munkavédelini ren-
delkezéselk megvaldsitasaval, kovetkezetes ellendrzésével,
a dolzozdk gondosabb nevelésével, a balesetek elleni. har-
cot eredményesebbé tegvék. Eat megkoveteli és evama
tgHink partunk, népi allamunk.’

Ezen a teriileten elsGsorban az M. T. és a SZOT
augusztus 3-i hatdrozata adja meg szamunkra a leg-
kozeile'bbn beladatokat.
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A butoripar 1952. évi tervteljesitése*

BOTKA ZOLTAN

. Otléves terviink harmadik éve a bltoripar fejlGdésé-
ben is donts volt. __ .

A terv teljesitéséért vivott harcban sok teriileten
olyan eredmények sziilettek, amelyekre biztosan tamasz-
kodhat az ipar tovabbi fejlddése soran.

.~ A termelés volumene .1952-bem 1949-hez képest t5bb
-mint harom és félszeresére mott és ugyanezen ido alatt
a munka termelékenysége megkétszerezgdott. A terme-
lés novekedésének atlagos évi iliteme 1949 és 1952 kozoit
meghaladta az 50 szazalékot. Ilyen hatalmas méreti
tejlodés elképzelhetetien volt a tOkés gazdasigban. A
nehany elavult kozépilizemb6l és szamtalan pince-
minelyb8l allé iparbél a héaroméves terv, valamint az
otéves terv els6 harom esztendeje alait, a szocialista
gazdalkodas és iparvezetés, gyarszeriien termels, fejlett
butor.part teremtett. ‘

Az ipar fejlesztése soran végrehajtott beruhizdsox
‘es profilozasok lehetdvé tették a termelés mennyiségé-
nek és a termelékenység ugrasszerii nével ését,

A butoripar 1952. €évi terve a _feji6dés 1ujabb allo-
masat jelentette és az ipardg dolgozéi a tervben el6irt
ieladalokat sikeresen megolidottak. Az iparag wvallalatai
az 1952. évi teljes termelési tervitket 102.0 szazalékra
€s a IV. negyedévi tervitket 106.9 wszazalékra - teljesi-
tetitek; egyben tflteljesitették a termelékenység és On-
koltség elbiranyzat szinvonalat is.. Eves termelési terv-
teladatat valamennyi vallalat teljesitette.

1952-ben az iparag egyik silyponti feladata volt az
1951. évi termelési szinthez jelentGsen felemelt terme-
lési terv mennyiségi és mindségi teljesitésének €s a
megnovekedett exportterv teljesitésének biztositdsa, — a
tervben eldirt egyéb mutaték teljesitése mellett, tovabba
e feladatok megoldasa érdekében sziikséges szervezési
es ‘miiszaki Iejlesztési feladatok végrehajtasa,

Az elsG félév tapasztalatai azt mutattak, hogy egyes
vallalatoknal jelentkez6 mennyiségi lemaradds a terme-
lés e.0készitésének' elhanyagoidsa miatt kovetkezett be.

Emiatt nem  teljesitette II. negyedévi tervét a
Csongradi Btorgyéar, a . Satoraljatijhelyi Bitorgyar, a
lisza Batorgyar és az Ujpesti Miibatorgyar, emiatt ma-
radt el az elSiranyzott termelést6l a III. megyedévben

az Ujpesti Asztalosarugyar. A miiszaki elokészités
hianya termeészetesen maga utdn vonta g termelés

utemtelenséget, a munkabéralap relativ és abszolut til-

lepeését. Hogy a valialatok éves terviiket mégis teljesi-
tettek, s6t tulteljesitették, az annak az eredménye volt,
hogy a lemaradast el6idézg okokbol tanulva, a hétra-
levg idOszak termelését  megielelGen elGkészitették,
-vagyils. jo munkaval sikeriilt elérniok, hogy a termelés-
hez szilikséges munkaerd, anyagok és berendezések, szer-
.6zamok €s sablonok, wvalamint a gyartasi ‘tervek #és
programmok mindenkor rendeckezésre allottak.
- Az atéllasok j6 megszervezése €s a termelés j6eld-
készilése kovetkeztében ért el kimagasléan j6 eredményt
az év halra.évé honapjaiban a Satoraljatjhelyi Butor-
gyar és a. Csongradi Blatorgyar. A szervezés szinvona-
lanak komoly megjavitasa kovetkeztében hozta be le-
maradasat az Ujpesti Asztalosarugyar, a Tisza Biitor-
gyar é&s az Ujpesti Miiblitorgyar. |

Az év masodik ifelében altaldban méar nem jelentett
kulonosebb probiémat az ipardg vallalatai szaméra a
felemelt terv - mennyiségi teljesitése, mert a miiszaki
szervezés az. eseflegesen jelentkezd akadalyokat kells
idOben elharitotta. | -

, A minGségi. termelés -alakulasardl az elért eredmé-
nyek elienére sem mondhatjuk el, hogy sikeriilt a kérdé-
sek tobbségét megoldanunk. Ugy hatdrozhatnink meg az
¢ téren elért eredményeket, hogy 1952-ben a fényezett
inoda- és hajlitott-biitorgyartas teriiletén s'keriilt “meg-

akadalyozni a minGséo tovabbi romldsat, — JelentGsen
megjavult az €v masodik felében az export-biitorok

minosege — &s a gyartastechnoldgia, amelyek biztosit-
Jjak a minéségi terme.ést 1953-ban.

Igy az iparag egyes vallalatai 1953. évi terviikben
minosegjavitd intézkedésként — tobbek kozott -— meg-
tervezték az atfutdsi id6 meghosszabbitdsit &s ij miive-
letek beiktatasat.

Az export-gyartméanyok mindségemelésében kiilons-
sen jo eredményt ért el az év mésodik felében az
Angyalididi Butorgyar, a Min8ségi Bifitorgyar és a Deb-
receni Hajlitott Bitorgyar.

Az export-blitorok specifikaciéjanak késedelmes kdz-
lése miatt, csakmem kérdésessé wvalt az 1952. évi biitor-
export sikere.' Ennek ellenére a gyarté vallalatok, a
pihentetési iddk jelentékenyebb csokkentése nél kiil. meg-
leleld minGségben, hataridére tudtdk teljesiteni export-
terviiket. Az 1953. évi biitorexport specifikilasaban mar
komoly haladas jelentkezik 1952-hoz képest, de kiilkeres.-
kedelmi szerveinknek feltétleniil el kell érnick, hogy az
1954. évi butorexport szémai mar ez év elsd felében,
vagy legkésGbb a III. negyedév elején ismeretesek legye-
nek. Az export-biitorok hosszabb atfutasi ideje, a munka-
erok szakkeépzetiségével és  Osszetételével szemben
tamasztott kovetelmények, a kiilonieges méretli s ming-
segili anyaigok sziikségessé teszik a termelés elGkészité-
ﬁ?ﬁk el6bbrehozatalat és viszonylagos meghosszabbita-
saft,

A termelés litemessége 1952-ben némi javuldst mu-
tat, de még korantsem kielégits. Egyes wallalatok ter-
meiése honaprél hdénapra annyira szabalyosan titemtelen
volt, hogy maér szinte iitemesnek mondhaté.

Az tutemtelen termelés okait vizsgdlva megillapit-
hattuk, hogy az anyagellatishan id6nként jelentkez
zavarok kisebb mértékben és csak mnéhany vallalatnal
hefolydsoltdk a termelés iitemességét. Az tibemtelen ter- |
melés oka legtobb esetben a gyértdsterv és a pro-
grammozas hidnyossagai, a programmteljesités napon-
kenti ellendrzésének elhanyagoldsa, a keletkezett arany-
talansagok kikiiszobolésének elmulasztasa, tovabha az
alkatrész-raktar hidnya. |

A naptari tervezés szélesebbkor{i alkalmazisaval
tehat a programmozds (lehetSleg az alkatrész-mélységig
torténd programmozas), valamint a munkairanyitas be-
vezetésének eredményeképpen még ez év €sG ielében
megjavitjuk a termelés iitemességét, és ugyanakkor gon-
doskodunk a véallalatok egy nészénél az alkatrész-rak-
tarak létrehozasardl is. |
- A bitoripar dolgozéi az 1952. évi terv teljesitése
mellett elGkészitették az 1953. évi terv sikeres beindita-
sat is. A wvéalalatok miiszaki fejlesztési terveiben a dol-
gozok tObbszédz javasiata, tijitdsa, £Eszszerfisitése szere-
pel, melyek mfiszakilag aldtamasztjak az 1953.évi feszi-
tet: tervieladatokat. Nem kétséges, hogy 1953-ban a
butoripar tervteljesitése tovabbi jelent8s fejlédést ér el a
korszer{i biitorgyartas megteremtése, a miiszaki fejlesz-
tes, a termelés tervezése és szervezése terén.

® A cikkben kozolt adatok a Buatoripari Igazgatosag fel-
ugyelete ala tartozo vallalatok tervteljesitésére vonatkoznak,
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Mindség ellenérzése a szocialista termelésben

TUBOLY PETER

Habortis karokat szenvedett orszdgunk felépitése
nagy feladat elé aliitotta a magyar ipart, koztiik a bator-
ipart 1s. A haborus karok helyreallitisa és a dolgozok
butorral vald ellatasa tette kezdetben sziikséoessé a
‘mennyiség a.landé novelésél.

Meg keil azonban allapitanunk, hogy a mindsé
nem tartott lépést a mennyiség allandé noéveléséve
egyidejlileg. Most, amikor dolgozéinknak mar megfeleld
mennyisegii butor all rendelkezésére és buitoraink expor-
talasara is évrol €vre nagyobb lehelGségek nyilnak, a
minoseg ellendrzése nagyon komoiy feladatta valt. Elso-
rendli kovetelmény, hogy a Szovjetunionak wvagy més
nepi demokratikus orszagoknak exportalt butoraink
legjobb mindségiliek legyenek, mert igy tudjuk biztosi-
tani butoriparunk részere a piacot, amely népgazdasa-
gunknak valutat és nehéziparunknak fontos nyersanya-
gokat jelent.

A min6ség ellen6rzésénél nagy silyt kell helyezni
arra, hogy az ellenOrzést, megfeleld gyakorlattal rendel-
kez0, jo szakemberek végezzék. A leglobb vallalatunknal

czen a terlileten még komoly hianyossdgok wvannak, sok

helyen két-harom ellen6r végzi azt a munkat, amelyhez
nyo.c-tiz {6re volna sziikség. |

| A minOség biztositdsa céljabdl fellétleniil sziikséges
minden teriileten az 4llando gyariaskozi ellendrzés. Fon-
tos az, hogy minden munkadarabot kozvetleniil a dol-

o gozotol vegyunk at, mert ebben az esetben a rosszul

kidolgozott munkadarabot visszaadhatjuk és ezzel meg-
akadalyozzuk a selejtes . munkadarab = tovabbjutéisat.

A dolgozot pedig ravezetjiik arra, hogy jol kell elvégezni -

munkajat, mert ellenkez6 esetben sajat idejében mégegy-
szer kell elkészitenie. i
Ezen Kkivill szlkséges az tizemrészek kozé beépiteni
az ugynevezett sziiroellendrzést. Az els5i a géphaz utan,
a félkészraktar elott. Ide mar csak inindségileg teljesen
megleield alkairészek keriilhetnek be.
A masodik sziliroellenorzést a pacolé utan célszerii

végrehajtani, mert koztudomast, hogy a leggondosabb

'e“néfyezés”mellett is eldfordul a pacolas utani szlicso-
50aes,
. Ha a ‘sziirdellenorzést gondosan végrehajtjuk, ezzel
megakadalyozzuk a hibas darabok = tovabbjutdsat a
tényezobe, ahova a munkadaraboknak, illetve biitor-
alkatrészeknek mar teljesen hibatlanul kell bekeriilni.
A fényez6- és szereldmunkak gondos ellendrzése -utan,
az utolso sziiroellenorzésnél, illetve kiilsG atvevoszervek-
nek torténd -atadasnal, a készarunak hibamentesnek kel
lennie, : i

A feladatok elvégzésének, illetve jol wvégzésének
fofeltétele a miiszaki -vezetés és a MEO-szerv gondos
egyuitmiikodése, amelynek alapja, hogy a miiszaki veze-
tés, a MEO-val egyiitt dolgozza ki a miiveletterveket és
a technologiai leirasokat. Minden gyartas kozbeni valto-
zasrol, modositasrol a MEO-t értesiteni kell, mert egyéb-
ként sok félreértés keletkezhet, ami a termelés, illetve
a minOs€g rovasara mehet. |

A legtobb vallalatunknal ezek a feltételek hianyoz-

nak. Ertekezleteken sokszor elhangzik, hogy a miiszaki
vezetes akadalyozza a MEQ jo munkajat és mindségileg
nem megieleldo munkakat is erdszakkal tovabbit. ElGfor-
dul, hogy a MEO-szervet vadoljak, miszerint feleslege-
sen -hatraltatja a termelést, mert olyan min6ségi kove-
teiményt tamaszt, amit a gyartastechnologia nem ir eld.

Ezek a hibak megsziinnének, ha a miiszaki vezetés
és a MEO-szerv ugy hangolja 6ssze munkijat, hogy kol-
csonosen  segitik - egymast, mert a c¢él egy: jominéségil
butort gyartani és a tervet teljesiteni.

Az Angyalioldi Butorgyarbap a felsorolt feltételek
biztositva vannak. A wvallalat vezetOsége. és a midiszaki
vezetés minden segitséget megad a MEO-nak. Atszer-

- sagban 10—I15 mm-e]

vezie a MEO-t, amely 14 i6b6l all. A hianyos felkésziilt-
ségii, beosztottakat levaltotta és jo szakemberekkel
potoita. Munkateriiletiik a kodvetkezd: | '

I.-Géphdz: 1. ellendr. Itt torténik a szabds és a le-
szabott darabok méreire valé megmunkalasa. P

Ramaeldkészité: 1 ellendr. Itt torténik az 1. Gép-
hazban megmunkalt daraboknak, ramaba, illetve alkat-
részbe valo Osszeépitése és a butorlap felszabasa €s
furnir aléd sziikséges megmunkéalasa.

I[I. Géphdz: 1 ellendér. Itt torténik a fazonirozas,
illetve kelelés és a korpuszba valo szerkesztés.

Enyvezé: Két miiszakban dolgozik és
miiszakban 1 eliendr.

Szalagcesiszolo: 1 ellendr.

Asztalosmithely: 2 ellendr. Itt nrar azért szikséges
egy miiszak alatt 2 {6, mert a feliiletek tisztitdsa gon-
dos ellendrzést kivan, hogy a pacoldéba ne keriiljon hibés
alkatrész, amely miatt a mar pacolt munkat tjra kell
tisztitani. - | “ |

mindegyik

Pacolo: 1 ellendr.

Fényez6: 2 ellendr. |
Szerelo- és végellenorzés: 1 ellendr.
Furnir-illeszta: 1 ellendr. |

Minden ellenér egyben gyartaskozi ellendrzest is
végez és mindegyik ellenér  a sajat munkatertiiletéért
felel. A munkateriiletiikr6l a programm altal meghata-
rozott komplett széridkat adhatjak  tovébb. = Minden
munkateriiletiikrdl szarmazé hibaért a MEO-sok felelo-
sek, melyért selejtbér fizetendd. A szalagcsiszolon végzik
az utolsé6 géphazi miiveletet. A szalagcsiszold ellendre
végzi az els6 sziirGellendrzést és utana a félkészraktarba
keriilnek az alkatrészek. | -

A masodik szlirGellendrzést a paccld ellenére végzi.
A harmadik szilirGellenorzést és a kiilsd szerveknek vald
atadast a MEO vezeld vegzi.

A nyersanyagatvételt és a szdritas el6tti €s utani
nedvességtartalom ellendrzését, 1 ellendr végzi. Ezzel a
problémaval kiilon kell foglalkoznunk, mert itt meg

nagyon sok a hidnyossiag. A fiirészaruna] tobb esetben

eloiordul, hogy I. osztalyi aruban nagyobb mennyiségii
II. osztalyn, s6t I1I. osztaly anyagot talalunk. A pallo-
kat nem latjak el biitiiléccel, emiatt azokban 40—30
cm-es végrepedéseket taldlunk. A gondatlan maglyazas
is komoly karokat okoz. Elofordul, hogy 100 em hosszi-
gorbiil az anyag. Ezek a hibak az
anyag gazdasagos kihasznalasanal, a butorgyarté val-
lalatoknak nagy karokat okoznak.

A butorlapnal is sulyos hibak vaninak, mert az alap-
anyag a legtobb esetben nem megieield. Nem butorlap-
nak alkalmas fiirészarubol gyartjak. ElSiordul, hogy egy
batorlap, két-haromféle fabo! van oGsszerakva, s olyan-
nal is taladlkoztunk mdér, hogy- az alapanyag keményia-
bol, méghozza sziliabdl volt. Nagyon sok a butorlapok-

'nal a léchiany, ami sokszor csak fényezés utan lathato,

vagy hogy egy bitorlapon 2—3 mm vastagsag eltéres
van.

Sok a hiba a boritdlapoknal is. Sok esetben mind-
két oldal dugodzva van, ami furnir ala, kiilsé feliileinek
nem alkalmas. | _

A rétegelt lemezekné] is sok a hidnyossag, kiilono-
sen a szineit' lemezeknél. Gyakori, hogy nagymeéretii

lemezek egész feliiletét, kartyas furnirral boritjak e¢s

emiatt nem hasznalhatoék. |

A sziniurnirnal is komoly bajok vannak, mert nein
mindig erre alkalmas anyagot dolgoznak fel, tovabba a
furnir vastagsaga sem megfelelé. Elolordul, hogy 0,5
mm vastagsagtl furnirt kell feldolgozni, ami szériagyar-
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tasra nen alkalmas. Ott, ahol szinkonirat nem alkalma-
zunk, legalabb 0,8 és 0,9 mm-es furnir hasznala'a szuk-
S€ges.

Az itt felscrolt hibak mutaijak, hogy a MEO mun-
kdja még nem kielégitg és sok javitdsra szorul, hogy
feladatat eliassa. Ezeknek a hibaknak meg kell sziin-
niok, csak akkor tudunk minGségileg jo biitort gyartani.

A vallalatvezetés ezen a teriilelen is minden segit-
séget megad a MEO-vezetésnek, illetve MEO-szervnek,
hogy munkajat megjavithassa, Igyekszik a nyersanyago-
kat id6ben “biztositani, hogy a MEO-nak legyen ideje az
anyaggal kapcsolatos észrevételeit megtenni €és a nem
megfeleld anyag potlasarél gondoskodik. |

Biztositia a most életre hivott, illetve a faiparban
- most megvaldsitott diszpécser-rendszer €s a MEO-szerv
eoviittm{ikodését és joé munkajat.

A miiszaki vezetés a minGség javitasa e€rdekében
néoy mindségi brigddot szervezett, amelyek allando

versenyben wvannak. Ezeknek Kkiértékelését a MEO-szerv
végzi olyképen, hogy az ott ellenérzést veégzo MEO-s a

L "

minBségi brigadd tagjairdl készitett nevjegyzékben na-

niezkedéseknek az
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ponta datum szerint beirja minden dolgozo elvégzelt
munkajat €s megjeoyzi, hogy ebbdl mennyit adotf wisz-
sza, ami minOségileg nem felelt meg. Ezeknek az adatok-
nak alapian az {izemi bizotisag dekadonként kiértékeli az
eredményeket és a versenytablakra irja, azonkiviil a han-
ogos hiradd is nyilvanossagra hozza.

- Négy ilyen brigdd van versenyben; kettd az aszia-
losmiihelyben; kettd a fényez6ben. Ezeknek a brigadok-
nak a mindségi versenye komoly eredményeket hozott,
s ezen a teriileten allandé javulast varunk. Ezeknek az
eredmeénye, hogy az 1992. évi
export-gyartasunkat idére és selejimentesen fejeztiik be.

A most belfoldre gyartott bitoraink is minden mind-
ségi kifogas nélkiil keriilnek atadasra. = Az -ellenOrzest
még 4llandban javitanunk kell, a kdveteimények allan-
doan ndnek. Biztositanunk ke'l, hozy a magyar butor-
ipar megbecstilést kapjon. |

Ha a felszabadulas o6ta elért eredményeinket figye-
lembe vessziik, akkor ezek a feladatok a jelenlegi fel-
késziiltséaiink mellett, mar komoly nehézség nélkil telje-
sithetgk, amialtal bttoriparunk, népgazdasagunknak, fon-
tos tamasza lesz. : -’ |



Anyagtakarékossag a bﬁtoriparhén

L ]

BERTOK JANOS

Az 1953. évben, oOtéves terviink negyedik esztendejeé-
ben a btitoriparra az eddig elért eredményeken kiviil
még nagyobb feladatok harulnak.

A butoripar dolgozoinak, a

nak, sztahanov'stdknak a munkaverseny beinditasanal
felajanlasaikat nigy kell megtenniok, hogy a termele-

kenység fokozdsa mellett domtGen a minGség emelésere
és az anyagtakarékossdgra torekedjenek.
Ha szamok tilikrében vizsgaljuk az 1952. évi szep-

tember, oktober, november havi anyaglelhasznalast,
akkor megallapithatjuk, hogy nem értiink el kielegits
eredmeényt.

A bltoriparban vannak i{izemek, amelyeknél jo

eredményt értek el az anyagtakarékossag terén, s ezek
kozii, a lecjobb eredményt a Budapesti Karpitosiizem
érta el. Miiszaki intézkedéssel és a Gazda-mozgalom joO
megszervezésével a rugdknal 8.7 szazalék, €ldrotnal jo
kihasznalassal 38 szazalékot, szegnél 3.4 szazalék meg-
talkaritlast értek el. A gradlinal 0.11 szazalék, bitor-
szbve'né] 0.78 szazalék megtakaritas mutatkozik, amit
ij szabasminta alkalmazasa és a szabaszat jo megszer-
vezése fett lehetdve. |

Megtakaritdsok:

hevedernél 18.6 szazalék,
rugonal 8.7 szazalek,
éldrotnal 38.0 szazalék,
szegnél 3.4 szazalék,
rugokotdzsineg 16.5 szazalek,
varrozs neg 9.1 szazalék,
rugovaszon 3.6 szaza'ék,
gradlinal 0.11 szazalék,
blitorszdvetnél 0.78 szazalék,
alapvaszonnéal 2.8 szazalék,
vattanal e

Az évi terv beinditasat a munkaverseny jobb meg-
szervezésével kezdtik meg, mérlegelve az 1952. évi
munkank tapasztalatait. A még
megisziintetésével gy kell megszervezni
hogy mar az év dlsé megyedében
évi terv teljesitését.

Takarékoskodnunk kell — f6leg az import és alap-
anyaggal — hogy a minbség fokozottabb emelése mel-
lett a megtervezés szerinti mennyiségeket legyartsuk,

munkankat,
biztositsuk az egész

<

miiszakfiaknak, 0jfiok-

- fennéllé hianyossagok

illetve a tervezett anyagnak egy bizonyos hanyadat
megtakarithassuk. |

Anyagtakarékossdg terén még hdrom vdllalat ért el
jo eredményt. '

Csongrddi Butorgydr: a feny6ilirészérunal gerendak
szabasanal a jo kihasznédlas eredményeképpen 2.0 sza-
zalek meotakaritast ért el.

Sdatoraljaujhelyi  Butorgydr: 6.0
takaritast ért el a flirészarunal. -

Ujpesti Biitorgydrndl: 0.85 szazaiék a megtakaritas
eredmenye.

Tobbi {izemeinknél
eredményekrél, mert ha
is megtakaritas, masik anyagnél tallépés jelentkezik.: Ez
i6leg a lombos flirészarura vonatkozik, aho tiillépték az
anyagnormat.

- Legsulyosabb q tillépés a hajlitott buforgydaraknal.
Ez annak tudhaté be, hogy osztalyon aluli arut kaptak.
melybsl nem voltak képesek a szabédszatnal olyan mddo-
sitasokat wvégrehajtani, hogy megakadalyozzak az anyag-
norma tillépését. | | |
- Az Ujpesti Biforgyarnd] megtakaritds feny6ianal
2.2 szazalék, melyet a tablakban wvalé enyvezésse] értek
el. Tolgyfiirészarunal 0.5 szazalék a tallépés, furnirnél
1.5 szazalékos.

A Budapesti Irodabitorgydarban butorlapnal 2.2sza-
zalék a megtakaritdas, az Angyalfoldi Bilorgydrban a
vegyes tombosfanal 12.4 szazalék, a bitoriapnal 5 sza-
zalék megtakaritast értek el. A tenyOliirészarunal kisebb
a megtakaritas, 2.2 szazalék, furnirnal a tallépésiik 4.8
szazalek, '

szazalekos meg-

Igazgatdsagi . szinten a megtakaritas:

feny6fiirészarunal - 0.028 szazalék,

nem . szamolhatunk be hasonlo
egyes anyagoiknal mutatkozik

egyéb lombosarunal 4.1 szazalék,

butorlapnal - 5.23  szazaiek,

Tallépés:

enyvezett lemeznél - 0.14 szazalek,

furnirnal 2.2 szazalék.

1953. évhen sokkal jobban kell megszerveznlink
munkankat az anyagtakarékossag (erén, de ugyan-

akkor a minGség javitasdval még soikkal jobb és tar-
tosabb biitort kell gyéartani tizeme'nkben.

DontSen fontos az anyagtakarékossag és onkoltség-

csokkentids mellett, hogy az 1953-as tervévet az akku-

“mulaci§ terén is eredményesen zarjuk,
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Korszerii gyorsfiirészelés a keretfiirészeken

A FATE oktdber havi ankétja

A szovjet gyorsforgicsolasi kutatasok hazai viszo-
nyokra valo atiiitetése érdekében magasszinvonali an-
kétot rendezett a I. Orszagos Faipari Konferencia ha-
tarozatai alapjan a FATE T. M. K. Bizottsdga a Miiszaki
és Propaganda Bizottsdggal egyiittmiikédve.

Az ankét messze kiemelkedik az eddig rendezett an-
kétok koziil azzal, hogy mérnoki szinvonalon folyt le a
vita, ami Iejl6d6 tudomanyos életiinknek egyik legszebb
jele. A magasszinvonalti elméleti vita emellett o'van sok

aikorlati- utmutatast fartalmazott, hogv szitkségesnek
artottuk a vita anyagat és a thozzaszdlasokat a »Fa-
ipar« hasibjain roviden ismertetni. |

Barlai Ervin el6addsanak ismertetése:

tasra. .

A fa gyorsforgacsolasardl lesz sz6, El6ljaréban meg
kell allapitanunk, hogy a fa gyorsforgdcsolasdnak kér-
dése keretfiirészeken mindméig megoldatlan probléma, s
a keretilirész fogazata mit sem valtozott. Folynak ku-
tatasok eisGsorban a Szovjetunidoban, azonban eredmé-
nyekrol még nem szamoltak be, mert a Szovjetunié ku-
watoi az eredményeiket akkor ismertetik, ha azok mar
az oOsszes kisér.eteken €s ellendrzéseken atmentek és a
konkrét eredmények kimutathatok.

Ezzel szemben a [émek gyorsforgacsolasidnak kér-
dése mar meglehetGsen elGrehaiadoti allapotban van.
Csakhogy a fa és a fémek gyorsforgacsoidsa kozott igen
nagy a Kkii:onbség, Ezt elsGsorban az okozza, hogy amig
a fa hasad, addig a fémek nem hasithatéok. Ezért a
iemek gyorsforgacsolasdnal szerzett tapasztalatokat a
fa gyorsforgacsoidsanal felhasznamni nem lehet. Ha
azonban a Szovjetunié és mas kiilfoldi allamok probal-
kozasait figyelemmel kisérjiik, feltiind, hogy a kisériete-
ket lgyszdéivan kivétel nélkiil megnagyobbitott mellszog-
gel és csokkentett szabadszoggel, illetve hatszoggel vég-
zik €s az uj szdgériékekke! jobb eredményt is érnek el
EgyelOore korflirésszel wvégzelt eredményes Kkisérietekrdl
van tudomasunk. - ‘

Ezek a tapasztalatok inditottak arra, hogy a keret-
firészek flirészfogazatanak foge.emértékeinek megvaltoz-
tatasaval probélkozzak. Ennek a lehetGségnek feltétleniil
van elméleti alapja.

Filirészeséskor ugyanis erdket visziink at a fara és
ezeket aktiv erdknek nevezziik. Ezek az er6k a haté-
erokkel nem egyenléek, hanem mint az emeld esetében,
bizonyos tényezdkke] befolyasolhatok. Ezek kozé a té-
nyezok koze tartoznak e.sGsorban a fog szogértékei.

Az aktiv er0k passziv erdOket ébresztenek és az ak-
tiv €s passziv erdk kozotti kiilonbség a teljesitmény t-
jan jon egyensiilyba. Feltehetd, hogy az aktiv erdket a

hatoerd vaitoziatasa nélkiill megfeleld attételezéssel no-

ve.ni tudjuk €s a passziv er6k, melyek a fa fajlagos el-
lena.lasa révén allandobb jelleglieknek foghatok fe!, nem
novekednek linearisan az aktiv erdkkel, mely esetben az
egyensulyi ailapot nagyobb teljesitményben juthat kife-

"

|ezesre.

Mindezideig cs ak az aktiv erdk megnovekedésének
kérdésével vo.t modunkban foglalkozni,
alakulasaval nem.

A Mérnoktovabbképzoben tartott edadasomban, va-
lamint a »Faipar« 9. sz.-ban ismertettem a ffirészfogak
ékhatasat. Ennek alapjan joggal tételezhet6 fel, hogy a
flirésziogazat ékként miikodik, hiszen ékalakftira. van ki-
kepezve. Ez esetben a kovetkezGket kell figyelembe
venni: |

1. Az €k hatasioka az ékszOgto! fligg. Minél nagyobb
az €kszO0g, annal nagyobb P erd kell ugyanolyan Pny
nyomoerdk atadasahoz. Az ott kozolt levezetés alapjan:

Ezen az el6adason egy elgondolds keriil megvita-

a passziv erok

P =2 Priy-sin*%—

EbbSl az kovetkezik, hogy kisebb ékszog ugyanazt a P
ﬁr?"ffkjo:bb hatasfokkal kozvetiti, vagyis a Pny er8k ndvel
hetdk. | | .

- 2. A nyomoerdk az €k oldalaira merdlegesek.

3. Konnyti- belatni, hogy az ék hatasfoka akkor a.
legjobb, ha a P erd axiometrikusan hat, egyébként a
{J{zy_berﬁ‘;k nagysdga nem lesz egyenld egymassal.

. abra.

P<p
X <

1. abra

A flirészelésnél a P er6 nemv hat axiometrikusan, ha-
nem a keretmozgés iranyaval szoget zar be, Ha tehat azt
akarjuk, hogy az €k jo hatasfokka] dolgozzék, arra kell
torekedniink, hogy az axiometrikus tengely és a hato-
er0 iranyvonala minél kisebb szdget zarjanak be,

Ez az okiejtés feltétleniil a kis szabadszog, illetve
hatszog szitkségességéhez vezet. Azt, hogy a P erdk ira-
nya Ossze essen az €k tengelyvonalaval, konstruktiv okok
miatt nem lehet elérni. Ellenben a szabad, diletve hat-
szoget mérsékelni lehet. btk

A hatszég minimalis értéke az elétoldssal  fiigg
ossze, Ha pl. 000 mm jarathosszra 50 mm igen nagy elo-
tolast téteieziink fe!, akkor a hatoldal £ 1

gy = i =),
500

értékkel elhajlé vonalon fog csiiszni a vagasrés aljan.
Ha figyelembe vessziik a rostok tagulasat és hasonlo
szamitassal kiériékeljik 1° 20-et az elGesésre, ha azt 10
ezreleknek vessziik fel 0° 40-et kapunk. A- hatszog mini-
malis értéke tehat _ | T b A g

| 5° 50" 4+ 1°20” + 0° 40’ = 7° 50"’.-

Fzen érték méllett karos siirlédasok is.!éphetnek fel,
tehat bizonyos biztonsdggal a szabadszoget 15°-ra- mére-
teztiik.. SR R

. A esfics, vagy ékszog értékét nem csokkentettiik,

=5°50"

mert a f{irészpenge anyagdnak a mindsége azt aligha

teszi lehetové, Azért az ékszoget 45°-ra terveztiik
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.. A mellszog a két ¢l6z6 szog €rtékébo! adodik, mert
e harom Szog ﬁcwuttes értéke 90%ot ad. (Szabadsmg—l—
elosmﬂ'—Lme szocr) A mi peldanknal

— (15° 4 45°) = 90° — 60° = 306°

A tmellszog
u. n. forgacsolasi sik. A -gyorasfforgﬂacﬂa&nal ugyanis a
forgacsolasi sik nem eshet egybe a szerszam mozgasa-
nak az irdnyaval,- mert ez a nyomoellenaliast rendkivii
megnoveli, Vagyis miné]- nagyobb mellszoggel dolgo-
zuﬂk annal kevesebb erd kell ugyanakkora fmgacsolam
teljesitményhez. Ha mellszég értéke 0, mint pl. a derék-
szogli fogazatnal, a forgacsokat a2 szieré@ziog a tomoria
iranyaba nyomyja és ezaltal az ellenallas. rendkiviil meg-
nd. A gyorsforgacsolas alapja tehat, hogy miné! mere-
dekebb legyen a Pny vonal, ami csak -  nagy mellszog
esetén €rhetd el.

Ezen az alapon harom variansra

kiszé.miit.ottuk a
nyomoéerdk alakuldsat, éspedig: s

nagysaganak fontossagara ramlaﬁlt az -

| szabadsz8g ( 5 éi{s'zi:ig | " 5 fnellszﬁg
T - -‘I:- @ _ i ﬁ
L. SE ‘ 2 5 30°
L EE A Al o 408 e 3"
IT1. 10° 40° e 40
A kovetkezd lépcsOGben azt kellett megallapitani,

hogy a Pny erck ezek mellett
hogyan alakulnak?

Ha az er6k alakulasat vizsgaljuk, akkor sinus tétel
alapjan (lasd 2. abra),

a szogertékek mellett

P"!’; : quorgo!cﬁa/ a-:5 Sajﬂ-

2. 4bra s

P +$in (a-{-B—I—B)

sin «

TL P. Si'n ;({3 —}—*E‘i)?‘
' 'siﬁ-_'c{:' |

és Pm

Puy =

tg 6 = — .
h

aho! ‘e ‘az eldtolast, pedig a jarathosszat jelenti.

nak.

i — g el i il

- Ha P = 100, e = 20, h =500, akkor & = 2°,
és ebbdl a képletbsl az alabbi értékeket kapjuk:

szabadszOg| ékszog | mellszd , ..
St '.i. i E o 5 ? : Py, Pays Megjegyzes
2l AT R o ey At g | 2 |
- 40° 50° 0° 4 '103-.|. 4,6 i Derékszogl fog
5% = | HEE |-_ s -3
< 22 O 45° 10° L IPY | -256,1 Dolt fogak
TSRS e L ST
—r == | il = | - i
f5%- - | A0 (LTS gee e 1587 T3
2 dean e TR, S A T :
10° 40° ! 40°, > (> 154. | 104,7 |

Amint lathatjuk, az aktiv erok lényegesen noévei-
het6k, azonban az is nyilvanvalo, ha a hatderoket az el-
mozdulas iranyvonalaira VEMTJH‘I{ hogy az er6k mind-
két iranyban széthiizé jellegiliek, amibsl kovetkeztetni
lehet az €khatasra. 3 8

Ezeknek az elgondolasoknak az alarpjan
tettem meg azt a focralamt mellyel a harosi fiinészen
probat tﬂ-ttunk A proba arra szoritkozott, vajjon az elv
eoyaltauabaan helyes-e? Az els§. proba viszonylagosan
elég jol sikeriiit, mert 4—6 mme-es lizemi elGtolas helyett
11 mm es elotolast értiink el. Mutatkoztak azonban hibdk
is, pl. a fog nem tartoita eléggé a terpesztést. Klémens
Bélg szaktarsamnak tartozom koszomettel azért, hogy
ezeken a nehliézségeken atsegitett és az 8 nagy gyakor-
lati” tapasztalata seglbsegevel sziiletett meg az “a fog-
alak, melyet itt rajzban bemutatok

szerkesz-

Kisérlel/ kereff urészfogazaf rgjza. (x)

: an:frm (T : "
’ .ﬂf- AL | t =0 mm , _ = J
ﬁ-Jc?l' hI7 mm
{ f5° “redomm
r JE mm | ‘l.;';’ﬂmm‘"
3. abra

Ezt a fogalakot a 1koze110v0ben kiprobdljuk. Sajn.i:
lom, Hooy az értekezlet  eldtt ez mnem sikeriilt, mﬂrt
akkcrr modomban lett volna méar az eredményekrdl be-
szamolni, vagy esetleg az eredmeénytelenségrol.

A miésik teljesitményt blefalyasoro tényez8, mel yet
annakidején felvetettem, az elOtolas €s elGesés kozott
fennalld oOsszelliggeés kérdése. Ezzel azota nem fogial-
koztam. Ugy Ludom hogy ezt a kérdést a jelenlévd kar-
tarsak hozzaszélasaikkal kiegészitik, e:zert erre a magam
részérél nem térek ki, hanem atadom aszét a kartarsak-

Dr. Pallay Nandor egy. tanar hozzdszélasa:

Hozzész6ldasom soran a keretilirészlapok -fogszer-
kezetének kérdésével, tovabba az el6lolas és a pengék

elhajlasa kozott szuksegas osszeflig G'és kérdésével‘kiVé-
nok foglalkozni.

Az eldads foglalkozott a ikeretfureszpengekﬂel 5Z0-
kasos fog'pmfilokkal a -kiilonbdzé fogaknal jelentkezd
jellegzetes -szogériékekkel és az - ékelmélet 'térgyaléis'a
soran ramutatolt az ¢kszog €s a mellszog helyes nagy-
saganak fontossdgara. A msuasusmget (ek»szc)g) illetlleg
teljesen egyetértek az elbadé -ama. megallapitasaval,
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hogy minél kisebb a csficssz6g, annél jobb az €khatas,
helyesebben konnyebben hatol be a faba és igy kevesebb
energia sszitkkséges a filirészeléshez. A flirészelés szem-
pontjabol a csucsszognél még magyobb fontossdga van
a mellszognek. Altalanossdgbhan azt mondhatjuk, hogy
mine] nagyobb a meliszég, annal konnyebben f{irésze-
link. A mel.szoget azonban csak a csficsszOg rovasara
nove.hetjiik; ha pedig eziltal a fogcsiics igen meggyen-

gul, akkor az letoredezik. Természetesen annil kedve-
zobb a flirészeiés, miné] nagyobb a mellszdg, — mi-

utan a mellsz0g nagyobbitdsa csak a csiicsszdg rovédsara
torténhet, azért, hogy a fogcsiics allékonysdgat b'ztosit-
hassuk, a fog hatvonalat 4ortvonalban kell kiképezni.
Ez a torekvés eredményezte a farkasfogazast, me'ynek
egyetlen céija a fogcsiics erdsségének biztositasa. A

meilsz6g nagysaga  keretfiirészpengéknél  altalaban
10—20 fok kozott valtozik.
A fiirészelés szempontjabol azonban nemcsak a

csticsszognek és a meliszognek van jelentBsége, hanem
nagy befolyast gyakorol a fiirészelési teljesitményre, a
hatsz0g nagysdga is. A hatsz6g mnagysdga nem lehet
kevesebb 10 foknal mert kiillonben tliisagos nagy siirlé-
das lépne fel, s ez nemcsak a fiirészelési te'jesitményt
csokkentené, hanem nagy energiaveszteséoge] is jarna.
A gvyakoriatban a héatszoo értékét 15—30 fokkal veszik
fel. Egyébként a cslicsszog €s a hatszog értékének mindig
90°-nal kisebbnek kell lenni. A fiirészfogak jellegzetes
szogei mellett, éppen a kedvez&bb fiirészelés érdekében
fogla’kozni kell a fogméretek koziil fogosztissal és a
togmelyseggel, tehat azokkal a tényezdkkel, melyek kdz-
vetleniil hatast gyakorolnak a teljesitményra Elméleti-
leg és gyakorlatilag egyarant megéllapithatd, hogy
annai; kedvezéhb a fiirészelés, minél kisebb fooosztédssal
dolgozunk és ez nyilvanvald is, mert egy és ugyanazon
vastagsagti ronk fiirészelésénél kedvez8bb a munka
szempontjabol, ha a metszésnél ugyanazt a munkéat tobb
fog végzi el, mert eziltal a fogcsiicsok nincsenek
annyira igenybevéve. Az (ijabb pengéknél a fogosztés

24—30 mm, a fogmélység pedig 16—22 mm. A fogosztas

és fogmélység csdkkentésével nem lehet tlilsdoba menni,
mert akkor nem marad elegend6 hely a képz8ds flirész-
por elhelyezkedésére. Végeredményben a fooméretek és
a je.legzetes szogek helyes magysigat illetSles egyet-
értek az elGadd felfogasaval.

Barlai eivtars is hangsiilyozta, hooy az eldlolas és
a Ilirészpengék elShajlasa kozotti oOsszhang bhiztositasa
sulypont’ feladat a keretfiirészek teliesitménye és ennek
kovetkeztében népgazdasdgunk szempontjabd! is,

Ha az el6tolas nagvsaga valtozik, valtoznia kell az
ehajlasnak is, mégpedig magyobb elGtoldsi sebesség-
né]l a pengéknek is nagyobb eléhailast ke!l adni, e!len-
kezOleg pedig, ha csdkken az e'Gloldsi sebesség, kisebbi.
teni kell a pengék eléhajlasat is.

Az el6tolas nagysdganak kérdésével foglalkozva,
eloszor is nézziikk a Szovietunioban hasznalatos szami-
tadsi modszert. A Szovjetuniéban az elétolds nagysdgat
mindig a [6tengely egy fordulatara vonatkoztatidk s
igy az egy fordulatra es6é el6tolas nagysaga Orlov sze-
rint (eredeti betiijelzéssel) |

o BT ST MO Rl 2 g
t

ahol » A« az egy fordulatra es6 el6tolas »H« a keret
emelkedése, »f« a fogosztds mm-ben, se« pedig az egy
fogra esd forgacsvastagsdg. Meg kell azonban jegyezni,
hogy a »t« fogcsiicstdvolsag duzzasztott fogakra vonat-
‘kozik, mig a terpesztett fogaknil »f« helyett »2f« értéket
‘kell behelyettesiteni. A képletb6] kovetkezik, hogy az
elotolds nagysdga egyenes arianyban van a keret emel-
kedesével és az egy fogra esd forgdcsvastagsiggal,
elenben forditottan aranyos a fogosztissal. |

A képietben szerepld tényezdk kozill a keret emel-
kedése (H==2r) és a fogosztas lemérhets, nehézséoeket
csak a forgdcsvastagsag meghatarozdasa okoz. A for-
gacsvastagsdg meghatirozésa torténhet empirikus  kép-
lettel, vagy pontos szamitéssal,

——n =

Voigt az eldtolas meghatirozisanal abbé! indul ki
miszer.nt akkora legyen az el6tolas, _
tlirészpor a fogkozteriiletben el tudjon helyezkedni,
tehat el0szor is meg kel allapitani a fogak altal le-
metszett forgacsok térfogatat és az egy fogra esd f{irész-
rés térfogatanak azt a részét, amelyet a fiirészfoo nem
tolt ki. Anelkil, hogy foglaikoznank az oOsszefiigigés rész-
letes levezetésével, az alabbiakban Voigt utdn megadjuk
a forgacsvastagsag ertékét terpesztett és duzzasztott
logakra. Tehdt az egy fog altal lemetszett forgacs wvas-
tagisaga (g) az el6tolas iranydban. meérve; @ terpesztet!

r
r

hogy a képz6do

togaknal: |
g = __%__1__ ' b ‘*C ) '
L b-m -2 ;
duzzasztott fogaknal: |
e ] S 2+ C )
Ab-m 2 |
~ahol 1 = a jogmélység mm-ben; a fa lazuldsi tényezdje
vi« (Vogt szerint  puhafdkndl 3.6—5.0, keményfakndl

»m« @ mefszesi
a pengevastagsag mm-ben,

pedig 4.5—55) »b« résbéség mm-=-ben,
magassag mm-ben, »C¢
r a fogosztds mm-ben.

A fordulatonkénti el6tolés

nagysaga pedig a leve-
zetés eredménveképen:

terpesztett fogaknal:

€n= H'g ég
2.t
duzzasztott fogaknal:
ey = L
{
az elotolas nagysagara levezeteit Voigt-féle formula

teljesen megegyez k a Szovjetuniéban hasznalt képlettel,
a képietben szerep:id forgacsvastagsag megallapitdsara
empirikus képlietek is adllanak rendelkezésiinkre. Ilyen pl.
a Rejto-féle

AT i

amely szerint a forgacsvastagsag csak a pengevastag-
sag fliggvénye. A Rejté-f€le empirikus képlet nem adhat
fheTy-ess eredményt, mert nem kétséges, hogy a pe.age-
vastagsagon kivi] a logméretek is befolyasoljak a for-
gacsvastagsagot,

Ha mér most akdr az Orlov-féle, vagy akar a Voigt-
féle képlet gyakorlali hasznilhatosagat vizsgaljuk, meg
kell allapitani, hogy a képlettel meghatarozott elbtolisi
ertékek 10l alacsonyak, sokkal kisebb értékeket kapunk,
munt amelyet a gyakoriatban a keretilirészekné] még
alkaimazhatunk, ané.kiil, hogy az a fiirészelt feliilet mi-
noségének rovasara menne. Ennek okat abban latom,
hogy mind az emp rikus képlettel, mind pedig a Voigt-
[€le pontos szamitasi moddal meghatarozott forgacs-
vastagsag tialkicsi. A Voigt-iéle képlet helyes elven van
ftelépitve, hianyossaga csak az, hogy a forgicsvastag-
sag megallapitdsindl szdmol a  lazulasi tényezdvel.
Braunshirn szerint helytelen, ha a résvoiumen megéilla-
pitasanal a lazulasi ténvezovel szamitott f{irészpor tér-
togattal szamolunk, mert a fellazult fa, akar a fogkoz-
volumenben, akidr a penge és a fa kozott helyezkedik el
képes arra, hogy egy hizonyos nyomast felvegyen, anél-
kiil, hogy ez a nyomas a flirészpenge teljesitGképessé-
gét befolyasolna. Ha tehat a forgacsvastagsiag kiszami-
tacara levezetett Voigt-léle keépletben a »4 « lazulasi
tényez6t elhagyjuk, helyes elGtolasi értéket kapunk.

Az elétolas kiszamitasara szolgédlo tovabbi eljara-
sokkal nem kivanok foglalkozni, miutan azok a gyakor-
latban nem valtak be. |

Barlaj el6adasa alapjin tisztan all el6ttiink, hogy a
pengék ehajlasanak célja az, hogy a jarat alatt vég-
zeridd munkat megosszuk a metszetben miikodd fogak
kOzott, azonban nem csak az egyenld munkamegosztist
kell biztositanunk, hanem azt is, hogy az fiiresjarat alatt, .
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-mikor a keret felielé mozog, a
részt a metszésben, helyesebben me érintkezzen a [iirész-
vagat aljaval. Ismeretes mar az is, hogy az egyenls
munkamegosztids Dbiztositdsa a kiiloniéle . el6toléberen-
- dezés-tipusoknal kulonb6z6. Azt -azonban, hogy az tres-
jarat alatt a fogakat {felszabaditsuk g mnegativ munka
a.0l, csak tigy érhetjitk el, ha az eiétolas kezdetét a kii-
16nb6z6 rendszerii kereteknél helyesen szabalyozzuk be.
FHogy ‘a kivant célt elérhessiik, az tires jarat alatti elG-
tcidsnal az elGtolds nem kezdodhet az uresjarat kezde-
tével egviddben — a munkajarat alafti el6tolasnal az
elgtolds nem tarthat a jarat teljes belejezéséig, hanem
az es0 esethen [ékezziik a jarat elején, a munkamenet-
ben vald el6tolasnal pedig a jarat végeén. A fékezéanek

a mértéke megaliapithaté abbdl az Osszeliiggesbdl, amely

a Veret 4ital meotett fit s a forgatd elfordulasi szoge
(a) kozott fennallt, amely Orlov szerint:

S=R-(1 —ccs a)
R—S S

b e

| | R R
ahol »a« a forgato elfordulasi szoge, »R« a forgato
sugara, »S« pedig a penge altal megtett Git, a képlet
gvakorlati a'kalmazasanal »S« értékét terpesztelt fogik-
nal 2t értékkel és duzzasztott fogaknal »t« értékke] vesz-
sziik fel.

Emlitettiik mar, hogy a keretitirészektol jo teljesit-
ményt csak akkor varhatunk, ha az elotolas €s a pengék
exéhaildasa kozott teljes az Osszhang, azaz ha valtozik

ahonnan :

__COS o —

az el6tolds nagysaga, véltozni kell a pengék eléhajlasa-

nak is. Ami pedig most méar az eléhajlas gyakorlati
nagysagéat illeti, utalunk a Szovjetunioban kovetett gya-
korlatra, Orlov szerint: o

1. A munkajanrat alatti el6toldsnal a pengék elhajlasa
egvenld az egy fogra esd fomgacsvastagsaggal, azaz
2--3 mm.

2. Uresjarat alatti elétolas esetében a flirészpenge
“eléhajlidsa eayenld az elGtolas nagysagaval.

3. Folytonos el6toldsnal a pengék eléhajlasa egyenld
az egy fordulatra es§ el6tolds felével -- 1—2 mm.

Az eléhaijlas ovakorlati biztositasat és kivitelét
Barlai részletesen ismerteti és 1oy arra nem kivanok
kitérni. A jovo fejlodése mindenesetre odairdnyul, hogy
az. ni keretffirész-konstrukcioknal = automata berendezé-
sek biztositsik az el6lolas valtozasanak megielelo elé-
hajlast. Ma még, kiilonosen Maoyarorszagon — ilyen
keretf{irészek nincsenek hasznalatban, az eléhajlast a
pengecserék alkalmaval kell biztositani. Miutdn azou-
ban az el6tolds nemr csak a felfiirészelt fafaitatol, a
f{irészronk vastacsacatol és a pengeosztastol fugeg, ha-
nem va'toztatn® kell az eldtolast fiirészelés kozben is,
nyilvanvald, hogy az eldtoldas és a pencek eléhajlasa
kozotti Osszhano dnbedlléd szabvanykésziilékek hianya-
ban a hazai keretfiirészeknél csak részben biztosithatd.
tehat csak bizonvos hatdron beliil érvényestil az oOssz-
hang biztositdsabdl sziarmazé maximalis teliesitmeény.
E téren davit'as csak akkor varhatd, ha Ilirésziizemeink-
ben minden{itt modern keretfiirészek nyernek majd alkal-
mazast.

Szabé Dénes hozzaszolasa: |

Bar'ai elvtiars mérndktovabbképzdn tartott eldada-
sanak hatasara kezdtem bdvebben foglalkozni ezekkel a
kérdésekkel. Van egy-két olyan pont, amiben eltér a
véleményem az itt elhangzottaktol, -ezért - kotelesség-
szeriien felvetem ezeket, hogy Gjabb tampontokat adjak
a tovabbi kutatashoz. _ |

Az elsé kérdés, amivel foglalkozni ohajtok, az, hogy
véleményem szerint — mnincs teljes €khatds. Amikor a
fiirészfoo a faba hatol, a fogesiicsa ékszeriien hatol be,
‘de a foo oldalakon tiszta nyirds lép fel. A passziv erdk
legv6zése szempontjdbol a myirderék a magvobbak. A
vasipari forgicsoldsi elveket a fanal mem lehet alkal-
‘mazni telies mértékben, mert a fanal az osszelliged
sejtek elvdgds esetén, az évgylirliknek megfelelGen szét-
“esnek. Ez esetben a forgdcsolas sikjanak: hatasa kisebb,
mint a vasnal és a mellszdog kisebb lehet' (15°—20°)

logak -hata ne vegyen

A pgatter fiirész-munkaja két . tényezotdl ilgg: az
egyik a forgacsolasra (ffirészelésre) forditott munka, a
masik a Ilirészelésnél tellépd suridédo erd, azaz .

M= M; + M,

ahol M; a forgacsolasi munkat .
M, a surlodasi munkat jelenti.

A M; nagysaga az eldtolas értékétol idgg, mert
minel nagyobb az egy ifogra es6 fongacsvastagsag, annal
nagyobb kel] hogy legyen a flirésziogra hato aktiv erd.
Ez megkivanja, mint mar Pallay kartarsam is mondotta
—, hogy a fog kialakitasanal a megieleld iszilardsagi
értékek miatt a farkasiog alak a helyes. Ebben a tekin-
tetben helyeslem a kialakitott 01j fog alakjat.

Ha megvizsgaljuk az M, tényez6t, akkor a szovjet
irodalom alapjan a kovetkezoket lathatjuk: ‘

Fényképielvételek bizonyitjdk, hogy a keletkezett
forgacs (fiirészpor) még a sztahanovistaknal sem {0lti
ki teljesen a fogiireget. |

A forgiacs a lemetszés pillanataban a vagdéél mentén
halad elgre, majd amikor a fogiireg faldhoz €ér, meg-
torik, A torés kovetkeztében kettévalik, egyik résza az
lireg belsejébe szorul, a masik része hozzaszorulva halad
tovabb. Ez a folyamat édllandéan ismétiodik. (4. abra.)

|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

4. abra

A felsé forgacsok az alsokat .Osszenyomfjak, mert a
forgacsolé erd (Pny) a forgacsot a fog mellsé €léher
szoritja, amely befelé nyomja a levagott forgécsot.
Ennek az a kovetkezménye, hogy az abran jelzeit for-
cicsolasi sikon tiil (A—A) a forgaecs nem helyezkedii
el, hanem t0morii] a fogiireg belsejébe. :

Az oOsszenyomiasnal az elején a puha, laza, ureges
sejtek konnyen nyomoédnak Ossze €s ilyenkor a M, Kicsi.
Ha az elGtolas nagy, vagy a ronk atmérdje vastag, akkor
a nyomoéerd varatlanul megnd, az 6sszenyomott forgacs

L
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kitolti

: a . foglireget €s odanyomédik a .fﬁr»érs;zﬁ-m oldala-
0Z. - Ry

Ez a surlodas igen tetemes lahet amit magam is

eszleltem, hogy egy tfnzcmyos mmkvastagsagon tul, mely
teljesitmény roha- -

megegyezik a ]aratmagassaggal a
mosan esik.

Visszatérve: a fog alakjara, ebbdl:az kovetkezil;, a
forgacsolds sikja (4—A4) a forgdcs .ezen. tulajdonsaga
mialt helyesebb, ha vagas urarnyaval kisebb  szOget zar
be,- mert{ nagy mellszogné] a togureghol az A—A vonal
altal hatarolt rész is Kisebb lesz, tehat a sur.0das treg-
novekedése hamiarabb lép fel. Ezért javasolom ezenszog
srtékéy 15°—20°-ra, masresmt a nagyobb. hatszog afuresz-
por kihullasanal is elényosebb.

Ha az 1] fc:-gs&mal a nagy floglavot nézziik. meg-
allapithatjuk, hogy az j6 a duzzasztott fogaknal, de egy
terpesztett pengénél az eldtolas kétszer
ezért - a fog stabilitdsa gyenge lesz.
fogaknil nagy a tavolsag, konnyen lehet, hogv nagy
elotolasnal meg fog futni. Véleményem szerint te“pebz

tett fognal ‘a 30 mm-es értéken nem lehet talmenni.
-~ Természetésen az 11j fogprofil jésdgat a - kisérletek

dontik el de sziikségesnek tartandm a magam részérgl
a kisérleteket ebben az iranyban is- klte:rjefsz“tefm

Csakany Sandor hozzdszodldsa:

kapcsolodik  Szabé Dénes elvtars altal elmondottakhoz
és valosziniisiti a teljesitménycsokkenés feltétlen bekowet-
kezeset, mihelyt a ronkatméro eléri, ilietve thihaladja a
]arath&sszat Ezért mutat a tehesﬂmanyt abrazolo para-
bola er0sen visszaesd tendenciat.

Mar el6ljaréban leszogezi, hogy a jarathossz nagy-
sdga csa'knem olyan déntben befolydsolja a fiirészelést,
mint a fordulatszam és kijelenti, hogy ha az ipar :eﬁljut
odaig, hogy 1j, %orszerii flirészt kell epl’tenunk ugy
arra ttorhe;kszmnrk hogy necsak a fordulatszama legyen
az edd ginél macrasabb hanem a jarathossz is lényege-
sen novelendo mert igy a termelékenység fokozodik és

a hosszii ]aratnal kennvelbben eiti ki a flirészpenge a
keletkezett f{irészport, mely komoly fékezBje a teljesﬁ-
mény fokozhatosdgdnak és l{er@kkﬂtOJe a megfelel6 fog-
pmfﬂ kialakitasanak.

‘Hosszirany(i vagasnal elonyosen csakis diilt hegyes-
fogl, vagy ennek egy vallfaja a diilt hegyesfogu farkas-
fog haszna'hats, mely terpesztés utan egyenes £lezéssel
koszoriilenda. Hos:szlranyu vagas esetén mem keletkezik
osszefiiggd forgécs, még nedves fa flirészelésénél sem,
mert ‘az &l elmetszi a fa rostjat a forgacs varstagségé*

nak megfelelden és a fognal dellépG erdkomponens a
keletkezett firésze'ési forcracso-t a fog mentén a fog-
firbe tereli, Miutin a fallazitott flirészforgacs részére

sok hely biztositandd, helyeslem Barlai elvtars elképze-
[ését, mely a fogoszias novelését egvik donté faktornak

tekinti a gvonsfiirészelés kisérleteinek €rdekében, A ke-

resztiranvi v’ég‘é:snal elonyosebb, 86t egyenesen sziiksé-
oes a derékszoof,
tésa. Ilven esethen az olda'éleket is ki kell képezniink,
melvek hivatva vannak a fa rostjait elnyirni, mert ezen
é'ck kiképzése nélkiil nem forgacsolds, hanem tépés, sza-
!kttés jonne létre. A diilt heg'ves ﬁognal nincs sZukrs&ﬂ'
mas €l kiképzésére, mint amely a cslicsnal keozod{)tt
ugvanis ez a rovid kis é!darab hamarabb éri a Fa hossz-
irényi rostjait, mint a melloldal barmely része &s ioy a
forgacs elmetszése negtorténik az oldalélek miikdodése
nélkiil is. Ezért kell a *hosszxranyu flirészelésné] mrell
szoget, vagy masként elhelyezési szOget kiképezni, mely.
nek nagvsaca a gvakorlat szerint kemenyfa.k esetéhen
15° és puhafaknal 20“ koril van.
. Az ankét maBuoIdlk kérdéséhez hozzaszdélva, nem
vitdis hooy az e'Besésnek kévetni' kellene az elGtol s
miértékét, ez azonban: csak akkor wvilhat valosagga ha
kerete'nk rendelkeznének olyan onmiikod6 szerkezet(
dontésszabalyozdval, mely az elGtolas mértékének val-
‘fozéasaira azonnal reagalna.
“ . Jelenleg mewe‘egszunk azzal, hogy a napi ronk-
*vastagsagaﬂa ak megfeleld don‘te&at]agot blztosﬁsunk
lemnadyﬂbb elGtolas érdekében, - -

olyan nagy és’
FHa a terpesziett

illetve a tominaszogii fogprofil kialaki- -

amelyek sziikségszerfien
van tehat az a bizonyos hatau- amelyet nem szabad tl-

‘gadni a Teldolgozott fa anyaga

Faipar III. évf. (1953),-2. sz.
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-—A flirészelésnél - {okéletes - Osszhangban kell lenni az

- eiOtolasnak, az elédontésnek és az elbtolds kezdetének a

teljesitmény érdekében.

E végbfl. minden keretiiirész melleit felfliggesziett
tiblara a csarnokmesternek fel kell irni a napi penge-
beosztas mellé az atlagos eldtolds és  dontés mértékét
jelz6:, szamokat is. Ezt egyebkent tobb -egyeéb utasitassal
a rovideseri megjelend 'miniszteri rendelet fogja e!Girni’

Megallapitotta végiil Csdkdny elvtirs, hogy mnem
hive teljes egészében annak a telfogasnak, h@gv a Tirész
fogazata, mivel az ékként van lﬂke ezve — ékkémt is
mitkodjék. Inkabb Rejtd elmélete alapjan all, mely sze-

rint a terpesztett fo,qgal valo fureszeles, nagyﬂlo fora-
gaCcS0Las., ;

Dr. Pal_lay altal emlitett 0.17 lapvastagsagnak meg:
feleld forgacsvastagsag megallapitasat Rejtd elmélete
alapjan csak mint kuriozumot hozza .fel, kiilonben annak
értéke Rejtd szerint a lap wvastagsaganak felére teheto,
ami kb. 1.1 mm atlagvastagsiag, mert ilyen forgacsvas-
tagséag -mellett még a keresfkedrelmu flirészaru simasaga

a memnrmdett hatar(m beldil wvan,

A Szolnokon 1év6 korszer{i, de hidnyos iizetnen-
kiviili keret kikompletirozésa folyamatban van és annak
elkésziilte utan ha az felallitdsra keniil, a kisérleteket
ezen a korszerli gépen fogjuk végezni, mely esetben a
terpesztett fogak me'lett kikisér! etezziik a duzzasztott
fog alkalmazasanak koriilményeit is. - ?

Klémens Béla hozzaszolasa:

- Mielott ratérnék a szobanforgo- ffirészfogak vagasi
Kapacitasara; szeretnék egy  felmeriilt hamis -difini-

ciot tisztazni. Tudniillik, helytelen az a felfogas, hogy
itt a filirésziogak fgynevezett profiljaban, llletver for=

majaban - keressiik ‘a konn{)ebb vagast, avagy “a '16bb-
termelés megoldasat Tisztaban. kell lenniink azzal, hogy

mas a fogprofil €s mas a fogak szogeinek a beosz’lésa
itletve azok elhelyezése a fuu'eszrfm'akan A profil az egy-
szeriien a fogak f{rrmajat Jele:nrtt és nines be:fcalyassal a

“termelésre.”

Vegyilink eﬂ'y ugynevezett farkarstfo format, ami kii-
lonben egvezik a most itt vitatott ke:re’cfuraazfocrgal A
farkasfogti flirésszel ugyaniigy lehet hossziranyban, mint
keresztiranyban flirészelni, de ugyanakkor nem mindegy,
hogy mekkora a me”szoge az egyiknek ©€s mekkora a
mésiknak, tehat nem a fog profiljatél fiige a vagéasképes-
seg, hanemi a fogak szOgeinek a beosztasatol. Tudoma-
nyosan 11'1’11I1dl621d*&13' nincs megallapltva hogy melyik fog-
forma a legjobb;” de a g'yakorla”c beblzopyltoftaq hogy
melyik a' legjohb mell- k- & szabadszdg, mely Sz0gek
Szorosan 0Osszefligonek e:gymnasaa'l A kiinduloe pont min-
dig a fognak a mellszbge, tehat ugy az €k meg a csilcs-
szaocr 1lletve szabadszog, csupan csak ifwgﬂgvenyef
me'! szoﬂnek és ezért mindkettSnek teg van Szabva 3
hatara gy lefelé, mnt folfelé, Ha mi egy bizonyos fog-
profilnak egy 35 fokos mellszéget adunk; tigy nem mind-
egv, hogyv mekkora -az ekszocﬂe és mekkora a csiics-
szoge. Egy 35 fokos mel]smggeﬂ a most hamznaJatban
16v6 keretifirészfogakat nem lehet alkalmazni, maga’ ‘a
hatszog 34°, mert ezaltal legydngitenénk a fog stabili-
tasat, letve az ekszoget. Ez esetben a . fogbazis nem
tudna ellentalini amkkal n omoﬁlatasofkkal szemben,

fel]-es nek a flirészelésnél. Itt

lépni. Egy masodik példa: Telcryuk fel, hogy
kemény fafajtat kell felvagn tehat a leger%ebb fog-
bazisra van sziikségiink, ve;cwufnk egy 20 fokos mell
szoget &s egy 15 fokos szabad-, ‘illetve cslicsszoger, mi
torténne aldkor kapnank egy 55 fokos ékszoget, de
ugyvanakkor csdkkentettiik a foofirt és ezzel el zarhu‘k a
fiirészpor utjat. a fogak: kéziil. A fogiirnek éppen olyan
fontos szerepe van a vagésnial, mint “akar a mell-, vagy
a héatszognek. Tehat ez esetben nem lenne kép es hefo-

o4bbl a kepmdott hirom-

egy nagyon

5tszorbsére fellazult fiirészporanyagot. A fogfirt azon-
“ban 50*hasem szabad csak lefe'é mélyiteni, nlletvee nem
antiyira,. hogy a mar emlitett fogalapot -legydmgitsiik

vele! Annak ellenére,” hogy a fog ékszogének megvan a
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45 foka, a fogmélység lefelé vald
ben az nem terpesztésallo. | e

~ Barla; elvtars elgondolasa a fog szogeinek beoszta-
sat ilietden annyiban 10j, hogy a kereti{irészlapokon
mindez deig seho! sem fogla'koztak vele. Most még meg.
jegyzem, hogy ajanlatos lenne egy olyan fogtipust kidol-
gozni, amely tipust fel lehet hasznalni a duzzasztésra
Is, mert én kitartok amellett, hogy a duzzasztott fog
~ sckkal jobh, mint a terpesztett, stabilabb & nagyobb az
elotolasi lehetSsége. (Példaképen felhozom a Szovjet-
unioban mar bevezetett duzzasztast a keretfiirészlapok
fogainal.) Azonkiviill ismerem gyakorlatban a svéd, a
kanadai, a délamerikai fafeldolgozd tizemeket, ahol mar
tobb éve duzzasztjak a keretfiirészlapok fogait. |

. _Ahhoz, hogy a fiirészfogakat duzzasztani tudjuk, a fog
mellszogének sokkal nagyobbnak kell lenni, .mint a ma
haszna’atban leve keretifirészlap mellsz6gének. Az aki
‘smeri a duzzasztas ‘technikajat, az tisztdban van azzal,
hogy a duzzaszid apparatus tengelye excentrikus, ilietve
tojasdad alakli és ennek a tojasdad alaki tengelynek a
foemell ala kell illeszkednie, tehat a mellszognek eléggé
diiltnek kel! lenni. Ellenkezd esetben az excentrikus ten-
gely az atfordulasnal nem érné el a fog hegyét, tehat nem
duzzasztana. Ahhoz, hogy elérje a fog hegyét, annyira
bele kellene nyomulni a fog mellrészébe, hogy azt duz-
zasztds helyett széjjelroncsolna.

Visszatérve a duzzasztott fogak nagy elényére, javas-
lom, hogy az ankét hozzon egy hatarozati javaslatot az
iranyban, hogy az i'letékes minisztériumok tegyék lehetdvé
ugy a duzzasztolt fogak, mint az Ujtipust keretfiirészlap-
fogakkal valo kisérletezést. Nem ldtom be, hogy miért ne
valna be hazankban az a fiirészelési mddszer, ami a Szov-
jetunioban és mas orszagokban mar négen bevilt.

- Ha ezek a kisérletek bevialnak — mint ahogy meg-
gyozodésem szerint be fognak valni —, nemzetgazdasa-
gunknak sok-sok millié forintot takarithatnank meg és
ezze] is elobbre vinnénk otéves terviinket. |

Meg kel] még jegyeznem, hogy az ftijtipusiti fogak éle-
sitési mddszerét csak 1gy tudnank megoidani, ha erre
vagy egy specialis szerkezetii koszoriigépet kapnank, vagy
pedig a meglévs gépeinknek az excentrikus pengéjét oly-
modon alakitanank at, hogy ezeket a fogakat ki. tudjuk
koszoriilni. Tudomasom szerint a legtobb €élesitégépeinkkel
nem lehet csak 25 fokos dontést adni a mellszoonek, tehat
gondoskodni kell arrol, hogy kellGen leoyiink felszerelve
olvan gepekkel, amelyekkel a sziikséges 30 foku és annal is
nagyobb mellszogeket is el tudjuk érni. Egyben javasolom,
hooy az ez €vi orszagos faipari konferencian benytijtott
inditvanyom felett dontsenek az illetékes helyen és hata-
rozzak meg a flirészfogak maximalis terpesztési nagysa-
gat, amely kemény, fagyott és mesterségesen szaritott
faknal 0.5—0.6 milliméter, a nedves és puhafdknal 0.7—0.8
mitlliméter legyen maximalisan. Ezen terpesztési méretek
betartasahoz és keresztiilvite'éhez feltétleniil sziikséges,
hooy az ¢€lesitd miihelyek kelld szerszamokkal legyenek
ellatva, Ha szamitasba vessziik azt, hogy hazankban kb.
400—500.000 m?® nyersanyag keriil felffirészelésre, & min-
den flirészlapbevagdsnal csak 0.1 mm-t takarftunk meg,
- ugy minden 12 bevigasnil egy 25 mm vastag deszkat
nyeriink. Ehhez a faanyagmegtakaritashoz nem kell sem-
miféle beruhazasi koltség és tisztara a va'lalatok mdiszaki
osztalytol fiigg, hogy wvégrehajtjak-e vagy sem. Java®
solom, hogy minden fafeldolgozd vallalat, még azok is,
akik nem tartoznak a KIP. MIN. hataskore ala — mint
a Banya- és Energiaiigyi, az Epitésiigyi és az Erdogazda-
sagi Minisztériumhoz tartozd wvallalatok — egydntetiien

kibovitése kovetkezté-

rendeljék el fizemeiknél a terpesztés maximalis hataranak

a betartasat.

Javasolom tovabba, hogy minden fizemben a MEO-t
bizzdk meg ennek a rende’kezésnek az ellenOrzéséve] és
a ‘szigorit betartdsaval. Ugyanakkor a felsébb hatdsagolk,
illetve az igazgatdsagok é€s fdosztalyok részérdl is vezes-
senek be egy allands és folyamatos ellendrzést a vallala-
tok fele. |

Egy helyes terpeszmérd apparatusnak, amely még
hazilag is eldallithatd — a modelljét rendelkezésre bocsa-
tom minden vallalatnak, illetve igazgatdsagnak és f6osz.
talynak, hogy bevezethessék. -

jArat alatti eldtolasnak elGhajlasra
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Lamfalussy Sdndor egy. tandr hozzaszéldsa:
Barlai elviars eléadasaban két kérdést targyalt: a

Keretifireszek ftirészelési eiméletét és a keretfiirészek foga-
zatat. Megallapithato, hogy az ankét mar eddig kimeritGen
foglalkozott a keretfiirészfogak kérdésével. Igazat adok az

- elcadonak abban a tekintetben, hogy megil épitmta- a fu-

resziog mellszogének a sziikségességét és kiillondsen :azt,
hogy a meilszognek egy bizonyos fokii emeléséve] a telje-
sitmény fokozhatd. Ezzel a kérdéssel nem kivanok tovabb
foglalkozni, mert azt a hozzdszolok részletesen kimeri-
tettek. . Azt a javaslatot teszem azonban, hogy a meg-
leleld fogalak és fogszogek mértékét kisérleti titon alla-
pitsak meg. = |

Megjegyzést kivanok ffizni a fooduzzaszias kérdésé-
hez. A fogduzzasztas nem ftjkeletli és ezt elég széles kor-
ben alkalmazzak. Nekiink is foglalkoznunk kell ezzel a
kérdéssel, mert tagadhatatian, hogy a duzzaszioit foga-
zatn furészek munkateljesitménye nagyobb a terpesziett
fogakkal szemben. Ahhoz, hogy a duzzasziott foggal jo
teljesitményt érhessiink el, szitkséges, hogy a filirészpenge
acelanyaga élsorendii mindségii legyen, tovabba g felffiré-
szelend§ ronkanyag homok-, agyag- és egyéb szennyezd
anyagokto] mentes legyen. Nagyon e¢ionyosen 'ehat alkal-
mazni- a duzzasztast a puhafak flirészelésénél. A Szovijet-
unioban, tovabba az északi a'lamokban, a felfiirészelendd
ronkanyagot legtobb esetben vizalatti ronktareken taroljak,
s igy a ronkanyag minden szennyezddést3] n.entes. Ezen-

kiviil els6rendii acéllal rendelkeznek, ami a duzzasztas-

hoz nélkii.6zhetetlen. Hazai koriilmények mellett a keret-
itireszpengékné] egyeldre csak kisérletieg foglalkozzunk a
duzzasztassal, gyakor]atilag azonban altalanossdgban ne
alkalmazzuk. A keretfiirészpengéknél egyeldra inaradjunk
meg a [ogterpesztésnél. =
Az ankét részvevoi, gy az eldado, mint a hozzaszdlok
foglalkoztak a keretfiirészelés elmé'etével és itt kiillénosen
két tényezd fontos szerepét hangsilyoztak ki, az elotolast
és elBhajlast. Tagadhatatlanul a3 flirészelés teljesilményé-
nek fokozasanal ennek a két tényezdnek igen fontos sze-
repe van. Ezt a két tényezdt azonban ki kell sgesziteni
egy ugyanilyen fontossagii harmadik tényezdvel, az eld-
tolas kezdetének id6pontjaval. Ennek a harom tényezonek,
nevezetesen: az eldtolas, az el6hajlas és az elotoias kez-
deti id6pontjanak oOsszehangoldsa eredményezi az idd-
szakos elGtolassal biré keretfiirészek teljesitményének
fokozasat. A folytonos elgtolasnal nin:ssn szerepe az €l6-
tolas kezdeiének, |
Amikor a hirom tényezd egymaskozotti 6sszehangola-
sarol wan szo, akkor az e'Gtolas alatt értjiik a keret egy
fordulatara esd ronkelGtolasi nagysagot mm-ekber) kife-
jezve. Ezt legegyszeriibben figy kapjuk meg, ha megalla-
pitjuk a ronknek percenkénti elGtolasat és ezt osztjuk a
keretfiirész -fordulatszdmaval. Ez az eldtolasi nagysag a
nalunk Altaldnossigban hasznélatban levd kereteknél for-
du'atonkénti 3—6 mum-t tesz ki. A 6 min-es ei6tolas a ke-
ményfaflirészeknél, a hazai viszonyok mellett mar az
atlagon feliili, mert pl. 300~-as fordulat mellett ez percen-
ként 1.8 mm-t tesz ki. Ugyanakkor az északi dilamokban
a puhafa flirészeknél nem ritkasdg a Iordulatonxkeénti 20
mm-es ¢ldtolas, st a Szovjetuniobd] érkez6 hirek szerint
ott mar vannak 40—50 mm-es elGtoldsh keretek is. |
Ami pedig az e!6hajlas mértékenck nagysagat iliets,
ezt az eld*olas nagysagan kiviil er6sen modositja a keret-
firész elbtoloberendezésének a rendszere. |
A nalunk hasznalatbhan 1év6 elGloloberendezések
sirlédason alapulnak és altaldban kél csoporira oszi-
haték, agymint az idBszakos eldtolasra és a folytonos -€lo-
tolasra. Hasznalatban lev6 fiirészkereteink kisebb része
alapszik a folytonos eldtolason. A folytonos elGtoldberen-
dezéseket leginkdbb a gyorsfordulatii kisebb keretbdségti
flirészeknél, mégpedig a feny6ia feldolgozasanal alkalmaz-
zak leginkabb. Keretfiirészeink legnagyobb része a re-
gebbi tipusokhoz tartozd, egy eldtoloriiddal bird kilincses

id8szakos (lokésszerfi) eldtoldberendezések.

Altaldnos szabalynak fogadhatjuk el, hogy elGhajlas
csakis az fliresjarat alatti elGtolasra szamitando. A munka-
nincs sziiksége. Ez
utébbit legjobban megvildgithatjuk a szalagiiirészek el6-
tolasaval, ezeknél a géptipusoknal nincs el6hajlas, mert
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a [flirészpenge folytonos egyiranyi mozgasban van és azt
vagja a flirésziog, ami az elGtolas sordn a fiirészfog
igénybevé.ele ala keriil.

A folytonos elGtoléberendezéseknél tehat csak két té-
nyezove] kell szamo'nunk, nevezetesen az el8tolassal és
az e.0hajlassal, Ennél a rendszernél az el6hajlias nagyséaga
egy jarathossznyira szédmitva mm-ekben kifejezve fele az
egy fordulatra es@ el6tolasnak. Ez az el6zGkben Kkifejtett-
nek folyamanya. Ugyanis abbol az altalanos szabalybol
kovetkezik, hogy el6hajlast csak az iiresjarat ¢latti eld
tolasra kell szamitani. Marpedig az iiresjaratra a folytonos
elotoloberendezésnél az el6tolasnak éppen a fele esik.
Gyakorlatilag azonban az el6hajlasnak eldhb megallapi-
tott mértékét mar 25—509;-kal fokozni kell.

Az i1d6szakos e!Gtoloberendezések eldhajlasanek mér-
tekével a rendelkezésre &llo rovid id6 mialt rnem foglai-
kozom. Iit csupan csak annak a megéillapitasira térek
ki, hogy ennél az elGtolérendszernél a iti-észelés miivele-
tene] donid jelent@sége van az eldtolas kezdeti ic&pont-
janak. Régi tipusti keretfiirészeinknél az e!5to'as a keret
tels6 holipontja el6tt 45°-kal megeldz6leg veszi kezdetsdt,
tehat akkor kezdi az el6tolast, amikor a keret az alsd ho't-
pontbol emelkedik a felsg holtpont felé, mégpeldig 6—8
cm-rel elobb, mint a felsd tholtpont. Ez a 6—8 cm felel
meg az el6bb emlitett 45°-nak. Azért van wsziikség az {ires-
jarat alattj elStoldsi kezdetre, hogy a keret munkajarat
ala‘t legkésébb akkor kezdje meg a fiirészelést, amikor
sebesseége a felsg holtpont 0 sebesséoéhdl mar felfokozé-
dott. Hazai keretiiirészeink legnagyobb része ilven régi-
tipusit rendszerii, Ezekné! rogzitve van az eldtolds kez-
deti idopontja. Ennek az el6tolaskezdetnek a fligovénye az

e|l6hajlas nagysiga. Az e'6hajlids nagysica ezfittal azon-
- ban fiiggvénye az {iresjarat alatti el6tolas nagysaganak is.
Ezt a -kettét Osszhangba kell egymassal hozni. A vasta-
gabb meretii ronknek a fiirészelése lasstibb, mint a véko-
nyabb méretii€. Ebb&l kovetkezik, hogy a vastagabb ron-
kok eloto!asa kisebb, mint a vékonyabbaké. Ennek a folya-
manya pedig, hogy ha valtozik az el6tolas, akkor valtozik

az elohaj-as is. A malunk alkalmazott régi tipusii keretek-

nel rogzitve van-az el6tolds kezdetének ddpontja s {gy
az el6hajlas valtozik a ronk vastagsiga -szerint. Ebbél
viszont .az kovetkezik, hogy méas el6hajlast kell adai a
pengenek a vastag ronk feldolgozaséanal, és mést a vékony-
nal. Ennek csak igy tudunk eleget tenni, ha a rénkteriink
tafaj és fOleg vastagsdgi méret szerint osztilyozva van,
mert egy €s ugyanazon miiszak alatt, illetve ugyanazon
beallitasi pengék mellett csak ugyanolyan vagy kozel
egymashoz hasonlé vastagsidg(i ronkoket do'gonzhatunk
fel. Sajnos a gyakorlati fiirésztechnika ezekre a kérdé-
sekre a legtobbszor mincs tekintettel. Ezenkfviil nagy hiba,
hogy tulajdonképpen még nem is rendelkeziink egy olyan
szerszammal, illetve miiszerre!, amivel a pengsk e'Ghajla-
sat pontosan beallithassuk. Ilyen berendezések mAr van-
nak, ezcket a'kalmaznunk kell a teljesitmény fokozisa és
a mindsegi firészelés érdekében. £

‘a dolgozdkkal megértetni ennek fontossagat.

Kiilén koszonetet mond Lamfalussy p
fesszoroknak azért, hogy Sopronbol feiutaztak az anketra,

Elvétve akad 1—2 olyan ajtipustt kereti{irésziink is,
ahol az el6hajlas mar benne van a flirészkeretben. Ezek-
nél a rendszerekné] az el6hajlas mériéka [ix, ellenben az
elotolas kezdetének idopontja automatikusan ~altozik @z
elotolas nagysagaval.

Ezeket kivantamy az eloadashoz é€s a hozzaszolasok-
hoz kiegészitésképpen megjegyezni.

Visnyovszky Ddniel elvtars hozzaszoldsa:

Megailapitja, hogy a fa gyorsiorgacsolasrol az elG-
tolas n-fiiave{e'sével Kapcwrso']'atban beszélhetink. A gatter” a
0 sebességrdl indul, majd egy nagyoblh sebességre fut
fel, ha ezt fokozzuk, a teljesitmény négyszeres aranyban
nd, s mi minderre semmi munkat nem forditunk. A jarat
novelését viszont az ismeretes szilardsagi tényezdék mel-
leti igen nehéz, s6t, lehetetlen keresztiilvinni.

Tajekoztatta az ankétot arrol, hogy a banyaszoknal
Albert Gyorgy elvtars gatterjénél csukios szerkezetet al-
kalmazott. Ez akkor a gyakorlatban igen jol bevalt, na-
oyon jo megoldasnak tartja, mert igen nagy anyagmegia-
karitassal jar. Ajanlja kisérletképpeni kiprobalasat.

Igen fontosnak tartja a teljesitmény szempontjahol
azt, hogy a forgacs elférjen -mégpedig jol eliérien a tos-
tiregben. Sajat tapaszta'atai is igazoltdk ezt. Egy izhen
egy olyan filirészlappal fiirészelt, amelynek minden maso-
dik foga kitorott, ennek ellenére azonban a gaterre kap-
csolt Amperdra kevesebbet mutatott, tehat feliétlendil
energiamegtakaritds érhetd el, ezért van amellett, hogy a
fogtavolsag minden koriilmények kozott ndvelendo.

A fog mélységét javasolja csokkenteni. Ha tul mely,
hullamos feliiletet ad a wagas, amit le kell gyalulni, tehat
igen nagy anyagveszteséggel szamolhatunk. .'

Felvetette még a takaritofogak kérdését is. Minden
3—4-ik fog ne legyen terpesztve, ha -ezek a fogak aktiv
munkat nem is végeznek, kimélik a 16bbi fogat.

Majd az e!Gesés €s el6tolas Gsszhangjanak kérdeésevel
foglalkozva megallapitja, hogy a gyakorlathan igen nshez

Végiil az elhangzottakkal kapcsolatban  ismételten
javasolja a bemutatott flirészfogazat mélységét csokken-
teni; a szogek Osszefiiggésének vizsgalatanal pedig a kis
hatszog — nagy mellszog elvét tdmogatja a maga re-
szérol. A

Lukécs Istvan elnok hozzaszéldsa:

Megkdszonte az ankét résztvevbinek értékes hozza-
szolasaikat, melyek véleménye szerint a tovabbi kutata-
sckra és kisérletekre igen értékes anyaggal szolgaltak.
| és dr. Pallay pro-

hogy tudasukkal segitsék el ezeknek a nemzelgazdasagy
szemponthdl oly annyira nagyfontossiggal biré proble-
méaknak a megoldasat.
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Faipari gépek karbantartasa és fejlesztése

LUGOSI ARMAND

‘A gépkarbantartas mindazoknak a munkal atoknak az
Hsszessége, melyek a gépi berendezes egyedeinek, vagy 0sz-
szességének iizembiztonsagat és pontossagat biztositjak.
E cikk keretében természetesen nem térhetiink ki minden
egyes géptipus karbantartasi utasitasanak részletes tagla-
lasara, azonban roviden ismertetjiik az egesz rendszer
alapvets kérdéseit, valamint a faipari TMK jelenlegi alla-

potat. Annak ellenére, hogy az egyes faipari gépek tipusa,

oyartmanya, a'katrészeinek alakja, rendeltetése és kopasa
teljesen eltéréek egymastol, meégis bizonyos rendszerezes-
sel megallapithatjuk, hogy minden egyes faipari gépen ta-
lalhatunk olyan alkatrészeiet, meiyek ko40s rende.tetésiiek,
il'etve olyanokat, melyek karbantartisa azonos feltételek-
kel végezhets ell. Megéallapithatjuk, hogy példaul az Osszes
oordiiléesapagyak karbantartasa megkozelitéen azonos
médszerekkel elvégezhets, vagy példaul az dsszes késtarto
tengelyek kezelése és karbantartasa kozos nevez Ore hoz-
haté fiiggetleniil attdl, hogy a beépitett a'katrészek eset-
leg teljesen eltérg szerepet jatszanak a fa mechanikai meg-
munkalasa kozben. Felvetodott az a oondolat, hogy a ia-
ipari gépeket a meglévo besorolasoktol fiiggetlentii csopor-
tokra kell bontani és a csoportokon beliil olyan rendszere-
7ést kell elvégezni, mely biztosithalna maz azonos rend-
szerbe és csoportba tartozé gépek alkatrészeinek egységes
e'nevezését. Ez a csoportositas biztosithatna az egyseges
karbantartasi utasitasok kiaddsanak és betartdsénak lehe-
t6ségét, nem beszélve arrol az g 6nyrol, amelyet az ilyen

-génrendszerezés jelent a oépalkatrészek sza bvanyositasa

terén.

Eitekintve egyes j6l miik6d6 faipari tzeml TMK-szer-
vezet munkajatol, az iizemek tiinyomo resze nem rendel-
kezik olyan szakismeretekkel bird mfiiszaki személyzette!l,
amely a gépkarbantartds miiszaki €s szakmai feltételeit
megnyugtaté modon biztositana. Tobbek kozott ez a mi-
szaki l1éfszam és szaktudéas hianya vezet a faipani lizemek
jelenleg kovetett »tiizolto« karbantartaspolitikajara, amely
szerint javitast, vagy karbantartast csak akkor végeznek a
termels vagy szolgaltaté gépeken, ha azok éppen kiesnek
a termelésbdl. | |

 Tisztaban vagyunk azzal mindannyian, milyen ki-
eséseket. tervlemaradasokat okozhat ez a helytelen karban-
tartasi politika. Az eddigi eljarassal ellentétben feltétle-
niil be kell vezetniink az egységes, tudomanyos alapokon
nyiugvs tervszerii megelozo karbantartdst. Az &tszervezett
Faipari Féosztaly igyekezett afaipar {izemekhen bevezetni

a rendeletekben is kotelezéleg elgirt TMK-t, azonban a
Féosztalynak harom részre osztasaval egyidejiileg az egy-
séges eljards és az egyseges szervezés megsziint €s he-
lyette mindharom faipari igazgatésig tobb-kevesebb siker-
rel, sajat kiilon atjamn jar. A FATE TMK Bizottsaganak
lett volna a feladata, hogy a kiilonbozd szempontokat KO-
265 nevezdre hozza és biztositsa az egész faiparra vonai-
kozéan az egységes TMK-szervezest és végrehajtast, ter-
mészetesen a harom faipari igazgatosag kozremiikodéséve.

A Faipari Géptarolé és Gépjavits Villalat a kovetel-
‘ményeknek nem tehetett és nem is tehet eleget. A legsziik-
ségesebb gépi berendezéssel ugyanis nem rendelkezik. Mi-
vel a vallalatra legfeljebb csak generaljavitids teren sza-
mithattak, mindharom faipari igazgalosag :gyekezett 4
Gépjavitonak faiparbol valé kivondsa utan, sajat javito-
részleceket Iétesiteni. Ezek a részlegek mazonban- megfeleld
miiszaki létszdm és szaktudas hianyaban. nem latjak el
megfelel6képpen az iparagak szitkségletét. Nagy mértek-
ben megneheziti ezeknek az iparagi karb antartorészlegek-
nek a munkéajat az a koriilmény, hogy még azonos gep-
‘tipusok azonos rendeltetésii alkatrészei is killonbozo me-
retfiek, uz egyontetii gépjavitas tehat mér az €.s6 lépések-
nél Oridsi nehézségekbe iitkozdtt.” A FATE TMK Bizott-
sdga azonnal felismerte az egyes alkatrészek kiilonbozo

méreteibsl el6alle veszélyt és igyekezelt ezen segiteni,
azonban csak kevés sikerrel. Az alkatrészek méreteinek

killonbozOsége nemcsak hogy megneheziti a preventiv
karbantartast, hanem felesieges terheket ré a vallalatok

pénziigyi helyzetére, hiszen mege.5z8 karbantartas csakis
megfelelben méretezett csere- és tartalékrészraktar fel-
4litasa utan képzeihetd el, viszont a sok kii.onbdzd me-
retii,. de azonos rendeltetés{i alkatrész felesleges terhet
r6 a forgacsolé részlegekre, mert sok -alkatrészié.eseget
& mennyiséget kell raktirozni. Ennek a iénynek a fel-
ismerése vezette a FATE TMK Bizcttsagat arra, hogy az
eoyes gépeket csoportokba rendszerezze, a csoportokon
beliil pedig az egyes gépalkatrészeket lehetdleg szabva-
nyositsa és ennek a munkanak a befejeziével kozzetegyen
egy 4ltalanos faipari gépalkatrészkatalogust. Ez tartal-
mazna a szabvanyos elnevezésen Kkiviil az egyes alkat-
részek miihelyrajzat, osszes méreteit, szerkezeti anyagat,
szerelési és karbantartasi utasitasat. Ennek :a magy mun-
kanak a sikere érdekében a TMK Bizottsag 1953. év kez-
detétdl fokozatosan és  gépenkeént megvalosilja a
fenti irdnyelveket és a Bizottsdg szakembereinek, vala-

mint a faipari lizemi szakemberek kozremiikodésével rovid

idBn belill megvaldsitja a jelenlegi hidnyossagokat resz-

ben felszamolé gépaikatrészkataiogust. A munkalatok

meginduitak még 1952. év folyaman és a Konnyiiipari

Minisztériumban miik6dd Miiszaki Tanacs megieleld bi-
zottsagaval egyiitt kidolgozta m faipari gyalugépek kés-

tarté tengelyeinek szabvanyjavaslatat. Az elkészitendd al-

katrész-kataldgus biztositand az egyonteti értelmezéstes
gyartdst, valamint a raktarozasi teenddk lebonyo.itasat.
Eiképzelhetd, hogy az egyes iparagi javitémiihelyekben
gépalkatrészraktart létesitiink, ezzel is tehermentesiive az
egyes iizemi karbantarté miihelyeket. A tervbevett faipari
gépenciklopédiaval egyiitt az alkatrészkatalogus biztosi-
tana tobbek kozott memesak az alkatrészellatast, hanem
a hazai faipari ~gépgyartas és géptervezés egyonteti,
tudomanyos alapokon nyugvé rendszeret, a legmagasabb
miiszaki-tervezési szempontok és elvi koveteimenyek szem
elott tartasaval. |

A tervezett munka befejezésével természetesen nem
sziinik meg a tervszerii megel6z6 Kkarbantartas uzem
szervezése, hiszen az -egységesen megszervezett TMK-
rendszeren beliil minden {izem, minden vallalat m sajat
adottsagainak figyelembevételével = kell, hogy eljarjon,
hogy a legmagasabb eredményt biztosithassa tervének
teljesitése, tilteljesitése érdekében. A farpari igazgatosa-
gokkal egyetemben a FATE TMK Bizottsdga van hivatva
nemecsak az egységes eljarasoknak és intézkedéseknek a
kidolgozasara, hanem ezen tulmenden az egyes karban-
tarto-részlegek munkakorilményeinek, felszerszamozéasa-
nak és munkarendjének kidolgozasara.

A jelenlegi amarchisztikus allapotokat fel kell szamol-
nunk. Igen egyszer{i megoldasokkal sokszor nem vart
eredményeket -érhetiink el. A szovjet irodalombol P. G.
Pervomajszkij miivében is ismertetett karbantarto-csoport
felszerszamozas bevezetése igen idGszerii €s sziikséges.
Kimutathat6 megtakaritast érhetiink el pi. egyetlen kar-
bantarts kocsival, mely megfelelSképpen van szerkeszive
&s tartalmazza mz Osszes szilkséges szerszamokat es
amelyen megfelels hely van biztositva a kiszerelt ankat-
részeknek a javitas idGtartamara sz0!6 szakszerii tarola-
sara. Oriasi elényt jelent tovabba a kdézponti gépolajozo
megszervezése, amely szakszerl es becsiiletes munkaval
teternes termelési kiesések elharitasat biztosithatja.

Amint latjuk, a FATE TMK Bizoftsigara igen nagy
feladatok harulnak, munkajat azonban csakis- akkor.- lat-
hatja el megielel6képpen, ha a faipari igazgatosagok tény-
leges tamogatéasara szamithat és amennyiben ezt a tamo-
gatidst meg is kapja a jovoben. Sziikséges, hogy az elmil
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evvel elentétben a faipari igazgatésigok TMK -feleltsei,
a miiszaki osztélyok vezetSivel egyetemben tamogassak
a bizottsag munkajat és tapasztalataikkal tudasukkal és
nem utolsé sorban az igazgatdsigok tekintélyéve] javit-
samak a jelenlegi allapotokon.

Sziikségesnek latom a faipari gépjavitasok és alkat-

részgyartasi llehetGségeknek egyszer és mindenkorra * az
egesz faiparra vonatkozé megnyugtaté végleges rendezé-
sét. Itt elsGsorban a Faipari Géptdrols és Gépjavits Val-

.oldani,

-

«alat helyzetére gondolok. A gépjavité valialatnak a fa-
ipar €érdekében torténé szakszerii vezetését meg kell végre
iOleg minisztériumi szinten. Biztositani kell a
gepjavitd vallalatnak azokat az clem; leltételeket, ame-

lyek nélkiil nemesak, hogy nem miikddhet Ki dlégité mo-

on, hanem az egész faipar gépparkjanak az allapota nem

javithaté fel. Ezért kell a faipari lgazgatdsagoknak €és
a TMK Bizottsigoknap odahatni, hogy ezen .a téren is
rendezédjon a helyzet. | |



Asztalosipari vilagitis*

V. NN MIHAJLOV

A faipari vallalatok helyiségeinek vildgitasara
termeszetes (napfény) €s mesterséges (villany) vila-
gitast haszndalnak. Ablakvilagitas csak 24 méternél
‘nem szelesebb épiileteknél, kétoldali megvilagitdssal
nlkalmazhato.

- A mesterséges vilagitas altalanos, vagy helyi le-
het. Helyi vilagitds mellett az 4ltalanost is alkal-
mazni kell, amely az egésznek (néviegesnek) 25 sza-
zalékanal nem tehet ki kevesebbet. A helyi megvilgi-

tas i6bb fogyatékossdgai: az €élesen megvildgitott és
-meg nem vilagitott helyeknek karosan haté ellentétei,
valamint az elkeriilhetetlen arnyékképzédés. A helyi
vilagitas iényforrasanak merev rogzitése ritkan nynijt
az illet6 munkahelyen minden munkafolyamat részére
‘megieleld megvilagitast, a nem merev rogzitésii (haj-
lithatd) pedig a szerkezet gyors elhasznalédaséihoz,
kopasdhoz vezet, ami tigy a dolgozd részére, mint a
biztonsag szempontjabdl veszélyes. Az altalanos vi-
lagitas megdragitja a berendezést, de lényegesen
‘Jobb. Helyi vilagitas alkalmazéasa csak egyes esetek-
ben engedheté meg, kiilénésen a porité fiilkékben és a
gepjavito iizemekben, az éltalinos kiegészitGjeként.
Ezenkiviil 12 Volt fesziiltségii hordozhats lampakkal
idGszakos helyi vilagitas lehetséges. Ilyen fesziiltséget
‘hordozhaté transzformétorokrél kapnak, melyek ma-
gasabb fesziiltségii csatlakozd vezetékét az altalanos
vilagitasi héalézat konnektordba dugaszoljak.

Nagyobb teriilet{i és tobb mint 50 dolgozét fog-
‘lalkoztat6 iizemeknek biztonsagi vilagitassal is kell
rendelkezniok, az alapvilagitds fényerejének 15—20
szazalékaig. A biztonsdgi viladgitisnak kiilon anam-
forrasa legyen. | X

‘Tobb transziorméator-alloméas esetében kiilén biz-
tonsagi vilagitas nem kotelezg. Ebben az esetben min-
den tizemi helyiségben a vilagitétestek egy részét . az
- egyik, a masik részét a masik alallomasba kapesoljak.
A vilagitas normativait az OSZT 90014—39 kozli,
‘fokozatat a miihely munkakoriilményeitsl fiiggen va-
lasztjak. A famegmunkalé gépeken végzett munka a
kGzepfontossagni osztalyhoz tartozik. |

Tajekoztatasul a miihelyek kovetkezd vilagitdsat
javasoljuk: R -

. * Részlet az ir6 »Aszta_losipa_ri-gépi- gyartasoke cimii
kOnyvebol. g e ] SRR i

.adatokat lehet hasznélni: e

I. tablazat |
Altalanos megvilagitottsag .
Lux-ban o
 Helyiség
Altaldnos Helyi
megvilagitas | megvilagitas -
részére . _reszére
Anyagkiszabé miihely ... ... ... ... 45 —
Gépesitett mdhely ... ... .. ... ... 45 ~t
Furnirragaszt6 mdhely ... ... .. 50—-60 £ s
Kikeszitd miihely - 50—-60 | 5
(porité
| ; filkékben) .
Gépjavité mihely ... ... ... ... .. w20 75
Félkészitmények raktarai - 15-20 =it
Keész gyartméinyok raktarai... ... 5—15 -
Olt5z6, mosdod, tussol6... ... ... ... 15 -
LdBibexoba. ... -0s el o 45 —

Altalaban 220 Volt fesziiltségii izzolampakat kell
nasznalni; a hélozat- fesziiltsége 220 vagy 220/380
Volt (nulla foldeléssel). Utébbi esetben minden lampa-
testet foldelni kell, A vilagitéhalozatot egy kozos
iransztormatorrol, vagy kiilon transzformatorrdl lehet
arammal ellatni. | | |
Az altalanos megvilagitids részére a legjobb «
ieliényes arnyékoléval ellatott lampatest, a helyi meg-
vilagitas részére az »Alfa« tipusi, a nyitott raktarak
es udvarok részére a szabad vilagitasti lampatest. Az
olyan iizemekben, ahol nitrolakkot hasznilnak, rob-
banasbiztos lampatestet kel] felszerelni. A nyitott rak-
tarakban €s udvarokon fényszérdkat lehet alkalmazni.
- A lampatestnek a vilagitéhalézatba dugaszolas-
sal valé bekapcsoldsa igen kényelmes. . Ez lehet§vé
teszi, hogy a lampatestet tisztitds és mosds céljabs! -
gyorsan levehessék, amely miiveleteket a fapor lera-
kodasa miatt gyakran és gondosan kell elvegezni.. A
mithelyekben a vilagitéhalozatot Kulo-rendszerti csg-
vezetekbe kell elhelyezni vagy 6lmozott kabeleket kell

alkalmazni. Az iroddkban és kulturalis helyiségekben

a G vezeteket engedélyezik.

Az elosztohéalézat 6—10 Ampére terhelésii cso-
portokbol ‘all. A megvilagitast, azaz a vilagitéhalézat
reszére sziikséges lampak szamat és a vilagitéképes-
sépet a vilagitastechnika altaldnos szabalyai alapjan
szamitjak ki. T4jékoztaté szémitdsokra a kovetkezd

- — — v
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Megw.lagitottsag Lux-okban 1 m?re. AT el PRI SR e R el e oD S U IR e )
A lampak Wattban megalla Itntt teljesitménye EE bl i e M on T sy el o B T BT o o o
| I;}:n.f.—l«:llcf:tf:erulre:‘mz: p " L CEDIIRIE  CIBT SRR 5 0 L I RAD R el 4—5. 3. 2 .05
-2, tablazat - ‘ségén -fekvd helységekre < vonatkozéan kozéljiik a-

e = e e e M i — —

l4ampék {izemi orainak szamat. (2. sz. tablazat.)
A sziikséges energia kiszamitasanal tekintetbe kell
venni a teljesitmény tényezdt, amely a gépesitett bu-

|
" A kllowattokban megélla-
| pitott vilagitasi teljesitG-
képesseg Igénybevétele

tasok részére a Szovjetunié kiilonbozs foldrajzi széles-

15,9

_ o TR, ‘torvallalatok fobb termelo miihelyei részére 0,85-dal
. A helység . ? “miihelyek megvilagit. "
toldrajzi fekvése P mEes el EgyeRIo
- | g e SRS Y ‘A villanyenergidnak a vilagitasra forditott fajla-
| -vila- | mi- | mi- | mid- Q08 fogyasztasat 1 m3 megmunkalt nyersanyagra at-
~gitas | szakos | szakos | szakos . -1 ” , £ 4 $- akh g N |
| o | mane | mun. Szamitva‘'a 3. sz. tablazat kozli.
; b e P e kangl-tykandl ) kangl A tablazatokban kozolt mutatészamok elsosorbian
| | a butorgyarakra va-atkoznak.
40—50° északi szél. (Harkovig) .... —_ 410 2000 . [ 4300
50— 55° északi- szél. (Moszkvaig) | — | 510 |:2100 | 4500 2. fapIat.
55—60° ész. szél. (Leningradig)... | 3385 | 615 | 2200 | 4800 '/ | | |
R EnergiafogyaszZtas-
62° eszaki szelesseg ... ... ... 3595 630 2210 | 4810 - kilowattorakban
| o : A hﬂly.ﬁég ]
64 északi szélesség 3600 | 640 | 2220 | 4820 foldrajzi helyzete i S
66°33°  (sarkkér) .o | 3620 | 645 .| 2230 | 4830 A1) IRl ity
68°54' északi szélesség (Kolja) | 3740 | 820 | 2380 | 4970 szak | szak | szak
40—50° északi szélesseg (Harkov) ... ... 2,6 14,4 | .27
N s s e ke ) S . - 50—55° északi szélesség (Moszkva) ... ... 3,2 15 28,5
A lampak évenkénti lizemoérainak szdma fbleg a Y g
| 3 ol b e oo o - 25 g 55—60° északi szélesség (Leningrad) 3,8v| 15,6 |...30:
helység foldrajzi helyzetétdl iligg. Tajekoztato szami- AR | % aiis




OKTATAS

Cikkek a férol

Alaplsmeretek a fatest anatomla]ahoz (IL. resz)*

DR. FILLO ZOLTAN

A legtobb lombos- vagy tiilevelii fa anatomial
alapon torténd meghatarozasédhoz sziikséges annak
harom térbeli sikjabol metszetet késziteni: mégpedig
“kereszt-, hiir- és sugarirdnyi metszeteket. E harom
anatomiai irdnyban késziteft metszeten ugyanis fel-
“talalhatok — mikroszkopos vizsgalatkor —: mindazok
a strukturalis jellegzetességek - (sejtcsoportosulasok,
faelemek elrendezddései stb.), amelyek az egyes fajok
azonositasat, identifikalasat lehetové teszik.: =

- ‘Vegyiik sorra most el6szor azokat a fontosabb —
-fajmeghatarozashoz sziikséges — anatomiai. belyege-
ket, alapfogalmakat, melyek a fatest keresztmetszetén

figyelhetSk 1 jol ‘meg, majd azutan azokat, melyek a
- kétféle hosszmetszeten tanulmanyozhatok.

| Evgyliri (valodi évgylirii): - a cambium aital egy
tenyészeti idGszakban létrehozott faelemek Osszessége

~ novekedési réteg —, melynek sugériranyban mért
-szelessége a fa eleteben uralkodd kiilsé tényezoktol

(talaj, csapadék, hémérséklet stb.) fiiggben valtozhat.

-~ - *. A Faipari. Kutaté Intczet kbzieménye 1. rész megjelent
1apunk -1952.7évi 12. szﬁméban _

Aléygyiridt abban az esetben lathatunk a ke-
resztmetszeten, ha tenyészeti id6 kozben-a taelemek
kepzodeseben rendellenesség kovetkezett be: pl. ha a
fa-lombozatanak egy részét rovarragas kovetkeztében
elveszti vagy egy esetleges 8Oszi meleg iddjaras a
masodszori rigyfakadast meginditja. Mindkét esetben
a valodi évgyliriin beliil egy masik novekedési 6v J4t-
hato. -

Eugyumhatar Ket szomszédos valddi évgyiirtt ol-
valasztd vonal, mely az egyik évgyfirii kései fajanak €<

-a masik .évgyﬁrfi korai pasztajanak talalkozasanal

hiizhaté meg. Ez a hatarvonal lehet éles vagy elmo-
sgdott. ' Eles, ha a kései fa vastagabb falu és sziik-

lumenii elemeire a.konai fa aranylag vékonyabb falu

¢s nagyobb tregii elemei kovetkeznek. (pl. az dsszes
likacsgyiiriis fa. L. alabb!) — Ha ez az atmenet a
kétféle idOszakban Iétrejott elemek kozott nem mutat
nagy differenciat, nem feltlinG, abban az esetben- az
évigyfiriihatar .elmosodott (pl som, nyar tobb
faja). | -

Evgyiirimezé. Egy évgyiirin beliil az a teriilet,

melyet két egymas melletti bélsugar és az -évgyiirfi



44 pr. Fillo 2.: Cikkek a farél

Faipar 1I1. évf. (1953), 2. sz.

két hatarvonala zar be. Altalaban faji bélyeg, mert
a bélsugarak siiriibb vagy ritkabb elhelyezkedése ko-

vetkeztében az évgyliriimezd is ennek megfelelGen

keskenyebb vagy szélesebb.

Korai fa (tavaszi paszta, tavaszi fa). A tenyészeti
idGszak elején 1étrejott faelemek keskenyebb-szélesebb
Hdea A likacsgyfiriis fakban jol elkiiloniil a korai ia

— tagiiregii edények rétege — a kései fatol.a szort-
likacstt faknal néha teljesen hasonld szerkezetii a
kései faeéhoz (pl. kmonsages gyertyan).

Kesej fa (0szi fa, 0szi paszta). A tenyészeti ido-
szak vége felé kele:tikezett faelemek pasztaja. Altalaban
az evgyiiriitknek sziikebb iiregii, s6t igen sziiklumenii
[aelemekbd] allé keskenyebb-szélesebb savja.

Likacs (porus). A nagyobb Ilumenii faelemek
(tracheak, edényszerli tracheiddk) Kkeresztmetszeti
képe, Ez vonatkozik természetesen igy a korai fa ta-
gabb tiregii, mint a kései fa sziikebb likacsaira. Alta-
laban a korai fa edényeinek atmérGje nagyobb, mint
a késeieké, gyakran tobbszOrose a késeieknek. Az 4
viszony, amely a korai, illetve kései fa edénymérete
kozott fennall, egy toritel fejezheté ki. A tort szam-
lalojaba a tavaszi paszta els6 féel mm?*nyi teriiletén
Gsszeszamlalhato edenyek mennyiségét, a nevezdobe
pedig az Oszi paszta elso f€l mm?*-nyi teriiletén talalt
edények mennyiségét vessziik.

Egyediil dllo trachea az olyan edany, melynek
kozvetlen szomszédsagaban mas trachea nem talal-
hato. Leginkabb parenchyma, farost vagy rosttracheida
tarsasagahan talalhato a keresztmetszeten. Lombos-
taink szovetében aranylag ritkan fordul el6 (pl. cser,
«nm {atesteben).

Thyllisek (tomlosejtek). Neémely fa (akac, biikk,
fekete nyar stb.) idésebb edényeiben talalhatok. Ugy
keletkeznek, hogy a trachedkkal szomszédos €losejtek
(parenchyma-, illetve bélsugér-sejtek) falai az edé-
nyek godorkéin attornek és a trachedk tregében Tto-
vabbnovekedve azt egy id6 mulva egészen betoltik
és elzarjak,

- Ikerlikacs. A trachedk el6forduldsanak az az
esete, amikor az edények nem onalléan, hanem ket-
tesével, szorosan egymashoz simulva lathatok a ke-
resztinetszeten. Az ikerlikacs alakja leggyakrabban
olyan ellipszishez hasonlit, mely ellipszis kistenge-
lyének iranyaban huzodik a két likacsot elvalaszto —
legtobbszor egyenes — fal. Olyan fatest, melynek ede-
nvei csak parosan, ikerlikacs alakjdban jelennének
meg, elég ritka; legtobbszor egyediilallo edény, vagy
likacssugarral vegyesen fordulnak . eld.

- Likacssugadr (porussugar) Tobb (3—15), alta-
laban egyforma nagysagi edények kozvetlen egymas-
utani elrendezddésébsl 4blo edénysor, A likacs-
sugar lehet révid; haa sugariranyban rendezédott

trachedk szama kevesebb (3-—5) pl. mézgas eger,
tehér nyar stb és lehet hossz, ha az egymasutant
edénytagok szdma legaldbb 6—15 vagy ennél tobb.
Iparilag felhasznalt fdink koziil kevésnel talalkozunk
ez utobbl esettel (pl. nyir).

Likaesgyiirii. Abban az esétben, amikor a tenye-
szeti id6 alatt létrejott trachedk meérete (atmerdje)

joval nagyobb, -mint a nyar végén keletkezetteké,
a korai fa edényei gyfirfiszeriien elkiiloniilnek az év-
gyiiriiben a kései fa tracheaitol. Sokszor ez a differen-
cla nem nagy; az edények méretei kozott atmenet vun.

Amikor nincs nagy méretbeli kiilonbség az év-
gyuriben letrejott edények kozott és eloszlasuk mind
a ket pasztaban egyenletes, ilvenkor szortlikacsi fa-
rol beszéliink (pl. berkenye, di6, som. vadalma, vad-
korte stb.).

A ftracheak langnyelvszerii elrendezddése figyel-
hetd meg abban az esetben, amikor az edények meny-
nyisége a tavaszifa kezdetétdl tobbé-kevésbbé hulla-
mos vonalban egyre kevesbedik az Gszi paszta felé.

Villaszeriien elagazé edénysort lathatunk, egyes
fafaj (pl. kocsanytalan tolgy) szélesebb évgyiiriiiben,
ahol is az évgylirfi kozepe tajan az edények elsziikiil-
nek €és az dszi faban villdsan elagazo edénysort alkot-
nak.

Likacscsoport. A tracheak kisebb-nagyobb szamua

_sugar- és hiirrirdnyil koteges elrendez6dése. A csopor-

tot alkoto edények liimene valtozé magysagi lehet (pl.
szilek 2—10, eper 2—6, gyertyan 2—14 stb:).

A fatest keresztmetszetének elemeit vizsgalva
nézziikk a parenchymasejtek elrendezodeset, megjele-
nését. Ezek az évgyiiriiben elhelyezkedhetnek szortan,
hatar-, vagy réteges parenchymat alkotva, vagy az
edenyﬂk kozelében, illetve edények koriil.

Szort megjelenéskor a parenchymasejiek a ke-
resztmetszeten teljesen rendszerteleniil, egyenként ta-

lalhatok az évgyfirii tobbi faelemei kozott.

Hatdr (vég-, terminalis)-parenchymd-nak nevez-
ziikk az Oszifa szélén — az évgyiiriihatar mentén — a
parenchyma sejteknek keskenyebb vagy szélesebb,
illetve rovidebb-hosszabb savjat. (pl. koris stb.).

Réteges- vagy metatrachedlis parenchymdt ké-
peznek a parenchymasejtek, amikor szdmos elem az
Oszifaban a hurirannyal parhuzamosan rétegzodik
A fatest alapanyagaval (l. alabb!) valtakozva. néha
tobbszorasen ismétlodo lemezeket is alkothatnak. Fel-
ismerésiik kiillonosen a farost alapanyagii fatestben
konnyii, mert élesen elkiiloniilnek a sziiklumenii- ros-
toktol (pl. cser stb.). |

Paratrachedlis parenchymét alkotnak az edények
kizelében elhelyezkedo parenchyma-sejtek; azokat ko-
riillveszik és neha még oldalnytlvanyszeriien is foly-
tat¢dnak (pl virdgos koris stb.).

Vasicentrikus parenchyma: A tracheakat szorosan
kériilvevd  parenchymasejtek legtobbszor egysoros
oviirfije (pl. magas koris stb.) -

Bélsugar: az évgyiiriiket Gsszellgoto zlletve 0ssze-
-tarto egy vagy tobb sejtsor széles, tlilnyomoan paren-
chvmatikus sejtekbdl allo szovet. (Szerkezetét rész-
letesen a fatest hdr- és sugéariranyli metszeteinel tel-
soi olt ]ellegzetessegaknel ismertetjik) .

Albélsugdr v. halmozott bélsugdr. Tula]donkeppen
i-—2, esetleg 3 sejt széles valodi bélsugarak szoros,
egymésmelletti Osszetev6désébbl all. Az egyes bélsu-
cgarak kozott nagyiiregii (irachealis) faelemek nin-
csenek, csupan néhiny (1—2) sejt széles alapanyag
(pl. mézgés éger, gyertyan sth.).
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A keresztmetszeten mikroszkoppal megligyelheté
anatomiai- jellegzetességek koziil még igen fontos
megkiilonboztetd szerepe van a fatest alapanyaganak
a szoveti szerkezetnek, valamint g gyantajaratok je-
lerlétének, ‘illetve hidnyanak.

Alapanyag (alapallomany): mindaz a faelem.
amely az edényeket koriilveszi; elsGsorban a taros-
tok, rosttracheidak, majd 2 potlorostok, s utobb a
para- es metatrachedlis parenchymasejtek. A felsorolt
elemek egymashoz viszonyitott mennyiségi jelenléte,
illetve hianya az egyes fafajokra nézve fajjellemizé
helyeg. Van eset, amikor egyes fakban az alapallo-
many nagy részét tilnyoméan tagiiregii farostok ad-
jak (pl. nyarfa), méasokban viszont rosttracheidak
(pl. alma stb.) vagy frachedlis elemek (trachea.
edényszerii tracheida, tracheida) mig a szilardité ele-
mek (f0leg rostok) hattérbe szorulnak.

- A la szoveli szerkezetét elsGsorban a trachealis
¢s rostos clemek mennyiségi viszonya, illetve a bél-
sugarak keskenyebb jelenléte hatdrozza meg. A fa
megmunkalhatésaga, ipari felhasznalhatdsaga a szn-
vell szerkezet szoros fliggvénye. A szoveti szerkezef
lehet finom, durva, laza és tomor.

- Finom szerkezetii abban az esetben. ha a
tracheak atmérete altalaban kicsiny, eloszlasuk az év-
gviriiben egyenletes és a fatestben szamos, lehetbleg
keskeny bélsugar van.

Durva szoveti szerkezetrél beszéliink akkor, ha az
evgviiriiben tagiiregli edényeket és széles hélsugara-
kat talalunk.

Laza szerkezet az olyan fatestre jellemzd,

ainelybol a szilardité elemek hianyoznak; tdalnyomd

mennyisegben - edények vagy tracheidak (pl. fenydk
egy resze), illetve vékonyfalt parenchymatikus ele-
mek ura'kodnak (pl. harsfa).

Ennek ellentéte a tomor szerkezeti fa, melynek
fatestét nagymennyiségii libriform elemek adjdk (p!
tolgy, biikk stb.).

Oyantajdratok. A fenyGfélék fatestében a primer
sejifalak elvalasa folytan keletkezett 0. n. sejtkozotti
jaratok, melyek bélelve vannak gyantakivalaszté mi-
rigvsejtekkel. A lombosfak fatestében nem fordulnak
elo.

3 |

L'zekutan vegylik sorra a hir-, illetve sugar-
iranytr metszetekbol mikroszkopos megfigyeléssel Kki-
olvashatd anatémiai jellegzetességeket. ElGszor a bél-
st.gar szerkezetet, 'majd' az edenyek finomabb szerke-
zeti felépitését nézziik.

Bélsugdr szerkezet. Fafaj azonositasakor fontos
‘szerepe lehet. Pontos képet mindharom iranyti metszet
alapjan kaphatunk réla. A kétiéle hosszmetszetbd!
foleg az egyes belsugarak magassaga, szélessége,
egynemil vagy kiillonnemii szerkezete, sejtjeinek alakja
figyelheto meg. De ezenkiviil felvilagositast kapha-
tunk a sejtfalak vastagsagarol, a sejtek godorkézett-
segerol is. Tapasztalhatjuk azt is, hogy a bélsugarak
felepitesében neha szilardito elemek is részt vesznek,

vagy pedig gyantatarto sejieket, esetleg gyantajara-

tokat, vagy egyes belsugarsejtek kristalyzarvanyokat
stb. tartalmaznak.

Bélsugarmagassdg: A bélsugarat alkoté és egy-
mas folott elhelyezked6 sejtsorok mennyisége, melyet
szamjeggyel fejeziink ki, vagy igen magas bélsugarak
eseteben mm-ben adunk meg. A bélsugarak magas-
saga sok esetben még ugyanabban a fatestben is val-
tozhat. Altalaban 1—t6bb szaz sejt magas bélsugdr-
ral talalkozhatunk.

Belsugarszélesség: Mértékét a bélsugarban eoy-
mas mellett levs sejtek mennyisége hatarozza meg.
A belsugarak lehetnek 1—2—3, t6bb vagy nagyon sok
sejt szelesek. Egyes fakban példaul uralkodé mennyi-
segben egysejt szélesek (példaul szelidgesztenye), de
lehet tobbféle szélességii ugyanazon fajon beliil is.
(A tolgyben példaul az -egysejt széles bélsugar a
nagyon sok sejt széles bélsugarral egyiilt fordul eld.)
A bélsugar szélessége ugyanannal a bélsugarnal is
valtozhat, példaul szakaszosan: ebben az esetben a bhél-
sugar az evgyfiriihatarokon kiszélesedik (példaul hars,
platan stb.).

Egynemii (homogén) bélsugdrrol akkor beszéliink,
ha a bélsugarat alkotd sejtek alak és nagysig tekin-
teteben koriilbelil egyformak (példaul platan, nyar
sth.).

A kiilonnemi (heterogén) bélsugarat eltérd alaki
es nagysagu parenchymasejtek “épitik fel: ~ szoglet
sejtek, téglasejtek, felsG bélsugarsejtek, allé6 bélsugar-
sejtek es esetleg bélsugartracheidak.

Szogletsejtek: a bélsugar két szélsG sejtsoranak
sejtjei.

I'eglasejtek: a belsugarparenchyma hosszmetszet-
ben kozel neégyzetes termetii sejtjei, melyeknek hossza
és magassaga koriilbeliil egyenld.

rels6 bélsugadrsejt: radidlis iranyban megnyfilt
hosszuikas szogletsejt.

Allo bélsugdrsejt: altaldban a bélsugar széls6
sejtsoraiban elhelyezkedd, fiigg6leges iranyban jobban
megnyult parenchymatikus sejt. Sugariranyi kiterje-
dese Kkisebb.

Belsugar-tracheida: Egyes bélsugérsejtek léces és
vermesgodorkeés falvastagodasuk, valamint a vizszal-
lito elemekhez hasonlé munkavégzésiik kovetkeztében
tracheidak szerepét toltik be.. El6fordulasuk a fenydk
belsugaraira jellemzd; lombosfainknal nemn talalhato.

Attorés (perfordcic). Tudjuk azt, hogy egy trachea
edenytagokbol all. Az edénytagok egymas folott he-
lyezkednek el s a koztiik lev6 harantfal még az edény
kialakuldsakor egészben vagy részben felszivddik.

- Ennek megfelelGen az edénytagok kozti attorés is két-

iele: egyszerii és létras. Egyszerii az attorés, mikor az
edenytagok kozti valaszfal teljesen vagy részlegesen
felszivodik; ilyenkor csak egy nyilas, attorés lathaté
ket edénytag kozott. Az attorés alakja kiilonbozé ehet:
kor, ellipszis stb. Létrds attorés Gigy keletkezik, hogy
a valaszfal a létra fokaihoz hasonléan megmarad s a
lokok kozti rész felszivodik. A megmaradt létrafokok
szama valtozo (3—60), de bizonyos hatarértékek ko-
z0tti ingadozassal fajjellemz6. Van eset, amikor egy
tajra csak egyfele attorés jellemzo, maskor egy fajon
beliil ketiele attorés is eléfordul, |
Csavaros (spirdlis) vastagodds: az edények, viz-
szallito sejtek belso falan csavarvonalszeriien futd, léc-
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szeri finom — veékonyabb vastagabb — wvastagodas.
Lehet elagazo is vagy egymassal parallel futd; az
edény tengelyével Kkiilonboz6 szbget zarhat be. Fon-
tos fajmeghatarozo bélyeg; maganosan ritkan lathato
a vizszallito elemekben, inkdbb a vermes-vastagodas-
sal egyiitt fordul eld. |

Vermes-godorke. Az el6z6 cikkben mar ismertet-
tik; itt most néhany morfologiai jellegzetességét,
megjelenésformajat emlitjiik meg. A vermesgodorké-
vel kapcsolatban beszéliink godorkeliregrol, lemezrol
— gyurirdl —-, nyilasrol.

A godorkeiireg a godorke teljes belsd terjedelme.
Reszei: godorkeverem, goddorkecsatorna, kiilsé és belst
oodorkenyilas.

A godorkeverem: hurmetszetben plankonvex len-
cseéhez hasonlit, melynek sik oldalat a godorkelemez
(a szemkozti godorkeket elvalaszto primér lamella) a
torussal, dombortt oldalat a felholyagzott secunder-
lamella hatarolja.

Gédorkecsatorna: a godorke vermét és a sejt iire-
oet koti ossze. |

Godorkegytirii: az a legtobbszor koralaku hatar
vonal, amely mentén a secunder-lamella a pri mertdl
elvalt

Belsé godorkenyilds a godorkecsatorna sejtiireg
leloli, kiilsé godorkenyilds
fel5li torkolata. A godorkenyilasok sokszor hasiték-
szertiek. Ez a hasiték olykor nagyobb, mint a gédsrke-
gyurli atmerdje; ilyenkor tdallépé nyildsrol beszéliink.

Keresztezelt nyildsu veremrdl az esetben van szo,
ha a ket szomszédos sejt kozotti vermesgodorkék hasi-
tekai feltilnézetben egymaéasra keresztben allnak.

Vermesgodorkek egymdshoz vals helyzete tekin-

leteben megkiilonboztetiink szdrt-, szemkozti- és val-
takozo allastt vermesgodorkéket,

Szort helyzetiiek a vermek akkor, amikor a sejt-
falban minden rendszer nélkiil kisebb-nagyobb tavol-
- sagban lathatok egymastol (pl. biitkk stb.).

Szemkaozti (opponalt) elrendezédéskor a vermek
legtobbszor vizszintes sorokban hel yezkednek el (pl.
platan 'stb.).

Valtakozo (alternalt) a godorkézettség, amikor a
szomszedos vermesgodorkeék ferde sorokban rendezid-
ek,

Félig vermesgédorke. A vermesgodorke nem min-
den esetben folytatodik a szomszédos sejt fel5li olda-
lon verem alakjaban. Foképpen akkor all el ez a hely-
zet, amikor pl. egy edény egy parenchymatikus sejt-
tel szomszedos. Ilyenkor a tapanyagfelvétel lebonvoli-
tdsara az edény félig vermesgodorkéje a parenchyma-
sejt felé egyszerii godorkében folytatodik.

Az eddig e'mondottakban kevés szot szoltunk a
rostokrol, illetve a rostokhoz hasonld faelemekrdl, Osz-
szefoglaloan: a hosszlra nyult, vastagfalt, kihegyese-

a godorkecsatorna torus

dett végii faelemeket mechanikai rendszernek nevez-

zuk. E rendszerbe tartozo elemekre jellemzg — a fal-
mstagodas tekintetében — az egyszerii — hasitek-
szeri — és tallepé vermesgodorkés vastagodas.

A legfontosabb anatomiai alapfogalmak felsoro-
lasa, illetve elsajatitasa utan felmeriithet az .a kérdés,
hogy a fafaj meghatarozasanal miként alkalmazzuk
czeket? A fatest szovettani meghatarozasahoz — az
emlitett a.apfogalmak felhasznaldsaval —- kiilonféle
meghatarozo kulcsokat allitottak Ossze; kiiion a tii-
leveld, kiilon a lombosfakra vonatkozoan. A meghataro-
z0 kulcsok Osszeallitasanal tgy jarnak el, hogy eg
egy kategorisztikus jellemvonasbdl indulnak ki s
egvre finomabb strukturalis differenciak fajs{z:étvé-
laszto tulajdonsagainak felhasznalasaval a faji (2gve-
i) belyegekig jutnak el. b e

A kovetkezikben csak néhany fébb anatomiai —
csoporijellegli — elkii!onité tulajdonsagot sorolunk
fel, melyek segitségével a fenydfélék, ilietve lombosrak
meghatarozasanal eljarunk.

A fenyéféléknél ilyen csoportelkiilonitd bélysgek:

I.-a faban gyantajarat van. — [detartoznak
iparilag felhasznalt faink koziil pl. voros-, luc-,
erdej fenyd stb.

[I. a fatestben gyantajarat nincs. — ldetartoznak
pl. a jegenyefenyd stb. |

Lombosfdink meghatarozasanal tobb csoporteikii-
lonitd anatomiai jelleg szerepe!. (Itt csak azokat sorol-
juk fel, amelyeket iparilag fontos faink meghaliroza-
sanal felhasznalunk.)

' 1. Az évgylirti-hataron jol elkiiloniilt likacs-
oyiirii van — (gesztenye, koris, akae, tol-
oyek, cser).

11, A likacsok az évgyiiriiben teljesen egyenle-
tesen oaszlanak el - (berkenye, som, vad-
alma, vadkorte).

[II. Az edények eloszlasa egyenletes, de a korai-
fa likacsai nagycbbak és siiribben allnak,
mint a kései faban — (biikk).

IV. Ikerlikacsok vagy 4—5 taga likacssugarak

— ‘(cseresznye, dio, fliz, juhar, nyar, vad-
~ gesztenye).
V. Legtobbszor 5-nél tobb  likacssugarak -—
(nyirfak).
VI. Halmozott belsugarak — (hamvas-mézgas

eger, gyertyan).

A széiesebb bélsugarak az évgyliriihatarnal
kissé kiszélesednek — (harsfak, platanok).
Az edények kisebb-nagyobb csoportokba t6--
mortlnek az évgylirliben — (eper, szil).

VII.

VIII.
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Exportbitorok gyartdsinak néhiny kérdése

PETRANYI GYULA

A batorexport fejlédése njabb feladatokat ré a
butorgyartasra. A Szovjetunidba nemesak jomindségii
kereskedelmi arut, hanem nehézkivitelii, munkaigenyes
miibtitorokat is szallitunk. |

Héarom allami vallalat gyart exportra bitorokat,

az Angyalfoldi Bitorgyar, a Budapesti Bitorgyar €s
4 Budapesti Mingségi Bfitorgyar. Utobbi kettd kiza-
rolag exportra dolgozik.

A Budapesti Minéségi Butorgyar késziti a munka-
igényes, miivészi kiviteldi, gazdag szobraszmunkaval
diszitett ebédl6ket. Az asztalosmunkaja 1is olyar,
hogy prébara teszi a legkivalobb miibtitorasztalosokat
és a miiszaki vezetést.

A butor eredetije az elsg vilaghaboriit kozvetlenil
magelom évekbdl szarmazik, Thék Endre-iéle gyart-
mény. Formailag, Osszhatdsdban impozans €s jo-
aranyll. Szerkezeti megoldasa kifogastalan. Marvany-
lapos az alsé szekrénye, - a felsd szekrény rendkiviil
munkas, erésen tagozott, zart €s csiszoltszell tvege-
zett tﬂ]‘t(‘ﬂk‘kﬁl tiikor hatfallal és {ivegpolcokkal, -a fo-
parkany tobbivelésii. A sarkok le vannak kerekitve.
Anyaga diota, melegbarna szinre pacoit, féliényezett.

Ilyen butorok elkészitéséhez a legkivalobb mil-
batorasztalosokra van szilikség, akikben ‘hiany van.
A hiany egyik oka az, hogy sokan nincsenek szakmai
tudasuknak megfelelo alkalmazasban. Hozzajarul
ehhez az is, hogy nem becsiiltiikk meg eléggé miibutor-
asztalosainkat s igy tortént meg, hogy a multban in-
kabb elmentek l4daszegezdnek, hiszen ott kétszer, ha-
romszor annyit kerestek, mintha butoron dﬁlgoznanuak
Ma mir ott tartunk, hogy a jo butorasztalosokra sziik-
ség van és nélkiililk nem tudnank eleget tenni export-
kotelezettségeinknek. Mindezt elérelattuk és szakkorok-

ben szamtalanszor szobeszéd targya volt. Tudtuk, ha

egyszer sziikség lesz bitorasztalosokra, idd kell hozza,

— amig tjra begyakoroljak magukat. Ezt tapabztal]uk '

most a Budapesti Minéségi Blitorgyarban, ahol ne-
hany egészen kivalé miibiitorasztalos, tobb kozepesen
j¢ asztalos dolgozik, de meglatszik rajtuk a gyakorlat
hianya. Lassan, tapogatézva dolgoznak, vigyazniok
kell, hogy munkajuk kifogastalan legyen. De azért
egyre fokozodik a tempd és naprol napra érezhetoen
javu] a termelékenység és a mindség. De mindez nem
ment siman.

A kapitalizmus idejen ilyen nehézminoségili buto-
rok még a nagyobb iizemekben is teljesen kisipari mo-
don késziiltek, tehat mar a szabastél kezdédoen
ugyanaz a 2—4 tagbdl allé csoport végezte a munkat
a befejezésig. Leggyakrabban 2, de a legjobb esetben
i 6 berendezés késziilt egyszerre, s ezért nem is volt
sziikség nagyobb létszama csoportra. Igy biztositva
volt a munka abszolut finom kivitele, - hiszen ilyen
bitorok készitésével a- legkivalobb
biztak meg.

smakmunkéasokat

Ma azonban ezek a nehéztipusii biitorok is .sze-
ridban késziilnek, marpedig miibatorokat = szériaban
gyartani egészen uj feladat. Kivalé szakemberek azt
vallottak, hogy ez lehetetlenség, ilyennel nem is sza-
bad kisérletezni. Mégis lehetséges! Elssorban a mi-
szakra harult az a szép, de nehéz feladat, hogy kel-

|6en megszervezze a gyartast. Ez nem ment siman, de
mégis sikeriilt, mert sikerdlnie kellett.

Ropgyflilésen, termelési - értekezleteken ismertet-
titkk dolgozoinkkal az export driasi népgazdasagi je-
lentdségét, kiemelve, hogy miibiitorok készitésérdl van
sz0, tehat mindenkinek tudasa, j6 munkaja legjavat
kell nyujtania. Sokan megertettéek és atérezt€k ennek
jelentoségét €s, ha lassan haladt is a munka, de ki-
fogastalan volt.- A termelés darabbér szerint folyik,
hiszen ez a legigazsagosabb szocialista bérezés és a
dolgozok is ma mar megkovetelik ezt, mert senki sem
hajlandé méas helyett dolgozni. Viszont megel6z6 ta-

pasztalataink azt mutattak, hogy a darabbéres munka

sohasem érte e] a kivant minfdséget, A jelen esetben
pedig miibatorgyartasrol volt szd, tehat a mindség,
a munka finomsaganak kérdése nem lehet vitas, azt
minden koriilmények kozott el kellett érni. Dolgozoink
<0zott jelentékeny szamban vannak olyanok, akik mii-
btitoron még sohasem dolgoztak. Nagy szamban sza-
badultak fel augusztusban iizemiinkben tanuldok és

azeket az ifjimunkéasokat is foﬂ‘lalk@ztatnunk kellett a
tinom butorok keészitésében.

A nevel6munka &llandéan folyt, mégpedig egyé-
nenként. Ennek jo hatdasa megmutatkozott és kevés
kivetellel igyekeztek az egyes miiveleteket jol elvé-
gezni. Akadtak azonban olyanok is, akik .a kerese-
tet tekintették f6 szempontnak és munkajukal nem jol
veégezték. Ezeknek munkaid6 utan kellett kijavitaniok
a hanyagul végzett munkat. Masokat tanitani kellatt,
mert nem volt meg a kell§ szakmaj tudasuk. De a
legtobbje — els6sorban a fiatalok — dicséretesen
igyekeztek j6 munkat végezni. A miveletek szama
sokezerre ragott és ez dokozta @  nehézséogeket. A
MEO-t atszerveztiik, mert nem allott feladata magas-
latan, s most egy {6 helyett harom végzi ezt a ne-
héz feladatot, de ezen feliil minden miiszaki koteles-
ségének tartja a mindség szemmeltartasat. Igy is el-
keriilhetetlenii] el6adodnak hibak, tehat allandoan reé-
sen ‘kell lenni és figyelemmel kisérnj a termelés min-
den folyamatat.

Nagy feladat harult @ normasra is. Altalaban he-
ostilt normakat kellett alkalmazni, mert szamtalan
miivelet gyorsan kifutott. Voltak mérhetd6 normak is.
A termelés eleinte docogétt, vizsgéalatokat kellett tar-
tani, hogy meggy6z6djiink arrél, helyes-e a megalla-
pitott normaid6, vagy modositani kell? Egyes miive-
leteknél a normaidét valdban mddositani Kellett, de a
legtobb esetben hebizonyosodott, hogy ke'ld szorga
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lommal, észszeriisitéssel j6 eredményeket ért ol . a
dolgozé és megtaldlta szamitasat. Ismételten bebizo-
nyosodott, hogy az 0j profilra valé atalldis minden
-esetben koltséges. Tapasztaltuk azt is. hogy ha laza
normat allapitottunk meg valamely miiveletre, ennek
nem volt serkentS ereje, mert a dolgozs kijelentette,
hogy nem készit tobb .darabot, miutan az elért ered-
meny kielégiti. Kiillondsen meg kellett vizsgalni a ma-
gas szazalékot elért dolgozék munkdjat mindségi
szempontbol, mert ezeknél fordult elg 1 selejtes
mumnka. - 4 |

A butorok kivitelezésénél mar figyelembe veliiik a
FATE egyik munkabizottsaga altal kidolgozott és el-
logadasra fellerjesztett minGségi szabvanyat. |

Az exportry ‘késziil§ bilitorok gyartdsahoz nem
megielelo mindségii anyag all rendelkezésiinkre. A fa-
anyag ugyszolvan kivétel né'kiil frissvagast, s azokat
mesterseégesen kell szaritani, azonban a rendelkezésre
‘allo szaritokapacitds nem elegends a feldolgozands
taanyag kiszaritasara. A szaritandé lombosfa vastag-
sagi mérete 50—100 mme-ig terjed. Ismeretes. hogy az
50 mm-t meghaladé vastagsagi méretek kiszaritasa
hosszadalmas, de a hosszas szaritasra nincs ids. A
rapidszaritds — eddigi tapasztalat szerint — vagyis

2 nagytoku gyors felmelegedés, belsé fesziiltséget idéz

elsd és belsd repedezések keletkeznek. Voltak olyan
pallok, melyeket nem is lehetett hasznéalni a sok apro
repedés miatt. Tapasztalatom szerint ajanlatos a pal-
lokat felf{irészelés utan egy-két honapra felmaglyazni,
vagyis légszaritasnak kitenni €s akkor mar nem szen-
ved kart az anyag a gyors szaritasialatt. Régi tapaszta-
latom szerint a lombosfa pallékat annyi évig hagytak
levegdn szaritani, ahdny hiivelyk vastag vo't és
azutan mesterségesen szaritottak. A mai id6k mést
~diktalnak €s nincs is szitkség a sokéves széritasra.
A bitorgyéarakban korszerii szaritoberendezéseket kell
epiteni s legaldbb egyéves torzskészlettel kellene ren-
~delkeznie minden f{izemnek. Ez mas szempontbdl is
kivanatos. | |

Az anyagok, amelyekb&l exportbutort gyartunk,
vegyes minosegiiek €s ez kiilonosen sok nehézséget
okoz a miibutorok leszab4sanal, mert nagyon alaposan
meg kell valogatni- a felhasznalandd anyagot. Ezért
>0k bel6le a hulladék | )

De megemlitem a buatorlapokat is. A mingségiik
sok kivannivalét hagy maga utdn. Az alapanyag nincs
jol 6sszevalogatva, a toldasok hézagosak, 5—6 mm hé-
zag nem ritkasag. Nagy hibaja az is, és f6ként ma-
¢astenyii biitoroknal mutatkozik meg, hogy a borita-
lapok hamozottak. Sokkal jobb lenne a hasitott alap-

10SS$Zminoseégti.

turnir. Némi javulds tortént a multhoz képest. de ez
ineg nem kielégitd.

A turnirok koriil sincs minden rendben. Eddig a
szinturnirokat hasitds utdn nem keverték 0ssze, hanem
ronkonként, sorrendben Osszeraktik. Most &sszekeve-
ik, ami sok nehézséget okoz miibtitorok furniriinak
kivalogatasanal. De el6fordulnak mas hibak is. A ka-
tesek gyakran hidnyosak, nincs meg a kotésre fel-
jegyzett 23—32 lap. Marpedig, ha hianyos a kotés,
sok esetben a kivant célra nem is hasznalhats. Pana-
sza az iparnak, az enyvek gyenge kotSképessége.
A hazai enyvek mindig kivals jomindségiiek voltak.
Ma a hazai gyartmanyti enyveknél jobbak az Import-
enyvek.

A sellaknal is baj van. Magasfényezésre alkalmas

sellakkot csak ritkan kapunk. A fényezés idétartama
tovabb tart és mindsége nem kielégits, ha a sellak
Tobb kell belGle, mint a prima sel-.
lakbol, nem elég tiikorfényes és a politirozoft feliilet.
'agy, kénnyen karcolodik, tehat nagyon érzékeny.
. Nincsenek j6 pacaink. Ez is siilyos probléma. Vé-
emenyunk szerint ez megoldhatd lenne, hiszen Aalta-
laban diofabltorok késziilnek, mindéssze néhany bar-
naszinli arnyalatra volna sziikség, amelyeknek savas
pacoknak kell lenni, mert csak ezek szinalloak. A 11-
gos pacok gyorsabban fakulnak.

Tovabbi kivanalma a bitoriparnak, hogy j6 bit-
torvasalasokat kapjanak. A ma beszerezhet§ csukls-
pantok egyéltaldn nem valdk miibitorra. Az, hogy
viasbol késziilnek, még nem volna baj, mert szinezhe-
tok, de kivitele legyen er6s és tetszetfs forma ju.

Végiil — de nem utolsé sorban — j6 kéziszersza-
mokkal kell felszerelni az {izemeket. Kiilondsen munka-
igényes blitorok készitésénél rendkiviil fontos a jo
keziszerszam. EbbS] is — hasonléan a gépekhez — .
hoséges tartalékkal kell minden iizemnek rendelkeznie.
mert ennek hianya is zavart okozhat a termeléshen.
Kiilonosen all ez az figynevezett kozos szerszamokra. .
A Budapesti Mindségi Biitorgyarban késziils miibtito
rokhoz kevés volt a csavarszorité, mert rengeteg par-
kanylécet, diszlécet stb. kellett felenyvezni.

Fentkozoltekben kivantam ismertetni mindazokat
a nehezsegeket, melyekkel vallalatainknak meg kell
kiizdeniok,. de iizemenként mas-mas problémak is fel
mieriilnek. |

Az 1953-as évben ugyancsak munkaigényes mii-

butorokat fogunk gyartani és a szerzett tapasztalatok
alapjan, a termeléshen sziikséges véltoztatisokat végre
kell hajtanunk.
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Elnokségiink e ho 15-én tartotia
elsG 1lését az 11 esztendoben. A

titkari beszamoldé ismertette a decem-
ber 13-i vidéki értekezlet hataroza-
tait, a palyazali hirdelmény eredmé-
nyeit, a november—december havi
szovjet akcié  sikereit, az ezeévi 1l
orsz. faipari kongresszus e.0készi-
leteit és beszamolt az egyesiiletben
sziikségessé valt takarékossagi intéz-
kedésrél. Az elndkségi iilés masodik
- napirendi pontja a Faipar szerkeszto-
ségének elsG félévi munkatervét vi-
tatta meg és azt mddositasokkal fo-
gadta el.

A »Jobb minoségeéri« mozlgal'cml
megszervezése érdekében Somogyi

elvtdrs referatuma alapjan az elnok-
ség egy bizottsagot valasztott, amely-
nek feladata lesz kidolgozni a mind-

ség meérésének feltételeit. A bizottsag

felelés vezetbje: Berték Idnos elv-

tars, lagjai. |

Vargha Gyula, Gyartastervezo;

Berkes Imre, FAIMEI,;

Kab6di Janos, Gyariastervezo,

Bakai Istvan, FAIMEI;

Szentes Janos, E. M. XI/B. i6osz-
taly;

Ladanyi Zsigmond, Irodabitorgyar;
Sipos Istvan, Rakosi Matyas Mii-
viek:

Csurgai
kellek;

Réz Ferenc, Szabvanyigyi Hivatal;

Sztojanovics Iwan, Szabvanyiigyi
Hivatal. -

A Il. orszagos faipari kongresszus
referatumanak elokészitésében felelG-

Sandor, Textilipari Fa-

. Egyesiileti hirek

sek: Vaczi Matyas, Szabo Denes,
Szentes Janos, Bertok Janos és dr.
Walek Karoly elvtarsak.

sk

A szovjet tapasztalatok -bevezele-
séért inditott akcié folytatasaként tar-
toftunk el6adast Diosgydrben,
Barlai Ervin elvtars a ronkvédelem
kérdését ismertette az Eszaki Fire-
szek Vallalat, az erdbigazgatosdg és
méas miskolci iizemek miiszaki dolgo-
z0i el6it. Az elGadasnak a »Faiparc
decemberi szamaban kozolt szovegél
kiilonlenyomatban adjuk ki é& eljut
tatjuk az tizemeknek. '

Gyorott Klémens Béla eviars tar-
tott el6adast a Cardé Buforgydrban
és a Wilhelm Pieck Vagongydrbaa a

faforgacsolé  szemszamok  korszeru
élesitésérdl €s karbantartasarsl. Az

eldadasokat mintegy 170-en hailgat-
tak végig, mindeniitt nagy é&rdeklo-
déssel, sok hozzaszdlassal €s a jelen-
évok felajanlasokat tettek a szovjet
modszereknek tizemiikben valé beve-

zetésere.

3k
»Faipari balesetvédelem« cimmel
Csakany Sandor elvtars sztahanovista

mérnok tartott eldadast kozponti szek-
hazunkban e hé 28-4n. A jelenlévd
hallgatosag joggal ‘kilogasolta, hogy
q faipar kozép- és vezetokaderei egy
olyan kérdésnek a  targyaldsanal
tavolmaradasukkal tiintettek, amely
kérdésnek a rendkiviili jelentiségére

a part és kormanyhatarozatok hivjak

fel a figyelmet.

———— e ——————

. az eloadast

ahol!

Az eladas hasznos és szinvonalas
voit, amit az is bizonyit, hogy Huszar
elviars (Orion-gyar) felajanlast tett
az elbadas sokszorogitasara. Egyébként
kivonalesan lapunkban
is kozolni fogjuk.

GExlg ¥

J6] sikeriilt ankétot {artottunk a
Miiszintterv kérdésében,  ame.yet
Szabd Dénes - elvtars ismerteteit, Az
ankét részvevdibél egy bizottsdg fog
tapasztalatcsere latogatast tenni egy
nehézipari vallalatnal, ahol =zt mar
oyakorlatban bevezettek.,

e

>

Az elnokség mellett miikéds ko6z-
ponii bizottsagok, a szerkeszto bizott-
sdg, a debreceni €s szegedi csoport
elkészitették félévi munkaterviiket,
megtargyalva.

s

A vegyesiaipari szakosztaly vezeto
sége tartott iilést, ameiyen munka-
tervét vitattak meg. | :

A nehézipari szakoszialy rendes

~ havi klubestet tartott.

Munkabizottsdgi értekezleteket tar-
tO’tt&k:

A Budapesti Bdtorlapgyartd Valla-
lat  gyartastechndlogiajanak  feliil-

vizsgalataval megbizott munkabizott-
sag haromszor iilésezett, azonkiviil
a fatelitési,
berendezések
lasa,
MEO-taniolyam tematika és
flirész-lemezipari MEO szervezési-
séma munkabizoftsdagok. |

teljesitmény-kihaszna-



T

A Lemezipari Miiszaki Munkabizottsag zarojelentese

Targy:

1. Tekercselés mechanizalasa a ha-

mozogép termelésének novelése cel-
jabél.

9. Nedves présberakas mechaniza-
i4sa portalhiddal wvalé berakassal.

alacsonynyomasti szivattytival.

5. Ullgk szalag-asztallal valo moz-
yatasa.

4. Hydraulikus-sajlolék ~zarasanak
pgyorsitasa.

Ollinger
a kovet-

1. & bizotlsag eliogadta
Kornél elvtars javaslatat,
kezokben:

Kézi erdvel vald tekercselés meg-
sziintetésének érdekében — amely

nem tudta elég gyorsan kovelni a
hamozas menetét — egy motor-
ral  miikodtetett frikcios  szerke-

zet beiktatasival kell a tekercselest

megoldani. A f{rikcios szerkezet kii-
|onbségét, a sebességek  killonbségél
nemez beiktatdssal oldja olyképen,
hogy a sziikséges strlodasi eroket a
fordulatszamnak megielel6en rugé €s
egy allitokar szabalyozasaval éri el

2. Prucsi elviars -szerkezeti javas-
latal a Dbizottsag eliogadja, melynek
alapjan Haroson 2 Dberakoszerkezet
még ez €vben megépiil.

3. A javaslatok kozil Prucsi elv-
tirs vacuum-rendszeres szalagszallité
megoldasat fogadja el a bizolisag.
melynek a miikodése az alabbi:

A gyorsollérél lekerilé furnirt a
szillitészalag feliilrélszivas segitsége-
vel magahozragadja €és megilelelo
szalagok segitségével (végtelenitett
fuiészalagok) a kivant hosszig to-
vabbitja, hol egy kontakius segitsége-
ve] a gyorsollé miikodésbe i1ép és
ugyanakkor a vacuumot automatiku-

san megsziinteti és a furnirlap az
alatta 1évo gyiijtdkocsira esik. |

4. A bizoitsdg megallapitja, hogy a
présgépek zarasanak gyorsasaga Kki-
zarélag a centrifugalszivattyi mére-
rezéseto]l fiigg, s azt minden lzem Kki-
vansaga szerint allithatja be. Pl a
Furnir- és Lemezmiiveknél a IlI-as és
[V-es présnél, .a turbdszivatltytn utan
kiilon fojtészelep wvan beiktatva, hogy
a zarasi id6 ne kovetkezzen be tiil-
gyorsan.

A bizottsag megallapitja, hogy a ki-
tiizoty célfeladatokat fentiek wszerint
elvileg megoldotta lezarinak te-
Kinli.

Budapest, 1952. november 27.

Dorosz Lajos s. k., Ollinger Kornél
8. k., Prucsi Adolf s.k., Draskovics
Jé6zsef s.k., Krémer Endre s.k., Biro
Artal s.k. Flamm Jozsef s. k. Kiss
Istvan s. k.

es



A KONNYUIPARI
KONYVKIADO

kiadasaban
megjelent

faipart

szakkonyvek

A fent felsorolt konyrvek meyrendelherol-

és beszerezhelok a

KONNYUIPARI
ALULAMI

KONYVESBOLTBAN
Budapest, VIII., Baross-tér 22,
Telefon : 124—121,

ra’amin! ‘az
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KONYVESBOLTOKDBAN

Budapesten és vidélen
és az uzemek Lonmwvyro) a andistaingi
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BARLALI~BALINT:

Ronkvédelem faipari iizemekben

A Faipari Kutato Intézet kozleményei 3. szam.

A kényv a ronkok tarolasanak, korszeri megovasanak,

valamint a ronkok kartevdinek keérdését ismerteti. Resz-

letesen fogla'kozik a rénkanyag mindsegi romlasaval,
annak okaival, majd ismerteti a ronktarolds modszereit
magas és alacsony nedvességtartalommal. Gazdag kep-
anyaggal szemlélteti a kiilonbdzé ronktdrolasi modszere-
ket, tablazatot kozil a tarolas modszereinek hatalyossagarol.

ST i e e e AT P\ S T

SALAMON MARIAN:

A faanyag nemesitése

cimli konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulaj-
donsagainak nemesitését tomoritéssel és réteges ragasz-
tassal. |

Targyalja .a fa vizfelvétel csokkentését, a kemenyseg
novelését, a keopasi ellenallas fokozasat, a fa alakithato-
cagat, a ce'ejtcsokkentés lehetOségeit. Mindezek celja,
hogy a nemesiteft faanyaggal a szines femeket potolja.
Magyarazza a szov'et forrasmunkak tapasztalatait es
azok gyakecrlati felhasznalasat. |

A lonyy a Konnyfiipari Kiado kiadasaban 88 oldalon,
szamos magyarazo abraval je’entk meg.

il

Afa . 12%— forint.

KLEMENS BELA:
Faforgaesolo szerszamok
korszeru élesitése

A lLony a fafeldolgozo és forgacsold szerszamok gazda-
cagos Kihasznalasaval, a flirészelés kKorszerti eljarasaival,

kiilonféle forgacsold szerszamokkal (ronkszalagflireszels,

korflirészek) foglalkozik.
Utmutatast ad a flirész-fogalakok Kkialakitasara, a fure-
szel§ szerszamok teljesitményének emelésére és élettar-
tamuk ndvelésére. Magyarazza a faforgacsoldo szerszamok
mege!6z§ karbantartasat, javitasat, a koszorild korongok
alkalmazasat, keménysegi fokok szerint.
A Konnytiipari Konyvkiado Vallalat e konyv megjelen-
tetésével a faiparban dclgozdknak Kkomoly segitseget
hivan nydjtani mindségi munkajuk és normajuk teljesit-
hetesere.

Ara: 20— forint.
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