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~Meg kell értetniink a munka-
sokkal, kiilonosen azokkal, akik

" mem régen Kkeriiltek a gvarakba és

tizemekbe, meg kell értetni veliik,
hogy ha tavolmaradnak és nem
viszik elobbre a munka termelé-
kenységét, kart okozmak a kozis
ugynek, kart okoznak az egész
munkasosztalynak, kart okoznak
iparunknak. Hare a tavolmaradasok
ellen, har¢ a munka termelékeny-
segének fokozasaért iparunk érde-
kéhen, egész munkasosztalyunk ér-

dekében — ez a feladatunk.

3

(Sztalin Miivei 8. kot. 137. old.)
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Faanyagsziikséglet tervezése a Szovjetuniéban *

T M.BENENSZON

Az anyagtervezés dinamikaja

A miiszaki és anyagellatasi szutksegletek meg-
allapitasan dolgozé kozgazdészok, tervezbk és gazda-
sagi szakemberek figyelembe vesznek minden olyan
koriilményt, amely a sziikségletek osszetételére be-
folyast gyakorol. (Ezeket a koriilményeket az uto-
kalkulaciéikban és anyagigényléseikben juttatjak ki-
fejezésre.) Igy pl. a szénbanyaszat novekedése a kiil-
fe'tesekben a gépkocsifiilke eloallitdsanial a iém
hasznalata, vasttvonalak,  gyarak, hajogyarak
epitése az 11j keriiletekben — mindezek a Kkoriilmé-
nyek lényegesen befolydsolhatjdk az illeté ipardg
vagy korzet sziikségletét. Sok koriilmény valtozast
idézhet el6 a faanyagsziikséglet valaszték-aranya-
ban is. Pl. a pdétanyagok alkalmazéasa és a felhasz-
nalas észszeriisitése kovetkeztében csokken 2 banya-
la-felhasznalas norméja, csokken az épitkezési géin-
bolyegfafogyasztas és fokozédik a fiirészanyagfel-
lhasznalas, Az allattenyészté gazdasagok novelése a
mezOgazdasagban felhaszndlt faanyagfogyasztas
emelkedését okozzak. A  beruhdzési épitkerésnél
egyre fokozdédik a lakohazépités, amely nagymeny-
nyisegii flirészanyagtobbletet ' igényel. A Szovjet-
unio nepgazdasaganak hatalmas méreteiben ezek a
valtozasok egy meghatarozott progressziv irdnyban
haladé allando fejlédést jelentenek. A kozgazdaszok,
tervezOk és gazdasagi szakemberek a népgazdasigi

sziikségletek megallapitasdnal figyelembe kell, hogy
vegyek ezeket a haladé irdnyzatokat, Ugyanakkor

szeleskiriien alkalmazniok kell a fasziikséglet racio-

nalizalasaval kapcsolatos intézkedéseket, melyeknek
celja az egyre novekvd sziikségleteket ardnylagosan
kisebb mennyiségii faval klelegltem

A sziikségletek évrdl-évre torténd ellendrzdse sok
olyan kérdést vet fel, amelyet nem elég operativ
- uton megoldani, hanem ezzel kapcsolatban toruvényt
is kell hozni. A sziikségletek allandé ellendrzése ncm-
csak a helyes tervezés elGfeltétele, hanem a kiil%n-

fele intézkedések foganatositisa révén a tervielje-
sitést is elbsegiti.

Az anyagnormékrél

A miiszaki és anyagellatds méretel megfelelnek
annak a munkavolumennek, valamint az egységre
esO anyagfielhasznalasi normanak, amelyet az illet

* Részlet szerzdnek fent'x cimil konyvébs:.

E1620 koz-
lemények a FAIPAR 1, 3 5, 8. szaméban.)

I Faipar 9, sz. —

iparagra, vagy vallalatokra vonatkozdan a
gazdasagi tervben elGirdnyoztak. -

A normamegallapitas a népgazdasagi terv egyik
legiontosabb eleme. »Technikai normak nélkiil — ta-
nitja Sztalin elvtars — tervgazdalkodas lehetetlenx.

A normamegallapitas jelentGsége a kovetkezd-
bol tlinik ki: kozvetlen befolyast gyakorol az anyagok
és aruk felhasznalasanak csokkentésére, maga tutan
vonja a termelés technikajanak és technologiajanak

nép-

megjavitdsat célzé intézkedések bevezetését, jobba
leszi az atnyagnyxlvannt‘artast csokkentett nyers-
anyag, villanyenergia és  gépiberendezés fel-

hasznalasa mellett néveli a termékek elBallitasat.
Az Allami Ellat6 Hivatal a miiszaki és anyagella-
tasi tervekben fokozatosan javitja a normamegalla-
pitas munkajat, és a legfontosabb tervgazdalkodis
korebe vont anyagok, termék vagy munkaegysécre

es0 anyagielhasznalasi mnormainak szdmat évrdl-
évre noveli és javitja. '
Az egyes nyersanyagok és egyéb anyagok

anyagtielhasznalasi normainak megvannak a saja-
tossagai. A fafelhaszndldst illetben a normamegdlla-
pitasndl figyelembe kell venni a kovetkezbket:

a) a gémbfa egyes reszeinek mindségi kiilon:
bozOségét €s ennek megfelelGen az abbdl termelt fél-
készgyartmanyok kiilonb6z6 minGségét;

b) a nyersanyag méretétsl fiiggd hasznos ki-
hozatalt, a flirészaruk, a (félig) megmunkalt elemek
es egyéb faalkatrészek termelésénél.

A faanyagielhasznalds normai,

az anyag ren-
deltetésétdl, a méreteitél €és minGségétél {iiggben

igen kiilonbozoek.

A kiilénboz6 fajta fatermékek anyagfelhasznd-
ldsi normdit a kovetkezbképen dllapitidk meg:

a) mennyi a hasznos kihozatal egy kébmiéter
szabvanynyersanyagbol (a flirészarurénkb8l, a pa-
pirfabol, a furnérronkb6l, a gyufaronkbdl, stb.):
~ b) mennyi az egy kobméter fiirészarubd] ter-
melhet6  kiilonféle megmunkélatlan munkadarab
(hasznos kihozatal) A hasznos kihozatal mertexc
megmunkalatlan munkadarab kovetelmenyeltol hogy
a myersanyag hossza mennyiben fele] meg a :neg-
munkalatlan munkadarab arényos hossztobbszirosé-
nek, valamint a munkadarab és a fureszanyag ke-

, resztmetszefte kozott milyen az arany;

¢) mennyi a készremunkalt gépalkatrészek, énit-
kezési elemek, butorok, ladak és egyéb fafeldolgozd
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iizemi gyartmanyok hasznos kihozatala egy kobmeter
megmunkalatlan munkadarabb6l. Enné]l termeszete-
sen figyelembe kell venni a méretek kolcsonds ara-
nyat, valamint a megmunkalatian munkadarab tal-
méreteit;

d) hany kobméter gombfa és meghatarozott me-
ret{i flirészanyag sziikséges ahhoz, hogy egy-egy épil-
let vagy berendezés kobmeéterekben, négyzetmetgre}b
ben, vagy folyométerekben kifejezett munkait teljesit.
hessék: :

e) hany darab talpfa és valtofa sziikséges €gy
kilométer vastitvonal épitéséhez és javitéséhozi ’

f) mennyi fiirészanyag sziikseges egyes gp}:tke-
zési el6gyartmanyokhoz (példaul ajt6, ablak), putor-
elemekhez, ladahoz, gépalkatrészhez; et

g) hany darab meghatarozott mére-tﬁ’ banyata
szilkséges a banya meghatérozott teriiletere - a
banyalégnyomas, telepréteg-vastagsag és a banya-
szat technikajatol fiiggoen; | :

h) mennyi ladaanyag sziikséges egy tonna kii-
l6nféle 4ru csomagoldsihoz. Ez a mennyiség Iugg az
4ru salyatol és jellegétl, a felhasznalt léf'ia'anya’g
vastagsagatol, a lada vagy hordé konstrukciojatdl es
élettartamatol. |

A felsorolt példak arrdl tanuskodnak, hogy az
anyagfelhasznalas technikai normaéinak megallapita-
sahoz a norma mindkét elemét — az anyagot ésren-
deltetését — méret és mindség szerint teljes pontos-
saggal meg kell 4llapitani. "Ilyen szemponthol az
anyagfelhasznélas Osszes normai Rét csoporira oszt-
hatok: _

a) olyan normakra, amelyek az egyes objektu-
mok vagy egész ipardgak sziikségletének konkiet
meghatdrozdsara szolgélnak;

b) olyan norméakra, amelyek csak 0ssze7ont
szamvetésekhez adnak valamennyire pontos adato-
kat, amelyeket az egyes véllalatoknak utélag helyes-
biteni kell. |

Az elsé csoportba tartoznak: egy kilometer éptilo
vastitvonal talpfamennyiségének megallapitasa; hany
darab vezeték vagy taviréoszlop sziikséges egy kilo-
méter hossziisdgli vonalhoz; hany kobmeéter fiirész-
ronk, papirfa, furnér- és gyufaronk, valamint lada-
anyag termelésére alkalmas gombfa sziikkseges a

‘megfelel6 “termék egy egységének eldallitasahoz.
(Fiirészaru, celluléze, fakoszoriilet, rétegelt lemez,

‘gyufa stb.) A talpfa és vezetékoszlopok esetében a
normat egyszeriien tgy allapitjadk meg, hogy az
‘Osszkilométert elosztjak a talpfak vagy vezelékoszlo-
pok kozotti tavolsaggal. A termékek nyersanyaghoz
aranyitott hasznos kihozatalanak normait egyreszt a
ténylegesen nyilvantartott kihozatal, masrészt a szta-
hanovistak és olyan élenjard vallalatok tapasztalatai
‘alapjan Aallapitjdk meg, amelyek a nyersanyagot es
félkészarut a leggazdasagosabban hasznaljak fel.

- Elég pontos eredményeket kapunk a banyafa-
sziikkséglet darabszam szerinti normamegallapitasa-
nal abban az esetben, ha a meghatarozott vastag-
sagfi teleprétegek munkaihoz megallapitott banyafa
hossziisagokat és vastagsdgokat betartjak. A banya-
fasziikséglet kobméterekben megallapitott normai =gy-
altalan nem pontosak abban az esetben, ha a sziik-

séges banyafaanyag specifikdcidjat nem tartjak be.
Ha a banyafa atmérGje a sziikséges vastagsagnal egy

centiméterrel nagyobb, akkor ez minden pozitiv mii-

szaki hatas nélkiil a felhasznalt banyafa kobmeéter-
mennyiségét 10—20%-kal noveli. Eppen ezért a
banyafasziikséglet kobméterekben torténé normia-

megallapitasa csak abban az esetben lesz pontos, ha
a sziikkséges banyafaméreteket szigortian betartjik.

A faanyaghasznalat normai elGiras szerint csak
azokra a szabvanyvalasztékokra vonatkoznak, ame-
lyeknek pontos mindségi és méretelGirasuk van., Min-
den normat meghatérozott méreti — folyométer,
negyzetmeéter, vagy kobméter — darabszammal fejez- °
nek Ki.

A darabszam, folyéméter, vagy négyzetméterben
torténé normamegallapitasokat az épitési muinkala-
toknal, tovabba a talpfa, vezetékoszlop, gombdélyegfa,
flirészanyagok, furnérok sziikségletének meghataroza-
sanal hasznaljak, illetve azoknal a munkaknal, ahol
az anyag atdolgozasa egyaltalan nem sziikséges, vagy
ahol az anyag atdolgozasanal keletkezd hulladékok
mennyiseégei pontosan megallapithatok. |

A faanyagok felhasznalasanal a darabszam sze-
rinti normamegallapitast alkalmazzak a meg nem
munkalt munkadarab és a készarundl, — bitorgyér-
tashoz sziikséges készelemeknél, épitkezési szerkezeti
reszegysegeknél, szekér-részegységeknél, valamint
egyéb el6gyartmanyokndl. Az ilyen normamegéllapi-
tas a termeéket eloallito tizemet, vagy valialatot arra
kotelezi, hogy az illet6 termékre megallapitott miii-
szaki kovetelményeket pontosan betartsa.

A ladagyartasnal a rétegelt lemez normajat meg-
hatarozott vastagsagi és keresztmetszetii lapok
darabszdma szerint vagy pedig a meghatarozott vas-
tagsdgnn furnér négyzetméter mennyisege szerint al-
lapitjak meg.

A felsorolt favalaszt€ékok anyagfelhasznalasi nor-
mainak megallapitasa teljesen hasonlo a fém ¢s mas
— belsd struktiraji homogénanyagok anyagfelhasz-
naldsi normaival. A norma megdllapitdsa sokkal kom-
plikdltabb abban az esetben, ha a [aanyagot f[el-
haszndids elbtt le kell szabni, vagy fdt kell dolgozni.

A faanyagnal mutatkozd alapveto kiilonlegesseé-
oek: a fa torzsének harom iranyaban eltéren mnieg-
nyilvanulo fizikai-mechanikai sajatossaga: — a sza-
lak hosszaban, a szalakra keresztben és az évgyii-
rikkre erintGlegesen —, tovabba azok a kiilonféle fa-
hibak, amelyek a fa rendes fejlédésével kapcsolato-
sak. Ezek a sajatossdgok a fa mechanikai és kémiai
feldolgozasanal, valamint atdolgozasanal a faanyva-
gok felhasznaldasanak tényezoit befolyasoljak. Egy-
azon gombiabol kivagott anyag minGsége {iigg, a ki-
vagas helyétol, a kiilonb6z6 korhadasok, repedésck és
egyeb szerves hibak mérvétsl. A celluloze és fakémiai
iparban, a fa kémiai feldolgozasanél, valamint a fa-
koszoriilet el6allitasanal a hasznos kihozatal tény=zdje
fligg még a fafajtél, annak tomorségétsl és kémiai
osszetételétol,

A kiilonb6z8 rendeltetésii faanyagok felhaszné-
lasdnak pontos aranyat a fa természetes min&sége
mellett a megmunkalads természete is meghatarozza
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A papirfa kéregt6]l valo megtisztitasa az erre a celra
hasznalt berendezéstol fiiggben kiilonbozd faveszte-
segeket idéz elo. A gombolyegfa lekergelésének mind-
sége tobbek kozott egyike a faanyag elettartamat
meghatarozd tényezGknek. A fiirészanyagok leszéle-
zésének mérve egyrészt meghatarozza a liirészelésnél
keletkez6 hulladék mennyiségét, masreszt azt, hogy
az illet6 anyag a fafeldolgozdé iizemben mennyire
valik alkalmassa a tovabbi megmunkéglasra anélkiil,
hogy abbdél barmilyen tovabbi hulladék keletkezne. A
csomok kivagasa €s befoltozasa lehetdvé teszi, hogy
gyengemindségii filirészanyagot fontosabb célokra is
felhasznalhassanak.

A felhozott példak ramutattak arra, hogy a ja
jobb kihaszndldsa mennyiben [igg annak Szervi sa-
jatossagaitol és a megmunkdlds technologidjatol. Ter-
meszetesen ezek a Kkoriilmenyek egyreszt eltéréseket
okoznak a felhasznalasi normakban, masreszt korla-
tozzak a felhasznalas mérvet.

Egy kobmeéter flirészanyag termeléseéhez felhasz-
nalt flirészronk — hosszanti filirészelés esetéen —
mennyisege 1.4 kobméter és 2 kobmeter kozott inga-
dozhat. A nyersanyagfelhasznalas fiigg: a) a széle-
zés tisztasdgatél: — mindkét oldalon szélezve, egy-
oldalon szélezve, nem egész élesre szélezve, avagy
egyaltalan nem szélezve; b) a ilirészlapoknak a keret-
flirészbe vald beallitasatol, wvagyis a termelendo
deszka vastagsagi kombinalasatol, ¢) a flrészelés
technoldogiajatol — a visszavagas szazaléka tobb vagy
kevesebb; d) a ronk vastagsag szerinti osztalyozasa-
tol; e) a flirészlapok vastagsagatol; f) a ronk mind-
ségétll; g) végiil a ronk kozépatmerojeiol.

Egy tonna celluloze vagy fakoszoriilethez sziik-
séges papirfa mennyisége fiigg: a) a kérgelés tech-
nikajatol; b) a gyartds technoldgiajatol; c¢) a rostok
feltarasatol. |

Egy kobméter flirészaru eldallitasahoz szitkséges
flirészronk mennyiségingadozasa 40%-ot, a papiria-
sziikséglet ingadozasa 15—20%-ot is Kkitehet.

Ezekbsl a példakbol lathatd, hogy a jusziiksegleti
norma megdllapitasandl, nem lehet lamaszrodni az
illeté ipardg dtlagszdmaira. A normamegdllapitdso-
tat minden egyes vdllalatra vonatkoziatva Rell végre-
hajtani, figyelembevéve a kapott nyersanyagot vagy
félkészdrut, tovabba az dltala gydrtott ierméRkek osz-

& F 8 F

A faanyagok megmunkalasandl a megmunkalat-
lan és készremunkalt elemek kihozalaldban igen
nagy ingadozasok vannak. Ezeknél a termékekné] a
kihozatal fiigg: a) a megmunkélasra keriild {{irész-
anyag meretétol és mindségétol; b) a sziikséges elem
meretetd] €s mindségétdl. A flirészanyagok megmun-
kalasanak els6 fazisa azoknak a nyers munkadara-
boknak a leszabasa, amelyekb6l a késztermékek el3-
allitasdhoz meghatéarozott mennyiségii készletre van
szukség (bizonyosfajta bitorok, gépek faalkatrészei,
épitkezési elemek, ladak, hordék stb.). Természete-
sen 'a nyers munkadarabok leggazdasagosabb terme-
lesének az az elGfeltétele, hogy a fiirészanyagokat
— az illet6 nyers munkadarabok kiszabidsdhoz sziik-
seges — keresztmetszet és hossz szerint megfelelGen

kivalogassdk. A meg nem felel8, véletlenre bizott me-
retli fiirészanyagokbdl termelt nyers munkadarabok
termelésénél a hulladék 30—409%-os is lebet. A meg-
munkalads masodik fazisa a gyaluzds és a mechani-
kai megmunkalds, amelynek eredményeképen — aja-
zassal, eresztékkel, hornyoldssal, csapolassal es fu-
rassal az illetd6 munkadarab sajatossaganak megfelel0
format és méretezést kap. Természetesen ahhoz, hogy
a nyers munkadarabot helyesen lehessen felhasznalni
szitkséges: a) hogy az méret, minGség €s nedvesseg
szerint olyan mértékben legyen alkalmas =z illetd
elem el6allitdsara, hogy a megmunkalasnal keletkezd
hulladék megfeleljen a miiszaki szamitasoknak; &)

tovabb4d, hogy a gépi berendezés és a szerszamok

beallitisa pontos legyen, nehogy a megmunkaldsnal
keletkezd veszteségek nagyobbak legyenek az eldre
szamolt veszteségeknél.

A normdk és a szabvany

A fiirészanyagok termelését és az azokbol keszi-
tett el6gyartmanyokat és elemeket wvagy kiilénbozo
vallalatoknal, vagy pedig egyazon vallalat kiilonb6zo
miihelyében allitjak el6, igy természetesen az ilyen
vallalatok és miihelyek gazdasagi szamvetésében a
nyersanyag ¢és félkészaruk anyagfelhasznélasi nor-
mainak igen nagy jelent6sége van. Ezeknek a nor-
maknak olyanoknak kell lennidk, hogy egyben a nép-
gazdasag egyes againak filirészanyagokban mutatkozo
szitkségletét maximalis pontossdggal  hatarozzak
meg.

A normamegallapitds legjobb moddszere, amikor
az anyagielhasznalast meghatarozott minGsegli és
méretii valasztékok darabszama szerint allapitjik
meg. Ott, ahol erre nincs lehetGség, a norméat a leg-
kevesebb hulladékot eredményezd szallitassal kell
0sszekapcsolni.

Ahhoz, hogy a nyers munkadarab darabszam
szerinti szitkségletérdl, kobméterben Kkifejezett sziik-
segletre lehessen attérni, ismerni kell a sziikséoes
keszremunkalt elemek kdbméterét plusz a nyers mun-
kadarabok tigynevezett hossz, vastagsig és szélesséo-
beni tulméretét, amelyet ezek a ryersmunkadarabok

a megmunkalds folyamdn veszitenek, — biitiizés,
szelezés, gyalulas, stb.
A termelésnél felhasznalt fiirészanyagok nor-

mait a megmunkalt, vagy meg nem munkalt fa kob-
metereiben kell kifejezni. A pontos normamegallapi-
tas elofeltétele minden esetben az anyag szahvanya
(minGség €s meéret szerint), amelynek az el6sllitands
munkadarab szabvanyanak kell megfelelni. Ha a
szallitand6 anyagok min8sége eltér a sziikséges ming-
segtél vagy a szallitott anyagmennyiség minoseégi
aranya nem felel meg az elGirt kovetelményeknek,
akkor egyrészt az egységnyi termékre felhasznilt
anyagmennyiseg novekszik, maésrészt tobb lesz a
selejt és a hulladék. Ezért az olyan nagytémegii dru-
szallitasoknal, amelyeknek anyagfelhasznaldsa norina
szerint tortenik, a be nem tartott kivilasztis vagy
minoseg, norman feliili anyagfelhasznaldst von maga
utan, amely végeredményben a véllalat munk4jaban
fennakadast okozhat. "
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Azonos fajta anyag hasznos kihozatali té-
nyezdje kiillonb6z6 munkaknal mas és mas. A har-
madosztalyi fiirészelt anyagot az épitkezéseknel pel-
daul veszteség nélkiil fel lehet hasznalni, ha ellen-
ben ebbdl az anyaghdl gépelemeket gyartanak, ak-
kor csak a jominGségli, hibamentes részeket lehet
felhasznalni.

Eppen ezért a fara vonatkozéan a pontos nor-
mak megallapitdsanak nemcsak mennyiség szerini
kell torténni, hanem  az illet6 anyag mindseget, me-
retét, hosszéat és keresztmetszetét is figyelembe kell
ventii.

A faanyagsziikséglet helyes normaja sziikségesse
teszi, hogy a faanyagok
adjon a megkiilonboztetésre és olyan méretii é¢
minGségii valasztékok termelesere, amelyek bizonyos
munkaknak és rendeltetési céloknak pontosan meg-
felelnek. '

Nagy beruhazasok faigényei

Az anyag, munka, energiafelhasznalas normaja
a legkiilonbozobb méreteket feloleldo tervezes egyik
alapja — akar egyszerili objektum {ervezésérdl van
sz6 (pl. egy épiiletrdl), akar bonyolult épitkezésekrdl
(pl. vaskohiszati kombinat lakéhazakkal, mellékepii-
letekkel és berendezésekkel), akar egyes iparagak,
vagy az egész népgazdasag tervezésérol, A sziikség-
letek pontos kiszanfitdsa természetesen nein kis mer-
tékben fiigg a tervezendd objektum terjedelmétol és
jellegétol. | '

Konkrét létesitmény épitési anyagsziksegletét
vagy bizonyos termeldvallalat termeléssel kapesola.
tos sziikségletét teriilet vagy kobméteregységhez kon-
krét géphez, ladahoz buitorhoz szitkséges anyagfel.
haszndlasi norima alapjan allapitjak meg. llyen sza-
mitasok alapjan a sziikséglet egész pontosan meg-
allapithato.

szabvanyositasa lehctoseget

Sokkal bonyolultabb az anyagsziikseglet ineg-
allapitasa abban az esetben, ha valamely Iétesit-
mény nyers mutatészamai az anyagsziikséglet Kki-
szamitasanak pillanataban ismeretlenek.

Mig az els6 esetet illetGen a koltségvetési szam-
vetés az objektum minden oldalarol jellemzo
miiszaki tervein épiil fel, addig a masodik esetben
mindossze c¢sak a létesitendé objektum mutato-
szamai ismeretesek, amelyeket — ha epitesrol van
sz6 —, a tervidGszakban végrehajtando, meghataro-
zott épitési programm beruhazasai jellemeznek,

Ezekben az esetekben a wsziikséglet megallapita-
sanak alapja — amennyiben ipari létesitmény — az
épitési, szerelési munkak millié rubelben kifejezett
anyagielhasznalasi normaja. Az ilyen osszevont nor--
makat kiillonboz6 objektumokra a koltségveiés alapjan
dolgozzak ki. Ezek az Osszevont normak az épitke-
zési munkak struktrajanak meghatarozasanal atla-
gos és elég pontos képet nyujtanak.

Minden minisztérium és vallalati kozpont, aitely
évrol-évre meghatarozott rendeltetési objektumokat
épit — hazakat, banyakat, villanytelepekat, vasit
vonalakat, lako- és kozépiileteket — azt a munka
mennyiséget, amelyet az elGirdanyzott beruhézasokbal
teljesitenie kell, valamint az egyes munxak millio
rubelekben kifejezett anyagfelhasznalasat tgy alla-
pitja meg, hogy a progressziv normakat a dlervido
szakban elvégzendld sajat €pitkezésének sajatossa-
gaira alkalmazza. Amilyen mértékben a beruhazasi
épitkezések ardnyai kialakulnak s amilyen mértékben

“halad az egyes objektumok épitéseire vonatkozd mii-

szaki tervek Osszeallitasa, olyan mértékben csokken-
nek az Osszevont normak alapjan torténd szamitasok.
Ezeknek a helyeit egyre inkdbb a konkrét munkakra
felépitett pontos normékon alapulo szamitas fog-
lalja el.
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Udvozoljik a faipar élenjaro dolgozoéit

A méasodik negyedévi munkaverseny erecmeé-
nyeinek értékelésénél a Konnydipari, illetve Epités-
ligyi Minisztérium kitiintette a faipar legjobb dolgo-
z6it is. A szocialista épités hajtomotorja, a munka-
verseny, mind szélesebb- méreteket 6lt. Dolgozo ne-
piink ontudatanak novekedésével emelkedik a terme-
lés szinvonala és egyre nagyobb azoknak a szama
akik kimagaslé eredményeikkel biztositjak, hogy ot-
éves terviinket hataridd el6tt valora valtsuk, a szo-
cializmust felépitsitk és j6 munkankkal jaruljunk
hozza a béketabor megerdsitéséhez. |

A hazaszeretet és nemzetkoziseég parosui a ml
sztahanovistaink  eredményeiben.  Sztahanov-moz-
oalmunk ma mar tomegmozgalomma fejlodott es
nehéz volna felsorolni azt a sok szaz faipari eien-
jar6 dolgozot, akik ezattal kitiintetesben részesiiltek.

Az alanti felsoroldsban adunk szédmot nehan$
kiemelkedd sztahanovistankrol, akikre biiszken te-
kint az egész faipar. '

A butoriparkan

A Csongradi Bfitorgyarban dolgozé Forrai
Laszlé gépmunkasnak, aki
haromhavi Aatlagteljesitménye 1519%, négy noi
munkavallalét tanitott meg fogazdégépen dolgozni,
akik a gépen mar oOnalléan dolgoznak. Ezenkivill
dllandéan atadja munkamodszerét dolgozotarsainak.
Dolgozétarsaihoz és a parthoz valo jo viszonyaert,
valamint a termelésben elért j6 eredményéért szia-
hanovista oklevéllel jutalmaztak.

Az Uijpesti Asztalosarugyarban dolgozo Krazli
Antal ifjimunkés, aki a. termelésben allandoan
dlenjar, példamutaté munkajaval es szorgalmaval
az  idBsebb szaktarsak kozott is kitlinik 171%-os
haromhavi atlagteljesitményével. Szorgalmas mun-
kajaért €s a termelésben elert példamutato eredmeé-
nyéért sztahanovista oklevelet kapott.

A Budapesti Bitorgyarban dolgozé Olah Imréné
okleveles fényezst, aki haromhavi 1229% -0g atlagtel-
jesitménye mellett allandéan kifogastalan mino-
ségi munkat végez es munkamoédszerét méar tobb
dolgozétarsanak Aatadta: a mindségi munka es j&
munkamédszer hasznalatanak kiszélesitése eérdeke-
ben kifejtett munkéajaért sztahanovisia éremme] |u-
talmaztak.

A Budapesti Irodabiitorgyarban dolgozo Szvo-
rent Pal okleveles gépmunkds é4llandéar  mino-
ségileg  kifogastalan munkat végez €s jo munka-
modszerét két dolgozétarsanak atadta, 1599%-os at-
lagteljesitménnyel dolgozik, évi tervének teljesite-
sében mar XII. 19.-nél tart. Dolgozétarsaihoz valo
i6 viszonyaért és a termelésben elért jo eredmé
nyéért a Konnyiiipari Minisztérium sztahanovisia
éremmel jutalmazta.

A Budapesti Irodabatorgyarban dolgozik Suto
Imre okleveles asztalos, aki allandéan minosegi
munkat = végez, munkamoddszerét két dolgozotarsa-

=

fogazogépen dolgozik,

nak adta at. Haromhavi atlagteljesitménye 132% ¢s
tervének teljesitésében 1953. II. 3.mal tart. A dol-
cozokhoz vald jo viszonyaért és a termelésben eiert
i6 eredményéért sztahanovista' éremmel jutalmaztak.

A Szék- és Faarugyarban dolgozo Tavasz
Mihalyné okleveles fényez6nd, aki 152%-os atlagtel-
jesitménye mellett 949%-os minéségi munkat €s 5%
anyagtakarékossagot ért el, tovabbad munkamodsze-
rét két dolgozdtarsanak adta at, a termelesben és
anyagtakarékossagban elért - eredményéért sztaha-
novista €rmet kapott.

A Budapesti Minéségi Biitorgyarban dolgozo
Bshm Istvan jelvényes sztahanovista asztalosl, aki
115%-0s atlagteljesitménye mellett allandoéan kifo
castalan mindségi munkat végez, munkamodszeret
dolgozétarsainak allandéan atadja: munkatarsaihoz
valé jo viszonyéért és a mindség terén elért jo ered-
ményéért a Konnyliipari Minisztérium masodszor ju-
talmazta sztahanovista éremmel.

A Szegedi Batorgyarban dolgozé Bodoé Mihaly
jelvényes sztahanovista gépmunkast, aki 140%-os
atlagteljesitménye mellett kifogastalan ~mindségi
munkat végez, tobbszoros Gjité és ennek eredménye-
képpen tervének teljesitésében 1953. évi VI. 10.-nel
tart, tovabba jo munkamddszerét dolgozotarsainak
folyamatosan 4tadja, a mindségi munka megjavi-
tasa és termelékenysége emelése terén elért jo ered-
ményéért mésodszor jutalmaztdk  sztahanovista
éremmel.

A vegyesiaiparban
Sport és Miiszaki Faarugyar

Egyik legjobb dolgozé Rakosi Gerzson vas-
esztergélyos, aki augusztus 20-4n mar a masodszori
sztahanovista jelvényt kapta meg jo munkaja jutal-
maul. '

"Rékosi Gerzson mar kozel egy és fél éve allan.
déan 1509 és 2049% kozott teljesit, 1009 -os mino-
ségi munka mellett. Evi tervét jalius 18-an befe-
jezte. |

Az Obudai Sporiszergyadr

legjobb karpitosa Zsitnyanyi Jézsef, aki kivalo mun:
kajaért augusztus 20-an sztahanovista jelveényt eés
mint t6bbszoros jité 600 Ft pénzjutalmat kapoit.
Alland6éan 170% és 2009% kozott teljesit, kitlinG
minoségi munka mellett. Széranyagbol 1,5%-ot ta:
karitott meg. |

1952. majus 1-én elnyerte a »Szakma legjobb
dolgozdja« kitiintet6 cimet és ugyanakkor 500 Ft
pe’x?)zjuialmat is kapott. Szorgalmas elsdrendii szak-
ember, ;

A Boripari Fakelléktermelé Villalat

igen jo doigozdja Kuzma Lajosné, aki 4llandéan
150% —194 9% kozott teljesit. A szakma legjobb pré-
sel6je. Az augusztus 20-i verseny jifiliusi szakaszéi-
ban felajanlasat 25,59%-ka]l tiltejesitette, amely ki-
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magaslé eredmeny fa 'nou'ma‘;felﬁlviz'sgélatol_c ultén.
Augusztus 20-4n j6 munkajaert sztahanovista jel-
vényt kapott.

Miiszaki Fadrugyar

legjobb mintaasztalosa Kozdk Frigyes, aki m_in} }(i:
valg szakember j6 munkajaval 100%-os minosegl
munka mellett kiérdemelte a sztahanovisia okleve-
let. Eves tervével szeptember 7-énel tart.

A Tizoltészer és Létragyar

egyik igen j6 dolgozdja Fekete Mihaly kovacs, aki
honapok 6ta 150%-on feliili atlagteljesitménnyel dol-
oozik a mindség rontasa nélkiil. A vallalal vezeto-
sége tobbszor dicséretben részesitett>, most pedig
sztahanovista oklevelet kapott.

A Budapesti Lddagydr

most kitiintetett dolgozéi koziill Mezei Jozsel lada-
szegez§ igen j6 munkés, aki allandéan 1509% Kkériil
teljesit. Augusztus 20-4n sztahanovista jelvenyt
kapott.

Az Iskolabutorgydrbdl

tobbek kozott Bene Istvan asztalos kapott sztahano-
vista oklevelet, akinek atlagszazaléka 165%.
Anyagkihasznalasa és mindségi munkaja 1009%-os.
Evi tervével oktober honapnal tart.

A Nagykérosi Ladagydrban

Berta Istvan komoly minGségi munkat végzd hasito
szalagfiirészes, aki augusztus 20-an sztahanovista
oklevelet kapott, — munkamodszerét hat dolgozo-
nak adta at.

A Szegedi Ecsetgydrbol

Gera Jualia, az OsszeszerelG-miihely vezetSje kapott
oklevelet, aki mint miivezetd allandéan harcol a
versenymozgalom Kkiszélesitéséért, szervezi az egyé-
nenkénti havi versenyt. A terv teljesitését elGsegiti
azzal, hogy -a hozza beosztott dolgozdknak bizto-
sitja a zavartalan anyagellatist. A hozzatartozé mii-
helyek havonkénti atlagszazaléka: 125%. Ugy szak-
mailag, mint politikailag &llandéan képezi magat.

Monori Kefegydr

egyik legjobb iizemlakatosa: H. Kovacs Lajos, aki
mint 1jito-sztahanovista kapott augusztus 20-an ok-
levelet.

Az ilizemben mar szamtalan j6l bevalt fjitdsa
van, amive] az fizem termelékenységét nagyban eld-
segiti. Tobbek kozott van egy fdjitdsa, melynek
segitsegevel 45000 Ft és 3 {6 a munkaer6 megtaka-
ritas. Tovabba van egy 1jitdsa a maromiihelyben,
aminek kovetkeztében a balesetet 1009%-osan elhé-
ritjak. | ~'

A Miszaki Kefe- és Ecsetgydrbol

a Petofi-brigad  tagjai kaptak  sztahanovista
oklevelet. A brigdd vezetSje Drozd Tamésné jelvé-
nyes sztahanovista. A brigdd tagjai példamutatas-

sal és munkamodszeratadassal viszik elére a ver-
seny sikerét. A brigad tagjai koziill Bartaki Anna a
»Koreai miiszak«-ban tiint ki magas szazalékaval
és jalius havi eredményei alapjan elnyerte a Mii-
szaki Kefegyar legjobb dolgozdja cimet.

A Kefeanyagkikeészité Villalat

szOrkikészit6 munkasai kozill Szentgréti Joézseiné
tint ki magas teljesitményszazalékaval és j6 mind-
segi munkajaval. Ezért augusztus 20-an sztahano-

vista oklevelet kapott. g

Az épiiletasztalosiparban

Kébadnyai Epiiletasztalosipari Vidllalal

Konya Marton szegezGlakatos, kétszeres jelvényes
sztahanovista. Sztahanovista jelvényeit kivald <zak-
mai eredmenyeiért és jo politikai magatartasaért
kapta. Szakmailag kit{inG eredményeket ér el, teljosit-
menye allandéan 2009 koriili, kit{in6 min6ségli mun-
kKaval. A vallalatnal minden kényesebb munkat 1ea
biznak, amit o6nalléan végez. Munkamédszerét rend-
szeresen atadja a gyengébb dolgozdknak.

Takacs Péter asztalos, kétszeres jelvényeg szta-
hanovista, Kit{ing szakmai munkajaért, j6 brigad-
szervezeseért “kapta kitiintetéseit. 1952, mdjus 1-én a
»$2akma legjobb dolgozdjac cimet nyerte el, 1000 Fi
jutalommal. Munkatarsait, mint brigadvezets &lian-
doan segiti, brigadjabdl az elmdlt hénapok folyaman
3 sztahanovista keriilt ki.

Kovacs Lorincz lakatos, jelvényes sztahanovista,
kival6 munkateljesitményéért kapta a kitiintetéseit.
Teljesitménye 4llandéan 2009 felett van. Mint péart-
bizalmi munkajat lelkiismeretesen wégzi, élenjaro fel-
ajanlasai mozgédsitjak a tébbi dolgozdt is. Tobbsze-
ros ujito.

Budapesti Epiiletasztalosipari Villalat

Albert Mihaly gépmunkés, jelvényes sztahano-
vista. Kitiintetését kitliné min&ségi munkajaért
kapta, teljesitménye, kit{in6 min&ség mellett, atlagon
telili. Kivald képességeit a Faipari Tudomanyos
Egyesiilet kereteben miikodé sztahanovista munka-
modszer munkabizottsagban vald részvételéve] allan-
déan kifejti.

Ldgymdnyosi Epiiletasztalosipari Vdilalat

Hegediis Andras gépmunkas, jelvényes sztahano-
vista. Kivald szalagfiirészes, a teljesitményszazalékai
allandéan a sztahanovista szinten vannak. Példa-
mutaté a munkafegyelemben, igazolatlanul sohasem
hianyzik. Allanddéan péarosversenyben van.

Févdrosi Epiiletasztalosipari Vdllalaf

Natta Kalman asztalos, igazgaté. Kivalé ming-
segi munkaért és példamutatd, pértszerli magatart4-
saert kapta a sztahanovista jelvényt. Munkatarsai
nagy szeretettel beszelnek réla. Erdemeinek elisme-
reséil 1952. majus 1-én a »szakma legjobb dolgo-
20ja« II. fokozatat nyerte el, majd késGbb vallalati
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igazgatova léptették elS. Jelenleg a Févarosi Epiilet-
asztalosipari Vallalat igazgatéja.

| Toth II. Karoly, gépmunkés, jelvényes sztahano-
vista. Sztahanovista jelvényét kivdlé mindségii mun-
kajaért kapta. Tobbszoros 1jitd. A munkaverseny-
ben €len jar. A géphdz dolgozéit szocialista munka-
versenyre hivta ki. Magatartasa fegyelmezett, példa-
mutato.

Soproni Epiiletasztalosipari Vdllalat

Winter Karoly szabész, jelvényes sztahanovista.
Termelési erdményeiért, valamint anyagmegtakaritas-
ban elért kivalo eredményekért kapta a sztahanovista
jelvényt. Harom hénap alatt munkatirsival egyiitt
mintegy 7000 forintot takaritott meg. Munkéja gon-
dos. A dolgozékhoz valé viszonya jo.

Galambos Séandor gépmunkés, segédmunkasbdl
kiizdotte fel magat gépmunkassd. JéminSségii mun-
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kajaért és fjitasaiért kapta a sztahanovista jelvényt.

Egyesiilt Epiiletasztalosipari Villalat

Albert Lészl6 asztalos-miivezets. Okleveles szta-
hanovista. Kiliin6 min8ségi munkajaért kapta az ok-
levelet. J6 .irdnyit6- és szervezSképességeiért a valla-
latnal miivezetdvé valasztottdk. Munkajat tervszeriien
es nyugodtan végzi, amely igen jé hatdssal van
a dolgozodkra.

Fa eés Vdszonredénygydrto Vdllalat

Denes Istvan gépmunkas, kétszeres jelvényes
sztahanovista. A szakma legkit{in6bb szalagffiré-

szese. Ezen a gépen a szakmédban a legmagasabl
szazalekkal dolgozik. Sajatos, reszelési és hajtoga-
tasi modszereivel éri el a magas teljesitményt. Munka-
modszerét allandéan &dtadja a mellette dolgozdnak,
aki ezaltal szintén sztahanovistava lett.

Gyarmati Jalia varrond, kétszeres jelvényes szta-
hanovista. Kivalo teljesitményéért, min&ségi munka-
iaért és ontudatos magatartdsanak elismeréséiil kapta
meg Kitiintetéseit, Magatartasa a t6bbi néi dolgozéra
is serkentd hatassal van. A véllalati 1ijitébizottsag-
nak rendszeres tagja. Tomegszervezeti munkiban
vezetO szerepet visz.

Kozponti Epiiletasztalosipari Véllalat

Stile Ferenc szegezd-lakatos, jelvényes sztahano-
vista. Atlagon feliili teljesitményéért, a jémin&ségii
szerelomunkajaért s f6leg 6nallé j6 szervezoképessé-
geért nyerte el a sztahanovista cimet. Nagy szerepe
volt az elmalt hoénapokban, hogy tébb nagyfontos-
sagll epitkezés szerelési munkait hatéridd el6tt befe-
jezte a vallalat.

Goog Jézsef szegezd-lakatos, jelvényes sztahano-
vista. JominGségli munkajaért, valamint a szereio-

‘munkak hataridé elotti beiejezéséért nyerte el a szta-

hanovista jelvenyt.

A {iiirész- és lemeziparban

Szegedi Gyufagydr

 Biczok Janosné kotott fordulatszami gépen dol-
gozik, cimkézd, 1159%-ot teljesit, 100%-os mindség
mellett.
Unyi Istvan furnirhdmozé gépmunkais,
déan két gépen dolgozik, 150%-ot teljesit,
minoségi munkat végez.

allan-
kivalo

Budajoki Gyufagydr

Gartner Oszkar f6mérnok, tobbszoros ajitd, 14
ujitasa van 90000 Ft értékben. Nagy érdeme van A
vallalat export-teljesitésében.

Kecskeméti G yufaggdr

Dako Maria kiilldoboz gépvezets. Kotott for-
dulatszamu gépen dolgozik, 115%-ot teljesit, 1,5%-
kal csokkentette a selejtet, majdnem 1009%-0s mind-
segi munkat termel.

Harosi Falemezmiivek

Kovacs Istvan gatteros. Az utols6 harom honap
alatt 139%-ot teljesit, anyagkihozatal norman feliili.
- GCsapo Islvan furnirkésvezet6, haromhavi atlag-
teljesitménye 134%, ami ezen a gépen kivalé ered-
meny.

Butorlapgyarto Villalat

Molnar 1I. Gizella élgyaluvezets, 137%-os az
atlagteljesitménye, 3 (jitdsa van.
Balazs Jozseiné frizgépvezets, 141%-os teljesit-

menyt ért el, j6 minGségi munkat végez.

Délmagyarorszagi Fiirészek

Bodo Adam vagonkirako, 137%-os teljesitményt
vegez. Masodik kitiintetésre van felterjesztve.

Csamango Istvanné kiildobozkészits, két gé-
pen dolgozik. 165%-ot teljesit.

Szegedi GoOzflirész

- Forgeleg Szilveszter gyorsjaratit  keretfiirészen
dolgozik, 1129 -ot teljesit, 129%-kal tobbet, mint a
masik miiszakban teljesitenek ugyanezen a gépen.

Lebak Lajos 1759%-ot teljesit, selejtmentes mun-
kat végez keretflirészen.

Soros Ferenc keretffirészes, 129%-ot ér el se-
lejtmentes munkat végez. *



A magyar munkésosztdly most mar minden téren kezdi kovetni mintaképének, a Szovjet-

uni6 munkasosztdlydnak példdajat, a magyar viszonyokba atiilteti a Szovjetuniéban szerzett szo-
cialista termelési tapasztalatok egyre jelent6sebb részét.

Rdkosi Madtyds, az MDP- II. Kongresszusén mondott beszamol6jabél.
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Fiiggdleges iranyban dolgozé keretfiirész ek flirészlapjainak

legkedvezébb dontési (belogasi) foka

PAL ARMAND

—_r

Kiiloniéle oivan elméleti és gyakorlati megilla-
pitasokat ismeriink, melyek a fiigg8leges iranyban
dolgozo kertflirészek fiirésziapjai fogélvonalanak don-
tesi (belogasi) szogével kapcsolatosak és melyek azt
az optimalis szogértéket kivanjak megéllapitani, mely-
nel a keretiiirész a legnagyobb teljesitményt adja a
gep es a forgacsold flirészfogélek legmesszebbmend
kimélése és a lehetG 'egkisebb energiafogyasztds mel-
lett.

Lonkai Janos a »FAIPAR« hasabjain (1951. apri-
lisi szamban), Barlay Ervin pedig a Mérnoki Tovahb-
kepzd Intézet faipari el6addssorozataban (1952. ma-
jus) foglalkoztak ezzel a nalunk érthetetlen médon
eddig elhanyagolt problémaval és nagyban hozzaji-

rultak ahhoz, Liogy az arra illetékesek felfigyeljenck -

az tgyre. Ertesiilesem szerint a Kénnyfiipari Minisz-
térium Flirész- és Lemezipari Igazgatésdga is vizs-

galat targyava teszi a hataskorébe tartoz) fiirésziize-
mek fliggbleges irdnvban dolgozd keretflirészgépeinél
alkalmazott fiirészlapok dontési (belogasi) szoget £s
geptipusonként igyekszik 2zt a szogértéket megéilla-
pitani, mely a gép iizemére, annak teljesitményére és
gazdasagossigira a legjobbnak mutatkozik.

Csudakov szovjet akadémikus szerkesztésében
megjelent és magyar forditasban is kiadott »Gépipari
enciklopédia« 9. kitetében igen érdekes adatokat tali-
hatunk a dontési szégekre vonatkozdan. Az adatok
a Szovjetunié faipari kutald intézeteinek és szovijet
gyakorlati szakemberek Osszevont kutaté munkaja-
nak veégs6 eredménveit adjak és sok vonatkozasban
hivatottak olyan kételyek, vagy elGitéletek meg-
szuintetésére, melyek eczideig sok helyen kizartik
meg a kisérletezések lehetGségeit is.

Lipka W. tollabél jelent meg legutébb a

1. tablazat
Eloreloldsi dtlag- (irdny-) értékek frissvdgdst lucfenyd fiirészelésénél, ha a KFTT = 2000

=

| Percenkénti kett8s loketek szdma
Atlag El6retolds ' =
atmérs 250 | 280 300 | 320 | 350 -~ | 380 |. 400
cm-ben
m/éra m/perc kettGsloketenkénti elGretolds mm-ben
16 125,0 2,08 8,35 1,45 6,94 6,50 5,94 3,48 5,20
18 111,0 1,85 7,40 6,60 6,16 5,78 5,29 4,86 4,62
20 100,0 1,67 6,70 5,96 5,57 5,21 4,76 4,38 4,17
22 91,0 1,52 6,07 5,43 5,07 4,75 4,34 4,00 3,80
24 83,3 1,39 5,55 4,96 4,63 4,34 3,97 3,66 3,48
26 77,0 1,28 5,12 4,57 426 4,00 3,65 3,37 3,20
28 71,5 1,19 4,76 4,25 3,96 3,72 3,40 3,14 2,97
30 66,7 1,41 4,44 3,96 3,70 3,47 3,17 2.92 2,78
32 62,5 1,04 4,16 3,71 3,47 3:25 2,97 273 2,60
34 59,0 0,99 3,86 3,54 3,30 3,10 2,83 2,61 2,48
36 55’6 0,93 3,72 3,32 3,10 2,91 2,66 2,45 2,33
38 52,6 0,88 3,52 3,14 2,93 2,75 2,62 2,32 2,20
40 50,0 0,83 3,32 2,97 277 2,59 2,37 2,18 2 07
42 47,6 0,79 3,16 2,82 2,63 2,47 2.26 2.08 1,98
44 45 5 0,76 3,04 2,71 253 837 2,17 2,00 1,90
46 43,5 0,73 2,92 2,61 2,43 2,28 2,09 1,92 1,83
48 41,7 0,70 2.80 2.50 2.33 2,19 2,00 1,84 1,75
50 40,0 0,67 2 68 2,39 2,23 2,09 1,92 1,71 1,68
2. tablazat
Loketenkenti elOretolds mm-ber
St 2‘3|4‘5|5[7|3‘9‘10}11'12113!14‘15|16ﬁ17f13|19]20
o, A firészlap elGesése mm-ben
600 291 301 401 45/ 50| 55 60 65| 70/ 7,5/ 80/ 85| 9,0/ 9,5/10,0|10,5|11,0| 11,5] 12,0
550 1,81 28| 37 41 1°46 51| 55| 60| 64| 69| 7,3| 7,8 83| 87| 92| 96| 101 10,6 | 11.0
500 LT 25| 33| 38| 42 46| 50| 54| 58| 63| 67| 7,1| 7,56| 7,9| 83| 87| 92| 96| 100
450 1,01 22| 3,0 34| 38| 41} 45| 49| 53| 56| 6,0| 6,4| 68| 7,1| 75| 7.9 83| 86| 90
400 L3 201 27 3,01 331 3,7| 40| 43| 47| 50| 53| 57| 60| 6.3| 67| 70| 74 2080
350 ,2/ 181 23| 26| 29| 32| 35| 38| 41| 44| 47| 50| 53| 56| 58| 6.1 6,4| 6.7 7.0
300 -] Rol “201- 3.2 2B 8- 301 33 30 38| 40| 43! 45| 48| 5,0 5,21.8551 5,71 8,0

Leolvasasi példa:

Ha az 1. szamu tablazat szerint valamely 20 cm o-ju rénkot 1,67 m/perc elGretolasi sebesség

/ percenkent 250 fordulattal dolgozo keretfiirésze
Ioketenkeénti elfretoldas 6,7 mm lesz. Ezt T-re kereki

CgY

gel akarunk

n firészelni, akkor a tablazatbol meglatjuk, hogy a

tve kikeressiik

a 2. szama téablazat megfeleld rovatat,

mely szerint 600 mm-es I6kethossznal a flirészlapok belogasanak 5,5 mm-nek kell lennie :

1,250 = 1,750 — 5°/, szljcstiszds =

1,67 mm,
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3. tablazat
Nép; Filreszgépvezeto : Tényleges gépfutdsi id6: Beszerelt flirészlapok szama: 14 drb
1952. VI. 11. Nagy Janos 8 6ra 45 perc Lapcsere: 3 X 15 perc
Keretflirészgép szAma : 'Segit6 : Uzemeltetési id6 ; / Uzemzavarok :
Kiss Péter 630—9000, Q301230 13001700 Aramhiany 1 6ra
Atméré cm-ben 21 23 24 25 26 28 30 32 33 35 27
A R0 A - sl Al Lo 200 30 ol B0 80l ik
A fiirészelt faronkok neme : 50 | 44 | 50 40 | 40 | 58 3,0 | 44 4,4 | 4,0 | 50
1. Biikk 5,6 4,2 3,6 4 8 6,4 5,0 2,6 4.0 4.4 3,8
el TS P e S O b E 3,8 6,0 4,0 3,6 5,0 4,0 2,6 3,0 3,4 3,6
Sl LA T A L. 44| 40 48 | 40 | 54 | 30 | 50 | 54 | 7,0 4,0
il 80 3,6 4,0 58 L.50 5,0 3,6 54 | 5,2 5.0
S5 ‘E 4,0 4,6 4,8 6,0 6,0 38 | 6,0 4,0 5.4 3,8
PRt s st 51 60| 36 | 66 | 38 | 48.] 52 | 38 | 48 | 6,0
EgysEag £/ 80| 40 | 62 | 66 | 54 | 40 | 50 | 34 | 3.4
5 3,4 4.4 6,0 | 5,0 3,0 4,0 7,0 5.8
A flirészaru mérete : &l e0 | %o'|l 44} 40| .62 1 70 -
27 mm 3,6 4.4 4,0 4.6 3,2 ‘
4,4 | 4,6 5,0 3,4 | 84 LiMunkaldl.....ichesisnsnmonsnss 10,5 08
38 | 58 40 1 -49 |38 |-
4,4 3,6 4,6 3,6 5,0 ebbdll : _
4,0 4,2 5,6 4,0 4,6 EEPDKEHES ciwvsesaipssmasess 0,5 ora
40 4.0 2.6 3.2 f_ureszlapcsere 3 x 15 perc... 0,75 6ra
| EL {3l oo 850 ] e AT G R e N ) 0.5 o6ra
4,0 5,4 - _
6 4 Tényleges gépfutdsi id6 ............... 8,75 6ra
4,6 |
% 3,6
Ossz. folyométer 70,8 | 78,4 | 53,6 | 7186 | 77,4 | 96,0 | 41,6 | 442 | 422 7.0 /29,4
TeHesitnt, Mulatlo ... vom s bh av v et 1487 1711 1286 1965 2012 2688 1248 | 1414 1393 245 794
|
Lef(irészelt osszes folyomeéter .. 619,2
Teljesitm. mutatok Osszege 16,243
A keretflirészgép teljesitménytényezlje (KFTT): 2100
; 16,243 1856 88,38°%/,
A Kkeretflirészgep tényleges teljesitménye : ' =
8,75 6ra 2100

A napi felhasznalt ronkok koboOzése a fenti adatok alapjan konnyen eszkozolhetd.

-

— P. O. 21 cm g-jd ronk 70,8 m = 2,45 ms3
23 cm @-jua ronk 78,4 m = 3,26 'm?

24 cm @-jii ronk 53,6 m = 2,42 ms3

25 cm g@-ja ronk 78,6 m = 3,86 ms3

26 cm @-ju ronk 77,4 m = 4,11 m?®

" 28 cm @-jii ronk 96,— m = 5,91 m?3

30 cm @-ja ronk 41,6 m = 2,94 ms3

32 cm @-ju ronk 44,2 m = 3,556 m?3

33 cm 2-jd ronk 42,2 m = 3,61 m?

35 cm Z=-ji ronk 7,— m = 0,67 m?3

27T cm @-ji ronk 29,4 m = 1,68 m?3

619,2 m = 34,46 m3: 8,75 6ra = 3,94 m3[tényl. gépora.
»Richtiger Sageniiberhang« (Helyes fiirészlapdén- kovetelményeknek megfelelGen: egyszeriien, gyorsan

tées) sokat igéro cim alatt egy olyan, a keretfiirész- és megbizhatéan legyen megallapithaté a pillanatnyi

gep fireszlapjainak dontési problémajaval foglai- helyzetnek legjobban megfelel6 dontési mérték. Ki-
kozé cikk, mely bizonyos vonatkozdsban érdekel- ti{in6 flirészipari szakemberek koz0s vizsgalodasai és

munkaja nyoman sziiletlek meg a cikkben felhozott
megallapitasok és tahlazatok, melyek alkalmasak-
nak latszanak arra, hogy azokkal a mi szakembe-
reink is foglalkozzanak és kedvezd esetben levon-
iak azokat a tanulsagokat, melyeket sajat munka-

heti mindazokat, kik keretfiirészgépekkel dolgoznak
es gepeik termelékenységet fokozni, az lizemek terme-
lését pedig olecsébba tenni kivanjak. A cikk nagyon
erdekes modon igyekszik a feladat megoldasat olyan
iranyba terelni, mely lehetévé teszi, hogy az ilizemi

2 Faipar 9, sz. — 8
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teriiletiikon a
tudnak.

Feltételezem azt is, hogy a cikk egyes reszei-
vel nem minden szakemberiink azonositja magat €s
ha ennek ellenére is felhivom a cikkre figyelmiiket,
akkor ezt azért teszem, hogy ismertetésem nyomén
egészseges es tanulsdagos vita indulhasson el a kér-
dés végleges rendezése erdekeben.

A cikk iroja a kovetkezoket allapitja meg:

Az a tény, mely szerint a keretflirészgépek fiirész-
lapjainak dontési (beldgasi) szogértéke fontos eld-
feltétele a jo fiirészelési teljesitménynek, a legtobb
keretflirészgéppel foglalkozo el6tt ismeretes. A Kis
szognyilasti flirészlapdontés kovetkezteben a forga-
csol6 munka rossz, egyenlotlen elosztasban terheli
a flirészfogak éleit. A fiirészlap alsé részén 1éve
fogak talterhielédnek, ez a terhelés feliele fokozato-
san csOkken €és a felsé rész fogainal megsziinik. En
nek kovetkezménye, hogy csak kis elOretolasi sebes-
séget alkalmazhatunk és hogy a fiirészeleés iranya
»félre fut«. A nagymérvii dontés pedig a fiirészelesi
loket rovidebb részen valo kinasznalasat vonja maga
utan, mert ebben az esetben a flirészlap fogai el-

kozosség érdekében  hasznositani

késve keriilnek érintkezésbe a fatesttel, minek kovet-

keztében a fiirészelés teljesitménye csokken.

Az eléretoldsnak és a flirészlapok megdontesi
mértékének, tehat a dontés szognyilasanak minden-
kor bizonyos meghatarozott viszonyban kell lenniok.
Tehat egymastol [iiggoek.

Az 1. szdmu tdabldzat azokat az eldretoldsi sebes-
ségeket tiinteti fel, melyeket lucfenyd flirészelésénél
kell tekintetbe venni. A tablazat 16—50 cm atmeroji

: g fm
fara és az orankénti folyometer-teljesitmenyre —
(ora),
: i o - e im
ill. percenkénti folyometer-teljesitmenyre -
| (perc)

vonatkozik percenkénti bizonyos szami kettds loket-
nél, tehat percenkénti fordulatszamnal. A tablazat-
ban a szerz8 az elbretoldsi értékeket az 1. n. Reret-
flirész-teljesitménytényezo-vel  (Gatterleistungszahl)
kapcsolatban kozli.

HUBNER szerint, ki a keretfiirész-teljesitmeny-
tényezd (tovabbiakban KFTT) fogalmanak beveze-
tGje volt, ez a teljesitménytényezé nemcsak jol hasz-
nalhatd teljesitmény-mérSalap, hanem alapja lehet
a berezésnek is. |

A KFTT a felfiirészelt ronkanyag kozépatmero-
jének és az orankénti folyométer-teljesitménynek
eredménye a kovetkezé példa szerint:

- Ha az egy o6ra alatt felffirészelt ronkanyag kozép-
atmérSje’ 40 cm és az Gsszes hossza 50 folyometer
volt, akkor a kérdéses keretffirészgép teljesitmeny-
tenyezoje | |
KFTT = 40.50 = 2000.

Megfelel6 keretfiirész-elGjegyzés hasznalatakor,
mely az eddigiek helyett lenne bevezetendd, olyan
attekintés kaphaté a keretfiirészgép napi teljesitme-
nyér6él és a felflirészelt mennyiségrol, melyek a leg-
tobb esetben a régi jegyzékekbdl mem allapithatok
meg. Tovabbi elénye a 3. tablazatban bemutatoti

eljegyzési lapnak, hogy a felffirészelt famennyiseg
el6z6 szétvalasztasi (szortirozdsi) munka mnelkal
igen gyorsan €és egyszeriien kobozheto.

A 2. tablazatban lekozolt lapdontési szogérte-
kek, tehat a fiirészlapok fogélvonalanak belogasi
szoge BRAUNSHIRN »Leistungssteigerung an Voll-
gattern durch zweckdienliche Steuerung« cimu mun-
kajabol szarmaznak, melyeket nevezett tudomanyos
pontossaggal gyakorlati kisérletek soran allapitolt
meg és melyek folytatdlagos megfigyelések alapjan

.megerositést nyertek.

A lekdzolt tablazatok a gyakorlati szakember
részére igen hasznos segédleteknek bizonyultak, me-
lyeket azok minden nehézség €s Kkoriilmeényesseg
nélkiil hasznalhatnak a dontési szog meértékeének
megallapitdsanal. Ilyen biztos tampontok _ birtoka-
ban nem kényszeriilnek az érzésik szerinit meg-
dllapitdsra, ami biztonsagi €rzésiiket erdsiti es mun-
kajuk javat szolgalja.

Ha keretffirészgép nincs teljesen j6 allapotban,
akkor a KFTT 2z egyévi felffirészelt famennyiseg
alapjan allapitando meg és ebben az esetben a tab-
lazat értékei atszamitanddk. Mas fafélesegek, to-
vabba szaraz fa, réteges fa és fagyos fa [iirészelé-
séhez az iizemi gyakorlat alapjan kell az atszami-
tasi tényezoket megallapitani.

Barlai Ervin hozzaszolasa :

Orommel kell iidvozolni azt a célkitlizést, mely
ennek a rendkiviil fontos fiirészeléstechnologiai ker-
désnek az ismertelését szolgalja. A targy megvalasz-
tasa tehat nagyon szerencses.

A cikk feldolgozasa kifogastalan, azon lényeges
valtoztatni valé nincs. A pengék »dontése« Kifejezest
ajanlom »el8esésre« valtoztatni, mert a magyar szak-
irodalom ezt a kifejezést hasznalja é€s vélemenyem
szerint ez a kifejezés jol érzékelteti azt, amird]l szo
van. A »belégéas« kifejezés megmaradhat, mint nepies
sz6, amely a keretifirészesek kozott elterjedt.

Az ismertetett eljaras érdemi részere terve azt
kell mondani, hogy az rendkiviil gyakorlatias es eppen
ezért hasznos is.

Az elSesés mértékénck a meghatarozasanal azon-
ban egy rendkiviil fontos szempontot a leirt modszer
figyelmen kiviil hagy és ez: az elGtolas korazo elin-
ditasa. Hatarozott Osszefiiggés al| fenn ugyanis az
elGesés, szogértéke és az elbtolas kordzo beallitasa
kozott. Az elStolast ngy kell beallitani, hogy az a
keret munkajaratanak kezdetét megel6zOen mar mi-
kodjon (kordzd beallitds) és a ronkot a pengek fog-
csticsahoz szoritsa. Minél nagyobb az elGesés, annal
korabban kell az elStolést elinditani, hogy ezt a celt
elérjitk. Az elGesés tehat nemcsak az elotolas nagy-
sagato!l filgg, hanem az el6tolds korazo elinditasanak
mértékétsl is, ami a lenditSkeréken 1évé hajtokarcsap
és az elGtoloriidesap (esetleg excener) szogelterese-

 ben jut kifejezésre. Ez pedig keret-tipusonkent wval-

tozd. A rendszer tehat akkor lenne tokéletes, ha erre
a szempontra is figyelemmel lenne, és ilyen iranyu
tovabbfejlesztésének feladata hazai szakembereinkre
var.
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Szabo Dénes hozzaszolasa :

A cikk megjelenése és tartalma jelentGs lépéssel
viszi el6re az utdbbi id6ben megélénkiilt keretfiirészi
vitat.

A cikk elméleti értéke, hogy ramutat az eddigi
m* meres helyett 0] teljesitmény meghatarozasi maod-
szerekre, emellett tablézatos Osszefiiggést dolgoz ki
az elotolas és elGesés viszonyara.

A magam részérdl azonban — a cikk leirasa alap-
jan — a teljesiimenytényezd bevezeteését ebben a for-
maban nem tartom megfelelének. Elég, ha ramutatok
arra, hogy az el6tolast l1ényegesen befolyasolja a
flirészelopengék szama. Errevonatkozodlag tudott do-
log, hogy a vagasi beosztas folytan megvaltozik az
elotolas mértéke és ez esetben a tablazat értékei mar

nem felelnek meg. Hidnyzik tehat egy olyan faktor,
amellyel az elGtolasi értékeket megszorozva, megkap-
juk az alkalmazandd tényleges elﬁ‘itolési ertékeket mas-
mas pengebeosztasnal. -

A fentiektdl fiiggetleniil a kozolt elotolasti tab-
lazat értékét lazanak tartom, mert frissvdgasi luc-
fenyG fiirészelésén€l, hazai viszonylatban jobb ered-
meényeket értiink el.

Fontos volna, ha a cikk a jaratmagassig és az

elGtolas kozotti Osszefliggéseket részletesebben tar-
gyalna. -
Ujra hangsilyozom: a cikk nagy értékének tar-
tom azt az elvi Gtmutatast, amit a teljesitménytényezs
terén ad, bar tudomdsom szerint az orszagos ffirész.-
normakat is hasonlé elgondolas alapjan (felffirészelt
lap m?®) készitik.



A régasztés elmélete *

JOVANOVICH JOZSEF

Eloljaréban meg kell allapitani, hogy mindezideig
elfogadhatd elmélet nem alakult ki, mely magyara-
zatot és kisérleti alatamasztast adott vo'na a rag-
anyag €s a ragasztandé feliilet kozott letrejovo szi-
lard kapcsolat illetve ezt létrehozo erdk meghata-
rozasara vonatkozoan.

Nézziikk azonban meg koézelebbr6l, milyen erdk
jatszhatnak kozre a ragasztasi folyamat kialakula-
sanal.

Egyszerliség kedvéért tételezziik fel, hogy a ra-
casztasnal 3 kiilonallo, de Osszeiliggd réteg van,
éspedig: két ragasztott feliilet és a koztik 1évo ra
gasztéanyag. Ennek az utébbi rétegnek szilardsaga
legalabb azonos, vagy inkabb nagyobb kell, hogy
legyen a ragasztoft anyag szilardsaganal, mert el-
enkezd. esetben terheléseknél az erGatvitelt nem lenne
képes végezni, hanem a terhel6 eré- a ragasztoanyag
rétegben, legy8zve az anyag kohézids erdit, elvalast

idézne el. A terhelé erd és a rugalmassdgi modu-

lus viszonya az erdbdtvitelt déntben bejolydsolja.

A kovetkezd 1épés lenne annak a tisztazasa,
hogy milyen erdk hatasdra keletkezik kapcsolat a
raganyag és a ragasztando feliilet kozott és ha ezek
az erck kiilonboz6ek, akkor megmérni, milyen ardny-
ban vesznek részt a kapcsolat kialakitasaban.

Az erBkre vonatkozéan mar vannak toébbe-ke-
vésbbé redlis feltevések, de a nagysagrendek meg-
allapitdsara mérések még mnem torténtek.

Az eddigi ismeretek alapjan a ragasztas folya-
matanal fellép6 eroket harom csoportba oszthatjuk:

[. mechanikai erdk,
II. adhéziés erdk,
[II. elektromog vonzerdk.

I. Mechanikai erbk: A ragasztdsokra Aaltaldno-
san jellemz6, hogy a kotés a ragasztéanyag folyé-

* A Faipari Kutaté Intézet kozleménye.

“kony allapothdl szilard allapotba tortén3 atalakula-

sakor jon létre. A szilard filmenyvhartyaknal is a
raganyagnak el6szor meg kell lagyulnia, folysodnia,
és csak ezutdn kovekezhet be a lekotés, mert ellen-
kez0 esetben ragasztds nem jon létre. A ragaszto-

anyagok tehat a fa feliileti iiregeibe, sejtkozeibe fel-

szivodnak és igy a ragasztisi feliilet sokszorosira
megnovekszik. A felszivédds utdn megszilardult rag-
anyagrétegbd] szamtalan csdp nyfilik a faba, ami
mechanikai kotést biztosit.

Ez a mechanikai erd kétségteleniil létezik, azon-
ban nagysiga nem lehet szamottevd, mivel olyan
felilletek ragasztdsidnal is nagy szildrdsagokat ka-
punk, ahol felszivodasrél nem beszélhetiink (fém-fém-
ragasztas), tovabba Osszefligg6 homogén raganyag-
retegrél sem lehet beszélni.

Egyes elméletek a ragasztas mibenlétét kiza-
rolag mechanikai er6kke] magyaraztdk, azonban
ezek mar talhaladott allaspontnak tekinthetok.

II. Adhézios er6k: Feltehetjiikk azt a kérdést,
miert kel] a ragasztids folyamatdndl a ragaszté-
anyagoknak folyékonynak lenni és miért nincsenek
szilard ragasztéanyagok, melyek megfolydsodds nél-
kiill ragasztanak?

Ennek a magyarazata, hogy a szilard testek
levegOvel, gazzal érintkezve azt feliiletiikon na-
gyon vékony retegben 0Osszesiiritik. Ez olyan -erovel
torténik, hogy tisztan mechanikai taton nem all ms.
dunkban ezt a gazréteget eltavolitani. Csak a folya-
dékok képesek ezt az ellendllast legydzni, amennyi-
ben a szilard test feliiletét be tudjak nedvesitent.

Azt, hogy egy folyadék valamely szilard test
feliiletét nedvesiteni képes-e, vagy sem, a folyadék
gazréteg és szilard test fazisok kozott a feliileti fe-
sziiltség nagysaga fogja megszabni (lasd: higany- -
csepp, vagy viz €s olajcsepp példajat).

A fa porozus test 1évén, a ragasztis létrejotté-

nél a kapillaris er6k is kozrejatszanak.
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III. Elektromos természetii vonzderék. A testek
szilardsdga az elemi részek kozott fennallo vonzo-
er6 magysagival magyarazhatd, mely egyben a hal-
mazallapotot is megszabja. Ez az erd tulajdonkeép-
pen két komponens ereddje, éspedig a vonzo es ta-
szité er6ké. Ha ez nem igy lenne, nem lehetne ma-
oyardzatot talalni arra, hogy a testek nemcsak hi-
z4ssal, hanem kompressziéval - szemben is ellen-
allast fejtenek Kki.

A kohéziés erbk mibenléte az elemi részek ko-
zott fennéllé primér, vagy szekundér kapcsoldodasok-
kal magyardzhato, mely az atomelmélet targykorebe
tartozik és ezért sziikségszeriien csak arra térek Ki,
hogy a primér er6k hetero, vagy. homopclaris ion-
kotésekkel 1épnek fel, mint pl. a konyhaso krista-
lyaindl a pozitiv toltésii natrium és a negativ tol-
tésii klérion kozott, vagy a semleges atomok ese-
tén olyan médon, hogy az 0. n. vegyériékelektronok
egy part képeznek, s egyben mind a két atomhejhoz
tartoznak. (pl. C—C vagy C—H kotes szerves ve-
gyiileteknél).

A szekundér kotések koziill megemlitem a dipo-
lus kotést és a Van der Waals-jéle erbket. A dipolus
kotés figy jon létre, hogy vannak molekulak, melyek
nél a pozitiv és negativ toltés silypontjai nem es-
nek egybe (pl. H:0). Két ilyen molekula kozott elek-
tromos vonzas all fenn és ezeket permanens dipol-
molekuldnak nevezziik. Ion, vagy dipolmolekula
képes a semleges ‘molekuldra indukalé hatast kifej-
teni, mely esetben indukalt dipolusokat kapunk

A Van der Waals-féle erdknél a vonzas orra
vezethetd vissza, hogy az atomokban az elekironok
rovid periodikus mozgéasokat végeznek, melyek re-

. vén valtoz6é dipolusokat hoznak létre, ezek viszont

a szomszédos atomokban wijabb valtozo dipolusokat
indukalnak. |

A szekundér kotések mnagyjelentosegiiek a kol
loidkémia teriiletén, ahova az Osszes ragasztGanya-
ook is tartoznak. Eddig a kolloid anyagoknal meg-
allapitott valamennyi kapcsoldsi mod ezekre a kote-
- sekre vezethet6 vissza.

A targyalt primér és szekundér erdk az anyagok
kohézids tulajdonsagait hatarozzak meg, azonban
kihatassal vannak a polaritasra is, ami a ragaszta-
soknal 1étrejové adhéziés kapcsolatoknal dontd sze-
repet jatszik.

Mar a régi. alkimistak is ismerték azt a sza-

fikus

balyt, »Similia similibus solvuntur«, azaz. azonos
anyagok egyméssal keverhet6k. A viz, alkohol, gli-
cerin egymassal keverednek, tugyszinten a benzin,
petroleum, toluol és paraifin. Az elsé csoport tag-
jai azonban a masik csoport tagjaival nem kever
heték ossze. Ennek oka, hogy a viz, alkohol, stb.
polaros csoportot tartalmaznak, mig a benzin, petro-
leum stb. nem rendelkeznek polaros tulajdonsagok-
kal. ‘

A fa mint erbsen polaros anyag megfeleld szi-
lardsaggal csak polaros csoportokat tartalmazo ra-

asztéanyagokkal ragaszthats. Mivel a femek nem

Eendelkeznek polaros tulajdonsagokkal, ezért a leg-
nagyobb problémék ép a fafém ragasztasoknal Ilep-
nek fel.

Vannak azonban olyan vegyi anyagok, melyek
polaros tulajdonsigaikat valtoztatni tudjadk. Mo-
dunkban all ezen feliill a fém feliiletét oxidalassal po-
larossa tenni, vagy a fa feliiletének polaritasat sza-
raz hevitéssel megsziintetni, Ez utébbi megoldas
oyakorlatilag nem johet szamitésba.

Az eddigi kisérletek és vizsgélatok arra enged-
nek kovetkeztetni, hogy a ragasztasok szilardsaga-
nak kialakitdsaban fontos szerepet jatszanak az
elgzGekben ismertetett elektromos vonzdson alapuld
adhézios tényezok.

Megéllapithatd, hogy a kisérletek és vizsgala-
tok jelenlegi helyzetében a ragasztas elméletére vo-
natkozéan még nem 4all rendelkezésiinkre elegendd
adat, melyekkel az eddigi elméleti megfontolasox
kielégithetd médon igazolhaték lennének. A Szovjet-
uniéban E. G. Krotov, V. N. Mihajlov és mas kuta-
tok altal felallitott atfogd elmélet fejtegetései latsza-
nak eddig legmegnyugatébb véalaszt adni a ragasz-
tasoknal fellép6 jelenségekre. Ezek szerint a mecha-
nikai er6kon kiviil kiilonboz6é adhézios kotések és a
ragasztoanyag és ragasztando feliillet egyéb speci-
tulajdonsagai is dontéen befolyasolhatjak a
ragasztas folyamatat.

- A ragasztds elméletével foglalkozé kutatokra
harul az a feladat, hogy tisztazzak ezeknek az erok-
nek a mibenlétét és nagysagat, mert ily modon Ie-
hetséges lesz elére kivalasztani a legmegifelelGbb
ragasztéanyagtipust. Egyben a ragasztds technolo-
gidjdban nem lesziink arra utalva, hogy sorozatki-
sérletekkel igyekezziink megdllapitani a ragasztas:
folyamatok optimdlis tényezbit. '



els§ oldaldn a masodik hasab els6 bekezdésében az
els6 sor helyesen a kovetkezGkép hangzik :

. Sikereink elérésében jelentds része volt annak,** stb.

Helyreigazitds.

A FAIPAR augusztus havi szamaban Réka Pdl
elvtars cikkébe értelemzavar6 sajtéhiba keriilt. A cikk

Se
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A fiirészelés elmélete és a keretfiirész technologiaja *

BARLAI ERVIN

A FATE TMK. Bizottsdga célul tiizte ki a
faipari szerszdmozéas kérdeésenek megvitatasat. A fa-
ipari {izemek részére a jo szerszam, a helyes fog-
profil megvalasztasa, a szerszamok élesitése jelen-
{6s teljesitménynovekedést biztosit.

E célnak megfeleléen felkérte a »kaipar« szei-
kesztGségét, hogy Barlay Ervin mérnoknek a faipar]
mernoki tovabbképzé tanfolyamon tartott eldadasa-
bl a korszerii flirészelés elméletét kozolje, amelynek
alapjan nyilvanos vitat rendez oktéber ho folya-
méan a iirészelés elméletérél és a keretifirészek tel-
jesitménynoveléserol.

A szerzd helyt adott e kivansidgnak eés alant
kozoljitk az eldadas megfelelo részet.

¥ % ¥

Elgesésnek a pengének azt a bedllitdsat nevezik,
melynél a fogazott él felsG része a fiigglleges sik-
t5] eltérBen a Ifirészeléssel ellenkezd iranyban Kki-
hajlik. Ezt a kihajlast a pengék beakasztasakor ugy
biztositjak, hogy a pengét a keret felso szélén a
fogazat iranyaban elSre, vagy az alsé részén hatra-
felé csusztatjiadk mindaddig, amig az eldesés kivant
mértéke be nem 4all. Szegecselt pengéknél pedig mar
a kengyelek szerelésekor figyelembe veszix. [d6sza-
kos elBtoldsnal, ha az elStolas iiteme Osszeesik a keret
munkajaratival, el8esésre nem volna szikseg, mert
az el8tolas a ronkot az egész munkajarat alatt a
penge éléhez szoritja, a flirészelés feltételei tehat biz-
tositva vannak. Hogy ennek ellenére elSesest alkal-
maznak, annak harom lényeges oka van. Mind a ha-
rom nagy mértékben hatassal van a teljesitmenyre.
Elészor is, ha nincs elBesés, akkor {iresjarat alatt a
pengék fogcsiicsa sfirolja a fat, amit ugy a penge
lehiilése, mint a fogél tartéssdga szempontjabol el
kell keriilni. A nem kivant felmelegedés a pengek
megny(ilasat, kilagyuldsat eredményezheti, ami fjra-
feszitést tesz szitkségessé, tehat idéveszteséggel jar.
A fogél eltompuldsa pedig gyakrabbi pengecseréhez
vezet, ami szintén a teljesitmény rovasara megy. Ma-
sodszor az elBesés kovetkeztében a fa és a penge éle
kozott hézag keletkezik, ami lehet6vé teszi a fiirész-
por jobb kiszorédasat. Ha a penge éle és a fa kozott
iiresjaratkor hézag nem Xkeletkezik, akkor a fiirészpor
a fogkozokbsl a pengék oldalai és a fa kozé szorul-
hat, ami sfirlédast okoz és rontja a teljesitményt.
Harmadszor: a fogak kozotti munkamegosztas jobb,
ha a pengének elGesése van, mintha fiiggdlegesen
akasztjdk be. Ezek az okok teszik sziikségessé a pen-
ogek elbesesét.

Am az elGesés kiilonféle bonyodalmakat okoz.
Ezek el6idézbje az a koriilmény, hogy az elfesés ko-

* A Szerkesztd Bizottsdg kéni a keretifirészekkel [og-
lalkozd olvasdinkat, hogy Lozzaszdlasaikkal segitsék a
felvetett problémak megeldasat.

vetkeztében iiresjaratkor a fa vagasrésének alja es a
fiirészpenge fogcesticsai kozott hézag keletkezik. Ennek
pedig az a koévetkezménye, hogy a munkajarat elejen
mindaddig, amig az el6toldas a hezagot meg nem
sziinteti, a pengék nem vagnak. A munkajarat eleje
tehat karbavész. Ennek megsziintetése céljabol az
elotolast a keret felsd holtpontja el6tt, mar az ures-
jarat alatt el kell inditani. A ronkot a munkajarat el-
induldsdig a fogakhoz kell tolni. Az elStolds */e—*'/s
fordulattal hamarabb indul, mint a munkajarat. Az
elGesést a j6 teljesitmény elérése céljabol tgy kell
beallitani, hogy */e—1/s fordulat alatt a ronkot annyira
vigye a pengék felé, amennyi a penge€l €s a résboseg
alja kozotti hézag. Az elGesés és elbtolas kozott tehat
szoros Osszefiiggés all fenn, amelynek helyes alkalma-
zasa befolyasolja a teljesitmenyt.

Ennek az Osszefiiggésnek a szamitasa a kovet-
kezd:

Az idbszakos elbtolds elmélete és szamitdsa

Az elGtolas torténhet:

1/a. munkajarat alatt,

1/b. liresjarat alatt.

l/a. Munkajarat alatt torténhet: fliggoleges sik-
ban mozgd €s fliggblegesen beakasztott pengékkel és
iiggoleges sikban mozgd ferdén beakasztott pengék-
kel, amikor a pengék fels6 része a fogazott rész ira-
nyaban (a vagando ronk felé) elGreddl.

I1/b. Uresjarat alatti el6tolassal csak ferdén be-
akasztott pengékkel (elGeséssel) (lehet fiirészelni.
(Ellenkez6 esetben csak a legalsd fog vag.) Ilyenkor
a munkajaratra es6 vagas= a jarathosszra szami-
tott elGesés tg-ensével:

tga = =
]_
e=[18

Nem hasznaljak, mert a teljesitmény, mint kesGbb
latni fogjuk, nem kielegitd.

l/a. El6tolds munkajdrat alatt:

figgdleges sikban mozgo, fliggblegesen beakasz-
tott pengéekkel. Az el6tolas és a munkajarat egyszerre
indulnak, holtpontjuk Osszeesik, gyorsulasuk is egy-
ertelmf{i, Mindkét mozgas (a keret és az el6tolohenge-
rek mozgasa) ugyanazon félfordulatra esik.

Nem hasznaljak, mert: A pengék felmelagednek
és feleslegesen kopnak. Uresjarat alatt is van surlo-
dds, a fogcesticsok €s a fa kozott. A fiirészpor kiszoro-
dasa a fogkozokbol mem kielégitd, ez a teljesitmeny
rovdsara megy. Az egyes fogak kozott a munkameg-
oszlas nem jo.

(A vagas kezdetekor, vagy ha az elotolas vagas
kozben leall, az Osszes munkat a [egalsé fog végzi, a
tobbi csak annak nyoman halad.)
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Ha tehat pl. a jarathossz 400 mm, az elGtolas 10
mm, akkor

tg == o 0,0002. Ez annyit jelent,

1600
hogy 1000 mm hosszon a pengének 6.2 mm elGesést
kell adni. Az elGesés tehat 10 mm el6tolas mellett

|
|
l
|
|
I 6.2 °/ vo.
|
I
|
|
|
|
|

Ezzel azonban a probléma nincs megoldva, mert
az elotolas korazé elinduldsa folytan a munkajarat
utolsé negyedében a (4-ik 45°-0s szektorban) sziinetel.
Ugyanakkor a munkajarat még tart. Hogy ezt a
jarathosszat is kihasznaljak, az elGesés értékét novelni
szoktak., Mar az 1/b. alatt lattuk, hogy a penge az
eloeseés folytan vag, akkor is, ha az el6tolas sziinetel
(e = j.tg). Az utolsé negyedben ez az eset kovetkezik
be. A penge j: jarathosszon e: rést fog vagni.

14,64 j
100

6y ="t J1=

14,64 j
e = — - 1
. 100 &%

|

|

| |

I A 14.64-es szorzoszam eredete az, hogy a keret

a jarathossznak a félfordulat |

| [. negyedében ( 0— 45°) 14.64%-at

‘ ; I1. negyedében ( 46— 90°) 35.36%-4t
[II. negyedében ( 91—135°) 39.36 % -at

| [V. negyedeben (136—180°) - 14.64%-at

| teszi meg.

|

|

1. abra

Elbtolds munkajdrat alatt, fiiggblegesen mozgo,
ferdén beakasztott pengékkel

Az ismertetett hatranyok kikiiszobolése végett a
pengéknek eldesést kell adni. Ennek pedig az a ko-
vetkezmeénye, hogy a pengék élei (a fogcsiicsok) tires-
jaratkor (felfelémenetkor) a fatol eltavolodnak. Eppen
ez a celll Ha tehat a munkajaratot a kezdetétél ki
akarjuk hasznalni, akkor az el6tolast korabban kell
elinditani. Annyival korabban, hogy a keret lefelé in-
dulasakor a fogesticsok hegyei mar érintkezzenek a

faval. Ha ez nem igy torténik, @ munkajarat eleje el- 3 - disia "
vész. Az elGtolast tehat annyival elobb kell megindi- |

tani, amennyi fordulatrész sziikséges ahhoz, hogy a Az el6z6 példa értékeit behelyettesitve:

ronk ezt a tavolsagot megtegye. Ez rendszerint 45° 14.64 - 400

mellett kovetkezik be. A keret hajtortidjanak forgaty- ey = — - 0,0062 = 0,36 mm
tylicsapja ekkor a 315°-nal 4ll, az el6tolé berendezés e il -

forgattylicsapja pedig a fels6 holtponton. Ennyit vag a penge az utolso negyedben és ¢z

Az elGtolas tehat */s fordulattal el6bb indul, de 748yon _kEFUéS{ Dsszeh.asonlitfa e "9155. n:egz-eiib.en
mert csak /. fordulat alatt miikodik, a szamitast ¥/, €lért teljesitménnyel; ahol el6tolas (E) is miikodik.

fordulatra kell vegezni. A félfordulat */» részére es6 T 14,644 - 400 0.0062 E
el6tolas (E) akkora legyen, mint az elGesés ko- 4 100 st 1
vetkeztében beallott hézag (e). Tehat e

— 0,36+ j-tg @ = 0,36 - 400 - 0,0062

e = v | = 0,36 + 2,90 = 2,84 mm
4 | Vilagosan ldtszik, hogy a teljesitmény két Gssze-
Ei=14-¢ tevBbdl Gll: elbesés + elbtoldsbol.
E=4-jige Hogy az utolso megyedben kapott rossz ered-
tglw S _L_:‘l__ . menyt javitsak, az elGesést novelni szoktak, mert ezzel

4 | novekszik e; értéke is!
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Pl. Szémitott példaban vegyiikk az elGesést meg-
kozelitoen a kétszeresére, 12°o-re

tga — 0,012
Vagasmeélység az utolsé negyedben:

— - 0,012 = 0,7 mm
100

Ez el6z6 szam (0.36) kétszerese!

Az elotolas korazé meginditasa tehat az eléesessel
figg ossze. Az elGesést a gyakorlatban annyi ezrelék-
nek szoktak venni, amennyi az egy jdratra esé elotolds
mm-ben Rifejezve. Meg kell emliteni, hogy az el6tolas
is két holtpont kozott valtozod sebességii mozgast vé-
gez. A sebességmaximum a keretnél 90°-nal all be,
az el6tolasnal 45°-nal, mert 45°kal korabban indul.
Tehat 45°-0os perioduseltoléodds van!! Ennek az eltiin-
tetésére szerkesztették a KkeitGs  el6told szerkezetet,
amelynek hatdszektora nem 180°, hanem 180 + 45 =
225°. Ez az Osszes hatranyokat eltiinteti és maximalis
teljesitmenyt biztosit. : | :

Allandé jellegii el6tolé berendezésnél még inkabb
szilkség’ van a pengék elGesésére. Ilyen esetben meég
nagyobb elGesés sziikséges, hogy a penge a fat az
uresjarat alatt ne siirolja.

Fogalakok

A teljesitmény egyik legfontosabb befolyasold
tényezGje a célnak megfelel6 fogazat. A forgacsolo
munkat a flirészpenge fogazata végzi. El0szor néz-
ziilk at a flirészfogak geometriajat. Harom alapiorma
van: az allo, a derékszogii és a dolt fogazat. Keret-
fiirésznél kizarolag az utobbi kettét hasznaljuk.
A derékszogii fogazat fogai derékszogli haromszoget
képeznek. A dolt fogazatnal a derékszog helyét tompa-
sz0g foglalja el. Ez a fogazat szaliranyban valo va-
oadsra a legalkalmasabb, mert mint tapasztalhatjuk,
a legjobb hatédsfokkal ez dolgozik.

A fogazat geometridjat meghatérozo részek a
kovetkezdk:

t = a fogtavolsag, vagy fogosztas
m = a fogmagassag

o = €1sz0g |

B = mellszog (normalis sz0g)

y = hatszog (elhelyezési sz0g)

o + 7 = metsz0szog

A metszdszog a mellszogge]l kisebh 90°-nal.
A derékszogii fogazatnd! B=0 és a4 ¥ = 90°.

| A fogazat tovabbi részei: a melloldal, hatoldal
fogcestics, fogiireg, fogtest és fogto. Ezek nem szorul-
nak b&vebb magyarazatra. |

Most nézziik meg, hogy a fog hogyan végzi el a
forgacsolast és ezen beliil a fog egyes részeinek milyen
a szerepe? |

A flirészfog élével behatol a mnalanal puhabb
anyagba, a faba. Az igy keletkezett hatast ékhatasnak
nevezzilk. Vizsgaljuk meg, hogyan fejti ki a hatadsat
az ek?

Ha az éket a faba nyomjuk, annak két oldalan

1meghatéromtt iranyll €és nagysagu erck lépnek fel.

Ezeket wvektoroknak nevezziik. Nagysagukat az az
er0 szabja meg, amely az éket befelé nyomja, iranyuk
az ek oldalaira mindig merdleges. A vektorok kompo-
nensenek megszerkesztése atjan grafikusan is kénnyii
kimutatni, hogy az ék oldalain azonos. nyomoerct

annal kisebb nyomoerdvel Ilehet Iétrehozni, minél
Kisebb az « szog (az €k €lszoge).
R

3. abra

P < P,

Pny = konstans
o < 0y
Ugyanez matematikailag levezetve:
Sin-— :ﬂ = Pny: .3
. 2+ Pny
o
P=2Pny - —
e s

Mivel pedig a sinus értékek 0—90° kozott 0-16l
+1-ig noének, ebbdl vilagosan kovetkezik, hogy P
erteke azonos Pny ertékek mellett az @ szog nagyob-
bodasa esetén szintén n5. Ez azt jelenti, hogy minél
kisebb az élszCg, annal kisebb erdGvel végezhetd el
ugyanaz a forgdcsoldsi munka. Ugyanazzal az ero-
kifejtéssel nagyobb el6tolds, tehat nagyobb teljesit-
mény érhet6 el. A fogprofilnal tehat arra kell tore-
kedni, hogy az élszog minél kisebb legyen. Terme-
szetesen ennek hatart szab az anyag igénybevétele.
Altalaban az élszoget ezért 40°-nal jobban kigyengi-
teni nem tanacsos, értéke rendszerint 40—50° kozott
szokott lenni és a felhasznalt anyag szilardsaganak
fiiggvénye. ' S ha

Most nézziik meg a mellszog szerepét. Ekhatast
csak figy érhetiink ‘el, ha a fognak az ékkeéppen kikep-
zett csficsa éri el6szor a fat. A flirészelésnél két ero
érvényesiil: egyik a fogakat az el6tolds révén a ronkbe
nyomja, a mésik a fogakat lefelé mozgatja. Ezt ismét
vektorokkal abrazolva és szamitva:

P SIN o
Pny sin (180° —a—f)—o

—
|
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tg — Pe
Ph :
Bt Przy | SIN @ N
sin (180 — ¢ — # —9)
:Pny _ Sll’l—a
sin (e + 8 -+ 0)

sin0 = 0
sin 90° = 1
sin 180° = 0

Ebbol az kovetkezik: hogy minél nagyobb értékii
az @« és [ szog, annal jobban né a nevezd sinus
erteke. Ha pedig a nevezd nd, akkor a tortérték csok-
ken, tehat P értéke is kisebb lesz. Vagyis: minél na-
gyobb mellékszoggel dolgozunk, annal kevesebb ers
kell ugyanakkora forgécsoldsi teljesitményhez. Ha a
mellsz6g értéke 0, mint pl. a derékszogii fogazatnal,
akkor a Pny irdnya a Ph iranyaval osszeesik, és mi-
vel a forgacsokat a tomér fa iranyaba myomja, az
ellenallas rendkiviil megnG. A gyorsforgacsolas alap;a

tehat a minél meredekebb Pny vonal, ami azonban
csak nagy mellsz6g esetén érhets el. Ennek ellenére

a mellszoget sem lehet tetszés szerint fokozni, mert
csak a cslicsszOg rovasara volna novelhetd. Ezért értéke
keretitirészeknél 10—20° kozott szokott lenni. Végiil
a hatszog dontd befolyassal van a fogiireg kialaki-
tasara. Ezt Ggy szamitjdk, hogy a fiirészpor elférjen
benne €s ne szoruljon ki a penge oldaldra, ahoj feles.
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leges surlodasokat okoz. A fiirészpor fellazulési ténye-
z6je 3,6—5,5. A fogiireget tehat figy kell méretezni,
hogy az egy fog altal leforgacsolt tomorfa volumen-
jének kb. 5—6-szorosat tegye ki. Ezt egy fogra vonat-
kozdlag 0,1—0,2 mm forgdcs vastagsdggal szoktak
szamitani. A hatszog ezenkiviil természetesen a fog-
osztas €s fogmagassagra is befolyassal van. A hét-
szoggel kapcsolatos el6forduld értékek a kovetkezdk:

Hatszog 15—35° kozott

fogmélység a flirészlap vastagsaga szerint

| 15,4—21,9 mm

fogtavolsag a fiirészlap vastagsaga szerint
24—30 mm.

A flirészpengék szélessége rendszerint a hosszil-
sag 0,12-ed része szokott lenni, de legfeljebb 200 mm:.
A pengék vastagsiga a hosszlisdg szerint annak
0,0012-ede, vagy ennél vékonyabb, 1,6—2,2 mm ké-
zott (1000 mm hosszig 1,6, 1000-—1300 mm,
1300—1700 mm, 2, 1700-on feliil 2,2 mm). A jé ki-
hasznalas érdekében a fiirészlapokat igyekeznek minél
vékonyabbra gyartani. Ennek a torekvésnek ismét az
anyag szilardsaga szab hatart. A penge anyaga ren-
desen kikeményitett chrom-vanadiumacél, vagy Woli-
ram-acel. Szakitoszilardsaga ' 8000—10000 kg/cm?
kozt kell legyen. A legvékonyabb penge is 1,6 cm?
keresztszelvényii. Ezt 12 800 kg-mal kellene terhelni,
hogy elszakadjon. Ezzel szemben a keretben csak
2000—2500 kg-os terhelést kap.

30 Rl



Szocialista versenyszerzédés exportunk elésegitésére
es importanyagok megtakaritiasara

A Faipari Tudomanyos Egvyesiilet 1. Konieren-
cidjan sok szd esett az importanyagok megtakari-
tasarol, exportkotelezettségeink teljesitésének fon-
tossagarol.

Vallalataink csomagol6anyagsziikséglete igen je-
lent6s mennyiségii fenyofiirészaru felhasznalést jelent.
Itt kell megkeresniink az importanyag pétidsi lehetd-
segét. Megfelel6 helyettesitdanyag az enyvezettlemez,
s vallalataink koziil mind nagyobb szamban hasznél-
jak mar az enyvezettlemezladakat. Ezek a 1adak kitii-
noen bevalt export-csomagoldanyagok, mert a tenger
paras leveg0jét jobban birjak a flirészarubdl késziilt
ladaknal, s igy az importfaanyag — megtakaritdson
Kiviil papirmegtakaritast is eredményeznek.

A FATE Konferencian hatarozati javaslatba vet-
tilk, hogy a nehézipari enyvezettlemez ladagyartas
céljara a lemezgyarak hulladékbdl késziilt kisméretii
lemezeit, egyéb fanembdl eldallitott lemezeket kan-
jon. Mar ott a Konferencian a Szegedi Falemezmii-
vek vallalta, hogy gyartasi hulladékabdl ilven leme
zeket fog késziteni. |

Az6ta a szovjet tapasztalatok nyomdn a Szegedi
Falemezmiivek €s a Harosi Falemezmiivek is szocia-

lista versenyszerzddést kotottek a Rakosi Malvias
Miivekkel.

A Rakosi Matyas Miivek ellatd iizemei, fémmi-
vek €s egyedi gépgyara €s a két Falemezmii dolgozdi
megertve az anyaggazdalkodas és a takavékossizi
mozgalom oOridsi jelent6ségét, a szocialista munka.
versenyben olyan kolcsonos —segitséget igyekeznek
egymasnak nytjtani, amely lehet6vé teszi {izemeik
tervének teljesitését, az exportszallitisok fokozasat a
nepgazdasag szamara pedig fontos megtakariids el-
érését. SzerzGdésiik kdvetkezményeképpen biztositva
van a Rakosi Matyds Miivek exportszallitmanyainak
csomagoloanyaga, masrészt a lemezmiivek a nchéz-
ipar miiszaki és egyéb tdmogatasit kapjak.

Kotelezik magukat tovabbad a szerz6dd iizemek,
hogy a kés6bbiek folyaman is figy miiszaki mint
barmilyen ellatds terén felmeriil6 problémaikban
egymast tamogatjak, s a fennall6 keresteken beliil
egymasnak segitséget adnak.

Orommel {idv6zoljitk a nehézipar és konnyiiipar
vallalatainak els6 szocialista  szerz6dését. Hissziik.
hogy az kovetSkre fog taladlni, s gvéraink kdzds
munkajaval népgazdasagunkat tovabb erdsitjik
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A hangszerfa

DVORZSAK LAJOS

A fabol késziilo miialkotasok kozott szinte az

els6 helyen 4all a hegedii. Ez a helyezés nem csupan

kiilonleges ¢és érdekes geometriai idomaert, eszte-
tikus megjelenéséért illeti meg, hanem azért a cso-
dalatos teljesitményéért is, amivel a shangszerek
kiralya« cimet méltan kiérdemelte.

A hegedii problemajaval foglalkozo tobbezres
kotetbél allé szakirodaiom sem ‘nytijt megnyugtatd
taiékoztatast a hegedid mai formdajandk kialakulasa-

rol. Egyes verzidk szerint: torvényszerli fejlodés,
tokéletesedés eredménye, mas verziok  szerint

Leonardo da Vinci szerkesztette meg. Egy bizonyos,
hogy sok idd eltelt, mig a hegedii a klasszikus mi-
voltat jelentd kifejezGképességét elérte. A vilaghirii
hegediikészitd mesterek is gyakran csak deres iejjel
jutottak el alkotasaik fénykorahoz. Feltételezhetjiik,
hogy e\ mesterek egyix »titkac a faanyag ismere-
tében rejlett. Lehetséges, hogy hosszii tapasztalatok
aran a laanyag-struktarajaban figyeltek meg valami
olyan szoveii elrendezodést, ami latszolagos jelen-
tektelensége mellett meégis Iényegbevagd jelentGség-
gel birt, vagyis pontosan meg tudtidk hatarozni és
megvalogatni a feltétleniil célszerii anyagot.

| Ma a hegediikészitémesterek ‘az fizletben veszik
meg a fedGlaphoz sziikséges anyagot korszeletszerii
szabvanyban. Ez a szabvany rendszerint méar keité is
van fiirészelve, tigyhogy a mester csak szembeforditja
a két lapot, Osszeereszti, Gsszeenyvezi s mar farag-
hatja is a boltozativelést. Az anyag szép, egyenes-
szalt, konnyfl, az évgyiiriik valtakozasa ‘egyenletesen
aranyos. Latszolag tehat minden tekintetben megfe-
lel6 egy tiineményes hangii hegedii feltételeinek.
A mester pedig a legnagyobb gonddal, igyekezetiel,
aldozatos munkaval formalja, lakkozza g végiil fel-
hitrozza a hegedfit. Mar az els6 akkordok utan kiti-
nik, hogy jobbat wvart. Igazit a nyergen, igazit a
lelken, de mind hiaba, ‘mert az egyenletes hangszine-
z0dés nem 4ll be, azonban eszébe sem jut, hogy a
draga penzen veit szép fara gyanakedjon.

Most vetddik tel az a kérdés, hogy: aki ezt a fat
termelte, illetSleg hangszerfdnak osztalyozta, tudta-e,
hogy melyek azok a kovetelmények, amelyek alapjan
a faanyagot hangszeranyagnak szabad minGsiteni?
S ha tudta, valéban azt adta-e?

Vizsgaljuk meg — a hegediivel kapcsolatosan —
a statika, a mechanika, a dinamika €s hangfizika vo-
natkozasain keresztiil a lucleny6t, mint altalaban el-
fogadott legjobb hangvezetd faanyagot es megalla-
pitiuk a hangszerfa elengedhetetlen kovetelményeit.

A fak fejlodését altalaban a talaj és az €ghajlati
viszonyok szabalyozzak Ez a két tényezl egymasnak
tobbé-kevésbbé kiegészitGje; a magassagi zonak taiaj-

szerkezete rendszerint” az ott uralkodé eghajlati viszo- £

nyoktol fiigg.
A zona még nem az az elhatarolt teriilet, amelyen
az életfeltételek egylormak. Hegyek, volgyek valta-

koznak itt kiillonboz6 iranyokban, s ezek a terepala-
kulatok éghajlati fekvésiik, az uralkodo légaramlasok
és csapadékviszonyok stb. szerint ismét szabalyozzak
a fak életfeltételeit a zona teriiletén beliil.

Sziik teriileten sem jutunk el a fa egyéni koriil-
ményeihez, mert csupan méhany fa tenyészteriiletén
beliil is vannak a talajban eltérések, amelyek a gyo-
kérzet fejlédését kiilonféleképpen befolydsoljak, ettol
pedig fiigg a torzsnek gyorsabb vagy lassiibb fejlo-
dése. Ezenkiviil minden wegyes fa fieladata: a
fényforrashoz vald alkalmazkodas. Ha tekintetbe vesz-
szitk még azokat az itt fel nem sorolt tényezoket is,
amelvek a faegyedekre azok hajlamossagai szerint
kiilonbozdképpen hainak, mar ilyen Kkis terepszemie
utan is kimondhatjuk, hogy a hangfizika kovetelme-
nyei szemipontjabol azonos szildrdsagi és rugalmas-
sdgli — igy gyakorlatilag — két egylorma strukti-
rajii faegyed nincs. Ezért nem vezetnek eredmenyre
a klasszikus hegediik fedd- és hatlap vastagsaga me-
reteinek masolasai. |

Ha megtekintiink egy erdei rakodot ahol a le-
dontott fak, ronkok kéregtelenitve fekszenek, mindjart
feltiinnek a ronkok feliiletén végigfutd repedések.
A repedések a ronkok egyikén jobbfelé, masikan bal-
felé csavarodva futnak. (1. adbra.) Ez azt mutatja,
hogy a fak €életiik sordn torzsiik elcsavarodasaval
tobbszor megfordulnak tengelyiitk koriil. Ilyen csawa-
rodéan reped a legtobb ronk: feltiinGen kevés az dlyan,

amelynek repedései a ronk hosszanti tengelyével
egyezfen - pontosan az egyenes irdanyt kovetik.

(2. abra.) A hosszanti tengely iranyatol eltérden, te-
hat a csavarodottan repedt ronk hasitéklapja »kajsza«
sikot ad. (1. 4bra.) Az egyenes repedésii fa hasiték-
lapja pedig »plén« sikot ad. (2. abra.) ‘

A fabol késziild hangszerekkel, kiilondsképpen
pedig a mesterhegediikkel kapcsolatban, kizarolag

csak az egyenes irdanyt kovetd repedésii ronkoknek az
anyaga (plan sik) johet tekintetbe, feltéve, hogy a

1. abra
Csavarodéan nbtt fanak ,,kajsza‘ hasiték lapja

2. abra
Nem csavarodoan nétt fanak ,,plan‘‘ sfku hasiték lapja
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A fa altaldnos ismertetése ll. rész*

GRAF GYORGY és PASZTO PETER

A fa kémiai Osszetetele

Fakémia. A fa, mint minden él6 anyag, bonyolult
osszetételii szerves vegyiiletek egymasra hangolt egy-
séoe. Ismeretes, hogy a szerves vegyiiletek bonyolult
jellegét nem az okozza, hogy sokféle elem vesz részt
felépitésében; kevés szami elem (szén, hidrogen, oxi-
oén, nitrogén és igen kis szazalékban egyeb elem)
komplikalt vegyiileteket képezhet a szenatom azon tu-
lajdonsaga folytan, hogy az lancokat, illetoleg gyiirii-
ket alkothat. Az itt képzodott vegyiiletek ezen feliil

egymassal is Osszekapcsolédhatnak igen nagymeretu

molekuldkkad (makromolekuldk). Ezért a fa elemi
osszetétele nem sokat mond a fa kémiai szerkezetere
vonatkozoan. A faban talalhato legfontosabb vegyii-
letek: poliszaccharid jellegii celluléz €s hemicellu-
l6zféleségek, a lignin, tovabba a gyantak, noveényi
zsirok és viaszok, nitrogéntartalmii anyagok, csersav
és hamualkatrészek. :

A fa elemi Osszetétele. A kémiai analizis szerint
fafajtol fiiggetleniil minden fa elemi osszetétele majd-
nem 1azomnos:

szén (C) 50,0%
hidrogén (H) 6,1%
oxigén (O) 43,8%

nitrogén (N) €s asvanyi anyagok 0,1%

A nitrogén €s asvanyi anyagok szazalekos ara-
nya rendkiviil csekély, bar igen fontos szerepet jat-
szanak a fa életfolyamataiban. Az elemzési adatok
minden fafajra kiterjed6 azonossaga mem jelenti ezek
kémiai azonossagat, mert alkoté elemeik nem képez-
nek azonos mennyiségben azonos vegyiileteket.

A micella-elmélet. A fa kémiai Osszetetelenek
vizsgdlata nem valaszthaté el a farostok szerkezeti
ismertetésétsl. Erre a Négeli-féle micella-elmélet ad
felvildgositast. Eszerint a farostok rendkiviil nagy-
szamti, mikroszkép alatt nem lathaté (szubmikrosz-
kopos) kristadlyos alkatrészekbdl; az ugynevezett
micellakbdl allnak. A micellak kristalyos jellege teszi
lehetdvé vizsgalatuknal az olyan moddszerek alkalma-
zasat, amelyeket egyébként a kristalyok szerkezete-
nek felderitésére hasznalnak (rontgenoptika). (l-es
abna.)

Mérések alapjan megallapithatd volt, hogy a mi-

cellak vastagsaga 50—60 DA:' hossztisaga 500—1000 A

(1 A =10-8 cm, vagyis a cm szazmilliomod T-észe).\

A micellak péalcika alakiiak, egymashoz képest elmoz-
dithatok és a molekularis vonzoerok (kohézidos erdk)
tartjak Ossze Oket (2-es és 3-as abra). A wsejtfalak
micellaris felépitése magyarazza a sejtial duzzadasat
és zsugorodasat. A micellak a vizmolekulakat maguk-
hoz tapasztjak, vizhartyaval boritjak be sajat feliile-

* (Faipari Kutaté Intézet kozleménye)

tiiket és ennek kovetkeztében egymastol eltavolodva
a sejtfal megduzzad.

A sejtfialakat képezd micelldk 3 réteget alkotnak:

1. A legkiilso reteg igen vekony.

2. A kozépso réteg vastagabb; ebben a rétegben
a micelldk, illetve a micella nyalabokbdl allé fibrillak
tobb rétegben valtakozva, jobbra €s balra csavarodva
helyezkednek el, hasonléan a kabelt alkoté huzalok
elrendezodesehez.

1. abra
A rostok rontgendiagrammjanak felvételi technikaja (sematikusan)
a) primér rontgensugar, b) nyilas, c¢) rostnyaldb, d) elhajlitott
sugarak, e) fényképezl lemez

Cellul6z micellak felépitésének sematikus abrazolasa

3. A legbelso réteg ismét vékony (4-es abra).

Szénhidrdtok. A sejtfalakat felépité molekulak
anyaga szenhidrat. A szénhidrat elnevezés abbdl az
1dobdl szarmazik, amikor az ebbe a csoportba tartozé
vegyilleteknek csak oOsszegképlete volt ismeretes:

Ca(H20)x

Ezek alapjan 1gy tekinthettiilk ezeket, mint a
szen vizzel képzett vegyiileteit (hidrat). Ez a formai
meghatarozas ma mar nem tarthaté fenn. A szénhid-
ratokat 3 csoportba sorolhatjuk: '

1. Egyszerii szénhidrdtok vagy cukrok. Ezek nem
bonthatok kisebb molekulaji szenhidratokra (pl. sz6l6- -
cukor), |

2. Oligoszacharidok. 1de az Osszetett szénhidra-
tok koziil azok tartoznak, amelyek kémiai és fizikai
tulajdonsagaikban még igen hasonlitanak a cukrok-
hoz. Ezek savak hatdsara vizet vesznek fel €s cuk-
rokka bomlanak szét (savas hidrolizis).

3. Poliszacharidok, vagyis azok az 0sszetett
szenhidratok, amelyek a cukrokhoz mar nem hasonli-

tanak. Ezek savas hidrolizissel ugyancsak lebonthatok
(pl. celluloz). >
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Elettani szerepiik szerint is feloszthatok a szen
hidratok két csoportra: |

. Vdzszénhidrdtok. Ezek a novényvilagban a
vaz- és tartéanyagok szerepét toltik be. Szerepiiknek
megfeleléen vizben nem oldodnak es a szervezet sem
tudja Oket lebontani (pl. celluloz).

mas mellé ftarpladhathak; ez okozza a . celluloz rostos
jelleget.

A celluléz ipari fontossdga (pl. papirgyartas)

olyan moédszerek kidolgozdsara vezetett, amelyekkel
a rostnovényeknél (kender, len, juta, ramie) olcsobb
fabol, foként fenysfabol a celluloz kinyerheto. A Ta

e — —  —
.

3. abra
A micella rendszer felépiilése fonalszerti molekulakbol

9. A tartalék szénhidrdtok, novényi tartalék tap-
anyagok, vizben oldodnak és a szervezet feldolgoz-
hatja &ket (pl. kemenyito).

Celluléz. A celluléz a novények vazanyaganak
lényeges része. Kémiai hatasokkal szemben igen
ellenalls, ezért a novényekbdl konnyen elkiilonithato.
Kinyerése soran kiséré anyagait (lignin, hemicellu-

16z-Téleségek) ki lehet ugyan oldani, de kozben a

4, abra

A sejtfal felépitésének vazluia
a) kiils6 réteg, b) kozépsO réteg, c) fibrillak, d) belsO reteg,
e) rostok, f) sejtureg

celluléz is némi valtozast szenved (denaturalodik).
A celluloz elemi analizise a
(CeH1005)n *

dsszeg képletet eredményezi. Ez a keplet azonban nem
tarja elénk pontosan a celluloz szerkezetét. A ke-
miai vizsgalat kideritette, hogy . a cellul6z molekula
kettesével Osszekapcsolt sz8lécukor molekulak (cello-
bioz-részek) lancolata. (5-0s abra.) Kb. 1000—1200
sz6l6cukormolekula alkot 1—1  cellulézmolekulat.
A celluloz molekula ezért fonalszerii. Az egyes mo-
lekuldk hosszanti tengelyiikke] parhuzanicsan egy-

szaraz anyaga kb. 50% cellulozt tartalmaz, 30% lig-
nint tovdbba egyéb alkatrészeket.

A celluléz, a kinyerés moédja szerint harom
csoportba oszthato:
1. Szulfit celluléz. Ez figy nyerhetd, hogy 2

kéregtelenitett és felapritott feny6iabdl a lignint nyo-

5. abra

més alatt kalciumbiszulfittal kioldjak. A celluloz ol-
datlanul visszamarad és mosasi, tovabba fehéritesi
eljarasnak vetik ala.

2. Ndtroncelluléz gyartasanal a lignint nyomas
alatt natronliiggal oldjak Ki. _

3. Szulfdtcelluléz; néatronliggal nyerheto, de a lag
mellett még sz6dat, natriumszulfatot es natriumszulii-

" dot is adagolnak. Az igy nyert és tisztitott celluloz k-

l6rosen jomindségii, szakitasi szilardsaga igen nagy.

Az -ipari eljarasokkal készitett celluloz nem egy-
séges, egyrészt kisér6 anyagokat tartalmaz, masreszi
pedig sajat lebontasi termekeit.
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‘Hemicelluloz-féleségek. A celluloz - mellett a
sejtialakban hemicelluldz-féleségek is szerepelnek.
Ezek ugyancsak poliszaharidok. Vizben nehezen ol-
dédnak, asvanyi savakkal egyszerii cukrokka bontha-

tok le. A hemicellul6zok hexozanok (/Ce Hio Os/n)
és pentozdnok (/Cs Hs Os/n), vagyis 6, illetoleg ‘5
szénatomos cukrokbdl felépitett makromolekulak.

A pentozanok kozé tartozik a xilan (fagumi) is. Er-
dekes, hogy izolalt allapotban a xilan vizben oldhato,
‘de a f4b6l nem lehet vizzel kioldani. Ennek @ magya-
razata az, hogy a xilan is ugyanugy, mint -a tobbl
szénhidrat, a ligninhez kapcsoldédik. A hemicellul6zok
feltehetGen tartaléktapanyagként szolgalnak. Ezt
alatamasztja az a tény, hogy a novény elcukrositja.

Lignin. A fa egyik legjellemzobb eéletfolyamata
a fasodas. Azelfdasodis soran a sejtfalba inkrusztalo
anyagok rakodnak, ezeknek az Osszességet ligninnek
nevezziik. A lignin lerakdédasa erGsiti vagy merevitl
a sejtfalakat. A lignin-celluléz-rendszer a vasbetonhoz
hasonlit, a lignin jatsza az erdsit§ szerepct azaltal,
hogy a celluldéz lancmolekulait kortilveszi es 1gy nagy
szilardsagot ad a rostoknak. Ez a szilardsag teszi

lehetové a fak novekedeset.

, A celluléz és a lignin kozott lényeges szerkezeti
kiilonbség van. A lignin nem egységes oOsszetetell
anyag, nem kristalyos szerkezetil; jellemzo sajatsaga,
hogy konnyen oxidalodik és konnyen oldhato. Meg-
jegyzendd, hogy a lignin a természetben soha sem
fordul eld elszigetelten: mindig a celluloz kiserd
anyagaként szerepel. Elméletileg igen €rdekesek a
lignin képzodéseével kapcsolatos vizsgalatok. Ezek a
fasodas mechanizmusdba igyekeznek bepillantast
nyerni. Egyes feltevések szerint (A. J. Virtanen) a
lignin egyrésze kémiailag kapcsolodik a cellulozhoz,
masik része pedig szabadon épiil be a celluloz-vazba.

A lignin mindeddig komoly ipari felhasznalast
nem nyert. A cellulézgyartas hulladékakeént kelet-
kez6 és ligninalkatrészeket tartalmazo szullitszeny-
lig ipari alkalmazasa is korlatolt.

Gyantdk. A faban cellulézon és kisérGanyagon
kiviil gyantakat, novényi zsirokat és viaszokat is tala-
lunk. A természetes gyanta mnem
hanem szénbdl, hidrogénbdl, oxigénbdl felépitett anya-
gok keveréke, amelyek a faban képzdodnek. Vizben
nem oldodnak, alkoholban, benzolban, mas szerves
oldoszerben azonban igen. A tilevelli fak megsebzeé-
sekor kivalo anyag a gyantasavak terpentinolajjal
kepzett kolloid oldata (balzsam).

A gyantakepzodés folyamata nincs teljesen fel
deritve; eldontetlen, hogy a gyantadk a sejtek belsejé-
ben képzﬁdnak-e, vagy a sejtfal anyaganak atalaku-
lasi termekei. Megkiilonboztetiink normalis koriilmé-
‘nyek kozott képzodott és patoldgias elvaltozasok foly-
tan keletkezett gyantat. Képzédik gyanta az egészsé-
ges €lo szovetben is, de védekezési reakcioként Iis,
ha a fat megsebzik, illetve, ha kérgét megsértik.
A fak tervszerii megsebzésének célja, hogy a fat fo-
kozottabb gyantatermelesre serkentsék.

Nitrogéntartalmu anyagok. Az él6 sejtek sejt-
allomanyanak (protoplazma) felépitésében jelentds

egyseges anyag,\y

szerepet jatszik a nitrogén. A fak nitrogéntartalma
igen csekely, kb. 0,1%. A novények a sziikséges nitro-
gent a kornyezetbél kapjak, rendszerint kozvetett
uton, a levegd nitrogénjét megkotd és atado bakté-
riumok segitségével. A nitrogén nagyrésze a magvak
anyaganak felepitésére szolgal. A fa nitrogéntartalma
egyik legiobb oka a fa korhadasanak, mert a nitrogén-
tartalma fehérjék a gombak tapanyagai.

Csersav. A fa anyaganak fontos alkatrésze a
csersav., Ez tokent a kéregben talalhaté. A 10—12
eves tolgykéreg csersavtartalma 10—18%. A fiatal
lactenyd kergében 7—12% csersav taldlhaté. A fa
belsugarai is gazdagok csersavban. Egyes fafajtak-
nal a csersavtartalom a fa koraval novekszik, s6t na-
gyobb a-torzs alsd részében, mint feliil. |

Szinezékek. Kiilonosen tropusi fak — Nyugat- és
Keletindia, Brazilia  tajain — szinezékeket is tartal-
maznak, Ezeket a textilipar hasznalja gyapja, selyem
és gyapot szinez6 anyagaul. Mérsékelt égovi fakban
llyen jellegli vegyiiletek nem fordulnak el6.

A [dk savanyisdga (aciditds). A savak er6ssé-
gitknek megfelelden kisebb-nagyobb mértékben tar-
talmaznak olyan szabad hidrogénatomokat, amelyek
egy-egy elemi pozitiv elektromos toltést hordoznak.
Ezek a hidrogénionok. (Az elekiromos toltéssel ren-
delkezd, akar pozitiv, akar negativ jellegii atomiokat,
llletve atomcsoportokat ionoknak nevezziik.) A sza-
bad hidrogén ionok okozzak a savak jellegzetes tulaj-
donsagait. A hidrogén ionok mennyisege donto mo-
donn befolydsolja tehat az oldat viselkedését. Sziiksé-
ges volt egy mutatoszam bevezetése az oldat hidro-
geénion tartalmanak jellemzésére. Igen kis mennyisé-
gekrol leven szo, nem volt célszerdi a literben oldott
grammok szamat megadni, annal inkabb, mert a
hidrogénion koncentracié csokkenésével bizonyos ha-
taron tul az oldatokban a hidroxilionok (OH) tulaj-
donsagai keriilnek elotérbe és az oldat ligossa valik.
Bevezetiek a pH ‘jelolést (pH = pondus Hydmgenu
= a hidrogén mennyisége.) A pH skila 0—14-ig ter-
Jed pH = 0—7 kozott az oldat savanyii a pH nove-
kedesevel forditott aranyban. A pH =7 index-szel
ellatott oldat semleges. pH =7—14 kozott az oldat
egyre lugosabba valik.

Az elofa torzse savanyd, bar fafaj, terméhely és
a torzs kilonbozo részei kozott igen nagy kiilonhsé-
gek mutatkoznak az aciditdsban. A pH 3,3 és 6,5 ha-
tarok Kkozott valtozik. Az aciditasban egyébként év-
szakos ingadozasok is kimutathatoék.

Hamualkatrészek. Az alkatrészek kozott arany-
talanul kis széazalékban taldlunk &svanyi anyagokat.
Ezek a [a elégetése utan a hamuban mutathatok ki.
A fak hamualkatrésze 0,2—0,6% kozott ingadozik.
Az asvanyi anyagokat a fak hajszédlgyokereik segitsé-
gevel a talajbol veszik fel oldott allapotban. Ezek a
fa életfolyamataiban kis mennyiségiik ellenére s
igen fontosak {foszfor, kalium, natrium stb.). A ha-
mutartalom erdsen ingadozik nemcsak fafajok, hanem
termohely, eletieltételek, kor, évszak szerint is. Sé&t
ugyanannak a fanak kiilonb6z6 részeiben is maés lehet
a hamutartalom, az agakban példaul mindig nagyobb,
mint a fa torzsében.
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 Anyagtakarékossagi és Gazda-mozgalmi ankét

Az Epitésiigyi Minisztérium XI/B Foosztalya kez
deményezésére Otnapos  tapasztalatcsere folyt ie,
amely felolelte a faipar majdnem valamennyi agat.
Ot iparagban 12 iizemet latogattak meg kolcsonosen,
amelynek eredményér6l a Haéarosi Faleinezmiiveknél
az augusztus 9-én tartott ankéton wszamoltak be a
részvevok. Az Osszefoglald ankéton reszt vettek ¢

Konnyfiipari Minisztérium feliigyelete ala tartozo
Bhtoripari Igazgatdésag, a Fiirész- es Lemezipari

Igazgatosag, a Vegyesfaipari Igazgatosdg, a Helyi-
ipari Minisztérium _ feliigyelete alad tartozo Kisipari
termelGszovetkezetek és az Epitésiigyi Miniszterium
XI/B Foosztalya ala tartozé épiiletasztalosipari val-
lalatok képviseloi.

A méajus 23—24-én megtartott orszagos faipari
konferencia 6ta, amely €ppen a takarékossag és
Gazda-mozgalom kérdéseire hivta fel az ipar vezetd
szerveit, értékes kezdeményezés volt az Epitestigy:
Minisztérium altal szervezett tapasztalatcsere.

A kiildottek elsGsorban az Iskolabtitorgyarban
latottakrol szamoltak be és javasoltdk az 0nallo
miihelyelszamolds bevezetését, az anyagmozgatas

észszerlisitését, a helyesebb maglydzast, a hulladek

célszeriibb felhasznalasat a frizgyartasnal.

A Textilipari Fakellék Vallalatndl a hulladekot
nem hasznaljak fel célszerfien, ugyanakkor 1z apro
spulnit nagyméretii fabol dogozzak fel. Meg kell ta-
lalni a mdédjat annak, hogy az automatagépek atala-
kitasaval az apré hulladék is felhasznalhato legyen.

* A Miiszaki Kefegyarban komoly megtakaritast
érnek el az importaru fibrisz és sorte 0jboli kivalo-
gatasdval. Az Egyesiilt Epiiletasztalosipari Vallalat
egyik dolgozdja a gyarlatogatas soran felhivta a
fioyelmet arra, hogy a Fegyvergyarban sok hulladék
di6- és biikkfa talalhaté, ami kefekészitésre alkalmuas.

A »Pajtas« és az »Uj Elet« kisipari termel0sz0-
vetkezeteknél nem szeretnek hulladékbol dolgozni s
a Gazda-mozgalom naluk (gyszélvan ismeretlen,
holott éppen a jatékdrugyar tudna legnagyobb mer-
tékben feldolgozni az asztalosipar hulladékait. Jel-
lemz3 példdja az anyaggazdilkodas helytelensege-
nek, hogy amig a jatékarugyéarban 30 cm-es lemeze-
ket szabdalnak fel, addig az Ujpesti Biitorgyarban
asztallapokat enyveznek oOssze ilyen lemezekbéi. A
>Pajtis« jatékarugyarban olyan készletek vannak

200X 125-6s lemezekbdl, amilyennel butorgyarak nem

rendelkeznek, holott jatékaru készitéséhez 5—19
~ cm-es anyag is megfelelne. A KISZOV vezetoit mu
lasztds és a népgazdasiggal szemben felelGtlenseg
terheli, amikor nem is érdeklédik a mas fizemekben
elfekvé hulladékok irant.

A Fiirész- és Lemezipari Igazgatésag képvisele-
tében Winter Fiilop elvtars megallapitotta, hogy a
sok hulladék legfébb forrdsa abban keresendd, hogy
a feldolgozo véllalatok nem kapnak megfeleid mereti
anyagot. Az ipardgaknak meg kell adniok meretre
valo igényiiket.

Az Uijpesti Miiblitorgyarban tapasztaltak is azt

mutatjak, hogy nagy a hulladékszazalek, sok a =za-
basnal a rahagyéas, anyagtérkezelés nincs.

Az Angyalioldi Batorgyarban hasonlo a helyzet,
a fenyGaruteldolgozasnal 15—20% a hulladek.

A Kobanyai Epiiletasztalosipari Vallalatnal jol
gazdalkodnak az anyaggal és minden hulladekot [el-
hasznalnak. A miiszaki vezetdk a legjobb dolgozok-
kal egyetemben eddig 14 njitdst vezettek be a
Gazda-mozgalommal kapcsolatban, amely 280.000
forint megtakaritast eredményezett. Az ilizem meg-
szervezése €s a munka folyamatossdga kielégilo A
vallalat egyetlen hidnyossdga, hogy nincs meg be-
vezetve az egységes szabasjegyzek. -y

A Fé&varosi Epiiletasztalosipari Vallalatnal vi-
szont nagy rendetlenséget tapasztaltak a latogatok;
hasznos - hulladék €s tiizifa Osszekeverve hever az
udvaron.

A Harosi Falemezmiiveknél tett tapasztalaizsere-
latogatas jo eredményeket hozott: az itt elSfordulo
hulladékot nagyszeriien fel tudné hasznalni a haztar-
tasi faarukat gyarto ipar. A korffirészek koszoriile-
sénél latott modszert atveszik a harosiaktol.

A Harosi Falemezmiivek legstlyosabb proble-
méja az egyenetlen ronkszallitas, amit az erdégazda-
sagokkal valé szorosabb egyiittmiikodéssel kell egyen-
letessé tenni. Az egyenletes ronkszallitassal millios
értékeket menthetiink meg a pusztulastél. A furnir-
hulladék felhasznalasa irant egy ujitast nytjtottak be,
amely kisérletezés alatt all és ha bevalik, minden
furnirhulladékot felhasznalhatnak. |

Az ankét részvevii egyhanglian megallapitottak,
hogy -a tapasztalatcsere rendkiviil sok tanulsagot ho-
zott, amit ki-ki a maga teriiletén hasznositani tud. A
faipari iizemek kozotti kooperacio meg sok eredményt
hozhat, ha az ilyen tapasztalatcseréket kiszélesitjlk,
a j6 példdkat felhasznélju¥ és a rosszakat megsziin-
tetjuk.

Kivanatos lenne, hogy az E. M. XI/B Fooszta-
lyanak kezdeményezéséhez hasonléan a faipar t0bbi .
agazataban is meginduljén az orszagos faipari kon-
ferencia hatédrozatainak végrehajtasa.

Ujité-kiallitas az Angyalioldi Butorgyarban®

Alkotmanyunk iinnepének masnapjan nyitotiak
meg az Angyalfoldi Bfitorgyar ajitéinak kiallitasat.
Mintha jelképezni akarnak az Angyalfoldi Batorgyar
dolgozéi, hogy Alkotményunk negyedik éveének Kkii-
szObén — @ szocializmus épitésének ttjan — miliyen
feladatokat tliztek maguk ele.

Az 1jité-kidllitdas egyben avatas is volt: a meg-
alakulé miiszakiejlesztd bizottsdg helyiségének, a
sztahanovistdk és 1jiték klubhelységének  a felava-
t4dsa, ahol munkajuk végeztével a dolgozdok egymassal
megvitathatjdk miiszaki problémajukat és ujitasaik-
hoz segitséget kaphatnak.

* A cikkben kozolt fényképek a Magyar Foté fel-
vételei.
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Elids Herman (gyértdsel6készitd)

Tobbszdrés 14jité. Ujitdsainak gazdasigi eredménye tobb, mint

22000 Ft-ot tesz ki. Legeredményesebb djitdsai az export szét-

szedhetd szekrények Osszehlizé vasaldsdndl és a B. hélészekrény

es nagyagy képzésnél van, melyeknél igen nagymennyiségi{i lombos
fat és butorlapot tudunk megtakaritani

Knecht Jdnos (munkaérdemrendes miivezetd)

A szerel8miihely teljesitményét dllandé tjitdsaival igyekszik segi-

teni. Ujitdsai féleg idémegtakaritisban mutatkoznak. Legeredmé-

nyesebb tjitdsa a kerekasztal T-lécezés. Ujitdsainak gazdasigi
eredménye 6000.— Ft

Kapitdany Ferenc
(munkaérdemrendes sztahanovista, miiszaki osztilyvezetd)

TObbszoros 1ijité, Ujitdsainak gazdasagi eredménye 23.000 Ft.

Legjelent8sebb tjitdsa: Elids Herman elvtdrssal egyiift szét-

szedhetd exportszekrények Osszehuzdcsavarjanak megolddsa. Uji-

tasa eredményeként nagymennyiségii buitorlap- és lombos fiirész-
arut takaritunk meg

A vallalat sztahanovistai és ajitéi meghivtak az
iparigazgatosagokat, a bfitorgyirakat, a szaksze-ve-
zetet es a Faipari Tudomaédnyos Egyesiiletet. Ezek-
nek keépviseletében megjelent elvtirsak megallapitot-
tak, hogy a kezdeményezésbdl mdas iizemek is példat
vehetnek, mert ahol a véllalat vezet8sége timogatja
az €lenjaré dolgozdkat, ott sajat munkajat konnyiti
meg, s a termelékenység - emelkedését segiti eld.

Meleg barati hangulat {6ltotte be a termet,
amelynek falait a szocialista munka h&seir8l készitett
fenyképfelvételek diszitették és 8k szemelyesen ad-
tak az érdekl6dGknek felvildgositast kiallitott mun-
kajukrol, ajitasaikrol.

Otletes njitdsok sorakoznak egymas mellett, ame-
lyek mind azt bizonyitjdk, hogy nagyobb beruhaza-
sok nélkii] is lehet el6bbrevinhi a szocialista terme-
les tligyét. A dolgozdk amikor észszerfisitenek, ujita-
sokat alkalmaznak, egyfittal kénnyebbitik sajat mun-
kajukat. Kiilonosen figyelemreméltd Réesei JGzsof
munkaerdemrendes sztahanovista t6bbszords 1jito-
nak az a munkéja, amellyel a kerek asztal kavaja-
nak vagasat egy mfivelettel oldotta meg:.

A gorgds T-léc enyvezBkorong, amely tisztabb
munkat €s 4500 forint megtakaritast jelent a vélla-
latnak, most Kolumbus tojasaként tfinik, de Bognér
Istvan - szaktarsnak kitaldlni az otletes ujitast.

Bihari Ferenc és Purda I. elvtarsak egy kézi
tugpapir-ragasztogépet konstruéltak, amely”megkony-
nyiti €s gyorsabba teszi ezt a miiveletet.

Csepela Marton elvtars tjitasa abbdl 4ll, hogy a
furneros lezena szinbemartdsat és falcolasat egy mii-
velettel lehet végezni.

Sok volna felsorolni mindazt az otletet, jitast
és észszeriisitést, amit lattunk és amellyel az Angyal-
foldi Butorgyar dolgozdéi példat mutattak a faipar
valamennyi dolgozojanak, hogy hogyan kell szocia-
lizmust épiteni.

Az iinnepséget Somogyi Laszlé elvtars vallalati

-
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igazgatd nyitotta meg, aki elmondotta, hogy az ujito-
mozgalom milyen fejlodést ért el egy ev ota. Amig
1951-ben 72 jitast nytjtottak be a dolgozok, addig
ebben az évben mar 284-et adtak be, ebbdl 80-at fo-
gadtak el bevezetésre, ami 105.000 forint megtakari-
tast jelentett a vallalatnak és 11,700 forint jutalmat
az fijitoknak. |
Eppen ez az orvendetes fejlddés inditotta a valla-
lat vezetGségét arra, hogy egyrészt ezt a kiallitast
megrendezze, masrészt egy allandd helyiséget biztosit-
son a dolgozok szamara, ahol ottbonosan erzik mas
oukat, folydiratok és miiszaki irodalom all rendelkezé-
sitkre, hogy tudasukat tovabb fejleszthessek. A dol-
ogozok egymaskozott is kicserélhetik tapasztalatatkat
és kolecsonosen segithetik egymast miiszaki proble-
maik megoldasaban. Forduljanak bizalommal a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilethez, ahol a legjobb sz1k-
emberek allnak rendelkezésiikre. Az egyesiilet kesz-
séggel nyljt segitséget minden szakmai kerdésben €s
eladokat is kiild a sziikséges témak ismertetesere.
- A megnyité utan Farago elvtars
idvozolte a megjelenteket. Urban elvtars UDB-titkar
a szakszervezet tdmogatasarol biztositotta a dolgozo-
kat. Récsei elvtars -a vallalat megoldasra varo pro-
blémaira hivta fel az ujitok figyelmét. Sareczky elv-
tars a »racsfiszds« megsziintetését tartja legsiirgo-
sebb feladatnak, mert ez rontja a mindseéget és a
hibas enyvezések kijavitdsara = forditott munkaido

Gjitasi felelds

Bihari

Ujitasaival igyekszik a furnirragasztdst teljesen gépesiteni. Ujita-
sainak gazdasagi eredménye 8000.— Ft. Legeredményesebb ujita-
sai: furnirélgyaluldas mardgépen, fug-ragasztdé gep

Fereno (furnirilleszid)

megdragitja a munkat. Kéri, hogy a dolgozok segit-
sék a miivezetSket. Goldberger elvtars a sztahano-
vistak feladatdaul tiizte ki, hogy a gyengébbeket fel-
karoljak, oktassdk. A Butoripari Igazgatésag és a
Flirész- és Lemezipari Igazgatosag részérél Rebecsak
és Komlos elvtarsak szolaltak fel. |



Tapasztalatcsere a vegyesfaiparban

VIRAG LASZLO

A Budapesti Lddagydrban tapasztalaicseret tar-
tottak a »forgdcsolé szerszdmok kezelése és karbui-
tartdsa« tanfolyam hallgatéi. A tapasztalatcsere kez-
detén a vallalat miiszaki vezetGsége kérte, hogy a
 karbantarté tizemmel kapcsolatosan tegyilk meg az
észrevételeinket és mondjuk el azokat a hibakat,
melynek kikiiszobolése utdn a DBudapesti Ladagyar
karbantarté miihelyét mintamiihelynek lehet nyilva-
nitani.

A karbantartomiihelyben alapos koriiltekintés
- utdn megallapitottuk, hogy a szalagiiirész ellenorzc-
padjan t6bb hiba wvan. Ezeknek megsziintetésere
mindjart javaslatot is tettiink, melyet a hallgatokkal
megbeszeltiink.

1. Az egyenget6é lap kicsi €és nem kizardlag a
szalagok kezelésére haszndljak. Ennek az ({illének
tiikorsimanak kell lenni és tigy kell elhelyezni az
ellenérz6 padon, hogy a g6rgékrdl lejové szalag-
flirész fogai az 1ill6 szélét ne érintsek.

2. A nytjtéhenger nem volt a mihelyben, amit
két elvtars késGbb behozott. Ennek a gépnek a hLelye
az ellen6rz6 pad valamelyik végén van, mivel arra
szolgal hogy hasznalat kozben elvetemededt szalago-
kat fijra ilizemképes allapotba hozza (utananyujtsa).

3. A forrasztomiihely messze van a forraszto-
késziiléktol, amely azért hiba, mert a felmelegitett

lagok hatsd élének egyenessége,

pakak a tfizhelytél a forraszto-kesziilékig tarté Gton
lehfilnek és . nem adjak. at. a megfeieid hot a

szalagnak.

4, Az ellendrz6 acélmér6 mincs a miihelyben,
amely arravald, hogy leellen6rizheto legyen a sza-
illetve dombori-
saga. A dombortisag puhafanal 0,3, kemeénylanal
0,5 mm lehet (értendé 1,50 cm hosszusagra).

5. A gorgbk végei féemlemezzel vannak ellatva,
mely a szalag lefutdsdt megakadalyozza. A iém-
lemez helyett fat kell alkalmazni, merl a fogak a
fémmel valé érintkezésnél elvesztik éleiket és igy
rossz hatasfokkal dolgoznak.

A forrasztishoz hasznalt boraxot nyilt doboz-
ban téroljdk a forrasztoszalaggal egyiitt. A boraxot

zart iivegbe kell tenni, hogy a por ne érje. A for-
rasztoszalagot helyesebb a megleleld hosszusagra

vagni és papirba csomagolni. Erre azért van szik-
seg, mert a forrasztoszalagon 1év6 Kkisebb szennye-
25dés tokéletlen forrasztast okdz.

6. A fiirészélesitd koszoriikonek csorbult az ele
Ennek teljesen simanak kell lenni, mert az €lesités

ezdltal rossz lesz, illetve a fogakat elégeti. Ezt
tapasztaltuk is az ellendrz6 padon 1éve szalag-

flirészlapnal. |
Klémens Béla eldadd elvtars ezeket a hibakat
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elmondta, majd ismertette, hogy a szalagfiirészek
nek milyeneknek kell lenni (csak a nagy hasitosza-
lagokra vonatkozik).

A szalagfiirészlapoknak harom hossza van.
A flirészlap leghosszabb kozépen, masodik hossza a
hatsé él, legrovidebb az elsé él a fogténél. Hasonlo
ez — konnyebb elképzelés végett — egy hordo-
abroncshoz azzal a kiilonbséggel, hogy a hordo-
abroncs leghosszabb éle a kiils6, mig a fiirésziap-
nal a kozépsd lesz. A flirészlap ezekutdn a szalag
tarcsdjara ugy fekszik fel, hogy a fog a kereken
kiviilre esik, a hatso €l pedig rafekszik a kerékre.

A fiirészlap ellenorzéset ugy kell elvégezni,
hogy a flirészlapra keresztiranyban egy egyenes
vonalzét réafektetiink és a fiirészlap azon részének,
mely az ellen6rz6 asztalon fekszik, teljesen egye-
nesnek kell lenni. A filirészlap masodik részének,
mely felfelé gorbiill (tehat ahogy a kerékre kertil)
beliilrd]l ellendrizve, homortinak kell lennie. A flirész-
lap masodik ellendrzése a hatso elen tortenik, ahol
a hatso élnek az ellen6rz6 mérchoéz vald tételénél
dombortit kell mutatnia a mar elobb emlitett mér-
tékben. A szalagnak a hegesztésnél tortént gorbil-
lését kalapaccsal kell kezelni az ellendrzé asztal
ill6jén. Ennél a miiveletnél nagyon kell igyelni
a kezelésre és a szalagon lévo pliposodast mindig a
pupos oldalrol kell kezdeni.

A szalagok forrasztasat is legtobb helyen rosz-

szul végzik, ugyanis azt hiszik, hogy a szalagok
minel hosszabban vannak Osszeeresztve, annal job-
ban forraszthatok. Ez az allaspont téves és teljesit-
mény szempontjabol sem koézombos. A szalagokat
ugy kell O0sszelapolni, hogy a lapolas vége a ilirész-
fog kozepére essen é€s a lapolas hossza egy foghossz-
nal mnagyobb ne legyen. Osszelapolasnal kiilonos
gondot kell forditani a j6 Osszeszerelésre, mert ha
a flirész a forrasztasnal vastagabb akkor a wvezetd-
pofaknal bemelegszik, illetve a wagdsi feliilet ezéltal
rossz lesz. ‘A forrasztasnal fontos még a forraszid
pakak kelld homérsékletre valé hevitése, amely ab-
ban nyilvanul meg és a gyakorlati sz.akem.ber SZa-
mara is konnyen megjegyezhets, hogy a forrasztd
pakat szalmasargara kell felmelegiteni és utdna a
késziilékbe behelyezni. A késziilékben tartds ideje
nincs idohoz kotve. Ez minden esetben attél fiigg,
hogy a paka mikor éri el a cseresznyepiros szint,
amikoris a forrasztas mar megtortént és ez id6 utan
a késziilékben a flirészlap tokéletesebb forrasztast
mar nem Kkap..
- Eppen ebb8l az okbél kifolydlag kell a péka-
melegité tlizhelynek a forrasztokésziilék kozelében
lenni, hogy a szalmasargara melegitett pidka készii-
lekbe helyezése ne vegyen hosszii id6t igénybe, mert
ezaltal lehiilés kovetkezik be. A flirészt a késziilék-
bol valo kivétel utan legjobb egy olajos ecsettel
vegighlizni, ami az anyagnak bizonyos keménységet
ad. Egyébként azt a fogat, mely a forrasztdsnal van,
sem hajtogatni, sem duzzasztani nem szabad.

Ezekutan az ellen6rz6 miiveletek utidn kovetke-
zik a filirészlap duzzasztasa, majd élesitése. Az éle-
sitésnel a koszorliautomatat gy kell beallitani,
hogy az a kivant fogformat koszoriilje a fiirészen.

—r—,

Legtobb vallalatnal a fogak formaja majdnem tel-
jesen rossz, nincs meg a kell§ élszoge, ezaltal nincs
a fognak tartdsa, amely a teljesitmény szempont-
jabol igen f(mto-s. Duzzasztés utan és koszoriiles
elétt a fogak duzzasztasanak meértékét egyontetiive
kell tenni az erre a célra szolgald keésziilekkel. Ez
a késziilék a felduzzasztott részt egyforma széles-
ségiire nyomja Ossze. Abban az esetben, ha a sza-
lagfiirész nem duzzasztva, hanem hajtogatva van,
a hajtogatasnak a koszériilést mindig meg kell
elozni.

A tapasztalatcserén részvevok kozil a nagy
szalagfiirészt nem sokan ismerték, mert mind olyan
vallalatnal dolgoztak, ahol hasito szalagiiirész nin-
csen. Ezutan keriil sor a korfiirészlapok kezelésének
a megbeszélésére. Ez a megbeszélés azonban mar
idéhidny miatt nem fejezddott be, ezért a korifiré-
szek egyengetésére (fesziiltség megadas) sor mar
nem keriilt. A korflirészeket atvizsgalva megallapi-
tottuk, hogy a Budapesti Ladagyarnal a fiirészlapo-
kon sok felragadt gyanta és filirészpor van, amit
koszoriilés el6tt mindig le kell tisztitani, A letiszti-
tast melegvizes ruhaval és egy fadarab segitségevel
kell végezni. A flirészlapokhoz vas wvagy egyéb {em-
mel nyialni nem szabad. Ha a flirészlapokra rarako-
dott gyanta nem tavolithato el, akkor a lapok ez-

altal gorbiilnek, vetemednek és berepednek.

A filirészfogak megvizsgaldasanal lattuk, hogy a
flirész fogai nem egyformak. Hozzajarul ehhez az,
hogy az élesitést kézzel végzik. Altalaban az az
eszreveteliink, hogy a flirész fogazasa tgy kereszt,
mint hossziranyt vagasnal teljesen egyforma mell-
szoggel torténik. Ez a jelenseg tobbi vallalatainknal
s tapasztalhat6. Megallapitast nyert, hogy a na-
gyobb! mellszogti fiireszfog :hosszirdnyt vagasra
jobb hatasfokkal dolgozik, tisztabb a vagasi feliilet
és kevesebb a fogyasztott energia. Ezt a részvevs
dolgozdk is elismerték, de ugy nyilatkoztak, hogy
ezen a téren sajat vallalataiknal is lenne teendo.

A flirészlapok hajtogatasa sem kielegiid, mondja
az egyik részvevs, mert a hajtogatds mértéke nem
egyforma. Errevonatkozéan Klémens elvtars mind-
jart javasolt egy kézi hajtogaté format, melynek
hasznalatanal minden fog egyformara hajthato Kki.
A hajtogatasnal fontos, hogy a kihajtas csak a fog
egyharmadatol kezdddjon.

Ezutan az lizemben megneztiik a hasﬁo szalag-
flirész munkajat kozelebbrdl. Megnéztitk tovabba az
ingaflirészt és azt a vagési feliiletet, melyet azzal
végezni lehet. Megallapitottuk, hogy a helytelen fo-
gazds Kkovetkeztében bizony elég durva a vagasi
feliilet. Ezutan hozzaszoltlak a dolgozdk €s elmond-
tak, a fogazassal kapcsolatos észrevételitket. A meg-
jegyzések lényege az volt, hogy a jo feliilet eleré-
sére csak tokéletesen kezelt szerszam ialkalmas.

A tapasztalatcserén — melyet a vegyes fa-
ipari vallalatok dolgozo6i részére tartpttak — a
Textilipari Fakelléktermel6 Vallalat részer6l nem
jelent meg senki. Az el6add elvtars megje-
gyezte, hogy ettdl a vallalattél a rendes elGada-
son sem jelennek meg a hallgatok, pedig enn€l
a vallalatndl is sok tennivalé van ezen a fteéren.
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Eredményeink a masodik negyedév szocialista versenyében

Az épiiletasztalosipar II. negyedévi Eliizeme

1952. jalius hé folyaman az Epitésiigyi Minisz-
terium €s a szakszervezetiink elncksége az el§-
terjeszteft javaslat alapjan figy hatarozott, hogy az
Egyesiilt Epiiletasztalosipari Vallalat lett az épiilet-
asztalosipar 1952. mésodik negyedévi éliizeme.

Vallalatunk: az Egyesiilt Epiiletasztalosipari
Vallalat nehéz 10t megtétele utdn jutott a biiszke
»Eliizem« cim birtokaba. 1952. év elss negyedéve-
ben vallalatunkba olvasztottdk be a Fahazkészits
Vallalatot és ez a tény a szervezési kérdések els-
terbenyomulasa miatt meglehet8sen sokdig héatral-
tatta iizemiink dolgozéit legjobb eredményeik el-
eérésében. Az &tszervezéssel ad6dé nehézségek egyi-
két-mésikat csak igen komoly munkéval és felettes
hatosdgunk gyors és koriiltekints segitségével tud-
tuk legy6zni. Az Epitésiigyi Minisztérium XI/B. 8-
osztalydnak, valamint az egyes tarsvallalatoknak
elvtarsi segitsége nélkiil ez a nagy és szép munka
nem is jarhatott volna sikerrel.

Fejlod6 népgazdasagunk az igy atszervezett &s
megnovekedett vallalat elé az 1952. év méisodik
negyedévében nagyobb feladatokat allitott. Opera-
tiv termelési terviink az éves terv szerinti &rtsk
119,1%-4ra emelkedett. Ezt az igen jelentds mér-
tekben megemelt terviinket negyedéves szinten
109,6% -ra teljesitettiik, mely az éves tervhez viszo-
nyitva 130%. Ahhoz, hogy ezt az eredményt elér-
hessiik, jobb, korszer{ibb gyartasi feltételeket kellett
teremteniink, anélkiil azonban, hogy jelentésebb be-
ruhazasokat igénybevehettiink volna. A szocialista
ipar rejtett tartalékai azonban ezen a téren is ki-

merithetetlenek. Dolgozéink elé vittikk a feladatokar.

és partszervezetiink, valamint {izemi bizottsagunk
segitségével sok igen hasznos és célravezetS javas-
latot valdsitottunk meg, melyek nagy mértékben segi-
tettek benniinket terviink teljesitésében, illetve til-
teljesitésében. Az egyéni és brigddverseny kiszéle-
sedése termelésiink motorjavd valt és biztositotta
eredmenyeinket. A munkaverseny hozott magéval
olyan djitdsokat is, melyek a régi megmunkalasi
modszereknél nem egyszer 2—3-szorosan gyorsab-
baknak, termelékenyebbeknek bizonyultak. Ezenki-
vill felettes hatésagunk igyekezett profilunkat a le-
hetGséghez képest egységessé tenni, mely koriilmény
természetszerfileg komoly kiemelkedést tett lehet&vé.
Tudva azt, hogy egészségesen fejl6dd munkaverseny
teljesitménynorméak nélkiil elképzelhetetlen, a lehet3-
seghez képest miné] szélesebb korben alkalmaztunk
normakat. Igy értiik el, hogy az 0Osszesen ledolgo-
zott orak 94,15%-a teljesitménybéres volt.

| Igen komoly mértékben segitette a munkaverseny
kibontakozasat a napi bérelszamolads is. Ez a bér-
elszamolas mintegy 859%-o0s, csupan a kiilsé vidéki

szereléseknél, valamint egy anyagmozgatd-brigad-
nal van még dekad-elszamolds. A napi teljesitmé-
nyek nyilvanossigrahozatala, = ismertetése, szintén
jelentés meértékben segitette partszervezetiinket és
az uzemi bizottsdgot a munkaverseny jobb megszer
vezesében.

Termelési terviink sikeres tilteljesitése mellett
azonban nem hanyagolhattuk el egy pillanatig sem
a termelékenység emelésének kérdését. A munka.
verseny eés ujitomozgalom elébb elmondott kibonta-
kozdsa természetszerfileg a termelékenység emelke:
désének {igyét is elSbbrevitte. Versenymozgalmunk
kibontakozédsdra jellemz8 az is, hogy a masodik
negyedév folyaman a munkasallomanyunkban 16v6k
91,7%-a 4llt versenyben. Néhany szamadatunk All-
jon itt termelékenységi mutatdink fejlédésének bi-
zonyitasara.

Az egy ledolgozott munkadrara esé termelési
erték tervszama a mésodik negyedévben az els§ ne-
gyedeév tényszamanak 126,2%-a volt. Ezt a terv-
szamot vaéllalatunk —  dacdra a 269%-0s feszités-
nek — 118,6%-ra teljesitette,

Az egy [Gre est termelési érték mutatoja ugyan-
csak ebben az Osszehasonlitasban a kovetkezGképpen
alakult: |

Tervszamunk az el6z6 negyedév tényszdmanak
117,3%-a, teljesitésiink 129.29% . Ez a teljesités az
els6 negyedév tervszamahoz hasonlitva 187,4%.

A 100 Ft 0Osszesen kifizetett munkabérre esg
termelési érték mutatdjat vallalatunk 192,1%-ra tel-
jesitette.  Vildgos, hogy termelékenységi eredmé-
nyeink elérésében helyes bériigyi intézkedéseink is
jelents szerepet jatszottak. Béralapfelhasznaldsunk

~a targynegyedévben a kovetkezd volt: Munkésallo-

manycsoportban a rendelkezésiinkre 4116 relativ bér-
alap 92,69 -4t vettiik igenybe, megtakaritas: 7,29%.
A tébbi allomanycsoportok egyikében sem leptiik
tul a tervezett béralapot.

Vallalatunk a Gazda-mozgalom keretén beliil a
masodik negyedév folyaman oOsszesen 134 m?® hulla-
dékot hasznalt fel és ezzel népgazdasdgunknak mint.
egy 110000 Fi-ot takaritott meg. A Vorosin-inozga-
lommal is komoly eredményeket tudtunk tizemiinkhen
a masodik negyedév folyaman felmutatni. A mozga-
lomban a meglehetGsen elhanyagolt allapotban 1évé
anyagteriinket hoztuk rendbe. Az itt elfekvd anya-

. gok bemaglydzasaval elértitk azt, hogy az érkezd

flirészarut folyamatosan, zokkenésmentesen tudjuk

ezutan telepiinkon térolni. Ezen a téren Kévari
Gyula térmesteriink kivalé munkat végzett.
Tudjuk, hogy el6bb elmondott eredményeink

‘mellett még komoly hidnyossdgaink is vannak. Pl.

a munkafegyelem kérdésében — habar az elmalt id&-
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szakban hatarozott javulas volt tapasztalhaté — meg
sok a tennivalonk ahhoz, hogy a Kkitiintetd cimet
megtarthassuk. Tébb gondot kell forditani az fizem:
balesetek elharitasara is, mert ezen a téren még nem
tettiink meg mindent és mnem éreztiik at teljesen,
hogy: »Legfébb érték az emberl« elv a szocializmus
-egyik alaptorvenye.

Amikor atvettitk az »Eliizem« zaszlot, megio:
gadtuk, hogy er6sen megmarkoljuk és nem aduk
ki a keziinkb6l, Tudjuk azt, hogy az »Ellizem« cimet

—_

csak figy tarthatjuk meg, ha eddigi eredményeink
fokozdsa mellett hidnyossagainkon is nagy mérték-
ben javitunk. Mindent el fogunk kovetni ezért, hogy
nemes versenyben testvérvallalatainkkal, gyo6zelemre
vigyitk a békeszeret§ magyar nép nagy iligyét: az
otéves terv iddel6tti thlteljesitéset. Tudjuk, hogy ez-
zel nemcsak népiinket, allamunkat, hanem a beékét
is szolgaljuk.

Egvesiilt Epiiletasztalosipari Vallalat

Biro Ivan



Ebben az esztendSben masodszor Kkeriilt a
biiszke sEliizem« csillag a Budapesti Butorgyar
homlokzatiara. Ez a megtisztelg kitiintet€s nagy
orommel tolti el a vallalat valamennyi dolgozojat, de
ez nem jelent egyben elbizakodottsagot is. Vallala-
tunk valamennyi dolgozdja tudja, hogy munkankon
még tovabbi javitanivaldk vannak. Valamennyien
tudjuk azt, hogy a magyar ipar becsiiletének megve-
dése érdekében még tébb és még jobb munkat kell
vegezniink.

Ha megvizsgaljuk, hogy minek az eredmeénye-
ként nyerte el rovid idé alatt mar kétszer egymas-
utdn a Budapesti Biforgydr az »Eliizem« cimet, a
kovetkezoket allapithatjuk meg. ElsGsorban a fizikal
miiszaki és adminisztirativ dolgozok legteljesebb
egyiittmiikodése az, ami a j0 munkat biztositja val-
lalatunknal. A miiszaki dolgozok naponta értékelik
az elvégzett munkat, megallapitjdk a hianyossago-
kat és azok megsziintetésére azonnali operativ in-
ézkedéseket tesznek. Az észlelt hibakat minden eset-

“_'l.

tasa érdekében teendd intézkedéseket is kozosen
targyaljak meg. A miiszakiak a munkaversenyt gy
kezelik, ahogyan azt egy szocialista miiszaki dolgo-
zonak kezelnie kell. Lelkiismeretesen ellenorzik a
dolgozék napi eredményeit, azokat nyilvanossagra
hozzak, személyesen foglalkoznak a dolgozdkkal,
kiillonosen a lemaradokkal, aminek kovetkeztében a
rossz eredmeények mindinkébb ritkabbak lettek val-
lalatunknal. Természetesen ezt megel6z6en a munka-
verseny szervezésében is aktivan vesznek reszi,
illetve élenjarnak. A munkaversenyt nem tekintik
kampanynak, hanem annak allandosagarol is gondos-
‘kodnak. A versenyeredmények biztositdsa érdekeben
mindent elkdvetnek miiszaki dolgozoink, hogy ido-
ben kapjak meg a fizikai dolgozok a termelésiez
sziikséges anyagokat, és-a tobbi feltételek is min-
den esetben rendelkezésiinkre alljanak. Vallalatunk-
nal nem fordulhat el6 az, hogy a dolgozdéknak az
elvégzendd munkara varniok kell. |

Miiszaki dolgozoink munkajukban nagy :nériek-
ben tamaszkodnak az iizemi partszervezetre és a szak-
szervezet tizemi szervezetére. Enélkiill munkank hia-
nyos lenne, az eredmények nem lennének kielégi-
tok. Ebbol kovetkezik az, hogy az iizem dolgozdi-
- nak a legteljesebb mértékben egyiitt kell miikodniok
a politikai szervekkel €s munkajukat minden eset-
ben a part iranyitasa mellett kell elvégezniok.

tunk dolgozoinak.

“ben megbeszélik a dolgozdkkal é€s a munka megjavi-

- pontos gyartasi programmot dolgoztak ki,

Hogyan lett ., Eliizem* a Budapesti Butorgyar?

Vallalatunknal,  tekintettel arra, hogy export-
blitorokat készitiink, dont6 szempont a minGség es
itemesség kérdése, valamint a tervszeriiseg betar-
tasa. Ennek a harom feltételnek a teljesitése volt az,
ami gyakorlatilag dontGen hozzajarult az sEliizem«
cim elnyeréséhez. Az altalunk gyartott bétorok mi-
nésége az atvevOszervek tantsdga szerint megielel
a kovetelményeknek. Mi azonban tudjuk, hogy a
mmasegﬁnk még nem Kielégitd, annak javitasara
meég sok gondot és energiat kell forditanunk. Ennek
a kérdésnek a megoldasa legiébb feladata véallala-
Ezért a tarsadalmi -ellendrzes
rendszerét vezettiik be tobb miihelyrészben, ahol a
hivatalos mindségi ellendrokon kiviil meég a dolgo-
z0k ig ellenérzik egymas munkajat. Ez a rnédszer
nagy mertékben segit benniinket ahhoz, hogy mun-
kank minOségét megjavitsuk.

Az iitemesség betartdsa gazdasagi okoknal fogva
is dontS jelentoségii, mert az egyenetlen, lokésszerii
termelés mindig dragabb, tehat az oOnkoltségben
hattanyosan jut kifejezésre. Ezért az lilemesség be-
tartasat, mint egyik dontd szempontot kezeliék val-
lalatunk dolgozoi és ennek megvaldsitasa érdekében
amit 2z
tuzem profiljahoz viszonyitva a lehetd legmélvebben
felbontottunk. Ezt a programmot a dolgozokkal is
ismertettiik. A programm betartasat minden eset-
ben ellendriztitk és a lemaraddknak segitséget nyuj-
tottunk. Ebbd] kovetkezik az is, hogy ha a fenti
feltételeket jol betartjuk, akkor a vallalat tervszerii-
segét is megvaldsitjuk. Vallalatunk a 1l. negyedév-
ben a tervszertiséget 100%-ra teljesitette, ami lehe-
tové tette, hogy az ARTEX-en beliil a biitorosztaly
a mésodik helyre keriilt a kiilker. wvallalatok ko-
zOtt tervteljesitesével. ‘

Amikor véallalatunk dolgozomak atadtak az
sEliizem« csillagot és az ezzel jaro vandorzaszldt,
fogadalmat tettek arra, hogy munkajuk megjavita-
saval a mindség fokozasaval, a munkafegyelern meg-
szilarditasaval harcolnak tovabbra is Otéves terviink
donté éve tervének tihlteljesitéséért. Igéretet tettek
arra, hogy mindent elkovetnek abban az iranyban,
hogy az »Eliizem« csillag tovabbra is itt maradhasson
vallalatunknal. Az »Elizem« iinnepségén megfcgad-
tédk dolgozéink, hogy partunk ttmutatasa szerint fog-
nak dolgozni és a békéért harcolni.

Kozdri Laszlo
Budapesti Btorgyar
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Tanfolyamhallgaték tapasztalatcseréje

A FATE kéthénapos tanfolyamot rendezefl a
nehéziparban foglalkoztatott forgdcsolészerszamok-
kal dolgozé munkdsok részére. A taniolyam befeje:
zése elétt a Fur-Lem-ben tartottak tapasztalatcserét,
ahol bemutatasra keriilt a nagy ronkvagd szalag-
fiirészlap korszerii kezelési mddja, élesitése es kar-
bantartasa, tovabba a kis szalag-, keret- eés korfiire-
szek kezelese. | 1

Klémens Béla elvtars a tanfolyam vezetdje fel-

hivta hallgatéi figyelmét a furnirvago- es hasitogepek
munkajara is. Kiilonosen kiemelte @ szalagfiirészla-
poknak az tgynevezett harom dimenzios hosszat,
illetve azok belehengerlését a lapokba, ami alapfel-
tétele annak, hogy a fiirészlap egyenesen €s siman
vagjon, _
A flirészlapok hegesztésének praktikus és gyors
eljarasat a thegeszt6 eszkozok helyes kezeléset, a
hegesztett részek visszaedzésének jelentdséget hang-
siilyozta. o

Bemutatasra keriilt a fiirészfogak duzzasztasa
is, s ennek elényei a terpesztett fogakkal szemben.
Kiilonb6z8 helyes €s helytelen koszoriilési modok
lettek ismertetve, amelyektsl fiigg a fiiresziogak
elegeése.

A tanfolyam hallgatéi, akik a tapasztalatcserén
részivettek: |
Csepel Autogyar Mercz Jozsei
lLang Gépgyar Péli Jozsef
- Orion Radio Bognéar Istvan

Orion Radio

Gheorghiu Dej Hajogyar

EMAG

MAVAG
MAVAG

Ganz Vagongyar
Ganz Vagongyar
Ganz Vagongyar

elvtarsak.

L

N

Fiileki Laszlo
Hampel Rezso
Diduck Jozsei
Balogh Istvan

~ Wiesner Séandor

Szabd Janos
Szanto Ferenc
Szabd Rezso

A tanfolyam és tapasztalatcsere reszvevol he-
lyes hozzéaszblasaikkal igazoltak, hogy jol tudjak 2
oyakorlatban is alkalmazni a tanfolyamon szerzett

ismereteket.

Szamos biralat hangzott el az egyes gépeken
rosszul felszerelt véddszerkezetekre vonatkozoan. Ki-
fogasoltdk a nagy fiirészcsarnok padozatat, kilono-
sen a ronkvagé-szalagfiirész koriil, tovabba az ele-
sitémiihely rossz szelloztetési rendszeret.

Ugy a tapasztalatcsere részvevdi, mint a tan-

| folyam vezetGje koszonetiiket fejezték ki a Fur-Lem

dolgozéinak, névszerint Farnos es Prohaszka elv-
tarsaknak, akik eléz6leg szintén reszt vettek a Fiiresz
és Lemezipari Igazgatosag altal rendezett hasonlc
tanfolyamon és most a tapasztalatcsere alkalmaval
segitséget nyljtottak a vizsga sikeréhez. Megko-
szonték Mittelmann elvtarsnak és a Fur-Lem mu-
szaki osztalyanak, hogy ezt a tdpasztalatcserét lene-

tové tették.



Hogvyan lettem sztahanovista?

Az alkotmany iinnepére rendezett vallalati un-
nepségiinkén megkaptam a megtiszteld = »sztahano-
vista« kitiintetést a jelvénnyel. Ez a kitiintetés nagy
5rom szamomra, mert nem reméltem, hogy szereny
munkamat igy jutalmazzak. Eddig is ugy dolgoztam,
hegy a lehetd legjobb eredményeket érjitkk el az al-
talam vezetett iizemrészben, de ezutin munkamat

még fokozottabban fogom vegezni. Ahhoz, hogy
munkam eredményes legyen, donté mértékben hozza-
jarul az iizemrész dolgozoinak segitsége, akik joO
munkajukkal tdmogattak az én munkamat. Eddig is
nagymértékben tamaszkodtam a part es a szakszer-
vezet tanitdsara, ezentfil azonban ezt még fokozot-

. tabban teszem. Foglalkozom {izemrészem valamennyi

dolgozojaval, de kilonosen a fiatalokkal, akiknek
szakmai nevelését kiilonosen fontosnak tartom, mert
hiszen Gk lesznek az 0ij nemzedék, akik a magasabb-
rendii technikaval még nagyobb eredményeket és meg
jobb min&séget fognak elérni. Ezekkel a fiatal, most
felszabadult szakmunkasokkal valé foglalkozas dontd
szempont kell, hogy legyen minden miivezeto SZA-
mara. |
A magam részérgl mindent elkovetek, hogy fia-
taljainkat a part segitsegével es vezetésével olyan
szakmunkéasokk4 neveljem, akik megalljak a helyiiket
a munka minden teriiletén

Keller Istvan

fomiivezeto

Budapesti Biitorgyar
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Hogyan lettem sztahanovista ?

Oszinte; biiszke orémmel toltott el, amikor meg-
kaptam a kitiintet6 »sztahanovista«-jelvényt. Amikor
a Jelvenyt atadtak, arra gondoltam, hogy érdemes
dolgozni, érdemes alkotni, mert a munkat népi demo-
kraciankban megbecsiilik. A jelvény atadasiban l4t-
tam elismerni azt @ munkat, amelyet szerény tehet-
segemhez képest végzek a Budapesti Bitorgyarban,
mint miszaki vezets. Ahhoz, hogy ezt a szép kitiinte-
tetest megkaphattam, nagymértékben hozzdjarultak
vallalatunk dolgozdéi, miiszaki dolgozdi egyarant, mert
az 6 Jo munkajuk nélkill nem tudtam volna megfe-
lel6 eredményeket elérni. Azt, hogy konkrétan miért
kaptam a »sztahanovistacjelvényt a kovetkezSkben
mondhatom el.

Vallalatunk olyan megbiz4sokat kapott, amelyek-
nek veégrehajtdsa nagy feladatokat rétt az {izem
valamennyi dolgozéjara egyarant. Ez a feladat az ex-
portmunkak mindségi Kkivitelezése és a  hataridgre
valo elkészitése volt. Ezeket a hatarid6két minden
esetben betartotta wvéllalatunk,” lemaradisunk nem
volt, min&ségiink kielégits volt, Ezeknek a feladatok-
nak sikeres végrehajtiasa kovetkeztében vallaltunk
i€lév alatt, kéiszer nyerte e] az »Eliizem« cimet.

A magam részér8l igyekeztem mindent elkdvetn:
annak érdekében, hogy a vallalatnal a munka minél
zavartalanabbul, minél folyamatosabban menjen. Sze-
melyesen foglalkozom valamennyi miiszaki vezetovel,
problemaik megolddsaban segitséget nytijtottam ne-
kik és az fizem valamennyi fizikai dolgozdjanak. Ez
volt az a szerény munka, amit a vallalatnal végez-
tem, amely talan nem is tett érdemessé erre a kitiin-
tetesre, de mindenesetre &szténzést ad arra, hogy
munkamat ezutdn még jobban végezzem, jobban ta-
maszkodjam az iizem dolgozbira és az iizemi part-
szervezetre. A »sztahanovista«-jelvény kotelez arra,
hogy a legjobb munkét vegezzem €s kovessem a Ma-
gyar Dolgozok Partjanak atmutatidsat és tanitisat,
munkam teriiletén. Remélem, hogy szerény mun-
kammal hozzéjarulhatok 6téves terviink mielSbbi sike-
res befejezéséhez.

Zohna Gyorgy
mb. fomeérnck
Budapesti Biitorgyar
A FATE elnckségének tagja



BensOségeg iinnepség szinhelye volt a Kozponti

Epiiletasztalosipari
utca 27.)

Vallalat

(Bp. XIII,,

Kartacs-

Beszamol6 Tokay Janos szaktirs jubileumérol

1952. augusztus 2-4n a vallalat dolgozéi munka
utan nagy szeretette] iinnepelték Tokay Janos mafi-
szaki rajzolé szaktarsat, aki 62 éve dolgozik az asz
talos szakméban. Tokay szaktirs sorsa is, — mint
a sok-sok ezer magyar munkas sorsa a felszabadulis
elott — elnyomatias és kizsakmanyolds volt. Osztély-
helyzetét felismerte és csatlakozott 1910-ben 1 Szer-
vezett munkdsmozgalomhoz. EI8bb mint miihely-
bizalmi, sztrajkok szervezésén keresztiil harcolt a
letért. Az & életében is, mint az orszag valamennyi
dolgozéjanak életében donts fordulat volt az 1917-es
Oktoberi Forradalom:.

A dicsGséges Magyar Tanacskoztarsasag elbu-
kdsa nem lemondast, hanem bizakodist jelentett a
munkasosztily részére.

1945-ben, mikor a diadalmas Voroshadsereg fel-
szabaditotta hazankat, a munkésosztly azonnal meg-
kezdte a romok eltakaritdsat, fizemeink, lakohéazaink
helyreallitasat.

Szocialista hazank €pitésébsl Tokay szaktars
magas Kora ellenére is derekasan kivette és kiveszi
részét. Munkéjaval hozzéajarult, hogy a wallalat az
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elsd negyedévben éliizem lett és a masodik évnegye-
des tervét is 1169%-ban teljesitette. Tokay elvtarsat
munkatarsai szeretik. A munka teriiletén és a munka-
fegyelemben is példamutaté. Tapasztalatait, mur.ka-
modszereit, munkatirsainak készséggel 4tadja.

| Bizonyitékaul annak, hogy Népkoztarsasigunk
korménya a megoregedett dolgozdkat is megbecsiili,
Tokay elvtarsat j6 munkajanak elismerése jeléill az
epitésiigyi miniszter diszoklevéllel tiintetfe ki €&s
2000 forint pénzjutalomban részesitette.

A diszoklevelet és a jutalmat Tompa Matyas

== ==

elvtars az E. M. XI/B fBosztalyvezetSje iinnepi
beszéd keretében adta Aat.

Tokay elvtars megkoszonte a kitiintetést, de a
meghatottsdgtél nem is tudott méast mondani.

Kovacs Tiborné az iizem dolgozdi nevében arra
kéri, hogy még sokdig maradjon kozottiik. Igen
sokat tanultunk t6le — mondotta — a1 munkafe:rye-
lem terén és a kommunista példamutatisban. Kéri,
hogy tovabbra is segitse el j6 munkajaval gyarine-
keink még szebb, gondtalan, biztos jovéjét.

I'éth Istvdn E. M. XI/B Féo.



Szakmai tanfolyam a M. T- E. Sz,
dolgozbi részére.

Foly6 hé 26-an indult meg egy
nyolchetes ftanfolyam heti egy fogflal-
kozdssal a szovetség dolgozdi részére,
ramelyen a Ill-ik Kozgyiilés hatdroza-
taibol folyé egyesiileti feladatok vég-
rehajtasa keriil megvitatasra.

A tanfolyam megnyité el6adasaban
Valké Endre elvtars ismertette a 13-
megszervezetek szerepét, feladatait a
proletardiktatirdban. A tudomanyos
egyesiletek munkéja is a legszigorf(ibb

tervszeriiséget koveteli meg. A tudo-
manyos egyesiiletekben meg kell szi-

larditani a politikai vezetést és ki kell
sz€lesiteni tOmegmozgalmi bazisunkat
lzemi csoportok szervezésével, Az
egyesiiletekben dolgozé kommunistak
feladata, hogy a péart- és kormany-
hatdrozatokban megijelolt célkitiizése-
ket a szocializmus épitésének perspek-
tivajaban ismertessék meg a miiszaki
dolgozdkkal,

A miiszaki értelmiség talnyomé
tobbsége lelkesedéssel tette magéévi
az otéves terv célkitlizéseit, amely
soha nem remélt fejlédést és érvénye-
siilést biztosit a miiszakiaknak. Meg-
gyozodtek arrdl, hogy a szocializmus
epitése egy végnélkiili miiszaki fejlesz-
tést is jelent, ahol sohasem lesz elég
mérnok és technikus, minden tehetség
érvényesiil és nem kell félnj A&ll4sta-
lansagtol. Latjak, hogy népi demokra-
tikus allamunk kiilénleges megbecsii-
lésben részesiti a miiszaki értelmisé-
get, ami megkiilonbodztetett fizetésben,
kitiintetésekben és sokféle elismerés-
ben jut kifejezésre,

Sikereink, eredményeink imponaldak,
megnyeroek és ha a Szovjetunié o6t-
eves terveinek, a kommunizmus épi-
teseinek hatalmas ardnyait mérjiik fel,
csak egy kovetkeztetésre lehet jutni:
a szocializmus er6i legyGzhetetlenek.
Mint kéd oszlik el a nyugatimadaf,
mert ezzel a ragyogé jovével szemben
mit mutat a kapitalista orszagok hely-
zete? Valsadg, munkanélkiiliség, nyo-
mor, megalazottsdig €s bizonytalan
JOVO.

Miiszaki értelmiségiink zome ezt fel-
ismerte €s helyesen foglalt 4llast a ha-
ladas mellett, Vannak azonban ellen-

Egyesiileti hirek

kez0 irdnyban haté tényezdk™is: a
nyugatimadat, a kozmopolitizmus és
a régi illizidk maradvanyai itt-oft
még kisértenek. Egyesiileti munkink
soran meg kell erGsiteni a kritikai
szellemet és fel kell venni a harcot az
ellenséges  ideoldgiai torekvésekkel
szemben. A tudomanyos egyesiiletek
dolgozdinak els6rendii feladata meg-
nyerni a miiszaki értelmiség ingadozé
rétegét. Erre a feladatra kell felké-
sziilniok a tanfolyam sorén, hogy poli-
tikai és mfiszaki ismeretekben megerd-
sodve végezhessék munkajukat.
Valké elvtarsnak »A MTESZ-mozga.
lom idbszerii kérdései«-rdl tartott eld-
addsat kovetni fogjak a tanfolyam
sordn a kovetkezd el6adasok:  ~
1. Az iitemes termelés, a miiszaki
vezetés kérdései, eloadé: Ldng Géza.
2. Az 4j technika, minbség javitdsa,
Sztahanov-mozgalom, eléadé: Mdathé
Gyorgy. -
3. Nyersanyag- és energiabdzisunk
Ribovitése, onkoliségesokkentés, elbado:
Piukovics ‘Sdndor.
A mintakészitéknél
Nehézipari szakosztidlyunk kezdemsé-

nyezésére folyd hé 13-4n a mintaké-
szit6 asztalosok legjobbjaibdl alakult

elokészit0 bizottsdg egy értekezietet
tartott az oktoberben Gsszehivandd
egésznapos mintakészité ankét tar-
gyaban.

Az értekezlet a mintakészitGipar
helyzetével foglalkozva elhatarozta,

hogy az ankétot megel6zben is részt
kivan venni a Koho- és Gépipari Mi-
nisztérium 4altal szeptemberben tar-
tandé értekezleten, amelynek targya
az ontészeti selejtesokkentés lesz. A
selejtcsokkentési értekezleten szerzett
tapasztalatokat a bizottsdg tagjai egy
ijabb megbeszélésen Gsszesitik, maijd
a Faipari Tudomdnyos Egyesiiletben
tartandé ankeétjukon felhasznaljak.

Az oktoberi mintakészité ankét napi-
rendjén szerepel:

1. Az éntodei selejtcsokkentés.

2. Anyagelldtds.

3. Munkaeré utdnpdtids.

4. Uj technika és

5. a technologiai fegyelem, amely
kérdések mindegyikének egy-egy eld-

adoja lesz. A mintakészitGiparban
mintegy ezer munkavallals dolgozik,

akiknek képviseletében minden valla-
lat szdmaranyanak megfelelen jelsl;
ki a kiildotteket.

Feliiletkezelési ankét

Butoripari szakosztalyunk jolsike-
rilt ankétot rendezett a dorzsslt és
magasiényezésii fafeliiletek mindségi
vizsgalatairdl. Az el6adast Jovanovich
Jozsef vegyészmérnok tartotta és be-
szamolt a Faipari Kutaté Intézetben
eddig elért kutatdsi eredményekrél. Az
ankét célja ezen eredmények megbira-
lasa volt.

Elbadasdban Jovanovich elvtars a
feliiletkezeléssel szemben tamasztott
kovetelményeket ismertette. Részlete-
sen beszamolt azokrél a vizsgalati
modszerekr6l, amelyek segitségével le-
hetséges a mindségi mnormaaktivik
szamszerii rogzitése és a feliiletek
tény-, szin- és id6allésag szempont;ja-
bol valé vizsgalata. A bevonatok tar-
tossagat kiilonboz6 fizikai és mecha-
nikai vizsgédlati moédszerekkel végez-
tek, a szinallésdg vizsgélatait pedig
ibolyantili besugirzéasokkal.

Kiil6nos érdekességre tarthatnak
szamot a dorzsolt és magasfényezett
feliiletek optikai visgdlaténak mddsze-
rei. A fa feliilete fényhatisanak vizs-
galata teriiletén ezek az elvégzett ki-
seérletek 0tt6r6 munkanak tekinthetgk.
A bevonatok hartyavastagsdganak mé-
résére gyors €s pontos moédszert dol-
goztak Ki. _

Az el6adast €élénk vita kovette és
szamos hozzasz6lasbol kitfint, hogy a
kutatasi eredmények jelentsen hozza-
jarulnak buatoripari gyartmanyaink mi-
néségenek javuldsdhoz, mivel az ed-
digi szubjekiiv szemrevételezési elja-
rasok helyett olyan vizsgélati modsze-
rek allnak rendelkezésiinkre, amelyek-
kel a minGség mérhetd, illetve szdm-
szertien rogzithet6. A vizsgalati madd-
szereket €és minGségi normativéakat
szabvanytervezetbe foglaltak.

Munkaterviinkrol

A Miszaki Tudomdnyos Bizottsdg
augusztus havi {ilésén az elndkség al-
tal jovahagyott munkatervét részletei-
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ben megtargyalva, kijelolte az egyes
reszortfeladatok feleloseit. Ezek sze-
rint:

I. Az alapanyagfelhasznalas 1j
modszerei, importanyagok hasznala-
tanak kikiiszobolése.

2. Favédelem a ronktol a keszarulg

3. Szaritas.

Felelés: Salamon Maridn elvtdrs.

1. Alapanyagméretek
tasa.

2. Haladé anyagnormak, az anyag-
takarékossag premizalésa.

3. Feliileti kezelés.

4. Kozponti szabaszmiihely.

5. A min6ség emelése.

FelelGsok: Alfoldi Béla
- Gyorgy elvtarsak.

és ~ Lohna
1. Gyartastechnologiai fegyelem.

2. Diszpécser-rendszer.

3. Utemes termelés.

Felelbs: Liibke Roland elvtars.
e Maem 50T
munkaverseny, kutatdsi eredmények.
2. Kooperécio. :
Felel6s: Perényi Gyorgy elvtars. i'

. Tervszerii megel6z6 karbantartas:
2. Gépkapacitas.

3. Munkavédelem.

4. Dokumentacio.

Felelés: Pal Armand elviars.

A

Az Oktatdsi Bizottsag munkaterve-
ben szerepel az iparostanulo-oktatas,
mely szerint tarsadalmi biralatban re-

szesfti az MTH 4&ltal kidolgozott fa-
iparj iparostanulo-oktatas tematukajat

Az 1j iparostanuléomiihely feldllitasa
érdekében javaslatot tesz az illetékes
szerveknek., A bizottsag el6kesziti a
technikumi-tanterv reformjat es a tech
nikus tovabbképzés érdekében temati-
kit dolgoz ki, amelyet az -illetékes
szervek ele ter]eszt A mérndkképzes,
valamint a vallalatvezetdi tantolyam és
Vortgs Akadémia tantervét feliilvizs-
g4lja és biralatot gyakorol.

 Kaderképzés terén javaslatot készit
a minBségi ellenérok tanfolyamara.
Javaslatot tesz tanfolyamok megindi-
téséra:
A favédelem kérdései a ronktdl a
- keszarulg

2. H6 és energia kérdései a falpar-
ban.

3. Ragasztas a faiparban.

Az Oktatasi Bizottsag tarsadalmi
biralatban részesiti a megjelent faipari
szakkonyveket.

A  Miiszaki-Propaganda Bizottsdg

munkatervében tobb ankét, havonta két
kozponti el6adas és a november—

megvaltozta- .

decemberi szovjet honap programmja
szerepel.

Szeptemberben »A flirészelés techni-
kdja és a firészfogak kialakitdsa«
cimmel Pal Armand elvidrs vezetésé-
vel ankét lesz. Oktdoberben a nehéz-
ipari Szakdsztdaly rendezésében tarta-
nak ankétot a mintakészit6-asztalosok,
ahol a mintakeészités €s kohaszai 0Osz-
szefiigg problémai kertilnek napi-
rendre. Ugyancsak okfdberben a szd-
ritds kérdéseiben, lesz egy ankét, Sa-
lamon Maridn eléoaddsa myoman. No-
vemberben »A faipari terminologiac
cimmel Pdl Armand elviars vezetése-
vel g szakmai nyelv megtisztitasa, he-

lyes magyarsdaga érdekében lesz egy
ankét.
Kozponti el6addsaink sorat Szbke

[Balazs elvtdrs nyitja meg szeptember-

- ben »A biikkfa nemesitése hopreseles

; m‘jan« cimmel. Oktoberben Bakay I[st-
. vdn elvtdrs Tart eléaddst az enyvezett

, lemez és batorlapgyéarté iparban hasz-
- Sztahanov-mozgalom,

nalt ragasztéanyagokrol. Barlay Ervin
elﬂfars_ — Szilassy Kdroly elbaddsa

. nyomdn — »A bukkfa formdlhatosdga

vegyi és hokezeléssel« cimmel tart eld-
adast. Novemberben »A [ehérje alapu
ragasztoanyagok a faiparban« cimmel
Tovanovich Iézsef elvidrs tart elbaddst,
a Kutaté Intézet munkdjanak ismer-
tetésével. Ugyancsak novemberben.lart
beszamolot a Kutaté munkdjarol »A
szovjet gyorsvdgds eredményei és azok
hazai alkalmazdsa« cimmel Barlay
Ervin elvtdars. Decemberben Niklas
Arthur elvtdrs folytatja a Kutalo In-
tézet beszdmolé elbadasait: »Miifa-
lemezgydrids technologidja« targyban.

A tovdbbiakban a kovetkezt eloada-

sok szerepelnek a bizotisdg murnkater-
vében:

1. Dr. Walek Karoly elvtdrs: »A [a
felhaszndldsa a nehéziparban.

2. Szabé Dénes elvtdrs: »A gydrtas
6s munkahely megszervezésex.

3. -Vdczi Mdtyas elvidrs: »A [iirész-
és lemezipar fejlédésex.

A  Miiszaki-Propaganda Bizoltsag
november—december honapban az or-
szdgos szovjet honap keretében tizemi
el6adasok megtartasat dolgozta ki
A szovjet hﬂnap eldadasainak pro-
gramm]a a kovetkezd:

. »A hazai gyartmany(i hidegen és
melegen kotd miigyanta ragasztoanyag
btitoripari alkalmazasa és gyakorlati
technologiajanak kidolgozasa.

Angyalidldi Batorgyarban, a Buda-
pesti Blitorgyarban és a Cardo Biitor-
oyvarban Gydérott. Eléado: Jovanovich
Jozsef elvtdrs.

2. »A folyamatos gyartas ey

Ujpesti Blitorgyarban, eléadé:
nyi Ldszlo elvtars.

3. »A miiszaki normak.«

Csa-

Budapesti Irodabfitorgyarbah, eld-
ado: Pdrtos Andor elvtars.

4. »A mindségi gyartas.«

Budapesti Mindségi Batorgyarban,

eloado: Rebecsdk Sdndor elvtdrs.

5. »A ladaipar anyagmozgatési kér-
déSEi«

A Budapesti és Uiszegedi Ladagyar-
ban, eléado: Burda Ferenc elvtdrs.

6. »A termelési kapacitas novelése.«

Textilipari Fakellékgyarté Valialat-
nal, eléado: Csurgai Sdndor elvidrs.

7. »A ronkkérgelés gépesitése.«

Harosi Falemezmiiveknél, eldado:
Csdkany Sdndor elvtdrs.

8. »A mnkmozgatas gépesitése.«

Haroson és a FUR-LEM-nél, el6ado:
Ollinger Kormél elvtars.

9. »Az import miigyanta helyetiesi-
{ese. «

FUR-LEM és a Szegedi
mtuveaknél,
tars.

10. »A batorlap hullamosodasanak
megsziinietése.«

Biitorlapgyarté Vallalatnal,
Torok Attila elvtdrs.

11. »A folyamatos gyartas.«

Fovarosi Epiiletasztalosipari Valla-
latnal, eléadé: Szentes Jdnos elviars.

12. »A mindsegi gyartas.«

Kébanyai Epiiletasztalosipari Valla-
latnal, eléado: Cseke Kdroly elvtars.

13. »A miiszaki normak.«

Falemez-
elbado: Bakay I[stvan elv-

eloado:

Budapesti Epiiletasztalosipari Val-
lalatnal, el6adé: Ulczinger Ferenc
elovtdrs.

14. »Mfiszaritas 100°-on feliil.«

Az EMAG-ban, eléadoé: Salamon
Maridn elvtars.

15. »A tlizgatlé
hazai gyartasa.«

Az Obudai és a Ganz Hajogyarban,
eléado: dr. Véghdzi Istvdn elvtdrs.

S

impregnaloszerek

A Sczervezési Bizolftsag feladataul
tlizte ki munkatervében, hogy FATE
helyic50port0t hoz létre Egerben, Dios-
oyorott €s Csongradon.

A Tagfejlesztési Bizottsdg munka-
terve szerint figyelemmel kiséri a 1a-
gok egyesiileti aktivitasat, amelyrdl
nyilvantartast vezet annak érdekében,
hogy egyesiileti feladatokra, funk-
ciokra, vagy Kkitiintetésekre és jutal-
mazasokra javaslatot tegyen. A bizott-
sag havonta egy-egy szakosztalyi ve-
zelbség €s kozponti bizotisdag miiko-
dését felulwzso'élja a tagok aktivitasa
szempont]abuol és javaslatokat tesz
olyan ij aktivak beéllitasdra, akik az
egyesiilet munkatervének végrehajtasat
biztositjak.

*»

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly
sztahanovista munkabizottsdga e ho-
ban haromszor {iilésezett.



Az Oklatasi Bizottsag e havi iilé-
sén foglalkozoit a Mérnoktovabbképzao
elsd tanfolyama {o6l6tt tartott tarsa-
dalmj biralattal, amelyben részt wvett
Talyigas Ferenc elvtars is, a Mérnoki
Tovabbképzd Intézet wvezetGje, aki a
tanfolyam szinvonalanak tovabbi eme-
lése mellett ioglalt allast. Szervezési
hibak és a fegyelem kérdései meriil-
tek fel, tovabba az a kivansag, hogy
a hallgatoknak alkalmat kell adni a
jovoben konzultaciés kérdések feltevé-
sere és az eldadoit anyag megvita-
tasara.

Az Oktatasi Bizoitsag ulésein beha-
toan foglalkozotti a technikus tovabb-
képzO, a miivezetGképzd tanfolyam,
valamint az iparostanulétovabbképzés
problémaival. A technikustovabbképzd
tanfolyam tematikajat kidolgoztak és
megkiildték az Oktatasi lgazgatosag-
nak. -

¥

A Dokumentacios Bizotisag aiaipari
miiszaki irodalom katalogusat 4lli-
tolta oOssze.

&

[

Szeged. Auguszius 18-an a FATE-
csoportban Klémens Béla elvtirs egy
jolsikerilt ankétot tartott a szerszamo-
zas kerdésérol, amelyen részt vett va-
lamennyi szegedi faipari vallalat és a
FATE szegedi csoportjanak vezetGsége.
Az ankét sikerét bizonyitja, hogy a
jelenléevok mintegy 30-an kivéte] nél-
kiil felszdlaltak a vitédban.

x

Az erdbgazdasdg és ronktéri rende-
zes munkabizoltsaga megalakull.
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ELOADAST TART
amelyre meghivja a lemezipar, butoripar, a vagon- és hajogyartas dolgozoit.
Az elGadas targya: enyvezeltlemez- és bitorlapgydrté-iparban haszndlt ragasztoanyagok,

_azok Szilardsagi tulajdonsdgai ragasztds szempontjdbol ; kiilonféle tomitéanyagok ¢és a
ragasztoanyag mennyiségének befolydsa a ragaszids mindsegere.

Eléadé: BAKAY ISTV AN elvtirs (Faipari Kutato Intézet)
Vendégeket szivesen lat _ a VEZETOSEG




Ara: 3.— Ft

A KONNYUIPARI

KONYVKIADO
kiadasaban
megjelent

faipart
szakkonyvek

A fenl felsorolt Eonyvek megrendelhetok
és beszerezhelok a

KONNYUIPARI
ALLAMI
KONYVESBOLTBAN

Budapest, V., Szalay-uica 4.,

valamint az
ALLAMI

KONYVESBOLTOKBAN

Budapesten és vidéken |
és az iizemek Lonyvpropagandisiaingl

BARLAI ERVIN—SALAMON MARIAN:

Specialis farésziizemi

és enyvezettlemez-ipari
technologia
A Faipari Kutato Intézet Kozlemenyei 2. szam.

A konyv a furner es enyvezettlemezzel, az enyvezett-
beallitas mifiszereivel foglalkozik, szovjet tapasztalatok
alapjan. A mii, mely miuiszaki fejlesztesiink celkitfizéseit
szolgalja, komoly segitséget nyujt a faipari dolgozok
munkajahoz.

240 oldal <. Ara: 24— Ft

MASZLENYKOV—MO JSZE JEV—SZAHAROYV :
A buatorgyartas kézikonyve

A mi a batoripari dolgozok szeles tomegeinek Ilehetose-
get nynjt arra, hogy munkajukkal kapcsolatos, minden
részletre kiterjedd ismereteket megszerezzék és napi pro-

blémaik megolddsaban segit6tarsuk legyen. A szivegrészt

abrak, tablazatok egészitik ki, hogy a dolgozok - szeles
retegeinek megkonnyitséek a fejlettebb szovjet miiszaki
eredmények elsajatitasat.

314 oldal/... .. Ara 48.—%Ft
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