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»Ostobasag volna azt g(mdnlni, hogy
a termelési terv nem egyéb, mint sza-
mok és feladatok felsorolisa. A valé.
sagban a termelési terv az emberek
millicinak eleven és gyakorlati tevé-
kenysége. Termelési terviink realitdsa
— a dolgozék milliéi, akik Gj éfetet
alkotnak, Programmunk realitisy —
a4z eleven emberek, mi mindannyian,
a mi munkaakaratunk, készségiink,
hogy 1ij médon dolgozzunk, eltékélt-
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ségiink, hogy a tervet teljesitsiik.«
| (Sztalin Miivei 13. kot. 84. old.)
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Az Orszagos Faipari

Konferencia és a FATE Kﬁzgyﬁlése elé

SOMOGY!I LASZILIO

N1

Majus 23—24-en tartjuk meg Budapesten a fa-
ipar elsd Orszagos Konferenciajat.

Hosszli utat tettiink meg, amig eljutottunk
odaig, hogy a kisipari jellegli faipari {izemekbdl!
kifejlodhettek = gépesitett allami  nagylizemeink.
Az eredmenyeket elsosorban az tette lehetévé, hogy
a dicsoséges Voros Hadsereg gyOzelmei nyomén
hazank is felszabadult az elnyom¢ fasiszta-kapita-
lista rendszer aldl és a tobbi iparagakhoz hasonléan
a faiparban is megnyilt a fejlédés Utja a szocia-
lista ipar megteremtése felé. Hozzasegitett benniin-
ket az a hatalmas tdmogatas, amelyben allanddan
reszesiti hazankat a Szovjetunio, a tapasztalatatadas,
szakkonyvek, gyartasi eljarasok bevezetése révén €s
nem utolsd sorban a nyersanyagellatas teriiletén.

Hozzasegitett benniinket eredményeinkhez par-
tunk tanitasa és Gtmutatdsa, amely minden id6ben
kijelolte azokat a feladatokat, amelyeket a szocializ-
mus [elépitése, a béke megvédése ¢érdekében a ter-
melés frontjan meg kellett és meg kell oldanunk.

Dolgozdink ontudata és harcos helytallasa az
elmilt évek munkaverseny és tervieljesitési eredmé-
nyeiben szemléltetéen mutattak meg, hogy a faipar
dolgozoi és vezetGi felismerték azokat az Osszefiig-
géseket, amelyek az 6 munkajuk és a béke meg-
védése kozott femnallanak.

A konferencia olyan idében iil Ossze, amikor az
imperialista habortis gyujtogatok iokozzak eréieszi-
téseiket a haboru Kkiterjesztése érdekében s a hitleri
gyilkosokat is megszégyenité modszereket alkalmaz-
nak a hazajukat védo koreai €s kinai mép ellen.

A mi feladatainkat ezek a nemzetkézi esemé-
nyek hatarozzak meg. Meg kell gyorsitanunk szo-
cializmust €pitd otéves terviink titemét. Fokozni kell
a takarékossadgot a faipar minden teriiletén. Meg
kell javitani a faipar gyartmanyainak minoseget,
hogy ez is jelent6s onkoltségesokkentést eredmenyez-
zen. Azt remeljiik, hogy az Orszagos Faipari Kon-
ferencia ezeknek a kérdéseknek megoldasaban jelen-
t8s segitséget fog nyujtani.

A-FATE elnoksége és vezetGsége azt varja a
konferenciatol, hogy az ott megjelent faipari szak-
emberek, vezet6k és sztahanovistak feltarjak mind-
azokat a nehézségeket, amelyek munkajukat hatral-
tatjak, akar az iparvezetésben, akar a termelés mas
tertiletén. "

Mindnyajunk el6tt ismeretes, hogy korméanyunk
intézkedésére ez év Aaprilis 1-t61 a faipar vezetéset

1 Faipar §. sz. — 21

szakositottak a konnyfiiparban. Nem keétséges, hogy
az 1j rendszer kedvezs hatdsa hamarosan mutat-
kozni fog a termelés vonalan is, azonban, hogy az
igazgatosagok valoban jo munkat tudjanak végezni,
ahhoz meg kell ismerni az 1j vezetSknek a hozza-
juk tartozo ipardg minden problémajat. Ehhez fel-
becsiilhetetlen segitséget kaphatnak a konferenciatol,
ha az ott elhangzottakat fel is hasznaljdk s a helyes
javasolatokat megvalositjak.

Az Orszagos Faipari Konferencian talalkozni
fognak a nemzetgazdasag valamennyi teriiletérdl
meghivott faipari szakemberek. A konferencia rész-

vevoinek osszetétele is bizonyitani fogja, hogy a
- faipar nem csupan konnyiipar, vagy épitGipar,

Kiszolgaléipara a nehéziparnak
valo takarékossag
nemzetgazdasag

nanem igen fontos
1s, tovabba, hogy a faanyaggal
orszagos, minden tarcat érintd
kérdés.

A meghivott allami szervek és vallalatok kiildot-
tei mellett ott lesznek a tudomanyos egyesiiletek,
tervezoirodak, szakiskolak, szovetkezetek és keres-
kedelmi szervek kiildottei is, akik kolcsonosen meg-
ismerkednek. a bltor- és épitGipar, a vegyesiaipar,
fliréesz- es lemezipar, vagon- €s hajogyartas, a minta-
készitg asztalosok, a csomagoldstechnika stb. terii-
letek problémaival.

A konferencia feladata lesz ramutatni arra, hogy
az alapanyag mereteinek wegvaltoztatasaval a iel-
dolgozdipar milyen megtakaritasokat érhet el, s a
ronk- és filirészaruk helyes tarolasa €s kezelése
mennyi nyersanyagot menthet meg a pusztulastol
vagy a mindségi romlastol. A konferencia tfeladata
loesz javaslatokat kidolgozni a draga importaru helyes
min&ségi elosztdsa érdekében, hogy amikor a fel-
dolgozoiparnak alacsonyabb mindségli anyagbol kell
ij6 munkat elGallitania, mne hasznalhassanak az
épitGiparban els6rendli mindségii flirészarut zsalu-
zashoz ¢s allvanyozashoz.

A konferencia feladatag feltarni azokat a rejtett
tartalékokat, amelyek nélk@iozhetetlen eértéket jelen-
tenek a szocializmus épitésében. A jO szervezés es
iizemek kozotti szocialista kooperacio lehetové teszi
gépparkunk teljes kihasznalasat és megsziinteti az
olyan hidnyossdgokat, hogy a konnyfiipari {izemek
szaritokapacitasanak elégtelensége mellett pl. az
EMAG szaritékamrédi az évnek csak harom honapja-
ban legyenek kihasznalva.
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A Gazda-mozgalom mar eddig is hozott bizo-
nyos eredmenyeket a faiparban, de ez nem jelenti
azt, hogy nincs lehetGség jelentGsebb megtakarita-
sokra. A konferencianak foglalkoznia kell a szer-
szamok ielhasznalasanak terén elérhetg - takarékos-

saggal is. Elhasznaltnak minssitett és dcskavasba
dobott korifirészeink ezreit lehet regeneralni fjra-

fcgazassal, s mint kisebb atmérdjii ffirészt, a meg-
felel munkanal hasznaini. Minden beruhazasi kolt-
seg nelkill jomindsegii 0j [firészlapckat allithatunk
ismet a termelés szolgélataba, amelyeknek értéke
alig merheto fel. -

Az eis6 Orszagos Faipari Konferencia egy nagy.

kezdemenyezes, amely Osszefogva a faipar egészét,
szervezés es anyagielhasznalas terén javaslatokat
lesz hivatva kidolgozni az Onkdltség leszoritdsara,
a minosegi munka megjavitasara és a termelékeny-

seg emelésere. Az Orszagos' Faipari Konferencia

abbo]l a szempontbdl is els6 a faipar torténetében,
hogy el0szor ad alkalmat a legkiilonb6z6ébb nem-

zetgazdasagi szektorban dolgozo faipari szakembe-
reknek, egyiitt megtargyalni a faipar problémait.
Segitsilk el a masi€élnapos tanacskozas muu-
kajat azzal, ‘'hogy feltarjuk munkank kozben adddo
nehézségeinket. Gyakoroljunk épité birdlatot a munka
megjavitdsa érdekében, de  arra is vigyazzunk,
nehogy panasznappa sekélyitsiik a konferenciat.
Partunk és kormanyzatunk a Miiszaki 4s Teor-
meészettudomanyi Egyesiiletek Szovetségén keresziiil
komoly anyagi tamogatast nyujtott egyesiiletiinknek
a konferencia sikere érdekében, éppen azért, mert
sokat var tdle. |
Legyen biiszke minden meghivott, hogy rész-
vehet ~ egy ilyen nagyjelentségii tanacskozas:n,
amiely arra van hivatva, hogy segitséget nyiujtson
az iparvezetés részére, a szakmat érintd kérdésekben.
Legyiink meltok erre a bizalomra, késziiljunk
fel lelkiismeretesen, hiszen tudjuk mindnyajan, hogy
ezzel is segitjitk partunkat, kormanyunkat és szak-
szervezetiinket abban @ hatalmas kiizdelemben,
amelynek békénk megveédését és a szocializmus mi-
elobbi felépitését kell eredmeényeznie hazankban

*

A mesfélnapos konferencia befcjezése uidan maius
24-én délutdn kezdodik a FATE évi rendes kozgyl

lese. Nem véletlen, hogy a feladataiban és Ossze:
tételeben is kiilonboz6 ket tanacskozas iddponija

osszekapcsolodik. Az Orszagos Faipari Konferencia
megrendezése a FATE erOprobaja, hogy meg tadjor
felelni rendeltetésének. A tudomanyos egyesiilet fei-
adata mozgositani a miiszaki értelmiséget &s a
szakma e€lenjarg dolgozdit, hogy elGbbrevigyiik a
szocializmus épitéset.

A FATE kétéves fennalldsa ota mar jelentGs
eredményeket ért el és sok esetben komoly segitse-
get tudott nyujtani az iparnak,” kiilonosen a szak-
mai oktatas terén.

= =

A majusi kiildott-kozgyiilésen az elndkség egy-
esztendés munkajarol fog szamot adni és a kiildoi
tek feladata lesz a végzett munka felett birdlatot
gyakorolni €s olyan 10j vezetGséget valasztani, amely
nemcsak meg tudja szilarditani eddigi eredmény~in
ket, hanem 1jabb sikerekkel, 1jabb eredményekkei
segiti elobbrevinni a nagyiizemi szocialista faipar
fejlodését.

A kiildott-kozgyiilés feladata lesz tudatositani o
tarsada.mi munka jelentGségét és megerGsiteni 2:
onkent vallalt tarsadalmi munkaban a
fegyelmet. Az elntkség jelentése az eredmények
mellett be fog szamolni fogyatékossagainkrgl is. Az
allami szervekkel kapcsolataink még kezdetlegesek.
Meg kell tanulni aktivainknak a hivatali munkat
0sszekapcsolni az egyesiileti feladatokkal. A miiszaki
propaganda eszkozeit nem hasznaltuk fel eléggeé s
ezen a teriileten nagyon sok a tennivald. A sztaha-
novista munkamodszerek tudomanyos kidolgozasa
¢s altalanositéasa, az 1jitasok felkarolasa egyesiile-
tink megoldasra varo feladatai kozé tartoznak.

A nehéziparban és a szovetkezetekben dolgozo
miiszaki értelmiség és a legjobb szakmunkésok be-
kapcsoldsa a tudomanyos egyesiilet munkajaba,
szélesebb perspektivat nyit meg egyesiiletiink fejls-
dése felé. A kozgyiilés feladata lesz Osszefogni min-
den becsiiletes, népi demokraciankhoz hii és szak-
majat szeret¢ faipari dolgozot, aki segiteni tud és
akar szocialista hazank felépitésében.

A Kkozgyiilésre valo késziilodés kozepette tinne-
peljitk a memzetkozi proletaridtus nagy iinnepét,
majus l-et. A kozgyliles jo elokészitésén és egy
munkaképes, 1j, aktiv vezetGség megvalasztiasan
fordul meg ‘a kovetkezd esztendSben, hogy egyesii-
letiink milyen mériékii segitséget tud az iparnak
nyujtani, milyen mertékben tud hozzédjarulni a szo-
cializmus épitéséhez és a béketabor megerdsitéséhez.

Gondoljunk arra, hogy eredményeinkre nemcsak
i vagyunk biiszkék, hanem a kapitalista orszdgok
elnyomott dolgozéi is, akik a mi sikereinkbdl meri-
tenek erdt harcaikhoz. Gondoljunk arra, hogy ered-
menyeinket a nemzetkozi proietariatus tamogatasa-
nak is koszonhetjitkkka, Ugy kell dolgozni, ahogy
Sztalin elvtars mondotta i gazdasagi vezet6khoz
intézett beszedében: |

»>Mi a vilag munkdsosztdlyanak egy része
vagyunk és nemcsak a Szovjetunio munkdsosztdlya
segit benniinket gybzelemre, hanem a vildg munkds-
osztdlyanak tdmogatdsa is.

Miért tamogat benniinket a nemzetkézi proleta-
riatus? Azért, ...mert belefogtunk egy dologba,
amely ha sikeriil, felforgatja az egész vilagot és fel-
szabaditja az egész munkdsosztalyt. Ugy kell elbre-
haladnunk, hogy az egész vildg munkdsosztilya
rankmutasson és azt mondhassa: ez az én élcsapa-
fom, az én munkdshatalmam, az en hazam, — Jol
csinaljak a maguk dolgat, a mi dolgunkat.«

szocialista -
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Faanyagsziikséglet tervezése a Szovjetuniéban

A fa népgazdasigi jelentosége és felhasznalasdnak sajhtossfga

T MBENENSZON

( Folytatds)

Az erdében szegény Kkeriiletekben a talpfa és
hidfa termeléséhez a legvastagabb ronkoket hasznal-

jak. Ezért a termelési és ellatasi tervekben kiilonos

ligyelmet kell forditani a vas(t részére sziikséges
faanyagok termelésének keriileti elosztasara. A taipfa
telifessel torténo konzervalasa annak élettartamat
tobb mint kétszeresére emeli. A vastit tovabbi fejld-
désebol - eredd sziikségletek novekedését, a fabol ter-
melt vasiti talpfak mennyiségét ezért tigy korlatoz-
hatjuk, hogy az egy kilomeéterre esdO, évenkeént kicse-
relendd talpfak normajat emeljiik. Ez pedig csak a
teljes és jomindségii talpfatelitésse] érhetd el.

- A talpfak minéségi allapota a vasati szallitas
egyik legfontosabb eleme, ez hatarozza meg a kozle-
kedes sebességét és a kozlekedési eszkozok hatas-
fokat. Az aruszallitas terve, valamint a wvastutvonal
allapota és gordiilGanyaggal vald ellatottsdga kozott
kozvetlen kapcsolat van. A vasttvonalhalézat kihasz-
ndlasa a mozdonvok és vasuti kocsik szamatél, vala-
mint azok utanpotidsatol és javitasatol fiigg. A fe-
dettkocsik és nyitottkocsik épitéséné] és javitasanal
lgen nagy szerepe van a tilevelii és lomblevelll fa-
fajekbol termelt ffirészarunak. Ugyanilyen nagy je-
lentésége van a mezdgazdasagi gépek, gépkocsik,
najok, kocsik gyartasahoz sziikséges fiirészanyagella-
tas tervének, tovabba azoknak a terveknek, amelyek
a textilgyarak vetélokar, spulni, szarnyaselGfono,
ors0 és mas fabol késziilt elemeknek és eszkozeinek
szitkségletét hivatottak ellatni, '

A mezbgazdasag — kolhozok eés szovhozok —
fejlodése kapcsolatban van a segediizemek, allat-
tenyésztd farmok, naktarak, keritések, javitotizemek,
kocsik, mezei szallasok, kulturalis joléti intézmények
és lakohazak faanyagellatasanak tervevel. Ezért a
mezogazdasagnak, valamint egyes termelési agéanak
jovobeni fejlodési kérdeéseinek Kkidolgozasanal teltét-
len figyelembe kell venni a kolhozok, a szovhozok,
valamint gép- és traktorallomasok faellatasara vonat-
kozo intézkedéseket.

A belfoldi és kiilfoldi aruforgalom allando nove-
kedése az aruk szallitasahoz €s csomagolasahoz ha-
talmas mennyiségii csomagoléanyag hasznalatat tette
sziilkségessé. Erre a célra igen jelentékeny mennyi-
ségii flirészarut, furnért, kartont, dongat e€s abron-
csot hasznalnak fel.

Az épitkezés utan a flirészérusziikséglet terén a
ladagyartashoz sziikséges a legtobb faanyag. A lada-
iparnak igen jelentSs szerepe van. A ladaiizemek
kiilonféle tipusii és méretii ladakat gyartanak. A kor-
szer{i termelési technika, amely lehetévé teszi a lada-
gyartdshoz a vékony anyagok - felhasznalisat, to-

vabba, hogy gazdasagos tipusi és méretii ladakat
termelnek, azt eredményezte, hogy a leltari ladéakat
masodszor is felhasznaljak. A jovGben az erre a célra
felhasznalt flirészaru és donga mennyiségét jelentds
meriékben csokkenthetik (tobb mint felére). A fabdl
keésziilt ladakat egyre nagyobb mértékben karton és
ontott gongyoleggel helyettesitik. A kartongyartas
mindjobban fejlédik és memcsak csomagoldashoz, ha-
nem epitkezéshez is hasznaljak.

A dolgozok- kulturalis-joléti  sziikségleteinek
kielegitéesében a fa kiilon helyet foglal el. Lakoéhaz,
butor, kiilonféle szerszam, mindenféle hazieszkoz,
hangszerek, 0ijsagok, konyvek — mindezek a hosz-
szabb vagy rovidebb idore sz6lé6 berendezések és
eszkozok — teljesen vagy részben a faval, annak
mechanikai vagy kémiai feldolgozdsabdl szarmazd
termekekkel kapcsolatosak. A miiszaki €s anyagella-
tasi terv kilon figyelmet fordit azokra a termékekre,
amelyek a dolgozok sziikségleteinek kozvetlen kielé-
giteset szolgaljak. A fa- és fafeldolgozé-ipar terme-
lesi terveiben évrél évre egyre nagyobbak azok a
keszletek, amelyekbdl lakchazak épitéséhez sziikséges
anyagot termelnek — fiirészanyag, gerenda, furnér,

Talpfdk vagonbarakasa elektromos daruval Kama vidéken
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ablakok, ajtok, tovabba buitorok, kiilonb6zd rendelte-
tesii dobozok, karton. Egyre nagyobb figyelmet for-
ditanak a fakémiadna és fahidrolizisre, amelyek kiilon-
fele miiszaki és kozsziikségleti cikkek el6allitasat
teszik lehetGveé. £k |

A fakémia és a hidrolizis a fat a nehéz. és a
konnyfiiparral kapcsolja O0ssze. A fiakémia €s a hidro-
lizis termékeinek szélosztdsa éppen gy, mint az
epitkezési faanyagok elosztdsa évrd]l €vre magyobb
helyet foglalnak el a miiszaki €s anyagellatisi kész-
letek - a:talanos mérlegében. |

Magatdl értetédd, hogy a Szovjetunio kiilon-
boz0O gazdasagi vidékein a fafogyasztas meértéke és
szerepe kiilonboz6. Ez minden esetben az illet6
vidék népsliriiségétdl, gazdasagi €s természeti felté-
teleitdl fiigg.

A Szovjetunio népgazdasagaban a fanak, a nép-
pazdasag egyes againak, az orszdg egyes teriiletei-
nek fejlodését célzo tervek Osszeallitasaban igen
nagy szerepe var.

A nepgazdaség faanyagszuksegletenek meghaté
rozasanal (éppen figy, mint a miiszaki és anyagella-
tas egyéb anyagainal) a tervezendd idotartamra (egy
ev, 0t év, vagy nagyobb tavlat) meg kell allapitani:

a) hogy a népgazdasag egyes dgai (vagy vélla-

latai) el6tt milyen épitési és termelési feladatok All-
nak (a feladat nagysaga, struktirdja és fajtaja);

b) milyen miiszaki és anyagi eszkozok sziiksége-
sek a tervezett termelési és épitési feladatak megol-
ddsahoz;

¢) hol és milyen keriiletekben van sziikség egyes
anyagok feltétlen potldsara — mennyiség és valasz-
ték szerint:

d) milyen termelési kapacitds szilikséges a mii-
szaki €s anyagi ellatds egyes termékeinek elallita-
sdhoz az orszag egészét illetGen &s keriiletenként,
természetesen figyelembevéve az értékesités sziiksé-

ges mertékét, valamint az atmendkészletek és tarta- -

lekok novelését.

Ezen kérdések megoldasanak
iranyban folyik:

a) az Allami Tervbizottsdg, valamint az Allami
Ell4t6 Hivatal és a hatdsdgok a termelési tervek és
a mitszaki anyagellatasi tervek ellen6rzé szdmainak
tervezetet megfelelden kidolgozzak, Miutdn a Szov-
jetunio minisztertanidcsa azokat jovahagyta, a Szo-

elokészitese két

* Reészlet szerzének fenti cimii kdnyvébsl. Fordi-

totta: Vas Mairton,

vetségi Minisztériumok, hivatalok és a szovetséges
koztarsasdgok a vezetésiik alatt all6 gazdasagi szer-
viekkel egyiitt kidolgozzak a népgazdasag és a sz6-
vetséges koztarsasagok megieleld iparaganak fejlesz-
tési terveit; |

b) a Szovetségi Minisztériumok és hatosagok,
valamint a szdvetséges koztarsasagok kiindulva azok-
bol a sziikségietekbll, amelyek sajat népgazdasaguk

fejlesztéséhez sziikségesek, idejeben felterjesztik az

egyes iparagak vagy legnagyobb vallalatok fejlesz-

tésére wvonatkozo javaslataikat, amelyek az ellendrzo

szamok kidolgozasahoz sziikségesek.

A terveket egyseges modszerrel és formaban al-
litjak oOssze, termeészetesen figyelembevéve az egyes
iparagak és keriiletek sajatossagait. Ezeknek a ter-
veknek az alapjat egyrészt az el6z6 iddszak -munka-
janak szamveteése, tovabba a novekedés kalkulalasa,
amely a tervezett fejlédésbél indul ki, masrészt az
egy egyseégre esO termékhez sziikséges anyagfelhasz-
nalas normaja képezi.

A népgazdasagi tervet megkiildik a minisztériu-
moknak €és az orszagos jelentGségii hivataloknak,
koztarsasagi és helyijelentdségii vallalatok esetében,
a szOvetséges koztdrsasdgoknak. Az allami érdeki
tervek adatai alapjan a feladatokat vallalatok sze-
rint konkretizaljak. A tervet egészében, valamint
minden egyes vallalatra vonatkozodan tételek szerint
ellendrzik., A miiszaki és anyagellatasi tervek kon-
kretizaljak a vallalatok jogait a sziikséges nyers-
anyagok, termékek, berendezések és wszerszamok be-
szerzésére, valamint az energiafelhasznalasra és ko-
telezGen elOirjak az altaluk termelendd termékeket is.

A miiszaki és anyagellatasi tervekkel kapcsola-
tos munkanak tobb fazisa van. Meg kell allapitani:

a) mennyi a sziikséglet az egyes termékekben;

b) ki kell jelolni az ellatasi forrasokat;

c) el kell késziteni a készletek felosztasi tervét:

d) létre kell hozni azokat a gazdasagi kapcso-
latokat, amelyek miiszaki és anyagellatdsi tervének
teljesitését biztositjak.

Az ellatas allami tervének elSkészitésében, to-
vabba azok egyes elemeinek kidolgozasidban az Al-
lami Tervbizottsaggal és az Allami Ellaté Hivatallal
egyidejiileg résztvesznek azok a minisztériumok és
hivatalok is, amelyek az anyagi értékek egyes ter-
mekeinek termel6i és fogyasztéi, tovabba ezek ald a
minisztériumok €s hivatalok ald tartozé fGigazgato-
sagok, trosztok és vallalatok.



Felhiviuk eldofizefdink figvelmdft,
hogy lapunk terjesztését 1952. majus 1-t61 a Posta Kozponti Hirlap
[roda vette at. Kérjiik, hogy eldfizetési iigyekben a Posta Koz-

* ponti Hirlap Iroddhoz, V., Jézsef néador-tér 1. {izlethelyiség.
Telefon: 183—022, 180—850 forduljanak.
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A vallalati tervszamadasok elemzésének kérdései

DR. BOTOND GYORGY

A mérlegbeszamolék 1951-ben bevezetett rend-
szere szamot ad a vallalat allo- és forgoeszkozeiben,
valamint azok forrdsaiban bekovetkezett valtozasok-
rol; a szamvitel adatai alapjan bemutatja, hogy a val-
lalat miként teljesitette termelési, onkoéltségesokken-
tési, nyereségbefizetési, felhalmozasi tervét, miként
gazdalkodott a munkabéralappal stb., egyszoval at-
fogd képet ad a vallalat miikédésének gazdasagossa-
gardl. A mérlegbeszamolé adatait azonban fel is kell
hasznalnunk a vallalat munkajaban mutatkozo hia-
nyosségok kikiiszObolésére, a belsd- tartalékok felta-
rasara és kihasznalasara, az eredmenyek iokozasara.
Ezt azonban csak ugy tehetjuk meg, ha a merlegbef
szdmold adatait behatd elemzésnek vetjiik ald és igy

igyeksziink feltarni azokat a tenyezoket, amelyek a
tervteljesitést kedvez6 vagy kedvezdtlen -iranyban be-

folyasoltak, hogy azutan intézkedéseket dolgozhas-

sunk ki a vallalati munka megjavitasara. Ez az elem-
z€s a szoveges mérlegbeszdmoldban, a tervbeszamolo-
ban, illetve az 1951. ‘IV. negyedevtoi kezdve a szam-
adasban torténik. - |

‘Habér az 1951. IV.negyedévrdl késziilt szamada-
sok alaposabb és mélyrehatébb elemzést és értékelést
nyujtottak a kordbbi mérlegbeszamoloknal — kevés
kivetellel — még mmdlg nem adnak olyan Osszefiiggd
képet a vallalat miikodésérdl, amelyben vilagosan
visszatiikr6z6dne a szoros kapcsolat a tervezett mii-
szaki intézkedések teljesitése, illetve elmaradasa, a
termelés technologiai, szervezési és gazdasagi tenye-
261 és a gyartmanyok onkoltsége, a termelékenyseg-
alakuldsa, valamint az iizemi eredmény kozott.

Az elemzés munkéjat jobba kell tenniink, hogy
a kitlizott célt minél tokéletesebben elérhessiik. Az
alabbiakban Solomovics szovjet szerzonek »Iparval-
lalatok gazdasdgi tevékenységének elemzese« cimi,
kozelmultban megjelent miive nyoméan az elemzés és
értékelés kérdéseivel foglalkozunk.

Az elemzés modszerel

Az elemzés f6ként a szamvitel adatain alapszik,
forészt konyvviteli és statisztikai modszereket alkal-
maz., De nem szoritkozhatik az adatok egyszerii fel-
soroldsara, hanem azokat tgy hasznalja fel, hogy le.
hetGvé tegye a vallalati tevékenység kulonbozo agai-
nak osszefuggo tanulmanyozésat.

Az elemzés médszertani sajatossagait az aldb-
biakban foglaljuk Ossze:

1. Az elemzés kiindulé pontja a tervteljesites

vizsgdlata. Elemzés targyava kell tenni a terv glo- -

balis és részleteiben val6 teljesitését abbol a célbol,
hogy a bels6 tartalékokat felszinre hozzuk és hasz-
nositsuk. |

2. Nemcsak a tervteljesités vegs6 eredmeényeit
kell vizsgalat targyava tenni, hanem elemezni kell az
egyes lizemrészek munkajat is az élenjaré tapaszta-

latok atadasa és az egyes tizemrészeknél e€szlelt hia-
nyossagok kikiiszdébolése céljabol.

3. Az elemzés soran csoportositani és mérlegelni
kell az elért eredményeket befolyasoléd tényezdket,
amelyek harom csoportra oszthatok: |

1. munkaero,

2. -munkaeszkozok és |

3. a munkatargy kihasznalasaval kapcsola-
tos tényezok.

4. Az elemzést miiszaki szemleletnek kell athat-
nia. A gazdasagi mutatok elemzésénél nemcsak a
gazdasagi, hanem a mfiszaki kérdéseket is tanulma-
nyozni kell. Pl. a gyartmanyok onkoltségének elemzé-
sénél vizsgalat targyava kell tenniink az anyagfel-
hasznalasi normakat. Ha pl. a vallalat eltért a tech-
nolégiai elBirasoktdl, ki kell munkalnunk, hogy ez
mennyiben befolyasolta az onkoltseg alakulasat.
Vagyis a termelés technoldgiai, szervezeti és gazda-
sagi tényezoit egysegesen osszefiiggésiikben kell ta-
nulmanyozni.

5. Az elemzésnél fel kell hasznélni a szamvitel
valamennyi Aagat: a konyvvitel, a statisztika és az
operativ szdmvitel adatait. Ezt tesszuk pl. a terme-
lékenység, a béralapfelhasznalas elemzeéseénel.

[. A termelési terv teljesitésének elemzeése

A mér]egbeszémolé III/ 1. melléklete’nek C. része
oss7ealhtas azonban csak a tel}es termelessel foglal
kozik, Meg kell vizsgélnunk azt is, hogy mikent ala-
kuit az arutermeles, amelynek foly6arara vonatkozolag
a III. Termelési koltségek kimutatdsa cimii mellekiet
33. sora szolgaltat adatokat. De benniinket az aru-
termelés valtozatlan 4ron is érdekel, az errevonat-
kozo adatokat a statisztikdabol vessziik.

A faiparban tudvalevileg a befejezetlen termelés
készletvaltozasa nem tervezhetd, bar egyes iparagak-
ban, pl. a bitoriparban elég jelentds a beiejezetlen
termelés ingadozédsa. A befejezetlen termeles valtoza-
sanak: novekedésének vagy csokkenésenek okait resz-
letesen kell elemezniink. Hogyan alakult a befejezet-
len termelés az el6z6 negyedévvel szemben? Milyen
tényez6k idézték el6 a novekedést vagy csokkenest?

A termelési terv teljesitését nemcsak értékben,
hane:mn mennyiségben is vizsgalnunk kell.

A termelési terv teljesitését befolyasold tényezok
két részre oszthatok:

1. a munkaval,

2. a munkaeszkozok és munkatirgyak kihaszna-
lasaval kapcsolatos reszre.

MindenekelGtt meg kell vizsgalnunk, hogy mﬂny
nyiben befolydsolta a tervteljesitést a tervezett mun-
bdslétszamiol és a tervezett termelékenységtol valo
eltéres.

A tervteljesités adatai a mérlegbeszamold III/1.
A, és III/3. A. melléklete szerint valamely vallalat-

nal a kovetkezok:



134 Botond Gyorgy: A vallalati tervszdmadasok elemzésének kérdései

Faipar, II. évf. (1952), 5. sz.

- - —

Teljes termelés valtozatlan aron ezer formtban
Termel6 munkéasok szama Eas Nl o ”
1 munkasra es0® termelési értek véltozatlan éron forlntban

A 12 16 létszamtobblet a termelési értéket emelte 28B.774x 12 = Ft
A termelékenység novekedése a kivetkezOképpen emelte a termelést:

915.— x 322 = LR
A termelési értéek emelkedése Ft

Terv szerint Ténylegesen Elterés a tervtol
+ vagy —
8.920 9.560 i 1o 840
310 322 il P
28.774 29.689 + 915 -
--------- 355.288-al.
294.630 |
639.918

A termelést és. a termelékenységi mutatot norma-
orakban is kifejezhetjiik. A normaorak az érvényben
lév6 norméak alapjan mutatjak az egyes gyartmanyok
munkaidosziiksegletét.

Természetesen, ki kell mutatnunk a valtozdsokat
el6idéz6 konkrét tényezdket is. Ezt figy tehetjitk meg,
ha megvizsgaljuk a statisztika és az operativ szam-
vitel adatai alapjan, hogy a vallalat a beszamolasi
idészakban, hogyan haszndlta ki a munkaidét, tehat

nogyan alakult a tervvel szemben.

a) az eredmeényesen felhasznalt munkaidd,
a selejtre forditott idg,
milyen valtozdst okozott a technologiai to-
lyamattol valo elteres;

b) a le nem dolgozott id6:
a fizetett gépallasi id6,
a hianyzasok (fizetéses szabadsag, betegseg,
igazolatlan hianyzas stb.);

¢) és végiil hogyan alakultak a talorak.

Ha a termelést és a termelékenységi mutatot
normaordkban fejezziik ki, a termeles valtozasat pon-

T i e e e —— e —_——=

tosan visszavezethetjitk a felsorolt tényezdkben Dbe-
allott elterésekre.

A fenti elemzést nemcsak a tervhez hanem az
el6z0 idoszakhoz viszonyitva is el kell vegeznunk.

Minden véllalatnak szigorfian be kell tartania a
termelés tervezett iitemet. Az attol valo elterés szer-
vezési hianyossagokat jelent €s okozoja a hovégi ro-
hammunkanak és a. taloraknak. Mindez maga uian
vonja az Onkoltség emelkedését. Meg kell vizsgal-
nunk, hogy a tényleges termelés hogyan alakult ha-
vonta, esetleg dekddonként a tervhez hasonlitva. Az
elemzés soran fel kell tarni a szervezési hianyossa-
gokat: azt, hogy az egyes tizemrészek munkaja nincs
dsszehangolva, hogy a gépeket nem hasznaljak ki,
hogy a ho elején sok az allasido stb. Termeészetasen
ki kell elemezni az esetleges tervezesi hibakat is.

A tervet nemcsak globalisan, hanem részleteiben
is teljesiteni kell, tehat vizsgalat targyava kell ten-
niink a termelés Osszetételét, a tervszeriiséget is. En-
nél a vizsgalatnal a tilteljesitéseket csak a tervben
elGiranyzott mértékig vessziitk figyvelembie a kovetkezs
Képpen: -

- - —m o _—— [ B

Osszesen Tervszer(isé :
Gyartmanyok = e kiszamitasanal TEWt: b Terv:ferﬁség
. terv szerint ténylegesen figyelembevéve o 0-a
A 2.000 1.500 1.500
B 1.000 | 1.800 1,000
C ~3.000 1‘ 3.200 3.000
6.000 | 6.500 5.500 T o 91.7

e = —— = = - —_— ———

A vallalat tehat, bar tervét 108.3%-ra teljesitette,
csak 91.7% tervszeriiséget ert el. Elemezniink kell az
eltérés okait is. A tervszeriiség alakulasa kihatassal
van az onkoltségre, az ilizemi eredményre es az on-
koltségesokkentésre is. Tehat az onkoltség €s az oOn-
koltségesokkentés, valamint az {izemi eredmény elem-
zesenel a tervszerfiséget is figyelembe kell venntink.

Elemezniink kell a gydrtmdnyok minosegét is,
mert minden véallalat gyéartmanyait az el6irt mino-
ségben koteles eldallitani. Tilos az onkdltséget a mi-
ndség rovasara csokkenteni.

A meérlegbeszamold I11/5. sz. mellekletén kell ko~
zolni a selejtre és hulladékra vonatkozd adatokat.
Minden vallalatnak arra kell torekednie, hogy a se-
‘eﬂnwlvantartast €s seleﬂberezest helyesen szervezze
meg és vezesse, mert csak igy nyilik lehetoseg a mi-
ndség wvizsgalatara. Persze legfontosabb annak meg-
4llapitdsa, hogy mi volt az oka a selejtes termelés-
nek: hibas megmunkalas, meg nem felel6 gépi fel-

szerelés, rossz szerszamok vagy egyeb okok. Mar itt
utalunk arra, hogy az utékalkulacio elemzésénél meg
kell vizsgalnunk, hogy a selejtkar mennyiben jarult
hozza az onkoltség emelkedésehez.

II. A munkaiigyi terv teljesitéesének elemzése.

MindenekelGtt a munkaerd létszdamdt és dsszeté-
telét kell vizsgalat targyava tenni. Miért emelkedett
pl. a létszam az egyes allomanycsoportokban a terv-
vel szemben. Elemezni kell a munkaerolétszamban
beallott valtozasok mutatoszamait is. Honnan tortént
a létszam kiegészitése? Hogyan van ellatva a valla-
lat szakmunkésokkal, amely koriilmény kihatassal
van a terv teljesitésére is.

Behatdan kell foglalkozni a termelékenység, az
egv munkéasra, illetéleg az egy teljesitett munkaorara
es6 termelési érték elemzésével is, még pedig 4gy
a tervhez, mint az el6z6 idGszakhoz hasonlitva. Mi-
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vel az egyes gyartmanyok munkaigénye kiil6nbozé,
a termelékenység elemzése el6tt meg kell vizsgal-
nunk a termelés osszetételére vonatkozd terv teljesi-
teset, mert a tervezett Osszetétel megvaltozasa tor-
zito hatast gyakorol a termelékenységi mutatora. Ezt
a torzito hatast akkor kiiszébolhetjiik ki jol, ha a ter-
melékenysegi mutatokat mennyiségben is kifejezziik.

A termelékenységi mutatokban bekovetkezett val-
tozasok okait vizsgalva, meg kell nézniink: mennyi a
ledolgozott munkanapok szama a tervvel, illetleg az
eloz6 idoszakkal szemben, Ha a tényleges munkana-
pok szama kevesebb, ez azt mutatja, hogy a vallalat-
nal egésznapos munkaidéveszteségek voltak.

A teljesitett munkadrdk elemzésével megallapit-
hatjuk, hogy a vallalatnal el6fordultak-e miiszakokon
heliili munkaid6veszteségek (hianyzasok, allasiddk,
veszieseg eldirt technologiai folyamattol valo eltérés.
selejt miatt).

Vizsgalat targyava kell tenni az dtlagteljesit-
meény szdzalékalakuldsdt is, mert ez az a dontd té-
nyez6, amely a munkaidfegységre szamitott termelé-
kenységet meghatarozza. Meg kell allapitani ezzel
kapcsolatban, hogy mennyire haladt el6re a vallalat-
nal a miiszaki normak kidolgozasa, a normak eléggé
feszitettek, OsztonzGek-e. Mivel a termelékenység no-
velésére csak a teljesitménybérrendszer 6sztonzé ha-
tast, meg kell nézni, hogy mennyi az id6héres orak
részaranya, az a tervhez, illetéleg az el6z6 iddszak-
hoz hasonlitva nem emelkedett-e. Ha emelkedés mu-
tatkozna, az a munka szervezése terén jelentkezd
hianvossagokra utal.

Végiil elemezni kell a munkasok egy teljesitett
Ordjara es® dtlagos orabért és a 100.— forint mun-
kabéralapra és Osszes béralapra esé termelési ériéket.

A szocialista munkabérezés alapelve, hogy a
munkatermelékenységnek jobban kell emelkednie, mint
a 100.— forint munkabéralapra esG termelési érték-
nek, amelynek viszont nagyobb aranyban kell néve-
kednie az atlagos orabérnél.

IIl. Az dlloeszko0zok kihaszndldsdnak elemzése.

[tt azt kell kimutatni, hogyan hasznalja ki a
vallalat termel6kapacitasat és hogy milyen hatassal
van a termelési terv teljesitésére az alloeszkozok ki-
hasznédlasa, amit a miiszaki mutatoszamok jellemez-
nek, |

Meg kell vizsgalnunk, hogy a munkagépek sza-
manak és termelékenységeének valtozasa, hogyan be-
folyasolta a termelés mennyiségét.

A munkagépek kihasznaldsanak eredménye két
tényezore vezethetd vissza: a ledolgozott: geporak sza-
mara és egy geépora termelekenysegere Elemzés ala
kell venniink tehat ezt a két tenyezot is.

Elemezni kell még a munkagépek tervezett és
tényleges allasidejét.

IV. Az anyagi-miiszaki elldtds elemzése.

A faiparban nemcsak a termelés zavartalansaga,
hanem a megfeleld minGség biztositasa érdekeben is
els6rendii fontossdgt, hogy a vallalatnak faanyagok-
bél megfeleld torzskészlete legyen. Az elemzésnek

tehat ki kell terjednie az anyagellatas vizsgélatara
is. Amennyire fontos, hogy a torzskészlet biztositva
legyen, népgazdasagi szempontbdl annyira karos, ha
a vallalat tulajdonaban lévé anyagok indokolatlanul
meghaladjak a maximalis készletet.

Altaldban a vallalatnak be kell tartania anyag-
beszerzesi tervet, idejében kell gondoskodnia a szal-
litéisi szerzﬁdések megkétésérél a lek&'}tf:}tt anyaguk
golk helyes tarolasaml

Foglalkoznunk kell azzal a kérdéssel is, hogy
van-e lehetdség a hidnyosan rendelkezésre 4116 anva-
goknak mas anyagokkal valo helyettesitésére és hogy
a vallalat a lehetdségeket kihasznalja-e? Ra kell mu-
tatni a helyettesités eredményeire is: hogyan befolya-
solja a termelést, az onkoltség alakulasat.

V. Az onkoltségi terv teljesitésének elemzése.

Az onkoltségi terv forintban torténd Osszefogla-
lasa a vallalat terveinek. Az onkoltség a vallalati
munka mindségének legfontosabb mutatészama. Ep-
pen ezert elemzesére kiilonos gondot kell forditanunk.
Az 6nkoltségelemzés feladata, hogy a tartalékok fel-
tarasat elémozditsa. Célja nemcsak a tervt6l vald el-
térések megallapitdsa, hanem olyan intézkedések ki-
dolgozasa, amelyek a hianyossdgok kikiiszobolése és
a jo eredmények tovabbfejlesztése érdekében sziiksé-
gesek.

A termelési koltségeket kétiéle alakban elemez-
ziik: globalisan koltségnemenként és a gyartmanyok
onkoltséget koltségtényezonként.

A mérlegbeszamolo II1. sz. kimutatdsa tiinteti fel
a termelési koltségeket koltségnemenként a kovetkezd
focsoportositasban: anyagkoltség, munkabér, munka-
bérek kozterhei, értékcsokkenési leiras kiilonféle kolt-
ség, forgalmiadd. Feltiinteti ez a kimutatds tovabbéa
a teljes termelési értéket az {izemi eredményt, a kiegé-
szit0 és elkiilonitett tételeket, az elszamoloar kiilon-
bézetet és a vallalati eredményt, mindezeket, valamint
a termelési koltségeket a termelési érték szazalékiban
is kifejezve. Az egyes koltséghanyadoknak a terv-
szammal és az el6z0 iddszak tényszamaval szemben
mutatkozo eltéréseit gondosan kell elemezniink.

Ioy meg kell vizsgalnunk a munkabérhanyad
alakulasat, a munkabéralaptél valo eltéréseket. Kiilo-

nosen fontos a terme!dmunkasok munkabéralapjanak
a vizsgalata. Itt az eltérés abszolit és relativ lehet.

Pl. egy vallalat tervezett munkabéralapja a besza-
molasi idO0szakban Ft 825.000.—, a tényszam
082.000.—, az abszolit tillépés Ft 57.000.—. A rela-
tiv tallépést igy kapjuk meg, ha a tervteljesités sza-
zalékaval, peldankban 122%-kal szorozzuk a tervezett
munlﬂalbéra,lapot és osztjuk 100-zal. Az igy ndvelt
Osszeget levonjuk a tényszdmbdl, a kiilonbhozet =2
relativ tallépés vagy megtakaritds. Végezziik el a
szamitasokat:

| )
082.000 — —= OQ%OX 5 L iesmge

vagyis az 57.000.— forint abszolat tallépés mellett
24.500 relativ. megtakaritds mutatkozik.
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Milyen tényezok befolyadsoljak a munkabér ala-
kulasat?

A munkabéralaptol valo abszolat eltérés mérvet

a munkasok létszamanak és atlagos bérének valto-
zasa befolyasolja. A'relativ eltérés kiszamitasanal fi-
gyelembe kell venni a termelés mennyiségének a val-
tozasat is.

Az atlagbér emelkedése csak akkor engedheto
meg, ha a munka termelékenysége is novekszik. Az
atlagos munkabér emelkedése fiigg az egy munkasra
esd ledolgozott munkaorak atlagszamatol és az atla-
oos Orakereset novekedésétdl. A ledolgozott munka-
orak atlagszama viszont a kovetkezd okokbol nove-
kedhet: n6 a beszamolasi idGszak alatt ledolgozott
munkanapok szama, csokken a hianyzasok tervezett
szazaléka. Az atlagos orakereset emelkedését az alap-
bérek és a potlékok idézhetik el6. Tehat a potlékok
elemzésére is gondot kell forditanunk.

A munkabérhanyad vizsgalatanal elemezni kell
a munkaidd kihasznalasat, a selejtet, az allasidoket,
mert a munkaidé nem hasznos kihasznalasa, a selejt
és allasidék altal okozott munkaidéveszteségek a
munkabérhanyad és a gyartmanyegyseégre esdé mun-
kabérkoltség emelkedését vonjak maguk utan.

Az anyagfelhaszndlds a kovetkezd elemekbdl all.

. a beszamolasi iddszak termeleésében felhasz-
nalt anyay,

2. hulladékok,

3. gyartasi selejt okozta anyagveszteseg eés

4. egyéb  okbdl keletkezett = anyagveszteseg
(hidny, tarolas alatti romlas stb.).

Kiilon kell megvizsgalni a kozvetleniil, s kiilon
a kozvetve felhasznalt anyagot. Felill kell vizsgalni
az anyagfelhasznédlasi normakat abbél a szempont-
bél, hogy azok haladé jellegfiek-e? '
A tényleges felhasznalasnak a tervtdl vald eltéré-
sét az alabbi okok idézhetik elO:

1. az anyag minodségének a megvaltozasa,

2. a megmunkalasi mod megvaltoztatasa,

3. a gyartmanynak vagy alkatrészeinek megval-
loztatasa, |

4. a hulladék mennyiségének megvaltozasa, an
igen sok tényezdnek lehet a kovetkezménye.

Ezekkel az okokkal behatdéan kell foglalkoznunk,
killonGsen a gyartmanyok onkoltsegének az elemzése-
nel. gl

Egyes termelési koltségek Osszeteit Rolisegek
alakjdban jelennek meg, vagyis anyag-, bér- és kii-
Ionféle koltségeket tartalmaznak. Ezeknek a koltsé-
geknek f6bb csoportjai: a miihelyi és gyari altalanos
koltségek, igazgatasi €s értékesitési altalanos kolt-
séoek, amelyek a kozvetlen bérek aranyaban torteno
felosztas ttjan keriilnek a gyartmanyok onkoltsegebe.
Ezeket a koltségeket vizsgdlhatjuk az egyes gyart-
manyok utdkalkulaciéjaban is, de attekinthetobb képet
kapunk e koltségek valtozdsanak okairol, ha vallalati
vagy ilizemi szinten vesszitk Oket elemzes ala.
~ Leghelyesebb a.-miihelyi és gyari altalanos kolt-
ségeket, valamint az igazgatasi és értékesitési Kkolt-
ségeket tételesen, tényezdnként elemezni, egybevet-

N — = B

ven azokat az onkoltségi tervvel is, hogy megallapit-
hassuk az eltéréseket és azok okait.

A fiitbanyag, energia €és egyeb kozvetett anyag
elemzésénél az anyagfelhasznalds vizsgalatanak mod-
szerét alkalmazzuk, amelyr6l fentebb mar beszéltiink.

A kozvetett munkabéreket a munkabérelemzésnel
felsorolt szempontok szerint kell vizsgalnunk. A ja-
vitasi koltségeknek a megel6z6 karbantartds tervéhez
kell igazodniok.

Behato elemzés ala azoknal a vallalatoknal von-
hatjuk az altaldnos koltségeket, amelyeknél a mi-
helyszamadés be van vezetve és amelyeknél az alta-
lanos koltségek egyes tényezoinek tervezese koltseg-
jellemzdk alapjan torténik. |

Hogy a vallalat munkajarol teljes képet kap-
junk, ismerniink kell a selejtveszteséget is, amelynek
okait fel kell deriteniink és kikiiszobolésére intézkedé-
seket kell kidolgoznunk. |

Az oOsszehasonlithato termelés oOnkoliségének és
az onkoltsegcsokkentesnek elemzesére a meérlegbesza-
molo I11/9. sz. melléklete szolgal. Itt mindenekelott
az Osszehasonlithato arutermelés részaranyat kell
vizsgalnunk. Ha eltéer a tervezettol, foglalkoznunk
kell annak okaival. Meg kell nézniink, hogy az 0sz-
szehasonlito termelés szazalékaval aranyos-e az arra
esé vallalati eredmény. Az aranytalansagok okait
meg kell allapitani.

Az Osszehasonlithatd arutermelés tervezett ossze-
tételétdl vald eltérés, azaz az egyes gyartmanyfaj-
tak részaranyanak eltolodasa befolyasolja az onk3lt-
ségcsokkentés szazalékat és abszolat Gsszegét is.
Ezért az onkoltségesokkentést ki kell szamitanunk,
agy a tervezett, mint a tényleges mennyiségre €s az
eltérés mutatja az Osszetételben beallott eltoldodas
eredményét. Eléforduthat, hogy a vallalat a tényle-
gesen gyartott mennyiségnél jelentds onkoltsegesok-
kentést ért el, ugyanakkor azonban a termelés el6irt
osszetételére vonatkozo oOnkoltségesokkentesi = tervet
nem teljesitette €s a gyartmanyokat nem a terv sze-
rinti Osszetételben 3llitotta elo.

- VI. Az utdkalkuldcico adalainak elemzese

A fontosabb gyartmanyok onkoltségének alaku-
lasat a mérlegbeszamold I11/6. sz. melléklete tiinteti
fel. Az utdkalkulacio elemzésének jelentdsége abban
all, hogy megéllapitja, melyik gyartméany onkoltsege,
illetGleg annak mily tényezdi térnek el a tervtol,
azaz a bazisidészak tényszamaitol.

Az utdkalkulacio elemzésének feladata a kovet-
KEZOS LTI | 4 |

1. Meg kell hatdroznia azokat a gyartmanyokat
vagy termelési folyamatokat, amelyeknél valtozott az
onkoltség. e

2. Elemeznie kell az anyagfelhasznalast és a
munkabéreket.

3. Meg kell allapitania, hogy az altalanos Kkolt-
ségek valtozasa milyen kihatdssal volt az egyes gyart-
manyok onkoltségére.

Az anyagfelhasznaldssal kapcsolatban az utokal-
kulacié elemzése soran megallapitjuk, hogy a wvalla-
lat betartotta-e az elSirt normat. Csak itt tudjuk be-
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hatoan elemezni az anyagfelhasznalast befolyasolo
tényezdket, mint pl. az anyag mindsége, a gyartmany
szerkezetének megvaltoztatasa, potanyagok felhaszna-
ldsa, a gyartasnal kovetett technologiai eljaras stb.
Az anyag takarékos és észszer{i kihasznalasara kell
torekedni, aminek kovetkeztében a hulladék csokken.
Ennek érdekében tokéletesebb technoldgiai eljarast
kell alkalmazni, a gyartmany konstrukciojat feliil kell
vizsgalni.

A kozvetlen munkabér mélyrehatobb elemzésere
szintén az utdkalkuldcioban van lehetoség. A gyart-
many onkoltségében a munkabér valtozasanak igen
sok oka lehet. Igy pl., ha a gyértési folya;matot ész-
vetlen mumkaber

A kozvetett koltségek elemzésénel két szenipontot
kell figyelembe venni:

1. a kozvetett koltségek Osszegének valtozasat,

2. a kozvetlen munkabér osszegének alakulasat,
mivel a kozvetett koltségek felosztasanal a kozvetlen
munkabér a vetitési alap. L

A kozvetett koltségek vizsgalatanal a
mar ismertetett modszer szerint kell eljarni. -

fentebh

VII. Az értékesitési és felhalmozdsi tervicijestles
vizsgdlata

Az értékesitési terv mennyiség €s hataridd tekin-
tetében vald teljesitése attol fiigg, hogyan teljesitette
a vallalat arutermelési tervét. Az értékesitési terv
teljesitését az alabbi szempontbodl kell elemezniink:

1. Milyen mérvben teljesitette a vallalat értése
sitési tervet?

2. A hataridoket betartotta e?

értékesitési tervét {oob

3. Hogyan teljesitette

fogyasztok felé?
4, Hogyan tett eleget exportszalhtam kotelezett

ségeinek? Mi az export aranya az egész termeléshez,
mennyiségben és értékben?

5. Fizetett-e kothért vagy birsagot a vallalat «
szallitasi hataridék be nem tartasa miatt?

A vdllalati eredményre sok és kiilonféle tényezo
oyakorol befolvast. Ilyenek a munka termelékenysege,
az alléeszkozok kihasznalasa, az Onkoltség csokken-
tése, sth. Ezekrol a tényezokrdl, amelyeknek egytittes
‘hatédsa az értékesités, onkoltség, az eladasi arak és az
értékesitett termékek oOsszetételének valtozasain ke-
resztill jelentkezik a nyereségben, az onkoltseg el>m-
zésénél mar beszéltiink.

Azt, hogy a mennyiségi valtozas milyen hatassal
volt az eredményre, gy allapitjuk meg, hogy a teny-
legesen értékesitett gyartmanyok forgalmiadé nélkiili
értékét egybevetjiikk a tervezett értékesitéssel.

Az onkoltség valtozasa altal gyakorolt hatast
ugy mérjiik le, hogy Osszehasonlitjuk az értékesitett
arutermelés tervezett és tényleges oOnkoltségét.

| Az értékesitett gyartmanyok araban a beszidmo-
lasi id6szak folyaman beédllott véaltozéast konrekcidoként
kell figyelembevenni.

Bar a vallalati
kovetkeztében a gyartmanyok

nyereségek forgalmiadositasa
forgalmiadé nelkili

ara altalaban azonos hasznot foglal magaban, a ki-

R
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lonféle gyartmanyok onkoltsége kiilonbozd mertekben
csOkkenthetd €s ezért az értékesitett termelés Ossze-
tételenek valtozasa befolyast gyakorol a = vallalati
eredményre. Hogy ezt a hatast megallapithassuk, Kii-
[6n kell elemezniink az egyes gyartmanyoknal beallott
valtozdsokat, még pedig tgy, hogy minden egyes
gyartmany tervszerinti onkoltségét, forgalmiado nel-
kiilli eladasi arat és nyereseget ecrybevetjﬁk a tényle-
ges onkoltséggel, eladasi arral és nyereseggel. A -
tervben meghatarozott értékesités Osszegét a tervtel-
jesités szazalékaval helyesbitjiik és a helyesbltett OSZ-
szeget hasonlitjuk ossze a tényszammal.

A vallalati eredmény a termelt gyartmanyok er-
tékesitésébdl szarmazd nyereség mellett egyéb ered-
ményeket is tartalmaz. Ezek az ugynevezett elkiiloni-
tend6 kiaddsok és bevételek, amelyek nagyrésze nem
tervezheté meg. Ezeknek a tételeknek az' elemzése
soran meg kell 4llapitant a veszteségek koriilmenyeit
es a felelos személyeket,

VIII. A vdllalati mérleg elemzése

A vaéllalati mérleg mutatja a vallalat eszkozei-
hen és azok forrasaiban beallott vmltozasokat

Az dlloeszkozok osszegenek meg Kkell Lgyezme a
beruhdzéasi alap és az alldeszkozok egyéb forrdsainak
Osszegével. Az ésetleges eltérések okait fel kell deri-
teni. Mindenképpen tilos forgdeszkozokbdl beruhadzas
sokat végezni a kisebb, meghatarozott értékhataron
beliili beszerzésektdl eltekmtve Elemezniink kell a be-

- ruhazési terv pénziigyi teljesitését is, az esetleges el-

maradasok okait meg kell allapitani. Ugyanez vonat-
kozik a felujitasi terv pénziigyi teljesitésére is. A fel-
hjitasi eszkozok is csakis a megfelelo forrasokbol

tedezhetdk, miértis -a felajitasi eszkozok osszegének

altaldban egyeznie kell a - felujitasok forrasainak
osszegével. Az eltérések okaival foglalkozni kell.

Kiilonos gondot kell forditanunk a forgoeszkozok
és azok forrasainak elemzésére. A vallalat forgoesz-
kozei a készletekb8l (anyagbol, befejezetlen termelés-
bsl és félkésztermékbsl) és a vevdk, valamint egyeb

-addsok tartozédsaibdl allnak, ezekhez kell szamitanunk

az egyszamla egyenlegét is. A vallalat annyi forgo-
eszkozt kap, amennyi termelési tervének teljesitéséhez
sziikséges, tehat forgdeszkozeivel a legszigoribb 1a-
karékossaggal kell gazdédlkodnia, a belsd tartaleko-
kat mozgositania kell minden falesleges vesziesegel
meg kell sziintetnie, mert. eg gyébként pénziigyi nehéz-
.ségEi lesznek, amelyek veszélyeztethetik a terv teljesité-
sét is. ' | | |

Azokra a forgoeszkozokre, amelyek  az allando
forgoalapbdl fedezhetdk, elemenként norméak vannak
megallapitva, A normalizalt {forgdeszkoz-sziiksegle-
ten feliili forgoeszkozoknek a Magyar Nemzeti Bank
altal folyositott hitel a forrasa.

A forgdeszkozok elemzésének az - a célja, . hogy
felkutassuk azokat a forrdsokat, amelyek lehetove

teszik a forgdeszkozok forgasi sebességének a meg-

~gyorsuldsat. Ezek a forrdsok a sztahanovista munkxa-

moédszerek, a halad6 technika felhasznaldsa, a folya-

‘matos gyartas, a jobb mll.:del anyagellatas, a kesz-

aruk zavartalan szallitasénak btztositasa
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A normalizalt forgoeszkozok szuksegletet 0ssze-
hasonlitjuk a készletekkel és a beszamolasi idészak
atlagkészleteivel. Meg kell vizsgalnunk, hogy miért
van sziiksége a vallalatnak a norman feliili készle-
tekre €s hogy azokat, milyen forrasbol fedezte. A kesz-
letek talméretezettségét meg kell szilintetni, mert nép-
gazdasagllag karos a felesleges készletek felhalmo-
zasa.

A forgoeszkozoket elemenként kell vizsgalnunk,
vagyis kiilon az anyagkészletet, kiilon a befejezetlen
termelés készletét, a félkészaru készletet é&s végiil
kiilon az anyagkészletet, kiilon a befejetetlen terme-
1€s készletét, a félkészaru k&:ZIEtEt és végtil kulo*l a

készérukeszleftet

Az anyagkészlet magysdgat az aldbbi tényezok
befolydsoljak:
1. A termelés mennyiségének es bsszetételének

véltozasa,
2. a gyartminyegységre esd acnyagfelhasznélas
3. az anyagbeszerzési tervidl valo eltérések es
4. az anyagarak, beszerzési koltségek valtozasa.

A befejezetlen termelés nagysdga az alabbi cso-
portokba sorolhaté tényezokiol fugg:

]

l. a termeles mennyisege €s 0sszetétele,

2. a termelési idoszak tartama,

3. a termelési folyamat koltségeinek . halmozo-
dasa. |

4. a termelés onkoltsege.

Végiil a készarukészlet alakuldasat a kovetkesz6
téenyezok hatdrozzak meg: -y

. az arutermelés mennyisége,

. 2.'az aruk elszallitasa és

3. az aruk onkoltsége.

A felsorolt tényezOk figyelembevetelevel mindent
el kell kovetnie a vallalatnak, hogy készletei mini-
malisak legyenek.

A vallalatok a forgasi sebesség fokozasa és a
forgoeszkozokkel vald takarékos gazdalkodas erdexe-
ben forgdeszkozesokkentési tervet készitenek. A mér-
legbeszamoloban arrél is szamot adnak, hogy a for-
goeszkozesokkentési tervet miként teljesitettek.

A vallalatok gazdasagi tevékenységeének elemzése
igen széleskord feladat. A fentiekben csupan roviden
vazoltuk azokat a f6bb .iranyelveket, amelyeket az
elemzésnél kovetniink kell, hogy munkank eredményes
legyen,




wFaipar® Szerkeszt6ségének

A minisztertanics anyagtakarékossagi rendele-
tének ]elentoseget dolgozbink tilnyomé tobbsége
megértette és ennek minél eredmenyesebb végrehaj-
itasa érdekében versenyre keltek egymassal, amely-
nek folyaman {izemiinkben is megszerveztiik a Gazda-

mozmalmat

Miutan faianyagszukseﬂletﬁ.nk nagy reészet im-
port fitjan kell beszerezniink, éppen ezert nagyon
fontos, hogy az egyes iizemekben mar eddig is jo
uton haladé — anyagtakarékossagi mozgalmat mind-
jobban kiterjessziik, hogy az Osszes faipari dolgozok
egyik legfontosabb feladatuknak tekmtsek a faanyag-
gal valo takarékossagot. |

Az alabbi megtortént esettel kapcsolatban,
gy érzem, kotelességem a kovetkezdket megirni,
melynek feltardsdval azt remélem, hogy illetékesek
a rendellenességeket, szabalytalansagokat a dolgo-
26Kk hatékony tamogatasdval meg fogjak szlintetni,

1952. marciusban a Budapesti Fiirészek pozsonyi-
ati telepén megjelent a hodmezovasarhelyi Merleg-
gyar anyagatvevGje €s azirant érdeklédott, hogy az
ottani = telepiikbn levé import tolgypadlohullddek
alkalmas-e parkettléc, friz termeléesre. -

Villalatvezeténk intézkedésére Hodmezdvasar-
helyre utaztam az anyag megtekintése céljabol, ahol
a Mérleggyar ajitdsi megbizottja, Banffy elvtars
azzal fogadott, hogy szerintiik a hulladékot frizre
feldolgozni nem célszerfi, mert kiilonféle rafordita-

sok lennének sziikségesek. En az anyag megtekintése

elott nem nyilatkoztam, de mikor erre sor keriilt,
legnagyobb meglepetésemre azt tapasztaltam, hogy
a- tolgypadlohulladék kivalé mindségili, nagyreszt
I méter hosszii, 40—60 cm szélességii, 60—80 mm
vastagsagit volt. Tovabbi érdeklodésemre megtudtam,
hogy ebbdl haventa mintegy 30—40 m3 Gsszegyiilik,
amelyet eddig teljes menyiségben eltiizeltek.

Megtudtam még, hogy az iizemnek harom dol-
ogozOja még 1951. decemberben njitast adott be @
hulladék frizre torténd feldolgozéasanma, de a vallalat
vezetGje az 1ijitdst azzal utasitotta el, hogy erre
sem munkaerot, sem energiat rendelkezeésre bocsatani
nem tud. Ezutan az jitdk felajanlottak, hogy munka-
id6 utan, rendes orabérben kitermelnek egy mennyi-
séget, amiellyel bebizonyithatnak, hogy memzetgazda-
sagi’ szempontbol milyen nagy megtakaritas lenne
4 javaslatuk megvalositdsa €s az “anyag eltiizelése-
vel milyen magy kart okoznak. Ez a ]avaﬁlatuk IS
eredménytelen maradt.

Visszaérkezésem utdn a tapasztaltakrol azonnal
jelentést tettem vallalatunk vezetojének, akinek intez-
kedésétd]l remélem, hogy az emlitett hasznos hulla-
dék olyan megfeleld felhasznalasra keriil, amivel
népgazdasagunknak jelentds megtakaritast ériink el.

- Elvtarsi iidvozlettel.
s - Téth Gyorgyné,
- a Budapesti Fiirészek dolgozoja.
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Firészaruk szaritasara szolgdlo szaritéokamrak tipusai

N.N. PEICS (CNIIMO D)

Az élenjaro famegmunkalas technologiaja két

alapvety kovetelményt tamaszt
szemben: nagy teljesitképességiieknek kell lenniok és
jominosegii szaritast. kell biztositaniok.

A kiilonféle rendszerli és szerkesztésii szarito-
kamrak teljesit6képességét a kamra fajlagos telje-

sitokepessegenek ~ mutatéja jellemzi ( Pg; ). Ez
viszonyszam, amely az évi kiszaritott f{irészartinak

kobméterekben ( Psyv) €és a szaritokamra kobméter-
ben szamitott teljes térfogatahoz mért mennyiségé-
vel fejezhetd Ki:

LS

Pév__

V kam

Prajy = - m?/m’

A szaritas mindsegi mutatoja a filirészarunak a
~ kiils¢ hibak (vetemedés és repedés) nélkiili egyen-
letes szaradasanak meérteke.

“Egy és ugyanazon anyag egyenletes szaradasa-
nak mértékét elGirds szerinti szaritasi idotartam
esetébhen a kovetkezs tényezok hatarozzak meg:
. a fiirészaru végsg atlagos mnedvességtartalmatol
(M%) valo geometriai-kdzéparanyos eltérési nagy-

saga (o . %) 2. a valtakozé (variacios) tényezo
nagysaga (v):
100 . o
Thogl bl
M

A CNIIMOD altal végzett kisérletek megalla-
pitottdk, hogy a mesterséges gyorsitotthuzamu sza-
ritbkamrak sokkal magasabb mutatészamokat ered-
ményeznek, mint a természetes vagy mesterseges
lasstthozamt kamrak. |

Gyorsitott légmozgasinak a
anyag feliiletén akkor tekintjiikk a szaritékozeget, ha
sebessége  masodpercenként  legalabb - 1 meter
(I m/mp) feltéve, hogy a maglya tomorsegi egyiitt-
hatéja (Ky) magassaghban = 0,. "

A faanyagszaritas targyaban 1951. januarjaban
megtartott harmadik Osszszovetségi értekezlet hata-
rozataiban utalt arra, a kozeljovében a gyors sza-
ritokozeggel felszerelt szaritokamranak kell a vezeto-
helyet elfoglalnia, A természetes mozgési szarito-
kamrakat csak alarendelt helyen lehet épiteni.

Az 1. tablazatban feltiintetjiik a legjobban el-

ogyorsitott - mesterséges leg-
fajlagos teljesitményeinek

terjedt természetes és
nozamu  szaritokamrak
mutatoszamait.

A tablazatban kozolt adatokbol nyilvanvalo,
hogy a gyorsitott mesterséges és valtoztathatd irany-
ban miikod6 (reverzios) léghuzam kamrak fajlagos
teljesitménye a  természetes vagy mesterséges
gyenge léeghuzamii kamrak fajlagos teljesitményének
1,5—2 b-sz0rose.
| (Lasd az 1. tablazatot.)

a szaritokamrakkal

tott adatokat a 2. tablazatban foglaltuk Ossze.
maglyaba rakott

A szaritokamrak leljesitmeénye.
1, tablazat

i
|
|
|
|

= - e —

1 4 e >
| © WS> c
. =T ® MEEO - | A 8
A szarftokamrak fote (BEE® | SaF
rendszere | E_EE}; B e e EEEE
g8t | “THIE *Fo:
{H#E 'ﬁwwhEt ﬂﬁwE
Termeszetes €s mesterséges J
(gyenge) léghuzamu |
kamrak Grum-Grzsimajléo | | |
(Sztalprojekt) ... . .o . 505 2500 8,25
Pekar (Drevsztrof). ... ... 315 | 3000 9,5
Nyekar (Drevsztroj) ... ... ... | 865 | 7700 9,0
o 10T RSN, 1 R e Ul st 175 1800 9.7
Mesterséges gyors léghuzamu | | |
kamrak CNIIMOD - 23 302 - 5000 16,6
L, Optimum*' gézszarito ... ... 252 4000 15,8
CNEIMOD '— 24 ... .. o e 319 4200 13,5
Szakaszos iizem( Krecsetov | |
rendszerii ejekcios szarito-
REIIVA", o onil vmn S wad e | 264 5000 | 19,0
ligyanaz, folyamatos iizemii 455 6200 13,8
Piajy €z a fontos gazdasdgossagi mutatdszam

ebben az esetben arrol tantiskodik, hogy a gyorsitott
mesterséges leghuzami szaritokamra épitési térfogat-
egysegere majdnem keétszerannyi szaraztermék esik,
mint a termeszetes léghuzami kamraéra, kovetkezés-
képpen a gyorsitott léghuzamt szaritékamra épitésé-
hez feélannyi téglat, cementet és vasat kell felhasz-
nalni. |

A kiilonféle rendszerii szaritokamrakban szari-
tott {lreszaru szaradasanak  egyenletességét a
CNIIMOD +és .t6bb mas intézet behatéan megvizs-
oalta. A tobb kutato altal 1938—1950-ben 6sszealli-

»l« — N. V. Krasznovszkij és B. Sz. Carev
adatai, 1939; »2« — ugyanaz, 1938; »3« — N. V.
Krasznovszkij, B. Sz. Carev és L. A. Berescsetina
adatai, 1940; »4« — N. V. Krasznovszkij es P. D.
Lebegyev adatai, 1938; »5« -— N. N. Peics és [. V.
Szmertenko adatai, 1950; »6« — G. A. Szafronov
és. Kazurov adatai, 1948; »7« — [ V. Krecsetov és
B. Sz. Carev adatai, 1949; »8« — ugyanaz, 1948;
»9« == N. N. Peics és A. A. Ivanov adatai, 1950:.

A termeszetes leghuzama  szaritokamrakban a
ftirészartt egyenl6tlen kiszaradasa abban mutatko-
zik, hogy a maglya also részében a magassag 1/4—
| /3-aban lévg flireszari sokkal lassabban szarad ki,
mint a fels§ részben. A maglya szélein fekvé anyag
pedig jobban kiszdrad, mint a kozépen l€va.

A gyorsitott mesterséges léghuzama  szarito-
kamrakban a maglyaban lévg iiirészaru végsd ned-
vességtartalma lényegesen egyenletesebben oszlik
meg.

~Lathato tehat, hogy a természetes es mesterse-
ves (gyenge) leghuzamu szaritckamrak uagy terme-
ékenység, mint egyenletes kiszaradas tekintetében

messze elmaradnak a gyorsitott léghuzami szérito-
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2. tablazat

A kiilonfele rendszerti szdritékamrdkban szdritott faanyagok
Szdradasanak egyenletessége

Az anyag jellemzGi Egyenletesség
. £ = o0
A szarito kamrak % B ;L'::?’ IS §§ EE
rendszere és a o [(Pog.ci s |8
- Fafajta .| - %8 |2 w885 |25
kisérlet helye 5 o 1S LGBl EPY alse o
e QL & O |4 > D o = S
v = S = | =5 .0 :,.1':-_::
© = qu;tﬂ-ﬂ.ﬂ'ﬁ*u.} & m%?ﬁ i
> l""i'-— TlEr Er Bl o
Grum-Grzsimajlo sza- 14
kaszos tlizemii negy- |
maglvas ,, 1" i titleveld 25 ! 8 < ) 45
Archangelszk ... ... ... 43 L T T . 4 1 34
Nyekar folyamatos ... = e el b -8 2,4 30
izemt, ,,2‘, Tavda ' | 25 12 5,4 55
,,Optimum** szarito,... e 20 .. 8 A 29
,3, Archangelszk... . 25 ¢ 1l 3,3 30
Bels§ axialis ventil- |
latorokkal ellatott * 25 8 0,6 1,0
kamrak ,,4,, Moszkva - 25 12 1,9 15 0
CNIIMOD
CNIIMOD-24 folyama-
tos i‘zzemﬁ, i g
MOSZEVE .o winitie av = 20 13 1,4 11,0
Bolsevo ... ... s ri 40 6,5 0,5 16.0
CNIIMOD- 26, ,,6“ ... | nyir Ty v2d 10,5 1,4 13,3
Petuski ... ... " 27 6,5 0,6 9.8
Krecsetov rendszerﬁ
ejekcios folyamatos
uzemdu, ,,7'* Krasz-
nagorszk : tdleveld 25 13,0 1,8 13,8
Szakaszos iizemii e ek-
cios ,,8¢, Sztalmgréd s 30 9 1,8 20
Pekar ﬁjjéépitve ejek- |
--ciosra, ,,8‘, Szaratov | nyir 30 8 1,1 I 13
kamrdk mogott és a korszerii fafeldolgozési tech

nologia kovetelmeényeit nem tudjak kielegiteni.

A természetes és mesterséges (gyenge) Ilég-
huzami szaritokamrak kis termelékenységének oka
abban rejlik, hogy ezek csak
jol ha a fiirészarut ritkan rakjak a maglyaba és
ha a deszkak kozotti hézagok, a maglya szélességé-
nek 30—40 szazalékat teszik ki. Gyorsitott mester-
séges léghuzamil szaritas esetében viszont a szarito-
kozeg a maglya vizszintes irényéban a hazaglécek-
kel parhuzamosan halad és igy vizszintes iranyban
hézagok nem sziikségesek. |

A szaritokamrakban lejatszodo hdfolyamatok
vizsgalata azt mutatta, hogy a természetes lég-
huzama szaritokamrak légsebessége mellett (0,2—
0,3 m/mp) nem sikeriilt azt a melegmennyiséget az
anyaghoz vezetni, ame.y a nedvess€g elparologtata-
sahoz szitkseges volna. Ez fokeént a szaradas elss
idoszakara vonatkozik és a maglya kiilonbozé re-
szeinek egyenldtlen szaradasara vezet. |

A CNIIMOD megvizsgéalta a szaritokdzeg sebes-
ségének a maglyazott anyag szaradasidnak koriilmé-
nyeire gyakorolt hatasat (lasd: N. N. Gej és B, A.
Posznov: Aerodinamikus ‘kamrakban végzett elemi
szaritas; 1. V. Krecsetov és B. Sz. Carev: Az 1j
szerkesztésli gaz-szaritékamrakban lejatszédg folya-
matokrél: N. N. Peics: A folyamatos iizemfi szarité-
kamrak mutatoszamainak €s a korszeriisitett szarito-
kamrak vizsgélatardl: cim{i targykorokkel foglalkozd
munkait).

E kutatisok a kovetkezs megallapitasokat ered-
ményezték:

a) a vizszintesen hézag nélkiil, szokésos hézag-
lecekre maglyazott, 25 mm +vastag, egyébként szoké-

Faipar, II.' evi. (1552),

az esetben miikodnek

D.*SZ.
sos meretil flirészaruk szaritasahoz . elOirasszerinti

tizemviszonyok -€s szaritdsi iddk betartasa esetében
oly térfogatli szaritokozeg sziikséges, amelyet leg-
alabb 1 m/mp sebesség mellett érhetiink el;

b) a szaritokozegnek a maglya metszetében valo
egyenletes elosztasat, hémérsékletének magassag-
iranyi1 rétegzdodése nélkiil, -akkor észlelték, ‘ha a
maglyaban 1€évg légsebesség elérte az 1 m/mp-t.

c) a légsebességnek 2—3 m/mp-re valé novelése
a veékony tlilevelli valasztékok szaritdsat megkoze-
litoleg 35—409%-kal meggyorsitja;

d) a 25 milliméter vastagsagti fenyddeszkakra
méretezett  korszerii  szaritokamrakban elérhetd
gazdasagilag optimalis légsebesség a szerzg adatai
szerint az elektromosenergia koltségeinek €s az
aerodinamikus mutatoszamok ‘értekenek tekinteteben
valamivel 2 m/mp felett van. Kétségtelen, hogy ezt
az optimumot a szaritokamrak szerkezeteinek aero-
dinamikus szempontbdl vald javitasaval és az elek-
tromosenergia koltségeinek csokkentésével fokozni
lehet.

A széritokozegnek a szakaszos {izemii  szArito-
kamrakban legalabb 1 méter masodzpercenkentl sebes-
séget kell elérnie, a folyamatos {izemli kamrikban
pedig, ahol nagyobb légsebesség konnyebben és
olcsobban érhet6 el, a sebességnek masodpercenkeént
legalabb két metert kell kltenme

A CNIIMOD ezt az elvet fogadta el a korszeril
szaritokamrak szerkesztésének alapjakeént.

A gyors léghuzam alkalmazasa nemc*ﬂak feny®,
hanem lombos fiirészaruk szaritasanal is bevalt.
Igaz ugyan, hogy ezaltal nem tudjuk észrevehetoen
meggyorsitani a lombos flirészaruk szaritasi idejet,
viszont fokozhatjuk a berakott anyag menny ségét
es javithatjuk a szaritds egyenletességét.

Err6l tanuskodnak a kesztereszki kombinat sza-
citoira vonatkozo kisérletek (a kisérleteket a szerzo

vegezte), valamint ugyanezen kombinat csonak-
készitd miihelyének szaritokamrdiban nyert tobb,

mint egyeéves tapasztalatok. A kamrdkat mestersé-
ges gyorsléghuzami ejekcios modszer szerint ren-
dezték be. A gyertyanbdl, biikkbél és nyirbdl késziilt
50—70>X60—85 méretii csonaktuskok az eldirds sze-

rinti gyorsabb szaritasi hatéaridére az 1jjaépitett
kamrakban kiszaradtak, ameliett a szaritokamra

hasznos igénybevéteie tomor anyagban megkozelito-

leg 609%-kal novekedett, mig a maglya szaradasanak

egyenletessege, két-haromszorosan javult: a varia-
cios  egyiitthatok pedig 30—40-r61 10—129%-ra

csokkentek

A szaritasi folyamat meggyorsitasanak komoly
tényezGje még a szaritds hémérsékletének nodvelése.

[. V. Krecsetov és B. Sz. Carev go0ziiitésii ipari
szaritokamrakban fenydfiirészaru  szaritasa  terén
vegzelt - munkaikkal (1949-ben) bebizonyitottak a
115—120 Celsius fok szaritasi homérséklet hatékony-
sagat. Ugyanerrd]l tantiskodnak tovabba a Tavdinszki
kombinatban [évg korszeriisitett Nyekar szarito-
kamrakkal veégzett lizemi tapasztalatok is.

Attérve az egyes szaritékamrak tipusainak meg-
vizsgalasara: amennyiben a szaritokozeg masodper-
cenkénti 1—1,5 méteres sebességge]l kering a méag-
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lyaban, a szakaszos iizemii szokdsos ipari négy-
maglyas szaritokamraban koriilbeliil 6ranként 100.000
kobmeter szaritokozeget kell egyenletesen felhasz-
nalni. Mivel azonban ilyen nagymennyiségii gazt,
viagy levegot egy ventilator nehezen
egyes szaritokamrakban ko6zos tengelyre tobb venti-
latort szerelnek. A tengely a szaritékamrat atszeli
es a ventilatorokat elektromotor hajtja (CNIIMOQD
— 23 tipust szaritékamrak stb.). Ezek a szarito-
kamrdk az egész maglyat egyenletesen szaritjak ki

es a flirészaru vizszintes, hézagnélkiili elhelyezését
teszik lehetGvé.

. Az ilyen tipusii széritékamrak régebbi szerke-
zeti megoldasaban az dgynevezett »dugdhtizé« jelen-
seg mutatkozott.- Ez abbdl 4llt, hogy a cirkulald
légaram a homlokzati falak egyikén csavarvonal
alakban helyezkedett el; a szembenfekvg falon
viszont holt tér keletkezett. Ezt a hétranyt a
CNIIMOD — 23 -tipusit szaritokamrdk szerkezeti
megoldasa sordn a ventildtorok kozott kiilon felsze-
relt terelofalak utjan jelentékeny mértékben elhari-
tottdk (1. abra).

o

o II ll

"' " (LAY, )
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1. abra.
Eloszto ko6zfalak a CNIIMOD — 23 szaritokamrakban.

A kozos tengelyre szerelt ventildtorokkal mii-
kodg szaritokamrak széleskorii elterjedését a bonyo-
lult és draga felszerelés, tovabba a hossziitengely
csapagyainak a magas homérséklet kovetkeztében
jelentkezd nehéz iizemi viszonyai er@sen akadalyoz-
tak. Az elektromotortol a ventilatorokhoz vezetd
egyedi hajtoberendezés felszerelése erdsen megnehe-
ziti a tobbkamras tombok tervezését, nem beszélve
arrol, hogy lényegesen néveli az elektromotor sziik-
segletet.

A szakaszos ilizem{i kamrakban a kozvetlen
mesterseges gyorsitott sebesség bevezetése ilyen for-
maban nem jelentett kielégits szerkezeti megoldast.
A kamrak szerkeszt6i mas utat taldltak: az ejekcids
mesterséges léghuzamit szaritokamrdk alkalmazaséat.

A faanyag szaritisdra szolgalé kamrak e mo-
dozatait legelGszor néhanv évvel ezelGtt a Sztalpro-
jekt €s az Osszszovetségi Hdotechnikai Intézet java-
soltak. E kamrak tipusai kozott a legcélszerfibbek
az I. V. Krecsetov. altal javasolt vallott iranyban
miikods légszaritokamrak. |
- Az ejekcios mesterséges léghuzami szaritékam-
rak elényei a kovetkezdk:

a) a gyors, iranyat valtoztato légaram, aramy-
lag kis ventilator segitségeve]l valosithato meg. A
~ventilator a bels6 keringéshez sziikséges szarito-
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tud adagolni,

fel a szaritandd

kozegnek csupan 15% at adalgolja fokozott myomaés-
sal a kamraba;

b) a szarltcukamra tersegeében egyszerii modon
erhetjik el a szaritokézeg egyenletes szétterjedését;

¢c) a szerkezeti megoldas egyszerii.

Az ejekcidos szaritokamrakat tovabp tokéletesi-
tik. Az ilyen tipusti szerkezetek tokéletesitése ttjan
a fajlagos teljesitmény a 19 ms/ms-t érte el, azaz
nagyobba valt, mint az o6sszes tobbi gyorsitott moz-
gasu szaritokamraknal. Az elsG mintaji kamrakban
levé ejekcio tobbszorosségi tényezdje nem haladta
meg a 4—>5-t, jelenleg pedig eléri « 6-ot is. A kiilon
diffuzor alkalmazasa a tényezd etovahhi fokozasat
teszi lehetové.

A fajlagos energiafogyasztas tekintetében (oran-
kent 8,0—10 kilowatt 1 ms egyezményes szaritando
flireszanyagra szamitva) az ejekcios szaritokamrak
mar nem maradnak el a leggazdasagosabb szarito-
kamrak mogott.

Kétségtelen, hogy az ejekcios mesterséges Iég-
mozgast szaritokamrak a szakaszos iizemii gaz- €s
gozszaritokamrak legeszszeriibb tipusai.

A folyamatos {izemii szaritokamrakat a gyorsi-
tott ellendramit légmozgas elve alapjadn szerkesztik.

A folyamatos iizemii kamrakban a gyorsitott leg-
mozgas egyszeriibben allithaté el6, mint a szaka-
szos lizemiiekben. Az {izemviszonyok szerint ezekben
a szaritokozeg mutatéoszamainak hatarértéekei kozott
a berakott anyag térfogatatol fiiggéen jelentékeny
kiilonbség lehetséges, A folyamatos iizemi szarito-
kamrdk sokkal kevesebb szaritokozeget hasznalnak
~ anyag  egységére vonatkoztatva,
mint a szakaszos iizemiiek és ezért szerkesztésiikben
egy (axidlis vagy centrifugalis) wventilator is alkal-
mazhato.

Hosszli és rovid flirészarura neéhany ifolyamatos
izem{i szaritokamra tipust probaltak ki és ezek sze-
leskorii alkalmazasa javasolhato. Valamennyi ellen-
arami légmozgassal késziil mégpedig hossziranyd,
vagy cik-cak alaka cirkulacio alapjan.

Hosszii flirészaruk ellenaramu szaritasara elo-
szor az »Optimume« széaritokamrat alkalmaztak,

amelyben egy »Sirocco-14« tipusit ventilator latja el
leveg&vel altalanos munkakériilmények kozott a 3—>5
miikodé kamrabol allo tombot.

A szaritokézeg az anyag (deszkak) hosszaban
aramlik, ezért a deszkakat egymas mellett hezagok-
kal kell rakni, de a szélességi toltési egyiitthato-
nak (K.e-nek) a méaglya szélességében legalabb
0,65-t kell elérnie. Ugyanilyen légaramlast és mag-
lyazast alkalmaznak a CNIIMOD-24—25 szarito-
kamrakban, amelyek abban kiilonboznek az »Opti-
mum tipustiaktol, hogy gozilitésberendezéssel és a
szaritokamra felsg részén elhelyezett CAGI-12 rend-
szerli individualis exidlis ventilatorral rende.keznek.

A kamraknak pincéjiikk nincs €s igy azok bar-
milyen teriifdten megépitheték, ahol a talajviz bizo-
nyos mélységben van.

A CNIIMOD-24 rendszer{i szaritékamrakhoz to-
keéletesen hasonlo leghuzama a Vitebszk-ben 1949-
ben epiilt »Teploprojekt« tipustt gazfiitési -szarito-
kamra,
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A hossziranyt, ellendrami korforgasu CNII-

MOD-24—25, »Optimum« és »Teploprojekt« tipust
szaritokamrak techno'dgiai rendszeriik szerint rend-
kiviil egyszeriieck és konnyen megépithetdk. Telje-
sitoképességitk mzonban annak kovetkeztében csok-
ken, hogy a deszkakat a maglya szélessége iranya-
han hézagok betartasaval kell elhelyezni.
_ A témorebb deszkaberakds érdekében javasoltak,
hogy a kamrakban hasznaljanak vasbol késziilt agy-
nevezett sracsos« hézagléceket. Ezek azonban a
maglya hosszirany és harantiranya Kkeresztmetsze-
tehen egyenlGtlen _szaradast idéznek el6.

B.SZ.SZ. R (Feherorosz SZ.SZ.SZ.) -Faipari
Minisztériuméanak Recsick hazeépits kombinatjaban a
Centroleszprojekt szerkesztési tervei szerint 18 db
CNIIMOD-24 tipusi szaritokamrat épitettck és rész-
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ritokamra hasznos teljesitcképességét ¢€s lehetove
teszi a maglyazas gépesitését.

Ezekben a kamrakban a kamra nedves veégétol
a széaraz végéig terjedd irdnyban elhelyezett mag-
'vat az alatétek mentén a deszkak kozén keresztiil
valtakozva az egyik és a masik o.dalrol atiujjak. Az
ilvenn iranytvalioztato legnyomas mellett a mag-
lva terjedelme szerint — egvenletesebben szarad az
anyag, mint a fentebb leirt kamrédkban.
A cik-cakban halado Ilégmozgasu [olyamatos
izemii szaritokamraknak e két elonye indokoltta
teszi azt, hogy a Krecsetov-rendszerii kamrak tovabbi
bevezetését ajanlhassuk. ‘A szaritkamrakkal vegzett
cisérletek azok kit{ing gazdasdgossagat igazoltak.
Nemrégiben ismét két ilyen szaritokamrat helyeztek
izembe az Archangelszkben levo egyik fauzemben.
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2. abra.
Ellenaramu, folyamatos {izemi CNIIMOD - 24 tipusu hélégszaritokamrak

| — wventilator (n = 940 ford/perc),
(280 x 250 milliméter) ;

ben mar iizembe is helyeztek. Ezenkiviil kb. 20 sza-
ritokamrat épitettek a Don medencében, Altajban és
mas keriiletekben. Az egyik Moszkva melletti valla-
latnal a CNIIMOD-24 (2. abra) tipustu szaritokam-
rat a CNIIMOD 1950-ben kiilonleges vizsgalatnak
vetette ald és ez alkalommal igen jo eredményeket
~ allapitottak meg.

Egyes folyamatos iizemii, gdzilitesii szaritokam-
rak sajatos lizemviszonyainak problémajat eloszor a
Krecsetov (CNIIMOD) rendszer{i szaritokamraban
oldottak meg.
helyezett ventilator fistszivon kivil minden kamra-

ban ejekciés berendezéssel rendelkezik! amelyhez a

oizt a filitGszekrénybdl fiistgazesatornan vezetik.

A folyamatos lizemii cik-cakos ellenaramu leg-
" mozgast szaritokamrakban (Krecsetov-rendszerii) a
deszkdkat a maglyak szélességeben (K. = 0,95)
tomoren helvez'k el, ami jelentékenyen noveli a sza-

Ez a kamra a {0-fiithelyiségben el-

2 -— lemezes bordas flitéberendezések; 3 — elektromotor (5 jkw); 4 — {risslevegOcsappantyu
5 — szell6z6cs6 (= atmér6 400 milliméter);
8 nedvesitd gdzcsh

6 — tavmiikodeésii paramérd; T — légvezeték a paramerdhoz

[gen eredményesen alkalmazzak a gyakorlatban
1 roviditett hosszban szerkesztett ellenaramia CNII-
MOD-26 tipust g6zszaritokamrakat, melyeket nyers
munkadarabok - szaritisara hasznalnak. Ezzel 1.9
méter hosszig a faanyag keresztiranyt hezagmentes,
hosszabb anyagnal pedig hézagok betartasaval tor-
ténd berakast teszik lehet6vé. Ilyen szaritokamrakat
tobb vallalat készitett és a kamrakat hordodongak,
orso készitéséhez sziikséges nyir-rudak, nagymereti
csévékhez sziikséges biikktuskok szaritasidra hasznal-
jak. A kisérletek’ igazoltak, hogy ezek a szaritékam-
rak jol miikodnek és az anyagot a maglyak kereszi-
mefszeteiben egyenletes szaritjak.

A folyamatos fizemii gyorsitott mesterséges lég-
arammal miikodé szaritokamrak tobbeves tlzeme
soran gyiijtott tapasztalatok lehetové tett€ék azt is,
hogy ezeknek a bevezetését nemcsak v€kony, tfile-
vel{iek, hanem vastag, 60 mme-ig terjedd flirészaruk,
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valamint kemény, lombos anyagok szaritdsara ajan!

nassuk. Ilyen tipusii kamréak . konnyen szabdlyoz-
hatok. |
Az utébbi években a CNIIMOD nagy figyelmet

szentelt a nem Kkielégitéen miikodd . természetes és
mesterseges (gyenge) légsebességili szaritokamrak-
nak a célbol, hogy ezek teljesitGképességét novelje
és. a munkajuk mindségét megjavitsa.

A szaritokamrak korszer{isitésének fSelve ugyan-
az, amit fentebb mar kifejtettiink: a kamrak fajlagos
hételjesitményeének fokozédsa és a gyorsitott mester-
séges légmozgasra torténd attérés.

A korszerfisités elsi szakaszdban a fajlagos hé-
teljesitmeny a fiitGberendezés névelése tjan érhetd
el. Ennek megtorténte utdn kotelezbleg at kell térni
a gyorsitott iranyvaltoztatdé légmozgasra. A gyakor-
.at azt mutatja, hogy a szakaszos fizemii szérito-
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a) hazai rendeltetésii jelentékeny vastagsag
iureszaruk szaritasara szakaszos iizemii gézkamrakat

reverzalhato - ventilatorokkal és a Krecsetov-iéle
CNIIMOD tipust iranyvaltorendszeri kamrakat.

il rr

Ugyanilyen Krecsetov-rendszerli, de gazfiitésii kam-
‘dkat javasoltak g6zeliatds hidnyaban kozepes tételii
llireszanyagok szaritdsara;

b) 60 milliméteres vaﬁtagsaglg' terjedd egyfaj-
taju tiilevelli fiirészaruk kozepes tételeinek szarita-
sara; tovabba keskeny lombosiiirészaruk szaritasara

12,000 m*® eés enn¢l nagyobb mennyiségli — egyez-
menyes — (megallapitott egységes fiirészanyagban

szamitott) evi teljesit6kepesség esetére olyan folya-
matos iizemii ellenaramt g6z- vagy gazfiitésii kam-
rékat javasoinak, melyekben a deszkdkat hosszirany-
ban helyezik el (»Optimum« és Szojuzteplosztroja).

¢) ugyanilyen, de nagyobb tételli fiirészaruk
szaritasara 20,000 m*-t meghaladé mennyiségii rneg-
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] — GAGI ventilator;

kamrak korszeriisitésének leghatdsosabb moédszere a
mesterséges léghuzam kozvetlen létrehozasa ejekcio
utian, a folyamatos iizemi kamrak szamara pedig a
cik-cakos légmozgasu rendszer.

A 3. abran lathaté a cik-cakban iranytvaltoz-
tato légarami szaritokamra elve alapjan jjaépitett
Pekar N. 1. tipust kamra, amelyben a deszkakat

hézagmentesen rakhatjdk maéaglydba. Az 1jjaépités

utan a szaritokamra évi termelékenysége — meg-
allapitott egységes ffirészaruban — 7700 m3-r6l

12,000 m®-re emelkedett.

A faanyag szaritasa targyaban tartott harmadik
0sszszovetségi értekezlet hatarozataiban — 1j beruh4-
zas létesitésének esetére — az alabbi tipusii szarito-
kamrakat ajanlotta:

AIKTA
| XX
LN N
\ i i e i
3
JW”II II” L R A
3. abra.™ Pekarjl. szaritokamra ujjaépitési vazlata
2 — elektromotor; 3 — f(it6berendezés; 4 — kondenzviz-levezet§
allapitott egységes — egyezményes — ‘(Fiirészaru-

ban szamitott) évi teljesitGképesség esetében a Kre-

csetov-rendszerti folyamatos mikodési CNIIMOD
kamrakat javasoljak cik-cakban aramlé Ilégmozgas-

sal gaz- vagy goziiitéssel;

d) 1,9 méter hosszusagig, 13—60 milliméter
vastag egyfajtdji tiilevelii és keskeny lombos nyers
munkadarabok, hordédongak, lécek stb. szaritdsédra
clyan ellenarami kamrak alkalmasak, melyekbe a
fiirészarut kereszhranyﬁan hezagmentesen helyezik
el.

Az értekezlet hatarozata szerint a meglévg val-
lalati természetes és mesterséges (gvenge) Ilég-
arami szaritokamrakat mesterséges 1égaram alkal-
mazasara kell (jjaépiteni.
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A tervezonevelés kerdéseirol

PETRANYI GYUILA

Fenti cim alatt Ka-esz_‘G}kula'"a fﬁ»Fa*i-paar« 'augusz-
tusi szamaban cikket irt, amely élesen ravilagitott

ennek a fontos kérdésnek minden részletére és amely

a hivatott — Kkivalo szakember alapos hozzaértésérdl
tantiskodik. A cikk = megjelenése utdn azt vartam,
hogy masok is mondjak el véleményiiket s ezért csak
kés6n — de taldn nmem idGszerfitleniii — hozza-
szololk, mert azok kozé tartozom, akiknek a szép
magyar “hutor jovoje mem kozombos.

Szerintem nem elég csak egyoldaliian, miszaki
vonatkozasban foglalkozni a butoripar keérdéseivel,
mert a bilitongyartas és tervezés kérdései szorosan
osszefliggnek. A biitorgyartas valojaban a gyartmany
megtervezesevel kezdddik €s ehhez nem elég csak a
milszaki tudas, tehat mar itt jelentkezik a bttorforma-
probl®ma, az izléses tervezés kérdése.

A miibatorasztalossag valéban péaratlanul magas
szinvonalon allt a multban is, de a buatorok rajza
izlés szempontjabol gyakran kifogasolhatd volt. Mar
pedig késziilhet a butor a legdragabb, a legszebb fa-
anyagbol, lehet valdsadgos asztalos-remekmii, ha a
rajza nivotlan, nagyon lerontja az értékét.

A butorgyartas legels6 feladata tehat az izléses,
i0 terv elkészitése. Most van arma a legjobb alka-
lom, hogy az izléstelenségeknek gatat wvessiink,
amelyek mar annyima elblirjanzottak, hogy olykor
valosagos szornysziilottekkel talalkoztunk. Vasarlo-
kozonseglink novekvd igényeit tomeggyartassal tudjuk
kKielegiteni, de ezeket a butorokat
vonalll tervek szerint kell késziteni, amelyek az izlés
fejlesztését is nagy mértékben szolgalnak. Arra kell
torekedni, hogy bdségesen legyen készari, izléses,
aranylag olcso és jomindségii bitor.

Jélképzett ipari tervezokre nagy sziikség van,
nemecsak a buatortervezéshez, hanem maéas vonatkozas-
han is. A jo tervezéshez nem eleg a rnajztudas, bar
ez elengedhetetlen feltétel. Ismerni kell a felhasz-
nalando anyagot, annak technologiajat, szerkezeti
nsszeepitését €s az eldallitas minden miiveletét. A ne-
velés és oktatas kétiranytt lehet; miivészi €és miiszaki.
Az iskolabol még nem keriilnek ki mindenttudo szak-
emberek, hanem a gyakorlat, az élet alakitia ki Sket.
Rendkiviil fontos feladata az iskolanak, hogy a kor-
szak kovetelményeinek megfeleld iranyitast adjon,
amely a tovabbi haladas alapja. |

A cikk betekintést enged az Iparmiivészeti Fo-
iskola célkitlizéseibe, amelyet csak helyeselni lehet,
de az eredmény ennek keresztiilvitelétsl fligg. Erde-
kes volna tudni, hogy miiszaki szempontbol milyen
tanulasi modozatok vannak a f6iskolan, mert ha

technologusokat is nevelnek, akkor nagyon komoly .

részilkre = biztositani,
értelemben . vett

tanulasi lehetoségeket . kell
miutan ma mar nem elég a régi
szaktudés, ' e |

is miveszi szin- .

-mondotta, hogy shamarabb lehet az

A szocialista gyari termelés iranya mnagy gyari
lizemek kialakitasa, profilozdsa. Ezekben az {izemek-
ben, btitortervezést egyaltalan nem vegeznek, sof
ezzel foglalkozniok sem szabad. Ebb6l a célbdl
alakult a Faipari Gyartastervezd és Szerkesztd Iroda,
ahol megtervezik, megrajzoljak a gyartandd biito-
rokat, amelyeket a gyarak a miiszaki leirdssal egyiitt
keszen kapnak meg. Feladatuk most mar a gyartas-
tervezés, gyartasiranyitas, programmozas, az anyag-
normak kiszamitasa, a technologiai folyamatok meg-
hatdarozasa, miiveletterv készitése, stb. Mindezek isme-
rete feltetlentil szikkséges a ma technikusa - részére.
Amennyiben a tanitds ebben az iranyban halad, ‘ez
szerintem igen helyes, mert ilyen technologusokra
valoban nagy sziikség van és még nagyobb sziikség
lesz a fejlédés tovabbi folyaman.

Az Allami Tervezd Irodakban a belsotér
szek foglalkoztatasa nagyon = fontos.
szerint jobban ertenek a lakasok jo alaprajzi meg-
oldasahoz, amellyel az épitészek a multban nem
sokat torodtek. A belsotér épitészek hivatottak a
belsd tervek miivészi megtervezésére. Jol emlékszem,
amikor 1904—1905-ben kiilf6ldon dolgoztam, az épité-
szek megepitettek az é€piiletet, de mar a kapualjlol
kezdve minden bels6tért @ butorgyanakban alkal-
mazott rajzolok terveztek meg. :

Szinhazak, hangversenytermek, elkeld éttermek,
stb. belsGtereinek megtervezése a belsotér épitészek
teladata volt s ezért sziikséges, hogy az ¢épitészek
osszhangban dolgozzanak, mert ebbd! csak j6 szar-
mazhat.

epite-
Velemenyem

Miel6tt soraim befejezném, visszatérek Kohol
Jozsef elvtdrsnak Kaesz Guyula cikkében hivatkozctt
idezetére, mely szerint »vigydzni kell a faipar veze-
toinek arra, hogy a [ejlédés sordn ne engedjék ipa-
runk egyik legszebb hajtdsdt: a mibidtorgydrtdst el-
sorvadni.« Bolcs meglatasra vall, mert bizony nagy
kar lenne érte és miel6bb cselekedni kell a miib{itor-
gyartds megmentése érdekében. Kozepesen jo bitor-
asztalos meg van elég szép szamban, akiket az
exportbutorgyartasban foglalkoztatnak, de az {igyne-
vezett »miiremekek« készitéi mar kevesen vannak és
a gyakorlatbdl is kijonnek, ha éveken 4t nincsen
megfeleld munkajuk.

Vélemeényem szerint erre a célra egy kiilon iize-
met kellene fenntartani, ahol a miibfitorasztalosokat
megfeleld munkakorben foglalkoztatni lehet. J61 dol-
gozo fiatal, torekvo asztalosokat kell melléjiik be-
osztani, hogy tanuljak meg t6liikk az asztalosmi{ivé-
szetet, amelyrdl nemrég egy szovjet iparmiivészno
egyetemet el-
vegezni, mint ezt a mi szép mesterségiunket jol meg-
tanulnic.
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Tapasztalatok a ladaipari szegezéshen a Kovaljov-médszer
kialakitasanal*

SZABO DENESNE

A Kovaljov-mozgalmat ugy fejleszthetjik, ha az
altalanos sztahanovista fogdsokat tanulmanyozzuk
¢s ezeket vezetjik be a teljesitményben lemaradt
dolgozdknal, a miivezetSk operativ oktatdsanak segit-
segevel.
| Ezeknek az altaldnos sztahanovista munkaszer-
vezesi fogasoknak az a jelentGsége, hogy banmelyik
tizemben alkalmazhatok, ha a miivezetd €s a normas
foglalkozik a lemaradt dolgozdk teljesitményének
nove]esemel '

Ilyen peldaul
- -a munkahely elokeszitese,
a jo gépkarbantartas,
a kétkezes rendszer alkalmazasa,
“a Jo szerszam megvalasztasa,
11j technika -alkalmazasa (4jitas),
a miiveleti id6 teljes kihasznalasa, stb.

Ebben a cikkben a Kovaljov-mozgalomnak a
ladaiparban elért eredményeit kivanom ismertetni
miiszaki €és nonmas kartarsaimmal, abban a remény-
ben,” hogy @ mozgalom tovabbfejlodését ezzel el-
segitem. |

A Kovaljov-mozgalom nehézséger a lddaiparban.

Elsosorban az »iizemi zarkozottsagot« emlitem,
ami megmutatkozik gy az ilizemek vezetGségénél,
mint a fizikai dolgozoknal, ha kiviilrél jott ajitasrol
vagy 11 munkamodszerrd]l van szo. Az ilizemen beliil
feltor6 jobb munkamodszereket még elfogadjak, de
ha kivilrol jott gjitasrol van szo, szinte athatolhatat-
lan kozony fogadja. Tapaszta!atcseréken is altaldnos
az, hogy a hibat hamarabb meglatjak, mint a jot. Ez
azt mutatja, hogy ezen a téren fokozni kell a poli-
tikai nevelé munkat, mert enélkiil tartos sikerekre a
“munkamodeszeratadas terén nem szamithatunk.

Masik akadalya volt a mozgalom tovabbi fejlo-
désének a siirli profilvaltozds. Emiatt legtobb helyen
a normasok abba a hibaba estek, hogy mem :fqglal
koztak az idGelemek kiertékelésével, m»ert azok. 1igy-
sem hasonlitanak egymasra.

A harmadik akadaly, ami ezen a téren mutatko-
zik, a miiszakiak passzivitdisa a munkamodszer-
atadasi mozgalommal szemben. Szeretném felhivni
a figyelmet, kiilonésen miiszaki vezetd kartarsai-
met, hogy Kowvaljov, aki az iddelemzés alapjan wvalo

munkamodszeratadast megszervezte, . a »Proletar
Gyodzelemc gyarnak fomérnoke €s nem fGnormasa
volt.

Nyilvanvaloan szakitaniok kell a mi miszaki

munkavallaloinknak is azza! a felfogassal, hogy a

Fotonal

A c1kkbe~n lekozolt fényképek Magyar
Facsek Gyula felyételei,

norma a normasra tartozik, mert normaismeretek
nelkiil és az iizemben elbfordulé normdk ismerete
nelkil az illet6 miiszaki vezetd és miivezetd j0 mun-
kat a munkaverseny kiszélesitése terén, a sztaha-
novista miihely megszervezésében, a terv tiilteljesité-
seben mem wvégezhet. Ezeket az akadalyokat kell tni-
elobb felszamolnunk a !ddaiparban, — de azt hiszem
az egesz faiparban is — ha a faiparban a Kovaljov-
mozgalmat élové akarjuk tenni. Ebben a feladatban
azonban részt kell venni a Faipari Tudoméanyos
Egyesiilet munkaiigyi bizottsaganak is, = amelynek
leladata Osszefogni a kiilonboz6 {izemek normésai-
nak kezdeményezését és vitaestéken kell kialakitania
egyes keérdések helyes gyakorlati megoldésat.

Lddaipari szegezés sztahanovista munkamddszerrel

Kereskedelmi lddaknal a tipusok kiilénbdzésége
ellenére az 4altalanos munkafolyamat leirdsa a kovet-
kezd nagyobb fejezetekre oszlik:

a) alkatrész-gydrtds:

1. teto-fenek szegezese

2. oldal szegezés,
3. veégfal (fejrész) szegezés: )

b) Osszedllitds:
4. sarok (vinkli) szegezes

5. korpusz szegezés,
6. fenék raszegezés, tetGakasztis.

Ez a hat nagyobb miivelet a kisladaktol el-
tekintve megtalalhaté a kereskede!mi 1adak szegezé-
senel.

Mielott az idStanulmanyok alapjan vald kiérté-
kelést megkezdenénk, a szerszdm és a munkahely
kérdésevel kell foglalkoznunk.

l. Szerszam meguvdlasztdsdban van az elsd
lényeges eltérés ladagyaraink kozott. A Budapesti
Lddagydr sztahanovistaival folytatott beszélgetésem
soran kideriilt, hogy kb. 35 dekds kalapaccsal dol-
goznak allandoan, amelynek 60—65 cm. hosszit nyele
van es a szegmeret, illetve anyagvastagsag szerint

(a kettdé Osszefiligg) valtoztatjak a nyélen a fogas
helyét. |
A kormendi és a nagykorosi lddagydr szerint

kiillonbozo szegméretneél kiillonbozd nagysagi kala-
pacs kell. Igy pl. 40—50 mm-nél 40 dekas, 50 mm-en
feliil 50—55 dekas kalapacsot javasolmak a magy-
KOrosiek.

Azt figyeltem meg, hogy a szegezés f6leg csuk-
[6bo] és konyokbGl torténik. (Lasd 1. sz. &bra.)
A konyok csiicsa egy koriven mozog, a szegbelités
pillanataban a test fiigglleges tengelye parhuzamo-

'san van a felsSkarral, mig a lenditGerét (P) a kala-

pacs stilya €s sebessége adja a szegezési pontra.
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Az itt fellépd energiat ugy kell felfognunk, hogy
a G kalapacs S magassag kiilonbségi titon munkét
vegez, elhanyagolva a korivnél fellépd gyorsulést.
Ez a fizikabol ismert lendiileti erd, vagy mozgasi
energia. |
Képlathen

nm - ye
P = x5 = B

~ahol m a mozgo tomeget jelenti,

v.a sebességet. |

Ha tehat a P értékét novelni -akarjuk, akkor

vagy az m-et kell novelniink, vagy a v sebességet Az

m novelése a kalapacs siilyanak novelését jelenti, mig
a v sebességet kétic¢ieképpen fokozhatjuk:

a) ha az s utat meghosszabbitjuk, mert ezaltal

a kalapédcs siilya magasabbrdl indul el és hosszabb

itor jobban tud gyorsulni, vagy
b) nagyobb erdvel megrantjuk a kalapacsot és
ezaltal noveljiik a sebességét. A 'palya meghosszab-

bitasat szolgalja gyakor]atllag a Kkalapacs nyelének
meghosszabbitdsa is.

A fenti levezetés alapjan az dlﬂnbbl kovetkezte
teseket vonhatjuk le.

|. Leghelytelenebb az a szegezési médszer, ahol
a dolgozd kiilonb6z6 magyséagli szegeket ugyanolyan
sulyii €s hosszunyelii kalapaccsal ver be, mert itt a
nagyobb szegeknél a hidnyzo lendiileti energit sajat
tobbleteroszuksegletevel kénytelen potolni.

2. A nyél hosszabbitasanal allandoam valtoztatrni
kell a beverés iranyzekat.

Ezt csak nagyon mnagy lwydxkorlattal blrﬁ szege-

zok tudjak megtenni. Emellett a noévekvd forgaté kar.

(1. sz. abran I hossziusdg) miatt a testier6sziikség-
let is nd, azaz hamarabb farad el a dolgozs.

3. A kalapacsfej stilydnak a novelésével szintén
no a testierOsziikséglet, de itt a mozdulatok sokkal
ritmikusabbak, mert allanddan ugyanazt a mozdula-
tot . kell tenni, tehat a melléiités is sokkal ritkabb.

e s . i

Faipar II evf (1‘—"52) 5. - SZ,

- —— E = W s — e —— e

Ezen a téren. V. M. Strezsnev: »Ladak és hor-
dok gyartasa« c. konyvében szintén a kalapdcs si-
lyanak valtoztatasa mellett van.

A- szerszdm kivdlasztasa terén tehdt a kilonbézé

- méretii szegek szegezéséhez kiilonb6zé silyd kalapd-

csokat kell haszndlni. A nyél hossza a munkavillald
lesti magassagatol fliggden 300—400 mm kozott kell
hogy legyen. Nagyobb saly(i kalapacsnil az alacso-

-nyabb eérték az iranyado. Gyakorlatilag ez azt jelenti,

hogy minden szegezl részére négy Kkiilonbdzd stlyd
kalapacs hasznalatat kell rendszeresiteni.

39—35—40 mm hosszli szegek részére 30 dg siilyit
45—50—55 mm hosszii szegek részére 45 dg stlyfit
60—70—75 mm hosszi szegek részére 55 dg stlyit
80 mm és ezen feliili szegek részére 70 dg sflyit.

Szegtartas:

Kiilon kell foglalkoznunk a helyes szegtartissal,
mert az jelentékeny modon fokozza a teljesitményt.
A legtobb leirds csak ferde bedllitast javasol.
A gyakorlati eredmények a 70 fokos bedllitast dga-
zoljak. (Lasd 2. sz. abra, 1. sz. fénykép.) Az ennél
meredekebb szogii beallitasoknal, 80 fokon - feliil,
vagy 90 foknal a beiitésre keriilo szegek igen nagy
szazaleka elhajlott az- alatett vaslemez = miatt.
A Csomagolé Lddaiizem A. T. Kkisérletei szerint az

2. abra
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MEZEI JOZSEF sztahanovista

(Bpesti Ladagyar) szegezés kozben. A feénykepen jol lathato
70%0s szogbeallitas |

Hetven
jelenté-

elhajolt szegek szdma elérte a 18Y;-ot is.
fokos bheverésnél az elhajlé szegek szama
kenyen lecsokkent. Ha a hajlas szoge 70 foknal
kisebb, akkor a szegezés minGsége csokken, mert
vagy nem €ér at a szeg, vagy a kelld visszahajlas
nincs meg és igy a szeg nem szoritja a kivant mer-
‘tékben a lécet a deszkahoz.

Ha figye!mesen megnézzitk a 2. sz. abrat lathat-
juk, hogy amikor a szeg fejére iitiink akkor a kala-
picsfej alsg éle ferde kell, hogy legyen: Ez azt je-
lenti, hogy a konyoktsl lejjebb lesz a kalapacsiej,
amikor a szeget éri, derékvonal alatt kb. -15—20
cm-re a konyoktsl. Ez egyattal meghatarozza az
asztal magassagat is, amely kb. 85 cm. magas, illetve
alacsonytermetii munkavallalok dobogéra allnak,
hogy a kivant lejtést a szegezésnel meg tudjak adni.

Foglalkoznunk kell itt még a kalapacstalp ala-
koszoriilésével, ami a szeg beverését, a kalapacs
shtzdsdt« nagymértékben elfsegiti.

Az igy kézbevett szegsort gy hasznalja

-— g - i - - o — T wm —_— —
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Az aldkoszoriilés a nyél iranyaban torténik
A szecfej ferde allasa miatt az aldkoszoriiiés is elo-
segiti, hogy a kalapacsfej ugyanazon ferde sikban
érie a szeg fejét, ahogy az 4all €s 1gy az erot a szeg
hossztengelyére merdlegesen adja at. Tudott dolog,
az erGatadas ilyenkor a leghatdsosabb és legkevesebb
a gorbiilés.

Szegpaklizas:

Egvike a legfontosabb - miiveleteknek, amely
jelentékeny befolyast gyakorol az iddénorma tarta-
mara |

Paklizas ideje 10 db. szegre

Paklizas ideje 1 db szegre

Eoves !4ddafajtaknal kimutatva, hogy hamy sza-
zaléka a mormaidonek, figy talaltam:

Nagykérosinél 473121 méretii ladanal 11%.

Bp. Ladagyarnal l.dmpagyari ladanal a norma-
idovel 239;.

Bp. Ladagyarnal Mikolai
vel 6.359;.

Ujszegedi
10 % . _
Kormendi Ladagyar textiles lada (124X60X40)
109 . |

A Budapesti Ladagyarnal szerepld magas értek
a laza idéfelvétel  kovetkezménye, mert altalaban
szintén 0.004—0.005 perc/szeg koriil van a paklizas
tényleges idGértéke. Mikolai sztahanovista szegez0
elérte ~ a 0.002 Perc/szeg idGértéket, ami altal
6:35% -ra szoritotta le ezt a veszteseget.

A Koérmendi Léadagyar kivételével a paklizas
villaval torténik, egyszerre kb. 60—70 szeget fog bal-
kézbe a szegezd, mind heggyel lefelé, a hiivelyk- e€s
mutatéujj megsodrasa altal egyet-egyet leemel, amit
hegovel rahelyez a deszkdra és bever. Ezt a miive-
lelet a nagykdrosiek részletesen ki is elemezték,
amit alabb ismertetek:

»16—25 mm-ig a szeget étkezési célra haszna-
latos villaval emelik ki a szegtarté fadobozbdl oly-
modon, hogy a villan fennakadt szegeket, a balkéz
hiivelyk- és mutatéujjaval a villa alatt megfogjak é€s
amennvit igy egysorban a két Gjj kozott fogni tud-
nak, lehfizzak a villaré!. Ezzel a mozdulattal egy-
szersmind el is rendezik, »sorba . szedik« a szeget.
el -a sze-
cez, hogy a mar sablonba rakott szegezendd anya-
oon a jobbszélen kezdi el a szegezést azért, hogy a
szeget tarté balkezével az anyagot lenyomva azt az
elmozdulas ellen biztositja, ugyanakkor a szeget tarto
ujjait a szegezendd pont f6lé tartja gy, hogy min-
dig az ujjak hegye felé legkozelebb esd szeg keriil-
iobn oda, ahova azt beiitni szandékozik. A szeg-
beverés ez esetben figy torténik, hogy a megfeleld

sztahanovista idejé-

Ladagyar zsirlada (47><32<20.5)

e ——— —-_

: Mikolai szthanovista
Budapesti Lada -

Nagykoros Koérmend | Ujszeged 2 LI SR
| | Bp. L.ada
— i - — e —— i —_— c - T, _II e
0,0054/1 db szeg | 0,0064 0,005 0,007 | 0,002 | id6/1 szeg
18,35 | 22,50 20,40 22,50 | 22,50 | szegméret
20,40 | ’ | | .
villa | kéz villa villa villa 1' szedOeszkoz
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pont folé helyezett €s legszélen [évG szeg fejére
gyengén raiitnek a kalapaccsal, igy a szeg megaill
az anyagban, melyet azutan — a szeg nagysagatol
fuggoen — egy vagy tobb kalapacsiitéssel véglege-
sen bevernek az anyagba. Ez a miivelet addig foly-
tatodik egyhuzamban, mig a szeg a kézb8l ki nem
fogy. _

30—35 mme-ig a szeg villara szedése azonos mo-
don torténik, de a kézbefogas technikaja mar meg-
valtozik. Azt a mennyiséget, mely a villaval kiemel-
het6, a szegezd balkezének ialsé hérom ujja kozé
fogja be. A szegfejek itt is felfelé allanak, tigy ahogy
a villan fennakadtak. A kéz munkaja itt mar ha-
sonlova valik a gép munkéajahoz, mert a harom also-
ujj altal befogott szegcsoportbol a hiivelykujj le-fel-
mozgatasaval, mint egy adogaté mechanizmus, egyen-
ként szedi ki a szeget. Ez a miivelet a kovetkezok
szerint torténik: a szegtartdo kéz hivelykujjaval le-
nyiilnak az alsé harom ujj kozott tartott szegecsomo-
hoz €s annak bels6 részén, tehat az ujjhegy feldli
részén felfelécstisz6 mozdulattal, a szeg fejperemé-
t6] fogva egy szeget feltolnak tigy, hogy az a t6bbi
koziil kialljon. A kidlldo szeget — amint az mar
fogasra alkalmas magassagig kiemelkedett — a
mutato- és hiivelykujj kozé fogva kiemelik és beve-

résre készen helyezik az anyagra. Ez a miivelet
folyamatos, gyakorlott keéz  annytr ido alatt,

amennyi egy szeg beveréséhez sziikséges, a kovetke-
zO0t mar hasznalatra készen elokesziti. Ha elofordul,
hogy ia hiivelykujj nem egy, hanem keét szeget tol fel
azért, mert a szegfejek Osszeakadtak, ez a szegezot
nem zavarja, mert ez esetben a hiivelyk és mutatouij
egy sodromozdulataval a szegeket kiulonvalasztja es
ugyanugy jar el, mint az elozden ismertetett kisebb
szegeknel,

60—80 mm-es szegeket villazni mar nem Ilehet,

mert a szegek vastagsdga meghaladja a villaagak
kozotti térfogatot. Ezeket a nagyobb szegeket bal
kézzel kimarkoljak a dobozbol és gyors mozdulatok-
kal, razassal tigy rendezik el a kézben, hogy vala-
mennyi vizszintesen helyezkedjék el. Ekkor a jobb-
kézzel a balkézben tartott szegeknek.a szegtartd kez

felszedett 123 db 50 mm-es szeget.

MIKOLAI JANOS sztahanovista
(Bpesti Ladagyar) szegez0, szegpaklizasa

zak azokat a szegeket, melyek fejjel erre allanak és
gy helyezik vissza a tobbihez, hogy valamennyi a
szegtartd kéz hiivalykujja felé alljon fejjel. A hasz-
nalatbavétel itt a kévetﬂﬁezﬁképpen torténik: a szegeket
a balkéz als6 harom ujja fogja. A hiivelykujj egybe-
folyé oldalrél felfelésodré mozdulattal tolja a szeget
a mutatoujj iranyaba, addig, mig e két ujj hegyével
azt meg tudja fogni. A miivelet tovabbi folyamata
azonos az el6zoen leirottal.«

A Budapesti Ladagyarban Mzkotm Jdnos szta-
hanovista lddaszegez6 a paklizasnal 8 agii 5 cm.
hosszti gorbenyelli villaval (a villat kozvetleniil az
agaknal fogja) gyors kézmozdulatokkal 0.25" alatt
Munkamodsze-
rét ajanlom elfogadasra (2. sz. fénykép.) |

Ett6l fliggetleniil azonban djitéinknak foglal-
kozniok kellene ezzel a kérdéssel. Neézetem szerint
sokkal] magasabb lenne a szegezés termelékenysége,
ha elérepaklizott szeget kapnamak a szegezok. Ezt
akdr a sodronygyarban elkészithetik, akar egy razo-
oépen mind egyirdnyba fordithatok a szegek es igy

kistijja felé esd részébbl egy-két mozdulatta! kih(iz- a paklizds ideje legaldbb 1 szazalékra leszorithato
10/a Tdbldzat a szegezési munkaelemekrol
E | - Budapesti ladagyar ! s % j
‘ g4k . Kormendi NagvkOrosi jszegedi :
- !‘,;; Szegezési munkaelem | _ L — ladagyar ladagyar lddagyar Megjegvzeés
- il sztahanovista _ |
h normaido id6 *. |
v3 | ] T |
I L.gcielteves o .. 0.06 0.05 0.,0650 0.05 — | tetére v. oldalra
2. Alapfelteveés ... ... 0.12 0.07 0.112 0.14 — -
3. Alapterités ... ... .. 0.035 — 0.30 0.09 — e
~.4. | Szegbelités ... 0.0216 0.012 0.0336 0.0222 0.0325 =
5. Vinklizés 0.319 2 et 0.46 0.0255 1 szegre
6. Korpuszolas ... ... 0.5542 e | s 0.38 }0'34 0.898 1 vinklire
; 3 Fenexelés 0.9376 — — 0.88 | 0.795 —
| 1 | | i
Ladatipus: ... 557 =0 &4 65 x69x 18 124 x 60 x 40 47Tx31x21 | 47x32x20.5 —
= B —— . G
Szegmeéret 22 x 50 22 X080 40 22 x 45 —

e

— o T

- — —mm
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Szegezési munkaelemek vizsgdlata

Ugy a tets-fenék, mint az oldal- és végfal sze-
gezeésenel a hevederes ladaknal a kovetkezd munka-
elemeket talalhatjuk: (10/a. tablazat.)

Léc-feltevés.

A léc feltevése — mint a tablazatbdl is lathatd
— kevés eltérést mutat. A 0.001 kiilonbség rendsze-
rint abbol adodik, hogy a sztahanovista szegezdk
rapillantassal felmérik, hogy a lécnek melyik oldala
valé a lapra és rogton figy forgatjdk és teszik e,
mig a gyakorlatlan szegezd tobbet forgatia.

Alap-feltevés.

Altalaban ez a miivelet a kovetkezdképen torté-
nik: a munkavallalo egyik kezébe a teriték végét §sz-
szeszedi €s a masik kézzel segitve felemeli, réteszi
az asztalra es {teriti.

A kormendi €s budapesti sztahanovista szege-
z0k lapban Osszefogva emelik ra az asztalra a teri-
téket, amely igy lényegesen gyorsabban megy.

- Mezei Jozsef (Budapesti Lddagydr) ezt a kovet-

kezOképpen végzi: egyik lécet behelyezi a sablonba,
a masikat rateszi a maglyaban 1évo teritékre. Két
kezzel a két sz€lr6l a lapot Osszeszoritja és a méag-
lyarol elohtizza a -lap egyharmad részéig, akkor a
lecet alatesziés & lapot Osszeszoritva hiivelykujjaival,
a konyokevel leszoritva a teriték végét az asztalra
teszi. (3. €s 4. sz, fényképielvételek.)
- Ezt a miiveletet tanulmanyozva jutottam arra a
gondolatra, hogy ezt u. n. csuklés emelBszerkezettel
kell elvegezni, mert a fenti mfiivelet nagyobb teriték-
nél sok erofeszitést igényel.

Az altalam javasolt emel6t 3. sz. abra mutatja
nasznalatban is. "

A Budapesti Ladagyarban tartott bemutato al-
kalmaval a szegezdk nagy idegenkedéssel fogadtak.
Az volt az érzésem, hogy esetleges normavaltozéstol
valo félelmiik akadalyozza a bevezetését.
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Ez tton hivom fel a tobbi ladagyarat, hogy pro-
haljak ki €s kozoljék az errevonatkozo észrevételei-
ket. A teriték szélezésénél, a géprol vald. leszedésnél
pedig egyenesen Kkitiind. R

Az alapfeltevés a kozolt adatok -szerint elég
gyenge, a nagykorosi ladagyarban, kdézepes, a kor-
mendi €s budapesti = ladagyédrakban, jé a sztaha-
novistaknal és vélemeényem szerint ez az eredmény
konnyen elérhetd az -&ltalam javasolt (jitassal is.
(Lasd tablazat.) ' '

3. abra

MEZE! JOZSEF sztahanovista
szegezO alap feltevése

MEZEI JOZSEF sztahanovista
szegezO alap feltevése
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Alap-kiterités,

A feltett teritéket Gigy 1lorgatjdk oOssze, hogy

mind felfelé legyen jobboldala. A deszka jobboldala
alatt ertjiik azt a felét, amelyik a bélsugarhoz koze-
lebb esik. Ugyanakkor eligazitjidk és 6sszeszoritiak
1 deszkakat egymadshoz.
- Ezen miivelet ideje feltiinden sok a kérmend;
ladagyarnal, amit még az sem magyaraz, hogy a
lada sokka! nagyobb méretii. Tanulmanyozniok kell
mas ladagyar modszerét, kivéve, ha a megadott érték
téves, vagy esetleg gvalult ladara vonatkozik

Szegezeés.

A szegtartasrol mar kiilon beszéltiink. Ha az
egyes szegezesi idoket vessziik figyelembe, akkor azt
lathatjuk, hogy a Budapesti Lddagydr sztahanovistd-
janak, Nyerges elvtdrsnak ideje a legjobb, & egy
utésre beiiti a szeget. A tobbi, kKozepesképességii
munkavallalok éltaldban elGszor a szeg fejére gyen-
gébben raiitnek, utdna még egy — nagyobb szegnél
tobb — kalapacsiitéssel beverik a szeget.

Nyerges elvtars a szeget figy nyomja a deszka
~tavaszi, puhabb pasztdjaba, hogy az megill és egy
litéssel beveri. . |

A szegezés minGségére vonatkozdlag: 4ltalaban
cik-cakban szegeznek. A lécezéseknél 20 cm-es
teritékig 5 cm-re 1 szeget, 20 cm teritéktd] felfelé
7 cm-kent ilitnek be 1 szeget. A sarok A4llitadsanal
20. cm-es teritékig 10 cm-ként 3 szeget, 20 cm. terité-
kem feliil 8 cm-ként 2 szeget vernek be. Fenekelésnél
1 végnél 10 cm-ként 2 szeg, hosszirdnyban 30 cm-
ként | szeg esik. Az oldalléceket a fenékhez 1—1
szeogel erdsitjiik.

A tobbi munkamiiveletet mar mem tudom ilyen
reszletesen targyalni, mert a bekiildétt jelentések
nem voltak megfelelGek.

Az dGsszevont -munkaelemek a kévetkezbk:
Sarokosszeszegezés.

Ez alatt a miivelet alatt értjiikk az elkészitett
lej- és oldalrész Osszeszegezését. Ez ladafajtanként
gen valtozé lehet, ment masként végzik a kisladak-
nal és masképpen a nagyobbaknal.

Az ujszegediek kisladdknal a sarok Osszeszege-
zeset es a korpuszolast egybekiotve végzik. A mii-
velet sorrendje a kovetkezs:

' I. sarkot (vinklit) &llit és szegez;
_ 2. az Osszeszegezett sarkot megforditja és a
mdsik fejrészt is raszegezi: "

—— e

Faipar, II. évf. (1652), 5. sz.

3. forditja és a masik oldalt a két fejrészhez
SZegezi; .
4. lerakja (lasd 4. sz. abra).

Masodik modszer szerint, melyet nagy ]é,dék-nél
alkalmaznak: |

I. sarkot allit, szegez és atfordit:

2. két sarkot egy oldaldn &sszeszegezi:
3. ket sarkot masik oldaldn Gsszeszegezi (
puszolas);

4. lerakja.

Mint érdekességet emlitem meg, hogy ha az id6-
adatokat Gsszehasonlitjuk, akkor az iijszegediek méd-
szere egyszerubbnek, gyorsabbnak 14atszik, mert a
budapestiek a vinklizést és korpuszolast 1.192'
alatt végzik ,szemben a nagykérosiek 0.898‘-vel, ami
0.294' kiilsnbséget -ad. Természetesen ez relativ, mert
az egyiknél a 16 szeggel szemben a masik 40 sze-
get ver be, ami durvan 0.516’-et ad. Ezen az alapon
4 -budapestieké mar jobb munkamoddszer. Azonban
ezt igy nem lehet 6sszehasonlitani, mert mint irtam,
mas ladanagysagokndl hasznédljak. Lathatd, hogy
azonos tipust kisladdkndl (Nagykdrés 0.84, Ujsze-
ged 0.898) nincs lényeges eltérés.

,kor-

Fenekelés.

A fenekelést alacsonyabb asztalon végzik, nert
a lada magassiga is hozzdjarul a szegezés szintjé-
nek noveleséhez. El6bb mar ismertettem, hogy ez u
magassag leghelyesebb, ha derékmagassigban van,
ezert tehat az asztal szintjét ennek megofelelSen kell
alacsonyabbra- helyezni. Sok helyen a f5ldén is sze-
gezik, ami a fentiek ismeretében nem helyes,  mert
laraszto.

Ennél a munkamiiveletnél az oOsszeallitott olda-
lakra raszégezi a munkavallald a feneket, megfor-
ditja €s 2 szeggel rdakasztja a tetét.

A sztahanovista szegezdk ezt a tetSt gy helye-

zik ra, hogy az rogton az egyik végére és az elGalls

hevedereken belill keriiljon és egy mozdulattal a
Kalapacs segitségével a masik véget is helyreiga-
zatjak.

- Természetesen a sztahanovista munkafogésok
kiértékelésével feladatunk nem fejezédétt be, hanem
toglalkoznunk kell a munkafolyamat megszervezé-
sevel is, err6l azonban a kovetkez§ szamban lesz
SZO.

Vegiil roviden osszefoglalom a fentiek alapjan a
ladaszegezés Kovaljov szabalyait: '
1. A megfelel6 szegmérethez

megfelels silyil

- kalapacsot kell hasznalni. A kalapacs fejét a myél

4. abra
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irényéban ala kell koszoriilni. A kalapacsnyél hossza
30—40 cm. legyen.

2. A szeget vizszintes asztalhoz maerten 70 fokos
tartassal kell beverni.

3. A szegezd asztal sikja derekvonal alatt van,
a foldtol kb. 85 cm. magas.

4. A szegpaklizast 28/60 szegig villaval kell
végezni, ezen feliil kézzel. Torekedni kell arra, hogy
a szegezOk paklizott szeget kapjanak.

5. A géprol lehlizott teritéknél = a deszkat mind

egy oldalra kell forditani, ezaltal a szegezdnek mem
kell forgatni a teritéket és lehtizéval emelheti az
asztalra anélkiil, h&gy a szeget vagy  kalapacsot
letenné. B '

—— - e - — i ——— e T — - —— .
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6. Lehetoleg egy iitéssel

(30—50 mm-i 1g).

T. Samkoss;’eszeo'e?est mmdlg
vegezni. o

8. Fenekelést olyan magassagban kell

kell beiitni a szeget
sablonnal  kell

vegezni,

mint az oldalszegezést.

Az otéves terv teljesitése megkivanja, hogy
szakmai -tuddsunkat - fokozzuk. Ezért gyiijtottem én
is Ossze eddigi ladaipari tapaszta! ataimat, hogy ezzel
is ijabb mozgést adjak a kissé elalmosodoatt faipari
Kovaljov-mozgalomnak, egyben ‘hozzaszdlasok
atjan megfelelden ki tudjuk b5viten1 az elmondotta-
kat és emeljiik szegezési szakmai ismereteinket.



" Mit var a FATE a MTESZ kozgyiiléstol

. Szocialista épitésiink soran, felemelt Otéves ter-
viink olyan feladatokat tiiz elénk, amelyeknek meg-
valdsitdsahoz donts jelentBségii a miiszaki dolgozok
aktiv kozremiikodése. E feladatok biztositasdhoz ko-
moly segitséget fog adni a Miiszaki és Természet-
tudomanyi Egyesiiletek Szovetségének jinius ho 7-en
és 8-an megtartando kozgytlese.

A kozgyiilés megvitatja miiszaki €s tudoma-
nyos értelmiségiink feladatait és az otéves terv leg-
fontosabb probléméival kapcsolatosan megjeloli azo-
kat a célkitlizéseket, me.yek hazank szocialista ipa-
rositdsa soran mint végrehajtando feladatok allnak
elottiink. |

A MTESZ 1950-ben megtartott kozgytlese ota
komoly fellendiilés mutathaté ki a miiszaki €és tudo-
manyos egyesiiletek fejlédése €és miikodese tekintete-
ben. Az egyesiileti munka nyomén egyre tobben kap-
csoldodnak be a miiszaki dolgozok a kiilonbozo ipa-
rok teriiletén az el6ttiink &llo oriasi feladatok vegre-
hajtdsanak biztositdsahoz. A MTESZ legutobbi koz-
oyiilése 6ta a Faipari Tudoményos Egyesiilet is ko-
moly fejlédésen ment keresztiil a MTESZ iranyita-
saval. |

Komoly feladatot jelentett @ FATE szamara az
orszag legkiilonbozébb teriiletein, a faiparban dol-
ooz miiszaki értelmiségekkel, a kapcsolat megterem-
tése és kiépitése. A minisztériumok, vallalatok kozre-
miikodésével kialakitottuk azokat a munkateriileteket
és feladatkoroket, amelyeknek tarsadalmi munkaval
valé megerdsitése szitkséges ahhoz, hogy a laipar
végre tudja hajtani népgazdasagunk otéves terve altal
el6irt feladatokat. |

~ “Komo.y segitséget varunk a MTESZ kozgyiilésé-
tsl. elsGsorban a szovjet tudomanyos eredmenyek e€s
tapasztalatok biztositdsdnak vonaldn a szabvanyosi-
tas és gyartastervezés érdekében, amely lehetGve
tenné, hogy a faipar teriiletén is kidolgozhatunk k-
16nb6z6 szabvanyokat €s ezzel eldsegitjik a taipar
egves részlegeinek profilirozasat. A

Az egyesiilet komoly feladatként foglalkozik a
faipar miiszaki irodalmanak megteremtésével, elso-
sorban a Szovjetunié faipari szakirodalmanak lefor-
ditasa révén. A szovjet tapasztalatok €s tankonyvek
felhasznalasanak segitségével  indulhatott meg a
-Miiszaki -Egyetemen az elsd faipari mérnokok kép-
uése; és lehetdvé valt a faipar jelenlegi technikusai-

verseny

- tovabbi segitséget és atmutatast fog
lehetévé tenné, hogy a faiparban a miiszaki ertel-

nak és mérndkeinek szakmai tovabbképzése a Meér-
noki Tovabbképzd Intézet segitsegevel.
Az egyesiilet eddigi munkéja.sorén is igyekezett

biztositani a faipar miiszaki dolgozdinak kozremu-

kodésével a munka jobb megszervezését, a munka-
tovabbfejlesztését a munka termelékenyséege-
nek emelése érdekében.

A MTESZ 1II. kozgyiilésétol azt varjuk, hogy
adni, amely

miségi + dolgozokat minél nagyobb szamban von-
juk be a tarsadalmi munkéba, az Otéves terv meg-

valésitasaval kapcsolatos tudomanyos €s miiszaki
feladatok - végrehajtasaba. A kozgylilés magasabb

szinten fogja kimutatni, milyen dontd eredményeket
jelent szocialista épitésiink soran a tudomdnyos ered-
mények felhasznalasa az ipar minden tertileten.

A kozgylilés bizonyira komoly segitséget 1og
jelenteni a faipar teriiletén is, a miszaki kaderek
kineveléséhez és tovabbképzésehez. .

- A kozgyiilés megtéargyalja ‘a Szovjetunio vezetd-
szerepének és miiszaki tudomanyos.vonalon nyuj-
tott segitségének eddigi eredményeit €s ezzel el6-
segiti ~ tervgazdalkodasunk stlyponti = kerdeseinek
megoldasat. '

A kozgyiilés napirendi pontjai koziil a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet - részérél komoly jelentOség-
oel bir a miiszaki kdderképzés, mert ezen a teriileten
4llnak fenn a mult hibajabol a legsiirgdsebb . fel-
adatok. Ugyancsak donté feladat a faipar szempont-
jabol az a napirendi pont, amely a miiszakiak €s a

“miivezetk feladatait a Sztahanov-mozgalommal kap-

csolatban hivatott megtargyalni. Tovabba a tech-
nologia fejlesztése, az elméletnek, a ‘tudomanyos
eredménveknek 'a termelésben valo alkalmazasa az a
napirendi pont, amelynek targyaldsatol sokat va-
runk,  mert ez az a teriilet ahol egyesiiletink —
eddigi munkédjan — bar értink el eredményeket —
még nagyon sokat javithatunk.

A Faipari' Tudomanyos Egyesiilet Elnoksege és
tagsdga részér8l nagy varakozassal tekintiink a
MTESZ kozgyiilésének munkéja elé és varjuk azok-
nak a feladatoknak és célkitlizéseknek meghataroza-

‘sat, amelyek a tovabbiakban egyesiiletiink j6 mun-

kajat is biztositani fogjak.
~ Juhdsz Istvan
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Szakmai tapasztaiatok és munkamoédszeratadasi mozgalom
a mintakészité iparban

FUZES LASZLO és FEHER LASZIOG

A mintakészit¢ iparban inditott 4tképz8s tan-
tolyamok, valamint a nagyszama ipari tanuld okta-
tasaval kapcsolatosan sfilyos hidnyossagok keriiltek
felszinre. Ugyancsak hidnyossdgokat fedeztiink fel —
tobb mint egy évi —, szakirodalom kutatisira és
leltarasara iranyulé munkdnk soran. Megéllapitot-
tuk, hogy sem az egyetlen magyarnyelvii, sem pedig
a Magyarorszagon taldlhaté idegennyelvii szak-
konyvek kezd6 dolgozok szaméara nem alkalmasak.
miutan specialis targykorfiek és olyan magasszin-
vonaltuak, hogy mér meglehetGsen alapos szakisme-
retet tételeznek fel és kivdnnak meg az olvasdiktol.
Mindegyikbol hidnyzik azoknak a gyakorlati szakmai
fcgasoknak ismertetése, amelyek a j6 szakemberek
reszére termeészetszeriiek, viszont a fiatal szakmun-

kasok és az 4tképzGsok — Kiilonos tekintettel a
fegrovidebb tanfolyamidére — a tapasztalat szerint

egyaltalaban nem ismernek.

_Erre a tényre konnyli megtalalni a magyaraza-
tot, Ugyanis kozismert megéllapitds, hogy az élen-
jaro fizikai dolgozok, a legjobb szakemberek ritkan
valialkoznak arra, hogy szakmai tudasukat, otletei-
ket papirra vessék vagy az egyes munkafolyamato-
kat irdsban lerogzitsék €s ezzel egyben mar szer-
Keszt6i legyenek egy-egy szakkoényvnek. | _

Ha egy 0j szakkonyvet megjelentetnek, az rend-
szerint specialis kerdeéseket targyal és szerz8je mér-
nok, vagy magasabb képesitésii szakember, akikben
eppen a tanulmanyaik kovetkeztében, megvan a
togalmazasi készség, de nincs olyan gyakorlati, vagy
szakmai képzettségiik, mint egy — esetleg évtizede-
ken 4t — munkapad mellett dolgozd els6rendii szak-
munkasnak. Legtébb esetben a szakkonyveket olyan
modon irjak, amelyeket csak a felsGfokon képzett
szakemberek értenek meg, vagyis kozhasznalatra nem
alkalmasak.

Eppen ezért nem meglep6, hogy a mintakészi-
téssel foglalkozo szakkonyvek részletesen targyaljdk
a fa technolégiajat, felifirészelésének modjait, a kii-
16nb0z6 * fajsulyokat, szilardsagat, az enyvek Ossze-
tételét stb., éspedig olyan alapossaggal, hogy az
mar szinte technologiai, foiskolai szinvonalat ér el.
Targyaljak a kiilonféle mintaépitési megoldéasokat is,
de nem terjednek ki az e megoldasoknal felmeriil®
rengeteg kisebb-nagyobb fontossagii fogasokra, ame-
lvek tudasa nélkiil nem is lehet j6 mintakészitét el-
képzelni.

Peldaul, hogy egy fogaskereket miképpen kell
elkésziteni, a szakkonyvek megelégednek olyan ‘alta-
lanositassal, hogy leirjak' a fogprofilszerkesztés kép-
Jleteit, megemlitik, hogy sablon segitségével késziil-
-nek el a fogak és nagyon kell vigyazni @ pontossagra
azert, hogy minden fog egyforma legyen. Viszont a
logprolilszerkesztés ismerete egy fogaskerék natur-
'ogainak - elkészitésehez még nem elegendd. A
hianyzo ismereteket gy potoljak a kezdd dolgozdk,
hogy folyton kérdezgetik a tapasztaltabb szaktérsa-
cat. Ha pedig csak a meglévd tudisukra tédmasz-

kodnak, annak rendszerint egy-egy elrontott minta
az ara. A kérdezgetve tanulds azonban lassii és
bizonytalan, kiilondsen azért, mert a mintakészitd
szakméaban egyedi gyartas folyik, tehat ritkan keriil
azonos munka ugyanahhoz a dolgozdhoz és ha igen,
akkor eldlrél kezdddik a kérdezgetés. Ezért is nehe-

zen elsajatithato a mi szakmank. Egy j6 minta-
készitg tanulasi — gyakorlati ideje 8—10 év! Ilyen
~hosszii id6t a tervgazdalkodasunk nem engedhet

meg €s nekiink sokkal rovidebb idd alatt kell az
ntanpotlas kérdését megoldani.

Jo eredményt azonban pusztdn magyarizassal,
patronalassal nem érhetiink el. A sz6 elhangzik, de
az irds megmarad és azt barmikor el@vehetjiik €s
ajbol elolvashatjuk. A magyarazat megvan, de a
tanitas lerogzitése hianyzik! 1= St

[smételjiik, olyan szakmai togasokra is gondo-
lunk, amelyek latszélag jelentéktelenek €s éppen
ezert a magyarazo, patronalé szaktarsak legtobbszor
nem is térnek ki azokra, mert az 6 szemiikben ter-
meszetesek. Példaul megmagyarazzak miként = kel
sablont késziteni a fogakhoz, de hogy azt egyenes-
szalu, szivos anyagbol kell késziteni, mert kiilonben
nem lehet pontosan kimunkalni, vagy késobb,
munka koézben elgorbiil stb., erre mar nem valészinii,
hogy figyelmeztetik a dolgozdkat.

- Ezenkiviil tigyelniink kell arra is, hogy ontuda-
tos, jol dolgoz6 szakembereket newveljiink, amit csak
ugy érhetitnk el, ha nemcsak egy-egy munkafolya-
mafot magyarazunk meg, hanem arra is ra kell mu-
tatni, hogy melyik a helyesebb elkészitési méd. Pl
azt, hogy a vékony anyag nem reped el, ha a be-
verend6 szeg végét elcsipjitk, vagy letompitjuk,

minden tanulé tudja, de hogy miért van igy, azt
mar kevesen magyardzzak meg. Pedig jo szakembe-

reket csakis gy tudunk nevelni, ha gondolkodisra
szoktatjuk azzal, hogy minden fogast és munkamod-
szert részleteiben megvilagitunk és az esetleg el6-
fordulo hibakra elGzetesen figyelmeztetjiik, valamint
elkeriilésének maodjait is megjeloljiik. Igy példaul a
szeg, melynek a veégét lecsiptitk, az anyagot nem
ékszerfien fesziti szét, hanem azt maga el6tt télva.
lefelé tomoriti. o | -

~ Ha az oktatasnal nemcsak a sajat tapasztala-
tainkra szoritkozunk, hanem rendelkezésiinkre 4all a
szakemberek altal Osszeallitott szakmai fogasokat es
minden munkafolyamatot aprolékosan ismerteto —
akarcsak egyvszeril sokszorositassal készilt — jegy-
zet, akkor sokkal jobb és sikeresebb lesz a tanita-
sunk. Ez a siker még fokozddik, ha az oktatasban

résztvevOk tanulmanyozhatjdk a leirasokat. Jegyzet
hianyaban termeszetes, hogy az oktatonak, patrona-

lonak nem juthat minden az eszébe magyarazat
kozben. De, ha a fenti médon gyiijtjiikk 0Ossze az
anyagot, akkor konnyii lesz azt rendszerezni, le-
s0gziteni és kiadni. De nemcsak az ipari tanuloknal
és az atképzosoknél hasznalhatnank fe! j6l ezt a
syiijteményt, hanem mar termeldmunkaban részt vavo
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flatalahb dolgozoink is 6rommel vennék ezt a segit-

séget. A szakmai fogésok gyiijtésében a magasabb
szaktudas tovabbiejlesztésére is gondolunk.

A mozgalom lényege tehat, hogy elsGsorban &z
alapvetd szakmai miiveleteket, munkamodszereket,
fcodsokat gyiijtsiik O0ssze, mésodsorban pedig, hogy

a komolyabb szakértelmet kivané munkaknal alkal-

mazolt észszer{i, (1j és gyorsabb megoldasokat ered-
menyezd munkafolyamatokat is lerogzitsiik &s tapasz-
talatcserében koézhincese tegyiik.

Feltételezhetd, hogy csaknem minden szakmapan
hidnyoznak azok a szakkonyvek, amelyek a szak-
mai kérdéseket kimeritd alapossaggal targyaljak,
mert eddig nem is valt gyakorlatta olyan szakkony-
vek kiadasa, amelynek szerkesztésében az irasra Ke-
vésbbé hajlamos, de agyebként alapos szaktudassal
rendelkezé szakmunkasok is részt vettek volna.

E hianyossag megolddsdra j mozgalmat indi-
tottunk. |

A Mintakészits Vallalat dolgozm elhataroztak,
hogy versenyszeriien, minden szakmai fogast, munka-
modszert, munkafolya-mnatot — még a latszolag leg-
]elen’[ektelenebbet is — munka kozben egy-ket
szoval papirra vetik. E feljegyzéseket a véallalaton
beliil alakult sziikkorii bizottsag fogja egyszerii, koz-
értheté nyelven megfogalmazni, osztalyozni, lesok-
szorositani és kozzébocsatani. A folyamatossag biz-
tositdsa végett tervbevettitkk egy leirogyiijtoszerv
beallitasat, aki a dolgozdok kozott jarva, még a fel-

jegyzésektol is mentesiti a dolgozot, kiilonosen a
hosszabb ismertetést kiviané munkafolyamatoknal.

[gy szeretnénk egy allando, szinte kimerithetet-
len forrast nyitni a szakmai alap- és tovabbképzés-
nek, a tapasztalatcserének, munkamodszeratadasnak
és az elavult munkafolyamatok helyett tjak kidol-
ogozasanak. ~

Vallalatunk :igy gondoskodott a megfeleld pro-
pagandardl is, hogy versenyt irt ki -500.—, 300.—,
200.— forintos dijakkal, amelyeket az ebben @ ‘mun-
kaban legeredményesebben résztvevék kozott fog-
nak kiosztani. A verseny kedvezden alakult ki, mert
minden tapasztalt és ontudatos szakember készség-
vel vallalkozott a versenyben wvald részvételre ¢és
tudasdnak széleskorii atadasara. |

E kezdeménvezé€s tugy indult el, hogy tovabb-
%épzésiink céljabol az Osszes mintakészitéssel fog-
lalkozé szakkonyvet attanulinanyoztuk, Megallapi-
tottuk a feltart hianyossagokat es kotelessegiinknek
tartjuk, hogy a kozosség segitsegével és tarsadalmi
munkéajaval ezeket a hianyossdgokat megsziintessiik.
(Tgy érezzitk. hogy ezzel a mozgalommal elobbre-
vissziitk az ontodei selejt elleni harcot és a rszakma
‘ejlesztéséért folytatott kiizdelmiinket.

Reméljik, hogy kezdemenyezesunket mas ipar
aolgozdi is magukéva fogjak tenni és ezzel olyan —
eddig rejtett — tartalékot tarhatunk fel minden ipar-
dgban, amely elGsegitené €s meggyorsitana a fej-
16désiinkh6z sziikséges sok 11j szakmunkas atképzésé-
nek nagyhorderejii problémajat. |




Pdlydzati felhivas altaldnos (kultur) és erdémérnokokhsz

A Banya és Energiaiigyi Miniszter a Kozleke-
dés- és Postaiigyi, valamint a Foéldmiivelésiigyi Mi-

niszteriummal egyetértésben az alabbi pdlyazatot
hirdeti. meg: |
Szenbanyaszatwnkra erc- €s vegyesbanyasza

tunkra hatalmas, az epész orszig érdekeit szolgalo
miiszaki feladatok hdrulnak, melynek megold4dsdhoz
az -eddwmel nagyobb szamti banyamérnokre van
szukseg Ezért 2 Bannya- €s Energiatligyi Miniszté-

rium az altalanos és az erdémémnokok részére ma-

sodizben is indit 14 hdénapos tanfolyamot banya-
memakkepze&re héthénapos tanfolyamot pedig fel-
szini €rc- €s vegyesbanyémernokkepzesre

A tanfolyamra jelentkezok iizemmérnoki beosz-
tast kapnak szén-, érc-, illetve vegyesbidnyiknil az
uzemvezeto mellett, ahol azonnal megkezdik a gya-
korlati munkat. Munkaidé napi nyolc ora, ezen feliil
kb. ot orat kell tanulniok meghatarozott tanterv sze-
rint. A tanulmanyi id6 soran folytatélagosan vizs-
gaznak egy-egy tantargybdl. Az utolsé vizsga be-
fejezesetd] szamitott harom honapon beliill  harom
targybol zaroszigorlatot kell tennidk, mely wutan
banyamérnoki oklevelet kapnak, amely egyenértékii
a Sopronban végz6 banyamérnokok oklevelével,

A tanfolyamna jelentkezhetnek mindazok a mér-
nokok, akiknek altaldnos, vagy-erddmérnoki diploma-
juk van. A }elantkezesr fels6 korhatar 35 év. Jelent
keze€si hataridé 1952. jinius 1.

A jelentkezést irdsban kell a Banya- és Energia: »

ugyi Minisztérium Személyzeti Fmsztalyah:oz benyu;
tani (Budapest, V., Marké-u. 16).

A jelentkezoknek a kovetkezd adatokat kell fel
ttintetniok:

1. sziiletési év, hely, anya neve:
2. munkahely,
3. beosztas,

4. jelenlegi Osszes jovedelem.

A jelentkezéshez részletes 6neletra]znt kell _csa-
tolni. A jelentkezés onkéntes és az illetst — ha a
;«:ovetelmenyeknek megfelel — @a Népgazdasdgi Ta-
nacs hatarozata értelmében az illetékes minisztérium
koteles az atképzésre elengedni. A tanfolyamon
résztvevok munkaviszonya folyamatos, banyamérmoki
fizetést kapnak. A banyamérnoki diploma megszer-
zese utani beosztdsuk tanulméanyi eredményeik és
az addig vegzett gyakorlati munkajuk alapjan tor-
ténik,
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A butorlapgyartas profilozasa

VASS GABOR

A szocialista termelés megvaldsitisanak egyik
tontos elSfeltétele a minél élesebb profil kialakitasa,
ezaltal a nagylizemi termelés bevezetése és a kis-

ipart modszerek teljes felszamoldsa. Ezzel hozza-
segitjiik a dolgozékat a gyartmanynal el&forduld
miiveletek tokéletes elsajatitidsahoz, a specializa-
1odashoz.

A Furnir- és Lemezmiivek fijpesti telepén 1945,
eltt sokiéle gyartmanyt allitottak el6, ami jellemzd
a mult tékés tulajdonosaina, akik a kapitalista méd-
szernek megfelelGen olyan és annyiféle arut gyartot-
tak, amely a profitszerzésnek, a piaci keresletnek
megfelelt. Igy a profit novelése érdekében tortént a
kilonb6z6 gyartméanyok termelésének beallitdsa, s
ezert az iizem idGszakonkénti bdvitése teljesen terv-
szeriitlen volt és sziikségmegolddsokat alkalmaztak,
nelkiilozve a’ folyamatos gyédrtasnak megfelels min-
den szalagszerfiséget. Ezéaltal a miihelyek rendszer-
teleniil kapcsolédtak egymdshoz. Sok és felesleges
anyagmozgatas valt sziikségessé, ami novelte az on-
koltséget, eltérGen @ szocialista iparositds egyik jel-
legzetességétdl, az ipari kombinatoktdl, amely nem-
csak feltetelezi, de megkéveteli az azonos alapanyag-
bol tébbicle gyartmany el8allitdsat. Ezt a folyama-
tos gyartads legtervszeriibb megszervezésével lehet
megvalositani, ahol dont cél a felesleges anyag-
mozgatas teljes megsziintetése, a hulladék felhasz-
naldsa, amelynek eredménye az onkoltség komoly
csokkentése.

A Szovjetunié gyakorlati tapasztalataibél me-
ritve, keriilt sor a bftorlapgyartids profilozaséra is.
A Furnir- és Lemezmiiveknek jpesti telepérdl a
butorlapgyartast levalasztottdk és kiilén erre
celra kijeldlt és berendezett telephelyre (volt Csok
nyai) valé athelyezését rendelték el.

A levalasztas az illetékes felettes szervek (Terv-
hivatal, és a Faipari FGosztaly) részérgl helyes és
gazdasagos intézkedés volt, mert a butorlapgyar-
tas profilozasa a fentiek alapjdn a szocialista terv-
gazdalkodasnak megfeleléen éppen abbdl indult ki,
~ hogy megsziintesse azt a kobméterenkénti kb. 4—500
forintos rafizetést, ami e gyartmany elGallitdsinak
kovetkezménye volt. A profilozds el6tt a biitorlap
kobmeéterenkénti onkoltségi ara kb. 2400 forint volt,
amely profilozas utdn az 1951. negyedik negyedév
eredménye alapjdan 1870 forintra csokkent.

Amennyire helyes és gazdasdgos volt 1949-ben a
Tervhivatal és a Faipari F8osztilynak az a dontése,
hogy a butorlapgyartast profilozni kell az onkoltség
csokkentése érdekében, olyan alapvets hibikat kéve-
tett el, .a profilozasnal sziikségessé valt beruhazisok
megvalositasanal, a beruhdzast végrehajts felel6s
vallalati kézponti szerv, amely hibdk még ma is
dontéen befolyasoljak és akadalyozzdk a villalat
gazdasagos miikodését. Az 6téves terv sordn egész
sor faipari nagyvallalatot fogunk épiteni, ezért sziik-

segesnek tartom ramutatni azokra a hianyossagokra,
amelyek egy atgondolt, miiszakilag kidolgozott szer-
vezes altal kikeriilheték lettek volna. Példaul:

. Az évi sziikségletnek megfelelg gémbfameny-
nyiség kirakdsa a vagonokbdl kezierdvel torténik,
mely a fizikai munkdk egyik legnehezebb része,
amellet, hogy igen veszélyes is. A kirakodo ipar-
vagany résziinkre csak atmend forgalmat engedélyez,
mert tulajdonképpen a szomszédos nehézipari valla-
lathoz tartozik, ennélfogva a telepiinkon torténd
vagonkirakast a szomszéd vallalathoz vald ki- €s be-
szallitassal, majd tolatassal barmikor megzavarhat-
jadk és a szabadkézi kirakds miatt csak egynapi fel-
hasznalasnak megfeleld vagonmennyiségét tudunk At-
venni, Ezért az elmult kilenc hénapban a vallalat
anyagellatasa csak egyik naprél a maésikra volt biz-
tositva, ami a tervteljesitést bizonytalanni tette é&s
a mindseget erdsen befolyasolta, vacontorlddas ese-
ten pedig a kocsidllaspénz kifizetését ndvelte.

A kézier6vel torténd vagonkirakisnak 759,-t
gepesitessel megsziintetjiik igy, hogy részben sajat
rezsiben, részben a karbantarték felajanlasanak ered-
menyeképpen egy kirakddarut épitettiink.

2. Ugyanaz a kozponti szerv, ainely a profilo
zott Butorlapgvarté Villalat termelési elGiranyza-
tat az 1951. évre megtervezte, nem biztositotta az
eléiranyzott termelés teljesitését és nem utolsg sor-
ban a bftorlap mindségének javitasit, mert 1951.
oktober 3-4n a vallalat fiirészarukészlete 1407 m?3
velt és az akkor meglévg adottsidgok mellett a val-
lalat  fiirészari termelése sziikséoletiinket csak
80%-ig fedezte. Ez gyakorlatban azt jelentette, hogy
1952. januar 1-vel légszdraz készlettel egyaltaldn
nem rendelkezett volna a véllalat. Természetesen
gy a rendelkezésre &ll6 mesterséges szaritékamrik
kapacitdsa sem felelne meg a kovetelményeknek, ami
vegiil a mindség teljes romlisdt vagy a tervi lema-
radasat eredményezte volna.

Miutan a kitermelésre keriil§ nyarfaféleségeknél
azt a mennyiseget, amely a btitorlapgyéartas céljaira
mindsegileg megfelels, teljes egészében wa Szegedi
Falemezgyar €s a Budapesti Bitorlapgyarts Valla-
lat kozott ‘az elGirdnyzatnak megfelelen osztjak el,
ez azt jelenti, hogy més flirészipari vallalatoktél sem
lett volna moédunkban, vagy csak igen minimalis
mennyiségben nyarfafiirészarut beszerezni.

Firészarii hidnyunkat a Faipari FGosztaly figye-
lembe vette és 1951. jhliusdban egy keretfiirészt
utalt ki résziinkre, amit ugyanezen év szeptember
3-an beinditottunk. Csak ezaltal valt lehetévé januéar
I-ig terviink teljesitése és a bitoriparnak biitorlap-
pal valé ellatdsa. A meglévd két keretffirésziink tel-
jesitmeényével — meg tudjuk valdsitani, hogy 1952.

november 1-t61 kezdGddleg othénapos 1égszaraz
flrészarut . fogunk felhasznélni  biitorlapgyértésra.
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Ezaltal a mesterséges szaritdst konnyebbé és tokele-
tesebbé tesszilkk, a mindséget is dontden megijavit-
juk, szaritékamraink kapacitisat emelni tudjuk es
termelésiink egyenletessé valik. Lo
3. A mesterséges szaritékamrakon lévg ajtok a
minisztérium megéllapitasa szerint legieljebb »speiz-
ajtéknak« felelnek meg, mert hiaba duplafaliiak, de
konnyiilemez ajték, melyek a leggondosabb karban-
tartas és becsukds mellett sem zarodnak hermeti-
- kusan, ,
4. Ugyanilyen tervezési hiba a  kozépresz-
elokészits gépiizem tulzsafoltsdga, az iitemes gyar-
tashoz sziikséges gépek kozotti idSleges anyagtarolo
helyek hidnya, a lehetetlen anyagmozgatas. A Ganz
Vagongyar részére itt termelt kozéprészlécek kezi
bsszerakassal, a folyamatos gyéartassal ellenkezo
ir4nyban haladva keriiltek tovabbi megmunkalasra.
A Faipari Foosztaly segitségével ezeket a ter-
melést gatld akadélyokat is megsziintettiik azaltal,
hogy ezt az iizemrészt 92 m2-rel kib&vitettiik. Igy
lehetsvé valt a gépek helyes csoportositasa, amely-
nek kovetkeztében az iizemrészben a létszamot 8 f0-
vel csokkentettitk, Ezzel évi 115.000 forint munkaber-
megtakaritast értiink el, ugyanakkor a termelekeny-

séget 3 szazalékkal emeltiik, évi forint 210.000

értékben.

5. A hamozo- és szélez6gépeknél az anyagmoz-
oatds megoldasa nem volt megfelels, ami abbol
adédott, hogy a gépek a folyamatos termeléstsl el-
térGen keresztiranyban voltak elhelyezve. A bator-
lap szélezését szalirdny- és keresztiranyban ket
kiilonboz6 épiiletben végeztek el.

Ezeket a hibdkat 1951. novembereben megszun-
tettitk, a két gépet felcserélve, a folyamatos gyar-
tisnak megfelelen allitottuk be a szélezés egy
helyen, kozvetleniil egymast kovets miivelettel tor-
ténik, ami évi 60.000 forint termelékenység emelke-
dést jelent.

6. A keskenynyomtavii iparvagédny a gombia- es
a flirészaru szallitasdnak megkonnyitésere, vagy
oyorsabbatételére volna hivatott. Helytelen tervezes
kovetkeztében telephelyiinkon kétiéle
ganyt fektettek le (680 és 1010 mm) é€s igy, ha fel
is szabadul valamelyik nyomtavon egy-egy anyag-
mozgatdkocsi és ugyanakkor a masik nyomtavon
hidny van, nem vihetd at kisegitésképpen, a nyom:-
tdvok kiilonb6z6 méretei miatt.

A fenti hianyossagokbol
biitorlapgyartas profilozasanal
fioyelembe azt, ami szocialista gazdalkodasunkat
legink4bb kell, hogy jellemezze ¢és megkiilonboz-
tesse a kapitalista gazdalkodastél: a termelékenyseg
elofeltéteinek megvaldsitasat,

A felsorolt hiadnyossagok megsziintetesevel, a
miiszaki elSfeltételek megvaldsitdsan keresztiil, meg
velt a lehetdségiink arra, hogy a szocialista munka-
versenyt kiszélesitsiik. Ekkor a véallalat €letében
komoly €s allando fejlédés kovetkezett be, amelyet
alatdmaszt az 1951. VI. hé elsg dekad teljesitme-
nvétsl bekovetkezett fejlddés, az 1952. III. ho elsO
dekdd eredményéig, amit alabb ismertetek:

kitiinik az, hogy a
legkevésbbé  vettek

nyomtavua va-

1951. VI. els6 dekad 56.5%5
VII. " "y 56'70}"1

VIIL. " 5 57.2%/p

IX. 3 ’" 67l70[ﬂ

X. 3 19 72.501.5

XI1. ey 3 72.4%/4

XI1I. o - 74.2%/¢

1952. ¥ = 4] 74.19/,
- I1. y B 92:9“:"5

111. b b 105.109/,

Az elért eredményeket és azoknak kiértékeleset
nagyban elGsegitetie a miihelyelszamolads bevezetese,
amelynek a megszervezéséért minden elismerést és
dicséretet megérdemelnek Reményi Andrasne terv-
csoportvezetd és Forgéacs Sandor ikonyvelchelyet-
tes, akik a szocialista gazdéalkodas szempontjabol
megértették a mihelyelszamolas jelent6ségét. A
felettes szervek részérsl vallalatunk nem volt ki-
iclolve, nevezett elvtarsak onként vallaltak ennek
bevezetését és leoteljesebb megszervezését, amit
mércius 1-re eredményesen és teljes egészében be
is fejeztek.

A miihelyelszamolas bevezetese tokéletes segit-
séget nyfjt a miiszakiak és a miivezetdk részére,
mert olyan hibdkat és a szervezetlenségnek azt a
részét is feltarja, amir6l eddig nem volt tudomasuk.
(jzemrészenként megmutatja a termelést kozvetle-
niil befolyasold tényezdk alakulasat, a tervielbontas
alapjan a tervszerinti eldiranyzatot, a tényszamokat
s az eldz6 napi eredményeket naponta kimutatja.
[lven médon a vallalat vezetGjének €s a miiszaki
vezetSknek minden lehetéségitk meg van az azon-
nali operativ beavatkozdsra a hibak megsziintetese

- érdekében.

Kezdetben a miiszakiak féltek a miihelyelszamo-
14s bevezetésétdl. Tobbletmunkanak €s megterhelés-
nek tartottik, de ma mar elismerik, hogy donto
segitséget jelent szamukra és komoly vitak alakul-
nak ki a miivezetdi értekezleten, amikor pl. felmeriil
hogy az elBirdnyzatnal 1 m® gombiaval tobbet hasz-
naltak el, hogy a tobbletfelhasznalast, mely tzem-
rész kovette el. Eszreveszik azonnal azt is, ha egy
dolgozét nem tudnak foglalkoztatni, mert lathatova
lesz, hogy minden, ami az elGiranyzattol elter, fel-
tétleniil tehertételként fog jelentkezni' és valamilyen
vonalon tiallépést idéz eld.

A miiszaki vezetSk és miivezetsk megertették a
minisztertanacs hatarozatat, amely kimondja, hogy
melyek a jogaik és kotelességeik. Az egyszemelyi
vezetés, az egyéni felelsseg elvet magukéva tettek;
a tervszerii termelés iranyzatdval, a miiszaki elofel-
tételek biztositasaval és a dolgozok szakmai szin-
vonaldnak emelésével segitik a termelésben elmara-
dékat. Ezen keresztiil megvaltozott a viszony a mii-
szakiak és a dolgozdk kozott €s megértettek azt,
iogy mit jelent szamukra a szocialista termelés és
a munkaversenyben vald részvételik. Mindez bizto-
siték arra, hogy fiizemiink a kozeljéviben meg ko-
molyabb fejlddést érhet el, amit nagyban elosegit
partszervezetiink felvilagosité politikai ~munkaja,
szakszervezeti bizottsagunknak a munkavensenyben
vallalt szerepe és a vallalatvezetGségnek a dolgo-
z0kkal valé harmonikus egyiittmiikodése.
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Hoksari Mihaly munkaérdemrendes ‘szt
keretfiirészes versenyfelhivasa
Az élenjaré szovjet emberek — i tuer-me.lés aji-
toi — egyre fijabb és ujabb utakiat keresnek es ta-

ldlnak, hogy a sztalini terveket megvaldsitsdk. Eze-
ket a kezdeményezéseket, (ij munkamodszereket a
dolgozok tiz- és tizezrei veszik 4t &s tokéletesitik.
Igy terjedt el futdtiizként a Sztahanov-mozgalom és
Korabelnyikova példdja nyoman a takarékossigi
mozgalom. Hazéankban is révid idén beliil OrsZagos
mozgalomma fejlodott a Gazda, Dedk és Réder elv-
tarsak 4altal kezdeményezett: a hulladék feldolgoza-
saval, a munkafegyelem megszilarditisival és a
munkamodszeratadassal kapcsolatos mozgalmak.
Ezeknek az elvtirsaknak kezdeményezéséhez
kapesolodom figy, hogy felhivdst intézek nemcsak
4 faipari, hanem a2z orszdg ésszes gépen dolgozs
munkdsdhoz azzal, hogy inditsunk versenyt a »gépek
maximalis' kapacitdisinak kihaszndldsdért«. Elhataro-
zasomat hosszll el6zetes megfigyelés és munka ‘elézte
meg. Megfigyeltem, hogy a termelékenység emelke-
désének legnagyobb akadilya figy a faiparban, mint
a tobbi iparagakban is, a gépek fiires jarata, vagyis
a gepek kapacitdsdnak mnem teljes mértékii kihasz-
nalasa. STl '
Versenykihivasom megtételére az adott Oszton-
zest, hogy aprilis 4-én, hazank felszabaditisanak
nagy unnepére Péartunk és kormanyunk magas ki-
tuntetessel jutalmazott. A Kéztdrsasigi Munkaérdem-
rend bronz fokozatdval tiintettek ki. Ereztem, hogy
ezt a kitiintetést csak tovabbi j6 munkaval halal-
hatom meg és a magas kitiifitetésnek akkor fogok
igazan oriilni, ha eredményeimet tovdbb tudom fo-
kozni €s ha latom, hogy kezdeményezésem nyoman
nemcsak sajat munkateriiletemen, hanem az - ipar
minden vonaldn altaldnos felemelkedés mutatkozik.

Aprilis 5-én bejelentettem a gyir vezetSségének,
hogy 8-4n brigddommal egyviitt harcot inditok a
keretflirészem maximélis kihasznaldsaért &s olyan
eredmeényt kivanok elérni, amelyet eddig Magyar-
orszagon meg nem értek el. Munkdm megszerve-
zeseben a szovjet tapasztalatokbdl indultam ki,
ugyanis egy eldaddson hallottam a szovjet sztaha-
novista keretfiirészesek munkamdédszereirdl és ered-
menyeirol. Az ismertetett munkemddszer szamormra
ujat jelentett, az elért eredmények pedig szinte hi-
hetetlennek tiintek fel. Elhatdroztam, hogy ezt a
modszert megbeszélem brigddom tagjaival és mun-
kankat folyamatosan e mddszer szerint szervezziik
at. A szovjet modszer alapfeltétele, hogy a keret-
flirész elegendd és megfeleld méretii fiirészronkkel
rendelkezzék, hogy mindjart a fiirészelés megkezdé-
sekor a felfiirészelt mennyiségek pdtolva legyenek,
hogy a ronkék megszakitds nélkiil, biitii-biitiit érve,
a gep teljes jardsa mellett keriiljenek a keretbe.

. Aptilis : 7-€n -a vallalat vezetGje kozolte, hogy
8-ana kisérletet megtarthatom. Munkaidd utin &sz:
szehivtam brigddom tagijait, kikkel részletesen meg-
targyaltam tervemet, ugyanakkor pontosan ‘meg-
adtam a -munkéval kapcsolatos konkrét feladatokat
a brigdd minden tagjédnak. Felkerestem az iizem
karbantartd részlegét és kértem; hogy vizsgiljak &t
gepem szerkezetét. Médsnap, 8-d4n valtis elétt ez meg
is- tortént. Atvettem gépemet és én is gondosan at-
vizsgaltam. Két 6rakor- kezdtem a spannolashoz.
A penge bedllitdsa a kovetkezd volt: 3 darab 60
mm-es reszt 24 mm, a vagist 3 dra 40 perckor
kezdtem el' és tartott 21 ora 54 percig. Levagtam
ezido alatt 130 darab tolgyronkét -3.30 m-es atlag-
hosszlisagban, kozépen 36 cm-es. athagvastagsagban.
Az elbtolds 12—15 mm volt. A vagasi id6 6 o6na
4 perc. Felvagtam 45.25 kébméter gdmbfat, ami
geépem mormdja -szerint 225 szazalékos teljesitmény-
nek felel meg €s az egy drira ess mennyiség hét
¢s fél kobméter volt. Megjegyzends, hogy a fel-
vagott ronk koézepes min6ségii, nem valogatott volt
(a ronkminéség a teljesitményt ersen befolyésolja).
>zakemberek szerint ilyen eredményl Magyarorsza-
gon keretes (gatteres) még nem ért el. Osszehason-
litasként kozlom, hogy Hoffmannn-kereten, melynek
fordulatszama 240, a Tiszamenti Flirészeknél évi 4at-
lagban, 6ranként 3.66 kobméter keménylombos flirész-
ronkot, az Eszakmagyarorszagi Fiirészek felnémeti
telepén 2.9 kobmétert, a Budapesti Fiirészek Sorok-
sari-uti telepén 2.8 kobmétert, a Délmagyarorszagi
Fiirészek  barcsi telepén 3.2 kobmétert vé gtak fel
oranként. Egyébként a kihivisom hirére, a Dél-
magyarorszagi  Fiirészek  legjobb  keretffirészese
ugyanolyan tipusii keretfiirészen, hasonlé koriilmé-
nyek kozott 37 kobméter ronkot vagott fel 8 ora
alatt: | 5

A mozgalom eredményeként valt lehet6vé, hogy
majus hé 1-re tett felajanlasomat mar aprilis 20-an
teljesiteni tudtam. Vallaldsom értelmében II. negyed-
evi tervemet hdrom nappal a hataridé elstt kivan-
tam teljesiteni. Aprilis 23-4n 1. negyedévi terve-
men aprilis 28-ndl tartottam. Brigddommal ijabb
felajanlast tettem. Uj vallaldsomban g vildg dolgo-
zoinak nagy ‘linnepére, majus 1-re felajanlom, hogy
l1. negyedévi tervemet hét nappal elébb fogom telje-
siteni. | |

Remélem, hogy kihivasom kell6 nyilvanossagot
kap €s ahhoz az orszig Osszes gépen dolgozo, élen-
jar6 sztahanovistidja csatlakozik és a mozgalom
segitsegevel lehet6vé valik otéves terviink, a Béke
Tervének teljesitése, illetve tilteljesitése.
~ Eldre a gépek maximdlis kapacitisanak kihasz-
naldsdval Gtéves terviink mieldbbi teljesitéséért!
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Hogyan lett éliizem a Fa- és Vészonred(inygyérté Vallalat

MESZAROS ALADAR

Vallalatunk az 1951. év II. negyedében ipar-
vezeteslink rendelkezése értelmében a Mii-Fa ES-bdl
beolvadt az Epitésiigyi Minisztérium XI/B. F6osz-
talya ala tartozé Epiiletasztalosipari Egyesiilésbe.
A beolvadéds utdn vallalatunk feladatai megnove-
kedtek. Nemcsak profilozdsdnak megfelel -cikkeket,
hanem a IV. negyedévben 1j cikkek gyartdsat is meg-
kezdte.

A teljesitmény fokozéaséaval, valamint a feladatok
-megnovekedésével a békeutcai Fa- és Vaszonredény-
gyarto Vallalat telepe kicsinek bizonyuit.

A vallalatunk felett kozvetlen feliigyeletet gya-

Korlo Foosztaly €s az Epiiletasztalosipari ES se-
gitseglinkre sietett és egy 0ij — az eddiginél nagyobb
es tobb helyiségbdl all6 — gyértelepet jeldlt ki iize-
munknek az Orszagbird<utcdban és elrendelte az azon-
nali atkoltozést.
. Az atkoltozés zavartalan lebonyolitdsa érdekében
vallalatunk igazgat6ja Matuszka Jozsef elvtars, Osz-
szehivta a vallalat miiszaki dolgozdit és élenjard
munkavallal6it. F6hangsiily az volt, hogy ne legyen
termelési kiesés, illetve az a legminimalisabbra kor-
latozodjék. Ebben az id6ben vallalatunk 1étszdma mar
duplajara emelkedett.

Dolgozoink igazi szocialista ontudattal, akadalyt
nem ismerve, teljesitették a kitlizott feladatokat és a
kiadott utasitdsokat. Az atkoltozés minden zokkend
és termelési kiesés nélkiil, fokozatosan megtortént.

Amikor 11ij munkahelyiinket, az orszagbiréutcai te-
lepet elfoglaltuk, termelési értekezletet tartottunk és
megtargyaltuk az eddigi tapasztalatokat. Most mar
csak egy cél lebegett dolgozdink el6tt, hogy véallala-
tunk elnyerje a biiszke »Eliizem« cimet.

Amikor a vallalat vezetGsége ismertette az »El-
izem« cim elnyeréséhez sziikséges kovetelményeket,
dolgozoink lelkesedésébsl mar latszott, hogy az aka-
rat, az ontudat, a szocialista nevelés csodakat mii-
vel é€s gondolatainkban gyérépiiletiinkon mar lattuk
az »Ellizem« csillagot.

Komoly munkdhoz kezdtiink 1ij telepiinkon és
kOlcsonosen segitettitk egymast, tigy a fizikai, mint
a miiszaki és adminisztrativ dolgozdk.

Mar 1gy latszott, hogy siman elértiik, s6t til-
teljesitettik a feladatainkat, mikor az ij gyartma-
nyunk eldallitdsdhoz sziikséges gépeket — melyeket a
Mi-Fa ES bocsatott rendelkezésiinkre elvtarsi segit-
segként — visszakérték lizemiinktsl. A gépek vissza-
adasaval veszélyeztetve lattuk eddigi eredményeinket
és bar dolgozéink tudatdban voltak annak, hogy jé
munkat végeztek, bizonyosfokil csiiggedés volt ész-
lelhetd rajtuk.

FGosztalyunkrél Szentes Jdnos f8mérnok elvtars,
“4allandoan és éberen vigyazott véllalatunk eredmé-

~nyeire. Tapasztalataival és Gtmutatdsaival segitett
benniinket és a fSosztaly pénziigyi osztédlydnak veze-

t0jevel Simon Janos elvtarssal, csiiggedésiinket latva,
uj er6t ontottek belénk. Kijelentették, hogy eredmé-
nyeinket — annak ellenére, hogy a gépeket vissza-
adjuk — fokozni kell, s a terviinket minden koriilmé-
nyek kozott végre kell hajtani, s6t til kell teljesiteni.
Ehhez megigérték Tompa Matyas f6osztalyvezets elv-

tars segitségét is, amely hatalmas mértékben eldre-

vitte a vallalat munkajat. Az iranyelvek megadésa
utan a miszaki dolgozok magukéva tették a felada-
tot eés harom napon beliil Holeczky Erng elvtars a
miivezetokkel és az élenjaré dolgozokkal miiszaki ér-
tekezletet tartott, ahol ismertette gyartmanyaink uj

" o

-gyartasi technologiajat és az ﬁtemtg megbeszélese

utan minden dolgozénk igyekezett ezzel kapcso-
latos feladatat teljesiteni. Az eredmény (igy mutat-
kozott meg, hogy a satorcovek készitésénél az eddigi
darabonkénti 6 perces gyartasi id6t sikeriilt 4.1 percre
lecsokkenteni. Ezt az eredményt elGsegitette Holeczky
Erno gyartasra €s festésre vonatkozé jitdsa, mely-
nek gazdasagi eredménye 173.000.— forint és ugyan-
csak hozzéjarult Antal Dezs6 miivezetd fijidsa is.

A vallalat élenjard dolgozdi is hozzajarultak az
eredményekhez. Dénes Istvan jelvényes sztahanovista
allandéan 200 széazalékon feliil termel. J6 eredményét
a szalagiiirészfogak kiilonboz6fajta fakhoz alkalma-
zott hajtogatasi mdodszerével és a felesleges mozgasok
kikiiszobolésével érte el. Giirtler Erikné a kéarpitos-
mithely szabasza, magas szazalékan kiviil jelentds
anyag! megtakaritast is elért, mert az utolsé hénap-
ban 20.000.— forint érték{i rollévasznat takaritott
meg. Gyarmati Jilia jelvényes sztahanovista, példa-
mutato, nemcsak a munkajaban, hanem fegyelmezett
magatartasaval is, Felsorolhatnank még szamtalan
olyan dolgozdt, akik termelésiiket 100 szazalék folé
emelték.

Az igy elért eredmények 1ij lendiiletet adtak {ize-
miunk tovabbi termelékenységének €és ezzel kapcsolat-
ban az 1njitasi mozgalomnak is.

A XIII. keriileti partbizottsag latva {izemiink
sz€p fejlédését, ugyancsak tdmogatast nyujtott. Dol-
gozoink kérésére vallalatunknal megalakitotta az
MDP iizemi alapszervét. Azéta nem milik el egy nap
sem, hogy ne éreznénk a XIII. keriileti partbizottsag
lelkes, odaado €s segité tdmogatasat. Dolgozdink az
eredményeket allanddan figyelték €s értékelték. Alig
vartak, hogy az »Eliizem« kiértékel§ bizottsdg villa-
latunknal is megkezdje a statisztikai adatok alapjan
a kiértékelést.

A kiértékelési jegyzbkonyv a kovetkezd:

»Jegyzokonyv

lelvetetett 1952. januar ho 30-4n a Fa- és Vaszon-
redonygvarto Vallalat irodahelyiségében.

Targy: 1951. IV. negyedévi szocialista munka-
verseny kiértékelése az »Ellizem« cimeért folyé ver-
sennyel kapcsolatban, |
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Jelen vannak: a Magyar Dolgozok Partja része-
r6l Hegediis Lészld, az Epitésiigyi Minisztérium re-
szér8l Szentes Janos, az iizemi szakszervezeti bizott-
sagtol Gober Lajos, az Epité Fa- €s Epitdanyagipari
Dolgozdk Szakszervezetétdl: Szigeti Istvan,

A vallalat részerol:

Matuszka Jozsef igazgato,

Barotfi Istvan tervielelos, mint adatszolgaltato.

A bizottsag a rendelkezésre allé hivatalos statisz-
tikai adatok alapjan az alabbiakat allapitotta meg:

Tervteljesites:

el0iranyzat ... ... ... 2.250 Ft

teliegltes ... 5 L0 o 30681 Ft 164 0/,
Munkaer6felhasznalas :

eléiranyzat ... ... ... 101 16

tényleges 150 16 149 ¢/,
Munkabér felhasznalas:

elGiranyzat - . o it 2210

felhasznalas ... ... 336.5 147 9/,
A tervezett béralaphanyad R RS [ 4 P L
A kifizetett béralaffhanyad 9.1 0/0
1 fO6re es6 termelési érték (fizikai) ... ... ... 33.582 Ft
1 fére es® tényleges értek F bl a0l Bt 100.8 o/,
100 Ft osszes munkabérre esO termelesi érték |

eléiranyzat ... ... ... 088 Ft

ténvleges . 1.094 Ft 110.7 9/,
1 fizikai munkaéréra esd® termelési értek:

eldiranyzat ... ... ... 61.80 Ft

tenvieges - oo e 60.30 Ft 98 9,
100 9/, alatt teljesitOk szama az oOsszes fizikai

dolgozdkhoz mérten : 3.3 ¢/,

Igazolatlanul tavollévOok szama 0.3 9/,
Az tuzemi dolgezdok negvedévi atlagteljesitménye 122.6 9/,
Az elbiranyzott anyaghanyad 50 9/,
Beeépitett anyaghanyad A% 9,

Megtakarftas

Az Osszes dolgozdk allomanyi létszamanak 84.5
<zizaléka egyéni és brigddversenyben van.

Az tizem profiljaba tartozik a vaszonreddny, el-
sotétitd redony, kiilonféle fiiggonyok és redonyrudak
gyartasa. Az iizem a gyartast a Beke-utca 47. sz.
alatti telepén wvégezte. Az emlitett gyartmanyok
anyagmozgatasa régebben csekély volt €s az anyag-
mozgatast kb. 3 f6 végezte. Uzemiink a IV. negyed-
évi tervének elkészitése utam felettes hatosagunktol,
az E. M.-t6]1 a vallalat profiljaba tartozé munkara
kapott utasitdast. Ez a munka hatalmas feladatot
jelentett és emiatt a vallalat részére 11j telephelyiseg-
ro] is gondoskodni kellett. A vallalat ennek meg-
felelden a Béke-utca 47. aldél az Orszagbird-utca 35.
szam ald koltozott. Az 1) telep tulajdonképpen harom
helyen van és igy az anyagmozgatok létszama tete-
mesen megnovekedett, mert erre a munkara 20 sze-
mély beallitdsa valt sziikségessé. Ennek volt a kovet-
kezménye az, hogy a vallalat az egy orara esO ter-
melési értékét csak 989%-ra tudta teljesiteni.

: Kmf.
Matuszka Jozsei s. k Szentes Janos s. K.
Hegediis Laszlo s. k. Szigeti Istvan s. k.
Gober Lajos s. k Barotii Istvan s. k.
| P. h.

Az elért eredmények benniinket is arra kotelez-
nek, hogy eredményeinket megtartsuk, s6t fokozzuk,
hogy minél el6bb megvalositsuk az 6téves terv reank
esO részet, a szocializmus épitését eés a beéketabor
erositéset.



Glutinenyvek ismertetése és vizsgilata

MAURITS LASZI1 O (Szegedi Falemezgyar)

A glutinenyvek az enyv Osi formai. Fehérjékbdl
(glutinek) allanak, melyek szarvasmarhak bd&rében
és csontjaban, valamint a halak tiszoholyagjaban ta-
lalhatok. Gyakran nevezik allati enyveknek, vagy
melegenyveknek, de vannak mas allati eredetd eny-
vek is. (Kazeir, véralbumin.) Eppen igy vannak hi-
degen kot3 glutinenyvek is. A glutinenyv legtisztabb
formiaja a gelatin, melyet a fa enyvezésénél nem
hasznalunk, mert ipari alkalmazasa tulsagosan draga
és azonkiviil tllmagas az olvadaspontja. A szoka-
sos enyvezesi homérsekleten a gelatin mar megmere-
vedik. A ¢lutinenyvek fontossaga kitlind ragaszto-
képességiikben, sokoldaltisagukban és semleges tu-
lajdensagukban  rejlik.

Kereskedelmi forméi.

A clutinenyvek legtobbszor szilard, ritkabban
kocsonya- vagy folyékony alakban kerulnek iorga-
lomba. LCredetileg csak tablaformaban keriilt a
kereskedelembe és vastagsaga szerint vekony- vagy
vastagvagasi elnevezést kapott. Hogy a duzzadasi
folyamatot és ezzel az eldallitas idotartamat -siettes-

sék, bevezették az aproszemii enyvet. Ez gyongy,
kocka, lemezke, szelet, pehely, vagy por formajaban
keriilt forgalomba.

- Uj forma a film, mely vagy mint {tiszta enyv-
lap, vagy szovetbetéttel keriil gyartasna.

Az elédllitas és alkalmazds szempontjabol meg-
kiillonboztetiink:

n) glutin-melegenyveket:

bérenyv,

kidolgozott bérbol késziilt enyv (kmmenyv)

csontenyv,

kevert-enyv,

tomitett-enyvek (oroszenyv, cinkezett enyv),

ijabb, rogzitbkkel feldolgozandé glutinenyvek:
HM, Ormyd

_ nyiilenyv,

vizaholyag

b) glutin-hidegenyveket:

halenyv

kemikalidkkal hidegen folyos allapotham tartott

enyvek.



Faipar, II. évi. (1952), 5. sz.

Maurits Laszl6: Glutinenyvek ismertetése és vizsgilata 159

T W

Faieldolgozas szempontjabol az elso ot glutin-
melegenyviéleségnek van jelentésége. A sorrend
megfelel @ mintoségnek is, kivételek az tjabb glutin-
enyvek, melyek az els6knek javitott formai

Eloallitasuk

. A bOrenyvet meszezéssel enyvtechnikailag el6-
készitett boOrokbdsl, inakbol, mdcsingbol, valamint
nyersborhulladékbdl nyerik, vizzel torténd feliGzéssel.

A kromenyvet a mar cserzett borok hullade-
kaibdl, valamint kromozott bdrhulladékokbdl gyartjak,
melyekbd]l kémiai eljarasokkal kivonjék a krémot.

A csontenyv zsirtalanitott csontokbol kesziil.

A kevertenyv boOr- és csontenyv keveréke, mely-
nek az altalanos el6irasok szerint legalabb 30%
csontenyvet kell tartalmaznia.

Tomitett glutinenyvekbe a gyartasnal kiilonbozd
anyagokat kevernek. Altalaban cinkoxidot, lithopont,
krétat és hasonld asvanyokat tartalmaznak. Ezt orosz-
enyv, vagy cinkezett enyv néven hozzak forgalomba.
Nem biztos, hogy mindig a legjobb borenyveket
- hasznaljak alapanyagként, kotCképességiiket ajanla-
tos megvizsgélni. A hozzaadotit anyagok arravalok,
hogy vildgos fakban az enyvatiiltetést megsziintessék
és ia kotddés gyorsabban bekdvetkezzen.

Nyulenyv. Eloallitjiak finomra vagoit mnyulbor-
darabkakbol. Foleg alapenyvként hasznaljak az ara-
nyozasnal.

Vizaholyag. A tokhal és a viza holyagija smlgél-'

tatja. A holyagokat megtisztitjak, meszes vizben
aztatjak, a kiils6 bort eltavolitjak, azutan forroviz-
ben oldjak. A vizahdlyagot a hangszerkészitk hasz-
naljak.

Halenyv. PikkelyekbGl b&rokbol €s halcsontokbol
allitjak el6. Hasznaljak az aranyozasnal, Ilécgyartas-
nal és mint porustomitst, foldpattal és foldfestékkel
keverve.,

A bér- és csontenyvek elbdllitdsi folyamata a ko-
vetkezG: az alapanyagot megfelelden elokeszitve, me-
szezve, zsirtalanitva, stb., kb. 85 fokon olvasztjak.
Az enyvlé enyvtartalma ekkor kb. 8—109. Ezt
vakuum tartalyokban besiiritik 309% enyvtartalomig és
cinkezett szekrényekbe engedik, vagy folyékony szen-
hidrogénekbe pld. benzinbe, csepegtetik. Kis kocsonya-
cseppek képzddnek, melyek a ‘szénhidrogének el-
tavolitdsa wutan és az ezt koveltd szaritasnal a
gyongyenyvet adjak.

A bérenyveknek van a legjobb ragasztoképessé-

giik, Gyorsan kotnek és csersavtartalmilt fa enyveze- -

sénél nem hagynak foltot. ® Gyakran alkalikus kém-
hatasiiak. Csontenyvet viszont olyan munkdknal hasz-
ndlunk, ahol lassubb kotés sziikséges. Tobbnyire
savanyl kémhatastiak, de vannak savmentes csonteny-
vek is. Ha a két enyfajtat egymassal keverni akar-
juk, mindegyiket kiilon-kiilon duzzasztani és olvasz-
tani kell. A krémenyv mindsége a ketté kozott van.

Tulajdonsagaik

Glutinenyvek ' mindenféle célra felhasznalhatok.
Fugaenyvezésre éppen olyan jok, mint @ furnerozés-
hoz. Elek felkenésénél rovid kotési idejiikk miatt jol

hasznalhatok. Olcsé tomegaru eldallitasanal meglehe-
t6sen jol keverheté mas anyagokkal. A furnérozas
hibai pl. holyagok, konnyen eltavolithatok és az atiito-
dott enyvet konnyen lehet kimosni. A glutinenyveket
nagyrészben hazai nyersanyagokbol Ilehet eldalli-
tani.

A glutinenyvek kevés kivétellel csak hé hatasara
kotédnek. Minthogy sok vizet vitt a faba, emiatt
repedésnek, hulldmosodiasnak és mas hibadknak gya-
kori okozoja wvolt. Bizonyos feltételek mellett a glu-
tinenyvet olyan vékonyan lehet felkenni, hogy az
enyvvel a fara keriilt nedvesség egyaltalan nem jon
szamitasba. Csekély ellenallokepességii a vizzel é€s
idojarasi viszonyokkal szemben, ezt azonban kiilon-
hozO0 anyagok hozzakeverésével javitani lehet.

Elokészités

A tablaenyvet teljes duzzadasig kizarolag tiszta,
15—20 fok hémérsékletli vizben szabad aztatni. Soha-
sem szabad melegvizet haszndlni, mert a melegviz
jo taptalaj olyan baktériumok szamara, melyek koto-
képességét €s egyiittal a duzzadas gyorsasagat is
csokkentik, A tablak széleit mar a teljes duzzadas
elérése el6tt oldja és ezzel csokkenti az enyv mennyi-
segét. Ha apré formaji enyvet, pl. gyongy, kocka,
vagy lemezkeenyvet hasznalunk, akkor ezeket allando
keverés kozben ontjilk a vizbe és mnem megiorditva.
A sziikséges mennyiségii vizet (igy mérjiik, hogy a
keletkezd keverék a kivant enyvtartalomnak feleljen
meg, ez a mennyiség elegend6 a duzzadashoz. A
tablaenyv tomorsége miatt @ duzzadashoz tobb vizet
kivan. A vizfelesleget @ duzzadas bekovetkezése utan
leengedjiik. A tablak tokéletes duzzadasa akkor feje-
z6dik be, mikor a duzzadas eléri a magot. A tablak-
nak ekkor kemény részeket nem szabad tartalmaznia,
de nem is szabad feloldédnia. Az a gyakran hasznalt
eljaras, hogy a duzzadt tablaenyvet a viz leontése utan
még néhany oraig allni hagyjak, elosegiti a belso rete-
oek duzzadasat. Gyongyenyvek €s az egyeb aproszemi
enyvek !y 6ratdl 1!/, 6ra mulva tokeletesen megduz-
zadnak, mig a tablaenyvek a tabldk vastagsaganal
fogva 24 6réat, hideg idében még tobbet igényelnek.
Ezért sohasem szabad tablaenyvet és aproszemil eny-
vet egyiitt 4ztatni. A wvizielvétel jo enyvekne] a-‘sza-
raz stly 1.5-szerese, vagy enn€l is tobb, de a vizfel-
vétel foka nem tnindig pontos mertéke az enyv
josaganak. |

A kotdképesség hohatasat az alabbi grafikonon

lathatjuk.

A kisérleti sorozat higitasa 60% viz, 40% enyv.
A 60 C fokon olvasztott és rogton felhasznalt enyv
kotoképessége = 1009%.

A duzzasztas utan az enyv olvasztasa kovetkezik
50—60 fokon. Az enyvet mem szabad i6zni. Az enyv
olvasztdsdhoz hasznalt edények olyanok legyenek,
hogy magasabb hémérsékletet kizarjanak. Azoknal az
edényeknél, melyeknél €les gbzzel dolgozunk, fontos,
hogy a g6ztér az edény alsd részében legyen, kiilon-
ben tilsdgosan felmelegszik az enyv felsd rétege.
Kiilonosen fontos, hogy a godzt alulrél vezessiik be.
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Hogy milyen karos a magasabb hémérsékletnek az
enyvoldatra valé befolyasa, az kitlinik abbél, hogy
988 fokra torténd melegitésnél két 6ran beliil a koto-
kepesség kb. 309%-kal cstkken, négy 6ra mulva mar
45%-kal, €és hat 6ra mulva kb. 559%-kal. Ugyanilyen
id6kozben egy 60 fokna felmelegitett enyv kot8képes-
sege csak 3, 5.5 és 89-kal csokken, Azért arra kell
torekedniink, hogy az enyvet sohase melegitsiik 60
fok folé.

Olvasztas kozben az enyvet biikk, vagy hars-
tabol kesziilt (csersav szegény) bottal keverjiik, hogy
savak ne keletkezzenek, hanem az oldat egynemii
legyen. Az enyv olvasztasahoz és keveréséhez kiilon-
boz6 keverdk vannak forgalomban. Fontos, hogy ezek
a fent leirt feltételeknek megieleljenek.

Egy jo épitésii duzzaszté és olvasztokésziiléket
mutatunk be cikkiink keretében:

Az enyvet itt ugyanabban az edényben olvaszt-
juk, melyben duzzasztottuk, anélkiil, hogy ismét at
kellene oOnteniink.

A kihilt enyvoldatot kocsonyaalakban néhany
napig raktarozhatjuk, ha hiivés, szaraz €s pormentes
térben tartjuk. Nedves térben gyorsan penészedik és
bomlasmak indul, ezt azonban bizonyos anyagok
hozzdadasaval megakadadlyozhatjuk. Ha az enyvlé
sckaig all, akkor csokken a kotcképesség, még akkor
is, ha nem képzddik penész. Kisérletek igazoljak.
nogy az enyvlé kotoképessége 14 mapon beliil 4009 -
kal csokken, Eppen ezért az enyvoldatot ne hagyjuk
sokaig allni.

Az enyvtartalmat aszerint valasztjuk meg, hogy
mit enyveziink.

Kiserletek szerint a 309%-0s csontenyv és a
209%-os b6renyy kb. egyenértékiiek, mig a 209%-os
csontenyv ennek az ertsségnek csak a felét mutatta.
Tehat pazarlas volna 309%-os borenyvet alkalmazni
ott, ahol 20%-0s elegendd.

Az enyvlé enyvtartalmat ellenérizni kell, mert az
valtozik a viznek az enyviazékbol vald parolgasaval.
Igy pl. egy 30 om atmérdjli enyviazékban, melyben
az enyv homerseklete 60 fok, 2 oran beliill a 409%-0s
enyvtartalmi enyvb6l 50%-os lesz. Az elparolgott
vizet tehat gyaknan kell potolni. A kész oldatok enyv-
tartalmanak meérésére a Suhr-féle késziileket hasznal-
juk (3. abra). A bemeriilés mélysége kozvetleniil az
enyvtartalmat adja, A fels6 részén lévé korrekcios
tablazat adja az értékeket, melyeket az egyes mérési
homérsékleteknél hozza kell adni, vagy le kell vonni.

Feltetleniil sziikkséges, hogy az enyvtartoedények
tisztak legyenek, mert csak igy tudunk j6 enyvet
el¢allitani. Minden asztalosnak kotelessége lenne,
hogy az enyvfazekat allanddoan vizfiirdén tartsa.
Edények, melyekben a fel nem olvasztott enyvet tart-
juk vagy melegitjiik, rézbol, sangarézbdl, vagy cine-
zett vasbadogbdl kesziiljenek. Zomancos fazekakat
lehetdleg - ne hasznaljunk, mert hasznalat alkalmaval
a védoreteg lepattogzik €s a szabadon lévs vasieliilet

——r—
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az enyvlét feketére festi. Az Osszes edlérnlyeﬂét a ra-

ragadt kéregtdl meg kell szabaditani. Ezt viszont
nem szabad az enyvoldathoz hozzdadni, mert kots-

képesseége csekély €s elrontja az egész enyvet. Legjobb,
ha kisebb edényeket hasznéalunk és ezeket egy iijabb
enyvle betoltése elott tokéletesen Kkitisztitjuk.

A kenésre hasznalt ecsetek tisztak legyenek, vas-
gytiriis ecseteket ne hasznaljunk. Kisebb munkak-
hoz a harsfahancsbdl hazilag eldallitott ecseteket
hasznaljuk. Egy kéregdarabot kiféziink és kalapdacs-
csal kemeny alapon waddig iitjik, mig a vége ros-
fos mem lesz.

Glutinenyvek tjabb formaj

A glutinenyveket kémikalidk hozzaadasaval, f6leg
tormaldehidképzd anyagokkal lehet az id6jarassal és
a vizzel szemben ellenallova tenni. Paraformaldehid
nozzaadasa utan az enyv rovid ideig megtartja folyé-
kony halmazat €s azutan nyiilés, vizben nem oldodé
kocsonyaba megy at. |

Az enyvet a szokdsos modon megduzzasztjak
es megolvasztjak. Aztan csokkentik a hémérsékletet
kKb. 40—42 fokra, majd -paraformaldehiddel keverik,
melyet szarazon admak az enyvhez. A paraformal-
dehid az enyvben nem jol oldodik. Nagyrésze mint
finoman eloszlott, fel nem oldédo alkatrész, egész
id6 alatt az enyvben megmarad. Hogy az amnyagban
egyenloen legyen elosztva, erdsen kell keverni.
A paraformaldehidpornak lassan kell hatnia. Mivel a
paraformaldehidporok tartossaga elballita satol fligg,
tehat a beszerzésénél meg kell mondanunk, hogv
mire akarjuk hasznalni. |

Ha az enyvet 40—42 fokon tartjuk és a meg
felel6 paraformaldehidport hasznéljuk, akkor az enyv
2-—3 oraig a paraformaldehid hozzaadasanak pilla-
natatdl szamitva, oldatban marad. Az enyvet 42 fok
folé ne melegitsiik, mert tartossaga csokken.

- A paraformaldehidpor meérgezo, ezert ovatosan
kell alkalmaznunk, Az igy kezelt enyv részben a
szokasos allati enyv tulajdonsagaival rendelkezik,

masrészt nagyon id6allé. Normaélis szobahd&meérsékle-

ien 2 évi raktarozas utan éri csak el az enyv leg-
nagyobb ellenalloképességét az idGjarasi viszonvok-

kal szemben.
Hazankban a Szegedi Falemezgydar mar évek ota
hasznalja ezt a tipust enyvet azzal a modositassal,

hogy gipsszel tomiti és igy egy igen j6 és olcso
ragasztot biztosit.
Ha glutinenyveket megfelelé6 savakkal, vagy

kemikalidkkal keverjiik, pl. clorkalciummal, cinksok-
kal, ecetsavval, salétromsavval stb., hidegen folyo
allapotba- jutnak. Ilyen pl. a syndetikon. Ezeket 2
hasznalathoz nem kell melegiteni. mert 10 fokon
alul sfirfinfolyova valnak.

(A cikkhez tartozo dbrdkat kovetkezd s:amunkban kozoljik)
(Folytatjuk )
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ERTESITES

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET

V. ker., Redltanoda-utca 13-15. sz. alatti
szekhazaban f. évi mdajus 23-an reggel
8 orai kezdettel tartja masfélnapos

I. ORSZAGOS FAIPARI KONFERENCIAJAT[ |

az alabbi napirenddel:

l. Anyagtakarékossag a faiparban

Eloado: Bozsoé Laszlo elvtars (Faipari Kutaté Intézet) £

=. A mingség és szabvany szerepe az anyagtakarékossagbhan l

Eloado: Roka Pal elvtars (Orszagos Tervhivatal)

Delutan a konferencia részvevdi a. meghivéjukon feltiintetett temabizottsagban vitatjak meg l
a referatumok alapjan teriiletiik szakmai kérdéseit és az anyagtakarekossag érdekében -
- hozando hatarozati javaslatot '
A konferencia masodik napja. reggel 8 orakor kezdddik teljes {iléssel

Napirend :
1. Jelentés a témabizottsagok munkajarél.
2. Hozzaszolasok.
3. Hatarozati javaslat.

az ELNOKSEG




MEGHIVO
A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET

V. ker., Realtanoda-utca 13-15. sz. alatti »
szekhazaban 1. évi majus 24-én d. u. 3 o6rai | +
kezdettel tartja rendes évi | | |

KULDOTT-KOZCYULESET

a kovetkez0 napirenddel:

1. Fotitkari beszamolo az egyesiilet évi munkajarél.
2. Vita.

d. Az uj Elntkség és valasztményi tagok megvalasztasa.

Tisztelettel meghivjuk a FATE tagjait. A kozgyfilésen részvevé kiildottek szavazati joggal
rendelkeznek. A megvalasztott kiildotteken Kkiviil a kozgytilésen részt vehet az egyesiilet
minden tagja tanacskozasi joggal. | az ELNOKSEG
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i A KGNNY["]IPARI SALAMON-BARLAI
KONYVKIADO Specialis furész- és enyvezett-

lemez-ipari technologia

. rd ”
k la’dasaba’n | fontos kezikonyv a flirész- és lemezipari dolgozok szamara,
. melybGl a gyartastechnologiat és 0Osszefiiggéseit jol meg-
meg ] elent ismerhetik.
| I 2 o > (e _"t -A kOnyv a termelékenység fokozasa, a mmoseg javitasa
. fal’parl/ 4 €S anyagtakarekos gyartas fontos szempuntjalra mutat ra

[ &

. Szakkﬁnyvek e Segltséget nyujt észszerfisitések keresztulv:telehez A mii a

Faipari Kutaté Intézet kozlemenye:kent jelent meg.
240 oldal. — Ara 24.— Ft.

| |
P! o Mad § ZONNA - HANCZAR _PAL L SALAMON
{3 Batoripari Technologia
{1 Batoriparunknak az otéves terv talteljesitése és a foko-
26d6 igények kielégitése végett komoly® feladatokat Kkell
; megoldani.
| E cél ,s‘zolgalatéban jelentette meg a Konnyiiipari Kony v-
| kiado a konyvet, hogy az anyagot és segédanyagokat, a
: butoripar korszerii munkagépeit, a btitor egyedi és serozat-
| gyartam technologiajat a butorlparban dolgozokkal széle-
A fenl felsoroll Eonyvek megrendelhelok sebb kgrben meglsmertesse
L SR aa g 228 oldal. — Ara 16.— Ft.
| KONNYUIPARI '
ALLAMI ﬂ
KONYVESBOLTBAN

Budapest, V., Szalay-uica 4.

valamint az |
ALLAMI ﬁ
KﬁNYVE SBOLTOKBAN :

Budapesien és vidéken
és az uzemek konyvpropagandistaindl
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