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——  —
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A szocialista iparvezetés néhany kérdésérdl

VALY I PETER

A szovjet iparvezetés szervezetének és a szovjet
Ipar tervezésének tanulmanyozasara az elmalt év
nyaran delegacio utazott a Szovjetunidba. Ez a

delegacio tobb ipari minisztérium teriiletén ismerke-

dett meg a szocialista vezetés élenjaré gyakorlata-
val és szamos elvi és gyakorlati kérdésben rész-
letes tanacsokat, tmutatdsokat kapott a szovjet ipar
vezetd funkcionariusaitol.

Gazdasagi felemelkedésiink, szocialista iparosi-
tasunk sikerének dont6 zaloga a barati Szovjet-
unio tapasztalatainak hazank, népgazdasdgunk hely-
zetéhez, feltételéhez alkalmazott széleskorii felhasz-
nalasa. Nincs olyan teriilete szocialista épitésiinknek,
ahol mem kaptunk volna és me kapnéank allandé segit-
seget a Szovjetunio részérdl, ahol fejlédésiinknek pro-
blemaiban ne tdmaszkodhatnadnk arra a kimerithetet-
len forrdsra, amelyet a Szovjetunié példaja, tapaszta-
lata jelent a szamunkra.

A gazdasagi vezetés szinvonaldnak emelése, a
vezetes hatékonyabba tétele immar "hénapok 6ta eld-

térben 4llo problémaink egyike, melyre partunk II.

Kongresszusan és a gazdasagi vezet6k aktivajan
Rakosi €s Gerd elvtarsak nagy hangsiillyal hivtak fel
gazdasagi kadereink figyelmét. As vezetés szinvonala-
nak kérdését egyre movekvs épitési feladataink silya
veti fel. A termelés parancsnoki karanak mindsége,
osszetétele, munkamodszere olyan tényezk, amelyek
vegsO soron kihatnalq terveink teljesitésére, népiink
anyagi szinvonalanak emelésére. |

A Szovjetunié iparvezetésének egyszeriisége, a
szilk- sémaktol valé mentessége, a szervezés elveinek
rugalmas . alkalmazdsa a valtozé koriilmények sze-
rint, ketsegteleniil dont6 tényez6 a szovjet ipar
allando fellendiilésében. A szovjet iparvezetés tapasz-
talatainak tanulmanyozésa ezért fontos feladatunk.
Ennek a doénts kérdésnek megvildgitasahoz kivin ez
a cikk néhdny, a Szovjetunié kémnyfiiparaban szer-
zett tapasztalattal hozzajarulni.

sk

Sztélin elvtars nem egyszer hangsilyozza, hogy
a rekonstrukeio, az ipar 11jjaépitése korszakaban min-
den a technikatol fiigg. Ez a jelszé természetesen
nagy mertekben vonatkozik iparunk, sét egész mép-
gazdasagunk problémaira. Otéves terviinkben, ami-
kor egész orszagunkat atallitjuk a korszer{i szocia-
lista nagyipar vagéanyaira, amikor szazaval népesit-
juk be orszagunkat egész tarsadalmunk szerkezetét

55 Faipar 4. sz. — 21

hajlandok azonban a technika
" sziiken €értelmezni, hajlandok arra korlatozni Sztalin

~ l16dést egyszerii extrapolalassal

atalakito iparral, senki nem vonhatja kétségbe 4
technika jelentségét terveink végrehajtasaban. Sokan
jelszavat egészen

elvtars megallapitasat, hogy minden attol fiigg, waj-
jon valamennyi tizemiink fe] van-e szerelve megfelel6
technikaval, vajjon szakmunkasaink, miivezet&ink,
uzemi mernokeink képzettsége megfelel6-e vagy sem.
Ez az allaspont helytelen. A szovjet iparvezetés-
nek — gyarigazgatiasnak és minisztériumi vezetés-
nek egyarant — rendkiviili magas szirivonala jelen-
t0s reszben onnan adodik, hogy a leghaladottabb
technika nemcsak a kozvetlen termelésben, hanem
az 1par vezetéseben is érvényesiil. Az ipari delegacio
tapasztalata az volt, hogy a kitiinGen miikod6 szov-
jet vezetGapparatus alaposan elsajatitotta és érvé-
nyesiti a miiszaki tudomanyok legiijabb eredményeit.
Ebbol a korilményb6l adodik a szovjet iparvezetés
magasszinvonalil elvszerfisége mellett a vezetés mii-
szaki jellege. A miiszaki jelleg abban jut kifejezésre,
hogy a termelés minden mozzanatara, a terv teljesi-
tesenek minden akadalyara® a vezet6k kozvetleniil
reagalnak, hogy .a hibak lekiizdését nem altalanos
jelszavak hangoztatasaval, nem 4altalanos sémak
alkalmazasaval igyekeznek elérni, hanem gyors, kon-
kret és hatékony miiszaki és szervezeti intézkedések-
kel. A szovjet iparvezetéstsl teljesen idegen az iré-
asztal mellol torténd iranyitasnak nalunk még meg-
lehetGsen elterjedt tipusa, amely a valdsagos hely-
zettol, a specialis adottsagoktdl elvonatkoztatott
»elvi« sematikus megoldasokkal, biirokratikus madd-
szerekkel helyettesiti @ helyzet alapos ismeretét, a
miiszaki koriiltekintést és felel6s konkrét intézkedé-
seket, "
Nezziik meg szemléltetésképpen a vallalati ter-
vek elkészitésének példdjat. Nalunk ma még gyak-
ran a terv egyes mutatoszamainak kialakitasanal
pusztan statisztikai atlagokbdl indulnak ki, a fej-
igyekezriek meg-
hatarozni. Ez a mddszer a tervezésnek csak ellen-
orzesere alkalmas. A feladatok meghatarozédsara, a
terv celkitlizéseinek megallapitdsara ezek a pusztan
»elvi« gazdasagi meggondolasok nem elegendsk.
A termelés feladatainak meghatdrozasiban a mii-
szaki gazdasagi mutatok fejl6désének megszabdsihoz
elsGsorban az tlizemek technikai adottsigabdl kell
kiindulni €s minden esetben ki kell jeléini a feladat
vegrehajtasahoz . sziikséges miiszaki intézkedéseket.
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Nem egyszer voltunk tanti a szovjet iizemek-
ben annak, hogy a vallalati funkcionariusok a minisz-
teriumi vezet6khoz fordultak a tervezés soran fel-
meriilt nehézségekben kérve segitséget. A miniszté-
rium funkciondriusai minden esetben részletesen és
pontosan meg tudtdk adni a sziikséges felvilagosi-
last, meg tudtdk szabni a sziikséges miiszaki intéz-
kedések irdnyat Ez természetesen csak figy lehetsé-
ges, hogy minden  vezetd egyiitt él ipardnak mii-
szaki fejlodésével, hogy minden vezetd a legaproé-
Iekosabban szamontartja azokat a kezdeményezése-
ket, amelyek az év folyaman jottek létre, amelyek-
nek alkalmazéasa lehet6vé teszi az erGsen feszitett
tervek végrehajtasat. Igy 4ll a tervezés miiszaki
megalapozottsaga a szovjet iizemekben és miniszté-
riumokban. Ezzel szemben ki ne hallotta volna na-
lunk még azt a jelszéva valt valaszt tudatlansigu-

kat palastolo biirokratdk részérdl, amikor egy nehéz

feladat megoldasara vonatkozdan tandcsot kérnek
tolikk: »Hat csak szervezzétek j6l meg és nyomjatok
meg a gombot!« |

Ma amikor a termelés fokozéasat szolgald tar-
talekok feltardsa komoly feladat, amelyet nem lehet
dltalanossagok hangoztatasaval elintézni, a terveink
muszaki megalapozasa, intézkedés-sorozatokbdl 2ll6
hatvéd biztositdsa a nehézségek lekiizdésének el-
engedhetetlen fertétele.

A vezetés konkrét miiszaki jellegének eléfel-
tetele a vezet6k alapos szaktuddsa. Mi is megtet-
tbk mar ezen a téren a kezdS 1épéseket. Vezets
kadereink jelentGs része tanul mar. A szovjet ipar
peldajan tarul azonban fel teljes nagysigiban a
perspektiva. A szovjet iparban a sztilini ttmutata-
sok alapjan kialakult a bolsevik gazdasagi vezeték
széles rétege, a munkasosztily és parasztsag ij mii-
szaki ertelmisége. Ez a mfiszaki értelmiség maga-
ban egyesiti a munkésosztaly ideolégidjanak magas-
szinvonalll ismeretét €s alkalmazédsat az alapos mii-
szaki szaktudassal. Ilyen médon lehetséges az, hogy
a vallalatok vezetésében, a minisztérium vezetésében,
altalaban minden dontd gazdasagi funkciéban mii-
szakiak, f6ként mérnokok dolgoznak. Ezeknek a mér-
nokoknek igen nagy szazaléka munkasként kezdte és
évekig tarté rendszeres képzéssel szerezte meg
munka koézben a sziikséges miiszaki tudist és a mér-
noki oklevelet. A minisztérium személyzeti munka-
tarsai az .lizemek tervosztalyainak ép figy, mint a
munkaiigyi dolgozék nagy tobbségiikben mérnokok.

Ieévedes lenne azonban azt hinni, hogy egyediil
a mernokok szdméban van a kiilonbség a szovjet
ipar €s a mi iparunk mérnokokkel valé ellatottsaga
kozott. Nem szabad persze a 1étszdm jelentSségét
sem lebecsiilniink. Nyilvidnvald, hogy éridsi min&ségi
kiilonbségnek kell lennie a moszkvai faipari iizemek
és a mi faipari lizemeink miiszaki vezetése kozott,
amikor egy olyan faipari iizemben, amely a mi nagy
taipari gyaraink nagysagrendjébe tartozik, tébb a
mérnok, mint az egész magyar faiparban. Dénts
azonban az a kérdés is, hogy a szovjet mérndk
elsGrendii kﬁtelességének erzi, allanddan tovabbké-
pezze magat. Vonatkozik ez az {izemi mérnokokre
es a miniszterhelyettesekre egyardnt. A miniszté-

rium es a vallalati személyzeti apparatus is egyik
legfontosabb feladatat abban 14tja, hogy megteremtse
1 lehetGséget arra, hogy valamennyi miiszaki tanul-
jon, megismerje a technika legijabb vivmanyait, a
sztahanovistak eredményeit, a tudomanyos — bel- és
kualfoldi folydiratok kozleményeit. Az 4llandd tovabb-
képzésnek €s az egyetemi oktatds magasabb szin-
vonalanak eredménye az, hogy a szovjet mérnokok
sokkal jobban, alaposabban értenek az ipar problémaéi-
hoz, kiilonésen az ipar gépészeti, technoldgiai alap-
jaihoz. |
A miiszaki vezetés szinvonalanak kérdésével szo-
rosan oOsszeftigg a tudomanynak, a kutatdsnak a veze- |
teshez valo kapcsolata. Nekiink sikeriilt még a harom-
eves terv id6szakaban egész iparunkban létrehozni
olyan nagyaranyu és kivaldan ellatott ipari kutatasi
szervezetet, amelyhez hasonld teljesen elképzelhetet-
len volt a t6kés Magyarorszagon. Az ipari kutato-
intezetek megalakitdsa megteremtette az o©nalld és
a termelés mindennapi, aproé-cseprd igényeinek ei-
latasatol mentesitett perspektivikus kutatds szervezeti
tormajt. A fejlédésnek ez a vitathatatlanul. magy
lepese azonban két veszélyt idézett fel. ElGszor is
nehezebbé valt a kutatémunkdban jartas kadereknek
és a felszereléseknek a kutatdintézetekben tortént
osszpontositdsa miatt a technolégia kisebb-nagyobb
megvaltoztatasat c€lzo iizemi kutatasi munka elvég-
zeése, masreszt messzebbre vitte az ilizemi mérnokok
latokorébsl a tudomanyos munkat és ezzel iranyitas
nelkiil és lényegében kihasznalatlanul hagyta azokat
az oridsi tudomanyos lehetGségeket, melyek iizemi
mernokeink tudoméanyos érdeklddésében és hosszi
gyakorlati tapasztalatdbam rejlenek.

A szovjet példa itt is megmutatja a helyes meg-
cldast. A szovjet iparban nagy siilyt helyeznek az
tizemi laboratériumok munkéjara. Az orszagos kuta-
tasi tervek nem csupédn a kutatéintézetek €s egyetemi
tanszékek tervei, hanem ezekben a tervekben jelent&s
reszt kepviselnek az {izemi laboratériumok kutata-
sal is. Ezek a laboratériumok a révidlejaratii, a folyé
technologiaval szorosan Osszefiiggé feladatokat kap-
jak. Még nagyobb jelentGsége van azonban annak,
hogy az iizemi mérnokok is kapnak és vallalnak
munkajukkal 6sszefliggl, az orszdgos kutatasi tervbe
Illesztett tudomanyos kutatasi feladatokat. Az ilyen
munkak elvégzése részben az allami szervek, a mi-
nisztérium és a kozponti kutatéintézet megbizasabdl,
részben pedig a mérnckok és technikusok tudoma-
nyos egyesiileteinek kezdeményezésére indulnak meg.
Az lizemi mérnékok tudomanyos munkaja szélesiti a
kutatas gyakorlati bazisat, jelent8s tartalékokat hoz
felszinre a tudomany alkoté tovabbiejlesztésében:
mindezen talmenSen azonban szélesiti az iizemi
mernokok latokorét és megakadalyozza azt, hogy
azok teljesen elmeriiljenek a mnapi feladatok prakti-
cista) megoldasaban. |

A szovjet ipari kutatds nemecsak olyan értelem-
ben komplex, hogy kiterjed az ipar egész teriiletére,
a kutatéintézetekre, tizemi laboratdériumokra és az
lizemekre egyarant, hanem olyan értelemben is, hogy
nem csupan miiszaki tudomanyos kérdések megolda-
sat tilizi ki céljaul, hanem tudomanyos szinvonalon
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icglalkozik az ipari termelés, a technologia, a be-
ruhazasok  gazdasidgossidganak problémaival is.
A miiszaki megoldasok alapos és szinvomalas kiz-
gazdasagi vizsgalatdnak hianyat a mi ipartink is
erzi. Fel kell ndlunk is vetni mindenhol, ' ahol arra
a kaderlehet6ségek megvannak, az ipari kutato-
intezetek kozgazdasidgi munkajanak megerositését.
£z is fontos tanulsidga a szovjet gyakorlatnak, ame-
lyet érdemes alaposan mérlegelni. |

*

A szocialista iparvezetés donts folényét a leg-

szervezeltebb kapitalista iizemek vezetése felett az
biztositja, hogy csak kizsakmanyolasmentes tirsada-
lomban valésithaté meg a szovjet iparvezetés alap-
elve, az egyszemélyi vezetésnek és a tomegek kezde-
menyezésének és ellendrzésének szintézise. Csak a
szocialista ipar centralizmusa mellett valik lehetgveé
az egyeni felelGsség teljes ervényesiilése és egyediil
a dolgozé tomegek megvaltozott viszonya a termelés-
hez, alakitja ki a munkasok és értelmiségiek alkoto
kezdeményezését és forradalmi kritikajat, a szocialista
munkaversenyt. Az egyszemélyi felelds vezetés meg-
valositasaban és a munkaversenynek a vezetés allandé
modszerévé valé tételében eddig is értiink el ered-
menyeket. Egyre ritkdbban hallunk mar a kollégialis
rranyitasnak néhdny éve meg megszokott formajardl,
4z U. n. uzemi haromszogek vezetésérdl, igazgatoink
egyre biztosabb kézzel iranyitjdk a vallalat gazda-
sagi teveékenységének sok ezer szalat. A munkaver-
seény ma mar dolgozdink husava-vérévé, a terv tiltel-
jesitésének legdontSbb emel ojevé valt. Mindennek
ellenére nem hiadbavalé ez alkalommal is riamutatni
a szocialista iparvezetés tovabbfejlesztésének neéhany
elottiink allo feladatara.
_ A vezetés Onéllésagat, felelGsségét, magas szin-
vonalat a szovjet iizemek az 6nalld elszamolas rend-
szerenek Kkiterjesztésével tama sztjak ala. Nem mond-
hatjuk azt, hogy nalunk is mem esett volna elég sok
520 az Onallo elszamolasrél és mégis, messze va-
gyunk attol, hogy iizemeink vezetése az 6nalle el-
szamolason alapuljon. Miiszaki vezetSink sokszor
lelesleges nyiignek érzik az ©nallé elszamolast. Nem
tekintik méasnak, mint vallalati szamvitel tovabbi
bonyolitasanak. Ennek oka az, hogy kezdetben tiilsa-
gosan messze mentiink szervezeti adottsidgainkhoz
képest @z 6nallé elszamolds kialakitasaban. Meg-
probalkoztunk egyrészt azzal, hogy miihelyenként
alakitsunk 6nallo elszamolé egységeket, masrészt
olyan maximalis koveteléseket allitottunk az émallo
elszamolas elé, melyeket az csak az adminisztracié
noveléseéve| lett' volna képes teljesiteni. Igy tortént
azutan, hogy sok vezetd szemében az 6nallé elszamo-
las utopiava, rejtélyes dologga valt, amelynek meg-
valosithatosdgat is sokszor kétségbe vontak.

A szovjet iparban is az 6nallé elszamolas alap-
egysége nem a miihely, hanem az iizem. A Thilmann
Borgyarban pl. 3 6nallé elszamoldsi egység wvan,
meszesiizem, a cseresiizem és a chrémozd iizem. Ezek-
nek az tizemeknek az 6n4llé elszimoldsa nem valami
bonyolult és egyszerii halandék szaméara érthetetlen
konyvelési mfivelet. Sz6 sincs pl. arrdl, amit nalunk

nehany talbuzgd »irodaszervezdc tervezett egy i1do-
ben, hogy minden 6nallé elszamolé egyseg teljes
kettds konyvvitelt folytasson, merleget készitsen, sth
Az 0nallé elszamolastél nem kivannak tobbet, mint
hogy minden egység vezetSje részére a vezetéshez
szilkséges minimalis mennyiségii szamviteli adatof
megbizhatoan €s pontosan megadjon. Ehhez aztan
nincs Kkiilonésebb adminisztraciora szitkség. A fen-
tebb emlitett bongyarban az 6nallé elszamolas a ké- -
vetkez6 adatok folyamatos nyilvantartasara vonat-
kozik csupan:

I. Termelés természetes egységekben ciikki?:ajltak
¢és ezen beliil minGség szerint. .

2. Nyersanyagfelhasznalas,
nalas.

3. Kihozatal.

4. Munkaerd létszama.

5. Munkabéralap.

A tervek tizemekre vald felbontédsa is csak ezekre
a mutatoszamokra vonatkozoan torténik.

Az 0nallé elszamolas rendszere iparaganként, sit
vallalatonként is teljesen kiilonbdzs. A szovjet veze-
toknek a véleménye ebben a kérdésben az, hogy telje-
sen helytelen lenne az 6nall6é elszdmolast akir mod-
szereben, akar terjedelmében kozpontilag szabalyozni.
Az 0Onall6 elszamolas jellege teljesen kiilonbozs w
vallalatok technoldgiaja, a gyartott cikkek valasztéka,
sot a milhelyek elhelyezése szerint is, (igy vélik, hogy
minden kotelez6 séma csak folosleges biirokracia-
hoz vezetne. A véllalat vezetésének konkrét igen yei-
bol kinGtt, specializalt nyilvantartds ezzel szemben
a legnagyobb mértékben megkonnyiti a tajékozédast a
vezetd szamara.

A szocialista vezetés mddszereinek masik fontos
tenyezGje a diszpécser-rendszer. Ennek a kit{ing mod-
szernek a bevezetése alkalmas arra, hogy ugréssze-
rien megjavitsa az iizemvezetést. Tévednek, akik azt
hiszik, hogy a diszpécser-rendszer lényege a gYyOrs
hirkozleés, a diszpécser-telefon. Az Osszekottetés . biz-
tonsaga €s a hiradds gyorsasiga eszkdz csupan
ahhoz, hogy a diszpécser-rendszer két-alapvets fel-
adatat el tudja latni. |

A diszpécser-rendszer egyik feladata az, hogy
levegye a miiszaki vezetSk vallarél az apré intézke-
desek terhét. A mérnoknek, a miivezetknek nem kell
anyagot siirgetnie, szallitéeszkoézokrsl gondoskodni, a -
gephibdk elharitasar6l, mindezeket a teenddket a
diszpecser ellatja. Felmerill a kérdés, wvajjon nem
csOkkentik-e a diszpécserek ezzel a miiszaki vezetdk
felelosségét. A mi tapasztalatunk ennek eppen ellen-
kezGjét mutatta. Az iizem vezetGije, a mithely vezetGje
reszere eppen a diszpécser-halézat teszi lehetové, hogy
az uzem legfontosabb miiszaki problémaival, a mii-
szaki fejlesztés kérdéseivel foglalkozzék, hogy ellen-
Orizze a technoldgiai folyamatot és hogy jobban meg-
szervezze a mumkat, éppen, mert létezik megfeleld
operatlv szerv, a diszpécser-szolgéalat, az apré
ugyek elintézésére.

Ai-diszpécser-rendszer masik feladata, hogy biz-
tos €s gyors operativ adatszolgaltatast adjon az
uzem Osszes vezeldi részére. A diszpécser-szobaban

segeédanyagfelhasz-
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oranként vagy kétéranként rendelkezésre all tzem-
részenként az iizem tervteljesitése, barmikor —meg-
tudjak mondani az iizemzavarok okat, a gépallasok
szamét €s sok mas szilkséges adatot, tobbek kozott a
technoldgia ellendrzésével kapcsolatos adatokat is
(héfok, légnedvesség, stb.).

A Szovjetuniéban eleinte idegenkedtek a diszpe-
cser-rendszertl, ma mar azonban a nagyobb tize-

mekben mindeniitt alkalmazzak. Voltunk Leningrad-

ban, a Kirovrdl elnevezett hatalmas cém akombinat-
ban, ahol a diszpécser-rendszert mintaszeriien szer-
vezték meg. Itt pl. a fonégépek gépallasait automa-
tak regisztraljak és osszegezik, s6t automata feljegyzi
a gépallasok okat is. A diszpécser-szobaban kiilon-
boz6 jelz6késziilékek mutatjadk az tzem legfontosabb
gépegységeinek, f6ként az erdgépeknek terheleset,
szines lampak jelzik, amennyiben a csapagyak ho-
foka magasabb a megengedettnél, stb. Nemregen az
tortént ebben az iizemben, hogy elhataroztak a disz-
pécser-halézat kibGvitését €s az “allomasok szamanak
emelését és ehhez 1ij kozpont feléllitasara volt sziik-
ség. Az atszervezés a terv szerint 6t orat vell
ioénybe. A kombinat miiszaki vezetsi mar hetekkel az
atszervezés elétt elkezdték torni a fejiiket azon, hogy
is megy majd egyaltaldn az fizem az alatt az 6t ora
alatt, ennyire elképzelhetetlennek tartjak mar a zok-
kenSmentes munkat diszpécser-rendszer melkiil.

A diszpécser-hilozat egyebként magy segitséget
nylijt @ munkaverseny irdnyitasadhoz is, mert lehetdve
teszi az egyes miihelyek eredményeinek gyors o0Ssze-
hasonlitasat, értékelését, mert kozvetleniil koti ossze
a versenyt a napi programm teljesitésének felada-
taival. -

" A munkaverseny azonban nemcsak a diszpecser-
halézaton keresztiil kapcsolodik szorosan az uzem
vezetéséhez, mivel minden vezet6 a maga teriileten
f6feladatként kezeli a verseny elémozditasat. Ha a
szoviet iizem munkaversenyérdl, = 1] itomozgalmarol
jellemz&t akarunk mondani, akkor harom fontos meg-
allapitast kell tenni.

 El6szor: a munkaverseny-mozgalom is erosefn
specializalt. A munkaverseny kiillonbozo sokoldalil for-
mai koziil kivalasztidk a legmegfelelébbeket ¢€s a
legmegfelelébb néhanyat népszeriisitik. Ezeknek el-
terjesztésérdl, eldfeltételeirél a part- es tomegszerve-
zetek és a miiszaki vezet6k a legmesszebbmenden
gondoskodnak. A faipari iizemekben e€s biitorgyarak-
ban pl. azok a mozgalmak a legelterjedtebbek, ame-
lyek takarékossagot és a minGséget mozditjak eld, igy
a Korabelnyikova-mozgalom, a Bureveszinyik-mozga-
lom, a Vorosin-mozgalom. Altaldban nem erdltetik
minden kezdeményezésnek mindeniitt valé alkalmaza-
sat. Csak akkor szorgalmaznak egy 1j mozgalmat,
ha az 11j mozgalom megfelel az illetd {izem terme-
lési problémainak. (Nélunk nemrégen egyik ipari
tanulémiihelyb6l kozolték, hogy a tanuldk kivétel nél-
kiil csatlakoztak a Deak-mozgalomhoz.)

Misodszor: a munkaverseny iranyitasa, nyilva-
nossaga és értékelésa a legegyszeriibb és legerthetobb

~ médon torténik. A munkasok egyméaskozott a norma

tiilteljesitése alapjdn versenyeznek €s tobbnyire erre is
tesznek vallaldsokat. Ez a legegyszeriibb formaja a

‘kalauzold szovijet elvtarsak,

tervek egvéni felbontdsdnak is. Minden munkas
egyéni terve ugyanis a normaja. Emellett azonban
azt is tudja minden dolgozd, hogy hany szazalékkal
kell tfilteljesiteni norméjat ahhoz, hogy az tizem, a
miihely teljesitse tervet.

Harmadszor a munkaverseny ¢€s tjitomozgalom
egyik 6 iranya az apr6é gépesités megvalositasa a
termelésben, a kézi munka Kkikiiszobolése a termelo-
folyamatbol. Az apré gépesités nagyban emeli a ter-
melékenységet, noveli a termelés kultarajat. Meg-
valdsitdsdhoz azonban sohasem fordulnak a konnyii-
ipari lizemek a gépgyarakhoz. Minden izem ig yek-
szik olyan gépmiihelyt kiépiteni, amely nemcsak a
karbantartids elvégzésére, hanem az fjitdsok kivite-
lezésére is wmlkalmas. A Kirov-Cérnakombinatnak
diszpécser-halézatat a kombinat gépmiihelyében keszi-
tették el. A Thilmann Bérgyar boxkikészitdjének futo
szalagjat a gyar egyik mérnokének tervel alapjan
szintén az iizemi gépmiihely gyartotta. Ilyen modon
kapcsolodik Ossze a munkaverseny, a témegek harca
az iizemek magasszinvonalli miiszaki iramyitasaval.

*

A szocialista iparvezetés legiobb feltetelerdl a
bolsevik tipusii vezetkr§] marad mindenkiben leg-
mélyebb benyomads, aki kozelebbrdl ismerhetett meg
szovjet tlizemeket és minisztériumokat. A proletar-
diktatiira évtizedei teljesen atalakitottak nemcsak a
szovjet' tarsadalom arculatat, hanem az egyes szov-
jet embert is. Uj tipusit kaderek sziilettexk, akiknel 2
munka valéban becsiilet és dicsGség dolga, akik
mogott hosszfi, nehéz harcos esztendSk tapasztalatai
4llnak, a legkorszeriibb tudoméany ismereteivel paro-
sulva. A szovijet vezetkdderek mindségére gondolva,
azt hihetné az ember, hogy a személyzeti munka
ielentGsége lényegesen kisebb lehet a Szovjetunio-
ban, mint nalunk. Ennek éppen az ellenkezGje 1gaz.
Rendkiviil nagy intenzitassal dolgoznak az allami é€s
partszervek 1j, magyképzettségii kadertartalékok ki-
alakitdsin, a meglévd kaderek megerSsitésén és
tovabbképzésén. Mi még nem rendelkeziink ilyen regi
kiprébalt, feladatat legjobban ismerd gazdasagi vezeto-
cardaval. Annal inkabb kell megfesziteni minden erot
a kaderek szakmai és politikai képzésére, nevelésiikre
és iranyitasukra. Meg kell tanulnunk a szovjet veze-
t8ktsl, hogy minden vezetd akkor latja csak jol el
feladatat, ha beosztottjaival torddik, ha gondoskodik
a beosztott kdderek fejlddésérdl. Meg kell tanulnunk

.azt is, hogy stabilizalnunk kell vezet6kadereinket,

mert a vezetés munkijanak minGségében dontd sze-
repe van a hosszi évek vezetSi tapasztalatanak.

Biicsfizaskor azzal valtak el t6liink a benntinket
»higyjék el, onoknek
nagyszerii munkésosztalyuk, kiva'é szakembereik
vannak és taldn a szakemberek szempontjabol kony-
nyebb is a dolguk, mint a Szovjetuniénak volt 20
évvel ezel6tt. Tudni kell azonban ezekkel a kaderek-
kel gazdalkodni, tudni kell Sket tovabbiejleszteni. Ha
ez sikeriil az elvtarsaknak, igy megoldottdk a fel-
adatok oroszlanrészét.« Fogadjuk meg jol ezt a fcu-
tos tanulsagot is.
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Megemeltfrekvenciaju aramok alkalmazasa magasfordulatszamu
famegmunkalogépeknél '

BELYSZKI1]J I. R. szovjet egyetemi tanar

A hazai gyarakban késziilt magasfordulatszamu
famegmunkalogépek forgacsold sebessége meghaladja
a percenkénti 3000 fordulatot. Ezek a gepek azonban
tilnyomoérészt csak egy valtoztathatatlan fordulat-
szammal dolgoznak,

Igy pl. a tusirozotii (reiszmusz) percenkent 4200,
az egy- és kétoldalii fecskefarkvédgogépé (csapmaro)
3000, a kétorsos maroé 5000 és a gyorsmaroe 8000
fordulattal dolgozik. A famegmunkalogépek koziil a
négyfejes gyalugépet két sebességgel (3000 €s 4500
percenkénti fordulat), az egyorsos marot pedig harom
sebességre (2800, 4000 és 5000 percenkénti fordulat)
szerkesztik., Azonban a fordulatszam szabalyozasa
ezeknél a gépeknél nem folytatélagos, hanem ugras-
szerfi. A fordulatszam folytatdlagos szabalyozasa
2900-tol 5000-ig csak az egyenes csapot vago ket-
oldali1 fecskefarkvagogépen lehetséges.

Gépgyaraink a famegmunkaloiizemek részére U]
tipusti gépeket gyartanak. Tekintettel arra, hogy a
gépek termelékenységének emelése nagymertekben
fliigg azok forgécsoldsi sebességétdl, igy keézeniekvd,
hogy a felsorolt valamennyi gép forgacsolasi sebes-
ségét novelni kell. A fenti gépeken kiviil a flir6gépek
fordulatszdmat is fokozni kell, mivel a magas for-
dulatszam alkalmazasa ezeknél a gépeknel pozitiv
eredményekkel jart.

Kozismert, hogy a forgacsolas optimalis gyorsa-
sagat minden egyes esetben sok tényezd hatarozza
meg. Minthogy a gyarak univerzalis gé€peket gyarta-
nak, szilkséges, hogy a gépek tobb munkasebesseggel
késziiljenek. |

A nagyteljesitményii famegmunkalogepek for-
dulatszdmait a fenti szempontok figyelembevételével
az alabbiak szerint javasoljuk (1. sz, tdblazat). Fel-
tételezve, hogy a gepek szerkezete a tervezett for-
dulatszamtdl fiigg, mi haromféle marogepet eés ket-
fele flirogépet javasolunk.

1. tablazat
Set :

A gép megnevezese Fordulatszam/perc egggsnelgaek
Fecskefarkvago (csapmaro) 3000, 4500 és 6000 3
Négyfejes gyalu .. .. .. . 3000, 4500 és 6000 3
Maro I. tipusu 3000, 4500 és 6000 3
Maro II. <Ipust 6000, 7500 és 12000 3
Marg 1], tipusn ... = .. L. 12000 és 2000 2
Faro I. tipusa .. .. .. . |[3000, 4500 és 6000 3
Faro II. tipusu .. .. 6000, 7500 €s 12000 3

i _—

Megijegyzés: A fordulatszam mmden gépen foko-
zatosan szabalyozhato.

A hazai gyartmanya geépek orsoinak magas lor-
dulatszamat rugalmas attételezéssel érik el, amely az

" hogy olyan

orsot a normalis motorral O6sszekoti. A fordulatszam
szabalyozasa lépcsds tarcsaval, vagy valtotarcsaval
torténik.

A magas fordulatszamok szabalyozasanak mii-
szaki berendezései a kovetkez6 hianyossagokat mutat-
jak: a) A magas fordulatszam attételezése — mem
miikodik megbizhatdan, kiilonosen szij-, heveder. és
a zsinormeghaijtas esetén; b) fordulatszamvaltoztatas-
kor a gépet le kell allitani, ami termeészetesen a telje-
sitmény csokkenésével jar.

A hianyossdgok megsziintethetdk, ha- a szaba-
lyozast elektromos berendezéssel oldjuk meg.

A meghajtasra alkalmas elektromos berendezést
két csoportra oszthatjuk: 1. szabvanyfordulati valto-
aramu szabalyozhatd motorok, amelyek az orsot
(késfejet) mechanikus attétellel hozzak forgasba és
2. olyan magasfordulatszami szabélyozhato moto-
rok, melyek forgéacsolé tengelye a motor tengelyére
kozvetleniil kapcsolddmak,

Az elsd csoportba a valtédramu (760—1500
ford/perc) kollektoros (aramszedds) motorok és a

3000 maximéalis percenkinti fordulatszamii keét-harom
sebességii rovidrezart aszinkron motorok tartoznak.

A kollektoros motorok fordulatszama menetkoz-
ben szabalyozhaté. Ezeknek a motoroknak eldnye,
hogy a haldzati szokéasos frekvenciéjii arammal tap-
lalhatdk, szabdlyozasuk gazdasagos és hogy fordu-
latszamuk véaltoztatasa igen egyszerii .(a keiék a
kallektoron elBallitandok). Alacsony fordulatszamuk
kovetkeztében azonban alkalmazasuknal mechanikus
erGatvitelre van sziikség. Nagy hatranyuk, hogy nagy
a slilyuk és térméretiik, magas a beszerzési aruk €s
koltseges az uz&mben’tartaank

A rovidrezart aszinkrén motorok fordulatszama.
tokozatosan szabalyozhatdé egyszerii kezeléssel: a.
kapcsolok forgatasaval.' Ez a miivelet menetkozben
végezhetd. Ezeknek a motoroknak a kollektoros moto-
rokhoz hasonléan az a hétranyuk, hogy nagy a tér-
méretiik és hogy az erdatvitel csak mechanikus titon
oldhaté meg. Ime, ezek ‘azok a hatranyok, amelyek
miatt a szabalyozhaté magasfordulatszami gépek
meghajtasira sem a kollektoros, sem pedig a révidre-
zart aszinkron motorokat sem ajanlhatjuk.

A mésik elektromos rendszerhez a kétforgorészes
(rotoros) és a nagyfrekvenciajii motorok tartoznak.
Fzeknek a motoroknak az a megallapitott elonyiik,
a fordulatszamuk, amilyenre a forga-
csolotengelynek — amely kozvetleniil @ motor tenge-

- lyéhez kapcsolodik — sziiksege van.

A kétrotoros motorokat szabvanyos frekvenciaji
halézatbdl taplaljuk. Ezeknek a motoroknak legfeljebb
harom sebességiik lehet: 3000, 4500 €s 6000/perc.
Nagy termeretue[k €s bonyolult elektromos berendeze-
stik van. El6allitasuk igen koltséges &s kezelésiik
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szakképzett munkaerdt igényel. A kétrotoros motorok
lenyegében ikergépek, ezért nagyobb belsG vesztes-
seggel miikddnek, mint az egyszerii tipusti villany-
motorok és ezért hatdsfokuk rosszabb. A 2—7 kW-os
kétrotoros motorok hatasfoka 0.7. |

A nagyfrekvenciajii drammal taplalt aszinkrén
motorok elvileg semmiben sem kiilonboznek a kozon-
séges rovidrezart normaélis frekvencidjii 4rammal
taplalt aszinkron motoroktél. A nagyfrekvenciajii
arammal taplalt motor tekercselése nem -jelent kiilo-
nosebb nehézséget, de az erémii (mechanikai) alkat-
részek tervezésénél szamolni kell a nagy sebességek
kovetkeztében felléps tengelyrezgésekkel, A veszélyes
onrezges a kritikus fordulatszam szakaban 1ép fel,
amikor a tengely percenkénti Onrezgésének szama
megegyezik a motor percenkénti fordulatszamaval.
Ezert, hogy a motor megbizhatéan miikédjon, a kri-
tikus fordulatszamnak nagyobbnak kell lenni @ maxi-

malis fordulatszamnal.. A motorok forgérészeit a
centrifugalis er6 kovetkeztében felléps erBhatasok

csokkentése céljabol kis atmérdjiire és hosszitestiire

A taplalé aram frekvenciajatol fiigeGen a két-
polusit aszinkron motorok bizonyos hatarok kozt bar-
milyen fordulatszamot leadhatnak. 75, 100, 200, 300

stb.. Hertz (frekvencia) mellett a fordulatszam 4500,
6000, 12.000, 18.000 stb. ford/perc.

A nagyfrekvencidji motorok hatasfoka valamivel
kisebb, mint a szabvanymotoroké: a 2—7 kW telje-
sitmenyli motoroknal pl. 0.8. A teljesit6képesség
viszonyszama (koefficiense) is kisebb ezeknél a mo-
toroknal, mint a szabvany-motoroknéal, Ennélfogva,
ha osszehasonlitjuk a két motor-tipust, akkor arra az
eredményre jutunk, hogy a nagyfrekvencidjt moto-
rok nem sokban kiilénboznek a szabvanymotoroktdl,
de valamivel rosszabb hatéasfokkal dolgoznak.

A motor nagyfrekvencidjit drammal valé tapla-
lasdhoz frekvencia-atalakit6 berendezés sziikséges
Egyes famegmunkalégépekhez, amelyek a sz.o-késos@
nal magasabb frekvencidt igényelnek, leggazdasago-
sabb a forgd asszinkrén frekvencia-atalakité. Ennek
beszerzési 4ara nem magas és  iizembentartisa
egyszertl.

Az atalakito olyan két szinkrén-gépbsl allé
segedberendezés, amely egymassal az 1. dbra szerint
van osszekotve. Az elsG rovidrezart gép az atalakité
berendezés motorja, a masodik csfiszégyfiriis pedig a
frekvencia-atalakito.

| A sziikséges nagyfrekvencia tgy keletkezik, hogy

az atalakité rotorja a motor meghajtdsa kovetkezté-
ben az allorész (sztator) forgd mégnesmezdje ellen-
tétes iranyban forog. Az atalakité rotorjaban indukalt
elektromos er6 frekvencidja

n, + 1,
fo=
Is

/1

ahol.

fo — nagyfrekvencta

ne — az atalakito sztator magnes-mezéjének
percenkenti fordulatszama

Megemeltirekvencidji dramok alkalmazdsa magasfordulatszamii
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n, — az atalakito.rotor percenkénti fordulatszama.
f, — halozati (primér) frekvencia.

Az atalakito sztator forgé magnesmezejének per-
cenkénti fordulatszamat az alabbi képlettel szamit-
jak ki: | |

601, 3000

P P

s

nrh{)[ :

[, — a taplalé aram frekvencidja (rendszerint

50 Hertz). |
p— az atalakito polusparainak szama.

A nagyirekvenciat a masodik gép gyfiriiirél sze-
dik le. 1] '

A 2. tablazat azokat a frekvencidkat tartal-
mazza, amelyeket az atalakitoberendezés kiilonbozd
polusparok (p) — és a meghajtd motor kiilonbozs
fordulatszama mellett kaptak.

A 67 és 350 Hertz

frekvencia diapazonja

~ (skala) a magasfordulatszam(i gépek minden kove-

telményet kielégiti.

A 2. abra egy 10 kW-os teljesitményii atalakito
terhelést6] fiiggd hatasfokvaltozasi gorbéjét mutatja
akkor, amikor a frekvenciat a haldzati 50 Hertzral
100 Hertzre valtoztatja.

2. tablazat

et ey Frekvencia (Hertz), ha az atalakité
hajtf} mOtOI'-g péIUSpérainak SZéma
fordulatszama
perc p = 2 =8 p =4 p =6
| |
500 67 75 83 100
750 75 87.5 100 125
1000 88 100 117 150
1500 100 125 150 200
3000 150 | 200 250 | 350
! |

S ——

Az atalakit6 hatasfoka meglehetdsen j6 és
100%-0s terhelésnél 0.88. A terhelés 80 és 1209
kozotti ingadozasnal a hatadsfokvaltozas jelentéktelen.

A nagyfrekvenciaji motoroknak a kétrotoros
motorokkal szembeni el6nyei a kdévetkezSkben foglal-
hatok Ossze:

I. A nagyfrekvenciajii motorok térmérete kicsi és
konnyen beszerelhetk a meglévs gépbe.

2. Ara az atalakitéberendezéssel egyiitt kisebb,
mint a kétrotoros motor ara.

3. 6000 ford/percen feliil barmilyen sebességet
lead, mig a kétrotoros motor maximalis sebessége

nem haladhatja meg a percenkénti 6000 fordulatot.

4. Szerkezetiiket illetGen éppen olyan egysze-
riek, mint a szabvanyos rovidrezart motorok, de
fenntartasi és javitdsi koltségiik kisebb. Kezelésiik
nem igényel szakképzett munkat. "

5. A nagyirekvencidas berendezés motorjait gyar-
ban allitjak el6, mig az atalakité segédberendezés
késziilhet szabvanyos részekbdl is.

Végeredményben a famegmiunkalogépek’ miikod-
tetéséhez sziitkséges magas fordulatszamok szabalyo-
zasanal szobajohetd rendszereket roviden kielemeztiik
€s arra az eredményre jutottunk, hogy erre a célra

e r o p

kizarolag nagyfrekvencidji aram javasolhatg.
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famegmunkalégépeknél. |
azon  allitjuk, akkor a motorok az atalakitotél 75 Hertz

jelzészamait foglaltuk Ossze, amelyek az elsd tabla-

zatban felsorolt famegmunkalégépek nagyfrekvenciain

arammal vald ellatdsidhoz sziikségesek.

9 3. tablazat
i Atala '
’ C?_OIEgggir- Ao adteofs kito bE.fEﬂdEZES
A munkagép T ok mazott | 1
megnevezése fordulat. | frekvencia | fordulat- p;a?_s-
szama/perc (Hertz) |szama/perc Sxfisha
Fecskefarkvago .. (3000, 4500,| 50, 75 és |750 x 1500 2
6000 100
Gyalu . 13000, 4500,| 50, 75 és | 750x 1500 2
: 6000 100 |
Maro 1. tipusa.. (3000, 4500, 50, 75 és | 750 x 1500 2
6000 100
Maro II. tipusii.. (5000, 7500,/100, 125 és/500, 750 és 6
12000 200 1500
Maro ITI. tipusa.. [1200, 2100| 200 és 350 |750 és 1500 12
Faré 1. tipusu.. [3000, 4500, 50, 75 és |750 és 1500 2
= 6000 100
Faro II. tipusa.. [6000, 7500, 100, 125 és 500, 750 és 6
12000 200 1500

—mea
—_—

Megjegyzés: Az 50 Hertzes frekvenciat @ moto-
rok @ gyari haldzatbodl kapja;k |

Most pedig a gyalugép példdjan bemutatjuk,
hogy mennyivel egyszeriibbé valik a gép kezelheté-
sege, ha a mechanikai szabalyozds rendszerér8l a
nagyfrekvencidji szabélyozasra tériink Aat.

A négyfejes gyalugépnek négy forgé forgécsolé-
szerszama van; a fejek fordulatszama 3000, 4000 és
6000 ford/percre van beallitva. Ilyen gépek kezelésé-
nek elvi elektromos vazlatit a 3. 4bra mutatja be.
Minden forgacsolotengely a motor tengelyéhez van
kapcsolva. A motorok taplalhatok szabvanyos frekven-
ciajii halozatbol és az atalakitoberendezésbdl, amely
kétfordulatszamit motorbdl (750 és 1500 ford/perc)
es a két poluspart (p = 2) atalakitébol all. Ez
lehetévé teszi a motorok 75 és 100 Hertzes frekven-
ciaval valo taplalasat.

A motorokkal meghajtott késfejtengelyek for-
dulatszabalyozo berendezese kapcsolokbol all (P,
Py o5 P A Pkapcsolo segitségével vagy szab-
vanyos frekvenciaji halozatba kapcsolhato, amikor
3000-as fordulatszamot kapunk, vagy pedig a nagy-
frekvenciaji haldzatba. Utobbi esetben, ha a podlus-
kapcsolo (P,) foggantytijat egy bizonyos helyzetbe

frekvenciaji aramot kapnak és fordulatszamuk 4500.
Ha pedig a fogantyt egy masik helyzetbe a’illitjuk
nak és fordulatszamuk 6000 ford/pe-rc lesz Az egyllk
fordulatszamrél a masikra torténd atkapcsolas iizem-
kozben torténhet. |

A motorok gyors leallitasahoz fékek sziiksege-
sek, mivel azok forgasa fékek alkalmazasa nélkiil
csak 1.5—2 perc mulva sziinik meg. A motorok
elektromos fékezése tigy torténik, hogy a polusok at-
kapcsoléjat . (P,) visszafelé forditjuk €s az irany-
valtdo kapcsolét (P,) is elforditjuk. A fekezést a,
halozat felé valé 4ramvisszanyerés (rekuperacio)
kiseri.

Ennélfogva a motor szabalyozdsara (beinditas,
iranyvaltas, fékezés és ledllitds) egyszerii és konnyen
kezelhetd szerkezet szolgal.

A forgacsoldszerszdmok nagy forgassebessége
egyik legfontosabb tényezd a famegmunkalogépek
teljesitményének fokozasara. A magas fordulatszamok
eldsegitik a munkadarabok pontos megmunkalasat,
biztositjdk a megmunkalt feliilet tisztasagat, stb.
Tobb lehetséges fordulatszam esetén konnyii kivalasz-
tani a fa nedvességétdl, keménységétdl és egyéb té-
nyezoktdl fiiggd legjobb fordulatszamot.

Ha famegmunkaloiizemek berendezéseinél a
nagyfrekvencidjit aramot széles korben alkalmazni
fcgjak, akkor kétségtelen, hogy emelkedni fog a gépek
teljesitménye, egyszeriibbé valik azok kihasznalasa
¢s javulni fog a megmunkalt darabok minGsége.

A nagyfrekvenciajii motorokkal felszerelt magas-
fordulatszama famegmunkaldgépek terveinek kidolgo-
zasa és a gépek elektromos miikodtetéséhez sziikse-
ges vazlat elkészitése halaszthatatlan feladat. Meg
kell teremteni a nagyfrekvenciajii motorok és aszin-

kron atalakitok kiilonleges sorozatat.
A hazai villanymotorokat gyarté . fizemeknek,
amelyek a gyaripar kilonb6zé agai (fémmegmun-

kalo, kohaszat é€s textil) részére mar eddig is készi-
tettek kiilonleges elektromos berendezéseket, most
hozza kell latniok a famegmunkaloiizemek részére
szilkkséges kiilonleges elektromos berendezések gyér-

tasahoz.
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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET 1951. majus 28-an szerdan d. u. fél 6
orakor Egyesiiletiink székhazaban (V., Realtanoda-u. 13—15.) el6adéast rendez

»A butorformak kialakitiasa és a belsé épitészet* cmme.

El6ado: KAESZ GYULA (iparmiivészeti fGiskolai tanar) |
Az eldadason Egyesiiletiink tagjait és az érdekl6d6 szaktarsakat szivesen latjuk.
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Butorexportunk kérdései

"POPOV PAL

Batorexportunk mai helyzete, jelenlegi fejlédési
~ foka, hianyossédgai és jovSbeni kil4dtdsai sziikségessé
teszik, hogy e kérdésekkel kiilon-kiilon foglalkoz-
zunk. Ez azért is fontos, hogy kell6képpen felké-
sziilve, a magyar bltorexport tevékenységét helyes
ranyba tereljiik és az exportmindséget olyan fokra
emeljiik, hogy az éles kiilfoldi versenyben megallja
helyét.

Mindenekel6tt a bitorexport multjaval kell fog- .

lalkoznunk. A magyar biitorexport 80 szazaléka a
haborti el6tt fGleg Anglia felé iranyult s igy az
ugynevezett »angol szériabfitor«-gyartas meghonoso-
dott nalunk. Ezzel meghataroztdk a sajatos biitor-
tipusokat, amelyeket j6l tudtak hasznositani. Igy
Anglia a magyar széria-exportbiitornak csaknem
teljes kapacitasat lekotve tartotta, kialakitotta spacia-

lis butortipusat és ezzel exporttevékenységiinket csak-

rem teljesen egy iranyba terelte. Egyoldaliisiga miatt
a magyar buitorexportban nem tudtuk azokat a bfitor-
tipusokat kialakitanj, amelyek mas orszédgokban is
piacra taléltak volna, tehat ez szeria-butorgyartasunk
helyes iranyn kifejlédését gatolta. Ezt a2 kortilmeényt
az angol érdekeltség arpolitikai szempontbol alapo-
san kihasznélta és a magyar biitorexportot a maga
celjainak megfelelden iranyitva, gondosan iigyelt
arra, hogy ezt a szdmdra igen kedvezd helyzetet
fenntartsa. |

Az angol exporton kiviil voltak egyéb export-
kiserletek is, mégpedig egészen olcsokivitelii széria-
szobak gyartasara. Ezek foként tjpesti iizemekben
kesziiltek, de éppen az erdltetett alacsony &rak miatt
nem voltak megfelelGek és sok keseri csalédast és
kart okozva az lett az eredmény, hogy a magyar bii-
tor hirnevét kiilfoldon er6sen aladstak.

Ezzel parhuzamosan - 4llandéan volt miibator-
kivitel is, amely mindig sikeres volt. Miibtitort azon-
ban csak sziik korben lehetett elhelyezni és csak leg-
feljebb a magyar miiblitoripar magas szakmai fejlett-
seget volt hivatva propagélni. A magyar miibitor a
nemzetkozi kiallitdsokon mindig feltiinést keltett, de
ez inkabb csak azt eredményezte, hogy egyes nevek-
nek. patinat szerzett, azonban mégsem tudta azt a
helyet biztositani, amelyre Kkitliné mindsége alkal-
massa tette volna. O

Miibatorkiviteliink nem volt elegendd ahhoz,
hogy ennek a szakmailag vilagviszonylatban is fej-
lett iparagnak — mely egyébként a legjobb el&fel-
tetelekkel rendelkezett — megteremtse azt a helyet,
amely nemzetgazdasagi szempontbél is el6nyos lett
volna. A mult rendszere hibas abban, hogy kozom-
bos volt a szakmai adottsagok irant, amelynek ter-
meszetes kovetkezménye volt, hogy a magyar biitor-
ipar exportja lemaradt. Nem wolt hivatalos szerv,
mely az exporttevékenységet oOsszefogta volna, nem
volt kell iranymutatds, sem szervezett piackutatas.

éld-a_epithatjuk, hogy technikai

A magyar szériabutor-export tehat ilyen mostoha ko-
rilmenyek kozott nem tudott kibontakozni. A tervezsk
sem kapcsolodtak be eléggé a biatorexport munka-
jaba, inkabb csak a miibiitorok formadival torédtek és
tudasukat nem fejtették ki kelléen abban az irany-
ban, hogy az export-szériabiitornak olyan tipusfor-
mait talaljak meg, melyek kiilf61don versenykepesek
lehetnek. ;

Csak most beszélhetiink végre arrél, hogy biitor-
exportunkat fejleszthetjiik, illetve tervszeriien és cél-
iranyosan kiépithetjiik. El&ljaréban szilkséges meg-
allapitani, hogy a bitor nemcsak kézsziikségletet
elegit ki, hanem visszatiikrozi a korszakokat is.
Milliock otthonanak kozvetlen korn yezetet képezve,
azoknak jellemzGje €s mem utolsé sorban nevels je.
NevelG és iranyité hatdsdval nem kivanok foglal-
kozni, err6l mar sokan — bar nem eleget — irtak.
A magyar bitor kiilféldon bitori parunk fejlettségét,
ratermettségét hirdeti, tehat hazank érdekében  ko-
moly agitaciot tud kifejteni akkor, ha forméban és
minosegben megfeleld. Biitortervezgink feladata ezzel
kapcsolatban olyan formak tervezése, hogy a kiil-
foldi piacokon mélté helyet tudjanak biztositani a
magyar biitoriparnak.

Batorexportunk mai helyzetével foglalkozva meg-
szempontbol  helyes
iranyban fejlédott. Gyartasmenetét a Faipari Gyar-
tasvezet6 Iroda a legrészletesebb elGirasokkal lerog-
zitette. Az elGirdsokat az egyes iizemek meg rész-
letesebben kidolgoztdk és a miiszaki vezetsk meg-
teremtették a széria-batorgyartds minGségi feltételeit.
Ez az els6 komolyabb fordulat, amely buitorgyarta-
sunkban alkalmas arra, hogy messzemen&en befolya-
solja a jové magyar bfitormarka kialakulasat.

Kezdetét vette tehat a racionalis termelés, s vele
a kozelmult példdja szerint a minGség jelentés javil-
lasa, ami alapul szolgal arna, hogy a sorozatos gyar-
tas révén a bilitor versenyképes ara kialakuljomn.

FO hianyossagunk az alapanyagok minoségében
rejlik. Egyik hidnyossdg a biitorlapgyartis szervezé-
seben mutatkozik.- A gyartaskozi ellendrzésben feltét-
lenii] fordulatnak kell bekovetkeznie. A belfoldi fél-
készaru termelSipar, s ezen beliil a bitorlapgyértas
megfeleld korszerli gépesitéssel és szakkaderekkel
rendelkezik. Nem az anyagot kell kifogasolni —
hiszen kozismerten nem nagy valasztékkal rendelke-
zlink —, hanem a gyartastechnoldgiat kell szigorub-
ban betartani s a gyartaskozi ellendrzést fokozni.
Ezzel elérhet6 lesz a technikailag kifogéstalan és a
modern bitorgyartashoz sziikséges btitorlap.

Tudomasul kell venni, hogy waz igények mind-
inkabb eltérnek az figynevezett modern, simakivitelfi
butortdl és egyre jobban tért hédit vildgszerte a stili-
zalt butor. Eppen ezért feltétleniil foglalkoznunk kell
megleve adottsagaink mellett a btitorgyartds mind-
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segének megjavitasaval. Peéldaként szolgaljanak az
olyan torekvések, hogy gyengébb mindségii alap-
anyagbol kiilonboz6 eljarasokkal (pl. kétoldali dia-
gonalis bevagasokkal, amelyek mindkét feliileten
elere allitott négyszoget képeznek) a biitorlap mind-
seget megjavitjak, s ezaltal Kkifogastalan mozgas-
hullammentes alapbtitorlapot nyernek. Ezzel kapcso-
latban meg kell emliteni a fenyo6fa egyoldali furné-
rozasanak kerdeset is. A multban ilyen eljarassal a
legdragabb biitorokat készitették (kiviil faragasokkal,
intarziakkal diszitve), még hozza nem is prima
fenyBanyagbol. A buatorokat igy elkészitve jol tud-
nank elhelyezni, kiilonosen akkor, ha a bels6 része

megfeleld olajospaccal, * viaszpaccal Kkezelve meg-
kapna megfelel6 szinarnyalatat eés stilusat. Ez az

egyoldalll furnérozasi eljaras komoly szakmai felké-
sziiltséget kivan. Helyes volna, ha ehhez a kérdeshez
szakemberek szolndnak hozza és az illetékesek is
foglalkoznanak ezzel, mert — kiilonosen a melegebb
éghajlatit teriileteken — erre a bitortipusra komoly
piacot teremthetnénk. Ilyen eljarassal készitett bu-
torok er6s mértékben csokkentenék az anyaghanya-
dot, jelentékenyen movelnék a termelékenységet és
ennek kovetkeztében az ilyen bitor versenykepesebb
lenne. |

Biitorainkat olcsobbé tehetjiik, ha az egyes ter-
melési fazisokat racionalizaljuk. Ez legkonnyebben
elérhet6 figy, ha a Fd6osztaly altal tervbevett egyes
biitorelemek el6gyartasat Kkiterjesztjiik olyan butor-
részekre, -amelyek f6leg gépi megmunkalast igényel-
nek. (Pl. T lécek, labazatok, polcok stb.) Ezzel az
elégyartasi folyamattal  6nkoltségesokkentést ér-
nénk el.

- Tovabbi hianyossagunk a pac gyenge minosege.
Feltétleniil meg kell oldanunk a régen napirenden
lévo ugynevezett - viaszpac kerdeset, mert ezzel a
feliiletkezeléssel a vizespaceljaras hianyossagait
megsziintetnénk. A Kkifogastalanul elkészitett btitoro-
kat a pacolassal gyakran elrontjuk, tehat ezt a kér-
dést kozpontilag kell rendezniink. A feliiletkezelés
egyéb modjai, mint pl. a csiszolas, fényezés, a mai
korilmények kozott elég jol végezhetok.

- Javitanunk kell a ragasztoanyag mindségét is.
Az exporthiitorok készitéséhez egységes, korszert

ragasztoanyagot kell alkalmaznunk. Ez elenged-
hetetlen feltétel, mert megsziintetnénk a gyakori
reklamaciokat.

Meg kell emliteni, hogy a bttor vasalasa nem
megielel6. Ezen konnyen lehetne javitani olymaddon,
iogy a vasalas modjait illletékesek az export részére
szabvanyositanak, természetesen iigyelve arra, hogy
a jo-vasalas, vagy egy-egy jo otlet exportbiitoraink
keresletét noveli.

Beszélniink kell a magyar biitorok min&ségének,
tipusainak kialakitasardl. Olyan blitorokat kell ter-
vezni, amelyek a kulioldi megrendelcket meggy6zik
arrol, hogy ezek a butorok korszeriiek és széria-
gyartasra alkalmasak. Az exporttipusok kialakitasa
szempontjabol helytelen volna minden olyan torek-
ves, hogy kiilfoldre oleso szériabtitorokat szallitsunk,
inkdbb szorgalmazzuk a kisebb mennyiségben €16-
allitott jomindségli szeériabutorok gyartasat. Sziiksé-
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ges, hogy egyes kiilf6ldi varosokban magyar export-
butor mintaraktarak létesiiljenek, amelvek biitoripa-
runkat megfeleloen propagaljak. A propagandahoz
tartozik a korszerii butorkataléogus is. Ebben a kér-
ageésben sok nehézség mutatkozik még akkor is, ha a
butorokat kész allapotban, illetve a berendezett
szobat fenyképezik, mert az egyes bltordarabok
[énykepe nem felel meg a propaganda céljanak. He-
lyes volna az egyes bitortipusokbol kicsinyitatt
mintakat késziteni és azokat fényképezni megfelelG
modon.

Az exportbatorgyartassal egyidejlileg emelkedik
a belfoldi piac részére szant butortermelés is és nem
kétséges, hogy a jomindségii exportbiitortermelés el6-
nyosen befolyasolnd a jelenlegi belfoldi min6Gséget.
A legidealisabb lenne, ha mind az export, mind a bel-
foldi btitorok azonos mindségben és formaban késziil-
1ének. Ebben a kérdésben mutatkozik mar némi fej-
l6dés, mert a konnyiiipari minisztérium XV. Fo6osz-
talyanak kezdeményezesére megindult a nagyobb
mennyiséghben gyartandd azonos mindségii butor-
oyartas. A komoly mennyiséghen legyartasra kerilo
ikertipusbutor modot ad egy olcsobbodasi folya-
matra, ezért helyes volna, ha ez a kezdeményezés
kovetkezetesen tovabbfejlédne.

A Faipari Gyartasvezetd Iroda altal elkeszitett
miiszaki feltételeket és részletes leirasokat minden
erdekelt fél kapja meg. |

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet segitséget
nyujt a hianyossagok megsziintetese érdekében, de
sziikséges, hogy az Egyesiilet konkrét problémak
megoldasara az egyes iizemekkel szocialista szerzo-
dést kosson. Az oOsszes dolgozokkal ismertetni kell
ezt a kérdést, hogy szerkezeti és gyartasi 0jitasok-
kal, 1j otletekkel javitsdk az exportbtitor formajat es
minoseget.

A magyar miibiitorexport tovabbfejlesztése érde-
kében feltétleniil 1étre kell hozni egy erre alkalmas
uzemegységet, évi kb. 50 garnitiira miibitor gyarta-
sara. Ezeket a kifejezetten miibatorkészitmeényeket
konnyen lehet majd kiilioldon elhelyezni €s ezek lesz-
nek hivatva arra, hogy nemzetkozi vasarokon kep-
viseljék a magyar butoripar kulturalis fejlettsegét.

Sziikséges, hogy Budapesten »exportbutor minta-
raktar« létesiiljon. Ez tobb okbol is fontos, de 06-
ként azért, hogy a butoripari dolgozoknak modjuk-
ban legyen készitményeiket egy kozponti helyen
megtekinteni és feliilbiralni.

A butorexport folyamatos ‘lebonyolitasat a kul-
kereskedelem és az ipar jo egyilittmiikodése tudja
megteremteni és a magyar butorexport Kkiterjeszte-
sével noveljiik szocialista iparunk és népgazdasa-
cunk erejet,

Felhivjuk az érdekelteket, hogy a fentvazolt pro-
hlémak gyors megoldasa érdekében mind a koénnyii-
ipari minisztérium Faipari FGosztalya, mind a helyi-
ipari minisztérium Buatoripari FdOosztalya, a Faipari
Gyartasvezetdo Iroda, az OKISZ, a FATE, a butor-
ipari tervezOszakemberek és dolgozok nyilvanitsak
veéleményiiket és kozoljek a Faipari Tudomanyos
Egyesiileten keresztiil otleteiket és javaslataikat,
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Faipari forgacsoloszerszamok karbantartasa és kezelése

KLEMENS BELA

A tervszerii megel6z6 karbantartds bevezetése
fontos 1épés a tervgazdalkodas utjan, mert a terme-
lés biztonsdganak, a termelékenység emelésének es
4« mindség javitdsanak elengedhetetlen Kkelléke. Hi-
bas lenne azonban az a felfogés, hogy a tervszeru
megel6zd karbantartds csupan a gépek, vagy egyéb,
a termelést szolgald berendezések - karbantartasat
szolgéalia és nem vonatkozik magukra a faipari for-
cacsoldszerszamokra (flirészlapokra, gepkeésekre, ma-
rokra, fiirokra stb.). A forgacsoldszerszamok szak-
szerli el6készitése, €lesitése é€s jokarbantartasa szo-
rosan a tervszerii megel6z6 karbantartas Kkeretébe
tartozik és ezért igen fontos, hogy a sziikséges teen-
dékkel tisztaban legyenek mindazok, akik arra hiva-
tottak, hogy a tervszerii megeloz6 karbantartasnak e
vonalan is kifogastalanul szolgaljak otéves terviink
sikeret. _

A fentiekkel kapcsolatban els6sorban a furészelve
forgacsold gépesitett szerszamokrol Kkivanunk szo-
lani.

A FEkorfirészlapok

tHHazdnkban az altalanos haszndlati korfiirészla-
pok fogélkératmérdje 250 és 500 mm kozt van, de
elvétve hasznalnak nagyobb fogélkoratmerdjii ilyen
fiirészlapokat is. A korfiirészlapok fogazéasa igen val-
tozatos, de nem minden esetben hasznalnak a cel-
nak legjobban megfeleld fogazast. A kovetkezé (1.
sz.) abra azokat a fogazasokat tinteti fel, melyek a
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ogyakorlatban legjobban megfelelnek. A gyakorlati
{apasztalatok szerint -a keresztvagashoz az »e« es
»d« jelzésli fogazas, mig a hosszanti vagashoz a
masodik legnagyobb korflirészlapon a »g« jelzéssel
szemben fekv6 fogazas a legmegfelelébb. Az 1000 mm

=

és ennél nagyobb fogélkoratmérGjii korftirészlapokat
csak ronkfa kereszt- és hosszvagasanal hasznaljak
és ilyen fiirészek hazankban nincsenek. Amennyiben
ilyen Kkorflirészlapok alkalmazasara is sor keriil, a
»FAIPAR« 1tjan szivesen fogunk azokra vonatkozoan
is tanaccsal szolgalni.

A »g« jelzésii fogazas a legelterjedtebb a hossz-
vagasra rendelt korflirészlapokon, mig az abra koze-
pén lathaté legkisebb korffirész igen sima feliiletek
eléallitasara szolgdl. Ennek a korfiirészlapnak fogait
nem kell terpeszteni, mert annak metszete a kozpont
felé vékonyodo, tehat trapézalaka.

Most mar feltehetjiik azt a kérdést, hogy mi a

feltétele annak, hogy a korfiirészlapok tisztan, gyor-

san és egyenesen flirészeljenek?

A felelet egészen szabatos és rovid: A korfiirése-
lapokat el kell késziteni az elvégzendé munkara!
Tehat nem akarmilyen fogazasu, allapotii vagy

‘4tmérGjii flirészlapot vesziink igénybe valamely fii-

részelési munka elvégzésére, hanem olyan Kkorfiirész-

lapot, mely a célnak legjobban megielel.

Jelen cikkel megindulé cikksorozat célja, hogy
ngy a koritiréeszgépeken dolgozoknak, mint a fele-
16s vezetoknek segitségére legyiink a fiirészelesi
munka gyorsabb és jobb elvégzése érdekében es
megtanitsuk O6ket arra, hogy hogyan lehet a draga és
nehezen beszerezhetd korfiirészlapokat megdvni a ko-
rai pusztulastol.

- A korfiirésznek tisztan és konnyen kell flirészel-
nie anélkiil, hogy a filirészelendd6 faanyag el6retolasa
nehéz lenne. Minden forgacsoloszerszamnak van .
n. hasznalati ideje, ami azt jelenti, hogy élesités (ko-
szoriilés) utan mennyi ideig szabad azt a szersza-
mot hasznalni. Ezen hasznalati idén tal {izemben
tartott korfiirészlap vagoeélei eltompulnak és az ilyen
itireszlappal folytatott flirészelés mar anyagpazarlast,
rossz filirészelesi feliileteket, a dolgozo nagyfokfi ki-
farasztasat eredményezi €s nagyban hozzajarul ahhoz,
hogy a korflirészgép mozgd szerkezeti részei idoelott
elkopnak, elhasznalédnak, Az ilyen stalhajtott« kor-
itirészlap a fogélek eltompulasa kovetkezteében meg-
novekedd surlédasi er6k fellépésére erdsen melegszik,
kilagyul, lapfesziiltségeét (Spannung) elvesziti, a
tengelyt és annak csapagyazésat forrdsitja és sokkal
tobb hajtoenergiat fogyaszt, mint az éles és jol kar-
bantartott korfiirészlap.

A korflirészlapok fogainak terpesztésére igen
nagy gondot kell forditani. A sziikségesnél nagyobb
inértékben terpesztett fogak meg mnem engedhetd
anyagpazarlds okozoi. Hasonléan fontos a fogaknak
egyenletes terpesztése, mert az egyenlotleniil terpesz-
tett fogak sordban a jobban terpesztettek talterheldd-
nek és a tobbiek a ffirészeld munkaban vagy nem
vesznek részt, vagy csak igen kis mertékben €s ez a
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munka is inkdbb tépSjellegfi, mint szabalyszertii
olyan forgacsolas, mely j6 fiirészelési feliileteket ad-

hatna. A rosszul terpesztett fogii korftirészlapoknal
= eloretolas lehetGsége, tehat a munka gyorsasaga
meglassul.

Altaldban megallapithato, hogy a gyors fiirésze-
lesnek és az ezzel kapcsolatos munkanak gazdasagos-
saga a kovetkezd tényezokidl fiigg: a) A korfiirész-
tengely jO csapagyazasa és a kivanatos sikban valé
megbizhato elhelyezése; b) a koritirészlapot rogzit6
~ szoritopofapar felfekvéieliileteinek tisztasaga; c¢) a
togak alakja; d) a fogak osztasa (bizonyos korfiirész-
keriileten 1évé fogak szama); e) a fogak koszoriilési
modja és végiil f) a korffirészlapok Kiegyenstilyozott
lapiesziiltsége (Spannungija).

Hibas csapdgyazas, vagy nem teljesen tiszta szo-
ritofeliiletli szoritdpofak alkalmazdsa a korflirészlap
elkorének »véandorlasat« eredményezi, minek kovet-
keztében a pontos egyenes fiirészelés nem lehetséges.
Rendkiviil fontos igy a j6 munka. mint balesetvéde-
lem szempontjabdl, hogy ugy a korfiirészlap, mint a
tengelyen azt rogzité szoritopofapar kiegyensfilyozasa
(balanszirozdsa) a lehetd legtokéletesebb legyen,
mert az ilyen vonatkozdsban gondatlanul kezelt kor-
tlirésztengelyen, vagy korfiirészlapban a magas for-
dulatszam kovetkeztében veszedelmes mertékig  fel-
5zOKG repitSerék ébredhetnek, melyek stilyos szeren-
csetlenségekhez és géprombolasokhoz vezetnek.

A flirészlapok Eészoriilése

A korfiirészlapok koszoriilésénél elsGsorban arra
kell stilyt helyezni, hogy azoknak fogélkore szabalyo-
san koralakii legyen, mert 2 szabalyos fogélkoralakot
clvesztS korflirészlap a nagyobb  fogélkoratmérdiii
reszeken erGsebben terhel8dik, fireszeldmunkéja en-
nek kovetkeztében lokésszerii és egyenlotlen lesz és
mar magaban hordja azt a veszelyforrast, melyrsl a
szilkséges j6 kiegyensiilyozasnil mar emlitést tet-
tiink.

Ha wvalamely korfiirészlap iirészelémunkaja
munka koézben megneheziil, akkor ennek a valtozas-
nak a kovetkezd okai lehetnek:

A korflirészlap fogainak éle eltompult, vagy
azoknak terpesztési szége bizonyos behatdsok kivet-
keztében (erGltetett munka, kemény csomék stb.)
megszikilt. Ha ilyen leromlott korfiirésszel a mun-
kat tovabb folytatjuk, a korflirészlap karos mérték-
ben felmelegszik figy a fogazott keriileten, mint u
szoritopofapar kozott és az egyenlotlen kitdgiulas
kovetkeztében keletkeznek azok a fogak kozti {iregek-
b6l vagy a korfiirészlap tengelyfuratdbdl kiindulé
kisebb-nagyobb repedesek, melyek a korfiirészlapot
idG -el6tt hasznalhatatlannd és 2 dolgozéra veszé-
lyessé teszik. Az el6bb emlitett melegedés okozoja
lehet tovabba annak fs, hogy a korflirészlap elveszti
lapfesziiltségét (Spannungijit) és ennek folyamanya-
képpen eredeti sikjatél szabalytalanul eltér8en vete-
medik Ezzel kapcsolatban a korflirészlap kivanatos
szilardsagabol nagy mértékben veszit a nem kiva-
natos surlodasi feliiletek megnovekednek és gyakran

— — ——

megtorténik, hogy a korfiirészlap a szoritopofapar
keriiletének kozelében koralaki torést szenved,

Ha a korfiirészlap a fenti értelemben megvete-
medett, azt azonnal ki kell cserélni a vetemedés
okozta alakviltozas (deformalodas)  kalapalassal
tortend €s a vetemedést elidézé okok megsziintetése
erdekében.

A lapfesziiltségét (Spannungjat) vesztett kir-
firészlap sohasem lehet 6 szerszam, tehat minden-
kor arra kell torekedni, hogy a lapiesziiltséget kala-
palassal biztositsuk. A Korfiirészlap karbantartdsa-
nak egyik leglényegesebb része 2 kikalapdlasi munka,
melyhez igen nagy szakértelem és gyakorlat kell. Ha
a korfiirészlapok karbantartisaval megbizott dolgozd
funcsen tisztaban a kikalapalas (Himmerung) tech-
nikajaval, akkor barmilyen joindulat és odaadé le-
gyen is az ilyen vonatkozasban vegzett munkdja, a
korfiirészlap 4llapotan inkabb ront, mint javit, A
szakszer(i, helyes kikalapalasi munkanak leirdsa
szilkségszerii hosszadalmassaga ellenére sem bizto-
sitand annak elsajatitisat és ezért illetékes helyek-
nek modot kell talalni és adni arra, hogy ezt a mun-
Kat — megfelel§ szakember, rovid gyakorlati szak-
tanfolyamon, lehetéleg valamelyik faipari termeld-
helyen, hol a sziikséges felszerelés kéznél van, vagy
biztosithaté — bemutathassa és betanithassa, Kiilf6l-
don mar régen nagy jelentGséget tulajdonitanak a
kapott eredmények alapjan ennek a munkinak és
bizonyos, hogy a fiirészels szerszamok helyes iranyi
karbantartdsa minden vonatkozasban lényegesen meg
fogja konnyiteni és gazdasagi vonatkozasban is meg
logja javitani tervteljesitési munkinkat.

A korfiirészlapok idejekorani helyes koszoriilése
tudja csak biztositani a koritirészgépek csticsteljesit-
menyének &llandé betartasat és azt, hogy az emli-
tett gépek a legjobb hatasfokkal, a lehets legjobb
minoségu munkat adjak. Ellentmonddnak latszik
ugyan az els6 pillanatra az a kivansag, mely a kor-
ftirészlapok gyakori cseréjére vonatkozik, azzal a
megallapitassal szemben, hogy a gyakori flirészlap-
csere (gepallas) a gép gazdasagosabb kihasznalisat
nem teszi lehetévé. Ha azonban meggondoljuk, hogy
az eles €s jolterpesztett fogli, valamint a kedvezs
lapiesziiltséggel bird, vetemedés nélkiili korfiirész
hasznélata sokkal nagyobb sebességili elGretoldst biz-
tosit €s sokkal jobb min&ségii munkat eredmenyez,
mint a leromlott 4llapotfi, akkor maris lathatjuk a
helyes karbantartas adta elonyt. Példaképpen felem-
lithetjiik, hogy egy korfiirészlap mér elvesztette fo-
gainak sziikséges élességét, vagy azoknak helyes
mertekii terpesztését. A fogél elvesztésével (elkopa-
saval) egyiitt jar, hogy annak hatrésze eredeti gor-
biletét, illetve szogét elveszti €s a koszoriilésnél a
kOszOriilés csak hosszadalmas munkaval és a kér-
tiirészlap anyaganak nagymértékii vesztesegeével birja
a kivanatos helyes fogalakot ujra kialakitani, A hosz-
szadalmas €s a korfiirészlap allaganak nagymeértekii
csokkentését maga utdn voné koszoriilési munka te-
kintelyes id6- és szerszamanyagveszteséget jelent és
sokkal ‘dragabb, ‘mint a kellg idében végrehajtott kor-
tlirészlapcsere. A korfiirészlapcsere altal okozott gép-
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allast a készenlétben levg jol karbantartott kor-
fiirészlap nagyobb fiirészelési sebessége boOségesen
behozza és mint mar tobbszor emlitettiik, minosegi
munkéat biztosit. Az is el6fordul, hogy a korfiirészlap
latszélag j6 4llapotban van és megis aranylag ne-
héz azzal a flirészelés. Ennek rendszerint az az oka,
hogy a fogak hatszogének mértéke kedvezitlen irany-
ban megvaltozott.

2. abra

A 2. szami abra mutatja, hogy valamely Kkor-
flirészlap egyik foga olyan derékszogbe (90°) allit-
hatd, melyb6l a mar emlitett héatszég rendes koriil-
mények kozt 15°-ot vesz igénybe. Kiilonleges kiva-
nalmak esetén az emlitett abran lathato szogbeosz-
tastol eltérhetiink néha, azonban sohasem a 15°-0s
hatszog rovasara, mert ellenkezs esetben, tehat Kki-
sebb hatszog alkalmazasakor, a fog hatrésze a fiire-
szelendé faanyaghoz nagyobb feliilettel sirlodik es
ez az elbretolast megnehezitve a termelékenyseget
csokkenti. Az abran a 45°-kal megadott €lszog tu-
lajdonképpen a fogtest szilardsdgat van hivatva biz-
tositani, mig a 30°-0s maradékszognek a fiirészpor-
iireg kiképzésénél jut szerep. A flirészporiiregeknek
és a fogkozok kozti vonal kiképzesenek Ieladata a
korfiirészlapgyaraké, melyek azokat egyrészt igen jol
megalapozott elméleti szamitdsok, masrészt pedig
béséges iizemi gyakorlatok soran szerzett tapasztala-
tok alapjan szamitjdk és alakitjadk. Fontos, hogy
azoknak alakjat illeszt6 vagy alatétmintakkal (sab-
lonokkal) mar a korfiirészlap elsé igénybevétele elott
rogzitsilk és azokat az elkovetkezd koszoriilesek al-
kalméaval, az emlitett mintakkal ellendrizziik, mert az
eltérések rendszerint a korfiirészlap munkéajat kozvet-
leniil befolyasoljak.

Igen fontos kovetelmény az is, hogy a korfiirész-
lapok laprészeire és a fogak oldalfalaira elszenesedett
farészek, flirészpor vagy gyanta ne ragadjanak, mert
ellenkezd esetben a korfiirészlap a megnagyobbodo
siirlodasi er6k kovetkeztében igen gyorsan és erosen
felmelegedhet és a flirészelés nehézkesse, energia- és
idSpocsékoléva, bizonytalanna és kigyozo vonalava
valik.

A munka kozben erésen felmelegedett korfiirész-
lapokat nem szabad leszerelésiik, illetve a csere utan
lemoséas céljabél azonnal meleg, még kevesbbé azon-

ban hideg vizbe tenni, mert ez az eljaras a korfu-
részlapokat megkeményiti, rideggeé teszi. Legjobb

tisztitasi mod az, hogy a kiszerelt korfiirészlapokat
melegvizes rongydarabbal lemossuk és az ilymodon
el nem tavolithaté szennyezddést egy fadarab butus
részével ledorgoljitk. Semmiesetre sem szabad a kor-

—

flirészlapokat valamilyen kemény targgyal (fémda-
rabbal stb.) kaparni, mert azok az edzett feliiletek

karcolasat idézhetik elé és az ilyen karcolasok nyo-
man — tapasztalat szerint — igen konnyen keletkez-
nek a fiirészre és emberre egyarant veszélyt jelento
repedések. Ezenkiviill azonban koéztudomasu, hogy
az Osszekarcolt korfiirészlapok konnyebben szednek
magukra gyantat és farészecskéket, melyek karos ha-
tasar6l mar az el6z6kben beszéltiink.

A kovetkezd 3. szami abra mutatja a hasznala-
tos korfiirészlapfogak legelterjedtebb alakjait.

3. abra

Az emlitett abran baloldalt abrazolt fogazast a
hossziranyti-, a kozépen abrazoltat a keresztiranyu
fiirészelésnél hasznaljak, mig a jobboldalt lathato
fogazast finom flirészelési feliiletek elerese céljabol,
hornyok tisztitdsanal vagy . n. maromunkara al-
kalmazzak.

Hogy a korfiirészlapokat a mar elmondottaknak
megfelelden jol karbantartva allithassuk az izem
rendelkezésére, azokat ugyancsak jol karbantartott
snmiikodd (automatikus)  korftirészkoszoriilogépeken
kell koszoriilniink annak szem el6tt tartdsaval, hogy
o fogazas alakja az eredeti allapothoz képest ne val-
tozzon, a korfiirészlap fogélkore szabalyos kor legyen
es ugyancsak szabalyos Kor vonalara essenek a fog-
kozi 0. n. fiirészporiiregek legalsé pontjaj is. Ezen
kovetelménvek ellendrzése céljabol a 4. szamu abra

szerinti fogél és fogfenékkor ellendrzdeszkozt vegyik

igénybe, melyet minden karbantartomiihely maga 1s
olkészithet. A késziilék konnyii-, vagy mas konnyen

4. abra

megmunkalhatd, alaktarté fembol késziilhet. Az el-
lendrzokésziilék alsé furata a korfiirész, vagy az azt
helyettesité tengelyre keriil és fels6 vegen hosszirany-
ban elmozdithaté és szarnyas csavarral rogzitheto
rajzoléesiics van. A rajzolocsiucs ne legyen hegyes
fémestics és legjobb, ha erre a célra egy darabka
orafitiront alkalmazunk. Akar a fogak élkoret, akar
pedig azoknak fenékkoret akarjuk ellendrizni, a meg-
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feleloen beallitott rajzolocsticcsal a fiirészlapon kort
irunk le valamelyik élhegynek, vagy valamelyik fog-
fenék legmélyebb pontjanak megfelelGen. A meght-
zott kor félreérthetetleniil megmutatja majd, hogy
milyen eltéréseket kell utankdoszoriiléssel vagy re-
szelessel modositani. Hogy miért fontos a fogéleknek
1 fogelkorben valo elhelyezkedése, arrdl mar az el6b-
biekben beszamoltunk. Ott, ahol a korfilirészlapok éle-
sitese kezireszeléssel torténik, ott fokozottan fennail
annak a veszélye, hogy a korfiirészlap fogélkore el-
torzul és ezért még nagyobb gondossaggal kell az
ellendrzes munkajat elvégezni. Lehet a korfiirészlapok
ellendrzését ngy is végezni, hogy a gépen lévé kor-
fureészlapot annyira siillyesztjiik, vagy a munkaasz-
talt annyira emeljiik, hogy a korfiirészlap fogainak
csak egy kis része (kb. 1 mm) all ki és ilyen hely-
zetben forgatjuk meg azt. Ha nagyobb eltérést Ia-
tunk, akkor ironheggyel megjeloljiik az egyes fogak-
nak a munkaasztal lapja folé kidllo részeit €s az igy
nyert jelzések értelmében helyesbitjiik az élek ma-
gassagat, Hasonloképpen lehet eljarni a fogfenekkor
megallapitasanal is.

A tapasztalat arra is tmutatassal szolgal, hogy
nem mindegy, hogy egy mar egyszer alkalmazott
korflirészlapot a kovetkezd alkalommal milyen hely-
zetben helyeziink el a korflirésztengelyen. Altalaban
megallapitast nyert, hogy valamely korfiirészlap ak-
kor dolgozik a legkifogastalanabbul, ha minden cse-
rénél azonos helyzetben keriil a korfiirésztengelyre.
Az ilyen modon vald elhelyezésnek biztositasa érde-
kében a korflirészlap elsGizbeni hasznalatanal a
korflirésztengelyen megielel6 jelet (pont, vonas) al-
kalmazunk és a korflirészlapon is, mialtal lehetove
valik, minden csere alkalmaval az el6zd helyzet biz-
tositasa. A korfiirésztengelyen alkalmazott jel min-
den filirészlapra vonatkozoan allando jellegii. Terme-
szetesen a jelek alkalmazasanal szigoruan Kkell
igyelni arra, hogy a korflirészlap meg ne sériljon.
Itt megismételjitk, hogy a korfiirészlapok felszerele-
sénél és azok cseréjénél arra is tgyelni kell, hogy a
korfiirészlapot befogd és rogzité pofaparok kozé pi-
szok stb. ne keriiljon, mert ellenkez esetben a Kkor-
flirészlap forgasi sikja mem lesz &allando, hanem at-
tol kisebb-nagyobb mértékben el fog térni (vando-
rol!) és fiirészelése bizonytalan, anyagpazarlo lesz.

A korfiirészlapoknak onmiikods koszoriilogéppel
vald élesitésénél arra kell iigyelni, hogy a koszoru-
kovet csak leheletszeriien hozzuk erintkezésbe a ko-
szoriilends feliilette] és inkabb t6bbszor menjiink
korbe a fogakon. Annak a helytelen koszorilési mod-
nak, mely egyszeri korbeforgatassal kivanja a kdszo-
riilést megoldani, az a feltétleniil megsziintetendé hat-
ranya, hogv a fogakat magas hdéfokra heviti, ennek
folytan kilagyitja az éleket és a korfiirész keriiletenek
er6s felmelegedése kovetkeztében a korfiirészlap meg-
vetemedik. Az ilyen korfiirészlapot azutan kikalapalas
ala kell vonni, ami igen sok idot igénylé munka. Ve-
giil arra is felhivjuk a figyelmet, hogy vannak olyan
acélanyagbdl késziilt korflirészlapok is, melyek az
erés felmelegedést okozdé koszoriilés kovetkeztében oly
mértékben keményednek meg a levegd hiitGhatasa ko-

———

vetkeztében, hogy azok tovabbi koszoriilése csak a
koszoriik6 igen nagyfokii kopasa mellett lehetséges.
Ebben az esetben is a koszoriilési id6 meghosszabbo-
dasaval kell szamolni és azzal, hogy a draga és ne-
hezen beszerezhetd koszoriikovek id6 elStt elhaszna-
l6dnak, tehat az onkoltséget emelik.

Az igen sokféle rendszerli koszoriilégép és
ugyancsak sokféle anyaghi korflirészlap nem teszi le-
hetoveé egységes modon és szabatosan megjelolni va-
lamely altalanosan hasznalhaté koszoriikG sziikséges
fzikai tulajdonsagait és azoknak alkalmazasi modjait.
Altaldban a gyakorlat megmutatta mar a faipari
termelShelyeken azt, hogy milyen szemcsenagysagt
es milyen keménységii koszoriikével tudnak legjobb
eredményt elérni, kiilonos tekintettel arra, hogy az
emlitett termelGhelyek korflirészlapellatasa nem azo-
nos anyagu korfiirészlapokkal torténik. Egyel6re fon-
tos azt tudni, hogy a koszoriikovek koszoriilo feliileté-
nek tisztantartdsa eredményezhet csak kifogastalan

koszoriilo munkat. Ennek érdekében iigyelni kell
arra, hogy a koszoriil feliiletek lekoszoriilt fémré-

szecskékkel, porral, piszokkal, olajjal stb ne tomod-
hessenek, illetéleg ne szennyezddhessenek el, mert az
ilyen eltomddott vagy elszennyesedett feliiletii ko-
szoriikovek csak stiroljak a koszorillendd feliileteket,
de nem koszoriilik és ezzel kapcsolatban tilmelegi-
tik és kilagyitjak azokat. |

A korfiirészlapok koszoriilésénél a foghegyek jo
kialakitasa dontéen fontos az elvégzendd munka
szempontjabol. A kovetkezd 5. szamia abra mutatja,
hogy milyen eltérések lehetségesek és hogy hogyan
lehet konnyiiszerrel ellenGrzést gyakorolni.

Helytelen Heiys

Helytelen

5. abra

Ezen az abran a baloldali fog tilsagosan éles-
szogl, melynek az élrésze (hegye) konnyen kitorik
A kozéps6 fogképnél a fogiireg kicsi és nem alkal-
mas a képzodo flirészpormennyiség befogadasara.
A jobboldali fogkép helyes és ezt bizonyitja az él-
részre tolt ellen6rz6é lapka (sablon).

A korfiirészlap-koszoriilogépek percenkénti fordu-
latszama ne legyen kevesebb 1500-nal és ne Iépje
tal az 1800-at, mert kisebb fordulatszamnal a ko-
szoriilk6 jobban kopik, mint a korfiirészlap anyaga;
magasabb fordulatszamnél pedig elégeti a foghegye-
ket. A percenként koszoriilés ala keriilé fogak szama
32 és 42 kozt valtakozik, de léteznek mar olyan ge-
pek, -melyeknél ez a szam mar sokkal nagyobb.

(Folytatjuk.)
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Latogatds a Miifalemezgysdrban

Beszélgetés a eseh ,,Bukasz lemezgvar miiszaki vezetdjevel

KARDOS LASZLO

A pesterzsébeti lemezgyar »svegyeskereskedése«
néhany honap ota ij iizemrésszel boviilt. Itt kezdte
meg miikodését 1951. augusztusban az els§ magyar
miufalemeziizem.

Az lizem vezet6jével, Fernbach elvtarssal végig-
setaltunk az iizemen. Nagyszerii faforgacshdl, 4
mm-es kontraboritassal késziil a"b'f'ftlorl-a.ppétlé miifa-
lemez. Kot6anyagul albumint, témit6anyagul pedig
gesztenyeliszlet  haszndlnak. A  készgyartmanyt
ezidoszerint 1003200 c¢cm nagysidgban 25 mm vas-
tagsagban allitjak el6. A miifalemez ‘felhasznalhalo-
saga az asztalosiparban csaknem teljesen azonos a
butorlapéval. Hajlitoszilardsdga a gyartas kezdetén
160—170 kg volt, ma pedig eléri a 300—370 kg-ot.
Figyelemremélté tulajdonsdg, mert pl. a tomor
nyarfa hajlitoszilardsaga is csak 500—520 kg.

A gyartds csaknem teljesen gépesitett és kézi-
erovel alig néhany miiveletet végeznek. Azokat sem
azert, mert -nem gépesithet6k, hanem mert inkabb
kevés koltséggel rendezték be ezt a kisérleti iizemet.
lelentektelen beruhadzéssal, régi mezbgazdasigi oé-
pek és malomberendezések beéllitasaval, néhany
lelkes dolgozé j6 munkéijaval és minden nehézség
ellenére, az el6z6en megallapitott idSpontra meg-
indult a gyartds. Nincs sz6 természetesen nagy me-
retekrl, komoly mennyiségekrsl, de énmagédban az
2 teény, hogy az iizem kis létszdmmal, napi 4—5 m?®
miifalemezt ad népgazdasagunknak, azt jelenti, hogy
erdemes ezzel a kérdéssel komolyan foglalkozni.

»Mik voltak a felhaszndldipar észrevételei a mii-
falemezzel kapcsolatban?« vetjiik fel a kérdést.

— Eleinte f6leg az anvag tisztatalan voltara
panaszkodtak a feldolgozék — hangzik a valasz.
Csakugyan, amint tovabb firtatjuk ezt a kérdést,
kitlinik, hogy kiilon tanulményt érdemelne az, mi
mindent tartalmaz iizemeinkben az a hulladék, amit
kozonségesen »faforgdcsnak« neveznek. Meg kell
ertetni a dolgozokkal — mondja Fernbach elvtars
—, hogy a forgacs ma méar nem haszontalan szemét,
amit par fillérért eladunk, vagy eltiizeliink, hanem
Ipari nyersanyag. Egyenesen megddbbents volt az,
milyen sokfajta anyagot talalunk szemét mellett a
hozzank feldolgozdsra behozott faforgécsban. Nem a
letepett €s a forgdcs kozé dobott fugpapirrdl, vagy
hosszabb-révidebb csiszolépapirrél akarok beszélni,
de azt mégis meg kell emliteni, hogy révidesen az
egesz U] lizemrész kéziszerszamsziikségletét fedezziik
a szerszamokbol, amiket a forgics koziil
szedtiink oOssze. Ugy latszik, az iizemek mindennel
el akarnak benniinket latni — teszi hozza nevetve
—, mert legutobb még egy felbontatlan doboz szeg
is elOkeriilt.

~ »A feldolgozéipar ma mar nyilvinvaldan nem
kifogasolja az idegen szerszdmronté anyagokat a

készarukban, mert az iizem egy iigyesen alkalmazott
szivotovabbitoval — ahonnan a nehezebb anyagok
tajsulyuknal fogva nem Kkeriilnek tovabb — meg-
szuntette e hibat. Természetesen, hogy a fawal azo-
nos tajsulyli, vagy koénnyebb hulladék (papir, stb.)
ne keriljon tovabbra is az anyagba, azt ezzel az
eljarassal sem tudjak meggatolni. Itt a faipari fize-
mekben dolgozék kozotti agitdcid sziikséges, hogy a
forgacsot mint ipari myersanyagot kezeljék.«
Milyen kifogds meriilt fel az ipar részérél ezen-
kivil? — kérdezziik tovabb Fernbach elvtarsat.

»A Kkovetkezd, nem kevéshbé jogos kifogas az
volt, hogy gyartmanyaink vastagsaga nem egyen-

letes.«

Mi az oka ennek?

»Els6sorban az, hogy nem kaptunk megfelels
aluminium négyzetanyagot ahhoz, hogy a présbe
keriill6 anyag oldalfalait elkészitsitk. — aluminium
hianyaban acelbol voMunk kénytelenek az oldalfala-
kat az aluminiumlemezre nittelni, azonban azok nem
jol tartanak, benyomddnak az aluminiumba, konnyen
lazulnak, s igy forgacs keriil ald. A benyomddas,
valamint az alakeriilt forgdcs azt eredményezi, hogy
a kesz miifalemez vastagsidga bizony nem -egyen-
letes. Minimalis mennyiségii aluminiumra lenne
szukseglink, de ez biztositand gyartméanyunk egyen-
letes vasatgsagat.«

Milyen hignyossdg van még?

»Sziikseg volna feltétleniil egy hidraulikus
presre, valamint egy .szallitoszalagra, mert a forgécs
jelenlegi csigas tovabbitdsa nem kielégits. Ezt
egyebkeént meg tudtuk volna szerezni az EMUK-16l
(EpitSipari Munkaeszkézkolesonzs) . melynek sorok-
sariuti telepén kihasznalatlanul van ilyen szallit6-
szalag, azonban mind az EMUK vezetdi, mind pedig
az epitési minisztérium arra az Aallaspontra helyez-
kedve, hogy az 6 feladatuk az épitSipar és nem a
taipar kiszolgalasa, megtagadtdk a kérést.« ‘

Fernbach elvtars még elmondja, hogy az utobbi
napokban eredményes kisérleteket folytatnak a len
és kender pozdorjdnak — mint alapanyagnak —
felnasznalasa céljab6l. Minden remény megvan arra,
hogy ujabb kisérleteik tovabbjavitjak a miifalemez
minoseget. Egyre ndvekvs feldolgozéiparunk bitor-
lapsziikséglete, valamint meglévs biitorlapgyarto
uzemeink korlatozott kapacitdsa, de fSleoc a nyers-
anyagmegtakaritas parancsoléan irja eld, hogy ko-
molyan foglalkozzunk a miifalemez kérdésével. Két-
segtelen, hogy a felettes szervek joindulatiian keze-
lik ezt a kérdést, azonban szerintiink behatéan fog-
lalkozni kellene ezzel az iizemmel, f6leg az itt folyd
kisérletekkel és problémakkal. Furcsanak tiinik az,
hogy most, gydrtds kdzben vet&dnek fel olyan kér-
dések, mint példdul a méretezés. A jelenleg gyartott
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Enykeveres

1000><2000 mm-es méret mellett ugyanis csak jelentds
hulladékkal lehet a miifalemezt felhasznalni. Sokkal
helyesebb lenne, ha 21003800 mm-es meéretben
késziilne, mert igy hulladékmentesen lehetne 1ro-
asztallap, illetve ajtogyartédsnal alkalmazni a mufa-
lemezt. ~

Minden elismerés megilleti azt a néhany elvtar-
sat, aki lelkes munkaval létrehozta ezt a komoly
eredmenyeket igérd kisérleti tizemet. A konnyiipari
minisztérium részér6l Dallos Gyula elvtars, a Fa-
ipari Kutatétol Niklas Artur, az iizem dolgozdi koziil
pedig Fernbach Janos és Biro Antal, valamint Varga
[stvan és Feleki. Karoly elvtarsak mindent elkovet-
tek, hogy az tlizem munkaja miel6bb jo eredmenye-
ket hozzon. De komoly része van a munkaban az
tizem €s a Faipari Géptarolo dolgozoinak is.

Mindent Osszefogva elmondhatjuk, hogy komoly
eredményeket ért el a kisérleti gyartas és ha figye-
lembe vessziik, hogy feldolgozoiparunk sziikségletel
a jovoben jelentds mértékben tovabb fognak emel-
kedni, akkor az is kétségtelen, hogy — +€ppen, mert
a kisérleti gyartas mar eddig is jo eredményeket ho-
zott — ki kell emelniink ezt a kérdést az eddigi sziik
keretekbsl. KettGs feladatunk van mar a legkozelebbi

jovoben is a miifalemezzel kapcsolatban. Az eddigi
eredmények alapjdn legjobb Gsszetétellinek bizonyult

B

belsOrészterjtes

ufalemez gyartasat a( jelek szerint a forgacspoz-
dorja keverék) minél el6bb szélesebb keretek kozott
(lehetbleg nem Pesterzsebeten), folytatni kell. A Pest-
erzsébeten torténo gyartast meg kell sziintelni, egy-
reszt az lizem zsufoltsaga miatt, masrészt, mert igen
tavol esik a faforgécs alapanyagot szolgaltato tobbi
iizemtol s ez a koriilmény jelentGsen és indokolatlanul
dragitja a termelést.

Masik dont6 és tontos teladat a Kkisérletek to-
vabbi folytatasa. Minden lehetdséget meg kell adni,
hogy az fizem termelé volta mellett, ne vesszen el
kisérleti jellege. Nem szabad, hogy a pillanatnyi ak-
kumulacios tobblet kedvéért hattérbe szoruljanak a
kisérletek koltségei, s minden teriiletén wvalositsak
meg elgondolasaikat, egyreészt az alap- masreszt a
kotoamyaggal kapcsoldtban. A faval takarékoskod-
nunk kell és éppen ezért ebben a kérdésben nem sza-
bad rovidlato pohtlkat folytatnunk, mert a gyakor-
latban végzett kisétleti gyartas termékei mind hasz-
nalhatok a feldolgozoipar valamely teriiletén. Az elért
eredmények alapjan remélhetd, hogy a tovabbi ki-
serletek az eddigiekhez hasonlé eredményeket mutat-
nak, s komoly segitséget myfijtanak faiparunk o6téves
tervenek teljesitéséhez.
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Februadr kozepén Budapestre érkezett tanulmany-
utra Jiri Ocenasek a bucinai Csehszlovak »Bucina
Narodni Podnik« (Bucinai Fakombinat) miiszaki ve-
zetoje. |

A magyar miifalemezgyartas megtekintése koz
ben alkalmunk volt Ocenasek elvtarssal néhany kér-
dest megbeszélni.

Elso kérdesiinkre — melyben a cseh jaipar szer-

vezeti kerdesei irdnt érdeklédtiink — elmondta Oce-

nasek elvtars, hogy a csehszlovak ipart nemrégen
szakositottdk és a faipart az erd6gazdasagi és ia-
ipari minisztérium iranyitja. A minisztérium két
részre tagozodik és a hataskorébe tartozd fGigazga-
tosagok vezetik a csehszlovak faipart. A véllalatok
kozott megtaldljuk a magyar Egyesiiléseknek meg-
telel6 alakulatokat is, egyébként az 4llami vallala-
tok kozvetleniil a fGigazgatésdgokhoz tartoznak.

Mdsodik kérdésiink: Mi a tudomdnyos kutato-
munka szervezeti felépitése a csehszlovdk faiparban?

Ha egy tizem, vagy barmely méas dolgozé —
hangzik a valasz — tudomanyos megoldést igéayls
kérdést vet fel, az a szaktarcdhoz, jelen esetben az
erdogazdasagi és faipari minisztériumhoz keriil. A
minisztérium rendelkezésére allanak a tudomanyos
kutatomunka teriiletén az 06n4llé kutatointézetek, va-
lamint a nagyobb iizemek kisérleti laboratoriumai és
iniihelyei. Az.{izemek mellett miik6d6 kisérleti 4llo-
indsok kettds feladatot végeznek: elosegitik egyrészt
az. uizem gyakorlati kérdéseinek megoldasat, masfeldl
elvégzik a minisztérium altal résziikre kiadott kisér-
leti feladatokat és kutatomunkat. Minden kérdést
osszehangolnak a korabban vagy egyidejiileg azonos
problémaval foglalkozd kutatomunkaval és tigy adjak
kidolgozasra egy-egy onallé vagy ilizem mellett mii-
kodG kisérleti allomasnak.

Mi a kozponti kérdése ma a csehszlovik faipar-
nak? — kérdezziik tovabb.

A csehszlovak faipart ma dontéen két tényezd
loglalkoztatja: egyik a jobb kihasznalds kérdése,
melynel # szovjet tapasztalatokra és az jito, vala-
mint a Sztahanov-mozgalomna tamaszkodunk, a ma-
stk az erdei és ipari fahulladék feldolgozdsa és hasz-
nositasa. A minisztériumon beliill az tigynevezett kii-
lonleges-osztaly foglalkozik ezzel a két dontd kér-
déssel, Marké Smida miniszter elvtars személyes ira-
nyitasaval, aki maga is erdotermeld-, majd faipari
dolgoz6 volt. Alapos ismerdje nemcsak a kérdések
elvi vonatkozasamak, hanem a legkisebb gyakorlati
résznek is és a munkalatokat tobbnyire személyesen
vagy helyettese ttjan allandoan ellenérzi.

Van-e Csehszlovdkidban a Faipari Tudomdnyos
Egyesiilethez hasonlo tdrsadalmi szervezet, mely a
ludomanyos munkaban tdamogatja az iparvezetést? —
tesszitkk fel a kovetkez6 kérdést.

»Nalunk — hangzik a valasz — a SIA. (Mérnok
és Technikus Egyesiilet) tarsadalmi munkaban fog-
lalkozik a tudomanyos kérdésekkel. Iranyitast a Ter-
meészettudomanyi Akadémiatél, valamint a Faipari
Foiskolatol kap. Az egyesiilet munkajaban nemcsak
a mernokok €s technikusok, hanem az élenjard dol-
gozok, sztahanovistak €s élmunkasok is nésztvesz-
nek.

Ezutan ratértiink a magyar miifalemezhez ha-
sonloan, forgacsbol kesziild cseh bukaszlemez és a
magyar gyartmany kozotti osszehasonlitas kérdéseire.

Els6 kérdésink volt, hogy miként szerveziek
meg Csehszlovdkidban a fahulladék feldolgozdsdt?

»A  mi tizemiink faipari kombinat, melyben
nyersanyagkeént ronkot hasznalunk és gyartmanvyaink
kozott a faipar félgyartmanyai flirészaru, lemez, b-
torlap, parketta szerepelnek. Uzemiink éppen a bu-
kdszlemez gyartasa kovetkeztében — melyhez min-
dennemii fahulladékot felhasznalunk — (gyszdélvan
hulladekmentes. Azonban tébb {izemben — f[Gleg a
teldolgozoiparban — ennek a kérdésnek megoldasa
csak most van kialakuléban. E téren még nekiink is

igen sok ia tennivalonk.«

Mi a véleménye a magyar Risérleti miifalemez
uzemrol? — kérdezziik.

»ElsGsorban azt kell megallapitanom, hogy amit
itt nehany elvtars, {6leg Fernbach és Bird elvtarsak
meginditottak, nemcsak dicséretes kezdeményezés,
hanem mar az eddigi eredmények alapjan is igen ko-
mcly jelentéségiiek, foleg, ha szamitasba vessziik,
hogy az iizemnek eddig kevés anyagi eszkoz allott
rendelkezésére. A magyar miifalemez és a mi bukéasz-
lemeziink kozott — folytat]a — az elso és donto ki-
lonbseg az, hogy mig a magyar gyartmany forgacs-
bol, furnirboritassal kesziil, addig a mi lemeziinket
darabos fahulladékbd] (a kombinat fiirészének hul-
ladékat Orl6berendezeés segitségével daraboljuk) €s
lorgacsboritassal gyartjak. A boritoforgacsot kivaga-
sokbol, gyalugépen allitjuk el6. A maéasik 6kiilonb-
seg a kotbanyagban van. Amig a magvar eljaras al-
lati fehérjét, tehat véralbumint alkalmaz, addig mi
miigyantat hasznalunk kotéanyagul és éppen ez adja
a bakalizalt fényezhetd feliiletet. Meg kell emlite-
nem, hogy kezdetben feldolgozoiparunk idegenkedett
a bukaszlemez készitésétdl, sot eleinte furniroztak a
bukaszlemezt. Ma azonban mar rajottek arra, hogy
a lemez, furnirozds nelkiil is igen jol hasznalhatd,
sot éppen ennek kovetkeztében beépitése hosszadal-
mas feliileti kezelés nelkiil tortenhet. Hasznaltink
még a bukaszlemez gyartasanil nemesebb fajtakbol
(dio, cseresznye stb.)-nyert forgacsot is és mint bo-
ritbanyag is igen jol alkalmazhaté a feldolgozoipar-
ban.«

— Melyek az észrevételei — adjuk fel a kovet-
kezO0 kérdést — az ift alkalmazoit gép;i megolddsok-
kal kapcsolatban?

»Els6sorban az, hogy az alkalmazott szaritasi
eljaras jobb, mint a miénk, tigylatszik — teszi hozza
udvariasan — a magyar ipar forgacsszaritas teriile-
ten elottink jar. A mi szaritasi eljarasunkkal szem-
benn ennek elonye az, hogy aranylag kis energiaval
nagykapacitasa, j6 szaritas végezhets. Masodik ész-
revetelem, hogy ellentétben a mi gyartasi folyamas-
tunkkal a magyar eljarasnal hideg orsésprés van be-
iktatva. Ez bizonyitja, hogy a magyar elvtarsak nem
ijedtek meg a nehézségektdl, hogy nem allott hydrau-
likus-preés rendelkezésiikre, hanem ennek hijan igen
jol megoldottak a kérdést. Persze valtozatlanul fenn-
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all az, hogy az iizemnek sziiksége van hydraulikus-
presre, mert ennek bedllitasaval termelési kapacitasa
100 szazalékkal emelkedne. Igen iigyes megoldéasnak
tartom az itt alkalmazott kever6gépet is, amely sok-
kal egyszeriibb, mint a miénk, s mégis tokéletesen
meglelel a célnak. Végiil, de nem utoisésorban meg
kell emlitenem, hogy az idegen anyagok eltavolitasat
celzo fajsilyos-osztalyozé megoldas az, ami legjob-
ban megnyerte tetszésemet. Ezt altalaban elektromag-
netikus uton . oldjdk meg, viszont az itt alkalmazott
szivotovabbito lényegesen egyszeriibben oldja meg
a kérdést.«

— Mi a véleménye a két eljdrds dsszehasonlitdsa
utan, melyiket ldtja elényésebbnek?

»A magyar gvartmany — mondja — éppen,
mert furnérboritdssal késziil, kétségkiviil sokkal na-
gvobb szilardsagh; mig a mi készitményiink elonve,
hogy nem igényel furnérozast és hosszadalmas felii-

leti kezelést. Természetesen a ragasztéanyag is dontd
szerepet jatszik abban, hogy a furnérboritas elhagy-
hato-e, vagy sem.«

Megkérdezziik még, hogyan latja Ocenasek elv-
tars a rostosnovények felhasznaldsat a lemezgyartas-
nat.

»E teruleten feltétleniil a rostosnovenyeké, a
lené, kenderé, a kukoricdé a jovS. Ezek természeti
adottsaguk miatt igen alkalmasak arra, hogy a fa-
ban szegény orszagokban a rostlemezgyartds mind-
seget még tovabb javitsak. |

Megkoszontitk Ocenasek elvtarsnak az értékes
lelvilagositasokat, aki elmondta még, hogy rendki-
vill joles6 szamara az a szivélyes fogadtatas, mely-
ben a magyar faipar dolgozdi részesitik. Tapasztala-
tairol be fog szamolni a csehszlovak szaktiarsaknak
es reméli, hogy ezzel is elGsegiti a két nepi demo-
kracia dolgozoi kozotti barati egyiittmiikodést.



Egy déleltt az EMAG-ban

LAKATOS ILONKA

Otéves terviink egyik féfeladata mezGgazdasa-
gunk elmaradottsdganak felszamoldsa, Ennek egyik
dontd eszkoze a gépesités. Gépallomasokat kell 1éte-
sitentink €s minél tobb gépet kell mezbgazdasagunk
rendelkezésére bocsatani, mert csak ezzel biztosithat-
juk fejlodését. Ez dont6 feltétele mezdgazdasdgunk
gyorsutemil szocialista atszervezésének.

Nezzik meg, hogy hazank egyik legnagyobb
mezOgazdasagi  gépgyaraban hogyan  késziilnek

mezogazdasagunk tovabbi forradalmasitasara?

Mar ‘a gyarnak tavlati képe is megvaltozott a
felszabadulds ota. A régi, apré miihelyek helyén ma
mar hatalmas és korszerli szerelGcsarnokok &llnak,
ami bizonyitja, hogy kormanyzatunk igen nagy siilyt
helyez gépgyartasunk fejlesztésére. Az iizemet a
kozelmultban Rakosi elviars is meglatogatta és ez

Horvath Gyula szahanovista famarogépen dolgozik

alkalommal igéretet tett Gjabb szerelGcsarnok épité-
sere. Igérete néhamy héten beliil valéravalt, mert
mar all az Gj épiilet, amelynek korszerii felszerelése
megkonnyiti a sorozattermelést.

Két fontos mezGgazdasagi gép keriil ki a gyar-
bol, a kombajn és a cséplégép. A gyar termelési ter-
veben az els6 negyedévben a hangsily a kombajn-
gyartason volt. Eredeti terviik szerint 250 darabot
gyartottak volna, de Rakosi elvtars latogatasakor fel-
ajanlottak még 70 darab kombéajn terven feliili gyar-
tasat. A 320 darab elkészitésének hataridejét 1952.
majus 15-ben allapitottdk meg.

A mezbgazdasagi gépgyartasban ma még a ter-
meleés nagyobb része a kombajngyértdsra 6sszponto-
sul. A nagy szerelGcsarnokban paros szalagon gyors
utemben folyik a gyartas és ez egyik biztositéka
annak, hogy az flizem dolgozdi tervteljesitésre vonat-
kozo igéretiiket bevaltjak.

A kombajnhoz nem sok faanyag sziikséges, de
ennek jomindségii biikk- és kd&ris flirészarunak kell
lenni. Ebbdl készitik a torekrdzo, a szalmarazé kere-
teit, biikkkb&l a szalmarazé csapagyat, kérisbsl a
valyurtgokat. A kombajnokat onti magabol a szereld-
csarnok 1gy, hogy a nagy gyarudvar tele van ezek-
kel a teljesen kész, felszerelt, elszallitasra varé gé-
pekkel. A ragyogd koratavaszi napsiitésben szinte
szikraznak az 1j gépek. Biiszkén nézziik Sket s pilla-
natra kitarul el6ttiink a horizont. Latjuk a kombaj-
nokat munkakozben, a hullamzé gabonatablakon,
amikor allami gazdasdgainkban, szivetkezeti foldein-
ken allandéan gyorsulé iramban dolgoznak. Aratjak a
héke kenyerét . . .

De terjink vissza az EMAG-ba s nézzilkk meg a
mésik fontos gépnek, a cséplégépnek gyartasat. Ez
fokent azért érdekel benniinket, mert nagy része fa-
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bol kesziil. Ehhez jominGségii, azonnal felhasznalhaté
fenyG €s biikk fiirészaru kell. Miutan faban szegény
orszag vagyunk, tobbszor felmeriilt mar az a gondo-
lat, hogy a nehezen biztosithatdé, minGségi faanyag
helyett a cséploket vasanyagbol gyartsuk. Ez a kisér-
let azonban nem jart eredménnyel, mert a vasanyag
ridegsége miatt nem potolta a faanyagot. Igy a
cseplogepeket tovabbra is fabol készitik.

A magyar cséplogép nemcsak itthon, hanem kiil-
[6ldi piacokon is ismert €s keresett cikk. Sok orszag-
ban szerzett mar eddig is a magyar iparnak, a ma-
gyar munkanak elismerést.

A gyar augusztus 31-ig 670 darab cséplégépet
gyart, amelynek egy részét kiilfoldre szallitjak.

Janosik tlizemvezeté és Szildgyi anyaggazdal-
kodo elvtarsak kalauzolnak. Orommel kell megalla-

Rakosi elvtars 60, sziiletésnapjara ajandékozott »Kombajn modell

pitani, hogy a nagy idénymunkahoz az el6feltételeket
— 0sszehasonlitva az elmult évvel — sokkal jobban
biztositottak.

A faanyag beszerzését, tarolasat és
peldasan megszervezték €s ennek a munkanak nagy
reszet a ket elvtars végezte el, akik minden kiilsd és
bels0 nehezseget lekiizdve, lelkesen harcoltak ennek
keresztiilviteléért, |

Nagyon sok - segitséget vartunk és kell, hogy
kapjunk a belkereskedelmi szervekttl a faanyag be-
szerzése tekintetében. Sajnos, az {izemnek az a meg-
allapitasa az els6 negyedév tapasztalataibol, hogy
az 1mport fenyoffirészaru mindsége nem €ri el a ta-
valyi szinvonalat sem s emiatt a kifogastalan
cseplogyartas es a kotelez6 anyagtakarékossag ne-
hiezen wvalosulhat meg.

Tavaly még rendezetlen fateleppel, nem attekint-
heto, magyon hianyos raktari nyilvantartassal Kezd-

szaritasat

ték el a cséplogépgyartast, ma el6készitd feladatukat
a faanyag biztositasa €s tarolasa terén sikeresen
megoldottak.

Az asztalosmunka most kezdddik és julius 31-ig
befejezest kell, hogy nyerjen, 1951-ben még nem tud-

tak teljesen megoldani, de ez év aprilis 1-t61 kezdd-

doen mar teljes mértékben szalagrendszerben gyart-
jak a cséplogépeket is. Ez a szalagrendszer mar a
fatelepen kezdddik, ahol dekadonként 50 cséplégép
anyagat, meret es minoseg szerint elokészitik. A fa-
telep mindig két dekaddal elobbre lesz mint az asz-
talosiizem az anyag elokészitésével €s igy az esetle-
ges hianyzo mereteket, vagy mindséget még ideje-
koran potolni tudja. |
. A fatelepen el6készitett anyag a szaritoba keriil.
A szaritasnal korabban felmeriilt hibak elkeriilése
erdekében tapasztalatcserére hivta ki a gyar a Ganz
Vagongyar szakeértd mérnokét, a kohd- és gépipari
miniszterium pedig a Faipari Tudoméanyos Egyesii-
letben nemreg megkezdodott szaritasi tanfolyamra
két dolgozdét jelolt ki, akik hiviatva lesznek az iizem-
ben a korszerii, modern szaritasi modozatokat beve-
zetni, mert csakis szaraz faanvag keriilhet az asz-
talostizembe megmunkalasra.

Az asztalosiizemben 1951-ben a csépl6gépgyar-
tas folyaman tizenkét dolgozd sztahanovista lett. Ez
az uzem ma versenyben van a g@yar tobbi iizemével,
hogy hol erosodik meg jobban a Sztahanov-mozga-
lom, a fa- vagy vasipar tud-e tobb sztahanovistat
kinevelni. Az asztalosiizemben tiztagli anyagtakaré-
kossagi sztahanovista brigad miikodik. Beszéltiink
Diduk elvtarssal, aki hat honapja atlag 204 szazalé-
kot teljesité sztahanovista. O mar az anyag szab&sa-
nal arra torekszik, hogy minél gazdasagosabb be-
osztassal, nagyobb mennyiségii anyagot tudjon meg- -
takaritani. A kombajnokra felszerelt viztarté ladakat
hulladék fiirészarubol és enyvezettlemezbdl készitik.
Ugyancsak jelentdos anyagmegtakaritast értek el
azzal, hogy a kombajnoknal a valytkhoz €s alatétek-
hez sziikséges faanyagot a korabban hasznalt f{irész-
aru helyett ma mar hamozasi hengermaradékbodl és
mithasabbol készitik, s ezzel eddig kb. 45.000 forint
megtakaritast értek el. A Gazda-mozgalom keretében
mas tizemeknek hasznos faanyaghulladékot adnak at,
igy a Lorinci Hengermiivek exportszallitdsahoz cso-
magoloanyagot, valamint tébb szovetkezetnek alap-
anyagot juttatnak.

Az lizem dolgozdi lelkesen kapcsolodnak be a
Faipari Tudomanyos Egyesiilet munkajaba. Reméljiik,
hogy a szorosabb egyiittmiikodés és tapasztalatcsere
a konnyiiipari dolgozokkal olyan eredményeket hoz
letre, amelyek a szakma fejlodesét eldbbreviszik és
hazankban a szocializmus miel6bbi megvaldosulasat
szolgaljak.
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A programmozas kérdése a butoriparban

KOMAROMY JANOS

( Folytatds )

2-es munkalap.

Az 1l-es munkalapon elvégeztiik az alkatrész-
bontast, a technologiai sorrendnek megfelelGen el-
keszitettilk a miivelettervet. — Ebb&l a miiveletter-
vezetbol adodott, hogy melyek azok a miiveletcsopor-
tok, amelyeket ha elvégeztiink a géphazban, vala-
melyik kézimiihelynek kell atadnunk tovabbi megmun-
kalasra és innen visszakapva, ismét a gépmiihelyben
kell tovabbfolytatni a szébanforgé alkatrész meg-
munkalasat (esetleg ez a korforgas tobbszor is eld-
fordul). Ezek a mifiveletcsoportok fogjak alkotni —
mint elobb mar targyaltuk — az iddbelileg (fogal-
milag) elhatarolt kéltséghelyrészeket.

A 2. munkalapon a géphaznal és az el6készits-
nel talalunk ilyen fogalmi elhatarolasokat, éspedig
géphaz 1,, II,, IIL., illetve el8készits I., II., III. név-
vel jeloljiik azokat.

Az enyvezO6nél nem sziikséges a fogalmi elhala-
rolas, minden esetre ki kell emelni, melyik az az idé-
pont, amelyik id6pontban az enyvezd a lemez fel-
enyvezeseket fogja csindlni, hogy utana a géphaz II.
beallithato legyen. |

Ez a bontds — mint mar jeleztik — azt a

celt szolgédlja, hogy a programmozasnal, illetve
hataridozésnél rendelkezésiinkre alljon az az idé-

sziikkséglet, amelyet a folyamatossdg beallitisanal a
koltséghelykapcsoldsoknal terhelésként tekintetbe kell
yenni. | | 8

A 2. munkalappal kapcsolatban tovabbi mon-
danivalonk nincsen, mert, mint késébb latni fogjuk,

Egyfiokos irogépasztal

az asztalosmiihely, a fényezs- és szerelomiihelynél
llyen kapcsolasokat végezni nem kell, ott -csak az
idorendiséget a munka kezdeténél kell szabalyoznunk,
vagyis azt, hogy az egyik koltséghely a masik mun-
kdja alapjan mikor kezdi meg a rd kirétt feladatok
elvégzesét.

3-as munkalap.

A kovetkezo 1épés a létszamsziikséglet és ennek
alapjan egy fore terhelhetd napi drasziikséglet kisza-
mitasa. A munkalap munkaidémérleget kozdl, ame-
lyet a programmozénak a tervest6l olyan forméban,
ahogyan a munkalap tartalmazza, meg kell kapnia.
A globalis 1étszamsziikségletet a gyartandd cikkek
normaideje alapjdn a tablazat szerint szamitjuk &i.
(Talteljesitést nem vettiink tekintetbe,) A napi ter-
helési id6 kiszamitdsa azért sziikséges, mert soh.-
sem azzal a Iétszdmmal terveziink, ami az egyes
helyeken a-dolgozék létszama (vagyis a hidnyzokat,
szabadsagonlévoket nem foglalja magaban), hancm
mindig azzal a létszammal dolgozunk, amelybsl ie
kell majd szamitani a szabadsagramendket sth, Fz
a szamitasi mod azt a célt szolgdlja, hogy parhuza-
mosan dolgozzunk a miihelytervezéssel és a miihely-
szamadassal. Tehat azt a létszamot adjuk meg az
egyes miihelyrészeknek, ami az allomanyi 1étszamuk
es amellyel a miihelyrészvezetének gazdalkodnia kell
a szabadsagolasi tervek betartasa mellett. FEzen a
teren ugyanis az eddigi tapasztalataink azt mutat-
jak, hogy a szabadsagolasi terveket a vallalatok

/a. munka!ag

Normaidébontas a programmozashoz

AI:Z?;:SZ Megnevezés Géphaz |El6készitd| Enyvezd ?pﬁj{fj}lg)ﬁ fi:;(;l;; SzerelO Osszesen l,
| 1| 13,67 15,45 L2 e = e e o
I 2,61 1,50 e = A = | Ao
. 111 7,59 G R TN R R
100 23,87 24,88 7,19 0 - 19,43 — v 185,37
200 Lab 7 20,44 — = 12,96 36,04 - 69,44
300 Also 6sszekot® 1012 ra =~ 4,22 11,67 o 26,01, |
400 Kava 13,16 = = 0,96 13,03 =L 36,15
500 Fiok 12,32 8,81 I = 5908 | . 4 ¢ 2 e
600 Egyéb B 3,70 L = = ai = 5
700 Ir6gépasztal : = T L .3 = 65,39 65,39
| 83,61 33,69 7,19 37,14 | 86,15 65,30 313,17

Kétfiokos kezelGasztal

2/b. munkalap

A fenti bontas alapjan a kétfibkos kezelgasztal normadsszesitése az alabbiak szerint alakul :

Géphaz ElGkészito Enyvez6 | Asztalos Fényez0l Szereld Osszesen |

A g TR T s RN ; }'
101,13 | 4,82 | 13,25 | 46,22 | 2,85 | 12,13 16,02 69,01 121,03 82,60 469,06 i
119,20 S BIR0 | 5
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3-as munkalap.

Munkaidomeérleg.
Targy havi munkanap 26
ie s szabadsag 2
betegség I
engedelyezett
hianyzas 0.5

Létszamsziikséglet, egy fire terhelendd napi orasziikséglet kiszdmitdsa

Teljesitendé nap 22.5 x 8 0. (atl. m. n. hossz) 1 G altal teljesitett munkaora = 180 6ra. —

Globalis létszdmsziikséglet kiszdmitdsa.

1.200 db. irogépasztal a 313.17

p. 375.804p. 6.263.4 6ra

1.500 db. kezelGasztal 4 468.06 p. 703.590 p. 11.726.5 6ra

17.989.9 ora: 180 oraval = 99.9 = 100 f4.
Napi terhelést id0 kiszdmitdsa (1 {6 utdn) :

1.079.394 p. 17.989.9 ¢ra

Havi 180 o6ra: 26 munkanap = 6.92 ora 1 £6 altal 1 nap alatt teljesitendé munkadra.

Ez 1 hét alatt 6.92 X 6 = 41.52 6ra.

Az atlagos munkanap hosszisag,
0.259%, eltérés van.

dzaz a napi 8 ora ¢s a a teénylegesen ledolgozdsra Kkeriilé 8.5 ora kozitt

8.5:8 = 106.25 9,

Ezt atszamitjuk a teljesitendd napi éfaszémra, vagyis

0.92 X 106.25 = 7.36 ora,
7.36 orat kell minden fének ledolgoznia. Ez

alatt tehat

a 8.5 oras munkanap

O nap alatt 7.36 X 5 =,.36.80 6ra.
1 hét alatt ledolgozando = 41.52 éra.
szombati munkanapra marad 4.72 ora.

Tehat 1 f6 altal teljesitend6 (a terhelésnél tervbeveendo)

8.5 oras munkanapon 7.36 oOra
5.5 oras munkanapon 4.72 dra

hivatkozassal (a termelés-
terv-

kulonbozo problémakra
kieses miatt sem lehet a szabadsagolasokat
szerint végrehajtani) sosem tartjak be.

4-es munkalap.

Mint mar el6zéekben ramutattunk, ha nem azo-
nos reszmunkaigényességii cikkeket gyartunk egy-
mas mellett vagy megkozelitéen azonossa kell tenni
a munkaigényességet, vagy létszamatcsoportositassal
kell megoldani a kérdést. A 4-es sz. munkalap a
létszamatcsoportositasnak megéllapitasat adja. Ennek
miiveletet az alabbi szempontok szerint kell végezni.

Megallapitjuk, hogy a hénapban egy fére terhel-
het6 180 munkadrabol hany szazalék all rendelkezésre
az egyik cikk és hdny szazalék a masik cikk gyarta-
sara. Az osszidosziikséglet példankban 17.990 ora,

melybGl 34.7%-ot tesz ki az egyfidkos irogepasztal,

65.3%-ot a kétfickos kezelGasztal, A kovetkezd fel-
adat megallapitani, hogy a 34.7%-nak megfelel
62.3 ora alatt hiany 6 sziikséges az irégépasztal,
mig a 65.39%-.ot kitevé 117.5 ora alatt a kezelBasztal
gyartasahoz. A kiszamitést a tdblazat mutatja, A ko-
vetkez0 1€pés elhatarolni, hogy a cseréket hogyan
togjuk végrehajtani. Példankban a géphaz két t6-
vel csOkkentendd az irégépasztalrdl kezelGasztalra
valo attérésnél, mig ugyanekkor az el6készits 2-vel
novelendd, az enyvezd 2-vel novelendd, az asztalos-

mihely 3-mal novelendd, a [ényezomiihely 2-vel
csokkentendo, a szerelémiihely 3-mal csoékkentends.
— A cseréket tehat a tablazatban jel6lt modon fog-
juk vegrehajtani. Amikor tehat az egyes koltsée-
helyek a masik gyartmany gyartasara térnek at,
ennek megfeleléen a létszamokat at fogjuk csopor-
tositani, A kérdés azonban nem olyan egyszerii —
amint errol mar korabban beszéltiink —, mert tekin-
tetbe kell venniink a technolégiai folyamat meg-
kovetelte eltolodasokat, mert a 1étszdmvaltozasok
nem tartanak lépést a munkavaltozdsokkal. Vagyis,
amikor a munkavaltozds az egyik miihelyben be-
kovetkezik és ott létszamemelkedést okoz, nem
konnyli a masik miihelyb8l &tcsoportositani a 16t-
szamot, mert pontosan akkorra ér oda az a munka,
amelyik ott igényel magasabb 1étszamot, tehat nincs
pillanatnyilag kit leadni. Ennek a kérdésnek tehat a
helyes megoldasa, mint késébb az 5-6s munkalap ki-
toltésenél latnj fogjuk, még sok problémat fog
okozni. |

9-0s munkalap.

Az el6z0 munkalapokon ismertetett munkalatok
elvegzése utdan hozzafoghatunk a terhelési és hatar-
idotabla kitoliéséhez. A tabla felsd része a gyartasra
vonatkozo altaldnos adatokat tartalmazza, mig a fej-
rovatokban a napi fitemezésekhez sziikséges szami-
tasokat végeztiik el, Az orasziikséglet-rovatban a
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4. munkalap

Létszamcsoportositas kiszamitasa

Havi teljesitendd oraszam (lasd 3. sz. munkalap) = 180 ora

Legyartando cikkek orasziiksegletei
Egyfiokos irdgepasztal
Kétfiokos kezelGasztal

375,804 perc 6,264 ora, 34,7%-a az Osszoranak.
703,590 perc 11,726 ora,

65,39,-a az 0Osszoranak.

1.079,394 perc 17,990 o6ra, 100,0%-a az osszoranak.

Egyfiokos irogépasztal leterhelési ideje
Kétfiokos kezelGasztal leterhelési ideje

Sziikséges létszamok kiszamitdsa :

180 x 34,79, = 62,5 ora.
180 % 65,39, = 117,5 ora.

= —r

Géphaz El6készitd Enyvezo Asztalos FényezO SzerelO Osszesen
frégépasztal .. ............ 100,342 40,428 8,628 44,568 103,380 78,468 375,804
Osztva 62,560 perc = 3,750 perc
26,8 10,7 1T 27,6 20,9 | 100,216
@ B ra e e R e R A g |
27 11 12 28 21 101 £6
Kezel6asztal ............. 178,800 91,800 24,030 103,515 181,545 123,900 703,590
Osztva 117,560 perc = 7050 perc |
1 E 13 | 14,7 | 25,8 | 17,6 | 99,8 16
3 e | K e r e K i t v e
25 | 13 i 15 l 26 I 18 ] 101

Cserék :

el6készité-fényezd 2—2 {6

asztalos szereld

3—3 {6

A géphaznal és enyvezénél nem végziink atcsoportositast, hanem a létszamot a két sziikseges létszam atlagakent
allapitjuk meg, igy a géphazban 26 f6, enyvez6ben 3 f6 lesz a létszam az egész termelesi iddszakban.

fent megjelolt széridkhoz sziikséges globalis ora-
szamokat allitottuk be, A létszam-rovatban az eloz-
ményekben maér targyaltak szerint az egyes termelve-
nyek gyartasahoz koltséghelyenként sziikséges Ilét-
szamot szerepeltetjiik. A napi oraterhelés-rovat azt az
oraszamot adja meg, amelyet a szébanforgd létszamok
figyelembevételével az egyes koltséghelyekre 8.5,
illetve 5.5 munkaodraidétartamtt napokon raterhel-
hetiink. i

A tabla kitoltését az asztalos-, fiényezd- €s
szereldmiihelyek beallitasaval kezdjiik, vagyis Dbe-
fejezéstdl visszafelé haladva. Els6 lépésiink tehat a
szerel6miihelyben 30-at6l kezd6dGen visszafelé haladva
széridnként a kezelGasztal napi Oraraforditasainak
bejegyzése, egyuttal a létszamrovatban annak rogzi-
tése, hogy ezeket a munkalatokat hany 6 vegzi.
Ugyanezt elvégezziik ezutan az irogépasztalra vonat-
kozdéan is. Miutdan a fényez6- és asztalosmiihelyben
egy-két napos eltolédassal dolgoznak a szerelomiihely
el6tt, ugyanezt az id6terhelést -elvegezziik ezeken a
koltséghelyeken is. Természetes azonban, hogy tekin-
tetbe kell venniink a létszamcsoportositast is. Vagyis
amikor a szerelémiihely 11-e utdn létszamat csok-
kenti, ugyanakkor az asztalosmiihely létszamat novelni
kell. Ennek megfelel6en fognak tehat a napi orater-
helések is alakulni. |

Ezzel a modszerrel, mint emlitettem, az aszta-
los-, fényezd- és szerel6miihelyek teljes leterhelését
fogjuk elvégezni.

A kovetkezd lépés az alkatrészeloallito lzem- _
részek, tehat a géphaz-, eldkészits és enyvezd pro-
orammozasa. Itt az eljardsunk modszere az, hogy
a leghosszabb atfutédsi id6t kovetelo, tobbszor visszi-
tér6 mozgast végz6 asztallapot végigiuttatjuk a tab-
lankon mind a négy szériara vonatkozoan, ami altal
megkapjuk a tabla vazat. A tovabbiakban pedig a
|étszamatcsoportositasok figyelembevételevel az egyes
széridk teljes atfutasi  idejének leterheléset az el-
késziilt . v4z alapjan fogjuk végrehajtani,

Az asztallap megmunkalasa a géphaz Ill-ban
kezdodik, amikor az asztalosmiihely kezdOpontjanoz
viszonyitva meghatarozzuk, hogy a géphaz IIl-nak
mikorra kell befejeznie az asztallapokon valé mun-
kalatokat. Ehhez hataridézzilk be az elokeszito
[II. miihelyrészben elvégzendé munkalatokat meg-
felelg idGeltoldssal, majd ehhez igazitjuk a géphaz
1. id6terheléset.

A géphaz 11, id6terhelése a lapkoriilvagasokra
és niitolasokra vonatkozik. Ezeket kell, hogy meg-
el6zze az enyvezének a munkaja, amikor a lemeze-
ket a ramara felenyvezik. Ehhez alkalmazkodik az
el6készitd munkaja, ahol a furnérkoriilsziiras, rama-
Osszeenyvezések torténnek és ehhez kell szabalyozni
a géphaz kezdésének munkajat, hogy az a megkivant
idében az elGkészit6ben a ramaalkatrészeket rendel-
kezésre tudja bocsatani. Ha ezeket az idGpontokat
meghatéaroztuk, akkor egy-széria hataridévazlata el
van készitve. Ugyanezt kell ezutan elvegezniink a
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Terhelési és hatdridétdbla 5. sz. munkalap.
Gyartand6: 1.200 db. ir6gépasztal 600-as szeériakban : I/1 és 1)2 széria. Jelik: /1 — | )2 =
1.500 db. kezelGasztal 750-es szériakban - K/1 és K/2 széria.  Jeliik : K/1 + , K/2 4
Napi oraterhelés 1 f6re: 8.5 6réas munikanapon 7.36 ora, 5.5 6ras munkanapon 4.72 6ra
w Mol G é'p h'2a 7z El6keészit6 Enyvezd Asztalos Fényez0 Szerel®
Koltség- : —_— St :
hely . SR L e B0 A ol B SR 1 . 1n oo o PR -
| 836 331 ‘
A I. 734 | 26 I 76 l & ER l g ’ Y 12 371 861 654
szuk- |- — - - 7 1
séglet 1.490 7166
K. | 200 863 1.513 1.032
1264 | 61 | 165 —| 614 | 182 | —
T T R el e R 10.8 11 16 23 =, . [119=1216 |276 = 28 16 AU
s o 25.2 = 25 12.9 13 6 34 =310 I 516 | 58 = 26 f6 | 17.5 = 18 £6
ﬂlﬁ%gti‘- —!_ 26 % 7.35 = 181 81 — 51 7.35 — 22 88 — 56 206 — 131 oL 164 — 08
helés | k. 2w 125 95 — 61 RN A 11019 191 — 70 132 — 84
X. ho 16 |— 55 26 3 s :
17 |— 130 :
18 |— 130
19 |— 93 Rl :
21 |— 181 — 82 §-irea ; >
22 |—145 = 66 B . e
23 — 181 B T 5 iR _ (7
24 — 168 — 13 — 95 B oy = By
25 = 168| — 13 | =55 —40 | |—12 = 10 >
26 —~ 98 oo e Ty — 14 M
28 [+ 77 = 53 s B +23 =72 = 22
29 [+ 181 ¥ + 95 = 22| |- 88 12
30 |+ 168 =13 + 95 b 185l B8 — 15 N
31 |+ 168 =13 | |+ 55 = 40 |13 |+ 22 — 88 e T
Y.h6 - 1 |+130 51| |+ 42 =39 |{11|+22 | |—88 =206 |28 |- 152 21
2 |+ 08 ~ 25 + 51 PR ¢ N WA e Y Ty = 98 ..
SR T + 30 + 81 + 22 e = 88 |_206 T C R
5 |+ 150 + 31 i) O N N T Y =88 |—112=904 |54 |
6 [+ 130 + 51| |+ 21 + 60| |+ 22 U =88 " | =206 |_ o688
7 [+ 11 ++1190 | 4B |14 |+ 32 + 22 +.18 = 70, — 206 154
8 130 + 51 + 81 | ¥ 22 + 88 = 206 __, = 164}
g 111 ol - 51 11 |+ 14 + 36 PES = 131| 28 | = 98.-__
e 181 or 951 " |13 22| |+ 88 11(+173=18/ 26| = 154| 21
12 ++ 181 B 05 22| . |+ 110 15(+191 | |+ 96=36| 18
13 ++ 151| ++ 30 G o 22| [+110 | 191 +132 [T
14 150/ ++31) | | 4443 ++52 22| [+ 110 + 191 L I T
15 151 4430} 5" ++350++60] 22 110 + 191 + 132
16 90 ++ 33 21| ++ 40| ++ 14 |+ 10 + 121 R LTS
18 ++ 51 ++ 95 T N L I r T N T e
19 4+ 51 ++84] - 391 L110[ [+ 191 + 132 et
20 Sl i ++ 22 ++110]  [+73++118] |4+ 132 A
21 Kl B l ++100 | ++110] | ++191]  |+60 +472
22 . i o 10| | +4+191] | ++182(7
HIoEAs 335 i 4 i i . 70 ++121 | ++ 84
= S PSRN A . -+ 110 191 | 132
=26 S Pl TR ++.101] & O R
27 A : ey ++ 110 | ++101] | 132
A {5 I b T T T
29 | ok 13 5 |4+ 128 26| 4+ 132
. 3 ST A e T S § ade o R BT o 84| 18
|
l
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tobbi harom széridra is. Ezéltal késziilt el — mint
fentebb targyaltuk — tablanknak a vaza. Ebb6l a
vazbol az deriil ki, mikor kezd a géphaz 1. a gyar-
tashoz, mikor kell az elokészitonek, valamint az
enyvezonek a leghosszabb atfutast képez6 munkéala-
tokat elvégeznie, tovabba, mikor kell a géphaz II.,
illetve géphaz Ill-nak az altala elvégzendd munka-
latokat befejezni. Ezek az idopontok egyittal tehat
meghatdarozzak a kezdd- és vegpontokat egy-egy
szeria elkeszitesére. A kovetkezd es egyben utolso
iépés, hogv a mar kitoltott géphaz II, és III., vala-
mint az el6készité 1ll-ban szerepld. idGterhelések
figyelembevételével a géphaz 1., és elSkészit6 1.,
valamint az enyvezo terhelesét napi utemezésben
szérianként pontosan el6irjuk. Mint mar utaltunk ra
a létszamcsoportositasok figyelembevetele itt torténik.
Ennek a kérdésnek szabalyok szerint vald rogzitése
~nem lehetséges, mert azt mindenkor a gyartmanyok
technoldgidja fogja megszabni és a mindenkori adott
helyzetnek megfelelGen kell elbiralni.

&

6—7-es munkalap.

Az 5-6s sz. munkalapon a programmozast
normaorakban készitettitk el. Tekintettel arra, hogy
ebben a formaban a programm nehezen szamolhato
el, olyan eldirast kell adjunk az tzemrészek iele,
amely az elszamolasok alapjat fogja szolgalni.
Miutidn ezt csak alkatrészben és darabban tudjuk
elvégezni, az eloirasnak is ezt kell tartalmazni.

Példankban két programmel6irdst mutatunk be,
éspedig a 6-0os sz. munkalapon olyan el6irast,

6-08 munkalap.

koltséghelyek részére

részek programmeldirasait. A

amelyik a géphaz, el6készitd, enyvezsd, vagyis olyan
ajanlatos, amelyekné]l alkat-

rész- (széria) termelés folyik. A 7-es munkalap
viszont azt a programmel6irast mutatja, amelyik
azoknal a koltséghelyeknél —alkalmazhaté, ahol

darab- (gyartmany) termelés van (asztalosmiihely,
ienyez0, szereld). SO

6-os munkalap. A programmeldiras tartalmazza
a koltséghely, a gyartandé cikk megnevezését, a szé-
ria szamat, valamint darabszamat. Az ilyen el6irast
c€lszerli szérianként kiadni. Esetleg 0Osszevonasokat
is lehet alkalmazni, azonos cikkekre vonatkozodan.
Ennek a programmeldirasnak a hibaja — szemben
a 7-es munkalapon a keésobbiekben targyalando eld-
irassal — az, hogy a g@éphaz, vagy az 6 elokeszito,
vagy az enyvez0 csak a sajat részerdl elvégzendo
feladatok hataridejét latja és nem tajékozott ugyan-
akkor arrdl, hogyan alakul a munkafolyamat a tébbi
izemrészekben. Ebbdl kifolyolag célszerii valamilyen
formaban ko6zos gyiijtélapon kiadni az érintett tizem-
tablazat kitoltése
egyébként az 5-0s munkalap adatai alapjan torténik.
Az ott szereplo iddsziikségletet az egységidék alap-
jan visszaszamitjuk darabszamma és ezt allitjuk be
az elOirasba.

7-es munkalap. Mint elébbiekben mar vazoltuk,
azokon a koltséghelyeken ahol gyartmany- (darab)

termelés folyik, a 7-es munkalap szerint adunk pro-

orammeldirast. Az asztalosmiihely az 0&sszes alkat-
részeket a szériahoz sziikséges darabszamban egy-

Koltséghely : géphaz

Programmeldiras

Gyartando cikk megnevezése :
Széria szama: K/I.
Széria darabsz.: 750 db.

A mumkaskezdete 1. el dsliias <k
befejezese

Részhatdridok.
100-as alkatresz : asztallap.

Laprama darabok leadandok az eldkeszitonek

L.emez 3)
Asztallap 2
T. lécdarabok | 0
Asztallap o

200-as alkatresz: asztallab.
300-as alkatrész : alsoosszekoto.
400-as alkatrész : kava.

Osszes sziikséges alkatrészeivel, teljes

Kétfiokos kezelGasztal

(750 db.) az asztalosmiihelynek 16-an.

500-as alkatrész : fiok.
[.eadando az eldkészitdnek

ho | 7-en

ho 19-én

400 db. 8-an

% 5.5 N 9-én

enyvezdnek g Sy §-én
elkeszitdnek

arkolas utan 17 1 Tl 13-an

: 370 55 14-¢én
elgkeszitonek

kelelés utan FED s 13-an

P S 14-én

aszt. miihelynek 300 ,, 16-an

csiszolas utan 450 ,, 19-én

mennyiségben leadando

600 db. 13-an

600 db. 15-én

300 db. 18-an.

Az atadas a feltiintetett hatdrid6k napjanak tizemzarlataig hajtando vegre.



120 Komaromy Janos: A programmozis kérdése a bitoriparban.

Faipar II. évi. (1952) 4. sz.

7-es munkalap.

Programmeldirds
Gyartandé cikk megnerezése : [rogépasztal Kezelfasztal
Széria szama : /1 1/2 K1 K /2
Darabszama : 600 db. 600 db. 750 db. 750 dp.
Jelzése : B = . in =
= | b e
Kelt Asztalosmiihely FenyezOmiihely , Szereld
|
29, — 142
30. — 142 AT &
31. — 142 — 134
LS — 142 — 145 — 141
2, — 32 = ol o s B — 90
4, = 142 — 142 — 141
B, =142 — T6-= 66 — 141
6. = 142 = 14 — 87 = 54
1. + 6 ="'113 = 142 = 141
8. + 178 = 142 = 14]
9. + 50 — 02 = 90
o 5 17 + 78 4+ 87T = 16 e i
12 96 - 94 + b6Y = 33
13. -+ 97 + 95 -+ 96
14, + 96 4+ 94 + 96
£ 4 97 + 95 -+ 06
16. -+ 161 + 61 =< L 5
18, + 9% a4 5 + 95 4 96
19.. +-+ 96 + 94 + 96
20, ++ 96 +. 35 ++ 59 + 96
21, == =04 + 44 -+ 52
22. 96 it U 4+ 06
23, 60 +4+ 61 +—-+ 61
25. =000 =k 24 1 =+ "96
26. +-4- 96 +4 95 | +—+ 96
27. ++ 96 +-+ 94 -+ 06
28, 13 “+ -~ 95 +-+ 06
29, ++ 63 -~ 096
30. 4+ 61

szerre kapja meg

és ebbdl annyit

vesz munkaba,

amennyi a napi készaru-kibocsatasnak megfelelGen
sziikséges. A programmel8iras tejrovataiban ugyan-
azokat tartalmazza, mint a 6-0s munka'ap. Elkészi-
tese ugyanugy torténik, vagyis az 5-6s munkalapon
szereplé oraterheléseket az egvségids alapjan darab-
szamma szamitjuk vissza.

e e

i —

Teljesités elszdmolasa.

Peldankban errevonatkozdéan munkalapot nem
allitottunk Gssze, azonban az elszamolast minden
koriilmények kozott meg kell oldani. Erre a célra
szolgalnak a vallalat gyartaskozi szervei, melyek —
mint ilyenek — a MEO-vezetsk iranyitasa alatt all-
nak, de egyik feladatuk a pontos munkaatvéte] esz-
kozlése. Ennek eredményeképpen a  munkabér-
alapbizonylat, vagyis a munkalap helyes kezelése
oldédik meg. Ezek alapjan pontos muveletnyilvan-
tartasokat tudunk vezetni, amelyek a programm-
eloiras teljesitésének  alapjaul fognak szolgélni.
A masodik sziikséglet a koltséghelyek kozotti at-
adasok bizonylatoldsanak megszervezése.
célra legcélszeriibb egy kisformatuma szallitGlevel-
tomb alkalmazasa, amelyben az egyes lapok sorsza-
mozottak. Minden &ataddsnak ezeken a szallitélevele-
ken kell torténni és’ ezek egy példanya a gyartas-
programmozashoz kiildendd be, ahol az ellendrzések
alapjat fogja képezni.

Erre a

*®

Fenti 0Osszedllitdsunk csak vazlatos, sok rész-
kérdést nem tudtunk -eléggé kitargyalni. Célunkat
azonban akkor elértiik, ha “egyrészt azoknak az
olvasoinknak, akik a programmozéasba betekinteni
kivantak, segitségiikre . voltunk, méasrészt remeljiik,
hogy azok, akik a programmozés . kérdésével mar
regebben foglalkoznak és az altalunk felvetett kér-
desekkel valamiben nem értenek egyet, azt szak-
lapunk hasédbjain ki fogjak fejteni és a kialakuld
termékeny vita a programmozas elméleti szinvona-
lanak emelését és ezen keresztiil iparunk javat fogja
szolgalni.




Az Epitd-, Fa- és Epitéanyagipari Dnigﬁzék Szakszervezete 1.

Marecius hé 29-én tartotta az Epi-
10-, Fa- és Epit6anyagipari Dolgozdk
Szakszervezete [. Miiszaki Konferen-
clajat a szakszervezet helyiségében.

Kobol Jozsef elvtars a szakszerve-
zet fotitkara beszamoldjdban  elmion-
dotta, hogy az ipari szenvezkedés
megvalosulasa ota a szakszervezet

és a miiszaki értelmiséo kozott nem-.

sikeriilt megfeleld kapcsolatot kiépi-
teni. — Keétségteleniil a mfiszaki &r-
telmiség is hibas abban, hogy ez a
megtelelé kapcsolat nem alakult ki,
azonban a szakszervezet sem teft meg
mindent, hogy munkéjiba bevonja a
*muszaki értelmiséget. De mem fondi-
tott kelld stilyt a szakszervezet a mii-
szaki értelmiség szocialis, kulturilis
kérdéseinek megolddsara sem.

A konferencia célja éppen az, hogy
az e teren mubatkozé hianyossdgokat
megszintetve, megalakitsa a szakszer-

vezet — eisonek az orszdgban — a
miszaki szakosztalyt, melynek fei-

adata lesz, hogy a miiszaki értelmisé-

'get bevonja a szakszervezeti életbe és

kialakitsa azt a viszonyt a szakszer-
vezel €s a miiszaki éntelmiség kozott,
mely nélkiil a szocialista épit6munka
soronkovetkezé feladatainak nem le-
het megfelelni. |

A jovOben szervesen kell, hogy ki-
egeszitse egymast a tudomanyos egye-
sitietek munkaja, az 6téves terv mii-
szaki, termelési kérdéseinek megol-
dasa, az lizemnek és az iparvezetés-
nek nyujtandé tudominyos segitség,
valamint a szakszervezet miiszaki
szakosztalyanak tevékenysége. A fel-
adatok kozott igen fontos helyet fog-
la] el — a miiszaki dolgozok ‘szocia-
lis, kulturdlis kérdéseinek megoldasa
—, /a tudomanyos egyesiilatek témeg-
bazisainak kiszélesitése. Fontos és

Miiszaki Konferenciaja

donté feladata lesz természetesen a
misziaki szakosztalynak az is, hogy a
dolgozok munkaversenymozgalmat ki-
szelesitse, s az eddiginél fokozotitiab-
ban mozgdsitsa a miiszaki értelmisé-
gel a munkaversenyek miiszaki alata-
masztasara.

A beszamold. utdn a hozzaszdldk
orommel ddvozolték a szakos ztaly
megalakulasat s kifejezést adtak annak
a remenyitknek, hogy eredményes, j6
munkat fognak végezni. — Egyesiile-
tink nevében Stréobl Kalman ebvitars,
az elntkség tagja iidvozolte a konfe-
renciat.,

Ezutdn keriilt sor a szakosztily va-
lasztméanyédnak megvalasztasara, mefly-
nek eredményeként a faipart a viélaszi-
manyban Ezsids Palné (Angyalféidi
Butorgyar), Szentes Janos (Ep. Min.)
és Hantzmann Pal (Butoripari Igaz-
gatosag) fogjak képviselni.
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Fiirészpor vegyi feldolgozasa*

JOVANOVICH JOZSEF

Az erd6kbol kitermelt faanyag kiilonbo6zo feldolgo- A tiizelésre hasznalatatol eltekintve, ismeretesek
zasi folyamatokon keresztiil jut el a készaruig. Kér- leparld, elgédzosito, brikettezG eljarasok, gyanta es
oelés, flirészelés, hamozas, szélezés, hosztolas, gyalu- csersaviartalmi ftirészporok extrahaldsa, tovabba
l4s, csiszolds azok a megmunkaldsi folyamatok, me- szigetelGanyagok, épitélemezek, szappantoltdéanyagok,
lyak a faiparban anyagveszteséggel jarmak. A Kelet-  tisztité- €s pulirozdszerek stb. gyartasanal valo alkal-

I8 kezett hulladékokat a m%munkalam folyamatok szerint  mazasuk. 4
csoportosithatjuk. Tovabbiakban a fiirészpor vegyi feldolgozasanak

Flirésziizemeinkben évente atlaagosan kb, 50.000 modjait fogom ismertetni.
mazsa fenyoflirészpor és kb. 150.000 méazsa kemeény- T
faffirészpor keletkezik, melybdl kb. 60.000 mazsa biikk. Oxalsav eléadllitasa
Ehhez még hozza kell szamitani azokat a mennyisé- o . : .
geket, melyek a tovabbfeldolgozo-iizemeknél kelet- £z -a fuarﬁesz?o-mak 4" legregeini’ veg v hel@gigo-
keznek. Tekintettel azonban arra, hogy ezeken a lie- zdsmodja. ElGszor Gay Lussac allitott el 1829-ben
lyeken nem talilhaték nagy mennyiségben, egy fii- oxalsavat, novényi részek liggal valé Osszeolvaszta- .
részport-feldolgozé iizem részére, akar vegyi feldolgo- sdval. A XIX. szdzad kozepétdl kizarolag fure&zpor

z4sra, akar brikettezésre stb. nem johetnek szamitésha. bél kesmtﬁt}e{( az mxglsavat' A. XX. szagxac} eleje o’ura
Ab dlven . fizemel “rerbubilitass - tBhbek TREIAH a0l B eioallitas) modot mindjobban hatterbe szori-

, A | ) - zintetikus eljaras. M izarol Atrium-
olecsd nyersanyagon miilik, s a flirészpor fuvanozasa it.Otta.E[bslTH??mElS\ ljarfﬁspé ZMH kllﬂzahﬁla% *N*aelr_, 3
-~ .. an ”~ - r »” r e i y . IZ- I ] 1 ] |
€s Osszegyiijtése egy helyre, kétségessé tenné az lizem qgmla e I:T’ ?1 'y SEp gr ka e?)b az{)zia Imés

nqey - r r rr . - 1 ' J e i | - | : o’ i . § !
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Srtékesitése és hasznositisa nem mnehéz, mert vagy oo voo 4% p'l', * ,levu‘_l'i‘n?w elballitasa erdeitenyo
tiizelésre, vagy szamos mas celra hasznosithatok. [irészporbol gydgyaszati celokra,

A feldolgozasnal jelentkezd magyobb méretii hul-
ladékok, melyeknek rostjai kevésbbé karosodtak a
n}egmunkélésnél keletkez6 mechanikus behatas foly- A mechanikailag roncsolt flirészporbél nem lehet
tan, alkalmasak rostositasra €s farostlemez gyartasra, hosszii rostszalti cellulézt elGallitani, s ezért a papir-
vagy pedig Orolt allapotban kiilonboz6 miifak el- ipar részére nem megfelelé az apro fahulladékbol,

Celluloz elodllitas

allitasara. illetve flirészporbol eldallitott celluloz. Viscoza cellu-
P _ S _ g 16z, nitrocelluloz €s egyéb cellulozalapti mianyag
A [drészpor jellemzéi és tulajdonsdagai. oyartasanal — ahol a rosthossziisag nem szamit —

A fﬁrész—par nagysaga, osszetétele és egyéb tulaj- a flirészpor celluloztartalma jol hasznosithato. Fon-

donsagainal fogva erosen kiillonbozik az egyéb fa- tos; egyedill az alacsony pentozan és legalabb 33— --i"-nh.
hulladékoktél, Ezekre a killonbségekre nagy figye- 20 o-0s celluldztartalom biztositasa.
lemmel kell lenni fGigy a raktarozasnal, mint a fel- A fiirészpor feltirdsa — Tfanemtdl €s gyantatar- |
hasznélasnal. | : talomtol fiigg6en — leginkabb szulfit wvagy szulfat
A felhasznalds lehetSségeit befolydsolja a fanem el]argssliilltort’)cemk séeli hulladeket szétvs
— amelybdl a flirészpor keletkezett — . [ilonb0z0 szemcsézetise ékot szétva-
: s G TR L lasztjak és kiilon-kiilon {6zik. A f6zés ideje 10-—12

saga, nedvességtartalma, egeszseges, gombamentes
allapota, valamint szine, szennyezettsége stb.

orat vesz igénybe. A legrovidebb és legenyhébb fel-
Szaraz vagy keményfabol szemcséstdl lisztfinom- tarast a legkisebb szemcsenagysagnal alkalmazzak.

sagig terjedd fiirészport kapunk, mig nedves vagy Az igy elballitott celluléz -alkalmas papir- es
puhafabél inkabb rostszerti fiirészpor keletkezik. A kartonlemez toltGanyaganak, sziiro- €s 1tatosp:alp1rnalk

lamint viscoza celluloznak.
szemcsenagysag 0,5—5 mm kozt valtakozik és egy- V4 B
mastél szétvalaszthaték kiilonbszs finomsagh szi- Ha a fahulladékbdl cellulozt akarunk ifeldol-

takkal. gozni, megfeleld berendezés €s szakszemélyzet sziik-
Nagyobb szemcséji ﬁur-eszpﬂr 5—129% -ban, mig séges. A hulladékok szallitasi koltségét megtakarit-

hatjuk, ha a helyszinen feldolgozzuk. Alkalmazhatunk
helyhez nem kotott, konnyen szallithato {féleelluloz-
termék-eloallité berendezéseket. Ilyenek pl. a Hazet,
Routola €s Nurtd, valamint a Zehlmehl eljarasok.
Az elsonek emlitett eljaras pl. a darabos hulla-
dékot 4—5 dran at 59 -os K:almurm oxidot tartalmazo
oldattal tarja fel normal legkorl nyomason €s 30—

'ﬁi | mm alatti flirészpor kb. 50%-ban keletkezik.

A fiirészportol meg kell kiilonboztetniink a csi-
szoloport, melynek szemlcsanaigyséagfa 0,004—0,5 mm
kozt van és a csiszoléanyaggal szennyezett.

A flirészpor hasznositdsdanak problémaja nem fij-
kelet{i. Igy waz -irodalomban szamos eljarast talalunk,
melyek a legkiilonboz6bb modon igyekeznek a kér-

dést megoldani. J0° C-on.
g | ‘A Zelmehl eljarasnal szitalt puha és lagyfabol
* A Faipari Kutaté -Intézet kozleménye. szarmazo flirészport alkalmaznak. ;

e

e
L}
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Facukrositac<

Faban gazdag orszagokban a fahulladékot cuk-

| ro,sﬁ]ak és a kapott terméket élélmezési és takarma-

nyozasi c€lokra hasznaljak, valamint erjesztés utjan

_alkoholla dolgozzék fel.

Savak hatasara a celluléz hidrolizal és a heini
cellulézok részben valtozatlanul megmaradnak. A
gyanta, csersav és egyéb alkatrészek lebontési ter-
mekeit kapjuk, a lignin pedig barna por alakjaban
visszamarad.

- A fa cukrositdsara hatalmas méretii nagyiizemi
es kisebb kapacitast kisiizemi magroldnasok vannak.

~Legismertebbek a Sholler, Reinam és Bergius eljara-

soKk, mlg a kistizemek koziil a Hoch, Bohmek, Dar-
boven es Mitterbiller.

A fa cukrositasaval elméleti és

lemben komoly irodalom
tekbe

gyakorlati érte-
foglalkozik, s ezért részle-
nem bocsatkozom. Hazankban a cukor-,

takarmany- és szesziparunkban sokkal olcsobb és egy-

szertibb megoldasok valdsithatok meg mezégazdasigi
termekeinkbol, s nincs sziikségiink arra, hogy sok
technikai nehézségekbe iitkoz6 facukrositdsi eljaraso-
kat bevezessiink. Meg kell azonban emlitenem a fa-
cukrositas egyik termékét, a pentozanokat. Lomb-
levelii fak 20—259% pentozant tartalmaznak éspedig
[6leg xylozt és arabinozt.

A cserzGanyagok kioldasa utan a xylozok hidroli-

zalnak hig savakkal vald kezelés altal és a kivonat
beparlasa utan szorp, vagy szilard alakban. a xyloz
oylimolcs €s marma-
ladé kemeényitésére, valamint a vegyipar kiilonbza

termékeinél nyer alkalmazast.

Furturol.

Kilon kell megeinlitenem a furfuro]l elBallitasat
tiirészporbol, illetve fahulladékb6l. A fejl6dd mii-
anyagipar mind nagyobb mértékben alkalmazza. A
Szovjetunidban 1930-ban Iétesitettek furfurolt eld-
allitd berendezést pentozandis novényi hulladékbal.

A furfurol elgallitisdnak két egymdést kovets re-
akcio képezi alapjat, a pentozdn  hidrolizise és de-
hidratalasa. A pentozén tartalmi névényi hulladékot,
napraforgo he€jat, arpakorpat, fiirészport (kiilondsen
nyirfanak magas i penthozanltartalma) forgo  hydro-
lizalo késziilékbe helyezik és hig kensavval kezelik.
Ezutdn g6zt vezetnek a késziilékbe, mely az anyagot
megieleld homérsékletre heviti, A keletkezett Purfurol-
g0z0k a vizgbzzel kijutva a hydrolizalé dobbdl, egy
elvalaszto ciklonba keriilnek (lecsapé kamra), majd _%
innen @ rektifikalo oszlopba. Itt feldasulva defleg-
matorba keriilnek. Az utolsd peflux visszafolyik 1jbol

az oszlopba, ahol elleniramban a gozokkel folyik le, &

a tanyeron.
~  Hogy ]{IlkUbZOb()IJUk a colonna fels§ tanyérjaban
a methanol és egyéb konnyii parlat@k teldiisulasat, a
deflegmator hofokat figy kell szabalyozni, hogy alrmak
homeérseéklete elegendd legyen a viz és furfurol kon-
denzalasahoz, mig a kénnyii parlatok atjuthassanak a
masik hiitébe s igy kiilonvéalasztva csapodjanak le.

A farészporok koziil a nyir és a biikk felel meg
a legjobban magas pentozantartalmamal fogva fur-
furol gyartasara, de hazai viszonylathan itt megnnjt
eloterbe keriilnek mezGgazdasagi termékeink és hul-
ladékaink, elsGsorban napjrafﬂrgcdheh mely 14—15%
funfurolt szolgaltat,

(Folyt. kov.)



Szovijetgépek ismertetése

PAL ARMAND

Az »SzVGD—3«-mintaji hosszlyukfiirégép

Ezen eroteljesen, de leegyszeriisitve szerkesztett
hosszlyukiturégép kiilonosképpen alkalmas az aszta-
losiparban hasznalatos illesztések (csapoldsok) cél-
jat szolgalo iiregek kiképzésére és ezért megérdemelt
elterjedtségre tett szert. Kiilon ki kell emelni a gén
egyszerii kezelhet6ségét és azt az jitast, hogy a
turotokmany kozvetleniil a munkaasztal szintjén el-
helyezett elektromotor tengelyén foglal helyet, mely
elrendezési mod - kovetkeztében a munkafolyamatokat
sokszor gatlé, sok helyet elfoglalé és poros munka-
teremben allandéan cstszo, tehat energiat pazarlé
sziJhajtas ezen a gépen megsziint.

A gep zart allvanytorzsére épitett szupport pon-
toy illesztésii fecskefarkmetszetii vezetékekben mozog
a furéra mer6leges és azzal parhuzamos iranyban. A
szupport mozgatasa kézhezalld, konnyen kezelhetd
karokkal torténik a vizszintes sikokban és az egész

rendszer fliggbleges irdnyban kézikerékkel elallit-
hato. |
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A megmunkalando faanyag befogasa figyneve-
zett pillanatzarral torténik, mely egyetlen kar eifor-
ditasaval elmozdithatatlanul rogziti azt.

A gép miiszaki jellemz6i:

Az alkalmazhato legvastagabb faro

atmerdje Byt LR LS, 25 mm
A lehetseges legmélyebb befiiras 100 mm
Az egyszeri beallitdssal elkészithetd

legnagyobb lyukhossziisag ! 200 mm
A megmunkalhaté faanyag legnagyobb

magassaga Pl o T 125 mm
A megmunkdlhaté faanyag leg-

nagyobb szélesége . . . . . 250 mm
A szupportasztalka legnagyobb tavol-

saga a furotokmanytdl [15 mm
A faromotor teljesitménye . 2.2 kW
A Idromotor percenkénti fordulat-

SZama 3000

A gép legnagyobb kiterjedése
11009501280 mm

A gép silya 320 kg

Az »UN«-mintajii szabaszkorfiirész

Ez a nehézkivitelezésti munkaasztallal biré gép:
deszkak, gerendak és ragasztott vagy enyvezett la-
pok hossz- és harantirdnyd, #alamint meghatarozott
szoghatarok kozti ferdeiranyfi fiirészelésre, tovahba

= | A\
o ST, R R A G T K T

o 500 -
= 600 -
maxr 850

egyszerii maro-, csapmard- és faromunkak elvégzé-
sere alkalmas és ezért minden famegmunkald iizems-

ben, ¢pitkezésekné| és modellezémunkanal - kivaldan
hasznalhatd.
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A gép munkaasztalara yan erGsitve a feliil és
oldaltfedett cstisztatovezetéket hordozé tartdoszlop,
mely lehetévé teszi a cstisztatévezetéknek az alap-
allasbol jobbra és balra valo elforditasat 45—45
fokban. |

A csusztatovezetékben golydscsapagyas gorgd-
kon mozgathato a meghajtomotor, melynek tengelyén
foglal helyet a koriiirészlap. Ez a tengelyvég gy
van kiképezve, hogy arra a Kkorfiirészlap eltdvolitasa
utan a fdroszerszam vagy maroszerszam befogdsara
alkalmas tokmany konnyen €s gyorsan felszerelhetd.

A meghajtomotor kiilonleges Kkiképzésii és ki-
tiinoen védett a por, valamint az idG6jaras viszon-
tagsagai ellen.

Sokoldalti alkalmazhatosaga kovetkeztében ez a
gép igen nagy elterjedésre tarthat szamot és az ed-
digi hasonlo gépekkel szemben olyan elényodkkel ren-
delkezik, melyeknek hatdsa a nagyobb teljesitmény-
ben, jobb munkdban és végeredményben Onkoliség-
csokkenésben jelentkezik. |

00c/-

| _
r-———ew—-J

A gép miiszaki jellemzoi:

Legnagyobb fiirészelési vastagsag 100 mm
Legnagyobb fiirészelési szélesség 500 mm
A korfiirész legnagyobb atmérGje . 400 mm
A meghajté elektromotor teljesit-
1505 MR P RN A RSy e , 2.2 kW
A meghajto elektromotor percenkénti
fordulatszama 3000

A gép legnagyobb kiterjedé'se
1400125072016 mm

A gép stlya 350 kg

Az ismertetett két faipari munkagép fijra bizo-
nyitékot ad a Szovjetunio gépépité iparanak azon
torekvésérol, hogy a faipart a legjobb munkagepek-
kel igyekszik ellatni és ezzel kapcsolatban arra torek-
szik, hogy a dolgozok munkajat megkonnyitse, a ter-
melekenységet emelje és olyan minoségi munkara
adjon lehetoséget mely a tovabbfeldolgozas vonalan
konnyitést jelent.



RIEDL ISTVAN

Riedl Istvan elvtars a »FURFA« igazgatoja aprilis
1-én varatlanul meghalt.

Riedl elvtdars Bakonykuat kozségben, 1906-ban sziile-
tett. Az asztalosmesterséget Budapesten tanulta, majd
évekig jart a Technoldgia esti tanifolyamara. Szakszer-
vezetiinknek 1933-ban lett tagja és elhalalozasaig aktiv
harcosa maradt. Tagja volt az asztalosok szakosztalya
vezelGségének, szervezbbizottsaganak és a kozponti veze-
toségének. Lakohelye korzetében allandé partmunkat
végzett.

- atmeneti ‘ ideig

Az lizemek allamositasa utan Riedl elvtars az
Ujpesti Bfitorgyar vezetOje lett. Ez a megbizatdsa csak
tartott, mert partunk onnan fontosabb
helyre osztotta be. El6bb a »FAERT«, majd annak at-
szervezése utan a »FURFA« igazgatdja lett. E vallala-
tok alakitasaban és vezetésében harcos kommunistaként
vette ki részét és egészségél nem kimélve tanitott és
tanult. Munkéajaval bizonyitoita be a munkasosztéaly
orszagépité képességét. .

Riedl elvtars elhalalozasaval a Faipari Tudomanyos
Egvyesiilet is értékes harcosat veszitette el.
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Hogyan lettem a butoripar legjobb miiszaki vezetoje

PETRANYI GYULA

Visszatekintve kozel hatéviizedes szakmai mul-
tamra, halaval €s szeretettel emlékezem mindazokra,
akik megtanitottak erre a szép mestersegre. Kiilonos
melegséoge]l gondolok a budapesti Felsdipariskola
egykori tanaraira, akikiol tudoméanyos megvilagitas-
ban tanultam megismerni a faipart.

Szakmai ismereteim bovitése céljabol kétéves
kiilfoldi tanulmanyiiton voltam. Sokat lattam €s so-
kat tanultam. Hazamba visszatérve, vezetoallasba
keriiltem és nagyon sok finombutor gyartasat iranyi-
tottam, kevés kivétellel magam terveztem, gyakran
a miihelyrajzokat is én készitettem el. Orakig gyo-
nyorkodni tudtam a jol sikeriilt darabokban.

Mint miiszaki vezetd, lankadatlan szorgalommal
teljesitettem kotelességemet, jo példat mutatva dol-
goz0 tarsaimnak €s igyekeztem tudasom legjavat
nyujbani. Arra torekedtem, hogy jé munkatarsaim le-
gyenek. Az {izem dolgozdit kivalé buatorasztalosokbol
allitottuk Ossze s ez a tény mar egymagaban is meg-
konnyitette munkamat. Azt vallom, hogy a miiszaki
vezet6 munkaja akkor jo, ha Osszhangot tud terem-
teni Osszes dolgozoétarsaival. Sikeriilt tizemiinkben o
termelési munkamodszert létrehozni, nemcsak meny-
nyiségi, de — ami rendkiviil fontos — minosegi
szempontbdl is. Exportra dolgozunk, tehat ketszere-
sen fontos a jO mindseg.

Nagy siilyt helyezek a munka folyamatossaga-
nak biztositasara. Allanddéan figyelemmel Kkisérem a
munka menetét mindségi szempontbol, de nagy gon-
dot forditok a boritéanyagok kivalasztasara is, mert
ezze] fokozni lehet a bitor szépseget.

Lényeges kérdés az anyagtakarékossag, de arra
is figyelek, hogy ez soha ne menjen a minoseg ro-
vasara.

Egy cél l*ebége-tt szemem el6tt, hogy felelosség-
teljes kotelességemet jol végezzem el, nem gondolva
semmiféle elényre, elismerésre, Mégis, mikor a ki-

tiintetést megkaptam, nem tagadom, nagyon jolesett
és a munka megbecsiilését lattam ebben, ami —
hiaba dolgoztam jol — a mult rendszerben megsem
tortént ‘meg. '

Ez a kitiintetd elismerés tovabbi jo munkara Ko-
telez és minden er6mmel azon leszek, hogy melto
legyek rea.
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JFaipar® Szerkesztéségének

Kedves Elvtdrsak!

- Orémmel dvo26ljik a FATE keretében megren-
dezend6 Orszdgos Faipari Konferencidt.

Orommel iidvéziljitk azért, mert a konferencidn
elmondhatjuk a faipar teriiletén felmeriilt probléema-
kat és reméljiik, hogy ezek a konferencia eredményes
munkdjakeént megolddst nyernek.

Mi, az Angyalfoldi Budtorgyir dolgozéi, sokbul
- vdrunk a konferencidtél. Ugy gondoljuk, hogy meg-

Jjavilja a vdllalatok munkdjdt és elbsegiti a telotelje-
sitest nemcsak globdlisan, hanem részleleiben is.
clmelyiti a vdllalatok és minisztérium kézotti rRap-
csolatot és megteremti a tervteljesités érdeksben a
Jjo egyiitimiikodést. Segitségiinkre lesz abban, hogy
az uzemi terv és a minisztérium dltal megallapitolt
lerv Osszhangban legyen. Villalatunk 1951. évi terve
hatalmas kovetelményt tdmaszitott iizemiink delgozoi-
val szemben, ugy hogy ennek technikai megolddsa
tulnott izemiink teljesitéképességén. A minisztérium
gepeink Rapacitdsdt nem velte figyelembe, s ezéri
tortent, hogy-a rendelkezésiinkre dGll6 gépekkel — g
iegnagyobb kihaszndlds mellett sem tudtuk a bivini
eredményeket elérni. E hibdkbdl kévetkezett, hogy a
miiszaki vezetés iranyitasa meglazult és terme-lésiing
lecsokkent 44 szdzalékra oktdber héban. Ennek kével-
keztében csak nagy erbfeszitések dran tudtub éves
lerviinket 86 szdzalékra teljesiteni.

R

l'ermelésiink ilyen hullimzdsa mellett, legjobb
miszaki kddereink is kételkedni kezdtek sajit tudd-
sukban, dolgozdink pedig elvesztették bizalmukat a
vezelOkkel szemben. A helytelen egyiitimiikédés sok
értékes dolgozonkat meggdtolta tervének teljesitésé-
ben; ugyanakkor év végén — a rossz szervezés ki-
vetkeztében felemelt munkdslétszambdl — sok munka-
erot kénytelenek voltunk mds teriiletre irdnyitani, hogy
1952-ben harmadik tervéviinket a sziikséges [étszdm-
mal kezdhessiik meg. Mindezek megolddsdhoz is a
konferencidtdl vdarjuk a segitséget.

Rakosi elvtdrs sziiletésnapjdra dolgozéink nagy-
szamu versenyfelajinldsokat tettek és vuldsitoitak
meg, most pedig dprilis 4-re, felszabaduldsunk iinne-
pere, egymdsutin érkeznek iujabb felajdnldsok. Szak-
tarsaink kezdeményezései kimerithetetlenek és j6 szer-
vezes mellett. nincsen lehetetlenség szdimurkra.

Az Angyalféldi Bitorgydr dolgozoi szer. lik hazd-
jukat és hiiséggel sorakoznak Pdriunk és nagy veze-
(Oje, Rdkosi elvtars mogé. Hazdnk felszabaduldsdnak
hetedik évét iinnepeljiik és megfogadjuk, hogy sza-
budsagunkat jo munkdnkkal akarjuk a nagy Szov-
jetunicnak meghdldlni és azt remeljiik az Orszdgos
taipari Konferencidtdl, hogy ebben a térekvésiinkben
segiteni jog benniinket. |

Budapest, 1952 mdrcius 19.

BOHM PALNE
az Angyalfoldi Butorgydr dolgozéja




Udvozoljik a faipar Kkitiintetett dolgozoit

T e B e R K i P 5o RS A S T B o V30T T P e O S
A. Népkoztarsasag Elnoki Tanacsa éaprilis 4. felszabadulasi tinnepiink

l'

alkalmabol, a faiparban végzett kivalo munkajuk elismereseiil a kovetkez0
dolgozokat tiintette Kki: |

KUNDERMANN LORINCZ asztalos-szabasz, Magyar Munkaérdemrend bronzfokozata és 1500.— Ft.

HOKSARI MIHALY keretfiirészes (Szolnok), Magyar Munka Erdemrend bronzfok. és 1500.— Ft.
KNECHTL JANO S Magyar Népkoztarsasagi Erdemérem eziistfokozat

LAMPERT MIHALY gépmunkas, Bajai Epiiletasztalosipari V. Magyar Munka Erdemrend bronz-
fokozat és 1500.— Ft. %

CZONDOR JA N O S (Soproni Epiiletasztalosipari V.), Magyar Népkoztarsasagi Erdemérem eziistf.

VrE TR J A N O S (Kozp. Epiiletasztalosipari V.), a Magyar Népkoztarsasagi Erdemérem bronzf.,

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilef Vezetdsége



A Magyar-Szovjet Baratsagi
Honap tapasztalatai

Egyestiletiink els6rendii feladatai
k0zé tartozik a Szovjetunié tudoma-
nyos es miszaki tapasztalatainak fel-
hasznélédsdhoz segitséget nyujtani az
iparnak. A Magyar-Szovjet Baratsag
Honapja kiilonieges .alkalom +volf
anra, hogy szamot adjunk magunk-
nak, miként hasznélta fel a faipar a
Szovjetuniétd]l kapott sokoldalt segit-
seget és egyesiiletiink mivel  jaruit
hozza a Baratsagi Hoénap sordn a
szovjet-magyar baratsdg elmélyitésé-
hez.

A Baratsagi Hoénap soran egy kéz-
poniti, Rét wvidéki és hdrom iizemi el6-
adast tartottunk, ahol eléadéink a fa-
ipar kiilonboz6 teriiletén 'alkalmazott
szovjet tapasztalatokon kenesztiil mu-
tattak be, mit koszomhetiink a Szov-
jetunié kozvetlen tamogatisanak.

Egyesiileti hirek

Bodogh Istvdn elvtdrs a butorgydr-
tasban [elhasznalt szovjet tapasztala-
lokon kereszitiil ismertette kisipari jel-
uegl bhtoriparunk nagyiparra vald fej-
lodését. A szovijet szakirodalom ta-
nulmanyozéasa, s a kozvetleniil ka-
pott miiszaki és szervezési tanicsok
felbecsiilhetetlen segitséget  jelentet-
tek a tervezésben, lizemszervezésben,
a tolyamatos gyartds bevezetésében, a
munkaverseny- és Sztahanov-mozga-
lom megszervezésében, az anyag
gazdasagos felhasznaldsa, a minodség,
valamint a gépek, szerszdmok kar-
bantartasa tertiletén.

Szigony Jbzsef elvidrs a kiilkeres-
kedelem tiikrében mutatta be az An-
gyaliéidi = Biitorgyéar doligozéi — eléitt,
hogy az exportmunkin dolgozd szak-
tarsakra - mekkora | felelésség harul a
jomindségli munka és a hataridék be-
tantasa tekintetében. A  Szovjetunic
nyersanyaggal -s egyben a készaru
atvételével is biztositja iizemeink fog-

lalkoztatasat. Exportbttorgyaraink
dolgozoi éppen ezért kiilonleges fe-
lelosségigel tartoznak munkdjukért.

Winter Filop elvidrs a Szovjetunié
jaipardrol tartott rendkiviil szines, ta-
nulsagos €s sajat éiményeivel Kiegé-
szitett elOadast, eldbb a budapesti
KIOSZ-ban, majd Szegeden.

Lonkai Jdnos elvtdrs a Furnér- és
Lemezgyar vacitti kultirtermét zsii-
tolasig megtolté hallgatosag eldtt sza-
molt be a filrész- és lemeziparban el-
ént eredményekrol, sikerekrdl, ame-
lyeket a Szovjetunié segitségének ko-
szonhetiink.

Eldadéasainkat tobb helyen  kultfir-
misor kovette, ami aldhtizta a Ba-
ratsagi Honapban tartott el&adasok
jelentéségét. Kiilon dicséret illeti a
pudapesti Irodabtitorgyar  férfiének-
karat és mépi tamccsoportjat. A  j6
szervezésben a Furnér- és Lemezgyar
jart el6l, ahol t6bb mint 300 dolgozd
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vetlt részt a fd!lmveti!tés-s!el
tott eldadason. Ezzel szemben

foldi Bitorgyarban, ahova

nem jottek el az elGadasra, de az
Angyaifoldi, Batongyar sajat miiszaki
vezetol is tavollétitkkel fejezték . ki
érdeklodésiiket az figy irant.

A Magyar-Szovjet DBardtsdagi Ho-
napban tartott elbaddsainkon koril-
beliil 800 fényi hallgatéosdgot mozgo-
sitottunk., A tapasztalatok azt mu-
tatjak, hogy lehet és kell tizemi el6-
adasokat tartani, mert a dolgozdk ér-

dek.odnek, csak a vallalati vezetok
és egyesiilebink iizemi aktivai tobb

odaadassal és felelosségérzette]l szol-

galjak a dolgozok miiszaki mnevelé-

set.

Sztahanovista tapasztalatesere
Szolnokon |

A Ekonnylipari minisztérium és @
tudomanyos egyesiilet sztahanovista
tapasztalatcsere-ériekezletet tartott a
Tiszamenti [Flirészek szolnoki telepén.
Reésztvettek a Budapesti Fiirészek,
B.u.dilﬂp'es_[tgi Bfld:to ﬁ'll a-p ig Yré 8 I'tié Vﬂéllfla 1 a[t ’
Furnér- és Lemezgyar, Harosi Fa-
lemezmiivek és a Tiszamenti Fiirészek
szegedi lzemének miiszaki dolgozoi
és sztahanovistai.

Az értekezlet részvevoi megtekin-
telbék a Ilirésziizemet és tanulmanyoz-
tak Hoksari Mihaly sztahanowvista
gatteres csoportjamak munkamaodsze-
rét. A koszoriilomiihelyben Klemens
Béla elvtars mutatta be a flirészlapok
élesitésének technikéjat.

A helyszini tapaszialatokat  érte-
kezleten vitattak meg, amelyet Kle-
mens Béla bevezetd elbéadasa nyitott
meg, majd Komlos Miklos elviars is-
mertette a szovjet szbtahanovistak

munkamoddszereit. Mindkét eléadéas
utan a felszolalok éntékes  gyakor-
lati szempontokat wvelettek {6l és
mega.lapitottak, hogy igen hasznos
bapaszitalatokat szereztek. A  szer-
szamkoszoriilés technikdjanak = meg-
javitasaval jelentésen emelkedik a

flirészaru kihozatala és mindsege, va-
iamint a szerszamok élettartamat is
meg lehet hosszabbitani. Ezek a ité-
nyezok az OnkoOliség alakulasat és a
termelékenységet kedvezGen befolya-
soljak.

Az értekezlet részvevoi ramutattak
a szolnoki telepen észlelt hianyossa-

gokra is. Felhividk a minisztérium
jelenlevd képviselGinek  figyelmét
arra, hogy hasznoshulladékként  el-

adott anyag kozott frizgyartasra al-
kalmas anyag wvan nagy mennyiseg-
ben, ami exporicélra is megielelne. A
védoberendezések hianyoznak a ge-
peknél, s a Dbalesetek elharitédsara
nincs semmi biztositék. Az anyag-
téren a wvagonrakodasnal tobben dol-
goznak, mint szitkseges.

Az értekezlet eredmeényeit
“elvtars foglalta Ossze és

Komlos
hangsi-

egybeko-
rOSSZ
tapasztalatokat szereztiink az Amgyal-
nemcsak
a meghivott hasonlé profiiti tizemek

lyozta, hogy tamogatni kell az 1j
inunkasokat. A gyakorlott szakembe-
rek ne féljenek atadni szaktudasukat.
A miiszaki vezet6k hazatérve, sajéat
uzemeik dolgozdival ismertetik a
sztahanovista értekezlet tapasztala-
tait és hatarozatokat hoznak, hogy

az ertékes tapasztalatokat megszabott

hataridon beliil bevezetik és errdl a

konnyfiipari minisztériumot  értesi-
tik,

o
Orszagos Faipari Konferencia

Mint mar el6z6 lapszamunkban je-
leztiik, mdjus 23—24-én Orszdagos
Faipari Konferencidt tartunk. A konfe-
rencia napirendje:

l. anyagtakarékossag a faiparban,
2. a mindség és szabvdny szerepe
az anyagtakarékossagban.

Az elhangzott referatumok utdn a
konferencia munkabizottsagokka ala-
kul at, ahol a kiilonb0z6 faipari szak-
mak, minisztériumok és egyéb kozii-
‘eli szervek képviseldi részleteiben vi-
tatjak meg a napirendi kérdéseket s
hatarozati javaslatokat dolgoznak ki.

Az elsé napirendi ponthoz a kovetl-
kezo munkabizotisdgok alakulnak:

1. Az alapanyag méreteinek meg-
valtoztatasa, tekintettel a feldolgozo-
iparra. '

2. Anyagvédeiem: a) ronk- és
készaru; b) készaruvédelem.

3. Helyes szervezés és iizemek Kko-
zotti egyiittmiikédés az anyagtakaré-
kossag elomozditasara.

figl-

A mdsodik napirendi ponfhoz. két
munkabizottsag alakul:

1. A miiszaki dolgozok feladatai a
mindségi termelés szempontjabdl.

2. Felit'atkezelés és ragasztoanya-
o 0K.

A konferencia masodik mapjan ple-
naris iilésen vitatja meg és hatarozati
javaslatban Osszegezi a munkahizott-
sagok munkajat.

A madsfélnapos konferencia befeje-
zése uldn a - Faipari Tudomanyos
Egyesiilet rendes évi kiildottkozgyiilé-
sét fogia megtartani. A kozgylilés
napirendje:

1. Foétitkari beszamolo.

2. Vita.

3. Az 1j elnokség és valasztmany
megvalasztasa.

®¥ 0 Ok ¥

A Miiszaki és Tudomdnyos Bizoti-
sdg havi értekezletén a munkabizoft-
sagok vezetéi beszamoltak  munka-
jukrol.

A Szervezési Bizottsag behaté vita
utan megbizta a bizottsag wvezetdjét
és a titkarsagot, hogy részletes

~utdnpdtlas kérdésében tartott

munkatervet dolgozzon ki és azt ter-
jessze el6 a kovetkezs {ilésen.

Az Oktatdsi Bizottsdg a mérnok-
tovabbképz6 tanfolyam mdsodik fél-
evenek tematikajat kidolgozta és az
eloadokat kijeldlte. 5

Az Epiiletasztalosipari Szakoszldly
eddigi vezetosegét at kellett szer-
vezni, hogy a szakosztaly megfeleljen
hivatasanak. A szakosztaly vezetGsége
?t kovetkez6 reszortok szerint alakult
dal. | |

Elnok: Tompa Matyas E. M. XI/b.
0osztalyvezetoje.

Titkar: "Szentes Janos E. M. XI/b.
fomérnoke.

Titkarhelyettes: Mészaros Aladar,
a Fa- és Vaszonredonygyarté Valla-
lat miiszaki vezetGje.

~ Alelnok: Kleineisel Imre E. M.
X1/b. t6oszt. termelési osztaly veze-
toje.

A vezetOseg a kovetkezo tagokat de-
legalta a kozponti bizottsagokba:

Miiszaki  Propaganda Bizottsdg:
Szabé Pal, a Budapesti E. V. gyar-
taselokészités vezetdje és Ulzinger Fe-
renc, az E. M. XI/b. f6oszt. miiszaki
osztaly wvezetdje.

Tagjejlesztési Bizotisdg: Bérdosi
Jozsef E. M. Xl/b. #0oszt. szem.
CSOp. V.

Miszaki és Tud. Bizottsdg: Mezei
Imre, a Kozponiti E. V. miiszaki vez.
€s Kozma Mihaly Kozépiilettervezd In-
tézet.

~ Szervezési Bizottsag: Cseke Karoly
E. M. XI/b. 16oszt. és Kertész Dezso
Orszagos Tervhivatal.

Oktatdsi Bizottsdg: Lészay Zolban
E. M. XI/b. f6oszt. és Holeczky Ermg,
a Fa- és Viaszonredonygyarté Valla-
lat fomérnodke. Korompay  Mihaly,
Epitéstudomanyi Iritézet.

A Lemez- és Flrészipari Szakosz-
taly vezetOsége elgtt beszamoltak a
munkabizottsagok vezetoi eddig vég-

zett munkajukrol és a FATE  koz-
gyiilésére megvalasztand6é kiild6ttek

jeiOlésére dolgoztak ki jawvaslatot.

A Buatoripari Szakosztdly vezetd-
segi tilését nem dudta meglartani,

mert hatarozatképtelen szamban
lentek meg.

A tervszerli megel6z6 karbantartds
munkabizotisdga egy iilést tantoft.

A hordo és donga munkabizotisag

je-

a szabvanyjavaslat tarsadalmi bira-
lataval foglalkozotf.
A szdritds kérdésével foglalkozo

munkabizottsdg a szaritasi tanfolyam
e.6adasainak brostiraban walé kiada-
sat targyalta.

Szakosztalybol egy
alakult, amely javas-
a szakmunkas-
szak-

A Butoripari
munkabizotisag
latokat dolgozoft ki

szervezeti ankétra.
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Beszamol6 a Nehézipari Szakosztaly
aprilis 2-an megtartott vezetdségvalaszté
taggyiilésérol

A nehézipari vallalatok részérol
kozel szaz faipari dolgozd gyiilt Gsz-
sze, hogy a szakosztaly vezetdséget
megvalassza és megvitassa munka-
tervét. A megjelentek jelentds szama
mutatta, hogy a FATE célkitiizései
érdeklik a dolgozokat és biztato re-
ményt nyujtott arranézve, hogy a
Nehézipari  Szakosztaly = munkaja
eredményes lesz.

Kovacs Ferenc elndk megnyitoja-
ban utalt anyagi javaink jobb, gon-
dosabb felhasznaldsdnak sziikséges-
ségére, Tudoméanyos értékeink tanitas
és tanulas utjan valé gyarapitésat
tlizte ki feladatul.

Jaszai Karoly a FATE titkara is-
mertette az egyesiilet célkitiizésait,
eddigi miikodését. Részletesen va-
- zolta a FATE eddigi eredményeit az
oktatas, a szakmai tanacsadis, az
elvtarsi  segitségnynjtas teriletein.
Sz6lt a FATE kiisz6bon allé konfe-
‘renciajarél és hangsilyozottan ki-
emelte: rendkiviil fontos, hogy a kon-
ferencian a Nehézipari Szakosztaly
teljes aktivitassal vegyen részt €s a

FATE vezet8ségében jelentGségéhez
képest kapjon helyet.
Marky Andor szakosztalyi titkar

ismertette a szakosztaly munkaterveét,
amelyhez Fehér elvtars, a Minta-
készit6 Vallalat, Huszar elvtirs az
Orion-gyar, Janosik elvtars az EMAG
képviseletében  szdltak  hozzid. A
munkatervet a taggyiilés egvhangiilag
elfogadta.

Pal Armand elvtars a Miiszaki és
Tudomanyos Bizottsag nevében szo-
lalt fel és orommel allapitotta meg,
hogy a taggyfilés €s a munkaterv az
oktatas és a gépkapacitas jobb Kki-
hasznaldsa iigyének felszinrehozatala-
val rendkiviil érdekes és fontos Ié-

pést tett az égetd kérdések megoldéasa

iranyaban.

Walek Karoly dr. a FATE elnok-
segenek tagja, a gyfilésen elhangzot-
takat Osszefoglalta és javaslatot tett

az ideiglenes vezelGség végleges meg-
valasztasara.

A taggyiilés az ideiglenes vezelo-
séget egyhangillag  megerdsiteite
tisztségében és harom uj taggal bovi-
tette Kki.

A meguvadlasziolt vezefoség nevsora:

Elnok: Kovacs Ferene, a Rakosi

Matyas Miivek Varrogépasztalosiize-.

méflek miivezetdie.

Titkdr:- Marky Andor, a Koho- és
Gépipari Minisztérium eldadoja.

VezetGségi tagok: Fehér elvtars,
Mintakészitg Vallalat, Rinyai elvtars,
MAVAG Mozdony- és Gépgyar. Hu-
szar elvtars, Orion-gyar. Janosik elv-
tars, EMAG. Lakatos elvtarsno, Ko
ho- és Gépipari Minisztérium. Voros
elvtars, Csepel Autégyar. Bekd elv-
tars, BVK-gyar. Szabo elvtars, Ganz

Hajogyar.
A FATE Kozponti Bizoltsdgaiba de-
legalt tagok:

Oktatdsi Bizottsdgba: Fehér elvtars,
Mintakésziték, Sipos Istvan = elvtars,
Rakosi Miivek.

Szervezési Bizoftsagba:  Lakaios
alvtarsn6é KGM,  Szilagyi  elvtars
EMAG.

Miszaki és Tud. Bizottsagba: Jano-
sik elvtars, EMAG.

Miszaki Propaganda Bizottsagba:
Rinyai elvtars, MAVIAG, Renner elv-
tars MAVAG, Sziics elvitars KGM.

Tagjejlesztési Bizotisdgba: Holzin-
ger elvtars MAVAG, Sipos Léaszlo
elvtars, Ganz Vagon.

Kovacs Ferenc elnok a valaszbas

megtortente utan meleg szawvakkal
megkoszonte a tagsag bizalmat és
igéretet tett, hogy a vezetGség a ra-
varo feladat fontossagat atérezve,
minden erejével igyekezni fog 6
munkat Kkifejteni.

A taggyiilés Kovacs Ferenc
buzdité szavaival véget ért.

elnok

.Ma'ﬂky Andor
szakoszt. titkar.

‘szolamok hangoztatdséval.

Az MTESZ vidéki csoportjainak

ertekezlete,

tartottak I. Konfe-
MTESZ vidéki szer-

Marcius 29-én
renciajukat az
vezetei.

Valké Endre i6titkar elvtars besza-
molt az egyesiiletekben elért eredmé-
nyekrdl é€s arrél a minGségi valtozas-
rol, amely az utébbi idében a tarsa-
dalmi munka’elbiralasidban végbement.
A tarsadalmi munka fegyelme meg-
szilardult és a tarsadalmi funkcié ma
mar nem lres cim, hanem komoly
kotelezettségekkel jar.

A beszamolé ramutatott arra is,
hogy a budapesti egyesiileti kézpontok

és videki csoportjaik kozott nines
elég szoros kapcsolat.” A budapesti
munkabizottsagok  eredményei nem

jutnak el vidékre, s a kozpontok nem
foglalkoztatjak . témakkal a csoporto-
kat. Propagandamunkank hibdja, hogy
sokszor, konkrét probléméak megoldésa

helyett, nagy el6adasokra, ankétokra
helyezziik a sulyt.
A - miiszakiak politikai fejlodését

szakmai érdeklddésiikon keresztiil kell
biztositani és nem altalanos politikai
Jobban
kell tamaszkodni a helyi partbizottsa-
gokra, a szakszervezetre és a Magyar-
Szovjet Tarsasagra. Aktivaink, akik
az egyesiiletben rendes munkat végez-
nek, igen. gyakran ezt elvalasztjak
hivatali munkajuktél és a gyarkapun
vagy hivataluk kapujan atlépve meg-
feledkeznek az egyesiileti munkéarol.

Valké elvtars megallapitdasai veliink
szemben is helytalléak. Ebben a szel-
lemben targyaltuk meg kozdés dol-
gainkat az eln6kség néhany tagja és
vidéki kikiildoit elvtarsaink részvételé-
vel a Konferencia utdni értekezleten.

Az ertekezlet megvitatta a gyori,
debreceni és szegedi csoport munka-
jat, amelynek megjavitasahoz elnok-.
ségiinknek tobb segitséget kell nyuj-
tania, viszont vidéki elvtarsainknak is
torekedniok kell arra, hogy az egye-
stileti aktivitas ne tamaszkodjon majd-
nem kizarélag a varos egyetlen iize-
mere.

Az értekezlet résztvevéi egyhangi-
lag megallapitottdk, hogy a MTESZ
Konferenciaja rendkiviil hasznos volt
és ebbdl okulva a FATE siiriibb ido-
kozonként fog ilyen megbeszéléseket
0sszehivni. Jaszai Karoly
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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET

V_. ker., Realtanoda-utca 13-15. sz. alatti
- szekhazaban f. évi mdjus 23-an reggel
8 oOrai Kkezdettel tartja masfélnapos

. ORSZAGOS FAIPARI KONFERENCIAJAT

az alabbi napirenddel:

I. Anyagtakarékossag a faiparban
Eloado: Bozso Laszl6 elvtars (Faipari Kutaté Intézet)

=. A minoség és szahvany szerepe az anyagtakarékossaghan
Eldado: Roka Pal elvtars (Orszagos Tervhivatal)

Delutan a konferencia részvevéi a meghivéjukon feltiintetett temabizottsagban vitatjak meg
a referatumok alapjan teriiletiik szakmai kérdéseit és az anyagtakareékossag érdekében
hozandé hatéarozati javaslatot
A konferencia masodik napja reggel 8 orakor kezdddik teljes iiléssel

Napirend :
1. Jelentés a témabhizottsagok munkajarol.
2. Hozzaszolasok. '
3. Hatarozati javaslat.

az ELNOKSEG




MEGHIVO
A 'FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET

V. Kker., Realtanoda-utca 13-15. sz. alatti
székhazaban f. évi majus 24-én ‘d. u. 3 orai
kezdettel tartja ‘rendes  évi

KULDOTT-KOZGYULESET

a kovetkez6 napirenddel :

1. Fotitkari beszamol6 az egyesiilet évi munkajarol.
2. Vita.

3. Az aj Elnikség és valasztmanyi tagok megvalasztasa.

. _' Tisztelettel meghivjuk a FATE tagjait. A kozgyiilésen részt vevé kiildottek szavazati joggal
rendelkeznek. A megvalasztott kiildotteken kiviil a kozgyfilésen részt vehet az egyestilet

minden tagja tanacskozési joggal. _ , az ELNOKSEG



A KONNYUIPARI

KONYVKIADO
kiadasaban
megjelent

faipart
szakkonyvek

A fent felsorolt konyvek megrendelhelok
é3 beszerezhelok a

KONNYUIPARI
ALLAMI

KONYVESBOLTBAN
Budapest, V., Szalay-utca 4. |

valamint az

ALLAMI
KONYVESBOLTOKBAN !

Budapesten és vidéken
és az dgemek kinyvpropagandisidinagl

BERGYINSZKIH

Faanyagok szaritasa és
ragasztasa nagyfrekvenciaja aram
eroterében

A kKonyv tlizemi tapasztalé‘tok alapjan . ismerteti 2

faszaritas technoldégiajat magasfrekvenciaju aram-
térben. — 96 oldal. Ara: 12.— Ft.

MASZLENYEOV

Batorgyartas kézikonyve

Fog'alkozik a butor nemeivel és szerkezeteivel, a
butorgvartashoz sziikséges fa- és egyéb anyagokkal,
a butorgyartas megszervezésével. Ismerteti a gyar-

- tasi modszereket és a butorgyartashoz sziikséges

berendezéseket. — 315 oldal. Ara: 48.— Ft.

DR. ROZSA GYORGY

Rostlemezek részleges
rendszerezése kiillonos tekintettel
a hazai Kkisérletek iranyara |
Hazai viszonylatban ez 1uj iparag. A S?:ovjetuhié
példaadasa alapjan:az iizemi vegyes hulladékfak és
a mez6gazdasagi termékek hulladékai szolgaltatjak
a rostlemezekhez a nyersanyagot és ezek biztositiak
az Ui iparag komoly szerepét. Szerz6 40 oldalon,

vilagos nyelvezettel ismertet meg a gvartas techno-
l6giajaval. Ara: 8.—— Ft.

BAREAT BEVIN

Fontosabb fafajaink meg-
hatarozasa makroszkopikus aton

A konyv ismerteti a magyaro:szagi fafajtak szoveti
jellegzetességeit, fizikai tulajdonsagai ki:iﬂiiil azokat,
amelyek makroszkopikusan Illegéllapithaték.

36 oldal + 21 melléklet. Ara: 9.— Ft.
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