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- A kizsakmanyolas alél felszabadult
delgozok j munkafegyelmének meg-
teremtése a szocialista rendszer gyd-
zelmének  elengedhetetlen  ieltétele.
Lenin mar 1918-ban hangsiilyozta,
~ hogy a munkasok kizsakmanyolasan
A | | és  rabszelgasdgan alapulé régi fe-
| ~ gyelmet az egyesiilt munka ujfiegyel-
meével, az egyesiilt szervezett munka-
sok és dolgozo parasztok fegyelmével
kell felcserelni. »Ez nehéz feladat —
mondotta —, de halas feladat is, mert
csak akkor, ha ezt gyakorlatilag meg-
oldjuk, csak akkor iitjitkk be az utolso
szeget abba a koporsdba, amelyben a
| kapitalista tarsadalom nyugszik, s ame-
 lyet mi foldeliink el.«

& (Lenin—Sztalin: A munkarél.)
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A fa felhasznaldsa a mez('igazdaségi gépgyartasban

e

Fafélgyartmanyok

- A mezOgazdasagi gepek alkatrészeinek egy ré-
szét kiilonféle lagy és kemény fafajtakbol készitik.

Az egyszerii cséplogépek, rostak, magtisztitok
i6leg fabdl késziilnek, A magtari rostak legnagyolib
részénél a gamatok wugyancsak fabél késziilnek.
Ugyanigy fabol készitik az aratogépek gyiijtGaszta-
lat, a »Sztalinyec-6« tipust arato-cséplé lépcsofokait,
len- és kendertilolok keretét, kocsirudakat, hengere-
ket, emelGdarukat, stb. Nagymennyiségli faanyagot
‘hasznélnak fel a készgyartmanyok csomagolasahoz.

Legnagyobb mennyiségben puhaiat, f6leg erdei
fenyot €s lucfenyot hasznalnak. Néhany alkatrész
nyirtabol, vorosieny6bdl - €s jegenyefenyobol késziil.

A keményfak koziil a tolgyet, biikkot és korist hasz.
naljak.

A mezégazdasagi gepgyartasban hasznalt fa-
anyagok fizikai és mechanikai tulajdonsagai a tab-
lazatban vannak feltiintetve. |

Az erdei feny6 jo technikai tulajdonsdgokkal
rendelkezik, szildrdsaga és egyenessége kovetkezte-
ben. Kiils6 burkolatokat, jarofeliileteket, munkahelye-
ket szelelok lapatjait, motolla-léceket, szekerek feliile-
teit €s ezekhez hasonld alkatrészeket készitenek
belble.

A luc- es a jegenyefeny6 mindsége, valamint
mechanikai tulajdonsdgai az erdei fenyd mértékét
nem erik el és csak jelentéktelenebb alkatrészek elg-

MINYIN

i
i
.‘-t

-A vorosfeny6 j6 technikai tulajdonsdgokkal ren-
delkezik, néha & nyir, biikk €s tolgy helyettesitésére
is hasznaljak.

A tolgyet kivalo mechanlkal tulajdonsagainal
fogva szallitoszalaglécek, keretek, csapagyak, fék-
tusko, hajtokarok, stilytarcsak stb. készitésére hasz-
naljak.
® A bilikknek ugyanazok a mechanikai tulajdonsa-
gai, mint a tolgynek, azonban- nyers allapotban
konnyen rothad, szaraz allapotban pedig szfivaso-
dik.  Biikkbol = szallitoszalagléceket, hajtokarokat,
racsokat, ‘allvanyokat, csapédgyakat stb. készitenek.

A korisfa igen j0 mechanikai tulajdonsagokkal

‘endelkezik.” Korisb6l készitik a farugdkat, hajto-
carokat €s a mezbgazdasagi gépek mas hasonldan

ontos és erds igeénybevételnek -kitett alkatrészeit.

A nyirfanak elég j0 mechanikai tulajdonsagai
vannak. Nyers allapotban a nyirfa konnyen rothad. -
ugyanigy mint a biikk és szaraz allapotban szintén
szavasodik. A nyirfat a tolgy, biikk és kéris helyette-
sitésére alkalmazzak.

- A mezbgazdasagi gyarak részére a fiirészelt tii-
leveli faanyagot a GOSZT 3397—46. szama Allami
Orszagos Szabvany szerint kell szallitani. A flirészelt
keményfaanyagok a GOSZT 2695—44. szamit Allami
Orszagos Szabvanyok szerint szallitandok. --

Bizonyos mennyiségii faanyagot nyers félgyart-
manyok formajaban szallitanak a mez6gazdasagi gé-

pek alkatrészeinek gyartdsdhoz, A mezdgazdasigi .

allitasahoz hasznéalhatok. A jegenyefeny6t nehéz  gépalkatrészek nyers fafélgyartmanyainak méretét és
megmunkalni, mert szdrazsaga kovetkeztében fel-  csoportositdsidt a Szovjetunié MezGgazdasagi Gép-
pattogzik es szalkdsodik. gyartasi Tudomédnyos Kutaté Intézete (VISZHOM)
A Szovjeiunio fafajtdinak fizikai és mechanikaz tulajdonsdgai m% os nedvességtartalom mellett
Kiszaradasi egyiitt- Szilardsagi hatar Rugalmassagi | KeményséE
hatd °/,-ban kg/cm*-ben Elenuas tényezo | kg/cm®
Térfogat- | g litésto! ctitikiin e
Fafajtak -+ sl
) 8 Y_‘ et tangen- sz%rmazﬁ hajlitasnal )
| gr/em : cialis hajlitasra 10® él- oldal
- Ahy ot lrﬁanﬂn : B> | 1 kglcml L
| : o
Tlleveliiek | | E | | |
T S T S R i 4 0,67 0,20 ' 1 . 039 550 | 1035 90 0,28 | 118 395- | 315
BEOM fevl 2ules. v sl 0,50 0,176 #1 0,31 420 |. 790 70 0,19 | 101 240 | 178
T T 0,45 0,14 0,26 390 740 | 65 0,19 AR i3t 215 | 135
JeReRYElenvl ~.. oo vons vvve =i i 0,40 0,15 0,31 340 | 620 65 0,15 NE 84 — -
Lombfak |
| _ | | _
Nyirfa ... .. 0,65 027 .. 1: . 0:32 470' ] -9258°] 10D ; 0,41 V102 el 3907 |L 315
Kaukazusi bikK.............. | 0,69 0,17 0,33 485 | 1000 | 115 0,37 | — - 565 | 450
TOIRVIR <0t irtoie s s mbibfdunr & 0,71 ' 9,17 0,27 510 |- 940 80 - 0,34 - 85 . . 570 | 475
e 0,70 0,19 0,28 510 | 106g | 110 0,38 - i ok - 670 -
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dolgozta - ki és az Allami. Orszagos Szabvany
(GOSZT) foglalta irasba, a tiilevel6 fajtakra 4188—48
szam e€s a kemény fafajtakra 4763—49. szam alatt.

A szallitoszalagiécek €s mas alkatrészek készité-
sehez draga tolgy és biikk helyett fonolos gyantaval
Osszeragasztott enyvezett lemezt lehet alkalmazni
A ragasztott anyag nagyon jé mechamka! tulajdon-
sagokkal rendelkezik

Fafélgyartmanyok elokészitése és a fiirészaruk
szaritasa

A mezdgazdasagi gépek faalkatrészeinek f€l-
gyartmanyait a faanyagraktarak kozelében elhelyezett
[irésztelepen készitik eld. A fiirészaruk és fafélgyart-
manyok eldkészitésének technologiai folyamatiban =
tireszaruk szaritdsa €s el6készitése fontos helyet
foglal el. ..

A mezbgazdasagi gépalkatrészek készitéséhez
hasznalt faanyagok a technikai kovetelmények alap
jan nem tartalmazhatnak tobb, mint 15—18 szazalék
nedvesseget, A fa nedvességtartalmat azonos méretii
abszolut szaraz fadhoz viszonyitva allapitjak meg.

Az élofa nedvességtartalma atlagosan 70—90
szazalékot tesz ki. Természetes szaritds utdn a fa
nedvességtartalma mintegy 12—20 szizaléxra, a
mesterséges sziritas utan pedig 7—15 szazalékra
csokken.

A filirészaruk nedvességtartalmanak meghataro-
zasdhoz 5—6 gramm sialyt prébaanyagot vagnak ki
-.a fabol, melyet pontos lemérés utan széritészekrénybe
tesznek és 100+ 5 fokon addig melegitik, mig a&l-
tando sulyat el nem éri, vagyis nedvessegtartnalmanalk
teljes elveszteséig. A minta szaritas elotti és utani
sulya kozti kiilonbozet szorozva szdzzal és osztva .a
minta szaritas utani abszolut szaraz siilyaval, meg
kapjuk a fa abszolut nedvessegtantalmat

- Mesterséges széritasnal a fa nedvességtartalma
egyenlo lesz a koérnyezd IevegOJevel A szaritas techni-

Fror

Kaj elOirasa a sziikséges végsé nedvességtartalomhdl
indul ki,
- A fa kotott nedvességének eltdvolitdsanil (a
szaritdsndl) a fa sugdrirdnyban 3—8 szazalékot,
mig az évgyiiriik irdnyaban 6—12 szizalékot szarad
bssze. Az Osszeszdradas a rostok hosszaban jelen-
téktelen, mindossze 0,1—0,2 szazalékot tesz ki.

A mezogazdasagi gépgyartasban hasznalt fiirész-
aruk kiszaritasi fokara allami szabvany van megalla-
pitva, mely a faanyag fajtajatol fiigg.

A szallitoktol kapott fiirészelt fadrut a gyarak
laraktaraiban maglyakban kell tarolni. A flirészaruk
maglyakban torténd. hosszabb téaroldsandl a meleg
évszakban [légszdritds kovetkezik be, vagyis
nedvesseégtartalma azonos lesz a kornyezd levegd
nedvességtartalmaval.

A mez6gazdasagi gépalkatrészek
hasznalt faanyagok végleges mnedvességi
rendszerint mesterséges szdritdssal kapjak.

A fiirészelt anyagok mesterséges széritdsa til-
nyamoreszt forro levegovel torténik. A Kkaloriferek
altal melegitett levegét a maglyakra iranyitjak. Itt a
meleg levegd magabaveszi a nedv‘ességet a szarado

készitéséhez
fokukat

a ia

flirészarubol és lehiil. A nedvessé valt
reszet kils6 ventilator atjan szivjak el, a vissza-
maradt levegSt a friss leveg6vel keverve, a kalori-
ferekben 1jbol felmelegitik és a maglyakban tovab-
bitjak, amelyekbOl a melegilett levegd ismét felveszi
a nedvesség egy részét, amelyet 1ijbél elszivatnak
s 1gy lolyik tovabb a szaritasi folyamat.

levegl egy

3. dzaritor vazlatai.

A mesterséges szaritasnal alkalmazott szaritok
vazlatai az 1. abran lathatdk; a) fermészetes lég-
cirkuldcios gOzszarito, b) kényszerdramldsi légcirku-
ldcios gozszarito és c) gdzszdrité.

Az allanddan miikédésben levd szaritokban,
melyekben mintegy 50 mm vastag egyforma puhafat
szaritanak, a légaramlas ellendramban torténik.
A fiirészelt faanyag szaritéba vald be:rakéSI vazlata
a 2. abran lathato. |

Ha a faalkatrészeket felkesz vagy egészen kész

allapotban szaritjak, joval kisebb a szaritasi id&tar-
tama és koltsége

¢
#
¢
¢
¢
i
b
:
{
‘

1. 4abra. (Mesterséges) fasziritok vézlata. 1 = kaliforter:
2 = csatorna a forr0 levegd bevezetésére; 3 = ventildtor: 4 = ki-
szaritandé anyag; b5 = csatorna az elhasznilt levegd elvezeté-
sére; 6 = csatorna a friss levegd részére).

- Néhany mezGgazdasagi gépgyar gyakorlata azt
mutatja, hogy a-jélkész --allapotban  valé - szdritds
hdromszorosan gazdasdgosabb, mintha deszka vagy
gerenda formdjdban szdritanak. A félkészdruk szdri-
tasanal a szaritokamrak teljesitoképessége hdromszo-
rosdra novekszik és ennek megfeleloen CSOkRen a szd-
ritasi koltseg.*
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2. 4dbra. A ifirészdruk széritdsra valé felrakdsdnak vazlata:
a = természetes Iégmrkulacmju jaratokkal).

A kamras szaritasnal a faanyag kiviilrdl befelé,

a koézéppont felé melegszik, Ilyen szaritdsi rendszer

mellett a feliileti réteg talszarad, mig belseje nem

szarad meg elegge Ez a szaritasi eljaras sok ldot
vesz igénybe,

A faanyag feliileti tiilszaradésa meg-nehezi’ti a
bels6 rétegekbsl a -nedveSSégtartalom elparolgasat,
melynek kovetkeztében repedések és hasadédsok kelet-
keznek. Ezek okozzdk a fiirészaruk nagy selejtjét.

* Lasd részle*esebben ROGOZSINA Ja:

A fa félgyartma-
nyainak szaritisa, »Szeljhomasinae 1937. 11.

szama.
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4. A fa szaritdsa nagyfrekvencidji drammal.

Az utobbi években néhany mezdgazdasigi gép-
gyarban bevezették a faanyag mnagyfrekvenciaji vil-
lanyarammal torténd szaritasat. |

A nagyfrekvenciaji 4drammal valé szaritisnak
tobb eldnye van a melegitett levegSvel vald szari-
tassal szemben. A szaritds idGtartama egy tizedére
csokken. Csokken a repedés és hasadds okozta selejt
is. Sokkal kisebb munkahelyet igényel, azonkiviil
-~ lehetdség nyilik a fiirészelt faanyagok minden met-
szetben valo szaritasara.
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3. 4abra. Filirészaru elhelyezése a szdritédllvinyon az UH-
TOMSZKIJ nevii mez6gazdasagi gépgyiarban. Magasfrekvenciajii
arammal vald szdaritas (Vizszintes elektr6dak).
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4. 4bra. Vertikdlis elektr6dikkal valé szdritdshoz felrakott fa-
anyag vazlata: 1 = vezetdsin, 2 = fliggeszt6, 3 = elektréda,
4 = keresztalatét, 5 = felrakott gerendik, 6 = keskenyvaganyii sin-
par, 7 = allvany). |
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5. abra. A faanyag széaritdsdra szolgdléd nagyfrekvencidji be-
rendezés elrendezési vizlata: |1 = szdritékamra, 2 = a rezgdkér
szekrénye, 3 = generdtorlampdk . szekrénye, .
szekrénye, 5 = kapcsoléldbia). ‘

4 = egyenirdnyité.

Egy kobméter faanyag nagyfrekvencidji &rammal
valo szaritasahoz a fa minGségétsl és nedvességtar-
talmatol fiiggden 250—350 KW-6ra energiat hasznal-
nak fel. 1

A nagyfrekvenciajii generatort a vizszintes vagy
fliggbleges fémelektrédakhoz kapcsoljuk, melyek ké-
zott van elhelyezve az elektromos 4drammal hevitends
anyag. A szaritdsi rendszer a kiszaritandé fa fajté-
jatol és minGségétsl fiigg,

A széritdsra elSkészitett fiirészdrut meghatéro-
zott rendben rakjédk fel a széritéallvanyra. A fafel-
rakasi modozatak a kiilonboz5 elektréda konstrukeidk-
hoz alakulnak. |

A vizszintes elhelyezésii hilés elektrédsknsl az
allvany padlézatira rakjdk az elektrédahalét, a
haléra pedig a fiirészelt félgyartmanyokat surjaban,
egymastol 2—3 cm-nyire. Azutian ismét leraknak egy
halot és erre rakjak sorba a faanyagot., Ilyenformaén
raknak egymasra néhény réteget. A legfelss elektrs-
dara egy leszorité deszkat helyeznek, azutin az egeész
farakomanyt néhany helyen szoritécsavarokkal éssze-
fogjak (lasd 3, 4bra). =

A kiilonféle tiilevelii fajtakbol valé félgyartma-
nyokat 100—105 fok C hémeérséklelen szaritjak.

Kemény, lombos faanyagot pedig 80—90 fokon szi-
ritanak. AT |

A faanyag felrakdsanak v&zlatit fliggtleges
elektrodakkal vald szaritids esetén a 4. Abra mutatja.

A nagyfrekvencidji szaritéberendezés teljes képe
az d. abran lathato.* |

Az UHTOMSZKIJ nevii gyar nagytrekvencidji
arammal miik6dG szaritoberendezése normalis iizem-

menetneél 8 kobméter faanyag szdritdsdt elvégzi 24
ora alatt,

A faalkatrészek félgyartmanyait, miutin vala.
melyik eljarassal kiszéritottdk, mechanikai megmun-
kalasra vagy szerelésre adjak at.

Faanyagok vagisa

Mez6gazdasagi gépgyarak lamegmunkalé miihe-
lyeiben a flirészaruk vagéasara korfiirészeket vagy
szalagiiirészeket, rudak és deszkik leszubasihoz
pedig ingafiirészt hasznalnak. A vagas 600—700 mm

atmérdjii fiirésztarcsaval torténik. A flirésztarcsa
percenként 1500 fordulatot tesz.

Fafeldolgozé miihelyekben rendszerint a hazai
ipar univerzdlis korfirészpadjait hasznaljadk. A va-

gas maximalisan 530 mm atmérdjii fiirésztarcsaval
tortenik. A tarcsa percenként 2800-at fordul.

Szalagifirészen minden irdnyban végezhetiink
rovidebb metszéseket a munkadarabokon. A hosszanti
vagasokat irdnyitd lécek vezetik. A szalagfiirészen

kor- vagy mas gorbe vonalat is kifiirészelhetiink,

sablon, vagy el6rajzolds (rajz) utén.

* Ldasd részletesen: »Faanyagok szdritdsa nagyfrekvencidjd
arammal a LUBERECKI mez8gazdasédgi gépgyarban« a »Szelj-
hozmasinae« 1948. 4-i szdma; NYETUSIL L. V.: »A fa sziritisa
nagylfrekvencidji 4drammale Mérnokok és Technikusok Kozlanye,
1947. 4-1 s3dm).
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A keményfapallé szaradasinak lefolydsa
és mozgasanak torvénye a tolgyfa szaradasanak alapjan

DIENES LASZLO (Ganz Vagongyar)

Legnehezebben szarithato, de még eléggeé szam-
havehetd mennyiségben rendelkezésre allo kemény-
fank a tolgyfa. Ezért a tolgy flirészarun fogjuk vizs-
galni a szaradas lefolyasat és hatarozzuk meg a
mozgasanak — az ugynevezett dolgozasanak — a
torvényszeriiségét. Az itt megallapitottak természete-
sen ervenyben lesznek az Osszes keményfa fiirészaru-
nal, de kisebb mertékben.

Az évgyiiriik €s a bélsugarak egy fiirészarun
beliili elhelyezkedése szerint Kétféle bevagasu flirész-
arut kiilonboztetiink meg:

. Sugariranyba vagott az az anyag, amelynél
a bélsugarak kozel parhuzamosan lraladnak a feliilet-
tel és a belet is magaba foglalja. (16. abra. baloldali
kep.) - - -

2. Erint6svagasu anyagnal az anyag lapfeliiletei
csaknem merdlegesen metszik a bélsugarakat, az ev-
gylirfik pedig tobbé-kevésbbé érintélegesen haladnak
a feliilet felé. Az atmenet a sugariranyit anyagbol
igen Kkicsi. (1. abra, jobboldali kép.)

g 2oera |
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Az érintOsmetszesti fa egyenld ieltételek mellett
gyorsabban szarad, mint a sugariranyi, mert ott a
bélsugarak nagy szamban haladnak mindkét lap-
feliilet felé, mig a sugariranyinal tobbé-kevésbbé par-
huzamosan haladnak a lapfeliiletekkel, ezért a ned-
vesseg aramlasa a lapfeliiletek felé nem tud olyan
hatasos lenno. A bélsugarak sugariranyban gyorsan
vezetik a nedvességet, de df nem eresztik, vagy leg-
alabb igen lassan diffundal rajtuk keresztiil. Az érin-
t6s metszésli anyag egyeébként gyorsabban szarad, de
mivel hajlamosabb a teknGsodésre és vetemedésre,
sokkal t6bb nehézséget okoz a szaritasnal.

A 2. 4bra szemléltetoen ~mutatja a sugar- és
erint6smetszésli tolgypallo szaradasanak a kilon-
boz6 fazisait, a repedések keletkezési helyét és
aranylagos nagysagat veégiil a zsugorodas €s tekno-
sodés iranyait mindkét bevagasi modnal,
valo szaritas esetén. |

A 2. abra baloldali els6 metszete a frissen be-
vagott sugarmetszésii anyag nedvességtdl egyenlete-
sen . sotétszinli metszetét mutatja, minthogy a sejtek

még beliil mind tele vannak nedvességgel, vagyis az
anyag minden része a sejttelitési fok felett van.

levegOn

A baloldali masodik metszet a szaradas elsé
lckozatat mutatja. A bélvonal felett a feliiletre ha-
lado bélsugarak a nedvességet a legrévidebb fiton 2
feliiletre vezetve elparologtattdk, gy, hogy a bél ko-
rili részek sejtiiregének a nedvességtartalma méar 2
sejttelitddési pontig leszaradt és csak a sejtfalak van-
nak meég telitve nedvességgel. Hasonlé a helyzet az
oldaléleken a szijacsnal és a szijacs alatti részen
ahol a feliiletre szintén mer6legesen futé bélsugarak
az egyebkeént is nedvesebb és konnyebben szaradé
szijacs medvességtartalmat szintén a sejttelitési pont
hatdraig szaritottak le.

A lapfeliileteken, a bélen &thalads filiggéleges
Y-nal jelzett szimmetriatengelytsl jobbra és balra esd
feliilet kozepén a bélsugarak igen ferdén metszik
feliileteket. Szdmuk ugyanolyan széles sdvon, mint
¢ bélvonal feletti részen, ardnytalanul kevesebb. A
bélsugéarsejtek tehat igen kisszamifi és igen hosszll
iiton tudjak csak a nedvességet errgl a részrél a felii-
letre szallitani. Mint el6bb mondottuk, a bélsugarak
sugar iranyban igen jél tudjak a nedvességet vezetni,
de merdlegesen igen lassan diffunddl a nedvesség
rajtuk keresztiil - ezért a lapfeliilet ezen részein
igen kis mértékben halad még csak elére, a szdradas,
amit a frissen kettévagott pallé ezen helyein 1évd
ket sotét, nedves folt jelez. Ezeken a helyeken az
anyag sejtiregei még nedvességgel vannak tele és
a frissen kettévagott pallén igen jél lathatok.

A 2. abra jobboldali elsé és mésodik -metszete
az erintésmetszésii anyag ugyanezen két fazisat mu-
tatja be. Itt a szaradas els6 fokozatdban mar 1énye-
gesen mas képet kapunk, mint a bélpalloknal, a
masodik metszeten jél lathaté, hogy a keskenyebb
ieliilet felé halado bélsugar és masodlagos bélsugar

(a bélig nem haladé bélsugarak) erre a feliiletre

joval t6bb nedvességet tud szallitani, mint az alsé6,
szelesebbre, tigy, hogy a fiigg6leges szimmetria sik-
ban leve €s a sejttelitési pontig leszaradt teriilet
szélessége nagyobb, mint a bélpallénal. A keskenyebb
teltleten elparologtatott nagyobb mennyiségii ned-
vesseg kovetkeztében a két sotét folt jéval tivolabb
van a beltdl tavolabb esd feliilettdl, mint az alsétdl,
mely esetiinkben a sugariranyi vagds feliiletével
azonos. A vilagosabb részek nedvességtartalma itt is
a sejttelitddési ponton van. A csBedények mar iire-
sek, de a sejtial még telitve van nedvességgel.

A 2. abra baloldali 3. és 4-ik metszetei a bél-
pallé szaradasanak tovabbi fazisait mutatjak.

Mig az Y-szimmetriatengelyt6l jobbra és balra
esd es nedvességgel telt csGedények sotét foltja bar
csokkend mértékben, de még mindig megvan és pe-
dig az anyag bélkézpontjan atmend X-szimmetriaten-
gely menten is egyenletesen elrendezGdve, addig a
hélvonal kornyezetében és a szijacs alatti farészek
nemcsak a sejttelit6dési hatdrig szaradtak mar le,
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4. A fa szaritasa nagyfrekvencidju drammal.

Az utobbi években néhany mezGgazdasigi gép-
gyarban bevezették a faanyag mnagyfrekvencidji vil-
lanyarammal torténé szaritasat.

A nagyfrekvenciajii arammal vald szaritdsnak
tobb elonye van a melegitett leveg6vel vald szari-
tassal szemben. A szaritds idGtartama egy tizedére
csokken. Csokken a repedés és hasadis okozta selejt
is. Sokkal kisebb munkahelyet igényel, azonkiviil
- lehetdség nyilik a fiirészelt faanyagok minden met-
szetben valo szaritasara.
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3. abra. Fiirészdru elhelyezése a szdritéillvinyon az UH-
TOMSZKI) nevli mezdgazdasagi gépgydrban. Magasirekvencisjt
arammal vald szaritas (Vizszintes elektrédik).
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4. abra. Vertikdlis elektrédikkal valé szaritdshoz felrakott fa-
anyag vazlata: 1 = vezetdsin, 2 = fliggesztd, 3 = elektréda,
4 = keresztalatét, 5 = felrakott gerendik, 6 = keskenyvdagdny sin-
par, 7 = allvdny). |

.......

gt g
P T —

o | Pr———— R SIS
- . ':-':':‘1 x :‘.:: e - ﬂ ’ =
| o e ”?Elﬁﬂlgl EEI@
SR N B » -ll_' . : L - 3 == E =
| o P
v’ :".,.- .:-_:!:-:1::: : :.‘: * : .‘.: . - ]
5 @%% 9 |EEE ey Pl
Q = e e T el e }— oy : “_‘il _‘F‘,:q " ;!, "

A e S

e ! & : P _'Il:::":"--
-y AT TR RN
gk

" }I

e R e,

5, abra. A faanyag szaritdsara szolgalé nagyfrekvencidjii be-
rendezés elrendezési viazlata: |1 = széritékamra, 2 = a rezg6kor
szekrénye, 3 = generatorlampdk = szekrénye, .
szekrénye, 0§ = kapcsolétibia). |

4 = egyenirdnyitc.
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Egy kobméter faanyag nagyfrekvenciajii &rammal
valo szaritasahoz a fa minGségétsl és nedvességtar-
talmatol fiiggden 250—350 KW-6ra energiat hasznal-
nak fel. |

A nagyfrekvenciji generatort a vizszintes vagy
fliggoleges fémelektrédakhoz kapcsoljuk, melyek ko-
z0tt van elhelyezve az elektromos drammal hevitend3
anyag. A szaritasi rendszer a kiszaritandd fa fajté-
jatol és mindségétdl fiigg. .

A szaritdsra elGkészitett fiirészarut meghatéro-
zott rendben rakjdk fel a széritéallvanyra. A fafel-

rakdsi modozatak a kiilonboz elektréda konstrukeidk-
hoz alakulnak. |

A vizszintes elhelyezésii h4lés elektré6dsknal az
allvany padlézatdara rakjak az elektrédahalét, a
halora pedig a fiirészelt félgyartmanyokat surjaban,
egymastol 2—3 cm-nyire. Azutdn ismét leraknak egy
halot és erre rakjak sorba a faanyagot, Ilyenforman
raknak egymaésra néhdny réteget. A legfelsd elektroé-
dara egy leszorité deszkat helyeznek, azutin az egesz
tarakomanyt néhany helyen szoritécsavarokkal Gssze-
fogjak (lasd 3, 4bra). i

A kiilonféle tiilevelli fajtikbdl valé félgydrtma-
nyokat 100—105 fok C hémérsékleten szaritjak.

Kemény, lombos faanyagot pedig 80—90 fokon szi-
ritanak. ot -

A faanyag felrakasidnak vizlatat itiggdleges
elektrodakkal valé szaritas esetén a 4. 4bra mutatja.

A nagyfrekvenciajii szaritéberendezés teljes keépe
az 5. abran lathato.* -

Az UHTOMSZKIJ mnevii gyar nagytrekvenciaj
arammal miikod6 szaritéberendezése normalis iizem-
menetnel & kobméter faanyag szdritdsdt elvégzi 24
ora alatt,

A faalkatrészek félgyartmanyait, miutin vala.
melyik eljarassal kiszaritottak, mechanikai megmun-
xalasra vagy szerelésre adjak at.

Faanyégok vagasa

MezGgazdasagi gépgyarak famegmunkilé miihe-
lyeiben a fiirészaruk vagéasara korfiirészeket vagy
szalagilirészeket, rudak és deszkik leszabisihoz
pedig ingafiirészt hasznalnak. A vagas 600—700 mm

atmérdjii flirésztarcsdval torténik. A flrésztarcsa
percenként 1500 fordulatot tesz.

Fafeldolgoz6 miihelyekben rendszerint a hazal
ipar univerzdlis korfirészpadjait hasznaljdk. A vé-
gas maximalisan 530 mm atmérdjii filirésztarcsaval
torténik. A tarcsa percenként 2800-at fordul.

Szalagilirészen minden irdnyban végezhetiink
rovidebb metszéseket a munkadarabokon. A hosszanti
vagasokat iranyité lécek vezetik. A szalagfiirészen

kor- vagy mas gorbe vonalat is kifiirészelhetiink,

sablon, vagy el6rajzolds (rajz) utén.

* Lasd részletesen: »Faanyagok szdritdsa nagyfrekvencidji
arammal a LUBERECKI mez8gazdasigi gépgyarbans a »Szelj-
hozmasina« 1948. 4-i szdma; NYETUSIL L. V.: »A fa szirftisa
nagyirekvenciiji drammale Mérnékdék és Technikusok Ko&zldnye,
I947. 4-1 sazam).
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2. abra.

hanem joval ez ald, (igy, hogy a fa mozgasa, dol-
gozasa ezeken a részeken mar megkezd6dott.

A leggyorsabb nedvességleadis mint emlitet-
tik — a legrovidebb fton a feliiletet ér§ bélsugarak
kornyezetében van és ez az Y-tengely mentén és a
szijacs alatti részen van. Ezeken a kornyezeteken az
anyag annyira beszaradt mar a sejttelitédési pont
ala, hogy az anyag csaknem elérte a 1égszaraz alla-
potot, zsugorodnia kellene, de ezt a két szimmetriku-
san fekvo nedvességfolt miatt egyenletesen megtenni
nem tudja. A feliileten keletkezd hizoéfesziiltség miatt
az anyag a bélvonal felelt mindkét oldalon egy-egy
belsugar mentén, ahol legkisebb az anyag kohézidja,
mélyen és a fesziiltséggel = ardnyos szélességben be-
reped.

Minthogy a lapokon a két nedves folt feletti rész
nedvességtartalma a lassii atbocsatoképességiik miatt
meg mindig igen magas, a sejttelitési pont hataran
van, €z a rész nem zsugorodik, és a tovabbi lassi
szaradasa folytan repedezni sem fog soha. A szijacs-
nal, az anyag oldalélein szintén jelentkezik a selejt-
telitédesi pont ala valé szaradas kovetkezménye, A
legkiilsé rész a légszarazsagi fokig szaradt mar le
es ennek megfelelden az X-tengely mentén szimmetri-
kusan zsugorodik, s6t vastag palléknil az oldalél
kozepén Kkis sugariranyli repedés keletkezhet. (3-ik
abra, baloldali metszet b-vel jellt helye.) Ennek
iranya a s0tét mag kozepe felé vezet. A szijacs zsu-

gorodasa, minthogy ez az anyag érintGsiranyil, a leg-
nagyobb; a bél felett, -— ez a sugarirany, — a legki-
sebb. Ezért a szaraz bélpallé feliiletei mindkét oldal-
lap iranvaban domborodo képet mutatnak.

Ha a szaradas tal gyors, akkor az oldalélen
keletkez6 repedés mélyen a sotét foltba hatol. (4-ik
metszet b, helyen) Onnét ez a nagy repedési felii-
leten gyorsan kiszarad, erGsen zsugorodik, gy, hogy
a repedés be is zarodhat. Ezek a bels6 repedések mar
az anyag hasznalhatosdgat is kérdésessé tehetik.

Az érintésiranyban bevagott pallok szdradasanak
folyamatat a 2-ik abra jobboldali 3-ik és 4-ik met-
szete mutatja.

[tt a repedések a nagyobb nedvességleads ké-
pessegii béltdl tavolabbfekvo keskenyebb lapfeliileten
keletkeznek éspedig elsGsorban az anyag kozepén,
ahol a feliiletet siiriin és merdlegesen ér6 bélsugarak
a nedvességet gyorsan elvezetik. Minthogy ift ugyan-
olyan szélesséoii feliiletre tobb elsSleges és masod-
lagos bélsugar esik mint a felszin tobbi részére, az
ezek mentén 1év6 kisebb kohézié miatt nem egy nagy,
hanem tobb egymassal parhuzamos kisebb repedés
keletkezik. A feliilet repedésének a jellege azért mas
itt, mint a bélpallénal. Vastagabb és keményebb
anyagu palléknal a repedezett feliilet szélessége olyan
nagy lehet, hogy az anyag kihasznalhatésagat silany
minosége miatt jelentékenyen leronthatja.

A" bélhez kézelebb esd oldalon a lassibb ned-
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vességleadds miatt altaldban nem keletkezik repedés,
de ha ez az eset mégis bekdvetkezik, figy egyetlen
repedesre korlatozodik, mely a bélvonal felett halad.

Az oldaléleken itt is keletkeznek repedések. L. a
c, ci-gyel jelolt helyeket. A repedések itt nem a lap-
feliiletekkel haladnak parhuzamosan, hanem a bélsu-
garak mentén sugariranyban. Ezek éppligy zarddhat-
nak, mint a bélpalldknal.

Az érintGsbevagasi anyag vastagsagi zsugoro-
dasa annyiban hasonlé a bélpallééhoz, hogy ez az
anyag kozepén az Y-tengelynél a legkisebb és a
szélek felé egyre nagyobb. Tehat az oldalakon itt is
vékonyabb az anyag ugyanolyan okok miatt. Mint-
hogy azonban az ahyag keresztmetszete csak a fiig-
goleges Y-tengely iranyaban szimmetrikus, — az
X-tengely irdnyaban nem, a két lapfeliilet altal az
ismertetett okok kdvetkeztében egyenl6tleniil leadott
nedvességmennyiség hatdsa alatt az anyag gyorsab-
ban szarado keskenyebb feliilete iranyaban az Y-ten-
gelyre szimmetrikusan zsugorodé felszin hatdsa alatt
tekn6so6dni fog minden esetben és a bélhez kozelebb
esd lapfeliilet pedig a felette lévé erGsebben Gssze-
h1z6do feliilet hatdsa alatt domboril lesz.

A Dbéltd]l tavolabb es6é lapot egyenletes zsugoro-
ddsaban az anyag belsejében 1évé nedvességgel telt
sejtcsoport sotét foltja akadalyozza. A zsugorodas
erOhatasanak a nagysaga és a legrovidebb bélsugar-
sejlek kohézioja kozotti egyenstilyi helyzet eredménye
a mar ismertetett repedéses feliilet az anyag kozépsd
reszein.

Minthogy a tiszta bélmetszésii pallé sikjaban két
egymasra meroOleges tengelyre szimmetrikus elrende-
zésii, ezért a benne szaradaskor keletkezd fesziiltse-
cek egyensiilyban tartjak egymast és az ilyen bél-
pallé nem tekndsodik soha. Ha azonban a bélvonal
nincs pontosan az anyag kozepén, akkor a bélpalld
is tekndsodhet. L. a 3-ik abrat. Az anyag csak az
Y-tengelyre szimmetrikus, az X-re nem.

- Megtorténhet az az eset, hogy rendellenes novés,
vagy helytelen keretfiirészbeallitds miatt a bél kifut
a belpallobol. Ekkor az egyenlGtlen hossziranyfi fe-
sziiltségek miatt a bélpallé megvetemedik. Vagyis az

anyagnak hossziranyban is szimmetrikusnak kell
lenni, hogy az anyag minden részén keletkezd fe-
sziiltségek egyensiilyban legyenek. A tiszta bélpallo
tehdt hdrom tengelyre szimmetrikus. A Z harmadik
tengely a pallé bélvonalaban halad. 4. &bra. Bar-
mely eltérés ettd]l az egyensiilyi helyzet megzavara-
saval jar. Nemcsak tekndsodik, hanem vetemedik is.
A vetemedés lehdt a szdraddsnak megfelelé egyen-

sulyi helyzet és nagysdga ardnyos azzal a szabdlyta-
lansaggal, amellyel a fa a tér hdrom tengelye ird-
nyaban eltéer a bélvonalra szimmeirikus helyzetétol.

Az erint0s vagy hiurmetszésii anyag csak két ten-
gelyre 'lehet szimmetrikus, ennélfogva mindig erd-
sebben vetemedik, mint a bélpallé. ErGsebb vetems:-
désének még egy olyan oka is van, amely a bélpal
loknal nem szerepelhet, mint vetemedési ok, és ez »
kiipos novésben rejlik.
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Semmi sem indokolna a hfirmetszésii vagy ol- -
dalanyag vetemedését, ha a szdla az anyag egész
hosszaban minden keresztmetszetben olyan szimmet-
rikus elrendezésii lenne, mint az egyenesnovésfi
teny6 belpallonal. Az a tény, hogy az anyag egvik
cldala gyorsabban képes leadni a nedvességet, mint
a bél felé esG, az legfeljebb csak a teknéstdésre lehed
ok, de nem a vetemedésre.

Ket ok szerepel itt a vetemedési hajlanddsag els-
idézésére. Az egyik a fa rendellenes novése, a indsik
pedig a fa kiipos novésébdl addédik és mint ilyen ter
meészetbol adodo tény okozza azt, hogy minden hir-
meiszésli anyag akkor is hajlamos a vetemedésre,
ha egyébként a novésében semmi rendellenesség
nincs. Az 5-ik abra kissé torzitott mértékben kiipos,
egyenesnovesii fatorzs hosszmetszetét mutatja.

A torzs hosszmetszete vilagosan mutatja, hogy
a Z-tengellyel parhuzamos sikokon felfiirészelt t6rzs- °
évgyliriit a flirészvagasok ferdén metszik at. A ki
possag az oka annak, hogy a széleken lévd fiirészek
nem mindig vagnak végig ieliiletet a t6rzsb6l, hanem
joval a veég el6tt mar kijonnek az anyaghoi. Minél
tavolabb van a fiirész altal kivagott pal's az X-ten-
gelytoél, annal tobb a fiatalabb, nedvdfisabb évgyflirii
az anyag keskenyebb feliiletén. Minthogy =nnek ned-
vességleaddsa a feliletre merdlegesen laiads 5él-
sugarsejtek miatt joval gyorsabb, mint cz éreit
gesztté, ezért az érintosvagasu anyag a korcna fele
es6é végen erb6sebben teknosodik, mint a gyokér fulé
eso0 végen. Ketfele nagysagh teknGsddés az anyag
két végén, mar onmagaban is kiegyensiillvazatlan fe-
sziiltséget jelent a hossziranyban. |

Amit korabban elmondtunk a tekndsédés feltéte-
leirdl €s nagysagarol, ugyanaz érveényesiill ugvanezen
helyeken a zsugoroddsoknal is. Nem szabad ezt a
két alakvaltozast egynek gondolni. Mint lattuk, a
teknosodés az Y-tengelyre szimmetrikusan torténik,
a zsugorodas pedig az X-tengely iranyaban. Ha pe-
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dig a fa hosszirdnylt névésében valamilyen rendelie:
nesség van, amely eset a keményfaknal csaknem min-
dig el6fordul, akkor vilagos, hogy a beldle vagott
[{irészaru sem lehet a Z-tengelyre szimmetrikus. Ez
okozza aztan a fa harmadik iranylt mozgéasat, a vefe-
medest.

Roviden még egyszer Osszefoglaljuk figy a Lél
mint a hiirmetszésii anyag mozgéasanak a fajait és
ielteteleit. Ugy a bél-, mint az érintésmetszésii fa-
anvagnal haromiéle mozgast kiilonboztetiink meg:

I A teknosodest.

«) Hibatlan bevagasti egyenes anyaghol teriuelt
beéipalld nem tekndsodik.

b) Minden érintGsmetszésii anyag teknodsodik.
¢spedig a korona felé esd részben erdsehben. mint .
oyvoker felé esG részen.

2. A zsugoroddsi.

a) A hibatlan bevdgdsa és anyagii bélpallo szim-
metrikusan zsugorodik a bélen atmend tengelyekre.
A zsugorodas mérve hosszirdnyban a korona felé
esO végen a legnagyobb és egyenletesen csokkenve a
vyokér fel6li részem a legkisebb. A bélvonal {eletti
reszen a legkisebb, a szélek felé a legnagyobb.

h) Az érintGsmetszésii anyag zsugorodisa ugyan-
azon helyeken a bélpallééhoz hasonld. '

3. A vetemedest.

v) Hibatlan bevagasti és anyagu bélpallé nem
vetemedik. '

b) Hibatlan bevagasti és anyagii érintGsmetszésii
arniyag a kiipos novés folytdn a végek kiilonbozo
mervii ' tekndsodése folytdan mindig vetemedni fog.

¢) Mindkét bevagasi médnal barmely kis novesi
vagy bevagasi rendellenesség vetemedést okoz.

A detemedés nagysdga minden esetben ardnyos
a noveési, vagy bevdgdsi rendellenesség nagysdgdoal
es mindharom egymdsra merdleges tengely irdnydba
esO belséd [esziiltség Riilon-kiilon hozza létre az anya-
gon a nagysdgdanak megfeleld alakvdltozdst, Egyik
fesziiltség sem tudja a mdsikat ko6zombositeni, de

egymdsra hatasuk a [esziliségek OsszegezOdésére
vezethet,

Természetesen a helytelen szaritas noveli, s6t
el6 is idézheti a vetemedést. Ezenkiviil a helytelen
rakasolas is marado gorbiileteket okozhat az anya-
gon.

Ami ervényes a tolgyfara, ugyanaz eérvényes az
elmondottakbol az Osszes keményfara, de a szarada-
suk gyorsabb, az alakvaltozasuk kisebb és a repedé-
sik enyhébb meértékii. Ha szaritasi nehézségi sorrend-
ben akarjuk megadni a keményfakat, amelyek ipa-
runknal szamba johetnek, akkor ez a sorrend gya-
korlati tapasztalataim alapjan a kovetkezG lehet:
Magyar tolgy, Szlavon tolgy, Di6, Cseresznye, Biikk,
Javor, Szil, Koéris, Mahagoni, Nyir, Nyar, Eger, Hars.

Gyakorlati alkalmazds.

Az elmondottak pontos alapot adnak arra nézve,
hogy hol kell venni egy fa keresztmetszetébsl ned-
vességprobakat, hogy a helyes értéket kapjuk

A masodik abra alapjan vilagos, hogy semmi ér-
telme sincs csak annak, hogy egy vékony kereszt-
metszetet véve az anyagbdl, annak kiszaritasaval
meghatarozzuk a pallé atlagos nedvességét. Egyes
helyeken még minden sejt telve lehet nedvességgel,
mig a szélek esetleg mar 14—16%-osak. Szamos
mérés eredménye alapjan tudom, hogy a vastagabb
pallok egyes része messze elmarad a kiilsé és a hél-
vonal feletti rész nedvességtartalmatsl. Kétségtelen
tehat, hogy még a legenyhébb légszaritds is egyen-
I6tlen fesziiltségeloszlast okoz az anyagban az egyen-
[6tlen nedvességeloszlas miatt. Ez azonban nem fté-
vesztendd Ossze a kérgesedéssel, mert levegdn szari-
tott anyag csak akkor kérgesedhet, ha a nyers-pallét
hosszil ideig a sziurd napsiitésnek teszik ki.

FEzért vastag keményfapalldknal elvileg igen
konnyi helyzetben vagyunk, ha friss bevigast anya-
got kapunk. A fenti anyagok nedvességtartalma friss
allapotban (a magyobb keménységiieké) 48 és 529%
kozott mozog. Itt még idedlis szaritdsi menetet lehet
alkalmazni, hisz az egész anyag kozel azonos ned-
vességtartalmi. Mas azonban a helyzet, ha a leve-
gon elészaradt anyagnal a 2. abra 2. vagy 3. képe
szerinti helyzet. Ekkor a bels6rész még 38—44%
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nedvességtartalmi, mig a kiils6 16—22%-0s. Ez a
korfilbeliil 22%-os nedvességkiilonbség 80—100 mm
vastag keményiapalloknal szokdsos érték. Hogyan
kezeljiikk az ilyen anyagokat? Nyilvan, ha a legned-
vesebb résznek - megieleléen allitjuk be a levegd
paratartalmat és homérsékletét, akkor a joval sza-
.razabb kiils6 rész miatt nemcsak nem szarad semmit
az anyag, hanem még nedvességet is visziink a kiilsd
retegbe. Ez sem el6nyds, mert a nedvesség csak igen
kis mélységbe hatol be rovid idé alatt, nem érhe-
tink el semmi nedvességkiegyenlit6dést a kereszt-
metszeten, s6t kdros hfizofesziiltség keletkezik a felsd
rétegek duzzadasa miatt

A helyes szaritds meginditasara természetesen 4
2-ik abra 2-ik, 3-ik metszete ad felvilagositast. Ha
érintOsmetszésii anyagot vesziink alapul, akkor tud-
juk, hogy ennek' keskenyebb felén gyorsabb a ned-
vességleadas, tehat szarazabb, mint a bélpallo.

Két fiiggbleges metszetet vegyiink a mintanak
vett atlagos mindségiinek €s nedvességtartalminak
itélt pallébol — nagymennyiségfi anyagnal egy bél-
és egy sugarmetszésii pallot valasszunk. Az elso
- metszés azon a helyen menjen keresztiil, ahol a leg-
nedvesebbnek kell lenni az anyagnak, a masodikal
4—5 cm tavolsagban a bélvonaltél. Ezen kereszt-
metszetet azutdn 5, vagy 7 szemre egyenld darab-
kara vagjuk el és sorrendben szamozzuk meg &ket.
Paratlan szamira azért kell osztani a darabot, hogy
a kozeprész kornyezetét alaposan meg lehessen is-
merni. A metszetek alapjan aztan a legszarazabb
kiils6 résznek megfeleléen néhany, 5—69%-kal 1maga-
sabb nedvességtartalmi fara Allitjuk be a levegd
paratartalmat, természetesen alacsony kezdo szari-
tasi homérseklet mellett és ennek megfelelGen vezet-
jiik le a szaritast.

A vékony Kkeresztmetszet (esetleg az Y-tengely-
menti fele) pedig arra jo, hogy vele az atlagos ned-
vességtartalmat meghatarozva, pontosan ki tudjuk
szamitani, hogy mekkora stlycsokkenés kell a mé.
resi mintadarabon, hogy a kwant szaradasi - fokot
kapjuk.

De végteleniill fontos tampontot ad még a 2.
abra arra az esetre is, ha nagyvastagsagi (70—100
mm) pallébdl kell a szitkséges darabot késziteniink
rovid ldon beliil. Ilyen vastag nyerspallok szaritasi
ideje ‘ardnylag igen magas. Kétségteleniil megnd-
veljiik a parolgo feliiletet, ha a palléba -berajzolt és
kiftirészelt darabokat (Ieszabott darabok) wvetjiik mes-
terséges szaritas ala.

Ismét azt mondjuk: konnyii a helyzet, ha telje-
sen nyers az anyag, mert akkor a ledarabolt kereszt-
metszetek egyenlG nedvességtartalmiiak es csak a
mesterséges szaritas iskolapéldajat kell alkalmazni,
hogy megfelel6 eredményhez jussunk. De még kony-
nyebb" a helyzet akkor, ha az egész keresztmetszet
mar a sejttelit6dési pont alda szaradt s igy az anyag
keménysége mar mindeniitt csaknem egyenletes. De
nehéz a helyzet, ha az anyagban még telitett sejt-
csomék vannak. Ekkor ugyanis a 6-ik abra szerint,
ha hiarom darabot vagunk- ki egy fél palloszélesseg-
h6l, akkor a kozépsd darab vastagsagi kozepe a sejt-
telitédési pont felett van, mig a két szélsG darab
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jobb-, illetve baloldalan vonul végig egy-egy ilyen
nedves reész, Természetesen szaradasi fesziiltség alatt
all ilyen feitételek mellett az egész pallo, de az anyag
kohezioja nagyobb még, mint a bennelévg fesziilt-
ség, a pallén még semmi jel nem mutat erre.

6, abra.

Ha ellenben kiftirészeljiik a harom darabot, ak-
kor az egy darabba merevedett fesziiltségek oldod-
nak e€s a kisebb keresztmetszeteken méar jelentés de-
tormaciot tudnak az anyag hossziranyiban Iétre-
iozni. Ha a darabok hossza cca 2 méter, akkor ezek
nagysaga mar igen tekintélyes lehet. Mindenesetre
szabasnal ezt is tekintetbe kell venni és nemcsak a
szaradas kozben feltétlen bekdvetkezd zsugorodasra,
hanem a gorbiilés kiegyengetésére is megfeleld
anyagszelesseget kell rahagyni a gyalulasi vesztesé-
gen kiviil. Tehat a rovidebb szaradasi id6t anvaggal

kell megfizetni, ennélfogva csak a sziikség indokolja

ezt a modszert,
A deformaciok az egyes darabokon a kovetkezok

lesziek:

A baloldali darab a kéreg alatti részen szaradt
le a legnagyobb mértékben, mig a szemkozt 1évs él
iriss vagasi feliiletének a kozepe teljesen mnedves.
Ennélfogva ez a darab a kérges oldala felé sikban
meg fog gorbiilni levagasakor azonnal. A szaraz és
nedves rész fesziiltségkiilonbsége okozza ezt.

A kozépsé darab, minthogy ott a fesziiltségek
latszolag egyensiilyban vannak, vagy nem fog gor-
biilni, vagy pedig csak jelentéktelen mértékben a kér-
oes oldal felé.

A harmadik - darab az erGsen szaradt kozéprész
nagy tomege miatt- gyakorlati mértékben mar nem
i. Ennek irdnya is mindig a kéregrész
felé hoimor.

Ezenkiviill a tovabbi szaradasnal egy végteleniil
kellemetlen. szaradasi deformacic keletkezik. Legna-
oyobb meértékben a kozépsé darabon, még akkor is,
ha a levegdn igyeksziink utdnszaritani az anyagot,
Ugyanis a ket kiils6 lapfeliillet mar a sejttelitési pont
alatt van, a keménysége joval nagyobb, mint a belsé
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még a sejttelitési pont felett 1évGeé.

Minthogy a fa szilardsagi tulajdonsagai a ned-
vességtartalommal valtoznak, fontos, hogy ezeket tel-
jes mértékben ismerjiik. Ezért a 7. abran kozoljiitk a
szakirodalombol a fa szilardsagi tulajdonsagait ab-
razolo diagrammot a nedvességtartalom fiiggvényé-
ben. Ebbdol lathato, hogy a fa szaradasaval ugras
tulajdonsagok. A7z
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abszolut szaraz faé a legjobb, de a diagramm ezen
reszének mar gyakorlati jelentSsége nincs. 7—8%
az az érték, amely a gyakorlat minden igényét ki-
elégiti. Igaz, hogy ellen6rzés végett Altalam kisérlet-
keppen megvizsgalt, javitds végett bekiildott személy-
kocsik bels6 tolgyfa alkatrészeibdl vett szaritasi pro-
ba 4.11—5.3% nedvességtartalmat mutatott, mig - az

évekig a szobaban allt darabok nedvességtartalma
0.6—6.8% volt.
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Az elmondottak érthet6vé teszik azt, hogy a ko-
zepsO darab kozepén a sejttelitési pont felefti anyag
kemenyseége kisebb, mint a széls6 részeké A bélsu-
carak pedig merGlegesen érik mindkét oldalon ezt a
teliiletet, ennélfogva a nedvesség leaddsa igen gyors
lesz meég a szabad levegén is. Minthogy az anyag
aranylag igen puha, a zsugorodds mindkét oldal-
teltileten olyan nagymérték{i lesz, hogy a -behorpadas

nyek alapos ismerete is sziikséges.

oldalankent egy 80—100 mm vastag pallénil 5—7
mm-t is Kitehet. Az er6s 0Osszehiizé fesziiltség foly-
tan a két parhuzamos lapfeliilet a vagott széleken
megvekonyodik, ezért koézépen dombortt lesz a  ki-
szaradt anyag. Esetleg kézépen egy zart repedés is
keletkezhet a nagy zsugorodé fesziiltség kovetkezié-
en, miutan a kiilsé rész gyorsan szarad, a bels
pedig ezt nem tudja kovetni és ennek egy szaraz
mar kemény darab belsejeként zsugorodni mar csak
repedés keletkezésével lehet. |

Természetesen ezen deformécick figyelembevéte-
level szabad csak nyers vagy félnyers vastag palldt
ledarabolva gyorsitott szaritasnak aldvetni. Ilyen esef
pedig a gyakorlatban sokszor fordul eld. Vasfitikocsi
javitotizemekben, ahol ma mar nincs 4«5 éves anyag-
keszlet, gyakran keriilhet ilyen helyzetbe a fa szek
renyvaz anyagainak el6készitésekor, vagy iiléslécek
tomeggyartasakor.

- Sajnos, a leirt jelenséget elkeriilni nem lehet fél-
nyers anyag eseten. Minthogy egy vaillalatnak sem
engedi meg a pénziigyi helyzet azt, hogy évekig
taroljon vastag keményfapallokat: nyers- és félnyers-
pallokbol kell dolgozni. Draga és nagyteljesitinényii
(40-—50 m?®) vakuumszaritd kazdn beszerzése alig
lehetséges. Az 0ij és 0j szaritasi modok (hinta, centri-
fugal) pedig helyteleniil a nagytomegii anyagot len-
getik €s forgatjak, a célszeriien rakdsolt farakason
keresztiil irdnyitott és mozgatott levegd helyett.

Ezert fontos, hogy a fentiek tuddsaval az anyag-
kihasznalasi lehetGségek a legjobbak legyenek a széa-
ritasi id0 minimumra valo csokkentése mellett. Vi-
szont gyakorlati tapasztalatbél allitom, hogy 130 mm
vastagsagig nyers télgypallébol is oly csodaszép
teliileteket lehet el6allitani széaritékamrakkal — ha
van ra elegendd id6 —, amelyet semmiféle, termsé-
szetes, levegdn valo szaritassal elérni sohasem lehet.
nem is beszélve az alacsonyabb szdradasi fokrol.
Mert a mesterséges szaritds nem szolgai utdnzisa a
természetesnek, hanem ennek korszeriien . iranyitott
levezetése.

Megjavitani a légszaritastol megrepedezett fa-
anyagot mesterséges szaritassal sem lehet, ellenben
a kizarolag mesterségesen szaritott anyag oly szép
feliletet mutat, hogy a repedezéshez szokott szem
csak bamulva nézhet ra. Igaz, hogy a mesterséges
szaritas lefolyasa nem azonos a 17. 4dbran feltiintetet-
tevel. Nincsenek, illet6leg nem szabad ilyen nagy

kiilonbségnek lenni a keresztmetszetben.

Ennek véghezviteléhez azonban nemcsak nagy
gyakorlati tapasztalat, hanem az eddig elért eredmé-



»Amikor a munkds-ujite, az élmunkds, az észszertisits uj termelést modokon tori a fejét, anyagot
takarit meg, jobban kihasznalja a gépél, azzal nemcsak sajdt életszinvonaldt novelz nemcsak
jobban keres, de egyben megggorsit]a megszilarditja a szocializmus épitését is.«
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Az Angyalfoldi Butorgyar 1951-es tervévének tanulsagai
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KARDOS LASZLO

~Hazankban a felszabadulas utan faiparunk fej-
l6deése hatalmas lendiiletet vett, Faiparunk, de Kkii-
lonosen a butoripar fejlédésére, novekedésére egyik
legjellemzdbb  példa  gyarunk, az Angyalididi
Butorgyar torténete,

A gyar 5—6 emberrel dolgozé javitomiihelykén:
kezdte miikodését 1945-ben, s ez a 1étszAm 1947-ben
90—60 idre emelkedett. Attdl kezdve a fejl6dés roha-
mosabb iitemet vett és amikor komolyabb feladatok
megoldasara Partunk segitségével az Ilka-utcaba
koltoztiink, mar jelent6s gépi erdvel berendezeti
tizemben 200—250 f6vel dolgoztunk.

Fejlodesiink tijabb szakaszat jelentette 1949-ben

a Lehel-atra valé 4tkoltozés. Itt a helyi adottsidgok
megieleléek voltak, s bar az épiilet régi, korszerfii-
len, sOt egeszségtelen volt, lehetGség nyilt arra,
hogy a meglévébdl kiindulva, korszerii ij gyarat
fejlessziink ki. Uzemiink ekkor mir igen nagy lét-
szammal dolgozott, profilja azonban egyaltaldn nem
volt és gyartmanyaink a bfitor- és asztalosipar, s5t
a karpitosipar valamennyi termékét magukbafoglal-
tak. A novekvs feladatok parancsoldan irtak el azt
s, hogy az iizem méreteihez képest elmaradt kisipari
termelesi modszerét miel6bb szamoljuk fel és attér-
junk a Kkorszerii, nagyiizemi gyartasra. PAartunk és
kormanyzatunk 1950-ben tobbmillids beruhazést en-
gedélyezett iizemiinknek s ebbdl 1950—b51-ben a
korszerli gyartdsi folyamatoknak megfelelGen terve-
zett, egeszséges munkahelyekkel rendelkezd gyarat
epitettiink a régi, sotét, levegGtlen, zegziigos épiiletek
helyére. Az épités teljes tartama alatt a termel8 mun-
kat allandéan folytattuk, s6t éppen ez iddre esik
uzemink termelési értékének az 1949, évihez képest
negyszeres megnovekedése €s ugyanez idd alatt iét-
szamunk elérte az 1949. évi szint haromszorosat.

Az 1j flizem korszerii, kétrészes géphazzal, két-
aknas szaritoval rendelkezik, vildgos, kozpontiffité-
ses miihelyeink, irodaink, egészséges fiirdGink és
ragyogo kultartermiink van., 1951-ben elavult gép-
parkunkat jelent6sen fel tudtuk javitani 1ij szovjet,
csenszlovak eés NDK, gyartmanyti, modern gépekkel.
Bar az lizem teljes egészében még ma sincs kész —

es eppen az utolsd, csinosité munkilatok vannak.

hatra —, Osszehasonlitva a régi miihelyekkel, hatal-
mas Kiillonbség mutatkozik a kapitalizmus oroksé-
geként rankmaradt régi gyar és oOtéves  terviink
pompas Uj epitménye kozott.

Dolgozoink donté tobbsége kellden értékeli azt,
hogy megvaltozott, elényos koriilmények kozott dol-
gozhat és munkajaval igyekszik meghdldlni partunk-
nak €s kormanyzatunknak ezt a szép gyarat. Amig
1949-ben hdrom élmunkasunk volt, addig ma 48 szta-
hanovistank (ebbdl 12 jelvényes) van. Uzemiink egyik
legjobb dolgozoja, Kapitany Ferenc munkaérdemren-
det kapott, Récsei Jozsef miivezetSnket pedig, mint
az orszag egyik legjobb miivezet§jét részesitette kor-

manyzatunk Kkitiintetésben. Knechtl Janos két izben
nyerte el az »asztalos-szakma legjobb dolgozdjac
cimét. ST

A megalakulds ota Csabina Sandor és Slath
Jozsel elviarsak faradhatatlan munkédjukkal és az
izem iranti szeretetiikkel tiintek ki. De folytathat-
nam a felsorolast még szamos névvel, azoknak 3

dolguzoknak a neveivel, akik egyenként és Osszesen
mind hozzajarultak az tlizem fejl6déséhez,

Uzemiink 1950. IV-ik negyedévében éliizem, 1951,
L. negyedévében masodik helyezett és a szakszer-
vezeti vandorzaszlo védoje, 1951. II, negyedévében
ismet elizem lett. Rovid id6 alatt masodszor nyer-
tik el a faipari tizemek kozott a megtisztels eisd
helyet. Eredményiinket elsGsorban nem a termelési
terv mennyiségi tulteljesitésével, mint inkabb a ter-
melés Onkoltségének jelentds, 2 szazalékos csok-
kentésével értiik el. Az onkoltség csokkentésében az
izem valamennyi dolgozdjanak komoly érdemei voi-
tak. A miiszaki osztdly f6leg a gyartmanytervazés
vonalan jarult hozzd a sikerhez azzal, hogy a kozii-
letek részére mar kordbban gyartott bitorféleséyak-
nel szerkezeti véltozdsokat eszkozolve, komoly mér-
tékben csokkentette az anyag felhasznalast, az
gyartmanyoknal messzemenden = szem el6tt tartva a
faanyaggal vald takarékoskodast. A szabédszok e ho-
napban igen- jelent6s anyagtakarékossigi eredményt
ertek el. A sok esetben nem minden tekintetben meg-
lelelc anyagbol a kiutalvdnyozott mennyiséget tigy-
szolvan egyszer sem 1épték tal, és a legtdbb gyart-
manynal jelent6s megtakaritast értek el. A megtaka-
ritasok” f6leg ligy adddtak, hogy t6bb munkaszam
anyaga egyszerre Keriilt felszabdsra és a Kkiilonbdzo
mereteknél a hulladékanyag nyert felhasznalast. De
az asztalosok €s gépmunkésok djitasai, észszerfisi-
tesel, a szallitomunkasok helyes munkamegszerve-
zese €s [Oleg az egész iizemben uralkodd, j6 koi-
lektiv versenyszellem is fGrészesei voltak a gy&ze-
lemnek,

Fokozta az eredmény jelentGségét az is, hogy
ebben az id6ben amellett, hogy allandéan havi 200-—
300 fajta gyartméanyt gyartottunk, atvettiik a Lingel
Batorgyartél a tipusbiitorgyartast is és az elért jo
eredmény mellett még igen sok munkat forditottunk
a tipusbutorgyartas eldkészitésére.

Az éliizemzaszlot még meg sem kaptuk, amikor
junius végén a Konnyiiipari ‘Minisztérium Faipari
Foosztalya 30,000 db kollégiumi &gy legyartisara
hivta fel véallalatunkat. Ez az (ij gyartas azt jelen-

tette — mivel éves terviink keretei mar be voltak
toltve megrendeléssel és a szallitdsi hataridék sem
voltak tialsagosan hosszliak —, hogy terviinket tébb

mint keétszeresére, létszamunkat pedig még ennél is
nagyobb mértékben kell felemelni. A felhividst —

annak stirgosségére valo tekintettel — fizemiink ve-
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KNECHTL JANOS asztalos, a szakma legjobb dolgnzdja

zet0l azonnal megtargyaltak. A targyalas folyaman
minden reszvevo elott egyardnt az lebegett, hogy itt
van az a minden tekintetben megfelel6 sorozatgyartasi
lehetGség, melyet iizemiink eddig oly sokiig nélkiils-
zott, Talan talsagosan is erre a szempontra voltak
tekintettel a megbeszélés részvevGi, annyira, hogy
az el6kalkulacié gyors elkészitése utdn — melynek
soran megvizsgalta az értekezlet a gyartmany atfu-
tasi idejét, a sziikséges munkadrdk szamat, a meg-
adott hataridoket —, elvéllaltuk az dgyak legyarta-
sat, Az els6 és dont6 hiba itt tortént; uoyanis, mint
a késGbbiek soran kitlint, az elSkalkuldcié soran
nem vizsgaltuk meg a gyartmany gépi kapacitas-
szitkségletét, mert mikor ez megtortént, kideriilt, hogv
meghaladja iizemiink géphazénak teljesitcképességét.
Fokozta a nehezségeket az is, hogy a harom mii-
szakra atallitott géphdzunk — thlnyomorészt régi,
erosen hasznalt — gépei, a fokozott igénybevételt
nem birtak és hosszabb-rovidebb iddre egymdés utén
mondiak fel a szolgalatot. De akadtak egyéb bajok
is. A megtervezett és sziikséges 1étszam csak rész-
ben €s nem minden szempontbol megfelelGen &llt ren-
delkezésre. Sok volt a nem kell6 szaktudash, kis
lizemb0l jott szaktdrs és bizony nem egynek kozii-

nato volt, Fokozta a nehézségeket még az is, hogy
a még mindig hiizddo épitkezés miatt a: transzfor-
matorhdz csak augusztus végen késziilt e]l s addig
allando aramhiannya] kiizdéttiink, De ezeken a raj-
tunk | kiviilallo nehézségeken  kiviil egész sor olyan
hianyossag is mutatkozott, mely magaban iizemiink-
hen, annak vezetéseben rejlett, A fokozott feladat’ az
{izem minden dolgozéjatol, de elsGsorban a mfiszaki
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vezetéstol fokozott teljesitményeket kivdnt s kitiint,
hogy ezeknek igen sok tekintetben nem tudunk meg-
felelni, -Igy Kkitiint els6sorban az, hogy iizemiink ve-
zetOsege még nem sajatitotta el a nagyiizemi ipar-
vezetes tudomanyat, nem ura az 1j technikédnak, nem
tudja gyakorlatba atvinni a korszerii gyartastervezés,
munkairanyitas, a felelés egyszemélyi vezetés elveit,
s nem ellendrzi kovetkezetesen a kiadott rendelkezé-
sek vegrehajtasat. Kétségtelen tény, hogy amig 200--
300 fot jol lehetett vezetni, azzal a mddszerrel, hogy
kiilonféle munkakat egyes, kisebb 6—8 tagil cso-
portoknak adtunk ki megmunkaldsra, — amely a
munkan felmeriilt valamennyl miiveletet elvégezte,
sot a szabast, gepmunkat is irdnyitotta —, addig ez
a moédszer a megnovekedett 1étszam, de f6leg a so-
rozatgyartas mellett nem voit keresztiilvihetd.
Uzemiink vezet6i is hozzaszoktak ahhoz, hogy
rendelkezeseiket altalaban a munka helyszinén szé-
ban, kozvetleniil a dolgozoknak adjak ki és e szo-
kas eredményeként a sorozatgyartas 'idején is igen
oyakran ezt a helytelen, a miivezetSket megkeriils
modszert folytattak. Ez természetesen egyrészt arra
vezetett, hogy az egyszemeélyi vezetés nem valosulha-
tott meg, masrészt a szoban kiadott rendelkezések
vegrenajtasaért az amigyis laza ellenorzés mellett
igen nehéz volt valakit felel6ssé tenni.. De nagy
mértékben csokkentette a felelgsség kérdését az is,
hogy a miiszakok kozotti munkaatadids sem kellGen

~megszervezve, sem kellGen ellendrizve nem volt, s

igy az elrontott, selejtes munkadarabokért a felelist
csak legritkabb esetben lehetett 'megtaldlni. Igy
tortent, hogy jalius és oktober kozott egy-egy ho-
napban sokezer ora javitasi idé meriilt fel, s ugyan-
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akkor a.selejtbérezés havi végosszege nevetséges 40—
60 Ft-os osszeget tett Kki.

A hibak kozott beszélni kell arrdl is, hogy az
tizem a Ileliutashoz sziikséges miiszaki kozépkade-
rekkel, [6leg miivezetokkel nem rendelkezett, s ¢ppen

a legkritikusabb idében, a felfutads sordan olyan szak-

tarsakat allitottunk e helyekre, akik ugyan a4 munka-
padnal kivalo teljesitményt nyujtottak, de a veze-
tesben jaratlanok lévén, nem tudtak kezdetben a
leladatokkal megbirkodzni,

Megnehezitette munkajukat az a koriilmeny,
hogy a feltoltés soran igen magymeértékii munkaero-
aullamzas keletkezett. Ahhoz, hogy pl., az iizem 1ét-
szamat noveljiik 100 i6vel, kozel 150 1j dolgozét
kellett felvenni, mert a belépG 1j szaktarsak egy
jelentGs része néhany nap utan elhagyta az iizemet.
A »valtas« (az Osszes belépés és Kkilépés koziil a
kisebbik szam) a III, negyedévben 268 fot teft Kki.
De nemcsak a munkaer6hullamzas nehezitette meg 1;
milvezetdink munkajat, hanem az is erdsen zavarta
Oket, hogy a belépok egy jelent6s része a szerve-
zetlen munkasok koziil keriilt ki, politikai képzettsé-
gtik és ontudatuk altalaban alacsony nivon mozgoit
és nehezen illeszkedtek be a nagyilizem rendjébe.
[gen sok kismester keriilt ekkor {izemiinkbe. Meg
kell mondani, hogy ezek tilnyomorésze jo szak-
képzettségii és lelkiismeretes munkasnak bizonyult,
azonban egyreszt nalunk is nehezebben ment a beil
leszkedés, masrészt akadtak kozottiik olyanok is,
akik egyaltalaban nem tudtdk a kozosségi szelle-
met elsajatitani.

[tt domborodott ki az a mulasztas is, hogy iize-
miink partszervezete és szakszervezeti bizottsaga
sem allt feladata magaslatan. Bar kétségtelen, hogy
a belépdk jelentos része partonkivili, gyakran szer-
vezetlen munkas volt €s ez — lerontva a part és
szakszervezet) tagok aranyat az osszdolgozdkhoz —
amugyis megnehezitette a munkat, partszervezetiink
és szakszervezeti bizottsdgunk ahelyett, hogy a meg-
novekedett [eladatokhoz merten Kkiszélesitette volna
a régi aktivahalozatot, fokozta volna a népnevelok
és szakszervezeti bizalmiak tevekenysegét, elsiily-
ivedt a részletkérdésekben, s csakhamar azt veitiik
eszre, hogy targyi nehézségekre valo hivatkozassal
még a kordabban jol dolgozo elvtarsak sem végeznek
annyi és olyan tarsadalmi munkat, melyre az 1j
nelyzetben sziikség lett volna,

Hibak tehat bdven akadtak s amikor jdlius ho-
naptol kezdve iizemiink, melynek homlokzatan ott
ragyogoti az éliizem-jelvény, nem ' teljesitette tervet
s csak 91 széazalékot ért el, az iizem vezetSinek han-
oulata is megromlott, Valamilyen, a szocializmust
épit6 iparunkhoz méltatlan »0gyis mindegy« han-
gulat lett urra rajtunk és természetesen az eredme-
‘nyek még tovabb romlottak. Nem a vezetésnek, ha-
nem az ilizem dolgozoinak volt koszonhetd, hogy az
els6, augusztusi mélypont utan, szeptemberben az
eredmények javuldst mutattak és hgy latszott, hogy
‘tizemiink kikeriil a hullamvolgybdl, Ekoézben azon-
-ban az tortént, hogy nagyobb dicsOségére a profil-
kialakitasnak {izemiinkre 1951. negyedik negyed-

~szelni, hogy itt is jelentkezett az az utdbbi

—_—

evere exportbitor-gyartast iranyzott elé a- Konnyii-
ipari Minisztérium, Tualhosszii volna e cikk kereté.
en beszamolni  arrol, milyen sokiajla nehézséggel
kellett megkiizdeni a gyartas meginditdsa el6tt,
[Oleg az anyagellatas teriiletén, mert az anvagellatas
nehézségei egyrészt mindenki el6tt ismeretesek,
masreszt pedig, mert azok nem kis mértékben gyor-
san fejlodo iparunk novekedésének ngyszolvan vele-
jaro nehézségei. Azonban arrol feltétleniil kell he-
idoben
mind gyakoribba valo jelenség — melyet a legsiirgd-
sebben ‘fel kell szamolni —, hogy a kereskedelem:,
jelen esetben a kiilkereskedelm képviseléi -— figy
<ivannak a gyarto flizemekkel hataridéket elfogad-
tatni, hogy csak sajat szempontjaikat tartjdk szem
ciott es egyaltalaban nem veszik ligyelembe, meg-
vannak-e g kivansagaik teljesitésehez szikséges tar-
ovi ¢s foleg miiszaki elbfeltételek.

~Ez tortent ebben az esetben is, azonban — mi-
vel a vonatkozo kiilkereskedelmi megallapodasok

mar korabban rogzitve voltak, hozzalattunk, hogy
rnegtegyiik, amit a magunk részérél e téren tenni
lehet. Még a szerzodés alairasa el6tt hozzalatiunk
a gyartas - elokészitéséhez, s6t nemcsak a minta-
darabokat keészitettilk el, hanem a szabast is meg.
kezdtik.

A gyartas megkezdése "utan tlint ki, hogy fel-
duzzasztott letszamunk egy jelentds része, még az is,
amelylk a minosegileg nem tiulnagy kovetelménye-
ket tamasztd kollégiumi agy gyartasanal megfeleld
szakmai képzettséggel rendelkezett. a kényesebb
furniros munkanal nem jol allja meg a helyét. Igy
tortént, hogy a szeptemberi javulds utdn Gjabb visz-
szaesés kovetkezett be, Ennek persze voltak egyéb
okai is, Tl azon, hogy megfelel6 mindségii enyvet
csak sokara tudtunk beszerezni €s addig 4allando.
enyvezesbol eredé hibakkal kiizdottiink kitiint, hogy
a megvaltozott profil -—— a gyvartmany hosszabb Aat-
futasi ideje kovetkeziében —, az tizemben oly nagy
zstfoltsagot idéz eld, mely a gyartast csaknem tel-
jesen meggatolja. De kideriilt az is, hogy a gépigé-
nyes kollégiumi agyrol a furniros exportmunkara valo
attérés (jabb munkatigyi kérdések megoldasat teszi
<ziitksegesse. Sokkal kevesebb gepmunkast, joval
tobb asztalost, s meéginkabb fenyezot kivant az ]
munka, mint a régi. Ehhez jarult még az, hogy az
atallas miatt a munka termelékenysége 1tjbol jelen-
tosen csokkent és oktoberben tjabb, ezittal még
mélyebb hullamvolgybe keriilt {izemiink, mint eddig
barmikor, Tervteljesitesiink 44 szazalékot, béralap-
tullépésiink pedig 57 szazalékot tett ki. (A szamok
természetesen csak az arutermelésre vonatkoznak.)

A régi és ujabb bajok megsziinését természete-
sen lzemiink sem varta csoda révén. Felrazva ma-
cunkat az elsd balsikerek okozta tompultsaghdl, hozza-
lattunk a bajok orvoslasahoz. Onmagaban az a
tudat, hogy terviink, ha erdsen feszitett is, de ielje-
sithetd, megsokszorozta erSinket, s tanulva az eddigi
tapasztalatokon, megkezdtilk a gatlé koriilmények
fokozatos elharitasat. Munkankat tamogatta a XV.
Fbosztaly is, mely elGszor nyar végén egy tobb hé-
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tig tarto »komplex-brigad vizsgalat« formajaban
tarta fel hibainkat és ramutatott a kivezetd dtra,
majd pedig novembert6l kezdve csaknem két honapon
at Bodogh Istvan és Hanczar Istvan elvtarsak sze-
melyes kozremiikodésével sietett segitségiinkre. Lassn,
de biztos javulas kovetkezett, A fentebb mar emlitett
hibakat egymasutan lekiizdottitk, s ha novemberben
meg nem is értitk el az elGirt tervieladatot, a javu-

las mar kétségtelen volt, decemberre pedig nem-
csak hogy hataridére teljesitettiik exportterviinket,

hdnem havi terviinket lényegesen tiil is teljesitettiik.
(126% )

Osszevetve minden koriilményt, a  kovetkez5
szempontokra, mint legdontobbekre utalok, melyek
nemesak a mi tzemiinknek, de az egész biuitoriparnak
is fontos kérdései,

I. Hatalyosabba kell tenni tizemeinkben a terv-
legyeimet és minden erdnkkel kiizdeni kell az ellen,
hogy a tervet évkozben barmely iranyban is valtoz-
tassak, Kiilonosképpen nem szabad megengedni azt,
hogy a gyartolizemek oly feladatok elvégzésére le-
cyenek kotelezve, melyr6l eleve tudjak, hogy nem,
vagy csak sitilyos aldozatok €s egyeb teriileteken
valo lemaradas esetén teljesithetck.

2. Még sokkal
iizemeink profiljanak élesitésére, mert mindaddig, mig
egy tizem allanddan valtozoé, sokiéle gyartmany! al-
lit eld, soha nem tudjuk kisipari modszereinket fei-
szamolni, a nagylizemi gyartast bevezeini.

3. Az elobbi ponttal Osszefiiggésben donté kér-
des tizemeink miiszaki vezeto- és kozépkadereinek
szakmai téren valo tovabbképzése. Meg kell ismer-
tetntink a vezetdket a nagylizemi gyartas tudoma-
nyaval, mert a régi modszerekkel elére nem jutha-
tunk.

4  Elkovetkezo beruhazasainknal feltétleniil szem
elott kell tartani azt az elvet, hogy komoly beruha-
zasokat csak uj tlizemben végezzink, Az uj iizem
viszont ne szdmoljon semmiféle meglévs adottsaggal,
épiilettel stb. Az ilyen megtakaritasok csak azt ered-
menyezik, hogy — mint az részben a mi esetiinkben
is tortént —, a tervezok munkajat megnehezitik,

kényszermegoldasokra vezetnek és nem utolsasorban

~a kivitelezés soran felmeriildé mnehézségek annyi
tobbletkoltséggel jarnak, hogy teljesen 1j tizem

sem Kkeriilne tobbe,

fokozottabban kell torekedniink

5. Meg kell valositani iizemeinkben az egysze-
melyi felelos vezetést, Minden teriiletnek legyen meg
a maga felelds vezet6je, minden felelGs vezet6 valo-

ban feleljen is a gond]alra bizott miihelyrészeért,
teriiletért. -
6. Szamoljuk fel azt a mechanikus szemléletet,

amely a jelentkez6 kapacitashianyt gy kivanja
megoldani, hogy az iizemeket mardl-honapra, kettd-
harom miiszakra allitja at. Keservesen csalédik az,
aki azt hiszi, hogy ez is egyszerii szamtani mifivelet,
s két, illetve harom mfiiszak, kétszer, vagy haromszor
annyi termelést is jelent, mint egy miiszak. Altalaban
ket miiszakot is c¢sak ott szabad bevezetni, ahol az
els6 miiszakban a gyartas jol, zokkenomentesen
folyik, a harmadik miiszakot pedig (kivaltkeppen a
géphazban) csak végsziikség esetén szabad Dbe-
allitani. |

7. Miiszaki, iizem- és miivezet6inknek siirgdsen
ra kell térniok a papiron kidolgozott vezetés utjara.
Nem jo vezeté az, aki, mielott egy utasitast kiad,
annak hatasat ki nem szamitja, papiron le nem rog-
ziti, Nagylizemi vezetés nem.képzelheto el spontan,
otletszerii intézkedesekkel, hanem csak az elore Kki-
dolgozott gyartasi programm maradéktalan vegre-
hajtasaval.

8. Vegiil, de nem utolsosorban: terveink donts
resze, a végrehajtas, csak akkor mehef j6l, ha egy-
egy iizem minden dolgozéja, minden vezetbje Ossze-
logva egymast tamogatva kiizd a napi feladatok az
eves terv teljesitéseért. |

* ]

Uzemiink rovid élete alatt valtozatos, mozga!-
mas palyat futott be, Kiilondsen az elmilt esztendd
bovelkedett eseményekben. Bar éves terviinket a TIT.
és IV. negyedév gyengébb teljesitmenyeinek kove:-
keztében csak 86 szazalékra teljesitettitk, nem mond-
hatjuk, el, hogy terméketlen volt az esztend6. Sajat
karunkon, sajat hibainkon tanulva, azokat kijavitva.
megyiink elére a tovabbi feladatok felé.

A nemrég megindult tervévben {izemiink pro-
filja tovabb élesedett, s az elmilt esztendd tapasz
talatait lesziirve, valamennyi dolgozonk 0osszefoga-
saval, j6 munkajaval minden reményiink meg van
arra, hogy az idén terviinket nemcsak teljesitjiik,
hanem behozva a tavalyi lemaradasunkat, kiegyenlif-
“jitk adossagunkat Partunkkal és népgazdasdgunkkal
szemben.



»Meg kell ertetniink a munkasokkal, kilonosen azokkal, akik nem regen Kkerfiltek a gyarakba és
uzemekbe meg kell értetni veliitk, hogy ha tdvolmaradnak és nem viszik el6bbre a munka termelekenységet,
kart okoznak a kozds iigynek, kart okoznak az egész munkdsosztalynak, kart okoznak iparunknak. Harc a
tavolmaradasok ellen, harc a munka termelékenységének fokozasaért iparunk erdekében, egész munkas-

osztalyunk érdekében — ez a feladatunk.«
(Sztalin Mivei 8. kotet.)




46

Faipar II. évt. (1952), 2. sz.

A Debreceni Hajlitott Butorgyar
tervismertetése az 1951—52. évrdl

=

DOLHAY IMRE

Rakosi elvtars a januar "12-én megtartott ak-
tiva-értekezleten ramutatott a termelés hidnyossa-
gaira. Ha visszapillantunk az 1951-es évre, meg
kell allapitanunk, hogy Rakosi elvtars megallapita-
sai {lizemiinkre is vonatkoztak, hiszen az év elején
mi is konnven vettitk a tervet és mindig csak a ho-
- nap veégefelé kezdtiink el rohamozni. Ez a roham-
munka sokszor a mindség rovasara ment, mert —
hogy a tervet teljesiteni tudjuk — a mindség. felett
szemethunytunk.” A rohamozasoknak megmutatko-
zott az eredménye, a lemaradast behoztuk. Bizo-
nyitjak ezt a wszamszerii adatok, mert 1951. januar
hénapban naponta 946 drb. és decemberben 1300 drb.
széket Kellett termelni. A felemelt terviinket és a le-
maradast, Sztalin elvtars sziiletésnapjara tett felajan-
iasunkhoz hiven, december 15-re befejeztiik. Ez az
eredmény tulajdonithaté a jobb miiszaki szervezés
mellett a partvezet6ség aktiv tamogatasanak, a szta-
hanovistak nevelésének és a munkaverseny kiszéle-
sitésének. |

Kiilon kivanunk foglalkozni az 1951. évi ming-
ség kérdésével. Uzemiink teljes kapacitdssal exportra
dolgozik. Nem kell kiilon kihangsiilyozni, hogy milyen
dont6é jelentGségii nemzetgazdasdgi szempontbdl az
export, hiszen mindannyian tudjuk, hogy az export-
székért olyan cseredrut kapunk, melyre més ipardgak-
nak van sziiksége, hogy azok-is teljesiteni tudjak ter-
viikket. Az exportdlds nyugatra (imperialista orszé-
gokba), keletre és délkeletre torténik. A tapasztalatok
azt mutatjak, hogy a nyugatra kiildott székeket mind-
segileg sorozatosan kifogasoltdk, ami az jelenti, hogy
arainkbol 10—20 szazalékot engedni kellett, mert csak
igy vették at az arut, kihasznalva azt, hogy a csere
arura nagy sziikségiink volt. Ezzel szemben a kelet!
es délkeleti orszdgokban a mindség ellen soha nem
volt kifogds. Amikor megvizsgéltuk a kifog4dsok okat,

inegallapitottuk, hogy a nyugati orszdgok tudatosan

rendeltek olyan tipusit székeket, amelyeknek szerkezeti
Osszeepitese nem felel meg a kovetelményeknek. A
rendelések alkalmaval mi minden esetben nyilvanitot-
tuk miiszaki. véleményiinket a helytelen és rossz szer-
kezeti Gsszeépitésre vonatkozdan, de a székeket mégis
igy kellett legyértani, mert a rendeld més tipusti
szeket nem volt hajlandé elfogadni. Ugyanakkor a
keleti €s délkeleti orszdgokban minden esetben figye-
lembevették a tipusokra vonatkozé miiszaki vélemé
nyiinket és csak a jokonstrukeiéjt »Thonet« székeket
rendelték. Fentiekb8l okulva az 1952-es évben nyu-
gatra is csak »Thonet« tipusti székeket vagyunk haj-
landok exportalni, hogy elkeriiljik a min8ségi ki-
fogasokat. -

Partunk latva a munkaversenyek hatalmias ered-
mnényeit, megemelte a vallalatoknal az oteves terv
keretszamait és biztositotta a felemelt terv teljesitese
hez sziikséges feltételeket. Vallalatunknak félmillio fo-
rint beruhazast engedeélyezett 1j modern munkatermek,
modern gépek és korszer{i zuhanyoz6 berendezésére.
Mindezeket a munkakat a Beruhazasi Bank atjan a
Hajd-Bihar-megyei Tatarozé és Epit6é Vallalatnax
kellett. volna elkésziteni. Azért hasznaljuk ezt a szdt,
hogy »volnag, mert a beruthdzasi 6sszegeknek feleérté-
két sem meritette ki elvégzett munkajuk és az elvég-
zett épitkezest, azaz keészaruraktart négy honap ké-
sessel bocsatottak rendelkezésiinkre. Mind a mai
napig sem fejezték be a zuhanyozofiirds és 01t6z0
épitkezését, csak a falakat hiiztak fel. A modern sza-
ritohoz hozza sem kezdtek, ami az exportgyartisnal
donté jelentoségii. Ugvanez a helyzet a munkater-
mek szell6z6berendezésével is, ‘amit a budapesti
Zugloi Gépgyarnak kelleit volna elkészitenie, de a
mai napig sem szallitottak le.

Stlyos nehézségek mutatkoztak még a kiiliold-
rol beszerzendd anyagellatas.terén. Ezért a miiszaki
vezetoség — hogy a nehézségeket felszamolja — at-
tert hazai anyagok hasznalatara. Igy a sellakkal valé
lényezés helyett belfoldi lakkal dukkdzunk.

Most pedig az 1952-es évi terviinkkel kivanok
toglalkozni. Eves terviink szerint folytatdlag export-
székeket kell gyartani. Az elmult év hibain tanulva
indultunk o6téves terviink dont6 évének, a harmadix
tervévnek. Gerd elvtars legutébbi beszéden okulva
s terviink teljesitését nem havonta, hanem naponta
mérjiik, nemcsak globdlisan, hanem részleteiben is.
[oy nem fordulhatnak el6 a hdénapvégi hajrazasox,
mint az a mult évben tortént. '

A péartszervezetiink népneveld felvilagositdssal .

tamogatja export-termelésiinket, hangsiilyozva annak

nemzetgazdasagi fontossagat. Dolgozdink meg-
értették, hogy az export milyen fontos és biiszkek
arra, hogy export-munkan dolgoznak €s az 6 munka-

juk is hirdeti az imperialista allamokban a szocia-
lista ipar fejlettsegét.
A mfiiszaki vezetdség feladata a folyamatos

munka megszervezése, a zavartalan anyagell4tas

biztositasa, a sztahanovista- és munkaverseny-moz-

galom fejlesztése, a termelékenység emelése, a terv
ido el6tti befejezése. Az anyagmozgatasra heépitett
szallitoberendezést tovabb fogjuk vezetni, hogy a kézi-
szallitast gépierdvel konnyitsiik meg.

Az 1952-es beruhazasi terviink ismét kozel fél-
millié forint, amelybdl félkészaruraktirt, keskeny-
vaganyn iparvaganyt az anyagtérre, nagy vasfiti
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vagany bevezetését, meglévo szaritok atépitését,
modern gépek beszerzését terveztiik, remélve, hogy
ezeket a Tatarozo Vallalat valamint a tobbi szallito
es epitd vallalatok ugyantigy teljesiteni fogjak, mint
ahogy mi is a mult évben be nem fejezett munkat
belejezziik €s jovg évi terviinket teljesiteni fogjuk.

Napi terviink 930 drb. »Thonet« tipust export-
szék. Ezeknek tervezését az osszes tizemi dolgozdkkal
cgylitt készitettiik. Terviinket mindannyian tudasunk-
kal, szorgalmunkkal és lelkiismeretesen igyeksziink
teljesiteni, illetve tilszarnyalni, mert valamennyien
tudjuk azi, hogy ezzel a béketdbor erejét noveljiik.



A Csongradi Butorgyar a IV. negyedév gyédztes faipari iizeme

TAMASITI ZOLTAN

A Bdatoripari Egyesiilés 11 {izeme teljesitette il
az 1951. évi felemelt tervét. A talteljesitést is
figyelembevéve a Csongradi Buatorgyar sok, valtozo
profilja és 4téalldsa ellenére j6l megoldotta az ezzel
jaro nehezségeket. Ez az iizemiink valodsitotta meg
legjobban az olyan rendszeri termelést, melyet
Rakosi és Ger6 elvtarsak legutébbi beszédiikben az
ipar feladatainak jeloltek meg.

A IV. negyedévi 101.137 forint értékii njitas, a
68.000 forint béralapmegtakaritas azt bizonyitja, hogy
itt él6 a dolgozok munkaversenye, alkotokezdeme-

nyezése, és hogy magasszinvonalti az iizem miiszaki
szervezettsége

A IV. negyedévben 88.5 m?® 34.000 forint értéku
anyagot takaritottak meg, a Gazda-mozgalom tert-
letén pedig 58 m® hasznoshulladékot dolgoztak el
34.000 forint értékben. Az f{izem dolgozoi az egQy
orara esO termelési értéket 73.— forintrol 78.— fo-
rintra emeltek.

Az iizem huszonhét sztahanovistaja és sok kivalo
ajitéja hozzajarult ehhez a nagyszerii kezdeményez-
hez. Az iizem kollektiv szellemére utal, hogy a dol-
ozOk 77 szazaléka all munkaversenyben és ezen a
teriileten nem egy fovarosi vallalatunkat megelozte.

A kiértékelésnél . a versenybizottsag a miiszaki
osztaly bevondasaval az alabbi sorrendet allapitotta
meg:

Dragon Istvdn sztahanovista szabasz a szakma legjobb dolgozoja.

az orsziagos verseny madsodik helyezettje, atlagos teljesitmeénye

260%. 1951. IV-ik negyedében 17 m3 f{irészarut takaritott meg.

Rékosi elvtirs sziiletésnapjara vallalta, hogy a Gazda-mozgalom

részére 20 m3 hasznoshulladékot ad 4t. A feldolgozandé anyag-
b6l az els8 negyedévben 1.5%-ot takarit meg

Dragon
munkaversenyre hivta ki a Batoripari ES ala tartozo

I. Csongradi Butorgyar,

2. Szék és Fadrugydr,

3. Ujpesti Asztalosarugyadar,

4. Budapesti Uzletberendezé Vdlilalat.

A Csongradi Butorgyar feladata a versenyzaszio

elnyerése utdn, hogy az ES tobbi vallalatainak pel-
dat mutatva még nagyobb szervezettséget vigyen a
termelésbe, a dekddterveket maradéktalanul teljesitse
és fokozott munkaversenyt kezdeményezzen RdGkOSI
elotars 60-ik sziiletésnapjdra. Meg kell oldani, hogy
a 100 szédzalékon alul teljesitd dolgozok Rakosi elv-
tars sziiletésnapjara legaldbb 100 szazalékra emel-
iék termelésiiket. Tovabb kell szélesiteni az jito- és
Gazda-mozgalmat. |

A vallalatnal a versenyzaszld elnyeréséhez meg

hozzajarylt az igen j6l miikodd szakszervezeti bizott-
sdg munkaja. Ha a Csongradi Buatorgyarban a veze-
tok és a szakszervezet tovabbra is ilyen jo munkat
végeznek és minden felmeriild nehézséget kozosen a
partszervezet
eoyik legf6bb biztositéka, hogy a Csongradi Bitor-
ovar az 1952-es évben is jo eredményt fog elérni.

segitségével fognak megoldani, ez

Ebb8l az alkalombdl még kiilon kiemelendo
elvtdrs nagyszerii kezdemeényezese, aki

vallalatok szabaszait. Ennek a kezdeményezésnek igen

- by
Batka Ferenc sztahanovista korfiirészes, jelenleg 300%-ot teljesit.

Rikosi elvtars sziiletésnapja tiszteletére vdllalta, th}r eddigi
270%-0s teljesitményét 300%-ra emeli, amit mar el i:_s._e_rt. Munka-
médszerét két tirsinak 4tadia és jelenleg 1952. juniusi terven

‘dolgozik. Az orszdgos versenyben, mint korffirészes a masodik

helyezést é&rt el
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Farkas Ldszlé sztahanovista asztalos dtlag 168%-0s teljesitményt

er el, minéségi munkit végez. Rakosi elvtirs sziiletésnapja

tiszteletere, brigddjdval véllalta, hogy az eddig véezett 45 munka-

darab helyett 48 darabot készitenek el de jelenleg mar 55 darab.
nal tartanak

nagy jelentéséget tulajdonitunk, mivel szabiszaink
kezében van az anyagtakarékossig kulcsa.

A Butoripari Egyesiilés vandorzdszlé dtaddsa a
Csongradi Butorgydrban iinnepélyes keretek kozott
tortent. A versenyzdszlot a Ill-ik negyedév gybztese:
a Szék- és Fadrugydr egyik sztahanovista dolgozoja
Brunsvik elvtdrs adta dt a Csongrddi Butorgydrnak.
Az dnnepély keretében a Csongrddi Bitorgydr ujabb
hdrom dolgozéja sztahanovista oklevél kitiintetésben

reszesult. harman pedig sztahanovista jelvényt kap-
tak. |

A Csongradi Butorgyar dolgozéi részére tértént
dijkiosztds utdn a Bitoripari ES vezéri'éazgatéja
T'akdcs elvtdrs dtadta az »Egyesiilés legjobb miiszaki
dolgozdja« cimii versenyzdszlét Petrdnyi Gyula elv-
tarsnak, a Budapesti Min&ségi Biltorgyar miiszaki
vezetojének, aki egyben elnyerte 1951. évben a »Fa-
ipar Legjobb Miszaki Vezetbje« cimii kitiintetést.

Horti Sdndor sztahanovista szegezd, az Orszagos verseny harma-
dik helyezettje. Atlag teljesitménye 2409, minéségi munkit végez,

~munkamodszeret hdrom dolgozétarsdnak adja 4at. Rakosi elvtars

10%-kal emeli.

1

sziiletésnapjara vdllalta, hogy teljesitményét
Jelenleg 1952. mdjus havi tervén dolgozik

A versenydijak és jutalmak kiosztdsa utan a val-
lalat kultdrgarddja kultdrmiisorral bizonyitotta be,
hogy nemcsak a termelésben ' tudnak jé munkat
vegezni, hanem a kultiira teriiletén is. Az igen nivds
kultirmiisorrél elismeréssel nyilatkoztak az ©sszes
vallalatok vezetSi és sztahanovistai.

- S

Az linnepély megnyitdsa el6tt a févarosbdl érke-
zett vallalatvezetok, miiszaki vezet6k és sztahanovis-
tak megtekintették a vallalatot. Megelégedéssel nyi-
latkoztak a véllalat igen szépen rendezett anyagte-
rer6l. Ez példaképiil szolgéljon az 6sszes faipari val-
lalatok szamara. Egyben megtekintették a vallalat
tokeletesen megszervezett munkaverseny talinjsagjat,
mely nagyban el0segitette, hogy a IV. negyedévben
ilyen j6 eredményt tudtak elérni. A villalatnal az
osszes versenyeredményeket maponta nyilvanossagra
hozzak.



Hare az épiiletasztalosiparban a mingségért

Napjainkban korszerii kézponti kérdésként kell,
hogy szerepeljen a mindség megijavitdsa az épiilet-
asztalosiparban. Volt idészak, mikor még nem be-
szelhettiink teljes egészében a minéségi munkdrol.
A felszabadulds utdni években célkitiizéseink abban
az irdnyban haladtak, hogy tébbtermeléssel orszd-
gunk helyredllitdsat és iizemeink teljesitéképességét
biztositsuk. Ma, amikor elérkeztiink ahhoz a fejlé-
deési fokhoz, amelyik nagyobb kévetelményeket kivin
a tovabbfejlédésiink biztositdsdhoz, nem elég, ha csak
beszéliink a sokszor hangoztatott minbségi munkdrdl,
hanem annak az elbfeltételérdl is kell gondoskodni.
Mégpedig fontrél lefelé, olyan formdban, hogy a ter-
vez6tol és azt kovetben a miszaki vezetbig rend-
szerbe foglalidk a munkdjukat, ne fordulhassanak
elé azok a. jelenségek, amik iddig tapasztalhaték
voltak. A megrendelt és kivitelezésre keriilé munka,
kiinduldsi ‘pontjitol kezdve le az iizemig pontosan,
késés nélkiil érkezzék. Ne veszitsen a beiitemezett

hataridejébél, mert akkor -elbfordul az, hogy erélte-
teft gyorsitdsanal fogva a tartdssdg és minéség ro-
vasara Részil el a gydrtmdny.

Figyelemre mélté, hogy ndlunk az asztalosipar-
ban igen fontosak a korszeri szdritéberendezések.
amelyek meguvalositdsra vdrnak.

Megemlitem nagy dltaldnossdgban az iizemi
seegezblakatosok primitiv oOsszetdkolt munkapadjdt,
ami nem felel meg a j6 munka elkészitési kivetelme-
nyeiner.

Komoly djitdsra vdr, hogy megkonnyitsiik a
szaktarsak munkdjdt, hogy ne forduljon elb, ha fel-
feszik az ablakrdmdt az ide-oda mozogjon, vagy
rossz [elfekvés kozben a munkadarab eltérion. Ezen
csekély hibdknak ldtszo okok megsziintetése komoly
segitseget nyujt a minéség javitdsdban.

Mindségi munkdval a szocializmusért.

Both Laios MEOV
Févdrosi Epiilet A.1."°V.
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Faipari iizemek dolgozoi altal tett versenyfelhivasok és felajanlasok

Dragon elvtars anyagtakarékossagi verseny-
kihivasa.

A Butoripari Egyesiilés #f.ez-etﬁség-e elhatarozta,
llogy 1952. évben tigy fogja vallalatait segiteni, hogy
ne csak mennyiséget, hanem jobb minGséyet és na-
gyobb anyagtakarékossagot érjen el mint 1951-ben.
Az Egyesiilés eziranyn munkajat kivanja el@segiteni a
Csongradi Bitorgyar szabdszanak, Dragon [stvdn
elvtarsnak »a szakma [I-ik helyezettjének« kezdemé-
nyezese, aki felismerte annak Oridsi
hogy mit jelent a faiparban a tervszerii gazdalkodas.

i

a) Biztositja a folyamatos munka elofeltételeit
b) A minbségi munkdi elbsegiti.

c) Nepgazdasdgunknak jelentés megtakaritdst
hoz, mivel tudjuk, hogy a faiparban =~ az ' o6nkoltség
50—060 szazalékdt a faanyag teszi ki.

g

Dragon Istvdn elvtdrs versenykihivdsdnak pontjai
a kRovetkezok:

En a Csongradi Butorgyar szabasza, a Bitor-
ipari Egyesiiles kotelékébe tartozo szabaszokat ki-
hiyom versenyre:

l. Megszervezem, hogy )a TfTenyofiiréeszaru hulla-
dekban tovabbi 1.5 szazalékos csokkentés legyen. Ezt
olymodon kivanom elérni, hogy az eddigi anyagraha-
gyasokat a jovoben még tovabb fogom csdkkenteni.
Ezaltal nepgazdasagunknak 1952. évben az 1951. évi
anyagtakarekossaghoz mérten kb. 130 kébméter fenyo-
lurészarut kivanok megtakaritani.

2. A szabdszatnal keletkezo hasznos hulladék-
anyagot, felhasznalhatosaga szerint a napi szabaszat
befejezése utan szétvalogatom. Ezzel 20 m® anyagot
a Gazda-mozgalomnak atadok, hogy ezaltal is .bizto-
sitsam a folyamatos, leggazdasagosabb felhasznalast.

3. A géphazban a selejtes :munkadarakmk keletke-
zeset ugy kivanom csokkenteni, hogy a géphazban
dolgozok munkajanak megjavitdsa érdekében oktatast
és tapasztalatcserét fogok bevezetni.

4. A minoségi munka biztositasat azzal is elo-
segiteni kivanom, hogy a vallalat gépeinek karban-
tartasara nagyobb gondot forditok. Minden gépnél
szorgalmazom, hogy a rajla dolgozo szakmunkas
Nazarova szerzodést kosson.

5. 1952. evi tervemet Alkotmanyunk iinnepere,
augusztus 20-ra befejezem. -

Felkérem a Biitoripari Egyesiilést fenti verseny-
kihivasom eliogadasara és arra, hogy kihivasomrol
a kebelébe tartozo vallalatokat értesitse, tovabba az
elér/ eredmenyek kiériékelésre is az Egyesiilést ké-
rem. o

Elore otéves terviink harmadik évének mielobbi
sikeres befejezéséeért!

jelentoségét,

Rakosi elvtars 60. sziiletésnapjara

A Bitoripari ES. Gigy kivanja Dragon elvtars
eziranyi munkajat segiteni, hogy egy versenyzaszl6t
tuzott ki jutalmul és az ES vallalatai koziil az a
szabasz nyeri el negyedévenkint, aki a kiértékelés
elapjan Dragon elvtars pontjaiban a legjobb ered-

meényt éri el.

Dragon elvtars eddigi munkaja, mely a tervszerd
anyagkihasznalasban nyilvanult meg, jelentsen
hozzajarult ahhoz; hogy az 1951. utolsé negyedévben
az Egyesiilés 15 vallalata k6ziil a Csongradi Bitor-
gyar tudta a legjobb eredményt elérni.

Tamasi Zoltan

A Duna Butorgyar felajanlasa Rakosi elvtars
sziiletésnapjara.

Nepink szerelett vezérének Rakosi Matyas elv-
tarsnak 60. sziiletésnapjara marcius 9-re dolgozdink
megtettek szocialista munkavallalasaikat és azokat
osszesitve, az ftizem globalis felajanlasa a kovet-
kezo: |

1. Marcius 9-ig termelési terviinket 190.000 Ft-tal
tulteljesitjiik.

o

. Az anyagtakarékossag terén a megtervezeit és
kiutalvanyozott faanyagbél 19-ot, 4.05 ms3-t
3800 Ft. ériékben megtakaritunk. |

3. A munkafegyelem megszilarditasa terén decem-
ber honaphoz viszonyitva az igazolatlan mulasz-
tok szamat 32 forol atlag 8 fore, mig a késon-
jovok szamat 23-rol atlag 5 fore csokkentjiik.

4. A 1009% on alul teljesito dolgozok K szamat a Ro-
der-mozgalom keretében kivanjuk csokkenteni és
ennek alapjan vallaljuk, hogy a decemberi 17 ot
12 fore csokkentjiik.

5. Miszaki dolgozoink felismerve a minoség donto
fontossagat, vallaltak, hogy tizemiinkbdl minden-
kor csak 100%-os minoségii butorokat szalli-
tunk ki.

Tudjuk azt, hogy ielajanlasunk teljesitése, illet-
ve talteljesitese mindjobban elGsegiti szocialista ha-

zank fejlodeset €s epitését, erdsiti a vilag nagy
heketaborat, melynek €lén a hatalmas Szovjetunio

cs annak nagy vezére Sztdlin elvtars all.

Kivanunk Rakosi elvtarsnak még sok-sok egész-
segben eltoltott boldog esztendot, hogy vezesse
népiinket a szebb €s boldogabb szocialista jovo fele.

l(obué Vilmos,
vallalatvezeto.

Ambrus Bela,
parttitkar.

Szabo Janos,
iib.-titkar.
f Megyeri Sandor,
DISZ-titkar.
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Séreczky Zoltan sztahanovista miivezeté elvtiars  sének jelentoségét és csatlakozik a felhivashoz, meg-

felhivasa.

Szeretett Rakosi elvtarsunk 60. sziiletésnapjanak
mélto megiinneplésére Sareczky Zoltan, az Angyal-
[0ldi Butorgyar miivezetGje, felhivassal fordul az
orszag oOsszes faipari miivezet6jéhez, amelyhez iize-
men beliill mar Rétschei Joézsef és Csepela Marton
fomtivezetok, Miele Laszlo, Vass Karoly II., Schlath
Jozsef és Nagy Jozsef miivezet6k csatlakoztak, a
»Legjobb Faipari Mf{ivezeto« cim elnyeréséhez.

SZEMPONTOK

. A termelékenység emelése a folyamatos munka
biztositdsan keresztiil, a 10 perces mozgalom be-
vezetése €s hasznositasa a termelés érdekében.

2. A miiszakban 100 szazalékon alul teljesitd nem
lesz. Hatarid6: februar 10.

3. Min0Gségi reklamacio teljes felszamolasa, Hatar-
id6: marcius 9.

4. Igazolatlan hianyzas és késés teljes felszamolasa.
Hataridé: januar 31.

5. Anyagmegtakaritas kozvetien és kozvetett anyag-
bol: kozvetett anyagbol |1 szazalék. Hataridé:
marcius 9. e

6 Munkaeromegtakaritas mind szakmunkés, mind
segédmunkas létszamban (kevesebb Ilétszammal
ugyanazt a tervet teljesiteni). (87 f6 helyett 82

szakmunkassal teljesitem a tervet minden részle-

teben.)

7. A dolgozdk sztahanovista szintre emelése. Valla-
lom, hogy négy dolgozot sztahanovistava nevelek.
Hatarido: aprilis 4. |

8. Szakmunkasok anyagmozgatasi idejének teljes fel-
szamolasa. Hatarid6: januar 31.

9. A regie, illetve idobérben végzett munkak teljes
megszuntetése. Hatarid6: januar 20.

[0, A dolgozok politikai aktivizalasa, ami az okta-
tasban és a versenyben vald részvétellel mérhetd.
Hatarid6: januar 31.

Felhivasom csak akkor lesz eredményes, ha
minden faipani miivezetd atérzi a szocializmus épité-

inditjak ' tizemiikben az egymaskozotti versenyt, hogy
valéban a legméltébb {inneplésben részesithessiik
szeretett vezériinket, Rakosi elvtarsat.

Budapest, 1952. januar 15.

¥

A Budapesti Irodabutorgyar felajanlasa
Rakosi elvtars sziiletésnapijara.

Az iizemi haromszég megtirgyalta dolgozdink
altal Rakosi elviars sziiletésnapjara tett felajan-
lasokat ¢és ennek alapjan az ilizem globilis felajan-
lasat a kovetkezokben teszi meg:

1. Ay felajanlasokbol  kiértékelt = tervtiilteljesités
206 db. iroasztal, melynek forintértéke tervaron
szamitva Ft, 173.000.—.

. Anyagtakarékossagi felajanlas 10 m?
Ft. 8.040.—, 20 1. benzin Ft. 30.—.

3. A Gazda-mozgalom keretében a legkisebb mé-
reti furneért is felhasznaljuk, melynek varhato
gazdasdgi eredménye 3000 m® anyag Ft. 6.000.—
értékben. '

4. Munkafegyelem terén az utolsé negyedévhez vi-
szonyitva 75%-os javulast ajanlunk fel.

. A Roder-mozgalom eredményeképpen a 100% -on
alul dolgozok szamat az el6z6 negyedév 9 fgjével
szemben 3 fore csokkentjiik. |

6. A miiszaki dolgozok felajanlasukban vallaljak a

minoseg megjavilasa eérdekében, a - megfelelo

anyag biztositasat és a selejthérezési rendelet
veégrehajtasat. | |
Budapest, 1952. januar 29.

Balog Laszlo,
uib.-titkar.

i

fenyo

v |

i.ajos Janos,
parttitkar.

-

Ladanyi Zsigmond,
igazgaté.

A Kozponti Epiiletasztalosipari Vallalat dol-
gozoi nmiegiogadjak szeretett Rakosi Matyas elv-

tarsunk sziiletésnapjara marcius 9-re, hogy elsd ne-

oyedévi terviiket globdlisan és részleteiben is be- -
lejezik. |
Forrai Dezso,
~ ub.-titkar.

Klein Janos,
alapsz. parttitkar.

Karoly Gyula,
igazgato.
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»A munka termelékenysége — irja Lenin — ez végeredményben az (j tarsadalmi rend gydzelme
szempontjabol a legfontesabb, a legiébb dolog. A kapitalizmus a munka termelékenységenek olyan fokat
hozta létre, aminGt a feudalizmus nem ismert. A kapitalizmust az gydzheti le végérvényesen és az fogja
is véglegesen legydzni, hogy a szocializmus a munkdnak (j, sokkal magasabb termelékenységét hozza létres.

(Lenin Valogatott Mfvek. II. kotet.)
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Anyagtakarékossag a faiparban

REBECSAK SANDOR

Az 1931. évben a munkaverseny é&s Sztahanov-
mozgalom kovetkeztében kétségtelen, hogy a termelés
terén jo eredményeket értiink el, azonban vannak te-
rtiletek, ahol még igen sok a tennivalg. [lyen teriilet
az anyagtakarékossag. |

Hazank rohamosan épiil, s az épitkezésekhez te-
kintélyes mennyiségii fara, vasra és egyeb mas nyers-
anyagra van sziiksegiink, sok esetben olyanokrs,
amelyek hazankban nem taldlhaték &s azokat beho.
zatal atjan kell megszerezniink.-A kiilf61drsl beho-
-Zott anyagokért sokszor mez8gazdasigi termékeket.
elelmiszert, a legnemesebb valutit kell adnunk &
meégis sok esetben azt latjuk, hogy ezekkel a nagv-
ertekii anyagokkal nem figy gazdéilkodnak, mint aho-
gvan kellene.

Ha végiomegyiink {izemeinkben. sokszor latjuk
még ma is;/ hogy hasznilhats, j6 anvagok szanaszét
hevernek, holott ezekkel a legnagyobb takarékossag-
gal kellene banni. A takarékossdc alapja a rend &s
- a tisztasdg. Amikor a faanvagokkal vals takarékos-
sagrol beszéliink, legelBszor az anyagok szallitasat &s
- tarolasat kell szem eltt tartanunk. Ha a deszkikat
dobaljuk, azok elrepedeznek. tdrnek. csorbulnak és
veéafil részben, vagy teljesen selejtté valnak. Eppen
ezeért a deszkat sohasem szabad dobAlnunk, hanem
egvmasra. vagy egvmds mellé rakiuk. Ha az anvag
teljesen szdraz, 5—10 darab k5zé hézaolécet (spind-
1it) helyezzfink. Ha az anvagc nvers, akkor a kiszt4-
zasnal vigyazni kell arra, hogy a legalsé deszka a
foldtsl legaldbb 25-—30 em magasan leoyen elhe-
lyezve, megfelel8 erBsséofi  alitéttel
betontuskdkra. |
- Vigvézni kell arra is, hogy a hézaglécek (spindii
lécek) mindenkor egymés felett és egymastdl legfel-
jebb egy méter tivolsdora legvenek, mert ezzel -
deszkak gorbiilését akadilyozzuk meg. Ha a deszks.
kat nem gondosan kezeljfik, nem i1 spandlizzuk, ned-
vesen rakjuk Ossze sbefullad«, elgtrbiil,, hasznilha-
tatlanna valik és a j6minGségfi gyirtményokhoz nem
hasznilhaték fel.

Természetesen az anyagtakarékossig elve itt
nem meriil ki, hanem mir a szabasnil kell &rvénve.
siteni. A munkédk leszabdsidhoz a legjobb szakembe-
reket kell alkalmazni, akik egyrészt szaktudasuk leo.
javat allitjdk az anyagtakarékossig = szolgélatiba,
masreészt politikai felvildgosodottsdguknil fogva at-
érzik, hogy az anvagtakarékossic mennvire donts
nepgazdasigi terviink végrehajtisa &s békénk meg-
védése. szempontidbsl.

A szabasnal elsGrendfien fontos a leszabands
anyagok megrajzoldsa, a szabdshoz megfeleld sah-
lon alkalmazésa, foleg a kiilonh5z8 méretli lombos-
fak szabdsanal, amelyeket igy alkalmazunk, hogy az
anyagot a legkisebb részéio kihasznaljuk és csak azt
a részt mindsitjiik hulladéknak, amely mér semmi-
“féle munkadarab készitésére nem alkalmas.

~ Hiba volna azonban azt hinni, hogy csak az
anyagok leszabdsanal dolgozdk feladata az anyag-

cerendikra,

takarekossag. Az anyagtakarékossag alapvetd ténye-
zOje feltétleniil a j6 tervezés, a rendelkezésre 4ll6
anyagok meéreteihez vald alkalmazkodas. |
Tervezd iparmiivészeinknek mar a tervezésnél
tigyelembe kell vennidk az anyagok szabvanymére-
teit, kiilonés tekintettel az anyagok vastagsagara.
TervezGintézeteink  dolgozdinak féfeladata  kell
hogy legyen, hogy a haszndlati tdrgyak az anyag-
takarékossdg elvének megfelelBen a legcélszerfibbek
legyenek. A tervezésnél szigorian szem el&tt kell tar-
tani dolgozé népiink fokozddd igeényéet, mely kiillonos-
xeppen a megfelel6 és jominBségii gyartmanyok te-
kintetében nyilvanul meg. Eppen ezért, f6leg a biitor-
gyartas teriiletén fontos az olyan biitorok megterve-
zese, amely a célszeriiség €s mindség megtartdss

~ mellett, szériagyartasban a legnagyobb anyagtakaré-

kossdg mellett allithaték els. Tervezdintézeteinkre is.
toleg a Faipari Gyartastervezé és Szerkeszts Irodéra
harul ennek a nagyfontossdgfi feladatnak a miné!
stirgosebb megoldasa.

A Minisztertanacs 1950. december 31-én hozoft
anyagtakarékossdgi hatarozata folytdn ma mar so-
kan foglalkoznak ezzel a kérdéssel és azt hiszem,
nem erdektelen megemliteni az anyagtakarékossig-
nak azt a forméajat, amelyet Gazda Géza, a R. M.
acélhengermiijének dolgozdja kezdeményezett. Hul-
ladekanyagok felhasznélasat megfelelg célra.

Ezen a téren a faiparban is torténtek mar kezde-
meényezések, azonban tavolrél sem mondhatnénk.
hogy mindent megtettiink ebben az iranyban. Dolgo-
zoink tobb kezdeményezéssel jottek, de egy-két esetts!
eltekintve, nagyobb eredményt még ezen a téren nem

értlink el. Minden joszandéki, hazaja boldoguldsat
elosegiteni akaré dolgozénak arra kell térekednie,

hogy dolgozdtarsaival megértesse az anyagtakaré-
kossag jelent6ségét és minél gondosabb végrehaj-
tasat biztositja. _

Nem akarok itt kiilon ratérni és megisméte'ni
azokat az elgondoldsokat, amelyeket egyrészt Szants
Pal elvtars vetett fel a sFaipar« 1951, februari sza-
maban. Szanté elvtars itt vildgosan rdmutatott arra,
hogy az anyagtakarékossag teriiletén mik a feladatok
a butoriparban, amikor is a félkészaruk gyartasdval
foglalkozo iizemek figyelmét a szabvanyok elkészité-
sere hivta fel. |

Azt hiszem, hogy mindannyiunk - véleményével
egyezni fog az a javaslat, amely azt célozza, hogy 2
butorlapokat gyart véallalat leszabva szallitsa a bii-
torokhoz sziikséges darabokat, amellyel egyrészt azt
kivanjuk elérni, hogy a leesett kisebbméretii darabok
egy helyen taroljanak és onnan abba az {izembe ke
riljenek, melynek profilozdsahoz a darabok megfelel-
nek, masrészt azt, hogy a felesleges szallitasok elha-

gvasaval is megtakaritast érjliink el. A Miniszter-
tandcs felhivasa nemcsak az anyagtakarékossdgra

vonatkozik, hanem energia megtakaritasra is. \
De tovabb kell menniink a takarékossag teriile-
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ten. Nem engedhet6 meg az az eljaras, amelyet egyes
felkeszarut eldallito vallalatunk folytat, mint példaul
a terv teljesitésének, vagy tilteljesitésének az érde-
keben olyan gyartmanyokat készitsen, mellyel a ter-
vet konnyen teljesiti ugyan, de nemzetgazdasagunk-
nak kart okoz. Ilyen esetek tapasztalhatdk a facsava-
rok gyartasanal, ahol stlyegységben teljesitik a ter-
vet és nagyobb meéretii csavarokat gyartanak, a kiseob
meretii csavarok gyartasat mell6zik. Igy az torténik,
nogy a,gyar tervét teljesitette ugyan, de mas vallala-
tokat visszatart terveik  teljesitésében, mert a kiscsa-
varhiany miatt nem tudnak tervszeriien dolgozni.
Vagy azok a fiirésziizemek, amelyek hogy a terviiket

teljesithessék, vastagméretii flirészarul termelnek,
amelynek egyrészt az a hatrdnya, hogy szaritdsa

hosszabb id6t vesz igénybe, masrészt a feldolgoztato
uzemnek tobb munkat okoz és nagyobb hulladéic
szazalékot von maga utan.

[tt megint az a helyzet,

hogy a

vasara, mert a feldolgozoiparnak, mint fentebb is em-
litettem, tobbletmunkat kellett végeznie.

A szocialista tarsadalmat a tervszeriiség jellemzi.
A szocialista iparvezettknek az a feladatuk, hogy fize-
meiket Ggy szervezzék meg, hogy azok gyartmanya 4
mas iparok gyartasmenetét ne hatraltassa, hanem elo-
segitse. Rendkiviill fontos az tizemek egyiittmiikodéss:
(kooperacio), ami tetemes id6megtakaritast ered-
menyez.

A tervgazdalkodas adataibol ma mar vilagoszn
megallapithato, mi az, amire sziikségiink van. Tud-

fﬁrészﬂzen1*
ugyan teljesitette a tervét, viszont mas vallalatok ro-

nunk kell, hogy az elkovetkezend6 idékben mit fo-
cunk gyartani és ennek alapjan tudnunk kell azt s,
hogy miféle anyagbol, vagy félgyartmanybol mire,
mennyire van sziikség. Ebbdl kovetkezik, hogy fe-
oyelmezetiséggel, az allami fegyelem, a terviegyelem
betartasaval eredményes munkat végezhetiink.

Figvelemremélto és kovetendd példanak kell
még megemliteni a Szegedi Lemezgyar takarékossagi
celbrigadjanak munkajat, amely maris megmutatta,
hogy a miiszaki és fizikai dolgozdk egyiittes Ossze-
fogasaval, a jo otletek megvaldsitasaval milyen ered-
menyeket lehet elérni. Az errevonatkozo adatokat a
sFaipar« 1951, majusi szama kozolte.

De nem érdekielen elolvasni az ugyanezen szami-
ban megjelent €és ugyancsak a faanyagok takarékos-
sagaval toglalkozi azon ertekezést, amelyet Hantz-
mann Pal eivtars tart elénk azzal a cellal, hogy
epulé szocialista hazanknak a faanyag megtakarita-
saval minel nagyobb szolgalatot tegyiink.

Vegezetiill meg kell mondjuk, hogy az anyagtaka-
rékossag Osszefiige a mingség kérdésével! A rosszmi-
noségii gyartmany anyagpazarlast, kart és az aru
dragitasat okozza. A rosszminéségii anyagok felhasz-
nalasaval nemzetgazdasagunknak, dolgozé tarsaink-
nak es ezzel sajat magunknak is kart okozunk. A szo-
clalista iparban semmiesetre sem szabad a munka
mindségének rovasara takarékoskodni, de észszerii ta
karekossag mellett, a legjobb kiviteli munkak el6alli-
fasara kell torekedni, hogy ezzel is bebizonyitsuk a
szocialista ipar 'magasabbrendiiségét a kapitalists
iparral szemben. |
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A szabvanyok fokozottabb bevezétése a jarmiigyartasban

NEUWIRTH MIKLOS (Gy6ri Vagongyar)

Magyarorszag faipara a Horthy-rendszer ide-
jen teljesen Kkisipari jellegi volt. Felszabaduléas
utan gyariparunk allamositasa kapcsan keriilt csak
sor a faipar fejlesztesere is. Ez az elhanyagolt al-
lapot a jarmiipar famegmunkalo iizemrészeiben is
erezheto volt es sok vonatkozasban még ma is meg-
talalhato. Ahhoz, hogy oOtéves terviink hataridd eloit
teljesithetd legyen, ezen a téren még sok maradisa-
got eés eloitéletet kell lekiizdeni. Helytelen az, hogy
folyamatos gyartast jarmiivek faalkatrészei kisipar-
szerii munkafolyamattal késziiljenek. Ezeknek a hia-
nyossagoknak megsziintetéese azonban csak latszo-
lag egyszeriien tizemi fejlesztési feladat. Konnyil
volna azt mondani, hogy minden vallalat sajat fa-
iizemeén- beliil megfelelo tervezd és szervezé munka-
val biztositsa a folyamatos gyartast, ha ennek nem
lennének mas, kiilsé tényezGt6l fiiggd adottsagai is.
Eppen a jarmiipar az az iparag, melyben a fa
— bar anyagertéke az egyedi jarmi értékéhez viszo-
nyitva alig néhdny szazalék — a legkiilonb6zGbb ren-
deitetéssel és a legkiilonboz6bb anyagokkal egyiitt
keriil felhasznaldsra és beépitésre. Szakemberek
elott nem szorul kiillon magyarazatra, hogy adott azo-
nos koriilmények és igénybevétel mellett az egyes

tafajtak teljesen eltér6 modon viselkednek €s mas-
mas ellenalloképességet tantsitanak, Ezért a jarmii-
épitéshez egy-egy meghatarozott beépitési helyre a
beépites céljanak megieleld fanem és minGség meg-
valasztasa ‘mar eleve donté fontossagi.

Ennek elbirdlasahoz nem elegendd egy-egy {a-
tajta biologiai statikai adatait ismerniink, hanem
mai anyagellatasi helyzetiink ismerete is feltétleiiil
szitkséges, Konnyen eldallhat az az eset, hogy tipus
tervezésénél a szerkeszto a legmegfelelébb (bar he-
lyesebben figy mondhatnank, a legmegszokottabb)
faanyagot irta eld, és a széria gyartdsa kozben de-
ritlt ki, hogy hazai fiirészeink nem tudjak biztosi-
tani a sziikséges mennyiséget. Ilyenkor gyartaskoz-
ben kell maéasfajtara attérni, vagy ami nemzetgaz-
dasdgilag még hatranyosabb, esetleo import tjan
biztositani az anyagot. Mint mar emlitettem, mas-
mas rendeltetéesii szerkezetekneél mas-mas fanemet
kell valasztanunk, tehat nem egy-ketté, hanem tobb

- fanem mennyiségi €s min6ségi biztositasa  sziiksé-

oes. Jarmiliparunk elé az otéves terv hatalmas fel-
1datokat tlizott. Maradéktalan teljesitése alapfelté-
tele sok mas iparag tervteljesitésének, melyek meg-
felel6 kozlekedési eszkozok nélkiil vallalt kotelezett-
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ségeiket nem teljesithetik. Ezen tdlmenden, expotra
keriii jarmiiveink a magyar ipar [ejlettségét tanu-
sitjidk és sok értékes myersanyag behozatalat biz-
tositjak. Ugy a belioldi, mint a kiilicldi hasznalatra
késziil6 jarmiivek két nagy csoportba oszthatok: koz-
ati és vasuati jarmiivek csoportjaba.” Ezen belil Is-
mét két nagyobb csoportot kell megkiilonboztetniink:
személy- és teherszallitisra szolgalo jarmuveket.
Tovabbi részletezés nem is sziikséges ahhoz, hogy
megallapithassuk, hogy ez a négyféle osztalyozas
mar o©onmagaban az alkalmazando fanemek, mere-
tek és minSségek milyen széles skalajat igenylik.
Amig -a multban jarmiiiparunk teljesitoképessege az
anyagfelhasznalas vonalan alattamaradt az anyag-
ellatasi -kapacitasnak, ma fejlettebb gyartasi mod-
szereink, jitoink és sztahanovistaink munkamod-
szereinek terjedése rohamléptekkel noveli a gyartasi
kapacitast, mellyel a faanyagellatassal megbizott
szervek csak nehezen tudnak lepest tartani,

Faellatasunk két tényez6bdl adodik: egyreészt
hazai termelésiinkb&l, masrészt importbol. Hazail
termelésiink erddgazdalkodasunk fliggvénye, melyet

a kapitalista rendszer annyira kizsdkmanyolt, hogy
azt a kés6bbi gazdasagos kihasznalas eérdekeben Kki-
mélni és fejleszteni kell, Import vonalon pedig nerii-
zetgazdasagi szempontbdl a lehetd legtakarékosabb
rendszabalyokat kell alkalmaznunk. Ahhoz tehat,
hogy felfuté jarmiiiparunkat faanyagellatasi nehez-
ségek ne gatoljak, az érdekelt szervek komoly egyiiti-
miikodése sziikseges.

Evente sokezer kobméter faanyag megy veszen-
d6be a nem Osszehangolt szabvanyok miatt. Filiresz-
iparunk régi altalanos kereskedelmi szakvanymere-

tek alapjan dolgozik, ugyanakkor jarmuiparunk
ozektl eltérd, nem szabvanymeéreteket alkalmaz.

(Kivétel a MAV némely kocsitipuisa, melyeknek egyes
faalkatrészei héaziszabvanyba vannak lfoglalva.) En-
nek a kettdségnek egyik legsiilyosabb kovetkezmeé-
nye, hogy az anyagkihasztalasi szazalék a jarmdu-
iparban kedvezdtlen. Ha a hiba forrasat megtalal-
tuk, annak kikiiszobolése csak megielel6 intezkede-
sek kibocsatasdn és i6leg azok végrehajtasanak
szigorii ellendrzésén miulik. Ehhez azonban az érde-
keltek munkajanak oOsszehangolasara van sziikseg.

Fiirésziparunk munkajanak szabvanyositasa (ugy
minfség, mint méret tekintetében) mar tgyis ido-
szer{i, mert a meglevé szabvanyok nem Kkielégitock.
Ennek végrehajtasahoz a megfelelo GOSZT eloira-
sok nagyon j6 alapot adnak, Ezzel egyidejiileg és
ennek figyelembevételével kell a jarmiipar gyakran
visszatérd és azonos rendeltetésii eyyes faalkatrészei-
nek méreteit €s megmunkalasi elOirasait szabva-
nyositani, Hogy egy példat hozzak fel, megemlitem,
hogy vagonépitésnél az alkalmazott diszlecek, ta-
karolécek, szegélycsikok, melyek elsGsorban eszteéti-
kai célt szolgalnak, a tervezok izlése szerint a leg-
valtozatosabb vastagsagi és szelessegi elterescket
mutatjak. Ott, ahol egy 8—22 mm szegélyléc meg-
felel, feltétleniil megfelel a 820 mm. Ez a ket mm
differencia azt jelenti, hogy a 20 mm-hez hasznal-

haté 24 mm vastag anyag helyett a 22 mm-hez mar
2 megmunkalasi veszteség miatt ez nem alkalmas,
hanem a kovetkezd szokvanyméret, 30 mm  kell.
Vagyis a veszteség 4 mm helyett 8 mm. Ez a feles-
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szazalék tobbletveszteséget jelent. Sok kicsi - sokra
megy, ezért az ilyen latszolag csekély veszteségek
kikiiszobolése évi atlagban mar szamottevo faanyag-
megtakaritast jelentenek. Egyszerii lenne  erre azt
felelni, hogy miutan ez csak a jarmuipar proble-
maja, tessék ezekrsl a visszatéré meretekr6l hazi
vagy szakmai szabvényt késziteni, Megvan a gomb,
késziiljon hozza kabat. Ahhoz, hogy a szerkezeti
darabok egyes méreteit szabvanyositsuk, az alap-
anyag szabvanyait kell ismerniink eés iOleg flresz-
lizemeinknek kell betartani. Fiirésziizemneink azonban
a rosszul értelmezett anyagtakarékossagi és terme-
lési eredménynovelési szempontbol az elOirasokat
néha lazan kezelik, Az 50 mm-es anyagot példaul
tényleg 50 mm vastagsagban vagjak, aminek egy-
szerii és természetes kovetkezmeénye, hogy a' kiszara-
das utan rendelkezésre allo anyag csak 47—48 min

vastag, Mindaddig, mig MNOSZ el6irasok nem rog-

zitik egyértelmiileg és megmasithatatlanul a fiirész-
ipari termelvények méreteit, az egyéb szabvanyositas
csak félmunka, mely tokéletes eredményt nem hoz-
hat.

Hazai flirészeink a sziikségletniek csak egy bizo-
nyos hanyadat latjak el fiirészanyaggal, egy tekin-
(élyes szazalék importbdl adodik, Azeldtt ez a kordi-
mény Ujabb nehézséget, komplikaciot okozott volna,
ma azonban Osszehangolé munka megkonnyitéset
jelenti. Ugyanis faimportunk nagybbreszt nepi
demokratikus orszagok fiirészeitél érkezik, melyek
a szovjet GOSZT-szabvanyok alapjan dolgoznak.

 Miutdn fiirésziparunk mnemcsak jarmiipari igé-
nyek kielégitésére dolgozik, a flirészipari szabva-
nyok megéllapitasanal termeészetesen csak oly mer-
tékben veheték figyelembe a jarmiiipari igények,
amilyen mértékben a széazalékos atvétel ezt indo-
koltta teszi. Ugyanekkor azonban nem szabad Ii-
oyelmen kiviil hagyni, hogy teherszallité jarmiivek
szerkezetei néha kiilonleges és flirészipari szabvany.
tol eltérd faméretek alkalmazasat igénylik. Ilyen ese-
tekben meg kell adni a lehetéséget, hogy fiireszeink
ezeket a kért kiilonleges méretekre vagjak, mert bar
oz g kiilon munka id8beni kiesést jelent, ezzel szem-
ben — mint az a példabdl is lathato — a felesle-
ses anyagméret potolhatatlan faanyag-vesztesegel
okoz. | '

Az elmondottakbol kitlinik, hogy jarmiiparunk
faanyagnormai, melyek mar kialakuléban vannak,

‘még tag lehetGségeket nyujtanak anyagtakarekossagi

szempontb6él. A jobb kihasznalas érdekében tehat
els6 1épés a méretezési szabvanyok rogzitése fii-
résziparunkban, figyelemmel a GOSZT vonatkozo
szabvanyaira. Kovetkez6 az érdekelt szervek bevona-
saval a jarmiiiparban hasznalatos és ismétlodésenél
fogva szabvényositdsra alkalmas faalkatrészek mé-
retezési és adott esetekben megmunkalasi szabva-

g |

nyainak megallapitasa,
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A programmozas kérdése a butoriparban

KOMAROMY JANOS (Biitor ES)

Iparunknak egyre kozpontibb kérdésévé valik

a helyes munkaszervezés, a folyamatos munka
megszervezesének €s iranyitasanak kérdése. Ebbgl
kovetkezik, hogy minden {izemiinkben — legyen

a legkisebbik is — létre kell hivni azt a szervet,
amelyik a termelést, az iizem munkijat fogja ira-
nyitani.

A Kiilonboz6 nagysagili vallalatoknal természe-
tesen ezt a munkdt — ‘a gyartds iranyitasanak
munkajat — tekintettel a vele szemben felmeriild
kovetelmények nagysdganak kiilonboz6ségére, min-
denkor a véllalat adottsagaihoz kell szabni. Nem
Kivanjuk a gyartas iranyitasaval kapcsolatban el-
vegzendS munkat itt teljes reszletességgel - taglalni,
megis sziikséges annak globalis kérvonalazisa ab-
bol a célbdl, hogy lathassuk, hogyan és miként illesz-

kedik bele ebbe a feladatba a programmozis és
hataridgzés.

VegsG fokon a szervezési rendelkezések szerint
kellene beszélniink:

gyartmany-tervezésrol,

gyartas-tervezésrol,

gyartas-iranyitasrol (programmozas és hatai-
idGzés),

gyartas-elokészitésral.

Mindezeket a feladatokat, amelyeket a fent
telsorolt fogalmak magukban foglalnak a tovéabbiak-

ban gyartasi-irdnyitads név ald fogjuk sorolni és azt

a szervet, amelynek ezeket a munkdlatokat el kell
vegezni, égységként fogjuk kezelni. Ezt az Kivanja
meg, hogy a felsorolt munkalatok elvégzésére ipa-
runkban kiilon osztdlyokat, vagy csoportokat be-
aliitani csak kevés helyen tudunk.

Fentiek utan probaljuk kissé tagolni az elvég-
zend6 feladatokat.

Gydrimdny-tervezés. ~ Magabafoglalja az 1]
gyartmanyok tervezését, Iparunkban ezt kiilon ter-
vezoiroda, végzi és igy ez a tevékenység vallala-
tainkat nem terheli. |

Gydrtds-tervezés. A véllalat
cikkek el6allitasanak pontos

altal gyartando
technologiajat hata-

rozza meg. Ez fogja megadni minden tovabbi mui- .

kanak, tehat a gyartas-irdnyitds, programmozas és
hatarid6zés, gyartaselokészités munkajianak alapjat.

Gydrtas-irdnyitds, programmozds hatdridbzés.
A gyartas-tervezés munkaja alapjadban el6késziti és
elirja a termelés tényleges menetének lefolyisat.
| Gydrids-elOkészités, A gyartas-iranyitas: Aaltal
kidolgozott miiszaki szervezdi munka alapjdn az
adminiszirativ munkak, tehat a kiilonbozd utalva-
nyok, munkalapok sth. kiédllitasa tartozik feladat-
korébe

A tovabbiakban csak a gyart4s-programmozas-
sal €s hataridozéssel foglalkozunk feltételezve azt,
hogy a gyartmany- és gyartastervezés megtortént.
A sorrendben ezekutan elvégzendd feladatokat fog-

Juk tehat itt taglalni a programmozas és hataridg-
zés alatt. Nem Kivanjuk érinteni most az ezt kove-

toleg elvégzendd gyartas-eldkészitési munkalatokat
Sem.

- Mi a programmozas és hataridgzés?

A programmozas és hataridézés miiszaki ter-
vezési €s szervezési teviékenység, melynek feladata,
hogy biztositsa a termelés zokkenémentes id&rendii-
segét. Ennek kapcsdn meg kell hatirozza, hogy az
egyes koltséghelyek valamely id6pontban milyen
letszammal rendelkeznek, milyen munkat kel vegeze-
nek és igy az Osszetett termelésnél az egyes mun-
kalatok egybekapcsolédasat szabalyozza.

A programmozas €s hataridézés valdéjaban két
reszb0l all: a terhelésbél és hataridézéshbsl. A ter-
helési rész kapacitasok és a végrehajtandé felada-
tok szembedllitisa. A hataridézés a gyartmanyok
(alkatrészek) elkészitésének egyes hataridejeit kolt-
seghelyenként szabalyozza.

Folyamatos gydrtds.

A gyartas szervezésével kapcsolatosan elditiink
allo legfontosabb feladat a folyamatos gyartas meg-
teremtése. Ez annyit jelent, hogy az egyes munkame-
netek a technologiai folyamatoknak megfelel6en meg-
juk el azt, hogy az atfutasi idéket a legrovidebbre
szakitas nélkiil egymasutan kovetkeznek, Ezzel érhet.
tudjuk leszoritani és egyidejiileg berendezésiink telje-
sitokepességét - a lehetd legjobban kihasznaljuk, vala-
mint mindkett eredményekeéppen a forgdlap sziikség-
letet csokkentjiik. >

A folyamatos gyartdas alapja természetesen a
helyes technoldgiai sorrend felépitése utdn a gépi
berendezések megfeleld egymasutani sorrendbe allita-
sa a folyamatos anyagtovvabbitds és a programmo-
zas megszervezése és beinditasa. |

A termelékenység emelésének elengedhetetlen
leltétele a programmozas bevezetése, Csak ennek
segitsegevel tudjuk u. i. a munka olymértékii meg-
szervezeset Diztositani, hogy a termelSeszkozok tel-

jesen ki legyenek hasznalva, vagyis allasidejiik a

minimumra  csokkenjen.  Természetesen ez nem-
csak a gépi berendezésekre, hanem a kézi munkat
vegz0 munkavallaldkra is vonatkozik. |

[tt mindjart kapcsolddfiunk kell a viszonylagos
resz-munkaigényesség fogalmahoz. Ezzel a kés3b-
biekben részletesebben fogunk foglalkozni, azonban
mar itt is utalnunk kell r4, mert a folyamatos gyar-
tas' kiepitésének €s a profilozasoknak legfontosabb
fuggvenye, hogy egymas mellett csak azonos rész-
munkaigényességii gyartmanyokat tudunk termelni.

Az elobb emlitettiik a technoldgiai folyamatokat.

- Ezzel kapcsolatban ra kell mutatnunk arra, hogy

a technolégiai folyamatok pontos lerdgzitése nélkiil,
az ehhez kapcsolodé miiszaki leirasok kidolgozasa
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nelkiil és a mindezekbol kovetkezd miivelet terv,
vagy technologiai sorrend elkeszit€ése nelkiill gyar-

tasiranyitasi munkahoz hozzaiogni nem lehet
Kapacitas szamitas.
Kapacitas alatt értjiitk az egyes iizemreszek,

gepek stbh. valamely gyartmanyban vagy  normia-
oraban valo teljesit6keépességét egy bizonyos ido-
szak alatt. Az idOszakot altalaban 8 oranak, vagyis
egy miiszaknak szoktuk wvenni. Pl. valamely gyart-
manybol egy darab el6allitasdhoz a szalagiiirészen
hat perc sziikséges, akkor egy miiszak 8 ¢ra, azaz
480 perc alatt a szobanforgé gyartmanybdl 80 dara-
bot lehet elkésziteni. A szalagfiirész kapacitasa tehat
a szobanforgd gyartmanybol 80 darab. ¢

Ez a kapacitasszamitas szolgdl — a talteljesités
ligyelembevételével (lasd késobb) a programmozas
alapjaul. Ett6l eltér6 az a kapacitas megallapitas,
~amelyet a gépek miiszaki adatai alapjan (eldtolas,
fordulatszam stb.) szamolunk ki a miiszakilag indo-
kolt veszteségidok levonasaval. Ezzel azonban a jelen
cikk kereteben nem foglalkozunk.

Mindazoknal a helyeknél, ahol a gépek, munka-
eszkozok teljesitoképessége a dontd, a fentiek sze-
rint hatarozzuk meg a kapacitast, mig olyan belve-
ken, ahol kézi munkat végzd munkavallalok bealli-
tasa sziitkséges, csak (pl. asztalosmiihely) a rendel-
kezesre allo lizemresz alapteriiietét vesszik a kapa-
citads kiszamitas alapjaul. Megallapitjuk, hogy egy
munkavallalo részére szikseges pl. 12 m? akkor
egy 48 m? alapteriiletii el6készitomiihely kapacitasa
48:12=4" 6, szorozva 480 perccel, 1926, normaperc.
Termeszetesen ugyanezt a szamitast az enyvezdben

mar a bakok teljesitokepessegenek figyelembevételé-

vel egyidejiileg végezziik el.

Tulteljesités tekintetbevétele a terhelések ferve-
zésenél. A folyamatos termelés kialakitasanal fontos
‘szerepet jatszik, hogy a kiilonb6z6 munkafolyama-
tok termelékenységét tekintetbe vegyiik. Ennek el6-
feltétele termeészetesen, hogy vizsgalat targyava
tegyiik és kiértékeljiik ezeket az adatokat, tehat pl. a
szalagiiirész . teljesitmény szazalekat, amelyeket ala-
- pul fogunk venni szamitasainknal.

Pl. az elobb emliteft peéeldankban valamely
gyartmany el6allitasanak ideje a szalagiiirészen
6.00 perc volt, de ugyanakkor a szalagiiirészen dol-
goz0 munkavallalo atlag 120%-ot teljesit, amibdl
kovetkezik, hogy a munkavallalé 5.00 perc alatt el-
végzi a ta kirott feladatot

A munka termelékenysége tehat a szalagitirésznél
1209%. Ezt kimutathatjuk darabszamra vetitve, ido-

terhelésre es letszamra vonatkoztatva.

Pl. az eldbbi példankban a szalagffirésznél tor-
ténd 1209%-os teljesitményt a kovetkezdképpen iejez-
hetjiik ki:

1. A szalagfiirész kapacitasa
96 darab. 802X 120 : 100 = 96.

80 darab helyett

2. A szalagfiirész kapacitasa 480 perc helyett'

576 perc. 480 >< 120 : 100 = 576.

(60.00 : 120100==5.09).

.!.

3. 80 darab legyartasahoz sziikséges 480 perc,
ami egy munkavéallaldé egy napi teljesitményének
ielel meg (80 X 6=480:480=1 i6), tehat a sziik-
séges létszam egy 16. Miutan a talteljesités 120
szazalékos, a létszamot csokkenthetjitk €és pedig
1 : 120 X100=0.833 {6 sziikséges a talteljesités miatt a
szobanforgd gyartmany legyartasahoz., (A példat
csak azért adtuk meg tizedes - szamokban, hogy
ugyanazzal a feladattal dolgozhassunk és igy az
osszetuggeseket tisztan lathassuk.):

Fentiek alapjan lathatjuk. mennyire dont6, hogy
normafeleloseink folyamatosan vizsgalat targyava
fegyék az egyes miiveletek termelekenyseget, mert
csak ennek segitségével tudunk a termelésrél helyes
képet alkotni, helyes kapacitdsszamitasd végezni.es a
folyamatos termelést jol elokésziteni.

A tovéabbiakban még megjegyezni kivanjuk,
hogy bar a tilteljesitést minden tervezésnél tekin-
tetbe kell venni, a szamok konnyebb &sszefiiggése
vegett késobbi peldankban nem fogjuk szerepeltetni.

Ez azonban a tényleges munkalatoknal nem hanyage!-
hato el.

Viszonylagos rész-munkaigényesség.

Viszonylagos rész-munkaigényesség alatt értjlik
az egyes g@yartmanyoknal az oOsszeallitasi idejuiknek
és a kiilonbozé koltséghelyeken vald  id6szitksegle-
tiilknek viszonyat. Példaul a tovabbiakban szerepld
példankban egy fidkos irogépasztal €s ket fiokos
kezelGasztal gyartdsanak programmozasat fogjuk ki-

dolgozni. A szébanforgé két gyartmany - normaldo.
szitkséglete az alabbi:
[rigépasztal
Osszid6 Géphaz Eldkész. Enyv. Asztal Fény. Szereld.
313,17 83,61 . 33,69 7,19 -~ 37,14 86,15 65,39
100 26,71 10,75 2,29 11,86 27,561 20,88
Kezeloasztal |
469,06 119,20 61,20 16,02 69,01 121,03 82,60
100 25,41 13,05 3,41 14,71 25,81 11,61

A fenti példabél megallapithatjuk, hogy a ket
oyartmany, amelyet egymas mellett gyartanunk kell
nem azonos rész-munkaigenyességii vagyis az egyes
koltséghelyeken felmeriilé id@sziikséglet az 0sszeld-
allitasi idéhoz viszonyitva nem ugyanazt a szazalé-
kot mutatja. EbbSl az aranytalansaghbol az kovetke-
zik, hogy kiilonbozd 1étszamsziikségletet fog kovetelni
ugyanazon a koltséghelyen mindkét gyartmany elo-

allitasa, wvagyis amikor pl. a szerelémiihelyben az
irogépasztalt gyartjuk az Osszlétszamsziikseglet

20.88 9% -at vessziik igénybe, mig amikor a kezelo-
asztalt gyartjuk csak 17.619%-4t. Keérdeés az, hogy
a kiilonbozetként jelentkezé 3.27%-kal mit csinal-
junk. Nem vitas, hogy a folyamatos termel€st csak
gy tudjuk megszervezni, ha a viszonylagos rész-
munkaigényesség aranytalansdgat eltiintetjiik, vagy
kikiiszoboljiik. Az eltiintetés moédja az, hogy igyek-
sziink a miiveleteket oly modon atcsoportositani,
hogy a szazalékok me@kozehtoen azonosak legyenek.
Amennyiben erre moéd mnincsen a koltseghelyek
kozotti 1étszam ' atcsoportositast kell -valasztanunk,
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vagyls a masik gyartmanyra val6 attérésnél egyik
koltséghely létszamat csokkenteni, a masikét ugyan-
ilyen mértékben emelni kell, hogy ezaltal az arany-
talansagot kikoszoboljiik. Bar elsd pillanatra az
itobbi latszik- kénnyebbnek, mégis meg kell &lla-
pitanunk, hogy ez a nehezebb megoldds. A munka-
igeényesség valtozasa — a technolégiai sorrendben egy-
mas utan elhelyezett iizemrészeknél, ami iparunkat
jellemzi  mint példankbdl is majd lathatjuk —, azt
kivanja, hogy a kezel6asztal gyartasanil az el§-
keszitd létszamat emeljiik, mig ugyanakkor a fényezd
es szerel§ létszama csokken. Ez latszélag azt jelen-
tene, hogy az atcsoportositds kénnyen megoldhato,
mert @ szerelében feleslegessé valt létszamot atvisz-
sziik . az elOkészitébe. Csakhogy a technoldgiai sor-
rendbe allitott iizemeknél éppen az a helyzet, hogy
amikor az elokészitében a magasabb létszam sziik-
segessé valik, tehat a kezelGasztal el6készité mun-
kalatai folynak, ugyancsak magasabb létszam sziik-
seges a fényezGben €s a szerel6ben is, mert hisz az

irogepasztal éppen ebben az idében fut ezeken a

koltséghelyeken keresztiil. Amennyiben azonban ezzcl
- a modszerrel tudjuk csak megoldani a folyamatok
helyes Osszeépitését, az atfutdsi idét ugy kell iranyi-
tanunk, hogy a létszamingadozasok beépithetSk legye-
nek.

Alkatrész — gyartmanytermelés, széria —
darabtermelés.

A programmozas ‘soran a terhelends koltség-
helyeket a gyartas folyaman egyszerre elvégzendd

miuveletek mennyisége szerint 4ltalaban két részre
bonthatjuk. A szabaszat, géphaz, eltkészitd, enyvezs-
mithely a gyartmanybdl mindig a teljes szériat egy-
szerre veszi munkaba, vagyis egy-egy miiveletet 2
teljes szeriahoz egyszerre végez el. Ezt a gépek
kihasznalasa teszi sziikségessé, hogy egy gépalli
tassal a széridhoz sziikséges Osszes miiveleteket el-
vegezhessiik. Az asztalos-, fényezd-, szerelémiihely-
ben mar megvaltozik a helyzet, Itt ugyanis ezt az
eljarast mem alkalmazhatjuk, mert ebben az esetben
az atfutasi id6 teljesen elhtizédna. A szerel6 csak
akkor foghatna hozzd munkéjahoz, ha a fényezs-
mithely a szériat teljes egészében mar befejezte. Itt
tehat mar nem széria-, hanem darabtermelés, nem
alkatrész-, hanem gyartméanytermelést kell vegezniink,
vagyis a teljes szériabol mindig a napi készaru Kki-
bocsatasahoz sziikséges darabokat kell e hiarom mii-
helyben munkédba venniink és lehetSleg szalagrend-
szer beallitasa, illetve szervezése fitjan iranyitanunk
a termelést.

A fentiekb6l az kovetkezik, hogy a programmo-
zas vegrehajtasa soran a terheléseknél e két terme-
lesi modszer szerint kiilon-kiilon kell eljarni. A ma-
sodik résznél, vagyis az asztalos-, fényezs- és sze-
relomiihelyeknél, mint fentebb vazoltuk, darabterme-
lés folyik a napi készaru kibocsatasanak megfelelé
mertekben. Ebb6l az kovetkezik, hogy a programmo-
zas soran ezeken a koltséghelyeken a terhelést mind
normaoraban, mind damabszdmban pontosan meg
tudjuk hatarozni, éspedig az iizemrészben torténd
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termelés teljes egészére. Ahhoz, hogy ugyanezt a
munkat elvégezhessiik az 1. n. alkatrészgyarto, vagy
elokeészitd munkalatokat végz8, azaz szériat termeld
uzemrészekben (szabaszatban, géphazban, el6készits-
ben, enyvezoben), naponként minden mfiveletre kiter-

jedé programmozast kellene végrehajtsunk oftt is.
Természetesen a  programmozasnak ilymodon vald

vegrehajtasa teljes csak, jelen peldankban azonban
az elokészit6 lizemrészek programmozasit nem ezzel
a modszerrel fogjuk megoldani. Err6] méas alkalom-
mal] kilon fogunk beszélni.

Amennyiben az el6készit6 iizemrészekben ez a
teteles, valamennyi miiveletre, minden gepre, minden
munkanapra teljességgel kiterjedd programimozas
nem oldhaté meg, az 0. m. alkatrész-hataridGzés lép
eldtérbe. Ez alatt azt értjiikk, hogy az elSkészits |
uzemrészek kozott Aatadasra keriild olyan alkat-
reszek, amelyek a masik {izemrészben tovabbmeg-
munkalasra keriilnek, majd tjra visszatérnek kiinduls -
helyiikre, 4tadasi hatéaridejeit rogzitjiik, illetve eld-
irjuk. Emellett az egyes koltséghelyeken a szériak
munkabavételének, valamint befejezésének i dopontjat
hatarozzuk meg és ezeken a hatarokon beliil termé-
szetesen a mapi Oraterheléseket is globalisan meg-
adjuk. Ez a moédszer az egyes  iizemrészvezettkre
iokozottabb kezdeményezést biz, mert azzal. hogy
csak a hataridoket szabja meg, az iizemrészvezetd
feladatava teszi, hogy {izemében a munkat olymddon
iranyitsa, hogy a szobanforgé alkatrészek a megadott
hataridére elkésziiljenek.

Hogy a két programmozasi modszer koziil a val-
.2latoknal melyik alkalmazandd, azt mindig a valla-
lat adottsaga fogja megszabni. Mindenekel6tt le kell
azonban rogziteniink, hogy a fejlettebb mddszerként
s egyben elobb-utébb megvaldsitanddként az elstt
jelolhetjiik - meg, vagyis azt, amikor a programm-
iroda miiveletprogrammozast végez és minden egyes
munkahelynek a miiveletek alapjan szabalyozza a
terhelését, valamint el@irja egyattal az elvégzends
munkat. Egyszerlibb termelésii vallalatoknal (kis
munkaigényességii g@yartmanyok, egyenes profil) ter-
meszetesen a masodik modszer is célnavezets.

Technologiai sorrend szerinti tizemrész
bontasok.

Iparunkban altalanossagban jelenleg az a hely-
zet, hogy a koltséghelyek tervezését nem a techno-
logiai sorrend, hanem az azonos technoldgiai kove-
telmeny hatarozza meg. Vagyis pl. a géphazban
minden gépet beallitunk és valamennyi gépi meg-
munkalas — tehat az azonos technolégiajit gyartas
— ezen a koltseghelyen beliil kell torténjen. A tech-
nologiai folyamat azonban azt koéveteli, hogy bizo-
nyos gepi megmunkalas utdn az alkatrészeket kézi
megmunkalasnak vessiik ald, majd ezutidn ismét oépi
megmunkalas kovetkezik. A tébbgéphédzas rendsze-
rek kialakitasa sziikségszerfien a technoldgiai sorrend
kovetelményeib6l és abbdl az irdnyzatbdl kovetkezett,
hogy a munkdk csak egy iranyban, folyamatosan
elorehaladjanak és ezt a menetet semmi visszatér
munka ne zavarja.
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A tobbgéphazas rendszerek kiépitése nem minden
vallalatnal lehetséges (a vallalat adottsdgai nem en-
gedik meg), igy fokozottabb a programmozas beindi-
tasanak szilikségessége, hogy a munkék folyamatos
menetének megszervezése ezen keresztiil lehetévé val-
_]Ol'l Mindezekbol az koévetkezik, Hogy a programmo-
zason keresztiil a tobbgéphdzas rendszerek kiépitésé-
nek potldsara a koltséghelyek belsG hontasat kell
megvalositani. A technoldgiai sorrend szerint, a mun-
kak visszatérése szamanak megfelelSen torténik ez a
lelbontas, vagyis az eldkészitd iizemrészeket annyi
reszre bontjuk, ahanyszor oda ugyanazok az alkat-
reszek visszatérnek. Igy pl. kidolgozott példankban
kezelGasztalt gyartunk, melyben a géphaz 'hdrom
reszre bontandd. A géphaz III. fogja elkésziteni az
asztallapnal a legutoljara visszatér6 munkat, vagyis
d szinbemarast és a csiszoldst, amelyet az el6készits
[11. munkalatai el6znek meg, amikor az asztallapot
felkeményfazzuk. Ezt megel6z6en a géphaz Il-ben
torténik az asztallapok korulvagasa es arkolasa az
enyvezoben a laplemez ramara valé enyvezése, vaia-
mint az elokeészité Il.-ben a furnér koriilsziirdsa. Az
0sszes tovabbi miiveleteket, ami az asztallappal, illet-
ve annak alkatrészeivel kapcsolatban elGfordul, vagvis
a lemez szabdsa, alaprama alkatrészeinek elkészitése
stb. a géphaz I. fogja elvégezni, mig a laprama &sz-
szeenyvezesét az elSkészit I. koltséghelyen végezziik.

Az el6bbieket roviden Osszefoglalva, a technold-
- giai sorrendnek megfeleloen tortént bontas segiicé-
gevel azt kivanjuk elérni,
az idopontokat az atfutdsi id6b&l a hataridézés
végrehajtdsa végett, masrészt a koltséghelybontasok
fogalmi végrehajtasa segitségével megkapjuk azokat
az idoket, amelyeket a terhelések tervezésénél a bon-
tott egységekre kiilon-kiilon tekintetbe kell venniink.
Ez a fogalmi elhatarolas tehat idébeli ellsatarolast
is jelent, mert hiszen ugyanazok a csoportok, ugyan-

azok a gepek egy bizonyos idépontban pl. a géphaz

[.-hez tartoznak, mig mas id6pontban a géphaz 1!.-
hoz, vagy IIl.-hoz, aszerint, hogy milyen miivelete-
kel kel éppen
azonban ugyanazok a munkavallalok is dolgoznak
rajtuk es ugyanazon egyszemélyi felel@s vezetés ala
tartoznak. Termeészetesen ezt a bontast akkor nem
kell elvégezniink, ha az {izem eredeti adottsdga, ii-
letve felépitése a tobbgéphazas rendszerek szerint
tortent, Itt azonban utalnunk kell arra, hogy a tébb-
gephazas rendszereknél is valéjéban ‘minden egyes
profil mas- i 3
lag mas-mas geposszetetelt — allit a kiilonb6z6 géy-
hazrészek elé.

' A programmozas gyakorlati végrehajtdsa.

A tovabbiakban egy gyakorlati példat fogunk
kidolgozni a programmozas végrehajtasidra. A mun-
kat het munkalapon végezziik el a kovetkezd részfal-
adatok szerint:

- l-es munkalap: normafelbontas
2-es munkalap: normaosszesités a programmo-
zashoz, :
- 3-as munkalap: létszamsziikséglet kiszamitasa
egy i6re esd napi oraterhelés megallapitasa,

allapitésa,

hogy Kiszlirjiik egyrészt

azokon elvégezniink. Ugyanekkor

alkatrészenként.

Komaromi J.
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. 4-es munkalap: a létszdmatcsoportositas meg-
0-0s munkalap: programmtabla.

6-0s munkalaj programm -eldiras az
lizemrészeknek.

7-es munkalap: progrdmm eldiras az
uzemreszeknek.

alkatrész-

osszeallito

IRt
Egyfiokos irogépaszial.

Alkatrészisszesités
Alkatresz megnevezése : Asztallap.
Alkatresz alapszama : 100.

3 N AN ek Se 1 d Géphaz
2 IR T
% , = @0 | =kl B L o 2
= megnevezese Se | pE | BT o0 | 8 (2
) ; A | e s > 3 E | o
[ [
100 |, Lemezszabas ..).. . ..., i+, | 0,50; |
101 |- Rarmia h. diy. . .Locin b 10,38 |
e 1o Bamar. ab. v . oot 028 |
103 | Rama borda :.....«...... | 0,40
83 F et dadl - R s 100068 |
2 e R (- T ¢ 3 DRREE e SR (i 117 (5 |
20 sl S s T T | I T e 0,72 | |
2121 s Rama £ dboyiavyes 1,50
114 | T [éc'h. ésr. db. ...... - 0,80 |
121 Rama h. db. Ha 0,26 |
122" Rima.r b 0 L 0,78 | |
{32 § Ramacsap -~ L.l 200 S50 Ly | | 0,26 |
133 ; Ramaborda “............. | | - 0,24 .
134 | Lapkoriilvagas .. ... | 3581 |
141  Rama h. db. csap réselése | | - 0,96
142 | Rama'r. db. csapolasa | | 1,86
1447 UT- J6C. MEBLASA oz v < iiorne e | | | 3,75
145 | Lap koriilarkolasa .. .. .. | | | 1,50
146 | T léc szinbemaras ...... | | | 2,50
151 Lapcsiszolas TR | | | 5,09
| Osszesen : | 2,54| 3,02| 1,04| 1,61/10,57| 5,09

- Géphaz 1. minden miivelet az alabbiak kivételével = 13,67
Géphaz 11, a 134, 145 mfiivelet = 1,11+ 1,60 = 2,61
Géphéz I11. a 146 151 miivelet = 2,50 -+ 5,09 = T7.59

L ey
23, B‘T
| Eldkesmtomﬁhelv
=~ |
160 | Furnirszabas, élgyalulas ............ | 2,40
161 Furnir Elragasztas bevees e i 5,43
162 | Csapolas, kikenés csmzulas S RS- ¥ .
163 | Lapramaenyvezés .... TRIAAr S 3--
164 | Laprama szfnbegyalulés R A L,80
EOS FUrNTROTUISZULRS. .. - vv v vonr va omwnc] 1,560
166 | T lécsarok Osszevagas ..:........... 1,44
167" T liécfelenyvezes W, db. .«ooii o | 2,—
168 | T lécfelenyvezés r. db. R s 4,49 TN 1
Osszesen : 24,88

e ——— —_——

i T P

Eldkeszitd I. minden mivelet az alabbiak kivételével — 15,48

1. 165 = 1,50
I11. 166, 167, 168 = 7.93
24,88
Enyvezomiihely.
170 laplemez szinfunirozasa .......... 2,09
171 laplemez ramara enyvezése ... ... - 2,10
Osszesen: 17,19
Asztalosmithely.
180 R PPMCOIRS S e o e ¢ s 9,—
181 iapkikenés, lecsiszolas .......... L
Osszesen : 10,—
Fénvyezémiihely.
190 lappacolas ....... X g e , S
191 lapolajozas, csiszolas .......... 273
02 IADTRIVOZES: ot vionogs v v vh o silshe 13,70
Osszesen 19,43
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1-es munkalap.

Ezen a munkalapon az egytiokos irogépasztalt
alkatrészeire bontottuk és elkészitettiik az
alkatrészek normadsszesitését a technoldgiai sorrend

szerint, — Ezt a munkét rendes koriilmények kodzott

a gyartas megkezdése el6tt a gyartastervezének kell
elkeszitenie €s 4atadnia a normasnak, hogy az a
kortilbeliili idéket megbecsiilje és ez a becsiilt norma
a programmozas alapjaul’ szolgaljon mindaddig,
amig a mért id6k rendelkezésre nem 4&llnak. Az al-
katrészre-bontds a szébanforgé munkalapon az
alabbi szempontok szerint kell torténjen: |
- Lehet6leg annyi alkatrészre bontjuk a gyart-
manyt, hogy tizen beliil maradjunk. Ezaltal elérhet3,
hogy minden kiilon alkatrészt mindig szazas-szam
jelzés fog mutatni. |

Peldankban az asztallap 100-as szam alatt fut,
a lab 200-as, az 0Osszekots 300-as, a kava 400-as,
a fiok 500-as €s egyéb mashova be nem sorolhatd
munkalatokat 600-as szam alatt talaljuk meg. (Miutan
az Osszes alkatrészek normai hasonléan vannak cso-
portositva, elégnek taldljuk a 100-as alkatrész,
vagyis az asztallap bontdsat lekozolni.) Ha most
megnezzik, hogy a szazas szamcsoporton belil
hogyan vannak csoportositva a normak, az alabbia-
kat tapasztalhatjuk: '

Minden szalagfiirész-norma 0—9 szamok kozott
van, egyengeto: 10—19, wvastagsagi: 20—29, kor-
flirész: 30—39, mar6: 40—49, fird és csiszold: 50---
09 szamcsoporton beliil van, vagyis az asztallapnél
a  korfiirészmiiveleteket  130-as = szamcsoportban,
a labnal a 230-as szamcsoportban, a fiéknal 530-as
szamcsoportban  talaljuk meg, — A tizes szdm-
csoportokon beliil lehetGleg az azonos munkadarabo-

egyes

kat azonos szamokkal jel6ljiik. — Mig az eddig fel-
sorolt szamcsoportoknal kotelez8 az azonositis a
gépekre, addig a tizes szamcsoporton beliil ez csak

~a lehetGséghez mérten oldhaté meg. — Pl. a lap-

rama hosszli darab hasitdsa szalagfiirészen. 101 sor-
szami, ugyanezen darab egyengetése, 111, sorszamii,
vastagolasa 121. sorszamifl.

A kézi-miihelyeknél ugyanez a csoportositas
szinten beallitand6, éspedig minden el8készitém:ii-
helynorma 60—69 ko6zott van, enyvezénorma 70--79,
asztalosmiihelynorma 80—89, fényezémiihelynorma:
90—99 kozott van. Tehat pl. a 38l-es miiveletrdl
azonnal tudnunk kell, hogy miutan 300-as, az also-
osszekotore vonatkozik, miutan 80-as, az asztalos-
mithelyben kell legyen, ebben a csoportban megz
fogjuk talalni tehat az 1-es miivelet alatt a keresett
normat. Ugyanigy azonnal érzékelhetjiik a 495-6s
muve.etet, miutdn 400-as a kavdra vonatkozik, mi-
utan 90-es, a fényezomiihelyben van, stb.

[lymédon olyan normadsszesitést fogunk kapni,
amelyik a programmozashoz alapot fog szolgéaltatni.
Hangstlyoznunk kell, hogy ezt a munkat még a
gyarlas megkezdése el6tt kell elvégezni, becsiilt nor-

- makkal kiszamolni az eredményeket, annak az alap-

jan a programmozast megcsindlni €s a normafelvéte-
lek utan a végleges atdolgozasat elvégezni.

Az egyes alkatrészek normainal azoknal a kolt-
seghelyeknél, ahol a visszatér6 munkdk miatt id8-
beli  elhatarolast kell végezni (géphaz I—II—III., °
elokeészitd  I—II--III.) a technolégiai sorrend
szerinti lizemreszbontasokat végrehajtottuk,

Egyebkeént errol részletesebben a 2-es munka-
lapnal fogunk beszélni. |

(Folytatjuk)



Az orszagos butoripari normaalapok ]elentosege‘

ANTAL TIVADAR | R ¢

Felemelt otéves népgazdasagi terviink sikeres
megvalositasanak egyik tényezGje a szocialista bé-
rezes kialakitasa €és a haladd szocialista termelés
feltételeinek megteremtése. |

Az orszagos butoripari kézi normaalapok ké-
sziteset es alkalmazasat a teljesitménybérezés és a
darabber bevezetésével bekovetkezett fejl6dés a biitor
es faarukeészitd tlizemek szervezetlensége, a sztaha-
novista munkamodszer, a Kovaljov-mozgalom Kkiszé-
lesitese, a realis munkaverseny feltételeinek meg-
teremtese €s a buatoripari dolgozok munkavégzési

1de]e egyseges meértekének megallapitasa tette sziik-
SEgesse, _

Faipari vallalatainknal hasznalatos normakészi-

tési modszerek elavultnak tekintheték,. mert nem a
munka jobb megszervezésével, a legjobb munkamdd-
szer alkalmazasaval, a dolgozé begyakor!ottsdganak
figyelembevételével tortemk hanem altaldban a leg-
kezdetlegesebb miiszaki szervezés mellett rogzitik
a dolgozo munkaidejét. Ennek kovetkeztében a meg-

allapitott norma nem alkalmas arra, hogy a terme-
lest fokozza, mert mar a kiértékelés npillanatiban
elveszti 6sztonzd hatasat, ahelyett, hogy egy maga-
sabb termelékenység elereset eredmenyezne,

Faipari idGelemzfink normakészitésének ez 3
modja azt bizonyitja, hogy miiszakilag nem elég kép.
zettek és legnagyobb résziik nincs tisztdban az {izem-
szervezes €s a haladé miiszaki normakészités fogal-
maval, mert nem azt rogzitik, hogy egy j6! meg-
szervezett miveletet a legjobb munkamdédszerrel egy
jol begyakorolt szakmunkds mennyi id6 alatt tud
illetve kell elvégeznie, hanem azt, hogy a miiveli
rnennyi ideig tartott. Mindezeket a dolgozdk 1aitak
es ez arra késztette Gket, hogy a »szik keresztme!.
szetekhez« igazodjanak,

‘A megiéllapitott haladé normakat a vallalatoknak
el kell sajatitaniok. Ennek a célnak -elérése érdeké-
hen halaszthatatlanul be kell inditani olyan mfiszaki
szervezesi intezkedéseket, amelyek a munkafolyama-
tok észszeriisitéséhez vezetnek.
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- Vallalati igazgatoink, miiszaki vezetdink nem
foglalkoztak a normak megéllapitisinak kérdései-
vel olyan meértekben, mint amennyire nemzetgazda-
sagi jelentOségénél fogva kellett volna. Pl: a 200
szazalek vagy ennél magasabb teljesitményeket gé-
piesen tudomasul veszik, nem ellendrzik, hogy az e!-
vegzett miivelet megfelelt-e a minGség kovetelmé-
nyeinek: a miiveletelemeket elvégezte-e a dolgnzé
nem tortent-e besegités; a beirt darabok szama meg-
felelt-e a valdsdgnak, a munka kezdési és befejezesi
ideje pontosan lett-e feljegyezve a munkalapra sth?
Ugyancsak a 60—70 szazalékos teljecitményeknél
minden vizsgalat nélkiil kimondjak, hogy a norma
szoros, nem lehet teljesiteni! A 100 szazalékon aluli
teljesitések a gvakorlatban azt igazoljak, hogy azok
szervezési és mfiszaki okokbdl, a dolgozok szakkép-
7etlenségébol, gydkorlatlansagabol igen sok esetben
visszatartashél és a megfeleld "szamok hianyossa-
cabol adodnak.

Az ilyen »szoros« jelzékkel szemben — ahol a
jol felkesziilt normast nem sikeriilt befolyasolni —,
ott a miiszaki vezetSket az a meglepetés érte, hogy
a kovetkezo héten a »szoros« normaval 90—100 sza-
zalékot, utana kovetkezd hetekben pedig 110--140
szazalékot értek el. A bekovetkezett eredmeények tutan
ontudatos miiszaki vezetdink belattdk tévedésiiket és
készséggel igazoltak a normas allaspontjat, Vannak
azonban elég szép szamban olyan miiszaki vezelGink
is — »a jo ember« —, akik az eredmények utan is
lapitanak é€s meg vannak seértve azért, hogy nem
nekik lett igazuk., hanem a normasnak, aki egyeb-
ként is kellemetlen ember a- szemiikben, mert nem

hajlando alairni az indokolatlanul utalvanyozott pat.
idoket,

A helyes miiszaki normamegallapitashoz, a kot-
szerii haladé technika €s a termelési rend minden
eszkozét és alkalmazasat igénybe kell venni, ami a
gazdasagos termeiés emelését eredményezi, Terme-
szetesen ez nem jelenti azt, hogy 'a dolgozé nagyobb
erOkifejtését és munkasebességét vessziik igényhe
hanem a haladé normakészités elvei alapjan alla.
pitjuk meg 'a miivelet elvégzéséhez sziikséges norma.
idot.

A szocializmus épitésében dontd jelentdsége van
a ‘termelékenység allando fokozasanak, melyet az
elavult normakészitési modszerek nemhogy bizto-
sitandanak, hanem arra ellenkez6leg fekezd hatassal
vannak, Nem mindegy, hogy egy mifivelet elvépzé-
séhez sziikséges id6t milyen mértékben allapitunk
meg. |

Ez azt jelenti, hogy torvényellenes olyan norma-

id6 megallapitasa, ahol nem az idGsziiksegletet, ha-
nem a kereset nagysagat veszik alapul,

A haladé mifiszaki norma nem azért haladd,
mert a végzendd miiveletre az atlagosnal kevesebb
idot allapit meg, hanem elsGsorban azért, mert a
legjobb és leggazdasidgosabb munkamodszer . €s a
munka helyes megszervezésének figyelembevetelevel
tortenik. |

Ehhez sziikséges g miiszakiak és normasok re-

‘sen és gazdasagosan értékeljek ki,

szero] a magasabh miiszaki tudas, hogy az tzemek-
ben ilyen normékkal dolgozzanak.

[Igen sokan a normasok koziil a normas kote-
lességeivel és feladataival nincsenek kell6képpen
tisztaban. A normas kotelessege ma mar nemcsak a
stopperora nyomogatasaval,  akkordelszamolassal,
statisztikai adatok szolgaltatasaval stb. kell hogy
kKimeriiljon, hanem legelsGsorban az iizem és a lep-
jobb munkamoédszer megszervezésével, a normak
alapjan elért teljesitményszazalékok ellenGrzésével. az
allasidok, sziik keresztmetszetek kikiiszoholésével, a
miiszakilag és technologiailag helyesen megszerkesz-
tend6 miivelettervezetek ellenérzésével, a béralap
helyes megszervezésével és a felhasznalasanak ellen-
orzésével, ~az Onkoltség csokkentésével, a bér- és
normafegyelem betartasaval.

Faipari normasaink éppen ezeket a miiszakilag
és nemzetgazdasagilag fontos tennivalokat hanya-
voljak el. Ahhoz, hogy iizemi normasaink ezen iontos
feladataikat eredményesen e] is végezhessék, min-
den esetben a miiszaki vezetOkkel szorosan egyiitt kel
miitkodniok, A szervezés hidnyossagait egyiittesen
vizsgiljak meg és a technologiai feladatokat kazo-
Ezen kiériake
léshez feltétleniil vonjdk be az iizem sztahanovistait
¢s politikailag képzett, ontudatos, €lenjaré dolgo-
z0it, mert ezek a szaktarsak igen komoly gyakor-
lati itmutatasokat tudnak szolgalni, a legjobb munka-
inodszer és az lizem eredmeényes megszervezeéscuek
megoldasahoz.

Bittoriparunk korszerii haladé miiszaki fejicdése
nemesak a jo egyéni munkatdl, hanem a miiszakiak
osszességenek kollektiv jo munkajatol [lgg, Bilor-

iparunkban  altalanosan el6fordul, hogy azonos
munkakt'iriilme’nyek €s miné’ségi feltételek mellett

allapitva. Elolordul az is, hogy egy jobban meg
munkalt munkadarabra tovabbi megmunkalasara tobb,
mig egy kevésbbé jol megmunkalt munkadarabra ke.
vesebb normaidét allapitanak meg, vagy mindkét
feltételre azonos normaidé van megallapitva, Ez ter
mészetesen bérfesziiltséget okoz figy az ilizemek ko-
zott; mint az {izemen belill, mert az ilyen norma-
idOk szazalékos eltérései 25—60 szazalék kozott mio-
zognak. Ez azt jelenti, hogy az azonos miivelelen
dolgozdk az egyk tizemben szorgolmas munkaval 100
szazalékos teljesitmeényt érnek el, mig a masik iizem-
ben kényelmes munkaval 125—160 szazaleékos tel-
jesilményt is elérnek. Bitoriparunkban ezek a ko-

riilmények is hozzajarultak a munkaerdvandorlashoz

és a realis munkaverseny csokkenéséhez.

Az orszagos biitoripari kézi normaalapok készi-
tése folyaman minden esetben ramutattunk az iize-
niekben észlelt miiszaki szervezetlenségekre, elavult

munkamodszerekre, a termelékenységet akadalyozé
koriilményekre €s a szakszeriitleniil megallapitott

_normak alapjan valo bérezésre. Az iizemi normasok-
"kal és miiszaki vezetSkkel minden esetben kdzoltiik
maés iizemekben bevezetett tGijitdsok és tj munkamod-
szerek alkalmazasaval elért gazdasagi eredmenyeket
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es javasoltuk azok bevezetését, figyelmeztetve arra,
iogy az orszagos butoripari kézi normaalapok erad-
menyes -aikalmazdsanak legels§ feltétele a helyes
uzemszervezés és a legjobb munkamédszer alkalma-
2asa.

Az orszagos butoripari kézi normaalapok készi-
tese belejezést nyert és alkalmazasat rovid idén he-
li! hivatalos aton elrendelik.

A normaalapokat konnyen, érthetéen és kezel-
letoen allitottuk 6ssze, melyb8l barmely el6fordiild
butoripari kézimunkédra pontos haladé miiszaki nor-
mat lehet késziteni. ' |
. Az orszdgos normaalap a szocialista terme-
les sziikségszerii kovetelménye, éppen ezért a szo-
clalista iparvezetck kotelessége az orszdgos norma
alapok gazdasagi €s elvi jelent6ségének alapos isme-
rete, Nem elegendd az, hogy a normakkal és norma-
alapokka] csak a normairoda foglalkozzék, a mii-
szaki vezetSknek éppen figy kell foglalkozniok a nor-

‘makkal és normaalapokkal, hogy megfelels tamo- .

gatast tudjanak adni ‘a normasnak,
fog]

amely

a hozni az ipar szaméra a kell6 eredményt.
Targyilagosan megallapithatd, hogy biitor- és
laiparunkban a norma €és szervezési vona.on nemzet-
gazdasagilag kiértékelhets fejlédési folyamat induit
meg, melynek eredményeképpen a legtébb {izemben
mar képesitett, 6nallé idGelemz6 normas van: ugyan-

meg

Faipar 1I. évf. (1952). 2. sz,

akkor a miiszaki vezetés ett6l a fejlédési folyamattol
lemaradt, Miiszaki vezetSinknek fenti feladatok meg-
oldasahoz elengedhetetleniil sziikséges a fejlettebb
iparvezetés €s lizemszervezés miiszaki tuddsianak ei-
sajatitasa, mert nekik kell biztositani az élenjar¢
munkamédszerek miiszaki feltételeit, hogy az orsza-
gos butoripari kézi normaalapokat eredményesen al-
kalmazhassak.

- Az altalanos érvényii butoripari kézi norina-
alapok alkalmazasa altal nemcsak a normamegaila-

pitasi munka valik egyszeriibbé, gazdasigosabba os
észszeriibbé, melyb6l az ilizemek normésai és mii-

szaki vezet6i helyes szakmai-miiszaki normakat ké-
szithetnek, hanem megvaldsul az »azonos munkaért.
azonos ber« szocialista elve is, tovdbbd a normak
ellendrzesét végzd kozegek feladata is egyszer{ibbé
valik, mive] az egységes alapokon felépiili norméak
lehetové teszik az (izemek munkamddszereinek §ssze-
hasonlitasat és az észszerli munkamddszerek Altala-
nos bevezetését,

* A normaalapok az Gsszehasonlitds lehetoségének
¢s a dolgozok munkavégzési idejének egyséoes mér-
tekének megteremtésével nélkiilozhetetlen eszkozévé
valnak a szocialista ipar egységes, racionalis terme-
lesenek, tapasztalatcserének, a redlis munkaversenv
Kiszelesitesének és felemelt 6téves népgazdusavi ter-
viunk tulteljesitésének.




A terv gy6zelme a Budapesti Karpitosiizemben

A vallalat dolgozo6i bebizonyitottak, hogy igazi kommunista nem riad vissza a nehezségektol

Amikor a Budapesti Karpitosiizem elkészitette a
- negyedik negyedév tervét, jol tudta, hogy kiildnle-
ges nehez feladat el6tt 4ll. Nem kisebb jelentdségii
megbizast kapott, ‘minthogy els6izben kellett bebizo-
nyitani exportszallitdsaival a Szovjetunidban a ma-
gyar karpitosiparnak minGségi munkajat. A nagy
gonddal el6készitett tervet 1951 oktdber 1-én kezdte
el a vallalat, |

Oktober kozepén azutan varatlan események
sorozata kovetkezett, mely az elBkészitett tervet ve-
szélyeztette és az exportmunkalatok elé elharitha-
tatlannak latsz6 akadalyokat gorditett. Kideriilt.
hogy az allvanyokat szallité vallalatok képtelenek az
eloirt hatariddre kotelezettségeiknek eleget tenni.
A tomdanyagok sem alltak ' megfelels minoséghen
rendelkezésre, mert a szerzddésszerli miiszaki e!8-
irdsokat a termelévéllalat — mint most megéallapitast

nyert —, nem tudta betartani és igy az exportgyart-

manyok elkészitése lehetetlenné valt. Amikor pedig
~a karpitosiizem mégis megkisérelte az elBirasellenes
tomoanyaggal valé legyartist, a termék selejtessé
valt,

Tetezte a zavart a vallalati anyagbeszerzésnél
tortent hanyagsag is, mert a tervteljesitéshez sziik-
seges jutaanyagot nem biztositottak
mennyisegben.

Oktoberben 1j szakmunkasokat kellett beallitani

a megfelel ™

es ekkor valt nyilvanvaléva, hogy a karpitosiparban
nincsen elég jelentkezd munkaerd, tehdt a tervhevett
két miiszak nem vihets keresztiil. Oktober végére a
szamviteli osztalyon mutatkozni kezdtek a hibak
kovetkezményei. A bérfizetésre mar nem volt fede-
zet es jelentkezeit az els6 hitelsziikséglet, mely nap-
rol napra rohamosan nétt. Csillagdszati szdmok kezd-
tek mutatkozni. A félkészaruk értéke novekedett. a ki-
szallitas Ggyszolvan megsziint.

Csak novelte a nehézséget a vallalat coperativ
tervének végleges jovahagyasa, mely 20 szazalék-
kal megemelte az elGirdnyzatot, A vezetGség mar-mar
remenytelennek talalta a helyzetet, A f6konyvels je-
lentette, hogy 50 szazalékos bértiillépés mutatkozik
oktoberre €s ezzel kapcsolatban erélyes intézke-
desre kerte fel az igazgatét javasolvan, hogy a hely.
zetet ismételten gondosan vizsgaljak at.

Palmai igazgatd is ezen a véleményen volt és 3
muszaki vezetdség, a part és szakszervezet bevona-
saval tartott izgalmas megbeszélésen megallapitotta,
hogy az ilizem a felemelt fervet csak 91 szazalélra
tudja teljesiteni, de ezt is csak a legnagyobb feszi-
tettség mellett,

A Buatoripari Egyesiilés vezérigazgatoja, Takdcs
Jozsef ezt az allaspontot nem fogadta el és figyel-
meztette a vezetéséget, hogy a tervteljesitésre telt
logadalmunk olyan fogadalom, melyet egészében &s
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reszleteiben is vegre kell hajtani. Ismételten vegye-
nek fontolora minden rejtett tartalékot., Bizonyos
abban, hogy munkajuk eredménnyel fog jarni. »Kon-
munista nem riad vissza a nehézségekiol — mondta
Takacs elvtars —, hanem megoldja azokat.«

Az erélyes allasfoglalasnak meg is lett az ered-
ménye. A leggondosabban felmerték a keletkezett
helyzetet és percre iitemezett munkatervet készitettek.
Majd sorozatos miiszaki értekezleteken ismertették a
dolgozokkal a vallalatnal tortént eseményeket, vala-
mint azok megoldasara tett intézkedéseket. »A dol-

gozok minden otletiiket, barmily jelentektelennek las- -

sék is az — mondtak a népnevelok —, azonnal ko-
z0ljek a miiszaki osztallyal.« | | |

A szamviteli osztaly dolgozoi azzal jarultak 4
kozos tigyhoz, hogy atvizsgaltak az ajabb vallalasok
alapjan keletkezett helyzetet és megallapitottak, hogy
ha az flizem dolgozdéi az (jonnan kidolgozott iitem-
tervet betartjak, gy az €v végere minden hitelfolyo-
sitast a vallalat vissza tud fizetni.

A miiszaki osztaly els6 feladata volt ezek utan
a megielel6 szakkaderek felkutatasa és tjult erdvel
nekifogott az egyszer mar sikertelen kisérletnek.
Ujsaghirdetés ttjan sikeriilt még felkutatni révid idé
alatt a maganszektorban kell6 szamban karpitosszak-
munkast és politikai felvilagosité munkaval az
uzembe beszervezni. Ezutdn kovetkezett az iizemi
kapacitas gyors felfuttatasa, amit két vonalon értek

el. Az iizemben minden szabad helyet munkahellyé"

alakitottak at. Ideiglenes munkapadokat hevenyész-
tek -0ssze az udvarban tarolt hulladékdeszkakbol.
Mivel azonban ez sem volt elegendd, ezutan a kor-
nyék atvizsgalasa kovetkezett éspedig sikerrel.
A szomszédos Ernd-utcaban talaltak egy flires épiile-
tet, melyben — szinte orak alatt — berendezték az
expori-tizemreszt €és a megfeleld részleget a most fel-
vett 1j szakmunkasokkal egyetemben ide koltoztették.
Forgacs Sandor karpitos dajitast javasolt az
expnortgyartmanyoknal mely részben az anyaghianyt
is hivatva volt - csokkenteni ¢és egyben kozel
100.000 forint megtakaritast eredményezett. Az 1jitas
nagy sikerrel keriilt azonnali bevezetésre és meg-
hozta a remélt eredményt. Ujabb miiszaki megfonto-
lasok utan sikeriilt a tomoéanyagot is alkalmassa
tenni az exporigyartasra. Az allvanyhianyt pedig
bizonyos sgyartmanyok atiitemezésével megoldotta a
vezetOség. De mi legyen a jutaval, amir6l az anyag-
beszerzeés elfelejtett idejében gondoskodni?
| Felszolitottak az iizemben mindenkit, hogy aki
tud valami beszerzési lehetGséget, jelentse azonnal.
Ezeket az igazgato és anyagbeszerzo lejartak és igy
sikeriilt a hiany egy jelentdos részét potolni, Az
anyagbeszerzési csoport ezen a vonalon elkovetett
mulasztasat igyetkezett fokozott  teljesitményével
helyrehozni, végiil is ez a kérdés is megoldddott.
A termelés fokozdsa érdekében az igazgatd a
rendelkezésre 4ll6 alapbol dijat tiizott ki egy mii-
helyek kozotti hataridGs versenyre. A sikeres verseny
gybztese Szabd Andras miivezetd lett.

Ekkor kovetkezett a mésodik akadalysorozat. Az

sxportgyartmanyok vagonirozasdhoz szallitomunka-
sokra volt sziikség, de alkalmi munkarol lévén szo,
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erre munkaer6t kapni nem lehetett. Ugyanakkor ne-
hézség tamadt abban is, hogy megfelel6 mennyiség-
ben szallitoeszk6zok sem alltak rendelkezésre, mert
a lelgyulemlett félkészaru siirgds kigyartasa olyan
torlodast okozott, hogy megharomszorozta a vallalat
fuvarozasi sziikségletét, erre pedig fuvarkeretszerzo-
dés nem volt. Megindult a harc a kiszallitas = sike-
reert. Minden a termelésben nélkiilozhets kézre pilla-
natnyilag sziikség volt. Az iroda — beleértve a val-
lalatvezetGt, miiszaki vezet6t is — kivonultak a pélya-
udvarra a vagonokhoz és rohammunkival rakodtak.
A gyarban is allandoan segitettek az anyagmozgatas-
nal, A kifuvarozas is atszervezésre keriilt célszeriibb
rakodassal és azzal, hogy a teljesitményt sikeriilt
lenyegesen megnovelni a szallitomunkasok idébérezé-
senek bevezetésével. Amikor pedig a SZEFU egy
ujabb fuvart is rendelkezésre bocsatott, tobbé a ki-
szallitassal gond mem volt,

December 27-én nagy oromet, de egyben izgal-
mat is keltett a dolgozdk korében a tervesoport jelen-
tese, hogy az operativ terv 849%-ban mar teljesitve
van és a hatralévé harom munkanapban mar csak
16% -ot kell legyartani, tehat a napi 4% iitemezéssel
szemben 5.3%-ra lenne sziikség €s akkor a terv
meégis 1009%-ra teljesitve lesz. Tehat a reméit
919%-kal szemben igenis el lehet érni a 1009 -ot,
csak megieleld lendiiletre van sziikség. El lehet kép-
zelni, mekkora versenyhangulat lett Grra a dolgozo-
kon eés ez meg is tette a magaét. Nagyszerii vég-
jaték kovetkezett. Ismét szambavették az erdket. Az
irodara beosztott szakmunkaskaderek otthagytak az
iroasztalt és visszamentek a munkapadhoz. A valla-
lat igazgatoja, miiszaki vezetGje, anyagbeszerzdje,
normasa és mindenki, aki értette a mesterséget,
kézbevette a kalapacsot, Helyettiik az irodai munkat
elvallaltak a visszamaradottak. Az iizemi hangos
nirado oranként jelentette a teljesitményeket és ami-
kor az év utols6 napjan a dolgozok letették a szer-
szamot, a tervielelés jelenthette: »1019% az ered-
mény«. Es ezt gy érték el, hogy béralaptiillépés nem
tortént, s6t az oktoberi hidnyt behoztak, anyagban
megtakaritas mutatkozott €s olyan tapasztalatokat
szerzett gy a vezetdség, mint a dolgozdk, melynek
a Jovoben is magy hasznat vehetik.

A kommunista dolgozdk oOntudata és akarata
ujabb gyoGzelmet aratott a béke frontjan.

Meg jegyzés:

Dicséretre mélté az olyan torekvés, amelynek cél{
a terveldiranyza; minden részletében és hataridsben valé
teljesitése. Minden dolgozo hazafias kotelessége ezt tel-
jes erdvel elGsegiteni.

A Budapesti Karpitosiizem vezetdinek és dolgozdt-
nak is okulni kell azonban abbdl, amit Gerd elvtars =
jan 12-i Orszéagos Aktivaértekezleten a hénap-. és év-
végi »rohammunkarél« mondott.

»Jelenleg a legtobb tizemben a honap végén roham-
munka folyik... Ez a rohammunka — ez a fG bajunk
— odavezet, hogy honap elején a felszerelés és a
munkaerd nincs klhasznalva a honap végén pedig
munkaeréhiany lép fel.

1952-ben el kel &rniink, hogy most januartol, az év
elejétél kezdve a termelés minden iparagban — Kkivéve

természetesen a Kkifejezett iranyjellegli iparagakat —
dekadrol dekadra, honaprol honapra, negyedévrdl ne-
gyedévre egyenletesen emelkedjék. « zerkesztb’ség
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Kiss Arpad konnydipari miniszter elvtirs fogadta
a Miiszaki és Természettudomanyi Egyesiiletek Szovetsége
és a Faipari Tudominyos Egyesiilet képvisel 6it

Az MTESZ és a,FATE elnokségének haromtagii
kiildottsége ismertette az egyesiilet problemait és az
ipar fels6 vezetésével valé kapcsolatait. A miniszter
elvtars érdekl6déssel kisérte a beszamolét, és nagy
jelentGseget tulajdonit a tudomanyos egyesiilet mun-
kajanak. A beszélgetés sorén megallapitast nyert,
hogy az ipar fels6 vezetSi az o6téves terv perspekti-
vajaban latjdk a faipar problémaiit, mig az egyesii-
letben miikodS {izemi miiszaki vezeték a minden-
napi sajatos iizemi problémakon keresztiil nem min-

dig latjak az oszeliiggéseket. Megallapitotta, hogy a-
tudomanyos egyesiilet és az ipar fels§ vezetésének
szoros kapcsolatban kell lennick, amelybdl j6 ered-
menyek sziilethetnek. Az egyesiiletben vegzett tarsa-
dalmi munka elismerését is sziikségesnek tartja.

Kiss elvtars a FATE javaslatait magaéva tette
és hissziik, hogy segitségével egyesiiletiink fokozot-
tabb mértékben tud meglelelni annak a feladatanak,
hogy a szocializmus épitésében hatvanyozottabb se-
gilseget nyujtson az iparnak.



Orszagos faipari értekezlet a helyi iparban

1951 december hé 30-4n a Helyi Ipar [gazgato.
saga a f6- és szakfeliigyelete ala tartozd faipari val-
lulatok vezetSi és miiszaki vezetdi részvételével
egesznapos orszagos értekezletet tartott. Az értekez-
leten az Orszdgos Tervhivatal, a Konnyfiipari Minisz-
térium Faipari Fosztilya és a Faipari Tudoményos
Cgyesiilet képviselSi is megjelentek. |

A Helyi Ipar Igazgatdésig Iparagi fGosztdlyanak
kepviselOje beszamoldjaban foglalkozott a faipar
1951. €vi fejlédésével a helyi ipar teriiletén. Ennek
kapcsan ramutatott, hogy mig az év elején mind-
ossze Ot faipari véllalat miikodott a helyi iparban,
€z a szam €v végére hiiszra emelkedett. Feltirta a
tejlédésnek azt az arnyoldalat, miszerint a villalatok
tejlesztésénél gyakran szem ecl6l tévesztették azt a
celt, hogy a helyi ipari vallalatok déntSen a hulladék
és helyi anyagok feldolgozasaval kell, hogy foglalkoz-
zanak €s a lakossdg ellatasara kozsziikségleti cik-
keket kell termeljenek. Szamszerii- adatokkal muta-
tott ra, hogy az egyes villalatoknal milyen komoly
lemaradasok mutatkoztak a termelési tervek teljesi-
tésében. |
A beszamol6 ezutdn részletesen elemezte a terv-
teljesités lemaradasdnak okait. Ezek kozott f6ként a
feltiletes tervezést, a terviegyelem hianyat, a gyenge
szervezeset, a technikai elmaradottsagot, a munkaver-
seny, jito és Sztahanov-mozgalom
vezéset hangstlyozta Ki.

Hidnyolta a vallalatvezetés munkajat és azt,

hogy az ipardgnak még egyetlen sztahanovistéja
SINCS.

A Helyi Ipar Igazgatésdg munkajarél szélva.
megallapitotta mint hidnyossdgot, hogy a Konnyfi-
ipari Minisztérium Faipari FGosztalyaval és a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilettel nem tartott fenn szo-
ros kapcsolatot.

rossz megszer-

A hianyossdgok felsoroldsa utdn a beszamold ra-
mutatott a hibadk megsziintetésének mddjara és meg-
jelolte az 1952. évi tervteljesitéséhez nélkiilozhetetlen
tennivalokat. |

A munka megjavitasdra, a hibdk Kkikiiszobolé-
sere végrehajtanddé feladatokra hatédrozati javaslatot
terjesztett el6, amelyet az értekezlet egyhangiilag el-

fogadott és hatdrozatti emellt.

Az értekezlet soran szinte minden vallalat igaz-
gatoja €s miiszaki vezetGje hozzdsz6lt 'a beszamold-
hoz. Elmondta mibdl eredtek iizemében a feltart hia-
nyossagok és legtobbje mindjart ra is mutatott azok
megjavitasanak moddjara.

A Konnyiiipari Minisztérium Faipari FSosztalya-

” - e ’ rg e - (J r -
nak képviselGje hozzédszdéldsaban ramutatott az érte-

kezlet fontossdgéara és arra, hogy az milyen nagy 1é-
pessel kell, hogy el6revigye a két szektor, azaz a fa-
ipari nagyiizemek €s a helyi ipar egyiittmiikodését,
elscként a hulladékok minél hasznosabb feldolgozasa
feren. | |

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet titkira Jéaszai
elvtars részletesen ismertette az egyesiilet feladatat,
felkérte a helyi iparban dolgozé szakembereket, hiogy
aktivan kapcsolédjanak be az egyesiilet munkajaba.

Az értekezleten valamennyi helyi ipari vallalat
egymassal parosversenyszerzodést kotott és a részt-
vevo vallalatok képvisel6i fogadalmat tettek, hogy
aprilis ho 4-ig, hazdnk felszabadulasinak 7-ik évfor-
duldjaig legalabb 10 sztahanovistat adnak az ipar-
agnak, __

Ezzel az értekezlettel a HIG lendiiletet adott a
helyi faipari vallalatoknak 1952. évi munkajukhoz,
hogy azok az Gtéves terv donté évében a hulladék és
helyi anyagok fokozottabb feldolgozisa é&s kozsziik-
segleti tomegcikkek gyartasa terén az eddiginél sok-
kal jobb eredményeket érhessenek el.

Banfalvi Arpdd
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- Felhivds a nehéziparban dolgozé faipari szaktarsakhoz!

- Nepi demokraciank minden eredménye a kollek-
tiv osszefogasbol sarjadt. Egy ember hangja pusz-
taba kialtott szo, egy ember erdfeszitése csak kavi-
csokal mozgathat meg. Egyediil az emberi Ossze-
fogas talalhat visszhangra s oldhat meg hatalmas
feladatokat. | |

A neheziparban foglalkoztatott faipari dolgozok
eddig apro egységekre bontva élték munkds életii-
ket. Ezeket, az egymadstol szinte teljesen elszigeteli
egysegeket a vas oOcednja oleli koriil. A vasas pro-
blemak tengerében elsikkad a faipar.

A nehéziparban a fa rendkiviil fonios
anyag. Megélhei-e a nehézipar faminta, fiirészarii,
boritéanyag, nyél és mindama termék nélkiil, me-
lyek a faipari dolgozok keze alél kikeriilnek? Nyu-
godtan mondhatjuk: nem! A nehéziparban a fa
olyan szerepet tolt be, mint az asztalon a szerény
kenyér. Ha van, észre sem veszik, de ha nincs, nyo-
masztoan hidnyzik, mert nélkiilozhetetlen.

Elszigetelt, magarautalt helyzetébol a faipart
dolgozonak ki kell szakadnia. Ez nem csupdn egyéni
erdek, hanem érdeke a népgazdasiagnak is. A fa fel-
haszndlasa, alkalmazdsa mind nagyobb koriiltekin-
test, tapaszialatot, tuddst kovetel. A tudist fejlesz-
teni kell, a tudast terjeszteni kell!

~ Most mar csak rajtunk milik, hogy erénket
egysegesitsik! A Faipari Tudomédnyos Egyesiilet
keretében megalakult a Nehézipari Szakosztily. A

alap-

Faipari Tudomanyos Egyesiilet: roviden FATE az
a szervezet, mely faipari dolgozodinkat kollektiv
munkara osszefoghatja.

A FATE legyen masodik otthonunk. A FATE
valaszt ad problémainkra. A FATE-ban eldadhatjuk
tapasztalatainkat, javaslatainkat. A FATE a iapasz-
talatcsere elosegitoje. A FATE modot nyiijt tovabb-
kepzésiinkre. A FATE 0sszefogja a faipari dolgozé-
kat és eros tabort épit beldliik.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet er6t ad, de
erot is var! Mi nem fogunk csalédni a FATE-ben,
de arra kell torekedniink, hogy a FATE se csal6d-

jek benniink. A FATE toletek, szaktdarsaim, semmi

mast nem kér, mint nyilt, becsiiletes szivet, epito-
szandékot, vagyat a tanuldsra és hajlandésdgot a
tanitdsra. | |

Tegyilk a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
Nehézipari. Szakosztdlyat népes szervezetté! Tagsa-
gunkkal, kozremiikodésiinkkel, dllandé kapcsolatunk-
xal tegyuk tartalmassda, harci eszkozzé. Ez nepi
demokraciank altal. megadoit jogunk és egyben
kotelességiink is.

Szaktarsak! A ti helyetek is a Faipari Tudo-
manyos Egyesiiletben van!

Jojjetek! Tanuljatok! Tanitsatok!
Marky Andor
a Neheézipari Szakosztély
titkara,



A Nehézipari szakosztaly megaia-
kulasat 6rommel {idvozlik a faipar
osszes dolgozdi. A januar 16-an meg-
tartott” értekezlet ideiglenes vezet&sé-
get valasztott és a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiilet kdzponti bizottsagai-
ba tagokat delegalt. Az ideiglenesen

megvalasziott szakosztalyvezet3ség
elnckéiil Kovacs (Réakosi Miivek),

titkaraul Marky (Kohd- és Gépipari
Minisztérium), vezetéségi tagokul Fe-

nér: Laszl6 (Mintakészitok) — Sziics,
Rinyai, Huszar  (Orion), Janosi
(EMAG) 4&s. Lakatos Ilonka (Kolo-
és: Gépipari ' Minisztérium). elvtarsa-

kat valasztotta meg az értekezlet.
A FATE kozponti bizottsigaiba a
kKovetkezG elvtarsakat delegaltak:
Oktatéasi bizottsagba:  Fehér
Laszlo (MintkészitGk), Sipos elvidrs
Rakosi Miivek). g Bl
Szervezési Bizotisdgha: Lakatos
Ilonka (Kohd- és Gépipari Min.),
Szilagyi elvtars (EMAG).
- Miiszaki és Tudoméanyos Bizclt
sag: Janosi elvtars (EMAG).
Miiszaki és. Propaganda Bizott-
sag: Rinyai, Renner és ‘Sziics elv-
tarsak (Orion). 273

Egyesiileti hirek

Tagfejlesztési Bizottsdg: Hozlin-

ger (Ganz Vagon) és Sipos elv-
tars (Rakosi Miivek).
>

Az Oktatasi Bizottsdg toglalkozott
a meérnokiovabbképzg tanfolyam elin:

ditasanak kérdéseivel, az iparostanulé-

képzéssel €és a miiszaki koényvki-
adas ankétjan valé részvétellel. Az
Oktatdsi Bizottsag hozzafogott a

februar honapban meginditands sza-

ritasi tanfolyam tematikajanak kidol-
gozasahoz, melynek javaslata alapjan
a Konnyiiipari Minisztérium egy tiz
eldadasbol allé tanfolyamot rendez a
ta mesterséges szaritasaval foglalko
70 szakemberek részére.

x
Az elnokség altal kikiildott bizott
sag egy ulést tartott az Orszdzos Fa-

ipari Konferencia {ematikajanak ki
dolgozasara.

K

A Lemez- és Fiirészipari szakosz-
taly vezetGsége ({ilést tartott, ahol a
munkabizottsagok beszamoltak eddi-

. gi tevékenységiikrgl és egy fij munka-

bizottsagot alakitottak, amely az eny-
vezes kérdésével foglalkozik.

X

Az Epiiletasztalosiparl Szakosztaly
gyartmanynorma munkabizottsdga ér-
tekezletet tartott.

}* |
A gyori FATE negyedéves munka-

terve keretében a faipari dolgozdk
milszaki képzettségének fejlesztésére

szakrajztanfolyamot szervezett, amely-
nek tematikajat és odrarendjét kidol
gozta. A tanfolyam héaromhdnapos
lesz €s megkezdddik, mihelyt meg-
ieleld helyiség all rendelkezésiikre.

X

A’ debreceni FATE vezetsége neun-
katervében a vezetGség 1jjaszervezé-
set tiizte ki feladatdul. Januarban tar
totta elsg {ilését a »Hajlitott Biitor
gyar fiistgazainak hasznositasa« tar-
gyaban létrehozott munkabizottsig.
Horvath Tamas elvtars el@adast tart:
»Gazdasagosak-e a géporiasok a f{a-
iparban« cimmel. Februdrban a {izi-
kusok tartanak el6adast a Hajlitott
Bitorgyarban a magas frekvencig al-
kalmazasarol. Ugyanott az UTE tart
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ismerteté eldadast a diszpéeser szol-
galat szervezésérsl. Club-esték, anié-
tok tartdsat vették tervbe debreceni
szaktarsaink az els§ évnegyedben

Szegeden Torok Attila elvtars tart
eloadast: »Onallé miihelyelszamolas
a faiparban« cimmel. Ebben a targy-
ban munkabizottsag alakul, ame!y
uzemek kozotti tapasztalatesere szer-
vezesével segiteni akarja az Onallo
miihelyelszamolas bevezetését. |

Februar héban dr. Gregus profesz-
szor tart el6adast »A fa szovettana-
rol« vetitett képekkel.

Marcius hénapban a Szovjet-Ma-
gyar Baratsagi hodnap keretében T5-
rok Attila elvtars tart el6adast a ge-
pesitett szovjet fatermelésrol.

f. K
x

A FATE batoripari szakosztalyanak
KibOvitett vezetGsége a februar 14-én
tartott {ilésén egy sziikebbkdrii bizott-
sigot valasztott, ° amelynek feladataul
tlizte kirolyan munkaterv kidolgozasat,
amely Osszhangban van az otéves ter-
viink butoriparra vonatkozé célkitiizé-
seivel. A bizottsag nyolc napon beliil
osszeull és a sulyponti kérdések meg-
oldasa céljabol munkabizottsagok létre-
hozasara dolgoz ki javaslatot. A szak-
osztaly kibGvitett vezetésége a javas-
latot elbiralja €s megvaldsitja a
munkabizottsagokat.

A FATE Butoripari Szakosztalya ezt
a munkat Rakosi elvtars sziiletésnapja-
nak tiszteletére ajanlja fel.

Tapasztalatcsere

A FATE T. M. K. bizottsaga de-
cember 28-i {ilésén javaslatot tett
XV. Foéosztalynak, hogy a T. M. K
rendszer kiépitése végett a faipar
vallalatok végezzenek a jobban meg-
szervezett (izemeknel tapasztalatesere-
latogatast. A. XV. Fdosztaly a fentr
javaslatot elfogadta és elsé izben a
Budapesti Buatorlapgyarté Vallalatnal
vegzett a T. M. K. bizotisag és a Fg-
osztaly altal kijelolt vallalatok T. M.
K.-felel6sei tapasztalatcserét. A ta-
pasztalatcserét egybekototték Klemens
Béla, kiilioldrol visszaérkezett kit{inG
szerszamszakértd elGadéasaval és gya-
korlati bemutatéjaval.

Klemens Béla el6adasaban a nagy
es kis szalagfiirészek élszogeinek meg-
valasztasarol, helyes koszoriilésérdl &s
kezelésérol szamolt be, kiilfoldi ta-
pasztalatai alapjan. Ramutatott, hogy
a helyes szerszamkezelés egymagédban
20—30 szazalékkal emelheti a gépek
teljesitmeényét, amj altal tgy a tervexk
teljesitése, mint a wvallalatok termelé-
senysége emelkedik. Az értékes el8-
adast vita kovette, ahol a vallalataink
szakemberei szamds felvilagositast
kértek és kaptak Klemens Bélatol.
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Eloadas utan Klemens Béla gyakor-
lati bemutatot is tartott, ahol konkré-
tan ramutatott a helytelen koszoriilési
modokra, ami pl. a kérfiirésznél a fo-
gak elégéséhez vezetnek.

A bizottsdg az elBadasok alapjan
azzal a javaslattal fordult a XV. F§
osztalyhoz, hogy tegye lehetévé Kle-
mens Bela el6adasanak brosfiraban
valo megjelenését. |

A tapasztalatcsere tovabbi folya-
man Krémer Endre, a Budapesti Bii-
torlapgyarté Vallalat T. M. K. fele-
|0se ismertette a T. M. K. adminisztra-
ciojat, amelyet élénk vita kovetett.

A tapasztalatcserén résztvettek 4l-
taldban azzal a benyomassal tavoz-
tak, hogy igen sok értékes tapaszta-
latot nyertek a T. M. K. megszerve-
z€se €s a helyes szerszamkezelés te-
kintetében €s sziikséges volna a to-
vabbi tapasztalatcserék kiszélesitése.

Ez a tapasztalatcserelatogatis egy-
‘ben igazolta azt is, hogy a Fa‘pari
Tudoméanyos Egyesiilet milyen ko-
moly segitséget tud nyujtani a hiva-
tali szerveknek helyes egyiittmiikddés
esetén.

Sz. D.



Szemle

Afrika fakincsei

A lorr¢ éghajlatardl és sivatagijairol
nevezetes Afrikdban hatalmas teriile-
teken nincsen rendszeres csapadék,
hianyzanak a nagyobb folyék és ta
vak. Ott azonban, ahol ez a kontinens
boven részesiil es6ben, nemecsak vizek-
kel, hanem erd&ségekkel is bbségesen
rendelkezik. Nagyjaban az egyenlit6t6
kozvetlen északra és délre teriilnek el
Afrika hires &serddi. Teriiletileg kb
harmadnyi f6ldteriiletet boritanak mint
a Szovjetunié erdéallomanyai, az erds-
ket benépesits fafajok azonban szinte
“kivétel nélkiil lombleveliiek és kiilon-
leges, trépusi ndvények. A trépusi er.
dok sliriisége rendkiviili, majdnem A4t
hatolhatatlan. Egy-egy teriiletegysé
gen (holdon vagy hektaron) 4—6-szor
annyi fatomeg all, mint nalunk, s az
evi gyarapodas is jéval nagyobb.

Jellemz8 sajatsaga a trépusi &ser-
doknek, hogy allomanyuk t6bbsziz
fafajta keverékébgl tevGdik egybe s
természetesen a faegyedek kora, mé-
retei és egyéb tulajdonsagai tekinte-
teben is a teljes Osszevisszasag ural-
kodik. Ez az egy koriilmény magaban
1s utal a fakitermeléssel kapcsolatos
nehézségekre, de a megkdzelités és
s hatalmas erGfeszitést kovetelnek a
bennsziilétt dolgoz¢ktél. A gyarmato-
sitok, angolok, belgak, francidk, mar
0—6 évtizede hozzafogtak a fakincsek
kKiakndzasahoz, de ntépités, gépesités
réevén nem siettek megkonnyiteni a
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rabszolgaként | igénybevett dolgozdk
helyzetét. Mig kezdetben csak néhény
ezer kobmeétert tudtak exportalni, a je-
lenben évente mar t6bb millis kébms-
ter fa keriil Afrika Gserd6ib6l tavoli
tafeldolgozé kozpontokba, fakikdtékbe.
Nagyobbéara ronkok, kisebb mértékben
iiirészaru s leglijabban enyvezett-
lemez is keriilnek kiszallitasra. A ron-
kok sokszor négyoldalt bardolt tém-
bOk forméjaban képezik a szallitas,
illetve kereskedelmi forgalom targyat,
amellett a fentemlitett szallitdsi ne-
~ hézségek folytdn a dontésre kijeldlt
taoriasok torzsét igy konnyebben tud-
jak kikozeliteni.

A forgalomba keriild airikai faféle-
segek szama to6bb tucat. Emlitést ér-
demelnek a kovetkezdk: Afrikai ma-
nagoni, Avodiré, Eben, Limba, Okumé,
Palisszander. Az afrikai mahagoni tobl
aliaja nevezetes, kiilonosen a Khaya
Ivorensis és. a Sapelli. Mindezek és
a fel nem emlitett, bar szintén értékes
és jelentés fafajtak kozott egyarant a
tegismertebb és. legelterjedtebb az
eurcpai  fafeldolgozé  iparban az

OKUME

lett, az alabb roviden ismertetet!
tulajdonsagai folytan. '

Aranylag igen nagy, Osszefiiggd te-
rileteken talalhato, s igy a kitermelé-
sét konnyebb megszervezni. A fa
gyakran 35—40 meéter magas és 200
cm atmeretben sem ritkasag. Az elsd
20—25 méter agmentes. Fajsilya ala-
csony, szaraz 4allapotban 0.40—0.350
kozott van. Anyaga igen puha, rend-
kiviil j6l hamozhat6, mégis eléggé ru-
galmas és (iitésellenalld. Flirészelése,
gyalulasa, egyéb megmunkéldsa csak
kello gyakorlat mellett ad teljesen jo
eredményt.

Gesztje enyhén rozsaszinii, szijausa
vilagos, de Kkisterjedelmi{i Gyakran
selymesen fényl6, mintazata szabaly-
talanul élénk. Az okumélemezeket
vilagpiacon a biikklemezeknél jéval
magasaban értekelik, s6t a finn nyiria-
lemezeknél is. A lemezre valé feldol-
gozasa igen konnyli, mert Ggy a ha-
mozasnal, mint a ragasztasnal igen
elonydsen viselkedik, Tetézi j6 tula;-
donsagait, hogy mnagyon sok fontos
célra bevalik (bfitorgyartasnal és épi-
tési bels6 alkalmazasoknal, hajok és
mas kozlekedési eszkozdok belsd kiala-
kitasanal, kiilondsen karosszéridknal).
Az okumé lgy szerkezeti, mint diszi-
tesi szempontbol a legtobb igényt ki-
elégitheti, : ‘

A 1obbi afrikai fafajta kozdl msg
nehanyrol be fogunk szamolni a faipar
dolgozoinak, mert valészinfi, hogy =
kozeljovoben végzendd munkajuk so-
ll;én ilyiranyti érdeklédés fog mutat-

ozni. _

R. M.
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Meghivo
A Magyar-Szovjet Baratsag Honapja alkalmabdl egyesiiletiink a Magyar-

Szovjet Tarsasaggal Osszeegyeztetett programm alapjan marciusban elgada-
sokat tart az alabbi sorrendben és idépontban :

Februdr 22-én, pénteken 7 drakor a KIOSZ helyiségében, VIII., Bérkocsis-
utca 12. sz. Winter Fiilop :

A Szovjetunio faipara™ - | (1 d
cimmel. '

Madrcius 72-én, szerddn 6 odrakor Re&ltanoda-utca 13—15. sz. székhézﬁ'11kban
Bodogh Istvéan tart elfadast -

»Szovjel tapasztalatok felhasznalasa a butoriparban™
cimmel.

Marctus 27-én, penteken az Angyalfoldi Butorgyarban Szigony Jozsef
..A kiilkereskedelem jelentsége a faipari dolgozok
- szempontjabol™
cimu eloadésat tartja meg.
Marcius 26-an, szerddn a Furnér- és Lemezgyarban Lonkai Janos:
.Szovjet tapasztalatok felhasznalasa
a firész- és lemeziparban®
Madrcius 20-dn, csiitortokon Szegeden, Winter Fiilop :
..A Szovjetunio faipara™ |
cimimel. | | |
Marcius 27-én, csttortokon Debrecenben, Winter Fiilop
..A Szovjetunio faipara™
cimmel el6adast tart.
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