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JELEN SZAMUNK AZ ANYAGTAKAREKOSSAG

ES A GAZDA-MOZGALOM KERDESEIVEL FOGLALKOZIK
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1. SZAM

Uj esztendé — aj feladatok

VILLAM JANOS

Az »Epitok Lapja« november 27-én megjelent
faipari szama a biralat hangjan, terjedelmes cikkben
foglalkozott a faipari szakmak termelési problémadival.

A kozlemény megirasdra az a tény szolgaltatoit
okot, hogy faiparunk a felemelt otéves terv masodik
evenek harmadik negyedében termelési  tervét csak
91.99,-ban teljesitette. A terv alatti teljesités altala-
nos feltiinest keltett, tobbek kozott azért is, mert a
faipar mar az el6z6 masodik negyedévben is csak
95.79% ban tett eleget tervkotelezettségének.

Bar a legujabb adataink arrol szélnak, hogy a
faipar a lemaradasat az utols6 évnegvedben a dolgo-
z0k megfeszitett munkajaval és az eddiginél jobb ve-
zetéssel potolni tudjd, lapunk részérél mégsem hagy-
hatjuk megjegyzés nélkiil iparunknak két évnegyed-
ben tortént tervlemaradasat.

Kéztudomasu, hogy a faipar — az épiiletaszta-
lossagot is beleertve — a kisebb ipardgak kozé
tarto:ik. Az iparagon beliill megoszl6 szakmak ugyan
az orszag egész terilletére kiterjednek, mégis ﬁgy
veljuk, hogy a kisebb ipardgakban sokkal kénnyebben
és eredmeényesebben lehet elvégezni a feladatokat,
mint azt — a tobbszazezres létszamot foglalkoztaté
— nagyobb iparagakban tehetik.

Nyilvanvalo, hogy a faipar sikeresebb tervtelje-
siteset azon tul is — ahogy azt a hivatkozott szaklap-
kozlemény befejezé részében helyesen .megallapitja —
leginkabb ugyanazon idében tobb tényezd is hatral-
tatja. Ezek koziil csak a legfontosabbakat kivdnom
ismertetni.

Nem {titok az, hogy a faipari szakmdk anyagella-
tasa koriil igy mennyiség, mint mindség tekintetében
nehézségeink vannak. Feletteseinknek biztositani kell
a folyamatos termeléshez sziikséges kiilonféle anyago-
kat, mert enélkiil igy a vezetdknek, mint a dolgozok-
nak minden igyekezete karbavész.

Mivel a faipari termékek eloallitasi aranak na-
gyobbik felet az anyagarak emésztik fel, ezért a le-
het6 legnagyobb mértékben takarékoskodnunk kell a
fa- €s egyéb anyagokkal, mert kiilonben képtelenek
lesziink termelvényeink onkéltségi arait csékkenteni.
Az a vezetd vagy munkds, aki az anyagtakarékos-
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sagra vonatkozé rendelkezéseket figyelmen kiviil
hagyva kdrosan, lelkiismeretleniil banik a kozosség
tulajdondt képezd, nagyon gyakran hasznalt import
anyagokkal, nem érdemli meg munkahelyét.

Erdemes még szovatenni azt is, hogy az iizem-
vezetés €s a dolgozok kozotti viszony sincs teljesen
rendben. Ha elmegyiink barmelyik olyan iizembe, ahol
a terv teljesitésében lemaradtak és ott a dolgozokhoz
eziranyban kérdést intéziink, majdnem egybehangzéan
azt valaszoljak, hogy az iizemben azért kevesebb a
teljesitmény, mert rossz a vezetés. A felelds vezetok
viszont a munkdsok fegyelmezetlenségére mutatnak
ra, megtoldva ezt azzal, hogy allitasaikat konkrét
peldakkal is ala tudjak tamasztani.

A rendellenességek leginkdbb azokban az iize-
mekben adodnak, ahol még gyenge a partszervezet és
a szakszervezetnek nincs elég ereje, tehat tekintélye
sem, mert a dolgozoknak egy részét — a munka-
helyeiket gyakran véltoztato segédmunkasokat — saj-
nos, mostanaig sem tudtuk teljesen megszervezni.

A munka menetét karosan befolydsolo ilyen je-
lenségeket az iizemi partszervezeteink és szakszerve-
zeti csoportjaink megerdsitésével, a bizalmi hal6zat-
nak minden munkahelyen torténd kiépitésével, vala-
mint oktatas utjan, a dolgozék politikai és szakmai
tudasanak fejlesztésével és altalanos ismereteik gya-
rapitasaval kivanjuk megsziintetni és ugyancsak ez-
altal a szilard munkafegyelmet minden iizemben biz-
tositani.

Ehhez a munkdhoz kérjitk a Faipari Tudomanyos
Egyesiilet minden tagjanak és folyéiratunk rendszeres
olvasoinak allando tamogatasat.

Az itt roviden ismertetett feladatok jo elvégzése
egyik elofeltétele annak, hogy az tj esztendgben
munkahelyeinken az eddiginél tobb és jobb eredmé-
nyeket €rhessiink el. Ez lesz a biztositéka annak is,
hogy az Otéves népgazdasigi terviink harmadik évé-
ben faiparunk munkatervét maradéktalanul teljesiti,
illetve tilszarnyalja, hogy igy jo munkankkal mi is
erositsuk a béketdbort és hozzajarulunk ahhoz, hogy
hazankban a szocializmus épitését eldbbrevigyiik a
mielobbi megvalosulas felé. |
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A neheZ1par1 faanyaggazdalkodas 1952 évi feladatal

Dr. WALEK KAROLY

Nepﬂazdasaglmknak faanyaggal vald ell4tésa,.

annak allando mozgéasa igen kozeirsl érinti a nehéz-
ipart. Ugyams a [obb ipardgak, mint 2 ]armuﬁyar
tas, gépipar, hiradéastechnika. mez6gazdasagi gép-
gyartas mind olyan leriilet, melyen a faanyagot sem
nelkiilozni, sem méssal potolm nem lehet. Nem sza-
bad figyelmen kiviil lia,qvm a csomagolas kérdését
sem, mely ugy belf6ldi, mint export vonatkozasban

erésen kapesolatos a jelentkezo faanyag problemak
kal,

A faanyagellatas orszago!s. helyzete tehat élesen

kivetédik a nehézipar termelési vonalara is. Ezért
a zavartalan termelés érdekében — mar az 1951.
‘evben is —, a nehéziparnak olyan elveket kellett

‘megvalositania, melyek mellett a meglevd készletek

eléegnek blzonvultak Me]yek voltak ezek az elvi lehe-
-t'::ns.t:%*gelf{'J -

1. ElsOGsorban a faanyagok gazdasagosabb fel-
hasznalasa a minGségi és méreti adottsdgok figye-
lembevételével.

2. A vallalatokndl keletkez8 és ott fel nem hasz-
nalhato faanyagkészleteknek oly termelési teriiletre

hasznosan' lehet fel-
dolgozni.

3. Az ugynevezett célhulladék faanyagnak
tovabbi feldolgozas érdekében torténd elhelyezése.
4. Egyes kisebb - mennylsegben rendelkezésre

allo fafajtdk helyettesitése mas azonos értékii fafaj-

takkal (régi szabvanyok megvaltoztatasa).

0. Az import eredetli- fenydiélék potlasa enyve-
zettlemezzel és .

gyartasa). ¥ |

6. Ujitasok, észszeriisitések révén anyagmmeg-
takaritasok. ‘A ‘Gazda-mozgalom kiterjesztése és gya-
korlati megvalésitasa, '

A felsorolt anyagtakarekossagi intézkedések csak
egy része€t képez’k annak a tervszerii és el6re mag-
allapitott programmnak, melyet 1952. évben a nehéz-
iparnak, de azon tilmenden a falpamak meg kell
valositania.

Az orszag takarékos faellatott:aga amely az el-
kovetkezd evekben sem fog lényegesen megvaltozni,
sziikségessé teszi az anyaggazdilkodds vonalan a
faanyagok termelésének és az azokbdl késziilt cik-
kek el6allilasanak még szorosabb 0Osszeliangoldsat.
[tt els6sorban figyelemmel kell lenni: |

|. Az erdbgazdasdgok termelésének helyes mzg-
szervezésere, mely mélyen kihat a felhasznalo iize-
mekre, igy a nehézipar vallalataira is.. Ezért nem
lehet az erd6gazdasag terveit filiggetleniteni a fel-
hasznalo (izemek terveit6l. Sajnos, 1951. évben a
biikkgombfa termelésénél ezt a fiiggetlenitést tapasz-
taltuk és a kovetkezményei siilyosan érintették a fel-
hasznalo tizemeinket az egész .tervéven keresztiil.

2. A [ilrészek dltal kitermelt szelvénydruk mére-

tefnek és mz’néségeinek a felhaszndlo’ ﬁzeme’e meéret-

fffffff

-enyvezettlemezbdl késziilt 1adagyartds céljaira sokkal

batorlappal (pld. az Emag lada--

3.- Az importér mlla[atokat erdekeltté kell tenni

~az ipari termelés alakuldsdban. Ez alatt azt ertem,

hogy a nehéziparon beliil, az importfaanyag hianya-
bol keletkez6 tervlemaradaﬁok bizonyos fok1g erint-
sek az importdr vallalatok tervteljesitését is.

4. Az import fenydfiirészdru potlisa hazui Szdr-

mazasu faangaggal. 1tt elsGsorban gondolok a bfitor-
lap es enyvezettlemez sokkal szélesebbkorii felhasz-

‘naldasara. Ennek érdekében sziikségesnek latsz’k az
enyvezettlemez és butorlap termelésében is mélyre-
‘hato valtoztatast keresztiilvinni. Ugyanis a kiilonboz8
felhasznalasnak  megfelel@en

kiilonbozo - mindségii

lemezeket és kell gyartani, példau

bitorlapokat

kisebb min6ségi igényt tamaszté enyvezettlemezre
van szukseg, mint peéldau] a vagonépitésnél. Az
enyvezettlemezeknek ladagyartdsra valé felhaszna-
lasa, gy belféldi, mint exportvonalon a nehézipar-
ban megtortént. 1952 evben a konnyiiiparral egyiitt-
mukodve az ilyenfajta 1adak gyartasat fokozni kivan-

juk. Ugyanis koriilbeliil 30 szazalékos import-
tenyﬁfﬂhészéru megtakaritas mutatkozik ezeknél a

ladaknal és minosegileg alacsonyabb értékii léc, a
f(,hasznalasra keriill6 filirészaru,

Ugy a termel6knek, mint a felhasznaldknak egy-
arant meg kell baratkozni a faanyaggazdilkodas 11
iranyaival és lehetGségeivel, mivel a - felhasznalas
celszeriisége donti el az 1j modszer alkalmazasat.

Erre igen meggy6z6 példat talalunk a Szovjet-
unié faiparaban alkalmazott haladé moddszerekrdl,

ahol mindenkor az adott helyzetnek megfeleld 1rany-
elvet kovetik.

0. Igen SOk ujitonk, sot mdr vallalatuynk is fog-

lalkozik a miifa-problémdival, azonban az 1951. év

semmi kezzelfoghaté eredményt ezen a teriileten nem
hozott.* Mivel a nehézipar egyes gyartményainal a
milaanyagot (ez alatt értem tigy a filceléssel, mint
a forgacsbol, flirészporbol késziilt lemezeket) igen
eredményesen lehet felhasznélni, ezzel a nehezen be-
szerezhelG import-feny6fiirészaru pétlasdnak tag tere
nyilik.. A nehézipar az 1952. évi programmjaba A
mifa kérdéset nagy sillyal vette be.

b. Az orszdgosan mutatkozo igen takarékos fa-
anyagellatassal szorosan 0sszefiiggé probléma a fa-
anyagok szaritdasa, illetve a meglevé szaritok kor-

‘szeriisitése. Nehézipari vonalon az 1951. év bizonyos

elorehaladast mutatott, mivel a faanyag felhasznala-

saban donté fontossagit vallalataink beruhazasi ter-

veibél kivitelezésre keriiltek nagyobb kapacitast
szaritoberendezések.

Az 1952. tervévben azonban j tton kell halad-
nunk a faanyagszaritds terén is. Ez kiilonosen vo-
natkozik a famintdk és a finomabb megmunkéalast

% (Eredményeink ezen a téren is vannak, pl. az

- »abafa«. — Szerk. megij.)



Faipar I1. évf. (1952), 1. =z,

3

igenylo gyartmanyok szaritasara. 1951. évben lefoly-
tatott hazai magas frekvenciaji dielektrikus szaritasi
kisérletek-biztatd jelet mutatnak. A kisérletekrgl —
melyek a Szovjetuniéban is a legtokéletesebb ered-

mennyel vegzddtek — 1952. eévben at kell térni 4
oyakorlati megvaldsitasra. A nagymennyiségi{i fa-

anyag- €s idomegtakaritas bdéven fedezni fogjak
azokat a koltségeket, melyekbe a felallitando beren-
dezések keriilnek.

A felsorolt feladatok még hezagosak és a ter-
vek megvaldsitasa kozben, a ‘rendelkezésre allé fa-
anyagtol ltggden meg ujabb ifeladatokat kijelolhe-
tiink. Ahhoz azonban, hogy terviinket 1952. évben

zokkenGmentesen {eljesiteni tudjuk, -elsGsorban sziik-

seges a faanyaggal foglalkoz6 kiilonbozd tarcéknak
egyuttmiikodeése és tervszerii 6sszedolgozasa.

A FATE szerepe is igen élesen kidomborik ebben
az Osszefogo munkaban, mert az egyesiiletben dol-
coz0 munkabizottsagok tagjai — miutan kiilonb6zo
iparagakban do.goznak —, magasabb szempontokat
tudnak érvényrejuttatni. Ezért talalom sziikségesnek a
nehézipari dolgozoknak is a FATE munkajaba valo
minel szelesebbkorii bevonasat.

Belépve az 1952. tervévbe a feladatok eldttiink
allanak, azonban azokat megvalositani magunknak
kell, s a célunk elérése toliink. dolgozoktol fiigg.




A varrogépbutorgyiartas a Gazda-mozzalom tiikkrében

A Rakosi Matyas Miivek asztalosiizeme dolgo-
zoinak kollektivaja megértette a Gazda-mozgalom
jelentoséget é€s minden igyekezetével tigy dolgozik,
hogy népgazdasagunknak — a faipar terén mutat-
kozo anyaghiany lekiizdésében — isegitségére legyen
es a szocializmus épitését ezzel a munkaval meggyor-
sitsa.

Az asztalosiizem a »Csepel« varrogépek biuitorait
gyartja és igen nagy felelosséget vallal a batorok
minosegeert, mivel azok nagvrésze exportszallitasra
kertil. A varrogep-asztallap butorlapbol késziil és an-
nak betétanyagat eddig nyarfafiirészarubol szeletel-
tiik, azonban egyii‘tmikodve a Konnytipari Minisz-
térium Faipari Foosztalyaval sikeriilt ezen a vona-
lon nagy megtakaritast elérni. Ugyams a fGosztaly
kijelolt tobb budapesti és vidéki val'alatot, ahonnan
hasznos fahulladékot kapunk a tovabbi feldolgozésra.

A Debreceni Hajlitott Batorgyar, a Szegedi Fa-
lemezgyar, Ujpesti- Butorgvar és a székesfehérvari
izemek dolgozoinak megértd tamogatisa lehetvé
tette, hogy a rendelkezésiinkre bocsatott fahulladék
felhasznalasa kovetkeztében {izemeink tobbszaz kob-
méter, mas célra alkalmas fiiréeszanyagot mentesite-
nek népgazdasagunk rendelkezésére és amellett meg
oyarimanyaink onkoltségét is csokkentjik. E mun-
kank eredményeképpen asztalosiizemiink a techno!lo-
gia megvaltoztatasaval olyan értékii alapfat tud eli-
4llitani, amely teljesen pétolja a fiirészarubsl ke-
szlltet, | 4

A hulladékanyag - felhasznalasanal figyelembe
vessziik a hulladék kiilénboz6 vastagsagi és szeles-
ségi méretét és hosszat és agy szabjuk, hogy a hi-
bak és csomok kiessenek. Igy az 0Osszeenyvezett kész
" alapfan javitast nem kell eszkozolni. Az Osszeenyve-

265 sz6ros allapotban (gattervagas) vagy korfiirész-

végads utdn torténik. E° munkafolyamat munkaiddben
tobbet igényel, mint a normalgyartas, de az anyag-
ban 1évé megtakaritas sokszorosan tedezi a tobblet-
munkat. :

A hulladékanyag megmunkala:anal — mint
ahogy az a faiparban altalanossagban eloirds — csak

gozas kozben bizony meghullamosodott.
gyakorlati ténynek a tudataban, ebben a munkafolya-

tokeletes 'szérazségﬁ anyé‘g hasznalhaté fel, mert el-

lenkez6 esetben az alapiurnerozott anyagnél annak

dacara, hogy egeszen vékony léceket is felhasznalunk,
fellep az a régi. asztalosbetegség, ami az alapanyag
meghiullamosodasaval jart. Ezt a tényt a mi dolgo-
zoink is tapasztaltak, hogy amikor kiilonbozd szalli-
tasokbdl eredd anyagokat oOsszekevertek, az feldol-
Ennek a

matban foglalkoztatott minden dolgozonk igen nagy
figvelmet fordit arra, hogy az anyag teljesen sza-
raz allapotban legyen felhasznalva,

Itt emlitem meg, hogy a Szegedi Falemezgyar

dolgozoival egyiittmiikodve nydrfa-atapfurnirszikseg-

letiinket olyképpen: hiztositottuk,
gyar -altal 3—4 mm takarolemez
m:atlannak mindGsitett hamozasi

hogy  a Falemez-
gyartasara alkal-
ronkoket résziinkre

tovabbhamozzak 1—1.5 és 2 mm vastagsagban es

wy a megmaradt, agynevezett valcnik teljes kihasz-
nalast nvernek. Ezenkiviil Gijabb takarékossagi szem-
pontbél a hamozasra teljesen alkalmatlan keseseleke-
ket is a gyartél atvessziik, s ezt az anyagot téiftiré-

szelve a panelkéeszitésnel hasznositjuk.

A varrogép alsotartozékait biikk-flirészaru helyett
— melyet ‘igy a népgazdasag részére felszabaditunk
— ugvancsak hamozasbol visszamaradt valenik fel-
hasznalasaval készitjiik, mégpedig figy, hogy a ha-
inozéroél “lekeriilt, nedves allapotban lévE késeseléket

felffirészeljiik megfeleld méretre és utdna szaritjuk.

Fenti takarékossagi eljardsok azt eredményezik,

hogy egy évben kb. 200 kobméter I. osztalya bikk-

flirészarut és kb, 250 kobméter nyarfa-flirészarut
megtakaritunk. Igy értelmezziik mi a Gazda-mozgal-
mat és igy akar asztalosiizemunk részt venni a fa-
anvagtakarékossagban, atérezve azt a felelosseget,
amely ma a faipari tizemekre harul.

Kovdcs Ferenc
a Rakosi Méatyds Miivek asztalosiizemének:
vezetoje
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Anyagtakare’kosség a Gazda-mozgalom Kiszélesitésével

a kefe- és sepréiparban

FENYSZAROSI KAROLYNE

A Szovjetunié Kommunista (bolsevik) Partjanak

1934-ben tartott XVIII. kongresszusan Molotov elv-
tars azt mondta, hogy az iparban az onkoltségcsik-
kentesnek egyik legfontosabb tényezdje a termelé-
kenységre es6 anyagnormak leszallitisa és figyel-
meztetett a rossz gazdalkodas elleni harc fokozaséra.
Molotov elvtars ramutatott a miiszaki vezetdk fel-
adataira ezen a téren, amely serkentSen hatott a
munkajukra és igyekeztek a dolgozok anyagtakaré-
kossagi kezdeményezéseinek megvaldsitasat elBse-
giteni. | % |

Nagy segitséget nyujtott az anyagtakarékossag
eredmeényességéhez Gazda Géza elvtars nagyjélents-
segii kezdeményezése a hulladékanyagok felhasznala-
sara, amely futétiizként elterjedt az orszdg dolgo-
z0i korében €s ma mar orszagos mozgalomma fejls-
dott, gy, hogy a dolgozdk batran kezdeményeznek.

Igy Egyesiilésiink miiszaki brigddjanak vezetésé-

vel tobb javaslatot kido!goztunk mar eddig az import-

anyagoknak hazai anyaggal valdé pétlasara, amelyek-
kel komoly anyagtakarékossdgot elértiink.

Ilyen pl. a cirokhulladék felhaszndldsa. A békési,
oroshazi €s szegedi sepréiizemeinknél a gyartas
folyaman lehullé cirokvégek, mint hasznalhatatlan
tiulladékanyagok kordbban a szeméibe Kkeriiltek és
legjobb esetben, mint f{{itéanyagot hasznositottak.
Kisérletezés alapjan most a Kaposvdri Kefegydrnul
30 szazalekos aranyban sikargyokérhez keverve sii-
roclokeféek gyartasadhoz fogjuk fethasznalni és  igy
evenkeént koriilbeliil 120—150 mazsa cirokhulladékot
doigozunk fel, s ezaltal ugyanilyen mennyiségii’ ini
portgyokéranyagot potolunk, amelynek értéke 400.000
forint. Az anyagbol eldallithatd kb. 200.000 darab
sitrolokefe 1,000.000 forint értékben. Megjegyezziik,
hogy az igy készitett aru most van minGségi szeni-
pontbol kisérletezés alatt és az edd'gi tapasztalatok
szerint teliesen megfelelének mutatkozik.

Mianyagmegtakaritds a fogkefék furdsdndl

A mosonmagyarévari - Fogkefegydrndl a 1vghe
fek farasanal adédo hulladékot a multban nem tud
ték hasznositani, mert ez részben szennyezddott,
reszben pedig a kihullé sorteanyaggal keveredett
0ssze és igy felhasznalhatatlanni valt. Most a gép
megfelelo atalakitasaval a flrott forgacs és a kihulld
sorteszalak Osszegyiijtése egymastdl elkiilonitve tor-
tenik, ami egyben a szennyezddéstSl vald megodvast
is jelenti. Igy egy évre atszamitva, hozzavetSlegesen
600 kg mianyagot tudunk tjrahasznositani, amely-
nek érteke kb. 24.000 forint. Ebb6l hozzavetGlegesen
30.000 db fogkefenyelet lehet el6allitani kb. 5000
torint értekben. Ezenkiviil az eddig hulladékba ke-
ritl6 kihullo sorteszalak oOsszegyiijtésébdl hozzaveto-
legesen 60—80 kg fogkefesortét visszanyeriink ma-

- gyartasahoz felhasznaljuk.

rint egy évben kb.

s.-od.rendfi minoségben, a-melynek- erteke kb.  15.000
forint. A két anyagbol egviittesen hozzavetSlegesen
kb. 18.000 forint értékii készaru elSallithats.

Ludtoll és pulykatoll szdrdnak felhaszndlisa

A Tollkereskedelmi Villalatndl eddig fel nem
iasznalt hulladékként kezelt, a pehely lefosztisa
ttan visszamaradd ladtoll- és pulykatollszarakat a
Miszaki Kefegydrndl ijonnan létesitett 12 [onyi 1ét-
szammal dolgozé ilizemrészben sorteszal vékonysa-
gura felhasogatjuk és kiilénb6zd szoranyagokkal ke-
verve koromkefék, sdrkefék, Iokefék és parkettkefék
Evenként kb. 30 tonna
mennyisegil tollszarat fogunk feldolgozni, amelynek
erteke 240.000 forint, ebbdl feldolgozds utan  kb.
1,200.000 forint értékii, kefeipari célra hasznalhato
nyersanyagot nyerunk, amelyb6l hozzdvetdlegesen
4,000.000 forint értékii aj Arut készitiink, a foglalat
es egyéb segédanyag hozzdaddsaval.

Szérhulladékok felhaszndldsa.

Az Egyesiilés hataskorébe tartozé ot kefeiizemnél
a gyartas folyaman keletkez6 szGrhulladékokat ko-
rabban a karpitosipar részére adtak at a vallalatok.
A Kaposviri Kefegydrndl létesitettiink egy hulladék-
teldolgozo részleget 15 f6nyi 1étszammal, ahol a fent
emlitett szérhulladékot mégegyszer atfésiilik és igy
Kb. 25 szdzalék kefegyartas céljara alkalmas mésod-
rendii anyagot nyeriink vissza, amit 10—15 széza-
lekban 1ij anyag kozé keverve, min8ségrontis nélkiil
tudunk fe’hasznalni az olesébb kefearu gyartdsanal,
els6sorban meszel6knél. Az igy nyert anyag értéke
kg-ként 60 forint, mig a karpitosipari széranvag ki-
dolgozva, 12 forintba keriil.

Tekintettel arra, hogy a sz8ranyagok 70. sziza-
lékban behozatalbdl szarmaznak, igy ezen a téren is
jelentds megtakaritast eredményeznek. Eves viszony-
latban kb. 2500 kg ilyen anyag keriil ki a hulladék-
bol 150.000 forint €rtékben, melyb&l 5000 darab me-
szeld készithetd 400.000 forint értiékben.

A Debreceni Kefegydrndl 0j megmunkalisi el-
jarassal az eddig hulladékszamba mend és semilyen
celra fel nem hasznalhaté 18—20 mm hosszlisagn
keményebb sorte. és 16szorvégeket fémfoglalatba raz-
zuk be és ragasztdssal rogzitjiik, amely az egyéb
modon készitett ruha- és hajkeféket pétolja. Igy mi-
nosegileg teljesen megfeleld készarut gyartunk ebbdl
az anyagbol, eévenként kb. 120.000 forint értékben.
Koteleztiikk az 6sszes feldolgozé vallalatokat az ilyen
anyagok gyiijtésére -és az eddigi tapasztalatok sze-
250 kg anyag Osszegyiijthetd,
melynek 1j értéke hozzavetdlegesen 30.000 forint,
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A Miszaki Kefegydrban a feldo'gozé vallalatok
reszérdl elhasznalt, visszakiildott miiszaki henger-
és korkefékbdl kordbban a kikeriild szennyezett, fes-
tékes szor-.€és novényi rostanyagokat, mint teljesen
hasznalhatatlant, a szemétbe dobtak. A vallalat dol-
gozoi kikisérletezték ennek az anyagnak a megtiszti-
tasat €s masfajta kefékhez vald felhasznalasat, ahol
ezt az elkopott, rovid hulladékanyagot még értéke-
siteni iehet. Az eddigi tapasztalatok alapjan éves
viszonylatban 400—-500 kg ilyen anyagot lehet hasz-
nositani, aminek Gj értéke hozzavetdlegesen 25.000—
36.000 forint és ebb&l az anyagbd! kb. 100.000 fo-
rint értekd ﬂj gyartmany é&llithato el6, terimészetesen

uj foglalat és csekély mennyiségii segédanyag hoz-
zaadasaval

Abafa fe!hasznaldsa kefenyél céljdra.

Kiserleteziink a Furnir- és Lemezmiivek &ltal fii-
reszpor es forgacs felhaszndlasabdl eldallitott abafa-
bél kiilonbozs kefenyelek gyartisidval és az eddigi
tapasztalatok szerint az egyszeiiibb kefefa-fajtaknal
maradéktalanul bevalik. Igy a IV. negyedévt6l a sar-
kefe, feényesitGkefe, mosokefe és siiroldkefe nyelét
abafabol szdndékozunk készittetni,
2600 kobméter mihasab és ronk felhasznalasat tud-

jllk megtakaritani, de ezenkiviil lényeges munkaerd-
és energiamegtakaritast is jelent.

Dolgozoink nem éalltak meg a jelenlegi eredmé-
riyeknél, hanem gondolkozni kezdtek, hogy wvajjon

mindent elvegeztek-e a nyersanyag jobb kihasznaldsa
érdekében, a selejtcsokkentésben és a mindség meg-

javitasanal. Ezért a termékek j6 minoseégéért és a

nyersanyagmegtakaritasért  versenyt  inditottunk.
Egyesilésiink miiszaki brigadja gyartmanyaink mi-
noségének megjavitisa érdekében minoségvizsgalo
miihelyt kivan létesiteni, melynek az lenne a feladata,

hogy tigy gyartmanyamk mindségét, mint az lparunk'

altal - bedolgozasra keriilé nyersanvag{)k mindségét
megvizsgalna, hogy ezzel is elkeriilhet6 legyen az
esetleges rosszminGségii anyag bedolgozdsa. ami csak
a selejtet noveli.

A vizsgalatot a kove’[kezo cikkekre kivanjuk ki-
terjeszteni:

latban.

amivel évenként

1. Stancott aruknadal (keféknél és meszelGknél):
a kotegek (pintli) egyenkénti megvizsgaldsa, hiizo-
rendszerii késziilékkel, hogy mennvire tart a togla-

2. Szurkolt munkdkndl: ugyancsak a fenti elja-
ras alkalmazasat.

3. Ecsetféléknél: a bedolgozett anyagok kopasi
idejét, nedvességi csiszolast eljarassal, a bedolgozott
enyag festékfelvevoképességét, hogy megfelelé siirii-
ségii festékb6l mennyit vesz fel és azt mennyi ideig
tidja tartani. |

4. Széranyagok nyersallapotban
sagat, viztartalmat, zsirtartalmat,
meéreteit, wvalamint a rovid
<zazalékat. |

[degen anyagokat milyen mennyisegben tartal-
maz, ezek megvizsgélasa fizikai és vegyi titon.

5. Kefetestek- és ecsetnyeleknél: ~nedvesség es
flilledtség fokdnak a megallapitasat tartossag szem-
pontjabdl hogy milyen erdsen tartja a. bevert szor-
csomokat.

6. Fogkeféknél: nyeltorespmha sortenel A hOVLl-
szembeni ellenallasat. |

 szakitoszilard-.
rugalmassagat,
anyagokat tartalmazo

Egyesiilésiink miiszaki osztalya jutalmat  tiizott
ki a fentemlitett vizsgédlatok gyakorlati megvaldsita-
séhoz sziikséges gépek megszerkesztéseert. |

A nagy Szovjetunié h&s munkasosztalyanak pel-
dajat kovetve a magyar munkéassag, partunk és dol-
o0z6 népiink boles vezére és tanitéja Rdkosi Mdtyds
elvtars vezetésével nalunk is létrejonnek és felszinre
keriilnek mindazok az eredmények és rejtett tartale-
kok, amire ezideig példa nem volt. Ma mar orsza-
ounkban kevés olyan gyarat vagy vallalatot talalunk,
ahol ne foglalkoznanak az anyagtakarékossag kihasz-
nalasaval, a selejt csokkentésével és a mindség meg-
javitasanak kerdesevel. Teszik- ezt anmal is inkabb,
mivel a dolgozok latjak, hogy anyagi . és. erkolcsi
megbecsiilésben részesiilnek j6 munkajukért és ezen
keresztiil egyre jobban wvaldravalnak Sztdlin elvtars

szavai; hogy »nalunk a munka becsiilet és dicsGség
dolgax.



Roder Béla elvtiars kezdeményezésének széleskorii alkalmazasa

a butoripar teriiletén*

A Butoripari Egyesiilés vallalatai sorra csatlakoznak
Roder Béla elvtars kezdeményezéséhez és vallaljak, hogy
uzemukben a 1009 alatt teljesit6 dolgozdknak atadjak
munkamodszeriiket €s egyben, oktatassal el8segitik a
munkamodszeratadas mellett a mingségi munkat is.

A Roder-iéle mozgalom nagy jelentGséggel bir a
Budapesti Irodabutorgyarnal, mert a vallalat létszama-
ban, kiilonosen a III. évnegyedben nagyobb valtozéds tor-
tént. A vallalat vezetdsége és dolgozoi felismerték a
mozgalomnak a jelentoségét és egymas utan tesznek fel-
ajanlast a 100% alatt dolgozék munkateljesitményének
felemelésére. Ebben a munkdaban eldljar: Gombos Istvan
sztahanovista, a faipar elséd mardsa, aki vallalta, hogy
Vizsoly Janos gépmunrkasnak — akinek teljesitménye
80—909% kozott van — munkamoddszerét atadva elosegiti,
hogy december 21-ére 1009 folotti teljesitményt tudjon

* Erdek!6désiinkre a Budapesti Irodabtutorgyarbol Tamasi
elvtars kozolte, hogy a vallalasokat valamennvien teljesitették, s
ez tette lehetévé, hngy az iizem el6bbi lemaradisat behozta. Evi
terviitket december 21-re befejezték és a december havi terviiket

104.8%/, teljesitették, (Szerk.).

elérni és allandodsitani. Réder Béla elvtars kezdemenye-
zésének széleskorii alkalmazasaban a vallalaton beliil
élenjar még Kassai Lajos sztahanovista gépmester, aki
vallalta, munkamodszerének atadasaval Bogdanovits Jo-
zsef atképzds betanitdsat a gép o6nallé kezelésére, hogy.
ezaltal is elGsegitse a véallalat részérdil Rakosi elvtarsnak
tett felaian'as teliesitését. Ezzel akarja megk6szonni par-
tunknak, kormanyunknak és Rakosi elvtarsnak azt az
ijabb hatalmas eredményt, melyet a jegyrendszer meg-
sziintetésével vitt gy6zelemre a dolgozdok érdekében.
Ezek, ngyszintén a tobbi felajanlasok is, — melyek
a batoripar teriiletén csatlakoznak RAder Béla kezdeme-
nyezéséhez, — elGsegitik azoknak a felajanlasoknak a tel.
jesitését, amelyeket a vallalatok december 21-ére Rakos!
elvtarsnak tettek, hogy ez év végéig a butoripar terv-
lemaradasat behozzak. —

" Budapest, 1951. december 13.

Tamdsi Zolldn,
‘Bitoripari Egyesulés.
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A Harosi Falemezmiivek a Gazda -mozgalomrél

BOSZE FEREN:Z

Lenin elvtars évtizedekkel ezel6tt kijelentette,
lrogy a szocialista tarsadalom csak akkor maradhat

fenn, csak akkor é! 'etképes, ha egyre tokéletesebbet és

tnnbet terme] mint a tékés-kapitalista tarsadalom.

Az 1mpena]15ta hatalmak mar az els§ vilag-
haport utan mindent elkovettek, hogy a Szovijet-
uniot teliesen elzarjak, blokdd ald helyezzék. Az

intervencios csanatoknak Oroszorszagbdl vald kifizése
utan azt remé'ték, hogv 3 teljesen elszeoényedett
Szovjetunié sajat ereiébdl nem tud talpraallni és
nem lesz képes felépiteni 2 szocializmust,
visszakanyarodik a kapitalizmusba.

Nem rajtuk mulott, hogy ez a reményiik szerte-
foszlott. A S?OV](—‘-tumo minden Kiils6 segitség €s
tamogatas né'kiil, aranylag igen
olyan hatalmas f-ejlﬁdésen ment at, amelyre még a
vilagtortenelemben soha sem volt példa.

Lenin és Sztalin elvtarsak egymésutin teremtet-
tek meg a fejlédés alapjait. A szovjetnép ereje és
elniakardsa minden nehezseget lekiizdott és szinte
szaguldo sebességgel tartott és tart a cél, a kommu-
nizmus fele. Egymasutan teremtették meg a szocia-

lista termelés alapjait. Egyik 6téves terv a masikat
talszarnyalta eredménvekben és sikerekber.

Uj munkamédszerek, = kiilénfé'e j terme'és’
modok, 0j gépek €s szerszdmok sziilettek a szoviet-
munkas kezében. Ezek az el6re nem latott, feltart,
tartalékok azok a tényezdk, melyek a szovjetmiunkas-
nak segitettek az eredmények: elérésében, ame!yek
erejét és akaratat megsokszoroztak

A felszabadulas 6ta hazdnkba is eljutott a
szovjetnep hatalmas segitsége. Mi is atvettiik a mai
Szovjetunioban jol bevalt munkamddszereket, terme-
lési modokat, melyek mintegy »aranykap'in« 6zonlét-
tek €s ozonlenek at hozzdnk és amelyek nalunk is
forradalmositottak a munkat.

Az anyagtakarékossdg minden idében a szo-
cialista termelés egyik alapvets feliétele. Az anyag
jobb' kihasznaldsa, a selejt csokkentése, a selejt-
attyagokkal valo takarekosbag mind nagymé-tékben
eibbbre viszik szocialista termleésiink eredményeit.

Ezek mellett sokdig szinte nyitott kérdésként allt
a hulladékanyagok problémaja. Hosszfi idé telt el,
mig vegre Gazda elvtars a Rakosi Miivekben elindi-
fotta a réla elnevezett mozgalmat, me! iynek célja az

iizemekben elfekve hullddekanyagok minel észszeriibb
felhasznalasa.*

Uzemiinkben a Gazda-mozgalom kezdetben igen
nehezen indult. Valahogy nem tudtuk a kérdést jol
meﬂ'fogm Te jesen kiion mozgalomként kezelliik.

* (Ebben a kerdesben a FATE egy munkahzottsagot
hozott létre, .amelynek munka[a komoly mértékben elo-

segitette 2 falparban a hul adékanyagok feldolgozasat, —
Szerk) -

hanem .

rovid idg a'att

Nem illesztettiik be az fijit6-, Sztahanov- és a tfjbbi,.
a termelest elémozdito mozgalmak kozé.

A felvilagosité munka sem volt kezdetben a leg-
jobb. Munkavallaléink ‘meglatasara blztuk a moz-
valom el6bbrevitelét. '

Kés6bben partunk és - szakszervezetiink iranyi-
tasa, tovabba méas {izemek példaja vezetett minket
is arra, hogy a kérdéssel komolyabban. kell foglal-
kozni, h]:zen uzemunkben is sok hulladékanyag fel-

lelhetd, melyet esetleg gazdasigosabban is felhasz-
nalhatunk. -

Munkank eredménye révidesen -.ﬁlegmutatkozoi-t.‘
Tobb  javaslat beérkezett, melyek koziil sik-riilt tob-

bet megvalositani és vannak, amelyek ma meg - kiser--
let ‘targyat keépezik.

iy,

Megvalébsitott  javaslataink  koziil 'Stokbauer
Istvanné javaslatdval a furnércipdkéregoyartasnil
nagyobb mennyiségfi ronkot megtakaritunk. A gyéar-
tasnal kikerii'é lemeziizemi eseléket, ronkvécet hasz-
nal fel ronk helyett. Evente 15.000 forint értékii rén-
kot takarit meg népgazdasagunknak.

Szabo Karoly javaslataban felve'ette,* hogy
nalunk még mindig nagymenny ségii funsrhul'adék

all rendelkezésre, melybdl bfitorlapokat lehetne készi-
teni. Ezzel nagymennyiségii nvar-ronkot lehet meg-
takaritani, mert a bltorlapbetétet a selejtfurnérbdl
kesziilt hullam’emezbdl készithetnénk. A  kisérlet
sikeriilt és az iizem mar megrendelést is kapott.

Krisztian Gyula és Vanyiska Gyula selvtarsak
javaslatukban felvetették, hogy minden faiipari hulla-
dekbol, de kiilondsen fiirészporbd! brikettéglakat
készitsiink. A javaslat — mely kisérletezés alatt van
— meogoldana, hogy préselt filirészporral minden
kd!yhaban lehetne tiizelni.

Makai Lajos elvtars az orszagban fellelheto
nvarfahul'adék kérdésével foglalkozik. Papirgyartas-
nal, m'nt pétanyvacgot javasolja. Javaslata a Konnyii-
ipari Miniszterium illetékes szervénél wvan elbira-
lasra, illetve kivizsgalasra.

Uzemiinkben a hulladékokbol a kévetkezd hasz-
nositasok torténtek:

Furnérhulladékbd: hullamlemezbetétes aitélapot,
illetve buitorlapot gyartunk. A lemezgyartasnal
visszamarado gombolyeo fakbol (valenikbo!) banya-
szeldeszkat, vagy hordofenékléceket, esetleg kisvasiuti
talpfakat is keészitiink.

Tervbe vettiik a lemezhulladékbsl gyiimdles-
kosarak, hollandi ladak, fiizését.

Sok fiirészhulladék keriil a HIG-en keresztil a
kisipari termeldszovetkezetekhez feldolgozasra.

A fentebb emlitetteken kiviill még sok kisebb
javaslat is szii'etett, mely koriilmény azt mutatja,
hogy a »Gazda-mozgalom« i{izemiinkben is komnlyan
elérehaiad és a dolgozok élénk érdeklddését felkelti.
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Rétegelt-falemezgyartasnal keletkezo eselékek feldolgozasa

T P S —
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csomagoléeszkbzbkké és hasznalati cikkekké

BEREND MIHALY

A helyes anyaggazdalkodas megkoveteli, hogy
akar a nyersanyagul szolgalo felkészgyartmanyok-
nal, akar pedig a kigyartandé késztermékeknél kelet-
kezd hulladékokat és eselékeket kell6 moddon ielhasz-
naljuk. I

A hulladékok és eselékek hasznositdsa  vagy
0gy torténik, hogy eredeti rendeltetesenek megfelels

célra tudjuk felhasznédlni az eselékeket, vagy pedig az

eredeti rendeltetéstél eltéré teriileten hasznositjuk a
keletkezd hulladékokat. 5

A rétegelt-falemez gyartasanal a tablak szalli-
tisanal rétegelt-falemezcsikok esnek le, amelyeket a
legutébbi idékig tiizelés céljaira hasznaltak. Tekin-
tettel arra, hogy havonta sok rétegeltlemezeselék ke-
lotkezik, fontos érdek fiiz6dik ahhoz, hogy az érte-
kes nyersanyagot a tiizelésnél fontosabb teruleten
felhasznéaljuk. Figyelembe veendo az a koriilmeny,
hogy a fa, mint nyersanyag vilagszerte csak sziikos
mértékben 4ll rendelkezésre, s ez indokolita teszi,
lhogy a fat teljes egészében feldolgozzuk.

Rétegelt falemezeselékekbsl a kovetkezo cikkek
készithetok:

1. VesszBkosar helyett kiilénbozo
iivegbadlonok tartasdra szolgalo kosarak.

2. Papirkosar.

3. Bogyos gyiimolesok szallitasara szolgalo spe-
cialis kisebbméretii kosarak.

4. Gytimolesszallitasra
sHollandi« farekeszek.

5. Hengeres formara kiképezett tetovel es fenék-
kel ellatott résmentes fahorddk, amelyben darabos,
nem porlé arukat lehet elhelyezni, illetve amelyben
papirzsikba csomagolt arut lehet szallitani. |

6. Ugvancsak hengeres kiképzésii tobb abronest,
racsosszerkezetii, egyik oldaldn fenékkel ellatott hen-
ceres hordé, amelyben nyerszoldseget es tozelékiéle-
ket lehet szallitani.

7. A rovidebb eselékekbdl keksz- és cukorka szal-
litasara, illetve csomagoldsara alkalmas tlizGeljaras-
sal késziilt dobozok.

{irtartalmu

alkalmas,  ugynevezett

8. Szivar- és cigarettadobozok

9. Szalvétatartok.

10. WC papirtartok.

1. Fakanaltartok. _

12. A rétegeltlemezek gyartasanal, - illetve mas
cikkek készitésénél keletkezd kisebbméretii lctuezeket
(kiilonb6zd vastagsaguk szerint) ramasladak belso
horitasara lehet és kell felhasznalni,

({2
o | l ,‘:./f

=SS/

—\ [ =I5

Az elébb felsorolt rétegelt-falemezeselekekbol ke-
suiilt targyakat elsdsorban fafliz6géppel torténd: drot-
kapcsos eljardssal kell elkesziteni, mert a szegezo
cljdras egyrészt nem teszi az:elkeszilt targyat meg-
felelen szilardda, maéasrészt ~ lényegeseft  nagyobb
munkat igényld eljaras, mint a- geppel torténd fiizes.

7
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11. A furnirlemez gyartasanal Reletkezi eselekek
feldolgozdsa csomagoloeszkozokke

Olyan furnirlemezeselékek, amelyekbol:

1. készithetck pataszerii anyagok, apro darab:
aruk, szemcsés anyagok csomagoldsahoz megtelelo

korongalakti dobozok, illetve hengeres formaji dobo-
zok.

2. Vazas, go0zolt furnirral, fonassal késziilt ki-
sebbméretii kosarkak, kiilonbozd célra (uzsonnakosar,
kézimunkakosar, viragkosar, finomabb cukorkak cso-
inagolasara szolgalé ajandékkosar stb.).

3. Olyan dobozok, amelyeket a kézi- és geéps
kartonbol késziiltek helyett lehet felhasznalni és ame-
lyek papirboritassal ellathatok. (Kozmetikai készit-
menyek, illatszerek, gydgyaruk csomagolasara.)

A rétegelt-falemezeselékek és furnireselékek fel-
dolgozasat olyan valialathoz ke!l prof lozni, ahol
megfelels fafiiz6gépek rendelkezésre allnak. A profi-

lozast figy kell eszkozolni, hogy egy kiilon miihely-

reszleget kell az eselékek feldolgozasara beallilani
azakbol a szakemberekbil, akik a  rétegelt-falemer
feldolgozasaban mar jartasak.

Kilon tizem felallitdisa a hulladékok gyartdsa
celiabol nem fizet6dne ki, mert a szallitdis = tijabb
koltségtobbletet jelentene, amellett, hogy az iizemben
megtelelo g€pi berendezésre is sziikség lenne. Az
eselekek feldolgozdsara hazai {izemeink k3ziil vaoy
a Harosi Falemezmiivek, vagy az Ujpesti Furnir- és
Lemmezmiivek a legalkalmasabbak. amelv iizemekhen

az eselek keletkezik. Ha erre "a megolddsra semmi-

képpen sincsen mod, ugy Kisipari szovetkezet létesi-
tése latszik celszeriinek. |

Ezt a kérdést eddig ipari szerveink nem kezel-
ték azzal a kell§ figyelemmel, amelyet a kérdés meg-
erdemel, holott a csomagoléeszkézokben egyre inkabb
fokozddnak a sziikségletek és a jelentkez anyaghiany
arra kell, hogy sarkalja ipari szerveinket, hogy ezt
a régota hiazodo kérdést végre megfeleléen megold-
jak..

Rétegelt falemezbdl készith eto
csomagololadak™

Néalunk ezidGszerint f6ként puhafabordaji fenyé-
faladak vannak leginkdbb hasznalatban. Ugyanakkor
a leotobb fejlett iparral rende'kez5 d&'lamban mar
régebben ratértek a rétegelt-falemezbsl készithetd,
ngynevezett faramas ladak gyartésa-a.

Ramas, rétegelt-falemez lddatipusok.

[. Kozépsoé merevitok nélkiili,
[1. Kozeéps6. merevitokkel ellatott,
II1. Atlos 1. n. Z merevitGs kiképzés.

A retegelt-falemezbdl készithetd ramas faladak
elonyei a kovetkezok: |

* Tudomasunk  szerint a nehéziparhoz  tartozé
»E.ﬂAG«-gmr mar szériaban ovartia a rdméas enyvezett
ladakat. (Szerkeszt§ megjegyzése) -
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1. Sokkal kevesebb faanyagfelhasznalast igé-

nyel, mert a 13 mm vastagsagi fenySdeszka helye't
3—4 mme-es retegelt-falemezt hasznalhatunk. A 18
mm vastagsagu faanyag helyett kb. a 8—10 mm vas-
tagsagu rétegelt-falemez, a 24—25 mm vastagsagt
fenyodeszka helyett pedig 12-——14 mme-es vastagsagu
rétegelt-falemez hasznalhato. -
Elobbiekbdl lathato, hogy a rétegelt-falemezbdl
késziilt ladak lényegesen vékonyabb héjazatot igé-
nyelnek, mint a tomoér puhafabol kigyartott ladak.
A rétegelt-falemezfelhasznalds, tehat faanyagmegta-
karitast jelent és hazai kisebbertékii faféleségek is
telhasznalhatok a rétegelt-falemez belsG lemezeihez.

Atlos merevitdkkel ellstot
ramas rétegelr falemez lads

Rebeget lemezbdl keszulf
 ramas, bordakkal erdsiteft [Ada

2. Az exportszéllitdsoknal igen gyakran felmeriil
a resmentes 14ddk hasznalatanak sziikségessége. A
puhafabél késziilt ladéak esetében csak illesztett eny-
vezettfalu ladak készitése biztosit résmentességet,
vagy pedig a puhafabdl késziilt ladakat badoggal
vagy bituminalt gépcsomagolbépapirral kell résmente-
sen belelni. A badogbéleléshez nem 4all rendelkezésre
megfeleld badoganyag, s amellett ez az eljaras igen
koltséges. De a bituminalt gépcsomagoléval valé hé-
leles is lényegesen megdrégitja a puhafahdl késziilt
ladakat,

'
2 Faipar 1. sg.

_.gorcsmentes feny6faanyagot kell hasznalni.

a ladapantot egy pantologéppel

Ezzel szemben a rétegelt-falemez hasznalatanal
csak a-ladalapok sarkainal kell tomitést alkaimazni
es legfeljebb olyan kiilonos- eseteknél kell a lada hel-
sejet teljes béleléssel ellatni, amikor rozsdasodasra
kivételesen érzékeny targyak csomagoldsarol van szo.

3. A rétegelt-lemezbdl gyartott ladak tartésabbak,
szallitdas kozben nem esnek széjjel, mert a szegezés
minden oldalon szalfaba torténik.

4. A Talemezb0l késziilt 1adak konnyebb sulyiak,
mint a tomor puhafabol késziilt ladak. _

5. A gyartast fiiz6géppel végezve folyamatossa
tehetjiik, s a nagy munkaval jaré szegezés ilymoddon
a ladalapoknal kikiiszobolhetd.

6. A rétegelt-falemezlada alkalmas figynevezeit
szétszedhetd és Gsszecsukhaté ladatipusok készité
sere, |

7. A ladak szebbek a kozonséges, szegezett 1a-
daknal, |

8, Miutan a rétegelt-falemezb3l késziilt rdmas-

ladak nincsenek korléccel ellatva, kevesebb légteret
foglalnak magukba.

9. E ladatipusndl a lada belsejében vald szeg-
eloallas, amely sokszor Aarusériiléseket okoz, ugyan-
csak ki van kiiszobdlve.

Felhaszndlando [aanyag.

A ramahoz !/;—3/,—4/4"-0s, illetve 13—18 és 25
mm vastagsagu csomomentes, egyenesszalit hulld
A fel-
hasznalandé rétegelt-falemez vastagsaga aszerint val-
tozik, hogy milyen méretii ladakat kivanunk = kiké-
pezni, illetve milyen megterhelese lesz a ladaknak.

A ramak szélességeit ugyancsak a ladaméretek-
hez kell idomitani. A rdmak 3 cm szélességtsl, 6—7
cin szelessegig alkalmazandok. Ugyanez vonatkozik
az atlos, Ggynevezett Z merevitdkre is.

Szerkeszies.

A réamas-ladak ramait, vagy egyszerii illesztés-
sul €s drotiiizéssel épitjiikk Gssze, vagy mélyitett il-
lesztessel, ugyancsak drétkapcsoldssal, vagy pedig
lapol6 eljarassal, illetve enyvezett csapozassal. A ra-
indk csapozasit — amely munkaigényesebb, mint az
illesztes — foként nagymeéretii 1ddaknal kell alkal-
mazni. A rétegelt-falemezt a raméakhoz laposfejii, és
a ramak vastagsaganal valamivel rovidebb szeggel
kell a ramakhoz szegezni éspedig olymddon, hogy a
szegezes a rama mindkét szélénél eszkozlendd.

Sokkal gyorsabb kivitelezést tesz lehetévé a ré
tegelt-falemeznek ugyancsak két sorral a ramakhoz
drotffizéssel vald hozzakapcsolasa.

A kész ladalapokat, vagy facsavarozassal, vagy
kozonséges szegezl eljardssal rogzitjitkk egyméshoz
Ha flgynevezett tobbszorosen felhasznalands vissza-
téro ladakrél van sz6, akkor helyes és célszerii, ha
a ladatestet a fejlapokndl atfuté puha vaspénttal
erositjiik Ossze, mikoris a -vaspantot 5—6 cm tavo!-
sagban hozzaszegezziik a fejrészhez. Ennek u vasa-
lasnak az a célja, hogy a ldaddk még erGsebb igény-
bevetelnél sem eshessenek széjjel

A ladapant felerGsitésél tigy kell végezni, hogy
rafeszitjiik a fej-
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részre és azutan megtorténhet a fejhez valo szege- A papirtarcsdk hasznalatanak az az elonye, hogy
uese, | en a ladak felbontasanal konnyen kihtizhatok a szegek
__ A ladafedelet lezaras utan papiralatéttarcsakon  anélkiil, hogy a ladafedél sériilést szenvedne, mert a
keresztiil szegezzitk a ladatestre. harapofogoval konnyen a szegfej ala nyulhatunk.




A Szék- és Fairugydr eredményei a Gazda-mozgalomban

Uzemiink a Gazda mozgalomhoz csatlakozva 8zep
eredményeket ért el. Ezek az eredmények tigy létesiiltek,
hogy dolgozdink kotelezettséget vallaltak, hogy a Gazda-
mozgalomban résztvesznek. A hulladékanyagokat tGbb-
szor atvalogatjak és amelyik még alkalmas és kiad egy
munkadarabot, azt felhasznaljak. Ez a mozgalom evenie
kb. 70.000 Ft. megtakaritast tesz ki. 5

A hajlitémiihelyiink talterheltségét is sikerdlt azaltal
enyhiteniink, hogy a tamlabordakat a hulladékanyagokbdl

fiirésszel (ives) kivitelben készitjiik s ezaltal a hajlito-
oépek leterhelését csokkentettuk.

A Kefe- és Sepriiipari Egyesiilés {izemeinek az eddigi
tiizifanak szant anyagokbdl, méretekre véagott kefefakat
szallitunk. Ezek az eddig elért eredményeink, de nem
4llunk meg a megkezdett tton, hanem munkankkal és a
Gazda-mozgalom kiszélesitésével tovabbi sikerek elérése-
vel épitjiitk a szocializmust,

Kraftsik Sandor.
S28k- és Faarugyar sajtofelelose.
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‘Harc a faanyagtakarékossagért *

Az utobbi szdz év folyaman a faanyagfelhasz-
nalas minden orszagban, de: kiilondsen azokban, me-
lyek sajat erdokkel rendelkeztek, ugrasszeriien meg-
novekedett. Ezt az emelkedést tobb tényezd idézte
elo.

.. A fa iizemi sziikségletének és felhasznalasa-
nak fokozodasa; a fa mechanikai és kémiai feldolgo-
zédsa (celluléze, fakoszoriilet, viszkoz, 6-gyapji) ko-
vetkeztében 1j, igen jelentékeny fogyasztoteriiletek
nyiltak meg; sok olyan iparag fejlédése, amelynek
termeleseben a fa, mint szerkezeti elem szerepel (va-
gongyartas, mezogazdasagi geépgyartas,  gepkocsi-
ipar, kocsigyartas, stb.).

2. A lakossag novekedése, amely a lakohaz eés
butorsziikségietet novelte, valamint az aruforgalom
lejlodese, amely a csomagolashoz sziikséges anyagok
novekedéeset idézte elo.

3. A fakitermelésekben a kézierGvel végzett
munkanak és az igaerGvel torténd szallitasnak szé-
ieskoril helyettesitése, gépesitett fadontésse! vonta-
tassal (kozelitéssel), szallitassal és hossztolassal.

4. A kozlekedési eszkézok novekedése, amely a
kitermelés ald vonhatd erddallomanyok Kkerileteit
bovitette, valamint a fogyaszté piacok fejlodése, me-
lyet a fa konnyebb hozzaiérhetdsége tett lehetOve.

Emeliett a tudomany a fa egyre tijabb miiszaki
tulajdonsagait tarta fel. A fa fizikai-mechgnikai tu-
lajdonsaganak ismerete lehet6vé tette a teherbiras
pontos kiszamitasat. Ennek birtokaban a fat az épit-
kezésnél a legkomolyabb teriileteken is hasznalhat-
jak. A faanyagok ara ugréasszeriien emelkedett. Ezen
tenyez6k hatasanak Osszegezése vezetett a faanyag-
gal valo takarékossag problémajahoz.

A fa és a faanyagok takarékossagaért folyo
harcnak ‘hdrom f6 iranya van: az erdGgazdasag es
fakitermelés teriilete, a feldolgozas és felhasznalas
terfilete és a hulladék felhasznéalasanak teriilete.

A forradalomel6tti Oroszorszag fakitermelésének
torténete sliritve van olyan adatokkal, amely a faki-
termelés teriiletének nagy részben a rablogazdalko-
dast tantsitja. Nem voltak gazdasagi tervek, nem
volt megszervezett vagéasteriilet. Az allomanvbol a
legszebb példanyokat valogattak ki, dontésnél nem
torddtek a labon allé fak tonkretetelevel. Nem tet-
tek lépéseket a wvagasterii'et megtisztitasaert, nem
segitették a természetes feltjulast. A kitermelést erdo-
tliz kovette, amely elpusztitotta az allomanyt, a tu-
levelii fafajok helyét a lombleveliiek foglaltak el. Kii-
l6nosen a magankézen 1évé erddket pusztitottak ke-
gyetleniil. De a kincstari erdék gazdalkodésa is csak
a slirlinlakott kerii'etek. erdG’ben volt valamivel Kki-
eléoitébb. Eszakon és Szibéridban egyarant a kincs-
tari erdokben a gyaros volt a gazda, aki csak egy
istent ismert — a hasznot. Ebben a vonatkozasban

igen jellemz6 szerepet jatszottak a faexportérok, akik

kiilfold szaméara a legjobb fakat valogaitak ki. A
sFaipari Hiraddé« folvoirat 1914-ben a: sziberiai er-
dok torténetének szentelt cikkében a kovetkezoket
iria: »Az exportérok nem egyezhettek bele olyan erdd
kitermelésébe, amely csak 20 szédzalék hasznot igért,

* Részlet Benenszon : Faanyagsziikséglet tervezése a Szovjet-
uni¢ban cimi kdényvebdl.

hadd maradjon érintetlen az olyan erdd, amely 30
szazalék hasznot is adhat, de hogy mit kell venni és
mit kell tovabbra is labon hagyni az exportdr job-
ban tudta, mint az erdd kinestari tulajdonosa. Ilyen
a ragadozo torvénye és a termeszetben a ragadozo
a zsakmanyt nem a farkanal kezdi megenni, hanem
elgszor a fejétsl kezdve mindent felfal és csak ak-
ker fanyalodik a farkara. Az importorok olyat is ko-
veteltek, amit a természet sem sziilhet.«

A Szovjetunio erdotorvénye ma mar eredmeénye-
sen veédi a gazdag erdoségeket €s a vagatasi enge-
dély, amelyet a fakitermelonek a Szovjetunio erdé-
gazdasagl minisztériumanak szervei adnak ki, meg-
koveteli az dllomany helyes- kihasznalasat biztosito
eloirasok betartasat. A kitermelési- rend betartasa é€s
az oOsszes kitermelhetd erddallomanyt atfogd erddgaz-
dasagi tervek képezik erdSink gazdasagos felhasz-
nalasaért folyd harc legfontosabb elemeit.

A faanyagtakarékossdg az erddallomannyal. vala
takarékossaggal kezdddik. A leglontosabb feladat a
kivagando fa gazdasagos kihasznalas:

A fakitermelés gépesitése a népgazdasag oI5t
felvetette a vagasteriileten 1évé Osszes fa, — kiveve
a természetes feltijitasra visszahagyott egyedeket —,
felhasznalasdnak kérdését. Nem csak azt a fat vagjak
ki, amely mar megérett, vagyis nemcsak azokat, me-
lyek méret és mindség szerint megfelel6ek, hanem az
(igvnevezett kisméretii valasztékokat adé fakat is. A
szerfat ado fakkal egyidejiileg a tiizifat addkat 1s
kivagjdk, a tlilevellieket a kevésbbé értékes lomble
velliekkel egyiitt termelik ki. Az igy kitermelt ijsszes
fanal megtaldlni* a felhasznalas maodjat. |

Az erddtlen mezégazdasagi keriiletekbe - szalli-
tott kisméret{i szerfat nemcsak mésodrendii célokra
hasznaljak — keritéshez €s egyéb hasonldé uzemi

célra —, hanem egy részét a lakéhazak épitkezésénel
is felhaszndljak. A cellul6ze-papiripar tovabbi feji0-
désével egyre nagyobb lehetésége lesz a 8 cm-néel
vékonyabb papirfa {izemi felhaszndldsanak. A szén-
ipar, amely ezel6tt a dombasszi banvéak legnagyobb
részében eldnyben részesitette a kisméretii banyafat,
ezid@szerint nagyobbméretli banyafat kovetel. Pon-
tosan ellendrizendd, hogy a kisméret{i banyafat mégis
milyen mértékben lehet hasznalni. A kisméretii szeria
felhasznalasanak problémaia igen aktualis, mitan
igen sok keriiletben, amelyeket a kozeli Otéves ter-
vekben feltarnak, az erddk atlagméretei joval kiseb-
bek, mint ‘azok a méretek, amelyekhez a népgazda-
sig hozzaszokott. A kisméretii szerfa egyrészét lada-
anyag, vakolatléc és zsindely termelésre, valamint
fakémiai c2lok-a hasznaljak fel. A kisméretii szerfa
problémajanak teljes megoldasahoz nagyon sckoldalt
intézkedéseket kell végrehajtani. Ezek koziil egyik
olyan legyen, amely a fogyasztok ellatasat atallitja
a kisméretli szerfa felhasznalasra — termeszetesen
csak ott, ahol erre miiszakilag lehet6ség van — es
mindaddig, amig a kisméretii szerfak forrasait az
il'et6 fogyasztd ki nem -meritette, a hozzatorekvo va-
gdsokb6l nem kaphat nagyobbméretii fat. Ehhez a
flirésziizemek és a celluloze-papirgyarak miiszaki
berendezését némileg ki kell egésziteni. A cellulaze
papiriparnak egyre fokozottabb —mértékben nyers-
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anyvagbazisként kell felhasznalni a filirészelési hulla-
dekot. Elengedhetetleniil sziikséges, -hogy a kisméretii
szerfa onallo valaszték legyen, amelyeket azon fo-

gyasztok ellatasara kell forditani, akik azt a leg-
gazdasagosabban tudjik felhasznilni. .
Sok keriiletben a fahasznalat egyre nagyobb

mennyiségii lomblevelii fafajtat fog nyujtani — nyirt,
nyart, égert stb. Mar torténtek -intézkedésck a
lombleveli fafajok epitkezésnél torténd felhasznala-
saval kapcsolatban, de ezzel egyidejiileg feltétlen fo-
kozni kell ezen fafajok ilizemi felhasznalasat is —
tobbek kozott ladagyartas és fakémiai célokra. Emel-
lett atlogo intezkedéseket kell foganatositani, hogy a
kitermelés helyein a tiilevelii allomanyt miel6bb
helyreallitsak. |
Lehetséges, hogy a felesleges tiizifa felhaszna-
lasa érdekében — amely jelenleg néhany keriiletben
tennforog —, gazdasag1 intézkedésekkel az arak,
vasati fuvardijak csokkentésével, valamint a készle-
tek egy részének tervenkiviili értékesités céljaira tor-
tén6é kijelolésével 6sztonozni kell azok felhasznéalasat.

A faallomany teljes felhasznalasaert folyg hare
aak Kkiilonosen ott van nagy jelentasege ahol a gye-

ren Takott Keriiletekben a fakitermelést nagymerték-

berr pépesitették. Ezekben a keriiletekben a helvi fa-
sziikséglet természetesen alacsony és ez c_sgk__fgljgg_zﬂ
_azgkuakﬂv_spec:lalls intézkedéseknek a ielentosegii

amelynek célja a kisméreti szerfa 1omb1evelufa 3¢
tiizifa tervszerii felhasznalasa.

B R e o

Elsésorb _rLﬁzfQK,b_en a keriiletekben kell felépiteni
kémiai feldolgozasara szolgalo

a fa mech S
nagy és Kis véllalatokg}

A Szovjetunié eurdpai részén, de sok azsiai ke-
riiletben is a fakitermelGipar olyan keriiletek erdoit
tarja fel, amelyek a viziutaktél és wvastitvonalaktol
tavolesnek és népsiiriiségiik is igen alacsony. Jelen-
leo folyamatban vannak és a jovoben egyrs nagyobb
mereteket -Oltenek az erdei szallitoutak, telepiilesek
épitése, a fa gépesitett dontését, hossztolasat és szal-
litasat végzo gépiberendezések szallitasa. Mig a ha-
bortiel6tti idében a fakitermelés tulnyomo részében
a fadontést és hossztolast kézierdvel, a szallitast pe-
dig igaval végezték €s a beruhazis értéke a fa egy
kobméteres onkoltségében jéforman nem is latszott,
addig a fakitermelés széleskorii gépesitése folytan —
amely nélkiil a gyéren lakott keriiletek fahasznalata
lehetetlen —, a beruhdzas a fa Onkoltségének kisza-
mitasaban, 1j jelentés tételként szerepel. A fakiter-
melés barmllyen eredmenyes gepemtese sem Kkepes
teljes mértékben fedezni azokat a koltségeket, (dra-
gulast), amelyek a szallitasi tavolsagok meghosszab-
bitasaval, mesterséges kozlekedési utak, lakohazak
epitésével a fakitermel6é wvallalatok értékcsokkenési
alapjaval — amelyet a gyéren lakott keriiletekben
10—20 évre sz6lo fahasznalatra vonatkoztatnak —
kapcsolatosak. A munkaerének ezen keriiletekbe vald
szaliitasa, a sziikséges kulturalis-joléti feltételek
megteremtése tobb olyan fijabb tényezd, amely a fat
megdragitja. Az 1j faatraké kombinatok, sz4llité-" és
vontato flotta széles haldzatanak sziikséges mérvii
kiepitése, valamint egyes korzetekben 1ij szélesnyom-
tava vasttvonalak épitése és a fa vastiton és vizi-
uton tortend szallitdsdnak nagy tavolsdga odavezet,
hogy a fa értékében a lSZElllltaial tényez6 keriil tal-
stilyba.

A faipar tevékenységét egyre nagyobb mértékben
az uj keruletekben fogja kifejteni, ott ahova aramlik
majd a [ém, a gép, a Villanyberendeze's az lizem-
anyag, az epitesi anyag €s ami a legfontosabb -- az
ember is, magaval hozva az elelmlszert is azokba a
keriiletekbe, ahol eleinte a helyi mezogazdasag meg-
szervezese nenéezkes lesz.

[lyen koriilmenyek kozott a faanyagok gazdasa-
gos felhasznaldsa és a takarekossdg népgazdasagi
jelentésége igen nagy. A népgazdasag jovobeni ha-
talmas fejlodésének feltételei kozott ezek a tényezok
jelentds mértékben mecrhatarozzak a faanyagsziikseg-
letet.

A fa takarékos felhasznalasaért folyo harc koz-
ponti teriilete az allami ellatasi tervek szerint a fo-
gyasztok kozott elosztasra keriilo faanyag felhaszna-
lasanak megjavitasa. Ez a mennyiség képezi a falel-
hasznalas legnagyobb tomegét. Az ezzel kapcsolatos
intézkedések négy csoportra oszthatok: az anyagfel-
hasznalasi normak sziikitése, a felhasznalasnal ¢€s
feldolgozdsnél keletkezd hulladék csokkentése, a fa
élettartamanak meghosszabbitasa és az elkeriilhetef-
len hulladék iizemi értékesitése.

Mint fentebb mar emlitettiitk, az elavult és laza
anyagfelhaszndlasi normak elleni harc, amelyet az
élenjard véallalatok példdja nyoman szerveztek meg,
kezdi éreztetni kedvezd hatasat. Ezt a harcot el kell
mélyiteni és ki kell terjeszteni a fafeldolgozas és fa-
felhasznalds, valamennyi teriiletere.

Hatalmas takarékossagi lehetéségek vannak a be-
ruhazasi épitkezéseknél. A takarékossagi intézkedések-
nek itt a kovetkezd irdnyban kell haladniok: fal- €s
alapzat épitésére alkalmas d&svanyi eredetli nyers-
anyagokbdl termelt helyi épitGanyagok  széleskord
felhasznalasanak bevezetése; az ideiglenes és allando
épitkezéseknél az anyagok és egyéb sziikségletek ta-
rolasdra szolgalé épitkezések csokkentése azaltal,
hogy erre a célra a foépiilet vagy létesitmény pince
és alagsor helyiségeit hasznaljdk; az é€pitkezéshez
tartozd leltari targyak tobbszori felhasznalasanak
szélesebbkorii bevezetése: — zsaluzdanyag, épitdall-
vany, falazéallas, habarcsladak stb.; a szélezettlen -
flirészanyagok nagymeérvii felhaszndlasa valaszfalak-
hoz (vakolas ald), emeletkozi burkolatokhoz és az
épitkezés egyéb elemeihez; az épiiletekbe és letesit-
ményekbe beépitett faanyag élettartamot meghosz-
szabbité intézkedések bevezetése (szantas; korhadas-
mentesités és fatelités); a fiirészanyagok vaslagsaga-
nak csokkentése ott, ahol ez miiszakilag €szszeru —
példaul a tetSfedél ald védGburkolatként; enyvezett
gerenddk hasznalatinak bevezetése padlas és emelet-
kozi fodémekhez; jomindségii flirészanyagoknak vak-
padléhoz, vakfodémhez, vakolat ald burkolatként sth.
torténd felhasznéalasanak besziintetése; asztaloskészit-
mények (ajtd, ablak) és egyéb épitkezési elogyart-
manyok eldallitasa specidlis famegmunkalé vallala-
toknal. Ezeken az intézkedéseken kiviil az épitkezesi
anvagok takarékos felhasznalasat a faiparnak azaltal
is elg kell segiteni, hogy az épitkezéseket ne szal-
faval, vagy pengehullo, osztalyozas €s meghatacozott
méretnélkiili flirészanyaggal lassa el, hanem felhasz-

" nalasra kész, megfeleld méretii, gyalust és profilozott

valaszteka flirészanyagot és kész épitési elemeket

szallitson.
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Az épitési vallalatok habortel6tti munkainak uto-
Kalkulacicja azt bizonyitja, hogy az anyagfelhaszna.
las 20 szazalékkal haladta tal a megallapitott nor-
makat. A fa felhasznaldsa terén és az ellatds rend
szereben bevezetett intezkedesekkel — az epitkezes
hatalmas mennyiségii fasziikségiete mellett — éven-
ként tobbmillié kobméter kész, erddbol kiszallilott és
fogyasztohelyre leszallitott fat kell megtakaritani.

A takarékossagnak hatalmas lehet6sége van a
banyaszatban — banyafa terén és a celluloze-papir-
iparnak — a papirfa terén.

Az egy tonna szénre €s ércre esd banyafaszuk-
scgletet potanyagok (fém, vasbeton) bevezetéseével —
de kiilonosen az alabbi - intézkedésekkel lehet csok-
kenteni:

a) a banyafat sdarabaruként« kell kezelni, ame-
lyet nem kobméter mennyiségben, hanem a szén es
érchanya miiszakilag ellendrzott  kovetelmenyeinek
megfelel6 hossziisagban és atmeéroben kell szallitani.
Ez azért sziikséges, mert a kobmeéter szerint leszalli-
tott, a fogyaszté meéreteldirasainak nem teljes mér-
tekben megfelel6 banyaia lgen magas tobbletiogyasz-
tast idéz el0; |
b) a kotelez6 ‘lekérgelés és -a
SZéI‘itéE; '

¢) az Osszes fa korhaddsmentesitd anyaggai valo
telitese, amelynek a foldalatti hasznalatnal a fa élet-
tartamanak meghosszabbitasat kell szolgalnia;

d) a kiilfejtésekben a banyafa 1jboli felhaszna-
lasa.

2 A béanyafa takarékossagaért folytatott harcnak
az utébbi idében mér meg volt az eredménye. A to-
vabbi sikerek elérésében nemcsak a faipar, hanem
a koszénipar is érdekelt, minthogy egyrészt a szen
onkoltségi araban a fa igen komoly tételt jelent,
masrészt a foldalatti munkaknal a sok fa hasznalata
koriilményessé teszi a banyaszat technoldgiai folya-
matat.

- A celluléze-papiriparban igen nagy a fa tal-

foogyasztasa, amely egves vallalatoknal a 15 szaza-
[ékot is eléri. Ezt tobbletfogyasztast igy lehet meg-
sziintetni, ha gazdasagosabb kéregelési modszert ve-
7zetnek be, amely csak a kérget veszi le és a rosto-
kat séertetleniil hagyja, ha a szennyvizbdl a rostokat
kivonjak, tovabba a celluldoze f6zését fokozzak.
- A fafogyasztas felsorolt legfontosabb és mas ke-
vésbbé fontos teriiletein a takarékossdggal kapcso-
latban foganatositott rendelkezésekkel parhuzamosan
egveb intézkedéseket is kell tenni. Ezeknek az intéz-
kedéseknek arra kell iranyulni, hogy tovabbépitsék
és technikailag 61 ellassak azokat a faipari vallala-
tokat, amelyek filirészanyaghdl és enyvezettlemezbol
ep1te51 elemeket, 1adat, bitort, gvaliilt fiirészanyagot,
gep, vastiti kocsi és ogepkocsi alkatrészeket, valamint
egyeb elbgyartmanyokat készit.

A famegmunkaldiparban még mindio fellelhetd a
»tobbrétiiség«. Az iparositott, jol megszervezett gé-
pesitett technoldgiai folyamattal rendelkezd, egész
even at teljes kapacitassal dolgozé vallalatok mel-
lett van még sok olyan koOzepes- és Kkisiizem, ame-
lyekben a munka nincs eléggé gépesitve és magas
az onkoltség. A flirészanvagok helves kiszabasanak
kérdései, amelyt6l a hulladék mennviséoének csok-
kenése és a fa csomémentes részének te'ies fethasz-
nil4dsa fiice, méc nem lettek megnyugtatéan meg-
oldva, mivel a kiszabasi miiveletre a legtobb valla-

levegdn tortend

latnal nem forditanak kell6 figyelmet. De meg az
anyagot felhasznald azon vallalatok sem forditanak
elég gondot a leszabasra, amelyeket kivalo minGségu
elemek kibocsatidsara specializaltak. Nagy kereszt-
metszeti leszabomiihelyek megszervezésével biztosi-
tani kell a félgyartmanyok legkevesebb hulladék mel-
letti teljes felhasznalasat.

A famegmunkdlds iparositasanak egyik el6felté-
tele, hogy az ipar és épitkezés kiilonboz0 agaiban
szitkséges megmunkalatlan munkadarabok hossz- €s
keresztmetszet-méreteit részletesen feliilvizsgaljak és
a mérethalézatokat (a sokféle méretet) csokkentsék.
A kiilonféle méretezések csokkentése lehetGséget nyuj-
tana az azonos méretii, de kiilonbozo osztalyu anya-
ook felhasznil4dsara és csokkentené az ipari hasznal-
haté hulladékot, amelyet vagy tervenkiviili célokra,
vagy tiizelésre hasznainak fel. Ezen problémak meg-
olddsa, amelynek célja a maximalis szabvanyositas
és egységesités az érvényben lévé miiszaki feltete-
lek tanulmanyozasaval kapcsolatban nagy munkat
igényel

A faanyagfelhasznalds normai csokkentésének —
mas anyagok fokozottabb felhasznalasa kovetkezté-

ben — nagy lehetGsegei vannak: az épitkezés terén
— helyi épitési anyagok felhasznéaldsa falakhoz és
tet8hoz, a banvafa terén — fém, vasbeton és a du-

colds egyéb fajtdinak alkalmazasa, gepgyartasnal —
fém alkalmazéasa fa helyett.

A fa helvettesitése méas anvaggal sok esetben
azért is gazdasafzos mert az épiilet, vagy alkatrész
élettartamat noveli. Az erd8ben szecény teriileteken
a fa potanyagokkal vald széleskorii helyettesitése ter-
mészetesen feltétleniil sziikseges.

A takarékossdo terén a legnagyobb eredmeny
aziltal érhetd el, hogv a felhasznalandd valasztékok
méreteit a sziikséoes flirészaru, vagy ronk vastagsa-
oinak terhére csokkentik. Sok szamitasnal a bizton-
sagi tényezdk tilzottak, s igy a vélaszték minGse-
oének — osztilyozasat €s nedvessfoét ille'en —
nem elég pontosan torténd megéllapitdsa kovetkezte-

hen megnovelik a vastagsagot.
A govalulds ald keriil§ flirészanyagoknal elGtor-

dulé sziikséoesnél nagyobb vastagsiag oka az, hogy
a oyalulds technoldgiaja nem kleleg1t0 A gyalulaara
hagyott tiilméretet a gvaluszerszam és a ovaliulas
technolégidjanak megijavitdsaval csokkenteni lehet.
A ladagyartashoz felhasznélt filirészanyagmeny-
nyiséoet 25—30 szazalékkal lehet csokkenteni, ha
olyan berendezést fognak alkalmazni, amely vékony
deszkalapocskak Kiffirészelését teszi lehetévé és ha
hevezetik a vékonv keretffirészlapok és vékonykiinos
korfiirészek hasznalatat. Ugyanilven mértékben csok-
kenthetd a ladaovartiashoz sziikséges enyvezettlemez
anvaofelhaszndlasi normaja, ha annak vastagsagat
csokkentik. i
Kiilobndsen nacy Ie]entobege van a fa feldolgoza-
sdnal és felhasznalasanal keletkez6 hulladék elleni

harcnak.

A fakitermeléseknél vagy a flirésziizemben a nem
oazdasdgos hossztolds, a szallitasnal és a berako-
dasnil a helvtelen osztalvozds odavezet, hogy elso-
osztalvli mindségii fat masodrangtt sziikséoletek ki-
eléoitése  irdnvitanak, (elsBosztilvii flirészronkot,
talpfaronknek, vagy. banvafinak), flirészarut, amely.
fontos épitkezési, vagy gépelemek elGallitasara alkal-
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nias, kozfalakhoz, boritdshoz és ladiakhoz hasziri'nak
fel. A fa helyes kiszabdsatél fiigg — éppen tigy, mint
A bornél — a nyersanyagadta lehet8ségek. teljes ki-
hasznaldsa. A fatakarékossagért folyé harc rend-
szabalyai koziil a legfontosabb a kivalé- szakképzett-
ségli miiszaki kdderek — bejel6l6k, hossztoldk, lesza-
bok, osztalyozdk és mindségi ellendrok kiképzése.

- A faanyagok megmunkaldsinil é&s felhasznila-
sanal keletkez6 hulladék jelentékeny.
o lgen helytelen az a gyakorlat, hogy a leszalli-
tott fiirészanyagbdl a felhasznilas helyén tovabbi ki.
egeszitd megmunkélas nélkiil hosszabdl levagnak, at-
metszik a szélességét, vagy a vastagsdgit — és eb-
bol olyan hulladék keletkezik, mely mar nem mun-
kalhato. Kiilonésen a hosszlevagédsokhol adodik sok
veszteseg. A flirészronkdk és az épiiletfak legna-
gyobb részének atlaghossza 5—6.5 méter — tehat
ennek megfele!Gen a fiirészanyagoké is — ezzel szem-
ben a fiirészanyagsziikséglet 4tlagban a 3—4 méter
lhosszban a legnagyobb. Az épitkezésnél és az iizem-
ben a sziikséges hosszat levagjdk, mig a megmaradt
reszt- vagy masodrendii célokra hasznaljak fel, vagy
pedig hulladék lesz belSle. Ha a fogyaszté rendel-
kezik gépiberendezéssel, akkor az ilyen shulladékot«:
— amely gyakori esetben 1—2 m hosszii (tehat a
leszabott anyag kobméteréhez viszonyitva csaknem
20—30. 'szdzalék) —- lddanak feldo!gozhatja. Ehhez
azonban mar megfeleld fizemre van sziikség, ilven
tizem feldllitdsa azonban nem mindeniitt lehetséges,
vagy indokolt.

Hogy' a fogyasztok nem megfeleld hosszlisagt
¢s--vastagsaglr fiirészanyagot kapnak, annak egyik
cka, hogy a gyakorlatban - bevezették d - minoseg €s
meret szerint .meg nem hatdrozott »pengehullé« fii-
reszaru -szallitasat. : - |
%A pengehullé flirészanyagokra, ainelyek mérete-
zese, "amilyen-olyan, osztilyozdsa = meghatérozatlan,
nincs olyan jellemzS térvényes szabvéany,
meghatarozott méretii és mindségii termékekre. Ez
annal is inkabb fontos, mert az épitkezések ellatasa-
nak jelentékeny részét ilyen pontosan megc nem hata.
rozott minGségii €s méretii flirészanyag képezi.

# A fentebb elmondottak eredete arra az idGre nyi-
lik- vissza; amikor "a faflirészelés meg alacsony szin-
vonalon mozgntt és a gépgyartishoz sziikséoes mi-

nosegi és kiilonleges fiirészanvacokban nacv: volt a

szitkséolet. A meeindulé beruhdzasi épitkezés abban

4z.id6ben elég gazdasigosan fel tudta hasznalni. a

gepgvartas kieléoitése utan visszamaradt flireszanya-
got. Idokozben .azonban a - faffirészelés tébb mint hé-

lyen atdolgozasa
mint a

.

ezek helyett a »szokvany« fiirészanyagok helyett
olyan, tervnek megfeleld rende!tetésii és megjeldiésii
furészanyagot termeljenek, amelyek a fogyaszto sza-
mara biztositjak a sziikséges méreteket, legjobban
megkozelité hosszakat és vastagsigokat. A Szovjet-
unio- Faipari Minisztériumahoz tartozé fiirésziizemek
lirészanyagtermelésének ndvekedése kell, hogy biz-
lositsa a fogyasztok méretszerinti fiirészanyagsziik-
segletét. A fiirésziizemek, olyan termékeket Allitsanak
el6, amelyeket minden &tdolgozds nélkiil fel lehet
hasznalni. Az épitkezések részére a fiirészanyagokat .
a rendeltetés céljanak megfelelSen kell termelnis
padlo-; ‘véalaszfal-, boritd-1épcsékarfa-, ablak- és ajtus
tok — €s més épitkezési elemek anyaga. Ilyen kériill
menyek kozott az épitkezések, amelyek a  termelt
osszes [lirészanyag legkevesebh 60 szazalékat felhasz'
naljak, legalabb 20 szazalék fiirészanyag megtakari.
tast elérnek, ez viszont tébb millid kobméter fiirész-
recnk megtakaritdsat eredményezi. SATSEeE

Ezid3szerint a fafelhasznalas és fafeldolgozas
teriilete részben Gsszefolyik. Ezeket a teriileteket éle-
sen el kell kii'éniteni. Ez nemcsak mindketts kulti®
rajat fooja emelni, hanem teljesen megsziinteti a
kész (kitermelt, kihossztolt) (ford) fanal, — amely
a vagasteriilettdl a fogyasztohelyig icen hosszti utat
tesz meg — kikiisz6b6lendd veszteséget. -~ ’

A takarékossdgra igen nagy lehetdség nyilik e
termelés folyaman. .Ez a vagcasteriileten kezdddik;
abol a vagashulladékot, amelyben igen sok értikes
anyag van, ezidoszerint nem hasznaljak fel kell6kép-
pen. A fakemia fejl6dése, kétségtelen, hogy csokken-
teni fogja a vagashulladék mennyiséoét és a kozeli
kilatasok arra mutatnak, hogy ezt a hulladékot egyneé
nagvobb mertékben bevonjak a felhasznalandd fa
mérlegébe., |
- Figyelembe kell venni, hogy a fahulladék barmi- -
nemcsak a fakitermeléseknél, ha-
nem a furésze'esnel ke'etkezd hulladék is — jelentds
befektetést igényel A hangstilynak nem a hulladék
hasznositasan, hanem a fa megmunkaldsidnal kelet-
kez0 veszteségesokkentésen kell lenni. Ezen a ‘éren
a fermelés knltirdjanak emelésével igen nagy lehe-
toségek kindlkoznak. +

Az elmondottakbdl foly6é alapvets kévetelménye}f
elsosorban a fiirész és famegmunkalé iizemekre vo-

natkoznak, mivel ezid6szerint a  szerfamennyiség
30 szazalékat, — ennek a jovSben legaldbb 60 sza-
zalékra kell emelkedni — ezek az iizemek dolgozzak

fel. A flirészanyagokra, gerendakra, talpfakra és fa-
gyartmanyokra- feldolgozott fa mennyiségébél a fif¥

romszorosara emelkedett, de ugvanakkor 2 Mingosegi részpor, léchnlladék, - széldeszka, - biitiilevagasnk: és
flirészanyagokban mutatkozd sziikséolet - is. nétt.- A forgdcs egyiittesen — vagyis a hulladék — 50 sza-
terme'es. emelkedésének lényeges része a fogyasztok - zalékot, ha nem tobbet tesz ki. Szamitasba kell venni.
keze'ésében 16vs flirészek mialt kovetkezett he. akik a fa megmunkalasanal ke'etkezd hulladék és mas.
minfségi flirészanvag termelésére egész minimalis anyagok — pl. fémhulladék kozotti kiilonbséget, A
megrende'éseket kantak. -A f{irésziizemek naov része, fémhulladék — értéke miatt — szallitéképe<ebb:
amelv az épitkezésekkel és gvarakkal kozvetlen kap- Ezeket a hulladékokat rendszerint olvan helyeken:
csolatban van, megrendelés szerinti ftirészanvagnkat _gvﬁiﬁk, ahol ez -nem igénvel je'entds munka- 6s
terme’. Azonban a késztermékeket gvarto | tlizemek kﬁ?tségbefektetést. Felhasznalasukhoz nines s.zﬁkséé.‘:--
kezeléséhen 14vG fii-€szek jelentékeny részében, nem (tj, specidlis vél'alatok feld'litisdra, s ezek kiva'é:
forditanak kell§ gondot az épitkezési  fiirészanyagok nyersanyagat képezik a fémkohaszati vallalatoknak
ieiiﬁazeiességéref Vel e 0 | F'geszen  mas a helyzet a flirész- és fameomunkild :
A flirészanyagok megtakaritisaért folyé harcnak  fizemekben ahol a hul'adék alacsony értéke, nagy.
foga'manak = teriede'me: és. nem gazdasioos szallitdsa me'lett méa -

egy_r?ész’[ a [flreszanyagok »szokvany«
niegszuntetesehez, tovadbba arra kell vezetni,. hogy. az is kozrejatszik, hogy felhasznalasukhoz kiilonleges; -

\ ' _ H;:‘a il
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igen nagy beruhazast igényl6 — bar igen rentabilis
— tuzem sziikséges (hidrolizis, szulfat-celluloze gyar-
tas). Ezeknek az tizemeknek a megszervezését nem a
hulladékforrasok szabjak meg és lényegeben fejlo-
désiik sem a fa takarékossagéért folytatott harc egyik
eleme, hanem a metilalkohol, papir, karton és egyeb
legfontosabb faszarmazékok fokozott gyartasi tervei
nek teljesitése. Ilyen ilizemek Ilétesitése a nagy fi-
részgyarak mellett a fafeldolgozdipar fejlesztésének
egyik legfontosabb eszkoze. Ebben az iranyban nd-
lunk mar jelentés sikereket értek el, amelyek a jo-
vOben évrdl évre noni fognak. Azonban a hidrolizis-
tizemek és celluléze-papirgyarak nem -képesek a fi-
részelésnél és famegmunkaldsnal keletkezd — Osszes
hulladékot felhasznédlni és ezért a faanyagtakarékos-
sagért folyd harcban el kell érni a fahulladék tech-
nikailag megvaldsithaté maximalis csokkentéset. A
flirész- és famegmunkald flizemekre jellemzé a cél
szeriitlen rendkiviili koncentracio, . amely. .tal- sok
nyersanyag-felhalmozast tesz sziikségesse. Ez viszont
maga utdn vonja a technoldgiai folyamat megdragi-
tisat és nem ad lehetGséget a miiszaki elényok Kki-
tapasztalasara. 4—6 gatteres (keretfiirész), 250—300
ezer - kobméter évi kapacitasti flirésziizem tekintheto
kozepesnek és a mai fejlédésnél az ilyen fiirészlize-
mek a legjobban elterjedtek: Némely legnagyobb. erdd-
inari korzetben természetesen tobb ilyen -fiirészgya-
rat allitanak fel. Emellett a szallité és viziutak men-
{én, ahol nem nagy a faforgalom 2—3 gatteres fu-
résziizemeket fognak épiteni. -

Mindezeknek a gyaraknak, figy a kombinaltak-
nak, mint a fafeldolgozd iizemekkel egyiitt koopera-
l6knak, nemcsak a hulladék fe!dolgozasat kell bizto-
sitani, hanem els@sorban azok korlatozasat kell meg-
oldani. Minden 1j iizem tervezésénél, valamint a
meglevok kibovitésénél és rekonstrualasanal a nyers.
anyag és félgyartmanyok maximalis takarékossagat
kell szem elStt tartani. Ezek az intézkedések kiilon-
bozd Osszetételli és értékii, valamint természetesen
kiillonhozd 'ehetOséotli szervezeti és technikai részin-
tézkedésekbdl tevédnek Ossze. |

A nyersanyag (ronk-) (ford) hasznos kihozatala
a fiirészelés technologiajanal eziddszerint 62—63 sza-
zalék kozott mozog. (Egyes gyarakban eleri a 65—68
szazalékot, mig masokban csak 57—58 szazalek.)

A fiirészelésnél 6—8 szazalékot tesz ki a besza-
radds és a Tiirészelés (harant fiirésznyom) (ford.)
kovetkeztében bedllé veszteség, mig a tébbi a hulla-
dékha keriil. A tulajdonképpeni kihozatal az élesre
szélezett, egyoldalt szélezett és nem élesre szélezett
anyag pontos fiirészelésétol, valamint a szélezetien
aruk szazalékatol fiigg. A filirészgyarak feladataiban
és termelési terveiben mutatkoz6 jelentos kiilonbse-
oek esetén' a fenti kihozatali eltérések telies egészc-
ben torvényszerfieknek vehetck. A flirészanyagkiho-
zatal fokozasa a termék szélezésszerinti 4llandé. 652-
szetétele esetén — figy érhetd el, ha a hulladekok
aliszollit mennyiségét csokkentik: — a flirészpor
mennyiségét, amely 11—12 szazalék, a szélezésnel
keletkez8 lécet és széldeszkat (azt amelyet a flirész-
lap csak egy oldalon végott) (ford.), amelynek
mennvisége 15—20 szazalék, valamint a biitii-, egvéb
levagisokat és seleitet, amely a felflirészelends fa

kobméter mennyiségének koriilbeliil 4—6 szdzalékal

teszi ki. 5

Ezeknek a veszteségeknek a csokkentése tobbek
kozott gy érhet6 el, ha:

a) a felflirészelends fiirészronkot a  gatterhez
valo szallitas elott a flirészlapok beallitasanak mieg-
felelfen (»spannung«) (ford.) alaposan kivalogatjak;

b) vékony fiirészlapokat hasznalnak é&s azoka?
a keretben hidraulikus tton feszitik ki, tovabba, ha
préseltfogti flirészlapok hasznalatat bevezetik;

¢) a deszka szélezés el6tti hossziranyl kettefu-
1észelését — amely a léchulladékot csokkenti — sze-
leskorben alkalmazni fogjak; -

d) az egyoldalon gombolyli széldeszkakat €s a
vastag léchulladékokat korfiirészlapii bordazogepeken
és koriilvagogépeken, tovabba szalagfiirészeken fel-
dolgozzak;

¢) a fiirészelésnél bevezetik  a 100 szazalekos
prizmézast és csokkentik ennek szazalekat azokban
a gyarakban, amelyek nagyobb mennyiségben veko-
nvabb ronkot kapnak. o |

A vastli — és viziszallitas a faipar gazdasagara,
de magira a kozlekedés gazdasagara is | kiilonb6z0
befolyassal van. A A Sl R e DL L

A famegmunkalasnal, amely a ffirészelés kozvet-
len folytatasa, jelentds faanyagmegtakaritas biztosit-
haté aziltal, ha: a szélezetlen flirészanyagokat fel-
hasznaljak; a gyaluldsnal leszedendo gyaliforgacs
vastagsagat csokkentik; az egyoldalon szélezett desz-
kakat és deszkacskikat felhasznaljak a gyalulasnal;
az elbgyartmanyok mindségét, a korhadt csomok ki-
firasaval és befoltozasdval emelik; a hossziisagbeli
leszabast tigy végzik, hogy a nyersmunkadaraboknal,
amelyek kiilonbozd méretii elemek ‘készegységeinek
megfelelnek a deszka hosszat maximalis mértékben
felhasznaljak, a vastag széldeszkakat (egy .oldalon
odmbdlvii-bordeszka) (ford.) es az alattuk 1évo desz-
kikat vékony deszkacskakra felszabjak és a lada
aprobb elemeihez a biitiillevdgasokat teljes meértek-
ben felhasznaljak.

A deszkaszélezésnél a fa hulladékanak kb. 10—15
<p4zaldkat a szélezésnél keletkezd kiilonboz6 vastag-
o1 lécek képezik, de van kozottik 40—60 mm-es
is. Hosszii fiirészanyag szélezésnél hosszii léceket
kapnak. Ezek szélessége a fa vekonyabb végétol a
ttveszakasz felé fokozatosan emelkedik. Rovid desz-
kak szélezésénél, amelyeket a hosszti deszkak harant
atfiirészelésébdl nyertek-, a léc szélessége a deszka
hasznalhato részének novekedése folytan csokken. A
torradalom el6tti fafiirészelés gyakorlata, — amely a
fontosabb fakitermeld keriiletekben az exportra épiilt
fe] — az élesre szélezett deszkak terme'eset gva-
korolta, amely a fiirésziizemtsl a  fogyasztohelyig
t6rténd szallitis koltséges volta miatt egész terme-
szetes vo't. A m' kombinatjainkban azonban egeszen
mas a helyzet. Iit a flirésziizem termeékei tovabbi
megmunkalas vegett a famegmunké‘fﬁize-mbe keriil-
nelk A kombinatokban a deszka szélezését a fameg-
munkaloiizemben végzik, mégpedig akkor, mintan
el6z8lec mar a fiirésziizemben. termelt deszkat rovi-
debbre vagtik. A famegmunkal6iizemek reszere ter-
melt szélezetlen deszkak mellett, feltétlen be kell ve-
setni ezek felhasznaldsat az épitkezéseknél (valasz-
fikhoz, vakpnadlé-burkolatokhoz és egyéb masod-
rancfi munkakhoz). A Kirov Sz. M. nevét viselo.
Frd6technikai Akadémia 1947-ben a  Leningrddban

folvg épitkezéseknél megfigyeléseket végzett és meg- ;
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allapitotta, hogy a fentemlitett epitkezési elemekhez
tobb esetben — anélkiil, hogy arra sziikség - lett
volna —, élesre szélezett deszkakat hasznaltak. Igen
sok éepitkezésnél ugyanez a helyzet. Ugylatszik, hogy
egyes munkaknal a szélezetlen deszkik felhasznala-
sat kotelezdvé kell tenni, mig a flirészlizemeknek, is
merve termelésiik ezen részének rendeitetését, mey
telelden csokkenteniok kell a szelez6gépen 4atboesa-
tando deszkak mennyiségét. |

A gépesitett gyalulds emelésének is — amely 4
kezigyalulashoz viszonyitva kevesebb hulladékot ered.
menyez — a faanyagtakarékossig egyik forrasava

kell valni. A gyalulds lehetdvé teszi a féltisztara

sze€lezett - deszkak felhasznaldsat, mivel gyalulassal

a deszka csorbaélét eltivolitjiak. A deszka féltiszts
szelezése természetesen csokkenti a- léchulladékot
Jelent6s anyagmegtakaritis érhet§ el 2 vyalulas

. F 8 F

technolégidjanak és a szerszamok mindségének meg
javitasaval.

' Az anyagtakarékossidgra vonatkozs sziikséges
intézkedések egy része az {izemek borda- és szalag:
tirészekkel, gyald- és szelvagogépekkel tortéens ki-
egeszitésével, valamint jobb szerszamokkal valo (fii-
reszek €s kiilonféle kések) ellatisaval kapcsolatosak.
Emellett igen fontos a technologiai folyamat meg-
javitasa. ”

A fiirész. és famegmunkald fizemekben a felfi-
reszelésre keriils rénkbSl durvan szamitva 30—33
szazalék a hulladék. A fentiekben felsorolt intézke
desek egyiittes bevezetésével ezt 2 mennyiseget egy-
negyed vagy egyharmadira lehet csokkenteni. A kor-
szeru technika lehet8séget nyujt-a hulladék celluléze-
papir (szulfat, eljaris segitsegével) és a hidrolizis-
iparban. Ezen {izemek beruhizisai &s energiakapa
citasa, valamint mérete nem képes felhasznalni a nem
eléggé koncentralt fiirész- ess fafeldolgozd {izemek
Gsszes hulladékat. Az ipar ezen againak fejl5dését
elsGsorban a hulladék felhasznalasara, nem pedig az
eredeti nyersanyagra kell alapozni.

~ Fentebb mar emlitettiik. hogy gépesitett fakiter-
melés és tarvidgis esetén a vekonyabb fa egy részét
azokon a korfiirészgépeken fogjak feldolgozni, ame-
lveket az ipari erdégazdasagokban, — tdbbek kozott
4z alsorakoddékon fognak felallitani. Ezek a gepek 1
vekony ladaanyag, vako'é'éc és egyeb kisméretf
anyagok termelésének jelentékeny részét magukra
vallalhatjak. | _

A munkaegységre es fafe'hasznilis normainak
cshkkentése, valamint g feldolgozas és felhasznilas
folyaman keletkezs veszteség csokkentése egyarant a
kitermelt fa mennyiséoének effektivitasat hivatott fo-
kozni. Emellett igen nagy jelentoségli "a fa korha-
dasa elleni harc, amelynek célja a fa szilardsaganak
megovasa révén az élettartam novelése.

*  Ennek a lérdésnek rendkiviili fontossdga olyan
kiilonleges hatarozatokhoz vezetett, amely a fa tar-
tossaganak meghosszabbitisara vonatkozd modszerek
szeleskorii bevezetésére iranyul. Ezen hatirozatok
- vegrehajtdsa kapcsan a oyakorlati, — a fakorhadis
elleni- telitése, antiszeptikumok alkalmazisa — és el-
meleti- munkak — a- fakorhadés elleni harc tanulma-
nyozasa — péarhuzamosan folynak. A Szovjetunio

Tudoményos Akadémi4ja a fanak korhaddsmentesi-
tesevet kapcsolathan palyazatot hirdetett.. A. Szov+:

jetunio _Ttldcjményasﬂ Akadémiadjanak Erdészeti Inté-

Faipar 11, évf. (19_5-2'), 1. 8Z.

zete, a Faipari Minisztérium és a tobbi minisztériu-
mok tudomaényos kisérleti intézeteivel egyuitt tobb
olvan kérdést dolgozott ki, amely ezzel a probléma-
val kapcsolatos. A Szovjetunié Faipari Minisztériu-
inahoz tartozé, a fa mechanikai megmunkalasanak
tudomanyos kisérleti intézete laboratériuméban a {ii-
reszanyagok feliiletének karositéival szembeni meg-
vedésére — mig az anyag ki nem szirad — kivalo
liatdsti hazai antiszeptikumokat hasznal. - Azonban
ezen intezkedések még nem eléggé atiitok. {gen sok
liigg a fa telitéséhez sziikséges antiszeptikumok ter-
melésének fokozasatol és a fa konzervalasidnak hata-
rozott emelésétol. |

A faanyagtakarékossig egyik kozponti kérdése a
szaritas. A szdritas itt, mint a termelés egyik mii-
velete értendd és a kérdés figy vetddik fel, hogy fel-
dolgozasra kerii'6 fiirészanyagot csakis természetes
vagy mesterséges szaritds utdn lehet kiboesatani.
® A nyers fiirészanyagok felhasznilasa kovetkezté-
ben a népgazdasdg Oridsi veszteségeket szenved.
Ezek a veszteségek azokban a nagymennyiségt
anyagokban és eszkozokben jutnak kifejezésre, ame-
lveket az épiiletek és egvéb 1étesitmények korhadis
miatti javitdsdra és egész elemeinek  kicserélésére
mar akkor forditanak, miel6tt azok természetes aton
amortizalodnak. A tudomény és technika hazankban
elert vivmanvai és a flirészanvagok tomeges széri-
tdsanak prob'éméia kdzott hézag keletkezett, melyet
stirgosen meg kell sziintetni.
¢ A faipar fejl6désének perspektivija — a [fa-
anyagtakarékossag mellett —- felveti a fa teljes fel-
hasznalasaval kapcsolatos kérdéseket is. Ezek a kér-
dések lényegében a tiizifa iizemi technolégiai célokra
tirtent felhasznalasava! kapcsolatosak. Déntd szere-
pet jatszik ezen a téren a fa hidrolizise, valamint a
fa mechanikai atdolgozasa.

Az orszag kiilonbozé keriileteiben létesiils faki-
termel6 vallalatok a tarvdgasos termelés erédménye-
képpen sok olyan fat fognak adni, amelyek épitkezési
celokra, flirésze'ésre és az ipar egyéb &dgaiban tor-
tend felhaszndlasra nem alkalmasak. Ugvyanis eze-
ken a he'yeken a fit csak megmunkaljdk de kémiai-
lag nem dolgozzak 4t. A fakitermelGiizemek méretétsl,

- nyersanyaganak fafajta, mindség és mennyiség sze-

rinti osszetételétdl fiiogfen, ezen nyersanvacbizisra
tamaszkodva igen kii'6nb6z8 profitii vallalatok fog-
nak létesiilni. Ezen vallalatok tevékenységi kiire:

a) a fa hidrolizise:

b) farostlemezoyartas: |

c) a fagazositas (ecetsav, éterek, oldoszerek):

d) ladaanyag-, tet6zsindely-, vakolatiée- és for-
ogacstermelés. | |

[lyen vallalatok létesitése az erdSben, a szallito-
ulak és a {6 vasiutvona'ba torkolé vasutak alsg ra-
kodoin, a vagashulladék felhasznaldsa révén —
aimnelyre, mint fiitbanyagra és technologiai nvyers-
anyagra egyre nagyobb sziikség lesz — a kiterme-
lésre keriil6 erdSk gazdasigos felhasznildsat eldse
giti, noveli. e

Hazankban a Nagy Oktoberi Szocialista Forra
dalomig nem voll faipar. A »faipar« abban az id6-
ben vallalkozdsokbdl 4llt. Ezek tigy miikddtek, hogy -
a vallalatok -épitésére nem forditottak  beruhazasi .
koltségeket. Nem volt sziikség telepiilésekre -~ A
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munkasok foldkunyhokban éltek, nem kellett Git, a 14t
kozOnséges szanutakon lovakkal szallitottak, miutan
csak kis tavolsagokra kellett vinni. A fakitermelések
a falvak kozelében voltak. A fakitermels vallalkozo-
nak az erddtag vasarlasahoz és munkéasok fogada-
sahoz forgdtékére volt sziiksége, s ebben a kereske-
delmi tokének volt donté szerepe.

EzidGszerint a fakitermelés olyan iparra fe;lo-
dott, amelybe igen jelentds beruhazasokat fektetnek.
A fakitermel6-iizemek, amelyek bOségesen el vannak
latva termelG. és szallitogépekkel, elektromos energia-
val, telepiilésekkel, mesterséges auto- és traktor-utak-
kal, ipar- eés szelesnyomtavu-vasutakkal, motorparkkal
#s gordiiléanyaggal, gyakori esetben csak 10—20
evi fizemre vannak tervezve. Ezek a villalatok egyre
melyebben behatolnak azokba az erddségekbe, ahol
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még ember nem is jart. A fakitermelés évrél-évre
termeszetesen tobb é€s tobb munkat és eszkozt fog
igenybe venni. Ilyen koriilmények kozott a faanyag-
takarekossaggal kapcsolatos 0sszes ' intézkedéseket
szembe kell allitani a fakilermelés fejlesztésére vonat-
kozé intézkedésekkel. A faanyagtakarékossaghoz sok-
kal kevesebb munka és eszkoz sziikséges, mint a fa
kitermeléshez. Eppen ezért a faanyagtakarékossagra
vonatkozo terv az erddiparban, annak minden 4ga-
ban és a fafelhasznalas valamennyi teriiletén utgy
tekintendd, mint a termelési és fafelhasznalasi terv.

A tudomany megteremtette a kivagandé fakom-
piex felhasznalasanak technikai alapjat. A mi szo-
cialista gazdasagunk terveinek pedig szem el6it kell
tartani ‘gazdag erddink és fatermékeink legcélszeriibb
es leggazdasagosabb felhasznalasat.



A folyamatos gyartas bevezetése és megszervezése a butoriparban *

BODOGH ISTVAN

A felszabadulds utdn a butoripar eddig elért
eredményeitdl 6sztonozve, a felemelt 6téves terv fel-

jesitése megkoveteli, hogy a Szovjetunié tapasztala-
tai alapjan a folyamatos gyartast minél tobb fiize-
miinkbe bevezessiik.

A Jolyamatos gydrtds alatt azt a tevékenységat
ertitilk, mikor a munkadarabok meghatarozott tech-
nologiai . folyamatban, leegyszeriisitett, lehetSleg
gépen eldallithato miiveletekkel, megszamozott, epy-
mas utdn kovetkez6 munkahelyeken, figy kerii'nek
legyartasra, hoogv a munkadarabok a miivelet elvég-
zése utan, lehetdleg azonnal, megszakitis né'k"
keriilnek a kovetkezd miiveleti helyre. Ebbdl is 1at-
hativk, hogy a folyamatos gydrids lényege az, hogy
lov leoyen biztositva a meomunkalandd alkat-ész
folvamatos mozgésa, hogy a folyamat mjnden eset-

hen elore torténjen.
A Tolyamatos gvartasnal haromféle folvamaiot
kiildonboztetiink meg: |

allando folyamatot
valtozo folvamatot
zart folvamatot

Az dllandé folyamatot ott lehet maradéktalanul
bevezetni,. ahol &llandéan visszatéré . nagytomegii
munkarél van szé, ahol az tlizem élesen van profi-
lczva, ahol csak egy cikket gyartanak, melynek ke-
- vés kiilonb6z6 alkatrésze van. A wvdltozd folyamaiot
ntt vezetjiik be, ahol nem tudjuk a tobbfajta alkatrész
miatt a gépeket egyiajta alkatrész govartasara ra-
allitani. Ilyen esetben mindig a f{dalkatrész meg-
munkalasi folyamatanak megfele'6en kell, hogy cs»>-
portositstk a gépeket é€s a munkahelyeket, tigyhogy

170k az Osszes alkatrészek gyartasfolyamatanak meg-
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[elel’‘enek. A zdrt folyamatot ott vezetjiik be,
tohbé-kevéshbé egyfajta szerkezetii és technologiain
alkatrész, vagy munka gyartasarél van szo. Itt az

* Bédogh Istvan 1951. okt. 24-én tartott elad4sardl
kozolt cikkiinket Szabo Dénes készitette el. (Szerk. megj.)

elkeszitett munkadarabokat sorozatban adjak a kovet-
kez6 munkahelyre. Pl. enyvezdmiihely, furnérmiihely,
pacolo-féenyezémiihe!yben.

A folyamatos gyartas legmagasabb formija
mindenesetre a megszakitds nélkili folyamat, ahol
1z alkatrész, illetve az aru megmunkélasa kozben
megszakitds nélkill mozgdsban 'van, az egyes mii-
veleti helvek kozott. A miiveletek rogzitése, a munka-
helyek leterhelésével jar. Ez biztositja a megszaki-
tas nélkiili folyamatot, a megszakitds nélkiili isméi-
153dést, a miiveleten dolgozdk specializalodasat, mely
szinten nagy mértékben elGsegiti termelékenysé-
glink emelkedését. Emellett megsziinteti a munka-
darabok tizemen beliili 6ssze-vissza vandorldsat,
mely jellemzd egyébként az iizemeinkre még ma is.

A folyamatos gyartas megkivania az el37ot-s
niliveletterv készitését, amelynél a gépeket figy kell
csoportositani, hogy az egyes munkahelyek egssz ka-
zel essenek egymashoz. Az ilyen miivelettervnek
lartalmaznia kell az 0sszes alkatrészek megnevezé
sét, annak munkamenetét, a meomunkalasnak folya-
matat és annak modozatat, Tartalmaznia kell a mun-
qdarabok megszamozasat és maganak a technolo-
giai folyamatnak a szdmozasat is. Az cldallitashoz
s7likséges anyag- és id6normat. Ezek rogzitése utén
meotervezziik az alkatrészek sorozatban vald tovab-
bitasa helyett a darabonkénti tovdbbitdst. 1gy lehe-
tové valik az, hogy valamennyi alkatrész eocymassal
parhuzamosan mnzogjon, azokat egvmassal parhu-
zamosan munkaljak meg, kiilonb6zd helveken. Ez
akkor lehetséges, ha az egyes miiveletek iddértékeait
szinkronizaljuk, egymassal. egyenlévé tessziik. Ez
1zt jelenti, hogyha az els6 darab végigment az 637
szes miiveleteken, akkor iitemenként meg kell jelen-
jen 1—1 darab félkészaru vagy gyartmany. Az iilem
alatt értjiilk a szinkronizalt miiveleti id6t vagy annak
tchbszorosét. Egy egyszerii példaval megvilaoiiva
ez azt jelenti, ha az ingafiirészen egy rdma szabasi
ideje 1 perc és ezt fogadjuk el iitemnek, akkor a sza-
lagfiirészen valé megmunkalasra, — amelynek ideje



Faipar I, évf. (1952), 1. =2.

18 Bo6dogh 1.:

3 perc —, harom szalagfiirészt kell beallitanunk; hogy.
az iitemet tartani tudjuk. Az iitem bevezetése altal a
munka ritmikussa lesz. A folyamatos gyartasban a
ritmikussag torvény. Az iitem barmilyen megszegése,
vagy hidnya felborithatja az egész. munka: folyama
tat. Eppen ezért fontos, hogy az allando, folyamatos
oyartasban az ilitemet minden korilmények  kozott
betartsdk, mert ettsl fiigg a termékek megszakitis
nélkiili mozgasa. Az iitem betartasat a- folyamaton
Moy érhetjiik el, ha az alkatrészek mozgasanak sza-
bad, vagy szabalyozott ritmusat alkalmazzak..

A szabad ritmusndl minden koriilménvek kozo't
biztositani kell a legmagasabb - termelékenységet.
A szabad ritmustt folyamatnal ezaltal az {item be-
tartasat csak atlagban lehet megtenni.:

A munkahelyek . termelékenységének - klegymhto-
déset azzal biztosithatjuk, hogy nem nagy mennvi-
séoben félkészarut tarolunk a megszamozott munka-
hely mellett.

Ha a szalag mellett dolgozd valamilyen ok miatt
nem tudnd a munkat idoben befejezni. akkor a 1ar-

talékbol tesz fel a szalagra, hogy az idoben érjen a
kovetkez6 miiveleti helyre, A szabad ritmusa folya-.
matban a butoriparban az alkatrészek osszeszerel3- -

seit tudijrk csak elvégezni, mig a nagy darabnk 6sz-

czeszerelését, dukkozasat, dorzsoleset, polcok beteve-
<& szobdlyozott ritmusd folyamatban vege:r?uk el

[t az iitem betartdsa kotelez6 mindenki szamaAra, aki
ehben a folyamatban dolgozik. A folyamatos gvirtis
hevezetése terén az elBadd szerint a legnagyobb fel-
adat jov6ben a Faipari Gyartastervez6 Irodara harul,
amelynek a gyartmanyterven kiviill a oyartastervet,
a miive'ettervet, a programmozast is ki kell kisérle-

taznie. Ezen a téren a Faipari Fdosztaly célia a Gvar-

tastervezd atszervezése. A folyamatos gyartas beveze-
tése a butoriparban oriasi jelentdséoti, mert a terme-
[ékenységet jelentds mértékben fokozza. A Szoviet-

imidhan, miel6tt a folyamatos gyértésra a7 tizemek
.solna-'

atalltak, alig volt {izem, amelyik tehesxtette

a tervét. A part azonban felfigyelt erre a jelenségre.
Tudomanyos szamitasok alapvjan, a . nagy -:.zimet

nehézipar neldajara szervezték 4t a bfitoripar gyarta-

sat. Az elért eredmények minden vérakozast fe!iil-
multak. Egves helyeken az iizemekben, az egv mun-
kasra esd termelési érték 200 szazalékkal emeh{erlptt

De a lecoyengébb eredmény is 150 szaza'ékos dtla-_ﬁ

oot mutatott 3 honappal a folyamatos gvartaara va'g
folyamatos . gyartas.

attérés utan. Természetesen. a
meoszervezésének eldfeltételei vannak, amelyet  el6-
<zo6r meg  kell teremteniink ahhoz, hogy nahink.is
be tudink vezetni.

l. Biztositanunk kell
szerinti egyforma méretezését és azok cserélh=((sé-
ogef. Ez azt jelenti, hogy pl. a kétajtos szekrény alsd
fels6. ramajanak a vastacsiaoc és szélesséog mérete
nem lehet mas, mint a komodé, vagy az irdaazialé.
harnmaitds  szekrénvé, vagy az ejieliszekranys.
Ugvanez vonatkozik a polcokra.
az Osszes keményfaélek, vagy lécekre is. A tervezd

elott ntt kell lenni azoknak a méreteknek, melyak-e .

= Fr

a furesztelepeink a jovoében levaciak a biitorinar ré-

szere szlikséges fat. A tervezd kote'es lesz . ezeklhiez
méretekhez icazodni annal is mkabh
kénzelés az. hogv a bndanesti _fizemek

A folyamatos gy4r 4s bevezetése és megszervezése a batoriparban

Ezek az elofeltéte’'ek a kavetkezdk:
.az alkatrészek lehetdsso- .
elozzék. Eppen ezért sziikséges az

a hatfaramakra és

mert -az el-T.__.i
részere egy -
k6zOs: fatelepet hozunk 16tre; kozos szabaszmiihelivel,

ahnl a tomegcikket el6allito vallalatok részére leszab-
nank -a szabvanyositott alkatrészeket és keminyfa

eleket.

2. A gyartas megszervezésénél a legmagasabb
clenjard technikat kell alkalmazzuk és a gyértést le-
heléleg - a- legegyszeriibb miiveletekre osszuk fel. Lz
lu.&:tosma a munkavallalok betanitasanak gyors lehe-
{Cseget.
~ 3. Meg kell szervezni a munkaerék helyes elnsz-
fasdat. Minden dolgozonak megszamozott gépen vagy
munkahelyen " kell dolgoznia. Ezen a téren nagy
szitkség van az egyéni feleldsség Kkifejlesztésére s,
mert egyetlen egy munkahely kiesése felborithatja a
tobbi - dolgozaok eredmenyét.

4, Meg kell szervezni a tervszerii megelbzo kar-
bantartdst és gondoskodni kell a legfoptonaob Ke-
resztmetszetekné]l a tartalékgép~k bedllitisarél. A
folyamatos gyartasnal nem engedhet6 meg az sem,
hogy a gépmunkas maga allitsa be gépét és készitse

el kesét, tovabba reszelje vagy elesitse azokat. Ez
. teljesen helytelen. A szocialista folyamatos gyartasnal

kotelez6 a gépek karbantartasa. A folyamat hiztosi-
tasa.megkoveteli, hogy a gépek kezelését szakemberek
veoezzék. A meotervezett itemterv szerint vagyis
meghatarozott idékozonként kell a gépek ellenorzéseét,
azok. olajozasat, tisztantartasat, a kesek és- furebzek
meocsereleset eszkozolni. |

'5.”Be kell vezetniink a munkaqirdnyito rendszert,
amelyiknek az a lényege, hogy az egyes munkahe-
lyekre id6ben el6készitjiik a munkat. Nem szabad
elgfordulnia, hogy a dolgozé maga menjen anyagért,
munkaért, vagy szerszamért, hanem mindig ezek
rendelkezésére kell alljanak €és a munkairanyito
szervezet feladata, hogy az Osszes munkahely sziik-
s¢gletének idejében  valo kiszolgalasat biztositani
tlld_]f:l

6. Anyagmozgatdsi utak megszervezése. A folya-
matos gyartasnak lényeges el6feltétele az egyik al-
katrésgnek a masik utan valé automatikus {ovabbi-
tasa. Ezen a téren feliil kell vizsgalni az Osszes gé-
pek elrendezését, hogy a technoldgiai folyamatnak
megfeleljen és a lehetd legcélszeriibb anyagmozgatasi
utat megszervezni.

7. Mindségi ellenérzés. A folyamatos gyartas-
ban még nagyobb sziikség van arra, hogy az alkat-
részek minGségileg teljesen megfeleljenek a miiszaki
feltételeknek., A folyamatos gyartasnal arra kell vi-
ogyazni,- hogy azok az alkatrészek, melyek valamilven
oknal fogva hibasak, ne keriiljenek bele a [olya-
matba. A mindségi ellenéroknek nem az a feladatuk,
hogy a bajt észrevegyék, hanem az, hogy azt meg-
alkatrészeket a
szalagfiirész utan, ligy mennyisegileg, mint mindse-
cileg atnézni. Itt mar lehet latni a leszabott anyva-
oon, hogy az mindségileg megielel-e, ha nem, félre
kell tenni és esetleg mashoz felhasznalni. A mindségi
ellen6roknek a beérkez6 anyag atvételénél is fontos

szereptk kell, hogy legyen. Nem engedhet6 meg az,

hogy. olyan arut vegyenek at, mely nem felel meg a
megrendelés feladdsanal eldirt feltételeknek. A mind-

ségi halézat megszervezésénél, kiilonésen a folyama-
tos gyartasnal legfontosabb kérdés, a folyamatokon-
belilli ellendrzési tamaszpontok kijelolese.” Az ellen-~

ofokel amnban mmden korulmenveL kozott a “folva-
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matba, megszamozott munkahelyre kell beépiteni es
az ellenOrzéshez szilikseges 0sszes
kell szerelni. |
Az el6ado kitért a folyamatos gyartasban levik
bérezésére is. Itt érvényesiteni Kell a szocialista bé-
rezés alapelvét, amely szerint a raforditott munka
mennyisége és mindsége szerint kell fizetni a dolgo-
z¢kat. ]
Ha a folyamat megszakitas nélkiili esetleg sza-
halyozott iitemmel dolgozik, mely az 6sszes miunka-
helveken azonos ritmust, akkoer a teljesitményhérezés
alkalmazasa feleslegesnek bizonyul — mondhatna
valaki, — mert a megszakitas nelkiili folyamat a tel-
jesitményt szigortian szabdlyozza. A bérezés gyakor-
lata azonban a folyamatos termelésre attért gyarak-
ban szamos 0sztonzo bérfizetési rendszert dolgozoit
ci. Tobbek kozott a darabbért, melyet a folyamatokra
is alkalmazni kell,
kisebb alkatrészeket munkédlnak meg, ahol miivelet-
KOzi tartalékok is'vannak, ahol a dolgozoknak, egyeni
fe,adatakat szabnak meg, ott te jes mertekben lehet-
séoes a darabbérezés. Ott, ahol szigortan szabal 0-
zott meoszabott folvamatban dol ,qo:mak ahol mar

6sszevalogatott koriilbeliil egyforma képességii szak-

tarsak dolgoznak, ott ahol mar nincsenek tarta]ek al-
katrészek, ott a tellesﬁmx.,ny fokozasat azzal érhet’k
el, hogy meggyorsitjdk az egész részleg, illetve bri-
,gad munkajanak folyamatat.
se lehet vezetni a teljesitménybérezést az egész rész-
legnel,
szer az olyan folyamatos gyartasnal, amelynél szigo.
rian szabalyozott ritmustt és termelékenvség mellett
‘dolgoznak, szintén felhaszna'hato, mert itt is pot-
akatreszeket lehet elinditani.

- A folyamatos gyartasnak masik ilyen lénvegas
kérdése a munkafegyelem ugye A normak nem tel-
jesitése felborithatja az egész folyamatot. Ebbsl azt
lathatjuk, hogy a dolgozé kiilonosen a szabalvozott
ritmussal dolgozo folyamaton meég egy kis idore sem
hagyhatja e! a szalag mell6l a munkahelyét. [Ha ez
mégis sziikségessé valik tartozik szdlni a vezetdnek,
ki egy specialistat kiild addig a helyére, hogy a sza-
lag folytatni tudja a munkat. Az idénorma nem tel-

‘miiszerekkel fel

mert lehet. Kiilénosen ott, ahol .

Ennek eredmenwkeﬂt'

il'etve a brigddnal. A teljesitmény bérrend-

jesitese, a munkahely 6nkényes elhagyasa, fegyeline-
zetlenségre vall a legtobb esetben, mely a ritmus
lelhoritasat, a terv nem teljesitését vonja maga utan.
Igen fontos, hogy a hianyzasokat a minimumra
csokkentsiik. A szocialista munkaszervezés torvenye
megkoveteli a szocialista munkaverseny megszerve-
zeset, a folyamaton is, meégpedig a legfejletienb for-
mahan, az tizemrészlegek és a brigadok kozotti ver-
senyt. Ezzel egyidejiileg szakadatlanul fejlodik a
sztahanovista munkasok, mérnokok és technikusok
kozotti egyéni verseny és €lmunkas-mozgalom, az
egyéni felajanlasok, a tervek és feladatok hatarido
elotti teljesitésére. Igen széleskorben indulhat be a

folyamatos gyartasra valé atterés utan a nyers-
anyag, a szerszam, megtakaritdsara iranyulé cgvéni
szamlak megnyitasara is

Az el6ado tovabbiakban ramutatott, hogoy a

folyamahs Uyartaa bevezeteseben igen nagy --zvrepk

Ahhoz, hogy 'a LSZOV]EtHI‘Ll’) tapasztalatmt a
biatoriparban felhasznalhassuk sziikséges, hogy a ve-
zetGk egyrészt szakmailag kepezzék magukat, nias-

részt erélyesen lépjenek'fel és harcoljanak a munka-

id6 jobb és gazdasidgosabb kihasznalasaért, a ter mie-
le31 folyamat leggazdasagosabb megszervezéseért,

Otéves terviinket csak olyan vezetékkel lehet
megvaldsitani, akik nem félnek az ijtél, batran kez-
demenyeznek és tanulmanyozzak az élenjaro techni-
kat, a szovjet tudomanyt.

A Konnytliipari Minisztérium XV. Foosztalya ré-
szérol minden segitséget meg fognak adni ezeknek
a vezetoknek.

¥®

Az eladdson kb. 80 {6 érdekl3ds jelent meg,
akik koziil sokan Bddooh elvtars eladisahoz hozza-

szoltak. A hozzaszolok egyrésze felvilagositist kért
az esetleges akadalvnk elharitiasardl, méasrésze helye-
selte a folyamatos gyartas mielGbbi bevezetését.

Bodogh elvtars valasza utan a jelenlévdk azzal
az erzeéssel mentek el, hogy a bfitoriparban miel5bb
ozza kell latni a folyamatos gyartas megszervezésé-
hez, amely a faipari GOtéves terviink teljesitésdack
egyik sziikséges segitd eszkoze.




Miiszaki kultirank fejlodésének . je-
len‘Gs alloméasa a nagy szovijet Gép-
ipari Enciklopédia magyarnye.vi Kki-
addsa. Hason!éo nagyjelentoségu tu-
deményos miiszaki munka - Magvar-
orszagon edd'g még nem jelent
Rleg, T s

Az Enciklopédia
addsa nem az 1.

ﬂagya{fnyeivﬁ Ki-
ko'ettel kezdddik

és nem az eredeti sorrendben jele-

nik meg. A sorozat kotetei koziil
azért jelent -meg elsSnek " a - forga-
~cso.0 szerszamgépekkel _ foglaikozo
9. kotet, mert ez az a teriilet,. ahol
a szakirodalom fejlesztése a legége:
tsbben  stirgds.  Ilyen elgondolés
alapjan maradt késobbi idOpontra az

_ Gépipari Enciklopédia

emel6- és  szallitégépekkel foglal-
koz6 -rész - megjeienése. A 9. kotet
utan dz 5, 7, 6 stb. ‘kotet ° magyar-
nvelvii kiadasa kovetkezik. Osszesen
16 kotetben jelenik meg.

A Gép'pari. Enciklopédia kilencedik
kotete két omnallo részbsl all és a
fémforgacsold, valamint famegmun-
k4a'a - s7erszamgeépek - szerkeésztéséyel
foglalkozik. E kd'et anyagédt nemcsak
gépszerkesztsk, hanem technologusok

45 azok a do'gozdk is haszna'ha'iak,.

akik ‘gépoyarakban az emlitett beren-
dezések iizembentartasaval €és javi-
tasdval foglalkeznak.

A kotet elsd része részletesen tar-
ovalia a szovjet és néhany kiilio!di
oyar szerszamgépeinek szerkezetét.

Az [. fejezet a szerszamgépek o0sz-
td'vozasara, a _ forgacsolasi sebes-
ségre €s erokre stb. vonatkozo alta-
lanos ismereteket tartalmazza. A II—.
V. felezet a fémiorgacsold szerszam-
oépek forgdmozgdst kozvetit§ és sza-
ba'vozd szerkeze'eive!l. hidraulikus és
el~kiromos  berendezéseivel,  alkat-
részeivel A< epgyes szerkezeteivel fog-
lalkozik. A VI—XI. fejezet a szer-
szamgép-agcgregatok és az o-~miilads
gépsorok tervezésének rendkivil fon-
tos kérdésével foglalkozik.

A kotet maéasodik = része a fameg-
munkalé berendezéseket targyalia.

788. oldal. 100.— Ft
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Mintakésziték a tervteljesitésért

FEHER LASZLO

Az iparunk egyik legfontosabb aga, amelyet kii-
lonésen nagy er6vel fejleszt allamunk: a gepgyartas.
Ez a nehézipar szive, egész nepgazdasagunk fejls-
desének el6rehajto ereje

Hazankban gy6zelemre akarjuk vinni a szocia-
lizmust! Mi kell ehhez? Fejlett ipar, tehat tobb tur-
bina, esztergapad, béanyafa, banyafejtGgép, torony-
dard, korszerii gépesitett mezogazdasag, tehat tobb
traktor, aratdcséplégép, gyorsan fejlad6é kozlekedés,
tehat to6bb mozdony, vagon és teherauts.

Ezért fontos, hogy milyen iitemben erdssdik
gépgyartasunk, mert Igy gyorsithatjuk a fejlédést.
Felemelt 6téves terviink hatalmas aranylit prograrmi-
mot ir eld. '- o

A gépgyartds az elmilt esztendében hazinkban
rohamosan fejlédott, de méosem olyan iitemben, mint
azt a szocialista fejl6dés megkodveteli. Nem egyszer
fordult el6, hogy a tervteljesitésekrdl kiadott jelente-
sek arrol szamoltak be, hogy geépgyartasunk elma-
radt a tervteljesités mogott. Miért nem teljesitette
azt, amit allamunk, mez6gazdasdgunk &s a tSbbi
iparag is var téle? Mij akadalyozza gépgyartisunk
tervteljesitését, fejl5dését?

Partunk tanitisa, hozzéasegit benniinket ahhoz.
ogy. a meg.evs hibak fe'tardsaval erételjesen hozzi-
foghassunk lemaradéasunk felszamolasdhoz. Elgre-
néziink és a jovo feladatait latjuk magunk el6tt ak-
kor, amikor felsorolunk hidnyossdgokat, amik jelen-
ben megnehezitik munkankat. »Ragadjuk meg A
soronkovetkezé lancszemet és akkor magunkkal rant-
hatjuk és megteremthetjiik a
teteleit.« _

Legelemibb és tudott dolog az, hogy 2 JO 1nun-
kahoz és tervteljesitéshez elengedhetetleniil sziikséges
a miszaki elckészités. Hiaba a legjobb munkaerd, a
legnagyobb munkakészség, ha hianyzik a megfelels
miiszaki elgfeltétel. |

Mi ezt a hidnyossdgot a mintakészités sZempont-
jabol szeretnénk megvildgitani. Mi kell ahhoz, hogy
4 muszaki elGkészités rohamosan fejlodé allamunk-
ban megallja helyét, kielégits, st minél tokéletesebh
legyen? Képzett kiaderekre, vezetékre van szlikse-
gink, akik a szakma minden kérdésében felette 4ll-
nak a mai képzettségi fokozatnak! Ez a kivana'oni
es sziikségesség nemesak tizemi viszonylatra vonat-
kozik, mert sainos, nem elégoé kizismert az a tény,
hogy a gépgyirtis egyik legsziikebb keresztmetszate
€s igen fontos lancszeme a mintakészités é&s 1 leg-
felsGbb vezetés sem ismeri  fel ennek 2 kérdésnelk
horderejét. -

A legnagyobb hiba az, hogy igen sokan — akik-
nek pedig tudni kellene — nem is tudjdk mi az a
mintakészités és igy érthetébb — de annal sulyo-
sabb — a hidnyossig. | |

- Az aladbbi leirdssal szeretném érthetdve tenni.

hooy a mintakészités milven kovetelményeket t4-
maszt a mintakészitével szemben.

-Nagyjabél harom nagy részre
munka!

bonthatd ez a

fejlédés Osszes elGfel-

Vegyiik példdul, hogy egy gépszerkesztémérnok,
egy gepet konstrudl, gépelemet szerkeszt valamely
gepbe; a gépelem anyagaként dntvényt lat helyesnek
¢s sziikségesnek. A gépelemontvényt lerajzolja, pa-
pirra veti (miszaki rajz) s ez keriill a mintakészits-
hoz. Meg kell jegyezni azonban azt, hogy a gép-
szerkeszt0 €s a mintakészit6 személyesen nem érint-
kezik egymassal csak abban az esetben, ha a minta-
keszito a rajzon méretezési hibat talil és annak kor
rigalasat kéri. Ez igen gyakran el&fordul.

Hiba az, hogy nincs meg a megfele!d kooperacio,
holott pl. a Szovjetunidban ezt mar kikiiszabolték

- Itt kezdddik a mintakészit6 munkéja, aki a mii
szaki rajzrol tokéletes rajzolvasé készségével s tér
szemleleti képességei segitségével megallapitja, hogy
milyen alaki, nagysdgli és anyagti Ontvényre van
sziikseg (mérndki tudas foka sziikséges, mert telje
sen at kell vennie azt, amit a konstruktér-mérnok el
képzelt). ' | |

A kovetkezé (méasodik) feladat annak elddntése
és meghatarozésa, hogy milyen mintét s esetleg mag-
szekrényeket kell késziteni ahhoz, hogy az &ntodé-
ben a formazo, ont6, magkészitd ezeknek a segitse-
gevel olyan ontvényt tudjon elééllitani, amilyet a gép-
konstruktér elképzelt, lerajzolt és elBirt. Mfilhatatla-
nul sziikséges, hogy ez oOntési technolégia minden .
részlete teljesen ismert legyen a mintakészits eldtt -
espedig mindharom fajtdja: a vas-, az acél- és a
szines, illetve a konnyiifémoéntés. E tekintetben szinte
egvedilallo a mintakészité szakma, mert sajat szak- -
mai technologidjanak ismerete mellett ugyanolyan
tokeletesen kell az ontészeti-, formézastechnoldgia
tudast elsajatitani. Természetes kétirdnyn felelGsséy
is terheli a mintakészitét; egyfelél a gépszerkeszid
fele, hogy a szerkesztésnek megfeleld méretli és
alakii ontvényt kapjunk, masfelél az ontode felé,
hogy olvan mintamegoldast alkalmazzon, amellyel a
legmegfelelébb és legel6nydsebb mddon lehet selejt-
mentes ontvényt elgallitani.

A harmadik rész a két el6zének az eredménye-
b6l adodik. Meg kell allapitani és gyakorlatilag el-
késziteni a fentieknek megfeleld mintat, ugy, hogy a
leirt kovetelményeken kiviil a fadsszeépitési kiva.
nalmaknak is megfeleljen. Ugy kell a mintat Ossze-
epiteni, hogy a legkevesebb lehet6ség maradjon a
vetemedeésre. nedvesség felvételére és elég erds le-
gyen, hogy tomegformazasi sorozatokat is kibirjon.
sokszor sokszaz darabot is! Ha tekintetbe vessziik
azt, hogy a minta a nedves formaba keriil, majd a
joval szarazabb mintaraktirba s esetleg ismét vissza
a formazas ala, tovabbd szdmolnunk kell a fa igen
nagy vizfelvevs tulajdonsigdval — akkor 1athatiuk.
hogy itt is alapos elmé'eti és ‘gvakorlati felkésziiltsé-
get kell a mintakészit6t6l megkovetelni. |

A mintakészit6 a felsoroltakon kiviil faeszterc4-
Ivos, faszobrasz és fijabban a fémmintakészités ese-
tében az alimmiumontvény meemunkalidsinak (fém
esztergdlyozas) mards, sauberolds stb.) gyakori mii-
veldje. |
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Még nehezebbé teszi a fentieket az, hogy pél-
daul egy mintakészitdé megoregszik és 1gyszdlvan
sosem készit azonos mintat életében, legfeljebb ha-
sonlot és igy a megoldasok Gsszeépitési készség, stb.
valosagos tarhazaval kell rendelkeznie, mert minden
munkadarab 1j és 1ij probléma elé allitja.

Sajnos ritka jelenseg az, hogy a rajzolvasasi
készség, térszemléleti képesség, Kkeézligyesseg, --
amely megfelel§ fizikai erével péarosul — egyszerre
jelentkezzenek egy embernél és igy ez az egyik ma-
gyarazata annak, hogy oly kevés a jo szakember a
mintakészitd szakméaban, mert a felsorolt »kovetel-
mények« bizonyos meértékben adottsagok ugyan, de
hosszut évek gyakorlataval elsajatithatok.

Ezeket a képességeket €s” a szakmai tudas el-
sajatitasat lehetne meggyorsitani tanulassal, Onkep-
zéssel. Ha végignéziink a szakman, sajnalattal kell
latnunk azt, hogy igen lassii az utanpotlas, a tovabb-
képzés és erGsen hianyos az onképzes. Miért?

Nincsen szakirodalom! Minden szakma rendel-
kezik a szakmat targyald elég bOséges irodalommal,
amit azonban a mintakészitok nem mondhatnak el
szakmajukrol. Ennek magyarazata, hogy a mintake-
szités terén, amely igen komoly temakort olel fel —
eddig senki nem foglalkozott szakirodalom 0ossze-
allitasaval. A szakmat rezsitételenként kezelték és ke-
zelik még most is, mert mindig csak az ontveny elo-
allitasarol volt szo6, de hogv a gépszerkesztés utan
szorosan mi kovetkezik és hogyan lesz (milyen esz-
kézokkel) a kibanyaszott ércbdl gépelem; oOntvény,
azt mar részletkérdésként kezelték. Nem is talalunk

komoly szakkényvet a mintakeszitésrdl, csak nehol
szemelvényeket, szakcikkeket.
Hogyan legyenek jo miiszaki kadereink, veze-

téink, ha nincs mod felsobbfoku kepzésre, hogvan
fejlesztheti tuddsat a mintakészité, ha hianyzik a
szakirodalom?

Gyengék vagyunk a tapasztalatcsere atadasaban-
atvételében is; mert nincsen megielel6 felsd iranyrt
{ds és szervezes.

~Hiaba van géptechnologia, kohéaszati, tatechno-
logiai és egyéb magasfokit tovabbképzés, tanulasi
lehet&ség, ez minket mintakészitoket nem elégithet ki.
Mert barmelyik 4g Onmagadban egeészet kepez, de a
mi szakmai sajatossidgainkat és sziitkségleteinket nem
oleli fel. Pedig a szaktarsaink kozott is vannak szép
szamban olyanok, akik habozas nelkiill megragadnak
a tovabbképzés minden lehet6séget. Jo szakkonyvet
mindannyian szivesen vennénk keziinkbe es hogy ez

mit jelentene a tovdbbképzés, atképzés és a tanitas
vonalan, arrol nem nehéz fogalmat alkotni.

Fels6bb iranyitoszerveink miért nem veszik ke-
zukbe ezt a kerdést? Nem latjak a hidnyossagot,
vagy nem ismerik fel ennek a kérdésnek jelentose-
cét? |

Megindult és abbamaradt egy szerkesztébizotisag
munkaja, mely célul tlizte maga c.é, egy komoly
szakkonyv 0Osszeallitasat, melvet magyarul, koznvel-
ven irnanak.

Nincsenek leforditva a szovjet szakirodalomban
talalhatd, s egyéb nyelvii mintakészitésrol szolo
szakkonyvek.

Ez a munka, amely a felsorolt hianyossagokat
kikiiszobolné, nem lehet egy-két személy erétlen pro-
balkozasa, minden segitség és tamasz nélkiil! ‘A le-
forditando  értékes, idegennyelvii cikkek forditasi
koltségei nem terhelhetik egy vallalat 0.5 szazalekos
(11jitasi kisérletek koltségkerete) keretit, mert nyi:-
vanvalo, hogy ebbdl és igv soha nem lesz semmi.

Sok levé! irddott mar a mint-k'szt6szakma el-
hanyagoltsdga miatt, de eddig nem - volt komoly
eredménye, -

Beszéliink és harcot inditunk az ontodei selejt-
csokkentés érdekében a sziik keresztmetszetek felsza.
molasaért, kiilonésen a gépiparban!

Ehhez a harchoz elengedhetetleniil sziikséges a
felsg iranyitdszervek komoly intézkedése éspedig sir-
gosen!

Nem kivanunk itt most mas stilyos problemat is
megvilagitani (pl. {izemiink elhelyezésének mostohan
kezelt kérdése), de egy tényt le kell szogezniink. Ez
redig az, hogy a szakmai tudas tovabbiejlesztese a
marxizmus-leninizmus  alapjan,  tanulas  atian
elnyerhetd és hathatdsan lerovidithetd. A szervezdero,
a miiszaki vonal tokéletesitéséhez sziikséges tudar
elsajatitisa a mi szakmankban is harci kérdés, ha-
sunkbavago probléma!

Ezért javasoljuk, hogy a mar felvetett szempon-
tok figyelembevételével miel6bb nyiljék meg a minta-
készitck el6tt is a magasfokit tovabbképzés leheto-
segel

- A szakma legjobbjainak Osszefogasaval teremt-
sik meg az utanpdtlashoz, Onképzéshez feltétleniil
sziikséges szellemi eszkozoket.

Mi is meg akarunk erdsodni tuda:ban hogy 4
mi vonalunl\on is, minél hamarabb és jobban fel tud-
juk szamolni a meglévd hidnyossagokat, hogy a ter-
viinket maradéktalanul teljesiteni, sot tulszarnyalni
tudjuk!




Bergyinszkih: A faanyagok szari-
fdsa és ragaszfiasa nagyfrekvencias
aramok  elblerében. (Konnyi pari

Kényvkiads.)

A nagvirekvencias generatorok fa-
anyagszaritasra és ragasztasra valé
felhasznalasa a legmodernebb eljaras.

Szoc'alista tervgazdalkodiasunk nem
né'kii'ozheti ezen leghaladottabb el-
jarasokat, melyek mindig termeléke-
nyebben a jobb mindséghez segite-
nek.

A fa‘par miiszaki- vezetdi, mérndkei
és technikusai szamara ezen kis mfl
modot ad arra, hogy megismerkedje-

Szakkonyvekrél roviden

nek a nagyfrekvencias -erotérben vé-
gezhetd faanyagszaritds és hevités
alapjaival. @ Megismertet az elektro-
mos kapcsoldsokkal és néhéany vazlia-
ton. és tablazatban az eddigi tapasz-
talatokat "kozli.

96 oldal. 12— Ft
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Gyartastechnolégiai elsirasok a faiparban

VIRAG LASZLO

A faiparban mar tébb értékes mddszert &tvet-
tiink a szocializmus épitésében a gazdag tapasztala-
- tckkal rendelkez6 Szovijetuniotél. Most gyartastech-
nologiai el6irasok moddszerét vette at a faipar és al-
kalmazza 0gy, hogy ebbdl népgazdasigunknak mi-
nel nagyobb eredményeket tudjon biztositani. Kiils-
nosképpen jelentGsége van azoknal ‘az iparagaknal,
ahol ugyanazon gyartmanyt tobb vallalat is el64llit.

Iparunkban eddig is ismertiink olyan infiszaki
iefrast, amelyek egyes gyartmanyok i6bb je'legzetes:é-
geit tartalmaztak. czen muszaki leirdsoknak a célja
az. volt, hogy a megrendel6nek nagyvonalakban va-
zolja az altala készitett iparcikk kivitelezési formajat.
A kapitalista tarsadalomban ezeket a megrendelése-
ket a szakemberek elgondoldsara biztak. akik tobbé-
kevésbbé {0l elkészitették azokat,- -

Meg kell emliteniink még a mindségi feltdtfiize-
teket, amelyet vallalataink tobb-kevesebb oonddal el-
keszitettek. Ezek a feltétfiizetek foglalkoznak a gyart-
many nyersanyaganak minGségével, és az alkatré-
szekre vonatkozo el6irasokkal, - illetve azzal, hogy
azoknak milyeneknek kell lenni a rajta elvégzett mii-
veietek utan. ~

Foglalkozik tovabba -azzal, ami részben mér
hasonlit a gyartastechnolégiai elGirasokhoz, hogy
szabalyozza a furnérozés utani széaradasi id6t, melyet
a minoseg erdekeében kotelezGen be kell tartani; vaoy
eloirja a fényezések kozotti szaradasi idot.

A gyartastechnologiai el€irasok ezen talinen3en
rogzitik azokat a helyes gyartasi mddokat, amelyak
a leggazdasagosabbak. Leirja pontosan, hogy milyan
miuveleteket hogyan és milyen el6z6 mivelet utan
kell elvégezni, dllandoan szemel6tt tartva a mindségi
kovete.menyeket. (pl. el6irja a batoriparban az alkat-
reszek oéphazba valo atadas e'otti nedvess2oi fok
- vizsgalatat). Magat a gyartmanyt a technologiai
eloiras vizsgalja: anyag, szerkezeti és kiils§ forma
-szempontjabol. Ezzel biztositia azt a harom ténya-
z0t. amelvet a kapitalista termelés naoyon sokszor
felretett, vagy az egyik vagy a masik eérdekeben. (Pl.
a btitoriparban a sziikséges anyagot kivonta a butor-
gyartasnal és azt tartotta szemel6tt, hogy Kkiilsileg
legyen tetszetds az altala készitett gyartmany.)

- A gyartastechnoldgiai eloirasok  biztositjak az
eszszerti anyagfelhasznalast, hogy a legjobb ming-
ségll anyag keriiljon a gyartmanyba, f gyelembevéve
természetesen, hogy a felhasznalt anyag mily2n
igenybevételnek van kitéve, vagy milyen helyre ke-
ral beepitesre. Ugyanakkor biztositja az anyaotaxa-
rekossagot is, mert nem fordulhat el6, hogy jomind-
segi{i anyagot odahasznalnak, ahol gyengem'néségfi
is megielel. Ugyanezt a szabalyt alkalmazza for-
ditva is.

A szerkezeti eloirasokat a legjobb szakemberek

megéllapitdsa utan rogzitik, ezzel biztositjak a :ryart-
inany anyagszeriiségét, - kikiiszobolik az alkatrészek
tiilmeretezettségét, de eldirjak pontosan, hoov az
alkatrészekbél milyen szerkezeti megoldassal kell el-
kesziilni a gyartmanynak.

Ugy az anyagfelhasznalas, mint a szerkezeti
megoldasok szorosan Gsszefiigenek a kivitelezési for-
maval. Az elbirasok bevezetése megsziinteti az erdl-
tetett kivitelezési formdkat és biztositja -az anyag,
szerkezet és a forma legtokéletesebb Gsszhangjat.

Mindezekbdl vilagosan kitiinik, hogy a techno-
logiai elbirasok betartasaval vallalataink olyan ter-
mekeket allitanak el6, ami minden szempontbdl ineg-
felel a szocialista termelés kovetelménye nek. Az el3-
irasok betartasaert felel6sek a felettes hatdsagok fs,
akik a legszigoriibban kell, hogy eljarjanak azokkal
szemben, akik ezen a téren lazitast akarnak a terme-
lesbe vinni. A terviink teljesitéséhez ez is dontden
hozzajarul, mert nem elégséges terveinket csak glo-
halisan teljesiteni, hanem minden koriiimények ko-
zott be kell tartani, Gigy a mindségi mint a techno-
logiai eldirasokat. |
A technolégiai el6irdsokban az ipardgi bizottsa-
gok perspektivikusan szabtdk meg a gyartasi modo-
kat, melyek elérésére a vallalatoknak torekednie kell.
Fbben a torekvésben nem kis jelentdsége lesz az 1iji-
tasoknak, melyeknek segitségével a leghaladébb gyar-
tasi modok érhetdk el.

A szocialista termelés megkoveteli a munka
leomagasabb szinvonalon vald megszervezését. A
szocialista tizemszervezés modot ad a legjobb szak-
embereknek, hogy a tapasztalatokat a legszélesebh
korben kiterjesszék. Az igy kialakult legjobb tapasz-
talatokat egyértelmiien rogziteni kell t1domény»s
alapon valo megvizsgélds utan. Ebbe a munkiba az
tizemek sztahanovistait és ajitoit is be  kell vonni,
hooy tapasztalataikkal segitséoet nyujtsanak a szo-
cialista iparvezetésnek. |

A gydrtdstechnolégiai elbirdsoknak az aldbbi
szempontok f[igyelembevételével kel! késziilni:

. A gyartastechnolégiai folyamat részleies le-
irasa. (alkatrészenként) J

2. A miivelettervezés pontos leirdsa. (tablaza-
tos kivitelben is) e

3. A gyartashoz sziikséges gépek és azok leter-
ielésenek szazalékos aranyban valo kiszamitisa.

4. Sziikséges nyers- €s segédanyagok.

5. Sziikséges gepalkatrészek és fizemanyagok.

A technologiai folyamatban meg kell hatarozni
az alkatrészenkénti gyartasmodot, illetve a miivele-
tex elvégzesénél alkalmazando technoldgiat. Le kell
[ektetni azokat az utasitdsokat, amelyek a termelés
lehetGségeit a legracionalisabb modon biztositjdk.
Figyelembe kell venni a gyartmany mindsigét, el
zell késziteni a gyartmany rajzat az egyes szerkaze-

tek részletrajzaival.

Tehat ahhoz, hogy a gyartastervet, illetve a
technoldgiai folyamatot meg lehessen- hatidrozni, Is-
merni kell a gyartmany pontos rajzat és elBirdsait.

A miivelettervezésnél rogziteni kell a mfiivelatek
correndjét és az elvégzéséhez sziikséges id6t. A mii-
velettervezés feladata az élenjaré technoldgia alkal-
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mazasa, éppen ezért ebbe a munkédba be kell vonni
.a kutaté intézeteket, laboratoriumokat és az élenjaro

sztahanovistakat. A gyartast legjobban lehet ellen-
6rizni a miivelettervek alapjan, ezért a miiveletterve-
zesnél a gyartmanyterv min0ségi eldirasait figyelem:-
be kell venni.

A gyartashoz sziikséges gépeket €s azok leterhe-
lését a miiveletterv elkészitése utan kell meghatérozni,
a gepek leterhelését pedig a haladé normakbdl kell
elkésziteni. A miiveleti id6hoz hozza kell mindazokat
az idoket szamitani, amelyek a normaban nem sze-
repelnek. A sziikséges gépek megallapitdsabdl Kki-
szamitott gepszilikségletet kell .hasonlitani a meglévd
gepekhez és ez adja a leterhelési szadzalékot.

Szilikséges nyers- €s segédanyagoknal meg kell
hatarozni fafajtanként, hogy mennyi és milyen anyag
kell a szébanforgd gyartmanyokhoz. Szikséges
anyagok leellenorzésére a részletes szabasjegyzék
kell, hogy szolgéljon. Meg kell még hatdrozni az
anyag minoseget, kulon kell megirni-a netté -anyag-
sziikségletet, a hozzaadandé hulladekot szazalékban
€s mennyiségben. *- '

A sziikséges gépalkatrészek és ilizemanyagoknal
fel kell sorolni azokat az alkatrészeket, amelyeket
allandoan tartalékolni kell ahhoz, hogy a folyama-

tos gyartas biztositva legyen. Rendkiviil fontos ehben

a részben a tervszerii megel6z6 karbantartas iitem-.

tervenek kidolgozasa. Meg kell még hatarozni azokat

az uzemanyagokat, amelyek a gépek uzembentarta:a
szempontjabol fontosak

A faiparban ez a munka nemrégen indult el, de
komoly fejlSdést lehet észrevenni, kiilondsen azok-
ban gz iparagakban, ahol az iparagi bizottsagok jol
miikodnek. Jelenleg tébb ipardgi bizottsdg dolgozik,
a vallalatok altal elkészitett gyartastechnoldgiai els-
irasok feliilvizsgalasan, illetve az ugyanazon profilok-
nal azok egységesitésén. A bizottsdagoknak azoknal
a gyartmanyoknal, amelyekb6l maéas iizem nem allit
elo, nincsen meg az osszehasonlitasi lehetosége. Eze-
ket az elGirdsokat tudoméanyos alapon fokozottan
vizsgalat targyava teszik. Azoknal az el6irdasoknal,
amelyekbdl ugyanazon gyartmanyra tobb eldiras ké-
-sziilt, a bizottsag ezeket Gsszehasonlitja és kivélasztja
a leghaladottabb technikaji gyartasi modot és az ke-
riil bele az egységes gyartastechnolégiai elSirasokba.

Ezeknek az el6irdsoknak .feladata az lesz, hogy a
benneszerep!o

irjak az elavult modszerek hejyett

Az iparagi bizottsagok koziil egylk legjobban
miikod3 bizottsdg a lemezipariban mikodott. Dorosz
elvtars a tdgokat jol osszefogta €s az értekezletek
mindig nagy érdeklodes mellett folyrtak le.

A legelsG értekezlet kezdetben nem talédlta nieg
azt a hatarozott irdnyvonalat,” amelyre a gyartds-
technologiai el@irdsnak fel” kell épiilni. Ez a vezér-
fonal azonban hamar kibontakozott és. konkrétan
meghatarozta a fejezetek egymaésutani sorrendjét.
Fl6szor a bizottsdg a ronktéri munkakat elemezte ki,
utana a techno]f;mal eliras két iranyba haladt, az
egyik a nedves és kombinalt eljarasu lemezgyartas,
a masik a szaraz lemezgyartds. Az iparagi bizotit-
ség az enyvezési modokkal és az enyv recepturaira
vonatkozéan azt az allaspontot foglalta el,
azokat kiilon fejezetben targyaliz

leggazdasagouabb modszereket e!0-

hogy

A harmadik értekezletet — tekintettel arra, hogy
tiszta szaraz eljarasi lemezt csak a Szegedi Falamez-
ovar készit — Szegedre hivtak Ossze. A bizottsag
ennek donts fontossdgot tulajdonitott, mert azokat
a vitas kérdéseket, amelyek idokozben felmertiltek,
helyszmen tudtak megnézni és kitargyalni. A bizott-
S4g- a lemezgyartas technolégiajat targyalta ki és
hagyta jova.

A mfiveleti sorrend és a sziikkséges munkaido
meghatarozasanal a bizottsag a javaslatokat kozosen
elemezte ki és az Osszehasonlitas utdn a legjobb
adottsagokkal rendelkez6 flizem miiveleti idejet jova-
hagyta az egységes gyartdstechnologiai eloirasban.
Ennél a pontnal a tobbi vallalatok feladata, hogy az
iizemeikben alaposan feliilvizsgéljdk az altaluk -hasz-
nalt -gyartasi modot és hasonlitsék ahhoz, ami az
égységes gyartastechno]oglal elgirasban szerepel. A
vallalatok részére ez az osszeha:onhtas messzeineno
perspektivat kell, hogy mutasson.

Jol miikodott a fiirészipari bizottsag, amelyet
Torma elvtars vezetett. Jellemz6 volt, hogy a bizott-
sag. munkajaban itt fejlodtek ki legélesebben a vitak.
Az egységes gyartastechnologiai elGirasban ebboi ki-
folydlag az is el6fordult, hogy kétiéle eljarassal lett
rogzitve ugyanazon mivelet.

A batoripari vallalatok koziil legszebb m nikat
a Debreceni Hajlitott Butorgyar Szakal elvtars ira-
nyitasaval végezte. Ezzel nagyban megkonnyitette a

hizottsdg munkajat, mert ezaltal, a nagy gonddal
kidolgozott technolégiai el6irdsok konnyen eérthetove

valtak. Latszott, hogy a vallalatnal sulythelyeznek
arra,' hogy tudomanyosan feliilvizsgaljak gyartma-
nyaik elkészitésének a modjat, és népgazdasagunk
részére ezen a téren is blzt051tsak a legjobb ered-
meényeket.

Az iparagi bizottsagok koziil legonallobb a
csomagololadaipari bizottsag volt, aki munkijat a
leckevesebb tamogatas ellenére jol és hataridore el-
vegezte, ebbdl az latszik, hogv ennek a munikanak
atérezték a jelentOsegét. . |

Mindez nem mondhaté el a hordoipari bhizsit-
sagrol, amely bizottsagnal a kollektiv szellem nem
volt kielégit6.. Munkajukban nem volt tervszerisés
és a tudomanyos alapon valé munkamodszerek ki-

dolgozasaért csak rovid = ideig lelkesedtek. Ehbél
kovetkezett,  -hogy munkajukat - hataridore vegrenaj-

tani nem tudtak. 4

A Csongradi Bltorgyar sem forditott ke!l5 gon-
dot erre a munkara. A hizottsdgnak a véillalat nem
adta meg a kell6 tamogatast, minddssze egyizben

velt részt a véllalat miiszaki vezetGje ebben a mun-

kiban és az Aaltala vallalt feladatot sem készitotte

el hataridore.

A gyartastechnologiai eldirasok, — amint a. be-
vezetSben is irtam — a Szovjetunié ttmutatdsa nyo-
man késziiltek és nagyban hozzajarulnak a felemelt

stéves ferv  teljesitéséhez. Eppen ezért tartottam
czitkségesnek a Faiparban ismertetni ezen munka je-

lent8ségét. A kozeliovBben egyre tobb cikkre kell el-

Kkésziteni a G‘yartastechnologlal el6irasokat, amelyek-
b6l az iparagi bizottsdgok egységes gyartdstechno-
l6oiai eldirdst kidolgoznak. Ezt a munkat a vallala-
tok vegyék stilyponti feladatuknak, hogy legrészlete-
sehben “atoondoliak és megirjak gyartmanyaik tech-
nologiai folyamatat.
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Szovjetzépek ismertetése

PAL ARMAND

Az »SzR 6—2« mintdj vastagold gyalugép a biitor-
es ladaipar korszerti, nagyteljesitményii gépeinek soraba
tartozik és els@sorban deszkaanyag, ragasztott tablak és
gyengébb - gerendidk gyaluldsara szolzal. Az elGretolas
biztonsdga és a gyalult felii'etek Kkit{ing minoségii foka
jellemzi ezt a gépet, me.y igen rovid id3 alatt nagy elier-
jedtségre tett szert. |

A gép allvanytdrzse erfs és stilyos kivitelben késziil
és a génalapon vals j6 fel!fekvés celjabol nagy feliileti
talpakkal rendelkezik. A késtengelyt erds motor hajtja
meg es az el0re‘oldszerkezet mezhajtasarél ugyan-sak
kiillon motor gondoskodik, melynek fo-dulatszima meg
feleld eldretoldsi sebesség alkalmazasanak cé.jabol ket
fokozatban valtoztathats.

A munkaasztalba két simapalasti veze'Ohenger 1an
beépitve az elGrehalads faanyag surlédasanak csokken
tése céljabd!, mig a rovatkolt paiasti tovabbi'Ghe-ge:ek
a vastagologépeknél szokasos helyen nyertek elhelyezést
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A gép jellemz8 miiszaki adatai:

Legnagyobb gyalulési szélesség 600 mm.
Legnagyobb gyaluldsi magassag 200 mm.
Zi0retolasi sebesség 10.5 és 14.5 m/perc,

A kestengely percenkénti fordulatszama 4250.

A késtengely motorjanak te!jesitménye 7.4 kW.

A késtengely motorjinak fordulatszama 3000/perc.

Az  eldretoldszerkezet motorjanak teljesitménye
C.85 kW,

Az  el6retolészerkezet motorjanak fordulatszania
1000/perc,

A gép iegnagyobb kiils0 mérete 160014401100 mm.

A »DCA« mintdju nehéz ldncmardval olyan munka
gepet kapott a szovjet faipar, mely elsdsorban az épiilet
asztalosipar kovete!ményeit van hivatva szolgélni, de ki-
va.o eredménnyel hasznéalhaté a bitoriparban és minden
mas olyan termel6helyen, ahol csapfészkek, vagy mas
ureges marasrol van szd.

A gép igen erGsen kiképzett allvanytorzzsel rendelke
zik €s 0gy a lancmardszerv, mint a minden iranyban
eiall.thato munkaasztal konnyen. biztosan és pontosan
mozgalhata.

A lancmardszerv mardlancvezetése megbizhaté és
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ki.onféle szélességii mardlanc alka!mazisit teszi lehe-
tové. A lancmardszerv automatizalt és ennek kdvetkezté-
ben a beallitott ‘mélység, illetve hossziisig elirése utan
eredeti helyzetébe OnmiikodGen visszatér, ami nagyfok

e idomegtakaritast tesz lehe!6vé.

L

=

Ugy a mardlancot, mint a munkaasztal eléretolo
szerkezetét kii.on motor hajtja meo és ennek kdvetkeztd-
S 1E ben a dolgozé fizikai erdkifejtése a lehet6 legkisebb mir-
‘ - tékre csokken.

=) A gép jellemz8 miiszaki adatai: ,.
A | Eldaliithato csapfészekszélességek 6, 16 és 30 mnm.
lH— ElG4llithaté csapfészekszélesséoek hossza 40—430 mmn.
qu Eldallithaté csapfészekszélességek mélyséze 40—175
mm,
L A befoghaté faanyag legnagyobb vastagsidga 270 min.
A marolancot meghajté motor teliesitménye 3.2 kW. -
A marélancot meghajt6 motor fordulatszama 3000/
perc. . -
| Az el0retolo szerkezet motorjanak teljesitménye
P, | 0.52 kW, -
Az elOretolé szerkezet motorjanak fordulatszama
1500/perc.

A gép kiilmérete 141616001830 mm.

™
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Tervszeri megel4z6 karbantartis kérdése a faiparban

- SZABO DENES*

A tervszerli megel6zd - karbantartis a faiparnak
egvik legéoetébb kérdése, mert jelenleg az 4ilasi idok
sok termelési kiesést jelentenek.

Az el6ado ismertette a 4870/1951.
1 tervszerti megei6z0 karbantartas (T. M. K.) mego-
szervezesérol. A rendelet értelmében minden vallalat
koteles az Gsszes fontosabb gépeire a két 3ltaldnos
javitas (generaljavitas) kozotti id6ét, az . n. ciklust
megallapitani, tovabbd az egyes vizsgélatok és javi-
tasok idejet. Az igy megallapitott javitasi id6k alap-
jén kiszamitjuk a T. M. K.-hoz sziikséges 1étszamot,
a felvett javitasok természete alapjan a sziikséges
forgacsolo gépeket és szerszamokat.

~Ramutatott a karbantartéi terv fontossagéra,
amelyet be kell épiteni a miihelyek terveibe is és ezek
alapjan megtervezik azokat a kieséseket, amit az
egyes javitasok jelentenek, illetve fgy kell megszer-
vezni a karbantartdst, hogy ez tenmeléskiesést ne je-
lentsen.

Az el6addé ezutan részletesen ismertette azt a
javaslatot, amelyet megvitatni az ankétnak a célja.

A javaslatot erdekessége és fontossaga miatt az
alabbiakban ismertetjiik:

lTavaslat a faipari T. M. K. megszervezésére,

A faiparban az utobbi idében a terme'és felfuta-
saval kapcsolatban rohamosan emelkedett a gépek
allast ideje. Ennek oka részben a gépek elavultsaga,
reszben a nem megieleld karbantartas wvolt. Sziiksé-
gesse valt a T. M. K. rendszer mie!6bbi megszerve-
zese. Ez a munka a vallalatoknal kiilénbozd akada-
lyokba {itk6zott, amelyeket A4ltaldnossagban négy
pontban foglalhatunk ossze: |
‘ [. Megjelel6 szakemberek hidnya,
dijas, mint a fizikai munkavallaloknal
szivohatasa miatt.
 11. Szerszamgépek hidnya. K6zép- és nagcyjavita.
sok elvégzésére megfelel6 szerszamgéppel csak egy-

ugy a havi-
a nehézipar

sz. rendeletet.

két faipari valla'at rendelkezik. A kisebb vallalatok

igen sok esethen kiilonboz6 Uepgyaralknal vagy ma-

oganszektornal dolgoztatnak ma is.

I1I. Szerszamok és alkafrészek hidnya,
egyes jelenlegi szerszamok
fajtaja. ,

V. A karbantarto szemeéli'zet mai bérezése nem
megfelelo, ami igen magy bérfesziiltséget okoz az ipar-
ban és részben oka a karbantarték vandorlasanak.

- Ezek a roviden Osszefoglalt okok azok, ame!yek

a valalatokna: a T. M. K. rendszer kiépitesét meg-
nehezitik.

Ezen a ‘téren rogton ramutathatok, hogy az a
feladat, amelyet a 4870/1951. sz. rendelet el6ir, a cik-
lusok és karbantartéi normak megallapitdsa olyan
vasipari képesitésfi- munkavallalét tételez fel, amivel
a faipari vallalatok 709%-a nem rendelkezik.

" A fenti nehézségek kikiiszoboésére a XV. Faipari
Foosztaly az alabbi 'intézkedéseket tervezi, illetve
reszben mar foganatositotta:

. A T. M. K. rendszer adminiszirdciéjdnak kiépitése.

A faipar profilja lehet6vé teszi, hooy a vallalatok
gepeit tipusonként osztalyozzuk €s igy egy-egy tipusra
altalanossaeban véoezzitk el tioy a cik'ns., mint 2
karbantartasi normak megéllapitdsat, tovabba azokat
az eloirasokat €s munkarészletezéseket, amelvek a
szerkezeti pontossagi vizsgalatoknal, illetve a kis-,
kozép-, és nagyjavitasoknal felmeriilnek. Ezt a mun-
kat azonban csak a vallalatok felett 1étrehozott szak-
ember-kollektiva tudja elvégezni, éppen a fentemlitett -
szakemberhiany miatt. Ezért javasoljuk a FATE ke-
retében egy tervszerii mege.6z6 karbantartdsi bizott-
sag alakitdsat a fGosztaly vezetése alatt, amely a gé-
pek osztalyozasat, ciklus és karbantartdsi normait,
eloirasait a faiparra egységesen kidolgozni és ezaltal
+ vallalatokra csak az egyes specialis gépek T. M. K.

illetve
nem megieield anyag-
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rendszerének kiépitése maradna.
letezve ez azt jelentené, hogy a

_flirésziparban: fiirészkeretekre, karfureszelkre inga-
flirészekre, |
szalao'fureszekle ecryencreto gyalura,
vastagsagi gyalura, marogepre, ket-

t6s szélezd korfiirészre,
lemeziparban: hamozogepre, présgépre,
ladaiparban: automatikus hasito szalagfureszre
kefeiparban:  kefetomit6 automatékra

[paraganként rész-

butoriparban:

kidoigozna a T. M. K. rendszert. |

A t6bbi ipar ezen gépek koziil a nala hasznalatos
geépek eldirasait €s normait atvenné, a specialis gé-
peire pedig
adatokat.

A vallalatoknal 1év6 vasipari gépekre, illetve
energiagépekre vonatkozolag helyesnek taldljuk, ha
erintkezésbe lépiink a nehéziparral és a naluk kidol-
gozott kész T. M. K. rendszert dtvennénk a fentebb
em.itett gépekre.

- 2. Vasipari szakemberek kérdese,

Ezen a téren nem tartom helyesnek azt az elgon-
dolast, hogy iparunk a nehéziparhoz forduljon meg-
felel6 vasipari szakemberek atengedésének érdekében,
mert az oteves terviink épitésének jelenlegi szakaszan
a vasiparban is szakemberhiannyal kiizdenek.

Helyesebbnek tartom azt az elgondolast, hogy a

faipar probaljon a rende kezésére 4allo eszkozokkel
sajat maga nevelni megfeleld képzettségli szakembe-
reket. Ezt a- kérdést szorosan osszekapcsolva a Fa-
ipari Géptarolo és Gépjavitéo Vallalat szervezeti ' kér-
désének vizsgalataval, meg lehet oldani. A Faipari
Gépjavito Va.lalat szerepe az volna, hogy segitséget
 nyujtson a faipar gépparkjanak helyreallitisaban s
ezen tal a faipari gépek generaljavitasat
' szervezn’, hogy a termeléskiesés ezzel kapcsolatban
min‘malis legyen.
Ennek két alapfeltetele wan:

1. A Faipari Géptaroio Vallalat miiszaki oszta-

lyanak és fizikai munkasainak !étszameme!ése,
2: A Faipari Geptarolo Vallalat szervezetének

megvaltoztatésa olyképpen, hogy a vallalatnal a szov-

jet irodalombdl *smer; vandormiihelyeket szervezziink
meg a kisebb faipari vallalatok részére.

A kérdés megvilagitisa szempontjabol eloszor az
utébbival fogla kozunk

Minden faipari valla'atnal olyan karbantarté mii-
helvt megszervezni — amelyet a T. M. K. rendszer
elvileg eldir — a vallalatok kicsinysége miatt nem
lehet Akadaiyozza ezt az a korii'mény is, hogy a mii-
helvek felszereléséhez sziikséoes szerszamgépek és
szerszamok sem allnak rende'kezésre. Helyesebbnek
latszik tehat, hogy a faipari vallalatokat ket, eset'eg
a vid’kieket figyelembevéve, harom. csoportra OSbZLIk

Az els§ csoportba tartoznanak azok a nagy fa-
ipari vallalatok, amelyeknek vallalati méretei lehet5vé
teszik. hoo'y a T.'M, K. rendszert az eloirasoknak
megfelelden kiépitsiik- és az fizemfenntartoi muhelye-
ket szerszamo‘epel«ﬂkel 1s ellassuk. | |

A masodik csoportba tartoznanak azok a vallala-
tok, amelveknél a wvallalati méret ilyen felfuttatast

vallalati szinten hatdrozna meg\ a-fenti

atkeépzosok részére rendszeres

ugy meg--

nem tesz lehetoveé. Ezeknél a va.lalatoknal csak {igye-
leti szolgalatot szerveznénk meg a vallalatoknal elG-
fordulo szerkezeti és pontossagi vizsgalatokra, eset-
leges varatianul fellépd iizemzawvarok kikiiszobolésére,
de a kis-, kozépjavitasokat a Faipari Gépjavito Valla-
latndl megszervezett vandormfiihelyek latnak el, illetve
nagyjavitasra a gépet a Faipari Géptaroloba beszalli-
tanank s az lizemkiesés meggatiasa végett kicserél-
nénk megfeleld tartalékgéppel. Ez a megoldas lehe-
tové tenné, hogy egy bizonyos ido mulva a vallala-
toknal feleslegessé vald vasipari szakembereket at-
csopoftositsuk a Faipari Géptarolohoz, illetve nagyobb
faipari vallalatokhoz. Termeészetesen ez az atcsopor-
tositds marol holnapra nem torténhet meg. Szamol-
nunk kel egy hizonyos felfutasi idével, amely id6szak
alatt a kisebb vallalatoknal levé szakemberek valto-
zatlanul végeznék tovdabb a jelenlegi munkajuxat,
mig a Faipari Gépjavitot fokozatosan bdvitenénk és.
megszerveznenk a nagyjavitasokat végzo- és viandor-
miuhelyeit. Azaltal, hogy a Faipari Gépjavito atvenné
a 'kisvallalatok javitasi munkalatait, fokozatosan
kertilnek atcsoportositdsra ' a II. csoportba tartezo
vallalatok vasipari szakemberei.- '

Ez az elgondolas sziikségessé teszi azonban a
faipar keretén belill egy vasipari atképzStanfolyam

meginditasat. Az elképzelés ezen a téren az wvolna,
hogy a vallalatok-a tanfolyamra olyan dolgozdkat
kiildenének, akiknek bizonyos jartassaguk van a kar-
bantartds vagy a vasipari munkak terén. Gondolunk
itt e sosorban az iizemfenntartd lakatosok mellé be-
osztott segitkre, az olajozd és szijakat rendbentarto
dolgozokra, Ezek atképzése a Faipari Gépjavitéban
tortenne megfeleld szakemberek feliigvelete alatt. Az
oraszammal elméleti
eldadokat is tartanank. ahol a gyakorlatban elvégzett
munkat megfeleld elméleti tudassal tamasztanank ala.
A tanfolyam egésznapos lenme, a koltségeket az egyes
vallalatok viselnék, idGtartama harom—hat hoénapig
terjedne, amelynek elvégzése utan az illetd képesitést
kapna.

A fenti feladattal kapcsolatosan a fGosztaly fel-
adata, hogy kaderszempontbdl felmérje a faiparban
dolgozo érte'miségi vasipari szakembereket. Ezek ko-
zi. kivalasztana egyrészt azokat, akik a Faipari Gép-
javito mfiiszaki feladatai megoldasahoz (tervezés, al-
katrészrajzolas, mfiihelvvezetés) alkalmasak, masrészt
a kis va. lalatok T. M. K: rendszerének 0Osszefogasaval
az ES-eknél T. M. K. felel8si teenddket latnak el. Iit
a munkakoriikbe tartozik a kisvallalatok karbantartasi

programmjanak megszervezese, beiitemezése és a Fa-
ipari Gépjavito vandormiihelyeive] valéo kapcsolat

fenntartasa. Erre azért van sziikség, hogy az Egye-
siilés vagy Kozpont dontse el stlvnonti vallalatai ja-
vitasat és ne induljon meg a vallalatok kozott egy
egeszsegtelen verseny a Gépjavito siirgds igénybe-
vétele céljabol. Ugyanezen kérdésnil fogla'koznunk
kell még a vidéki vallalatok T. M. K. megszervezésé-
vel. Itt az a helyzet, hogy a nagyobb vidéki vallala-
tok részére 6nallé T. M. K-t kell szervezniink, mig a
kisebbek, ha egy varosban vannak az onallo T. M. K.-
val biro vallalattal, kozep- és magyjavitasait ez a val-
lalat latna el.” Ha ilyen abban a wvarosban nincsen,
igy a Konnyii’ pari Min'szté-iumon belil ke'l meoszer-
vezii €8y kolesonds segélynyujtast a kisvallalatok ré-
szétre, vagy beiitémezni ugyanazon .helyen leve- vas-

%
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2.

ipari gep]awtohnz a vallalat T. M, K rendszerf]

munka;atait.

3. A szerszamgéphiany kikiiszobolese parhuzamo-
san torténne az atfutdsokkal egyiitt. Ennél a keérdés-
nél nem tamaszkodhatunk kizarolag a faiparban ta-
l[alhato szerszamgépekre, mert azok szama rendkiviil
kevés, szitkséges, hogy a nehézipartdl bizonyos mér-
1ékii segitséget kapjunk. A megoldas csupan az, hogy
az onallo T. M, K.-va] rendelkezd vallalatok sziikség-
lelét nyilvantartasba vennénk és fokozatosan az ipar
renidelkezésére  bocsatott gépallomanybol kiegészi-
tenénk. '

4. Az utoébbi idében a faiparban gyakori jelenség
az, hogy egyes alkatrészek vagy szerszamok silany
m'noséofi anyaghdl késziiitek. Eldfordult vallalataink
beje'entése szerint, hogy két-haromhetes futas utan a
oolyoscsapagyak golyodinak felillete meghamiott és

icy hasznalhatatlanna valt. Ugyanez a helyzet allott
eld kiilonbozd szerszamoknal, kiilonosen panaszkod-

n-k vallalataink a szerszamkések aﬂyagéna.k gyenge
m’'noségére. Ez s.’ziikségessé' teszi, hogy kérjuk a fa-
ipari Qzerszamrkesek és szerszamok anyaganak szab-
vanyositdsat. A helyes anyagfajta mewallapltasara
kiilon. bizottsagot letemtu@k amely a kérdést vasipari
szakemberek bevonasaval fogja megoldani.

5. Ezen a helyen fel kell vetniink a jelenlegi kar-
bantarté személyzet bérezését is. A vallalatoknal ez
alland6 panasz targya és a vallalati miiszaki vezetok
a Ietﬁku 16nbdz6bb  szaba!ytalansagokkal prébaljak a

faiparban dolgoz6 vasipariak bérigényeit mego.dani.
A karbantartoi munkak jelenlegi valtozatossaga miatt
ki:lonosen a kisebb vallalatoknal, ahol hozzaérté vas-
ipari képzettséggel rendelkezd miiszaki doigoz6 nin-
csen, az ugynevezett munkautalvanyozas megoldhatat-
lan. Ezért igen gyakori az, hogy a karbantarto dol-
gozékat idébérben, vagy id6bér plusz prémiumban
do'goztatjak. Természetesen ezek munkakedvét erosen
befolyasolja a csokkent kereset.

Veleményem szerint a faiparban dolgozd vas-
ipari munkasok részére, éppen a zart szamok miatt a
vasipari II. bérezés megoidhato, mert munkajuktol
fligog az egyre jobban gépesitett ipar termelése. A
T. M. K. rendszer az, amellyel pedig fokozatosan ra
kell térni — éppen a karbantartéi normak alapjan —,
hogy csak egyes iligyeletes szolgalatot végzG lakato-
soknal alkalmazzunk idobér plusz prémiumos bérezést.

Az el6adason kb. 120 {6 erdeklodd jelent meg es
az elbadashoz 25-en szo.tak hozza. A hozzaszolasok
egyrésze foglalkozott a jelenlegi karbantartok bére-
z8sével és helyzetével, a mask része a szerszdmok
anyagahoz szolt hozza. Ezen a téren sok a panasz €és
ezek kikiiszobolése a legnagyobb gond vallaiataink-
nal. Altalanos felfogds az wvolt, hogy siirgds intézke-
sekre van szﬁkséé, hogy a faipari géppark Aallapotét
feljavitsuk és ezalta] a termelést es lizemeink terme-
l[ékenységét emeljiik. | '

% S7abé Dénes

| 1951. november 13-an tartott el6-
adasa. (Szerk.)



KALISZ 1952

Dr. KASSAI

. Az 1952. januir 1-én életbe'éps »KALISZ 1952«
a »KALISZ 1951« nyomdokain haladva a Szovijet-
unié gazdag tapasztalatainak { gyelembevételével,
\ényeg leg csak tovabb® finomitasokat tarta.maz.

* Jelen tanu'manyomnak nem célja a »KALISZ
1952«-nek teljes résziete’ben valo ismertetese, mert

a ‘u. ngos részletezés az elérendd céit nem szo.-
od'na. Fékonvveldink részére sze-etnédm ismertete-

se'm soran azokat az elvi elgondolasokat és valto-
zasokat vézolni, amelyek a »KALISZ 1952« meg-
értéséhez és gyakorlati alkalmazédsihoz sziikségesek.
A sKALISZ 1952« fe'épitisében a »KALISZ 1951«-
hez képest lényeges valtozdsokat nem tarta'maz.
Kilenc szam aosztaiybol all és az egyes szamiaosz-
ta'yok be'sg felépitése illetéieg tartalma sem mutat
mé.y-ehatd vatozasokat,

A tovabbiakban felsorolom az egyes szam:a-
osztalyokat és ismertetni kivanom egyrészt a lénye-
oges valtozasokat, masrészt azokat az 11 ev' elgon-
doldsokat, ameiyek a »KALISZ 1952« megisimerésé-
hez sziiksegesek.

Az l-es szam aosztalyban az értékesckkenés be-
ruhdzasi €s feltjitasi hanyadra oszi’k. Ugy a be-
ruhdzas’, mint a feljitas! hanyad csokkenti a Dbe-
ruhazas: alapot és végeredminyben az &lideszkozok
ériékét. Ugyanakkor lényeges véaltozéasként jelentkezik

ANTAL

27 a koriilmény, hogy az e'végzett feli'itas emeli az
alloeszkozok értékét €s ennek megielelden a beruha-
zas® alapot.

A 414. sz. MNB feliajitasi elsz4mo'ds: szam'a a
fe'lij'tasi befizetések és felvétek elszamolasara szol-
04l és ennek eredmeényeképpen a 414. sz, szam.a
egyen'ece m'ndenkor egvez6 a felGjiasi a'ap ellen-
Kezo eIOJelu egyen. legevel. .

A befejezett és rende'kezésszeriien hasznilatba
vett 4.l6eszkozok filiggetieniil a Beruhéazas: Ba"lkkd]
tortént elszamo'astél, a 16. szam'acsoportbo!
11—13. szamlacsoportba atkonyve'hetdk.

A teljesen leirt alldeszkdz utan is
ertekesCkkenes.

A beruhazasi és felijitasi hanyad szamviteli el-
izamo.asa uoy tértén'k hogy az 55 s-amlacsopor-
tot. a heruhdzas: és fellijitds’ haaiyad ¢sszegével - le-
terheljiik a 438. sz. Alldeszkizékkel kapcsolatoe be-
fizetési kotelezettség cimii szam!a egy'dejli elisme-
rése meilett. A fe Gijitas! hanyad oOsszegevel elismer-
jiik a felGijitasi alapot a 438. .sz. szdmla megierhe-
lese me.lett. A beruhéazasi hanyad befize:éséért meg-
terheljiik a 438. sz. szam!lat az MNB egyszamlia elle-
neben. A felljitasi hanyad befizetéséért pedig a 414.
sz. szam.at terhe!jiik meg ugyancsak az MNB egy-
szamia elismerésével. A feljitas Osszegével leterhel-

szamitando
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jik ‘@ 413. sz. Feldjitasi alapot a 419. sz, Felujitast
szallité cimii sz&m!a ellendben. Ha az 'MNB a fel-
(jitasi szallito szém ajat k'egyenlit’, akkor a szalli-
tot megterheljiilk a 414. sz. szam'a elismerece meliett.
A felijitas- 6sszege emel: a beruhdazasi alapot e€s
ennek megfeleloen a felijitas oOsszegével a 19, sz
Ertékcsokkenési szamla ‘eterhelendd a 4/1. sz Be-
tuhazasi alap egyidejii elismerése me'llett. A beruha-
zasi €s felujitasi hanyad (kivéve a mar teljesen leirt
alloeszkoz utan feiszamitott leirdasi hanyadot), vi-
szont a Beruhazasi alapot csokkenti és ennéltogva
a Beruhdzdasi alap te-helendd a 19. sz. szamla-
csoport egyidejii elismerése mellett.

Zar.atkor a 19-es szam'a kovete! egyen egei az
Alloeszkozok megfele!d szamla‘nak a javara atveze-
tend6k, €s nyitaskor v'sszavezetenddk. e

Az el6bb vazo!t konvvelések megejtése utan 4
merleg a leirasokkal cs®kkentett és az elvégzett fel-
ujitasokka! emelt konyvértékél mutatja az alloeszko-
zoknek és jelz: a még fe*hasznalatian feltijitas; ala-
pot az azzal megegyezd feilijitas: betétte! egyiitt.

A negyedévi  irtékcsokkenés elszamo'dsdra az
illetékes  miniszter rendszerint a szakmai szamla-
kereten keresztiil ad utasitas!.

A 2-es szamlaosztalyban lényeges valtozasként
jelentkez’k az a koriiimény, hogy az anyagfe'hdaszna-
lasnak csak az a része keriti eredményként elszamo-
lasra, amely a felhasznalasra esik. _ |

Megiegyezni kivanom, hogy szakmai szam!a-
keretenk arra vették az iranyt, hogy a faipar tert-
letéen legieljebb az alapanvagoknal do'gozunk el-
szamoldarral. Szakmai ko6zos elszdmolédrak hidnya-
ban a leghe.yesebb voina 2z elszamolodrak mel G-
zese.

Vasaro't a'apanyag esetén a 2l-es szam'a-
csoport leterhelése mellett a 26. sz Anuagbeszerzési
szamlacsoport elszamo.6a-on elismerend3. Szamla
beerkezesekor a 26-os szam'acsopo-t megterhelése
me:lett a szamla értékéve! a szdallitokat elismerjiik.
A 26-0s szamlacsoport tehdt a régi 29-es szdmla-
csoport szerepet tolti be. A 26-os sziamlacsoportba
je.entkezé egyenlegek ho vémén a 29. sz El-
terések az anyagok (fogydeszkOzoR) tervdrdtol cimii
szam.acsoportba vezetenddk at.

Itt figyelemmel kell lenniink a be nem érkezett
szam.akra. A be nem érkezett szamla kikotott vagy
ennek hianyaban elszamoliddron szamitott értékével a

26-0s szamlacsoport le‘echelendG a 448, sz, Nem
seamldzott szallitisok szédmlaja javéara.
A 29-es szamiacsoport: szamidin jelentkezd

egveniegnek azonban csak az a része vezethets 4t
termelési eredménynek, amely a targyho, illetdleg
idészak anyvagfieihasznal!asara esik.

A folyé havi felhasznalasra esg arkiiionbozet ki-
szamitasa a kovetkezd: u

A 21. sza’m'acsoport kovete| olda'an jelentkezd
feihasznalas ériéke szorzandd a 29-es szamla egven-
legéve! és osztando a 21-es szamlacsoport kezdokesz-
let és beszerzés elszamoldaron szamitott értéksvel.

A lentiek szerint k’szamitott Osszeget v'ssziik at
a 29-es szamiacsoportbol az 518. Anyagdr-kiilonbo-
zetek szém'lira €s innen az 5998. sz, Anyagdr-
kulonbozetek eloszto szdmldn keresz'iil konyveljiik a
791. sz. szamlara. -
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Az anyagarkii.onbozeteket az egyes gyartasi
szamlakra nem kell felosztani, de ha a Kkiildonbozet a
felhaszna.t alapanyagnak a 4 szizaékat meg-
ha’adja, akkor az utoka.kulacioban kiiion tételként
kimutatando. -

A 29-es szamiacsoport szamlai, a 21—25.
szam.acsoport szam!dinak elszdmo!6aron nyilvan-
tartott anyagok értékének értékhelyesbité szamlAaiként
tekintendék, miutan errél a szamlardol m'nd’'g csak a
folyéo havi felhasznalasra esd kiilonbozet keril .at-
vezetésre a termelési koltsépre. ‘

A vasarolt anyagok csak a 2-es szamlaosztaly-
ban és a sajat termeiésii anyagok pedig a 8-as

szamlaosztaly megfele!6 szam'iin tartanddk nyilvan.

A sajat termelésii fogydeszkoz, munkaruha, gon-
oyoleg és gyartasi hulladék m'nden koriilménvek ko
70tt a 2-es szamlaoszta'yba konyve'endd.

A hulladék elszdmoldsa oly moddon eszkoz'endd,
bogy a 237—239. sz. Hulladékok szamia 'eterhelése
mellett az Anyagkoliség cimi b1-es szdamlacsoport
clismerendd és ugyanakkor az 5991. sz. Kozvetlen
anyageZosztd szdmla megterhe’endé a vonatkozo.
gyartasi szamla egy‘dejii elismerése mellett,

A fogybeszkozok felhasznédlasinak és a munka-
helyen torténd nyilvantartdsanak konyvelése tekinte-
tében harom ‘ehetdséget ad a »KALISZ 1952«.

Faipari vonalon a kovetkezd eljaras bevezetését
tettiik a szakmai szamlakereten keresztiii kotelezové:

A miihelyek szamdra kiadott fogydszerszamok
ertékének 50 szazalékaval az 5H1-es szam'’acsoportot,
a fennmarado 50 szdzalékkal pedig a 256. sz2. Fo-
gyoszerszamok munkahelyen cimii szamlat terheljik

meg a 201. sz Fogyoszerszamok raktaron cimi
szamia egyidejii elismerése mellett.
Zar.atkor a miihelyek leltarozasanal a fogyo-

vszkozok értékét a megnyitott készletlel Gsszehason-
itjuk. A kiilonbozet Osszege a 256. sz. szamlardl az
591. szamu szamlara atkonvvelendd.

A miihely &lial visszaszolga'tatott fogydszersza-
mok tekintetében kﬁ‘finbséget kell tenniink hasznal-
hato, feltjitasra szorulé és véglegesen kiselejtezend6
szerszamok kozott. _

Ha a miihely-hasznalhato fogydszerszamot szol-
galtat vissza, akkor a 251. sz, Haszndlt [fogyoszer-
szamok raktaron cimii szamla leterhelése mellelt a
256, sz. szamla elismerendd. |

A felujitasra szorulo vagy vegieg Kkiselejlezett
fogyoOszerszam anyagértékével a 2537—239, sz. Hulla-
dek-cimii szamla terhelendd az d5l-es szamlacsoport
egyidejli elismerése me.lett €s ugyanakkor az 5l-es
szamlacsoport leterhelends a 256-0s szamla elismeré-
sével a fennmarado 50 szazalék értékével, miutan a
miihely a fogyodszerszamot teljes mértékben felhasz-
nalta. -

A fogyoeszkoznek minosiilé munkaruhak elsza-
mo'asa lényegében oivan, mint a fogyodszerszamoké.

Ha pl. a munkavallald a ruhat harom évre
kapta, akkor az 5. szamlaosztaly terhére az érték
egyharmada konyvelend6 és a fennmaradd kéthar-
mad pedig a 267. sz, Munkaruhdk munferzhe[z;en
cimii szamlan szamolandé el.

A vedooltozetek elszamol!dsa .a munkaruha elsza-
mo.dsaval azonos. Az eltérés csak annyi, hogy mig
a munkaruhdk felhasznalasanak a ko.tsége a Kilon-
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féle juttatisok munkavdllaléknak cimfi szam'at, ad-
dig a védGoltozetek az 51. sz. szdmlat terhel’k.

A gongyoleg (zsak, lada, rekesz, iiveg, ballon,
hordo, kanna stb.) a csomagolé anyagtél konyvelé-
sileg is élesen e.valasztandé, ,

A gongyolegek mind fogyodeszkozok és ennek
eredményeként a 2-es szamlaosztalyba tartoznak.

Ev végén az 1951-ben még alldeszkizként nyil-
vantartott gongyodleg fogydeszkozként konyvelendd
at és ennek megfeleléen a beruhdzasi alap a figg6
forgbalappal szemben csokkentendsd.

Ugy a sajat termelésfi, mint a vasaro't gon-
gyoieg a 253. sz. Gongyolegek raktdaron c¢'mii szamla
terhere konyvelends a 269. sz, Alapanyagokon kiviili
egyeb anyagck beszerzési szdmla e'ismerése mellett.

A gongyoleg javitas! koitsige gongydlegjavitasi
- koltséghely kozbeiktatasaval konyve'endd.

A 313. sz. MNB meghitelezési szam!akon ke!l
a szaliitok javara nytott akkred tiveket nyilvantar-
tani. A megnyitott akk-editivek Osszegével — MNB
terhelése alapjan a 313. sz, szamia te helése me!lett
az egyszamia elismerendd.

A 3558, sz. Kétes adgsok szdamldra konyve'ends
az ados tartozdsdnak az a része, ame ynek behajtha-
tosaga kétessé valt, de amelyre 5 VPB engedélyének
hianyaban ellentételt nem létesithet a va'lalat.

Alapitasi és atszervezés: koltségre eloieg  1952-
ben mar nem lesz.

A 394. sz. Anyagfelhaszndlds hatésigi dGrkiilon-
bozete és ellenszamldja cimii szamlaban negyed-
evenként rogzitendé az ar, vagy dijszabisva'tozas
kovetkez.€ben keletkezett anyagarkiilonbozet, amelyet
a valalat a kiilénvezetett ny.vantartasbgl allapit
ineg. |
A 45. szamlacsoportba vezetendd a Fel nem
vett berek letéti szamldja.

A 471, sz. Igazgatoi alap segélykerete cimii
szam a javara konyvelendd a 3682. és a 4682 sz
aiszam 4k terhelése mellett a segé'yvekre forditandé
osszeg. A 471. sz. szamla terhére pedig a kif zelett
segely koényvelendd.

A 472. sz. Igazgatéi alap jutalmazds; keret
cimi szamla javara az igazgaté’ a‘apnak az ugy-

nevezett valtozd része (40 szazalék) és terhére pedig
a kifizetett jutalmak konyvelendék. '

A 473. sz. Igazgatoi alap joléti keret c¢'mii
szam'a javara konyvelendd az igazgatéi alap valtozo
reszének 60 szazaléka, az igazgatéi alap 4llandd
reszebdl a havonként és fejenként megailapitott osz
szeg, a legyeimi eljaras soran kirdtt biintetéspénz és
az onkéntes hozzajarulas. A 473. sz. szamla terhére
pedig a joléti el6iranyzat alapjan felhaszna hatd 6sz-
szegek konyvelendsk.

Az atképz8sok béralapja az 521. sz. Munkdsok
béralapja cimii szédm'a terhére szamolandé e!.

Az gazgato: a'apbol k elégitést nyerg p-ém'u-
mok Kkivételéve! a prémiumok az 52-es szamlacsoport
keretében szamo!anddk el.

Figyelem forditando arra, hogy a do!gozdk tulaj-
donat képezG szerszamok, valamint jarémiivek hasz-
naiati dija nem bérkoltségnek konyvelends és ennek

eredmenyeképpen az 6§74. sz. Kiilonféle juttatisok
munkavallaloknak cimii szdm!a valamely szabad

szam.ajan szamolanddk el.

Az ¢€pitéipari tevékenység raforditasait, ameny-
nyviben azok értéke a 100.000 forintot meghaladja, a
tervnek megfeleiGen kiilon ke!l kimunkalni.

Az 525, sz. Iparostanulok béralapja cimii
szamia terhére kell az 1.— forintért dijmentesen jut-
tatott egytal ériéket elszamo!ni.

Az 528. szamu Allomdnyon kiviili személyzet
béralapja cimii szém!a terhére szidmolandé el pl. a
va:lalat allomanyaba tartozé dolgozonak a vallalat
altal rendezett szaktanfolyamon tartott e6adasanak
a dija. |
Olvan lakoépii'et hazaddja, ahol thlnyomdrészt
az uzem dolgozoi laknak, az 532. sz. Egyéb adik és
illetékek cimii szamla terhére szdmolandé el. |

A hazadé a fenntartas: koltségekke! a 624. sz.
Koltséghely szamldn gyiijtends. |

A.talaban figyelemme! kell arra lenni, hogv a
jo'ed koltségek kozvetleniil a 473. sz, Igazgatoi alap
joleti keret cimfi szamla terhére nyerjenek elszamo-
last.

- Ha megis sziikségessé valik a jé'ét’ kd'tsépek-
nek az 5-0s szamlaosztaly terhére va é e'szamolasa.
akkor az 5-0s szam'aosztalybdl az §999. sz. alszdm-
lan keresztiil a ko'tségek a 677. sz Riltséghely
szamlan gyiijtenddk. ,

- A 677. sz. szamlan Kigyiijiott 6sszeg a 944, sz.
szamlan at a 473. sz. szamla terhére, mint az ‘gaz-
gatoi alap joléti keretének a megtériilése konvve-
lendod. |

Az 5678. sz. Idegen kirakoddsi koltségel alszam-
ldn szamolandd el a val!la'atnak ‘degen  k rakodas
miatt (kényszerk'rakodas) fe!szamitott munkabére.

- A nyugdijak, kegydijak és vegk'eiégitések az
084. sz. Elkiilonitett juttatdsok munkavdllalokbnar
cimii szamla keretében konyvelendék.

Az 58. sz. szamlacsopo tban helyetfrglais El-
kiiionitett koltségek, mint kézvetett ko tsegek a 676.
sz. szamlan gyiijtenddk. Vetitési alapjik a gyartasi
onkoitség.

Az ei6bb mondottak alapjan az elkiilonite't
klitségek kiilon pot.ékkulcs a.ka'mazisaval keriilnek
a termékek gyartasi szamlaira.

A KALISZ 1951-t6] el#éréen az 58-as szamla-
csoport ke etében nyert elhelyezést a kamatje!legfi
birsag, fizetett és kapott késede!mi kamat, bintetés
€s birsag, kapott és adott ko bér, fekbir, kocsid'las-
penz, pénzbiintetés, valam'nt a brsag.

A 61—62, szédmlacsoport az 4 talanos kO .tség-
helyek koitségeinek a régzitésst szo'!galja.

A 63—66. szém'acsopo:tban a 671—672. 45 a
676. koltséghely szamlakon a kiilénboz5 f6ko:tség-
helyek koitségei mutatanddk ki, amelyek a 7-es szami-
laosztalyba keriiinek attélelezésre.

A 67. szamliacsoportban szerep!s j6'éti koltségek
koitséghely szdmlan Gsszegyiijtott ko'tsdgek nem
Keriiinek be a koltségszamadéasba, miutin csak a
944. sz. Joléti kéliségek megtériilése cimii szamlan
al a 471. sz, szamla terhére keriilnek telies 0Ossze-
giikben atkoényvelésre.

A 68-as szam'acsoport az idgbel: elhataroldsokat
szo'galja, tt kell kK’hangsiiiyoznom, hogy 1952-ben
az idobeli elhataroldsok alkaimazasa kotelezd.

Az altalanos ko'tséghely szamlai kozott  ke'l
elhelyezni az alapitasi és aiszervezési ko.tségek Osz-
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szegyljtesére szo'gald koitséghely szamlat is, mert
«z € cimen felmerilt koitségek itt nyernek elsGdleges
elszamo.ast. | |
A 624. sz. Uzemi lakéépiiletek fenntartdsa szam
lan gyiijtends az ezzel kapesolatos minden raiord:.
tas. A 624-es szamla egyenlege a 945. sz Uzemi
lakdoépiilet bevételi szdm!a terhére vezetends at
Megjegyezni kivanom, hogy a 624-es szamlars! a
945. sz. szadmlédra csak a 945. sz. szaml!a kovetel
egyeniege! meg nem haladd 6sszeg vezethets at. A
624-es szamlan fennmaradé fedezetlen 0sszeg attéte-
lezendS a 671. sz. Gydrtdsi dltalgnos koltségek szim
lara. Ezzel iaz eljarassal csak az iizemi dolgozok
a.tal fizetett lakbért meghaladsé koltségek kerii'nek a
termék onkoltségébe.
| Az 58. sz. szam!acsopo than e!szamolt 0SSZegex
a 676. sz. Elkilénitett koltséghely szam'an gyiijten-
dok, | b
_ A 677. sz. szamlan csak a j6léti a'apnak Hiyl-
tott vallalati szolgd.tatasok koitsége’, illetsleg az
0-0s szamlaoszta'yban koitségnem sziamlidn mar e-
szamo:t koltségek kerii‘nek kigyiijtésre. A joleti alap-

ra kozvetleniil elszdmolhaté kiadasokat ugyanis egye- -

nesen a 473. sz. Igazgatéi alap joléti
terhére kell konyvelni.

Az utdkalkuiac’éndl je'entkez§ nehézségek  ki-
kiisz6bo!€se érdekdben 1952-ben arra  vessziik. uz
iranyt, hogy a faiparban a diktalt, tehat tervezett
potiekkuicsok hasznilatat kikiiszébdljiik és  ennek
eredményeként a 6-os szdmlaosztalybd] csak a teny-
.egesen felmeriilt k- zve'ett  k3tsigek keriilnek a
megielel gyartas: szamlara atvezetésre.

A KALISZ 1952, alapvets szabayként inondja
k', hogy az &sszehasonlithaté lermelés k3't:éov selt
szamlait a nem Osszehason!ithatd termelés ko'tsig-
v.se.6 szamiaito! kiilon kell valasztani.

A sajat beruhazis és feiljitas gyartasi szamlai
a 74. szamlacsoportban nyertek elhelyez3st.

- Meg kell jegyezniink, hogy épitsipari felfijitas-
nak csak az tek nthets, ami az épiilet szerkezeti
e.eme nek megvaitozisaval jar (ellenkez§ esetben
karbantartasnak mndsiil). |

A befejezett sajat beruhdzas és ‘e'l1jitds a meg-
feleld gyartasi szam!dkrol tényleges onkltséggel at-
konyvelendé a 759. sz, Sajat beruhizisok és feltiji-
tasok onkoltsége!szamo'asi szam'a terhére. A 799. sz.
szamla kovete! oldalara a te-vezett onkoitség keriil
916. sz. Sajat beruhdzdsok teljesitményértéke, vagy
a 917. sz. Sajat feldjitdsok teljesitményériéke cimii
szam:ak megfelel§ alszam'dinak egy.dejii megterhe-
lesevel. A 759, sz. szamlan jelentkezd m-gtakaritast,
vagy tallépést kiilon tételben ugyancsak a 916, vagy
a 917. sz, szamlaval szembhen kell elszamo!ni.

A 759. sz. szamla ugyanligy tagolandd, m'nt a
74-es szamlacsoport.

A 76, sz. Szolgdltatasok cénkoltségelszamoldsi
szam.ainak tartoz’k oldaldn koényvelends a szo'gal-
tatasok tenyleges onko tsige, kovetel oldalara kony-
ve.endd pedig a tervezett o6nkoitség a 92-es szimila-

keretszarm!la

csoporttal szemben. A 76-os szdm'acsoportban jeleni- -

kezo egyenleg, mint terveltérés a 92-es szam!lacsoport
terhere vagy javara szamolandé el. |
A 78-as sz. Termeiési eredményszamla
szunt, |
A selejtkarral kapcsolatos elszamolas céljat szol-

meg-
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ga'ja a 799. sz. Selejtkir szimla, ame'ynek al-
szamiai: a 7991. sz Gydrtds alatt észle.t selejtkar
€s a 7992. sz. Raktdrozds alatt észlelt selejtkdr c'mii
a.szamla. | |

A 7991. sz. alszdm!a terhére és a gyértasi
szam.a javara elszamolt selejtkar csikkeatends a

949. sz, Selejtkdr megtériilés szamla javara befo:yt

megteri:esekkel. A 949. sz. szdml4ra befolyt Gsszeg
atkényvelend6 a 7991. sz. alszimla javara. Az at-
konyveiések megejtése utdn a 7991. sz. szaml4n az
2 selejtveszteség mutatkozik, amely a gvirtas
sztm'a terhére visszavezetends. Ezze! az eljarassal
a selejtveszteség az  6nkod'tsés  egy k tényez3 évé
vaik, ami a te mék kalku'dcidjaban 6nallé kalku!a-
cios tetelként kimutatando. |
A T7992. sz. szadmlara ugyancsak atkényve'endd
3 949. sz, szamlar6l a raktdrozas a'a't észelt

selejtkarra befolyt megtériilés is. A jelentkez egyen-
ieg azonban itt nem vezetend5 v ssza 1
szamlara, hanem terveltirésként szimo'ands el

gyartasi

A KALISZ 1951. a termelési eredmény szam-
.akon az elkészii't termékek tervezett és tenyleges
onko.tségének kiilonbozetét mutatta. Ily médon valla-
latonkent tulajdonképpen realiza'atlan eredményt s
kimutattak, miutan a terme!és: ecedménynek az a
resze, amely a még eladatlan készletek-e esett, még
nem realiza!t eredmény.

A KALISZ 1952. a 78. sz. Termelési eredmény
szamlakat megsziintette €s azoknak a gyartmanyok-
nak a szamara, amelveknek onko'tséoét a vallalat
megtervezte, az Onko'tségeisz molasi szamliakat meg
kell nyitn’, A szdmlak megnyitdsanal azonban figye-
iemme! kell lenni agra, hogy a vonatkozd gyart-
manycsoport vagy gyartmany az 0Os<zehasonlithatd,
vagy az ¢ssze nem hason!ithats terme'éshe tartozik-e.
Megterveze't  Onkoltséggel bréd Gsszehason!ithatd
gvartmanyok onkoitsége!szamol!ds’ szam'ait a 75-0s
szami szamlacsoportban el kell kiiléniteni a meg-
tervezett, de az 0Osszehasonlithatd termelésbe mnem
tartozo gyvartmanyok onkoltségelszamo'dsi szamléitol.

Fontos, hogy a 8-as szdmlaosztilyban e he!ye-
zelt keszletszam'dk csopo-tonként az 6sszehasonlit-

hato €s az Ossze nem hasonlithats gyar manyok alap-

jan legyenek e'helyezve, ‘l'etve csoportositva.

A szakmai szamlakeret ad utasitast arranezve,
hogy a vallalatok a készletszam'akra -vald &tkony-
veiest éves, vagy negyedévre megtervezett A4ron esz-
leyz1ik. | ~-

A KALISZ 1952. szerint az 6nkoliségi szam!a-
kon jelentkezg eredménybs! mennyi esik az értékesi-
tett mennyiségre, és mennyi esik a raktari kész'etre.

Az értékesitett mennyiségre esg részt at kel

vinni az ertékesités; szam'a te hére vagy javara, a

keszletre esd részt ped'g, mint a készlet mérlegirté-
kének kiegészitd részét kell szam'tisha  venni.
Ugyanez az eljaras kovetends, ha a véllaiat meg-
tervezett ar helyett e!Gkalkulalt vagy d ktalt arat
a.kalmaz.

Az el6bb vazo'tak alapjan a KALISZ 1952-né! a
75. szam'acsoport egyenlege t nem a 78. sz. Termelési
credmenyszdamldra, hanem a 85. sz. szamlacsoport-
ban Eltérés a gydrtmanyok tervardatol cimii szamlara
kell atkonyvelni.

A terveltérésnek a készletre és az értdkesitésre
es0 megosz.asat ki lehet kalku!4d.ni. glob4lisan egy-
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szeriibb eljarassal és termékcsoportonként. A vonat-
kozo utasitist a szakmai szam.akeret tartalmazza.

A terveltérésnek a készletre és ertékesitesre eso
megosztiasat globalisan a kovetkezOként = szarmol-
juk ki: |

Minden kiilonbozetet, amely annak kovetkezté-
ben keletkezett, hogy a ko.tségek nem te! .jes 0ssze
oiikben keriiliek a gyartam szam.akra, a 75-Cs szam-
Ak, a 791. sz. szamldk és a 6-os szamiaosztaly
koltséghely szamldin a tényleges ¢s d ktalt potleék-
kules kozotti kiiidonbozetek, tovabba a fogydeszkszok
készletértékének a killonbozete, az idibeli elkii.on.té-

sekbdl szadrmazo kiilonbozetek és a se ejtveszteség ho
véoén atvezelendGk a 859. sz. oOsszesitett terveltéres
szamlara.

TR - i vegen megatlapitando a 85Y. sz. szam!a
egyenlege és ez szembeallitandd Gsszes, u 8-as szam-
laosztalyba vezetett késztermékek keészlete tikeinek,
va.amint a ho folyamén raktarra vett ternitkmennyi-
ségek globalis Osszegével, Utéana k'szamitandé, hogy
a 859. sz. szamla egyenlege hany szaza éka a kész-
letériekek €s bevéte.ezesi mennyiségek globa.is 0sz-
szegenek.

Megal.apitand6 tovabba a ho vegén a 8-as allo-
manyszamlak zarokészletének csszege.

Az el6zokben részletezett at'agszazalék birtoka-
ban kimutatanddé a zard oOsszkész.etre esé globalis
terveltérés, amely a készletértéek kiegészitd teteleként
a 859. sz. szaml!an marad €és a fennmaradd kiiionbo
zet atkonyvelends a 919. sz. Ertékesitésre esy terv-
eltérés cimii szam'anak a javara. vagy teihére.

Az elgbb vazolt eljarissal a 859. sz. szamla
mnden hd végén egv Osszeghben mutatja az 0sszes
készletre esO terveltérését, amely a keszletszamlak
felbontatlan értékkiegészito tetele es
szamla pedig ugyancsak egy ¢sszegben tartja nyil-
van .az eddigi id6pontig értékesitésre keriilt termekek
tervezett onkoliségének a terveltérésekkel tortént k1-
egeszitéset.

- Az értékesitési szam!dk eredménye’nek ovssze
vonasa, k'egészitve a 919. sz. szamla egyenlegével, a
— globalisan szamitott real’zalt eredmeényt adja

A terveltérés pontosabb elszamo'asat adja az az
eljaras, amikor minden, a 75. sz. szamlacsoportban
megnyitott onko.tségelszamoiasi szamlanak az egyen-

“tando.

a-'919. sz..

legét 1doszakonkﬁnt a 85, sz. szam'acsoportba egy-
egy megielels szamlara vezetjiik 4t vagy legalabb
is a 85. szamlacsoporiban meghatarozott gyartmany-
csoportonként vezetjiik at a terveltérések szamuait.
Ez esetben a 85. sz. szdmlaesoport a 801—3855. sz.
Eltérés u késztermékek tervdraitol és a 856—858. 2.
Eltérés a félkésztermékek tervdraitol szam.akra bon-

A fé'késztermékek onkoditségelszamolasi szam-
l4in jelentkezd kiilonbizet felosztasa mar kevésbbeé
egyszerii. Ott, ahol a félkésztermék m ndig ugyan-
afra a keszterm-ek gyaftasahoz kerii. ~.ehasznéalasra,
a félkésztermék -felhaszna'dsara es§ Kkii.onbozet ra-
koényvelendd a kapcsolodd készterméikszamia Eltérés
a késztermék tervdrdtél cimii szamlara és az ott mar
jeentkezs kiilonbozettel egyiitt kell a te jes kiilonho-
zetet megosztani a raktaron 1évg és az €riekesitett
késztermékek értéke kozott. Ha ez az eljards nem
kovethets, akkor a fe'hasznaidsra esd kii.onbozet at-
konyve!ését az elkésziilt gyartmanyok aranyaban
*kel elvégezni, - | ¢

A 9l-es 5Zﬂmlac:0portnal a KALIS? 1951-hez
-hason dan-az az eloiras, hogy a vallalat bruttd ar-
bevételének konnyebb- k‘munkéléasa - érdekében az
egyes termékek értékesitési szam.ait oy modon kell
tago'ni, hogy kiilon szamla tartalmazza a tartozlk
o'dalra konyvelends gyartmanyértéket €s kiilon al-
szamla az ezzel szemben allé brutto arbevéteit.

A sajat beruhazéasok €s felujitasok teijes. tmény-
értékéné. a KALISZ 1951- g)el szemben a 916. e€s

917. sz. szamla javara mar az .eset.eges iorga.mi
adéval nagyobbito!t osszeget kell aktivalni,
Evi zarlatkor a 74. szamlacsoportban konyvelt

Befejezetlen beruhdzdsok és felijitasok a 916—917.
szamlan 4t -akt'vdlandék a 16-os szamiacsoportban,
vagy a 413-as szamlian de nyitaskor v.ssza kell ve-
zetni. Evkozi mér.ege.készitésnél elég ezeket a téte-
leket kombina!ni. T 2

| A 94. sz. szamlacsoport Kilonféle bevételek és
megtériilések k je'olt vagy szabad szamiaira azokat 4
teljesitményeket kell elszamolni, amelyek n sza-
mitanak bele sem az aru, sem.a teljes tefme ési  ér-
tékbe, de a létrehozéasuk érdekében feimeriiit KO tse-
gek az 5-ts szamlapsztalyban terme! €S koitségkent
elszamolast nyertek.

S . — —
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Egyesiileti hirek

A FATE elnoksége folyo havi iilésén loglalkozott az
év els6 felében tartando orszagos faipari konlerenc'a
kérdésével, amelynek elGkészitésére Bozso Laszld elviars
vezetésével egy blzotbsagm kiildott ki.

Elnokségiink egy pa! ya;?ah bizotisag megalak1tasaval
bizta meg Kardos Laszl6 elvtirsat, amelynek feladata

lesz az egyesiilet dltal kiirandé 'palyazatok megszovege-

zése és feltéleleinek kidolgozasa.

a Favparr Tudomawnyos Egyes:iiletbén.

Udvoziljiik a nehéziparban dolgozd szaktdrsakat, akik megalakitotidk szakosztdly ukat

A miiszaki és tudomanyos bizotisag mellett m{ikéd5

-_...{,OV.]E'.’[ dokumentécids bizottsig - ianuér 15-én tartotta ez

évi elsd klubestjét, amelynek k- r-tébrn Win‘er Fi op
(Kip. Min.) tartott eldadast a Szovijetunié faiparardl. Az

eldadasrol lapunk m‘rciusi szaméban részletcs ismer-
tetést fogunk adni.
A szegedi . MTESZ intézobizottsag . szervezésében

Szabo Dénes elvtars tartott eloadast a

»Tervszeril meg-
el6z6  karbantartas«-rol.
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A {aipari mérnoktovabbképzé beinditasa

Partunk II. Kongresszusa iranyt mutatott a mii-
szaki kaderek tovabbiképzése terén is. Gerd elvtars ra-
mutatott arra a feladatunkra, hogy egyrészt a mun-
kaskadereinknek, akik vezet§ allasban vannak, 6f-hat

ev leforgasa alatt iegalabbis {izemmérnoki tudast kell.

szerezniok, masrészt a régi miiszaki érteimisegnek is
magasabb technikai  képzettséget kell elsajatitani,
mert a feladatok megndéttek és tijak az & szamukra is.

Ebben a szellemben végezte munkéajat a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet Oktatdsi Bizottsaga és fel-
adatul tiizte ki, hogy megszervezi tarsadalmi fGiton a
laipari miiszaki erte.miség tovabbképzését. Ezt a célt
SZ0 ngaltak az eddigi kozponti elGadisaink és ankét-
jaink is, melyet szép szammal latogatott a mfiszaki
ertelm ségiink,

Az ipar novekvG feladatai és a miiszakiak épii&
kritikaja mindinkabb nyilvanvaléva tette, hogy ezt a
szorvanyos €s kiilonb6z6 szakmai teriiletekrél beikta-
tott - e.6adasokat fel kell valtania egy tervszerii és
magasabb tudomanyos igényeket megkoveteld elGadas-
sorozatnak, amely a vezetd miiszaki kddereink, mérno-
keink és kivalé technikusaink miiszaki tudasat fokozza
es konkrét segitséget nytjt a napi tervteljesitési mun-
kajukban. A FATE Oktatédsi Bizottsdga, mar egy fél-
evvel ezel6tt targyalta a fenti kérdést, mert mérno-
keink €s technikusaink egyre jobban érezték, hogy az
élenjar6 szovjet technika megismerése, a nagyiizemi
szocialista termelés. kialakitasa érdekében tudasukat
gyarapitaniok keil és kéréssel fordultak ez 1rar1yban
a FATE-hez, hogy tegye lehet6vé egy magasabb szin-
vonal muszakl oktatas megkezdését.

Tudott dolog az is, hogy a faiparban dolgozd
mérnokeinknek nem »faipari mérnok« képesitésiik van,
hhanem mas iparagi képesitéssel keriiltek at a faiparba
es eppen ezeért a technologia terén sziikséges t ida-
suknak a tovabblejlesztése. Ez a kirdés kiilcnosen
a7 utobbi idében titk6zott ki, amikor a f{i~ész- és lemez-
iparban a tervszerfitleniil beztidulé ronkok fii.ledés
elleni védelme, mozgatdsa €s feldolgozasa jelentett
komoly feladatot mérnokeink és techn'kusaink szamara
es a legtobb esetben a szovjet technika iranymutatasa
és tapasztalata . alapjan tudtuk csak megoldani a
fenti feladatot, kiilontsen a fiilledés te-én. A friss
tlirészarubol valo feldolgozas a tovabbiakban a biitor
es feldolgozo ipardgakban okoztak miiszaki nehézsege-
ket €s nem egyszer a helytelen kezelés kovetkeztében
siilyos mindségi romlast,

- Az Oktatasi Bizo'tsig sziikséges—ek érazte ép-en
ezert, hogy az iparunkban dolgoz6 mérnokok és vezeto
technikusaink részére a Mérnoki TovabbképzG Intézet
keretében, egyetemi szinvonalon mozed miiszak t n-
folvamot inditsunk be, amelv a technikai tudas:ikat
tovabbfejleszti €s a gyakorlati munkajukat elGsegiti.

A FATE javaslatat eljuttattuk a hivatalos szer-
vekhez, ahol Foldi Laszlo miniszterhelyettes magaéva
tette a kezdeményezést és fe'kérte a Mérnoki Tovabb-
képzs Intézetet, hogy a tanfolyamot a tobbi iparagak-
hoz hasonloan rendezze meg. A Mérnoki Tovabbképzd

Intezet helyet adott kérésiinknek és megbizta az Ok-
tatasi Bizottsagot megfeleld tematika o6sszealli:asara.

A fenti indokok aiapjan I. féiévre a fa pari tech .o-
logia €s emellett a faipari tervezés anyagat vettiik fel.
Ugy véltiik, hogy a technolégiai tudds mellett mérno-
keinknek els6sorban a mifiszaki fejlesztési és beruha-
zasi tervek nietodikajat kell ismerniok. hogy azok
helyes alkalmazasaval a felemelt 6téves terv feladatait
helyesen tudjak megoldani.

A Mérnoki Tovabbképzo Intézet modot nyiijt arra,
hogy esetleg nem mérnoki képesitésse] rendelkezdk is
végighallgassanak egyes altaluk kivalasztott elGada-
sokat s ezért a »FAIPAR« hasabjain lek6zoljiik az I.
felévi el6adassorozatot.

Faipari mérnoktovdbbkepzé I, félévi tematikéja:

Bevezeto:

Tartja Dr. Ajtay Miklds, a konnympan mlmszter
-elso helyettese

1. Szocialista iparositds alapelvei:

Az alapelvek érvényesiilése oOtéves terviinkben,
kiilonos tekintettel a faiparra. El6ado: Mittelmann
Miksa mii. ov.

2. A fa meghatdrozdsa makroszkopikus tdton 85
mikroszkopiai ismertetése. A fa felépitése; famet-
szetek alapjan valoé meghatarozas; a fa mikrosz-
kopikus képe s azok itjan valé meghatdrozasa
Elbado: Barlay Ervin e. mirnok.

3. A fa [izikai és kémiai tulajdonsdgai |
A fa fizikai és szilardsagtani tulajdonsédgai:
igénybevételi szamitasok (huzéas, nyomds, haijli-
tas, stb.) es.azok gyakorlati alkalmazdsa. A ta

- kémiai tulajdonsagai. Eléado: Pallay Nandor
mernok.

4. Favédelem I. (ronkvédelem)

A favédelem a dontéstol; a gombasodasok istner-
tetese es elleniik valo veédekezés a Szovjetunio
tapaszta'atai alapjan. E.6add: Barlay E.vin
e. meérnok., -

5. A fa mechanikai
munkdlasa I,

A fa mechanikai technolégiaja; kiilonboz6 vagasi
modok ismertetése (flirészelés, hantolas,
maras, stb.). Eldéado: Lonkai Janos e. mérnok.

A fa mechanikai technikai uton valé megmunkd-
lasa I1.

Forgacsoldasi modok a Szovjetunié gyorsvagasi
modszerének és az egyes korszerii famegmunkalasi
gepek ismertetése. Eléado: Pal Armand g, mérnok.

6. Faipari szerszdamok anyaga.

A fémiparral szemben tamasztott
szerszamok anyaganak ismertetése; az igénybe-
vétel lehetOségeinek szamitdsai; szabvanyjavas-
latok. Elbado: Zorkoczi Béla egyetemi tanar.

7. Favedelem II. '

(Felkeész- és készaru védelem.) Elvileg folytatisa
az I. sz. el6adasnak. Eldadé: Barlay Ervin
e. mérnok.

technologiai uton valo meg-

kivanalmalks



8.

10.

11.

A fa természeles és mesterseges szaritasa.

A természetes szaritas Kiilonbo6z6 modszerei;
szaritokamra-rendszerek ismertetése; hasznalata
és a szaritassal kapcsolatos szamitasok. Elbado:
Salamon Marian g. meérnok.

. Raganyagok és ragasztds kiilonbozé modjat.

Raganvagok ismertetése, ragasztasok kisérleti és
ellenorzeési miiszerei. Eloado: Johanovics Jozsef
v. mernok.

A miiszaki feﬂesztes és beruhdzds lelaaatai a )a-
iparban.

Eloadok: Liibke Roland okl. méerndk és Fabian
Laszlo okl. mérnok. |

A vdllalati tervezés kérdései a fatpurban
Eloadok: Lonkai Janos e. mérnok, Botka Zoltan,

Fabian Laszlo okl meérnok.

i2. Onallo elszdmolds es énkoltségesokkentés miiszaRi
feladatai.
Eléado: Szabd Deénes g. mérnok.

A kijelolt hallgatokat a Mérnoki lovabbképzd

Intézet az eldadasok kezdetérdl ertesiteni fogja.

A vidéki miiszaki értelmiségre valo tekintetiel a
»FAIPAR« Szerkeszi6 Bizottsdga sziikségesnek litja,

hogy ezen oktatdsi anyaghol a szélesebbkorii érdekld-
désre igényttarto részeket a lapban is kozolje.

Ezen elGadassorozat legiobb -feladata az, hogy
segitséget nyiijtson mérnokeinknek .a napi munkajuk
elvégzésében, éppen ezért szivesen vesszik a
»FAIPAR« olvasdinak €épitd kritikajat, vagy azokat az
esetleges (ij szempontokat, amelyet a Il. félévi  ter-
vilnkbe beépithetiink
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Tajé

A Mérnoki Tovabbképzé Intézet Foldi Laszlo
miniszterhelyettes elvtars felkérésére a faipari szakon
is meginditja a tovabbkeépzest. Ezzel kapcsolatban a
kovetkezokben adjuk azokat a tajekoztatasokat,
amelyekre’ a hallgatosagnak szitksége van.

1. Jelentkezés. A tanfolyamon valo reszvetet a Kmu-
nyiiipari Minisztérium altalanos oktatasi osztalyan
keresztiil kell bejelenteni, amelyet onnan az inté-
zethez tovabbitanak. Az Intézet a -jelentkezés el-
fogadasardl jelentkez6t értesiti.

2. A tanfolyam helye, Budapest,
13—15, 1./em. 7. |

3. A tanjolyam idépontja. Indulas 1952 januar 31,
d. u. fé] 6-t61 fél 9-ig és ezt kovetden minden
csiitortokon ugvancsak a fentjelzett idGben tartjuk
az el6adasokat.

4. Jegyzer. Az elhangzott eloadasokrol az Intezet Hn-

koltségi aron jegyzetet bocsat a hallgatosag ren-

delkezésére.

. Tandij. A felvett hallgatok havonta 10.— forint tan-

V., Realtanoda-utca

=L

koztato

dijat tartoznak fizetni. Az elsd alkalommal 2 havi
tandij (februar-marcius hoénapokra) befizetend®d.

6. Tematika-orarend, A Konnyiliipari Miniszteriummal
egyetértésben megallapitott eldadas tanrendjét az
elozo cikkiinkben kozoltiik. Az esetlegesen bealiott
vaitozasokrdl az Intézet kiilon értesitést ad.

7. Ldtogatas ellenorzése, A hallgatok a felvételt iga-
zold értesitéssel egyidejiileg latogatasi jegyet kap-
nak, amely az elbéadasra valo érkezéskor az Intezet
megbizottjanak leadando. -

Az Intézet altal rendezett eléadassorozat egyes .
eloadasai érdekl6dok részére 3.— forintos napijegy
megvaltasa mellett latogathatok.

A jelentkezéssel kapcsolatos barmilyen kérdésre
részletes felvilagositast ad a Mérnoki Tovabbképzo
Intézet titkarsaga (Budapest,. XI., Budafoki-ut 4.
Konyvtar Epiilet, 1. em. 11. Telefon: 258-688, 259-760)
reggel 9-t6l este 7-ig.

Mérnoki Tovdbbkeépzi Intézet Titkdrsaga

wilt



A »Miiszaki Lapszemle« 1951, okio-
ber—novemberi 10—11. jaipari szama

rendkiviil “érdekes tartalommal jelent
meg. A biséges ¢és érdekes kil

foldi folydiratszemlén kivil kilon ér-
deklodésre tartnatnak szamot azok a
szovjet miiszaki tanulmanyok, melyek
leljes magyar foditasat hozza a lap.
Az egvyik J. V. Krecsetou: »A [iiresz-
aruszaritas fejlodésének utja«, mely
a fiirészelt aru szallitasanak problé-
maival foglalkozik nagyon. behatoan
és megallapitja, hogy 16bb nyomos
oknal fogva a fiirészelt aruk szarita-

sanak a filirésziizemekhez telepitett
nagyteljesitményli  szaritoberendezé-

sekben kell megtorténnie, mikozben a
{ermészetes szaritas is a leheté legna-
oyobb mértékben igénybeveendd. Igen
alaposan foglalkozik a {fanulmany a
fiirészelt aruk szaritasi felyamatanak
technolégiajaval, a szaritok kozvetett
fiitésével és az ujabban mindinkabb
térthédits kozvetlen gaziiitéssel, mely-
nek bevezetésével igen tekintélyes

»Gyorsvagas

Lapszemle

mennyiségii hulladékhbenergia hasz-
nosithatd. Végiil foglalkozik a tanul-
many ugy a természetes, mint a mes-
terséges szaritassal kapcsolatban a
rakasolas célszerii és gazdasagos mod-
javal, 'valamint a szaritdsi anyagmoz-
gatas gépesitésével.

A masik tanulmany A. BersadszRkij:
csOkkentelt energiafo-
gyasztassale cimet viseli és a fiirésze-
lés, a fiirészfogkiképzés, a Tfordulat-
szam, illetve flirészfogélsebesség val-
toztatasanak olyan 1jszerii alkalma-
zasara tanit, mely igen nagy vagas-
sebességeket (100 méter/masodperc!)
tesz lehetoveé. _

Mindkét tanulmany hézagpotio a
magyar faipari szakirodalomban es
igen tanulsdgos tartalmukra felhivjuk
agy az illetékesek, mint az érdeklodok
figvelmet.

A lap szerkesziGsége és a forditok
nagy szolgalatot tettek a tanulma-
nyok kozreadasaval, s ezért kdszone-
tet érdemelnek, de meg kell emlite-

niink, hogy a forditasok sok helyen
fogalomzavarral  kiizdenek, masutt
ellentmonddak, néhol nem szabatosak,
az abrak a szovegbdl kimaradtak és
mindkét  forditason - végigvonulnak
olyan fogalmi megjelolések, melyek-
nek merev forditdsa és kritikatlan al-
kalmazasa  igen rontja a forditasok

ériekét.

Utébbi megjegyzésiinket igazolja a
masodsorban emlitett forditas végere
alkalmazott megjegyzés is, melyet —
ha a fordito6 szovegében mar lekozlés
elott a hibat felismerte és ennek elle-
nére azt javitani nem kivanta —, in-
kabb a forditas elejére tehetett volna,
hogy igy az olvas6t megkimélje az ol-
vasas kozben  fellépd  zavarastol.
Egyébként 'a megjegyzés sem szeren-
csés fogamazast.

A lap egyéb részeiben is igen tar-
talmas és minden faipari szakember
ismereteinek bavitésére szolgalhat.

P. A.



altalanos (kultar-) és erdémérnokok részére

. PALYAZATI FELHIVAS

A banya- és energiaiigyi minisztérium az altalanos- és erdémérnokdk szaméra 14 héna-
pos tanfolyamot indit banyamérnokképzésre, és 7 hdénapos tanfolyamot érc- és vegyesbanya-
mernokok képzésére. A tan'fo!lyamr.a jelentkezdk ilizemmérnoki beosztast kapnak a szén- érc-és
vegyesbanyakban, ahol a:; iizemvezets mérndk mellett azonnal megkezdik a gyakorlatis mun-
kat. A munkaidejiik napi nyolc 6ra, ezen feliil koriilbeliil napi &t 6rat toltenek ‘el tanulmé-
n;yaikkal, meghatarozott tanterv szerint. A tanulmanvi id6 minden hénapj:-.inaﬁk vegeén a hal!-
gatok egy-egy tantargybdl vizsgaznak, majd az utolsé vizsga ™ befejezésétsl szamitott harom
honapon beliil harom térgyb51 zaroszigorlatot kell tenniok. Ezutdn banvamérnoki oklevelet
kapnak, amely egyenértékii a Sopronban végzd banyamérnokok oklevelével.

A tanfolyamokra mindazok a mérnokok jelentkezhetnek, akinek altalanos- vagy erdomer-
noki diplomajuk van és legalabb egyéﬁ s:ia.kmai gyakorlatot igazolnak. A jelentkezési kor-
hatar 35 év, a jelentkezés hatarideje 1952. januar 31 irasban kell jelentkezni a banya- €s
energiatigyi minisztérium siemhél)fzeti fGosztalyanal (Budapest, V., Marké-utca 16.). A jelent-
kezGknek a személyi adatok (sziiletési év, hely, anya neve, munkahely, beosztas, jelenlegi
Osszes jovedelem) kozlése mellett részletes onéletrajzot kell csatolniok. A tanfolyam részvevdi
rendes banyamornéki fizetést ':kapnak, majd az oklevél megszerzése utian beosztasuk a tanul-

manyi eredményeik €s az addig végzett gyakorlati munkijuk alapjén torténik.
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