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ELJIEN A MAGYAR-SZOVJET BARATSAG

A Magyar-Szovget Bardtsag Toénapja

FOLDES LASZLO

- Alig fejezodott be Partunk II. Kongresszusa,
megkezdodik a Magyar-Szovjet Baratsag Ho-
napja. A Kongresszus nyilvanossigra hozta 6t-
eves terviink 1uj, modositott alapszamait. Az
eredetileg terveze't 86,4%-0s ipari novekedést
2007%-kal iranyozta elo és ezzel olyan feladatot
rott rank, melynek megoldasara minden eron-
ket 0ssze kell szedni.

A Magyar-Szovjet Baratsag Honapja kezde-
tének egybeesése uj terviink nyilvanossagra-
hozatalaval még jobban kidomboritja annak

sziikségességét, hogy példaképiinknek, a nagy

Szovje unionak népgazdasigi és ezen beliil fa-
ipari tapasztalatait még az eddiginél is nagyobb
mertékben vegyiik igénybe.

Beruhazasaink osszege 65—70%-kal no. A
nehézipar termelése megnégyszerezodik, de nagy
fejlodés elott all konnyiiiparunk ennek kere-
téeben faiparunk is. A magyar faipar Eurépa-
szerte ismert volt. Az orszag gazdasagi életé-
ben, exportjaban eddig is jelentds szerepet jat-
szott, de teljes bizonyossaggal allithatjuk, hogy
az elkovetkezendod eévekben olvan feladatokat
kell megoldani faiparunknak, amelyek mellstt
az eddigiek eltorpiilnek. Nagy feladat var a
faipar vezetoire, vallalatveze'dire, szakmunka-
saira egyvarant.

A Szovjetuniotol mar eddig is rendkiviil
nagy segitséget kapott faiparunk. Tobbek ko-
zott akkor, amikor a Tito-klikk arulasa soran
fennakadas volt gombfaellatasunkban és iize-
meinket is a leallas veszélye fenyegetie, a Szov-
jetunio biztositotta sziikségleteinket. Kaptunk
nagyszeri faipari gépeket, igénybevessziik mar
a szovjet szakirodalmat is, de ezen tialmenden
tanulhatunk a Szovjetunié iizemeinek vezetéi-
tol is, mert eddigi moédszereinkkel nem lennénk
képesek azokat a feladatokat megoldani, ame-
lyeket a felemelt 6téves terv elénk allitott. El
kell tehat sajatitanunk a szovjet ipar, a szovijet
uzemek vezetoitol is modszereiket.

Gero elvtars a Kongresszuson tartott referi-
tumaban errol a kovetkeziket mondotta:

,Uj kadereink, munkaskadereink, azt a
feladatot, amelyet azelott a burzsoazia
végzett, jol megoldottak, s6t ennél sok-
kal tobbet tettek. Most azonban és az el-
kovetkezendo években munkiaskidereink-
nek olyan feladatokat kell és fog kel-
leni megoldaniok, amilyenek a burzsoa-
zia elott sohasem allotiak.”

A magasabb szinvonali vezetés magasabb
szaktudast kovetel meg. A faipar veze'6i nagy-
reszt olyan elvtarsak, akik résztvettek hosszabb-

rovidebb ideig a munkasmozgalomban. A fel-
szabadulas utani evekben azutan ezek az elv-
tarsak a régi tapasztalatokbol éltek. Ma mar ez
keveés, azonkiviil miiszaki ‘udasra is szert kell
tenni. Nem konnyia feladat ez, mert nagyré-
szilkknek ugyanabban az iddben vezetni és ta-
nulni is kell, de ez a kotelességiik a hazaval,
nepiinkkel szemben. Aki nem tanul, az lemarad
és alkalmatianna valik vezetémunkara.

Meg kell valositani iizemeinkben az egy-
szemeélyes felelosségit vezetest, Hatarozott, biz-
toskezi, a merész ujitasoktol, a bator kezdemé-
nyvezésektol nem félo vezetokre van sziikség,
akik nem ragaszkodnak mereven a régihez, az
elavulthoz, Vezetoinknek jobban kell tamasz-
kodni a dolgozokra. Nagyon kell figyelniok az
.walulroljove” javaslatokra. Siiriin ott kell
hagyni irdasztalukat, tobbet tartézkodni a mii-
helyekben. Segiteni és batoritani kell az élen-
Jiro és a lemarado munkasokat. Megteremteni
az elofeltételeit Gjabb, nagyszerii termelési ered-
menyeknek. .

A szovjet vezetidket a munkatarsakkal valé
gondos foglalkozas jellemzi. Nalunk nagyvon sok
vezetonek nem jut ideije arra, hogy a legkozvet-
lenebb munkatarsainak segitsen, alaposan meg-
magyarazza feladataikat, atsegitse a kezdeti ne-
hézségeken. Miutan nem foglalkezik munka-
tarsaival, nem neveli oket, panaszkodik: ,.éjjel-
nappal dolgozom, nem tudok elmenni szabad-
sagra, a mi iizemiinkben ninesenek kaderek*.
Pedig ott vannak az orra elitt, ecsak nem veszi
eszre Oket és sajnalja az idot a veliik valo fog-
lalkozasra, holott a jo segitotarsak, a jo vezetok
nem nonek maguktol, segiteni kell oket feilodé-
sitkben. '

Uj, modositott otéves terviink nemesak ma-
gasszinvonalu vezetést kovetel meg, hanem
nagyobbszamua vezetot is. Minden vezetd elso-
rendu feladata, hogy vezetoket nagyszamban
neveljen. Ahogyan a szakmunkasoktol keérjiik,
adjak at jo munkamodszereiket, tanitsak munka-
tarsaikat, ugyanugy, sot sokkal inkabb ezt
kivanja, koveteli meg a vezetoktol a Part és a
kormany.

Mi a szovjet nép, a szovjet allam segitségét
akkor halaljuk meg a legméltébban, ha orsza-
gunkban ujabb eredményeket ériink el a terme-
lés terén, az onkoltségesokkentésben. A mi veze-
toinknek a faiparban éppen ugy, mint a nép-
gazdasag minden agaban, feliil kell vizsgalniok
munkameodszereiket, Partunk II. Kongresszusa
hatarozatainak megfeleloen és ezzel megteremt-
jiilk az ajabb, nagyszeri eredményeknek egvik
fontos feltételét., -
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A furnir- és enyvezettlemez-gyartas fejlddése*

A. V.SZMIRNOY

Az enyvezettlemezipar fejlodésének kilatasai
a haboru utani 6téves tervben.

A Szovjetunié 1946—1950-re sz6l6, a nép-
gazdasag fejlesztésére szolgalé otéves tervének
torvénye a furniripar szamara eldirja. hogy
termelését (a Fa- és Papiripari Minisztérium
kebelében) 1950-re két és télszeresére novelje.

Fehéroroszorszag ~részesedése a Szovjet-
unié lemeztermelésében 1940-ben 369, volt,

1950-ben azonban esak 19,79%-ot ért el, ami
azokkal a nagy pusztitdsokkal magyarazhato,
amelyeket a német rabléok ideiglenes uralmuk
alatt véghezvittek.

Az Ural részesedése az 1940. évi 5,39,-1rél
az 1950, évi 12,5%-ra novekszik. A miikodésben
lévo vallalatok leme%termelése 1950-ben 339%-kal
lesz magasabb, mint 1945-ben volt. Hogy a ha-
bort utani otéves terv folyaman a lemezgyar-
tas 1lyen ' megnivekedése Ilehetséges legyen,
ehhez a kovetkezok sziikségesek:

a) a termelékenység emelése azaltal, hogy

atvesszitk a legjobb sztahanovistak munkaban

szerzett tapasztalatait a munkaverseny alapjan.

b) az eléallitasi technika tokéletesitése és
ezzel egyidejlileg a futdszalagrendszerd terme-
lés bevezetése az egyes osztilyokon és az egész
muszaki teriileten,

c) a leromlott berendezések kicserélése a
legjobban tokéletesitett tipusokkal; olyan fur-
nirhamozégép beallitasa, amely allandé sebes-
seggel végzi a hamozast, futészalagok a kérgezé
munkapadtol a lemezvagd olléig; a szaritépré-
sek kieserélése gorgé szaritogépekre, az élra-
gasztozépek szamanak novelése, a javitasok
mechanizalasa stb.,

d) a nyersanyagalap novelése azaltal, hogy
uj fafajtikat wvesziink fel a gyartasba (lue-
fenyo, jegenyefenyd, cédrus stb.), egyidejiileg a
ronk minéségi és mennyiségi kihasznalasanak
fokozasa azaltal, hogy annak kozepéig hatolnak
be, a ceruzafa és a kisméretii aruk hamozasa
kis hamozégépeken. 'A furnir szélezési hulladé-
kanak értékesitése (élragasztas).

e) A miihelymunka mechanizaldsa: a nyers-
anyag Kkirakasa, beszallitasa a gyarba, fel-
rakasa a palyakoesikra, maglyabarakas, kér-
gelés, adagolas a hamozogépekhez esomagolis,
a raktarba vald szallitas, berakas a vasuti ko-
csikba. Az utébbi koriilmény igen fontos azért,
mert a legkozelebbi feladat mar a futoszalag-
rendszeri termelés lesz és egy olyan gépesoport
megszervezese, mely a ronkb6l a furnirt meg-
szakitas neélkiil dolgozza fel lemezzé.

Az altalanosan hasznalt lemezfajtak terme-
lésének jelentékeny megnovelésére valdg tekin-
tet nélkiil, a népgazdasag 1946—1950-ben torténs
fejlesztésére vonatkozo dtéves terv torvénye eld-
irja, hogy lényegesen ki kell béviteni az ajfajta,
kivalé tulajdonsagokkal rendelkezd lemezfajiak
gyartasi lajstromat.

Megzhatarozza a terv azt is, hogy a lehetd
legnagyobb mennyiséghben termeljenek Kkiilon-
leges viz- és nedvességallé épit6lemezeket. bake-

* A ,Faipar® 1, szdmdban megjelent ecikk folytatasa.
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lit, karbamid és mas miigyantadk tomeges fel-
hasznalasaval. i

Noveljék a termelést szovoéhajékban és iit6-
karokban, bakelizalt és diszitélemezekben, bii-
torlapokban (panel); végiil meg kell szervezni a
gyarcast és eladast a koveikezé 1j gyartma-
nyokban: diszit6, fémbetétes, pancél, tetéfeds.
tizallo, hoszigeteldé és xylotekt lemezekben.
tovabba méas kiilonféle, az ipar altal igényelt
lemezekben. Meg kell még szervezni az Arktiiit,
Lignodiol sth. tjfajta plasztikus sajtolt fatermé-
kek eloallitasat is.

Az 1946—50. évek folyaman a méar tjonnan
felallitott és iizembehelyezett nagyszamu le-
mezgyaron Kkiviil a kovetkezbket épitik fel:
Lahgyelpohszkij, Molotovszkij, Apsironszkij és
Krasznojarszkij. A Parfonszkij, Peecsitszkij,
Mozaiszkij hazépit6 kombinatokhoz lemez-
készit6 ilizemeket esatolnak. Ennek a tervnek
eredmeényei csak a kovetkezdé otéves terv folya-
man fognak teljes hatasukban jelentkezni.

A Szovjetunié Fa- és Papiripari Minisz-
tériuma az o6téves terv folyaman igen jelen.é-
kgl?y osszegeket fektet be a lemezipar kiépité-
Sébe. |

Ujfajta lemezek gyartasa

A kiilonféle iparagakban széles teriileten
felhasznalasra keriils6 lemezek gyartasaban
soha nem latott aranya fejlédés, nagyszamiu
mellékgyartmany készitéssel foglalkozo gyar
alapitasat wvonta maga utan. Ezek ujfajta
lemezeket hoztak piacra. Ilyenek: ujfajta nyers-
anyagokbol és ujfajta lemezek felhasznalasaval
keésziilo furnirok, diszit6-lemezek, pancél-lemez,
kiilonb6z6 anyagokbol kombinalt lemezek (kat-
ranyos, fémbetétes, tet6fedd, tiizallo stb.), végiil
a kiilonleges rendeltetésii réteges fa.

Az enyvezettlemez nagy elierjedésének
magyarazata az anyag kivalé miiszaki tulajdon-
sagaiban rejlik. A furnirrétegek keresztirany
egyesitése alapjan torténd felépités kiilonleges
szerkezeli sajatsagokat biztosit. Az igen vékony
furnirok (félgyartmany) ilyen egyesitése igen
tartossi teszi a lemezt. Igy lehet6vé valt olyan
fanemek felhasznalasa, amelyek tartéossag, ke-
menység és mas miiszaki tulajdonsagok tekin-
tetében messze a nyir és éger mogott marad-
nak., Masrészt még az ilyen fajiaja furnir-
ronkokb6l is aranylag esekély mennyiségek
allnak rendelkezésre, és hogy az ipart ennek
ellenére belfoldi nyersanyaggal lathassak el, fel
kellett hasznalni lemezgyartasra nemesak a
lombos fakat, biikkot, nyarfat, harsat stb..
hanem a tiileveltieket is: okumé, oregon, borovi-,
lucfenyot sth.

Az ujfajta szintétikus ragasztéanyag (bake-
lit, karbamid stb.) hasznalata lehetévé tette a
bakelitlemezgyartast, melynek biztos piaca a
repiillogépipar, a pontonépité és mas iparagak.
Az ilyen fajtaja lemezek j6 tulajdonsagaikkal
es nagy viztaszitéképességiikkel t{innek Kki.

Az enyvezettlemezeknek a butorgyartas kii-
16nb6z6 teriiletein valoé magyfoku alkalmazasa
maga utan vonta a lemezek nemesitését, vagyis



-egyreszt az alaplemezt nemesfafurnirral borit-
34k, mas esetekben pedig lakkal vonjak be,
vagy kiionféle fémporokkal szérjak be, nyomas
utjan erezik, mintazzak, vagy a mintakat bele-
egetik. Igy keletkezett a diszit6, a nemes-
furnirral boritott lemez, a fémboritas, a fém-
porral val6 bevonas Schopp moédszere szerint,
nyomott minta alkalmazasa. a dekalkomaénia
kiilonleges modszerének alkalmazasa, nitrélak-
kal torténé bevonas (ennek eredmeényeképpen
az egyszeru 1abol késziillt lemez, nemesfabél
késziiltnek latszik. Ez a lemez uvegszerii és
vizallo. |

Az a kivetelmény, hogy az enyvezettlemez
szilardsagat még jobban noveljék, hozta 1étre a
fémbetéles lemezt, amelyet fémme] (vas, acél,
aluminium stb.) kombinalnak. Ezeket s hiitd-
geép- és repiilégépgyartasban alkalmazzak. Az
enyvezettlemeznek kiilonbozé fémekkel valé
kombinaciojabol sziiletett a hoszigetelo lemez
(kozepe tozeg, a tetéfedd lemez kKatranypapir-
raragasztassal, melyre még gyantat is tesznek
fedorétegként, ez a lemez az epitoiparban ter-
Jedt el). Ezeken kiviil gyartanak meg galalittal,
tizall6 anyagokkal, azbeszttal, sét gumival bori-
tott lemezeket is.

Kihasznalva a furnirnak azt a tulajdon-
sagat, melynél fogva kénnyen hajlithato és igy
barmilyen hajlitott alakot felvehet, megkezdték
a hajlitott és hullamlemezek készitését tovabba
a hordok gyartasat is. A lemez szerkezeti felépi-
tesi alapelvének tovabbi kimélyitése 63 kifejlesz-
tése az volt, hogy a flirészanyag rostjaira
keresztiranyn és kombinalt furnirokat enyvez-
tek és igy keletkezett a hutorlap (panel), mely-
nek belseje deszkabél, vagy zarlécbol, filirészelt
lécecskékbsl all

Az az elgondolas, hogy a ronk technikai fel-
dolgozasanak moédjait, mint pl. 'a hamozast, a
vegyszerekkel valé telitéssel kombinaljak, tj-
fajta lemez el6allitasahoz vezetelt, amely sajto-
lassal tovabb megmunkalhaté (Forsmanit).
A lemezeknek kiilonboz6 kémiai sékkal vald
telitése a tiizallo lemezek gyvartasihoz veze-
tett.

Iigészen kiilonleges helyet foglal el az elek-
tromos lemez készitése, melynek belsejébe hu-
zalok és lemezek sth. vannak beépitve. Fzek a
villamosaram vezetésére szolgalnak., Az elek-
tromos lemez allandéan egyenletes hémérsék-
l;eéﬁi-et- tart és keltetégépek épitésénél hasznal-
Jax,

A kiilonféle mas anyagokkal kombinalt le-
mezek egyes miiszaki tulajdonsagainak felhasz-

nalasaival j, nagyon értékes anyagokat nyer-
tek.

Az utébbi években az igen vékony furnir-
lapoknak bakelit és masfajta mtigyvantak segit-
ségével torténd alkalmazisa a kiilonféle réteges
faanyagok gyartasat fejlesztette ki, ugymint
Lignofol, Delta, Balinit, melyeket lapok, leme-
zek forméajaban gyvartanak.

Az 1lyfajta réteges lemezek gyartasa igen
nagyfontossagt a Szovjetunioban, és a terme-
lést kielégitéen szervezték meg. Legutébb a
Lignofol és a Lignoston kombinaciébdl 1] plasz-
tikus anyagot nyertek (K. D- P.) a ve.él6k ké-
szitesére. A mar felsorolt anyagokon kiviil még
mas fajta lemezeket is meg kell emliteni, me-
lyeket a kivetkezokben fogunk targyalni.

Bordas épitolemer

Kz a lemez (1. abra) nagy kemiénységé-
vel tinik ki. Ot réteghsl all, a legfels6é réteg
alatt tomor fabol késziilt rudakkal, melyek szé-
les alapjukkal a kozéprészre fekszenek fel, pro-
filjuk le van kerekitve. A rudakat vagy csak
az egyik oldalon vagy mindkét oldalon alkal-
mazzak. Utébbi esetben a felsé rudak merdlege-
sek az alsokra.
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Borda's lemez feliilnézete

Bordas lemez oldalnézete
1. abra.

Ureges enyvezett lemez

Az iireges enyevezettlemezek hoszigetelési
célokra és g hangvezetéképesséz csokkentésére
szolgalnak. Falburkolasra, valamint a f6dém-
nel nyernek alkalmazast. Az uregek ngy kelet-
keznek, hogy a rétegek kozé hullamlemezbelé-
tet alkalmaznak, kiviil fémmel bevonva. A fém-
reteget aluminiumfiisttel, galvanizalassal, vagy
beporzassal viszik fel.

A fémboritas megnoveli a hésugarak vissza-
veresét.

A 2. abra fémréteggel bevont hullamlemez-
betéttel késziilt, kétiireges lemezt mutat.
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2. abra. Ureges lemez.

A kiils6 réteg belsd oldalanak ugyanolyan
fémréteggel valé bevonas utan, a lemezeket a
szokasos médon enyvezik.

Atvarrott furnir és lemez

A furnirok és lemezek szilardsagat fonal-
lal] vagy huzallal torténd atvarrassal Jelenté;-:‘
kenyen emelni- lehet. A 8. abra kiilonbozé .

‘modon atvarrt lemezeket és furnirokat mutat.

A 3/1 rajzon ,.a“ furnir a farostokra merdleges
»wD* varratokkal van ellatva. A fonalat a fur-
nirral kézi vagy gépvarrassal lehet egyesitenis
vagy kapesokkal stb. |
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. A 3/2 rajzon haromrétegii varrott lemez lat-
hato. A ,,c* kozépso réteget fémbol késziilt halo-
val meg lehet erdsiteni. A .,b*“ fonal athatolhat
a kozépso rétegen, de onalléan is lehet varrva,
mint a 3/3 rajzon lathato. A 3/4 rajz a2, a3 as
jelti furnirdarabokbol dsszeallitott lemezt mutat
0" fonallal varrva. Az egyes darabokat tigy
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3. abra. Atvarrott furmir.

lehet Osszeilleszteni, hogy a széleket egymaéashoz,
vagy egymasra illesztik.

LOceana® diszitolemezek

A memzetkozi piacon mnemrégiben ujfajta
diszit6lemezeket vezettek be, mintas profillal,
.Oceana* néven.

4. abra. Egyetlen, sokrétii lemezhol késziilt karosszék.

Tobb mint tiz mintaban készitik ezeket az
anyagokat 6 mm-es és ennél vastagabb meéret-
ben. A legtobbnek anyaga tolgy-, dio-, afrikai
szines fak, stb.

A vastagabb lemezeket ajtékhoz,
hoz hasznaljak.

Kzeket a lemezeket téglafalra a kovetkezd-
lye*ppen erositik fel: a teglakba faékeket épite-
nex be. Ezekre vizszintes és meréleges irany-
ban lemezeket. vagy lemezesikokat erdsitenek
fel. Ez szolgal alapul az ,,Oceana‘-lemezek sza-
mara. Igen vékony ,,Oceana“-lemezek ala vas-
tag lemezt vagy butorlapot alkalmaznak alapul.
Az ,0Oceana‘“-lemezeket kis szogekkel erdsitik
az alaphoz.

biitorok-

Butorgyartashoz valo lemez

A formara enyvezett Turnirbol késziilt
butor ma sokkal komplikaltabb és rajzban sok-
kal wvaltozatosabb, mint a néhany év el6tti.
Jelenleg hatrétegii, egyenként 4 mm-es nyir-
furnirbol sajtolt lemez az ilyen bitor anyaga,
de egyes butoralkatrészeket vékonyabb anyag-
b6l készitenek és ezeket olyan faszerkezetekkel
egyiitt alkalmazzak, amelyeknek elegends szi-
lardsaguk van. (4 abra.) Az elsé esethen a fur-

‘nirokat osszerakjak, kapcsokkal erdsitik meg

eés a sziilkséges hajlitasokat elvégzik. Ezutan a
lemezt lassan szaradé enyvvel vonjak be és 12
oran at faprésben tartjak. A masodik moddszert
széktamlak gyartasanal alkalmazzak. Széktam-
lakat sokkal vékonyvabb lemezbdl lehet készi-
teni. Bhtort nemesak a hasznalatos sokrétegii
lemezbol készithetiink, hanem butorlaphdl is,
amelynek a kozepe léc.

Az ilyen fajta butorok konnytek és prakti-
J{usabbak mint a tomor fabol késziiltek. Az
ilyen anyaghbol késziilt furnirok nem szarad-
nak és g célnak jobban megfelelnek, mint a to-
mor fabol valok. A lemez és a vékony bﬁt0=rlap
hasznalata igen nagymeértékben megvaltoztatta
a butor stilusat. |
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Szabvanyositasi munkalatok

a faipar termelvényei korében.

A Magyvar Szabvanyiigyi Inté-
zet lendiiletes munkajabol a fa-
iparli vonatkozasok sem  hia-
nyoznak. Az anyagtakarékossag
egylk 10 eszkoze a szabvanyvosi-
tas és ezért mindannyiunk érde-
ke, hoey elosegitsiik a szabiva-
nyositas gyakran igen far.asa-
08, kényes nagy koriiltekintest
es szakértelmet igenylo muvele-
teit.

Faiparunk termékel sorabol
elsOomek a ladaipar egyik koz-
ismert tipussorozata, a hollandi,
a forum és a hutohazi almaladak,
tovabba a tengerentuli szallitas-
ra szolgald nehézoeprsome ~o'H-
ladak jutottak teto 4ala a Szab-
vanyiigyi In.ézet programmijanol.
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az 1950. év folyaman. Kiilonosen
a harom gviimoles-csomagolas
jelent szabvanyalkotasi sSzem-
pontbol eredeu munkat, mert
ezeknek  megfeleld a GOSZT
szabvanyirodalomban egyaltalan
nem all rendelkezésre. A harom
U] szabvanyos gyimolesesoma-
golas elnevezése, 6-0s, 8-as, il
10-es gyimolesrekesz, MNOSZ
1874, ,gyiimoleslada, MNOSZ
ilggg:, shtutohazi rekesz, MNOSZ,

Megemlitendd, hogy fagazda-
cagl vonatkozasban elkésziiltek
1950. folyaméan a .Fatermékek el-
nevezése  €s meghatarozasa,
MNOSZ 43% és a ,Talpfak és val-
tofalpfak rendes nyomkozii wvas-
ubak mészére hazai lombos fakbol,
MNOSZ 2547 wszabvanvterve-

zetek, melyeket most tettek kozzé.
Korabban elkésziiltek koziil a
banyafara, papirfara, vezetékosz:
lopra, s.b. vonatkozé szabvany-
terveze ek 8 részben mar életbe
is léptek.

Kiilonos érdeklodéssel varja a
faipar a fenyofurészarukra vo-
natkozo javaslat elkeéeszitését, Tud-
valéve, hogy a flrészaruk jelen-
t0s része a behozatal utjan ke-
riil hozzank. A kiilfold nagymér-
tekben eltéro minositési és mére-
tezesi szabvanyai.ol. 1ill. szokva-
nyaitol fiiggo termékek kozos. ha-
zai osztalyozasara kell megszer-
keszteni a javaslatot. Enélkiil to-
vabbrg is nehézsés- és bizonyta-
lansag mutatkoznék, ami gatolna
az anyagtakarékossag kove elmé-
nyeknek érvényesiilését. (R M)
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A kongresszusi verseny eredményei a faiparban

A kongresszusi versenybe iparunk dolego-
z01 olyan nagy szamban kapesolodtak be, mint
soha egyetlen versenybe sem. A nagybudapesti
faipari dolgozdék 97.9%-a, az orszag Osszes
dolgozoi koziil 85% tett kongresszusi verseny-
felajanlast. Még a verseny fejlesztésében eddig
elmaradt gyartasi agak, mint a fiirész- és ve-
gyes faipar is elérték, hogy dolgozéinak 75%-a
tett felajanlast. Nagymértékben fejlodott ki az
uzemen beliili verseny. Brigadok, mifihelvré-
szek, egyenek versenyeztek egymassal. Biztosi-
tottak a versenyek nyilvanossagat. Az iizemek
az eredményeket naponként, so6t a kongresszusi
héten kétéranként hoztik doleozdik tudomsi-
sara. A vidéki partszervezetek a vidéki varosok
fGierén naponta tobbszor megafonon kozilték
a kiemelkedo teljesitményeket. Nagymérték-
ben hozzajarult a verseny eredményessézéhez
az a tény, hogy sikeriilt a miszaki ©&rtelimisé-
get és a muvezetoket is a versenybe bevonni.

Iparunknak sikeriilt még a felemelt fel-
ajanlasokat is magasan tulteljesiteni, annak
ellenére, hogy szamos tényezo nehezitette meg
a_ termelest. A butoriparban példaul barom
gyarban folyt épitkezés a verseny alatt. Kiilo-
nosen az Angyalfoldi Buatorgvar helyvzete volt
nehéz, mert az épitkezés miatt lebontott mi-
helyek dolgozéi  szitkségmiihelyekben végez-
ték a termelést. A furész- és lemezipar: iize-
mekben a lavinaszertien, rendszerteleniil be-
érkezo ronkszallitmanyok mnagymértékben za-
vartak a dolgozék tervszeri munkajat. A mi-
szaki értelmiség és a mivezetok egyes iize-
mekben, igy példaul a Furnir- és Lemezmiivek-
nel eleinte idegenkedve fogadtik a dolgozdk
egyeni felajanlasait, de a dolgozdok lelkesedése
és a Jo felvilagosit6o munka oOket is annyira be-
tolyasolta, hogy az dltaluk vezetett iizemré-
szekre 0k 1s megtették a felajanlast és ezt a
verseny soran tulteljesitették.

A Tfaiparban a tobbgépes rendszer altals-
ban ismeretlen wolt, a kongresszusi verseny
soran azonban a gyufaipar utan a butorlap-
gyartasban is megvalédsitottak. Ohatt Pal szta-
hanovista ratért a haromgépes rendszere. Két
darab 12 emeletes és egy -darab Otemeletes
prést szolgal ki azonos létszamna brigadjaval.
Selejtmentesen, 171%-ban teljesitenek.

A lLidia Korabelnyikova takarékossagi
mozgalom is a kongresszusi verseny soran fej-
lodott ki iparunkban. Az anyagtakarékossdg
volt a verseny egyik legfontosabb eélkitiizése.
A Szegedi Falemezgydr ismert célbrigadja, a
vagohidi szalamigyar fozetléjébol olvan  bor-
enyvet allitott elo, melyet az lizem mar a
kongresszusi héten kielégitdé eredménnvel hasz-
nalhatott fel. A szegedi iizemben a doleozdk
mind magyobb része kapesolédik be a Naza-
rova-mozgalomba és mar a legkiillonbozobb gé-
pek mellé beosztott dolgozok vették at gépiiket
szocialista megorzésre. Gyakorlatta valt, hogy
a gépek javitasahoz kisegitoként a javitast
vegzo lakatos mellé a gép egyvik dolgozojat —
tobbnyire n6t — is beosztanak. Igy a dolgozok
megismerik gépiik bels6 szerkezetét és megta-
nuljak, hogy atvaltaskor, vagy a gép barmily
beallitasakor a gép szerkezetében milyen fo-
lyamat jatszédik le. A Korabelnyikova-moz-

galom eredményeképpen a Harosi Falemezmii-
veknél az anyagkihasznalast megjavitottak és
Kotél Karoly — Augusztin Jozsef ujitasaval
tiizeloanyagot takaritanak meg.

A Debreceni Hajlitott Butorgyarban

Szabé Sandor miuvezeto, aki az asztalosmu-
helyt wvezeti, megallapitotta, hogy a gépmu-
hely erosen bhatraltatja az asztalosmuhely
munkajat. Keresére a vezetoseg megbizta a
gépmithely vezetésével. Sikeriilt neki a gép-
munkat gy megszervezni és a versenyszelle-
met a gépmiihelyben tigy megjavitani, hogy az
egiész tizem zokkenésmentes termelését bizto-
sitotta és az asztalosmuhelynek lehetové tette,
hogy wvallalasat tulteljesitse. Ebben az tizembhen
a. muszaki vezetok komoly érdeme az 1 mun-
kaerok, kiilonosen a noi gépmunkasok betani-
tasa.

A Lingel Butorgyarban

a kongreszusi verseny alatt indult meg a szta-
hanovista-iskola. Ennek célja az, hogy az at-
lagos teljesitményt elért dolgozdékat a sztaha-
novista szint eléréséhez segitse. Az iskola szta-
hanovista oktatéli azonban elso feladatukul azt
valasztottiak, hogy a 100%-on alul teljesitok
fejlodését segitsék elo. Munkajuk eredménye-
kép a verseny veégére mar nem volt az tlizem-
ben 100%-on alul teljesito.

A verseny eredményeinek nehany
jellemzd adata:

A kongresszusi verseny alatt a sztahano-
vista szintet 267-en értek el, ;

a 100%-on alul teljesitok keétharmada erte
el vagy multa feliill a 100% -oft,

munkamodszerét 529 dolgozd 985 dolgozo-
nak adta at és ezzel az atvevok eredmenye
10—20%-kal javult.

A verseny alatt nagyot tejlodott az ujitasa
mozegalom. Szamos ujitast nyujtottak he. Az
ezekbol elfogadott jelentosebb wujitasokat az
alantiakban kozoljik.

A kongresszusi verseny soran benyujtott

és elfogadott jelentGsebb ujitasok:

Debreceni Hajlitott Butorgyar.

Petruska Jozsef és Petruska Janos esi-
szolok a hengeresiszolodob lapjara fileet alkal-
maznak. Kz a esiszolopapir élettartamat tette
hosszabba és a munkamenetet lényegesen meg-
oyorsitotta, évi gazdasiagi eredménye 26.000
forint,

Bartha Janos asztalos: lada magassaganak
levagasa egy muvelettel, maron, paros kor-
ftirésszel, alul-feliil vag, évi gazdasaghi ered-
menye 15.000 forint. |

Kormendi Ladagyar.

A téglaszarité keretek fﬁré,-s:; nélkiilli prése-
lése, évi megtakaritas 25.000 forint.
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Fa- és Vaszonredénygyar.

Antal Dezs6 iizemvezetd 1] csiszolégépet
szerkesztett. Ezt a gépet a kongresszusi héten
inditotta be, a megtakaritis osszege még nem
értékelhetd ki.

Sport- és Miiszaki Fadrugyar.

A pingpongasztal-alvaz twjszerii szerkesz-
tese, megtakaritas 51.000 forint.

Veszprémi Faarugyar.

: Fehér Ferenc tjitdsa: szentesi kubikos-
talﬂmska oldalmarisa, kézi maras helyett oépi
erovel. Evi gazdasigi eredmény 20.000 forint.

Ujpesti Asztalosdarugyar,

Koteles Laszlé és Maréezi
ladak tetésfenék szinbegyalulasa marogepen.
Evi megtakaritis 36.000 forint.

Csepela MArton: ivmariasok az e
geépen, megtakaritas évi 62.800 forint.

Vas Antal és Kovacs Jézsef a ladateté- és
fenékvagasnal lees6 darabokkal kezdédik a k-
vetkez6 lada, illetve fenék és igy a hulladék
gyakorlatilag is megsziinik, Evi megtakaritas
80.000 forint.

Liaszlé Gjitasac:

ogyengeto-

Satoraljaujhelyi Butorgyar.

~ Varszegi Béla 1jtidsa, nut- és féderezogép
ujonnan valéo megépitése hiazilag, évi megtaka-
ritas 41.362 forint,

Kumez. Ferenc marogépen valé tijitdsa.
nut es féderezés egy feltéttel, évi mectakaritis
28.273 forint.

Varszegi Béla négyfejesgép atalakitasa
45%-16l 200%-0s teljesitményre, évi megtakari-
tas 23.689 forint. |

Hordo- és Ladaipari Egyesiilés.

Ingafiirészatalakitas: ékszij meghajtias he-
lyett kozvetlen meghajtas, megtakaritas 15.000
forint.

Furnir- és Lemezmiivek pesterzsébeti telepe.

Gal Sandor Wjitdsa, a veréfatombok széle-
sebb lapokban valé gvartisara, mellyel az elg-
kalkulacié szerint 7500 forint a megtakaritas.

Szegedi Falemezgyar.

Hengerszaritogép dugulisat jelzé késziilék,
darabfurnirok 1llesztésnélkiili bedolgzozasa
maglemezbe, megtakaritas 46.800 forint.

Délmagyarorszagi Fiirészek Bares.

Tiizeloanyagmegtakaritasra vonatkozo 1ji-
tas. Lényege: a géphazbol a kipuffogén eltavozé
faradt gozt egy elzarhaté mellékvezetd esovon
bevezeti a hidegvizes tartilyba. Ezzel sikeriilt
elérni, hogy 30—40° C-ra fel tudja melegiteni a
gozkazanba keriilt vizet. Ezzel az eljarassal a
gozgép fordulatszdima nem csokken és 10 q
napi famegtakaritast ér el.

Evi megtakaritas 27.000 forint.

Budafoki Gyufagyar.

Rovidebb  beldobozhianes bevezetése, a
megtakaritas évi 13.000 forint.
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A véllalatok kOz6tti verseny
- kiertekelése

Elso: a Furnir- és Lemezmiivek.

A mult év végén tartott vizsgilat megalla-
pitotta, hogy a miiszaki vezeték passzivak a
versennyel szemben és a dolgozok versenyked-
vet a vezetGéség magatartasa fékezi. A vizsga-
latot kovets kritika megmutatta az iizem sza.-
mara a kovetendé utat. A miivezeték iizem-
részeikben a munkaverseny gazdaiva valtak, a
dolgozék ellenérizhets, lemérheté felajamlaso-
kat tettek mennyiségben és mindséghen.

A dolgozok egyéni vallalasaibol Gssze-
tevodd anyagtakarékossagi fejajanlas 245.600
forint volt. Ezt 356.000 forintra teljesitették. Jo6
eredményt értek el a gépallasi idé estkkentése
terén is. A verseny alatt beadott 26 tjitas ko-
ziill 13-at fogadtak el, az ezekbdl varhaté évi
megtakaritas 605.832 forint. Nagy mértékben
csokkent a 100%-on alul teljesité6k szama. A ver-
seny alatt 26-an érték el a sztahanovista szin-
tet. Az lizemrészek kozotti versenyben a fiirész-
lizem lett az elsé.

Masodik: a Debreceni Hajlitott Butorgyair.

A verseny indulasakor ez a vallalat on-
hibajan kiviil nehéz helyzetben volt. Az év ele-
Jén uj profilra szervezték at az iizemet, egész
uzemreszeket, gépeket helyeztek at, a munka-
eroket atesoportositottak és a dolgozok létsza-
mat nagy mértékben megnovelték. A miiszaki
vezelOk szorgalmas, lelkiismeretes munkaval
hidaltak at a nehézségeket. Betanitottak az 1j
noéi gépmunkasokat, kiilén gépbeallitokat, sza-
lagitirészforrasztokat és reszel6ket allitottak.
Hgyik miiszaki felelés kongresszusi felajanlas-
ként az anyagmozgatis mechanizalasaval és a
szalagszerii  termelés megszervezésével, 25
anyagmozgato segédmunkas termelémunkara
vald beosztasat tette lehetgvaé.

A termelés novelésére 612.000 forint érték-
ben tettek felajanlast. Ezt 1,393 568.— forint ér-
tékben teljesitették. Megtakaritottak 85.522 fo-
rint értékii anyagdt. Megjavitottak a termelveé-
nyek minéségét. Csikkent a 100%-on alul telje-
sitok szama.

Harmadik: az Angyalfoldi Butorgyar.

A vallalatnal foly6 épitkezések okozta ne-
hézsegeket hdsies kiizdelemben gyiirték le a
dolgozok. A mehézségek lekiizdésében a munka-
modszeratadasi mozgalom sokat segitett. Negy-
venot dolgozo otvenhat tarsanak adta at
munkamodszerét. A géphaz dolgozdi képezték
a verseny motorjat, az 6 teljesitményiik tette
lehetévé a kézi miihelyek eredményes verse-
nyeét. A termelés novelésére tett 303.000 forint
felajanlasukat 343.000 forintra teljesitették.
Anyagmegtakaritasi felajamlasuk 57.400 forin-
tot tett ki, teljesitették 143.464.— forintra.

Rendkiviili feladatként a kongresszusi iilés-
terem részére végeztek fontos mumnkat.

A verseny lendiiletében alakult meg az
uzem. a Pénziigyminisztérium és a Konnyiiipari
Minisztérium dolgoz6ib6él az a komplex-brigad,
melynek feladata, hogy az Ujjaépiilé gyarat a
magyar 'butoriizemek mintaiizemeévé szervezze
meg.



- A Szovjetunio faiparanak fejlédése a Nagy Honvédd Habort utan

JUHASZ ISTVAN

A szocialista iparositis torvényszeriiségének
megieleloen, a gazdasagi élet fejlédése soran,
a szovjet kormany elsosorban a nehézipar meg-
alapozasara torekedett. Igy csak ‘a mésodik
otéves terv idején keriilt sor arra, hogy a kony-
nyuipart és ezen beliil a faipart is fejlesszék. Az
Allami Tervbizottsag javaslatira a szoviet fa-
ipari iizemek technikailag elavult felszerelését
a kor kovetelményeinek megfeleléen modern
gepekkel lattak el, ami eldosegitette, hogy a fa-
ipar ki tudja elegiteni a dolgozdk folyton foko-
z0d6 szilkségleteit. Bz azonban esak a kezdd
lépés volt a faipar korszerfisitésére. A faipar
szempontjabol donto fejlodési szakasz a harma-
dik Otéves terv idejére esik. Ebben az idében
indultak meg a Szovjetunidéban fokozott iitem-
ben a magyaranyu épitkezések. Ezek az épitke-
zések nemcsak a tomegbutorgyantasnak, a kii-
lonb0zo bels6 berendezések elkészitésének, a fur-
nir- és lemezgyartasnak nyujtottak oridsi fejlé-
dési lehetoségekelt, de nagymértékben fejlesztet-
ték ki a mar joforman feledésbe ment miibtitor-

A harmadik otéves terv soran a Szoviet-
unioban egymas utan épiilnek fel a monumen-
talis méretii palotak, szinhazak, szakszervezeti
székhazak, egyetemek, iskolak, uttoré-palotak,
ifjumunkés otthonok, konyvtarak, klubok, stb.
Ez a nagyardnyu épitémunka a masodik vildg-
habori befejezése utian még fokozottabb miér-
tékben folyik. Epiil és elkésziilés alatt all a
moszkvai tanacspalota, a moszkvai allami egye-
tem 26 emeletes grandidézus méretii épiilete és a
tobbl 32 és 26 emeletes felhdkarcold.

A harmadik o6téves terv idején a nagymeérvii
1ipari fejlodés és a Sztahanov-mozgalom altala-
nos elterjedése teljes jelentoségében vetette fel
a modern technika meghoditasanak probléma-
jat és ezzel kapesolatban az iizemek korszerii-
sitését a faiparban is.

Az 1935-ben komoly mértékben kifejlédott
Sztahanov-mozgalom dont6é hatassal volt az elma-
radt faipari tizemek dolgozdira és miiszaki veze-
toire egyarant, akik koziil a legontudatosabbak
nekilattak a termelés munkamaébdszereinek at-
szervezésehez és az ilizem racionalizalasahoz. A
faipari dolgozdk és miuszaki vezetok legjobbjai
célul tazték ki a munka jobb megszervezése
réveén a termelékenység emelését, a termékek
minosegének javitasat, a nyersanyag jobb ki-

hasznalasat, a technolégiai és gyartasi eljardasok

folytonos tokéletesitését, a termékek 1j szerke-
zetl megoldasanak alkalmazasat és mindezek
segitségével a gyartmanyok olesébbatételét.

Az Allami Tervbizottsag és a faipari dol-
gozok kezdeményezéseinek a megvaldsitasa a
harmadik otéves terv idején méar komoly mér-
tékben éreztetik hatasukat és a faipar mindin-
kabb elfoglalja az 6t megilletd helyet a Szovijet-
unio hatalmas ipari fejlodésében.

Adatok a szovjet butorgyartas fejlodéséhez.

A Nagy Honvédo Habori elott esak a Szov-

Jetunié Faipari Minisztériuma és a helyi ipar
keretén beliil kb. kétszdz butoripari vallalat mii-
kiodott kb. 60.000 dolgozowval.

A kisipari butorgyartias helyédbe kb. 1000
termel6szovetkezet lépett, melyek koziil igen
sokat gyariizemi alapon szerveztek meg, magy
szaritouizemekkel, gépparkkal, sth. lattak el.

De szamos olyan butorgyar is volt, mely:
nem tartozott a KFaipari Minisztérium hatis-
korébe. Igy pl. bitorgyarai voltak a Vizépitési
Minisztériumnalk, a Szénipari Minisztériumnak
sth., de volt szamos olyan koziilet is, melynek
faipari tizeme butortermeléssel is foglalkozott.

A Szovjetunié Kozponti Tervhivatalamak
és a kioziilleteknek adatai szerint a Szovijetunid
biitortermelése a kovetkezoképpen alakult (mil-
116 rubelben az 1926—27. gazdasagi év alaparai-
ban kifejezve).

A szerv megnevezése 1928 1932 1940
Faipari Minisztérium 119 209
Helyi ipar 28 87
Kisipari szovetkezetek 24 117 471
Egyvéb kiziiletek 10 45 | 985

(Osszesen : 62 281 1052

Lathatjuk tehat, hogy a szocialista szovjet
butorgyartasbhan milyen donté szerepe van a
helyi iparnak és a kisipari szovetkezeteknek.
A Helyi Ipar Igazgatosaganak a kozelmultban
nalunk tortént megszervezése arra mutat, hogy
a butoriparnak még kisipari szektora a szoviet
példa nyoman tilnyomoérészt a szovetkezeti for-
maban fogja megtalalni helyét a szocialista ter-
melésben.

A Nagy Honvédo Haboru alatt a megszallas
ala kerilt teriileteken és a hadszintéren 1évéo
vallalatok kiestek a termelésbol, a megmarad-
tak pedig haditermelésre alltak at.

A haboru befejeztével a butoripar hozza-
latott, hogy rovid 1d6 alatt elérje, sOt tnl-
szarnyalja a haboru elotiti szinvonalat.

A szovjet népgazdasag ujjaépitésének és
tovabbfejlesztésének otéves tervérol szold tor-
vény eloirja, hogy ,a famegmunkald ipart,
kiilonosen pedig a butorgyartast helyre kell all1-
tani® és ,;az 1950. év folyaman a lakossag reé-
szére a biitortermelést és eladast 1200 millid
rubelre kell emelni (az 1926—27. gazdasigi év
alaparaiban kifejezve)®.

Ennek az eredménynek az elérésére a meg-
1éevo vallalatokat helyredallitottak és kibévitet-
ték, de szamos 1j gyarat is épitettek. A terme-
lés tervszerii noveiése €rdekeében a leghaladot-
tabb muszaki alapokon szervezték meg a gyvar-
tast, korlatozott szamu szabvinyokat léptetiek
eletbe, messzemenoden profiloztak a vallalatokat,
a gépesitést a leheto legteljesebb meértékben vit-
ték keresztiil, a gyartasi eljarasokat felbontait-
tak a legteljesebb munkamegosztas titjan.

A vallalatok miiszaki szinvonalanak emelése
¢s a termelés kibovitése, az iizem szakositasa
nagy feladat elé allitotta a vezetoket és a terv-
készitoket. A szovjet szakemberek azonban meg-
feleltek feladatuknak €s olyan tizemwvezetési és
tervezési rendszert épitettek ki, amely szamot-

T



Grigori]

Umalszkij.

vet a butorgyartas kiilonleges sajitossaoaival
es megoldja azokat a kiilonleges problémakat,
melyek elé a butorgyartas, a faiparnak ez a
legbonyolultabb és taldn legnagyvobb szakértel-
met megkivand aga allitja az tizemek vezetdit
es a tervek készitoit.

A Szovjetunié hatalmas bitorevarai koziil
1s kiemelkedik a moszkvai 1. szama butorevar
a szovjet 1par egvik legnagvobb vallalata. Eb-
ben a gyarban megvalésitottak a teljes szalag-
rendszer szerinti termelést. Az iizemben igen
iejlett a sztahanovista-mozgalom. Az iizem
nevezetes sztahanovistai kozé tartozik Bizin, a
gepmuhely mardsa, Mihail Ionov miiasztalos,
aki mindségi munkajaval is kiemelkedik. A szta-
hanovista-mozgalom azonban nem szoritkozik
a gyarban egyéni teljesitményekre, szamos bri-
gad alakult a sztahanovista munkamddszerek
atvételére. Képiink Grigorij Uralszkijt, a terve-
zesi és szabasi brigad paranesnokat abrazolja,
akil brigadjaval a sztahanovista munkamddszer
segitségével kivald eredményeket ért el az
anyagitelhasznalas cesokkentése terén.

A moszkvai 72. szami buatorgvarban hét
kulonbozo butortipust gyartottak. Két dolgozo
Javaglatara a tipusok szamat harommra csokken-
tették és enmek megfeleloen a géphazat is at-
szerveztiék. HKzzel az atszerveméssel a gyartas
technologiai folyamata annvira leegyszeriiso-
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dott, hogy a termelékenység 25%-kial emelke-
dett és ugyanakkor a termékek omkoltsége 10

| szazalekkal esokkent.

Lemezgyartas, épiiletasztalossag, uj gépek
alkalmazasa

Az északurali 5. és 6. szami furnir- és lemez-
gyarban a termelés technikai és technolégiai
folyamatat Ivanov vegyészmérnok és Szabalov
fizikai dolgoz6 t1jitasokkal megvaltoztattak.
Ennek eredményeképpen a lemeztermelés 300%-
kal emelkedett és egyidej lileg a munkaerd
1igénybevéte]l csokkent.

A 10. szamu arhangelszki faipari kombimat
a szaritas, megmunkalas, vastti koesibarakias
technolégiai folyamatat tgy valtoztatta me g,
hogy termelési oOnkoltségét 30%-kal esokken-
tette, a termelést pedig 200%-kal emelte. Ez a
kombinat latja el a moszkvai teriilet Gsszes
tomegbutor gyarait megmunkalt alkatrészekkel.
- A tavdai faipari kombinat épiiletasztalos
uzemeben egy mérnok és két iizemi doleozé
Javaslata alapjan vezették be a Tutoszalagon
valo gyartiast. Ez az iizem tipusablakokat és
ajtokat gyart tokokkal egyiitt. Az 14j teechnolé-
gial eljarasban a szaritébol kikeriilt anyagot le-
szabjak és futdészalagon iranyitjak a gépmii-
helybe, ahol a szerelémiihelybe jut, majd ugyan-
csak futoszalagon megy tovabb a festémiihelybe.
A festomiihelyb6l mint teljesen kész termék ke-
riul elszallitas eéljabdl a vastti koesiba. Ennek
az uj technologiai folvamatnak alkalmazisaval
a gyar munkajanak termelékenysége 1209 -kal
emelkedett, a brigddban dolgozé munkisok
atlagkeresete az el6z6 év atlagkeresetéhez képest
80%-kal emelkedetit, a termékek onkoltsége
pedig 30%-kal esokkent. ¢
A szovjet faiparban szamos 143 gépkonstruk-
ciot 1s alkalmaznak, pl. Loginov, a mitiszaki
tudomanyok kandidatusa egy gvalulé korfiirészt
szerkesztett, amely egyszerre két munkamiivele-
tet vegez.

Eszszerusitések, ujitasok

A szovjet faiparban az 1j technika alkal-
mazasa mellett rendkiviil fontos szerepet jatszik
a termelés észszertisitése. Eszszertisitéssel gyak-
ran egesz Jelentéktelen Osszegii befektetések
segitségével igen jelentés eredményeket érnek
el. A tapasztalatok azt bizonyitjak, hogy a fizi-
ka1l dolgozok és miiszaki vezeték egviittmiikods-
sének ezen a teriileten is 6ridsi jelentésége van.

A racionalizalasi mozgalommak az iparon
beltil ma mar valésagos tomegmozgalom-jellege
van., Pl. 1946-ban az uzemekben és kombinatok-
ban 22100 eészszerusitési jawvaslatot, miiszaki
ujitast és talalmanyit myujtottak be, 1947-ben
pedig 24.800-at. Ez a szam évrol-évre emelkedik.
A benyujtott javaslatokat, ajitasokait és talal-
manyokat gyorsan elbiraljak és a megfeleloket
a legrovidebb 1don beliil bevezetik. Az 1946-ban
benyujtott jJavaslatok alkalmazasival tobb.
mint 75 millio rubelt takaritottak meg a dolgo-
z0k a Szovjyet allamnalk. -

A Szovjetunié mar régen torvényben bizto-
sitotta az ujitdok, észszerusitok és feltalaldk
anyagi jutalmazasat. Ennek mértéke a benyuj-
tott javaslatok révén elért megtakaritis nagy-
sagatol fige és az eredmény bizonyos szazalé-
kaban van meghatarozva.




Munkamédszerek és munkabér a Szovjetuniéban

A faipari dolgozok tobb mint 85%-a briga-
dokban dolgozik és ez a szam allandéan novelk-
szik. Az egyéni munka mindinkabb csak ott
talalhaté meg, ahol a teljesitménybér bevezetése
nem lehetséges.

- A szovjet faipari iizemekben és kombinatok-
ban az egyéni sztahanovista-munka mindinkabb
kollekitiv ~ sztahanovista-munkava fejlodik. A
szovjet faipar egyéni sztahanovistai is felismer-
tek, hogy még jelentésebb eredménveket érhet-
nek el a termelés teriiletén, ha kifejlesztik @
sztahanovista mmnkamodszert, a brigcadok és
muhelyek szamara. Ennek a sztahanovista méd-
szernek, amint azt az tizemi és gvari statiszti-
kai adatok kimutatjak, méris komoly eredmé-
nyel mutatkoznak a faipari tomegtermeléshen.

A szovjet faiparban a munkabérrendszerek-
nek lényegében két alaptipusa van: idébér és
teljesitménybér. Az idébért a szocialista bérezés
szempontjai alapjan mindig a munkas szak-
tudasanak alapulvételével allapitjak meg. A tel-
Jesitménybért pedig a munkds elvégzett munka-
Jjanak eredménye hatarozza meg. Tilnyomoan
a teljesitménybér van bevezetve. El6fordul mée
a teljesitménybért és a jutalmazast egyesité bé-
rezeés 1s, amikor a dolgozé munkajaért megkapja
a teljesitménybért és az altala megtakaritott
nyersanyag, vagy villamosenergia mennyiségé-
ert pedig jutalmat kap.

A, faipari dolgozdk életszinvonalanak
allandé emelkedését biztositjak a teljesitmény-
bérezés révén elért magasabb keresetek. A kere-
setek ertékét nagyban emeli az elmilt években
negyszer végrehajtott arleszallitas. De ha ehhez
hozzaszamitjuk mindazokat a szocialis juttatsa-
sokat, amelyekben a szovjet dolgozdk altaldban
részesiilnek, rakkor munkajuk dijazasa 38—40
szazalekkal magasabb oOsszegben fejezodik ki,
mint a tényleges pénzbeli keresetiik.

A szovjet Taipar szervezési formairol

A Szovjetunié hatalmas teriilete és a szo-
cralista épitkezés nagvmérvii feladatai miatt az
orszag i1paranak vezetése ugy van profilozva,
hogy minden fontosabb ipari esoportnak meg
van @ sajat minisztériuma. Igy a Szovjetunio-
ban a faipari termelést az Erdo- és Faipari Mi-
nisztérium vezette, az Allami Tervhivadtal
(Goszplan) altal készitett és a Szovietunié Leg-
felsobb Tanacsa altal jovahagyvott tervek
alapjan.

A Szovjetunié Elnoki Tanacsa 1951. februar
16-1 rendelete értelmében az Erdé- és Faipari
Minisztériumot Erdoéipari Minisztériumra, vala-
mint Papir- és Fafeldolgoz6 Minisztériumra
osztotitak fel. Az els6 hataskorébe a fakitermel6-,

szallito- és flirésziizemek, a masodikba a cellu-
10z- és papiripar, a hidrolizis ipar, a f akeéemiai,
valamint a gyufa-, bator- és falemezipar tar-
tozik. :
Az egyes iparidgak vezetése a minisztérin-
mokban a termékek fajtija szerint tagozodik.
A Szovjetunioban a Faipari Minisztérinmnak
van furnir- és lemezipari, biitoripari és vegyes-
ipari tagozata. Minden ilyen tagozat onalls wve-
zetes alatt all és kiozvetlen a miniszternek viamn
alarendelve.

- A faipar szamos kutatéintézete egesz halo-
zatot alkot 6s ezekben nemesak az 1 termelési
eljarasok, ujitasok, talalmanyok, munkaméd-
szerek tudomanyos kikisérletezésével foglalkoz-
nak, hanem a termelés megszervezésétdl az iizemi
raclonalizalasig minden olyan kérdéssel, me-
lyek megolddsa az iizemeket feladataik teljesi-
tésében tamogatja. A kutatasok eredményveit
azutan az tizemekben a kutatéintézet segitséoe-
vel és feliigyelete melletit valositiak me g.

Minden tizemmnek és kombinatnak meg van
a_sajat tanoncképzo iskolaja, az tgynevezett
FZU, ahol az ipari tanulék rendszeres elméleti
es gyakorlati kiképzésben részesiilnek.

Minden szovjet faipari iizem onallé gazda-
sagl egységet képez. Ez azt jelenti, hogy min-
den iizem kapacitasanak megfelelGen megkapja
a fels6 vezeto szervektdl az évi és havi terme-
lesi terv kereteit, amit @z iizem vezetosége a
dolgozdkkal megtargyal és az igy kidolgozott és
ikiegészitett tervet terjeszti fel jovahagvias vé-
gett. A terv végrehajtiasdhoz sziikséges pénz-
ugyl eszkozoket ennek alapjan boesatjak a val-
lalat rendelkezésére. A szovjet faipari tizemek
KOltségvetési szempontbdl is teljesen onallé gaz-
dasagi egységek. De az iizemen beliil minden
uzemresz, legyen az szabisz, gépmiihely, szerel-
vagy Ienyezomiihely, gazdasagilag szintén
onallé koltségvetéssel bir.

Minden szovjet faipari iizem egy zart egy-
seget alkot, melynek élén az igazgatd all, aki
ugy gazdasagi, mint technikai és politikiai tekin-
tetben a legmesszebbmenden egyénileg felelés a
felsobb vezetoszervek és hatésagok eldott a gyar
mukodéséért. |

A szovjet faipar tapasztalatainak megisme-
rese €s alkalmazasa donto érdeke a magyar fa-
iparnak, mert ahogy Gerd elvtirs kongresszusi
beszeédében kiemelte:

wFejlodésiink iitemének megnovekedésében.
nepgazdasagunk szocialista épitésének sikerei-
ben donto sullyal esik latba a nagy Szovjel-
unio sokoldalu, bardli segitsége, a szowvjel
tapasztalatok wmind kiovetkezetesebb hasznosi-
tasa orszagunkban, a népgazdasdgunknalk nyui-
tott miszaki és tudomdnyos segitség.”

=
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Munkaverseny a vegyes faiparban

Mérl‘*diu's 8 an adta at dl Mﬁma]ﬂi e antf:imeg 3
cikkipari Egyesiilés vandorzaszléjat, a munkaver-
senyben legjobb eredményt elért iizemének.

Az tinnepélyt Villam Jdnos elvtars nyitotta
meg, szocialista munkaverseny jelentéségérol
Viarro Istvdn elvtars tartott beszamolét.

Az Hgyesiilés részérol Szabé Albert elvtars
tartotta meg a kiértékelés ismertetését, ramutatva
az uzemek hianyossagaira, melyek a verseny ben,
mint megoldandé problémak vetédtek fel. A van-
dorzaszléért folyé nemes kiizdelemben voltak 761
dolgozb és visszaes§ iizemek. A januani verseny f
ismet a Létragyar dolgozéi nyerték, melvet Jo

politkai munkaval, n verseny nyllvanossaganak
megszervezesével és a jo ko'lekiiv szellemmel értek
el. A Létragyar flzikai, miszaki és adminiszirativ
dolgozdi a vallalatvezetd -elvtars 1Iranyitasaval
valoban szép eredményt értek el

Az iinnepély lelkes hangulatblan folyt le.
A helyezettek keményen fogadkoztak, hogy a feb-
ruari honapban a vandorzaszlét 6k nyer k el.

A magunk részérdél kivanjuk, hogy munkiajukat
a szocializmus épitésében, a szocial’sta munkaver-
seny kiszeélesitésével ujabb gyézelmekre vi2yek,

Eilore a bovitett 6téves terv vegrehajtasaért!

/A5 f
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~Tervszeri megelozo karbantartas megszervezése a faiparban

SOMOGYI PAL ES FABIAN LASZLO

Iparunk vezetoségének évek ota tarté cél-
tudatos munkaja folytan ma mar eljutottunk
oda, hogy a korabbi tulnyomorészt kisipari jel-
legli wallalatok helyett korszerti, a modern
gyanipar meértékét megiité tizemeink wvannak.
Jelentés lépéssel haladtunk elére a munka meg-
szervezése terén is. Tobb el6zdleg kézzel végzett
munkafolyamatot gépesitettiink. Tobb nagyobb
tizemiinkben megszerveztiitk a folyamatos gyar-
tast 1s. KEzek kovetkeztében termelésiinkben
mindig nagyobb szerep jut a gépeknek, ami
megfelel a szocialista célkitizésekmek. A folya-
matos gyartas megszervezése s az allandosult
munkaverseny, a gépklapacitas jobb kihaszna-
lasia azonban novekvo 1géemyeket tamaszt gep-
parkunkkal szemben. A fokiozott gépkihaszna-
lagsal osszefiiggé gyorsabb elhasznalddast és
kopast minden erdnkkel meg kell akadalyozni.
Arra kell tehat torekedniink, hogy az elhaszna-
l6das és elkopas idejét minél tavolabbra toljuk
ki, mert csak igy tudunk egyrészt jominodségu
munkat végezni, masrészt fontos termeldeszko-
zeinket népgazdasagunk javara tokéletesen ki-
hasznalni., Torekedniink kell ezenkiwviil arra 1is,
hogy termelésiink zavartalansagat veszélyez-
tet6 géphibak vagy torések folytan eléalléo gép-
allasi idoket kikiiszoboljiik.

Tapasztalatbol tudjuk, hogy egy-egy fonto-
sabb gép hibaja folytan néha egyes csoportok,
sOt egész iizemrészek termelése hosszabb-rovi-
debb idére meghénul, veszélyeztetve ezzel a val-
lalat tervémnek teljesitését.

Eddig is voltak egyes iizemeinkben karban-
tartd részlegek, melyeknek feladata volt a ke-
letkezett hibak kijavitasa. Ma mar azonban
nem elégedhetiink meg a hibak utdlagos javi-
tasaval. Arra kell torekedniink, hogy a hibak
keletkezését akadalvozzuk meg, Rendszeres gép-
apolassal:- kell gondoskodnunk arrél, hogy ero-
s munkagépeink élettartamat meghosszabbit-
suk. Az elkopott viagy megrongalodott alkatre-
szek idejében vald kieserélésével eleve Kkikiiszo-
bolhetjiik a géptorések lehetoségét és megsza-
badulhatunk a termelést veszélyezteté gépalla-
soktal,

Uzemeink termelése ma mar mindeniitt
tervszeriien folyik. Kézenfekvo tehat, hogy kar-
bantartasi munkankat is tervszertien végezziik,
hogy itt is Jjobb eredményeket érhessiink el.
Tervszerii megeléz6 karbantartas alatt tehat
egy oly szervezési munkat értiink, mely szamol
gz uzem oOsszes adottsagaival, felveti a felme-
riilheté hibak valdszinfliségét és tervszert, rend-
szeres munkaval igyekszik azokat megakada-
lyozmni. |

A faipar gépeit a lerakodé ifirészpor meég
 fokozottabb mértékben teszi ki az elhasznalodas
veszélyének, igy iparagunkban meég fontosabb,
mint mas iparagakban a karbantartas helyes,
j0l keresztiilvitt és tervszeriti bevezetése.

Munkank végrehajtasa két részbol all:

1. tervezés és szervezeés,

2. gyakorlati megwvalositas.
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1. Gépjavitasi és felujitasi tervek elkészitése.

Az lizem 0sszes erd- és munkagépeirol, vala-
mint elektromos berendezéseirol (transziormaéa-
tor stb.) nyilvantarté karton fektetendd {fel,
mely tartalmazza a sziikséges miiszaki adato-
kat. Ezen kartonokra lesznek ravezetve az 0sz-
szes karbantartasi és javitasi adatok i1s. Min-
den év elején az lizem miiszaki vezetosége feliil-
vizsgalja az Osszes gépeket és egyéb miiszaki
berendezési targyakat, megallapitja, hogy azok
koziill melyeknél forog fenn alkiatrészesere ja-
vitas, vagy esetleg generaljavitas sziikséges-
sége., Fzen adatokat felvezeti a gépkartonokra.
Az ilymodon oOsszeallitott javitasi sziikségletet
fontossag és siirgosségi sorrendnek megfeleloen
iitemezik és gondoskodnak arrél, hogy a mumn-
kalatok elvégzésére az iizem felujitasi kereté-
b6l megfeleld oOsszeg legyen tartalékolva.

Az iitemezésnél ugy kell eljarni, hogy mar
elére szamolni kell azzal, hogy az tuzemnek a
javitas idejére megfelel6 tartalékgeép alljon ren-
delkezésére. A gépek és berendezési targyak
feliilvizsgalatanak ki kell terjednie nemesak az
Osszes ero- és munkagépekre, hanem meg az
elektromos vezetékekre is, melyekre wvonatko-
zoan szitkség esetén szintén el kell késziteni a
javitasi terveket.

A gépallasi idék myilvantartasara hiba-
naplot kell felfektetni. Ebbe minden géphiba
idérendben bevezetendo. Be kell vezetni azon-
kiviil a gépallas okait. a jJavitas modjat eés

elérelathaty idejét, a kijavitas utan a tényleges

raforditott valamint a Javitast veégzo

nevet.

1dot,

Karbantarto miuhely szervezése.

Minden iizem nagysagahoz és létszamahoz,
valamint egyéb iizemi adottsaganhoz viszo-
nvitvia megfelelo Karbantarté muhelyt szervez
és biztositja az ehhez sziikséges szakkiépzett
karbantartokat. Azon iizemek, melyek sajat
energiateleppel rendelkeznek (gézgép kazan), a
a karbantarto részleg vezet6jévé a hatdsagi ren-
deleteknek megfeleld képesitéssel birdé szak-
embert jeloljenek ki. Ez lehetéleg az tizem 10-
oépésze legyen. Oly iizemek. ahol az erogépek
elekitromos motorok, igy szervezzék meg a mi-
helyt, hogy a részleg egy tagja feltétleniil erds-
aramu villamos szakmaban jartas szakember
legyen. A munkagépek megjavitasa termeszete-
sen Osszes iizemeinkben 36l képzett tizem- eés
géplakatos alkalmazasat teszik sziiksegessé.

A7 tizemi adottsagok figyelembevétele alap-
jan az alabbi tizemfenntarto létszamok beveze-
tését tartjuk kivanatosnak: |
100 fizikai dolgozomal kisebb létszam

esetén - 1= 1O
100—200 f6 kozott legalabb 23 10
200 f6 feletti létszam esetén legalabb 3—4 fo
300 f6 feletti létszam esetén legalabb >—b 16

Az iizemfenntarté miihely wvezetdje egyben
az iizem gépkarbantartasi felelGse is, aki sze-
mélyes felelosséggel tartozik azért, hogy az




uzem o0sszes erd- és munkagépei valamint elek-
iromos berendezései allanddan j6 és hasznalhaté
allapotban legyenek. Az 6 feladats sajat kar-
bantartasi munkajanak elvégzésén kiviil rész.
legének iranyitasa, a hibanaplo, wvalamint a
kartotékok vezetése, Ellenérzi egyben azt 18,
hogy a gépek naponkénti letakaritisa és az el6.
irt 1d0ben valo kenés és olajozias me otorténjen.

Mivel tizemeink egy részében a geépek taka-
ritasat és kenését maguk a gépmu nkasok, vagy
segitomunkasaik végzik, nem szeretnénk a ko
rabbi gyakorlattal szemben mas allaspontra he-
lyezkedni. Ezért altalaban arra kell torekedni
a vallalatoknal, hogy eddigi rendszeriiket.
amennyiben az bevalt, épitsék be a fenti iIrany-
elveknek megfeleléen. Minden koriilmények ko-
zott sziikségesnek tartjuk azonban azt, hogy a
tisztitas és kenési munkak ellenérzéssét a geP-
felelds végezze.

Geépek rendszeres feliilvizsgalasa.

Az tizemfenntartéd miilhely d?ulgg-zéi* kotele-
sek minden eré- és munkagépet az iizemi adott-
sagnak megfeleléen meghatarozott idészakon.-
kent feliilvizsgalni. Ezen idészak egyes gépek-
nél is valtozhat. Pl. elektromos motorok feliil-
vizsgalata esetleg naponként is szitkséges lehet.
Bz alkialommal ellenérzik azt is, hogy a moto-
rok kiftvasa megtortént-e. Az olaj tartalyokban
nem gytlt-e 6ssze nagyobb mennyiaségii fiirész-
por, mely az olajozas hatékonysagat gatolja.
Feliilvizsgaljdk az iizem elektromos berendezé-
sert és vezetékét is. Az esetben, ha valamely
gépnél, vagy egyéb berendezési targynal hibat
vagy oly jJelenséget észlel, melybdl barmikor
hiba keletkezhet, ravezetik a gépkartonra s an-
nak azonnali megjavitasara a gépfelelés rovid

uton Jelentést tesz a miiszaki vezet$nek.

Gépek negyedévi feliilvizsgalasa.

Az lizemfenntart6 mitihely kiotelessége.
hogy minden ers- és munkagépet negyedéven-
ként részletes felillvizsgalat ala vegyen., Kz al-
kalommal az erdsebb kopasnak kitett géprésze-
ket szét is kell szedni, nehogy esetleges rejtett
htbak miatt géptoréseak stb. alljanak 6. Kzen
vizsigalat eredménye szintén ravezetends a ZéP-
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kKartonra. Az esetben, ha a wizsgalat scran So-
ronkiviili javitasok sziikségessége meriil fel,
ugy @az eredeti gépjavitasi tervek iitemezése
modositandé. Az iizemi gépfelelés mun's ajaert
az uzem miuszaki vezetGjének tartozik felelds.
seggel, aki viszont 6t munkijaban ellendrizni
es tamogatni tartozik. A miszaki vezetd kite-
lessége, hogy a gépfelelés Altal Javasolt javi-
tasokiat elvégeztesse, az esetben, ha annak sziik- 1
segszerliségérél meg van gy6zédve. A gépkar-
tonokat koteles havonként feliilvizsgalni s a
bejegyzett adatokat alairasaval 1gazolni. A fel-
ugyeletli szerv részérél a gépjavitasi tervezet
feliilviizsgalasat, valamint a gépkartonok iddén-
kénti ellen6rzését szintén sziikségesnek tartguk.

1. Célszerti lenne, ha a vallalat az iizem-
fenntarté miihelyben 1é6v6 dolgozéi részére oly
bérezési tervezetet készitene, mely alkalmas
arra, hogy ezen dolgozdékat minél tevékenyebb
munkara serkentse. Jutalmazza a gepallasok
csOkkientéséént, az elektromos aram megtakari-
tasaert sth. Kz iigyben sziikségesnek tartanank,
ha a minisztérium XI. 10osztalyanak bér- és
normaosztdlya intézkedne az iranyelvek meg-
adasa tekintetében.

2. A faipar szétagazé volta, valamint az
uzemben 1év6 gépek sokféle tipusa lehetetlenné
teszi azt, hogy egy cikk keretében részletesen
foglalkozzunk minden egyves gép karbantartasi
es Javitasi munkialataival. Ezen munkat min.
den {izemnek @a sajat gépad ottsagainak meg-
feleléen kell el6irni és végrehajtani. Ezért he-
lyesnek tartanank azt, ha minden iizem mfi
szaki wvezetOsége az altalanos iranyelvek alap-
Jan maga allapitana meg gépenként ezen mun.
kalatoklat és gondoskodna annak végrehajta-
sarol., | |

A szocializmus épitésének ttjan Partunk
vezetesével mar eddig is jelentdés mértékben
Jutottunk elére. Véleményiink szerint, ha iize-
meinkben be fogjak vezetni a tervszerti meg-
eloz6 karbantartast, ez egy tjabb akadalyt fog
termelésiink utjabol elharitani, s alkalmassa
fogja tenni iizemeinket arra, hogy eldirt ter-
viiket zavartalanul tudjak -végrehajtani. Ezen
munkahoz kérjilk a faipari iizemek miiszaki
vezelloségének és osszes dolgozbéinak segitségét.
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Erdekes kezdeményvezés
a lengyel butoriparban.

A Warszavaban  megjelend
JLiveecie Warszawy-ban ismerteti
hogy a giliwicki korzet 200 mu-
helyt foglalkoztaté kozpontja aj,
nepmivészeli butorok gyirtasira
kotelezte magat. Ezenitil 2

KOr-
zet muhelyeiben kizarodlag a népi
motivamok muvészi feihasznala-
saval tervezett butorok {fognak
keésziilni.

Mivel a kezdeményezés nagyon
elonyosnek igérkezik, sz6 van ar-
rol. hogy méas korzetek szintén
kapnak egyonteti  feladaiokat,
példaul gyermekbitorol, gver-

mekjatéekok gyvartasat wvallaliak.
A vart teljesitményvemelkedés lego-
alabb 10 szazalékos lesz a ro-
givel szemben.
Lengyeiorszag fagazdasiga
a hatéves tervbhen.

Lengyelorszag fagazdasjga a

hatéves tervben a kive.kezd
Szamszeru eredmenyeket akarja

elérmi 1955-ig:
Evi termelés:
Tarészaru 4 millié ms,
3fm“ni&' és aszbaloslemez 106 000
m>
epiolemez 80000 to.
egyes butorok 5.9 millié darab

teljes lakasberendezés 137 000.

Finnorszag fiirésziparinak
gépesitése,

A finn farészipar gépesitése
terén ujabb haladast jelent az el-
sO farészarn leszabd és osztalyo-
20 gépberendezés iizembehelyezé-
se. A kitermelt flirészara onmii-
kodoen nyer leszabast, méreti —
és részben minoségi — osztalyo-
zast, ugyancsak gépesitésre tor-
tenik a darabok megijelolése és
kotegelése, mely utébbi miivelet
soran a mennyisée leszamlalasat
o~ a gépberendezés eszkozli

(..Papieri ja Pu“ november
1950.)
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L Szabvanyok a szovjet faiparban®

WINTER

Azt hiszem wvalamennyien hallottunk mar
egyet mast a szovjet faipar gigaszi méreteirdol.
Az évente {feldolgozott parszaz milli6 m3 fa-
anyvag mennyisége felfogdé képességiinket, kis

szamokhoz szokott elképzeléseinket messze
meghaladya. Ha ezen Oriasi mennyiségekrol

hallottunk, amelyek a szovjet faipar mai alla-
potara jellemzoek, azt hiszem mem lesz érdek-
telen, ha visszatekintiink arra azidore, amikor
a Szovjetunio a szocialista forradalom gyvozelme
utan és azt kovetden a sztalini otéves tervek
eloit az ipar kiépitését megkezndte. Ha az akkori
helyzetet Osszehasonlitjuk a szovjet faipar mai
méreteivel és aranyosan parhuzamet wvonunk
hazai faiparunk mai allapotaval, amely iparun-
kat most tervszeriien, békés viszonyok kozt a
barati Szovjetunié onzetlen tamogatasaval épi-
tiitnk ki, tgy minlden reményiink megvan arra,
hogy hazai falparunk gyvors tokéletesedésében
bizzunk. Kz a bizakodas szitkségszerii, mert
tervgazdalkodasunk egyik dgen fontos nyers-
anyaga a fa, amelyet nem tudunk hazai erdds-
allomanyunkbol eloteremteni és mert faiparunk

nagyrészének berendezése — a kizsakmanyolo
kapitalista rendszer orokségeként — annyira

elavult, hogy ecsak erofeszitéssel tudja felada-
tat ellatni.

A forradalom el6tti Oroszorszagnak meg-
lehetosen fejlett faipara wvolt. A faipar azonban
fokép az w@akkor még a birodalomhoz tartozo
Finn- és Lengyelorszagban és Balti allamokban
volt kifejlédve. Enmek oka abban rejlett, hogy
csak itt voltak télen be nem fagyéd tengeri ki-
kotok, ecsak ezekben a részekben volt imperia-
lista célokat szolgalo és ezen szemponthél fon-
tos kiépitett vasati halozat.

Ezek a részek a forrmadalom 'gyozelmekor, a
bresztlitovszki békét kovetoen — amikor a fia-
tal szovjet allamot mindeniinnen kiilsé és belso
ellenség szorongatta — leszakadtak. A Szovjet-
unié tobbi részében akkor esak a magy folyok
mentén, a nagykikotdkben, vagy nagy varosok-
ban volt némi faipar, fokép farészek, amelyek
még a belioldi sziikségletet sem voltak képesek
kielégiteni. Bmtor és egyéb fafeldolgozé ipar
ugyszolvan szamba sem jott. Ennek oka, a szo-
cialista forradalom el6tti gazdasagi helyzetben
rejlett, amely Oroszorszagra kiilonféle olyan

Kereskedelmi  szerzodéseket fk'é-nys_:zeiritetbe*k,
amelyek kovetkezménye az ipar fejletlensége

lett.

Az erdei fahaszmnalat kezdetleges wvolt, I6-
kép fahazak épitési anyagaul szolgalé vékony
fakat kerestek. Aranylag kevés filrészronkot

termeltek, esak a banyak kozelében banyafat, a.

f6 kihasznalasa az erdének a tlizifa volt. Az
els vilaghabormiban errdl magam is meggyo-
zodtem. 1917<ben eurdpai Oroszorszag észak-
keleti mészében erdében rendkiviil gazdag he-
lyén volt hadifogoly taborunk és az akkor va-
rosl hivatalnokok részére thzifat termeltiink
k1. A kijelolt erdé a varostél 20 km-nyire volt,
gyonyoriu 25—30 m magas, gyertyaegyenes, zart

~ *IA Faipari Tudomanyos Egyesiilet és a Magyar—
Szovjet Tarsasage rendezésében megtartott eldadas.

%7 16

FULOP

30—40 em atmeéroji erdei- és worosfenyoallo-
many. Mivel a torzsek, vastagsaguknal fogva,
hazépitésie és banyatakra nem voltak alkalma-
sak, azokbo] esak tizifat termeltiink. A legna-
gyobb munkat, a fels6 — koronarészek — elége-
tése adta, mert ezeket, mivel agasak voltak, ne-
hezen lehetett hasitani és az akkori — 33 év
elotti — felfogas szerint tlizifara nem feleltek
meg. Fogoiytarsaimi6l hallottam, hogy ettél a
helytol 150 km-re északabbra ember nem jarta
vidéken gyonyorti cirobolya feny6allomanyok
vannak, amelyeknek egyetlen hasznositasa a
tobozok izletes magvainak Osszegyiijtése volt. A
gyujtés pedig ntigy tortént, hogy a torzseket le-
dontotték, a tobozokat Osszeszedték, a fat ott-
hagytak. Ett6l a helytol, amely erddben mér-
hetetlen gazdag, a legkiozelebbi nagyobb iilirész-
uzem 1200 kﬁ)—nyi tavolsagra, a volt Caricinben,
a mai Sztalingradban wvolt, tehat olyan tavol-
sagra, mint ide Kliev, vagy Berlin.

Illyen gazdalkodas folyt szerte a nagy biro-
dalomban, amely masfiélszer akkora, mint
Furopa, mely a sarkovon tairél a forro ovig
terjed, amelynek szélessége tobb, mint 16.000
&m, amelyben az egzotikus fafajtakon kiviil
minden lombos- és fenyéfafaj szamtalan valio-
zatban, felbeesiilhetetlen mennyiséghen el6for-
dul. Sem az elsé vilaghaboru, sem a polgar-
habort utani évek nem voitak a faipar fejlédé-
sere alkalmasak. Ha meggondoljuk, hogy a
szovjet faipar mar a most lezajlott masodik vi-
laghabornu el6tt, tehat mar 1941-ben is rendki-
vil fejlett wvolt, onkényteleniil felmeriil ben-
niink az a kérdés, hogy mi volt az a magikus
ero, amely ezt a mérhetetlen nagysaga ipart
alig masfél évtized alatt tngyszolvan a semmi-
bol elévarazsolta.

Ha semmit sem tudnank a szovjet iparrél,
kiilonosen a mehézipar jellemz$ hihetetlen
nagysagarol, a tébb, mint 100.000 dolgoz6t fog-
lalkoztato gép- és traktorgyarakrél, gy mar
maga a faipar is modot nyujtana annak a ha-
talmas erdforrasnak a megbecsiilésére és meg-
ertésére, amelynek mneve: Tervgazdasdg. A
tervgazdasag Kkiszélesitése a Szovjetunidban a
sztalini 6téves tervekkel kezdd@dott, akkor, ami-
kor a kapitalista Aallamokat az elsé vilagha-
bortt ntan mar a masodik gazdasagi valsag
kezdte fojtogatni. A tervgazdalkodasnak min-
dent felolel6 figyelme els6sorban arra terjedt
ki, hogy abban a babeli ziirzavarban, amely a
tobb, mint ‘15 milli6 m2 km-es teriileten ural-
kodott, rendet teremtsen. Ezen az elképzelhetet-
leniil] nagy teriileten kiilonféle, majdnem 100
nyelvii. nemzetiség, agymastol teljesen elsza-

kadt gazdasagi egységekben éltek, egymassal
homlokegyenest ellenkezé6 iranyelvek szerint

dolgoztak, illetve nem dolgoztak. Ebben a =ziir-
zavarban rendet teremtett a tervgazdalkodas.
KEnnek céljaira alkottak meg a Gosztot, erre a
célra szervezték meg a tervezést, programmo-
zast, a munka- és anyagnormakat. Ennek érde-
kében fejlesztették tovabb a munkaversenyt, az
ujito- és Sztahanov-mozagalmat, egyszoval mind-
azt, ami a Szovjetunidé iparat a vilag legflejlet-

tebb iparava tette. A normak kiilonbozé fajai-




rol, tervkészitésrol, programmozasrol iés mas,
‘az -éienjard szocialista gazdasiag és mar nalunk
1s bevezetett alapjair6] most nem beszéliink,
mert ezeket g fontos alaptényezdket .Via,lame-ny:
nylen ugy hivatasunknal fogva, mint a napi
sajto beszamoléwbol ismerjitk. Sokan kozoliink
azonban nem ismerik a szovjet szabvanyokat
es ezeit ezeket fogom roviden ismertetni.

A szovjet szabvanyokat Goszt méven isme-
T1K, Goszt roviditése a GOﬁzudfar-S.z.tvenmii, Josz-
teszojuzn.i Sztandard, ami magyarul Allami
Osszszovetségi Szabvanyt jelent elnevezésnek —
A szabvanyok — a Goszt torvényersvel birnak,
be nem -tartasuk Dbiintetendsé csel ekmény. A
szabvanyokat a szovjet szabvanybizottsag szer-
Kesztl, amely kozvetlen az Osszszovets egl kor-
many meliett miikodik. Sajnos, még nem sike-
rult valamennyi fara vonatkozé szabvanyba be-
tekintést nyernem, de az eddig attanulmanyo-
zottakbol esak azt allapithatom meig, hogy azok
~ Toppan{ gondosan, tervszeritien lettek felépitve.
rendszeresen és magyon konnyen értheték.
‘Alapvonasuk, hogy ugy a termels, mint a fo.
gyaszto érdekeit legobjektivebben meriegeli, {6-
céljuk az anyaggal valé takarékos sag, az anyag
gondos megovasa és intézkedéseiben mindig
csak a célszeriséget tartja szem elétt. Kiilon ki
kell hangstlyoznom, hogy a Goszt a fa termé-
szetes adottsagaival szemben, hogy érthetéen
mondjam a legnagyobbfok welozékenységét™
tanusitja, mig a feldolgozasnal, tehat az 1pari
mindség drant a legnagyobb igényeket ta-
masztja. Lazasagbol eredd minéségi ‘hibakat
legszigorabban biral el

Azt hiszem nem lesz érdektelen, ha legels-
Szor és legrészietesebben az ugynevezett kise-
gité szabvanyokkal fogialkozunk, amelyek tu-
lajdonkép
alapszabvanyok. Fzek valamennyi minéségének
s tulajdonsaganak elbiralasanal . egyformén
kotelez6ek FEzen alapszabvanyok a kovetkezgk:

1. A fa hib4i.

2. Beszaradasi tulméretek ¢ ) feny6ftirész-
&1:1111131, b) tolgytirészarunal, ¢) bilkkiftirészaru-
nal.

3. Fenyo6fiirészaru természetes modon wvalé
szaritasa.

4. A faanyag nedvességtartalmsanak meg-
hatarozasa. | |

2. A faanyag fizikai, mtiszak; tulajdonsa-
gainak meghatarozasi médszerei.

6. A fa feldolgozasa és raktirozasa folya-
man keletkezd alaki hibak.

A felsorolt szabvanyok minden a1 faval
osszefiiggd kérdésre, legyen az ronk, firészaru,
tizifa, vagy ‘barmely kiészaru, pontos és preciz
utmutatassal szolgalnak. Ezek minden fara vo-
natkozo szabvanyban szerepelnek és betartasuk
kotelezd.

A legfontosabb és legterjedelmesebb ezek
koziil a ,fahibakra® vonatkozo szabvany. Ben-
niinket ez érdekel elsésorban ezen a teren van
a legtobb wvita, ezekb6l erednek a tohbé-ke-
vesbhé tudalékos szakvélemények, amelyek Kkii-
londsen akkor, ha a masik fél ebben a kérdés-
ben nem bir kell6 jartassaggal és szakismerete
nem alapos, gyakran a mépgazdas ag rovasara
vezetnek. Itt 6szinte Onkritikaval kell éljek,
magam 18, noha tobb, mint 40 éves gyakorlati
eletben szerzett tapasztalattal rendelkezem,
csak amikor a szovjet fahibakra vonatkozé
szabvanyokkal kezdtem foglalkozni, ismertem

nem 1s kisegitészabvanyok, hanem

‘hibanak g faanyag felhasznalasa

fel, hogy mennyire egyoldalt volt a felfogasom,
melt a legtobb fahibara vonatkozé kérdésben
csak a flrészipar szempontjat néztem. FEzért
telhivom a figyelmét erre g szabvanyra. A
szabvany ‘bevezetd sorait sziészerint idézem, ezek
a. kovetkezékép hangzanak:

wA faanyag felhaszndldsindl a normdidl
valo eltéréseket és sériiléseket Jigyelembe kell
venni. Lzeket a normdktol valé eltéréseket hi-
banak nevezziik. A hibdk a fa miszaki felhasz-
nalhatosdagdra mds és mds befolyast gyakorol-
nak. iz a befolyds fiigg a hiba fajtajatol, a hiba
altal eloidézett sériilés kiterjedésétol, a wvdlasz-
tekban lévé elhelyezkedéstol, tovdbbd az illetd
valaszték jellegétél és rendeltetésétil. Egy és
ugyanaz a hiba pl. az egyik vdlasztékban egy-
altalaban nem fordulhat elo, a masikban csupdn
csak a minoséget csokkenti, a harmadikndl pe-
dig semmi, vagy csekély jelentéséggel bir. Van
olyan hiba is, amely egyes esetelkben még a fa-
vdalasztékra nézve mds elényt is jelent.

Ezzel a par mozdulattal a Goszt elesen ra-
vilagit a hibak tekintetében nalunk uralkodd
bizonytalansagra. Ezért ennek a szabvanynak
mie.oudl kiotelezovététele nalunk rendkiviil fon-
tos lenne. Ez rendet teremtene és megzziintetné
a bizonytalansagot, A kezdd és tapasztalatlan
dolgozoknak, g6t meg a tapasztaltabbaknak is
munxajuk sikeres elvégzéséhez ez a szabvany
biztos alapot myujtana. Gondoljunk csak arra,
hogy milyen nagy értékek vannak az erdékiter-
meléssel foglalkozé dolgozékra bizva akik nem
Ismerik, mert nem ismerhetfik a fa 0SSz€s ipari
fethasznalhatésagi lehetéségeit, akik puszia J0-
intdulathol, csakhogy a termelt fanak SZép
alakja legyen, a kevéshba tetszetds, vagy nem
aranvos részeket tiizifaba kaszaboltatjak, noha
az bizonyos ipari célokra szerfaként is meg-
felelne. De ugyanez torténik mas formaban a
fafeldolgozé iparban is. Barmelyikiink kozii-
liink szamtalan példat tudna eire vonatkozolag
felsorolni.

A fahibaszabvany:

1. tartalmazza a hiba neveét:

2. megmondja, hogy milyen hiba, mely fa-
fajtaknal fordul elo;

J. leirja, miként lehet a hibat telismerni;

4. ismerteti, hogy milyen befolyisa van a
tekintetében
egyes valasztékoknal;

9. utmutatast ad arra vonatkozolag, hogy
mily médon kell a hiba nagysagat megmérni,

Magukat a hibakat csoportba, fajtakra és
egyedekre osztja. A csoportositasho] is lathaté.
hogy a rendszert rendkiviil alapos és tudoma-
nyos modon épitették fel. A hibaesoportok a
kovetkezik

a) aggoes:

b) rendellenes
dasok:

¢) rovarokozta sériilések:

d) repedések:

e) a fatorzsének alaki hibai:

[) faanyag szerkezeti hibai:

g) sebek, sériilések:

h) rendellenes képzédmények.

Ezen a 8 cesoporton beliil kb. 100 hibha-
egyedre ad mindenre kiterjedd részletes tajéko-
zast és utmutatast.

A szabvany rendkiviili fontosségaré] és
mielébbi bevezetésének sziikségességérol fogal-
mat alkothatunk magunknak, ha megemlitem,

elszinez6dések és korha-
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hogy mem kevesebb, mint 12 fajta aggoesot is-
-mertet. A mi figyelmiinket eddig 2, legteljebb
o aggoes lajtara terjedt ki, noha valamennyi
emlitett 12 ftajta nalunk is el6fordul. Részlete-
sen leir pl. mindenfajta szinezédést, fiilledést,
korhadast és mint mondottam majdnem 100 hi-
bat is igen értékes megnyugtatd felviiagositast
nyujt azok hatasa tekintetében. Mivel a hibak
alapon ismerete nélkiil a faszabvanyok el sem
képzelhet6k, A Magyar Szabvanyiigyi Intézet a
Goszt nyoman a magyar fahibaszabvany meg-
alkotasat elrendelte. A Goszt 2140/43 alapjam
egy kiils6 eléado fahiba szabvanytervezetet ké-
szitett el. Kz a tervezet mas rendszer és sajat
elgondolas szerint épiilt fel, a mostani allapot-
tal szemben jelentdés haladast jelentett, de a
Goszttal Osszehasonlitva fogyatékossagai mar
az els6 szabvanyiigyi targyalasokon hamaro-
san kideriiltek. A bizottsag 1ovid vita utan el-
hatarozta, hogy a most késziil6 magyar szab-
vany alapja a szoszerinti Goszt forditasa lesz.
Remeéljiik, hogy ez a szabvany hamarosan meg-
jelenik,

Nem tartozik szorosan a ftargyhoz, de cél-
szerunek tartom megemliteni, hogy ugyanigy
Jartunk mas szabanyoknal is. Erdekes a fenyd-
flirészaru szabvanya. A magyar szabvanyok
eddig harom min6ségi osztalyt ismertek, a
Go:zt 0tot. Nalunk kiilon szabvany van a lte-
és jegenyelenyd és killon az erdeifenyére: A
Goszt valamennyi dfenybre egy szabvannyal
szolgal. A targyalasnal heves witdk wvoltak a
régi harom osztaly fenntartasara és a Goszt
elfogadasa kérdésében. Harom, vagy ot osztaly
mindsége volt a kérdés. Egy kompromisszum
alapjan négyes alapon proébalkoztunk. Amikor
ennek gyakorlati kiértékelésére keriiltl a sor. Ki-
deriilt, hogy az egyetlen jarhaté 6t az o6t osz
talyba valo sorolas, mert a fiirész- és feldolgozé-
ipar kozos érdekei esak ot osztalyba vald soro-
lassal lehet megvédeni és igy a Goszt tokéletes
es hazai viszonylatra is ngyszdélvan szorél-
~zora alkalmazhatd.

A Goszt egyszeriiségére és célszeriiségére
Jellemz0, hogy mig nalunk tugyszélvan wvala-
mennyi fafajtanak wonkjére és flirészarujara
kiilon-kiilon szabvanyleiras, vagy azokat po6tlé
rendelkezések vannak érvényben, addig a Goszt
csak az oOsszes lombos kemény, az Osszes lom-
bos, lagy és az Osszes fenyo6fajtak szamara esak
1—1 ronk- és 1—1 filirészaruszabvanyt ismer.
Ily egyszertiség csak akkor képzelheté el, ha
'I{pm?ly tudasra alapozott rendszer all segit-
ségiil.

Ugyannigy, ahogy a Goszt rendet teremtett
a fahibaknal, rendszert vezetett be a beszara-
dasi tilméretezések tekintetében is. A torvény-
erejit szabvanyok intézkednek arra nézve, hogy
‘bizonyos méretii faanyagnak, ha nedvtartalmuk
a légszarazsagi fokot meghaladja esetenként —
a nedvtartalommal val6 tekintettel — mily vas-
tagsagi és szélességi tulmeérettel kell rendelkez-
niok. Kzeket .az elbirasokat minden fafaitara
kiilon-kiilon adja meg.

Az ugynevezett Kkisegitészabvanyok koziil
a fahibakra vonatkozokon kiviil legfontosabb a
fa  természetes szaradasanal alkalmazandé ren-
delkezéseket tartom, amit mi még egyaltalan
nem 18 ismeriink és ily rendelkezésekrsl nigy-
-27z0lvan nem'is tudunk. Eddig, sajnos. csak a
denyOfiirészarura vonatkozé tarolasi szabvanyo-
kat kaptam meg, amelynek eime is nagyon ér-

‘technikai tulajdonsagait

idekes. Forditasa igy hangzik: Fenydfiirészaruk
termeészetes szaritasara és a természetes szari-
tasnal alkalmazandé tarolohelyekre és méag-
lyakra wvonatkozé szabalyok®. Megzallapitja elé-
szor a legfels6 nedvességi fokot, amelynél fe-
nyoarut szallitani szabad. Ez 22 szazalék viz-
tartalom abszoliut szaraz fara vonatkoztatva.
Emnél nedvesebb fat = szallitani nem szabad.
minden deszkat fel kell maglyazni. A szabva-
nyok betartasa megakadalyozza repedések, va-
lamint vetemedések, elszinezédések és korhada-
50K keletkezését és utmutatassal szolgal, mikép
kell a mar kiszaradt anyagot tovabbkezelni.
Kiilon el6adast igényelne ezen szabvany
részletes ismertetése. Kotelezben el6irja a fa-
anyagnak bizonyos ideig a maglyakba valé tar-
tasat, megadva a maglya épitésének legrészlete-
sebb leirasat. A maglyazas tekintetében, mivel
a merhetetleniil nagykiterjedésii uniéban leg-
kiilonboz6bb éghajlati viszonyok vannak, négy
zomat kiilonboztet meg, amelyek mindegyikénél
megadja, hogy az év egy-egy id6szakaban mily
meretii arut mennyi ideig kell  felmaglyazva
ragtaron tartani, addig amig nem valik elszal-
lithatova. Igy pl. hazank éghajlati VISZonyal-
nak megfelelé negyedik zoénaban aprilis-majus-

‘ban a 25 mm vastag feny6fiirészarunak 15—

1§ napig, a 35—50 mm-esnek 20—25 napig, az
20—1(d mm-esnek 25—40 napig kell maglyaba
szaradnia. Pontosan eldirja a maglyazolécek
vastagsagat, a bemaglyazott deszkak egymastél
?I:&lf) tgvolﬁégét, az alkalmazando6 takarodeszka-
xat stb.

Hogy a faban nalunk ezerszerte gazdagabb
Szovjetunié mily becsben tartja a tat, arra jel-
lemz6 a szabvany 14 pontja, amely azt mondja:

swMeleg idében a természetes szdritds célidra

raktdrra keriilé firészanyagot Mmeg ugyanaznap
fel kell mdglydzni.”

Ebbol lathato, hogy népgazdasagunk szem-
pontjabol milyen fontos lenne a szabvany be-
wvezeteése.,

Az alapszabvanyok eléirjak minden At-
adasra, a szallitasra keriilé fa nedvességtartal-
manak meghatarozasat. A medvességtartalom
meghatarozasanal a legprecizebh — egyuttal a
legoles6bh — megoldasi modszert, prébadara-
boknak egy szazalékra valé kiszaritasit alkal-
mazzak.

Az alap-, azaz kiegészitészabvanyokon ki-
vul szabvanyok intézkednek g nyersanyagra.
felkészarura, tovabba készarukra vonatkozodan.
Felépitésiik szerint tamgyvaliak az egyes valasz-
ték miiszaki feltételeit. leirasat és minden a va-
lasztékra fontos miiszaki részletet, az aru jel-
zessel valo ellatasat, mindségellenérzésre vonat.
koz¢ el6irasokat, intézkedik miként folyvjék le az
atadas-atvétel, a mérés, szamlazas, sth.

Az eddig attanmlmanyozott a mar. kész va-
lasztékokra vonatkozo szabvanvokbél meg lehet

~allapitani, hogy azok harmonikusan alkalmaz.

Kodnak a tervgazdalkodas célkitizéseihez. mert
alapelviik a nyersanyag minél gazdasagosabb
telhasznalasa a legnagyobb mérvii takarékos-

_sag.

Engedjék meg, hogy egypar példat felso-

‘Tolhassak.

A Iarészarunal a kiillonb6zé. kisebb, a fa
nem  befolyasolo ag-
goesoket egyaltalan nem veszi tekintetbe —
megengedi a biilkkknél a fiilledés kezdeti stadinu-
mat, megfelelo  felhasznalas esetén. a malunk




csak tlizifaként ertékesithet6, utolsé allapotat
' is. Engedélyezi a kiilonbozé elszinezddéseket,
savokat, keékiilést, de szigort a raktari kékiilés-
sel szemben, ugyanigy jar el a lemezeknél is.
Hamozasi ronkokre alkalmasnak mindsiti mar
azokat a 18 em-t6l vastagabb nyirtaronkoket,
amelynek 4 cem-es furnirovezetiik van, A ha-
mozasi ronkoknél a leheté legtoleransabb az
aggocesokkel szemben, de viszont paratlanul ér-
dekes utasitast ad ezeknek megitélése szem-
pontjabol. Engedélyezi pl. a csavarodottsagot,
amirél a mi atvevéink hallani sem akarnak, a
korhadd belet, stb.

Dongaknal osszehasonlithatatlanul kisebb
1gényii, mint a mi dongafogyasztéink, parket-
takmal pedig a legprecizebb kidolgozas és a
hasznalhatosagi fok a lényeg. Erdekes, hogy
csak 17 mm wvastag és fédernélkiili parkettak
ermelését engedélyezi.

Probaljunk egy esoporttal, amely tgyszol-

van valamennyi fafeldolgozéipar alapanya_ga a
hengeralakn favalasztékokkal foglalkozni. A
kovetkez6 ronkfajtakra van kiilon szalbvany:

ienyofirészronk, kemény, lombosronk, lagy,
lombosronk, talpfaronk, ce ruzagyartasra hasz-

nalt ronk, hangszer-
gépalkatrészre alkalmas ronk, akkumulator-
lemezre alkalmas ronk, épitéipari ronk, arbocfa-
ronk, hidfaronk, vékony fenyoronk, vezetfosz-
lopok, banyafak, lemezipari ronk és kivagasok,
papirfa-, gyufaipari ronk, dongaronk halkészit-
menyek szamara, dongaronk olajipari hordoék
reszére, ronk: nyirfa, csévék keszitésére, bog-
narfa, siléckészitésre alkalmas ronk és meég
tobbfajta a hadsereg altal hasznalt rénkrél.

Minden valasztékra ra kell vezetni a Va-
laszték meghatarozott jelét. a mindségét, a meé-
retét., A ronkiok vastagsagat két em-es fokozat-
tal mérik. A vastagsag megjelolése nagyon el-
mes modon torténik., Mivel a vastagsagokat
10—10 em-ként egy kis gyakorlattal szemben is
meg lehet allapitani, esak a 2—2 cm-eket jelzik
espedig olymédon, hogy két em egy fejszevagas
biitiin 4'em 2, 6 em 3, 8 em pedig 4 egymas mel-
letti kirovatkolas. Ezaltal olesd és maradando
meretmegjelolést nyernek. Raiitik még a biitiire
azl atado és atvevd, a termelés és MEO-ellendr
Jjelét.

Erdekes intézkedés pl.. hogy 100 darabnal
nagyobb tételatadasnal az atmérét nem kell
kétiranyt meéréssel megallapitani. hanem egy
iranyban torténd mérés is elegendo.

A kivagasokat tirmértékben miérik. Intéz.
kedések vannak a szabvanyokban a kobozést,
szamlazast illet6en, de legértékesebb a részietes
utasitas a raktarokon alkalmazands rend, tisz-
tasag fenntartasara és faknak karok ellen wvald
megviédésére sz6lé intézkedések. Részletes T1it-
mutatasok vannak az egyes raktarak nagysa-
gara, beosztasara, helykozi utakra, stb.

Kgyszoval a favalasztékok szalbvanya,
amely, mint emlitettem, torvényerovel minden-
kit kotelez, mindenrsl intézkedik. Nilunk meg
mindez hosszas egyezkedés targya, €s ahol a ne-
hezségeket mindegyik fé]l igyekszik a masikra
atharitani.

Roviden, nem is did-, hanem mogyorohéj-
ban igmertettem a fara vonatkozé szabvanyo-
kat. Természetesen nevetséges lenne az Gsszes

Goszt faszabvanyok- atvétele, mert az ungvanaz -

lenne, mintha egy torpe egy orias ruhajat ol-

tené magara, de a lehetd -:l-egg}*no-r@albban at kKell -

(rezonane fa) ronk, repiils- -

venni a szabvanyoknak azt a részét, amelyet a
viszonyaink mellett is thasznalnunk Kell, ha
gazdasagosan akarunk g faanyaggal banni.
Amint a szovjet szakkonyvekb6l latom, a gya-
rak pontos, egységes, minden nagysagra kiilon
meretezett, minden részletre kiterjedd egységes
terv szerint épiilnek, A gyarban minden gép
heiye meg van allapitva. Gondoskodas torténik
a nyersanyag- és készaruraktarak célszerii el-
helyezéséril. Minden gép erosziikségletérsl, tel-
Jesit6képességérs6l pontos szamitasok vannak
megadva, ugyanigy a dolgozék sziikséges 1ét-
Szamarol ‘is.

Meglatasom szerint a tervezés g gépek le-
heté legnagyobb kihasznalasira van alapitva,
erre kovetkeztetek a ftirésziparnal, mert a tel-
Jjesitményszamitasok alapja mindeniitt a dupla
miuszak. Az anyagmozgatis mindeniitt gépe-
sitve van,

A feldolgozéiparok, filirészek, furnirgyarak.
vagy kozvetleniil a termelési helyek kozelében
— erre a célra a mozgd keresztfiirészeket is
hasznaljak — vagy pedig a fogyasztohelyeken
vannak. A firész- és hamozoiizemek egyike-
masika mnagyobb mennyiséget termel, mint az
egesz hazai fiirész-, vagy lemezipar egyiittvéve,
A 24 keretes, éjjel-nappal mukidds, évente 350—
400.000 m? feldolgozéiizemek egyaltalan mnem
ritkak.

Amint az irodalomb6l latom az a torekvés,
hogy a flirészipar a tovabbfejlesztéiparnak le-
hetéleg félig, vagy teljesen kész meéretre sza-
bott felhasznalhaté arut boesasson rendelkezé-
sere. Ezért a flirésziizemek mindeniitt nagytel-

Jesitményi. modern szaritokamrakkal és to-
vé}}hfelvd'olig-ozé reszlegekkel wvannak kombi-
nalva.

Elbadasom soran igyekeztem egy rovid at-
tekintést nyujtani, amint mondottam ama ma.
gikus erérsl, amely g semmibgl a ftelmérhetet-
len nagysagu, minden 1gényt kielégité faipart

elovarazsolta. Réamutattam a tervgazdalko.
dasra a szabvanyok fontossagara, a tervezésre,

normakra, programmozasra, stb.-re.

De a Goszt, a normak, a tervek mind esak
ures szavak és papirra vetettek bettik marad-
tak volna, ha a szovjet nép nem lett volna a
legnagyobhb nehézségek idején mar ontudatos,
ha nem lett volna politikailag felvilagosult ha
a haboruk és az intervenciék okozta nélkiil6zé-
sek, s6t éhség ellenére nem kivette volna a
Bolsevik Partot ég vezetojét Sztalin elvtarsat.
Sztalin elvtars bolesessége, elorelatasa, minden-
kit athaté akarata volt az a magikus erd, amely
a kietlenségh6l egyre fejlédd és terebélyesedé
viragzé életet wvarazsolt eld.

Ma, amikor a memzetkozi helyzet egyre fe-
sziiltebbé valik, ma, amikor a béke megveéde-
sere minden eszkpzt meg kell ragadnunk. ne-
kiink is szent kotelességiink a héke fokozott vé-
delme. A békét szolgalja minden megtakaritott
deszka, minden jo6l sikeriilt lemez, minden az
anyagnorman feliil készitett munkadarab. Szol-
galjanak a Szovjetuniéban elért hatalmas ered-
menyel peldamutatéoul  munkank i:ok't}zptt_aﬁn
Jobb elvégzéséhez. Remélem. hogy e rovid is- _
mertetés alapjan érdeklédésiink erds6dé mér-
tekben fog a szovjet onzetleniil nyujtott tapasz-
talatai felé fordulni, hogy azok segitségével
azon a helyen ahova a Part és a dolgozé nép
bizalma benniinket allitott, Rakosi elvtars
boles iranyitasdaval a béke iigyét elobbrevigyiik.




‘Moszkvai tapasztalataimbol

SOMOGYIL LASZLO

A Magyar-Szovjet Baratsag Honapja kere-
tében szeretnék beszamolni a ,,Faipar™ olvasodi-
nak azokrol az élménvekrol, amelyeket két-
honapos moszkvaj tartézkodasom alatt szerez-
tem.

Az indulas percétol kezdve olyan Simény-
ben wvolt részem, amilyenrol azelott egy mun-
kas még nem is almodhatott. A budapesti re-
piilotérrol - elindulva, hat 6ra alatt értiink a
moszkvai repiilotérre, ahol {felejthetetlen lat-
vany tarult elém. A kétpercenként érkezo és
indulé gépek, a gépekbol kiszallo munkasok es
parasztok tomege volt az elso, amely vilagosan
mutatta, hogy a Szovjetuniéban minden a dol-
o0zOk érdekét és kényelmét szolgalja.

Mar az elso pillanatban felftint, hogy mi-
lven sok no dolgozik mindentele. Ennek a ha-
talmas repiilotérnek az igazgatoja példaul fia-
tal no. _
Haromnegyedoras autéout utan beértiink a
varosba. A 40 kilométeres ntat hatalmas ZISZ-
kocsin tettitk meg. Itt ilyenek a taxik. Menet-
kozben mindeniitt nagvaranyu épitkezéseket
lattunk, gvarak, iskoldak, lakéhazak tomegét
épitették mindenfelé. Moszkva lakossaga az
utolsd tiz évben tobb mint a duplajara emelke-
dett s ma kozel nyole millio lakosa van.

Korareggel elso dolgomnak tartottam fel-
keresni Lenin elvtarsat. Hihetetlen fegyelem-

mel allnak sorban asszonvok, munkasok és ka-
tonak, fiatalok és oregek — hogy lathassak
Lenint. TUvegkoporséban fekszik, bebalzsa-
mozva. Megallas nélkiil omlik a tomeg reggel-
t0l estig. Olyan fenséges érzés volt, hogy utana
megegyszer bealltam a sorba és Gjra megnéz-
tem Lenin elvtarsat.

Majd ezt kovetoen, végigjartam a Kreml
pompas termeit. Megesodaltam a hatalmas
~Iretyakovszkaja™ keptarat. Az Opera ragyogo
eloadasaiban tobbszor 1s gyonyorkddhettam.
Természetesen nem mulasztottam el Obrazcov
egyiittesét sem, egyik este pedig volt alkalmam
haromdimenzidos filmet latni, mely egy fiatal
szoviet diak talalmanya. Szemiivez és minden
segédeszkoz neélkiil lehet élvezni az eloadast.
Nagvon érdekesek a szem elott ropkodd mada-
rak vagy az eldobott ko, mely elol az ember
onkénteleniil elkapja a fejét.

Lattam a sztalini otéves terv egyik legje-
lentosebb alkotasat, a Moszkva—Volga-csator-
nat. Himki nevit kikotoje a varostol mintegy 30
kilométerre van, melynek egyik mnevezetessége,
hogy a német fasisztak egy éle 1idaig tudott el-
jutni, a Nagy Honvédé Habort idején. Itt az-
utan megmutattak a moszkvaiak, mire képes
egy szabad nép, ha a szabadsagat védi.

Uzemlatogatasaink soran megtekintettiik a
moszkvai 1. szamu butorgyarat. Kz a butorevar

Vendégszobaberendezés, az 1.

szamm butorgvar keészitmeénye.




Gregorij Uralszkij, aZz iizem ftervezési és szabasi brigadvezeldje

a szovjet butoripar egyik legnagycbb wvalla-
lata.

A gvar husz évvel 'ez.eliittl allt , izembe.
Nagymennyiségu karpitozott tipusbiitort —

divanyokat, pamlagokat, karosszékeket, agy-
betéteket allitott elo. Kgy évvel ezelott a gyar,
hogy kielégitse a lakossag fokozott igényeit,
megkezdte a minoségi ebédlogarniturak gyar-
tasat.

— Neézzék meg eloszor készbutorainkat —
mondta Vlagyimir Svedov, a gyar fomérnoke.

A kikészit6 mtuihelyben vagyunk. Fényesre

politirozott butorgarniturak toltik meg az
oriasi, vilagos termet. HKgy-egy garnitira

ebédloszekrénybol, ebédloasztalbdl, *gordiilo
talaloasztalbol, radiocallvanybol, két viragall-
vanybol és 12 karpitozott székbol all. Maha-
goni, paliszander, karéliai nyirfa-furnirral van

boritva minden egyes butordarab. Rogton-«

feltinik tokéletes kidolgozasuk. Gyonyoru mu-
vészl faragasokkal, bonyolult wviragminta-
berakasokkal, bronzveretekkel és tiikrokkel
vannak diszitve.

A Dbutorgarnitarak uj tipusait a Szovijet
Epitomuvészeti Akadémia mellett mukodo Mu-
vészetl Tanacs 1s jovahagyta.

A kikészito miuhely masik felében a dol-
gozoszoba-berendezések helyezkedunek el. Egy
konyvszekrény, egy iroasztal, ey bordivany és
négy bor karosszék képez egy ilyen garniturat.
Itt a szigorubb vonalak érvényesiilnek s bonyo-
lultabb a kidolgozas.

Vezeténk elmondja, hogy a gyar naponta
szallit butorokat a fovaros aruhazainak. A
moszkvalak szivesen megveszik ezeket a gar-
niturakat, amelyek lakasaik diszeit képezik.

rr

Sokan dicséro leveleket kiildenek a gyarnak.
Az akadémikusok, munkasok, a kultira és mii-
veszet muveloinek diceséreter boldoggea teszik a
butorkeészitoket, akik naprél-napra javitjak a
termelést és tokéletesitik a technologiat.

A vilag és az unio minden részébol érkezik
hozzank az i1gen éntékes faanyag: mahagoni és
paliszander, tavol-keleti diéfa, citromia és a
hires karéliai nyirta, tolgyfa, kortefa stbh. —
mondja a fomérnok. — A legkitiinobh fajta
furnirt kapjuk, amely pompas szineivel és ar-
nyalataival kapraztatja el a szemet.

A faanyagot meghatarozott ideig szarito-
kamrakban tartjuk. Innen keril a gépmu-
helybe, ahol az oOsszes munkafolyamatokat gé-
pesitettitk. A modern gépek egy toredék részre
csokkentik a butoralkatrészek megmunkalasi
id@'jiét.

A hazai gyartmanyua marogepek a gyar
biiszkeségei. Ezek a gépek I1ényegesen meg-
konnyitik a muvészi faragas munkalatait. Le-
hetoveé tették, hogy a faszobraszok kétszere-
sére emeljék munkajuk termelékenysegét.

A gépmiihelybe bevezették a futoszalag
rendszeri termelést. A futoszalag uj jelenség a
butoriparban, azonban maris jol bevalt. A futo-
szalag rendszeru termelésre atallva, a gépmii-
hely termelékenysége mintegy 25 szazalékkal
emelkedett, amit fokénpen a muhelyen belili
anyvagmozgatas és a segédmunkak csokkentése
tett lehetove.

Belépiink az asztalosmuhelybe. Az elsoben
a nagyobb méreti butorokat — ebédloszekre-
nyeket, ruha- és konyvszekrényeket, asztalo-
kat, a masodik mithelyrészlegben a karosszéke-
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ket, székeket, radi6-, telefon- és viragallvanyo-
kat stb. — allitjak oOssze.

Ag els6 muhelyben a legtapasztaltabb mii-
butorasztalosok dolgoznak. Egyikiik, Grigorij
Uralszkij — furnérozé specialista. Uralszkij a
gyar megindulasa o6ta, vagyis tobb mint husz
eve itt dolgozik. Négyiobol allé kis brigadia
kiilon munkarészleget képez s rendszeresen
két-harom normat teljesit miiszakonkeant.

Az asztalosmiuihelyben még szembeotlobb a

futoszalagrendszeru termelés alapelvének az
érvenyesiilése. Magunk elott latjuk a ruha-
szekrényosszeallitas szalagjat., A munkahelvek
itt tobb kiilonallé részlegre vannak felosztva.
Az egyik részlegen az oszloptalpak Osszealli-
tasa, a masikon az oldallemezek polittirozasa,
a harmadikon a fed6lap oOsszeallitasa folyik.

Ugyanilyen alapelv szerint szervezték meg
az ebédloszekrények és asztalok gvariasat is.
Az egyes munkamuveleteket a maximalis
munkamegosztas alapjan végzik s a miuveletek
szigoru sorrendben kovetik egymast.

—A futoszalagrendszerben dolgozé munki-
sok versenyeznek egymas kozott -— mondja
Mihail Jonov sztahanovista, aki az els6oszta-

lyi  ebédlobutorok  oOsszeallitasanak kivald
szakembere, — Jonov elnyerte azt a kitiintetd

jogot, hogy technikai ellenorzés nélkiil adhatja
le keszitményeit. Sajat bélyegét iiti rajuk, ami
a kivalé minoség tokéletes biztositékat jelenti.

Kérdem Jonovtdl, mennyiben  valtozik
meg a munka szervezése a megrendelések mee-
valtozasa esetén, mert hiszen a butortipusok
nem egyitormak.

— A futoszalagrendszerii termelés megma-
rad mindenegyes butorfajta készitésénél va-

laszolta Jonov. — Az iizem igazgatosiga jo-
elore ismerteti az 1j munka jellegdét, a mii-
helyben pedig eldontik, hogy milyven futdsza-
lagot készitsenek el6 az 1ujabb biutorok gyarta-
sahoz. Az atallitast menetkozben véezik el és
ez semmifele kiesést sem okoz a termelésben.

Tovabb megyiink a futdszalag mellett. A
folyamat elején még esak alkatrészeket latunk,
a végeén pedig mar kész szekrények, ebédls-
szekrények és asztalok Allanak. Kiilon ver-
senytablakon vezetik az asztalosok miiszakon-
Kénti egyéni és brigadteljesitményét. A mii-
hely valamennyi dolgozdja résztvesz a verseny-
ben. Havonta egyszer a legjobb brigadnak At-
nyujtjak a Vandor Voros Zaszlot, amellyel
egyitt jJar pénzjutalom is, a masodik és harma-
dik helyet elfoglalé brigadoknak pedig 0szton-
zeésiil prémiumot adnak.

Mindenfajta butorbdl eldszor kiilon minta-
darabot készitenek. A mintikat csak elsGoszta-
lya, tapasztalt mesterek készithetik, akik ér-
tenek a bonyolult szamitasokhoz és kitiind iz-
léssel rendelkeznek. Vaszilij Djemidov aszta-
losban meg vannak mindezek a tulajdonséi-
gok. Tobbszaz butorgarnitira mintijat készi-
tette mar el. Djemidov folyamatosan javitja
mintait, segiti a munkasokat abban, hogy mi-
nel tokéletesebb kidolgozdasu €és minel szebb
butorokat készitsenek, ,, A kivalé munkaért"
erem diszeleg a mester mellén.

A muasztalosok munkaja sok tekintetben
muveszi munka. Ennek megfeleloen ezek vala-
mennyien kiilonleges szakképzettségoel Ten-

delkeznek. Nemrégiben 80 mestert kapott a

rews

loyar, akik a haromeéves Iparmuvészeti Foisko-
lat végezték el Moszkvaban,
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Szemgjon Guszev mester vezeti a legbonyo-
laltabb munkalatokat — a faragast és politiiro-
zast. Guszev 34 évet toltott el életébol a butor-
iparban. Még j6l emlékszik az Oktoberi Forra-
dalom eloftti maganvallalatok kisipari biitor-
gyartasara s most biiszkén beszél arrol az élen-
jaro technikarél, amelyet a szovijet batoripar
teremtett. Guszev szeme elott nottek fel a gyar
legkivalobb szakemberei. Vlagyimir Svedowv
fomérnok 1s az 0 tanitvanya volt.

— Mar régen nyugdijat kapok az allamtol
¢s mar nem kellene dolgoznom; annal is in-
kabb, mert valamennyi gyermekem f6iskolai
képesitéssel rendelkezik és anyvagilag jol el
vannak latva — mondja Szemjon Guszev —, de
nem tudok megvalni a mesterséecemtol. Awxz
izemnek sziiksége van az én sokéves tapaszta-
latomra. Es én boldogan tanitom a butorkészi-
tés 117 kéadereit.

A gyar dolgoz6i valtozatos kulttréletet
élnek. Sajat klubbal rendelkeznek s egy iizemi
ujsagot — ,,A sztahanovista hagja*“-t — dis ad-
nak kli. Az tizemben étklezde és niapkozi otthon
mikodik. Nyari attorotabort szerveztek. A gyar-
nak tobbtucat lakohaza van Moszkvédban és a
varoson KkKiviil.

Evente szamos mumkla,s tolti szabadsagat
gyogyiurddkben és iidiiléotthonokban az allam
koltségére.

A batorkészitok valamennyien jol keresnek.
A fiatal murkasok altalaban 1000—1200 rubel
fizetést k'apnak. A miibtitorasztalos mesterek at-
lagos keresete eléri a 2500 rubelt.

— A mi békés munkank a nép jolétének

emelését szolgalja, — mondta nekem biiestiza-
sunkkor Vladimir Svedov fomérnok., — Amikor

igyeksziink szép butorokat eléallitani, beleadjuk
munkankba minden tudasunkat, mert tudjuk,
hogy a szovjet emberek ;Jt:ﬂetr.a~1:1e1\:Lr emelkedésé-
vel egyiitt n6 a j6 butorok iranti kereslet is.
A mi tizemiink példaul ez év
?vﬂhez ke{pest kétszeresére fogja emelm terme-
eset.

Az lizemlatogatasok és egeaz moszkval tar-
tozkodasom alatt tapasztaltam, hogy a szovijet
dolgozoknak minden lehetdségiik meg van, hogy
temuljanak és képezzék magukat. A lngObb
1deologiai és szakkonyveket fillérekért vasarol-
hatjak. A tovabbtanulni akarok tandijmentes-
seget, a JO tanulék Osztondijat kapnak, mely
gondtalan tanulasi lehetdséget Dbiztosit sza-
mukra. Kz az egylk magyarazata a szovjet em-
ber hallatlan Ontudatanak, politikai éleslatasa-
nak és onbizalmanak.

végéllg az elmult

Bizin, a gépmiuhely sztalbhamovista marosa.
. X

Orommel tapasztaltam azt is, hogy a népi
demokratikus Magyarorszagnak igen 3jO6 hire
van a va;lﬂtumdban Ismerik munkankat, me-
lyet a felszabadulas 6ta végeztiink, 1s.mer1.k ero-
feszitéseinket melyek Hitler utolsé esatlosabol
a Szovjetunioé altal vezetett béketabor egyik
meghecsiilt tagjava tették hazankat- Szeretik
és tisztelik Rakosi elvtarsunkat és tudjak, hogy
az altala vezetett dolgoz6 nép. az MDP iranyi-
tasaval Dbiztositja az eltéphetetlen szovjet-
magyar baralisagot, a dolgozdék jolétét, a békét
és a szocializmus eplte&et.




A Faipari Tudomanyos Egyesiilet elsé valasztmanyi iilését

folyé ho 10-én. tartotta. Villdm
Janos elnoki megnyitéja utan
Juhdsz Istvan tarlotta meg ftit-
kari beszamolojat, melyben az
egyesilet szakosztalyainak  és
kozponti bizodsagainak miikodé-

sét ismerteite, Ramutatott az el-

ért- eredményekre, de feliarta
azokat a hibakat és hianyossago-
kat is, melyek az egyesiilet ed-
digi - munkajaban jelentkez'ek.
Janzn Karoly, az egyesiilet £6-

fitkara a jovobeli felada okat
ismertette. Hangsulyozta, hogy

mozgosilany kell g fizikai és a

muszaki doigozdkat, a dfaipari
problémak megoldasanak eld-
segitesére, a tarsadalmi munka
eszkozeivel. Fejleszteni kell a
muszaki oktatast, elomozditan: a

szocialista  munkaversenyt, a
Sztahanov- ~ és  djitémozgalom
ugyel, a muszaki dolgozdkat a

marxizmus-leninizmus  szellemé-

ben kell nevelni,

Hzulan az egyesiilet szakoszta-
wyainak es kozponti bizottsagai-
nak vezetoil szamolbak %4 rovi-

den munkajukrol, A valasz.many

tagjai }mzzé-,e;z'élé/s.aijk sozan -fel-

hiviak a figyelmet arra, hogy az
egyesiilet munkassagat az iize-
mek  dolgozoi nem  ismerik
e.égge es Javasoltak, hogy egy
brosura kiadasaval és minél
tobb ilizemi eloadas tartasaval
segitsék elo az egyesiilet fe.ada-
tainak ©€s Jelentoségének meg-
ismeresé..

A valaszimany ugy hatarozott,
hogy @a szakosztalyokat mozgosi
tani kell az egyesiiieti kozgyulés

clokészitésére, ¢s hogy a kozgyt-
lés e.0tf a szervezés alatt allo

epiile asztalosipari. szakosz.aly
1 1 T ow X I i ! - 5 ' -
alakulé 1liését meg kell tartani.

83



A szegedi falemezgyar programmozasi modszere*

HAJDU JOZSEF és TOROK ATTILA

Haroméves terviink sordan igen gvakran
meriltek fel ismeretlen és e€l6re nem latott té-
nyezok, amelyek a realis terv készitését meg-
nehezitették. Annakidején nem voltak még
részlettervek és azok végrehajthatésaga, illetve
a terv részleteinek betartdsa nem mindig sike-
rilt @s oriiltiink annak, ha globalisan teljesit-
hettiik azt a tervet, amelyet az év elején készi-
tettiink.

Otéves terviink elsé évében fokozottan éreztiik
Partunk segitd kezét és felhasznaltuk az idé-
kozben megjelent szovjet szakirodalomban és a
napi sajtéban kozolt utmutatasokat. Ennek
megteleloen 1950. évi terviink mar sokkal rész-
letesebb, pontosabb és gyakorlatibb volt.

tervezett termelést olelik fel bérhetenként. A
programmszeriségnek a bérhét eltelte utdni ki-
ertékelésére a kovetkezd rovatok allnak rendel-
kezésre: tényleges termelés, felhasznalt munka-
ora, szazalék. A hatarid6tablara amnyi munka-
napot, illetoleg bérhetet terveziink meg, ahany
munkanapbol all a targyhoman. Egy-egy el-
telt bérhét utan megejtjiitk a kiértékelést, ame-
lyet grafikonra visziimk fel, melybdl azutan
szemléltetoen megdallapithatdé a termelés allasa.
Minthogy egy-egy munkanap diagrammpapi-
ron 15 mm-t tesz ki, a beiitemezett munkafazist
gepenként betikkel, vagy jelekkel hatiarozzuk
meg €s Jelmagyarazatot fluziink a programm-
hoz, PlL: ,,B* = biilkk, ,Nv*“ — nvar.

6. bérhét .. i) v . n
Miivelet Miiszak Léts. thha Terv. Tényl. 0/, Belhas%ll.
5. ‘ 7 l 8. | 9 | 10. ora | term. | term. munkadra
E
Hossztolas j i B B B B B |B—Nvy 7 336 195
Hamozas nagyve. B B B B B Ny 10 480 117
e kisg. B B B B B B 10 480 78
Hengerhamozas
sth. '

Otéves terviink maésodik évének megterve-
Ziesére mar ranyomta bélyegét szocialista ter-
melésiink kovetelménye. Most mar kevesebb is-
meretlen tényezovel kellett megkiizdeni, hiszen
az elozo évbol rendelkezésre allé teljesitmény
és anyagnormak, valamint el6zé6 operativ ter-
veink végrehajtasanak adatai, részletes statisz-
tikai adatok, wvarhaté nyersanyag és segéd-
anyagok, valamint iizemiink keretszama, mind
rendelkezésre alltak. Ugyvanesak rendelkezésre
allt az elozetesen elkészitett mtiszaki fejlesztési
terv 1s.

Mindezen tényezék ismeretében igy mar
lényegesen konnyebb volt a tervezés, azonban
annak Kkiegészitd része — a havonkénti pro-
gramm elkészitése — szitkségszeriivé wvalt a
nyersanyag és a munkaerdé jobb: kihasznalasa,
uzemszervezés és rejtett tartalékaink feltarasa
céljabol.

A havonkénti programm elkészitésének
alapjai az operativ terv, annak legapréléko-
sabb felbon‘dsa, valamint a keretszerzddések.
Ennek megfeleléen programmunk vaza. is 3
részre oszlik és pedig: bérhetekre, munkagé-
pekre és lélszamra bontott termelési pro-
grammra. A nyersanyagfelhaszndlds: ugyan-
csak bérhetekre felosztott és a keretszerzddések
alapjan felfektetett szallitdsi programmra
oszlik. |

A programm hataridétablajat mm beosz-
tasi diagrammpapirra készitettiitk el. Az elsd
rovatban figgoleges iranyban fel vannak tiin-
tetve az egyes munkagépek és munkafazisok, a
masodik rovat a sziikséeges miiszakok szamat
hatarozza meg. A tovabbi rovatok a munka-
napokat, az eloirt létszamot, munkadrit és a

* A szerkesztGség kéri az olvasdk hozziaszodlasait.
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A szobanforgd diagrammmpapirra a terme-
lési programm ala felvezetjiik killon a hiamo-
zasl Trészleg hamozasi programmjat, mely
ugyancsak mnapokra meghatarozza, hogy egyes
furnirvastagsagokbol légm’-ben milyen meny-
nyiseget kell eloallitani ahhoz, hogy az tizemtol
megkivant és keretszerzodésben szallitasra val-
lalt méretii lemezek, illetéleg butorlapok a tobbi
gép altal legyarthatok legyenek.

A sziikséges nyers- és segédanyagok kiilon
sanyagsziikségleti lapon®™ lesznek utalvanyozva
az luzem reszére es az utalvanvozottnal tobbet
felhasznalni esak a gyartasvezeto engedélyé-
vel lehet. A tobbletfelhasznalast azonban, ha
mogotte nem all tobbletteljesitmény, a gyar-
tasvezetonek kelloképpen meg kell indokolnia.

A készaruprogramm szerves része a hatar-
idotablanak, mely ugyanesak naponként, faj-
tanként és méretenként hatarozza meg a kész-
aruraktar altal az egyes iizemrészlegektol at-
veendo készitménymennyiséget.

A programm kiegészito része a beiiteme-
zett szallitasi terv is, mely ugvamnesak munka-
napokra bontva e€lore meghatiarozza, hogy me-
lyik napon, melyik wvallalat felé, milyen meny-
nyisegben kell szallitanunk lemezt, butorlapot.
vagy egyveéb arut. .

Konnyebb attekinthetdség céljabol a dia-
grammpapiron oldalt felsoroljuk targyhoémapra
beiitemezett és szallitasra vallalt aruk mére-
teit, rendelonként kiilon esoportositva. Pl.: Uj-
pesti Butorgyar 1185 db. 1220X173X20 mm egy
oldalon di6éfurnirral, hatoldalon biikkfurnirral
szinelt butorlap sth. | |

A fent leirt formaban programmunk lénye-
gileg azonos maradt, azonban kiilonbozé6 meg-
gondolasok alapjan és egyéb munkidk — mint
pl. dekadjelentések, komgresszusi versenykiér-



tékelés stb, — megkonnyifiése vegett nem ber-
"hetekre programmozunk, hanem dekadokra, 10
naponkent. Termeészetesen ez esak annyiban
modositotta elozé6 programmunk formajat,
hogy pl. 4 munkahét helyett 3 dekadra osztot-
tuk fel a hoénapot.

~ Fentiek 1smertetése utan meg kell allapi-
tanunk, hogy a programmiroda felallitasaval
a miuszaki vezetés hatdrozott segitseget kapott,
egyrészt & munkaero és gépek jobb kihaszna-
lasa, masrészt az anyagtakarékossag es a rej-
tett tartalékok feltarasanak érdekeben. Ezt bi-
zonyitja az is, hogy januari feszitett terviinket.
minden részletében 108%-ra teljesitettiik.

A j6 programm elkészitésédhez azonban el-
engedhetetlen a legaproélékosabban felbontiott
operativ terv, anmak a dolgozokkal valé Kkitar-
gyalasa, jJavaslataik figyelembevétele és ezt
kovetoleg az tizemi haromszog és a muszaki ve-
zetés, valamint a terviroda egyiittmukodése.

A programm veégrehajtasahoz a jo szerve-
zésen tulmenoleg sziikség van allandd munka-
fegyelemre, a munkaverseny lendiiletére, dol-
o0zoink allandoé, folyamatos politikai és szakmali
tovabbképzésére, mert a fenti feltételek mellett
tudjuk szazszazalékban kivenni résziinket abban
a békeharchban, melynek wvezet6je a hatalmas
Szovjetunidé és boles vezére Sztalin.



Korpuszbutorok folyamatos szerelése a szovjet butorgyarakban

S. . Korszovszko:

ROSNER

A Magyvlar Dolgozok Partjanak II. Kon-
oresszusan, @ miiszaki fejlesztés alapvetd keér-
déseirol szolva, Vas Zoltdn elvtars a kovetke-
zoket mondotta:

~Népgazdasagunlk csaknem wminden
agaban 13, haladottabb gyartasi es
technikai eljdrdsokat kell bewvezetniink,
felhasznalva a technikai jitasok tiz-
ezreit.”

JMint manden mas teriileten, a mi-
szaki fTeilesztés kérdéseinelr megolddsa-
nal is felbecsiilhetetlen az a segitseg,
amit a Szovietunic boarati tamogatasa
nYyuit.

Faiparunk szintén egyike azoknak a terme-
lési agaknak, ahol 1j, haladottabb gyartasi és
technikai eljarasokat be kell wvezetniink. Mii-
szaki fejlesztési tervezésiinkben szinte felbecsiil-
hetetlen tamogatast nyujt nekiink a Szovjetunio
példamultatasa. A ,Faipar” szerkesztoi1 ezért
inditottak meg a lap elsé szamatél kezdoédoleg
a szovjet példak, a szovjet faipari kutatas,
ogyartastechnika megismertetését célzdo tanul-
manyaik sorozatat. A Faipari Tudoméanyos
Egyesiilet eddigi, jolsikeriilt ankétjair ugyan-
csak elomozditottak ezt a célkittzést. ,,Buator-
iparunk problémairol” tartott eloadasaban
Bodogh Istvan mar ramutatott a szovjet példak
oyakorlati atvételétol varhatdé nagy eredmé-
nvek egyrészeére.

A faipar dolgozoinak kivansagat teljesiti
lapunk, midon jelen szamaban a butorgyartas
teriiletérol kozol tanulmanyokat a szovjet példa-
mutatas felhasznalasa révén.

{ F
Mikép gyvartjak futoszalagon a korpuszbutort
a MOSZKVAI 3. SZAMU BUTORGYAR-ban

Legeloszor ebben a butorgvarban alkalmaz-
tak a futdoszalagon torténo butor osszeszerelést.
Mar 3o 1deje keresték ammak modjat, mikép
lehetne a faipar terén felzarkozni a fém. a radio,
a ruhazati, sth. iparok folyamatos gyartasi mod-
szereihez, mie amellett dontottek, hogy a butor-
guartas egyik legnehezebb fazisaban, a darabok
658 tartozékok oOsszeszerelésénél, a gyartast befe-
jezo tzemszakaszban fogjak azt megvaldsitani.

E+« F. KijJan é8

A. J. Kukujev mérnokok tervei szerint

MIKLOS

Mas iparagak tapasztalatai mutattak, hogy
az 1llyen oOsszeszerelési tizemszakaszokban tekin-
télyes idoveszteséget lehet kikiiszobolni a folya-
matos gyartomodszer bevezetésével Megtaka-
ritasokat értek el a dolgozdk szakmai bégya-
korlasanak, kiképzésének koltségeiben. Az On-
koltsegek caolxken'teu.efveﬂl egyvidejileg jobba smalt
a termekek minosége is.

A butorgyartasbhan az wsgzeszemles ‘fizemaga
valoban megérdemli ezt az elokeszito, tanulma-
nyi, tervezoi és szerkesztoi tevékenységet. Hzek
eredmeényeképpen a szerelés, az 0sszeenyvezeés,
kikeszités, altalaban a butorelenmiek adott ecso-
portjabol véglegesen kialakitandé felilletek 1do-
igényves munkalatai joval kevesebb belsd, ide-
oda szallitassal, mozgatassal fogmak lehetové
valni, szemben az eddigi, nemigen gazdasagos,
sok 1doveszteségeel jaro iizemmegoldasokkal.

A moszkvai 3. sz. butorgyarban a folyama-
tos buitorosszeszerelést futoszalag hasznalata reé-
ven oldottak meg s a ,,guruld osszeszerelés® ne-
vet kapta. A ,,gurulé osszeszerelés” tulajdon-
képpen a szallitoberendezés, mely a sajat hosz-
szusagiban hordozza az egyes munkadarab-
csoportokat, a legkezdetlegesebb allapotardol a
mindinkabb elorehaladd szerelési allapoton at,
a végso butoralakig, mikozben a dolgozok meg-
felel6. munkacsoportjaival, illetve munkahelyé-
vel allandéan parhuzamosan mozog. A moszkvai.
3. sz. butorgyarban elsoiil létesitett .,gurulo 6sz-
szeszerelés' beigazolta, hogy képes biztositani a
legkorszeriibb folyamatos munkamenetet.
| Az alkalmazott futoszalae a muhely pad-
16jaba. van mélyitve, felso Tfelitllelfe egy sikban
van a muhely padlozataval. A futészalag, két
lanceal osszekotve, gorgok segitsegevel mozog-
(Innen kapja a nevét.) A lancdk egy elektrio-
motortol kapnak eromeghajtast.

A futészalagon egymiéassal szembehelyezett
allitok vamnak felszerelve. KEzek koto-szoritod
segiédeszkozok és feladatuk targyanak, a szek-
rény osszeszerelésenek megfelelo tavolsagokra
keriilnek, egy-egy munkahely hosszaval egyezo -
Ltijz;i:ikben A futdszalag mozgasa periodikus. —
Uteme egy Ora segitségével wvan megallapitva.
A szalag mozgasat egyenlé 1dokozokben @és
egyezo tavolsagokra szabalyoztak. Az emlitett
kitlonleges O6ra a motor felé adja az ttemet. A
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. abra. Szekrények Osszeszerelése futoszalagon.

termeld0 munka a futészalag megéallapodasanak
tartama alatt folyik. Az oriat minden dolgozé
JOl lathatja és igy tajékoztatva vannak a munka
1doszakarol.

Kgy perccel a futoszalag meginditiasa eldtt
egy eélénken hallhatd jelzést (egy hosszabb és
egy rovidebb csengetést) adnak, ngyanesak az
ora segitségével.

A munka olesobba és kényelmesebbé tételére
a futoszalagok még kiilon emelbszerkezettel van-
nak ellatva. Amikor ugyanis a kisebb darabo-
kon folyik a munka, pl. fidkok, a téargy helyze-
tet, a szerelési munka konnyebbsége altal meg-
kivant magassiagra lehet valtoztatni. Ez az
emeloszerkezet kiilonleges része a futdszalagnak,
konnyedén oldja mez a darabok kivant magas-
sagra emelését. A szalag tovabbindulisa elott
a darabok visszasiillyesztend6k a szalag sikjara
es a kovetkezo munkahelyhez érve, ismét az ott
kivant magassagma emelhetdk.

Egyes szerelési mozzanatok megkivanjik,
hogy a munkadarab helyzetét teljesen meg le-
hessen valtoztatni. Erre a célra egy kiilon
emelo rudszerkezetet hasznalnak, mely a szek-
renyt vizszintes elhelyezésébol fiigedlegesre val-
toztatja és forditva. Az emeld ridszerkezet 1ég-
siirito hengerekkel ellatott késziilék révén lép-
tetheto mukodésbe. Ezenkiviil, hogy a mozgas
kozben a szekrények feliilete meg mne sériiljon,
egy segedfutoszalagot is beallitanak. A segéd-
futoszalag két parhuzamos szijbol késziil, me-
lyekre a szekrény rafektethetd, vizszintes hely-
zetenel az elejével a fold felé. A segédszallito-
berendezés mozgasa Osszefiigg a f6 futdszalag
mozgasaval.

Az emlitett berendezéseken kiviil természe-
tesen a — futdészalaggal parhuzamosan elrende-
zett — munkahelyek is el vammak latva kell
felszereléssel, munkapadokkal polecokkal s az
egyszerubb gépi segédeszkozokkel, melyek villa-
mosaram segitségével mikodnek.
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A termelési eredmények

A fentiekkel leirt folyamatos bitor ossze-
]szea:pilﬁ munkamenet termeloképessége a kowvet-
kezo.

Kozvetlen a ,,20rdiilld osszeszerelés® létesi-
tése utan a termelés 8 6ra alatt 44 szekrény volt,
10 perces munkaiitemezés mellett. Kés6bb lehet-
segessé valt az litemezést 9 percre moédositani,
ﬁliglltal a termelés kereken 50 szdkrénvre emel-
Ledett.

KEgyidejiuleg a minoség is javult. Az elsdosz-
talya termékek szamardanyva 92% -rél felemelke-
dett 979, -ra.

A ,gordiilé osszeszerelés” tutjan kialakunlt
teljes onkoltségesokkentés, mdar az elsé évben,
¢ tervezett arany haromszorosat érte el.

R
Gurulé oszeszerelés a kievi ,,BOZSENKO*“
| butorgyarban

A bevalt munkamoddszert atvette a kievi
,BOZSEN K O“-butorgyar és ruhaszekrények, va-
133[::}1}&11‘5 irdasztalok készitésénél vették alkalma-
zasba.

A szekréenyek oOsszeszerelésénél a hasznila-
tos futoszalag mozgasi tlitemezése 15 perces. Az
els6 pillanattol az utolsé simitasig 4 ora telik
el. Az anyag €s a munkacsoportok a szalag men-
ten nyernek elrendezést.

A  szekrények Osszeszerelésére beallitofit
futoszalag minden 15 percben egy-egy teljesen
kesz munkadarabot szallit. A futészalag viégén
egy-egy fotocella van elhelyezve melyre a szem-
xoztl falrol egy fénysugar vetitodik. Mikor egy-
egy, keszen osszeszerelt szekrény éppen athalad
a Tutoszalag végén, a fénysugarakat felfogja.
Az 1gy elsotétitett fotocella mukodésbe 1ép és
a kivaltott wvillanyvaram egy szamlalokésziilé-
ket mozdit elore. A szamlalégép tehat minden
vesz munkadarabot papirszalgara jegyez és 0sz-
szegezl 18 az egy-egy munkaszakban a guruléd
szerelésbol kikeriilt kész termékek mennyiségét.

Az 1. sz. abran a guruld osszeszerelés szek-
réenyekhez alkalmazott meooldasat lathatjuk.
Megfigyelheto a futdszalagot alkotd feliilet be-
illesztése a muhely padlozataba, tovabba a futd-
szalag elemeiként hasznalt léceket Osszekoto,
illetve rogzito flémszerkezet. A kép jobboldalan,
a hatterben egy munkapadot latumk.

[

abra, Irdasztalok folyamatos Osszeszerelése.



A Kievi ,,BOZSENKO“-butorgyar az iréasz-
“talek folyamatos osszeszereléséhez a szekrénye-

kétol eltéro modon alakitotta ki a guruld ossze-

szerelést. (Lasd a 2. sz. abrat.)

- Az irdasztalokat szereld itizemagban az egyes
munkahelyek 2,20 m hosszuak és ehhez alkal-
maztak a guruld osszeszerelest. A szallitoberen-
dezés maga egy viégneélkiili szalag, melynek ele-
mei keményfabol késziiltek. Az egves elemekiet
alkotdo keményfadeszkak meéreter a kiovetkezok:

1—1,20 m hosszu
80 mim széles
40 mm wvastag.

Az 1 m hosszusag, illetve az 1,20 hosszusag
a kiilon-kiilon beallitott két futoszalagnal alkal-
mazott keményfa elemekre vonatkozik,

A keményia elemeket itt is fémvezetékre
szerelve alkalmazzak és lényegiikben ezek a ve-
zetdkek 9 mm atméroju kabelek, melyek két
fadobon at fordulnak meg. A két fadob egymias-
sal szemben, a guruld oOsszeszerelés két veégeén
nyer elhelyezést. A két fadob kozill az egyik
kozos tengelyili azzal a redukiforral, mely a
hajtoerot szolgaltaté motorral kapesolatos. Kz
a dob egyszersmind nemesak forditja a veégtele-
nitett futdszalagot, hanem annak mozgasahoz
szitkséges erot is atadja. A reduktor celja az,
hogy a motor fordulatszamat a wveégtelenitett
futdszalag részére megallapitott fordultszamra
csokkentse le.

A gouruld osszeszerelések alsd részitkon ku-
Ionleges gorgdkre helyezve mozognak. Kzeknek
a gorgdknek egymastol szamitott tévolsaga 100
mm. A gorgékon haladd, keményfa elemekbol
4116 szallitéberendezés 15 percenkent, egy kiulon-
leges dram megszakité. berendezés segitségevel
jut mozgasba, illetve a1l meg, mihelyt egy mun-
kahelynek megfelelé tavolsiggal elorehaladt,
azaz 2,20 méterrel. -

A kievi ,,BOZSEN KO“-butorgyar, kisérlet-
képpen, a gurulé oOsszeszerelésnél az iitemezes
iranvitasdra radié hasznalatat vezette be. Ebbol
a @6lbol a mikrofont és a tébbi sziikséges elektro-
berendezést, melyhez egy tizwattos i1d6é relais

automata tartozik, az tizemben felszerelték, bar
az uzem az ugynevezett ugyeletesi fiillkében ren-
delkezik az egyébként szokasos iitemez0O és ira-
nyitd keszilékkel.

Az altalaban hasznalatos titemezés 15 per-
ces, de maga a keésziilék olyan, hogy eltéro iite-
mezésekre is bedllithato. Az iroasztalok Ossze-
szerelése egyébként 2 o6ra 30 percet vesz
12énybe.

A 2. sz. dabrqg elotérben a forgaté dobot és
végtelenitett futoszalagot latjuk. Jobboldalt, a
kozépen a munkahelyek felszerelését, a futo-
szalagon néhany munkadarabot, a hatterben az
idojelzo orat latjuk.

Az tgveletes fulkéje a kiovetkezo berende-
uésekkel van ellatva. Az aramszolgaltatas kap-
csoloi, a fotocella, a szamlalé késziilék, az
iitemszabalyvozé készildk. A futoszalag inditasat
és megszakitasat szines jelzolampak mutatjak.
Ezek a jelzolampak szintén az ligyeletes fiilké-
jére vannak raszerelve. Az tligyeletesfiilke egy-
ben a munkavezetd iranyité munkijanak szin-
helye.

Ez az itizemage még egy masodik teljesen
azonos kapesoloberendezésekkel @és wszamlalo-
késziilékkel, stb. felszerelt fiilkével rendelkezik
és csak az iitemezd inditok hidnyoznak benne.
Ez a fillke az igazgatasi szobaban van felallitva
é6s igy attekintést nyujt az iizemagban iolyo
munka allasarél. Szitksée esetén ennek a filke-
nek berendezései lehetovié teszik a munka mene-
téndk megvaltoztatasat, esetleg megszakitasat.

A termelési eredmenyek

A4 kievi ,.BOZSEN KO“-btutorgyarban létesi-
tett guruld Osszeszerelés, teljes kihasznalasa ese- -
tén, évente 24.000 irdasztalt és 21.000 szekrémyt
tarmel. 4z egy év alatt megdllapitott onkoltség-
csokkentés 368 000 rubelt ért el.

A Szovietunioban @ gurulé osszeszerelés
alkalmazasaval mas gyartmanyok, illetoleg mias
iizemagak teriletén is jéo eredménnyel dolgoz-
nak. Az elébbiekben leirt szallitéberendezések,
aranvlae kevés atalakitdssal még sok més tizem-
aeg’ban is bevaltak.




Lengyelorszag erdo- és faipara

Lengyelorszag a borzalmas er-
dOpusztulasok kovetkeztében nem
lehet onellaté faszikséglete te-
kintetében. Az 1949-es behozatal
az 1937. évinek haiszorosa wvolf.
Az orszag talpfa, banyafa. fu-
részarn és kiilonleges faanyagok
hehozatalara szorult Bulgaria-
b6l, Csehszlovakiabol, Finnor-
spagbol, a Német Demokratikus
Koztarsasaghol és Riomaniabol.
Belginmbol és Hollandiabol exo-
tikns fat vasarolt.

Kzzel egvidejuleg azonbam a
lengyel fakivitel 1947 ég 1949, ko-
zott esaknem — tizenké.szeresére
emelkedett. A kiviteli listan tii-
zel0, pepfa, villanyoszlop, donga,
furniriemez, hajlitott butor stb.

kiviil Eeviptom, Izrael, és Pa-
kisztan érdeklodott leginkabb
lengyel faipari cikkek irant.

A faipar korszerusitése a nyers-
anvagok fteljesebb kihasznalasat
és a hulladék révén keletkezo

veszteségo Jelentos esokkentését
eredmeényezi. Az eddig selej:-

EZEPIH]?‘EI meno hulladékok teljes
meértékben felhasznalasra keriil-
nek. Az uj faipari tizemek a fu-

részport elogyartott épitoipari
elemek, alkohwol, takarmany ké-
szitese szamara hasznaljak fel.

Mas hulladékokbol farostlemeze-
ket, illetoleg faforgacs-lemezeket
készitenek.

A faipari cikkek legfontiosabb
fogyasztoi — az épitéipar, — a
nagyiizemek, valamint a haztarta-
sok — csokkentik fafogyasztasu-

szerepell. Az eurodpai orszagokon kat, foleg azzal, hogy mas amya-

ooklkal helyettesitik az erdok er-
tékes termését. 1949-ben az irta-
sok 82 szazaléka keriilt mint ha-
szonfla a piacra ez az arany
195500 84,5 szazalékra emelkedik.-
Az észszerii  erdogazdalkodas
erddménvei maris megmutatkoz
nak, 1949-ben a lengyel erdok 24
szazalékkal tobb flreészelt arut
szolgaltattak, mint 1947-ben.
Novekszik mas cikkek Tterme-
lése. Hajlitott btutorbol példaul
2800000 darabot (az 1949-es ter-
melés 262  szazaléekat). kisipari
szaochaberendezésbol 137 000 kom-
plettet (az 1949. évi termelés 9588
szazalékat) allitanak elo. Novek-
szik a cellulozegyar as mennyise-
oe, ngyhogy a papir és miirost-
ipar legfontosabb myersanyaga-
bol 414000 tomnnat termelnek.
vagyvis ecsaknem négyszerannyit.
mint a habhorn elott. (R, M.)
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Sztahanovista munkamodszer és tapasztalatcsere

ROK.:;L P.._i]-_.d

1. Szekrénydsszedllité prés. Bodogh Istvan

ujitasa. (XI. Faipari Féosztaly.) Az ujitas a

Lingel Butorgyar kétajtos tipusszekrénveinek
osszeenyvezeéséhez késziilt, amelyeknél a teto
és fenék az oldalak ko6zé van épitve. Az ujitas
lényege az, hogy a szekrény oOsszeenyvezése egy
munkamtivelettel torténik, egyben @& préshe
befogott szekrénybe  beszerelik a hatfalat.
szinbegyaluljak azt és felszerelik a labazatot is,
tehat esak a belsé alkatrészek beszerelése és az
ajtok felszerelése marad hatra.

A régi munkamodszerrel a tetét és feneket
kiilon két-két szoritoesavarral kellett Ossze-

A,

Butorgyar sztahano-
vista pacolonojének munkamodszere:

Opra Joézseiné, a Lingel

A Magyar Dolgozok Partja azon felhivisa,
hogy minden magyar dolgozdé kovesse a Szov-
jetunié dolgozoinak példajat, kapesolodjon be
a munkaversenybe, érlelte meg azt az elhataro-
zast, hogy a munkamat Ggy szervezzem meg,
ami altal konnyebben, de egvben tobbet is tuo-
dok termelni. _

A régi munkamodszerrel szemben, amely-
nel az osszeépitett szekrényekrol a nyersen Kki-
készitett ajtokat eloszor leszereltitk és esak az-
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prléselni. A munka nehezebb és keviésbbé pontos
VOIt.

A raforditott munkaidé a régi munkaméd-
szerrel 91,080 perc volt, az 0j idé 50,141 perc.

- Az 1domegtakaritas szekrényenként 40639 pere.

A szekrényosszeallitd esoport vezetéje el-
mondta, hogy az Gjitas nemesak a termelékeny
seget emelte, hanem megkonnyitette munkaju-
kait és a keresetiiket is novelte.

Bodogh Istvan ujitasaval egyidében Kul-
csar Sandor (Cardé Butorgyar) hasonlé tjitast
dolgozott ki olyan kétajtés szekrények ossze-
enyvezéséhez, amelyeknél az oldalfalak a teté
es a fenék kozé vannak épitve.

.

utan vegeztitk el azokon az elOopacolast, 1)
munkamodszeremmel a helyiikre felesavaro-
7z0tt ajtokon leszereles elott végzem el az elod-
pacolast. Kz azt jelenti, hogy a leszerelt ajto-
kat pacolas céljabol csak egyszer, a szinvaco-
laskor kell kézbevenni. Megkonnyitettem  és
termelékenyebbé tettem munkamat azaltal is,
hogy a sikfeliileteknél az ecsettel valé pacolas-
rol attértem a kefe hasznalatara.

A fent elmondottakkal teljesitményemet
180%-ra emeltem, melyet hazank megerdsitése
és békénk megvédése éndekében tovabb kiva-
nok fokozni.



Hirek a szovjet faipar kérébdl

PAUNCZ GYULA

Butorgyartasi uatmutato

wMost kezdiink rdtérni, hogy -tapasztila-
tatknale azt a wmérhetetlen tdarhdzdt, mely a
sRovjet szakirodalomban wvan lefektetve, a mi
szocialista épitésiink szdmdra hozzdférhetbvé és
felhaszndalhatova tegyiik. Az elmalt évben, de
kiilondsen az wutolsé hoénapokban wvaldsdgos
romam indult meg a Szovietunié szakirodalma®
felé. Mérnokeink, technikusaink wmost ismerik
csak Tel azokat az Oridsi e onyoket, melyeket
szamukra a szovjet szakirodalom ismerete je-
lent és tudasvagyuknak egyik mutatdja az, hogy
hirtelen oridsi hidny keletkezett megfelels szak-
jorditokban. El lehet mondani, hogy ezen a téren
csak most fedezi fel a mi technikai értelmisé-
gink — és rajta tulmenben az egész magyar
intelligencia — a Szovjetuniot. Most fogjdk
- csak fel a maga jelentéségében, hogy mennyire
elenjaro és mennyire termékenyité hatdsu szd-
mukra a Szovjetunio kimerithetetlen tudomd-
nyos es tapasztalati fegyvertdra.

Rakosi elvtarsnak ezeket a szavait idézziik
emlékezetiinkbe, Maszlenkov, Moiszejev és Sza-
harov ,Buatorgyartasi ttmutato® e. kényve né-
hany fejezetének olvasasa kozben.

- Az enyvezb anyagokrél szolo fejezet részle-
tesen foglalkozik a kiilonféle enyvfajtakkal és
Jol attekintheté tablazatban tiinteti fel az egyes
enyviajtak fontosabh tulajdonsagait, Osszetéte-
lét, raktarozhatosagat, ragasztoképességét, 7o és
rossz tulajdonsagaikat és kozli azokat a Goszt-
szamokat, amelyek az enyvek kiilonféle fajtai-
val foglalkoznak. Megadja az enyvek hasznal-
hatésagi idétartamat, alkalmazasuk hémérsék-
leti viszonyait, a sziikséges nyomast, a nyomas
idotartamat, a fajlagos felhasznalast és alkal-
mazasuk lehetdoségeit. Részletesen foglalkozik a
nalunk kevéssé hasznalatos nitrocelluléze enyvek
sajatsagaival, Ezekel az enyveket a Szovjet-
unioban szovetek, borok, kartonok, celluldz-
lemezek egymashoz és fahoz valdo ragasztasara
hasznaljak. Vizalléak, ho- és gombaalldk.

Példas részletességgel kozli az enyvkotések
vizsgalaii modszereit és az egyes enyvektol
megkovetelhetd szilardsagi ériékeket.

Az enyvezés és fornérozds c. fejezethen tag-
lalja az enyvoldatok készitésére vonatkozé eld-
irasckat, az anyag megengedett! nedvességtar-
talmat az enyvezésnél, a fa nedvességének hata-
sat a Kotés szilardsagara a kiilonféle enyvek
hasznalata esetén, az enyvezendd feliilet elg-
készitését, az enyv felhordasat, a préselési eld-
irasokat, a homeérséklet hatasat az enyvezésre,
az enyvezés folyvamatanak gyorsitasat a furné-
rozas fajtait, a furnérozando feliilet és a furnér
elOkészitését, a furnér kivalasztasat, a furnéro-
zasi eléirasokat sth., sth.

A szekek folyamatos Osszeszerelése és lak-
kozasa futoszalagon c. fejezet kiilomos érdekls-
désre tarthat szamot hazai székgyvartasunkban,
miutan a szovjet tapasztalatok atvétele a futé-
szalagon valé gyartas megvalositasara ebben a
tomeggyartdo iparaghan kiillonosen idészerti. Az
a Tészletesség, mellyel a szerzék ezt a problémat

targyaljak, kiilonosen alkalmassa teszik ezt a

Konyvet arra, hogy szakembereink a lehets leg-
nagycbb alapossaggal foglalkozzanak g leirt
fechnologiai eljarassal és abbol a lehetd leg-
tobbet igyekezzenek megvalositani a hazai szék-
gyartasban.

E {fejezetek olvasasa azt a meggyszbdést
keltette benniink, hogy a harom kivalé szerzé
konyvének leforditasa és szakmai korokben
valé megismertetése igen fontos és siirgds fel-
adat. Reméljitk, hogy ennek megvalositasara
nem Kkell sokéaig varnunk,

»Kozlemények*

A ,Szevtranszljesz“-troszt ilyen szerény
egyszeru eim alatt kiildi szét nemesak sajat
vallalatainak, hanem a kozlekedésiigyi minisz-
tériumhoz tartozd tobbi fafeldolgozé trosztnek
is azokat a nagyjelentdségli korleveleit, ame-
lyekben az észszeriisit6k javaslatait kozli. A
kozleményekhez részletes rajzok is tartoznak,
amelyek a javaslatok megvaldsitasat igen meg-
konnyitik.

Az egyik ilyen kozlemény leirja azt az aji-
tast, amelyet Petr Tasin miiszaki vezeté javas-
latara a pervomilszki flirésztelepen alkalmaz-
tak. A gatterckat sokszor hasznaltak kis atmé-
roju ronkok, gerendak és rudak felvagasara.
Nvilvanvalo, hogy ez nem volt észszerii és a
gatterok termelékenységét igen lerontotta. Petr
lasin gy oldotta meg a kérdést, hogy a kor-
Itirészen tobb flirészlap alkalmazasat ajanlotta.
Javaslatara at is alakitottak egy korfiirészt és
njitasat nyomban atvette a salakusi fiirésztelep.

Mindkét fiirésztelep a Szevtranszljesz-
troszthoz tartozik. Kz a troszt minden eszkoz-
zel tamogatja az wjitékat és gondoskodik arrél,
hogy a bevalt javaslatok ne csak sajat tizemei-
ben keriiljenek megvalositasra, hanem minél
szélesebb korben terjedjenek el.

A 27. szamnt kozlemény a pleszecki iizem
munkasainak 1jitasait ismerteti. Az iizem
egylk flirészénél, mely egy kis t6 kozelében fek-
szik egy 50 kw teljesitményt ideiglenes villany-
telepet épitettek. A telep épitési koltsége —
nem szamitva a gépi berendezést — 2500 rubel.
A flrészek konnyen athelyezhetok, mert aram-
ellatasuk a villanytelept6l két és fél—harom km
tavolsagban is biztosithaté. Ennek az ideiglenes
villanytelepnek korzetében évi 50.000 m3 fat ter-
melnek ki. Ezzel a megoldassal az tgynevezett
szallithaté villanyteleppel szemben kobméteren-
ként 30 kopeket takaritanak meg. 'Az njitas
annyira bevalt, hogy ugyanebben az iizemben

- egy masik ilyen ideiglenes wvillanytelep épitésé-

hez 1s hozzafogtak.

A Szevtranszljesz-troszt gyakorlata 361 szem-
lélteti, hogy a termeléstechnikai tapasztalatok
kieserélésére milyen alkalmas eszkoz lehet az
1lyen kozlemények szétkiildése. Ezek segitségé-
vel lehetové valik, hogy azok az értékes njita-
sok, melyeket egy tizemben kikisérleteznek és
megvalositanak, a leheté leggyorsabban alkal-

89



- mazasra Kkeriiljenek a tobbi hasonlé iizemek-
ben. De ezekbdl a kozleményekbdl az is lathato,
hogy a szovjet faipar milyen gazdag olyan ha-
lad6 dolgozokban, akik képesek értékes, alkotd
kezdeményezésekre és olyan vezetékben, mint
Bomesev, a troszt igazgatéja és Novoszelov {6-
mernok, akik a helyszinen tanulmanyozzak az
ujitasokat, elosegitik azoknak a termelésbe valo
bevezetését és a legnagyobb gondot forditjak
arra, hogy az elért eredményeket mas vallala-
tokhhoz is eljuttassak.

Egy korfireész, mely egyben gyalugép is

Loginov, a miiszaki tudomanyok kandida-
tusa egy olyan ifirészt szerkesztett, mely a fiiré-
szeléssel egy munkamenetben az anyagot meg
1s gyalulja. gzt a flirészt kozonséges korfirész-
lapbdl készitik, a fogakat is a szokott modon
élesitik. A hajtogatas is tgy torténik, mint min-
den mas korflirésznél, de a filirészlapbol két keés
emelkedik ki az egyik balra, a masik jobbra
kithajtva, kb. 0,2—0,4 mm-rel jobban, mint a
firészfogak. A késeknek a korfurészlap atmeé-
¢0)én valoé elhelyezése a flirészelési palya ma-
gassagatol iiigg, mig a kések szamat és hosszat
a vagasl sebesség és a gép anyagellatasanak
sebessége hatarozza meg. A gyvalukéseket resze-
lovel vagy koszoriivel élesitik.

- Kzt az Gjfajta ftirészt az archangelszki fa-
kutaté intézetben mar kiprobaltak és megalla-
pitottak, hogy alkalmeozasa nagy megtakaritas-
sal jar. Lehet6évé valik, hogy egy gép két gép
munkajat végezze el és megtakaritjak az anyag-
nak egyik géptél a masikhoz valo szallitasat is.
A fidrész igen egyszerii, elkészitése nem kivan
nagyobb befektetést,

Ilyen késeket lehet alkalmazni a gatterek
flirészlapjain is. Akar korfiirészen, akar a

gatter lapjain alkalmazzak ezeket a gyalukése-
ket, minden esetben ngynevezett gyorsacélbol
vagy 1gen kemény, voros izzo allapotban sem
lagyulé lemezszerii anyaghol kell ezeket készi-
teni. A késeket a flirészlapra szegecseléssel erd-
situk fel.

Az 1lyen firészen gyalult anyag feliilete
nem Kkiilonboztethet6é meg a mas gyalugépen
gyvalult deszka feliiletétél, mert a gép pontos.
fiszta mmnkat végez.

Kgy faipari varos az Uralban.
Tavida egyike annak a 14 #ij varosnak, mely

‘az Uralban az elmnlt évtizedben épiilt. Egy el-

maradott, sotét kis telepiilés helyén fejlodott
ki a faipar egyik legjelentésebb kozpontjava.

A varos Kujbisevrol elnevezett flirésziizeme
naponta 100 vagon szamra szallitja a filirész-
anyagot az otéves terv hatalmas épitkezései-
hez A haboru alatt alapitott enyvezettlemez-
gyar mar kéiszer annyit termel, mint amennyit
a tervben eldirtak szamara. Legutébb bevezet-
téek, mégpedig sikerrel, a tolgyfalemezek gyar-
tasat.

A tavdai biitoriizemek szép, tartos, kényel-
mes butorokat készitenek. Az Ural és Szibéria
tolyo6in kozlekedé6 hatalmas uszalyok a tavdai
hajoégyarban késziilnek.

De a varos legkivalébb iizeme a vagéngyar.
iz a gyar készitette a szverdlovszk—moszkvai
vasut fénytizéen kiallitott személykoesijait is.

Tavda varosa kivalo példaja a szovjet ipar
szervezeésnek. Termeészeti adottsaga, a nyers-
anyag eés az uzemanyag kozelsége olyan ipari
kozpont létesitését tették lehetavé, amely a kor-
nyez0 vidék ipari szitkségletének Kkielégitése
mellett sikeresen szolgalja a Szovjetunidé tavo-
labbi vidékieinek épitését és fejlesztését is.



Szakmai nyelvink kérdesei

Fejlodo 1parunk életében egyre gyakrab-
ban Kkeriiliink szembe azzal a kérdéssel, hogy
szakkifejezéseink nem egységesek. Amellett
1idegenbol, tobbnyire németbol atvett, eltorzi-
tott vagy szolgai modon forditott kifejezések-
kel wvan tele. Butoriparunkban pl. esak ugy
hemzsegnek a kiilonbozé idegzen szavak és
emlatt igen gyakori, hogy azonos fogalmak
kifejezésére egyes iizemeink mas-mas szo6t
hasznalnak.

Sztalin elvtars a nyelv kérdéseivel fog-
lalkozva, ramutatott arra, milyen hatalmas
jelentésége van a mnyelv tisztasaganak. Tani-
tasat nekiink is magunkéva kell tenniink.

Iparunk fejlédése szitkségessé tette, hogy a
kiilfoidi szakirodalmat, igy kiilonosképpen a
Szovietunidé ¢lenjaré dparanak legjobb szak-
konyveit magyarra forditsuk és ezzel javitsuk
meg munkankat. Ezért még idoszeriibbé valt
helyes szakmai nyelviink kialakitasa.,

A szakKkifejezések tisztazasa és egységesi-
tése elkeriilhetetlen kelléke annak, hogy a le-
forditand6 szakkonyvek, a kialakitandé ko-
moly magyarnyelvii szakirodalom wvaléban azt
a célt szolgaljak, amire hivatva vannak: a
szakma legjobbjainak tovabbképzését, iparunk
eldbmozditasat, otéves terviink sikerét.
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A Faipari Tudomanyos KEgyesiilet kereté-
tében a dokumentacidos és konyvtari munka-
bizo.tsag kezdeményezi a szakkifejezések gyiij-
tését, egységesitését. Munkajat esak akkor vé-
gezheti jo0l, ha tevékenységét a szaktarsak
minél szélesebb tomege tamogatja. A Faipari
Tudomanyos Egyesiilet eztiton is felkéri a szak-
tarsakat, hogy az tuzemekben el6fordulé szak-
kifejezéseket irjak ossze, s kiildjék be az Egye-
siilet titkarsaganak: Budapest, V.. Realtanoda-
utea 13—15. sz. Az oOsszeirt szaviak mellett tiim-
tessék fel az illet6 fogalomra az iizemben leg-
inkabb hasznalt kifejezést és roviden jelol-
jék meg, hogy mit értenek a jelzett sz6 alatt.

Az Osszeiras soran szamitasba johet min-
den szakkifejezés, amely:

a) a faiparban hasznalt gépekre,

b) szerszamokra,

¢) felhasznalt anyagokra,

d) munkafolyamatokra,

e) eloallitott termékekre és a gyartasban
elofordulé egyéb fogalmakra vonatko-
z1K.

Reméljiik, hogy felhivasunk a szakma

nyelvének jobbatétele érdekében a szaktarsak

minél szélesebb koreiben talal visszhangra.
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A IIl. sz. Faipari Technikum Dolgozdk III. Osztalya
forro szeretettel és Orommel . idvoz61ljuk a faipar most megje -
lent egyetlen szaklapjat.

Fejlodd faiparunk életében valdéban hézagpdtls
szerepet tOlt be ez a lap, amely a probléméak feltardasdval és
epitd kritikaval akar segiteni, ésutat mutat a szocializmust
epitdé iparunknak. Fejlédés i@arunknak feltetlentl szuksége
van szakkepzett vezetdkre, igy szukségesnek tartjuk, hogy a
faiparunk lapja a szakmai kozépkdderek kKépzesével is foglal-
Kozzon es ramutasson kédderképzésunk fontossagéra.

kddigil tanulmédnyaink folyamdn szerzett tuddsunkkal
mi is tamogatni kKivanjuk g Szerkesztéséget nehéz munkajaban,

nogy kKozos erével elbsegitsiik a szocializmust epitd iparunk
fejlbdesét.

Budapest, 1951 marcius hé 3-an.

Blvtarsi Gdvozlettel

Dolgozd6 III. Fa.
TOTH BALINT

A szerkesztéség koszomi a II. szdmat Faipari Technikum 1I1. osztdlydnak iidvéz-
letet és a jovében is arra fog torekedni, hogy a szakma most fejlédé fiatal miiszalki értel-
masegét tanuldsdaban, wmiiszaki képzésében tamogassa.

Kilonds orommel tolt el benniinket. hogy az elsé elismeré sorokat a dolgozdk
iskolajabol kaptul és reméljiik, hogy azokat a tanulsdgokat, melyeket lapunk kozvelif a
dolgozokhoz, wmihamarabb a termelé munkdban is fel fogjiak haszndlni.

Kergik a Faipari Technikum hallgatoit, tovabba minden olyan szaktarsunkat, aki
szalkmai képzésen részt vesz és lapunk minden olvasdjat, forduljanalk tovdbblm is a lapot

iletd kivansdgaikkal, kritikdjukkal, javaslataikkal a szerkesztéséghez. Segitsenek ben-
nunket abban a torekvésben, hogy wparunke dolgozéinale mennél tokéletesebb mibiszalei és

tudomanyos szaklapot nyuithassunk.



E‘lien €s viruljon a magyar és szovjet nép orok burdtsdga:
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A tervteljesités mérésének megkodnnyitésérdl*

FARKAS LASZLO

A szocialista lizemvezetés fontos szempontja
az, hogy minden tizemi esemeényt részleteiben
68  Osszefiiggésében nyomban megismerjen,
hogy azok idejében valod kielemzésével, operativ
intézkedéssel, a hibaforrasokat idejében kikii-
szobolhesse. Ennek a célnak elérésében ma mar
nagy segitségiil szolgal a szocialista szamvitel,
mely nemecsak technikajaban, de alapelveiben
18 lényegesen eltér a 16kés termelési rendszer
konyvelésélol. A statisztikai szemlelet elétérbe
nyomuldsa sok megdonthetetlennek velt sallan-
got razott le. Igy példaul nem is egy helyen
-szakitott a sokszor oncéla .filléres” pontossag-
gal, mialtal felesleges hibakeresések keriilhetok
el. Az igy megtakaritott 1id6t inkabb szemlél-
tetd csoportositasokra és adatelemzésekre for-
ditjuk. Gondoljunk esak arra, hogy az iizem-
elszamolasi iveken elhagytuk a fillérrovatot,
vagy az iddszaki mérleg és eredménykimutata
soknal éppen ezer forintig terjed6 pontossaggal
dolgozunk.

A statisztikai eljarasok alkalmazasa azon-
ban nemecsak az attekinthetoség javara szoigalt,
hanem ugyanakkor a matematikal statisztika
modszereinek bhevezetésével a szamvitelt valo-
ban tudomanyos szinvonalra emelte. Mindezek
ellenére a problémak szama még sok és ezek
egyikérsl, a Dbefejezetlen termékek dallomany
ktilonbozetenek statisztikal modszer alkalmaza-
saval valé operativ mérésérol kivanunk néhany
szot szolni.

A Dbefejezetlen termékek allomanykiilonbo
zetének ismerete elengedhefetlen egyrészt a

szamvitelben az 1doszaki és évvégi meérleg,
valamint eredményvkimutatasok elkészitésénél,

masrészt a statisztikaban és tervmérésnél a
negyedéves, havi és dekadjelentéseknél, illetve
ezek helyes kiértékelése céljabol.

A Dbefejezetlen termékek allomanykiilonbo-
zetének megallapitasa, jol felépitett tizemi kony-
velés esetén, nem nehéz feladat és meghbizhato
eredményt is ad. Eppen ezért most nem is erroél
akarunk beszélni. A konyvelési eljaras, bar
mennyire kielégito legyen i1s a mérlegmunkala-
toknal, egyaltalaban mnem felel meg a terv-
mérésnél, mert még a leggyorsabb munkamenet
melleit is az eseményeket a készletvaltozasok
kimunkalasa tekintetében 15—18 nappal koveti,
holott a statisztikai jelentéseket, tervjelentése-
ket a targyvhonapot koveté 14 napon beliil keil
szolgaltatni, s6t néha az 1doszak befejezése
utan mar 2—3 nappal. Nines tehat 1do a terme-
16si konyvelés kifutasat bevarni és megis meg-
kozelitoen pontos adatot kell jelenteni. Ez ma
gyakorlatilag ugy torténik, hogy felvessziik a
félkészallomanyit, szabalyos havi leltarat keészi-
tink, azt kiértékeljitk, majd egybevetjiiki az
el0z6 havi eredménnyel. Ahol erre ninecs lehe-
toség, oft egyszeriien durva beecsléssel, rutin
alapjan allitjak be a valtozast, mitsem torédve
annak szamszeri igazolasaval. ~

* Ezt a cikketl a szerkesztoség wvitairatnak szanta.
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Mindezekbol lathato, hogy a f6 nehézség a
gyors és megis jo megkozelitesi, hiteles adato-
kon alapulo allomanyvaltozas megdadllapilds.

Az elébb emliteit befejezetlen termékek
allomanyanak havi felmérése, ha még kelld
idore el is késziil, csak tag keretek kozott mozgo,
durva becslésnek tekintheto, hiszen a leglénye-
gesebb feltétel, a készenléti fok meghatarozasa
tiszta talalgatas. Ahol utobb az ilyen ,,értékelé-
seket” az tizemi konyveléssel oOsszehasonlitjak,
nem egyszer hatalmas eltéréseket tapasztalnak.
Kzenkiviil a felvétel 1gen koltséges. Nagyszamu
fizikal, muszaki és adminisztrativ munkaorat
igényel, sok papirt fogyvaszt és az irodagépeket
napokra lefoglalja. Fel kell tehat vetni a kér-
dést, van-e mod gyors, j6, megkozelité pon-
tossagu eredményt nyujtdé eljaras kidolgoza-
sara?

A valasz egyszeri. Szocialista szamviteliink
mai fejlettsége mellett erre van lehetoség. A
moest ismertetendo eljaras a kivant kovetelmé:
nyeknek mindenben megfelel, hibatényezoje
pedig minimalis, 1—2 szazaléknal nem magyobb,
amint ezt a tapasztalat a végzett kisérleteknél
kimutatta.

A javasolt eljaras lényege abban all, hogy
olvan adatforrasokat hasznal {fel, melyek
amugy 18 naprakészen mar rendelkezésre all-
nak. Nagy elonye, hogy fiiggetlen a befejezetlen
termékek allomanyanak megallapitasatol, nem
két honap adatanak oOsszehasonlitasabol ered.
hanem onmagaban adja az eredményt, mialtal
egy esetleges el0z6 havi hibas értékelést nem
visz tovabb. Minden adata tényszamokon alap-
szik, néhany kisebb jelentoségti kombinacios
szamot kivéve. Végiil pedig lényeges munka-
megtakaritassal végezheté el, tehat onkoltség-
csokkento hatasa van.

Az eljaras alapjaul az alabbi munkalap
szolgal. Ezt a valallat koteles lenne g kérdéses
jelentések mellé csatolni. A munkalap eloirja
az adatforrasok helyének pontos megjelolését,
hogy barmikor konnyen ellenorizhetd legyen.

A munkalap egyes adatait az alabbi moédon
kapjuk meg:

a) anyagielhasznalds
az anyagkonyvelés kivételezési maploinak
egyszeri osszeadasa, levonva a visszavétele-
zéseket. Kzen célbol a mapldkat naponként
dssze kell adni, hogy naprakészen legyenek,
b) munkabér

a munkabér dekad jelentések rendszere

mellett pontos képet kapunk, ha ezeket a

kérdeses idoszakra vonatkozdoan osszeadjuk,

figyelembe vesszilk az atkonyvelési jelenté-

seket, Mivel az utolsd dekad rendszerint a

h6é elsé6 mapjaiban még elszamolva mnines.

azt aranyositassal szamitjuk ki,
¢) kozteher

a fenti osszeg 33 szazaléka,
d) értekesokkenési leiras

melynek Osszege az Onkoltségi tervbol

ismert. Beallitjuk az idészakra esO aranyos

T6SZL,
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A

Koltségnem megnevezése Hivatkozas Forint

l
- | Anyagkivitele-

a) Anyagfelhasznilas z6si naplok
nivatkozasi

szamai

i _ Munkabérdekad
¢és atkonyvelé-
sek alapjan :
kombinace oS
szam reszlete-
zése hatlapon

b) Munkabér

c) Kozteher b) pont utan

Idoszakra eso

d) Ertékestkkenési / ,
aranyvos resz

leiras

MNDB 9-es al-
szamla kimun-
kalva a nem
targvhavi részt

) Kiilonféle koltség
és elkiilonito

tételeket
Részletezés
hatlapon
Osszes raforditas
Levonando: Elszamolasra
A) Raktarba idoszak vagy diktalt
alatt beszallitott aron vaey
készaru el6z0 havi
onkoltségen
|
Ky | Befejeze'len termékek allomény-
kiilonbhozete

e) kiilonféle koltség

ez a Magyar Nemzeti Bank alszamlan (9-es

szamla) jelentkezik, de nem a kérdéses i1do-

szakra pontosan, hanem atmené és elkiilo-
nitendo tételekkel vegyesen. Ezeket egy-
szerti atolvasassal kiemeljiik, ami néhany
perces munka, |

A) raktarba beszdllitott készdaruk értéke,

11t két lehetoség van: diktalt ar, vagy el6z6

havi iizemi onkoltség.

Hzzel az eljarassal barmely idoszak befeje-
zeSe utan 1—2 nappal megkaphatjuk a kivant
eredményt. Kz alkalmazhaté gy dekadra, mint
havi jelentésre. Amint latjuk azonban, harom
pontatlansagi tényezé van és pedig: a munkabér
meg el nem szamolt részének kombinalasa, a
kiilonféle koltségek kimunkalasa és a készaruk
értékelése. |

Tapasztalat szerint mindharom tényezo je-
lentéktelen eltérést okoz azokhoz az elényokhoz
képest. amelyet a munkalap alkalmazasa a ki-
értékelésnéel nyajt, nem is szolva a nagy kolt-
segmegtakaritasrol.

'A harom hibaforras koziil a munkabér és
kiilonféle koltség nem  kivan kiilonosebb ma-
gyarazatot. A bérlistak altalaban egyenld szin-
ten mozognak, az el6z6 dekad eltéréseit az
izemben a bérelszamolas jol ismeri és igy egy
eloiranyzati szamitas alig okoz lényeges pon-
tatlansagot. A kiilonféle koltségnél pedig a
hiba mértéke maresak amnalfogva is elhanya-
golhatdé, mert az egész koltségvolumen 3—4
szazaléka a termelési értéknek. Ennek pedig
csak egy kis hanyadat kell kombinalni.

Még leginkabb a harmadik hibaforrassal.
a készaruk értékelésével kapesolatban meriilhet-
nek fel aggalyok. Fel lehetne hozni, hogy
amennyiben a készarutermelés értékét diktalt
aron vesszitk., ugy ez komoly eltérést okoz. Az
fizemelszamolasi iv pedig nem a targyhénmapra
vonatkoztatva tartalmaz adatokalt, ebb6l min-
dig csak az el6z6 havi adatok allhatnak rendel-
kezésre. |

Ezek az aggalyok azonban mem indokoltak.
Ha ugyanis a régi modszerrel dolgoznank és a
leltarat havonlta felvennénk, annak a kiértéke-
lése 1s csak egy el6z6 idoszak tényszamai alap-
Jan lehetséges és igy is tortént eddig mindig,
minden helyen. De mennyivel nagyobb igy a
hibalehet6ség, amint errél mar széltunk is.
Ettol fiiggetleniil, egyhavi id6eltérés nem je-
lenthet 1ényeges elmozdulast az onkoltségben
csak akkor, ha valami rendkiviili esemény tor-
tént. Kz pedig figyelembe veheté. Ahol az iizem
termeészeténél fogva a havi onkoltség alakulasa
nagy ingadozasoknak van alavetve, ott ajanlot-
tuk a tapasztalati atlagos dikitalt onkoltség al-
kalmazasat. Ezt annal inkabb tehetjik, mert a
termelési konyvelésben is sok helyen ez az el
fogadott gyakorlat.

Annak bizonyitasara, hogy a javasolt elja-
ras matematikailag helyes eredményt ad a be
tejezetlen allomany felvétele nélkiil és az el6z6
havi készletek teljes figyelmen kiviil hagyasa
mellett, szolgaljon az alabbi bizonyitas.

Legyen:

K befejezetlen termékek értéke az 1do-
szak elején,

|

K., — ugyanaz az 1doszak végén,
K. — befejezetlen termékek allomany-
kiilonbozete.
Minden tovabbi magyarazat nélkiil vilagos,
hogyv
_'3[: Kv=Kﬂ—KZ 1)

Elemezziik ki mar most hogy K, a termelés
folyaman miképpen keletkezik. Roviditésiil
hasznaljuk a munkalapon az el6rovatolasban
alkalmazott betiiket az egyes koltségiételekre.
Példaul a = anyagfelhasznalas, b — munkabér
es igy .tovabb.

Nyilvanvalé, hogy ha az id6szak eleijén
meglévo készlet értékéhez hozzaadom az Osszes
raforditast és levonom a készarutermelést,
akkor megkapom a hovégi befejezetlen termék-
allomanyt onkoltségi aron. Lesz tehat:

Kn=Ki+@a+b+c+d+e)— A4 2)

A 2. szam1 egyenleget behelyettesitve az 1.
szamuba, kapjuk az alabbi eredményt:

T+ Ko=|K!4+(a+b+c+d+e)— 4] —K: 3)

Mivel azonban + K; és — K7 egymast meg-

semmisitik, ezek a képletbdl kihagyandok. gy

lesz:
T Ke=a+b+ect+d+e— 4 4)

azaz pontosan a munkalap rovatolasa.

Végiil néhany szét kell még megemliteniink
a Jelentések kiértékelésérsl. Eddig mem wvolt

mod arra, hogy a beadott jelentésekb6l ellen-
oridhet6é legyen, nem tortént-e az idészak befeje-
zese el0tti napokon anyagkivételezés, ami nagy-
ban javitja a termelési eredményt, mert noveli
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a félkészaru allomanyt. Ez még a termelési
konyvelés fokonyvi kivonatabol, vagy az tlizem-
elszamolasi ivbol sem allapithaté meg. Egyet-
len lehetoség volt az, hogy az lizembe kiszallva
atvizsgaltuk az anyagkivételezési jegyeket.
Nézziik meg méar most, mit mutat ebben a
tekintetben munkalapunk?

 Tegyiik fel, hogy egy wvallalat koteles a je-
lentési idoszakban egy milli6 forintot termelni
foly6aron forgalmi ado beszamitasaval. KEzzel
szemben csak 800000 forint készaru késziilt el
az elobbi aron szamitva, mig a befejezetlen ter-
mékek allomanya igy alakult:

a) anyagfelhasznalas 320.000 F't
b) munkabér 160.000 ,,
¢) kozteher 53.000 .,
d) leiras 8.000 ,,
e) kiilonféle koltség - 14000 ,,
osszes raforditas: 555.000 F't
raktarra vitt készaru

onkoltségi aron 600.000 ,,

Befejezetlen termékek allomany-
- kiilonbozete — 45.000 .,

Ezt atszamitva a statisztikai kovetelmé-
nyeknek megfelel6en forgalmiadéval, nyereség-
hanyaddal novelve és levonva a 800 000 forint
készarutermelés értékbol, kapunk 740 000 forin-
tot, mely 26% lemaradast jelent.

Tegyiik fel most, hogy ez a vallalat kozvet-
leniil a jelentési idoszak elott 180.000 Ft értékii
anyagot vételezett volna ki az tizemébe, akkor
az alabbi munkalapot fogja beadni:

a) anyagielhasznalas 500 000 Ft
b) munkabér 160 000 ,,
c) kozteher 53.000 .,
d) leiras 8.000 ,,
e) kiillonféle koltség 14.000 ,,
osszes raforditas 735.000 F't
készarutermelés onkoltsége  600.000 .,
Befejezetlen termékek

allomanykiilonbozete +135.000 F't

ami a sziikséges atszamitasok utan kiadja az
egymilli6 forintos termelési értéket, tehat a tel-
jesités 100% papiron, holott valéban mégis csak
26% lemaradas wvan.

Ekkor a kovetkezoképpen kell eljarnunk.
Minden ellen6rzé 'hatésag ismeri a vallalat
anyag- és bérhanyadanak osszefiiggését, mert.
ez adva van a tervben 1s. Esetiinkben legyen az
anyaghanyad 409% és a bérhanyad, mivel bér-
1igényes munkarol van szé, 20% az oOsszterme-
lés viszonyaban Kz azt jelenti, hogy az anyag-
és bérhanyad egymassal vald osszefiiggése 200%,
ami az elsd6 munkalapon lathatdo is. Ha tehat
kézbekapjuk a masodik lapot, tiistént latjuk,
hogy a hanyad 300% felett van, tehat nagy-
mennylisegii meg nem munkalt anyag van a
miihelyekben,

Mi sem konnyebb, mint ebb6l a helyes sza-
mokat kiszallas nélkiil nyomban az iréasztalnil
ki?unkélni es megallapitani a valdésagos hely-
zetet.

Végiil megemlithetjiik, hogy a fenti moéd-
szerrel és munkalappal mar maganal a tervezés-
nel 1s megallapithatjuk, hogy a tervezd vallalat
helyesen allitotta-e be a ,.befejezetlen termékek
allomanykiilonbozete® tételét.



A faipari géppark korszer(isitése

kiilonGs tekintettel a minisztertanacs takarékossaqgi hatidrozatira

CSAKANY SANDOR

A faipari iizemek gépparkjat nem kiilfold-
ro6l behozott gépekkel, hanem a meglévé gép-
park korszerusitésével kell a termelés fokoza-
saba beallitani, annal is inkabb, mert ez min-
den kiilonosebb befektetés nélkiill gyorsan ke-
resztiilviheto. |

~ Hogy a munka eredményes legyen, eldszor
18 sziukséges egy komolyan felvett gépkatasz-
ter, mely tartalma¥za az orszaghan fellelhet6
osszes faipari gépeket, tekintet nélkiil, hogy az
allami, vagy magankézben wvan, miikodik-e,
vagy uzemen kiviill all. A kataszternak tartal-
mazni kell a gépek Osszes adatait, nagysagat,
jelenlegi allapotat, gyartmanyat, csapagyaza-
sat, kb. gyartasi idejét és rovid szakszerii le-
irasat.

Itt akarom az illetékesek figyelmét felhivni
arra a koriilmeényre, hogy ez a kataszter terjed-
Jen ki fokép azokra a nem faipari iizemekre,
gyarakra is, ahol a faipari gép pusztan a kar-
bantartast szolgalja. Felesleges ezekben az iize-
mekben a nagy teljesitményii kiilonallé gépe-
ket kihasznalatlanul lekotni, mikor a karban-

94

tervéevek

tartas céljait kielégitik a kisméretli kombinalt

gepek és az igy felszabadulo gépek a téenyleges
laipar gépsziikségletét szolgalhatjak.

Magyarorszagon a faipar legnagyobb ré-
sze egesz az utolso 1ddkig kisipari jellegii volt.
A legtobb modern gép is ezt a ceélt szolzalta.
Azért nagyon sok a kombinalt gép, amit 761
felhasznalhatunk mas természetii iizemek ja-
vito es karbantarto részlegébe. oktatasi cé-
lokra, s a honvédség javitémiihelyébe stb.

A pontos kataszter birtokaban megallapit-
hato az orszag gépparkja és annak koriilbeliili
kapacitasa. Masik adat amire sziikség van, a
megléve faipari iizemek munkamennyisége a
folyaman, amib6l megallapithato.
hogy mennyi gépre van szitkség a munkameny-
nyiség elvégzésére. E két adat oOsszetevéséhél
kiadodik milyen mértékben kell a meglévd gép-
parg teljesitményét emelni, hogy Ilehetdleg
nemecsak a miiszakok szaporitasaval, hanem a
gépek korszerii atalakitasaval tudjuk a munka-
1gényt kielégiteni. A kataszter birtokaban els6-
rendii szakemberekb6l allé bizottsag feliilvizs-



galna a gépeket és megallapitana, mely gépek
‘dlkalmasak a jelen allapotban, vagy atalakitas-
sal racionalis iizemi termelésre. Amely gép
atalakitasra sem alkalmas, azt mint nyers-
anyagot kell felhasznalni, hogy igy szol-
galja a tervet. Az alkalmas gépeket hasznalha-
tosag szempontjabol harom ecsoportba ke.l osz-
talyozni. Az els6 csoportba azokat a gépeket,
melyek minden atalakitas nélkiil, gy ahogy
azok vannak, a termelést racionalisan folytat-
hatjak. 2-ik csoportba azokat a gépeket, melyek
lényegtelen atalakitassal a fokozott termeléshe
allithatok, 3-ik esoportba viszont azokat, me-
lyek nazyobb atalakitassal korszeriisitheték.

A 2. és 3. csoport gépeit egy ol fel-szerelt‘

Javitéiizembe kell utalni, hogy azokat gyoisan
korszertisiive, a meglévo faipari iizemek gép-
sziikségletét lennakadas nélkiil kiszolgaljak.
KEbbdl az tizembdl igényelhetd a gép a javitando
gép leadasa mellett. Nem kell varni a gép el-
Keszitésére, mert a javitott gépet azonnal meg-
kapja és a javitando gépet annak megjavitasa
utan méas iizem kapja meg. Igy a folytonossag
rovidesen helyreall és az iizemek megfeleléen
korszertisitett, gondosan feljavitott munkagépe-
ken teljesithetik tervkotelezettségeiket. Fzen
uzem kozvetett célja ]Jehet még egy kitiing fa-
ipari gépépité garda képzése is, a késobbi 43
faipari gépgyartas céljaira, mert ezek a szak-
emberex, a kiilonféle tipusok és gyartmanyok
kiilonbozéségei folytan kitiinéen megismerik a
faipari gép specialis szerkezeti felépitését, ami
a tomeggyartasnal jol felhasznalhaté. Tovabba
széleskOrli  tapasztalatokat gyiijtve, nagysze-
riien bevalnak az egyes nagyobb faiizemek gép
karbantartéinak és beallitéinak, ami viszont a
gepek teljesitményét, igy a faipari tizem ter-
melékenységét és a gépek élettartamat noveli

Magyarorszagon a faipar gépesitése az elsd
vilaghdbora utan, a 20-as években kezdédott,
ugyhogy gépparkunk 75 szazaléka elég kor-
szelt ahhoz, hogy srakiszerti tizemben aranylag
Kis atalakitassal — tehat kis koltséggel felhasz-
nathato legyen. A régi vilag tervezéi az anyag-
gal nem takarékoskodtak, mert a gépbe talmé-
retezett kilogrammokat jol megfizették, mas-
Teszt a kisiparos vevoé f6ként azt nézte, hogy
penzéért nagy, massziv, silyos gépet kapjon.
Kz a koriillmény erds géptesteket eredménye-
zett, igy a gép legértékesebb része valtozatla-
nul alkalmas lényegesen nagyobb teljesitmény
elviselésére és ha az Osszes forgorészeket ki is
kellene ecserélni, az a legtobb faipari gép eseté-
ben a megmunkalt ontéstesthez viszonyitva,
csekeély érték. A legtobb gép, még ha nem g0-
lyésesapagyas, vagy nem megfelel golyos-
csapagyazasu 1s, alkalmas arra, hogy meg-
felelé golyodscsapagyazéasra atalakitva fordulat-
szamat 950 szazalékkal felemelhessiik. Ezaltal a
teljesitmény ugyanannyival emelhets. A masik
nagyon ceélravezeté eredményes atalakitas a
motornak a géptestre vald raépitése egy motor-
himba segitsézével, mikor is a lapos szijakat
¢kszijjal s a szijtaresakat ékszijtaresakkal cso-
réljiik fel. Megsziinik a szijcstisZas, sok hely
szabadul fel és a gép 20—25 szazalékkal tobbet
“eljesit. Nézziik, hogy fest ez a gyakorlatban.
Tegyiik fel, hogy egy épiiletasztalosiizemiink
van, amelybe a kovetkezé gépeket szerelték fel
a szazadfordul6 utani években. (A gépek akkor
mar gytriskenésii. csapagyakkal késziiltek,
kiilsé formaban mar az elsé habort utani gé-

pekhez hasonlitottak, magos ontéssel késziiltek.
A csapagyhazak leveheték, tehat ecsavarral
vanmak a feltekvési helyiikre felerositve.)

1 db. ingafiirész,

1 db. asztalos korfiirész,

2 db. 800-as szalagfiirészgép,

1 db. 500-as egyengetd gyalagép,
hosszii asztallappal,

1 db. 400-as kelelé gyalugép, 2 m hosszi
asztallappal, |

1 db. 600-as vastagsagn gyalugép, egyolda-
las meghajtassal,

1 db. 10007<1000-es asztallapti maro6gép.

1 db. félautomata lanemarogép,

1 db. hosszlyuk farégép, erdés kivitelii,

1 db. 200 mm széles 4 fejes kelel6gép,

1 db. 150 mm széles késtengelyii 5 fejes
csapologep, raépitett elététtel,

1 db. 1000 mm széles harom hengeres alsé
meghajtasa csiszologép és a siiikséges mellék-
gépek, mint késélesitG-félautomata, szalagfii-
resz, terpeszto- és reszelégép, flirészforrasztéd
keésziilék sth.

Az tizemet g6zgép hajtotta meg, alsé és
fels6 transzmissziok egész erdejével. Ebbdl az
1dejétmult, korszeriitien, kisteljesitményii
tuzembdl, aranylag kis koltséggel, kiilon elektro-
motora, modern iizemet készithetiink, melynek
teljesitoképessége nem marad el jelentékenyen
a legmodeinebb iizem teljesitményétsl és az
eredeti tizemnek dtlagban két és félszeresét
jogja teljesiteni, sokkal jobban, higienikusab-
ban és tizembiztosan.

2,9 m

Szabofuresz

Az ilyen ilizemeknél a szabofiirész rendsze-
rint a fatarolé mellett az épiilet kiilsg falara
szerelt ingafiurészbol all. A gép ugyanott ma-
radhat, ahol van, pusztan a régi korflirésiten-
gely helyére egy szivaralaku harom és fé1 HP
2800 foudulatu zartépitésti flirészbefogd taresak-
kal felszerelt motort szereliink fel és 450—500
mm atmerégi korftirészlapot alkalmazva, jé
keriileti sebesség mellett, 150—180 mm anyag-
vastagsagig Kkitlinéen szabhatunk wvele. Masik
megoidas az, ha nines konnyen beszerezheté be-
épitésre alkalmas motorunk, ha a lengé karra
felszereljiitk a normal rovidre zart motort, a
korfiirésztengelyt golydsra eseréljiik ki és ék-
szijtarcsa és ékszij segitségével hajtjuk meg a
korftirésztengelyt. A kétféle atalakitas ara kb.
egyenléd mert a specialis zartépitésii beépitésre
alkalmas fiirészbefogotaresaval késziilt motor
ara megegyezik a normal motor, korf{irészten-
gely és a sziikséges ékszijtarcsa és ékszij ara-
val, kb. 2500 forint. Ma a darabolashoz a par-
huzamos darabolokorfiirészt hasznaljak, ha 13
gép beszerzése lehetséges, bar teljesit6képesség
es uzemkKkoltség szempontiabol semmi eldnye
nines, legfeljebb az, hogy szupporton wvezetve
vagasa valamivel biztosabb és lényegteleniil
kisebb korfiirészlap alkalmazhaté ugyanolyan
favastagsag atvagasa mellett. Elénye esak na-
gyon széles vagasnal mutatkozik, ezzel szemben
a beszerzési ara 25—30.000 forint.

Asztalos korfiurészgép

Asztallap nagysag 1100650 mm. Az asztal-
lap szupporton emelhetd és siillyesztheté és 30
fokig ferdére allithato. Vezeté vonalzéja durva
€8 finom beallitasa, szogvagashoz t6lhatdé vonla-
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zoval Ifelszerelve. Egyetlen tengelye van, egy
 korfurésztengely, melyet ha golyosra kicseré-
link, a befogé pofakat wvisszahasznalva, ékszij
kozvetitésével, egy 3,0 HP-s 2800 fordulatii him-
bara épitett elektromotorro]l, 38000 fordulatra
meghajtjuk. Igy 60 m keriileti sebességet adtunk
a 400 mm Aatméroju korfiirészlapnak. Atalaki-
tasnal tigyelni kell arra, hogy a tengelymagas-
sag és a korflirészlap sikja ne valtozzon, hogy
az aszbal ferdéreallitasanal a farészlap sikja
az eredeti kivagasban helyét ne valtoztassa. Ez
az atalakitas a motor és szerelvényel aran fe-
lil alig keriil valamibe és teljesitménye pon-
tosan a legmodernebb gépével azonos.

Egyengeto gyalugép

Eoyvengeté gyalugép legmegfelelobb meérete
410—510 mm késszélesség és legalabb 2,0 m
asztallaphossziusag. Josaganak feltétele a toké-
letesen egyenes asztallap, hosszi felfekvésekkel
mely allitasnal sikjaval parhuzamosan emel-
heto és siillyesztheto.

Javitasnal els6é dolgunk, az allitasi prizmak
tokéletes bedolgozasa oly pontosan, hogy annak
semilyen franyban mozgasa ne legyen. Az
igy elokészitett asztallapot a csuszorészével
egyiitt a lap sikjara fektetve fogjuk fel a hossz-
oyalura és a cstszo rész prizmajat {felszaba-
lyozzuk. Majd megforditjuk a gyalulando asz-
tallapot és a megszabalyozott részen fogjuk fel,
hogy az asztallap sikjat lenagyoljuk. Az ajak-
lemezek helyét megmélyitjik. Az igy elokészi-
tett asztallapokat az el6z6leg wugyancsak a
‘hosszgyalun leszabalyozott és  feltusirozott
cstuszofeliiletre felfogjuk a leszorité csavarjai-
val, a két asztallapot egymagassagi sikba al-
litva, a géptesttel egyiitt a hosszgyalura feliog-
juk, az utols6é simitéfogast és az esetleges receézo-
fogast egyszerre vesszilk le a két asztallaprol.
Az igy elokészitett asztallapokhoz allitjuk be a
mar elére elkészitett késtengelyt és vegiil az
ajaklemezt pontosan felillesztjik. Az igy Kija-
vitott egyengetogép még 6 m-es deszkak egyen-
getésénél is tokéletes illesztést eredményez. A
gép meghajtasara a géptestre 4—5 HP-s 2800
fordulatii motort, himbara szerelve, ékszij se-
gitségével, 5500 fordulatot adhatunk, ha a kés-
tengelyiink tokéletesen kiegyensulyozott. |

Ha tekintetbe vessziik, hogy a gytiriske-
nésii esapagynal 3500 fordulat mar magas volt,
ami a szijestuszas kovetkeztében terhelésnél
3000 fordulat ala esett, akkor 5500 fordulat ese-
tében maris 80 szazalékkal tobbet teljesit és ha
még a tengelyt is kieseréljiik négy késesre és a
késtengely keriiletét megnoveljiik, akkor a tel-
jesitményt az eredeti gép haromszorosara 1S
felemelhetjiik. Ilyen modern tobbkéses mnagy-
atmérsji ékesbeszoritast késtengelyeket tome-
oes gyartassal elére is késZithetiink, mert azok
Mgy az egyengetd gépeknél, mint a vastagsagl
gyvalugépeknél felhasznalhaték. Az egyengeto
gépek altalaban 310—410—510—610 késszéles-
ségli méretben késziilnek és az egyes geptipu-
sok kozott mem nagy a kiilonbség, a tengely-

csonkokat illet6leg. Amért tomeggyartasnal a
tengelyesonkokat hosszabbra hagyva, minden
géphez felhaszmalhatjuk, ha estesok kozé
fogva a rovid esonkoldalra a wvéggolyésesap-
agyvat s a hosszabb csonkra a golyoscsapagyat és
az ékszijtaresat felékeljiik., Altalaban sok alkat-
részt készithetiink folyamatos munkaval elére,
igy az atalakitas munkajat megkonnyithetjiik
es meggyorsithatjuk. All ez ontésalkatrészekre.
csapagyhazakra és ékszijtaresakra is, annal is
inkabb, mert nalunk a legtéobb gép 2—3 német
gyarbol és harom hazai iizembdl keriilt ki. Az
egyengeto gyalugép aranylag tehat nem nagy
koltséggel tokéletesen korszeriisitheté és az
egyik legiontosabb minéségi munka alapgépe,
ami a legtobb tizemben a szilik keresztmetszetet
%s ]il e%gnti, a legmodernebb géppel egyenértékiivé
ehetd.

Szalagfiureészgép

A leghasznalatosabb méretek 7T—S8—900 mm
kerédkatmér6ji gépek. Atalakitani esak az olyan
gepet szabad, melynek fels6 firészvezetd kereke
villasan agyazott és amelynél a flirészkerék
bolinté6 mozgasanak allitdé kereket a dolgozé
oldalon van s a vagas magassiaga 400 mm-en
feliilli. Kieserélendé az als6 és fels6 esapagy
golyosra, mindkét tengelyt wjjal potoljuk és
azokra a kerekek ktupos illeszkedéssel iiljenek,
amilt finommenetli anyaval szoritunk a helyére.
Az als6 tengely végére legalabb 300 mm Aatmeé-
roju ékszijtarcsat szerelimk és kb. 5 HP, 1400
fordulatti motort himbara szerelve, a 800 mm
atmeéroji gépnek 800 fordulatot adhatunk. Az
eroatvitelt harom darab 17-es ékszij eszkozli.
Igy kb. 80 m keriileti sebességet ériink el, ami
a vagasnal elonyos. Termeészetesen mindkét ke-
reket jol kell kiegyensilyozni, nehogy a nagy
atmeérd kiegyensulyozatlan tomegei a 1flirész-
lapot szaggassak és a csapagyvat i1doelott tonkre-
tegyék., Ugvelni kell a gép o0Osszeszereléséneél
arra. hogy a két kerdk egy sikban és a lefuto
farészlap a wvizszintesen allitott asztallap sik-
jara meroleges legyen, legalabb harom fabetétes
vezeték iranyitsa a Turészlap sima Iutasat, a
flirészlap fonakja ne érintse a fels6é firésztereld
golyoscsapagyas taresajat és a lap kihajtogatott
éle ne fekiidjon a gumibandazson. Ez a gép is
a maximumat teljesiti annak, amit a lap meg-
enged, tehat egyenértékii a legmodernebb gép-
pel és teljesitménye a régi gép kétszerese. A
szalagfirész teljesitményét elonvosen befolya-
solja. a helyesen wvégtelenitett és jol hajtogatott
éles fiirészlap. Kihaijtogatas mértéke jobbra-
balra osszesen a lap vastagsaganak fele, nedves
fanal és hosszvagasnal valamivel tobb. Minden
masodik fogat eredeti helyzetében hagyunk,
tehat egy fog jobbra, egy fog valtozatlan és egy
fog balra hajtando. A kihajtott és élesitett
fogakkal felfogott fiirészlapot egyidelg iiresen
futtatjuk és egy kioszorikodarabbal a khallo
fogakat lekoptatjuk, ezaltal a firészlap vagasa
egvenletesebb és jobb lesz. (Folytatjuk.)
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Fakitermelés, szallitds és gépei.

621.86.065.3:621.967

81, Acélkotelek viagasahoz alkalmazott emelds oll6.
(Ruicsazsno  blosesiie mozsicii dlja rezki sztal’'niih
kanatov.) Gjarkin, E. — Lesznaja Promiislennoszt .
1950. apr. p. 19. F:2,5. M. D. Faipar 1951. 3.

850 kg sulya kerekes . allvanyra szerelt gép.
melynek segitségével acélkotelek elvagasahoz 17.5
tonna helyett csupan 30 kg-os nyomoéerst kel alkal-
mazni, Kozos tengelyen egy fix és egy mozgo kar
nyugszik, melyeknek végén specidlis acélkések van-
nak. A gépet, vagy a nagy kar mozgatasaval, vagy a
kis kar forgatasaval hozzak miikodésbe.

634.97.031.32:674.001.4
82. A nyarfaerddk technolégiai és ipari jelentdsége.
(,,Populiculture, technologie et indu:trie.*) Janis, A.
— Revue du Bois, 1950. szept.—okt. p 7—8. F: 4.
M. D. Faipar 1951, 3.

Ha az erdészel, a faipar és a fatudomany mun-
kajat azonos szempontok vezetnék, a nyarfa na-
gyobb szerepet kaphatna, mint hamozasi ronk, to-
vabba fokozodnék jelentGsége a papirgyartas és fa-
rostlemezgyartas terén is, Egészséges, egvenes fa-
fajtak tenyésztése, fokozott agtalanitas, kiizdelem a
kartevok ellen, volnidnak az egyiittmiikodés legf6bb
szempontjai. A minéségi meghatarozast pontosabbé
kellene tenni.

634.982.45:621.93

83. Szerszimisme. Fiirészek. (Werkzeugkunde. Die
Sagen.) Die Holzindustrie. 1950. aug. pP. 10—16. F:
4. M. D, Faipar 1951. 3.

A keresztvagé filirészek, mely gyiijt6fogalom ala
a hasito, hasas, erdei és fadontést szolgalé flirészek
tartoznak, mai alakjukat behaté kisérletek -  és tudo-
manyos kutatas utan nyerték. A flirdszek szabvanyo-
sitasaval kapcsolatban Abrakban ismerteti a kiilén-
féle fogazasokat.

634.982.524
Karlshafener
1950.

84. Karlshafeni rénkszallité, (,,Der
Langholzriickewagen®.) — Holz-Zentralblait.
aug. p. 1025. M. D. Faipar 1951. 3.

Teherautoalvazra négyszogletes,  vasfogoval el-
latott. vaskeret van szerelve, melyben a nagy ronk
lebeg6 helyzetbe keriil. A vasfogé gépi erével emeli
el a ronkot, melyet biztonsagh6l még drétkotéllel
is megerdsitenek. A ronk ilymodon magasan szai-
litva . nem rongalhatja meg sem a tobbi fat, sem .a
novekvo erddallomanyt, sem az utakat. A Jeghosz-
szabb ronk is sértetleniil jut ki az erdébdl

634.982.524:621.87

85. Méieres fa auiéra rakasa daruval. (Pogruszka
korotja avtomobil'niim kranom.) Pimstein, A. Sz.
Lesznaja Promiislennoszt’. 1950. apr. p. 16, F:2.
M. D. Faipar 1951, 3. oV,
ta-

A farakiasban minden 1.5 méternyi részt
maszto faval kell ellatni ¢s az

rakni, Igy konnyd drotkotéllel két helyen, cca 60"
cm tavolsagra atkoini az 1.5 iirméternyi nvalabot.
Minden drotkotél egyik végén karika, masikon ka-
pocs van, melyet a karikan athdzva, a daru altal
tartott merlegkar két oldalara akasztanak és igy

masfel urméteres nyalabokban rakjik az autéra,
‘mikozben azok a rakas mentén allandéan elGbbre

haladnak
634.982.54

86. A fa csusziatdsa esorlékkel, (Szkatka lesza le-
bedkami.) Prokof’ev, B. M. — Mehanizacija Trudo-
emkih i Tjazseliil. Rabot. 1950, 3. p. 13—15. F: 6.
M. D. Faiplal' 1951. 3.

A csorlok segitségével wvégzett facsiusztatast is-
merteti. Ez ugy torténik, hogy a fakoteghez kotelet
crositenek, a kotelet a tulsé oldalon elhelyezett ta-
maszon at visszavezetik az innensd oldalra, ahol
csorlon felesavarodik. A munkaciklus és a termelé-
kenység ismertetése,

Misz. Dok, Faipar, 81—111, III. évf. 3. sz. 17—20 od. Bpest, 19561, marc. 164, — E. T.: 0. 634.9. 674

egeszet alatéifara



634.982.54
87. A fautsziatas szervezésének és mechanizalisanak
20 éve, (50 leite szpiavnuh irganizari] 1 mechaniza-
cija szplava.) Orlov, N, N. — Mehanizacija Trudo-
enckurs 11 jazsetuh Rabot. 1950. 3. p. 5—8. F: 9.
M, D. Faipar 1951. 3.

Lenin harminc evvel ezeldtti dekrétuma jelen-
teile. a szovjet faunsztatas fejiodésének kezdetét. A
sztauini oteves tervekben kezdodoit meg a fausztatas-
sal kapcsolatos nehéz munkak mechanizalasa, Selej-
tezO-tomorité munkak  komplex mechanizalasa.
Daruk, elektromos daruk széleskorii alkalmazasa.

634.982.542

88. A fa vizbehengergetése csorlos-csigak ¢€s trakio-
rok segitsegével, (Szkatka lesza v vodu lebekami 1
- traktorami.) Prokot’'ev, B. M. — Lesznaja Promiis-
lennoszt’, 1949, jul. p. 183—15. F: 6. M, D. Faipar
1951. 3. |

Az erdOben kitermelt és onnan a tutajozasra al-

kalmas folyokhoz, vagy tavakhoz kiszallitott gom-
bolyu szalfikat a folyé menti rakpartokon magy hal-
mokba (maglyakba) rakjak ossze és tavasszal, a
jég eltakarodasa utan lehengergetik és pedig szalfan-
kint vagy csomobakotve a vizbe, hogy ott tutajokba

kotve a legolecsobb szallitasi eszkozzel vizi ufon
szallitsak. A szalfak vizbehengerlésér6l szél, me-

lyet eddig kéziertével végeziek, ujabban azonban gépi

erovel bonyolitjak le csorlos-csiga és traktorok se-
gitségével az Iismertetett és illusziralt kiilonbozo
modszerekkel. |
| 674.031.32.004.14:661.728
89, Faanyagellatas és nyarfadllomany. (,,Holzversor-
gung und Pappelanbau™.) Rader-Roiisch J. — Holz-
Zentralblatt, 1950 aug. p. 1018. M. D. Faipar 1951. 3.
A Szovjetunicbol 13 milli6 ha. teruleten 1évo
természetes nyarfaallomanyon Kkisérieteket végeznek
a legjobb ceiluléztartalmnii faanyag elérése érdeké-
ben. A gyorsannové nyarfa még ligetekben is 30 év
alatt értékes, sokiranyu felhaszmalasu faanyagot ad.

Ipari faaruk, fiirészelt, faragott, hasitott, sth. aruk, egyesitett készitmények
 gyartasa, és gépei, fahulladékok, segédanyagok, szaritas, stb.

621.93.024.7:621.923.6
90. Uj adatok a famegmunkalé fiirészfogazas élesi-
iésérol. (,,Neues vom OScharfen der holzverarbeiten-

den Verzahnungen.) — Schweizerische Holzzeitung.
1900. szept. p. 12—13. F: 2. M. D. Faipar 1951. 3.

wHdydromatik™ néven 1), automatikus, fureész-
fogélesito gép keriilt forgalomba, mely ' egyarant
vegez egyenes -¢€s rézsutos élesitést. A gép teljes

bels6 berendezése olajfiirdében van, ami igen hossza
elettartamot ¢és pormentességet biztosit. Percenként
0—60 vagast 1Tud wvegezni és barmely sebességre
konnyen beallithaté. Az egyenes és rézsutos vaga-
sok 0—20 rokig mozgathato fej segitségével torten-
nek. Az élesités porat, porszivo azonnal eltiinteti.

634,95:632.9
91. Bevezeiés a favedelem terénm Kkifejteit munkila-
tokba és javaslaiok a gyakorlati favédelem targya-
ban. (Einfiihrung in die Enlwikiungsarbeiten und
Vorschiiage fiir den praktischen Holzschutz.) Teup-
ser, J. — Die Holzindustrie, 1950. jan. p. 2—3. F: 3.
M. D. Faipar 1951, 3.

Favéde.mi lehelOségek leirasa: 1. Kulturalis vo-
“nalon meg pedig a megeléz6 elharitdo intézkedések
az erdotuz, Kkartékony rovarok ellen, helyes ido-
szakbanil dontés, ronkok aljan valé tarolasa stb. 2.
muszaki vonalon a helyes szaritas és megdvas a
gombasodas ellen, 3. kémiai vonalon, telités, mazo-
las, fecskendezés és Kkulonbozg itatasi eljardsok
jonnek tekintetbe. |

634.982.45:658.23
92, Furésziizemek alapjanak szamitasai. (Caleulul
lundatiilor de gatere.) Malaescu, I, A. — Buletin de
Decumentqre 71Tehnice. 1950. febr.—mare. p, 183.
M. D. Faipar 1951. 3.

A {flhrészuizemek alapteriiletérol, gyakorlati ta-
paszialatokat ¢s szamitasi modszereket kozol, Az
alapozasra vonatkozo és szamitasokban megkozelito
pontossaggal rogziti az alaptomb sulyat, méreteit és
az elvegzendd munkakat.

634.982.6
93. A ronkia beosztdasa felfiirészelés céljabol. (Ein-
leitung des Rundhelzes fiir den Verschnitt.) Pivi-

adori, Allgemeine Hol:rundschau. 1950. szept. p.
14—16. M. D. Faipar 1951. 3,

18

IFlirészgyar el6tti ronktéren a leglényegesebb
munka a helyes ¢és gazdasagos ronkfabeosztas. A be-
oszlas méretileg (atmérd) és mindségileg torténik és
a beosztasra kijeloit munkaerd, az iizem egyik leg-
fontosabb tényezGje. Helyes beosztas elmulasziasa
a kihasznalasi szazalék csOkkenéséhez vezet. Prizmak
helyes beoszlasara utmutatas,

674—416.047.3:66.042.95

94, Furnirkemencékrél. (Etwas uber Furnierofen.)

Nies, J. — Duas Schreinerfiandwerk 1950. szept. p.
442. M. D. Faipar 1951, 3.
Alacsony mnyomasu furnirszarité gozkemencék-

hez egyszerli szerkezetti biztonsagi nyomasmutatot
ismertet, mely a robbanas veszélyet kizarja és fagy
esetén viztelenitheto. |

674.017:534.812
95. Mai nedvességmérd. (The Status of the Mois-
ture Meter.) Dawe, F. W. — Wood London. 1950.
szept. p. 330. M, D, Faipar 1951. 3.

Korszerii nedvességméro teljesen oOmnallo, wvali-
szijjal ellatott szerkezet, melyeknek silya kb, 8—10
kg. A szerkezetiel kapcsoiatos tiut a faba nyom jak,
mire a ' szazalékos nedviartalom Kkét perc elteltével
a mutatorol leolvashaté. Pontossag tekinteteben
azonos a régebbiekkel, gyorsasig tekintetében azon-
ban jelentékenyen tulszarnyalja azokat.

674.03:543.812

96, A fa nedvtartzlma, a szaritasi eljaras, a nedviar-
talom, illetoleg a fa szarazsiagi fokanak meghataro-
zasi moOdszere. (Wassergehalt und Trockenvorgang
des Holzes und die Methode zur Ermittilung der Hoiz-
feuchtigkeit bwz, zur Priifung der Holzirockenheit.)
Teupse, J. — Die Holzindustrie. 1950. mare. p. 3.
M. D. Faipar 1951. 3.

All6 fa nedvtartalma 50/70%, dontott f£aé
20/380%, 4—8 hoval a felftirészeiés utan 17/20%,
ekkor rakodokeépes. Tobb évi raktarozas utan a ke-
ményia kb. 8%, a fenyd kb. 6—10% nedvességet
tartalmiaz, A nedvességmennyiség vizsgalati modjai:
gozfesziiltség utjan higrométer segitségével, 2. vil-
lamos vezetOképesség mérésével, 3. a viz mennyiségi
meghatarozasa altal. A ‘szarazsagi fok meghataro-
zasa a szaritoval, klorkalciumos csovel és xilolos e]-
jarassal végezheto,



674.038

97. Az ipari fa tulajdensdgai. (Die technischen Fi-
genschatten . des Werkstoffes Holz.*) — Schweize.

riscle Holzzeitung, 1950. aug. p. 1—3. F: 9 M. D,
Faipar 1951, 3. |
Az ipari fanal megkiilonbdztetnek nagyon

konnyii, elég konnyi, kozepnehéz, nehéz és magyon
nehez faanyagot. A  faanyagnak muszakilag legfon-
tosabb tulajdonsagai, a keménysége és siirlisége, va-
lamint a fa nyomasi és hajlitasi szilardsiga, Mester-
seges szaritis arthat a fa rugalmassaganak, = viszont
a vizgorkezelés kedvezd hatassal van rd. Az értékes
faanyagok legtobbje siirii és nehéz, Hangszerfanak
a legfinomabb, gyantamentes tiileveliieket hasznal-
ik, < |

| | i 674.047.3
J8. Villamossag felhaszndldsa a mesterséges szari-
tasnal. (Elekirizitit in der kiinstlichen Trocknung
des Holzes.) Moll, Fr. — Die Holzindustrie. 1950.
szepl. p. 6. M, D. Faipar 1951. 3,

Ot kiilonbozé felhas znalasi  lehet§ség:
szaritokamra villamos flitése, b) villimoserdvel tap-
lalt fémhalék a kiilonbozé fasorok kozott megrowvi-
ditik a szallitasi id6t és feleslegessé teszik a szellbz-
tetot. c¢) szaritas valtédrammal, d) szaritas egyen-
anammal, e) nagy frekvencifju szaritas.

a) a

674.047.3.012.32
99. Hogyan esiokkenthe § =« faszaritoiizemek hs-
vesziesége? (Wie lassen sich die Wiarmeverluste von
Holztrocknungsanlagen verringern?) Wbf, — Die
Holzindustrie. 1950, maj. p. 3—4. F: 3. M. D. Faipar
19561. 3. |
Az lizemek sugarzasi héveszieségeit atlaghan a
teljes hosziikséglet 159, -ra becsiilik. E veszteségek
csokkentése végett a szaritékamrakat leh etoleg a
f6épiilet kozéprészén kell elhelyezni és pedig a g0z-
kazantelep és 4 kénmény kozoiti fiistvezeték folott.
Legfontosabb a szaritékamraik falainak, tetézetének
€s ajtoinak jo hoszigetelése, Erre vonatkozé rész-
letes utasitasok.

674.05:331.832.1

100. Biztonsagi eldirasok a faanyag kezelésénél,
(Safety in Lumber Handling.) Benson, C. A. — The
I'imberman. 1950. szept, p. 44—46. F: 17. M. D. Fa-
ipar 1951, 3,

A fidrészbol frissen kikeriilt szalkas deszka ke-
zelesenel  borkesztyiiben, bérkoténnyel dolgoznak.
A nagyteljesitményili farakod6 daru kezeléje, a gép
lendiiletének ellensulyozasara, biztonsagi ovet visel.
Ha a kivillrél iranyitott automatikus szaritoba, lizem-
idoben a kezelének mégis be kell mennie, azt esak
kisérettel teheti, ElSiras, hogy valamennyi fameg-
munkalo gépet, ha igazitani akarnak rajta, el6bb
meg . kell allitani. -
- 674.812

101, Az ipari faanya.g problémai. (,,Probleme um den
Werkstolf Holz*.) Winter, H. — Holz Zentralblati.

1950. aug. p. 1100. F:4. M. D. Faipar 1951. 3.

A fanak, mint ipari anyagnak mingl sokolda-
labb felhasznalasara a farostlemezgyartasnal nyilik
a legtigabb lehet6ség. A farostlemezgyartis legujabb
eredmeényei: préselés utan wjabb keményitési elja-
rasnak vetik ala a lemezt, mialtal szilardsiga erdsen
fokoz6édik. A nagy nyomasra a lemez siiriibbé valik.
A hajlékony fa el6allitasanal szintén magy nyoméas
és hohatas valtja ki a fa hajlékonysagat.

674.817—41:658.562.6

102, MinOségi megjelolések a farostlemezeknéi.
,,Glutebestimmungen fiir Holzfaserplatten“.) — Holz
Zentralblatt 1950. szept. p. 1164. F: 4. M. D. Faipar
1951, 3.

A farostlemez minéségében igen magy eltérések
vannak. A két fécsoport. a kemény és a szigete § fa-
rostlemez. E mellett a keményrostlemezt is I. és II.
osztalyba soroljak. A mindségi vizsgalat kiterjed a fa-
rostlemez vizfelvevoképességére, melynek prébaja 24
oras aztatas. Tovabba megvizsgiljak a lemez nyvo-
masl, huzasi, torési, hajlékonysagi szilardsagat es
szinet, melyb6l a gyartasnal felhasznalt anyagra lehet
kovetkeztetni |

Fafeldolgozé iparok, famegmunkalé”gépek, segédanyagok, stb.

624.028.1:534.833
103. Zirejmentes ajtok, (;,Schallsichere Turen™) —
Das Schreinerhandwerk. 1950. okt p. 801. F: 2. M. D
Faipar 1951. 3.

Mive. a jomindGségii fa j6 hangvezets, a zorei-
menies ajtok készitéséhez kiilonféle szigetel6anyago-
kat (parafalemezt, laza farostlemezt, nemezt, gumit
sth.) hasznalnak. A rétegelé: negy modjat 4 rajzon
mutaija be Lényeges, hogy az ajtokat jol szereljék
be a falba és a fa'ban lévé lyukakat szigetelfanyag-
gal toltsék Kki. '

L]

624.028.1/.3.014.2:389.6 (43)
104. Kele!-Német normak, (Deutsche Normen.) —
Die Holzindustrie. 1950 aug. p. 9. M. D. Faipar
1951. 3. ‘

Kelet-Németorszaghan az ace.ablakok, acélajtok
¢: aceélkavak (Stahlzargen), tovabba a faajtok és ab-
lakok szabvanyainak méreteit megallapitottak. A nor-
ma szempontjabol a felhasznalandé anvag kozombos.
A mormakat harom tablazatban és negy abran ismer-
tetik, | |

667.61
105. A festékrétegek vizsgalata, (ZkouSeni naterovych
vrstev.) Hartvich, J. — Drevo. 1950. jun. pp. 92—95.
M. D. Faipar 1951. 3.

A fesiékanyagok vizsgalata. Kémiai és fizikal
tulajdonsagaiknak ismertetése. A festékek feldolgo-
zasa, A festékek szordpisztollyal és ecsettel valo fel-
vitele. A festékek szaraddképessége, apadasitulajdon-
saga és a festéksziikséglet.

667.668:628.518
106. Butorgyiri szemmeghbetegedések — lakkozasi €S
fényezési munkdakndl., (Augenerkrankungen in Mobel-
[abriken — beim Lackieren, Matlieren und Polieren.)
— Holz Zentrallblatt. 1950. okt. p. 1309. F: 21,
M. D. Faipar 1951, 3.

Butorgyarakban a lakkozé-, mattols- és fényezo-
munkak gyakran f4jdalmias, a szaruhartyat megta-
mado betegséget idéznek el6. Megfigyelések ered-
menyeként megallapitottiak, hogy a betegséget =
celluloz-alapanyagi festékeknek kig6zolgése idézi eld.
Ezért -'c'elluslézaa-panyagfl festéekekkel a fényezémun-
kekat csak tagas, j6l szellztetett helyiségben szabad
végeznl. |

’ | 668.3.036:674.028.9

107. Az enyv elGillitisdnak jelentGsége a faiparban.
‘Glue Preparing and Spreading Skill Vital to Produc-
tion.) Hyler, J. E. — Veneers and Plywood. 1950,
aug. p. 10—12, F: 7. M, D, Faipar 1951. 3.
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= Az allati enyvet f06zéskor csak meérsékelten sza-

bad kavarni, hogy léghuborékok mne keletkezzenek,
melyek gatoljak a tapadast, Ezért a kever6 fordulat-
szama percenkint csak 20, A gép jelzi a 60° C eléré-
sét, melyen feiil mar artalmassa valhat a hevités.
Az enyviozo-késziiléekek lehetnek goz-, vagy villamos-
uzemuek.

674.028 9:668.3

108. Régi és uj kotdanvagok az enyvezésnél. (Alte u.
neue Bindemitte. zu Holzverleimungen.) Teupsser, J.
— Die Holzindustrie. 1950. szept. p. 5—6. F: 18—
20. M. D. Faipar 1951. 3.

Az enyvkeverék f6zése, hasznalat alatti és utani
kezelése, penészedés elleni védelme. A mindség helyes
és helytelen vegyi vizsgalata. Viztartalom megallapi-
tasa. Albuminok. Véralbumin eloaliitasa, fajai, fel-
hasznalasa.

674.05:621.85

109. Kozlomivek a famegmunkilé iizemekben,
(.,Transmissionen in holzverarbeitenden Betrieben™.)
Ebert, F. A. — Das Schreinerandwerk. 1950. oki.
p. 486—487 F: 7. M. D. Faipar 1951. 3.

A helytelen kozlému-konstrukeié 509%-kal is meg-
dragithatja az tizemi araumkoltséget. Ezért faipari
lizemekben a kovetkezo rzemponiokra kell tigyenl:
A csapagy legyven pormentes, ajan.atos a joikenheto
golybscsapagy hasznalata. Fémtarcsak helyett alkal-
miazzunk lakkozott faszijtarcsakat, melyeknek jobb
a tapadasa. Legjobbak a konnyen futé boOrszijak. Akar

fix, akar oldhaté kapcsolot hasznalunk, azok mindig
a csapagyakhoz koze. legyenek.

674.23:674.071
110. Halvanyitas CIANEX-szel, a bitorasztalosipar-
ban. (Die Holzbleichung mit CYANEX in der Mobel--
schreinerei.) Orth. — Holztechnik. 1950. aug. pp.

- 223297, F: 4. M. D. Faipar 1951. 3.

A halvanyitas €s az elszinezodések eltavolita-
nak probléemaja igen nagyfontossagu a faiparban.

Kulonos jelentdsége van az erdei és .ucfenyonél gya-
kori kék szinezOdes eltuntetésenek. A multban erre
mod nem volt. Halvanyitasra eddig a hidrogénszuper-
oxidot hasznaltak, de nem sok eredménnyel. Evekig
tarté Kkisérleiezés utan Orth tanar egy készitményi
allitott e.0, mely memcsak az ergsebb szinezddések
halvanyitasra alkalmas, hanem a luc- és erdei fenyd
kékiilésének megsziintetésére is. |
674.24:684.62.023
111, Pdcolias és fényezés. (Beizen und Polieren.) —
Die Holzindustrie. 1950. jan. p, 6. M. D.Faipar
1951, 3. |
Intarziak, fa- é&s fémbetétek fényezéséné]l a héza-
gok es likacsok tomitését (Verkitiung) iszapolt kréta-
bol és enyvbol késziillt tomitéanyaggal végzik. Finom
likacsu fat lakkal, goromba likacsut tomitéanyaggal
tomitik, El6bb a sotét, utana a vilagos fabetétek ke-
rulnek megmunkalasra, nehogy az utébbiak piszko-
l6djanak. Tanacsok és eldirasok! Tovabbi nyole el6-
iras a belsO feliilet és 26 eldiras a kiulonbozo fane-

- mek feliileti megmunkalasat illetéleg.

Roviditések jegyzéke:

BVI | Budapesti Varostervez6 Iroda

D. Asvanyolaj Dunantuli Asvanyolaj NV, Nagykanizsa

E. 1zz06 Egyesiilt I1zzo

EM Epitésiigyi Minisztérium

ERTI Erdészeti Tudomanyos Intézet

ETI Epitéstudomanyi Intézet

r Koriilbeliil; oldalszam teljes forditas
esetén

FOTI Févarosi Tervezd Intézet

KgDK Kozgazdasagi Dokumenticios Kozpont

KIM Konnytipari Minisztérium

KITI Kohoipari Tervezd Intézet

KPM Kozlekedés- és Postaiigyi Mimisztérium

KTK Kozponti Technologiai Konyvtar

MAORT Dunantili Asvanyofaj NV, Nagykanizsa

MASZOLAJ Magyar Szovjet Nyersolaj R, T,

MAVAG Magyar Allami Vas-, Acél- és Gépgyar

MDD L Miiszaki Dokumentacio..,. ipari Kkivo-
natok

MDK Miszaki Dokumentacios Kozpont

MEE Magyar [Elektrotechnikali Egyesiilet

MRG Magyar Ruggyantaarugyar

NIM Nehézipari Minisztérium

OMB Orszagos Munkabérmegallapito Bizottsag

OMIKI Orszagos Mezogazdasagi Ipari Kisérleti
Intézet

OVH Orszagos Vizgazdalkodasi Hivatal

P. Oldal

R.: Referald

RM Rakosi Matyas Miivek

L A folydirat megtalalhaté , . , lizem, 1in-

| tézmény konyvtaraban

TRT Telefongyar

Tud. Ak, Tudomanyos Akadémia

TAKI Tavkozlési Kutaté Intézet

Kivonataink készitésénél felhasznalt folydiratok cime, gyiijtohelye és referaléi:

Allgemeine Holzrundschau (Wien) T.: KTK, R.: Alberti
Richard,

Buletin de Documentare Tehn'ca (Bucuresti) T.: KTK,
R.: Jakab Tibor.

Drevo (Praha) T.: Méyeépterv., R.: Voropajev Jend,

Holzindustrie, Die (Berlin) T.: KTK. R.: Alberti Richard,
dr. Laszléo Gyula, dr. Fejér Istvan,

Holz-Zentralblatt (Stu'tgart) T.: Lignimpex. R.:" Szanio
Andorne, |

Holztechnik (Maimnz) T.: ERTI. Sopron., R.: Pallay

| Nandor. |

Lesznaja Promiisiennoszt' (Moszkva) T.: Lign'mpex, R.:
Rozsa Istvan dr,, Lux Arpad,

Mehanizacija Trudoemkih i Tjazselith Rabot (Moszkva)
T.: KTK, R.: Farikas lmre,

Przeg'ad Papierniczy (Wiarszawa) T.: Papiripari Kut.
. Int, R.: Marton Imréné,
Revue de Bois (Pamis) T.: Lignimpex, R, Szanté Andorné,
Schre'merhandwerk (Augsburg) T.: KTK. R.: Mezei Pe-
termeé,
Schweizerische Holzzeitung, Holz, (Zirfch) T,: Lignim-
pex, R.: Szant46 Andorné,
Soviet News (Moszkva) T.: Lignimpex. R.: Szantoé An-
dorné.
T:mber Trades Journal (Londomn) T.: Lignimpex, R.:
Szanté Andorne.
Timberman, The (Portland) T.: Lignimpex. R.: Szanto
Andorne.
Veneers and Polywood (Indianapolis) T.: Lignimpez,
R.: Szanto Andorne,
Wood (London) T.: KTK, R.: Alberti Richard,

TERVGAZDASAGI KONYVKIADO VALLALAT KIADASA

Felel6s kiad6: a Tervgazdasagi Konyvkiad6 Vallalat igazgatdja

452.5 . Hungaria Hirlapnyomda, Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky-at 34
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Meghivé
A Faipari Tudomanyos Egyvesiilet keretén beliil
1951. dprilis 7-én; szombaton d.u. 2 érakor

az Epiiletasztalosipari wal\osztdh* alakulo tlésére. Az alakuldas helye: V.. Realtanoda-
ntea 13—195.

Napirend :

1. Ideiglenes szervezobizottsag jelentése.

2. Jelolobizotitsag megvml:ahztds“l,

‘i. A s;zaa,kosz‘mmlv munkaprogrammjanak hmnerteimﬁ Czagany Ferene.
! Vezetoség megvialasztasa.

3. Ksetleges inditvanyok.

Keérjiik az épiiletasztalosipari dolgozok pontos megijelenésot.

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
ELNOKSEGE

BoZpont elbadas

1951. aprilis 13-an, %46 orakor, V.. Realtanoda-uteca 13—15.

A Szovjetunid tapasztalatainak felhasznalasa a minoség ellendrzésében.

liléado: Roka Padal.

U - Yy, . ’
tzempleloadasor
1951. mareius 28-an, %5 orakor, Angyalfoldi Batorgyvar, XIII., Lehel-ut 8.
A Szovjetunié tapasztalatainak felhasznalasa a tipusbitorgyvartasban.
Kloado: Czagany Lajos.
1951. maxrcius 28, V5 orakor, Harosi Falemezmiuvek.
Megel6z6 kiarbantartas a lemeziparban.
Kloado: Flamm Jozsel.
1951. aprilis 6, %45 orakor, Irodabutorgyvar, VIII., Thék Endre-utea 5—7.
A Szovjetunié tapasztalatainak felhasznalasa tipusbatorgvartasunkban.
Kléado: Czagany Lajos.




A Konnyuipari Konyv- és Folyoiratkiado Vallalat kiadasaban az alabbi faipari szakkonyyv
jelent meg :

dr. Rozsa Gyorgy:

Rostlemezek részieges rendszerezése,
Kiulonos tekintettel a hazai kisorietek _
iranydadra .. 39 oldal 3.— F't.,

mely szakkonyv a Konyvesbolt Kiskereskedelmi Vallalat Muszaki konyvesboltjaban,
Budapest, V., Szalay-utea 4. szam alatt kaphato.
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