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Eredményeink és feladataink a faiparban

VACZI MATYAS

A haroméves terv megkezdésekor, a kiny-
nyuipar teljes egészében a tokések tulajdonait
kepezte, igy a faipar Osszes ilizemei is.

A tokések minden eszkozzel gatoltak és
szabotaltak a haroméves terv teljesitésének
sikerét, az orszag ujjaépitését, népgazdasagunk
fejlodését.

Az allamositas utan alapjaiban megvalto-
zott a helyzet, a dolgozok lettek gazdai a gya-
raknak, tizemeknek.

Partunk segitségével, iranyitasaval hozza-
lattunk a faipar atreformaidsahoz, hogy a ka-
pitalista profit érdeke szerint kialakult kis-
ipari termelési modszert. gyarszerii termelési
modda fejlessziik ki. A haroméves terv idosza-
kaban a faipar fejlodésének jellemzoi: az iize-
mek ujjaépitése, technikai eszkozokkel valé ki-
egeészitése, iizemek profilirozasa megfele'd eso-
portositas szerint, a tomeggyartas alapjainak
lerakasa és nem utolsé sorban megteremteni a
miiszaki és szervezeti alapfeltételt az otéves
terv megkezdéséhez.

A haroméves terv jellemzoje nemesak gaz-
dasagi tényezokben nyilvanult meg, jelentds
sikereket értiink el Partunk vezetésével és hat-
hatos segitségével a munkaverseny és sztaha-
novista mozgalom szervezése és kiszélesitése te-
riilletén is. amely egyik alpfeltétele a szocialista
ipar megteremtésének.

Ha a faipar fejlodésérél némi szemlélteto
keépet akarunk latni, sziikséges, hogy egy-két
szamadatot is ismertessek a termelés emelke-
désérol, amely viligos képet ad iparagi fejlédé-
sunkrol. Ha a haroméves terv utolsé évét,

1949 et 100 szazaléknak vessziik, akkor 1959-ben

az alabbi eredményeket lathatjuk:

1949 1950
Flirészipar index 100 1¢5,9
Lemezipar & 100 143.9
Butoripar " 100 2619
Vegyesipar o 100 180.2
Kefe ¢s sepriipar b 100 223.9

Ebbol az egy szamadatbol is lathatjuk a
szoclalista ipar felsobbrendiségét a kapitalista
iparral szemben, ez a szamadat viligosan mu-
tatja azt is, hogy hatalmas, eddig ki nem hasz-
nalt tartalékokkal rendelkeziink, ami azt je-
lenti, hogy miiszaki vezetoinknek sokkal job-
ban kell kihasznalniok iizemeink adottsagait,
tartalékait anelkiil, hogy hberuhdzasokhoz kel-
lene folyvamodni minden esetben. Beruhazasok-
hoz csak azon esetekben lehet folvamodni, ha
a7z kimondottan a termelékenysés emelését,
vagy az anyagtakarekossag ecéljait szolza ja.
Nezziink meg egy masik fejlodési tényezot, az
onkoltség alakulasat, az 1949. évi atlagot véve
alapul:

1949 1950
Filreszipar index 100 (101,83 -+ 0.83¢%,
Lemezipar 5 100 97.61 — 2,590/,
Bitoripar w 100 88,19 — 11,31 9%,
Vegyesipar s 100 87 97 — 12,03 %/
Kefe és sepriiipar . 100 | 85,95 | — 14,05

Ebbol a tablazatbél kitinik, hogy az on-
koltségesokkentés teién még nem értiink el
olyan eredményeket, mint a termelés terén.

Az iparvezetésre és a faipari do gozékra
var az a feladat, hogy a termelés és anyagfel-
hasznaldas jobb megszervezésével az onkisltség-
csokkentése terén is megfeleld eredményeket
erjilnk el, hogy ezaltal olesébb és jobb termé-
keket gyarthassunk dolgozdéink részére.

Az 1950. évi termelési terviinket globalisan
119.4 szazalékra teljesitettiik, ami magabanvéve
elég szép eredmény a mennyiségi tervteljesités
teriiletén.

A mennyiségl terv teljesitése mellett, on-
koltségi terviinket is 1.11 szazalékkal tualteljesi-
tettitk, amit ha 1949-hez viszonyitunk, szép
eredmenynek tanik, bar mi ezzel nem lehetiink
megelegedve, mert tudjuk, hogy ennél nagyob-
bat is el tudtunk volna érni, ha eronket job-
ban megfeszitjiik. |

Eredményeink tovabbi ndvelésének egyik
legiontosabb alapja a munkaverseny és sztaha-
novista mozgalom allando fejlesziése. Az
egyeni munkaverseny a legjobb formaia a ver-
senynek, amely minden munkara alkalmazhato.
A Szovjetunioban a dolgozoknak 85 szazaléka
egyeni munkaversenyben all. Kovessiik a szov-
jet dolgozokat a faipar teriiletén is.

A faipari dolgozok tobbsége, hosszileja-
ratiu, egész évre sz6lo versenyszerzodést kotott.
Ez az alulrél jovo kezdeményezés nem minden-
hol talalt megfelelo segitségre, tamogatasra.

A faiparban 1950-ben 200 dolgozé lett szta-
hanovista. Kz szép eredmény, de ezzel nem sza-
bad megelégedniink. Sok tennivaléonk van e:en
a teriileten is. Kiilonosen sok javitani vald van
a munkamodszeratadasanak teriiletén, ahol a
dolgozok, sok esetben masok eldl, féltve 6rzik uj
munkamodszeriiket, észszeriisitésiiket. Fokozot-
tabban fennall ez az tjitisoknal. Ezeket a szo-
kasokat a kapitalizmusbol hoztuk magunkkal
és teljes ezészében fel kell szamolni, mert gi-
toljak a szocializmus épitését. Minden sztaha-
novista és ujito fe'adatat akkor litja el leg-
jobban, ha tudasit, munkamddszerét szimos
dolgozotarsanak atadja, a gvengébb munkatir-
sait tanitja, segiti, minél nagyobb teljesitmé-
nyek elérése érdekében. |

Most, amikor Partunk IT. Kongresszusa tisz-

teletére szép felaianliasokon dolgozunk, — hogy
ezzel is szeretetiinket és halankat felezziik ki
Partunk felé — kiilonésen iigyelniink kell,

hogy ez a lendiilet, lelkesedés. ne alkalomszerii
legyen, hanem tovabbfolytatodjék, fokozodjék.
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Az elmult évben megjavitottuk a faanyag
szazalékos kihasznalasat is, kiilonosen a lemez-
és fiirésziparban, ahol mennyiségileg mar le is
mértiikk az eredményeket.

Nem ilyen megnyugtato a helyzet a butor
és a vegyes faipar vonalan, ahol egyes valiala-
toknal igen nagy a hasznos hulladékszazalek
aranya, ami az iizemekben legnagyobbrészt
tonkremegy azeért, mert nem olyan kényelmes
a vele valé munka, valamivel hosszabb is a
megmunkalasi ideje és ezaltal nem lehet olyan
-magas normateljesitményt elérni, mint a nor-
malanyag feldolgozasanal.

Kiilonosen valtoztatni kell a szabaszat
eddigi manipulalasi rendszerén, amely nem
veszi figyelembe, hogy egy darab deszkabol
nemesak egyfajta méretet lehet szabni, hanem
kiilonb5z6 méretekre felosztva, faanyagunknak
maximumat tudjuk hasznosan feldolgozni. To-
vabbi hiba a szabasnal az, hogy tulnagy raha-
ogyott méretet alkalmaznak, ami az anyag fel-
hasznait mennyiségét — anyaghanyadot — fe-
leslegesen noveli.

Legtobb iizemiinkben helytelen szaritasi el-
jarast alkalmaznak, ugyanis ahelyett, hogy
eloszir szaritanak az anvagot és utana szabna-
nak, megforditva végzik a munkat, aminek ko-
vetkezménye, hogy a szaritasnal a deszka ve-
vei berepednek, s rosszabb anygakihasznalast
ernek el.

Ugyanecsak hibas a szaritasnak azon modja,
hogy egyszerre magas hofokot alkalmaznak,
mert ennek kovetkeztében a faanyag deforma-
lI6dik és repedések allanak elo.

_ Tehat lathatjuk, hogy elért eredményeink
mellett vannak hianyossagok és hibak is. Ha
iparaganként és vallalatok szerint vizsgaljuk
eredményeinket, megkozelitoen sem kapjuk azt
2 képei, amit az egesz faiparnal lattunk.

ime néhany olyan iizem, mely a tervteljesi-
tésben gyakran le van maradva:

Butorkészito Vallalat,

Budapesti Minoségi Butorgyar,

Textilipari Fakelléektermelé Vallalat.

Meg kell azonban emlékezniink azokrol az
élenjarod iizemekrol is, amelyek jo munkajukkal,
terviik tulteljesitésével jo példat mutatnak az
elmaradottaknak, mint példaul:

Angyalioidi Butorgyar.

Harosi Falemezmuvek.

Uipesti Butorgyar.

Az otéves népgazdasagi terviink masodik
éve olyan idoszakban kezdodott, amikor az
amerikai imperialistak a legnagyobb erofeszi-
teseket teszik a harmadik vilaghaboru kirob-
bantasara, olyan idoszakban amikor a nemzet-
kozi helyzet igen fesziilt.

A. béke védelme és a szocializmus eépitese
harcot jelent, a harc pedig fegyelmezettseget,
batorsagot, onfelaldozast, aldozatkészséget ko-
vetel toliink.

Az eddiginél is fokozottabb mértékben kell
osszpontositanunk erofeszitéseinket az elottiink
4116 feladatok megoldasara, amikor meghata-
rozzuk 1951-re feladatainkat. |

1. Meg kell szilarditani a munkafegyvelmet,
ki kell kiiszobolni az indokolatlan mulasztaso-
kat. Magcuk a dolgozok vegyék fel a harcot a
hanyvagok. a feliiletesek, a kozonyosek ellen.
~ Ne tirjiikk a lazasigokat, leplezziik le az
ellenséget, a jobboldali szocialdemokratakat,
akik az amerikai imperialistak iigynokei.
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2. A gépek és iizemeink jo adottsagait az
eddiginél nagyobb mértékben ki kell hasznalni,
o kétmiiszakra valé attéréssel. Nem engedhet-
jitk, hogy a legjobb iizemeink csak egy muszak-
ban dolgozzanak.

3. A takarékossagot ki kell terjeszteni min-
den teriiletre. Ne legven egyetlen dolgozo sem,
akinek vérévé ne valna a takarékossag; a fa-
anvaggal valé takarékossigot a leggondosabban
meg kell szervezni, a hasznos huliadékot teljes
egeszében fel kell hasznalni a megadott mere-
tek alapian, a hulladékot a minimumra kell
csokkenteni.

Fokozni kell a miifa gyartasat (abafa), ki
kell terjeszteni és meggyorsitani a faorlemeny-
lemezek Kkikisérletezését és kisérleti gyartasa-
nak bevezetését, Bukasz-lemezhez hasonlot, fu-
részporbol és faforgacsbol parkettpotlolemezek-
nek a gyartasat, a farostlemez kisérleti gyarta-
sanak siirgos bevezeteéeseét.

4. A munkaverseny fokozasara meg kell
inditani az iizem, a mihely, a brigad legjobb
dolgozoja eimért a versenyt. A muszakiak gon-
doskodjanak, hogy anyaggal, szerszammal min-
dig el legyenek latva a dolgozok, a dolgozdoknak
mindig elore keil latni, hogy a kovetkezo nap
milven alkatrészt fognak késziteni. Biztositani
kell megelozo karbantartassal, hogy gepkieses
ne legyen. Mestereknek, csoportvezetoknek 30-
elé6re latni kell a feladatokat, hogy megielelo
intézkedéseket tehessenek a mihely zavartalan
munkajanak biztositasara.

Meg kell vizsgalni a dolgozok szakmai eés
miiszaki képzettségét, hogy minden embert a
legmegtelelobb helyre allithassunk.

Miivezets, mester, csoportvezeté allandoan
tanulmanyozza munkateriiletet, a legjobb
munkamoédszerrel dolgozzon, allandoan keépezze
magat, s legyen szervezoje, iranyitoja a munka-
versenynek.

5. A feladatok kozott végiil, de nem utelso
sorban kell megemlitenem a terviegyelem meg-
szilarditasanak donté jelentoségét. Minden
munkanknak ebb6l kell kiindulni, mert a terv-
cazdalkodas a szocializmus épitésének az e.0-
feltétele.

Fzeket a feladatokat kell iizemi vezetoink-
nek és minden versenyzonek szem elétt tartani.
J6l sondoljuk at Sztalin elvtirsnak a Komszo-
mol V. Konferenciajan mondott szavait: ,,Csak
az az ipar, amely rendszeresen csokkenti az
aruk arait, csak az az ipar, amely a termeékek
onkoltségének rendszeres csokkenteésen a.ap-
szik, esak az az ipar, amely rendszeresen meg-
javitja termelését, technikajat, a munka meg-
szervezeését, a gazdasag igazgatasanak modsze-
reit és formait, esak ilyen ipar Kkell nekiink,
mert csak ez képes elorehaladni és esak ez vi-
heti a proletariatust teljes gyozelemre.”

Sztalin elvtars utmutatasanak szellemeben
kell a faipart olyan szinvonalra felfejleszteni,
hogy az oteves terv teljesitésén keresztill —
megieleljen a szocialista ipar kovetelményei-

nek.
Ennek érdekében mozgositanunk kell min-

den olyan iizemi rejtett tartalékot, amelyek
nagymertékben fellelhetok a faipar minden
agaban. Ehhez az kell, hogy mindenki huen ko-
vesse Sztalin elvtirs tanitasait, Partunk es
Rakosi elvtars utmutatasait.



A faipari muszaki vezetSk feladatai a munkaversenyben

HUBER LAJOS

A Partkongresszus tiszteletére megeindult
munkaverseny egyvik Orvendetes jelensége,
hogy a miiszaki vezet6k a dolgozékkal egyitt
tet itk meg onkéntes szocialista kotelezettség-
vallaldsaikat. A faipari miiszaki vezetéknek e
lelkes csatlakozisa nagyjelentdséeti, mert oda-
ad6 kozremiikodésiik jelentésen hozzajarul a
kongresszusi munkaverseny eredményességé-
hez. A helyes versenyvallalasok kidolgozasa,
a teljesitések el6feltételeinek biztositiasa., az
eredmények rendszeres kiértékelése elsésorban a
muszaki vezeték feladata és ennek i6 el vegzese
egyre inkabb megmutatkozik az iizemek ter-
melésének novekedésében.

A kongresszusi versenyvben tortént eloszor,
hogy a faiparban a fizikai dolgozok mellett
a muszaki vezeték is tOmegesen kapesolodtak a
versenyhez, ami azt bizonyitja, hoey felismer-
tek a munkaversenyben wvalé részvétel nagy
Jelentoségét. A j6 miiszaki vezet6k ma mar a
faiparban is felismerték, hoey sajat mifiszaki
munkajukkal esak tngy tudnak elére jutni,
munkajukat esak ugy tudjak j6l végezni. ha
tevékeny szervezbéivé és részeseivé valnak a
szocialista munkaverseny-mozgalomnak.

A miiszaki vezet6knek szem el6tt kell tar-

tani a szovjet miszaki vezeték példamutats-
sat, akik elémozditjak a versenvt és segitsé-
geére sietnek a dolgozdknak vallalasaik teljesi-
tesében. A dolgozék szakmai tudasinak fejlesz-
tese terén pedig 6k a legiobb meveldk.

A miiszaki wvezeték feladatait a szocialista
munkaversenyben a kovetkezékben lehet eso-
portositani:

A miiszaki vezet6knek kell biztositani a
kotelezettségvillalasok  és versenyvallalasok
helyes célkittizéseit, valamint a teljesitések
muszaki el6feltételeit. A miiszaki vezeldk egvik
10 feladata a verseny redlis célkitiizéseinek biz-
tositisa. A vallalatvezet6k, a miiszaki vezetdk
es a munkavezetbk kote lessége, hogy minde-
nitt megbeszéljék a doleozdkkal a verseny he-
lyes, teljesitheté célkit{izéseit. Az & teendojiik
megjelolni ‘a vallalat részére kidoleozott terv
alapjan, hogy az 1951. évi terven beliil mi a
feladat. A feladatokat brigadokra és
nekre vonatkozéan is meg kell ha tarozniok.

A mmunkaverseny alapja a dolgoz6é sajat
terve, amelyet tul kell teljesiteni. A dolgozé
ennek alapjam versenyez. Tehat a mtiszak] ve-
zetok feladata, hogy a tervfelbontis utjan kon-
kréten kidolgozzak résziikre a célkittizézeket,
amelyeket azok elfogadhatnak és teljesithet-
nek. Evvel felszamolhatidk az egyéni €s bri-
gadversenyzés legnagvobb fogyatékossagat, az
O'letszerliséget és a meghatarozott ceélkitlizések
hianyat. Elejét vehetik annak, hogy a munka-
versenyben keresztiilvihetetlen feladatokat val-
laljanak a dolgozok, amelyeket nem tudnak tel.
jesiteni.

Meg kell jelolniok az anyastakarékos-
sag ©s a mindség javitisa terén veerehajtiasra
varo feladatokat. A faiparban a mennyiség foko-
zasara iranyulé verseny mellett egyre fonto-

ott fejlodik a munkaverseny. Az

egye-

sabba valik a minésée javitidsaért folyd wver-
seny, amelynek eélkitiizéseit ngyancsak a mii-
szakl vezetoknek kell megadni.

A miszaki vezeték feladata megteremteni
a dolgozék wvallalasainak, versenyszerzodései-
nek muszaki el6feltételeit. Ahol a miiszaki ve-
zetok, a munkaveze/dk igyekeznek megterems-
teni a folyamatos munka el6feltételeit. allan-
doan ellendrzik és kiértékelik az eredmeényeket,
Irodabutor-
gyar, a Szék- és Fadrugyir, a Harosi Falemez-
muvek, az Angyalfoldi Butorgvar sth. Jjo ter-
meleési eredményei annak tulajdonithatok, hogy
a muszaki veze'0k igyekeznek alatimasztani a
dolgozok munkaversenyét és rendszeresen f 0g-
lalkoznak az egyéni versenyzdékkel és a briga-
dokkal. Ahol azonban a miiszaki vezeték fi oyel-
men kiviil hagyjak a dolgozék munkaverse-
nyet, ott a legjobb kezdeményezések is ered-
menytelenek maradnak és nem emelkedik meg'-
feleléen a termelés. Ez a helyzet a Tiszamenti
Flirészek szolnoki, valamint a szegedl telepén,
az Ujpesti Butorkészité Vallalatnil. A Furnir.
és Lemezmiiveknél (Ujpest) is a miiszaki veze-
tok hosszi ideig kozombosen nézték a dolgozdk
munkaversenyét, most javulis tapasztalhaté
ezen a téren.

Annak, hogy a miiszaki vezetdk elosegit-
hessék a dolgozbk munkaversenyét, egyik leo-
fontosabb el6feltétele,  ho gy maguk 1s aktiv
reszesei legyenek a munkaversenynek. Fel kell,
hogy ismerjék, hogy a fizikai dolgozok és a
muszaki dolgozdk munkaversenye nem valaszt-
haté el egymastél. A faipari miszaki dolgozdk
ezyreszer6l elmondhatjuk, hogy meg ma sem
talalta meg helyét a munkaverseny-mozgalom-
ban. Van még 'sok miiszaki vezeto, aki azon a
veleményen van, hogy a munkaverseny szerve-
zeséhez, propagdilasahoz., iranyitasahoz neki
nem sok koze van. Azt mondjik, hogy ezeket a
munkakat végezie el a3 Partszervezet, a Szak-
szervezet, enélkiil is van elég sok tennivald
a muszaki munkaval. |

Ezek a miiszaki vezetdk helyteleniil gon-
dolkoznak, mert nem latjak azt a tényt, hoey
a szoclalista gazdasig épitése Versenymozea.-
lom nélkiil lehetetlen. Nem latjak, hogy sajat
muszaki technikai munk ajukkal sem tudnak
elore jutni, mem tudjak munkajukat jol elvé-
geznl, ha nem valnak aktiv szervezoive, akiiv
részeseiveé a munkaversenymozgalomnak Bér-
milyen j6 szakember is az a miiszaki vezeto, ha
nem ‘tudja megérteni a munkaverseny sziiksé-
gessegeét, csak félmunkat végezhet.

A miuszaki vezeték kiilondsen sokat tehet-
nek a munkafecyelem megerdsitéséh en. Szivos,
alland6 szervezd és neveld munkarsa van sziik-
ség résziikrol a fegyelmezetlenségek megsziin-
tetésére.

A munka szervezetlenségének kikiiszobolé-
sevel, a munkaersk helyes elosztasiaval jelentd-
sen csokkenthetik a 100%-on alul teljesitok sza-
miat. Fel kell ismernick a brigadok szervezésé-

nek fontossagidrt.
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Fontos feladataik vannak a muszaki wveze-
toknek a munkaverseny ellenorzése és nyil-
vanossaga biztositasa terén. Ez a munkaver-
seny fejlodésenek egyik legfontosabb elofelte-
itele. A miuszakiak rendszeres kiértékeléssel biz-
tositsak, hogy az egyének és a brigadok, lizem-

részek eés munkahelyek teljesitményeirol ver-

senytablakon, plakatokon, sajton keresztiil min-
den dolgozé tajékoztatva legyen.

A munkaverseny nyilvdnos ellen6rzésének
egyik legfontosabb, legeredményesebb formaja
a kis egységenként tartott termelési értekezlet,
ahol a muvezeto, munkavezeto, a csoportvezeto
vezetése ala tartozd dolgozok megvitatjak a
munkaversennyel kapesolatos kérdéseket. Kze-
ken a kis értekezle'eken megtargyaljak a koz-
vetleniil elottiik allo feladatokat és a dolgozodk
egészséges javaslataikkal elore wviszik a ver-
senymozgalmat. A muszaki vezetok ezeken az
értekezleteken megbeszélhetik a dolgozokkal a
munkabeosztasnak, nehézségeinek, a verseny
eshetoségeinek kérdeéseit és az 1gy nyert tapasz-
talatokkal, a dolgozok javaslatainak felhaszna-
lasaval jelentosen elore lendithetik a termelés
fejlodesét.

A kis egységekben tartott értekezleteknek

az eredménye és sikere a munkavezetoktol fliigg. .

A munkavezetok kotelessége feclfigyelni a dol-
g0zok javaslataira, kritikajara, amivel a ter-
melés hidgnyossagain akarnak javitani, Rosz-
szul cselekszik az a muszaki vezeto, aki mar

eleve lebecsiili a dolgozdk javaslatait. Az ilyen
muszaki vezet0 megfosztja magat a dolgozok
segitségétol, mar pedig az a muszaki wvezeto,
aki a dolgozék nélkiill akar elore haladni a
munkajaval, eleve kudarcra wvan itélve.

Amint meg kell valtozni a muszaki vezetok
és a dolgozok egymashoz wvaldo viszonyanak,
ugy a faipari miuszaki wvezetoknek fordulatot
kell teremteni abban is, hogy merjek egymast
megkritizalni és egymaéas hibait kihozni. Feltét-
leniil merjenek felfelé is kritkat gyvakorolni.

Sok felesleges munkat kikiiszobolhetiink
azaltal, ha a muszaki vezetok kritikat mernek
gyvakorolni. Sajnos, eddigi tapasztalait szerint a
legelemibb muszaki hibaval kapesolatban sem
teszik ezt meo. Nem egy esetben kozombosen
nézik, hogy a szemiik elott sulyos karokat
okoznak.

A faipari miiszaki vezetok bekapesolodasa
a kongresszusi munkaversenybe azt mutatja,
hogy megnétt azoknak a muszaki vezetdoknek
és munkavezet6knek a szdama, akik egyre vila-
oosabban latjak a munkaverseny szervezesevel
kapesola‘os feladatokat. Egyre tobben ismerik
fel jelentés szerepiiket a munkaverseny és a
Sztahanov-mozgalom Kkiszélesitésében. Azok a
miiszaki vezeték, akik helytallanak a kon-
ogresszusi munkaversenyben és harcolnak a
minél jobb eredményekért, beecsiilettel fogjak
végezni munkajukat a faipar teriiletén  a
munkaverseny tovabbi fejlodéséért is.



Fliizem-linnepség az Angyalfdldi Batorgyarban

A kOonmyuipari miniszter képviseletében
februar 3-an adta at iinnepélyes keretek kozott
Viaezi elvtars, az éliizemjelvényt és zaszlot a
faipar Uj éliizemének, az Angyalioldi Butor-
gyarnak.

Vaczi elvtars beszédében tolmdesolta Kiss
dlvtars konnyidipari miniszter tdvozletét az
éliizem doleozdinak. Méltatta az iizem dolgo-
z6inak jO0 munkajiat és az elért eredményeket.
Kiilonosen kiemelte a vallalat dolgozdinak az
anvagtakarékossiag terén végzett jo teljesitmeé-
nyét, mellyel a tervben elbiranyzott 36 1%
anyaghdnyad helyett a mult év IV. negyed-
écvében 32,1%-os anyagfelhasznalassal teljesi-
tették tul termelési terwviiket. Ez tette lehetowé,
hogy az iizem a tervben megszabott onkoltse-
oet tobb mint 5%-kal esokkentse, Felhivta az
iizem dolgozoinak fizyelmét a munkateriileten
rajuk varé tovabbi feladatokra, az anyagtaka-
rékossagra, kiizdelemre a pazarlas ellen és an-
nak a reménvének adott kifejezést, hogy az
Angyalfoldi Bitorgyar dolgozoéi munkajuk to-
vébbi javitasaval 4lljanak helyt a békefront
rajuk es6é szakaszan és igy felelnek mez azok-
nak a feladatoknak, melyeket résziikre Partunk
és annak nagy vezére, Rakosi elvtars kijelolt.

Ezutan Strobl elvtars, a legutobbi éliizem,
a Budapesti Flrészek igazgatoja udvozolte az
11j éliizemet. Kiemelte, hogy kommunista moé-
don vivott kiizdelemben szerezte meg biiszke
cimét az 4j éliizem és ebben a szellemben muta-
tott ra wazokra a hibakra, melyek lehetetlenneé
te’'ék a Budapesti Fiirészeknek az éliizem cim
meodrzését. Beszélt arrdl, hogy az éliizemjel-
vény megszerzése utan a Budapesti Furészek-

56

nél onelégiiltség lépett fel s ez volt egyik lé-
nyeges oka annak, hogy vezetohelyiket nem
tarthattak meg.

Az éliizemjelvényt és zaszlot az Angyal-
foldi Bu'orgyar nevében Kapitany Ferene
sztahanovista oklevéllel Kkitiintetett asztalos
vette at. Kapitany elvtars igéretet tett, hogy
az iizem dolgozoi tovabb javitjak munkajukat
és arra torekednek., hogy az élizemjelvény
hosszu ideig maradjon birtokukban.

- Ezutén Somogyi elvtars, az Angyalfoldi
Dlatorgyvar 1gazgatoja koszonte meg az lizem
dolgozoinak jé munkajat. Megkoszonte a Part,
a Szokszervezet és a Konnyuipari Miniszte-
rium tamogatasat, mely a gyozelmet lehetdve
tette, Visszapillantott arra az u'ra, melyet az
tizem megindulasatél a mai napig megtett és
ramutatott azokra a feladatokra, melyek az
lizem dolgozdira varnak. Beszélt a szoeialista
munkaversenyrol, mely az iizemen beliil s az
tizemek kozott folyik és melynek gyoztese a dol-
oozd magyar nép. Kérte az tizem dolg-zoit,
hogy tovabbi j6 munkaval késziiljenek a doleo-
70k nagy tinnepére, a Magyar Dolgozok Partja
11. Kongresszusara.

Az éliizem-iinnepély tovabbi részében a gyar
dolgozoinak kulturcsoportja adott értéekes mii-
sort, majd vaesora és tanc kovetkezeiil.

Bar az iinnepségen a most épiilo ) tizem-
részeknek esak a befejezett része volt haszna-
latban., mar megallapithaté, hogy méreteiben
és kivitelében az Angvalfoldi Butorgyvar 1j
iizeme lesz hazank legszebb és legmodernebb
butorgyara.



A faipari dolgozok eddigi eredményei a kongresszusi
versenyben

Angyalfoldi Baiorgyar.

Az iizem azt vallalta, hogy a kongresszusi
verseny veégeére 206.000.— It ériékben termel
tobbet. Februar 5-i hatarnapig teljesitése
187.400.— F't.

Segédinyaghél 3700.— Ft értékben wvallalt
megtakaritast az iizem, februar 5-ig e megtaka-
ritas 1750.— FYt.

Az tlizem azt a felajanlasat, hogy reklama-
clomentesen dclgozik, teljesitette.

Az iizem. legjobban dolgozé iizemrésze a
géphaz, amelyben tobb njitast és észszeriisitést
alkalmaznak, de a j6 teljesitményhez hozza-
Jarul a dolgozdok lelkes érdeklédése a verseny
irant.

A kongresszusi versenyben kitfinik az eny-
vez0 170%-o0s atlagszazalékkal.

Kiemelkedé teljesitménvek: Szolesianvi Fe-
iene 185%, Karman Laszlé 170%, Stiller Tamas
71004,

Harosi Falemezmiivek.

Az iizem vallalta, hogy a kongresszusi ver-
seny vegélg terven feliil 248 250.— Ft értékben
termel tobbet. Vallalasat februar ho 5-ig beza-
rolag 238.889.— F't éntékben teljesitette, ami 94
m3 kész lemeznek felel meg.

Anyagtakarékossaghan az iizem a kongresz-
Szus1 verseny végéig 24.120.— Ft teljesitést val-
lalt, februar 5-ig 18.544.— Ft értékben teljesitette
felajanlasat. Ez az 6sszeg a kivetkezd anyagok
megtakaritasat jelenti: 65 m3® ronk, 266 kg ka-
Zeln.

Az iizem fiirésziizemi részlege érte el a leg-
Jobb eredményvt. A részleg azt vallalta, hogy a
fakihozatalt 66%-r6] 67-re emeli, ezzel szemben
{2%-0t ért el. Ehhez a teljesitéshexz hozzajarult
ugyan a ronk jo6 mindésége, de elosegitette a dol-
gozOk és a miivezet6k j6 munkaja is. J6] meg-
szervezelt anyagmozgatassal kikiiszobolték a
gatteroknal a gépallast. Ez az i{izemrész tervét
134%-ban teljesitette. A termelésben élenjarnak
a sztahanovistak, akik Altalaban azt vallaltak,
" hogy norméajukat 5—10%-kal talteljesitik. Kiils-
nosen Kkiemelkedik: Eder Dénes 163%, Eder
Gyorgy 150%, Kenderes Janos 154%.

Furnir- és Lemezmiivek.

Az iizem azt vallalta, hogy a kongresszusi
verseny vegeéig terven feliill 562.700.— Ft érték-
ben termel tobbet. Ezt a teljesitését az iizem
eddig 436.000.— Ft-ban teljesitetie. A gombfa
Jobb kih:sznilasa kovetkeztében eddig 3375.—
Ft értékben takaritott meg faanyagot.- A ver-
seny eddigi utolsé szakaszaban legjobb iizem-
rész a flirésziizem, atlagteljesitménye 132%. A
legjobb brigad: Pribilka Arpad prés-brigadija,
meiynek teljesitménye 142%. A legjobb egyéni

teljesitmény: Deak Jozsef 150%. A fiirésziizem -

J0 teljesitménye amnak koszonhets, hogy mind

a szalagllirészeknél, mind a gatteroknal a
gombfa ellatasa folyamatos és igy a gépallas
minimumra van leszoritva. Az anyagellatas ]6
megszervezeése Hrgitovszki Janos miivezetd ér-
deme. Az iizem az utolsé 6t napban 20 m3 fii-
reszaruval termelt tobbet az eléiranyzottnal. |

Ujpesti Butorgyar.

Az iizem a kongresszusi verseny végére 124
db. szekrény tobbtermelését vallalta. Februir
0-1g 57 db. szekrényt teljesitett melynek forint
értéke 59.500.— TI't. Az anyagtakarékossiagi vo-
nalon 15 m3 fat 13.500.— F't értékben takaritott
meg.

A vallalat legjobb miihelyrésze a kikészité
II. A kongresszusi verseny 6ia az iizemrész
atlagteljesitménye 130%.

Kiemelkeddé teljesitmények: Baka Istvan
179%, Dombi Jozsef 192%. Kiss Aladar 156%,
Obenausz Odon 150% és Wachtler Andras 1689/,
(mind sztahanovwvista).

Budapesti Fiirészek,

Pozsonyi-titi telep: az iizem felajanlotta,
hogy I—II. havi’ tervét II. ho 24-re befejezi.
Kz a felajanlas harom munkanap tobbtermelést
Jelent, azaz 2700 m? parkettat, melynek értéke
122.600.— F't.

Eddigi teljesités 2198 m? parketta, vagyis
II. h6 5-ig a felajanlasnak 819%-at teljesitették.

Az anyagkihozatalnal II. hé d-1g 6000.— Ft
megtakaritast ért el az iizem.

Ebben az iizemben sikeriilt a termelést tgy
iranyitani, hogy I. negyedévi export kotelezett-
segenek 20 nappal elébb fog tudni eleget tenni.

Kiemglked(’i teljesitmények: Vizi Istvan
170 5% Pirmajer Gasparné 143%, Rozsa Ferenc

- 197.5 szazalék.

Iskolabutorgyar.

A kongresszus végéig 164 db iskolapad tuil-
teljesitiését vallalta. Az eddigi teliesités 150 db.
iskolapad, melynek forint értéke 45.104.—.

Anyagt:karékossagi felajanlasat az iizem
1900.— F't értékben teljesitette.

A lakatos tizemrész az iizem megalakulisa
ota a lezsziikebb keresztmeiszet volt, most a
lakatosiizem dolgozéi is egyontetiien vesznek
részt a munkaversenyben, s ezzel a sziik kereszt-
metszetet kikiiszoholték.

Budafoki Gyufagyar.

Az anyagmegtakaritas terén eddig Osszesen
1500.— F't értékben takaritottak meg fat, papirt
es vegylanyagot.

Kimagasl6o teljesitmények: Natta Joézsefné
112%, Ulrich Lérincné 114,8%.
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Sztahanovistak teljesitménye :I Hellingel
Antal 200%, Karlbauer Roza 140%.

Budapesti Irodabutorgyar.

Az iizem vallalta, hogy a kongresszusi ver-
seny végéig 150 db. irdasztallal termel tdbbet.
Kzt a felajanlasat II. ho 5-ig 70.480.— Kt érték-
ben teljesitette.

Anyagtakarékossdg terén az iizem vallalta
a kongresszusi verseny veégeéig, hogy 18 db. iro-
asztalnak megielel6 mennyiségli anyagot taka-
rit meg. Ebbol teljesitett az tizem 17.921.— Kt
ertékiben.

Az iizem legjobb brigadja a .Szabadsag 1%,
mellynek teljesitménye 154.2%.

Legjobb dolgoz6ja: Csider Géza asztalos, aki
egy njitasaval egyszerre két miivelelet végez el.
Kredetileg vasszoritéval szoritottak Ossze az
osszeenyvezett iréasztalt, 6 egy kalodat készitett,
amely kalodaval egy szoritassal Osszeszoritja az
ir6asztalt.

Kiemelkedo teljesitmények: Juhasz Fe-
rencné 187%, Lajos Janos 176%, Komlosi Ja-
nosné 181%.

Lingel Butorgyar.

Takarékossagi felajanlasa keretében 3380.—
Ft ériéku fa és segédanyagot takaritott meg.
Kiemelked6 egyéni teljesitmények: Moriez 1st-
van 153%, Pakai Jamos 138%, Hodosi Janos
134%, Opra Jozsefné 133%.

Az tizem potfelajanlast is tett. A Kongresz-
szus tiszteletére két sztahanovista iskola meg:
inditasat vallalta februar 24-ig, ahol az iizem
sztahanovistal munkamodszeratadas révén az
tizem jol dolgoz6 szakmunkasait a sztahanovista
szinvonal emeléséhez segitik.

Mechanikai Hordogyar.

Az tizem vallalta, hogy 160.000.— Ft érték-
ben termel tobbet terven feliill a Kongresszus
tiszteletére. Ezt a vallalasat 11. ho 5-1g 161.000.—
't értékben teljesitette. Tualteljesités a boros-
hordokban és a vajashordékiban mutatkozik.

A munkamaddszeratadasszl a 100%-on alul
teljesitok szama 25%-ro6l 20%-ra csokkenit.

A termelésben a sztahanovistak: Balogh
Sandor, Kal6z Aladar, Veres Istvan, Szita And-
ras jarnak az élen.

Szék- és Faarugyar.

- A kongresszusi versenyre az ilizem vallalta
Januar 15-t0l februar 24-ig terven feliil 1216 db.
szék elkészitését 52.490.— F't értékben. Ebbol
1951. februar 5-ig 553 db. széket kellett 27.785.—
Ft értékben elkésziteni terven feliil. Az iizem
284 db. széket 29.200 Ft értékben teljesitett. |
Anyagmegtakaritas terén vallaltak januar
15-t6] februar 24-ig 9652.— Ft értékii anyag meg-
takaritasat. Ebbol 5158.— F't-ot kellett februar
9-1g megtakaritani, ezzel szemben 5358 — F't-ot
tekaritottak meg. A faanvagnal az elért meg-
takaritast a szabasmintak pontos betartasaval,
valamint a rahagyasck csokkentésével érték el
A legjobb iizemrész az asztalosiizem 129
szazalékkal, az utolsé 5 nap atlaga alapjan. Ezt
az eredményt els6sorban az iizemids teljes ki-
hasznalasawval, valamint a munka Jobb meg-
szervezésével és folyamatossa tételével érték el.
Az tizem legjobb brigadja a Zsarnoczai-
brigad 156%-0s eredménnyel.
Az iizem legjdbb dolgozdja, Zubor Miklésneé
176%-0s napi atlaggal.

Faipari Tudomanyos Egyesiilet.

LA muszaki és adminisztrativ dolgozdk fel-
adatai a kongresszusi munkaverseny végrehaj-
tasaban® eimmel, a vallalt ankétot minegy 500
részvevove] tartotta meg.

A szakosztalyok aktivai segitséget nyujta-
nak gz iizemekben a kongresszusi wvallalasok
eredményes teljesitéséhez. |

A faipari hulladék kérdésével foglalkozoé
munkablizottsag februar 5-ig, az altala készi-
tendd javaslat szempontjainak Osszegezésélg
jutott.

A Part és a Szakszervezet segitsege.

A’ faipari iizemeknek és egyesiiletiinknek a
Part és a Szakszervezet minden tamogatast
megadott a felajanlas teljesitéséhez és ez a ver-
seny eddigi eredményeiben is Kkifejezésre judt.
A Part és a Szakszervezet taggytiésein, érte
kezletein allanddan megtargyaljak és kiértéke-
lik az iizem dolgozoinak felajanlasait, az elért
eredményeket és ezzel el6segitik a dolgozdk
mozgositasat a kongresszusi felajanlasok sikeres
teljesitésére.



Ukrajna hatarfalan meéreta ter-
mofoldjei kozepette j és tjabb
varosok keletkeznek. Agrogorod
(a magyarorszagi lerme.0Szo-
vetkezeti varost® tekinthetjiik
1lyennek), a neve ezeknek a
mezovarosoknak, melyek a kol
lektiv telepek egyesiilésebol all-

nak el6. Az agrogorod a leg-
korszeriibb  tervezés alapjan
eptil meg, teriilete atlag hat
négyzetkilométer. Kereken 2000
lakohaza, kettotol hat szobawal,
fiirdoszobaval, villanyvi.agitas-
sal, radioval stb. ellatva, tag
fasorok  kozepeite nyer el

rendezést. Az agrogorod kultvur-
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Az ,.agrogorod” és a faipar.

palotajanak 800 férohelye wam,
ezenkiviill még szamos kozepiilet,
mozi 20 iskola és gyermekfoglal-
koztatd. korhaz. klinika, kavéhaz
tizletsorok. parkok.  ja.szoterek
stb. lélestiilnek.

Ilven feladat megoldasa, tavol
minden 1partelepiol esak kiilon-
leges, a szovjet technikus zsenia-
litasat igénylé modszerekkel old-
hatdé mee. A fo segitsége, a tel-

jesen gépesitett épitdanyag  ¢s
épiiletszerkezet eoyvarté ipartelep

helyszini felallitasa jelenti. in-
nek az ipartelepnek faipari tizem-
agan .0ob keretfurész, hamozo-
oép, a famegmunkalogépek sora,

oépesitett szallito- és rakadobe
rendezések dolgoznak, A fagaz-
dalkodas és a faipar szervezeiel-
nek remek egyiittmikodese egy-
részrol mozgositja a tavoll vide-
kek faanyagait. masreszrol a,
helyszinre varazsolt iparteleppel
a legkorszerubb eépitmények ki~
alakitasahoz adja meg a nélki
lozhetetlen hozzajarulast. A szow-
jet foldmuvelo lakossag életszin-
vonala, kulturaja és joléte bamu-
latos gyorsasaggal novekedik. —
az agrogorod eés a faipar egyiiti
haladnak a kommunizmus sike-
res kiépitésében.
(Soviet News, 2451. sz.)
(R. M.)



~ Butoriparunk fejlodese és problémai az 6téves tervben

BODOGH ISTVAN el6addasa a FATE bttoripari szakosztialyanak ankétjian

A Faipari Tudomanyos Egyesiiletiink ke-
reteben megalakult butoripari szakosztidlynak
hatalmas feladatokat kell megoldania, hogy a
butoriparnak megfeleld tamogatist nyujthas-
son az obtéves terv megvaldsitasa és a felmeriilt
problémak megoldasa terén.

A butorgyartas szocialista szektoranak fej-
l0dése 1948. év marcius hé 26-an, az 6t legna-
gyobb butorgyar &allamositiasaval indult meg.
Ekkor nyilt meg a lehet6séze annak, hoey az
egyebként igen jé6 hirmek orvendd, de kisipari
Jellegli bit‘oripar gyariparria alakulhasson. Az
ot butorgyarban eredetileg 542-en dolegoztak.
Az allamositas utan az év végére 1200-ra emel-
kedett a dolgozék szama. Az dllamositis idé-
pontjaban az egy 6rara esd termelési érték 14
forint volt. Ugyanezek az iizemek, ngvanezeket
a cikkeket gyartottak az év végén, de akkor
miar 20 forint volt az egy o6rara esd termelési
erték. Komoly eredményeket értiink el az on-
koltségesokkentés terén is.

A tovabbi allamositasokkal tarsadalmi tu-
lajdonba keriilt, mintegy 200 butoripari valla-
latot 26 vallalatba vontuk Ossze és ezzel tettiik
meg az elso lépést a gyvaripari termelés felé.
Bar meglevo tizemeink adottsigai nem kielé-
gitoek, az Osszevonast viéere kellett hajtani és
ez pénzbe keriilt. Beruhazasra és felujitasra

- 1948-ban 1.200.000
1949-ben 3.750.000
1950-ben 6,650.000

Osszesen . 11,600.000

forintot forditottunk a butoriparban.

A népgezdasag novekvd sziikségletei lehe-
tové tették a butoripar tovabbi fejlédasét. Erre
a feilodésre a kiovetkez6 adatok élénken ravila-
gitanak:

100 F't 6sszmunkabérre
esd term. érték

1 orara esd
term. érték

1948 20) 438
1949 26 29{)
1950 34 (2

Fzeket a szép eredményeket elsé otéves
terviinkben messze tal kell szarnvalnunk. A
terv el6irja, hogy 1954-ben 149 millié forinttal,
batorban kifejezve 30 ezer haldszobaval kell
tobbet gyartanunk, mint 1949-ben. Hogy ezt a
célt elérhessiik,

termeleékenységiinket 1954. év végére

60 szazalékkal kell emelniink, onkoltsé-

giinket 1954, év végére 30 szazalékkal

kell csokkenteniink, 1949-hez viszo-
nyitva.

Abbol a 78 millié forinth6l melyet kormany-
zatunk a flaiparba kivan beruhazni az otéves
terv alatt, az eddigi 6,650.000 forinton kiviil még
8 millié forint jut batoripari épitkezésre és gépi
berendezésre. Ez a beruhazas is hozzajarul ah-
hoz, hogy az 6téves tervben szamunkra eldirt
feladatot teljesitsiik, s6t tulteljesitsiik.

Harom épités alatt 1é6v6 buitorgyarunk koziil
a szolnoki mar néhany napja meg is indult. Ez
az uzem feliilrél vilagitott, siillyesztett rampajn,
foldszintes, egy tagban épiilt, alapteriilete 2500

m?, Nagyjabol ez jellemzi a masik kiét épiild
uzemet 1s, azzal a kiilonbséggel, hogy
az Angyalfoldi Butorgyar

alapteriilete 4400 m2
a Lingel Butorgyiar alap-
teriilete 7400 m2

Miutan egy dolzozora 10 m2 alapteriilet jut,

lathatd. hogy 1951-ben ebben a harom iizemben

1400 dolgozot foglalkoztathatunk, gyarszerd ter-
melés keretében.

Az 1j ilizemek nemesak abban kiillonboznek
meglévo tizemeinktol, hogy mar profilozott ter-
melésre terveztitk ezeket és szaritokat Kapnak,
hanem abban is, hogy mindjart kulttrterem,
01t0z0k, mosddk, orvosi rendeldk is épiilnek
benniik,

Az épitend6 szaritok donté modon segitik
majd el6 a mind6ségi butor eléallitasat. Szovjet
példara a szaritokamrakhbdl a kiszaritott anyag
az ingaiflrészekhez Kkeriil és transzportdorokion
megy tovabb egyik géptdél a masikhoz.

Gondoskodunk az 1j ilizemekben egyik leg-
nagycbb problémank megoldasarol, a hasznos
hulladék felhasznalasara! is. Mind a harom 1j
lizemben egyv-egy potszalagfiirészt allitunk be
az ingaftirészhez kozel, mely a hasznos hulla-
dékot fogja felvagni arra a méretre, melyre a
hulladék feldolgozé iizemeknek szilksége lesz.
1991-ben egyv hasznos hulladékot feldolgozo, on-
allo vallalatot hozunk létre, kozponti hellyel,
onallé tervvel.

A termelés észszerii megszervezése a profi-
lozas, vagyis az iizemek sajatos arculatanak
megtervezese, rendkiviil fokozza a teljesitoké-
pességet, Be fogjuk wvezetni kiillonosen a tomeg-
gyartasnal a Ifutdész-lagrendszert, a folyamatos
gyartast, a gyartastervezést, a hataridézést és a
programmozast. Megsziintetjiilk egyes itizemeink
valosagos vegyeskereskedés jellegét.

A legszigoruibb tervgazdalkodasra tériink
at. Végre meg kell értenie minden dolgozdénak
és vallalatvezetének egyvarant, hogy a szocia-
lizmus épitését esak a tervszerfisés Jegszigo-
ribb betartasaval lehet szolgalni. Vallalt ko-
telezettségeinket a jovoben minden koriilmé-
nyek kozott teljesiteniink kell. A lemaradast
nem lehet semmivel sem megindokolni. 1951-ben
mar egy-egy iizem legfeljebb 5—6 fajta cikket
fog gyartani, az Otéves terv végén pedig csu-
pan 2—3 16terméket. Megszervezzitk iizemeink
kozott a legszorosabb egyiittmiikodést, de ngy,
hogy egy termék gyartasat nem fogjuk tnhl-
sdgosan széjielbontani. |

Nemies:k mai technikai elmaradottsagun-
kat kivanjuk megsziintetni, nemesak meglévd
es épillo lizemeink jobb kihasznalasara torek-
sziink, hanem uj, korszerii, nagyteljesitményti
szovjet Iaiparl gépek szazaival szereljilkk fel
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olyanok, melyek egyszerre tobb késsel wvagy
Tarésszel delgoznak, nagy a forgdasi sebességiik
és nagy a teljesitményik.
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Megemlitem példaként azt az automata
ingaftlirészt, melynél a flrész vizszintes fém-
sinre van épitve 1gy, hogy azon elore-hatra
jarva vagja a fat a beallitott méretre, még az
anyagot is maga adagolja, tehat emberi erdvel
nem kell hozzanyulni.

A kozeljovoben hasznalatba vessziik a tobb-
fejes gépeket is. Ezekkel a Szovjetunidban Kki-
valé eredményeket érnek el. Gondoljunk arra,
hogy egy hosszara mar elvagott deszkat egy
tobbfejes gépre tesznek, amely gép legalabb 16
m hosszt. Ezen tobb firész van egy tengelyre
felfoava, egyforma tavclsagban. Ezek szélesség-
ben elvagjak a profilléceket, vagy frizeket. Az
anyag automatikusan megy tovabb a gyalulas-
hoz. Itt négy oldalr6él dolgoznak a kések és a
profilt mindjart behtzzak a megfelel6 helyre.
Az anvag tovabb megy a fémkefékig. 1tt négy-
féle kefe van szabalyos sorrendben. HKzek két-
szazszor sebesebben futnak ide-cda, mint a léc.
Az els6 kefe acélforgaeshbél van és olyan finom,
mint a legfinomabb ndi hajszal. A masodik kefe
acél- és rézforgacsbol van, a harmadik réz eés
fibrisz keverése, a negyedik egyszerii fibrisz-
kefe. Ez a gép tokéletesen kitisztitja a proiil-
léceket, egyszerre négy kiilonféle lécet vagy irizt
tud fiirészelni, gyalulni, tisztitani. KElotolasa
percenként 10 fm

A sok gép koziil megemlitem még a dupla
korftirészt. Képzeljiink el egy ,L* alaku tankot.
Azért van ilyen alakja, mert el6bb a butorlap
szelességét vagja el és rogton utana a hosszat.
Két db. cca 20 em széles hernyoétalpa van. Ezek
viszik be a méretre beallitott flirésznek az
anyagot, A gépmunkas cesak rateszi az anyagot
a hernyodtalpra. A flirészektol 1s a hernyotalp
viszi tovabb az anyagot, mig a gép masik végé-
ben egy gépmunkas ellenkez6 iranyba tolja, ahol
egy keresztbe futé iltrész levagja az anyagot
porﬁto{s hosszra, oldalfalnak, ajtonak vagy pole-
nak.

Arra toreksziink, hogy elsOsorban a nehéz
és egészségtielen munkakat gépesitsiik, igy tesz-
szitk a munkat konnyebbé, gyorsabba és mino-
ségileg jobba.

Harom ) iizemiink sokkal jobban lesz gé-
pesitve, mint a meglévok.

Szolnokon 50, Angyalfoldon 65 és a Lingel-
gyarban 65 gép fog dolgozni. Bz az eddigi gé-
pesités 100%-os felemelését jelenti és igy a geé-
pek az eddigi 16—18% helyett a teljes munka-
nak 38—42-%at fogjak végezni. Bz csokkenti az
onkoltséget, noveli a termelékenységet és a bi-
tor aranak leszallitasahoz vezet.

A folvamatos termelést gy fogjuk megszer-
vezni hogy a szaritébol az anyag kozvetleniil a
szabashoz keriil, innen az els6é géphazba és ezen
beliil az élenyvez6be. Ez persze nem a szoritok
serege lesz, hanem két o6riasi karika, stirti bor-
dazattal, melyek tengelyre wvannak részerelve.
Ebben enyvezik Ossze az éleket.

Bejelentem, hogy olyan -enyvvel folynak
kisérletek, amely percek alatt kot.

Az élenyvezotol az eldkészitObe megy a
munka, itt 0sszeenyvezik a ramakat, felkemény-
fazzak és a hibakat kijavitjak. A panel-miihely-
b6l és a furnirilleszt6b6l az enyvezobe, majd a
kozbensd 1d6kozl szaritoba megy a munka, innen
a masodik géphazba és a gépr megmunkalas
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teljes befejezése utan a félkészaru gyiijtébe. Itt
a munkat minéségileg atvizsgaljak, osszevalo-
gatjak és 1nnen vételezi ki a napi adagot az
asztalosmiihely.

A gyarszerd termelés Uj miiszaki eljarasok
bevezetésével jar. A szabvanyositas lehetové
teszi egy olyan iizem megszenvezését ahol ki- .
zardlag butora.katrészeket gyartanak a tovabb-
feldolgozd ipar részére. Igy pl. szekrényajtokat,
oldalakat, polecckat, melyek egy, kettdo, harom
vagy négyajtos szekrényekhez egyforman ifel-
hasznalhatok,

A kozeli honapokban megindul a hazai rost-
lemezgyartas is, ahol az artéri fat és az eddig
ipari célra fel nem hasznalt hulladékfat dol-
gozzak fel. Ez a batoripar szamara fontos ese-
meny.

Tovabb fogjuk fejleszteni a mar kikisérle-
tezett ,,abafat™ is melyb6l mar eddig is jéné-
hany ciklket allitottak el és amely szintén hul-
ladékbol késziil, Az otéves terv alatt sor keriil
az 1) ragaszto.nyagok bevezetésére, hidrauli-
kus és léegprések beszerzésére, a szinelt panel és.
lemez hasznalatara. Megvaltoztatjuk a szerke-
zeti felépitést 1s. Ratériink a szerelbasztalos-
sagra és ez azt jelenti, hogy amit ecsak lehet,
csavarozni fogunk. Kz elosegiti a munka folya-
miatossagat és lehetové teszi a ndéi munkaerd
bekapecsolasat. Uj fényezbanyvagokkal kisérlete-
ziink, hogy megsziintessiik az igen megerolteto,
jelenlegi fényezési eljarast, hogy itt is gépeket
hasznalhassunk. Egész sereg elektromos keézi-
szerszamot vezetiink be lizemeinkbe O0téves ter-
viink alatt: wvillanyfarét, esavarhazot, gyvalut,
kézikoritirészt és kézi esiszolot. Ezek nagymér-
tékben megkonnyitik a dolgozok munkajat.

Bevezetjiik a megel6z6 kiarbantartast és ez-
zel kapesolatban 1s kiépitjiik az egyéni felelds-
séget, Nem lehet a butoripari gépeket tovabb
1s ilyen elhanyagolt és rendetlen allapotban tar-
tani., Nem engedhet0 meg hogy egyesek tonkre-
tegvék a gépeket, hogy a gyalugépbe az anya-
got nagykalapacesal verjék be, hogy a gépeket
napokig ne tisztitsak és a hibat csak akkor las-
sak meg, ha a gép mar tonkrement. A Faipari
Géptarold Miuhelyt Gj fémipari gépekkel sze-
reljiik fel. de az iizemi lakatosok szamat is sza-
poritjuk, amennyiben erre sziikség lesz.

Azok a hatalmas feladatok, amelyeket az
otéves terv i1parunk szamara eloir, sziikségesse
teszik a Faipari Szerkeszto- és Szervezo Iroda
felallitasat és a FATE butoripari szakosztalya-
nak bevonasat az iranyité munkaba.

. BEzek a szervek tudomanyos és gyakorlati
alapon foglalkoznak majd

az 0j technika széleskorii alkalmazasaval,

kivaly mindségii, a jelenleg hasznaltnal ol-

esobb, hazai termékekbdl eloallithaté uj anya-

gok bevezetésével,

az egy egységnyi késztermékre esdé nyers-,
segéd- és iizemanyag, tovabba energia felhasz-
nalasanak csokkentésével,

a munkasok, mérnokok és technikusok
szakképzettsézének novelésavel és még sok mas
kérdéssel.

A Tervezo- és Szerkeszté Iroda mihelyében
kiésziilnek el az 0j budtortervek és mintadarabok,.
amelyek szép és izléses formaikkal meg fognak
felelni az 1uj tarsadalom igényeinek. 1gy 1og



megsziiletni az 1j tipusbutor. Tipusbtitorhél ed-
‘dig -mar mintegy kilencezer szobat gyartottunk
le, amelydket koztudomasiian a dolgsozék 24 ho-

napos hitelben wvasaroltak meg. Az 1 terveket

a kialakult kozvélemény fizvelembevételével
kell elkésziteni, hogy az 1j forma maradéktala-
nul elnyerje a dclgozdok tetszését. Nem szabad
azonban az anyagszeriiséget és a gépi munka
aranyanak fokozasat szem eldl téveszteni.

A Tervez6 és Szerkeszté6 Iroda asztalos-
mihelyében a legjobb szakemberek fognak dol-
gozni. Ott fogjuk kikisérletezni az 1j tipusck
anyagsziikségletét és gyartasi technikajat, igy
a vallalatok majd nemesak megrendeldlevelet
és rajzot kapnak, hanem szétszedhetben elkészit-
het6 mintadarabot is. Mellékeljitkk majd az
anyagmeéretek jegyzékét, feltiintetjiitk az anyag-
szilksegletet és normakat, a segédanyacsziikség-
letet. a gépi igénybevételt az aramsziikségletet,
a muvelettervet és az 0sszes idonorméakat. Igy a
dclgozok 1s tudni fogjak a munka elkezdésekor,
hoalg{y az elvégzendd munkara mennyi idot kap-
nak,

Kozoljik majd az atfutasi 1dot is és nem
fogjuk megengedni, hogy ezt a minfség rova-
sara leroviditsék, mint az pl. a Debreceni Haj-
litott DButorgyartan tortént. Itt 12 nap alatt
készitettek vizes fabol kész exportszéket 12 nap
alatt szaritottak, szabtak, go6zoltek, hajlitottak,
ujraszaritottak, gépen megmunkaltak, osszealli-
tottak pacoltak, fényeztek! Hol van itt a mi-
nodségi munka, az exportmindéség, az egyéni fele-
10sség ?! |

Pedig az exportpiac kibdvitése mindany-
nyiunk kotelessége. Eppen ezért 1951-ben atallit-
Juk egyvedi munkara, minéségi miibutorgyar-
tasra a l.ingel Butorgyarat. Ide fogunk bealli-
fani minden kimondottan jo miibtutorasztalost
és bevezet]itk a minoségi bérezést, mint a szo-
cialista bérezés alapelvét. Aki ebben az iizem-
ben akar dolgozni, annak elébb mashol kell be-
bizonyitania, hogy ért a minéségi munkahoz és
alkalmds arra. hogy az exportbiitor készitésé-
ben kozremiikodjék. Olyan mindségii batorokat
akarunk késziteni az 1j Lingel-gyvarban és a
Cardo-gyarban, melyek megbecsiilést fognak
szerezni orszagunk butoriparanak a nigy Szov-
jetunioban és azokban az orszagokban, ahova
butoraink eljutnak.

Tudataban vagyunk ann:zk, hogy a fizikai
és eértelmiségi dolgozok elméleti és. gyvakorlati
tovabbképzése az eredményes munkanak egyik
legiébb feltétele. Eppen ezért mar ebben az év-
ben beinditottunk a FATE kezdeményezése
alapjan, szovjet mintara .az esti miiszaki fois-
kolan egy faip:cri tagozatot. Itt faipari mérno-
koket fognak képezni. Ilyen tanfolyam sem Ma-
gyarorszagon, sem a nyugati allamokban még
soha nem volt, de meginditettunk egy bentlaka-
808, hathdonapos miiszaki iskiolat is. Megkezdo-
dott a vallalaltvezetd iskola, de vannak kiilon-
boz6 helyeken szakmai tovabbképzd tanfolva-
mok 1is, ahol mindeniitt a butoripari dolgozdk
vaunak talsulyban.

1951-ben megindult a Miszaki és Gazdasagi
Akzdémia tagozata is, ahova a szakma legjobb
kadereit kiildjiik. Az utanpétlas terén még el-
értitk azt is, hogy faipai tanuldickolat inditot-
tu Illl]{, ahol a jJov0 szakembereif, céltudatosan ne-
velik,

Gondoskcdtunk arrél is, hogy 1951-ben a
szakkonyvek és tankonyvek egész serege alljon
a tanulnivagyo dolgozok rendelkezésére, nagy-
reszt a szovjet szakirodalom leforditasa révén.

Elméletben és gyakorlatban a szovijet tu-
dosck tanitasa és az élenjard szovijet iizemek
tapasztalataira tamaszkodva épithetjiik orsza-
gunkat fejleszihetjiik tudasunkat, kiszélesithet-
Juk a butoripari dolgczok szocialista munkaver-
senyet. Mozzosithatjuk dolgozdinkat

terveik tulteljesitésére, a megtakaritasok
novelésere, a terven feliili nyereségek foko-
zasara, a forgoalap észszerd forgasi sebes-
segéenek meggyorsitasara, a minoségek meg-
javitasara, anyagmegtakaritasra, a megta-
kari asokbol terven feliili termeékek eloalli-
tasara, a termelés kultarajanak fokozasara,
az alléalap jobb kihasznalasara.

A gazdasagi vezeték kotelessége, hogy se-
gitsenek minden egészséges kezdeményezést és
tamogassak a dolgozdk versenymozgalmat.
Allandéan novelni kell a termelés tjitoinak szé-
mat. Harcolni kell a maradisag ellen, tamogatni
kell az ujat. Neveljiik dolgozé szaktarsainkat
arra, hogy merienek vallalkozzanak és ne fél-
jenek. Hz 1s elGsegifi termelésiink novekedését,
onkoltségiink esokkentését., a szocialista felhal-
mozas fokozasat és ezzel orszagunk valamennyi
dolgoz6ja anyagi és kulturalis életszinvonala-
nak emelkedését. Késziiljiink fel ezekre a fel-
adatokra azzal is, hogy olvan kadereket nevel-
Junk, akik megértik az idok szavat, tanulmak,
képezik magukat azért, hogy meg tudjanak fe-
lelni az otéves tervben és-azon til rank vard
hatalmas feladatoknak, akik élenjaré szerepet
fognzk betolteni a szocializmus épitésében.

Hozzaszolasok:

Mittelmann Miksa a FATE szerepét emeli
ki a tovabbképzéshen. Felhivja a fligyelmet a
gyartastervezésrol twjabban megjelent szak-
konyvre.

Zohna Gyorgy hangstulyozza a miszaki-
adminisztracios feladatok fontossagat. Az éles
profll megkoOnnyiti a gyvartasi terv készitését,
a helyes idonormak megallapitasat és a hatar-
1dotervezést., Ezekre épiil az egyéni tervielbon-
tas, mely a szoclalista munkaverseny miiszaki
alapja. A szovjet irodalmat forditasok utjan
hozzatérhetové kell tenniink hogy a magyar fa-
ipari lzemszervezok felhasznalhassak.

Somogyi Ldszlo kiemeli, hogy az Angyal-
foldi Butorgyar egyike a legkorszeriibb gyvarak-
nak. Itt bevezették a folvamatos termelést.
A gépmunkasképzés fontossagat hangsulyozza.
Nem helyesli, ha egyes tizemek lezjobb dolgo-
z01t mas tizemekbe helyvezik. minden iizem ne-
veljen maganak jé szakembereket.

Liibke Roland {felhivja a {figyelmet arra,
hogy a folyamatos gyartas a gépek sorrendjé-
nek atrendezését koveteli meg. Az 1) lizemszer-
vezésl modszerek bevezetését ankétok, gyarlato-
gatasok rendezésdvel, tapasztalatesere kifejlesz-
tésével kiell elosegiteni.

Somogyi Pal szerint az tizemeknek komoly
karbantartdé részlegekre van sziiksége, nemesak
geplakatosokra, hanem villanyszerelokre is. Ha
a szolnoki tizem teljesen készen lesz, nyilvan
nem lesz akadalya a gyarlatogatasnak.
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. Kovdes elvtars siirgeti a mindéségi bérezés
- bevezetését., Reméli, hogy a tervezd és szenvezod
iroda a mindség javulasat is el6o fogja segitenis.

Tessan elvtars a szaritok mieldbbi feiallita-
sat kivanja.

Torok Jozsef elmondja, hogy szovjet bapasz-
talatok alapjian hoztuk létre az els6é tanmiihelyt
melyben 220 tanulo, koztiitk 14 leany tanulja a
szakmat. A wvallalatvezet6ket és tizemwvezetdket
felszolitja, hogy aktimabban tamogassak a dol-
gozOk tovablbképzését, mozditsak eld a szaktan-
folyamok sikerét. Kléri, irjanak ki palyazatot
komoly alsokader-tananyag megirasara.

Vaezi Matydas fontecsnak tartja a dolgozok
muszaki tudasanak fejlesztését, de a meglévo
jelentos szamu szakembert 1s megielelOen
kell foglalkoztatni. A jelenlegi gépparkot a lehe-
toség szerunt a legjobban ki kell hasznalni. Bar-
mily fontosak i1s a beruhazasok, elsésorban arra
kell torekedni, hogy a meglévé adottsagoikat
hasznaljuk ki teljesen. A kozelmultban ezzel a
modszerre]l igen szép eredményeket értiink el,
de még Griasi lehetdséigeink vannak.

Veté elviars kéri a féosztalyt, jarjon el a
FAERT-nél a faanyag gondesabb tarolasa érde-
kében, Ha az iizemek az anyagot piszkosan, sa-
rosan kapjak, ez rongalja a gépeket.

Szabé Dénes Kovaes elvtarsnak valaszolva
bejelenti, hogy a mindségi bérezésre az elsod leé-

péseket mar megtettédk. A szakmai eldadasok
latogatasa egyik moédja a tovalblbképzésnek, kii-
lonosen a kozépkiaderek szamara.

Palfi elvtars a gondos anyagkezelésre iés a
helyes anyagelosztasra hivjya fel a figyelmet.

Peresztegi Jozsef ,az tjpesti butor* hibai-
0] sz6l. Bz a butoripar egy eltévelyedése, amely
nemesak anyag- és munkerdpazarlassal jar, de
a minosége 1s rossz. A butorstilusck alaptor-
vénye a kecsesség, konnyedséz. Ma, amikor az
anyag- és munkaerotakarékossag olyan nagyon
fontos, olyan butort kell késziteniink, mely a
szigoru takarékeossagot szem elott tartva, a va-
sarlok izlésével is talalkozik és rendeltetésének
1s meglelel.

Rozsalovszky elvtars fontosmak tartja a jo

mindséget, még pedig nemesak az exportbiito-
roknal., Erre is vonatkozik az egyéni felelOsseg.
Gatoljak meg a sziktanfolyamokon a lemorzso-
lodast.
- Petrdnyi elvtars szerinlt a mult rendszerben
is volt kivalé mindségii bitor, de esak a kivalt-
sagosok részére. Masoknak esak az 1. n. .,ajpesti
butor” jutott. Ennek az ujpesti butorstilusnak
megsziintetése legyen a tervezldiroda egyik fel-
adata.

Bddogh elvtars valasza utan Mittelmann
elvitars bezarta az iilést. |



A Helyi Ipar lgazgatosaga (H 1.G) feladata a hulladek
feldolgoztatasaban

BANFALV]I ARPAD

Januar ho elején jelent meg a miniszter-
tanaes rendelete a helyi iparrol.

A rendelet fioglalkozik a kisipari szovetke-
zetek és a helyi ipar fejlesztésével.

Megallapitja, hogy a szocializmus épitese-
ben jelentos szerep var a helvi iparra — egy-
részt a fovaros és a megyeéek onellatasanak fo-
kozottabb megvalositasa es ezzel az orszagos
jellegtl iparvallalatok tehermentesitéese —, mas-
1észt a helyi, valamint a hulladékanyagok fel-
dolgozasa és azokbol kozsziikségleti cikkek
ovartasa szempontjabol.

Kormanyzatunk szikségesnek tartja a
helyi ipar megszervezését egyrészt azaltal,
hogy a tandcsok és helyi vallalatok megfelelo
iranyitast kapjanak, masrészt, hogy a kihasz-
nglatlan helyi gazdasagi eroforrasok és kezde-
meényezések a termelésbe fokozottabban kap-
ecsolodjanak be.

Sziikséges tovabba, hogy a termeloerok te-
riletileg is aranyosan fejlodjenek.

Fenti célkitiizések elérésére
szerv a Helyi Ipar lgazgatosaga.

A HIG mukodésének eddig legjelentésebb
eredménye az az orszagos Kkiallilas, amelyet
kezdeményezésére és égisze alatt a helyi ipari
vallalaitok, kisipari termeldszovetkezetek, kis-
iparosok és haziiparosok rendeznek a Part-
kongresszus tiszteletére. A kiallitas folyo ho
23-an, déli 2 orakor nyilik meg a KIOSZ helyi-
segeiben, Szt Istvan-korat 15. alatt. A megnyito

létrehozott
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beszédet Szabd Janos miniszterhelyettes mondja.
A kiallitas 14 napon keresztiil reggel 9-t6l este
9-ig lesz nyitva.

A faipar teriiletén a kisipari termel6szo-
vetkezetek és egyénileg dolgozé kisiparosok a
kiilonboz6 faipari wvallalatokmal %kitermelt eés
eddig semmire sem hasznalt hulladékokbol is
tobbszaz fajta arucikket fognak bemutatni.

foy késziilnek kiilonbozd gyermekjatékok,
evoeszkoztartd, kisebb taledk, fakanal, vallia,
s0t még vizmérték stb. is.

Ez a Kkiallitas majd szemléltetoen bebizo-
nyitja, hogy a faiparban szinte minesen olyan
hulladék, melyet ne lehetne wvalamilyen Kkis
tomegecikk gvartasara felhasznalni, ha nem is
a nagyipar vonalan, de a kisipar és a szovetke-
zetek muhelyeiben.

Az egyre egészségesebb profila fafeldol-
gozbéipar egyideju tehermentesitése mellett, te-
hat a gvartas kozben kitermelésre kertilo hul-
ladék feldolgozasat is ellatja a helyi ipar.

A fovarosi és helyi tanacsok feladata, hogy
segitse a HIG-ot a killonbozo helyi és hulladék-
anvagok felkutatasaban és iranyitsa a teriile-
tén levo nagyiizemek — 1gy a fafeldolgozéiize-
mek — hulladékait a feldolgozo szektor felé.

Népgazdasagunknak igy komoly eroforra-
sai tarulnak fel és a faipar a hulladékfeldolgo-
zas intézményes megoldasaig teljes erovel kell,
hogy tamogassa a minisztertanaes hatarozata-
nak értelmében is — a HIG és a tanacsok mun-
kajat.



A fanemesités kérdései

SALAMON

A ronk feldaraboldsa, akar fiirészelés, hasi-
‘tas, bardolas vagy hamozassal torténik 18,
megvaltoztatja az anyag alakjat. Ezzel a fa-
anyag tulajdonsagai nem valtoznak meg. Sem
az _anyag i1genybevehetésége: szilardsaza, sem
pedig a nedvességgel szembeni viselkedése: az,
hogy megszaritas utan nedvesebb térben 1jbol
nedvesebb lesz. A medvességgel szemben; visel-
kedés az anyag nedvielszivo, higroszkopikus
tulajdonsiaga miatt van.

A faanyagnak a szaliranyban mutatkozé sok-
kal nagyobb 1génybevehetéségét a keresztirany-
hoz képest jobban kKihasznalhatjuk, hg fiiré-
szelt, késelt vagy hamozott anyagokat szal-
iranyban egymashoz képest 90%-kal elforditva
valamilyen ragasztéanyaggal osszekoOtjiik. Ez
az eljaras a faanyag természetes tulajdonsagai
telhasznalasaval 1j tulajdonsagn anyagra vezed.
A. faanyag ilyen atalakitott tulajdonsaga ter-
meke mar a fanemesités korébe tartozik.

A fa tulajdonsagait tigy is atalakitha'tjuk,
ha pl. viz felszivédasat akadalyozé anyaggal
atitatjuk vagy bevonjuk. Ezzel ugy szilard-
sagl viszonyait, mint nedvfelsziva tulajdon-
sagat kiilonboz6 mértékben megvaltoztat-
hatjuk, tehat nemesithetjiik.

Fanmemesités a kiilonbozé s eltérs szilard-
sagu faanyag egyidejii ragasztasi titon wvalé
Osszedolgozasa is. Ilyen pl. nyar, biikk vagy
eger, nyir Osszedolgozasa. Idetartozik azonban
a fanak kiilonbozé fémekkel valé 0sszeragasz-
tasa vagy osszedolgozasa is.

Erésen esokkent erdsallomanyunk potlasa
olyan faanyagokkal %kell torténjék, amelyek
gyorsan mnonek. HKzek azonban lazabb struktii-
rajuiak is és csak nemesitéssel] potolhatjak a
mindségi valasztékokban jelentkezs hianyokat.

A textilipar faanyagsziikségletét vetélok,
verotak stb.-ben vagy kiilfoldi anyaggal pébtol-
hatjuk, vagy a fanemesités kiilonféle modsze-
reit kell alkalmaznunk,

Nehéziparunk is @ feladatok megold4sa
kozben fordul twjabb anyagoiért a faiparhoz.
Az izolalt, beliill fémlemezzel boritott enyve-
zett lemezekkel szerelt tehervagonok epitése,
romlandé aruk szallitasakor, gyors tisztitast
tesz lehetévé, |

Kis széridban, 2000 darabig torténé gyar-
tashoz sziikséges sablonok kiilondsen, ha kisér-
leire kell a szerszam — ami sziikséghez képest
modosulhat — gyartasara is alkalmas a neme-
sitett fa.

MARIAN

Az elébb emlitett példak s az ezen teriile-
teken részben mutatkozé eredmények jelzik,
hogy népgazdasidgunk szamara milyen leheto-

ségeket rejt a faipar.

A faanyag mechanikai tulajdonsagai javi-
tasanak legkézenfekvébh modja: killonféle ra-
gasztoanyagokkal enyvezet: lemezek, vagy sok
egymasra ragasztott rétegnek, sokrétd lemez-
nek a gyartasa.

Az enyvezett lemezek gyartiasaval nagy
feliilleteket allitunk el 3 mm-t3l altalaban
10 mm vastagsagig. A legnagyobb méreteket
az 1gények szabjak meg, s al.alaban a vagon-
gyartoipar igényli a legnagyobb feliileteket.
ahol remdkiviili esetekben egy wszemélykoesi
fiilkéjében a vagon hosszfala egy lemez és
ebb6l van kivagva — luxuskivitel esetén — az
ablak helye.

Az enyvezett lemezek, mivel altaliban kii-
16nb6z6 szaliranyban futé anyagainak wvas-
tagsaga kozel egyenlé, nem rendelkeznek a
szaliranyban olyan szilardsaggal, mint ‘az
olyan lemezek, amelyeknél vagy az 0sszes fur-
nirok egyazon szaliranyban vannak egymasra
helyezve, vagy szokés szerint minden otodik,
vagy tizedik furnir szaliranya meroleges a
kiils6hoz képest.

Mivel a faanyag felépitésénél fogva, még
Keresztmetszete kiilonféle darabjaiban is mas
es mas, rétegezéssel és kiilonféle tomoritéssel
javithatjuk  tulajdonsagait. Ugyanazon fa-
anyagnal is a tavaszi és Oszi pasztak, az év-
gyluriuk ritkabb, puhabb és szorosabb, kemé-
nyebb részei nem egyforma szilardak. Ha meg
figyelembe vessziik, hogy a kozben jelentkezé
csomok teljesen elterelik a szaliranyt és ma-
guk ridegen, tehat konnyen toréen ki is hul-
lanak, akkor egészen vilagos, hogy olyan
anyaghoz képest, melynek keresztmetszete egy
reszét teherviselés szempontjabél esokkently a
csomo, nagyobb szilardsag érheté el a csomé
felszeletelése és a felszeletelt részek eltolasa
Tévén. |

A feldarabolas elébb ismertetett modja
azonban csak bizonyos hatarig gazdasiagos.
A legjobban igénybevehets sokrétii lemezeket
akkor kapjuk. ha centiméter vastagsagonként
20—30 réteget készitiink. y ey

Osszehasonlitasul az ‘alabbi tablazat szol-
galjon. -

SRS Nedvesség- Szilardsag kg/em? Vizfelvétel 9/,
; Fajsiuly B 5
Megnevezés : - tartalom 48 orat
gr/em 0, nyomé hiizo hajlito Vichenialiva
LR GRYAE e o Al b b e T Tl 0.6—=0L 17 —10 200— 720 o01—1470 850—1700 62
“ réta sokpétfi lemez-' . . . Lo v, 0,75—0,85 80— 995 1300—1869 1400—1800 32
20 réti sokrétii 10 keresztszala réteg . . 0,75—0,85 < 3525 780— 950 1200—1535 1350—1585 =3
407 el sokPetl lefion .- .0 L L Y 0,85-0,95 900—1100 1400—1745 1500—2000 18

A sokrétii lemezek gyartasanal ugyanolyan
eljarast kell kovetniink, mint az enyvezett
lemezeknél, csak a tomoritést a lemezéher ké-
pest olykor tizszeresére, tehat 250 Rg/cm2-1g is
fokozzuk.

| Ezzel a metédussal nemesak a szaritassal
folyadékmentesitett porusok, de a sejtfalak is
0sszenyoméddnak, novekszik a szilardsag és a
fajsaly is. Ezaltal a fajsaly az eredeti dupla-
Jara, a hajlitoszilardsag is kétszeresére, mig
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¥ a -szakitoszilardsag tobb mint kétszer akko-
rara no meg.

Természetesen az elért eredmény mindig
filcg a fa anyagan kiviil az alkalmazoti ra-
gasztoanyagtol és annak a faanyaghoz valo
mennyiségi viszonyatol 1s.
~ Ugyanngy, mint a hanlozassal vagy kése-

léssel  szeletelt furnirok ©Osszeragasztasaval
késziillo sokrein — filmenyvvel wvagy enyv-
atitatassal gyartott — nemesitett fak, keésziil-

hetnek olyan darabok is, melyeknél egészséges,
elore filirészeléssel kivagoti, vagy esetleg gya-
lulassal megmunkalt, kiszaritott anyagok sza-
razon lesznek két iranyban is préseléssel tomo-
ritve. Ha a tOmorités nines o0sszekotve egy-
idejiilez a fa higroszképikus tulajdonsagat
akadalyozo anyag, miigyantakezeléssel, akkor
a sajtolas utan valamennyit az anyag vissza-
ngrik és a nedvesség hatasara megkezdédik a
nedv felszivodasa. Az anyag fajstolya s ezzel
szilardsaga megn6, de nedvesség hatasara
nines védve az anyag.

A fa sajtolas 01;jan val6 tomoritese gyan-
t4s anyagoknal nem hozta meg a kivant ered-
meényt.

A fa nemesitésének, az egyszeri enyvezett-
lemezgyartast kivéve, -ragaszto, tomorito és a
nedvfelszivo hatast megsziintet6 anyagai a
migyantak.

Altalaban fenol, krezol vagy karbamid mu-

gyantakat hasznalnak. Igen sokféle keriil fel-
hasznalasra. A torekvés az enyveknél egyrészt
olyvan miugyantak alkalmazasza, melyekneél a
zsugorodas kisebb, hogy tulfesziiltség ne kelet-
kezhessék az anyagban, ami belsé elvaiasra
vVezet.
' A masik cél olyan miianyagok bevezetése,
amelyek nem irjak eléo a faanyag hatarozott
értékii nedvességtartalmat, s lehetéleg alacso-
nyabb homérsékleten is kotnek.

A fenol és krezol migyantakatl natron-
papirral felvive is alkalmazzak, s ezaltal lehe-
tové valik papirként kezelése, ami a ragaszto-
hnyag-felhasznalas, kikisérletezett, 4llando, ha-
tarozott mennyiségti felhasznalasat lehetove
teszi.

A karbamid gyantak 4altalaban folyéko-
nyan Kkeriilnek felhasznalasra, s igy nagyobb
incadozast mutat a feliiletegységre vonaikozo
mennyisegiik 1s.

Vastag, sokrétii lemezek miigyantaval valo
osszeragasztasnal nagy nehézséget okoz a i
T0sSZ hovezetOképessége. |

A feliileti melezitésnél hosszi 1dore van
sziitkség, mig a fa belseje is felmelegszik, s a
kotés a feliileten a szitkséges homérséklet és
nyomas elérése esetén mar bekovetkezik, mig a
vastag anyag kozéprésze csak késobb meleg-
kzik fel, ami egyeneilenségeket ooz az anyag-
ban.
csak a préshbol valg kivétel és bizonyos lehtilés
utan jelentkezik.

" Az alacsonyabb hémérsékletek alkalma-
7asara azonban, ha alacsonyabb nyomasok 1is
megielelék, tehat a miigyanta mennyiségével
kivanjuk az anyag tulajdonsagait valtoztatni,
5 nem a fa tomoritésével, lehetdévé teszik tul
koltséges prések és melegitések kikapesolasat.

Kisebb feliile.i homérséklet alkalmazasa
Tehetséges két eljarassal 1s. :
A magas Irekvencias elektrosztatikus tér

alkalmazasa a Szovjetunioban mar 1932-ben
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Esetlez holyagosodas kovetkezik be, s ez

faanyagok kisérleti szaritasara felhasznalasra
keriilt. | |

| Az eljaras elonye, hogy a magas irekven-
eiaju viliamos energiaval egyenletes meleget
allit el6 az anyag rossz vezetOképessége révén,

Az anyag gyorsan melegszik fel a kivant ho-

fokra és igy 40—60 mm vastagsag is megbiz-
hatéan ragaszthaté. A miigyanta jobban fel-
melegszik, mint a faanyag, s igy a fa elére be-
allitott nedvességtartalmabol nem veszit. Haj-
litott formak, fasablonok kozti gyartasa, pl.
radiokavak, lehetséges ez eljarassal.

A masik, gyvakorlatilag bevalt és vastag
anyvagok ragasztasanal hasznalt eljaras a drot-
halos hevités. Finom fémhuzalbdl késziilt ha-
lora. mint vazra viszik a ragasztét. Aramot
vezetve at-a drothalon, az felmelegszik s a mii-

"gyvanta a faanyag jelentékenyebb tomegének

felmelegedése nélkiil kot.

Alkalmaztak olyan miigyantat, ami 70—380°
Celsiusnal és 4—5 kg/em nyomasnal Kkotott.
Tzen eljarassal keményfaalatétezet enyvez.ek,
talpfak frissen fiirészelt, de oldoszerrel lemo-
sofc feliileteihez.

Ilyen eljarassal négy perc alatt 100° C-os
hémérséklet érhetd el a ragaszidéanyagban.

A tomoritett faanyagok szilardsagi tulaj--
donsagainak novelése és nedvfelszivo tulajdon-
sagal megsziintetése vezetett kémiai anyagok
besajtolasahoz. Vakuumszaritoban 60—70°
C-nal vakuumot alli.anak eld és a nedvességet
nemesak a csbedényekbdl. de a sejtfalbol is
kivonjak. Utana 7—S8 atmoszféra nyomas mel-
lett a mitigyantat besajtoljak a viz helyére és
1400 ¢ koriili homérsékleten sajtoljak-
| Aszerint, hogy a miigyanta 12% alatt,
vagy feleit van-e, a faanyag, vagy a miigyanta
tulajdonsagai lépnek el6térbe.

A nemesiiett fa tulajdonsagai
z6k: konnyiiek, nagy szilardsag, J6 nedves-
séz, sav- és féregellenallosag jellemzi Oket,
néhany 6ra alatt megmunkalhaték és fokozott
elektromos ellenallasuk van.

Osszehasonlitasul néhany fa- és fémanyag
Yellemz6 adatait kozoljuk:

a kovetke-

Szakito- Szakito-
Fajsualy i / szilardsag
Anvag lem® szilardsag osztva
&%) kg /cm? sillyal
Fenyo . 0,38—0,45 760 1900
Bakk . 0.6 —0,77 1340 1900
Tolgey . 5 0.0 =0.8 960 1280
Nemesitett
falemez . . - 1,4 2280 1700
Duralumininm . 2,8 3220 1130

Fenti példak jelzik az tijabb mindOségi ter-
melés felé vezetd utat és azt, hozy szereny
készletiink mindségi felértékelését érhetjik el
a nemesités utjanl, ami egyrészt jobb minosegiu
fafajok importjanak esokkenésére, masrészt
iparunk exportképessége emelésére vezet. innek
rendkiviili hordereje, fokozott mindségi terme-
lés és export révén, az importsziikséglet devi-
zajanak eloteremteése.

Az elébb elbadottak kiilonosen a préselés
és miigyvantakezelés teriiletén mutatjak a fa-
nemesités altalanos fejlodési iranyat. KésoOb-
biekben sor keriilhet konkrét megoldasok és
ezek eredményeinek részletesebb ismertetésére.



Magasfrekvenciju elektromos széritdberendezés
' a Szovjetunioban

B. A. BIRJUKOYV (Szevzapljesz troszt) beszamoldja nyoman
ROSNER MIKLOS

A FAIPAR ¢€'6z6 szaméaban A4 szovjet
Jaipari kutatds f6bb irdnyai“-rél irt, bevezet6
Jellegli tanulmanyunk célja az volt, hogy meg-
1ismertessiik, legalabb vazlatosan, ennek a
ha'almas tudomanyagnak elvi szempontjait.
Alabbi  ecikkiink a szovjet faipari kutatas
munkamodszerét ohajtja kozelebb hozni az
érdekl6do szaktarsakhoz.

B. A. Birjukova CNIIMOD leningradi fidk
intezetében kikisérletezett elektromos szarité
eljaras tizemi kiprobalasara és a termelésben
toriénd alkalmazasara kapott megbizatas:.
Munkassaga teljes sikerrel jart. az errél SZG10
beszamoléja a L,LJESZNAJA PROMISLFE.-
NOSZTY* 1950. 4. szamaban jelent meg. Kisér-
leteinek szinkelye a Szuchona miivek kozponti
laboratériuma volt, mely a Szevzapljesz troszt
keretében miikodik. Birjukov e kiozponti labo-
ratorium helyeties vezetéje s a most feldolco-
zott beszamoléja  kittiné példa a CNIIMOD,
azaz a Mechanikai Famegmunkalas Kozponti
Tudomanyos Kisérleti Intézetének nagy gva-
korlati eredményességére.

*

A faanyagok szaritdsa elektromos beren-
dezésekkel a Szovietuniéban mar rezi keleti.
A faipar hatalmas aranvai és a tudomanvos
szempontok maradéktalan érvényesitése e té-
ren is azt eredményezték, hogy meckeresték oég
megtalaltak a legjobb, leggazdasigosabb meg-
oldast. Az élenjaré tudomany, szorgos kutato-
munkan keresztiil, meghozta a termeld iparag
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1. abra.

Magasfrekvencidja drammal torténdg faanyagszdritds oly elren-
dezése, melynél a faanyag és az elekiréddl kozvetlen érint-
kezésben wannak.

(1) A kiszaritandé faanyag, (2). Osszekapesolt, elsodleges
elektrodahalélapok. (3) A masodlagos elektrodahalélapok, szin-
tén osszekapesolva. (4) Feszitéesavarok, (0) Az anyagkoesi.

| :
LA
] F

altal kivanhaté legelényosebb gyakorlati segit-
seget. Bevezetéskép rovid visszapillantast
nyujtva, megviligitiuk a szobanforgd eljaris
keletkezését, kialaknlt megoldasait és hasznos-
sagat. Kkép szemléltetjiik egyszerti s méeis tel-
Jesen meggy6zé6 médon a szovjetkutatd tevé-
kenységét, egy kitlizott eél elérésében.

. A bevezeto kisérletek

"A magasfrekvenciaji elektromos szATitis
gondolatat a Szovietunishan 1932 évben vetet-
tek fel. Kevés ideig tartott hogy az ajanlott
eljaras a tudomdnyos részletkutatis targyvava
legyen. Ezért aranylag nagyon hamar, mar
1934-ben a j6l kidolgozott elgondolist ki lehe-
tett probalni. A Faipari Megmunkalids Tudo-
manyos Kutatékozpontjanak lenineradi. f10k-
intézetében kapott hajlékot az elsd kisérleti be-
rendezés. A préba megnyugtatéan sikeriilt.
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2. abra.

Magasfrekvencidju dramma' tiriénd faanyagszdiritds oly el-
rendezésben, melyndél gz elekiroddk a faanyaggal nincsenel
erintkezésben.

(1) A (kiszaritands faanyag. (2) Alatétlécek, méretiik

20X40 mm. (3) A kozépre rogzitett elektrodalapok, (4) Az el-
esusztathato, oldalelrendezésii elek .rodahalélapok, (5) Az
any-agkoeﬁi. (6) Térkozok (légjaratok az anyagrakatbhan),

A sorozatos tovabbi kisérletek alkalmaval nyert
tapasztalatok azt mutattik, hogy ennek az j
faanyagszaritisi médszernek folénye alakul ki
az egyeb mesterséges szaritdsi eljarisok felett,.
Megallapithaté volt, hogy a szaritias ennél a
modszernél tizszerte gyorsabb, s az eredménye-
zett minoség pedig feliillmilja az egyebként
elerhet6 fokot.

Ilyen megnyugtaté és
mulé eredményesség mellett meg ezutan lat-
tak hozza a nagyszabist kutatomunkailatok-
hoz. Az eljaras maga tisztizva volt, a sziiksé-
ges berendezés részletei kialakultak, a gazda-
Sagossag szamitisait mar ellengriztdl , de az
1gazi kisérleteket esak . ezutan inditottak el.
Meg kellett arrél gy6z6dni. mielott az ipari al-
kalmazas felol dontés torténhetett, vajjon az
elvi kisérletek sikere, mely az egyes fageren-
dak szaritasianil megnyugtatonak bizonyult,
tovabbra is bekovetkezik-e, ha mar uzemi jel-
leggel folytatijdk a tudomanyos kutatémunkit.
Minden korabbi ellenérzésen tidlmenden most
annak a prébakovét keresték, vaj jon a tome-

varakozast feliil-
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ges szaritas milyen ternmelékenységet igér,
mennyiben fog az eddig biztaté mindség el-
térmi a bevezeté probak utan vizsgalt méas ered-
menyekkel gondosan egybevetett és igen kielé-
gitonek talalt mérvétol?

Az tizemi probak sorozatai

Ugy dontottek, hogy a Szevzapljesz Trust

kisérleti laboratériumaban  szerelik fel a

magasirekvenecidaji elektromos szaritéberende-

zest. Ekkor valosult meg a feltétlen megkive-

telendo ellendrzése a sziikséges tovabbi kisér-

leteknek, A kutatémunka tovabbi lépései sok-

- retuek voltak és a kiilonboz6 szakaszainak fel-

¢ vazolasaval nem kivanunk hosszasan foglal-

" kkozni. Elegendd, ha arra mutatunk Ta,. NOZY

vegiil is kialakult egy oly ,,gyorsitott”, magas-

frekvencids elektromos szaritéel; aras, mely

feltétlen biztonsdggal ipari ardnyokba volt at-
viheto. Azota ez meg is tortént.

Szoljunk ezutdn a faanyvagszaritis elektro-
mos, magasirekvencias berendezéseinek a Szov-
Jetuni6 faiparaban meghonosodott kétféle rend-
szerérol.

Az egyik eljarast lényegbevagéan jellemzi
az elektrédak (az elektromos vezetéberendezés
fémlapvégzodései) és a szaritandd faa nyag ko-
zottl teljesen kozvetlen érintkezés., A masik
eljarasnal a magasfrekven ciaju elektromos
aram vezetékének nincesen kozvetlen érintke-
zese a faanyaggal. Az 1. Abrdnk mutatia. hogy
az elsoiil emlitett megoldiasndl a fa mikép fek-
szik fel, helyesen elosztva az eléktrédahaléza-
ton. Vessiik most egybe az itt mutatkozé elren-
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{pl e A kamra hosszmetszete. Az elekiromos szdritoberendezés
Wy, v a'aprajza. | :
it (1) Az anyagkocsi. (2) A kozépen e'helyezett elektrodalap,
gn;_-.-i'.'.f’j'”.'- mely az anyagkoesira van raerdsitve. (3) A fiiggesztett elek-
v S trodalapok, az anyagkoesik oldalai mentén, (4) A szaritas cél-
& jabol rakasolt anyag. (5) Fiuggesztémi, egyben magastesziilt-
S ségi szigeteld, (6) Sinvezeték @ fuggesztett ~elektmq:hk el-
e mozgatasahoz. (7) A mageasfrekvenciajn generator anodveze-
m&t - téke, mely a kozépelhelyezési 'e-lej}{trﬁrdﬁkf_lt baplalja. (8) A
iﬂif‘f““'*‘ magasfrekveneciaju generator halozati vezeiéke, az oldalt he-

lyezett elektrodalapok taplalasara. (9) Az oldalso elektréda-

lapok egymashoz kapesolasara szo'2aldé elektromos wvezeték.
(10) Atmenod, nagyfesziiltségi — radiéo — szigeteldk, tipnsszam

PA 5. (11) A magasfrekvenciaju vezetékek korili wveédéhalé.
(12) A magasfrekvenciaju, 2 lampas generator, {ipusszam
GS — 48, (13) Transzformator. (14) Kapesold, me'y a rakatok
melegités®nel van bekapesolva. (15) Megfigyeltablak., (16) Al-
land6 miikodésii légnedvességmérd — psyehrometer. (17) Szel-
1626 ventilatorok — reverziv mmtikodéssel. (18) Szell6zokésziilék
és ecsatornahalozata, |
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dezést a 2. abran lathatéval, mely a masodik
szaritasi rendszert vazolja fel. Az dbra szemlé-
16jét konnyt lesz meggydézniink arrél, hogy az
utébbi rendszer a firészaru tomeges szaritasd-

paﬁl sokkal jobban bevalt, emellett hozzitehet-
' Jik, hogy eredményesebbnek és hatdsosabbnak |
' 1s bizonyult. Erthet6, hogy a mésodik rend-
 szer van altalanossagban elterjedve.

A szovjet elektréipar a mar elért jo ered-

- menyekhez tjabb segitséggel igvekezett hozzb-

Jarulni és ,kétlampas magasfrekveneciaji aram-
fejlesztoberendezések sorozatevartisaba fo-
gott. Kzek a generatorok taplaljak a faanyae-
szaritast végzo magasfrekvencias arammezo-
ket. A berendezés fo6bb adatai a kovetkezbk.
A kétlampas Aaramfejleszt6késziilék hasznos
kapacitasa 40—50 kW-ra van méretezve. A ger-
jesztett frekvencia 300—500 kH. kozott valtako-
z1lk., Maganak a szaritéberendezésnek mapi tel-
Jesitoképessége fiigg attdl, hogy milyen a fa
nedvességa.lapota, a fa neme, méretezése és fiigg
a szaritOkamrg esetenkénti kialakitasatol is. A
gyakorlati hatarértékeket 5—10 kobméterben
(napi) jelolhetjitk meg.,

Mint emlitettitk, az elektromos szaritas
rendszereinek sikeres bevezetése attél fiiee,
hogy a szaritokamrat helyvesen szerkesztettiik
meg ¢€s megfeleloen tortént-e a kialakitasa.
megépitése. Tapasztalatok gyiijtésével arra a
megallapitasra kellett jutni, hogy egyves ese-
tekben a melegités gvenge. a szelloztetés meg-
oldasa mem wvolt meefelelo. A kételektrodas
szaritokamrak mukodése ilvenkor a vart ered-
menyhez képest ki nem elégitonek mutatko-
zott és ennek a sokatigéro, 1 szaritasi rend-
szernek hirnevét, kedvezo megitélését ezek az
esetek komolyan wveszélyeztették A Szevzapl-
Jesz troszt laboratoriuma kapta azt a felada-
tot, hogy kikisérletezze a feltétlen megfeleld,
leginkabb gazdasagos szaritdkammatipusokat a
szobanforgd magasfrekvenecias eljaras részére.
Kz 1do6 szerint az uj tipusok koziil ezynéhimy
az iparban mar alkalmazast nyert.

A legkorszeriibb megeldasok az eredmény-
listan!

A.

A 3. abran mutatjuk be az egyik ilyen, tel-
Jesen  korszeri, javitott magasfrekvenciaji
elektromos szaritéberendezést. Az eredmény a
Szevzapljesz troszt keretében dolgozé Szuchona-
muvek laboratérinmanak koszonheto. Elektro-
berendezésének lényege 6 elektroda. Ezek ko-
ziill 4 fel van fiiggesztve a szaritékamraban és
2 rogzitett. Méreteik 6,5 m hossziisdg és 1,0 m
magassag. A két felfuggesztve szerelt, azaz le-
bego elektrddalap parjaval helyezkedik el a
szaritokamra elso, illetvie belsé felében, még-
pedig ugy, hogy az elso, illetve a masodik
anyagkocsi szele mellett flige le. A koesikat
ezek az elektrodalapok tehat kozrefogiak. A
rogzitett elrendezést elektrodalapok kozvetle-
niil az anyagkoesikon, azok lapjara vannak
felszerelve, mialtal a koesik feliiletét, rakterés
két egyvenlo részre osztjak fel. Mindezt a 2.
abra j61 szemlélteta.

Az elektrodalapok 50 mm atméretu vizveze-
tékesovekbol késziilnek, a rajz szerinti kiala-
kitassal. Erre a keretszeru csovazra eoy sima
rézhalot feszitenek ki. A 4 darab fiiggesztett
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elektrodalap cesak a faanyag felé nézd oldala-
‘kon. van bevonva rézhaléval, mig ellenben a
rogzitett, kozépelrendezésii 2 elektrédanak
mindkét oldaldn van rézhalébevonat. A szarité-
kamra Kkiképzése melegfejlesztés, szelléztetés
és elektromos gerjesztés tekintetében gy wvan
megoldva, hogy abban akadalytalanul lehet
meleghatassal és utdna rogton magasfrekven-
cias elektromos arammal szaritani, de lehet
mindkét moddozatot egyidejiileg is miikodtetni.
Amennyiben a kamraban kizarélag a holée
(20z) meleghatasaval kivéannak szaritiast vé-
gezni, ugy a flggd helyzetii elektrédikat a
kamra falaihoz wezetik a fiiggesztd o0Teok
segitségével, Eképpen méd van a szokasos mé-
retu €s teljes rakomannyal terhelt porekocsikat
(I6rékat) hasznalni, illetSlee azokat a kamri-
ban jol el lehet helyezni. A szell6zés igen erd-
teljes és ellenirdanyra kapcsolhatdé (reverz).
Moé6d nyilik ezért arra, hogy a kamraba gordi-
tett furészarurakomanyok darabijai kozott a
szabad tér (légrés) arianylag igen kicsiny lehes-
sen., Viszont ebb6l az a tovabbi elény adodik,
hogy a bekivetkezd dielektromos (a faanvage
nem vezetokészségén alapuld) felmelegités a
magasirekvencias aramtérben igen egyenle-
tesse tehet6. Mindennek eredményeképpen egy

rendkiviil jonak mondhaté szaritasi fokot
ériink el.

Fentiekhez hozzaftizend6 még, hogy a
Szuchona-miivek laboratoriumanak @ szarito-

kamraja a hatasok folytatélagossigdanak, ossze-
gezodésének elvén épil, mely eljarasméd a
gyakorlati tapasztalatok soran beigazolta. s6t
alaposan feliilmulta a hozzafuzédé varakozast.
Szoljunk még errél az elvrdl és annak gyvakor-
lati alkalmazasarél is.

Lathatjuk a 3. szami abran, hogy a szi-
ritokamraban helyetfoglal két anvackoesi és
annak oldalai mentén fiiceenek az elektrdda-
lapok. Ez az elrendezés teszi lehet6vé a rako-
manyok egymiasutani melegitését. Mie az elsd
rakat, mely a magasfrekvenciajii generatorhoz
van kapesolva, és a mnedvesséetartalmat gvors
elparologtatas kozevette és alapos felmelege-
déssel elveszti, addig a masik koesi rakoms-
nyanal i1s megindul a szaradas folyamata. Bar
ez utobbinal ninesen rakapcsolva a generator,
de a kamraban mar korabbrél uralkodé melee
és az elso koesi felol atsugarzo hé erdteljesen
hatnak erre a rakoményra is. Ez a kapesolds-
modja, folyamatossatétele, a kamra meleoitd
hatasainak arra vezet, hogv az elektromos sz4-
rité energiat igen gazdasigosan sikeriil kihasz-
nalni.

B.

Méd van a szaritasi technoléeia fentiektdl
eltéré6 rendszerti alkalmazisara is. Az egvik
ilyen eltéré megoldas abban 4ll, hoev a két
koesirakomanyt egymasutian felmelegitik., Mi-
kor mar a szaritdsi folyamat kell6képpen elre-
haladt, bekapesoljdk mindkét rakomanyhoz a
generatort, melynek ekkor mar ecyv joval ala-
csonyabb kapacitasa, teljesitménye ki fog elé-
giteni és a kivant szaritasi fokot elérjiik, mind-
két rakomanyndl egyszerre és gyvorsan. Ezzel
a megoldassal tulajdonképpmen kompenziljuk,
kiegyenlitjiik a szaritasi folyamatok kovetkez-
tében tulterhelt kondenzitor leestkkend elek-
tromos teljesitéképességét, ugyvanakkor pedig

teljavitjuk wvele a generator munkijat. Ebben
az 1ranyban lefolytak a kisérletek és megtor-
tént a gyakorlati alkalmazisba vétel. A tapasz-
talatok ismét megeyozdek voltak és azt mutat-
tak, hogy a 4. abra szerint elren dezett, leegv-
szerusitett elektroberendezés, illetéleg magas-
Irekvencias aramfejlesztékésziilék bevalik. A
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4. abra.
A magasfrekvencidju generdtor wdzlatos rajza.

(1) A gerjeszté'ampa. (2) Transzformator. tipusszimm TM.
(3) Fojto'ekeres az anodaramkorben, (4) Eloszté kondenzator.
(5) Az Onindukeidés tekercs kiilsé menetei. () A szarito-
kondenzator,

teljes szaritéberendezésiink ezzel a javitott ki-
alakitassal lényegesen jobb mindséett munkat
teljesit és a berendezés hasznos tevékenységé-
iletk szazalekos mmutatészama még magasabba
ett.

A miszaki és gazdasagi elonyok osszefoglalasa

Mi jarul még a magasfrekvencias elekiro-
mos szaritoeljaras elonyeihez? Foéként az, hogy
a felmelegités idétartama rendkiviil meerdvi-
dithetd, bar az elhelyezett flirészaru telies és ép
a legkedvezObbre megjelolt fokig torténd fel-
melegitése egyontetiien bekovetkezik. A szarité-
folyamat tehat alaposan meggyorsul és ugvan-
akkor lényegesen megjavul. A folyamat hat-
hatosabb, eredményesebb lesz, minél vastasabb
meretu a szaritéba keriilo flirészanyag. Kiilo-
nosen elonyos ez a szaritokamratipus a vasta-
gabb Iue- és erdeifeny6pallok, gerendak kiszi-
ritasara, amelyekrol tudvalevd, hogy a legkor-
szerubb szaritéberendezésekben is esak toké-
letleniil kezelhettk, illetve szarithaték ki, Ellen-
tetben a legjobbnak tekinthetd e6zszarité-kam-
ras berendezésekkel, a kikeriilé faanyag ilyen

esetekben 1s kifogastalan &llapotban wvan, ha

példaul a gerendak mérete 6500 mm X235 mm X
175 mm, a fent leirt Szuchona-kamraban a tel-
Jes szaritds 55—72 oOra alatt megtorténik, azaz
kb. 8—10-szer gyorsabban, mint a szokasos gdz-

szaritokamraban.
*

Ha gondos figyelemmel kovettiik B. A.

Birjukovnak a bevezet6ben emlitett -eélra
személtet6leg atdolgozott beszamoldjat, fel-

tarult elottiink a szovjet faipari kutaias mély
elmaleti felkésziiltségen alapulé. élenjard
munkamodszere. Lépésrél-lépésre Kovethettiik,
ahogy a kisérletek és ellen6rzé kisérletek méd-
szeres levezetése és igy szin'‘e elmaradhatatlan
sikere alapjan a kijelolt kutatdsi témdbdl ter-
gnelési - sorozatgyartisra alkalmas megoldds
ett. |

47



A Harosi Falemezmuivek a fejlodes tikreben

KOSA KAROLY

Az 1947—1948. évi kezdeti idoszakban, az
akkor Mailerd néven 1smert lizemben a part-
élet még gyenge volt. Lenyegilez az iizemi
szakszervezet tartotta kezében wvalamennyire a
munkafegyelem és ezze] kapesolatos szervezés
kérdéseit, de természellesen nem tudott olyan
eredményeket elérni, mint a késébbi iddében,
amikor mar az uzemi partszervezet lendiiletes
Lanyité munkaja kialakult és ennek a munka-
nak a nyoman minden teriileten megindult a
komoly tej.6dés. |

Az 1947—48. évi beruhazasok és felujitasok
az ujjaépités Jjegyében zajlottak le és ezek ko-
z0tt szerepeltek komoly lontossagu tlizemi épii-
letek és iizemi gépek, amelyek megalapoztak
a termelés novelésének, a termelékenység to-
kozasanak és altalaban a tervszeri iizemelés
folytatasanak a lehet6ségét. |

A kerediirédsz tizem folytatasaként meg-
epitett 1Iriz-esarnok, a furnirszaritéo épiilet, a
lemezraktar épiilete, a hordéiizem épiilete, a je-
lenlegi ajtélapiizem épiilete (amely akkor panel
uzemnek késziilt), a Iriz-valogatd csarnok ba-
rakképiilete, a modern lemezszéiez6zép, a le-
mezcsiszologép, a kisbrenta mind-mind 2z
1947—1948. évi ujjaépitési és felujitasi munka
Jjegyében létesiiltek.

Az lizemi ronktér olyan kiesi wvolt, hogy
azon nem szakszerti ronktarolasrél, de arany-
lag csekély mennyiségi ronk akarmilyen for-
maban val6 elhelyezésérsl is esak nagy nehéz-
segek kozott lehetett szo. Ezen segitett az a fel-
toltési munka, amely tobbezer vagon salaknak
a telepie valé beszallitasaval betemette @zo-
kat a godroket, amelyek a kapitalista gazdal-
kodds anarchikus allapotanak egyik jellem-
zojexént az ilizem teriiletén szanaszét ,-asitoz-
tak®., Igy, ha bar nem is egészen idealis de
mar komoly ronktarolasi lehetéséget biztositd
ronktere lett az tizemnek. Ez a munka 1947,
ota folyamatos és méz most is allanddan tor-

ténik a ronktér boévitése, a megmaradt godrok

feltoltése.

Eder Gyorgy

Az iizemi beruhazasok az 1949—1950. évek-
ben folytatodtak, bar mar kisebb aranyokban,
mint az 1947—1948-as években. A 7ronktéri
munka konnyebbé tételére beallitott az itizem
egy komoly portaidarut és a romnktéri bejarat-
hoz kozel elhelyezett, helyhez rogzitett iorgo-
darut sinen mozgathatova tette, ami altal a
vagonkirakodasi munkakat jelentos meértékben
meggyvorsitotta, nem is beszélve a nehéz iizikai
munkat végz6 dolgozok erejének kimélésé.ol.
A régi, teljesen tonkrement kazan helyett
1949-ben egy generaljavitott kazant allitott be
az uzem és ezaltal kikiiszoboOlte nagyrészt azo-
kat a hoellatasi zavarokat, amelyek az 1948. év
masodik felében ezyre-masra megnehezitették
az lizem lemeztermelési1 munkajat. A flresz-
uzem termeld munkajanak emelése és a. jobb
anyagkihasznalas érdekében beallitott az lizem
egy kiskeretfurészt, amely az eloz6 lazsijarata

“keretfi.ész napi 4—5 m?3 teljesitményéve] szem-

ben 18—22 m3 teljesitmenyt ér el. Kzen a keret-
firészen tolyt 1950-ben a kivagasok feldolgo-
zasa és folyik jelenleg a vékony atméréjii ron-
kok felvagasa. A széntakarékossag érdekében
1950-ben széntarold épiiletet emelt az tizem és
ugvanakkor a dolgozok kerékparjainak a tiizo
naptol és idojaras viszonitagsagaitol valdo meg-
ovasa érdekében egy kerézpartarolot is épitet-
tek, |

A lemeziizem legsziikebb keresztmetszete a
préstuzem volt, amelyben egy 15 és egy 0t eta-
zs0s prés dolgozott. KEzzel a két préss:l az elozo

miihelyrészek munkajat a présiizem kovetni nem

tudta, miért 1s 1950-ben az tlizem az 0t etazsos
prést a jelenlegi ajtolapiizembe helyezte at és
helyére egy maéasodik 15 etazsos prést allitott
be. Igy a présmiihely sziik kereszimetszete meg-
szunt és ma mar a haromszor 8 Oras miiszak-
ban a lemeziizem feszitett tervét a présmihely
1s fennakadas nélkiil tudja teljesiteni.

Az eddig felsorolt kiilonféle beruhazasok és
felujitasok léirehozasa jelenté6s mértékhen az

lizem dolgozdinak racionalizdlasi és ujitasi ja-
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vaslata alapjan tortént, mint ahogy az 1947-t61
folyamatosan eszkozolt kisvasati sinhaldzat
szaporitas is ujbol és jbdél a fizikai dolgozok
szorgalmazasa soran wvalosult meg az anyag-
mozgatas megkonnyitése és az anyagmozzatasi
koltségek esokkentése érdekében.

Munkaverseny-mozgalom

Az 1948-ban megindult munkaverseny-moz-
galomhoz annakidején a Mailerd dolgozoi is
lelkesedéssel csatlakoztak., Az elsd kiértékelés
soran 1948. majusaban lett élmunkas Parragh
Lajos, az iizem legeloszor kitiintetett flirész-
tizemi munkasa, aki 1dokozben az iizem fligget-
lenitett mindségi ellend.e lett.

A munkaverseny kiszélesitése érdekében
az luzemi partszervezet és tizemi szakszervezet
munkaja merlett a miiszaki komplex-brigadok,
a vallalatvezetés és altalaban az tzem legtobb
dolzozdoja komoly munkat végzett. Egyre sza-
porodtak a brigadok, novekedett az egyéni ver-
senyzok szama és novekedtek az altaluk elért
kiilonféle eredmények 1s.

Mindezt e.0segitették az tizem dolgozdinak
kiilonféle racionalizalasi, njitasi javaslatai,
amelyek kozill alljon 1tt néhany szemléltetoiil:

A lemeziizem a Mallerd idejében igen sok
nehézségoel kiizdott és amikor a vallalatveze-
tés — kiilonosen a nemzeti vallalatta wvald at-
alakulas utan — iranyt vett a lemeziizemi
munkak megjavitasara, egyie-masra sziilettek
meg' a dolgozdk részérdl az ezt a munkat eldse-
gitd6 javaslatok. |
- Kozdk Gyula elvtars és még tobb dolgozd
Javaslatara megsziintette az tizem azt a heiy-
telen aliapotot,
uzem nyersanyagat a foldre lerakva taroltak,
amli egyrészt piszkitotta a furnirt, masrészt a
tobbszory atrakas folytan romlott a furnir mi-
nosége a beszakadasok, berepedések altal. A ja-
vaslat alapjan az tizem vezetdsége olyan bako-
kat esinaltatott. amelyek a hamozasbdl vissza-
marado valenikbdl készitett labakon Alltak és
amelyek egyben az anyagmozgatast szolgald
koesik szerepét is betoltik, mert az alajuk be-
tolt emel6koesiszerkezettel az anyaggal egyiitt
tovabbmozgathaték.

A szaritogépeknél Vatz Mdria brigadja val-
lalta, hogy az eddigi 12 személy helyett a két

Kozakk Gyula

hozy furnirlapokat a lemez- -

szaritogép kezeléset 10 személlyel latjak el, ami-
vel 17 szazalék munkaertmegtakaritast ériek
el. Bz 1948. december 31-én tortént és ma mar
az a helyzet, hogy Erdéelyi Ferencné, az iizem
legjobb dolgozoinak egyike, aki ezen a cimen
oklevelet is kapott, vaualta, hogy bevezeti a
kétgeépes rendszert, ami azt jelenti, hogy négy
10 kezeli a két szaritogépet, ami az 1948. évi
munkaeromegtakaritashoz képest 75 szazalékos
megtakaritast jelent.

Papp Janos eivtars, ollos és tobb dolgozo-
tarsa javaslatara bevezette az iizem az ollékon
az utkozok TIelszerelését, amely altal lehetové
valt a furnir pontos, méretre valdo ollozasa és
ezaltal szamottev6 anyazmegtakaritas.

A lemeziizem elég sok gorbe lemezt gyar-
tott, aminek megszinteiése érdekében Drasko-
vits Jozsej elvtars Javaslatara bevezette az
uzem egyrészt - a lapok Osszerakasanal azok
szembeforditasat, masrészt a maglemezek gon-
dosabb gyartasat, valamint a présbél kikeriilt,
egymasra rakott lemezek megfelelé lestlvoza-
sat addig, amig azok raktari kezelésre keriil-
nek. Az enyvezésnél a korabbi rendszertelen
eljarassal szemben bevezették, hogy a lapok
sima oldala a szarazeljarasi enyvezett lemezek
iedolapjaként jelentkezzék. Kikiiszobolték azt
a korabbi hibat, hogy a.fagpapirral razasztott
lapoldal elég gyakran a ragasztas feld keriiit.
Bevezették tovabba az enyvezeit lemezekhez
sziikséges feddlapoknak olyan moédszer ezerinti
osszerakasat, hogy a lapparokat az tigyneve-
zett asztalrakd dolgozoknak esak le kell hazni
és ha kozben hibas lap adodik, tigy ezt a lapot
lapparjaval teszik félre.

Ujitasok.

Zsigmond Andrdsné és Bolydcz Mihdly elv-
tarsak ujitasa alapjan lényeges megtakaritast
ert el az lizem az enyv behordasanal. Az addig
két dolgozé altal nehezen hurcolt enyves iistok
az ujitok altal javasolt kis kétkerekii koesira
keriilnek, amely kocsi az iistot konnyen emeli
magara es egy dolgoz6é konnyen tolja az enyvet
rendeltetési helyére. Ez az tjitas lemezkobmé-
terenként kb. fél 6ra megtakaritist eredmoé-
nyezett.

Parragh Lajos
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Zsigmond Andrasné enyvezé brigadja ja-
waslata alapjan osztalyoz6é asztalokat allitott be
az uzem a lemezboritolapdk konnyebb mind6si-
tése érdekében. Ezaltal lemezkobméterenkénit
kb. 15 perc munkaidémegtakaritast értek el és
a minosegen 1s javitottak. Ugyanennek a bri-
gadnak a javaslatara a lemezprés, alol wvalé
szennyviztakaritas kézi viodrozéssel valg inté-
zese helyett bevezették a szennyviz szivattyii-
zasat, amivel a présizem improduktiv munka-
orait kb. 5 szazaldékkal esokkentették. &

Az enyvhabzas rontja a ragasztias mindsé-
gét és ezért az enyvezbbrigad javaslatara be-
vezették, hogy az enyvfelhordégépet minden
atiuto lemez utan leailitjak, tovabba az enyv-
felhordogép hengerének rovatkazasat is maodo-
sitottak. KEzaltal min6ségjavitast értek el g le-
mezeknél.

A szaraz eljarasu lemezgyartasanal a prés-
bél kikeriild, aluminiumlapok kozott 16vS leme-
zeket a présbdl kozvetleniil a foldre dohiiak,
ami altal az aluminiumlapok szélei gyorsan
deformalodtak, tomoriiltek és Aaltalaban elég
gyvakran kellett a lemezekd: c¢serélni. A prés-
brigad javaslatiara az iizemvezetéség egy lejtds
dobogo6t esinaltatott és azota a présbsl erre a
fadobogoéra huzzak ki az aluminiumlapokkal
egylutt a lemezeket. Ugyanesak a présbrigad
lelvetésére Dbevezette az iizem az aluminium-
lapok ventilatoros, majd locsolasos hiitését,
mert a kevés aluminiumlap mellett azel6tt
gvakran fordult el6 az, hogy 40° Celsiuvsnil ma-
gasabb hofoka aluminiumlapokra raktak a pré-
selend6 lemezt és igy méz a préshe vald betatel
eloit megkezd6dott a ragasztéoanyag kotése. ami
a lemezek min6ségét rontotta. A javaslat bheve-
zetésével igy mindéségjavitast értek el.

A Juhdsz Sdndor-brigad javaslata alapjan
& nagyhamozogépnél bevezette az iizem vezet6-
sege, hogy a ronkbefogasnal ne a gépkezels
(mint az addig tortént), hanem a rénkbemérsd
sezedkezzék, Kzzel a valtoztatassal a hamoro-
gép kezelGje az altala kezelt gép iizemelési ide-
Jet napi 30 perccel meg tudta novelni és igy a
termelést kb. 6 szazalékkal novelni.

A prés egyenldtlen héfoka miatt elég sok
volt a selejtes lemez. Flam Jézsef iizemvezets
Javaslatara az egyenletes héfok biZtositasa cbl
Jabol Kkiozvetlen a szerszamgép el6tt egy szi-
vattyuat allitottak be, ami altal a présben meg-
gyorsitottak a melegviz keringését. Isy a se-
lejt ezaltal lényegesen ecsokkent. A kiilonféle
selejtkikiiszob6ls intézkedések révén 1950, de-
cember végére a lemez selejtjét 1 szazalék ala
szoritottak le, ami szép eredmény, ha szami-
tasba vessziik, hogy 1948-ban még 4—5 szazalak
koriil mozgott idékozonként a seleqt.

Kalman Dezs6 elvtars javaslatara a ha-
mozogép utan a furnir felorsdézasara szolgald
fahengerdobakat vashengerekre cserélte ki az
uzemvezetoség és felszaporitotta a hengersort.
Kzaltal az itteni munka kb. 15 szazalékkal meg-
gyorsult és megsziint a furnirlapok eyakori be-
szakadasa, tehat a mindségi termelést is javi-
tottak.

Az anyagmozgatas gyorsitaza érdekében az
anyagtarolobakok szamat az tizemvezetés tohh-
Szorosere emelte és ezaltal az anyagmozgatas-
nal kb, 5 szazalék munkaidémegtakritiast ér-
tek el.

A lemeziizemben a hulladdkfurnir kihor-
dasa a kazanhazhoz olben, kotegelt allapotban,
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vagy nehéz laddakban tortént. Réth Kdroly elv-
tars jJavaslatara ezt igy modositottak, hogy két
kereken konnyen mozgo, tekndalakt konnyi
koesikat esinaltak és a hantoloiizemnek a ka-
zanhaz fe’é nyilo falan ajtét nyitottak gy, hogy
az 1) modszer szerinti hulladékkihordassal a
hulladékhordéknak a szamat felére csokkentet-
ték. Ennek az ujitasnak az is nagy elénye, hogy
a munkaerd lényeges kimélését is szolgalja.

Roth Kdroly és Fachet Jézsef elvtarsak
ujitasi javaslata alapjan késziilnek a¥% iizemben
azok a platos koesik, amelyek orszagos jelenté-
seéglinek is mondhatok az anyagmozgatas szem-
pontjabol.

Ennek az tjitasnak az a lényege, hogy az
aru egy kis kereken mozg6, igynevezett platéora
keriil és az aruszallilé koesirol ezzel a platéval
keriil az anyag arra a bakra, amely vagy a
vagonraké rampak mellett, vagy a maglyak
mellett van felallitva. A platéval az aru az
anyagmozgato koesirél pillanatok alatt tolhalid
at a bakok sinparjara, ahonnan a felmaglyazas
vagy vagonbarakas torténik és az aruszallité-
koesi ismét azonnal rendelkezésére all a to-
vabbi anyagmozgatas c@éljaira. Az 1jitas
munkaerdmegtakritast és igy munkabérmegta-
karitast, valamint azt a célt is szolgalja, hogy
az anyagmozzatast kevesebb szallitékoesival
lehessen megoldani, tehat felesleges beruhiza-
sok 1s elkeriilhetok.

A Turnirkés-iizemben Stokbauer Istvdnné
elvtarsné javaslatara az addig rogzitett asztal
helyelt kereken mozgd asztalt allitott be az
uzemvezetoség a furnirkés mellé. Ezaltal kikii-
szobolték a furnirnak az olléhoz valé eljutta-
tasa kozbeni tobbszori kézbevételét és igy a
iurnirt a rongalastél kimélve megjavitottak a
mindségl termelést. -

A ftzotthordolizemben Nikula Jozsef elv-
tars njitasaval a fGzotthordékopenyek oOssze-
1llesztését lényegesen pontosabba, gvorsabba és
utemesebbé tették, tovabba a mindséget i1s javi-
tottak, mert a gondos befenekelés lehetové valt
ezaltal az njitas altal.

A ftizotthordotizemben Varasdi Sandor elv-
tars javaslatara egy eredetileg labhajtasra ké-
sziilt gépet hazilag motormeghajtasra alakitcit-
tak at és ezaltal a termelést kb. 30 szazalékkal
emelték, |

Auguszti Jozsef és Kotél Kdroly elvtarsak
ujitasaval a tiizeldanyagnal 25 szazalékos meg-
takaritast vallalt az tizem. Ez az tjitéas kikisér-
letezés alalt van és maris kb. 80 szazalékos
eredményt biztosit. Az ujitas lényege az. hogy

- a tapvizet a kazan utolsdé rekeszében elhelye-

zett esovekbdl készilt berendezéssel kb. 800
Celsiusra elomelegitik. Az el6zetes sZamitasok
szerint ez az 1jitas legalabb évi 50.000 forint
megtakaritast fog jelenteni az ilizemnek.

Bolyaecz Mihdly elvtars tjitasi javaslatara
a lemeziizem hantolokéseinek jobb kihasznala-
sat a felfogd fiilek hegesztészel valé meghosz-
szabbitasaval érik el. A régi, mar hasznavehe-
tetlen hantoldkések levagott fiileivel meghosz-
szabbitjak a mar elhasznalt és a fiilek rovid-
sege Tolytan tovabb nem hasznalhaté hantolo-
késeket. Kzzel az eljarassal kb. S000 forint éwvi
megtakaritast érnek el nem is beszélve arrol.
hogy a kések mnehezen beszerezhetd, import
aruk. ”

A Harosi Falemezmiivek dolgozéi kozott
nagyon sokan vannak az ujiték és igy egy



1lyen ecikk keretében nem is lehetne az 0Osszes
" njitasokat felsorolni.

Sztahanov-mozgalom az iizemben

Az tizem sztahanowistal, élmunkasal és
1Jitol a munkahoz vald viszonyukkal, a terme-
lésben valo éienjarasukkal, példamutatasukkal
bizonyitjak nap, mint nap, hogy az ontudatos,
a szoclalizmus epltese irant lelkesedéssel telt

dolgozo valosiagos miivészévé tud lenni minden-
napi munkajanak.

Err6l tesz nap, mint nap bizonysagot az
uzem egyik sztahanovistaja, Eder Gyorgy is.
aki egyrészt tervélt allandéan heti atlaghan is
150 szazalék foiott, s6t inkabb 140 szazalék fo-
10tt teljesiti és aki munkamodszerét mar ‘igen
sok munkatarsanak adta at. N6i munkatérsait
gepkezelonek tanitja be a korfiirészeken,

llyen élenjaroé dolgozé Baldzs Ferenc jel-
vénnyel 1s kitiintetett sztahanovistajuk, aki
annakidején wvallalta, hogy brigadjanak a lét-
szamat nyole 16r6l négy fére esokkenti és ezzel
a leépitett létszammal végzi el, illetve éri el ko-
rabbi teljesitményét. DBalazs Ferene példaja
nyoman a brigad tobbi tagjai is allanddéan ko-
moly tel;;emtmenﬂt nyujtanak. agy hogy a heti
atlaguk 120—130 szazaldk kozott mozog.

A ronktéren Kenderes Jdnos sztahanovista
és Szimhardt Ferenc sztahanovista érnek el
brizadjukkal 150 sZazalék koriili teljesitmé-
nyeket.

A Harosi Falemezmiiveknél a szocialista
munkaverseny egyre komolyabb méreteket 0lt.
A kiilonféle iinnepi alkalmakikor tortént fel-
a;janlasok teljesitése bizonysag arroél, hogy az
tizem dolgozoi a munkaversenyt annak tart;lalx,
ami a lenini-sztalini tanitas szerint, vagyls: a
szoclializmus épitése motorjanak.

A Harosi FalemezmuiveRnél az tizemi part-
szervezet, az lizemi1 szakszervezet és a vallalat-
vezetés JO0l egésziti ki egymast és ennek ko-
szonhet6 az tizem allandé fokozatos fejlédése.

Annak jellemzésiil, hogy az eltelt évek alatt

milyen mértéizben né6tt az iizemben a termelés,
alljon itt néhany adat:

1948 1949 1950 I. 1950 XII.
Munkaslétszam
Index 100 103 113 121
F't érték
Index 100 142 173 219

A forgoalapesokkentésre jellemzok a kész
aruraktar valtozas kovetkezo6 adatai:

Az 1949 aprilisi készletet 1009,-nak véve,
1950 januarjaban 409,-ra, decemberben pedig
mar 229%,-ra csokkent le.

A Konnytipari Minisztérium 1950. majusa-
ban a Harosi-Falemezmiiveket is kijelolte a ko-
z0tt a 11 konnyuipari uzem kozotlt, amelyeknél
be kellett vezetni az onalléo muhelyelszamolast.
Ennek a munkanak a soran az els6 1dokben a
Harosi Falemezmiivek kissé lemaradt, késcbb
azonban felzarkozott a jok mogé és a miniszteé-
rium altal tortént kiériékelés soran, kozvetle-
niil a megjutalmazott tizemek mogott végzett.
Kbben a munkaban az tizem mitszaki dolgozol
sikeresen oldjak meg azokat a feladatokat,
amelyek hivattotak az 0Osszes dolgozdokat tuda-
tositani terviik teljesitésének n'a.ponkentl ellen-

O6rzésérsl, a menetkozben eléforduldé hibak
fennallasarol és az azok megsziintetésére alkal-
mas modok és munkamodszerek bevezetéséiol.
Ugyanilyen célokat szolgal a gyartasprogram-
mozas 1s, amely szintén a termelés menetkoz-
beni ellen6rzését, a tervszeriisés betartasat

tartja szem elott és torekvéseiben a dolgozok
széles tomegeinek az- ellendrzés munkajaba

valo kozvetlen bevonasara helyezi a {6sulyt.

Az tizemben foly6é munkaversenyt a kiilsé
megnyilatkozasok is boOségesen tarjak a szem-
1616d6 szem elé. A bejarati részeken, a miihe-
lyekben elhelyezett kiulonféle tablak mutatjak
a legjobb eredményt elért dolgozék neveit és
tényszamait, a brigadok és az egyéni verseny-
z0k kimagaslé eredményeit, de ott vannak a
miithely tablain a dolgozok elért kereseteinek a
szamal 18, amelybol a munkasok nap, mint nap
ellenorizhetik, hogy munkateljesitményiikkel
miiyen Kkeresetet tudtak elérni, egyben pedig
modjuk nyilik egymas teljesitményének ellen-
orzésére 1s és ezen Kkeresztiil az tjabb és 1tjabb
egyéni verseny Kkilakitasara.

Meg kell emliteni a% iizemi javitomiithely
komoly munkajat, amelynek soran nem egy-
szer fordul el6, hogy az tizemi karbanta:té dol-
20z0k havonta 500—600 kisebb-nazyobb javitasi
munkat végeznek el és teszik lehetévé a dolgo-
z0k termelétmunkajanak minél kevesebh fenn-
akadassal folyd j6 munkajat. E mellett tobb-
izben fordult mar el6, hogy a javitomiihely dol-
20z01 komoly beruhazasi munkat is elvégeznek,
amikor erre kiilsé vallalkozé megfelelé idében
nem akad és amikor a beruhazasi, vagy feliiji-
tasl munka gyors elvégzésével biztositjak, hogy
az lzem tervében ne kovetkezzék be visszaesés,
illetve az ujabb wallalt kotelezettségeket az
tizem fteljesiteni tudja. Ilyen munka wvolt leg-
utobb az ajtolap-tizemben az ot elazsos-prés fel-
szerelése, amelynek hataridében valé beﬁlli’.tésa
tette lehet6vé, hogy az tizem az 1950. évi ter-
vebe be nem allitott, de eXport szempontja,bol
iontos a]tolaptermeleset még az elmualt év vé-
geln megkezdhette, s6t az elso szallitmanyt 1951.

els6 napjaira szallitasra kész allapotba (becso-
magolva) helyezte.

A szocialista munkaverseny fejlédését mu-
tatja az, hogy a fizikai dolgozok 97 szazaléka,
a szelleml |munka,va,llaloknal{ pedig 93 szaza-
léka tett kongresszusi vallalast, ha a ténylege-
sen munkaban lévoket vesszilk alapul. A bete-
geket és iskolan lévoket is beszamitva, tehat a¥
allomanyi 1étszam alap;]an 86 szazalék tett fel-
ajanlast. A brigadok szama 70 koriil mozog. A

brigadok kozotti verseny Kiértékelése allan-
doan folyik, ami a versenymozgalmat magy-
meértékben élénkiti és elébbre viszi.

A Harosi Falemezmiiveknél a Part, a szak-

szervezet és a gazdasagi vezetok mogott ott
allnak a tettrekész dolgozdk és igy ez a szocia-
lista kozosség reményt ad arra, hogy az iizem
tovabbi fejlédése biztositva van.

Az elobb irottak mellett sz6l a Harosi Fa-
lemezmiiveknek az az iinnepi eseménye, amely
iebruar 6-an zajlott le az tizemnél. Az 1950. 1IV.
negyedévi terveredmények Kkiértékelése soran
az eéliizemek megallapitasakor a Harosi Fa-
lemezmiivek a faiparban a masodik helyezést
érte el és igy megkapta a szakszerwvezelt altal
adomanyoczott vandorzdszlot, amelynek o0rz0je
legutobb a Budapesti Irodabutorgyar volt.
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Famegmunkald gépek kihasznalésa

BECSKE ODON.

Tervgazdalkodasunk egylk  sarkalatos
pontja mezlevé gépeink teljesitményének foko-
zasa es uzemelnknek olyan atszervezése, amely
gépparkunknak a leheté6 legjobb kihasznalasat
teszi lehetové.

Gépeink kihasznalhatésagi foka elsGsorban
uzemszervezési feladat. Az tizemorganizacié
lényege, minden elemnek célszerti Osszefogasa,
amelyek az iizemben bizonyos gazdasigi célok
érdekében jelen vannak. Famegmunkald iize-
meinkben mindig a legnagyobb gazdasagos-
sag.a toreksziink. azaz minden célt a legkeve-
sebb anyag és erd felhasznalasaval igyeksziink
elérni, amely igyekezetiink természetesen nem
mehet a minbéség rovasara.

A gazdasagossaz novelésére sziikséges esz-
kozok sokfélék. Ezek legfontosabbika az egyes
munkalépes6k rendezése és szabalyozisa, a
gepi megmunkaldé eszkozeink teljesitményének
és kihasznalasi fokanak novelése.

Kell6 gazdasagossagot folyamatos gyartas-
nal esak agy tudunk elérni, ha az anyag kézbe-
esO raktarczds nélkil a legrovidebb idén beliil
keril egyik munkahelyrél o' mdsikra. Gépesi-
tett {izemnél tehat helyes gépkihasznalasrol
csak akkor beszélhetiink, ha a gépek a folya-
matos munka szerinti sorrendben keriilnek fel-
allitasra.

Valamely gépesitett, sorozatgyartiasra be-
rendezett {izem teljesitGképességét végered-
ményben, gépi berendezésének teljesitézépes-
sége és a gyartasi folyamat helyes szervezése
adja meg.

Minden iizemben arra toreksziink, hogy a
gepek igénybevétele maximalis legyen, s ngyan-
akkor minden gép lehetéség szerint egyenlé
meértekben legyen kihasznalva.

Valamely iizem termel6képességének fel-
meréséneé]l els6 dolgzunk annak megallapi-
tasa, hogy melyik a sziik keresztmetszetet je-
lent6 gép, azaz melyik az a famegmunkalégép,
amelyiken a munkadarabok leznagyobb része
keresztitlmegy. Pl. a vastagologyaiugép, vagy
hengercsiszol6. Mindig a nagyobb értéket kép-
viselé gépet valasztjuk vezetdégépnek., Ennek
teljesitménye utan igazodik a tobbi gép. Esze-
rint minden tobbi gépb6l annyira, illetéleg
olyan teljesitményiire van sziikség amekkora
a vezetogép teljesitménvye.

Famegmunkaldgépeink kihasznalasat két
oldalrol vizsgalhatjuk:

1. abbol a szempontbél, hogy mennyi lehet
valamely gép teljesitménye,

z mit tehetiink a gép teljesitményének, il-
let6les kihasznalasi fokanak novelésére.

Famegmunkalogépeink legnagyobb része
forgacsolast végez. Kzek teljesitményét elmé-
letileg az iddegységgel, azaz 1 pere, vagy 1 md-
sodperc alatt levdlasztott forgdcsmennyiséggel
hatarozhatjuk wmeg. A gyakorlatban nem ezzel
szamolunk, hanem egyszertien az illeté gép eld-
tolozebességét vesszitk a gép teljesitménye
alapjaul, nem {feledkezve meg természctecsen a
gepen megmunkalhato faanyag maximalis szé-
lessegérol és vastagsagarol sem.
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A gép teljesitménye az elbtoldsebességgel
egyenesen ardnyos, ha tehdt az elétolos:bessé-
get kétszeresére noveljiik, ezzel a teljesitmény
18 kétszeresre no.

Az elbolosebesség novelésének hatart szab
a feliiletjosag csokkenése. A feliiletjozag esok-
kenését az el6tolosebesség fiiggvényében az
1. abrank mutatja. Itt a feliileti mingséget ha-
rom osztalyba sorolva allapitottuk meg. A dia-
grampmbol lathatjuk, hogy az parabélikus,
azaz a leliiletjosag kezdetben lassan, maid roha-
mosan csokken. Ezért az el6toldsebességet bi-
zonyos hataron tal nem névelhetjiik. Hogzy hol
ez a hatar, azt minden esetben a megkivant
minéség donti el.
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Ha a feliileti josagot fenn akarjuk tartani,
akkor az el6tolosebességet esak gy novelhet-
Jik, ha az idoegység alatt az anyagba bele-
mélyedé metszoélek szamat noveljiik. Ez két-
itle modon lehetséges. Vagy azonos fordulat-
szam mellett noveljiitk az élek szamat, vagy
azonos eélszam megtartasa mellett fokozzuk a
fordulatszamot. Sok esetben az uté6bbi mod nem
vihet6 keresztiil pl. gyalugépeknél, vagy na-
gyon kis atmérdji mardszerszamoknal.

Minthogy a metszoélek szaman kiviil az
élek sebesséze is befolvasolja a feliilet tiszta-
sagat, ezé:rt ha nem emeljitk a fordulatszamot,
akkor a késatmérst kell novelniink. |

A fordulatszam emelése maréknil nem
mindig lehetséges. A 1egkedvezébb metszi-
sebesség ezeknél 25—30 m/mp- kozo't van:
20 mm-es mardatmérd esetén ez 9000—12.000
fordulatszamnak felel meg. Ilyen magas for-
dulatszam szijhajtassal nehezen érhets el,
mert hogy elkeriiljiik a nagy cstszast, — ami
nagy modositasnal a kis koriilfogasi iv miatt
elkeriilhetetlen, — a szijat alaposan mez kell
fesziteniink, ami Ggy a csapagyazasra, min: a
szijakra hatranyos.

Az 0. n. direkt meghajtassal, azaz beépi-
tett motorral wvalé meghajtassal az elsrhetd
maximalis elméleti fordulatszam forgdéaram



Hibaigazitas

Lapunk masodik szamanak »Famegmun-
kalo gépek kihasznalasa« eimii eikkébe Aabra-
csere folytan sajnalatos hiba estiszott be, a eikk
IV. abraja ugyanis egy hydraulikus prés ki-
hasznalasi dragrammjat abrazolja, holott ide a
szerszamatmeérs — forga,csolosebesseg és for-

dulatszam Osszefiiggését 4abrazolé diagramm
tartozik.

A tévedésre tobb olvasénk, tobbek kozott
Hornyak Istvan is felhivta figyelmiinket,
amibol lathatjuk, hogy olvaséink nemesak
atfutjak a lapot, hanem figyelmesen atnézik
annak minden részét.

A tévedést ezenel helyreigazitjuk, egytuttal
kozoljiik a cikkhez tartozé helyes abrat.
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_esetén 3000 ford/pere. Az aram frekvenciaja-
nax noveléséve] azonban minden tovabbi nél-
kiil olyan fordulatszamok érhetok el, amelyek
messze folotte vannak uwgy a direkt, mint a
szijhajtassal elérhet6 fordulatszamoknak. Fa-
megmunkalé szerszamgépeink fejlédési iranya
— legalabb bizonyos nagy fordulatszamot
1génylé géptipusokna]l] — {foltétleniil a magas-
frel{%renciajﬁ arammal valé meghajtas felé
vezet, '
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Metszes) sebesseg  mp

A metszési sebesség novelésének a teljesit-
mény novekedésén kiviil az az el6nye is van,
bogy a munkadarab elOtolasara sziikséges eld-
tolo erd is cesokken, ami végeredményben kiilo-
nosen kézi elotoclasnal szintén teljesitményno-
vekedést jelent. A metszési sebesség és el6told
ero Osszeliiggését 2. Abrank mutatja. A két goroe
koziil az als6 femyofara, a fels6 bikkfara vo-
natkozil.

A gép teljesitoképességét és kihasznalasat
illetoleg fontos, hogy a fordulatszamot mindig
a hasznalt szerszam atmérdéjéhez i1gazitsuk.
Kiilonosen fontos ez pl. korftrészeknél és ma-
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roknal, ahol a szerszamokat gvakran eserélik.
Pl. egy korfiirész 1500 fordulatszammal jar és
600 mm atmérdja lappal dolgozik. Keriileti se-
bessége ekkor 50 m/mp ami normalis és meg is
Telel. Ha most ugyanerre a tengelyre 400 mm-es
kortireszlapot szereliink, akkor a fogsebesség
o0 m/mp-re esokken. Vilagos, hogy ebben az
esetben ngyanazon anyagvastagsag és mindség
esetén az elobbi el6tolosebesség mar nem tart-
haté fenn.

Ha a fenti fiirészgépnél ugyvanazt az eld-
folosehességet meg akarjuk tartani, akkor min-
den egyes fogra es6 erd koriilbeliil a kétszere-
sere kell hogy novekedjen, tobb eré kell ezek
szerint a meghajtasra, tobb er6 kell az elé-
tolasra, s jobban igénybe lesznek véve a fogak.

Ugyvanez a helyzet a marogépeknél. Ha pl.
2000 fordulatszamn maroécrsora 110—190 mm at-
méroju, vagy 40—80 mm Atmérdjii szerszamot
erositiink, akkor az els6 esetben a metszési sebes-
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seg 10—25 m/mp, a masodikban 5—10 m/mp,
azaz ez mar nem elégséges.

Az el6to 6sebesség novelésével ugyanazon
metszosebesség esetén az el6tolé erd és az eld-
tolasra sziikséges teljesitmény koriilbeliil egye-
rnesen aranyos, azaz linearisan noé amint azt a
3. abra mutatja. | |

Amint mar emlitettitk, a legkedvezobb szer-
szamsebességek 25—30 m/mp kozott vannak.

Ha adva van valamely marogépen hasznalatcs
szerszam atmeérdje és a legkedvezébb metszo-
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sebesség, akkor a sziikséges fordulatszamot a
4. abran levé diagramm alapjan meghataroz-
hatjuk. A diagramm a szerszamsebesség, szer-
szamatmero és fordulatszam kozoiti oOsszefiig-
gést abrazolja. _

Pl. egy mardgépen 50—100 mm atmérdji
szerszamockat akarunk hasznalni, kérdés, mek-
kora legyen a gép fordulatszama?

A diagramm el:6 vizszintesén megkeressiik
az o0 mme-es atméréonek megielelé6 pontot, ebbdl
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liiggdlegest huzunk. Ugynakkor a diasramm
m/mp-nek megfelelé pontbol
vizszintest htizunk. A két egyenes metszi egy-
mast a 4000 fordulatszamnak megfelels egye-
nesneél. Ezutan megkeressiik a 100 mm atmé-
roji és 25 m/mp metszésebességti szerszam for
dulatszimanak megfelels diagrammot, ez 4500-
iak adodik. Ezek szerint a marénak 4500 for-
aulatszamo; gdhatunk.

~ Lehetdleg a marogépeket legalablh kétféle
fordulatszamra épitjiik, hogy a legtobb szerszam
kedvez6 sebességgel legyen hasznalhats. A for.
dulatszam valtoztatasat kiilonbozé maédon érjuk
el, Vannak forgéaramm motorck, amelyek két,
sot haromféle fordulatszammal is Jarathatok,
egvenaramu motor esetén a fordulatszam egvy-
szerti ellenallas beiktatasaval tag hatarok ko-
zolt valtoztathaté. I.egtobb esetben azonban két
vagy haromlépesds szijtarcsaval és szijfeszit6-
vel oldjuk meg a fordulatszam valtoztatast.

A gépek kihasznalasanak és teljesitmény-
novelésének problémainal nem szabad megfe-
ledkezniink a helyes szerszamalakrdl sem. Ttt
kiilonosen a metszészog és elhelyezési szog, va-
lamint a szersziamok hatsé lapjanak behtizisa
az, amivel a teljesitményt novelhetiiik. A met-
sz08z0g nagysaganak a munkasziiks eglettel valé
osszeliiggését az 5. dbra mutatja. A két dia-
gramm koziil az egyik 0.5 fajsulyt puhafara, a
masik 0,7 fajsalya keményfara vonatkozik.

Amennyiben valamely famegmunkalé gé-
pet az elérhet6 legkedvezdbb forsicsolé sebes.
seggel jaratunk, akkor az egyes gépeknél mas
es mas lehetéségeink vannak a 2ép teljesitmé-
nyének és kihasznalasanak fokozasara.

Igy pl. keretfiirészekné]
automatizalasa, a beiranyitas gyorsas aganak
novelése, a flirészesere idejének esokkientése,
de elséscrban a flirészpengék jokarban valod
tartasa, minden fafajtanal a legkedvezébb met-
8z0sz0g, fogosztas és fogmélység legmegfelelébh
megvalasztasa a helyes terpesztés és K08z0-
riilés a legfontosabb.

Szalagftirészeknél a kihasznalast a fiirész
szalag idejében vald élesitésével, helyes hajto-
gatasaval fokozhatjuk, s ha gondoskodunk ar-
101, hogy a flirészélek tompulasa esetén mindig
alljon készen osszehegesztett és élesitett fiirész.
lap. A helyes élesitésen 6s terpesztésen kiviil a
pontos hegesztés, a fiirészlapok kell6 mértékd
megteszitése, a vezetdszerkezet pontos bealli-

a ronkobefogas

tasa bratesitjak a tiszta vagast és a nagy telje-
sitményt.

Korflinészeknél a b gycbb metszdsebes-
seggel s nagy el6tolassal dolzezhatunk. Itt, mi-
utan kiilombo6z6 szaliranya és kii.onbozd fajta
faanyagok kiilonboz6 metsz6szogii. fogosztasi
és koszoriilésti firészlapot kivannak, feltétle-
nil arra kell torekedniink, hogy mindig az arra
legmegfelel6bb filirészt hasznaliuk, nem feled.
kezve meg természetesen annak szakszerti kar-
bantartasarél, iterpesztésérsl, élesitésér Ol; 8 'ar-
rol, hogy a korfiirész bizonyos idé mulva kiiga-
zitasra szorul, mert sok élesitése utan elveszti
koralakjat.

A gyalugépek koziil az egyengetégyalugép
altalaban kézi el6tolassal dolgozik, a2z el6{0.0-
sebesség novelésének itt tehat korlatjal vannak,
ez azonban novelhelé a késszam szaporitasaval
és megielelé6 véd6berendezésekkel, amelyek a
gyorsabb el6tolashoz sziikséges biZtonsagot
nyujtjak.

Vastagolé-gyalugépeknél az el6tolosebesség a
kesszam szaporitasaval egyenes aranybamn novel-
hetd. Ugy vastagolozyalugépeknél, mint egven-
getd gyalugépeknél névelhetjiik a kihasznéalast,
ha tobb garnittra kést hasznalunk., amel yek
koziill egy mindig élesitve készen all. Fontcs
meg az alatamaszté és behuzo-hengerek helyes
beallitasa, s az elétoloszerkezet kirbantartasa,
ezzel az lizemzavarok lehet6sés szerinti teljes
kikapesolasa. Ha tagozott behtizé hensgeriink
van, akkor a teljesitmény nagy mértékben no-
velheto, mert keskenyebb anyaghél egyszerre
tobb darabot engedheiiink a gépen keresztiil.

Legtobb hibat a marogépek kihasznalasa-
nai talalunk. A marégép rendkiviil sokoldalt
és sokféle célra felhasznalhatd. Az elbtolas a
legtobb esethen kézzel torténik, j6éllehet sok
célra automatikus el6tolodszerkezeteit hasznal-
hatnank, amivel a gép teljesitményét tobbszoro-
sére emelhetnénk. Legféképpen a szerszam he-
lyes meguvdalasztdsdra, annak kel 6 iékarbantar-
tasara és a mdr fentebb emlitett legkedvezébb
Jordulatszam betartdsdra kell torekedniink.

Végiill nem szabad mezfeledkezniink a SZ13]-
csuszasok teljes kikiiszoboOlésérsl, amit legeél-
szeriibben ékszijhajtasra valé attéréssel érhe-
tink el. A sziikséges biztonsagi és védéberende-
zesek felszerelésérol, a flirészpor és forgacs el-
szivasrol, amelyek mind hozzajarulnak gépeink
teljesitményének és kihasznalasanak fokoza-
sahoz, a miiszaki vezetéknek kell gondoskodni.
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Nemzetkdzi tapasztalatcsere

(Csehszlovakiai tanulmanyutunk

SZABO ALBERT és DOROSZ LAJOS

Partunk és népi demokraciank &kormany-
zata lehetové tette szamunkra, hogy egy ma-
sik népi demokratikus allam fejlett faiparat
megismerhessiik. Tanulmanyutunk targya bu-
torgyarak és székgyvarak meglatogatisa volt.

Csshszlovakia régi ipari a.lam. komoly és
fejlett gépipara van és ebb6l kovetkezik, hogy a
faipar 1s nagy mértékben gépesitve van, Az
tizemeket mar eleve arra a célra tervezték,
amelyre most 1s hasznaljak. Mar eredetileg
15 gyarakat épitettek és mnem kisitizemek kon-
junkturalis fejlodésébol, toldozassal-foldozas-
sal kelelkeztek a nagyiizemek, mint nalunk.

A kapitalista lizemszervezés sajatos marad-
vanyaként sok tizemiik vertikalis felépitésii. Ez
olyan messzire megy, hogy pl. a Thonet szék-
gyaraknak Stettinben sajat gépgyvaruk volt,
ahol az iizem sziikségleteinek megfelelé gépeket
terveztek és épitettek.

Van valami imponaldé és lenytigdzé a mi
szamunkra a csehszlovak ipar gyarszerii jelle-
gében. HEgy-egy gyar egész falu teriiletét fog-
lalja el. CUsehszlovakia egyes teriiletei olyan
meértekben vannak iparositva, hogy a gyarak
egymast érik, nagy tavolsagokon keresziiil. Ez
a gyari jelleg, mint mar fentebb emlitettiik,
a faiparban is megvan. Igaz azonban az is,
hogy ez bizonyos megkotottséoget is jelent sza-
mukra. A esehszlovak faipar gépparkja esak
korlatozott mértékben lehet példa a mi sza-
munkra. Iparunk hidnyos és elmaradt gépesi-
tése azt teszi feladatunkka, hogy a Szovjet-
unio ipari fejlodésének nagy példajat kovetve,
a legkorszertibb, legfejlettebb géptipusok be-
szerzesére torekedjiink, olyan iitemben, ahogy

ezt otaves terviink és a késébbi tervek ezt
el6irjak.

Sokat tanulhatunk wa csehszlovak iizem-
ellenérzési modszerekbsl. Azt tapasztaltuk,

hogy ott az iizemellen6r nem az irodaban tar-
tozkodik, hanem az iizemet jarja. O a vallalat-
vezetO jobbkeze, 6 foglalkozik az ujitasokkal és
az uzemienntartd részleggel. Igy a vallalatveze-
tot sok részletmunkiatol mentesiti és lehetové
teszi szamara, hogy valéban a vezetéssel foglal-
kozzéKk. |

Az anyagtarolasra sokkal nagyobb gondot
forditianak, mint nalunk. Mi még nem tudato-
sitottuk megfeleléen a dolgezdkban az anyag-
kezelés fontossagat. Azt lattuk, hogy az iizemek
fatelepein a tablak cementtuskékra fektete't,
impregnalt, 1010 colos gerendakon nyugsza-
nak, vastagsag és hosszusag szerint elkiilonitve,
de minoségi osztalyozas nélkiil. A tablakat
nagy térkozokkel, a széljaras iranyaban helye-
zik el, hogy a gyors szaradast eldsegitsék.
Minden {iizem legalabb egyéwvi szitkségletét ta-
rolja. A tabladk %kozott keskenyvaganyna sinek
vannak, ezen szaladnak az anyag mozgatasa-
hoz sziikséges kocsik. Az iizem felé kereszt-
iranyban szélesebb és alacsonyabb szintii ko-
csikon tovabbitjak az anyagot. Minden tablan
fejlap van, az anyag mennyiségére, szarazsagi
fokara és méretére vonalkozé adatokkal.

Miutan az anyvagmozgatas palyakoesikon
torténik lényegesen kevesebb ember van ezzel
elfoglalva, mint nalunk. Kgyes va.lalataink 45
szazalékos segédmunkassziikségletet terveztek
és ezeknek nacyrészét az anyagmozgatasra
hasznaljak. Lathaiguk, hogy @& csehszlovak
anyagmozgatas modszere nemesak a segéd-
munkasok szamat, hanem a rezsikoltséget is
csokkenti. Igaz, hogv ez beruhazasi kérdés is,
mert sinek és palyakoesik kellenek hozza.

A latott tizemekben a szaritdo- és gi6zoio-
kamrak a gépmitihely kozelében vannak elhe-
lvezve. Siillyesztett, tolopad-rendszeri palya-
koesikon fut az anyag a szaritéba és ugyan-
ezeken tavozik onnan. A szariték elektromos
muszerekkel vannak felszerelve és ennél a mi-
veletnél a tudomanyos kutatas eredményeit és
gyvakorlati tapasztalatait egylorman Ifigye-
lembe weszik. A miihelyedk hémérséklete a fel-
dolgozas egész ideje alatt egyforma és igy az
anyag nem deformalodik.

A butorgyarakban felkeltette figyvelmiinket
a butorlapok készitésének modja. A belso, kiza-
rolag fenydfabol késziil, mégpedig 7T—S8 em szé-
les deszkabol. A deszkakat sugarrendszerii él-
enyvezogeppel ragasztjak ossze. Ebben a gép-
ben egyszerre 40 darab nagyobb, vagy 80 darab
kiselib butorlap-belsét készitenek. Az enyve-
zést melez levegdvel szaritjak.

A belsoket gyalulas elott kijavitjak. Auto-
mata foltozogép kifarpa a csomot, a lyukat meg-
enyvezi és azonos természetti fabol készilt du-
gOoval foltozza.

Az élek enyvezeset otletes, egyszert ujitds-
sal oldottak meg. Egy kb. két méter hosszu.
enyvvel] teli edényben rostaszera lap van. Kzt
pedallal felemellk, a deszkat élével rafektetik
és ezutan a pedalt elengedik. Igy az id6rablo
ecsetelés elmarad.

A buatorlapokat 1,5 mm-es bitkk alapfurnir-
ral boritjak. A ragasztashoz belfoldi szintéti-
kus enyvet hasznalnak, ezt hidegen kenik fel és
a kotés hidraulikus, gozzel Ifatott présekben a
hé és nyomas hatasara megy véghbe. Lapokat és
gombolyi részeket egyarant igy enyveznek.

A butorlap osszeailitasara kiulonos gondot
forditanak. A legjobb szakemberek valogatjak
Ossze az azonos természelii anyagot, kemény
részeket nem hagynak benne. 1gy érik el, hogy
a butorlap nem hullamosodik.

A szinfurnir leszabasat és oOsszeilllesztését
kiilon miihelyben wvégzik.

A furnirok illesztékét egy erre a célra kon-
strualt korfiirész wvagja. Ez egy szalagesiszold-
hoz hasonlit, azzal, hogy egy vezetdsinen. egybe-
épitett motorral fut a korfitirész és pontos élt
vag a furnirkotegen. Innen Kkeriil a kioteg az
élragasztokhoz. A leszabott és Osszeragasztott
furnirlapok raktarba keriilnek, majd innen a
feldolgoz6 tizemrészbe.

A furnir illesztésénél felhasznalt ragaszito-
papirt géppel tavolitjak el. Bz a gép a furnir
egész feliiletét /10 mm vastagsaghban leszedi a
ragasztépapirral egyiitt. Ezutan mar ecsak

535}



finom papirral kell esiszolni és igy egy munka-
~mive.et, a goromba papirral vald esiszolas el-
maread.

Mindent hazai nitrolakkal fényeznek ki-
veve az exportbutorokat, melyek kézi fénye-
zést kapnak. A befujdsndl elszivéberendezés
szivja el a felesleges lakkot és ezt vijra felhasz-
naljak.

Lattunk egy jrendszerii csapolégépet,
melybe egyszerre annyi fejet 4allitanak be,
ahany csapot egy-egy btitorlapba be kell marni.
Iecskefarok-esapologépet mar nem hasznalnak.
IFelttint nekiink a kétkéses automa'a felsé-
maro 1S, mely egyszerre két miiveletet végez.

A szekgyarakban igen j6l bevalt a hdrom-
tarcsas szalagcesiszologép. Ez a széktamlakat
minden iranyban megesiszelja. A hajlitott szék-
labak esiszolasat tigy végzik, hogy feliil harom
taresan fut a szalag, alul pedig sullyal szaba-
lyozhaté korong van, mely a lab vastagsaga-
hoz mérten emelkedik vagy siillyed. Igy a gép
1gen szép, egyenletes munkat végez. A Thonet-
szekek hajlitott és kerek részeinek esiszola-
sara az egylk gyar tobbszoros wjitéja egy

csuklorendszerii csiszolot szevkesztett, mely em-

beri segitség nélkiil dolgozik.

A esaplyukak farasara szolgalé hosszlyuk-
Jirogépen az anyag csak ezy iranvban mozog.
A faroéfej egy motorral van egybeépitve, sinen
megy elore a csap szélességének megfelel moz-
gassal és igy a dolgozonak csak a mélységet
kell beallitania.

A széklabak hosszat
le, de ugyanerre a gépre van raszerelve a labhak
végeinek lemarasara szolzalé szerkezet is.

Az automatizalasnak  Csehszlovakiiban

nagzy multja van. Talnyomorésit automata- és

Iélantomata-gépeket hasznalnak g faip-arban.-

A gbépek kiilseje is nagyon szép.

A folyamatos munkamodszer és a szalag-
rendszer nagymértékben kiépiilt 12y az anyag
schasem megy visszafelé, de természetesen sok
a gepallas. A mi gépparkunk nem teszj Ilehe-
tové a szalagrendszer ilyen mértékii megvald-
sitasat.

Csehszlovakiaban méar &észiil az elsé fa-
ipari kombinat, de azt nem volt alkalmunk
megtekinieni,

Lattunk mintadarabokat az altaluk gyar-
tott forgacslemezekbél, de ezek meg sem kize-
litették a mi ,,abafankat®. Nagyon érdeklédtek
az abafa irant és a kozeljovében Magyar-
orszagra latogatnak ennek mestekintésére.
Rostlemezgyar is késziil naluk, ennek termékeit
elsdsorban exportra szanjak.

Nem volt alkalmunk megismerni hulladék-
feldolgozasi moédszereiket. de lattuk, hogy a
butorgyarban az anyagkihasznalas 60%-o0s, mig
faiparuk orszagos évi tervében 70%-0s anvag-
kihasznalassal szamelnak. A 10% kiilonbozet a
helyes hulladékfeldolgozas eredménye. A gya-
rak hulladé&kokbdél mas iizemek szamara biuitor-
léceket készitenek. Reméljiik, hogy a kozeljové-
ben a esehszlovak fatomegeikkipart is meg-
1smerhetjitk és az oft tapasztaltak elémozdit-
Jak majd a mi hulladékproblémank helyes meg-
oldasat.

Azt tapasztaltuk, hogy Csehszlovakiaban
nemesak az iizemvezet6k hanem minden dol-
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korftirésszel vagjak

gozo ponfosan ismeri az iizemet, latja a ki-
kiiszobolésre varo hibakat és minden iizemi
prcdblémahoz szakértelemmel szél hozza.

Erdekes példajat lattuk a bisztriecai Thonet
székgyarban annak, hogy milyen moédon gon-
doskodnak a esehszlovakok a szakmunkas-utan-
potlasrol. Ebben a gyarb:n korszertt tanmii-
helyt épitettek az ipari tanulék szamara gé-
pekkel, szerszamokkal felszerelve. Itt a gvar
legkitlin6bb szakmunkasai koziil kiemelt okta-
tok képezik az ifjakat, elméleti és gyakorlati
téren. Az oktatids harom évig tart, a harmadik
évben a tanulék mar magaban a gvarban dol-
goznak. A tanulok a varoska mellett, fest6i
helyen. korszeriien berendezett villaban lak-
nak, ahol sportpalya, fiird6é, koOonyvtar tar-
salgok biztositjak az ipari tanulék testi és szel-
lemi képességeinek fejlesztését.” Az a T0—S80
tanulo, akinek része wvan ebben a haroméves
oktatdé, neveldé iskolaban, nemesak a  szakmai
képzettséget. hanem a kollektiv szellemet is
elsajatitja. Ugy lattuk, hogy ez kivald eszkoz
a szocialista tarsadalom 1j embertipusinak
kialakitasahoz. |

Az 1tt latottak felidézték a mi tanone-
korunk keserii emlékeit. Milyen bcldog az az
1ijasag, amely a mi Rakosi Matyas tanulé6-
varosunkban. vagy itt ebben a szép tanuldott-
honban késziilhet fel a jové nagyszerii harcaira!

Nagy gondot forditanak Csehszlovakiaban
a dolgozdk tajékoztatasara és tovabbképzésére.
A csehszlovak Faipari Igazgatésie kétheten-
ként megjelen6é szakfolydiratot ad ki. A mi tu-
domanyos egyesiiletiink lapja. a Faipar* bizo-
nyara szintén hasznos szolgalatokat fog tenni
az uzemek dolgozdéinak és ennek egyik médija
az, hogy a jelenlegihez hasonlé beszamoldknak
nyilvanossagot adva, a nemzetkozi tipasztalat-
csere eredményeit hozzaférhetévé teszi dolgo-
z0oink szamara. |

Tanulmanyutunk eredményeit a kovetke-
zOk'ben Osszegezhetjiik:

Uzemszervezésben és gépesitésben els6sorban
nem Csehszlovakiat, hanem az élenjaré Szovijet-
uniét kell példaképiil venniink. Mégis komoly
eredmenye tanulmanyutunknak az, hogy az
ott tapasztaltak alapjan sok esetben kis be-
ruhazassal, komoly onkoltségesokkentést tu-
dunk elérni. A mi aktualis feladatunk pedig
eppen az, hogy a leheté legkevesebb - beruha-
zassal, vagy beruhazas nélkiil, az anvag- és

- munkaerotakarékossag az energiagazdalkodas

teren a leheté legtobbet
terv

és a mindségjavitas
nyujtsunk népgazdasagunkn:k az 0Otéves
sikeres végrehajtasa érdekdben.

Politikai jelent6sége is van tanulmany-
utunknak. Hczzajarul a két orszag dolgozoéi-
nak barati kapesolatdhoz. Olyan orszaghan jar-
tunk, mely hozzank hasonlé:n a szoeializmust
epiti és elért eredményeivel a szoeciglista terv-
gazdalkodas folényét bizonyitja. Végiil pedig
ki kell emelniink, hogy a népi demokraciak ko-
rében kifejlédében lévdé tapasztalatesere-moz-
galmat eppennugy a Szovjelunié segitd, barati
kezének koszonhetjiik, mint a legjobb szovjet
szt:hanovistak latogatasat és azt a sok egyéb
segitseget, amellyel a hatalmas Szovjetunid
népgazdasagunk fejlesziéséhez és terviink tel-
jesitéséhez jarul. |



Sztahanovista munkamodszer és tapasztalatcsere

ROKA PAL

Azdk részére, akik a faiparban vannak fog-
lalkoztatva, vagy akik azt kozelebbrdl ismerik,
nem sziikséges részleiekbe menden elmagya-
razni hogy a magyar faipar, kiilonésen annak
tovabbfeldolgozd része, milyen elmaradott
munkaeszkozokkel és munkamodszerekkel dol-
gozott a kapitalista gazdalkodas idején. Minden
talzas nélkill megallapithato, hogy a faipar
tovabbfeldolgozd iizemeinek 909%-aban kézmii-
ipari jellegti termelés folyt és csak az iizemek
10%-aban volt gyvariparszeri termelés. (A kis-
ipar nélkiil értends.) Magyarorszddon a fel-
szabadulas el6tti idékben az allandéan rendel-
kezésre allé oles6 munkaerd a tokeses reszere
feleslegessé tette a gyartasiolyamat aiszerveze-
sét, 1 munkaeszkozok beallitasat. A dolgozok
pedig nem lévén érdekelve a termelékenyséeg
emelésében, nem torekedtek a munkaidé mainél
gazdasagosabb kihasznalasara, szamukra csak
ecy volt a fontos, a fizetett éhbéreknek meg-
feleloen, minél kevesebbet dolgozni, i

A felszabadulassal, majd az orszagnak a
dolgoz6 nép altal tortént birtokbavételével a
dolgozoknak a termeléshez valé viszonya gyo-
keresen megvaltozott. £z komoly mériékben ki-
fejezésre jut a Szovjetunidtol atvett 10jito- és
tapasztalateseremozgalom gyors, allandd nove:
kedésében 1is. |

A faiparban 1950. januar 1-t61 november

1-ig 3431 1jitasi javaslatot nyujtottak be, ame-
lyvekb6l az ujitasi bizottsagok eddig 1780-ai fo-

gadtak el. A tapasztalatesere utjan atvett és

elfogadasra benyujtoit 10jitasok szama 236,
ebb6l el lett fogadva 87. Az elfogadott Gjitasok
b6l gyakorlati alkalmazast nyert 1364, melyek-
nek az elokalkulacié szerinti gazdasagi ered-
ménye évi 9429592 Ft. Az elfogadoti Njitaso-
kért kifizetésre keriilt 307 944 Ft. A fenti sza-
mokbél kittinik. hogy a tapasztalatcsere 1utjan
lé{;tvett és elfogadott Bjitasok szama feltliinden
eves.

e

2. Szoritérama lapok fényezéséhez. Kiss JO-
zsef és Pingitezer Imre ujitasa (Cardoé Buator-
gyar).

Kisebb lapok, 0ltoz6- és éjjeliszekrény olda-
lak, ajtok és tetok fényezéshez valo lerogzitéseéi
lényegesen megkonnyiti. A horonyba csappal
illeszkedd valasztolécek tetszés szerint jobbra-
balra csusztathatéok, a fényezendé darabok be
fogaskor a vég- és valasziolécek arkolasaiba
1lleszkednek.

A tapasztalatesere megkonnyitésére lapunk-
ban rendszeresen kozolni fogunk atvételre al-
kalmas 1jitasokat, sztahanovista munkamédd-
szereket.

Alabbiakban 2 db. ajitast ismertetiink:

1. Befogokaloda élek fényezéséhez. Nicztki
Janos és Borondi Istvan ujitasa (Cardé Buaior-
gVar).

A kalodaba az anyag vastagsaga szerint
20—40 darabot lehet egyszerre befogni, elonye
ségileg is jobb a réginél. Szekrényteto és fenék

ezenkiviil az, hogy a befogott lapok harom élét
lehet egy fogasra fényezni és a iényezés miné-
régi befogasi ideje: 1,26 pere, uj 1d6: 080 perc.
Ejjeliszekrény teté és fenék régi befogasi ideje:
095 pere, 1j id6: 050 pere. Oltozoszekrény tetd
és fenék régi befogasi ideje: 0,95 pere, uj 1do:
0,50 pere.

Nagy Olga és Elek Margit fényezonok sze-
rint a kaloda hasznalata megkonnyitette mun-
kajukat, nem farad el gy a keziik és kerese-
tiik is emelkedett. Uj normajukat 1289, ra tel-
jesitik. |

.i-""’.
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Régebben a fényezend6 lapokat lécek segit-
ségéve] rogzitették a munkaasztalra, a rogzitési
1d0 darabonként 2,39 perc volt, a szoritoramanal
a befogasi 1do 042 pere, megtakaritoit ido da-
rabonként 1.97 perec. '

Harsanyi Ferencné, Muhr Ferencné és
Szab6 Edit fényezon6k szerint a kaloda segit-
ségével gyorsabban és tisztabban tudnak dol-
]gioz(rini, keresetiik pedig 110% rél 125%-ra emel-

edeftt.
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Az ismertetett twjitasokon kiviil sztahano-
vista munkamodszert is kozliink, hogy megkony-

nyitsitk és egyben termékenyebbé tegyiik dol-
gozotarsaink munkajat.

Ladagyartasnal a deszka szabasanak és széle-

zesenek Menrath Lérine és Burda Ferene Buda-

pesti Ladagyar dolgozoi altal kidolgozott szta-
hanovista munkamddszere.

Uzemiinkben a kereskedelmi ladak gyar-
tasanak vonalan sokféle fajtaju és minéségti
ladat kell el6allitani. Nagy szériak tizemiink-
ben ritkan fordulnak elS, ezért a tomeggyartas
nyujtotta elényoket nem tudjuk iizemiinkben
megieleléen alkalmazni.

KEddigi tapasztalataink azt bizonyitjak, hogy
a gepeknél dolgozéknak anyaggal valé hiany-
talan ellatasa a termelékenység emelésének
egylk legdont6bb modszere. Az anyagtéren az

anyag szakszeri osztalyozasa (hossz, szélesség

és vastagsag szerint) fontos kiovetelmény, mert
e nélkiil az anyag behordasa és a gépeknek
anyaggal valo ellatasa, az utélagos valogatas
miatt nagy nehézségekbe titkozik, illetve nagy-

szami munkaerot foglal le, ami a termelé-
kenységre 1gen hatranvos. A szhahanovista

szabasznak legdontobb feladata, hogy a gépet,
vagyils a korftrészlap atmérsjét teljes mérték-
ben kihasznalja, hogy 6—S8 szal deszka helvett
ne csak 2—3 szalat szabjon egyszerre. Ugyelni
kell arra, hogy a gép j6 karban legyen tartva,
a fordulatszam (a flirészlap keriileti sebessége)
a miuszakilag megengedhetd legnagyobb sebes-
seget elérje és a gépet meghajtd motor léerd-
mennyisege olyan legyen, hogy vagas alatt a
Tarészlap fordulatszamabdl ne veszitsen.

A leszaband6é6 ladaalkatrészek méreteit
ugy kell csoportositani, hogy a leszabasra ke-
riil6 {flrészarubol hosszhulladék ne kelet-
kezzen. Ez ugy érhetd el, hogy pl. egy ladanak,
melynek miérete 674025 em és egy masik,

melynek mérete 80X55X32 em  hosszrészeit
150 em-es rovidarubdl szabjuk, ezaltal a

30+67 =147 em anyagot hasznalunk ki, leg-
feljebb 8 em hulladékunk keletkezik. |

A szabéaszatnal iigyelni kell arra, hogy az
1tt dolgozoé gépmunkas jol begviakorolt szak-
ember legyen, aki elére meg tudja mindig adni
azt, hogy a kiilonféle méretii ladak szabasanal
milyen méretii deszkaanyag sziikséges ahhoz,
hogy a legkisebb anyagveszteséeg Kkovetkezzen
be. A szabasz gépmunkasnak, segitéjét ki kell
oktatnia arra, hogy a behorddék altal elkészi-
tett deszkaanyagot hogyan adja kézhez, hogy
a gépmunkiast idéveszieséz ne érje. A lesz:bott
ladaalkatrészeket egy anyagtartélapra kell he-
lyezni, amely toldkoesival a szélezé korffirész-
hez konnyen tovabbithato, ezaltal elkeriiljiik
a leszabott anyagoknak a masik géphez kis
részletekben torténd Athordasat.

A szélezd korfirésznél a lap mindkét olda-
lara vezetéket kell felszerelni, amely altal lehe-
tove valik kétféle szélesséegnek leszabasa-
A szélez6 korflirésznél szintén donté fontos-
sagu a gép jokarbantarbtasa és az, hogy a gép-
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r6l lehuzo, illetve leszedd segédmunkas teljes
osszhangban dolgozzon a szabast végzé gép-
munkassal.

A ladat gyarté iizemeknél iranyt kell venni
arra, hogy 60 cm Atmérsji korfiirészlap hasz-
nalata esetén a 12 mm vastag anyagbél egy-
szerre 6—S8 teritéket, a 18 mm-es anyaghol 3—5
teritéket, a 24 mm-es anyagh6l pedig 2—4 teri-
téket szélezziink egyiszerre. Ezaltal szélezé kior-
Ttirészeinket az eddiginél sokkal jobban tud-
Juk kihasznalni, termelékenységiinket pedig
Jelen'tos mértékben emeljiik.

Vesztner Ferencnek, a Furnir- és Lemez-
muvek szalagiureszesének sztahanovista
munkamodszere.

Sztalin elvtars sziiletésnapjara, a sztalini
muszak alkalmaval — Vesztner elvtars, mint
mondotta — teljesitményét 17 munkaméd-
szerrel 600%-ra emelte. Ezt a°*magsas szazalédkot
a Trégli modszer felszamolasaval, twjitassal
egybekapesolt munkamodszer-javitassal érte el

— A sztalini mifiszakig a lemez-székiilések
szelezését nugy wvégeztem, hogy dombora felé-
vel lefelé forditva, egyszerre 15 darabot szé-
leztem koriil, igy csak igen alacsony szazalé-
kot tudtam elérni. Uj munkamodszeremmel a
székiilések domborn felét felfelé forditva, egy
fogasra 25—28 darab székiilést tudok egyszerre
leszélezni, ezaltal termelési szazalékom komoly
meértékben emelkedett.

— A széktamla-szélezés a régi munkamaod-
szerrel ugy tortént, hogy egy dolgozé azokat
darabonként sablon utan koriilrajzolta, én pe-
dig egyszerre csak egynek a végeit, illetve sar-
kait széleztem le. Ezen munkamoédszer meilett
a korilrajzolast végz6 segédmunkas segitségé-
vel napi 500 darab széktamlat széleztem koriil.

— Az njitassal kapesolt 1 munkamod-
szeremme] napi teljesitményemet 1500 darabra
emeltem. Ujitasom lényege egy kupos, eszter-
galyozott korvezetd, melynek sugarmetszete a
tamla hajlatdhoz van idomitva amelyet szé-
lezés kozben a szalagflirészvezetsd betétre erd-
sitek., Ennek segitségével egyszerre 10 darab
széktamla wvégelt, illetve sarkait tudom leszé-
lezni. Miutan minden egyes darab koriilrajzo-
lasa feleslegessé valt, egy segédmunkast is men-
tesitettem wjitasommal ez aldol a munka alél.
Az ujitas és az 1 munkamoédszer azt eredmé-
nyezte, hogy az 11 norméaval is 250%-ot tudok
teljesiteni.

— Ujitasomat és i munkamédszeremet ha-
scnlo munkat végzé szalagfiirészes dolgozé-
tarsaim hasznaljak fel,

A  szovjet sziahanovistdk magyarorszagi
latogatasa bizonysaga annak, hogy a munka-
modszerek és tapésztalatok kicserélése, atadasa
milyen hatalmas lendiiletet tud adni e kifejlo-
dében 16v6 mozgalomnak, Lenin és Sztalin tani-
tasain keresziiil Partunk vezetésével, a munka-
versenynek tizemiunkben wvalé jJoO megszervezsé-
sével, a Sztahanov-mozgalom 4allandé fejlesz-
tesével erositsiitk a szoclalizmus épitésének
rankes¢ frontszakaszat.



A faipar muszaki fejlesztési terve

Hozzaszolasok a FATE 1950. november ho 3-iki ankétjain

Szabo Albert:
ipari Egyesiilés.)
- Miel6tt ratériink a méroszamok fontossagara
a vegyes f[aiparban, el6tte a gyartastervezés,
gyartasiranyitas terén kell koriilnézniink.
Megallapithato, hogy ezek a mérészamok,
melyek az elb6adas alatt elhangzottak és amit
mar tobbé-kevésbbé alkalmazunk, jok. Azonban
olyan tizemekre, ahol a termelvények évente
tobbszor valtoznak, nem minden esetbén alkal-
mazazhatok, azért, mert pl., ha a W/X mérének
gazdasagi munkaorait nézziik (W = osszes koz-
vetlen produktiv munkaora, X — 0Osszes fel-
hasznalt anyag tonnaban) ilyen esetben egész
rossz képet adhat annak folytan, hogy az egyvik
termelvényhez az anyaghanyad nagy és a mun-
kaora kiesi. Ezzel szemben ugyanazon tervév
masodik felében az ilizem olyan cikket gyart,
ahol a munkadra nagymennyiségi, viszont az
anyag csak kis hanyadat teszi ki a termelt
gyartmanynak, vagy gyartott cikknek.

Tehat ezért a vegyes faiparban kiilonosen,
ahol fennal]l kiilonbozo gyartmanyok készitése,
helyes lenne a gazdasagi méroket termelési ér-
ték forintjahoz viszonyitami.

Nagyon helyesnek talaljuk az Nko/Nk kép-
letet, amely minden esetben helyesen mut:tja
ki, hogy az ilizemen kiviil megmozgatott nyers-
anyagra hany orat forditottunk ra.

(Mtiiszakli és Fatomegeikk-

Pal Armand: (Furnir- és Lemezmiivek).

A beruhazasi tervek elkészitésénél igen sok
helyen nem a sziitkséges és kotelez6 gondossag-
g;al Jéf’ta,k el.

A beruhazasi tervek miszaki vonatkozasi
részei igen nagy koriiliekintést kovetelnek és
ezert sziikséges, hogy a tervek ne késziiljenek
esupan és kizarolag a kovetkezo tervévre terve-
zett gyartmanymennyiségekre tamaszkodva.
A jo terveknek szamolniok kell a termelési terv-
ben lefektetett tényez6kon kiviil mindama lehe-
toségekkel, melyek az tizem életében esetleg va-
ratlanul bekovetkezhetnek. Nem szabad p. o.
ujabb munka- és erdgépek beszerzését és iizem-
behelyezését megtervezniink anélkiil. hogy meg
ne vizsgalnank az tizem energiaszolgaltatd he-
berendezését, mert a multhan nem egyszer tor-
tént meg, hogy a kozszolgaltatast villamosmii-
vek vagy az lizem tapvezeiékeinek szamitasba
nem vett keresztmetszete, vagy a gozszolgal-
tatast ellatd goziejlesztOk teljesitOképessége el-
maradtak a tervezett beruhazasok kovetkezté-
ben megnagyobbodott kovetelmények mogott.

A  korszerti, tagas, vilagos, nagy légterti
nzemek létesitésének szliikségessége mar régen
jelentkezett. Faipari tizemeink legnagvobb 1é-
szében a termelés menetére gatléan hat a tal-
zsufoltsag és munkaegészségiigyi vonatkozas-
ban olyan a helyzet., melyen siirgdésen segiteni
kell. Az Gj butorgyarak ezen iranyban mar
igen nagy javulast jelentenek és az 1j szolnoki
butorgyar fogja els6ként megkoireliteni azt az

idealis allapotot, melyre sziiksége van a magyar
faiparnak.

Kiilonosen figyelmet kell forditani a fa-
iparra jellegzetes ipari megbetegedések lekiiz-
désére és olyan egészségrontasok elharitasara,
melyek az utdbbi idében a bttoriparban jelent-
keztek a nitrolakkok és denaturalt szesz alkal-
mazasaval kapesolatban.

A Kkarbantartorészlegek, ahol ilyenek egy-
altalaban vannak, ezid6szerint még nem allanak
feladatuk magaslatan és tényvkedésiiket sok he-
iven a kapkodas jellemzi. Ezek azok a munka-
teriiletek, ahol a faiparban teljes a tervszertit-
lenség, ahol teljesen rossz és hianyos a felszere-
lés és a vezetés sinesen mindig olyan kezekben,
melyekto]l jo eredmények lennének varhatok.

Somogyi Pdl: (Butoripari Egyesiilés).

A faipar miuszaki fejlesztésének egyvik leg-
nagyobb akadalya a szaritok kérdése.

A faipar a nehézipar kiszolgalé ipara lett,
s ha a miuszaritok miatt nem tudjuk megfele-
16en kiszolgalni a nehézipart, igy oOtéves ter-
viunk végrehajtasa fog nehézségekbe iitkozni.

Az elbado elvtars megemlitette, hogy a mé-
rok eredményel részben munkaorakban Ft-ban,
reszben anyagegység Fi-ban, részben, mint
egyéb megtakaritasok mutatkoznak, mig egyes
meénrok eredményei kozvetleniil nem mutathatsék
ki. Ez tényleg igy van, de az els6 harom ecso-
portba sorolt mérék gazdasagi eredményei sem
mindig szamithatok ki kozvetleniil a képletbd]
és igy ezek a szamok az tizemek vezetGinek
nem nyujtanak azon vilagos és jol érzékeltet-
het6 adatokat.

NEko W ¥ o g i)
Az Vi & o 8%y az anyagnormak és az
Ev+Et

X
eredményt Ft-ban.

A tobbi mérok esak szazalékban adjak meg
az adatokat és ahhoz, hogy a szazalékos arany-
nak a kihasznalasat is értékelni tudjam, még

T
hosszas szamitasokra is sziikség van. Pl.: ;V X

100 mér6 az Osszes gépidrakhoz viszonyitja az
osszes produktiv munkaodrakat és a gépesités
1ejlodését mutatja szazalékban. Azonbin, ha en-
nek gazdasagi kihatasat akarja az lizem veze-
t0je megtudni, agy azt Ft-ban nem kapja meg
azonnal. Kiilon ki kell szamitani, hogy a gép-
munkasok o6rai mennyivel emelkedtek, mennyi-
vel csokkent a kézimunkadérak szama és ennek
kiillonbségébdl szamithatja csak ki az ered-
meényt. Hogy a gépesités hatasat a mérdk koz-
vetlenebbiil mutassak, javasolom, hogy a kovet-
kez6 méroket vezessiik be:

meérdk adatai, azonnal megmutatjak az

N A 4 __ gépiorak szama o6ra

b e s e I feldolgozott nyversanyvag t
Po—V , __kézi kozvetl. munkadra é6ra
o, ora‘tonna feldolgozott nyersanvag t
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Ha a gépesitést fejlesztem, rogton megka-
«pom a munkadéra megtakaritast, mert a két méré
a munkaodrakban tortént megtakaritast jelenti
Po

Ft-ban és a kettd6 Osszege a X

tonndban. Igy az eredmény a fejlesztés elétt és
a fejlesztés utan azonnal lemérheté.

A % % 100, {2 X 100 és a % X100 mérék sem

adnak kozvetleniill gazdasagi eredményt, ezek
csak tajékoztatast adnak szazalékos eredmaé-
nyekkel arra vonatkozélag, hogy az iizem meny-
nyire van korszeriien berendezve. Itt az volna a
helyes eljaras, ha olyan mérdket vezetnénk be,
melyek a szazalékos emelkedésnek megfelelen
Ft-ban a gazdasagi eredményt azonnal megad-
Jak, kiilonben.a megtakaritast ezeknél nem Ie-
het megtervezni. Pl. a miiszarité hatasat a

4
*‘Q—XIOO

képlet adataib6l kozvetleniil lemérni nem
lehet, mert ez csak egy viszonyszamot ad. Ha
meg akarom tervezni ennek gazdasagi eredmé
nyet, ugy kiilon ki kell szamitanom, hogy a mii-
szaritas bevezetésével mennyi nyersanyagsot és
mennyl munkadrat takaritottam meg. ¥nnek
megallapitasa esak tgy lehetséges, ha kiilon-
kiilon megéallapitom a szaritott és nem szaritott
anyag tonnajara es6é munkaérak szamat. Ez
viszont mai adatszolgaltatasaink alapjan meg
nem lehetséges, tehat meg kell elégedniink az-

zal, hogy ezen mérdk kihatasai kozvetve a _I}_?i;’_

neél és az anyagnormanal mutatkoznak,

Kardos Ldszlo: (Angyalfoldi Butorgyar).

Amikor a Konnyfliipari Minisztérinm elren-
delte a miiszaki fejlesztiés ellendrzését szolgald
adatok havi jelentését, velem egyiitt tigy hi-
szem a legtobb vallalatnal Ggy kivantak meg-
oldani e jelentést, hogy megkisérelték beillesz-
teni a vallalat kiilonb6z6 osztalyai, (anyag-
kOnyvelés, bérelszamolas) altal a statisztikinak
nyujtott adatok kozé a miiszaki fejlesztss ellen-
Orzésének és a jelentésnek kérddépontiait.

Ra kellett jonniink, hogy az eddigi adatfel-
vetel csoportositdasa nem felel meg az @jonnan
tamasztott kovetelményeknek. Megkaptuk
ugyan a bérelszamolastél az osszes ledolgoezott
munkaorat, azonban sem a termelésben kozvet-
leniil résztvevé munkasok munkadrai, . sem a
gepi munkaorak, sem pedig a kiza:dlag szere-
lésre forditott munkadérak nem wvoltak minden
kétséget kizardan és pontosan megallapithatok.
Hasonl6éan bizonytalan volt a kiilsd és belsd
selejt mérésének kérdése. A kérdés mégjobban
kiélez6dott akkor, amikor a miiszaki dekadjelen-
tések bevezetésével a jelentési hataridét a targy-
1d0szakot képez6 10 napot koveté munkanapban
allapitotta meg a Konnyftiipari Minisztérinm.
FEleinte tobben arra gondoltak. hogy a jelentés-
kiildés hataridejének ilyen megallapitasa félre-
ertésen alapul, azonban esakhamar rajoitek
arra, hogy megfontolt intézkedésr6l van sz6,
amennyiben a hataridé ilyen nagyaranya lero-
viditésével a minisztérium arra kényszeriti a
vallalatokat, hogy a jelentend6 adatok nyilvan-
tartasat a konyvelést6l és bérelszamolastol fiig-
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getleniil vezesse és naprakész allapotban 4artsa.
E: rendelkezésnek eredményeként a miiszaki fej-
lesztés ellendrzését szolgald adatgyiijtés alkal-
massa valt arra, hogy az iizem mar a targyidé-
szakot kovet6 napon — s6t a targyidészakon be-
liill is naponta — észlelheti az el6fordulé rend-
ellenességeket és azok kikiiszoboOlésére operativ
intézkedéseket tehet.

Igen sok iizemben megoldatlan kérdss a
bels6 selejt mérése. Ennek egységesitésére ja-
vasolom, hogy a mindségi atvevék altal &t pem
vett munkadarabokon hibasnak talalt és tjra
elvégzend6é munka értéke, illetve nem javithaté
selejt esetén az anyag és addig felmeriilt osszes
bérraforditas értékét allapitsik meg minden
esetben a MEO-sok és ezt az értéket szambe-

~allitva az iizem altal termelt arumennyiseg ér-

tékével, allapitsuk meg a bels6 selejt szazalékat.

Szvetké Ndndor: (Miiszaki és Fatomegeikk-
ipari Egyesiilés).

A gyartasnal ki kell alakitani a gyartas-
tervezést, gyartasprogrammozast és ezen ke-
resztill a muszaki fejlesztést. A vegyes faipar-
ban alig van egy par iizem, amelyben gyartasi
programm szerint termelnének, épp ennek foly-
tan allt el6 az, hogy a miiszaki fejiesztési ter-
vek keészitésétdl és a miiszaki negyedévi dekad-

Jelentések készitésétsl iizemeink miiszaki dol-

gozoi 1degenkednek.

Vannak vallalataink, melyek precizids cik-
keket gyartanak, melynek egyik legfontosabb
kelléke a szaraz faanyag. Ezek sz {izemek jelen-
leg nélkiilozik a szaritéberendezést. Innen &d6-.
dik az, hogy sok selejt és nagy hulladék kelet-
kezik.

Hogy a vallalat miiszzki dolgozéinak mun-
kajat megkonnyitsiik, helyes volna, ha a fa-
ipari féosztaly a dekadjelentések adatgyiijtésé-
hez nyomtatvanyt rendszeresitene, amelyen a
vallalatok naponként tudnak az adateyiijtést
elvégezni és ennek nyoman e negyedévi és a
dekadjelentések a megadott hataridére késziil-
nenek el és a tartalma a tényleges termelést

mero szamokat fogja wvisszatiikrozni.

Helyes volna tovabba a mitiszaki fejlesztési
felel6sok szamara egy-egy rovid taniolyamot
tartani, ahol tablan illusztralva elkészitenék ko-
zosen egy-egy miiszaki fejlesztési tervet, vagy
egy dekadjelentést.

Vagvilgyi Rudolf: (Cardé Butorgyar.)

A gazdasagi mérdk és miiszaki fejlesztési
tervek készitése soran kivilaglott, hogy a mii-
szaki mérészamok igen fontos segitséget nyaj-
tanak az lizemvezetés részére. J6 tamaszpontot
adnak ahhoz, hogy néhany olyan problémarél
beszéljiink, mely nalunk a batorgyartas vonalin
felmeriil. Ez a profilozas és szabvanyositas.
A profilozas tobbé-kevésbbé kezd a faiparban
kialakulni. A szabvanyositds vonalan még
nagy hianyossagok vannak, a kereskedelmi
szervek 1gényeiket rendszerteleniil adjak meg,
a megadott rajzok nem pontosak.

A legnagyobb figyelmet nalunk a gépesi-
tésre forditjuk, a 18—20%-0s gépmunka kihasz-
nalast meg kell sziinteini. Amikor vizsga'tuk a
gepparkot, az atfutasi idéket, itt is egész furcsa




dolgok keriiltek el6. Ennek behaté vizsgalata-
nal elértitk azt hogy maris egy ujitas sziiletett.
A V/Po, a V/W {figyelemmel ta:rtasas sok o.yan
hibara vezet ra, ami mellett egyébként igen

gyakran elmegyiink. A masik mérg a W/X, ezt

én figyelemmel kisérem az iizemben, azonban
csak lokésszerii adatokat mutat. Az X képezl
a faanyagot, a W a feldolgozott faanyagra, 1ii-
letve az egy oOrara eso ralforditott munkadrakat.

Véleményem szerint ezt jol és megbizhatéoan

mérni nem igen lehet a kiilonbozo atfutasi idok
miatt.

Nagy Beéla: (Csongradi Buatoriizem.)

Lattuk azt, hogy eddig a méroszamok a Kii-
lonbozé id6szakokban ezyik a masikto]l eltéré-
seket mutattak, de mélyrehatéan nem foglal-

koztunk vele. Nem a mitiszaki adottsagok alap-
jan, hanem ecsak e}-képzerlé.s alapjan késziilt a

terv.

Altalaban az iizemek tele vannak tizemi
vaksaggal Ebb6l az iizemi vaksaghol agy lehet
kihozni az iizemeket, hogy a faiparban iparkod-
nak a Szovjetunié bevalt és gyakorlatilag is
bevalt szabvanvairdl az irodalmat mezZszerezni
és azt megfeleld példanyban az iizemek rendel-
kezésére boesatani.

Kérem tovabba az ipar vezetoit, hogy a to-
vabbiakban is adjanak lehetOséget arra, hzgy
a vidéki tizemek is részt vehessenek kiilonboz6
muszaki ankéton, és helyes lenne, ha az iuze-
mekben is rendeznének ilyeneket.

Major Bertalan: (Hordé és- Ladaipari

KEgyesiilés.)

A faanyag szakszerii szaritasanak kérdése
a ladaiparban kétszeresen fontos. A masik keér-
dés, amir6l beszélni akarok, az anyagkérdsés.
Itt egy esoméd 1) problémaval allunk szemben
az anyag méreteit illetéen, nugyanis a 24 és 25
mm-es anyag miatt egy kalkulicidos veszteség
fog megmutatkozni. Egyetlen megolchatd ut

a szabvanyositas lenne amit véleményem sze-

rint a Szabvanyiigyi Intézettel egyiitt siirgdsen

mez kell ocldani. A Goszt méretei a ladaipar ré-

szére 18 igen elonyosek.

Léderer Ferenc: (Tiszamenti Flirészek.)

Sok problémat vetettek fel és sokmindenre
ramutattak, ami még eddig az iizemek életében
tisztazatlan volt. Kérdezi Liibke elvtarsat, hogy
a T6 al.-tt az tizem teriiletén 1évd Osszes hasz-
nalaton kiviili gépeket i1s értik-e, vagy csak a
termelozépeket. Hzenkiviil a gombia szallitasa-
nak egy része vizen torténik, ami kiviil esik a
telepen, hogy ezt is be kell-e venni, ill. szami-
tasba kell-e venni a dekad-jelentéseknél.

Horvath Tamas: (Debreceni Hajlitott

Buatorgyar.)
Kifogasolja, hogy a f6osztaly altalaban 4—

9 orat tolt esak az tizemben egyv-egy iizemlatoga-

tas alkalmaval. Ez az 1d6 kevés arra. hogy a
problemakat alaposan kitargyv:ljak és egyalta-

lan észrevegyék, mert csak keresztiil futnak az

iizemen. Oszintén bevallja, hogy 6k a mérdsza-
mokbo6]l semmit nem latnak s kéri a foosztalyi,
hogy médot adjon arra, hogy ebbe beletanulji-
nak.

Nagy elvtarshoz kapesolédva kozli, hogy a
faipari technolégia anyaga ma ugyanaz, mint
20 évvel ezelott, s nem tudja elképzelni, hogy
azota ezen modositani nem kellett és nem lehe-
tett volna.

Szilasi Sandor: (Gyufaipari Egyesiilés.)

Kozli, hogy miutan a gyufaiparban 90%-os
a geépesités és szalagrendszerben dolgoznak, na-
luk ezek a mutaték nem elégségesek, és igy beiso
uzemi mutatokra van sziikségiik, mely az tizem
befejezése utan naponta megmuiatja azt, hogy
&’t masnapi tuzemeltetés mennyire van bizio-
sitva,

Juhasz Istvan: Az elhangzott felszolalasok
azt muiatjak, hogy jol valasztottuk meg a mai
ankét anyagat. Ugy az ankét anyaga, mint a
felszolalasok a faipar legaktualisabb és legdon-
tobb problémait vetették fel és targyaliak meg.

A miszaki fejlesztési terv ma iti ismerte-
tett anyvagabol nyilvanvalova valik, hogy az
magaban foglalja:

az 1] termeldeszkozok, berendezések alkal-
mazasat,

1] eljarasok. folyamatok bevezetését,

1] nyersanyagok felhasznalasat, 1
mékek eloallitasat,

a termelések miszakilag fejlettebb meg-
SzZervezeéset, |

a termelési feltételek megjavitasat,

a mindség megjavitasat, a selejt és a hul-
ladék csokkentését,

szabvanyositas, profilozas fejlesztését,

a Faipari Kutaté Intézet olyan irdanyu ki-
fejlesztését, hogy fenti problémakhoz komoly
segiiséget tudjon nyujtani.

Nagyon helyesen allapitotta meg eldadasa-
ban Liibke elvtars, hogy a miuszaki fejlesztési
tervvel kapesolatosan fontos szerepet kell biz-
tositani az ellen¢rzésnek is, mert a miszaki-
gazdasagi muiatoszamok a terv egyik leglénye:
gesebb részét képviselik. Ez sziiksézessé teszi,
hogy ezeket a szamokat uzy kell mezgvalasz-
tani, hogy azck alkalmasak legyenek egy-egy
iparagi rész megfeleld iranyitasara és ellen-
orzeésére.

'A mutatészamok feladata tehat, hogy Ifel-

vilagositas: adjanak:
1. a termelés méreteirél (gépi berendezeé-
sek, teljesitmény és idékihasznalasi mutatok),
2. az anyaggazdalkodas kérdéseirdl (anyag-
normak és mutaték),

3. az elért megtakaritasokrol és a sziiksé-
ges rafordiiasokrol.

Helyesen allapitottdk meg a hozzaszolasok,
hosy a miiszaki fejlesztési terv mutatészamai-
nak kidolzozasa és ellenorzése komoly. nagy
feladatot jelent. Ezeket a hatalmas feladaiokat
a faipar miiszaki értelmisége konnyebben oldja
meZ, ha 1nzy a feladatokat, mint a muszaki
szakembereket tervszertien osszefogjuk és moz-
gositjuk Pariunk iranvmutatasanak megiele-
l6en, a FATE keretei kozott.

A faiparban dolgozé muszaki értelmiség
szamos ecsetben bizonyitetta be, hogy megérti
6s magaéva teszi népi demokraciank donté ecél
kiiii-éseit ¢s teljes erejébol tamogatja ezzel 1S
a béke fromtjat.

ter-
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A felszabadulas el6tti Magyarorszagon a
-muegyetemet végzett miiszaki értelmiség nagy-
resze nyomorgott, mert nem julott szamara solk
esethen még egyszerii fizikai munka sem. Népi
demokraciankban népgazdasiagunk fokozéds fej-
lodese kovetkeztében szakmunkas- és mérnik-
hidny mutatkozik. Partunk és kormanyzatuik
reszerol a legnagyobb megbecsiilés nyilvanul
meg a szakemberek, a miiszaki értelmiség és a
tudosok felé amely nemesak emberi éleikiriil-
meényeket biztosité fizetésben, hanem Kossuth-
dij és sok egyéb ehhez hasonlé megtiszteltetds-
ben is részesiti 6ket.

Amig a muliban a kisérleti laboratériu-
mokban elavult kisérleti felszerelésekkel, meg-
felelé kutatéintézetek hianyaban kellett a ku-
tatoknak, a tudésoknak dolgozni, és az 0] mii-
szaki értelmiségeii nevelni, addig ma a Szovjet-
unié példamutatasa nyoman az oktatis meg-
reformalasaval az oktatas kozelebb keriilt a
termelési problémakhoz. Uj kisérleti laboraté-
riumck felszerelésével és a kutaldointézetek
egesz soraval, koztiik a most atszervezés alati
allé Faanyag Xutatd Intézettel, tamogatja
Partunk és kormanyzatunk a tudoméanyos ku-
tatd munkat.

A miiszaki értelmiségnek soha mem szabad
elfeledkeznie arrdl, hogy azok a feladatok, ame-
lyeket népgazdasagunk o6téves tervén beliil a
flaiparban meg akarunk valositani, esak 1gy
oldhaték meg, ha az élenjaré Szovjetunié pél-
dajat kovetjiik a miiszaki fejlesztés a szocializ-
mus epitése és a béke megvédéséért tolyo
harcban.

Nem szabad szem el6l téveszteni azt, hogy
a muszakl fejlesztési terv altal kitiizott célok
megvalositasa nemesak mitiszaki, hanem fontos
politikai célkitlizés is. A mtiszaki fejlesztési
terv feladata az 1is, hogy csokkentse azt az
ellentétet, amelyet a kizsakmanyolé tarsadalmi
rendszere a fizikai és a szellemi munka kozott
létrehozott. Arra kell térekedni. hogy nalunk is
ervenyesiiljon az a sztalini tanitas: ,Legfébb
érték az ember®, |

Iranyt kell venniink a faiparban is a gépe-
sités bevezetésére és ezen keresztiil a fizikai
dolgoz6k munkajanak megkonnyitésére és a
termelékenység emelésére. A faiparban is lehe-
tévé kell tenni, hogy a fizikai eréfeszités foko-
zatos megsziinteiésével novekedjen a munka
szellemi tartalma.

A szocialista tervgazdasagon, mtiszaki fej-
lesztési terven keresztiill egyre nagyobb meér-
tékben kell haladnunk a szellemi és fizikai
munka kozti kiilonbség teljes felszamolasa, a
szoeclalizmus felé.

(Zarszo)

MTttelmann Miksa: (XI. Faipari Féoszt.)

A maj értekezlet is ramutatott arra., hogy
faiparunk fejlesziése szempontjabol milyen
nagy Jelentésége van a Faipari Tudoményos
Egyesiiletnek. A miiszaki fejlesztési ankét célja
volt, hogy feltarja a problémakat és ezt a cél-
Jat el is érte. Ennek alapjan tovabbi munkan-
kat jo irdanyban tudjuk folytatni és ezzel mielébhb
elobbre vigyiik otéves terviink sikerét és a szo-
cializmus miel6bbi felépitését.



A Harosi Falemezmiivek nyerte el a Szakszervezet
vandorzaszlojat

Lelkes tinnepély keretében adtak at a Szak.
szervezet vandorzaszléjat februar 6-an a Hdrosi
Falemezmdvele dolgozoinak. Kozdk Gyula
UB-titkar elvtars iidvozé szavai utin Huber
Lajos elvtars, az Epit6ipari Dolgozék Szakszer-
vezeile faipari titkara tartotta meg unnepi
beszédét.

Beszédében kiemelte & Harosi Falemez-
muveknél kialakult kollektiv szellemet, mely
nagyban hozzajarult az iizem fejlédéséhez. Meg-
emlitette Eder Gyorgy és Eder Dénes sztaha-
novistak munkamoddszeratadasat, Erdélyi Fe-
rencnet, az oklevéllel Kitiintetett egyik legjobb
dolgoz6t, a fiirésziizem vezet6ségébdl pedig
Torma Kdroly és Godzsa Kdroly kidvetendd pél-
dajat hozta fel.

Kihangsilyozta Huber elvtars, hogy az
uzem nemesak a termelés teriiletén, hanem a
kadernevelés szempontjabdl is nagyon j6 ered-
menyeket ért el, ezideig mintegy 160 kadert
adott a magyar népi demokracia kiilénféle olyan
teriileteire, hol a munkasosztaly vezetd szere-
pét toltik be az emlitett kaderek. Buzdité lelke-
8it6 zaroszavakkal felhivta az ii%em dolgozéit
a munkaverseny fokozott kiszélesitésére. A
munkalegyelem tovabbi megszilarditasaval és
az eddiginé] még jobb eredményre valé toréssel
igyekezzenek arra, hogy a most atvett zaszlét
mindaddig ne engedjék ki a keziikbdl, amig az
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- els6 helyre nem kiizdik fol magukat és a Harosi

Falemezmiiveket éliizemmé nem teszik.

A XXII. keriileti partbizottsag nevében
Czene Jozsef elvtars adta at harcos kommmunista
udvozletét az tizem dolgozdéinak. A Konnyiiipari
Minisztérium nevében Prazsdk Janos elvtars,
az lzem:1 partszervezet nevében pedig Kapocska
Istvdn iizemi parttitkar szélt a dolgozokhoz.

Az iizemi énekkar szama utan Laddnyi
Zsigmond elvtars, a Budapesti Irodabttorgyar
dclgozéinak buzdité szavakkal adta at a szak-
szervezeti zaszlot, melyet az iizemi sztahano-
vistai nevében Eder Gyorgy koszont meg.

Roth Kdaroly vallalatvezeté elvtars szolt ezek
utan a jelenlevokhoz. Kiemelte, hogy a vandor-
zaszlo az tizem dolgozéi j6 munkajanak eredmé-
nyeként jutott az tizemnek. A vallalatvezetOség
neveében koszonetet mondott minden dolgozonak.
kérve Oket hogy kemémny kovetkezetességgel
harcoljanak waz els6 helyezésért, az éliizem
cimért. Koszonetet mondott a Partnak, az ira-
nyvitasért, a vezetésdrt, a Szakszervezetnek és a
Konnytipari Miniszbériumnakl a verseny szer-
vezeseert, az iranyitasért és az épité kritikaért,
amellyel az iizem munkajat egyre jobban
elobbrevitték.

Az énekkar szereplése utan Kozak Gyula
UB-titkar zardszavaival, majd az Internacionalé
eléneklésével véget ért az iinnepély.



Eszszer(iséget és anyagtakarékossagot a butoriparban

SZANTO P AL

A ,Faipar® els60 szama a minisztertanacs
1950. december
anvagtakarékossagrol szolg hatarozata kapcesan
tobb eciklkben foglalkozott ezzel a dontbéen fon-
tos kérdéssel. A felvetett gondolatokat kell
tovabbfejleszteniink, mert minden forint meg-
takaritasa mépgazdasagunk fejlodését otéves
terviink wvégrehajtasat és hazank erejének no-
velését szolgalja.

A Szovjetunié Bolsevik Partjanak 1934-ben
tartott X VII. Kongresszusan Molotov elvtars
mar ramutatott, hogyv az iparban az onkoltség-
csokkientésnek egvik igen JelentOs tényezoje a
termelvényvegységekre es6 anyagnormak leszal-
litasa és figyelmeztetett a rossz gazdalkodas
elleni hare fokozasara. A faipar miiszaki értel-
miségére harul ma az a feladat, hogy a dolgo-
zOk részérdl megnyilvanuld anyagtakarékossagi
kezdeményezéseket megfeleloen alatdmassza és
megvalositasukat elOsegitse.

A fatakarékossag széleskorii lehetoségeire
jellemz6, hogy a butoripar fogyasztasaval Ossze
sem hesonlithaté aranya gyufagyvartasnal a 7
mm-es szabvanymeéret-roviditéssel  jelentos
anyagmegtakaritast értek el. Nyilvanvalo, hogy
a sokkal nagyobb fontossagu butorgyartasnal
hasonld észszerti 1ntézkedések keresztiilvitele
osszehasonlithatatlanul nagvobb eredményt biz-
tositana.

A multban a batoripar és kereskedelem wve-
vokozonségiinket wvaskos, durva parkanyzatok
m*egjkedvel*elsene nevelte és ezaltal a fogyasztdk
legnagycbb részének esak az a butor tetszett,
amit vastag anyagokbol gyartottak. Szakembe-
rek tudjak. hogy a vastag faanyvagok hasznala-
tanak ninesen gyakorlati célja. Példaul a ruha-
szekrény rendeltetése az, hogy pormentesen
tarolhatjuk benne ruhainkat. Ha az ajtékat biz-
tonsagi zarral latjuk el, betoréses lopas ellem
akkor sem védenek, mert az ajtok konnyen ki-
feszithetok és a szekrénynek faltol valo elmoz-
ditasaval par szeg, vagy csaver meglazitasa
utan a hatlap is leszerelhet6. Asztallapoknal a
jelenleg hasznalatos 24 mm-es anyag helyett
teljesen elegend6 a 20 mm-es vastagsig. Ha a
jelenlegi tomegizlést figyelembe wvessziik a lat-
haté széle részeket eﬂfeleloen vastagitsuk fel,
mert ezzel még a szerkiezeti osszeépiiés szilard-
sagat 1s fokozzuk.

A butcripar teriiletén, a célnak és takaré-
kossagl szempontoknak szem el6tt tartasa mel-
lett, még sok hasonlé péidat hozhatnank fel.
A szekrényoldalaknak 14, ajtoknak 20 mm wvas-
tag, minoségileg megteleld anvaghdl valé gyar-
tasaval az eddigi 20, illetve 24 mm vastag anyag
helyvett — 100 haloszoba alapulvételével — az
elénhet6 megtakaritas csak ezeknél a kiraza-
dott tételeknél 4 m® baiterlap. ami az eddigi alla-
pottz]l szemben meghaladja a 20%-0s estokkenést.
A bttor tobbi részeinél, — hamnem i1lyen mérték-
ben, — de feltétleniil érhetdé el megtakaritas.

Ahogyvan a bnaterlapoknal a butorgyartas
céljainak minden tekintetben megfelel a 20—24

ol-én mnyllvanossagra hozott

mm-es vastagsag, ugyanugy a retegelt lemezek-
né] 1s torekedni kiell a 4—5 mm-es vastagsagok
gvartasara. A vékonvabb méretek hianya miatt
gyvakran fordul elé vastagabbaknak kényszert
telhasznalasa, ami nylivanvalé pazarlast jelent.

A butorlap és rétegelt lemez készitésével
foglalkozé {izemeink torekvése oda iranyul,
hogy minél tobb m? gyartasat érjék el. A preé-
sek maximalis kihasznalasanak érdekében 10-
leg 125200 em-es méretben készitik termelvié-
nyeiket és ugyanecsak magasabb m3-mennyiség
elérésének céljabol altalaban vastagabb arut
készitenek, mint amilyenre a butoriparban
sziikség van. Ez a termelési mod azt eredmé-
nyezi, hogy a hulladék nem naluk, hanem a
tovabbieldolgoz6 buitoriparban mutatkozik. Pél-
daul a ]m]m szekrények hatlapjainal 120170
cml alapulviétele mellett minden lemeznél a hul-
ladék megkozeliti a 0,50 m2-t, amelyhez még
hozzajarul az a tobblet, melyet esetlez a kény-
szertiségbbl felhasznalt vastagsag jelent. Még
kirivébb a helyzet a 75X150-es kezel6asztalia-
poknal, ahdl a normalméretii lemezbdl esak egy
darabot lehet leszabni és tébb mint 50% a nem
kedvez6 méretii hulladék.

Amig a butorlap- és lemezgyarak a butor-
iparban sziikséges meéretek gyartasara nem
rendezkednek be, addig is megvalosithato ter-
melvényeiknek a gyvartas helyszinén vaio lesza-
basa. A tervgazdalkodas adatai alapjan elore
tudjuk, hogy a termelés az elkovetkezé 1doszak-
ban miib6l fog allni. Az ehhez sziilkzédZes mennyil-
séget a butormar megadott méretel szerint le-
szabjak, a hulladékot pedig a gyarban egy-
forma méretek szerint esoportositva — a kony-
nyvebb kezelés miatt esetleg kotegelve — rak-
tarozzak el. Ezzel megtakaritjuk az egész tab-
lakban rejlé hulladék szallitasi koltséget, meg-
akadalyozzuk az orszag teriiletén egymastol ta-
volesd butoriizemekben vald szétszorasat és el-
marad felhasznalas céljabol a késobbil 0ssze-
oyiijtés koltsége. Ha ez a moédszer Kivitelezésre
keriil, a biitorlap- és lemezhulladék egy helyen
ellendérizhetd, foghato és allithaté be a termelés
szolgalataba. A keresztiilvitelhez ftlirészgépek
sziikségesek, melyek hazankiban kell6 szamban
allnak rendelkezésre.

Ha a rétegelt lemez- és butorlap-gyaraink-

nal a sziik keresztmellszet megsziinik, szinfurni-
rozassal is kell majd foglalkozni azoknal a ter-
melvényeknél, ahol a furnirozas egyontetisege
nem feltétleniil fontos. Ez a miuvelet a feldol-
goz6 iparban Jelentds tobbletmunkaval és
anyagielhasznalassal jar.

Butorkészitésnél nemesak a tipusbutorok-
nal vannak szabvanyméretek, hanem a tobba

- btitoroknal (szekrény, agy, éjjeliszekrény, asztal

sth.) szintén wvannak szokvanymeéretek. melye-
ket hosszti évtizedes gyvakorlat alakitott ki.
Mindezeket a butorlap- és lemezgyartasnal —
a szokvanyméreteknek egyldeju szabmwaslltasa
mellett — fligyelembe kell venni.
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A fizikai és miiszaki dolgozéknak, nép-
gazdasagunk szempontjainak figyelembe vé.e-
level, meg kell valtoztatniok a buatoripar arecu-
latat. Le kell razni a multhoz valé ragaszkodas
bilincseit, merészen meg kell alkotni azt a kor-
szeri butoripart, mely képes azokat a feladalo-
kat elvégezni, melyek dolgozé népiink otthonat
valoban lakalyossa, széppé teszik. A sziikséglet
allandéan emelkedik. A jové butorgyartasa
csak ugy képzelhetd el, ha az épiiletelemgyartas
mintajara, a tomegbutorok elemeit is elégyart-
jak. Ebb6l a célbol a fejlédésnek oda kell ira-
nyulni, hcegy a butorlap- és lemezgvaraktél a
butoripar olyan méretii és kiviteldi félgyartma-
nyokhoz jusson, hogy az eddigi szabas és el6-
keszités munkalat:inak elmaradasaval, kizaré-
lag a kikészités munkajaval foglalkozhassék.
Ha ez bekovetkezik, butorgyartasunk termelé-
kenysége soha nem latott mértékben emelked-
nek és ez a koriilmény az arak csokkentését is
maga utan vonna. \

KEnnek érdekében a kovetkezd intézkedése-
ket tartom sziikségesnek:

1. Megel6z6 anyagtakarékossiag bevezetése
a butorok megtervezésénél és szerkezeti Hssze-
allitasanal, a profilozas Kiterjesztése, tovabba
az eddig klalakult helyes szokvanymeéretek

szabvanyositasa ugy a butoroknal, mint a fél-
gyartmanyoknal.

2. A tomegbutorok alkatrészeinek elégyar-
tasa Gtjan a termelési koltségek leesdkkentése.

5. Az importanyagok csokkentése, hazai
anyagok behelyettesitése és kikisérletezések
réven. |

4. Feszitett anyagnormék bevezetése a
visszatéré  hulladékoknak eélhulladékokként
va.0 kezelése és attekintheté hulladékkimutatas
felfektetése. valamint az iizemekben felhalmo-
zodott Inkurrens anyagoknak a megfeleld
helyre juttatasa.

9« A Vorosin-mozgalom Kkiterjesztése a fa-
iparra.

6. Helyes raktarkezelés megszervezése.

7. Anyagtak:arékossagi tapasztalateserdk
megvalositasa hasonlo jellegti iizemek kozott.

8. Egyvéni megtakaritasi szamliak beveze-
tése, az Utkin-mozgalom nyoman.

A minisztertanaes takarékossagi rendelete
kotelez benniinket. A termelés helyes megszer-
vezese, a minéség fokozott ellendrzése, a hulla-
dék kikiiszobolése és célszerti felhasznalasa
olyan feladat. melynek megoldasa erésiti a bé-
kéert folytatott harcnak és a szocializmus épi-
tesének faiparra es6é frontszakaszat.



Egyestleti szakosztalyaink munkajarol

Egvesiiletiink mukodése a koz

gytilésen megvalasztott bitor-,
lemez-., flrész- és vegyesipari

spakoszialyok munkajara épiil.

A szakoszia'vok vezetoségei a
sajat iparaguk teriiletét igyekez-
tek megszerveznli az itizemi halo-
zat kiepitesével. hogy legyen kap-
csolat az tlizemek dolzozol, a
szakosztalyok veze!osége és ezen
keresztiil az egyesiilet kozott.

Az alabbiakban  oOsszefoglald
képet kivanunk adni a szakoszta-
lyok eddig végzett munkajarol.

A lemezipari szakoszialy 1950
szeptember 6-an a'akult. A lemez
ipari tzemek ftermeléséné]l mutat-
kozé hianyossagok és problémak
mezoldasanak kérdéseit veite fel
munkaterveébe.

A munkaterv kozponti probleé-
mal:

1. Belso és kills6 anyagmozga-
tas.

2. Ragasztasi kérdések.

3. Or'emény és rostlemez készi-

tesével kapesolatog felaidatok.

A fenti munkalatok elvéorzé-
sére munkabizottsagok alakultak.

A lemezipari szakoszta'yv eddig
két ankéto* rendezett és ezeken
sok olvan felszdélalas hangzott el.
amelvek cegitsegével iy a mun-
kabizottsagokban folyé munka,

mint az iizemi termelés vonalan,
komoly eredményeket értiink el.
A lemezipari szakosztily ver-

senykihivast intézett az egyesii-
let tobbi szakosztalyahoz hogy
december 21-ig, Sztilin elvtars
71, sziiletésnapjara:

| sz-akos_zté,lyok eépitsék ki a
FATE iizemi alapszerveit.

2. az iizemek dolgoz6é’nak 5%-at
szervezzek be az egyesiilet tagjai
soraba,

3. gondoskodjanak réla. hogy
az egygs@i’..eﬁi tagok a hataridore
a tagsagi konyveiket kézhez kap-
jak,

4. az elmaradt tagdijakat
cember 21-ig rendezzék.

A versenyfe'hiviags els§ harom
pontiat a lemezipari szakosztalv
100%-0san. a 4. pontot csak
reszben feljesitette.

A szakosztaly az elmult félév
munkajanak tapasztalatait le-
szurve, az egyesiilet célkituzé-
seinek megfeleloen kidolgozta az
1951. évi munkatervét, amelyben
az. eddigickné] fokozottabb mér-
tekben kivanja a lemezipar dol-
gozoinak oktatasat. muszaki prob-
léemak megoldasat és az iizemek
termelésében mutatkozd sziik ke-
resztmetszetek megsiziintetését
biztositani,

de-

A butoripari szakoszidly 1950
okiober végeén alakult. A szak-
osztaly munkaterve a biuiioripar
teren meglévé nehézséoek lekiiz-
desére javaslatok készitése. Ed-
digin munkajuk egyik legfonto-
sabb része. annak az ankétnak az
elokészitése és megrendezése volt,
amelyen Bodogh Istvan elvtars
a Konnyuipari Minisz‘érium XI.
Foosztalyanak h. vezet6je ismer-
tette a butoripar fe'adatait nép-
gazdasagi terviink soran.

Munkabizottesdoot alakitott,
amelynek felada‘a egy pacolési
ujitas kivizsealasa. mely a mun-
kamenet leecyszeriisilésére és
szamottevo anyag és munkaido-
megtakaritasara alka'mas.

A szakosztaly vezetosége kon-
gresszusi felajanlasként felosz
totta ecymaskozt a nagvobb bu-
foriizemeket, anyag'akarékossagl
szempontbhol wval!dé feliilvizsgalas
ccljabol. A kiszallas eredménye
az elozetes szamitasok szerint:

1. Cardo Butorgyar évi faanyvag
megtakaritasa kb. Ft 63.000.-—

2. Szeredi Butorgyvar évi faanvag
megtakaritasa kb. Ft 123 000.—
3. Irodabutoregyar évi faanyag
megtakaritasa kb. Ft 108 000.—
4, Butorkészito V. évi faanyag
megtakaritasa kb. Ft 100.000.—



Bzt afeliillvizsgalast a batoripari
szakosztaly folytatni fogja.

A lemezipari szakosztaly ver-
senyfelhivasaval kapesolatban a
butoripar szakosztaly a nagyobb
butorizemekben megszervezte az
egyesiilet tizemi alapszervét, tel-
jesitette a taglétszam beszervezé:
sének feltételeit és ezzel a kiérté-
kelésnel a lemezipari szakosztaly
utan a II. legjobb eredményt
érte el.

A szakosztaly 1951, évi munka-
tervének els0 negyedévi  reszeét
elkészitette.

A buforipari szakoszialy a
szakoktatas korszerusitésében is
komoly segitséget nyujtott az
egvesiiletnek.

A furészipari szakosztdly 1950
szeptemberében alakult. A szak-
osztaly az elmilt idoben a ..he-
lyeg furészkezelésrol és a helyes
furészipari anyagmozgatasrol®
ankétokat tartott, amelyek Ilehe:
tove tették., hogy a fenti problé-
makkal kapesolatosan a flrész
uzemekben komoly eredményeket
erjink el.

A szakosztaly hianyossaca 106
ként abban mutatkozott meg.

hogy a {furészipari problémak
megoldasara nem ‘hozott létre
munkabizotisagokat és nem tudta
kelloképpen mozgositanl a fu-
részipari dolgozokat munkater-
venek veégrehajtasara.

A wvegyesipari szakosztaly 1950
szeptemberében alakult Komoly
lendiilette]l fogott hozza munka-
tervenek kidolgozasahoz az iize-
mi problémakkal walé foglalko-
zashoz. Emnek egyvik eredménye
volt az a jol sikeriilt ankét, ame:-
lyen Szab6é Albert és Dorosz La-
jos elvtarsak beszamoltak a eseh-
szlovakiai tanulmanyitju ta-
pasztalatairol. '

Egy olyan' munkabizottsagot
hozott létre a szakoszialy, amely-
nek feladata a gyufa-iizemeknek
az export-minosée megteremtés-
sel kapecsolatos problémak meg-
oldasa volt, A munkabizottsag
feladatat sikerrel megoldotta.

KEoyesiileti munkank fejlodését
nagymertékben elé fogja segi-
teni az a koriilmény, hogy 1j he-
lyisegiinkbe  koltoztiink, ahol
megfelelo lehetoség nyilik armra,
hogy ugy az egyesiilet, mint a
szakosztalyok munkajukat kiszé-



lesitsék. Kzt segitl el folyoira-

tunk a ,,Falpan' is, amelyen ke-
resztiil még élobbe valik a kap-
csolat az egyesiilet, a szakoszta-

lvok és a faipari dolgozék kozott.
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A  Miszaki Dokumentaecios
Kozpont* rendelkezésére  allo
kb. 6t milli6 szabadalmi leiras
teljes rakiari készlete és Szaba-
dalmi Kolesonzeési Csoporija Bu-
dapest, V.. Akadémia-u. 12. alol
a Kozponti Technologiai Konyv-
tarunk épiiletébe, Budapest, VIII.
Jozsef krt. 6. sz. ala koltozott at.
A szabadalmi leirasok a kozel
multban beérkezett 60000 db.
kiilfoldi leirassal gvarapodva,
szakonként rendezetten, az iize-
mek, kutatdintézetek wujitokorei.
sztahanovistal, mérnokei és tech-
nikusai részére koilesonzés célja-
bol, valamint barki részére ol-
vasoterml tanulméanyozas eélja-
b6l rendelkezésére allanak. |

Levéleim: Kozponti Technold-
giai Konyvtar, Szabadalmi Kal-
csonzési Csoport. Budapest, 8.
postafiék, 12.
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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet és a Magy ar—Szovjet Tarsasag rendezéséhen a kovetkezd
eldadasokat tartjuk:

KOZPONTI ELOADAS:

1951. marcius 16-an, %6 orakor. MEMOSZ-székhaz, Dozsa Gvorgy-ut 84/a. szam alatt:
Szabvanyok a szovjet faiparban — Goszt®.
KEloado: Winter Fiilop.

| UZEMI ELOADASOK:
1951. méarcius 12-én, d. u. /23 6rakor, Furnir és Lemezmiivek, Ujpest, Vacint 60. szam alatt:
wSzabvanyok a szovjet faiparban — Goszt®.
Eléado: Winter Fiilop.

1951. marcius 19-én, 145 orakor, Ujpesti Butorgyar, IV. Somogyi Béla-ut 111. szam alatt:
WSzoviet tapasztalatok felhasznalasa a mindéség ellendrzésében®
Eloadé: Roka Pal.

1901, marcius 23-an, Szeged:
wzabvanyok a szovjet faiparban — Goszt®. |
Hloado: Winter Fliilop.

1991, marcius 28-an, %5 Orakor, Angyalféldi Butorgyar, XIIL, Lehel-utca 8. szam alatt:

A Szovjetunié tapasztalatainak felhasznalasa a tipusgyartasban®,
Eléado: Czagany Lajos.

(Az eléadas helyét és idoépontjat idében ismertetni fogjuk.)




Ara 3. Ft

A Magvar Tudomanyos Akadeémia, az Orszagos Talalmanyi Hivatal,
%

a Mpszaki és Természettudomanyi Egyesiiletek Szovetsége és az Anyag-
{nkarékossagi Gazdasagi Ireda palvazatotr hirdet mi- és helyettesito anya-

ool 1j. — eddig nem ismert és gyvakorlatba nem vet{ — mineél szélesebb
. karben valo alkalmazasara.

A palvamunkak feladata:

1. Kiilfoldi eredetit myersanyagok, o0tvozo anyagok, szines ~ fenek.
nomesacél anvaeok, grafitelektroda, fa sth. muanvaggal vagy egyeéb
hazai anvagokkal valo potlasara mntassanak ra. ¥

2 Belfoldi eredetii dragabb anvagoknak oles6bb anyvagokkal valo
helvettesitését oldjak meg. A palyazator vonatkozhatnak egyes nyers-
anvagokra, ipari segédanyagokra, gépekre, geépreszekre, SZETSZAMoK e,
hasznalastl targvakra stb.
Fazszerit felhasznalasi ¢s alkalmazasi: otletek puszta felvetésevei 1s
lehet pilyazni, de altaliban sziikséges a javaslat muszaki indokait, kivitel
: modiat és gazdasagossagi jelentoségdét is kozolni. A palvazat jeligés. A pa-
lvazd nevet és cimet zart boritékban, LAnvagtakarékossagi Palyazat™ fel-
irattal ellitva kell benvujtani az Orszazos Talalmanyy Hivatalhoz (Buda--
pest, V.. Nador-ntea 7. szan).

A pilyamunkik benyuitisi hatdrideje 1951, masciudl5.

A palyazati dijak a kOvetkezok: | -
Egy | dij 4 10.000.— forint

Két Il. dij @ 5.000.— forint
Tiz 1ll. dij a 3.000.— forint

A palvazatokat biralébizottsag biralja el, amelyben a Magyar Thido-
manvos Akadémia illetékes szakosztalyai,az A. G. 1., a Taldlmanyi Hiva-
tal., az illetd iparaei kutatdintézet és az illeté szakszervezet 1—1 tageal
vesz reszt. - |

A palvazat eredményét 1951, aprilis 30-ig a nyertesekkel levéibhen,

. covibként pedig az Ujitok Lapja aprilisi szamaban kozli a biralobizottsag.

A pilyazat kihirdetésekor ujitaskeént vagy talilmanyként mar be-
nvujtott javaslattal palyvdzni nem lehet. Amennyiben azonban valameiyik
palvizat megvaldsitisra keriilne, a palyazot a talalmanyi, illetve ujiidsi
jogok a nalyadiitdl fiiggetleniil megilletik, de a bizottsig donteése nem ter-
jed ki a ralalmanyi, illetve 0jitasi jelleg megallapiidsara.
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