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34 Dr. Tusa Gabor

2. tabldzat
A legfontosabb afrikai exportalé orszagok
ronkexportjdnak fafajosszetétele (1961. évi adat)
Me.: %
Egy 16 Két 16 | Hiromss | Egyéb
Ousis fafaj fafaj . fafaj fafajok
i exporthdnyada

e - EE I
Elefantcsontpart 28,5 50,0 ‘ 59,1 ! 40,9
Ghéana 45,5 57,0 l 68,4 ' 31,6
Nigéria 03 | osuel | Bss |: 2
Kamerun : 30,3 [ 53,5 ‘ 67,0 ‘ 33,0
K0zép-Afrikai KOztarsasag | 1000 — \ — ‘ —
Spanyol Egyenlit6i Korzet 25,3 75 | 419 52,1
Gabon ' 88,3 91,0 93,3 6,7
Kongo (Brazzaville) | 65,1 | 85,0 89,1 10,9
Kongo6i Dem. Koztarsasag 60,0 | 68,0 69,0 { 31,0
Angola 48,3 55,0 58,4 41,6
Portugal Guinea 1 50,0 100,0 — -
Atlagban | 363 68,8 755 | 245

exportalta, mely fennalldsa soran kiilonb6z6 formékat vett fel. 1961 decemberétsl a szerve-
zetet az Okoume monopoliroda, az Office des Bois de I’Afrique Equitoriale (OBAE) Libre-
ville és Parizs székhellyel vezette. Az irodat az igazgatotanacs irdnyitotta, mely egy-egy
kongoéi, illetve gaboni nemzeti tanécsbol allott.

Gabon (Libreville) és Kongd (Brazzaville) koztarsasagok kozott régota fennallé gazdasagi
ellentétek 1971 Oszén tortek a felszinre, amikor is a brazzaville-i korméany az 1963-ban
kodifikalt (kozos okumeirodaban kifejtett) egyiittmiikodését igen rovid hataridGvel fel-
mondta, és egyidejfileg egy (1j kong6i okumeirodat hozott létre, Office Congolais de I'Okoume
(OCO) elnevezéssel, Pointe-Noire-ban, a kongoi okume exportmonop6lium bonyolitdsara.

A Kongo (Brazzaville)-i Koztarsasagnak a kozos okumeirodabdl tortént kilépését kove-
téen Gabon is létrehozta a sajat nemzeti okumeirodajat Office National des Bois du Gabon
(ONBG) elnevezéssel.

A gyakorlat azt mutatja, hogy a kiilonboz6 tartalommal szabalyozott kitermelési engedé-
lyek, termelési szervezetek, valamint az erdéallomanyok eltéré allapota kovetkeztében a
gaboni és a kongbi okumetermékek mindségi szerkezete kozott jelentds kiilonbség lehet.

A Gabonban kitermelt coupe familiale valaszték a partkozeli kitermelési zona atfésiilésébaol
szarmazik, mely leginkabb csak gyengébb mindségi osztdlyn, kis dimenzi6ju valasztékokat
ad. Ezzel szemben Kongoban (Gabontol északkeletre) még érintetlen okumeerddket termel-
nek ki, jelentGs hdnyaddban jobb minsségii, er6sebb dimenzidja gombfaanyagot.

Azt, hogy a Pointe-Noire-ban behajozasra keriil6 okumegémbfa magasabb minGségi
osztalyt képvisel, — az elobb emlitett koriilményeken kiviil — szallitasi koltségtényezok is
indokoljak. A valamennyi minGségi osztalyra egységesen kialakitott szallitasi tarifarendszer
mellett nincs lehetdség arra, hogy az alacsonyabb mindségi osztaly( valasztékokat (rebut,
d=classe) nyereséggel lehessen exportalni: a szallitasi koltség, a mise-en fob koltségekkel


















40 L Dr. Tusa Gabor

5. A nyugat-afrikai trépusi gombfa exportpiaci — és az ezzel Osszefiiggé hazai — helyze-
tének vazlatos elemzése alapjan adodnak a kovetkeztetések.

5.1 A kizardlagosan vagy donté mértékben egzotagombfa bazisra alapozott furnértermeld
kapacitasok fejlesztésére vonatkozé dontéscket indokolt feliilvizsgalni, mert hiszen — mint
az az el6zoekbdl kitlinik — egyértelmii prognozist az egzétagombfa piaci helyzetének alaku-
lasara ma még nem lehet késziteni.

5.2 A tropusi eredetii faalapanyagok beszerzéséhez a KGST tagorszagok kozos felvasar-
lasi irodajanak létrehozdsa Gtjan (jelentésebb volument képviselé importigényiinkkel) na-
gyobb siilyt, erdsebb piaci poziciot biztosithatnank; a késobbiekben, kozos fafeldolgozéd
(furnérkéseld, -hamoz6 stb.) tizem létesitésével az egzota alapanyagh félkésztermékek ala-
csonyabb beszerzési koltségszinvonalat biztosithatnank.

5.3 A kiilkereskedelmi vallalat az import volumenének csokkentésében nem érdekelt, de
a butoripart sem lehet — szabalyozo rendszeriink jelenlegi elemeivel — hatékonyan az egzota-
faanyag helyettesitésére Gsztonozni.

Minthogy pedig az egzéta faanyaggal — a sz6 klasszikus értelmében — ma senki sem gaz-
dalkodik, célravezetnek latszik az, hogy a gazdalkodast a TEK vallalat érdekeltségi korébe
vonjuk be. A TEK vallalatnak az éves szinten rogzitett devizakerettel szemben (akar hazai
alapanyag felhaszndlasaval, akar KGST korzeten beliili import Gtjan) elért megtakaritasai
a vallalati eredményt oly médon befolyasoljak, hogy:

— a megtakaritas dontd hanyada (75 %-a) keruljon elvonasra;

— tovabbi 10%-abdl a helyettesités miiszaki feltételeinek biztositasara képzddjék fejlesz-
tési alap, végiil

— a fennmarad6 15% részben a TEK villalat nyereségét novelje, részben a helyettesités
realizalasaban dontéen kozremikodo termeld és feldolgozo vallalatok dolgozoéi egyéni ér-
dekeltségének biztositasat szolgalja.

A furnér ,.egy csatornas” forgalmazisi rendjének visszaallitdsa (a vazolt gazdalkodasi
mechanizmus hatékonysaganak fokozasa érdekében) furnérellatasunk stabilitasat, a fagaz-
daségi agazaton kiviil térténd furnérronk-feldolgozas adminisztrativ korlatozasa az értékes
hazai alapanyag racionilisabb hasznosit4sat eredményezheti.

VCTOMYMBBIE TEH/AEHIIMU PBIHKA AOPHKAHCKUX 3KCOTHYECKHX
JPEBECHBIX INOPO/I M OBECITEYEHHE OTEYECTBEHHOI'O PBIHKA IIIMTOHOM

' JI-P TABOP TYIIA
MDOMHPOBAHHbIL HIKCHED IKOHOMMCT, HAYIHBI PYKOBOIHTEN, TPYNITEI

B craTse apTop NoApoOHO aHATH3HPYET (AaKTOPHI XAapAKTEPU3YIOMINE MONOKEHHE PHIHKA adpu-
KQHCKHX 9KCOTHYECKHX NOPOJ] APEBECHHB! U GaKTOPHI ONPEIEAIOIINE YCTONYHBEIC TEHICHIHA PHIHKA.

OneHnBaeT 5KOHOMHYHOCTS TIPOM3BO/ACTBA OTEYECTBEHHOI'O LIMOHA, B CBS3H C MOBLIIICHHEM LIEH
HMIIOPTA 3KCOTHYECKHX IPEBECHBIX MOPo/1. ONEHNBACT BO3MOXHOCTH, O0eCrieuHBaIONIUe Herocpe/i-
CTBEHHOE CHAOMKEHNE IUTIOHOM, BIEKYINHE OrpaHWYeHHE BAIOTHBLIX NpobieM AMIIOpTa.
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48 Zoller Vilmos—Molnar Ferenc

7. tdablazat
Az 1975. évben biikkalapanyagbol gyarthatoé termékek mennyisége
Me.: e.m?
ﬁ:’;’::: ' i:l:::;l.- Kikeriilo késztermékek mennyisége
e e Fétermék té e e e ' I —-;a: ——
ronk [ egyehb | alap- ns gelt szek- | farész- ons talp- Ketta | egyéb
szhzalékban | AVE lemez | U | & B |
100 | — | Furnér 5,0 2,6*| — — 0,2 — [ — 10,1 —
100 | — | Lemez 29,5 - 1.5 — 1,5 — | — 103 | —
100 | — | Székiilés 3,8 — — 1,9 — — | — | — |01
80 | 20 | Firészaru 133,6 - — — | 70,8 — | — | 66 | 43
100 | — | Donga 5,9 — — — 09 | 19| — [02 | 01
100 | — | Talpfa 3,1 - — — 0,3 — | L5 ] 02 | 0,1
— 1100 | Parkettaléc 15,7 - i == 0,8 — | — | 26| 24
Osszesen | 26 | 1,5| 1,9 [745 | 1,9 | 1,5 [100 | 7,0

* Mértékegység: millié m*-ben.

A feldolgozandé alapanyagndl az el6zoekben kozoltek alapjan csak az EFAG-ok dltal
rendelkezésre 4ll6 166 600 m® biikkronkot, feldolgozasi fit és egyéb iparifit, valamint az
importbol szirmazé 30 000 m® ronkalapanyagot vettiik szimitasba.

Ha az 1975. évre tervezett termékmennyiségeket Osszehasonlitjuk az 1971. évi tény-
szamokkal, akkor a 8. tablazatban lathaté termékosszetétel-valtozast kapjuk.

3. AZ OPTIMALIS FELDO LGOZAS

8. tdbldzat FELTETELEIL

Termékosszetétel-valtozas 197175, évekre Az optimalis terméksorrend és azen-

Me.: em® nek alapjan kialakitott részletes terme-

lési terv kidolgozdsdn kiviil fontos fel-

Megnevezés 1971 | 1975 '97_5’)7' adat, az utébbi maradéktalan megvalo-

9 itasihoz, illetve teljesitéséhez sziikséges
egyéb feltételek biztositdsa.

Felhasznalt Osszes A szamos egyéb feltétel koziil a to-
alapanyag 170,6 | 196,6 | 115 vabbiakban néhdny fontosabbra részle-
Furnér* 24 26| 108 tesen kitériink.
Rétegelt lemez + székiilés 9,6 13,4| 140
Fiirészaru 23| 57,3| 110 3.1 Szervezési és kapacitasbovitési
Butorlée, alkatrész 50| 80| 160 intézkedések
Donga 4,6 1,9 41 - : ;
Talpf 5 A Biikkalapanyagot igen sok helyen
alpfa

: ? dolgoznak fel, anakkor az egy-e

Parkettaléc 106| 100| 94 - Heyo a2

helyen feldolgozdsra keriild6 mennyiség
* Mértékegység: millié m®. kevés, a rendelkezésre allo technika egy
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60 Molndr Ferenc—Zoller Vilmos

l6burkolatok donté volumenét a parkettavalasztékok képezik. Az orszagos épitGipar 1975-
ben 4,4 millié6 m? parketta beépitését tervezi. Fz az 6sszes melegpadlo-burkolat igény 56 %-a.

4. MELEGPADLO-BURKOLATOK HATEKONYSAGI SZAMITASA

Jelenleg tobbféle melegpadlé-burkold anyagot hasznalnak fel. Ezek beszerzési ara, be-
épitése, karbantartisa, élettartama lényegesen eltér. Optimalis gazdasagossagukat csak
Osszetett hatékonysagi szamitds alapjan lehet értékelni. Néhany termékre végeztiink ilyen
szamitast, melynek kivonatos végeredményét jelen fejezetben koziiljiik.

A szamitast 14 cm sik vasbetonlemez feletti komplex kiképzés elemzésével, 40 éves id6-
tartamra, kdzepes igénybevételrz végeztiik el.

A szamitds soran nemcsak az egyszeri beruhdzas, lefektetés stb. koltségeit vettiik figye-
lembe, hanem az atlagos igénybevétel mellett a hasznalat soran felmeriils egyéb koltségeket
is (pl. lakkozas, csiszolas, felajitds). Ezek — a vizsgalt id6tartamon beliil — kiilonboz6
idopontokban valnak aktudlissi. Az Osszehasonlithatésag biztositisa érdekében minden
felmeriilé koltséget a kivitelezés évére diszkontaltunk, évi 5 szazalékos kamat mellett, az

1

(1 +0,09)"

képlet alapjan,
ahol: g =a kamatlab
n =az évek szama.
A szamitas Osszefoglalasat és elemzését a 2—5. tablazat tartalmazza.

2. tablazat

Melegpadlé-burkolatok egyszeri létesitésének kiltség- és idsziikséglete

g Anyag Bér ‘ Osszesen 1doszukséglet

Megnevezés ' Ft/m* Ft/m* 1 Ft/m® ‘ 6/m*
Szegezett parketta | 26692 | 2550 B2 | 138
Mozaikparketta | 216,10 | 32,45 248,55 ‘ 1,58
Panelparketta [ 33284 | 6,48 339,32 0,33
PVC padloburkolat ’ 167,10 25,35 192,45 1,22
Szényegpadld 262,70 25,35 288,05 1,22
3. tablazat

Melegpadlé-burkolatok egyszeri létesitésének és 40 évi karbantartasanak
koltség- és idosziikséglete

Megnevezés ! “;?/y,:.x I Fl:!é;! l 0;;7::::\ ldosz(/l::égl “
_— - '_ ) —
Szegezett parketta 298,12 36,92 I 335,04 2,65
Mozaikparketta 247,30 472 | 292,02 3,00
Panelparketta : 364,04 18,75 | 38279 1,75
PVC padléburkolat | 167,10 25,35 | 192,45 1,22
Szonyegpadio . 262,70 2535 | 28805 1,22
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70 Molndr Ferenc—Zoller Vilmos

lich vergrossern. Dieser Menge kann die gegenwirtige Kapazitit der heimischen Industrie nicht
entsprechen.

Von Gesichtspunkt der Volkswirtschaft ist die Verwirklichung der Panelparkettherstellung durch

— die Deviseneinsparung,

— die Erhdhung des Bereitschaftsgrades des Erzeugnisses und

— die Sparsamkeit mit dem wertvollen Werkstoff
begriindet. Die Verwirklichung der Produktion des neuen Sortimentes ermoglicht auch die Ver-
wendung der mindertwertigen Holzarten. Die Verwirklichung der dargestellten Zielsetzungen
dient sowohl dem Hersteller, als auch dem Verwender, schliesslich auch der Volkswirtschaft.
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Korszerd folyamatos. . . 107

ZEITMASSIGE KONTINUIERLICHE FURNIERTROCKNUNG

PAL CSEKUNOV
Dipl. Ing. des Maschinenbaues, Wissenschaftlicher Hauptmitarbeiter

Der Entwicklungsprozess der Sperrholzherstellung hat die Modernisierung der Technologie
erfordert. Es ist bekannt, dass einer der Engpisse die Furniertrocknung ist. Die Modernisierung
der Technologie wurde notwendig.

Als Resultat der Forschungs- und Entwicklungsarbeiten wurden leistungsstarke Trockenanlagen
mit Diisen gebaut.

Die Verwirklichung der leistungsstarken Trockenanlagen ermoglichte die Zusammenbindung
der Arbeitsginge des Schélens und der Trocknung.

Durch Verwirklichung dieses Prozesses wurden nicht nur in Hinsicht der Wirtschaftlichkeit
der Sperrholzherstellung, sondern auch in der Produktivititerhohung bedeutende Ergebnisse erreicht.
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A hazai termesztésii nemesnydrak . . . 119

A vizsgalt ladatipusok:

Exp. hollandi rekesz 585 X 385 X 110 mm belmérettel,
Exp. bolgéar almaslada 585 X 365 X 200 mm belmérettel,
Exp. svajci almaslada 575 X 375 X 300 mm belmérettel,
Belf. zoldségeslada 535 X 373 X 325 mm belmérettel,

Konzervlada (fekvo elemes) 645 X415 X 210 mm belmérettel,
Konzervlada (alloelemes) 645 X 415 X 210 mm belmérettel,

Kereskedelmi lada 800 X 580 X 350 mm belmérettel,
Kereskedelmi lada 740 X 600 X 400 mm belmérettel.
Az elvégzett vizsgalatok:

— nyomoprdba 2000 M -os hidraulikus nyomégépen;

— atlés nyomoproba;

— 30 cm-es kezdOmagassagtol, ejtésenként 10 cm-rel ndvelt ejtéproba a torés bealltaig;

— élreejtés 100 cm magasrol (22,5%-os ferde beallitas mellett) a szogtorzulds regisztra-
lasaval.

A ladak terhelése a gyakorlatban szokasos toltéstlynak megfeleld, s6t — esetenként —
azt meghaladé mértéki volt. fgy az igénybevételek nagysdga — a 100 cm magasrdl vald
ejtés kivételével — meghaladta a rendeltetésszerti hasznalat sordn jelentkezd mértéket.

Vizsgalataink soran megallapithato, hogy a korai, kései és orids nyarfabol késziilt ladak
ellenallésdga nem maradt el a feny6kétol.

Hasonl6 kovetkeztetésre jutottunk a szeg- és tlizallésag vizsgalata sordn is.

Megallapithat6, hogy avizsgalt nyar alapanyagi ladak alkalmazasa minden olyan teriileten
indokolt, ahol nincsenek specidlis kovetelmények, s igy az orszag ladatermelésének kb.
2/3-a nyaralapanyagbol allithaté eld.

5. ANYARFELEK ALKALMAZASI LEHETOSEGEIL
A TOVABBFELDOLGOZO IPAR TERULETEN

5.1 A biitoripari alkalmazhatésag

Szilardsagi szempontbdl a korai, kései és Oridsnyarfabol késziilt szerkezetek — a nyar-
biikk kombinacio6 kivételével — egyenértékiieknek bizonyultak a fenyokkel.

Megmunkalhatésagi szempontboél alig tapasztalhaté eltérés. A nyarak megmunkalasi
energiaigénye kissé magasabb a feny6khoz viszonyitva. A feliiletek azonban nem gyalulhatok
teljesen simara,

A kovetkezo butoripari alkatrészek keriiltek — korai, kései és dridsnyar-alapanyagbol —
legyartasra:

Tipus Sarokkotés médja
Fény heverd keretrama ollés csapolas
Idedal heverd keretrama ollés csapolas
Varia heverd keretrama ollés csapolas
Rekord heverd keretrama ollos csapolas
Tulipdn heverd keretrama kettds ollos csapolas

Kétajtés szekrény hatfal keret,

Csomagolé rekesz.

Megallapitasaink szerint évente mintegy 9000—10 000 m® nyarfiirészaru felhasznalasara
volna lehetdség.















AKACANYAGU NOVENYHAZAK

KAJLI LASZLO
okl. faipari mérndk, tudomdnyos munkatdirs

BEVEZETO

A Faipari Kutato Intézet 1971. évi kiadvanyaban mar beszamoltunk az akéic alapanyagbdl
késziilt foliaboritasu novényhazak Kifejlesztésérol és prototipusainak felallitasarol.

Folyamatos tizemszer(i hasznalatuk alatt kedvezd tapasztalatokat szereztiink mind ter-
mesztési szempontbol, mind a szerkezetek miiszaki alkalmassdgara vonatkozoan, példaul

— a vazszerkezet karbantartdst nem igényel,

— a vazszerkezet rendkiviil stabil, a 100—130 km/6 sebességli széllokéseknek is jol
ellenall,

— a csomoponti kapcsolatokon és ragasztasi helyeken rendellenes valtozasok nem ta-
pasztalhatok,

— a vazszerkezet a flggesztett 6nt6zocsovek é€s flitdéesovek terheit, valamint a magasra
no\8 novények hajtatasahoz sziikséges fiiggesztés terheit is teljes biztonsaggal elbirja stb.

Az eddigi megfigyelések alapjan egyértelmiien megallapithato, hogy az akac alapanyag
és a resorcin-formaldehid alapt (Aerodux 185B jeli) miigyanta ragasztéanyag teljes mérték-
ben kielégitik a veliik szemben tamasztott igényeket. Az akédc faanyag rendkiviil j6 termé-
szetes ellendlloképessége kovetkeztében — megfelelé technolégiai elirdsok betartasa
mellett — teljes biztonsaggal felhaszndlhaté a féliaboritasi véazszerkezeteknél magasabb-
rend(i szerkezeti részekhez, illetve épiiletekhez is.

A zoldségtermesztés szakemberei szerint a folia alatti termesztés elterjedése, sOt a nagy-
méretii flitheté foliahazak alkalmaziasa mellett tovabbra is sziikség van a gazdasdgokban
bizonyos alapteriilet(i liveghdz alkalmazdsdra. Ezek el6nye elsGsorban a paldntanevelés
teriiletén hasznalhato ki gazdasagosan.

A zoldségtermesztés fokozasat elbirdnyzo kormanyprogram megvalésitasa sordn szamolni
lehet az iiveghdzak irdnti kereslet novekedésével is.

Az elmondottak kovetkeztében, valamint a hazai lombos faanyagok fokozott ipari
hasznositasa érdekében keriilt sor az Orszdgos Miszaki Fejlesztési Bizottsig megbizasa
alapjan a faszerkezet(i liveghdz vazszerkezetek kidolgozaséra.

A kutatd, fejleszté munka végzésében részt vett a Kertészeti Egyetem Kertészeti Géptan
Tanszéke, a Zoldségtermesztési és Foldmiiveléstani Tanszéke, tovabba a Tervfejlesztési
és Tipustervezd Intézet.
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1. AZ UVEGHAZ ISMERTETESE

A faszerkezet(i liveghaz kialakitasanal alkalmazhat6 kiilonboz6 miiszaki megoldasok
koziil az optimalis valtozat meghatdrozasara egy tanulmanyterv késziilt. E tanulmdnytery
hatféle szerkezeti megoldas beruhazasi koltségelemzését, gyartastechnoldgiai szempontok
szerinti elemzését, valamint a kiilonbozo valtozatokban a beépithets gépészeti berendezések
(fltés, Ontozés, szelldztetés) rendszere automatizaltsigi fokanak elemzését tartalmazta.
A kidolgozott szerkezeti megoldasok koziil az FPI 3.6 jelG valtozat keriilt kivalasztasra.
A legalacsonyabb beruhazasi koltség mellett gyartastechnolégiai szempontok alapjan is
e valtozat volt a legkedvez6bb.

A prototipustervek elkészitése utan egy 18 X 24 m-es épiilet keriilt kivitelezésre a Kerté-
szeti Egyetem Kisérleti Uzemének teriiletén.

1.1 Az iiveghaz dltalanos ismertetése

Az épitmény 3 X 6 m-es alaprajzi halozatra épiilt, 18 X 24 m-es alaprajzi mérettel. A leg-
kisebb belmagassaga a vapak alatt 2,25 m, a legnagyobb belmagassaga 3,6 m.

A rovidebb oldalak kozepén elhelyezett 3,1 X 2,3 m-es hdromszarnyt kapuk lehetévé
teszik a kertészeti gépekkel torténd miivelést.

A kozelitéen ives (sokszog) kialakitasu tetéfeliiletek kozétt 6 méterenként elhelyezett
vizelvezetd vapacsatorna a tetdfeliiletek csapadékvizét az oromfalak elé vezeti ki. A csatornak
melletti tetéfeliiletnek mintegy fele része (3 X 1,6 m-es tablikban) gépi iton automatikusan,
illetve kézi vezérléssel nyithatd.

A hosszoldali feliiletek egynegyede (3 X 1,1 m-es tablak) kézi mozgatassal nyithato.
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2. dbra

9 Faipari kutatdsok 1973 e
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4. dbra

A beemelést kdvetd rogzités a konzolon és tartovégen levé illeszkedd furatokon keresztiil
flizott 1—1 db anyascsavarral torténik. Néhdny egymast kdveto tartd rogzitése utan bizton-
sagi okokbol ideiglenes atlés merevitd lécekkel kell a szomszédos tartokat dsszekotni. Két
szomszédos sor elkészitése utdn kovetkezik a kézbensé pillérsoron a vapacsatorna behelye-
zése. A csatornaclemek a konzolok felsé feliiletére tdmaszkodnak, oldalirdnyban pedig
a tartd tamaszvégei hataroljak. A beemelést és rogzitést létrakrol, illetve bakallvanyrol
két f6 végzi. Egy-egy nagyobb szakasz vagy egy hajo feldllitdsa utdn kifeszitett zsindr
mentén kell a pillérek alsé részét vonalba allitani és ékeléssel fliggdbe allitani.

A kész vazszerkezetet az 5. dbra mutatja.

Az oromfalon a 6 m-es pillértavolsag kozepére keriilnek a segédpillérek. Ezek alsé vége
a betonbdl kialld acél kapcsoléelemhez, felsé vége pedig a két vonérad kozott athaladva
a tart6 csucsahoz szogvassal kapesolodik.

2.2 Hatarol6 panelek felszerelése

A tetSkeretek koziil eldszor a gerinc melletti fix elemeket szereljiik. A helyszinre szallitast
és feladast 2 f6, a beemelést, illesztést és rogzitést szintén két f6 végzi. A szerelés bakallvany-
rél, vagy a 6. 4brdn lathaté médon a vonérudakon atfektetett 4—4,5 m hossz( pallékon
végezhetd. A gerinc jobb és bal oldalara egymas utan beemelt keretek illeszkedd hossz-
oldalait 2—2 db atmend anyascsavar kapcsolja ssze, a révid oldalakat 2—2 facsavar rogziti
atarto felsé sikjahoz. E miivelet utan célszer(i mindjart a gerinctakaré-léceket is folyamatosan
felerdsiteni,

A vipa melletti keretek szerelését szintén bakallvanyrél, vagy egy fiiggesztett — gyorsan
athelyezheté — allvanyzatrél lehet végezni, amit a 7. dbra szemléltet.
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Wittmann Gyula

5. tabldzat
- » 5 —‘; szadpallsé = e
Vastagsiga Fafai Varhaté beszerzési ara
mm $08 Ft/m*
SR i 1
48 | Tolgy | 5200 | 240260
48 Cser 3200 | 150—180
48 Akic | 3400 | 160180
78 Tolgy 5500 | 400—440
78 ~ Cser 3300 | 200250
78 [~ Akéc [ . 3500 | 250—280
98 | Tolgy | 6000 580—600
98 . Cser* | 3600 | 340—360
98 |  Akéc* | 4100 380—400

* A méreti és minGségi kovetelmények miatt csak kisebb mennyiségben és kivételes

esctben johet széba.
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Az értékesitési ar cca.
10—15%-kal haladja meg
az oOnkoltséget. A pallok
varhato értékesitési (be-
szerzési) arait az 5. tabla-
zat tartalmazza.

Az 5. tablazat adatai
tajékoztatd jellegiek, a
konkrét méreti és minosé-
gi kovetelményeknek meg-
feleléen és a gyartasi felté-
telektd] fiiggéen madosul-
hatnak.

A 32—44 kp/m?® sulya
Patria vagy egyéb konny(
lemezek értéke 350—500
Ft/m2. Megallapithatjuk,
hogy bentmaradé szadfal
céljara — gazdasagossagi
szempontbdl—elsésorban
az akac ¢és cser fafajok al-
kalmasak. A dimenzidkat
illetéen a vékonyabb — el-
s@sorban 48 mm vastag —
pallok alkalmazasa indo-
kolt.

5. A VERESTECHNOLO-
GIAVAL KAPCSOLATOS
ESZREVETELEK

A végzett Kkisérletek
alapjan  megdallapithato,
hogy az emlitett lombos
fafajok alkalmasak szad-
pallé céljara, de tarolasuk
és verésiik soran fokozott
gondossagot igényelnek.

A palldkat csak gondo-
san Osszerakva — méret
szerint — szabad téarolni.
Vergsapka alkalmazasa
minden esetben kotelezd.

Alkalmazasuk elsésor-
ban — laza talajban — Gn.
kétlépcsos verésnél az also
szintben indokolt (5. 4bra).
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THE POSSIBILITIES OF THE UTILIZATION OF ACACIA
AND BLAZE WOOD FOR THE STRUCTURAL ENGINEERING

JULIUS WITTMANN
Graduate of the University of Forestry, scientific research worker

The acacia and blazewood is suitable for sheeting made in shorter (2-3 m) size toform the so-called
permanently built in sheeting. Primarily the use of the sawn wood of the thickness of 48 mm can
be economicaly solved. The assortment of the sawn wood —depending on the positive requirements—
could, consist of the I, IT and that of the III class. In the course of the production, storage and use
of the sheet pilling made of broad leaved hard broadleaved wood raw material, the specific properties
of the wood under any circumstances has to be taken in account and the building (driving in) tech-
nology has to be worked out in consideration of these.

DIE MOGLICHKEITEN DER VERWENDUNG DER AKAZIE
UND DER ZERREICHE IM TIEFBAU

GYULA WITTMANN
Dipl. Ing. der Forstwirtschaft, Wissenschaftlicher Mitarbeiter

Das Holz der Akazie und Zerreiche ist zur Ausbildung der in kiirzerem Ausmass (2—3 m) her-
gestellten, sog. innengebliebenen Spundwinde geeignet.

In erster Reihe ist die Verwendung des Schnittholzes mit der Stirke 48 mm wirtschaftlich. Die
Zusammensetzung des Schnittholzes — Abhingig von den Anspriichen — kann aus den Sortimenten
der L., IL., ITI. Klasse bestehen.

Bei der Herstellung, Lagerung und Anwendung der Spundbohlen aus Hartlaubholz muss auf die
spezifischen Eigenschaften des Holzes geachtet werden. Mit der Beriicksichtigung dieser Eigen-
schaften ist die Bau(Schlag)technologie auszubilden.
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1. tdblazar
A tervezett iizemek néhdny jellemzije

| S kiiagos Termelési érték | Beruhdizés ’ Onkaltség | Eredmény
fiirészhru- : :
Sorszdm Mf::n:ok Xih r “. millié Ft
% forésziru | osszesen | l |
I 2 70 81,50 | 82,36 11,0 88,58 ~6,22
IL. 2 60 83,67 | 8862 120,0 92,62 —4,00
1L 1 46 64,19 | 98,39 1345 | 94,34 +4,05

eltér a jelenleg hasznalatos forgacsoktol. Az ezzel kapcsolatos kérdéseket a téma késGbbi
szakaszaban fogjuk vizsgalni. Az apriték forgacslapiparban csak tovabbi finomitds utan
hasznalhaté fel.

Az egyes lizemek gazdasagi osszehasonlitasanak alapjat az anyag-, termelési, beruhazasi
és Onkoltségi tervek képezték.

A viszonyitasi alap azonossaga érdekében minden feldolgozasi variacional azonos dssze-
tételli és mennyiségii alapanyaggal szimoltunk. Az anyagkoltség 63,88 millio forintra ado-
dott,

A résztervek végeredményeit és néhany jellemz6 adatot az 1. tablazat tartalmaz.

Lathato, hogy a prizmazo és ronkvagd korfilirészgépen alapuld tizem a tébbivel szemben
gazdasagosabb, de ennél is hosszi a beruhazas megtériilési ideje. Csokkenti a kiilonbség
Jjelentéségét az alacsony fiirészaru-
kihozatal is, bar megemlitend6, hogy 100
az lizem termelési tervének kimun- —I
kalasanal a legkedvezdtlenebb eset-
bdl indultunk ki: flirészarut csak a 80 -
ronk cstcsatmérdjébe irhaté négy-
zet altal meghatarozott prizmabol
gyartunk. Ebben az esetben a kiho-
zatal alig véaltozik az Atmérd figgvé-
nyében, csupan a flirészaru kiilon-
boz6 vastagsaga okoz tendencia nél-
kiili 1—29 valtozast. Ugyanakkor
azonban a korszelvény lépcsozetes
felosztasanal a ronkatmérd noveke- :
désével aranyosan né a kihozatal. | ! !
Ez ut6bbi Osszefiiggést a 3. abra 20 -
szemlélteti.

Az alsé gorbe — a Felldmann— |
Sapiro elv alapjan, az atméréesoport ! |
novekedésével aranyosan novekvo 20 30 40 50
tipusszamul pengebeosztas mellett— Rénkatmérd (cm)

a flirészaru-kihozatalt, a fels6 pedjg 3. dbra. A flirészaru kihozatalanak valtozdsa az atméré
a flirészaru és apriték egyiittes ki- figgvényében

hozatalat szemlélteti. A cs_ﬁCSétmé' (A Felldmann—Sapiro-ely alapjin, az dtmérdcsoport ndvekedésével
rébe irhaté négyzetbol kialakitott ardnyosan ndvekvé ti Ama b assal szdmitva.)

V)

Kihozatal (%)
o
S
|
|

P PEnE






és a Hombak U gépekbe
ugyancsak max. 40 cm
atmérdjl, de tetszbleges
hosszisaga kotegek alkal-
masak. A kotegelés és
hossztolas gépesitésére
mutat példat az 5. abra.
A szallitovalyaba cshsz-
dan érkezhet az anyag, a
hossztolast beépitett kor-
flirészvégzi. Egy Gijabb, tel-
jesen automatikus hossz-
tol6 és kotegelogép a 6.
abran lathaté. Ez a befutd
szélanyagot 1 m hosszisa-
gira darabolja, majd két
szizalfonallal 20—25 cm
atmérdji kotegekbe koti.
A feliil kilokott kotegek
két iitkozélemezen viz-
szintes helyzetbe keriilnek,
majd egymassal parhuza-
mosan lecstisznak. A gép
szallitészalagjanak sebes-
sége 100 m/min, energia-
igénye 12 LE, teljesitmé-
nye 12 Girm?/éra.

A 20—30 cm atméréji
kotegeken kiviil haszndla-
tosak az 1 X1 m kereszt-
metszeti vagy 1 m atmé-
réjl, a flrésziizemben fel-
hasznalt ronk hosszlisaga-
ig terjed0 kotegek (8).
Ezeket  kotegeloprésben
16 mm széles acélszalaggal
méterenként rogzitik. A
kotegelés munkaidosziik-
séglete 0,2—0,4 ora/tirm?®.
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7. dbra. Darabos hulladékok forgdccesa alakitdsdanak folyamata
apritékgydrtas esetén

Az ilyen kotegek nem adagolhatok kozvetleniil a forgicsgyartd gépekbe.

A modszer hatranya — akdr kis, akar nagy kotegrdl van sz6 —, hogy a kisebb darabos
hulladékokat, hossztoldsi eselékeket stb.-ket nem lehet hasznositani, az emberi munka,
legalabbis a szillitasnal, legtobb esetben nem gépesithetd teljesen, és dllanddan fennall a
kotegek szétesésének veszélye. Ez utobbi kiilonosen a nedves anyagok kiszaradasakor okoz-

hat sok bosszlsagot.

A masik modszer, mellyel a fiirészporon kiviil valamennyi darabos hulladék emberi
munkaerd nélkiil forgiccsa alakithaté, a 7. abran van vazolva.
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A gylijtérendszer keretflirészes lizemnél megoldhato a sziikségszerlien meglevé pince és a
nehézségi erd adta lehetdségek felhasznalasaval. Példaul szolgdl e megoldasra a 8. abran
vazolt iizem, ahol cstiszdak és gyiijtdszalagok ttjan jut a hulladék az apritogépbe.

Az apritogép konstrukcidjat tekintve kétféle lehet: késtarcsds vagy késtengelyes. A kés-
tarcsas gépek az apriték mindsége szempontjabol kedvezdbbek, ugyanakkor azonban be-
ruhazasi koltségei nagyobbak. Késtarcsas gépet a Szovjetunioban és Lengyelorszagban is
gyartanak, ezeken kiviil ismertek a svéd Bruks és Sdderhamns, valamint az osztrak Lindner
cég gyartmanyai. Késtengelyes gép csak nyugatrdl szerezhetd be, elsésorban a Kldckner cég
gyartmanyait alkalmazzak elterjedten.

A szallitast a gyartott apriték mennyisége, a szallitasi tavolsag és a flrész-, illetve a for-
gacslapiizemben rendelkezésre allo rakoddberendezéscknek megfelelen kell megtervezni.
Vertikumban miikoédoé tizemeknél folyamatos, pneumatikus vagy szalagos szallitoberendezés
alkalmazhato. A pneumatikus szallitast Gjfajta nagynyomast eljarassal sok szempontbol
tovabbfejlesztették (9). Nagyobb tavolsdgokra vasuti kocsik és magasitott oldalfall pot-
kocsis gépkocsik vehetSk figyelembe (70). A flirésziizemen beliil a vasuti kocsikba valo szél-
litasra jol bevalt konténereket fejlesztettek ki Lengyelorszagban (/77). A fenékajtoval ren-
delkezd konténereket a flirésziizemben altalaban rendelkezésre all6 villas targoncak viszik.
Néhany targoncatipus, mint példaul a Lindhults Mek. Werkstadt homlokvillas targoncédja
billendserleggel szerelhetd fel. Az NDK-ban jelenleg olyan szétszedhetd konténerekkel ki-
sérleteznek, melyekben a felhaszndldig szallitjak az apritékot (/12).

A forgacslapiizemben az apriték tarolasarol és forgdccsa vagasarol kell gondoskodni.
Az apriték mindségének megtartasa szempontjabdl zart silok épitése ajanlatos, de szabadon
tarolds esetén is sziikség van kiadagoloberendezéssel felszerelt siléra, mely kozvetleniil ki-
szolgalja a forgacsgyartd gépet.

Az apriték forgdcesa vigdsiahoz a késgy(ir(is forgacsgyarté gépeket hasznaljdk. Ezek leg-
ismertebb tipusa a Pallmann cég éltal kifejlesztett PZ jel(i gépsorozat. E gépekkel 0,3—0,5 mm
vastagsdgll, tehdt a butoripari lapok belsé rétegébe alkalmas anyag gyarthato. A forgics
min&ségével kapcsolatban megoszlanak a vélemények. A legelterjedtebb és egyaltalin nem
alaptalan nézet az, hogy kodzvetlen forgacsolassal értékesebb forgics allithato el. Ezt véko-
nyabb, 0,3 mm névleges vastagsdgl, féliizemileg elallitott forgdcsok minGsitése soran az
NDK-ban megerositették, bar laboratoriumi feltételek mellett gondosan beallitott és lizemel-
tetett késgylriis forgdcsgyarté géppel apritékbol ugyanolyan mindségil, 0,4 mm névleges
vastagsagl forgdcsot allitottak el6, mint a késtarcsas géppel tlizifabél (/2). Arra lehet ko-
vetkeztetni tehat, hogy jelenleg valamivel rosszabb, de a kozvetleniil vagott forgacsot mind
jobban megkozelitéd min6ségll forgics gyarthaté az apritékbdl. Alatimasztja ezt az is, hogy
a kozelmultban tébb fejlett nyugati orszagban épitettek apritékfeldolgozasra tervezett for-
gacslapiizemet. Egyes lizemek kizarélag apriték utjan, méasok vegyesen készitik a forgacsot
(4, 5). Legtjabban a finom fedéréteg apritékbol valo elallitasin munkalkodnak, amelyre
meég a kovetkezékben visszatériink.

A flirésziizemi hulladékok forgicslapipari hasznosithatosigianak most vazolt modszere
tehat csak a butoripari forgacslap belsé rétegébe alkalmas, a kozvetleniil vagott forgdcsnal
rosszabb minGségli forgdcs eldallitasat teszi lehetévé, nagyobb beruhazasi koltséget igényel,
ezzel szemben — az anyagszallitist is beleértve — teljesen gépesithetd és nagymértékben
automatizalhato.

A keretflirészgépes iizemek masik jelent6s mennyiséget képviselé hulladéka a fiirészpor.
Azok az eljarasok, amelyek a keretflirészport a forgacslap belsé rétegébe alkalmazzak, el-
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hagyomanyos haromrétegii forgacslapnal jobb feliileti mindséggel és nagyobb szilardsaggal
rendelkezett (idézve a 16).

A gyakorlatban azonban a rostlemezipari szaraz farost fedérétegként valo felhasznalasat
is szamos probléma gatolja. A rostlemeziparban arra térekszenek, hogy a farostok minél
kevésbé roncsolodjanak, s igy azok zommel az alapanyagul szolgalo fafajra jellemzo farost-
méretekkel vagy annak tobbszordsével rendelkezzenck. Ez azt eredményezi, hogy altalaban
hossz, erésen filecel6dd, csomodsodasra hajlamos anyag keletkezik. Az ilyen rost a hagyo-
manyos forgacslapipari gépeken, elsésorban a kétéanyagfelhordo- és teritégépen nem dol-
gozhato fel. Ezenkiviil egyéb, foleg préstechnikai problémak is adédnak. A nagylaki poz-
dorjaiizemben, a hars és nyirfa rostjaihoz hasonlé, viszonylag révid, 0,5 mm-es (/7) faros-
tokkal rendelkezd kenderpozdorjabol a Defibrator-eljaras alapjan 16—20 defibrator-masod-
percre rostositott anyag kiszaritva jol szorhatd, a hagyomanyos keverd- é€s teritégépeken
kiilonosebb nehézség nélkiil feldolgozhato volt, mégsem valt be.

Mindennek ellenére varhato, hogy a farostlemezipari rost elébb-utébb utat talal a forgéacs-
lapiparba, és igy az eredetileg eltérd rost- és forgacslemezek kozott alig meghatarozhat6 at-
menet fog kialakulni.

Jelenleg a rostlemezipari rostnal révidebb és kevésbé vékony, un. forgdcesrostot, valamint
az un. mikroforgacsot javasoljak a feliileti minéség javitasara.

A forgacsrost elallitasara kifejlesztett eljarasokndl az alapanyag termikus vagy egyéb
kezelése elmarad, egyébként azonban a berendezések a rostlemezipari rostositogépekhez
hasonléan 6rl6tarcsakkal rostositanak. A lagyitas nélkiili rostositas kovetkeztében révidebb,
nem filcel6dd, jol szérhatd és az alapanyag szinével egyezo rostok keletkeznek. A kereske-
delemben beszerezhetd forgacsrostgyartd gépek altalaban egy rogzitett és egy forgd 6rl6-
tarcsaval rendelkeznek. Mindkét tarcsa az alapanyag fajtajatol fiiggd profilozasa, sugar-
irdnyban barazdalt, cserélhetd sze gmensekkel van ellatva. Az adagolégaratba 6ml6 anyagot
— 4ltalaban 0,2 mm vastag fed6forgacsot, keretfiirészport, gyaluforgacsot — csigaszallitd
viszi a gép centrumaba a tarcsak kozé, ahol a centrifugélis erd hatdsara, a tarcsak kiilsé pere-
me felé haladva, a sz(ikiil6 hézagban fokozatosan felérlédik. A gépek tobbsége tigy van fel-
épitve, hogy a rogzitett tircsa egy nyithato részre van szerelve, s igy a szegmensek a tarcsak
leszerelése nélkiil egyszeriien cserélhetdk. Egyes esetekben a szegmensek éltartamét a forgasi

irany megvaltoztatasaval
novelik.

Irodalmi adatok szerint
a tarcsas gépekbe felhasz-
nalasra keriil6 anyag opti-
malis nedvességtartalma
40—60%,. A nedvességtar-
talom novekedésével hat-
vanyozottan novekszik az
energiasziikséglet, tal ala-
csony nedvességtartalom
esetén viszonta forgacsrost
mindsége mar nem kielégi-
t6 (18).
Forgécsrosteléallitasara
—_— - : - kifejlesztett  gépek a
13. dbra. Pallmann PR forgdcsrostgydrto gép Woith—Kunz—Hombak
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cégek kozos vallalkozasban gyartott SKH jelli, a Krima AB FS jel(i, valamint a Pallmann
KG PR jelii gépei. Ez utdbbi a 13. abran lathatd. A Pallmann KG PPF jelii gépe eltér az eléb-
biektdl, az alapanyagot két fokozatban 6rli. Az els6é fokozatban forgé lapatkerékre szerelt
ellenkések és kupos feliiletii barazdalt 6ridszegmensek bontjak fel a nagyobb darabos anya-
got. A masodik fokozatban azonos médon miikodik a mar ismertetett tarcsis rostositok-
kal. Az egyik Orldtarcsa, az ellenkéseket hordozo6 forgdrész és az érlészegmensek a 14. ab-
ran lathatok.

Irodalmi adatok szerint (19) a Defibrator AG is széles kor(i vizsgalatokat folytat a forgdcs-
rost el6éllitasa terén. Késgytiriis forgacsgyarton apritékbol eléallitott forgacsok finomitasa-
hoz egy 0j lizemben, az eddig rostfinomitas céljara gyartott RG 42 jeli gépet alkalmazta.
Az elsé tapasztalatok szerint a gép 730 kW06 energiafelvétel mellett 4 t/6 forgacsrost eléalli-
tasara képes, azonban az Orlészegmensek, melyeknek utanélezésére nincs méd, talsigosan
rovid, 1000 tizemora éltartamiak voltak. Ezenkiviil problémat okozott az 6rlés kdzbeni hé-
fejlodés, illetve a hé hatdsara a faanyag szdradésa soran keletkez6 gbz. A géz magaval sodor-
ta a termelt forgacsrostok egy részét, s igy veszteséget okozott. A hibak kikiiszobolése cél-
jabol az Orlészegmensek profiljait megvaltoztattak, a keletkez6 g6z kondenzalasat pedig a
gép kiadagol6 nyilasanal elhelyezett berendezéssel oldottak meg. Jelenleg azt vizsgéljak, hogy
a szoban forgd géppel hogyan lehetne a késgyfiriis forgacsgyartot kiiktatva, kozvetleniil ap-
ritékbol forgdcsrostot elGéllitani. Elsé kisérletképpen — és itt mutatkozik legélesebben a
mar emlitett, rostlemezipari eljarasok felé mutato6 tendencia, — a finomitégépeket egy hosszi
adagolocsigdval egészitik ki, melyben az apritékot elokezelik, lagyitjak. Ez a médszer ha-
sonlé a defibratoroknal alkalmazott modszerhez, azonban itt — mivel csak kisebb foka 6r-
Iésre van sziikség — az elékezelés egyszeriibb. A tervek szerint az apriték lagyitasahoz 0,8
kp/cm? nyomasu telitett g6zt kivannak felhasznalni.

14. dbra. Pallmann PPF forgdcsrostgydrto gép egyik orlétdresdja, az ellenkéseket hordozé forgdrész
és négy kiilonbozo profilozdsi szegmens

11 Faipari kutatisok 1973.
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15. dbra. Pallmann PPS mikroforgdesgydrid gép metszete és szitalemezel

A masik fed6rétegnek ajanlott anyag, melybe a fed6forgacsbol kirostalt apro frakcio nagy
része is beletartozik, az (m. mikroforgics. Az elnevezést a hagyomanyos fed6forgacstol valé
megkiilonboztetés céljabol vezették be. A mikroforgacsot késtarcsas vagy késtengelyes gé-
pen gyartott 0,2 mm névleges vastagsagt forgacs tovabbi finomitasaval allitjak elo. Ujabban
az energiaigény csokkentése érdekében kezdenek attérni a szaritas utani utdapritasra, olyan
berendezéseket fejlesztettek ki, melyek a szaraz forgacsot is képesek jelentésebb porképzo-
dés nélkiil utdapritani. A mikroforgics el@allitasara alkalmasak a Condux KG madr régota
haszndlatos CSK jelii szitakosaras malmai, azonban a szokésos szitalemezek helyett recés
szitaszegmenseket vagy valtakozva recés és barazdalt szegmenscket kell a szitakosarba he-
lyezni. A Pallmann KG PPS jelQ gépei hasonléak a késgylir(is géphez, azonban a késgyfirii
helyett ezeknél recés szitaszegmensekkel és bardzdalt GrlGszegmensekkel felszerelt gyfir(i
van. A gép szerkezeti felépitése és a recés szitaszegmensek a 15. abran lathatok.

A javasolt anyagokra vonatkozé adatokat dsszefoglalva rogzithetd, hogy a mikroforgé-
csok alig vékonyabbak, mint a hagyoményos fedéforgacsok, alakisdgi tényezdjiik viszont
minden esetben rosszabb. Ty a feliletmin8ség csekély javuldsival a hajlitészilardsag romlik,
amit hatékony kotdanyag-felhorddssal, l1égsodrisos teritéssel vagy technoldgiai intézkedé-
sekkel: a kotbanyag-mennyiség, térfogatsily novelésével stb. kell kompenzalni.

A rostlemezipari rostok, ellentétben a mikroforgiccsal, a felilletmindség és szilardsag
szempontjabol egyardnt javitjidk a lap mindségét, felhaszndlasuk technikdja azonban nincs
megoldva.

A forgécsrost elsésorban a feliiletminéség javitasira alkalmas, a lapok hajlitoszilardsaga
azonos egyéb feltételek mellett ugyanakkora, mint a hagyomanyos hiaromrétegli lapokeé.
Felhasznalasuk technikailag nagyrészt megoldott, de elég jelent§s tobbletberuhazast igényel-
nek.

Irodalom
Dr. Szabé K.: A hazai nyersanyagbazisra épiild fafeldolgozo ipar fejlesztési irdnyvonalainak meg-

hatirozasa. Kézirat, 1967.
Gulyds Kiss—Araté: Széldeszka és flirészipar helyett célforgacs. Faipar, 1969. 10—11. sz.
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1. tdbldzat
A KGST tagorszagainak tervezett faforgdcslap termelése
1975— 1985
1975 1980 =5 1980 . - i —1983 o
Termelés g ' E \ | &
% ¥ Y] & ¥ - £ % & b % | x % % g
z % N 2 @ Z a N 2 % N 2
£ | s |8| 5 |R[8|6[&|5| [B|5|4a |8 |8 |&|g|8|5|2)8§|¢8
I
Sikpréselési
faforgicslap, 1000 m* | 296,3 | 244,0 | 580 | 580,3 | 911 | 5480 |344,5| 398 | 300 770 | 1024 | 1286 | 9880 | 574,3| 438 | 300 | 895| 1620 | 1386 | 11380 | 635
ebbdl feliiletkezelt, T s e s | Plishtod
1000 m? S00 | 740 | 8100 | 1295 62300 | 900 | 1500 | 1000 |  |55800| 5795 178750 | 4200 | 2500 | 1000 |83 900 | 9195 280200 | 4680
laminatos, 1000 m* 500 | 740 | 8100 | 1275 61600 | 200 | 1500 | 1000 |  [S5800| 4775 | ... |131200 | 2580 | 2500 | 1000 |83900 | 7165 208400 | 2580
erezetnyomott i [ e e ‘ __l %
és lakkozott, 1000m* | — | — | — | 20 | — 700|700 | — [ — — | 1000 39100/ 80 | — [ — [ — | 200 63900 | 1000
egyéb, 1000 m* — e — — | = = = = — = 20 8450 | 820 | — l — = 5 — 90—0_,_—| o

A faforgicslapok feliiletkezelésének problematikédjat a gyéartastechnologia oldalardl koze-
litve tapasztaljuk, hogy azt alapjaiban a feliiletkezel6 anyag fizikai allapota (halmazallapota)
hatirozza meg.

Az el6zéekben leirtak figyelembevételével a faforgacslapok feliiletkezelési lehet&ségei két
csoportra oszthatok, mégpedig:

— a faforgécslapok feliiletkezelése lemezalakd, hére keményedd vagy lagyulo feliilet-
kezel6 anyagokkal (pl. filmekkel, folidkkal stb.);

— a faforgacslapok feliiletkezelése folyékony halmazallapot vagy poralak feliiletkezel6
anyagokkal (pl. lakkokkal, zomédncokkal stb.). ’

1.1 A faforgacslapok feliilletminségének problematikija

1.11 A lemezalaku feliiletkezelé anyagok igénye a faforgicslapok feliiletével szemben

E feliiletkezelési technoldgidk alkalmazasakor viszonylag vékony feliiletkezel6 réteg keriil
a faforgacslapra. A faforgacslap feliiletén levé egyenetlenségek csak részben kompenzilha-
tok, és — elsdsorban magasfényii feliileteknél — lathatok maradnak. Lényegében ez a tény
mozditotta elé az igen finom feliiletii faforgacslapok gyartasat. Enzensberger szerint a lap-
feliileteknek finom forgdcsbol, egyenletes szerkezettel kell késziilniiik és zartnak kell lenniiik.
Az impregnalt papirral torténé rétegzés' hordozdéanyagaként pedig kiilonosen alkalmasnak
tartja a farost fedorétegii faforgacslapokat.

Neufer és Krames kiilonbdzo lapszerkezetii és feliiletkezelésti faforgicslapok simasig-
véltozasat vizsgaltak a lapfeliilet nedvességtartalminak valtoztatdsa fiiggvényében. Ered-
ményeiket a 2. tablazatban kozoljiik.

A 2. tablazatban kozoltek alapjan a kovetkezdket allapithatjuk meg:

— a faforgicslapok feliiletmindsége aprobb részecskék fedrétegben torténd alkalmazasa-
val vagy rostositott fedoréteggel ugrasszeriien javithato;

— ugyanazon mindségli faforgacslap feddréteg vastagabb, impregnalt papirral torténd
lamindlasa a feliiletkezelt lap mindségi javulasat eredményezi.

A feliiletkezel$ réteg vastagsaganak novelése nem célszerii, ezért a tovabbiakban a fa-
forgacslapok feliiletmindségének javitisaval jaré kovetkezményekkel foglalkozunk. Nem
érdektelen ugyanis annak vizsgélata, hogy a feliiletmindség javitasa milyen befolyassal van
a faforgicslapok szilardsagi tulajdonsigaira. Ennek vizsgalatival — tobbek kozott —
Scheibert, Plath, Scherfke és Kehr, Neufer és Krames, Kehr és Jensen foglalkoztak. A 3.ésa
4. tablazatban Neuper és Krames eredményeit ismertetjiik.

A 3. és 4. tablazat alapjan — bar az eltéré térfogatsilyok miatt az sszehasonlitds nem
egyértelm(i, — megéllapithat6, hogy az aprobb forgicsfrakciok és a csiszolatpor a feliileti
érdesség csokkenése mellett a mechanikai tulajdonsagok vonuldsat eredményezik (ez a miné-
ségromlas a klasszikus gyartastechnolégia modositasaval kompenzalhatd), a rostositott apri-
tékbol képzett feliilet pedig mind feliiletminéség, mind mechanikai tulajdonsagok szempont-
Jabol megfeleld.

Ami a faforgicslapok feliiletgeometridjaval szemben tamasztott igényeket illeti, igen kevés
a konkrét megallapitas.

Szovjet kutatok harom forgacsfrakcid, valamint rostositott faapriték feddrétegként tor-
tén6 alkalmazasaval kisérleteztek. Az egyes forgacsfrakciok vastagsagi mérete a kovetkezd
volt:

0,30—0,35 mm,

0,20—0,25 mm,

0,15—0,17 mm.

(Az egyes frakciok méretét 100 mérés szamtani atlagaként hataroztak meg.)

Megallapitottak, hogy amikor a fedéréteghez a 0,30—0,35 mm atlagvastagsagh forgics-
frakciét haszndltak, akkor az impregnalt papir feliiletén élesen kirajzolddott a fedéréteget
alkoté forgacsok korvonala. A legjobb eredményeket rostositott faapriték feddrétegként
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1. dbra. Osszefiiggés az alapanyag feliletminsége, az

egysegnyi feliiletre felhordott lakkmennyiség és a lakk-
film vastagsiga kozott

Az 5. tiblazatban kozoltiik Po-
lovtseff vizsgélati eredményeit. Az 5.
tablazatban lithaté adatok alapjan
az egyes alkalmassigi csoportokba
besorolt faforgacslapokat a 8. tabla-
zatba foglalt célokra tartja alkal-
masnak.

Neuper és Krames szerint fontos
tényez6 a faforgicslapok feliileti
nyugodtsdgdnak biztositisa. Ha a fa-
forgicslap gyartasdhoz alkalmazott
apritékban a' forgicsméretek nagy-
mértékben kiilonboznek, akkor ez
nedvességfelvétel esetén kiilonbozé
mértékli dagadast eredményez.
A feliileti nyugtalansdg mindenek-
elott a magasfény( feliileteknél hat
zavardan, de a matt feliileteknél is
kellemetlen, mert a kiemelkedé fe-
lilletrészek gyorsabban kopnak. El-
soésorban a fedoréteg mingségét tart-
jak fontosnak. A célt abban jelolik
meg, hogy a lakkozasnal sziikséges

miveletek szama nagyértéki faforgacslap fedorétegek alkalmazasaval legyen csokkenthetd.
A lakkozassal torténd feliiletkezelés szempontjabol a faforgiacslapok kovetkezd tulajdon-

sagait tartjak lényegesnek:
— egyenletes ragasztéanyag-felhordds,
— a ragasztoanyag optimalis kotése,
— egyenletes feliileti tomorség.

Megillapitjak azonban, hogy a faforgicslapok végsé felilleti tulajdonsagait a lakkozassal
kell kialakitani. Ertik ezalatt azt, hogy a faforgicslapok fedSrétegének optimalis kialakitdsa
mellett a lakkrétegnek olyan vastagsaginak kell lennie, amely biztositja:

— a kivant kopasallosagot,
— a nedvesség tavoltartdsat a faforgacslaptol.

8. tabldzat
Faforgacslapok alkalmassiga
Polovtseff utan
Alkal- y
massagi Felhasznaldsi teriilet
csoport |
X lakkozashoz
2 PE lakkal torténd lakkozéashoz
3. alarendeltebb célokra
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1.13 A faforgacslapok felilletmindségének vizsgalata

A faforgacslapok szilardsagi tulajdonsagainak vizsgalata a bevalt és elfogadott szabvany-
eléirasok alapjan lehetséges. Sokkal problematikusabb a faforgacslapok feliileti érdességeé-
nek mérése. Az 1.11 és 1.12 fejezetekben a feliileti érdességet az Gn. PV mutatdval jellemez-
tiikk. A BS 1811. szamu szabvany — amely faforgacslapok vizsgalatara vonatkozik —, tar-
gyalja az Gn. PV moédszert (PV: peak—valley = cstics—volgy). A mbdszer lényege: a vizs-
galando feliiletet szdraz, majd pedig nedves allapotaban érzékeny késziilékkel letapogatjak.
A feliiletprofilt rogzitik. A tér legnagyobb feliileti
egyenetlensége jellemzi az egész feliiletet. A feliilet-
profil rogzitése nem jelent problémat, viszont sokkal
nehézkesebb az értékelés.

Véleményiink szerint célszeribb a pneumatikus
érdességmérés, amely nem vonalmenti cstcsokkal,
hanem legalabb 10—15 cm?® nagysagu feliiletekre vo-
natkozé mutatészammal jellemzi a feliilet érdességét.

A faforgacslapok feliiletét — kiilonos tekintettel a
feliiletkezelési technoldgidk jellegére — dltalaban sza-
raz és nedvesitett dllapotban vizsgiljdk. A nedvesi-
tett dllapotban torténd vizsgalat modszerei azonban
nem tisztazottak. Bohme és Karger vizben torténé
kétoras aztatast javasol elokezelésként. Plath javas-
lata az, hogy az el6kezelés forré viz g6zében torténd
1—10 perces taroldsbol alljon. Ugyanakkor elismeri,
hogy a vizsgdlati modszer nem tokéletes, mivel

— a karbamid-formaldehid tipusi ragasztéanya-
gok a forrd goézzel torténd kezelésre igen érzékenyek,
s igy a faforgacslapok fellazulhatnak ;

— lamindalasnal a magas homérséklet és a tobb-
kevesebb nedvesség mellett a présnyomds hatasa is
érvényestil.

Kufner véleménye szerint a feliiletkezelésre els6-
rend(i hatést gyakorol a faforgacslap feliileti szivoké-
pessége. Kufner a feliileti szivoképesség mérésére vizs-
galokésziiléket szerkesztett, amely a 2. 4bran Jathato.

A 2. abran lathaté késziilékhez a kovetkezd ma-
gyarazatot adjuk: a vizsgilandé feliilet k6zepén egy
tivegesovet allitott fel Kufner. Az livegesé mérete
7mm@ 19,2 X 58 volt. Az iivegcsébe toltott viz csak
az iivegesd belsé atméréjének megfeleld feliileten tu-
dott a vizsgalt faforgéacslap feliiletén dthatolni. A vizs-
galatot Kufner addig végezte, amig a vizsgalt feliilet-
tel parhuzamos feliileten nedvesedést nem észlelt.
A feliilet szivoképességét igy allapitotta meg, hogy
az iiveges6ben levo viz szintjét 10 percenként leolvas-
ta, és a kapott értékek felhasznaldsaval diagramot
szerkesztett. Egy — Kufner éltal szerkesztett — 2. ibra. Késziilék a felileti szivéképes-
diagramot mutatunk be a 3. abran. ség vizsgalatihoz
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3. dbra. Diagram faforgdcslap feliileti szivoképességérol

— telitetlen poliészter alapu lakkok,
— fizikailag, valamint oxid4cié altal szirad6é miigyanta alapu lakkok,
— epoxi mlgyanta alap( lakkok.
A tovabbiakban roviden jellemezziik ezeket a lakktipusokat, illetve a veliik kialakitott
filmek tulajdonsagait.
Az ismertetés soran kitériink a folyékony feliiletkezeld anyagok fejlesztésének irdnyéara,
a felhordasi, a kikeményitési, illetve a szaritdsi technologidkat illetGen.

1.21 Jelenleg felhasznildsra keriilo folyékony feliiletkezeld anyagok

1.211 Nitrocelluléz alapi miigyanta kombindciéval készitett oldészeres lakkok

A cellulézszarmazékok koziil lakkipari szempontbol az észteroldhato celluloznitrat tipus
a legnagyobb jelentdségfli, mivel viszonylag alacsony a koltsége, széles korti kombinalhato-
siga és megfelel6 mechanikai tulajdonsdgai vannak.

A celluloznitrat alapt lakkok elénye, hogy az oldoszer elparolgasa utjan igen gyorsan
szaradnak (15—20 nerc a porsziraz, 2—3 6ra a teljes szdraz allapot elérése szobahSmérsék-
leten). A bevonatok tiikérfényesre polirozhatok, tetszetds, mechanikailag ellenallo bevonatot
adnak. Megfelelé miigyanta komponensekkel kombinélva a filmjeik bizonyos tulajdonsdgai
(pl. a vegyszerallosag, a valtozd klimaval szembeni dllékonysag) javithato. Hatranyuk, hogy
filmképzbanyag-tartalmuk viszonylag alacsony (kb. 30 %), igy a felhasznalasukhoz sok higitd
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— sugarkémiai keményitéshez alkalmas epoxidalt telitetlen poliészter-akrilat, epoxidalt
telitetlen poliakrilat stb. rendszerek kidolgozasa.

b) Lakkmiigyanta modositasok, illetve ij miigyanta alapi lakkok és zomancok kidolgo-
zasa — a felhaszndlok igényeinek megfeleld — 1j, specidlis filmtulajdonsdgok kialakitasa
érdekében.

A tendencidk a kovetkezdkben foglalhaték ossze:

— alkid alapi miigyantdk moddositdsa kb. 30—359% mennyiségben szilikonorganikus
vegyiiletekkel. Az igy kialakitott termékek a hagyoményos felhorddsi modokkal felvihetok.
A kész bevonat viz-, kopas- és vegyszeradllosagi tulajdonsagait a modifikacié kedvezden
befolyasolja, csupdn az egyes rétegek egymdshoz valé tapaddsa gyengiil;

— a bevonat héallésaganak javitisa érdekében, poliészter modifikacidja szilikonorga-
nikus vegyiiletekkel;

— A nitrocelluléz alapti lakkok viz-, fény- és klimaallésdganak javitasa kiilonbozoképpen
szubsztitualt polisziloxanokkal médositott fenolformaldehid vagy egyéb miigyantikkal
(akril-, poliészter-, alkid stb.).

A butoripar szempontjabol a lakk- és zomancféleségek koziil a jovoben legjelentésebbnek
mondhat6k a poliészter és f6leg poliuretan alap termékek. Idével a nitrolakkok mindinkabb
hattérbe szorulnak, s helyiiket a jobb bevonati tulajdonsigokkal, olcsd, savra keményedd
termékek toltik be. Tovabba a magasfény(i lakkbevonatokkal szemben a selyemfényii és
matt lakkfeliiletek keriilnek el6térbe. Az elmilt években a zomancok butoripari jelents-
sége is megndtt (szines bitor, agglomerélt lapok kézvetlen felhasznalasa a batoriparban).

A feliiletkezeld lakk- és zoméncféleségek rohamos fejlédése megkdveteli a felhordasi,
szaritasi, keményitési technologidk fejlesztését is.

9. tdbldzat
A lakk és zoménc feliiletkezeld anyagok
ardnya a KGST-
A felhorddsi méd szerek
Felhordisi mbdszer MNK NDK
1968 | 1980 1968 1980
1. Ecsettel 60,00 39,00 49,00 34,10
2. Pneumatikus porlasztas 30,00 43,00 41,00 34,10
3. Porlasztas elektromos erdtérben 0,75 0,75 1,89 9,30 .
4. Porlasztas nagy nyomas alatt 0,60 2,50 1,26 12,40
5. Mirtas 0,15 0,13 1,26 2,17
6. Sugaras Ontés - 1,00 0,63 -
7. Ontés 3,00 1,80 1,26 1,86
8. Kézi és gépesitett hengerlés* 2,25 1,25 1,26 3,10
9. Elektroforézis 0,06 0,43 . .
10. Fémfestés szalagban nincs adat nincs adat
11. Monomer polimerizalas - — S —
12. Egyéb *** 3,29 9,19 0,42 1,74
100% 100% 100%; 100%;

* Az adatokat kézi és gépesitett hengerlés részére kdzdltik szalagfestésre alkalmazott henger figyelembevétele nélkil.
** Osszesitett adat a mirtds, dntés és villamos Qlepités médszer részére.
*¢+ Egyéb médszerek, melyek ni k felsorolva, pl. festés dobokban centrifugdldssal stb.
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1.22 A jelenleg hasznilatos lakk- és festékfelhorddsi médszerek és a technolégidk
fejlesztésének alapvetd iranyai

A folyékony feliiletkezelé anyagok korszerti felhordasi médszereinek jé védé és dekorativ
tulajdonsagokkal rendelkez6, egyenletes bevonatokat kell adniuk. A korszerfi technologiak
a felhordott anyag kis veszteségei mellett biztositjdk a miiveletek magas termelékenységét,
valamint a feliiletkezelési technoldgia gépesitését és automatizalasat. A KGST-orszdgokban
a jelenleg hasznilatos lakkfelhordasi eljardsok egy része mar lehetdvé teszi a folyamatok
gépesitését, valamint a felhordaskor bekdvetkezé anyagveszteségek nagymértékii csokken-
tését (mint pl. a nagyfesziiltségii er6térben vald porlasztis, nagynyomdsa, Gn. levegd nélkiili
porlasztas, martas, ontés, felhordas elektromos tilepitéssel).

Az emlitett médszerek KGST-orszagokban valé alkalmazisa még nem mondhat6 nagy-
aranylnak. Jelenleg a legelterjedtebbek az ecsetes és a pneumatikus porlasztisos felhordasi
moédszerek. Ezek ardanya — az 0sszes hasznalatos technol6gidhoz viszonyitva — az orszagok
tobbségében kb. 90 szazalékot tesz ki. A 9. tablazat 6t orszdg — kiilonboz6 felhordasi mod-
szerekre vonatkozé — 1968. és 1980. évi tény- és tervezett aranyait adja meg.

A tablazat adataibol a kovetkezok allapithaték meg:

— az ecsetes felhordas kb. felére csokken;

— a pneumatikus porlasztds marad a legelterjedtebb mint nagyteljesitményii, dekorativ
feliiletet biztositdé modszer. Ennél a lakkfelhordasi eljarasnal fellépd veszteségek tovabbi
csokkentése érdekében az elkdvetkezendd évek egyik f6 kutatdsi feladata lesz a porlasztok
tokéletesitése;

— a martds, sugaras ontés novekedése jovoben nem szimottevd (nagy olddszerveszte-
séggel jar a mddszer);

1968-as és 1980-ban virhato felhorddsanak

orsziagokban
pari alkalmazisa %-ban TPy Iy
©LNK CSSZSZK. szu
1968 [ 1980 1968 | 1980 1968 | 1980
30,00 19,00 19,80 10,10 20,00 8,00
33,40 73,00 18,49 19,71 70,20 37,00
0,24 0,22 0,32 0,81 1,70 17,00
nincs adat nincs adat 0,80 16,00
0,21 [ 0,19 4,20** 5,00** 0,30 0,30
0,12 | 012 8,41 6,56 0,30 1,80
2,40 1,20 .. b 1,90 1,85
4,00 6,00 ‘ 3,48 4,13 4,30 2,00
0,03 0,17 hos . 0,03 15,00
nincs adat nincs adat 0,03 0,15
- I — - o — 0,05
10,00 0,01 46,3 33,68 0,51 0,25
100% | 100% _ 100% 100%, 100% ! 100%
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— natr, illetve elékezelt felilletek kdrosodnak-e a vizsgalt anyagok valamelyik agresszi-
vabb komponensétél,

— a feliileten levé anyagok (pac, fehéritGszer, kilonbozé fafajok extrakt anyagai) a
lakkal, illetve zomdénccal kolcsonhatdsba lépve befolydsoljdk-e a kikeményithetGséget és
a keletkezett bevonat tulajdonsagait;

¢) a lakkok és zoméncok felhorddstechnoldgiai paramétercinek meghatarozasara végzett
vizsgdlatokat, melyek felvildgositdst nydjtanak, hogy

— a feliiletkezel6 anyag mely tulajdonsdgai hatdrozzik meg az egyes felhorddsi modok
alkalmazhatosagat,

— milyen az egyes jellemzok optimdlis értéke,

— milyen esztétikai hatasok érhetdk el a felhordott anyagmennyiség fiiggvényében,

— sziikséges-e az egyes fényhatdsok elérésére tovdabbi utdkezelés.

A kisérletek sordn vizsgalt jellemzék:

— viszkozitas Ford 4 poharral 20 C fokon,

— higithatosdg 20—23 C fokon,

— nem illé anyagtartalom (a gyarto altal eloirt h6mérsékleten),

— a felhaszndlhatosédgi idé6 20—23 és 30 C fokon,

— tarolhatsdg 20—23 C fokon és 30 C fokon
(a felhordasi viszkozitdsra beallitott, bekevert lakk viszkozitdsdnak alakuldsa a taroldsi id6
fiiggvényében), :

— szaraddsi és kikeményedési id6 alakulasa

az egy rétegben felvitt mennyiség fiiggvényében,
a fafeliilet el6kezelésétol fiiggben,
az alkalmazott fafajtol fiiggden,

— marthatdsag, onthetség (laboratériumi vizsgalatok)

— csiszolhaté allapot eléréséhez sziikséges id6 (laboratériumi vizsgilatok).

Az ismertetésre kivalasztott killonbozd tipusu felilletkezelé anyagok vizsgdlati eredmé-
nyeita 11., 12., 13,, 14., 15. tablazat tartalmazza.

Az Osszeférhetdségi vizsgalatoknal alkalmazott elokezelt fafeliiletek: pacolt fenyd, pacolt
biikk, fehéritett biikk, fehéritett tolgy.

A vizsgalatok sordn alkalmazott fafajok: biikk, tolgy, avodiere, paldad, mahagoni, javor,
okume, bibol6, afromézia, kéris, manzoénia, did, fekete dio.

Az ismertetett el6kezelt és kezeletlen, killonbozé fafaju feliileteknek a vizsgalt lakkokkal
végzett OsszeférhetOségi vizsgdlatai alapjan megéllapithaté:

— a vizsgilt lakkok, a Flexodur Ep poliészter 101 kivételével valamennyi fafajon és el6-
kezelt feliileten kikeményedtek. A Flexodur Ep bibolé és manzénia furnérokon — a fa
extrakt anyagai miatt — nem keményedik ki. fgy ezekre a fafajokra csak izoldls utén
alkalmazhatd;

— a kiilonbozé fafajokon mért szaradasi id6ket elsésorban a feliilet porézussiga és
a fa szivoképessége hatarozza meg.

— A bevonatok csiszolhatésagat 100—150 g/m? felvitelnél Flexodur poliészter lakk és
zomdnc esetében 400—500 g/m? felvitelnél vizsgaltuk. A feliilletek esztétikai hatdsét tekintve
csaknem valamennyi vizsgalt felilletkezel6 anyagndl szép, zart bevonat kialakitasdhoz
min. 2 X 100 g/m?* — felhordhaté viszkozitasra higitott — lakk, illetve zoménc sziikséges.
Altalaban kit(iné mindségli bevonat nyerheté hdrom rétegli 250—300 g/m? felvitellel.
Flexodur poliészternél magasfényii feliilet eléréséhez 2 X 200—250 g/m? felvitel sziikséges.
A savra keményedd Vilupdl é Erzol lakkokndl az optimaélisan felvihetd lakkmennyiség
100—200 g/m2. Valamennyi vizsgdlt feliiletkezeld anyag a feliileteken jol teriil.
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4. A BESURITETT SZULFITLUG FELHASZNALASA
FAIPARI RAGASZTOANYAGKENT

4.1 Irodalmi dsszefoglalé

Valamennyi irodalmi kozlemény kb. 509 szdrazanyag-tartalomra besiiritett szulfitligot
javasol ragasztoként torténé felhasznalasra. Felhasznalasi teriiletét erfsen sziikiti sotét
szine és higroszképossaga.

Az utébbi kikiiszobolése, illetve jelentos csokkentése csak kiilonbozo adalék anyagok
alkalmazasa mellett, koltséges utdkezeléssel érhetd el.

Osszefoglalva az eljarasokat, harom csoportot kiilonboztetiink meg:

a) a szulfitligot adalék anyagok, nélkiil felhasznalé eljarasok;

b) a szulfitligot, valamint a térhalésodast és egyéb kémiai valtozasokat el6idézd adalék
anyagokat alkalmazo eljarasok;

¢) a szulfitligot és adalék anyagot tovabbfeldolgozasnak alavet eljarasok.

Az attanulmanyozott irodalom alapjan megallapithato, hogy

— a besiiritett szulfitliggal adalék anyag nélkiil megfelelé mindségii ragasztas nem érhetd
el. Faforgicslapoknal csupan 800 kg/m® vagy ennél magasabb térfogatstilynadl kaptak
elfogadhaté szilardsagi tulajdonsagokat;

— az adalék anyagokat alkalmazo eljarasokkal készitett ragasztott termékek szilardsagi
tulajdonsagai kedvezdbbek. Ismeretesek olyan eljarasok, melyek aminoplaszt kondenza-
tumot (karbamid-formaldehid, illetve melamin-formaldehidet) alkalmaznak a szulfitlighoz
adalékként. Az ezekkel elGallitott lemezek vizallosaga azonban nem kielégitd.

A Novolakk tipusi fenolgyanta-szulfitlig ragasztéanyaggal készitendd faforgacslapok
magas préshémérsékletet (220—250 °C) és viszonylag hosszi présid6t igényelnek. Ez az
egész technologiat nehézkessé teszi.

Amennyiben a 170—230 °C kozott préselt lapokat (présid6é: 2 perc/milliméter, lap belsé
hémérséklete: min 140 °C) autoklavban 180—200 °C-on 80—100 percig tarté utdokezelésnek
vetik ald, nemcsak a szilardsagi tulajdonsagok fokozodnak, hanem a lap nedvességfelvétele
is jelentésen csokken. Utétemperalds nélkiil a lapok vizben val6 4ztataskor szétesnek;

— sajat kutatasi eredményeink is igazoljak az utéhoOkezelés javité hatasat. Fokozhaté
ez a kedvez6 hatds magas homérséklet és nyomas egyiittes alkalmazasaval (2—3 atm),

Az utékezelés (hd, nyomas) hatdsossdga a ragasztéanyagban €s faban szénhidratféleségek
masodlagos kémiai atalakuldsival (hidrolizis, oxiddcié, kondenzicid) magyardzhato. Némi
kémiai kapcsolat jon létre a ragasztandé faalkatrész és a ragasztéanyag kozott is, amely
tovabb javitja a kész termék tulajdonsagait (elsGsorban a vizallosdgot);

— irodalmi kozlemények alapjan 180 °C alatti préshomérsékletnél a préselési idétartam
nincs befolyéssal a lapok mechanikai tulajdonsagaira. Ez a hatas csak 180 °C feletti ho-
mérsékleteknél érvényesiil.

Tekintélyes mennyiségl fenolgyanta hozzaadasaval készitheto olyan szilirdsagi és daga-
dasi tulajdonsdgokkal rendelkezé lap, amely utokezelés nélkiil is kielégité eredményt ad.
Ez foleg Novolakk tipusu fenolgyantakkal érheté el;

— a szulfitligot és adalék anyagot tovabbfeldolgozasnak alavetd eljarasokrdl szolo
kozlemények elég hianyosak, de az megallapithat6, hogy jelentékeny eszkoz- és vegyszer-
felhasznaldst igényelnek.

14 Faipari kutatdsok 1973.
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4.2 Kutatasi munkank

Kutatasunkat a MEM Termelés- és Miiszaki Fejlesztési Féosztalyanak kezdeményezésére
végeztiik.

Els6 lépésként ellendrzé méréseket végeztiink annak megallapitasara, hogy a szulfitliggal
torténd ragasztas esetén milyen szilardsagi és vizallosagi értékek érhetdk el. Az elérhet6
szilardsag vizsgalatianal a hajlitoszilardsagot, az elérhetd vizallosag vizsgalatanél a vastagsagi
méretvaltozast (dagadast) vizsgaltuk és hasonlitottuk 6ssze az Arbocoll FK, illetve Rezofén S
felhasznalasaval készitett faforgacslapok ugyanazon mindségi jellemz6inek szamértékeivel.

A faforgacslapok a kovetkezok szerint késziiltek:

— alapanyag: cser, névleges forgacsvastagsig 0,4 mm;
— laptipus: homogén, v =20 mm;
— térfogatsily: y =800 kg/m?, illetve 900 kg/m®;

— ragasztoanyag-tartalom: Arbocoll FK 109 atro/atro forgacs,
Rezofén S 109 atro/atro forgécs,
szulfitlig 10%; atro/atro forgacs;

— préshomeérséklet: 180 °C;

— présidd: Arbocoll FK alkalmazéasakor 8 perc,

Rezofén S, illetve szulfitlig alkalmazasakor 20 perc.

G kplem'
1
250 1
2
2004
150+ 3
{ kp/m3
7 00 L} T T T -
700 750 800 850 900

3. dbra. A hajlitoszilardsag alakuldsa a ragasztoanyag-tipus fiiggvényében
(1. Arbocoll FK; 2. Rezofén S; 3. Szulfithig)
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von den Randschutzverfahren das Spritzen-Method ausgewihlt. Der Arbeit- und Mittelaufwand
dieses Methods sind gering. Die Untersuchung der Wirkung der Schutzmittel mit organischen
Losungsmittel wurde durch die Tatsache begriindet, dass bei den Rundholzlager-Umstianden und
bei der gegebenen Feuchtigkeit des Holzes ist ein, den Unbilden der Witterung entsprechendes
Schutzmittel verwendbar. Das Schutzmittel bildet eine geeignete Schutzschichte. Die Differenzierung
der Wirkung der Schutzmittel tritt nach 15 Wochen ausdriicklich auf.

Nach den Labor- und Betriebsversuchen sichert die Verwendung des Mittels Xylamon-Impreg-
niergrund einen entsprechenden provisorischen Schutz fiir die Nadelholzer auch in betrieblichen
Umstanden.









Hazai termesztésii nemesnydrak idés és . . .
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1. tabldzat
Evgyiiriiszélesség és pisztaarany
TN N Fiatal (4 éves) Pop, I—214-es olasznyir toczsek jelzése = Osszes
Ev torzs
of; ofs ofs of ofs ofs I ofy | ofy ofy ofis Atlaga
Atlagos év- 1% 1475 | 1475 7 400 2425 5200 4 500 3650 5200 2400 4800 3853
gylriszéles- | 2. 6 750 9 300 10 850 10 500 12 850 13625, | 10450 12 775 12 875 16 200 11 618
ség p-ban 3.1 15000 16 925 11 675 16 825 17 950 20 250 16 000 20 275 20 675 22 375 17 795
4. | 18700 16 875 13 425 17 500 15075 13125 22 250 15 350 19 575 18 275 I 17015
Pasztaarany | 1. 1,9 2,3 6,6 22 5,4 4,6 4.4 54 42 4,3 4,1
(korai—kései)| 2. 53 9.1 12,3 8,9 11,5 11,5 10,0 13,7 9.6 15,2 10,7
3 13,5 12,2 10,3 14,7 17,9 17,8 19,0 16,6 17,8 15,6 15,5
4, 9,6 12,3 15,6 16,8 11,5 13,3 23,1 14,7 15,9 122 | 14,5
 Fiatal (¢ éves) oridsnyérormek jelzise Osszes
Ev torzs
rh rh o, i th i s ey | ik | i
Atlagosév- | 1.| 2925 | 1650 | 3000 | 1550 | 3675 | 2250 | 2100 | 2925 | 3100 | 2325 | 2550
gyliriiszéles- | 2. 9 800 8 550 9 525 9975 9750 9 000 9025 2 350 2975 7 525 7 848
ség u-ban 3. 11 850 14 125 12 750 14 325 12 500 12 850 13 450 12 550 10 700 12 850 12 795
4, 16 175 11 525 13 000 11 950 11 700 12 300 10 800 13 575 15150 8175 12 435
Pasztaarany | 1. 3,6 2,1 3.3 2.2 42 1,8 2,1 3,1 3.4 2,1 2,8
(korai—kései)| 2. 6,4 8,2 7% 6,9 6,6 7.0 7,9 2,1 3,6 6,2 6.2
3. T2 10,2 71,5 9.8 10,6 8,5 8,6 10,2 8,3 9,6 9,1
4. 7,8 6,4 1.2 74 | 55 6,5 6,3 ] 75 10,5 6,0 7,1
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3. tdblazat
Evgyiiriiszélesség és pasztaardany

! 1d6s (12 éves) Pop. robusta oridsnydr torzsek jelzése Osszes

- - = -— torzs
riy riy ey | el | | e ] b | ¥h rive iilags
1. 4675 4 800 9075 4 850 4025 3525 ! 5650 3500 | 4800 5825 | 5073
2. 4 200 1 200 7 575 3150 3325 1775 675 2 200 5975 1375 3745
3. 8650 2 800 16 225 8175 6 425 2100 | 675 1700 | 12975 15075 7 480
Atlagos 4. 8 250 5725 15 350 9 875 5075 3250 1025 2275 15175 17 225 8323
évgyiri- 5. 14 825 10 975 19 625 17 175 12 375 5700 3775 6 125 19975 | 18575 i2913
széles- 6. 14 500 14 900 15750 16 775 14225 | 11075 7 325 13 375 15 450 13 850 13723
ség p- 7§ 13 375 16 075 12 250 13 675 13 950 13625 8 700 11 875 12 200 12525 | 12825
ban 8. 11 800 12925 12 925 13 450 11825 11 425 8 475 11675 i1225 12 750 11 848
9. 4225 4 850 9 700 8 975 3750 3025 3475 5325 9 375 11 050 6 375
10. 8 600 8 375 11 725 11 675 7 825 6 900 7175 8 325 11 650 12 675 9493
11. 9025 8 300 11 100 13 825 7175 6 275 6 625 7 850 11250 12 800 9 423
12. 7675 6 425 10 800 12050 4525 4025 4 850 5950 | 12200 12 050 8 055

[

1. 3,67 3,80 4,40 l 2,46 2,66 2,67 5,49 2,35 5,21 2,76 ‘ 3,5

2 2,49 2,19 3,65 2,27 1,90 1,88 1,70 1,53 4,86 3,68 l 2,6

35 3,35 2,88 6,37 3,42 2,72 1,78 1,71 1,97 | 8,60 5,57 3,8

4. 3,89 4,02 6,10 4151 | 187 2,65 2,76 1,67 | 8,95 5,28 4,1

Paszta- S5 5,74 7,62 5,74 6,93 5,59 2,93 4,50 2,85 10,97 5,30 5,8

arany 6. 5,46 8,31 450 | 5,86 7,01 6,68 5,42 6,13 8,81 4,29 6,2

74 5,48 9,19 4128 S 5519 5,97 7,69 6,11 4,95 7,23 3,94 6,0

8. 5,37 6,98 4,68 4,30 518 5,84 5,95 5,06 l 6,81 5,05 5,5

9. 2,29 3,63 323 (i 393 2,41 2,40 3,48 2,13 5,81 2,83 3,2

10. 3,66 5,98 4,22 4,68 3,41 2,58 5,83 3,77 6,80 4,3 4,5

1. 3,57 4,81 3,65 5,39 3,28 2,69 5,53 3,41 6,18 3,71 42

12. 3,19 3,73 4,28 4,30 205 | 190 | 374 2,48 8,21 3,87 3,8

8¢C
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Hazai termesztésit nemesnydrak idds és . . .
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6. tabldzat
I—214-¢s olasznydr torzsek dtlagos rosthossz- l Atlagos
x értéke p-ban rosthossz
p-ban
ofy ofs | ks
1 568 588 ] 620 592
2 724 728 i 732 { 728
3. 896 900 968 f 921
4. 996 992 1076 | 1021
Oridsnydr torzsck dtlagos rosthosszértéke p-ban
|
ok | T e
1. ‘ l 496 528
25 768 ] 732 | 724 741
3% 912 832 883
4, 1032 l 952 1004
2.3 Rosthossz-vizsgalatok
Mérési eredményeinket Osszesitve a 6—7. tablazatba foglaltuk, illetve a 4 5. dbra grafi-
konjaiban abrazoltuk.
7. tabldzat
Atlagos rosthosszak u-ban
Evgytirt torzsek jelzése Os torzsek jelzése Oiszenent
oiy oly ol dtlag riy ri i riy itlag
84 608 580 572 586 572 584 556 570
2. 772 728 716 738 756 672 660 696
3. 908 852 792 850 9208 764 860 844
4, 1024 976 868 956 1000 880 996 958
S 1180 1052 992 1074 1148 936 1232 1105
6. 1220 1220 1140 1193 1244 1008 1344 1198
T 1292 1264 1220 1258 1268 1100 1388 1252
8. 1344 1336 1320 1333 1364 1212 1396 1324
9. 1412 1348 1352 1370 1416 1256 1428 1366
10. 1420 1408 1376 1401 1460 1292 1440 1398
1. 1424 1412 1408 1414 1476 1344 1464 1428
12: 1452 1468 1432 1450 1480 1388 1476 1448

16 Faipari kutatdsok 1973.
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SZOVETTANI MEGFIGYELESEK JONATAN ALMA HEJ,
SZTOMA, LENTICELLA ALAKULASVISZONYAIROL

DR. BABOS KAROLY

okl. biolégus-ndvényanatémus, tudomdnyos munkatars

BEVEZETO

Ismeretes, hogy a novények testfcliiletén — elsésorban a fiatal szdr, hajtas, levél és termés
esetében — a feliileten sztémakat és lenticellakat taldlunk. A sztéma és lenticella élettani
szerepe és miikddése altalaban, de konkrétan is tisztazott.

Tudjuk, hogy a sztdoma a gazcserét és parologtatast segiti eld, illetve szabalyozza, és els6-
rendi el6forduldsi helyei a levéllemez feliiletei, a levélnyél, valamint a fiatal, de még klorofilt
tartalmazé hajtas borszovete, epidermisze.

A lenticella vagy paraszemolcs a belsé szovetrészek légzését segiti eld, és el6fordulési
helye majdnem kizar6lagosan a fiatal hajtas és a szar masodlagosan kialakult bérszovete.
A lenticella miikodoképességét egyes esetekben a harmadlagos bérszovet képzddésének
kezdeti szakaszaig is megtartja, mint pl. a feketebodza — Sambucus nigra — esetében.

Az almatermés epidermiszében taldlhato sztébmaknak és lenticellaknak igen nagy szerepiik
van a gyumoles légzésében.

A kertészeti-gyliimolestermesztési szakirodalomban tébb utalast taldlunk arra nézve,
hogy a sztémak a gytimolcs fejlédése soran elt{innek, ill. atalakulnak lenticellava, tovabba,
hogy a lenticellak a fed6sz6rok helyén jonnek létre (Ulrich, 1958; Porpaczy 1962.)

A sztoma-lenticella atalakuldas kérdésével, valamint a jonatan gyiimolcs egyik folt-
tipusanak néhany szovettani megfigyelésével foglalkozik ezen tanulmény.

1. ANYAG ES MODSZER

Vizsgéalati anyag a Kertészeti és Szolészeti Egyetem halasztelki tangazdasagabol szarmazé
Hungaria sovényen termesztett jonatan termések kiilonbozé fejlédési stadiumai (méajus
— didnagysag, szeptember — betdrolas, és a rakovetkezd év marciusa — kitdrolds). A ter-
mések rogton a gylijtés utan dllapotuk rogzitése végett Carnoy I. oldatba keriiltek.

A gy(ijtott és rogzitett anyagok epidermiszébdl feliileti €s keresztmetszeti tartos mikroszko-
pi preparatumok késziiltek, a szokdsos mikrotechnika felhasznalasaval. A preparatumok-
rol a mikroszkopos vizsgalatok utan mikrofelvételek késziiltek killonbozé nagyitasokkal.

2. EREDMENYEK

A vizsgilatok soran feladatunk volt:
1. a sztéma-lenticella esetleges atalakulds bizonyitasa,
2. az an. tipikus jonatdn-foltok szdvettani vizsgalata.
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A mikroszk6pos vizsgalatok alapjan megallapithaté volt, hogy a jonatdn-héj feliileti
preparatumain mind a majusi dionagysagi termés, mind a teljesen érett, kovetkezo év
marciusaban hiitéhazbol kitarolt termés héjepidermiszében a sztéma-lenticella egyiitt és
kiilon-kiilon is el6fordult. (Lasd 1—2. 4brat.)

A szakirodalom korabbi azon allitisa — mely bizonyéra nélkiilozte a részletesebb szpvet-
tani megfigyeléseket —, hogy a sztdma atalakul lenticellava, tarthatatlan, illetve oly mérték-
ben médosithatd, hogy ez az atalakulas részleges, ha egyaltalin megvan.

A sztoma miikodésével kapcsolatban meg kell jegyezniink azt, hogy az 1971. mdjus
26-i anyagnal az epidermiszsejtek és a sztoéma zardsejtjei is zold kloroplasztiszt tartalmaztak,
tehat a sztoma aktiv miikod6képes volt, mig az 1972. marcius 12-i tarolébol kikeriilt anyagnal
az epidermiszsejtek és a sztoma zardsejtjei csak kromoplasztiszokat (piros és sarga) tartal-
maztak.

A sztoma légrése teljesen nyitott, és az alma érettsége folytan a légzés csak passziv lehet.
(Lasd 3—4. abrat.)

A jonatdn-folt szovettani vizsgdlata soran nem tudtunk szdveti kiilonbséget vagy szoveti
elvaltozast kimutatni.

1. dbra. Jonatdn alma héjepidermisz, sztéma-lenticella feliilnézet

Mikroszkdpos felvétel: 300 ;
Gyijtési hely: Haldsztelek;
Gyijtési id6: 1971, médjus 26.

e= epidermiszsejtek, /= lenticella, s = sztéma
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2. dbra. Jonatdn alma héjepidermisz, sztoma-lenticella feliilnézet

Mikroszkopos felvétel: 300 x ;
GyGjtési hely: Halasztelek;
GyGjtési 1d6:1972, méarcius 12. — hatbhazbd! vald kitdrolds utdn;

¢~ epidermiszsejtek, /- lenticella, 5= sztéma

A be- és kitarolasra keriilt foltos jonatdntermések esetében a foltok kiilsé morfologia
megjelenése és felépitése hasonlé volt.

Az almahéj feliiletén tobb helyen tobbé-kevésbé koralaka barna elszinezodést mutatd
folt volt lathato, m:ly foltok kozzpén kis fekete pontszer( kiemelkedést talaltunk. A ki-
tarolasra keriilt alma esetében ezzk a foltok jobban besiillyedtek a feliiletbe és sziniik
sotétbarna, majdnem fekete lett.

A mikroszkopos vizsgalatok alapjan megallapithato volt, hogy a folt kdzepén lathatod
kis fekete kiemelkedés lznticella. A foltoknak tehat ez a tipusa a lenticella koriil alakul ki.

A behatarolasra kertilt foltos jonatan esetében a folt kdzepén talalhato lenticella €16
és mikodoképes. Bizonyitja ezt clsésorban a 6. abra, mely a lenticella hosszmetszetét abra-
zolja. A felvételen jol lathato, hogy a lenticella felépitése laza, az elparasodott toltdsejtek
legdmbdolyodtek, koztiik a passziv Iégesere elképzelhets (1. még 5. dbrat).

A Kkitarolasra kertiilt foltos jonatannal a folt kozepén talalhato lenticella szoveti felépitései
tomottebb, az elparasodott epidermisz, valamint hypodermisz sejtek laposak, nem lekereki-
tettek, zartak. Ez:k a lentic 1ldk nem aktivak, és még passziv formaban sem képzelheté el
rajtuk a légesere (1. 7—S8. abrat).



3. dbra. Jonatdn alma héjepidermisz, sztoma feliilnézet

Mikroszképos felvétel: 600 x .
Gyfijtési hely: Haldsztelek;

Gyijtési id6é: 1971, mdjus 26.;
= sztoma, ¢ = epidermiszsejtek

4. dbra. Jonatan alma héjepidermisz, nyitott légrésii sztoma,

Seliilnézet
Mikroszkopos felvétel: 600 < ; — hit6hdzbdl vald Kitarolds utdn;
Gyijtési hely: Haldsztelek; s= sztébma, | = légrés, ¢= epider-
Gyjtési idé: 1972, marcius 12, miszsejtek

0S¢
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5. dbra. Jonatan lenticella
folt epidermisz feliilnézet
Mikroszkopos felvétel: 120 x ;
Gyfjtési hely: Haldsztelek ;
Gyftjtési ido: 1971. szeptember 15.
— htdhizba valé betdrolas eldtt;
I= lenticella, e= epidermiszsejtek

6. abra. Jonaran lenticella
folt epidermisz keresztmet-
szet

Mikroszkopos felvétel: 120 ;
Gyflijtési hely: Halasztelek ;
Gyjtési ido: 1971, szeptember 15.
— hitéhazba valé betdrolds elétt;
/= lenticella, p= pirisodott pa-
renchimasejtek, ¢+ cuticula, e~
epidermisz, = hypodermisz, pa
parenchima
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7. dbra. Jonatdn lenticella
folt epidermisz feliilnézer

Mikroszkopos felvétel: 120« ;

Gyiijtési hely: Haldsztelek;

Gyjtési idé: 1972, médrcius 12, —

hiGtohazbol vald kitarolds utan;

! lenticella, e~ epidermiszsejtek

8. dbra. Jonatan lenticella
folt — epidermisz kereszimet-
szel

Mikroszkopos felvétel: 120 < ;
Gyujtési hely: Haldsztelek;
Gyjtési ido: 1972, marcius 12, —
kitarolis utén;

/= lenticella, p= pardasodott pa-
renchima- ¢és  hypodermiszsejtek,
« cuticula, X hypodermisz,
pa — parenchima
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