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A fafeldolgozé ipar . . . 7

1. tablazat
A faipar és az erddgazdasdg dgazati kapcsolatanak mérlege 1968-ban
A valtozat
Me.: %
| Termelo ¥
, ‘ - :
flrész- | épiilet- ! 3 ) cayéb 5.
| lemez- §aszlalos-{ otos dfafel-o- Seazo: g:,:‘:;].
Agazat ! yot * | kodas
ipar |
! dgazati szam
36 | 3 | | ] = |m
1—6. | Béany4szat osszesen i 3,3 — ‘ 02| 04 1,6 ! 11L,1
7. | Villamosenergia-ipar o1 01| — | 12| 02| —
8—11. | Kohdaszat osszesen 0,5 04 0,2 0,7 05| 0,1
12—17. | Gépipar 6,1 : 0,8 44 | 11,1 5,8 0,3
18—25. | Epit6anyagipar | 06! 08| 06| 3.1 %1 0,8
26—35.| Vegyipar t 04 07 | 03 | 244 07| 03
36—51. | Konnydipar | 354 E3 | 71 18,1 | 204 62,8
52—65. | Elelmiszeripar | 07! 04| 04| 93| 20| O5
66. | Egyéb ipar 1,8 ‘ 07| 04| 27| 14| 07
67. Kézmii- és haziipar | 0,5 0,1 0,1 0,1 0,3 0,2
68. | Szocialista ipar Gsszesen 494 | 53| 137 | 49,1 | 340 | 768
69. Magankisipar 23| — | — 0,6 1,1 —
70—74. | Szocialista épitSipar 184 | 448 | 09| 115 145 14
75. | Maganépitkezések s7t338 | — | 22| 2] 0O
76—79. | Mezbgazdasag dsszesen 04 ‘ 29 0,3 4,8 1.4 10,6
80. Vizgazddlkodas 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
81. Mezbgazdasag és vizgazddlkodas 0,5 3,0 0,4 49 1,5 10,7
82—87. | Kozlekedés, szallitds, hirkdzlés 0,1 0,2 0,2 4,6 0,9 -
88. Belkereskedelem S Vi HER W 50 5,1 3,2 09
89, Kiilkereskedelem i 03 ‘ 0,6 0,3 1,8 0,6 —
90. | Termel dgazatok osszesen ; '
(68+69+74+75+81+88+89) | 78,2 | 89,2 | 20,5 | 79,8 | 620 90,7
91. Nem termeld fogyasztas L L7 ] 7.8 | 57,8 9,1 | 20,7 8,0
92. | Beruhazis | 0,1 | 03| 90| 57 37 7,0
93. Készletvaltozas 16,0 2,3 04 0,2 7,3 (—10,7
94. Export 4,0 04 | 12,3 52 6,3 50
95. Végsé felhaszndlas sszesen (91—94) 21,8 | 108 | 79,5 | 20,2 | 38,0 9,3
96. Elosztds dsszesen (90+95) [100,0 {100,0 {1000 [100,0 |100,0 100,0
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18 Dr. Szabo Kdroly

A tablazatok taniusaga szerint az 1968. évi bazishoz viszonyitva a termel6agazatok része-
sedése:

A valtozatban 40,8,
B viltozatban 51,6%;-0s

emelkedést mutat. Ez arrél tantskodik, hogy a hazai fanyersanyag felhasznalasa az import-
nal aranylagosan jobban emelkedik, s megérnek azok az iparfejlesztési intézkedések, ame-
lyek hivatva vannak hazai nyersanyagbézison olyan iparfejlesztést megval6sitani, hogy alkal-
massa valjék az importfeny6 részleges helyettesitésére. Ezt az iparfejlesztést alatamasztjak
azok a célkitiizések, melyeket a tovabbfeldolgozé iparagak tliztek ki maguk elé a termék-
struktura-valtozas teriiletén. Gondolunk itt elsésorban a feny6fiirészarunak a lombosfiirész-
aruval, avagy a forgacslappal valé helyettesitésére.

Az A valtozat 40,8 szazalékos emelkedése tovabba azt is tanusitja, hogy a tovabbfeldolgozd
iparagak fejlédési célkitizései meghaladjak a fafelhasznilis emelkedési  iitemét, amely
ugyancsak pozitiv jelenségnek tekinthetd.

Osszefoglalas

Tanulméinyunkat — az 5. fejezetben elmondottakon tilmenden — a kovetkezékben foglaljuk
Ossze.

Az eddig elkésziilt 4gazati kapcsolati mérlegekbdl kizar6lag a 83 szektoros modell alkalmas arra,
hogy az alapanyaggyarto és a tovabbfeldolgoz6 faipari 4gazatokra vonatkozban hasznos elemzéseket
végezhessiink el, és gazdasagi elorejelzéseket készithessiink. Ilyen 83 szektoros AKM csak 1968-ra
késziilt, s ez még nem elégséges arra, hogy ennek alapjan készitendd technikai koefficiensek segitsé-
gével hatarozhassuk meg a termels- és felhasznaléd agazatok jové kapesolatait, a végsd kibocséatasra
vonatkozo koncepcids terveik ismerete mellett. Ha a jovOoben rendelkezni fogunk tobb évre vonat-
kozb, azonos felépitésit AKM-mel, egzakt médon fogjuk tudni meghatarozni — a strukturalis
valtozasok interpolalasaval egyidejileg — az AKM varhato felépitését a jové meghatarozott id6-
szakira. Az ilyen modon elére jelzett AKM nagy segitséget fog nylijtani az egyes agazatok
kozép- és hosszabb lejarati terveinek olyan optimalis elkészitésében, amelyek harmonikusan kapcso-
l6dnak majd be a népgazdasag egészébe.

Addig is azonban — mig ilyen megbizhat6 bazisokkal nem rendelkeziink — az AKM prognézi-
sanal ra vagyunk utalva arra, hogy az dgazatoknak ne csak tervkoncepcibit fogadjuk el, hanem
azokat a technikai koefficienseket is, amelyek alapjan a tervkoncepci6 felépiilt, s az elemzés sordn
arra szoritkozunk, hogy az igy feléptilt AKM harmoéniija biztositott-e.

A multhoz viszonyitva ez nagy eldrelépés, de nem jelenti azt, hogy a bazist ne ugy épitsiik ki, hogy
a tervezésnél a bazis alapjan nyert koefficiensek trendje ne legyen — minden szubjektiv elemtdl
mentes — meghatarozo tényezd, illetve ettdl vald eltérés, céltudatos miiszaki-gazdasagi tevékenység.

Az AKM mérlegeibél levonhat6 tanulsigok koziil a faipar agazati jovedelmezéségi szintjének
alakulasat illetden ki kell emelni azt a tényt, hogy ha az agazati tevékenység 1009, az amortizaci6:

a fiirész- és lemezipari termékekben  2,0%,

az épiiletasztalos-iparban 1,4%,
a bitoriparban 1,3%,
az egyéb fafeldolgozé iparban 1,3%.

Ez nagyon alacsony szerves Osszetételre vall. Ha ez az alacsony szerves dsszetétel parosul az 4ll6-
eszkdzok bruttd értékének irredlisan alacsony voltaval — a fafeldolgozo vallalatok tobbségiikben
ilyenek —, akkor:

— a felzarkozas szinte eleve lehetetlen;

— miliszaki fejlesztés esetében versenyképtelenekké valnak a tovabbra is elhasznalt eszkozokkel
dolgozb termeldszervezetekkel szemben;
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DIE ANALYSE DER ZWEIGBEZIEHUNG-VERBINDUNGEN DER
HOLZVERARBEITUNGSINDUSTRIE FUR VERBESSERUNG DER HOLZVERBRAUCHS-
BILANZ

DR. KAROLY SZABO
Dipl. Ing. der holzverarbeitenden Industrie, wissentschaftlicher Hauptabteilungsleiter

Von den Basisdaten der Zweigverbindungen der holzverarbeitenden Industrie ausgehend, die
Entwicklungsrichtlinie der interessierten Zweige in Betracht genommen, prognoszitiert die Studie
die perspektivischen Zweigverbindungen der holzverarbeitenden Industrie und bestimmt gleichzeitig
auch die Richtung der Entwicklung.
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Az egyidejii célforgdeskinyeréssel. . . 23

tes, fiiggbleges vagy dolt el-
rendezés, szakaszos vagy fo-
lyamatos lizemmod, a mellék-

mozgast az anyag vagy a szer- /
szam végzi stb.) igen sokféle, = =
jelentds eltéréseket mutatd
apritégép-konstrukciét  kii-
I6nboztethetiink meg. Ha
azonban csak az anyag és a
forgacsolé szerszam relativ
mozgasviszonyait vessziik fi- a b c
gyelembe, a forgacslapipar- 2. dbra.

ban jelenleg alkalmazott sza-

mos géptipus a 2. dbran vazoltak szerinti harom csoportba sorolhaté.

A hérom véltozat koziil a forgdcsvastagsag egyenletessége szempontjabol elvileg tokéletes
megolddst az a) vazlat szerint m{ikodd késtarcsas forgacsolok — mas néven korongbaltak,
koronggyaluk — jelentenek (pl. Ortmann, Bezner, Wigger).

A b) vazlat szerint a késgyliriis forgacsolok (pl. Pallmann, Condux, Behr) miikodnek.
Megjegyzendd, hogy ezt az elrendezést az utdapritdk terén lényegesen elterjedtebben alkal-
mazzak.

A harmadik csoportba tartoznak a célforgdcs-eloéllitas legtobb konstrukcids valtozatban
gyartott, s egyben a legnagyobb szamban — hazankban pl. csaknem kizarolagosan — iize-
meltetett gépei, a késfejes és késtengelyes forgacsoldk (pl. Hombak, Rottman, TRS—100).

A két utobbi elrendezés ugyan mar onmagaban — azaz egyéb tényezoktol eltekintve — is
a forgdcsvastagsdg szOrdsara vezet, ezt azonban az élkdratmérdk, valamint az élkor aktiv
zOnajanak megfelel6 megvalasztasaval (mint erre a 2. fejezetben még kitériink) az esetek
tobbségében kielégitden alacsony értékre csdkkentik.

Megéllapithat6, hogy mindhdrom véltozat — azaz a forgdcslapiparban jelenleg hasznalt
Osszes forgacsold tipus — kozos jellemzGje a C féirdnyban torténd forgacsolds, valamint az,
hogy a forgacsolds kozben a mellékmozgas (eltolds) irdnya — akar az anyag, akdra szerszam
végzi ezt — merdleges a szaliranyra. Az el6toldsi és a vagdsirany dltal bezart sz6g a vagas-
feliilet mentén dllandoé (késtarcsas forgacsolok) vagy adott, a merdlegestdl pozitiv vagy nega-
tiv irdinyban maximum 40—45 fokkal eltéré hatarokon beliil valtozik.

A vazoltak révén e gépek nem csupdn a célforgicsokkal szemben tamasztott kovetelmé-
nyek, de a fajlagos forgicsolasi energiaigény szempontjabol is a feladat idedlisnak tekinthetd
megolddsat képviselik.

2. AZ EGYIDEJU CELFORGACSKINYERESSEL VEGZETT PRIZMAZAS
LEHETOSEGEINEK VIZSGALATA

2.1 A sziikséges berendezések dltalanos jellemzoi

Az egyidejii célforgacskinyeréssel végzett prizmazashoz alkalmazhaté berendezések konst-
rukcios és iizemelési jellemzdit a ketts rendeltetés, azaz a célforgacsok elGallitisira és a
prizmézasra vonatkozé kovetelmények Osszessége hatdrozza meg. A célforgics-eldallitassal
kapcsolatban az el6z6 fejezetben targyalt feltételekhez tehat tovabbiak is kapcsolddnak.
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1. tabldzat

YR o 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
e i -

gle. % | 100 99,5 980 955 916 866 80,0 71,4 60,0 43,5 0

Mind a forgdcsvastagsdg, mind pedig a tengelyt6l mért tdvoisdg értékét a megfeleld
maximumra, vagyis az egy késre es6 el6toldsra, ill. az élkor sugardra vonatkoztatva, az dsz-
szefiiggést dltaldnosabb, tényezds alakban rogzithetjiik (1. tablazat).

A 6. dbran bejeldltitk azt a tartomanyt, amelyen beliil a forgdcslapiizemi késtengelyes és
késfejes forgdcsolok (F), ill. az itt targyalt prizmazdgépek (P) forgicsolnak. A forgicsvas-
tagsag utobbinal megfigyelhetd nagyfoki (és minden esetben nullatél kiinduld) valtozasa,
a vagasfeliilet anatémiai iranyokhoz valé viszonyatdl eltekintve is Iényeges hatranyt jelent
a forgacslaplizemi gépekkel szemben. Ennek csokkentésére, azaz a célforgacsok megkivant
jellemzbinek tobbé-kevésbé kielégité megkdzelitésére a megmunkalds adott egyéb paramé-
terei mellett két lehetéség van: az élkoratmérd novelése vagy a sziikséges fogdsmélység fel-
bontdsa két vagy tobb 1épcsére (7. dbra, a és b). Mindkét lehetGségnek azonban megvannak
a maga miiszaki, ill. gazdasdgi hatranyai, s igy egyben reilis hatarai is.

A leirtakon tilmenden a forgacsok egyéb jellemz6ivel kapcsolatos problémdik az 5. dbra
szerinti valtozatokon beliil eltér6 modon és mértékben jelentkeznek.

Az els6, a) véltozat vitathatatlan el6nye, hogy a szélanyag felforgdcsoldsaval végzett priz-
mazas legegyszer(ibben és legkisebb koltséggel realizalhato megoldasat képezi. Ennek tudhato
be, hogy ilyen szerszimelrendezéssel ma mar viszonylag nagyszamui sorozatgyartasi gép
tizemel, az alkalmazott el6tolomii és a szerszamkiképzés tekintetében igen valtozatos kiala-
kitasban. Megemlitendék a Stetson—Ross cég (USA) lancelStoldssal, két-két vizszintes és
fiiggbleges mardfejjel miikodo gépei, melyek egy miiveletben az anyag négy oldalat munkal-

7. abra.
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6y ‘ jak meg, valamint a Super II.
> - Behau tipusu, rovatkolt el6tolo-
i hengerekkel, két mardfejjel mi-

kodé prizmazégép (gyartémii:
SN Lindner, Ausztria).

'l A prizmazas e valtozatat a
Pmax i képz6dé forgacsok mindsége

szempontjabol vizsgalva megélla-
I pithatd, hogy szinteegyesiti mind-
\Z (% . azon negativumokat, melyeket a
célforgics-elGallitas esetén kerii-
lendének mindsitettiink (lasd 1.1
fejezetet).

A forgacskialakitas 8. abran
vazolt mddjabol adéddan az él-
kor aktiv szakasza mentén kez-
detben valtoz6 vastagsagu és ha-
tarozatlan hosszsagu, ivelt forgacsok képzédnek, majd (a rostatvagasi szog novekedésével)
durva, tormelékes frakcié. Mindez még a konstrukcios és tizemelési paraméterek legkoriil-
tekintobb megvalasztasa esetén sem nevezhetd célforgacseléallitasnak.

Ha — jelentds engedményt téve — csupan azt kivanjuk elérni, hogy az ilyen modon tor-
téné prizmazaskor képz6ds forgacs a forgacslapiparban még felhasznalhato legyen, koze-
litbleg o =20—25° értékben kell
megszabnunk a rostvagasi szog
fels6 hatarat. Ez igen magas ér-
ték, s a forgacsok adott hénya-
ddanak kozvetlen felhasznalasat
kizarja, de még ilyen feltételek
mellett is, pl. s =50 mm fogas-
mélység esetén a sziikséges élkor-
atméro:

8. dbra.

_20s _ 20-50
" 1—cosp 1—cos25°

=1060 mm.

A szerszam irrealisan nagy mé-
retétdl eltekintve, a megvalosit-
hatésdagot a képzddé forgacsok
megengedhetetlentil nagy (10 cen-
timétert meghaladod) hossza is ki-
zarja. Ezzel kapcsolatban meg-
emlitendd, hogy az ismert utéap-
rité berendezések dontéen a for-
gacsok szélességét, s csak kisebb
mértékben a hosszat csokkentik.
A sziikséges hosszméret behata- 9. dbra.
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rolasat tehat mar az apritas-
kor, ill. forgacsolaskor kell
biztositani, erre viszont az itt
targyalt szerszamelrendezés
nem ad lehetGséget.

A forgacsok jellemzoéi
szempontjabol kedvezébb
eredményt nyujtana két vagy
tobb kisebb atmérgjii szer-
szam alkalmazasa (7. abra, b),
ekkor azonban mar nem be-
szélhetiink a valtozat egyetlen
elényérdl, a konstrukcio egy-
szeriiségérol.

A vazoltakbdl addédoéan az
e kategéridba tartozd priz-
mazogépek konstrukcids és
tizemelési paraméterei (szer-
szamatmérod, a kések szama,
elétolasi sebesség) mar eleve
csak durva — elsésorban cel-
lul6zipari — apriték el6alli-
tasanak felelnek meg (9—10.
abra: Stetson—Ross, ill. Su-
per II. Behau tipusu géppel 10. dbra.
képzett apriték, fafaj voros-,

ill. erdeifenyd).

A masodik, b) valtozat szerint miikodnek pl. a Canadian Car cég altal gyartott Chip-N-Saw
gépsorok oldalmegmunkalé egységei (11. abra).

Konstrukcids szempontbol kisebb hatranyt csak a késfej, ill. késtengely hosszanak nove-
kedése jelent. Ennek minimumat ugyanis az e¢lobbi esetben maga a megmunkalasi szélesség
(h) képezte, mig itt a kovetkezd Osszefiiggés hatarozza meg:

__ 10/ + R cos 6

L = sin 0

(mm),

ahol: 6 =a forgastengely el6tolasi iranyhoz viszonyitott d6lésszoge.

Azonos egyéb paraméterekkel (h =26 cm, R = 200 mm) szamolva, pl. 60° d6lésszog esetén
a merdleges elrendezésnél sziikségeshez viszonyitva a szerszam minimalis — aktiv — hossza
kozel 60 szazalékkal kell, hogy nagyobb legyen.

A forgacsképzést tekintve, e valtozat az elGbbinél egyértelmiien kedvezébb. A forgacsolas
a tengely dontésével az optimalis C féirany felé kozelit, ugyanakkor — un. fésis kések vagy
szegmensek alkalmazasaval — a forgacsok hossza is csokkenthet6 (12, abra).

A prizmazaskor kinyerhet6 forgacsok jellegzetes alakjat szemlélteti a 13. abra (a téma kere-
tében végzett kisérleteink soran elGallitott nyarforgacs).

Vizsgélataink eredményei arra utalnak, hogy a prizmazas e viszonylag még egyszerii be-
rendezést és szerszamot igényl6 mddozata, ha nem is célforgacs, de a forgacslapgyartasban
mar hasznosithaté forgacs eldallitasara alkalmas. Gyakorlatilag azonban a helyzet az el6bbi-
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11. abra.

vel azonos, azaz a jelenleg gyartott ilyen rendszer(i prizmazégépek is kizarélag durva apriték
kinyerését biztositjak.

Az e fejezetben targyalt valtozatok koziil a harmadik tekinthetd a forgacsjellemz6k szem-
pontjabdl a legkedvez6bbnek, ugyanakkor azonban gépészetileg a leginkdbb problematikus-
nak is.

Az élkor 6. abran P-vel jelolt zéndjaban, de a szaliranyhoz viszonyitva, a C forgacsolasi
féiranyban képzett forgacsok a forgdcslapgyartasban mar jol hasznosithatok. Alakilag 1¢é-
nyegében a csapolomard-forgacsokkal egyeznek meg, amelyekrél ismert, hogy a butor- és
épiiletasztalos-iparban keletkez6 hulladékforgacsok koziil a legjobban egyeztetheték a for-
gacslapgyartas igényeivel.

A 14. 4bra ilyen elven miikddd kisérleti berendezés felépitését és miikodését szemlélteti
(Southern Forest Experiment Station, Alexandria, USA). Megfigyelhetd, hogy a (1) késfej a
(3) csticsok kozé befogott (2) ronkbdl a masolomardknal ismert médon alakit ki négyzetes
szelvényt.

A mar emlitett konstrukcids problémak az el6bbi gépekhez viszonyitva tobbletként jelent-
kez0, keresztiranyu mellékmozgasbdl adodnak. Ez kiilonosen akkor igényel komplikélt — és
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12. dbra.

13. dbra.
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14. abra.

draga — megoldéasokat, ha a konstrukciét nem az abra szerinti, hanem a miiveletsorba job-
ban beilleszthetd, folyamatos tizem( kivitelben kivanjuk Iétrehozni.

A vonatkoz6 kozlemény (5) az eredményes kisérleteken tulmenden az ipari megyvalositas
terveit is ismerteti, ennek megtdrténtérél azonban nincs tudomasunk.

2.22 Forgicsolis a prizma lapfeliiletére merdleges forgastengelyii szerszammal

Az e csoportba tartozo forgacsoldasi médozatok — mivel a forgastengelynek a prizmahoz
viszonyitott helyzete az el6zéekben targyaltakhoz képest jobban meghatarozott — elsGsor-
ban nem a szerszamelrendezés, hanem a szerszamok kialakitdsa tekintetében mutatnak 1é-
nyeges eltéréseket.

Az ide sorolhat6 legegyszer(ibb — az Egyesiilt Allamokban, ill. Daniaban kidolgozott —
megoldasok alapelvét a 15. abra szemlélteti.

A vazolt elv a célforgacsképzés lehetOségei koziil egyértelmiien kizarandd. A szerszam és a
megmunkalas paramétereinek barmilyen iranyu és mértékii valtoztatasa is csak a keletkez6
celluldzapriték jellemzait érinti, de forgacsok eldéllitdsara nem ad modot.

A prizmazas masik véltozatara lényegében nem a prizmazégépek, hanem a két lapjukon

16. dbra.
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mar sikba, ill. a megfelelé profilra mun-
kalt ronkoket 1épcsézetesen felvagd korfii-
részgépek (16. abra) adnak lehetdséget.
Ilyenek a Csehszlovdkiaban VTR, s az
Egyesiilt Allamokban Griffsaw tipusmegje-
I16léssel kifejlesztett gépek.

E gépek a 2.11 fejezetben mar jellemzett,
fv alaka forgacsokat képeznek a vagasrés- =
bél, s konstrukciojuk modot nyudjt a szél-
anyag ezzel egyidejli felforgacsolasara is @
(17. dbra). A jelenlegi gyakorlatban azon- |
ban ez csak forgacsolassal, de nem célfor-
gdcskinyeréssel végzett prizmazasnak mi- ]
nésiil.

A VTR gépek flrésztarcsaival képzett
forgacs (a fogasmélység €s az elGtolas adott
hatdrain beliil) a forgacslapgyartasban
felhaszndalhato, de a szélanyagot lemunkalé
mardétarcsak a 10. dbran bemutatotthoz ha-
sonld durva apritékot allitanak el6. A Griff-
saw gépek — nagy el6tolasi sebesség és kis
fogszamu flrésztarcsak alkalmazasaval —
a vagasrésbdl is csak cellulézapritékot
nyernek ki.

Az eddig vizsgaltaktdl, s egyben az 6sz-
szes tobbi faipari forgacsologéptol eltérd
elven alakitjdk ki a prizmat a Sdéderhamn
AB (Svédorszag) altal gyartott Plan-
schnitzler 240 tipust, spiraltarcsas gépek.

Az anyagot két oldalrél kozrefogo tar-
csak betétkései 2 vagy 3 spirdl mentén he-
lyezkednek el (18. abra). Ennek révén a for-
gacsolast— a mellékmozgasok iranyanak és
nagysaganak radikalis eltérése ellenére is —
a késtarcsas apritokhoz hasonlé médon, a
C féiranyban, a sikok mentén végzik.

Mivel minden kés egy-egy, a prizma lap-
jatol és egyben egymadstol meghatarozott
tavolsagra levé sikban mozog, a forgics-
vastagsag egyenletes, és az lizemelési para-
méterektdl (fordulatszamtol, el6tolasi se-
bességtol) fliggetleniil, kizardlag a szerszam
adott geometriai jellemz&inek fliggvénye.
Ertéke:

10s
g=— (mm),

>
“a

18. dbra.

3 Faipari Kutatasok 1972
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19. dbra.

i ahol: z, =az adott megmunkala-

si mélységben, ill. barmilyen, ten-
gelyiranyban mért szakaszon be-
liil, egy spiralon elhelyezett kések
szama.

A forgacsolas mechanikajat te-
kintve, a konstrukcio a feladat
elvileg idedlis megoldasanak bi-
zonyul. A képlet azonban nem
csupan e géptipus elényére, ha-
nem egyben annak magyarazata-
ra is utal, hogy a megvalbsitds
miért korlatozodik ez esetben is
— egyébként igen jo mindségli —
durva apriték -elGallitasara (19,
4bra).

Csupan 5 cm egyszeres fogas-
meélységgel és 0,4 mm — azaz vi-
szonylag nagy — célforgicsvas-
tagsaggal szamolva, a sziikséges
kések szama tarcsankeént mini-
mum 125. Figyelembe kell ven-
niink azt is, hogy a cellulézapri-
tékhoz viszonyitva a célforgacsok
eldallitasa lényegesen fokozot-
tabb kovetelményeket tamaszt a

késcsere sziikséges gyakorisagaval és egyben pontossagaval szemben. Végs6 soron tehat a
varhato szerszamkoltségek és allasidok nagysaga zarja ki az ilyen rendszerli gépek célfor-

gacs-kinyerésre valo alkalmazasat.

Szerszamelrendezés szempontjabol az e fejezetben targyaltakhoz sorolhaté végiil az egyet-
len olyan prizmazdgéptipus, amely — a gyartomii adatai szerint — célforgacsok kinyerését
is biztositja: a Linck cég (NSZK) V 40 tipusu gépe ( Doppel-Profilzerspaner). '

A gép 10—56 cm atmérdji ronksk két oldalat munkalja meg, 60
m/percig terjedd el6tolasi sebességgel. A maximalis egyszeres fo-
gasmélység 12 cm.

A maximalis ronkatméré 40 cm, s a fogasmélység 5 cm méretre
korlatozasaval, 22,5 m/perc el6toldssal végzett prizmazas esetén a
gép 0,25—0,3 mm vastag, 25 mm hosszi forgacsokat képez. A for-
gacsok vastagsag szerinti eloszldsdra vonatkozdan a gyartéomi
példaként 4 2. tabldzat szerinti vizsgalati eredményt kozli.

A célforgacsok kinyerésére alkalmazott szerszam kiképzésére, s
igy a forgacsolas kozelebbi modjara nézve, a rendelkezésiinkre al-
16 gyartmanyismertetd, valamint egyéb miiszaki informacids anyag
— ha koézvetve tobb tekintetben is utal — érdemi tajékoztatést
nem nyuijt.

2. tabldazat
|
Foriee | onnit
mm | %
|
0—0,1 1,6
0,1—0,2 25,0
0,2—0,3 28,0
0,3—0,4 15,0
0,4—0,5 11,3
0,5—0,6 7.6
0,6—0.8 5.7
0,8—1,1 5.8
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koefficiense, v, pedig a lapon velili 100 - 100 milliméteres laprészek stlyanak variacios koef-
ficiense.

A tablazatban egyszeres szoras van feltiintetve. 99,73%, valdszin{iségi szinten szamolva, a
lapok kozotti széras 6—15%, a lapon beliili pedig 10—27% kozott valtozik. Legkisebb szo-
rast a lapok kozott (4%;) a TNS-P-1800 teritéberendezés szolgéltat. A lapon beliili legkisebb
eltérést (9,54%,) a SCHENK—H (SZU) biztositja. Nagyjabol ugyanilyen eredményt ad a
Wiirtex teritGgép is.

A jelenleg gyartott és lizemelS berendezések dltal teritett lapok lapon beliili stlyszorasa
nagy. Az egyenletesebb stlyeloszlas megvaldsitasa érdekében az elmult években tij modsze-
rek kidolgozasaval foglalkoztunk.

1968-ban kidolgoztunk és bemértiink egy szivofejes és egy cellas adagolot. A szivofejes
adagolé nagy sulyszorast adott (20—40%,), ezért a tovabbiakban ezzel nem foglalkoztunk.

A cellds adagol6 otrekeszes edény, amelyet toltés kozben haldzati frekvenciaval (50 Hz)
rezgettiink. A rezgés amplituddja kb. 3 mm, a rezgetési id6 pedig 10 sec. 400 mérés alapjan
meghataroztuk a relativ stlyszoérast, amely 7% volt.

A tovabbiakban Gjabb mddszert probaltunk ki, amelynek lényege, hogy a teritégép kiada-
golo szalagjan keletkez6 egyenlétlen eloszlast forgacsot egyenletessé teszi. A teriték feliile-
tét egyenletes fajlagos nyomassal terheltiik, melynek hatdsara a stlyegyenl6tlenségek feliileti
hullamossagban jelentkeztek. Eltavolitva a kiemelkedéseket, egyenletes forgacspaplant kap-
tunk.

A tomoritést a 2 cm szélességii acélgyliriik (1. abra) onstlyukkal végezték, a lekaparast
pedig tiiskés henger (2. abra) biztositotta. Az acélgyiir(is tomorité maga el6tt tolta az anya-
got, igy nem adott megfeleld sulyszorast.

o "o, - v

1. dbra. Gyliriis tomoritohenger
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bra. Tiiskés lekapardhenger

2. di

3. dbra. Rudas t6mdritd









e r—-{'-rﬂ

W IO ‘-:'ll p

LSS _—
)
i







Y N e e —
b | g
-
i L
¥ w —Lay
[ -

» ¥ N




-'”I a-."y —'
Wk v
A = )
f ..‘n“t‘,i”. 3
gt e

B S e

& iy .
T AT i ]|
* ) ™

.J. LA L |

d " ‘, '.Ilﬁ1$=‘:'l - - . " '-I'Ii o ,-U i :'_" Inl—ll:-q i L 3

M : i Wk TR g s 5 P s -F_':':,'\{ir & i h 1) i
' TR ) Fr oot PR ._.I:I g T

L ¢ . - T (TR j A i o

-1 -
i . i j PO r0ey
i - o P ey
L3 " 3 g i
i ¥ et v
A N ¥ . i
u i ) ) N
[ & L . " r .
i . N
Wl T - ;
- ST g o~






A

I . o) s

‘_.u::‘n-u Il

" Y




52 Nydrs Jozsef

A zsaluzas koltségtényezGi koziil tehat a bérkoltség a vasalas és a betonozas bérkoltség-
hanyadahoz viszonyitva aranytalanul magas. Ebbél kovetkezik az a torekvés, hogy a zsalu-
zas hagyomanyos médszereit kevésbé munkaigényes, kisebb szakértelmet igényld, gyorsabb
eljarasokkal valtsdk fel. Ennek egyik médja a faalapanyag esetében is a nagy feliilet(i, tablas
zsaluzatok alkalmazésa. A gyarilag el6dllitott, modulrendszer(i fa zsalutabldk el6allitasi
koltségének bérhanyada a helyszini munkdknal sziikséges bérraforditdsok alatt marad.
Az elGregyartott zsalutdblak a helyszinen készitett fa zsaluzatokhoz viszonyitva a jobb
anyagkihasznalds, a tobbszori djrafelhasznalas és a felépités gyorsasagianak elonyével is
rendelkezik. Osszehasonlitva a hagyomanyos zsaluzds anyagveszteségét a tablas zsaluza-
téval, azt kapjuk, hogy az elébbinél tapasztalhaté 25—30 szdzalékos veszteséggel szemben
az utébbinal 1—1,5 szazalékkal lehet szamolni.

A tablas zsaluzatok hatranya a méretkotottség. Ez azonban a zsaluzasi modulrendszerrel
kikiiszobolhet6. Erre vonatkozéan mar tobb nemzetkozi kezdeményezés sziiletett. Kidolgoz-
tak a méret- és mérettiirési ajinlasokat a KGST keretében is.

A természetes faanyagbodl készitett zsaluzotablak mellett 6nként kinalkozik — méretei
miatt — a rétegelt lemez, a faforgacslap és a farostlemez. Természetesen erre a célra kiilon-
leges tulajdonsagokkal rendelkez6 lemezeket kell elGéllitani. A kisérletek mar a masodik
vilaghabort utdn megkezdddtek, és ma kiilfoldon szamos helyen alkalmazzak eredményesen
az agglomeralt lapokbol készitett zsaluzétabla-elemeket. Legnagyobb mennyiségben rétegelt
lemezb6l készitett zsaluzotabldkat hasznéalnak fel.

A legtobb nyugati orszagban mar szabvanyeloirasok rogzitik az épit6ipari célokra alkal-
mazhat6 agglomeralt termékek minGségi jellemzoit. Ezek koziil a legfontosabbak: a nyugat-
német DIN 68761/3, az angol BS 2604 és BS 1811, a francia NFB 54—010, NFB 51—200,
NFB 51—211, valamint az ISO R 820/1968. szamu szabvany.

2. A KUTATASOK ISMERTETESE

2.1 A zsaluzatokkal szemben tamaszthaté miiszaki kovetelmények

Jelen esetben a kovetkez f6 miszaki igényeket kell meghatérozni:

— méretek, méretcsoportok,

— szilardsagi kovetelmények,

— stabilitasi és alakallésagi kdvetelmények,

— az élettartammal kapcsolatos igények,

— egyéb (balesetvédelmi, munkavédelmi stb.) igények.

A felsorolt kovetelmények kvantitativ értékeit elsésorban a felhasznalasi igénybevételek
technikai adatai hatdrozzdk meg. Ezenkiviil azonban befolydsoljak a kovetelményértékeket
a felhaszndland6 anyag tulajdonsdgai, a gazdasagossag, valamint bizonyos hagyomanyok,
amelyek jollehet a feny6fa zsaluzatok alkalmazasandl alakultak ki, de az id6 folyaman magét
az épitési technikat is alakitva el6irasokka rogzodtek.

A hagyomanyos feny6fa zsaluzatoktol eltéré anyagok alkalmazisa esetén ezeket a kovetel-
ményeket is figyelembe kell venni, de az ij anyag lehetoségei sok esetben az igények megval-
tozasat vagy szamszer(i értékeinek ujrameghatarozasat vonjak maguk utan.





















p = -

=Tt

= Ayl
i g i

PP e T i bl o
; e - wa
; F,
Lo Adatie B
o i e, e = LPal A
N T ‘.ﬂ-m e

— I;,-'T‘ll-— - - o #'-‘-
v W o gl |
A R




60 Nyars Jozsef

Faforgacslapok iivegrosttal torténd erdsitésével Bauer foglalkozott. Az ily modon készitett
faforgacslapok nagyfoku idGjaras-allandésagukkal tiinnek ki.

A rétegelt lemezek tivegrostréteggel torténd bevonasahoz lemezoldalanként 1 mm réteg-
vastagsagot javasolnak.

2.24 A nagy feliiletii zsaluzéelemek merevito- és tartészerkezetekkel szemben tamasztott
igényei ;

A nagy feliilet(i zsaluzéelemek alkotérészei:
— a zsaluhéj,

— a merevitGszerkezet,

— az alatamaszto szerkezet.

E harom alkotorésznek mar a nagy feliileti zsaluzéelem tervezésekor dsszhangban kell
lennie. A zsaluzéelemet az elére Kkitlizott célnak megfeleléen kell tervezni és gyartani.
Elengedhetetlen a merevité- és az alatimaszto szerkezetek differencidlt alkalmazkodasa a
zsaluhéjhoz, amelyeknek biztositaniok kell, hogy a zsaluhéjak alakvaltozdsa a megengedett
hataron beliil maradjon. A merevitoszerkezetek acél vagy aluminium anyaglak lehetnek.
Alkalmazhatok azonban a kiilonb6z6 ragasztott fatartok is.

Az alatamaszté szerkezeteknek biztositaniok kell a nagy feliilet{i zsaluz6elemek biztonsa-
gos, sériilésmentes kizsaluzasat. E tekintetben elsésorban az un. teleszkopikus acéldicok ve-
het6k szamitasba. Ezek kialakitasanal — ill. a zsaluzéhéjhoz valé kivalasztasinal — a ter-
helések és megengedett alakvaltozasok mellett a betonozasi technologiat is figyelembe kell
venni.

2.25 A nagy feliiletii zsaluzéelemek igényei a zsaluzisi technolégidval szemben

A nagy feliileti zsaluzéelemekkel torténd zsaluzatkészités messzemenden befolydsolja az
épités lefolyasat. Esszer(itlen lenne pusztan egy racionalis zsaluzatkészitéstdl eredményességet
varni ugy, hogy nem vessziik figyelembe a zsaluzatkészités helyét, az épitkezés kivitelezéjének
rendelkezésre all6 berendezéseit stb., tehat azokat a koriilményeket, amelyek elsésorban be-
folyasoljak a zsaluzasi rendszer optimalis hatékonysagat.

Nem lehet figyelmen kiviil hagyni, hogy:

— a miiveletkozi tarolas nagy feliiletii zsaluzéelemek alkalmazisa esetén nagyobb téarolo-
helyet igényel;

— a nagy feliileti zsaluzéelemek tisztogatasa megfelelé allvanyrendszer kialakitdsat teszi
sziikségessé;

— a nagy feliilet(i zsaluzéelemek Osszeépitése szintén megfelelé allvanyokat és ezen til-
menden specidlis mérdeszkozoket és szerszamokat igényel ;

— a nagy feliilet( zsaluzéelemek akkora onsullyal rendelkeznek, hogy kézi mozgatasuk
¢és elsGsorban szallitasuk lehetetlen; ez azt jelenti, hogy azon az épitési helyen, ahol nagy
feliiletli zsaluzéelemeket alkalmaznak, megfeleld emelSberendezésnek kell lenni; az emeld-
berendezésnek — darunak — olyan hatétavolsaggal kell rendelkeznie, amely a munkahelyek
kozotti tavolsagot képes athidalni;

— a nagy feliilet( zsaluzéelemeket olyan épitkezéseknél célszer(i alkalmazni, ahol a meg-
tériilésiikhoz sziikséges felhasznaldsi szam biztosithato.
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2.26 Példak nagy feliiletii zsaluszerkezetekre

Hospodarsch a NOE-Schalttechnik Georg Meyer—Keller KG, Siissen—Wiirttenberg cég
szakértGje a fakonstrukciokat — mint lehetdséget a nagy feliiletli zsaluzéelemek kialakita-
sdara — két csoportban targyalja:

— nagy feliiletii zsaluzéelemek fiirészarubol kialakitva, rétegeltlemez-boritassal;

— rétegelt lemezbol késziilt zsaluhéjak miigyanta alapu filmképzokkel boritva és fa alap-
anyagu impregnalt racsos tartokkal ellatva.

A flirészaru felhasznalasaval kialakitott, rétegeltlemez-boritassal ellatott zsaluzéelemek
véleménye szerint csak néhany alkalommal hasznalhatdk fel.

Tovabbi hatranyként emliti, hogy a napsugérzas és a nedvesség a zsaluzoelemek ddgadas‘u
illetve zsugorodasat okozza, ami méretpontatlansagokhoz vezet.

Alkalmasabbnak tartja zsaluzasi célokra a miigyanta alapu filmképzGkkel boritott, imp-
regnalt racsos tartokkal ellatott rétegelt lemez zsaluhéjakat, elsésorban jobb szilardsagi és
id6jaras-allésagi tulajdonsagaik miatt,

Kiilonosen nagy jelentoséget tulajdonit a kombinalt faanyag—acél nagy feliilet(i zsaluzo-
elem-konstrukcioknak. Egy ilyen tipust zsaluzéelemet mutat be a 2. dbra.

Elényiiket elsosorban a kovetkezékben latja:

— nagy igénybevételek atvételére képesek,

— mérettartok, “

— idgjarasallok,

— a faanyag, illetve a rétegelt lemez alkalmazasa altal biztositott kiilonleges elény pedig
az, hogy a zsdluzando feliileteken sziikséges — eldirt -— attorések viszonylag kénnyen biz-
tosithatok.

2. dbra. Fa—acél kombindcidjdval késziilt zsaluszerkezet
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4. dbra. Fatakarékos zsalu-
zdelemekbél készitett falzsa-
luzat
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A kombinalt anyagt zsaluzodelemek elényei Hospodarsch szerint tovabbfokozhaték a zsa-
luhéjak feliileti min&ségének javitasaval.

Seewaldt ismerteti az Un. ,, fatakarékos zsaluzatot™. llyen zsaluzoelemeket mutatunk be
a 3. abran.

A zsaluzéelem merevitébordazatan egymastol 3 cm réstavolsaggal rogzitették az (n. ala-
tétdeszkakat, és erre keriilt a tulajdonképpeni zsaluhéj, amely folyékony, miigyanta alapt
filmképz6vel bevont, 3—4 mm vastagsagi rétegelt lemez. A 4. dbra egy fatakarékos zsaluzo-
elemekbdl késziilt falzsaluzatot abrazol.

Seewaldt a fatakarékos zsaluzat el6nyeit abban latja, hogy:

— tapétazhatd betonfeliilet eléallitasat biztositja;

— a hibas elemek cserélhetok.

Labutin cikkében harom nagy feliiletli zsaluzéelemet ismertet. Az elsé tipus, melyet az
5. dbran lathatunk, egy nagy alakéllosaggal rendelkezé zsaluzoelem.

Mereyvité- és tartéelemeit specidlisan, az itt felmeriilé igényeknek megfelelGen tervezték
és készitették. A nagy feliilet(i zsaluzat egy-egy elemének méretei: szélesség 150 cm, magassag
300 cm. Az elemeket tetszés szerinti szamban lehet horizontalisan, illetve vertikalisan egymas
mellé helyezni. A zsaluzéelemek falak zsaluzatanak készitésénél alkalmazhatok.

A masodik zsaluzéelem-tipus — 6. abra — acélbdl késziilt racsos tartokkal merevitett,
szabvanyositott méretii elemekbdl Gsszedllitott zsaluhéjjal rendelkezik.

A zsaluhéj négyzet alaki elemekbdl dll, amelyekben megfeleld furatok vannak a merevit6-
elemekhez torténé csatlakoztatas céliabol. Osszeépitésnél tetszés szerinti szélességi mérettel
rendelkezd, nagy feliiletli zsaluzéelem allithato6 el6. A nagy feliilet{i elemek magassagat meg-
hatarozott mérethatdrok kozott lehet valtoztatni, és nagysagrendiségiiket alapvetden a ra-
csos tarto szerkezeti hossza hatarozza meg. A 6. abran lathaté nagy feliilet{i zsaluzoelem mé-

5. dbra. Nagy feliiletii zsaluzat kiilonleges szerkesztésii tartoszerkezettel
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6. dbra. Rdcsos tartokkal merevitett nagy feliileti; zsaluzéelem
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7. abra. Fiirészdru felhasznaldsaval készitett nagy feliiletii zsaluzéelem
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8. dbra. Novelt magassdgii, nagy feliiletii zsaluzdelem

retei: szélesség — 450 cm, magassag — 375 cm. Az egyes nagy feliileti elemek Osszeillesztése
itt is lehetséges.

A harmadik tipus — amely a 7. dbrdn lathaté — héj- és merevitdszerkezete is flirészaru
felhasznalasaval késziilt.

A merevité-, illetve tartoszerkezet fa alapanyagl racsos tartokbol all, hosszuk 305—
370 cm. A zsaluzoelem szélessége tetszbleges lehet. Bizonyos hatarok kézott a zsaluzdelem
magassiaga novelheté max. 30 cm-rel.

A 8. abran egy ilyen novelt magassagl, nagy feliilet(i zsaluzéelem lathatd, melynek széles-
sége 450 cm, magassaga pedig 390 cm.

Osszefoglalas

A hazai lehet6ségek és a kiilféldi eredmények ismeretében, a kutatasi eredmények alapjan a kovet-
kez6k allapithatok meg:

A nagy feliilet(i zsaluhéjak, illetve szerkezetek kialakitasa rétegelt lemez, faforgacslap és farostlemez
felhasznalasaval lehetséges. A lehetoségek kiakndzasihoz azonban specidlis gyartastechnologiaval
dolgoz6 gyartokapacitasra, tovabba gondos és szakszerii felhasznalasra van sziikség.

Akacfiirészaru felhasznalasaval csak kisméret( elore gyartott zsaluhéjak készitheték, és a jelenlegi
arkonstrukcioban ezek eldallitasa sem gazdasagos.

5 Faipari Kutatdsok 1972
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BO3MOKHOCTB PASPABOTKH BOJIBHIEINOBEPXHOCTHBIX JKAJIO3HBIX
KOHCTPYKIHWH C IPUMEHEHHWEM OTEYECTBEHHBIX COPTOB
JAPEBECHHBI 11 ATJIOMEPHPOBAHHBIX ITJIAT

VIOXKE® HAPII
IWIUL. HEBKeHep OepepoofpabaTeiBaromeil MpOMBIIIEHHOCTH, HAYYHBIH COTPYIHIK

B uHTepecax YMeHBIMEHHS AEBH3HBIX TOTPeOHOCTEH HMIIOPTA COCHBI, BOZHHKIA BO3MOKHOCTH
HPHMEHEHUST OTEYECTBEHHOTO CHIPLS B KANFO3HBIX Uensx. [Ipu 3HaKoMCTBE ¢ Pe3ynbTaATaAMH 3a-
PYOEKHBIX HCCTETOBAHMAI W OTEYECTBEHHBEIMHA BO3MOKHOCTAMM, MOKHO ONPEHCIHTh CICAYIOIIEe:

— paspaboTka GONBIIETOBEPXHOCTHBIX JKATIOZHBIX KOHCTPYKIHI BO3MOKHA C NPHMEHCHHEM
IIPEBECHOCTIONCTHIX, IPCBECHOCTPY/KEYHBIX M APEBECHOBOJIOKHMCTHIX IUTHT, IS MCIOJB30BAHHMS
BO3MOMKHOCTEN He0OXOMHMBI NPOKH3BOACTBEHHBIE MOITHOCTH, paboTaomye o CrelraibHOR Ipo-
H3BOIOCTBEHHOM TEXHOJIOTHH, 4 Takke 3a00TMBoe W MPpoecCHOHANBHOE OTHOMEHHE

— [IpH [pHMEHEHHH IMWIOMATEPHAIOB AKAIMH, MOXHO H3TOTOBHTH JKAJIO3HBIE KOHCTPYKLHH
TOJNBEKO HEOONBIIAX PAa3MEPOB, B HACTOALUIUEM CTAHIAPTE LEH M3TOTOBJIEHHE MX HEIKOHOMMYHO.

THE POSSIBILITY TO PRODUCE FORMWORK WITH GREAT SURFACE AREA
UTILIZING HUNGARIAN GROWN SPECIES OF TREES AND AGGLOMERATED
BOARDS

JOSEPH NYARS
engineer of timber industry, scientific research worker

Knowing the possibilities in Hungary and the results abroad on the basis of the results of research
it is to be said that:

— it is possible to form formwork with great surface area resp. structures, using laminated board,
shipboard and fibreboard. However to exploit the possibilities a capacity of production utilizing
a special manufacturing process is necesarry, in addition, precise and expert utilization is necessary:

— using acacia sawn wood only small size prefabricated formwork shells can be made and at
the present price structure the production is not profitable.



Nagy feliileti; zsaluzészerkezetek . . . 67

DIE MOGLICHKEIT GROSSE OBERFLACHEN BESITZENDER
SCHALKONSTRUKTIONEN, MIT VERWENDUNG EINHEIMISCHER HOLZARTEN
UND AGGLOMERIERTER PLATTEN

JOZSEF NYARS
Dipl. Ing. der holzverarbeitenden Industrie, wissenschaftlicher Mitarbeiter

Im Besitze der heimischen Moglichkeiten und auslidndischen Erfolge, konnte man, auf Grund
der Forschungsergebnisse Folgende festzustellen:

— die Ausbildung von Schalungsschalen, bzw. Konstruktionen mit grosser Oberflache, ist mog-
lich, bei Verwendung von Sperrholz, Holzspanplatten und Holzfaserplatten. Fiir die Ausbeutung
der Méglichkeiten ist jedoch eine mit spezieller Werktechnologie arbeitende Produktionskapazitit,
weiters sorgfiltige und fachgemiasse Verwendung notwendig;

— bei Verwendung von Akaziensidgewaren kénnen lediglich vorgefertigte Schalungsschalen von
kleinem Format hergestellt werden und deren Produktion ist bei der jetzigen Preiskonstruktion un-
wirtschaftlich.
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86 Fabidn Tibor
8. tabldzat
A gyilékonysdgi vizsgdlat eredményei
Az elviltozds ideje, sec g ya Fajlagos
Sor- Attagor. | Misimibie) | 8 C i,
Az anyag megnevezése ki X szene- | gyulla- | 8Yulladdsi | intenzitds, FERE
fiist szin sedés dis ids, sec W/em® cavrc::-
1 25 100 | 190 | 360
12 mm vastag 2 25 85 | 210 | 340 345 2,0 164,9
forgacslap 3. 30 95 195 | 335
1. 110 130 | 270 | 580
19 mm vastag 2 105 160 | 290 | 620 610 1,9 277,0
forgacslap 3. 95 170 | 255 | 630
) ¢ 35 70 145 235
22 mm vastag 2 40 75 130 | 230 232 2,1 116,4
forgacslap 3 40 80 | 120 | 230
1. 30 115 265 510
20 mm vastag szigetel 2 25 110 | 250 | 530 513 1,7 208,2
forgacslap 3. 30 110 | 240 | 500
1 20 110 | 240 | 505
30 mm vastag szigetelé 2. 15 100 | 215 | 450 473 1,7 192,7
forgécslap 3 20 115 225 | 465 .
1. 35 125 | 180 | 545
Tomoritett felileta P 30 135 190 | 615 583 2,0 278,9
szigetel6 forgécslap 53 30 130 | 195 | 590
20 mm vastag szigeteld 1. 30 135 | 280 | 435
forgacslap egyoldalon 2 30 150 | 290 | 500 462 1,7 187,7
pancélréteggel 3: 35 120 | 265 | 450
30 mm vastag szigeteld 1. 20 110 | 285 | 495
forgacslap egyoldalon 2. 25 105 | 290 | 570 540 1,7 2194
pancélréteggel 3. 20 105 | 290 | 555
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FONTOSABB EGESKESLELTETO ANYAGTIPUSOK
ES TULAJDONSAGAIK,
KULONOS TEKINTETTEL AZ IDOALLOSAGRA

VARGYAY KORNELIA
okl. faipari mérnok, tudoményos osztalyvezetd

BEVEZETO

A faanyag-felhasznalas az ipar kiilonbozo teriiletein igen széles korben elterjedt. A nagy
mennyiségli anyag felhasznalasaval 1épést kell tartania a faanyagvédelemnek is. A favédelem
feladata a biol6giai, valamint a tiiz elleni védelem megfelel6 anyagainak, azok alkalmazasi
technolégiainak kidolgozasa.

A feladat megoldasa érdekében eldszor a jelenlegi helyzet felmérése sziikséges.

A tiiz elleni védelem kémiai modszerekkel csak bizonyos hatarok kozott val6sithaté meg.
Az éghet6 anyagokat — igy a faanyagot — nem lehet bevoné- vagy telitGanyaggal éghetetlen-
né tenni. A kémiai modszerekkel a faanyag égéskésleltetése, azaz a nehezen éghetdvé tétele
oldhaté meg.

Nehezen éghetonek fogadjak el azokat az anyagokat, amelyeknél:

a) az MSZ 14 800/3 szabvany elGirasa szerint 10 perces égetéaknas vizsgalat alatt:
— a fel nem bomlott rész atlaghossza legalabb 15 cm,

— a fiistgdz homérséklete maximum 250 C-fokra emelkedik fel,

— a probatest stilyvesztesége maximum 80 sulyszazalék;

b) a BM—TOP 4—70 szamii 4gazati szabvanyaban leirt gyulékonysagi vizsgalat szerint
a 3 W/ecm? intenzitdsi sugirzé hotdl és az alkalmazott gyijtOszikratdl 600 masodperces
vizsgalati id6 alatt nem Jobban langra;

¢) az MSZ 9607/1—72 szamu szabvany szerint akkor megfelelé az égéskéslelteté anyag,
az azzal kezelt faanyag a Lindner-féle modszerrel vizsgalva, ha sulyvesztesége nem haladja
meg feliileti védelemmel ellatott faanyagoknal az 1,5 g-ot, telité eljarassal védett faanyagnal
a 2,5 g-ot.

Az 1971, januar 1-én hatalyba lépett ,, Egéskésleltet anyagok fa és faszerkezetek védelmére”
cimiit MSZ 802—69 szami szabvany az égéskéslelteté anyagokkal szemben a felsorolt mii-
szaki kovetelményeket allitja (idézet a szabvanybdl).

— Az égéskésleltetd anyaggal elGiras szerint kezelt probaelemek éghetdségi kovetelménye
feleljen meg az MSZ 14 800/3 elGirasainak.

— Az égéskésleltetd anyag sem a felhasznalas alatt, sem az égés hdmérsékletén az emberi
szervezetre karos hatast ne fejtsen ki.

— Az égéskésleltetd anyag gyakorlati szempontbdl ne okozzon figyelembe veend6 korré-
zi6t a faanyagban, vagy a kezelt faanyaggal érintkezé szerkezeti anyagokon (példaul fémen,
gumin, miianyagon), ne tegye lehetové a fa gombasodasat, ne legyen nedvszivo.

— Az ¢égéskéslelteté anyag rendeltetése betoltéséig a kezelt fat, illetve faszerkezetet meg-
bizhat6an és hatékonyan védje.
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98 Vargyay Kornélia

6 W/cm? sugdrzasi intenzitas hatdsat is. A 10 perces sugdrzasi id6 helyett — amennyiben
a bevonat nem lobbant langra — a vizsgélatokat 15 percig folytattuk, ezzel is ndvelve a mé-
rési eredmények biztonsigat.

A bevonatok ,,oregitésénél” a vizsgalt paraméterek:

— a meleg (105 C°), valamint a hideg (—20 C°) hatasa,

— a hideg és meleg egyiittes, illetve egymads utani hatdsa,

— a viz hatdsa kozvetleniil a feliileten,

— nedves levegd hatasa 20, 60, 80 és 100 C° hémérsékleten.

A meleg (105 C°) és a hideg (—20 C°) befolydsa a bevonat védéhatasdnak tartossdgdra a
2. tablazat szerint alakul.

2. tdbldzat
A meleg (105 C°) és a hideg (—20 C°) befolydsa a bevonat védéhatdsdnak
tartéssdgira. Magas homérséklet befolydsa a bevonat tulajdonsdgaira
Pyrex Kezelés Gyulladisi id6 [
fajlagos l 4
mennyisége,| bofoka ideje 3 Wem? 6 Wicm* Megjegyzés
g/m? c® ora sec sec |
600 — o 900 nem 900 nem \
105 4 900 nem 900 nem
24 900 nem 900 nem halvénysarga folt
48 900 nem 900 nem a feliilet barna
72 900 nem 900 nem a feliilet barna
400 - - 900 nem
105 4 900 nem
8 900 nem
24 900 nem halvdnysérga,
48 900 nem barna foltok
200 - e 900 nem
105 4 300
24 270 . barna foltok
3. tablazat
Kezelés Gyulladasi idé
fi ¥
m?n':;i,:i a:,‘::. héfoka ideje 3 W/em? | 6 W/em? Megjegyzés
C° ora sec sec
!
600 -20 8 900 nem 900 nem
24 900 nem 900 nem
48 900 nem 900 nem
200 —20 48 900 nem

A —20 C°-0s hideg nem befolydsolta a bevonat ellendlloképességét.
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niumhidrofoszfat — a tobbi kozel azonos hatasfokd, és sok esetben a vizsgilati modszeren
miulik az egyes védGszerek hatékonysagi foka.

A legkorszeriibb védéanyagok kozott taldljuk a fenolgyanta alapi habképzd bevonatokat,
valamint a titinészterekbdl készitett bevonatokat is. Kisérletek folytak karbamidgyanta és
ammoniumfoszfit keverékével is, ez utobbi azonban utélagos viztaszitd védelmet kivan,
mivel vizoldhaté.

A jelenlegi kutatdsok célja olyan bevonoanyagok kikisérletezése, amelyek a t{iz- és viz-
allosag kovetelményét egyszerre elégitik ki.

A 4. tablazatban mutatjuk be azokat a kisérletileg vizsgalt keverékeket, amelyek eredmé-
nyeként harom rétegben felhordhat6, nehezen éghetd és vizillé bevondréteget sikeriilt el6-
allitani. A tablazatban az osszetétel mellett a gyulladasi hdintenzitast is kozoljiik.

3.3 Feliileti védelem bioldgiai kérositokkal szemben

A biol6giai karositok kozott a gomba, rovar és a ragesalok kérositasait emlitjiik rendsze-
rint. Ezekkel szemben a feliileti védelem hatékonysdga csekély, mert el6fordul, hogy az
anyag még a bevonat felvitele el6tt valamilyen fertézést kap, és ezt utdlag a felilleti védelem
mar nem tudja megsziintetni.

Egyébként a védGanyagok kiilonbozo réz- és natriumsok és ezek kombinacioi, amelyek
oldat formajaban vagy a fedifestékbe keverve alkalmazhatdk feliileti védelem céljira.

A feliileti védelem tovabbi hatrdnya, hogy bizonyos id6 utan a fémsok kivalnak a fedéré-
tegbol és elvesztik hatékonysdgukat, s emellett az esztétikai megjelenést is lerontjak. Ezért
a bioldgiai védelemnél inkabb a keresztmetszeti, azaz mélyre hat6é védelmet részesitik elony-
ben. Ezzel a kérdéssel még ott részletesebben foglalkozunk.

A mianyagféliak, ill. lamindtos bevonatok ilyen szempontb6l nagyon jok, mert kiilsé
behatolast nem tesznek lehetévé. A meleg bevondsi technoldgia sordn a faanyagban esetleg
meglevé karositok elpusztulnak, és a fedOréteg a tovabbi fert6zést meggatolja. A miianyag-
foliak emellett vizalléak és a tlizzel szemben mechanikai ellendllasuk alacsonyabb, sériilé-
kenyebbek és dragabbak is. Alkalmazasuk kiilsé térben (kulsé falfeliiletek) emiatt még nem
gazdasagos. Viszont valaszfalak, padlok, dlmennyezetek, falboritasok és egyéb belsé épiilet-
szerkezetek céljara elterjedten alkalmazzik az ilyen bevonattal ellatott forgdcs- és farost-
lemezeket.

3.4 Fémszoras

A fémszoras cimszo alatt alkalmazott sokrétli korszerii technologiai eljarasokat kiilfoldon
a legszélesebb korben alkalmazzak. A legfontosabb teriilet a fémek korréziod elleni védelme.
Ezenkiviil azonban mdas fémtechnologiai teriileteken is felhasznalhaté eljaras.

Szamunkra a nagy feliiletek fémréteggel valé bevonasa, a fémrétegnek, mint védébevonat-
nak az alkalmazasa jelenti az Gjszer{iséget.

Nalunk a fémszoras elterjedése még alig indult meg. Ami tapasztalati eredmény rendelke-
zésre all, az foként fémek mas fémekkel torténod bevonasara vonatkozik. Fa-, ill. miifaanya-
gok fémréteggel torténd bevonasara eddig csak tajékoztatéd jellegli kisérletek folytak. Ezek
a kisérletek azonban igen biztatoak. A fémbevonatok mindenféle kiilsé fizikai és kémiai
hatassal szemben igen ellenalloak, igy hatékony védoeljarasként johetnek szamitasba a jovo-
ben. Eltekintve a fémszorashoz sziikséges elég magas ido- és munkaigénytdl, a szorasi tech-
nologia és a fémréteg elkészitése gazdasagos, kiillonosen akkor, ha a védébevonat élettarta-
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126 Beretzky Albert

DIE UNTERSUCHUNGSMETHODEN DER WIRKUNG DER HOLZSCHUTZMITTEL
GEGEN PILZE

ALBERT BERETZKY
Dipl. Chemieing., wi haftlicher Mitarbeiter

Die Untersuchung der Wirkung der Holzschutzmittel gegen Pilze kann man in der Praxis nach
zwei Grundprinzipien gruppieren; es gibt Verfahren:

die auf Gewichtsverminderung und

die auf Festigkeitsverminderung beruhen.

Der Artikel stellt die Ubersicht der einschligigen auslidndischen Normen dar und behandelt
in dieser Gruppierung die geltende ungarische Norm. ;

Die Darlegung umfasst die Erfahrungen des, gemiss der einheimischen Norm, durchgefiihrten
Untersuchungsverfahrens und die ergebenen Probleme, sowie die gebrachten Vorschldge fiir die,
zur Losung notwendigen Veranderungen.
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Stimeghy Gdbor—Szalay Lajos

N

1. dbra. Egyesitett szdrnyu,

/ '\ oldalt nyilé ablak metszetei
(a siriin vonalkdzott alkat-

részek nyarfabol készithetok)

a) vizszintes metszet
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2. dbra. Egyesitett szdrnyu,
forgé ablak metszetei (astiriin
vonalkdzott alkatrészek nyar-

Jfabol készithetok)

“ e

a) vizszintes metszet, kifelé nyild
rész
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b) vizszintes metszet, befelé nyllé
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2/c) figgdleges metszet, alséd rész
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3. dbra. Kapcsolt gerébtokos ablak metszetei (a siiriim vonalkdzott
alkatrészek nydrfabol készithetsk)

a) vizszintes metszet
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¢) fuggdleges metszet, alsd rész

b) fiiggdleges metszet, felso rész
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4. dbra. Egyesitett szdarnyii erkélyajté (a siiriin vonalkdzott alkatré-
szek nydrfabol készithetok)

a) vizszintes metszet

b) vizszintes metszet, kozépfelnyild rész
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188 Tamas Jozsef

2. tdbldzat
Négyzot- 117 Hz 214 Hz ‘ 500 Hz | 870 Hz | 1580 He
szam U,, mV
( { |

2 e ARG 2 29 10 6
3 17 16 29 9 6
4 33 15 23 4 3
6 30 30 30 7 7
7 19 8,5 30 6 6
8 20 20 8 6 6
9 20 23 24 5 3
10 30 20 30 4 14
1 25 14 28 9 8
12 21 23, iy e U &
13 aAs Al 38 8 6
14 Tl e T 5 3
15 32 20 | 30 3 2
16 11,5 14 ! 21 9 9
17 LTy e 0 Y R b T 7 5
18 | B4R Yy 20: ] e A
19 i T S T L
20 27 1 20 [RmIRses) 3 2
21 38 9. | 26,00 9
22 15 16 30 | 9 9
23 44 14 30 9 6
24 15 1 30 5 2
25 21 21 24 3- 2
2T L3024 ; 12 23} olv A g S A4
28 | 20 | 10 19 b 5
DR 13 16 25, |¥i6 6
30 25 20 25 (1.4 5

Ug. V 0,6 (R 7 R

fogas hatasa a frekvencia novekedésével folyamatosan csokken, és kb. 1000 Hz-nél megsz(i-
nik.

A jelenség magyardzata: alacsony frekvencian a lap berezeg. Rezgésképessége a frekvencia
emelkedésével csokken, majd 1000 Hz koriil megsziinik, és a hang mar csak vezetés Gtjan
juthat 4t a lapon. E jelenséget az is igazolja, hogy 100 Hz kdriil, ahol a lapnak sajat frekven-
ciaja van, az 1 V generatorjelhez 80 mV vevdjel tartozik, mig 1000 Hz-en mar csak 6 mV.

870 és 1580 Hz-en (5. dbra) a lapelvalds hatasa egyértelmiien jelentkezik. A maximalis
csillapitas a két frekvencian:

0
Dygzo =20 lg:i=2o lgls—=10dBés
2
a 9
Do =20 1g L =20 1g — =16 dB.
1580 a, |,4

1580 Hz-en a maximalis csillapitas kb. 60%;-kal nagyobb, mint 870 Hz-en, ugyanakkor
a sziikséges generatorfesziiltség 0,8 V-tal szemben 5 V.












5. tablazat 6. tablazat
Mérési pont Mérési pont
Lapszi S f, Hz Lapszi = ——| f Hz
oo | Loy v Vi Lo oo | oo |y V. VI
1 17 16 19 14 21 20 1 6 5,5 5 7 6 7
2 16 14 18 15 19 20 3 S 4,5 7 6 8 9
3 14 2] 19 18 19 16 3 6 5 7 7 8 8
K 19 22 21 20 18 17 4 5 4,5 7 6 4,5 5
5 14 17 15 16 16 15 5 7 7 8 5 5 5
6 13 17 17 19 19 20 6 6 6 6 6 6 7
7 13 15 14 14 16 13 1 6 8 5 7 5 4,5
8 15 16 15 17 16 15 8 5 9 5 8 8 6
9 16 21 2 15 15 14 9 7 6 5 5 5 6
10 21 15 12 20 14 15 1060 10 7 4,5 6 7 7 8
11 19 12 16 17 14 14 11 9 6 6 7 5 6 1500
12 16 14 14 17 19 3 12 8 5 9 6 6 1
13 19 21 22 21 14 18 13 8 5 7 7 5 6
14 18 17 15 19 21 18 14 6 6 4,5 6 5 8
15 4 19 17 18 4 19 15 1,5 6 8 7 1,5 8
16 17 13 4 19 21 20 16 5 5 2 6 5 5
17 19 22 22 21 20 18 17 4,5 8 9 8 7 9
18 18 16 21 20 20 20 18 6 5 6 6 7 8
19 2 3 S -+ 3 2 19 1,5 2 1 1,5 15 L5
20 21 20 17 15 15 16 20 7 8 U/ 5 6 8
Ug, V 3 | Ug, V 10 |

z6l

Joszor spuny
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3.21 A mérési eredmények értékelése

12. lap: f=1000 Hz

[l\!lx
i=1

Uit suag = , ahol

U, atlag a jo laprészeken mért vevooldali jel atlaga.

. 1531
S Uy =1531  n=5665 Uy juag = —— =27,34

i=1 56
> Uv?i
Uys suag = .=:l , ahol
Uy 4uag @ Tobbant laprészeken mért vevéoldali jel dtlaga.
n
6
2 U, =206 n=22¢s Uvztﬂu:—zl: 3
i=1 22
A csillapitds decibelben:
Uyt 24
D =20 1g 1248 —20 g 2,93 =9,3 dB.
v2 dtlag
16. lap: f =900 Hz
—‘2;1 lei _880 -
Unsg =—7—=7=1913
U
El v2i 221
U, suag i =38,5
le dtag
D=201g ———==201g 2,24 =7 dB.
v2 dtlag
16. lap: f =1000 Hz
n
2 lei
= 1549
Uy sag = ———=—=352















A FAIPARI KUTATO INTEZETBEN
1972-1G LETREHOZOTT MUSZEREK,
MERO- ES SZABALY OZOBERENDEZESEK

TAMAS JOZSEF
okl. gépészmérnok, tudomdnyos munkatd s

BEVEZETO

A kutatasokhoz sziikséges miiszerek és méréberendezések egy része a kereskedelemben
nem szerezhetd be, tekintve, hogy ezek nem szabvinyosak és a miiszeripar az egyes tipusok
kifejlesztésével és gyartasaval — a faipar kis darabszamigénye miatt — nem tud foglalkozni.
Az intézet miiszercsoportja ezért — a kutatas mellett — 0j mérési modszerek, ill. miszerek
kidolgozasaval és miiszerek egyedi gyartasaval is foglalkozik.

A kovetkezokben rovid ismertetdt adunk az altalunk kidolgozott és részben az intézetben,
részben az iparban miikodé miiszerekrél, berendezésekrol.

1. FARASZTOGEP

A berendezés (1. 4bra) rendeltetése a kiilonboz6é homogén, rétegelt vagy agglomeralt anya-
gok ismétl6dé hajlito-, illetve huzo-nyomo igénybevétellel szembeni ellenallasanak vizsga-
lata, a probatest kifaradasi (Wohler-) gorbéjének, kifaradasi hataranak meghatarozasa.

Az ismétlédd igénybevételt — a héalézatival megegyez6 frekvencidval — két nagyteljesit-
ményii elektromagnes allitja el. A pulzél6é hajlité- (hizé-nyomd) fesziiltség-amplitudo a
magnesek gerjesztd fesziiltségének valtoztatasaval, az alland6 (statikus) hajlité- (huzé-
nyomo) fesziiltség a rugderd valtoztatasaval tdg hatarok kozott, fokozatmentesen allithato.

A terhelési modokat és értékeket a 2. dbra szemlélteti.

Miiszaki adatok :

Az ismétl6dd hizé-nyomo igénybevétel amplitiddja 0—500 kp

Az ismétl6dé hajlité-igénybevétel amplitiddja 0—200 kp

Az ismétl6dé6 igénybevétel frekvencidja 3000/perc

Statikus eréterhelés 0—100 kp
Tépfesziiltség 220 V 50 Hz

Maximadlis teljesitményfelvétel 3500 VA

Befoglalé méretek 2000 X 1000 X 1500 mm

Sily kb. 250 kp
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1. dbra. Fdrasztogeép
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Isméflggs hajlitd és hizs-nyomd jgenybevetsl

magja iddben lefolygsa | szoma | eqyéb jelemadi

Hojijtds vagy 41

hizas: nyomas N =100/seq
ketiranybol Bk fnisd L. / A=0-150kp
b P (fokozalmente-
Eqyiranyu I 5en szabalyoz ha-
/]aj/i/y;l .fdﬂﬂm_m 10)
ill. p EW=50sec) =50z
huzas vagy T w21 =2T-50:31
nyomads ; (hdldzati kir-
s frekvengia)
AT O
e BN — AT | N=50/sec|  (fokozatmen-
mas gllonds [° ‘
s tons [ et i
lyozhata )

Eqyirampy - P
e B |
. ﬁefagw/ hossz

19, N=-50/sec.| hajlitasnal-

hozas i
ollands teheléslp, = 100~ 350 mm
mellet! ¢
Ismetldod huza igenybevete!

7

Hizas A L Ay [V-50/sec| A=0-500 kp
P-A-sinw-¢t ¢ w=314

Hzd igenybevelP! _ B=0-100 kp
tel aond ter- \p SN W=50/s22) ¢ « secungym
helds mellett INHLAFERTORCERART Eﬂ

2. dbra. A farasztds modja, lefolydasa és jellemzéi

2. ELEKTROMOS BELSOHOMERSEKLET-MERO

egyes szakaszaiban (pl. agglomeralt lapok vagy rétegelt lemezek gyartasakor, flirészaru vagy
hamozasi ronkdk gozolésekor, szaritdsakor stb.) lezajlo termikus folyamatok vizsgalata az
anyag kiilonboz6é pontjaiban uralkodé hémérséklet tavmérése utjan.

A miiszer az elektromos ellenallashomérok elvén miikodik. Az érzékelGket kis méretd,
kis hotehetetlenségli és beallasi idejli, mechanikai hatasokat jol tiiré huzalellendllasok képe-
zik, amelyek a vizsgalt munkadarabok (ronk, forgdcsteriték stb.) megfelelé pontjain kony-
nyen beépithetdk, illetve elhelyezhet6k. Az egyes mérShelyekhez tartozé hdmérséklet-
értékeket C-fokra kalibralt mutatés miszerek indikaljak.
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3. dbra. Otpontos, elektromos belséhémérséklet-méré

Miiszaki adatok :

Méréstartomany 0—200C°

Meérési pontossig +1.5€7
Meéréhelyek szama 1—5

Mérdellenallas 6 ohm

Tapfesziiltség 220V

Maximalis teljesitményfelvétel 20 VA

Befoglald méretek 670 > 350 X300 mm
Suly kb. 5 kp

3. RELAXACIOS NYOMASSZABALYOZO BERENDEZES FAFORGACS-
VAGY POZDORJALAPUZEMI PRESEKHEZ

A berendezés (4. abra) az agglomeralt lapok pérselésekor biztositja a présnyomas elGzetes
beprogramozas (présdiagram) nélkiili optimalis szabalyozasat.

A berendezés — a présre szerelt érzékelSk (5. dbra) révén — a présciklus kezdeti szakasza-
ban indikalja a zaras megtorténtét, ugyanakkor ledllitja a hidraulikus tipegység meghajtisat
(illetve lezrja a hidraulika nyomovezetékét), majd ezt kovetGen, a présciklusnak egészen
a nyitasig terjedd szakaszdban a prés munkahengereiben uralkodé hidrosztatikus nyomast
énmiikodSen, a prés zarvatartisahoz minimaélisan sziikséges értéknek megfelelGen, sza-
balyozza.

A berendezés az egy- és tobbetazsos héprések minden ismert tipusdra adaptalhato.
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4. dbra. A Jorgdeslapiizemi relaxdciés n yomdsszabdlyozé berendezés elektronikdja

Miiszaki adatok

Erzékel6k szima 4

Erzékel kapesolddrama 0,5 mA
Tépfesziiltség 220 V 50 Hz
Maximalis teljesitmény-

felvétel 60 VA

Befoglalé méretek 200 X 300 X 320 mm
Az elektronikus egység

stlya 10 kp

5. dbra. A relaxdciés n romdsszabdalyozo berendezés
) Al
héprésre szerelr érzékeldje
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4. RELAXACIOS NYOMASSZABALYOZO BERENDEZES LABORATORIUMI
PRESHEZ

A berendezés (6. abra) rendeltetése az agglomeralt (faforgics-, pozdorja- stb.) lapok
préselési folyamatainak, ill. az azokat befolydsol6 tényez6k (nedvességtartalom, préshéfok
stb.) hatdsanak vizsgalata a préselt teritékben a tomoritéssel szemben ébredd ellenallas
értékének és idébeni valtozasanak meghatarozasa Gtjan. A laboratériumi présekre adaptal-
haté berendezés mind a tudomanyos intézmények, mind az iizemek altal folytatott vizsgila-
tokhoz sokoldalian hasznosithato.

A berendezés — a présre szerelt érzékelSk révén — a prés zarddasakor indikalja a zaras
megtorténtét, s ugyanakkor leallitja a prés hidraulikus tdpegységét meghajté motort, majd
a présciklus ezt kovetd szakaszaban a présnyomast nmiikddden egyezteti a teritéknek
a tomoritéssel szemben kifejtett ellendlldsa mindenkori értékével. A teriték folyamatos
ellendllascsokkenését (relaxacidjat) az automatika specialis, kis atomlékeresztmetszetii nyo-
mascsokkenté magnesszelep révén kiveti. A préselés folyamata és azt befolyasold tényezdk
hatasa a présciklusok regisztratumaként nyert, in. relaxacios gorbék alapjan vizsgalhato.

A 7. dbran a Faipari Kutato Intézet laboratériumi héprése relaxdcios nyomdasszabdlyozo-
val és nyomasregisztraloval felszerelve 1athato.

Miiszaki adatok :

ErzékelSk szama 4

Erzékel6 kapcesoléarama 0,5 mA
Tapfesziiltség 220 V 50 Hz
Maximalis teljesitményfelvétel 60 VA

Elektronika befoglald mérete 200 X300 X320 mm
Suly kb. 9 kp

6. dbra. A laboratériumi relaxdcios nyomdsszabdlyozo berendezés elektronikdja
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7. abra. Laboratoriumi héprés relaxdcios berendezéssel és
nyomdsregisztraloval felszerelve

5. FOLYAMATOS UZEMU TERFOGATSULYMERO ES MINOSITO
BERENDEZES FAFORCACS- ES POZDORJALAPOKHOZ

A berendezés (8. abra) az agglomeralt lapokat gyartd tizemek un. végkikészité soraba
iktathatd. Biztositja a lapok térfogatsilyanak folyamatos, roncsoldsmentes ellendrzését,
s a térfogatsulyhibas lapok megjelolését.

A berendezés dielektrikus tuton folyamatosan érzékeli és mutatdés miszeren indikdlja
a mérékondenzator fegyverzetei kozt athaladd lapok térfogatsilyat. A lapvastagsig-el-
térések hatdsiat a mér6kor elektronikus tton kompenzalja. Amennyiben egyes lapok, ill.
lapszakaszok térfogatsilya egy adott — eldzetesen bedllitott — hatdrértékt6l eltér, a be-
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8. dbra. Forgdcslapiizemi folyamatos miikodésii, kapacitiv rendszerii térfogatsilymérd

és osztdlyozo

rendezés a hibas lapot, ill. lapszakaszt festékkel megjeldli. A berendezés elektromechanikus
szamkijelz6vel indikdlja az ellen6rzott lapok osszdarabszamat, valamint a térfogatstlyhibas

lapok szamat.

Miiszaki adatok :

Meéréshatar

Meérési pontossag

Szelektalasi pontossag

Lapvastagsag

A lapok nedvességtartalminak megengedett ingadozasa
Az elektronika befoglalé méretei

Tapfesziiltség

Teljesitményfelvétel

Suly

300—1000 kp/m®
159

+ 50 kp/m®

3—30 mm

15557

300 < 250 X 550 mm
220 V 50 Hz

100 VA

kb. 20 kp
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6. FOLYAMATOS FORGACSNEDVESSEG-MERO ES -SZABALYOZO
BERENDEZES

A berendezés (elvi miikédési sémaja a 9. abrdn lathatd) rendeltetése a forgacs- vagy
pozdorjalapgyartasban felhasznalt apriték nedvességtartalmanak mérése, regisztraldsa
¢és adott értékre szabdlyozasa.

A kapacitiv elven miikdé berendezés érzékelGelemét — a szaritd és a sild kozé iktatott —
mérdkondenzator képezi, mely periodikusan feltdlt6dve mintat vesz a szaritott apritékbol.
A sulykompenzacio induktiv rendszeri. A mért anyag nedvességtartalmaval arinyos kapa-
citas-, ili. sdlyaval ardnyos induktivitasvaltozas mérhetd, villamos jellé atalakitiasa hid-
kapcsolassal torténik. A kimendjelek er6sités, majd egyeniranyitds utan keriilnek a nedves-
ségszazalékban kalibralt regisztralé miiszerre (lefutdszalagos pontszinird). A szabalyzokori
elektronika — a hibajel elGjelétdl fiiggben — nyitd vagy zard irdnyd impulzusokat ad
a rendszer beavatkozd szervei, a szarité fiitését szabalyzo6 motorszelepek felé.

Miiszaki adatok :

Meéréstartomany 2—15%;,
Mérési pontossag £=1,5%; abs;;
Tapfesziiltség 220 V 50 Hz,
Maximalis teljesitményfelvétel 200 VA,
Osszstly , kb, 200 kp,
A méro és regisztrald egység sulya kb. 100 kp.
& Erdsita Detektor
- ,/ ;/ Szaritofilés-szab.
/
5 F /
Forgogsaram -
/ .
l Kapac. merghid Lj
I —""’
Merleg Kompenzalo fof.
) [

/
A IJ_/-I Ind. merdhid

i
Merctandenzdfor - - [:'

/
L G,Nu

i 7
/

Ergsitd Nedv. réegiszier
Induktiy silykompen:.

%

9. dbra. A folyamatos forgdcsnedvesség-méré blokksémdja
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7. LABORATORIUMI LEGSODRASOS OSZTALYOZO

A berendezés (10. abra) szemcsenagysag szerinti osztalyozasra alkalmas, igy felhasznalhat6
kiilonbozé szemcsés anyagok (apriték, flirészpor, csiszoloszemcsék stb.) méret szerinti
Osszetételének meghatarozasara, valamint ezen anyagok adott frakcidinak vizsgalati céla
kinyerésére.

A berendezés Iényegileg egy (szivott rendszerti) szélcsatorna, amelyben a vibraciés adagolén
keresztiil bejuttatott szemcsék tomegiik és feliiletiik viszonyanak fiiggvényében meghataro-
zott roppalyat leirva a csatorna aljan sorakozé rekeszekben gylilnek Ossze. Az idGegység
alatt adagolt mennyiség a vibrator amplitidéjanak szabalyozasaval, a légsebesség, a ventil-
lator és a csatorna kozé iktatott csappantytval allithato be a sziikséges értékre.

Az itt kozolt jellemzdék egy adott rendeltetésii (csiszolo-szemceseosztalyozo) berendezésre
vonatkoznak, de az intézet mar tobb azonos elven miikodd, azonban rendeltetésében
— igy méreteiben is — eltérd laboratoriumi osztalyozé berendezést dolgozott ki.

Miiszaki adatok :

Az osztalyozott szemcsék mérete 50—700 mikron
Frakciészam 12

Maximalis osztalyozott mennyiség 1,5 kp/éra
Teljesitményfelvétel 400 VA

Tapfesziiltség 220 V 50 Hz

Befoglalé méretek 1800 X 300 X 1600 mm
Saly kb. 30 kp

10. dbra. Légsodrdsos szemcseosztdilyozo
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8. DAGADASMERO

A miiszer (11. dbra) témorfa, agglomeralt vagy rétegelt probatestek atlagvastagsagdnak
gyors mérésére hasznalhato.

A miiszer a probatestek vastagsdgat — induktiv rendszer(i méréfejparokkal — egyidejiileg
5 ponton érzékeli. Az 4tlagvastagsiggal ardanyos elektromos jelet (fesziiltséget) — hid-
kapcsolassal — a megfeleld etalonmérettel aranyos referenciajelhez viszonyitjuk. A fesziilt-
ségek kiilonbségét Deprez-rendszeri alapmiiszer jelzi, amelynek skélija az etalonméret
szazalékaban kalibralt.

FAIPAR| KuTATO
BUDAPE

11. dbra. Dagaddsmérd

14 Faipari Kutatasok 1972
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Miiszaki adatok :

Méréstartomany 3—30 mm
Mérési pontossidg, 3 mm-nél 40,03 mm

30 mm-nél +0,15 mm
Prébatestfeliilet 150 - 150 mm
Etalonértékek szama max 12
Tapfesziiltség 220 V 50 Hz
Teljesitményfelvétel 20 VA
Befoglalé méretek 300 X 350 X320 mm
Suly kb. 8 kp

9. PNEUMATIKUS ERDESSEGMERO

A miiszer (12. dbra) sikfeliilet(i fa, agglomeralt lapok, m{ianyagok stb. feliileti érdességé-
nek mérésére hasznalhato.

Pneumatikus rendszer(i, ventillator altal szolgéltatott levegbvel miikodik.

Az érdességmérés elve: mérofuvokat szoritunk a mérends feliilethez, majd egy normal-
favokat gy kozelitiink a polirozott normalfeliilethez, hogy a két flivékan azonos mennyiségii
levegé aramoljék at. A normalfiivoka és normalfeliilet tavolsagabol, valamint a normal-
favoka atmérGjébol a kiaramlasi keresztmetszet adodik. A normalfavoka és méréfivoka
atmérGinek ismeretében az elmozdulasmérd érdességben kalibrdalhaté. A berendezés nem
igényel stabilizalt taplevegbt. A miiszeren kapott érdességérték a taplevegé nyomasatol
fliggetlen. A kiegyenlitéses modszer biztositja a linedris skalat a mérési intervallum teljes
terjedelmében.

12. dbra. Pneumatikus rendszerii feliileti érdességméro
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Miiszaki adatok :

Meéréstartomany 0,2—500 mikron
Méréshatirok 1.0—20 mikron
2.0—50 mikron
3. 0—200 mikron
4. 0—500 mikron

Meérési pontossag F£5%
Téaplevegényomds 0,05 att
Tapfesziiltség 220 V 50 Hz
Teljesitményfelvétel 400 VA
Miiszerméretek 320 X300 >} 300 mm
Ventillatordoboz-méretek 250 X200 X 200 mm
Osszsily kb. 20 kp

10. FOLYAMATOS VASTAGSAGMERO

A berendezés (13. abra) butoralkatrészek folyamatos vastagsagmérésére és vastagsagtol
fiiggd jelolésére késziilt. Az elsé valtozat hirom pont atlagvastagsiga, a masodik pedig
az egves pontok szélsé értékei szerint végzi a mindsitést. Egyéb alkalmazasi teriiletek:
faanyagok, forgacs- és pozdorjalapok, farostlemezek, furnérok és rétegelt lemezek miné-
sitése.

A vastagsagméré miikddése folyamatos. A mérendd alkatrészek gérgésoron haladnak
végig, és harom mérbfejpar végzi a mérést. Egy-egy mérbfejpar egy vonal mentén teljes
hosszdaban méri a munkadarabot Ugy, hogy mindkét oldalat letapogatja. A méréfejek
induktiv rendszeriiek. Mindharom méréfejpar egy-egy méréhidhoz csatlakozik, mely a vas-
tagsagi méretvaltozast elektromos fesziiltségvaltozassa alakitja. A mérShid altal szolgal-
tatott, vastagsagtol fiiggd elektromos jelek — erdsitén keresztiill — egy relérendszert mii-
kodtetnek. Az eldre beallithato tiirést meghaladd vastagsagu lapok élei szintjeldlést kapnak.
A tlirésmezd nagysiga +0,2—1 mm hataron beliil fokozatmentesen allithato.

Miiszaki adatok :

Méréstartomany 0,5—50 mm
Meérési pontossag 40,05 mm
Nullponttartési pontossag +0,05 mm
Osztalyozasi pontossag +0,1 mm
Munkadarab-haladasi sebesség 10—14 m/perc
Tapfesziiltség 3 X380 V 50 Hz
Teljesitményfelvétel : 0,5 kVA
Befoglalé méretek 3.2X1,2X2m
Suly kb. 250 kp

14"
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13. dbra. Folyamatos vastagsdgméré

11. KOPTATOGEP

A berendezés (14. abra) kiilonbozé anyagok és feliileti bevonatok kopasallosdganak vizs-
galatara hasznalhato.

A koptatégép miikodési elvének lényege: forgd mozgast végzo asztalra fogjuk fel a proba-
testet, és ugyancsak forgd mozgast végz6 koptatofejet szoritunk hozza. A szoritéerd 0,15—
3 kp/em? kozott 40 lépesében novelhetd. A kopéas mértéke a sulyveszteségbdl vagy a méret-
valtozasbol adhaté meg. A munkaasztalt és koptatofejet elektromotor forgatja megfeleld
attételeken keresztiil. A munkaasztal fordulatszima 65—I134/perc, a koptatofejé pedig
pedig 1000/perc. A koptatofej tengelye és a munkaasztal forgastengelye azonos irdnyi,
tavolsaguk 150 mm, ennek megfeleléen a koptatds korgyfiriiteriileten torténik. A korgyfir(i
szélessége 30 mm.

Miiszaki adatok :

Fajlagos koptatderd 0,15—3 kp/cm?® — 40 IépcsGben
Munkaasztal-fordulatszam 65—134 ford./perc
Koptatéfej-fordulatszam 1000 ford./perc
Koptatofejtengely—munkaasztaltengely tavolsag 150 mm

Koptatofej-atmérd 30 mm

Reprodukalhatdsagi pontossag +5%

Befoglalé méretek 1,5 X0,5 X0,5 m
Tépfesziiltség 3 X380V 50 Hz
Teljesitményfelvétel 500 VA

Suly kb. 150 kp
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Aztatéberendezés

. dbra.

15

Koptatégép

. dbra.

14
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12. AZTATOBERENDEZES

A berendezés (15. abra) felhasznalhaté fa, miifa és rétegeltlemez probatestek dztatasara.

Az aztatOberendezés adott hémérsékletii (20 C°) vizet biztosit az dztatandd probatestek
szamara. Fiit6testtel van ellatva, amely a viz h6mérsékletét nem engedi a bedllitott érték
ald esni. A hémérséklet beéllitottnal magasabbra emelkedését tigy akadéalyozza meg, hogy
a halozati vizvezetékre csatlakozo szelepet (16. dbra) nyitja. A bedml6 hidegviz a keveredést
is biztositja. A szabdlyozast 2 db kontakt héméré végzi.

Miiszaki adatok :

Miikodési hémérséklet +15—-30C°
Hoémérséklettartdsi pontossag $0.5:¢°
Téapfesziiltség 220 V 50 Hz
Teljesitménysziikséglet 2 kVA

Befoglalé méretek 1,3 X0,7 X1,7 m
Stly kb. 60 kp

16. dbra. Az dztaté berendezés viz-mdgnesszelepe
.
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13. PARADIFFUZIO-MERO
BERENDEZES

A berendezés (17. abra) fa és
miifa probatestek paraateresztd
képességének mérésére alkalmas.

A berendezés lényege: kondi-
cionalt szekrény, amelynek lég-
tere a kiilsé atmoszfératodl el van
valasztva, ugyanakkor ez a légtér
két részre osztott. A két részt el-
valaszté ablakban a vizsgalandé
anyag foglal helyet, melynek
egyik oldalan — szabadon pa-
rolgé viztiikor segitségével —
100%; relativ légnedvességet, mig
a masik oldalon — szilikagéllel
— 0% 1égnedvességet biztositunk.
A szilikagélt tartalmazé edény
kozvetleniil a mérleghez csatla-
kozik, igy a vizsgalt prébatesten
Athatolé vizpara mennyisége fo-
lyamatosan leolvashat6. A hdel-
lendllasos hémér6, valamint a
hozz4 csatlakozé tranzisztoros
szabdlyozoegység dallandé ho-
mérsékletet (30 £ 0,2 C°) biztosit.
A kamran beliili egyenletes héel-
osztast ventilator biztositja.

17. dbra. Pdradiffizio-méré beren-

dezés
Miiszaki adatok :
Meéréstartomany 0,03—1,5 pond/m* éra Hgmm
Vizparastlymérési pontossag 0,02 pond
Prébatestvastagsag 1—60 mm
Prébatestfeliilet 400—400 mm
Tapfesziiltség 220 V50 Hz
Teljesitményfelvétel 2,3 kVA
Befoglal6 méretek 1 X1X2m

Stly kb. 60 kp



216 Tamds Jozsef

14. HOVEZETESI TENYEZO MERO

A hoévezetési tényezé mérd (18. dbra) alkalmazasi teriilete: fa, miifa és milanyag préba-
testek hdvezetési tényezdjének meghatirozisa.

A berendezés miikodési elve: allando (20 C°, illetve 30 C°) hémérsékletii feliiletek kozé
helyezett etalonlap (ismert v vastagsiga és hévezetési tényezdje) és a mérendd prébatest
hatarrétegének hémérseklete a probatest hfvezetési tényez6jének és vastagsiganak a fiige-
vénye. Az etalon vastagsdgdnak, valamint az etalon és a probatest hatarréteg-hGmérsékleté-
nek ismeretében az ismeretlen hévezetési tényez6 kiszamithato. A hévezetési tényezé mérését
tehat a hatarréteg hémérsékletének mérésére vezetjiik vissza.

A stacioner allapotot a réteghdmérséklet allandosulédsa jelzi. A réteghdmérsékletet e]ekt-
romos hémérdvel +0,020 C° pontossaggal mérjiik.

Miiszaki adatok :

Meéréstartomany 0,02—2 kcal/m - 6ra C°
Mérési pontossag =295
Reprodukalhatésagi pontossag 0
Hémérsékletmérés tartomanya 19—31 C°

Leolvasési pontossig 0,02 C°

Meérési pontossig +0,02 C°
Tapfesziiltség 220 V 50 Hz
Teljesitményfelvétel 1 kVA

Befoglalo méretek 1,7 X1 X1,5m

Suly kb. 200 kp

18. dbra. Hovezetési tényezo méro
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A miiszer (19. abra) rendeltetése a kiilonbozé — elsGsorban az agglomeralt — lapok
gyartasandal felhasznalt apritékok (faforgics, pozdorja stb.) nedvességtartalmanak gyors,

15. APRITEKNEDVESSEG-MERO

koézvetlen leolvasas utjan torténé meghatarozasa.

A miiszer kapacitiv rendszer(i. A mérés a mérdelektrodak kozé helyezett adott mennyiségii
apriték nedvességtartalméanak és dielektromos édllanddjénak korrelaciojan alapul. A mért
nedvességértéket az adott anyagnak megfelel6en kalibralt mutatés miiszer kozvetleniil
szazalékban indikalja.

A mérési elv felhasznalasa lehet6vé teszi a legkiilonbdz6bb anyagféleségek nedvességének

gyors mérését. A miuiszert eredményesen hasznalhatja az élelmiszeripar (kiilonbozo szarit-
manyok, pl. gomba, gombapor, tojaspor, tésztaféleségek stb.), vegyipar (darabos és por
konzisztencidju anyagok), az épitéipar (porcement, soder, kavics stb.), és a mezdgazdasag

(szemestermények, szaritott takarméanyok stb.).

Miiszaki adatok :

Meéréstartomany
Mérési pontossag
Tapfesziiltség
Aramfelvétel
Befoglalé méretek
Suly

19. abra. Apritéknedvesség-méré

2—25%

F=194

9V (2X4,5V telep)
15 mA

280 X 190 X 130 mm
kb. 2,5 kp
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16. FANEDVESSEGMERO

A miiszer (20. Abra) rendeltetése kiilonbdz6 fafaju
tomor fa anyagok és termékek (fiirészdru, témér fa
alkatrészek stb.) nedvességtartalmanak gyors, koz-
vetlen leolvasas tjan torténd meghatirozasa.

A faanyagok elektromos ellenalldsa csaknem kiza-
rolag a nedvességtartalom fiiggvénye. Az anyagvas-
tagsag, a térfogatsily és az egyéb jellemzék — bizo-
nyos hatidrokon beliill — csak kismértékben befo-
lydsoljak az elektromos vezet6képesség alakuldsat,
ezért a nedvesség meghatdrozasa ellendlldsmérésre
vezethetd vissza.

A miiszer kalibraldsa dtlagos anyagjellemzdk és
anyagvastagsdg (20—40 mm) mellett szobah6mér-
sékleten torténik. Ett6]l nagymértékben eltérs viszo-
nyok kozott (pl. kiilonosen nagy csersavtartalom,
néhany mm-es vastagsag, rendkiviil nagy térfogat-
stly stb.) a mérési pontossag ellenérzé mérések alap-
jan felvett tablazattal vagy korrekcids gorbével fo-
kozhato.

20. dbra. Fanedvességmér Az érzékel6 elem beiitds- vagy szoritoelektroda.
A miiszer haldzati és telepes taplalasu kivitelben
késziil.

Miiszaki adatok :

Méréstartomany 4—40%,
Meéresi pontossdg, 4—15% 19%

15355 2%

25—40%, kozott 4%
Anyagvastagsag 10—50 mm
Anyagh6mérséklet 2010 C°
Tapfesziiltség 220 V 50 Hz
Teljesitményfelvétel 20 VA
Befoglalé méretek 235 X150 X170 mm
Suly kb. 5 kp

17. BAKELOMETER

A bakelométer (21. abra) az agglomerdlt lapok gyartasahoz vagy a fas anyagok ragasztasa-
hoz felhasznélt gyantdk bakelizalasi idejének meghatdrozasat teszi lehetévé 20—200 C°
kozott.

A berendezés forésze a tartaly, amelybe négy tégely meriil. A tégelyek kiemelhetok,
és ezekbe keriil a vizsgilandé anyag. Ugyancsak a tartilyba meriil egy kontakthémérd
€s egy kontrollhémérS. A tartily belsé tere ultratermosztattal van dsszekotve, és a fiitést,
valamint a flitékozeg (olaj) keringetését a termosztat biztositja. Hogy a vezetékek valtozo
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21. dbra. Bakelométer

hévesztesége ne okozzon mé-
rési hibat, a termosztat kon-
takthéméréje a tartilyba ke-
riil, igy a h6fokszabalyozas a
bakelométer tényleges hémér-
séklete alapjan torténik. A
tartaly hémérséklete a kont-
rollh6mérérol olvashatéd le,
illetve segitségével allithaté
be.
A Dberendezés folyamatos
meérést tesz lehetévé, mert a
mar megkotott  (bakelizalt)
minta tégelyével egyiitt elta-
volithat6, és a tartaléktégely
behelyezése utan ij minta vizs-
géalhato.

Miiszaki adatok :

Miikodési hémérséklet 20—200 C°
Méréhelyek szama 4
Homérséklet-tartasi pontossag $=2C2
Fiit6teljesitmény-sziikséglet 600 W

Befoglalé méretek 200 X 450 X 400 mm
Suly tartozékokkal kb. 8 kp

18. CERUZAS FELULETI KEMENYSEGMERO

A mérbeszkoz (22. abra) kiilonbozo feliiletek és feliileti bevonatok vizsgalatara késziilt.
A ceruzakeménység annak a ceruzanak a keménységét jelenti, amely a feliileten — szab-
vanyos koriilmények kozott — mar nem irds-, hanem karcnyomot hagy. A vonatkozé

szabvanyszam MSZ 9640/2.

A késziilék forésze egy gorgékon futéd ceruzatartd, amelynek sulyat ugy kell szabalyozni,
hogy a ceruzahegy nyomadsa a vizsgalandé feliileten 300 pond legyen. Beallit6 jel — t{i —
biztositja a ceruza helyes elhelyezését és a ceruzahegy nyomasanak allandsagat.
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22. dbra. Ceruzds feliileti keménységméro

Meéréshez Hardtmuth (KOH-I-NOOR) vagy Faber-Castell ceruzasorozatot kell hasznalni.
A vizsgalatot a puhabb ceruzakkal kell kezdeni, majd a keménységet fokozatosan novelni,
mig két — a sorozatban szomszédos keménységli — ceruza koziil a keményebb a feliiletet
megkarcolja, a pubabb irdsnyomot hagy. A karcot hagyé ceruza keménysége a feliilet
ceruzakeménységi mérészama. Ha szabvany vagy egyéb miiszaki el6irds meghatarozott
ceruzakeménységet ir el6, a vizsgalatot az elbirtat megel6z6 és az eldirt keménységii ceruzdval
kell elvégezni.

A keménységet 6t vizsgdlat alapjan kell megallapitani és az 6t vizsgalat koziil négynél
a keménységfokozatnak meg kell egyeznie.

Miiszaki adatok :

Méréstartomany 9H-t6] 6B-ig

Meérési fokozatok 9H, 8H, 7H, 6H, 5H
4H, 3H, 2H, H, HB, B
2B, 3B, 4B, 5B, 6B

Meéré ceruzatipus Hardtmuth (KOH-I-NOOR) vagy
Faber-Castell

Ceruzanyomas 300 pond

Maximalis méretek 40 > 200 80 mm

Stly _ _ kb. 1 kp
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19. FELULETI TUKROSSEGMERO

A miiszer (23. abra) finoman kikészitett feliiletek tiikrosségének megallapitasara késziilt.
Segitségével a vizsgalt feliilet tiikrossége szamszer(ien adhaté meg.

A miikodés Iényege: a vizsgalando feliilet folé, azzal 45°-o0s szdget bezard, dlland6 erdsség-
gel megvilagitott, kiilonb6z6 vastagsaga vonalparokkal ellatott filmet helyeziink, és az erre
a célra kialakitott ablakon at a megjelend tiikorképet megvizsgéljuk. Jol tiikrozé feliileteken
a vékony vonalparok is latszanak, a kevésbé tiikrozé feliileteken azonban csak a vastag
vonalparok tiikorképe lathaté. A tiikrosség mérGszama az a vonalparszam, amelynek
a titkkorképén még megkiilonboztethet6 a két vonal. A filmen 15 vonalpér talilhatd, szamo-
z4suk a vastagtol a vékonyabb felé novekszik 1-t8] 15-ig.

A miszert NDK (Institut fiir Holztechnologie und Faserbaustoffe, Drezden) dokumentacid
alapjan készitettiik.

Miiszaki adatok :
Tiikrosségi fokozatok szama 15
Megvilagitasi teljesitmény 15w
Uzemfesziiltség 20V =

- Maximalis méretek 395 X240 X 60 mm
Suly 1 kp

23. dbra. Feliileti titkrosségmérd
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IMPOU3BEJAEHHBIE B HAYYHO-UCCIEJOBATEJALCKOM UHCTUTYTE
JEPEBOOBPABATBIBAIOHIEN IMPOMBIIIJIEHHOCTH 10 1972. I.
IMPHUBOPBI, TSMEPUTEJBHOE U PEI'VJIMPYEMOE OBOPY/J1OBAHHE

JIOKE® TAMAII
JHTUT. MHAEHEP-MEeXaHHK, HayYHOH COTPYIHHE

Yacte HeOOXOOHMBIX IJIsi MCCIACHOBAHMS HPHOOPOB H H3MEpPHUTENbHOTO 0BOpPYIOBAHMA B
TOProB/ie MPHOOPECTH HEBO3MOXKHO, TadK KaK OHO HECTAHNADPTHO, M3-3a Malioil moTpebHOCTH
neperooOpadaThIBAONIEH MPOMBIINEHHOCTH HTPHOOPOCTPOEHHE HE BEIMYCKAET eAMHHYHBIME
Tunamy mpubopel. [TosToMy Hapaay ¢ UCCIIEHOBATENLCKOM pafoToH HHCTPYMEHTANBHAS TPYIIIA
MHCTHTYTa 3aHUMAeTCs pa3paboTKOil HOBBIX METONOB W3MEDPEHHH W MPOM3BOACTBOM HOBBIX
npubopos.

Huxe maercs KopoTkoe 03HAKOMIIeHHE ¢ pa3paboTaHHBIMA W paboTAFOMIHMHE, YACTHYHO B HHC-
THTYTE, YaCTHYHO B IPOMBINUICHHOCTH HPAOOPAME H YCTPOHCTBAMME.

1. Mammsa a0 onpeie/ieHHs YCTAJOCTH

CHy»)uT [JIf WCCIENOBAHMSA COIPOTHURIEHHS PA3HBIX TOMOTEHHBIX, CIIOHCTBIX WITH arJOMepH-
POBAHHEIX MATEPHAJIOBE HBOWHOMY M3ruby, T. . HATACE W CKATHIO, IUISA OIpedneHus rpadmxa
YCTAJIOCTH M IPAHHLBI YCTAIOCTH 00pa3ios.

2. DaexTpHYecKHii H3MePHTe/Ib BHYTPeHHeil TeMnepaTyphl

ChnyXuT IS HCCAEA0BAHAS TEPMHYECKMX NPOIECCOB ¥ IMPEBECHbIX W3ACHi B PA3HBIX TEXHO-
JIOTHYECKMX CTaguax (HAIpUMEpP, B IPOM3BOACTBE ArIIOMEPHPOBAHHBIX MM CIOHCTHIX IUIHT,
IpH IIPOApKe MHIOMATEPHATA MM JIYIIEHBIX OpeBeH, CYHNIKE W T. [d.) [yTeM ONpeHeTeHHS Ha
PACCTOSTHHM TEMIIEPATYPHI B PA3HBIX TOYKAX MATEPHATIA.

3. Pesaxcanuonnoe yCTpOCTBO ISl Pery/MpOBAHHS JABJEHHS NPECCOB HA UPeJUPHATHAX Jpesec-
HOCTPY/KEYHBIX HJIH KOCTPOBLIX MIHT

Ilpyu mpeccoBaHUH ArJOMEPHPOBAHHLIX ILIHT OOECIEYHBACT ONTHMAJIBHOE, PEryIHPOBAHHOE
Iapienue rnpecca 6e3 mpeIpapuTebHOTO IPOTPAMMHEPOBAHKS (IHATPAMMA TIpecca), YCTPoiicTBo
MOJKET OBITH IPHMEHEHO JISi BCEX BHAOB ONHO- M MHOTO3TAIKHBIX IIPECCOB.

4. PenakcallnoHHOE YCTPOMCTBO JJisi pery/IHPOBAHHS AABJICHHS JA00PATOPHLIX NPECCOB

CayKuT Ajis MCCICAOBAHNS TIPOUCCCOB MPECCOBAHMSA ATTIOMEPHPOBAHHBIX IUTHT (IPEBECHO-
CTPYIKEYHBIX, KOCTPOBBIX U T. JI.) M AeHCTBYIOIIHE HA HAX (PaKTOPHI (BIAXKHOCTH, TEMIEpaTypa
IIPECCOBAHMS M T. [I.) NYTEM ONpPEIeIeHAs BeIHIAHBL CONPOTHBIEHHS MPOTHB CKATHS IIpeccye-
MOTO KOBDA, H3MEHEHME BO BpeMeHH. YCTpoMCTBa afanTuIHble 1a60paTopHEIM IPeccaM MOKHO
HCMOJb30BATh MHOTOCTOPOHHE, KAK B HCCIETOBAHAAX HAYYHBIX WHCTHTYTOB, TAK W Ha 3aBOJAX.

5. MzaMepuTeih 00beMHOr0 BeCa HENpephIBHOrO JCCTBHS IS APEBECHOCTPY/KEUHLIX H KOCTPORBIX
T

VCTpolicTBO AMIIEKTPHYECKOH CHCTEMBI MOXHO BCTPOMUTE B JIMHHIO OKOHYATeNLHO# oOpa-
GoTKM 3aBOJA 1O TPOM3BOACTBY arioMepupoBanHax mintT. ObecneynBaeT HEMPePLIBHEIH KOHT-
posik o0BeMHOro Beca IUIHT 0e3 Mopyd M OTMEYaeT IUIMTHL HENPABHIIBHOTO 00BEMHOTO Beca.
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10. Continuous thickness measuring gauge
The equipment is made for the continuous thickness measuring and to mark off-depending of

the thickness—of furniture parts. The other fields of application are: wood materials, chip- and
flaxboards, fibre boards, plywood, veneer, the sorting of these materials according to their thickness.

11. Abrasion tester

The equipment is suitable for the testing of the abrasive resistance of different materials and
surface coatings.

12. Soaking equipment

It is to be used for the soaking of wood, agglomerated wood and plywood test pieces in water
of a given temperature.

13. Measuring instrument for vapour diffusion

Its function is to test the permeability of wood and agglomerated wood test pieces and also the
permeability of other insulating materials.

14. Gauge for the measuring of the thermal conductivity

Its field of application the determination of the thermal conductivity of wood-, agglomerated
wood, and plastic test pieces.

15. Humidity measuring gauge for chippings
The function of the gauge is to determinate the moisture content by means of quick and direct
reading primarely of those chippings which are used by the production of agglomerated boards

(wood chips, flax chips etc.) but the application of the capacitive measuring principle makes possible
to measure quickly the humidity of the most different materials.

16. Gauge for the measuring of the humidity of wood
Its function is to determine the moisture content of different solid wood materials from different

species and also of products made from these materials (sawn wood, pieces made of solid wood
etc.) by means of quick, direct reading.

17. Gauge for curing time

The gauge makes possible the determination of the curing time of resins used for glueing of ligneous
materials or at the production of agglomerated boards between the temperature of 20-200° C.

18. Pencil gauge for measuring the surface hardness

The gauge is made for testing of the surface hardness of the different surfaces and of the surface
coatings.
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13. Dampfdiffusionsmess-Einrichtung

Ihre Destination ist die Messung der Dampfdurchlassfahigkeit der Holz- und Kunstholz-Probekor-
per, sowie sonstiger Isoliermatierialien.

14. Wiirmeleitungsfaktoren-Messer

Sein Einsatzgebiet ist die Bestimmung des Wairmeleitungsfaktors der Holz-, Kuntsholz- und
Kunststoff-Probekorper.

15. Hackholzfeuchtigkeitsmesser
Die Destination des Gerites ist die Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes der bei der Produktion
verschieden, in erster Stelle agglomerierten Platten verwendeten Hackholzer (Spanholz, Schibe usw.)

mittels schneller, unmittelbarer Ablesung, jedoch die Anwendung des kapazitiven Mess-
prinzipes ermoglicht das schnelle Messen der Feuchtigkeit verschiedener Stoffarten.

16. Holzfeuchtigkeitsmesser
Seine Destination ist die Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes verschiedener holzartiger Voll-

holzmaterialien und Erzeugnisse (Sédgeware, Vollholzbestandteile usw.), mittels unmittelbarer Ab-
lesung.

17. Bakelometer

Ermoglicht die Bestimmung der Bakelisierungszeit' der zu der Produktion der agglomerierten
Platten und zum Kleben der Holzmaterialien verwendeter Harze zwischen 20 und 200 °C.

18. Bleistift-Oberflichen-Hirtemesser

Das Messinstrument wurde fiir die Priifung der Flachenhérte der verschiedenen Flichen und
Flachenbeziige entwickelt.

19. Flichen-Spiegelung-Messer

Seine Destination ist die Bestimmung der Spiegelung der feinbearbeiteten Flichen. Mit dessen
Hilfe ist die zahlenmissige Angabe der Spiegelung der gepriiften Fliche mdoglich.
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2. tablazat
Az 1975-ben kitermelhetd tolgyfatomeg erddgazdasdgi vilasztéka (erddgazdasigok dsszesen)
Me.: 1000 m*
| | Vastagsdg, cm
Valaszték O ‘
| s—17 | 18—24 | 25-3¢ | 3s-
1
Iparifa dsszesen 381,9 129,4 l 120,0 l 93,8 38,7
ebbdl: ronk 240,7 142 | 99,6 89,1 378
banyafa, pillérfa ‘ 34,5 256 | 89 — -
papirfa - —_ | == — —
farostfa — | — | = - -
forgécsfa —_ - | = = —
feldolg. fa 97,5 84,9 ’ gaviy a2 0,6
egyéb iparifa 92 4,7 2.7 4 1,5 0,3
Vastag tiizifa 2288
Vastagfa osszesen 610,7
Vékony tizifa 66,4
Netto fold feletti 677,1
Termelési apadék 126,1
Brutto fatomeg 803,2
3. tdblazat :
Az 1985-ben kitermelhetd tolgyfatomeg erdégazdasagi valasztéka* (erddgazdasagok dsszesen)
Me.: 1000 m?®
Vilaszték Osszesen | e
5—17 17-24 | 25-34 | 35—
Iparifa Gsszesen 481,5 160,5 152,6 119,2 49,2
ebbdl: ronk 306,8 18,4 128,5 112,1 47,8
banyafa, pillérfa 32,6 24.0 8,6 — -
papirfa =" L, = — = =
farostfa — R — — -
forgacsfa — — — — —
feldolg. fa 127,8 110,7 114 4.8 0,9
egyéb iparifa 14,3 7,4 4,1 2,3 0,5
Vastag t(izifa 272,5
Vastagfa osszesen 754,0
Vékony thzifa 81,9
Nett6 fold feletti i 8359
Termelési apadék L 44,1
Brutté fatomeg | 980,0

*FAKI altal szamitott adatok.
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6. tdabldzat

Fontosabb télgytermékek

Furnér Flrészaru
1 me ot 5 Lo
% arura arura arura
A koltség megnevezése 522:; iz);]:g; :;:;i-

ktg. vetitett  koltség vetitett

Ft/m? m?é/m? Ft/m?* R m?/m?3 Ftjm® !
Brutté gombfakoltség 2570 2,781 7148 1575 1,452 | 2287
Le: hulladék 78 217 50 73
Netté gombfa krg. 2492 6931 1525 2214
Anyagigazgatisi koltség 40 111 40 58
Kozvetlen anyagkéltség 2532 7042 1565 2272
Kozvetlen bér 216 600 60 88
Kozvetlen bér potl. és kozteher 113 314 33 48
Kazvetlen ktg. dsszesen 2861 7956 1658 2408
Uzemi altaldnos kéltség 642 - 1786 82 118
Szlikitett onktg. 3503 9742 | 1740 2526
Fel nem oszthaté ktg. és nyereségfedezet | 2066 5744 257 374
Nettd termelési érték 5569 15 486 1997 2900
Nyereség (atl. alapanyagdr alapjan) 1670 4644 138 200
Nyereség (melléktermék term. termékként)] — — 203 295
Fel nem oszthaté koltség 396 1100 120 174
1 h® teljes ronkar 2532 — 1565 —
1 m?® hulladékar — — 1500 —

Az optimalis télgyvalasztékok . . .
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gyartmanykalkulacidja
} Talpfa Banyadeszka Donga Parkettaléc
[ 1 m® 1 m? 1 m? 1 m?® 11-nEI 1m? | I md i
rénkre afiyags drura ronkre R arura ronkre anyag- drura | ronkre arage |
norma norma norma norma | vetitett
koltség vetitett koltség vetitett koltség vetitett koltség ktg.
Ft/m® m?m® Ft/m? m?m? Ftfm? m?'m? Ft/m? m®/m® | Ft/m?3
1593 | 1,415 | 2254 1379 | 1,258 | 1735 | 1920 | 2,504 | 4808 | 1440 | 2,419 | 3483
47 67 22 28 150 375 123 298
1546 2187 1357 1707 | 1770 4433 | 1317 3185
40 57 40 50 40 100 40 97
1586 2244 1397 1757 | 1810 4533 | 1357 3282
52 74 50 63 64 161 97 235
28 40 27 34 35 87 53 128
1666 2358 1474 1854 | 1909 4781 | 1507 3645
106 149 69 87 97 242 149 361
1772 2507 1543 1941 | 2006 5023 | 1656 4006
551 782 | —730 —-918 365 914 | —-81 - 196
2323 3289 813 1023 | 2371 5937 | 1575 3810
433 612 | —850 —1069 245 614 |—201 —486
-- e 47 59 — — 106 256
120 170 120 151 120 300 120 250
1586 — 1397 - 1810 — 1357 —
—_ — 500 — 1810 — | 1000 —
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indirekt dongatermelés,
flirészarutermelés,

talpfatermelés.

Az eddigiek csak a ronk alapanyagbdl valé féterméktermelés szerinti optimalizalashoz
sziikséges adatokat tartalmazzak. Ezért parkettaléc és banyaszati anyag termelésére nem
térnek ki, amit a jelenlegi arak indokolnak. Ugyanis a tolgy alapanyag értékét figyelembe
véve ronkbdl direkt parkettaléc és banyaszati anyag termelése nem gazdasagos.

10. 1ablazat

A nyereség
| Esvedi gyirtmdny- | S2OKiett onkoliségre K"""":;':m"‘“““"
kalkulicié szerinti
| Egyidejaleg gyirtott ‘ veti
Fotermék | A7 { —
‘ alap- alap- alap-
‘ Anyagra termékre pri termékre anyigrs termékre
furnér ' 1588 |-+-4644 1545 4517 1562 4568
Furnér flirészéru 6 | +200 33 1171 19 670
banyaszéldeszka -9 |—-1069 7 900 4 480
dsszesen 1585 1585 1585
flrészaru 125 200 88 140 84 133
Flrészaru parkettaléc —16 | —486 7 222 11 356
banyaszéldeszka —13 |—1069 1 108 1 95 1
dsszesen 96 96 96 i
fiirészaru 69 200 64 187 63 184 |
Indirekt donga donga 98 614 60 372 54 337
parkettaléc -17 | —486 10 297 17 492
banyaszéldeszka L —14 |-1069 2 144 2 132
dsszesen 136 136 136
flirészaru 19 200 36 382 36 386
talpfa 297 612 184 379 157 324
Talpfa parkettaléc -31 —486 38 606 65 1030
banyaszéldeszka -2l |—1069 6 294 6 276
| Osszesen 264 | 264 264
' donga 208 614 155 457 140 413
Direkt donga | parkettaléc —-30 | —486 23 365 38 603
[ dsszesen 178 178 | 178 [

Az optimdlis tolgyvdlasztékok . . . 257

Télgy alapanyagbol azonban nemcsak ronkmindségii és -méretii alapanyag all rendelke-
zésre, igy megvan a lehetSsége annak, hogy ezekbdl az anyagokbél direkt parkettalécet
és banyaszati anyagot termeljenek, amire a népgazdasagnak sziiksége van.

A feldolgozasi fabol és egyéb iparifabol parkettaléc, banyaszati anyag és egyéb szegletesaru
termelését javasoljuk. Ennek mennyiségi kihozataldt és gyartmanykalkulaci6jat a 11—I12.
tablazat részletezi. Ezeknél a szamitasoknial — a lehet&ség hatarain beliil — a korabbi
adatokat vettiik alapul, illetve azokb6l szamitottuk ki a varhato6 értékeket.

felosztisa Me.: Ft
:&:‘:‘;‘:;‘:‘:‘ X 6::::‘!(6le - bvcvélelre % Arboréselre Dollir drbevétel i
tett ren-
= 5
‘:;:. termékre .:;:‘:m termékre .:;:':u termékre n:;::n termékre | termékre ‘:;:’; -
1577 4611 1566 4578 1578 4613 1559 4558 | 500,00 | 171,00
8 295 16 569 | +10 | 360 24 | 853 | 9520 | 267 |1
—_— 59 3 439 -3 | =374 2 301 30,00 0,24
1585 1585 1585 1585 173,91
87 136 85 136 94 150 89 143 95,20 | 59,50 it
' 8 256 10 310 4 136 6 188 | 100,00 3,20
| 1 59 1 105 -2 | —152 1 50 30,00 0,39 | 4.
% 9 9 9 63,09
' 52 152 62 179 63 185 64 189 95,20 | 32,65
{ 74 463 58 365 69 432 62 386 | 180,00 | 28,80 | 3.
| 9 256 14 410 6 168 9 248 | 100,00 3,50
| 1 59 2 138 -2 | —187 1 66 30,00 0,39
136 136 136 136 65,34
28 295 34 356 27 290 34 360 95,20 8,95
219 452 174 359 226 466 198 408 73,06 35,43
16 256 51 813 17 264 30 472 | 100,00 6,30 | 5.
1 59 5 274 -6 | —293 2 127 30,00 0,60
264 264 264 264 51,28
162 478 147 435 166 490 159 469 | 180,00 | 61,02 I
16 | 256 31 488 12 191 19 | 301 | 10000 | 630 2
178 ! 178 178 | 178 67,32
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1. dbra. Sarvari fehérnyar kéregkeresztinetszete

2. dbra. Nyiregyhazi fehérnydr kéregmetszete




ryari

dbra. Keresztmetszetrészlet s

fehérnydr kérgén

(felv

o

bal

ek hdncstesté

‘05

60-sz01

=

]
b
o
o
£
g
S
g
&
e
)
s

feketeny

bra. Szolnoki

]

4

Sfeketenydr

kéregkereszimetszete

i

G
o
wu
S
2
5
-
"




6. dbra. Keresztmetszetrészlet a gergelyi
feketenydr kérgének hdncstestébél
(felv. 60-szoros)

7. dbra. Szajoli sziirkenydr
kéregkeresztmetszete

8. dbra. Gergelyi sziirkenydr
kéregkeresztmetszete




9. dbra. Keresztmetszetrészlet szajoli
sziirkenydr kérgénel hdnestestébil
(felv. 60-szoros)

10. dbra. Keresztmetszetrészlet
sdrvari sziirkenydr hdncstestébél.
A tolesérszeriien kiszélesedett bél-
sugdrban — poldros

fényben — jol kivehetdk

az egyedi kalciumoxaldt kristdlyok

11. dbra. Sdrvdri rezgénydr
kéregkeresztmeiszete
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darveri

korainydr kérgének hdncstestébdl

(felv. 60-szoros)
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15. dbra. Sdrvdri korainydr kéregkeresztmetszete



16. dbra. Bajai korainydr kéregkeresztinetszete

17. dbra. Karcagi oridsnydr kéregkeresztmetszete




18. dbra. Sdrvdri ridsnydr kéreglkeresztmetszete

19. dbra. Keresztmetszetrészlet scrvdri
dridsnydr kérgénel hdnestestébél
(felv. 60-szoros)




20. dbra. Bajai hollandnydr kérgének keresztmetszete

21. dbra. Karcagi hollandnydr kérgének keresztmetszete




22. dbra. Keresztmetszetrészlet karcagi
hollandnydr kérgének hdncstestébol
(fely. 80-szoros)

23. dbra. Keresztmetszetrészlet sdrvdri
I—214-es olasznydr kérgének hdnestestébél
(felv. 60-szoros)




24. dbra. Sdrvdri I—214-es olasznydr kéregkeresztmetszete

25. dbra. Bajai I—214-es olasznydr kéregkeresztmetszete




26. dbra. Bajai H—381-es nemesnydr kéregkeresztmetszete
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1. tdbldzat

Héncstest Keményhdncsréteg \ Bélsugarak Késejtek ‘ Periderma
fiatal idds sejteibon mbrt sk | haladisa kiszélesedése a kemény héncsrétegnél S I felloderma
Nydrfaj (fajta) megnevezése Bagos | o nnyisige, db eV rostjainak | g ostacss dtmérsie ivelt e e gyakorisiga, ot - ] el (RN kéregmezok dul. | PoTasrovet .n:":r Mwmdhim'
szélesség, | évgyard, | szélesség, | évgyGra, | éveylrd- 16l—ig B | 1 i gyakori + PR sablessige, p | PEleste. | yap 4 | MOWTHAR rendezett
m/m db m/m db. | estivle dtlag | maximum [ 8tmérie. il k';z." nem  gyakori - esoportokban (gyakori +, nem gyakori ) [ sejtekben  fnincs —
oo Cvgylritol kezdbdoen keskeny| széles
| évgylritsl kezdddoen
l h . ) S el e | ISR W | S
Populus alba L. 3—4 dsszes 810 | 10—13 650 1—(2) 2-5| 6—8 19 50 %65 |+ 4 - il 12 fiatal 4. 650 23 - +
4. 45, min. 7 e t
max. 16 idGs: perid. mellett ‘
Populus nigra L. 34 6—7 4—6 34 1400 | 4—7 3—6 | 10—12 9 |~ x| + e oy e g s © & . 1000—3000 | 1—2 - +
) 2. min. 8 + idds: perid.-ban - (40 sejt max.)
| idésnél nincs max. 15 3
Populus canescens (Ait.) Sm. | 3—4 810 | =5 || 2o=25 400 1—(2) 23| 61 20 70110 | iddsnél fiat, — Al 10 | fiatal: + idosnél 10. és 1 =
+ 2, EE min. 7 2-3 periderm. 180 l=2 - +
i idés: 8.—10. max. 15 max. 400
Populus tremula L. 4—5 Bsszes 7—10 | 10—15 350 1(—) 2=3 |~ 7—=8 17 40 60 " idésnél fiat, 4 fiatal: + atl. 11 fiatal ~ perid.-hoz 230 23 + + T
+ 2.3 -3 min. 9 2.4 kozeli évgy. 1—3
) A | . J i idos: — max. 13 | ill. perid. f sejt L
Populus marilandica 35 57 4—6 7—=8 50 | 2—40G) |2-3| 68 20 4060 | idsnél o R . R
+ fiat. + perid.-nal atl. 12 fiatal: +
= min. 9 223 5.—6. soo—,ooo 2—4 - +
sehol max. 15 idés: —5.—6. 1
Populus robusta 4 6—17 56 8—10 700 2—-3(4) |3—4| 1618 19 50 % 60 + | fiatal atl. 10 fiatal: — elvétve peri- |
idos ~ = min. 9 idés: perid.-hoz dermahoz 700—800 1—2 - +
5.—6. nincs max. 13 kozel kozel
Populus gelrica 4 6—7 | 6=71 | 10—12 | 600 | (29—3—4 |23 12 19 6075 + T +5—6 |4t 9 a dilatdc. szov.-
‘ " | min. 7 4.-161 ben is el6- 1000 1—2 - +
max. 11 fordulhat
Populus 1214 4 6—17 5—6 8—11 660 2—4(5) 2—3 10 20 55x80 ; a. 9 - 400, de. +
(nem az évgy. + min. 7 a perid.-hoz 1000 is
hatdron a | ritka max. 11 kozel 1—4 1sejt| +
legnagyobb)
Populus H—381 3—5 ST 630 | 3—5 3—4| 57 20 - a9 - 5. évgy: —, ill. 1300 =3 |5~ +
|+ a perid.-ndl | min. 7 elszortan perid.-hoz (16—24 sejt)
65 %80 [ max. 11 kozel

Kalciumoxaldt kristdlyok :
a) exgyedi:

robustd-ndl ezenkivill elvétve a bélsugdrban is eléfordulhatnak.

az Osszes nydrfajndl a keményhdncsrétegek, illetve a kosejtek és kdsejtcsoportok korill (a Populus nigra-nil
valamivel ritkdbban!), a P. canescens-nél a bélsugdrtolesérben is eléfordulhat,

b) rozettdk : az Gsszes nyirfajnal a hdncsévgy(iriiben, peridermaban, bélsugdrtolesérben és toltd szértan, a Popul,

(4







278 Dr. Fillé Zoltdn

DIE RINDENANATOMIE DER INDUSTRIELL-WICHTIGEREN HEIMISCHEN
UND EDLEN PAPPEL

DR. ZOLTAN FILLO
Dipl. Biologe, wissenschaftlicher Hauptmitarbeiter, Laboratoriumleiter

Die mikroskopische Rindenanalyse der in die Untersuchung einbezogenen einheimischen und
Edelpappel lieferten sorten-, bzw. sortencharakteristische individuelle anatomische Eigenschaften
(Tabelle 1.).

Die aufgedeckten quantitativen und qualitativen konstruktionellen Merkmale der vier einheimi-
schen Edelpappel sind ohne jedem Zweifel einsetzbar fiir Identifikation. Aus den Merkmalen sind
insbesondere die Hartbastrinde (bzw. Rinden), sowie die quantitativen und qualitativen Eigen-
schaften der Steinzellen und die Steinzellengruppen, auch fiir makroskopische Sorten (Art) bestim-
mung, einsetzbare Merkmale, hervorzuheben. Die Letztere haben wir in einer separaten Beilage
(in einem ,,Bestimmungsschliissel*) zusammengefasst.
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Kiilonbozé termdhelyi eredeti. . .

Relativ gyakarisag

%
40
35
/ 1T - 0520 plem?
7% n =617
30 /
; / & = Q048 pjem®
;% 10,56 %
25 § =0302 p/cm3
2 % = 048r0plem® 3 X = 340 plem’®
n = 68 n - 69
§ = 0052 pjem® & = 0057 plem®
§%= 1069 %

20 A
&%+ 1069 %

§ = 0289 plem’ § =0302 p/(:mJ

15-1

et
-—
-

—

—
~—_—
—
—
——

-

10
/
5
/
/
7! Z
T T 1 T T T I T 0
< (S <) =) < ) o ) o
8 2 8.8 8 8 8.8 8 g’
< =) < = < =) < ) S
Térfagatsulyertek

9. dbra. Hdrom terméhelyrél szdrmazé 18 erdeifenyitorzs térfogatsilyainak gyakorisdgi megoszldisa
évenként mért adatok alapjdan

1. dlloményanyag — Gyulaj, 2. dllomdnyanyag — Istvéindi, 3. dlloményanyag — Kecskemét

8. tabldazat
!
LelShely, terméhely Torzs, db |Korai pdszta| Késdi paszta
|
Klénozott anyag, Szt.-péterfa,
Ottomos, Kunpeszér 32 1:4,23 1: 1,76
Duna—Tisza kézi homokhat, i |
allomanyanyag, Kecskemét 29 | 1:3,59 | 1:1,10
Somogyi homokhat, allomany-
30 1: 6,67 1: 1,20

anyag, Istvandi
























Kiilonbozo termdhelyi eredetil. . . 303
2. A szoras kiszamitdsa kodolt adatokbol

X Ji Jixi Ji % Xi fi Ji-xi Ji-xy
0 4 0 0 6 10 60 360
1 2 2 2 7 18 126 882
2 7 14 28 8 14 112 896
3 8 24 72 9 15 135 1215
4 13 52 208 10 4 40 40
5 14 70 350 11 7f 77 847
6 10 60 360
7 18 126 882
8 14 112 896
9 15 135 1215

10 4 40 40

11 7 77 847

fi=116  f;"x=T712 fi* x;=4900
Zn Zx Zx-Zx?

ahol: x; =osztaly;
Jfi =el6fordulas.

A szamitas tovabbi menete :

(fi- x:)’_ (712)
T 116

(fi- x)?
n

2.1

n

22 §-Qx=fi- x

=4370,20.

ahol: §- Q.=négyzetes eltérések Hsszege.

ahol: S.=a kodolt szérasnégyzet.

Visszakodolds :

24 X=X, +i- x=0,375+0,025 - 6,13=0,375+0,15325=0,52825 p/cm?,

=4900,00—4370,20= 529,80,

ahol: X; az X=0 kodosztalynak megfelels eredeti érték;

i =az eredeti osztalykoz;
x =a kodolt kozépérték x=

X=a kozépérték.

Xi
>

2.5 s*=i?- 5, =(0,025) - 4,60=0,000625 - 4,60=0,00287500,
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Anow Propveu: Tlnan onTUMANBHOTO Pa3BATUS MPOMBINUICHHOW MOIIHOCTH I'OCYHAAPCTBEH-
HBIX JIECBHBIX B JepeBooOpabaTeBalomux X03siCTB .

Bunemowr 3041ep: Oupenenenne ONTHMATBHOTO BeIGOpa nyba B oﬁnacm nepnmmoﬁ ZepeBo-
QORAGOIKH Y. o -t > slheh o o bl .

HA-p 3oaman @uaro: AHaTOMHAS KOPHI OTE€YECTBEHHOTO BHICOKOCOPTHOTO TOMOJIS, Heoﬁxo;m-
MOTO IPOMBIILIEHHOCTH
H-p Kapoii Babow:: icusItanus OG’I:eMHOl“O Beca, JTTHHBI rpaxenn A MK PHHB] TOIAYHBIX KOS

IPHEPOJIHOM JIECHOM COCHEL B PA3TTHYHBIX MECTOHAXOKIACHAAX
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Dr. Zoltan Fillé: Bark anatomy of the industrially more important Hungarian and noble
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Dr. Charles Babos: Examination of the year ring-width, tracheid-length and volume weight of
Pinus silvestris of different site of growth






Janos Fiirjes: Der optimale Entwicklungsplan der industriellen Kapazitit der staatlichen forst-
und holzverarbeitenden Unternehmen . . . . . . . . . . . . . . . . e 0.
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