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A KOZGAZDASAGI SZABALYOZOK VIZSGALATA
ES TOVABBFEJLESZTESUK LEHETOSEGE AZ ELSODLEGES
FAIPAR TERULETEN

DR. SZABO KAROLY

okleveles faipari mérndk, tudomanyos osztalyvezetd

LAKATOS JOZSEF

okleveles koézgazddsz, tudoményos munkatirs

BEVEZETO

Az (j gazdasagiranyitasi rendszer elsé két esztendejének tapasztalatai azt bizonyitjak,
hogy a gazdasagiranyitas jelenlegi modszerei és eszkozei bevaltak, alkalmasak a gazdasagi
folyamatok szabalyozasara, lehet6vé teszik a tarsadalmi célok érvényesitését, modot ad-
nak onallo vallalati cselekvésre, sikeresen valOsitjak meg a tervezés és a piac 6sszehango-
lasat,

Ez azonban tavolrdl sem jelenti azt, hogy minden egyes szabalyoz6 tokéletesen miikodik,
ezért jelenleg az egyik legfontosabb kozgazdasagi feladat a szabalyozok miikodésének elem-
zése és folyamatos tovabbformaldasa a reform céljainak teljes megvalositasa érdekében,
els6sorban a gazdasag struktarajanak atalakitdsaval Osszefiiggésben.

1. A TERV ES A GAZDASAGI SZABALYOZAS KAPCSOLATA

A népgazdasagi tervezés soran meghatarozzak a legfontosabb gazdasagi folyamatok
varhato alakulasat, a gazdasagi novekedés jovobeni titemét és belsé aranyait, valamint e cé-
lok elérésének modjat, feltételeit.

Az indirekt gazdasagiranyitasi rendszer fo jellemvonasa, hogy maga az iranyitas foként
gazdasagi eszkozokkel torténik, a terv végrehajtasa a piac aktiv kozrem(kodésével megy
végbe, mikozben a piaci viszonyokat, a piac mikodési feltételeit a népgazdasagi tervben
osszehangoltan kidolgozott kozponti dontések és az ezeket kozvetité gazdasagi szabalyozok
hatarozzak meg. A gazdasagi szabalyozok biztositjadk a népgazdasagi terv f6 céljainak a
vallalatokhoz valo kozvetitését. Hatasukkal mar a terv elkészitésénél szamolni kell.

A gazdasagi szabalyozokkal szembeni kovetelmények :

1.1 A népgazdasagi terv céljai elérésének biztositasa

A gazdasagi szabalyozok csak akkor 0sztonozhetnek a terv f6 feladatainak teljesitésére,
ha megfelelé Osszhang van a tervszamitasok és a szabalyozOk szamszer elbirasa kozott,
vagyis szamitési alapjaik azonossaga biztositott. Mivel a gazdasagi szabalyozok legfonto-
sabb elemei dltalaban hosszabb id6n at valtozatlanok, ezért eléirasaiknak a dinamikus fej-
16dést kell 6sztonozniok, a kereten beliil azonban dontési szabadsagot kell biztositani a
tervvariansok kialakitasara. A szabalyozok bizonyos kdzvetlenebb eszkOzei természetesen
korlatozhatjak ezt a szabadsdgot, ill. pontosithatjak a terv és a megvalositas kapcsolatat.
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52 Dr. Szabé K. — Lakatos J.

tozdsa nem ugyanakkora pl. %=4—r6| %=S-re valé valtozasakor, mint %:9-1’61
% =10-re val6 véltozasakor. Vagyis a magasabb technikai szerves dsszetétel valtozasira
kisebb az érzékenysége az Rg.iny véltozdsanak, mint alacsonyabb szerves osszetétel esetén.

E
Tehat, ha javul a vallalati 3 arany, az elénytelen az R4,y szempontjabol.

Az alacsony % értékek esetén — ipardgunk jelenlegi allGeszkoz-értékelésénél ide sorol-
hat6 — ez a valtozéis sokkal nagyobb mértékben befolyasolja az Rurany valtozasat (ez esetben

E
csokkenését), mint az B nagyobb értékei mellett.

5.3 A fajlagos részesedési és fejlesztési alap vizsgalata

A jelenlegi érdekeltségi rendszer jellemzdje, hogy az egyes vallalatok, termeld egységek
pozicidit az alapok fajlagos szinvonala és nem a nyereség, bér, eszkdz abszolut Gsszege
hatirozza meg. fgy jut kiemelt helyre az altalunk is vizsgélt két mutaté:

— az eszkOzaranyos nyereség N—;

— eszkoz-bér arany %
Ny E

Azonos - és 3 mutatéval rendelkezd vallalatoknédl a nyereségbdl azonos mértékii

fajlagos részesedési és vallalatfejlesztési alap keletkezik.
Bizonyithato, hogy a

R s
. 2 l —
fajlagos részesedési alap P otz X
fajlagos nyereségbdl képezheté fejlesztési alap: S -:x b 4

ahol: x =—§ , tehat az eszk6z-bér arany,

N;
Y= —Ez- , tehdt az eszkozaranyos nyereség,

s = bérszorz6.

A fajlagos részesedési és fajlagos fejlesztési alap a jovedelmezdségi szinvonaltél, azeszkdz-
bér aranytol és a bérszorzo6tol fiigg.

A kozolt képletek segitségével Gsszedllithaté olyan tablazat, melybdl adott vallalati pozi-
ciok, tehat:

— adott eszkozardnyos nyereség (%)

— adott eszkdz-bér arany (%)



A kozg

esetén megallapithato, hogyan
alakul a részesedési és valla-
latfejlesztési alap fajlagos szin-
vonala. A 4. tablazatban az
1968. éviaddkulcsok, valamint
a 2-es bérszorzo figyelembevé-
telével feltiintettiik, hogy a
vallalati poziciok realis tarto-
mdanyan beliil hogyan alakul a
nyereségbdl képz6do nettod ré-
szesedési és vallalatfejlesztési
alap fajlagos szinvonala. Fi-
gyelembe kell venni még, hogy
a fajlagos részesedési alap vo-
natkozasaban az indulé évben
meglevé kiilonbségek, az ado-
tabla csiszasa folytan tovabb
differencialédnak.

A tablazatbol megallapit-
hato, hogy az egyszer mar el-
foglalt pozicidk megvaltozta-
tasara torténd Osztonzés cse-
kély, s6t biZonyos esetekben
éppen hatranyos (ha az E ér-
téke jobban nd, mint az Ny,
ill. a B értéke), tehat a rend-
szer statikus jelleg(i.

5.4 A személyi anyagi
érdekeltség

A részesedési nyereségrész
teremti meg a vallalati kollek-
tiva kozvetlen anyagi érdekelt-
ségét a vallalat jovedelmének
novelésében. Ti. a vallalatok
az adéval csokkentett (prog-
ressziven adoztatott) R nyere-
ségrész 10 szazalékat tartalék-
alapba kotelesek helyezni az
éves bérkoltség 8 szazalékdig.
Az igy maradt osszeg a fel-
hasznalhaté részesedési nyere-
ségrész.

Ebbdl az Gsszegbdl fedezik
a vallalatok a kovetkezé kifi-
‘zetéseket :



4. tabldzat
Kiilonboz6 véllalati pozicié mellett jelentkezd fajlagos részesedési
és villalatfejlesztési alap (nettd)
1968. év s=2
4 , 6 8 10 15 20 30
b l a | b a b a b a b a b a b

2 1,80 | 0,36 | 342 | 0,72 | 4,77 | 1,08 | 594 | 1,44 | 693 | 1,80 | 8,64 | 2,70 | 9,99 | 3,60 | 12,69 | 5,40
o4 2,40 | 0,48 | 4,35 | 0,96 | 594 | 1,44 | 7,23 | 1,92 | 819 | 240 | 9,99 | 3,60 | 11,79 | 4,80 | 1539 | 7,20
6 2,70 | 0,54 | 4,77 | 1,08 | 648 | 1,62 | 7,74 | 2,15 | 8,64 | 2,70 | 10,67 | 4,05 | 12,69 | 540 | 16,74 | 8,10
8 2,84 | 0,58 | 502 | 1,15 | 6,75 | 1,73 | 8,03 | 2,30 | 891 | 2,88 | 11,07 | 4,32 | 13,23 | 5,76 | 17,55 | 8,64

10 294 | 0,60 | 519 | 1,20 | 6,93 | 1,80 | 8,19 | 2,40 | 9,09 | 3,00 | 11,34 | 4,50 | 13,59 | 6,00 | 18,09 | 9,00
15 308 | 0,64 | 543 | 1,28 | 7,19 | 1,91 | 840 | 2,54 | 9,35 | 3,18 | 11,73 | 4,76 | 14,12 | 6,35 | 18,83 | 9,53
20 3,16 | 0,65 | 555 | 1,31 | 7,34 | 1,96 | 8,52 | 2,62 | 9,50 | 3,27 | 11,95 | 491 | 14,41 | 6,55 | 19,32 | 9,82
30 324 | 0,68 | 567 | 1,35 | 7,47 | 203 | 8,64 | 2,70 | 9,65 | 3,38 |'12,18 | 506 | 14,72 | 6,75 | 19,78 | 10,13

a= fajlagos részesedési alap a bér szdzalékdban
-b= fajlagos fejlesztési alap az eszkdzok szdzalékdban
Forrds: Pénziigyi Szemle, 1968. 8—9. sz. 670. old.
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: 3 1,35 . . ' . ;
fajlagos részesedési alap =1-3?+7_24 + 7,24+ 12,5 =14,22%, A differencialt bérszorzokhoz tartozé fajlagos részesedési alap ( % ) és fajlagos vallalat-
i d 5 ; Y
fajlagos villalatfejlesztési alap =%ﬁ 12,5 =9,43%. it iy (E) VEGAlachs
- * ’ s=1;2;3;4;5;6; esetén
Ugyanezzel a mddszerrel képezhetSk az egyes véllalatokra is bérszorzok, a kapott 5,35 E
normativ szam alkalmazasaval. ; —=2;3;4;5;6;7;8;9;10; 11;12; 13; 14; 15; 30; 31; 32;
A differenciélt bérszorzokhoz tartozd R,,,, .. vizsgalatat l NB
s=0,5;1;1,5;2;25;...;96és { %:2;4;6;8;10;12;14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30; 32; 34;

értékek mellett a 6., 7., 8., 9., 10. tdblazat tartalmazza. (Lasd a mellékletet.)

i A kozolt tablazatok segitségével a differencidlt bérszorz6k alkalmazisinak minden von-
zalma az R, , ill. a fajlagos vallalati alapképzés vonatkozasiban nyomon kovethetd az
eszkOzaranyos nyereség és az eszkz-bér arany redlis tartoméanyan beliil.

E
-—B-—O.S, 15185 25285 wenp 12

értékek kozott 0,5-0s értékvaltoztatasokkal az 5. tablazat tartalmazza.

5. tablazat
Az R-ardny viltozdsdnak vizsgdlata kiilonboz6 bérszorzok esetén
s
Rardny=
Y i e
. ]
_5_\ 0,5 1,0 1,5 20 } 25 30 35 ‘ 40 4,5 5,0 55 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9.0
TN |
| . 4 l i
0,5 0,5000 | 0,6667 | 0,7500 | 0,8000 | 0,8333 | 0,8571 | 0,8750 | 0,8889 | 0,9000 0,9091 09167 | 09231 09286 | 09333 | 09375 | 09412 | 09444 | 09474
1,0 0,3333 | 0,5000 | 0,6000 | 0,6667 | 0,7143 | 0,7500 | 0,7778 | 0,8000 | 0,8182 0,8333 | 08462 | 08571 | 0,8667 | 08750 | 0,8824 | 0,8889 | 0,8947 | 0,9000
1,5 0,2500 | 0,4000 | 0,5000 | 0,5714 | 0,6250 | 0,6667 | 0,7000 | 0,7273 | 0,7500 07692 | 0,7857 | 08000 | 08125 | 0,8235 | 08333 | 0,8421 | 0,8500 | 0,8571
2,0 0,2000 | 0,3333 | 0,4286 | 0,5000 | 0,5556 | 0,6000 | 0,6364 | 0,6667 | 0,6923 0,7143 | 0,7333 | 0,7500 | 0,7647 | 0,7780 | 0,7895 | 08000 | 0,8095 | 0,8182
25 0,1667 | 0,2857 | 0,3750 | 0,4444 | 0,5000 | 0,5455 | 0,5833 | 0,6154 | 0,6429 | 0,6667 | 0,6875 | 07059 | 0,7222 | 0,7368 | 0,7500 | 0,7619 | 0,7727 | 0,7826
30 0,1429 | 0,2500 | 0,3333 | 0,4000 | 0,4545 | 0,5000 | 0,5385 | 0,5714 | 0,6000 0,6250 | 06471 | 06667 | 06842 | 0,7000 | 0,7143 | 0,7273 | 0,7391 | 0,7500

3,5 0,1250 | 0,2222 | 0,3000 | 0,3636 | 0,4167 | 0,4615 | 0,5000 | 0,5333 | 0,5625 0,5882 0,6111 0,6316 0,6500 | 0,6667 0,6818 | 0,6957 | 0,7083 | 0,7200
4,0 0,1111 | 0,2000 | 0,2727 | 0,3333 | 0,3846 | 0,4286 | 0,4667 | 0,5000 | 0,5294 0,5556 0,5789 0,6000 | 0,6190 0,6364 0,6522 | 0,6667 | 0,6800 | 0,6923
4,5 0,1000 | 0,1818 | 0,2500 | 0,3077 | 0,3571 | 0,4000 | 0,4375 | 0,4706 | 0,5000 0,5263 0,5500 | 0,5714 0,5909 0,6087 0,6250 | 0,6400 | 0,6538 | 0,6667
50 0,0909 | 0,1667 | 0,2308 | 0,2857 | 0,3333 | 0,3750 | 0,4118 | 0,4444 | 0,4737 0,5000 | 0,5238 0,5455 0,5652 | 0,5833 0,6000 | 06154 | 06296 | 0,6429
55 0,0833 | 0,1538 | 0,2143 | 0,2667 | 0,3125 | 0,3529 | 0,3889 | 0,4211 | 0,4500 0,4762 0,5000 | 0,5217 0,5417 0,5600 | 0,5769 | 0,5926 | 0,6071 | 0,6207
6,0 0,0769 | 0,1429 | 0,2000 | 0,2500 | 0,2941 | 0,3333 | 0,3684 | 0,4000 | 0,4286 0,4545 0,4783 0,5000 | 0,5200 0,5385 0,5556 | 0,5714 | 0,5862 | 0,6000
6,5 0,0714 | 0,1333 | 0,1875 | 0,2353 | 0,2778 | 0,3158 | 0,3500 | 0,3810 | 0,4091 0,4348 0,4583 0,4800 | 0,5000 0,5185 0,5357 | 0,5517 | 0,5667 | 0,5806
7,0 0,0667 | 0,1250 | 0,1765 | 0,2222 | 0,2632 | 0,3000 | 0,3333 | 0,3636 | 0,3913 | 0,4167 0,4400 0,4615 0,4815 0,5000 0,5172 | 0,5333 | 0,5484 | 0,5625
7,5 0,0625 | 0,1176 | 0,1667 | 0,2105 | 0,2500 | 0,2857 | 0,3182 | 0,3478 | 0,3750 0,4000 | 04231 0,4444 0,4643 0,4828 0,5000 | 0,5161 | 0,5313 | 0,5455
8,0 0,0588 | O,1111 | 0,1579 | 0,2000 | 0,2381 | 0,2727 | 0,3043 | 0,3333 | 0,3600 0,3846 0,4074 0,4286 0,4483 0,4667 0,4839 | 0,5000 | 0,5152 | 0,529%4
8,5 0,0556 | 0,1053 | 0,1500 | 0,1905 | 0,2273 | 0,2609 | 0,2917 | 0,3200 | 0,3462 0,3704 0,3929 0,4138 0,4333 0,4516 0,4688 | 04848 | 0,5000 | 0,5143
9,0 0,0526 | 0,1000 | 0,1429 | 0,1818 | 0,2174 | 0,2500 | 0,2800 | 0,3077 | 0,3333 0,3571 0,3793 0,4000 | 04194 0,4375 0,4545 | 0,4706 | 0,4857 | 0,5000
9,5 0,0500 | 0,0952 | 0,1364 | 0,1739 | 0,2083 | 0,2400 | 0,2692 | 0,2963 | 0,3214 0,3448 0,3667 0,3871 0,4063 0,4242 04412 | 04571 | 04722 | 0,4865

10,0 0,0476 | 0,0909 | 0,1304 | 0,1667 | 0,2000 | 0,2308 | 0,2593 | 0,2857 | 0,3103 0,3333 0,3548 0,3750 0,3939 04118 0,4286 | 04444 | 04595 | 04787

10,5 0,0455 | 0,0870 | 0,1250 | 0,1600 | 0,1923 | 0,2222 | 0,2500 | 0,2759 | 0,3000 0,3226 0,3438 0,3636 0,3824 0,4000 | 04167 | 0,4324 | 04474 | 0,4615

11,0 0,0435 | 0,0833 | 0,1200 | 0,1538 | 0,1852 | 0,2143 | 0,2414 | 0,2667 | 0,2866 ( 0,3125 0,3333 0,3529 0,3714 0,3889 0,4054 | 04211 | 04359 | 04500

11,5 0,0417 | 0,0800 | 0,1154 | 0,1481 | 0,1786 | 0,2069 | 0,2333 | 0,2581 | 0,2813 | 0,3030 | 0,3235 0,3429 0,3611 0,3784 0,3947 | 0,4103 | 04250 | 0,4390

120 0,0400 | 0,0769 | 0,1111 | 0,1429 | 0,1724 | 0,2000 | 0,2258 | 0,2500 | 0,2727 | | 0,2941 0,3143 | 0,3333 0,3514 0,3684 0,3846 | 04000 | 04146 | 0,4286







0. tabldzat Kiilonb6z6 véllalati poziciok mellett jelentkezd fajlagos részesedési, vallalatfejlesztési alap

s=1 esetén
8 ' o 12 14 ‘ 16 18 | 20 ' 2 ; 24 26 28 30 ) 32_ 34
a b a b a 5 | b——‘ a } v | ® l 5 | a | b 'T | sl & | & | a ' b_i_j—b_- a | bal a }-b— a b
2 1,33 | 1,33 | 2,67 | 2,67 | 400 | 400 | 533 533 | 6,67 6,67 | 800| 800| 933| 9,33| 10,67 | 10,67 | 12,00 | 12,00 | 13,33 | 13,33 | 14,67 | 14,67 | 16,00 | 16,00 | 17,33 | 17,33 | 18,67 | 18,67 | 20,00 | 20,00 | 21,33 | 21,33 | 22,67 | 22,67
3 1,50 | 1,50 | 3,00 300 450 450 | 600 | 6,00 | 7,50 | 7,50 | 9,00| 9,00| 10,50 | 10,50 | 12,00 | 12,00 | 13,50 | 13,50 | 15,00 | 15,00 | 16,50 | 16,50 | 18,00 | 18,00 | 19,50 | 19,50 | 21,00 | 21,00 | 22,50 | 22,50 | 24,00 | 24,00 | 25,80 | 25,80
4 1,60 | 1,60 | 3,20 | 320 480 480 | 640 | 640 | 800 | 8,00 | 9,60 9,60 | 11,20 | 11,20 | 12,80 | 12,80 | 14,40 | 14,40 | 16,00 | 16,00 | 17,60 | 17,60 | 19,20 | 19,20 | 20,80 | 20,80 | 22,40 | 22,40 | 24,00 | 24,00 | 25,60 | 25,60 | 27,20 | 27,20
5 1,67 | 1,67 | 333 333 | 500 | 500 6,67 | 667 | 833 | 833 | 1000 | 10,00 | 11,67 | 11,67 | 13,33 | 13,33 | 15,00 | 15,00 | 16,67 | 16,67 | 18,33 18.35 20,00 | 20,00 | 21,67 | 21,67 | 23,33 | 23,33 | 25,00 | 25,00 | 26,67 | 26,67 | 28,33 | 28,33
6 1,71 | 1,71 | 343 343 | 514 | 514 | 686 686 | 857 | 857 | 10,29 | 10,29 | 12,00 | 12,00 | 13,71 | 13,71 | 1543 | 1543 | 17,47 | 17,47 | 18,86 | 1 8,“ 20,57 | 20,57 | 22,29 | 22,29 | 24,00 | 24,00 | 25,71 | 25,71 | 27,43 | 27,43 | 29,14 | 29,14
7 1,75 | 1,75 | 3,50 | 3,50 | 5,25 | 525 | 7,00 | 7,00 | 8,75 | 8,75 | 10,50 | 10,50 | 12,25 | 12,25 | 14,00 | 14,00 | 15,75 | 15,75 | 17,50 | 17,50 | 19,25 19,25 21,00 | 21,00 | 22,75 | 22,75 | 24,50 | 24,50 | 26,25 | 26,25 | 28,00 | 28,00 | 29,75 | 29,75
8 1,78 | 1,78 | 3,56 | 3,56 | 533 | 533 | 7,11 | 7,11 | 8,89 | 889 | 10,67 | 10,67 | 12,44 | 12,44 | 14,22 | 14,22 | 16,00 | 16,00 | 17,78 | 17,78 | 19,56 l9.54‘ 21,33 | 21,33 | 23,11 | 23,11 | 24,89 | 24,89 | 26,67 | 26,67 | 28,44 | 28,44 | 30,22 | 30,22
9 1,80 | 1,80 | 3,60 | 3,60 | 540 540 | 7,20 @ 7,20 | 9,00 | 9,00 | 10,80 | 10,80 | 12,60 | 12,60 | 14,40 | 14,40 | 16,20 | 16,20 | 18,00 | 18,00 | 19,80 | 19,80 | 21,60 | 21,60 | 23,40 | 23,40 ' 2520 | 2520 | 27,00 | 27,00 | 28,80 | 28,80 | 30,60 | 30,60
10 1,82 | 1,82 | 3,64 | 3,64 | 545 | 545 | 7,27 | 7,27 | 9,09 | 9,09 | 1091 | 1091 | 12,73 | 12,73 | 14,55 | 14,55 | 16,36 | 16,36 | 18,18 | 18,18 | 20,00 20.(]4 21,82 | 21,82 | 23,64 | 23,64 | 2545 | 2545 | 27,27 | 27,27 | 29,09 | 29,09 | 30,91 | 30,91
11 1,83 | 1,83 | 3,67 | 3,67 | 550 | 550 | 7,33 | 7,33 | 9,17 | 9,17 | 11,00 | 11,00 | 12,83 | 12,83 | 14,67 | 14,67 | 16,50 | 16,50 | 18,33 | 18,33 | 20,17 | 20,17 | 22,00 | 22,00 | 23,83 | 23,83 | 25,67 | 25,67 | 27,50 | 27,50 | 29,33 | 29,33 | 31,17 | 31,17
12 1,85 | 1,85 | 3,69 \ 369 | 554 | 554 | 7,38 | 7,38 | 9,23 | 923 | 11,08 | 11,08 | 12,92 | 1292 | 14,77 | 14,77 | 16,62 | 16,62 | 18,46 | 18,46 | 20,31 | 20,31 | 22,15 | 22,15 | 24,00 | 24,00 | 25,85 | 25,85 | 27,69 | 27,69 | 29,54 | 29,54 | 31,38 | 31,38
13 1,8 | 1,86 | 3,71 | 3,71 | 557 | 557 | 7,43 | 743 | 929 | 929 11,14 | 11,14 | 13,00 | 13,00 | 14,86 | 14,86 | 16,71 | 16,71 | 18,57 | 18,57 | 20,43 | 20,43 | 22,29 . 22,29 | 24,14 | 24,14 | 26,00 | 26,00 | 27,86 | 27,86 | 29,71 | 29,71 | 31,57 | 31,57
- 14 1,87 | 1,87 | 3,73 | 3,73 | 560 | 5,60 | 7,47 | 747 | 9,33 | 9,33 | 11,20 | 11,20 | 13,07 | 13,07 | 1493 | 14,93 | 16,80 | 16,80 | 18,67 | 18,67 | 20,53 | 20,53 | 22,40 | 22,40 | 24,27 | 24,27 ‘ 26,13 | 26,13 | 28,00 | 28,00 | 29,87 | 29,87 | 31,73 | 31,73
15 © ) 1,88 | 1,88 | 375 3,75 563 | 563 | 7,50 7,50 10,63 10,63 | 11,25 | 11,25 | 13,13 | 13,13 | 15,00 | 15,00 | 16,88 | 16,88 | 18,75 | 18,75 | 20,63 | 20,63 | 22,50 | 22,50 | 24,38 | 24,38 26,25 | 26,25 | 28,13 | 28,13 | 30,00 | 30,00 | 31,88 | 31,88
| | E | 1
| | INER
30 194 | 194 | 387 | 387 | 58I ‘ 581 | 7,74 | 7,714 | 9,68 | 9,68 | 11,61 | 11,61 | 13,55 | 13,55 | 1548 | 1548 | 17,42 | 17,42 | 19,35 | 19,35 | 21,29 | 21,29 | 23,23 | 23,23 | 25,16 | 25,16 | 27,10 | 27,10 | 29,03 | 29,03 | 30,97 | 30,97 | 32,90 | 32,90
31 194 | 194 | 388 | 388 | 581 | 581 | 7,75 | 7,75 | 9,69 | 9,69 | 11,63 | 11,63 | 13,56 | 13,56 | 15,50 | 15,50 | 17,44 | 17,44 | 19,38 | 19,38 | 21,31 | 21,31 | 23,25 | 23,25 | 25,19 ! 25,|9l 27,13 | 27,13 | 29,06 | 29,06 | 31,00 | 31,00 | 32,94 | 32,94
32 1,94 | 194 | 388 | 3,88 | 5,82 l 582 | 7,76 | 7,76 | 9,70 | 9,70 | 11,64 | 11,64 | 13,58 | 13,58 | 15,52 | 15,52 | 17,45 | 17,45 | 19,39 | 19,39 | 21,33 | 21,33 | 23,27 : 23,27 | 25,21 ‘ 25,21 ‘ 27,15 | 27,15 | 29,09 | 29,09 | 31,03 | 31,03 | 32,97 | 32,97

Aé. Araldldh

a=fajlag i alap a bér
be=fajlagos fejlesztési alap az eszk6z0k szdzalékdban




7. tabldzat Kiilonb6z6 vallalati poziciok mellett jelentkezd fajlagos részesedési, vallalatfejlesztési alap
s=2 esetén
10 ’ 12 14 16 | 18 ) 20 22| : 24 ; 26 28 ' 30 32 34
' a i b : a [ b l a ‘ b a b ‘ a b a b . a . ‘ b a | b a { b l a ‘ b a \ b a b a b
‘ \ ; ‘ ‘ \
2 2,00 | 1,00 | 4,00 l 2,00 6,00 | 3,00 ‘ 8,00 | 4,00 10,00 5,00 ' 12,00 6,“); 1400 7,00 I6‘001 8.00‘ 18,00 9,00 | 20,00 10,00 22,00 4|,00 24,00 12,00 | 26,00 | 13,00 28,00| 14,00 | 30,00 | 15,00 @ 32,00 | 16,00 | 34,00 | 17,00
\ 1 1 \ \ ' J
3 ‘ 240 | 1,20 | 480 @240 7,20 3,60 @ 960 | 480 | 12,00 | 6,00 : 1440 7,20 16,80 8.40‘ l9.20i 9,60‘ 21,60 | 10,80 | 24,00 12,00 | 26,40 | 13,20 | 28,80 | 14,40 | 31,20 | 15,60 | 33,60 | 16,80 | 36,00 | 18,00 | 38,40 | 19,20 | 40,80 | 20,40
|
| | H 1 |
4 2,67 1,34 | 5,33 | 2,67 8,00 | 4,00 | 10,67 | 5,34 ‘ 13,33 | 6,67 | 16,00 8.00‘ 18,67 | 9,34 21.33: 10,67 24,00 12,00 26,67 13,34x 29,33 | 14,66 | 32,00 | 16,00 34,67 |7.38f 37,33 | 18,66 ' 40,00 | 20,00 | 42,67 | 21,34 | 45,33 | 22,66
| | | | |
5 2,86 1,43 | 571 | 286 8,57 | 4,28 | 11,43 l 572 | 1429 | 7,15 17,14 l 8,57 | 20,00 | 10,00 | 22,86 | 11,43 | 25,71 12,86 28,57 14,28 31,43 | 15,76 | 34,29 17,15 | 37,14 18,57 | 40,00 20,00' 42 86 ‘ 21,43 45,71 22,86' 48,57 | 24,28
| |
6 300 | 1,50 | 6,00 @ 3,00 9,00 | 4,50 IZ,(X)I 6,00 1500 7,50 | 18,00 9,00 ZI.OO‘ 10,50 24‘00‘ 12.001 27,00] 13,50[ 30,00 | IS.OO" 33,00 16,50 36.00‘ 18,00 39.00‘ 19,50 | 42,00 | 21,00 | 45,00 | 22,50 | 48,00 | 24,00 | 51,00 | 25,50
i l v ;
7 3,11 1,56 | 6,22 | 3,11 | 9,33 | 4,67 | 12,44 | 6,22 | 15,56 | 7,73 ‘ 18,67 | 9,34 | 21,78 | 10,89 | 24,89 | 12,45 28,00' |4,00‘ 31,11 |5,56‘ 34,22 ‘ 17,11 | 37,33 { 18,66 | 40,44 | 20,22 | 43,56 | 21,78 | 46,67 | 23,34 | 49,78 | 24,89 | 52,89 | 26,45
8 320 1,60 640 | 3,20 9,60 480 | 12,80 6,40 | 16,00 8,00 |9.2OJ 9,60‘ 2240 II.ZOE 25,60 | 12,80 28,80 | 14,40 | 32,00 l6.00; 35‘20‘ i7,60’ 38.40( 19,20 | 41,60 | 20,80 | 44,80 | 2240 | 48.00 | 24,00 | 51,20 | 25,20 | 54,40 27,20
‘ ‘ | [ |
9 3,27 | 1,64 | 6,55 | 3,28 982 491 13,09 ‘ 6,54 ’ 16,36 ‘ 8,18 | 19,64 ‘ 9.82; 2291 ‘ 11,45 26,18 13,09 2945 14,73 32,73 16,36 ‘ 36,00 18,00 39,27 19,63 ' 42,55 | 21,28 | 45,82 | 2291 49,09‘ 24,55 | 52,36 | 26,18 | 55,64 27,82
| [ |
10 3,33 | 1,67 | 6,67 3,33 , 10,00 500 | 13,33 6,67 | 16,67 | 8,34 | 20,00 | 10,00 23,33 11,66 | 26,67 ' 13,34 | 30,00 | 15,00 | 33,33 16,67 I 36,67 | 18,34 | 40,00 | 20,00 | 43,33 | 21,66 | 46,67 | 23,34 | 50,00 | 25,00 | 53,33 | 26,66 | 56,67 = 28,34
) \ \
11 ' 3,38 1,69 | 6,77 ‘ 3,38 ' 10,15 | 5,07 | 13,54 | 6,77 | 1692 | 8,46 | 20,31 | 10,15 ‘ 23,69 | 11,84 ‘ 27,08 ' 13,54 ‘ 3().46l 15,231 33,85| 16.9Zg 37,23 | 18,61 | 40,62 | 20,31 | 44,00 | 22,00 | 47,38 | 23,69 | 50,77 | 25,38 | 54,15 | 27,16 | 57,54 | 28,77
| l ‘ 1 | |
12 343 1,72 | 6,86 | 343 | 10,29 | 5,15 | 13,71 | 6,86 | 17,14 | 8,57 | 20,57 | 10,28 “ 24,14 lZ,O?J 27,43 13,72 30,86 | 1543 | 34,29 |7,|4' 37,71 18,85 | 41,14 ‘ 20,57 I 44,57 | 2228 | 48,00 | 24,00 | 51,43 25,72 | 5486 27,43 | 58,29 29,14
[ | [ ‘ |
13 | 347 1,74 ’ 6,93 ‘ 347 | 1040 | 5,20 | 13,87 | 6,94 | 17,33 | 8,66 | 20,80 |0.40’ 24,27 12.14‘ 27,73 ‘ 13,86 | 31,20 15,60 | 34,67 | 17,33 | 38,13 19,06 | 41,60 | 20,80 | 45,07 | 22,54 | 48,53 | 24,26 | 52,00 | 26,00 | 5547 | 27,73 58,93 | 29,46
| [
[
14 3,50 | 1,75 ‘ 7,00 ‘ 3,50 10,50 | 5,25 | 1400 7,00 | 17,50 | 8,75 | 21,00 |0.50| 24,50 | 12,25 1 28.(!)’ 14,00 ' 31,50 15,75 ' 35,00 l7.50‘ 38,50 19,25 ‘ 42,00 | 21,00 | 45,80 | 2290 | 49,00 | 24,50 | 52,50 | 26,25 | 56,00 @ 28,00 | 59,50 ' 29,75
‘ \ ‘ ‘
15 3,53 1,77 | 7,06 | 3,53 | 10,59 | 530 | 14,12 | 7,06 | 17,65 | 8,83 | 21,18 |0,59| 24,71 l2'36. 28,24 ‘ 14,121 31,76 1588 35,29 17,64 38,82 1 19,41 | 42,35 ‘ 21,18 | 45,88 | 22,94 | 49,41 | 24,72 | 52,94 | 26,47 | 56,47 | 28,24 60.00i 30,00
| |
| | \ [ \ , | ‘ >
| | | | | | |
| | | |
| | ' |
‘ | |
| [ |
30 l 3,75 | 1,88 | 7,50 | 3,75 | 11,25 | 5,62 | 1500 | 7,50 | 18,75 | 9,38 | 22,50 | 11,25 i 26,25 13,13 | 30,00 15,00 33,75 ‘ 16,88 ‘ 37,501 18,75 = 41,25 | 20,62 | 45,00 ’ 22,50 | 48,75 | 24,37 | 52,50 | 26,25 | 56,25 | 28,13 1 60,00 | 30,00 | 63,75 | 31,87
31 3,76 ‘ 1,88 | 7,52 | 3,76 | 11,27 | 5,63 | 1503 | 7,52 | 18,79 | 9,40 | 22,55 | 11,28 | 26,30 I3,l5l 30,06 | 15,03 ‘ 33,82| 1691 ’ 37,58‘ 18,79 ‘. 4l,33‘ 20,66 | 45,09 | 22,54 | 48,85 | 24,42 | 52,61 | 26,31 | 56,36 | 28,18 | 60,12 | 30,06 | 63,88 | 31,94
| t | | | '
32 3,76 ‘ 1,88 | 7,53 | 3,77 | 11,29 | 564 | 1506 | 7,53 | 18,82 | 941 | 22,59 | 11,30 | 26,35 ! 13,17 | 30,12 | 15,06 | 33,88 l 16,94 | 37,65: |8,83l 41,41 | 1),70‘ 45,18 | 22,59 | 48,94 | 24,47 | 52,71 | 26,36 | 56,47 | 28,24 | 60,24 | 30,12 | 64,00 | 32,00
a=fajlagos részesedési alap a bér szazalékaban
b =fajl fejlesziési alap az eszkozériék szazalékaban




8. tdbldzat Kiilonboz6 vallalati poziciok mellett jelentkezd fajlagos részesedési, véllalatfejlesztési alap
s=3 esetén
4 6 I 8 10 ‘ 12 14 _ 16 18. 20 ' 22 24 26 , 28 l 30 32 34
7 = e c[v|=s|=]A|w]a|=]elale|=]n|a]n || 0|e|®]|m]s|=]=]|«]|%|c]a]|x]cs
| L] | o ) RS —— | |
2 240 080 480 1,60 720 240 } 9,60 | 3,20 | 1200 | 4,00 | 1440 4,80 | 1680 | 560 | 1920 6,40 21,60 | 7,20 | 24,00 | 8,00 26,40 | 8,80 2880 | 9,60 31,20 10,40 33,60 11,20 36,00 | 12,00 38,40 | 12,80 | 40,80 | 13,60
3 3,00 | 1,00 6.00‘ 2,00 1 9.00r 3,00 l2,00§ 4,00 | 1500 5,00 I8.00! 6,00 21,00 7,00| 2400 | 8,00/ 27,00 9,00 30,00 10,00 33,00 11,00 36.00| 12,00 39,00J 13.00‘ 42.00; 14,00 | 45,00 | 15,00 | 48,00 | 16,00 | 51,00 | 17,00
4 342 | 1,14 6,87| 2,29 i 10,29 3,43 ’ 13,71 ‘ 4,57 [ 17,13'| 571 20.58'l 6,86 24,00‘ 8,00 | 2742 | 9,14 | 30,87 | 10,29 | 34,29 | 11,43 | 37,71 ‘ 12,57 | 41,13 | 13,71 | 44,58 ‘ 14,86 ‘| 48,00 | 16,00 | 51,42 | 17,14 | 54,87 | 18,29 | 58,29 | 19,43
5 3,75 | 1,25 7‘50i 2,50 ‘ 11,25 3,75 | 15,00 | 500 | 18,75 | 6,25 22,50 | 7,50 2625 | 8,75 30,00 | 10,00 33,75 | 11,25 | 37,50 | 12,50 4l.25i 13,75 45,004 15,00‘ 48,75 16,25 52,50 | 17,50 | 56,25 | 18,75 | 60,00 20,00 | 63,75 | 21,25
6 399 | 1,33 | 801 2,67 12,00 4,00 |5,99I 5,33 | 20,01 6,67 24,00; 8,00 27.99\’ 9,33 | 32,01 ; 10,67 | 36,00 | 12,00 | 39,99 | 13,33 | 44,01 = 14,67 48.00“ 16,00 51.99I 17,33 | 56,01 | 18,67 | 60,00 | 20,00 | 63,99 | 21,33 | 68,01 | 22,67
7 420 | 1,40 @ 840 280 ‘ 12.60‘ 4,20 | 16,80 | 5,60 | 21,00 | 7,00 ' 2520 | 840 2940 9,80 33,60 11,20 | 37,80 | 12,60 | 42,00 | 14,00 46,20 | 1540 | 50,40 16,80 54.60‘ I8.20\ 58,80i 19,60 | 63,00 | 21,00 | 67,20 | 22,40 | 71,40 | 23,80
8 435 | 145 | 870 290 | 13,08 4,36 l7,46! 5,82 | 21,81 | 7,27 | 26,19 | 8,73 | 30,54 | 10,18 | 34,92 | 11,64 | 39,27 | 13,09 | 43,65 | 14,55 | 48,00 | 16,00 | 52,35 | 17,45 56.73] 18,91 ‘ 61,08 | 120,36 | 65,46 | 21,82 | 69,81 | 23,27 | 74,19 | 24,73
9 4,50 | 1,50 | 9,00 3,00 | 13,50 | 4,50 18.00' 6,00 | 22,50 | 7,50 | 27,00 | 9,00 | 31,50 | 10,50 | 36,00 | 12,00 | 40,50 | 13,50 | 45,00 | 15,00 | 49,50 | 16,50 54,00’ 18,00 | 58,50 | l9.50| 63,00 2I.00{ 67,50 | 22,50 | 72,00 | 24,00 | 76,50 | 25,50
10 462 | 1,54 | 924 3,08 1386 4,62 1845 ‘ 6,15 | 23,07 | 7,69 | 27,69 | 9,23 | 32,31 | 10,77 | 36,93 | 12,31 | 41,55 | 13,85 | 46,14 | 15,38 | 50,76 | 16,92 | 55,38 | 18,46 ’ 60.00‘ 20,00;! 64,62 ‘ 21,54 I 69,24 | 23,08 | 73,86 | 24,62 | 78,45 | 26,15
11 471 | 1,57 | 942 3,14 ’ 14,13 | 4,71 | 18,87 | 6,29 23,58| 7,86 | 28,29 | 9,43 | 33,00 | 11,00 | 37,71 | 12,57 | 42,42 | 14,14 | 47,13 | 15,71 | 51,87 | 17,29 | 56,58 | 18,86 | 61,29 | 20,43 ‘ 66,00 | 22,00 | 70,71 | 23,57 | 75,42 | 25,14 | 80,13 | 26,71
12 480 | 1,60 | 9,60 3,20 l4.40‘ 4,80 19.20; 6,40 24.00[ 8,00 | 28,80 | 9,60 | 33,60 | 11,20 | 38,40 | 12,80 | 43,20 | 14,40 | 48,00 | 16,00 | 52,80 | 17,60 57,60 | 19,20 62,40 20.80‘ 67.20' 22,40 | 72,00 | 24,00 | 76,80 | 25,60 | 81,60 | 27,20
13 489 | 1,63 | 9,78 | 3,26 | 1464 488 19,50 6,50 24.39‘ 8,13 | 29,25 | 9,75 34,14 | 11,38 | 39,00 | 13,00 | 43,89 | 14,63 | 48,75 | 16,25 | 53,64 | 17,88 | 58,50 19,50 | 63,39 | 21,13 68.25| 22,75 | 73,14 | 24,38 | 78,00 | 26,00 | 82,89 | 27,63
|

14 495 | 1,65 | 990 | 3,30 14,82 494 | 19,77 ‘ 6,59 ‘ 24,72 ‘ 8,24 | 29,64 | 9,88 | 34,59 11,53 | 39,54 | 13,18 | 44,46 | 14,82 | 4941 | 16,47 | 54,36 | 18,12 | 59,28 | 19,76 | 64,23 | 21,41 ‘ 69,18 23,06 | 74,13 | 24,71 | 79,05 | 26,35 | 84,00 | 28,00
15 501 | 1,67 | 10,02 3,34 ’ 15.00‘ 500 2001 6,67 | 24.99" 8,33 | 30,00 10,00 | 3501 | 11,67 | 39,99 | 13,33 | 45,00 | 15,00 | 50,01 | 16,67 | 54,99 | 18,33 | 60,00 | 20.00i 65,01 | 21.67 1 69.99" 23,33 | 79,41 | 26,47 | 80,01 | 26,67 | 84,99 | 28,33

AN PN | IR ] ] | :

fuy o ] | | |

L 1 R O O A O A

30 546 | 1,82 | 1095 | 3,65 | 16,35 | 545 | 21,81 | 7,27 | 27,27 | 9,09 ‘ 32,73 | 1091 ' 38,19 | 12,73 | 43,65 | 14,55 | 49,08 | 16,36 @ 54,54 18,18 ' 60,00 20.0q 65,46 | 21,82 | 70,92 | 23,64 76‘35. 25.45‘ 81,81 | 27,27 | 87,27 | 29,09 | 92,73 | 3091
31 546 | 1,82 I0.95’ 3,65 1641 l 5,47 ! 2"87;' 7,29 ‘ 27,36J 9,12 | 32,82 lO.94l 38,28 | 12,76 | 43,77 | 14,59 | 49,23 | 16,41 | 54,72 | 18,24 | 60,18 20.0& 65,64 21,88 | 7|,l3‘ 23,71 ? 76.S9i 25,53 | 82,05 | 27,35 | 87,54 | 29,18 | 93,00 | 31,00
32 549 | 1,83 1 10,98 | 3,66 1647 549 | 21,93 | 7,31 | 27,42 | 9,14 3291 | 10,97 38,40 | l2.80| 43,89 | 14,63 | 49,38 ‘ 16,46 54,87‘ 18,29 60.33’ 20,11 j 65.82! 21,94 71,31 : 23.77" 76,80 | 25,60 | 82,29 | 27,43 | 87,78 29,26. 93,27 | 31,09

a=lajlagos részesedési alap a bér szdzalékdban

L Brsk

Araléldh

b=Tfajlagos fejl

ési alap az



9. tabldzat Kiilonboz6 vallalati poziciok mellett jelentkezd fajlagos részesedési vallalatfejlesztési alap
s=4 esetén ‘
| —_————— = o e =5 ( I s
4 ‘ 6 | 8 \ 10 12 ' 14 l 16 18 20 2 3 26 ‘ 28 i 30 32 34
| |
R —— P - PR — e ——— — - —_~_, Pa— " ‘*77 ‘- | T T — E—— e —
aibla b‘a‘b‘a{b n‘b a'b « | @ a_lbaba‘Tb)n‘bla“b a:b'albabab
) | | i
| - | | " 4 I [} | )
2 2,68 | 0,67 5,32 1 1,33 | 8,00 | 2,00 | 10,68 | 2,67 | 13,32 3,33 | 16,00 ‘ 4,00 | 18,68 ‘ 4,67 ‘ 21,32 | 5,33 | 24,00 ‘ 6,00 26,68 6,67 | 29,32 | "7.33 1 32,00 “ 8,00 | 34,68 8,67 ' 37,32 : 9,33 1 40,00 | 10,00 | 42,68 | 10,67 | 45,32 | 11,33
! | | ,
3 ‘ 344 | 0,86 6,84 | 1,71 | 10,28 | 2,57 | 13,72 | 3,43 | 17,16 ‘ 4,29 ‘ 20.56. 5,14 l 2400 | 6,00 2744 6,86 | 30,84 ‘ 7,71 | 3428 | 8,57 | 37,72 9,43 ‘ 41,16 10,29 44.56i 11,14 ! 48.00. 12,00 | 51,44 | 12,86 | 54,84 | 13,71 | 58,28 | 14,57
\ w ‘
4 400 1,00 8,00 200 IZ,OO. 3,00 16,00 4,00 20.001 500 | 2400 6,00| 2800 7,00 32,00 8,00 36.00’ 9,00 | 40,00 10,00 44,00‘ 1,00 48.00‘ 12,00 | 52,00 13,00 56,00 14,00 60,00 1500 64,00 16,00 | 68,00 ! 17,00
} | '
5 444 | L11 8,88 | 2,22 ‘ 13,32 3,33 | 17,76 | 4,44 | 22,24 5,56 | 26,68 | 6,67 | 31,12 | 7,78 | 35,56 | 8,89 40,00| 10,00 | 44,44 | 11,11 | 48,88 | i2.22 53,32' 13,33 57,76 ' 14,44 I 62,24 | 15,56 | 66,68 | 16,67 | 71,12 | 17,78 | 75,56 | 18,89
|
6 480 | 1,20 9,60 | 240 ‘ 1440 3,60 | 19,20 | 480 | 2400 6,00 | 2880 | 7,20 | 33,60 840 3840 9.60 43,20 | 10,80 | 48,00 | 12,00 52.80! *3‘20 57.60Y 14,40 | 62,40 | 15,60 ! 67,20 | l6,80‘ 72,00 | 18,00 76,80 | 19,20 | 81,60 | 20,40
| \ H [
| , }
7 | 5,08 1,27 | 10,20 | 2,55 ‘ 1528 | 3,82 | 23,60 | 509 | 2544 | 6,36 | 30,56 | 7,64 | 35,64 | 891 40,72 10,18 45,80 | 11,45 50,92 | 12,73 | 56,00 14,00 | 61,08 1527 | 66,20 16,55 71,28 17.82! 76,36 | 19,09 | 81,44 | 20,36 | 86,56 21,64
| |
8 532 | 1,33 | 10,68 | 2,67 | l6,00‘ 4,00 | 21,32 | 5,33 ‘ 26,68 | 6,67 | 3200 | 8,00 | 37,32 | 9,33 | 42,68 | 10,67 | 48,00 | 12,00 | 53,32 | 13,33 | 58,68 j4,67 64,00 | 16,00 | 69,32 | 17,33 | 74,68 | 18,67‘\ 80,00 | 20,00 | 85,32 | 21,33 | 90,68 | 22,67
9 5,52 | 1,38 | 11,08 | 2,77 | 16,60 @ 4,15 | 22,16 | 5,54 | 27,68 | 6,92 | 3324 | 831 38,76 | 9,69 | 44,32 11,08 | 49,84 | 12,46 | 54,40 | 13,85 60,9?.A 5,23 66,48 16,62 72,00 18,00 77,SZi 19,38 | 83,08 | 20,77 | 88,60 | 22,15 | 94,16 | 23,54
| | e
10 572 | 1,43 | 11,44 | 2,86 |7,16‘ 4,29 | 22,84 | 5771 | 28,56 | 7,14 | 3428 | 8,57 | 40,00 | 10,00 45,72 | 11,43 | 51,44 | 12,86 | 57,16 | 14,29 | 62,84 | 15,71 | 68,56 | 17,14 74,28 | 18,57 | 80,00 20,00 85,72 | 21,43 | 91,44 2286 | 97,16 | 24,29
11 5,88 1,47 | 1,72 2,93 |7,60\ 4,40 | 2348 | 5,87 | 2932 7,33 | 3520 | 8,80/ 41,08 | 10,27 | 46,92 | 11,73 | 52,80 | 13.20 58,68 | 14,67 64.52’ 16,13 | 70,40 | 17,60 76,28 | 19,07 | 82,12 | 20,53 | 88,00 | 22,00 | 93,88 | 23,47 | 99,72 | 24,93
12 6,00 | 1,50 | 12,00 3,00 | 18,00 4,50 | 24,00 6,00 | 30,00 7,50 36,00 | 9,00 | 42,00 | 10,50 | 48,00 | 12,00 | 54,00 | 13,50 | 60,00 | 15,00 | 66,00 | 16,50 | 72,00 | 18,00 | 78,00 19,50 84,00' 21,00 90,00 | 22,50 @ 96,00 | 24,00 |102,00 | 25,50
13 6,12 | 1,53 1440 | 3,06 | 18,36 | 4,59 ‘24,48 6,12 | 30,60 | 7,65 | 36,72 | 9,18 42,84 | 10,71 48,96 | 12,24 | 5504 | 13,76 | 61,16 | 15,29 67,28| 16,82 | 7340 | 18,35 | 79,52 | 19,88 | 85,64 | 21,41 | 91,76 | 22,94 | 97,88 | 24,47 104,00 | 26,00
14 6,24 | 1,56 | 12,44 | 3,11 |8.68‘ 4,67 | 2488 | 6,22 | 31,12 | 7,78 | 37,32 | 9,33 | 43,56 | 10,89 49,76 | 12,44 | 56,00 | 14,00 | 62,24 | 15,56 68,44i 17,11 74,68| 18,67 | 80,88 | 20,22 87,|2~ 21,78 | 93,32 | 23,33 | 99,56 | 24,89 (105,76 | 26,44
15 6,32 | 1,58 | 12,64 | 3,16 | 18,96 | 4,74 | 2528 | 6,32 | 31,28 | 7,89 | 37,88 | 9,47 | 44,20 | 11,05 | 50,52 | 12,63 56,84 | 14,21 | 63,16 | 15,79 | 69,48 | 17,37 75,80‘ 18,95 | 82,12 20,53l 88,44‘ 22,11 | 94,72 | 23,68 |101,04 | 25,26 [107,36 | 26,84
|
| | ‘
\ ‘ ‘ ’
| | | l
| | "
\
30 704 | 1,76 | 14,12 | 3,53 2|,l6i 5,29 | 28,24 | 7,06 | 3528 | 8,82 | 42,36 | 10,59 | 49,40 | 12,35 | 56,48 14,12 | 63,52 | 15,88 | 70,60 | 17,65 | 77,64 | 19,41 84.724 21,18 | 91,76 | 22,94 | 98,84 | 24,71 105,88 | 26,47 |112,96 | 28,24 |120,00 | 30,00
31 708 | 1,77 | 14,16 | 3,54 | 21,24 | 531 | 28,36 | 7,09 | 3544 | 8,86 | 42,52 | 10,63 | 49,60 | 12,40 | 56,68 14,17 | 63,76 | 1594 | 70,84 | 17,71 | 77,96 | 19,49 | 85,04 | 21,28 | 92,12 | 23,03 | 99,52 | 24,80 (106,28 | 26,57 (113,36 | 28,34 |120,44 | 30,11
32 7,12 | 1,78 | 14,24 | 3,56 21,32. 5,33 | 28,44 | 7,11 | 3556 | 8,89 | 42,68 | 10,67 | 49,76 12,44I 56,88 | 14,22 | 64,00 | 16,00 | 71,12 | 17,78 | 78,24 | 19,56 85,32‘ 21,33 | 92,44 | 23,11 | 99,56 | 24,89 |106,68 | 26,67 |113,76 | 28,44 |120,88 | 30,22
a=fajlagos részesedési alap a bér szdzalékiban
b=fajlagos fejlesztési alap az eszkozok szdzalékdban
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1
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a=fajlagos részesedési alap a bér szdzalékdban
b= fajlagos fejlesztési alap az eszk6z0k szdzalékiban
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1,50

1,78
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295

3,00

3,43
344

3,46

Kiilonbozo véllalati poziciok mellett jelentkezé fajlagos részesedési villalatfejlesztési alap

3430’ 686'37!5 7,43 | 40,00 | 8,00

5= 35 esetén
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16,35 1 3,27 ‘ 21,80 | 4,36 | 27,25 | 5,45 | 32,75 ‘ 6,55 | 38,20 | 7,64 | 43,65 8,73 | 49,10 l 9,82 | 54,55 | 1091 | 60,00 12,00 6545 |
17,50 ‘ 3,50 | 2335 4,67 | 29,15 583 | 3500 7,00 40,85 ‘ 8,17 | 46,65 \ 9,33 52,50! 10,50 | 58,35 | 11,67 I 64,15 | 12,83 70,00 ' 14,00 ‘ 75,85
18,45 3,69 @ 24,60 \ 4,92 30,75 1 6,15 | 36,90 i 7,38 | 43,10 l 8,62 | 49,25 | 9,85 | 5540 | 11,08 | 61,55 | 12,31 | 67,70 | 13,54/| 73,85 | 14,77 ‘ 80,00
19,30 ' 3,86 | 25,70 5,14 | 32,15 | 643 38,55 : 7,71 : 4500 9,00 | 5145 | 10,29 | 57,85 | 11,57 | 64,30 | 12,86 | 70,70 | 14,14 | 77,15 | 15,43 ‘ 83,55
20,00 | 400 2665 533 3335 6,67 40,00 ‘ 8,00 46,65 | 9,33 | 53,35 | 1067 | 60,00 | 12,00 66,65 | 13,33 ‘ 73,35 | 14,67 | 80,00 16,00 | 86,65 i
20,65 | 4,13 | 27,50 | 5,50 | 34,401‘ 6,88 | 41,25 8,25 ' 48,15 | 9,63 | 5500 | 11,00 | 61,90 | 12,38 | 68,75 | 13,75 | 75,65 | 15,13/ | 82,50 | 16,50 = 89,40
21,20 | 4,24 | 28,25 | 5,65 | 35,30 | 7,06 | 42,35 ( 8,47 ’ 49,40 ‘ 9,88 | 5645 | 11,29 | 63,55 | 12,71 | 70,60 | 14,12 | 77,65 | 1553 84,70 @ 16,94 ‘ 91,75 |
| |
21,65 ; 4,33 | 28,90 | 578 | 36,10 | 7,22 43,35 | 8.67 | 50,55 | 10,11 | 57,80 | 11,56 | 65,00 | 13,00 | 72,20 | 14,44 79,45 | 15,89 | 86,65 | 17,33 J 93,90
22,10 4,42 { 29,45 | 5,89 36,85 } 7,37 44.20‘ 8,84 | 51,60 | 10,32 | 58,94 | 11,79 | 66,30 | 13,26 | 73,70 | 14,74 | 81,05 | 16,21 | 88,40 | 17,68 | 95,80
22,50 ‘ 4,50 i 30,00 1 6,00 | 37,50 ‘ 7,50 ' 47,35 ' 9,47 | 52,50 lO,SO‘ 60.00: 12,00 67‘50’ 13,50 | 75,00 | 15,00 | 82,50 | 16,50 | 90,00 | 18,00 102,65 |
| 1 |
| | , \ | | 1 | | |
‘ [
[ 25,70! 5,14 ‘ 34.30‘ 6,86 | 4285 | 857 5145 10,29 60,00 12.00\ 68,55 | 13,71 " 77,15 | 15,43 | 85,70 | 17,14 ' 94,30 | 18,86 VIOZ.SS\ 20,57 111,45
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‘
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FAALAPANYAGU VAZSZERKEZET MUANYAG BORITASU
NOVENYHAZHOZ

ERDELYI GYORGY

okleveles erddmérndk, tudoményos foosztalyvezetd

KAJLI LASZLO

okleveles faipari mérnok, tudomdnyos munkatars

BEVEZETO

A félia boritasi novényhazak egyre nagyobb mértékben terjednek a mezégazdasigban.
Hazéankban a folia széles kor(i felhasznaldsa a 3 m széles 90 cm magas mianyag folia hajta-
tédgeyal kezd6dott. Ez a létesitmény csak fiités nélkiili hajtatasra alkalmas.

A kovetkezo tipus a 4,5 m széles, 1,8 m magas milanyag folia-sator. Ebben mar 4llo test-
helyzetben dolgozhatnak, flitésre berendezhetd, hajtatasra és palantanevelésre egyarant
jol felhasznalhato. Gépesitése soran sok vonatkozasban nehézkes.

Tovabbi feladatként jelentkezett olyan mianyag folia boritdsu termesztéberendezések
kialakitasa, amelyek beruhdazasi koltsége viszonylag alacsony, ugyanakkor a gépesités és
automatizalas feltételei maximalisan biztositottak.

A fejl6dés iranyara jellemzd, hogy a termesztok dontGen technolégiai okokbdl egyre na-
gyobb fesztavolsdg(, viszonylag magas létesitményeket igényelnek. A 6 méter fesztavolsaga
aluminium ¢és vascsd vazszerkezetek ma mar a gyakorlatban is kezdenek elterjedni. A tartds
folia (2 vagy tobb évig tartd) bevezetésével varhaté a 9 m vagy még magasabb (12 m) fesz-
tavolsagu és a tombositett valtozatok elterjedése.
novényhaz-vazszerkezetek kialakitasa.

A MEM megbizdsa alapjan a Faipari Kutaté Intézet 1969. november és 1970. 4prilis
kozott elkészitette 3 darab kiilonbdz6 tipust és fesztavi hajtatohaz fa vazszerkezetét.
A munkaba az Intézet alvallalkozoként bevonta a Tervezésfejlesztési és Tipustervezd Inté-
zetet, valamint a M{ianyagipari Kutato Intézetet.

A prototipusok kialakitasat az FKI és a TTI kozosen végezte, a statikai szamitasokat és
a kiviteli terveket a TTI, a gyartastechnoldgiai terveket €s a prototipusokat az FKI készitette.
Az MKI biztositotta a miianyag boritdst, illetve az ez irdnya szaktandcsaddst.

Igen értékes egyiittmiikodés alakult ki a munka soran a Kertészeti Egyetem Zoldség-
termeléstani és Foldmiiveléstani Tanszékével. A tervezés soran hasznositott szaktandcsada-
son talmen6en az Egyetem soroksari bemutaté telepén a Tanszék végeztette a vizszerkeze-
tek felallitasat, majd a novényhazak betelepitését is.

1. ANOVENYHAZAK ISMERTETESE
A Kertészeti Egyetem bemutatd telepén 3 darab, Gsszesen tébb mint 1000 m? alapterii-

letdi, folia boritasa favazas, flitott novényhaz all. Valamennyi ndvényhaz 25 m hossza, a
fesztavolsagok 6,4; 9,6 és 12,8 m; ez utobbi kéthajos, iker megoldasban késziilt.

e
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1. dbra. 6,4 m fesztdvii folia boritdsit novényhdz rétegelt-ragasziott, ives fotartdkkal

Mindharom tipus kozos jellemzdje, hogy alapanyaguk akacfilirészaru. Ezt a felhasznalasi
helyen uralkodé kitettségi viszonyok — elssorban a rendkiviil magas paratartalom —
indokoltak. Az akdc faanyaga ugyanis igen tartos, fapusztité gombafertézéseknek jol ellen-
all. Emellett e fafajbol, megfelelé mennyiségl, jelenleg még nem kell6en hasznositott kész-
letek dllnak az orszag rendelkezésére.

A véazszerkezeteket a kovetkez6kben ismertetjiik:

A 6,4 m fesztavolsagh valtozat alapanyaga 25 mme-es flirészarubol gyalult, hossztoldott
akdcfilirészaru, melyb6l csavarorsds prések segitségével gydrthaték a rétegelt-ragasztott
ives tartdk (1. abra). A rétegelt-ragasztott ivek féldbe asott akdc oszlopokhoz csavarokkal
vannak rogzitve. A ndvényhazak hossziranyi merevségét, valamint a folia kdzbensd ala-
tamasztasat kis keresztmetszetli szelemenek biztositjdk. Az eddigi tapasztalatok szerint a
szerkezet rendkiviil stabil, méretezése kovetkeztében viselheti a fellépd maximalis szél
nyomasat.

A 9,6 m fesztavolsagh szerkezet gyvakorlatilag ugyancsak ives, mely azonban egy 3,4 m
nyilmagassagQi kosargérbe mentén hirirdnyban elhelyezett elemi tartokbdl all (2. abra).
E kis méret(i, 1300 milliméter hosszisagh tartok a sorozatgyartis megkonnyitésére kiilon-
kiilon gyarthatdk, s utdlag illesztheték dssze. A tarté htzott és nyomott dve egyarant 3—3
darab 2 X 8 cm keresztmetszet(i gyalult akaclécbdl all, melyeket a hurhossz kozepén kettSs
gerinclemez-darabok kapcsolnak &ssze. Valamennyi fakotés szigezett-ragasztott kivitelil.
Gazdasagilag rendkiviil el6nyds, hogy a viszonylag nagy fesztavolsag athidalasanal fel-
hasznalt maximalis anyaghossz 1300 mm, és a sokszog( attort ivek kialakitdsihoz présbe-
rendezés nem sziikséges.

A harmadik tipusvariacié 12,8 m fesztavi, 4,2 m gerincmagassagl, egyenes vonall harom-
csuklos keretekbdl készitett, 25 m hosszlisdgh vaz, amelyet tombositett elrendezésben 4lli-
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2. dbra. 9,6 m fesztavit folia boritdst névényhdz attort ives fotartokkal

3. dbra. 12,8 m fesztdvit névényhdz egyenesvonaltt haromesuklos keretdllasokkal, kéthajos
elrendezésben
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tottak fel (3. abra). A tartok egymas folott elhelyezett 2—2 darab 4 X 9 cm keresztmetszet(i
hossztoldott akac anyagh Ovfakbdl allnak. Az 6veket 3—3 darab szakaszosan elhelyezett
gerincdeszka kapcsolja Gssze. A tartd keresztmetszeti magassiga — az dvek egymastol vald
tavolsaga — a végek felé csokken (35 cm-rél 15 cm-re).

A sarkok kialakitasa két megolddsban: enyvezett lemez vagy deszka erdsitéssel torténhet.

A keretallasok ugyancsak akdcoszlopokon tamaszkodnak. A kapcsolat csuklés meg-
oldasn.

A vazak csatlakozasi vonaldban (vapa) a vizelvezetést miianyag csatorna biztositja.
A takar¢ félia a hazak csatlakozo oldaldn nem ér a foldig, csak a hazak ereszvonaldig, igy
tetszOleges szélességli teriileten egybefiiggd teriilet alakithat6 ki, ami technolégiai és hdgaz-
dalkodasi szempontbdl is kedvez6. Tombositéssel a fajlagos boritéanyag felhasznalasa is
csokken.

Az elkészitett harom szerkezettipus természetesen megfelelé méretezéssel kiilonbozo fesz-
tavok athidaldsara is alkalmas. A tipusvaridciok készitésének f6 célja a miiszakilag és gaz-
dasagilag legmegfelel6bb megoldas vagy megoldasok kivalasztasa.

A tervek alapjan részletes gyartmany-, illetve arkalkuldciot készitettiink a termékek var-
haté gyartasi koltségeinek tisztdzasdra. E szamitdsokat azonban csak tajékoztaté jelleglinek
fogadtuk el, mivel a gyartmanykalkulaciok készitése végss soron a termeldiizemek feladata.

A Kertészeti Egyetem tajékoztatdsa szerint a jelenleg hasznalatban levé fém vazszerkeze-
teket véve alapul, az alapteriiletre vonatkoztatott drak a fesztavolsag fliggvényében viltoz-
nak:

fesztav a vazszerkezet egységara
6 m 66 Ft/m>
9m 100 Ft/m?
12m 120—140 Ft/m?

Kalkulacionk szerint a 6,4 méter fesztav ives rétegelt-ragasztott szerkezet ara gyartas
esetén megegyezne a jelenlegi fémszerkezetek araval. A nagyobb fesztava (9,6, illetve 12,8 m)
attort ives és egyenes szerkezetli vazakat azonban jelentés mértékben — mintegy 5—10,
illetve 10—15 szazalékkal — olcsdbban lehetne forgalomba hozni, mint a jelenleg kaphaté
tipusokat.

Figyelembe véve a gyartas bonyolultsagi fokat, elsé l1épcsében Intézetiink az attort ives
(rovidfas), valamint az egyenes szerkezet(i vazak gyartdsat javasolta az erds- és fagazdasa-
goknak. A varhaté igények rendkiviil nagyok. A kovetkezé 5—10 éves idészakban tobb ezer
hektar foldteriileten varhaté novényhazak épitése. Ha ezeknek csupan kisebb része épiilne is
akac anyagbdl, a varhaté éves' termelési érték akkor is szdzmillidés nagysagrendii lenne.

2. UZEMELTETESI TAPASZTALATOK

A prototipus-vazszerkezeteket felallitisuk utan a Kertészeti Egyetem Zoldségtermeléstani
és Foldmiiveléstani Tanszéke haszndlatba vette, és lizemeltetés kozben megfigyeléseket vég-
zett a létesitményeken. A favazakra vonatkozo tapasztalatokat a kovetkezékben rogzitjiik :

2.1 6,4 méter széles foliahaz

Takaréanyag-sziikséglet négyzetméterenként :

0,20 mm PVC f6liabdl (1,4 m szélesbdl) 0,58 kg/m? (14,6 Ft/m?)
0,15 mm polietilén f6liabol (4,2 m szélesbdl) 0,35 kg/m? ( 8,1 Ft/m?)
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Az évenkénti foliacsere dsszkoltsége Ft/m®:
0,20 mm PVC f6liabol 18,4 Ft/m?>
0,15 mm polietilén félidab6l 9,6 Ft/m?

Szélellenallosdag : 110—130 km/6ra

Teherbiras: az 1970—71. telén esett jelentds mennyiségli ho terhelését a vazszerkezet és a
folia kitlinGen viselte.

Esévizet visszatarté mélyedések képzddése: a gerincvonalban elhelyezett Osszekotéléc mo-
dositdsa Ota teljesen megsz{int.

A munkak gépesithetdsége: a satorban kerti traktorral j61 megoldhatd.

Kertészeti haszndlhatdsaganak jellemzése

A vazszerkezet — melegviz-flités esetén — a levegd melegitését biztositd csovek rogzité-
sére is hasznalhaté. A magasra nov6 novények (uborka, folytonos novekedés(i paradicsom
stb.) hajtatisidhoz sziikséges fliggesztést a vazszerkezet szintén teljes biztonsaggal elbirja
(4. abra).

Az alapteriilet kihasznalhatosdga palantaneveléssel és alacsony novésii novények hajta-
tasaval tokéletes. A felk(isz6 novények termesztésénél a belsé tér kihasznalasa elénytelen.

A féliatakaré konnyen cserélhetd. A vazszerkezet karbantartast nem igényel. A bordak
szallitasa, athelyezése, felallitasa viszont nehézkes, kiilonleges felszerelés és szakképzett mun-
kaerd sziikséges hozza.

Az ajté mérete és szerkezete megfelel a termesztés igényeinek.

A szell6ztetSk elhelyezése és kezelése még megoldatlan.

Az eddigi vizsgalatok alapjan megéllapithato, hogy a 6,4 méter széles favazas féliasator
— a szell6zteté megoldas utdn — a zoldségtermesztés kovetelményeinek megfelel, széles
korii felhasznalasra alkalmas lesz.

g :'}‘;/\ . . S - ~F : ¢ ‘\‘:‘: e
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4. dbra. Magas novésti novények hajtatdsdhoz sziikséges fiiggesztés a vdazrendszerhez erdsitve
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2.2 9,6 méter széles féliahaz

Takaréanyag-s=iikséglet négyzetméterenként :
0,20 mm PVC féliabél (1.4 m sz€lesbdl) 0,46 kg/m® 11,7 Ft/m?®
0,15 mm polietilén f6liabol (4,2 m szélesbdl) 0,31 kg/m®* 7,8 Ft/m®
Az évenkénti foliacsere koltsége Ft/m®:
0,20 mm PVC f6liabol 14,7 Ft/m?
0,15 mm polietilén féliabol 9,1 Ft/m?®
Szélellenallosdag : 100—120 km/6ra
Teherbiras: az 1970—71. év telén esett jelentGs mennyiség(i ho terhelését a vazszerkezet és a
folia kitlinGen viselte.
A vizet visszatarté mélyedések : a 25 méteres szakaszon 2 db képzddését tapasztaltuk.

A munkadk gépesithetésége: a satorban kerti és szant6foldi traktorok kombinaiasdval jol
megoldhatd.

Kertészeti hasznalhatosdaganak jellemzése

A vazszerkezet — melegviz-flitéssel — a levegbfiitést biztositd csovek hordasat elbirja.

A magasra novo novények (uborka, folytonos névekedésii paradicsom stb.) hajtatisihoz
szitkséges fiiggesztést a vazszerkezet teljes biztonsaggal elbirja.

Az alapteriilet és légtér kihasznalhatosaga paldntaneveléssel, alacsony és magas novési
ndvények hajtatisaval egyardnt jol megoldhat6.

A féliatakaro cseréje nehézkes, mar a legkisebb légmozgés is komoly zavarokat okozhat.
Ezért ez a méret elsdsorban a tartés miianyag folidk felhasznalasara lesz alkalmas. A vaz-
szerkezet kiilonosebb karbantartdst nem igényel. A bordak szallitasa, felallitisa nehézkes,
kiilonleges felszerelést és szakképzett munkaerdt igényel.

Az ajté mérete és szerkezete megfelel a termesztés igényeinek.

A szell6ztetok felrakdsa és kezelése még megoldatlan.

Az eddigi vizsgdlatok szerint a 9,6 méter széles foliasator elsdsorban a tartos félidk meg-
Jjelenése utan lesz jol hasznalhato. A kicsit koriilményes felrakastol eltekintve egyéves takard
folidkkal is hasznalhato.

A szelldzteté megoldasa és a tartos folia széles korii elterjedése utdn a zoldséghajtatds ko-
vetelményeinek megfelel, széles kori felhasznalasra alkalmas lesz.

2.3 12,8 méter széles kéthajos f6liahaz

A blokkrendszerti féliatakard vazszerkezetek kialakitdsara szerte a vildgon sok probalko-
zas torténik. Sajnos, eddig nem tudunk olyan megoldasrol, amely a félia nagylizemi feltéte-
leit biztositani tudnd. A legnagyobb gondot a kivetkezé megoldasok hidnya jelenti:

A folia tartds rogzitése,

szell6ztetGk kialakitasa,

a gyors és egyszer(i foliacsere feltételei,

a belsé tér gazdasagos kialakitasa,

megfeleld takardsra alkalmas féliatipus kivalasztasa.

Mindezek az igények a prototipus-blokknél csak részben nyertek jo megoldast. Tovabbi
feladat a vapa finomitasa, a foliardgzités jobb megoldasa és nem utolsdsorban az automa-
tizalas lehetoségét is magaban hordo szelldztetd nyildsok kialakitasa.

Megitélésiink szerint a hazai és kiilfoldi tapasztalatok figyelembevételével sziikséges to-
vabbi olyan nagyobb egységek kialakitasa, ahol a fiités, szelléztetés, holeolvasztas, vizelve-
zetés stb. koriilményeit tizemi méretek k6zott tanulmanyozni Iehetne.
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A fal és fodém kozott sarokmerev kapcsolat nincs, igy a fodémnél a tarcsahatas kialaku-
lasat — vonodvasakkal vagy a szomszédos fodémpanelek csavaros osszefogdasaval — bizto-
sitani kell; nagy gondot kell forditani a hardntfalak fébordainak lekotésére is, mert a fodém-
tarcsdk tamaszerSi a harantfalak sikjiban jelentds eltold erfket ébresztenek, amelyekbd!
tobb Mp nagysigrend{i emelSerSk jelentkeznek a harantfali panelek fiigg6leges bordainal.
Ugyanez a falsikban miikodé eltold erd indokolja merevitorudak elhelyezését is a széls6
falpanelekben.

6. AZ EPULETSZERKEZETEK HOTECHNIKAI MERETEZESE

6.1 A szamitas menetének és a felhasznalt alapadatoknak az ismertetése

Az épiilethatdrolé szerkezetek hétechnikai méretezését az ME—30—65 szama mﬁszak1
¢l6iras alapjan végeztiik el. ElSirt alapadatok:
téli kiils6 leveg6hémérséklet
t,. =—15 C° orszagosan,
relativ légnedvesség
P =90%; az orszag egész teriiletén,
paradiffizié szdmitasanal a téli kiilsé homérséklet
t,. =—2 C° az orszag egész teriiletén.
A feliileti h6éatadasi tényezo:

kiilsé fal esetében oe =20
(4 7
lapostetd esetében oe =20
o= 9.

A belsé hémérséklet és a megengedett belsd relativ légnedvesség a kiilonbozd allattartési
épiileteknél a harmadik fejezetben leirtak szerint mds és mas. A paradiffazid vizsgalatanal
ezért a kedvezbtlenebb légallapotot vettiik figyelembe.

fgy a szamitasnél alapul vett

belsé héfok 1;=10.C°

relativ 1égnedvesség ¢; =85%

Ha a paraméterek alapjan a panelekben pdralecsap6déas nem torténik, akkor alacsonyabb
héfoka és alacsonyabb relativ légnedvességii istalléknal torténd felhasznalads esetén is meg-
felelnek.

A hédtbocsatdsi tényezét a

1
k = (kcal/m?, 6, C°)
—+R+—
o %
osszefliggés alapjan kell szamolni, ahol
o; €s q.=a belsd és kiilsé hatadasi tényezd (kcal/m?, 6, C°)
R=a hévezetési ellenallas (m?, 6, C°/kcal)
Tobbrétegli szerkezetnél :
d
R=3,% D @6, Cofkea)
A ?.2 %3
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A kapott eredmények alapjan a kdvetkezdk allapithatok meg (20 mm névleges lapvastag-
sag esetén):

— a 180 C fokos préslaphdmérsékleten a lapkozép kb. 3,9 perc alatt éri el a 100 C fokot,

— a lapkdzép hémérséklete mintegy 5—6 percig 100 C fokon marad,

— a ragasztéanyag kondenzalodasdhoz sziikséges 150 C fokot a 18—19. percben éri el a
lapkozép.

1.3.3.3 Préselési ido

Az el6z6 szakaszban ismertetett adatok alapjan kijelenthetd, hogy — mind cser, mind
akac faforgacs préselésekor — a Rezofén S markanev(i ragaszt6anyag felhasznaldsa esetén —
j6 minéségli lapot, biztonsidgosan, 1 perc/mm présidé alkalmazasaval lehet gyartani.

A kozolt présid6 cstkkentésére az Gn. utanszaritdsos technologia ad lehet8séget, melynek
lényege a kivetkezd: ahhoz, hogy a lapkozép hémérsékletét 100 C° folé emeljiik, el kell pa-
rologtatni a lapban levé nedvességet. Ha a nedvességet ragasztéanyag felhorddsa utan, de
préselés el6tt tavolitjuk el, akkor a présidé 6—7 perccel révidebb lehet. Mivel a Rezofén S
ragasztoanyag kondenzacidja 100 C° koriil még nem indul meg, a ragasztéanyaggal beper-
metezett forgacs 105 C fokon torténd szaritdsanak nincs akadalya. Ez azt jelenti, hogy a
présidé 0,6 perc/mm-re csokken. Az e mddszerrel készitett faforgacslap belso felmelegedésé-
nek jelleggorbéjét a 4. Abran mutatjuk be.

A fentebb ismertetett modszerrel készitett faforgacslapok mindségi jellemz6i nem elény-
telenebbek a ragasztdéanyag-felhordds el6tt szaritott forgiacsbol késziilt faforgacslapok mi-
noségi jellemzGinél.

°¢
160 4 =
P wlaszarite

i P eldsraritolt

120 A Pl
100 J
80 4
60

40 -

20

12 3 4 56 7 6 910 11 213t 15 1651718 19 20 21 22 23

¢ pere
4. dbra. Eldszdritott és utdszdritott forgdesbol készitett lap belsé felmelegedésének hdfokgirbéi
a présidd fiiggvényében
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1.3.3.4 Présdiagram

Kisérleteinknél a préselés levezetése minden esetben relaxacids préselési eljarassal tortént.
A relaxaciés eljarasnal a préselt lap belsé fesziiltségesokkenésével aranyban csokken
az alkalmazott préselési nyomas. A relaxacios présdiagram ennek megfeleléen exponen-
cialis jellegii gorbe. Rezofén S ragasztéanyag hasznélatindl a lap belsé ellenallisanak
megsziinése utdn a préselést folytatni kell, mert a ragasztébanyag kondenzicidja ekkor

még nem fejezddik be.

6. tabldzat

Gyiértéstechnolégiai paraméterek

Paraméter

Mértékegység

Akdc

Az alapanyag nedvességtartalma

%

Forgacsméretek

— boritoforgacs vastagsag
hossz

— kozépforgacs vastagsig
hossz

mm
mm

mm

0,20—0,25
10—28

0,35—0,40
3035

0,23—0,26
1425

0,30—0,35
15—40

/
Utoapritas
Frakcionalas

sziikségtelen

0,6 mm-es szitdn szikségtelen

A forgidcsnedvesség
— kotéanyagfelhordds el6tt széritva
— kotéanyagfelhordas utén széritva

%

2—4
4—5

2—4
4—5

Kﬁtdanyag,félhordés
— felhordasi szim
— szemcseméret

10—14

16,5

40—50

Terités

légsodrasos

A préselés jellemzoi

— préslaphémérséklet

— présnyomés

— be- és kirakdsi id6

— prészarési id6

— présidé
el&széritasnal
utészdritasnal

Végkikészités
— feliileti csiszolas

12 Faipari Kutatdsok 1971.

180—190

min. 60

| min. 50

max. 60

sziikségtelen
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szabvanykovetelményeknél mintegy 2 szazalékkal nagyobb shlyveszteséget okoz, a védett-

ség azonban vagy Mikotox B vagy a Celcure markanevii véd&szer alkalmazasaval biztosit-
hato.

2.5.2 A tiizzel szembeni ellenillas vizsgalata

A fa- és faalapanyagi termékek egyik tulajdonsiga az éghetSség. A kozismert tiizesetek,
valamint a fa- és faalapanyaga termékek épitSiparban torténé felhasznalasanak lehetdsége
sziikségszeriivé teszik a faforgacslapok tiizzel szembeni nagyobb ellenallasinak biztosita-
sat. Az adott problémaval egész sor kutatokdzpont foglalkozik. A faforgacslapok tiizvédel-
mét azonban — egyel6re — nem sikeriilt igy megoldani, hogy az megfeleljen a probléma
jelentSségének, gazdasagossagi és technoldgiai szempontb6l egyarant. Hazdnkban a fafor-
gacslapok tlizvédelme ipari méretekben megoldatian, s laboratériumi szinten is csak a kez-
deti 1épéseket tettiik meg.

A kiilonféle szakkonyvekben, szakcikkekben folyamatosan jelennek meg a kozlemények
az 0j égéskésleltets készitményekrdl. A kiilonbdzd égéskéslelteté anyagok hatdsfokdnak
objektiv elbiraldsat azonban neheziti az a koriilmény, hogy nincsenek nemzetkozileg el-
fogadott — egységes — vizsgdlati mGdszerek, azonos vizsgilati modszerek esetén pedig
kiilonbozok a kovetelményszintek.

A faforgacslapok tiizzel szembeni ellenallasat fokoz6 eljarasok a kovetkezd f6 csoportokra
oszthatdk :

— keresztmetszeti védelem, melynél a védGszert vizes oldat formajaban a faforgacsra per-
metezik, vagy pedig a ragasztéanyagba adagoljak,

— feliileti védelem.

Kisérleteink soran az alkalmazott égéskésleltetd anyagok mindsitését a BM. TOP. 4—70
szamu agazati szabvany elbirdsa szerint végeztiik. A szabvany az éghet6 szilardanyagok gyu-
lékonysaganak meghatarozasara alkalmas, a gyulladdshoz sziikséges minimalis hésugarzas

intenzitasa alapjan. A szabvany szerint az éghetS anyagok a kovetkezd harom kategériaba
sorolhatok:

— nehezen gyullad6 az az éghet$ anyag, amely csak 3 Wsec/cm?-nél nagyobb intenzitasa
sugarz6 hétdl lobban langra,

— kozepesen gyullad6 az az éghet6 anyag, amely csak az 1,5 Wsec/cm>-nél nagyobb in-
tenzitasa sugarzé ho6tdl lobban langra,

— konnyen gyullad6 az az égheté anyag, amely 1,5 Wsec/cm? vagy ennél kisebb inten-
zitasu sugarzé hoétol is langra lobban.

A vizsgdlt anyag az el6z6kben felsorolt harom kategéria koziil oda sorolhat6 be, ahol az
elGirt sugarzasi intenzitast minimum 10 percig allja langralobbanas nélkiil.

A vizsgalatokat, a Pyrowerk-Hannover altal gyartott specidlis hésugarzo késziilékkel vé-
geztiik.

Megillapitottuk, hogy a kezeletlen faforgacslapok 700 kp/m® térfogatsuly felett — fafajtol
fiiggetleniil — a kozepesen gyulladé, 700 kp/m® alatt a kénnyen gyulladé kategdridba sorol-
hatok.

A faforgacslapok keresztmetszeti kezeléssel torténd égéskésleltetésénél kiilonbdzé szer-
vetlen vegyszerekkel kisérleteztiink. Az alkalmazott vegyszerek jelentds negativ hatassal
voltak a faforgédcslapok szilardsagi tulajdonsagaira, a sugarz6é hével szemben pedig nem biz-
tositottak szamottevéen fokozott védelmet.

Miianyag kotés(i, szervetlen anyagbdl készitett 2—6 mm vastagséaga bevonattal biztosit-
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hat6 a nehezen gyulladé kategdridaba sorolas. A bevonat impregnalt papirral is kombinélhaté,
mely egyuttal teljes vizzarast biztosit.

Kiilonboz6 szerves és szervetlen vegyszerek, valamint toltéanyagok felhasznalasaval olyan
feliileti bevonatot készitettiink, amely vizzard, hé hatdsara pedig felhabzik, és ily médon
késlelteti a faforgacslap langralobbanasét. A termék a nehezen gyulladd kategéridba sorol-
haté.

Az elvégzett kisérletek csak a kezdeti 1épést jelentik a faforgéacslapok tiiz elleni védelmének
fokozasaban, mivel a differencialt technol6giai, gazdasagossagi és felhasznalasi igények
tovabbi kutatasokat kovetelnek.

2.6 Feldolgozhatésag

A cser, illetve akac alapanyag felhasznédlasaval gyartott faforgicslapok forgacsolassal —
természetesen az alapanyag adta tulajdonsdgok figyelembevételével — hasonloképpen
munkalhaték meg, mint a lagylombos faanyagb6l késziilt faforgacslapok. E helyen az épit6-
panel-gyartas kapcsan felmeriild feldolgozastechnolégiakkal foglalkozunk.

2.6.1 Ragaszthatésag

A ragasztéanyagoktol megKivanjuk, hogy a ragasztis sikjaban vagy arra merdlegesen
kifejtett eré hatasara a ragasztott feliiletek szétvalasa ne kdvetkezzék be. A rétegelvalasnak
mindig a ragasztott anyagok valamelyikében kell bekdvetkezni.

Mivel a fafo"gécslapok a nedves klimanak ellendllé kivitelben késziiltek, ezért csak a
nedvességgel szemben ellenallé ragasztasok készitésének lehetSségeit ismertetjiik. Nedves-
séggel szemben ellenallé — viz- és f6zésdllo — ragasztast lehet biztositani:

— fenol-formaldehid tipusa ragasztéanyagokkal,

— fenol-rezorcin-formaldehid tipusa ragasztéanyagokkal,

— epoxi tipusi ragasztéanyagokkal.

A faforgacslapok fahoz a felsorolt anyagok barmelyikével ragaszthatok. Egyéb anyagok
faforgacslapokhoz torténé ragasztasanal a megfeleld ragasztéanyag kivalasztasa esetenként
sziikséges. Minden esetben fontos azonban a technolégiai utasitisok pontos megtartasa.

2.6.2 Feliiletkezelés

A specidlis — tiiz ellen véd6 — bevonatokat mar ismertettiik. Itt azokat a feliiletkezel6
anyagokat ismertetjiilk, melyek a valtakoz6 klimatikus viszonyoknak tobbé-kevésbé ellen-
allnak, és enyhébb tlizvédelmi igények esetén hasznalhatok. A feliiletkezeld anyagokat a tar-
tossag fliggvényében kategorizaltuk:

— feliiletkezelésre nem alkalmasak a meszes és foldfestékek ;

— ideiglenes feliiletkezelésre — maximum 1 évi idStartamra — megfelelnek a polivinil-
acetat alapa diszperzios festékek;

— rovidebb — 2—3 éves — id6szakra alkalmas néhany polikondenzaciéval gyartott mi-
anyag alapu lakk;

— hosszabb — 5—6 éves — tartdssag biztosithaté a kétkomponensii epoxi miigyanta
alapu, illetve poliuretan filmet alkoté lakkokkal és zoméncokkal. A miianyag alapu ha-
barcsok (pl. Novepox) a legkorszeri{ibb tartos, esztétikus bevonatot szolgaltatjak;

— esztétikailag igénytelenebb, de tartds feliiletkezeld anyagként hasznalhatok a kétkom-
ponensf{i epoxi miigyanta-katrany alapi bevonéanyagok.



8. tablazat
Epitéipari panelgydrtishoz alkalmas forgdcslapok miiszaki paramétercinek kivetelményszintje ésa cser-, illetve az akacforgdcesal biztosithaté értékek

Ragasztéanyag: Rezofén S
Maszaki paraméter Mérwékegység Kovetelményszint L=
cser/15%, ragasztéanyaggal . akdc/12% ragasztéanyaggal
Térfogatsaly kp/m? 450—750 650—850 650—850
Vastagsdgi méret mm — 825
Hajlitoszilardsag kp/cm® 8 mm-ig 220 250/ =750 kp/m*® 260/ =750 kp/m?®
13 mm-ig 200 —_ s
20 mm-ig 180 210/ =750 kp/m? 283/ =750 kp/m*
25 mm-ig 150 — i
Nyomoszilardsag kp/cm* 50 118/ =750 kp/m?* 148/ =750 kp/m*
Rugalmassdgi modulus kp/em?® 13 mm-ig 32000
20 mm-ig 28000 3,7- 10" =750 kp/m? 50- 10" =750 kp/m?
25 mm-ig 24000 -
Csavarallosag kp/cm 40—50 - 90/ =750 kp/m? 95/ =750 kp/m?*
Szegillosag kp/cm 10—15 23/ =750 kp/m? _ 25/ =750 kp/m?® -
Rugalmas A rugalmassagi modulus | 4,550 6,5—-8,0
Gsszenyomhatosig % értékével dsszefiiggd
Marado6 dsszenyomhatosig értékek 20—25 2530
Vizfelvétel % nem kovetelmény — —
Miszaki paraméter Mértékegység Kovetelményszint — Ragasztéanyag: Rezofén S
5 : cser/157, ragasztoanyaggal akic/127, ragasztéanyaggal
Vastagsagi dagadds
24 ora utén Y% in i 10,0/ =750 kp/m* 6,7/ =750 kp/m?®
Fozésallosag 2 oras [6zés
utdn lapleemeld-
szilardsag kp/em? 1,5 1,5/ =750 kp/m* 1,5/ =750 kp/m?®
Paradifftzios ellendllds m*6Hgmm/p 15—300 253/ =750 kp/m? 244/ =750 kp/m®
Hoévezetési tényezd kecal/mo6C? 0,06—-0,12 0,132/ =750 kp/m? 0,125/ =750 kp/m?
Gombadllosig
(stilyveszteség) % 5 - S5 <5 <5
Taz4llésag Wsec/cm? 1S - 1,5/ =700 kp/m? 3%/ =700 kp/m?®
Ragaszthatosig - | e 2.6.1. szakaszban
FesthetGség — — 2.6.2. szakaszban
Fémkorr6zio - - 2.6.3. szakaszban

Megjegyzés: * védokezeléssel
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9. dbra. Cser faforgdcslap felhaszndldsdval tervezett vdzkitolté épitépanel

3.1.2 Az épitopanelek hotechnikai tulajdonsagai

Az épitopanelek hétechnikai paramétereinek meghatarozisanal héatadasi tényezdket a
belso feliileten

ap =7, a kiilsé feliileten pedig «, =20 értékkel vettiik figyelembe. A meghatarozott para-
méterek dllandosult allapotra vonatkoznak. E feltételek mellett

az épitépanelek hétechnikai jellemz6i a kovetkezbk :

L. épitopanel
1
— Hdoatbocsatasi ellenallas: % =2,298 m’6C°/kecal.

A kovetelmény altalaban 0,5—0,75, erésen hiitott feliileteknél pedig 1,5. Eszerint a panel
hoszigetelése a kovetelményt er6sen meghaladja. Mégis sziikség van erre a magas értékre az
egyéb jellemzok kielégitése érdekében.

— Hoelnyelés:

Feltételezések: kiilsé homérséklet — 15 C°,

belsé homérséklet -+ 20 C°.
s =13,94 kcal/m?6C?,
2D = 1,99
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10. dbra. Cser faforgdcslap felhaszndldsdval tervezett teherhordé épitopanel

Kovetelményeloirds nincs.
— Csillapitas (korrekcios tényez6é p =6,87) : vy, =33
Ez azt jelenti, hogy a kiils6 h6fokingadozas 1/33 része jeletkezik az épiileten beliil. A ko-
vetelmény altaldban »,,=14
— Faziskésés:
Hdelnyelési tényez6k: S, =4,67 kecal m%,6,C’,
S, =1,8 keal/m?,6,C’
E,; =35 0ra
A kovetelmény mezGgazdasagi épiileteknél nincs meghatarozva.
A fentiek alapjan szamithato egyenértékii téglafalvastagsag d, =0,65 m, azaz hdszigetelés
szempontjabol a szerkezet egy 65 cm vastagsagu téglafal tulajdonsagaival egyenértéki.

II. épitépanel

1
— Ho6atbocsatasi ellenallds: == 1,693 m26C°/keal,

Ez az érték a kovetelményt kielégiti

— Hdéelnyelés:
2'S =3,60 keal/m?6C°
2D =239
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13. dbra. Akdc faforgdcslap felhaszndldsaval tervezett épitipanel

kovetelményszint minimumdbol szamitottuk, mert az a cél, hogy az optimalis gyartasi kolt-
ségeket a legalacsonyabb — még kielégitd szilardsagh — lappal biztositsuk.

" A fenti feltételek mellett az akéc faforgacslap felhasznaldsaval tervezett:

— II1. épit6panel hatarterhelése 2160 kp/m?, egyenletesen megoszlo terhelés esetén;

— 1V. épitépanel hatarterhelése 1800 kp/m? a teherbirds cs6kkenése a panelszerkezet
megvaltoztatisa miatt indokolt.
3.2.2 Az épitopanelek hétechnikai tulajdonsagai

Szamitasainknal hasonl6 feltételezésekbdl indultunk ki, mint az L. és II. épitGpanel ese-
tében.

I11. épitépanel
1
— Hoatbocsatasi ellenallas: % =2,369 m26C°/kcal.

— Csillapitas (korrekcios tényez6 y =2,27) : v,4 =21.
— Faziskésés: E,; =6,5 Ora.
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= ! mellett, sziikségesnek tartottuk a keretek el6allitasanak
Ry e S egyéb, a fejezetcim szerinti varidnsaira is Kiterjeszteni.
Tobb — a késGbbickben emlitett — miiszaki szem-

| pontbdl ugyanis célszerfinek mutatkozott olyan eljara-
| sok, ill. termékek meghatirozasa és vizsgalata is, melyek
keretek alkatrészeiben torténé idompréselésén, s ezt
l kovetéen az alkatrészek megtelelé kotésekkel valo
| egyesitésén alapulnak. Ez utobbi lehetGségek mérlege-
| lésekor két valtozat bizonyult leginkabb realizdlhato-
nak, s igy a normal préselés alkalmazisara vonatkozé
| vizsgalataink tirgyat az alabbi harom varidns miiszaki-
| gazdasagi jellemz6i képezték (lasd 1. abra).
| Ablakkeretek elallitasa:
a) a teljes keret egy darabban valé préselésével,
| b) két darab, a keret atlos felezésének megfelelé pré-

) selt idombdl,
e e c) négy darab egyenes idompréselt alkatrészbdl (pro-
filos lécbol).

| A vazolt harom valtozat szerinti gydrtds miiszaki
szempontbol tortént Gsszehasonlité vizsgalatanak ko-
vetkeztetéseit a kovetkezokben foglaljuk ossze:

A teljes keret préseléséhez viszonyitva a b) valtozat esetében egyértelmfien hatranyos
tobbletnek tekintend6k a két idom Osszeépitéséhez sziikséges miiveletek, ill. az ezekhez
kapcsolodo anyag-, berendezés- és munkaraforditasok.

A sarokkotések kialakitasdra vonatkozd konstrukcios jellegli kérdésekre a késébbiekben
tériink ki. A gyartassal kapcsolatban itt megemlitjitk a targyalt valtozat forgacsolé célgép
igényét, valamint azt, hogy specidlis berendezést igényel az alkatrészek Osszeerdsitése is,
mely miiveletet koveté gyartaskozi tarolas tovabb noveli a termékek — a) varianshoz vi-
szonyitott — atfutasi idejét. A kiilsé feliiletek dsszeerdsités utani szintbemunkalasa csak egyes
sarokkotési megoldasokndl sziikséges, de ilyen esetekben sem noveli szamottevd mértékben a
végkikészités munkaigényét. Az anyagsziikséglet ndvekedése részben a sarokkotések koto-
elem-, ill. anyagigényébdl, részben a hulladék novekedésébsl adodik.

Az emlitett hatrdnyokkal szemben a b) valtozat elénye elsGsorban az, hogy a sziikséges
berendezések legfontosabb — és koltségesebb — szerkezeti egysége, az idompréselé szer-
szam kialakitasa és igénybevétele szempontjabol lényegesen kedvez6bb feltételeket biztosit.
A sorozatgydrtashoz alkalmazhat6 présszerszamok tervezése és kivitelezése ugyanis tobb,
igen szigord kovetelmény szimultdn kielégitését igényli (igy pl. nagyfoki méretpontossag és
feliileti simasag, kell§ szilardsag, korrézi6- és kopasallosag biztositdsa szamottevd mecha-
nikai és termikus, valamint vegyi igénybevétel mellett, tisztithatésag stb.). Mindez — kiilond-
sen a teljes keretek elGallitasat szolgald, négy oldalrdl zért présszerszamok esetében — rend-
kiviil nehéz és koltséges feladatot jelent.

A b) valtozat tovabbi elonyeként megemlithetd egyrészt az, hogy alkalmazasaval a prés-
berendezések geometriai kapacitdsanak nagyobb mérték(i kihasznélasa érhetd el, masrészt,
hogy — adott mérettartomanyon beliil — lehetéség nyilik a gyértott keretek befoglalé mé-
reteinek valtoztatasira a présszerszam cseréje, ill. radikdlis modositasa nélkiil.

Az el6zéekben vazoltak érvényesek a ¢) varians szerinti gyartasra vonatkozoan is, azzal a
kiegészitéssel, hogy itt mind az emlitett hatranyok, mind pedig az elényok fokozottabban —
tehat nem csupdn az @), hanem a b) varianshoz viszonyitva is — jelentkeznek.

1. dbra
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kotbanyag: fenoplaszt alapi, REZOFIX (ill. PLASTOFIX) sajtolépor (gyarto-
mii: Egyesiilt Vegyimf{ivek), a kotéanyag mennyisége 20 sz4zalék/atro
forgécs
Préselési paraméterek
préshoéfok: 180 C° (visszahtités nélkiil)
présnyomas: max. 160 kp/cm? (zaras utan fokozatosan csokkentve)
présidd: 17 perc

A préselt idomok

térfogatsilya: 680 kp/m?®

szelvénymagassaga: 40 mm

szelvényszélessége: 50 mm

szelvényfeliilete: 15,5 cm?

Figyelembe véve a préselt elemek szilardsagi és strukturalis jellemz6it, valamint a varhaté
igénybevételeket, az el6zGekben targyalt variansok (b és c) szerint két vagy négy idompréselt
részb8l Osszeépitett kereteknél alkalmazhaté sarokkotések kovetkezé harom megolddsat
vizsgaltuk:

1. Sarokkétés idegen csappal

A kivitelezett kisérleti mintdhoz (lasd 2. abra) a (8 mm vastag) csapot gézoletlen biikkbol
készitettiik. A szalirany a keretalkatrészek illeszkedési feliiletére meréleges.

2. Sarokkotés kettds idegen csappal

A megoldas (lasd 3. ab-
ra) annyiban tér el az el6-
z6t6l, hogy (a keret sikja- .
ra merdleges hajlité igény- | i
bevétellel szembeni ellen- ‘ -
4llas fokozasa érdekében)
a kotést 2 darab, az el6z6-
nél kisebb (6 mm-es) vas-
tagsaga csap biztositja.

3. Sarokkdotés fém- vagy
mitanyag csappal

A 4. abréan ‘szemléltetett |
sarokkotéseknél 10 mm-es > dhre
koracélbol késziilt, 90 fok-
ban hajlitott csapokat al-
kalmaztunk. A csapokon
levé hornyok a ragasztott .
kotés szilardsaganak foko-
zasat szolgaljak.

Mindhdrom  valtozat
esetében a keretalkatré-
szek a hossztengelyiikkel
45 fokot bezaré (korfii-
résszel kialakitott) sikfelii-
leten illeszkednek. Az al-
kalmazott kotéanyag: hi- |
degen kotd, két kompo-
nens(i, fenol-rezorcin-for-
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maldehid tipusi, REZO-
DUX—H (gyartémii:
Egyesiilt Vegyimiivek).

A sarokkotések szildrd-
sagat az egyes valtozatok
szerint dsszeépitett, 300 X
300 mm-es kiilméret(i, mé-
rethelyes keresztmetszeti
szelvényfi keretek és keret-
sarkok hajlitévizsgalataval
hataroztuk meg.

A szilardsag egyértelmi
- jellemzésére a kotések to-
4. dbra rését el6idézo (a sarkokat
alkoté idomok kozépvo-
naldnak metszéspontjara
vonatkoztatott)  hajlité-
nyomatékot tekintettiik
alkalmasnak. A hajlito-
szilardsag ugyanis szami-
tassal meghatarozhatd, de
— az igénybe vett zéna
heterogenitdsabol ad6do-
an — nem értelmezhetd.

A terhelésnek a sarko-
kat alkot6é elemekhez vi-
szonyitott irdnya szerint a
hajlitévizsgilatokat  ha-
romféleképpen  végeztiik
(lasd az 5—7. dbrat), meg-
hatdrozva ily modon a ke-
retek sikjaban hato, a ko-
tés kiilsé zo6ndjaban hazo-
fesziiltséget, ill. nyomé-
fesziiltséget ébreszté (M,
ill. M), valamint a kere-
tek sikjara mer&legesen
haté nyomaték (M,) to-
rést el6idézé értékét (azaz
a toronyomatékot).

i tabldazat A vizsgalatok eredmé-
e T Torbnyomaték (cnr nyelt a 2. tdblazatban ko-
i Sarokktési megoldds | 5 5 zoljuk.

| M o | M A szilardsagi jellemzok,

_ | valamint a kutatds 1969.

13 idegen csappal 2230 1310 | 480 évi eredményei alapjan
2. | keitds idegen csappal 1663 1070 978 a vizsgalt, normal prése-
3. | fémcsappal | 2445 1548 720 léssel elGéllithatd termék-
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variansokat a kovetkezok-
ben értékeljiik:

1. A sarokkdtések szi-
lardsdga — bar a haszna-
lati igénybevételeknek
megfelel —nem éri el az
egyesitett  alkatrészekkel
megegyez6 anyagbdl, azo-
nos paraméterek mellett
elballitott idompréselt sar-
kokét. A Kkisérletek soran
vizsgalt  kontrollmintdk
M, torényomatéka datla-
gosan mintegy 110 szaza-
Iékkal haladta meg a sa-
rokkotések esetében mért
értékeket.

Kétségtelen, hogy a ké-
s6bbiekben, a hajlitdvizs-
galatok tapasztalatainak
felhasznalasaval a kisérleti
mintakénal nagyobb szi-
lardsaga sarokkotések is
kidolgozhatok. Az emli-
tett jelentés szilardsagi
cltérés azonban ennek ré-
vén varhatéan csak kor-
latozottabb mértékben
csokkenthetd.

2. Az ¢l6z6 pontban
foglaltak alapjan — adott
préselési és anyagjellem-
z8k mellett — a keretek
szilardsdga szempontjabol
legel6nydsebb  megoldas-
nak az egy darabban vald
préselés (a) varians), mig
a leginkabb kedvezétlen-
nek a ¢) valtozat bizonyul.

3. Az M és M, toré-
nyomatékok mindhiarom
sarokkotés esetében mu-
tatkozo egyértelmii és sza-
mottevo eltérése arra utal,
hogy a keretek két idom-
préselt darabbol valé el6al-
litdsakor a 8. 4bran vazolt
elrendezésre kell torekedni.

8. dbra
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! Ekkor mindkét sarokkd-
| tést olyan iranya hajlitényo-
. maték terheli — normal hasz-
. nalati igénybevétel mellett —,

mellyel szemben ellendllasuk

a vazolttal ellenkez6 elren-

dezéshez viszonyitva megko-

zelitéleg 50—60 szézalékkal
nagyobb.
4. A vizsgéalt harom sarok-

kotési megoldas kozil a 3.
. szilardségi jellemzdi a legked-

9. dbra vez8bbek.

A fémesapos kotések toré-
sét mindharom terhelési mod mellett a keretidomok 45 fokos illeszkedésénél levé ragasz-
tas elvalasa jelentette. Ezt azonban — szemben a masik két Osszeépitési valtozattal —sema
kotés ellenallasanak zuhanasszerii csokkenése, sem tovabbi észrevehetd roncsolodas nem ko-
vette. A torés utan a kotések teherviseld képessége nagyobb foka deforméacié mellett is fenn-
maradt, s a terhelés megsziintével a probatestek — a ragasztas emlitett elvalasatol elte-
kintve — gyakorlatilag csaknem elhanyagolhaté maradé alakvaltozassal, eredeti alakjukat
nyerték vissza. Mindez a kotés igen szivos jellegére, az agglomeralt anyagban ébred? fesziilt-
ségek kedvezs eloszlasara utal.

A fémcsapok igénybevétele dontGen hiazo terhelésbdl adodik, s igy valdszinfi, hogy a csap-
keresztmetszet csokkentése (egészen a megfelelé ragasztdsi kotésszilardsaghoz tartozd
minimdlis palastfeliilet altal meghatdrozott értékig) a sarokkotés kiilondsebb gyengitése
nélkiil megoldhato.

5. A két idegencsapos sarokkdtés esetében kapott szilardsagi értékek egymashoz, valamint a
fémcsapos kotéshez viszonyitott eltéréseit érthetévé teszi az a koriilmény, hogy a torések
minden esetben az agglomeralt idomoknak a csapok altal gyengitett keresztmetszetében
jelentkeztek (lasd 9. abra).

A csapok roncsolodéasit egyik terhelési modnal sem észleltiik.

Az emlitettekbdl egyértelmiien kitiinik, hogy a vizsgilt kotéseken alkalmazott csapok
vastagsaga feleslegesen és hatranyosan nagy volt. A csapok vastagsagi méretének csokkentése
esetén a nyirdsra igénybe vett ragasztasi feliilet valtozatlan marad, ugyanakkor a préselt
idomok kritikusnak bizonyult keresztmetszete — s ezzel a teljes kotés szilardsiga — no-
vekszik.

Fenti modositas varhatd pozitiv hatasat is figyelembe véve, a két idegencsapos megoldas
koziil a 2. varidnst tartjuk megfelelébbnek, 3—3,5 milliméter vastag viz- és f6z€sallo réte-
gelt lemezbd! kialakitott csapokkal. A fesziiltségkoncentraciok csokkentése érdekében ajan-
latos a csapréseket félkords végzddésiiekre késziteni.

1.2 Keretalkatrészek eloallitasa extriziés préseléssel

Keretalkatrészek vagy hasonlé termékek fiirészporbdl, forgicsbdl és kotdéanyagbol
extrazids présen valé eléallitasara vonatkozo ismeretekkel ez ideig nem rendelkeztiink, s e
témakorben irodalmi utalast sem talaltunk.

A sik- és az extr(zids présen készitett forgacslapok szilardsagi jellemz6it Osszehasonlitva
megdllapithatjuk, hogy egyébként azonos lapjellemz6k mellett (vastagsag: 20—25 mm, tér-
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fogatsuly: 580—70 kp/m?®,
kotéanyagtartalom: 7— e
10%, lapszerkezet: tomor,
egyrétegli stb.) a sikpré-

selt lapok hajlitdszilardsa-

ga Otszorose az extrudalt
lapokénak, lapleemeld szi-

lardsaga viszont csak 6to-

de. A nedvesség hatasira
bekovetkezé méretvalto-

z4s a préselés sikjara me-

réleges iranyban mindkét ;
lapfajtanal 4—9% , a ma- 10. dbra

sik két térbeli irdnyban a

méretvaltozas egységesen 0,4 %.

A keretalkatrészekkel szemben tamasztott kdvetelmények szempontjabdl nézve a fébb
jellemz6k tehat egyértelmiien az extrizids eljards ellen szolnak. A lapleemeld szilardsagnak
nincs kiilonosebb jelentOsége, a nedvesség hatasara létrejovo dagadas (tekintve, hogy az
extrudalt alkatrészekbdl készitett keretszerkezet befoglald mérete a préselés sikjara merdéleges
iranyokban adddik) a keretszerkezet beszoruldsara vezethet.

Mivel azonban nagyobb térfogatsilyl és nagyobb kotGanyag-tartalma extrudalt lapokat
eddig nem készitettek, s igy azok jellemz6i nem ismertek, az extrizidos modszert nem lehet
egyértelmiien elvetni. Nem Iehet elvetni a kisebb hajlitoszilardsag miatt, mert keretalkatrészek
préselésére atdolgozott formaban a mddszerrel lireges alkatrész készithetd, igy a felhasznalt
forgacskeverék a hajlitészilardsag szempontjabo! kritikus kiilsé zéndba koncentralhatd.
A dagadast a mindenképpen sziikséges feliiletkezelés vizzaré hatasaval ki lehet kiiszobolni.

A keretalkatrészek extriiziés préselésére vonatkozé tdjékozddo jellegii kisérletekkel elsG-
sorban azt kivantuk tisztdzni, hogy a hossztengely iranyaba esé tomoritéssel eléallithato-e
megfeleld szilardsaga keretalkatrész.

A Kkisérletek soran 30 mm belsé atmérgjii, 6 mm falvastagsaga, 70 mm hosszi csoveket
préseltiink. A fiigg6leges tengely(i présszerszamot laboratériumi sikprésbe szereltiik. A présel-
het6 cs6 hosszat a sikprés lapjainak maximalis tavolsaga hatiarozta meg.

A forgacs és kotbanyag keverékét a készitett csd névleges térfogatsilyatol fiiggben 3—5
egyenld salyd adagban a szerszam alsé részének korgy(irii feliiletQi nyildsaba szortuk, és
minden adagot egymasra tomoritettiink. A tomoritési nyomast a héprésbe épitett miiszerrel
— a préselt feliilet s ezzel a préserd csekély értéke miatt — nem lehetett mérni, igy a tomorités
egyenletességét a szerszamba adagolt anyagmennyiség és a tomorités kozbeni elmozdulds
osszehangolasaval biztositottuk.

A kisérletekhez hasznalt anyagok és a technoldgiai jellemzGk a kdvetkezdk voltak:

forgacs: asztalosipari fenyé hulladékforgdics DEFIBRATOR rafina-
toron finomitva,

kotbanyag: rezofix (ill. plasztofix) préspor,

forgécs nedvességtartalma: 3—4 9,

kotéanyagtartalom: 209 /atro forgacs

préshémérséklet : 180 C°

présid6: 8 perc (ebbdl 4tl. 4 perc esett a szakaszos tomoritésre)

térfogatsily: 1000—1400 kp/m*
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A készitett csovekbdl hajlitoszilardsagi probatesteket vagtunk ki. A prébatestek hossza
megfelelt a csd hosszdnak, keresztmetszete pedig 20 fokos kdzponti szogli korgy(riicikk
volt.

A préselt csovek koziil néhdnyat 1,5 mm vastag PVC-cs6vel burkoltunk (lasd 10. ébra).
A PVC-csovet felmelegitettiik, és rahGztuk a faalapa csére, mikézben a PVC-cs6 bels6 at-
méréje 4 mm-rel megnovekedett. E kisérlettel a PVC-cs6 belsé magra valé kotédését vizs-
galtuk.

2.2.3 Ertékelés

Az alkatrész hossztengelyére merdlegesen préselt anyag hajlitészilardsaganak és térfogat-
sulyanak osszfliggését a 11. abra szemlélteti. A mért adatok alapjan megéllapithatd, hogy
extrudalassal a normal préselés Gtjan nyert anyag hajlitészilardsaganak csak 6tod-hatod
részét lehet elérni. Eszerint

2500 1 71400 kpjm’ a hajlitoszilardsédgok viszo-
nya nagyobb térfogat-
‘ stlyd, présporral készitett
~\ K . . k-
QO 1~ 1300 kpjm anyagoknal is ugyana
E 24004 kora, mint a kisebb térfo-
< gatstlya lapoknal.
e
R 7 A szélsé szalakba kon-
§ 1500 1~ e P centralt anyagq, lireges ex-
> trudélt keretelemek teher-
‘E' 5 birdsdnak jellemzésére —
< w0t~ , I 1100 kit a hajlit6szilardsag és a ke-
/’P resztmetszeti tényez6alap-
jan — meghataroztuk a
500 , {a/m/oym"g(m kiilonbozé  térfogatsilya

elemek hatarnyomatékat
- a falvastagsag fliggvényé-
11. dbra ben (lasd 12. dbra). Az ele-

07 gb 05 08 10 12 15 15 18 20 27

o mek, a szamitds egyszer(i-
§ sitése céljabol, korgylir(
X / keresztmetszet(iek, kiilsd

300 4 : atmérdgjiik 44,5 mm.
> / A normal préseléssel,
= azonos alapanyagbdl el6-
*é 200 - / allitott ablakelemek hatar-
N / nyomatéka 890 kp/m® tér-
oy fogatsily mellett 3660
X 100 A / cmkp értéket ért el. Meg-
E o dllapithaté tehat, hogy az
tireges extrudalt keretelem

hatarnyomatéka 1 cm fal-
1000 oo 1200 1300 100 vastagség és 1400 kp/m?

1erfogotsdly (kpm ) térfogatsuly mellett is csu-
12. dbra péan 62 szazaléka a normél
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Nyildszaré elemek. . . 217

Eckverbindungen ausgewertet, die geeignet waren fiir der Zusammenbau mit formgepressten Rah-
menteilen. Die wirtschaftliche Vergleichsauswertung der einzelnen Losungen haben wir auch durch-
gefiihrt.

Wir untersuchten die technischen Bedingungen fiir die Anwendung des Verfahrens und klarten
die wichtigsten Fragen hinsichtlich der Reihenfolge der Arbeitsgiange des gesammten Erzeugungs-
prozesses und auch hinsichtlich der einzelnen Arbeitsstellen.
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Iparilag készre gydrtott fa- és faalapanyagi melegpadiok . . . 227

3. tablazat
hossz. mm | | |
30 45 60 75 90 105 120 ' 135 150
szél, cm | ’ l | |
i l m?
15 | 0,045 | 0,067 ‘ 0,09 | 0,112 | 0,135 | 0,157 | 0,180 | 0,202 | 0,225
30 ‘ 0,090 | 0,135 | 0,180 | 0225 | 0,270 | 0,315 | 0,360 | 0,403 | 0,450
45 ‘ 0,135 | 0202 | 0,270 | 0,337 | 0,405 | 0,472 | 0,540 | 0,605 | 0,675
60 | 0,180 | 0,270 | 0,360 | 0,450 | 0,540 | 0,630 | 0,720 | 0,806 | 0,900

3.3 Formai kialakitasok a tablasitott parkettanal

A hazai hagyomanyos parkettagyartds az egyes helyiségekbe torténd fafaj- (eltérd szi-
niiek) és valaszték-beépités és a formai kialakitas tekintetében kis valtozatossagi. A lakas-
kultira fejlodésével sziikségszeriivé valik mind a kiilonboz6 szinli fafajok esztétikai szem-
pontbdl kedvezd osszeallitdsa, mind a kialakitasi forma szerinti valasztékbovités. A tabla-
sitott szerkezetek e kovetelmények kielégitése tekintetében nagy lehetGségeket biztosita-
nak.

— HosszGszalas mintazat (1. abra)

Gyarthat6: 1. lécszerkezet(i kivitelben,

2. vékony lamellas (5—8 mm) kivitelben,
3. furnérillesztéssel.

Mindharom megoldas esetén célszerfi két méretii elemtipusbdl kialakitani a panelt (4 és B
panel) Ggy, hogy az egyes panelek elemeinek illesztési vonala ne legyen folytonos (a minimalis
elcshszas okozta kedvez6t-
len esztétikai hatas végett; el W ey
pl. 4 panel 3 dbelembdl B
panel 4 db elembdl). A
modulméretek figyelembe- ¢ b
vételénél kialakithaté mé-
reteket a 6. tablazat tar- . A
talmazza.

— Keresztesikkal meg- T
bontott, hosszGszilas min- Vi 8
tazat (2. abra). _L

— Pane/

Burkolot- kiglakilds

1.dbra “——u———
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Iparilag készre gydrtott fa- és faalapanyagii melegpadiok . . . 231

Panel- kialakitas A-28
A A

Burkolgt-kiolakitas | - 6o/

Burkolat- kialakitas | es Il.-bo!

5. dbra
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6. dbra
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elemrermelés,  106/05/10 s lopfelilel-megmunk.  Elmegmunk. |
[porket-mora)  [elenyvezik]  [qyolugepek, csiszald]  Jporas csapald
8. dbra

Az egyrétegii szerkezetek esetében a tablasitast a téglakotés, vagy egyszeri szélesitd tol-
dasu osszedllitas alkalmazasa teszi lehetové. Téglakotés esetén a biitiiélek hézagmentes csat-
lakoztatasa végett kétiranya szoritéerdre van sziikség (9. abra).

A sziikséges nyomoerd ragasztoanyagtodl figgéen:

oldaliranyban P, =0,5—2 kg/cm?,

biitiiranyban P, =0,3—1 kg/cm?

A kis fajlagos nyomoeré teszi lehetévé az egyszerii élszoritd berendezés hasznalatat (pl.
agynevezett csillagszorito). Az alkalmazott ragasztéanyaggal szemben a f6bb kovetelmények
a kovetkezok:

— kikeményedés uténi szintelenség vagy a fa szinével valé azonosség,

~ minimum 30—40 kg/cm?® ragasztasi szilardsag,

— hidegen torténé kikeményedés (2-—3 6ra).

Pihentetés:

# A ragasztassal egysége-
sitett tablakat a ragaszto-
anyag teljes kikeményedé-

I I sének biztositdsa miatt,
ragasztoanyagtol fiiggben

I [ ) 12—24 ¢6raig a 10 szazalé-
kos kiegyenlité fanedves-
ségnek megfelelé klimdja

i l helyiségben kell pihentetni.

1 9. dbra




















































20. tablazat

100 m?*-re szdmolva

Farost: Forgécslap I—IL Nyirléc, 10 mm-es | Nydrléc, 16 mm-es | Selejt tombaositett lamellaakdc 75 szazalékos
lemez 5
4 mm-es témbo- tablé- tombo- 14bld- 10 mm 5 mm-es
1 1y gl 26 o sitett sitott sitett sitott S S Jim nyarléc f" o parafa
urnér
egységér
Ft/m? 4170 4000 3120 5700 5700 5700 5700 920 920 920 570 12,00 11,50
E Ft/m® | Ft/m?®
= = Y
=
£ | mennyi-
-3 ség, m? 0,48 1,20 1,92 3,00 2,40 4,80 3,84 1,52 1,82 2,13 1,80 120 110
m® m?
ar Ft 2002 4800 5990 1710 1368 2736 2189 1398 1674 1960 1226 1440 1265
)
€ < | mennyi-
g & | ség, kg - - — 7 5 8 6 8 9 (I = -
0
o R
g
ar Ft — — - 103,60 7400| 118,40 88,80| 118,40| 133,20 148,00 - — -
munkaidé
ora 2 2 2 40 10 42 11 35 40 45 6 2 2
munkabér ;
10,50 Ft/6| 21,00/ 21,00/ 21,00 420,00{ 10500 441,00| 115,50| 367,50| 420,00| 472,50| 63,00 21,00/ 21,00
regie
2009, 4200 4200 42,00| 840,00 21000| 882,00| 231,00 73500| 840,00| 94500 12600 4200| 4200
osszesen 2065 4863 6053 307361 1757 4177,4| 26243 26189 3067,2| 3525,5| 1215 1503 1328
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egyarant. A héirom szakaszban a fa- 100
anyagok viselkedésének jellemzésére £
tobb sajatossag meghatdrozisa valt o
sziikségessé. /

A faanyag lang vagy izz6 test hata-
sdra torténd meggyulladasanak folya-
mata felmelegedéssel kezdddik. A fel-
melegedés sordn végbe megy a faanyag
szaraddsa és illoanyag-tartalmanak gaz-
nemi allapotban torténd eltavozasa.
E gaznemii anyagok keletkezése mar
110 C foknal észlelhetd és egész magas }
hémérséklet értékekig dllanddan tart. |
A hoémérséklet ndvekedésével a bomlds- 50
termék-képzodés az 1. dbra szerinti
intenzitassal megy végbe.

Eghet gaztermékek csak 200 C° fe-
letti hémérsékleten keletkeznek. Ezek
gyulladdspontja nem azonos a faanya-
gok egyéb részeinek gyulladaspontjaval.
Akeletkezd gazmennyiségnem elegendd 25
az égés fenntartasahoz, igy ezek langra-
lobbandsa még nem okozza a faanyag
teljes meggyulladasat. [

A gaznemii termékek gyulladdspontja 1
(lobbanaspontja) fafajonként valtozik, =
példaul: ,

— erdeifenyénél 230 C°, 200 400 600 , 800 1000
— tolgynél 245 C°, Homersekier °¢

— biikknél 250 C°,
by é:eml;l 260 C°. 1. abra. A faanyag bomldstermékeinek ésszmennyi-

sége a homérsékletnovekedeés fiiggvényében

‘

ﬂcﬂny/key %
]

=3l WO

)

A felmelegedés fokozasaval a gdz-
nemii bomlastermékek mennyisége no-
vekszik, és kb. 275 C foknal azok mar az égést dllanddan fenntartani képesek. A faanya-
gok egyéb részei csak ezt kovetden kezdenek aktivan részt venni az égésben.

Ez a homérsékletérték, amelyen a keletkez6 bomldstermék-mennyiség elegenddvé valik a
folyamatos égés biztositasahoz, egyben a faanyag gyulladasi hOmérséklete.

A faanyagok egyik legjellemzdbb égési tulajdonsdga az, hogy az égés két fazisban, mind
gaznemii, mind szilard fazisban végbemegy.

Ennek ellenére a faanyagoknal az alacsonyabb héfokértékeket sem lehet teljesen veszély-
telennek tekinteni. Bar a jelenlegi allasfoglalasok szerint 100—150 C° homérséklet interval-
lumban még elhanyagolhatoak a vegyi véltozasok, azonban e véltozasok is jelentdsek le-
hetnek, ha a felmelegedés utdn a faanyagokat ezen a homérsékletértékeken hosszabb ideig
tartjuk. Vizsgdlati eredmények szerint a faanyag-probatestek meggyulladdsi iddsziikséglete
a hofok fiiggvényében a 2. 4bran szemléltetett osszefliggést mutatja.

Az abra azt a kovetkeztetést teszi lehetové, hogy a gorbe aszimptotikusan kozeliti meg a
150 C° értéket. Ez a hémérséklet kritikus értéknek mégsem tekinthetd, mert hosszabb id6-



























278 Fabian Tibor

4. tabldzat A 0 érték a kezeletlen fa hatékony-
Az égést késleltetd anyagok hatékonységi foka sagat jellemzi, 10 valamely égést kés-
lelteté anyaggal elméletileg maximali-

Fkit Lislollets anvag Hatékonysdgi fok san elérhetd hatékonysagi fokot jelenti.

A jo6 hatékonysagi égést késleltetd
: anyag hatékonysagi foka minimum 2,5;

Diammo6niumfoszfat 9 kozepes védbhatdasnak 5—7 érték tekint-
Ammoniumszulfat 4—8 hetd.
Kaliumkarbonat 8 Az égést késleltetd anyagok haté-
Szoda 5 konysdaga 4ltalaban fiigg az alkalmazott
Kalciumklorid | 3-8 kezelési eljaras modjatol. A hatékony-
Magnéziumklorid | 28 sag szamszer(i adatait a 4. tablazat tar-
Natron-kéliviziiveg 8—9 talmazza.
Cement, mész 7—8 Az égést késlelteto szerek és eljarasok
Acetétok, citratok 8 jelenlegi helyzetének attekintése alapjan
Karbamid-formaldehid az e témakorit kutatasok tovabbi fela-
gyanta-- diammoénium- data
foszfat 8—9 —a kiilsé teriileteken felhasznal-
Diciandiamid gyanta + haté, az idGjaras viszontagsdgainak
monoammoniumfoszfat 8—9 ellenalld, égést késleltetd szerek kuta-
tasa,
— az allati és ndvényi kérokozok ellen is védd, kombinalt hatdsi, égést késleltetd szerek
kidolgozésa,

— a kiildnboz6 esztétikai igényeket kielégitd égést késleltetd szerek kutatasa.

2.3 A faanyagok tiizvédelmi szempontbél fontos sajatsagai

Az el8z6 fejezetben targyalt tényezSknek az égést befolyasol6 hatdsuk szimitasbavételével
a faanyagok égéssajatsagai a kovetkezokkel jellemezhetok:

— a gyulékonysaggal,

— az izzasallosaggal,

— a langterjedéssel és

— az éghetbség mértékével.

E jellemzdk a kovetkez6képpen definialhatok:

A gyiilékonysdg az anyagok langralobbanasi képessége. Mérésére a meggyulladashoz sziik-
séges energiamennyiséget hasznaljak.

Az izzasdllésag az anyagok izzoOtest okozta égéssel szembeni ellendllasa. Az izzasallosag
mértékét az elégett anyag suly- és a megégett hossz mennyiségével értékelik.

A langterjedés az a sebesség, amellyel a langok az anyag feliiletén tovabbterjednek. Meg-
hatarozasa az égés ideje alatt, a lang 4dltal megtett Gttal lehetséges.

Az éghetdség az anyag azon tulajdonsaga, mely szerint ho és tliz hatdsdralangra lobbannak,
parazslanak vagy szenesednek. Az éghetdség mértékének megallapitasa az égés okozta
anyag-stlyveszteség, az el nem égett anyag hosszisaga és a fiistgdzok hémérséklete alapjan
torténik.

E jellemz&k koziil az elsé harom egymastodl viszonylag fiiggetlen sajatossag, a negyediknek
az éghetdség mértékének megadasa az éghetdségi csoportba valo besoroldssal torténik — ez
részben magaban foglalja a tobbi jellemzat is.
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Tiizvédelmi vizsgdlatok 289

értéke 0,4—0,9 6ra. A nem éghetd anyagu szigetelés ellenére a PIREX égést késleltet szerrel
nem megfeleléen kezelt feliileti anyag éghetd besoroldst nyer, és t(izallosagi hatarértéke is
alacsony értéken marad.

7. Aluminium félidval boritott szerkezetek poliuretin hab éghet6 anyagh szigeteléssel,
aluminium f6lia boritast farostlemezzel késziiltek. Ezen szerkezetek tiizallosagi hatarértéke
0,1 6ra, az aluminium f6lia nem nyGjtott védelmet a szerkezetnek.

Az el6zbekhez hasonl6 szerkezet(i salakgyapot szigetelésii panelek tiizallosagi hatarértéke
0,25—0,47 éra.

8. A csomépontoknal az illesztések tlizhatassal szembeni ellenallasa altalaban gyenge
pontjai a konstrukcioknak. Sziikséges, hogy az alkalmazott illesztések minimalisan olyan
érték( tlizallésagot mutassanak, mint a panelek. A tervezok altalaban csak az épitészetileg
megfeleld illesztésrol gondoskodnak.

Az illesztési helyek t(izall6sagat kiilon sziikséges megtervezni.

Osszefoglalé

A faanyagok hossza idd Gta nélkiilozhetetlen épitGanyagok. Az elvégzett vizsgilatok és a tiiz-
eseteknél szerzett tapasztalatok igazoltak, hogy égéssajatsagaik és az égés kozben észlelhetd fizikai
és mechanikai tulajdonsagaik kedvezdek. Ezért az épiiletszerkezeti és burkolasi célokra torténd
felhasznalasbdl vald kizarasuk nem indokolt, sot az épiiletkonstrukciés faanyagok tiizzel szembeni
ellenalliasa és a nehéz faszerkezetek szilardsiganak hossz(i ideig torténd megmaradasa, valamint
minimélis hédilataciGja kovetkeztében elényben részesitend6k az acél- vagy aluminium tartdkkal
szemben.

A faanyagok ellenallasa égést késleltetd szerrel torténd kezelés révén tovabb novelhetd, azonban
éghetetlen faanyag gazdasagosan nem allithaté eld. E teriileten id6szer(i feladat a kiilsé teriileteken
felhasznalhaté €s id6alld védokezelés, valamint allati és novényi karokozokkal szemben is védo
kombinalt hatasa és esztétikai kovetelményeket is kielégit6 véddszerek kidolgozasa.

A faanyagok égéssajatsagai a szabvanyeldirdsoknak megfelelé éghetdségiik fokanak, valamint a
gyulékonysaguknak, izzasallosaguknak és a feliiletiikon a langterjedés sebességének meghataroza-
saval jellemezhetdk. A tulajdonsaguk szamszer( értékének mérése révén mod nyilik a hazai koriil-
mények kozott felhasznalasra Keriilé természetes faanyagok és faalapanyagl agglomeralt lemezek
tizbiztonsagi dsszehasonlito vizsgalatara.

A fa- és faalapanyagu épiileteknél jelenleg felhasznalt természetes faanyagok koziil a legkedvezobb
égéssajatsagokkal az akic faanyag rendelkezik. A t(iz hatdsanak legkevésbé a nyar anyagok 4allnak
ellen.

Az elmiilt 6t évben nagyszamu faalapanyagu épiiletkonstrukcids elemet dolgoztak ki. A t{izallo-
sagukra vonatkoz( vizsgalatok alapjan megallapithatd, hogy megfelel6 feliileti kezeléssel és megfe-
leld6 védorétegek alkalmazasival biztosithaté a homogén anyagi, szendvicsszerkezet(i és egyéb
konstrukcids elemek a kovetelményeknek megfelel6 tiizallosagi értéke.
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