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12 Gulyds Kiss E.—dr. Kovdcs L.—Hegediis L.-né
4. tabldzat ] 4. az afeltételezés, hogy
Az olajedzés hatdsa a farostlemezek hajlitoszilirdsdgdra az izemi légcirkuldacios
(olajfelvitel 4%, edzés 140 C°-on 2,5 6ra) edzékamra intenzivebb ha-
—— S =1 tasu igazolast nyert. A
e laboratériumi 4 6ras ed-
zési id6 hajlitészilardsa-
Préselt ] . X
(k,ni,f,','}; 3 “5":‘0’;‘:"’/“‘: °'2ml:7;z gara gyakorolt hatisat az
y=1000 kp/m* | ¥~ Lo i iizemben mar 2,5 o6raval
st elértiik.
4 668 .
Sorozatatlag : 359 42 2.2 Hi groszk 6pos
Lemezek kozotti tulajdonsigok
szOrds 23,47 17,20 28,21
Relativ sz6rds % 5,54 4,06 4,23 A 24 o6ras vizfelvétel és
Atlag megbizhatosig 6,06 4,44 7,30 vastagsagi dagadds soro-
= = 169 1.0 109 zatonkénti atlagértékeit a
Pontossdgi mutaté % 4 ) s 7. tablazat, a %-os Gssze-

5. tabldzat

Az olajedzés hatdisa a farostlemezek hajlitoszilardsigdra
(olajfelvitel 4%, edzés 140 C’-on 3,5 6ra)

Hajlitészildrdsag, kp/cm®

Eréselt lemez Hoedzett lemez | Olajedzett lemez
3 :‘:g::::;m, v=1000 kp/m® | y=1040 kp/m®
Sorozatatlag 378 435 696
Lemezek kozotti
szords 22,92 20,77 21,07
Relativ szérds % 6,06 4,76 o 3,11
Atlag megbizhatéséga 5,93 5,36 5,45
Pontossagi mutatd % 1,57 1,23 | 0,78

6. tablazat

Az olajedzett farostlemezek kontroll és hbedzett lemezekhez
viszonyitott %/-os hajlitészilardsig-javulisa

Olajedzett lemez
2%olaj | 4% olaj-
Préselt lemez Hoéedzett lemez 5
(kontroli) (160 C*-0n 4,5 6) slpelpc
T RV R ED
l ora
| |
100 118 | 163 | 163 186 | 184
= 100 | 136 | 138 | 158 | 159

hasonlitast (kontroll- és
héedzett lemezzel) a 8.
tablazat tartalmazza.

A higroszkopikus tulaj-
donsdgok abszolit érté-
keibdl megdllapithat6,
hogy a 2%-0s olajfelvitel-
lel nem érheté el azextra
kemény lemezre elSirt mi-
ndség, a hdedzett lemez-
hez viszonyitva csak a viz-
felvételben mutathaté ki
javulas,

A 4%-os olajfelvitel ko-
zelitGleg bizonyitja az
extrakemény lemez mind-
ségi elbirdsokat, ameny-
nyiben a vizfelvétel vala-
mivel magasabb, a vas-
tagsdgi dagadads viszont
alacsonyabb. Val6szinii-
nek latjuk, hogy az edzés
a higroszképos tulajdonsa-
gokat javitja.

A higroszképos tulaj-
donsagok 9%-os osszeha-
sonlitdsabél megallapitha-
t6, hogy a hdedzett lemez-
hez viszonyitott javulds
kozel egyezb a laborat6ri-
umi eredményekkel.
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1.3 Anyagtéri szallitéeszkozok kivalasztdsa

A szallitéeszkozokkel az Intézet korabbi 55.10/I11. zardjelentése részletesen foglalkozik.
Itt most az ott még nem targyalt frizkihordo szalagot ismertetjiik, valamint kiegészitésként
felsorolunk néhany Wjabb, keleti relaciobol beszerezhetd villisemeld targoncatipust.

1.31 Frizkihordé szalag

A szallitbszalag elhelyezését és az osztdlyozasi rendszert az 1. 4bra mutatja. A kiszallitas
céljaira barmilyen, szokvanyos felépitésii (csdvazas vagy idomacélbol készitett) gumiheve-
deres szallitészalag megfelel, ha a heveder szélessége eléri a 600 mm-t. A fenyé fiirészaru
osztalyozasara hasznalt, osztottpdlyas szalagokhoz hasonléan a szalag felett, az abra szerinti
elrendezésben fuggdleges,

a szallitas irdnyaval par- @m
huzamos terel6lemezek

(vas vagy aluminium) he- | B[ZI DE@E]

lyezend6k el. E lemezek i e O=—=r=s =

a frizek hat hosszmérete [0 w2 Al i fl il I
nek és a 3 cm-es szé- = = = F
lességi méretnek megfele- 4 | z I 35 § w

16en, hét részre osztjak a SO

széllitdsi mez6t s ivelt E“_JL‘ﬂ Ledls e Jt7 | E
végkiképzésiikkel bizto-

sitjdk, hogy a felterhel6 1. abra. Frizkihordo szalag és az osztdlyozo helyek elrendezése
munkasok altal a hossz-

méret szerinti rekeszbe tett friz hosszcsoportonként kiilén kézbensé taroléhelyre (gytijt6-
valyaba) jusson. A kis gyakorisaggal el6fordulé 3 cm szélességii friz — hosszatél fiigget-
lenill — a szalag végén egy taroléhelyre esik.

A fent ismertetett tarolohelyeken torténik az azonos hosszusagu, de négyféle szélességli
friznek szélesség szerinti szétvalogatasa és rakodolapra helyezése. A kozbensé tarolohelyek
hosszat az egységrakomany méretei hatarozzak meg; a négyféle szélességi méret miatt 5 m
hossziasagh hely sziikséges. A szélesség szerinti valogatast végzd munkas (vagy munkéasok)
mindig ahhoz a kozbensé tarolohelyhez megy, amely megtelt; e kozbensd tarol6helyek
ezaltal biztositjak a folyamatos munkavégzés lehetGségét.

Szamitasaink szerint egy szallitészalaggal két miiszakban évi 10 000 m® frizmennyiség
osztilyozhaté; nagyobb szallitasi feladat esetén célszer(ibb két szalagot bedllitani, elsésor-
ban a felterhelés folyamatossagdanak biztosithatosidga érdekében. A szalag sziikséges sebes-
sége 20—40 m/p.

1.32 Egységrakomanyok szallitasara és maglyazasara alkalmas ujabb targoncatipusok

Hazai viszonylatban mind a homlokvillds, mind az oldalvillas targonca hasznalata meg-
honosodott. Szakkdrokben sok vita folyik az egyik vagy masik tipus elényérol, hatranya-
rol. Az ellentétes szempontok részletes taglalasat itt mell6zve, a gyakorlati tapasztalatokbdl
az a kovetkeztetés szlirhet le, hogy a fiirésziparban mindkét tipus alkalmazasa sziikséges.

Az oldal- és homlokvillas targoncak kombinaltan alkalmazva igen j61 kiegészitik egymast,

Korabbi zaréjelentéseink kiegészitéseként a kovetkezékben felsorolunk néhdny ujabb
tipusii, demokratikus orszigokbdl beszerezhet$ targoncatipust.
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7. tablazat
A javasolhato készdrutéri technolégia-miiveletidé elemzése boros-sords donga termelésénél
Maveletek I Miveiniag
; p/m
Kihordas fiirészesarnokbol
Rakomanyfelvétel, -lead4ds 2,00
Szallitas (ford. 480 m) 1,44
3,44
Osztdlyozds — egységrakat-épités
Alatét gerendikat elhelyez 0,12
Alatét racsot 0,31
Dongét megfog, fordit, mér, vizsgal 14,08
Osztalyozott dongat méret szerint kiilon rakodélapra rakésol 15,63
Elhordas
Egységrakomanyt maglyahoz kozelit (170 m) 0,85
Maglydzds
Maglyahelyet elokészit 1,86
Egységrakomanyt méaglyiba emel 3,00
Maglyafedét feltesz 2,44
Anyagért visszamegy 3,44
41,73
Mdglyabontds, vagonrakds
Maglyafedét leemel 0,50
Egységrakomanyt leemel 0,34
Egységrakoményt vagonhoz visz (550 m) ; 2,75
Egységrakomdnyt vagonba emel 1,50
Vagont rak 51,70
Anyagért visszamegy ‘ 2,75
58,94
OSSZA:S miveleti id6 104,11
+10% pbtidével 114,52

Megjegyzés: Ha a vagonrakis egységrakoményban targoncival torténik, a felterhelés ideje mintegy 12—13 p-et tesz ki,
cbben az esetben az 9sszidé kb. 65 p/m?-re csokken
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2. LOMBOS FURESZARU EGY SEGRAKOMANYBAN TORTENO ANYAGTERI
KEZELESEHEZ SZUKSEGES MUSZAKI FELTETELEK MEGHATAROZASA

A lombos fiirészaru egységrakomanyban torténd anyagmozgatisinak, egységrakatok
kialakitasanak technoldgidja még tisztazatlan. A szabdlyos rakatok kialakitdsat neheziti a
szabvany szerinti 10 cm-es fokozatokkal viltozé hosszlsdgi méret. A feladat tehat a megfe-
leld stabilitasa, szallithatd, maglydzhaté egységrakomanyok kialakijtisa, mely egyidejiileg
biztositja a flrészaru karosoddsmentes tarolasat.

2.1 Friss vagasi szelvényirubol kialakithat6 egységrakomanyok
méreteinek meghatarozasiara iranyulé iizemi Kisérlet ismertetése

Az tizemi kisérletet a Budapesti Fiirészek Soroksdri Gti tizemében végeztiik. A vizsgalat
céljara a klimatikus behatdsokra ¢érzékeny g6zolt biikk flrészarut valasztottuk. A vizsgalt
tétel 82 m*, 30 és 68 mm vastagsigu flrészéaru volt,

A Kisérlet soran vizsgdltuk ¢s regisztraltuk

— a természetes szaradas folyamatat

— az cgységrakomanyokban a kiillonbozo szelvények kinyaldsat, ill. lehajlasat a szaradas

végén.

A rakatokat Ggy allitottuk Ossze, hogy a szelvények hossza viltozo legyen. A rakatok
egyik végén a btk cgy sikba estek.

A maalydzast oldalvillés targorcival végezték.

A rakatok mérete a 30 mm vastagsigu a 68 mm vastagsaga flrészarunal
szélesség 1,00—1.20 m 1,30—1,50 m
hosszusig 2,60—3.80m 2,60—4,40 m
magassig i,13—1,30 m 1,15—1,40 m

A maglyikban cgymds fol¢ 2 db egységrako-
minyt helyeztiink.

A maglyazott faanyag természetes szdritdsi
folyamat alatti nedvességtartalom-viltozasait
a 4. abran tiintettiik fel. Az dbra szerint a csapa-
dékos idGjards kovetkeztében 70 nap utdn vissza-
nedvesedés kovetkezett be.

A rakatokban a sz¢lsé alatimasztastol (hézag-
lécektSl) mértiik az egyes szelvények hosszait.
Méréseink szerint a Kinytlds hossza 0—90 cm
kozott valtozott., A természetes szaritdsi folya-
mat végén — 90 napos tarolds utin — mértitk a
kiny(lo szelvények credeti helyzetétd! valo Ichaj-
lasat (5. dbra). Az értékek zome

30 mm-es flirészdirunal 0,2—1,6 cm (max. 3,7 ¢cm)
68 mm-es fiirészarunal 0,5-—1,5 cm (max. 2,6 cm)

2. dbra. 30 mm-es biikk fiirészaru egységrakomdanyban
mdglyazva
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3. dbra. 68 mm-es biikk fii-
részdru egységrakomadnyban
maglydzva

hatirok kozé esett. A
kiilonb6zé  szelvényhosz-
szak Onsaly alapjan sza-
mitott kozelité lehajlasi
értékeit ugyancsak feltiin-
tettilk az abran. A mért
adatokkal 6sszehasonlitva
kit{inik, hogy az 6nsulybol
ereds lehajlas mértéke cl-
enyészoen csekély a vete-
med¢éshez képest

Az dbra szerint 70 cm-cs
talnyalasig a lehajlas mér-
téke nem haladja meg az
1 cm-t. Igy a széls6 érté-
keket is figyclembe véve
igazolhato, hogy 50 cm-es

maximalis  szabadhossz
(hézaglécektol  szamitott

talnyulas) esetén a lehajlas
értéke 1 cm-en beliil ma-
rad. Ez az érték a gyakor-
lati felhaszndlas szempont-
jabol még elfogadhato.

5. dbra. Biikk-fenyd dru el-
miéleti és gyakorlati lehajlisa
|
1007

imnm

haylas cm-ben

S Q00011

{

R60004 1—

0060001 1

-

404
301

20

10

4. abra. Gozolt biikk
Siirészaru termék szaraddsa

20 A
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napokban
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Paldnkozds repedésének kikiiszobolése. . .
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3 000
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& 5000 harai (saproni)'
400 : i ek

Evgyinik kora

2. dbra

A grafikonokroél jol lathat6d, hogy a szovjet torzsnél a korai paszta végig magasabb
értékekkel szerepel, mint az Gszi paszta, mig a magyar torzsnél az §szi paszta tébb esetben

meghaladja a tavaszi paszta értékeit (pl. 22., 23., 24., 33. években).

Az 8szi és tavaszi paszta ilyen eltéré alakulasa lényeges tényezé a faanyag szaraddasra és
repedésre valo hajlama tekintetében. Ui. évgy(irin beliil a korai pasztaban vékony fala és
nagy tiregii, a kés6i pasztaban — éppen forditva — vastag falt és kis iiregii tracheiddk

(aledények) vannak. A korai és késGi paszta tracheiddit a 3. 4brdn mutatjuk be.

o al 7L s

o 3
st
hd

5 3 Bt 30 8 i SR 0l ¢
T1T
J

s i

3. dbra. Korai és késdi paszta tracheidai 4. dbra. Széles Oszi pdsztakbdl adédo repedések
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Ebbdl kévetkezik, hogy a korai pdszta szdraddsa konnyebben és gyorsabban megy végbe,
mint a késdi pdsztdé. A vizsgalt szovjet voros fenyd faanyaga — a szélesebb tavaszi pasz-
takra valod tekintettel — szdritas kézben sokkal egyenletesebben adja le nedvességtartalmat,
mint a magyar voros fenyd.

A magyar fenyd szaraddsa ugyanis a vastagabb 6szi pasztdk miatt lassiibb s mint lattuk,
tobb esetben a késdi paszta szélessége meghaladja a korai paszta szélességét. A szaradas
nem egyenletes, minek kovetkeztében fesziiltségek keletkeznek a faanyagban, ami repedése-
ket eredményezhet. Ezt a jelenséget a 4. abran szemléltettiik.

1.1 Gyantajarat gyakorisaga

Minden korong 16 helyén 1 cm>nyi feliileten mikroszkopos vizsgilattal értékeltiik a
gyantajaratok mennyiségét, majd az adatokat atlagoltuk.

A magyar vords feny6 atlagos gyantajarat gyakorisagi szima: 34,8 db/cm?.

A szovjet voros fenyd atlagos gyantajarat gyakorisdgi szdma: 29,8 db/cm?.

Toérzsenként az atlagos gyantajarat gyakorisdgi szimokat a kovetkezékben ismertetjiik :

Sopron koérnyéki

I‘?'Z. év II?Z év I[In év
36,2 35,0 33,2
Karéliai eredetii
ISO &y IISS év 111345 év :
20,0 21,2 48,2

Mint a tablazatbol lathato, a II1. 345 éves szovjet torzs gyantajarat gyakorisagi szima
igen nagy. Ez az egyed eloregedésével van kapcsolatban. Ha a szovijet 345 éves torzs 1 cm?re
es6 gyantajarat gyakorisagi szamat nem vessziik figyelembe, a masik két torzs atlaga 20,6
db/1 cm? szemben a magyar torzsek 34,8 db/1 cm? atlagaval.

A magyar szarmazasu voros feny6ben a nagyobb szimi gyantajaraton kiviil mindharom
torzsnél rendkiviil nagy szamban talaltunk gyantataskakat is (atl. 8—10 db egy-egy korong
feliiletén). A szovjet anyagndl gyantatiskik egyaltalan nem voltak. A hariranyban hosszan
elnyilt gyantataskdk feltétleniil karosan befolyasoljdk a magyar anyag tulajdonsagait.
Szdritds sordn a gyantatdskdk tangencidlis repedések kiindulé pontjai. Ezt szemlélteti az
5. abra.

1.2 Gombafertozottség

A magyar voros fenyd egészséges, gombaval nem fert6zott. A szovjet feny6 mindhdrom
torzsénél észleltiink gombafonalakat. Sejtfal-lebontast, ill. elérehaladott korrézidét nem
talaltunk. A gombafonalak jelenlétét a 6. abran szemléltettiik.

1.3 Rosthosszak a kor fiiggvényében

A 7. 4bran feltiintetett éveyliriikb6l rostprepardtumokat készitettiink Schulze-féle ma-
ceraldoldattal, és évgy(irlinként 25 ép rost hosszat mértiik.

Rosthosszméréseink bizonysidga szerint voros fenyénél a rosthosszak eréieljesebb no-
vekedése kb. 20 éves korig tart, kés6ébb a névekedés iiteme lelassul. A magyar €s a szovjet



Paldnkozds repedésének kikiiszobélése. . . 5]

._m-,éﬁf&
5. dbra. Gyantatdskdk a magyar szdrmazdsi 6. abra. Gombafonalak a szovjet szdrmazdsii
viras fenydben vards fenyiben

Mikroszicdpos felvétel 240-szeres nagyitdsban

szarmazdast voros feny6k rosthosszanak alakuldsa majdnem teljesen azonos, amint ez a
7. abrardl jol lathaté.
A magyar anyagnal a harom torzs atlagadatainak legkisebb, kdzepes és legnagyobb értéke

sgogs S e 3101{!19;[

min. 1126 » ;-
4tl. 40521
max. 5367 p.
A
P
& 5000 1
"-‘.g 4
3 4000
© |
N 3000 1 .
g 1 7 — magyarll
_'r_\.‘ rd
5
3
=

[—
T

13 67 9 13151719 212325 272931 33 35 32 39 4143 45 4749 %,
| ewyurik kora’
7. dbra



2. tabldzat

Hérom magyar vorés feny6 torzs (Sopron kornyéki) és hirom szovjet vords fenyd torzs (karéliai eredetii) térfogatsily, szildrdsdg és zsugoroddsi

vizsgalatainak eredményei

Hurirdnyi

Térfogat- Hajlitoszildrdsag Hasitészilardsag Nyomé- Nyiré- Zsugoroddsi egyiitthaté 4 i
Sor- 3 kp/cm® kp/em® ; L s . ; . s Sug; 'r'
Megnevezés szdm stly b P szildrdsdg | szilardsig sugar- hir- irdnyt
3 k 3 k 2 . 2 5
L évgylirii I évgylri évgylri évgylirli s B u-éx.\yban iiayben "ﬁ’f:yrfgé:l
Magyar voros feny6 I 0,503 603 663 4,38 4,28 370,8 82,1 0,151 0,339 2,58
i1 0,594 852 770 4,73 4,87 489,7 91,5 0,198 0,417 2,11
I 0,547 750 749 4,62 4,40 404,2 89,6 0,151 0,373 2,47
Atlag| 0,548 730 731 4,57 4,49 420,9 87,6 0,166 0,393 2,37
Szovjet vords fenys I 0,520 730 688 3,92 4,39 382,1 72,1 0,174 0,393 2,26
1I 0,496 667 609 4,86 4,30 428,6 805 0,169 0,368 2,18
111 0,554 685 615 4,23 4,25 394,2 75,7 0,134 0,299 2,23
Atlag| 0,530 691 632 4,29 4,28 418,3 76,1 0,159 0,354 2,23

9¢

-qu-J DIpOUIS)
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A szovjet anyag megfelel6 értékei

min, 1803 .
atl. 3901 p
max. 5198 n

A rosthosszvizsgdlatokbél megallapit-
hat6, hogy — mert a rosthosszak alaku-
lasa mind a két anyagnal majdnem azonos
— a rosthosszaknak az eltéré repedékeny-
ségre kozvetleniil nincs befolydsuk.

2. MAGYAR ES SZOVJET SZARMAZASU
VOROS FENYO TORZSEK OSSZEHA-
SONLITO SZILARDSAGI VIZSGALATA

Ugyanazon vorés fenyd torzseken, me-
Iyeken az anatomiai vizsgalatokat is foly-
tattunk, a MSZ 6786-52, MSZ 13 314-52,
MSZ 13 315-52 eldirdsainak megfeleléen
szilardsagi vizsgalatokat is folytattunk,
azaz

— térfogatsily-méréseket,

— hajlitészilardsagi,

— hasitoszilardsagi,

— nyomoszilardségi
(rostiranyt),

— nyiroszilardsagi és

— zsugorodasi vizsgalatokat végez-
tiink.

A vizsgilati értékeket torzsenként atla-
goltuk, majd a 3—3 torzs értékeibdl keé-
peztiink atlagokat. A zsugoroddsi értéke-
ket 1% fanedvesség-valtozasra vonatkoz-
tattuk (zsugorodasi egyiitthato).

A vizsgalatok eredményeit a 2. tablazat-
ban kozoljiik.

Az eredmények értékelése soran meg-
allapitottuk, hogy a két eltéré szdrma-
zasu voros fenyo6 szilardsagi értékei kozott
kismértékii az eltérés, ami gyakorlatilag a
felhasznalds szempontjabdl jelentéktelen.
Figyelemre méltéak azonban a zsugoro-
dasi egyiitthatok kozotti eltérések. Ha a
zsugorodas aranyat vizsgaljuk, megallapit-
hato, hogy a soproni voros fenydnél a hir-
irany( és sugdrirdny zsugorodas kozotti
eltérés nagyobb, mint a kiilfoldi torzsek-






ey gl
- =iy S
L =

II..‘ -

R .juu._ug,;:qun.n '
I -.I a )

T

ﬂ}.u—'l?""”'

“iy S e

™ ' b et I

O R ey h-'.-.-., ‘h.
o

..,,*

s I-i‘l - -




. ok = h “i'--u
: B i f | a5
' o . —d .'u L hi-?r'i] h

» ¢4—‘_t-‘rdl- - B -&—-l;. -

M
TR P
fempapel e m -
Mgy f

P I 7~ Bl

, gl WY ey il O omeTi |
R T D L P e nid
: ) l:'r:.-T-. %"L -

- A

- p - Lo o

ANty

Y ™

B
P o
Thh

w4 i

] gy ——

e i S
P -

L =

_'I'F."—.'iI
-y - &
s e —— _.. I "h—-_-

i gy - B N TED ==

.:11 - 'r'-"lh.\"iq—”.ﬂ ™

o W



2 S =17
3 - Al LiSaws
: ¥ e J
—

_‘l' " %'; '.

e -_"-,J= o A -l E‘_ A \.I'W‘lﬂ' - wlr...: ad

k. .




i - —_
KL T e T
0y P . o

dl +'h||_L|H_'=_|,. _ ik .l Hewr ‘.I.Il-:'-
|

I e
el Fl-..lhwz

: % ]

-y

i




i

o s N SR

il o/} g

A r o N

o el i
el B -

I
- _f;lF_ e
rij-'}.—.-“h._

~-a-1]-l--d-i-
—t & ..g_‘Lq..,-— b -y

-L e
-- = n
'll‘fr"'ﬂ.'-" "

i i |

y *-h- ""l-
ot (AR A Mg o i s i R
P g R P

o Al (g s L r;ﬁ.-l-tﬁ_?{-'-i.lqﬂ'ﬁﬁﬂ
LTS S AR T

1 [ T TR ey
o gl gy e - X v B
* & f f—
- ;'q..l.lh:l. 1] 2 L
s Tt B & - -

sk ] "'-l N IR PRI SRR =
R iri.‘ sl S h’,b LT —
e Jrl."-' SR T ok | i _p.'lcﬂ.

'it. AR 7-‘*.'5??':”7:”".‘*‘%- g

g ) . -. -'n-;-n-l'hw- m-c I




T it - i
L 1 IR o il by X
K Y 3
i b [ -,-‘-r.'r, IR i = e --f...
i . " - - I.||r'_;.| B il 1|‘_i.ﬁ:-
‘l'!"II LI O PRI () SANORRT ol [ el = gl
. LA L IR [T (b= & I
LT - ) P T 7] R e

]t -._‘hJ .-_—rn-r-ru Yy ) HER. iy 3
ST ARG g e U S Pl o o el e o i

..r.--!

7

=g 1 ¥ -:".- -
(1 e T

oo W il '.'.i'

aljria” e el




- ST "'»-u'n.‘.tis I—
ikl A
LSl b nw ﬁw;

(Ll

¥ AL s
SIS A TON ' B tl.q.-.*.’i —
. o T Lol
=i -

»

, i : __I T
P e
e . r}o,.l i
Ty 'r-—-ﬂfnﬂ'













FAANYAGVEDELEM

A FURESZLEMEZIPARI OSZTALY KOZLEMENYEI







In—r' Mﬂﬂ-‘rﬁ! ke 1.5-_1—1

L @

o ooz s ..#. -
s —L .‘" .m"*#""-ﬂ"‘l .\r




Faronté gombilk elleni mérgek

(Egyéb neve: Coniophora
cerebella (Pers) specieseket
valasztottuk, mint vros
(destrukciés) korhadast oko-
z6, tehat cellulézbonté fajo-
kat. Ezenkiviil kisérleteket
végeztiink egy ligninbontd
torzzsel, a fehér horhadast
okozo

lepketaplo (Trametes versi-
color) (L./PILAT)

(Egyéb neve: Polyporus
versicolor L.) torzskultirank-
bél valé gombatenyészettel.

1.2 A védokezelés

és a hatasvizsgalatok

médja

Nevezett védoszerek hatas-
vizsgalata 1, 2 és 3%-o0s ol-
datokkal 2 oéran 4t tartd
fiirosztéssel kezdddott, A tar-
tositas idStartama megfelelt
a fiirosztési eljaras legkisebb
id6tartamanak (MSZ 6771
2.36 pontja). Ezt kovetGen
elvégeztiik

a tesztgombak kiilonbozd
torzseinek bontd hatasvizsga-
latat.

Tenyésztési, majd bontasi
eljaras Kolle-féle tenyészté
palackban, taptalajra tortént
rdoltas utan.

Téaptalaj: agar 4 malata
kivonat volt.

Préobatestek  erdei  fenyd
(Pinus silvestris) kékiilés és
Adggbcsmentes szijacsabol 1,5
% 2,5% 5 cm méretben.

1.3 Az elokisérletek
eredményei

Az elokisérletek eredme-
nyel a bontas mértékét alapul
véve:

1. abra. Tdptalajra tortént rdolids utani bontdsi kisérlet

1. tdabldzat
= Gombafaj K 3
Veéddszer ] TR

koncentrasia Coniophora Serpula ‘ Trametes
puteana lacrimans versicolor

0 19,90 29,64 l 15,66

1 22,58 | 6,05 | 8,96

2 16,16 L1 4,14

3 9,44 1,64 | 2,62

Ismétlések szama: 10

I



74 Bdlint Gy.
2. tabldazat A natrium-dimetil-ditio-
= T karbamattal kezelt probates-
s sosissiiz, tek salyvesztesége 3 hénapi
koncentrici6 Coniophora Serpula Trametes bontasi (fertézési) id6 utan
puteana Incrimans Nessicolor stlyszazalékban kifejezve az
Y 1. tiblazatban keriilt bemu-
0 26,06 23,98 14,13 ‘atiSfa- e y
— z elSkisérleteket cink-
,20 5 SO 5 -
: 30,14 Lk s dimetil-ditiokarbamattal is
N 4,80 0,87 _1'91 elvégeztiik. Az eredményeket
3 1,24 1,09 1,68 a 2. tablazatban foglaltuk

Ismétlések szama: 10

2. dbra. Bontdsi kisérlet eredménye Serpula lacrimans tenyészettel

ossze. A cink-dimetil-ditio-
karbamattal kezelt prébates-
tek sulyvesztesége 3 hénapos
gombatamadas utdn sGlysza-
zalékban kifejezve.

Az el6kisérletek eredmé-
nyeibdl azt lattuk, hogy a
Merulius lacrimans és a
Coniophora cerebella gomba-
tenyészetek, valamint a lig-
ninbonté Trametes versicolor
torzstenyészetbdl vett biolo-
giai agensekkel szemben a -
kisérleti véddszerek kiilonbo-
z6 gombadld hatast nytjtanak

A natrium-dimetil-ditiokar-
bamat 1 %-os oldata Merulius
lacrimans és Trametes versi-
color elleni védékezelésti ko-
zel kielégitdé, 2%-os oldata
pedig — erdei feny6 esetében
— mar megfelel6 védettséget
biztosit (2. abra).

E vegyiilettel szemben a
Coniophora cerebella jelentds
érzéketlenséget mutat. Fel-
tiiné még — és a faanyag-
védelmi publikaciokban nem
emlitett jelenség — a vizsgalt
gombafajok kaozott specifiku-
san a Coniophora esetében
érzékelheté szag keletkezése.
A kellemetlen szag keletkezé-
sét, a tiovegyiiletek jelenlété-
ben torténé enzimatikus bon-
tasi folyamatr fajlagos jelen-
ségének véljiik betudni.
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8. dbra. Természetes kariilmények kozott végzett kisérleti eredményelk
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10. rablizat A védoszer felvitelét a mar ismertetett modon
B = két munkamenetben végeztiik el. A natriumdi-
koﬁ:f::; 3 l Stlyveszteség, % metil-ditiokarbamatos oldattal tortént tartdsitas
_ utdn végeztiik el a cink-kloridos kezelést (8
) abra).
0 0,23 A prébatestek stlyveszteség csokkenésének 1
1 ' 2,72 évi kitettség utdni értékeit a /0. tablazatban
2 l 2,23 adtuk meg.
3 | 1,61 A kezelt és kezeletlen probatestek karosoda-
Ismétiések szama: 10z sinak meghatarozasat a cellulézbontds alap-

jan végeztiik el.
A vizsgalt mintdk leirdsa
a) kezelt
b) kezeletlen
Kiilsé leirasa: az ,,@" jelli mintdkon minimalis sziirke szin(i elszinez6dés volt tapasztal-
haté. Korhadas jelei nem latszottak. X
A ,,b” jelli mintakon az alsé résziiktol szamitott kb. 150 mm magassagban erés elszine-
z0dés, a feliileten erds behorpadas, szivacsos szerkezet volt észielhets. A probatestek ke-
resztmetszetét vizsgalva, a
korhadas 3—5 mm mélységig ;7. rdblizat

hatolt be az anatémiai szal- A kémiai vizsghlat eredményel
iranyra meroélegesen. A biitii
iranyab6l a behatolds mé- Celluléz f:::’"'gz
lyebb. A minta jele tartalom r;ert:k‘::s
Térfogatvaltozas: az ,.a” % o
jeli mintikon nem tapasztal- — -
haté, a ,,b” jeli mintdkon 2" 584
dig kb. 20—309%, csokke- ot 2 =
ﬁzs \%olt kimutathat:S. #0796 muy melyseghen i 23,8
A kémiai vizsgalat ered- 515 mm mélységben 31,8 11
ményeit a 1/. tablizatban ,.b” a teljes keresztmetszet figyelembe-
kozoljiik vételével (dtlag mintdn mérve) 47.0 19,5

A vizsgalat eredményeibdl
kitiint, hogy szabadban, talajnedvesség, talajpara, csapadék stb. hatasanak kitett tarto-
sitott probatestek természetes koriilmények kozott is nagymérvii védettséget mutattak.

2.3 Falazat fertotlenitési vizsgalatok

Fal-, illetve vakol6é habarcsba néatrium-dimetil-ditiokarbamat 1, 2 és 3 %-os oldatat ada-
goltuk, majd tenyészté palackban konnyezé hazigomba randvésének tettiik ki a kezelt fal,
illetve vakol6 habarcs probatestet védettségének megéllapitasa céljabol.

A habarcsba adagolt véddszer hatasara a gombafonal-szovedék alig, inkabb a probatestek
{61é nove terjedt (9. abra).

A védtelen vakolatot a Merulius lacrimans nyaldbjai dasan behaloztak (/0. abra).

A habarcs osszetétele megfelelt a . MSZ 16 001-53. szabvany eléirasainak, vagyis 1/3
rész oltott mészre 2/3 rész homokot vettiink. Az alkalmazott cement és viz mennyisége
200 g volt 1 dm® habarcsban.
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Vizsgaltuk a védészerrel kezelt habarcsréteg kotési idejét, alakulasat is, a véddszerrel
nem kezelt habarccsal valé 6sszehasonlitas alapjan. Ennek célja annak megdllapitasa volt,
hogy a gombadlészer milyen id6eltolodast okoz a mészhabarcs kotési idejében, masként

12, tabldzat

Védaszer?,, Nyomészildrdsag, kg/cm?
l
0 J 12,5
1 12,3
2 10,4
3 10,4

milyen esetleges gyakorlati kovetkezményekkel
kell szamolni a véddkezelés bevezetése esetén.

Az épitéiparban elfogadott és alapul szolgalo
kotési id6 (28 nap) utdan ezért vizsgaltuk a ha-
barcsbdl készitett probatestek nyomoszilardsagat.
Az eredményeket a /2. tablazat illusztralja.

Lathatjuk, a habares kotési idejét a hatéanyag
hozzaaddsa nem befolyasolja kifogasolhato mér-
tékben. Serpula lacrimans elleni 19%-os koncent-
racio esetén a kotési idoeltérés nyomoszilardsagi
vizsgalattal ellendrizve jelentéktelen.

Vizsgalt védodszernek a mykologiai védettség biztositasa mellett sem a vakolohabarcs
mindségét, sem a kotési idét nem befolyasolja hatranyosan.

Magasabb koncentracidval is tortént vizsgélat, de mivel az 1%-os oldattoménység hata-
sosnak bizonyult, a habarcsba keveréshez elegend6nek kell tartanunk.

Osszefoglalé

A kisérleti eredményeket a /3. tablazatban foglaltuk Ossze.

13. tabldazat

i &< fafas Rerpgic | Conlophore | Ty Trametes Fome:
Gombafaj és fafai | jacrimans puteana versicolor S annosuss
Védészer erdei fenyd | erdei fenyd | erdei fenyd cbnkk bakk
szijics szijics | szijics
|
Natrium-dimetil-ditiokarbamét 2 0 , — —
cink-dimetil-ditiokarbamat 1 3 ‘ 2 == =
Natrium-dimetil-ditiokarbaméat +-
kalcium-hidroxid 2 0 0 — —
cink-dimetil-ditiokarbamat + 7
kalcium-hidroxid 1 0 I 1 - .-
natrium-dimetil-ditiokarbamat +
formaldehid 1 2 l — 0 0

JelOlések: 0= a védbszer hatdstalan
1 2 3=a véddszer hatdsc

iganak alsé hatarértéke

Az \j véddszerek, nevezetesen a ndtrium-dimetil-ditiokarbamdt egyediil vagy formaldehid hozza-
adaséaval, tovabba a cink-dimetil-ditiokarbamat énmagaban is toxikus hatasu. Igy

Merulius lacrimans ellen hatasos

1%-os oldatban

cink-dimetil-ditiokarbamat,
cink-dimetil-ditiokarbamat - kalcium-hidroxid,
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Faront6 gombdk elleni mérgek 85

NEUERE BERUHRUNGS- UND ATMUNGSGIFTE GEGEN
HOLZSCHADIGENDE PILZE

BALINT, GY.
wissenschaftl. Hauptmitarbeiter

Gegen holzschiadigende Pilze kann mittels chemischer Schutzmittel grosste Wirkung und ldngste
Wirkungsdauer erzielt werden. Der Autor setzte sich das Ziel, neue, im Holzmaterialschutz bisher
nicht verwendete chemische Verbindungen zu finden.

Die zur Verwendung vorgeschlagenen neuen Schutzmittel sind: Natriumdimethyldithiokarbamat
ohne Hinzutaten oder mit Beimengung von Formaldehyd, sowie Zinkdimethyldithiokarbamat.

Die vorgeschlagenen neuen Holzschutzmittel haben meist spezifische Wirkungen und sind be-
sonders gegen den Tranpilz (Merulius lacrimans) wirksam. Das Schutzmittel hat keinen Férbeeffekt, ,
sodass es auch in den Winden von Bauten verwendet werden kann. Fiir die Erzeugung konnen
billige Grundstoffe gesichert werden.
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3. dbra. A Populus robusta hajlitészildrdsdgdnak valtozdsa 4. dabra. A Populus robusta hajlitészilardsdgdnak valtozdsa

a bontasi ido fiiggvényében a Coniophora cerebella hatdsdra a bontdsi ido figgvényében a Trametes versicolor hatdsdra
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A nydrfa tartésitdasa 99

tion der Abbaudauer und des Gewichtsverlustes geprift und folgende Gesetzmassigkeiten festge-
stellt:

Die Biegefestigkeit reagiert viel empfindlicher auf den Angriff der holzschiddigenden Pilze als die
Gewichtsanderung des Holzmaterials.

Der Coniophora cerebella vermindert — wegen des grosseren Zelluloseabbaus — die Biegefestig-
keit in hoherem Masse als der Trametes versicolor.

Beim Coniophora cerebella ist der Zusammenhang zwischen der Biegefestigkeitsinderung und der
Gewichtsverminderung, sowie die Biegefestigkeitsinderung als Funktion der Abbaudauer parabolisch,
beim Trametes versicolor hingegen linear.

T*



KORSZERU BUTORMERETEZES

A BUTOR- ES FPULETASZTALOS-IPARI O5ZTALY KOZLEMENYED


















4. tablazat
16 mm-es pozdorja (tripo) deformicioi egyoldali furnérozds hatdsara
(0,6 mm furnérvastagsig) — SzilirAny zsugorodas (6 mérési pont) (furnérozis utan 36 nappal)
Prébadarabok sd;na - A e
. ) ; o Atlay
Fafaj a2 Da o s L& o e iliss W ik & e | Gl i
mérési eredmények mm-ben

Koris 17,4 | 149 | 154 | 13,6 | 13,8 | 16,8 | 150 | 18,1 | 182 | 16,3 | 188 | 18,3 | 154 | 189 | 164
Dié 17,5 | 18,7 | 21,4 | 149 | 16,2 | 134 | 189 | 16,5 | 157 | 13,3 | 14,6 | 129 | 155 | 154 | 16,0
Biikk 51,2 | 188 | 154 | 135 | 16,3 | 130 | 17,7 | 16,9 | 20,1 | 15,5 | 144 | 152 | 183 | 149 | 16,1
Mahagoni LS (| 131 || 10:00) 12.201°13,7 | 10/6 | 11,3 44 | 68 9,6 7,6 6,9 59 | 124 9,7
Okumé 16,7 | 19,1 | 182 | 19,2 | 23,6 | 17,9 | 19,7 | 23,0 | 21,0 | 22,0 | 18,0 | 22,8 | 19,1 | 17,0 | 19,8

5. tabldzat
22 mm-es pozdorija (tripé) deformécié egyoldali furnérozéas hatdsira
(0,6 mm furnérvastagsag) — szdlirdny zsugorodas (6. mérési pont) (furnérozis utan 36 nappal)
Prébadarabok szima
: ——| Atla
Fafaj WMENENEEFEETAE e AT e AT e
mérési eredmények mm-ben

Koris 4,8 5,1 7,4 1,3 1,3 4,2 8,7 3,9 1,9 6,7 1,8 49 1,2 3,3 4,02
Di6 1,1 4.8 3,0 43 51 2,8 1,2 3.7 6,7 2,3 6,4 53 5,8 3,1 3,98
Biikk 1,4 2,6 1.7 29 7,3 32 1,8 3,7 1,6 6,5 0,6 1,0 4,5 3,7 3,00
Mahagoni 4,9 34 1,2 4.4 1,2 1,1 1,8 2,1 2.7 3,3 1,4 2,4 3,4 4,6 2,71
Okumé 2,2 4,7 1.7 1,1 2,4 1,3 34 1,1 0,9 1,3 0,4 3,3 1,7 | 1,1 1,90
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KOZGAZDASAGI KUTATASOK

A KOZGAZDASAGI ES UZEMSZERVEZESI OSZTALY KOZLEMENYES

9 Faipari Kutatisok 1968,
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1. dbra. Az orszdgos butorigény vdrhaté megoszldasa megyénként %-ban (1970—1980. kizott) és a
vallalat kijeldlt gydregységének dtlag teritési tavolsaga ( teritési kiirzete)
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AUTOMATIZALAS

A MUFA OSZETALY, YALAMINT A GEPESITESI ES AUTOMATIZALASI OSETALY
KOZLEMENYEI

12 Faipari Kutagdzsok 1965
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A kétéanyag felhorddsdinak korszeriisitése 197

A kend keverogép lemezdobbol vagy tekndbdl épiil fel, melynek belsejében kiilonbozé
szerkezetek — csigaszalag, csigalapat, forgokarok, ekelapatok — keverik a pozdorjat. A ko-
téanyagot két, nagy fordulatszimmal egymassal szemben forgd henger, centrifugilis erd
hatdsdval bontja cseppekre és adagolja a keverégépbe. A két forgbhenger 1—4 mm-es
cseppekre bontja a kotéanyagot, és e cseppekkel két kis feliiletet szor be. A 2. dbran lithaté

a hazailag legelterjedtebben
alkalmazott folyamatos kend
keverdgép vazlata. Az abran
lathato, hogy a szort (pasz-
tazott) feliilet a keveréteknd
szélességénél valamivel rovi-

debb két vékony savbol tevé-_ails

dik Ossze. A szort feliilet sok-
kal kisebb, mint az egyidében
bevonasra keriild pozdorja-
feliilet, és a szort kétéanyag-
cseppecskék isnagyok. Ekon-
centralt kotéanyag-adagolas-
kovetkeztében azokra a poz-
dorjadarabokra, amelyek
kozvetleniil kapnak Kkoto-
anyagot, nagy mennyiség jut,
mig masokra semmi. Az
egyes pozdorjadarabokon a
kotéanyag egyenletes eloszta-
sat — jol-rosszul — az utéke-
verés biztositja. Ekkor a keve-
részerkezet hatasara a poz-
dorjadarabok egymassal
érintkeznek, egymason el-
csusznak, mialtal a kotéanyag
bizonyos mennyisége rakend-
dik kotéanyagot nem kapott
forgacsokra is.

Kenodhatason alapul a for-
gacslapgyartasban ismert

Lidige-gyartmanyG keverd- :

gép is, amelynél szintén for-
26 hengerek osztjik el a ko-
téanyagot a dobban ckelapa-
tok segitségével. A gép fel-
hasznalasara vonatkozolag
idézzikk E. Meineckét (4):
,,ezen egyszeriibb gépek vas-
tag forgacsokhoz jol beval-
tak, mivel azok kisebb fajla-
gos feliilettel rendelkeznek™.
Valészintleg a kenderpoz-

ry

i,
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2. abra. Kend-keverogeép

W

S==
- [P

3 :

3. dbra. Porlaszto-keverdgép

4. dbra. A kotdanyag eloszldsa a porlaszidsi kiipban
a) Disesel — b) Schlick porlaszté esetén
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5. dbra. a) Schlick-rendszerii porlasztoé
I levegbesatlakozd, 2 kotbanyag-csatlakozo, 3 thszelep, 4 kupak
b) Nagynyomdsii porlasztd

1 haz, 2 rogzitd és egyben kotdanyag-bevezetd, 3 —4 perditGtér-hatarold tarcsik,

5 kotoanyag-belépo nyilds, 6 perditStér, 7 kotdanyag-kilépd nyilds

6. dbra. Laboratoriumi porlaszio keverigép

I mérohenger, 2 gdzolajellitd (blokk). 3 nyomodvezeték, 4 porlasztd,
35 keverSteknd, 6 keverotengely, 7 gazadagolo kar

dorja nagyobb vastagsaga
miatt terveztek a pozdor-
Jjalapotgyartd iizemek sza-
mara ilyen tipusa gépeket,
pedig a vastagsag ezt egy-
altalan nem indokolja.
Ennek bizonyitasara visz-
szatériink.

A porlaszto keverdgépek
alépitménye a kené keve-
régépalépitményével meg-
egyezik. Kiilonbség az,
hogy ezeknél a gépeknél
a koétbanyag-ellatast kiza-
rolag porlasztékkal vég-
zik, mégpedig ngy, hogy
a dob vagy teknd teljes
hosszat kihasznalva nagy
szort (porlasztott) feliiletet
képeznek. A pozdorjada-
rabok a keverési idé alatt
egyenld eséllyel, tobbszor
a porlasztok elé keriilnek,
és a porlasztott feliiletrél
kotéanyagot kapnak.
Ebbdl az kovetkezik, hogy
— a porlasztok €s a koté-
anyag-felhordasi id6 meg-
feleld beallitasa esetén —
a gépbe adagolt pozdorja-
darabokra nem koncent-
raltan, hanem apro csep-
pecskékben és viszonylag
egyenletesen elosztva ke-
riill a kétbéanyag. A keve-
résnél itt is érvényesiil a
ken6dés, de csak masod-
lagos szerepe van.

A 3. abran a forgacslap-
gyartasnal jol bevalt Drais-
féle folyamatos porlasztod
kever6gép vazlata lathatd.
E keverégépek kritikus
alkatrésze a porlaszto.
Kezdettdllevegébnyomasos
porlasztokat hasznaltak.,
Legelterjediebb a Schlick-
rendszer(i nagyteljesitmé-
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A kisérletek sordnaz az =~ gy g 06
érdekes jelenség adddott, kpfem? %
hogy bizonyos esetckben 1, 32.‘

a kotéanyag-felhordas szi-
lardsag szempontjabdl to- 18077 o 64 & 311
kéletesnek bizonyult, viz- (s

2 17016 5 . 30t100
felvétel és vastagsagi da- A f\ + ‘
gadds szempontjaboél vi- 16075 29t 90
szont nem. 150+4 8 28} 80

Ez a jelenség a hoprés
hatdsival magyarazhat. 74073 "k 271 70
Ugyanis a kevésbé egyen- ————— X 1

< 22 3 & 5 & 7 & 9 0 H 2

letes kotbéanyag- elosztast
a présnyomas javitja. A
présnyomas hatdsara a
kotéanyag tovabb teriil,
nagyobb feliiletet von be,
de csak a préselés sikja-
ban. Mivel a szilardsagi
értékek elsOsorban a pré-

12. dbra. Kenderpozdorja lemezek
H hajlitészilardsiga
L lapleemeld-szildrdsdga
D vastagsdgi dagaddsa
G vizfelvétele
az étlagos elhalddsi szam filiggvényében

selés sikjaban kialakul6 ragasztorétegektdl fiiggenek, feltételezhetd, hogy viszonylag egyen-
I6tlen kotéanyag-eloszlds esetén is elérheté a szildrdsag maximuma. A vizfelvétel és a
vastagsdgi dagadéds viszont nem csupdn a préselés sikjéba esd ragasztisnak, hanem don-
toen a pozdorjadarabok teljes bevontsaganak fiiggvénye. A kotdanyag elosztasa a pozdor-
Jateriték filcel6dése révén is befolyasolja a vizfelvételt és a vastagsagi dagadést. A teritékben
egymason keresztben fekvé vastagabb pozdorjak mentén a préselés utin is maradnak hé-
zagok, rések.

Minden pozdorjadarabon megkozelitéleg egyenletes kotdanyag-eloszlast feltételezve, a
keresztben fekvé és Gsszenyomott feliiletek kozott csak egészen vékony kotéanyagréteg
szilardul meg, a tobbi pedig kitolti a hézagokat, esetleg egy-két aprd pozdorjadarabbal
cgyiitt. Ilyen esetben a

vizfelvétel és a vastagsagi e ‘"”"‘{;‘g‘m Vo

dagadds minimalis, ezen-
kiviil a szildrdsdg is biz-
tositott.

Mas a helyzet, ha a ko-
téanyageloszlas egyenl6t-
len, és préseléskor a lap
egyik részében a pozdor-
jakon csak annyi koté-
anyag van, hogy éppen
kialakul a maximalis szi-
lardsag. Ilyenkor a rések
tresen maradnak, és apoz-
dorjalap annak ellenére,
hogy maximalis szilard-
sagu, vizzel szemben cse-
kély ellenalldst mutat.

G

13. dbra. R_os!irdnyban megnyiilt kétéanyagesepp kenderpozdorja

Seliiletén. Nagyitds 400-szoros
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Itt szeretnénk megemliteni, hogy a porlasztott kbtéanyag-cseppecske elteriilését a poz-
dorjan mikroszképpal vizsgaltuk, és a hossz és a szélesség altal meghatarozott lapokon
nem fél forgasi ellipszoidot, hanem a rostok irdnyaban megnyult fél-tojas alakot figyel-
tiink meg. Ezt szemléletesen mutatja a 13. dbra. A hossz és a vastagsag dltal meghatarozott
lapokon mar nem ez a helyzet, kiillonosen a rostok és edények ferde torése esetén. Itt nem
teriil a kétéanyag-cseppecske, hanem a nyitott edényekbe beleesik vagy beszivodik. Mivel
a pozdorjateritékben a pozdorjadarabok zommel lapjukra fekve helyezkednek el, ez a tény
is a vizzel szembeni ellenallas csokkenését és a szilardsag novekedését eredményezi.

Figyelembe kell még venni azt is, hogy rovid idGtartami kotdanyag-felhordds esetén
— pl. A =1,11-ndl — a porlaszté kever6gépbe a kenderpozdorja apré frakcidjat kisebb
valdszinlséggel ragadjak magukkal a keverdlapatok ésviszik a porlaszto elé, mint a nagyokat,
tehat ezek hataresetben kotéanyagot sem kapnak. Bar terveztek olyan gépet is, melyben az
apr6 anyagot szandékosan kevesebb kotéanyaggal latjak el nagy fajlagos feliilete miatt (9),
az ilyen gép azonban azt eredményezheti, hogy a résekben 1évd kodtéanyag nélkiili aprd
pozdorja beszivja a vizet a lapba.

4. A KENO KEVEROGEP VIZSGALATA

A vizsgalatok teljessé tétele érdekében, egyrészt azért, hogy Osszehasonlitasi alapot biz-
tositsunk, masrészt azért, hogy a kiilonb6z6 tényez6k hatasardl dltaldnos képet nydjtsunk,
sziikséges volt a kend keverGgép vizsgalata is.

A kend kotdanyag-felhordas laboratoriumi reprodukaldsa érdekében bemértiik a duna-
foldvari iizem egyik ken6 kever6gépét. A gép vazlata a 2. abran lathato. A kdtéanyagot
sz6r6 hengerek atmérdje 80 mm, hossza 250 mm, fordulata 2800 ford/min. A szort ko6to-
anyag-cseppecskék méretét pontosan nem tudtuk megéallapitani, de az 1—5 mm-nek mond-
hatd. A keverSteknd hossza 570 mm, szélessége 440 mm. A keverd és szallitoelem 400 mm
atmérdji csigalapat. A lapatok szama 39, a keverStengely fordulata 110 ford/min. A gép
teljesitménye 330 kp/6ra, a keverék athaladdsi ideje a teknd hosszan 15 sec.

Laboratériumi berendezéssel a 8. abran szemléltetett moédon reprodukaltak a kotéanyag-
szorast és a folyamatok idébeni lejatszodasat. A kotéanyagszoras soran mért porlasztési
fok D, =3,6- 10® mikron és k =0,22. A részletes mérési eredményeket jelen dolgozatban
ismertetjiik. Az id6beni folyamatok lemésoldsa soran biztositottuk a folyamatossagot és
az utdkeverést. 336 kp/6ra teljesitménynek megfelelGen a labor keverdteknéjébe adagoltunk
egy lap el64llitasihoz sziikséges kenderpozdorjat és kotéanyagot, majd a keveréket 15 sec
idétartamig a keverdlapatok miikodtetésével utokevertiik.

Tekintve, hogy a dunaféldvari kené keverégépben az atfutasi idé a keverétengely for-
dulatszamaval novelhetd, 30 sec-os utokeveréssel is készitettiink egy sorozat lapot.

Végiil, a forgohengerek szordsa és az egyszerii befolyatds kozti kiilonbség értékelhetd-
ségére szintén 30 sec-os utdkeveréssel készitettiink kisérleti lapokat.

A folyatast a forgd hengerek kis fordulatszamaval biztositottuk. A kiilonbszé kisérletek
soran 7% kotbanyag-mennyiséggel készitett sorozatok lapjainak fizikai-mechanikai jellem-
z6it az 5. tablazat tartalmazza. Minden jellemzé a 625 kp/m® térfogatsilyra atszamitott
kilenc mérés atlaga. Az eredményekbdl lathat6é, hogy az utékeverés idejének 15 sec-rol
30 sec-ra valdé novelése nem befolyasolta jelentdsen a lapjellemzéket. A folyatas és forgo
hengerek szordsa viszont nem tekintheté azonosnak. A két 30 sec-os utokeveréssel készitett
sorozat lapjainak jellemz&i koziil a vastagsagi dagadasnal mutatkozott a legnagyobb relativ
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AUTOMATIKUS BUTORLAPVASTAGSAG-MERO

TAMAS JOZSEF
tudoméanyos munkatdrs

BEVEZETO

Az el6z6 években (1965—1967) olyan vastagsag- és elmozdulasmérd méréfejeket, illetve
modszereket dolgoztunk ki, melyek segitségével a faiparban sokféle vastagsagméréssel
kapcsolatos probléma megoldhaté. A kidolgozott mérdfejek induktiv rendszerfiek (Faipari
Kutatasok 1967. 339. oldal), felépitésiik egyszerii. Mivel a méréfej tapintdjanak elmozdulasa
fesziiltségvaltozassa alakul, az elmozdulas a méréfejtdl tetszbleges tavolsagban indikalhato,
Az elmozdulas fesziiltség formajaban térténd indikaldsa azzal az elénnyel is jar, hogy tet.
szbleges szaml mérofej osszekapcsolhatd, €s a pontok dtlagvastagsagat kaphatjuk meg,

A kidolgozott vastagsagmérési modszer egyik gyakorlati megvalésitasa az altalunk el-
készitett laboratériumi dagaddsméré miszer, amely 15X 15 cm-es fa és miifa prébatestek
dagadéasanak mérésére késziilt. A miszer a probatest szabvanyban elGirt 6t pontja atlaga-
nak a névleges értéktdl valéd eltérését 9% -ban adja meg (Faipari Kutatasok 1967. 355. ol-
dal).

Ha a méréfejeket gorgokkel latjuk el, lehetdvé vélik az alkatrészek vastagsiganak fo-
lyamatos ellendrzése. Batorlap-alkatrészek folyamatos lizemi gyartaskozi vastagsag-ellendr-
zésére késziilt az altalunk Automatikus biatorlap vastagsdgméronek elnevezett berendezés
(1. dbra), amellyel a butorlapok vastagsaga harom vonal mentén mérhetd.

1. AZ AUTOMATIKUS BUTORLAPVASTAGSAG-MERO LEIRASA

A berendezés tavlati képét az /. dbran mutatjuk be. A berendezés mechanikus blokksé-
méja a 2. abran lathato.

A munkadarab — jelen esetben a batorlap — a meghajtott gérgésoron végighalad és
ekozben a harom mérdfej-part (1, 1'—2, 2'—3, 3°) a vastagsagtol fliiggben egymastol eltavo-
litja. A mérdfejek egységnyi elmozdulasra azonos fesziiltségvaltozast szolgéaltatnak. A fe-
sziiltségvaltozas elGjele az elmozdulas irdnyatdl fiigg, ezért ha a gérgdsoron, ill. a mérd-
fejparok kozott gorbe lap halad végig, a lap gorbesége nem okoz mérési hibat (a mérdéhid
indikatora altal mutatott érték csak a mérdfej-gorgdk egymadstol vald tavolsagatol figg,
azonos iranya és nagysagl elmozduldsnal az indikator méretvaltozéast nem jelez).

A nyers butorlapok csiszolasa egy, a technolégidban elGirt vastagsdgi méret elérésére
iranyul. Ezt a méretet névleges méretnek nevezziik. Ha névleges méretnek megfelel$ etalo-
nokat helyeziink a méréfejparok kozé és a mérdhidat (3. abra) ugy allitjuk be, hogy ki-
menetéig (A4, B) a fesziiltségkiilonbség 0 legyen, a méréhid v <N esetén negativ,a v=>= N
esetén pedig pozitiv fesziiltséget szolgaltat.
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1. dbra. Automatikus biitorlapvastagsdg-mérd berendezés

A méréhid kimenetére tranzisztoros er6sitGkboél allo egység csatlakozik, amely a mérd-
hidrdl jovo elektromos jel el§jelétél és nagysagatol fliggden hozza miikodésbe a jelsld
egységet. A mérdfejparok kozott athaladd munkadarab a névleges mérettdl valo eltérés
iranyanak és nagysaganak megfeleld szinjelolést kap.

1.1 A berendezés két valtozata
1.11 Az I. valtozat

A munkadarab jelolése a batorlap harom pontja atlagvastagsaga alapjan torténik. A je-
I6lést a butorlap élein terveztitk négyféle szinjelolés formajaban attol fiiggéen, hogy az at-
lagvastagsdg hogyan tér el a névleges mérettél.

A mérdhid kapcesolasi rajza a 3. abran lathaté. A munkadarab feletti, illetve a munkada-
rab alatti méréfejek a hid egy-egy agat alkotjik. Az egyes méréfejek érzékenysége azonos,
ami abban nyilvinul meg, hogy az 4 pontban barmelyik méréfej egységnyi elmozdulasa
azonos fesziiltség valtozast okoz. Az dbra szerinti kapcsolasban tehat az 4 és B pontok k&-
zotti fesziiltségkiillonbséget az atlagvastagsdg hatirozza meg. Az 4, B pontokhoz csatla-
kozé erdsité (4. abra) attédl fiiggden, hogy a munkadarab dtlagvastagsiga a) also selejtes
(v=N—T), b) a tlirésméré alsé részébe esik (N —T <=y =N —0,1), ¢) névleges méretil
(N—0,1 =v =N -+0,1), d) a tlirésmérd fels6 részébe esik (N 40,1 <=v <N + T), e) felsé
selejtes (v =N T, négy kiilonboz6 szinli jelol6t hoz mitkddésbe.

Az a)—e) pontokban szereplS betiik jelentése: v munkadarab vastagsaga, N a névleges
vastagsag, T a névleges mérett&] megengedett eltérés.
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2. dbra. A vastagsdgmérd [ [ [
mechanika blokksémdja Merdfej vezety

o
N
S

\
\
L n—

/

Merdfe

N~ Merdfej girgd

Jelglg

3

Munkadarah

Aszialgorgé

Merdfy

N
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3. dbra. A mérohid
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UJ VIZSGALATI ES MERESI MODSZEREK

A FURESZ-LEMEZIPARI, VALAMINT A MUFA OSZTALY KOZLEMENYE!

12 Falparl Kutatdsok 1969, 2
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1.2 A platina-széndrnyékoldsos vizsgdlati médszer

A megfelels és elektronmikroszkopos vizsgdlatra alkalmas metszésfeliilet kiképzése, mint
ismeretes, igen fontos feltétel. Tekintve, hogy az arnyékolashoz sziikséges megfelelé feliilet
képzésével ez ideig még nem-foglalkoztunk, ezért az eddig ismert s bioldgiai teriileten alkal-
mazott idevonatkozo eljarasokat kiprobaltuk, hogy a céljainknak legjobban megfelelé mod-
szert alkalmazhassuk, vagyis vizsgaltuk

a) Liese—Fahnenbrock (12) polimerizacids lenyomat eljarasat
b) Tsoumis (13) szénarnyékoldssal torténé lenyomat-eléallitasi modszerét

¢) s a néhanyak (74, 75) altal mar alkalmazott, de csak érintélegesen ismertetett ultra met-
szésfeliilet platina-szénarnyékolasi médszert.

Az elsé két mddszer alkalmazasa nem vezetett eredményre, mivel részletdas feliileti le-
nyomatokat nem tudtunk elérni. Az ultra metszéssel készitett feliiletek platina arnyékolasa,
illetve széngdzolése viszont eredményesnek mutatkozott.

Megemlitjitk, hogy hivatkozott kollaboralé laboratorium a gyémantkéssel készitett igen
vékony metszetek érzékenységére valo tekintettel, a maganal tartott metszetekrdl felvétele-
ket készitett VEB Standard gyartméanyt SEM 3 tipusu elektronmikroszkoppal, melyek koziil
néhanyat — a sajat felvételeinkkel egyiitt — lekozliink.

Tekintettel arra, hogy a szubmikroszképos rostkutatas teriiletén dolgozo kutatok kiilon-
bozd eljarasokkal, modszerekkel készitik vizsgalati eredményeiket dokumentdld preparétu-
maikat, s ezen modszerek ismertetését altaliban csak érintélegesen adjak, célul tliztiik ki
olyan preparativ eljaras meghatarozasat is, mely a faanyagok elemeinek szubmikroszképos
vizsgalatara jelenleg a legalkalmasabb.

A kovetkezOkben ismertetett preparativ eljarast az 1.2 pont alatt emlitett haromféle
modszer kiprobélasa utan kisérleteztiik ki s allitottuk Ossze. A vizsgalati médszer reprodu-
kéldsa, illetve tovabbfejlesztése tehat egyben kutatasi eredmény is, melyet a kovetkezékben
hasonlé vizsgalatoknal alkalmazni szandékozunk.

Annak érdekében, hogy az elektronsugar az utjaba helyezett vizsgédlati anyagon minél ro-
videbb Gton dthaladhassék, sziikséges, hogy lehetéleg minél vékonyabb metszeteket készit-
siink, kiilonosen akkor, ha a metszeteket platindval arnyékolni, illetve szénnel g6zélni akar-
juk, mely folyamat alatt a rétegvastagsdg novekedik. E miivelet soran a kovetkezéképpen
jartunk: el elészor platinat gézologtettiink el gy, hogy az ultravékony metszeten kb. 10—
20 A-nyi réteg képzGdiék, majd ezutan annyi szenet gdzologtettiink el, hogy a platindval
arnyékolt metszésfeliileten a szén kb. 200—300 A vastag réteget képezzen. A platina, illetve
széngdzolést vakuumgozolo berendezéssel végeztiik (folyo évi munkdnkhoz sziikséges g6z6-
léseket a MTA Miiszeriigyi Szolgdlat EImi. Laboratériuma BA 350 G Balzers tipusi va-
kuumgdézoljével végeztiik).

A platinat a kovetkezoképp gozoldgtettiik : 0,1 mmvastag platinahuzalb6l néhdny menetet
a széngbzolés céljira haszndlt egyik spektral-szénrid csucsosan kiképzett végére tekercsel-
tiink, majd megfelelé magas vakuumban elizzitottuk Ggy, hogy a metszésfeliilet 45° szogben
hajlott el az izzitasi ponttél. Ezutan a metszésfeliiletet az izzitdsi pontra merélegesen alli-
tottuk be, s a fenti mennyiségili szenet igy gézologtettiik el. Ezzel a preparatum vizsgéalatra
kész.

A fent leirt eljaras a platinadrnyékolas, illetve széngbzolés modszere, melyet késébbi
vizsgalatainknal is alkalmazni fogunk. A fenti eljarassal arnyékolt, g6zolt metszet kozvet-
len mikrorostélyon vagy formvarm-hartydn helyezkedhet el.
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2. HOKEZELES HATASARA BEKOVETKEZO SZUBMIKROSZKOPOS
VALTOZASOK A BUKK ELEMI ROSTJAIBAN

A termikusan kezelt biikk szévetében bekdvetkezd finomszerkezeti valtozasok megfigye-
léséhez elengedhetetlen, hogy a kezeletlen faanyag mechanikai szévete szubstrukturalis fel-

1. dbra. Normdlrost keresztmetszet-részlet egészséges biikk
mech. szévetébol

EL opt. f. 3400 x, végnagyitis 11 900 x, e=edény, r="farost, pa=parenchyma,

k=koztes lamella, p=primer fal, §,, S, S;~a szekunder fal egyes rétegei, Pt-C

drnyékolt metszet

2. abra. Rosttracheiddk keresztmmetszet-részlete egészséges
biikk hiizotifa dszipdsztdjdabol
EL opt. f. 3400 x, végnagyitis 11 900 x, k=koztes lamella, p=primer fal, S,,
S, = sejtfalrétegek, Pt-C drnyékolt metszet

épitését ismerjik. Ennek
érdekében  kontrollként
kezeletlen biikk huzottfa
O6szi  pasztajabol  kivett
rostszovet elemeit is vizs-
galtuk., Idevonatkozban
néhiny elektronmikrosz-
koépos felvételt mutatunk
be, mind arnyékolas nél-
kiili, mind Pt-C arnyékolt
keresztmetszetekrdl (/—3.
4bra). Megjegyezni kivan-
juk, hogy kozel 200 elek-
tronmikroszkopos felvétel
késziilt, féleg arra vald
tekintettel, hogy a hoke-
zelés okozta jelenségek ne
csak megfigyelhet6k, de
statisztikailag kiértékelhe-
ték is legyenek. Jobban
megbizonyosodjunk a fa-
anyag finomszerkezetében
mutatkozé struktara-val-
tozasok  gyakorisagardl,
megjelenés-formairél  és
azok jellegérdl.

Mint ismeretes, a biikk
mechanikai szovetelemeit
farostok ¢és rosttracheidik
alkotjak. A rosttracheiddk
ugyanolyan szilardito el-
emei a mechanikai szo-
vetnek, mint a farostok,
sejtfal szerkezetilk meg-
egyezik azokéval, de a
rosttracheidak fala, féleg
az S, réteg joval tobb
elemi rétegbol épiil fel és a
sejtek  kozotti  egyszerii
godorkék helyett, itt ver-
mes gdddrkéket talalunk.

Ezek utén nézziik, hogy
a termikusan 12, majd
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24, 36 és 48 oraig 120 C°-on
hokezelt biikk préobatestek, illet-
ve metszetek milyen valtozast
szenvedtek.

A 120 C°-on 12 ordig kezelt
biikk anyag, szobahémérsékletre
torténd lehfilés utin — mint
arrél a 4.—5. dbrakon meggy6-
z6dhetiink — a kontrollanyag-
hoz képest semmi lathato struk-
turdlis valtozast nem mutat,

A 24 ordig 120 C°-on tartott
biikkanyagon (6—7. abra) he-
lyenként — f6leg a szekunder-
falban mar megfigyelheté 20—
50 A, olykor 100 A széles és leg-
feljebb 1—2 1. hosszi, a micella-
ris rétegekre merdleges, folyto-
nos (6. abra) vagy meg-megsza-

3. abra. Parenchyma és rosttracheiddak keresztmetszet-

kadozh (7. Abray fin, strukiGra- részlete egészséges biikkbol

= 2 végnagyitas 11 000EL opt. . 6000 x, X, pa = parenchyma, rt==rosttracheida,
lazulds. Egyéb!sénf a vizsgdlt = .0 e itisin damalin pupfiter: b 8iy Se Sumselifilrtngch:
metszetek legtobbjén még na- Ultrametszet darnyékolds nélkil

gyobb nagyitds mellett sem volt
észlelhetd semmiféle strukturdlis
elvaliozas.

A 36 ordig hokezelt biikkanyag
szovetelemeinek kb. 50%-a mér
6l észlelhetd strukturavaltozast,
karosodast szenvedett (8—9.
4bra). Mind a rostok, mind a
rosttracheiddk, de még a parenc-
hymasejtek és edények falai is,
leggyakrabban a primér falban
vagy a szekunderfal S rétegével
hatdros teriileten, a lemellaris
rétegz6déssel parhuzamosan ha- §
lad6é lazuldsokat, szakadédsokat e
mutatnak. E kdrosodds mérete . 4
igen kiilonboz8, 50—100 A-t61 5
—=6 2. hosszhak és a hosszabbak
leggyakrabban 150—200 A szé-
lesek.

A 10. abrdn egy rosttracheida T e SN P
°dé"“¥°1 szom?Zédos .részletét 4. dbra. Keresztmetszetrészlet 12 éraig 120 C®-on
mutatjuk be. J6I megfigyelhetd kezelt biikk rostszivetébs!

4% edényfal DRTRey l ame"é“éban EL opt. f. 3000 x, végnagyitis 5900 x, ¢ ~edény, = farost, i =idegen anyag.
(r-nél) a héhatas kovetkeztében Ultrametszet rnyéko!ss nélkal (sejtfalakban észrevehetd valtozk

kelstkezett elvalds, és ezzel egy- még nincs)
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5. dbra. Harom farost szomszédos sejtfalrészlete. 12 ordig
120 C-on kezelt biikkanyag
El opt. I, 8400 <, végnagyitas 29 400 », Pt-C arnyékolas, k =koztes lamella,
p =primer fal, S,, S. - szekunderfal rétegek (scitfalakban észrevehetd
viltozas még nincs)

L 24 A

6. abra. Parenchyma, farost és rostiracheida keresztmetszet-részlet.
120 C*-on 24 érdig hokezelt biikk. Struktiralazulds (sl) a farost
S, rétegében. Ultrametszés
EL opl. . 6000 x, végnagyitis 11 000 %, pa=parenchyma, farost= f, rt - rosttrac-
heida, k- kdzteslamella, p—primer fal, S,, S., S;szekunderfal rétegek

idejiileg a K, K, K,, K;,
K-gyel jelzett edény és
rosttracheida kozti koztes-
lamella folytonossagiban
eléallott szakadas (sz) K,
K, kozott, illetve K, K,
kozott.

Ez az aranylag nagymér-
vii szakadas azért kovet-
kezhetett be, mert a rost-
tracheida szomszédsaga-
ban levé nagyobb iiregii
edény (e) fel6l a godorke
nyilason (gny) at torténé
hokozlés igen intenziv
volt. Ennek hatasira a
rosttracheida sejtfaliban
nagyobb mérvii zsugoro-
das léphetett fel, minek
kovetkeztében repedés (r),
illetve sejtfalszakadés (sz)
keletkezett a két szovet-
elem primer sejtfalaiban,
sOt szakadas (sz;, 52,) még
arosttracheida lumenében
(rtl) is.

A 120 C™-on 48 ordig
hékezelt biikkanyaghol vett
minta ultravékony met-
szetei hasonl6 képet nyj-
tottak, mint a 36 oOrdig
hokezelteké, azzal a kii-
1onbséggel,  hogy az
ugyancsak a primer fal-
ban, ill. a primerfal és S,
réteg hataran jelentkezett
szerkezetlazuldsok el6for-
duldsi gyakorisaga joval
nagyobb. Ezenkiviil az S,
rétegben is megjelentek
hasonl6, egymdssal par-
huzamos, rovidebb-
hosszabb — a lamellaris
rétegekre merdlegesiranya
— sejtfallazulasok (//—
12. abra). .

Jelen vizsgalati eredmé-
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]

7. abra. Ugyanaz, mint 6. abrdn, de a parenchyma,
Jarost és rosutracheiddn kivil itr edényrészlet is
szerepel

(Jelzések mint 6. abréndl) A farostban és rosttracheidiban
részben Osszefiiggd, részben szaggatott sejtfallazuldsok (s,)
Figyelhetok meg

e
¥

nyeink helytdllosaganak, elfogadhatésagianak
igazolasara — melyek a biikkk termikus ke-
zelésével a mechanikai szovetelemek ultra-
struktarajaban bekovetkezé szerkezetvalto-
zasok megnyilvanulasi forméjara vonatkoznak
—, Osszehasonlitasképpen felemlitjiik Fengel-
nek (7) a lucfenyd termikus kezelésével kap-
csolatos vizsgalatait és abbdl egy elektron-

REROINESE (L GG, ¢

8. dbra. Lamelldris irdanyi
sejtfal-lazulds a primer és
szekunder sejtfalréteg kozoti.
120 C%-on 36 ordig hdkezelt
biikk

EL opt. f. 3100, végnagyitas

17 800 :< . p~ primer fal, S,.
S, = szekunder falrétegek,

9. dbra. Mint 8. abra
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10, abra. Magyardzat a szivegben 11. dbra. A lamelldris rétegekre merdleges
K= kozteslamella, p~=primer fal, S,, S., S,==szekunder sejtfallazulisok a 120 C°-on 48 drdig
fairétegek, v—verem. EL opt [ 6000, végnagyitds hdkezelt biikk, S, rétegében

11000, ultrametszés drnyékolds nélkil El. opt. F. 8400, végnagyitds 29 400, k-=kéztes

lamella, p=primerfal, S,, S.=sejtfalrétegek

12. dbra. Primer S, és S, réteghen 13. dbra. Magyardzat a szivegben.
keletkezet: sejifal-lazuldsol Végnagyitds 11000 <

(Egyébként 11, dbran) El opt. f.
3400 =, végnagyitias 11 900 %
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2.2 Az értékelés modszere

Az egyenként 30—30 mérésbol allé sorozatokat a normal eloszlasbdl vett mintaelemek
17 eloszlasa alapjan értékeltiik ki, meghatarozva a szokasos statisztikai jellemz6éket. Tekin-
tettel arra, hogy az idé fiiggvényében miikodo hatétényezék eredményeként minden egyes
sorozatndl bizonyos tendencidnak kell jelentkeznie, amelyben az egymast koveté mérések
eltérése biztosan nem véletlenszerti, statisztikai probak végzésére nem volt sziikség. A mérés-
szam elegendd nagy volt ahhoz, hogy a véletlenszer(i eltéréseket az atlagolassal kiegyen-
litse.

A kiilonboz6 tipush és vastagsigh lemezek jelleggorbéinek Osszehasonlitasanal viszont
mar sok esetben szitkségessé valt az atlagok statisztikus sszevetése. A helyenként kimutatott
szignifikdns eltérések a vizsgalat ald vont lemezek alapanyagdnak kiilonbségeibsl adodnak,
melyeket sajnos semmiféle médszerrel kikiiszobolni nem lehet.

A kapott eredmények jellegiikben tarjak fel a hazai kemény farost-lemezek vizzel szembeni
ellenalloképességére jellemzd mutatdk valtozasait. Ezek a mutatdk azonban az alapanyagtol,
térfogatstlytol, gyartasi és vizsgilati paraméterektdl fliggenek, tehat abszolut értelemben
osszehasonlité alapértékekként nem kezelhetdk.

3. A VIZSGALATI EREDMENYEK

A vizsgalt lemezek atlagos jellemzd adatait (szabvanyos vizsgdlatok alapjan) az /. tablazat

1. tabldazat
A vizsgilt lemezek mindségi jellemzoi
| Térfogat- | Hajlito- ;
Laptipus suly szildrdsag Vm‘;‘md Das/adxis
‘| kp/m?* kp/em® * ¢
I
N-3,5 1004 364 498 | 292
N-4 1000 412 56,2 28,3
0-3 1135 740 16,4 12,2
0-3,5 1150 633 18,5 11,6

tartalmazza. Az adatok szerint a normdl lemezek II., az olajedzett lemezek I. osztalyba
sorolhatok. Vizsgalataink szempontjabol a minGségi osztaly kozombdos, mivel a lemezek tulaj-
donsédgainak tendenciai az abszolit értékektdl fiiggetlenek.

3.1 A nedvességtartalom, vizfelvétel és a méretvaltozisok idébeni lefolydsa

A lemezek szabvéanyeldirds szerinti aztatasaval két kiilonb6z6 méretii probatest alkalma-
zasa esetén kapott eredményeket a 2. tablazatban foglaltuk Gssze. A jellemzék véltozasat id6
fiiggvényében a tablazat adatai szerint az 3.—6. abrdk szemléltetik. Az adatok elemzésénél
tobb dolog azonnal szembet{inik.
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1. dbra

2. dbra
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3. dbra. 3,5 mm-es normal Jarostlemez vizfelvételének
és dagaddsdnak idébeni lefutdsa

a0 W
4. dbra. 4,0 mm-es normdl Sarostlemez vizfelyételének
és dagaddsdnak idébeni lefutdsa

20
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2. tdbldzat
A vizfelvétel, hossziisdgi és vastagsdgi méretvaltozds idGbeni lefolydsanak
adatai 48 6rds dztatdsnal
A=15x15, B=10x 30 cm prébatestméret
Bdromiy Vizfelvétel Yaroasi Linedris
¢ tartalom * dagadis °

i % % % Sife 6

il A | B A SE
N-3,5 286 ( 185 | 165 | 107 | 11,3 | 3,7 | - l 0,117
N-4 2L 270 | 249 | 183 | ¥71 9,4 54 | — | 0069
0-3 106 | 138 55 8,3 4,1 23 | — | 0,034
0-3,5 137 | 185 7.5 | 109 36 | 46 | — | 0141
N-3,5 375 | 220 | 247 | 140 | 156 | 63 | — | 0204
N-4 4 F 368’ | 325 | 271 | 240 i 13,3 86 | — | 0,143
0-3 124 | 10,9 72 | 165 | 53 43 | — | 007
03,5 157 | 21,1 94 | 134 | 50 63 | — | 0,185
N-3,5 485 | 283 | 345 | 198 | 21,2 92 | — | 0,294
N-4 8 | 482 | 41,7 | 380 | 328 | 202 | 137 | — | 0246
0-3 150 | 193 9,7 136 | 73 67 | — | 0137
0-3,5 184 | 244 | 11,9 | 172 | 68 87 | — | 0245
N-3,5 . 557 | 31,7 | 40,6 | 231 | 245 | 1,8 | — | 0350
N-4 12 | 564 | 484 | 456 | 390 | 246 | 179 | — | 0308
0-3 169 | 21,2 | 11,5 | 153 8,7 B8 || — | 0198
0-3,5 202 | 282 | 137 | 200 82 | 11,0 | — | 0302
N-3,5 655 | 41,3 | 49,9 | 321 | 293 | 181 | — | 0419
N-4 24 | 678 | 634 | 562 | 532 | 283 | 226 | — | 0377
0-3 21 | 264 | 164 | 203 | 123 | 120 | — | 0286
03,5 253 | 354 | 185 | 267 | 11,6 | 162 | — | 0,358
N-3,5 687 | 476 | 522 | 380 | 31,0 | 208 | — | 0456
N-4 48 | 11,5 | 678 | 597 | 574 | 302 | 252 | — | 0414
0-3 27,5 | 31,3 | 21,6 | 249 | 163 | 157 | — | 0361
0-3,5 31,0 | 354 | 239 | 267 | 160 | 162 | — | 0407

a) A nedvességtartalom, vizfelvétel és a dagadasi gorbék a normdl és az olajedzett lemezeknél
egyardnt azonos jellegliek, viszont a két lemeztipus kozott bizonyos kiilonbség van.

b) A 24 orés aztatdsi idé alatt az egyes jellemzok nem érik el allandosult értékiiket és még
48 ora utan is csak megkozelitik azt.

¢) A probatest alakja és méretei erésen befolydsoljék a kapott eredményeket. A normdl
lemezek ugyanis a feliiletiikon sziviék a vizet, mig az olajedzettek inkabb a probatest éleken.
Ezért ha az élhosszak dsszegének és a feliiletnek a viszonya dllando is marad, a vizfelvétel és
dagadas valtozik. Normal lemezek esetén a feliilet novelésével, olajedzett lemezek esetén az
élhosszak dsszegének novelésével emelkedik a vizfelvétel, ill. dagadas.

d) A normal lemezeknél rovidebb idé sziikséges a viszonylag allando értékek eléréséhez, mint
az olajedzett lemezeknél. Az olajedzett lemezeknél a gorbék emelkedése 48 ora utan is jelentos.
Ezeknél tehdt a 24 drds dztardsi idd egyditaldn nem megfelelo.
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13. dbra. A keretre ragasztott
lemezek hullamossdga a szabad

alakvaltozas figgvényében

Merésszam. 626230
20520

+ R

F 40240,
.5 Vi

15230
1. 150
Sz

Hirg)

24 8 12 24 8

14. dabra. Keretre ragasztott lemezek
hullamosodasi szdzalékai a keretméret
figgvényében (olajedzett 3,5 mm)

gok nagyfoku egyenetlenségére vezethetok vissza, A kapott tendenciak az elméleti megfon-
tolasokat megkozelitGen kovetik, legalabbis nincsenek ellentmondasban azokkal. Az abszo-
lat nagysagok vonatkozasaban — tekintettel az ilyen jellegli adatok teljes hidnyara — csak
annyit lehet régziteni, hogy az eredmények a vizsgalt anyagokra érvényesek.

A mérési eredmények alapjan a kdvetkezo részletes megallapitdsokat tehetjiik:

Az egyes alakvaltozasi tulajdonsigok kozétt szoros kapesolat dll fenn. A mérések szerint a
vizben torténé aztatas hatasara létrejové alakvaltozasokkal ardnyosak a kiilonbézé méretii
keretekre ragasztott nedvesitett lemezek alakvaltozdsai.

4

w

Meérésszdm: 646230
h% 20020
+ o T - )
40540

/’/'7?:/75_

e

15x30
,/ : o 15250
et =
2
t{org)
24 8 12 2% 8

15. dbra. Keretre ragasztotr lemezek
hullémosoddsi szdzalékai a keretméret
Sfiiggvényében (normal 4 mm)

Merésszam: 6x6x30

ik 20.20

/ x40

3 / / 15115

15230
15250
Sz
Hord)

24 8 R 24 48

17. dbra. Keretre ragasztott lemezek
hullamosodasi szdzalékai a keretméret
fiuggvényében (normdl 3,5)
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verdnderungsuntersuchung innerhalb der Jahrringe mit Untersuchungen der Volumgewichtverinde-
rungen innerhalb der Jahrringe. i

Die Faserlingenuntersuchung innerhalb der Jahrringe zeigt, dass innerhalb eines Jahrringes die
Léange der Faser vom Friihjahrsholz bis zur Jahrringgrenze definitiv zunimmt. Die Messungen
zeigen weiters, dass die Fasern des Spétholzes stindig linger sind als die Fasern des Friihjahrholzes.

Die Zunahme des Volumgewichtes innerhalb der Jahrringe geht mit der Zunahme der Faserldngen
fast parallel. Das zu den wachsenden Faserlingenwerten gehorende wachsende Volumgewicht erklart
sich auch durch die innerhalb des Jahrringes ungleichmissige Anordnung der Strukturarten (Léngs-
parenchym, Markstrahlparenchym, Holzfaser, Trachea).
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ba kb. 300 m>rel a szocidlis ellatottsiag bovitését szolgald helyiségek teriilete. Az intézet 1ij
székhdza mind kiilsé kiképzésében, mind belsé felépitésében korszerti, tiikrozi a fafeldol-
gozoipari termékek épitbipari felhasznalidsanak lehetdségeit.

*

Elkészilt az Intézet tavlati fejlesztésére vonatkozo koncepciotery.

SZEMELYI HIREK

Eletének 68. évében tragikus hirtelenséggel elhunyt intézetiink volt igazgatéhelyettese,
Barlai Ervin.

1921 6ta hiven szolgélta a magyar erdégazdalkodas és faipar fejlesztését s kézben nagy-
tekintélyf(i, orszagos hirnévvel biré szakemberré valt.

Mind széles korii irodalmi tevékenységével, mind elméleti és gyakorlati jelentdségli kuta-

tasi eredményeivel maradandot alkotott.
*

Negyedszazados munkdssaguk elismeréseképpen

Dr. Fillo Zoltan tudomanyos fémunkatars,

Inantsy-Pap Jozsefné ligyintézd és

Badacsonyi Gyorgy szakmunkds, jubileumi jutalomban részesiiltek.
£

Torzsgarda jelvény kitiintetéshen részesiltek

Weisz Rudolf 20 éves
Ecsedi Gaborné 10 éves
Appel Rébertné 5 éves
Fabian Ott6 5 éves
Gyoros Ferencné 5 éves
Harsanyi Istvan 5 éves
Szalkai Dezsdné 5 éves
Tessik Janosné 5 éves és
Toévizi Bélané 5 éves

intézeti folyamatos munkaviszonyuk alapjan.
*

Intézetiink feliigyeleti fohatosdga Gulyds Kiss Ernét tudomanyos osztilyvezetévé Kine-

vezte.
*

Az intézet igazgatdja Dr. Hadnagy Jozsef és Dr. Ruska Laszlé tudoményos munka-
tarsakat tudoményos fémunkatarssa, Araté Istvant, Foldesi Janost, Harsdanyi Istvant,
Vargyay Kornéliat, Vehovszky Juliat és Neuwirth Editet tudomanyos munkatarssa 1éptette
eld.
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DIELEKTRIKUS
LABORATORIUMI
FORGACSNEDVESSEG-MERO

Alkalmazési teriilet: Faforgics és kenderpozdorjalap-gyarto ipar.

Altalanos leirds:
A mérémiiszer a gyartasi folyamatbol kivett faforgacs- és kenderpozdorja minta nedvességtartal-
ménak kozvetett miiszeres indikdldsdra alkalmazhatd. A nevezett alapanyagoknak a mérdesészébe

val6 betdplaldsa utdn a keresett nedvességtartalom kdzvetleniil leolvashaté.

Miiszaki adatok:
Méréshatar: 3—28 nettd nedvesség %, két savban
Pontossag: kisebb + 1% abs.-nal
Meérési idSigény: kb. 1 perc
Tapforrés: 2 db 4,5 V-os laposelem
Suly: 3 kg

>
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Dielectric laboratory chip-hygrometer

Field of application: Chipboard and flaxboard industry.

General description:
The measuring instrument may be used to indicate directly by an instrument the moisture content
of a chip and hemp harle sample taken out the making process. Feeding in the measuring vessels
the called basic materials you can read directly the wanted moisture content.

Technical data:

Measuring limit: 3—28 net moisture % in two strip
Accuracy: less than +19% absolute.

Measuring time need: about 1 minute.

Supply source: 2 pieces 4,5 V flat cells

Weight: 3 kilogrames.

Making and marketing:

FAIPARI KUTATO INTEZET, BUDAPEST
(Research Institute for Woodworking, Budapest)

Dielektrischer Laborfenchtigkeitsmesser fiir Spiine

Verwendunsgebiet: Spanplatten- und Hanfschiibenplattenindustrie.
Allgemeine Beschreibung:

Das Messgerdt kann man zum unmittelbaren Indizieren des Feuchtigkeitsgehaltes des Holzspine-
und Hanfschibenmusters verwenden, die aus dem Fertigungsprozess herausgenommen wurden
Nach der Beschickung der genannten Ausgangstoffe in die Mess-schale ist der gesuchte Feuchtig-
keitsgehalt unmittelbar ablesbar.

Technische Angaben:

Messgrenze: 3—28 Nettofeuchtigkeit 9 in zwei Streifen.
Genauigkeit: kleiner als + 1% absolut.
Zeitbedarf fiir die Messung: ungefdhr 1 Minute.
Speisequelle: 2 Stiicke Flachelemente von 4,5 V.
Gewicht: 3 kg.

Hergestellt und in den Verkehr gebracht:

FAIPARI KUTATO INTEZET, BUDAPEST

(Forschungsinstitut fiir die Holzindustrie, Budapest)



DIELEKTRIKUS
LABORATORIUMI
TERFOGATSULYMERO

Alkalmazisi teriilet: Faforgics- és kenderpozdorjalap-gyarté ¢s felhasznald ipar.

Altalénos leiris:

A mérémiiszer a szabvanyos 150 x 150 cm méretre leszabott faforgics- és kenderpozdorja-prébalap
térfogatsiilydnak kozvetlen miiszeres indikélasira alkalmazhat6. A prébalapnak a mérdelektrodak
kozé torténd becsusztatiasa utin a keresett térfogatsily értéke kdzvetlen leolvasdssal dllapithatd

meg.

Miiszaki adatok: Méréshatar: 300—800 kp/m?
Vastagsagi lépesok: 13, 16, 19, 22, 25, 28 mm.
Pontossag: kisebb +5%-nal
Tapforris: 2 db 4,5 V-os laposelem
Saly: 6,5 kg
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Dielectric laboratory volume weight indicator

Field of application: Chipboard and flaxboard industry.
General description:
The measuring instrument may be used to indicate directly by an instrument the volume wight of a
chip and hemp harle test face with 150X 150 cm dimensions. Between the measuring electrodes
sliping the test face you can read directly the wanted volume weight value.
Technical data: Measuring limit: 300—800 kp/m?*
Thickness steps: 13, 16, 19, 22, 25, 28 mm.
Accuracy: less than +5%.
Supply source: 2 pieces 4,5 V flat cells.
Weight: 6,5 kilogrames.
Making and marketing:
FAIPARI KUTATO INTEZET, BUDAPEST
(Research Institute for Woodworking, Budapest)

Dielektrischer Laborraumgewichtmesser

Verwendunsgebiet: Holzspanplatten und Hanfschdbenplatten erzeugende und verwendende Industrie
Allgemeine Beschreibung:

Dass Messgerit kann man zum unmittelbaren Indizieren mit Instrument der Spanplatten- und
Hanfschdbenplattenprobe mit normalen 1503150 cm Abmessungen verwenden. Nachdem man
die Probe zwischen die Messelektroden geglitten hat, ist der gesuchte Raumgewichtwert unmittelbar
ablesbar.
Technische Angaben: Messgrenze: 300—800 kp/cm?®

Dickenstufen: 13, 16, 19, 22, 25, 28 mm.

Genauigkeit: kleiner als +5%

Speisequelle: 2 Stiicke Flachelemente von 4,5 V.

Gewicht: 6,5 kg

Hergestellt und in den Verkehr gebracht:
FAIPARI KUTATO INTEZET, BUDAPEST
(Forschungsinstitut fiir die Holzindustrie, Budapest)
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INDUKTIV RENDSZERU
LABORATORIUMI
DAGADASMERO

Alkalmazdsi teriilet: Farostlemez, faforgacs- és kenderpozdorjalap-gyarté €s felhasznal6 ipar.

Altaldnos lefirds:
A miiszer 1515 cm-es fa, farostlemez, forgacslap és pozdorjalap vastagsagi dagaddsanak mérésére
késziilt, azonban barmilyen anyagu szilard probatest vastagsiga mérhets. A mérés 6t ponton torténik
és az 6t pont atlaginak eltérése a névieges értéktsl %-ban olvashaté le.

Miiszaki adatok:
Méréstartomény: 3,5; 10; 13; 16; 19; 25; 30 mm.
A névleges mérettSl valo eltérés: —10%; —-+ 30%.
Mérési pontossdg: +0,5 abs. %.
Téapfesziiltség: 220 V +107%;, 50 Hz.
Teljesitményfelvétel: 20 W.
Saly: kb. 8 kg
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Laboratory swelling meter with inductive system

Field of application: Fibreboard, chipboard and flaxboard industry.
General description:
The instrument is made to measure the thickness swelling of wood, fibreboard, chipboard and
flaxboard with 1515 cm dimensions, but we can measure the thickness of a solid whatever kind
of sample. The measurement is carried out in five spots and we can read in percentage the deviation
of the five averaged spots from the nominal value.
Technical data:
Measuring range: 3,5; 10; 13; 16; 19; 25; 30 mm.
Deviation from the nominal dimension: —10% +30%.
Measuring accuracy: +0,5 absolute %.
Supply voltage: 220 V +£10%, 50 Hz.
Rate of power input: 20 W.
Weight: about 8 kilogrames.
Making and marketing:
FAIPARI KUTATO INTEZET, BUDAPEST
(Research Institute for Woodworking, Budapest)

R AN T R A G S e L e e B e
Laborquellungsmesser von induktivem System

Verwendungsgebiet: Holzfaserplatte, Holzspanplatte und Hanfschibenplatte erzeugende und ver-
wendende Industrie.
Allgemeine Beschreibung:
Das Gerit wurde zur Messung der Dickenquellung des Holzes, der Faserplatte, Holzspanplatte und
Hanfschiabenplatte verfertigt, aber man kann die Dicke einer soliden aus irgendeinem Material
verfertigten Probe messen. Die Messung wird in fiinf Stellen durchgefiihrt und die Abweichung des
Durchschnittwertes der fiinf Stellen vom nominellen Wert ist im Prozent ablesbar.
Technische Angaben:
Messbereich: 3,5; 10; 13; 16; 19; 25; 30 mm.
Die Abweichung von der nominellen Abmessung:
—10% —+30%.
Messgenauigkeit: +0,5 abs. %.
Speisespannung: 220 V +10%, 50 Hz.
Leistungsaufnahme: 20 W.
Gewicht: cca 8 kg. v
Hergestellt und in den Verkehr gebracht:
FAIPARI KUTATO INTEZET, BUDAPEST
(Forschungsinstitut fiir die Holzindustrie, Budapest)

20 Faipari Kutatdsok 1968.



SZARAZ-NEDVES HOFOK-
REGISZTER FAIPARI
SZARITOBERENDEZESEKHEZ

Alkalmazasi teriilet: Mindazon faipari tizemek, melyekben az alapanyag leszdritdsa mesterséges titon
torténik.,

Altalénos leirdsa:

A mérérendszer a szaritotérbe beépitett ellendllashémérdk révén a szdritasi tér szdraz és nedves
hémeérsékletének tavmérésére, tovabba a két jellemzd regisztralasira hasznalhatd. Alkalmazasaval
a kiilonbozd szaritdsi folyamatok kézbentarthatdk, illetdleg azok a regisztratum birtokdban utéla-
gosan elemezhetSk és értékelhetdk.

Miiszaki adatok: Méréshatar (szdraz-, nedveshdéfok): 30—120 C°
Pontossag: + 1,5 C°
Uzemi fesziiltség: 220 V, 50 Hz
MeérShelyszam: 6 (3 sziraz, 3 nedves)
Sziikséges érzékel6k: 6—8 m3-enként 1 par.
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