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BEVEZETES

A feliletkezelt farostlemezek felhaszndldsa a megel6z6 években import-
bél szaArmazd készletekbdl tortént, Az elmult évben befejezddott a Mohéacsi
Farostlemezgyar fellletkezelS iizemének beruhdzdsa, amelynek eredményeként
megkezdodott a hazai gyértdsu lakkszdrdsos eljdrdssal késziilt felliletkezel
farostlemezek gyartdsa és felhasznédlasa,

Emiatt kerilt sor arra, hogy az Intézet kidolgozta a hazai gyértasu lakk-
$zdrésos eljdrassal készuld farostlemezek anyagkezelési és feldolgozasi tech—
nologidjat, amelyet olyan formaban kell elkésziteni, hogy az a feldolgozd iize-
mekhez kerulhessen - a gyarté cég Aaltal ajanlott - feldolgozési technold-—
giai eldirasként, Tovébbi kovetelményként jelentkezett a felliletkezelt farostle—
mezek felhaszndlasra leginkdbb jellemzd tulajdonségainak és az ezekhez sAik-

séges anyagvizsgalati médszerek meghatérozasa,

1, A feluletkezelt farostlemezex gydrtdsa, felhaszndldsi teriilete és felhaszna

ldsi moédjai

Ebben a fejezetben &attekintést kivanunk adni a lakkszdérdsos eljarasy
felliletkezelt lemezek fizikai- és mechanikai tulajdonsdgairdl, az anyagvizsgalati

médszerekrdl, a felhasznédlds terileteirSl, és mddjardl,

11, A feliletkezelt farostlemezek jellemz8i és egyes gyartds| adatai

111, A lakkszdrdsos eljarasu feliuletkezelt farostlemezek fizikai- és mechani—

kai jellemzoi

A hazai lakkszérdsos eljardsu feliiletkezelt farostiemezeket a Mohdcsi Fa-

rostlemezgyér normal-, olajedzett~ és kiilonleges keményfarostlemezeinek beége-
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tG lalkkokkal torténd tobbszords szdrdsa, majd beégetése utjdn Allitja eld, kiilon-

boz8 szinekben,

Az elGdllitott vélasztékok [a szinvéltozatoktSl eltekintve/ f, év mdésodk

felében

- normdl keménylemez selyemfényii [ 2xsz6ért/

-~ normdl keménylemez magasfényi | 3xszért/

~ olajedzett keménylemez selyemfényii

- olajedzett keménylemez magasfényii

- kiilonleges keménylemez selyemfényii

- kulonleges keménylemez magasfényii

Fenti kivitelu lemezekkel szemben az MSz 7086 és MSz 7087 szabvanyok,

tovdbbad az OEF, Sz,1-64, szabvény a kovetkezd kovetelményeket tdmasztja.

/ 1. tablézat/,

1, tablazat

e 4

Jellemz3k Szzrt::é/i.zzos Megjegyzés
I, Alaplemez

Térfogatsuly kg/ - 850-1200

Nedvességtartalom

netto %, max, 8

htoszllardsag

kg} cm? ' 400

Vlzfelvetel 24 éra M. Sz, 7086-64, sz.

alatt, % max, 25 szabvany szerint

Vastagsdgi méretvalto- [y

zas [ dagadds/ % max, 18

Vastagsdgi méret és

mérettiirés, mms_ % 4+ 6-7%

I, Lakkszort lemez

Szemrevételezéssel és méréssel
ellenSrizendd

Szineltérés Benyomddéas

Foltosodas Lakkhidnyosséag

Karcolédas Csorbulds
Rucskosodés

Térfogatsuly, vastagsag és
feliileti méretek

Laboratériumi vizsgalattal ellen-
Srzendd

Oregedés

Gozzel szembeni ellendllbképesség
Tapadasi szilardséag

Keménység

Fényallésag

Vizsgdlati médszerek
és a megengedhetd
hibdk az OEF Sz,
1-64 szakmai szab-
vany szerint

Szakmai- szabvany
szerint

Vegyszer ellendliéképesség
4




112, Egyes gyartasi jellemzCk

a) A lakkszdérdsos eljdrds feluletkezelt farostlemez hordozdlemezét a gydrtd
mii ( Mohécsi Farostlemezgyédr) &ltaldban lucfenyd, erdeifenyS, nyér, fiiz issze —
tételu tuzifa minSségu nyersanyagbdl allitjia eld,
A lemezek térfogatsulya: 1000-1200 kg/ nt
A lemezek hajlitészildrdsdga:

normdl kemény lemez: 400-500 kg/ S

olajedzett kemény lemez: 500-650 kg/ cm2

kiilbnleges kemény lemez:600-720 kg/ Bl
b) A lakkréteg szérasa és 130-150 C®-on t6rténd bedgetése utdn a lemeze—
ket a szita oldaldn keresztill nedvesitd utékezelésnek vetik ald, amelynek ko—
vetkeztében a lemezek nedvességtartalma 5-7 %-ra emelkedik,
c) A lemezek tiroldsa klimatizalt raktdrhelyiségben torténik, ahol a légallapot
jellemzdi:
- h&mérséklet S 2 W
- relativ nedvesség 62-69 %
A raktar leveg@je kvarctartalmu portél mentes,
d) A keménylemezek gyartdsdndl miigyanta kotSanyagot nem hasznélnak,

12, A felliletkezelt farostlemezek anyagvizsgalati mbdszerei

A lakkszdrdsos eljdrdssal feliletkezelt lemezek anyagvizsgdlatdra érvé—
nyes szabvédny nincs, A lemezeket részben az alaplemezek ( kemény farost-
lemez 7086-64) szempontjdbdl a MSz 7087-59 szabvany szerint vizsgaljék,
részben az OEF Sz.- 1-64, szakmai szabvdny alapjén mindsitik,

Az OEF Sz-1-64, sz, szakmai szabvdny elSirja a lakkszdrdsos eljards
alkalmazdsédhoz alaplemezként l.o, kemény farostlemez felhaszndldsét és a kész
lakkszdrt lemezek mindsitésénél a 11, pont tabldzatdban felsorolt jellemz8k el-
len8rzését, A szabvanyok tovabbfejlesztése folyamatban van,

A mechanikai megmunkdlhatésdg minSsitésére szolgdlé vizsgdlati médszer u—
gvancsak kidolgozds alatt &ll,

13, A feluletkezelt farostlemezek hazal felhaszndldsa, jelenlegi feldolgozdsa

131, A feluletkezelt farostlemezek jelenlegi felhaszndlasi teriiletei

A feluletkezelt farostlemezek hazai felhaszndldsdra attekintést az 1965,

évi felhaszndlds mennyiségl szdmadatai nyujtanak, Természetesen az ardnyok
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kifejlesztett lamindtos import lemezek elmaradésa és helyette az eltérd tulajdon-

sdgu hazai lakksz6ért lemezek belépése.

A helyzet természetesen az 1965, évben jelentSsen valtozott, mivel

- a gyartémiu (Mohacsi Farostlemezgydr) gyartdsi tapasztalatairél, valamint a
kiilfoldi feldolgozési eredményekrdl igyekezett a tovabbfeldolgozdkat feldolgo-
za&si probléméik tekintetében informdini;

-~ a feldolgozdiuizemek is keresték az eredményes feldolgozds feltételeit,

Ennek ellenére is megallapithatd, hogy a hazai tovdbbfeldolgozé lizemek
javarésze:

- a lakkszdrasos feliiletkezelt farostlemezeket nem tarolja szakszeriien az a—
nyag fizikai tulajdonsagainak megfelelGen,

- az anyag- ill, a féltermékek, alkatrészek mozgatdsdndl nem veszi figyelembe
a lakkos felilletek érzékenységét és sérilékenységét,

- a mechanikal megmunkaildst végzi gépek és szerszdmok pontossdgat és kar
bantartdsat nem tartja olyan szinten, amelyet az anyag tulajdonségait meg—
kovetelnek,

- az uj, nagyobb kiméletet és kiilonleges megmunkdldst kivdné anyagok—
kal szemben sokszor olyan kovetelményeket tdmaszt, amelyeket kilfldoneem

értek el

14, Felhaszndldsi teriletek a feliiletkezelt farostlemezek tulajdonsdgai alapjan

Mind a natur, mind pedig a feliiletkezelt farostlemezek jelentcsége a fel-
haszndlas teruletén egyre jobban novekszik, A feliletkezelt lemezeknél nemzet-—
kozi viszonylatban kiillonosen az utébbi hdrom évben tapasztalhaté térhdditds,
Kezdetben csupédn bels8 berendezési célokra ( eldszobafal, beépitett- és kory-
habutor) haszndltdk fel, de késdbb az ipar a kereskedelem és a mez&gazda—
sdg kiilonbozd teriileteire is bevonult, A feliiletkezelt farostlemezek felhasznd—
1asi teriletének b&viilése a kovetkezd okokra vezethetd vissza:

a) A feliiletkezelt farostlemezek feliilete szép és ellendlldképes (az alkalmazott
feliiletkezelés médszerekts] fliggt mértékben),
P*ts_—_;;zinek és mintdk izlésesek, valtozatosak és képesek kovetni a minden—

kori divatot is,

c) Afelillet elényds technolégiai tulajdonségai ( megfelels bedolgozési techno—
16gia mellett) javitjdk a butor minSségét,
d) A kész felillet a felhaszndldsnél jelentékeny muveletmegtakaritist és ezéltal

termelési tobblet lehetSséget biztosit,



A farostlemezek feluletkezelése tobbféle eljardssal torténhet, amely elj&é-
sok kiilonboz8 koltségigényliek és az igy késziilt lemezek kiilonb6zd ellendlls -
képességliek:

a) féliapréseléssel eldallitott,

b) beégets lakkal szért, vagy ontétt ( lakkszdérésos, vagy lakkontott eljardsu),
c) fa-utdnzatu ( maserplatte) nyomdésu,

d) melamingyantdval impregndlt papirréteggel préselt ( dekor eljdrds),
Hazénkban ezidGszerint a lakkszoérdsos és dekoreljdrdsu farostlemezeket Allit—
juk els:

A lakkszdrdsos eljardsu feliiletkezelt farostlemezek felhaszndldsi teriilete
- a dekor eljarésu lemezekhez viszonyitott kisebb ellendlléképessége ellenére
is - széleskoru, és megfeleld hordozdlemez, jémindségu beégetSlakkok haszné-
lata, valamint a hétoldalak ( szitaoldal) megfeleld védelme esetén tovdbb b&vit —
het8, A lakkszért lemezek ( kétszer-hdromszor szdért) bérmely Allandé kopta-
té hatésnak ki nem tett feliiletre alkalmazhatdk,

A felilletkezelt (igy a lakkszdrt) lemezek terjedésének akadélyai:

a) a feldolgozdipari termelSfolyamat dtszervezése é&s &talakitdsa,mivel a vi-
szonylag kényes feliletek mir a gyértdsi folyamat legelején belépnek;

b) a farostlemez egyéb j6 tulajdonségai mellett megbrzi a fa sok rossz tulaj—
donsdgét is (nedvszivé, hulldmosodésra, deforméléddsra hajlamos), amelyek
ugyancsak szikségessé teszik a feldolgozdlpari termeldfolyamat mddositésat.

A feldolgozdipari panaszok nagyrésze fentl okokra vezethetS vissza, Ter-
mészetesen a panaszok eredhetnek a végtermékek felhaszndléitdl is, Ez utdb-—
bi szempont a felhaszndlasi terileteknek a klimaviszonyok szerinti kiilonvdlasz-
tasat kivanja meg:

1) A felhaszndlds, beépités helyén ( pl, fiithet6 beisS helyiségek)

a h&mérséklet: 10-30 C°

a relativ nedvesség: 50-70 %
llyen légdllapotjellemz8k mellett az egyensulyl fanedvesség 9,5-13 % kozott
valtozik és jelent8s kihatdsa a farostlemez szerkezetekre nincs,

2) A felhaszndlds, beépités helyén:

a hémérséklet: 0 C° alatt

a relativ nedvesség: 50-90 %
llyen légdllapotjellemz8k mellett az egyensulyi fanedvesség 9-22 % kozott val-
tozhat, kivéve ha a 0 C° alatti tartés hémérséklet ( -5-40 C% hatéséra a fa-
rostlemezben lévS viz megfagy és a rostszerkezet belsd roncsolasét eredmé—
nyezi,
8



3) A felhaszndlds, beépités helyén:

a hdmérséklet: 40 C° felett

a relativ nedvesség; 40-90 %,
Az egyensulyi fanedvesség 5-20 %, vagyls széles hatdrok kozott valtozhat,
ad 1.

Az elstként emlitett1égillapot &ltaldban belsd (télen is fiitott lakd-iroda —

raktar-, stb,) helyiségeknek felel meg, llyen helyre a farostlemezszerkezetek

kiilonosebb feliiletl védelem nélkiil beépithetk, mivel a légdllapot kedvezd e-
gyensulyl fanedvességet biztosit, lyen esetben csupén a keretszerkezetek lég-—

z6nyildsainak (ldsd 1, d&bra) kiképzése fontos, hogy a lapszerkezeten beliili

=

1. &bra,

Légzdnyildsok kiképzése a lapszerkezetek keretein

légdallapot azonos legyen a kornyezetével, A keretszerkezet farostlemez ele—
meinek a szitaoldal feloli bizonyos mértéku "leszigetelése" a ragasztbéanyagnak
a teljes feliiletre torténd gumihengeres felhorddsa révén is biztosithatd,

ad 2,

Szabadba épitett és télen a hidegnek kitett farostlemezek ( bar kiilfoldon
alkalmazdsuk llyen koriilmények kozott is gyakori) csak &tmeneti célokra alkal-
mazhaték még megfelels felilleti kezelés ( paraffin- ill, bitumenemulziébevonat)
mellett is, Ennek oka az, hogy a farostlemezben jelenlévs viztartalom, vagy
a feliileti kezelés elkeriilhetetlen hidnyossigai miatt beszivédé nedvesség meg-
fagy és a rosirétegek szétroncsolédnak, A rostrétegek roncsoléddsa kovet-
keztében a lemez fizikai-mechanikai tulajdonsdgai romlanak és ez eldbb-utdébb

a szerkezet széteséséhez vezet,









6, &bra, 7. &bra,

A nagyobb védelmet igényls, sikban illesztett felliletek védelmére fémcsi-
kokkal zarjdk le az illesztési vonalat, [ 8. &bra/,

8. abra, 9, Abra,

A merdlegesen, csapolds nélkul illesztett fellleteknél a feliiletek lezdrdsa
torténhetik fém szegéiyléccel (9, abra), vagy mnianyag szegSszalaggal ( 10,
&bra) , A fémszerkezetekhez torténd erdsités a 11-12, abrdk szerint is tortén-

het,

10, &bra, 12, &bra,
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A szerkezetek mozgéd elemei kozil a felnyils szémyak ( ajték) élvédelme
muanyagfélia boritdssal, csappal rendelkez8 mianyag-élvéddléc alkalmazésaval,
keményfazassal stb, az ismert formdkban oldhaté meg. A csuszé elemek (tolé—
ajték) sériilésmentes mozgdsat segitik eld a 13-19, abrdkon lathaté - a keretes
lapszerkezetek élébe és lapjdba mart horonyba ragasztds utjén erSsithets -

mianyag profillécek,

j
|
H .

13. &bra, 14, &bra,

17, &bra, 18, abra, 19, &bra,
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Lakkszérésos eljérasu farostlemezek megnunkédldsa killonboz8 korfurészlapokkal

3._téblazat

Korkirészlap fajta Furészlap Fogjellemz&k
és fogak alakja ) vig Sigek ¥og
magas-| osz- |szém
s4g tas
s e o A T mm mm db’
Egyenvastagsagu ki, | 246 142 40 38 12 5 10 77
W
Konikus korfirész 255 1,5 32 43 15 6 13 58
| Licgiolaali W
Gyalulé korfurész 248 1,98 30 45 15 5 10 78
N
: g 2,85 ]
Kuomémdémbetétes 246 2:17 12 45 33 12 64 12
Wigo P-V
Keménviémbetétes 300 g'? 15 69 6 9 23 40
A
Walter KV




%

Egyéb czerszam Szer- Az e@ fogrx ¢sd forgdcsvig, 7 A hibapontszém _]
jellemzok 5z4Am 2
sl (00 T8 L o] 30 10 5| 10| 15| 30 | Osses
| 'p elftolas : | p eldtolds eseté
o] sec mi p elitolas eselen m' p elotolas eseten
Terpesziéa 0,15
e oldalankért 32 | 0026| 0,05 sl 0,08 0,16 255 | 295 30 285 | 113
Terpesziés 0,5 33 0,035 | 0,07 0,10 0,21 24 29 26 29 108
mm oldaianlgérk,
konicitds: 2
oldalunként
Lapfeliilet keske-
nyedése a kozép-
pork felé A = 30" 32 |0026| 005 | 008 0,16 195 | 16 16 17 68,5
32 [017 | 034 0,51 1,02 20 | 17 165] 17 70,5
Rezonanciagdild
0,05 0 0,2 17 17 1? 18 69
hasiiéxkal i ’ ok G

Megjegyzés: 1 A kisérletekné] konstans jellemzé volt & szerszdmiengely fordulalszéma,
a flirészlapkidllas,

2l Az elotolast- és @ leszoritdst Holz~Her oépi elttolomiivel végeztik,
5 A szerszamok a kisérletekkor ponlosak és szakszerilen ujreélezettek

voltak,
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Szogértékek: X [ hatszog/ =  35° Fogalak NV

P | ékszdg | o e G

J’V/ mellsz&g/ = 5°
Terpesztés (eg}}envastagségu korfiirésznél) ; oldalanként max, 0,15-0,2 mm ol-
dalfelulet hétrakoszoriltsége csak gyaluld korfiirésznél ( 28, abra),

A = 30" - 40’

(Az intézeti kisérleteknél A= 30’

szogu gyaluld korfiirészt hasz —
néltunk) , N V

Fogosztds: 10 mm lemezvastag -
ségig 7-10 mm
Elezés: A megmunkdlasi céltdl

I ANRAVR SRR AN

fuggden, egyenvastagsagu korfu-
résznél, a finom vagasfelulethe z 28, &bra,
ferdén élezett fogazatu korfii - Gyalulé korfurész fogalakja és kereszt-
részlap hasznalandd, mig nor- Megete
mal minGségli vagasfelilethez egyenes élezésii is megfelel, amelynek éltartés —
sédga nagyobb,

A gyalulé korfiirészek igen j61 haszndlhaték végleges ( pontos) méretek
kialakitdsdnédl, s mind a lakkfelilet, mind az alaplemez szempontjdbdl kifogasta-
lanul tiszta vagéasfeliiletet biz-

tositanak,

Nagyobb igénybevétel ( folya-

matos hasznédlat) esetén:

Keményfémbetétes ( rezonan- K V

ciagatld) korfiirészlapok ame-

lyek jellemzdi feliiletkezeltke-

mény farostlemezek megmun — E
kéldsa esetén (29, Abra},

Szogértékek: 29, abra,

o4 ( hatszdg) = 15° Fogalak KV Siirlifogu keményfémbetétes korflirészlap

(6 ( ékszég) = ?Oo U

T( mellszdg) = 5°

Tapasztalatunk szerint igen jol alkalmazhatdk a ritkafogu keményfémbe-—
tétes korfurésziapok is, KV (ldsd 30, &bra) és ritkafogu P-V fogalakkal,
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(o)

30, &bra, 31, &bra,

Valtakozva élezett keményfémbetétes
korfurészlap

A 150~-250 mm atmérdju szerszé-
A mokat gyakran csak elSmetszdkért
alkalmazzak,
A lapkdk élezési médja a megmun-
kaldsi cél szerint valtozik:
| - feliiletkezelt lemezek szabdsara
l ( egy flirészlappal) foganként val-
takozva ( ferdén) élezett lapkak
(Lésd 31, &bra),
- feliiletkezelt lemezek formatiza-
5 i) lasdra ( két furészlappal) vagy
Azonos oldalra élezett keményfém- pontos szélezésére (egy furész-
betétes korftirészlap lappal) foganként azonos oldaka
élezett lapkdk (lédsd 32, &bra) .
Altaldban finom végdsfelillet eléréshez ferdén élezett lapkdk hasznalandék,mig

normdl mindségu vagéasfeliilethez egyenes élezésu lap is alkalmazhatd,

Alkalmazandé segédberendezések:

Szabdsndl, illetve formatiz&ldsndl ( pontos méretrevégisndl) Holz-Her,vegy
egyéb gumihengeres el&toldberendezést célszerl alkalmazni, llyen elStoléberen-
dezés hidnydban - vagyis kézi eldtolds esetén - a munkadarab leszoritasa-
ra gumi -~ vagy plasztikus miuanyagbdl késziilt gorg8kkel ellatott leszoritébe—

rendezés feltétleniil szikséges,
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Technolégiai feltételeks

SzerszAmsebesség ajanlott tartomanya 40-70 m/ sec, amelyet a lapatmé-
r& és a szerszémtengely fordulatszdménak osszehangoldsaval kell biztositani,
(A kritikus fordulatszdmokkal Osszefiiggd szerszdmsebesség 48-58 m/ sec.
250-300 mm § flirészlapokndl),
Egy fogra es8 elbtolds: finom vagésfeliiletnél 0,05 mm/ fog

normdl vagéasfeluletnél 0,1 .
durva vagasfeliletnél 0,15 v

Munkadarab eldtoldsl sebesség: A vagasfeliilet tervezett finomasagétsl, afog-
szamtdl és a szerszdmsebességtdl fliggden 3-30 nf perc,
Firészlap kidllds: A gépasztalhoz viszonyitott flirészlap élkortavolsag 20-50
mm, Viszonylag magas lapkidllds a kozolt szogértékek esetén a feliiletkezelt ok
dalon Jobb vagdési feluletet, a hatoldalon kevésbé j6 vagdst eredményez,mig az
alsé hatdr alkalmazdsa itt is javitja a vAgds tisztasdgdt, Az optimdlis flirész~
lap kidlldsdt a kovetS miiveletek szem elStt tartdsdvalfenti hatirokon beliil vé-
gési prébdk alapjén kell bedllitani,
Leszoritds: A felilletkezelt farostlemezt korfurésszel torténd megmunkdlds ese-
tén a gépasztalhoz ls kell szoritani, kiildnben megtorténhet, hogy a lakkrétegés
az alaplemez eltért rezonancia-készsége kovetkeztében az egyéb feltételek meg-
léte esetén is kipattogzés torténik,
Egyéb: Megmunkédlas alatt az elStolds iranyéanak pontosan pérhuiamosnak kell
lennie a vAgas sikjaval,
Keményfém lapkas korfurészlapok haszndlata esetén a megmunkdlds kozbeni

munkadarab-visszahuzast feltétlenill kerulni kell,

4. tablazat,

Jellemz8 méretek és a fogazds

Elkor ¢ Lapkavastagsag Fogszam

D/ mm/ b/ mm/ z
150 2 15-30
200 3,0 20-35
250 3,2 20-40
300 852 30-60
350 3,5 30-60
400 3,8 30-80
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munkadarab

gyalugep vezetdje

33, abra,

Alkalmazhaté gép: rezgésmentesen beépitett, a pontossdgi kovetelményeknek

megfeleld, jol karbantartott, minimélisan 300 mm munkaszélességii és legaldhb
20 m/ p szerszdmélsebességet biztosité egyengetd gyalugép,

Alkalmazandd szerszdam: famegmunkdldsra altaldban haszndlt szerszdmok - e-

18irds szerint élezve és fenve - megfelelnek, A szerszdmélhez viszonyitott
szog alatti gyalulds folytdn a szerszdmélkopds kisebb szakaszra korlatozdodik
Ezen a szakaszon alkalmazott keményfém gyalukésél nagyobb éltartéssdga
folytan kevesebb szerszdncserét igényel,

Segédberendezés: Az egyengetd gyalugép vezetdjéhez erdsithetd a gyalugép

asztaldnak hossztengelyéhez, tovabbéd sikjdhoz viszonyitva szogben Aallithaté
vezetSberendezés, amely a gyalulandd él fekvését a szerszdmélekhez viszo-
nyitva meghatarozza,

Elctoléberendezés haszndlata mar a muvelet jellege miatt is melldzhetd,

Technolégiai feltételek: A munkadarabot a segédberendezés segitségévelugy

kell vezetni, hogy a megmunkdlandé él a gyalugépasztal hossztengelyéhez ké-
pest 25-30%-ot zéarjon be. Amennyiben a munkadarab feliletkezelt farostlemez. .
a lemez sikja az Adllithaté segédberendezés segitségével a gépasztal sikjdhoz
viszonyitva 100~ 105°%-ra Allitandé be, ha viszont a munkadarab pl, keretszer-
kezetre ragasztott feliiletkezelt farostlemez, ugy a munkadarab sikja a gépasz-

tal sikjdhoz képest 90° szogben vezethetd,
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A fogdsmélységet ( egyenes flirészelt élet véve alapul) 2-3 mm-re kell
beéllitani,
Az alkalmazandd elStolds: 10-12 m/ perc,

2214, Feluleti megmunkdldsi kisérletek furéval és_telsSmardval

a) Megmunkdlds furéval

A kisérlet célja: a lakkszdrasos eljarasu farostlemezek feliletén furandd lyu-

kak, készitendd nyilasok kialakitisdhoz haszndlhaté szerszamok élkiképzésé—
nek és megmunkdldsi jellemz8inek kiprébdldsa volt,

A probadarabok: normdl- és olajedzett kivitelii, selyem- és magasfényii lakk-

szérasos eljdrdsu feluletkezelt farostlemezek,

A kisérletek értékelése: hibapontrendszerrel, amelynek keretében a furat, illet—

ve nyilds pereme kipattogzasét és kitliremlését hibaosztdlyként figyeltiik, ezen
belul mérésekkel allapitottuk meg a hibdk nagységét és ezt 1-4 hibaponttal ér
tékeltiik,

Alkalmazott szerszam:

Furdsndl 34. abrén lathaté

Furdsnél 120%-o0s csucsban kdszpriilt

i

34/ a, Abra,
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7.
1-35mm

34/ b, A&bra,

Furdsnal 7°-os negativ szogil (34/ b, 4bra)

Furdsndl elémetsz&vel rendelkezd ( 34/ c. &bra)
gyorsacél anyagu spirdlfurdk,

A furészerszamokat az dbra szerinti formédban elSszor "kézbdl" koszorul
tlik, majd preciziés gépi koszorilést alkaymaztunk és mindkét élkiképzésre ki
1on kisérletsorozatot hajtottunk végre a fordulatszam egyideju valtoztatdsaval,

A kisérlet eredményei:

A kisérlet eredményeinek szdmszeriisitését a 6. tablazat tartalmazza En-
nek alapjdn az elémetsz8s és a negativ szogl élkiképzési spirdlfurék ajanl—
hatdék a lapok- és lapszerkezetek takart részeiben alkalmazott furatok készité-
sére, A furdst a szerszadmgép magasabb fordulatszamai nellett végezziik ugy,
hogy az elbtoldst a lakkszdrt felilet furdsakor és a visszahuzast a furds be-

fejezése utdn Svatosan és lassan hajtsuk végre,
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el

34/ c, &bra,

Szén~ és gyorsacél szerszdmok alkalmazédsa esetén a megmunkélds mi~
nésége jelentSsen emelhetd a szerszdmél pontos kialakitdsaval,

Az olajedzett lemezeken lényegesen jobb minSségben végezhetSk furda—
sok, mint a normal lemezeken,

Természetesen tartés lizemre csak keményfémlapkds, nagy menetemel-— -
kedésu spirdlfurék alkalmazhatdk, mivel a furdsndl a szerszdmélkopas rend —
kiviili mértékben befolyédsolja a feluleti mindséget,

Nem ajdnlhaték iizemi célra a hengerfurdk (un, Forstner vagy Ankerfu-
rék) , mivel kiképzésiik miatt tartés igénybevétel mellett jelentSsen felmeleged-
nek és éltartéssdguk rovid tartamu,

Tartés lizemre legalkalmasabbak a keményfémlapkds nagy menetemelke-
désii spirdlfurék (35, ébra), amelyek ugyancsak kaphaték negativszogu és
csucsban kdszorllt kivitelben, Altaldnosan haszndljék feliiletkezelt farostleme-
zek felileti megmunkdldsdra az u,n, muanyagfurét ( 36, dbra), amelynek keméry-

fém vagoél melletti mellszoge 0—50,
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6. tablazat

Furdsi kisérletek hibatéblazata
A feluletkezeI.t N e Csucspfa koszo- Negativ szogu ElSmetsz8s Osszes hibapont
farostlemez mi- o = rult
e - lés mdédja
S zerszA4admok Lemezmind-| A koszorilés
2000 560 2000 560 2000 560 ségenként modja szerint
ford/ p | ford/p |ford/ p ford/ p [ford/ p [ford/ p
> K ézbé
s fe - JRFeakeliso- 25 31 21 28 20 20 ot
szoriilt kOszo-
zelt | selyem 275 Likt
S ipguoniss  |WRascfzen 17 23 18 23 23 26 263
nyii/ koszorilt
Olajedzett f. ?ZZ.Z!?S: = 24 25 16 24 12 16 Precizids
kezelt [ se— 208 koszorulés
Igem- esmas _ iaSS 13 19 11 14 14 19 air'y
gasfényii/ kOszorult
Panjiazim 79 99 66 89 69 81 | Szerszam 8, 10, 14 mm p
. szerint —— T ———
Osszes hibapont| 2 Szerszamgép: oszlopos
Szextsza.malak 178 155 150 furbégép
szerint
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Présido: 7-8; 12-13; 17-18 perc
Vizsgdlt lapszerkezet: - keretes,
-~ keret nélkiili,
Prébadarabok méretei, darabszama: présmenetenként 4 db
20x20 cm feluleti méretu
Eldkisérletek

A kisérletsorozatokat megelGzd eldkisérletek keretében:

- miiszeres méréssel (vas-konstantédn, érzékelSvel) megdllapitottuk az &tme —
legedés idejét és sebességét,

- tisztdztuk a kiértékelés mbédszerét az eldfordulé hibdk érték-, és nagysag-
rendjének rogzitésével,

A kisérletsorozatok értékelhetiségét egyszerii hibapontrendszerrel lattuk
megvaldsithatonak, Az eldforduld hibak értékrendje:

- a lakkréteg elvdldsa az alaplemeztdl ( hdlyagosodés)

- a lakkréteg szinvéltozdsa ( foltosodds)

- a lakkréteg hajszélrepedései (hajszdlrepedés)

- a présvédblemez &tkopirozéddsa a fényes feliiletre ( kopirozédds).,

Az eldfordulé hibdk feliileti nagysagrendjét a pontozdsos rendszeren be—
lu kulon is értékeltik,

A miszer érzékelési tehetetlenségére (kb, 1 perc), a munkadarab &tme-
legedésére vonatkozé adatokat a 40, dbra diagram mutatja, A diagrambdl lat—
hat6é, hogy 80-85 (5 préshOmérséklet mellett a keret nélkili prébadarab ra-
gasztérétege a kondenzécié tervezett hofokét ( 60-65 Co) max, 2 perc, mig a
keretes prébadaraboké max, 4 perc alatt éri el. Tekintve, hogy a bekdtés mar
alacsonyabb 40-50 C° héfokon 1-2 perccel kordbban is megkezdddik és
a hdfok bér lassabban, de 60-65 c® folé is emelkedik, igy a hdkozlés sziiksé-—
ges idejét gyakorlatilag 0,5 perccel csokkenthetjiik,

80 C° hdmérsékletii préselés esetén;

keretes szerkezetnél a ragasztd

réteg felmelegedése 60°C-ra 4,5 perc

alkalmazott gyanta kikeményedés ideje o

eldzetes kondenzdlédds miatt = w
présidd SiVEperc
A 100 C° h&mérsékletii préslapok esetén hasonléan, 7 perces prés-

idS szdmithaté, A hdmérsékletvaltozast ez esetben a 41. &bra mutatja,
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Homersékletvaltozas préseléskor 80 C® présho-

e i ———— két farostiemez kozétt

mersekiet mellett

érzekelo tehetetlensége

-— . ——farostlemez €s fenyokeret kézétt
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40, &bra,

H8mérsékletvaltozds préseléskor 80 G4 préshdmérséklet mellett

c*
"o
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70 4

(14

50

40 4

30

0

4 1 e ersékad tenetellensese

% ket farosttemez kozétt
——-——farostiemer &5 fenyokeret kozott
Fs =t T M ¥ -
030" v 30 ® 30 J rio & uf

41, abra,

Hémérsékletvaltozds préseléskor 100 Cc® ndmérséklet mellett
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A kisérletsorozatok eredményei

A kisérletekhez felhasznélandé farostlemez- és lécdarabokat 72 éraval
elSbb egy muanyagzsakba helyeztik, igy az klimatizdltnak volt tekinthets, A fa-
rostlemez nedvességtartalma a klimatizdlds utdn &tlagosan 9,6 % volt, ( min,7,6

max: 12,8 %)

A kisérleti présberendezés nyomdlapjait 3 mm vastag fényes aluminiumie-
mezzel boritottuk be, amelyet minden présmenetnél megtisztitottunk és parafin—
nal lekentiink a beragaddsok elkerilése céljabdl,

A kisérletsorozatok ﬁzik'ai eredményeit az emlitett pontrendszerrel érté-
keltiik, a hibapontokat a 7, tébldzat tartalmazza,

A hibatdblazatot elemezve a kovetkezd megadllapitdsok tehetdk:

1) A keretnélkiili szerkezet (pl, két felilletkezelt lap Gsszeragasztdsa )
lényegesen kevésbé érzékeny barmely préstényezdre mint a keretszerkezet,
(Lasd hibatabldzat) , '

2) A normél lemezeknél azonos megmunkdldsi jellemzdk mellett sokkal
nagyobbak a hibdk, mint az olajedzett lemezeknél, Az olajedzett kivitelii leme-
zek a présidd novekedésére érzékenyebbek, mint a présnyomasra, A nor —
mél lemezek érzékenysége inkdbb a présnyomds szerint emelkedik, mig a
présidé novekedése nem noveli jelent8sen a hiba ardnyat, (1dsd 42, és 43,
abrak) .

Préshomerseklet 100C
Keresatszeckeret ! e

MHidapont szem

—ologedezett lemes

— —— normal lemez

0 ] 29 t.perc
42, abra,
Lakkszérésos eljaréds fkfarostlemez hibai
hSpréselésnél
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7, tablazat

Hopréselési kisérletek hibatablazata

Falileticezdlt faronte Dy 80 c° préshémérséklet 100 c° préshdmér: éklet il
lemez prébatestek va4 nyomas keretlécekkel keret nélkiul | keretlécekkel keret nélkild
leszttla 68 wincacEsl inlemT 18 [Foieni]l aeslve Teelfos] 7a) 1o Laz | n ) 8| ja7 |
préselési idStartam mellett préselési ldotartam nmellett
Olajedzett 5 2,5 5 7 - 2 6| 14 34 - - 3 7
Magasfényii 10 4,0 8 - 6| 22| a3 14 <
I. osztalyu 15 11,0 11,0| 3 37| 34 75| 4 6 11
Normél 5 74 10 2 2;5 50 62 - 3 6 8 |
Magastényii 10 12 4 28| 96 | 102] a| o |11 i
1. osztalyu 15 11 15 5 10 {120 | 108 108 6 10 14 —J
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- alemezeket (leszabott alkatrészeket) permetezve meglocsoljuk, majd ezen d-
dalukkal szembeforditva rakésoljuk., A rakatot ponyvaval, félidval letakarjuk
és sima fed&lappal leboritva lesulyozzuk és 4-5 napig téroljuk:

- a lemezeket (leszabott alkatrészeket) szitaoldalukkal Osszeforditjuk és kozé-
juk nedves filcet helyezunk, majd a rakatot letakarjuk, lesulyozzuk és 3 na-
pig taroljuk,

b) Keretes lapszerkezetek lécanyagénak elSkészitése

A keretes lapszerkezet lécanyagdhoz felhasznélt furészdru nedvesség—
tartalma 12 %-ndl tobb nem lehet, mivel a lécanyagnak a farostlemez nedves—
ségtartalméval kézel azonos nedvességtartalmét biztositani kell,

A lécanyagot ugy kell megvalasztani, hogy a keretszerkezetbe beépitésre
keruls lécek tiszta érintd irdnyban, vagy sugdrirdnyban kialakitottak legyenek,

A keretlécek azonos vastagsdgét legaldbb + 0,2 mm tiréssel kell biz-
tositani,

c) Feliilletkezelt lemezek hdpréselése

Az elBkészitett felilletkezelt farostlemezeket, amennyiben a tarolds h&mér-

séklete jelentSsen eltér a présélési tér hdmérsékletétsl, a hdmérsékletkulonb —
ség nagysdgitdl fuggben bizonyos mértéku eldmelegitésnek kell kitenni,Ez meg-
torténnet ( pl, télen) a préselés helyére kordbban torténd beszdllitdssal is, A
lényeg az, hogy a préselésnél bekovetkezd hirtelen hShatds minél kisebb hd-
meérsékletkillonbséggel torténjen meg,

- A ragasztbéanyag felhorddst a miigyantaszennyezddések elkerillése miatt
a legnagyobb figyelemmel kell végezni, és a présberakds elétt a lapszerkezet
szinlapjait langyos kdéliszappanos letdriéssel meg kell tisztitani a berakés elétt
réarakdédott miigyanta és egyéb szennyezddésektdl,

- A hdpréselést fényes alumnium védélemezekkel kell végrehajtani, a-
melyeket parafinnal kell lekenni, ill, minden présmenet alkalméval parafinos
torldruhaval kell a kicsdpogd migyantamaradékoktdl, foltoktdl megtisztitani,

- A présbe torténd berakdst az alsé préslapon kell kezdeni, a berakast
inkdbb gondosan, mint gyorsan kell végezni, A nmunkadarabok gondos beraké -
sa alatt elteld id6 hozzdjarul a lemezek - fSleg sugdrzé hdhatds miatt - elo-
melegedéséhez,

A pontos préselési nyomds - és idGérték fugg a felilletkezelt farostlemez
minGségétsl és beldliikk készitett szerkezettdl, A normdl- és az olajedzett fe-
luletkezelt farostlemezek kulonbozd szerkezetek mellett alkalmazhaté tizemi prés-

nyomas- és présidd fels8 értékeit a 8, tdbldzat tartalmazza:
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Moro szerszamok

I\

51, &bra, 52, abra,

|
"P ‘P Moré srerssamok

Mare s7ersramok

Arok mare

53. &bra,
] .
| Keslongaly
. T . 'l
Maro srerszamok -4 Kes o
| Keret szerk
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Sablon

54, &bra,
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a feluletkezelt felilet ellendlliéképességének JOsszefuggését, a farostlemez nedv-
szivé tulajdonsdgai és a farostlemez eredményes bedolgozdsanak korlatait a
szerkezetek megvdalasztdsanal,

c) A gyartastervezés a feldolgozdipari termelSfolyamatban sziikséges valk
toztatdsokat munkdjadban fokozatosan érvényesitse:

- az anyagtdrolds és kl.i.maviszbnyok javitdsa

- az anyagmozgatdsi miiveletek szdméanak csbkkentése

- a munkahelyek lehetséges portalanitasa

- a mechanikal megmunkdlé szerszdmok sokkal gondosabb karbantartdsa

és felulvizsgdlata

- a szakszeru ragasztds és hipréselés uzemi feltételeinek javitasa
teriiletein, :

33. Megallapithatd, hogy a Mohdcsi Farostlemezgyéar &ltal elGallitott lakk-
szérdsos eljaradsu feluletkezelt farostlemez a megmunkalégépek, szerszamok gon-
dos felulvizsgédlata, ellenOrzése és elSirdsszeru karbantartisa mellett j6l meg-
munkalhaté; mind keretes-, mind pedig keret nélkili szerkezetek elSallitasandl
melegragasztas céljdbdl hdpréselhetd, Mindezen megallapitdsok adott feltételek
biztositdsa esetén uzemszeru gyartdsra is vonatkoznak,

Megallapithaté az is, hogy a feldolgozé uzemek jelenlegi technikai felké -
sziltsége (pl a felilletkezelt farostiemez megmunkéldsdhoz sziikséges szerszé-
mok- és azok karbantartdsa, segédeszkdzok, stb.)médositdsra szorul a leme—
zek hibatlan megmunkdldsa céljabdl

Kozolt tanulmany felsorolt célkitizések és jelenségek komplex elemzését

tartalmazza,
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TexHOXOrMS NOBEPXHOCTHOK 00palOoTKM JpEBECHO-BOJOKHUCTHX NJAMT JaKopac—

NbJATeNbHNM MeTOINOM.

L-p. Hefpu Jlacao HayuH. COTDYAHMK.

Hyznoe paenpocrpaneHue ynorpeOneHNMs NOBEPXHOCTHO OO6paCoTaHHHX ApeBec-
HO-BOJOKHMUCTHX NAMT M MeTOA 0OpaboTku ynorpebisemoldt B JpesecHO# npo-
MHIULTEHHOCTY JaerT MHOro npobsemM B MEXAYHAPOAHOM OTHOWEHuM. [potaema
nepepaéo'rxn BOBHMKaET JaBHHM 06p880M ua-3a csolicrs BJaronorJaome Hus
M NOBPEXIEHMN JAKOBOrOC CJOS HOBHX MaTepUasnoB.

Jiccaenosalye CONEPEUT NPABUNE TPAHCNOPTUMPOBKM, XPaHEHUS, MeXxaHuuecKol
00paboTkM ¥ NpoKJedky JApeBeCHO-BOJOKHUCTHX NJAUT OOJEropoXeHHHNX JA8KO—
PACOHJUTEJIbHHM METOJOM OTEUYECTBEHHOrO NpOo¥a3BOJACTBa. Mexanuueckas oO6pa-
60TKA M TEXHOJOTHH# NpokJefixx sa¢uMKCUpPOBANACH NOCJHEe NpOBeJeHMus MCCAeO-
BaHMA B JabopaTOpPHOM M B NoJy3aBOickOoM MacmraCe. JcciaenoBaHue aaHuMa-
eTCs pa3HHMM MeTOJaMM yNOTpeObJeHMs ¥ BCTPOWKM maTepuasoB, OCOOHM BHU-
MaH¥MeM Ha YYBCTBUTEJBHOCTb JAKOBHX NOBEpxHOCTel, ¥ Ha BiarosBcacHBaplume
cBOlicTBA& APEBECHO-BONOKHMCTHX ILIMT.
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THE MACHINING TECHNOLOGY OF THE FIBREBOARDS SURFACE TREATED
WITH THE LACKER SPRAYING METHOD

Dr,Laszlé Petri
research worker

The necessary spread of the surface trested fibreboards and their mach-
ining raise in the woodworking industry a lot of practical problems als on inter-
national relation, The working problems arise mainly owing 'to lacquer layer
sensitive to damage and because of the hygroscopicity of the new materials,

The research includes measures relating to the transport, storage, mach-
ining and gluing of the lacquer spraying method surface treated fibreboards
that have been manufactured in our country, The technology of the machining
and that of the gluing have been established according to laboratory and semi-
operating tests, The research discusses also the various types of the usingard

those of the building up with regard of the sensitivity of the lacquer surfaceard

the hygroscopicity of the fibreboards,
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DIE BEARBEITUNGSTECHNOLOGIE DER MIT LACKSPRITZVERFAHREN OBER-
FL:&CHEN—IEBANDEI/DEN HOLZFASERPLATTEN

Dr,Laszlé Petri

wissenschaftlicher Mitarbeiter

Die notwendige Verbreitung der oberflachenbehandelten Holzfaserplattenurd
ihre Bearbeitung in der holzverarbeitenden Industrie werfen auch unter internati-
onalen Bedingungen zahlreiche praktische Probleme auf, Die Verarbeitungsproble-
me tauchen hauptséchlich wegen der beschadigungsempfindlichen Lackschicht,
sowie der Hygroskopizitdt der neuen Stoffe auf,

Die Forschung enthdlt die Massnahmen in Verbindung mit der Fdrderung,
Lagerung, mechanischen Bearbeitung und Klebung der mit Lackspritzverfahren
oberflachenbehandelten Hoizfaser-platten, die in unserer Heimat hergestellt wur-
den, Die Technologlie der mechanischen Bearbeitung, sowie der Kelbung wurde
nach Labor-und halbbetrieblichen Versuchen festgestellt, Die Forschung verhan-
delt auch die verschiedenen Arten der Verwendung und des Einbaues, mit beson-
derer Beachtung auf die Empfindlichkeit der Lackoberflache und auf die Hygros-
kopizitat der Holzfaserplatten,
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FAHELYETTESITS ANYAGOKBOU KESZULT XKORPUSZE, TOROK ES EGYES
ALKATRESZEK HASZNALATI IGENYBEVETELENEK, MERETEZESENEK ES
VIZSGALATI MODSZERENEK KUILATASA

Lele Dezsd
tudoményos osztélyvezetd

Munkatarsak:

DrHadnagy Jézsef tudoményos munkatérs, Kovécs Attila tudoményos s, mun-
katars, Szalkal Rébert faipari technikus, Somogyr Zsuzsanna ialpari technikus

1,0 BEVEZETES

2 2s

Fahelyettesité anyagoknak egyre szélesebb terileten t6:4éné felhasznélésa
a butoripari termékek gydrtdsénédl nemcsak esztétikal, hanem statikai kérdések
egész sordt velette fel, melyek megoldésai elengadhetetlenek a biztonsdgos
gyartmanykonstrukcié kialekitdsa szempontjabol

A korpuszbutorok, llletve azok nlkatrészeinek szildrdségi méretezése,
tervezése és ellendrzése azt a célt szolgdlja, hogy a butor teljes egészében
- rendeltetés szeru haszndlat kdzben - torések, vagy kéros alakvaltozdsok
nélkil, a tervezett élettartam alatt a kovetelményeknek teljes mértékig megfe—
leljen,

A butorok mechanikai sziliirdsdga olyan kell hogy legyen, hogy hasznélat
kézben elSforduld siatikai és dinamikai terhelések ne okozhassanak konstru-
ciés elemeiben tartés defarméciét,

Jelen kutatds & fapéudéanyagokbdl [ forgdcslap-pozdorjalap/ késziilt kor-
puszbutor lapalkatrészek vestagsigi méretének megdllapitdsdval foglalkozik,fi-
gyelmen kivill hagyva a ldvazatok vagy egyéb tomorfdbdl készitett alkatrészek
méretezését, Lzeket az rlkatrészeket a jelenleg alkalmazott keresztmetszet mé —
retben vettilk figyelembe,

A méretezési elv Xkidolgozéséndl a mechanika alapvetd megdllapitdsaira
4 torvényszeruségeire tdmaszkodva, a fapéiléanyagok fizlkai és mechanikai
“lajdonségait figyelzmbevéve Allapitottuk meg a hasznélhaté Ssszefiiggéseket,

Kutatdsunk akkor éri el céljat, ha a kidolgozott médszer segitségével,
a formatervezd elgondoldsal szerint tervezett gydrtményok statikai és szildrd~
ségl szempontbd] kifogdstalanok lesznek és a fajlagos unyagfelhaszﬁélés a mi—
rimélisra csokken, )

A mechanikai kérdések kidolgozdsdndl komoly segitséget kaptunk az Er-
dészetl és Faipari Egyetem Mechanika Tanszékék‘:il, amiért ezen az uton is
koszonetunket fejezzik ki, 59



2,0 AZ IPAR ALTAL JELENLEG GYARTOTT KORPUSZBUTOR TIPUSOK
FELMERESE L5 FONTOSABB JELLEMZOINEK ROGZITESE

A hazai butoripar altal gyértott korpuszbutorok felmérése sorian megdllapi-—
tottuk, hogy ezek szédma tobb szézra tehets, A f6bb méretek és funkciondlis fel-
adatok figyelembevételével - ha eltekintink a {6 méreteknél jelentkezd péar cm-—
es eltérésektdl - azonban ez a vdlaszték jellemzd csoportok megdllapitdasaval 14-
re volt csokkenthetd, Csoportositisunkban szerepld 14 féle féméretu és szik—
séges funkciondlis feladat ellatdsdra alkalmas butor jellemzi az 6sszes korpuszbu—
torokat, s ezekben hasonlésag alapjan biarmely tipus megtaldlhatd, tehat mérete-
zés szempontjdbdl az ezeknél jelentkezd igénybevételeket elegends volt figye —
lembe venni, A csoportositds {6bb méretekkel és funkciondlis feladatok meghata-
rozdsaval az I, tabldzatban taldlhaté meg,

2.1. Anyag Osszetétel.

Az oldalfalak, tetdk, fenekek vizszintes és fiiggbleges vdlaszfalak 19
mm vastag pozdorjabetétes butorlapbdl | MSz 6768-61/ faforgdcslapbdl [ MSz
6784-60/ pozdorjalapbdl [ Tripé/ [ Kip,Min.Sz, 23/ 5-64/ és hossz irdnyban fue-
nérozott pozdorja betétes butorlapbdl [ Kip,M,S5z,23[ 7-65/ késziinek, A hossz—
iranyban furnérozott pozdorjabetétes butorlap Altaldban furnérozdas nélkiil, mig
a tobbiek 0,6-1 mm vastag hasitott szinfurnérral [ MSz 6793-67 furnérozva ke-
riilnek felhasznalasra,

A belsd polcok 14 mm vastag faforgdcslapbdl és pozdorja butorlapbdl ké-—
szilnek 0,6-1 mm vastag hasitott furnérral furnérozva,

Az uveg mogotti, vagy szabadon &llé, valamint konyvszekrény polcok iz
oldalakkal, tetSkkel, fenekekkel stb, megegyezd anyagbdl késziinek [19 mm
vastagsdgban/ ,

Az ajték méretétdl fuggben altaldban 22 mm vastag faforgdcslapbdl, ritkdb-
.ban 19 mm vastag faforgdcslapbdl, killonb6zd tipusu pozdorja lapbdl készilnek
0,6-1 mm vastag hasitott szinfurnérral furnérozva, Egyes kivételes esetekben
az ajték vakfurnérozva is vannak,

A lapalkatrészek egy vagy tobb éle lombos, illetve tilevelu flirészarubd
készitett T-1éccel, élléccel, ritkdbban élfurnérral van lezédrva, Jelen jelentés —
ben szerepld kisérleti és szamitdsi értékeknél éllezdrast nem vettunk szd-—
mitdsba, az oOsszes alkalmazoft értékek éllezdrds. nélkiiliek, tehdt az élléc,
vagy élfurnér az alkatrészek szildrdsdgét a biztonség javara tovabb noveli,
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1, tablazat,

Korpuszbutorok jellemz8 csoportjdnak kialakitdsa funkcié és méret szempontjabdl

Sor-

F'6 méretei | mm/

p Megnevezés Funkciondlis felacat
szam = e z 2
magassag | mélység | szélesség
14 — .
Ruhds szekrény, Ruharudon kabatok,
1, Kétajtés szekrény 1800 600 1200 oltonydk, ruhdk, Kalapon polcon: ka-
lapok, salak, kesztylk,
Kétajtos rész, mint fent,
2, Haromajtés szekrény 1800 600 1800 Harmadik ajté mogott polcos részen:
fehérnemiik
3 Kétajtés szekrény felsd 800 600 1200 Haszndlaton kiviili dolgok, borondok,
y rész i konyvek, folydiratok, haztartédsi gépek stb,
a, I;Iéa‘S:maJ""s SR e 800 600 1800 ua, mint a kétajtésnél
= Konyvszekrény alul 2 ajtoval, 1800 450 933 Alul folydiratok-konyvek, felil konyvek
! fenn nyitott v,toléluveges polcokl esetleg disztargyak, radié, magnetofon stb,
6 Konyvszekrény alul 3 ajtoval,fenn 1800 450 1400 Alul folydiratok, konyvek, polcokon kony-
. nyitott v, toléliveges polcokkal | vek, esetleg disztargyak, radid, irégép stb,
Szekreter, alul ajték v, fickok Fehérnemis v, edényszekrény, Alul: edé-
Zs fenn lenyilé ajté 1200 450 '933 nyek v, fehérnemiik, fent irészerek, leve-
lek, esetleg iratok,
Kis kombindlt szekrény ajtok- : Konyv és fehérnemus szekrény, Alsé-
8, kal, toicuvegekkel 1200 450 1400 rész: edények, v, fehérnemik, fent kony-
vek, disztargyak, oldalt egyéb
Alul edény, v. fehérnemiis rész, edé~-
9, Kétajtés televiziéd szekrényke| 1000 450 700 nyek, italok, hanglemezek, magnetofon,
muszaki cikkek, tetején televizid
Edény, konyv v, fehérnemuszekrény, E-
10, Kétajtés alsd szekrényrész 700 450 933 dények, konyvek, folyodiratok, cipOk, mii-
szaki cikkek stb, .
S : . Edény, v. fehérnemiis szekrény, Aijtés
11, zet,anos B HDR0s =restany 700 450 1400 résznél fehérnemii, v. edények, fiGkban
e révidérucikkek, ev8eszkozok stb,
12, Tolbuveges felséréesz 1000 300 933 Konyvszekrény, konyvek, disztargyak
Tolbiliveges, ajtds nyitott 0 30 Konyvszekrény, konyvek, disztargyak,
A3, polcos felsOrész L & i ajtéombgotti rész  italok, stb,
= A - . (. ’. Lo -~ - -~ ..
14, Agynemiitarté szekrény 800 500 1000 eI La, < Baia0. TRazeban. Agynent,

tetején alldélampa, radié esetleg televizid,
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Funkciondlis feladata konyvek, folydiratok, miiszaki cikkek tartdsa, Tete-

jén disztargyak, lemezjétszd,

réadio, televizid,

Feltételezés: Ajté mogottl részben: konyvek, folydiratok, Fidkokban: Miiszakl
cikkek, Tetején: R&di6 + Lemezjitszd, Osszterhelés: 166.- kp,

3.12 Tolduveges felsirész

Funkciondlis feladata konyvek tarolasa,
Feltételezés: Polcok: végig konyvekkel leter —
helve, Tetején: disztdrgy, virdg. Osszterhelés:
3,10-el egyiitt 253, kp,

3.13 Tolduveges, aj-
tés és nyitott polcos

felscrész

Funkciondlis fel-
adata konyvek, folyd-
iratok, radié, disztar
gyak tartdsa, Feltéte-
lezés: Ajté mogotti ré-
szen: folydiratok,
Tolduveg mogotti ré-
szen konyvek, Nyitott

1600

1711 [Sokgm (111

T Tsoke/m

b~
70/

500

(11 TTT80kp/m [TTTTTT]

SO kp/m
S0 50 4p/m
{[6oxpim | | ] 50kp/m
|
467 | 933

600 333

1600
|
@
=
i
o)

12, é&bra,

részen: réddié, Tetejénidisa-
targyak, virdg, Osszterhe —
lés:a 3,11-el egylitt:282 kp,
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5.0 VIZSGALATOK ES KISERLETEK EREDMENYEI

A szabvany szerinti vizsgdlatokat a szabvanyban eldirt darabszéamban
és mdédon végeztik el, Eredményeit atlag értékben, illetve ahol sziikséges
maximum és mnimum értékben adjuk meg,

5,11 Térfogatsuly meghatarozédsok

5.12 Hajlitészilardsdgi megdllapitasok

5,13 Hajlité rugalmassagi modulus meghatédrozédsok
5.14 Lapleemeld szilardsdg meghatarozasok

5.15 Csavardllésdg megéllapitasok

A kapott eredményeket a 3, sz, tdblazatban foglaltuk Ossze,

3, tablazat,

—

Térf, Hajlité | Hajlité | Laple~ |Csavar-
suly szildrd, frug.mo- | emeld | dll6sag
dulus |szilédrd,

g/ cm? kg/ cm? kg/ cm? kg/ em? kg/ cm

Sor-~ Anyag megnevezése
szam

5 1 22 mm-es soproni
forgécslap
furnérozdas nélkiil

212 26,600
151 18,000
0,55 185 24,300 | 2,60 | 63,20

26 22 mm~es soproni 444 38,700

forgacslap 381 29,000

furnérozva 0,51 410 35,800 3,10 76,14
3, 19 mm-es Trian- 292 29,100

gel t,forgacslap
furnér nélkul

220 25,800
0,63 251 27,600 4,05 77,10

4, 19 mm-es Trian- 460 41,100

gel t.forgadcslap 397 33,800

furnérozva 0,59 428 37.500 3,90 83,40
5, 19 mm-es FAKI 215 26,900

forgécslap fur~ 171 17.800

nér nélkul 0,72 192 24,800 3,16 62,50
6. 19 mm-es FAKI 397 37,500

forgacslap 342 33,100

furnérozva 0,68 370 35,000 3,21 83,10
T 19 mm-es szombat- 275 35,400

175 24,600
0,61 236 30,700 | 2,88 | 53,74

helyi forgacslap
furnér nélkul

BEF|FEE|REE|REF|REE PEF BOF PSS

8, 19 mm-es szombal- 457 48,000
helyi forgécslap 310 39,100
furnérozva 0,57 380 41,300 | 3,00 | 71,15
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S Terf, Hajlité | Hajlité | Laple- Caava
S Anyag megnevezése suly szilard, | rug.mo-| emelS 2l 42
sSzam Z allésag

dulus | szilard,
g/ cm® kg/ cm® kg/ cm? kg/ em? kg/ cm
9, |19 mm-es (Tripdy |Max, 202 23,100
pozdorja butorlap, | Min, 131 16,000
furn,nélkil Atl, 0,60 163 19,900 4,92 55,11
10, |19 mm-es (Tripé) |Max, 431 43,600
pozdorja butorlap, |Min, 276 35,400
furmérozva Atl, 0,57 337 39.000 4,16 68,15
i s 5 19 mm-es pozdorja|Max, £35 47,100
bet,butorlap ( bor.) |Min, 330 39,000
furn,nélkul Atl, 0,58 410 42,500 4,50 72,08
12, | 19 mm-es pozdorja| Max, 147 18,000
butorlap szalirdny-| Min, 91 11,500
ra fur.n.nélk, Atl, 0,58 131 15,500 4,08 77,16
13, | 19 mm-es pozdorja| Max, 486 41,500
betétes butorlap Min, 307 32,700
furnérozva Atl, 0,60 375 35,100 4,10 76,50
14, | 16 mm-es (Tripé) | Max, 191 24,600
pozdorja butorlap Min, 147 22,100
furnér nélkul Atl, 0,59 165 23,500 4,86 40,15
15, |16 mm-es ( Tripd) | Max, 414 46,000
pozdorja butorlap Min, 272 37,700
fumérozva Atl, 0,59 366 41,400 4,42 47,25
16 16 mm-es Belga Max, 169 25,400
pozdorja butorlap Min, 72 15,400
furn,nélkuil Atl, 0,52 123 21,700 1,88 31,16
a K7 o8 16 mm-es Belga Max, B9 37,400
pozdorja butorlap Min, 244 31,400
fumérozva 0,52 289 34,400 | 2,26 38,17
18, | 14 mm-es (Tripd) | Max. 231 32,000
pozdorja butorlap | Min, 193 28,000
furn,nélkiil Atl, 0,66 210 29,800 | 4,22 40,10
19, | 14 mm-es (Tripd) | Max, 394 41,000
pozdorja butorlap Min, 304 36,500
fumérozva Atl, 0,67 336 38,700 2,50 47,2
20, 12 mm-es soproni | Max, 250 37,200
butorlap furné- Min, 161 22,700
rozas nélkul Atl, 0,70 204 28,900 2,40 43,00
21, | 12 mm-es soproni | Max, 456 51,000
forgacslap furné- Min, 332 41,500
rozva Atl, 0,73 399 45,900 | 2,28 57,65
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Sor-
azam

W

Anyag megnevezeése

; 55“

Terhelderd kp-ban) lehailis mm-ben

4, tablazat

—_

o A

4

5

6

7

9

10

12

16

18

20

25

30

35

40

45

50

Marado alak-
vialtozas

Szonbathelyi for-

gheslap furn.nélkiil

19

0,38

0,71

1,04

1,57

1,82

2,20

2,53

3,27

3,53

3,0

5,4

6,0

7,2

9,2

11,5

13,0

14,0

15,0

0,89

Pozdorja butorlap

[ Tripd/
furnérozés nélkiil

19

0,47

0,88

1,29

1,91

2,25

2,62

3,04

4,00

5,2

6,9

7,9

8,9

11,8

14,7

16,1

17,7

19,2

1,17

Pozdorjabetétes bu-

torlap
furnérozas nelkiil

19

0,35

0,56

0,76

1,01

1,15

1,50

1,84

2,17

2,34

2,8

3,2

3,6

A7 )

5,9

7,6

8,4

9,0

9,9

0,37

Pozdorja butorlap

| Tripd/
fumérozas neélkiil

16

0,64

1,27

1,83

2,45

3,10

3,68

431

5,10

5,66

6,22

¢

9,1

10,7

11,9

15,0

19,1

22,8

27,8

1,37

Pozdorja butorlap
| Tripd{

furnérozve

- &7

0,40

0,82

1,16

1,57

1,94

2,26

2,71

3,19

3,56

4,45

5,3

6,0

6,9

7.8

9,0

12,5

14,5

17,2

17,9

18,6

19,3

0,67

Pozdorja butorlap
{ Belg,
fumdérozds nélkiil

16

0,76

1,41

2,09

3,41

4,07

4,68

5,29

5,98

7,70

9,0

10,5

12,4

13,5

15,6

22,1

25,4

29,8

32,0

33,1

0,95

Poz('or a butorlap
| Belg
furnérozva

1?7

0,44

0,73

1,20

1,59

1,90

2,32

2,60

3,00

3,53

4,12

4,9

5,6

6,4

7,1

12,3

13,6

16,3

17,3

18,0

0,60

Pozdoris butorlap
f T!"ipdjr
furnérozas nelkiil

14

0,91

1,71

2,52

3,36

4,28

5,04

5,86

6,53

2,57

9,51

12,8

14,5

16,6

18,6

20,4

28,6

31,8

38,9

41,0

9

FPozdorja butorlap

[ Tripéf

fumérozva

15

0,53

1,07

1,44

1,56

2,67

3,09

3,70

4,36

4,83

5,36

6,2

7.7

9,0

10,1

11,4

16,0

18,6

22,5

25,4

0,75

10

Soproni forgAcalap
furgér neéliiil

12

1,11

2,17

3,13

4,24

5,11

6,08

6,52

6,94

7,95

10,70

18,0

20,6

22,8

26,6

36,8

43,5

52,3

56,5

63,1

3,25

11

Soproni forgacslap
furnérozva

0,59

1,12

1,59

2,06

2,52

2,99

3,40

3,84

4,51

5,36

6,4

7,4

8,5

9,5

10,6

14,9

17,2

21,5

23,6

0,55




5, tablazat

3 =
Sor- e e s dak Vastag-| Mért vagy Terhelberd kp-ben/ lehajlés mm-ben Eltérés
szam i ' sdg | szamitott

i S5 10 16 20 30 40 50 %—a

2 Szonmbath f 3 .
lazpo elyi forgdcs- 1o |Mért. 1,82 | 3,53 5,4 7,2 11,5 | 11,0 | 16,4 6,5
furnér nélkiil | Szam, 1,98 | 3,96 6,3 7,9 11,9 | 15,8 | 19,8
Pozdorja b ; —

2 /;zp?sl?a i 19 SARER, 2,25 | 4,33 | 6,9 8,9 14,7 |17,7 | 20,8 38,1
fumér nélkiil Szam, 3,05 | 6,10 9,7 12,3 18,3 | 24,4 | 30,5

, | Pozdorjabetétes bu- 5 Mért, 1,15 | 2,34 | 3,6 4,7 76 | 9,0 | 10,5 26,0
torlap furnér nelkiil Szam, 1,43 2,86 4,6 8,7 8,6 11,4 14,3
P i

2 /,;fi(:,fs?d toEp 3 Mért, 3,10 | 6,22 |10,z |12,0 | 22,8 | 29,0 | 31,6 29,0
Bavndr ricitial Szam, 434 | 8,67 |13,9 17,3 26,0 | 34,7 | 43,4

- f,;fid%?ja MR e Mért, 1,904 | 4,45 | 6,9 00 |145 | 179 | 19,3 =5
fumgrozva Szam, 2,05 | 4,09 6,5 8,2 12,3 | 16,4 | 20,5

2 F;zz;;?a butorlap 16 Mért, 3,41 7,70 12,4 156 25,4 32,0 34,4 22,5
e o Szam, 4,69 | 9,37 |15,0 187 | 281 | 375 | 46,9

3 fgzldgoa?a butorlap 1 Meért, 1,99 4,12 6,4 8,2 13,6 17,3 18,9 20,0
furnérozva Szam, 2,47 4,93 7,9 9,9 14,8 1 e Mo 24,7

Bl F;fi%?a S 14| Mért. a28 | 951 |16,6 |20,4 | 31,8 | 41,0 | 44,3 40,2
furnér nélkiil Szam 5,10 [10,20 [16,3 |[20,4 | 30,6 | 40,8 | 51,0

9 f;f;;%?a i - Mért, 267 | 536 | 9,0 |11,&4 | 185 { 23,6 | 25,4 14,5
furnérozva Szam, 3,19 | 6,38 10,2 12,8 19,1 | 25,5 31,9

o | Soproni forgécs- b Mért, 5,11 [10,70 |20,6 |26,6 | 43,5 | 56,5 | 63,1 26,0
lap furmér nélkiil Szam, 8,35 |16,70 26,7 33,4 50,1 66,8 83,5

.1 | Soproni forgdcs- o Mért, 252 | 536 | 85 |10,6 17,2 | 21,5 | 23,6 58,5
lap furnérozva ; Szam, 4,13 8,26 13,2 16,5 24,8 33,0 41,3




A statika torvényeit figyelembevéve a kozponti erdvel terhelt kéttdmaszu
tarténdl a lehajlds értékének szémitdsédra az aldbbi dsszefiiggés hasznélhatéd:

ahol P = koncentrélt erd (kp)
{ = aldtédmaszts tévolséga: (cm)
1 = mésodrendii nyomaték (cm‘})

I_sz,v
12

sz = alkatrész széles-
sége (cm

v = alkatrész vastag-
séga (cm)

E = hajlité rugalms -
ségl modulus

(xp/ car)

A lehajldsok mér-
tékeit ellen8rzésként
6sszehasonlitottuk  a

| szémitott értékekkel ,
A szémitdsndl a 3,
tablézatban kozolt &t
lagos hajlité rugal —
masségl modulus ér-
tékekkel szémoltunk,

Az eredményt
az 5, tébldzatban és
a 16, &bran foglaltuk
ossze, Az Osszeha-
sonlitds egy anyag -
féleség kivételével
azt mutatta, hogy
a lehajlds  érté-
ke szémitdssal na-

T
J B PE s g
o # tnpd fumés $ %
BN i § /
| forycsicp fi Iqu ?///‘;
/ //?“’
o AL
188NN/ 428
i ._/é//?%/”
4 Zanaet
‘ / ﬁ/
St P tunelés [ko)

16, Abra,

Osszehasonlitds a kisérleti és szémitott lehajlasi
értékek kozott kilonbdzd anyagféleségeknél, -
koncentrélt er8 hatdséra
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nagyobbnak adédik 6,5 %58 %-kal, - atlagosan a 11 anyagféleségnél 22 Sh—
kal - mely értéket mint a lehajlds biztonsdgl tényez8jét (nem torési biztonsdg)
lehet figyelembe venni,

5.16,12, Egyenletesen megoszlé terheléssel

Avizsgdlatot itt is 11 féle anyagra végeztikk el, egyenként 5-5 prébatest-
re, A mérési feltételek megegyeztek a koncentrélt erénél alkalmazott médszerrd,
A terhelést 0-35 kp/m-ig 5

ity ‘ kp-os ugrdsokkal végeztiik, for-
i | el g /| gécslapbdl kialakitott sulyokkal,
¥ tigs furprona —_—t 7
Posgadye —t— < A mérések eredményeinek mate—
¥ B bai trps for / /
- 4 tud furbdrorvs = ¥ /' matikal atlagértékel a 6, tadblazat—
eloving e I |/ % bél, illetve 17, &brérél olvashatéle,
'y Az &brébdl lathaté - hason-
T /././' léan a koncentralt terheléshez,
=g 7 d hogy a lehajlds a terheléssel ara-
} 'l/ //_‘, nyosan véltozik, és az anyag ru-
- / __/ // 7"// galmasségi modulusatdél és kereszt-
/N A A metszeti méretéts] figg (az alatd—
P /;/ //// 7 A A iz —] masztids tavolsdga ennél a kisér—
; V4 Yy letnél is &llandé volt) ,
// ‘/ -y <
7 // //{/,"" [~ A statika torvényelt figye —
T s A ,.'/""// lembevéve a megoszlé terheléssel
JA L
) 7 A - terhelt kéttdmaszu larténdl a lehaj-
V@& L 14s értékeinek kiszémitdséra az a-
A -
f/ e 14bbi Ssszefiiggés hasznélhaté:
'#". 5 14
- - - KB
e 5 — f=32.1.E

P terhediend (k]
17, &bra, ahol: p = egyenletes megoszld ter—
Kiilonb6z6 fapétlé anyagokbél késziilt helés (kp/ cm)
prébadarabok lehajlési értékei, pila - (a tobbi betiijelek megegyeznek a
natnyl egyenletes megoszlé terhelés ha- %
taséra, ' koncentrdlt er&vel terhelt kéttdma-

szu tartékra k&zolt jelekkel),
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6, tablazat

jor— Anyag megnevezése Vastag- | Terhelo ero kp/ m—-ben/ Lehajlas mm-ben Me:.-l:iandé
o ség 5 16 15 20 25 30 35 e
mm valtozas

Szombathel yi for—

1 gacslap furnérozas 19 1,15 D27 3,45 4,50 5,67 6,81 7,95 0,44
nélkiil
Pozdorja butorlap |

2 [Tripd/ furnérozas 19 1,48 2,89 4,37 5,70 7,15 8,55 9,19 0,37
nélkiil
Pozdorjabetétes bu-

3  torlap furnérozés 19 0,82 1,57 2,32 3,06 3,83 4,57 5,28 0,28
neéelkiil
Pozdorja butorlap

4 [7Tripé/ furnéro- 16- 1,83 3,96 6,66 8,71 10,74 | 12,65 15,10 0,63
zas nélkul
Pozdorja butorlap

5 [ Tripé/ furnéroz- e 1,60 3,06 4,37 5,61 6,93 8,23 9,80 0,68
va
Pozdorja butorlap

6 [Belga/ furnérozas 16 2,51 5,03 7,02 8,66 9,75 | 10,86 12,22 0,52
nélkiil
Pozdorja butorlap

2 0

7 [Belgal furnérozva 17 1,29 2,66 4,07 5,40 6,73 8,06 9,35 0,27
Pozdorja butorlap

8 [Tripé/ furnérozés 14 3,18 6,17 8,51 12,25 15,30 | 17,85 20,74 1,06
nélkiil
Pozdorja butorlap

9 [ Tripéd/ furnéroz- 15 1,85 3,90 5,87 7,92 9,63 | 11,83 13,90 0,51
va
Soproni forgacslap 40 31 5 0

10 | o e st 12 ,09 i 9,65 12,50 15,75 | 19,1 22,36 1,35

11 f‘°P’é°r21 z\f;"gacgap 13 1,56 | 3,21 | 4,90 6,58 840 | 936 | 11,05 0,76




7, tablazat

= 1 4
Sor- | . Ml L et Vastag- | Mért vagy TerhelS eré kp/ m-ben/ Lehajlds mm-ben | Maradandd Eltérés
szam Y sag szamitott alalkvalto-

5 | 120 a8 | 20 | 25 | ao]| 35 %
zas
5 f‘:c’"bathely‘ fSEEace: 9 Mért, 1,15 | 2,27 | 3,45 | 4,50 | 5,67| 6,81| 7,95 0,44 9,5
. AR AR Szam, 1,24 | 2,48 | 3,72 | 4,96| 6,20| 7,44| 8,68
Poadoria ooy Mért, 1,48 | 2,89 | 4,37 | 5,70| 7,15| 8,55 9,19 0,37 36,0
2 [ Tripé/ furnér 19 ’ ’
M Szém, 1,01 | 3,82 | 5,73 | 7,64| 9,55|11,46| 13,37
FoEorahaaas Mért, 0,82 | 1,57 | 2,32 | 3,06| 3,83| 4,57| 5,28 0,28 13,0
3 butorlap furner- 19 g ;
e Szam 0,86 | 1,73 | 2,59 | 3,46 | 4,32| 5,18| 6,05
keagono butonap Mért, 1,83 | 3,96 | 6,68 | 8,71|10,74|12,65| 15,10 0,63 26,3
4 | Tripé/ furnér 16 p , ’
i Szém 2,70 | 5,40 | 8,10 |10,80|13,50|16,20| 18,90
= GEEokln Do Mért, 1,60 | 3,06 | 4,37 | 5,61 6,93| 8,23| 9,80 0,68 -9,5
5 | Tripé[ furné- 17 g ’ ’
i Széam, 1,28 | 2,56 | 3,84 | 5,12| 6,40| 7,68| 8,96
FREGORS BT Mért, 2,51 | 5,03 | 7,02 | 8,66| 9,76|10,86| 12,22 0,52 44,0
6 | Belga/ furnér 16 : ’ ’ ’
by Szém 2,90 | 5,80 | 8,70 |11,60|14,50|17,40| 20,30
i fgif";fﬁ bulOric . Mért, 1,20 | 2,66 | 4,07 | 5,40| 6,73| 8,06] 9,35 0,27 15,5
fumfmzva Szam 1,55 | 3,10 | 4,65 | 6,20| 7,75| 9,30 10,85
£ hacoun aretiop Mért, 3,18 | 6,17 | 8,51 |12,25]15,30| 17,85| 20,74 1,06 10,1
8 [ Tripo/ furnér 14 ' | ’ ’
Sl i Szém, 3,29 | 6,58 | 9,87 [13,1616,45| 19,74| 23,03
5 f;zid",?af mrf?ii‘j 8 Mért, 1,85( 3,90 5,87| 2,92 9,63|11,83| 13,90 0,51 2.2
va’ i E Szam, 2.00| 4,01 6,01| 8,02|10,02|12,02| 14,03
1o | Soproni forgdcs- % Mért, 4,00| 7,31| 9,65|12,50] 15,75 19,10| 22,36 1,35 60,5
lap furnér nélkiil Szém 5,20 | 10,40 |15,60 | 20,80/ 26,00| 31,20| 36,40
11 | Soproni forgdcs- i Mért, 1,56 | 3,21| 4,90| 6,58| 8,40| 9,36] 11,05 0,76 61,0
lap furnérozva Szam 2,59 5,18 7,77]10,36|12,95| 15,54{ 18,13




A lehajlasok mért értékeit - hasonléan a koncentrdlt erdnél alkalmazott
médszerrel -, osszehasonlitottuk a fenti Osszefliggés szerinti szdmitott értékek-
kel, Az oOsszehasonlité adatokat a 7, tdblazat tartalmazza,

A 7, tidblazatban kozolt és a 18, &brén feltiintetett osszehasonlité érté —
kekbdl kideriil, hogy a lehajléds atlagos nagységai a szémitott értéknél -~ egy
kivétellel - nagyobbra jonnek ki a ténylegesen mért értékeknél, Az eltérés az
egyenletesen megoszlé terhelésnél 2,2-t51 61 %—ig véltczott,

Atlagos eltérés 24 % volt, Ez az érték a lehajlas biztonséagl tényezdjeként, -

hasonldéan a kozg »nti terheléshez - (nem torési biztonsdg) ' elfogadhatd, Ez azt

mert  szamitott

§ forgaxsiop « th
R tripo 2 1 Vo 10
19 bontotl porderja 3 sa
6 ¢ripo 4 %la (1]
(6 tripd fandrozia 5 S s
14 bakga #rigo 6 éla
18 balga tripd furndrozva T Tia /
20b——- Hiripd 8 Y
A teps fumdrozva g S 4o
12 forgdcslap © 1ok
(2 forpdesiop fumerozva H {ifa
10la i
3 4
oy oo
5
? 6
B ]
-
11
e
. :
Sia
a
4
- Yo
- 3
5

%
P terfati erd fip]

18, Abra,

Osszehasonlitds akisérleti és szamitott lehajlési értékek kdzott, ~ killonbozd a-

nyagféleségeknél, - egyenletesen megoszlé terhelés hatdsdra 75






P2

Lap szél T e r h e 1 6 e r 8 kp-ban/l e h a j 1 & s mm-ben
mm-ben ik I 2 ] S l 4 l 5 L 6 7 I 8 9 [ 10
19 mm-es pozdorja butorlap [Tripé/ fumérozéds nélkiil
100 1,33 2,50 3,67 4,97 6,09 7,03 8,49 9,23 - -
150 0,87 1,74 2,57 3,50 4,31 5,17 6,01 6,87 7,78 8,47
200 0,60 1,20 1,79 2,51 3,02 3,60 4,20 4,78 5,48 6,22
250 0,56 1,15 1,65 2,23 2,67 3,15 3,64 4,11 473 5,15
300 0,47 0,88 1,29 1,91 2,25 2,62 3,04 3,46 4,00 4,33
19 mm-es szonbathelyl forgdcslap, furnérozids nélkiil
100 1,09 2,02 3,03 4,09 4,99 5,90 6,91 7,39 8,45 9,03
150 0,62 1,28 1,94 2,66 3,26 3,87 4,52 5,18 5,92 6,55
200 0,51 1,03 1,53 2,29 2,57 305 3,54 4,03 4,61 5,03
250 0,39 0,79 1,19 1,69 2,03 2,41 2,83 3,24 3,72 4,07
300 0,38 oz 1,04 1,57 1,82 2,20 2,53 2,84 3,27 3,53
19 mm-es pozdorjabetétes butorlap furnérozds nélkiil
100 0,64 1,24 1,83 2,54 3,05 3,64 4,24 | 4,79 5,50 6,03
150 0,42 0,85 1,24 1,65 2,03 2,44 2,88 3,22 3474 4,08
200 0,32 0,63 0,98 1,38 1,61 1,88 2,21 2,55 2,95 3,22
250 0,29 0,55 0,82 W17 1,26 1,63 1,85 2,14 2,40 2,63
300 0,33 0,56 0,76 1,01 1,15 1,50 1,65 1,84 2,17 2,34

2.2



9. _tablazat

Lapszél, Terheld erd kp/m-ben/ Lehaijléas mm-ben
mm-ben 5 10, & | a5 ' __jl = N30 DA 30 | 35
19 mm-es Pozdorja butorlap [ Tripd/ furnérozéds nélkiil
100 4,02 8,38 = - - - -
150 2,94 5,76 8,70 = 2 3 1
200 2,02 4,16 6,01 8,10 9,55 10,59 -
250 1,29 3,47 5,21 6,51 8,64 9,52 10,73
300 1,48 2,89 4,37 5,70 7,15 8,55 9,19
19 mm-es Szombathelyi forgdcslap furnérozas nélkiil
100 3,32 6,64 9,57 = = - -
150 R 3,99 5,54 9,07 - - -
200 1,67 3,39 5,06 6,85 8,49 10,29 -
250 1,37 2,79 4,22 5,70 7,12 8,53 9,96
300 1,15 21257 3,45 4,50 5,67 6,81 7,95
19 mm-es Pozdorjabetétes butorlap, furnérozés nélkiil
100 2,06 4,12 6,20 8,46 028 - -
150 1,43 2,79 4,19 5,63 7,06 8,44 9,80
200 0,95 2,02 3,08 3,96 5,%0 6,24 7,26
250 0,88 W72 2,58 3,43 4,31 5,15 5,99
300 0,82 1,57 2,32 3,06 3,83 4,57 5,28
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10, tablazat

Lehajlasok mm-ben
Napok| Lehajlds | 19 mm-es szom- 19 mm-es Tripd Pozdorjabetétes 14 mm-es Tripd 16 mm-es Tripd | 12 mm-es for-
szama| fajtaja bathelyi forgécs- furnérozés nél- butorlap furnér furnérozva furnérozva gédcs furnéroz-
lap furnér nélk, keiil nelkiil wva
Kozp, Megoszl, | Kozp,| Megoszl, | Kozp, | Megoszl,| Kozp, | Megoszl, | Kozp, 1 Megoszl | Kozp, | Megoszl,
1 | Terhelve - = 5,3 10,9 2.1 6,8 5,9 13,3 4,7 11,6 6,1 14,4
Euiaradd - - 0,6 1,7 B3 1,8 13 3,5 1.5 3,0 0,6 3,1
2 Terhelve 4.6 10,6 5,3 11.2 2,1 7,0 - - 4.8 13,0 16,2 14,9 [
Maradao 1.5 2,0 0,6 2,0 0,6 1,8 - - 2,0 3,3 1,5 3,8
3 | Terhelve | 5,2 10,8 5,5 11,4 2,1 7,0 T 14,5 4,8 13,1 6,9 16,0
Maradé 1,6 2,3 0,9 21 0,6 2,0 33 5,5 2,0 3,6 2.0 4,4
4 Terhelve | 5,4 10,8 5,9 11,5 5.5 7,0 7,9 15,5 5,0 13,1 >0 16,6
Maradé 1,8 2.3 1,3 2,2 0,6 2,0 3,7 5,9 2,0 3,8 2.3 5.2
- -—-—I—*
5 Terhelve | 5,5 11,3 z - 2,2 7,0 8,6 16,7 - - 7.5 199
Maradd 2,0 B - - 0,6 2,0 4.0 6,2 - - 2,6 6,0
6 Terhelve | 5,7 11,3 6,4 o 5 = 9,2 177 5,3 13.1 - -
Maradd g3 3,0 1,5 2,6 o = 4.5 7,1 2,0 3,9 - - L
T Terhelve - - 6,5 12,5 2.9 445 9.2 379 5,4 E3Y 7,6 17,6
Maradd - - 1,8 3,0 0,9 2,0 4,5 7,2 2,0 3,9 3,0 6,8
8 | Terhelve| - - 6,5 12,8 3,2 70 | 0% 18,5 5,4 13,1 84~ | 18,6
Maradd - - 2,0 3.3 1,0 2, 5 | 8,3 2,0 3,9 3.3 7,0
9 | Terhelve| 5,9 12,0 6,5 12,95 3,2 7,0 - = 5,7 13,3 asz | 187 |
Maradé 2.4 3.9 2.0 3,6 1,2 2,1 - - 3.4 4,2 3,3 7,0
10 | Terhelve| 6,2% | 13,1 6,5% | 12,9 3,27 7,0 | 10,1 18,7 6,1 13,3 83 | 18,9
Maradd 3,0 4,2 2,3 3,6 1,3 2.1 5,2 8,3 2.3 4,7 3,3 7,0
11 | Terhelve| 6,2 30 | &9 12,9 3,2 7,0 10,1 18,9 6,9 14,1 8,4 19,0
Maradd 3.0 4.2 2,3 3,6 1.3 2,1 5,4 8,4 2,8 5,6 3,3 a
12 | Terhelve| 6,2 13,2 - = 30 7,0 10,3 19,0 - - 8,4 19,0
Maradd 3,0 4,2 - - 1,3 241 5,6 8,4 = - 3,3 7,0
13 Terhelve| 6,2 13,2 6,9 12,9 - = 10,5 19,3 6,9 145 ~ -
Maradé 3,0 4,2 2,3 3,6 5 : 5,6 8,4 3,0 5,8 ~ -
14 | Terhelve| 6,2 132 | 6,9 12,9 3,2 - 19,6° | 19,4* 6,9 14,8~ | 84 | 19,0
Maradé 3,0 4,2 2,3 3,6 1,3 - 5,7 8,5 a3 6,1 3,3 7,0
15 Terhelve - - - - 3.2 - 10,6 19,4 6,9 14,8 8,4 19,C
Maradd " = - - 73 - 5,7 8,5 3,1 6,1 3.3 7.0
16 Terhelve - 1332 - - - - - - 6,9 14,8 8,4 19,0
Maradd - 4. 2 - - - - - - . B 5 6,1 3,3 7,0
17 Terhelve = - - —~ - - 10,6 19,4 6,9 14,8 8,4 19,0
Maradd = - - - - - 5,7 8,5 3.1 6,1 3,3 7,0
18 | Terhelve| - : - 2 - - 10,6 19,4 6,9 | 14,8 8s | 1908 |
Maradé - - - - - - 5,7 8,5 3,1 6,1 3,3 7,0
19 T'erhelve - - - - - - 10,6 19,4 - — = =
Maradd - - - - - - 5,7 8,5 - - - =
Eﬂiﬂjilaf ﬂlflﬂ'}?" Mért,3,53] 9,00 | 4,33 11,4 2,34 6,12 5,36 15,84 4,45 10,8 5,36 | 13,16
::"‘Y emneleS e zam 3,96 9,92 6,10 15,28 2,86 6,92 6,38 16,04 4,09 12,40 8,26 | 20,72
Eltérés %-a Meért: 75 47 59 7 43 14 97 23 55 37 56 45
Szém 56 33 4 -16 12 1 T2 21 68 . 19 < -8




5,16.2, Hosszabb ideig tarté terhelés
5.16.21, Koncentrélt ersvel
5,16,22 Egyenletes megoszlé terheléssel

Ezzel a vizsgdlattal az idStartam befolydsat kivantuk meghatarozni, ezért
a rovid ideig torténé terhelésekkel ellentétben tartésan ( 15-20 napon &t) tartot
tuk a prébadarabokat terhelés alatt, vizsgédlva a naponkénti valtozdst és a ma—
radandé alakvaltozdst mindaddig, mig legaldbb 5 napig a lehajlds értékei nem
valtoznak,

Az aldtdmasztds tdvolsdga 1000 mm, a prébadarabok szélessége 300 nm,

A vizsgdlat eredményeinek . Atlag értékeit a 10, sz. tablazat, illetve a 19
és 20, Abrdk tartalmzzdk, A tabldzat és Abrdk adataibdl kitiinik, hogy a le-
hajlasok értékei jelentSsen csak az elsS 4-5 napban valtoznak és a 8-14 nap
kozott mint a terhelés alatti, mint a maradandé alakvaltozds értékel elérik a
végleges értékeket,

% forgocsap
19 ¢npo
19 borrtod pordora
8 tnpd fundrocva
14 brpo frmerozva 5
12 forgdcalap fun€rond o
T
& [N IO
B ﬂ — & —
l—./
r'/ F
~ e Pt e o e | —— 20 el T
“ s
/../’—
/./ _______ e e ————temer
S~ ol R s 1 i
/f/ . e 4 e § e e} e 0 — — o — Manape 5
e Sl gy T
7 T A
e
v/
b P
. -
«

a terneles 1aee nopokban

19, Abra,

Kiilonbdz8 anyagféleségek lehajldsi, valamint maradandé alakvdéltozds értékei
tartés koncentrélt terhelésnél
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Ha vizsgdljuk & tartés terhelésnél mért lehajlasi értékeket, a pillanatnyi
terhelés mért és a statikai Osszefliggések alapjan szémitott értékeivel, akkor az
tapasztaljuk, hogy a tartés terhelés lehajlasi értékei - egy eset kivételével -

meghaladjak mindkét értéket, mégpedig 1-97 %-os mértékben,
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# boriell oo e L
B g Armdes ——
| oa— ) “
* fopdcr g fruiruna I L
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£ ratepids [mm]

————— e —— ]
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ot o i)
v 5 )
a termests xoepe ropakton
20, &bra,

Kiilonboz8 anyagféleségek lehajldsi, valamint maradandé alakvaltozas
értékei tartés megoszlé terhelésnél

Killonosen nagy az eltérés a kodzponti terhelés esetén a furnérozatlan fonr-
gécslapndl (75 ill, 56 %), valamint a 14 mm-es furnérozott pozdorja butorlapnd
(Tripd) 97 iletve, 72 %, Ezért az 5,16,11 - 12 - 13 fejezetekben megaddit
képletek alapjdn a lehajladsra szamitott vizszintes alkatrészek szilkséges vas—
tagsdgi méreteit kozponti terhelésnél k, = 1,5 - egyenletes megoszlé terhelés-

nél k2 = 1,2-es korrekciés té. yezSvel meg kell szorozni,
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5.16,3, Osszeﬁiggés a_lehajldsok értékei és hajlitészilardsdg kozott

A hajlitészilardsag kiszdmitdsa a szabvany elSirdsai szerint az aldb-

bi Osszefiiggés szerint torténik:

G'H=3'p 1 kp/cmé
2
2 .8z .V

A minSsitésben megadott hajlitészilardsdgi értékek ennek alapjdn vannak
meghatarozva,
A tényleges igénybevételnél a hajlitészilardsig értékek az aldbbi Ossze—
fliggések segitségével szdmolhatdk ki:
6’té-nyl. = -%
ahol Stényl. = a vizszintes alkatrészben ténylegesen fellépd fesziiltség érté-
ke (kp/ em?)
M = hajlitd nyomaték ( mkp)
K = kereszimetszeti tényezd (cm3)
A maximdlis hajlitd nyomaték értéke. kbzponti és egyenletesen megoszlé
terheléseknél az aldbbiak szerint szdmithatd:

Két végén alatdmasztott tarténal

QU +P 1 (Gl o) TR
M = 2 M = I
Két végén befogott tarténédl
2
M = Q + P 1 Nt + . 1

8 12

A ténylegesen ébredd fesziiltség szamitdsdndl a hasznos teher mellett a
vizszintes tarté onsulyét is figyelembe kell venni,
G = a vizszintes tarté onsulya koncentrélt eréként felfogva ( kp)
q = a vizszintes tarté onsulya egyenletesen megoszlé erdként felfogva
( kp m)
A tobbi betljelzések megegyeznek az elézd fejezetben kozdltekkel, Ake-

resztmetszeti tényezd az aldbbl osszefuggésbdl szdmithatd:
2
K = S22V
6
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11, tablazat

Sor-
szam

Anyag megnevezése

Kisérlet alapjan megdllapitott torészilardsig értékei/ GKH/ Kiilonbozdé karcsusagi foknal

kp/ cm?

A =

50

A = 100

150

A = 200

Max,

Min,

»

Atl,

Max,

Min,

Al

Atl,

Max,

-

Min, | AtlL

Szombathelyi for-

gacslap furnér
nélkiil '

19

53,3

41,0

50,3

32,4

23,6

29,0

13,1

Pozdorja butor-
lap | Tripd/
furmér nélkul

19

52,1

35,8

44,3

21,2

19,4

23,9

11,8

10,4

-

Pozdorjabetétes
butorlap
furnér nélkiil

19

59,0

50,20

54,0

34,6

26,3

31,0

20,2

7,8

15,6

Pozcjorja butor-
lap [ Tripé/
furnér nélkul

16

69,6

55,9

63,0

35,2

31,5

33,0

17,0

13,4

15,6

Pozdorja butor-
lap [ Tripd
furnérozva

1 L

68,0

48,1

55,8

43,3

32,6

38,8

26,9

177

24,0

Pozdorja butor-

lap [ Belga/

furnér nélkiil

16

47,2

34,4

24,2

18,3

10,2

12,6

Pozdorja butor-

lap [ Belga/
furnérozva

17

69,2

60,3

46,4

24,8

22,4

17

19,9

Pozdorja butor-
lap [ Tripd/
furnér nélkiil

14

30,8

26,6

15,0

14.2

12,6

7.9

6,2 | 6,5

Pozdorja butor-
lap [ Tripé/
furnérozva

15

428

A3,

38,6

29,6

11,6 | 12,2

10

Soproni for-
gacslap furnér
nélkiil

12

36,5

30,2

33,7

20,6

10,6

[}
03]

8,3

% b |

Soproni for-
gacslap furné-
rozva

13

42,8

24,4

36,4

28,3

20,8

13,4

j1.2 | 12,2
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21, &bra,

Kihajlasi hatarfesziiltség jelleggorbéi 11 féle anyagra és X = 50 - 300-ig ter-
jedS karcsuségra

Az egyenleteket a konstansokra megoldva kaptuk, hogy

84 y = 0,0016 x2 - 0,66 x + 75 azaz behelyettesités ut-
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12, tablazat

Karcsu-|& értékei a szovegben és 21, &brén feltiintetett anyagcsopor-
ségl té - i tositds szerint
nyezS I, csoport II, csoport IOI, csoport
A & KHL 1,3 S KH.I, 1,6 & KH,L,
50 46,00 59,80 73,60
. 60 41,16 53,51 65,86
70 36,64 47,63 58,62
80 32,44 41,17 51,90
90 28,56 373 45,70
100 25,00 32,50 40,00
110 21,76 28,29 34,82
120 18,84 24,49 30,14
130 16,24 25195115 25,93
140 13,96 18,15 22,34
150 12,00 15,60 19,20
160 10,36 13,47 16,58
170 9,04 11,75 14,46
180 8,04 10,45 12,86
190 7,36 9,57 11,76
200 7,00 9,10 11,20
210 6,80 8,84 10,89
220 6560 8,58 10,56
230 6,40 8,32 10,24
240 6,20 8,06 9,92
250 6,00 7,60 9,60
300 5,00 6,50 8,00
350 4,00 5,20 6,40
400 3,00 3,90 4,80
450 2,00 2,60 3,20
500 1,00 1,30 1,60
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13, tablazat

e 1
TerhelS eré kp/ kihajlds mm-ben
Sor-| Anyeg megnevezése \{aa:_- Gb’x;ggs befogas Szildrd megfogés
SZ. p; 1
sagd Marad j : Mara-~
25| 501 75| 100 124 150 alul .q 50| 100{ 150] 200| 250]| 300} 350] 400| 450 |500|550| 600 Al
alakv,
J Ls Szombathelyi for-
gécslap furnér 19 o |o0,10,1|0,1|0,2]0,2 | 0,3 |o,2{0,2|0 [0O,1f0,1}0,1|0,1/0,1}0,2|0,21]0,1[0,2} 0,1
nélkiil
25 Pozdorja butor-
lap [ Tripd/ fur- 19 |0,10,110,1}0,1{0,3 10,2 | © o,1l0 |o,2|0,210,2]0,3|0,3}0,3|0,3 |0,2{0,2(0,3| 0,1
nér nélkul
e et e g sy e
e Pozdorjabetétes
butorlap furnér 19 10HO [0 16 | O 0 0 110210 o,1]0,1(0,1(0,210,2]0,1/0,1|0,1f 0,3
nélkiil
4, Pozdorja butor-
lap [ Tripd/ fur- 16 | 0,1 0,2{0,3| 0,4|0,5|0,7 | 0,1 |0 |0 |O |0,1|0,1{0,1{0,1}0,1}0,2)0,3/0,3}0,4] 0,4
nér nélkiil
s Pozdorja butor-
| lap [ Tripd/ fur- 17 1o o o |(o,1]06,2]0,1 | O ol|o |[o1|{0 |0,1(0,1|0,1]|0,2]|0,3|0,3]|0,3}03f 0,3
nérozva
6, Pozdorja butor-
lap [ Belga/ fur- 16 [0 |o,10,1|0,2|0,3|0,4 | O o [o1|0,1|0,1|0,2]0,2(0,2]0,3]0,3]0,3|0,&|0,4] 0,4
nér nélkiil
1o Pozdorja butor- .
lap | Belga/ fur- 17 | 0,4/0,1]0,2| 0,20,2|0,3 | 0,1 |0 [0,1|0 |0,2|0,1|0,2}0,210,2]0,1 0,1} 0,2]0,3 0,3
nérozva
8, Pozdorja butor-
lap [ Tripé/ fur- 14 0,110,440,6 1,0/1,3|(2,6 | 0,1 |o |0 |0,2]0 |O |O,a|0,1|0,2[0,3|0,5|0,6) 0,8 0,4
néer nélkiil i
o, Pozdorja butor-
lap [ Tripd fur- i5 | 0,10 |0,1] 0,1]0 |0O,1 0,1 0,14 o,1| 0,1} 0,1} 0,1} 0,1/ 0,3 |0,3 | 0,5 | 0,5| 0,5} 0,6 0,5
nérozva
10, | Soproni forgacs- 4 |
lap furnér nél- 12 |o |o0,2/0,3] 0,5|0,7|1,0 | © olo |o |]o |o |o2l03|0,4]|06 |07 99| 1,0 0,4
kiil
T vt
i1, | Soptoni Iorgacs- 13 lo |o |o,1}0,1]0,2]0,1 | 0,2 |0 |0 |0,2}0,2/0 |O |0O,1|0,3]0,2]|0,3 04 0,5 0,4
lap furnérozva




5,18 Sarokkotések vizsgdlata

A sarokkdtések vizsgédlata csak ellen8rz8 szamitds felhaszndldséra szik-
séges; megdllapitani, hogy a vizszintes és fiiggSleges alkatrészek méretezésébol
adédd vastagsdgi méretek elegendBk-e a sarkokon fellép8 erdhatdsok lekiizdé —
sére, ill. a szerkezetek kialakitdsara, Vizsgdlatainkhoz az iparban jelenleg al—
kalmazott leggyakoribb megolddsok kozul a koldokcsappal és a sarokléccel5sa-
szeépitett kotéseket valasztottuk,

Sarokkotések esetén a lapokat a terhelésekbdl adédé nyomatékokra, lap—
leemels szildrdsdgra, nyiré igénybevételekre, illetve csavardllésdgra, az Ossze=-
kots szerkezeti elemeket pedig huzdigénybevéfelekre, illetve nyirdsra kell mére-
tezni,

A nyomatékok hatdsdt a sarokpontra a sarokkotések szerkezeti megoldd—
sa befolydsolja, Altaidnossagban a kiilsé nyomatékokat a csatlakozé alkatrészek-
ben alkalmazott szerkezeti elemek belsg szilérdsagai ellensulyozzdk a torési
allapotig,

5.18.1. Sarokkotések koldokcsapokkal

Koldokcsappal végzett sarokkotésnél azt a megoldast alkalmaztuk, amikor
avizszintes elemek a fligg8leges elemek kozé keriiltek beépitésre, (22, sz, &b~

Az abra szerint a legnagyobb igénybevétel b
az alsé sarkokban ébred, ahol a sarkokra hat a X'/
szekrény Onsulyédnak és hasznos terhelésének a-
ranyos része,

A koldokcsapok nyirasra kismértékben haj-

litdsra, a vizszintes alkatrészek lapleemel8 szi- NG

lardsdgra kismértékben hajlitdsra, a fugglbleges W4

alkatrészek csusztaté-lapleemels szilardsédgra
vannak igénybevéve,

Ennek megfelelen a koldokcsapok kereszt-
metszet feluletét és darabszdmét nyird igénybevé-
tel alapjdn hatdrozzuk meg,

22, Abra,

e B ( kp/ cm2)
P P Korpuszbutor sarckkotése

koldokcsapos Osszeépitéssel
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ahol T = a csap keresztmetszetében ébredd nyird fesziiltség ( kp/ cm2)

P = a sarokkotésre haté dsszes teher ardnyos része ( kp)

F = koldokcsapok Ossz-keresztmetszet feliilete( cm2)

Tmeg= g8zolt blkkfara = 70 kp/ .

A hajlité igénybevétel a koldokcsapokndl a nyiréd igénybevétel mellett elhanya-
golhatd,

A vizszintes alkatrészeknél a lapleemel8 szildrdsdgot az alkatrész teljes
szélességére a koldokcsap befurdsi hosszéra vessziik figyelembe, ahol a be-
furdsi mélység maximum a koldokcsap atmérdjének kétszerese lehet. A koldok-

csap beragasztidssal a lappal szerves egészet kell, hogy képezzen,

G- & (kb em®)
ahol
G lapban ébreds lapleemeld szildrdsag (kp/ cm2)
P = a sarokkotésre haté osszes teher ardnyos része ( kp)
F = a lapleemelés szempontjdbdi figyelembevehett feliilet (cm2)
6meg forgacslapokra és pozdorja butorlapokra = 3 kp/ e

A fliggbleges alkatrészre csusztaté lapleemeld szildrdsdg hat, amely a
lapsikkal pdrhuzamos nyird fesziltséggel fejezhetd ki, A hatd feluletet a kodok-
csapok db-szédma és befurdsi mélysége hatdrozza meg, éspedig a 22, abra sze-
rinti kuppaldst feliilete, melynek alkotdja = sﬁ‘ sugara r = é‘; ahol

h = koldokcsap befurdsi mélység ( cm)
X = kisérletek alapjdn meghatdrozott torési irany = 80>
F = r.ﬂr.s(cm2)

A csusztatdé lapleemels feszultség értéke
P 2
e (kp can?)

ahol
P = a terhelés egy koldokcsapra esd ardnyos része ( kp)

Tmegx forgacslapokra és pozdorja butorlapokra

= 10 kp/ ent
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5,18,2, Sarokkotések felcsavarozott sarokléccel

A 23, sz, dbra szerinti szerkezeti megolddsndl a mértékadé igénybevétel

itt is az alsé sarokkotésben jelentkezik, Az igénybevétel a sarokléc és az ol-

dal taldlkozési feluletén jelentkezik, A ragasztott feliilet és a csavar kereszt-

metszete nyirdsra van igénybevéve,

A nyird igénybevétel nagysasga

F P
rag B

illetve

rag

/T/ =

csav,meg,

a sarokkotésre haté teher
arédnyos része ( kp)
a sarockléc ragasztott fell-

lete ( cm2)

a csavarok Keresztmetsze-
tének Osszfeliilete (sz)

a ragasztott feliileten ébre-
dd nyird lgénybevétel

(kp/ cmd)

7( kp/ cmz)

ragasttott fekilet

4]
e n Bkt
<l X 7N
N i':.
A
|
23, ébra,

Korpuszbutor sarokkotése sa-
rokléces Osszeépitéssel

a csavarok osszkeresztmetszetében ébredd nyird igénybevétel

2)
(kp/ cm®)
880 kp/ P 4

A nyird igénybevétel mellett jelentkez8 hajlité igénybevétel ebben a szer-

kezetben elhanyagolhatd,

A vizszintes alkatrész. hajlitAsra, a fliggdleges alkatrész kihajlasra van

igénybevéve, aminek szémitdsara a mAr elz8ekben negadott médszerek alkal=—

mazhatdk,

6.0 Széamitdsi példa gyakorlati alkalmazésa

A tovébbjakban példédn keresztil bemutatjuk - a méretezésre megdllapitott
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y R 28 - 1203 - 1.36
v 16 , 4000 , 0,5 VORI =h
Az 5,16,2 fejezetben leirt hosszabb ldeig torténd terhelés esetén egyen-
letes megoszlé terhelésnél k2 = 1,2-es korrekcidés tényezdt kell alkalmazni, te-
hét a

Vogiiks., = 12 . 1,36 = 1,64 cm
R bese) il

6,02 Polc vastagsédgi méretének meghatdrozésa

A polc két végén aldtAmasztott tartéként foghaté fel, melyre 20 kp/m e-—
gyenletes megoszlé terhelés keril, A lehajlds mértékeként belsS polgokndl a
MSZ 8976-62 szAmu szabvédny 8 mm-es behajldst enged meg, A polc széles-
sége 550 mm,

Az 5,16,12, fejezetben kozoltek
szerint egyenletesen megoszlé terhe-

p " . 20 kp/m
léssel terhelt, két végén alatamasztott

tartonél a lehajlés mértékét az aldtbi LI,

ak szerint szamithatjuk: &
Y 1200 Y
4 = o ¥
€= 2
SBawgl . E
25, abra,

Ebbsdl atrendezéssel a szikséges vas- KR Rzt Koty palc Sl

tagsdgl méret: a felvett statikus terheléssel
Mo’ 32,.f,E, sz ey 8 1

3 Nl aseaD | 20 L 108
A 32, 0,8, 34000, 55 :

Az 5,16,2 szerint k2 1,2-es korrekciés tényezdvel megszorozva

Ysiiks, = 112+ 1,63 = 1,96 cm

6,03 Tetd ellendrzése torésre

A torésre torténd ellendrzés az 5,16,3 fejezetben leirtak szerint a hajllté-
szilardsag és a tényleges hajllté igénybevétel Osszevetésébdl szémitott Hztonsigi
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tényezGvel fejezhetd ki, A tényleges hajlitdsi igénybevétel szamitdsdndl az alkat-
rész onsulyat is figyelembe vesszik,

ttripé = 0,60 p/ cm®

Q.lusz-vor‘

Q= 120 , 60, 1,64 , 0,60 = 700 p = 7 kp

Mnnx 525

3
Gtenyl, " K 26,0 = 195 kp/ cm

_LQ+I;) oL 35,120 oon g

8

M
max

2 2
K = szG. V£ 60 231L64 - 26,9 cm3

< H 160 , 1,4

b = N = 115
S tényL. 19,5 e

(A G'H értékét a 14, téblézatbdl véve a furnér szildrdsdg novelése miatt szo-
rozzuk 1,4-es korrekciés tényezdvel),

14, téblazat

Sor- Anyag megnevezése Ha a' S H hajlité E értékek
szam vastagsdga szuard.s.szabvény i Furné—
szerinti ( 4tlag) ér- =
téke e ROEVeY
nélkii
1, | Soproni forgécslap
12,14,16,19,22 180 25,000 35,000
2, | Szombathelyi forgacslap
12,14,16,19,22 180 30,000 | 42,000
3. | Pozdorja butorlap ( Tripd)
16,19,28 160 24,000 34,000
4, | Pozdorja butorlap (Tripé) 14 150 22,000 31,000
5, | Pozdorja-betétes butorlap
(sz4l irdnyban) 16,19 300 40,000 -
6, | Pozdorjabetétes butorlap
( sz4l irdnyra merSlegesen)
16,19 100 20,000 28,000

Furnirozott alkatrésznél a 6}{ érték 1,4-es korrekcibs tényezé&vel szorzandé,
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33,1

P, = 3= = 16,55 kp
72

P, = 5~ = 36,00 kp

Az bsszes er8k hatdsa a hosszusdg aradnyos megdllapitdsaval ( sulyozott Atlag)

1 = 140 cm hosszban hat

. & 140
A T o4m gao
§ il JSRRER. . (44

3,26 3,46

A X = 300 karcsusdghoz 5 III, csoportban a 12, tdbldzat szerint GKH =
- 8,00 kpf cm® érték tartozik.

_Possz _ 70,05
tényl, P 98

S

= 0,715 kp/ cm

F‘=sz.v=60.1,64=98¢m2

&
J KH 800  _
i

ényl,

0,715 e

A biztonsdg itt is hasonldé a vizszintes alkatrészeknél kapott értékekhezTehdt
az ott tett megdllapitds itt is érvényes,

6,06 Sarokkotés ellendrzése

Szamitdsi médja a 23, Abra alapjdn az 5,18,2 fejezetben van leirva,
Ennek megfelelGen
T P 88,95

rag F‘rag = I

= 0,465 kp/ cm’

P terheld erdt az eldz8 fejezetbdl szamitott p&issz

lya hatdrozza meg, (az ajté és oldal mérete kozelitSleg egyenld)

+ Q az oldal és ajté onsu -

X’:r 0,6 p/ sz

&= 2, l.sz.v.x/
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Q=2, 160, 60, 1,64 , 0,6 = 18900 p = 18,9 kp

P = P, + 0O = 70,05 + 18,90 = 88,95 kp
ossz
2
= 55, 3,3 = 181 cm
rag
i Trag ._meg . 7,00 - 15
rag T rag. . tényl, 0,465 —

A sarokléc felcsavarozéasa 4 db, 4 x 30-as facsavarral torténik, A csa-

varok keresztmetszete a nyirds sikjdban ¢ 3 mm

2 «‘ﬂ-' 2 (T"
E '4._"—'d -4.—"—"'—03 ] =0,28cm2
csay, 4 4
P 88,95

= 315 kp/ &i-

Tcsav. F . csav. 0,28

{r
csav,meg 880 28

R

STV T csawvtényl, 315 —

Tehat a sarokléccel kialakitott kodtés szilardsdga kilon-kildon a ragasztids-
sal vagy csavarozdéssal is elegenddének bizonyult,

A szdmitds alapjdn tehdt a felvett kétajtés ruhdsszekrény lathatd alkatré-
szeinek vastagsdgi mérete egységesen 16,4 mm-re vehetd, azaz 16 mm vastag
pozdorja butorlapbdl - kétoldalt furnérozéssal 17 mm vastag anyagbdl - készit
het8, A polc az addédé 19,6 mm vastagsdg helyett - megemelve a belsd polara
engedélyezett 8 mm lehajlast - szintén elkészithetd 17 mm-es anyagbdl, ekkor

a lehajlas 8,4 mm, a biztonsdg 12-szerese lesz,

7.0 OSSZEFOGLALAS

Az elméleti feltevések, a kisérletsorozatok kiértékelése és a gyakorlati
szédmpélda kidolgozédsa utidn megdllapithat$, hogy a korpuszbutorok alapalkatré-
szeinek vastagsédgi méretét a vizszintes alkatrészek megengedhetd maximdlisle-
hajlas mértéke hatdrozza meg, A lehajlds értékét elsSsorban az aldtdmasztéasts-
volsdga, az aldtdmasztds, vagy befogds médjatovabba az alkatrész vastagsiga
hatdrozza meg, Kisebb jelentséggel bir a terheld erf nagysaga és fajtdja, to-
vabba az anyag-rugalmasségi modulusa és az anyag szélessége, A befogas,
alatamasztds tavolsdgéat tehdt a lehetGség hataraln belul, a legkisebbre kellter-
vezni, mert ez nagymértékben csodkkenti a lehajlds nagységét,
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Hecdves elidrdesal pydrtott farostlemesek uj terméifnjtdinek kutetdsa.

109, o0ldzl $&blaeat mlatti =188 =zor Acfibrdtolt defibrsalt
104, n 7. sor Ammonoszulfat A monoszulfdt
L16, i &, N L iyt
ARl 5. sorban lévs képlet U = u =
1o,  ® T3 =gm Jinhibe/ Josszhiba/
RE - MR Ry | i Asszimpatilusan Aszimptotikusan
124, L _utolsd sor statikuz atatisctikai
125, " e tdbldzat mértdkegyzég
oszlopdban a vizfelvétel n rel % n ~
utolsd sordban
3 gl u u't.'-:"l-'.'ﬂl B.sz, tAbldzot mértdle-
&z oszlopAban minﬂhérum n % « n -

szban












Oszika Sztaniszlav szerint a lengyel farostlemeziparban az utolsé hérom
év folyamén nagy fejlédés volt tapasztalhaté a gyengeminGségu erdei vdlaszté-
kok farostlemezgyéartdsra torténd felhaszndlésa irdnyéban,

A pét-, illetve uj nyersanyagként haszndll faanyagféleségek kozott fontos
helyet foglal el a fadorong és az 5 cm végvastagsagu éagfa, melyet bllazvaké-
szitenek el8 az apritdshoz, Bizonyos mértékben a norma eldirdsoknak megfe-
leléen szabdlyozott hatdrok kozott feldolgozésra kerilnek a tlizkérositott erdok-
b3l szdrmazé vékonyabb favalasztékok,

Pétanyagok kozott szerepel az ipari hulladékként keletkezG extrahdlt luc-
fenyd fa- és kéreganyagok, amelyeket szintén kotegelnek s ilyen formabanap-
ritanak, 1960-ban a rostlemezzé feldolgozott nyersanyag mintegy 30 %-é&t tettdc
ki az ipari hulladékanyagként keletkezett lucfenyd fa- és kéreganyagok.Ez kb,
1,750,000 m3 apriték anyag potlasét jelentette,

A pétanyagok kovetkezS csoportjaként megemlithetjiik a gyorsannovd lagy,
lombos fafajokat ( nyir, sziirkenydr, éger, fiiz/, mely fafajok felhaszndlasdnak le-
hetéségeit ezid6szerint laboratériumi és ipari szinten kutatjak,

2,21 A vasarlépiac fokozott igényei a lemez kiilsG megjelenését illetGen,
valamint a termelésben a gyengébb mindségu olcsdbb anyagok felhaszndldsara
irdnyulé torekvés teszi indokolttd azokat a kiscrleteket, melyeknél takardréteget
jobbminSségi, vélogatott és finoman defibrélt faanyagbdl szarmazd rostmasszd—
bdél alakitjdk ki,

Ezzel kapcsolatban ujdonsdagként hat, hogy a kiilonbozd boritérétegek ki-
alakitdsdnak eddigi koltsége és korilményes eljardsa helyett azokat az eldnyo-
ket hasznositjdk, amelyeket az olcsé defibrator massza sajat maga nyujt, Meg-
feleld mindségii fafajokbdl kell6 mindségu deflbrdtum konnyliszerrel felonthetsaz
elcképzett, de még magas viztartalmu rostpaplanra, A felontott jobbminSségiiré-
teg helyes vastagségdnak a megvalasztisdval mindségileg értékesebb feliile -
tet nyerhetlink,ami takarja a gyengébb nyersanyagbdl kiképzett alsébb réteget,
A fedoréteg egyuttal a mechanikai tulajdonségokat is javitja,

A takardréteg masszdajat a két duplex elnevezésii ontSszekrénybdl vezetik
a nedves rostpaplan feluletére, A kibntSszekrények a Rotabel-szivészekrény
folott helyezkednek el, A felontott massza higitdsra kizardlag tiszta vizet al-
kalmaznak, hogy a rostpaplan feliiletén olyan takardréteg &dlljon eld, amely men-
tes a fa oldédé komponenseinek présben valé hidrolizisétsl, Ezzel a moédszer-
rel megfeleld fafajbdl késziilt, megfeleld drlésfinomségu defibrétum felhaszndldsa
esetén olyan felilleti farostlemezek készithetSk, melyek rendelkeznek a kivat
tulajdonsdagokkal, Az drlésfinomsédgnak a lemez mechanikai tulajdonsdgara gya-
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Az alapanyagot kérgezetlenul dolgozzék fel, tehat a rostanyag kb, 12-14
% kérget is tartalmaz,

A rostositds Asplund-féle defibréatorral torténik, a defibralt anyagot Bauen-
rafindtorokkal finomitjdk, Az ilymédon nyert rostanyag orlési finomsaga kb,25
Ds. A frakciés vizsgdlat az aldbbi eredményt mutatta:

Rostszalak 1 mm 0,7- 0,4- Do 0,2- T
AtmérSje felett 1,0 0,7 0,4 alatt b e
megoszldsa % | 0,88 1,29 3,01 8,9 80,71 5i21

A rostanyag Aaltaldban 28-35 % kozott valtakozé szdrazanyagtartalommal
érkezett Intézetunkbe, Felhaszndlasig a tarolds vashordokban, légmentesen le-
zarva tortént, és ez semmi karosodast az anyagban nem okozott,

A rostositasra felhasznalt anyag 50-50 % aranyban tartalmazott vas-
tag ronkanyagot és agfdt 2 cm vastagsdagig,

3.2 Furészpor

Kisérleti lemezeink masik komponense keretfurészpor volt, A furészport
rostositatlan és rostositott formdban kevertuk a fentiekben mar ismertetett rost-
anyaghoz, A furészport a Budapesti Furészek Ujpesti telepérol szereztiik be,

A fiurészpor defibralas nélkilli alkalmazésénal a feluleten jelentkez6 szin-
kulonbségek elkerilése érdekében, bikk keretfurészport, defibralt alkalmazas-
kor pedig lucfeny6 furészport hasznaltunk, Az uzemi furészporbdl mindkét eset
ben az 1x1 és 2x2 mm-es lyukméreti szitdk kozott Athaladdé frakciét alkalmaz-~
tuk a kisérletekhez,

A flirészpor rostositisa a Mohédcsi Farostlemezgyérban, defibratorral tor —
tént, Orlésfinomsédga kb 25 Ds, A rostositott furészpor sziirkés szinu és szal —

kés szerkezetu volt,

3.3 Hidrofobizadldshoz haszndlt anyagok

Hidrofobizdldshoz a Mohacsi Farostlemezgyar altal az ilizemi technologiai
eloirdsok szerint készitett 10 %-os parafinemulziét alkalmaztuk, A parafinemulzié
elkeverése utédn a pH érték 4-4,5-re csokkentése 30 % koncentracidju alumifi-

umszulfattal tortént,
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3.4 Papirgydri fakoszoriilet

A kisérletekhez sziikséges fakoszoriiletet a Csepeli Papirgydrbdl szerez-
tilkk be, A fentemlitett iizem a fakoszoriiletet a szabvényositot papirgyéri nyers-
anyagbdl, kérgezett lucfenySbdl késziti Az Altalunk felhaszndlt anyag 25%
nyér és 75 % lucfenyd Osszetételi nyersanyagbdl készilt, Az anyag fehér szi-
nii és 60 Ds Sriésfinomsagu volt, Hordékban érkezett kb, 25-30 % szérazanyag-
tartalommal,

3.5 Kulonbozs fafajok rostjai

Az alaprostanyaghoz adagolanddé kiilonbozd fafajok rostjait haromféle &r —
lésfinomsageal Allitotta eld a mohdcsi lzem, Tekintettel a gyartott kis mennyi-
ségre, a metodikdban elSirt Orlésfokokat csak kozelitGleg tudtdk beallitani, Az
els8 driésfok az alaprostanyagndl valamivel alacsonyabb, a mésodik azzal kdzel
azonos, mig a harmadik frakcié képezte a finomrostot kb, 28 Ds értékkel,

Ennél finomabb rostanyagot az lzem tartésan eldéllitani nem tudott, igy
gyakorlatilag magasabb &riésfinomsdg vizsgdlatét nem tartottuk szikségesnek,

A rostositott anyag jellemz&it a 4. tabladzat tartalmazza, A tabldzatban je-
Iolt "a", "b® és "c" betik a haromféle Jriésfinomségot jelentik,

Ezek értékei az lizem kozlése alapjan:

- 18-20 Ds

b, 23-24 Ds

c. 27-28 Ds

A 4, tébldzat adatait defibrétorsecund &rlésfokmérdvel hataroztuk meg,
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4, tablazat,

i mm| 1-0,7 | 0,7-0,4| 0,4-0,2| 0,2 nm
Fafaj felett | mm ko-| mm ko4 mm ko alatt, Veszteség

% zott % | zott % | zott % %
Bélvanyfa |a, 2,76 4,20 | 9,53 10,36 63,30 9,85
(Ailantus |b, 1,00 2,60 | 6,33 8,73 65,33 16,01
glanduosa)| c, 0,35 0,57 | 3,04 7,00 75,70 13,34
Nyér a, 0,35 0,52 | 2,19 13,00 83,60 0,43
( Populus |b, 0,05 0,24 | 1,58 5,95 85,00 7,18
marilandi-
ca) c, - - 1,20 6,23 85,00 7,57
Fiiz a, - 0,93 | 2,32 9,70 73,60 13,45
( sadix b, - 0,08 | 1,09 5,76 74,43 18,57
alba) c.. 0,76 0,82 | 3,20 8,70 75,50 11,02
Nyir a, 1,46 250 | 4,20 10,10 72,50 9,30
( Betula b, 0,08 0,46 | 1,58 5,73 79,30 12,85
pendula) |c. - 0,33 | 0,85 2,68 84,50 11,64
Erdeifenyd| a, 0,40 1,20 | 2,94 10,20 84,19 1,08
( Pirus b, - 3,81 | 4,93 5,50 77,40 8,36
silvestris) | c. - 0,50 | 1,35 2,88 89,50 5,77

4.0 Kisérleti lemezek készitéséhez haszndlt berendezések

4.1 Aprité, rostosité

Az apritds és rostositds a Mohécsi Farostlemezgydr aprité és rostosité
berendezésén tortént az uzemivel azonos koriilmények kozott,

Az lzem korongbaltds aprité-berendezéssel, Asplund rendszerii defibrd—
torral és fém Orlotdrcsas rafindtorokkal dolgozik,

4.2 Lapképzok

Az egyes kisérleti sorozatokhoz sziikséges komponensek mennyiségét,az
atro rosttartalom meghatarozasa utdan 0,01 kp pontossdgu mérlegen mértiik, majd
a 10 % koncentrdciéjura higitott rostanyagot elektromos meghajtasu kézi keverd
segitségével kevertuk ossze,

Lapképzés részben ulepité-szekrény, részben az Intézet miihelyében ké-
szult sikszita rendszeri laboratdérium lapképzd és viztelenitc berendezés segit
ségével tortént, Kizardlag utébbi gépen késziiltek a finonrost réteg felontéssel
nemesitett !emezeink, A gép segitségével megkozelitSleg hasonlé koriilmények
kozott biztositottuk a lapképzést, mint ahogy az a nedves eljérédssal dolgozé u-
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zemben torténik, A berendezés lényegében csak méreteiben tér el az lizemben
haszndlt viztelenitS berendezéstd],

A tartdlybdl az elSkészitett, kivant koncentracidéju rostanyag szivattyu se—
gitségével kerll a felontGseekrénybe, A szita sebessége 2-8 m/ perc sebes~
séghatarok kozott valtoztathatéd, kivansag szerint,

Az ontdszekrénybdl mintegy 1,5 m tavolsdgra a szita felett, 20 cm me-
gasségban van az ontdvalyu, melynek segitségével a felette 1évS tartdlybdl gra-
vitacié hataséra lefolyd, kivant koncentrécidju finomrostréteg felontése tortént,
A felontott mennyiséget kdzbensd szinttartdssal szabalyoztuk,

Ezt koveti a szita alatt elhelyezett vakuumszivattyuval miikodtetett leszivés-
szekrény, utdna a préshengerek kovetkeznek, A gépbdl tdvozdé rostpaplan atro

anyagtartalma 25-30 %, az uUzemi 30-35 %-kal szemben,

4,3 Hideg elSprés

Az ilepitSszekrényben készilt magas viztartalmu paplanckat préselés eldt
hidraulikus prés segitségével hidegen eldpréseltik,

Prés 10 kp/ e nyomést biztositott, melynek eredményeként a présb&l ki-
keriilt paplan atro rosttartalma 35 % koriili volt,

4,4 HOprés

A h&préselést hidraulikus, alsé és fels8 lapon egyarént elektromosan fu-
tott laboratdériuml préseléssel végeztilk,
4.5, Prébadarabok felvidgdsa, prébatestek kialakitdsa., A prébadarabok fel

végasa Intézetink asztalosmiihelyében tortént, szalagfurész segitségével,

4,6 Edzés, nedvesités, klimatizdlds

Az edzéshez edz8kamrdt hasznéltunk, Az elkészitett prébadarabokat ned-
vesitettiik olyan mértékben, hogy a nedvesség kiegyenlitédése utdn prébadarab-
jaink 7-8 % nedvességtartalmuak voltak, A klimatizdlAs laboraténtm klimakam -
réban tortént,

4,7 A vizsgdlatokhoz haszndlt eszkozok

4,7,1 Sulymérés
Sulyméréshez 0,1 pontossdgu laboratériumi mérleget haszndltunk,
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idStartama 5-7 dra volt, Egy-egy rostanyagbdl 3-3 mintdt szdritottunk és mér-
tiink, a kapott hdrom értékbdl szdmtani kbzépardnyost szdmitottunk, Ennek a-
lapjdn hatdroztuk meg az egyes lemezekhez sziikséges rostkomponensek be-

mérendd mennyiségét,

5.3 Keverékkészités, hidrofobizdlds, paplanképzés

A lemezhez sziikséges konponensek mennyiségének meghatdrozdsa utdn
a szikséges anyagot kimértik, osszekevertiikk, majd bizonyos mennyiségu viz
hozzdaddsdval 10 % koncentrdcidra higitottuk és pépessé kevertiilk, a nagyobb
rostcsomdkat szétaztattuk,

A furészport és kiilonbozé fafajokbdl szdrmazd kilonbdzd oSriésfinomsdgu
rostanyagot 5, 10, 15 %-nyi mennyiségben kevertiikk az alapanyagot képez&.mo-
hécsi defibrdtumhoz, A szazalékos mennyiség a lemez atro rostanyagra wvonat
kozik, Ezutdn a homogén. pépes anyagot az ontdszekrénybe ontottiik és 3 %
koncentrdcidra: higitottuk fel, Hozzdadtuk a hidroféb anyagot ( parafinemulzi-
é) ,alaposan elkevertiik, majd az anyag savanyusdgat 30 %-os aluminiumszulfdt
hozzdaddsaval 4-4,5 pH-ra csokkentettiik,

Az ontGszekrénybdl a vizet leeresztve, kb, 5 cm vastag, magas viztartal-

mu rostpaplant kaptunk,

5.4 Hideg elSpréselés

A rostpaplant hideg présbe helyezve 10-15 kp/ cm2 fajlagos nyomdassal
elSpréseltik, Az eldpréselt paplan nedvességtartalma megfelelt, az lizemiko-
rilmények kozott gyédrtott, hasonlé gydartdsi fdzisban 1évS rostpaplan nedvessé-

gének, Ez kb, 65-70 % nedvességtartalmat jelent,

5.5 Préselés

A hidegen elSpréselt. nedves rostpaplant 190 c®-ra felfitétt hidraulikus
présben, az 1, dbra szerint préseltiik, A préselés ideje alatt-a préslapok hd-
kapacitdsa és teljesitménye kovetkeztében nem sikeriilt a hofokot allandé szin-
ten tartani, A préselés befejeztével a hdfok 175-180 C® volt,
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6,2 Ismeretes, hogy a térfogatsuly nagymértékben befolyasolja a vizsgdlt
jellemz&k értékeilt, A mérések kodzos alapon torténd Ssszehasonlithatésdga ér—
dekében ezért a valtakozd térfogatsuly értékek miatt korrekcléra volt sziikség,

A korrekciét a kovetkezSképpen hajtottuk végre:

Az alapsorozat térfogatsulydt egyenként Ssszefuggésbe hoztuk a vizsgdlt jel —
lemz8kkel, Az Osszefiiggések matematikai egyenlete alapjdn az egyes soroza -
tok &tlagértékeit 1000 kp/ m3 térfogatsulyértékre szémitottuk at, Ez az Atszémi—
tott, illetve 1000 kp/ ma-re vonatkoztatott &tlagérték mar osszehasonlithaté atob-
bi sorozatok hasonléképpen 1000 kp/ n-re vonatkoztatott atlagaval,

Az Atszémitdst indokolta az a korulmény ls, hogy az egyes sorozatokét-
lagai kozott sok esetben csak kis kiildnbség mutatkozott, amit a széréasok at—
fedése miatt és a térfogatsuly befolydsa miatt masképp statisztikailag értékelni
nem lehetett,

A mérés] sorozatok elsd feldolgozdsa tehdt a kovetkezd volt:

1./ Atlagok és szérdsok szémitdsa

2/ A durva hibdk kiejtése a Soven kritérium alapjén

3./ A szérdsok helyesbitése

4/ Az atlagok vonatkoztatdsa 1000 kp/ oy térfogatsuly értékekre, a korrekcids
egyenislal  alapjén,

5,/ A tobbi statisztikal jellemz& szanmitésa,

Az jgy kapott alapadatokat azutdn a masodik feldolgozédsndl a kisérle-
ti célkitlizésnek megfelelSen értékeltiik, Kétes esetekben alkalmaztuk a statisz-
tikus prébékat. Tendencia jelleggel rendelkezd atlageredmények esetében a sta-
tisztikal prébdkat nem tartottuk sziikségesnek elvégezni,

6,3 A mérések megbizhatésdga

Az eredmények értékeléséhez sziikkséges hibakorrekcidékat a mérési hi-
bdkbdl szamitottuk,

A hibaszamitdshoz a kovetkezd pontossigl adatokat vettiik figyelembe:
1/ Mér8eszkozok hibéil
2,/ Anyagvizsgdlégép hibél
3,/ Szémitdsi pontatlansag

1,/ A méroeszkozdk hibal:
A prébatestek hosszméretét toldmércével végeztiik, Ennek hibdja = +0,05

1%
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MERESEK 5ZAMA = 419
4oo
L4
X
AZ ATSZANITASHOZ WASLWALT, A TERFO-
% GATSULY, ES HAJMTOSIILARDSAG OSSLE -
FUGGESET ABRAZOLO DIAGRAM.
R
- - T R o ¥
2, abra,
(%
200 4 g7 4
Meresek szamas=706
750 4

/ Az atszamitashoz hasznalt a

00 - derfogatsily esszakitoszildrdsbg
dsszefuggeset dbrazolo diagram

950 1000 7050 7100 5ol

3. ébra,

A vastagsdgl méreteket kengyeles vastagsdgmérSvel mértiik, melynek hi -
badja szintén *+ 0,05 mm Kivétel a dagaddsvizsgdlat, melynél a vastagsdgot mik-
rométerrel mértiik, Ennek hibsja + 0,005 nm,

A prébatestek sulyédt 0,1 p pontossigu gyorsmérlegen mértiik a térfogat-
suly szdmitdsdhoz, .

2,/ Az anyagvizsgdlégéppel elérhetd pontossdg hajlité és szakité méré-
seknél + 1 % volt, ( Kp)

3./ A szémitdsok pontatlansigét két tényezd hatdrozta meg,
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.
3
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4, Abra,
D%~ ban
Merdsek szdma-176
21 m=00317
Y0 Xx=451
20 Xz 4] g z /1/,2 7
0:317p-# 2728, %
79
Az diszami fas/mz /iasma/z‘
76 - a terfogatsuly és rastagsagz
dagadas osxze/aggesaz‘ ab-
47 / razolo diagram.
461
950 1000 1050 1100 Teo &
5. &bra,

Az egyik a szédmitdshoz haszndlt eszkozok, szdmolégép, ill, logarléc, E-
zek hibdli a:.. szdmolégép esetében gyakorlatilag O, tekintve hogy az eredmény
tetszdleges pontossaglg szamithaté, A logarléc pontosség 1 % (HSZ),

A fentl hibdk figyelembevételével az eredmények &tlaghibdjat vizsgalat-
fajtinként a kovetkezdkben szdmitjuk,
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6.33 Szukitdészildrdsdg mérésének atlaghibdja

e - B
Rp = 1,000 %
'ﬁa = 0,250 %
'F.V = 1,250 %
ESZ= 1,000 %

- %
hbsz = 3,500 % = + 2-4 kp/cm

6.34 Vizfelvétel mérésének dtlaghibaja

G, - G,
G- = %
Kk
= 2,0,01
" - %53 &
h (G, G) 5o 100 = 0,040 %
- 0,01
= — =
B s 100 = 0,010 %
h, = 1,000 %
B 1,050 %/ % = + 0,2-0,4 %

6,35 Vastagsdgi dagadds mérésének dtlaghibdja

D, =
D = V—D_ 100 %
k
= 2,0,005 . .
= = e e
h (DV, Dk) 1,00 100 = 1,000 %
R D, 4 2-‘10—5 100 = 0,125 %
Efn = 1,000 %
h = 2,125 %/ % + 0,3-0,5 %
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. S rostositds nélkiil bekevert bikk fiirészpor
n
B e hozzAadédséval késziilt sorozat jelzése
c - 15
D - Bj sl 2 =
rostositott fenyS flirészpor hozzaadéséa-
"
E 19 val késziilt sorozat jelzése
) N 3G
A lemezek jellemz&i
H -~ hajlitészilardség
Sz - szakitészildrdsag
GV -  vizfelvétel
= Ld 4
DV agadas

7.11 Hajlitészildrdsdg

Feltételezésiink szerint a térfogatsuly és hajlitészildrdsag Osszefuggése
olyan gorbével jellemezhetd, melynek minimuma a térfogatsuly csokkentésével
egyiitt asszimpatikusan tart a zérushoz, Ezért az Ssszeflggés az 1000 kp/ m
térfogétsuly komyezetében j6l megkozelithetd egy olyan parabola egyenletével,
melynek fliggtleges tengelye az x=y=0 pontban van, Altalénos egyenlete tehét :
ymax,

A mérési adatok felhaszndlsdval kapott egyenlet

&, = 345,541 Tz 3158, -h G atas i

H H H

Ebbe az efyenletbe a konnyebb szamithatésédg érdekében a térfogatsulyt
p/ cms—be kell helyettesitenl, Az egyenletet a tovdbbiakban minden sorozat Aat-
szdmitdsdhoz felhasznéltuk, , feltételezve, hogy a fiirészpor bekeverése az alep-
osszefluggés jellegét nem véltoztatja meg,

7.12 Szakitészilardsag

A szakitészildrdsdg hasonlé médon fligg a térfogatsulytdl, A mérési ada-
tok felhaszndldsAval kapott egyenlet:

Sy - 1330 p22/sCs, -nG kp/ cm®
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7.13 Vizfelvétel

A térfogatsulytdl fuged vizfelvétell értékek &atlagai negativ iranytangensu e-
gyenes mentén helyezkednek el, Az egyenes 1,75 p/ cm3'—nél metszi a térfogt-
suly tengelyét, Ez azt jelentl, hogy a vizfelvétel gyakorlatilag a fa tomor faj—
sulydnak elérése utdn sziinik csak meg,

Természetesen lehetséges, hogy a magasabb térfogatsulyok tartomanyd —
ban mar nem linedris az Osszefliiggés, Az altalunk készitett lemezek térfogat—
sulyhatdrai kozStt azonban a linedris Osszefiiggés jé kozelitéssel elfogadhatd,

A mérési adatokbdl szdmitott korreldcidés egyenlet,

Gl =l + 71,7_4_-_/SG - ;cj

7.14 Dagadés

A vizfelvétellel ellentétben, vizsgdlt lapjainkndl azt taldltuk, hogy a daga
dés a térfogatsuly ndvekedésével ardnyosan nd, A dagadas egyenese 0,45
p/ cm3 térfogatsulyndl csokken O-ra, E szerint 450 kp/ m3-né1 alacsonyabb szi-
geteld tipusu lemezek nem dagadnak, mérhet8 mértékben, Nyilvanvals, hogy ez a
megdllapitds csak azonos viztartalom vAltozds esetére igaz, Az altalunk készi-
tett lemezek térfogatsulytartomdnyban a kapott linedris Osszefliggés elfogadhatd,
Egyenlete a kovetkezG:

D - 31,7)v- 14,27 + /Sy - h/

A térfogatsulyt mindegyik etyenletben o/ cma—ben kell helyettesiteni,
A megadott Ssszefiiggések alapjan az alapsorozat - valamint az 5, 10 és 15%-
os rostositatlan és rostositott firészporral bekevert lemezek ~ 1000 kp/ > tér-
fogatéulyra atszémitott értékeit az 5. és 6, tdbldzatok tartalmazzdk,

A tébladzatok értékei grafikusan vannak &brazolva, A tdbldzatban a keve-
rési arényoknak betiijelzésgel is szerepelnek,

Rostositds nélkiil bekevert fiirészporral készitett lemezek vizsgélati ered—

ményei és statikus jellemzdi,

R
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6, tablazat

Rostositott furészpor bekeverésével készitett lemezek vizsgdlati

eredményei és stasztikai jellemzSik,

keverési aranyok
Mért jellemz& .. | stat,[ Meért, g
megnevezése jol jel, egys, ap 5% 10 % 15 %
[o) D E P
Térfogatsuly i 1000 + 26 kp/ m
——————— W Ee s e 7 1 T __]_—_‘-““jr—_“ =
Hajlitészilards, x |kp/ cm® | 242 413 403 333
10 cm aldté- | s " 15,7 | 35,8 27,5 16,1
masztassal H m " 1,44 6,65 5,03 3,00
mérve v % 4,6 8,77 6,83 4,84
P % 0,42 1,61 1,25 0,90
n - 118 29 30 30
______ UEE o L ) e T e I e L B L e
Szakitészilards, x |kp/ cm2 135 221 204 191
20x200 mm pré-4 &, s " 20,3 | 21,9 19,6 22,6
batesten mérve | ~ | m " 1,91 428 3,57 4,18
v 15,4 9,9 9,61 11,8
p % 1,41 1,91 1,75 2,19
n - 120 27 30 30
—————— s — . — | — — — —— — —— . s s e | . e . . ]
Vizfelvétel 24 x % 30,7 | 19,3 19,5 25,5
béras Aztatds G s % 3,52 2,42 0,86 1,87
utén G e % 0,32 0,44 0,15 0,34
v [rel % 11,5 12,52 4,42 7,34
p |rel % 1,04 2,28 0,77 1,34
n - 119 30 30 29
Vast,dagadéds x % 17,5 11,0 11,2 13,4
24 Orés az- D S % 3,04 1,16 1,40 1,23
tatds utdn m % 0,28 0,21 0,26 0,23
v | rel % 17,30| 10,55 12,48 0,17
p | rel % 1,60 1,91 2,33 1,72
n - 120 29 29 27

..2. Mielétt az o, es 6, ablazatok adatainak részletes elemzését ad -
ndnk, sziikséges elsGsorban az alapsorozat mérési adatainak normalité s at
ellendrizni, Az ellendrzést a 6,1, pontban ismertetett prébaval végeztiik, A
vizsgédlatot mind a négy jellemzSre elvégezve az alabbi eredményeket kap-

Jule,
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<3

5 = g
Hajlitészildrdség 33,7 27,5 722
Szakitészilardsag 24,2 11874 1,23
Vizfelvétel 3,82 2,85 1,34
Dagadas 3,45 2,48 1,39

A korrekclé nélkil elvégzett szamitdsok szerint a négy jellemz8 mérési
adatal egyontetiien normdl eloszldsuaknak tekinthet8k, minthogy a

1,16<6 & 146

kritériumot kielégitik, A szdmitott &tlaghibdkat tehdt a szdrdsokbdl levonhatjuk,
Ez egyuttal azt is jelenti, hogy a tovdbbl kisebb ( 30 mérésszamu) sorozatok is
normél eloszlasbdl vettf’z elemu mintdknak tekinthetdk, és mennyiben a Cochran
préba nem mutatna ki szignifikdns kiilonbségeket a szérdsok kozott, a szdérasdk
egyesithetdk,

Az "A B C D E F" sorozatokat az egyes jellemzSk esetében megvizs-
gdlva a kovetkezd eredményeket kapjuk,

7, tablazat,
Vizsgdlati jellemz&k

Jel Hajl,szil, Szakité szil, Vizfelvétel Dagadas
s = s = s Sé s 52
A [123 152 91a%7 216 2,0 4,0 2,54 6,5
B |14,0 196 20,9 438 5,73 32,9 2,90 8,4
c |20,9 437 29,9 895 7,07 50,0 2,68 A7)
D |35,8 1280 21,9 480 2,42 5,9 1,16 1,4
E [27,5 756 19,6 386 0,86 0,7 1,40 2.0
F | 16,1 259 22,6 510 1,87 3,5 1,23 15
S 3080 2925 97,0 27,0
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résénél csokkend tendenciat taldlunk, A O és A sorozat kozti kilonbség

" P 345-342 . 5% R
O-A 3 >

1,44 + 2,25 2,67

Ez a kiilonbség tehat nem jelentds, A O és B sorozatnél

v - 342-3.26 a1 < =l

e
| 1,44% + 2,56° 2,94

It mar kimondhatd, hogy 10 % bekeverés lényeges eltérést mutat mar az a-
lapsorozattdl, tehdt 10 %-t6l kezdve a natur flirészpor bekeverés rontja a hajll—

tészildrdsagot,

7.32 Szakitészilardsag

A rostositott flirészpor a vizsgdlat 15 % bekeverésig javitia a szakitészi —
lérdsagot, Tendencidban a valtozds a hajlltészildrdsdggal azonos,

A rostositatlan flirészpor 10 % ardnyig mutat javité hatdst. Ez a korilmény
a hajlitészildrdsdgndl mutatkozé eredményekkel nem &l teljes Osszhangban, és
azzal magyardzhaté, hogy a szakité igénybevételénél a durvabb fiirészpor dara-—
bok ellendlldsa jobban érvényesil - kis mennyiség esetén - mint a hajlltdsnal,

A "C" sorozat atlagosan azonos eredményt mutat a "O" bazis sorozattal,

7,33 Vizfelvétel és dagadas

A mérési eredmények alapjdn a két tulajdonsdg egyiitt targyalhaté, A  ka-
pott értékek a bekeverés ardnydnak fliggvényében teljesen azonos jelleget mu—
tatnak, Mind a rostositatlan, mind pedig a rostositott firészpor esetében az 5 %-—
os arany Jol definidlhaté optimummal rendelkezik, Itt a legalacsonyabb a vizfel—
vétel és a vastagsdg dagadas értéke egyarant,

A rostositds nélkiili flirészpor tovébbi adagoldsa mér ugrdsszeriien leront-
ja az értékeket, Ezzel szemben a rostositott fiirészpor 10 % ardnyig konstans
javité hatdst mutat, és csak 10 %-on felil kezd a vizfelvétel és dagadds lassan
emelkedni,

A fent leirt hatds azzal magyarazhatd, hogy a furészporban jelenlévs, igen
f fnom farészecskék préselés kozben a rostok kozott tomité anyagkérd miikkodnelk
Minthogy a rostositott fiirészpor sokkal finomabb részecskéket tartalmaz, mint a
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A LEPEZEX FIZ0- HECRANNGH TOLADONEHE KR(K

OLTESITOTT LoCTN...
S —————— ROSTOSITATLAR BURN |

ROSTOUTOTT LTS — )

RESTOSTATUN iy ]

6, &bra, 7. ébra,

rostos;ltnﬂan, igy nagyobb %-ban keverhetd ugyanolyan hatdsfokkal az alaprost-
anyag kozé,

7.4, Osszegezve az eddigi kovetkeztetéseket, megdllapithatjuk az aldbbia-
kat:

7,41 5 % furészpor - akar rostositott, akdar rostositatlan forméaban bekever-
ve, jelentSsen javitja a fiziko~-mechanikai tulajdonségokat, kiilondsen a vizfelvé -
teli és dagadéasi értékeket,

7.42, 5 %-on feluli bekeverésnél mir a rostositott és rostositatlan fiirész —
por hatdsa nem azonos, A rostositott fenyd flirészpor 10 %-ig konstans  javité
hatdssal rendelkezik, mig a rostositatlan biikk fiirészpor javité hatasa elti —
nik, illetve csokkend hatds mutatkozik,

7.43 10 % felett a rostositott fenyS flirészpor hatdsa is labilis, ¢ rostosi—
tatlan biikk flirészporé pedig hatérozottan csokkend jellegii minden vizsgdlt jel —

lemz&re,
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Killonboezd fafajok rostjalnuk bekeverdsdivel készitelt lemezek

vallozdsa a rostfinomsdg | DS/ &a a keverédsi ardny fiiggveérnyében

hajlitssxilirdadgdnaik

&, tablazal

ﬁ——_‘-ﬁ —— a
Jel rafal
g:;t Ff::_ Rl:;):t s}:;f M:;;: Bélvanyfa | B/ Erdel tenyi | Ef Fuz [ F/ Nyér | N/ Nylr [ NY/ Kéaziiritet [ K
Keverésl ardnyok %
5 10 15 5 10 15 5 10 15 5 10 158 5 10 15 5 10 15
B x |kp/cm |326 | 319 292 | 350 318 ais | 357 avza 45 336 | 304 321 aTs 403 370 419 | 435 435
E 5 i 18,8 | 13,35 | 12,3 | 4,30 147 16,5 | 15,65 | 7,31 26 0,76 | 14,96 | 30,93 | 28,9 14,16 | 9,25 4.8 15,9 23,7
F m " 3,93 | 251 2,42 | 0,81 217 | 3,12 | 2,93 1,39 4,53 0,149 | 2,78 575 |D,4% 2,549 1,78 0,89 | 2,91 4,41
N v % 6,52 | 1,25 4,21 | 1,23 3,68 5,23 | 4,38 1,97 0,85 0,226 | 4,92 9,63 | 5,04 3,51 2,50 1,14 | 3,68 5,45
o Nylls-20 | p % 1,20 | 0,78 0,83 | 0,23 o,68 | 0,99 | 0,82 0,37 1,40 0,004 | 0,91 1,79 j0,92 0,64 0,48 0,21 | 0,67 1,01
K n % 29 29 26 28 29 _23 29 28 30 26 29 29 30 3o 28 29 a0 28
e e e e e e R L 20 1 I, R e e 0L A e e o el e el B i s e o
B x |kplcm®| 286 | 279 330 | 287 226 243 | 378 345 a1 329 | 327 az2 206 290 an4
E = " 13,7 | 19,0 20,1 | 12 5,684 7,08 | 11,7 13,1 16,8 1%9,02| 10,3 15,6 |[19,5 16,6 11,5
B m » 2,68 | 3,588 3,72 | 2,27 1,12 1,31 | 2,18 2,48 3,14 3,54 | 1,91 2,85 |la59 3,04 2,17
b N p2-24 | v % 5,12 | 6,80 6,10 | 4,17 2,58 2,90 | 3,19 3,79 5,41 5,8 2,73 4,84 ||5,58 5.73 3,54
N P % 0,94 | 1,28 1,13 | 0,78 0,49 0,54 | 0,58 0,69 1,01 1,07 | 0,51 0,88 |(1,24 1,04 0,67
K n % 30 29 29 2 27 29 28 28 30 29 29 30 28 a0 28
P | S| Tk T || S e T AT vy e TR e T TR [ T P T R T s e e e e s e
B % | kplem™| 444 | 436 422 | 264 283 311 | 308 304 316 3c9 | 308 393 aso 354 349
i = i 21,2 | 12,6 22,3 | 14,9 21,9 24,59 19,7 1,9 27,25 | 14,46| 16,27 | 16,4 "‘n,u 19,2 5,9
F m L 4,0 3,80 4,14 | 2,77 4,07 4,49 | 3,65 0,36 5,15 2,69 | 2,97 3,10 [i2,22 3,52 1,54
c NyR7-28 | v % 4,727 | 3,34 5,26 | 5,64 7,74 2,9 6,41 0,62 8,63 4,68 | 5,27 560 |l3,41 5,43 2,86
Ny P % 0,90 | 0,64 0,98 | 1,05 1,44 1,44 | 1,18 0,12 1,63 0,87 | 0,96 1,06 ) o,63 0,99 0,53
K n %% 28 27 29 20 29 30 29 28 28 29 30 28 29 29 29




| 9, tahifzat

Kililénbozt afajok rostjaim;&' bekeverdsdvel készitett lomezek szakitdszilrdsdgfnak val-
tozésa a rostfinomsag [Ds/ és a keverési arbny Riggwinyében

—_— e — s |
Jel : Fafajok &5 keverdsl ardnyok
2ingy b s [y ":;;;_ Bélvényta [ B Erdel fenys £/ Fiiz | F/ Nyéar | N/ Nyir [NY] [ Faktsziriletek | K/
D=a % 5 10 15 5 10 15 -] 10 15 5 10 15 5 10 15 5 10 15
B x kp;' cm2 161 162 170 194 186 LT 216 215 197 174 164 197 214 233 219 228 226 245
E = " 19,72 | 19,15 | 23,70| 28,4 | 14,65 | 220 | 1535| 14,4 | 155 | 14,71 | 13,79| 214,26 1'?,9 122 | 13,1 | 17,8 | 146 | 380
F ™ . 380 |362 |4,33 |518 |2,72 |404 | 286 | 264 | 2,89 |28 | 251 | 265 | 283 2,30 | 214 | 3,25 | 2,67 | 6,93
a N [18-20| v % 12,25 | 11,80 | 13,9 | 14,6 | 7,86 | 124 | 7,12 | 6,70 | 7,92 | 8,46 | 840 | 7,24 7jo7 522 | 506 | 780 | 6,47 | 155
Ny P % 2,36 |2,24 | 254 |2,67 |1.46 |2,25 | 1,32 | 1,23 1,47 | 1,63 | 1,53 | 1,34 1’;3 098 | 098 | 1,42 | 1,18 | 2,83
K n - 27 28 30 30 29 30 29 30 29 27 30 a0 2b 28 27 30 a0 29
e e | e ——— —— — p— —_—— — —_—d e e e — e — —_— e e —— —
B x kp{ sz 148 157 162 154 128 136 212 199 168 184 205 i7a 169 162 161
E a8 " 11,80|17,6 | 22,65|19,2 | 15,85 | 8,1 9,9 15,75 | 10,8 | 14,3 | 16,4 | 15,76 | 15,3 7,05 | 9,72
B m " 2,18 |327 | 420 |35 |294 |156 | 1,81 | 3,04 | 2,03 | 2,66 | 30 288 | 2,95 1,71 | 1,91
b N |[23-24| v ) 7,98 | 11,25 | 14,0 | 105 | 12,5 | 5,96 | 467 | 795 | 577 | 7,37 | 80 8,85 04 4,35 | 6,02
Ny p | % 1,47 208 | 259 |1,98 [229 | 1,14 | o085 | 1,5¢ | 1,00 | 1,44 | 1,46 | 1,62 74 081 | 1,18
n - 29 29 29 29 29 22 30 27 28 29 30 30 29 27
—_ b — —_— —_— e e e ——— —— . e —— —— —— — e — L e e —_— — P— —
B x |wpfem®| 230 | 240 242 | 172 | 167 170 174 159 175 | 175 169 146 172 191
E s L 22,8 | 31,20 | 13,85) 13,2 | 17,54 | 18,1 | 21,9 | 10,6 | 18,0 | 12,4 | 12,54| 522 13,0 | 20,7
P m . 4,22 | 578 | 2,56 | 2,55 | 3,21 | 231 | 40 1,94 | 2,33 | 2,27 | 2,29 | 099 ,89 2,47 | 3,78
c N |27-z28] v % 9,55 | 130 | 5,60 | 7,73 | 10,5 | 1063 | 12,45| 6,70 | 10,30]| 7,00 | 742 | 3,58 9 7,59 | 108
Ny B % 1,76 | 2,40 1,06 | 1,49 | 1,92 | 1,95 | 230 | 1,22 | 1,9 [ 1,29 | 1,35 | o668 17 1,44 | 1,98
n - 29 29 28 27 30 30 30 30 29 30 30 28 29 30




10, tablazat
Kiilonb&zd fafajolc rostjainak bekeverésédvel készitett lemerzek vizfelvételénel vallozdss

a rostfinomsag [ De/ €5 a keverésl ardny fliggvénvében

nLJel ‘Fatajok és keverdsi ardanyok
Rost| Fafaf Rost | Stat,| Mért, Bélvényfa [ Bf Erdel fenys |E/ Fuz | F/ Nyér | Nf Nyir [NY] | Fokiszonilet |[K/[
fin, firy jol. | egy=, :
D 5 10 15 5 10 15 5 10 1% 5 10 15 5 10 15 5 10 a5
B x % 26,2 23,9 | 21,6 20,3 21,4 | 22,4 18,4 25,9 243 | 27,0 | 333 | 23,4 ||17.8 |200 24,4 19,4 | 22,7 26,4
E s % 3,23 | 1,43 | 2,26 | 1,27 | 2,06 | 1,80 |1,79 | 1,43 | 1,41 |oes | 1,230 | 2,11 |loa |o7s | 2,10 081 (270 | 2,54
B m o 0,59 0,27 | 0,26 0,23 0,19 | 0,33 0,34 0,26 0,26 | 012 | 0,25 | 3,85 ||o,08 | 014 0,20 0,16 | 0,51 0,50
a N |1a-20| v | r% 1230 598 | 5,84 | 6,26 | 496 | 804 |072 | 553 | 5,80 |252 | 390 | 805 [l1,68 |38 4,51 | 4,18 | 11,9 | 963
Ny P i 2,28 1,23 | 1,21 1,13 0,89 | 1,47 1,85 1,0 1,07 | 0,44 | 0,75 1,46 ||o,28 | 9,70 0,82 0,82 | 12,14 | 1,89
K n - 29 27 27 a0 20 | 29 27 29 27 29 20 30 28 2 29 26 |28 =6
e st e e e o e e i of e et et i e s e s e e e e e s s B et il i el s s s s sl s e i e S S e, s e e |
B x % 224 | 24,2 | 251 [ 24,2 | 24,9 | 256 |31,0 | 22,9 | 452 | 286 | 23,2 | 30,8 {|36,6 | 240 | 34,7
£ 8 % 1,18 | 1,44 | 135 (076 | 1,78 | 1,20 |o78 | 1,52 | 6,71 | 2,62 | 23,10 | 1,22 |[3,69 | 431 | 518
E m f 0,22 0,27 | 0,27 | 0,15 0,33 | 0,23 0,1% | 0,34 1,22 | 0,50 | 0,20 0,22 ||o,7¢ | 0,79 1,55
b N |23-24| v r% 827 | 595 | 538 |34 | 7,45 | 4,69 | 2,52 | 6,64 14,83 | 9,15 | 4,75 | 2,96 ||10,1 | 12,6c | 14,6
Ny P " 098 | 1,11 | 10 | o062 1,33 | 090 |o048 | 148 | 264 | 1,75 |086 | 0,71 ||220 |2,31 | 291
n - 28 29 24 28 28 28 27 20 30 27 29 30 25 30 26
e e st ntr LR BT TR il T e e SRRNRSDR ISpASSGp (I U SR —— R S S S— —— ] e — — o — —
B x % 186 | 195 | 20,8 | 221 | 275 | 28,0 |24,4 | 21,8 | 284 | 33,7 |351 | 23,2 [[244 | 220 | 222
E s . 1656 | 1,57 | 2,06 | 135 | 1,68 | 1,24 | 246 | 1,20 | 207 |o58 | 1,80 | 051 [|1,78 | 1,80 | 1,59
P m " 0,31 | 0,31 | 0,41 o028 | 0,30 | 0,23 |06 | 0,24 | 0,36 | 0,106| 0,34 | 009 |l034 | 0,39 [ 032
c N |27-28| v r% 890 | 8,08 | 990 |610 | 610 | 446 | 10,1 | 592 | 730 |1,72 | 5,23 | 2,20 ||7,14 | 8,20 | 7,16
Ny p % 1,64 | 158 | 1,97 | 1,27 | 1,09 | 0,82 188 | 1,20 | 1,27 | 031|097 | 039 |[a39 | 1,77 | 1,44
n = 29 27 | 26 24 30 | za 28 20 249 30 | 26 26 ||za 26 27
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A vizagdlt tulajdonsdgok dtlagninak a baxissorozat Aflegaihbz viszonyvitotl ardnyszéamal

12, tabldzat

Bézisértélk: hajlité 342  szakitd 135  vizfelwétel 30,7 dagadfs 17,5
— - o  — ——
Balvanyfa | Bf Erdei fenyt | Ef Bz [ B Nyar [N Nyir | NY/ 25 % nydr, 75 % erdei
fonys, 60 DS
::11.:; a|re ifin. : Kevaraal ardnyok
- % 10 15 5 10 15 5 10 15 5 10 15 5 10 15 5 10 15
a 0948 | 0,932 | 0,85 1,02 | 0,928 | 0,920 1,04 1,085 | 1,01 0,90 1,095 | 0,935 1,093 1,18 1,08 1,23 1,27 1,27
& o b 0,835 0,815 | 0,965 | 0,837 | o659 | o700 | 1,10 | 0,01 o808 | 09588 | 0,940 | 0,863 845 0,945
e 1,30 1,27 1,23 0,77 | 0,625 | 0,906 | 0 | o888 | 0922 | 0,90 0,898 | 0,884 1,02 1,033 1,018
— — e —— e e e e — ] — e e e e a E— —— — e — — e e ] —— -——————hh_——————-——"———_’f—_
@ 1,19 1,20 1,26 1,435 | 1,375 1,325 1,60 1,54 1,46 1,29 1,215 | 1,46 1,58 1,725 1,62 1,68 1,67 1,82
G b 1,095 1,16 1,20 1,36 | 095 1,008 1,57 | 1,47 1,39 1,26 1,515 | 1,315 1,25 1,20 1,19
E 1,77 1,725 | 1,79 1,265 | 1,235 1,26 1,29 1,17% | 1,295 1,295 | 1,25 2,08 1,325 1,27 1,51
el e ,____1\.-—-———,—._._.__ s — — —— — — T —— . . s WY W T S— —— — e ey f— Al —— e e S— Sr— — i S—— j— —— =
a 0,853 | o727 | o705 | 0662| 0698 | 0,73 0,60 | o845 | 0,792 | 0,88 1,085 | 0,763 | 058 0,652 | 0,795 | 0,635 | 0,740 | 0,862
= b 0,73 0,79 0,818 | o788 | o812 | 0,835 1,01 | 0,746 1,51 0,932 | 0,786 | 1,005 | 1,19 || 2,11 1,035
c o606 | 0636 |o678 (022 | 0,895 | 0,912 | 0,795 | 0,71 0,925 1,10 1,14 0,756 | 0,795 i 0,716 | 0,724
ha— e ._{_ — ——— — —— — S— ————— — —— — — — ——— ey . ] Wi, s Wy W— — —p S— — — — — — —— — . ——--——-]-—--——— i w— e i, S — e S S — )
a 0,623 0,65 0,582 0,542 | 0,588 0,667 | 0,691 | 0,668 | 0,736 1,125 | 0,52 0,525 | 0,479 || 0,725 0,835 | 0,57 0,446 0,493
- b 0,545 | 0,527 | 0,64 0,645 | 0675 | 0691 | oas1| 0,955 | 1,81 1,16 0993 | 0947 | 1,035 'l 1115 1,20
e 0,484 0,304 | 0,42 0,80 1,14 1,035 | 1,12 1,10 1,18 1,04 1,62 1,445 | 1,070 : 0,708 | 0,48
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@’ GRLESFOKU FINOMROST MATASA

A VIZFELVETELRL
_ ERDEVFENYD
______ BELWNYFA
e PR
AR " |
e NVAR

ERDLIFENYS

1 © s %
FINOMROST TARTALOM %-BAN
14, abra,

e <" ORLESFOKU FINOMROST WATASA
A_VIZFELVETELRE

- -
FINOMROM TARTALON X-AAN'

16, &bra,

Goan  -BLORLESFOKS FINONROST HATASA

4 VIZFELVETEIRE

______ RALVANTA
Sossing UK
.1 _______ NYIR

“ .
FINOMRIST TARTALOW %-8AN

15, abra,

0 GRUESFOKU FINOMROST MATASA
D %ar ‘A DAGADASRA
LROLIFENYD

. “.x
FINOMROST TARTALOM % -BAN

17, &bra,
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b _ORLESFOKU FINOMROST WATASA £ _ORLESTOK FINOMROST HATASA

D % 8aN : D Zmv A
A_DAGADASRA A_DAGADASRA
™ “ CRDEGFENYE

EAREHONDRINEE - o C T TR AR S BALvaRvFA

- -
FINGMROST TARTALOM X-BaN

18, dabra, 19, abra,

8.4, Feladatunk c(‘lld!tiz('s:u'-nek.lm.-suel(‘lﬁc-n o vizsgdliti eredmdnyckbdl az
alabbi egyvértelmi végkovetkeztetések vorlwuok le:
aJ) A vizsgdlt tulajdonsdcok javilasara olkalmas a balvdnyfa 27-28 Ds finonr-
sdgu, valamint a nyir 18-20 Ds f(inomsigu rostja és u fukoszorilet a vizs-
galt mennyiségi hatirok kozott,
b,/ A vizsgilt fafajok mindegyike ulkalmas a szikitészilirdsdg noveléscre, Leg-
lényegesebb javité hatdast a bdlvdnyfa 27-28 Ds frokcidja és a fukoszonilet mu-
tatja, Elonyds még a tobbi fafuj 18-24 Ds kozotti finomsacu rostjui,
c./ A hidroféb tulajdonsdgok javitdsdra legualkalmasabb a bdlvanyfa 27-28 Dsfi-
nomsagu frakcidja a fakoszoriilet, valumint az erdei fenyd, fiiz és nyir, 18~
20 Ds finomsdagu rostjai, Az utobbi fafojok alkalmazdsa esetén a hajlitoészilard —
sag gyakorlatilag nem valtozik,
d] A fentiek és a 12, tablazst viszonyszamui alapjdn a valaszAékbivités i-

rénydnak megfelels fafaj és rostfinomsday kivdlaszthatd,
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AccaenoBaHME HOBWX CODTHMMEHTOB NPOAYKTOB ADEBECHO-BOJOKHHCTNX NJAMT,

NNpOMBBEEHHHX MOKDPWM cnocofou.

J-p. Xaanuagp E.

Bo Bpems uccaegmopanuli cmexuuit zedmOpar B pasHHX npoueccax NpuOaBASAN
TpM pas3HHe cTeneku ne(ulpaToB MccrenyeMHx S5 gpeBeCHHWX nopoxg. [Ilposep-
AnM eme U ONUJAKM.

Hame’ nesbn ABAAAOCH MCLAenOBarnue (USHKO-MEXaHMUECKNX CBONCTB nauT npu
noGaprerun k medulpaTy pasHHWX cMmeced M koamdecTB. Onpelleauam TO, uTO
cBoiicTBa nauT /NpPOYHOCTH K8 M8Tul, HA paspHB, BOJONOrJOLiEeHMe M Halyxa-
Hue/ MOXHO ysyumWMTh ne¢MOpaTos altsaHra. CTenensr ynorpebasewmoro medmO-
para 27 - 28 Ds

[l[poYBOCTEL Ha pasSpHB MOXHO YBeJMY#Tb JDOCUMX NOPOASMHM JAPEBECHH, HO IA8B-—
HHM OOpasoM alsaHTOM cTeneHpd 27 - 28 Ds

Ha ruapodoCHue cmoiticTBa Bauser gedmOpar allaanTa, cTeneHsn pasuora 27 -
28 Ds

B cBEBX C ONMJIKAMM MOXHO YCT&HOBHTb, 4YTO C npubaBaeHweM 5 %-0B OnuiOK
yayuwaprca (UBNKO-MeXaHMYECKNe cpojficTBa, I'IaBHHM O0pasOM BEANUNHA BO-
JAONOrJouieHUs M HabyXaHms.

Onuaxm, nepepaloTaHHWe B BOJOKHO Cosee yAydllaOT KaUeCTBO NJAMT YeM He-
nepepaCOTa&HHHE ONUJKM.
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Das zerfaserte Sagemehl hat bis zum 10 % einen konstanten Verbesserungs—
effekt, aber das unzerfaserte S&agemehl nicht, Oberhalb eines zerfaserten Sage-
mehlinhaltes von 10 % ist der Effekt labil, das unzerfaserte Sagemehl ibt ein-
deutig ungiinstigen Effekt auf alle untersuchte Kennziffern,
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NEDVES ELJARASU FAROSTLEMEZEK NEMESITESE SZARADO OLAJOKKAL

Tomek Antalné
tudomanyos munkatdrs

Munkatars:

Kajli Lészléné
laborans

BEVEZETES

A kemény rostlemezek mindségi javitasanak, illetve extrakemény rostle-
mezek eldallitasdnak egyik lehetSsége a kész rostlemezek utdlagos olajkezelése
és edzése, Az igy kezelt lapok kiulondsen kiemelkednek szilardsag és méretsta-
bilitds tekintetében, A miszaki jellemzok ilyeniranyu javulasa lehetévé teszi a
rostlemezek felnaszndldsi teruletének kiszélesitését és a lemezek specidlis nagy-
igénybevételu célokra - pl, beton zsaluzds, kulsS burkolds - torténd felhasznala
sat,

Az olajkezelési eljards tobb tényez&tsl, igy elsSsorban a felhaszndlt rost-
lemez alapsajatsdgaitdl, az impregndlé olaj fajtajatdl, a felvett olajmennyiségtdlés
a kezelés paramétereitsl fligg, Kisérleteink célja néhdny szamitdsba vehets olaj-
fajta optimdlis kezelési paramétereinek meghatdrozdsa és az eljards gazdasdgi
kihatasainak vizsgdlata volt, Az utébbit sziikségessé tette az a korulmény, hogy
a rostlemezek olajkezelési koltségel dltalaban magasak, az Ossz gydartdsi koltség -
nek mintegy harmadrészét teszik ki és ennek kovetkeztében a kedvezd muszaki
tulajdonsidgok ellenére az olajedzett lemezek alkalmazdsa csak olyan helyeken
rentabilis, ahol a ko&ltségtobbletet a miiszakl el6nySkbSl szdrmazd megtakaritds
legaléabb kompenzéalja,

1, Irodalmi &attekintés, elméleti megfontoldsok
1.1 Az olajedzés Altaldnos kérdései

Az olajedzett lemezek extrakemény minSségiiek, szildrdsagi értékeik emel-
kednek, vizfelvétell és dagaddsi értékelk ugyanakkor csokkennek a kezeletlen
lemezek +vonatkozé értékeihez viszonyitva, Az olajedzett lapok kevésbé hajlé-
konyak, mint az edzés nélkiliek,

Az extrakemény rostlemezek tulajdonségalt illetGen egységes szemlélet nem
alakult ki, ezt tikrozl a kovetkez8 tdbldzat, ahol lényeges "eltérések" észlelhetSk
az egyes orszégok 4ltal meghatdrozott minSségi jellemzSk szémértékel kozott, 143
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l.8z., kBtet.
— 2 —-

Nodves eljérdsu farostlemezek ncmesitése szdradé olajokkal,

HibAsan:
147, oldal 10, sor utdni képlet baloldala R ~CH~CH=CH—CH,~R+HY
|
0-OH
147, ol@al 11, sor utdni képlet jobboldale hl-CH-CHeChpCHQ-RQ
148, old@al ‘4, sor utdni képlet + cn = cn-o-cn—?n

‘ |
EHQ ?Ha ?HQCHQ
1 Rp Ry Ry

Helvezen:

RlnCH-OHwC H—CH2—- oY
-0H

Rl-v(.)H—CH=C H-CHQ-RQ

- CH - CH—-0-CH-CH-
| | o
CHy ?Hz ?Hzfﬂe
Ry Ry Ry Ry

149, oldal harmedik képlet baloldala | Ry~CH-CH=CH-CH-R, R,=CH~CH=CH-CH R,
' | | | [
E o OR o o
A | & =é
Ry ~CH-CH~CH-CH-R? Ry~CH-CH 'H—CH2—R2
152, oldal 2. t4blazat ‘Hajl.szllardség kp/om- Ha311;3s51%4ra343
‘ cm
158, oldal 7. sor , e./ a./



Mivel olajedzésnél lényeges szerepet jatszik az olaj megkeményedését els-
idézd szdradasi folyamat, a kérdéssel kissé részletesebben foglalkozunk, Az o-
lajok szdradasa, a telitetlen kotések és a levegd oxigénjének kozremikodésével
végbemend gyokos lancpolimerizacis,

A folyamat alapreakciol:

Kiindulési olajkomponens: olajsavglicerid,

CH 4~ / CHZ/ ¢~ CH,~CH=CH-CH,,- / CH2/ 6~ COO- Ci,Hz

R 1 R--COO-CH
R~ COO~-CH 5

\ﬁ/__/

Re

Egyszeriisitett jelolésl mbdot bevezetve: Rl—CH

5~ CH=CH- CH2- R

2
Hldroperoxid képzddés:
2 2

= = = — - — - - - - —
Rl CH2 CH=CH CH2 R Rl CH~CH=CH:- CH2 R

2 2

O - OH
Szabadgyokok kialakuldsa redukcié utjin, A redukciét egy mésik telitetlen zsir —
sav kett8skotéséhez viszonyitva X helyzetben 1év8 hidrogénje valtja ki,

Rl— CH-CH=CH- CHZ- R+HY —* Rl_ CH-CH=CH~ CH2-R

| +H20+Y
O-OH ‘ ok

2

L
R 1~ CH-~CH= CH—CH2— R2+ HO+Y
OH

A hidrogént ijeadé molekula médosuldsa ugyancsak gyokképzodéshez vezet:
-H

R —CH2—CH=CH—-CH ~-R_—= Rl—-(‘:H-CH-Ch—CHZ—R

at 2T 2 2

Ezt koveti a szabad gyokok kapcsoléddsa részben a kiinduldsi dllapotban
1évS telitetlen molekuldkkal, részben a levegd oxigénjével, Mivel a szabadgyo-
kok kapcsoléddsa ugyancsak gy'dkék képz&déséhez vezet, az oxigén felvétel
a polimertagokndl is végbemehet, A reakcié tovédbbi szakaszdban ismét szén,
majd peroxid-gyckdk alakulnak ki, amelyek ideiglenesen polimer peroxidokkéd
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Rl—- CH-CH=CH-CH-R Rl- CH-CH=CH-CH- R2

2
l [ | |
© 4 Cill =g o OH
I
R_-CH-=CH-CH=CH-R R_-CH-CH=CH-CH-R
1 2 1 A
R, ~CH-CH=CH-CH-R R, -CH-CH=CH-CH~-R
N | 2 = 2
o OH o OH
S I

!
R_-CH-CH=CH-CH-R

1 5 Rl— CH-CH=CH- CH—R2

+ [

R = CH=CH~CH=CH-R Rl- CH-CH=CH-CH-R

2 2

Ez a kapcsolédasi mbd folytatédik, Mivel azonban a konjugdlt kotés eltold-
dési sebessége nagyobb, és igy a C gyokok kialakuldsi lehetSsége kedvezdbb,
mint az O gyockok képzddési sebessége, ill, kialakuldsa, a kapcsolatot nagyobb
részben C-C ko&tések jellemzik,

A polimerizdciés folyamatra barmelyik telitetlen kotésfajtat nézzik is, egy
arant megvannak a reakclé gyorsitasénak lehet&ségei, Itt elsSsorban a homérsék-
let és a lakkiparban haszndlt szikkativok johetnek szamitdsba, A homérséklet,
amely az edzési muvelet folyamin eleve biztositva van, fokozza a polimerizaciés
sebességet és ezdltal a végsS filmképzidést, A szikkativok ugyancsak gyorsit-
jék a reakciét, a peroxid képzddést és bomldst katalizdlé képességiik folytan,
! 4,5/

1,4 Farostlemezek és novényi olajok kozotti kolcsonhatds lehetSségel

Az olajok polimerizéciés reakcidit attanulményozva megdllapithatd, hogy a
lancképzddés folyamén izoldlt és konjugdlt kettSs kotéseket tartalmazd zsirsaw
gliceridek esetében egyarént fenndll az egyéb reakcidképes csoportokhoz wvald
kapcsolédas lehetdsége, Rostlemez vonatkozasdban reakcids partnerként a fa-
konponensek aktiv, ill, hShatdsdra aktivizaléddd csoportjai johetnek szamitdsba,

Az eljdrds hatdsmechanizmuséra vonatkozdan tobbféle elmélet alakult ki,
Ezek részben az olajedzés folyamén alkalmazott hSkezelésen, részben a beépu-
16 ola] mddosité hatdséan alapszanak, V.P.Kumar /[ 2/ feltételezései szerint az
impregndlids sordn az olaj savtartalmu része hat a rostokban 1év8 hemicellulé-
zokra, redukélt csoportok keietkeznek, amelyek éterhidakon, illetve a képz&dd
formaldehid kovetkeztében metilénhidakon keresztul térhdlésodast eredményeznek,
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A kisérletli rostlemezek fiziké—-mechanikal tulajdonsagait a MSz 7087-59
sz, szabvany szerint vizsgdltuk, A prébatesteket az olajedzési kisérletekhez
kialakitott 28x35 cm méretu lapokbdl vagtuk ki ugy, hogy az egy lapon beliili
€s a lapok kozotti Osszehasonlitas elvégezhetd legyen, Vizfelvétel és vastagsdgi
dagadas esetében csak a lapok kozotti osszehasonlitds volt elvégezhetd az
egy lapbdl kivaghatdé csekély prébatest darabszéma miatt. A vizsgédlati eredmé-
nyeket a 2, tabladzat tartalmazza,

Olajfajtdk
Kinal faolaj: MSz 20975
Tall-Olaj: MSz 3286
Lenolaj: MSz 997

Rizscsiraolaj; MSz 19829

Lenolajkence [ kiegészit§ vizsgdlatokhoz/ ,
Vegyes kertimagolaj | kiegészits vizsgdlaiokhoz/ ,
NapraforgdolajiMSz 333

Repceolaj: MSz 3734

Szdjaolaj: MSz 3772

2.2 Kisérleti berendezések, eszkozok

A kisérletek Impregndldsi részét gazfiitésii lapos zomdncozott tdlban vé-
geztik, ahol egyrészt mértikk az olajhomérsékletet, masrészt gondoskodtunk az
olaj keverésérdl, Az olaj hEmérsékletének bedllitdsa és a bedllitott érték 3-5
perces idétartam alatti fenntartdsa 80-100 C°-os héfoktartoményban + 1 C°
pontossédggal tortént, A felesleges olajat a lap feluletérdl lecsurgatdssal, majd
gumi lehuzdval, ill, felitatdsos mddszerrel tavolitottuk el,

A kisebb mennyiségu olajfelvitelt festék~szdrdpisztolyos felhorddssal biz-
tositottuk,

Az edzést maximédlisan 200 C°-ra fiithetd elektromos szaritészekrényben
végeztik, A kivant hémérsékletet + 2 = pontossdggal szabdlyoztuk be és ter—
moelemmel ellendriztiilk, A lapok rogzitését fliggbleges és vizszintes irdnyban

egyardnt hasznédlhaté befogd szerkezet biztositotta,

2.3 A kisérletek lefolytatdsa

2,3,1 Elokisérletek
A kisérleti program konkrét megkezdése elStt elSvizsgdlatokat végeztiink,
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2, téblazat

A kisérletekhez felhaszndlt rostlemezek fontosabb fizika—
mechanikai tulajdonsdgai [n=9/

Térfogatsuly p/ em® g;dv' Hajl, szildrdsdg kp/ —- Vizfelvétel % Dagadds %

P en = Ve o% % = % % = v ' AERERED

Kereskedelembdl
szdrmazdé rost-
lemez [ egy le-
mezbdl vett préo-
batestelk/ 1002 | 1,02 | 0,34 - 425 | 3,27 1,09 - - = = - =

Kereskedelem-
bdl szarmazd
rostlemez/ tobb
lemezbdl vett
prébatestek/ 987 | 1,11 0,37 7,4 445 8,50 4,20 SO 17,6 5,86 15,8 (10,0 3,36
Edzetlen mohé-
csi rostlemez
| egy lemezbdl
vett prébates—
tek/ 1013 | 2,75 | 0,92 - 463 | 9,42 4,23 - - - - - -
Edzetlen mohé-
csl rostlemez
/ tobb lemezbdl
vett prébates-
tek/ TONAR250S 0,68 288 437 [ 12,40 415 29,6 15A3 2,58 16,86 |11,1 3,67

A lemezek hajlitészildrdsdgi és vizfelvételi, valamint dagadasl értékei nagymértékii szérdst mutatnak, a kilon-
boz8 lemezek atlagértékei kozodtt,azonban szignifikdns eltérés nincs, Az el8zdeket figyelembevéve a két hely-
rol szarmazé rostlemezt megkiulonboztetés nélkiil hasznéliuk fel a kisérletek folyaman,
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Elvégzett munkdankat és nyert eredményeinket a fenti csoportositdsnak megfelels-
en Ismertetjiik,

2,3,3,1 A felhordasi miivelet alatt valtoztathaté tényezdk vizsgdlata

Az impregndldsi héfok befolydsolé hatdsat azonos olajfelvitel és azonos
edzési paraméterek mellett vizsgdltuk, Kinai faolajnél tobb hdmérsékletet Allitot-
tunk be és a kialakulé értékek jellege alapjdn szdndékoztunk kovetkeztetni a
méasik két olajfajta viselkedésére, majd a szélsd értékeket kisérletekkel ellen-
Griztuk,

3, tébldzat

put P A tavt el

Olajedzett rostlemezek hajlitészildirdsdgdnak alakuldsa az impregndldsi
h&mérséklet fuggvényében (n=9)

Impreg~ | Olaj |lmpreg- | Edzési Hajl,szil.kp/ cm3‘ Hajl, Hajl,
ndlé olaj-| fel~ |nélé ho- 2 7 szil, szil,
fajta vétel fok . {do » v% p% kuilonb, noév,
% c° c° éra x 5
kp/ cm %
i 7-8 100 140 3| 750]| 3,35 | 1,15 304 68,0
faolaj
n 7-8 80 140 3 707 - - 243 52,4
T 7-8 70 140 3| 739 432 | 1,56 289 64,2
" 7-8 20 140 3| 7oz ‘692 | 2,9 274 64,0
len-o, 6-7 80 180 3| 640| 4,68 | 1,77 203 46,5
7 6-7 70 180 CR ol i 5 @it | 5 197 43,8
- 6-7 20 180 - (53l (5i4e) 2] i 87 167 SIS
tall-o, 6-7 70 140 3 586 5,28 1,76 141 SHR
w 6-7 20 140 3| 619 5,554 | 1,88 155 33,5

A 3, tablazat értékei szerint

a.f a kinal faolajjal edzett lemezek hajlitészildrdsdgi ndvekedését az imp-
regndldasi hofok lényegesen nem befolydsolja, 100 c® és 20 c° kozott 59 %
csokkenés észlelhets, amelyet azonban konpenzdlni latszik a 80 c®-on impreg-
nélt lemeznél mért kiugrd érték,

b,/ A lenolajjal edzett lemezeknél az impregndldsl h&mérséklet csokkené-

se maga utdn vonja a hajlitészilardség csokkenését is, A 80 C° és 20 C%-os
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9, Sandermann,W; Augustin,H: Untersuchungen mit Hilfe der Differential-Thermo-
Analyse, Holz Roh u, Werkstoff, 21,305, [ 1963/

19, Kollmann,F: Technologie des Holzes und der Holzwerkstoffe, 1955

11. Dworak,A,: Szdraz eljdrdssal ragaszitdanyag hozzdaddsa nélkiil bukkfabol
gyértott két oldalt sima farostlemezek hékezelése, Holztechnologie, 1965,
1. sz,

12, Téth,J: Asztalos,T: Balogh,G: * :rostlemezek klimatizdldsa, Fajpar, 1961,
6, sz,

13, Voss,K,: Die Wiarmebehandlung von Holzfaser-Hartplatten, Holz lioh—u Werk-
stoff, 1952, 8, sz,
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O6iaropaxuBaHMe NpeBeCHO~BOJAOKHMCTHX HJKT /IPOUSBONSLKX MOKDHM CHOCO-

CoM/ BACHXADIMMN MACHOMM.

ToMek AHTaJHE HAYUYH. COTP.

[locaenoBaTeabHasa MacAeHHas oOpaboTka W 38KAJNKA SBJAAETCS BOBMOXHOCTHE

NpOM3BOACTEA OJKCTPATBEPINX BOAOKHMCTHX NANT U YyJNYyUNIEHUS KadyeCTBa& TBep-

ANX TAUT.

LAS YCTAHOBJEHNHS ONTMUMANBHHX
JAOKHMCTHX NJAKT M JXAS aHaJusa

CAeHOBANA C NOMOHbLID BANSADIMX

[lo 3@KOHUYEHHHM MCCJAELOBAHMAM
Xa /TYHMrosoe MACJO, T&AAEBOE

napaMeTpOB MACAEHHON B8KaJKM ApeBeCHO-BO-
SKOROMMYHOCTH Npouecca Mu MNPOM3BOAMAM MC-
kO3 PNLUMEeHTOB.

MOXHO YCTQHOBUTb, UTO MCCAEHOBAHHHE Mac-
MacCAO, JHSHOE MAcZ0/, - yCTAHOBAEHMEM Na-

paMeTpoB, NOAXOLAUMX AXS MacaeHHOR BakaJK¥ - TOAHHE IJA8 yAydlleHMs ¢$u—

3MKO-MEXaHMYeCKux CBOKCTB MJAMTH. ﬂpoexwﬂuﬁ KaueCTBEHHHI NokasaTexb

MOXHO JOCTMYb CMECbK TYHIOBHX, PHCOBHX M CAAOBHX CEMSH.

CuoTpsi Ha OfOpMreHHOE CBOHCTBA HYyXHO NOAYEPKHYTH TYHIOBOIO Macxa, KO-

TOpOo€e XAaeT NpeKMmylle CTBEHHHE pPe3yXbTATH.
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THE IMPROVEMENT OF THE FIBREBOARDS WITH DRYING OILS IN WET
PROCESS

Mrs,Antal Tomek

We can improve the quality of the hardboards respectively the manufactu-
ring of extrahard borads, by the after-oil-treatment respectively by the hardenirg
of ready fibreborads, We have investigated the influential factors that is the
basic properties of the fibreborad, the sort of the impregnating oil, the quantity
of the applied oil and the treatment parameters that we can establish the optimal
oil hardening parameters of the fibreboards and analyse the economicalness of
the procedure,

On the basis of the accomplished tests You can establish th& the in -
vestigated oil sorts namely the Chinese wood oil, the tall oil, the linseed oil
are equally sultable for the improvement with the convenient adjunstment of the
oil treatment parameters and these improve mostly the physical-mechanical pro-
perties that are characteristic of the board quality, We can guarantee the envi-
saged qualitative index-numbers also with the mixture of the Chinese wood oil
and rice-germ-oil as weil as mixed garden-seed-oil,

As regerds the developed properties we have to emphasize the Chinese

wood oil that gave particularly favourable results,
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redményt adtak, mint a Stoll kozépzoméanc,

A fed6zoméancok kozul a FR-37 jeli zominc ezen a magas beégetési ho-
mérsékleten narancsos,nyugtalan felilletet adott, Az FR-31 jelu zoménc fellilete
sima, fényes, héfehér,

A laboratériumi felhordasi kisérletek és a zoméancozott farostlemezek min&-
ségi vizsgdlatai alapjan megéllapithaté volt, hogy felhordastechnolégia és a felu-
let esztétikai megjelenése szempontjabdl a magyar FK-26 jelu kozépzomdanccal
és az FR-31 jelu fed6zoménccal minden tekintetben kielégitc eredményt lehet el-
érni,A beégetés és a vizsgdlatok sordn megallapitottuk, hogy az import zoménc
hé hatidsidra nagyobb mértékben sdargul, mint a hazali zoméncok, Ez a sérgulas
elsGsorban a fehér zoménc beégetésénél jelentts,A folyékony dllapothoz képest
a beégetés sordn a magyar zomdncok fehérsége kb, 1 %-kal, az import zomén-
cé pedig 5,5 %-kal csokken, Ugyanez a kiilonbség mutatkozik meg az eldirt o-
regitési és hBallésdgi vizsgdlatokndl is, (1dsd 1, tablazatbany,

1, tablazat,

Import és hazai zomancok sérgulasa hd
hatdsara (Lange féle fotométerrel mérve)

e -
Import(Stoll)) FR-31 fehér
fehér fedo-| fedézomanc

Vizsgalt lemezek zoménc fe— | fehérsége
hérsége

% %
Eredeti folyékony zoménc 88,02 88,81
Laboratériumi lemezek beégetés utéan 82,44 87,86
Lab,lemez 105°C—on 100 orat oregitve 75,30 84,20
LabJemez 190°C-on 15 perc utan 71,82 78,42
Uzemi lemez beégetés utdn 87,49 -
Uzemi lemez 190°C-on 15 perc utan 76,24 =

3.0 Uzem kisérietek

A laboratériumi vizsgélatok alapjan uzemi zoméncozasi kisérleteket végez-
tink az FK=26 és FR-31 jelu magyar kozép- és fedozoménccal, A LFV Kutaté
Laboratériuma az import atvondkittnek megfeleld magyar terméket is legyartotta,
s igy a farostlemezzoméncozds import anyagainak helyettesitésére megfelelé ha~
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kisérletezhetunk, A narancsosoddst elSidézheti még a nagy viszkozitds, gyors
parolgds, tul meleg helyiség, helytelen szérasi tavolsdg, nem megfeleld szdré-
nyomés, Kikliszobolése eme okok megszintetésével, Megfolydst idézhet els tul-
higitas, vastag réteg, er6s homérsékletkiilonbség, kis szérasi tdvolsiag, Hdlyago—
kat, tuszurdsnyomokat okozhat a viszkdézus anyag, nagyon vastag réteg, rovi
szikkadds,nem megfeleld alapozés,Mattulast okozhat helyteien tarolds, nem meg-
felel8 higitéd, tulhigitds, erSsen szivé alap, magasabb beégetési hémérséklet,

4,5 Vizsgdlatok

A gyértds folyamén &llanddan ellendrizni kell a nyersanyagok és a kész-
termék minSségét, A folyamatos ellendrzéshez megfeleld vizsgélati muszerek és
segédanyagok szikségesek, A felhaszndldsra keruld zomdncokndl a mindségi
vizsgdlat kiterjed a szérazanyagtartalom, kifolydsi id8, ( viszkozitds) beégetési
ids, szin és keménység meghatdrozdséra, A zomdancozott lemezeknél pedig a
film keménységéttapaddsat, fény-, hd-, és g5zallésdgat, valamint (6zésallésagat
vizsgaljuk,

5,0 Felhaszndlds, tovdbbfeldolgozds

A zoméncozott farostlemezek kivald tulajdonsdgai és dekorativ hatdsai
sokoldalu felhaszndlési lehetEséget biztositanak, A szines butorgyéartds teriiletén
teljes berendezések, a belsd épitészetben modern lzlethelyiségek, barok, ven-
déglék,tovdbbé iskoldk, a jarmiiparban vasuti kocsik, hajék belsd berendezé -
sei késziilhetnek beldliikk,Az alkalmazds helye és célja valamint az eldrelathad
igénybevétel szerint kivdlaszthaték a megfeleld lemeztipusok,A faipari megmun-
kélds gyakorlatiban hasznélatos szerszémok és gépek a jelenlegi megmunkalasi
sebességekkel zomdncozott lemezek megmunkéaldséra is haszndlhatdk,

OSSZEFOGLALAS

A  Mohdcsi Farostlemezgyéarban felhaszndlt import farostlemezzomancak
hazai megfeleldjének kidolgozédsa érdekében vizsgdltuk alkid-amingyanta alapu
beégetd zomdncok feldolgozdstechnoldgiai kérdéseit, A kikisérletezett hazai zo-
mancok feldolgozdsdra alkalmas gyartastechnoldgiat laboratériumi és uzemi kisér-
letek eredményei és a Mohdcsi Farostlemezgyér termelési tapasztalatai alapjén
allitottuk ossze,
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A felhordési kisérletek és a zomAncozott farostlemezek minSségi vizs-
gdlatai alapjdn megdllapithaté volt,hogy a hazal fehér zoméncokkal kielégithet8 k
a tamasztott minSségi-miszaki kovetelmények, A hazal és import fehér zoman-
cok lényegében azonos eredményt adnak a zomancbevonat mechanikai tulajdon-
sdgal és vegyszerdllésdga tekintetében, Szines zoméncokkal kapcsolatban to-

vabbi vizsgalatok szukségesek,
IRODALOM

1, Funder A,: Nemesitett feliiletu farostlemezek ( Orsz,Faipari konferencian el
hangzott elSadas., Bp, 1960, nov, 8,-&n)

2, Marsh V,R,;: Die industrielle Veredelung von Holzfaserhartplatten, Holz als
Roh- und Werkstoff 1, ( 1957)

3. Utmutaté alkyd amingyanta kombiniciés beégetd lakokkal és zomancokkal
végzett munkakhoz, Lakk és Festékipari Vallalat technolégiai utmutatéja,

4, Anox zoménc, Lakk és Festékipari VAllalat 15/ 2 sz, gyartményismertetSje,

5. Sziklay E.: Infravoros szdritds alkalmazasa a vegyészetben, Mérnoki Tovabb-
képzd Intézet Bp, 1954,

6, Belko J,:Porchova uprava drevovidknitych dosék lakovanim ( Farostlemezek
feliletkezelése lakkozéssal, DREVO 20, ( 1965). 8, 292,)
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Baxurariee pMAIMDOBSHME TBEDANX JPEBECHO-BOJOKHWCTHX NJAHT, OTeYecT-
BeHHHMW BMAJAMMU.

3oubopu flHOW, HAYUHHA COTpyIHMK

ViccaenoBaau BONPOCH TeXHOXOrWW nepepaCoTky B3EMrabuux ouarelt, Ha oc-
HOBE QAKKJO~SMMHHHX CMOJX, OJAS IOJYy4YEHMS OTEUeCTBEHHHX B3XUIADIUX 3MA-
nell DABHOUEHHNX MMIIOPTHHMU OMAXSMM, ynoTpebxaeMHMu Ha sapose JpesBec-
HO-BOJOKHMCTHX NJuT B I'. Moxaue.

[lo onHTaM HAHEeCEHKE NPOBENEHHHX B Aa00PATODMEX M B LeXy M MO ONHTaM
KAUEeCTBEeHHHX MCCAeNOBaHM} SMAAMPOBAHHHX JPEBeCHO-~BOJOKHMCTHX MNJAKT,
MOXHO OHJO yCTAHOBMTL, YTO C TOUKM BpEHMS TexHoaoruueckoif nepepaboTkm
/paccenBasne, NOKPHBAHWE, BBXMIaHMe M T.i./ U €CTeTHYecKOr'o BUAA INO-
BEPXHOCTHM MOXHO OHJO YyIOBAETBOPHTL OTE€YECTBEHHHMHM CexHMM SMalaMu Ka-
YyecTBeHHO-TexXHuUYeCKHe norpebHocrn. C TOUKM BpeHMA MEXaHWYECKUX cBolicrs
M CTACMABHOCTH XMMUKATOB OTEUYECTBEHHHE M MMIODTHHE 3MaJAM SBAALTCS paB-
HOLIEHHHM MATEepUasoM. IMaJupOBaHHHE JpeBeCHHE NAMTH oOpalaTHBAaLTCA Ma-
MKHAMM ¥ WHCTDYMEHTAaMM, YNOoTpeOAdeMHMM B JPEBECHON NMPOMHIIEHHOCTM.

[lo peayxbTaTaM MCCAEJOBAHKS, NOXYUYEHHHM B XxabopaTopuum 4 B lLexy, a Tak-
¥€ IO ONHTAM NPOMBBOICTBA 8ABOJA NpPeBECHHNX NJAKT r. Moxava, MOXHO Oh-
J0 COCTABHTHL NPONEBOACTBEHHYD TEXHOJOIWD, TOAHYD AAS yNOTpPeCAEHMS MC-
CXeOBAHHNX OTeuecTBeHHHX smazell, Koropwe gBASDTCH NpeANOCHIKOR npa-
BHJILHOTO TEXHOXOT'MUECKOI'C HAaNpPaBXeHUS .
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Mardszerszam

Kopas eldtt. el

Kopas utan: el

Kopads elétte el

Kopas utani el

élkopésa

a kordbbi (1, tdbldzat) megdllapitdsainkat, mdsrészt bizonyos fokig

alata -

masztjdk azt a feltevést, hogy a plasztikusabb faanyagban kisebb mérvii eldha-

sadds jon létre a szerszadmél eldtt, Az energiafelvétel wi, ennél a mérésnél is

4,32 %-kal kevesebb volt a gdézdletlen anyag esetében,

Az oldalnézetben készitett fotén az élkopds tényleges értéke, illetve a két

szerszamél rddiuszdnak kilonbsége lathatd, (4. dbra),

Az eltérés oldalnézet-
ben cca 0,02 mm,Jobb mind —

ségu, otvozott szerszamacélk

bdl gyértott szerszamokndl
nyilvdnvaléan kisebbmérvii
kopds lenne észlelhets, A
kisérletekhez széndékosan
védlasztottunk magas szén-
tartalmu anyagot, hogy ke-
vesebb kisérlettel jussunk
eredményhez és ezért al-
kalmaztunk viszonylag nagy
fogasmélységet is, Igy a

kopds max, mértéke fehér

biikk mardsa utédn 0,098

mm, g3dzolt bikk marédsa

Kopas elétt

a, Kopas utan 6,

4, Aabra,
MarSkés oldalnézete
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Maximélis vetemedési érték (L 5. &bra)

GGzolt T lécnél

GGzoletlennél

3,5
5,8

mm/ fm 2

esetben

1 "

(A megmért T lécek szdma 50-50 db)

A vetemedésben mutatkozd
kiilonbségek oly csekélyek, hogy
gyakorlatilag elhanyagolhatdk,

A keretszerkezeteken 6 e-
18re bejeldlt pontnak, a vizszin-
tes siktél valé elmozduldsét mér-
tiik, négy héten &t tarté klimati -
zA&lads utdn, A szerkezet kidmé-
rete 1600x500 mm, Vastaf@sdga
25 és 50 mm, Az elemek szé-
lessége 60 mm, Az Osszedllitds
ollés csapolassal tortént,

A mért adatok szélsS értékeit a
4, tdblazat tartalmazza,

Mint lathaté a fiirészéru-
ndl és T léceknél hérom méret-
bl ketténél a gizoletlen vete—
medése nagyobb, a keretszer —
kezeteknél pedig mindkét mé-
ma-

retnél a gozolt értékei a

gasabbak,

CTLLEIZeIT)

. =T W =am

T léc vetemedsés szérsa

3¢ 1 -0 e e
VHtOmeas mirteke mem- bem

5. dbra

T, léc vetemedés szdrasa

4, téblazat

Keretszerkezetek vetemedésének értékei mm-ben

GGzolt GGzoletien

min, max, min, max,

25 mm|0,06 0,32 0,06 - 0,14
50 mm|0,03 0,66 0,08 ~ 0,13
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CpaBHMTEAbHOE MCCAEJOBAHME yNOTpeOJeHMs B MeOesbHOV NPOMHUWAEHHOCTM

NpPONAPEHHWX M HEeNpOoNAapeHHHX NUJOMATEepHaJoB nyba.

HpucruaH [bEkaaHe, HAYUHH! COTDYIHMK

B apeBecHO# NDOMWUMIEHHOCTH ABEO SIBASETCS CHOPHHM BONPOCOM HYyXJAa Npo-
napMBaHKa NuaoMaTepuasoB IyOGa. MccaenosaTexabCkumit VHCTUTYT lpeBecCUHH
Zaabule passuBas w B 1965 rogy npoBonux XaboparopHHE M UEXOBOE MCCAe-

A0B8HAA .

Ueabw uccrenoBanus SBASAUCD CPaBHMTEJbHHE UCCAE€NOBA&HUA M BaBeEUMBAHUS

LO CMX NOp HEeMSBECTHHX CBOWCTB.

[lo pesyabraTad MCCAELOBAHMA MOXHO CK@a8aTh, YTO NPONAPHBAHMA He L&DT
TaKue MNpeUMyLleCTBH - KpPOME IBETA& - M3-238 KOTOPOro CTOMJAO-OH NOLLEpPXU—
BaTh 3TOT ZOporoit mpouecc. [usomarepuas nyba 6e3 npolapku TOXEe MOXHO
ynorpebaars B Meb6esbHON NPOMHUJIEHHOCTH,
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THE COMPARABLE EXAMINATION OF THE USE OF THE STEAMED AND
UNSTEAMED BEECH TIMBER IN THE FURNITURE INDUSTRY

Mrs., Gyula Krisztian
research worker

A long ago controversial question is in the woodworking industry the
necessity of the beech timber steaming, The forest products research institute
has accomplished in 1965 - developing the earlier examinations - experiments
in laboratory and in factory, The aim of the experiments has been the com-
parable examination and consideration of the characteristics so far not nmade
clear,

On the basis of the research results we may declare that the steaming
doesn’t guarantee the benefits - aside from the colour effegt - for that would
be worth to maintain this costly procedure, The beech timber is suitable for

use in the furniture industry also without steaming,
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DIE VERGLEICHENDE UNTERSUCHUNG DER VERWENDUNG DES G-ED;‘;\MPFTEN
UND UNG-EDAMPFTEN BUCHENSCHNITTHOLZES IN DER MOBELINDUSTRIE

Frau Ing, Gyula Krisztidn
wissenschaftlicher Mitarbeiter

In der Holzindustrie ist eine schon lange umstrittene Frage die Notwendig-
keit der Dampfung des Buchenschnittholzes, Das Forschungsinstitut fiir die
Holzindustrie hat in 1965 -die friilheren Untersuchungen weiterentwickeit - in
Laboratoriumund in Betrieb Versuche vorgenommen, Das Ziel der Versuche war
die vergleichende Untersuchung und Erwdgung der bisher nicht klargemachten
Eigenschaften,

Auf dem Grund der Forschungsergebnisse konnen wir erkldaren, dass die
Dampfung ausserhalb des Farbeneffekts solche Vorteile nicht sichert, derentwillen
sich das kostspielige Verfahren aufrechtzuerhaltan Iohnen wiirde, Das Buchen-
schnittholz ist geeignet auch ungedédampft zur Verwendung in der Mobelindustrie,
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RAGASZTASI TECHNOLOGIA TABLASITOTT MOZAIKPARKETTA
ELOALLITASARA

Tomek Antalné
tudoményos munkatars

Munkatars:
Vargyai Kornélia,vegyipari technikus

Az épitoipar fejlédése faipari vonatkozasban is mindinkdbb magautéan von -
ja az elSregyartott kész elemek alkalmazasdnak szlikségességét, A faipari é-
plletasztalosipari termékek kozil jelen munké&nkban a mozaik-parketta elemek
eloAllitdsaval foglalkozunk,

A,/ Mozaikparketta tabldk karbamidgyanta kétSanyaggal torténd ragasztasi tech-
nolégiaja,

A mozaik-parketta tabldk kilonbozo fajta keményfa elemekbdl, u.n lamelldk -
bél és fenydfa hordozéd rétegbdl allnak, A kapcsolatot a lamelldk és a hordozoé
réteg kozott ragasztds biztositja,

A ragasztds tobb miiveletbSl all, melyek idGrendiség szerint felsorolva a
kovetkezGk:

ragasztéanyag elokészités,

ragasztéanyag felhordés,

préselés,

utékondenzacié. vagy pihentetés,

Mivel a ragasztdsi folyamatot a ragasztids miiveletei mellett a gyértds e~
gyéb tényezol is befolyasoljdk, egyrészt kozoljuk a teljes elddllitasi technolégia
vézlatat,masrészt a kapcsolédé miiveletek ragasztds dltal megkivént paramétere-
it - ill, félkész termékeknél - minSségi mutatoit,

Mozaik-parketta tabldk eldallitdsi technolégidjnak vazlata

Lamella elSkészités Fenyd hordozé anyag Ragasztéanyag
eldkészités elckészités

Ragaszté felhordas

Parketta tablak osszedllitasa
Préselés
Piherlﬁetés
Min&ségi ellendrzés
Tarolas
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KLESBUNGSTECHNOLOGIE FUR DIE HERSTELLUNG DES TAFELMOSAIK-
PARKETTS

Frau Ing. Antal Tomek

In unserer Fopschungsarbeit haben wir zwei Klebungsmethoden zur Hers-
tellung der getafelten Mosaikparkett-Elemente ausgearbeitet, Bei beiden Verfahren
( A.B.) hielten wir als grundlagenden Gesichtspunkt die qualitativen Forderungen
an die fertigen Elemente, die Verminderungsmoglichkeiten des Zeitbedarfs des
Erzeugungsprozesses,sowie die Wirtschaftlichkelt des Verfahrens, Als Kelbungs-
stoff haben wir Kunstharz von Karbamid-Formaldehyd Basis (A) , sowie Harz-
Mischklebstoff von Karbamid-Formaldehyd und Polyvinyl-Agzetat Basis (B) ver-
wendet, Als Streckmittel brauchten wir einheitlich industrielles Mehl mit VRL
Bezeichnung, bei "A" In modifiziertem, bei "B" in natirlichem Zustand, Die
Verwendung des modifizierten Streckmittels ermoglichte die wesentliche Verminde-
rung der Dicke der Karbamidharz-Klebschicht, die aus technishem und wirt—
schaftlichem Gesichtspunkte gleicherweise Vortelle zur Folge hatte, Die Pressung
wurde in hydraulischen Warmepressen bei 60-70 CAd durchgefiihrt, Der aus-
gewdhlte Tenperaturbereich hat das hygroskopische Glecihgewicht der Elemente
nur wenig gestort und so konnte man keine Verziehung oder Verwerfung beoba-
chten, gleichzeitig forderte er die Verminderung der Presszeit,

Aus wirtschaftlichem Gesichtspunkte muss man die Modifizierung des
Streckmittels hervorheben, mit der man die Kosten der normierten Kiebung mit

Karbamidharz um etwa 40-50 % vermindern kanng .
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CO2

SO2

Héfok: 30 + 5 C°

= 25 % (volumen %)

= 30 % (volumen %)

vizsgdlati ciklus: 4 x 5 nap,

3, téblazat

Fiistgdzok és g6z egyiittes hatdsa a panellek mechanikai tulajdonségaira,

| Vizsgdlat fajtdja Térfogatsuly Hajlitészilards, Rugalmasségi
id6 stat, 3 2 tényezd 2
jell, kg/ m kp/ cm kp/ cm
Kezelés x 667 232 37190
elstt s 5,7 19,8 2170
( kontr,) m 1,77 6,25 686
v 0,84 8,53 5,84
p 0,27 2,69 1,85
b_—t e ————— e e —
DHop, le- 5 642 64 13 5 3:382
S 1,99 142 849
Y 0,88 7,06 623
L P 0,31 2,50 2,45
x [ 646 166 35200
10 nap s 5,10 18,9 3748
kezelés m 1,80 6,6 1324
utén v 0,79 11,4 10,6
p 0,28 3,98 3,76
Xx 647 167 34800
}t:z:f‘é"s s 5,76 14,7 3552
i m 2,04 5,2 1255
v 0,89 8,3 10,2
p 0,32 2,92 3,6
————————-—4-— ————— p——— — e e —— —— —— s — —
x 650 158 34000
20 nap s 8,3 18,6 3748
kezelés m 2,93 6,9 1325
utén v 1,28 11,8 11,0
p 0,45 4,37 3,9

231



532, A 3, tabldzatbdl, de méginkébb a tablazat értékei alapjén meg—
rajzolt 4, Abrabdl fontos kovetkeztetéseket lehet levonni. ElsGsorban az a
tény szembetiind,hogy a rugalmasségl tényezd csokkenése sokkal kisebb mér-
tékii és mas jellegii, mint a klimavizsgdlatokndl tpasztalt csokkenés, (V.o.a, 3.
abravall )

Ap/cm’

Jso00

30009 | Z
G O -t
25600 L ap
0 [ »
3. Abra,

A rugalmasségi tényezd és a hajlitészildrdsdg véltozédsa a
klimatizaldsi id6 fuggvényében

& apfem* b 5

J5000

S

- fn&-aua'...
Meelw ]

30000
[ '
W Yetrrey
| Sl [w.-,,
‘ 25000 T e
) ] 2
4, &bra,

A rugalmassdgl tényezd és a hgjlitészildrdsdg Osszefiiggése
g6z és ghz egyiittes behatdsdnak id&tartaméval
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4, téablazat

100 g/m3 Pirex

|
150 g/ cm2 Pirex -

200 g/ &n?) Pirex

Eg Kezeletlen

o = M SaeT | ol 2 (NN T

perd c° % |kg/ &l c° % kg/ o C % kg/ &3 X % kg/ e’
23,5 | 40,5 |687 |22,0 | 33,2 688 21,0 34,6 687 21,5 28,2 686
49,6 488 | 15,6 { 49,0 | 1,18 30,4 | 46,6 3,87 30,62 | 47,0 2,18 26,6

10 |He%E 0,92 | 2,95 64,6« < 9,20 1) ke ) 1,29 10,2 | 56,5 0,73 8,86

w8 s [l E2s0 soARTET | NaEE 4,41 73,3 11,20 4,46 | 66,0 2,73 3,88

20 | 94,5 2,27 | 0,43| 86,6 b 1,47 | 81,0 3,72 1,48 | 73,5 2,55 1,29

25 |122,5 108,0 90,8 82,0

30 [134,8 ho5,7 102,8 92,0

35 |144,0 34,3 120,0 101

20 |150,0 146,0 128,0 109

45 150 136,6 LIS

50 143, 7 122

55 150 126

60 133

65 1377

70 144

75 L50)

o et
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WccaeioBauue B3JEMEHTOB JAAR KDHUMW, U3rOTOBASHHHX U3 ApPEeBECHO-CTpY Xeuy—

HHX IAMT.
I-p.Xanuans foxed

Bausnne ¢uBMKO-MEeXaHMYECKHX CBOACTB HA BAEMEHTOB KDHIM, U3rOTOBACH-
HHX M8 IPEeBEeCHO-CTPYXEeUYHHX NJANT MOXHO PAa3JeAMTb HA ATMOCPEPHOE BAU-
sSHMEe M Ha TONoYHwil ras /mapoBosoB/. Ha sxeMeHTH KpHuM TONOYHHN ras
TOXBKO B 2 - 3 % BauseT.

liu3HecnocoOHOCTL HeoOpabOTaHHHX OJAEMEHTOB KpPHWM B TONOYHHX rasax K

napax naposBosoB OKOJO 12 -~ 13 xer.

[lo AxTepaTypHHM JLAHHEHM ONHTOB, XM3HECNOCOOHOCTL JAEMEHTOB KDHWK HA

1,5 - 2,0 pasa yBeanunBaeTcs Iocae BalUTHOM obpalorkm. N mccaenoBa-
AX 3aLMTHY® kpacky "Ilupekc", xoTopasa Ha 2 pasa yBeAwUMBAET OI'HECTON-
KocTb ¥ Baarocrolikocrts. HKpacka ynorpeGasaach B koauuecTBe 150 rp/cu2.

JJAeMeHTH OCTADTCH XM3HEeCTORKMMU Jaxe B Npomoaxenuu 25 — 30 zeT B cay-—
yge NOBTOPEHUA BOCCTAHOBAEHMS BAWLMTHOIO CAOS B Kaxiwe 3 - 4 roga.
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INVESTIGATIONS ON THE ROOEF PANELS IN CHIPBOARD

Dr.Jézsef Hadnagy
research worker

Summarizing the results of the accomplishalinvestigations we can establish
as follows,

We can divide into waste gas effects and steam effects the physical-che—
mical effects that affect the roof panels in chipboard are utilized in the locomo-
tive-houses,

The degree of the effects depends in great extent on the season andthe
traffic of the engine-house,The moisture content as a maximal active component
appears in winter-season in the form of 90-95 % relative vapour content, The
degree of concentration of the waste gas can change about from 1 % to 25 %
depending on the place in the inner space, the ventilation and the traffic. But
directly on the panels at least a waste gas of 2-3 % concentration is affecting,

We have investigated the atmospherical effects and we have found that
the panels resist about for 8-10 years the repeated varying climate stress in
untreated state and their technical characteristics don’t decrease below the
permissible minimal values, -

On the basis of the studying of the repeated cantemporary waste gas and
steam influence we can deem the lifetime of the untreated panels on the average
12-13 years likewise without the significant decrease of the mechanical charac-
teristics,Among the into question coming treatment materials the protectlve coa-
ting ~chosen on the basis of the preexperiments - increases the lifetime by
1,5-2,0 times value according to the literary experiments data, The Pirex pro-
tective paint -investigated by us and marketed by the Lakk és Festékipari Val-
lalat / Lacquer and Paint Industry Company/ - increases the resistance against
the moisture and fire about by two times if you are using 150 g/ cm2.

The estimated lifetime data are valid if we are considering the treatment
after the single building in.During the given space of time the protective coating
practically gets ruined, However if we take care Q systematically after 3-4
years of the renovation of the protective coatings and meanwhile the panels are
protected from the moisture, then the lifetime of the panels is practically the
same as that of the timber built in that is they will remain for 25-30 years by
chance also longer in functional state, But this may be answered only by the

practice,
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die Paneele von der Feuchte behiite, dann wird die Lebensdauer der Paneele
praktisch derjenigen der eingebauten Holzstoffe gleich sein, also sie werden
25-30 Jahre und zufdllig noch auch weiter in funktionalem Zustand bleiben,

Obgleich wir noch keine praktische Erfahrung haben, aber die grundsatzlichen
Erwdgungen filhren zu dieser Folgerung., Eine 100 %-ige Antwort kann nur die

Verwendungspraxis geben,
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TARTALOMIEGYZEK

Dr.Petri Laszlé: A lakkszordsos eljardssal kezelt farost-
lemezek megmunkéldsi technolégidja,

Lele Dezsd: Fahelyettesitd anyagokbdl késziilt korpusz —
butorok és egyes alkatrészek haszndlati igénybevé-
telének, méretezésének és vizsgdlati médszerének
kutatasa,

Dr.Hadnagy Jézsef: Nedves eljardssal gyéartott farostie —
mezek uj termékfajtidinak kutatasa.

Tomek Antalné: Nedves eljardsu farostlemezek nemesité-
se szdaradd olajokkal,

Zombori Janos: Keményfarostiemezek beégetd zoménco-—
zasa hazai zoméncokkal,

Krisztidn Gyuldné: Gozolt és gozoletlen biikk fiirészaru
butoripari felhaszndldsanak Osszehasonlité vizsgd--
lata,

Tomek Antalné: Ragasztasi technoldgia téblésitott moza~

ik parketta elGallitdséra,

Dr.Hadnagy Jézsef: Forgdcslapbdl készitett tetGpaneliek
vizsgélata,
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drying oils in wet process,

Janos Zombori: The stoving enamelling of hardboards with
home-made enamels,

Mrs,Gyula Krisztidn: The comparable examination of the use
of the steamed and unsteamed beech timber in the fur
niture industry, '

Mrs.Antal Tomek: Gluing techhology for the manufacture of
the panelled mosaic parquet,

Dr.Jézsef Hadnagy: Investigations on the roof panels in chip-
board. '
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INHALT

Drllidszlé Petri: Die Bearbeitungstechnologie der mi Lackspritz-
verfahren oberflachenbehandelten Hpolzfaserplatter,

Dezs6 Lele: Die Forschung der Gebrauchsbeanspruchung, der
Dimensionierung und der Untersuchungsmethode der aus den
holzersetzenden Stoffen hergestellten Korpusmobel und
einzelner Bestandteile,

Dr,Jézsef Hadnagy: Die Forschung der neuen Produktarten der
im Nassverfahren hergestellten Holzfaserplatten,

Frau Ing.Antal Tomek: Die Veredelung der Holzfaserplatten im
Nassverfahren nit trocknenden Olen,

Jadnos Zombori; Die Einbrennemailierung der Hartfaserplatten mit
heimatlichen Emils,

Frau Ing.Gyula Krisztidn: Die vergleichende Untersuchung der
Verwendung des gedampften und ungedampften Buchen—
schnittholzes in der Mobelindustrie,

Frau Ing,Antal Tomek: Klebungstechnologie fiir die Herstellung
des Tafelmosaikparketts,

Dr.J6zsef Hadnagy: Die Untersuchungen der aus Spanplatten ver-
fertigten Dachpaneele,
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