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UCCIEZOBAHUE YTIOTPEBJERUA ¥ YIOTPEBAAEMOCTH CBA3YOIMX U
TAIPOOOBUSUPYOIMX MATEPUAJIOB
ToMek AHTanHE

Pesynprary uccrenoBaHus.

1, UMopersMpoBaHUe MOJUCTUDPOJEOM

ITOT METOZ TOZHH{ 1A UMIPETHUPOBEHUA SJIEMEHTOB ZPEeBECHO-
CTPYXEUHHX IJIUT, KOTOPHE MOXBEPralTcA GONBMOMY BIAAHAN BI&rU,
B cpaBHEHUM C OTHOCUTENBHOX BeAUUUHONR HEOONATOPOXREHHHX MPOLYK TCB,
yMEHBOEHUE ZNOCTUTHYTO! BoZOMOTNIAmAEMOCTUM XaparkTepuayemoft ¢ Bo-
ZIOMOTNAM8EMOCTH U ¢ HAOyXaHWeM miauT, ABagerca 75 T.e, 70 %. Uz
TOYKYU 3pEHHA SHOHOMUYHOCTY, UMIDETHALUA 3HAYMTENBHO YBENAYUBAET
ceGecTOMMOCTD IPEBECHO — BOJNOKHUCTHX MJUT /B cAydyae 19 MM TON=-
UMHHE U 52 M2, ceCecTOMMOCTH WMIDEUHUPOBaHMA 654 $opaHTOB/M3/.
Y npoaykToB MeCEeNBHOX IPOMHUJIEHHOCTU NepeIMMEH3MOHNPOBEHH TeXHK-
YyeCKue CBOHCTBA MU CTOMMOCTH STHUX MeTOZOB, HaaHavenne HOBOM
TEepPUTOPUY YHNOTpeGNEeHUss He OCOCHOBAHO K3--38 HEZOCTATOYHOI'0
oGecnedeHNA CHPYRCUHHMU IJIKTaMU,

2, Saummra nmosepxsocty c [IBI

PaspaGonaHHHlt MeTOZ ZaeT BO3MOXHOCTH HA WBIOHOBJEHHE NIUTOK
INA HACTUIKU HOJI&.HO KAJNBPKYNAIUN CTOUMOCTHA 3TOT MPOXZYKT ABAACTCAH
SKOHOMWYHHM, I3 TOUKM BpeHUs TEXHMYECKOTO YNOTpeGJeHNsA, MH HE
HaXOZUM TApaHTUPOBAHHHM UCIOJHEHUR 3ITOT'O METOZLA.

3. Wunpersuposanue PeHOoJOBOR crooh

TeppuTopus YNOTPEGACHUA NMMUT — NANYOHHA HUT —, UMIPETHUDPO-
BAHHNX $eHONOBOR cMOnOit, ABAAETCH YZOBJETBOPUMUM,U3 TOUKM 3PEHUSA
TEXHUKM ¥ SKOHOMUYHOCTH.B CPABHEHUN C HEOOGNAUOPOXCHHHMM NJIUTAMU,
yMEHbMEHME BOZOMOTJOMAEMOCTH U Hadyxanus 90-95 %—0Boe., 3SKOHO-
MHYHOCTH TOPOOHH B BEHI€PCHUX OTHOWEHUAX, HA TEPPUTODUM YTOTpe-
Gnenna - 21500 fopuHTOB/T., 8 manyCHuXx muTOB - 5500 dopunTOBRLOZ.



4, MxnperHUPOBAKNE DACTBODOM CMTYMEH

YnorpeOnseMue NIWTH, WMIPEeTHHDOBAHHHE pACTBODPOM OuTyMmen,
TOMBKO ¥3 TOYKM 3peHNA TEXHUKHM YAOBIeTBOPALT 38NJAHUPOBAHHYD
TEPPUTOPHUD  yNOTPSONEHHUSA,

v B CPaBHEHMM C HYOSNATPOPOXCHHHMM nuuTaMu c  75-80 %~ amu
YUeHBDaeTCH BeJMYMHA BOZOMOTJAaMAeMOCT ¥ HACYXaHWA., OTOT METOX

He TOZeH INs MPAKTHYEeCKOro ynoTpelnenusd, UB=33 3CTETHKH U COK-
paleHUs TEePPUTOPHM YIOTpeCNeTHs B CTPOMTENBHON NPOMHMIEHHOCTH.
5. lipy Trepmuueckofi 06pa0OTKe yMEHBINAETCA &LCOPOUUA CTPYXEK

U3 UBPHUABHOIO xyda, BMecTe C OTUM yMeHbuaeTCA Halyxauue IO
roxmuHe, HA 45-50 %~0B, M yBeMAUMBAETCHA NPOYHOCTH HA u3IUb, HA
20-25 %~0B, Mocnemuu#t pesynbTarT HABASETCA OCOGEHHO HEHEHM, U3=-3a
TOI0, UTO ME TEPMOOGPACOTAHHHNX CTDYXeK, /U8 UEPHMABHOTO Iu6a/
MOXEM HBIOTOBUTH TAKO# OCHOBHH{ MaTepuan N8 CTPYEEK, KOTOpHH
23T BO3MOXHOCTE NPOUBBOZUTE CTPYXEYTHe MNMUTH /JoOwemuHit Bec
0,650 rp/cu3/, romude AiA MeGeXBHON MPOMHENEHHOCTH,
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5. Die thermische Behandlung der Zerreichenspane vermindert die
Adsorptionsfihigkeit der Spédne und das ist mit der 45-50 prozentualen Ver -
minderung der Dickenquellung der aus den warmebehandelten Spanen verfer -
tigten Platten und teils mit der 20-25 prozentualen Erhchung der Biegefestig-
keitswerte verbunden. Das letztere Ergebnis ist besonders bedeutend, man
kann ndmlich aus Zerreichenspinen mit Warmebahandlung einen Spanegrund -
stoff herstellen, der die Herstellung der zur Mobelproduktion geeigneten Span -
platten ermoglicht (Gewichtraum: 0,650 g/cm3).
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2. 4dbra

Innen
1

Ky

o = arc tg

I 2
——2—= arctg K
I1

®)

A ‘keresztiramkorokbe Rl’ ill. (R2 + Rk) ellendllisokat kapcsolva

(lasd 2. dbra):

I, = ——
1 ):'2+R2+Rk

ahol T, és I, a tekercsek ellenslidsa.

(6) és (7) egyenleteket helyettesitve (5)-be:

r,+ R20Rk

Srarew ks TR
Amennyiben rl, r2, Rl_' Rk alland6, ugy:

X = arc tg (I(6 + K7R2)

(6

)

®

9
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A tortkifejezés ered§ tolerancidja (29) egyenletbdl:

zl
S e
"o
G"+G|'| _x__
_ ., av _ AU B 100
Zz—t—UT— lOO'iT 100 = + G 100 (32)
T
A milveletek elvégzésével és Zl kiemelésével:
1+ 2
+ zl
22=t21 H—x =tle2 (33)
100
Ha x kis érték ( < 5%), ugy
X ,
) H2 = 1 +-Z— (34)
1
vagyis
Z,x+ (Z, + ) | (35)
. A\
(35) egyenletbe helyettesitve (31)-et:
~ + DU -
Zz"'t T lOO-i—x(Hl-l-l) (36)
ahol
o 1
Hl = (363)
Eeiiie '

A levezetés soran feltételezést nyert, hogy az anyag nedves és abszo-
lut szaraz allapotban val6é sulymérése egy-ugyanazon mérleggel tortént, En-
nek tulajdonithats, hogy a (30); (32) osszefiiggésben egyféle toleranciaérték,
+ x szerepel, mely végsS soron a (36) egyenlet egyvéltozos jellegéhez veze-
tett,

A (36) hibaegyenlet kozelebbi vizsgédlatdval az al4dbbi fontos kovetkezte -
tések vonhatok le: ,

1. Mindenekeldtt megdllapithat6, hogy a mérés relativ hibdja a mérG-
eszkoz toleranciaértékének filggvénye. Ez a tulajdonsdg jut kifejezésre az
egységgel novelt hibadllandé (H1+1) szorzétényezbjével.
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10. dbra

4ltal mutatott érték és az anyag hémérsékletének ismeretében a tényleges
nedvességtartalom konnytiszerrel megdallapithat6.

A témakorben a rosttelitettségi hatdr feletti kapcsolatok feltdrdsira
ugyancsak R.Keylwerth végzett vizsgdlatokat, s kisérleti eredményeit egy 4l-
taldnos érvényil nomogramban foglalta ssze (10. dbra).

A nomogramb6l a miiszer 4ltal mutatott érték és a hémérséklet isme-
retében a tényleges fanedvesség, valamint a vizsgilt hely elektromos ellendl -
ldsa Um= 5...86%; t = 20...110°C paramétertartoményokban &llapithat6 meg.

Szilkséges megemliteni, hogy az ut6bb emlitett kutaté kihangsulyozza,
hogy a méréseket csupan fenydfira végezte el, tovdbbd, hogy a rendelkezésre
4116 nedvességmérémiiszer tokéletlen mivolta és a mérések csekély szdma
kovetkeztében az 4ltala megadott nomogram (10. 4dbra) az egyes vdltozok rost-
telitettségi hatdr feletti kapcsolatdr6l csupédn tdjékoztat6 jelleggel szolgédltat
radatokat. Ugyancsak feny6fdra korlatoztdk M.F. Dunlap és E.R. Bell a (48a)
egyenlet, illetSleg az 4ltaluk készitett - itt nem kozolt - nomogram hasznéla-
tit is. E. Nusser 4llitdsa szerint azonban a fontosabb kozép -euroépai fafajok
hémérséklet-elektromos ellendllds karakterisztikdi j6 kozelitéssel fedik egy-
mést, igy a tényleges nedvességtartalomra torténé korrekci6 ezen faféleségek
vizsgélatinil azonos moédon végezhet§ el. E. Nusser az anyag 30°C h6mér -
séklete felett hozzidvetSlegesen minden +106C -ra -1% abs. korrekcié6t ajinl,
amennyiben a fa nedvességtartalma a rosttelitettségi hatdr alatt van.
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A fafajra vonatkozé fenti kérdések tisztdzdsa céljabsl erdei feny6-,
biikk - és tolgyfaval (Pinus silvestris, Fagus silvatica, Quercus sp.) végeztem
kisérleteket. Az egyes Um = A3f3(U, t) jelleggorbéknek a magasabb h8mérsék -

lettartomdnyokban mutatkoz6 eltér$ tulajdonsdgai miatt, megitélésem szerint,
ajdnlatos a hitelesit§ karakterisztikdkat (esetleg tdbldzatokat) fafaj szerinti
csoportositdssal felvenni.

A faanyag villamos vezetSképességét befolydsol6 tényezbk vizsgilats -
bol szdrmazo6 elméleti és tapasztalati eredmények rovid osszefoglaldsaként az
aldbbiak 4llapithat6k meg:

1. A fa nedvességtartalma és elektromos ellendlldsa kozotti kapcsolat
exponencidlis karakterrel bir.

2. AzR = Alfl(u) jelleggorbe 0. ..30% nedvességtartoményra es6 sza-

kaszdnak rendkivill nagy meredeksége lehet§vé teszi a fanedvességrostteli-
tettségi hatdr alatti +1...1, 5% abs. pontossdggal torténé kozvetlen miiszeres
megéllapitdsat.

3. Az R = A f, (U) kapcsolat 30% nedvesség felett mutatkoz6 tul nagy

sz6rasa miatt a rosttelitettségen feliili fanedvességtartalom kozvetlen miisze-
res megéllapitdsa csupdn tdjékoztat6 jelleggel lehetséges.

.4, Az R = Alfl(U) kapcsolat elve alapjdn szerkesztett elektromos el -

lendllds fanedvességmérdk csupédn egy, a hitelesit§ héfok, tovdbbé egy, a hi-
telesit§ fafaj alkalmazdsa esetén szolgédltatnak pontos mérési adatokat.

5. A hitelesitési h6mérséklettsl (rendszerint 20°C) eltérve az 1=
= A3f3(U, t) egyenletek, nomogramok szerint h6mérsékletkorrekciot kell vég -
rehajtani.

6. Pontosabb vizsgélatoknal a 20°C-ra vonatkoztatott faféjkorrekcio
is el kell végezni. :

7. Sziikséges esetben figyelemmel kell lenni arra is, hogy a h6mér-
sékletkorrekci6 mértéke a fafajnak is fliggvénye.

8. Az R = Alfz(U, t) kétvaltozos fliggvénykapcsolat. ismeretében lehe -

t§ség kindlkozik tetsz6leges alaph6mérsékletre hitelesithetd villamos ellenél -
lds fanedvességméré tervezésére, ill. szerkesztésére.

9. Az R = Alfz(U’ t) funkcié pontos ismerete lehet6vé teszi a viilamos

ellendllds -fanedvességmérés anyaghSmérséklettsl val6 fiiggetienitését alkal-
mas kompenzdl6elemeknek (pl. termisztornak) a mérékorbe val6é kapcsoldsa
utjén. ' )
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U:

G’ -G"
o

100

(27)

(A jelolések értelmezését lisd az 1.4.1. fejezetben.)

(56)

ahol a a faprdba besugarzott feliiletének szélessége, b ugyanezen feliiletrész
hosszusdga.
(56) osszefiiggésbdl G’ -t kifejezve, majd az igy kapott egyenletet (27)-
be helyettesitve - figyelembe véve, hogy

egy adott elrendezésnél dllando -
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a -
=

U= (ASS - 1) 100

b

::A

S

(57

A fa % ban kifejezett nedvességtartalma tehdt a feliileti stirtiség fiigg-
vénye. A felilleti siiriiség - szemben a tomegabszorpcids tényezdvel - nagy -
mértékben befolydsolja a sugdrzds elnyelddését, mégpedig S novekedésével

;l» £

e

'\ .®0 L
\Aq o
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& Ny =%
A |
/ [F)] = %o
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12. édbra

az elnyel6dés is nagyobb
lesz.

A fentiek Osszege-
zésétll megéllapithato,
hogy a radi6aktiv sugarak
abszorpci6jat befolydsold
mindkét tényezs, k és S,
a faanyag nedvességtar -
talmdtol fligg, vagyis a
sugdrzis intenzitidscsok-
kenésébll a vizsgilt da-
rab nedvességtartalmdra
lehet kovetkeztetni,

A 12, dbran litha-
t6 abszorpciés karakte-
risztika segitségével pl.
- melyet 25 mm-es boro-
vi feny&nek 60-as Cobalt -

tal (600C) torténd besu-
garzdsdval vettek fel -


































































26. 4bra

Az ilyen médon pulzdl6é kontaktusok tovdbbi villamos fokozatokkal mitkddtet -
hetik a pneumatikus vagy elektromos paramétermédosité szerveket.

A késziilék rendkiviil érzékeny, alkalmazasi teriilete sokrétil.

Az ismertetett elektropneumatikus szabdlyozérendszerek birmelyike
természetesen a tér adiabatikus telitettségi h6mérsékletének - tehit a relativ
pdratartalomnak - szabalyozdsdra is alkalmas. Ebben az esetben az érzékelé -
elemek 4lland6 nedvesitésérsl gondoskodni kell.

I1.5.

A szdritasi tér h6mérsékletének és relativ padratartalméanak
onmikodd szabalyozdsa tisztan elektromos- szabidlyoz6elemekkel

Bevezetésként - hasoni6képpen, mint a pneumatikus szabdlyozok ese-
tében - az elektromos h8mérsékletszabalyozok eldnyos és hdtranyos tulajdon-
sagairol kivanok altalanos osszefoglaldst alkotni.

Az osszehasonlitdst valamennyi egyéb szabalyozétipushoz viszonyitva
fogom elvégezni.

Az elektromos szabdlyozérendszerek elényss tulajdonsdgai:

1. A mérés, ill. a szabdlyozéds értéktartomdnya széles hatdrokbanki-
terjeszthetd.
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OCHOBA M3MEPEHUS MIAPAMETPOB Il OCHOBA ABTOMATHYECKU PETYIMPYEMHX

TAPAMETPOB CYWWJIOK B OCOBEHHOCTH SJIEKTPO-MSMEPUTEJBHOTOQ U PE-

IYIVPYEMOTO OBOPYZOBAHMR JCPEBCOBPATATHBAKUE! TPOMBUJEHHOCTH

1-p Pyura Jlacno
UHXEHeD-UeXaRUK

Joknaz saHUMETCA C BONDOCAMK HACTOALETO O0ecneueHus MHCTY-

MEHTAMU ¥ aBTOMATH3an/ell MCKyCCTBEHHO ZeWCTBYRNUX CYCKJIOK Zepe-
BooOpadaTuBakmett npoMumnaeLHOCTH, CBZA BXOZAT ZBE TIYNNH TEK:
TEXHUKa USMEDEeHUA. U TEeXHUKA DPeTyIMPOBaHUA,

llepBas wacTs COZEPEMT NPOLECCH USMEPEHUA MCKYCCTBEHHOM
CymKK, B 3TO ®%e BpeMA 03HaKaMIMBAET HAC ¢ TEPMOCONDOTHBIADMUM
TEMIEPATYDHHM DEIrMCTPATODOM /UBeTHHM PEerucTpUpOBaHUeM/,0TeduecT-
BEHHOTO NPOM3BOACTBA M C OJHUM SNSKTDOPENATUBHHM — NI8DPHHM pe-
T#CTPaTOPOM, MOZOCHHM, BHIYNEHHEM WHCTPYMEHTANBHOR @upmo#t XapT-
MaH-bpayH, KOTCPHZ INIPAMO NOKASHBAET JAHHHE. JTH DPETACTDATOPH
TOANHE JANA TEAEPeIMCTDUPOBEHUA CyXoi ¥ BAaxHOR TeMmepaTypH,
HaxozAmeicA BRYTPH CYWMIOK, HECHONBKMY HANMX OEeXO0B.,

Ioxnazn B Gonblelt 4acTH 33HAMETCH C BONDOCAMM HSMEDUTENBHOH
TEXHUKM BAATOCOXEDXAHNA IDPSBECHHH,[I0 NDUHINMY MSMEDEHHA 3JEKTPC-
GPOBOJHOCTH, ZOKNAX S8aHuMaeTci ¢ Teopueil ompezesieHus BJaTH,
llanee O3HAKAMMUBAET C OTACNLHHMY NPUHUAMHATBHNMMA ¥ TEXHUISCHAMU
YaCcTANM NOCTOAHEOT'O perkcTparopa BAATOCOREPXAaHUA APEBECHHH,
CKOHCTDPYMPOBAHENM [0 CHCTSME IO CUCTEMS WSMepuTens 3NeKTpo-
NPOBOZHOCTH .

Bropas wacTs ZJOKJNAZA SAHWMAETCA C BONPOCAMA DETy/MpOBaHUA
norasareneft MCKHyccTBEHHON cymKu,





















b) a milgyanta liszttartalma

L

£=-1 100% &)
M

c) a forgacslap nedvességtartalma pedig

G

N 100

uTeg 100 = =—% 4)
N e -1
N
A (2) osszefiiggés alapjin
K’ . GF
Cp=—To0— ®)

a (3) egyenletbdl

G, = = (6)

a'(4) egyenletbdl pedig

_Geu _ f-a-beveu -6

ON " Toom = —Toom 10

GM’ GL és GN fenti kifejezéseit az (1) egyenletbe helyettesitve kapjuk

£, 3’-a-b»v-u-10'6

6 « 2
7 a-b.v-10 -GF+GF . 102 +GF 104‘ 100+

/

amib6l

4
Z-aig.v-lo =GF[1+ IC2 + K,.i )
O™ 10’ 10

kovetkezik, A forgicslapban levd atro forgacs sulya tehdt

7 -a-b-v

G = {1007 -{100F K30, 0T - )~ 100" (X&) -

GF ismeretében GM és GL értékeit az (5) és (6) osszefiiggések segitségével

szidmithatjuk.
A bemérend6 ¢ % nedvességtartalmu forgdcs sulya.
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N - az analitikailag meghatérozott ossznitrogén g-ban,

NF - a bemért forgdcsban levd nitrogén g-ban,

G, ~a-n

Sz F
G
amelyben GSZ - a bemérés,a = g a faforgdcs részardnya az abszolut szd -
Sz

raz lapsulyban, normdl 8% kotSanyagtartalom (migyanta + liszttartalom) ese-
tén a = 0,92, ng - pedig a faforgdcs szdzalékos nitrogéntartalma (biikkknél

0, 17%, tolgynél 0, 20%, lucfenyénél 0, 11%, nydrfinil 0,10% stb.)."

b - a milgyanta -nitrogén részardnya az edz8, rozsliszt és miigyanta
ossznitrogénben,

1
8 " °g " PpTEL ML
M~ ‘M "™
gE gL .
ahol — az edz§ és a miigyanta, = pedig a rozsliszt és miigyanta keveréké -
M M

nek sulyardnydt jelenti, cg - ill. oy T 3% edz§ -, ill., migyantaszdrazanyag

koncentrici6jit g/g-ban, n D pedig az edz§-, rozsliszt - és a mii-

E’ nL’

gyantaszdrazanyag szdzalékos nitrogéntartalma.
A forgécslap & - mligyantatartalmédnak ismeretében a kotSanyagtartal -
mat a (11) osszefliggés alapjan szdmithatjuk. E szerint

' 9
K= Too (100+ &) %
G

ahol £ - a migyanta liszttartalma %-ban (£ = ?L— - 100)
M

Fentieket szdmitdsi példdval vildgitjuk meg. Rozsliszttel nyujtott kar -
bamidgyantdval enyvezett biikkforgidcs (nF =0,17%) &’ - kotSanyagtartalmdt

kell meghatdrozni, A karbamidgyanta szdrazanyagtartalma (liszt nélkil) e p =
=50%, nitrogéntartalma pedig = 31,5%, a szdrazanyagra vonatkoztatva. Az

edzdre vonatkoz6é megfelels értékek: e = 30%, ng = 21,6%, a rozsliszt nit-
g
rogéntartalma n = 3,1%. Az edz8 és miigyanta keverési ardnya — = 1—0%, a
, EL 15 , oM
rozsliszt és ngyantéeé—— = 165 A bemért 0,5 g absz. szdraz analizisanyag
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2. tibldzat

Bukk -fitrészforgdcslapok miiszaki tulajdonsdgai a kot6anyagtartalom fliggvényében (31 x 38 x 1,6 cm méretii, egyrétegii
lapok, préselési id6 8 perc, préselési h6mérséklet 160°C

61

4
Kotg - | Térfo- Hajlitészildrdsag Lapleemeldszilirdsdg Vastagsdgi dagadds 24 oris
anyag -| gatsuly ip /cmz ip /cm2 ~ %
tarta - kp/m3 — —
lom =} +s | +m v% rP% (=3 + s + m v% P% q +s +m v% P%
H -~ - L - - 24 - -
%
5 400 2 0,1 0,1 5,0 ‘ 5,0 0,3 - - - - 24,9 2,4 2,1 9,6 8,4
700 30 2,8 2,1 9,3 7,0 1,0 0,1 0,1 (10,0 | 10,0 { 41,9 2,5 2,1 6,0 5,0
10 400 5 0,4 0,3 8,0 6,0 0,7 - - - - 17,7 1,7 1,6 9,6 9,0
700 60 5,5 4,3 9,2 7,2 3,7 0,3 0,2 8,1 5,4 | 27,5 1,6 1,2 5,8 4,4
15 400 9 Q,8 0,6 8,9 6,7 1,2 0,1 0,1 8,3 8,3 | 11,7 1,0 0,7 8,6 6,0
’ 700 105 |10,1 7,7 9,6 7,3 7,0 0,6 0,4 8,6 5,7 6,5 1,4 1,1 8,5 6,7
20 400 11| 1,0 0,8 9.1 7,3 2,0 0,2 0,1 |10,0 5,0 8,3 0,8 0,6 9,6 7,2
700 {135 |12,3 9,2 9,1 6,7 9,7 0,9 Q,7 9,3 7,2 | 13,1 1,4 1,1 10,7 8,4
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Biikk -fiir észforgacslapok lapleemel§szilard -
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3. tdbldzat

Vékony, lapkés lucfenySforgéccsal boritott, hiromr étegli furészforgdcslapok hajlit6- és lapleemel§szildrdsdga, valaming
vastagsdgi méretviltozdsa

Boritdsi Hajlit6szildrdsag Lapleemel8szildrdsag Vastagsdgi dagadis.

ardny (bo- kp/cm? . kp/cm2 %
Laptipus rit6/kozé = = " —

pLip 1 fg}:-g,;ep GH +s +m v% ?% GL +s +m v% p% Aoy +ts [ +m v% 1 pr%
Héromréte- | o0 00 161 |18 | 14 |11,2 | 86 | 2,8 | 0,3 | 0,2 [10,7 | 7.2 ] 28,1 1,4 | 1,1 |50 130
gl komb. lap - "
Hiromréte- | 3450 | 187 l1g {14 | 9,5 | 7,4 | 27 | 0,3 | 0,2 [ 11,1 | 7,4 [ 30,8 [ 1,5 | 1,2 | 4,9 | 3,9
gl komb. lap X
4. tdbldzat

Nydrfurnérral és Dekorit lemezzel szinelt furészforgécslapok hajlitészilardsdga és rugalmasséigi modulusza

. Boritdsi 'Hajlit6szildrdsag Rugalmassagi modulusz A szildrdsag
Laptipus o 2
arény kp /cm2 kp /cm2 novekedése a
A maglemezéhez
&, |+s | +m | v% [p% E +s +m vy | pg | Viszomwitva %
Nydrfurnér-| 5 220 |26 | 21 | 11,8]9,6 |280,700 |27,800 | 21,380 | 9,8 | 7,0 310
ral szinelt
Dekoritle-
mezzel szi- 0,12 260 | 19 15 7,315,7 | 362,700 | 30,300 | 23,300 8,3 6,4 370
nelt































SUBSEQUENT RESEARCHES ON THE PROCESSING OF THE :
HARDWOOD FRAMSAW CHIPPINGS IN THE CHIPBOARD PRODUCTION

(2nd Publication)

Janos Zombori
research worker

It has been examined the possibilities of the utilization of the beech-
oak mixed fram-saw chippings. The tests proved, that the hardwood chip in
itself - in consequence of its morphological characteristics - is not suitable
for the production of light heavy weight and light chipboards having acceptable
characteristics, for employment in the furniture - respectively - in the build-
ing industry.

For the utilization of hardwood chippings - within the compass of chip-
board production - offer the following possibilities:

1. As addition, approximately in 10-20% qualities, to single or three
layer chipboards, produced from soft wood or flax raw materials.

2. As middle layer or as addition to the soft wood middle layer, in 30-

50% quantities, of chipboards - produced from soft wood or flax réw materials.
&
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Rezgbkor ¢és elemei litsz6lagos ellen- frekvencidkon valé visel -

élldsanak valtozdsa kiilonboz6 frekvencidkon kedését a 2. dbra mutat-
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frekvencidval (f) egyenes, a kapacitdssal, illetve a kapacitdst képvisel6 kon-

1 : 3 3
o VT ). Adott frekvenciandl el4ll

az az allapot, amikor az indukci6 latszélagos ellenalldsdval, amely esetben ez
a pont a rezonanciapont, és itt 1ép fel az ugynevezett feszilltség rezonancia, s
ekkor a rezgfkorben az dram maximalis. Mint emlitettiik a bels6 és kiilsé
dramkor osszehangoldsanal azt az allapotot kell biztositani, amikor'a generd -
tor dltal gerjesztett rezgfkor rezonancia frekvencidja megegyezik a kiillsé rez-
gbkorével.

A kills6 rezgékorben elhelyezett munkadarab véltozé tényez6i (pl.a fa-
nal a fafaj, anatémiai irdny, méretek, ragaszt6anyag stb.) miatt az osszehan-
golds csak ugy biztosithat6é, hogy a kiils6 rezgékor elemei, az induktivitds és
a kapacitas véltoztathat6, ugyanis a k.ils§ rezg6kor a rezonancia frekvencianil
nagyobb frekvencia esetén induktiv, kisebb frekvencia esetén pedig kapacitiv
jellegii. Az elsd esetben a kiils§ rezg6kor kapacitdasdt, az utébbi esetben pedig
a rezg8kor induktivitdsit kell novelni ahhoz, hogy az a bels6 rezgfkor rezo-
nancia frekvencidjira legyen hangolhat6.

Mint emlitettitk, a kiils§ rezgékor kondenzitoranak lemezei kozé he-
lyezett dielektrikumban a felmelegedés a dielektrikum molekuldinak helyval -
toztatdsa kovetkeztében 41l el§, amelyet a generdtor magasan megvélasztott

denzdtorral forditott aranyban van (X
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mos elektrodaelrendezés alkalmazdsara, mivel bebizonyosodott, hogy merd -
leges elrendezés esetén 10-15 perc dielektromos melegités volt szilkséges a
Dorolac VII. milgyantaragaszt6 kikeményedéséhez, Padrhuzamos melegités ese-
tén ugyanezen ragasztéhoz 3-6 perc volt a szilkséges melegités ideje.

A~E:az egyes ragasztorétegek

1+5-6 stb. ragasztorétegre merdleges zondk

I- II-1Il hossztengely szerinti zondk

» 11. 4bra
A proébadarabok zéndkra valé felbsztasa az anyagvizsgdlatokhoz
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12, 4bra
Az aszimmetrikus elektrédakivezetés kiilonbozG befolydsa az
erdeifeny( hajlit6- és ragasztoszilirdsdgra (merdleges elektro6dik
esetén)
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Az aszimmetrikus elektrddakivezetesek hitrinyai a nagyfrekvenciis ragasztisnil (pdrhuzamos-elektr 6d4k) esetén
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Erdei - és vorosfeny6 probatestek hajlit6- és ragasztészilardsédga a
dielektromos melegitést (egységesen 5 perc) kovetd pihentetési id8
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fiiggvényében Dorolac VII. ragaszténdl
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16. dbra
A 24 6rai 4ztatds utdn mért ragasztészilirdsdg alakuldsa az erdei-
és vorosfeny$ anyagndl, a dielektromos melegitést kovet§ nyomds
alatti pihentetési id§ fiiggvényében
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c) FAKI "A" + rezorcingyanta

A gyantavizsgalatokat csak a FAKI "A".ra szikséges elvégezni. A
gvanta ismertetésénél megadott mindségi jellemzdk kozil a torésmutaté és
Katalizitorérzékenység meghatirozdsa szilkséges.

Torésmutaté meghatdrozasa:

A vizsgdlat elvégzéséhez refraktométer és ultratermosztit sziikséges,
A 20°C -ra beallitott méréprizmdra 1-2 csepp ragaszt6t kell cseppenteni, majd
a fed6rész zidrdsa utdn a késziilék megfelel§ beallitdsaval a torésmutat6 leol -
vashat6. A prizmdn a zdrds utdn kialakul6 ragasztdfilmet ellendrizni kell és
amennyiben buborékos, a mitveletet meg kell ismételni.

Bekotési id6 meghatdrozas:

Csak az edz§ fajtiaban és mennyiségben tér el a Dorolac VII-nél meg-
adott moédszert6l. A kivitelezés azonos. Az edzlardnyt lasd a gyanta ismer -
tetésénél.

A ragaszt6 elbkészitése:

A FAKI "A'" gyanta torésmutatéjit sziikség szerint acetonos higitdssal
1,530 -ra illitjuk be. Ha a gyanta torésmutatéja higitds nélkill 1, 530 alatt van,
a késSbbiekben megadott fajlagos ragasztéanyag szilkségletet emelni kell. A
megfeleld torésmutatéju FAKI "A"-hoz 10%-p -toluol szulfosavas edzdt (1,1 ml
1 g p-toluol -szulfosav-monohidratot tartalmaz) adagolunk apré részletekben.
A gyantdt az edz§vel alaposan homogenizdlni kell, hogy az edzd egyenletes el -
oszlidsa biztositva legyen. Ezutdn a gyantdhoz adagolunk 15% rezorcingyantat
és a két gyantdt alaposan osszekeverjiik. A rezorcingyantit a fenolgyantaval
val6 osszekeverés el6tt 10% parafor maldehiddel kell vegyitani. A paraformal -
dehid mint tovabbi kondenziciés partner a rezorcingyantdval hidegenigen las-
san reagal. Ezért a paraformaldehides rezorcingyanta zirt edényben tobb na-
pon keresztul felhaszndldsra alkalmas 4llapotban tarthato. Az igy elddllitott
gyanta felhorddsra kész.

A ragaszto felhasznilisa:

A FAKI "A" + rezorcingyanta feldolgozdsa azonos a Dorolac VII-tel.
Eltérés az elémelegités hémérséklete: 70-80°C.
Sziikséges fajlagos ragasztéanyag mennyiség: 200 g/m",
Préselési ideje: 3 6ra.
Ki kell térni még rovidebb fazékidejére (1 6ra), ami 4ltal a munka szervezett
gyors tempéjat méginkdbb megkoveteli, mint az el6z8 két ragaszto.
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Nagyfrekvencidval ragasztott rétegelt aknakasvezet§
gerenddkat gyarté Uzem elvi gépelrendezési vizlata







Természetes szdritds min. 15 % -ra
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26, 4bra
Rétegelten meleg- és hidegragasztissal elGillitott
kasvezet§ gerenddk gyartismenetének vazlata
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Hidegen (elémelegitéssel) ragasztott rétegelt aknakasvezet§ gerenddkat gyarto
tizem elvi gépelrendezési vdzlata
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KA6EHHX CTPOMTENBHHX GDYCOB.
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Az egyes lemezalkatrészekhez felhasznilt ronkmennyiség - mingségi
elszamolédron szdmitott - értékét levonva az osszes felhaszndlt gombfa érté-
kébGl nyerjik a nedves belsé furnérra terhelendd alapanyag koltségét.

Az eddig elGadottak alapjan most mir nem lesz érdektelen, ha egymds
mellé allitjuk 2 koltségkalkuldcié alapanyagsordt 4tlagos elszamolé aror’ - a
jelenleg érvényben levd kalkuldciés moédszer szerint - és mindségi elszamolo-
idron, javaslatunknak megfelelSen.

3. tdblazat
Filrésztermék egységre esG gombfa alapanyag Ft/m3

Vélaszték Atlagos elszamol6 Mindségi elszdmolo
megnevezése dron dron
Ft % Ft %

Tolgy -flirésziru 1380 100 1379 100
Tolgydonga 2300 167 2900 210
Tolgytalpfa 1288 93 1232 89
Tolgyparkettaléc 2024 147 - 1848 134
bédnyadeszka (1000 fm) 3680 266 3200 232

A tdblazat adatai azt mutatjik, hogy a szelvénydrundl ugyan nincs kii-
lonbség, de anndl jelent6sebb a dongandl és a bianyadeszkdndl., Az 1959, évi
drrendezés ardnyai - melyek a munka mindségének emelésére és az anyagki-
haszndlds fokozdsdra irdnyultak - a min6ségi elszamolédron felvitt alapanyag
ardnyokkal konformok, tehdt helyesek.

4, tdblazat

A lemeztermék egységre esG gombfa alapanyaga Ft/m3

Valaszték Atlagos elszdmol 6 Mindségi elszamolo
megnevezése dron aron

Ft % Ft %
Tiszta szdraz lemez 2185 100 2382 100
Kombindlt lemez 1844 84 1704 72

A 4. tdblazatndl azonban kézzelfoghatébban szemléltet az 5. tabldzat.
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3. tablazat

Termékegységre juté fajlagos anyagigazgatdsi koltség Ft/m3

anyagigazgatasi koltség
Vilaszték az alapaflya’g erteke | a szuks’eges ro'nl.< -
, ardnyaban mozgatds mennyisége
megnevezése -
‘ szerint
Tolgy fiirészaru 63 58
Tolgy banyadeszka 167 154
Biikk fiirészdru 42 54
Biikk bdnyadeszka 120 154
Di6 0, 6 furnér 129 73

4. Az energiafelhasznalds lizemi altalanos koltségként torténd elszd —
moldsit semmi nem indokolja. Igy részesednek - a kozvetlen munkabér ard -
nydban - a g6zenergia koltségbdl azok a termékek is, melyeknek gydrtdsihoz
gbzre egyiltaldn nincs szikség (a nem gdzolt fiirésziruk) s sziikkségszeriien
csokken a felvitel azokra a termékekre, amelyekre a g6z valéban felhaszni -

lasra keriil.

) A gyartdstechnologia elSirja azokat a miiveleti helyeket, ahol g6z -
energia felhasznilds szilkséges. A gydrtmdnyegység fajlagos sziikségletét
a gyartds soran - az egyes miiveleti helyeken elfogyasztott - g6zmennyiség
Usszege adja.

9. tablazat

A termékegység fajlagos gbzsziikséglete kg -bun

G@zo-| Szari- Héprésben
16ben | t6ban v o ~ Ossz.
magpreé-sziri- | pré- )
selés tis selés
G6zolt fiirészaru 350 - - - - 350
G8zolt parkettaléc 350 - - - - 350
Nedves lemez 360 - - 320 570 1250
Kombinilt lemez 400 440 140 320 180 1480
Tiszta sz. lemez 440 1100 - - 180 1720

A fentiekhez hasonléan valamennyi gézenergidt igénybe vevs termékre
ki kell dolgozni azokat a miiszaki normakat,melyek alapjin - a termelés meny -
nyisége figyelembevételével - az lizemek g6zenergia koltsége feloszthatd.
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12. rablizat

Effektiv kW felh.
Gép megnevezése LE KW kihaszn. érankeént
%

i e 3> 4, Dy
Keretfiir ész 40 29, 4 60 12,6
Ingaflirész 6 4,4 20 0,9
Korfiirész 8 5,9 70 4,0
Hiamozogép 60 44,0 25 11,0
Vezéroll6 5 37 30 1,1
Segédoll6 5 357 10 0,4
l-’{engerszérito 20 14,7 90 1352
Elmaré6 20 14,7 30 4,4
Elragaszt6 10 73 95 6,9
Foltoz6 6 4,4 20 0,9
Nedves prés 18 13,2 20 2,6 ;
Szarit6 prés 22 16, 2 30 4,9
Szdraz prés 18 13,2 30 3,9
Szélezd 24 1757 25 4,4

13/a. tdbldzat
Fajlagos energiaszilkkséglet kW -6réban m3 -enként
Vélaszték Keret- Inga - Kor - Baiz
megnevezése flirész flirész firész N
Lombos f. dru 0,459.17,6 | 0,0676.0,9 - 8,1378
= 8,0770 = 0, 0608
Ipari donga 0,656.17,6 | 0,6520.0,9 | 1,767.4,0 | 19,2004
= 11, 5456 =0,5868 = 7, 0680
Lédonga 0,792.17,6 | 0,4100.0,9 | 2,800.4,0 | 25,5082
= 13,9392 = 0, 3690 = 11, 2000
Talpfa 0,751.17,6 - - 13,2176
Parkettaléc 0,777.17,6 | 0,7720.0,9 5, 740.4,0 | 37,3400
= 13,6752 - =0, 7048 = 22,9600
Bényaszéld. 0,453.17,6 | 0,4500.0,9 | 0,5150.4,0 | 10,4278
=7,9728 =0, 3950 = 2, 0600
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IRODALOM

1. Az erdészeti és faipari gazdasigtan fejlesztése; kapacitds felmérés a fii~
rész- leme/mparban (Faipari Kutat6 Intézet 55.09. téma zar6]e1ente-
se, témavezetd: Erdélyi Gyorgy. 1961.)

2. A gyartméanyonkoltség helyes meghatirozdsinak mitszaki kritériumai a fii-
rész- és lemezipari termékeknél. (Erdészeti és Faipari Egyetem,
Sopron. Dr. Szab6 Kéroly diplomaterve, 1963.)
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THE TECHNICAL GROUNDS OF THE PRODUCTION COSTS
IN THE SAW-MILL - AND BOARD INDUSTRY

dr. Kérbly Szabo6 dr. Gabor Tusa
chief of a research section research worker

dr. Istvdn Lacké
research worker

The role of the accounting of the production costs in the socialistic
planned economics. The determination of the production costs of the saw -mill
and board industry, on the basis of technical parameters.

The settling of the raw material costs of the products, considering the
utilized log -quality. '

The suitable determination of the price of the wood waste.

The direct settling of the annual depreciation, by reason of the de-
manded machine work -time.
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DIE TECHNISCHEN GRUNDLAGEN DER SELBSTKOSTENBERECHNUNG
DES FABRIKATS IN DER SAGE -UND PLATTENINDUSTRIE

Dr.Kdroly Szab6é 'Dr.Gé'bor Tusa
wissenschaftlicher Abteilungsleiter wissenschaftlicher Mitarbeiter

Dr.Istvdn Lacké
wissenschaftlicher Mitarbeiter

Die Rolle der Selbstkostenberechnung des Fabrikats in der sozialisti-
schen Planwirtschaft. Die Bestimmung der Selbstkosten der Sage-und Platten-
erzeugnisse auf dem Grund der technischen Parameter. Die Verrechnung des
Ausgangsstoffes neben der qualitativen Verrechnung des zur Erzeugnisart ver -
wendeten Stammholzes. Die richtige Feststellung des Abfallswertes. Die Ver -
rechnung der Energiearten mit Hilfe technischer Normen. Die direkte Ver -
rechnung der Wertverminderungsabschreibung auf dem Grund der Maschinen -
stunden.

268

































INVESTIGATIONS OF HARDBOARDS, TREATED WITH OILY PARAFFIN

Jdnos Zombori
research worker

It hasbeen investigated the production and converting téchnology of the
fibreboards, treated with oily, respectively with undefiled parafiin. .

It could be demonstrated, that the use of the ynsiccative mineral oil
has no effect on the physical - mechanical characteristics of the fibreboard.
The degradation of quality is not exceptable as a result of the utilization of the
mineral oil. _

The quality of the tested fibreboards are according to the norm.

On the basis of the polishing experiments, of the film adhesion coef -
ficient and of the gluing strength, the fibreboards treated with oily paraffin
are equivalent to the fibreboards treated with undefiled paraffin.
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8. 4dbra °

Az emlitett gépek elfnye a hosszirdnyra merdélegesen forgdcsol6 gé—
pekkel szemben, hogy a faanyagveszteség elsGsorban a ronksk erdsebben ki-
4116, a befoglalt hengeren kiviil es§ anyagrészeibdl adédik, s igy lemezipari
szempontb6l kevésbé jelentSs, mig a hosszirdnyra merdlegesen forgicsol6 gé-
pek - mint pl. a 8. 4brdn bemutatott Hosmer V-20 (USA) tip. kérgel6gép -
esetében a kérgelési anyagveszteség a ronkfeliileten kozel egyenletesen 0sz-
lik meg, s ugyanakkor - a faanyag rostos szerkezetébfl kifolyélag - a roncso-
16ddsok fellépésének veszélye is nagyobb. Az elmondottakat a 9. 4dbra szem-
1€élteti.

A surl6dds 4ltal kérgel8gép-tipusok esetében ugyancsak keletkeznek
anyag-levéldsok és roncsol6ddsok, azonban ez a kdros hatds nagymértékben
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hosszirdnyra merdleges
i Jorgdcsolds

hosszirdnnyal pdrhuzamos
forgdcsolds

kéreg
E——- feanyag
R /conyog-vesztesey

9. dbra
Faanyag -veszteség éles szerszammal miikods kérgelSgépek esetében

csokkenthet6 a kéreg nedvességtartalmdnak emelése (tdroldskor), vagy hid-
-ro-, illetve higrotermikus kezelése (h6kezelése) dltal.

A jelenleg gyartott kérgelSgépek kozill a kalapicsos kérgelSgépek ve-
zetnek a legnagyobb mérvii faanyagveszteségre, illetve roncsol6ddsokra, igy
e géptipusok alkalmazdsa a lemezipar (s els§sorban a kis dtmér6jii ronkoket
feldolgoz6 iizemek) teriiletén a legkevésbé indokolt. Ugyancsak alkalmatlanok
kis dtmérdgju rbnkﬁkes feldolgoz6é lemeziizemek szdmédra azok a (folyanllatos
tizemil) gépek, melyek el6tolomiivének kiképzése nagyobb mértékben veszé-
lyezteti a kérgelt ronk feliiletének épségét.

A kérgelés mindségét az egyes géptipusokon biztosithat6 kérgelés sz4 -
zalékos értéke, valamint a kérgelt feltilet minGsége hatdrozza meg.

Lemezipari viszonylatban a kérgelés szizalékos értéke nem sorolhaté
a gazdasigossigot befolydsol6 tényezbk kozé, mivel a lemezipari kérgel8gé-
pek alkalmassdgédnak eléfeltétele a 100%-os, hincsmentes kérgelés biztosité -
sa, tehdt mindazon géptipuSok, melyek e feltételnek nem felelnek meg - pl.
Valo (finn) tip. kérgelSgép - a lemeziparban nem keriillhetnek alkalmazisra.

A kérgelt fellllet minésége a lemezipar terén fokozott  jelent8séggel
bir, mivel 2z aldbbi kdros kihatdsokkal kell szdmolnunk, ha a kérgeléberen-

' dezés nem biz.nsitja a lekérgelt felillet megfelel§ simaségit,

a) A roncsolt rénk-feliiletre konnyen felrakédhatnak a hdmozo6kés élét
veszélyeztet§ kiilonféle szennyez6dések (por, homok stb.), s ezek eltivolitisa
nem oldhat6 meg egyszerii eszkozokkel.
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b) A roncsoléddsok kovetkeztében fellazult rostok himozéskor kdros
lerakédiasokre, eltomddésekre vezetnek. '

- ¢) Lemezipari viszonylatban a durva, roncsolt ronkfeliilet egyben je-
lentds anyagveszteséget is jelent. . '

Ez utébbi megillapitis alapjin a kérgeléberendezések ez irdnyu vizs-
gdlatit a kérgelési anyagveszteségekre vonatkoz6 vizsgdlatok keretében is-
mertettiik.

A kérgelés gazdasigossagira kozvetleniil kihat6, az el§z6ekben ismer -
tetett tényezbkon kiviil, a kérgel6gép -tipusok vizsgdlatdnak egyéb (elhelyezé-
si, munkaszervezési stb.) szempontjai is ismeretesek, melyek kozvetve ke -
rillnek kapcsolatba a kérgelés, vagy a ronkok hdmozdsra valé elSkészitése
teljes miiveletsordnak gazdasigossigdval. E tényez6k koziil a legnagyobb ki -
hatdssal a kérgelSgépek kiszolgildsi megolddsa bir.

_ E téren lefolytatott vizsgélataink (8) sordn megdllapitist nyert, hogy
korszertl, magas gépesitettségi foku lemeziizemekben elsésorban a transz-
portérokhoz konnyen csatlakoztathat6, folyamatos elStoldsu kérgelSberende -
zések alkalmazdsa indokolt, mind miiszaki, mind pedig gazdasdgossigi szem -
pontb6l. Az e csoportba tartozé berendezések az elStolds szempontjdbol le -
hetnek egyszerii, folyamatos el8toldsuak (pl. Cambio, Simons tip. gépek), va-
lamint a ronkcket hossztengelyiik koriil forgatva el6tolé berendezések (pl. Post
Peeler, Allis -Charmers tip. gépek). Az utébbi géptipusok alkalmazis4t a ron-
kok mérete és formdja korldtozza, s igy elsdsorban kisebb dtmérdjii, egye-
nes ronkok kérgelésére hasznilhatoék fel.

A kérgelbberendezések egyéb miiszaki-gazdasigossdgi tényezdinek (pl.
helyigény, tényleges teljesitményfelvétel stb.) jelentsége esetenként véltozo,
tobbnyire a helyi adottsigok fiiggvénye, s ezert e tényezlk vizsgéilatira jelen
munkénkban nem tériink ki.

3. A HIDRAULIKUS KERGELESI ELJARAS VIZSGALATA

A hidraulikus kérgel6berendezések szidmos tekintetben felillmuljék a
forgdcsolds vagy surl6dds utjdn milkktdé tipusokat, A vizsugirral kérgeld gé-
pek fontosabb elényei a kovetkezdk:

a) A kéreg eltavolitdsit minimdlis anyagveszteséggel, jo mindségben
biztositjdk.

b) Mivel szerszdmkopds ez esetben nincs, az ezzel jiré munka- és
koltségraforditdsok, valamint veszteségidSk elmaradnak.

c) Konstrukci6juk viszonylag egyszerii, s ezért lizemelésiik igen biz -
tonsdgos, a legttbb géptipus esetében nem igényel kiilon irdnyitdst vagy fel -
iigyeletet.

A felsorolt elényok eIlenére, a hidraulikus kérgel6gépek alkalmazéisi
teriilete erdsen korldtozott. Ennek oka elsdsorban az, hogy a legtobb hidrau-
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likus kérgel6berendezés teljesitményfelvétele (300 - 1400 kW) erésen megha -
ladja a hasonl6 célokra alkalmazott mechanikus gépekét. Ezért a vizsugérral
miikodS kérgelSgépeket tobbnyire csak a megfelel§ adottsigokkal rendelkezé,
nagy (mintegy 300-500 m3 /miiszak) kapacitisu lemeziizeinek alkalmazzik. Az
elmondottakat meggydzden szemlélteti a 10. dbra, mely egy Bellingham tip.
hidraulikus kérgelSberendezés szerelési munkilatait dbrézolja (Union Lumber
Company, USA). 3

A létesitend§ berendezés szivattyujinak teljesitményfelvétele 1200 LE,
a percenként tovabbitott vizmennyiség mintegy 4500 liter.

Tekintetbe véve a hidraulikus kérgelSberendezések jelent8s elbnyeit,
vizsgélat tdrgy4vé tettikk a vizsugaras kérgelés gazdasigos alkalmazisdnak
lehet6ségeit kisebb kapacitdsu lemeziizemek terén.

3.1. A hidraulikus kérgelés alapvet§ milszaki -
gazdasdgossigi tényez8i kozt fennill6 viszony vizsgélata

Az ez irgnyban folytatott- kutatébmunka elsG 1épéseként magyarizatot
kell taldlni arra, hogy a hidraulikus kérgelés energiaigénye és a kérgelési
kapacitds kozott - a jelenleg gyartott géptipusok esetében - tapasztalt ossze-
fiiggés (lasd 4. dbra) mely tényezdk hatdsdra vezethet§ vissza.

A kérdés magyaréizatit elsfsorban a kérgel6 vizsugir s a ronk relativ’

elmozduldsdnak jellegében, valamint abszolut mértékében 1atjuk.

Nyilvdnvalé ugyanis, hogy ahhoz, hogy egy - a ronkoét adott irdnyban
ér6, s ahhoz viszonyitva adott irdnyban és sebességgel elmozdul6 - vizsugir
a kérget megbontsa és eltdvolitsa, a vizsugdr megfelel§ nyoméssal és idGegy -
ség alatt megfeleld mennyiségben kell’hogy a ronk felilletét érje. Adott eset-
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ben tehdt a nyomés s az dramlé mennyiség alsé hatdrértéke - azaz az idGegy -
ség alatt kozlend§ energia minimalis mennyisége - feltétleniil meghatdrozott,

A vizsugir 4ltal hordozott energia azonban csak részben fordit6dik a
kéreg eltivolitdsdra. A hidraulikus kéngelés makro- és mikroszképikus je-
lenségeinek figyelembevételével, a kérgelS vizsugdr energidja a kiovetkez§ két
f6 irdnyba bonthat6 fel:

: " 1. A vizsugir torlényomdsidnak kozvetleniil kitett any'ag z6ndjiban le-
adott energia. _
2. A tédvoz6 mennyiség 4ltal hordozott energia.

Ez ut6bbi tényezd jelent6ségérsl a 11, dbrdra tekintve meggy6zddhe -
tiink. =

A vizsugdr energiamérlegének 1. sz. dga az aldbbiak szerint tovdbb
bonthaté:

1/a. A kéreg, valamint a faanyag kiilsG rétegének rugalmas alakvalto -
z4sa 4ltal felemésztett energia. :
1/b. A kéreg maradand6 alakvAltozdsdra forditott energia.
1/c. A kéregnek a faanyagrol val6 levdlasztdsdra forditott energia.
1/d. A kéreg ossztomegébdl, valamint a faanyag feliiletérél levdlasz -
tott kéreg eltdvolitdsara forditott energia.
1/e. A vizsugdr torl6ddsibél szdrmaz6 belsd surlédasok altal fel—

emésztett energia. .

A hidraulikus kérgelés elméleti minimalis energiaigényét az _1/5.,
1/c., valamint 1/d. pontokban j_eli:ilt' energiariforditisok minimilis értéke
képezi. (Tehat a "tokéletes kérgelést' az jellemezné, hogy a felhasznilt ener -
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gia teljes mértékhen a kéregnek a faanyagrol torténd levdlasztisdnak és elté -
volitdsdnak minimdlis energiaigényére forditédna. Ez természetesen teljesen
irredlis.) )

Az elméleti minimélis energiaigény és a tényleges energiariforditis
viszonya a kérgelés hatdsfokat képezi, melyet az 1/a. -1/e., valamint 2. pon-
tokban emlitett, egymdssal feltehet6en szoros kapcsolatban 4116 tényezlk
- 0sszessége hatdroz meg. E tényezdk abszolut, valamint egyméshoz viszonyi:-
tott értéke egyrészt a kérgelésre keriil§ anyag jellemz8inek, médsrészt az
egyes kérgeléberendezések konstrukci6s és iizemelési adatainak fiiggvénye.

A kérgelésre keriil§ ronkok ez irdnyu kihatdssal biré jellemz6i koziil
csupdn az aldbbi hirmat emlitjikk, azokat, melyek a kérgelés hatdsfokdnak
novelése céljibol kedvezden moédosithatok:

a) a kéreg rugalmasséga,
b) a kéreg mechanikai szildrdsiga,
c) a kéregnek a faanyaghoz val6 tapadédsa.

Mindhdrom tényez8 értéke jelentSsen csokkenthet§ a kéreg nedves-
ségtartalméinak novelése, illetve a ronkok hékezelése 4ltal.
* A hidraulikus kérgeléberendezések konstrukci6jdnak és tizemének azon
jellemz8i, melyek a kérgelés hatdsfokdra kihatnak, a kovetkezdk:

a) A 1ov6kék furatdnak kiképzése.

b) A lov8kék furat¥nak mérete.

c) A lovokék szdma.

d) A vizsugarak nyomadsa.

e) A vizsugarak és a ronkfeliilet relativ pozici6ja.

f) A vizsugarak mozgédsédnak a ronkfelillethez viszonyitott irdnya.

g) A vizsugarak mozgédsinak a ronkfeliilethez viszonyitott sebessége.

A 1ovGkék furatdnak kiképzése a legtobb jelenleg gydrtott géptipus ese-
tében hengeres. Ez elsésorban azzal magyarizhat6, hogy a vizsugdr minim4 -
lis sz6roddsa - s ezzel a legnagyobb torlényomds - korkeresztmetszetii viz-
sugdr esetében biztosithaté,

A vizsugarak és a ronkfeliilet relativ poziciéja tekintetében ugyancsak
a legttbb kérgel6tipus megegyezik, 1évén, hogy a vizsugarak irdnya dltaldban
merdleges a ronkfeliilletre. Ez a viszony észt arra vezethet§ vissza, hogy
adott nyomdsu vizsugdr esetében igy biztOsithat6 a legnagyobb kéregfeliiletre
hat6 nyomds, mdsrészt arra, hogy a kéregfeliilet és a vizsugdr irdnya 4ltal
bezidrt szog értékének ingadozdsa (mely a ronkok dtmérdjének véltozdsa, vagy
a ronkok gorbiiletébsl ad6dé elmozduldsok kovetkeztében a kéregfeliilet s a
vizsugar kontaktusinak megszakaddsdra is vezethet)ebben az esetben a mini-
mélis. Ez utébbi megdllapitds .a magyarizata annak, hogy a kéregfeliiletre
részben c¢rintéleg haté vizsugdrral torténd kérgelés csupdn a nagyobb Atmé-
r&jii ronkok kivgelésére alkalmas, valamint az irdnyithat6 vizsugdrral miks-
d6 (pl. Sumner Bellingham tip.) szakaszos iizemii berendezés -tipusok terén
fordul elé. :
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0CBACHAETCA C TeM, YTO X8 BHAKOMHX KOHCTDyKur#t OKOpOUHOTO 000~
DYZOB8HUA, TOABKO HEKOTODHe OCOpYZOBAHMA T'OXHHE IJA COZEDEKH
ONTUMANBLHOR BEAWYKHH B CJyY82 YMEHBEEHMA MOmEOCTelH.

4, K oxopenux, npOMCXOARMEMY TVAD&BIMICCKHM IyTeM, AYXHYR
noTPeCHOCTh 3AEKTPOSHEePTWH, MOXKHO CHUSUTHL 20 NOTPeCHOCTH CHDYH
BOZH 1 -TEKTPO3HepTuM. C WBMECHEHMMEM -~ X0 HYXHOIO -~ CKODOCTH,
OTKpOET 7 BOBMOKHOCTPH OCYHNECTBANTDL TAKOI'0 THAPABIAKISCKOTO OKODF-
bEero o0opyZAOBaHkA, BHEADPEHWE KOTOPOTO BHOHOMUUHOE OYyBET ¥ B
Iexax N0 MpOMSBOACTBY MNIAKT, MANEHBKMX 00benmoB, OcymecTBieHue
000pyAOBAHMA TUKWX TUMNOB, — BO BHUMBHMHM MpPEHMYLECTB8 OKOPEHMA
THZDABAKYSCKUM NMyTeM ~ OCOCHOBAHO' M B TOM CHYY8EM €CNM YAECABHHIH
[IOTPeCHOCTH BACKTPOSHEPIMH BHIE, YeM Yy MEXaHNYEeCKM OKOpANmMer'o
000pYZOBAKNSA .









strahles und der Rindenoberfliche auf optimalem Werte zu halten und die ent-
sprechenden Geschwindigkeitsverhaltnisse der erwahnten Maschinentype wur -
den nur auf dem Grund der durch die gegebenen Kapazititsanspriiche beding -
ten(und entsprechend den Plattenbetrieben der Herstellungsldnder sehr hohen)
minimalen Werte bestimmt. '

4. Den Leistungsbedarf der hidraulischen Entrindung kann man nur bis
zum durch den minimalen Energiebedarf eines Wasserstrahles bedingten be -
stimmten Werte vermindern, dieser Wert betragt aber nur eine Fraktion des
Leistungsbedarfes der gegenwdrtig hergestellten Maschinen und wenn wir die
Verschiebungsgeschwindigkeit der Wasserstrahlen auf einen entsprechenden
Wert einstellen, wird es moglich sein die hidraulischen Entrindungseinrich-
tungen zu entwickeln, derer Verwendung auch in Betrieben von kleinerer Ka-
pazitat wirtschaftlich sein wird. Die Herstellung der Maschinen von solchem
Typ - in Hinsicht auf die Vorteile der hidraulischen Entrindung - ist noch im
Falle unbedingt begriindet, wenn ihr Energieverbrauch in gewissem Masse
den der mechanischen Entrindungsmaschinen von entsprechender Kapazitit
ibersteigt.
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