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A TUDOMANY TERMELOERGVE VALASA A FAIPARBAN

Barlai Ervin
ny. igazgatShelyettes
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Altalsban mindenki elétt ismeretes, hogy a szocialista orszagok kom-
munista partjainak kongresszusai, ideoldgiai tandcskozasai, tudomdnyos al-
l4sfoglaldsai, igy pl. az Sz.K.P. XXII. Kongresszusan elfogadott program,
fontos szerepet tulajdonitanak a tudomdanyok gyors fejlédésének, valamint a
tudoményos eredmények fokozott gyakorlati alkalmazésanak, termelSer6vé
vdlasdnak. Id@szeril tehat, hogy ezzel a kérdéssel faipari vonatkozasban is
foglalkozzunk.

A tétel helyessége ugy vélem nem szorul bizonyitésra. Erdeklédésre in-
kibb az tarthat szdmot, hogy a val6sdgban hogyan érvényesiil, vagyis a folya-
mat hogyan megy végbe.

Lényegében véve olyan transzformaldsrol van szé, melyben a tudom4 -
nyos megéllapitdsok a termelésben val6sulnak meg és ezaltal termelSerdvé
alakulnak 4t. Ebben a folyamatban dont§ szerepe van az embernek, mert nél-
kille a transzformélds nem johet létre. A transzformadldsban tobbnyire sok
ember vesz részt, szellemi irdnyit6ként azonban két ember szerepe dontd.
Az egyik aki a tudomdnyos alapot szolgaltatja, a masik, aki azt 4tiilteti a ter -
melésbe. Nagyon ritka eset, ha mind a két funkciot egy ember végzi. A két
embert a fizikdb6l j61 ismert rezonanciatorvényhez hasonlé kapcsolat koti
ossze, ha ez hidnyzik, akkor a transzformalis folyamata elakad. A rezonan-
cia biztositéka a kozos akarat és a kolcsonds jaratossag. A tudomidny embe-
rének szdmolnia kell a gyakorlati megvalésithatosdg hatdreseteivel, a terme-
1és szakértSje pedig birtokdban kell legyen a sziitkséges tudomédnyos alapisme -
reteknek, és meg kell értse az elébe tdrt tudomanyos okfejtéseket. Ha nem
érti meg, nem johet létre a kozos akarat, és a tudomdnyos megillapitdsokbél
nem valhat termellerd. érvényesﬁl az a tapasztalat, hogy csak abbdl lesz
ténylegesen érték, amit "értékelni” is tudunk.

Félreértések elkeriilése végett meg kell jegyezni, hogy a termelSer8k
fokozdsa ebben a vonatkozdsban nem korlatozédik kizarélag tudomédnyos intéz-
ményekre. Féhat6sagok, vallalatok, Uzemek tudomdnyosan is j61 képzett dol-
goz6i éppen ugy hozzijarulnak a tudomany termelder6vé valdsahoz, Példakép -
pen az ujitémozgalomra hivatkozom, amely maga is tartalmazva a tudomany
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egy feltétellel, éspedig: ha j6l dolgozunk. A fold nagy tertiletein érvényestil a
Malthus doktrina, és ha ennek okdt kutatjuk, minden esetben megéllapithaté6 a
termelSmunka rendkiviil alacsony szinvonala.

A szocializmus teljes felépitése, a dolgoz6 nép eletktirh‘lmenyeinek ja-
vuldsa érdekében fejlédésiink jelenlegi szakaszaban a legdontSbb és legfonto-
sabb, és egyben a Malthusi-tétel legjobb gyakorlati cafolata is, ha magasra
emeljlik a termeldmunka szinvonaldt és ennek alapjait a tudomdany épitSkovei -
b6l rakjuk le.
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HAVKA TIPEBPAIIAETCH B TTPOM3BOACTBEHHYK CWIY B IEPEBO-
OBPABATHBAKIE} MTPOMHIIIEHHOCTH

Bapsian SpsBuH
3aM. INpPexTopa

CTyIus 3aHMMAeTCd BOMNPOCOM NpeBpameRus HayKu B IpOU3-
BOINCTBEHHYO CHJAYy. [IOBHAKOMUT HAC C npoLeccamMu U Ipelgynpe-
OIAT Hac, UTO peaxusupoBaHME TeB3H UMEeT GOoJblloe 3HaueHue,
ABTOp MO3HAKOMUT HAC HECKOJBbKMMW NDUTOJHHMM IpUMEpaMmy U3
IPOWIOCTY ¥ NMOKA3HWBAET Ha O6CTOATENBHOCTM, KOTODHE NpeniT-—
CTBYDT peain3auub uIen.



THE SCIENCE BECOMES PRODUCTIVE FORCE IN THE WOOD WORKING
INDUSTRY

Ervin Barlay
assistant director (retired)

The paper deals with the question becoming the science productive
force. The author expounds the course of proceedings. Afterwards he points
out, that the realization of this matter will be increasingly of great impor -
tance. The author recites prosperous facts from the past and the prohibiliti -
venesses of the realization, :
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DIE WISSENSCHAFT WIRD EINE ERZEUGUNGSKRAFT IN DER
HOL ZINDUSTRIE

Exrvin Barlai
stellvertretender Direktor im Ruhestand

Das Studium behandelt die Frage, wie die Wissenschaft eine Erzeu-
gunskraft wird. Der Verfasser macht die Vorgange bekannt, dann weist darauf
hin, dass die Realisierung der These in der Zukunft eine immer grossere Be-
deutung gewinnen wird. Er fihrt giinstige Beispiele aus der Vergangenheit auf

und macht die die Realisierung hemmenden Umstande bekannt,
4
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EGYENLETESKOT6AN¥AGEELHORDASLEHETfBéGEIﬁSHATASA
A FORGACSLAPOK TULAJDONSAGAIRA

Gulyds Kiss Erné
tudoményos munkatirs

Munkatdrsak:

Arato6 Istvdn technikus
Foldesi Jénos technikus
Vargyai Kornélia technikus

BEVEZETES

Kutatdsi programunknak megfelel8en e téma célkitizését képezte az
1962. évben megkezdett, kisérleti teritdgéptipusok, majd 1963. évben vég-
zett légsodrdsos terités vizsgdlati eredményeinek tovabb fejlesztése, vala -
mint a kgt8anyagfelhordis és légsodrdsos teritési mitveletek egyesitési lehe-
téségének vizsgélata. .

Részletesebben az iparibevezethet6ség megkonnyitésére és a légsebes-
ség egyenletesebbé tétele érdekében a légsodrdsos teritégépet a kordbbi nyo-
mott rendszerr8l szivottra alakitottuk 4t, az 4talakitott gépen a kordbbi cél-
forgdcs vizsgédlatokon kivill mds alapanyagokra, mint len és kenderpozdorja
keverék, asztalosipari hulladékforgdcs végeztiink teritési vizsgédlatokat.

Elméleti és gyakorlati uton vizsgdltuk a kotéanyagfelhordds jelenleg al-
kalmazott mechanizmusdt, a kotSanyagfelhordds mindségének hatdsdt a kész -
lap fizik6-mechanikai tulajdonsédgaira.

Elméleti uton meghatdroztuk a légsodridsos terités és kot6anyagfelhor -
dds miiveletek egyesitésének lehetGségét, tekintettel a gydrtdsfolyamat egy -
szerlisithet6ségére.

A kotSanyagfelhordds mindségének nagy szerepe van a készlapok fiziko-
mechanikai tulajdonsdgail szempontjdbdl, és e szerepen keresztiil jelentGs be -
folydsa van a lapgydrtds gazdasagossdgdra. Vizsgdlatainkban a {6 sulyt a ko-
t6anyagfelhorddsra helyeztik. Mindezek ellenére a téma gokrétiségére é€s
bonyolultsdgdra valé tekintettel csak a kezdeti 1épéseket tudtuk megtenni.

E probléma jelent8ségére itt is fel kivdnjuk hivni a figyelmet, és java-
soljuk mind hazai, mind nemzetkozi szinten a kot8anyagfelhorddssal kapcso-
latos vizsgdlatok gyorsitdsdt, és a légsodrisos terités izemi bevezetését,
mert a légsodrdsos terités a megfeleld mindségii kotanyagfelhorddssal paro-
sulva jelent8s miiszaki és gazdasigossigi eredményt biztosit.

Vizsgédlataink sordn nem tudtuk elkertlilni a jelolések alkalmazdsit, az
anyag dttekinthetdsége érdekében elsljdroban az 1. tdbldzatban foglaljuk 6sz-
sze az alkalmazott jeloléseket. '
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1.tdbldzat

Az alkalmazott jelolések jelentése

Jel Megnevezés Dimenzi6
F Forgicsfeltilet m

o Abszolutszaraz forgacssuly P
7o Abszolutszaraz forgédcs térf.sulya p/’cm3
v Forgdcsvastagsdg - mm

Forgacstérfogat c:m3
FIOO 100 p forgacs felillete m‘l2
Gy 100 p atroforg. felhordott atrogyanta p/100; %
Gyf Fajlagos atrogyanta p/m2
vgy Az atrogyanta filmvastagsiga At ;
7gy Az atrogyanta térfogatsulya p{‘cm
Vou Vizes kotSanyag féllencse térf, M j
\Y ey A beszaritott féllencse alaku gyantacsepp o
térfogata

Dy A széraz gyanta féllencse d4tmér6je At
r A sz4raz gyanta féllencse magasséiga AL
Vv Viz vagy oldoszer térfogata /"‘3
Lsz A kot8anyag szdrazanyagtartalma %
3’v A viz (old6szer) térfogatsulya p/cm
n Mér ések (adagok) esetek szdma -
7 Kot8anyag viszkozitdsa cP
Vg A kotGanyag gombocske térfogata ,4,43
Dg A kot8anyag gombiocske dtmérdje A
F;) Egy porlaszt6 altal beszort feltilet m2
rp A porlaszté kor sugara m
h A porlaszté és porlasztott feltilet tdvolsiga m
x A porlasztas kupszoge fok
Fp Az 0ssz porlasztott feliilet m2



1.t4bl. folyt.

Jel Megn evezés. Dimenzi6
u Porlaszték szdma
.Gu sulyu forgdcs keverd&ben torténd tart6zkodédsi
ideje sec
t Az egyszeri porlasztids ideje sec
Rk Kever6lapdt kor sugara m
z Lapétsorok szdma -
C Centrifugilis erg kp
Gf Egy forgécs sulya kp
w A keverdlapdtok keriileti sebessége m/sec
g Nehézségi gyorsulds m/sec2
m Egy forgédcs tomege kp secz/m
n, Keveré&tengely fordulatszima ford/sec
A KotSanyagfelhordas egyenletességének mérdszama -
Lsz Kot6anyag szdrazanyagtartalma %
K G G0 sulyu forgdcsara felhord. kidt6anyag p/p
GyG Go sulyu forgdcsra felhordott atrogyanta p/p
GyGt t id§ alatt kiporlasztott gyantamennyiség p
KGt t id6 alatt kiporl. kot6anyagmennyiség p
GyG o t 1d6 alatt fajlagosan felhord. gyantamennyiség p/m2
KGt ¢ t id6 alatt fajlagosan felhord. kotSanyag p/m2
mennyiség
P Folyadék és levegs utkozésekor felléps erd kp
Ce Alakellendlldsi tény{ezﬁ -
Ak Utkizési feltilet m2
§>L Leveg( siirisége kp sec2/m4
Cr Levegd és folyadéksugar kozti rel. sebesség m/sec
E Folyadéksugir ellendllds P erdvel szemben kp
3 Folyadéksugir ellenillisi tényezGje kp/m
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Egy adott kot6anyagra

v 100-Ls fgy _ _
_6._|:1+( 1ooz) :l.k—éll.-A (10)

igy az dtlagos térfogat

n
-
Vp = A .lfln__ (1)
> o,
Miutén A. _Ein___. =V =A Bz : (12)
A kotBanyag féllencsék elméleti dtlagos dtmérdGje?
- [ a 3 1.
Dy = V ?:_1 Doy = (13)

A kot6anyag féllencse elméleti 4tmér6jébdl szdmithaté a porlasztébol
kozvetlentil kilép§ kotBanyag gombocskék valédi dtlagos dtmérdje, mert itt
még nem 1ép fel kiszdradds.

A kotSanyag gombdcske térfogata

Vg = _é‘_ Dz (14)

Mivel V_= ka’ igy a porlaszt6bél kilép8 kstBanyag gombocskék dtlagos at-
mérGje
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A keverftengely kritikus fordulatszadma pedig

I/g. Rk

WTT3 R -7 (36)

A kritikus keriileti sebességre kapott (35) osszefliggést behelyettesitve (30)-ba

2 Rk -

|,ngk-z

vagy (36) osszefiliggést felhaszndlva

P — (38)

A lehetséges esetek szdma a (29) és (37) kifejezéssel

3600 . 3600 - Vg-Rk-z

n= = (39)
2 Rk-/(, 2 Rk 4
’g-Rk-z
(28) és (39) kifejezést (25)-be helyettesitve kapjuk, hogy
2 . 3~
3600 - Vg-R -Z v. 7 u-(htgex/2)710%
A - ko (40)
3R 7T G,

A ismeretében most mdr szamithat egy forgdcs k-szor kot8anyaggal torténd
bevonasanak valé6szinilisége, azonban erre nincs sziikség, mert a Poisson-el -
oszlds valésziniisége ismeretében tabldzatbsl meghatdrozhato.

Sokkal nagyobb jelent8sége van A értékének, mert egyrészt az eloszlds
kozépértékét, masrészt az eloszlds szoérdsdnak négyzetét jelenti.

Az eloszlis kozépértéke azt a "k" szamot adja meg, ahdnyszor a forga-
csok legnagyobb valdsziniiséggel elhaladnak a porlasziok eldtt. A tehdt az el-
oszlds jellemzésére, ill. a kever8gép josaginak megitélésére alkalmas.

Az 5. dbra a Poisson-eloszléds siiriiségfiiggvényeit tartalmazza A killon-
boz§ értékei fiiggvényében. (A diagramban a diszkrét eloszlist folytonosnak
tiintetjiik fel.)
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v fo'Gy[1+(-1-_II—6—(S)—%):I

Kth- 0,2

A (48)

A ismeretében igy meghatarozhat6 az egyszeri porlasztiskor fajlagosan fel -
hordott gyanta - és kotSanyagmennyiség.

v - 3’0 - Gy
Vet A 0,2 “9)
v.7 .Gy[1+(1"LSZ):|
K. = o 100 (50)
Gtf A 0,2

A (49) osszefiiggés nem mds, mint (3) osszefiggés A -val val6 osztisa,
azaz

- g

amivel igazoltuk, hogy A azt a szdmot adja meg, ahinyszor a forgdcsok dtla-
gosan elhaladnak a porlaszték alatt.

5. A kotBanyagelosztis elmélete

A szekunderlevegls porlaszté tipusitdl fiiggetleniil a porlasztas ugy jon
1étre, hogy a porlasztandé folyadéksugir €s a levegl kozott sebességkiilonb-
ség 1ép fel és e relativ sebesség hatdsira jon létre a folyadék felaprozéddsa.

A porlasztis pontos mechanizmusdt nem ismerjiik, azonban ez valészi-
niileg a folyadék jellemzgitdl is fugg. A.A.Elbert (24) leirdsa szerint a felhe-
vitett paraffinsugdr és a levegd taldlkozdsakor vékony paraffinfonalak képzdd-
nek, melyek igen gyorsan cseppekre esnek szét.

E mechanizmus val6sziniségét vizsgilataink is igazoljak, mert mint ar -
ra mar kordbban is kitértink, kotéanyag (karbamid-formaldehid gyanta vizes
oldata) porlasztisakor kis adagolt mennyiség és nagy légsebesség esetén sz4 -
lasoddst észleltiink. E szdlagsodds oka valGsziniileg a folyadéksugirbosl szétva -
16 folyadékszalak igen gyors kiszdraddsiban keresendd.

Ha a folyadéksugir leveg6vel iitkdzik, er6hatds jon létre, mely er§
nagysaga fligg a leveg6 és folyadéksugdr kozotti relativ sebességtél, az titko-
zési fellllet nagysagitdl, a leveg6 sliriiségétl és az alakellendlldsi tényezbk -
tél.

Pec, Sl e
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A P erd a folyadéksugdrbol igyekszik részeket kiszakitani, azonban fel-
lép a folyadékban egy ellendllds, ami a kiszakadast gatolni igyekszik. Az el-
lendllds nagysdga ardnyos a folyadék ellendllasi tényezfjével, és a leszaka-
ddsra jellemzd keriilettel.

E=@3-K (53)

E két er§ egyenldsége hatdreset a folyadékrészecske leszakadasara.

§L 2
_ A = .
C, -5 C A=@K (54)
A tényezdket az aldbbiakban fejtjik ki.
A folyadék és a levegd kozti relativ sebesség

C=C£-C

: (55)

f
Szekunder levegds porlasztonal a levegd sebessége elméletileg azonos a

tartdlybdl kidramlé Osszenyomhatd kozeg sebességével, ami a kidramlé leve-
g6 hangsebességével egyenl§, azaz

_ i . - . ¢
Cf—/2gm Pt v, 3,38[Ptvt {56)

Miutdn

1 1
Ve T 7T otg (57)
Pt
e ¢ ETET 69
R Tt
ezért vV, = (59)

igy Cg= 3, 38 I/R . Tt (60)

Mint az a (60) egyenletbdl lathato, a porlasztobol kilépd levegd sebessé-
ge csak a tartdlyban uralkod6 hémérséklettdl fiigg. Ez az osszefiiggés surlo-
ddsmentes dramldsra vonatkozik. Valosdgos gdz esetén még figyelembe kell
venni a kiomlési tényezst is, mely porlasztétipusonként véltozik.

Cp= J73,38 |/R " T, ' 61)

A kiomlési tényez8 &S ~ 0,9-nek vehets.
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A folyadéksebesség az S £ /6 mennyiségb6l és az A mm?2 kismiési ke-
resztmetszetbdl szamithaté

S
C s Tea o

Ha pedig ismerjlik a két§anyag porlaszt6 elStti nyomdésat.

Pny ; Patm

L e e
f ]’f

I|2

(63)

A (61) és (63) osszefiliggésekbdl a relativ sebesség

p_-P
c =d" 3,38¢R-Tt-/2gny—y,fit—nl (64)

A leveg@ siirliségét a porlasztis helyére kell szdmitani, ahol kritikus, Laval-
nyomds uralkodik. A Laval-nyomds a tartdlynyomdsb6l szdmitva:

™~ 2 [d &
PL_(m)ﬁ. P, 570,528 Pt (65)

A gazok 4llapotegyenletébdl a siiriiséget kifejezve

P
Iy

= b a0 e (66)

QL R TL

2 ~
ahol TL e 'th =0, 833 Tt (67)

A (64) és (65) osszefilggést felhaszndlva
0, 528 Pt Pt

?L:W 20, 634 G Tt (68)

A gyantarészecske a leszakadds pillanatdban kozel gomb alaku, igy a le-
veg8dramldssal szembefordulé feliilet kornek tekinthetd '

2 ~
Dg % -12
T (69)
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meértik, majd a {6zés befejezésekor nem 4llitottuk le a kondenzdl6ddst, hanem
kb. 30 percenként mintit vettiink.

Ertékelés: A 7. 4brébdl lathats, hogy a kotési id§ 75 sec alatti értékei-
nél a kotdanyag viszkozitisa meredeken novekszik, az ennél hosszabb kotési
id6knél pedig csak jelentéktelen mértékben csokken. A préselési idSt valoszi-
niilleg 1ényegesen befolydsolja a kotSanyag kondenzdciés ideje, ezért javasol-
juk megvizsgalni, hogy az 50-75 sec-os kotési idejit kot§anyag hasznilhat6-e,
mert ez esetben 35-40 cp viszkozitidsu kotSanyagot porlaszthatndnk, ami 1é-
nyegesen csckkentené a porlasztott szemcseméretet,

2. Felilleti fesziiltség

A viszkozitds mellett a masik jelent§s kotéanyagjellemz8, mely a por -
lasztiaskor leszakad6é kotSanyag szemcse méretét befolydsolja a feltleti fe-
szilltség.

A feliileti fesziiltséget tobb tényez§ befolydsolja, ezek kozill jelen vizs-
gélatokndl a viszkozitist vizsgdltuk. A felileti fesztiltséget buboréknyoméis
mérésének modszerével hataroztuk meg.

A vizsgélt k8tSanyag szdrazanyagtartalma 50%, mérési hSmérséklet
20 + 0,2°C. A viszkozitast a kondenzici6s fok szabdlyozasadval valtoztattuk.
A mérési eredményeket a 2. tibldzat tartalmazza,

2.tablazat
Karbamid-formaldehid kot8anyag viszkozitdsdnak és
felileti fesziiltségének osszefiiggése

Viszko-

zitas .

cp 85,9 182,6 197,3 213,2 235,2 264,6 333,9 417,8
Feltle -

ti fe-

sziilt, 53,12 50,00 48,44 46,25 45,94 41,87 40,31 31,87
dyn/cm

Ertékelés: A 2.tablazatbol megélliapithat6, hogy a viszkozitias novekedé-
sével a feliileti fesztiltség csokken.Ez a csokkenés azonban f6ként 200 cp visz-
kozitds alatt - ami a felhasznilhat6sagnak kb.felss hatdra - csekély (85, 9-213,
2 cP kozott kb, 14%).

A porlasztott szemcsemeéret szempontjab6l a viszkozitasnak és a feliile-
ti fesziiltségnek ellentétes hatdsavan, merta viszkozitds csokkentésével csok-
ken a porlasztott szemcse mérete, ugyanakkor nd a feliileti fesziiltség, ami a
porlasztott szemcseméretet noveli.
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A fentiek miatt a feliileti fesziiltség csokkentése érdekében érdemes
foglalkozni a feliilet fesziiltséget csokkent§ vegyszerekkel.

A PORLASZTOTT SZEMcgEMéRET VAI;TozAsANAlg ES A
FELHORDAS EGYENLETESSEGENEK HATASA A FORGACSLAPOK
SZILARDSAGI JELLEMZOIRE

E. Meinecke (7) kimutatta, hogy a porlasztott szemcseméretnek milyen
hatdsa van a forgdcslapok hajlit6- és lapra merdleges huzodszilirdsdgdra.
Vizsgalatait 600 kp/m3 térfogatsuly mellett végezte. A vizsgédlati eredménye-
ket a 8. dbra tartalmazza.
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8. dbra
A szemcseméret hatdsa a lapok hajlit6- és lapra merdleges

huzészilardsdgdra (E. Meinecke utan)

e‘,.b/ﬂ 750 kpim®
w7 500 ol
100 450 kp/n®-
50/

PR EREEEL

9. abra
A kot6anyagfelhordds egyenletességének hatisa a forgdcslapok
hajlitészildrdsigara (E. Meinecke utdn)
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ezt a hosszt tekintettiik, amely hosszon a két8anyag nedvesitette a fémhuzalt,
A mérési adatokat a 4. tibiizat tartalmazza.

4.t4dbldzat
A porlasztott kor dtmérgje a porlasztd csucsatol
mért tivolsag filggvényében

Porlaszto-
t6l mért 10 20 30 40 50 60
tdvols.cm
Porlasatott ./t sivegdllds 6 15 22 33 40 40

kor atméré- T _ _ 2 o o e~ .
je nyitott siivegallds 10 20 32 39 40 40

Ertékelés: A 4. tablézatbol megdllapithatd, hogy a porlasztisi kup csak
kb. 40-50 cm tdvolsagig nyilik, ezutdn a porlasztott kor 4tmér@je gyakorlati-
lag nem valtozik. Megfigyeléseink szerint 1, 5-2 m tdvolsdg utin a kotSanyag -
felh§ szabalytalanul gomolyogva szétterill. A mért adatokbél szdmithat6 kup-
szbg zdrt sitvegallasnil 2 40°, nyitott siivegallasnal oc = 50°,

" Miutdn a siiveget 4ltalaban kozép4lldsban haszniljuk, a kupszdg atlago-
san o¢ = 45°-kal vehet§ szdmitdsba, ami a porlasztétdl SO cm tdvolsdgig ér-
vényes.

A kupszogetkiilonbozd levegényomds és kot8anyagmennyiség mellett el -
lendriztiikk, de szamottevl vdltozdst nem tudtunk kimutatni (a porlasztdsi kup-
szog meghatidrozdsédndl nem vertiik figyeiembe a kotSanyagnak kupon beliili el-
oszlasat).

3. Az idbegység alatt adagolt kbtc”)anyégmennyiség
hatdsa a porlasztott szemcse méretére

A porlasztds jellemz§i:
Kot8anyag karbamid -formaldehid miigyanta
Szdrazanyagtartalom Lsz = 50%
Viszkozitds 7= 220 cP
Kotéanyag hémérséklet t° = 20°C
Leveg6nyomas: Pt = 6 att.

A porlasztist a b) berendezésen elhelyezett filmre végeztikk. A szem-
csék méretét mikroszkoppal hatdroztuk meg. A méréseket a porlasztisi kor
kozepén 4thaladé filmrészen végeztitk. Az 1 mm?-en beluli sszes szemcsét
mértik, igy minden mérési adat 200-300 mérés 4tlagaként ad6dik. Az 4tlago-
last a (13) és (17) dsszefliggés alapjn végeztik.

A mérési adatokat az 5. tdbldzat tartalmazza.
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12. ébra
A porlasztdsi korbdl kivett mintdk helye

6.tdblazat
Porlaszt6levegd nyomdsénak befolyasa a porlasztott
szemcse méretére, a porlasztasi hely fliggvényében
D¢
porlaszt6 - mérési hely
levegd myo- 1 2 3 4 5 6
mésa Pt att
2 38,8 36, 8 33,1 27,8 24,2 17,4
3 47,0 34,4 45,0 32,0 19,9 16,3
4 25,2 37,8 34,7 43,7 23,8 19,7
5 25,0 29,6 31,9 18,9 20,9 18,6
6 34, 2 36,2 36,4 26,2 21,8 17,9
7 32,5 36,5 32,1 10, 2 20,6 17,5

Ertékelés: A 6. tabldzatot vizsgalva E. Meineckével ellentétben azt kell
megéllapitanunk, hogy a porlasztéleveg8 nyomasanak novekedésével nem csok-
ken a porlasztott szemcsék 4tlagos 4tmérGje. Ez a megallapitds ellentétes az
elméleti részben levezetettekkel, ezért sziikségesnek latjuk a levegdnyomds
és légsebesség valtozdsanak felmérését a levegftartdly és a porlaszt6 kiléps -
nyildsa kozott.

A porlasztdsi kor sugara mentén vizsgélva az 4tlagos szemcseméretet,
megallapithaté, hogy a kor kozéppontjibol kifelé haladva a szemcseméret
ceokken és a csokkenés a mérési adatok szérdsdnak ellenére egyértelmdl.
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15, dbra
A légsebesség mérési helyei a légsodrdsos teritégép
légcsatornd jaban

A légcsatornat nyomottrdl szivott rendszerlire alakitottuk 4t, ugyanak-
kor a teritési hosszat 1,7 m-rél 3,7 m-re noveltik.

A szivott rendszer elénye, hogy az axiil-ventillitor el6tt nem forog a
leveg8 és minden terelSlapat nélkiil viszonylag egyenletes 1égsebesség alakul
ki. A légsebesség egyenletességét mind nyomott, mind szivott légcsatorna
esetén bemeértik. A mérési helyeket a 15. dbra szemlélteti, a mérési adato-
kat pedig a 8. tdbldzat tartalmazza.

§.tablazat
A légsodrisos terit6gép légcsatorndjaban mért sebességértékek

Rend- mérési hely

szer A B © D 5] 15wt (G H I ] K I
e 1,10 2,00 0,80 1,39 1,80 0,95 1,09 1,41 1,15 - - -
mott

\Srcz)it- IESO7E124-1 4118 X071 2 A -TIR NI 7 180480180 OISIES1 3 RIES 2036

A 8. tdblazat mérési adatait vizsgdlva szembetilné a szivott rendszer
eldnye, ti. minden terelGelem nélkiil elfogadhatéan egyenletes légsebességet
kapunk, szemben a-nyomott rendszerrel, ahol a terelélemezek tobbszori 4lli-
tdsdval sem kaptunk a tdbldzati értékeknél egyenletesebblégsebességet. A szi-
vott rendszer elénye még szembetiin6bb, ha az azonos 4ramvonal melletti 1ég-
sebesség -értékeket vizsgdljuk (lasd 15. dbra, ADG]J; BEHK; CFIL).
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16. 4bra

Javitott kotB8anyagfelhorddssal és légsodrdssal teritett asztalos-
ipari hulladékforgdcsbél késziilt lapok térfogatsulydnak és hajli-
t6szildrdsiganak osszefiiggése
(Osszehasonlitdsi alap: asztalosipari hulladékforgicsbél és cél-
forgacsbol készilt tizemi lapok)
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150 +—>

N vizfelvétel 24 6 utdn
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\\
célforgdesbol u‘gm‘
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rdsgal teritett lap N
50
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[ ) e
0
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£ kp[m?
17. abra

Asztalosipari hulladékforgdcsbdl javitott kotSanyagfelhorddssal és

légsodrassal teritett forgdcslapok vizfelvétele és vastagsédgi daga-
ddsa a térfogatsuly fiiggvényében

(Osszehasonlitasi alap: célforgdcsbol légsodrassal késziilt lapok)
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18. dbra
Len-kenderpozdorja keverékbél javitott kotSanyagfelhorddssal és
légsodrdssal teritett lapok hajlit6szildrdsdga a térfogatsuly figg-
vényében (Osszehasonlitisi alap: hidromrétegil lizemi kenderpoz-
dorja)

@ékelés: A légsodrdsos terités, javitott kotSanyagfelhordds és len-
kender pozdorja egyiittes alkalmazisival elértikk, hogy a szabvdnyos 180
kp/cm2 hajlitészildrdsig-értéket a lapok mar 500-550 kp/m3 térfogatsuly
mellett elérik, ugyanakkor Uzemi lapoknil e szildrdsdg eléréséhez 650-700
kg/m3 térf.suly szikséges.

Az 500-550 kp/m® térfogatsuly-tartomdnyban elért hajlitészildrdsdg-
emelkedés dtlagosan kb. 100%. Ugyancsak emlitésre mélts, hogy 300-350
kp/m3 térfogatsuly tartomanyban 50 kp/cm hajlit6szilardsdggal kitting szi-
getelSlap nyerhet6.

A 19. dbrdn a légsodrdssal teritett len-kenderpozdorja lapok kozepes
felilleti érdességét tiintetjikk fel a térfogatsuly fliggvényében. A feliileti sima-
sdgot csiszolds nélkiil mértiik a lemezek érdesebb felilletén, Osszehasonlitd -
sul a kenderpozdorjdbol késziilt hAiromrétegil lapok kozepes feliileti érdessé-
gét tlntettilk fel. A méréseket-csiszolds utan végeztik.

hg A~
200
\ Sk _ dsiszolt tizemi
100 \\ L
\
—

3 400 500 600 700
g 7" kp/ e

19. abra
Len-kenderpozdorja keverékébdl készilt csiszolatlan legsodms—
sal teritett és csiszolt iizemi forgdcslapok kozepes feliileti érdes -
sége a térfogatsuly fliggvényében
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Ertékelés: A 19. abrabél kitlinik, hogy a len-kenderpozdorjiabél 1égsod —
rissal teritett lapok fellileti simasdga csiszolds nélkil is jobb, mint a kender -
pozdorjabdl késziilt haromretegii lapok csiszolds uténi feliileti simasdga.

500-550 kp/m térf, suly -tartomanyban a csckkenés kb. 50%-ot teszi ki.
A felilleti simasig javulidsdban elért eredmények arra engednek kovetkeztetni,
hogy - figyelembe véve a hajlitészilardsag javuldsdt is - vakfurnér alkalma-
zdsa nélkill csak vékony (0, 4-0,6) mm vastag szinfurnérral is megoldhaté a
felliletnemesités.

GAZDASAGOSSAGI ERTEKELES

Vizsgélati eredményeink ipari bevezetésével az aldbbi eredmények ér -
het6k el. ¥

1. Javitott kot8anyagfelhordds alkalmazisa

A javitott kotSanyagfelhordds bevezetését csak a célforgdcsbél dolgozo
és kivitelezés alatt 4116 tizemekre tervezzikk. Ovatos becsléssel a haJhtOsz1-
lardsag 25%-os emelése érhet§ el, igy a térfogatsuly mintegy S0 kp/m -rel
csokkenthetd. \

A térfogatsuly csokkenésébsl eredd megtakaritas

KotSanyag 4,8% . 1710 Fi/mc"
Forgics 40 kp 20000880
37, 10 Ft/m3

50 000 m3 esetén 1 800 000 Ft.

2. Javitott kot6anyagfelhordids és légsodrasos
terités egylittes alkalmazasa

Asztalostizemi hulladékforgécsot feldolgozd ilzeme k
A térfogatsuly minimélisan 100 kp/m3—re1 csokkenthetd. A térfogatsuly-
csokkenésbbl ered6 megtakaritis

KotSanyag 9 kp 34, 00 Ft/m3
Forgacs 80 kp 24,00 "
58,00 Ft/m3

12 000 m3 esetén 700 000 Ft.
Pozdor jat feldolgozo tizemek

Pl 3 . 2
A térfogatsuly minimdlisan 100 kp/m -rel cstkkenthets. A térfogatsuly-
csokkenésbdl ered6 megtakaritis



Kotéanyag 8,5kp 32,40 Ft/m3
Forgics 90 kp 18,00 "
50,40 ©'t/m3

26 000 m3 esetén 1 300 000 Ft.

A légsodrisos terités pozdorjalemezgydrtdsba torténd bevezetése utdn a
furnérboritds vastagsaga a jelenlegi 2 mm-r6l 1 mm-re cstkkenthetd,

Furnérvastagsig-csokkenésbdl ered8 megtakaritds kb. 8 dolldr, ill. 360
Ft/m3.

20 000 md esetén 7 200 000 Ft.

A homogén vakfurnér boritdsu lemezek helyett az egyik iizem 4t4llhat
légsodréassal teritett lapok gyartdsdra, mert csak szinfurnér alkalmazis ese-
tén is megfelel§ szildrdsig érhet§ el.

Megtakaritds a vakfurnér elhagy4ds4bol kb.26 dollér/m ill. 1 170 Ft/m .

A kotBanyagtartalom 6%-r6l 10%-ra val6 novelésébdl adodo tobbletkladés.

Kotanyag 18, 6 kp 70 Ft/m>
Tényleges megtakaritds 1170-70 = 1100 Ft/m3
6 000 m3 esetén 6 600 000 Ft.
Az osszesen elérhet§ megtakaritds 17 600 000 Ft/év.

Megjegyzés: A hozzivetSleges szdmitdsokat az onkoltség vonatkozdsa -
ban végeztitk. Nem vettik figyelembe a sziikséges beruhdzdst, azonban a becs-
lések szerint a megtérillés minden esetben kevesebb, mint fél év,

OSSZEFOGLALAS

i. E. Meinecke nyomdn elméleti uton vizsgdltdk a porlasztisos kot6-
anyagfelhordds egyenletességét befolydsol6 tényezdket. Megéllapitottik, hogy
a forgdcsok porlaszt6 alatti elhaladdsdnak valosziniisége kozvetve Poisson-el-
oszldst kovet. Az eloszlds kozépértékét (A) gyakorlati adatokkal fejezték ki,
igy keverdgépek méretezéséhez alkalmas osszefiiggést nyertek. Megillapitot-
tak, hogy az optimélis kbzépérték elméletileg A =9-11, gyakorlatilag A = 14.

2. Kimutattik,hogy a forgiacsok kozotti ssszefliggd ragasztdsi fugameg-
kbzelitése érdekében a kotBanyagot a gyakorlatilag elérhet§ legkisebb szem-
csére kell porlasztani, A porlasztott kdtSanyagszemcsék optimdlis méretét
elméleti uton 10-15 4« -ban, gyakorlatilag 30-40 4t -ban hatiroztik meg.

3. Vizsgdltdk a kotSanyag jellemz8inek (viszkozitds, felilleti fesziiltség)
a porlasztott szemcse méretére gyakerolt befolyasat. Megallapitottak, hogy a
kot6anyag viszkozitdsdnak novekedése jelentGsen noveli a porlasztott szemcse
méretét.
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BO3MOXHOCT)M PABHOMEPHOI'O HAHECEHMA CBA3YRIEIO MATEPMAJA
U ErO BJMSIHUE HA CBOACTBA CTPYXEUHHX I[LJINT

Pyawm Kum EpHe

1. Ilo MeiiHeke TeOpEeTUUECKUM IYTEM DACHHACHUA MUCCAEIO-
BaJay QakTOpH, BJAUAKIME HA PABHOMEPDHOCThL HANECEHUS CBA3YO-—
mero, YCTaHOBUJAM TO, UTO BEPOATHOCTH JABUXEHUS CTDPYHEK I10J]
pacnuAnTeNeM HEeNOCPeACTBEHHO IMPOUCXOAUT II0 paclpereseHun
[Tonccona.

CpelHee unucJ0 pacrnpeneleHus / / BHPABUAN IIPAKTAUECKU-
MU OaHHHMU,B CAEACTBUM BTOTrO NOAYUUIM NOAXOAANMEe CPABHEHUE
IOJAA pasmepoB cMmecuresaeit. YeTaHOBUAM TO, UYTO ONTUMAJABHOE
cpelHee 4KUCAO, TeEOPETUUECKN ABIAAETCH = 9-II, a npaxkTu-
YyeckKn - = 14,

2. loxasaHo, uTO [HAdA HOOCTUEEHNd CIJIOWHOIO KJIEEBOr O
mBa, CBA3YOIErO0 HYXHO IO BO3MOXHOCTM Ha caMoe MeJKoe pac-
NHAUTh. OnTuManbHas BeAUUYNHA PACIHJASCHHOIO CBA3yOmMEro cJe-
Aywoumee: TeopeTuyeckana seanunHa I0-I5 |, mpakTuueckass Bean-—
ynHa: 30-40 .

3.Mccaenopann cansgHue nokasareaelt ceasyvumero / BA3 -
KOCTh, Hanpﬂxeﬁmé nosepxHocTN/ HA pasMep PACIHIEHHOI'O CBsi-
gyomero. YCTaQHOBUJAN, UTO DOCTh BABKOCTM CBA3YRWEro MaTepu-
ala 3HAuYUTEeNbHO yBEAMUMBAET Da3Mep PAaCIHJEHHOT'O CBA3yOIero
3HauUUTEAbHO BJAMSAET HaA BAS3KOCTH emwé TeMmiIeparypa CBA3yOUEro
N KOHAEeHCaUMOHHHN cTeneHb. [lo MCcCAeAOBAHUAM YCTAHOBUAM ,
UTO 3MMOA HYXHO INOJAOrPEeBATH CBA3YPWEro, UuTOGH HE yMeHblla-
JAUCH IIOKABaTeaM yCTONUMBOCTU CTPYXEUHHX MANT. JOKA3aHO,UTO
C yBEAUUEHMEM BASKOCTHM,yMEHbIIAETCH HaINpAXEHUEe IIOBEepPXHOCTH,
3TO M3MEHEHNE TNPaKTUUECKM He3HaduTeabHoe,

4. IlpoBoauau xabopaToOpHHE KCCIEAOBAHME B CBA3M C JA0O—
KasaTeJbCTBOM BJAMAHUS pasMepa DpDAaclIUIEHHOTrO CBA3yOMWEro i
PABHOMEDHOCTHM HAHECEHHOrO CBA3YyMMEro Ha I[OoKasaTesau IJIUT.

YV CTPpY®EUHHX MJIMT, O6BbeMHHM BecoM 460 /M3, c
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demittelauftrages (von A = auf A =14), wenn wir die durchschnittlichen Abmes-
sungen der Bindemittelkorrer von 164 i« zu 34 4« vermindern, gelangen wir in
der Biegefestigkeit 30%, in der Zugfestigkeit senkrecht auf die Flache 57% Er -
hohung zu erreichen.

5. Man untersuchte den Einfluss der wahrend der Zeitenheit dosierten
Bindemittelmenge und des Druckes der zerstaubenden Luft auf die Abmessungen
der zerstaubten Kornes. Auf dem Grund der Messungsangaben wurde festge-
stellt, wenn wir die wahrend der Zeiteinheit zer stdubte Bindemittelmenge bis
1-16 Liter /Stunde erhshen, dann nimmt die Kornabmessung stirmisch zu, aber
bei den Mengen ilber 16 Liter /Sunte ist die Erhohung nicht bedeutend.

Der Druck der zerstaubenden Luft wurde bis zu 2-7 Atmospahren gean-
dert, aber man erfuhr in den Abmessungen des zerstaubten Kornes keine
massgebende Anderung.

Man untersuchte die Verteilung des Bindemittels innerhalb des zerstaub-
ten Kreises,

6. Man untersuchte theoretisch die Moglichkeit der Zusammenziehung
des Stromdeckens und des Bindemittelauftrages. Auf dem Grund der Berech-
nungen kann man feststellen, dass zur Zusammenziehung der zwei Manipula-
tionen keine Moglichkeit is. ;

7. Man untersuchte den auf die Plattenkennziffern geilbten gemeinsamen
Einfluss des Stromdeckens und des verbesserten Bindemittel auftrages (A =14;
D 1=34, 4 44) bei den Platten verfertigt aus Abfallspanen und Flachs -Hanfscha-

ben-Mischung.

Bei aus Tischlerspanen hergestellten Platten wurde etwa 70%, bei aus
Flachs -Hanfmischung hergestellten Platten wurde etwa 1007, Biegefestigkeitser -
hohung nachgewiesen,
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FAROSTLEMEZZEL KOMBINALT FORGACSI_;AP éPITé’ELEM},EK
FELHASZNALASANAK ES MUSZAKI TULAJDONSAGAINAK VIZSGALATA

Dr. Hadnagy Jézsef
tudomdanyos munkatirs

Rivasz Lé4szl6
tudomanyos munkatirs

Munkatirs:
B4tfai Judit, tudomdnyos munkatirs

BEVEZETES

A téma tervévi célkitiizésében nagyvonalakban vazolt feladatot tobb rész-
kérdés koré csoportosithatjuk. A megolddsok kidolgozasandl figyelembe kell
venniink a felhaszniland6 alapanyag - gydrtdsi és felhasznildsi teriiletén je-
lentkezd - milszaki és gazdasdgi vonatkozasu tényezgit egyarant. E mellett ki
kell dolgozni a szerkezeti megolddsokat és a beépitési médozatokat. Jelenté-
siinkben az aldbbi 8 kérdésekre kivinunk konkrét, részletes feleletet adni az
elvégzett kutatdsok alapjan:

Milyen fizik6-mechanikai és miiszaki kovetelményeket tdmasztanak ma
a konnyiitipusu vdlaszfalakkal szemben és ezek a kovetelmények mennyiben
redlisak?

Hogyan lehet miiszakilag és gazdasagilag egyardnt megfelelSen elS4alli-
tani a vdlaszfal elemeket? (Ennél a kérdésnél irodalombdl ismert, vagy hazai-
lag is gyartott berendezésekre tdmaszkodunk.)Milyen szerkezeti megolddsok-
kal biztosithaté az elemek egyszerii, gyors, stabil osszeépithetdsége?

Meg kell hatirozni a javaslatba keriil§ falszerkezet fizik6-mechanikai
jellemz8it és osszehasonlitdsi alapon kell eldonteni, hogy azok a jelenlegi ki-
vanalmaknak miiszakilag megfelelnek-e?

Szdamitdsokat kell végezni arra vonatkozé6an, hogy a kidolgozott konst-
rukcick gazdasdgossig tekintetében megfelelSek -e?

A téma felvetését szdmos tényezs indokolta.

Els8sorban kell megemliteni azt a koriilményt, hogy épitéiparunknak
egyre nagyobb feladatokkal kell megkiizdenie a lakds és kozépiiletek épitésé-
nek sordn. Ezeket a megnovekedett feladatokat csak ugy képes elvégezni, ha
ujabb, korszeriibb épitési modokat alkalmaz. Ez a médszer részben meggyor -
sitja, részben pedig kevesebb munkaer§-riforditissal teszi lehetvé az épit-
kezések végrehajtdsat.

Midsik fontos tényezl az épitkezések gazdasdgosabb megoldisa. Ezt
részben az elébb emlitett munkaers -csokkenéssel, misrészt azonban a konnyii
korszeril szerkezeteknél mutatkoz6 nagymértékii anyagmegtakaritissal lehet
biztositani. A kovetkezd igen lényeges szempont az egyes épiileteknél féleg
kozéplileteknél felmeriils gyakori atépitések igényének megoldisa. Ezt a ki-
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az épliletszerkezet sulydnak csokkentése altal elérhet§ koltségmegtakaritds.
Ezek természetszeriileg a falelemek gazdasigossdgat tovdbb novelik.
Jelentésiinket az aldbbi f§ részekbdl allitottuk ossze:

1. Bevezetés

2. Irodalmi feldolgozds

3. Altalnos elméleti rész

4. Gyakorlati megvaldsitds

5. Gazdasdgossagi elemezés
6. Osszefoglalds és javaslatok

IRODALMI FELDOLGOZAS

Miel8tt ratérnénk az anyaggal kapcsolatos irodalmi adatok targyalisdra,
szilkséges az egyes fogalmi koroket tisztazni.

Konnyii valaszfaltipusu épitSelem

Olyan eldre gyarthats épitGelem, mely bizonyos suly- és mérethatidrok
kozott térelhatdrolé célokat szolgdl. Ezeknek az elemeknek az aldbbi alapve-
t8 tulajdonsigokkal kell rendelkeznie a definici¢ alapjdn:

Elére gydrthat6sdg, tomegméretben

50 kp/mZ2-nél nem nagyobb suly

Olyan méretek, hogy 2 ember konnyen mozgatni tudjon egy elemet.
Megfelel8 szerkezet (3).

Elemtipusok: az el6z§ekben definidlt vdlaszfal elemeknek egy-egy olyan
csoportja, melyek valamelyik tulajdonsdagukban azonosak (pl. azonos anyag
vagy azonos szerkezet stb.).

A konnyli valaszfaltipusu elemeket tobbféle szempont szerint osztilyoz-
hatjuk., Ezek kozil a hirom f6 csoportot az anyag, a szerkezet és a rendelte-
tés képezi (12). '

Rendeltetés szerinti osztdlyozis

Lakasok kozotti elvalaszto falak

Lakdson beliili elvdlaszt6k

Ideiglenes épiiletek kiils§ elemei (weekendhdz, felvonuldsi épiilet)
Nyildsziré elemek '

Szerkezet szerinti osztidlyozds

Teljes falszerkezet:

a) Onhord6 tablds szerkezetek
b) Teherhordé vdzas szerkezetek












Funkciondlis szilardsdgi kovetelmények

Az igénybevételek altaldnos képlete ebben az esetben
Y = & Yotk Yp) oo + 1, Yo
ahol: k. és k2 a biztons4gi tényezdk 1,1és1,2

A és,u2 a dinamikus tényez8k 1,25 és 1,45 (MSz 1502, 1)

Ya' Yh és Y az onsulybo6l hasznos és esetleges teherbdl szdrmaz6
igénybevételek.
Beszerelés utdn a falra egy hajlit6-, nyomo6, Osszetett igénybevétel hat:
g =90 kg, p = 80 kp (feszitGers)

P1 = 40 kg (konnyii fodémsuly)

N_=[1,1(90+80)+ 1,2 - 40] 1,25 = 295 kg

2,702 1,00 - 1,80 . 100, 1 B
M =[12(—=+ 7 )m]l,45—ll2kgm
G,_Nf +Mm _ 295 , 11200
n F_ k F K

A M;n képletében a széler8 és az 1.00 magassagban hat6 elGirdsszeri

100 kp/m élben hat6 dinamikus er8 szerepel. Az ily modon kiszamitott igény -
bevételek alapjan a szerkezet keresztmetszeti adatainak ismeretében (lukmé-
ret, bordaszélesség, boritélemez vastagsdg) szamithat6é a szerkezet teherbi-
rdsa és azt Osszehasonlitva az igénybevétellel megdllapithat6 a szilirdség
megfelel vagy nem megfeleld volta. 3 cm 4tmérdju tiregek és 2 cm bordaszé-
lesség, valamint 3,0 mm vastag farostlemez boritds esetében F=213 cm*. (A
szitalenyomatos oldal miatt a vastagsdgot csak 2, 5 mm-nek szdmithatjuk és
tekintve, hogy nyomdsra csak a keresztmetszet fele dolgozik, a "F' a teljes
keresztmetszeti teriilet fele.)

3 3 4
ab abl
1=2(5- +ab-t2)+(—12 16 5 =

3 3

90 - 0,25 2 90 - 5,5° 81 _

—2(—T—+9o 0,25 - 2,875%) tg— -5 =
= 1483 cm; © =2—95+—---—11 200 =26,lkp/cm2

ny 213 494
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Szildrdsagi kovetelmény szallitdsnal

Erre az esetre dltaldnos képlet a kovetkezd:

Y =KY, A K=k

ahol: k1 az onsuly biztonsagi tényezdje 0,9 - 1,1

Ya az onsulybo6l szamitott igénybevétel
M, 2 szallitasi dinamikus tényezg 1, 45
Szallitdsndl és szerelésnél kizdrolag dinamikus hajlitisra és oldalnyo-

masra kell méretezni. A tovdbbiakban az elemek konkrét szdmitdsaihoz még
a kovetkezd konstans értékeket alkalmazzuk a méretekre:

hosszusdg 285 cm

szélesség 90 cm
vastagsag 6 cm

Egy elem sulya ezekbSl C = 2,85 - 0,90 - 35 = 90 kg.
Egyszerre 10 elem emelése esetén a feliileti nyomoerd:

9 .90

_ 2 2
f-m_316 kp/m —0,0316 kp/Cm .

N

Ez olyan kis érték, hogy nem kell figyelembe venni. Ugyanakkor a ma-
ximalis hajlitényomaték az elem szélességében az onsulybél:

2
n. 90 2,67 _ .
M—2,85.0,9 - 3 =41,5 - n kgm

Mm=l,1 - 1,45 - 41,5 =n - 66,5 kgm

(Az onsuly lengését a M faktorral vettiik figyelembe.)
Ha a hajlitészildrdsdg értékét irodalmi adatokkal szémitjuk, - farostle-

mez boritds esetén megfelel§ biztonsidggal - 80 kp/cm2 -re vesszik, akkor:
egy elem keresztmetszeti tényezdje 494 cm3, tehat

_n- 6650

80 = —o7—

ebb8l n=6,0,

tehdt egylitt emelni egyszerre tsak hat lapot lehet.
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Amennyiben tobb lapot egyszerre kell emelni, akkor feltétleniil sziikség
van egy sik emel6lapra, mclyre a lapokat egymisra rakhatjik. (Boritds nélkiil
n = 2, 6) Farostlemez boritdis esetén természetesen a hajlitészildrdsdg értéke
ennél joval nagyobb, tehdt a megfeleld biztonsidg megvan, azonban a betétla-
pokra rogzitett minimdlis 30-40 kp/cm2 hajlitészilirdsig mindenképpen he-
lyes és redlis, minthogy az onsulyt boritds nélktil is hordania kell a lapnak.

Stabilitdsi kovetelmények

Ezt ismét két részre oszthatjuk.
Elcsuszds elleni biztonsdg

Megkoveteljiik, hogy a fentebb megadott er8k hatdsira a fal sem a pad-
16nil, sem a mennyezetnél elmozdulist ne szenvedjen.
A padozatndl a kimozditéer§ vizszintesen

2,85-0,90.3,0 1,80 -100-.0,9

> + 780 ) 1,45 = 83 kp.

V1=(

A stabilizdloers, amely ezt ellensulyozza, az onsuly és a feszitferd
szorozva az alsé surlodasi tényezdvel.

k1=0,9

S1 =0,9(90+80) - 0,8 =122 kp> 83 kp

K =(0,8
surl

A mennyezetnél a kimozditéerd vizszintesen

100y 45 -s0kp

2,85-0,90-30  1,0.0,9
5 +

v, =t 2, 80

5,=0,9(80) 0,8 = 58 kp > 50 kp.

A 80 kg-os feszités tehdt mindkét kapcsolati helyen elegendd.(Ha a rog-
zités gumi aldtétekkel torténik. Egyébként a surléddsi tényezs lecsokken és a
vizszintes erd is kisebb lesz!)
Kihajldsi elleni biztonsig

A stabilitis szempontjabol masik fontos tényezd a kihajliasi szildrdsag.

A kihajlitéerG: Pk = K1 g+ sz + Kz/qu



WF
Pk

Pk= 1,1-90+1,2-80+1,2-L-45-40 = 265 kp Gk =—
2
7w E
6 =N =
krit A2 ebbél
2 _ Z'EF _9,9-25000F 935F
A krit "0 265 w265 "W
A=2L_ ¢si-= min
. ] --l— S = =
b4 187 F - 285 Jmin
O A - e
w
2852(4) :
Jmin =535’ w tényezl értékét az épiiletfira szokdsosnak vesszik, a A

érték fuggvényében. Minthogy A 150-nél nagyobb nem lehet, ehhez w =10-nek
vehet§ fel. Ebben az esetben

10-81225 . 4
Jmin = 55 - B0 em

Ez az érték minimalisan 4,5 cin vastagsigot igényel.

Szerkezeti kovetelmények

Az épit6e1emek szerkezetével kapcsolatos kivdnalmak két széval Gsz-
szefoglalhat6k. Legyenek egyszeriien és gyorsan osszeszerelhetSk, Ezeket a
kovetelményeket a kovetkezd megolddsokra lehet visszavezetni.

a) Az egymds mellé 4llitott elemek Osszeillesztése kiillsn kapcsoléelem
nélkil, eldre kialakitott stabilan illeszkedS horonytipusokkal tortén-
jék.

b) Az als6 vagy fels§ rogzitést két, legfeljebb hirom rogzitSelem bizto-
gitea, melyek konnyen rogzithet8k, erdsithetfk és oldhaték legyenek.

c) Az elemek egymdshoz, valamint fodémekhez torténd csatlakozisaindl
legfeljebb egy él mentén legyen sziikség utélagos takardsra.

d) Végill, de nem utols6sorban a szerkezeti kotések szildrd elmozdu-
lismentes kapcsolast biztositanak.
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A szildrdsdgi kovetelmények tdrgyaldsdndl alapul vett méretek és igénybevé-
telek alapjdn szdmithat6é az élek mentén szilkkséges kapcsol6 szildrdsdg.

A maximilis hajlit6igénybevétel 112 mkp/fm. Ezt a hajlitdst felveszi az
elem maga. Azonban a szerelésnél erre merdlegesvizszintesirdnyu hajlitds
is el6addédhat.

MV =0,85-P- 1,45=1,3 P mkp/fm

Ezt a nyomatékot kell felvenni a kétoldalt el64ll6 2,5 mm -es farostlemeznek,

AK tényess értéke K =2 - 2222 10 = 0,02 om’

300 kp/cm:2 hajlit6szilirdsdg esetén (csak a farost mikodik)

,3.P

300 = 07

, amib6l P = 11, 5 kp/fm

Egy egész lapot tehdt oldaliranyban (2,70 - 11,5 = 31, 05) maximum 30
kp dinamikus erdvel szabad fesziteni, Ekkora oldalerdt figyelembe véve a fa-
rost és forgdcslap kozti lehasit6-ellendlldsnak (nem ragasztisi szildrdsag!)
legalabb 12, 0 kp/fm nagysédgunak kell lennie.

A fodém és a padlé kozotti szerkezet az el§zlekhez szdmitott vizszintes
kimozditéersk ellensulyozdsdra miikdd6 feszitGerSk biztosithatésiga szabja
meg.

Tekintve, hogy az dlland6 feszit8terhelés alatt 4116 forgicslap-€l id6vel
benyomdédast szenved, szikséges, hogv a feszitBerd csokkenését valamilyen
médon megakadilyozzuk, Ezt a legcélszeriibben rug6s feszitGelemekkel lehet
megoldani. Az anyag &4lland6 terhelés alatti konszoliddci6janak mértéke - az
anyag tonkremenetele nélkiil - maximdlisan 1-2 mm lehet. Nagyobb benyomé-
ddsndl mar ugyanis az oldalnyoméerdk az elem vastagsigi deformécicjét
okozzak. Ez a hatdr az aradnyossagi hatarig torténd terhelés mellett biztosit-
hat6, azaz a hatéerdt akkora feltileten kell elosztani, hogy a keletkez§ nyo -
moéfeszilltség az ardnyossdgi hatdrt ne 1épje tul. Esetiinkben

/""Pf /‘"Pf
G = <6 aebb8l F =
ny F, s &,

G'a-extrudéléssal préselt lapokndl a lapsikkal pdrhuzamosan kb. 1/4 6ny =

30 kp/cmz, tehat
_1,45- 40

~ 2
Fs———ﬁ)—-— =2 cm .

75



I"!L_*-:J‘ A

D I Y <
S S 5 -_

bl

o Mo







74

11

s=3 keal [m5C” pel4
D=4 D=4,0
v=32 V245
D-115 20 25 30 35 @0
i mras 1/ e e
B 3|/ f A/ e
j / ; 5. // 5,0
: N /1/./7‘:1 [ ) //M Pk
o v, -
| 7\’\ AL A A A — ] a0
024 6 8100 0 20 30 490 50 60 /70 80 90
S v
a)
Sk
0 0510
2 \\ il J J_ /u[?.sc’l s l e
4| o példa: Sg =4 keal
el YAN | T—T Syo4 =5 keal [nP6C°
S8 s W T = S Dgg=3.5 Epg=776ra
of 11} Gk o
12 Q - 2 4L S U Il e dat
- £ L
2:\ S S \. —t—t— =1
5 & ! T \%\ 2 i — o
4 t 1 \\‘\#“ e
D S5 ———+ ¥ S
- S e B IO \k
7!’“* | i \\‘\
Ml ! NN
0] 2 4 G- 8 0 2 K 16 B 2246
0 % i AR ey 5 6 7 8 9 w126
0 4 8§ 2 B 0 U X 2 H Mg gy
b)
1. dbra

78

a) Nomogram a csillapitis mértékének meghatdrozdsdhoz
b) Nomogram a fdziskésés meghatdrozdsdhoz
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Az elemekhez felhaszndlt anyagok fizik6é-mechanikai tulajdonségai,

osszehasonlitva az elméleti kovetelményekkel

Az eléz8ekben levezetett elméleti kovetelményeknél mér bizonyos mér -
tékig ismerteknek tételeztiik fel az alapanyag egyes fizik6-mechanikai tulaj-
donsigait, részben pl.: a farostlemezeknél a szabviny elSirdsok - részben
pedig az OKAL-lapoknél - az irodalmi adatok alapjdn. Szilkséges azonban a
felhaszndlhatosdg szempontjabol az adatokat részletesen osszefoglalni és en-
nek alapjdn megallapitani az egyes szerkezeti megoldasok alkalmazasi terii-

leteit.

Az 1.tablézat tartalmazza a felhaszndlds szempontjabdl lényeges fizik6-
mechanikai tulajdonsdgokat az irodalmi adatok és sajat vizsgalataink alapjan.
Az adatok nem teljesek, mivel nem minden jellemzdére taldltunk értékeket,
azonban a legnagyobbrészt megvannak ahhoz, hogy az értékelést objektiv ala-

pon végezhessiik el.

1.tablazat

OKAL tipusu lapok fizik6-mechanikai jellemzdi boritds nélkiil

Fiziko-mechanikal = |y g | SIKPIES- | pyugare | sajar ke-

tulajdonségok meg- <6 sel ké- dr tmé
nevezése cgysee szitett eges szitmeny

Térfogatsuly tlireg 3

nélkiil kg/m 650-700 400-750 400-500

Haj.szil. kg/cm2 180-230 12- 25 24-42

Hajl. szil. kg/cm2 180-230 80- 90 18-30

Nyirészildrdsig " c an

lapsikkal 7- 15 15- 20 4- 6

Nyomoszildrdsig "

lapsikkal 1 - 57,7 45,5

Vizfelvétel 24h % 20 68,0 60- 80

Vast.dag. 24h alatt % 5 6 10- 12

Linedris dagadés % 0,3 25 -

HB4taddsi tényezd 0

lapsikra 1 kecal/mé6 C 0,12 0,06-0,081 0,06-0, 08

Hanggitlds

100-3000 Hz kozott | D0 - 2 28

Rugalmasségi tény, kg/m2 35.000 300 1800

Rugalmas. tény. " 35.000 3000 -

81












HRRRS
| ’,2020’0

e

/
W RININCSE X RN KRN XX INONEK

2..ébra
Rélapoldssal kapcsolt
vélaszfal metszete

2700

Konnytl tipusu épitSelem
axonometrikus képe

85









88

gumialdtét rogzitorugo técalatet takarolec
/ / i Vs

j
i

=

aldtét -
anydscsavar -~

A\

\ poliuretdn - hab

\ leszor{to fémiap

6. dbra
Az elemek csatlakozdsa a mennyezethez

A rogzitbéelemek részei:

@ 12 mm -es anyiscsavar

70 x 60 x 10 mm méretii fémaldtét, amely menettel az anyiscsavarra
rogzithetd

3,5 mm vastag acélrug6, amelynek a magassiga 30 mm

3 min vastag aluminium vagy vas aldtét, amelynek a kozepén @ 13 mm-
es lyuk van

Mennyezet aldtétléc gumi szalaggal elldtva

Poliuretdnhab

Takarolécek.
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A kiilsé feluletkezeléssel szemben nagyobb igényeket tdmasztunk. Ki kell elé-
giteni az esztétikai higiéniai kovetelményeket is, de lényeges, hogy azalap-
anyag viharall6sagat is noveljlik. A feliiletkezelésre alkalmas anyagot a lakkok
és zomdncok korébél kerestiik. A kiils§ térben elhelyezett elemeknél alkalma-
zott kezelSanyagok dra lényegesen meghaladja a falfestékek drit, de viharal-
16k, tisztithatok, felujithaték és a farostlemez élettartamdt nedvesség hatdsa
esetén is novelik.
A festékek minGségi adatai koziil a kovetkez8ket vizsgdltuk:

A filmképz8 anyag mennyiségét,

illéanyag mennyiségét,

kifolydsi idét,

szdraddsi id6t (porszdraz, teljes szdraz dllapotig),
vegyszerallosdgot (lugallésdg, savallosag). ’

A festékek, lakkok és zomadancbevonatok vizsgdlatai kizdrdlag azokra a
festéktulajdonsigokra terjednek ki, amelyek kihatdssal vannak a farostlemez
tulajdonsdgaira és a feliileti mingségét befolydsoljak. Az elvégzett vizsgélatok
igy a kovetkezgk:

tapaddsvizsgalat

vetemedés -vizsgalat

kopasallésag vizsgdlat

egy m“ -re felvitt festék mennyisége.

Hagyomaényos festési eljards
A bels§ térben elhelyezett elemek feliiletkezelése f6képpen esztétikai és
higiéniai szempontbdl szilkséges, bar elSnyos, ha nedvességgel szembeni el-

lenallds is fokozddik.

Feliilet elGkészitése

A farostlemez el8készitése hagyomdnyos festékek alkalmazisa esetén
konnyiiszerrel megoldhat6. A feliiletet portél, piszoktél, szennyezddéstél meg
kell tisztitani. A tisztitdshoz alkalmazhaté csiszoldpapir (100-120 szemcsés),
spatula és porecset. Az esetleges hibdkat gitteléssel javitjuk ki. A gitt felhor -
didsihoz spatuldt haszniljunk. A hagyomédnyos festésnél a lenolajos, vagy egyéb
zsiros beeresztés nem alkalmazhat6, mivel a vizes festékek nem elegyednek
a zsiros beeresztSkkel.

Mészfestés

. A mészfestés olyan helyén alkalmazhaté, ahol az alapanyag nedvszivo
tulajdonségokkal bir. Ugyanis a mész legelSnydsebb tulajdonsiaga éppen abban
rejlik, hogy azon felilleteken (vakolat), ahol a beszivédis biztositva van, to-
kéletes kotést ad és késBbbi nedvesség hatdsdra sem okoz lepergést.

A farostlemez nedvszivis tekintetében ellentétes anyag a vakolathoz vi-
szonyitva.Ugyanis a feliileten a karbamid miigyantaréteg viztaszitdst ad. Ezért
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telen lakkok hdtranya, hogy felkenéskor mdar sdrgas szint mutatnak. A sirga
szin id6k folyaman mdr nem mélyiil. A lakk egykomponensii, a bevonat kiala-
kitasahoz két réteg felvitele szilkséges. Oldoszerek: lakkbenzin, toluol, xylol
és szintetikus higit6. Az egyes rétegek felviteléhez 50 sec kifolyés idejii fes-
téket alkalmazunk (DIN 4. fordpohar).

Rezisztdnlakk. Kétkomponensii lakkfesték, mely osszekeverés utin poli-
uretdn feliiletet képez. Az A jelzésii komponens kotdanyaga szabad hidroxil -
csoportokat tartalmazé poliészter gyanta, a B komponens alapanyaga di- és
poliizocianat elegye. A két komponens aranya: két sulyrész A-hoz, 1 sulyrész
B-t haszndlunk. A két komponens elegyitésétsl szamitva 8 6ran beliil fel kell
haszndlni, Higitészere specidlis "rezisztdnhigit6" ciklohexanon és benzin ke-
veréke. A bevonat szdradisinak opt. koriilménye 20°C. A bevonat nagyke-
ménységil, vihardlls, lug- és savallésdga kivalo.

Epamin. Szobahdmérsékleten keményeds lakk és zomdnc. Két kompo-
nensbél tevddik ossze. Epamin A, epoxid gyanta lakkbél és epamin B poliamid
gyanta lakkbdl all. A két komponens elegyitésekor két sulyrész A-hoz, 1 suly-
rész B-t keveriink, majd a kifolydsi idejét 650 mp (DIN 4. fordpohdr) allitjuk
be, epamin higitéval. Az igy elkészitett lakk 4lldsi ideje 8 6ra. Oldészere to-
1ulol, xylol, ciklohexanon, benzin keverékébdl 41l. A készitett bevonat magas-
fényii, rendkiviil kemény, viharall6, rugalmas, viz- és vegyszerallc.

Duroll-zoménc. A zoméincfesték pigmentalt miianyag -polikondenzitum,
olajjal modositva. A feliileti bevonat kialakitisdhoz egy alapozé és egy fed§
zoménc felhordisa szikséges. Higitasihoz alkalmas oldGszerek lakkbenzin és
szintetikus higiték. Higitdssal a festékeket, 60, 100 mp kifolyasi idére kell
beallitani, DIN 4. fordpohidr segitségével. A kész bevonat olcs6sdga mellett
viharall6, a fényességét és szinét hosszu ideig megtartja, oregedési hajlama
minimalis. A kopasallésdga megfelel6. Felviteléhez ecsetet és szo6r6pisztolyt
egyarant haszndlhatunk.

Kisérletek ismertetése

Az alapanyagok mindségének vizsgdlati médja. Az alapanyagok kozé tar-
tozik az old6szer, beeresztGanyag, lakk- és zoméincfesték. Az oldészerek
vizsgdlata nem sziikséges, mert min§ségilk dontSen nem valtozik. A beeresz-
tGanyag és a zomadncok vizsgdalatai sok esetben azonosaknak mutatkoznak, igy
a két anyag vizsgdlatdhoz sziikséges mddszereket egy fejezeten beliil targyal -
juk.

Filmképz6 anyag memnyiségének meghatarozasa

Zomdncokb6l vagy lakkokb6l mintegy 0,5 gr anyagot Oraiivegre kive-
sziink, s 0,0001 g pontossaggal mérjlik (a), majd szdritészekrénmyben 105°C -on
sulyallosagig szaritjuk.

A szaritids utani suly a végsuly (b).A filmképz§ anyag mennyisége (f) f =
=b /a. 100 %.
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végziink borotvapenge segitségével. Igy 100 db. 1 mm? -es feliiletet nyeriink.
A bevigis elvégzése utdn ecsettel letisztitjuk a feliiletet és megszdmoljuk az
épen maradt kockdk szdmdt. Ez a szdm szdzalékban adja a tapadds mértékét.

Vetemedésvizsgdlat

A vizsgilatot az indokolta, hogy a hagyomdinyos festékekkel vizet vi-
sziink fel. A vetemedési méréseket 40 x 40 cm-es probatesten végeztik el két
oldalon. A festés eldtt 10 x 10 cm térhalét rajzoltunk a felilletre. Az egyes
pontok mélységét egy acélvonalzchoz viszonyitva, tolémérce segitségével
meghatdroztuk. A méréseket feliilletkezelés utin ugyanazon helyeken megis-
mételtik, s a kapott killonbségek atlagdbodl a vetemedés mértékére kovetkez-
tettiink.

Kopdsillosdg vizsgdlat

Kopisallésdg vizsgédlatot egy dtalakitott rézogépen végeztiik el. Akopta-
tdst 120-as jelzésii csiszolopapir segitségével eszkozoltiik, a koptatdst sza-
kaszosan végeztilk, és az észleléseket percenként rogzitettikk. Az 1 perces
id8k lefutdsa utdn papircserét is végeztiink. A kopds mértékét analitikai mér -
leg segitségével ellendriztiik. Igy azonos mindségil papirral és meghatdrozott
kisérleti korillményekkel osszehasonlité viszonyszdmokat kaptunk. Mivel az
1963. évi jelentésben a kopdsdllosdg vizsgdlat nem ezen a moédon tortént, igy
a Wallkyd festék koptatdsi értékét is elvégeztiik a fenti médszerrel. Osszeha-
sonlitdsul ennek értékét kozoljik.

1 m2 -re felvitt festék mennyisége

Ennek meghatdrozdsira sulymérést haszndltunk, a mérést koriiltekin-
téssel kell végezni, s a festéket tartalmazé edénnyel egylitt a hasznilatos
szerszdm, azaz ecset sulyat is mérni kell, hogy festés utdn az ecsetben ma-
radt festék sulya hibit ne okozzon.

Vizsgdlati eredmények ismertetése

A beeresztés céljira lenolaj kencének benzines keverését haszndltuk,
Mindségi adatait a 2. tibldzat foglalja dssze.

2. tidblazat

Kisérlet megnevezése Lenolaj kence beereszt8
Testanyag , 50%

Il6rész 50%

Kiadoéssig 8-10 mz/kg
Porszaraz 12 6ra

Tzljes szdraz 24 6ra
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Hagyomadényos festékek minSsége

A hagyoményos festékek mindségét pontos recept megadisdval kozoljlik.
Ebben az esetben csak azon recepteket kozoljitk,amelyek festési vizsgdlat tir-
gyat is képezték.

Enyves festék

0,5 kg bécsi fehér

0,36 " budai fold

0,03 " enyvoldat (0, 21 vizhez 0, 0075 kg. csontenyv)

0,004 " lenolaj. A kész festékhez keverve, majd az egész festék
0,5 lit. vizzel higitva.

Szilikét festés
El16z8 recepthez 10% ndtron viziiveget haszniltunk.

Vizitveg festés
Kereskedelemben kaphaté natriumszilikat, azaz vizilveg.

Zomdncok és lakkok kivdnt mindsége és a kisérleteknél
haszndlt felilletkezel3 anyagok mindsége

A kisérlettel az alkalmazott festékek mindségét kivantuk kontrollédlni,
reprodukilhatésdg érdekében. Az egyes gydrtocégek 4ltal kiadott gydrtmany -
ismertet8khoz viszonyitva lényeges eltérést nem tapasztaltunk, igy gyakorlat-
ban ezen kisérleti ellenSrzés elhanyagolhaté. Kisériet eredményeit a 3. tdb-
l4zat tartalmazza.

A késztermék vizsgdlati eredményei

A vizsgédlati eredményeket hagyomdnyos festékekre, zomadncokra és
lakkokra a 4. tdbldzat tartalmazza. A tapaddsvizsgdlat szdmadatait két mé-
résbdl, a vetemedésvizsgilat 9 mérés 4tlagibol adodik. A méréseket két ol-
dalon végeztiik, tehdt az elem két oldali farostlemezének vetemedését vizsgdl-
tuk. A kopdsillésig vizsgdlat hdrom mérésbdl adodott. A kiadéssagot egy mé -
rés alapjin 4llapitottuk meg.

A feliiletkezel anyag mindségi kovetelménye a 100%-os tapadds. Ennek
a hagyomdényos falfestékek, enyves festék, szilikit festék, viziiveg festék nem
felelnek meg. A lakkok és a zomdncok ezt a kovetelményt kielégitik,

A vetemedés kizdrolag a hagyomdnyos festékeknél mutatkozik. Az ada-
tokbdl kitiinik, hogy a viziiveg csokkenti a vetemedés meértékét.

Kopéséllosdg a hagyomdnyos festékeknél nagységrenddel kisebbek, mint
a zomancoké. A Duroll -festék kopdsdllésdga a zomdncokhoz viszonyitva gyen-
gébbnek mutatkozik, de ezt ellensulyozza 100%-0s tapaddsa és olcsé 4ra.
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3. tablizat

Lakkok min8ségi vizsgdlatanak eredményei

o | Resistan A+B elegyi- Duroll

Megnevezés dm et lakk A+B tése Epa- 2

lakk b ) : Zomanc

keverések | min zoménc
Filmképzd % 35 58 69 61
1116 alkatrész % 45 47 31 39
Oldészer - lakkbenzin sajat higit6 sajat lakkbenzin
‘higito szintetik

Higithat6sag % 5-10 10-15 10-15 5-10
Kifolyési id§
DIN 4. ford. poh. mp 50 70 65 65
20°C
Porsziraz 6ra 1-2 1555280 3-4 34
Savéll6sag - elég jo elég jo elég jo kozepes
Lugallésag - elég jo kivalo elég jo kozepes

Kiad6ss4g tekintetében a legkiadésabb festéknek a Duroll mutatkozott,

mig az Epamin zoméinc kiad6ssiga lényegesenalacsonyabb, az Epamin zoménc
viszont kiad6ssig tekintetében az utolsé6 helyet foglalja el, igy az dra lényege-
sen megemelkedik.

A beépitéssel kapcsolatos egyéb problémdk
megoldasi médszerei

Aké4r lakoépliletekr6l, akar kozéptiletekrdl legyen is sz6, a helységek
funkcionélis feladatdnak betoltése tobbféle kiegészit§ berendezés, szerelvény
elhelyezését teszi sziikségessé. Ezek az un. szakipari munkdk alapvetSen a
kovetkezd problémdk megoldasat igénylik:

a) Elektromos vezetékek és ezzel kapcsolatos szerelvények (ldmpates -
tek, kapcsolék, konnektorok) elhelyezése, ill. rogzitése.

b) Vizvezetékek és ezzel kapcsolatos szerelvények elhelyezése (csapok,
mosdok) és rogzitési modjai.

c) Gazcsovek vezetése és rogzitése. Gazszerelvények elhelyezése nem
javasolhat6 a nyilt lang tiizveszélyessége miatt,
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4. tabldzat

Feliletkezelt elemek mindségi vizsgdlatdnak eredményei

i

.. | Szilikat| Viziiveg| Prog-| Resis-|Epaminj{ Duroll
Megnev. Enyves | festék festék | festék |ress | tan zom. zoIn.
Tapadds % 0 80 90 100 100 100 100
1.o0ld.
Vetemed. | Festés
elgtti 0,16 0,2 0,1 0,6 0,7 0,5 0,2
atl.mm.| 2.old.
0,16 0,2 0,1 0,6 0,7 0,3 0,2
....... O ) M
Festés 1.o0ld. )
utani 0,5 0,27 0,13 0,6 0,7 0,5 0,2
atl, mm.| 2.old.
0,3 0,4 0,12 0,6 0,7 0,3 0,2
Veteme -
dések - 1.o0ld.
bél ado-
dé el- 0,34 0,07 0,3 - - - -
tér. mm.
2.0ld,
0,14 (0,04 0,02 - - - -
------------------- e i I T S I
Kopdsal -
16s4g 1 0,351 {0,023 |0,023f0,046 |0,045 |0, 104
perc ut. 0,453
g. Wallkyd
0,020
s S e U A I (R N
}I((glj:lfsssag 3 ) S 4 7 7 3 alap 10
m* /kg] fedg 10

d) Gézvezet§ csovek és fiitStestek elhelyezése és rogzitése.

e) Egvéb csovek, huzalok, szerelvények, képszegek stb.

Elérebocsitva kimondhatjuk, hogy a killonbgzd csoveket, vezetékeket és
szerelvényeket lehetSleg a f6falakon vagy f8falakban, illetfleg a téglabdl ké-
sziilt v4laszfalakon vagy falakban kell elhelyezni. Amennyiben erre nincs le-
hetGség, valamilyen okbdl kifolyélag, akkor bizonyos megolddsok a konnyiele -
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A becsavarisi mélység 5 mm-nél tobb nem lehet. Igy kozvetlen felcsavarozis -
sal csak egészen kis sulyok rogzithet8k a falra. Ez az érték a felcsavarozott
vagy felszegezett elem sulydbol, a csavarok szdmébdl és méreteibdl szamit-
hat6 a kovetkez8 képlet alapjan:

22

k 2
Sk A Rz @ +d) Si/eu

ebbdl a megengedett 6k alapjan a sziikséges darabszdm csavarnil

B L) P
h7(d +d 75

k
h7 --d

nf =

2

A képletekben - Pk a kihuzéerd kg -ban

n a szllkséges csavarok, ill. szegek, db
h a szegek, ill. csavarok hossza cm-ben

dl a csavar kiillsG 4tmérdje cm-ben

d2 a csavar belss atmérgje cm-ben

d a szeg 4tmér8je cm-ben.

Atmen6 csavaros felerSsitésnél pedig ugy kell eljarni, hogy a feler6si-
tend§ suly hajlitényomatéka 500 kp cm-nél nagyobb igénybevételt ne okozzon a
“falban. Ezt a sulybdl és a felerGsités tavolsdgibél ellenSrizhetjiik.

K
ST i e e
b

Megfelel6 aldtét esetén Pk= 100 kg hat4rértékig mehet, igy (1) a felerd-

sit§ csavarok tivolsdga att6l fligg, hogy a felerdsitend§ szerelvény sulypontja
milyen (h) tivolsdgban van a fal sikjdtél.

500

1= STy

h=5h

LA4that6 tehdt, hogy a felerdsit8 csavarok figgdleges tivolsdgdra a fel-
erdsitends tdrgy sulypontjanak a fal sikjatél mért tavolsdgdnak. minimum 5-sz6-
rosére kell felvenni. A vizszintes tdvolsdg tetszéleges, azaz lehetSleg a sziik -
séges csavarszidmot egyenletesen kell elosztani vizszintes iranmyban.

Szeget lehetdleg nem szabad haszndlni, vagy csak egészen aproékat, egé-
szen kis sulyon (pl. kisebb kép feler8sitésére).
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24 . 2,43 = 58,3 m2

1 rrl2 - 85
58,3 1,46 Ft
Anyagigazgatis 1,46 Ft
Uzemi altaldnos 1,46 Ft
4,38 Ft 4,38 Ft
- 111,46 Ft
Véllalati dltaldnos 159 16,70 "
128,16 Ft
Iparigi nye. eség 15% 20,50 "
Termeldi ar 148,66 Et

Beépitési koltség

Anyagok: faanyagok (szegélylécek boritofarost-hulladékbél)kb. 15, - Ft.

Vasanyagok: csavar, szeg, aldtétek, rugék kb. 5, -Ft, 20, - Ft
Bérkoltség 3 f6/6ra 5 db = 12 6ra db a 8, - Ft 9,60 "
Anyagmozgatds 5% 1,05 "
Uzemi 4ltaldnos 100% 9,60 "
41,45 Ft
Vallalati 4ltalédnos 15% 6,20 "
Iparagi nyereség 15% 47,60 Ft
Beépitett elem m2 termeldi 4ra 148,60 Ft
22,40
171,00 Ft
Atépités + bontas (50%) 22,60 "
11,30 "
204,90 Ft

Gazdasédgossigi Osszehasonlitas hagyomanyos téglafal szerkezettel:

A téglafal koltsége a kozgazdasagi osztdly tévlati felhaszndldsi 4rszint

szamitdsa szerint, egyszeri atépitést figyelembe véve 214, 20 Ft. %-?:’—gg 100 =

=95, 5%.

Léthat6, hogy igy felilletkezelés nélkiil a falak minden tovabbi elény fi-
gyelmen kiviil hagyédsdval is gazdasagosak.

Mis értéket kapunk, ha figyelembe vesszik a feliletkezelést.

Az egyes feliiletkezel§ anyagok 4drkalkuldci6jdt az 5. tablazat tartalmaz-

Za.
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5. tablazat

Zoméncok és lakkokm2.re esd 4rkalkuldci6éja, a kisérleti

adatok alapjan

Ara kg/Ft 1 m2 bevonat 4ra Ft
Rezisztdn lakk -
a komponens 24,23 5,57
b komponens 67,73
Higit6 24,39
Epamin zomédnc
a komponens ’ 82,98 28,67
b komponens 91, 84
Higit6 19,83
Progress lakk 47,56 6,79
Duroll alapozé 18,17 4,20
atvond 23,81
higité 8,06
Wallkyd festés 19,00 3,20

Wallkyd festéssel
képpen alakul:

Beépitett fal m2 -ar
2-oldali festés
Egyéb 4lt. kolts. 3%

Egyszeri atépités
Bontads + szerelés
Vizall6 miianyag Duroll festékkel
feliilletkezelve mindkét oldalon:
Beépitett fal m2-4r
2-oldali festés

Egyéb &ltaldnos 3%

A tépités

—

feliiletkezelt elemek esetében a koltség a kovetkez6 -

171,00 Ft
26,80
197,80 Ft
5,88 "
203,68 Ft
22,60 "
1, 303"
237,58 Ft

171,00 Ft
32,80 "
203, 80 Ft
6,06 "
209,86 Ft_
33,90 "
243,76 Ft.
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Csak a fal koltségeit figyelembe véve a feliiletkezeléssel mar nem l4t-
szik gazdasigosnak az elem. Tekintsiikk azonban pl. a kovetkezdket: egy m?
elem sulya a hagyomdnyos téglafaléndl 100 kg-mal konnyebb, azaz az el8bbi-
nek 1/3 része. Feltéve, hogy a valaszfalak teriilete azonos az épiilet alapte-
riiletével, osszmennyiségik az épiilet 1m3-ének tisztan 1/3 része (m2-ben).
Igy pl. 1500 1m3 irodaépiilet esetén 3 szinttel szamolva 500 m?2 vélaszfal ad6-
dik, melynek koltsége - ha 2/3 részben konnyli vdlaszfal elembdl késziil Wall -
kyd festéssel - (egyszeri dtépitéssel) 236,72 - 333 = 79 999 Ft.

Hagyomaényos fallal pedig 333 - 214 =71 000 Ft.

Ha igen 6vatos becsléssel a sulycsokkentésbél ad6dé szerkezeti méret -
csokkenést és az ebbll adodo koltségmegtakaritast az éplilet osszkoltségének
1%-ra tesszik, akkor is 20-30 000 Ft-os nagysagrendii megtakaritiast kapunk,
amibdl a fenti 8000 Ft-os kiillonbség béven fedezve van.

Ez azt jelenti, hogy egy ilyen nagysdgrendii épiilletnél mar mindenképpen
gazdasagos a farost-forgacslap konnyii épitSelem alkalthazisa,
igen nehezen kimutathat6 - gazdasagi elényt is figyelembe vessziik, vagy nem
egyszeri, hanem két vagy hdromszori dthelyezésre szamitunk, akkor minden-
képpen indokolt a konnyll elemek alkalmazdsa.

A KUTATAS MEGALLAPITASAI ES JAVASLATAI

Altalanos megallapitdsok

A vilaszfalakkal szemben igen kevés szabvanyelbirds van érvényben, a
kovetelmények tobb-kevesebb hatirozottsaggal irodalmi adatokb6l hatdrozha -
tok meg. Ilyen alapon 4llitottuk ossze azokat a fontosabb kovetelményeket, me-
lyek alkalmasak a hagyomdanyos vilaszfalakkal torténS osszehasonlitisra,

Ezek roviden a kovetkezdk:

1. Szildrdsag (szallitdsi, funkciondlis)
Ym = (klg + kzP)/udm
A megkovetelt szildrdsidg nyomdsra 25 kp/cm2

hajlitdsra 30-40 kp/cmZ,

2. Allékonység. Az oldaler6k hatdsidra elmozdulds nem johet 1étre a kap-
csolatoknil.

3. Akusztikai 35 dB léghanggdtlds, de ez nem kotelezd

; B 12
4. Hévezetés Vb = Ab 85

5, Tlzvédelmi 0, 25 6ra alatt lZSOC a tizmentes oldalon max.









d) Nedvességmentes belsd épités valosithaté meg, ami nem veszélyez-
tetheti a szakipari munkdk minéségét.
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INVESTIGATION OF THE UTILIZATION AND OF THE TECHNICAL
CHARACTERISTICS OF THE CHIPBOARD - COMBINED WITH FIBREBOARD -
BIULDING UNITS

Dr. J6zsef Hadnagy
research werker

Laszl6 Rivasz
research werker

The programme of this matter was in detail as follows:

1. The elaboration of the physical-mechanical and technical require-
ments raised to the light type building -units.

2. The technical and economic conditions of the production of the light
type building -unit, in domestic connection.

3. The structural designs, the:stability of the light-type building -units,
and the assembly to other type of building -units.

Our building industry is equal to perfect its increased jobs only trough
the applications of modern construction methods.

The utilization of the light -type building -units accelerates the fulfilment
of the building programme, and requires fewer work-time.

The substantial saving in raw materials trough the application of the
light -type building -units is. another important economic factor.
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Unsere Aufgabe ist fiir die Bauindustrie diese Moglichkeiten zu er-
schliessen, die Verwendung der Okalplatten in der Bauindustrie zu verbreiten,
sowie zur Planung und Ausfilhrung der vorgefertigten Holzelemente technische
Hilfe zu gewahren.

Die Arbeit enthaltet infolge ihres Charakters auch Erzeugnisplanungs-
aufgaben und der Einbau der projektierten Elemente, dessen Untersuchung be-
deutet den Inhalt der Forschungsarbeit.
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Mivel F’ (cmz) = 104 - F (m2),

masrészt v’ (cm) = 10ty (mm),
. , -1
illetve h’ (cm) = 10 © - h (mm),
kovetkezik
2
1 1 2 m
Fe=3 T [—h— * T] [ 100 p atro forgacs :I @

Az egyenletben F - a 100 p atro fiirészforgdcs fajlagos feliilete m2 -ben,
r -a fa atro térfogatsulya p/cm3-ben h - a forgdcsok 4tlagos hossza mm -ben

v - pedig a forgacs atlagos szélessége, illetve vastagsdga mm-ben.

Az egyenletbe behelyettesitve az 1. tdbldzatban levd dtlagos forgdcsmé-
reteket kiszadmitottuk a szitafrakciék fajlagos feliletét, majd azokat a forgics-
frakciék sulyardmyaval szorozva meghatdroztuk az egyes szitafrakcick felii-
letaranyit a forgicselegy fajlagos feliilletében (2. dbra).

Az A - jeli, 3% mennyiséget kitev§ legdurvabb forgicsfrakci6 fajlagos

2
m

100 p atro forgacs ' mig az E- jelli 22% mennyiségben jelenlev§

feltilete 0,18

™
50 N
I 58
felalaurdn{/m 5
~ k’
te'lo - 4 S
_ /| fastagos feilllet &
3 ! \, &
T30 7 Y
% / ) std;ymhy 3
17y
3 / / ! b ga
820 et 28
E // /, 8
-'g }f /I §°
S0 o« S 13
A =
0 é::: jb’
durva A B C D E My
szitafrakcidk
2. 4dbra

Bitkk és tolgy vegyes keretfiirészforgics szitafrakcisdinak
suly - és felilletardnya, valamint fajlagos felilete
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K_ - 100
2= —— )

2-R3-,7’-K-7E

ahol 7 - a kot6anyagoldat fajsulya (p/cms) -ben, K - pedig a kot8anyagoldat
MS - koncentrici6ja szdzalékban, a forgisi ellipszoid szilkkséges atméréjét,
vagyis a porlasztdsi fokot a (6) és (7) egyenleteknek (5)-be valé helyettesité-
sével és annak J; 5 e val6 megoldasaval kapjuk

4

K_ . 100 )
=2R = . 10 (cm) (8)

F
dﬁsz 7K

Az egyenlet szerint a zirt kotSanyagfilm kialakuldsahoz szilkséges por-
lasztdsi fokot LF befolyisolja, melynek (3) alatti értékét behelyettesitve, a

forgdcsméretek és a fafaj térfogatsulya vihet§ az egyenletbe.

S«#w+r -h-ev
o

S . 102 (em) ©)

sz 7-K-(v+2h)

Az idealizdlt elméleti levezetéssel kapott (9) osszefilggés a gyakorlatban
nem, illetve csak meghatirozott mértékben érvényes, mert az alapfeltevés
nem teljesiil. A széréfejb6l kiléps cseppek killonboz§ nagysiguak és osszefoly -
nak szekunder cseppekké a forgicsfelilleten., Azonban mir az elméleti abszt-
rakciéval is kapunk tdmpontot arra, hogy a két6anyag porlasztisi foka milyen
nagysigrendil kell, hogy legyen. Ha pl. a feltételezett viszonyok mellett a
p MS

e SRPRPS 9P ..«
100 p atro forg. kotéanyagtartalomnak megfelels K =-— kotéanyag-

=38 F- 32
m

felvitellel h = 2, 20 mm hosszu és v = 0, 77 mm vastag btikk -filrészforgicsokat
enyvezink, a kotSanyagot

5-8-0,68-2,20-0,77 2
Jsz— 1,2-50(0,77+2- 2,20) 10 7 =14,80c

nagysagu cseppekre kell porlasztani, ha a forgdcsfelillete} 5sszefliggd koté -
anyagfilmmel akarjuk boritani.

4,21 A kot6anyag porlasztisi foka, mint a sz6risi
paraméterek fliggvénye

A kotbanyag szérasakor a porlasztisi fok, vagyis az elérhet§ cgtl

cseppatmér§ a szérasi paraméterek fiiggvénye. JelentSsen befolyasolja a sz6-
réfej konstrukcidja és annak sajitossigai, a kotSanyag viszkozitdsa, a szo6ri-
si nyomds és a szérdéfej fajlagos 1égfelhaszndldsa.
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5. 4bra 6. dbra
A kotBanyag viszkozitdsdnak figgése A szoérofej teljesitménye és az at-
a K % MS-koncentrici6tél, 20°C-on lagos cseppatmérd (porlasztdsi

fok) mint a szérényomds fuggvé-
nye, tiszta és rozsliszttel nyuj-
tott karbamidgyanta sz6rdsakor

ségi meggondoldsok alapjan kevés ipari rizsliszttel nyujtott dllapotban sz6r -
tuk. A rozslisztnek a kotGanyag porlasztdsi fokdra gyakorolt hatisit ugyanolyan
viszkozitasu tiszta kotSanyaggal Osszehasonlitva vizsgdltuk meg, Schlick-
rendszerti széréfejnél. A K = 50% MS -koncentrici6ju karbamidgyantdt (Ami-
coll 50) rozsliszt hozzikeverésével 7 = 1400 cP viszkozitdsra 4llitottuk be,
melynek kovetkeztében a nyujtott kotSanyag szdrazanyagtartalma (MS + liszt)
K’ = 60%-ra novekedett. A méréshez ardnylag magas viszkozitdst vdlasztot-
tunk, hogy a rozsliszt hatdsit a gyakorlatban el6fordul6 sz6risi viszkozitds
felsé tartomdnyidban vizsgadljuk, ahol varhatéan legnagyobb befolyist gyakorol
a porlasztdsi fokra, illetve a kotfamyag szérhatésidgira. Mérések eldtt koz-
vetlentil a rozsliszttel homogenizilt miigyantdt 1 x 1 mm?2 nyilasmérett szita-
kosaron 4tszirtitkk. Mértik kitlonboz6 szérényomdsok mellett a széréfej (1i-
ter /perc) teljesitményét és a porlasztdsi fokot a tiszta és myujtott kotGanyag-
nal.

A vizsgdlat eredményeit a 6. dbra foglalja ossze. Lithats, hogy a bedl-
litott 1400 cP viszkozitdsndl rozsliszt hatdsdra a sz6roéfej teljesitménye 1é-

nyegesen csokken és a porlasztasi fokra jellemzd atl cseppatmérd is no-

vekszik a tiszta kotGanyagéhoz képest. Rozsliszttel nyujtott kotSanyaggal tehit
a szoroéfejnek tiszta gyantdval mért teljesitményét nagyobb dtmérGji kifoly6-
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1 ) 7. dbra ,
- Faforgicsok enyvezésének sematikus és idealizilt dbrdzolasa,
a forgdcsnak a szérdsi savon valo athaladdsakor

) _ ‘CMS
'CMS ) szort
vagy l o Kol
old szort
ahol Fszort=L' B

Tételezzik fel, hogy a 4’ kotSanyagdram a szoérési felilleten 4llands.
Alland6 ¢ - sebesség esetén a forgics = % (sec) ideig tartézkodik a sz6ré- -
‘si sdvban, igy tehdt a *1d6 alatt enyvezett fiirészforgics tsszfeliilete 4 F sz6rt
(a forgdcsnak négy oldalit enyvezziik). E forgicsmennyiség sulya fligg a fafaj
térfogatsulyitol és a forgics vastagsagiatél. A t* id8 alatt enyvezett forgics -
mennyiség
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4 Fszért "IV

Gpx = 7y (kp) (10)

ahol r,-e fa térfogatsulya (kp/ms) -ben, v - a flirészforgics vastagsidga m-
ben. .
Az osszefliggés alapjén G kp forgdcs enyvezési id6tartama meghatdroz-

haté, hac és F adott:
szort
G X
x T v "
Ft G
R = X T ‘V.B'CESGCJ (11)
szort B:rc-t 0

Az egyenletbdl kovetkezik, hogy a G kp forgdcs enyvezéséhez szilkséges
id6 forditva ardnyos a fa térfogatsulydval, a forgdcs vastagsdggal és a for -
gics ¢ - 4thaladdsi sebességével. Kovetkezik tovidbbi, ‘hogy a G kp forgics
4thaladdsi sebessége forditva ardnyos a szérdsi sdv szélességével, a fa tér-
fogatsulydval és a forgdcsok vastagsigaval.

A forgdcs mint emlitettiik £ = —Ici [sec] ideig tart6zkodik a sz6rdsi sdv-

ban. Ha «' _ az Fs felilleten konstans, akkor a szérdsi sdvon valé egy-

MS z6rt
szeri dthaladdskor a forgics egyik oldala L'l':, kotSanyagmennyiséget kap:

/cl’;= ’Cl\,ds'txz lciwsé ':Lz:, (12)
m

Ha a forgics egyik oldaldt az el§irt K;-vel kell elldtni, akkor ezen
)
MS
ték. A (11) és (12) egyenlet tsszekapcsoldséval kapjuk a kétéanyagdram fliggé-
sét az enyvezendS forgdcsmennyiségtSl és az elirt & -tél:

osszefliggés segitségével a szitkkséges K ., L €és c mennyiségek kiszamitha-

F
Vi »
K’ . -k
) F © G- kg p :
K= = (13)
MS L ter -v-F 2
o szOrt sec-m
” ‘
agy - K
Y k! = ¢ F P (14)
MS r -v-t sec
o .
~ - ) i ~ IC”
A (12), (13), (14) képletek akkor is érvényesek, ha a ICMS v Ks €8 “g
< 2 . < ’Cl , K” z .
értékek helyett a kstfanyagoldatra vonatkozd old ’ Ico1 q & F, old érté
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A Poisson-eloszlasfiiggvény szérdsa

n
2. > (x-/,‘)z.c/;(x):x:n-p (20)
X=0 :
a uu kozépérték pedig
n
= Z x: @®=A=n-p (1)
Xx=0

A forgdcs a szérédsi sdvban valé minden egyes X\ megjelenésekor 'CI; kot6 -

anyagmennyiséget kap, igy tehdt az enyvezés befejezése utdn

L
. = kL2
M F "M MS ¢ 22
kot6anyaggal van ellitva. Az Osszefliggés segitségével X\ eloszlasébol lCI':
eloszldsa meghatirozhat6. Ha ugyanis az Xy abszcisszaértékeket L% faktor -
! i Lz 2z : )
ral szorozzuk, a _(/(XNR ordinitaértékek q?( ICF) -nek felelnek meg. A kot6—

anyageloszlds kozépértéke a (21) osszefiiggés analogidjara

n
Mo = 2K PR (23
ICI’;,=0

s . - 'y
(22) behelyettesitésével és annak figyelembevételével, hogy (f( ﬁCF) = C/’(XNP a

n
M= ) mye g Kp
ICI,7=°

Osszefiiggést kapjuk, s igy a (21) egyenlettel osszehasonlitva

\ "
Mg = M . KL

M F (24)

A

adédik, amib8l
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A (22) egyenlet szerint

P 1)
és ICF =/u,lc=/.LM - lcF

helyettesitéssel kapjuk

n
2 2 22
S - Z Y s VA
K! =
g0
, 2 2. 2
amibél 615 —6'M ‘:F
Mivel
0 _ Mx 2 _ 2
‘CF—MM y és/b"M_(n P) ’

/“1%4 (n - p)2

kovetkezik. Igy tehdt a (20) egyenlettel osszehasonlitva

2
2 . .
6"( _ P)2 Mr
(- p)

A (27) egyenletet A -ra kifejezve -

2
A:’u"

?\’mw

osszefiiggéshez jutunk.

(26)

(27)

Az elméleti levezetésbdl kovetkezik, hogy a kitSanmyageloszlds szordsat
és alakjdt a forgacsok X gyakorisdg -eloszldsai hatdrozzdk meg. Ezek Pois-

son-eloszldsok, melyekbSl szdmithaték a kotSanyageloszldsok. Ezekbdl az-

utdn a (27) egyenlettel szdmithat6 az xM - eloszldsok A -mérdszédma.
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Konstans enyvezési paraméterek mellett A csokken, ha a forgédcs fajla-
gos feliletét noveljik, azaz a forgdcs vastagsdga és a fafaj térfogatsulya
csokken, vagy pedig a gépbe bevitt forgdcsmennyiség novekszik. A A arédnyo-

san novekszik ezen kiviil az enyvezés és keverés t idGtartamdval, az Fsz srt

szorési felillettel és a forgdcsoknak a szérési sdvon valé c- 4dthaladédsi sebes -
ségével. Ha tehdt adott F és G jellemzdkkel rendelkezs8 forgdcsndl meghaté -
rozott A értéket akarunk elérni, az enyvez8gépet megfelelSen méretezni kell.
A szérési feliulet, az enyvezési id5, a keverési sebesség és a szérisi siv
hosszénak helyes megvdlasztisdval a kotfanyag eloszlds A mér8szidma ked-
vezden befolyasolhat6.

4.32 Az enyvez8gép "hatdsfoka"

Az enyvez8gép hatdsfoka azt fejezi ki, hogy az egyes forgicsok adott
szildrdsidgit az enyvezés hatdsa (kotSanyageloszlds, porlasztési fok) eredmé-
nyeként, konstans egyéb tényezlk mellett milyen mértékben vissziik 4t a for -
gicslaprendszerbe. A faforgacsok szilardsiganak a ragasztott rendszerbe va-
16 &tvitele - mint azt 14tni fogjuk - a ragasztisi fuga szildrdsigatdl fiigg. A
faforgacsok kozotti ragasztdsi fuga szildrdsiagit azonban a kdt8anyageloszls -
son és porlasztdsi fokon kivill szdmos egyéb fliggetlen tényezd is befolyisolja,
nevezetesen a kotGanyagfelvitel, a forgicsvastagsag, a forgicsfelillet jellege,
fanedvességtartalom, préselési nyomds stb. Fontos tehdt, hogy olyan mérg-
szdmmal definidljuk az enyvez8gép hatdsfokdt, mely fenti tényeziktdl filgget-
lenill kimutatja, hogy meghatdrozott i - kotSanyagtartalom mellett milyen
mértékben vissziik 4t a forgdcsok szilardsdgat a ragasztott rendszerbe.

Az enyvezlgépek hatdsfoka més tényezdktdl filggetlenidl két mérfszim -
mal jeilemezhetd:

1. a kot6anyag porlasztdsi fokdval, melynek jellemzGje az 4tlagos csepp-
atmérQ, vagy az 1 cm3 kotSanyagoldatbél nyerhetd cseppek feliilete;

2. a kot8anyageloszldssal a (25) képlettel szamithat6 /'Lk, ha azokat a

mennyiségeket, amelyek nem fiiggenek az enyvezdgép konstrukci6jatél 1-el
helyettesitjiik:
A (25) képlet szerint

5.£. 17 -h-v-c
o

A=n-p-=
(v+2h) - ICMS' L
Ebbdl c
A = (28)
k ICMS.L
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RESERCHES ON THE PROCESSING OF THE HARDWOOD FRAM-SAW
CHIPPINGS IN THE CHIPBOARD PRODUCTION
1 st PUBLICATION

Janos Zombori
research worker

The paper outlines the importance of the fram-saw dust in the’indust -
rial tilization. The author points out the technical -economic questions of the
suitable binding material for the application in the chipboard industry, and
expounds the complex physical -mechanical process of the gluing of the fram-
saw chippings, from the point of view of forming of the consistent interstices.

It has been investigated also the technical process of the gluing of the
fram - saw chip, after E. Meinecke’s theory. The paper explains hereupon
- according to W, Klauditz - the results of the morphologycal characteristics
of the fram-saw chippings on the board strength.

The author expounds atlast the results of the parameters of the spraying
grade, of the binding material distribution and setting, in connection with the
forming process of the board strength.
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Wenn wir in das Bindemittel ein Streckmittel (Roggenmehl) und einen schnell -
wirkenden Heissharter mischen, erhoht sich die Aushartungsgeschwindigkeit
in die Spane, also bringen wir giinstige Vorbedingungen zur Ausbildung der zu-
sammenhingenden Bindemittelfuge und zur Erreichung der kurzen Pressdauer
zustande. Die weiteren Vorbedingungen der Spanbeleimung und Spanverklebung
mit gutem Wirkungsgrad sind die Konzentration von 50-60% und die Viskositit
von 600-1200 cP des Bindemittels, sowie der 10-15% Feuchtigkeitsgehalt der
geleimten Spane. ~
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A 352 mm 4tmérdGjti meghajt6 és a feszité dob 6nbedll6 goly6scsapdgya-
z4dsu. A meghajt6 dob a vdz csapagylemezére keriil felerdsitésre. A feszits
dob csapdgyhdza a csapagylemezre rogzitett csapigyvezetékben az M 18-as
feszité csavarorséval mozdithat6 els.

A tdmaszt6gorgék danamid perselyes sikl6csapagyban forognak. A felsé
gorgbk 1250 mm-es, az als6k 1875 mm -es osztdssal rendelkeznek. A szalag
oldaliranyu vandorldsdnak kikiiszobolésére atimaszt6 gorgék vizszintes sik-
ban &llithat6 tengellyel késziilnek. 1

A szalag meghajtdsdt a meghajt6 dob alatt elhelyezett motortalpra fel -
ergsitett meghajtémiir6l, lanchajtissal kapja. A VZ 221/4-8 tipusu motor p6-
lusdnak valtoztatisdval és a lépcsfs ékszijtarcsdk alkalmazdsdval 16, 12, 8
és 6 m/perces szalagsebesség val6sithat6 meg. A fordulatszdm csokkentésé-
re a motortalpra két eldtéttengely keriil beépitésre. Ezeken - a meghajt6 do-
big - lanchajtissal i = 68, 8-as moédositdst végzilnk. Végleges tervezésnél az
elététtengely helyett megfelel6en méretezett fenti médositdsu hajtomii alkal -
mazhaté.

Fontosabb miiszaki adatok:

A kett8s szalag teljes szélessége: 1800 mm
A szalag szélessége: 800 mm
A szillitészalag max. hossza: 12450 mm
A szillit6szalag magassédga: 750 mm
Hasznos sz4llitasi hossz: 12000 mm
8250 mm
A meghajt6 és a feszit§ dob dtmérdje: 352 mm
A tamaszt6gorglk dtmérsje: 105 mm ’
A fels§ gorgdsor osztdsa: 1250 mm P
Az als6 gorglsor osztdsa: 1875 mm
Elétoldsi sebesség: 16, 12, 8, 6 m/perc
A meghajtémotor
tipusa: VZ 221/4-8
teljesitménye: 1,0/0,6 kW
fordulatszdma: 1420/715 perc

A szalag végén az anyagnak a mdasik szalagra valé6 atvezetésére, és a
gépkezelSk részére konnyli anyagleszedés biztositdsdhoz terellemezek keril -
tek felszerelésre. Elrendezésilk, méreteik és a segitségiikkel létrehozott
anyagiramlés a 2. felillnézeti vazlatrajzon lathat6.

A terelSlemezek anyaga 3 mm-es finomlemez.
Anyag minésége: A II. 23. MSz. 23,
A lemezek magassiga (szélessége) 100-150 mm.

Tekintettel arra, hogy a szalagra szélezetlen anyagok is keriilhetnek,
ezeknek az 4tterhelS terelGlemezek ald torténd beszoruldsuk elkeriilésére a
szalag és a terelSlemezek kozotti rés minimélisra csokkentése vélt sziksé-
gessé. Ahhoz, hogy a szalag gumifelilletének - ennek kovetkeztében fellépé -
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kopésat kikiiszoboljikk, a terellemezek als6 része 20 mm magassagig grafi-
tos danamidb6l (poliamidbél) késziilt.

A terelSlemezek szogvastartén helyezkednek el. Rogzitéstik a kettSs
szalag vdzszerkezetén csavarkiotéssel tortént. A terheléstél fiiggéen elSfor -
dulhat, hogy a terelSlemezeket a két szalag kozott is rogziteni kell,

A kett8s szalag kiils§ széleit a vizszerkezethez erdsitett fa szegélylé-
cek zarjik le.

A kett8s szalag alsé 4gdra - az esetleg oda kertil§ faanyagok beszoruld -
sanak elkeriilésére - ugyancsak terel6lemezek kerlilnek, amelyek anyaga meg-
egyezik az egyéb terelSlemezekével.

b) Lehetséges technoldgiai varidciok a kett§s szalag alkalmazisa esetén-

A filrészdrubol készitett vdlasztékok kozott filrészlizemeinkben a legje-
lent8sebb mennyiséget a nyers parkettléc képviseli, ezért kiinduldsként vizs -
gdlatainkat erre a termékre végezzik,

A termelési viltozatok mérlegelésénél figyelembe kell venni a termelés
folyamatdnak el§zd fizisat, az ingafiirész munk4jit is; pl. frizalapanyag ter -
melhet8 az ingén frizhosszuséigban és tobbszoros frizhosszuségban is. Uze-
meinkben mind a két form4t, illetve megolddst alkalmazzdk (1. tdbldzat).

Az 1, tdblizat alapjan a milveletek a 2. tdbldzat szerinti sorrendi valto-
zatokban irhatok fel.

c) A technoldgiai vdltozatok rovid ismertetése miveleti helyenként

1 varidcio

kezel8je a t8le kartdvolsidgra elhelyezett tdrol6kocsir6l a tobbszoros friz-
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idd
30t keltos szalag felterhelési(ty )
28 és tartalékalo (t: ) ideje

2345678910 db
korflrész szdma

6. dbra

A képlet alkalmazdsa sordn Qk értékét a milkod§ gépek szdma alapjin

kell meghatdrozni. Grafikusan az id6ben kifejezett tartalékol6kapacitdst (tr) a
6. dbra mutatja.

Ugyanez a grafikon dbrazolja 18/perc szalagsebesség mellett a feltol -
tési képességet (tf), mely azt fejezi ki, hogy a szalagon lev§ tartalékanyagok

elfogydsa esetén mennyi id6 alatt toltédik fel a szalag tartalékols kapacitdsa.
Képletben:

tf = -Q————_Q; (perc)

SZ

ahol QSZ ) Qk; a feltoltés a szillitékapacitds és a termelSkapacitds kiilonb -

ségébll adodik. ‘
A feltoltési képesség képletében adott szallitéberendezés esetén Q’f

konstans, Qk a milkkod6 gépnek szdmdtol fiigg, mig Qsz értékét a szalagsebes-
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7. abra

ség befolydsolja. Igy killonboz8 gépszdmok eseteire a tf értékeit a szalagse-
bességgel osszefiiggésben a 7. dbra mutatja.
A kovetkezd 8. dbra diagramja ismeretében el6re meghatdrozhat6, hogy
adott szdmu korflirész iizemeltetése esetén hany perces tartalék képezhetd s
-ahhoz milyen szalagsebesség tartozik. Vagy forditva: pl. 10 db korfiirész
anyagellatdsdhoz szikséges széllitékapacitds 18-22 m/p intervallumban bizto -
sithat6, azonban a 22 m/p sebesség 10,7 p, mig a 20 m/p 16 7 p feltoltési iddt
jelent, 3
Ugyanakkor leolvashaté, hogy a vdlasztott paraméterek mellett hiny m
alapanyagot kell a gépeknek feldolgozni adott m3 kész friz elBallitisihoz.
Szinkrondllapot akkor teremthet8 a termellgépek és szalag kozott, ha
a QSZ = Qk (pl. 5 db korfiirész 6 m/p szalagsebesség mellett) (8. 4bra).

A teljesség kedvéért meg kell jegyezni, hogy olyan gépelrendezés ese-
tén, amikor az els§ miiveleti hely egyben az egész termeléberendezés anyag-
elldtdst biztositja.(pl. 3, technolégiai varidci6), s e munkahelyen torténik ki-
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4. tablazat

Miiveleti helyek gépdra sziikséglete a frizgydrtds
kiilonb6z8 vdltozatai esetén (6ra/készfriz m*°)

180

Valtozatolk
2 3 4
Ingafiirész 0,770 0,770 0,770 1,540
Szélez§ korfilrész 0, 649 - 0, 649 -
Darabol6 korfirész 1,380 1,380 0,760 -
Hasit6 korflirész 1,180 1, 829 1,631 2,140
Javit6 korfirész 0, 245 0, 245 0, 245 0, 245
Osszesen: 4,224 4,224 4,055 3,925
5. tablazat
Miiveleti helyek gép6rasziikséglete és a gépcsoportok
gyakorlati teljesitménye
1. variacié esetén

Friz-  Szélezd8 Hasit6 Darabol6 Javité  Korfiirész 1 gépre Eves ter-
menny. Ssszesen esd melés

m3 o6ra éra éra éra éra db m3 friz m3

1 0,649 1,180 1,380 0,245 3,454 5 0, 200 4 800

2 1,298 2,360 2,760 0,490 6,908 9 0,222 9 600

3 1,947 3,540 4,140 0,735 10, 362 11 0,273 14 400

4 2,596 4,720 5,520 0,980 13,816 15 0,267 19 200

5 3,245 5,900 6,900 1,225 17,270 19 0,263 24 000
6. tabldzat

3. varilci6 esetén

Friz- Miiveleti helyek Korfiirész 1 gépre Eves telj.
menny. Szélez8 Darabolé Hasité Javité oOsszesendb es8 2 miisz.-

1'r13 éra éra 6ra 6ra éra ban m3

1 0,649 0,757 1,631 0,245 3,282 4 0, 25 4 800

2 1,298 1,514 3,262 0,490 6,564 8 0,25 9 600

3 1,947 2,271 4,893 0,735 9,846 10 0,30 14 400

4 2,596 3,028 6,524 0,980 13,128 14 0, 286 19 200

5 3,245 3,785 8,155 1,225 16,410 17 0, 294 24 000












fiigg. Neki kell 6rkodnie a termelési folyamaton olyképpen, hogy a szalag és a
gépek anyagelldtottsdgat szem eldtt tartva dtmenetileg lassitsa vagy fokozza
az alapanyag szalagra juttatisat. Ide ezért jo képzettségii, koriiltekint8, ope-
rativ készséggel biré szakember beillitisa sziikséges.

4. Egyidejii nyersparkettléc-barell - és 1édonga
termelés a kett§s szalag mellett

Az egyitittes friz- és dongagyartds lehet§ségeit befolydsolja az elvégzen-
dé miiveletek jellege, a milveleti sorrendiség. A fiirészarubél torténd donga -
termelés jelenlegi milveleti sorrend szerinti technolégiai varidcioéit a kovet-
kezd8kben rogzitjik. (Nem foglalkozunk a boros-sdros dongatermelés ronkne-
gyedelésen alapul6 specidlis technoldgidjaval, mert e modszert a frizterme-
1éssel egyidejiileg - az adott, illetve javasolt termel8berendezést figyelembe
véve - nem célszerii alkalmazni.)

A dongatermelés miiveleti sorrendje

____Va.1'1éc16 Miiveleti helyek

jele :
Inga- Szélez§ Darabolé Hasit6 Javito korfiirész
flirész korflirész  korfiirész korfiirész  (esetenként)

a) 1 - - 2 3

b) 1 - 2 3 4

c) 1 - 3 2 -

d) 1 2 3 4 5

A végzend§ miiveletek:

a/l. pontos hosszra szabés ingafiirészen,

a/2. pontos szélességi méret kialakitdsa hasité vigassal szélez§ (hasi-
t6) korfilrészen,

a/3. Hibdk kiejtése javits korfilrészen,

b/1. Tohbszords hosszméret kialakitdsa, ingafiirészen,

b/2. Pontos hosszméret kialakitdsa darabol6 korfiirészen,

b/3. Donga szélességi méretének kialakitdsa hasité korfiilrészen,

c/l. Megegyezik b/1-el,

c/2. " b/3-al
c/3. " b/2-el
d/i. " b/1-€l,

d/2. Tobbszdros hosszusdgu donga alapanyag szélezése korfilrészen,
- d/3. Tobhbszoros hosszusagu, egy oldalt szélezett donga alapanyag pon-
tos hosszra darabolédsa.
d/4. Végleges szélességi méret kialakitdsa "Hasit6" korfirészen.
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13. é4bra

tuk, mint az anyagszdllitds gépesitése mellett Osszevontan dolgozé korfliré-
szek 4tlagos, gyakorlati gépoéra -szilkségletét.

Az 9sszehasonlithatésdg érdekében ugyancsak a 13. 4brdn feltiintettikk a
jelenlegi iparagi 4tlagot képvisel§ 5,75 éra/m3 friz fajlagos értékeit is. Ez
az érték a Kutato Intézet killonboz6 zemekben végzett nagyszamu mérési ada-
tainak 4tlaga; a kiilonb8zg§ vallalatokbol begylijtott teljesitmény, illetve miisza-
ki normaadatok alapjan ugyanis nem volt lehetséges megbizhaté atlagot képez-
ni, mert az értékek - els@sorban az alkalmazott technolégidk kozotti kiilonb-
ségek miatt - erfsen eltéréek. A 13. dbra grafikonjdnak értékei egy esetben
sem tartalmazzak az ingafiirész gépidd - szikségletét. (E miiveleti helyen a
tobbszoros frizhosszusdgu alapanyag kialakitdsa torténik.)

Az édbra, illetve a kozolt adatok alapjan rogzithetS, hogy az uj technol6-
gidval elérhet§ fajlagos gép6ra-megtakaritds 2,05 éra/m® friz, ami az ipar -
4gi dtlagos értékhez viszonyitva 35, 7%-0s gépid6 -csokkentést jelent.

A fajlagos munkaéra-sziikséglet ettl eltérfen alakul. Az iparban min-
den friztermeld munkagépen 2 {3 dolgozik, igy a munkadra a gépéra kétszere-
se, vagyis 11,5 mo6/m3 friz.

A kett8s szalag mellett a termeldgépeken 1 -1 {8 dolgozik, a segitdk
munkdjat segédberendezések végzik el. A gépmunkasokon kivill csak osztalyo -
zok (elszeddk) dolgoznak a szalag mellett. Az osztilyoz6 munka lényegében a
frizek rekeszekbe juttatisival végzidik, sorbarakni, rakasolni nem kell (ldsd
c. pont).

Ezt figyelembe véve a fajlagos munkadra- atlag gépéra+l = 4,7 6ra friz
m~ -enként (ldsd 14. dbra).
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A valyu rogzitése a korfiirész asztaldhoz, illetve a kett8s szalag szélé-
hez oldhat6 kotéssel torténik.

Miikodési elv. A szélezésre vagy hasitdsra szdnt munkadarabot a gép-
munkds a korfiirész asztalra, az el&tolomii ald helyezi a szokdsos vezet8léc
alkalmazdsaval. A munkadarabot a gyorsitott elStoléberendezés 47 m/p se-
bességgel tolja el8re. (Anyagbeszorulds esetén visszafelé is jarathat6 és a
beszorult anyagot konnyen visszajuttatja a gépasztalra.) A hasit6ék folytata -
saként kiképzett terel6léc a jobb oldalon levalasztott szélhulladékot vagy frizt
az ebben az iranyban elhelyezett ejt6lapra iranyitja. A tovabbfeldolgozast
igényl8 deszkit a gép bal oldalaniizemel( visszaterhel§-szalagra tereli ugyan-
csak terelSlemez utjan. A visszaterhel§-szalag 57 m/p-es sebességgel visz-
szahozza a munkadarabot, s ha a gépmunkds a kell§ pillanatban nem ér ra le-
venni, akkor azt egy erre a célra alkalmas asztallapra dobja. Mind a szalag,
mind a "tdrol¢" asztal a gépkezelé "adagol¢™" helyzetéhez viszonyitva karta-
volsagon beliil van. ‘

A munkadarabon végzett utolsé vigis soran a visszaterheld-szalag to-
vabbi haszndlatra alkalmatlan szélhulladékot hoz vissza, mit a gépkezeldnek
kell eltdvolitania. A berendezés alkalmazisaval a lehuz6 munkaerd megtaka-
rithat6. A gépkezel§ munkdja is konnyebbé vilik azdltal, hogy a gépet csak
eteti, az elgtolidshoz nem kell fizikai erét kifejteni.

b/1. Visszaterheld korfiirész egyedi alkalmazésa
frizgyartids esetén

Egyedi alkalmazéist vizsgdlva hat izben végeztiink kisérleti termelést.
A feldolgozott alapanyag mennyisége, fafaja és minésége esetenként killonb6z8
volt.

Termelési adatok:

A feldolgozott alapanyag frizhosszusigra hossztolt (20-45 cm) szélezet -
len deszka. Korédbbi megjelslésnél maradva alapdarab.

Fafaj: tolgy, cser és akic.

Alapdarab vastagsiga mindig 25 mm
" hossza atlag 36-39 cm
" szélessége atlag 17-21 cm

‘Az anyagelldtds a kisérletek id6tartama alatt folyamatos volt.

A gépen végzett miiveleti sorrend:
szélezés  (a munkadarabon az els§ vagdssal szélhulladékot levalaszt)

méretre- Egy munkadarabon tobbszor elvégzi, amikor frizezélességii léce-
vagas ket hasit.
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Miyeletelemek._

Munkadarabot tdroldasztalrdl felvesz.
s gépasztalra tesz, igazit.
i szélez.

VezetSlécet igazit, cserél.

Frizlécet hasit.

Szélhulladékot ledob.

Az id6mérésekbdl szamitott dtlagteljesitmények:

elGtolas viagishosszban kifejezve ©sszes munkaid6re 8 m/p
' E 4 effektiv gépidSre 1185 gt

1 p alatt végzett mitveletek szdma 22 db/p

(Kordbbi intézeti zdrdjelentések szerint a miiveleti helyen 70 cm 4tlag hosz-
szusdg esetén kézi elStoldssal 8-10 m/p, tartésteljesitményként 8 m/p elSto-
14s érhet§ el.) 3

Atlagteljesitmény kész friz m3 -ben 0,448 m" /6

Célszerli figyelembe venni a frizhosszusig befolydsat a teljesitmény
alakuldsira az aldbbi szdmok tiikrében (14sd 8. tdbldzat) (16. 4bra).

8. tdbldZat

frizhossz teljesitmény
cm m3 friz /0
45 0, 530
40 0,483
35 0,475
30 1 0,334
25 0,263
20 - 0,204
/6 f
0,6
0,5 1
04 1 >
0.3 1
0,2

20 25 30 35 40 45 cm
friz-hossz
16. dbra .
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THE MECHANIZATION OF THE PRODUCTION OF THE
' ROUGH PARQUETRY STRIP

Gyorgy Erdélyi 5
chief of a research section

Mrss. Gyula Krisztidn
research worker

Our forest products research institute deals -since any years - with the
question of the modernization of the processing of the hardbroadleaved wood
raw material. The programme of the research was the reduction of the work
-time, trough modern technology and synchronized production.

The testing sample of the double conveyor belt is complete. The equip-
ment substantially consists of two, side by side parallel placed, conveyor belts
-moving in opposite direction uniformly, but with variable speed. The circular
sawing machines are situated on each side of the conveyor belts, in sequence
of operations.

The application of this equipment eliminates totally the intermediate
material handling and hereby increases appreciably the productivity of labour.

The authors expound the most suitable technology and the fundamental
parameters.

It has been calculated, at last, the capacity and the rentability of the

double conveyor belt.
k}
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V. RESZ
A KISERLETEK ROVID ISMERTETESE

a) FaanyagvédSszerek fitotoxikus hatdsdnak vizsgilata
cserepes n¥vényekkel

Légzési kisérletek eredményeinek leirdsa:

Légzési kisérleteket a metodikal terv szerinti livegbura és iivegkadak
igénybevételével zart teret kialakitva végeztiik el. A novények 4llapotit az on-
tozések soran &llandGan figyeltiik., Ugyeltiink arra, hogy az ontozés alkalma -
val a zart teret biztosité lvegharang csak részben, és par mdsodpercig ke-
rilljon felemelésre, nehogy a légcserét sziikségteleniil fokozzuk.

I. sz. kisérlet:

Modifik4lt "U'" -s6 oldatdval, ecsetelési eljdrassal feliiletileg fertStlie -~
nitett, majd 4dtoblitett faanyagokat Begonia semperflorens és Tradescantia al -
biflora novények mellé helyeztiikk. A proébatestek jelolése I.1., 1.2., 1.3. volt.
A kornyezet hémérséklete atlagosan 18°C volt.

A kisérleti id6 soran a novényeken a méreg hatdsat nem észleltdk, har
heti megfigyelési id6 multdn sem volt a tesrtnovények levélzetén semmiféle
elvaltozas megfigyelhets.

.

II. sz. kisérlet;

Modifikédlt "U" -s6keverék vizes oldatdval feliiletileg fertStlenitett; de at
nem oOblitett kisérleti prébatestek. A prébatestek jelzése: 1.4., 1.5., 1.6.

A kisérletek beinditdsa utdn mdr a harmadik napon a Begonia szirmai-
nak szélei barnulni, a Tradescantia levelei pedig kissé fonnyadni kezdtek. A
valtozdsok nem tul gyorsan voltak észlelhetSk. A kilencedik napon a szirom-
levelek lehullottak, a tizenkettedik napon megfigyelhet§ volt, hogy az elszine-
z6dott levelek lehulldsa utdn a novények megmaradt levelei felfrissiilnek. A
kovetkezd napokban a javulds folytatodott, a novények némileg magukhoz tér -
tek. Ez az 4llapot a kisérlet 22, napjdig tartott, Az Atmeneti javulds utdn
mindkét novényen az ernyedtség jelei mutatkoztak, majd a Begonia megma-
radt levelei sargulni kezdtek, a Tradescantidn pedig-foltok képzddtek, ame -
lyek kés8bb nagyobbodtak. A 33. napon a Begonia elszinezddott, levelein ny4l -
kaszeril bevonat jelentkezett. E bevonat egészen a levélnyélig terjedt. A ki-
sérlet végén a 40. napon a novények csaknem minden leveliiket elvesztették,
elpusztuldsuk mar csak tovabbi napok kérdése volt,

III. sz. kisérlet:

Cinkfluorid véd6szer a kilugozds utdn kétheti kisérleti id§ alatt semmi
valtozast a novényekben nem okozott.
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Modifikélt "U" -s6 2%-o0s vizes oldataval telitett 10 keret 5 kotegben.

Telités elbtt telités utdn védboldatfelvétel
a) 10,40 kg 17,10 kg 6,70 kg
b) 11,:500% 18,00 " 6,50 "
c) 13550 235 308" 9,80 "
d) 16,00 " 26,20 " 10,20 "
e) 17550, 29,00 " 11,50 "
Ossz. 68, 90 kg 113, 60 kg 44,70 kg oldat

Mivel az 5 koteg, illetve a 10 keret kobtartalma kb. 0, 123 m3, feliillete
11,71 m2, az osszes felvétel pedig 44, 70 kg védbészeroldat, azaz 0, 894 kg s6-

keverék volt, az atlagos védbszerfelvétel a kovetkezs:

368, 4 liter védszer /faanyag m3 = 2,27 kg védbszer /faanyag m3 = 3, 82

liter/m2 = vagyis: 0,0764 kg telitszer /m2 faanyag.

Cinkfluoridot gyenge oldhat6sdga miatt nem kozvetleniil vittiik a fa-
anyagba, hanem a telitést két munkamenetben végeztilkk el. Az els6 munkame-
netben a telités a mdr ismertetett sulyardnyu natriumfluoriddal,
menetben a kolcsonhatds eléréshez szilkkséges mennyiségil cinkklorid oldattal

tortént.
1. telités
Telités elbtt telités utdn oldatfel vétel
a) 12,40 kg 19,00 kg 7,50 kg
By, 17:200" 25,30 " 8,10 "
c) 16,30 " 24,40 " 8,10 "
d) 12,70 * 20,70 " 8,00 "
e) 10,20 " 15,60 " 5,40 "
68, 80 kg 105, 90 kg 37,10 kg
II. telités
Telités elétt ‘telités utdn oldatfelvétel
a) 17,00 kg 21,10 kg 4,10 kg
b) 23,20 " 27,20 % 4,00 "
c) 22,200 26,50 " 4,30 "
d) 18,30 " 22,00 " 3,70
e) 14,00 " 15,69 " 1,60 "
97,70 kg 112,40 kg 17,70 kg
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esetén a széban forg646 000 m?3 feny68fiirészadru mds irdnyu felhaszndldsra ke-
ril.)

2. Uj technol6gia alkalmazdsdbél szdrmazé megtakaritds.

A régi technolé6gia 1ényege a kovetkez8: a kész, osszedllitott ablakkere -
tet olajfestékbdl, zsiros higitéval és lakkbenzinnel készitett keverékbe mar -
tottdk, majd csurgatéra helyezték, hogy a felesleges anyagot elveszitse, mely
a kddba csurgott vissza. Ezutdn méglydztdk a kész ablakkereteket.

Az uj eljdrdsokat 3 féle formdban vizsgdltuk: mazoldsi-, bemeritési- és
magasnyomads alatt torténé telitési eljdrdssal. A legkedvezdbbnek mutatkozé
bemeritési eljaras lényege a kovetkez§: az ablakkeret alkatrészeket kotegelve
(egy -egy kotegben 10-20 db alkatrész) kb. 10 percig a védSkeverékben flirosz -
tik, utdna ugyancsak kotegekben mdglydzzik, s kb. 5 hétig pihentetik, majd
ezutdn a kotegeket 3 6rdig dramlo vizben kilugozzdk, ujb6l szdradni hagyjak,
majd osszeszerelik az alkatrészeket kész ablakkeretté.

A kiilonbdz8 eljdrasokat 3 recept szerint végeztiik, melyek jelzései:

oW 7
II. "Celcure"
IHIee s s oF

1 m2 ablakkeret kezel éséhez szilkkséges védfszer mennyisége kb. 100 g,
1 ablakkerethez 42-100 g.Egy ablakkerethez 4tlag 42 g-ot szdmolva az anyag-
koltség:
1. jelzésii "ZnF'esetén:

0,042 kg 4 9,27 Ft = 0,40 Ft

II. jelzési "Celcure' esetén:

071688 ke a7 v80L Fitr. =1 280 At

1II. jelzésti "U-s6'" esetén:
0,084 “kg™ a 11,70 Et - =13 00FSE:

A régi és uj (ezen utébbin beltil csak a bemeritési) eljirds melletti ke -
zelések koltségeinek osszehasonlitdsa a kovetkez8 képet nyujtja (3. tdblazat):
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INVESTIGATIONS, CONNECTED WITH THE CONSERVATION
OF THE FRAMES OF THE HOTBEDS

Gyula Bélint
senior member

It has been investigated: wich organisms camage the frames of the Hot -
beds. The damage takes place at scarf joints. It could be identified - from the
wood devastating fungoids - alone the Phellinus contiguus.

The fact remains that besides this - also others, more hygrophyte fun-
goids - damage the frames of the hotbeds, but this reasonable supposition was
not demonstrable.

The author could idenfify on the tests of the insect indected frames of
the hotbeds, the damage of the long -horned beetles (Hylotrupes bajulus L. and
Ergates faber L.) o

The forest products research institute broght to end in 1964. the phyto-
pathological and the phytotoxicological examination of the protective agents.
We applied painting-, immersion-, and highpressure methods in the horticul -
tural cultivation (50-100 gr/m? protective agents).

The tests - with the conserved wood frames - did not proved any objec -
tionable by effect - from the point of view of the phytopathology.
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cher Schutzmittel noch auf die als empfindlichsten bezeichneten Pflanzen keine
schadliche Nebenwirkung aus.

Der Erfolg der Forschung zeigte besonders die -Vorteilhaftigkeit des
Eintauch und Badeverfahrens, die sich in der Wirtschaftlichkeit und in der
{iberall Verwendbarkeit offenbart, solange man das Problem mit Sattigungs -
verfahren unter Hochdruck ebenfalls aufl$sen kann. Dessen Vorbedingung ist,
dass man die gesdttigte Shcicht ausspiﬂeri, die gesattigten Rahmen im Lande
anschaffen und die relativ hohen Sattigunskosten vermindern kann.

Die Forschung bewies die grundlegende Forderung, wonach die konser -
vierten Fensterrachmenelemente nach irgendeirer Schutzbehandlung etwa 5
Wochen lang an einer gedekcten aber liftigen Stelle zu lagern, dann die ge-
sattigten Latten etwa 3 Stunden lang in stromendem oder ausgiebigem Wasser
auszusplilen sind.
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4. tébldzat

SZALLITASI PROGRAM

(Kilométer matrix)
Felado Leado dilomédsok
dlioméds Héros Angyal- | Sorok- Vizafo- Bahrmy' - Puszta - Szombat - Lenti Francla- | Diosgy6r Felnémet | Pdlhdza Barcs Szeged
fold sar g6 szent - vim hely véigis vaagydr
ldszlo

Baja 176 207 189 217 218 182 308 311 232 375 337 471 150 183
Szakdly 124 156 138 175 146 131 231 277 173 323 285 419 143 281
Abaliget 181 213 195 223 188 179 257 260 215 381 342 477 85 297
Karid 162 187 169 197 148 148 233 239 175 355 325 451 116 338
L4bod 241 273 255 283 231 231 178 183 203 441 403 537 48 357
Nagykanizsa 217 243 225 252 184 195 103 107 157 410 372 506 84 399
Zalesztivin 235 254 236 264 129 175 51 53 102 422 B3O 518 139 418
Vasvir 255 275 257 275 137 183 24 79 110 442 404 538 162 439
Stimeg 199 225 207 234 104 149 81 96 77 392 354 488 161 389
BSedrkiny 177 196 167 190 83 129 83 175 63 358 320 454 258 359
Franciavégis 146 245 127 154 14 74 86 154 - 333 295 429 218 309
Herend 172 i91 173 203 97 144 110 159 105 359 321 455 238 356
Kornye 75 94 76 104 58 60 157 225 72 262 224 358 278 259
Sueed 90 98 80 84 91 93 168 250 105 252 222 348 311 242
Székesfehérvir 69 81 63 98 73 41 169 218 ol 256 226 352 201 253
Godollé 48 » 56 38 43 168 145 267 322 182 152 114 248 292 220
Mgyoroszi 93 101 83 77 212 190 302 367 226 209 171 305 336 257
Magyarnindor 108 116 98 96 228 205 340 379 242 183 181 279 352 262
Recsk 150 158 140 145 148 247 369 424 284 103 65 200 394 263
Bélapétfalva 180 188 170 162 300 277 399 454 314 89 19 156 424 289
Diosgy6r -Vasgy. 200 208 190 181 319 297 418 474 333 - 87 110 443 309
Sérospatak 268 276 258 262 387 365 486 542 401 82 155 28 511 370
Baktalordnthiza 312 320 302 310 431 409 530 585 445 129 203 147 541 319
Hejduhadhiz 249 257 239 253 369 291 468 523 383 148 154 167 478 261
Gyula 220 228 210 228 339 317 438 493 353 248 210 285 402 108
Mindszent 186 194 176 195 305 283 405 399 319 266 236 355 329 45
Klakdrss 113 117 99 130 232 210 331 386 246 288 250 384 254 140
Szajol 119 127 109 127 238 216 337 392 252 184 146 273 348 126
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7. tablézat g I ).
A KEZDG PROGRAM SZALLITASI KOLTSEGE
Menny . egység: Ft
Felad6- Rendeltetési helyek .
hely it il il v. V. VI. VIL. VIO IX. 53k XIi. X, XIV. Suszesey
g 624 852 203 354 o 251 938 0 0 0 0 0 1] 0 0 0 519 091 1599 235
2. 88 998 0 0 0 0 0 0 1] 0 0 o 0 o 257 977 346 975
3. 175 788 140 034 0 317 125 268 625 o 84 330 58 040 i} (1] o L] 1 466 920 260 350 2771 212
4, 89 199 118 840 126 874 41 849 30 170 Q 0 0 0 0 o 0 379 631 0 786 563
S. 506 550 359 010 o 0 0 0 102 150 214 900 0 0 0 0 586 707 0 1769 317
6. 140 523 64 032 o [ 42 980 0 o 834 290 47 489 0 0 0 212 660 0 1341 974
e 62 152 85173 262 800 0 0 0 215 629 $10 884 39135 0 0 0 0 1} 1175 773
8. 26 885 0 0 0 0 0 360 525 0 60 064 (1] 0 0 ¢ 0 447 434
9. 101 069 157 928 0 o 61 006 0 161 611 138 272 82 530 0 9 0 Q o 702 416
10. 737 319 271 735 1] [t] 180 110 0 54 250 0 91 665 0 o 0 0 0 1335 079
LIRS 172 400 186 795 0 o 121 750 0 197 578 0 0 0 o 0 0 0 678 523
12. 202 155 112 800 122 580 0 S50 168 0 (] 0 0 0 0 0 0 0 987 703
13. 98 879 36 356 0 0 159 328 493 245 ¢ 0 195 800 0 0 Q0 0 0 983 608
14, 250 380 0 o [} 0 0 0 ] 0 0 0 0 0 0 250 380
15, 41 686 13 020 0 11 920 44 789 59 730 0 0 0 0 0 0 0 0 171 145
16. 102 564 0 277 74 250 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 177 091
i, 50 660 3] 192 045! 247 589 0 o Q 0 Q o o [t} 0 0 490 294
18. 14 667 0 53 640 182 436 0 0 0 0 0 0 107 450 0 0 0 358 193
19. 24 339 (1] 158 608F 456 860 0 0 0 0 0 0 302 058 0 [ 58 040 999 905
20. 13 324 14 613 (1] 0 0 0 0 0 0 0 319 275 0 0 13 107 360 319
21, 185 339 117 780 [} 107 450 0 0 0 0 o 0 163 130 0 0 259 727 833 396
22, 222 293 39 208 (1} 141 327 0 0 1} 0 i} 20 615 81 161 343 500 0 384 447 1232 551
23, 97 718 38 456 325 067 6 716 0 0 0 ] 0 0 30 615 0 0 798 029 1296 601
24, 8 157 0 (1} 553 064 0 0 0 0 0 0 368 745 [ U] 215 080 1 145 046
258 0 0 0 0 0 0 0 0 o o 0 0 0 56 658 56 658
26, 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 61 380 61 380
g 14 261 0 0 0 0 0 0 0 o 0 0 0 0 261 617 275 878
28, 0 0 0 [ 0 0 ¢ 0 (1} [} (1} o 0 101 237 101 237
Osszesen{4 052 117 | 1 959 104 | 1 241 891f2 392 524 |1 458 926 552 975 | 1176 073 | 1 756 386 516 683 20 615 | 1 372 434 343 500 | 2 645 918 |3 246 740 22 735 886




8. tédblazat

A minimélis koltségfelhaszndlds a 18, iteracié alapjan

Mennyiség Felados- Lead6- Fajlagos koltség
4llomds 4llomas
11435000/06 21 10 00000000/00
14015000/06 11 9 00000000/00
13740000/06 22 112 25000000/01
13116000/06 20 111 25000000/01
21230000 /05 11 5 25000000 /01
15467000/06 8 7 25000000 /01
53680000/05 16 3 27650000 /01
18600000/05 26 14 33000000/01
41200000/05 15 6 33000000 /01
26904000 /06 S 13 33000000/01
40960000 /05 4 6 36200000/01
18912000/06 7 8 38300000/01
77910000/05 21 11 54250000/01
94480000/05 17 4 48950000/01
14735000/06 11 14 10745000/02
42010000/05 14 4 54250000/01
37390000/05 7 7 38300000/01
11153000/06 10 S 54250000 /01
73120000/05 6 13 54250000/01
19927000 /06 8 13 54250000/01
32330000/05 27 3 59600000,/01
51870000 /05 18 4 59600000/01
13410000/06 12 5 59600000/01
17433999/06 13 1 48950000/01
10870000/05 23 11 11775000/02
87300000/04 25 14 64900000/01
28510000705 2 1 75550000/01
48940000/05 10 6 75550000/01
41840000/05 313} 3 48950000/01
53660000/05 4 1 96350000/01
47200100 /04 13 2 59600000,/01
87700100/04 24 11 91500000/01
86679990 /05 24 2 14055000/02
17534000/06 3 1 10745000/02
12002000 /06 6 8 64900000/01
10066000/06 9 7 54250000/01
79130000/05 19 4 86200000,/01
60039990/05 22 11 91500000/01
13400000/05 28 14 75550000 /01
67610000/05 23 14 16790000/02
68130000 /05 19 2 91500000/01

Teljes koltségfelhaszndlds 19620461/08
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9. tdbldzat

OPTIMALIS PROGRAM

Menny.egys. = 1L g
Felado - Rendeltetési helyek Elsz4ll{-
pely i il 1. v. v. V1. V1L vl e 3 XI. XIt. XIll. X1V, casce
1 147 350 147 350
28 28 510 28 510
g, 175 340 199 270 374 610
4. 53 660 40 960 94 620
SN 269 040 269 040
6. 120 020 73 120 193 140
7. 37390} 189120 226 510
8. 154 670 154 670
9. 100 660 100 660
10. 111 530 48 940 p 160 470
i1, 21230 | 140 150 161 380
128 134 100 134 100
&, 174 340 4720 4] 840 220 900
14. 42 010 42 010
15 41 200 41 200
16. 53 680 53 680
17. 94 480 94 480
18, 51 870 51 870
19. 68 130 79 130 147 260
20. 131 160 131 160
21. 114 350 77 910 192 260
22, 60 040 137 400 197 440
23. 10 870 67 610 78 480
24, 86 680 8 770 95 450
25. 8 730 8730
26. 18 600 18 600
2678 32 380 32 380
28. 13 400 13 400
f:("“ég' 431 850 | 159 530 | 127 900 | 267 490 | 266 860 | 131 (00 | 292 720 | 309 140 140 150 | 114 350 | 288 750 137 400 | 541430 | 255690 | 3 464 360







10, tdbladzat

Optimadlis program iteraciéi

803 LO2 Sz4llitdsi feladat
Teljes szitkséglet 52917100/07

Teljes fedezet

52917100 /07
Iterdcio ) 1
sorszama Koltség
1 25271291 08
2 24085813/08
3 23955624 /08
4 22962558 /08
5 22173229 /08
6 20585572 /08
7 19423066 /08
8 19103492 /08
9 19096235 /08
10 19031390 /08
11 18152234 /08
12 18023615 /08
13 17769039 /08
14 17718929 /08
15 16357062 /08
16 16295829 /08
17 16001333 /08
18 15963683 /08
19 15641412/08
20 15283543 /08
21 15251376 /08
22 15100457 /08
23 14989292 /08

285
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14, tibldzat

SZALLITASI PROGRAM I.VARIACIO

(kilométermatrix)
1 x)
Felad6 4llomés Leado
Székesfehérvir Héros

Baja 142 176
Szakaly 90 124
Abaliget 139 131
Karad 99 162
Lébod 190 241
Nagykanizsa 154 217
Zalaszentivan-Kisf.p. 166 235
Vasvar 193 255
Bésarkany 145 177
Franciavagas 91 146
Siimeg 136 199
Herend 60 172
Koérnye 77 75
Stitt 110 90
Székesfehérvar - 69
Godsllé 105 48
Nagyoroszi 149 93
Magyarnandor 165 108
Recsk 207 150
Bélapatfalva 237 180
Diésgy6r -Vasgyédr 256 200
Sarospathk 324 268
Baktal6ranthaza 368 312
Hajduhadhdza 306 249
Gyula 274 220
Mindszent 243 186
Kisk6ros 169 113
Szajol 175 119

X = A lead6 4llomasok vagylagosak

290










17. tablézat

SZALLITASI PROGRAM II. VARIACIO
1 m3 =10
. kezd6 program
- Felad6 4llomés manduslionte +
i o Q) Osszesen
Dombovar Pépa Mezbkovesd

Baja 147, 350 - - 147, 350
Szakély 28,510 = = 28,510
Abaliget 374,610 - - 374,610
Karad 94, 620 = - 94, 620
Lébod 269, 040 - - 269, 040
Nagykanizsa 193, 140 - - 193, 140
Zalaszentivin = 226,510 - 226,510
Vasvéar - 154, 670 = 154,670
B8sarkany - 160, 470 = 160,470
Franciavagds - 161, 380 - 161, 380
Siimeg - 100, 660 - 100, 660
Herend - 134, 100 - 134,100
Kornye - 220, 900 - 220, 900
Siittd - 42,010 - 42,010
Székesfehérvar - 41, 200 - 41, 200
Godollé - = 53, 680 53, 680
Nagyoroszi - - 94, 480 94, 480
Magyarnéandor - - 51, 870 51, 870
Recsk - - 147, 260 147, 260
Bélapatfalva - - 131, 160 13066
Di6sgy6r -Vasgydr 3 = 192, 260 192, 260
Séarospatak - - 197, 440 197, 440
Baktalordnthaza - - 78, 480 78,480
Hajduhadhéza - 95, 450 95, 450
Mindszent s = 18, 600 18, 600
Gyula = E 8,730 8,730
Kiskéros - = 32, 800 32, 800
Szajol = = 13,400 13, 400
Osszesen: 11074 270" 12201000 1.115,190 |3.464, 360

293



18. tédbldzat

SZALLITASI PROGRAM II. VARIACIO

(kilométermatrix)
Leadé .
Felad6 dllomés 1% 2. 3. !
Dombovar Pépa Mezdkovesd

Baja 80 246 326
Szakily 30 188 274
Abaliget 29 229 134
Kardd 81 189 305
Labod 89 188 391
Nagykanizsa 130 142 361
Zalaszentivan-Kisf.p. 179 87 372
Vasvér 206 95 393
B&sdrkany 241 48 308
Franciavigds 186 15 284
Stimeg 163 62 343
Herend 136 90 267
Kornye 186 86 213
Stitt6 219 111 202
Székesfehérvar 110 105 207
@6dolls 201 196 103
Nagyoroszi 245 241 160
Magyarnédndor 261 256 134
Recsk 303 298 54
Bélapitfalva 333 328 56
Di6sgy6r -Vasgyar 352 348 S
Sarospatak 420 416 119
Baktal6ranthdza 464 459 167
Hajduhadhiza 402 397 135
Gyula 332 367 199
Mindszent 259 334 216
Kiskdros 183 260 239
Szajol 271 266 134
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19. tablizat

SZALLITASI PROGRAM II. VARIACIO

dijszabds matrix 1 m3 =10gq
! Lead¢ &llomds

Felad6 4llomds I Ze 3.

Dombovar Papa Mez8kovesd
Baja 54, 25 135,95 172, 45
Szakaly 27,65 107, 45 149, 65
Abaliget 25, 00 126, 85 80, 85
Karad 54, 25 107, 45 163, 35
Lébod 54, 25 107, 45 204, 35
Nagykanizsa 80, 85 86, 20 190, 70
Zalaszentivan 102, I5 54, 25 195, 25
Vasvar 13779 59, 60 204, 35
B&sarkany 135,95 33,00 163, 35
Franciavagas 107, 45 25, 00 154, 20
Stimeg 96, 85 43, 65 181,55
Herend 80, 85 59, 60 145, 10
K&rnye 107, 45 54, 25 122, 30
Stitt§ 122,30 70, 25 117,75
Székesfehérvar 70, 25 64, 90 117,75
Godolls 117,75 112,80 64, 90y
Nagyoroszi 135,95 135,95 96, 85
Magyarnandor 145,10 140, 55 80, 85
Recsk 163, 35 158, 75 38, 30
Bélapatfalva 177,00 172, 45 38,30
Di6sgyér -Vasgyar 186, 10 181, 55 38, 30
Sarospatak 214, 70 211,50 70, 25
Baktaléranthdza 227,65 224,40 96, 85
Hajduhadhdza 208, 25 204, 35 80, 85
Gyula 177,00 190, 70 112, 80
Mindszent 140, 55 177,00 122, 30
Kiskéros 107, 45 145,10 131, 40
Szajol 149, 65 145, 10 80, 85
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23. tabldzat

Kezd6 program

sZALLITASI PROGRAM IiI. VARIACIS

lmd=10

q

Lead6 dllomés

Felad6 4llomés Szombat Veszprém- MezS- | Osszesen
Barcs 2 Ay .
hely varsany kovesd
Baja 147, 350 147, 350
Szakély 28,510 28,510
Abaliget 374,610 374, 610
Karid 94, 620 94, 620
Lébod 269, 040 269, 040
Nagykanizsa 193, 140 193, 140
Zalaszentivén 226, 510 226,510
Vasvar 154, 670 154, 670
B&sarkéany 160, 470 160,470
Franciavdgés 161, 380 161, 380
Stimeg 100, 660 100, 660
Herend 134,100 134, 100
Kornye 220, 900 220, 900
Sutté 42,010 42,010
Székesfehérvir 41, 200 41, 200
Godollé 53,680 | 53,680
Nagyoroszi 94,480 | 94, 480
Magyarnandor 51, 870 51, 870
Recsk 147,260 | 147, 260
Bélapatfalva 131, 160 | 131, 160
Di6sgydr -Vasgydar 192,260 | 192, 260
Sédrospatak 197,440 | 197, 440
Baktal 6rdnthiza 78,480 | 78,480
Hajduhadhdz 95,450 | 95,450
Gyula 8,730 8,730
Mindszent 18, 600 18, 600
Kiskéros 32,380 | 32,380
Szajol 13,400 13, 400
Osszesen: 481,840 [1.107,270( 760,060 j.115, 190 3.464, 360
|
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24, tabldzat

SZALLITASI PROGRAM Iil. VARIACIO

(kilométermatrix)

Leadé6 dllomds

Felad6 dllomés Szombat - Bades Veszprém- | Mez6-
’ hely varsany kovesd
Baja 308 150 211 326
Szakaly 231 143 152 274
Abaliget 257 85 194 134
Karad 233 116 154 305
Léabod 7805 48 224 391
Nagykanizsa 103 84 177 361
Zalaszentivdn-Kisf.p. 51 139 122 372
Vasvér 24 162 130 393
Bésérkény 83 258 76 308
Franciavédgds 86 218 21 284
Stimeg 81 161 97 343
Herend 110 238 60 267
Kornye 157 278 51 213
Siitté 168 311 84 202
Székesfehérvar 169 201 70 207
Godolls 267 292 161 103
Nagyoroszi 302 336 205 160
Magyarnandor 340 352 221 134
Recsk 369 394 263 54
Bélapatfalva 399 424 293 56
Di6sgydr -Vasgydr 418 443 312 S1
Sdrospatak 486 511 380 119
Baktal6rdnthdza 530 541 424 167
Hajduhadhdza 468 478 362 135
Gyula 438 402 332 199
Mindszent 405 329 298 216
Kiskdros 331 254 225 239
Szajol 337 348 231 134
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OKOHOMMUECKMII PACYET ITOCTABKY OTEYECTBEHHHX
JVICTBEHHHX IPEBECVH
/JNuHeapuas OpOorpaMMupoBKa ApesBecus/

n-p Ca6o Kapoit A-p Jlauko JwTBaH
HayuyH. DYKOB. OTHEIOM Hay4H., COTp.

n-p Tyma ["a6op Bardan Uanumxo
Hay4H. COTDPYILHUK TeXHUK

OTHOWEHVE TOCTaBKM U METPMaXbHOT O NIpouaBoxcTBa. MecTo
IIPOBO3HO} NPOMHULIEHHOCTM B MaTepuasbHOM NpousBoncTBe.CpaB—
HEeHMEe CTOMMOCTM ¥EJEeBHOLODOXHON IIOCTaBKM C CTOMMOCTRD aB—
TOTPaHCNOPTUPOBKN.ONIpeneseRne KPUTUUECKO! TI'paHUUH Ha OCHO-—
Be pacyeTra Jecoxo3siicTBa, TpPaHCIOPTHON xaccH M cebecTou-
MOCTN HEeHCTBUTEJIbHHX TpPAHCIOPTUPOBOK.

JMHeapHas NPOrpaMMMPOBKa XEJe3HOLOPOXHHX IIOCTaBOK.
Paszpa6oTka onTUMaIbROTO NpOrpaMMma IIOCTaBKM Ha BJIEKTPOHHOI
pacueTHoit mamyHe .OnpeleseHue ONTUMENBHON IpOrpaMMmy IOCTaB—
KN Ha OCHOBE ONTMMAaJIBHOT O UCIOJAB30Barus MomHocTu., Omperme-
JeKMe NPaBMJIbHON{ NPOMHULIEHHONR KOHUEHTpauum obeclneueHueMm eé

OLHOBDEMEHHHX MUHMMAJIBHHX TP&HCIOPTHHX myTeil. N
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THE ECONOMIC CALCULATION OF THE LONG -DISTANCE
TRANSPORTATION OF THE HOME SAW -LOGS

Dr. Kéroly Szabé
chief of a research section

Dr. Gédbor Tusa
research worker

Dr. Istvan Lacké
research worker

11dik 6 B4tfai
technicist

The connection between the transportation and the production of materi-
al objects. The position of the transporting industry in the production of ma-
terial objects. The comparison of the costs of the railway transportation with
ones of the motor transport.

The determination of the critical economic limit on the basis:

-of the settling of the forest transportation costs,
-of the equalizing of the costs of the transportation, and
-of the effective costs of the transportation.

The linear programming of the transportation of the railway. The ela -
boration of the programming of the optimal transportation, by the help of an
electromic numerical integrator and computer.

‘The calculation of the programming of the optimal transportation, in the
best possible case of the capacity utilization.

The development of the suitable concentration of the industry, conside-
ring the minimum of the transport lengths.
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DIE WIRTSCHAFTLICHE RECHNUNG DES TRANSPORTES DES
HEIMATLICHEN LAUBSAGEKLOTZES

(Die lineare Programmierung der Klotztransporte)

Dr. Kéroly Szabé Dr. Gabor Tusa
wissenschaftlicher Abteilungsleiter = wissenschaftlicher Mitarbeiter

Dr. Istvan Lacké I1dik6 Batfai
wissenschaftlicher Abteilungsleiter Techniker

Die Beziehung des Transportes und der materiellen Produktion. Die
Stelle der Platzveranderungsindustrie in der materiellen Produktion. Kosten-
vergleich zwischen den Eisenbahn- und Lastkraftwagentransporten. Die Be-
stimmung der kritischen Grenze auf dem Grund der forstwirtschaftlichen Ver-
rechnung, der Kostenausgleichkasse, der effektiven Kosten des Transportes.

Di€e lineare Programmierung der Eisenbahntransporte.Die Ausarbeitung
des optimalen Transportsprogramms mit Elektronenrechenmaschine. Das op-
timale Transportsprogramm bei der optimalen Ausnlitzung der Kapazitat. Die
Ausbildung der richtigen industriellen Konzentration mit der gleichzeitigen
Versicherung der minimalen Forderstrassen.
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Colepxanue

Bapaau EpBun: Hayka nperpamaeTrcs B IDOUBBOIACTBEHHYD CUIY
B IepeBooGpabaTuBanmell MpOMHIIEHHOCTH
Cyasm Hum EpsHe:Bo3MOXHOCTM PaGBHOMEDHOI'O HAHECEHUS CBA3YD-—

mero marepuana u ero BJAMFHME Ha CEBoifcTBa
CTPpYKEUHHX IJIUT
J=P.s xaggggb.gggm.f Pupac Jlacao:llccnenopaHne ynoTpebJaeHus
! TEXHUUYECKUX CBONCTB CTPOUTEJBLHHX OJEMEH-—
TOB U3 CTPYKEUHHX NJAUT, KOMOMHMDOBAHHHX C
IpPEBECHO-BOJOKHUCTHMY NIJAUTaMU. ]
3amb6opu fHom: yccxenoaanme nepepaboTKy TBEPAHX LpPEBEeCHHX

CTpYy¥€K, JeCONUJbHHX DBMOK, B NPOUSBOJILCTBE
LpeBecHO cTpyxeuHnx mant. /Coobmernne I./
Fpneu Ilepns — HpucTuay [libpaade: Mexanusauus NpoU3BOILCTBA
NapKeTHHX IJIaHOK
Baauut llnJaa: Mceaenopanuss N0 KOHCEDBUPOBAHMA DaMm IapHU-—
KOB

A-p.Cabo Kapoil: dkoHOMUuUECcKnit pacuer rnocTaBKM OTEUECTBEH-—

HHX JWNCTBEHHHX IpeBeCHUH
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