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gunk alkalmazni, amelyek egy-egy <fogalmat takarnsk és amely fo-
galmakkal & szamitésok elvégzése érdekében meg kell ismerkedni.
A képletekben hasznélt jelolések és azok magyardzata & ko-
vetkezd:
Valtozé jellegii tényezék jelolése:

Ak = kGzvetlenil elszémolandé alapanyag.

Kozvetleniil elszémoland$é alapanyagkoltség alatt értjik a termék-
ben jelenlévs anyagok értékét, tehat azokat az anyagokat, amelyek
a termék lényeges alkotdelemét képezik, amelyek korét altalédban
az illetékes feliigyeleti szerv szabélyozza.Azért nem minden alap-
anyag kozvetleniil elszémoland6é anyag, mivel eléfordul, hogy egy-
egy termékhez (pl. butorlaphoz gipsz) Iigen alacsony értéki alap-
anyagot is felhassnélnak, amelynek elszémolésa egyrészt nehézsé-
geket okozna, mhsrészt csekélysége nem befolydsolja a termék
anyagkoltségét. Amennyiben tehat egyes kutatésok eredményeként a
kogvetlen anyagkoltségekben valtozdsok &llnénsk be, ezeket a val=-
tozasokat "4, " Jelzéssel kell jelolni, Amennyiben a képlet Al,
illetve A= Jjelzést tartalmaz, ugy ez az anyagkoltségek idébeli
allapotét jelzi, melyek koziilaz l-gyel jelzett a korébbi, a 2-vel
jelzett a késdébbi (a kutatas hetésaként jelentkezd) idépontra vo-
natkozik,

Tekintettel arra, hogy a fa &4ltaldban igen fontos importa-
nyag,a képletekben és devizahozam szamitésokndl a kozvetlen alap—
anyag értékét vilégpiaci szintii éron kell szémitani, un., sima
Ft-ban (nem pedig deviza-forintbanm). A vilédgpiaci ssintii drat e~
setenként kell megérdeklodni az illetékes kiilkereskedelmi szerv-
té1.

Akt = A kutatédsok gazdasédgi hatésa az aslapanyagon kivil je-
lentkezhet vésé&rolt energidban, flitdanyagban, miiszaki és segéd-
anyagban stb. Ezeket az anyagokat kozvetetten elszémolanddé anya-
goknak hivjuk,amelyek a koltségelszémoléde sorén a kozvetett kolt-
ségek kozott taldlhatok.

A kozvetetten elszémolandé anyagok kozil a

vésédrolt energiét Ao

a futbanyagot Ap

a miszaki és segédanyagotl An

jelzéssel jeloljik.
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nak, amelyek az altalénos miszaki szinvonal emelkedését jelen-—
tik, amely utébbi kérdésnek it-ban vald kiértékelése igen nehéz,
a gazdaségl hatékonysdg a minimélis érték (egy) koril is elfo-
gadhaté.

A tipus jellemzdi szerint kibdévitett alapképlet:

(Mkl-lka)(l+Ru+Rv)- (8, vagy Ag) (1+R +R)+E o

T = Ko Qg +K;e Q4K 0 Q5

Természetesen fenti képlet nem meriti ki az Osszes varidci-
bkat, amelyek a 26-0s tipusnél lehetségesek.

A képletben lehetséges ukté’ vagy "ktﬁ is, valamint Ay
tobbletfelhasznalds esetén (pl. szén) gyirizdédd hatésokat, pl.asz
energiafejlesztés munkabére ‘Mktﬁ)’ valamint ennek pdétlékait is
figyelembe kell venni,

A fenti képletekben szerepld tényezdk (A.Hk.R,O.T) adott
termeliési volumenre vonatkozd Osszes koltségeket, illetve érté-
keket jelentenek., Meghatérozdsuk - a tipusképletekbe valé behe-
lyettesités érdekében - kétféle moédon torténhetik:

a) Amennyiben a kutatéds altal érintett teriletre vonatkozd—
an az adatok rendelkezésre &llnek és a kutatés hatédsara a terme-
1és volumene nem véltozik, az adatok kozvetleniil behelyettesit-
hetdk a képletekbe,

b) Lényegesen gyakoribb eset, hogy a kutatds a termelési
kélteégosszetevikon kiviil kozvetlenil, vagy kdzvetve hatést gya-
korol a termelés mennyiségére is (kapacitdsnovekedés) ezért a
tényezdk a korabbi rendelkezésre A4llé adatokhoz képest, megval-
toznak.

A vAltozésok a kubavédsok eredményeit is novelik, ezért a
képletekbe ezeket a vdltozott témyezdket kell behelyettesiteni.

A megvéltozott tényezdk a legtobb esetben az egységuyi ter-—
mékmennyigégre esd koltségek meghatérozésa utén,a megnovekedett
termékmennyiségben kifejezett termeiési volumernel torténc ve-
szorzés utjén képezhetdk.

Adott esetben tehat az emlitett Osszkiltségeket és értéket
jelenté nagybetiis jelolések helyett az egységre esd koltséget,
illetve értékeket jelzd kisbetiis jeloléseket hasznalva, az on-
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- Az eddigi tapasztalatok alapjén kiszamitjak, hogy az ipar—

dgban egy eljirés licencének mennyi a beszerzési koltsége;

- Az eddigi tapasztalatok alapjan kiszamitjék, hogy az ipar-

4gban egy eljaras licenc kOltsége az eljéréassal gyarthaté
termelés értékéhez hogyan viszonyul.

A lengyel médsgert ismertetd tanulményban a licenciidk be-
szerzési kodltsége 4ltaldban hArom évi termelés 5 %—aval egyenér—
tékii,

Természetesen ezek a beszerzési koltségek az ipardgak struk-
turd jénak megfelelden valtozd mértékiiek. Fenti médszer alapjén a
kéltségek Osszevetésébdl adddd hanyadosok alapjén lehet domteni.

Kutatas-fejlesztési raforditésok

Szamitott licenc-kdltség+adaptdalési koltség.

Amennyiben fenti Osszefliggéat kibdvitjik az 148 mulésat is
kifejezd tényezdével, vagylis szémitdsba vesszuk azt, hogy a kuta-
tds tartama alatt lekotott szellemi kapacitas més helyen, illetve
més témakdérben eredményt produkélhat, akkor az Osszefiiggés:

Kk+%-'l_k 5 gped,
CRY

ahol: K, = kutatési koltség
Lk = licenc koltség
A adaptédlasi koltség
Ik kutatas iddtartama években

Az Osszefiiggés értelme az, hogy & doéntésnél nemcsak a kuta-
tds valdéban Tfelmerilhetd Osszegét, hanem annak lekotési értékét
is figyelembe kell venni, mivel

-L§l
o A
esetén a kutatds meginduldsakor késgcen kapndnk azt amit kutatni
skarunk elméletileg ugyanazon értékben, de kutatdsi kapacitésunk

1 1(7)






50 tablazat

A megvalésitas sikerének reménye

kicsi kdzepes teljes
A kutatasi (kicsi) it 1,42 UG
siker re~ (kidzepes) 1,42 2,00 2,46
ménye {teljes) A7 2,46 3,00

6., tablazat

A megvalésitas sikere

kicsi kdzepes teljes

A kutatas kicsi 0,333 0,473 0,576
sikere kozepes 0,473 0,667 0,820
teljes 0,?76 0,820 1,000

A tablazat értékeit -~ a kicsi-kdzepes - teljes fokozatokat
egyforman (1, 2, 3) értékelve ~ az alébbi Osszefiiggéssel szami-
tottuk:

S = L/Sk e Sy 8 = siker egyittes reménye
S = kutatdsl siker reménye
Sy = negvalésitéds sikerének reménye

A siker egylittes reményét kifejezd szamot ugy kell megalla-
pitani, hogy rendszerint mar a tervtanulmény késziteésekor olyan
szempontokra is kitériink, aemelyekbdl a kizgazdeségl osztély az
elemzés soran (a tudomdnyos-miszaki osztalyokksal egyitt, a tav—
lati tervek célkitiizéseli és a feliigyeleti szervektél kapott be-
rubdzédsi keret, deviza stb. tajékoztatéds alapjan) értékelheti a
kutatés sikerének és a megvaldsitéds sikerének nagysigrendjét
{kicsi, kdzepes, teljes) amelyek alapjén a megfeleld szém a tab-
lazatbél kivethetd.
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Az eldzetes hatékonység-szamités mdédszerei a kutatésok
egylittes tematikai- gazdaségi tervezésének keretében hasznélha-
tok fel, amely munka az el8késgité-, elemzd-, és programozd fa-
zisokbdl tevddik Ossze. A programozds munkaja matematikal méd-
szereket igényel és célja olyan optimélis program meghatéarozésa,
amely mellett a kutatdsi kapacités ki van haszndlva, és a kuta-
tdsi témék a legnagyobb eredményt igérik. 4 feladat a linearis
programozéssal (ugynevezett diszkrét programozéssal) hajthatd
végre.A szamitédsi munkét széleskoru targyalds koveti, amely utén
a dontés megtorténhet.

A programozési munka eléfeltétele mind a kutatési, mind a
megvaldsitasi koltségek normalizélasa, mind pedig az lizemi, fo-
lyamatos raforditésok valtozatos szintjének é&ltalénos ismerete
és nyilvéntartésa.

A kutatasok gazdsségi hatékonysdgi értékelésének munkdjéra
a visgonylag egyszeri médszerek ¢és széleskdri adatdokumentacid
szikségessége jellemz8, és természetesen szervezeti és szervezé-
si alapfeltételel is vannak, amelyeket - alkalmszkodva az egyes
kutaté intézetek adottsigaihoz - sajatos mbédon kell kialakitani.

Felhaszndlt irodalom

1. Szekasits D. Gydrgy: Ipari kutatés és fejlesztés 1962,

2. Klar Jénos: Az ipari kutatéds gazdasigossigének né-
hany fébb kérdése., (Kandidatusi érteke-
zés 1961.)

3., Balazsi-Varga: A tudoményos kutatbémunka szervezésének

¢é8 gazdasigossiganak néhdny  kérdése.
(Kozgazdaesdgl Szemle 1961)

4, Kreko Béla: Line&ris programozas., 1962,

5. Ivanov, I,: Szovremennuij kapitalizmi naucsnotechni-
cseszkij progressz.,- (Mirovaja Ekonomika
i Mezsdunarodniie Otnosenija. 1962,)

6., Heyel, C.: Handbook of industrial research manage-
ment., (New-York 1960,)
7. Melville H,: Industrial research and produktivity.

(New-Scientist. 1962. nov.])

= gl —



-qi"léﬁ?‘.
'1;- n.r

ﬂ}i | .
. 4 r' 1*‘ b
-5; q- ‘ . s s Eaa /|
it : e
'.-ﬂ £ dirsg '3
"i-"' pﬂ lq-l“"n-#

- _ “

1-1._'
l—-. :
qrﬂ-

» W



YpaBHOBemMBaHVeM "HaIewlIh MCCIelIOBAaTENbCKHX ycnexoB" U "HaiexiH
BHIIONHEHMR" pemanT B Taxoh ¢opme, 4YTO ZBa paKTOpa COELMHAOT B
OIMH "ycnemrH# $axTop",KOTOpHA MOAMDMUMDYET, KaKk yMHOXapmui dax-
TOp, O®MIaeMH¥ pa3Mep 3KOHOMUUECKO! 3PPEeKTUBHOCTH .

B 3aKIOUEeHWN IOKIE] 3aHMMAeTCH NPOrpaMMoll uccierOBaTelbCKMX
paboT HA OCHOBE BJKOHOMMYECKMX IOKazareye# ¥ NMporpaMMoll MeTOoIMKM,
YCTaHOBJIEHME KOTOpPOX BO3MOKHO DEWWTh NpUMEHEeHMeM IPOCTOi JuHeap-
HOt TpOrpaMMUDPOBOYHOR MEeTOMUKOI .
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systematization of the researching types canm be realized accor-
ding to the character of the production of the product, (new
product, existing product) and the forms of manufacturing
(technology, material components, the variability of the usa-
bility).

The report deals with the questions, how the economical
efficiency calculations can be used at the completion of the
researching plars, with the structural and organizational con-
ditions, with the planning labour,

In the methodology of the efficiency calculation at plan-
ning the researches is of great importance and is the estima-
tion of the "hope of the success". This problem is solved by
the report so - in favour of the increasing of safety of the
estimation - that "the hope of the researching success" and
“the hope of the realization" is considered separately, the two
factors are transformed to sole '"success-factor" which as a
multiple factor modifies the prospective degree of the economi-
cal efficiency.

Finally the report deals with the programming of the
researching activity - on the basis of the economical efficien-
¢y index-numbers that is realizable with comparatively simple
linear programming methods.
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l., téblézat

1, Homogér egyrétegl lapok

A felhasznalt fafaj A forghcslap adatai Forgécs Kihozat Alkalmage
Pefaj  térf. hajl. térf. tvérf. bajl. vizf. vast. _vast, BAELUSHEEE
suly, ssil., dag. suly; szil., 1/2 6 deg. Hossz. el e e bali,ez.
kg/m’ kg/cm % kg/m” kg/cm al;tt % mm . suly
Biikk 680 1,350 17,9 586 143 80 16 0,4/32 lapk, - - 0,245
734 246 43 s . L 0,360
839 404 14 Gl n 0,482
624 117 61 13 0,4/40 lapk. 80 62 0,186
684 149 43 Fr b 0,218
875 421 17 & " 0,478
Cser 730 960 13,6 623 129 52 17 0,47/37 lapk. 75 61 0,206
748 183 23 7 —ai 0,245
870 349 1 D " 0,402
To1gy 650 900 12,2 550 145 53 5 0,4/32 lapk. 76 61 04264
720 282 20 o 0,393
886 428 5 28" 2 g 0,483
Akéc 730 1400 11,0 700 207 47x 1% 0,5/40 sz4lk, - P4y3 0,296
Eger 410 770 13,8 643 211 62 15% o,23727% szalk, |, 50 - 0,330
757 225 42 S " - 35 0,300
II. Kevert anyagu egyrétegii lapok
lm 50% 610 221 36 8 0,38/36 lapk. 0,363
i 50% 0,36/34
Bikk 50% S64 131 61 11  0,36/3% lapk, o
Caer 50% 0,32/36 lapk. 1233
Cser 50% 608 220 37 0,8 0,32/36 lapk, 0. 564
Nyhr 50% 0,38/%6 lspk. =

x/ 28 6rai Adztatési idSre vonatkosé adat
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bad figyelmen kiviil hagynunk, annal is inké&bb, mert Magyarorszag
erdégazdzsaga 75,3 %-ban tdrgyalt fafajokbél tevdédik Ossze., Ezek
gazdasdgos felhaszndldsa tehat adottsagaink kozé sorolhatd, miu-
tan pedig a gazdasagossig e téren messzemenden biztosithatd, a
kutatasi eredmények realizalésa népgazdasigunknak elsdrendi ér—
deke.
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HKPATHOE CONFPEAHVE HCCJENOBATEIRCHUX PABOT,
[OPOBENEHHHX C 1959 JO 1962 I'ONA OB OCHOBHLX MATEPHAJIAX
LJ NPOW3BOICTBA CTRPYEEYHHX ¥ KOCTPYKOBHA I[LTUT

HayuHu# pyKoBOIMTENb OTJ. Jacio Jasap

C Uexbp pacuMpeHUs CHpbeBO# 6a3w [JepeBoo6pabarHBanmuil ¥c-
clieOBaTEeAbCKU WHCTHTYT NpoBEepMN cAeLyomAe MaTepHalH:

OTeyecTBEeHHHE TNOPOIH JepeBbeB: OyK, UepHHAbHHR 1y6, AYy6,
aKauMfA, oabXxa, TONOAL.

3arpaHryHHe NOPOIH XePEeBbeB: MAXATUOHW, OKYyMe.

EpeBeCcHHE OTXOZW: OOpe3HHe XBOWCTHE OTXOIN,NpoBa M3 CYUBLEB.

PacTeHns BONOKHHCTO® CTDYKTYpPH: pHCOBa&f CKOpAyna, CKOpAyna
NOACOXHEUHNKA, IPOCACHHHY Kawmull ¥ KOHOMIAHHHYA KOCTDHK.

KpaTKOe cOfepEaHMe ONMHTHHX pe3yAbTaToB CcOOpadHOo B TalXHUaX.
Bce ONHTHHE MaTepHaih MOTYT YNorpe6iATbCA B NDOM3BOICTBE CTDY-
¥eYHNX NJAT, HO PECOBaA CKOpAyNa ¥ CKOpXyna NOLCOAHEYHHWKAa Tpely-
0T TMEDOTEDMHUECKYL NOACOTOBKY. YNOTpebAeHKE IMACTBEHHEX JpeBec-
HHX MaTepraloB GJaronpuATHC IeficTByeT Ha B3KOHOMHO NDOM3BOACTEA,
YTO NPUOXU3MTENBHO 30-40%-HYD 3KOHOMMK JaeT B cJhaydae 1 Ma, noTo-
MY 4YTO BO3MOXHO NPOM3BOAWTH NAMTH MEHBUWAM YMAOTHEHHEM.

-






ZUSAMMENFASSUNG VON DEN Ii JAHRL: 1959-62 UNTERSUCHTEN
GRUNDSTOFFEN, DIE ZUR HERSTELIUNG DER SPAN-UND SCHAEBEPLATTEN
GEEIGNET SIND

Laszlé lazaxr
wissenschaftlicher Abteilungsleiter

Zwecks der Ausbreitung der Rohstoffbasis hat das Holzfor-
schungsinstitut die nachstehenden Stoffe untersucht.

Heimatliche Holzarten: Buche, Zerreiche, Eiche, Akazie,
Erle, Pappel.
Ausléndische Holzarten: Mahsgoni, Okume.
Holzabfédlle: Schnitzen-Kieferabfdlle, Waldastholz.
Pflanzen von faseriger Struktur: Relisschale, Sonnenblumen-
samenschale, Schilfsplitt,
Hanfschébe.

Der Bericht fasst die Untersuchungsergebnisse in Tabellen
zusammen.Alle untersuchten Stoffe sind geeignet zur Herstellung
der Spanplatte von irgendeinem Typ, die Keisschale und die
Sonnenblumensamenschale  bediirfen aber eine hydrothermische
Vorbereitung. Die Beniitzung der Laubholzarten  beeifhflusst
gunstig die Wirtschaftlichkeit der Produktion und ergibt etwa
30-40 % Holzeinsparung pach je m”, weil die Platten mit klei-
perer Verdichtung verfertigbar sind.
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A kenderkérd méretek elosgzlésénak statisztikus adatai

1, tablézat

Jellemz8k A vigsgélt koér6-  Hosszméret Nedvesség tar-

anyeg atméré mé- cm talom absz, %
retei mm

Vl VZ V3 h u

Atlag 5,84 4,75 2,46 155 15,30

ts 1,03 0,895 0,53 24,7 2,19

+m 0310" ‘0,88 |'0,05 2,45 0,57

V% 17,20 18,80 21,80 15,90 14,30

P % Y720 N6 112,00 1,58 3,72

826rds, m = megbizhatésdg, v = relativ szérés
pontosség

Megjegyzés: s
P

A pozdorjaszemcsék méreteinek eloszlésa a mintavétel
helyének filiggvényében

2. téblazat

Jellemz8 hely Hosszuség mm Szélesség mm Vastagség mm
dtlag + szérds é&tlag + szérds = 4tlag + szdérés

III.hengerpar 335,42 b ) 5,18 1,09 1,08 0,320

IX.hengerpar 18,38 749 2,56 0,99 0,934 0,212

XVIII. " 13,66 5,0 ey7l . 0,98 0,796 0,105

Az elsd tisz-

titas utén

(feladé) 12,37 6,4 2,32 0,80 0,880 0,098
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yoy e80t8% Y. _0284x'+4,377x-6,635
Thl  T.258200

kezdeti |nedvesség Ukjs 0%
X =

20 —
e ivegnedv¢sség Uipa Vigsad %

=1

= P/ . __SESS.

kezdeti niedvesség Uk &3 9%,
végmdv%sség Uis = Ux [+ Vis =20,64 %,

e e

t nap

0,25 1 4 7 10 15

60 ébra
A nedvesség felvételi gdrbék az ids fliggvényében

Vo Yo

‘,,85:5"/0
T:=25%5C°

80 |

kezdeti nedvesség = 100 %/,
végnedvesség 222

l
\ V9 = 0.49t*-11,9t + 96,21
] !

40

20

{ nap

| i
0 I 4 7 10 15

70 &bra
A nedvesség leadésinsk gorbéje az idd fliggvényéten
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UCCJIELOBAHAE HEKOTOPHX BOMPOCOB NPOK3BOLC TBEHHON
TEXHOJOI'MY KOCTPUKOBHA [LIMT

Hay4Hu# COTPYAHMK A-D bxed XazHaib

Tlo 3aKOHYEeHHHM OIINTaM CBA3M KOCTDMKOBOI'O OCHOBHOI'O MaTepua-
Ja ¥ HEKOTOpHX TEXHOJOIMYECKMX BOMPOCOB MpPOM3BOLCTBA YCTaHOBMIH
BHBOJH, KOTOpHE B CJeIyDmeM 3aKJouanTCH:

1/ YCTaHOBJAHMS CBSA3M KOCTDHMKaMK. A3 ACCIELOBAHUA CBORCTB
KOHOIIX ¥ M3 CBA3aHHO# ¢ 3THM NpPOBREDKM pa3vepa KOCTPUKOBHX Ka-
nedb MONYYUIM TaKo¥ BHBOJL, UTO M3 JOOHBAHUA BOJOKOH NONYyYeHHHH
KOCTDUK, KOTOpDHIt OYeHb BaxeH C TOUKK 3DEHHR NPOU3BOACTBA MEOCEdH
“MeeT crelypmUe XapaKTepHHE pa3MepH:

JIKHA OT 1 10 65 MM, B CpeiHeM 12,4 MM,
MAPKUHA or 0, K0 7,5 MM b K328
ToJammHa oT 0,01 zo 2,0 MM ! (0){oto) gt

3 KOCTDMKOBOrO MaTepuaia 3HAUATENhHY YacTh pa3MepoB IO
cleyDMIUM JaHHHM YKa3HBaeM:

JJIKHa Mexly 5-25 MM,
mupuHa " 1-3,5 "
TOJMMUHE " 0,2-1,4

2/ YcTaHOBJIEHWE BHBOJA BEJIUYMHH KAlJKW KOCTDUKa Ha BIKAEHKE
CBOficTBA TOTOBHX MJAKT.
[lpy npoBepKe TOTOBHX NJIUT MOREM YCTAHOBUTH TO, UTO JYUlee TEXHH-
YeCcKOe KaueCTBO KMeeT NAUTA 3HAKOM E y KOTOPHX CpeXHAS CTOUMOCTD
clelypmas:

3HaK TIPOYHOCTL Ha BCaCHBaHUe HaGyxaHue 1o
¢cTaTr. u3rub BOIH TOIWUHE
E 190 DoblL LB

C TOUKM 3DEHUR CTPYKTYDH TIUTH COBPEMEHHHM ADOCMIbBHEM T.e.
MOJIOTHJIBHHM NPUGOPOM BO3MOXHO NPUOOpPECTH OGIAaronpUATHYD DOPMY M
BONINYKHY MEJKUX KaneAb, KOTOPHe yaydwmanT (H3MKOo-MEXaHHYecKue
cBO#CTBa TOTOBHX IJINT.
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Die Schibestoffe im Jahre 1962 enthalten in grosserem Anteil
Holzfaser, die Wand der Faserm ist etwas dicker als voriges Jahr
gewesen war, Holzfaser in grosster Menge enthélt der Stengel von
Fertéd aus der 1962. Ernte. Weil sich aus dem grisseren Faserin-
halt besitzenden Stengel eine Schébe von grosserer Festigkeit
bildet, ergibt dag vermutliich auch bei den Fertigplatten bessere
Festigkeitswerte.
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Dunafsldvari Pozdorja-butorlap Uzem présdiagramja
14 mm-es vastagségu lapra

3. téblézat

Préselési 1ds Manométer 4lldsa a killonbozd Megjegyzés
sec préseknél _atm.
1. 2. 3
24 5,0 5,0 5,0 koztek a prés- -
36 11,0 10,0 15;0 lapokkal
48 19'0 25.0 LN ]
60 43,0 40,0 30,0
72 70,0 65,0 one
84 15,0  116,0
96 142,90 146,0 70,0
108 178,0 185,0 ene
120 240,0 240,0 140,0
132 248,0 220,0 cos teljes zAarédas
144 210,0 198,0 coe
156 238,0 241,0 235,0
1 210,0 212,0 s
13 236,0 196,0 260,0
162 230,0 235,0 (A
204 200,0 208,0 )
226 182,0 236,0 oo
2&8 e 220.0 LR )
240 oo 205,0 195,0
270 0e 212,0 (ee szellbztetés
300 10,0 75,0 180,0
530 L 0.0 180'0
360 100,0 20,0 0,0
390 230,0 240,0 0,0
420 200,0 215,0 120,0
450 0, 208,0 aleie
480 0,0 233,0 200,0 szelléztetés
510 20,0 180,0 ces
540 245,0 50.8 170,0
570 225,0 0,
600 220,0 30,0 200,0
630 L) ee s oo e
660 200,0 228,0 180,0
6% L ) L L
720 175,0 0 170,0
780 158,0  242,0 70,0
340 140,0 190,0 50,0
120,0 170,0 20,0
930 180,0 43,0 0,0
960 09,0 12,0

Megjegyzeat A prés beinditésdtdédl a préselési nyomds megsziinéséig
terjedd mérési adatok. Fitdgdzny 345=4,0 atm,
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3+5. A pozdorjalapok kétoldali csiszolésa. 4z éves tervnek meg-
felelden 14 mm és 19 mm vastagsigu lapokat gyArtanak. A mérési
adatok alapjén az egyes lapok vastagségi értéke (8 mérést ala-
pulvéve) 19,5-20,7 mm, 111, 19,2-22,2 mm koz6tt vAltozik. Ennek
alapjén a lapon beliill legkisebb vastagséagi méretvaltozés 1,2
mn, mig a legnagycbb vastagsggl eltérés 3,0 mm értékre adddik
(21 lap mérési adatai alapjén).

A présbb8l kivett lapok vastagsigl szérésdra a 4.s8z. téblé-
zat ad felvilégositést.

Méret-eloszlés statisztikus jellemzdi
(gybrtédsi sorozatbédl)

4, tablézat

Lapszég a fe:iaé statisztikus jellemzdk
etagetdl az 8
feld szémolva kS R g M v P
mm mm mm % %

I, préselésbdl
1 £ D/1 20,30 1,10 0,54 0,19 2466 0,94
2% D/2 20,30 1,20 0,59 0,21 2490 1,03
He D/3 20,00 0,60 0,27 0,09 1,35 0,48
4, D/3 20,50 0,80 0,39 0,14 1,91 0,68
De D/5 19,50 0,90 0,44 0,16 2426 0,80
6. D/6 20,350 1,50 0:75 0,26 3,62 1,28
Te D/7 20,60 1,50 0,71 0,25 3,44 1,22
II. préselésbsl

= 21420 2,00 0,98 0,35 4,62 1,65
Ze D/2 20,20 0,80 0,39 0,14 1,9 0,69
3 D/3 20,60 1,45 0,71 0325 3,45 1,22
4, D/4 20,90 1,00 0,49 0,17 2434 0,83
Se D/5 19,70 1,10 0,54 0,19 2,74 0,97
6. D/6 20,00 1,80 0,88 0,31 442 1357
7e D/7 20,20 2,70 1,32 0,47 6454 2,32
III.préselésbdl
1 D/1 20,30 1,60 0,79 0,28 3,86 LA57
2e D/2 20,10 1,80 0,88 0,31 4,39 TG LY
e D/3 20,30 1,70 0,83 0,30 4,09 1,46
4, D/4 20520 1510 0,54 C,19 2,67 0,95
6. D/6 19,70 0,65 0332 0312 1,61 0,57
Do v D)7 19,80 1,70 0,83 0,30 4,21 150
IV. préselésbil
1. D/1 19,30 1,40 0,69 0,24 3456 1,26
2. D/2 19,40 0,75 0,37 0,13 1,89 0,67
e D/3 19,90 0,60 0,29 0,10 1,48 0,52
4, D/4 19,80 0,75 0337 0315 1585 0,66
Se D/5 19,90 0,90 0,44 0,16 2422 0,79
B D/6 19,00 1,65 0,81 0,29 4,26 1451
Ze D/7 19,50 2,45 1,20 0,43 6,15 2,18






. _i l.
4







]

s § L".-r ToNAT

\ ;Ji .


















Az egyes présidékhoz tartozd szillrdsdgi értékeket vizsgil-
va azt talédljuk,bhogy a K technolégiaval késziilt lapoknidl a prés-
idé nincs befolyassal a hajlitészilardsagra. A legnagyobb kii-
lonbséget alapulvéve (Kl2 = 209 2s Kig= 216) az atlagok Ossze-
hasonlitdsa alapjén haromszoros szbérdst alapulvéve (99 % szin-
ten)

el S0 £ 3

V7,8 + 6,72
azok azonosnek tekinthet8k, tehdt az adatok masodlagos atlagolé-
sa jogosult.
Hasonlé eredményt kapunk a D 160/19 = 199 kp/cm®—es, és a D 160/
12 = 215 kp/cn® értékek alepjan

216 - 199 SET L
‘/89222 + 91052

Elvileg tehat a 12, 14 és 16 perces adatokat Atlagolhatjuk
mdsodlagosan, amire 220 kp/cma-es értéket kapunk. Ez az eredmény
a K sorozat 212 kp/cma-es dtlagéval azoncsnak vehetd.

Végkovetkeztetésként tehdt megdllapithatjuk, hogy a lapok
szilérdsiga szempontjabdél a présidé csokkenése nem karos, sét a
termelékenység szempontjdbél hasznos. A szérasértékek vizsgéla- -
taval arrél is képet kapunk, hogy az egyes présidék és technold-
gidk milyen mértékben befolydsoljak a szilérdségi értékek szoéra-
sat.
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En

kplem?
2504
240/
230
D§20 <179 kpl cm?
2201 650
210 B Ll
1 650
K g 212 -»-

Kk[160:0,77 -28810,3

1604
. A -$ jelolt pontok az egyenletbil
szdmitott értékek.
1404
1304 f kgl em?
AJ Al
600 650 700
D 15 D 160 K 160
)6 & 6
+s5:217,3 kp/cm2 +*s5=:198 kp/cmg ¥ s =171 kpicin i

220 A

180 A

130

3. &bra

A hajlitészilardsag fiiggése a térfogatsulytél. A Duna-
foldvari 115 és 160, valamint a Kutat$ Intézet  tech-
nolégiét alapul véve
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A mérési adatokat itt is 650 kg/m5-es térfogatsulyu érték-
re szamitottuk &t a szlilédrdsignal részletezett elvek szerint. Az
eredményeket Osszefoglald térfogatsuly-nedvességfelvétel Ossze-
fliggést a 4. Abra éabrédzolja. (Lasd 146, oldal.)

Az adatok részletes vizsgidlatdnidl az elézd eljardst kovet-
ve, hasonlé meghllapitésok tehetdk. A K jell sorozatok atlagér-
tékei itt is kozel 4llnak egymidshoz. Megvizsgélva a két szélsé-
érték szignifikancidjat, a kovetkezéket kapjuk a K/16 és K/10
sorozatot véve figyelembe:

ol = 442 =iCig8 < 3
V5,07% + 3,45
Az eltérés tehdt nem jelentdés, azaz a K jell sorozatokat

masodlagosan &tlagolhatjuk. A D/115 és D/160 technolégidk ese-
tében taldlunk kiilonbséget.

- 0. as WP R iz 10 > 3
V5,692 + #,26°

A D/160/19 +és a D 160/12 kozoétt kiilonbséget nem taldltunk.
A D 160/14, 12 és 10 eredményei igy azonosnek vehetdk.

Ll - 22 -1,00<3
I'5,82% + 5,52°

Ezek az eredmények egyébként azonosak a szildrdsignal ta-
pasztalt adatokkal. 4 D/160/19 sorozat érdekes médon mindkét e-
setben a legrosszabb eredményt adja, ami bizonyos elméletl ko-
vetkeztetések levonasét teszi lehetdvé.

A szilérdsidg és a vizfelvétel arinylag alacsony volta a
megemel. héfok és az azonos présidé miatt minden valoésziniiség
szerint a kétdanyag elégése folytdn bekdvetkezett kotés~szilédrd-
s84g csOkkenésének kovetkezménye.

Ez pedig a lapstruktura megvAltozéasadt és a mindség romlésat hoz-
za maghval.

Vizsgaljuk meg a vizfelvételi értékek szdérédsainak viszo-
nydt is. Az Osszes sorozatok szérdsal kdzott a legnagyobd kii-
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vy %

100 J

650 o
D5 =65 /o

650 9
D j59 =57/

650 o,
K50 =475 fs

Vr Kliso= — 0,72 +516 * 11,7

T v
500 650 700

T T B
600 650 700 600 650 700 r 600 650 700

b c)

4, ébra

A vizfelvétel fiiggése a térfogatsulytél a dunafildvari
115 és 160, vala.nfnt a Kutaté Intézeti technolégibk a=-

lapjén
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Hajlito szildrdsdg kg/cm2

240 4
230J
220
210

2001
190 4
180+
170 1
180
150 +
140 4
130 1
1204

110 4
160

O Szdmitott atiagok [X]

X Mért értekek
~—— - Sz0rds hatdr
Atlagos érték

S — —

{ (térfogatsaly)

v v v T

550 560 570 380 590 600 610 620 630 640 650

6., &bra

Uzemi Idsérleti pozdorjelapok hajlitészilérdséga a
térfogatsuly fuggvényében

660 kg/m’
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19 mm-es lapok javers it préselési dlagramja

A 14 mu-~es lapokmn&l is a bekevert anyag nedvességtartalmé-
t61 figgden véaltozik a présdisgram, 1ill. a présidé, A 8, &bra
alapjén a paplan belsd része nedvességtartalménak fliggvényében a
préselési i1d6 a kivetkezbSképpen alalul:

9 %-08 bels8 nedvességil pozdorja esetében

a présidd 8,5 perc (zaréssal egyiitt)
10%—o08 & w 9,3 perc o
11%-~cs Ly = 10,0 perc o

A L erék belsd részének nedvességtartelmit a présids meghatéro~
zéséhoz kdzvetleniil & présberakds eldtt kell mérmi az id&kézbeni
beszivédds és péhrolgds hibajanak elkeriilése érdekében. Erre a
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14 mm-es lapok javasolt préselési diagramja

célra leghelyesebb pozdorjasnyaghoz bemért nedvességmérd miszert
alkalmazni.

6,0. Osszefoglalé és javaslatok

A megbizés célkitlizésének megfelelden foglalkoztunk a ken=—
derpozdorja bytorlapok présidejével ill. a présidd roviditésének
lehetéségével.

Elemezziik azokat & miiveleteket,amelyek a késztermék minbsé-
gl jellemz8i szempontjdbél dontdek. Igy megvizsgdltuk a széri-
tést, a pozdorja-paplan kialskitésat, a kozép- és boritéréteg
nedvességét, valamint a h8préselést,.Vizsghaltuk a présciklus ide-
jét meghatédrozé miveleti iddket, amelyek a mérasi adatok alapjan
az alébbi értékeket mutattik:

T






e @,
- h LS|

& d o ,I_TJH‘-*“‘.#H ‘ﬂ ;iL'l'. i"‘dl‘r . ‘h!"_}_ 1|

._-."i:..,*u T i (e B
8 | T

f
|

.' '-,-_1-;'45;-.1 ___.J“:" ’ g'. "_:__I A Sy = T H—J
sl




"

!; R

- v'-:-ir'-:'
> " | = "




MegAdllapithaté, hogy az lizemben jelenleg rendelkezésre 41lé
gumitomlds gyantakiadagolé nem alkalmas a kotdanyag egyenletes
kiadagolésdra. (A gumitémld rugalmassigénak valtozdsival a kia~
dagolt gyantemennyiség is valtozik.)

A jelenlegi gyantaadagolés és pozdorje nedvességtartalom
vdltozds mellett a meghibdsodéds csak a présidd korrigéléasaval
csOkkenthetd, s ezért a rdviditett présiddre kidolgozott présdi-
agramnil kénytelenek voltunk &tmenetileg figyelembevenni,A prés—
diagramban a présiddét a pozdorjapaplan kozéprésze nedvességének
fiiggvényében adtuk meg.

Ennek figyelembevételével a présidd (nem présciklus) 19 mm lapok
esetében

9 % belsd pozdorjdnidl 11,0 perc
10 % 7 1L 2@
11 % i L3O N
12 % & w,0 "

14 mm-es lspok esetében

9 % belsdé pozdorjénal 8,5 perc
10 % W 9,30 *
11 % e 10500 &
12 % - L0 W

A boritéréteg nedvességtartelmiara 18-20 % nettd nedvességet ir-
tunk elé.

Az lzemi lapok é&tlagos vastagsagili méretét és a vastagsagi
méretek gszérasat a kisérleteket megeldzd zgyartésbhél és a kisér-
leti gyairtésban kijelolt 19 mn-es lapokon vizsgéltuk., (Lisd 4.és
13. té&bldzatot.)

A kisérleteket megeldzd gyhrtasbél kijeldlt pozdorjabutor-
lapok &tlagos vastagségi mérete

19,0 - 21,2 ma

koz0tt vAltozott. (4.sz.tédblézat,)
A kigérleti gydrtasbél kijeldlt pozdorja~butorlapok atlegos vas-
tegsagi mérete:

18,3 - 20,3 mm

kdzott vdltozott. (13, téblézat.)
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The reduction of press-time of the Tripo-typs chaff

block board and the esteblishing of the reduced press-
time into factories.

Lészld Lézdr scientific chief of department,

The research had the purposa of reducing the press~time of
the chaff Dblock boards, On the basis of its results press-~time
has been reduced already by 5 minutes, Regarding the reduced
press-~-time experiments has been made in laboratories and in sami-
plants, and only after the seriocua valuation of the results has
it been esteblished in factories,

The report makes us =2cquainted with the methodics of the
research, and with the data, abtanied due the measurements on
laboratory, sami-plant and factory level, It renders account of
the problems,wich have occured regarding the reduction of press-
time, The data were elaborated in 1% tsbulations and in a few
diagrams,

- 180 -


















Eséztetett ronkok kiindulé adatai

1l. téblézat

Jellemzd Hérs Eger Cser
Atlag 4tméré cm 15,4 18,0 21,8
Kezdeti nedv. %

netté 9,75 11,7 10,5

Nedvességtartalom értékek locsolds kozben
2. téblézat

1ds Hérs fger Cser

poskacue m 5% 73 N W %
1x10 11,95 13,55 15,40 18,20 11,90 13,50
2x10 14,90 17,50 16,30 19,50 13,75 15,95
3x10 15,80 18,80 16,75 20,15 14,25 16,60
4x10 17,05 20,55 18,20 22,30 15,75 18,70
5x10 17,90 21,80 19,15 23,70 16,60 19,90
6x10 18,90 23,35 21,15 26,80 17,10 20,60
7x10 19,65 24,50 23,30 30,40 17,65 21,50
8x10 20,40 25,60 24,40 32,30 17,70 21,55
9x10 21,15 26,80 25,35 34,00 17,85 21,75
10x10 21,60 27,60 26,10 35,40 18,20 22,25

roztuk meg, ezek az értékek csak g6z01és uténi &llapotban &4ll-
nak rendelkezésre, A gb6zolést a helyl adottsagokbél kifolyblag
tulbevitett goézzel végeztilk, ami a faanyagot bizonyos mértékben
visszaszaritotta, viszont kiegyenlitette a keresztmetszeti ned-
vességkiilonbséget azzal, hogy a kiilsd réteget erdsebben széri-
totta, mint a belsdt.

A 3 6réds g6z06lés uténi nedvességtartalmak dtlagai és a ke-
resztmetszeti eloszlds a 3, tdblédzatban tekinthetdk &t. (Lasd
187. oldal.)
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Nedvességtart.

0 locsoldsi id6

10 20 30 40 350 60 710 80 99 100 ¢ (oraj
3, &bra

Hars éger és cséer tiizifaanyasg nedvesedése 10xlO
6rés naponkénti periédusu locsolésnal

A g8281és uténi nedvességtartalqm eloszléasa

{Bruttd %)
3, tablazat
Jellemzd Hars kger Cser
Atlagos nedvesség 13,76 20,8 14,3
Bels8rész nedvessége 13,50 22,2 14,3
Kozéprész nedvessége 13,20 19,80 1.5 6%
Kiilsd palést nedvessége 14,60 20,3 540

A két utébbi téblazat Osszehasonlitasabdl kitlinik, hogy a
locsolés és utdlagos gdézzel torténd felmelegités kombinAdlidsa nem
vezet a kivant célhoz, mert a 10 x 10 6rds nedvesités mértékének
nintegy 40 %—a a gbz06lés alatt visszaszarad. Kildndsen a kis &t-
méréji és alacsony térfogatsulyu faanysg nedvességvesztesége
nagy a gézolés alatt, amit igazol az is, hogy & hdrs kivagasok
nedvességvesztése volt a legnagyobb, tekintve, hogy a legkisebd
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4, Whereas by the sprinkling procedure now steeping basin
eand no unloeding appsratus are necessary.

5. In case of warm water steeping in water with 80 c® cem-
perature minimum 24 hours are necessary for all the three wood-
species to reach the limit of fibre saturation.

6. The temperature of the wood material in case of warm
water steeping reaches the required 30-40 o° grade within 2-2,5
hours, hence in a much shorter time, than the moisture content
reaches the limit of the fibre saturation.

7. By summarizing the facts it is easily ascertainable that
out of the two procedures -~ although technically both are sol-
vable -~ the warm water steeping submits the better results.
Within the reaching of the fibre saturation 1limit as optimum,
also the temperature of the wood material reaches the required
degree of heat.
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5. Bei der Verwendung der Trénkung mit heissem Wasser ist
erforderlich 24 Stunden in Wasser vom 80 C° Temperatur zum errei-
chen der Fasersittigungsgrenze, bei alledrei Holzarten.

6. Die Temperatur des Holzmaterials erreicht den erforderli-
chen 30-40 C Grad im Falle der Démpfurg und der Trénkung mit
warmem Wasser ebenso wahrend 2-2,5 Stunden, also wahrend wesent-
lich kiirzerer Zeit, els der Feuchtigkeitagehalt die Fasersdtti-
gungsgrensze,

7. Zuseammenfassend kann man feststellen, dass von den zwei
Verfahren -obgleich beide techuisch aufldsbar sind- -die Trénkung
mit warmem Wasser bessere Ergebnisse darbietet. Inzwischen er-
reicht auch di¢ Temperatur des Holzmaterials den erforderlichen
Temperaturgrad,-
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A kutatés elvi felépitése

1. Vékony szinfurnér el841litdsi technolégisdjénak meghetéro-
zasa

1.1. Ronkellkészités

1,24 Késelés
l.3s Klimstizdlés
le4, Throlés-szdllitas

1.5, Fyrnérok minggégi vizsgalata
1,51, vastagsédg ellendrzés
1l.52, felililetjoséagméreés

2. Butoripari felhasznalds médozatai
Kisérletek laborszinten

2.1. A butoriparban 4ltsléban feihasznélésrsz keriilé alapanyagck
(butorlap~féleségek) kivdlaszvésa és ismertetése,

2.2, Butorlasp-féleségek nyer:s vastagsigénak vizsgélata.

Butorlap-félesésekbdl epységes méretii probatestek kialskita-
sa. Probatestek egy részének T lécezése, csiszolasa és ujbdédli
vastagsdgi mérése.

2.3. Butorlapféleségek feliilleti jésaghnak vizsghlatas, és Osszeha-
sonlitdss alapanysgonként.

2.4, Illesztés
Kiilonbozé ragasztoészalagokkal folytatott illesztési kisérle-
tek,

2.5. Prébatestek szinfurnérozasa

2,51 Ragasztdanyag-enyv-fajlagos felhordisa,
2.52 A préselés paramétcrei.

2.6. Proébatestek feliiletkezelése

2461. Csiszolés.
2.62. Pényezési médozatok,
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2.3, Alapanyagok {butorlapok) feliileti jéséga, csiszolés

A vizsgélati eljéarés azonos a furnérokmil alkalmazottal. Az
értékek lapféleségenként eoléggé vAltoznak s a kovetkezd képet
adjék: (7. téblézat, 11, Abra.)

7. téblazat

Lapféleség Feliilet jbség
Sorszém értéke

62
69
41
40
41
67
53
36
60

AUl o RN BN NG IR R VU VI

Legjobb feliiletnek bizonyul teh&t a 8, Jjelzési farostlemez,
(1l.5z. Abra) ami egyébként is véarhaté volt, uténa az emulzids
forgécslap (4) és még j6 mindségiinek mondhatd & 3. és 5. jelzésii
soproni, illetve a szombathelyi forgdcslap. Itt emiékeztetésil
ismételni kell,hogy.a ceiszolés kétszeri Ateresztéssel ,24-24-30-
as papirral tortént. EbbSl kdvetkeztethetd, hogy a kétszeri &t-
eresztés elengedhetetlen és még fokozni kell & csiszolépapirok
szemcsefinomsigét. Ennek alapjén az iizemi kisérletnél mér 30-40-
50-e8 papirral terveztiik a A
ocs8iszoldst.Altaldban a furw
nérozott butorlapok a leg- w3
durvébb feliiletiiek, a sz~ °7
raz eljardsu enyvezettlemez =
az értékek kbzepetédjén ta- 1 EE H EH H B

l4lhaté. (7) WITEEHEEEBEHEHEEE
2.4. Tllesztés HEEEEEE

4 szinfurnérok illesz~ HEE 8888 8B
tését tobbféle minbségi é8 s e
vastagsldgu ragasztészalag- Lapféleséger
gel kiséreltiik meg.Igy meg- 11, &bra
vizagdltuk

Butorlapok feluleti josdga

(I}

o [

Y, .



a normAl
vékonyitott
perforélt
miianyag
ragasztuszalagok alkalmazhatéségit.

A gzalagok vastagsagi mérete az alébbi:

normal 0,08-0,09 mm
vékonyitott 0,03=0,035 mm
perforélt 0,08=0,09 mm
miianyag 0,075 mm

Az intézetben folytatott laboratédriumi kisérletekhez normél,
vékonyitott és milanyag ragasztészalagot alkalmaeztunk. (Perfordlt
szalag ebben az idészakBan még nem 41llt rendelkezésre.) Az il-
lesztést minden esetben a furmér bal oldalén végeztilkk., Ez az il-
lesztési méd normAl és mianysg (cellux) ragasztészalag esetében
elsé megfigyelésre megfeleld ragasztidsi szilérdségot biztositott.
A vékonyitott un. bankjegyragasztéval végig ragasztottuk az éle-
ket és végeket, de cssk a 0,3 mm vastagségu furnérokat tartotta
ossze, oly kevés ragasztdanyagot tartalmazott. 120 c%-o0s 3 perces
présolés utdn nedvesitéssel mindegyik szalag levédlaszthaté, de a
furnéron sététebb szini nyomot hagy. Jobboldali baszndlatra tebét
cesiszolds nélkiil nem alkalmasak, 4 bankjegy ragasztébészalag vas-
tagséga oly csekély - 0,03 mm, hogy még vékony szinfurnér eseté-
ben sem okozna Jelentés vastagoddst, ha baloldalon alkalmsznink.,
Azonban préselési héfokon a szalag ragasztbéanyaga elvesziti a ra-
gasztOképességét és ezeken a helyeken a furnér elvédlaszthatéva
valik és a mianyagragasztét a furnér felragasztésakor a hordozé-
réteg nem engedl 4t.

A furnérok legtartésabb illesztése kétségkiviil az un.cellux-~
szal lenne elérhetd, azonban & baloldalon illesztve ez a szalag sem
engedi &4t magén a migyantaragesztét s esédltal az illesztési he-
lyeken nem jén létre a kivant szoros kdtés a butor, vagy forgécs-
lappal.Magas-fényezés utan ezeken a helysken ugynevezett "sgiicsd=-
86dés" lathaté. Uzemi kisérleteknél a bankjegyragasztéd és a cel-
lux hasznélatidt mér kiiktattuk.

L



2.5. Prébatestek szinfurnérozésa

Az 1.1. pont szerint fafejt és vastagsigot tekintve hatféle
szinfurnér 4llott rendelkezésre. Ezért egy-egy butorlap-féleség-
b3l 12 prébatestet szineltiink 2 oldalon, vagyis 4 vizsgélhaté
fellile "ot nyertiink.

Ragasztas eldtt a prébatestek nedvességtartalma a kdvetkezd
volt:

farostlemez 743~8,0 %
enyvezettlemez 10,7-12,7 %
lécbetétes butorlap 10,8 %
forgécslapok 742 =8,1 %

Préselés utédn fenti értékek 0,2-0,3 %~kel emelkedtek.
A furnérok nedvességtartalma kdzvetleniil enyvezés elétt a
kdvetkezd volt:

dié 15,6 %
mshagéni 14,6 %
biikk 16,9 %

Furnérvastagsigonként nedvességtartalom eltérés nem volt
mérhetd .

2.5.1. A ragasztbdanyag megvilasztélsa

A kdozremikidésre kijelolt lizem Amicol migyantat hasznil a
butorgyartésban. Ezért mi is ilyen ealapanyagu ragasztéanyagot
kivéntunk alkalmszni,ami normil izemi kériilmények kd2z6tt mar be-
v4lt a butoriparban.

A laboratériumi kisérletsorozatndl sz Osszetétel az aldbbi
volt:

1 sulyrész 50 %-o0s Amicol gyanta Az egész haromszoros
957 2 ipari rozslisszt térfogatra habosit-
O5C28 " 50 %-os ssulfatex ha~ va

bosité
QOISO NH401+10,4 sr., viz

A regesztbanyag felvitele kézzel tortént habosités utén gu-
mispaknival lehuzva., A felhaszpilt ragasztdanyag mennyiségét,va-
lamint ellendrzésképpen a lapuk sulydt is pontosan mértik és az
alabbi fajlegos értékeket kaptuk: (8. tAblaszat, ldsd 216.0ldal.)
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hogy a kiilonbbzd feliiletkezelési mbédok alkalmazhaték legyenek,
(2.6.2. pont) A csiszoldst még finomabb papirral 150-180-assal
kell végezni és annak csak tisztitdjellegiinek kell lennie.

2.6.2. Fényezési médock

A szinfurnérozott prébatesteket ugy osztottuk fel, hogy
minden fafajbdl és vastagéégbél azonos darsgbszému prébatest ke~
riljon dorzsdlésre,magasfényezésre, és poliészterlskkozésra,.Azo-
nos mennyiséget elézetes csiszolés nélkiil is tovAbbitottunk lak-
kozésra.

Az Osszeéllitédst a 10. téblézatban ismertetjiks

10. téblézat

Alapanyag Préba~  Szinfurnér . Feliiletkezelés
Jele Megne- :gigz Fafaj Vast. OCsisz. Dorzs., Politu- Poliészterezett
vezés . mn TozOtt  Goygy, Caisvo-
latlan
L3 2 2. 4. Se 6. 7e 8. 9.
1 Pozdorja 1 mahagédnl 0,3 + +
+8381u 57 G 0,5 + +
2 Lécbeté~- 10 daié (0)45 +
tes butor- 62 mahagdni 0,4 +
lap 12 aié + +
S mehagdni 0,3 + +
3 BSoproni 15 mahagéni 0,5 + +
forg.lap al7) dié 0,4 +
7L aisd 0,4 + +
4 Eumulzids 22 daié ) 0,3 + +
forg.lap 75 mahagoéni 0,3 +
5 Szombath, 26 mahagéni 0,4 + +
~ forgécs— 27 mahagdédnl 0,5 + +
lap 28 daié 0,3 + ¥
80 mahagéni O,4 + +
82 dié 0,3 + +
83 ai6 0,k + +
6 Homogén Silt meshagéni 0,3 + +
forgacs—- 55 mashagéni 0,5 +
lap 34 dié 0,3 + +
36 daié O + +
89 aié 0,4 +
7 Tripé- 28 mahagéni O,4 + £
lap 41 daié 0,4 + +
9 Endve— 101 ais (0)43) + -y
zett 102 daié O:4 + +
lemez 103 dais 0,5 i i
104 mahagédni 0,3 + +
105 mahagéni 0,4 + +
106 mahagéni 0,5 % 4







2/a.l, Asztallapok vastagsédga, csiszolés., A forglcslap és
pozdorja asztallapokst feldolgozéds elétt megvizsgaltuk vastagsé-
gi méret szempontjabdl.

Minden lapot 10-10 helyen mezmértiink és a mérési helyeket
az éleken bejeldltiik. (Csiszolds utén a bejeldlt helyeken ujra
nértiink, )

A csiszolést az iizemben 1év8 lengyel ZPH SOPOTT gépen vé-
gezték, '

Tipus DZWA-120
Hengerek széma 3
Csiszolbhengerek szame 2
Elétolas 8 m/p
Csiszolépepir szemcse-
nagységa 30~-50
Ateresztések szama 2

Lecsiszolt rétegvastagség

l-szeri &terssztés utén

1 feliiletre szémitva
pozdorjalapnal 0,336 mm
faforgacslapnil 0,296 mm

A nyerslapok vastagségl méreteltérésel, valamint a csiszo-
1l4s 4ltal nyert méretek az alébbiak (1ll. téblézat).

11l. téblézat

Sorszam Névleges vastagség Tényleges(é?lag vastagsg
x
IS Csiszoléds el8tt Csiszoléas
utén
mm mm
1-32 (pozdorja) 19,000 19,271 17,927
33-64 (forgécs) 19,000 19,155 17,968

Meg kell emliteni, hogy az asztallspok T lécezettek, s ha-
sonlbéan a laborkisérletnél mondottakhoz, a lécek vastagabbak a
lapoknél,

Az egyes lapokat wizsgalva megdllapithatd,hogy itt is csake-
ugy, mint a laborvizsgélatokhog felhaszndlt anyagoknil,nagy veas—
tagsagingadozéds figyelhetd meg. A kétféle alapgnyag-, a pozdorja
és5 forgicslap - kiildn-kiilon is eltér egymastél. A kdvetkezd gra~
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Lo @ csiszolds elott

——

0 v

o @
{._/@ csiszolds utdn

‘ 23426780100 diL.
mérési helyek

12, 4bra
Pozdorja~betétes asztallapok nyers vastagséga

fikonok az egyes lapok vastagsagl méreteit mutatjék csiszolds e~
18tt é8 utén. A pozdorjalapok vastagséga egy lapon beliill is és

csiszolds eldtt

19,5
19,0

18,5 csiszelds utdn
18,01 L e e I o O
17,51

12 4 6 8 1012 14 16 18 20 22 24 26 28 3032
-Lapok sorszdéma
1l5. 4bra
Nyers pozdorjabetétes asztallapok vastagséga
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Asztallapok Furnérozés Vhstagségi Illesztési méd

sorszéma médja cié
21 di 6-biikk 043-0,7 normAdl baloldalon
22 B 043=0,7 perfordlt "
23 g 0,4-0,7 normal ¥
24 " 0'4_0'7 " n
25 ” 0’5.0’7 " "
26 n 0'5-0.7 " "
27 nahagéni-bikk 0,3=0,7 o .
28 Oy 5w0,7 " Y
29 1 0,40, s ’
30 " 0,4=0,7 perforalt "
31 " 0,5-0,7 normél 9
5 o 0’5-0 .7 perfol‘élt "
23 didé=dio 0,3=0,3 normal baloldalon
34 4 0,3-0,3 perforalt "
35 . 0,4-0,4 normAl »
36 " p 0'5.0.5 " "
57 n 0'5_0.5 n "
38 " 0'5_0’5 " "
39 t 0,3~0,4 perforélt "
40 3 043=0,5 normal "
41 " 0.5_0.5 " n
42 L 042-0,5 perforélt "
43 mahagéni-mahagéniO, 3-0,3 normAl baloldalon
44 " 0,32=0,3 Y
45 " 0,4=0,4 o g
46 1f 0,4=0,4 perfordlt »
47 " 0,5-0,5 normAal i
48 " 0’5_0'5 n n
“_9 " 0.5-0’4 " "
50 n O.}-o.4 " "
51 Ly 0,2~0,5 " jobboldalon
52 " 0’5__0’5 " n
53 di 6~biikk 0,3-0,7 norméal Jobboldalon
54 " O43=0,7 perforalt
55 v 0,4-0,7 normal U
56 mahagéni~blikk 0,3=0,7 " "
57 di é6~biikk 0y4=0,7 * "
58 di 6=bilikk 0,5=0,7 perfordlt "
59 mahagéni-biikk 0,5=0,7 normAl 2
60 . 0,3-0,7 4 L
61 * 0,4-0,7 " b
62 " 0,4=0,7 perfordlt »
63 = 0,5=0,7 normél "
o4 v 0,5-0,7 perforédlt n
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c) Kétszer csiszolt poliészterezett

Sorszam Borités
15 045 = 0,5
26 015 d-—0.7
45 0,4 ~ 0,4
55 094 d—O,?
57 014 d"007
: 59 0,5 m-0,7

d) Haéigggnyezett egyszer csiszolt
3 0,4 = 0,4

14 044 ~ 0,4
17 043 ~ 0,4
20 0,3m= 0,5
23 0,4d- 0,7
24 0,44~ 0,7
37 0,7 - 0,5

%
db

e) Magasfényezett kétszer csiszolt
16 0.5 = 095
25 0,54- 0,7
54 0434~ 0,7
61 0,4m- 0,7
62 0,4m- 0,7
63 0y5m- 0,7

& db
f) Dorzsdlt, egyszer csiszolt
2 0,3 - 0,3
12 0,3 = 0,3
13 0,8 ~ 0.4
19 0,3 - 0,5
44 0,3 = 0,3
g) Dorzsolt,kétszer csiszolt

31 0,5m- 0,7
32 ooh‘ 0.7

mahagdédri
mahagénl

biikk

dié

nahagéni
mahagbdni
mahegéni

daid

mahagoéni
blikk

biikk

daié

mahagéni
mahagéni
wanagéni
mahagéni
mahsagéni

biik)

Kikészités

natur
pécolt
naturn
pécolt
nagur
pécolt

nstur
pécolt
pécolt

pécolt
natur

natur
pécolt

natur

pacolt

natur






mm
4,0

3,04

a Hosszirdnyban

— Felfiletkezelés elbtt
utdn

»

= T%c =

2,0
1,01
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0,4—0,
0,4—0;
3—0,

td

0,3——0
0,3—0,
0,3—0,

40,

yeszt.
r2801t
Dorzsdlt  0,4—0;

Magasf.

0,3—0,
0,4—0,
0,4—0,
0,50,
3—-0
3—0,

3—0,
0,3—0,
4—0,
4—07
4—0
50,7
s—o

Polyeszt. 0
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0,
0,4—0,
0,
0,
0,
0, 5
0,5—0
0
0
9
9,
0,
0,
0
0
0,
o’
0,
0,

3—0,5
0,3-—0
Polyeszt. 0,3—90,

Polyeszt.
Magasf.

Magasy.

e

Polyeszt. 0,5—0
Magasf.

Magasf.

)
0,

Polyeszt. 0,3—-—0

Dorzsdli

Magasf.

0
0
0.

Polyeszt. 0.

mimn
2,01
1,0 - b Kereszt

L~
Polyeszt. 0,3—0,3
Magasy.
Polyeszt. 05—0,
Polyeszt. 0,3—0,
Polyeszt. 0,3—0
Polyeszt.
Polyeszt.
Dorzsoli
Polyeszt. 0
Dirzsilt

Polyeszt.

Polyeszt.
Polyeszt.
oo
Polyeszt. ©
Polyeszt.
Magasf.
Polyeszt.
Dorzsoit
- Pol‘ye’ztn
Magasf.
Magasfy.
Dorzsolt

D
Magasf,

Dérzsdit
Dorzsolt
Polyeszt.
Magasj.
Magasf.
Dorzsolt
Polyeszt.
Dorzeolt
M

~

rdnyban
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vetkezik be, ahol & jobb és baloldali szinfurnér vastagséga kii-
16nbdzd. Hagyoményos eljarédssal készilt politurozott lapok gor-—
biilése igen slacsony, 4ltaldban 1,0 mm alatt van, .

A gyskorlatben olyan butorlapokat, melyeket poliészterlak-
kozésra szénnak, a tovébbi rendeltetés és mindségi kévetelmények
figyelembevételével baloldalt vastagebb furnérral boritjék
vagy nitrolakkal lefujjék, ezzel mintegy kiegyensulyozve & poli-
észter lakkréteg huzderejét. )

Ugyanez a technoldglai médszer anslég alkalmazhatd a csokkentett
vastagsagu szinfurnérok haszndlata esetén is.

2/2.6. Uzemi kisérletek Osszefoglalisa, éxrtékelése

A kisérletek befejezése és értékelése utén védlaszt adhatunk
olyan kérdésekre, melyek elddntik a csdkkentett vastagsdgi mére-
ti szinfurnérok butoriparban tortémnd felhasznélhatbségit.

A technolégiai feltételek lényeges valtoztatédsa nélkiil az
aldbbisk rigzithetdks

a) A furnérrénkdk hékezelésénél sziikséges az eldirt, deter—
mindlé pareméterek betartéisa.

A furnérbasitésndl iigyelni kell a kés és nyoméléc pontos
bedllitédséra, biztositani kell,hogy a hasités hibdtlan élii,egye~
nes vonalban kiszorilt szerszémokkal torténjék. Eziltal elérhe-
t4, hogy a furnérok vestagesagi méretének és felileti simaségénak
szbrdsa sazlik keretek kozé korldtozddjék. A kisérleti furnérok
vestagségl szempontbbdl megfeleldnek mondhatidk, azonban ez még
nem &ltaldmos jellemzdje furnérgydrtédsunknak. (Iasd 7.8bra.) Fe-
liletjbségot tekintve, bér az értékek viszonylag jé mindségrdl
tanuskodnak, ({(7~8 simaségl osztdlyba sorolhaték) vamnak lepok,
amelyeken esztétikailag kifogésolhatd szerszémnyomok figyelheték
meg.

A klimatizéléds, =~ térolés-szdllités miveletekre elegendd a
normédl furnérokra vonatkozd szabvanyok betartésa.

b) Az illesztéshez javasolbatdé a perfordlt ragasztészalag
hasznilata baloldalon., Az enyvréteggel egyitt 0,08-0,09 mm ves—
tag fugpabir 10 kg/cmz fajlagos nyomés glkalmazésa mellett nem
nyomédik &t és megfeleld kotést biztosit. Ezzel elkeriilhetd az,
hogy a szinfurnér feliiletérbl csiszoléssal tavolitsdk el a fuge-
papirt.
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13.

14,
15.

Kollmsn F.: Furnjere, Lagenhdlzer und Tischlerplatten

1962,
Lebegyev, B.C.: Fanernoe proizvédsztvo. 1956.
Reinsch, H.R.: Die verschiedenen Mikro-Holz-Arten und

ihre Kombination mit Kunststoffen. Inter—
nationaler Holzmarkt. 1961, 17/18.

dr, Petri Lészlé: A furnérfelhasgnilés és termelés mai hely-
zete ég perspektivije a gazdasigosség vo-
natkozaséban. 1962,

Przemysl Drzwny: 1961, 7. 1962, 4,

Striibung,Joachim: Furnérfeliiletek vizsgAdlaténak lehetdségei-
rél és fejlesztési kisérletekrsl. 1960,

Thielmann, C.A-

Muncz, W.:. Forgédcslapok szinelése, (Handbuch der
Spanplattenverarbeitung)
L.Vorreiter: ‘Holztechnologisches Handbuch II.

F.K.I.jelentés 1961, Az enyvezettlemez-, a butorlap, vala-
mint a furnérgydrtds technolégidjénak fej-
lesztése a gazdasdgossiag fokozédsa és ter—
mnelékenység nivelése érdekében.
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3/ CoejuHEHHe OOIKLOBOYHOHN PaHEpH LOAKHO NPOUCXOIUTH HA Je-
Bolt cTopoHe mnepdopMpoBaHHOH Gywmaroit dyra.

4/ YnoTpebAsSeMHS NPeCCOBAHHHE MAKTH JOARHN OHTHL UEKHMK.

5/ HyxHO XOpOmMO XP&HMTH, NEePeIBHraTh W NPEIOXPAHUTH OT OIH-
IGHHA ¥ 3arpA3HeHHd .
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THE INDUSTRIAL MANUFACTUEIN G AND UTILIZATIGN OF TOP VENEER WITH
REDUCED THICENESS

Mrs. Gyula Krisztiédn
scientific worker

We have examined +the technical possibilities of the manu-
facturing and utilization of veneers in industrial sizes with
reduced thickmess.

The valuation of these experiments has led to the following
conclusions:

a) A veneer with a thickness of 0,3-0,4 mm can be manufac-
tured from nut- and mahogany tree-species considering the aspects
propounded within the present technological limits.

b) We have used tcp veneer with a thickmess of 0,3-0,4 mm,
which was sliced from nut- and mahogany tree-species for thefac—~
ing of 9 kinds of furniture-industrial basic material. It is
ascertainable that all of +the presently utilizied furniture-
industrial basic material can be faced with top veneer of 0,3-0,4
mm thickness, in case the underplate receives the adequate treat-
ment. The doweled pin joint or the left side is insurable with a
perforated adhesive tape,on this way the dimension of the polish-~
ing can be reduced to a cleaning-pclishing character. Regarding
the using of top veneer, for the top veneering of furniture with
traditional finishing operation - for the first step — is pro-
rosable a veneer of 0,4 mm thickness, as for the underplate trea-
ted with polyester polish also the one with O, mm thickness is
convenient.

- 282 ~



c) In case of the practical using of the researching results
the economicalness of top veneer production can be significantly
increased, because of the higher winning.

Its establishing into factories does not require eany extra
investment neither in the board-industry nor in the furniture-
industry.

By laying down the most important conditions of the furnitu-
re-industrial establishing, we have to count with the following
esgsential requirements:

l. The good top veneers and block board?s surface has to be:

7. 8s
2. The thickmess of the block boards can not alter in higher
value than 0,1 mm withing one or even more boards.

3. The joint of the top veneer can only be accomplished on
the left side with perforated jointpaper.

4, Only faultless, scar free pressboards are utilizable.

5. Careful storage, indulgent material handling, and the
preservation from sciling of the boards is necessary.

L
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durch die hohere Ausbeute bedeutend steigbar. Die betriebliche
Einfiihrung beansprucht weder in der Plattenindustrie noch in der
Mobelindustrie eine Sonderinvestition. Festgestellt die wich-
tigsten Bedingungen der mdbelindustriellen Einfiihrung miissen wir
die nachstehenden grundlegenden Anforderungen in Betracht

ziehen;

l.Die Oberflédchengiite der Deckfurniere und Tischlerplatten:

2,

3.

4,
5.

8011A57 Aé’e sein,

Die Dicke der Tischlerplatten innerhalb einer FPlatte,
doch himsichtlich auch mehr Platten, kann sich in grés—
serem Masse von 1,0 mm nicht &ndern.

Die Verbindung der Deckfurniere ist nur auf der linken
Seite mit perforisrtem Fugpapier durchfiihrbar.

Fehlerlose, ritzfreie Pressbleche sind zu verwenden,

Sorgfédltige Lagerung, schonende Materialbewegung, die
Behiitung der Platten veor  Beschmutzung ist erforder-
JEeHE
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Védoékezelt és ellendrzd prébatestek

A Polyporus és Merulius tenyészetek tisztaségiét Ruhland-fé-
le eljaréssel nucleus-szamuk alapjén a kisérletek soran két iz~
ben ellendriztiik,

A kertészeti <felszerelések faanyagénak védelmét 300 drdb a
kovetkezd 1. sz. tAblézatban ismertetett kisérletek szerinti -
prébatest alkalmazésdval, 100 db tenyésztd (Eolle) lombikban ,4-
féle védbszerrel és 3 kiilonbdzd eljarassal két biolégiai agens—
sel kisérletezzik ki,

A kisérletek munkahipotézise alapjém helyesmek taléltuk, a
prébatestek alakjat és méretét - in vitro végzendd kisérletek
sordn - 2 legfertézhetdbb alekban elkészittetmi, Bzért alskitot-
tuk ki a prébatesteket nem 1,5 x 2,5 x 5 cm nagysagu téglalapé—
laku idomra, henem sarkitott ollés csapolésu kiilonbozd raganyag—
- gal ragasztott és,ragasztés nélkili 50 + 50 x 25 x 15 mm nagysé-
gu prototipusokra.

A bel~ ¢és kilf6ldi szabvényok 5-5 prébatest alkalmazasét
irjék eld egy-egy kisérlethez. Ezt a mennyiséget a nagyobb biz-~
tonség és a vérhaté szérésok miatt kétsszeresére, védiszerenként,
védbel jdrdsonként gombatorzsenként 10-10 db-ra emeltiik,
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A kisérletek megoszlasa

1., téblazat
Prototipusok Desinficidléds mébédjai A kisérletekhez Pert8zé 4gens
db széma sziikséges te-
nyésztélombik
) mennyisége db
20 Ac.boricum+N&triumtetrabordt 2%-os oldatéval fetétlenitve,
majd alapozé festékkel bevonva. A ragasztés fenolparametakre-
zol miigyantéval tortént : 10 Merulius 1,
20 CsapolésoknAl Arbocoll miigyantéval lett ragasztva,majd festve 2
Gombadldszerrel nem kezeltik 10 Poria v.
20 Intézetiinkben végzett kisérletek sorédn festett, gombadls-—
szermentes ragasztatlan prébatestek
20 Alapozb festékbe 2% cinknaftendt keverésével fertétlenitve.
A ragasztés fenolparametakrezol migyantéval tortént 10 Merulius 1.
20 Csapolésokat Arbocoll nﬂ!{z:;té.val ragasztottuk,majd festve.
Gombadlészerrel nem kezeltii 10 Poria v.
20 Intézetiinkben végzett kisérletek sorédn alapozbd festékkel fe-
liiletileg kezelt gombadlészer mentes ragasztatlan prébatestek
20 Natriumfluorid + kdliumbikromdt 2%-os oldatéval fertétlenitve,
majd festve.A ragasztés fenolparametakrezol miigyantival tEr—
tént 10 Merulius 1.
20 CsapolésnAl Arbocoll migyantaval lett ragasztva,majd festve.
Gomgais.l&szerrel nem kezeltik ' ) 10 Poria v.
20 Intézetiinkben végzett kisérletek sorén festett, de gombadld-
szer mentes, ragasztatlan prébatestek
20 Cinkklorid + Nétriumfluorid 2%-os oldatéval fertdtlenitve,majd
festve. A ragasztéas fenolparametakrezol miigyantéval 10 Merulius 1.
20 Csepoléscknal Arbocoll migyantéval ragasztva. Gombadlészerrel
nen kezeltiik 10 Poria v.
20 Intézetiinkben végzett kisérletek sorén festett, de gombadlé—
szermentes, ragasztatlan prébatestek
20 Cinkklorid + Natriumfluorid 2%-os oldatéval fertétlenitve
festés és ragasztés nélkiili prébatest 10 Merulius 1.
20 Natriumfluorid + Kédllumbikromét 2%-os oldataval fertétlenitve,
festés, ragasztas nélkili prébatestek 10 Poria v.
Fert8tlenités,ragasztis és festés nélkiili prébatestek

e veddszer, e antiszep ezeléssel 68 Bzabvany 100 Eolle 2 féle tdrzs—
prébatest szerintl olajfesték feddréteggel,illetve anélkiil kultura
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Uveghédzakban a péAratartalom, az arénylag kisebb mértéki
légéramlés alapjén feltételezhetd velt konnyezd hazigomba Meru-
lius lacrimans fertézése. A4 megtekintett helyeken e species je-
lenlétére utald tlineteket nem észleltiink, amit a kdrnyezet hé=-
mérsékletének tudhatunk be,

A hazai ablakkeretek pétléséra kilfeldrdl igen nagy mennyi-
ségben importsz&llitéds tértént.A FPerunion Miiszaki Kiilkereskedel-
mi Védllalat Aaltal behozott kisebb mennyiségii keret antiszeptikus
védelme nemcsak nem felelt meg a fatartésités kévetelményeinek,
hanem egyes termeldszévetkezetekben, mint pld. a tordkszentmik-~
14si Aranykalédez TSz=ben a paradicsom palénték sulyos kirosodd-
g4t idézte elé,

A lefolytatott vizsgélatok bar klérozott fenolok jelenlétét
nem igazolték, de nem kétséges, hogy a kitrdnytermékkel t0rtént
fertétlenités szakszeriitlen és kéros volt.

A kilonbozd termel8szdvetkezetekbdl és 4llami gazda-
ségok kertészetelbll behozott famintédk laboratériumi

vizegédlata

Mykolégial vizsgélatok. A felsorolt helyszini vizsgilatok sorédn
begylijtott famintdk azt igazoljék, hogy az eblakkeretek kiroso-
déga mintegy 40 %-ban farontd goumbadk fertézd hatdséra kévetkezik
be.

4 kérosodds ezekben az esetekben celluldzlebontds kivetkez=
ménye. A kédroscdés neme: reves {destrukcilés) korhadas,

A sejtfalak lebontisét szovetvizsgdlattal sllenériztiik. A
celluldés lebontésénak hatésére a sejtfalakat egyes helyeken
foszladozé dllapotban ismertilk fel. A megtémadott faanyagban a
gombak hatésa mnew Altalinos, hanem lckélis jellegl és még ezen
belilil is & sejtfalak sérilése, hidnys, & megmaradt ligninvéz
korrézibdja is latsgzik. Vizsgdlatunk a faszdvet kidrositdsat jel-

legzetesen mutatja. (2. 4bra, lésd 266, oldal.)
A barpe szini, kb, 16 cm hosszu, 2,2 mn széles és 6 mm vas-—

tag resupinatus termétest alatt a celluléz és a faanyagot felé~
pitd vegyiletek enzimatikus lebontésa csak lokédlisan toértént, a
korrézié nem terjedt at a fasnysg teljes Kkeresztmetszetére. Ez
nem jellemzd ugyan & +témadd gombafajokra, de disgnosztikailag
értékes tlnetként Jegyestilk fel.
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2. Abre

Dastrukeids korhadds mikroszképos vizsgélsta
(Mikrofelvétel.)
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két hépapig hagytuk fejlédni a wdzsgilat alatt 1évd szaporitéla-
ddkban., A szokdsosndl hosszabb ideig szaporitéladdban nevelt
minden palénta gytkérzete elérte az impregnidlt fafelliletet,

A “"gazfazist" e kisérletek sorén az adott korilmények k-
z6tt nem kellett figyelembe venniink.

A felkérésnek megfelelden  noévénykértani-fitotoxikolégiai
vizsgélatokat végeztink, faanysgvédettségre vonatkozéd megfigye-
lések ugyancsak nem tartoztak feladatkoriinkbe.

A névények fejlddését (kelését, egészségi éallapotit) napon-
ta ellendriztiik, Kezelésként (I-VI) megédllapitottuk a magvak ke~
lési %~4t, a kisérlet végén pedig a novények fejlettségét. Ez
utébbit névényfajonként egy-egy palanta friss lomb- és gydkérsu-
lyénak 4tlagiban fejeztilk ki. A nyert adatokat tédblazatosan fog-
laltuk Ossze. (3. téblazat.)

3. téblazat
Kezelés Kelési Lombsuly Gyckérsuly
jelzése % g g
Paradicson
I. 62 3433 0,83
T1. 70 2,83 0,66
IIT. 70 3,40 0,60
Iv. 72 3,80 0,35
v. 70 3,00 0,33
vI. 75 2,66 0,33
Edposzta
i 66 L 0,30
B, 67 3,18 0,27
T . 66 2,64 0,15
IV. 72 3,03 0,15
Ve 72 2,96 0,15

VI. 71 2,06 0,09



Kezelés Eelési Lombsuly GySkérsuly

Jelzése % 8 g
Paprika
¥, 71 0,26 0,13
3 ) 8l 0,25 k]
LT, 81 0,24 0,11
V. 88 0426 Gl
v. 80 2,26 0,13
VI. 82 0,16 0,09
Arvéoska (Viola tricolor-fehér)
db
7 5 8,4 2,6
II. 5 9,0 2,0
TTT. 5 5,0 2,6
V. 5 6,4 oy
V. 5 640 3,0
vI. 5 8,0 2,4

Egy adat 200 noévény mérésébdl szamitott, esy-egy palanta
&tlagsulydt mutatja. Az 4rvdcskdra vonatkozéd adatokat 5 novény
4tlagsulyabédl szémitottuk ki.

A téblézat adataibdl meghllapithatd, hogy az I-VI. kiilonbd=
26 "kompozicidé" egyike sem gitolja a magvak csirézését. A VI,
prepardtummal kezelt szaporitéléadAban azonban gyengébben fejléd-
tek a ndvények mint a I-V. vegyliletekkel kezelt lddékban nétt
paléntik.

"Gyokérégést" egyik laddban sem észleltiink.

A kisérlet eredményeképpen megdllapithaté, hogy a VI. kom-
pozicid kivételével barmelyik vegylilettel tovabbi féliizemi, vagy
lizeml kutatésok utédn a kertészeti termesztésben hasznilatos fa-
anysgok (melegigyl alsékeretek, - ablakkeretek &s szaporité lé-
ddk stb.) faanyagvédelme szamottevd fitotoxlkus mellékhatis nél-
kiil megoldhatd,

A Tanszék javasolja, hogy a tovdbbiakban a kisérleteket s
Faipari Kutaté Intézet a melegigyl keretekre ¢és egyéb a kerté-
szetben hasznélatos faanyagok tartésitédsérs (szdlé~, paradi-
csomkarék, tamfédk, coévekek stb.) is végezze el.
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{31) Peters,Fr.: Holzschutzstoffe., Mahlke-Troschel-Liese, Holz-
konservierung Berlin, 1950. 358. old.

(32) Niiesch,B.: Die hausbewohnenden Hymenomiceten der Stadt St.
Gallen.St.Gallen 1919,

(33) Pilét, A.: Polyporsceae. In Karina Pildt: Atlas des Chem~
pignons de 1?Europe. Praha 1936-~942.
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ture, The controlling examinstion Jjustified the satisfactory
growth (springing, state of health) cf the vegetation placed in
forecingbeds and forcing-cases. Test~vegetations were: tomato,

cabbage, pimento, pansy.
The trisls will end this year with plant-introduction.
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dem gzustédndigen Lehrstuhl der Gartenbau-und Weinbauhochschule
durchgefiihrt. Die kontrollierende Untersuchung hat die entspre-
chende Entwicklung (Keimen, Gesuniheitszustand) des in den
Treibbeeten und Treibkasten gestellten Bewuchses nachgewiegen.
Testpflanzen waren: Tomate, Kraut, Papriks, Stiefmiitterchen.

Die Versuche werden dieses Jahr betrieblicher Einfiihrung
zu Ende gehen.
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A vizsgdlt fehér fiiz

Evgyirik kora

2. abra
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\ Egy fehér-fiiz fatestének évgyiriankénti dtlagos
rosthosszai killonbozo torzsmagassdgban
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3. &bra

A vizsgdlt fehéxr fliz fatestének évgyiiriinkénti Atlagos
rosthossgail %ilonbozd torzsmagasségban
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5« Aabra

Szazalékos szovettérfogat-mennylségek a vizsgalt fehér
fiiz nyomottfdajaban

Bzlvettérfogat-elemzések

Kvantitativ mikroszképos szdvetanaliziseink eredményeit a
4, és 5. dbra grafikonjaiban szemléltetjik., (4. 4brs, lasd 300.
oldel.) Mind a huzott-, mind a nyomottféban talalt szdvetfélesé-
gek mennyiségére vonatkozbdan a kovetkezdk tapasztalhatéks
{lasd 4.5. ébra,)

a) A farost mennyisége a fatest t&bbi szdvetéhez viszonyit-
va a legnagyobb; az alsé, kozép és felsészinten kdzel egyenld
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9. &bra

Fehér fiiz huzottfidjidban a farostok huriranyu atlagos
atmérdi
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AHATOMWYECKAA [TPOBEPHA BEJIOH MBH

T1aBH.HayUYH.COTp. 3oiaTaH PUIAO

.

[lpoBean MCIHTaAHAA aHalu3a TKAHU JPEBECHOrO BOJOKHA, UYTOOH
ONpeleinTh KaK MEHAeTCHA AAMHa BOJOKHA, OTHOLEHME CTEHKH AYyMUHHUE-
po#t KNEeTKHM, HaNpaBiIeHMA CTDPYHH palMyca B ApPEeBECHOM MaTepyaie ¥
KOTOpOT'O MeHble IMaMerp 5 CM-0B, MpPOBOIUAM ONHTH JJAA yCTaHOBIE-
HAA MHKDOMODHONOTMYECKUX XapaKTepHocTe# BONOKOH Gexoit MUBH ¥ THa-
HeBH% aHANM3 JNpPEeBECHOrO BOJOKHA. [I[pOBEepUIX TO, KaK BIMADT pasMe-
pH BOXOKOH Ha (U3MKO-MEXaHWUECKHUe CBOMCTBA TrOTOBHX MIMTOK Ipe-
BECHHX BOJOKOH.

U3 48-merHeit Gexoff mBH BHmMHE 1-ro Merpa, 7 MM. 14 M. ¥ U3
3-5 cM nuaMeTpoBo#t KODOHH B3#AM IAA NpPOBepKM O6pas3iH. lio ofpas-
1aM B3ATHM M3 FOJMUHOrO KOMbHA pacTAXEHHOrO ¥ CXaTOr0 HampaBie-
HUA JepeBa Onpeleduiay CpelH® IJIMHY BOIOKHa. Ha OCHOBE MUKDOCKO-
[ITHUECKOr0 pa3pe3a OT CEepeAKHH JO KODH JepeBa OpOBOJUAM &HATU3
TKAHH ¥ ONpEeeAMAM COOTHOmNEHHe KAeTOUHOX CTEeHKM M KIeTOuHOH mo-
XOCTH Ha BOXOKHE Jepempa, T.€. ONPEJSAUAW JIXaMeTp HalpaBJIeHuUA pa-
Juyca ¥ CTPYHH. B COTpyIHMUECTBE C 3aBOJOM JApPEBECHO-BOJOKHMUCTHX
NAUTOK I'. MOXauy KaK y cTBOXa, TaK ¥ y BETOYHOrO MaTepuala “3ro-
TOBAANM Xedubpauuell BOJOKHUCTHX NMAXTOK Ha JaGopaTODHOM YPOEHe #
YCTAHOBMAM UX PU3HMKO-MEXaHWYeCKue cBOMcTBa.

Hax aHaToOMHYECKHEe, TaK U (M3MKO-MeXaHW4YeCKMUe De3ylbTaTH Ja-
J¥ OCHOBY Ha TO, 4TOOH MH [OCOBETOBAaNM ynorpebleHue BeTOYHOro
MmaTepuana Gexolf uBH B NPOM3BOACTBE BOJOKHUCTHX INAKUT.
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The Wood Fibre Board Factory of Mohacs has in collabora-~
tion manufactured some fibre boards while defibrating the log-~
and the branch substance on a laboratory level, and has deter-
mined their physico-mechanical characteristics.

Both, the anatomical and the physico-mechanical results
made it Justified for us to propose the utilization of White
Willow branch-material for the manufacturing of wood fibre
boards.
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tigte Faserplatten und bestimmte ihre physisch-mechanischen
Eigenschaften.So die anatomischan wie die physisch-mechanischen
Brgebnisse begrinden, dass wir die fenlitzung Astmaterials des
weissen Weide zur Holzfaserplattenherstellung vorschlagen.



LAEESRL L rdte 5 Ll o
g . ""." -‘r - HI“."."u“ku ! 1
R B e WL e RS

»
Lo




CozgepxaHue

I-p Jacxo [lerpu, leopruid Epze#tu: OueHHa HccCaeloBaHMA 3KO-
HOMUYECKO 3QDeKTUBHOCTH M YNOTPeOXEHHE METOAMKM ITDH
NITAHUPOBAHMM MCCIEHTOBAHMA . v v v vt evveeesnnnsanseonnennns

Jacyo Jlazap: HpaTKoe cOizepxaHue HCCAeTOBATEXbCKUX paborT,
npoBeleHHEX ¢ 1959 10 1962 roza o6 OCHOBHHX MaTepualax
JJS TNPOU3BOLCTBA CTPYXSUHHX M KOCTPHUKOBHX HAUT........

I-p Exed XazHajb: {ccaeioBaHUe HEKOTOPHX BOIPOCCB IIPOM3-
BOJCTBEHHO! TEXHOXOTHY KOCTPUKOBHX IMT...oevoveanseons

Jacno Jlazap: CoOKpalleHMe IIPECCOBalBHOI'O BpEMEHM THIOBOM
KOCTPUKOBOW Me0eAbHO!l IANTH ¥ BHEJAPEHHe erc B Ipou3-
BONCTBO S PMAts . o hc o A ool o o onn By, I AR o

Z-p_Exed XagHaib: CpabBHUTEJbHHE WCIINTAHMA [pU MOLTOTOBKE
CPYEABANTROCCEBHQBR £ ST T e oo T e o

ablJaHe KpvCTHaH: lIpOMHIJISHHOE [DOM3IBOLCTEO U YnoTpebxe-
H/e YMEHBNEHHOrO pa3Mepa TONMUHH JUIEeBOX MOBEDXHOCTH
IR o o0 B ORI £ B ok i S o o o o RO DN N :

Zbioga BajiMHT: AHTUCENTHUYeCKad 3amyTa APEeBECHHX MaTepualoB
C2IMEDROL 0O OPYIOBARNAL 5 ilal o b o i (o te T koo 1o, ot s

L-p 3oaTaH Puano: AHaTOMHYECKadA IpoBepea Gexofl MBH.......
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