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EREDMENYEE 58 FELADATOK A FATPARI KUTATASOK TERULETEN

Dr. Dalocsa Gébor
a miiszaki tudoményok kandidéatusa,
igazgatéhelyettes

BEVEZETES

A faipari +tudoményos és alkalmazott kutatés teriiletén az
elmult években jelentds fejlddés tapasztalhaté, mint az elért
eredmények szémszeriisége és hatékonységa, mint & kutatés szerve-
zése teriiletén., A kutatasi szinvonal fejlesztésének sziikségessé-~
ge a kutatédsi mdédszerek tovabbi tikéletesitésének, valamint az
elért eredmények elterjesztésének kérdése, napjainkban igen fon-
tos feladattéd lépett eld, mivel csak a kutatédsi médszerek és me~
todikék 4&llandban noévekedd kovetelményei és gondosabb megalapo-
zottséga a biztositék arra, hogy a tervezett munka a jovében is
olyan minéségben keriiljon kidolgozésra, amelyet az egyik oldalon
a nemzetkdzi szinten levd faipari kutatas szinvonala,8 masik ol-~
dalon az lizemeink +termelésnivelésének, valamint a termelés mii~
szaki kulturdjénsk az eldirt ndvekedése megkdvetel,

A kutatésok ilyen minéségét azonban csak akkor tudjuk biz-
tositani, ha a kitiizétt feladatok megoldésénak eddigi gyskorla-~
t4t ~ az egyéni kutatést - felvAltja a kollektiv kutatéds, melyet
szervezés szempontjabdl az egyes témdk kutatd helyek kozottl
koncentrédlésa, illetve a kutaté intézményen beliil a kiilonbdzd
osztllyok kozdtti differenciidlésa kell, hogy jellemezzen. Ez a
tagoz6dés azonban gondosan sszehangolt munkdt kivan mind a té-
mavezetdtél, mind a kutatétél, mely elsdsorban a kutatés szerve-
zésben és a metodikai tervekben kell, hogy kifejezést nyerjen.
Olyan metodikai terveket kell tehat a célfeladatok megoldéséara
késziteni,melyek wildgosan és8 egyértelmiien meghatérozzék a fela-
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1961-62., évben, +tehdt a korédbbi elvi jellegi kutaté-
sokat szélesebb korben folytatva olyan megéllapitésckhoz ju-
tottunk, melyek alkalmasak a kutatds célkitiizésének megvaléd-

sit4dséra. A kordbban jJavasolt I. (kész Cfiirészdru kiszalli-
téaga) és II. (Javitésra keriild fiirészéru szdllitésa az ingéhoz)

szalagok vdltozatlanul hagyédsa mellett lényegesen véaltozott a
III. és IV. szalagok TUfriz és donga) technolégiai rendje. Arra
tekintettel, ui., hogy a friz- és a filirészéru-szelvényekbSl valé
dongagyartds miiveletei kdzdtt és miiveleti sorrendiségében rend-
kiviil nagy az azonossig, lehetséges volt e két szalag egyesité-
se, megfeleld gépészeti megoldést feltételezve. Igy keriilt sor
egy kettds szalag megtervezésére, amely a III, és IV. szalagok
funkcidit egyesitve végzi, azonkiviil koltségmentes kdizbens§
térolasra is alkalmas, a szinkronsAvon beliili ingadozésok kikii-
sz6bolése céljabbél. A frizt és dongdt termeld korfiirészek a ket-
t8s szalag mellett Osszevontan helyezhetdk el, ami  lényeges
technolégiai és gazdaségi eldnyt jelent a termelésben.

Ezt a rendszert az Erddgazdasigi és Faipari Tervezd Iroda
mind a filirésziizemek rekonstrukciéjandl, mind uj lizemek tervezé-
sénél mAr alkelmazza is. A kutatds igen nagy perspektivat nyujt
a fiirészipar tovédbbi fejlddése széméra.

A firészcsarnok technolégiai probléméi mellett foglalkoz-
tunk a készArutér technolégidja ésszerlii kialakitédsénak lehetd-—
ségeivel is. Felmérve az ©sSszes miiszeki megoldds (kézikocsik,
miglyézd elevAtorok; homok- és oldalvillds targoncdk, daruk)
vérhaté gazdasigossigit arra az eredményre jutottunk, hogy hazai
viszonyaink kézott a készérutéri munkdk gépesitésére a legal-
kalmasabb anyagmozgatd és emeld berendezés az oldalvillids emels-
targonca, kb. #4000 kg teherbiréssal és 4,3 m emelési magaség-
gal. Az ilyen targoncAval a szdllitést egységrekoményokban vég-
zik, & megtakarithaté id6 pl. Ilombos fiirészédru esetén 61,8
perc/m3.

A komplex faanyagkihasznilésra vald torekvés mindinkédbb ar-
ra késztet, hogy gondoskodis torténjék a firésziizemi fahulladé-
kok gazdasidgos tovdbbfeldolgozisardl is. Erre a célra a forgics-
lap-vertikumok létszanak alkalmasaknak. Ezért Intézetink a Tav-
lati TudoméAnyos Kutatasi Terv keretén belil ezzel a kérdéssel is
foglalkozott.
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3309 telodat 77 3313 feladot

3310 felodot =  2.% felodot

B 3 redo L] 335 felodot

[ Egyeéb felodatok
2. &bra

A kutatési koltségek %-o08 megoszlésa & TTET 33 f£§-
feladaténak egyes ipari vonatkozésu feladatai k&zdtt
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maradéktalanul megvalésitsuk. A kitiizdtt munkdnk végrehajtasinédl
nem szaebad az egyéni ismereteknek a kinnyebd utjat vdlasztani,
hanem olyan irAnyban kell vinni a tudoményos kutatési médszere-
ket és olyan megoldésokat kell keresni, amelyek konkréten a nem—
zetkdzi szinvonalbdél indulnsk ki, 8 a tudomdny és gyskorlat
szintézisének kdvetkeztében népgazdesigi eredményiik a kozeljovi-
ben jelentkezik.

A kutatési feladatokat, mivel azok igen kdltségesek nagyon
gondosan kell elemezni, s mindenkinek, aki dolgozik rajtuk arra
kell torekedni, hogy a sajdt munkéje minél jobban jaruljon hozzd
a kutatés Bikeréhez.
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2, téblazat, A ronkbefogd segédkeretes munkaidejének leterhelt—

sége, a késrAruval kapesolatos munkdjénél

Rénkelétolés Feldolgozott 0Os8z .munkaiddkihasz—
értéke ronk nélés
n/p fm %
1,31 80,2 38,9
1,29 76,4 20,0
1,12 67,4 38,3
0,89 5343 33,0
0,85 37,2 31,8
0,71 38,8 39,6
A ronkeldtoléds sulyozott atlagértéke 1,09 m/p

A munkaiddkihasznélds sulyozott &tlagértéke

3745 %

A ronkbefogd segédkeretes munkaidejémek teljes leterheltségi %-a
az 1-2 s8z. tébldzaet alapjén 77,6 %

3. tablézat. A keretfiirészes munkaidejének leterheltsége

Ronkeldtolés Peldolgozott Ussz.munkaidékihasz—~
értéke ronk nélés
»n/p fn %
1.21 5“'6 4395
0,85 17,8 39,7
0,82 50,0 36,45
0,65 3545 25,6
0,62 44,1 24,0
A rinkeldtolds sulyozott dtlagértéke 0,85 m/p

A munkaidSkihaszpndlés sulyozott adtlagértéke

34,1 %




4. téblézet. A készérubefogd segédkeretes munkaidejének leter-
heltsége

Ronkel8tolés Feldolgozott 0ssz.munkaid8ki-
értgke rénk hasznilés
n/p fn %
1,2% 54,6 47,4
0,85 3752 55,3
0,82 50,0 5549
0,65 35,5 36,5
0.62 44’1 45’4
A rdnkeldtolés sulyozott Atlagértéke ! 0,86 m/p
A munkaidSkihasznéléas sulyozott atlagértéke 48,5 %

A vizsgdlat folyamén a percenkénti rdnkeldtolas és a mun-
kaid8 kihasznélés kézott nem tudtunk torvényszeriiséget megélla-
pitani. Magasabb eldtolési értékek mellett nem véaltozott minden
esetben aranyosan a keretfiirész kiszolgédléinek munkaidd leter-
heltsége. Ennek indokét az alébbiakban latjui:

8/ A munkaidd leterheltség fligg ugyan a percenkénti rink-
elbétolas értékétsl, de ezt oly sok egyéb tényezd is befolyasol-
ja, hogy torvényszerii osszefiiggés nem volt megallapithaté.

b/ A keretfiirészt kiezolgdld dolgozd Atlagos leterheltsége
az 50 %-ot sem érte el. Ily alacsony munkaidSkihasznélés mellett
a dolgozdk munkaintenzitésa is viszonylag alacsony kell legyen.
Az 1d6szskosan Jelentkezd munkamiiveletek elvégzését a dolgozé
mindig bizonyos pihend idd utén kezdi meg 8 igy olyan kisebb el-
térések a munkaidd leterheltségére nézve, melyek a dolgozd fé-
radsigébbl adédnak, nem voltak megfigyelnetdk.

¢/ A megfigyelt esetekben nagyobb ronkeldtolési értékekhez
4ltalédban vékonyabh rdnkdk tertoznsk. A nagyebb atmérdji rdnkd-
ket kisebb percenkénti eldtoléds mellett dolgozték fel. A keret-
firészt kiszolghdld dolgozd szézalékos munkaidd ieterheltsége
azonban ilyen esetekben sem valtozott a rdnkeldtoléssal aranyo-
san, mert sok esetben a nagyobb sulyu #zelvények mozgatésa vi-
szonylag nagyobb munkaigénybevételt jelentett a dolgozé részére.

Mindezek azonbar nem befolyédsoljék a téblézatokban rogzi-
tett munkaidd-kihaszndlésok értékét, Tényként fogadhatjuk el a
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A hatérértéken feliil 2 keretteljesitmények novelése kétfé-
leképpen képzelhetd el:

a/ A fiirészérubefogd segédkeretes negyedik dolgozd sSzemé-
lyében kiilon segitséget kap. Ez esetben a rdnkeldétolési értékek
jelentdsen megndvelhetdk, s kb. 2 m/p-es ronkel dtoldsi érték ér-—
hetd el anélkiil, hogy a dolgozdknsk jelenlegi munkaintenzitéasat
valamivel is emelni kellene.

b/ A filirészéru eltavolitasat a& keretfiirész utén gépli be-
rendezés segiuségével végezziike Ez esetben a negyedik dolgozéd
bed&llitédss feleslegessé valik, 8 a rdnkeldétolidsi értékek hérom
dolgozd esetén is 2 m/p £61é emelhetdék, (E szémitdsoknidl nincs
figyelembe véve a ronkbefoghs, vwvalamint a készarubefoghs teljes
automatizdlésa, mely esetben a keretkiszolgélé dolgozdk széma
egy, esetleg két £8.)

Az 1., 4bréan feltlntettilk azokat & rbnkeldtolési értékeket,
kiilonbszé ronkhosszak fliggvényében, amelyeken feliil hérom £6 nem
elegendd & keretfiirész kiszolgdlédsdhoz s vagy ujabdb dolgozd be-
&llitédsa vagy gépi berendezés alkalmszésa sziikséges a keret tel-
jesitményének kihaszndléea érdekében. A rdnkeldtoléasi értékek
megillapitdsdnil figyelembe vettiik, hogy a ronkbefogis, valamint

s késziru eltavolitéds munkaidésziikséglete rémkénként 1,88 perc.

elStolas
milperc

6 ronkhossz m

1. é4bra

Kiil6nb6zé ronkhosszakhoz tartozd msximédlis ronkeldtolasi
értékek 3 fovel torténé keretkiszolgélas mellett
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11, téblézat. Eldrajzoléhely munkaiddfelvételei.

Megjegyzés
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anyagot felvesz, ingafilirész asztalra tesz;
daraboléshoz igazit, kezd;
dargbol;

anyagot &athuz;

anyagot vagy hulladékot lerak;

anyagot elvisz,

A miveleti helyen végzett vizsgdlatok ideje alatt bizto-
sitottuk &a folyamatos anyagkiszolgalast; a szelvények hengerso-
ron érkeztek az ingéhoz. Azt az idét, amikor az ingaasztal sza-
badon futéd gorgdsorain nem volt anyag s az ingas ezért nem dol-
gozott, &llésidbnek mindsitettik s a mérésekbdl kiejtettik.A ki-
sérletek iddétartaméra biztositott munkakodrilmények miatt az el-
végzendd munkamiveletek széma kevesaebb lett. Kikliszobdltik az
anyagot felvesz, feltesz, lerak és elvisz miiveleti elemeket,
amelyek folyamatos termelés - hengersoron torténd ingafiirész ki-
szolgdlas - mellett nem tartoznak az ingafiirészt kiszolgald dol-
goz6 feladatai kozé.

Az ingafirész jellemzd miiszaki adatai:

Tipus (NDK) npsst

Msax. vagasmagassag 144 mm
Meax. vagéasszélesség 600 mm
Flirészlap atmérd 500 mm
Motortel jesitmény 343 KW

A vizsgilatok sorédn méréssorozatot végeztiink, melynek ered-
ményei a kévetkezdk (12. téblézat):

Az anyagvastagsag fliggvényében a darabolésok széméra vo-
natkozdban részletes vizsgalatot nem végeztiink., Szuréprébaszeri
megfigyelések 45 mm vastag anyag darabol&asanil nem adtak gyakor=-
latilag érzékelhetd eltérést o 26 mm vastag anyag feldolgozéséi-
hoz viszonyitva.

Az ingaflirész teljesitményére az idéegység alatt végezhetd
végésok széma a legjellemzdbb, a munkaiddére vonatkoztatott eld+
toldasi értékkel & tovabbiakban nem foglalkoztunk, Tartés telje-
sitménynek percenként 7 db ingavégas fogadhaté el, ami éranként
420 db végésnax felel meg, Egy vigis iddsziikséglete ez alapjén
8,5 mp.



12, téblézat. Ingafiirész teljesitménye

I. méréssorozat

Vagasok széama 119 db
Vagasok 0s8sz. szélessége 16,98 m
Atlag szélesség 14,3 cm
Anyagvastagséag 26 mm
Osszes idé 30 perc
Ebb8l allésidd 7,15 perc
Munkaidé 22,85 perc
Elétolés munkaiddre vonatkoztatva 0,743 m/p
Atlagos véagésszam 5,2 db/p

II. méréssorozat
1

Végésok széma 265 db
Anyagvastagsig 26 mm
Munkaidd 33,13 p
Atlagos vaghs szénm 7,9 db/p

III. mérésscrozat

Vagésok széma ’ 119 db
Anyagvastagség 26 mm

Munkaidd 16,09 p
Atlagos véghis szén 744 db/p

2. Az ingafirész teljesitményének, illetve kapacitasénak sz~
szefliggésel az eléz8 miiveleti helyekkel

Az ingafiirészen végzendd vagésok széma azonos alapanyag és
valasztékmegoszlads mellett egyenes arényban né a keretfiirész
teljesitményének emelkedésével. Az elvégzendd ingavaghsok sza-
mat a keretfiirész el8tolésénak fiiggvényében a 3, &bra tilnteti
fel. .

A grafikon adatainak szamitésénil az eldrajzolashoz hason-
léan 3 m-es rdnkhosszbdl és ronkdnként 10 szelvénybél indultunk
ki. Sz¢é1s6 esetként direktfriz-termelést tételeztiink fel, 40 cm—~
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Orénként végzendé-ingavagisok széme a keretfiirész
eldétolasanak fiiggvényében

es Trizhosszakkal s igy az egy szelvényen elvégzendd  vagdsok
széma 6, ronkdnként 60 db. Ez az eset azonban nem teljesen jel-
lemzd az atlagos termelési viszonyokra. Vizsgdltuk tehat, hogy
milyen lehet az ingafilirész atlag leterhelése. Az 1960. évi terv-
szémok szerint a legfontosabb fefajokndl a rdénkanysg 26,8 %-at
kell frizzé feldeclgozni, mely értéket ronkdnként kb.3,5 db szel-
vény elégit ki, (25 mm vastag) Ha +t6bbszdrds frizhosszakra
térténik az ingézAs, az ingézott darabok hossza 0,7-1,2 m kozbtt
valtozik. BEnnek figyelembevételével szelvényenként 3 végéassal
lehet szémolni, vagyis rdnkdnként a friztermelésre keriilé szel-
vényérundl 10,5 darabbal., A ronkbsl kikeriild firészaru-szelvé-
nyek vastagsiga igen kiilonbdzd s ezért ronkonként atlagosan 4 db
fiirészaruval szémoltunk. A firésziru-szelvények 20 %-é&nél mind-
ségjavitdsi okokbdl egy ingavagAs sziikséges, aml ronkdénként osz-
szesen 1 db vagéast jelent. Osszegezve az elszbeket, megallapit-
haté, hogy & rinkdnként sziikséges ingavagésok széama 11,5, kere-—
ken 12 db, ‘

A k06z81t grafikonrél leolvashatéd, hogy

a/ a vizsgdlt ingafiirészt méretreviagésra csak akkor lshet
alkalmazni, ha a percenként szlikséges vAgésok szama 7-nél nem
tobb,
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nyen 3 ingavégéssal szémolva, az ingafiirész munkaidé-sziikséglete
25,5 mp szelvényenként., Ezalatt az 1d8 alatt kell a szelvényaru-
nak az ingéhoz érni. PFigyelemmel erre, valsmint a kiszolgéld
hengersor hosszéra a széllitészalag  sebessége meghatarozhaté.

Megéllapithaté, hogy

a/ az ingafiirész roénkre vonatkoztatott teljesitményének
mindig nagyobbnak kell lenni a keretfiirész teljesitményénél. En-
nek mértéke a jelenlegi 4tlagos termelési viszonyok mellett kb.
12-15 %

b/ Az eldrajzolé asztal és az ingafiirész miiveleti hely ko-
z6tt célszerii 2 db. szelvényaru téroldsat  biztositani, mely
szelvényszém, figyelemmel az ingafiirész szikséges idejére, meg-
hatérozza a két miiveleti hely egymés kozdtti tavolsagat.

A miiveleti hely teljesitményfokozdsa nem Utkozik nehézsé-
gekbe, Azzal szémolva, hogy az ingafiirész teljesitményének ma-
gasabbnak kell lenni a keretfiirész teljesitményénél kb, 1,5-1,6
m/p-es keretflirész eldtoldsi értéken felil a jelenlegi ingafiiré-
szek teljesitménye nem kielégitdé. Ilyen keretfiirész teljesitmé-
nyek £0l6tt hidraulikus ingafiirészek alkalmazésa javasolhaté,
melyek teljesitménye tCbbszorgse a jelenlegi ingafiirészeknek.
Nagyteljesitményl ingafiirészeknél azonban a gép mellett egy dol-
goz6 mar nem elegendd, a kiszolgilashoz két dolgozdét kell bedl-
litani,

Korflirész miveleti hely

A kOrfurészek miiveleti hely vizsgalaténal abbél az elgon~-
dolésbdél indultunk ki, hogy a miiveleti helyen, fliggetleniil a
termelendd valasztékok fajtajatél csak két olyan miveletelem
van, amely élesen elkiilénithetés

e szélezbvagas,

2. darabolovagés.

E miiveletelemeken kiviil valamennyi miveletelem, amelyet a
korfirészeken minden vélasztéktermelésnél el kell végezni, azo-
nos. Bizonyitja ezt a 13. tablézat, amely a bényadeszka, ipari-
donga, friz- és lédongatermelés miveletelemeit hasonlitja dssze
8zélezbvagas esetén.
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l. Bzélezdvigéis

a/ A kézi elbétolés abszolut értéke,

b/ A kézl eldtolés atlagértéke <fLriztermeliésnédl folyamatos
anyagkiszolgdlés mellett. (Miiveletelemek a 13. téblazat
szerint.)

2. Darabolévagés

A darabolévaghs teljesitménye db/percben és m/percben. (Mii-
veletlemek: anyagot feltesz, igazit, darsbol, anyagot vizsgil,
tovabbdobe.)

3. Friziermelés

a/ A friztermelés teljesitménye és kihozatali szamai.
b/ A miiveleti hely leterheltsége friztermelés esetén.

1. Szelezdvégés

8/ A kézi eldtolds abszolut értéke

Méréseket végeztiink a szélezés miiveletelemre vonatkozdan,
az elérhetd percenkénti elétolés meghatirozésa érdekébemn, 25 és
45 mm vastagsagu szelvényaru szélezésénél. A mérések alkalméval
rogzitettik a vagas kezdetének és végének iddpontjét, (az 1dd=-
tartamot) és a vigéshosszakat., Eredményként 23-26 m/p kdzdtt
valtozb elbtolési értékeket kaptunk a tényleges vagéasiddre vo-
natkorztatva (abszolut érték).

Az elétolds nagysédga a megfigyelt esetekben mérhetden nem
az anyagvastagsig fliggvényében, hanem dolgeozénként valtozott.
A mérések idbétartama a vizsgdlt esetekben 1-1,5 6ra volt. Ez~
alatt az idd alatt a megfigyelt dolgozbdkon nem észleltiink olyan
faradiasi jelenségeket, amelyek alapjan a munkaintenzitis csdk-
kenése mérhetd, illetve idb6ben rdgzithetd lett volna. Feltéte-
lezhetd azonban,hogy 8 éréan keresztiill ilyen eldtolési érték mel-
lett dolgozni nem lehet, ezért célszeriinek lattuk huzamos, il-
letve tartés teljesitményként a 232 m/p eldtolési értéket elfo-
gadni,
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15, téblazat

I. méréssorvzat

Fafaj akéc

Anyagvastagsag 25 mm

Atlag anyagszélesség

(darabolési szélesség) 6,42 cm

Darabolésok széama 5469 db

A miiveleti hely teljes

idészﬁkséslete 323,8 p

Atlag e1l6tolési sebesség 1,085 m/p

Az id8egység alatt végzett

darabolésok széma 16,9 db végas/p

II. méréssorozat

Fafaj tolgy

Anyagvastarsig 25 mm

Atlag anyagszélesség )

(Garabolési szélesség) 6,32 cm

Darabolésok széma 1896 db

A miveleti hely teljes idé=-

sziikséglete 115,15 p

Atlag eldtolési sebesség 1,038 m/p

Az id8egység alatt végzett

darabolésok széma 16,5 db vagés/p

3, Friztermelés

A kdrfiirészek miiveleti hely vizsghdlatainil, - mint azt méar
emlitettilk -~ elsésorban a frizléc termelését vettiik alapul, az
alébbi indokok miatt:

I. A nyers parkettaléc méretei kisebbek, mint a donga vagy
bényadeszka méretei, ennek kdvetkeztében 1 n’ készterméken beliil
a daraebszém rendkiviil magas, 8 igy ez a termék a legmunkaigénye-—
sebb.

II, Az 5 legfontosabb fafajra vonatkozbéan az iparag 1960.
évi tervszémai szerint a termékek Osszmennyiségét tekintve, az
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20. téblézat. A friztcrmelés teljesitménye (m’) kérfiirész ids

Hasitési | Darabolési | Darabolés+ Friz eliesitmé
Fafaj | - - : Ltmény |
id8,perc | idé perc Hasig%aip m} n’/perc m?/bra
Akéce 297,99 323,80 621,79 2,017 | 0,00324(0,1942
T5lgy | 110,00 115,15 225,15 0,712 |0,00312(0,1870
Akdor
| T8lgy 407,99 438,95 846,94 2,729 |0,00322(0,1932
2l. téblézat . A friztermelés kihozatali szémai
Fatey Deszka |Frizléo |Frizléc | Készfriz |Kéezfriz | Készfriz
:igoza- deszkéra [ronkre | frizlécre|deszkéra ronkre
ronkb81l
% % % % % %
Ak“ 57,0 ?8,0 A‘3|4 7299 5608 32'4
T&la 61’5 80’6 “‘9’6 74p° 5906 3697
AkfAc+
Tolgy 58,1 78,7 45,7 73,2 57,7 33,4
a frizléc szélezés tartés teljesitménye 0,492 n’ grizléc/
ra
a frizdarabolés tartés teljesitménye 0,336 m° friz/éra
Ezekbdl szémitva a friztermelés tartés
teljesitménye 0,174 no friz/ére

A kihozatali érték fenti méréseknél jelentdésen alatta ma-
radt a fiirésziizemek részére eldirt anyagnormativéknak, ezért a
kihozatelra wnatkoz$ méréseket nagyobb mennyiségek feldolgozésa
mellett megismételtiik (22. téblézat).

Mint az adatokb6l léthaté, a megismételt mérések csupdn né-
hény tized %-kal vAltoztattdk meg a korébbi kisérleti végésok
eredményeként nyert kihozatali értéket. A mérések nagy széma
alapjén a tovabbiakban tdlgyronkre vonatkoztatva a 37,3 % he-
lyett 38 %-o08 kihozatali értéket fogadtunk el.

Més lizemek -~ els8sorban s Hérosi Falemezmiivek -
mérésel szintén kdzel azonos értékeket eredményeztek.

kihozatali
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% szikséges
Korfarészek
12] széma
104
8 4
6 ..
Tolgy 32,1
Cser 31,7
| / Cse .
—Akac 305
) / ovenvin 21
I —_Bikk 169
24
Keretteljesitmeény m/éra
R
4, &bra

A 4, dbra grafikonja fafajonként atlagos értékeket ad az
ipardgi rdnkrész-ardny esetére, vagyis, ha a rinkoknek a grafi-
konon feltiintetett terv szerinti %-at dolgozzdk fel frizzé.Szer-
kesztésénél a frizkihozatalt valamennyi fafajra vonatkozban egy-
ontetiien 38 %~nak tételeztilkk fel. A grafikon segitségével az
aldbbi kovetkeztetések vonhatdk le:

a/ A szélezd és darabold korfiirészek széma egyenes ariny=-
ban nd a keretteljesitmény nidvekedésével,

b/ A frizzé feldolgozandé ronkrészardny novekedésével a
korfirészek szima szintén emelkedik,

¢/ Egy fafajon beliil a ronkrész-—ariny véaltozasatdl fliggden
8zéles hatdrok kozott vadltozhat a sziikséges korfiirészek seéma.
(A max. korfiirész szémot a 100 %-os ronkrészaranyt feltiintetd
hatirol6 egyenes adja.






A kiiloénbozé roénkrész-—ardnyok frizzé +torténd feldolgozése
esetén a normaidé-sziikséglet alakuldsat, illetve az elméleti és
a ténylegesen sziikséges normaidfk koOzotti kiilonbséget a 24, téb-

légat tartalmazza.

28, téblézat. 4 normaidf-azilkséglet alakulésa kiildnbozd ronkrészarényok

Pg;lott
Rénk=- |Friz Keret=- | Szitksé-|{Egy ke- | Egy ke- | Egy ke- | Egy ke- | E m3
rész alap~ | érén- | ges retéra- | retéréd~ | retéréd- | retéré~ | kész
anyeg | ként korfi- |ra esd ra 888 ra es8§ |ra a8l frizre
rénk késpzi- | rész elméle~ | tényle~ | elméle— | norma- e8d
m3/ka- 13 széma |ti kor- | ges ti kor- | 6re kii~ | norma-
et e friz fiirész | korfii- | firész lénbség | 6ra ki=-
norme/ rész 16ab~
éra normadra ség
82Zlik~ szik -
séglet séglet
% »’ db 6re 6ra ére Pex Pt
10 0,3 0,114 0,66 1z 0l 3,0 1,68 6,80 59,70
20 0,6 0,228 1,32 2,64 4,0 1,36 13,60 59,70
30 0,9 0,342 1,98 3,9 4,0 0,04 0,40 1, 1%
40 1ho2) 0,456 2,64 5,28 6,0 0,72 7,20 15,78
50 1,5 0,608 3,30 6,60 8,0 1,40 14,00 23,00
60 1,8 0,683 3,96 7,92 8,0 0,08 0,80 1,17
70 2510 0,797 4,62 9,24 10,0 0,76 7,60 9,53
80 2,4 0,912 5528 [F1O,66 12,0 1,44 14,40 15,78
90 257 1,026 5,94 |11,88 12,0 0,12 1,20 7
100 Zc) 1,140 6,60 (13,20 14,0 0,80 8,0 7,02

Az elméleti és a tényleges normaidd-szilkséglet alakulésat
2-3-4 m’/6ra keretfiirész-teljesitményeknél 8 ronkrész-ariny
fliggvényében tiintetik fel (5., 6. és 7. &bra).

A tablézat s a grafikonok igazoljédk, hogy egy keretflirész
utén nem képzelhetd el az alkalmazott korfiirész-csoportok gépka-
pacitasénak kihasznélésa, még abban az esetben sem, ha a korfii-
részek a 0,174 ma/é teljesitményt elérnék. Az lizemekben megfi-
gyeléseink szerint a korflirészek miiveleti hely gépkapacitésat
azonban csak ritkan haszndljék ki 60-70 %#-n4l nagycbb mértékben,
annak ellenére, hogy idészakos tulterhelések fenndllnak. Emiatt
a normaiddkiesés, illetve tobbletbér kifizetés a valdsagban 1lé-
nyegesen nagyobb, mint amire a tédblazatok, illetve grafikonok
alapjén kévetkeztetni lehet.
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0 | 40 60 &0 100 ronkrészardny
7. 4bra

Az elméletl és tényleges normaidd sziikséglet alakulésa
4 n’/éra keretfirésgteljesitménynél korfiirészre

Mindezek azonban c¢sak részleges megoldasra vezethetnek,
ezért 8 kirfirész milveleti helyek szinkrondllapoténsk biztositi-
sa a gépkapacitéds Jobb kihesznAldsa és az dnkoltségestkkentés
érdekében més utat célszerii keresniink. Erre vonatkozé javasia-
tainkat a kovetkezd fejezetekben targyaljuk.

B/ AZ EGYES MUVELETI HELYEK EGYMASSAL VALO EKAPCSOLATAI:
A7 EXfRHETS TELJESITMENYEE, ILLETVE GEPKAPACITASORK FIGYE-
LEMBEVETELEVEL A MUVELETI HELYEK KOZOTTI SZINKRONALLAPOT

BIZTOSITASA

A folysmatcs termelésre wonatkozéd 1956. évi zArdjelentés
célkitiizése lombos fasnyagok termelésénédl 1-1 keretfiirész utén
olyan termelési szalagok kilalakitédsa volt, amelyeken belill 4
szinkronédllapot biztosithaté = ezzel a gépesités eléfeltétele
megtersmthats.

Az 01828 fojezetekben <foglaltek szerint lombos faenyagok
feldolgoz&sinidl egy keret ubtén a védlasztékok nagy széma & sginke
ronéllapot elérését igen megneheziti, 88t az esetek tulnyomd ré-
szében nem is teszi lshetdvé, Hivatkozott zérdjelentés ezeket
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t6é anyagok esetén egy i315lés 6 mp-et igényel, vagyis a miiveleti
hely kapacitésa 600 jeitlés édrénként. A leterhelés ez alapjén

240
600

.100=4-0%

Ingafiirész miveleti hely

Az ingafiirészen elvégzendd vagisok széma

firészarundl 14b
frizanyagnél 9 db
szélanyagndl 2 ab

6s8zesen 12 db

Az 6rénként elvégzendd vaghsok széma 20x12 = 240 db., & mii-
veleti hely kapacitésa sz el8zdek szerint 420 db vAgés érénként,
& miveletl hely leterhelése

280

« 100 = 57,2 %
420

Ezek a szémitésok a jelenlegil fiirészipari gyskorlatot tiike
rozik. TelJjesen korszerii fiirészizemi technolégia esetén azonban
névekszik az elérajzoldé jeldléseinek, kovetkezésképpen az ings-
flirészvigisoknak a széma is, mert a fiirészéruszelvények biitiit
minden esetben (a szabvényelSirédsoknak megfelelSen is) merslege-
sen le kell firészelni. Ez a kivetelmény 6 db Jjeldléssel és bii~
tiivagéssal tobbet jelent é8 az eldrajzoléhely leterhelését 60 %-
ra, az ingafiirészét 95.2 %~-ra ndveli.

Korfiirészek miiveletl hely

A kiindulé adatok szerint a rendelkezésre 4116 alapanyag-
b6l 38 %~o8 frizkihozatal mellett az érénként termelhetd friz
mennyisége 4x0,33x0,38 = 0,502 m>.

Bgy kortiirész teljesitménye (8zélezés, darabolds) 0,174 m>
Négy korflirész teljesitménye 0,696 m
A miiveletl hely leterheltsége
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0202 300 = 72,1 %
0,696

A filirészcsarnok miiveleti helyeinek kihasznélatlan 146
ogyenértéke

I,sbs = (60-a) + (60=b) + (60=~C) + ese + (60~a)

ahol &, b, Ceeez 8z egyeos miveleti helyek tényleges miiveleti
idétartama,

I,ebs = (60-60) + (60-24,0) + (60-34,3) + 4(60-43,2) = 128,9

Ugyanez az 088z miiveleti idd szézalékédban kifejezve

% J'Vabs . 100
66 » n

ahol a = a miveleti helyek széma (miiveleti helyen beliil a dolgo-

z6 gépek széma is) 2y
muveleq hely
I‘v% L _128.9 + 100 = 30,7 % lelerheles;
507 100

A 9. 4brén az egyes mive- 90-
leti helyek leterhelését gra-
fikusan tiintettiik fel: 80

A szémok, illetve a gra- 70
fikon s8zerint kiiloncsen ala-
csony az eldrajzoléhely és az - 607
ingafirész leterhelése. Mivel 504 N
ez a két miveleti hely a ter- ot
melési folyamatbdl egyenldre 401 @
nem kiiszébslhets ki, kordbbi - | T g # §
megéllapitédsaink szerint szé- o ] 15 :3
moln: kell azzal, hogy bize- 201 . § .§ I
nyos keretteljesitményekig (1. ol B & !
az el6zdekben) e miiveleti he- 0] & [.& g S | muveleti
lyek 4tlagos id6kihesznélésa @ Sorgea

alacsony marad. 9. &bra
Més a helyzet a korfliré- A miiveleti hel ek leterhelése
szek miiveleti helynél, shol a 4tlagos termelési viszonyok
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termelés mennyiségi ilngadczésa sziikaégszeriien t6bb gép bedllité-
84t kdveteli meg az lizemek részérdl, figgetleniil attédl, hogy
egy-egy gépcsoport kihasznilésa gondos munkaszervezés mellett is
csak Tészben biztosithatd.

Vizegllatainknal abbdél indultunk ki, hogy éltalércsan elfo-
gadott a2 iizemekben s Jelenlegl kerettaljesitmények mellett a
miiveleti hely gépesoportjdt 4 gépegységbdl oOsszedliitani. Ha
megvizegdljuk, aogy kilonbdzd keretteljesitmények mellett milyen
rinkrész-arényok tovabbfeldolgozdsaval 1lehet a kirfiirészgépek
100 %-os kihaszndldsédt biztositani, kitiinik, hogy olyen véaltozd
értékeket kapunk (1. 10, 4bra), amelyek ez elSzlekben mAr fel-

A ronkpészarany

180 -

40 ‘\\‘\‘\\‘

! 2 2 4 $ § midra kevetteljesiimény
10 ® é.bra

Négy korfirész 100 %-08 leterhslteége Triziermelésnél
a keretfiirész-teljesitnsény fiiggvényében









n.ora
804
704
60«
501
401
30 ————  elméleti ‘
dsszevont kirfdrészek
——-—  kijlGnGHO kT.csoportok
204
104 J
20 | 40 | 60 | 80 | 100 %
ronkrészardny

11, é4bra

ges korfilirész normadra-—sziikségleteket is Ssszevontan dolgozé és
keretenként elhelyezett korfiirész—csoportok esetén (1ll. 4bra).

A grefikon vilégosan mutatje, hogy dsszevontan dolgozé kor-
fiirészekkel a tényleges normabdra-sziikségletet Abrazold wonal lé-
nyegesen jobban kdveti az elméleti egyenest.

Fentieken tulmenden a korfiirészek &sszevondsa lehetdséget
ad a korfilirészek kozotti anyagmozgatis gépesitésére is. Bzémolva
azzal, hogy anyagszéllité—-szalag mellett elhelyezett kdrfiirészek
esetén a darabolé korfiirészekhez segitd nem sziikséges (a gépmun-—
kés minden anyagot & szalagra tovabbit), létszémban s igy norma
érdban minimdlisan 20 % megtakaritds érhetd el. Ez forintban
kifejezve friz mB-enként az alapanyagul s8zolgéld rodnkrész—ariny-
t61 filiggéen az alédbbi UJsszegek meglbakaritasat +teszi lehetd-
vé (27. tédblazat),
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27. téblézat

Rénkréss Tényleges norma- Uzemérénkénti | Priz mo-kénti

béra mu‘s frig -3 r:-‘:og”oxﬁi-
10 8,0 1,6 10,00
20 16,0 3,2 10,00
30 22,0 4,8 9,17
40 30,0 6,0 9,38
50 36,0 8,0 9,00
60 4% .0 9,6 9,17
20 50,0 112 8,93
80 58,0 12,8 9,07
9 64,0 14,4 8,89
100 72,0 16,0 9,00

Mint az adetokbél lathaté azx anyaguozgatéds gépesitésével
1 m° friz e18411itési kB3ltsége évatos szémitésok szerint mintegy
9-10,~ Ft-tal csdkkenthetb. Ozszevetve ezt &z eredményt a izép=-
csoportok dsszevonadsibll szérmazd megtekaritéssal, megdllapithea-
t6, hogy az 3sszevonés és a kirfiirészek kozdtti anyagmozgatas
gépesitése révén friztermelésmél nB-ként minimélisan 20,- Pt ta-
karithaté megs

C/ FURESZCSARKOKY MUVELETI HELYEK ELHELYEZESE
A NEGYSBZALAGOS TERMELESY REND KIALAKITHATOSAGA

Az eddigiekben ismertetett kisérletek, illetve szémitésck
eredményei, gyakorlatilag is befolyésoljék az egyes fiirészosar—
noki miveleti helyek elhelyezését.

Az I-e8 és II-es termelési szalagokra vonatkozban az Inté-
zet 1956. évi zérdjelentésében, illetve 1957. évi kisleményében
k8261t megdllapitisokat elfogadva rdgsithetd, hogy csarnokon be-
1iil mipnden keretfilrész utidn egy-egy ellrajzoldhely és ogy-egy
ingafiirész miiveleti hely kialaskitésa ssiikséges. Az ingézést nem
igényld fiirészdrut a keretfilrészek utén el kell tévolitani a to-
vabbi termelési folyamatbédl, hegy ne akadélyoxsa a szinkrondlla-
pot femmtarthatéségit. (I. sz. teimelési szalag.) A II-es 83,
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FURESZUZEMT TERMESZETES ES MESTERSEGES FAANYAGSZARITAS

GAZDASAGOSSAGANAR VIZSGATLATA

Gippert Laszlé tudoményos fémunkatcéirs

Munkatérsaks

Molnér Tiborné tud.munkatérs
Petkosz Joannisz tud.munkatéars
Farkas Karoly technikus

Mint ismeretes a kiilonbdzd iparigak kiilonbozb nedvességtar-=
talommal dolgozzdk fel a fiirészérukat. A faanyagok jelentés ré-
8zét tovébbfeldolgozas eldtt mesterséges uton kell széritani,
Vildgviszonylatban is vitatott kérdés, hogy a mesterséges széri-
tds - részben vagy teljesen - a tovébbfeldolgozé ipardgekmnil
vagy a filrésziizemekben +8rténjék, illetve a flirésziizemi mester-
séges s8zaritds bevezetése wusetén a termelés hany szézalékot
sziikséges széritani.

A kilf6ldi faiparban egyre ink&bb tért hédit az az 4llés-
pont, hogy a szdritist a flirésziizemekben kell végezni,lehetdleg
ugy, hogy teljes hosszdségu fiirészédruk helyett a tovabbfeldolgo-
z6 dzemek méretreszabott anyagot kapjanak, mert ez nagymértékben
eldsegiti &z anyagkihozatal novelését s a keletkez8 hulladékok
koncentralasédval lehetdvé teszi a fokozottabb hulladékfelhaszné-
last,

A filirészaruk széritasival kapcsolatban felmeriild kérdésekre
csak ugy lehetséges egyértelmiien valaszolni, ha egyszerre vizs-—
gdljuk az egész kérdéskomplexumot, rogzitve az egyes megoldasok
gazdasagi, lizemszervezési, illetve egyéb kihatasait.
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Intézetiink korédbban - mAs témék kidolgozdsa sordn - szémos
rpérést végzett, melyek alapjén megéllapithaté volt, hogy a fii-
résziizemsinkbsdl elszédllitédsra keriild deszkék és pallék nedves-
ségtartalma adtlagosan 45-60 nettd szézalék  kozdtt  valtozik.
A rendelkezésre 4116 adatok ellendrzésére, illetve kiegészité~
sére 1961-ben ujabb méréssorozatokat kezdtiink. A méréseket tava-
szi, ny4ri és 8szi iddszakban végeztik; fenyd, bikk, tdlgy,
cser, éger, nybr, és dié fafajokbdl termelt deszkékra, illetve
pallékra vonatkozban.

A mérési adatok kiértékelése sorén megédllapithaté volt,
hogy az elszidllitésra keriild fiirészaruk nedvességbartalma megle-
hetésen tag hatérok kézé6tt ingadozik, ami elsésorban a rendelésw
re térténd termeléssel, illetve az lizemek tArolédsi nehézségeivel
magyardzhatdé., Az egyes fafajokra vonatkozé &tlagos nedvesség-
szézalékokat a 2, tdblazatban rigzitettik.

2. tAblézat. Firésziizemekbdl elszéllitésra keriild firészéruk
(deszkék és palldk) é&tlagos nedvességtartalma

Fenyd Biikk T51lgy Cser Eger Dié Nyéar
% % % % % % %
36,5 48,2 46,4 52,1 41,4 72,8 52

Az 3sszehasonlithatéshg érdekében kozdljik a romén Faipari

Kutatdé Intézet négy éves adatgylijtésének eredményét, mely sze-
rint a roméniai fiirésziizemekben az elszallitdsra keriild fiirész-

4ruk 4tlagos nedvességtartalma a 3, tablézat sBzerint alakul.,

3. téblézat

Fenyd fiirészéru Lombos fiirészéru
export belfsldi export belfsldi |
% % % %
29 , 43 38 50

Kildn méréseket végentiink a flirésziizemekbdl elszéllitésra
keriilé nyers parkettlécek nedvességtartalménak meghatérozésira.
4 legujabb szabvényeldirésoknak megfelelden a parkettléceket
max, 21 %-o0s8 nedvességtartalommal kell a flirészilizemekbdl slszil—~
litani,
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fenyo furészaru

800 000 -
600 000 1

400 000 1
200 000 7/ /)lombos firészary

100 000

60 000 logy!. tirészart
1

60 000 (éc porketta

[
l
40 000 - :

//A V

1. ébra
Az elosztés Gsszesitett adatainak grafikus Abrézolésa

20 000

Wik

v

10 000

széritékamrék évente Osszesen 213 240 m3 anyagot széritanak. Ez
a 213 000 m3-es mennyiség a szériték Jelenlegi miiszaki adottsé-
gal és az alkalmazott szAritési technolégidk mellett (a szérité-
s8i technolégidk megvaltpztatéss nélkiil) egyben az orszig faipari
iizemeinek széritési kapacitésdt jelenti.

A széritékapacitést Osszevetve az 196l. évi terv szerint
feldolgozandé 1 068 300 13 firészdru mennyiséggel megallapitha-
t6, hogy a széritékapacitds a feldolgozandé famennyiségnek csak
nintegy 20 %-4t teszi ki, +tehdt a teljes faanyagmennyiség 20
%-4nak mesterséges sziritésdt teszi csupan lehetdvé.

Megéllapithaté tovAbbA, hogy & rendelkezésre 4116 széritd-
kapacitéds a fiirésziizemek é&ltal szolgdltatott 453 800 m} firész-
Aru mennyiségnek is csupdn 47 %-4t teszi ki, tehdt a hazai ere-
detii fiirészédruk mesterséges széritésa sincs kielégitd mértékben
biztositva, Ez a tény indokolttd +teszi, hogy részletesebben
vizegdljuk mind a természetes, mind a mesterséges faanyagszéri-
t4s koriilményeit, jelenlegi miiszaki szinvonaldt és gazdaségi ki-
hatésait.
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el 0,8501‘0
A nepokban kifelezett szaritdsi iddétartam (Z), ennek alapjén:
= 30,0,8501‘0'(1 = 25.1‘00(1 (nap)

Ez az empirikus képlet nincs tekintettel az évszakra,amely-
ben a szaritéds kezdddik, ezért segitségével csak atlagos értéke-
kot nyerhetiink,

Néhany gyakoribb fafajrs, illetve flrészéru méretre vonat-
kozban & képlet segitségével az aldbbi értékeket nyerjiks:

Tolgy 25 mm vastag flirészéaru

Z = 25(0’65.2,5 = 4‘1 n.a;)
TSlgy 48 mm vastag flirészéru
Z = 25.0,65¢4,8 = 78 nap

24 mm vtg. eredeifenyd flirészéru esetén az Atlagos széritési
iddtartams

Z = 25.,0,49.2,4 = 29 nap

Lucfenyé fiirészaru (d = 2,4 cm) esetén

Z = 25.0,43.2,4 = 26 nap

L. Vorreiter szerint - mivel a szaradasi sebesség forditot-
tan arédnyos a fiirészdru vastagsdggal - a természetes sziritas

iddtartama helyesebben levezethetd a kdvetkezd képlet segitségé-
vel

LR e 02=—\1Luk—ig—hadl<d.2

= o 1 o

a képletben

U = kezdeti Ianedvesség

Upje = 2 kiegyenlitd fanedvesség

s C szAradédsi sebességek (%/nap)

dl méterben kifejezett firészaru vastagség, melyre a cl<széra-

dé4si sebesség vonetkozik. dl viszonyitési alapot képez kiilonbdzd

vastagsigu firészéru szaraddsi iddtartamanek meghatarozaséhoz.
n = szAritési daktor, mely szeptemberben kezd’dd szérités

esetén 0,64,Amennyiben a széritis megkezdése fokozatosan augusz-
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Széamottevs megtakaritast eredményez azonban lizemi viszony-
latban is a természetes szirités vasutl szallitasi kdltségekben,
"Mint ismeretes,a MAV vasuti kocsik bizonyos sulyhatérig terhel-
hetdk, Nyilvanvalé, hogy sz&razabb, tehdt kdnnyebb térfogatsulyu
faanyag szdllitésa esetén a vasuti kocsik jobban kihasznédlhaték;
azonos raksulyu vasuti kocsiba m3-ben kifejezve t3bb fiirészaru
rakhat6 be. Ha pl. a lombos flirészédruk 50 %-os8 nedvességtarta-
lommal keriilnek leszAllitasra a vagonok kihasznilésa az alabbiak
szerint szémithatd:

Gy = Gy (356 + 1)
ahol G, a nedves anyag térfogatsulya

G, az abszolut szdraz anyag térfogatsulya

0
u a netto nedvességtartalmi szézalék,

G 0,67(0,5+1) = 1,005 to/m’ vagyis

50 =
S0 % netto nedvességtartalom esetén a keménylombos faanyagok &t-
lagos térfogatsulya 1,005 to/mj.

Légszéraz, tepat 18 % nedvességtartalmu faanyag térfogatsu~
lya pedig

51

A raksuly kihesznédlésa esetén, 15 tonnés vagonokkal szémol-

g = 0,67 (0,18 +1) = 0,791 to/m’.

va egy vagonba 50 % nedvességtartalmu anyagbdl IlgGE = 14,92 m3
L]

flirészéaru rakhaté.Ezzel szemben légszaraz anyagbdl 52351= 18,96
’

m3 az egy vagonba terhelhetd filirészdru mennyisége.
Az 196l-~es évben az OEF felligyelete ald tartozd flirésziize-
mek 183 407 m3 lombos flirészarut termelnek. Ehhez 50 % nedves-

ségtartalmu anyag esetén —l%z—ggz— = 12 300 vagon, mig légszaraz
?
anyag esetén —l%g—ggz— = 9 670 vagon szlikséges.
]

A megtakaritas 12 300 - 9670 = 2630 vagon. Forintban kife-
jezve 1880,- Ft-os wvagononkénti sz&llitasi kOltséggel szamolva
ez 4 944 400,- Ft-ot jelent. (A keménylombos fiirészédruk atlagos
s2411it4si tévolsaga 184 km. A fuvardij mAzsénként 12,55 Ft egy
vagon Sz4llitasi kdltsége tehat 12,55 . 150 = 1880,~ Ft).
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széritékamrék miiszaki szempontbél Altaldban elavultek, a legkii-
16nbd28bb tipueok vannak haszndlatban, hészigetelésiik és a ven-
tilldcié nem kielégitd.

¢/ A fiirésziizemekben térténd mesterséges széritds hatédsa az iize-
mek drutereire és a készédrutéri a&tfutédsi iddkre

K6zismert tény, hogy a faanyagok természetes szaritédsénak
flirésziizemeinkben egyik jelentds akaddlya a rendelkezésre 41lé
arutéri teriiletek nagysigénak elégtelensége., A természetes s8zé-
rit4ds az éves Atlagban lombos fiirészérura megkivant 80-90 napos,
a fenybfiirészarura megkivant 60-75 napos téroldsi idd miatt
igen nagy teriileteket igényel. Mesterséges széritéds esetén az
anyagok a szaritdékamrdban 1-15 nap k6z6tti ideig taroldédnak s
ezutan kozvetlenlil elszillitésra,illetve feldolgozésra keriilhet-
nek. E helyen a filirésziizemi Aruterek teriiletkihasznfdlési kérdé-
seivel nem foglalkozunk részletesen, mivel ezt a témét az Inté-
zet korébbi jelentése térgyalta.

A jelenlegi készérutéri munkaiddé-réforditisokra vonatkozdan
megéllapithaté, hogy Ilizemeinkben a fiirészaruk (deszkédk és pal-
lék)anyagtéri atfutasi ideje - munkaidd-réforditésban kifejezve -
210-220 perc/m’ k6z6tt van. Ebben az értékben valamennyi &rutéri
munkamiivelet normaidd értéke benne van 8 a Jjelenlegi helyzetnek
megfelelden tilkrézi azt a tényt is, hogy filirészilizemeink az anysg
negyobb részét csak un. ideiglenes mAglyékban, hézaglécek nélkiil
rakdsoljék. (A szabvdnyos mAglydzés, illetve maglysbontéas egyiitt
n-ként 4tlagosan 120-140 mésodpercet igényel.)

A mesterséges szAritads vérhaté filirészilizemi kihatdsainsk
tisztézédséra elméleti szamitésokat végeztiink, melyek soran rog-
zitettilk & mesterséges szAritds vArhaté iddtartamdt a munkaers-
réforditdst és a széritési kbltségeket:

Kiindulé adatok:

Uj kivitelezésii, falazott, hdszigetelt széritdékamra. Befo-
gadéképesség kb, 10 2 fiirészéru. Szaritasi héfok 70-80 c°.

A Dbersndezés nagyobb faipari lizemben miik6dik; a kazénhéz
egys4b lizemrészeket is ellat henergidval.

A réforditésokat kozvetleniil a szarités eldtt, alatt és
utén felmeriild kéltségek alapjan hatérozzuk meg. Nem vagyunk te-
kintettel a besz4llitésra, anyagtéri térolésra stb.
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S, Vizelvons fafajonként, ha a fenydfiirészéru Atlag tf
fogatsulyét 470, a bikkét 690 és & tElgyét 650 keg/m -nek Ves_-
szilk fel (12, téblazat).

12. téblézsat

Fafa] Fenyd Biikk Tolgy
vtg. mm, 24 48 25 48 25 48
kg viz/10m§ 1790 1790 2620 2620 2470 2470

Bgy kg viz elvondsihoz szilkséges hémennyiség kcal-ban

1500 1500 1650 1650 1625 = 1625
Az ©OsBzes sziikséges hémennyiség
kcal 2,69.10° 2,69.10° | 4,32,10° 4,32.105 4.01.10° 4,01.10°

Bgy kb s8zénbdl képzbdik 3 kg g8z (5 att) 1 kg g6zbsl nyer=
hetd 475 kcal, azaz 1 kg s8zénbdl 1425 kcal, Egy tonna szénbbl
tehadt 1425.106kcal. Egy tonna szén Ara 340,- Ft. Sz4llitasi, fii-
tési stb. kbltségekre 100 %—-ot szémolva 680,- Ft. Egy tonna gbz
4ra igy 680/3 = 226,~ Ft. A széritéshoz sziikséges szénmennyiség
= gz Osszkaldéria-szikséglet osztva 1425.106 kcal-val (13.t4b-
lazsat).

13. téablazst

Fafaj Feny6 Biikk T81gy
tonna szén 1,89 1,89 3,03 3,03 2,81, "2y8l

A felhsszndlt g6z, ill. 8zén értéke ( 1 tonna szén =
= 680,- Ft 68 1 t gbz = 226,- Ft

Pt 1825 1825 2060 2060 1910 1910

6. Elektromos energissziikséglet (1 db elektromotor s soro-
zatfuvé meghajtésdhoz, valamint a helyi vildgités (4 kW/6. 1
kW/6, &ra 1,- Ft (14. téblazat).

7. Ag lizem viszonyasi szerint a segédanyag és fenntartas
stb., koltségei 5 %.
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3. Penydfiirészaru

Széritandé az évi termelés 75 %-a,ami kb. 110 000 m” anyag-
nak felel meg., A teljes fiirészé&rutermelésnek mintegy 33 %-a 24
mm-e8, 33 %-a 48 mm-es és 34 %-a egyéb vastagsagu. A szémitésok
egyszerisitése végett feltételezziik, hogy a szAritéasra keriild
anyag 50 %-ban 24 mm-es, 50 %-ban 48 mm-es fiirészérubdl 4&ll.

A 24 mm~es fenySfiirészdru esetén:
55 000 m’
14 ¢éra
= 10 o’
7200 déra

B30 o O
non

55 000 . 14
16 . 7200

b

= 11 db kamrs

A 48 mm-es fenydfiirészéru esetén:
Q = 55 000 n’

52 éra

10 m3

7200 Sra

=M: 40 db kamra
10 . 7200

t
q
T

4, Lombos fiirészéru

Az é&vi termelés 75 %-a kb. 140 000 m’ fiirészérunak felel
meg. EbbS1l 70 000 m3 anyag széritésa gyakorlatilag a tdlgyféval
azonos koriilmények mellett, 70 000 m>-é& 8 bikkfaval azonos ko=
rilmények mellett tdérténhet.

A kamrédk széméra vonatkozban j6 kozelitd értéket kapunk, ha
a széritésra keriild 25 és 48 mm—es anyag ardnyat 50-50 %—nak té-
telezziik fel.

A 25 mm-es +t5lgy és mAs hasonlé szerkezetii fafajok esetén
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A 25

csak
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Q = 35 000 m’

t = 120 éra

q = 10 m3

T = 9200 éra

x 35000 . 120 58 db kamrsa
10 . 7200

mm-e8 t0lgy és més hasonlé szerkezetii fafajok esetén

Q = 35 000 m’

t = 340 éra

q = 10 m5

T = 2200 érs

x = 22000 . 390 165 db kemra
10 . 7200

mm—e8 blikk és més hasonld szerkezetii fafajok esetén

Q = 35 000 m’

t = 40 éra

q = 10 m3

T = 7200 6ra

I 19 db kemra
10 . 7200

mn—-e8 blikk és8 més hasonlé szerkezetii fafajok esetén

Q = 35 000 m’

t = 113 6ra

q = 10 m3

T = 72200 éra

x = —22-000 . 113 _ 55 db kamra
10 . 7200

A szénitésok eredményeit Osszegezve megdllapithaté, hogy 10
n’ befogadéképességli széritékamrdk esetén a fiirészipar jelenlegi
termelésének 75 %-4t szaritva,
lenne sziikséges.
esetén ez a

174 db-ot kellene épiteni,

Osszesen 348 db kamra épitése
Természetesen nagyobb befogaddképességii kamrik
szém arényosan csodkken,s igy pl. 20 mo-es kamralkbbl
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17. tabléazat. A mésodlagos feldolgozdiparban keletkezd hulladék

Osszetétele
Felhasznélé Felhasznalt Kihozatal Hulladék anyag o’
iparédg meg- firészéru %
nevezdage 3
n
Energiaipar
Feny 13 200 - -
Lombos 70 -
2. Kohé- és
Gépipar
Feny 49 000 60,0 19 600
Lombos 16 500 45,0 9 080
3. Kip.Min.
Fenyd 29 000 50,0 14 500
Lombos 31 Q00 45,0 17 000
4, OKISZ
Fenyd 35 000 50,0 17 500
Lombos 20 000 45,0 11 000
5. Epitésiigyi
Minigztérium
Fenyd 108 000 90,0 10 800
Lombos 5 300 - -
6. Vasuti kozl.
Fenyd 26 000 60,0 10 400
Lombos 4 500 - -
7. Foldmivelés
Fenyd 11 400 70,0 5 700
Lombos 1 400 - -
8. Lé.daipar
Fenyd 91 000 90,0 9 100
Lombos 2 300 - -
Iparéagak
Lombos 51 930 45,0 38 561
Feny?d 219 800 60,0 87 920
Osszesen 715 400 251 161
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Ebben az esetben ui. lehetségessé valna a flirészédruknak fii-
résziizemekben +torténd méretreszabésa, ami a kdvetkezd eldnydk-—
kel jérnsa.

l. Orszégos viszonylatban javulna a kihozatal, mivel a mé-
retreszabids sordn keletkezd hulladékok egy részébdl az lizemek
kisebb-méretii valasztékokat (rdviddru, friz, ladaelem stb.) ter-—
melhetnének.,

2. Csdokkenne a flirészdruk sz4llitési koltsége, mert egy-
részt szérazabb anysgok keriilmének széllitédsra, mésrészt a mé-

retreszabds soran keletkezd hulladékok a firészilizemekben marad-
nénak.

3. A flirésziizemekben keletkezd hulladékok Osszegyijtése
biztosithaté lenne,

4, Egyes - nagyobb kapacitasu fiirésziizemekben -~ vertikumként
forgécslapiizemet lehetne létrehozni,

5. A fiirészpor-brikett  gyArtas megvaldsitésinsk koltsége-
it jelentésen csdkkenteni lehetne. Ismeretes ugyanis, hogy fi-
részpor-brikett gyartéshoz 10-12 % nedvességtartalmu fiirészpor
aziikséges & igy a nedves fiirészport ellzetesen szaritsni kell.,
A leszabdiizem 4ltal feldolgozott leszéritott flirészéruk flirész-
pora azonban szarités nélkil préselhetd lenne.

Ha a leszabds hulladékét 20 %-ban, a leszabésra kerild fii-
részéru-mennyiséget 75 %-ban tételezzﬁszel, akkor a fiirészipar-
ban & leszabés kdvetkeztében 22 000 m” fenyd (0,2x110,000) és
28,000 n’ lombos hulladék (0,2x140 000)képzddésével lehet s8z&mol-~

nie.

D/ A MESTERSEGES SZARITAS FURESZUZEMI BEVEZETESENEK
VARHATO® BERUBAZASI ROLTSEGEI £S GAZDASAGI KIHATASAT

Korébban rogzitettik, hogy 10 m3-es egységre vetitve a Bzé-
ritékamrédk varhatd beruhédzési koltsége 400 000,- Ft-ra tehetl.
A fiirészipar évi termelésének 75 %-a 250 000 m3 fiirészaru, mely-
nek szaritésdhoz sziikséges kamrak befogaddképessége 3480 m3.
A furészéruk jelenlegi fafaj és méretmegoszlésa mellett 10 000
m3 fiirészéru széritésdhoz 140 m3 befogaddképességi kamracsoport
sziikséges., (Ezt a viszonylag magas szémot elsdsorban a tolgy és
a hesonld szerkezetii fafajok hosszu s8zaritési ideje okozza.)
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sokat eredményez: a vasuti szAllitédsi kdltségek csdkkentése és
a mestersépges széritds révén lehetdvé valé méretreszabds kdvet-
keztébeni kihozatalndvekedés miatt éves viszonylatban dsszesen
mintegy 17-20 millié Ft takarithaté meg.

Kétségtelen tovAbba, hogy jelentdés megtakaritésokat ered-
ményezne 8 méretreszabis soran keletkezd hulladékok &Ssszegyijté-
se és hasznositésa., Az elérhetd gazdasigi eredmények indokoltté
teszik a flirésziizemi mesterséges széritéds bevezetését,
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TERIT{)BERENDEZESEK VIZSGATATA FORGACSILAP-GYARTASNAL

Lazér Lészld tud.osztélyvezetd és
Gulyé4s Kiss Ernd tud.munkatérs

Munkatéirsaks

Fébién Tibor tud.munkatérs
Aratd Istvén gépésztechnikus

BEVEZETES

A forgécslap tulajdonsigai nem azonossk a természetes faké-
val, ennek megfelel8en felhasznAlési teriiletiik sem azonos teljes
mértékben. A felhasznilési teriilettdl fliggben - a természetes
fékhoz viszonyitva - hol elényss, hol hétrinyos tulajdonségai
déntik el az alkalmaghatéségoi, azonban a felhasznélis szempont-
J4bdél mind két anyag kdzds hétranyos tulajdonsiga az inhomogeni-
t4s, mely hétrényos mind a feldolgozés, mind a hasznilat szem-
pont j&bsl.

A forghcslapok inhomogenitasénak a kévetkezményei (mérete-~
zé8i nehézségek, deformAcibdbk stb.) sziikségessé teszik, hogy az
inhomogenitést a lehetdségekhez mérten csdkkentsiik., A forglcs-
lapok gyartési folyamatédban a préselés, forghcsképzés ég Kkotd-
anyag felhordéds mellett az Iinhomogenités mértékét legjobban a
lapképzés, vagyis a terités befolyésolja.

A terités egyenletessége befolyast gyakorol a késztermék
fizikai és mechanikai +tulajdonségaira. Determindld szereps A
térfogatsulyban és ezen keresztiill a szilérdségi jellemzdkben jut
kife jezéere,

Ma, amikor a forgécslaplizemek egyre ndvekvd kapacitésa a
mechanikus gépi terités bevezetését teszi szlikségessé, tekintete-
tel a berendezések sulyszerinti adagolésinak egyenletességére,
iddazeriivé valt a legjobb jellemzékkel rendelkezd, ez 1dd sze-
rinti gépi teritérendszerek vizsgélata,
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Rétegvastagsdg=dllitd szalag

Kihordo gumiheveder
2. &brs

Siempelkamp~-rendszerii terité-~berendezés vazlata

3. Wiirtex-rendszerii teritéberendezés (3. &bra).

Leszoggaté henger  Rétegszabadlyozd henger

| Kihord szolag

3, &bra
wirtex-rendszeri teritd-berendezés

4, Teritbasztal (4, &bra).

Kocsimozgatd tdnc i
Terito kocsi

-

| —
———

|

Forgdcs kihordd szclog

4, 4bra
A teritdasztal véazlata
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A XISERLETEK METODIKAJA

1, Befolyésold tényezlk

A terités sulyszerinti egyenletességének vizegdlatdnil arra
kell térekedni, hogy a befolyasold tényezlket feltlrjuk, a hiba-
lehetéségeket kikliszObdljiik, ill. a befolyasold tényezdk hatését
& minimumra csdkkentsiike A terités egyenletességét a kiovetkezd
tényezdk befolydsoljék:

1. Teritdberendezéstdl fiiggden

a/ a teritéberendezés tipusa (konstrukcid);
b/ a sebesség és annak egyenldtlenségei;
¢/ a toltési fok.
Alapanyagtél és lapszerkezebtdl filiggdens
a/ fafaj és annak térfogatsulyingadozéssa;
b/ forghcsméretek;
¢/ nedvességtartalom;
d/ kiétbanysg;
e/ lapképzés médja (egy- tEbbrétegii terités).

2. A befolyhsold tényezSk szétvalasztésa és hatésuk kikiigzibd=
lésének médja

Mivel kisérleteink célja a kiilonbozd teritdberendezés tipu-
sok ©Osszehasonlitdsa, teh4t éppen a konstrukcié kiilonbdzd haté=
sénak érvényesiilését ugy érhetjlik el, ha a tébbi tényezdt a le-
hetdségekhnez mérten &4llandd értékre &llitjuk be.

E feltételnek megfelelden 8 befolydsolsd tényezSk hatésénak
kikiiszobdlése érdekében a kivetkezdbk szerint jértunk el.

2/A. Teritbberendezéstdl fiiggden

a/ A teritéberendezés tipusa

A kisérletek folyamén a gépek konstrukcids elemeit nem val~
toztattuk, egyediil a kivadnt mennyiség kiadagolésa érdekében a
meghajtds Attételét médositottuk.
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¢/ Nedvességtartalom

A nedvességtbartalom 4&llandd értéken tartédsa érdekében min-~
den forgicstipust szaritégépen 12-15 % nettd nedvességtartalomra
széritottunk le.

d/ Kotdéanyag

A forgicsot minden esetben kitdanyag nélkiil alkalmaztuk,
kivéve egy ellkisérleti mérést, ahol éppen a kotdéanyag befolya-—
sét vizsgéltuk.

e/ Lapképzés mbddja

A kisérleti sorozatokban a teritést minden esetben egy ré-
tegben végeztiik, kivéve a teritésszdm befolyésénsk vizsgilatét.

A TERITOGEPEK BEMERESE, ILL. A VIZSGALT JELLEMZOK

1. Elékisérletek

a/ A teritdberendezések Jeszehasonlité vizsgélata.

Az elékisérletek folyamén azt kivantuk elddnteni, hogy te-
ritdégépb6l idbegység alatt kiadagolt forghcsmennyiségnek, vala-
mint a forgécsméretnek van-e befolyisa a teriték egyenletességé-—
re, ezen tulmenben a gépeket a terités egyenletessége szempont-
J&bél kivéntuk Osszehasonlitani. Ennek megfelelben teritési so-
rozatokat végeztiink a gépek szabalyozhatéséga 4&ltal megszabott
minimAlis és8 maximélis kladagolt mennyiség mellett, ugyanakkor
mindkét hatérértéken a forgacsméret befolyiséat is vizsgaltuk,az-
az eredeifenyd keretfiirészpor frakcibéjéaval, ill. 40 mm-es erdei-
fenyé lapkas forgaccsal végeztilk el a méréseket,

b/ A kétbanyag alkelmazésénsk hatésa a terités egyenletes=
ségére.

A f3kisérletek elvégzése elStt felmeriilt a kérdés, hogy al-—
kalmazhaté-~-e kOtéanyagnélkiili forgacs, ill. a kétdanyag elhagyé-
sa befolyé4solja—e a terités egyenletességét. A kérdés elddntése
£éként az lizemi eredményekkel torténd Osszehasonlités érdekében
fontos.

Az Osszehasonlité vizsgédlatot az e16z6 kisérletsorozatnal
legjobb teritékegyenletességet biztositd Siempelkamp-teritlgépen
végeztik el

Az OBszehasonlitéd méréseket 20 mm-es lapkids erdeifenyd

forgéccsal végeztiik el. A kotbanyaggal kevert forghcsra, az atrd
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rés és a pontossdgi mutaté gyskorlatbél ismert vagy megkivéant
értékei alepjén, sz eldkisérleteknél, azaz a teritdgépek Sssze-
hasonlité vizsgélaténdl a l2-es mérésszémot hasznédltuk, majd a
mérési eredmények alspjén, mivel & pontossidgi mutaté 3 %-on be-
1il volt, felilvizsgédltuk & mérési szémot, ami akkor 27-re adé-
dott.

A tovabbi vizsgdlatoknil 27 mérést végeztiink.

d/ A mérési eredmények értékeléaének mébdja.

Miutdn a forgécsteriték sulyelcszlésa - a korébbi kutatési
adatok szerint - normil eloszlést kovet, a mérési eredményeket
Student médszerével eclemeztiik. Az értékelést 99,73 %-08 vall-
sziniliségi szinten wvégeztiik el.

Minden méréssorozatra az alébbi jellemz8ket vizsgéltuk:

a/ A mérések &tlaga: X

=

121 ®
n

X =

shol: X, 8z egyes mérési értékek,
n & mérések széms,
b/ A mérések szérésa:s
>
1 =1 By

5=A oﬁ' ﬁ:
nk ’ X

ahol BR; = X ox ~ Zmin (esoportonkénti eltérés)
k = a csoportok szémsa
A, = a csoport tagjainak szémAtél fiiggd &llandé (t4blézat-~

bé1)
¢/ Az étlag szbérédsa vagy megbizhatésédgi hatédra:s + m

A m= o~ S

t L ]
o

ahol: L

a valésziniiségi szinttdl és mérésszémtél fiiggd 4l-
V;: landé (téblézatbél)
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suly- eltérés maximum + 3,2 %. Ha ezt az értéket levonjuk a 8,47
%-b6l, csek a teritésbdl adédd relativ szbérés 5,27 %-ra adddik.

Szombathelyen a Shenk-rendszerii teritégépet alkalmazzék,
ennek megfelelden az erre a gépre kapott mérési adatokat harom-
rétegii forgadcslapra szémitottuk 4t. A szémitést melldzve csak az
eredményt k6z6ljiik, mely szerint a héromrétegii forgécslapock la-
pok kozotti meximéAlis relativ szérésa 3,5 %.

Igy mér a mérési adatok Osszehasonlithatdk, szignifikancia
vizsgilattal kapjuk, hogy

p o527

= 2,26 < 8,12
3,52

az eltérés Jelentds.
b/ A kb6tbanyag alkaelmazésénak hatésa a terités egyenletes-

ségére
A mérési eredmények statisztikal jellemzdit a 4. tabléazat

tartalmazza.

4, tablézat., A kOtbanyag hatdsa a terités egyenletességére
Siempelkamp-rendszeri teritdgépnél

Stat. Dimen- Forgécs tipus 20 x 0,5 mm-es
jell., z16 lapkéds erdeifenyd
k6téanyag nélkiil 10 % karbamid-formal-
dehid kdtdanyaggal ke-~
verve
X dg. 29,08 25,85
+8 dg 1,26 1,32
+m dg 0,64 0,67
v % 4,33 5,10
o % 2,21 2,58

A 4, tAblazat adataibdl levonhatd kovetkeztetis:
A két mérés szérasénak Osszehasonlitésébbl kapjuks

2
£ =232 L75 _3.31 - 2,39
1,262 1,59
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hogy az eltérés nem szignifikédns, teh4t a koétdanyaggal kevert
forgécs helyett e méréseknél alkalmazhatd a kotdanyag nelkili
forgécs.

2, Fokisérletek

8/ A teritdkeret sebességének befolyésa a terités egyenle-

tességére
A 2, ill, 6 m/p. sebességeknél kepott statisztikai jellem-

zéket 8z 5. tédblézatban adjuk meg.

5. tédblézat. A teritSkeret sebességének befolyésa & szdérésra,
Siempelkemp-rendszeri teritégépnél
Porgécs: 20 x 0,5 mm-es8 lapkés, erdeifenyd

?Zig. DiiohEts Teritékeret sebessége
: 2 m/p 6 m/p
x dg. 29,08 29,40
+ 8 ag. 1,26 1,95
* dgge 0,64 0,99
v % 4,33 6,62
p % 2,21 3437

Az 5, téblézat uadataibdl levonhatd kdvetkeztetések:s A két
mérés szbérésdnak 6sszenssonlitésdbél kapiuk.

2
P=—222 - 239=2,39

1,26°

hogy &z eltérés a szignifikencia hatérérs esik, tehdt nem 4llit-

hatjuk, hogy a teritSkeret sebességének nincs befolyésa a Bzé~-
résra.

A 6 m/p-es teritékeret sebességhez a gbp Altal iddegység
alatt kiadagolt mennyiséget hAromszoroséra kellett ndvelni, hogy
a8 keretbe szonos mennyiség hulljon.

Az el8kisérletekb8l viszont lathaté (2. téblézat), hogy a
kiadagolt mennyiség novelésével a relativ szérés csckken. E meg-
fontolédst figyelembe véve meghllspithats, hogy a 2 é3 6 m/p te=-
ritdkeret-sebesség mellett végzett mérések eltérése szignifi-
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£8=9; - 7 kg/m’
k%

V.Z Va .

ahols

8y a térfogatsuly szdérasa kg/m?-ben
vy a térfogatsuly relativ szérdsa %

Vg a forgécslapok sulyénak relstiv szérésa %
k a8 teritési vizsgélatoknidl kapott maximélis szorzéd-
faktor.

Miutén azonos technolégiai Jellemzdék mellett a térfogat-
suly és s szilAdrdsdgl jellemzlk kozétt meghatérozott Gsszefiiggés
411 fent, teh&t 6 = £(7), igy felirhaté

t 8 =Vg5 . 5]:5/&1113
vE =Vy

ahol: 85  a szilérdsag (pl. hajlité) szérésa kg/cm>
6= £(7); a szilérdssg dtlagértéke kg/cm§
%= Vy 3 8 szilérdsig ill. térfogatsuly relativ 8zé-
résa %.

Az itt lefektetett Jsszefiiggéseket még ipari szinten elle-
ndérizni kell a mindségellendrzérbe tdérténd bevezetés eldtt.

4 11, +t4blézat a Siempelkamp-rendszerii teritdgépen kapoti
statisztikal jellemzlket tartalmazza, a 7. 4brédn pedig a relativ
8z6rhs vAltozasdt Abrézoljuk a forgicsméret fiiggvényében. 4 jel-
leg itt sem tér sl a teritési helyre és teritéken beliil kapott
Jjellegtbl. A vizsghdlatok azonosithatéséga érdekéden az Gsszefiig=
gés felirdséndl itt is figyelmen kiviil hagytuk a fiirészporra
kapott mérési pontot. ‘

v = 4,1125,107> 1°-0,13 h + 4,47875

Az elékisérletekkel, valamint az elézd mérésekkel torténd
6ssgzehasonlitds érdekében a fenti Osszefiiggésbdl kiszamitottuk
a 20 és 40 mm~-e3 ho8szhoz +tartozé relativ szédrést, ami 3,524,
iil. 5,86 %-ra adétott. A 20 mm-es forgicshosszra kapott relativ
szérés (4, téblzat) 4,33 %, a 40 mm-es forghcshosszra pedig
(2. tablézat) 2,95 %.



A 20 mm-es forgicshosszra kapott relativ szérasok &sszeha=-
sonlitasdbél
4,33
F= 5 = 1,55 < 2,39
3,524

léthatd, hogy az eltérés sem jelentis.,
A 40 mm-es forgacshosszhoz tartozd relativ szérasok Sssze-—
hasonlitésa

2
P =0 5,03 >2,59
2,95

szignifikans eltérést ad. Interpoldlva azonos sulyra az eltérés
még nagyobbra addédna. Ez az eltérés az elbkisérleti méréssel el-
lentétes, ami bizonyitja, hogy szikséges volt megndvelni a mé-
résszémot.

A minimélis relativ szérést add forghcshossz meghatirozéséi-
ra a figgvényt differencialtuk.

v' = 8,225 ., 10~ , h - 0,13
y = 0,13  _
v? =0 h = = 15,8 mm.

=" 0,008225

A differenci &lfiiggvény null értéke a 15,8 mm~es forgacs-—
hosszra adédik, ahol a relativ 8zéré4s értéke 3,45 %. Mint lat-
haté, a Siempelksmp-rendszerii teritdgépnél is a gyakorlatban al-
kalmezott forghcsméretek (15-30 mm) kdz6tt a relativ széréds ér-
téke alig vAltozik, teh&t alkalmas lizemi hasznélatra.

A 9, 4bran a forgacsméret (15-30 mm) relativ szérésra gya-
korolt hatését teritési helyre, teritéken beliil és teritékek ko-
zott tlintetjik fel,

Itt is a teritési helyre és teritékek kozdtt a minimdlis és
meximilis értéket adjuk meg.

A Siempelksmp-rendszerii teritégépre is megéllapithatd, hogy
a teritési helyre és teritéken beliil kapott minimalis és maxi-
malis értéket adjuk meg.

A Siempelkamp-rendszerii terit6gépre is megéllapithaté, hogy
a teritési helyre és teritéken beliil kapott minimélis és maximé-
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12. téblézat Bzalkd:s rorgées befolyhsa a terités egyenletessg.

Siempeisamp-rendszeri teritdgép

10 mm~es8 forgéhcs

50 mmees forgéacs

2

Fe-—aa8l_ o113

3,592

2

p = 2a96% _ 45

5,862

< 2,39

< 2,39

gére
Stat- Dimen- Teritdgép tipus
Jell. z16 . Shenk |  Siempelkemp
forgécsméret mm
10x3x0,35 | 40x5x0,35 10x3x0,35 | 40x5x0,35
8 o 15,30 22,78 13,6 25,2
= 8. 7477 11,57 6,90 12,8
v % 4,38 6,10 3,81 7,06
P % 2’22 3,09 1,94 3')58
10 mx-e8 forgécs
2,38%
F = = 1,05 < 2,39
3,47°
40 sm-es forgics
6,12
P o et = 1,36 < 2,39
5,225°

L&thaté, hogy & lapk4ds és a s8zAlk4s forgics relativ széré-
sa k8zdtt nincs szignifikéns eltérés, azonben annyi megédllapit-
haté, hogy a szélkhs forgics relativ szérésa tendencibzusan va=-
lamivel nagyobb é8 az eltérés a forgécsméret névekedésével fo-

kozédik,
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A fenti Ssszehasonlité vizsgélat alspjén kimondhaté, hogy a
lapkds forghesra kapott mérési eredmények és kivetkeztetések
minden tovabbi nélkiil a szalkés forgicsra is érvényesek.

e/ A fafaj befolyédsa a terités egyenletességére

A teritési helyre és teritéken beliil végzett vizsgilat &z
erdeifeny8 forgécsra kapott Jjellemzdkkel azonos eredményt
sdott, igy itt is csak a teritékek kozotti statisztikai jellem—
z8ket adjuk meg a 13, tdblézatban. A 13. téblézat relativ szbré-
sa értékeit Osszehasonlitva a 6., é8 7. 4bra megfeleld értékei-
vel kapjuk.

13, tablézat., Akéc BzAalk&s forgics befolyidsa a terités egyenle-
tességére.

8tat- Dimen- Forgécsméret: 30 x 8 x 0,35
Jell. =16 teritbgépbipus

Shenk Siempelkamp
rs 8. 16,09 13,94
+m e 8,17 7,08
v % 4,43 4,10
P % 2,25 2,08

Shenk-rendszeri teritdgép

4 4"2
P=—tad3" - 1035 < 2,39
4,372

Siempelkamp~rendszerii teritégép

2
F=—n28 __115 < 2,39

4,102

hogy az azonos forghcshosszhoz tartozd relativ szdrésértékek az
erdeifeny8 és akéc esetében nem adnak szignifikéns eltérést.

A relativ 8zérisok igen pontos egyezése abbdél adddik, hogy
az alkalmazott akécforgldcs Atmenet a szilkés és lspkés forgécs

kozdtt,
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V'/.r Geéptipus: Siempellamp
Mérések szoma: 27 Mennyiseg: 13300 g/nf

i A S S S
61— teritések kGzotti rel.sz.:0
+— i teritésen belili re(.sz.: »
‘T l I —
] F- - ~
1 2 3 Rdtegszdm

11, 4bra

A teritési rétegszém befolydsa a teritések kozdtti
relativ szérésra fiirészpor esetén

V% Géptipus: Shenk  Mennyiség: 3000 g/nf
Mérések szdma: 27

16 —_— S

12 - T i
1 teritések kozotti rel. szoras © —
& 1— teritésen belili rel szérés s -
4 o i — lﬁ "
}
1 2 3 Rétegszém
12, 4bra

A teritési rétegszém befolydsa a teritésck kézdtti
relativ szérésra 30 mm-es8 lapkads forgic. esetén

a lapkés Tforgécs teritésénél a szignifikancia vizsghlat nem ad
Jjelentss eltérést. A teritésen beliil relativ -zérés csdkkené+
se a rétegszam novekedésével sem a fiirészporudl,sem a forgécsndl
nem ad jelentds eltérést.

A teritések kozdtti mérések nem azt bizonyitjék, hogy a ré-
tegszam ndvelésével a teritési egyenlétlenségek O8szeaddbdnak,
heanem azt, amit mér az eldkisérletek is igazoltak, hogy a kiada-
golt mennyiség csikkenésével nd a relativ szérés, Mindkét teri-
t3gép szabalyozhatbsagi tartoménya nagyon sziik, igy s teritett
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V% Geptipus: Siempelkamp Mérések szgma: 27

5 i Ll L

4 L P‘&% I
\#\1&—~Q |

3 B —

egyrétegl terités o
2 két retegu terités a |
hérom rétegy terités m

L

500 1000 1500 882000 2500 3000
3 Teritett mennyiség gfm

15, &bra
A teritett mennyiség befolyésa a relativ szérésra
30 mm~es lapkéds forgics esetén
ben valé terités relativ szérésénak. (A diagramokban az egyes
rétegekhez tartozé6 mennyiségeknél tiintetjitk fel a relativ szé-
rist, tehdt a 1000 g mennyiség a hAromrétegii terités egy réte-
gét, az 1500 g a kétrétegii terités egy rétegét jelenti.)

Ebb8l arra lehet kdvetkeztetni, hogy a kiadagolt mennyiség
befolydsa a relativ szérésra nagyobb, mint a rétegszamé., Vég-
kovetkeztetésként meghllapithaté, hogy nem érdemes egy adott
mennyiséget tobb rétegben teriteni, mert a teritéken beliili re-
lativ sz6ras ugyan kismértékben c¢sdkken, azonban a teritékek
ko6z6tti relativ szbéras emelkedik.

Minden esetre azt is meg kell &llspitani, hogy ez a kdvet-
keztetés csak a kisérleteknél alkalmazott teritégépekre igaz,
mert abban az esetben, ha a relativ sz6rés nem nd a kiadagolt
mennyiség csdkkentésével, vagy ha a ndvekedés minimalis, ugy a
t6bb=-rétegben vald terités a teritékek kozotti relativ szérés
csbdkkenése kovetkeztében elényds lehet.

USSZEFOGTALAS

A kisérleti eredményeket Osszefoglalva az alébblak &llapit-
haték megs
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Az 58szehasonlitésckb6l megdllapithaté, hogy az lizemi és
kisérleti Shenk-teritégépek ko6zott valészinlileg nincs jelentds

eltérés a relativ szérédsban, & Siempelkamp-teritdberendezés az
lizemi eredményeknél jobb relativ szérésértéket ad.

8. A teritési kisérletekbdl megdllapithatd, hogy a két ko-
zel azoncs rendszeri teritégép koziil a Siemeplkamp-rendszerii na-
gyobb teritési egyenldéséget biztosit azonos teritékmennyiség
mellett. Ennek okait a kovetkezdkben latjuk:

8/ A sima gumiheveder-kihordészalag egyenletesebb kiadago-
l4st biztosit, mint a léces szalag.

b/ A vastag kiadagolt rétegben kevésbé érvényesililnek a
visszakapard és lekaparé elemek hibai, mint a vékony rétegben.

¢/ A mennyiség szabdlyozéséra jobb megoldds a kihordbszalag
sebességének valtozatatdsa, mint a rétegmagassig szabalyozasa.
B4r a kihordészalag sebességének csdkkentése is rontja a terités
egyenletességét, azonban befolyAdsa a terités egyenletességére
nem olyan, mint a rétegcsdkkentésnek.

d/ A visszakapardé 8zalagok kdziil a léces visszakapard ke-
vésbé befolyasolja a terités egyenletességet, mint a tiiskés
visszakapard szalage.

e/ A lekaparé hengerek tiiskés kiképzése megfeleld, azonban
a tliskék tavolségat a kiadagolt forgdcs méretéhez kell szabni,
a tdvolsdg mindig nagycbb legyen, mint a kiadagolt forgécs hosz-
sza.

TRODALOM
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2, Cizek: A technoldégia befolydsa a munka termelzlenységének nd-
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Praga)

3. Dr.Edwin Erlinger: (Szab.s5z.1.065.164) Forgacsteritd beren-~
dezés.,
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=9}
|

g = Xpay — Taps (csoportonkénti eltérés)

a csoportok széma

a csoport tagjainsk szamdtédl fiiggd 4llandd, (talézat-
bdl) .

¢/ Az é4tlag széris, vagy bizhatésigi hatdr + m .

3
[}

ahol:

5 ; a valésziniiségl szinttél és a mérések szimatdl fig-
\/n g8 4llandé (tédbléazatbdl).

d/ Relativ szérés vagy szézalékos szérés v %

v= -2 ,100%
X
e/ Pontosségi mutatd p %
P = —%—.100%
=

A téblézatokban X; v % és p % értéket adtuk meg. A kiilén-
bozé mérési sorozatokat szignifikancia vizsgélattal hasonlitot-
tuk ossze.

A KISERLETI EREDMENYEK ISMERTETESE

A/ Padléburkold lemez

A vizsgélatainkndl kiinduldsi alapként szolgdlt az iroda-
lomjegyzékben siereplé 1-303,2 szému jelentés,.

E jelentésben foglalt optimdlis adatok a kdvetkezlk:

a/ forgécsméret 1-2 mm

b/ forgécs nedvességtartalma 4=5 % netto

¢/ kotbanyag-mennyiség 15 %

4/ térfogatsuly 950-1000 kg/m’

Kisérleteinknél atvettiik a térfogatsulyra,kdtdanyag-mennyi-
ségre és forgics-nedvességtartalomra vonatkozé adatokat, azon-
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Arbocoll-FK (K&banyai Mianysggy4r) karbamid-formsldehid
migyanta. Fajsuly: 1,194 g/om’. Viszkozités (20 C%-on): 35 cP
pH (t4rolt 4llapotban): 7,5
szérazanyagtartalom: 49,5 %

Melocol porgyanta (kiilf6ldil gyartmany).

Az Arbocoll-FK gyesntat mind kdzépréteghez, mind boritéré-
teghez, & Melocol gyantat csak boritéréteghez haszniltuk.

A/3. Az el8kisérletekben vizsgdlt tényezdk

a/ A szemcseméret befolydsa a mechanikai és fizikai tulaj-
donségokra.

b/ A Dboritérétegben alkaslmazott kiétdanyesgtipus hatasa a
mechanikai és fizikai tulajdonségokra.

¢/ A feliileti réteg festhetdsége.

ad a/ A szemcseméret befolyasat a kdvetkezd varidcibkban
végeztiik el (1. tébléazat).

1. t4blézat. A szemcseméret befolydsdra vizsgalt sorozatok

Sorozat Kozépréteg P Boritéréteg .y
jele forgacsméret Kétdanyag forgicsméret Kotéanyag
I/a asztalosilizemi |Arbocoll erdeifenyd

hulladékforgacs|FK fiirészpor Melocol
4-15 mm 0,4-0,7 mm
I/b " " erdeifenyd "
fiirészpor
0,7-2 mm.
II/a erdeifenyd " erdeifenyd "
furészpor fﬁrészgor
2_5 mm O,Q—O, mm
II/b " " erdeifenyd "
fiirészpor
0,7-2 mm

A vizsgAlt mechanikai és fizikal tulajdonségok a kdvetke-
z8k voltak:
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A kopéséllésig vizsgalatdra egy ceiszolésos médszert dol-
goztunk ki. A mérési eredmények a tdlgy kopésélléséghoz vannak
viszonyitva, amit 100 %-nak vettink,

A/S5. A mérési eredmények ismertetése

©181jardban a 3. tablézatban megadjuk a természetes fak re-
lativ kopéaséallésagira kapott atlagértékeket,

a/ A szemcseméret befolyisara kapott eredményeket a 4, téb-
lézat tartalmazza. (Szemcseméretek l. téblézatban)

3. tabldzat. A természetes "4k relativ kopasdlléséage

Mérések széma: 9.
Nedv., tartalom: 12 % nettd.

Fafaj Atl.térf.5 Atl.relativ,
suly kg/m kopés 4lléséga %
Tdlgy 781,0 100,0
Biikk 681,0 83,5
erd.fenyd 435,0 17,8

4, téablézat. A szemcgeméret hatédsa a mechanikai és fizikai tu-

lajdonsigokra ( 7 = 1000 kg/mB)
Mérések széma: 3,

Vizsgalati jellemzdks Laptipus
I/a I/b II/a I1/b

Hajl.ezil. kg/cm® 353,0 305,0 314,0 307,7
Vizfelv.2 b.ut.% 10,6 14,0 14,0 12,9
Vizfelv.24 b.ut.% 17,9 32,3 32,6 29,1
Vast.dage2.u.% 4,05 8,8 8,0 8,06
Vast.dage.24.6.u.% 8,9 20,1 13,5 19,9
Vizfelv. 10 nap ut.? 643 7,2 5,6 6,8
Vast.dag.1l0 nap u.% 543 &,2 742 6,8

A kie sorozatszém nem ad megbizhaté Oeszeh:sonlitéasi ala=-
pot, azonban az I/a éB II/a sorozatok tetszetdsebb és zértabd
felililetére vald tekintettel ezeket a laptipusokat slkalmaztuk

a tovébbiakban.
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Megvizsgdltuk a prébatestek feliiletét édztatés utén. Megll-
lapitottuk, hogy mAr 2 érai 4ztatéds utén a karbamid-formaldehid
kdtbanyagot tartalmazé boritéréteg (III/b) morzeoléddik, a fi-
részporszemcsék elvélnak egymistél. A "Melocol" gyantét tartal-
mazé boritéréteg (III/A) 24 brés Aztatds utén ie eléggé zért Te-
liiletet ad, a feliilet nem morzsolhatd le.

Usszefoglalva, az el8kisérletekbl megéllapithatd, hogy &z
1000 kg/m’ térfogatsulyu, héromrétegi padléburkols elem el8411i-
tésa megoldhatéd, a boritérétegben "Melocol" gyanta alkalmazisé-—
val a tolgyfédéhoz hasonld kopésdlléségot lehet elérmi,

¢/ A feliilleti réteg festhetdséges

Az erdeifeny8 flirészporbdl késziilt lapok feliilete apréd fe-
kete pontokat tartalmaz, ami a fiirészporban taldlhaté kéreg mi=-
att van. Ez az un. "frocskslt" feliilet kellemes hatésu, azonban
festésre nem alkalmas, mert a fiirészpor és a kéreg kiilonbozSkép-
pen festhetd, igy foltos feliiletet ad. A festési kisérletekhez
biikk fiirészport alkalmeztunk 0,4-0,7 mm-eg szemcsemérettel.

A festékanyagnak (anilin-szinezékek) a boritérétegbe, il=-
letve & boritéréteg kiétdanyagéba torténd bekeverése nem adott
hasznédlhaté eredményt, a feliilet foltos lett és a végigsimitott
feliilet festette a kezet. 3

A tovébbiskban anilinfesték vizes oldatéban csévéztuk a bo-
ritérétegként alkalmazott fiirészport. Szérités és lapképzés utén
a feliilet egyenletes szinezeti volt és kézzel dorzsdlve nem ha-
gyott nyomot. A feliilet a legkiilonbozdbb tetszetdés szinekre &l-

ithaté be (l. ébra, 1. melléklet) Az eljaréds hatréanya, hogy a
cs&vizés utén torténd szérités energiaigényes.

B/ Székhéttémla

Vizsgélatainkndl kiindulési alapként szolgdlt W. Klauditz
és W. Kratz, irodalomjegyzékben szerepld munkéja.

A szerz8k 4ltal megédllapitott optimélis adatok a kdvetke-
z6ks

a/ forgécsméret L/D 80-100

b/ fafaj:s nyér

¢/ forghcs nedvességtartalma 5 %

4/ kotéanyagmennyiség 10 g.atrd gyanta/atréd forge.

e/ hére lagyulé anyag mennyisége 1 % atrd
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f/ eldpréselt lap térfogatsulya 7= 450 kg/m3

g/ elépréselés héfoka 45 + 5 C°

h/ székhéttémla vastagséga 7-10 mm

i/ székhattémla térfogatsuly 600-800 kg/m”.

Kisérleteinknél az adottsigokat figyelembe véve igyekeztiink
betartani az eldirt optimélis adatokat.

B/l. Méretek meghatérozésa, présszerszim

Az «1l8kisérletek elvégzéséhez nem gydrtottunk le kontakt-
flitésre alkelmas fémszerszémot, hanem Intézetiinkben - a réte-
geltlemez székhéttémlék ragasztaséhoz hasznidlt - rendelkezésiink-
re 4116 présszarzzémot hasznédltunk fel.

A présszerszém méretei 140 mm sSzéles, 460 mm ivhosszuségu,
valamint R = 310 mm sugaru székhattéamla eléallitasat tették le-
hetévé. Az Atalekitoitt és présbe szerelt szerszdm a 2. &brén
lathaté, a mellékletein. |

A 2, Abrédn 1l4thaté a két szersza4mfél préslapokra torténd
felerbsitése és a tavbartd acélesivek.

Az eldépréseléshez hasznidlt szerszém és elrendezés a 3. &b=-
rin lathatéd, a mellékleten,

Az elépréselt paplan méreteit ugy &llitottuk be, hogy egy
eldpréselt lapbbél 2 db székhéttémla legyen kialakithatd.

B/2. Felhasznélt alapanyagok

Forgécs:

a/ Nyadr szélkés forghes, hossz 18-20 mm, vastagség 0,3 mm,
szélesség 3-5 mm,

b/ Nyér szélkéds forgécs, hossz 28-30 mm, vastagség 0,5 mm,
szélesség 3-5 mm.

Atlagos nedvességtartalom: 8-11 %.

Hére keményedd gyanta: azonos a padléburkolé-lemeznél al-
kalmazottal.

Katalizétor (ammoniumklorid) 0,3 g/100, illstve 0,6 g/100 g
gyantaoldat. Hidegkésleltets ammoniumhidroxid 2 ml. (26 %-o08)
100 g gyantéhoz (fazékids meghosszabitéséra).

Hére légyuld miianyag:

a/ polivinilacetét (Mowillit ~20) - a tovAbbiakban PVA
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2. @bra. A présbe szerelt szerszdm






9, dbra.

6. abra

A cipbsarok présszerszdm ldtszati képe

IIx



12. dbra
A préselt és természetes fabol késziilt szerszamnyél



0ldészer: 1. trikléretilén jel: FVA-1.
2. butilacetéat Jjel: FVA-2.
Az oldat 30 % sgérazanyagtartalmu.
b/ polistirol - a tovébbiakban PS
Oldészer: benzol.
Az oldet 30 % szérazsanyaghtarvalmu.

B/%. El8készités és préselés

A hdre légyuld miianyagokat a kotdanyagba kevertilk be, majd
keverdgépben porlasztéssal Juttattuk a kdt8anyagot a forgicsra.
A kdtbanyag felhordidsa utén a forgécs Atlagos nedvességtartalma:
14~16 %.

A teritéket védslapok kozdtt {5 mm vastag Al.Mg.3i lenmez)
eldpréseltiik,

Az elépréselt lapra sablon segitségével felrajzoltuk & 2 db
székhattamlat, majd szalagfiirészgépea 11 x 0,8 mm-es szalagfii-
részlappal kivagtuk a megteleld format.

A kivagott lapokat eléformaltuk, majd nagyfrekvencids mele-
gitéssel méretre préseltiik.

Az alkalmazott nagyfrekvencids berendezés Intézetilink Tesla
GU~5 tipusu generétora volt. A bereundezés miszaki adatai a ko=~
vetkezdks

lizemi frekvencia 18 kHz

h&lézatbbl felvett teljesitmény (teljes terhelés) 8 kW

nagyfrekvenciids kimend teljesitmény 3,5 kW

dielektromos fiitdteljesitmény maximilis 50 Kkal/perc nagy-

frekvencids fesziiltség 3000-7000 V
Elektrédénak 0,5 mm vastag Al-lemzzt hasznAltunk.

B/4. Vizsgélati médszerek

A kész idomok, illetve az eldpréselt paplan jellemzdi ko-
zil a kovetkezdket vizsgdltuks

a/ térfogatsuly,

b/ hajlitészilardsag,

¢/ vizfelvétel 2, illetve 24 6rTés aztatas utén,

d/ vastagséagi dagadas 2, illetve 24 6rds aztatés utan,

e/ az elépréselt paplan relsxiacids vastagsiga.
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A vizsgélatokat a sziikségszerii eltérésektdl eltekintve az
MSz 13336 sgzému vizsgalati szabvény szerint veégeztiik.

Az eltérések a kdvetkezdk:

l. Az 4dztatédsi prébatest mérete 120 x 120 mm volt.

2. A hajlitészilérdsigi vizsgélatra kialakitott prébatestek
mérete 60 x 300 mm, az aldtémasztési koz pedig 240 mm volt,
A szilardsagi vizsgédlat az irodalomban javasolt médon tortént.

B/5. A feladatok meghatirozisa

A 8zZékhattamlék préseléssel tixténd elballitasat a kdvet-
kezd miiveletek szerint végeztik:

a/ a forgAcspaplan elépréselése nagyfrekvencids melegités
alkalmaziséval,

b/ az eldpréselt paplan méretrevigisa,

¢/ formapréselés nagyfrekvencias melegitéssel.

A fentl miiveleteknek megfelelden,valamint a kész lap mecha-
nikai és fizikai jellemzOire vald tekintettel a kdvetkezd ténye-
z8ket vizsgéltuk:

1. Az elépréselési id8 meghatérozésa nagyfrekvenciés mele-
gités esetén.

2. A sziikséges eldépréselési vastagség meghatérozésa.

3. A minimélis formapréselési id6 megdllapitésa nagyfrek-
vencids melegités esetén.

4, Az alkalmazott hére lagyulé milanyagok befolyésa a koriil-
vaghat6sagra és a termék jellemzlire.

5. Az eldformizés sziikségessége és a mbédszerek befolysdsa a
termék jellemzdire.

6. A forgicsalakisig (forgécshossz) befolydsa a termék jel-
lemzbire.

7. Az alkalmezott edzdmennyiség befolyésa a présidére.

8. Az egy, illetve tobblépéses feliiletkezelés lehetdségel.

9. Alaktartéssig vizsgblata.

Az eldkisérletek sorén készitett sorozatok jelét és a jel-
lemzdket a 6. tébl Azatban adjuk meg,
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5« Az elmondottak alapjin sziikkségessé valt annak vizsgala-
ta, hogy az eldéformazés mdédja hogyan befolydsolja az idom jel-
lemz6it.

Az irodalmi adatoknak megfelelden a hidegen elépréselt és
néretre vagott paplant 10 percig 50 + 1 C%-ra beallitott szari-
tészekrényben taroituk, majd ezt kivetden az érésszerszamba he-~
lyezve eldéforméztuk. Eléformazaskor a paplan alatt 20 mm vastag
laticel- (gumi) szalagot feszitettiink ki, megakgdélyozva ezzel a
keresztmetszet huzott rétegének szakadasat ("C" sorozat). A "DV
sorozatban ugyancssk a fent elmondottak szerint jartunk el,azon-
ban nem alkalmaztunk az eléformazés eldétt melegitést. A "C" so-
rozatnal azt tapasztaltuk ugyanis, hogy az eldmelegités folyamén
az elépréselt paplan fellazul és szérad, igy eldéformazédskor nem
fekiidt le tokéletesen a laticel-alététen, ami néha kisméretii
elcsuszashoz vezetett.,

A laticel-alatétre fektetett eldpréselt paplan eléformazé-
s&t a 4. abra mutatja.

A "C" és "D" sorozatban kapott jellemzdket Osszehasonlitva
a "B" sorozat jellemzdivel, az adatokat a 6. és 8. tablézat tar-
talmazza,

A 8. téblézat adataibdél levonhaté kdvetkezbetések:

a/ A "B" és "C" sorozat egyik lapjellemzdje kozott sincs
szignifikéns eltérés, +tehat a kisérletek adataibdédl az kovetke-
zik, hogy eléforméazaskor az eldémelegités a gumialatéttel egyltt
sem akaddlyozza meg teljesen az elcsuszést, a szilardséagi érté-

kek nem javulnak jelentékenyen.
b/ A "D" sorozat szilardsigi értéke szignifikénsen eltér a
"B" és "C" sorozat szilérdsagi értékeitdl, tehAt a gumialdtét-
Székhdttdmla eloformdzdsu

1P

forgdcspaplon
N

~,

—— N ] —

laticel alatet

4, &bra
Székhattamla eléformazésa
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8. t4blézat. Az eldformédzds médjénak hatédsa az idom jellemzdire

Vizsgélt Jel- Laptipus
B c D
X v P X v P x v P
Térfzsulyo .
733,0| 3,3|1,1|722,0| 5,4| 1,7| 676,0; 3,9| 1,6
Hajl.gzil. :
cm 194,0(12,8| 3,0(211,0{17,5| 4,4| 240,0{ 17,1 4,9
Vizfelv.2.6.
4zt.utén % 39,4|15,2|4,8| 41,1[35,5111,2| e4,2| 8,7 3,6
Vizfelv.24.6. |
dzt.ub.g 64,8| 6,9/2,2| 69,6|16,4| 5,2| 80,2 5,5} 2,2
Vast.dag.2.6.
4zt.utén % 16,5|24,2|7,9| 14,9{24,8| 8,1| 23,1 8,2/ 3,5
Vast.dag.24.6¢
dzt.ut. 25,1|15,9|5,2| 24,6|12,2| 3,7| 28,6| 5,9 2,4

tel térténd hideg el8formézéds megakaddlyozza, illetve jelentéke-
nyen csadkkenti az elcsuszésokat.

¢/ A "D" sorozatndl mutatkozé vizfelvétell és vastagségi
dagadds ndvekedés a casdkkent térfogatsulyra vezethetd vissza.
"D" gorozat térfogatsuly értéke szignifikénsan eltér a "B" és
"C" sorozat térfogatsuly értékeitdl.

A tovabbi sorozatokmndl az elformAzAst hideg paplanon vé-
geetiikk el.

6. Annak elddntésérse, hogy a forghcsalakisig - esetiinkben
forgacshossz - miutén 0,3 mm-nél vékonyabb forgécsot nem tudtunk
elddllitani, hogy befolyésolja az idom mechanikai és fizikai tu~
lajdonségait, azonos jellemzdkkel rerdelkezd két sorozatot ké-
s8zitettiink, ahol csak a forgécs hosszat vAltoztattuk.

A két sorozatnal (¥E" és "F") a forglcshossz 18-20, illetwve
28-30 mm-re lett bedllitva, igy a karcsuségi szam 60-65, illetve
90-95-re adbédott (6. tAblézat). A vizsgdlati eredményeket a 9.
téblazat tartalmazza.

A 9. téblAazat adataibdédl levonhatd kdvetkeztetések:

a/ A két sorczat térfogatsulya kozdtt nincs szignifikéns
eltérés.
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9. téblazat. A .orgicsméret befolydsa az idom jellemzdire

lVizsgélt Laptipus

jellenzd = 18 = b

S X v P X v P
Térf.suly kg/m’ | 688,0 5,2 | 1,5 | 724,0 | 3,3 1,0
Hail.szil.kg/em® | 218,0 | 16,0 | 3,3 | 285,0 | 12,2 2,5
Vizfelv.Zhé.ézt.

utan % 62,8 | 11,8 | 3,3| 25,9 | 15,1 i
Vizfelv.24 60420 >

utan % 79,1 o3 [h2n | er0 | &4 2,5
Vast.d&g.Z-é.&zt-

utan % 22,7 9,3 | 2,2 | 12,5 |-13%6 4,0
Vast.da§£24.6.

dzt. utdn % 27,9 2.5 [V 2a2d, 25,2 | ap 3.2

X ~ X
2

= 2,86 < 3, azonban a hajlitészi-

+ m

Tirl

1¢-dségi értékekben mutatkozd eltérés szignifikéns
HL-% ;
= 6,68 >3, ami azt bizonyitja,hogy
E.
a karcsusigl szém (Jjelen esetben forgacshossz) ndvekedésével
emelkedik a hajlitészilérdség. Ez a megéllapités egyezik az iro-
dalmi adatokkal, azonban az "E", illetve "F" sorozatokban kapott
értékek alatta vannak sz irodalom azonos kavcsusigi szémhoz tar-—
tozé értékeinek.

b/ A vizfelvételi és vastagsigi dagadas értékeiben mutatko-
z6 szignifikéns eltérések a szignifikénsan nagyobb térfogatsuly-
ra vezethetdk vissza.

7. Mint m&r erre eldbb is kitértiink, elényds volna, ha &
kot8anyag kikeményedéséhez sziikséges hémérsékletet 100 c°—ra,
vagy az ald tudnédnk bedllitani. Ez egyrészt a présiddt csdkken~
tené az irodalomban megadott értékre, méAsrészt a préselt idom
nedvességtartalménak kedvezd értékéhez vezetne ti. a nagyfrek-
vencids melegitéssel készitett idomok préselés utdni nedvesség-
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C/l. Présszerszém

Mivel a milanyagsarok fabetétjének préseléssel toérténd eld-
4llitésa nem okoz nehézséget ész a lapos sarokra végzett vizsgi-
latok eredményei erre is alkslmazhatdk, nem készitettiink killon
szerszémot. A tajékoztatd méréseknél 40 mm Atmérdji és 30 mm ma-.
gas pogécsdkat préseltiink és ebbdl alaskitottuk ki forgécsolassal
a sziikséges format. A lapos ciplssarokra kialakitott szerszém
metszeti képét a 8., latszati képét a 9. Abra mutatja. (9. Abrat
2. mellékleten)

Mint az a 8. Abrdbél lathaté, a préselt sarok csak egy ol-
dalon érintkezik fiitélappal, igy a kisérleteknél kspott présidd
hosszabb, mint amit két oldalrél fiitott szerszdmnAl el lehet ér—
ni, a kiilonbség kb. 30-40 %.

A préselt sarok méreteit e szortiment szerinti kozépméret-
nek megfelelfen alakitottuk ki.

A t4djékoztaté jellegii kisérletek, valamint egyédb idomgyar-
t4s sordn nyert tapasztalatok szerint megfelels szilérdsédg és
tombrség érhetd el 7 = 750 kg/n3 térfogatsuly mellets.

C/2. Felhaszndlt alapanyagok

A thjékoztatd kisérleteknél, valamint a mérési sorozatoknAl
a8 kévetkezd alapanyagokat alkalmaztuks:
a/ bikk szaleg illetve korfirészpor,
b/ erdeifenyd keretfiirészpor
A felhasznilt frakcidk: 0,4 - 0,7 om
Oyt - 0,7 mm
0,7 - 2,0 mm
2,0 - 5,0 mm
(Az alsé, illetve felsd mérethatdr a szitdk lyukméretének felel
meg.)
¢/ Arbocoll-Fk (K8bényai Milanyaggyadr) karbamid-formaldehid
miigyanta, azonos a padléburkolé lemeznél ismertetettel.
4/ "Melocoll” porgyanta. (Kiilf3ldi gyartmény)
Az Arbocoll-FK gyantihoz felhordas eldtt edzdt adagoltunk,
(ammoniumklorid) 0,3 g/100 g gyantaoldat mennyiségben, a Melocol
gyantét edzd nélkiil alkalmaztuk. Az alkalmazott k&tSanyag-meny-

nyiség 15 % atro volt. 183
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10. 4brea

A cipésarok nedvességtartalminak vAltozésa s préselési
140 filiggvényében

Bz a présidd iizemi szinten hosszu, azonban kétoldali fiités
esetén mintegy 40 %-kal csbtkkenthet$§. Erre vonatkozbdlag 160 c°-
ra elémelegitett szerszédmmal és bélyeggel végeztilnk kisérletet,
ahol a 10 %-cs nedvességtartalmat 5 perc alatt sikeriilt elérni.

3, TéJjékoztatd méréseket végesztiink arra vonatkozbdlag, hogy
a vizfelvétsel és vastagségl dagadéds hogyan valtozik a forghcamé-
ret névekedésével.

A vizsgdlt sorozatok jellemsSit a 13,, a mérési eredménye-
ket a 14, tablézat tartalmazza.

13, tablazat. A forgécaméret befolyds- a vizfelvételére 4s vap=
tagshgl dagadéséra ( 7 = 750 kg/m’)

Sorozat Jellemz bk
Jele visf. vizfelv. vast.dag. vast.dage
2.6. 28,6, 2.6.utén 24 ,6.ut. :
ut.® % % % |
I. 3?,2 56'2 5,1 12,0
I1I. 30,5 53,0 3,7 9,0
III. 18,5 37,0 l 343 545

A 13, téblézat adataibbél levonhatd kivetkeztetések: Bar a
méréssorozatok rdvidsége miatt a mérési adatok szémszeriileg nem
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A részletes gyhrtéstechnologidt és szémitésokat melldzve,
csak a végeredményeket adjuk meg.

l. Padléburkold elem

Tervezett térfogateuly 1000 kg/m .
A lapok mérete 200 x 200 x 20 mm.
Az egy év alatt gyartott mennyiség 151,200 m>.
A padlédburkold haromrétegii.
Termelési mutatdk: (Usszehasonlitési alap: 694-71-13 ter-
mékszému II. osztaly. T6lgy, 19 mm-es purketta, 166,0 Pt/ .
1 2° padléburkolé dnkdltsége 85,32 Ft/me

1000 Ft termelési értékre jutd beruhdzés 533,61 Ft
Egy munkésra jutd termék érték 522 900 Ft
Megtérilési 1d8 az iizemi eredménybdl 1,10 év
100 m2 padléburkold gyartésdhoz sziik-

séges munkadérédk szama 20,0 6.

2. Bzékhattamla

A székhattémla tervezett térfogatsulya 700 kg/ma. A terve-
zett évi mennyiség 360 000 db furnérboritésu.

Termelési mutaték: (Osszehasonlitési alap, a hagyoméanyos
gyadrtés Oonkdltsége 13,15 Ft/db),

Egy db furnérozott székhattamla onkdltsége 7,94 Ft
1000 Ft term. értékre jutd beruhédzés 571,- Ft
Egy munkésra jutd termelési érték 225 429,~ Ft
Megtériilési id8 az iizem eredmény alapjén 1,7 év
100 &b furnirozott székhattémlék gyartéséhoz

sziikséges munkadrédk széama 32 eoubnan
3., Cip&sarock

Misnyagsarok betét. Térfogatsuly 700 kg/mB, kétéanyagtarta-
lom 20 %.

Termelési mutatdk: (Usszehasonlitési alap, a hagyoményos
gyArtis onkdltsége 1,2 Ft/par).
Egy p&r betét Snkiltsége 0,220 Ft
1000 Ft termelési értékre jutd beruhézés 631,90 Ft
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érdekében alakjelleg szerirnt az aldbbi <£8 csoportokat képez-
tiiks

1. Laptipusu gyértményok (ajtdlapok, asztallapok, padlébur-
ko0lé lemez, TV fenéklemez, varrégépalap stb.).

2. Palést jellegii gyértmanyok (székhattamla, székiiléke,
ivelt ajték, hajlitott elemek stb.).

3. Szabilyos vagy szabdlytalan alaku tomér.gydrtmanyok (ci-
pésarok, szerszamnyél, miiszerdobozok, sémfa, vallfa, székkéva
stb.) .

4, Profilos vagy szabdlyos keresztmetszetii 1éc alaku gyart-
ményok (ablakkeretek, képkeretek, sz:38lécek, <fliggdnykarnis,
fidkvezet8keret stb.).

5. Bgy oldalt nyitott, lireges hasdb alaku gyartmanyok. (bu-
torkorpuszok, <fibkok, sz&llité-konténerek, tAlcdk, magnetofon-
dobozok stb.).

Ezek koziil a folyd évi kutatdsok néhény jellegzetes termék-
re terjedtek ki és az aladbbi eredményekhez vezettek.

Padléburkold elem

a/ A padléburkold elemek préseléssel torténd elddllitésa jb
eredménnyel megoldhaté.

b/ Alapanyagként hulladékanyagok, igy flirészpor, illetve
asztalosiizemi hulladékforgics alkalmazhaté.

c/ Mind szildrdségi és kopéséllésagi, mind alasktartésségi
szempontbdl eldényds a héromrétegi felépités, kizéprétegben asz-
taloslizemi feny8 hulladékforgécs, boritérétegben erdeifenys
fiirészpor, 0,4-0,7 mm-es méretben.

d/ A kdzéprétegben karbamid-formaldehid (50 % széArazanyag-
tartalmu), boritérétegben melamin-formaldehid (Melocol) porgyan-
ta alkalmazésa eldnyos. A sziikséges kotdanyag-mennyiség boritéd-
rétegben 15 %, kozépréteghen 10 % atrégyanta/atrd forghcs.

e/ A térfogatsulyt 1000 kg/m3 értékre beadllitva a kovetkezd
fizikal és mechanikai jellemzdék érhetdk el:

Hajlité szilardsig 330 + 73 kg/cm°.

Vizfelvétel 24 6ra éztatés utén 33,6 + 6,8 %.

Vastagsagi dagadds 24 6ra 4dztatas utan 21,2 + 9,8 %.

Kopésallosdg 99 % (azonos a tolgyével).
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Cip6sarock

a/ A miianyagsarok fabetétjei és lapos sarkok préseléssel
szintén e1341lithatédk.

b/ Alapenyagként erdeifeny$ fiirészpor (-2-5 mm-es frakcid)
alkalmazhaté.

¢/ Kot8anyagnak karbamid-formaldehid (50 % szérazanyagtar-
talmu) gyanta alkslmazhatd 15 % atrégyanta/atré forgécs mennyi-
ségben.

&/ A térfogatsulyt 850 kg/m’ értékre beallitva a kbvetkezsd
fizikai jellemz8k érhetdk el:

kopésalléség 94,5 % (kdzel azonos a tdlgyével),

csavardllésig 114,8 + 23,7 kg/cm,

szeghlléség 53,7 + 17,5 kg/cm.

A részletes gazdasigossigl szamitasok szerint valamennyi
gyartményféleség termelése rendkiviil gazdasdgos. A téméban vizs~
ghlt gyaArtményokra a gazdasdgossigi  szémitésokban megadott
gyértmAnymennyiség mellett a termeldi &r a 17. tédblézat szerint
alakulna.

17. tablézat

GyartmAnytipus Termelli 4r

régi médszerrel préseléssel
Paléburk.elem 166,00 Ft/m° 85,32 Pt/o°
Székhattémla 13,15 Ft/db 7,94 Ft/db
ITI/A és 21410 tip.
cipésarok 3,00 Ft/péar 1,22 Ft/par
Miianyagsarok fabe-
tétje 1,20 Ft/par 0,20 Ft/pér

A gyértéds bevezetése élétt a részletes technolégiai folya-
matot még nem kell tervezni,
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TOLGY PARKETTALECEKBEN FELLEPO ROVARFERTOZESEK
ELTERJEDESENER MEGSZUNTETESE

Balint Gyula tudoményos munkatars

BEVEZETES

Az utébbi években Magyarorszdgon a t5lgy parkettalécekben
fellépd rovarfertfzések el&forduldsa akkora méreteket 51tott,
hogy a rovarfertézések elterjedését szinte Jjarvényszeriinek lehet
nindsiteni. Az $sszes eldforduld kiresetek: a farontdégombdk és
rovarok kérositésai koziil, mintegy 50% esik a rovarfertdzésekre,
amelyek a beépitett parkettapadozatoknak évr8l évre kb, 6,4 %-
4t teszik ténkre. Ez a magas arényszdm nemcsak az épitkezések
Onkdltségére hat kedvezdtleniil, hanem faanyag-importunkat is
szlikségteleniil fokozza, EBzért fontos népgazdasigi érdek a rovar-
fertbzések elleni védekezés fokozottabb megvalésitésa.

A rovarfertfzések ilyen nagyarényu elterjedése nem elszige~-
telt jelenség. Irodalmi adatok tanuskodnsk arrél, hogy hasonld
mérvii kdrosoddsok kiilf31ddn, s8t mAs kontinenseken (Afrikéban,
Ausztralidban stb.) is eléfordulnak. Pl. n mérsékelt égdv orszé-
gaiban és a trépusi vidékeken a tolgy szijécsat tamadd rova-
roknak mintegy 20 fajat azonositottédk. Ennek ellenére azonban a
t6lgy szijacskérosodéséra, & kérosités fiziolégiai ismertetésére
és téapldlkozésélettani vonatkozésdra alig taladlunk olyan adato-
ket, melyek alkalmasak lennének a rovarfertézések gyakorlati le-
kiizdésének megvaldsitéaséhoz.

Felvazolt koriilmények inditotték az érdekelt hatdsagokat
- igy elsdsorban az Epitészeti Minisztériumot - és szerveket ar-
ra, hogy hathatés lépéseket tegyenek & rovarfertdzések lekiizdé-
sére. E hatésigok és szervek célszeriinek lattdk a kérdés kuteatés
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. abra. A parkettak feliiletén furatliszicsomok
megjelenését figyeltiik meg

2. abra. A parketta szijicsdnak széveti fellazuldsa,
majd teljes fizikai szétesése volt megfigyelhetd




3. dbra. Hosszirdnyban haladd, hullamos dleajiratok magyobb
atméréjii és elszértan taldalhatéd kirepiilési nyildssal

4. abra. Alagitszert, szabdlytalan fvelésti, kiilonbozo
keresztmetszetii dlcajaratokkal romcsolt parketta




5. abra. Apré, megszakitott vonalu dlcajaratokkal és szamtalan
kirepiilési lyukkal szitaszeriivé korrédedlodott parketta

6. dbra, Az Un. ,szurdgds” tiinetei egy parkettalécen

1
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7. dbra. Fapusztité rovar és gomba dltal megtdmadott
parkettaléc

8. dbra. Uj parketta rovarfertézittségi tiinete,
Keresztmetszeti felvétel



9. dbra. Szijdcsbogdr,
Lyctus linearis Goeze,
fertézott parkettabdl
mesterségesen kinevelve

10. dbra. Szijdcsbogdr dledinak driilékesomdéi. Mikrofelvéiel



11. dbra. Piroscsuklyds bogdr.
Bostrychus Capucinus L.
nemzéje, a fertézott parketta-
lécekbdl mesterségesen kinevelve

12. dbra. Piroscsuklyds bogdr dledinak diriilékcsomoi,
Mikrofelvétel
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13. Koézonséges firébogdr, Anobium punctatum De Geer,
aledinak iiriilékesomoi

14. dbra. Kozonséges furébogar,
Anobium punctatum De Geer
nemzoje mesterségesen kinevelve
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15. dbra. Banyafabogdr,
Rhyncolus culinaris GRM.
nemzoje mesterségesen ki-
nevelve igen mnedves
parkettalécekbdl

17. dbra. Hengeres toérzsszu
Platypus cilindrus FABR.
nemazdje

16. Gbra. Banyafabogdr, Rhyncolus culinaris GRM. dledinak
iiriilékcsoméi, mint diagnosztikai bélyegek. Mikrofelvétel



sai, a fedélszék kotSgerenddi, gerincoszlopok, fidk- és fidkki-
valtd gerenddk, szarufék, Szelemenek stb. a legkiilonb6zébb rova-
rok tobbé-kevésbé sulyos kdrosoddsat mutatték,.

UJ épilletekben a kevesebb fa felhaszndlasa érvényesiil.
A fodémek szervetlen anyagbél késziilnek, fatakarékossag és az
ujnak keresése alapjén. A tetdszékek elhagyédsa is gyakori., Az uj
épliletekben a parketta kdrosoddsa volt tehdt csak megfigyelhetd.
Bz az 1954~ben vizsgdlt eset éta terjed, 1960. évben a tolgypar—
ketta karosodédsa mar rendkiviil nagy arényokat 81tott.

A megvizsgdlt uj és régl éplletekben a fertsdzb 4genseket
meghatirozva a fellépett rovarfertlzésel megoszlasat a kivetkezd
kimutatéssal szemléltetjiik:

Rovarfertdzések megoszlésa kérosité rovarfajok szerint

Rovarkérosité neve Eset Usszes rovarfertdzés
%—8

|
i
i
1
'

UJ épiiletekben:

Lyctus linearis =

szijAcsboglr 23 6,4
Bostrychus capucinus = 1 0.2
piroscsuklyis bogér '
Platypus cilindrus = 29 3.4

hengeres torzsszu

Régi épiiletekbens

iBoBnsdgss Turcbogar | 409 49,0

Rhyneolus culinaris = 74 8,9
bényafaboglr ’

Kettds fertlzés 42 5,0

Egyéb rovarfertdzés 226 27,1 ‘
Vizsgbdlt esetek széma 834 100,0 %

2., A vizsgdlt fafaj rovarfertdzéssel szembeni természetes
ellen4lld képességének tekintetbe vétele

A t0lgy (kocsénos és kocséntalan), valamint csertslgy fel-
haszndlésa esetében szémolni kell a Lyctus fertdzéssel. A tol-
gyon kiviil a kdris, szil, dié, 86t a hikori és mahagoni is haj-
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3.8z, B8zb&ritdékamra

A széritékamra légterének hémérséklete 4 napi szarités utén 73 C’

Parkettlécek hémérsékletes

maximum 68 c°
4tlagos 67 c°
minimum 65 c°

4,8z, Bzaritékamra
A széritbéksmra légterének hémérséklets > napi szArités utén 70 c°

Parkettalécek hémérsékletes

maximum 67 C°
atlagos 64 C°
minimum 61 C°

5.8z, s8zaritdékamra

A széritoékamra légterének hémérséklete 3,5 napi szérités utén
68 ¢c°

Parkettalécek hémérsékletes

maximum e4 ¢°
dtlagos 62 C°
minimum 61 C°

6.8z, széritdkamra

A széritékamra légterének hémérséklete 7 napi szarités utén 56
c°. (Az alacaoﬁ& hémérséklet a tobbl szaritékamra hémérsékleté-
hez viazonyitva feltiind, de nem 411 ellentétben a véllalat "Szé-
ritékamrék technolégidja" cimii utasitéséban foglaltakkal.)

Parkettalécek hémérséklete:

maximum 56 C°
4tlagos 53 C°
minimum 49 c®
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tel, hLogy az éplitkezés helyén vald tarolas koriilményel eseten-
ként vAltoznek, tovAbbA az esetleges fertbzés meglllapitésa
(petealakben) rendkiviil hosszadalmas, ennek a fertézési lehets-
ségnek a kivizsgdldsa nem volt lehetséges és nem vezetett volna
&ltalanos érvényli megillapitasokhoz. Ezért ettd) el kellett te-
kintenlink. EbbSl is azt a kovetkeztetést vontuk le, hogy az uj
épliletekben ¢észlelt rovarfertdzések bekdvetkezésének idejére
leginkébb & meghatlarczott rovarfajok bioldgidja alzpjén lehet
kovetkeztetni.

d/ Fertdzések lehetbségei a lerskott parketidban

A lerakott parketta fertdzédése tobbféleképpen kdvetkezhet
be. A fertSzés eldidézésének legfsbb okozbis

d/l. El8fertdzott faanyag beépitésével.

d/2. Fertdzdtt butorokbél vald Atterjedéssel.

d/3. Miziféval vald behurcolds utjan.

A lerakott parkettdban eléfordulé fertdzések mérve, morfo-
légibja, identifikélésa stb.-vel foglalkozé vizsgélatockat korédb-
ban mir részletesen ismertettiik. A kArosodds bekivetkeztének
id8pontjéra biolégiai alapon lehet kivetkeztetni.

VEDEKEZ £S

A t6lgy parkettalécekben follépd rovarfertézések elleni vé-
dekezést két £ csoportba célszerii sorolni, és pedig:

A/ Intézkedések & rovarfertdzések megeldzésére.

B/ Intézkedések mér meglevd rovarfertdzések megszintetésé-

re.

A két £6 csoport koziil & preventiv védekezés jelentésége na-
gyobb, részben azért, mert a kirok megeldzéme egyuttal a kérok
elhéritasat is jelenti, részben pedig, mert a rovarfertdzések
megeldzése rendszerint kdnnyebb, mint a médr fellépett rovarkérok
megsziintetése.
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Az épitkezés helyén vald Atmeneti taroléskor  ugyanolyan
korilményeket kell biztositani, mint z4rt taroléskor. Kiildndsen

arra kell sulyt helyezni, hogy a kész parkettakdtegeket nedves—
ség ne érhesse, tovabbi,hogy régi, fertézdtt faanyagokkal érint-
kezésbe ne keriilhessensk.

2. A mesterséges szArités hatédsosabba tétele

A parkettegyértésnidl alkalmazott hémérsékletellendérzés so-
rén megidllapithaté volt, hogy a szaritékamrak héfoka és a gyar-
tés idétartama gyakorlatilag alkalmass arra, hogy e féban esetleg
é16 &lcakat, bébokat, nemzbket, tehdt barmely fejlettségi 4lla-
potban a fapusztitd bogarskat elpusztitsa. A széritasi technolé-
gia és ezzel a fa sterilizédlésénak biztonsiga érdekében sziiksé-
gesnek tartjuk azonban & szAritis folyamatanak rendszeres miisze-
res ellenérzését és szaritési naplé vezetését.

3, Szijacsos t0lgy felhaszndlasénak korlétozésa

Tekintettel arra, hogy a fertdzések tulnyomé részben a sSzi-
jécsban lépnek fel, sziikségesnek tartjuk a tolgy szijdcsénak
felhaszndlésdt korldtozni. A magasépitészetben a kérok megeldzé-
8ét 8szolgdln&, ha a szijdcsos tdlgyparkettdt a kiildnleges (K) és
az I, o8ztdlyu mindségi léceknél nem hasznilndk. Az egyéb mind-
sitésii parketta lenne szijacsos és ezért azt vegyi kezeléssel
hoznék forgalomba, illetve raknék le.

4, Vegyl kezelés bevezetése

A Forest Products Research Laboratory 3. sz. publikicidja
k3z1i, hogy Ausztraliédban +torvényhozéds eldirta, hogy a Lyctus
téamaddsra hajlamos szémos kemény fafaj tartés immunizadlésa érde-
kében mAr & firészpengérél lehulld nyers faanyagot diffuzidés el-
jaréassal fertdtlenitsék.

Ezt az eljarést a magunk részérdl tulzottnak tartjuk, mert
a ronkok felfiirészelése utdn a filirészAru- a frizek és & parket-
talécek kialakitésdig - tovabbi megmunkAlést igényel. E megmun-
kdlés a faanyag-védészerrel védett feliileti réteget részben vagy
egészben megsziinteti.

A megvizsgllt lehetdségek és8 eljérédsck alapjén a kéarosodé-
8ok erélyes és biztonségos megsziintetéss érdekében - & mér emli-
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A parkettagydrté védllalatokndl rendkiviil fontos a mestersé-
ges széritds szakszerii kivitelezése és 4llanddé ellendrzées,
miutédn ez & miivelet e vonatkozasban steril &llapotot eredményesz.

Szikségesnek mutatkozik & dzijacsos parkettaanyag elkiiloni-
tett raktArozésa és vegyl eldkezelése &a tolgyszijacs csekély
természetes ellendlld képességére tekintettel. A vegyl elékeze-
lésre hé&rom recepturs ajénihaté, DDT + HCH, bérvegyiletek és
cinkklorid hatbéanyagokkal, melyeket szaritis uténi meritési,majd
felgyalulés utln is egyszerii mézolési eljéréssal a szijécsos
tolgyparkettdk feliiletére célszerii felvenni, Az ilyen vegyi ell-
kezelés igen J6 megeldzd wvédelmet biztusit a rovarkérositédkkal
szemben.

A mAr folyamatban levd rovarfertOzések megsziintetése sokksl
bonyolultabb feladat. Ilyen esetekben - ha a fertézés nemcsak
1-1 lécre terjed - elkerilhetetlen a lerakott parketta felszedé-
se és a még felhaszndlhatd parkettalécek hé- illetve vegyi aste-
rilizélésa.

A lefolytatott kutatés megdllapitésai alapjén lehetséges a
rovarfertbzések jéarvényszerii elterjedésének mérséklése és néhény
éven beliil a teljes megsziintetése is.
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A MUGYANTA RAGASZTORK GYARTASAVAL ES FELHASZNALASAVLL
KAPCSOILATOS UZEMEGESZSEGUGYI KERDESEK VIZSGALATA

Deék Méria tudomanyos munkatirs

Munkatérss
Buday Maris vegyésztechnikus

I. A MUGYANTA RAGASZTOANYAGOK ELOLLIITASARA HASZNATT
VEGYT ANYAGOK MERGEZO TULAJDONSAGAI

Formalin

A g4z halmazAllapotu formaldehid HCOH vizes oldata., A Ma-
gyarorszdgon eldadllitott formalin formaldehid tartalma 40 + 0,5-
gramm, 100 ml formelinban. Fajsulya: 1,1200-1,1124 g/cm’. Me-
tilelkohol tartalma: 6-12 sulytérfogat szézalék. Kilslleg: szu-
rés szagu, 8zintelen, szobshdmérsékleten Atlatszéd, iiledékmentes
folyadék. Uzemeink s formslint vashordékban, ilivegballonokban
vagy vasuti tartédlyokban kapjik.

A formaldehidnek a szervezetre gyskorolt Altalénos hatésa:
ingerld géz, amely egyuttal 4ltalédnos plazmaméreg is. A tiszta
formalin, amely wvédtelen bdrre, nyadlkahdrtyéra keril és nem mos-
tédk le idejében, a fehérjéket kicserzi é8 dehidratélja. A forma-
lin & test killonbozd nyitott részeire kerililve eldidézhet kOrom~
féjést, fajdalmat eaz ujjhegyekben, és a végtagok jelentds meg-
dagadését vonhatjea maga utén. A kiilonb6zd érzékenyebb, finomabb
bérrészeken a formalin hatésérae kilitések, csalankiiités és erds
bérgyulladds (dermatitis) jelentkezik. A bdrgyulladést eldidé-
zik gyenge formalin oldatok is, amelyeknék koncentrécidja pl.
0,015%. Megbetegedést okozhat nagykoncentréciédju formaldehid gé-
zok hosszabb ideig tarté hatésa is, amely az iizem helyiségeiben
érheti az embert., Pl. formalin forralésa vagy gyantafézés nyi-
tott reaktorokban, negy mennyiségii formalin véletlen kidmlése az
iizemi helyistg padléjére vagy a munkas Sltdzetére. Ha a munkés
véletleniil formalint iszik, vagy 4&llendbéan nagykoncentracidju
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Gyantafézés

A dolgozdk egészségvédelme céljibdl a gyantafbz8 részleget
kiilonallé helyiségben kell elhelyezni, amelyben elszivéd ventil-
lacié miikodik a formaldehidgdzdk eltavolitésa végett.

A gyantaf6zé reaktor, a formalin bemérésére szolgdléd tarté-
lyok és a formalinnak a reaktorba vezetésére szolgaléd csbévezeték
hermetikusan z&rédék legyenek.

A reaktorba vivé kiilonféle vezetékeket kiilonbozd sziniire
kell festeni:

gbézvezetékeket o o o« o o s o o o o o o« Ppirosra,

hiitévizvezetékeket o« ¢ ¢ o ¢ o ¢ ¢ o o 2z8ldre,

formalinvezetéket .+ o ¢ o« o« ¢ & o o o B8argéra,

a gyanta leengedésére szolgalé vezetéket barnéra,

Ezenkiviil minden csapszelep mellett, valamint a bemérd tar-~
télyokon fel kell irni a megfeleld ,gbz", ,viz", nformalin" stb,
megnevezéseket is. Ugyancsak megfeleld felirattal kell ellatni
minden vegyszer tartélyt is, pl. uslugoldat™, ,edzboldat"stb,

Ha a gyantafézd helyiségben t&bb reaktor is van, azokat ugy
kell elhelyezni, hogy kozdttilk el lehessen jérni.

A gyantaf$z6 reaktorokat a kényelmes kiszolgilés céljébél
vagy lesiillyesztik a talasj szintje aléd, vagy pedig a padlézaton
elhelyezett reaktort megfeleld magassigban korlattal kériilvett
emelvénnyel kell ell&tni.

A motorokat, ventillétorokat el kell keriteni é8 el kell
szigetelni a viz- és8 formaldehid g&zdktdl.

Minden reaktoron kell legyen visszacsepegd hiitd, ellendrzd
mérémiiszerek: hémérd, manométer, jél megviliagitott kémlelényilas
é8 hermetikusan lezirhaté adagoldé nyilds, a karbamid, a lug és
edzboldat beaddsa céljara.

A szilikséges még egy szeleppel ellatott kivezeté-csd a mine
tavételhez - a kondenzéciés folyamat ellendrzésére,

Minden resktor elektromosan meghajtott keverdberendezéssel
van ellitva.

A gyantaf6z& iizemben csak olyan személyek dolgozhatnak,aki-
ket kioktattak a felhaszndlandé ;vegyianyagokra és a Kkarbamid-
gysntdkra vonatkozdé balesetvédelmi szabadlyokra és akik ismerik a
gyantafézé berendezést. -
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3, kimosni a gyantésvédrdket, edényeket, habositst  tare
talyt.

A gyantéaval érintkez$ dolgozdk munka utén szappannal mo-
sakodjenak, illetve meleg vizzel zuhanyozzanak le.

A forghcslapiizemben biztositani kell a megfeleld levegdcse~
rét:

1. a gyantaporlaszté berendezés koriil,

2. paplanképzéenél,

3., meleg présnél,

4, a kész lemezek szétrakésanal,

5. hiitékemréban.

IIT. A LEVEGO FORMALDEHID PARTAIMANAK MEGHATAROZASI MODJA

Az ilizemi levegd formaldehid tartalménak meghatérozisi méd-
j&t szabvény irja el8. A vizsgdlati médszer szabvaAnyszéma: MSz
6060-58. 17. lap.

A formaldehid meghatérozésa azon elv alapjdn torténik, hogy
a formaldehidet tartalmazé hig oldat fukszinkénessav ho2zldadésé-
ra ibolyavorts sginezddést ad. Az oldat szine kénsavval megsava=-
nyitva kékesibolydra valtozik. A szinerfsség az oldat formalde-
hid tartalméval ardnycs és kolorimetrélhaté.

A meghatérozéshoz sziikséges vegyszerek:

Fukszinkénessavoldat, Készitése: 0,2 g bhzikus fukszint
gyakori rézogatas kozben 120 ml forrdvizben oldunk, melegen
sziirjik. BSzirés utdn 20 ml néadtriumhidrogérszzulfit oldatot
(NaHSOB) 63 2 ml tomény (1,19 f£s.) sbésavat adunk hozzéd. Elkészi-
tés utdn Erlenmeyer lombikba &ntjik, vattadugbdval bedugaszoljuk
és 86tét helyen mésnapig 4llni hagyjuk. Koézben az oldat elszin-
telenedik vagy halvényséarga szinii lesz. Az oldatot barna, becsi+
8zolt dugdju ivegben 85tét helyen téroljuk.

Néatriumhidrogénszulfit (NaHBOB) oldat 10%-os

(Az oldatot bomlékonységa miatt hetenként frissen kell ké-
sziteni.) Ha nem 411 rendelkezésiinkre szilard nétriumhidrogén~
szulfit, a 10%—o0s nAtriumhidrogénszulfit oldatot a kdvetkezlkép-
pen &llitjuk eld:
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A levegd formaldehid tartalménak kiszémitédsa

Az Osszehasonlité szinsorozat egyes tagjainak

sorszémas 2L 2 3 4 5 6
koncentré-

ciéjas

mg/ml 0,05 0,084 0,025 0,015 0,01 0,0

A vizsgdlt levegd formaldehid tartalmit ugy kapjuk meg,
hogy a vizsgédlt oldatok szinével megegyez® szinsorozatbeli tagok
koncentrdcidéjat Ossgeadjuk, ezt az eredményt szorozzuk kettdvel
és ezerrel, majd pedig elosztjuk a késziiléken Atengedett levegd
mennyiségével. (literben). Az eredményt mg/mB-ben kapjuk, Pl.s

1. Atengedett levegsé mennyisége 5 1.
2. Az elsd elnyeldkésziilékb8l vett minta

elszinezbdése a szinsorozat harmadik

tagjaval egyezik, teh&4t formaldehid

koncentréciéja 0,025 mg/ml
3. & mésodik elnyeldkésziilékbdl vett

minta elszinezédése a szinsorozat

0todik tagjénak felel meg. Formalde~

hid tartalma tehAt 0,01 mg/ml
4, A harmadik elnyeldkésziilékbdl vett

'minta elszinezddése nem volt észlel-

heté, formaldehidet tehat nem tartal-

maz. 0,0 mg/ml
Usszegezve: 0,035 mg/ml
Szamitads 240,035 1‘5’°° = 14 mg/m’ levegs.

A levegé térfogaténak normdl térfogatra vald Atszémitasatédl
eltekinthetiink.

Az eddigiekben ismertetett, a levegdé formaldehid tartalmé-
nak meghatdrozésara szolgdlé médszer igen munkaigényes. A vizs-
gélatok elvégzéséhez sziikséges szinskéla elkészitéséhez pontosan
bedllitott 5 mg/ml koncentréciéju szindsszehasonlitéd oldatot
kell késziteni. Ennek az oldatnak az elkészitése ezért preciz
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d/ A formaldehid tartalom kiszémitésa szintén a fentebb is=-
mertetett médon tdrténik, mivel a ,mii"-szinskdla ugyan-
azokat a formaldehid koncentrécibékat képviseli, mint az
eredeti.

IV. A KARBAMIDGYANTA SZABAD FORMALDEHID TARTAIMANAK
CSUKKENTESE

A karbamidgyanta szabad formaldehid tartalma kétféle erede-
ti lehet. A szabad formaldehid egy része abbél a formaldehid
mennyiségbél 411, amelyik nem 1lépett reakcibdba a kondenzacids
folyamatban, & méeik része pedig a térhdlés termék kialaknlasa
kOzben ujonnan keletkezik.

A karbamid és formaldehid koncentricibja koézben a reakceid
kdrilményeitdl: pH értéktél, karbamid és formaldehid mdlaranytél
és a reakcid idejétsl fiiggben igen sokféle kdzbeess termik ke—
letkezik. Pl,:

Mono ¢s dimetilol karbamid:
NH-CH,OH

CO_ CO<: GH2
NH2 NH—CH20H

A monc és dimetilolkarbamid vegyliletek egymée kézdtt reak—
ciéba léphetnek éterkdtés kiaslakulésa kézben.

NH-CH.,0H ~H.0 —CH,~0—~CE
g Hy 2 2 ME H
S—1H, : ~NH, "
illetve
_~NH-CH.OH AENG NE-CH,0~CH,~NE
6 2 2 co/ 2 ZIEE eSS o
T NNE-CH,OH \Na-cne-o-caz-n{

Az 1gy létrejott éterkdtések felbomolhatnak formaldehid kivAlA-
sa kozben:

o5 TECROCHE <200 NECHNE
\nn-cng-oucﬂz-nfc S~NE-CH,~

251












HAZAI GYARTMANYU KERET-, KOR- ES SZATLAG-FURESZLAPOK
VIZSGALATA

Guly4s Kiss Ernd tud.munkatérs

Munkatérsaks

Foldesi Jénos faip.techn.
Araté Istvan gépésztechn,

BEVEZETES

1. A kutatés sziikeégessége

A fafeldolgozd ipar egyre novekvd szerszémigényének kielé-
gitése mind nagyobb feladat elé 4llitja a szerszamgyérté ipart.
A nagyobb termelékenységet biztositd gépek nagy termelékenységii
szerszamokat kivetelnek. Meg kell &llapitani, hogy a régi gépe-
ken alkalmazott szerszémbtipusok sok esetben nem felelnek meg a
kdvetelményeknek. Hazai faipari szerszimgyértédsunk fejlddésében
biztatd jelek mutatkoznak, azonban a feilddés litems nem kielégi-
t8.

Ennek a koévetkezménye, hogy a fafeldolgozd ipar szerszém-
igényének nagy hinyada&t jelenleg kiilf6ldrdl szerezziik be és azon
beliil is zémmel a t8kés reldcié szerepel. TFenti ockok tették
sziikségessé, hogy megvizsgldljuk a hazailag gydrtott szerszamokat
a felhasznilhatésdg szempontjabdl, Isszehasonlitva a hasonld
kiilfsldi szerszémokkal,.

Jelen vizsgdlatok a keret-, kér- és szalag fiirészlapokra,
de ezeken beliil is csak a gyakrabban alkalmazott vagy beszerez-
hetd tipusokra verjedtek ki. A duzzasztasos fogkiképzés a ter-
pesztéssel szemben szémos eldnnyel rendelkezik, azonban e tipu-
8ok vizsgédlatéra - az ipari sziikkdri alkalmazésra vald tekintet-
tel - jelen vizsgédlatok nem térnek ki. Bar az elvégzett vizsgéi-
latok nem adnak teljes értékii képet a hazailag gydrott flirész-
lapokréi, azonban a kutatédsi eredmények alapjén megvalaszthaték
az alapanysg é8 a korszerii szerszamra jellemzd adatok.
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1. té4blézat. Keretfiirészlapok optimédlis jellemz8i irodalmi adatok alapJjén

Megjegyzés: a kisebb hétszig 11l. negyobb mellszdg lagy fara vonatkosik.

Kutatd Anyag Kemény- |Mell- | H&t-| Ekx- [EKés- |PFogtd Fog Fog= Terpesz- Lapvast,|El5-
intézmény, ossze- | ség 820g 826g| 820g |éles-| r&ddi- oszt. | megasség| tés mm feszi~
szabvéany tétel HRe 8ég. |usz t om h. mm S mm tés
negnevezés % ® 7 a 2 2% |8 om ks/mz
Osztrak otv.
szabvény min. - - - - - - 18-28 9-17 - - -

0,5 Cr.
0,3V
{
3& szab- 3 ;6552 12-18 |[32-34 |ao—4s | - min.4. | 18-30 | 11-16 - - 13-17
*
| Fenzel - - 10-18 |32-36| 40-44| - - - - = - .
Gépipari 0,7-0,90
gi\ciklopé- Cr,V,N1 4246 5-18 |30-40| 35=53|2-10 |1,7-2,4 | 17-24 | 20-32 - 1,47-2,77| 5=10
a
Bluimken-
stein: t
Holztechnik = F 10-18 | 37 | 35-43| - - - 3 +(2-3) = = =
Taschenbuch
K.Buss és =
M.Meyer - - - - - - - - - 0,5-0,7 = -
B.Thunell - - 10 - - - - - - - - =
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2. téblézat. Kdrfiirészlapok optimélis jellemz8i irodalmi adatok alapjén

Kutats, Anyag |Kemény-| Mell-| Hét- |fk- |[EKés~ | Pogté~ | Fop- | Fizwa- Terpess- Lapvast.
gntézzg;a. iizsze- 8ég 8z6g | 8zdg | Bzig éies- rédiusz | o82%. LaoBag tés =
zabv: tétel ség

megnevezés % HRe r o 4 | g Rmm |t mm m S ma

Gépipari

Enciklopé- | 0:8-1.0 | 4145 |15-25 |20-35 | 40-a5 | 2-20 [€0,1-0,2) [(10-15)| (0,5-0,7) [0,3-0,5 | 1,3 (8 250)

iNg t a t

Ausschuss

Fiir

Wirtschaft- - -  |18-28 [20-33 | 39-42 | = - - - = =
liche Forti-|

gung

F.Eollmann - - - - - - 16-20 - 0,5 ¢ -11-5 - -
Branshirn - - 18-26 |24=35 | 37-40 | - - - - - -
WIGO Cr.V.acél| - - - - - - - - - 1,2 (g 250)
Faipari

Gépmunkés |Kj acél - |25-35 |15-30 | 40 | - & g % = 5

Megjegyzés: A kisebb hétszdg, 1ll. nagyobb mellszig légy féra vonatkozik.
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3. téblézat. Bzalagfiirészlapok optimélis jellemz8i irodalmi adatok alapjén

F:

Megjegyzés: A kisebb hatszdg,1ll. nagyobd homlokszdg lagy

féra vonatkozik.

utaté, Anyeag~ Kemény- | Mell-| HAt-| Ek- Kée~ | Fogtd- Fog- Fog~- Terpesgz~ | Lapvast,

Intézmény éssze~ ség 8z0g | 8zdg| B28g | élee~ | rAdiusz | osztéds | magasség tés

Bzabvény meg- | tétel HRe 8ég Rimm + — £ oa —
nevezés % 7 o o PAu

Gépipari C 0,7-

Talslonsdia (11058 18 - 0-10 |25-35(45-60 | 2-10 - 95 | (9,5-0,6)(0,3-0,5 0,8

Cr.i. ‘

M.Mornico - - 15-18 |28 4447 - 1,5 8-11 3=5 - -
MSZ 2017 J - -

MSZ 2005 J - 4342 o |3 60 - min.1,0 | 8 0,7
LWIGO Cr.acél - - - - - - 9 - - 0,75
Faipari 5 71 = A - W

Gépmunk. Cr.acél 15=25,|207°" [43=55 | = 9 0,75
Holz Cr.0, 3~

Technische 0,5;N1 0,5 - 25-30 |10-20 [45-50 - - 10 4-5 - -
Taschenbuch v.Ni 2













4. téblézat. A keretfiirészpengék jellemzli

Orszég Gyartéd cég Méret mm Megjegyzés
Magyar Szentgotthéardi 1600x160x2
Kaszagyér
Osztrék Frank Lipovazky S&gen
und Maschinenmesser-
fabrik, Wien 1600x160x2,2
NDK Schmidt Volker KG 1550x140x2 szekrényes
Schmalkalden 1080x140x2 kengyeles
Germany

A kisérlet elvégzéséhez minden fiirészlapot 1080 mm hosszra,
kengyeles kiviteliire alakitottunk 4t, igy mindegyiket azonos ti-
pusu keretfiirészgépen tudtuk levizsgllni.

Tekintettel arra, hogy az KDK lapokbél 6 db-ot bocsijtottak
rendelkezésiinkre, 3 szekrényes és 3 kengyeles tipust, ezért a
mésik két tipusbél is 6-6 db-ot vettiink vizsgélat alé.

2., Korfiirészek

A vizsgdlt korfirészek jellemzlit az 5. tdblézat tartalmaz-
z8,

5. tablézat. A korfiirészlapok jellemz&i

Orszég Tipus és8 gylrtd cég g Mérgt Fogszém
mm-ben

Osztrik Wister et.Co.0ster-

reich 250 80
Magyar "Tonnere" Kéziszersz,
Gyér 250 80

3, Szalagfirészek

A vizsgllt szalagfiirészek jellemz8it a 6. tablAzat tartal=-
mazzé.
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¢/ Blszdgek, fogosztés, fogmagasség és fogtdradiusz

A szerszamok fogprofiljait optikai uton, profilméterek se=~
gitségével tizszeres nagyitéeban vetitettiik k1 ées a méréseket a
kivetitett képen eszkizOltliik. Az élszbgek mérését mechanikai
szogmérdvel 5’ pontosséggal, a fogosztést és fogmagassigot tolé-
mérével, 0,1 mm pontosséggal, a fogtdéréddiuszt pedig radiuszsab-
lonnal, ill. kérzével mértiikk 0,2 mm pontosséggal.

4/ Terpesztés

Ugy & keret-, mint a kér—- és sgzalegfiirészek <terpesztését
"Franz Zimmer" (Grosstes Spezialunternehmen f.d. gesemte Forst-
wirtscheft Wien") gyArtmAnyu terpesztésmérd 6réval mértilk 0,05
mm~-&8 pontossaggal. XKeretfiirészeknél 15, kirfiirészeknél 80, sza~
lagfiirészeknédl 27 fog terpesztést vizsgiltunk.

e/ Lapvastagsig

A lapvastagségot mikrométerrel mértik 0,01 mm portossiggale.
A keretfiirészlapoknfl a fogtdtél és a hatsd é1t8l 12 mm téavol-
sagban 10-10 helyen, egymastél 100 mm-re, kérfirészlapoknédl az
élkortdél 18, i1ll. 60 mnm tévolségban <fekvd kdrén 15-15 helyen,
szalagfiirészlapokndl & penge kdzépvonaldban 54 helyen, egymés-
tél 100 mm tévoleégban végeztiink méréseket.

£/ Keriileti iités

A kérfiirészlapok éleinek a Torgacsoléd kirtdél vald eltérést
indikAtor-éra segitségével 0,01 mm pontossiggal mértiik. A korfi-
résztarcsét esztergapad tolkményldba fogtuk fel, a mérést a tércsa
kézéppontjdhoz legkdzelebb es8d 41t81l wégeztik.

g/ El8tolbéberendezés

A kisérletek eolvégzéséhez sziikséges egyenletes eldtolast a
k3r- és szalagfiirészek esetében egy "Holz~-Her ETZ" tipusu eldto-
16 berendezés biztositotta.
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7. téblézat

Keretfiirész laptipus Magyar Osztrik NIX

Vagbésebesség m/mp 3,73 3473 3973

Flirészelési magess., mm 315 314 375

Résbdség mm 3.4 3.4 3.4

Elétolas m/p 1,58 1,58 1,58

Egy fogra jutd eldtolas mm 0,311 0,367 0,353

Fogosztas mm 21,5 26,0 25,0

8. tablazat A forgacslap Jjellemséd

Felhaszndlt anyag Hajl.szil. | Térf.suly | Nedv. Lapvast.
kg/cm2 kg/m3 tart.% mm

Asztalosiizemi hul-

ladékforgacsbdl ké-

sziilt, karbamid-

formaldehid miigyan- 200+ 30 750450 7+1 19+1

taval ragasztott,

héromrétegi for-

gécslap

A megmunkéléshoz kialakitott prébatestek méreteit és a fel-

vagast korfiirészeknél az 1, 4brén, szalagfilirészeknél a 2. dbréan
mutatjuk be.
| 2050
— F )
Q X
¢ | :
1. 4bra
2050
|
8
e I
. 1
2. &bra
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A megmunkdlds paramétereit a kérfiirészekre a 9. tadblézat,
szalagfiirészekre a 10, tdbldzat tartalmazza

9. téblézat

Korfiirészlap-tipus Wiister et.Co. Topnere
Végbsebesség m/mp 31,66 31,66
Résbdség mm 3,04 3423
El8tolés m/p 10 10
Egy fogra jutdé eldtolés mm 0,052 0,052
Fogosztés mm 10,0 10,0

10. t4blézat

Szelagfiirészlap-tipus Wiister et.Co. Magyar
Végosebesség m/up 24,9 24,9
Résbdség mm 2,01 1,397
El8tolés m/p 30 30
Bgy fogra juté

elétolds mm 0,081 0,074
Fogosztise mm 9,0 8,0

Brtékelési médd

Mindhérom filirészlap-tipussal végzett megmunkilési kisérlete
nél a megmunkilés teljesitményigényét a mAr ismertetett "Met-

rawatt" tipusu regiszteren rogzitettiik. Ertékelési hossz keret-
fiirészeknél prizménként, az a hossz, mely uton csak a vizsgllt

pengék végeztek forghcsolést (az oldalra behelyezett més tipusu
pengék még nem dolgoztak), kdr- &8 szalagfiirészelmél minden két
méter megmunkédlt hossz.

Az értékelést a 3. 4bra szerint végeztiik, ahol N; = & mo-
tor liresjarati teljesitménye, N, =a megnunkélds teljesitményi-
gényét jelenti.

Minden megadott pontnak a keretfiirész esetén 4 mérés 4tla-
ga, & szalag és korfiirészelknél 10 mérés Atlagas felel meg. Az ér-
tékelési pontokra igy kapott teljesitményfelvétel atlagabdl szé-
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nitottuk a "k" fajlagos

forgécsolasi erdte. = r-w~
Miutdn a teljesit-

ményfelvétel valtozésa N,77 Nn7

arényos az élkopéssal, az

azonos tipusu 8Szerszémo- -

kat azonos élkopésig,ill. i ‘gﬂl“_" L' £m Ny

azonos teljesitményfelvé~

telig vizsgaltuk. 3, &bra

A fentieknek megfe~
leléen a keretfiirésztipusokat a kezdeti teljesitményfelvétel
1,2-szereséig, a korfiirészeket az 1,9-szereséig, a szalagfiiré-
szeket pedig az 1,5-8zereséig vizsgdltuk. Kiértékelési alapnak
az azonos teljesitményfelvételnek, ill. kopésnak wegfeleld ki-
nunkilt forgicsmennyiségst vettiik.

A MERESI EREDMENYEK ISMERTETESE

A részletes mérési adatokat melldzve csak az atlsgértékeket
és a statisztikai jellemzdket adjuk meg.

S tatisztikal jellemzdk megjeldlését és szémitési médjat
& kovetkezdkben k6z01jiiks

n
1. Atlag: X1
il A=l
b R
n
2. Szbrés: i}
B=Ayx R By =Xp0 - Xnip
k
A, téblazatbél PSR,
5= A=l
k

o=
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4., Relativ széréds wvagy szhzalékos szdris:

. 100 %

<4
n
M) Im

S5e Pontoéségi mutatods

. 100 %

o)
"
M IE!

A keretfiirészlapokra vonatkozé adatokat a 4. és 5. 4bra, vala=
mint a 11, tablézat, a korfiirészlapokra a 6., é8 7, &4bra, vala-

mint a 12. tablazat, a szalagfiirészlapckra a 8, és 9, Abra, va-

lamint a 13. tdblézat tartalmazza.

2
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2 x =i Ao o
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Fajlagos forgdcsoldsi erd k kg&nm'

1]

gacsmennyis

~
L

PR |

> S 8 ® 3

[+ 3
4

ég m'-ben

A kimunkdlt for

o0
[¥7]
i

o
~

Q46334

342

031

430459
32

011 4i3537

1o

l
Magyar Osztrdk Német (NDK)
Fdrészpenge tipusok
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7. &bra
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9, ébra

ERTEKELES

l. Eeretfiirészek

a/ A 7agosszetétel. A magyar gydrtminyu fiirészlap enyage
Stvbzetlen szerszémacél, megfelel az "S 83" jeli acélnak.

Az osztrdk fiirészlap hasonléan &z NDK laphoz, gyengén ote
v6zott szerszémacél, magyar szabvAnyanyaggal nem azonosithaté.
A koézelitéleg azonos krémtartalom mellett az osztradk lap kb,
0,2 % nikkelt és vanddiumot, az NDE lap 1 % nikkelt tartalmaz.
Bar két mérési eredményb8l nem lehet egyértelmii kovetkeztetést
levonni, mégis megdllapithaté, hogy az NDK lapok kopésallésdgot
néveld otvozdtartalma kb. 0,8 %Z-al magasabb, mint az osztrak
lapoké. Az irodalmi adatokkal Osszehasonlitva az osztrak és az

NIK lapok kb. megfelels mennyiségii 6tvozdt tartalmaznek.

b/ Eeménység. Mig sz osztrédk és NDK gyartményu flirészlapok
keménysége azonos értékkel sz irodalomban megadott hatérok kozé
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11, téblézat. Usszesitd tdblazat a keretfiirészpengék vizsgélatérol

Laptipus Magyar Osztrak _Német (NDK)
Vizsgélt jellemzdk x v% P& x v% % % v% 272
Anyagdsszetétel C% | 0,80 - - 0,73 | = - 0,8z - -
51% | 0,21 |~ - 0,25 |- \ 0,17 |- -
Mn % | 0,49 |- - 0,33 |- - | 047 |- -
Ni % | 0,04 |- - 0,19 |- - 1,08 - -
Cr % - - - 0,52 |- - 0, 34 - =
Mo % | 0,053 - - 0,04 |~ - 0,10 - -
vV % - - - 017" 1< - S - X
Keménsé HRc 3543 1,05 | 0,38 43,9 |1,93 0,70 | 43,9 0,60 0,22
Yastiscio vmom | 2,18 |0,26 | 0,05 ,20 |0,% | 0,14 (2,01 |o0)3 0,11
Elszogek 7: 10°30? | 2,37 2,65 11°141| 3,73 4,17 | 11°07* | 0,53 0,59
A° | 4s®59* 10,80 | 0,89 | 46°327|1,30 | 1,45 43°522 | 0,32 0,37
Fogtérédiusz F mm | 1,01 [0,72 | 0,81 2,20 | 2,04 2,28 | 3,55 | 4,32 4,38
Fogosztés t ma | 21,46 |0,039| 0,043 | 25,82 |0,412| 0,458 25,00 | 0,016 0,018
Fogmagassig km | 13,58 |0,10 | o,11 16,60 (0,88 | 0,99 |16,90 | 0,05 0,06
Terpesztés mm 0,63 (9,9 11,10 | 0,60 |2,55 2,85 | 0,62 2,56 2,88
Megmunkédlési 1dd p 80 - - 180 - - 230 - -
Végési hossz m 126,40 |- - 284,40| - - 363,4 | - -
Kimunkdlt forg. 3
mennyiség s 0,13537 - 0, 30459 014‘655‘1




12. tAblazat. Osszesitd téblazat a korfiirészlapok vizsgilatirédl

Laptipus Magyer (Tonnere) Osztrak(Wister et.Co.)
Vizsgalt jellem= | _ l >
28k X v% % X v% %
Anyag osszetétel
C% 1,005 | | = = op t | -
Si% 0’34 o . 0’28 - o=
Mn% 0,33 - - 0,35 - -
Crk |1,35 |- - 0,48 |- =
Keménység HRe |[39,2 2,92 | 2,24 | 44,6 |[1,28 0,98
Elszogek  oc" | 36°25" (1,40 | 1,08 35°17" 1,35 1,04
4° | w656 [ 2,62 | 2,01 | 48°13* |1,53 1,18
7° 1642 |o,98 | 0,72 | €%°31* |1,25 0,9
Fogtéradiusz R mm | 1,00 - - 1,00 - -
Fogosztés t mm | 9,77 1,54 1,18 9,95 0,99 0,76
Fogmagasedg s mm | 5,60 4,90 3,84 5,94 5,14 3,95
Vastegsdg v mm (1,59 1,24 | 0,61 | 1,62 |O0,3 0,17
Terpesztés mm | 0,61 13,44 | 4,91 | 0,46 20,17 | 7,3
= ]
Utés 100 | 67420 [20,05 | 5,17 | 58,00 |32,00 | 8,25
Végési hossz m | 320 - - 400 - -
Kimunkédlt for- 3
gécs mennyiség m” | 0,01964 | - - 0,03210| - -
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esik, addig a magysr lapok keménysége igen alacsony. Figyelemre
mélté az NDK lapok pontos h8kezelése ui. a szézalékos szdéris és
a pontossigi mutatéd minimélis.

¢/ Lapvastagsig. Mindhdrom leptipusndl a vastagsigi méret
szérésa minimdlis, a szabvinyban megengedett értékhatérokon bel-
14l van.

d/ Elparaméterek. A vizsgélt fiirészlapok homlok és ékszog-
értékel kozel azonosak, és megegyeznek az irodalomban kemény
fak megmunkéliséra megadott értékekkel.

A fogtéradiusz értéke a magyar, de f8ként az osztrédk lapok-
nél kissé alacsony, az NDK lapok értéke megfeleld., A fogosztés,
fogmagassig j6 kdzelitéssel egyezik az irodalmi adatokksl, a
terpesztés mértéke megfeleld, a magyar lapok terpesztésénél ma-
gas a szézalékos szérés.

e/ Eltartam. B&r a keretfiirészeket nem A4llt médunkban a
teljeé_%bmpulésig vizsgalni, ennek ellenére az azonos kopésig
kimunkélt forghcstérfogat értékel megfeleld felviligositast ad-
nak a vizsgdlt filirészlaptipusok haszndlhatbésigéra. Az idevonat-
koz6 mérési adatok alapjén a kivetkezd sorrend 4llithatd fel, Ha
a magyar gyartmanyu flrészlappal kimunkélt mennyiséget (0,13537
m3) egységnek vesszilk, sakkor az osztrdk lappal azonos kopésig,
2,25-gzeres, az NDK lapokkal 3,42-szeres mennyiség munkdlhatéd
meg.

2. Korfiirészek

a/ Anyagbdsszetétel. A magyer gyartmanyu korfilirészlapok
anyags gyengén O5tvdzdtt szénacél megfelel a "GO3", ill.,K3 Jeli
acélnak. Az osztrik fiirészlap gyengén 6tvdzdtt szénacél, a ma=-
gyar szabvényanyagok koz6tt nincs megfeleldje. A magyar gyirtmé-
nyu korfiirészlap magasabb széntartalma és mintegy héromszoros
krémtartalma - egyébként kozel azonos szilicium és mangantarta-
lom mellett - az anyagi Osszetétel szempontjibdél kedvezdbb.

b/ Keménység, Mig az osztrak gyirtmanyu korfiirészlep ke~
ménysége megfeleld értékii és8 a szédzalékos szbédrés is alacsony,
addig a magyar kdrfiirészlap keménysége alacsony és a szézalékos
8z6Tés is az osztrédk lap értéke f6loétt van. Mindezekbdl az elég-
telen hd8kezelésre 1lehet kovetkeztetni. Az anyagdsszetételt fi-
gyelembe véve, a mért értéknél jéval nagyobb keménység is bedl-
lithatée.
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c/ Lapvastagsfg.s lapvastagsag mindkét szalagfiirésznél meg-
feleld, a szlzalékos szoérds a megengedett értékhatirok kozott
van. )

d/ Elparamétersk., A magyar és osztrik szalagfiirészek élszo-
gel igen kis eltéréssel megegyeznek.

A homlckszbg és ékszdg értéke elfogadhatd, a hatszog csik-
kenthetd lenne az ékszdg javéra. A fogosztéds és fogmagassig, va-
lamint a fogtérédiusz megfeleld értékii. ’

e/ Eltartam. A szalagfiirészeket a kezdeti energiafelvétel
1,5~szereséig vizsgidltuk, Az azonos élkopédsig kimunkalt forglcs=-
térfogatot ©Bszehasonlitvae meglllapithaté, hogy he a magyar szs-
lagfiirész &ltal kimunkélt forgécstérfogatot 1l-nek vesszik, ugy
az osztrédk szalagfiirésszel 1,31-szeres éltartamot kapunk. Ez a
21 %-08 novekmény azonos keménység mellett az anyagtsszetételben
mutatkozé kiildnbségb8l adédik.

A két flrésztipus azonos széntartalom mellett azonos Si+Mn
tartalomnal rendelkezik. A szilicium és mangén k&zel azonos tu-
lajdonsdgot <figyelembevéve, az 6sszetételi kiilonbséget a 0,4 %
nikkel és a 0,3 % Cr adja. Bar egyetlen méréseredmény nem fogad-
haté el torvényszeriinek, mégis arra lehet kovetkeztetni, hogy a
kopéséllésdgot javitd 6tvozdk minden 0,1 %—-0s mennyisége az él-
tartamot mintegy 4-5 %-kal emeli,

OSSZEFOGLALAS

1, Keretfiirészek

A4 rendelkezésre 4116 mérési adatok alapjén megdllapithatéd,
hogy az osztrdk és NDK gyartmanyu keretfiirészlapok a magyar
gyartmédnyunknél jéval magasabb haszndlati értékkel rendelkeznek,
aminek oka az anyagosszetétel és keménység kiilonbségében kere-
send$, ugyanakkor az NDK gyartményu fiirészlaspok az osztrék la-
pokhoz viszonyitva 50 %-os éltartam-novekedést mutatnak, emit
szintén a magasabb 5tvozbtartalom indokol.

Javasoljuk az aldbbi Osszetételii acélok kisérleti vizsgdla-
té4t keretfilirészlaspok anyagéul 44-46 HRc keménységre bedllitva.
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1 2 3

C % 017‘098 018“0p9 0995‘1’1 ]

5i % 0,2-0,25 0,2-0,3 max. 0,35

Mn % 0,3=0,5 0,3=0,5 max, 0,5

Ni % - min. 1,0 -

Cr % min. 0,5 mine. 0,3 1,3%-1,65 # K4
Mo % - min, 0,2 -

Va min. 0,3 - max. 0,25‘

-~

P + S max. 0,06 %

2. Korfiirészek

A magysar és osztrék gyirtmAnyu korfiirészeket 0sszehasonlit-
va megdllapithatd, hogy vAltozatlan anyagdsszetétel mellett,
amennyiben megfeleld hdkezeléssel & 44-45 HRc keménységet bize
tositjak, ugy a magyar korfiirészlap éltartamra kb. 35 %-al mags-
sabb lesz, mint az osztrék kdrfilirészlapé.

3. Szalasgflirészek

A mérési adatokbél megéllapithatd, hogy az osztrék szalag-
firész 31 %-al nagyobb haszndlati értékii, mint a magyar szalag-
fiirész. A magyar gyartmnyu szalagfiirész cssk lagy f4k megmunké-
lésahoz alkalmazhaté gazdaségosan,

Javasoljuk az elébbi Ssszetételil acélok kisérleti vizsgala-
t4t czalag-flirészlapok anyagéul 44-46 HRc keménységre be&llitva.

1 2
A 0,7-0,8 0,7-0,8
S1% 0,2-0,3 0,2-0,3 _
Mn % 0,4=0,5 0,4=0,5 :
Ni % 0,5 2,0
Cr % 0,3-0,5 -

~

P + S max. 0,06 %
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saw-, and circular saw-blades of home product .see
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Mezdgazdasigi Konyv- és Foly6iratkiadé Villalat
FelelOs kiad6 a Mez8gazdasagi Kiadé igazgatoja
Felells szerkeszt8: Barlai Ervin
Miiszaki szerkeszt5: Berkes Laszlé
Megjelent 500 példanyban 25,2 (A/5) iv terjedelemben 72 dbrival
Késziilt az MSZ 5601-59 és 5602-55 szabvanyok szerint

MG - 357 - a - 6400

64-366 - Felsdoktatisi Jegyzetellaté Villalat, Budapest
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