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22 v  * .szé lsőpengék  egym ástó l v a ló  tá v o ls á g a  /b e lm é­
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V III =  m e z 6 n y vastagsága
- , « Technikai pontatlansággal mért szélső pengék
- egymástól való távolsága cm ill. mm-ben.
Z ’V]/ = I mezőny határán a technikai pontatlanság fi­

gyelembevételével a két penge egymástól való 
távolsága cm ill. mm.-ben.

;*v2 « II + II u.m.f.
Z ’v5 » III + III u.m.f.
D = redukció mértéke %-ban
К = parabola egyenletéből számított kihozatal %-ban.
1/1 = I mezőny vastagsága mm-ben,
1/2 = Kétrészre osztott I mezőny vastagsága egy rés-

bőség levonásával mm-ben.
1/5 =  Háromrészre osztott I mezőny vastagsága két rés­

bőség levonásával mm-ben.
I/4 » Négyrészre osztott I mezőny vastagsága három rés­

bőség levonásával mm-ben.
1/5 “ Ötrészre osztott I mezőny vastagsága négy résbő­

ség levonásával mm-ben.II/1 = II mezőny vastagsága mm-ben egy résbőség levoná­
sával.

II/2 = Kétrészre osztott II mezőny vastagsága két résbő­
ség- levonásával mm-ben.

IIl/l » i n  mezőny vastagsága egy résbőség levonásával 
mm-ben.

III/2 = Kétrészre osztott III mezőny vastagsága két rés­
bőség levonásával mm-ben.

г — maradvány a kifürészelt szelvények után.
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K u t a t á s o k  

a keretfürészeken elérhető fűrészárukihozatal 
fokozásával kapcsolatban lombos fűrészáru termelése 

esetén

Barlai Ervin
Munkatársak:

Gippert László
Rita Imréné, Darvas László, Madari József, Prey György.

I. Bevezetés

Az erdőgazdaságban kitereelt faanyagok nagyréezét, - hazánk- 
ban mintegy 14 %-át a fűrészipar dolgozza fel különféle szel­
vényáruvá. A felfürészelt rönkmennyiség az összes kitermelt 
iparifa választéknak mintegy 38 %-át teszi ki. Nem lehet kö­
zömbös, hogy a fűrészipar ezt a viszonylagosan nagymennyisé­
gű rönkanyagot milyen kihozatallal fűrészeli fel, mert a nagy mennyiségek következtében a kihozatalnak minden ^-a tekinté­
lyes változást jelent a késztermékek mennyiségében. Pl. hazánk­
ban a fürészárukihozatal mindössze 1%-os feltételezett emelke­
dése kb.4000mó fürészáruimporttól tehermentesítené gazdasá­
gi életünket. Ezért indokolt volt, hogy a fürészárutermelés 
kihozatali kérdéseivel a Faipari Kutatóintézet'is foglalkoz­
zék.
Ha a termelés folyamatában előálló anyagveszteségeket vizs­
gáljuk, a vizsgálatokat műveleti helyenként kell elvégezni. 
A fűrésziparban a termelés egészére vonatkoztatva a legna­
gyobb anyagveszteség a rönkanyagnak a keretiürészeken való 
átengedésekor áll elő. A gyakorlatban előforduló eredmények szerint 1 m3 rönkből közvetlenül a keretfürész mögött mérve 
mindössze 0,64 - 0,72 m3 szelvényárut termelnek. A felfűré­
szelt rönkanyagnak mintegy 28-36 %—a fürészporrá és tűzifa- 
értékű hulladékká alakul át. /A fűrésziparban az átlagos 
rönkátmérő méréseink szerint 29 cm és a kitermelt szelvény­
áru átlagos vastagsága 33 mm. Érdért adat./ Ez a viszony­
lagosan na^y anyagveszteség igazolja, hogy a keretfürészek 
technológiáját az anyagkihozatal szempontjából felülvizs­
gáljuk.

650/s/S.-né.
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A keretfürész kihozatala fokozásának lehetőségére 19.33«-ban 
Feldmann és Sapiro szovjet tudósok matattak rá,x amikor a 
pengék beosztását a rönkátmérőtől függően a matematikai ki- 
hozatal-maximum elvei szerint számításokkal állapították 
meg« Számításaik igazolják, hogy a keretfurészelés kihoza­
tala lényegesen fokozha-t-ó. Eljárásuk még sem terjedt el, 
ami két okra vezethető vissza éspedig:
a/ Számításaik magasabb kihozatali értékeket eredményez­

tek, mint amilyeneket a valóságban rendszerint el lehet 
érni« Ez az üzemeket ajánlott rendszerükkel szemben 
tartózkodásra késztette. .... ...

b/ Eljárásuk annyira bonyolult volt, hogy igen sok eset­
ben meghaladta az üzemek műszaki színvonalát.

Hazai vonatkozásban emlitésremlétó még, hogy rendszerüket 
fenyőrönkök felfurészelésére dolgozták ki, nálunk viszont 
a fűrészipar tulnyomórészben lombosfák rönkjeit termeli.
Az előzmények meghatározták a hazai kutatás irányát. Ezek 
szerint
1. Elfogadtuk Feldmann és Sapironak azt a megállapítását, 

hogy a matematikai maximum elvének alkalmazása a keret- 
fűrészelés kinozatalának fokozása céljából indokolt.

2. Megvizsgáltuk, hogy Feldmann és Sapiro rendszere alkal- 
mazható-=-e lombos rönkök f elf urészelésére . 0

3. Vizsgáltuk, hogy mi az oka a számított és a tényleges 
kihozatalok közötti különbségnek és ennek kiküszöbölé­
sére uj módszert dolgoztunk ki.

4. Igyekeztünk az eljárást annyira leegyszerűsíteni, hogy 
az az üzemek számára könnyen felhasználhatóvá váljék.

Az ezzel kapcsolatos kutatást foglalja össze ez a jelentés.

X Lásd: Barlai Ervin: Kihasználási szempontok fűrészáru 
termeléskor különös tekintettel a kisátmérőjü 
rönkök feldolgozására. 32-38 oldal /Mérnöki To­
vábbképző Intézet Fa 12. sz, kiadványa 1952./

650/s/s .-̂ né.
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II. Az alkalmazott keretfürésztechnológiák áttekintése
a/ Pengebeakasztás előzetes számítások nélkül

Még ma is igen elterjedt technológia. Jellegzetessége, hogy 
a keretfürész pengebeosztása és a rönkátmérő között fennálló 
összefüggéseket egyáltalán nem, vagy csak igen tág értelem­
ben veszi figyelembe. Ez a vágás technológia nem alkalmas ál­
landó magas kihozatal elérésére, mert a szélső szelvénypár 
szélessége többnyire méreten aluli, vagy feleslegesen szé­
les lesz, aminek következtében a rönk értékes részei hulla­
dékba kerülnek. Példa erre az alábbi termelés:
Ha a fűrészlapokat a keretbe tisztán 25 mm- re feszitik és 
erre a pengebeosztásra különböző vastagságú rönköket ada­
golnak, a résbőség 4 mm a fürészárü tulmérete 4 % és a leg­
kisebb szélesség /sz minimum/ az MNOSZ 20,312 sz. szabvány- 
előírás szerinti 12 cm, akkor a kihozatal alakulását az 
alábbi 1 sz. grafikon szemlélteti.

A MHQZRTrtL flLfíHULfae ZS- mm 
r w é s z M m  t í m N

fíJ&^WÉBEN

_________ k i  hazatért
________ szé/sa sz^e/ge/c szé/вkiégiinérete

4
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A g r a f ik o n  a z t  m u ta t j a ,  hogy m in é l jo b b a n  t á v o lo d ik  a s z é l ­
ső  f ü r é s z á r u s z e lv é n y e k  s z é l e s s é g i  m é re te  a sz a b v á n y b a n  e lő ­
i r t  m in im á lis  s z é l e s s é g t ő l  / s z  £ = 12 cm /, a n n á l  jo b b a n  
c sö k k e n  a k i h o z a t a l .  Ha p e d ig  nagyobb rö n k á tm é rő  / d /
e s e t é n  a b e lé p ő  s z é l s ő  s z e lv é n y e k  s z é l e s s é g e  ism é t m egköze­
l í t i  az  sz  . - o t ,  a k k o r  a  k i h o z a t a l  e m e lk e d ik . S z o ro s  ö s z -  
s z e fü g g é s  a iT * te h á t  f e n n  a s z é l s ő  s z e lv é n y p á r  s z é l e s s é g i  
m é re te  és az  e l é r h e t ő  k i h o z a t a l  k ö z ö t t .  Az ö s s z e fü g g é s  a 
r ö n k á tm é r ő tő l  fü g g ő e n  az  e g é sz , r ö n k ta r to m á n y ra  v o n a tk o z ó a n  
f o r d í t o t t  a rányú?

ha a k ü lö n b sé g  s z
m i n xmum a  t é n y le g e s e n  k i f ü r é s z e l t  

s z é l e s s é g  k ö z ö t t  k i c s i n y ,  a k k o r a k i h o z a t a l  v i s z o n y la g o ­
s a n  m agas, ha p e d ig  ez a  k ü lö n b sé g  n a g y , a k k o r a  k ih o z a ­
t a l  v is z o n y la g o s a n  a la c s o n y .

Már ez az ö s s z e fü g g é s  i s  a r r a  u t a l ,  hogy a  rö n k á tm é rő  / d / ,  
a  k e r e tb e  b e a k a s z t o t t  pengék  h e ly z e t e  é s  a k i h o z a t a l  k ö z ö t t  
b iz o n y o s  tö r v é n y s z e rű s é g  á l l  f e n n ,  a m it s i k g e o m e t r i a i  ö s z -  
s z e f ü g g é s e k k e l ,  azo n  b e lü l  P i th a g o r a s z  t é t e l é v e l  l e h e t  i g a ­
z o l n i .  E z é r t  a  g y a k o r la tb a n  i s  e l t e r j e d t  P i th a g o r a s z  t é t e ­
lé n e k  az  a lk a lm a z á s a  é s  ennek  f e l h a s z n á l á s á v a l  a p en g eb e ­
o s z tá s n a k  s z á m ítá s o k k a l  t ö r t é n ő  m e g h a tá ro z á s a .

b /  P i th a g o r a s z  t é t e l é v e l  s z á m í t o t t  p e n g e b e o s z tá s

( ^ J v  t e c h n o l ó g i a )

F e j l e t t e b b  t e c h n o ló g i á t  j e l e n t  t e h á t ,  ha a k e r e t f ü r é s z b e n  
b e a k a s z t o t t  pengék b e o s z tá s a  és a rö n k  á tm é rő je  k ö z ö t t  
P i th a g o r a s z  t é t e l e  a l a p j á n  ö s s z e f ü g g é s t  te re m tü n k . Ebben 
az  e s e tb e n

........................
m ely e g y e n le tb e n

= n . V + - -  *100* ~—  +  ín-r-1) . ( p + t ) .  2 .

a h o l

Г1 V = a s z é l s ő  pengék  e g y m á s tó l v a ló  t á v o l s á g a  / b e l m é r e t / • 
“ ' / 2 .  s z ,  á b r a /

n = a k i f ü r é s z e l t  s z e lv é n y e k  szám a
V = a  k i f ü r é s z e l t  s z e lv é n y e k  sz ab v á n y  s z e r i n t i  v a s t a g s á g i

m é re te  / l é g s z ,  v a s t a g s á g i  m é r e t /
m = a tu lm é r e t  ^ -a
p = fü ré s z p e n g é k  v a s ta g s á g a
t  = a k é t o l d a l i  t e r p e s z t é s  m é r té k e .

6 5 0 /s /S  ,^ n é .A
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b

2. sz. ábra

Vegyesméretű pengebeosztás esetén:

n . v = n1 .v1 + n 2 .v2 *...« x .vx

Vagyis minden egyes vastagság külön szorzandó a gyakoriság­
gal és a szorzatok összegezehdők.
A képlet összetevői világosan mutatják, hogy a képlet a ki­
hozatalt befolyásoló tényezők nagy részét felöleli.
Ha az 1 sz, egyenletet meghatározott d és az. szffl̂ n  érték mel­
lett JZ v-re megoldjuk, akkor a pengebeosztás biztosítja a 
szélső szelvényeknek szabványszerü szélességekben való ter­
melését. Eszerint a vágástechnológia szerint pl. az 1 sz. 
grafikon alapján 24 mm vastagsága anyagot az egész rönktar­
tományban 26, 32, 36, 41 és 47 cm-es átmérőjű rönkből cél­
szerű termelni, mert ezek a d átmérők biztosítják a számí­
tott ▼ értékek esetén a megkívánt szélességi méretet és 
ennek Következtében a viszonylagosan magasabb kihozatalt.
A keretfürész munkájának ellenőrzésekor általában az egyes 
fűrészáruk vastagsági méreteit /v értékeket/ mérik toló­
mércével. Ebből kifolyólag az ellenőrző mérés alkalmából 
mindössze az

100
6 5 0 / s / S .
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értékeket ellenőrzik /fűrészáru bruttó vastagsági méret/, 
holott ez az ér tékcsopo’rt a képletnek csak egy része. Fi­
gyelmen kivül marad a képlet másik értékcsoportja éspedig 
az /п - 1/ о /р + t/, amely pedig a kihczatal egyik legje­
lentékenyebb tényezője, mert nem egyéb, mint a vágásrések 
össz/szélessége, Ennek a hiányos mérési módnak a következ­
ményeképpen a keretiurészek igen széles, sok esettyen 4-6 
milliméteres' résbőséggel termelnek anélkül, hogy a szelvény­
vastagságok ellenőrzése során ez kitűnne.
A hiányos mérésmód következménye, hogy a fűrészáru vastag­
ságát a keretiürészesek a terpesztés nagyságának megváltoz­
tatásával szabályozzák, ami nagymértékben csökkenti a kiho­
zatalt,, Ez alapvetően két okra vezethető visszás'
1. Növekszik a résbőség, mert a keretiürészeken inkább vas­

tagabb méretekre akasztják be a pengéket és a terpesz­
tés utólagos megnövelésével szabályozzák az egyes szel­
vények vastagsági méretét.

2, Növekszik a szélső pengék egymástól való távolsága és 
ennek következtében csökken az egyes íűrészáruszelvények 
szélessége. A szélső szelvények sok esetben a szabványos 
s zmin értéken aluli szélességüek lesznek»

Ezért a Pithagorasz tételén alapuló technológiával kapcso­
latban szükségesnek mutatkozott olyan mérési módszer beve­
zetése, amely a у  v összes tényezőit tartalmazza. Ez csak 
úgy volt elérhető, ha a kihozatalt oly lényegesen beíolyásoló 
у  v értéket pengebeosztáskor ténylegesen ellenőrzik és csak 
ezt követően alkalmazzák az eddig szokásos mérési módszert, 
vagyis az egyes íűrészáruszelvények vastagságának külön mé­
rését. Ezzel a módszerrel a résbőségek nagysága is ellenőrzés 
alá kerül, ami„biztositja a kihozatal lényeges emelkedését. 
/ 2 ^  % között/*



Ili» Feldmann-Sapiro elvének érvényesítése a
'keretfürésztechnológiában

Az említett technológiák nem veszik figyelembe, hogy a ki- 
fűrészelt szelvények milyen feltételek mellett biztosítják 
a maximális szelvényterületeket, ezért határozott fejlődést 
jelent előző két technológiával szemben Feldmann és Sapiro 
módszere, mely a matematikai maximum elvét juttatja érvény­
re a keresztfarész technológiájában.

X Erről a mérésmódról külön jelentés készült 1955» szep­
tember 5o5»én,

6 5 0 /s /S  о-né о



A fürészárukihozatal az alábbi képlettel számítható.

К « -X_ , 1 0 0 ..............  3.

ahol .
К c a kihozatal ^-ban -
V » a kitermelt fűrészáru köbtartalma m -ben
V = a felfürészelt rönk köbtartalma m3--ben

Feltételezve, hogy a gömbfa és a belőle kikerülő fűrész­
áru hossza azonos, a kihozatalszámitás két dimenzióra re­
dukálható az alábbi képlet szerint:

К < . 100 ...............  4.
ahol

К - kihozatal %~ban „t = a kifűrészelt szelvények összefüggése cm^ben 
T = a körszelvény területe cm2-ben

Ebben a képletben 

4

tehát:
4t • t

К * -------, 100 я 127,4 ------ ч—  ..... 5.3,14 d*

Nem szorul bizonyításra, hogy azonos d érték mellett a ki­
hozatal /К/ annál magasabb, minél nagyobb a t érték. Követ­
kezésképpen a keretiűrészen a kihozatal emelésének alapja 
az, hogy a körszelvényből minél nagyobb összterületű /t/ 
fürészáruszelvényeket termeljünk.
A szelvény területek növelésére Feldmann és Sapiro azt ajánl­
ják, hogy a rönkből fürészeléskor az-4» .ábra szerinti 5 me­
zőny képezze a fürészárutermelée alapját.
Szerintük a t érték a rönkátmér.Ő függvényében .kifejezve 
akkor a legnagyobb, ha az I. mezőny vastagsága 0,43 d, a 
II + lí mezőnyök vastagsága 0,14 d + 0,14 d, végül a 
III + III mezőnyök vastagsága 0,1 d + 0,1 d. Ebben az eset­
ben három ££ у értékkel kell számolni, melyek az alábbiak:

650/s/S.^né.
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2 2  = 0,45 d  .....   6.
S  v2 = o,71 d .... ...............  7.

= 0,91 d • • 8.

5 .  s z .  á b ra

U gyanezek az  ö s s z e fü g g é s e k  a s z im m e tr ia  a l a p j á n  a mezőnyök 
s z é l e s s é g é t  i s  m e g h a tá ro z z á k . Az eg y es mezőnyök t e l j e s  mé­
r e t e i t  a z  a l á b b i  t á b l á z a t  t ü n t e t i  f e l .

I .  s z .  t á b l á z a t

A mezőnyök j e l e V a s ta g s á g a S z é le s s é g e

I

I  + / I I + I I /

I  + / I I + I I / + / H I + I I I /

S  Vj = .0 ,45  d 

2 2  v2  = 0 , 7 1  d 

2  « 0 ,9 1  d

sz ^  = У -  0 ,9 1  d 

s z 2  =У}у?  = 0 ,7 1  d 

sz^  =2JV1 •  0 ,4 5  d

6 5 C /s /S . - n é .



max

-  9 -

Feldm ann és S a p iro  e z e k re  a m e g á l l a p í t á s o k r a  a b b ó l  a z  e lv ­
b ő l  k i in d u lv a  j u t o t t a k ,  m ely s z e r i n t  a  k ö rb e  b e r a j z o l h a t ó  
le g n a g y o b b  t e r ü l e t  a n é g y z e t e . E lm é le tü k  h e ly e s s é g e  az  a l á b ­
b i  s z á m í tá s s a l  i g a z o lh a t ó :

Feldm ann és S z a p iro  f e l t é t e l e z é s e  s z e r i n t

a « b  = c =  f  = 0 ,7 0 7  d ,  é s  

t j  + 4^2 

/0 ,7 0 7  d / 2  + 

+ 4 / 0 ,1  d . 0 ,4 3  d /  

a  d á tm é rő jű  k ö r b ő l  k i h a s í t h a t ó  
le g n a g y ö b b  s z e l v é n y t e r ü l e t e k  ő s z -  
s z e g e ,  m ely a le g n a g y o b b  k ih o z a ­
t a l t  b i z t o s í t j a .

t  max

t  max

B iz o n y í tá s  

t-^ = a  e b

P y th a g o ra s z  s z e r i n t :  

a 2  + b 2  « 4 r 2  
b e  i / 4 г 2  -  а 2

6 5 0 / s / s .-n é „
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s  a e b а a ,  ^4 г 2   * -  a 2  « / i  г 2  . a 2  -  a* - / 4  . r ^ e ' - a V 1 ' 2

i ' 2 a » У 4r ® 2r

a os  2 j?

b 0 » 4 r 2  -  4 r 2  a» 0

*1 min a * Ь Ж 2r , 0 » 0

M iután a 2 - ik  s z é ls ő  é r té k  minimum, k ö v e tk e z ik  a 2 d i f f e r e n ­
c i á l  hányados k ü lön  elem zése n é lk ü l ,  hogy az e ls ő  s z é ls ő  é r ­
té k  maximum« 
6 5 0 /s /S e ^ n é г .

» f  /  4 r 2 a 2  -  a 4  */  ?  . / 8  r 2  a -  4 a V

t j  maximum sz á m ítá sa :

d t l  2 3 '
— 0 0 r  a — 4 » = 0

4 a 2  a 8 r 2

a 2  » 2 r 2

a 0  » \j 2 r 2  я / 7 г

- Чп » V4r2  -  2 r 2 ж \i 2т2 а У 2 .гУ V. i 1

h  , ЯУ  = а  • ъ ? h a  i  2г = р - 1 -  « 0 ,707  d «  0 ,7 1  d 
ШсЯЛь ’ £ г

vagy P ithagor-ass s z e r i n t :

Sa2  » d2
? Л « ^ 2 а 2 ,  a F , X =  « 0 ,707 d ^  0 ,7 1  d

У 2

*1 min s z i t á s a

« 0  J  / 4 г 2  a2  -  a 4 / 2  « 0
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A tg t e r ü le te k  sz ám ítá sa

t 2  = 2y. / x  -  |  /

4
5 .s z .á b r a

x^ n e g a t ív ,  e z é r t  csak x 2 - t  v iz s g á l ju k .

x2  = O,9Ö3 d Í Í Í O ,91  d ........................................    10 .

65O/3/S o-~né.-
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Hai X » 0,9 г

y0  = 1 г 2 •  x2 » J r 2 - o ,9 2 . r 2 ж r  Jo ,1 9  « d 1^x19

2y0 » d^ 0^19 « 0,455 d ^ Ot45 * .......... .... 11

Az így kiszámított mezőnyméretek alapján megállapított 
kihozatal;

К = I , 100 = .t. 2 «ФЦ 100 »
x T

' Sí*

■ / М 3  a . 0,91 d/ ♦ 2 . /0,14 d . 0,71 d/ 
d2 5T

4

+ —-  /°»1 * * 0,45 d/> 109- « 49,85*25,52+10,95 ~ 86,12%
4 " 12.

Eszerint az egyes mezőnyök illetve mezőnypárok részaránya a 
kihozatalban:

I. mezőny /49,85/ 50 %
II+II И /25,52/ 25 %
III+XII M /10,95/ 1 1 1

Összes kihozatal 86 % éa

I I /II+II/ i /III+III/ « 1:0,5:0,22 .................  13.

Ez a kihozatali érték tisztán elméleti. A gyakorlatban elér-» 
hető kihozatalt számos befolyásoló tényező csökkenti, melyek, 
a részarányokat is módosítják és amelyekről később lesz szó.
Feldmann és Sapiro állításait a bizonyítás alapján elfogadd 
hatjuk, mint olyanokat, amelyket a keretfürész technológiá­
jában a pengebeosztások meghatározására a magasabb kihoza­
tal elérése érdekében alkalmazni lehet.

65O/S/Se«né,0
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IV» A P e ld m a n n ^ a p i r o  e lv  a lk a lm a z á s á n a k

m ódszere  s z é l e z e t l e n  lo m b o s fü ré sz á ru . t e r m e lé s e  esetén

A F e ld m a n n -S a p iro  e lv  a lk a lm a z á s á v a l  k a p c s o la tb a n  az  a l á b b i  
m ó d s z e r ta n i  k é rd é s e k  m erü ln ek  f e l :

a /  Az e l v e t  a  k é t ,  vagy h á ro m d im en z ió s  r e n d s z e r b e  c é l s z e r ü - e  
b e é p í t e n i ?

b /  A k ih o z a ta lo k  k i s z á m í tá s a  c é l s z e r ű e n  m ily e n  e l j á r á s  a l k a l ­
m a z á sá v a l t ö r t é n h e t ?

с /  A s z é l e z e t l e n  p a l l ó  k é t f é l e  m éré sm ó d já b ó l adódó k ü lö n b ö ző  
s z é l e s s é g e k  nem a k a d á ly o z z á k -e  az e lv  a lk a lm a z á s á t?

d /  Az eg y es r ö n k v a s t a g s á g i  c s o p o r to k o n  b e l ü l  a v é r t é k e k  
m e ly ik  rö n k á tm é rő re  sz á m íta n d ó k ?

e /  K i e l é g i t i - e  a  5-7 v^ = 0 ,9 1  d ö s s z e fü g g é s  a  m in im á lis  s z é ­
l e s s é g e k r e  v o n a tk o z ó  s z a b v á n y e lő i r á s o k a t?

Ad a /  F e lm e rü l  a k é r d é s ,  hogy kemény lom bos f ű r é s z á r u ,  f ü r é -  
s z e l é s e  e s e t é n  Feldm ann é s  S a p i r o  e lv é n e k  a lk a lm a z á s á r a  a 
k é td im e n z ió s ,  vagy h á ro m d im en z ió s ' k i h o z a t a l i  r e n d s z e r m e g -  
^ e le l 'ő 'b b -e ?  A 47 sz  . k i h o z a t a l i  k é p le t  k iz á r ó la g  a k i f ü r é -  
s z e l t  s z e lv é n y e k  és a k ö r s z e lv é n y  t e r ü l e t é n e k  v is z o n y a  a l a p ­
j á n  á l l a p í t j a  meg a k i h o z a t a l t .  E z z e l  szem ben a  g y a k o r la tb a n ,  
a  k i h o z a t a l  a  k i t e r m e l t  f ű r é s z á r u  és a  f e l f ü r é s z e l t  rö n k  
volum ene s z e r i n t  a l a k u l ,  t e h á t  három  d im e n z ió b a n  j e l e n i k  
meg. E r re  az  e s e t r e  a 3 . s z ,  k é p le t  é rv é n y e s :

К = ~  . 100

Ez a k é p le t  é r t e le m s z e r ű e n  h a s o n ló  az  e lő z ő h ö z ,  v a g y is  a
К » I  . 100  

k é p l e t h e z .

A k ü lö n b s é g e t  az  o k o z z a , hogy úgy a s z á m lá ló t ,  m in t a n e v e ­
z ő t  meg k e l l  s z o r o z n i  h - v a l ,  a  f ű r é s z á r u ,  i l l e t v e  h * - v a l  a
rö n k  h o s s z ú s á g á v a l ,  m ert

v = t  . h  .....................................  14 .
V -  T . h»  ................................  1 5 .

Ha a  f ű r é s z á r u  és a rö n k  h o s s z a  e g y e n lő  / h  = h ’ / ,  ak k o r 
a k é td im e n z ió s  é s  h á ro m d im en z ió s  k i h o z a t a l s z á m i t á s i  r e n d s z e r  
u g y a n o ly a n  e red m én y ek re  v e z e t .  Ha e l l e n b e n  h k ü lö n b ö z ik  h * - t ő l ,  
a k k o r  a  k e t t ő  és h á ro m d im en z ió s r e n d s z e r r e l  s z á m í to t t  eredm ények  
k ö z t  k ü lö n b sé g e k  m u ta tk o z n a k .

6 5 c / s /S . - n é «
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Az üzem i f e l h a s z n á l á s r a  a j á n l o t t  m ó d szerek  k i v á l a s z t á s a k o r  
a r r a  k e l l  t ö r e k e d n i ,  hogy a  m ódszer m in é l e g y sz e rű b b  le g y e n .  
I ly e n  m eggondo lás a l a p j á n  a  k é td im e n z ió s  r e n d s z e r t  c é l s z e r ű  
e lő n y b e n  r é s z e s í t e n i .  A k é td im e n z ió s  r e n d s z e r  h a s z n á l a t a  
m e l l e t t  s z ó l  a z  i s ,  hogy s z é l e z e t l e n  lom bos f ű r é s z á r u ,  e s e ­
té b e n  úgy a f ű r é s z á r u ,  m in t a rö n k  e z e lv é n y m é r e te i t  hossz- 
k ö zépen  m érik  é s  a  s z e l v é n y í é r e t e k e t  nem a c s u c s á tm é rő  h a ­
tá r o z z a  meg. E z é r t  a  V ^ 'v  é r t é k e k ’ a k ö z ép á tm érő  a l a p j á n  
s z á m í th a tó k .

A s z é l e z e t l e n  lom bos f ű r é s z á r u  k e s k e n y e b b ik  vége  az  e l ő i r t  
m in im á lis  s z é l e s s é g n é l  k e sk en y e b b  i s  l e h e t ,  á l t a l á b a n  a  v a s ­
ta g s á g  k é t s z e r e s e  / g y a k o r l a tb a n  k i a l a k u l t  m é r e t / .  P é ld á u l  
a  25 mm v a s ta g  s z é l e z e t l e n  lom bos f ű r é s z á r u  e l ő i r t  m inim á­
l i s  s z é l e s s é g e  12 cm, de a c s u c s r é s z e n  ez  a s z é l e s s é g  5 óm­
ig  c s ö k k e n h e t .  E z á l t a l  l e h e tő v é  v á l i k  h a z a i  rö n k v is z o n y a in k  
m e l l e t t ,  m iv e l h = h*, a k é td im e n z ió s  r e n d s z e r  a lk a lm a z á s a .

E f e l t é t e l e z é s  a l a p j á n  s z á m í tá s o k a t  v é g e z tü n k  an n ak  a meg­
á l l a p í t á s á r a ,  hogy a k é t -  és h á ro m d im en z ió s r e n d s z e r  a l k a l ­
m azása  a k i h o z a t a l  sz á m sz e rű  é r t é k e i b e n  o k o z -e  e l t é r é s t .  A 
s z á m í tá s o k a t  a  Feldm ann é s  S a p i r o  m ezőnyökre v o n a tk o z t a t t u k .  
A s z á m ítá s o k  eredm énye az  a l á b b i :

20 cm á tm é rő jű  rö n k  e s e t é n ,  ha  a z  á t l a g o s  rö n k h o s s z u s á g  h*« 
m é s  a  f o ly ó m é te r é n k é n t i  v a s ta g o d á s  i l l .  vékonyodás 

0 ,8  cm, a k k o r :

d k ö zép  *  2 0  c m

ä o s u o a  = 20 -  / 0 , 8 . 1 , 6 0 /  .  1 8 ,7  cm

= 0 ,9 1  d = 1 8 ,2  cm.

A I I I .  mezőnyök v a s ta g s á g a  -  0 ,1  d = 20 mm 
s z é l e s s é g e  = 0 ,4 3  d = 86 mm

A g y a k o r la tb a n  k i a l a k u l t  sz o k á s  s z e r i n t  a I I I .  mezőnyök s z é ­
le s s é g e  a c s ú c s o n :

sz  OD Uv=ö  2 . 0 ,1  d = 4o .munm-—. 

K é rd é s , hogy e z t  a s z é l e s s é g i  m é r e te t  a c s u c s á tm é rő ,  am ely 
1 8 ,7  cm b i z t o s i t j a - e ?

s z  -Jd^  -./у"1 = \  1 8 ,7 ^ ^ 1 8 ,2 ^  = 4,S cm.
c s ú c s  \  c s ú c s  U -. 3) 4 —w.

A k ü lö n b sé g  a l e h e t s é g e s  / m i n i m á l i s /  é s  t é n y le g e s  s z é l e s s é g  
k ö z ö t t  + 3 mm.

25 cm. á tm é rő jű  rö n k  e s e t é n

.ugyan ez t a s z á m í tá s t  d ^ ^ p  ж 25 cm -re  e lv é g e z v e  s z c 3 u c a  
é r t é k e  50 mm l e h e t .  / 2 . 0 , 1  d = 50 mm/ A s z á m í t o t t  é r t é k :  

6 5 0 /s /S .-^ n é ,
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a z esacs «Í23,72 -22,72 «6,8 cm
V  ö  U .V  0  I

A különbség az előirt minimális és a tényleges szélesség kö- 
zött + 18 mm0

Következésképpen minél vastagabb a rönk annál nagyobb a po­
zitív különbség az sz minimális szélességi méret és a 
termelésnél adódó tényleges szélességi méret között»
A számítások szerint tehát a kétdimenziós rendszer hazai 
viszonyok között 3,20 m 0 átlagos rönkhossz esetén kielégíti a

h ж h*
feltételt és ezért a fűrésziparnak ezt a módszert lehet 
ajánlani» Ennek megfelelően a kihozatalszámitásokat csak 
területre

/К = - о 100/

és nem térfogatra /К « o 100/ vonatkoztatva kellett végezni»
Ad b/ A kihozatalok kiszámításánál követett eljárás tisz­

tázásáé "
Módszertani szempontból tisztázni kellett a kihozatalszámi^. 
tásnál alkalmazott eljárást is«
A kétdimenziós rendszerben a használt alapképlet a 4 alatti*

/К * | , 100/

Ebben a képletben a T körszelvényterület meghatározott*
T « r 2r  ж

4

T a mindenkori rönkátmérő függvényeo
A t szelvényterületek meghatározásakor azonban figyelemmel 
kell lenni»

1/ a résbőségre /b mm/
2/ a tnlméretre /m %/

A kihozatalba csak a Feldman-Sapiró mezőnyökbe eső fűrész­
árut lehet beszámítani /0,91 d pengeszélesség között/» 
650/s/So-néо
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A Feldmann és Sapiro mezőnyök teljes nagyságát az alábbi 
összefüggéssel határozhatjuk megi
t = /0,43 d . 0,91 d/ + 2/0,14 d . 0,71 d/ + 2/0,10 d . 0,43d/ 

z . .. .16.A résbőségek levonása a kihozatal emelésének érdekében he­
lyesen úgy történhet, ha a vágásréseket a II-II és III-III 
mezőnyterületekre toljak ki, mert ebben az esetben a vágás­
rések hossza viszonylagosan a legkisebb. A vágásrések levo­
nása után fenti képlet a következőképpen alakul:
t = /0,43 d . 0,91 d/ + 2/0,14 d b/ /0,71 d/ + 2/0,10 d -b/ 

/0,43 d/.,_1 7 .
Ez a képlet a szelvényterületek bruttó értékét adja. A kiho­
zatalok számításánál azonban fürészeléskor a vastagsági mé- 
retekre ráhagyandó tulméreteket is le. kell vonni, meg kell 
tehát határozni a szelvényterületek netto értékét. Ezt az 
alábbi képlet fejezi ki:

t = 1 2 0  í/0,43d.0,91d/ + 2/0,14d-b/ /0,71d/ + 2/0,10d-b/ 
1 0 °*m /0,43 d/),..^

A szelvényterületeket m = 4 % értékkel számítva a szorzó­
tényező:

’ 0.96154

A szelvények szélességi méreténél tulmérettel nem kell szá­
molni, mert a magyar szabványelőirások ezt nem teszik szük­
ségessé«
A b érték 3,5 mm-ben konstans értékként vehető fel«
A mezőnyök /1, II, és III./ továbbtagozásakor az egyes szel­
vényekhez tartozó szélességi méretek a fe.nti elvek alkalma­
zásával Pithagorasz tételével számíthatók.
Ad с/ A szélezetlen palló mérésmódja tekintetében a Feldmann- 
Sapiro rendszerrel elérhető kihozatali eredmények kiszámítá­
sát rendkívül megnehezíti a szabvány előírása, /MNOSz 6787/, 
mely szerint a szélezetlen fűrészáru szélességi méretét 40 mm 
vastagságig a keskenyebbik lapján, 40 mm-en felül a keske- 
nyebbik és szélesebbik lap számtani középarányosa alapján 
határozzák meg, hosszközépen mérve. Ez az előírás nem teszi 
lehetővé a számított eredmények közös alapon történő össze­
hasonlítását.
Ezért az összes szelvényterületet csak a keskenyebbik lap 
méretével célszerű szémitani, arnit.az alábbi'meggondolások 
is alátámasztanak:

650/s/S e-̂ né.
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Elsősorban meg kellett vizsgálni, hogy az öt Peldmann-Sapi 
ró mezőnyt, alapulvéye, milyen rönkátmérőknel következik be az 
az eset, amelyre a kétoldali mérés már vonatkozik,, Ez csak 
a II» és Illő mezőnyökben állhat fenn, mert az I mezőny mind­
két szélességi mérete egyenlőt.
Tekintettel arra, hogy az MNOS« 6787 a kétoldali szélességi 
mérést

8 Z  4 4* S Z r j
/sz « -----------  /

2  -

csak a 40 mm és annál vastagabb fűrészáru esetére Írja elő, 
meg kellett állapítani, hogy milyen rönkátmérőknél érik el 
a II és III mezőnyvastagságok a 40 mm netto szelvényáru- 
méretet o.
A IIo mezőny elméleti vastagsága 0,’14 d 0 A légszáraz /net­to/ fürészáruméret biztosításához az elméleti vastagságot 
csökkenteni kell a tulmérettel /4%/ és egyszeri résbőséggel 
/3,5 mm/

о 0,14 d 3,5 « 40, ebből

0,135 d = 43,5 és
d « 322 mm » 32 cma

Ugyanezt a számítást а III mezőnyre elvégezve, melynek elmé­
leti vastagsága 0,1 d:

100 e 0,1 d 3,5 ъ 40, ebből

0,096 d » 43,5 és
d - 45,3 mm = 45 cmo

Feltételezve, hogy az üzem а II és III mezőnyöket fürészelés- 
sei nem választja szét, hanem közösen termeli, hasonló számí­
tás d - 17 cm» méretet eredményez, azonban az ilyen átmérőjű 
rönkökből а II és III mezőnyök együttes kihasználásával mégsem 
termelhetők 40 mm-nél vastagabb pallók, mert mint" a későbbiek 
folyamán а VII» sz» táblázatból kiolvasható, a pallók nem érik 
el az előirt minimális szélességet» A szélső fűrészáruszelvé­
nyek szélessége csak 36 cm vastag rönk esetén lesz 14 cm és 
40 cm-es rönk felfürészelésekor 16 cm» Ezek szerint tehát 
а II és III» mezőnyök együttes kihasználása 40 mm-nél vasta­
gabb pallóvá is csak 36 cm rönkátmérőtől felfelé lehetséges»

6- 0/S S» -né
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Ha a k ih o z a ía l k ü lö n b s é g e k e t , a m e ly e k e t a k é t f é l e  mérésmód 
eredm ényez  ö s s z e h a s o n l í t j u k ,  azok  je le n té k e n y e k n e k  l á t s z a ­
n a k , de c sak  a r r a  a  r ö n k v a s t a g s á g i  ta r to m á n y ra  t e r j e d n e k  k i ,  
m e ly e t az  e lő z ő  s z á m ítá s o k  h a t á r o z t a k  meg. A s z á m í t o t t  a d a :  
to k  az a l á b b ia k :  ■

I I «sz  • t  ab 1 á z a t
d K ih o z a ta l  % 
cm k é t o l d a l i  mé- 

r é s s e l  s z á m í t ­
va

K ih o z a ta l  % 
e g y o ld a l i  mé­

r é s s e l  s z á m í t ­
va

K ü lö n b ség M eg jeg y zés

2 ©—2 4 — •да ♦да А I I  é s  I I I  mező­
nyök

2 5 -29 •да •да v a s ta g s á g a  nem é r  
e l

3 0 -5 4  -  ' •да •да a 40 mm-t

3 5 -39  8 1 ,6 3  ’ ' 7 8 ,2 8 3 ,3 5 Csak a I I  mezőny 
v a s t .

4 0 -4 4  8 5 ,2 8 7 8 ,6 2  ✓ 6 ,6 6 é r i  e l  a  40 m m -t.

4 5 -4 9  ' 8 5 ,5 9 7 8 ,8 8 6 ,7 1 M indkét m e z ,v a s t ,  
e l é r i  a 40 mm-t

Hogy a k ü lö n b sé g e k  h a tá s a  az  e g é sz  k i h o z a t a l r a  m e g h a tá ro z h a tó  
l e g y e n /  meg k e l l e t t  á l l a p í t a n i  a .rönkök m e g o s z lá s á t  v a s t a g s á g i  
c s o p o r to n k é n t .  Az e b b ő l a  c é l b ó l  v é g z e t t  m érések  az  a l á b b i  meg­
o s z l á s t  m u ta t tá k :

I I I . s z . t á b l á z a t

d 
cm E lő f o r d u l á s  

%-ban
M e g j e g y z é s

2 0 -2 4 2 1 ,94 T ö lg y , b ü k k ,g y e r ty á n ,

25-29 3 1 ,36 á t l a g

3 0 -3 4 1 8 ,9 8

3 5 -39 1 2 ,6 5

4 0 -4 4 9 ,0 2 •

4 5 -4 9 6 ,0 5

65Ó/s/S.-né.
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B á r  ez a megoszlás a vágásterületek minősége, kora, faja 
stb, szerint évről-évre módosulhat, mégis az átlagos álla­
potra jellemzőnek lehet elfogadni és megegyezik az üzemi 
tapasztalatokkal*
Ezeknek az adatoknak a felhasználásával lehetségessé vált 
a  kihozatali különbségek átlagértékének meghatározása:

,  а д 1 /  _  14 3 , 0 4  =  5  1 6  
1 2 ,6 5  + 9 ,0 2  + 6,05 ’  2 7 ,7 2

A kétoldali mérés tehát abban a rönkvastagsági tartományban, 
ahol az tekintetbe jöhet /35 cm átmérőtől felfelé/ 5»16 % 
kihozataltöbbletet jelent.
Az egész rönkmennyiség felfürészelésekor /20-50 cm-ig/ azon­
ban ennek a különbségnek csak a 27,72 %-át lehet számításba 
venni, mert ennyi a 35-50 cm vastag rönkök részaránya a ter­
melés egészében»

5,1.6 *_27.,22 = T 45 
Ж)

Végeredményben tehát a kihozatalemelkedés a kétoldali mérés­
mód következtében 1,43 %. Azonban ez az eset is szélső ér­
téket tüntet fel, vagyis feltételezi, hogy a lehetséges ese­
tek körében az összes rönk II, és III, szelvényéből 40 mm és 
ennél vastagabb fűrészárut termelnek. Ilyen eset a gyakor­
latban nincs. Ezért a számított érték a valóságban jóval ala­
csonyabban áll be 0,7 - 0,9 % tájékán.
El kellett dönteni, hogy az elérhető fürészárukihozatalba 
ezt a tényezőt célszerü-e számításba venni. Az alábbi meg­
fontolások ennek határozottan ellene szólnak:
a /  A szélezetlen fűrészáru termelésének erőltetése а II és 
Г11 szelvényekből feltéve, ha a szelvényeket egyben 
termelik, alaktalan fűrészárut eredményez, melynek két 
szélességi mérete között igen nagy a különbség.Pl. d=35cm-es 
rönkök felfürészelésekor a II-IIÍ szelvények szélességei; 
15,1 cm és 31,8 cm. A különbség a palló két lapja között 
16,7 cm. Nyilvánvaló, hogy az ilyen alakú pallók rontják a 
fűrészáru további feldolgozásakor az anyagkihasználást, a 
fűrészüzemekben mutatkozó előnyök tehát csak látszólagosak.
,b/ A hazai lombos fűrészáru átlagos vastagsága az ÉRDÉRT Vál­
lalat adatai szerint 33 mm, a 40 mm és vastagabb fűrészáru 
részaránya a termelésben viszonylagosan alacsony, 
с/ Célszerűnek mutatkozott a kihozatalszámitásókat azonos 
területszámitásókkal végezni és a kétféle mórésmódból eredő 
előnyt a fűrészüzemek számára, mint akkumulációs lehetőséget 
meghagyni.

650/sí S.-né.-



E z é r t  a z  ö s s z e g  s z e l v é n y t e r ü l e t e t  c sa k  a k e sk e n y e b b ik  l a p  
m é re té v e l  s z á m í t o t t a k .
Ad d /  a  r ö n k te r e k e n  a  rö n k ö k  5 cm -es v a s t a g s á g i  c s o p o r to n ­
k é n t  közös m ág lyában  t á r o l n a k .

F e lm e rü l  t e h á t  az a k é rd é s^  hogy a V  v é r t é k e k e t  az  egyes 
v a s t a g s á g i  c s o p o r t  l e g k i s e b b ,  vagy á t l a g o s  rö n k á tm é rő je  
a l a p j á n  s z ü k s é g e s - e  k i s z á m í ta n i?  íg y  p é ld á u l  a 2o -24  cm k ö z é p -  
á tm é rő jű  v a s t a g s á g i  c s o p o r tb a n  a 2o vagy a 22 cm -es á tm é rő ­
re ?

E n n e k .a  m e g á l l a p í t á s á r a  az  a l á b b i  s z á m í tá s t  v é g e z tü k .

Ha a  £  V é r t é k e k e t  d = 20 c m -re , i l l e t v e  d = 22 cm -re  s z á ­
m ít ju k  és a d + 1 cm, ,d + 2 cm, d + 3 cm é s  d + 4 cm é r t é k e k ­
r e  az  1 .  szám ú e g y e n l e t t e l  m eg h a tá ro zz u k  a  h o z z á ju k  t a r t o z ó  
sz  é r t é k e k e t ,  a k k o r a k i s z á m í t o t t  s z e l v é n y t e r ü l e t e k  a la p já n -  
az  a l á b b i  e lm é l e t i  k i h o z a t a l i  é r t é k e k e t  k a p ju k  / a  b e f o ly á s o ló  
té n y e z ő k  f ig y e lm e n  k ív ü l  h a g y á s á v a l /«

1« Ha a  S  У  é r t é k e k e t  d = 20 cm -re  s z á m í t j á k

S Vj = 0 ,4 5  d = 0 ,4 5  . 20 = 86 mm / 8 , 6  cm /

S  v 2  = 0 ,7 1  d = '0 ,7 1  . 20 = 142 mm / 1 4 ,2  cm/

2  = 0 ,9 1  d = 0 ,9 1  . 20 = 182 mm / 1 8 ,2  cm/

? I 1  —   — ü l i  = =  0 ,1 4 d ^ 0 ,1 4 .2 0

2 г

= 2 ,8  cm

= - 0 > 9 1  d  -  0 ,1 0 d  2=0,10.20
2 г

= 2 3®, -

6 5 0 /S /S . - n é .
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IV . s z .  t á b lá z a t

d S z e lv é n y e k  v . s z .  
cm

OJ
C
«

♦»
0

t
¥  • 100 » К %

20 I .  8 ,6 .1 8 ,2  « 1 5 6 ,5
I I + I I .  2 / 2 , 8 . 1 4 , 2 /  = 7 9 ,5

I I I + Í I I  2 / 2 , 8 . б /  * 3 4 ,4
2 7 0 ,4 2 7 0 ,4

3 1 4 ,2  * 100 = 8 6 ,0

21 I .  8 ,6 .1 9 .2 1 6 5 ,1 2
I I + I I  2 / 2 , 8 . 1 5 / 5 /  = 8 6 ,8 0

I I I + I I I  2 /2  . 1 0 ,5 /  = 4 2 ,0 0
2 9 3 ,9 2 2 9 3 ,9 2

246 J 4 .1 0 0  = 8 4 ,8

22 I .  8 ,6 * 2 0 ,2  . = 1 7 3 ,7 2
I I + I I  2 / 2 , 8 . 1 6 , 3 /  = 9 4 ,1

I I I + I I I  2 / 2 . 1 2 , 3 / 4 9 ,2 3 1 6 ,9 1
W 7 I .1 0 0  ,8 3 ,3

23 I .  8 ,6 .2 1 ,4  , = 1 8 3 ,2
I I + I I  . 2 / 2 , 8 . 1 8 , 0 /  ~ 1 0 0 ,8

I I I + I I I  2 / 2 . 1 4 , 0 / 5 6 ,0 3 4 0 ,0 1 ОО к  R í Я
3 4 0 ,0 4 1 5 ,5

24 I .  8 ,6 .2 2 ,4  ' « 1 9 2 ,6
I I + I I  2 / 2 , 8 . 1 9 , 3 /  = 1 0 8 ,2

I I I + I I I  2 / 2 , 1 5 . 6 / • 6 2 ,4 3 6 3 ,2 1 ПЛ - ЯЛ 9
З 6 3 .2 4 5 2 ,4

« X W  OV j  Í _

d = 20 24 v a s t a g s á g i  o s z t á l y  á t l a g a  = -  = 8 5 ,2

ha a v é r t é k e t  d = 2 0 - r a  s z á m í t ju k .

6 5 0 /s /S  « -n é .
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2 .  На а у é r t é k e t  d = 22 cm -re  s z á m í t ju k

s Vi = 0 ,4 3 . 22 = 9 4 ,6 mm / 9 , 5  cm/

v2  = 0 ,7 1 . 22 « 1 5 6 ,2 mm / 1 5 ,6  cm/

v3  = 0 ,9 1 . 22 = 200 ,2 mm / 2 0 , 0  cm/
V I  * 0 ,4 3 . 22 = 9 ,5 cm
v I i “ 0 , 1 4 . 22 -  3 .1 cm

T I I I = 0 ,1 0 . 22 = 2 ,2 cm

d S z e lv é n y e k V , s z  
cm

* 2 
cm

t
¥  * 100 = К /%/

20 I .
I I + I I  

I I I + I I I

9 ,5  . 1 7 ,6  
2 / 5 , 1 . 1 2 , 2 /  
2 / 2 , 2 . 0 / 11 

11 
II

-J
ОЛ

J
.
w 

cn
no

2 4 4 , 3 Í 4 > 100 = 7 7 ,6

21

22

I .
I I + I I  

I I I + I I I

I .
I I + I I  

I I I + I I I

9 ,5 .1 8 ,7  
2 / 3 , 1 . 1 4 , /  
2 / 2 , 2 . 6 3 /

' 9 ,5 .2 0 ,0  
2 / 3 , 1 . 1 5 , 6 /
2 / 2 , 2 . 9 , 5 / II 

II
II

II
II
11

O
'

0
0
-J

H
0
>
0

+
-

С
П
-О

-
-
-

»
4
.
w

0
3
-J
О

00
 С
П

2 6 4 ,4
3 4 6 ,4

3 2 8 ,5

-.100

.1 0 0

= 7 6 ,3

= 8 6 ,4

23 I .
I I + I I  

I I I + I I I

9 ,5 .2 0 ,9  ' 
2 / 3 , 1 . 1 6 , 8 /  
2 / 2 , 2 . 1 1 , 1 / It 

II
II 

H
H

ЧГ

О
'Г
»

ЧЯ

с
оз
->
оз

ro

*
•

•
-

03

a
oo
H
Ű
I

• kJ
l 3ÖÖ; I

3 5 1 ,4  
4 Í5 Í5 .1 0 0 = 8 4 ,5

24 I .
• I I + I I  

I I I + I I I

9 ,5 .2 2 ,0  
2 / 3 . 1 . 1 8 . 0 /  
2 / 2 , 2 . 1 3 , 0 /

* 2 0 9 ,0  
= 1 1 1 .6  
= ^ 7 .2

3 7 7 ,8
3 7 7 ,8
452,4

. 100« 8 3 ,5

6 5 0 /s /S .7 ? n é .
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d = 20 -24  v a s t a g s á g i  o s z t á l y  k ih o z a ta lá n a k  s z á m ta n i  k ö zép  - 
a rá n y o s a

= 8 1 ,6  *

ha a X  V é r t é k e k e t  d = 2 2 - r e  s z á m í t ju k .

Ha a  s z á m í tá s t  m in d k é t m ó d s z e r re l  2 o -5o  cm -es rö n k á tm é rő k re  
e lv é g e z z ü k ,a k k o r  az  eg y es  r ö n k v a s ta g s á g i  o s z tá ly o k  k ö z ö t t  az 
a l á b o i  k ü lö n b sé g e k  t a p a s z t a l h a t ó k :

V I. s z .  t á b l á z a t

R ö n k v a s ta g s á g i  o s z t á l y  d -  20 -24  2 5 -29  30-34  35-^39 4 0 -4 4  4 5 -49

K ü lö n b ség  % 1 ,6 1  l , o 7  o ,6 3  o ,4 1  o ,2 7  o ,2 4

E z e k e t  a k ü lö n b s é g e k e t  g r a f i k u s a n  a 6 . s z ,  á b ra  t ü n t e t i  f e l .

b

6 .s z  » ab ra

6 5 0 / s /S e - n é .



k z  e l v é g z e t t  s z á m ítá s o k  l e h e tő v é  t e t t é k  an n ak  a m e g á l l a p í ­
t á s á t ,  hogy ha a rö n k ö k e t  v a s t a g s á g i  o s z tá ly o n k é n t  5 cm -es 
á tm é rő  s z ó r á s s a l  a zo n o s p e n g e b e o s z tá s s a l  f ű r é s z e l j ü k ,  a ^ v  
é r t é k e k e t  d

m i n i m a m ~ r a  s z á m í t a n i o Ha a  £  v é r t é k e t  
d k ö z ép ^ ₽ e ^ sz á m o lju k  é s  a p e n g e b e o s z tá s t  e s z e r i n t  h a tá r o z ^  
zuk meg, a k i h o z a t a l  a n n á l  nagyobb m é rté k b e n  c sö k k e n , m in é l 1 
k is e b b  a r ö n k é t  mérő«,

Ad e /  Meg k e l l e t t  á l l a p í t a n i  to v á b b á , hogy a  2  s  0 ,9 1  d 
ö s s z e f ü g g é s ,  am ely a F e ldm ann-rS ap iro  r e n d s z e r b e n  a  » z

m i n  -® t 
m e g h a tá ro z z a , m enny iben  e l é g í t i  k i  a  s z a b v á n y e l ő í r á s o k a t»

A szab v án y o k  /MNOSZ 2 0 5 1 2 / e l ő í r á s a i  s z e r i n t  a  s z é l e z e t l e n  
lo m b o s f ü r é s z á ru  m in im á lis  s z é l e s s é g e  h o s s z k ö z é p e n  m érves

V IIoS Z , t á b l á z a t

M in im á lis  s z é l e s s é g  / 8 Z
m i n ,

I 1 1

S o r^  
szám

A s z e lv é n y  
v a s ta g s á g a

T ö lg y , c s e r ,  s z i l ,  
b ü k k , ju h a r  h á r s ,  
n y á r  e s e t é n :

S z e l i d g e s z t é n y é , a k á c , 
e p e r ,  n y í r ,  é g e r ,  g y e r ty á n ,,  
v a d g y ü m ö lc s fá k  e s e t é n :

lo 19’ 25 mm Vo 12 cm 10 cm»

2 0 30’ 40 * " 14 и 12 *

3o 45’ 68 * 16 M 14 *

4« 78^98 " 20 n L8 *

5o 108^.118 * 26 24 *

Az з я ш -£П о  s z á m í tá s a  s z e m p o n tjá b ó l  az  l-»3 so rszá m  a l a t t i  s z é -  
. l e s s é g e k  m érvadók , m ert az  8Zffl^  a I I I + I I I  m ezőnyök s z é l é n  
j e l e n t k e z i k »  А I I I »  mezőnyök v a sg a g s á g a  0 ,1  d , ami 50 cm -es 
rö n k  e s e t é n  i s  c sak  50 mm s z e lv é n y v a s ta g s á g o t  j e l e n t »  E b b ő l 
azo n b an  l e  k e l l  v o n n i a  r é s b ő s é g e t  é s  a t u l m é r e t e t  i s »  K ö v e tk e z é
k ép p en  az  s z m ^  m é re te k e t  c sa k  a 1 9 -4 6  mm v a s ta g  f ű r é s z á r u  
esetében s z ü k s é g e s  e l l e n ő r i z n i »

Ha az 1» sz„  e g y e n le tb ő l  m e g h a tá ro z v a  az

650/s/So^néо
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s z m in. “V d 2  é 8

v5 = 0,91 d
■4

akkor az egyenlettel számolva az sz • értékekre az alábbi 
sort kapjuk» °

_ ________________ VIII.sz.táblázat_____________  
d 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34,

szm i n  8,3 9,1 10, 10,8 11,6 12,4 13,3 14,1.

36, 38, 40, 42, 44, 46
sz_. 14,9 15,8 16,6 17,4 18,2 19,1

48, • 50 
szm . 19,9 20,7

Ez a sor azt mutatja, hogy vékony rönkök fürészelése esetén 
d = 20-24 illetve 30 cm-ig a 52 v, « 0,91 d összefüggés mel­
lett a 0,1 d vastag szélső fűrészáruk nem érik el a szabványban 
előirt szélességi méreteket, ezzel szemben a vastag rönköknél 
túlhaladják azt. Feltétlenül szükséges tehát, hogy a vékony 
rönkök gazdaságos felfürészeiése érdekében a minimális szé­
lességeket 19<i25 mm vastag fűrészáru, esetére a szabványelő- 
irásokban módosítsuk, egyébként a keretiűrészelés technoló­
giáját nem volna lehetséges egységes szempontok szerint kiala­
kítani»

Összefoglalásképpen a módszertani kérdésekkel kapcsolatban 
megallapithatő volt, hogy:
lo a szélezetlen lombos fűrészáru termelésével kapcsolatos kihozatalszámitások célszerűen a kétdimenziós rendszerben 

végezhetők,

65C/s/So~néo
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2. a szelvényterületeket a keskenyebbik lap mérete alapján 
indokolt kiszámítani,

3. a rönkvastagsági csoporton belül a <27 v értékedet d ■ -ra 
kell meghatározni, m  n

4® az egységes módszer kialakítása érdekében szabványmódositás 
szükséges, a 19-25 mm v. fűrészáru, minimális szélességének 
8 cm-ig való csökkentésére.



V. A kihozatalt befolyásoló tényezők vizsgálata
A módszertani kérdések tisztázása után vizsgálat tárgyává
1 ti tenni a kihozatalt befolyásoló'tényezőket. A -befolyásoló 
tényezők a Feldmann-Sapiro mezőnyökkel számított elméleti ki­
hozatali úgyszólván kivétel nélkül csökkentik. Az elméleti ki­
hozatalt tehát ezeknek arányában redukálni kell. Ezzel az el­
járással meghatározhatók a gyakorlatban elérhető kihozatali 
értékek, és megszüntethető az eljárásnak az a háttránya, hogy 
a gyakorlatban elérhető' kihozatalhoz képest túl magas értékeket 
eredményez.
A kihozatali a gyakorlatban a következő tényezők befolyásol­
ják:
a/ rönkátmérő,
b/ a szelvények túlméretezése
с/ résbőség,
d/ a rönkétmérő,túlméretezés és résbőség 

együttes hatása,
e/ a fürz szelés technikai pontatlansága,
f/ a rönkök vastagsági osztályozásának határértékei, 
g/ a rönkök alaki hibái, 
h/' az alapszelvények további tagozódása

/sokfűrészesség/. 
<

Ad a/ Rönkátmérő
Elméletileg a Feldmann-Sapiro mezőnyök függetlenül a rönkát­
mérőtől, bármely rönkátmérő esetén ugyanazt a kihozatali ered­
ményezik. Ennek matematikai bizonyítása az alábbi:

к » I . 100,

ahol: t = /0,43 d . 0,91 d/ + 2/0,14 d . 0,71 d/ + 2/0,1 d . 0,43 d/ = 0,3913 d2 + 0,1988 d2 + 
+ 0,0860 d2 « 0,6761 d2

650/s/S.^né«,
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Az é r t é k e k e t  К k é p le tb e  h e l y e t t e s í t v e :

2к = _4 5..ЛУ..676.1 d—  o 100 = 86>12
5 ,1 4

A m e g á l l a p í t o t t  é r t é k  k i z á r ó l a g  e l m é l e t i  j e le n tő s é g ű »

Adó b /  T u lm é re t

A k ö v e tk e z ő  b e f o ly á s o ló  té n y e z ő  a tu lm é re t»  A k i f ü r é s z e l t  
s z e lv é n y e k e t  nem s z á m í th a t ju k  a " t M t e r ü l e t b e  v a ló s á g o s  n a g y ­
sá g u k b a n , m ert a  f ű r é s z á r u t  an nak  b e s z á r a d á s a  m ia t t  t u lm é r e t -  
t e l  k e l l  te rm e ln i»  t í z é r t  a k i s z á m í t o t t  s z e lv é n y - v a s ta g s á g o k a t  
/ f a f a j o k t ó l  fü g g ő e n /  m %• a l  c s ö k k e n te n i  k e l l»  A s z é l e s s é g i  mé­
r e t e k r e  a s z é l é z e t l e n  lom bos fű r é s z ,á r u  e s e t é n  t u lm é r e t e t  á l ­
t a l á b a n  nem sz á m íta n a k »

A s z e l v é n y - t e r ü l e t e k  k i s z á m í tá s a  az  a l á b b i  k é p l e t t e l  t ö r t é n ­
h e t?

. 100
* "T Ö W / 0 ,4 5  d » 0 ,9 1  d /  + 2 /0 ,1 4 d ,o ,7 1 d /+  2 /0 .1 d » 0 ,4 3  d /

.................  19 о

K ülönböző m tu lm é r e t  % e s e t é n  а К k i h o z a t a l  é r t é k e  m ás. és 
m ás»

IX» az,, t á b l á z a t

m fi К fi K ü lö n b ség ek  
a b s z o l ú t ,  r e ­
l a t i v  é r t é ­
k e i

Ha m=0 fi ak k o r K ~86,12 fi 0 ,8 5 0  0 ,9 8 7
m=l fi K =85,27 fi 0 ,8 3 0  0 ,9 7 3
m=2 fi К« 8 4 ,44 fi 0 ,8 1 2  0 ,9 6 2
m*3 fi K =83,63 fi 0 ,7 9 4  0 ,9 4 9
m-4 fi М 2 , 8 3  fi 0 ,7 8 0  0 ,9 4 2
m«5 fi М 2 , 0 5  fi 0 ,7 7 0  0 ,9 3 8
m-б  fi M l  »28 fi 0 ,7 6 0  0 ,9 3 5
m=7 fi K=80»52 fi

6 5 0 /s /S o  ®é»
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A relativ különbségeket ^-ban kifejezve a 7« számú, ábra 
szemlélteti«.

7 о sz« áb ra

A Feldmann-Sapiró mezőnyökre számított kihozatalt tehát a tál- 
méretezés minden 1 %-a átlag 1 '̂ -al csökkenti.
A különbségek nagyobb túlméretezés esetén viszonylagosan kiseb­
bek és a S’önkátmérőtől függetlenek.<

Ad С/ Résbőség
Az eddig tárgyalt befolyásoló tényezők vizsgálata szerint a 
kihozatal független a rönk átmérőjétől. Ez a megállapítás 
ellentétben áll a gyakorlati tapasztalatokkal. Nyilvánvaló, 
hogy a befolyásoló tényezők között van olyan is, amely a 
kihozatalt függővé teszi a rönk átmérőjétől. Az első ilyen 
befolyásoló tényező a résbőség. De a résbőségnek is lehetsé­
ges olyan matematikai értelmezése, amely mellett az előbb 
említett törvényszerűség fenntartható. Ez az eset akkor áll 
fent, ha a résbőséget a rönkátmérő függvényében konstansnak 
tételezzük fel. Ha például a résbőséget d függvényében f e ­
jezzük ki és az alábbi értékekkel számítjuk:

6 5 O /s /S .-n é «,
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b « 0 ,0 0 0  d Ж 0

b « 0 ,0 0 5  d

ъ X- 0 ,0 1 0  a

b >  0 ,0 1 5  d

a k k o r k ü lö n f é l e  rö n k á tm é rő k  e s e t é n  az  a l á b b i  r é s b ő s é g e k e t  
k a p ju k ?

l ö s z ,  t á b l á z a t

cm r é s b ő s é g ,  mm--ben, ha 
d

b »
0 ,0 0  d 0 ,0 0 5 ,0 ,0 1 0  d 0 ,0 1 5  d

20 0 1 ,0 0 2 ,0 0 3 ,0 0
25 0 1 ,2 5 2 ,5 0 3 ,7 5
50 0 1 ,5 0 3 ,0 0 4 ,5 0
55 0 1 ,7 5 3 ,5 0 5 ,2 5
40 0 2 ,0 0 4 ,0 0 6 ,0 0
45 0 2 ,2 5 4 ,5 0 6 ,7 5
50 0 2 ,5 0 5 ,0 0 7 ,5 0

Ha á k i h o z a t a l o k a t  a rö n k á tm é rő  fü g g v é n y é b e n  k i f e j e z e t t  
r é s b ő s é g e k  f i g y e le m b e v é te l é v e l  és 4 % t u l m é r e t t e l  s z á m í t ­
ju k ,  a k k o r  a k i h o z a t a l  a r é s b ő s é g e k k e l  f o r d í t o t t  é r t e le m ­
ben  v á l t o z i k ,  de a  r ö n k á tm é r ő tő l  f ü g g e t l e n  m arad , / 8 O s z o 
á b r a /  é s  a z  a l á b b i  é r t é k e k e t  m u ta t j a :

ha  b « 0 ,0 0 0  d a k k o r  К = 8 2 ,8 ?  % / l á s d  а  IX» s z 0 t á b l á z a t /
b « 0 ,0 0 5  d ” К ₽ 8 1 ,2 6
b -  0 ,0 1 5  d " К = 7 9 ,8 1  %
b « 0 ,0 1 5  d « К « 7 8 ,5 5  %

A 8o ez«, á b r á t  l á s d  a k ö v e tk e z ő  o ld a lo n l

A rö n k á tm é rő , m in t a k i h o z a t a l t  b e f o ly á s o ló  té n y e z ő , a k k o r  
j e l e n t k e z i k ,  ha  a r é s b ő s 'é g e t  nem a d fü g g v é n y é b e n  f e j e z z ü k  
k i ,  hanem k o n s ta n s  g y a k o r l a t i  é r t é k e k k e l ,  p i t  az  a l á b b i  é r ­
t é k e k k e l :

b « 2 ,5  mmь 39o «
b « 5 ,5  ”
b -  4 ,0  «

6 5 0 /s /S o  né о
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8 о ez« ábra

Ebben az esetben a felhozatal a rönkátmérőtől függően egy.> 
értelmű változó értékeket mutat, mert a szelvényvastagságokból 
konstans értékeket vonunk le, melyek a szelvényterületeket 
annál nagyobb mértékben csökkentik, minél kisebb a rönkát- 
mérőo
Például: ha d - 20 cm, akkor

az I«, mezőny vastagsága 0,43 d = 86 mm
és ha b = 4 mm, akkor 

0,43 d - b = 82'mm 0 t ж 8,6 о 18,2 = 156,52 стг 
t = 8,2 о 18,2 X 149,24 “ 
különbség 7,28 сп/ « 4,65 $

ha d «= 50 cm, akkor 
az I» mezőny vastagsága 0,43 d = 215 mm

b = 4 mm
0,43 d - b « 211 mm 9t 21,5 о 45,5 - 978,25 стг
tj« 21,1 0 45,5 = 960,05 "
Különbség 18,20 cm 1,86 %

Ha a közbeeső értékeket is kiszámítjuk, akkor a 0,43 d-vel
és a 0,43 d b értékkel számított I szelvény területek között 
az alábbi különbségeket kapjuk:

650/s/S о.né о
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XIoSZo t á b lá z a t .

I •
d 
cm 20 50 40 0

K ü lö n b ?  
sé g 4 ,6 5 3 ,1 2 2 ,3 3 1 ,8 6

E zek  a szám ok a z t  b i z o n y í t j á k ,  hogy a k o n s ta n s  r é a b ő s é g  az 
e l s ő  o ly a n  té n y e z ő , am ely a k i h o z a t a l t  a rö n k á tm é rő  fü g g v é n y é i  
b en  v á l t o z t a t j a ,  m ert a  4« s z .  k é p le tb e n  a  t  é r t é k e k  ebben  
az  e s e tb e n  a r ö n k á tm é r ő tő l  fü g g ő e n  v á lto z n a k o  H aso n ló  a  b i ­
z o n y í t á s  a I I  é s  I I I  m ezőnyökre  v o n a tk o zó an »

Az eg y es k i h o z a t a l i  é r t é k e k e t 'k ü l ö n f é l e  b é s  d é r t é k e k  mel 
l e t t  a X II  szó t á b l á z a t  t a r ta lm a z z a «

XIIoSZo t á b l á z a t

d 20 25 30 35 40 45 50

b - 2 s 5 mm К % 7 9 ,2 7 8 0 ,0 2 8 0 ,4 9 8 0 ,8 2 8 1 ,0 7 8 1 ,2 6 8 1 ,5 9H 7 8 ,5 7 7 9 ,3 7 7 9 ,9 2 8 0 ,5 2 8 0 ,6 5 8 0 ,8 6 8 1 ,0 1
b - 3 9 5 M 7 7 ,8 8 7 8 ,8 6 7 9 ,5 1 7 9 ,9 8 8 0 ,5 5 8 0 ,6 6 8 0 ,8 2
b -4  у N 7 7 ,1 8 7 8 ,2 8 7 9 ,0 0 7 9 ,5 2 7 9 ,9 2 8 0 ,2 2 8 0 ,4 2

A X IIo  t á b l á z a tb a n  f o g l a l t  a d a to k a t  a  9 о s z o g r a f i k n  s z e m lé l  
t e t i e

9 о szoáb ra

6 5 0 / s /S o - n é о
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M e g á l l a p í t h a tó ,  hogy a k i h o z a t a l  0 ,5  mm r é s b ő s é g  n ö v e k e ­
d é s r e  20-^35 с® v a s ta g  rö n k ö k  f e l f ü r é s z e l é s e k o r  a b s o l u t  é r t é k ­
b en  á t l a g  0 ,5  % ^ k a l, 35-^50 с т - e s  rö n k ö k  f e l f ü r é s z e l é s e k o r  p e ­
d ig  á t l a g  0 ,3  £-*ка1 csökken«  T eh á t a  r é s b ő s é g  h a t á s á r a  a  k i ­
h o z a t a l  a n n á l  nagyobb m é rté k b e n  c sö k k e n , m in é l  k is e b b  a r ö n k -  
á tm é rő .

Ha f ig y e le m b e  v e ssz ü k  e m e l l e t t ,  hogy a k i h o z a t a l r a  b e f o l y á s ­
s a l  lé v ő  egyéb té n y e z ő k  h a t á s a  i s  az a l s ó  rö n k ta r to m á n y b a n  a 
le g n a g y o b b , /m e r t  p l .  a  g y a k o r la tb a n  a lk a lm a z o t t  üzem i rés^- 
b ő s é g , b a  3 ,5  mm e s e t é n ,  d = 20 35 c m - ig , a  k i h o z a t a l
2 ,1 0  ^ - k a l ,  mig d = 35 v  40 m -ig  t e r j e d ő  rö n k ö k  e s e t é n  c ak 
0 ,8 4  % -k a l c sö k k en  / a r r a  l e h e t  k ö v e t k e z t e t n i ,  hogy a  vékony 
pengék  h a s z n á la tá n a k  a k i h o z a t a l  j a v í t á s  s z e m p o n tjá b ó l  f ő l e g  
a 2 0 -35  cm v a s ta g  rö n k ta r to m á n y b a n  van j e l e n t ő s é g e 0

Ad d /  A rö n k á tm é rő , t u lm é r e t  é s r é s b ő s é g  e g y ü t t e s  h a tá s a  
a  k i h o z a t a l r a .

M iu tán  e g y e n k é n t v é g ig  v i z s g á l t u k  a f e l s o r o l t  három  b e f o ly á ­
s o ló  t é n y e z ő t ,  s z ü k s é g e s n e k  m u ta tk o z o t t#  k i h o z a t a l t  c sö k k e n tő  
h a tá s u k n a k  e g y ü t te s  v i z s g á l a t a  i s ,  m ert e té n y e z ő k  h a tá s a  e g y -  
id ő b e n  j e l e n t k e z i k .  Ez a v i z s g á l a t  a l a p g r a f i k o n  m e g s z e rk e sz ­
t é s é t  e re d m é n y e z te . E r r e  v o n a tk o z ta t tu k  a to v á b b i  k i h o z a t a l t  
b e f o ly á s o ló  t é n y e z ő k e t .  Az a l a p g r a f i k o n  a z o k a t  a  k i h o z a t a l o k a t  
t ü n t e t i  f e l ,  a m e ly e k e t s z a b á ly o s  a la k ú  rö n k ö k n ek  az ö t  P e ld m an n
S a p i r ó  m ezőnyre v a ló  p o n to s  f e l f ü r é s z e l é s e  e red m én y ez .

Az a l a p g r a f i k o n  k i h o z a t a l i  é r t é k e i n e k  s z á m í tá s a  az a l á b b i :  
I .  mezőny

V Ä  -APP...... / 0 ,4 3  d /
100 + m 

s z  0 p 9 d *

I I + I I  mezőny

v  * 2  [ IOT7S /  ° > 1 4  d  ’  

s z  «  0 ,7 1  d

h  = írass И  °»91 d

t 9  « 1 ,4 2  d -A-PP..  / 0 ,1 4  d b /
г  100+m

I I I  » I I I  mezőny

V .  г í.1 0 0  + m
/ 0 , 1  d -  b /

s z  » 0 ,4 3  d
t ,  « 0 ,8 6  d f - i P P —  / 0 , 1  d - b /  

( 100-ил '

6 5 0 / s / S . - n é .
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A k i h o z a t a l  ezek  u tá n  a 1 8 , 
s z á m í tá s n á l  az  a l á b b i  b é s 

s z .  k é p l e t t e l  s z á m i th a t é .  A 
m é r t é k e k e t  h a s z n á l tu k :

b = 3 ,5  mm

m -  4 %

PloS  d = 20 cm e s e t é n :  / a  s z á m í tá s n á l  20 cm = 200 m m -rel 
s z á m í tv a /

I ,  mezőny

V * / 0 ,4 3  0 2 0 0 /  = 8 2 ,6 9  mm

sz  = 0 ,9 1  о 200 = 1 8 2 . ^  “

8 2 ,6 9  о 182 = 15 0 ,4 9 ,5 8  mm2

I I ^ I I  mezőny

V » 2 . / 0 ,1 4  о 200 3 , 5 / ]  -  2 .2 3 ,5 5  « 4 7 ,1 0  mm

sz  « 0 ,7 1 2 0 0  -  142 mm

t 2  = 4 7 ,1 0  . 142 = 6 6 8 8 ,2 0  mm2

I I I + I I I  mezőny

V SS
/ 0 , 1 . 2 0 0  = 3 ,5 / ] = 2 .1 5 ,8 6  = 3 1 ,7 2  mm

sz  -  0 ,4 3  о 200 = 86 mm
« 3 1 ,7 2  . 86 « 2 7 2 7 ,9 2  mm2

о
t  = ^1+ ^2 + ^3 =  2 4 4 6 5 ,7 0  mm

ф d2 y  200 2  . 3 .1 4  x ix iR  ал  m m
2  Zo

4 4

К » I  „ 100 XX 7 7 ,8 8  %

6 5 0 / s / S о .n é о
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Ha a s z á m í tá s o k a t  5 cm -es u g r á s o k k a l  v a la m e n n y i rö n k á tm érő -r 
r e  e lv é g e z z ü k  d = 50 c m - ig , a k k o r az  a l á b b i  k i h o z a t a l i  é r ­
t é k e k e t  k a p ja k :

X II I»  s z .  t á b l á z a t

d = 20 25 30 35 40 45 50 cm

К = 7 7 ,8 8  7 8 ,8 6  7 9 ,5 1  7 9 ,9 8  8 0 ,3 3  8 0 ,6 0  8 0 ,8 2

A k i s z á m í t o t t  é r t é k e k e t  a 1 0 . s z .  g r a f i k o n  s z e m l é l t e t i .

i  ------------------------------ ------ :------------------------

1 0 . s z .  á b ra

A g r a f i k o n t  á b r á z o ló  p o n ts o r  egy á l t a l á n o s  a la k a  p a r a b o la  
e g y e n le t é v e l  k ö z e l í t h e t ő  meg o lym ódon, hogy a k i e g y e n l í t ő  
p a r a b o la  v o n a la  átm egy a g r a f i k o n  k é t  s z é l s ő  é s  középső  
p o n t j á n .

F e l í r v a  a  három  f e l t é t e l i  e g y e n le t :
7 7 ,8 8  ж 2O2 a + 20b + c

7 9 ,8 5  = 352 a + 35b + c

28 0 ,8 2  = 50 a + 50b + c

6 5 O /s /S . - n é ,
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és megoldva az egyenlet rendszert, meghatározható a három is­
meretlen együttható a,d és c amelyekre a következő értékek 
adódtak?
a = -0,00222
b = +0,2535
c = +73,70

Ezek felhasználásával tehát a másodfokú, parabola egyenlete a 
következő alakú, lesz.

К = 0,00222 d2 + 0,2535 d + 73*70 ...............  20.

Ellenőrizve az egyenletet azt találjak, hogy alig van eltérés a 
grafikon /10~es sz. ábra/ tételesen számított pontjai és az 
egyenletből számított ordináták között.

XIV. sz. táblázat

d Egyenletből számított 
parab. ordináták

к Megjegyzés

20 77.88 77.88 0,00 Felvett ér-
ték

25 78.86 78.88 0,14
30 79,51 79,47 0, OS
35 79,85 79,85 0,00 Felvett ér­

ték
40 ■ 80,33 80,33 0,07
45 80,60 80,605 0,08
50 80,82 80,82 0,00 felvett ér 

ték

Az egyenlet, tehát az alap grafikont kielégíti.
A grafikon alapján az alábbi megállapítások tehetők:
1. A Peldmann-Sapiró mezőnyökben való farészeléskor a kihoza- 

tál kevésbé függ a rönkátmérőtől, mint más technológiák al­
kalmazásakor. /lásd az 1. sz. ábrát./ A d=20 és 50 cm-es 
rönkökből elérhető kihozatalok közötti különbség mindössze
Л0,82-77,88/ = 2.94

650/s/S.né.



> зб -

2о Minél vékonyabb a rönk, annál indokoltabb a Feldmann-Sapiró 
vágástechnológia alkalmazása,amit az bizonyít, hogy a kihoza- 
talemelkedés 20-35 cm vastag rönkök felfürészelésekor 2,10 
mig 35-50 cm esetén mindössze 0,84 %»
Ad e/ Technikai pontatlanság

Kísérleti mérések azt igazolták, hogy a kereti iirészeken a 
értékek /szélsőpengék egymástól való távoleága/ beállítása a 
betétek pontatlansága, valamint a pengevastagságok különbsége 
miatt ritkán pontos» A gyakorlatban beállított 2  v méret £ ’»/ 
legtöbbször 1-2 £-kal nagyobb a számítottnál»
A beállítás pontatlansága csökkenti a kihozatalt, éppen ezért 
azt, mint redukciós tényezőt figyelembe kell venni» A gyako­
risági érték?

, S  у 2 ;  - S  у + - w

Pl» d = 20 cm esetén, ha b = 3,5 mm, m = 4 %

= 0r43 d + ~ 86 ° 86 / ^ V 1Ä $6 helye'tt»/

2  v2 - 0,71 d + = 143,42 / p 2 = 142 ’’

S  К  = 0,91 d + -Q*91 = 183,82 /у vx = 182 -ö 1 0 0 2

Ebben az esetben;

I j ezgny V = ’1 = Ш  ’ 8 6 “ 8 2 , 6 9

J 2 / '
sz = у d2 vj . * у 2002.>86,862«180,l

t1 ^ 82,69 о 180,1 = 14892 mm2

650/s/So-néо



-  37

I I .  Mezőny V = / 0 ,1 4  d - b /  = 2 3 ,3 5

sz  = \fd2  ~(2V
2T = ^ О О ^ Л З л Т 2  = 1 3 9 ,4

t 2  = 2 / 2 3 ,5 5  . 1 3 9 ,4  /  = 6 5 6 5 ,7 4

I I I . Mezőny V = / ° » 1  d - b /  = 1 3 ,8 6

sz  = d 2  - ( ^ 3 ) 2  = \ [  гОО2  1 8 3 ,8 2 2 =7 8 ,8  

t 3 = 2 / 1 5 ,8 6  . 7 8 ,8 / - =  2 4 9 9 ,5 4

0
t  = + t 2  + t ?  = 2 3 9 5 7 ,7 5

T =  tH  = 3 1 4 1 5 ,9 0  mm2

I

К = I  . 100 = 7 6 ,2 6  %

A s z á m í tá s t  v a la m e n n y i rö n k á tm é rő re  e lv é g e z v e  20 é s  50 cm kö­
z ö t t  az  a l á b b i  e red m én y t k a p ju k .

XV. s z . t á b l á z a t

d
К a l a p g r a f ik o n  

s z e r i n t

20

7 7 ,8 8

25

7 8 ,8 6

30

7 9 ,5 1

J 5  

7 9 ,9 8

40

8 0 ,3 3

45

8 0 ,6 0

50

8 0 ,8 2

cm

%
К t e c h n .p o n t a t ­

la n s á g  b e s z á -  
m i tá s á v a l 7 6 ,2 6 7 7 ,2 2 7 7 ,8 4 7 8 ,2 8 7 8 ,6 2 7 8 .8 8 7 9 ,0 9 %

K ih o z a ta lc s ö k -  
k e n é s ’ a b s u lu t  
é r t é k b e n 1 ,6 2 1 ,6 4 1 ,6 7 1 ,7 0 1 ,7 1 1*72 

f

1 ,7 3
1 ,6 8 áa >

K ih o z a ta l  csökk  
r e l a t i v  é r t é k ­
ben 2 ,0 8 2 ,0 8 2 ,1 0 2 ,1 3 2 ,1 3 2 ,1 3 2 .1 5

2 .1 0

6 5 0 / s / S о- n é ,
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Az alapgrafikon módosulását a technikai pontatlanság miatt a ii« ez« ábra szemlélteti«.

A technikai pontatlanság vizsgálata tz alábbi megállapításhoz 
У vezetett:

Bár a te hnikai pontatlanság okozta kihozatalcsökkenés nagy-T- 
sága az átmérő változásával egyértelműen kis mértékben vál­
tozik, /1,62-1,73/» a gyakorlat számára átlagértékekkel szá­
mítható, mely az alapgrafikon szintjét 1,70 kihozatalkülönbség 
gél csökkentio Következésképpen bármely előre számított kiho­
zatali érték a technikai pontatlanság következtében 2,10 j£-kal 
csökkentbetőo
Ad f/ A rönkök vastagsági osztályozásának határértékei«,
A gyakorlatban a lombosfa rönköket 5 cm-es vastagságonként ősz 
tályozzáko /20-24 cm, 25-29 cm, 30-34 cm, 35-39 cm, 4GS44 cm és 45-49 cm,/
Ebben a technológiában a ^  y értékek / Vj, Vg és
2  v x/ e Sy vastagsági osztályon belül 5 cm- es rönkátmérőhatá rok 9 között konstansak, ami mezőnyeltolódást okoz, Meg kel­
lett vizsgálni, hogy ez a körülmény mennyire csökkenti a kiho- 
zatalt?
Ha a kihozatalokat konstans S  értékekkel /d minimumra számit 
va/ az egyes vastagsági osztályokon belüli rönkátmérőkre egyen

6 5 0 /s /S  о -né«,
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k é n t  m e g h a tá ro z z u k , az  a l á b b i  - é r t é k e k e t  k a p ju k  /b ~ 3 ,5  mm, 
m= 4 % -kal s z á m o lv a /  a l a p u l  véve a XV. s z .  t á b l á z a t o t :

XVI„s z . t á b l á z a t

d К d X d X d X d X d X d X

cm cm cm í СШ cm i cm í cm

20 76 ,26 25 77 ,2 2 30 7 7 ,8 4 35 78 ,28 40 78,62 45 78 ,88 50 79,09

21 75 ,87 26 76 ,94 31 77 ,66 36 78 ,18 41 78 ,59 46 78,85 51 79,03

22 74 ,72 27 76 ,22 32 77 ,17 37 77 ,8 3 42 7 8 ,3 1 47 78 ,6 4 52 7.8,80

23 73 ,27 28 75,23 33 76 ,43 38 77 ,26 43 77 ,85 48 78 ,26 53 78 ,63 '

24 71*74 29 74,05 34 75 ,52 39 76 ,5 3 44 77 ,26 49 77 ,81 54 78 ,34

E zek et az é r te k e k e t  az a lá b b i  g ra f ik o n  szem le t e t i  /12*  s z ,  á b r a /

6 5 0 /s /S .- n é .
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M e g á l l a p í t h a tó ,  hogy m in é l jo b b a n  t é r  e l  a  f e l f ü r é s z e l t  
rö n k  á tm é rő je  a t t ó l  a r ö n k á tm é r ő tő l ,  m e ly re  a £  v é r t é k e k e t  
s z á m í to t t a k ,  a n n á l  nagyobb m érték b e n  c sö k k en  a k i h o z a t a l oMeg- 
á l l a p i t h a t ó  to v á b b á , hogy a k i h o z a t a l  c sö k k e n é sé n e k  v i s z o n y ­
la g o s  m érték e  a n n á l  n a g y o b b , m in é l k is e b b e k  a  v a s t a g s á g i  o s z ­
t á ly b a  t a r t o z ó  rö n k á tm é rő k .

F e l t é t e l e z v e ,  hogy e g y -e g y  r ö n k v a s ta g s á g i  o s z tá ly o n  b e l ü l  az 
ö t  á tm érő  / p l .  2 0 , 2 1 , 2 2 , 2 3 , és 24 cm/ e lő f o r d u l á s a  megkö­
z e l í t ő e n  e g y e n lő , a r e d u k c ió  m é rté k e  s z á m ta n i  k ö z é p a rá n y o s s a l  
s z á m í th a tó .  Ha u g y a n is  az  üzem dm i n  - r a  s z á m í t o t t  s: v  é r t é k e k ­
k e l  dm i n  é s  dm a x  á tm é r ő jű  rö n k ö k e t  f ű r é s z e l ,  a k k o r k i h o z a t a l a  
k é t  s z é l s ő  h a t á r é r t é k r e  á l l  b e .  A kö zb en ső  rö n k á tm é rő k  e l ő f o r ­
d u lá s á n a k  g y a k o r i s á g a  e g y e n lő , a k i h o z a t a l t  v a la m e n n y i r ö n k -  - 
á t n é r ő r e  s z á m ítv a  t e h á t  a k é t  s z é l s ő  g ö rb e  k ö z é p a rá n y o s a  f e ­
j e z i  k i .  Az eg y es  r ö n k v a s ta g s á g i  c s o p o r to k r a  v o n a tk o z ta tv a  
t e h á t

$max+  Kmin 
á t l .  * ö

é s  a r e d u k c ió  /D% / m é r té k e :

_ ^ m a x ^ á t l  , л л  
D => — . 100 %

^max

A s z á m í tá s o k a t  a zo n o s  o r d i n á t á k r a  e lv é g e z v e  a z  a l á b b i  k ih o z a ­
t a l i  é r t é k e k  ad ó d n ak :

X V I I . s z . t á b l á z a t

d 20 25 50 55 40 45 50

^maximum 7 6 ,2 6 7 7 ,2 2 7 7 ,8 4 7 8 ,2 8 7 8 ,6 2 7 8 ,8 8 7 9 ,0 9

minimum 6 8 ,5 0 7 2 ,2 0 7 4 ,5 4 7 5 ,7 2 7 6 ,6 8 7 7 ,3 7 7 7 ,9 2

K á t l a g 7 2 ,3 8 7 4 ,7 1 7 6 ,0 9 7 7 ,0 0 7 7 ,6 5 7 8 ,1 2 7 8 ,5 0

D % 5 ,0 9 5 ,2 5 2 ,2 5 1 ,6 5 1 ,2 3 0 ,9 6 0 ,7 4

6 5 0 / s / S . - n é .
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А К é r t é k e k e t  d fü g g v é n y é b e n  az  a l á b b i  13« sz« á b r a  szem ­
lélteiig

1 3 « sz « á b ra

A D %?ok k ü lö n b s é g e i  
k ö z ö t t  s

az e g y es  r ö n k v a s t a g s á g i  o s z tá ly o k

X V III о sz  о t á b l á z a t

V a s ta g s á g i  
o s z t á l y  20-25  2 5 -3 0  30-55 3 5 -4 0  4 0 -45  4 5 -5 0

D % ok 
k ü lö n b s é g e i  1 ,8 4  1 ,0 0  0 ,6 2 0 ,4 0  0 ,2 7  0 ,2 2

A k ü lö n b sé g e k  a rö n k á tm é rő k  n ö v e k e d é s é v e l  c sö k k e n n e k , ami 
a r r a  a t a l ,  hogy m in é l vékonyabb  a r ö n k k é s z l e t ,  a n n á l  f o n t o ­
sab b  annak  a gondos o s z tá ly o z á s a «

E lő z ő  s z á m ítá s o k  i n d o k o l t t á  t e t t é k  annak  a  k é rd é s n e k  a  v i z s ­
g á l a t á t ,  hogy m e n n y iv e l j a v í t a n á  a k i h a s z n á l á s t  a r ö n k o s z tá ­
ly o z á s  h a t á r é r t é k e i n e k  a s z ű k í t é s e  ■> Ha p l« 2  cm,- e s  y as ta g s á g o n k é n t

650 / s / S »- n é  о
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alakítanák ki az üzemek a rönkocztályokat /20-21 orr., 22-23 
cm, 24-25 cm, 26-27 cm, 28-29 cm 30-31 cm .......... stb./ 
akkor a XVII. sz. táblázatban foglalt kihozatelck az' aláb­
biak szerint alakulnának:

IX. sz.táblázat•

d = 20 25 30 35 4o 45 5o

^maximum 76,26 77,22 77,84 78,28 7832 78,88 79,09

^minimum 75,59 76,75 77,52 78,08 78,51 78,80 79,05

K átlag 75,92 76,98 77,68 78.18 78,56 78,84 79,07

D % 0,44 0,31 0,20 0,13 0,08 0,05 0,03

A kihozatalok alakulását az alábbi 14. sz. ábra mutatja»

14.sz.ábra
Az 5 cm-es és a 2 cm-ее határértékekkel történő rönkosztályo­
zással elérhető kihozatalok különbségei /а XVII sz, és a XIX. 
számú táblázatok egybevetése alapján/:
65O/s/S.-né.
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XX.s z . t á b l á z a t

d = 20 25 50 55 40 45 50

0# 5 cm -kén t 5 ,0 9 5 ,2 5 2 ,2 5 1 ,6 5 1 ,2 5 0 ,9 6 0 ,7 4

2 cm -kén t 0 ,4 4 0 ,5 1 0 ,2 0 0 ,1 5 0 ,0 8 0 ,0 5 0 ,0 5

K ü lönbség 4 ,6 5 2 ,9 4 2 ,0 5 1 ,5 0 1 ,1 5 0 ,9 1 0 ,7 1

A k ü lö n b sé g  a z t  m a ta t j a , )  hogy hány % -k a l j a v í t h a t ó  a k i h o z a t a l ,  
ha az  üzem az 5 cm -es o s z t á l y o z á s r ó l  á t t é r  a 2 сш -ез o s z t á l y o ­
z á s r a .  E z t az  a l á b b i  g r a f ik o n  s z e m l é l t e t i .

1 5 . s z .  á b ra

A k ü lö n b sé g e k  a l a p j á n ,  m elyek  a vékonyabb  rö n k ta r to m á n y o k b a n  
k ü lö n ö s e n  l é n y e g e s e k ,  j a v a s o l n i  k e l l  az  üzem eknek , hogy 2 0 -55  
c e n t im é te r  v a s ta g  rö n k ö k  e s e t é n  t é r j e n e k  á t  a  2 cm -es v a s ta g a  
s á g i  o s z t á l y o z á s r a ,  m ert ez  k ih o z a ta l ia k a t  a XX« s z ,  t á b l á z a t ­
ban  f o g l a l t  m é rté k b e n  j a v í t a n á .  íg y  p l .  ha 2 5 -5 0  cm -es rönkök  
f e l f ü r é s z e l é s e k o r  68 % -ot é r t  e l  az  üzem 5 cm -es o s z t á ly o z á s  
m e l l e t t ,  ez

бзД— ^ 4  "7 0  ^ r a

6 5 O /a /S e -?né e



e m e lh e tő  2 cm -es o s z t á ly o z á s  e s e té n «  Ha a  2 cm -es o s z t á ly o z á s  
k i v i t e l e z é s e  n e h é z sé g e k b e  ü tk ö z ik ,  c é l s z e r ű  l e g a lá b b  az 5 óm­
e n k é n t o s z t á l y o z o t t  m áglyák  rö n k a n y a g á t  f e l f ü r é s z e l é s k o r  o ly ­
módon e l k ü l ö n í t e n i ,  hogy e g y s z e r  a vékonyabb  rö n k ö k e t  f i i r é s z e l  
j é k  / p l o  2 5 ,2 6 ,é s  27 cm -es rö n k ö k e t  d = 2 5 - r e  s z á m í t o t t  ^ v  
é r t é k e k k e l / ,  más a lk a lo m m al a v a s ta g a b b  rö n k ö k e t  / p l ,  2 7 -2 8  
é s  29 cm -es rö n k ö k e t  d = 2 7 - r e  s z á m í to t t  é r té k e k k e l„ E z  
a m ó d s z e r [ is O lé n y e g e s  k ih o z a ta le m e lk e d é s t  e redm ényez  a v é ­
kony /2 0 - 3 5  c m -e s /  rö n k ta r to m á n y b a n «

Ad S /  A rö n k ö k  a l a k i  h i b á i

A F e ld m a n n -S a p iró  mezőnyök s z á m í tá s a  azo n  a f e l t é t e l e z é s e n  
a l a p u l t ,  hogy a f e l f ü r é s z e l é s r e  h a s z n á l t  rö n k ö k  s z e lv é n y e  
k ö rs z e lv é n y «  Az e z z e l  k a p c s o la to s  v i z s g á l a t o k ,  m e ly e k e t 
üzem ekben v é g e z tü n k , a zo n b a n  más m e g á l la p i tá s o ^ a o z  v e z e t -  
tek o 7 9 2  db« 15 -35  cm á tm é rő jű  rö n k  f e lm é r é s e  a l a p j á n  a 
rö n k ö k  á tm é r ő jé t  9 0 ° -o s  e l t é r é s s e l  k é t i r á n y b a n  m érve az  
a l á b b i  á tm é rő k ü lö n b sé g e k  / d ^ - d g /  v o l t a k  m e g á l la p í th a tó k «

XXIoSZo t á b l á z a t

Átm érőkülönb--- 
s é g e k  cm

0 1 2 3 4 5 6 7 8 Ö ssz e ­
s e n

F a fa j« B ü k k  db 66 125 96 • 49 22 11 7 3 6 385
T ölgy  * 56 105 65 27 12 Я? 1 266

G y e rty á n  " 35 61 32 9 2 1 1 141
Ö s sz e s e n  db 
% -ban

157
3 ^

291 
5^7

193
244

85
lo,7

36 
4 ^

12
1,6

9
1.1 04

6 - 
0 ,8

792
100

650/s/So néо
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Az egyes rö n k v a s ta g s á g i o sz tá ly o k o n  be ü l  az á tm erőkü lönbségek  gyako­
r i s á g á t  a XXII. s z .  t á b l á z a t  t a r t á lm á z :a t

XX II. s z .  t á b l á z a t

Á tm ér^különbségek cm
4 5 6 7 8 Ö sszes

R onkvastagság  
o s z tá ly o k . 0 1 2 3

15-19 .m

20-24  "

25-29  "

30 -24  *

4

47

47

27

Ő

«7

95

54

3

37

60

36

11

24

15

6

7

1

» 1 

1

1

13 db

163 *

233 "

141 "

35-39 *

40 -44  ”

15

7

33

16

23

15

11

15

8

6

4

3 3 1 1

94 «

67 ”

45-49  »

50-54  *

7

3

13

7

11

8

5

4

5

4

2

1 4 2

2

3

45 «

36 «

ö s sz e se n 157 291195 85 36 12 9 3 6 792 db

Szám tan i 
k ö zépér ék 19, ö 36, 4 2 4 ,1 10, 6 4 , 5 1 ,5 1 ,1  0,4b 0 ,8

A szám szerű, a d a to k a t a 16, s z ,  d iagram  s z e m l é l t e t i ,

A m ért a d a to k b ó l az a  á b b i á t l a g é r t é k e k  s z á m íth a tó k :
XXIII, s z оtáb Iázat

F a fa j Á tm érőkülönbseg 
á t l a g a  cm

M e g j e g y z é s

Bükk 1 ,8 6 A k is z á m ítá s  m ódjai az egyes g y a k o ri­
ságok

Tölgy 1 ,39 s z o r z a ta i  az á tm érőkul öhb ség ek k e l ö&z-

G y e r ty .n  1 ,21 szegezve  s o s z tv a  a so k aság  szám áv al.

ö s sz e s  
m ért fa -  
fa j- á t -  
■ aga 2 ^ 8
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Ezek a vizsgálatok szükségessé tették a Feldmarm-Sapiró 
mezőnyök szélességi méreteinek átértékelését. Az ed igi szá­
mítások a mezőnyszélességek meghatározására a körszelvény 
feltételezésén és ennek megfelelően Pithagorasz tét lén 
alapultak. Miután azonban a rönk szelvényalakja az ese ek 
tulnyomó részében közelebb áll az ellipszishez, mint a kör-?» 
hoz, meg kellett határozni, hogy a vezérpengék helyén,

V 2 V 3 távolságra a Feldmann-Sapiró
mezőnyök szélességeit a szelvényalakban észlelt változás 
mennyire módosítja. Nyilvánvaló, hogy a szélességi méretek 
esetleges változása megváltoztatja a mezőnyterületek /t/ 
nagyságát és ebből kifolyólag a kihozatalokat is.
A mezőnyszélességek átszámítása az ellipszis egyenlete a- 
lapján történt.
Az ellipszis egyenletes

vagyis Vi у

= 1, ebből
2 V2

650/s/S. né.
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На X helyébe behelyettesítjük az egyes rönkátmérőkre szá­
mított

2 1 * * * V 1 v 2

1 cm-es átmérőkülönbség esetén dj » 20,5 és dg = 19,5
2 " *  " dx = 21 és d2 « 19

Tekintetbe véve a technikai pontatlanságot is:

£ - 0,43 d + ■ = 8,686

E  v2 « 0,71 d +

- 0,91 d + «18,382

A mezőnytérületek számítása ha a-b = 1 cm. /1 cm-es átmérő- 
különbség esetén/ és a nagyobbik tengely fürészeléskor füg­
gőleges
I mezőny területe
Vastagsága«

V 1 ~T04"~ “ 8,269 cm /4%-os tulmérettel/

. 75—  ’ T" értékeket,

akkor a kiszámított yi У2 és y* értékek az I, II és III 
mezőnyök szélességi méreteinek relét eredményezik. A szá­
mításokat /di •» dg/ = 1,5 cm-es átlagos átmérőkiilönbséggel 
végezve, az egyéb már kiértékelt befolyásolási tényezők 
változatlanul hagyása mellett /tulméret = '4 % résbőség = 
s 3,5 mm/ két esetre kellett elvégezni éspedig: /17« sze ábra./
l 0 ha az ellipszis nagyobbik átmérője fürészelés közben 

függőlegesen helyezkedik el és
2о ha a nagyobbik átmérő vízszintesen fekszik.
Miután az üzemekben a megfigyelések szerint mindkét eset 
gyakorisága egyenlő, a kétféle eredményből számtani kö­
zéparányost kellett képezni. Érdemes megjegyezni, hogy a 
2. eset valamivel magasabb kihozatalokat eredményezett.
A számítások módszerére az alábbi példa világit rá:
Ha d = 20 cm, résbőség 3,5 mm, tulméret = 4 % és a rönk 
keresztmetszete elliptikus, akkor:

650/s/Sо-néo
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S z é le s s é g e i

= p 1  -  1 0 5 ,0 6  = 9 ,1 7  éa

s z j  = 2 x  = 1 8 ,3 4  cm,

t ±  = 8 ,2 6 9  - 1 8 ,3 4  = 1 5 1 ,6 5  cm2

I I .  mezőny t e r ü l e t e

V a s ta g s á g a :

v 2  = / 0 ,1 4  d ~ b / = 2 ,3 5  cm

S z é le s s é g e :

x 2 = f H f s F  /  1 0 5  >0 6  =  6 >9 + 

s z 2 s  1 5 ,8 8  cm

2 t 2  = 6 5 ,3 7  em2

I I I .  mezőny t e r ü l e t e

-V a s ta g s á g a :

v 5  = / 0 , 1  d - b /  =  ^ S 6  c m

S z é le s s é g e :
x 3  » / / 1 -  /  1 0 5 ,0 6  = 3 ,4 2

6 5 0 /s /S .^ -n é .
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s z 3 = 6,84 cm

2t5 » 21,69 cm2

t = + 2t2

T ,
4

2t3 = 238,71 cm

^ 3 L  = 314,16 cm2
4

K± = 75,98 %
V

Ugyanezt a számítást 2 
ve /ha a-b = 2 cm/;

cm-̂ es átmérőkülönbséggel elvégez-

K 2 = 75,07 $

Ha pedig a nagyobbik tengely helyzete fürészelés közben 
vízszintes, akkor

1 cm-es átmérőkülönbség esetén • K^ = 76,02 %
2 cm~es " " K, = 75,58 %4

Mintán a gyakorlatban a 4 eset egyenlő arányban fordul elő, 
a számításba vehető kihozatali érték

K-i + K9 + К— + K,К = ---i----í---- 2--- i— . = 75,66

A számítások végeredményeit а XXIV. sz. táblázat tartalmaz­
za.

■ 50/s/S.^né.
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XXIV.s z . t á b l á z a t

R önkát mérő

cm

A k ih o z a t a l i  $ 
k ö rsz e lv é n y re  e l l i p t i k u s  
s z e lv é n y re  szám olva

A k ü lönbség  
a b s o lu t  r e l a t i v  

é r té k e

20 76 ,26 75 ,6 6 0 ,6 0 0 ,79

25 77 ,22 76 ,89 0 ,3 3 0 ,4 3

30 77 ,8 4 77 ,61 0 ,2 3 0 ,3 0

35 78 ,28 78 ,1 0  • 0 ,1 8 0 ,2 3

40 78,62 78,45 0 ,1 7 0 ,2 2

45 78,88 78 ,75 0 ,1 3 0 ,1 6

50 79,09 79 ,02 0 ,0 7 0 ,0 9

A k ihoz ‘t a lo k  k ö z ö t t i  kü lönbség  s z e m lé l t e té s é t  a  18, s z ,  g ra f ik o n  
s í  e l h a l j a .

18 , s z ,  á b ra  

6 5 O / s /S ,^ á .
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A lefolytatott vizsgálatokból az alábbi következtetések 
vonhatók le:
Az a körülmény, hogy a rönkök túlnyomó részének /vizsgála­
taink eredménye szerint 80,2 ^-ának/ keresztmetszete nem 
köralaku, hanem elliptikus, megváltoztatja a Feldmann-Sa- 
piró mezőnyök szélességi méreteit és a kihozatali a vékony 
rönkök esetében nagyobb, a vastag rönkök felfürészelésekor 
kisebb mértékben csökkenti« Ha a keretiürészben a rönkök 
nagyobbik átmérője függőlegesen helyezkedik el, a kihoza­
tal nagyobb mértékben csökken, mintha a nagyobbik átmérő 
helyzete vízszintes«
A rönkök két átmérője közötti különbség átlaga az eddigi 
vizsgálatok szerint 1,58 cm» Ez az adat azonban további 
finomításra szorul és főleg fafajonként külön állapítan­
dó meg« A kutatás jelenlegi állapotában mégis meg kell 
elégedni ennek a befolyásoló tényezőnek a felismerésével 
és a további adatgyűjtést a kutatási eredmények gyakorlati 
ellenőrzését szolgáló üzemi kísérleti termeléssel egybe­
kapcsolni, amikor töboezer m3 rönk felmérésére kerülhet sor 
úgy az alakiság, mint a kihozatal szempontjából«
Ugyanez a megállapítás vonatkozik a rönkök sudarlósságának, 
görbeségének és átlaghosszának vizsgálatár a is» A felmért 
rönkök e tekintetben a.met.odikai részben felhasznált ala- • 
kisági jellemzőket mutatták /sudarlósság 0,8 cm, átlaghossz 
3,20 m/, melyeket azonban differenciáltabban szükséges megál­
lapítani ; mint fafaj jellemzőket. A görbeség 1,7 cm/fm« nem 
lépi túl a szabványelőirásokat.

Ad h/ Az alapszelvények további tagozódása /sbkfürészesség/
Az eddig közölt számítások arra az esetre vonatkoztak, ha a 
rönkökből öt szelvényt termelnek és a szelvények megegyeznek 
a Feldmánn-Sapiró mezőnyökkel. Ez az eset azonban a termelés 
folyamatában ritkán fordulhat elő, miután a fűrészárut a ren­
delésekben foglalt szabványszerü méretekben termelik és ezek 
a méretek legtöbbször nem egyeznek meg'a Feldmann-Sapiró me­
zőnyök méreteivel« Ezért a gyakorlatban szükséges a Feldmann- 
Sapiró mezőnyök további tagozása a vezérpengék közé helyezett 
fürészpengék segítségével. A v^ =0,91 d rönktartományon 
belül 5 mezőny helyett rendszerint jóval több szelvényt ter­
mel az üzem és az igy előálló sokfürészesség az eddig számított 
kihozatali értékeket lényegesen befolyásolja. A Feldmann-Sapiró 
mezőnyökben elhelyezett fürészpengék legtöbb esetben csökkentik 
a kihozatalt, mert fokozzák a termelés alatt szükségszerűen 
keletkező fürészpor részarányát. Ezzel szemben a rönk közepe 
felé a szelvények szélessége növekszik és ha a szelvények 
szélességnövekedése a szelvény területek összegét /t/ nagyobb 
mértékben növeli, mint amekkora .veszteséget okoznak a közbe­
helyezett pengék vágásrései, akkor a kihozatal a sokfürészes- 
ség következtében emelkedhet.

650/s/S о-né«
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Meg k e l l e t t  t e h á t  v i z s g á l n i  a s o k f ü r é s z e s s é g  h a t á s á t  a k i ­
h o z a t a l r a .  M iv e l a zo n b a n  az  üzem ekben e lő f o r d u l ó  p e n g e b e o sz ­
tá s o k  v á l t o z a t a i  ig e n  nagyszám nak , c é l s z e r ű n e k  m u ta tk o z o t t  
e z e k e t  o ly a n  t i p u s  p e n g e b e o s z tá s o k b a ' s ű r í t e n i , am elyek  l e ­
h e tő v é  t e s z i k  e g y r é s z t  a  t e r m e lé s i  f e l a d a t o k  m e g o ld á s á t ,  
m á s ré s z t  a  k ih o z a ta lo k  k i s z á m í tá s a in a k  e g y s z e r ű s í t é s é t .  Az 
eg y es m ezőnyök to v á b b o s z tá s a  a l a p j á n  az  a l á b b i  t i p u s  p e n g e b e -  
o s z t á s o k a t  k e l l e t t  t e k i n t e t b e  v e n n i  az  üzem ekben e lő f o r d u ló  
t e r m e l é s i  f e l a d a t o k  a la p já n : -  /XXV. s z .  t á b l á z a t . /

XXV. s z .  t á b l á z a t
A p e n g e b e - A l á p m e z ő n y ö k S z e lv é n y e k
o s z tá s  ti-? 
p u sszárna

száma

I I I  I I I I I  I I I

f  e 1 0 ß íи t  á s a

0 1 , 1 1 5
1 ?  1

1
1 ? 7

2 I 1 7
3 5  2 2  5 9

4 1 1 , 1 6
5 2  1 о 1  7 8
6 1 n к о 1 8
7 7  2 2 $ 10

8
9

1  1 ■
3

1 1 7 
9

10 1 о 9 1 9
11 ?  2 2  g  7 11

12 Г  1 i i 8
13 2  1

л
1  7 10

14
М
н 4 9 1 10

15 2  2 12

16 1 . 9
17 2  1 С 1  7 11
18 T p 5 г " i 11
19 7  2 2 7 13

A s z á m ítá s o k n á l  f e l t é t e l e z t ü k ,  hogy a m e z ő n y o sz tá s  eg y en ­
lő  r é s z e k r e  t ö r t é n i k .  Nem okoz azo n b an  g y a k o r l a t i l a g  l é n y e ­
g e s  k ü lö n b s é g e t ,  ha  az  e l ő i r t  , f ü r é s z á r u m é r e te k  m é r e t t á r s i -  
t á s r a  k é n y s z e r í t i k  az  ü z e m e t, m ert az  e g y e n lő t l e n  r é s z e k r e  v a ­
ló  m e z ő n y fe lo s z tá s  k ö v e tk e z té b e n  a  k i h o z a t a l t  b e f o ly á s o ló  t é ­
n y e z ő k , ig y  e l s ő s o r b a n  a v á g á s ré s e k  ö s s z h o s s z a  nem m ódosu l 
s z á m o tte v ő e n . íg y  p l ,  g y a k o r l a t i l a g  azo n o s k i h o z a t a l t  fo g  
e re d m én y e zn i a  2 ,  t i p u s  ha a p e n g e b e o s z tá s t  a z  o t t  f e l t ü n t e t e t t :

6 5 0 /a /S o ^ n é ,
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0,1 d 0 ,0 7  d 0 ,0 7  d 0 ,4 3  d 0 ,0 7  d 0 ,0 7  d 0,1 d
h e l y e t t

0 ,1  d 0 ,0 4  d 0 ,1  d 0 ,4 1  s  0 ,1  d 0 ,0 4  d 0 ,1  d

b en  h a tá r o z z a k  meg. A v e z é rp e n g é k  a z é r t  a h e ly ü k ö n  m arad­
n a k , m e rt a I I + I I  m ezőnyök ta g o z ó d á s a  a m ezőnym éret h a t á ­
r á n  b e l ü l  t ö r t é n t .

0 ,0 7  d + 0 ,0 7  d = 0 ,1 4  d és

0 ,0 4  d + 0 ,1  d = 0 ,1 4  d

A v e z é rp e n g é k  t e h á t  a F e ld m a n n -S a p iró  m ezőnyökhöz ig a z o d ­
nak  és a k i h o z a t a l t  e l s ő s o r b a n  ez a kö rü lm ény  h a tá r o z z a  
m eg.

Pl. a 2 . t i p a s  e s e t é n ,  ha a p e n g e b e o s z tá s

0 ,1  d 0 ,0 7  d 0 ,0 7  d 0 ,4 3  d 0 ,0 7  d 0 ,0 7  d 0 ,1  d

m=4%, b « 3 ,5  mm, a t e c h n i k a i  p o n t a t l a n s á g  a é r t é k e k n é l  
+ 1 %, v é g ü l d » 35 cm, a k k o r a k i h o z a t a l  az  a l á b b i  sz ám í­
t á s s a l  h a tá r o z h a tó  megs

d = 35 cm.

2  VI = 0 ,4 3  d + d  = 1 5 2 ,0 0

2  v2  = 0 ,7 1  d + -  2 5 0 ,9 8

2  v 5  » 0 ,9 1  d + * 3 2 1 ,6 8

S v 2 /a«x 0 ,5 7  d ♦ « 2 0 1 ,4 9  / 0 ,5 7  = 0 ,4 3  + 2 .0 ,0 7 /

I  mezőny

v i  = / 0 ,4 3  d /  ж 1 4 4 ,7 0

B Z T  » 3 1 5 ,2 7

t i  = s Z 1  • V 1  »  4 5 6 1 9 ,5 7  

6 5 0 / s / S . - n é .



Il/a mezőny

v2 a = /0,07 d - b/ » 2 0 » !9

s z I 1 ~\22a= V d 2 А ^ 2 а 1  * 2 8 6 , 2

2 t 2a s  2 /s z 2a ” v 2a/ e  1 1 5 5 8 >O ?

Il/b mezőny
V

♦

v2 b - v2 a - 20,19

2t2 b = 9851,42

III, mezőny

v5 = /0,1 - b/ « 30,29

sz3 - p 2 v3 * 137,85

2t5 * 8350,96

t B tx + 2 t2 a  + 2t2 b + 2t5 75380,02

T s o_£_ a 962,11
4

К = e 100 « 78,35

650/s/So-né«
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Ha ped ig  a I I + I I  mezőnyök t e r ü l e t é t ,  /m elyek v a s ta g sá g a  
0 ,14  + 0,14 d / nem egyenlő  v a s ta g  /0,07 d + 0 ,0 7  d /  mező­
nyökre o s z t já k ,  hanem a fü ré sz á ru m é re te k  k ívánalm ai s z e r in t  
P l .  0 ,1  d és 0,04 d v a s ta g  mezőnyökre, akkor f e n t i  szám ítás  
az a lá b b ia k  s z e r in t  m ódosai:

2 V1 é r té k e  nem v á l to z ik = 152,00

2 v 2 И И Г» / = 250,98

S v 3 w H w « 321,68

s v 2a « 0,63 d + 1 % » 222,70 /0 ,6 3  = 0 ,43  d * 2 .0 ,1 /

I .  mezőny m é re te i nem v á lto z n a k

t ,  = 45 ,619 ,57  
x  /

П / а  mezőny

v 2 a  « / 0 ,1  d b /  » 30,29

J  2 I v  V
s z 2a = V d  4  > v 2a) “ 2 7 °r°°

2 t 2 a  = 16356,6o

I l / b  mezőny

v 2 b  = /0 ,0 7  a ,  ъ /  .  10 ,1

s z 2 b  é r té k e  nem v á l to z ik  = 243,94

2 t 2 b  = 4927,59

6 5 0 /s /S .^ n é .
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III mezőny méretei nem változnak

2 t5 = 8550,96

t = 75254,72

К » 78,22 %

A különbség a két kihozatal között 78,55 78*22 = 0,15 %
oly csekély, hogy gyakorlatilag nincs jelentősége, A pen­
gék beakasztása tehát olymódon történhet, hogy a mezőnyhatáro­
kon beakasztott vezérpengék közötti mezőnyök a fűrészáru-szab­
vány vastagságok szerint méret társítással bármilyen megoszlásban 
tovább oszthatók, a mezőnyökben elhelyezett pengék helyzete a 
szelvényszámokra vonatkozó kihozatalokat csak lényegtelen és 
elhanyagolható mértékben befolyásolja,
Meg kell még említeni azt a kényszerképpen elladódható ese­
tet is, amikor a mezőnyhatárokat nem képes az üzem betarta­
ni,. mert nincs megfelelő méretű rönkKészlete.. Különösen kö­
tött méretű gerendák /talpfák/ termelésekor fordul elő® A 
lefolytatott vizsgálatok szerint ez az eset túlnyomó részben 
az I mezőny vezérpengéi'nek helyzetét érinti és abban nyilvá­
nul meg, hogy az- üzem a Y  Vi értéket ne’m 0,45 d^re, hanem 
0,45 d és 0,57 d értékek Köze kénytelen beállítani attól függő­
en, hegy az 1 mezőnyhatár kitolódása milyen méretüo 0,57 d 
érték esetén /0,45 d + 0,14 az L  mezőnyt határoló vezér­
pengék pontosan a II+II mezőnyök közepét.szelik.
Az ilyen pengebeállitás ellenkezik a tárgyalt rendszer feltétem 
leivel, de mert a gyakorlatban mégis előfordulhat, útbaigazí­
tást kell nyújtani az üzemek felé az ilyen kényszeresetekre 
is о .
Megvizsgálva a kihozatalok alakulását pl. d - 50 esetére 
/középérték/ a mezőnyeltolódás függvényében a következő ér^ 
tékek számíthatók /XXVI. szo táblázat/s

XXVI a sz a . tá b lá z a t

650 s/bö^néo

Az T  mez&iy ' 
vezérpengéi™ 
nek helye

O,45d Os 44d O,45d

.....
O,46d 0,48d 0,5Qd O,55d o,55d

— :——-
O,57d

K ihozatal 
d ss 50 C KI 
e se té n 75,86 75,85 75,80 75,75 75,56 75,27 74,65 • 74,18 75,54
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A kihozatalcsökkenés szélső esetet feltételezve 2,32 %» A 
gyakorlatban azonban a mezőnyeltolódás szélső esetben rit­
kán fordul elő«, A középértékek /0,50-0,53 d/ viszont meg­
egyeznek azzal a kihozatalcsökkenéssel, amit az I mezőny 3, 5 
'illetve 2, 4 mezőnyre való továbbeosztása okoz« /0,99 %
1,96 % és 1,27 %«. A kihozatalcsökkenés a mezőnyfelosztás-' 
sál egyenes arányban nőe/ Javasolni lehet tehát, hogy me~ zőnyeltclódás esetén azokat a kihozatalokat vegyék az üze­
mek számításba, melyek az I számú mezőny kettővel több 
szelvénytagoződására érvényesek. /Pl. 1/1 helyett l/3-at, l/3 
helyett l/5-öt stb./
A felsorolt tipuspengebeakasztásokon kivül javítható a ki­
hozatal a II és III mezőnyök összevonása révén is. Ez az 
eset azonban a IÄi/с fejezetben kifejtettek alapján nem kí­
vánatos és ezért annak vizsgálata mellőzhető volt.
A felsorolt tipuspengebeosztások alkalmasak arra, hogy azok­
kal az üzemi tersielési feladatok túlnyomó részét el lehessen 
-végezni о

iо A befolyásoló tényezők összesítése. A termelésben, várható 
tényleges kihozataloT

Ha a számításokat valamennyi befolyásoló tényező figyelembe­
vételével az összes tipuspengebeosztásra elvégezzük, akkor a 
kihozatalok az alábbi táblázat szerint /XXVJIe sz. táblázat/ 
alakulnak:

XXVII, XXVIII, XXIX. táblázatokat lásd a Következő oldalon!

65O/s/Sо né о
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XXV/1. ss.. táblázat 

KihozataL'k as alábbi táblásat ezenlnt alakulnak:

A ./ 5 сдиез rönkosztályózás esetén

Folyó­
szár. k e g n e v e z é s

Á t t é r ő  c s o p o r t  d cm *

Hivatkozás
20 -  24 2 5 - 2 9 30 -  34 35 -  59 40 -  44 45 -  49 50 -  54

Alapgrafikon К % 77,88 73,86 79,51 79,98 30,53 80,60 80,82 XIII. táblázat

1. Csökken: techn. pontatlanság ET a tt 76,26 77,22 77,84 78.28 78,62 78,88 79,09
1

XV. táblásat

2. 5 cm-ев rönkosztályozás miatt 72,38 74,71 76,09 77,00 77,65 78,12 78,50 XVII. táblázat

3. alaki hibák miatt 71,81 74,39 75,86 76.82 77,48 77,99 78,43 XXIV. táblázat

Redukált alapgörbe: 71,81 74,39 75,86 76,82 77,48 77,99 78,43

Tipus- 
ez ám

P e n g e b e o s z t á s
K i h o z a t a l  %

Szelvények 
számaIH II I II III

0 1 1 1 1 1 71,81 74,39 75,86 76,82 77,48 77,99 76,45 5
1 2 1 1 1 2 71,57 74,62 76,41 77,60 75,44 79, lö 79, öb 7“
2 1 2 1 2 1 70,46 73,67 75,59 76,89 77,79 78,41 76,81 7
3 2 2 1 2 2 70,26 73,91 76,15 / / »68 78,76 79,52 '80,0é 9
4 1 1 2 1 1 69,99 72,89 74,60 75,73 76,53 77,15 77,67
5 2 1 2 1 2 69,76 73,14 75,17 76,53 77,50 78,26 7ö,öö 6“
6 1 2 2 2 1 68,64 72,21 74,33 75,77 76,79 77,47 77,91 8

7 2 2 ,2 2 2 68,41 72,42 74,90 76,64 77”,86 78,74 79,33 10
8 1 1 3 1 1 69,64 72,92 74,87 76,19 77,11 77,53 70,43 7
9 2 1 3 1 2 69,42 73,15 75,42 76, 78,10 75,94 79,66 9

10 1 2 3 2 1 68,30 72,20 74,60 76,25 77,45 75,^7 78,84 9
11 2 2 3 2 2 68,07 72,44 75,17 77,04 78,41 79,42 80,16 11
12 1 1 4 1 1 67,91 71,61 73,80 75,31 76,43 77,28 77,46 8
13 2 1 4 1 2 67,69 71,82 74,36 76,09 77,39 78,36 79,15 lö
14 1 2 4 2 1 66,57 70,87 73,54 75,37 76,73 77,68 75,54 10
15 2 2 4 2 2 66,34 71,H 74,11 76,16 77,71 78,79 79,6ö 12

16 1 1 5 1 1 66,25 70,28 72,76 74,48 75,74 76,69 77,67 9
17 2 1 5 1 2 66,01 70,51 73,33 75,27 76,72 77,79 78,68 11
16 1 2 5 2 1 64,89 69,56 72,50 74,55 76,05 77,15 77,89 11
19 2 2 5 2 2 64,67 69,80 73,06 75,34 77,02 78,24 79,16 13

I-----1 a kihozatal a redukált alapgörbéhez képest emelkedik.
A gyakorlat számára a kihozatalokat csak 0,1 tizedes pontossággal használtuk f e l .
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XXVIII. e», táblázat

В ./  2 ст-es rürikosztályczás esetón

Folyó- 
száa M e g n ő  e e v é s

Á t m é r ö c s o p o r t d e n
Hivatkozás

20 -  24 2 5 - 2 9 30 -  34 3 5 - 3 9 4 0 - 4 4 45 -  49 50 -  54

Alap gráfikon К % 77,86 78,86 79,51 79,98 80,33 80,68 80,82 XIII. táblázat

1. Csökken: techn. pontatlanság m iatt\ 76,26 77,22 77,84 78,28 78,62 78,88 79,09 XV. táblázat

2. 2 cm-вв rönkosztályozás miatt 75,92 76,98 77,68 73,18 78,56 78,84 79,07 XIX. táblázat
*

J. a lak i hibák miatt 75,32 76,65 77,45 78,00 78,39 78,71 78,99 XXIV. táblázat
■ •

• Redukál! alapgörbe 75,32 76,65 77,45 78,00 • 78,39 78,71 78,99

Tipus- P e n g e b e o s z t á e Szelvények
szám II I  II  I II  i n K i h o z a t a l o k % száma

0 1 . 1  1 1 1 75,32 76,65 77Л5 78,00 79,39 78,71 78,99 5
1 2 1 1 1  2 75,07 76,89 78,02 78,80 79,37 . 79,85 80,22 7
2 1 2 1 2  1 ■73,90 75,91 77,18 ;8,07 78,71 79,13 79,57 7
3 2 2 1 2  2 73,66 76,15 77,75 70,88 79,69 80,24 80,62 3 1

'4 1 1 2 1 . 1 73,41 ■ 75,10 76,16 76,90 77-43 77,86 78,22 6
5 2 1 2  1 2 73,17 75,36 76,74 77,70 78,41 78,98 79,45 a
6 1 2 2 2 1 71,99 74,40 75,89 76,93 77,70 76,19 78,47 8
7 2 2 2 2 2 71,76 74,62 76,47 77,82 78,77 79,46 77,89 10
8 1 1 3 1 1 73,04 ■ 75,13 76,43 77,36 76,01 78,54 79,00 T
9 2 1 3 1 2 72,81 75,37 77,00 78,16 79,01 79,66 60,23 9

10 1 2 3 2 1 71,64 74,59 76,16 • 77,42 78,36 78,99 79,40 9
11 2 2 3 2 2 71,39 74,64 76,74 78,22 79,33 80,16 80,73 IX
12 1 1 4 1 1 71,23 73,78 75,35 76,46 77,32 78,00 . 78,50 8
13 2 1 4  1 2 71,00 74,CO 75,92 77,26 76,30 79,07 79,75 10
14 1 2 4 2 1 69,83 73,02 75,08 76,53 77,63 78,40 78,90 10
15 2 2 4 2 2 69,58 75,27 75,66 \  77,33 78,62 79,52 80,17 12
14 1 1 5 1 1 69,69 72,42 74,28 75,65 76,85 77,39 78,02 9
17 2 1 5 1 2 69,24 > 72,66 74,86 76,43 77,62 76,51 79,24 11
18. 1 2 5 2 1 68,07 71,67 . 74,02 75,70 76,95 77,87 78,45 11
19 2 2 5 2 2 67,83 71,92 74,59 76,49 77,95 78,96 79,72 13

A redukciós folyamatot az egyöntetűség kedvéért a két cm>es rönkosztályozás esetére is  öt centiméterenkénti fokozatokban k e lle t t  végrehajtani. A gyakorlat számára 
azonban a kihoz* ó lok at 0,1 tizedes pontossággal 2 cm-es fokozatonként szükséges megadni. Ezért а XXVIII. ez. táblázat kihozatali értékeinek grafikus ábráiról le ­
olvastuk a 2 om-90 rönkoeztályoknál mutatkozó kihozatalokat és igy készült а XXIX. ez. táblázat.

650/s/BL.



x m .  sz . táblázat
Kihozatalok alakulása 2 cm-ев rönkosztályozás esetén 2 cm-es

Tipua- 
szám

P e u j  e b e o s z t á s

к t m é r ő c s o p o r t d e m
SzeIvónyék 

szara
20-21 22-23 24-25 26-2? 28-29 30-31 32-33 34-55 36-57 58-39 40-41 42-43 44-45 46-47 48-49 50-51

I II II I 11 n i К 1 h o z a t a 1 о к 7*

0 1 1 1 1 l 75 ,5 7 6 ,0 ”6 ,5 Z6,9 77*2 77,5 77 ,7 77,9 78,1 78,3 78 И 70.5 78 ,6 7 8 ,7 78.8 79 ,0  _ 5
1 2 1 i 1 2 75 ,3 7 6 ,0 76.7 77,2 77,7 7C,ó 78,4 78 ,7 79 ,0 79,2 79,4 79 ,6 79,8 8 0 ,0 80,1 00,3 7
2 1 2 1 2 1 74 ,1 75 ,0 75,7 7 M 76,ö 77,2 77,6 7 8 ,0 78,3 78,5 78,8 78,9 79,1 79,2 79,3 79,4 7
3 2 2 1 2 2 7 4 ,0 75,1 76 ,0 76,7 77,3 77,9 78,3 78,8 79 ,1 79,4 79,7 79,9 80,1 80,3 80,5 80 ,7 9
4 1 1 2 1 1 73 ,6 74,4 75 ,0 75,4 75,9 76,2 76,5 76,8 7 7 ,o 77,2 77,5 77,7 77,8 7ö,ö 78 ,1 7M 6
5 2 l 2 1 2 73,4 74,4 75,1 75,8 76,3 76,8 77 ,2 7 7 ,6 77,9 78,2 1 7^,5 . 78,9 78,9 79,1 79,3 79 ,5 8
6 1 2 2 2 1 72,5 73,4 74,2 74,9 75 ,4 75,9 76 ,4 76,6 77,2 77» 5 77 .7 77,9 78,1 78,2 78,3 70 ,5 8
7 2 2 2 2 2 7 2 ,2 73 ,5 74,4 75,2 75 ,9 76,5 77 ,1 77 ,6 78,1 78,5 7 M 79,1 79 ,3 79 ,5 79 ,7 8 0 ,0 10
6 1 1 3 1 1 73,3 74,3 75 ,0 75 ,6 76 ,1 76 ,5 76,9 77,6 73,1 78,3 70,5 78 ,7 78,8 79,0 7
9 2 1 3 1 2 75 ,0 74,2 75,1 75,9 76,6 77,1 77,6 78,4 78 ,7 79,0 79,3 79,6 79,8 80 ,0 8Ó,3 9

10 1 2 3 2 1 7 2 ,n 73 ,2 74,1 74,9 75 ,6 76,2 76,8 7 / , 5 Т Ы 7 b ,1 78,4 78 ,6 78,9 79 ,0 79,3 79,4 9
11 2 2 3 2 2 71,8 73 ,2 74,3 75,4 76 ,2 76,9 77,5 1 7é ,o 78,6 79, U 79 ,4 79 ,7 8 0 ,0 80,3 80,5 80 ,8 11
12 1 1 4 1 1 71 ,6 7 2 ,7 73,6 74,3 74,9 75 ,4 75,9 76,7 77,1 77,4 77 ,7 77,9 78,2 78,4 78,6 8
13 2 1 4 1 2 71 ,5 72,9 73,8 7 4 ,7 75,4 76 ,1 76,6 77,1 77 ,6 78,0 78,4 78,7 7?,o 7 M 79,5 79,0 10
14 1 2 4 2 ' 1 70,4 7 1 ,7 72,8 73 ,7 74 ,5 75,2 75,9 76,4 76,9 77,4 77,7 7 8 ,0 78,3 78,6 78,8 K ö 10
15 2 2 4 2 2 70 ,0 71,8 73 ,0 74,1 7 5 ,0 75,8 76,6 77,2 7 7 ,7 79,3 i’8 , 79,1 79,4 79,7 8 0 ,0 80,3 12
16 1 1 5 1 1 70,2 71,3 72,2 73,0 74,8 74 ,4 75 ,0 75,5 76,0 76 ,4 76,’ 77 ,0 77,3 77,6 77,9 g » l - 9
17 2 1 5 1 2 69,8 71,3 72,5 73 ,4 74,3 75 ,0 75 ,7 76,3 76 ,8 77,3 7 7 ,’ 78,1 78,4 78,8 79 ,1 79,4 11
16 1 2 5 2 1 68,8 70,3 71,5 72,6 73,5 74,3 74 ,9 7 5 ,6 76,1 76,6 • 7 7 ,C 77,4 7 7 ,7 7 é ,ö 78,3 7 8 » ^ 11
19 2 2 5 2 2 68,5 70,4 7 1 ,7 72,9 73,9 74,8 7 5 ,6 76,4 7 7 ,0 77,6 78,1 78,5 78,9 79,2 79,5 79,8 13

a kihozatal a redukált alapgörbéhez képest emelkedik

Az egyes tipuspengebec^ztások gyakorlati értékére a redukált alapgörbével /  о tipuspengebeosztás/ való összehasonlítással lehet következtetni» A redukált alapgörbe a kihoza­
talok alakulását az öt alapmezőnyre vonatkoztatva /5  szelvényre/ adja és az egyes tinusnengebeosztásokhoz tartozó kihozatalok alakulásáéi’gyelmeztet ár"», hogy milyen rönk­
vastagsági csoportban milyen tipuspengebeosztás te sz i lehetővé a kihozatal fokozását« Ezt szem lélteti a következő ábrasorozat /1 9 -t$ . 37-iff ez. ábrák. A. sorozat: 5 cm-es, 

^38-tót~56-tg-sz^-ábrák} B. sorozat: 2 om-es rönkosztályozás e se té r e ,/  amelyen a redukált alapgörbét vékony vonal, mig az egyes tipuspengebeoeztásra vonatkozó kinozatalokat 
vastag vonal j e l z i .



6 2 "

Д /  5 св>98 rö n k o s z tá ly o z á s  e s e té n

l . s z . t ip u s p e n g e b e o s z tá s  I I l / 2  I l / l  l / l  I l / l  1 П /2 /  L9№s z » á h ra .
A k ih o z a ta l  25 c in -t# ! f e l f e l é  k ism érték b en  magasabb az a la p g ö rb é n é l .

Ш e s z ,  á b ra
2 « sz > t ip u s p e n g e b e o sz tá s  I I l / l  I l / 2  l / l  I l / 2  I I l / l  gO*,szr tá b ra
A k ih o z a ta l 20-34  cm -ig a lacsonyabb ,, 35-50 cm -ig m ag sab b  az a la p g ö r -  
b é n é l .
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3 ,3 z ,  t ip u s p e n g e b e o sz tá s  I I l / 2  T i f t  ~t/i I í / 2  I I l / 2  21 , s z ,  á b ra  

A k ih o z a ta l  30 cm ~től f e l f e l é  az a lap g ö rb e  f ö lé  em elk ed ik .

6 5 0 / s /S . - n é . -

2 1 , s z ,  á b ra
4., s z .  t ip u s p e n g e b e o sz tá s  I I l / l  I l / l  l / 2  I l / l  I I l / l  22 , s z .  á b ra

A k ih o z a ta l  20-50 c m -ig 'a la c so n y a b b  az a la p g ö rb é n é l .  Éz a pengebeosz 
t á s  le h e tő le g  m ellőzendő .
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5„ s z . tipusnengebeosz tás II I ./2  I l / l  l / 2  I l / l  I I I / 2  25. s z . ábra

40 cm rönkátm érőtő l f e l f e l é  e lőnyös. ' • .

6 , s z w ' tipuspengebeosz tás I I l / l  I l / 2  l / 2  I l / 2  . l t j / 1  24, s z . áb ra .

Az egész rönktartom ányban alacsony k ih o za ta lt, eredményez, le h e tő le g  m ellőzendő.

6 5 O /s /s .-n é .~
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П 1 /2  п / г  1/2 И /2  Ш /2  25, ez , ábra,

40 cm rönkvastagságan fe lü l  emeli a k ih o za ta lt.
I .

25. sa. ábra.

W x  n A  V ?  i^ A  i n / i  26, s z , ábra

képest

6^e/»/8,*né

Minél vékonyabb a r5nk? annál jobban csökkenti a k ih ozata lt az alapgrafikonho*
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9, s z , tip u sp engebeosz tás  I I l / 2  I l / l  l /З  I l / l  I I I / 2  27. sz , áb ra .

34 cm-es rönkátm érőig csö k k en ti, azon fe lü l  j a v í t j a  a k ih o z a ta l i .

10. sz , tipuspengebeosz tás I I l / l  I l / 2  l / 3  I l / 2  I I l / l  29, s z , áb ra , 

2 0 4 5  cm-ig alacsony k ih o z a ta l t  eredményez. Lehetőleg mellőzendő.
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11. sz . tip u so engebeosz tás  I H / 2 ,  I l / 2 ,  l / j ,  H /2 ,  Ш / 2 ,  89« 8t« ábra« 

55 cm-es rönkátm érőtő l j a v í t j a  a k ih o z a ta l t .

12. sz , tipuspengabaos^táa. i l l / l ,  I l / l ,  l /4 »  П /1 »  Щ / b  3 ° .  s z « á b r a * 

Végig csökkenti a k ih o z a ta l t ,  le h e tő le g  mellőzendő.

65o/e/a«-ná,
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13« sz , tipusp eag eb eo sz tás  l H / 2  I l / í  l / 4  I l / l  I I I / ?  51» w » ábra 

A v a s ta "  rönköknél /45 -49  с® á tm ,/ j a v í t j a  a .k ih o zata li»

■ э ь  s z , ábra
14, s z ,  tipuspengebeosz táa  I l l / i  í l / 2  l / 4  I l / 2  Ш / 1  32, s z , áb ra .

Csökkenti a k ih o z a ta l t ,  non e lőnyös.



♦  a

III/2 П/2 1/4 II/2 ш / г  35, az, ábra,

40 emutól fölfelé előnyös.

53'« w .  ábra 
K<L-8jU_llEU£E&l£l^ Ш Д  П / l  l / 5  П / l  I I l / l  34. az. ábra. 

Az egész rönktartem ányban h á trán y o s, le h e tő le g  m ellőzendő.

J4 e s z ,  ábra 
65О/в/S .w n é ,-



17, sz , t i PUSpengebeosztás I H /2  I l / l  l / j  I l / l  H l /2  55» s z , áb ra . 

20-49 em-ig csökkenti a k ih o z a ta l t ,  h á trán y o s.

18, sz . tipuspengebeosz tás I I l / l  II/;?  l / 5  I l / 2  I I l / l  Jó . sz . ábra 

H átrányos, végig csökkenti .? k ih o z a ta l t .



19« sz , tipuspenggbeosztás I I I / 2  ' 11/2 l / 5  П /2  U l / 2  37, ez, ábra

45 cm-en f e lü l  j a v í t j a  a k ih o z a ta l i , azon a lu l  e rősen  csö k k en ti.

l« s z , tipuspengebeosz tás I1 I /2  11/1 l / l  l l / l  I I l / 2  38, sz , ábra,

A k ih o z a ta l 22 cm=tol f e l f e l é  kism értékben az alapgörbe ÍB lé  emelkedik,

sz,. áb ra  
65O /s/S .-né .~



2, sz, tipuspengebeosztás IIl/l Il/g 'l/l II/2 IIl/l 39. sz, ábra 

A kihozatal 20-34 cm-ig alacson.yabbs 35 50 cm-ig magasabb az alapgörbé­
nél.

sz. ábra
3. sz, tipuspengebeosztás III/2 Il/2 l/l Il/2 TIl/2 40. sz, ábra 

A kihozatal 2S cm-től felfelé magasabb mint az alapgörbéé.,

65 0 /s /s .-n e .-  *>• “ • « « «



« 7$ 
t

4<_sz, t  i  pus pengebe oszt,á s I I l / l  I l / l  l / 2  I l / l  I I l / l  41 , s z , á b ra ,

A k ih o z a ta l a lacso n y , a pengebeosztás hátrányos

5 , s z . tipuspengebeosz tás I I I / 2  I l / l  l / 2  I l / l  H l / 2  42„ s z . áb ra .

40 cm rö n k á tm 'rő tü l f e l f e l é  e lőnyös.

w  sz . ábra
6 5 O /s /S ,-n é ,-
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6, s z , t i  ризpengebeosztás I I l / l  I l / 2  l / 2  I l / 2  I I l / l  43» s z . á b ra .

Alacsony, k ih o z a ta l t  eredményez, le h e tő le g  m ellőzendő.

7* sg , tipuspgngeveosztás I I I / 2  I l / 2  l / 2 . I l / 2  I I I / 2  А ъ  sz . áb ra .

J8 cm-től f e l f e l é  em eli a k ih o z a ta l i .
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sz.c t ip u sp e n g e b е o s z tá s  l í l / l  I l / l  l / з  I l / l  Ш / l  4 5 b s z , á t e  

M inél vékonyabb a rö n k , a n n á l jx>bban-csökkenti a k ih o z a t a l i .

45. s z , ábra

9, sz , tipuspengebeosz tás  I I I / 2  I l / l  l/5  I l / l  Ш / 2  46. s z , áb ra

34 cm-ig csö k k en ti, azon f e lü l  j a v í t j a  a k ih o z a ta l i .



10. s z . tipusnengebeosz tás I I l / l  I l / 2  I I l / 2  I I l / l  sz . áb ra ,

Csak 42 cm-en f e lü l  .ja v ítja  a k ih o z a ta l t ,  vékony rönkök fűrész  e lé se  e se tén

11, s z , tipuspengebeosz tás U l / 2  I í / 2  l /З  I l / 2  I I I / 2  48. s z . ábra

34. cm-es rönkátm érőtói f e l f e l é  j a v í t j a  a k ih o z a ta l t .

z ,  , s z . ábra
65O /s/S .-né.í
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I g ^ s z ^ ,  ti^uspengebeosz tás  Ш / l  I l / l  1 /4  I l / i  I I l / l  49, s z . ábra

H átránj’os pengebeosztás s le h e tő le g  m ellőzendő,-

40 cm -től f e l f e l é  j a v í t j a  a k ih o z a ta lt



т  75 *

14» s z , tipuspengebeosz tás I I l / l  I l / 2  I  /  4 I l / 2  I I l / l  51» 3 Z » ábra

Valamennyi rönkátm érőnél csökkenti a k ih o z a ta l t ,  hátrányos,.

15, sz , tipugoengebeosztásv I I l /2  11/2 l / 4  I l / 2  I I l / 2  52. s z . ábra

40 cm -től f e l f e l é  előnyös,.



И Х '1 I l / l  1 /5  И / 1 Ш /1  55» s z . áb ra .

Az egész rönktartom ányban h á trán y o s, le h e tő le g  m ellőzendő.

17-. s z .  tipuspengebeosz tás  l I í / 2  I l / l  l / 5  И / l  I I l / 2  54. s z , ábra 

Csak 46 cm-en f e lü l  j a v í t j a  a k ih o z a ta l t г h á trán y o s.



Ti -

18. s z . tipuspengebeosz tás  Щ / l  I l / 2  l / 5  H /2  I I l / l  55» S 2 « áb ra .

H átrányos, végig csökkenti a  k ih o z a ta l t ,

19, sz , t i  pusoengebeosztás H l / 2  I l / 2  l / 5  П /2  U l / 2  56. s z o áb ra .

44. cm-en f e lü l  j a v í t j a  a k ih o z a ta l t ,  azon a lu l  nagymértékben csö k k en ti.
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A tipuspengebeosztások alapján- a kihozatal alakulása és a szelvényszámok növelésével /sokfürészességgel/ kapcsola than 
az alábbi összefüggéseket lehet megállapítani:
1. Általában a sokfürészesség csökkenti a kihozatalt, A csök­
kenés mértéke annál nagyobb, minél kisebb a rönkátmérő.

i
2. A kihozatal változását az egyes alapmezőnyök továbbtagozása 
különféleképpen befolyásolja éspedig:
a/ Az I mezőny tagozása a kihozatalt az egész rönktartomány- 

ban a rönkátmérővel fordított arányban csökkenti. /4» 8, 
12 és 16 tipusok./

b/ A II-II mezőny tagozása 35 cm rönkátmérőn alul növekvő 
mértékben csökkenti, 35 cm rönkátmérőn felül növekvő 
mértékben emeli a kihozatalt. /2, 6,. 10, 14, és 18 tí­
pusok összehasonlítva a 0, 4, 8,' 12 és 16 típusokkal./

с/ A mezőny tagozása a kihozatalt 25 cm rönkvastag­
ságtól felfelé javítja. A javulás mértéke a rönkátmérő 
növekedésével nő. /0, 4» 8, 12 és 16 típusok összehason­
lítva az 1, 5, 9, 13 és 17 típusokkal./

3. A kihozatal az egyes tipuspengebeosztásoknál a mezőnyök 
továbbtagozódásainak összetett hatásaképpen alakul. Ennek 
következtében több tipuspengebeosztásnál a kihozatalok a 
vastagabb rönktartományban az alapgrafikon fölé emelked­
nek. /1, 2, 3, 5, 7, 9, 1-0, 11, 13, 15, 17, 19 típusnál./
4. „2 cm-es rönkosztályozás esetén tipuspengebeosztásonként „• 
előzőekkel egyértelműen változnak a kihozatalok, mégis a 
II-II és III-III mezőnyök tagozásénak keresztezés! pontjai 
az alapgrafikonon 34, ill. 22 cm-re lefelé tolódnak, ami 
hozzájárul a kihozatal javításához az osztályozás finomítása 
utján.
A számított kihozatali értékeket üzemi próbákkal ellenőriz^ 
tűk, azonban sem az ezirányu kísérletek száma, sem a kísér­
leti körülmények nem voltak alkalmasak arra, hogy végleges 
megállapításokat lehessen tenni. Általában az üzemi kísér­
letek a számítottaknál magasabb kihczatalokat eredményeztek. 
Ez annak tudható be, hogy a kísérleteknél fokozott műszaki 
készenlét érvényesült, /a Z. у értékeket pontosan betartották, 
ami folyamatos termelés eseten csak i 2 %^os eltéréssel biz­
tosítható/, továbbá, hogy a rönkanyagot is. gondosabban meg­
válogatták,' aminek következtében a felfürészelt rönkanyag 
nem jellemezte az átlagos minőséget. A számított adatokat 
tehát a jövőben nagyszámú folyamatos üzemi kísérletekkel 
kell -ellenőrizni.

6 5 0 / s / s  .̂ -né,-
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VI» A számított eredmények gyakorlati alkalmazása

Már a bevezető részben utalás történt arra, hogy a korsze­
rű fürészeléstechnológiák nem terjedtek el a kívánatos mér­
tékben, továbbá, hogy ennek két alapvető oka volt:
a/ Az ezzel kapcsolatos számítások magasabb kihozatali érté 
keket eredményeztek, mint amilyeneket a valóságban el lehet 
érni,
b/ A számítások annyira bonyolultak és hosszadalmasak, hogy 
sok esetben megahaladták az üzemek műszaki színvonalát es a 
termelés üteméhez képest túl lassúaknak bizonyultak.
Az a/ pont alatti hátrány a befolyásoló tényezők vizsgálata 
utján kiküszöböltnek tekinthető,
A b/ pontban közölt akadály elhárítása az alábbi megfonto­
lások alapján történt в
1, Az üzemek használatára olyan eszközt kell készíteni,amely 
feleslegessé teszi a bonyolult számításokat és egyszerű leol­
vasással közli a keretiürészeléshez szükséges adatokat.
2. Az eszköz alkalmas legyen az üzemekben előforduló összes 
fürészelési feladat megoldására.
Erre a célra az ablakos tolótáblázat látszott legmegfelelőbb­
nek egyszerű kezelhetősége miatt, valamint azért is, mert 
viszonylagosan sok’ szám felhordására alkalmas.
Az üzemben előforduló feladatok, melyekhez a szerkesztett 
eszköznek segítséget kell nyújtania az alábbiak:
1. Tervezésnél a.várható kihozatal előzetes megállapítása.
2. Adott méretű szelvényáruhoz /pl. talpfa,- gerenda/ a leg­
megfelelőbb rönkátmérő meghatározása.
5. Adott méretű /rendelkezésre álló/ rönkátmérőkhöz a leg­
megfelelőbb fürészáruméretek kikeresése, vagyis: pengebeosz­
tás meghatározása készleten lévő rönkök és megrendelésben 
előirt fürészárutermelés céljára. .
4. A termelt fürészáruválasztékok /méretek/ ^-os megoszlása 
a termelésben.
Ezeknek a"céloknak a biztosítása érdekében az üzemeknek az 
alábbi adatokra van szükségüké

650/s/S.-né.-
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1. A termeléshez szükséges rönkök hosszközépen mért átmérődé­
re 2 és 5 cm-enkénti csoportosítással, az özem osztályozásá­
nak megfelelően. Az 1 cm-enkénti feldolgozást célszerűnek 
látszott-elvetni, mert annak gyakorlati alkalmazása a fűrésze- 
lés pontosságának- korlátozottsága, valamint a rönktereken 
fellépő nagy területigény és ezzel összefüggően a belső anyag- 
szállítás távolságának jelentős megnövekedése miatt nem bizo­
nyait gazdaságosnak,
A többi adatra a rönkök vastagsági méretcsoportjainak függ­
vényében van szükség. így ennek a függvényében szükséges kö­
zölni: /lásd- a 3. sz. ábrát/
2. A mezőnyök szélén haladó vézérpengék egymástól való távol-ó­
ságát /belvilágát/ mm-ben

Vp = 0,43 d
v2 = 0,71 d . .

= 0,91 d

3. ,Az alapmezőnyök szélességi méreteit cm-ben

sz-̂  = 0,91 d
sz2 = 0,71 d
sz^ = 0,43 d

4* Az alapmezőnyök és osztótt részeik vastagságát mm-ben /lásd XXV. tábl./ figyelemmel.a résbőségekre. A vastagsági 
méretek 4 % talméretet tartalmaznak.

I/ 1 = 0,43 ä
1/2 = 0,43 d -/3,5
' . • 2
1/4 _ 0,43 d - 3 » 3,5 .

4
' 1/5 ж О Л З  d - 4  . 3,5 '

Il/l ? 0,41 d 3,5
II/2 = 0,14 d T 2.3,5

65о/s/S.-né,.
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m / i  « 0^1 d ж 5 ,5

2

5« A .k ih o z a ta lo k a t k ü lö n fé le  p en g eb eo sz tás  ese tén »  A penge- 
b e o sz tá so k a t i l l e t ő e n  az üzemekben e lő fo rd u ló  p en g e b eo sz tá -  
sok száma a n n y ira  sok és v á l to z ó , hogy c é lsz e rű n e k  l á t s z o t t  
az e se te k  s z is z te m a tik u s  le e g y s z e rű s í té s e  amir*- az  alapmező-., 
nyák le h e tő s é g e t  nyú jtanak«  A re n d sz e r  a la p e lv e  a z , hogy a 
vezérpengék minden e se tb e n  a m ezőnyhatárokon fű ré s z e l je n e k  

* 2 ^-og e l to ]  d á s s a l ,  amely, a szám ításb a  v e t t  1 ^ á t l a g o t  
adja® / p l 0 XYj 400'mm h e ly e t t  sz ü k ség sze rű en  b e a k a sz th a tó  
2Ű Tj » 408 mm/ Ebből önkánt a d ó d o tt , hogy a sze lv én y ek  s z á ­
mának az .emelkedése az a la p sz e lv é n y e k  to v á b b i . tagozódása  r é -  
vén jön  lé tre ,«  Elegendőnek l á t s z o t t  te h á t  a k íh o z a ta lö k a t  
az üzemekben ilym~dón e lő fo rd u ld  tip u s -p e n g e b e o s z tá so k ra  
m eghatá rozn i és a mezőnyok to v áb b i f e l o s z t á s á t  az üzemek 
g y a k o r la t i  f e l a d a t a i  s z e r i n t  b árm ily en  m é r e t t á r s i t á s s a l  l e ­
hetővé tenn i«

Ez a meggondolás az ab lakos to ló t á b lá z a t  h a s z n á la tá n á l  az 
üzemek r é s z é r e  k e l lő  ru g a lm asság o t b iz to s i t«

6® Vegyésméretü- te rm e lés  e s e té n  a to ló t á b lá z a t  le h e tő v é  k e l l  
'te g y e  a f ű ré s z á ru  m egoszlásának m e g á l la p í tá s á t  v a s ta g ­
sá g i m éretenként»  z

f e l t é t e l e z v e ,  hogy az alapm ezőnyökből azonos v a s tag ság ú  fű ­
r é s z á r u t  term elnek., a f ű ré s z á ru  %-os m egoszlásának m eghatároz 
s á sa  c é l já b ó l  meg k e l l e t t  á l l a p í t a n i  a m ező n y te rü le tek  a la p ­
já n  a r é a z k ih o z a ta lo k a t  és  ezekbő l k ö v e tk e z te tn i  a term elendő  
fű ré s z á ru  v a s ta g sá g o n k é n ti r é s z a rá n y á ra .

d
I I I  ❖ I I I I I  + I I I Kor K1 \J

1

s s mezőnyök t e r ü l e t e  mm2 в К %—áb^n

26 14,892
6566

2499

31416

*

62,16
27,40

10,44

35 45,620
21,345

8351

96211 60,57
28,34 

11,09

50 =33,111
44,564

17,617

196356 59,96
28 ,70

11,34

A k ih o z a ta l  á t la g é r té k e  

J a v a so l* .a rá n y

60,87

60 $

28,12 
1 0 ^ 1

30^ 10%

6.50/s/Se - h é . -



-  82

A k i e g y e n l í t é s  a g y a k o r la tb a n  e l é r h e t ő •p o n to s s á g  s z e m e lő t t  - 
t a r t á s á v a l  t ö r t é n t .  A s z e lv é n y  t o r z u l á s  a l I I ^ I I I  m ezőnyök­
b en  a le g g y a k o r ib b ,  e z é r t  i t t  i n d o k o l t  v o l t  az  a rá n y  c sö k k e n ­
t é s e .  Az I  é s  a I I - I I  m ezőnyök a rá n y k ü lö n b s é g e i  l e g tö b b s z ö r  
egymás k ö z ö t t  k i e g y e n l i t ő d n e ü .  A j a v a s o l t  a rá n y  a s z á m í tá s t  
n a g y m é rté k b en  e g y s z e r ű s í t i .

7 .  V égül a t o l ó t á b l á z a t  b o r í t ó l a p j a  a d a to k a t  t a r t a lm a z

a /  A s z a b v á n y s z e r i n t i  f ű r é s z á r u  v a s t a g s á g i  m é re te k re  l é g -  
s z á r a z  á l l a p o t b a n ,  v a la m in t  4% 5% és 7% t ú l m é r e t e z é s s e l .

XXXI s a .tá b lá z a t

L égszá­
raz  mé­
r e t  mm

19 22 25 50 35 35 58 -4 0 43

+4% t ú l - 1 9 ,8 2 2 ,9 2 6 ,0 5 1 ,2 5 4 ,3 3 6 ,4 5 9 ,5 4 1 ,6 4 4 ,7

+5% méret« 2 0 ,0 2 3 ,1 2 6 ,3 5 1 ,5 5 4 ,7 3 6 ,8 5 9 ,9 4 2 ,0 4 5 ,2
+7% t e l 2 0 ,3 2 5 ,5 2 6 ,8 5 2 ,1 5 5 ,3 5 7 ,5 4 0 ,7 4 2 ,8 4 6 ,0

XXXIe s z . t á b lá z a t  f o l y t .

L égszá­
ra z  mé­
r e t  mm

45 48 58 68 78 88 98 108 118

+4$ t ú l -  
mé-

+5% r é t -  
t e l

4 6 ,8 4 9 ,9 6 0 ,3 7 0 ,7 8 1 ,2 9 1 ,5 1 0 2 ,0 1 1 2 ,3 1 2 2 ,7

4 7 ,5 5 0 ,4 6 0 ,9 7 1 ,4 8 1 ,9 9 2 ,4 1 0 2 ,9 1 1 5 ,4 1 2 3 ,9

4 8 ,2 5 1 ,4 6 2 ,1 7 2 ,8 8 3 ,5 9 4 ,2 1 0 4 ,9 1 1 5 ,6 1 2 5 ,9

65O/s/S.-né.
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А 3-5*348-54 №OSz szerin t

7 %-os tulm érettel k e ll fűrészelni?
a bükk, gyertyán és hars rönköket

5 ^-os tu lm érette l /
a nyár? p latán , körte,' berkenye, ny ír, juhar, éger, 
fűz, luc- jegenye- erdei és vörösfenyőrönköket

4 %-os tulm éretteí
a tölgy, cser, kőris, di4 s z i l ,  cseresznye, szelid - 
gesztenye, akác és eperfa rönköket«,

b / A tolótáblázaí: k ihoza ta li értékei 4 % tulm éretet és 3,5 °™ résbőséget 
tartalmaznak. Ha a tu Iméret, ' vagy a résbőség változik , a táb láza t bo rító ­
lapján fe l tü n te te t t  szorzótényezőket k e ll ^alkalmazni, /XXXII sz, táb lá ­
z a t . /

XXXII, sz о táb lázat

d cm 20 25' 30 35 40 45 5° Megjegyzés ■

2% 1,019 1,019 1,019 1,019 . 1,019 1,019 1,019 Lásd 7o sZoábrát

“ ss 1,010 1,010 1,010 1,010 1,010 1,010 . 1,010
m é-4Í 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000

0,991 0,991 0,991 0,991 0,991 0,991 0,991
6% 0,981 0,981 0,981 0,981 0,951 0,981 0.981
7% 0,97? Os972. 0,972 0,972 0,972 0,972 0,972

1,0178 l s O147 1,0123 1,0105 1,0092 1,0074 1,0070 Lásd 9»sz e*l>r át
1,0088 1,0064 1,0051 1,0042 1,0037 1,0024 1,0023

2  ? > r 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 • 1,0000 1,0000 1,0000
« 4 w 0,9910 0,9926 0,9935 0,9942 0,9948 0,9949 0,9950

л fe lso ro lt  szempont oknak szeme lőbtartásával készült azSiT» sz0 és5 $  s'z, 
á rákon lá tha tó  ablakos to ló táb láza t.

65О/ s /S .-né . •
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П1ар0ишисс1ки±

r e r r iJ lm e r d  
'(iltnf'rőaooorl)

иишим/тмннок м :

fílcb litdZ ttScm ei rónhulöhoMt n c í f t r  
kéuöU. fíIfihouldolt 4% h d m k rd tl e /  
5,5 /comrv/tíugtk Jarlábnurtík. f a  eUől 
váljeH déj r>f$rifaji fiijá о Hhcitld letol 
Btrebbfn. lóid о  fa d d d o n  n  J  
.  na a u  d id i/ ю м ш я-  bm . о м
MJofajloU lo ló ri/r ijn  faó /hdo .

0.91
0,71

0. 4 3  d
0. 71 d
0. 9! d

d

= 0,4b d  mm

1 /^

j / ^  Q J ä ^ 5 d n m

fő n k  n f a g r i y  aopod  J  f o - f /  o fa ti/y n fa /cr i (d )  |__ _  

donk rofagrigi порог! 2  rm- e / ctirin jo fa /f fa  (d )  |Г

h - 0 ,  !4 d - 5,5 fnm 

11̂2— кип 

Ш/{= O.IOd- 5,5 mm 

%= »«

о;

2 %

i. ш и т

2,5 mm
3  mm
5 5  mm
4 mm

37o
67o

d  cm

sz. ábra

9  HOM I IT  , 
F U U tiM d  

м м н и а

T ű r ifa r i M ÍIM /M Í  mdrffok mm-bom |L _
Lújfarái jfa p o lb M  1 19 ,2 _ 2b 50 35 35 38 10 45 4 5 ' 48 bA á s 76 && 93 IOS HA
! Я ,Ы м г г г Ш  w 55.9 56,0 я г 3 Í J 3 M 59,3 UJ5 Í9.9 60.5 70,7 8 ( 1 9(3 <ОЦо W.5 (КЗ
5%tólmdrt f a t  .20.0 г м 2 U 3 ( 5 51.7 JÍO 39.9 U j, 37.5 ЗОЛ 60,9 7 (4 8 ( 9 92.4 fOtf П5Л 03.9
7% lú tm rieM  120.5 25.5 2Í.A oe.i 35,5 57.5 Í0.7 ^ .e ^ . í  1 M.3 65.1 92.6 65.3 94,S lOifi US,6 12UA

M W adÓf Úki/HűX lolm rielre /7 r íA J /ég r f :

20
1.019 4W
и ю  '(Ott' 

(009 '(999

50  35
1.019 (0)9

( №  (CIO '/.M l <ÍM

0 9 »  0.99!

14*
U.<nt ‘W r i  
!ÍJ«F

4 *

(МО (ООО (ОМ и х  ~ (M i

0,99! ' ^ t  9.99t 'ß .99i P 99 t

9.9а c.9ii 096! ü w b e w
, ,  , .  _ . _ _  0,97z '(9.975

(ОГИ ' и м и  '<.H83 ’ (0(05 '  (0995 '(0073 (0370
J.9T5 »inz a m

(fiű№ ' (KA* 1МЦ

U M  (M X  (0000

( 9 0 4  U t u ’lM K

U M  (.MX IftXO (3090 (0000 (COM 
AWO ’ 0,9956 1Д<*}5 ' a W  \o .9 M  ~M9i9

(KOS 
~txöo 

0.9950
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A tolótáblázat nyelve használati utasítást tartalmaz. A hasz­
nálati utasítás röviden összefoglalja a tolótáblázat haszná­
latához szükséges tudnivalókat« *4.
A használati utasítás szövege az alábbi:
!iAz ablakos tolótáblázat használata».
T7 A szamxtasnaT~Telhasznált alapelvek,,
Az ablakos tolótáblázat szélezetlen lombosfurészáru-termelés- 
kor a keretiürészeken elérhető kihozatalokat tartalmazza■.Ki­
számításának alapelve az volt, hogy a íürészárukihozatal ak­
kor maximális, ha a rönk körszelvényébe rajzolható fűrészáru- 
szelvények területös'szege a legnagyobb. Ez az eset .akkor kö­
vetkezik be, ha a rönk körszelvényterületét öt alapmezőnyre 
osztjuk. /Feldmann-Sapiró megállapítása./ Az alapmezőnyök szé­
lén un. v^zérpengéket járatnak, Á vezérpengék egymástól való 
belső távolsága /be1ví1ág a/:
Az I mezőny•szélén beakasztott pengéké 2 v^-el jelölve 0,43 d
A II-II mezőnyök ” w M 2 ^ * 1 и 0 ,7 1 d
A ” rí ” S v 3 " a l 0 ,9 1 d

ahol d = a rönk hcsszközépen mért átmérője. /Lásd a borító­
lapon lévő ábrát?/
A gyakorlati követelményeknek megfelelően az alapmezőnyök to­
vább oszthatók és ezáltal tipuspengebeosztások alakíthatók ki.
A kihozatal azonban akkor lesz maximális, ha a vezérpengék a 
fentiek szerint meghatározott helyen futnak.
Általában a sokfürészesség csökkenti a kihozatalt. A csökkenés 
mértéke annál nagyobb, minél kisebb a rönkátmérő.■
A kihozatal változását az egyes alapmezőnyök továbbtagozása 
azonban'különféleképpen befolyásolja éspedig:
a/ Az I. mezőny tagozása a kihozatalt az egész rönktartomány- 
ban a rönkátmérővel fordított arányban csökkenti, /4-, 8, 12, 
és 16 típusok./
b/ A IMI- mezőny tagozása 35 cm rönxátmérőn alul növekvő mér-r 
tékben csökkenti, 35 cm rönkátmérőn felül növekvő mértékben 
emeli a kihozatalt. /2, 6, 10, 14 és 18 típusok összehasonlíts 
va a 0, 4, 8, 12 és 16 típusokkal./
c/ A III-III mezőny tagozása a kihozatalt 25 cm rönkvastag­
ságtól felfelé javítja. A javulás mértéke a rönkátmérő növeke­
désével nő. /Qf 4. 8, .12-, 16 típusok összehasonlítva az 1, 5, 9, 13» és 17 tipusoKkal./

■ ,650/s/S.-né.-



A kihozatal az egyes pengetipusbeosztásoknál a mezőnyök to 
vábbtagozódásainak összetett hatásaképpen-alakul. Ennek kö­
vetkeztében több tipuspengebeosztásnál a kihozatalok a v a s ­
tagabb rönktartományban az alapgrafikon fölé emelkednek» 
/1, 2, 3, 5, 7, 9, 10, 11, 13, 15, 19 típusok./ 

2 cm-es rönkosztályozás esetén tipuspengebeosztásonként elő­
zőekkel egyértelműen változnak a kihozatalok, mégis a II-IÍ 
és III-III mezőnyök tagozásának keresztezés! pontjai az alap- 
graflt^Bpn 34, illő 22 cm-re lefelé tolódnak, ami hozzájárul 
a kihózatal javításához az osztályozás finomítása utján.

A kihozatalszámitás a rönk és fűrészáru hosszxözépméretein 
alapszik, mert a lombfärönköket és fűrészárut a gyakorlat­
ban hosszközépen merik. A számítás a kihozatalt befolyásoló 
tényezők figyelembevételével történt. A figyelembevett té­
nyezők az alábbiak voltak:

a/ A 'fűrészáru tulmérete 4%-al
b/ A résbőség 3,5 mm-el
с/ A fűrészelés technikai 

pontatlansága a j  értékek
(vezérpengék távolságainak) 
beállítási különbsége átlagú- 
értékben +1 /

maximum +2 $

d./ A rönkök, vastagsági* osztá­
lyozásának hatása a kihoza­
talra

és
e/ A rönkök alaki hibái 

ha a két- irányban mért 
rönkátmérők közötti 
különbség

f/ Az alapszelvények to-» 
vábbi tagozódása.

5 cm.-ként

2 cm.-ként

15 mm

5-13 szelvények között.

A felsorolt tényezők számbavétele következtében a táblázatban 
feltüntetett kihozatalok a gyakorlatban4 ténylegesen elérhetőko

650/s/S.-né.-
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I I  az  a b la k o s  t o l ó t á b l á z a t  a d a t a i

Az a b la k o s  t o l ó t á b l á z a t  m in d a zo k a t az  a d a to k a t  t a r ta lm a z z a ?  
a m e ly e k e t a magas k ih o z a ta lo k  e l é r é s e  s z e m p o n tjá b ó l  a k e r e t -  
f ű r é s z  p e n g e b e o s z tá s á n á l  f ig y e le m b e  k e l l  v e n n i :

a /  A f ü r é s z e l é s r e  i g é n y b e v e t t  rö n k ö k  h o ss z k ö z é p e n  m ért v a s ­
ta g sá g á t  2 cm -es és 5 cm -es v a s t a g s á g i  o s z t á ly o n k é n t .

b /  A v e z é rp e n g é k  e g y m á s tó l v a ló  t á v o l s á g á t / 1 27 у  + 0 ? 45 d

X v g  = 0 ,7 1  d é s  = 0 ,9 1  d b e l v i l á g á t  m m .-ben

с /  Az a lapm ezőnyök  / I ,  I K T I  és I I I - I I l /  s z é l e s s é g é t  c m .-b e n

d /-A z  a lapm ezőnyök  és o s z t o t t  r é s z e i  v a s t a g s á g á t  mm-ben a 
b o r í tó l a p o n  k ö z ö l t  k é p le te k k e l  s z á m í tv a /  1 /1  1 /2  l / 5  1 /4

1 /5  I l / l  I I / 2  I I I / 1  Ш / 2 / .  A v a s t a g s á g i  m é re te k  4 /  t u l -  
m é r 'e te t t a r t a l m a z n i a  t e r m e l t  f ű r é s z á r u ,  l é g s z á r a z  m é re te  
sz a b v á n y m é re te k  e s e t é n  a b o r í tó l a p o n  lé v ő  t á b l á z a t b ó l  l e o l ­
v a s h a tó .

e /  V égül az  ab laK o s t o l ó t á b l á z a t  a k i h o z a ta l o k a t  t a r t a lm a z z a  
1 t i z e d e s  p o n to s s á g g a l  >»-ban K i f e je z v e  az a lapm ezőny  ö k re  
és azok k ü lö n f é l e  to v á b b ta g o z ó d á s á n a k  e s e t é r e . . A k ö z o l t  
t á b l á z a t  sz e rin t az I  mezőny 1 -5  r é s z r e ,  a  I I - I I  m ezőnyök 
és a I I I - I 1 I  mezőnyök 1 -2  r é s z r e  o s z th a to k  a m eg k ív án t

• f ü r é s z á r  nmére bek s z e r i n t .  E z á l t a l  20 t íp u s p e n g e b e o s z tá s  
a l a k í t h a t ó  k i .  / l á s d  b o r í t é k o n  lé v ő  á b r á t . /  Az a la p m e ző ­
nyök to v á b b o s z t á s a ■a v e z é rp e n g é k  közé b e a K a s z to t t  f ű r é s z -  
p e n g é k k e l t ö r t é n i k ,  a  pengék  t á v o l s á g a i  / a  f ű r é s z á r u  v a s ­
t a g s á g a /  a  v e z é rp e n g é k  k ö z ö t t  t e t s z é s  s z e r i n t  v á l a s z t h a t ó  
meg, az  o s z t á s  nem .K e ll e g y e n lő  r é s z e k r e  t ö r t é n j é k .  / P l .  
1 /5  nem j e l e n t i  a z t , -  hogy a z  I mezőny 5 e g y e n lő  r é s z r e  
o s z ta n d ó , a f e l o s z t á s  k ü lö n b ö ző  m é re te k re  i s  l e h e t s é g e s ,  
( p l .  9 0 /5  = -50  + 50 * 50 h e l y e t t  55 + 20 + 5 5 - r e  s t b . ) /

f /  Az a b la k o s  t o l ó t á b l á z a t  b o r i t ó r é s z e n  k ö z ö l t  r a j z  f e l ­
t ü n t e t i  az  eg y es  a la p m e ző n y b ő l t e r m e lh e tő  f ű r é s z á r u  
m enn y iség  a rá n y sz á m á t % -ban. Ennek s z o r z a t a  a k ih o z a ­
t a l l a l  és -a f e l f ü r é s z e l t  rö n k m en n y i.ség g e l l e h e tő v é  t e ­
s z i  az  eg y es f ü r é s z á r u m é r e te k b ő l  v á r h a tó  m en n y iség ek  
g y o rs  k i s z á m í t á s á t  .a la p m e z ő n y ö n k é n t . A t á b l á z a t o k  p e d ig  
f e l t ü n t e t i k :

1 . a f ű r é s z á r u  v a s t a g s á g i  m é r e t s o r á t  l é g s z á r a z  á l l a ­
p o tb a n , v a la m in t  4', 5 é s  7%-os t u l m é r e t t e l

2 . a z o k a t  a k o r r e k c ió s  s z o r z ó té n y e z ő k e t ,  m e ly e k k e l a 
k i h o z a t a l o k a t  s z o r o z n i  k e l l ,  ha  az  üzem 4 % -tó l  és 
5 ,5  mm--től e l t é r ő  t ú l m é r e t e z é s s e l ,  i l l e t v e  r é s b ő ­
s é g g e l  t e r m e l .

6 5 0 / S / S . - n é . -
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III®  M ilyen f e la d a to k  m egoldására  h a sz n á lh a tó  az ab lak o s 

to ló t á b lá z a t?

/P é ld á k  a t á b lá z a t  h a s z n á la tá h o z /

Az ab lak o s to ló t á b lá z a to t  tö b b fé le  c é l r a  le h e t  f e lh a s z n á ln i*
1 , T egW gégnél, ha ism e re te s  az á t la g o s  rönk á tm érő , a rönk 

’’ Г« z FITyoz ás m ó d j a és a te rm e lt  f ű ré s z á ru  á t la g v a s  ta g s á ­
g a , akkor a k ih o z a ta l  pon tosan  te rv e z h e tő ,

P . Az á t la g o s  rönkátm érő 50 om
Az o sz tá ly o z á s  5 emuként tö r t é n ik
A fű ré s z á ru  á t la g o s  v a s ta g sá g a  55 mm

A v á rh a tó  k ih o z a ta l  sz á m ítá sa  az a lá b b i :

A fű rész-sze lvényekhez  33 mm * 4 % tu lm é re t + 1 ré sb ő sé g  
/ 3 ,5  mm/ sz ü k ség e s . Ez k ik e re k i tv e  58 mm.ZLv^ = 0 ,9 1  d; 
ss 273 mm, A szelvényszám  »

2 7 3 = 7

30-34 cm-es rö n k v a s ta g sá g i o s z tá ly r a  és 7 sz e lv é n y re  a 
t á b lá z a t  a mezőnyök tagozódása  s z e r in t  76 ,4  75 ,6
és 74 ,9  % k ih o z a ta lo k a t  t ü n te t  f e l .  Ezek szám tan i közép­
arán y o sa  75 ,6  % a v á rh a tó  k ih o z a ta l .

Ha a fű ré s z á ru  -egy ré s z é b ő l  p a r k e t t a f r i z  k é sz ü l a v ég k ih o za- 
t a l  i s  k is z á m íth a tó . P l .  p a r k e t t a f r i z  k é sz ü l a I I I  + I I I  
mezőnyökből k ik e rü lő  f ű ré s z á ru b ó l .  Az áb ra  s z e r in t  a I I I + I I I  
mezőnyökből k ik e rü lő  f ű r é s z á ru  ré sz a rá n y a  10 %. Ezek s z e r in t  
f r í z z é  dolgoznak f e l

75 ,6  = 7 ,6  %

f ű r é s z á r u t .  Ha a f r i z k ih o z a t a l  1 m3 fű ré s z á ru b ó l  56 %, akkor 
a te rm e lt  f r i z

7 ,6  = 4 ,2  %

A v ég leg es k ih o z a ta l  ped ig  75 ,6  7 ,6  + 4 ,2  ж 72,2

Ugyanezt a s z á m ítá s t  2 cm-es o sz tá ly o z á s  e s e té re  e lvégezve 
a k ih o z a ta l  73 ,8  %. Érdemes te h á t  2 emuként o s z tá ly o z n i .

6 5 O /s / s . -né
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2. Fengebeosztás megállapításánál éspedig
2/a. Ado,tt méretű, szelvényáruhoz .a legmegfelelőbb rönk- 

átmérő kikereséséhez, és
2/b. Adott méretű rendelkezésre álló rönkátmérőkhöz á" 

legmegfelelőbb fűrészárnméretek kikereséséhez.
A 2/a eset pl, talpfatermelésnél, gerendatermelésnél for­
dái elő, A rönkátmérő kikeresése ilyen esetben /téglányalaku 
szelvény esetén/ a £  vp, négyzetszelvény termelése esetén, 
méret alapján történik. A talpfa Keresztszelvénye /tulméreí- 
tel/ '15-0 . 250 mm.
A számítás menete a következő

1. Ha a talpfa magassága tulmérettel együtt 150 mm, akkor 
ehhez a termeléshez a legnagyobb kihözatal biztosítása ér-̂  
dekében. olyan rönk.szükséges, melynél Ivj-= 150 mm. Beál­
lítjuk a £- vi ablakban a 150 mm-hez legközelebb eső számot, 
figyelemmel, hogy lehetőleg 2 /-os eltérésen belül maradd 
jónk. Ez a 150,5 mm a 35'^39cm-es rönkcsoportnál.
2. Leolvassuk a 35-39~es rönkcsoportnak megfelelő ^*v ér­
tékeket

2 V 1 = 150,5 mm

v 2 = 248,5 ”

v 3 = 318,5 ”

3• Leolvassuk a vastagsági értékeket

I mezőny vastagság 150,5'mm
-w

II * ” 45,5 * •

III и ” 31,5 и

4. Meghatározzuk a •mezőnyosztást illetve -a szelvények számát 
Példánkban a mezőnyvas tagságok alapján célszerűen 5 szelvény, 
számmal dolgozunk.

IIl/l Il/l - 1/1 Il/l III/1 .

5. A 2, 3. pontok figyelembevételével meghatározzak a pengem 
beosztást, leolvasva a táblázat borítólapjáról a 3. pontban 
szereplő vastagsági értékeket legjobban megközelítő és ter^ 
telendő fűrészáru vastagságokat tulmérettel.

■ 650/s/S.^né
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r/26 1/31,2 1/46,8 1/150 1/46,8 1/31,2 r/26

6. Mivel a 3-nál leolvasott és. tényleg termelésre kerülő 
vastagságméretek nem egyezhetnek, számítani kell a tényle­
ges 5Z v-ket.A leolvasott /2. pont/ és számított X  v értékek között lehetőleg 2 ^-nál nagyobb eltérés ne legyen'.

Tényleges 2-v értékek:
£vj = 150 mm
^~v2 ” + 2 X 3,5 + 2.46,8 w 250,6 mm
^ v 5 ш -̂̂ v2 + 2.3,5+2x31,2=250,6+2.3>5+2,31,2-320

Az eltérés a 2 pont £ v értékei és a számított к érté­
kek között 2 % alatt van, tenát elfogadható.
A pengebeaxasztásnál a számított E  v értékeket kell figye­
lembe venni /2 ^-nál nagyobb eltérésnél a kihozatal általá­
ban oly mért ékben.csökken, mintha egy pár szelvénnyel több 
képződne az I. mezőnyben', pl. 1 helyett 3-/

2 A visszavágás vágásrés vesztesége 2 . 15 . 0,35 = 10,5 cm , 
ami ,a 35 cm átmérőjű körszelvény területéhez 961,6 om2-hez 
viszonyítva

, 100 = 1,1 $ 
961,6

Kihozatal visszavágás után 76,8 - 1,1 = 75,7 %
Ugyanezt a számítást 2 cm-es rönkcsztályozásra, 36--37 cm-es 
rönkcsoportra elvégezve a kihozatal visszavágás után 77,0
Ha az üzem csak vékonyabb rönkanyaggal rendelkezik, pl. 
30-34 cm-es rönkökkel, akkor a kihozatal az alábbiak sze­
rint fog alakulni:
1. Elmarad, mert a rönkátmérő adva van.
2. Leolvasott X  v -k

v^ = 129 mm
5  v2 = 213 "
J  П  = 273 * 

650/s/S'.-né .•=



Mivel az I mezőnyt vastagabbra kell vágni vp 129 mm 
talpfa magasság 1'50 mm/ ellenőrizendő, hogy a szelvény­
szélesség elegendő e. A táblázat szerint vl. hez 27,3 
szélesség tartozik, A 150 mm- hez tartózó .szélesség a füg­
gelékként csatolt ncmogrammból olvasható ki. Jelen esetben 
26 cm, tehát elegendő.
3 . Leolvasott vastagságok.

I mezőny vastagsága 129,0 mm
II " " 38,5 "

III " . " 26,5
4. Az első mezőny vezérpengéit az előirt méret miatt ki 
kell tolni a mezőnyök területére /a . termelendő szel-
véhyvastagság és mezőnyvastagság közötti eltérés 14 %/ 
Ebben az esetben fcihozatal szempontjából az I mezőny osztá­
sát 2-vel nevelni kell. A kihczatal ̂ leolvasásánál tehát nem 
a 0, hanem a 8- pengebeosztástipus kihozatalát olvassak le.
Mezőnybecsztás és szelvények- száma

a számításhoz III/1 . II/l l/l Il/l 1II/1
a kihozatal le
olvasásához ÍII/1 II/l .1/3 Il/l III/1

5» Pengebeosztás /vastagságok tnlmérettel/ К
х/2б 1/22,9 1/3Í,2 1/150 1/31,2 1/22,9 r/26

6 . ^  V számi tás g
v-| « 150 mm
v2 « X v< ' 2.3,5+2.31,2 ~ 219,4 mm

£  v ,  « E  +' 2.7,5+2.22,9 - 272,2 *

A kihczatal 74?9
Kihozatal -visszavágás után ?4,9 + 1,5 ~ 73?4
Ha ugyanezt a számítást 30-31 es vastagsági .osztályra végez­
zük, akkor: f2 *̂m- es rönkosztályozás esetén)
a kihozatal visszavágás után 75,0

6-50/s /S o-üné; -
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A 2/b eset fűrésnárutermelésnél fordul elő. Termelni kell 
plT 48 mm-es pallót. Bevágási méret 4 ^-os tulmérettel 50 mm.
Ha a pallókat csak az I mezőnyből kívánjuk kifürészelni, ak­
kor a következő mezőnyvas tagság szükséges:-
2 palló esetén 2 . 50 + 1 . 3,5 3 103,5 mm / Vy Z

3 " " 3 . 50 + 2 . 3,5 = 157 mm / £  v±/

A számítás menete a következő:
1. Beállítjuk a £  v- ablakten a 103,5 mm ill. a 157 mm-hez 
legközelebb es-ő számot figyelemmmel, hogy lehetőlég 2^-os 
eltérésen belül maradjunk.
A 24-25 cm-es rönkcsoport-nál Vj > - 103,2 mm 
és a

36-37 " ” Г  « .154,8 ”
2. Leolvassuk а Ц  vT ket

d ~ 24-25 cm. d = 36-37 cm esetén
5 v x  103,2
£ v2 170,4
£ v^ 218,4

3. Leolvassuk a vastagságokat

I mezőny vastagsága 103,2
1/2 " ” 49,9
II ” " 30,1

ÍII " ” 20,5

154,8
255,6
327,6

154,8
49,3
46,9
32,5

4. Megállapítjuk a mezőnybeosztást és szelvények számát
IIÍ/1 Il/l ' í/2 II/1 IIl/l d = 24-25 esetén 
IIl/l 11/1 1/3 И /l H L  1 d = 36-̂ 37 . ”

5. Megállapítjuk a pengebeosztást
rz 26 1/19,8 1/31,2 2/50 1/3',° 1/19,8 r/26

'd - 24-25 W
r/26. 1/31,2 1/46,8 3 50 1/4 ,8 1/31,2 /26

/d - 36 -37 cm/
650/s/S.-né. -
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6. Számítjuk a v-ket
d = 24^25«re 3г v^ R 103,5 mm

vp * X  + 2.3^5+2.31,2 я 172,9 ®m И
z  v3 » Z^ + 2.3,5+2.19,8 ж 219,5 *

d » Зб-37-re Z  vx = 157
- ; Z v 2 * £  +2.3,5+2.46,8 ж 257,6 mm

Z  v3 = L* +2.3,5+2.51,2 = 327 mm

A kihozatalok
I esetben К « 75,0 %

' II * К « 77,6 %
Ha ugyanezt a számítást 25̂ -29 cm és 35-39 cm-es rönkcsopor-^ 
tokra is elvégezzük, akkor a péngebeosztás
I esetben r/26 1/22,9 1/31,2 2/50. 1/31,2 1/22,9 r/26
6 szelvény
II esetben r/26 1/31,2 1/41,6 3/50 1/41,6 1/32,2 r/26
7 szelvény
A kihozatal: I esetben К = 72,9 %

II ” К = 76,2 %
Összefoglalva tehát az eljárás menete a következő:
1. Elhatározzuk, hogy a termelendő főválasztékot hány szel-» 
vénnyel akarjuk kifürészelni.
2. A szelvény vastagságokat jelző megfelelő ablakokban /1/1 
1/2 ....  1/5 stb./ beállítjuk a termelendő vastagsági
méretet vagy az ahhoz legközelebb álló vastagságot.
3. Leolvassuk az ehhez tartozó^ v és d értékeket. •
4. Leolvassuk valamennyi mezőnyre.vonatkozólag a“ szelvény­
vastagságokat és azokat a legközelebbi szabványméretre korrigáljuk /borítólapon, lévő méret táblázat szerint,/
5. A.korrigált vastagságok álapján előirjuk-a pengebeosz-» 
tást és figyelemmel a résbőségekre is kiszámítjuk a névleges
X  v értékeket.

650/s/S.-né.«
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бе Véglil a rönkátm érő c s o p o rt és mezőny tagozódás s z e r in t  
le o lv a s s a k  a k ih o z a ta l i  é r té k e k e t*

7* A m ezőnytagozódás te t s z é s  s z e r i n t i  m é re te k re , e s e t le g  
e g y e n lő tle n  ré s z e k re  i s  t ö r t é n h e t ,  fia a vezérpengék 2 0 -  
n á l  nagyobb m értékben e l to ló d n a k  / a  tá b lá z a tb a n  f o g l a l t  és 
a té n y le g e se n  k is z á m í to t t  21 у é r té k e k  k ö z ö t t i  kü lönbség  na­
gyobb 2 > ^ n á l /  akkor a vezérpengék á l t a l  á tv á g o t t  mezőnyöket 
o s z to t t  mezőnyöknek k e l l  t e k in te n i  éa a k ih o z a ta l i  snnek 
m eg fe le lő  magasabb sz e lv é n y szá au  ab lakban  k e l l
Bbbea az e se tb e n  a nomogrammról le o lv a s h a tó « ^

5® Ha k ü lö n fé le  v a s ta g sá g a  f ű r é s z á ru t  te rm e lü n k , akkor a 
te rm e lé s b ő l k ik e rü lő  f ű r é s z á ru  v a s ta g sá g o n k é n ti r é s z a rá ^  
nya a tá b lá z a t  b o r í tó la p já n  lévő  á számok s e g í ts é g é v e l  
alapm ezőnyönként könnyen m eg h atá ro zh a tó . P l .

d « 25 * 29 cm
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Pengebeosztás r/26 1/22,9 1/31,2 2/50 1/31,2 1/22,9 r/26
Kihozatal 72,9 %
Kérdés, hogy a termeKsber az”'egyes méretek milyen nagysága 
rendben fordulnak elő?
A táblázat borítólapján az I mezőny részaránya 60
Az 50 mm-es pallók részaránya .tehát 72,9.60/100 - 43.7 %
A II+II mezőnyök részaránya 30' %
A 30 mm-es deszkák előfordulása 72,9 • 30/100 = 21,9
A III+III mezőnyök részaránya 10 %
A 22 mm-es deszkák előfordulása 72,9 . 10/100 = 7,3 %
És ha a felfürészelt rönkmennyiség pl.150 m3, akkor
50 mm V palló 150 . 43,7 z-4 R

30 mm V. deszka " 32,8 m" és

1 50  7 322 mm yo deszka ——----—    = 11,9 m7 fog esni a keretek
100

mögött.
Más adatokra az üzemeknek, a fürészelési feladatok megoldá­
sához nincs szükségük.



V II , ö s s z e f o g l a l á s

A fűrészipar dolgozza fel a rendelkezésre■álló rönkanyag 
legnagyobb részét. Ezért a fűrészipárban elért anyagkihasz­
nálás kismérvű javulása is tekintélye« fürészárutöbbletet 
jelent'. Hagyarorszag a fát importáló államok közé tartozik,’ 
rendkívül fontos népgazdasági érdek tehát, hogy a fűrészipar 
'magas kihozatallal termeljen. Ez tette indokolttá, hogy a 
Faipari Kutató Intézet a kihozatal kérdésével foglalkozzék. 
Hazai viszonyaink között a fűrészipar túlnyomó részben lom­
bos fűrészárut termel, a kutatás tehát kizárólag a lombos 
fürészárutermelés kihozatali kérdéseit öleli fel, mégpedig 
a keretfürészeléskor elérhető kihozatalokra vonatkozóan, mert 
a lombos fűrészáru termelésének a legveszteségesebb művelete 
a keretfűrészelés.
A fűrészipar túlnyomó részben még ma is kétféle keretfürész-.- 
techn^lógiával termel éspedig
1. A pe igéket előzetes számit,ások nélkül akasztja be és 
2 lithagcrasz tételével határozza meg az összefüggéseket a 
termelt fürészáruméretek és-a rönkútmérő között.
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M indké t m ódszer i d e j é t m u l t a  é s  nem a lk a lm a s  a  k ih o z a ta lo k  
e m e lé sé re «  A m a x im á lis  k i h o z a t a l o k a t  o ly a n  m a te m a tik a i  Ö sz- 
s z e fü g g é s e k  b i z t o s í t j á k ,  m e ly e k e t  e m l í t e t t  m ó d szerek  nem h a s z ­
n á l t a k  f - e l e E zeknek  az ö s s z e fü g g é s e k n e k  a l a p j a i t  Feldm ann  é s  
S a p i r ó  s z o v j e t  tu d ó so k  f e k t e t t é k  l e ,  azo n b an  a m ó d szer a  g y a ­
k o r l a tb a n  mégsem t e r j e d t  e l ,  m ert a  s z á m í t o t t  k ih o z a ta lo k  a  
g y a k o r la tb a n  e l é r h e t ő  e redm ényekh ez  k é p e s t  m agasaknak  b iz o ­
n y u l ta k  é s  az e l j á r á s  t ú l  b o n y o lu l t  v o l t ,  a h h o z , hogy a z  Üze­
mek n e h é z sé g  n é lk ü l  f e l h a s z n á l j á k ,  A k u ta t á s n a k  ő z t  a  k é t  
a k a d á ly t  k e l l e t t  e l s ő s o r b a n  e l h á r í t a n i a .  

E lfo g a d tu k  Feldm ann é s  S a p i r ó  ama m e g á l l a p í t á s a i t ,  hogy a 
m a x im á lis  k i h o z a t a l  m a te m a t ik a i la g  k i s z á m í t o t t ,  t e h á t  meg­
h a t á r o z o t t  m é re tű  s z e lv é n y e k  k i f ü r á s z e l é s e  u t j á n  b i z t o s í t h a ­
t ó ,  m e ly e k e t a  0 ,4 3  d , 0 ,7 1  d é s  0 ,9 1  d m é re te k  d e te r m in á ln a k .  
E z t  k ö v e tő e n  sz ü k sé g e s n e k  m u ta tk o z o t t  a  k u t a t á s  m ó d szerén ek  
t i s z t á z á s a ,

A m ó d s z e r ta n i  k é rd é s e k  v i z s g á l a t á v a l  k a p c s o la tb a n  az a l á b b i  
m e g á l la p í tá s o k h o z  j u t p t t u n k s

a /  A lom bos f ü r é s z á r u t e r m e l é a s e l .  k a p c s o la to s  k i h o z a t a l i  s z á ­
m í tá s o k a t  nem s z ü k s é g e s  5 d im e n z ió s  / t é r f o g a t r a  v o n a tk o z ó /  
r e n d s z e rb e n  v é g e z n i ,  in k á b b  a j á n l h a t ó  az e g y sz e rű b b  k é t d i ­
m enziós / p u s z t á n  t e r ü l e t r e  v o n a tk o z ó /  r e n d s z e r , m ely  k i e l é g í t ő  
p o n to s s á g o t  b i z to s i t®

b /  A k ih o z a ta lo k  s z á m í tá s á t  k o n s ta n s  t u l m é r e t t e l  é s  r é s b ő s é g -  ■ 
g é l  c é l s z e r ű  v é g e z n i ,  és az  e l t é r é s e k e t  k o e f f i c i e n s e k k e l  k i ­
fe je z n i®

A m ező n y h a tá ro k o n  b e a k a s z t o t t  v e z é rp e n g é k e t  c é l s z e r ű  a  k i s e b b ik  
mezőnyök b e ls ó  s z é l é n  e l h e l y e z n i ,  m ert ez e s e tb e n  a  l e g ­
m agasabb a k ih o z a ta l«  A tu lm é r e te k  és ré s b ő s é g e k  m ia t t  meg­
v á l t o z o t t  m e z ő n y s z é le s s é g e k e t  P i th a g o r a s z  t é t e l é v e l  l e h e t  meg­
h a t á r o z n i .

с /  A s z é l e s e t i e n  - f ű r é s z á r u  k é t f é l e  m éré sm ó d já b ó l e re d ő  k ih o z a ­
t a l i  k ü lö n b s é g e k e t ,  m iu tá n  azok  n é p g a z d a s á g i  s z e m p o n tb ó l j e ­
l e n t é k t e l e n e k ,  nem s z ü k s é g e s  f ig y e lem b e - v e n n i ,  hanem a s z e l ­
vény t e r ü l e t e k  s z á m í tá s a  c é l s z e r ű e n  c s a k  a k e sk e n y e b b ik  la p  
a l a p j á n  t ö r t é n h e t .

d /  Ha a  rö n k ö k e t  v a s t a g s á g i  o s z t á ly o n k é n t  f ű r é s z e l i k  f e l ,  
t e h á t  u g y a n a r ra  a p e n g e b e á l l i t á s r a '  5 cm, e s e t l e g  2 cm -es 
á tm é rŐ k ü íö n b sé g g e l a d a g o l já k  a r ö n k ö k e t ,  ak k o r a  m ezőnyök 
s z á m í tá s á t  a z  e lő f o r d u l ó  l e g k i s e b b  rd n k á tm é rő re  c é l s z e r ű  
e lv é g e z n i ,  m ert ez b i z t o s í t j a  a  leg n a g y o b b  k i b o z a t a l t .

e /  F o g la lk o z n i  k e l l e t t  a z z a l  a  k é r d é s s e l  i s ,  hogy a s z é l s ő  
mezőnyök k i f ü r é s z e l é s e  / 0 , 9 1  d t á v o l s á g r a /  nem e red m én y ez -e  
a  s z a b v á n y e lő i r á s o k n á l  k e sk en y eb b  f ű r é s z á r u t .  E t é r e n  s z a b -  
v á n y m ó d o s i tá s - s z ü k s é g e s .

A m ó d s z e r ta n i  k é rd é s e k  á t t e k i n t é s e  u t á n . k e r ü l h e t e t t  s o r  a 
k u t a t á s r a ,  am ely e l s ő s o r b a n  an nak  a  t i s z t á z á s á r a  s z e r i t k o -  
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z o t t ,  hogy mi okozza a s z á m íto t t  és a g y a k o r la tb a n  té n y le -  
gesen  e l é r h e t i  k ihozata l-ok  k ö z ö t t i  so k szo r ig e n  lén yeges  
k ü lö n b sé g e t. Ennek m e g á lla p ítá s a  c é l já b ó l  meg k e l l e t t  v iz s ­
g á ln i  a k ih o z a ta l t  b e fo ly á so ló  té n y e z ő k e t.

Ezek az  a lá b b ia k :  ■

a /  A rönkátm érő , amely önmagában véve /eg y éb  b e fo ly á so ló  t é ­
n y e z ő k tő l e lk ü lö n í tv e /  nem b e f o ly á s o l ja  a k ih o z a t a l t ,  amely 
e lm é le t i le g  minden rö n k á tm érő n é l, az ö t a la p m e z ő n y te rü le tre  
v o n a tk o z ta tv a  86 ,12  %. -

b /  A tu lm é r e t te l  k a p c so la tb a n  m e g á lla p íth a tó  v o l t ,  hogy an­
nak minden l# - a  f o r d í t o t t  arányban  á t la g  0 ,8 . # -k a l  v á l to z -  
t a t j a  a k ih o z a ta l t .  . . . . . . . . .

с /  A résb ő ség  a rö n k á tm érő k tő l függően csak  abban az e se tb en  
v á l t o z t a t j a  a k ih o z a ta l t ,  ha k o n stan s  é r té k k e l - s z e r e p e l  a, - 
szám ításo k b an . Ha a résb ő ség  m é re té t az átm érő függvényében 
fe jé z z ü k  k i i  akkor a k ih o z a ta l  fü g g e tle n  a rönkátm érők v á l -  . 
t o z á s á tó l .  K onstans ré sb ő sé g  e s e té n  a k ih o z a ta l  an n á l nagyobb 
m értékben csökken, m inél k is e b b 'a  rö.nkátm érő. Ez a m e g á lla p í­
tá s  . f e lh ív j a  a f ig y e lm e t’-a vékony fü ré szp en g ék  h asz n á la tá n a k  
fo n to s s á g á ra  kü lönösen  a vékony /2 0 -3 5  cm á tm ./  rö n k ta r  tok­
mánybán. . . . . .  . ,

d /  A rönkátm érő , tu lm é re t -és ré sb ő sé g  egy időben h a tn ak  a k i -  
hoza .ta l a la k u lá s á r a .  E z é rt szükséges v o l t  ezek e g y ü tte s  v iz a - ’ 
g á la ta  i s .  A v iz s g á la t  o lyan  a la p g ra f ik o n t  e red m én y ez e tt, amely 
az ö t alapmezőny k ifü ré s z e lé s e k o r  e lé rh e tő  k ih o z a ta lo k a t  szem^ 
l é l t e t i .  Az a la p g ra f ik o n  le h e tő v é  t e t t e  annak a m e g á l la p í tá s á t ,  
hogy a m atem atika i maximum e,Ivének a lk a lm azása  a k ih o z a ta l t  
kevésbé t e s z i  függővé a rü n k á tm é rő k tő l, m int más te c h n o ló g iá k  
/2 0  és 50 cm átm . rönkök f e l f ü ré s z e lé s e k o r  a k ih o z a ta lk ü lö n b -  
ség m ihdössze 2 ,94  %/, továbbá , hogy vékony rönkök f e l f ü ré sz e ­
lé s e k o r  a te c h n o ló g ia  a lk a lm azása  különösen in d o k o l t ,  mert 
amíg 20-35 cm v a s ta g  rönkök e s e té n  a k íh o z a ta lk ü lö n b sé g  2,10# 
ad d ig  35-50 cm v a s ta g  rönkök e s e té n  m indössze 0 ,84  # ,

e /  M iután a k e r e t iü r é s z e lé s  pon to sság a  te c h n ik a i  okokból k o r­
l á t o z o t t ,  szükséges v o l t  a te c h n ik a i  p o n ta t la n s á g  h a tásán ak  a 
v i z s g á la ta  i s .  Üzemi m érések a la p já n  m e g á lla p íth a tó  v o l t ,  hogy 
a vezérpengék egym ástó l v a ló  tá v o lsá g a  7 ^ v  é r té k e k /  s o k .e s e t ­
ben + 2 % e l t é r é s t  m u ta t,tak . E z é rt a  g y ak o risá g  fig y e le m b ev é te ­
l é v e l  f e l t é t e l e z t ü k ,  hogy a f ü r é s z e lé s  1%-kal m egnövelt X  v 
é r té k k e l  t ö r t é n i k .  Ez a kü lönbség  az a la p g ra f ik o n  s z i n t j é t  
1 ,7 0  abso lu t- é r té k k e l  s ü l l y e s z t i ,  vagy is  2 ,10  # r e l a t í v  k ih o -  
z a ta lc s ö k k e n é s t  okoz. *

f /  R endkívül fo n to s  b e fo ly á so ló  té n y e z ő t j e l e n t  a k ih o z a ta l  
a la k u lá sá b a n -a z  az üzemi g y a k o r la t ,  mely s z e r in t  a lombos rö n ­
köket 5 cm-es v a s ta g s á g i csopo rtokba  o sz tá ly o z z á k  és e s e tr ő l  
e s e t r e  azonos p en g eb eo sz tássa l, f ű r é s z e l ik .  M inél jobban  t é r  
e l  a f e l f ü r é s z e l t  rönk á tm érő je  a t t ó l  a rö n k á tm é rő tő l, melyre a
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é r té k e k e t  s z á m íto t tá k  / a  d m in im u m tól/, an n á l a la c s o ­
nyan^ a k ih ü z a t > l ,  é s  a k ih o z a ta le s ö k k e n é s  m értéke an n á l 
nagyobb, m in é l vékonyabb a rönkátm érő. Ez a körülm ény a 
2® em -es rön k ök n él /2 0 - 2 4  cm -es v a s t a g s á g i  o s z t á ly b a n /  
5 ,0 9  % -kal, a 45 cm -es rönkök f i ir é s z e  lé s e k o r  /4 5 - 4 9  em -es 
v a s t a g s á g i  c s o p o r t /  p e d ig  0 ,9 6  % -kal r e k u k á l j a  az a la p g ö r ­
b é t .  F ig y e le m re  m é l tó ,  hogy a 2 cm -es r ö n k o s z tá ly o z á s  e s e ­
t é n  a  r e d u k c ió  m é rté k e  20 cm -es rö n k ö k  e s e t é n  m in d ö ssze  0 ,5 8 ^  
a  45- cm -es rö n k ö k  f e l S ü r é s z e l é s e k o r  0 ,0 8  %' é s  ha  az  üzem á t ­
t é r  a 2 cm -es o s z t á l y o z á s r a  e z z e l  k i h o z a t a l á t  4 ,5 1  i l l e t v e  
1 ,1 5  j t - k a l  j a v í t h a t j a . ,  Ez a m e g á l l a p í t á s  k ü lö n ö s e n  a  20 -35  
cm -es vékony rö n k ta r to m á n y b a n  a 2 cm -es o s z t á ly o z á s  s z ü k s é ­
g e s s é g é r e  u t a l .

g /  A rö n k ö k  a la k i  h ib á in a k  v i z s g á l a t a  a z t  e re d m é n y e z te ,h o g y  
a  lo m b fa rö n k ö k  egym ásra  m e rő le g e s e n  m ért á tm é rő i  r i t k á n  e g y e n -  
l ő e k ,  hanem á t l a g  1 ,5 8  cm. á tm é rő k ü lö n b sé g  á l l a p í t h a t ó  meg. 
■Ezért a  m e z ő n y s z é le s s é g e k e t  a z  e l l i p s z i s  e g y e n l e t é v e l  ú jb ó l  
meg k e l l e t t  á l l a p í t a n i .  A rö n k ö k  e l l i p t i k u s  s z e lv é n y e  a n n á l  
in k á b b  c s ö k k e n t i  a k i h o z a t a l t ,  m in é l vékonyabb  a rönkátm érő, 
20 cm -es rö n k n é 'l  0 ,7 9  J ^ -k a l ,  50 cm -es r ö n k n é l  0 ,0 9  % -k a l és  
a z  a la p g ö rb é t-  to v á b b i  m é r té k b e n  r e d u k á l j a .  Az a l a k i  hibák  
m e g á l l a p í t á s á r a  s z o lg á ló  m éré se k  azonban .nem  v o l ta k  e l é g s é ­
g e se k  a h h o z , hogy f a f a j o n k é n t  d i f f e r e n c i á l t  m e g á l l a p í t á s o k ­
hoz  v e z e s s e n e k , ' e z é r t  az  a l a k i  h ib á k  f a f a j o n k é n t !  m e g á l l a p í ­
t á s a  to v á b b i  v i z s g á l a t o k a t  i g é n y e l .

h /  Az a la p s z e lv é n y e k e t  a  g y a k o r la tb a n  to v áb b  k e l l  t a g o z n i .  
Az ig y  e l ő á l l ó  s o k f ü r é s z e s s é g  s z i n t é n  n a g y m é rté k b e n  b e f o ly á ­
s o l j a  a  k i h o z a t a l i .  A g y a k o r la tb a n  e lő f o r d u ló  le h e tő s é g e k  
f e lm é r é s e  20 t ip u s p e n g e b e o s z t á s t  e r e d m é n y e z e t t ,  m elyek  e g y -  
r é s z e  c s ö k k e n t i  a k i h o z a t a l t .  G yakran  e l ő f o r d u l  a z o n b a n ,fő ­
l e g  a v a s ta g  rö n k ta r to m á n y b a n , hogy a s z é l s ő  é s  k ö z é p ső  me­
zőnyök f e l o s z t á s a  a k i h o z a t a l t  a r e d u k á l t  a l a p g r a f i k o n  f ö l é  
e m e l i .  A mezőnyök t a g o z á s a  a s s z im e t r i k u s a n  i s  t ö r t é n h e t ,  ez 
a  k ih o z a ta lb a n  lé n y e g e s  v á l t o z á s t  nem okoz és ig y  az Üzemek­
nek a m e z ő n y fe lo s z tá s  t e k i n t e t é b e n  sz a b a d  k e z e t  l e h e t  b iz ­
t o s í t a n i .

A m a te m a tik a i  m ódszerek  e l t e r j e d é s é n e k  a z t  az a k a d á ly á t ,  
hogy tu lm a g a s  k i h o z a t a l o k a t  e re d m én y e zn e k , a  b e f o ly á s o ló  
té n y e z ő k  v i z s g á l a t a  e l h á r í t j a .  A m ásik ak ad ály  az e l j á r á s  
t ú l s á g o s a n  b o n y o lu l t  v o l t a .

Ennek e l h á r í t á s á b a  a k u t a t á s i  e re d m én y e k e t o ly a n  a b la k o s  t o ­
l ó t á b l á z a t b a  s ű r í t e t t ü k ,  am ely  le h e tő v é  t e s z i  a s z ü k s é g e s  
a d a to k  k ö z v e t le n  l e o l v a s á s á t .  Az a b la k o s  t o l ó t á b l á z a t  az 
a l á b b i  a d a to k a t  t a r t a l m a z z a :

1  . A r ö n k c s o p o r to k a t  2 é s 5 cm -es v a s t a g s á g i  o s z tá ly o n k é n t  
é s  ennek a fü g g v é n y é b e n :

2 A v é r té k e k e t
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3 .  Az a lapm ezőnyök  s z é l e s s é g é t

4 . Az a lapm ezőnyök  és o s z t o t t  r é s z e i k  v a s t a g s á g á t

5 . A k i h o z a ta lo k a t  k ü lö n f é l e  mezőny ta g o z ó d á s  e s e t é n .

V égül a t o l ó t á b l á z a t  k ö z l i  az  eg y es  m ezőnyökből k ik e r ü lő  
f ű r é s z á r u  r é s z a r á n y á t  a te r m e lé s b e n ,  to v á b b á -  a t u lm é r e t  és  
r é s b ő s é g  v á l t o z á s a  e s e t é n  a lk a lm a z a n d ó  k o r r e k c i ó t .

A t o l ó t á b l á z a t  n y e lv e  ö s s z e h a j t h a t ó  módon k é s z ü l t  é s  abban  
h a s z n á l a t i  u t a s í t á s  t a l á l h a t ó .  M ást az üzemek r e n d e lk e z é s é r e  
b o c s á t a n i  nem l á t s z i k  s z ü k s é g e s n e k .

A t o l ó t á b l á z a t t a l  az  a l á b b i  f e l a d a t o k  o ld h a tó k  meg:

1 . T e rv e z é s n é l  a v á r h a tó  k i h o z a t a l  e l ő z e t e s  m e g á l l a p í t á s a .

2 .  B á rm ily e n  f ü r é s z e l é s t e c h n i k a i  f e l a d a t  a k e r e t f ü r é s z e k  
p e n g e b e o s z tá s á t  i l l e t ő e n  é s

3 .  A t e r m e l t  f ü r é s z á r u m é r e te k  j M s  m eg o s 'z tl.ásán ak  m e g á lla z  
p i t á s a .

A h a s z n á l a t i  u t a s í t á s  p é ld á k a t  i s  t a r t a l m a z .

B árm en n y ire  s z é l e s  a la p o k o n  f o l y t  i s  a k u t a t á s ,  a z t  k oránt 
sem l e h e t  b e f e j e z e t t n e k  t e k i n t e n i .  Náhány üzem i e l l e n ő r z ő  ‘k í ­
s é r l e t i  f ü r é s z e l é s  m agasabb e re d m én y e k e t a d o t t .  E z t a z o b a n  a 
f o k o z o t t  m űszak i k é s z e n lé tn e k  l e h e t e t t  t u l a j d o h i t a n i .  A j e l e n ­
t é s  eg y es m e g á l l a p í t á s a i  m ár m ost a j á n lh a t n a k  g y a k o r i  b e v e z e ­
t é s r e ,  ’más m e g á l la p í tá s o k  to v á b b i  k u ta tó m u n k á t ig é n y e ln e k .

K ü lö n ö sk ép p en  s z ü k s é g e s n e k  l á t s z i k  a rö n k ö k  a l a k i  j e l l e m z ő id  
nek  to v á b b i  v i z s g á l a t a  f a f a j o n k é n t  d i f f e r e n c i á l t a n *

A k u t a t á s  m in d e n e s e tre  a z t  i g a z o l j a ,  hogy a j á n l o t t  v á g á s te c h d  
n o ló g ia  b e v e z e té s e  a f ű r é s z i p a r b a n  a lk a lm a s  a r r a ,  hogy a ke-r 
r e t e k  m ö g ö tt i  k i h o z a t a l  a rö n k á tm é r ő k tő l  fü g g ő en  a f e l t ü n t e ­
t e t t  eredm ények  s z ín v o n a l á ig  e m e lh e tő  le g y e n *
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Forschungen zwecks Steigerung des, mit Gattersägen erziel­
baren Sohnittholzertrages bei der Ausbeute von Laubsägeholz

Zus ammenfas sung

Die Untersuchung erstreckt sich auf Fragen deje Laubsägehoiz- 
ertragest bei d'er Verwendung von Gattersägen.
Die, mit Gattersägen erzielbaren Maximalerträge werden mit­
tels mathematischer Beziehungen ausdrückt, die die Sowiet- 
gelehrted Feldmann und Sapiro festgelegt haben. Laut fhrer 
Feststellung kamrder Maximalertrag durch Aussagen der 5 
Felder, deren Flächen durch' die Zusammenhänge 0,45 d, 0,71 d 
und 0, 91 d charakterisiert werden .und deren Grösse mittels 
Berechnungen bestimmt wird, gesichert werden. Diese .Methode 
verbreitete sich bei uns nicht, da sich die berechneten 
Erträge gegenüber den erzielten Betriebsergebnissen zu hoch 
erwiesen haben und da dieses Verfahren aus betriebstechnischem 
Standpunkt zu kompliziert und langwierig war.
Die Forschung hatte also diese beiden Hindernisse zu beseiti­
gen. Vor allen Dingen mussten Fragen der Methodik geklärt 
werden, bezüglich"deren Folgendes Festgestellt werden konn­
te:
a. / es ist unnötig die Ertragsre'chnungen der Laubsägeholz- 
Produktion•in dem Dreidimensionalsystem auszuführen: das 
einfachere Zweidimensiomalsystem sichert eine befriedigende 
Ganauigkeit für die Praxis:
b./ es ist zweckmässig, die Erträge mit konstantem Übermass 
und Schlitzweite zu berechnen und die Abweichungen mit Koef­
fizienten auszudrücken:
c. / die, aus dem zweierlei Messverfahren des unbesäumten 
Schnittmaterials resultierenden Ertragsdifferenzen können 
aus Zweckmässigkeitsgründen vernachlässigt werden und die 
Berechnung d.er Segment flächen kann nur auf Grund des schmä­
leren Blattes erfolgen:
d. / es ist zweckdienlich die Berechnung der Segmentflächen, 
falls mit 5 cm, bzw^ 2 cm Dujrghmesserdifferenzen gesägt 
wird, auf Grund des;vorkommenden kleinsten Blockdurchmes­
sers auszuführen:'
e./ die Breitendimensionen der Rand-f elder erreichen in 
einzelnen Fällen die Normbestimmungen nicht, deswegen eine 
Normmodifikatiön benötigt wird. ■
Nach Klärung der Fragen der Methodik wurden diejenigen 
Faktoren untersucht, die den Ertrag beeinflussen, um fest­
stellen zu können, welche Differenzen dieselben zwischen den 
berechneten und den tatsächlich erzielbaren Erträgen verur­
sachen.
650/s/Dn4. ■
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Im Laufe der Uhtersuchungen erzielten wir folgende Resultate; 
a./ der Blockdurchmesser selbst beeinflusst den Ertrag nicht, 
der theoretisch auf die Grundfläche bezogen bei jedem Block­
durchmesser 86,12 beträgt;
b./ jedes 1 des Übermasses verändert den Entrag in umge­
kehrtem Verhältnis durchschnittlich mit 0,8
c./ im Palle einer konstanten Schlitzweite vermindert sich 
der Ertrag desto mehr, um so kleiner der Blockdurchmesser 
ist;
d./ die Bemessung der komplexen Wirkung des Blockdurohmes- 
sers, des Übermasses und der Schlitzweite ergibt ein Grund­
diagramm, das die, mittels Aussägen der 5 Grundflächen er­
zielbare! Erträge darstellt.. Laut diesem Grunddiagramm wird 
der Ertrag durch Anwendung des Prinzips des mathematischen 
Maximums weniger abhängig vom Blockdurchmesser, als durch 
die anderer Technologien. Deshalb ist die Verwendung 
dieser Technologie besonders in dünnen Blockbereichen er­
folgreich;
e./ die, bei dem Sägen erreichbare technische Genauigkeit 
befriedigt die Bedingungen der Maximalerträge nicht, redu­
ziert aber das Grunddiagramm mit durchschnittlich 2,1 re­
lativen Prozenten;
f. / durch das Abschroten der Laubblöcke in 5 cm,bzw. in 2 
cm Durchmesserklassen wird das Grunddiagramm noch weiter 
reduziert. Die Ertragsreduktion ist desto grösser-, umso 
kleiner der Blockdurchmesser ist;
g. / bei der Untersuchung der Formfehler bei den Blöcken 
wurde festgestellt, dass die Laubblöcke meistens von ellip­
tischem Querprofil sind und auch, dass dieser Umstand das 
Grunddiagramm weiter reduziert, undzwar ebenfalls in umge­
kehrtem Verhältnis mit dem Blockdurchmesser;
h. / schliesslich ergibt die weitere Gliederung der Grund­
segmente 20 Typen von Sägeblatteinteilungen, mit welchen die 
Aufgaben der Betriebsproduktion zum überwiegenden Teile ge­
löst werden können. Jeder Typ der SägablatteinteHungen 
gestaltet die Erträge auf'eine andere Art. Die Gliederung 
der Fläche I. reduziert den Ertrag, die Gliederung der 
Flächen II.-II. steigert den Ertrag vom Blockdurchmesser 
von 35 cm aufwärts, und die der Flächen III.-III. erhöht 
denselben vom Blockdurchmesser von 25 cm aufwärts. Als 
Endresultat wird der Ertrag durch die Komplexwirkung 
sämtlicher Einflussfaktorén und der Weitergliederung der 
Flächen gestaltet.
Die Untersuchung der Einflussfaktoren beseitigt das Hindernis 
der Verbreitung der mathematischen Methoden, dass sie zu hohe 
650/s/Dne.
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Erträge ergeben. Das zweite Hindernis ist die zu starke 
Kompliziertheit des Verfahrens.
Um dieses überbrücken zu können, drängten wir unsere For^ 
schungsergebnis.se in einer Schiebetabelle zusammen, die 
eine direkte Ablesung der, zum Gattersägen erforderlichen . 
Angaben ermöglicht; die Entfernung der, in den Grenzen der 
Flächen eingerückten Leitblättern voneinander, - die Breite 
der Grundflächen und deren-Teilungen, - schliesslich die 
Erträge im Falle verschiedener Flächengliederungen, sämt­
liche Angaben bezogen auf Blockdurchmesserklassen von 2, 
sowie von 5 cm.
Mit Hilfe der Schiebetabelle können folgende Aufgaben gelöst 
werden:
1 . / vorherige Feststellung des vermutlichen Ertrages an­
lässlich der Planung;
2 .,/ sämtliche sägetechnologische Aufgaben, betreffend die 
Blatteinteilung von Gattersägen, und 
3,/ die Festsetzung der prozentuellen Verteilung der er- 
z eugt en S chnittmate ri alabme s sunge n.
Die ausgearbeitete Technologie ist dazu geeignet, den Er­
trag hinter den Gattersägen in Abhängigkeit von den Block­
durchmessern auf das Niveau der dargestellten Resultate zu 
erheben.
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Investigations concerning the lumber output, available on 
frame-saws, in case of broadleaved lumber production.'

Summary

The investigation deals with output problems of broadleaved, 
lumber, produced on frame-saws.
Output peaks on frame-saws are expressed by mathematical 
terms, the basis of which has been established by the 
Sowiet scientists Feldmann and Sapiro. They found that 
the maximum output can be ensured by sawing out the cal­
culated five base sections, the surfaces of which are 
characterized by the re.lations 0,43 d, 0,71 d, and 0,91 d. 
This method didn,t come into general use over here, since 
the calculated yields proved to be too high as compared 
with the available operating outcomes, and also, because 
this process was over-elaborate and lengthy for opefat-ing 
purposes. The study had to eliminate both these setbacks.
•First it ought to clear questions of methodology. Concerning 
these problems■following facts could be' ascertained!
a./ There is no need to perform output calculations of lumber 
production in the three-dimensional system, since the more ■ 
simple two-dimensional system ensures satisfactory preci­
sion for the practice.
b./ It is advisable to perform'yield calculations with 
constant oversize and space and to denote differences in 
coefficients.
c./ Output differences of utrniwied lumber, resulting from 
two modes of measuring, are negligible for reasons of 
practicability, thus the computing of the sections can 
only be performed on the basis of the smaller sheet,
d.-/ When sawing is achived at differences in diameter 
of 5 or 2 cm resp., it is advisable to calculate the 
sections on the basis of the smallest occurring log 
diameter.
e./ The widths of the extreme base sections do not reach 
the standard sizes in some ^ases and for this reason the 
standard has to be modified.’'
With cleared-up questions of methodology,' factors affecting 
the yield,have been studied in order to find out what dif­
ferences they bring about between estimated and effective ' 

• available outputs, In the course of the investigations we 
arrived at the following resuitsi
650/s/Dne,
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a./ The log diameter by itself does not affect the yield, 
which, related to the base sections, theoretically amounts 
to 86,12 at every log diameter.
b./ Every 1 $ of the oversize modifies the output in inverse 
ratio on the average by 0,8

c./ In case of a constant width of cut, the output decreases 
the more, the smaller the log diameter is.

d./ Measuring the combined effect of log diameter, oversize- 
and width of cut, this results- in a basic diagram illustrat­
ing the yields which are available when sawing out the five 
base sections. According to the basic diagram, employing 
of the theorem of mathematical maximum will make the output 
less dependent on the log diameter than other technologies. 
Thus, the application of this technology is particularly 
successful in the range of thin logs.
e./ The available technical precision of sawing doesn,t 
meet the requirements of maximum outputs, reducing the basic 
diagram on the average by. 2,1 relative percents.
f./ Sawing-up the broadleaved logs in the ranges of thickness 
of 5 or 2 cm reap., reduces the basic diagram to a further 
extent. The reduction of yield is the more, the less the 
the log diameter is.
g./ Examination of formal log defects show that broadleaved 
lags- are usually of elliptic cross-section, which reduces 
the basic diagram further, likewise in inverse ratio to 
the log diameter.
h. / finally the subdivision of the base sections yields 
20 types of saw-blade calibrations /scales/, the use of 
which renders it possible to fulfil the overwhelming ma­
jority of mill production problems. Every type of blade­
calibration develops the yields in a different manner. The 
structure of section I. reduces the yield. That of sections 
II-II increases the output from log diameter of 55 om upward, 
and the structure of sections III-III increases it from 
log diameter of 25 cm upward. The yield after all is formed 
by a complex effect of all influencing factors and of the 
subdivision of the sections.

The study of the'influencing factors eliminates the setback, 
that the mathematical methods are not generally received 
because of their too high resulting yields.

The other difficulty is the intricacy of this method.

In order to surmount these difficulties, we concentrated 
the results issued of our study in a windowed slide-chart, 
which makes it possible, to take direct readings of details 

650/s/Dné.
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required for frame-saw work, so the spaces of control blades? 
hooked in the section contacts, - tha width of the base sec­
tions, - the thickness of base sections and their parts, - 
finally the yields in case of different subdivisions of 
the.sections. All details are related to ranges of 2 or 5 
cm resp., of log thickness.
With the slide-chart the following problems can be solved:
1 ./ preliminary establishment at planning of the output to 
be expected,
2 ./ any prolem of sawing technology, concerning the blade­
calibration of frame-saws, and
3 ./ establishing the percentage distribution of the produ­
ced lumber sizes.
The elaborated technology is suitable to raise the yield 
behind the frame-saws in function of the log diameters to 
the level of the reported results.
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Redherches relatives á 1’accroissement du rendement 
realisable en bois de sciage á cadres de sole pour 

la production du bois feuillu

• Résumé -

Dans les présentes recherches on s’ occupe des problémes 
du rendement en cas de production des bois feuillus de 
sciage á l’aide des cadres de scies.
Des maxima -du rendement au moyen des cadres de scie sont 
exprimés par des relations mathématiques.dönt les bases 
ont été jetées par les savants soviétiques Fe-ldmann et 
Sapiro. Suivant leur constatation le rendement maximum 
peut étre assuré á 1’aide de sciage en cinq champs prin- 
cipaux d’une dimension établie au moyen de calculs, la 
surface desquels étant caractérisée par les relations 
diamétrales suivantes: 0,45 0,71 ét 0,91. Cette méthode 
n’a pris racine chez nous, car les rendements calculés 
s’avéraient plus levés par rapport aux résultats d’usines ■ 
et le procédé se montrait trop compliqué et prolixe sous • 
des conditions d’usine. Il fallait done se concentrer 
les recherches pour pouvoir éliminer ces deux obstacles.
Tout d’abord les questions méthodologiques devaient 
étre tranchées, dönt void les conclusions suivantes:
a/ la nécessité de procéder aux calculs relatifs au 
rendement du feuillu scié dans un Systeme á trois di­
mensions ne s’ impose pas; une approximation convenable 
est donnée dans la pratique par le Systeme á deux dimen­
sions;
b/ il est utile á procéder aux calculs par une surdimen- 
sion et un interstice constants et á exprimer les diver­
gences á l’aide de coefficients;
с/ pour motifs utiles lés divergences de rendement causées 
par deux moyens de mésurage du feuillu scié non-déligné 
sont á négliger et les calculs relatifs aux surfaces de ■ 
profils se font pour la feuille plus mince;
d/ il est utile á procéder aux calculs des surfaces de 
profils á un sciage de 5 cm et de 2 cm de différence en 
diametre respectivement en prenant pour base- le plus 
petit diametre de bi lie; v

e/ les mesures de largeur des profils extremes ne 
satisfont quelquefois aux mesures prescites par la norme, 
e’est pour cette raison la modification de la norme 
s’ impose.
Aprés la mise au point' des porblémes méthodologiques on a 
attaqué 1’examen des facteurs influant sur le rendement pour
650/s/Dné.
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pouvoir établir les différences qui s’accusent du chef de 
ces facteurs entre les rendements calcules et effectifs. 
Par les recherch.es on a about! aux résultats suivants:
a/ le rendemen! n’e'st pas déterminé seul par le diametre du 
bille; pour chaque diametre de bille il atteint théorique- 
ment 86,12 pour cent relatif au champs de base;
b/ le rendemen!' es! attein! dans urie proporüon inverse de 
0.8 pour cen! en moyenne pour chaque pour cen! de la sur- 
dimension;
с/ á un in!ers!ice constant■plus le rendemen! es! rédui! 
plus le diametre de bilié es! petit;
d/ par l’évaluation des effets conjuguég du diametre de bil­
ié, .de la surdimension et de 1’interstice, un diagrammé nous 
est fourni susceptible á représenter les rendements réalisab- 
les aprés sciage des cinq champs principaux. Selon le dia­
grammé dans le cas de 1’application du maximum mathéínatique 
le rendement devient moins la fonction du diametre de bilié 
que pour les cas d’aütre.s technologies. C’est pour cette 
raison cette technologie se préte á une application tres 
fructueu.se surtout dans le domaine des billes á petites 
dimensions;
e/ par la précision technique du sciage on n’apas encore 
satisfait aux conditions des rendements maxima,- par eile le 
diagrammé est diminué de 2,1 pour cent relatifs en moyenne;
f/ рад? le sciage des billes feuillus d’apres classement de 
5 cm et de 2 cm de diametre respectivement, le diagrammé 
est réduit encore. Moins grand le diametre, moins.petite 
la reduction dü rendement;
g/ suivant 1’examen des deformations des billes feuillus, 
ils sont généralement de profil en travers au.forme ellip- 
tique. Par ce fait, le diagrammé se trouve de nouveau 
réduit et de nouveau á une proportion inverse au diametre 
de bille;
h/ finalement, le classement des profits principaux donne 
une division "de 20 lames-types, apte á la solution des pröble 
mes majeurs de production d’usine. Le rendement est le ré- 
sultat de l’emploi. de division de lame-type, il se forme 
autrement suivant l’emploi de chacun d’eux. Le classement 
du I champs ágit d’une maniére á diminuer le rendement, 
les classements II-II depuis un diametre de bille de 35 
cm, ceux de III-III depuis un diametre de bille de 25 cm 
favorisent celui-ci. En fin de cömpte, le rendement est 
.forme par les effets conjugués de tous les facteurs in- 
fluants et des divisions des champs.
L’un des obstacles de la propagation des méthodes mathéma- 
tiques qui se présente dans des chiffres trop élevés de
650/s/Dné. -
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rendemen! est éliminé par 1’examen des facteurs influants. 
L ’autre obstacle consiste en la complexité de ce procédé.

Pour en remédier on a composé un tableau synoptique a 
c.oulisse dont la lecture directe donne des données néces- 
saires pour le sciage á cadres, ainsi la distance des lames 
directrices aux limites des champs, la largeur des champs 
principaux et leur parties divisées et finalement, les 
rendements suivant les différentes divisions de champs'.
Les données se referent aux ■ d a s  sements de 2 'cm et de 5 cm 
de diamétres de bilié.

A l’aide de ce tableau á coulisse les problémes suivants 
peuvent étre tranchés:

1/ le rendement á espérer préalable au planning,

2/ n ’importé quel probléme technologique de sciage relatif - 
á la répartition de lames des cadres de scies,
3/ 1’établissement des répartitions á pourcentage relafits 
aux dimensions des produits de sciage.

La technologie mise au pcint se propose á nous aider pour 
atteindre le niveau des résultats indiqués du rendement 
des cadres de scies suivant le diametre de billes.
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Исследовательские раьоты по повышению выхода пиломатериала 
на лесопильных рамах при выработке лиственного пиломат е риале:«

С в о д к а

Данная исследовательская работа занимается вопросами повышения 
выхода лиственного пиломатериала при его выработке на лесопильной 
раме.

Максимальный выход пиломатериала достигаемый на лесопильных 
рамах, выражается при помощи математических соотношений. Основы 
этих расчетов установлены и разработаны советскими учеными 
Фельдманом и Сапиро. Этими учеными установлено, что максимальный 
выход пиломатериала можно обеспечить выпиливанием пяти лсновных 
полей, размеры которых определяются’ расчетным путем. Площади 
этих полей характеризуются зависимостями 0 ,43 , 0,71 и 0,91 . 
Этот метод у нас на практике не распространился, так как рас­
четные величины выхода пиломатериала, по сравнений с произ­
водственными результатами, оказались слишком высокими, 
выполнение-же самого метода является весьма сложным и дли­
тельным. Исследовательская работа была направлена на преодо­
ление зтих двух препятствий.

В первую очередь очередь выяснялись методические вопросы. В 
связи с методическими вопросами можно установить следующее:
а /  Расчеты по выходу лиственного пиломатериала не следует 
произвлдить в трехразмерной системе; более простая двухраэ- 
мерная система обеспечивает для практики вполне достаточную 
точность.

б / Подсчет выхода пиломатериала целесобразно производить с 
постоянным избыточным размером и шириной щелей, выражая от­
клонения козфициентами.

в /  Разницы выхода происходящие от двух различных методов 
измерения необрезного пиломатериала, можно пренебрегать и 
подсчет площадей следует производить на основании более узкой 
стороны пиломатериала.

г /  Подсчет профильных площадей, при распиловке с разницей 
диаметров 5 см и 2 см, целесообразно производить с встречаю­
щимся найменьшим диаметром бревна.

д / Ширина крайних полей в некоторых случаях меньше раз­
меров предписанных в стандартах, поэтому следует пересмот­
реть и изменить стандарт.

По.сле выяснения методических вопросов мы приступили к 
анализу факторов влияющих на выход пиломатериала. При этом 
мы стремились определить, какие разницы могут вывать зти 
факторы между расчетными и фактически достижимыми величи- 
'нами выхода пиломатериала. В связи с испытаниями мы дошли к 
’следующим результатам:

650/
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